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Seit seiner Grindung im Jahr 1938 hat sich Kennametal der
Optimierung von Leistung und Wirtschaftlichkeit Ihrer Produktion
durch die Einflhrung einzigartiger Produkte und Services zur
Reduzierung lhrer Betriebskosten und Lieferzeiten verschrieben.

Auf diesen mehr als 200 Seiten zeigen wir lhnen die neuesten
Innovationen aus den Bereichen Frasen, Bohrungsbearbeitung,
Drehen und Werkzeugsysteme, die speziell zur Steigerung

Ihrer Gesamtproduktivitat entwickelt wurden, selbst fiir die
anspruchsvollsten Metallzerspanungs-Anwendungen. Verlassen
Sie sich auf Kennametal, um die Wettbewerbsféhigkeit lhrer
Produktion enorm zu steigern. Fur weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an lhren zustédndigen Kennametal
AuBendienstmitarbeiter oder einen autorisierten
Handelspartner.

Besuchen Sie unsere Website unter www.kennametal.com.
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Service und Support

Kunden-Anwendungssupport (CAS)

Sie erhalten schnelle und zuverlassige Losungen fiir Ihre schwierigsten
Metallbearbeitungs-Aufgaben.

Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit filhrende Beratungs-Service
fir Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen bendtigen.

Einfacher Zugang zu bewahrten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung.

Kennametals Customer Application Engineers unterstiitzt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit

mit der fachkundigen Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von Kennametals Werkzeugsystemen.

Hoéchstes Serviceniveau

¢ Kurze Reaktionszeiten per Telefon

e Kurzfristige Bereitstellung
technischer Lésungen

e Effizientes Management von
besonders anspruchsvollen
Bearbeitungsaufgaben.

Dienstleistungen

¢ Bearbeitungsdaten

® Prozessoptimierung

e Zubehdr-Support

¢ Werkzeugauswahl

e Fehlersuche und -behebung

Herausragende

Optimierungstechnologien

fiir den Support

¢ Werkstoffdatenbanken

¢ Berechnungen der
Anwendungsdaten

¢ Werkzeug-Leistungsoptimierung

Einfacher Kontakt:

KKENNAMETAIZ

Land Sprache Telefon Fax E-Mail

Australien Englisch 1800 666 667 001724 5396830 * |ap kmt.techsupport@kennametal.com
Osterreich Deutsch 0800 202873 0049 911 9735 429 * | eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch / Franzésisch | 0800 80850 0049 911 9735 429 * | eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 +86 215834 2200 * |k cn.techsupport@kennametal.com
Déanemark Englisch 808 89298 001724 5396830 * |na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 001724 539 6830 * |na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Franzésisch 080 5540 367 0049 911 9735 429 * | eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 0911 9735429 * eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 001 724 539 8862 * |001 724 539 6830 * |ap kmt.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 001 724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Italien Italienisch 800 916561 02 89512146 * eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 03 3820 2800 * ap kmt.techsupport@kennametal.com
Stdkorea Englisch +82 22100 6100 001724 539 6830 * |ap kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 001724 539 6830 * |ap kmt.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 001 724 539 6830 * | eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 001 724 539 6830 * | ap kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 001 724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 06166 56504 * eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 0048 6166 56504 * | eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) | Russisch +7 8005556394 0048 6166 56504 * | eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 001724 539 6830 * | ap kmt.techsupport@kennametal.com
Sudafrika Englisch 0800 981643 001724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 001 724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 001 724 539 6830 * | ap kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 001 724 539 6830 * | ap kmt.techsupport@kennametal.com
GroBbritannien Englisch 0800 032 8339 001724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 0048 6166 56504 * | eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 001724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com

Mit * markierte Telefon- und Faxnummern sind nicht gebuhrenfrei.
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Sie suchen nach weiteren Produkten
oder Produktinformationen?

Scannen Sie mit lnrem Smartphone oder Tablet die in diesem Katalog enthaltenen QR-Codes.

Uberall im Kennametal-Gesamtkatalog ,Innovationen 2015 finden Sie Codes wie den hier
abgebildeten, tber die Sie Links mit Informationen zu verschiedenen Produkten und Dienstleistungen
aktivieren kénnen.

Die in diesem Katalog enthaltenen QR-Codes beziehen sich auf Produkte

oder Produktfamilien auf der Seite, auf der sich der Code befindet. Diese Codes flihren Sie

zu erweiterten Produktinformationen wie Anwendungsvideos, informativen Zeichnungen und
Animationen, zusétzlichen Produkttabellen und -diagrammen oder einfach nur zu einem erweiterten
Online-Katalog mit Produkten von Kennametal fiir Bohr-, Dreh- und Frasanwendungen.

Hilfreiche Informationen zum Scannen von QR-Codes

Die Aktivierung von QR-Codes erfolgt beim Scannen mit einer entsprechenden Scan-App Uber die
Kamera lhres Smartphones oder Tablets.

Falls bereits ein QR-Scanner auf Inrem Smartphone oder Tablet vorhanden ist, verwenden Sie die Codes, um weitere Informationen

zu unseren Produkten zu erhalten. Auf Ihrem Gerét ist noch kein QR-Scanner vorhanden? Dann kénnen Sie sich ganz einfach einen beschaffen.
Rufen Sie den App-Store fiir Ihr Gerat auf und suchen Sie nach einem Scanner flir QR Codes. Folgen Sie den Anweisungen fiir das Herunterladen
einer Anwendung und starten Sie anschlieBend Ihren QR-Scanner.

e Zentrieren Sie den QR-Code im Kamerafenster lhrer App.

¢ Wenn der Scanner das Bild einfriert, sind Sie auf dem Weg zu den in den QR-Code eingebetteten Informationen.

e obald die Internetseite gedffnet, und das Video oder anderweitige Informationen, die mit dem QR-Code verkn(pft sind,
geladen wurden, kénnen Sie frei damit interagieren.

Wenn Sie schnell Informationen zu einem Produkt oder einen erweiterten Produktkatalog benétigen,
kénnen Sie die Suche im Internet und die Eingabe langer URLs vermeiden, indem Sie die in diesem
Katalog enthaltenen QR Codes scannen.

Scannen Sie den Code oben auf der Seite, um unsere Website und den Online-Produktkatalog aufzurufen.

QR Code ist eine eingetragene Marke von Denso Wave Incorporated.

www.kennametal.com KZKENNAMETA[ iii
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Experience Powering Productivity™

www.kennametal.com/novo




Wissen und Leistung in perfektem Einklang!

Stellen Sie sich einen reibungslosen Ablauf in perfekt synchroner Harmonie vor. Jedes

Projekt, jede Herausforderung, optimiert und aufbereitet anhand digitaler Intelligenz, um lhre
Arbeitsabldufe in einen nahtlosen, eleganten und einfachen Produktionsprozess umzuwandeln.
Vom Entwurf zum fertigen Teil — zum Gewinn

Mit NOVO™ stehen Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfiigung. Diese
unternehmensweite Losung sorgt fiir einen reibungslosen Produktionsablauf und damit fiir eine
schnellere Bearbeitung all Ihrer Auftrége. Und das ist sicherlich Musik in lhren Ohren!

Das ist Different Thinking. Das ist Kennametal.

K< kennamerar
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UP und RU Geometrie fiir die Bearbeitung von Eisenbahnradern ... A2-A5
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Kennametal Werkzeuge fur die
Eisenbahnrader- und Radsatz-Bearbeitung

Hauptanwendungsbereich

Kennametal bietet ein komplettes Werkzeugprogramm, das die neueste Technologie fiir maximale Zeitspanungsvolumen und
hdchste Produktivitat beinhaltet. Alle Werkzeuge haben ihre Leistungsfahigkeit im praktischen Dauereinsatz unter verschiedensten
Anwendungsbedingungen unter Beweis gestellt. Durch die Verwendung von Standard-Wendeschneidplatten und weniger Ersatzteilen
werden die Lagerhaltungs- und Betriebskosten gesenkt. Zum Programm gehdren auch Werkzeuge zur Wiederaufbereitung montierter
Réder, zum Ausbohren und Zentrieren von R&dern, zum Achsendrehen und zum Zapfenrollieren.

Merkmale und Vorteile

Die Bearbeitungsbedingungen variieren je
nach den vorherigen Einsatzbedingung der
zu bearbeitenden Rader. Auch unter diesen
erschwerten Bedingungen iiberzeugen die
Werkzeuge mit erstklassigen Oberflachengiiten,
reduzierten Fertigungszeiten und geringeren
Instandhaltungskosten.

® Brems-Flachstellen

¢ Versehentliche Beschadigung durch Schweibrenner

e Uberhitzen durchdrehender Réder

e Durch UbermaBigen Bremsdruck gehértete

Radverformungen

o UbermaBiger VerschleiB an der Flanschseite durch
ungleiche Radsatze

Die Behebung des jeweiligen Problemes erfordert
unterschiedliche Schnittgeschwindigkeiten und Schnitttiefen.

Wiederaufbereitung von Radsétzen
Vorteile von Kennametal Radsatz-
Drehwerkzeugen

¢ Die Hochleistungs-Spanneinheit aus Stahl garantiert eine
l&ngere Einsatzdauer und senkt die Betriebskosten.

¢ Keine Spannelemente, die verschleiBen oder die
Spanabfuhr behindern.

¢ Die Wendeschneidplatte wird von zwei Anlageschultern
fixiert und damit eine Bewegung unter schweren
Schnittbelastungen verhindert.

¢ Schnelles Entfernen der Stahl-Spanneinheit.

e Schnelle und problemlose Indexierung der
Wendeschneidplatten.

¢ Gefertigt aus legiertem Vergutungsstahl fur schwere
Schruppbearbeitungen von kaltverfestigten Oberflachen
an Radern.

A2 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com
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Beyond™ RU- und UP-Geometrien
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Beyond™ RU- und UP-Geometrien
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Bohrungshearbeitung
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Hochleistungs-Universal-Gewindebohrer

HSS-E GOtap™

Unsere neuen HSS-E Gewindbohrer sind die Hochleistungs-Universalldsung fir das Gewindebohren. Sie sind
ausgestattet mit optimierten Spannutgeometrien und PVD-Beschichtungen, die das Gewindebohren in einem
groBen Werkstoffanwendungsbereich erméglichen, wie z.B. in nichtrostende Stéhle, unlegierte und legierte
Stéhle, Aluminiumguss und Kugelgraphitguss. Sie erzeugen mit ihrer beispiellosen Universalitdt Gewinde von
hoher Qualitét bei konstanten Standzeiten und fiihren, ohne ProduktivitatseinbuBen, zu einer Reduzierung der

Lagerhaltungskosten.

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie

¢ Der HSS-E Gewindebohrer mit hohem
Vanadiumgehalt zeichnet sich durch hervorragende

VerschleiBeigenschaften und langere Standzeiten aus.

¢ Optimierte Geometrien fir eine effiziente Spanabfuhr
in Durchgangs- und Sacklochbohrungen.

e Fortschrittliche PVD-Beschichtungen resultieren in
geringere Schnittkréfte, héhere Gewindequalitaten
und langere Standzeiten.

Umfangreiches Produktangebot

e GroBe Auswahl an Zoll- und metrischen
Abmessungen, Flankendurchmessern und
Passungsklassen.

¢ Vielseitige Rohlingsoptionen:

- ANSI
- DIN 371, 374 und 376
-JIS

e Standard-Oberflachenoptionen erhaltlich, darunter

PVD-Beschichtungen und Oberflachenbehandlungen.

B2 ‘ZKENNAMETAIZ

Anwendungsinformationen

¢ Universal-Gewindebohrer zur Anwendung in vielen
verschiedenen formbaren Werkstoffen wie nicht rostende
Stahle, unlegierte und legierte Stahle, Aluminiumguss
und Spharoguss.
e Zum Einsatz in synchronen und nichtsynchronen
Bearbeitungszentren:
- Vertikale und horizontale CNC-Maschinen.
- Gewindebearbeitungsmaschinen.
- Indexiereinheiten.
- Sekundére Gewindebohreinheiten.

Kundenspezifische Losungen
¢ Kundenspezifische Losungen auf Anfrage erhaltlich.

www.kennametal.com
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HSS-E-Substrat mit hohem
Vanadiumgehalt

Robust und verschleifest
fur eine langere Standzeit.

Préazisionsgeschliffene
Schafte Minimale
Rundlaufabweichung
weit unter dem
Industriestandard.

PVD-Beschichtungen und

e ———
; Oberflachenbehandlungen
T Flr den Einsatz in
y ﬂ ’ unterschiedlichen Werkstoffen.

< Optimierte Spannutformen
Fir eine optimale
Spanabfiihrung beim
Gewindebohren in den
verschiedensten Werkstoffen.

Gewindebohrer-Abmessungen
fiir einen globalen Markt:
ANSI, DIN, JIS.

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA': B3



Bohrungshearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer
Katalog-Kennzeichnungssystem GOtap™ HSS-E

Hinweise zum Kennzeichnungssystem

Jedes Kennzeichen steht fiir ein bestimmtes Merkmal des Gewindebohrers.
Verwenden Sie den folgenden Schllissel und die zugehdrigen Skizzen zur
Identifizierung der jeweiligen Eigenschaften.

Metrisch

KZKENNAMETAE

e =-i-]

YV

T820M120X175R6HX-D6
T820NC05000-13RH3-A

B ]
i T S Py D T | AEa——

Yaedes Y=

TS = s I Py Chmnter + SR & b B ) 19 st W

1820 M 120 X

175

6HX

Zoll
Gewindebohrer Art von Nenn- Steigung Schneid- Toleranz- Gewinde-
Ausflihrung Gewinde Durchmesser richtung klasse bohrer
des Gewindes Abmessung
mm oder Zoll mm oder TPI
(abhéngig (abhéngig
vom Typ) vom Typ)
M = Metrisches ISO-Normalgewinde A = ANSI
MF = Metrisches ISO-Feingewinde D1 = DIN371
D4 = DIN374
NC = NC-Gewinde D6 = DIN 376
J = Jis
NF = NF-Gewinde
Ausfiihrung

T820 = Stahl, Edelstahl, Spharoguss und Aluminiumguss, Durchgangsbohrungen, spiralférmiger Anschnitt

T830 = Stahl, Edelstahl, Spharoguss und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, spiralférmige Spannut,

verkirzter Anschnitt

T832 = Stahl, Edelstahl, Spharoguss und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, spiralférmige Spannut,

Normalanschnitt

B4 ‘ZKENNAMETAIZ
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Hochleistungs-Gewindebohrer
‘ZKENNAMETAIZ Sorten und Sortenbeschreibungen

Beschichtungen ermdglichen hohe | p S
Schnittgeschwindigkeiten und sind fiir M Nicht rostender Stahl
Schlicht- sowie leichte Schruppbearbeitungen Gusseisen
konzipiert. NE-Metalle
Hochwarmfeste Legierungen
Gehértete Werkstoffe
VerschleiB- T
festigkeit e LT =
2
[+
Beschichtung Sortenbeschreibung 05(10|15|20|25(30|35|40 |45 =
<
K=}
(72}
g
o~ PVD-beschichtetes Hartmetall mit mehrlagiger TiAIN- und TiN-Beschichtung auf hochfestem =
g Hartmetallsubstrat speziell zum Gewindebohren. Anwendung in Stahl mit einer Harte von bis -g
B zu 32 HRC und Gusseisen mit bis zu viermal hoheren Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich o
e x zu HSS-E-PM-Gewindebohrern.
=3
(72}
~ Feinkdrniges Hartmetall mit mehrlagiger AICrN-Beschichtung auf PVD-Basis neu
_t— T entwickelte, einzigartige Beschichtung. AuBergewdhnliche VerschleiBfestigkeit beim _
1 o Gewindebohren von Gusseisen. Hochtemperaturfestigkeit ermaglicht bis zu viermal
NE £
— hohere Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu HSS-E-PM-Gewindebohrern.
o PVD-beschichtetes Hartmetall mit Zweilagenbeschichtung auf feinkérnigem Hartmetall.
= Die Beschichtung besteht aus reibungsarmem CrC/C auf einer verschleiBfesten TiN-
, =
NEU! o Basisschicht. CrC/C verhindert das VerschweiBen von NE-Metallen am Gewindebohrer. Liefert _
——_ = hervorragende Ergebnisse beim Gewindebohren in Aluminium und anderen NE-Metallen.
{ ] HSS-Substrat mit hohem Vanadiumgehalt, einer verschleiBfesten TICN-Basisschicht und einer
N /’ 3—, reibungsarmen TiN-Deckschicht. Anwendung in verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, nicht
X rostendem Stahl, Kugelgraphitguss und Aluminiumguss. KSP32 ist abriebfest.
M
= . ) . . )
, 2 HSS-Substrat mit hohem Vanadiumgehalt und einer reibungsamen CrC/C-Beschichtung
NEU! auf einer verschleiBfesten TiN-Basisschicht. Anwendung fiir das Gewindebohren in nicht
= "
1 Q rostenden Stéhlen und NE-Metallen.
=] .
2 HSS-E-Substrat mit schwarzer Oxidoberflache. Anwendung in verschiedenen Werkstoffen @
w g‘: wie Stahl, nicht rostendem Stahl und Sphéroguss. Nicht empfehlenswert in NE-Metallen.
l
= . .
g Unbeschichtete HSS-E-Sorte mit glénzender Oberfldche. Anwendung bei einfach
_t— £ zu bearbeitenden Werkstoffen.
|
NEU!
l
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Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T820 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformigem Anschnitt ® Durchgangsbohrungen KKENNAMETAﬁ

Bohrungsbearbeitung

o KSP39 briiniert ; =

Yooy Idouwe

-
' =

T820 * Form B-Anschnitt ¢ UNC/UNF ¢ Zoll DIN 371 und 376

® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse
T820NC#04-40R2B-D1 4-40 56 8 18 315 2 DIN 371 2B
T820NC#05-40R2B-D1 5-40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B
T820NC#06-32R2B-D1 6-32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B
T820NF#06-40R2B-D1 6-40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B
T820NC#08-32R2B-D1 8-32 63 11 21 45 2 DIN 371 2B
T820NC#10-24R2B-D1 10-24 70 12 25 6,0 2 DIN 371 2B
T820NF#10-32R2B-D1 10-32 70 12 25 6,0 2 DIN 371 2B
T820NC02500-20R2B-D1 1/4-20 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B
T820NF02500-28R2B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 & DIN 371 2B
T820NC03125-18R2B-D1 5/16-18 90 15 35 8,0 8 DIN 371 2B
T820NF03125-24R2B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B
T820NC03750-16R2B-D1 3/8-16 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B
T820NF03750-24R2B-D1 3/8-24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B
T820NC04375-14R2B-D6 7/16 - 14 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B
T820NF04375-20R2B-D6 7/16 - 20 100 18 4 8,0 3 DIN 376 2B
T820NC05000-13R2B-D6 1/2-13 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Gewindebohrer
KKENNAMETAE GOtap™ T820 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformigem Anschnitt e Durchgangsbohrungen

(T820 * Form B-Anschnitt ¢ UNC/UNF e Zoll DIN 371 und 376 — Fortsetzung)

® Erste Wahl
O Alternative
g’
Metrische Abmessungen =
Anzahl Norm- Toleranz- 2
KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse =
T820NF05000-20R2B-D6 1/2-20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B -qé
T820NC05625-12R2B-D6 9/16 - 12 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B §
T820NF05625-18R2B-D6 9/16 - 18 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B §
T820NC06250-11R2B-D6 5/8 - 11 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B
T820NF06250-18R2B-D6 5/8-18 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B
T820NC07500-10R2B-D6 3/4-10 140 30 64 16,0 3 DIN 376 2B
T820NF07500-16R2B-D6 3/4-16 140 30 64 16,0 3 DIN 376 2B
T820NC08750-9R2B-D6 7/8-9 140 34 71 18,0 3 DIN 376 2B
T820NF08750-14R2B-D6 7/8-14 140 34 71 18,0 3 DIN 376 2B
T820NC10000-8R2B-D6 1-8 160 38 81 18,0 3 DIN 376 2B
T820NF10000-12R2B-D6 1-12 160 38 81 18,0 3 DIN 376 2B

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052

www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE B7



Bohrungsbearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T820 HSS-E Gewindebohrer mit spiralformigem Anschnitt ¢ Durchgangsbohrungen KKENNAMETM:

o KSP39 briiniert

YUY YYD

D1 } = = hﬁ %
L3
L2
L
|
T820 ¢ Form B-Anschnitt ¢ UNJC/UNJF e Zoll DIN 371 und 376
® Erste Wahl
\) O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse
T820NC#04-40R3B-D1 4-40 56 8 18 315 2 DIN 371 3B
T820NC#06-32R3B-D1 6-32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 3B
T820NC#08-32R3B-D1 8-32 63 11 21 45 2 DIN 371 3B
T820NF#10-32R3B-D1 10-32 70 12 25 6,0 2 DIN 371 3B
T820NF02500-28R3B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 3B
T820NF03125-24R3B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 3B
T820NF03750-24R3B-D1 3/8-24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 3B
T820NF04375-20R3B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 3B
T820NF05000-20R3B-D6 1/2-20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 3B

HINWEIS: UNJC-/UNJF-Innengewinde kénnen mit geschliffenen UNC-/UNF-Gewindebohrern bearbeitet werden.

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052

B8
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KKENNAMETAE

o KSP32 TiCN/TiN

KSP39 briniert

Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T820 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformigem Anschnitt e Durchgangsbohrungen

U SEUUUUNUN
S

\\

| LT TN A
DT ‘ )2 =
L3 % o
L2
L
® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen Anzahl Norm- Toleranz-
KSP32 KSP39 D1 (GréBe) L L3 L2 D Schneidreihen ~ Abmessung klasse
T820M020X040R6H-D1 T820M020X040R6H-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6H
- T820M020X040R6G-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6G
- T820M025X045R6H-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6H
- T820M025X045R6G-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6G
T820M030X050R6H-D1 T820M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 35 2 DIN 371 6H
- T820M030X050R6G-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6G
- T820M035X060R6H-D1 M3,5X 0,6 56 9 20 4,0 2 DIN 371 6H
- T820MF040X050R6H-D4 M4X 0,5 63 10 21 2,8 2 DIN 374 6H
T820M040X070R6H-D1 T820M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 45 2 DIN 371 6H
- T820M040X070R6G-D1 M4 X 0,7 63 11 21 45 2 DIN 371 6G
- T820MF050X050R6H-D4 M5 X 0,5 70 12 25 3,5 2 DIN 374 6H
T820M050X080R6H-D1 T820M050X080R6H-D1 M5X0,8 70 12 25 6,0 2 DIN 371 6H
- T820M050X080R6G-D1 M5X 0,8 70 12 25 6,0 2 DIN 371 6G
- T820MF060X050R6H-D4 M6 X 0,5 80 12 30 45 3 DIN 374 6H
- T820MF060X075R6H-D4 M6 X 0,75 80 12 30 45 3 DIN 374 6H
- T820M060X100R6H-D6 M6 X 1 80 12 30 45 3 DIN 376 6H
T820M060X100R6H-D1 T820M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H
- T820M060X100R6G-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6G
T820M070X100R6H-D1 T820M070X100R6H-D1 M7 X1 80 12 30 7,0 3 DIN 371 6H
- T820M070X100R6G-D1 M7 X1 80 12 30 7,0 3 DIN 371 6G
- T820MF080X100R6H-D4 M8 X1 90 15 35 6,0 3 DIN 374 6H
- T820M080X125R6H-D6 M8 X 1,25 90 15 35 6,0 3 DIN 376 6H
T820M080X125R6H-D1 T820M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H
- T820M080X125R6G-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6G
- T820MF100X100R6H-D4 M10 X1 90 15 35 7,0 3 DIN 374 6H
- T820MF100X125R6H-D4 M10X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H
- T820M100X150R6H-D6 M10X 1,5 100 18 39 7,0 3 DIN 376 6H
T820M100X150R6H-D1 T820M100X150R6H-D1 M10X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H
(Fortsetzung)
www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE B9
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Bohrungsbearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052

B10

KZKENNAMETAIZ

GOtap™ T820 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformigem Anschnitt e Durchgangsbohrungen KKENNAMETAE
(T820 * Form B-Anschnitt e Metrisch DIN 371, 374 und 376 — Fortsetzung)
E ® Erste Wahl
U O Alternative
Metrische Abmessungen Anzahi Norm- Toleranz-
KSP32 KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D  [Schneidreihen  Abmessung klasse
- T820M100X150R6G-D1 M10X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6G
- T820MF120X100R6H-D4 M12 X1 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H
- T820MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H
- T820MF120X150R6H-D4 M12X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H
T820M120X175R6H-D6 T820M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H
- T820M120X175R6G-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6G
- T820MF140X100R6H-D4 M14 X1 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H
- T820MF140X125R6H-D4 M14 X 1,25 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H
- T820MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H
T820M140X200R6H-D6 T820M140X200R6H-D6 M14 X2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H
- T820M140X200R6G-D6 M14 X2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6G
- T820MF160X100R6H-D4 M16 X 1 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H
- T820MF160X150R6H-D4 M16X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H
T820M160X200R6H-D6 T820M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H
- T820M160X200R6G-D6 M16X2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6G
- T820MF180X150R6H-D4 M18X 1,5 110 21 50 14,0 3 DIN 374 6H
- T820MF180X200R6H-D4 M18 X 2 125 30 58 14,0 3 DIN 374 6H
T820M180X250R6H-D6 T820M180X250R6H-D6 M18X2,5 125 30 58 14,0 8 DIN 376 6H
- T820MF200X150R6H-D4 M20 X 1,5 125 24 56 16,0 3 DIN 374 6H
- T820MF200X200R6H-D4 M20 X 2 140 30 64 16,0 3 DIN 374 6H
T820M200X250R6H-D6 T820M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 3 DIN 376 6H
- T820MF220X150R6H-D4 M22 X 1,5 125 24 62 18,0 3 DIN 374 6H
- T820MF220X200R6H-D4 M22 X 2 140 30 70 18,0 3 DIN 374 6H
- T820M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 30 70 18,0 3 DIN 376 6H
- T820MF240X150R6H-D4 M24 X 1,5 140 28 67 18,0 3 DIN 374 6H
- T820M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 36 77 18,0 3 DIN 376 6H
- T820M270X300R6H-D6 M27 X 3 160 36 82 20,0 4 DIN 376 6H
- T820M300X350R6H-D6 M30 X 3,5 180 42 91 22,0 4 DIN 376 6H
- T820M330X350R6H-D6 M33 X 3,5 180 42 100 25,0 4 DIN 376 6H
- T820M360X400R6H-D6 M36 X 4 200 48 110 28,0 4 DIN 376 6H

www.kennametal.com




Hochleistungs-Gewindebohrer

KKENNAMETAE GOtap™ T820 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformigem Anschnitt e Durchgangsbohrungen
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Bohrungsbearbeitung

T820 ® Form B-Anschnitt ® Metrisch ¢ JIS

® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen Anzahl Norm- Toleranz
KSU31 KSU30 D1 (GréBe) L L3 L2 D Schneidreihen ~ Abmessung klasse
T820M030X050R6H-J T820M030X050R6H-J M3 X 0,5 46 11 19 4,0 2 JIS ISO 2
T820M040X070R6H-J T820M040X070R6H-J M4 X 0,7 52 13 21 5,0 2 JIS ISO 2
T820M050X080R6H-J T820M050X080R6H-J M5X0,8 60 16 24 55 2 JIS IS0 2
T820M060X100R6H-J T820M060X100R6H-J M6 X 1 62 19 29 6,0 3 JIs ISO 2
T820M080X125R6H-J T820M080X125R6H-J M8 X 1,25 70 22 37 6,2 3 JIS ISO 2
T820M100X150R6H-J T820M100X150R6H-J M10X1,5 75 24 41 7,0 3 JIS ISO 2
- T820MF120X125R6H-J M12X 1,25 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2
- T820MF120X150R6H-J M12X1,5 82 29 48 8,5 3 JIs ISO 2
- T820M120X175R6H-J M12X 1,75 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2
- T820MF140X150R6H-J M14X 1,5 88 30 48 10,5 3 JIS ISO 2
- T820M140X200R6H-J M14 X2 88 30 48 10,5 3 JIs ISO 2
- T820MF160X150R6H-J M16X 1,5 95 32 52 12,5 3 JIs ISO 2
- T820M160X200R6H-J M16 X 2 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2
- T820M180X250R6H-J M18X 2,5 100 37 55 14,0 3 JIS ISO 2
- T820M200X250R6H-J M20 X 2,5 105 37 60 15,0 3 JIs ISO 2
Schafttoleranz
D mm Toleranz h9

1-3 +0, -0,025

>3-6 +0, -0,030

>6-10 +0, -0,036

>10-18 +0, -0,043

>18-30 +0, -0,052
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Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralformiger Spannut e Sacklochbohrungen KKENNAMETAIZ

Bohrungsbearbeitung

o KSP39 briiniert

CEET UUNDCT

_ \)
)

® Erste Wahl
Em) O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse
T830NC#04-40R2B-D1 4-40 56 8 18 315 2 DIN 371 2B
T830NC#05-40R2B-D1 5-40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B
T830NC#06-32R2B-D1 6-32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B
T830NF#06-40R2B-D1 6-40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B
T830NC#08-32R2B-D1 8-32 63 11 21 45 3 DIN 371 2B
T830NC#10-24R2B-D1 10-24 70 12 25 6,0 3 DIN 371 2B
T830NF#10-32R2B-D1 10-32 70 12 25 6,0 3 DIN 371 2B
T830NC02500-20R2B-D1 1/4 - 20 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B
T830NF02500-28R2B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B
T830NC03125-18R2B-D1 5/16 - 18 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B
T830NF03125-24R2B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B
T830NC03750-16R2B-D1 3/8-16 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B
T830NF03750-24R2B-D1 3/8-24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B
T830NC04375-14R2B-D6 7116 - 14 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B
T830NF04375-20R2B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B
T830NC05000-13R2B-D6 1/2-13 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Gewindebohrer
KKENNAMETAE GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralformiger Spannut e Sacklochbohrungen

(T830 * Form C-Anschnitt ¢ UNC/UNF e Zoll DIN 371 und 376 — Fortsetzung))

® Erste Wahl
O Alternative
g
Metrische Abmessungen 2
Anzahl Norm- Toleranz- 2
KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse §
T830NF05000-20R2B-D6 1/2-20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B 2
T830NC05625-12R2B-D6 9/16 - 12 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B g
T830NF05625-18R2B-D6 9/16- 18 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B §
T830NC06250-11R2B-D6 5/8 - 11 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B
T830NF06250-18R2B-D6 5/8-18 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B
T830NC07500-10R2B-D6 3/4-10 140 30 64 16,0 4 DIN 376 2B
T830NF07500-16R2B-D6 3/4-16 140 30 64 16,0 4 DIN 376 2B
T830NF08750-9R2B-D6 7/8-9 140 34 71 18,0 4 DIN 376 2B
T830NF08750-14R2B-D6 7/8-14 140 34 71 18,0 4 DIN 376 2B
T830NC10000-8R2B-D6 1-8 160 38 81 18,0 4 DIN 376 2B
T830NF10000-12R2B-D6 1-12 160 38 81 18,0 4 DIN 376 2B

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052
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Bohrungsbearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralformiger Spannut e Sacklochbohrungen

o KSP39 briiniert

D1

My,

KKENNAMETAIi

CEET UUNCICT

il

UNJC| UNJF

® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse

T830NC#04-40R3B-D1 4-40 56 8 18 315 2 DIN 371 3B
T830NC#06-32R3B-D1 6-32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 3B
T830NC#08-32R3B-D1 8-32 63 1 21 45 3 DIN 371 3B
T830NF#10-32R3B-D1 10-32 70 12 25 6,0 3 DIN 371 3B
T830NF02500-28R3B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 3B
T830NF03125-24R3B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 3B
T830NF03750-24R3B-D1 3/8-24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 3B
T830NF04375-20R3B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 3B
T830NF05000-20R3B-D6 1/2-20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 3B

HINWEIS: UNJC-/UNJF-Innengewinde kénnen mit geschliffenen UNC-/UNF-Gewindebohrern bearbeitet werden.

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052

B14
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Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T830 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformiger Spannut e Sacklochbohrungen

UNUNUG
LeLE

KKENNAMETAE

o KSP32 TiCN/TiN
o KSP39 briiniert
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® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP32 KSP39 D1 (GréBe) L L3 L2 D Schneidreihen ~ Abmessung klasse
- T830M020X040R6H-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6H
- T830M020X040R6G-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6G
- T830M025X045R6H-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6H
- T830M025X045R6G-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6G
T830M030X050R6H-D1 T830M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 85 2 DIN 371 6H
- T830M030X050R6G-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6G
- T830M035X060R6H-D1 M3,5X 0,6 56 9 20 4,0 2 DIN 371 6H
T830M040X070R6H-D1 T830M040X070R6H-D1 M4X 0,7 63 1 21 4,5 3 DIN 371 6H
- T830M040X070R6G-D1 M4 X 0,7 63 1 21 45 3 DIN 371 6G
T830M050X080R6H-D1 T830M050X080R6H-D1 M5X0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6H
- T830M050X080R6G-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6G
- T830M060X100R6H-D6 M6 X 1 80 12 30 45 3 DIN 376 6H
T830M060X100R6H-D1 T830M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H
- T830M060X100R6G-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6G
- T830M070X100R6H-D1 M7 X1 80 12 30 7,0 3 DIN 371 6H
T830MF080X100R6H-D4 T830MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 15 35 6,0 3 DIN 374 6H
- T830M080X125R6H-D6 M8 X 1,25 90 15 35 6,0 3 DIN 376 6H
T830M080X125R6H-D1 T830M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H
- T830M080X125R6G-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6G
T830MF100X125R6H-D4 T830MF100X125R6H-D4 M10X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H
- T830M100X150R6H-D6 M10X 1,5 100 18 39 7,0 3 DIN 376 6H
T830M100X150R6H-D1 T830M100X150R6H-D1 M10X1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H
- T830M100X150R6G-D1 M10X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6G
- T830MF120X125R6H-D4 M12X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H
T830MF120X150R6H-D4 T830MF120X150R6H-D4 M12X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H
T830M120X175R6H-D6 T830M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H
- T830M120X175R6G-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6G
T830MF140X150R6H-D4 T830MF140X150R6H-D4 M14X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H
(Fortsetzung)
www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE B15



Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T830 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformiger Spannut e Sacklochbohrungen KKENNAMETAIZ

Bohrungsbearbeitung

(T830 * Form C-Anschnitt e Metrisch DIN 371, 374 und 376— Fortsetzung))

® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP32 KSP39 D1 (GroBe) L L3 L2 D  |Schneidreihen Abmessung klasse

T830M140X200R6H-D6 T830M140X200R6H-D6 M14 X2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H
- T830M140X200R6G-D6 M14 X2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6G
- T830MF160X150R6H-D4 M16X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H
- T830M160X200R6H-D6 M16 X2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H
- T830M160X200R6G-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 8 DIN 376 6G
- T830MF180X150R6H-D4 M18X 1,5 110 21 50 14,0 4 DIN 374 6H
- T830M180X250R6H-D6 M18X2,5 125 30 58 14,0 4 DIN 376 6H
- T830M200X250R6H-D6 M20X 2,5 140 30 64 16,0 4 DIN 376 6H
- T830M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 30 70 18,0 4 DIN 376 6H
- T830M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 36 77 18,0 4 DIN 376 6H
- T830M270X300R6H-D6 M27 X 3 160 36 82 20,0 4 DIN 376 6H
- T830M300X350R6H-D6 M30 X 3,5 180 42 91 22,0 4 DIN 376 6H
- T830M330X350R6H-D6 M33 X 3,5 180 42 100 25,0 4 DIN 376 6H
- T830M360X400R6H-D6 M36 X 4 200 48 110 28,0 5 DIN 376 6H

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052

B16 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T832 HSS-E-Gewindebohrer mit spiralformiger Spannut e Sacklochbohrungen

Yoyeelew

KKENNAMETAE

o KSP32 TiCN/TiN
o KSP39 briiniert

)

® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen
Anzahl Norm- Toleranz-
KSP32 KSP39 D1 (GréBe) L L3 L2 D Schneidreihen ~ Abmessung klasse
T832M030X050R6H-D1 T832M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H
T832M040X070R6H-D1 T832M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 45 3 DIN 371 6H
T832M050X080R6H-D1 T832M050X080R6H-D1 M5X 0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6H
T832M060X100R6H-D1 T832M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H
T832MF080X100R6H-D4 T832MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 15 35 6,0 3 DIN 374 6H
T832M080X125R6H-D1 T832M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H
T832MF100X125R6H-D4 T832MF100X125R6H-D4 M10X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H
T832M100X150R6H-D1 T832M100X150R6H-D1 M10X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H
T832MF120X150R6H-D4 T832MF120X150R6H-D4 M12X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H
T832M120X175R6H-D6 T832M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H
T832MF140X150R6H-D4 T832MF140X150R6H-D4 M14X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H
T832M140X200R6H-D6 T832M140X200R6H-D6 M14X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H
- T832M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H
T832M180X250R6H-D6 T832M180X250R6H-D6 M18X 2,5 125 30 58 14,0 4 DIN 376 6H
T832M200X250R6H-D6 T832M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 4 DIN 376 6H
Schafttoleranz
D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052
www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE B17
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Bohrungshearbeitung

e KSU31 TiN
e KSU30 hell

T830 ¢ Form C-Anschnitt ¢ Metrisch ¢ JIS

Hochleistungs-Gewindebohrer
GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralférmiger Spannut e Sacklochbohrungen

KKENNAMETAIi

YLSBILBBLE

® Erste Wahl
O Alternative
Metrische Abmessungen Anzahl Norm- Toleranz

KSU31 KSU30 D1 (GréBe) L L3 L2 D Schneidreihen ~ Abmessung klasse
T830M030X050R6H-J T830M030X050R6H-J M3 X 0,5 46 11 19 4,0 2 JIS ISO 2
T830M040X070R6H-J T830M040X070R6H-J M4 X 0,7 52 13 21 5,0 3 JIS ISO 2
T830M050X080R6H-J T830M050X080R6H-J M5X0,8 60 16 24 55 3 JIs ISO 2
T830M060X100R6H-J T830M060X100R6H-J M6 X 1 62 19 29 6,0 3 JIS ISO 2
T830M080X125R6H-J T830M080X125R6H-J M8 X 1,25 70 22 37 6,2 3 JIS ISO 2
T830M100X150R6H-J T830M100X150R6H-J M10X 1,5 75 24 41 7,0 3 JIS ISO 2
- T830MF120X125R6H-J M12 X 1,25 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2
- T830MF120X150R6H-J M12X1,5 82 29 48 8,5 3 JIS 1ISO 2
- T830M120X175R6H-J M12 X 1,75 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2
- T830MF140X150R6H-J M14X 1,5 88 30 48 10,5 3 JIS 1ISO 2
- T830M140X200R6H-J M14 X2 88 30 48 10,5 3 JIS ISO 2
- T830MF160X150R6H-J M16X 1,5 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2
- T830M160X200R6H-J M16 X 2 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2
- T830M180X250R6H-J M18X2,5 100 37 55 14,0 4 JIS ISO 2
- T830M200X250R6H-J M20 X 2,5 105 37 60 15,0 4 JIS ISO 2

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025
>3-6 +0, -0,030
>6-10 +0, -0,036
>10-18 +0, -0,043
>18-30 +0, -0,052

B18
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Hochleistungs-Gewindebohrer
KKENNAMETAE Anwendungsdaten e GOtap™

GOtap ® HSS-E ¢ Metrisch

GOtap HSS-E
g 4
[=2]
Durchgangsbohrungen Sacklochbohrungen ::f,
Bereich — m/min Bereich — m/min E
Werkstoff- | Ausfilhrung des Start- Ausfilhrung des Start- 3
gruppe Gewindehohrers Sorte* min. wert max. Gewindehohrers Sorte* min. wert max. @,
KSU31, KSU31, 5
T820 KSP32 23 30 38 T830, T832 K3P32 15 21 30 g
1 o
KSP39, KSP39, @
T820 K3U30 1 15 19 T830, T832 K3U30 7 11 15
KSU31, KSU31,
T820 KSP32 18 24 30 T830, T832 KSP32 12 17 24
2
KSP39, KSP39,
T820 K3U30 1 14 18 T830, T832 K3U30 7 10 14
KSU31, KSU31,
T820 K3P32 17 22 28 T830, T832 KSP32 11 15 22
3
KSP39, KSP39,
T820 K3U30 9 12 15 T830, T832 K3U30 6 8 12
5 = = = - = = = = - =
KSMN34, KSMN34,
T820 KSP32 14 18 23 T830, T832 KSP32 9 13 18
1
KSP39, KSP39,
T820 K3U30 8 10 13 T830, T832 K3U30 5 7 10
M 2 - - - - - - - - - -
KSMN34, KSMN34,
T820 KSP32 Ih 15 19 T830, T832 KSP32 7 11 15
3
KSP39, KSP39,
T820 KSU30 7 9 1 T830, T832 KSU30 4 6 9
1 = = = - = = = = - =
KSU31, KSU31,
T820 KSP32 16 21 26 T830, T832 KSP32 10 15 21
2
KSP39, KSP39,
T820 K3U30 9 12 15 T830, T832 K3U30 6 8 12
3 - - - - - - - - - -
KSMN34, KSMN34,
] T820 KSP32 37 49 61 T830, T832 KSP32 24 34 49
T820 KSU30 20 27 34 T830, T832 KSU30 13 19 27
KSMN34, KSMN34,
) T820 KSP32 30 40 50 T830, T832 KSP32 20 28 40
T820 KSU30 16 21 26 T830, T832 KSU30 10 15 21
KSMN34, KSMN34,
. T820 KSP32 37 49 61 T830, T832 KSP32 24 34 49
T820 KSU30 20 27 34 T830, T832 KSU30 13 19 27
* Sorten: KSU31 =TiN
KSU30 = hell
KSP39 = Oxid

KSP32 = TiCN/TiN
KSMN34 = TiN+CrC/C

www.kennametal.com KKENNAMETAE B19



KKENNAMETAI:

Beyond™ Hochleistungs-

Vollhartmetall-Gewindebohrer

Hauptanwendungsbereich

Vollhartmetall-Gewindebohrer bieten inzwischen in einem gréBeren Werkstoffanwendungsbereich eine hdhere Produktivitdt und
herausragende Leistung, als dies bisher mdglich war. Bearbeiten Sie langer mit ein und demselben Werkzeug und erzeugen Sie
Gewinde von hervorragender Genauigkeit, mit denen Sie lhre Wettbewerber weit hinter sich lassen. Die Hochleistungs-Vollhartmetall-
Gewindebohrer von Kennametal sind in verschiedenen Spezifikationen mit hdherer Prazision und weiterentwickeltem Design erhéltlich,
wodurch sich langere Standzeiten, ausgezeichnete Leistungswerte und eine herausragende VerschleiBfestigkeit ergeben.

Die h6-Prazisionsschéfte ermdglichen den Einsatz mit konventionellen Gewindebohreraufnahmen mit Vierkantmitnahme

sowie mit zylindrischen Prézisions-Werkzeugaufnahmen.

¢ Hochleistung, die alle vergleichbaren Gewindebohrer des Wettbewerbs Uibertrifft.

® Hohere Produktivitét mit einem Werkzeug
e Verfligbar in verschiedenen Spezifikationen

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie

e Gefertigt mit einem Ultrafeinkorn-Hartmetall fir
auBergewdhnlich lange Standzeiten

e |deal fur die GroBserienfertigung, bei der weniger
Werkzeugwechsel eine hdhere Produktivitét ergeben

e Entwickelt flr herausragende Standzeiten in Gusseisen
und Aluminiumguss

e 4x schnellere Bearbeitungszeit und 4x langere
Standzeiten als mit herkdmmlichen Gewindebohrern

¢ Die Rundlaufabweichung der Gewindebohrer ist geringer
als 10 Mikrometern (.0004")

¢ Hartmetall mit einer PVD-Nanobeschichtung

Kundenspezifische Losungen

¢ Kundenspezifische Ldsungen auf Anfrage erhaltlich
e \erfligbar in verschiedenen Spezifikationen

B20 KZKENNAMETAIZ

Anwendungsinformationen

¢ Maximale Spankontrolle und problemlose
Bearbeitung von Durchgangs- und
Sacklochbohrungen

e Zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit synchroner
oder normaler Gewindebohrbearbeitung mit
Prézisions-Werkzeugaufnahmen

¢ Gewindebohrer mit gerader Spannut fir die
GroBen ab M4 fiir Spharoguss
oder Gusseisen und Aluminiumguss

¢ Wiederaufbereitbar auf die
Originalspezifikationen und -toleranzen

www.kennametal.com



KZKENNAMETN:
EEEEESSSS—————

Optimierte h6-Prazisionsschifte
Spannutausfiihrung mit Vierkantmitnehmer
Verbesserte Spanabfuhr Geringe Rundlaufabweichung,

qualitativ hochwertigere Gewinde

Anschnitt-Ausfiihrung
Ermdglicht groBen
Spanquerschnitt,
niedriges Drehmoment

Hartmetallsubstrat
Anwendungsspezifische Hohere Warmfestigkeit, hdhere

Beschichtungen Schnittgeschwindigkeiten
Extrem hohe VerschleiBfestigkeit
und langere Standzeit

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA': B21



Bohrungshearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer
Werkzeugauswahlsystem

Vollhartmetall = fett

\) Durchgangshohrungen

‘ZKENNAMETAE

U Sacklochbohrungen

AuBere Innere AuBere Innere AuBere Innere AuBere Innere
Kihimit- Kiihimittel- Kihimit- Kiihimittel- Kihimit- Kiihimittel- KiihImit- Kiihimittel-
telzufiihrung zufiihrung telzufiihrung zufiihrung telzufiihrung zufiihrung telzufiihrung zufiihrung
T630_KP6525 T331_KC7542
T320_KC7542 | T321_KC7542 T622 KSP21 T381_KC7542 T630_KP6505 T631_KP6525 T622 KSP21 T391_KC7542
<32HRC | T620_KP6525 T621_KP6525 - T623_KSP21 T632_KP6525 T633_KP6525 - T623_KSP21
T650_KP6525 T651_KP6525
T602_KSP21
32-44HRC | T600_KSP2 — — — T604_KSH26 — — —
T620_KM6515 | T621_KM6515 — — T630_KM6515 | T631_KM6515 — —
T351_KCK17
T340_KC7542 T353_KCK17 _ _ T640_KP6525 T353_KCK17 _ _
T640_KP6525 T641_KP6525 T642_KP6525 | T641_KP6525
T643_KP6525
Knetlegie-
rungen, _ T481_KC7512 . T491_KCN14
niedriger T670_KSN38 T622_KSN28 T623 KSN28 T680_KSN38 T622_KSN28 T623_KSN28
Si-Gehalt
Guss, Si- T471_KCN14
’ T461_KC7512 T481_KC7512 T640_KP6525 - T491_KCN14
Gehalt T640_KP6525 - T622_KSN28 . - T641_KP6525 T622_KSN28 -
<12% T641_KP6525 T623_KSN28 T642_KP6525 T643_KPB525 T623_KSN28
Tan | ye14 knos — — — — — — —
Legierungen
Ni- und
Co- T610_KSSH22 — — — T612_KSSH22 — — —
Legierungen
44-55 HRC | T606_KSSH22 — — — T606_KSSH22 — — —
55-63 HRC | T410_KCU36 — — — T410_KCU36 — — —

HSS-E-PM = normal

B22

KZKENNAMETAE

www.kennametal.com




Hochleistungs-Gewindebohrer

KZKENNAMETAE Katalog-Kennzeichnungssystem fiir Hartmetall-Gewindebohrer
I 0 Ay ATy
Hinweise zum Kennzeichnungssystem gt RS T " g

Jedes Kennzeichen steht fiir ein bestimmtes Merkmal des Gewindebohrers.
Verwenden Sie den folgenden Schllissel und die zugehdrigen Skizzen zur ' Qg =~ EJ:J o ) -
Identifizierung der jeweiligen Eigenschaften. = 2

I n Ppren 1 Sy e » Pormuge Cooneed v Wit

Vi

T351MF120X150RGHX-D6 - ]
T351NC06250-11R3BX-D1

Metrisch

T351 MF 120 X 150 R 6HX -D6

Bohrungsbearbeitung

Zoll
Gewindebohrer Art von Nenn- Steigung Schneid- Toleranz- Gewinde-
Ausflihrung Gewinde Durchmesser richtung klasse bohrer
des Gewindes Abmessung
mm oder Zoll mm oder TPI
(abhéngig (abhéngig
vom Typ) vom Typ)
M = Metrisches ISO-Normalgewinde
MF = Metrisches ISO-Feingewinde D1 = DIN 371
D4 = DIN 374
NC = NC-Gewinde D6 - DIN376
NF = NF-Gewinde
Ausfiihrung

T320 = Stahl, Durchgangsbohrung, LHSF-Kiihimittel

T321 = Stahl, Durchgangsbohrungen, LHSF-Kihimittel

T331 = Stahl, Sacklochbohrungen, RHSF-Kihimittel

T340 = Gusseisen und Aluminium-Guss, Durchgangsbohrungen, STFL

T351 = Gusseisen und Aluminium-Guss, Sacklochbohrungen, STFL-Kihimittel
T3563 = Gusseisen und Aluminium-Guss, Sacklochbohrungen, STFL-KUhImittel
T381 = Stahl, Durchgangsbohrungen, Gewindeformer FT, Kiihimittel

T391 = Stahl, Sacklochbohrungen, Gewindeformer FT, Kiihimittel

T410 = Harte Werkstoffe, bis zu 63 HRC

T461 = Aluminium, Durchgangsbohrungen, STFL, Kiihimittel

T471 = Aluminium, Sacklochbohrungen, STFL, Kiihimittel

T481 = Aluminium, Durchgangsbohrungen, Gewindeformer FT, Kihimittel

T491 = Aluminium, Sacklochbohrungen, Gewindeformer FT, Kihimittel

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA': B23



Hochleistungs-Gewindebohrer
Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut e Sacklochbohrungen KKENNAMET[“:

Bohrungsbearbeitung

o KCK17 AITICrN flrr Gusseisen.

S ) ]

Jyu@

L2

ond

T351 e Anschnitt Form E e Innere Kiihimittelzufiihrung e Metrisch

® Erste Wahl
O Alternative

Anzahl Norm- Toleranz-
KCK17 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse
T351M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX
T351M070X100R6HX-D1 M7 X1 80 10 30 7,0 4 DIN 371 6HX
T351M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX
T351M090X125R6HX-D1 M9 X 1,25 90 13 35 9,0 4 DIN 371 6HX
T351MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 4 DIN 374 6HX
T351MF100X125R6HX-D4 M10X 1,25 100 15 39 7,0 4 DIN 374 6HX
T351M100X150R6HX-D1 M10X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX
T351MF120X125R6HX-D4 M12 X 1,25 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX
T351MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,50 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX
T351M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX
T351MF140X125R6HX-D4 M14 X 1,25 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX
T351MF140X150R6HX-D4 M14X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX
T351M140X2006RHX-D6 M14 X2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

Schafttoleranz h6 mm

D Toleranz hé
3-6 +0, -0,008
>6-10 +0, -0,009
>10-18 +0, -0,011
>18-30 +0,-0,013
>30-50 +0,-0,016
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Hochleistungs-Gewindebohrer
KKENNAMETAE Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut e Sacklochbohrungen

o KCK17 AITICrN fur Gusseisen.

Yegm@y @) 3o n)

[]

L2

Bohrungsbearbeitung

bey @

T353 e Anschnitt Form C e Innere KihImittelzufiihrung, M6 und gréBer ¢ Metrisch

® Erste Wahl
O Alternative

Anzahl Norm- Toleranz-
KCK17 D1 (GroBe) L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse
T353M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 45 3 DIN 371 6HX
T353M050X080R6HX-D1 M5X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
T353M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX
T353M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX
T353M100X150R6HX-D1 M10X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX
T353M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX
T353M140X200R6HX-D6 M14 X2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

Schafttoleranz h6 mm

D Toleranz hé
3-6 +0, -0,008
>6-10 +0, -0,009
>10-18 +0, -0,011
>18-30 +0,-0,013
>30-50 +0, -0,016
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Bohrungsbearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut e Sacklochbohrungen

o KCN14 TiN+CrC/C fur Aluminium.

%ond

T471 * Anschnitt Form E e Innere Kiihimittelzufiihrung e Metrisch

Y

‘ D1 (GroBe)

KKENNAMETAIi

® Erste Wahl
O Alternative

Anzahl Norm- Toleranz-
KCN14 L L3 L2 D Schneidreihen Abmessung klasse
T471M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 BHX
T471M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 10 35 8,0 ‘ 3 DIN 371 6HX
T471M100X150R6HX-D1 | M10X1,5 100 15 39 10,0 | 3 DIN 371 BHX

Schafttoleranz h6 mm

B26

D Toleranz hé
3-6 +0, -0,008
>6-10 +0, -0,009
>10-18 +0, -0,011
>18-30 +0,-0,013
>30-50 +0, -0,016

‘ZKENNAMETAIZ
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KKENNAMETAIi

o KCN14 TiN+CrC/C fur Aluminium.

il

Hochleistungs-Gewindebohrer

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindeformer e Sacklochbohrungen

g m iy 3oy w)

D1

AR

vvvvvv

L2

%ond

T491 e Anschnitt Form E e Innere Kiihimittelzufilhrung e Metrisch

\ﬂ) ® Erste Wahl
O Alternative
‘ Anzahl Norm- Toleranz-
KCN14 D1 (GroBe) L L3 L2 Schneidreihen Abmessung klasse
T491M060X100R6HX-D74 M6 X 1 80 10 30 2 DIN 2174 6HX
T491M080X125R6HX-D74 M8 X 1,25 90 13 35 2 DIN 2174 6HX
T491M100X150R6HX-D74 M10X 1,5 100 15 39 3 DIN 2174 6HX
Schafttoleranz h6 mm
D Toleranz hé
3-6 +0, -0,008
>6-10 +0, -0,009
>10-18 +0, -0,011
>18-30 +0, -0,013
>30-50 +0, -0,016
www.kennametal.com ‘ZKENNAMETAE B27
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Bohrungsbearbeitung

Hochleistungs-Gewindebohrer
Anwendungsdaten KZKENNAMETAI:

Beyond™ Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer ¢ Metrisch

Beyond Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer
Durchgangsbohrungen Sacklochbohrungen
Bereich — m/min Bereich — m/min
Werkstoff- Ausfiihrung Start- Ausfiihrung Start-

gruppe des Gewindebohrers Sorte min. wert max. des Gewindebohrers Sorte min. wert max.
1 T320, T321*, T381 KC7542 60 100 130 T331, T391 KC7542 50 70 90
2 T320, T321*, T381 KC7542 60 90 120 T331, T391 KC7542 40 60 80
3 T320, T321*, T381 KC7542 50 80 100 T331, T391 KC7542 40 60 80
1 T340, T353 KCK17 70 105 140 T351, T353 KCK17 50 70 90
2 T340, T353 KCK17 60 100 130 T351, T353 KCK17 50 70 90
3 T340, T353 KCK17 60 90 120 T351, T353 KCK17 40 60 80
2 T461, T481 KCN14 80 120 160 T471, T491 KCN14 60 80 100
3 T461, T481 KCN14 60 100 130 T471, T491 KCN14 50 70 90
4 T461, T481 KCN14 60 90 120 T471, T491 KCN14 40 60 80
3 T410 KCU36 1,2 1,5 2,0 T410 KCU36 0,8 1,1 1,4
4 T410 KCU36 0,6 0,8 1,0 T410 KCU36 0,4 0,5 0,7

*Erhdhen Sie die Schnittgeschwindigkeit der T321-Gewindebohrer mit innerer Kiihmittelzufiihrung um bis zu 25 %.
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Kann im iTunes® App Store*™ kostenlos heruntergeladen werden
| €4

== 4 Jetzt verfiigbhar

Die Kennametal Innovations iPad®-App bietet interaktive, topaktuelle Animationen und Demonstrationen
mit Beispielen aus der Praxis, in denen Kennametal Technologien flr Bearbeitungs- und Industrieprozesse
verwendet werden, mit denen Sie lhre Produktivitat steigern konnen. Durch die Auswahl der Daten konnen
Ergénzungsprodukte und Produkte von Mitbewerbern schnell und komfortabel miteinander verglichen
werden.

Einfach herunterladen

Rufen Sie den iTunes® App Store®™ auf und suchen Sie nach ,Kennametal”. Folgen Sie dann den
Anweisungen fur das Herunterladen. Es ist ganz einfach, schnell und kostenlos.

Einfache Anwendung

Mit der einfachen Navigation kdnnen Sie komfortabel anhand von Stichwortern nach spezifischen
Werkzeugldsungen und Produktgruppen suchen. Die benutzerorientierte Navigationskarte enthalt
Dropdown-MenUs mit ergdnzenden Informationen, einschlieBlich erweiterbarer und individuell
anpassbarer Diagramme und Grafiken.
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Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer i
fur Stahl, Gusseisen und NE-Werkstoffe &

Hauptanwendungsbereich

Vollhartmetallbohrer der Serie B27_HPG aus KCPK20™ sind die optimale Plattform fiir Bohrungstiefen bis zu 30 x D in Stahl, Gusseisen
und rostfreien Stahl. Mit der Serie B27_HPG kénnen Sie Tieflochbohrungen bis zu viermal schneller als mit konventionellen HSS- und
Tieflochbohrern bohren. Der Einsatz mit Minimalmengenschmierung ist méglich.

Die Bohrer der Baureihe B27_HPS mit der neuen, unbeschichteten Sorte KN25™ bieten die gleichen Vorteile beim Bohren in NE-Metallen
wie Aluminium, Kupfer und Messing.

Die Serie ist nun erhéltlich mit Durchmessern von 2,383-16 mm (.0938-.6299") und L&ngen von 15-30 x D. HPC-Stirngeometrie
ist als Semi-Standard besonders fiir Kurbelwellenbearbeitungen erhaltlich.

Merkmale und Vorteile

HP Stirngeometrie “fev! _ Sorte KCPK20 (B27_HPG)
i
¢ Geringe Axialkraft ¢ Die AICrN-TiAIN-basierte Beschichtung bietet eine

auBergewdhnliche VerschleiBfestigkeit.

¢ Die neue, ultrafeinkdrnige Hartmetallsorte garantiert
Prozesssicherheit auch bei hohen Vorschiben.

¢ Die hochpolierten Oberflachen gewahrleisten eine
verbesserte Spanabfiihrung.

e Exzellente Eigenzentrierfahigkeit
¢ Hichste Vorschubgeschwindigkeiten

Vier Filhrungsfasen

e Verbesserte Geradheit der Bohrung
e Geringerer Verlauf der Bohrung beim
Durchbohren von Querbohrungen Verbesserte Sorte KN25 Beyond (B27_HPS)
¢ Die hochpolierte Oberflache gewahrleistet eine verbesserte
Spanabfiihrung, auch bei niedrigem Kiihimitteldruck oder

Einzigartige Spannutform Minimalmengenschmierung.

¢ Diese unbeschichtete Sorte verhindert die
Aufbauschneidenbildung beim Bohren in Aluminium und
e Verbesserte Oberflachengtite der Bohrung hochtemperaturbestandigen Legierungen.

e Erheblich verbesserte Spanabfiihrung
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Kundenspezifische Losungen

¢ Zwischenabmessungen der Durchmesser sind
als Semi-Standards erhéltlich.

¢ | &ngenabweichungen, einschlieBlich extra langer
Ausfiihrungen bis zu 550 mm (21.65"), werden
als kundenspezifische Lésungen angeboten.

¢ Tieflochbohrungen mit einer kurzen Stufe sind in einem
Arbeitsgang mdglich.

e Maximal 2 mm (.08") Schritte. Flr spezifische
Anwendungen wenden Sie sich bitte an die Abteilung
flr kundenspezifische Ldsungen.

¢ Exzellente Oberflachenglite und Konzentrizitat.
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Bohrungsbearbeitung

Vollhartmetall-Bohrer
Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung

L5

FICK VNN

¥

LS

1350 D1 =< —=—
L4 max
L3
ot
: !
[X%na et

B271Z_HPG/HPS » 15 x D

KKENNAMETAI:

@ ® Erste Wahl
» O Alternative
Durchmesser D1
KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D
B271Z02383KMG B271Z02383KMS 2,383 .0938 3/32 — 86 51 44 0,5 30 3
- B271Z02400KMS 2,400 .0945 - - 86 51 44 0,5 30 3
- B271Z202439KMS 2,439 .0960 - 41 86 51 44 0,5 30 3
- B271Z202489KMS 2,489 .0980 - 40 86 51 44 0,5 30 3
B271Z02500KMG B271Z02500KMS 2,500 .0984 - - 86 51 44 0,5 30 3
- B271202578KMS 2,578 1015 - 38 86 51 44 0,5 30 3
- B271Z02600KMS 2,600 1024 - - 86 51 44 0,5 30 3
B271202642KMG B271Z202642KMS 2,642 .1040 - 37 86 51 44 0,5 30 3
B271Z02705KMG B271Z02705KMS 2,705 .1065 = 36 86 52 45 0,5 30 3
B271Z202779KMG B271Z202779KMS 2,779 .1094 7/64 - 86 52 45 0,6 30 )
- B271Z02800KMS 2,800 1102 - - 86 52 45 0,6 30 3
B271Z02820KMG B271Z02820KMS 2,820 1110 - 34 86 52 45 0,6 30 3
- B271Z02870KMS 2,870 1130 - 33 86 52 45 0,6 30 3
- B271Z02900KMS 2,900 1142 - - 86 52 45 0,6 30 3
- B271Z02947KMS 2,947 1160 - 32 86 52 45 0,6 30 3
B271Z03000HPG B271Z03000HPS 3,000 1181 - - 86 52 45 0,6 30 3
B271203175HPG B271Z03175HPS 3,175 1250 1/8 - 105 67 58 0,6 32 4
B271Z03200HPG B271Z03200HPS 3,200 1260 — — 105 67 58 0,6 32 4
B271Z03500HPG B271Z03500HPS 3,500 1378 - - 105 68 59 0,6 32 4
B271Z03600HPG - 3,600 417 - - 105 68 59 0,7 32 4
B271Z203700HPG - 3,700 1457 - - 105 69 60 0,7 32 4
B271Z03970HPG B271Z03970HPS 3,970 .1563 5/32 - 105 70 60 0,7 32 4
B271Z04000HPG B271Z04000HPS 4,000 1575 - - 105 70 60 0,7 32 4
B271Z04500HPG B271Z04500HPS 4,500 772 - - 124 85 74 0,8 34 5
B271Z204623HPG - 4,623 .1820 — 14 124 86 75 0,9 34 5
B271Z204763HPG B271Z04763HPS 4,763 1875 3/16 - 124 86 75 0,9 34 5
B271Z04800HPG - 4,800 .1890 - 12 124 86 75 09 34 5
B271Z05000HPG B271Z05000HPS 5,000 1969 - - 124 87 75 09 34 5
(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer

KZKENNAMETAE Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung
Ay ARy sy
(B271Z_HPG/HPS ¢ 15 x D — Fortsetzung))
e 5
M|O M
‘l ° ‘l ® Erste W?hl
Q » Q » ° O Alternative
Durchmesser D1 g
-5
KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D 2
B271Z05060HPG - 5,060 1992 - - 143 101 88 0,9 36 6 §
B271Z05260HPG - 5,260 .2071 - — 143 102 89 1,0 36 6 g’
B271Z205410HPG - 5,410 2130 - 3 143 102 89 1,0 36 6 §
B271Z05500HPG B271Z05500HPS 5,500 2165 — - 143 102 89 1,0 36 6
B271Z05558HPG - 5,558 .2188 7/32 — 143 102 89 1,0 36 6
B271Z05800HPG - 5,800 2283 — — 143 103 89 11 36 6
B271Z05900HPG - 5,900 2323 - - 143 103 89 11 36 6
B271Z06000HPG B271Z06000HPS 6,000 .2362 - - 143 104 90 11 36 6
B271Z06200HPG B271Z06200HPS 6,200 2441 - — 162 118 103 11 38 7
B271Z06350HPG B271Z06350HPS 6,350 .2500 1/4 E 162 119 104 1,2 38 7
B271Z06500HPG B271Z06500HPS 6,500 .2559 - - 162 119 104 1,2 38 7
B271Z206528HPG - 6,528 2570 - F 162 119 104 1,2 38 7
B271Z206746HPG B271Z206746HPS 6,746 .2656 17/64 — 162 120 104 1,2 38 7
B271Z06909HPG - 6,909 2720 — | 162 121 105 1,3 38 7
B271Z07000HPG B271Z07000HPS 7,000 2756 - - 162 121 105 1,3 38 7
B271Z07145HPG B271Z07145HPS 7,145 2813 9/32 - 181 135 118 1,3 40 8
B271Z207500HPG B271Z07500HPS 7,500 .2953 — - 181 136 119 1,4 40 8
B271Z07541HPG - 7,541 2969 19/64 - 181 136 119 1,4 40 8
B271207938HPG - 7,938 3125 5/16 — 181 138 120 1,5 40 8
B271Z08000HPG B271Z08000HPS 8,000 .3150 - - 181 138 120 1,5 40 8
B271Z208200HPG - 8,200 .3228 - - 200 152 133 1,5 42 9
B271Z08334HPG - 8,334 .3281 21/64 - 200 153 134 1,5 42 9
B271Z08433HPG - 8,433 .3320 - Q 200 1563 134 1,6 42 9
B271Z08500HPG B271Z08500HPS 8,500 .3346 - - 200 153 134 1,6 42 9
B271Z08733HPG B271Z08733HPS 8,733 .3438 11/32 - 200 154 134 1,6 42 9
B271Z08800HPG - 8,800 .3465 — — 200 154 134 1,6 42 9
B271Z09000HPG B271Z09000HPS 9,000 .3543 - - 200 155 135 1,7 42 9
B271Z09100HPG - 9,100 .3583 — - 219 169 148 1,7 44 10
B271Z09200HPG - 9,200 .3622 — — 219 169 148 1,7 44 10
B271Z09500HPG B271Z09500HPS 9,500 3740 — — 219 170 149 1,8 44 10
B271Z09525HPG B271Z09525HPS 9,525 .3750 3/8 - 219 170 149 1,8 44 10
B271Z09750HPG - 9,750 .3839 - - 219 171 149 1,8 44 10
B271Z10000HPG B271Z10000HPS 10,000 .3937 = = 219 172 150 1,8 44 10
B271Z210200HPG B271Z210200HPS 10,200 4016 — — 238 186 163 1,9 46 11
B271Z10500HPG B271Z10500HPS 10,500 4134 — - 238 187 164 1,9 46 11
B271Z10716HPG - 10,716 4219 27/64 - 238 188 165 2,0 46 11
- B271Z10720HPS 10,720 4220 — - 238 188 165 2,0 46 11
B271Z10800HPG - 10,800 4252 - - 238 188 164 2,0 46 11
B271Z11000HPG B271Z11000HPS 11,000 4331 - - 238 189 165 2,0 46 11
B271Z11500HPG B271Z11500HPS 11,500 4528 - - 257 204 179 2,1 48 12
B271Z12000HPG B271Z12000HPS 12,000 4724 - — 257 206 180 2,2 48 12
B271Z12500HPG B271Z12500HPS 12,500 4921 — — 276 221 194 2,3 50 13
B271Z12700HPG B271Z12700HPS 12,700 .5000 12 — 276 222 195 23 50 13
B271Z13000HPG B271Z13000HPS 13,000 5118 - — 276 223 195 2,4 50 13
(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer
Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung

(B271Z_HPG/HPS ¢ 15 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

KKENNAMETAIi

® Erste Wahl
O Alternative

KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D

- B271Z13100HPS 13,100 5157 - - 295 237 208 2,4 52 14
B271Z13500HPG B271Z13500HPS 13,500 .5315 - - 295 238 209 25 52 14
B271Z14000HPG B271Z14000HPS 14,000 5512 - - 295 240 210 2,6 52 14
B271Z14288HPG - 14,288 5625 9/16 - 314 255 224 2,6 54 15
- B271Z14290HPS 14,290 .5626 - - 314 255 224 2,6 54 15
B271Z14500HPG B271Z14500HPS 14,500 5709 - - 314 255 224 2,7 54 15
B271Z15000HPG B271Z15000HPS 15,000 .5906 - - 314 257 225 2,8 54 15
- B271Z15500HPS 15,500 6102 - - 333 272 239 29 56 16

- B271Z15870HPS 15,870 6248 - - 333 273 240 29 56 16
B271Z15875HPG - 15,875 .6250 5/8 - 333 273 240 2,9 56 16
B271Z16000HPG B271Z16000HPS 16,000 6299 - - 333 274 240 3,0 56 16
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Vollhartmetall-Bohrer

KKENNAMETAE Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe ® Innere Kihimittelzufiihrung
Ay
VICN VKIS
% 6535
41_5
135°| D1 = =T l D
L4 max T

Bohrungsbearbeitung

L a—
EU!
ond e

B272Z_HPG/HPS » 20 x D

® Erste Wahl
O Alternative

Y

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D
B272Z02383KMG B272Z02383KMS 2,383 .0938 3/32 - 101 63 56 0,5 30 3
B272Z02400KMG B272Z02400KMS 2,400 .0945 - - 101 63 56 0,5 30 3
- B272Z02439KMS 2,439 .0960 - 41 101 63 56 0,5 30 3
B272Z02489KMG B272Z02489KMS 2,489 .0980 - 40 101 63 56 0,5 30 3
B272Z02500KMG B272Z02500KMS 2,500 .0984 - - 101 63 56 0,5 30 3
- B272Z02578KMS 2,578 1015 - 38 101 64 57 0,5 30 3
B272Z02600KMG B272Z02600KMS 2,600 1024 — - 101 64 57 0,5 30 3
B272Z02642KMG B272Z02642KMS 2,642 1040 - 37 101 65 58 0,5 30 3
B272Z02705KMG B272Z02705KMS 2,705 .1065 - 36 101 65 58 0,5 30 3
B272Z02779KMG B272Z02779KMS 2,779 .1094 7/64 - 101 66 59 0,6 30 3
- B272Z02800KMS 2,800 1102 - - 101 66 59 0,6 30 3

- B272Z02820KMS 2,820 1110 - 34 101 66 59 0,6 30 3

- B272Z02870KMS 2,870 1130 - 33 101 66 59 0,6 30 3

- B272Z02900KMS 2,900 1142 - - 101 67 60 0,6 30 3
B272Z02947KMG B272Z02947KMS 2,947 1160 - 32 101 67 60 0,6 30 3
B272Z03000HPG B272Z03000HPS 3,000 1181 - — 101 67 60 0,6 30 3
B272Z03175HPG B272Z03175HPS 3,175 1250 1/8 - 125 83 74 0,6 32 4
B272Z03300HPG B272Z03300HPS 3,300 1299 - - 125 84 75 0,6 32 4
B272Z03500HPG B272Z03500HPS 3,500 1378 - - 125 86 77 0,6 32 4
B272Z03850HPG - 3,850 1516 - - 125 88 79 0,7 32 4
B272Z03970HPG B272Z03970HPS 3,970 .1563 5/32 - 125 89 79 0,7 32 4
B272Z04000HPG B272Z04000HPS 4,000 1575 - - 125 90 80 0,7 32 4
B272Z04500HPG B272Z04500HPS 4,500 772 - - 149 108 97 0,8 34 5
B272Z04623HPG - 4,623 .1820 - 14 149 109 98 0,9 34 5
B272Z04763HPG B272Z04763HPS 4,763 .1875 3/16 - 149 110 99 0,9 34 5
B272Z05000HPG B272Z05000HPS 5,000 .1969 - - 149 112 100 0,9 34 5
B272Z05200HPG - 5,200 .2047 - - 173 127 114 1,0 36 6
B272Z05260HPG - 5,260 .2071 - — 173 128 115 1,0 36 6

(Fortsetzung)
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(B272Z_HPG/HPS * 20 x D — Fortsetzung)
°
M|O
\) ° \) ® Erste Wahl
£ O Alternative

(=2}

é Durchmesser D1

8

§ KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D

2 B272Z05410HPG - 5,410 2130 = 3 173 129 116 1,0 36 6

g B272Z05500HPG B272Z05500HPS 5,500 2165 = = 173 130 117 1,0 36 6

g B272Z05558HPG - 5,558 .2188 7/32 - 173 130 17 1,0 36 6
B272Z05800HPG - 5,800 .2283 - - 173 132 118 1,1 36 6
B272Z06000HPG B272Z06000HPS 6,000 .2362 - - 173 134 120 11 36 6
B272Z06200HPG B272Z06200HPS 6,200 2441 = = 197 149 134 1,1 38 7
B272Z06350HPG B272Z06350HPS 6,350 .2500 1/4 E 197 151 136 1,2 38 7
B272Z06500HPG B272Z06500HPS 6,500 .2559 - - 197 152 137 1.2 38 7
B272Z06528HPG - 6,528 .2570 - F 197 152 137 12 38 7
B272Z06746HPG B272Z06746HPS 6,746 .2656 17/64 = 197 154 138 1.2 38 7
B272Z06800HPG - 6,800 2677 - - 197 154 138 1,3 38 7
B272Z06909HPG - 6,909 2720 - | 197 155 139 1,3 38 7
B272Z07000HPG B272Z07000HPS 7,000 2756 = = 197 156 140 1,3 38 7
B272Z07145HPG B272Z07145HPS 7,145 2813 9/32 — 221 171 154 1,3 40 8
B272Z07200HPG - 7,200 .2835 - - 221 171 154 1,3 40 8
B272Z07500HPG B272Z07500HPS 7,500 .2953 - - 221 174 157 1,4 40 8
B272Z07541HPG - 7,541 .2969 19/64 = 221 174 157 1,4 40 8
B272Z07938HPG - 7,938 3125 5/16 - 221 177 159 1 40 8
B272Z08000HPG B272Z08000HPS 8,000 .3150 - - 221 178 160 15 40 8
B272Z08334HPG - 8,334 .3281 21/64 - 245 194 175 1,5 42 9
B272Z08433HPG - 8,433 .3320 = Q 245 195 176 1,6 42 9
B272Z08500HPG B272Z08500HPS 8,500 .3346 — — 245 196 177 1,6 42 9
B272Z08733HPG B272Z08733HPS 8,733 .3438 11/32 - 245 198 178 1,6 42 9
B272Z09000HPG B272Z09000HPS 9,000 .3543 - - 245 200 180 1,7 42 9
B272Z09100HPG - 9,100 .3583 — — 269 215 194 1,7 44 10
B272Z09500HPG - 9,500 3740 = = 269 218 197 1,8 44 10
B272Z09525HPG B272Z09525HPS 9,525 .3750 3/8 - 269 218 197 1,8 44 10
B272Z09750HPG B272Z09750HPS 9,750 .3839 - - 269 220 198 1,8 44 10
B272Z10000HPG B272Z10000HPS 10,000 .3937 - - 269 222 200 1,8 44 10
B272Z10200HPG B272Z10200HPS 10,200 4016 = = 293 237 214 1,9 46 11
B272Z10500HPG B272Z10500HPS 10,500 4134 - - 293 240 217 1,9 46 11
B272Z10716HPG - 10,716 4219 27/64 - 293 242 219 2,0 46 11

- B272Z10720HPS 10,720 4220 - - 293 242 219 2,0 46 11
B272Z11000HPG B272Z11000HPS 11,000 4331 = = 293 244 220 2,0 46 11
B272Z11500HPG B272Z11500HPS 11,500 4528 - - 317 262 237 2,1 48 12
B272Z11800HPG - 11,800 4646 - - 317 264 238 2,2 48 12
B272Z12000HPG B272Z12000HPS 12,000 4724 — — 317 266 240 2,2 48 12
B272Z12500HPG B272Z12500HPS 12,500 4921 = = 341 284 257 23 50 13
B272Z12700HPG B272Z12700HPS 12,700 .5000 172 - 341 285 258 2,3 50 13
B272Z13000HPG B272Z13000HPS 13,000 5118 - — 341 288 260 2,4 50 13
B272Z13100HPG B272Z13100HPS 13,100 5157 = = 365 302 273 2,4 52 14
B272Z13500HPG B272Z13500HPS 13,500 .5315 — - 365 306 277 2,5 52 14
B272Z14000HPG B272Z14000HPS 14,000 5512 - - 365 310 280 2,6 52 14
B272Z14288HPG - 14,288 .5625 9/16 - 389 326 295 2,6 54 15
(Fortsetzung)

Vollhartmetall-Bohrer
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(B272Z_HPG/HPS * 20 x D — Fortsetzung))

S

Durchmesser D1

Vollhartmetall-Bohrer
Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung

® Erste Wahl
O Alternative

KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D

- B272Z14290HPS 14,290 5626 - - 389 326 295 2,6 54 15
B272Z14500HPG B272Z14500HPS 14,500 5709 - - 389 328 297 2,7 54 15
B272Z15000HPG B272Z15000HPS 15,000 .5906 - - 389 332 300 2,8 54 15
B272Z15500HPG B272Z15500HPS 15,500 .6102 — — 413 350 317 2,9 56 16

- B272Z15870HPS 15,870 .6248 — — 413 353 320 2,9 56 16
B272Z15875HPG - 15,875 .6250 5/8 - 413 353 320 2,9 56 16
B272Z16000HPG B272Z16000HPS 16,000 .6299 - - 413 354 320 3,0 56 16

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETAE B37

Bohrungsbearbeitung




Bohrungshearbeitung

L5

Vollhartmetall-Bohrer
Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung

135°| D1 -

B=ond

L4 max

L3

Ly
}

LS

B273Z_HPG/HPS » 25 x D

S

Durchmesser D1

KKENNAMETAI:

@

PPILED

® Erste Wahl
O Alternative

KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D
B273Z202383KMG B273Z02383KMS 2,383 .0938 3/32 - 116 74 67 0,5 30 3
- B273Z02400KMS 2,400 .0945 - - 116 75 68 0,5 30 3

- B273Z202439KMS 2,439 .0960 — 41 116 75 68 0,5 30 3

- B273Z02489KMS 2,489 .0980 - 40 116 76 69 0,5 30 3
B273Z02500KMG B273Z02500KMS 2,500 .0984 - - 116 76 69 0,5 30 3
- B273Z02578KMS 2,578 1015 - 38 116 77 70 0,5 30 8
B273Z02600KMG B273Z02600KMS 2,600 .1024 - - 116 77 70 0,5 30 3
- B273202642KMS 2,642 .1040 - 37 116 78 71 0,5 30 3
B273Z02705KMG B273Z02705KMS 2,705 .1065 - 36 116 79 72 0,5 30 3
B273202779KMG B273Z202779KMS 2,779 .1094 7/64 - 116 80 73 0,6 30 3
- B273Z02800KMS 2,800 1102 - - 116 80 73 0,6 30 3

- B273Z202820KMS 2,820 1110 - 34 116 80 73 0,6 30 3

- B273Z02870KMS 2,870 1130 - 33 116 81 74 0,6 30 3

- B273Z02900KMS 2,900 1142 - - 116 81 74 0,6 30 3

- B273Z02947KMS 2,947 1160 - 32 116 82 75 0,6 30 3
B273Z03000HPG B273Z03000HPS 3,000 1181 - - 116 82 75 0,6 30 3
B273203175HPG B273203175HPS 3,175 .1250 1/8 - 145 99 90 0,6 32 4
B273Z03500HPG B273Z03500HPS 3,500 .1378 - - 145 103 94 0,6 32 4
B273Z04000HPG B273Z04000HPS 4,000 1575 - - 145 110 100 0,7 32 4
B273Z04500HPG B273Z04500HPS 4,500 772 - - 174 130 119 0,8 34 5
B273Z05000HPG B273Z05000HPS 5,000 .1969 - - 174 137 125 0,9 34 5
B273Z05100HPG - 5,100 .2008 - - 203 152 139 0,9 36 6
B273Z05500HPG B273Z05500HPS 5,500 2165 - - 203 157 144 1,0 36 6
B273Z05800HPG - 5,800 .2283 - - 203 161 147 1,1 36 6
B273Z06000HPG B273Z06000HPS 6,000 .2362 - - 203 164 150 1,1 36 6
B273Z06350HPG B273Z06350HPS 6,350 .2500 1/4 E 232 182 167 1,2 38 7
B273Z06500HPG B273Z06500HPS 6,500 .2559 - - 232 184 169 1,2 38 7
B273Z06746HPG B273Z06746HPS 6,746 .2656 17/64 - 232 187 171 1.2 38 7

(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer

KKENNAMETAE Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung
Ay ARy sy
(B273Z_HPG/HPS * 25 x D — Fortsetzung)
\) ® Erste Wahl
® O Alternative
Durchmesser D1 g’
:::I:J
KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgréBe L L3 L4 max L5 LS D g
B273Z07000HPG B273207000HPS 7,000 2756 - - 232 191 175 1,3 38 7 §
B273Z07500HPG - 7,500 2953 - - 261 211 194 1,4 40 8 §
B273Z08000HPG B273Z08000HPS 8,000 3150 - - 261 218 200 1,5 40 8 §
B273Z08500HPG B273Z08500HPS 8,500 .3346 - - 290 238 219 1,6 42 9
B273Z08733HPG B273208733HPS 8,733 .3438 11/32 - 200 241 221 1,6 42 9
B273Z09000HPG B273Z09000HPS 9,000 .3543 - - 290 245 225 1,7 42 9
- B273209525HPS 9,525 3750 3/8 - 319 266 245 1,8 44 10
B273Z10000HPG B273Z10000HPS 10,000 .3937 - - 319 272 250 18 44 10
B273Z10200HPG B273210200HPS 10,200 4016 - - 348 288 265 1,9 46 11
B273Z10500HPG B273Z10500HPS 10,500 4134 - - 348 292 269 1,9 46 11
- B273Z10720HPS 10,720 4220 - - 348 295 272 2,0 46 11
B273Z11000HPG B273Z11000HPS 11,000 4331 - - 348 299 275 2,0 46 11
B273Z11500HPG B273Z11500HPS 11,500 4528 - - 377 319 294 2,1 48 12
B273Z12000HPG B273Z12000HPS 12,000 4724 - - 377 326 300 2,2 48 12
B273Z12500HPG B273Z12500HPS 12,500 4921 - - 406 346 319 2,3 50 13
B273Z12700HPG B273Z12700HPS 12,700 .5000 1/2 - 406 349 322 23 50 13
B273Z13000HPG B273Z13000HPS 13,000 5118 - - 406 353 325 2,4 50 13
- B273Z13100HPS 13,100 5157 - - 435 368 339 2,4 52 14
B273Z13500HPG B273Z13500HPS 13,500 5315 - - 435 373 344 25 52 14
B273Z14000HPG B273Z14000HPS 14,000 5512 - - 435 380 350 2,6 52 14
B273Z14288HPG - 14,288 5625 9/16 - 464 397 366 2,6 54 15
- B273Z14290HPS 14,290 5626 - - 464 397 366 2,6 54 15
B273Z14500HPG B273Z14500HPS 14,500 5709 - - 464 400 369 2,7 54 15
B273Z15000HPG B273Z15000HPS 15,000 .5906 - - 464 407 375 28 54 15
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Bohrungsbearbeitung
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Vollhartmetall-Bohrer
Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung

KKENNAMETAI:

FICE IV

135°| D1 SESSS

w]

L4 max

7

L3

N
i

LS

i

B274Z_HPG/HPS * 30 x D

‘I ® Erste Wahl
Q - O Alternative
Durchmesser D1
KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D
B274Z02383KMG B274Z02383KMS 2,383 .0938 3/32 - 131 86 79 0,5 30 3
- B274Z02400KMS 2,400 .0945 - - 131 87 80 0,5 30 3
- B274Z02439KMS 2,439 .0960 — 41 131 87 80 0,5 30 3
- B274Z02489KMS 2,489 .0980 - 40 131 88 81 0,5 30 3
B274Z02500KMG B274Z02500KMS 2,500 .0984 - - 131 88 81 0,5 30 3
B274202578KMG B274Z02578KMS 2,578 1015 - 38 131 90 83 0,5 30 8
B274Z02600KMG B274Z02600KMS 2,600 .1024 - - 131 90 83 0,5 30 3
- B274Z02642KMS 2,642 .1040 - 37 131 91 84 0,5 30 3
- B274Z02705KMS 2,705 .1065 - 36 131 92 85 0,5 30 3
- B274Z02779KMS 2,779 .1094 7/64 - 131 94 87 0,6 30 3
B274Z02800KMG B274Z02800KMS 2,800 1102 - - 131 94 87 0,6 30 3
- B274Z202820KMS 2,820 1110 - 34 131 94 87 0,6 30 3
- B274Z02870KMS 2,870 1130 - 33 131 95 88 0,6 30 3
- B274Z02900KMS 2,900 1142 - - 131 96 89 0,6 30 3
- B274Z02947KMS 2,947 1160 - 32 131 97 90 0,6 30 3
B274Z03000HPG B274Z03000HPS 3,000 1181 - - 131 97 90 0,6 30 3
B274Z03175HPG B274Z03175HPS 3,175 1250 1/8 - 165 115 106 0,6 32 4
B274Z03500HPG B274Z03500HPS 3,500 .1378 - - 165 121 112 0,6 32 4
B274Z03970HPG - 3,970 .1563 5/32 - 165 129 119 0,7 32 4
B274Z04000HPG B274Z04000HPS 4,000 1575 - - 165 130 120 0,7 32 4
B274Z04300HPG - 4,300 .1693 - - 199 149 138 0,8 34 5
B274Z04500HPG B274Z04500HPS 4,500 772 - - 199 153 142 0,8 34 5
B274204763HPG - 4,763 1875 3/16 - 199 157 146 0,9 34 5
B274Z05000HPG B274Z05000HPS 5,000 .1969 - - 199 162 150 0,9 34 5
B274Z05100HPG - 5,100 .2008 - - 233 178 165 0,9 36 6
B274Z05500HPG B274Z05500HPS 5,500 2165 - - 233 185 172 1,0 36 6
B274Z05700HPG - 5,700 2244 - - 233 188 175 1,1 36 6
B274Z06000HPG B274Z06000HPS 6,000 .2362 - - 233 194 180 1,1 36 6
(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer

KKENNAMETAE Beyond™ HP Vollhartmetall-Tieflochbohrer e Stahl- und NE-Werkstoffe e Innere Kiihimittelzufiihrung
Ay ARy sy
(B274Z_HPG/HPS ¢ 30 x D — Fortsetzung)
‘l ® Erste Wahl
% > O Alternative
Durchmesser D1 g
=
[+
KCPK20 KN25 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L L3 L4 max L5 LS D %
B274Z06350HPG B274Z06350HPS 6,350 2500 1/4 E 267 214 199 1,2 38 7 §
B274Z06500HPG B274Z06500HPS 6,500 2559 - - 267 217 202 1,2 38 7 §’
- B274Z06746HPS 6,746 2656 17/64 - 267 221 205 1,2 38 7 §
B274Z06800HPG - 6,800 2677 - - 267 222 206 1,3 38 7
B274207000HPG B274Z07000HPS 7,000 2756 - - 267 226 210 1,3 38 7
B274Z07700HPG - 7,700 .3031 - - 301 252 235 1,4 40 8
B274207938HPG - 7,938 3125 5/16 - 301 257 239 1,5 40 8
B274Z08000HPG B274Z08000HPS 8,000 3150 - - 301 258 240 1,5 40 8
B274Z08334HPG - 8,334 .3281 21/64 - 335 278 259 1,5 42 9
B274Z08500HPG B274Z08500HPS 8,500 .3346 - - 335 281 262 1,6 42 9
B274Z08700HPG - 8,700 3425 - - 335 284 264 1,6 42 9
- B274Z08733HPS 8,733 3438 11/32 - 335 285 265 1,6 42 9
B274Z09000HPG B274Z09000HPS 9,000 .3543 - - 335 290 270 1,7 42 9
B274Z09525HPG B274Z09525HPS 9,525 3750 3/8 - 369 313 292 1,8 44 10
B274Z10000HPG B274Z10000HPS 10,000 .3937 - - 369 322 300 18 44 10
B274Z10200HPG B274Z10200HPS 10,200 4016 - - 403 339 316 1,9 46 1
B274Z10500HPG B274Z10500HPS 10,500 4134 - - 403 345 322 1,9 46 11
B274Z10716HPG - 10,716 4219 27/64 - 403 349 326 2,0 46 11
- B274Z10720HPS 10,720 4220 - - 403 349 326 2,0 46 11
B274Z11000HPG B274Z11000HPS 11,000 4331 - - 403 354 330 2,0 46 11
B274Z11500HPG B274Z11500HPS 11,500 4528 - - 437 377 352 2,1 48 12
B274Z11800HPG - 11,800 4646 - - 437 382 356 2,2 48 12
B274Z12000HPG B274Z12000HPS 12,000 4724 - - 437 386 360 2,2 48 12
B274Z12500HPG B274Z12500HPS 12,500 4921 - - 47 409 382 23 50 13
B274Z12700HPG B274Z12700HPS 12,700 .5000 1/2 - 471 412 385 2,3 50 13
B274Z13000HPG B274Z13000HPS 13,000 5118 - - 471 418 390 2,4 50 13
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Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten KKENNAMETAE

Tieflochbohrer ¢ B27_HPG ¢ KCPK20™ e Innere KihImittelzufiihrung

[=2]

5 Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

-g Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

<

5]

2 Werkstoff- Start-

2 gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0
E 0 | 100 100 125 [mm/U| 0,13-0,15 0,14-0,16 0,15-0,21 0,19-0,26 0,21-0,31 0,26-0,36 0,30-0,41 0,34-0,46
[=]

o)

90 100 110 {mm/U| 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54
90 100 110 |mm/U| 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54
80 95 110 |mm/U| 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54
80 90 110 |mm/U| 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54
40 50 60 |mm/U| 0,05-0,09 0,07-0,12 0,09-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16 0,12-0,17 0,13-0,18 0,14-0,19
30 40 50 |mm/U| 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,13 0,09-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16 0,12-0,17 0,13-0,18

30 40 50 |mm/U| 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,13 0,09-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16 0,12-0,17 0,13-0,18
80 100 120 {[mm/U| 0,15-0,19 0,17-0,20 0,19-0,26 0,24-0,32 0,27-0,40 0,32-0,45 0,38-0,52 0,45-0,59
80 90 100 |mm/U| 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

=
(23N I O SN O I OO P (I Ol P

60 90 120 {mm/U| 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

Tieflochbohrer ¢ B27_HPS ¢ KN25™ ¢ Innere Kiihimittelzufiihrung

0 =
Schnittgeschwindigkeit - vc Metrisch
Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0
1 | 120 200 300 (mm/U| 0,12-0,17 0,13-0,18 0,15-0,24 0,19-0,29 0,26-0,35 0,31-0,40 0,35-0,45 0,41-0,51
2 | 120 170 300 [mm/U| 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,38-0,48 0,44-0,54
3 | 100 150 300 (mm/U| 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,38-0,48 0,44-0,54
4 | 80 200 300 ([mm/U| 0,03-0,05 0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,06-0,09

Toleranz ¢ Metrisch

Gewinde-
durchmesser- D1 HPG D1 HPS
Bereich Toleranz h7 Toleranz h8 Toleranz h6é
1-3 0,000/-0,010 0,000/-0,014 0,000/-0,006
>3-6 0,000/-0,012 0,000/-0,018 0,000/-0,008
>6-10 0,000/-0,015 0,000/-0,022 0,000/-0,009
>10-18 0,000/-0,018 0,000/-0,027 0,000/-0,011
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Mit GESCHWINDIGKEIT
zur SPITZENLEISTUNG

Vollhartmetall-Gewindebohrer

Die Vollhartmetall-Gewindebohrer von Kennametal bieten die geforderte
Genauigkeit bei einer bis zu vierfach héheren Schnittgeschwindigkeit
im Vergleich zu HSS Gewindebohrern. Lingere Standzeiten, eine
auBergewohnliche Gewindequalitit und eine Reihe verschiedener
GroBen fiir Eisen- und NE Werkstoffe tragen dazu bei, dass unsere
Gewindebohrer zu den zuverlédssigsten und leistungsstarksten
Werkzeugen der Branche zéhlen.

e Senken Sie Ihre Betriebskosten um bis zu 65 %.

e Werkstoffspezifische Sorten: KC7542™ fiir Stahle
und Gusseisen, KC7512™ fiir Aluminium.

e VVierfach hohere Schnittgeschwindigkeit bei viermal langerer
Standzeit gegeniiber konventionellen HSS-Werkzeugen.

e Umfangreiches Angebot verschiedener Ausflihrungen
und GroBen flr Durchgangs- und Sacklochbohrungen.

Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von lhrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.

o Es
d A
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Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsempfehlungen KZKENNAMETAE

1) Pilotbohrung — WICHTIG!
y ¢ Der Spitzenwinkel des Pilotbohrers muss gréBer Empfeh|ungen;
sein als die der folgenden Tieflochbohrer, um die o .
Schneidecken zu schiitzen. ¢ Verwenden Sie einen konischen (B976_) oder Bohrer
o Der Durchmesser des Pilotbohrers muss fiir eine mit Kreuzschliff fir Pilotbohrungen (keine HP-, TX-,
problemlose Anwendung und zum Schutz der GOdrill™ oder anderen Bohrer von Wettbewerbern).
o Fiihrungsfasen gréBer sein als der der Tieflochbohrer. * Achten Sie auf eine stabile Werkzeugmaschine und
= Der benétigte Durchmesserunterschied wird Spannvorrichtung. i .
= durch die Konstruktion der verschiedenen e Priifen Sie regelméBig den Pilotbohrer auf VerschleiB3,
3 Toleranzpositionen abgedeckt. um bei vorzeitigem VerschleiB einen méglichen Bruch
s ¢ Bohrungsdurchmesser = Nenndurchmesser der Schneidkante des B27_ zu verhindem.
2 bis Nenndurchmesser +0,010 mm (+.0004"). * B976_und 8977—KC7§15 Bohrer mit einem
=2 * Tiefe der Pilotbohrung: min. 2 x D. Spltzenw_lnkell von 140° werden empfoh_len. .
S * Tiefere Pilotbohrungen werden empfohlen. B978_ wird nicht empfohlen, da der Spitzenwinkel
S 135° betragt.
o ¢ Die Alternative ist der Flachbohrer B70_ mit einem

Spitzenwinkel von 180°, besonders bei schragen
Eintrittsflachen, wie z. B. bei Kurbelwellen.

2) Vorschub des B27_ in die Pilotbohrung

e Max. 500 U/min mit empfohlenem Vorschub, Empfehlungen:
kein Eilgang . o

o Besonders bei horizontalen Anwendungen den Bohrer * Reduzieren Sie die Drehzahl, um Unwucht
gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die Schneidkante wahrend des Bohrerriickzugs in Spindel
beim Eintritt in die Pilotbohrung zu schiitzen und Werkzeugaufnahme zu minimieren.

o Tiefe: 1 mm (.039") vor dem Bohrungsgrund
der Pilotbohrung

3) Bohrung

Schnittparameter: Beginnen Sie ab 1 mm (.039") vor dem Empfemungen;

Grund der Pilotbohrung mit der empfohlenen Schnitt-
und Vorschubgeschwindigkeit. o KEINE SPANBRUCHZYKLEN BIS 30 x D!

¢ Bei langspanenden Stahlwerkstoffen kann es
erforderlich sein, die Vorschubrate um 10-20 % zu
erhdhen, um einen optimalen Spanabfluss zu erzielen.

¢ Bei langspanenden Aluminiumwerkstoffen kann es
erforderlich sein, die Vorschubrate zu reduzieren und
die Schnittgeschwindigkeit zu erhéhen.

¢ Reduzieren Sie die Vorschubrate im Bereich schréger
Austritte und Querbohrungen um 50-60 %.

Empfohlene HP-Vorschubraten sind (iblicherweise héher im Vergleich zu Vollhartmetall-Bohrern
von Wettbewerbern.

) 4) Bohrerriickzug

Schnittparameter: 50-500 U/min Empfehlungen:

i und Vorschubrate 2-6 m/min . . ) e
Fir eine optimale Werkzeugleistung empfehlen wir die

Tieflochbohrer mit Hydrodehnspannfutter einzusetzen.

Reduzieren Sie die Drehzahl, um Unwucht wéhrend des Bohrerriickzugs in Spindel
und Werkzeugaufnahme zu minimieren!

5) Vertikale Anwendungen

¢ Wenn die Pilotbohrungen nahe aneinander liegen,
kénnen Spéne in die benachbarten Bohrungen fallen.

¢ Um Spanestau, VerschleiB oder Bruch zu vermeiden,
flhren Sie keinen Tieflochbohrer in eine Pilotbohrung
ein, in der Spane sein kénnten.

¢ Wenn die benétigten Bohrungen nahe aneinander
liegen, sollten Sie intelligente Bohrtechniken
verwenden, und sicherstellen, dass sie ordentlich
gereinigt werden, oder auf horizontales Bohren
umsteigen.

Horizontales Bohren wird fiir eine optimale Spanabfuhr empfohlen.
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Vollhartmetall-Bohrer
KZKENNAMETAIi Anwendungsempfehlungen

6) Kiihimittel
o Zur Erhéhung der Stabilitét sind die Kihimittelkanale e Stellen Sie vor dem Bohren sicher, dass das Kihimittel
des B27_ kleiner im Durchmesser als bei anderen die Schneidkanten erreicht.
Kennametal-Bohrern. ¢ Druck entsprechend Durchmesser: <5 mm max. 40-50
o Stellen Sie eine gleichmé&Bige Kuhimittelzufuhr zu den bar; >5 mm min. 25 bar.

Schneiden sicher. Wenn die Zufuhr durch die beiden
Kanéle ungleich oder unregelmaBig ist, priifen Sie bitte:
— das Kuhlschmiermittel-Filtersystem.
— die Dichtung von Spannfutter/Spindel.
— ob eine Verstopfung der Kiihlkandle am
Bohrerschaft durch Spanepartikel vorliegt.

Bohrungsbearbeitung

7) Minimalmengenschmierung

¢ Stellen Sie bei Kiihimittel-Anwendungen sicher, dass
das KuhImittel direkt vom Spannfutter (llickenlos)
an das Ende des Bohrerschafts geleitet wird, um
Leckagen zu vermeiden.
¢ Abhangig von der GroBe der Kiihimittelbohrung sollte
der Druck zwischen 1-10 bar liegen.
MQL-AnschluB e Spray enthalt weniger als 50 mi/h Q.
geméB DIN 69090-3 ¢ Bei Bedarf kann der Schaft mit vergroBerter 90°-Fase
(anstatt 40°) sogar fir Minimalmengenschmierung
optimiert werden.

8) Schifte

¢ Anders als herkémmliche SC-Bohrer verfiigt die
Serie B27_ (iber einen ,Z“-Schaft, der in Schritten
von 1 mm zunimmt.
¢ Verwenden Sie Reduzierhilsen bei Bohrern mit
] ungeraden SchaftgréBen, um den Schaft an die
é Werkzeugaufnahme des Kunden anzupassen.
£

¢ Die Spannkraft ist bei groBeren Durchmessern hoher.
¢ Bei Bedarf stehen DIN-Schéfte (mit 2 mm Abstufung)
als kundenspezifische Lésung zur Verfligung.

Die beste Werkzeugleistung erzielen Sie mit Hydrodehnspannfutter.

12 mm 20 mm 25 mm 32 mm .500" .750"
Reduzierhiilse fiir Reduzierhiilse fiir Reduzierhiilse fiir Reduzierhiilse fiir Reduzierhiilse fiir Reduzierhiilse fiir
Hydrodehnspannfutter | Hydrodehnspannfutter | Hydrodehnspannfutter | Hydrodehnspannfutter | Hydrodehnspannfutter | Hydrodehnspannfutter

D1 | Bestellnr. Katalognummer| Bestellnr. Katalognummer| Bestellnr. Katalognummer| Bestellnr. Katalognummer| Bestellnr. Katalognummer| Bestellnr. Katalognummer
3 | 3026450 12MHCO30M | 3026648 20MHCO030M | 3026662 25MHC030M - - 2248993 50HCO30M | 2248995 75HCO30M
4 | 3026451 12MHCO040M | 3026649 20MHCO040M | 3026663 25MHC040M - - 1606050 50HC040M | 2248996 75HC040M
5 | 3026452 12MHCO050M | 3026650 20MHCO050M | 3026664 25MHC050M - - 2248994 50HCO50M | 2248997 75HCO050M
6 | 3026643 12MHCO060M | 3026651 20MHCO60M | 3026665 25MHCO060M | 3026675 32MHCO060M | 1606061 50HC060M | 1093271 75HC060M
7
8
9

3026644 12MHCO070M | 3026652 20MHCO070M | 3026666 25MHCO70M | 3026676 32MHCO070M - - - -
3026645 12MHCO080M | 3026653 20MHCO080M | 3026667 25MHCO080M | 3026677 32MHCO080M | 1606062 50HC080M | 1093272 75HC080M
3026646 12MHCO090M | 3026654 20MHCO090M | 3026668 25MHCO090M | 3026678 32MHC090M - - - -
10 | 3026647 12MHC100M | 3026655 20MHC100M | 3026669 25MHC100M | 3026679 32MHC100M | 1606064 50HC100M | 1093273 75HC100M

11 = = 3026656 20MHC110M = = 3026680 32MHC110M = = = =
12 - - 3026657 20MHC120M | 3026669 25MHC120M | 3026681 32MHC120M - - 1093524 75HC120M
13 - - 3026658 20MHC130M - - 3026682 32MHC130M - - - -
14 - - 3026659 20MHC140M | 3026671 25MHC140M | 3026683 32MHC140M - - 1093525 75HC140M
15 = = 3026660 20MHC150M = = 3026684 32MHC150M = = = =
16 - - 3026661 20MHC160M | 3026672 25MHC160M | 3026685 32MHC160M - - 1093526 75HC160M
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KZKENNAMETAI:

Beyond™-HPS Vollhartmetall-Bohrer fur die

Aluminiumbearbeitung mit MMS

Hauptanwendungsbereich

Vollhartmetall-Bohrer der Serie B284/B285_HPS bieten das hdchste Zeitspanungsvolumen und die l&ngste Werkzeugstandzeit bei
Bearbeitungen mit Minimalmengenschmierung in Aluminium und anderen NE-Metallen. Diese Bohrer kénnen auch mit innerer

Standard-Kuhimittelzufihrung eingesetzt werden.

Die Kombination aus der HP-Spitzengeometrie und der neuen Sorte KN15™ Beyond mit der neuen Kennametal Poliertechnologie und der
einzigartigen Spannutform in einem einzigen Werkzeug, macht den B28_HPS zum ultimativen Produktionswerkzeug fiir die Bearbeitung
in Aluminium-Werkstlicken — sogar im Vergleich mit PKD-Lésungen. Diese Produktfamilie ist eine Hochleistungs-Alternative zu
standardisierten, herkdmmlichen Hartmetall- oder PKD-Bohrern mit gerader Spannut.

Merkmale und Vorteile

HPS Stirngeometrie

¢ Die scharfe Schneidkante ermdglicht langere
Werkzeugstandzeiten bei der Bearbeitung von
Aluminium und anderen NE-Metallen.

¢ Niedrigere Schnittkrafte und geringere
Aufbauschneidenbildung.

¢ Die HP-Stirnausfliihrung ermdglicht hohe
Vorschubraten durch progressive Spanwinkel
und ausgezeichnete Zentriereigenschaften.

VergroBerte Spannutausfiihrung

* Ermdglicht schnelle Spanabfuhr und hohe
Zeitspanungsvolumen

B46
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fevt ~ KN15 Beyond-Sorte

’ ¢ Die hochpolierte Oberfldche gewahrleistet

eine verbesserte Spanabflihrung, auch bei
Minimalmengenschmierung.

¢ Unbeschichtetes, feinkdrniges Hartmetall mit 9%
Kobaltanteil.

»,D” Schaft optimiert fiir
Minimalmengenschmierung

e VergroBerte Fasen an der Bohrerschaft-Endflache, die
DIN 69090-3 (rund zylindrisch fir MMS) entsprechen,
um einen optimalen Kihimittelfluss ohne Leckagen
sicherzustellen.
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Kundenspezifische Losungen

¢ Zwischenabmessungen der Durchmesser sind
als Semi-Standards erhéltlich.

e | &ngenabweichungen und Stufenbohrer sind als
kundenspezifische Losungen erhaltlich.

e Der Einsatz von Kennametal MMS-Spannfutter
zusammen mit Standard B28_HPS wird empfohlen.

* Fir Anwendungen in Si>9%, basierend TiB, und DLC,
sind optionale Beschichtungen erhéltlich.
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Vollhartmetall-Bohrer

Beyond HPS Vollhartmetall-Bohrer e Aluminiumbearbeitung e Innere Kiihimittelzufiihrung KKENNAMETAE

Bohrungshearbeitung

R KON

90°

, -
- ©

L3

N

Informationen zu L, L3 und L4 max. finden Sie in den GréBentabellen

E=%nd .
zu Vollhartmetall-Werkzeugen auf Seite B51.

B284/B285_HPS ¢ ~3 x D/~5x D

". ® Erste Wahl
m ° \) O Alternative
Durchmesser D1

kurz ¢ KN15 lang ® KN15 mm Zoll Zoll L5 LS D
B284D03000HPS B285D03000HPS 3,000 1181 - 0,6 36 6
B284D03175HPS B285D03175HPS 3,175 1250 1/8 0,6 36 6
B284D03200HPS B285D03200HPS 3,200 .1260 - 0,6 36 6
B284D03300HPS B285D03300HPS 3,300 1299 - 0,6 36 6
B284D03500HPS - 3,500 1378 - 0,6 36 6
B284D03571HPS - 3,571 1406 9/64 0,7 36 6
B284D03970HPS B285D03970HPS 3,970 1563 5/32 0,7 36 6
B284D04000HPS B285D04000HPS 4,000 1575 - 0,7 36 6
B284D04200HPS B285D04200HPS 4,200 1654 - 0,8 36 6
B284D04366HPS - 4,366 1719 11/64 0,8 36 6
B284D04500HPS B285D04500HPS 4,500 772 - 0,8 36 6
B284D04763HPS B285D04763HPS 4,763 1875 3/16 09 36 6
B284D04800HPS B285D04800HPS 4,800 .1890 - 0,9 36 6
- B285D04900HPS 4,900 1929 - 0,9 36 6
B284D05000HPS B285D05000HPS 5,000 1969 - 0,9 36 6
B284D05100HPS B285D05100HPS 5,100 .2008 - 09 36 6
B284D05159HPS - 5,159 .2031 13/64 1,0 36 6
- B285D05200HPS 5,200 .2047 - 1,0 36 6
- B285D05500HPS 5,500 2165 - 1,0 36 6
B284D05558HPS B285D05558HPS 5,558 .2188 7/32 1,0 36 6
B284D05600HPS B285D05600HPS 5,600 .2205 = 1,0 36 6
B284D05800HPS - 5,800 .2283 - 1,1 36 6
B284D05954HPS - 5,954 2344 15/64 1,1 36 6
B284D06000HPS B285D06000HPS 6,000 2362 - 1,1 36 6
- B285D06300HPS 6,300 .2480 - 1,2 36 8
B284D06400HPS B285D06400HPS 6,400 .2520 - 1,2 36 8
B284D06500HPS B285D06500HPS 6,500 .2559 - 1.2 36 8
- B285D06600HPS 6,600 .2598 - 1,2 36 8
- B285D06700HPS 6,700 .2638 - 1.2 36 8
B284D06746HPS - 6,746 .2656 17/64 1,2 36 8
B284D06800HPS - 6,800 2677 - 1,3 36 8
B284D07000HPS B285D07000HPS 7,000 .2756 - 1,3 36 8

KZKENNAMETAIZ
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Vollhartmetall-Bohrer

KKENNAMETAE Beyond HPS Vollhartmetall-Bohrer e Aluminiumbearbeitung e Innere Kiihimittelzufiihrung
Ay ARy sy
(B284/B285_HPS * ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)
& $ ® Erste Wahl
[ O Alternative
Durchmesser D1 g’
kurz ¢ KN15 lang ¢ KN15 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L5 LS D g
B284D07145HPS B285D07145HPS 7,145 2813 9/32 — 1,3 36 8 g
B284D07400HPS B285D07400HPS 7,400 2913 - — 1,4 36 8 %
B284D07500HPS - 7,500 2953 - - 1,4 36 8 _g
B284D07541HPS - 7,541 .2969 19/64 — 1,4 36 8 o
- B285D07700HPS 7,700 .3031 - - 1,4 36 8
- B285D07800HPS 7,800 .3071 - — 1,4 36 8
B284D07938HPS B285D07938HPS 7,938 3125 5/16 - 1,5 36 8
B284D08000HPS - 8,000 3150 — — 1,5 36 8
B284D08334HPS B285D08334HPS 8,334 .3281 21/64 — 1,5 40 10
- B285D08400HPS 8,400 .3307 - - 1,6 40 10
B284D08500HPS B285D08500HPS 8,500 .3346 — — 1,6 40 10
B284D08733HPS B285D08733HPS 8,733 .3438 11/32 - 1,6 40 10
B284D09000HPS B285D09000HPS 9,000 .3543 — — 1,7 40 10
B284D09129HPS - 9,129 .3594 23/64 - 1,7 40 10
- B285D09300HPS 9,300 .3661 — — 1,7 40 10
B284D09500HPS B285D09500HPS 9,500 3740 - - 1,8 40 10
B284D09525HPS B285D09525HPS 9,625 .3750 3/8 — 1,8 40 10
B284D09921HPS - 9,921 .3906 25/64 - 1,8 40 10
B284D10000HPS B285D10000HPS 10,000 .3937 - — 1,8 40 10
B284D10200HPS - 10,200 4016 - — 1,9 45 12
B284D10320HPS - 10,320 4063 13/32 — 1,9 45 12
B284D10500HPS B285D10500HPS 10,500 4134 — — 1,9 45 12
B284D10716HPS - 10,716 4219 27/64 - 2,0 45 12
B284D11000HPS B285D11000HPS 11,000 4331 - — 2,0 45 12
B284D11113HPS B285D11113HPS 11,113 4375 7/16 - 2,1 45 12
- B285D11500HPS 11,500 4528 - — 2,1 45 12
B284D11908HPS - 11,908 .4688 15/32 - 2,2 45 12
B284D12000HPS B285D12000HPS 12,000 4724 - — 2,2 45 12
B284D12500HPS - 12,500 4921 - - 2,3 45 14
B284D12700HPS - 12,700 .5000 12 — 2,3 45 14
B284D14000HPS B285D14000HPS 14,000 5512 - - 2,6 45 14
B284D14288HPS - 14,288 5625 9/16 — 2,6 48 16
- B285D14500HPS 14,500 .5709 — — 2,7 48 16
B284D15875HPS - 15,875 .6250 5/8 - 2,9 48 16
- B285D18000HPS 18,000 .7087 - — 33 48 18
B284D19050HPS - 19,050 .7500 3/4 - 3,5 50 20
B284D20000HPS - 20,000 7874 - - 3,7 50 20
Toleranz ¢ Metrisch
Gewinde- D1 D
durchmesser-Bereich Toleranz m7 Toleranz hé
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten KKENNAMETAE

Bohrungsbearbeitung

HP-Bohrer ¢ B28_HPS ¢ KN15™ ¢ MMS und innere Kiihimittelzufiihrung

Schnittgeschwindigkeit - ve Metrisch
Bereich - m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

1 | 120 230 450 [mm/U| 0,13-0,25 0,14-0,29 0,17-0,35 0,21-0,42 0,27-0,50 0,33-0,57 0,37-0,69 0,43-0,82
2 | 120 220 350 |mm/U| 0,14-0,23 0,15-0,28 0,17-0,34 0,22-0,39 0,29-0,46 0,34-0,54 0,39-0,67 0,45-0,80
3 | 100 180 400 [mm/U| 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,38-0,56 0,44-0,68
4 | 100 130 300 [mm/U| 0,10-0,16 0,12-0,18 0,14-0,24 0,16-0,28 0,18-0,32 0,20-0,36 0,24-0,40 0,28-0,44
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Vollhartmetall-Bohrer
KKENNAMETAIZ Abmessungen

Abmessungen fiir Kennametal Vollhartmetall-Bohrer (Baureihe B_) ¢ Metrisch

2

D1 min. D1 max. D LS L L3 L4 max. L L3 L4 max. L L3 L4 max.
1,000 1,400 4 28 58 7 5 58 9 6 58 12 10
1,401 1,900 4 28 58 9 6 58 12 9 58 18 15 =
1,901 2,300 4 28 58 13 9 58 18 14 66 26 22 %
2,301 2,999 4 28 58 17 12 58 22 17 66 30 25 §
3,000 3,750 6 36 62 20 14 66 28 23 78 40 33 §
3,751 4,750 6 36 66 24 17 74 36 29 87 49 41 g
4,751 6,000 6 36 66 28 20 82 44 35 94 56 48 g
6,001 7,000 8 36 79 34 24 91 53 43 105 67 57
7,001 8,000 8 36 79 41 29 91 53 43 110 72 61
8,001 10,000 10 40 89 47 35 103 61 49 122 80 68

10,001 12.000 12 45 102 55 40 118 71 56 141 94 79

12,001 14,000 14 45 107 60 43 124 77 60 155 108 91

14,001 16,000 16 48 115 65 45 133 83 63 171 121 101

16,001 18,000 18 48 123 73 51 143 93 71 185 135 113

18,001 20,000 20 50 131 79 55 153 101 77 200 148 124

20,001 22,000 20 50 141 86 60 167 112 85 217 162 136

22,001 25,000 25 56 153 95 65 184 126 98 238 180 150

*D1<20 mm gemaB DIN 6537K HINWEIS: Vollhartmetall-Bohrer von Kennametal in kurzen und normalen Langenausfiihrungen entsprechen der Norm DIN 6537.
D1>20 mm gemaB Werksnorm Bohrer in langen Ausfiihrungen entsprechen der Werksnorm von Kennametal.
** geméasB Werksnorm ':‘tl;irc]igrigi\s/izgthanmetall_BOhrer mit einem Durchmesser von D1>20 mm (nicht DIN 6537) sind gemé&B Werksnorm
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KZKENNAMETAIZ

Bohrer fur die Bearbeitung von CFK-/CFRP-

Schichtverbundwerkstoffen

Hauptanwendungsbereich

Der neue Verbundwerkstoff-Bohrer bewaltigt Bohrungen in CFK-Metall-Schichtverbiinden bei Durchmesserbereichen von 4,763-15,875 mm
(3/16-5/8"). Der Bohrer kann fiir alle Schichtkombinationen verwendet werden: CFRP-Ti-Al sowie CFRP-Ti, CFRP-Al und auch gerade Ti
oder Al. Diese Bohrer kénnen mit innerer Standard-Kihimittelversorgung, Minimalmengenschmierung oder sogar trocken eingesetzt werden.

Der neue Vollhartmetall-Bohrer B55_DAL von Kennametal erzielt eine ausgezeichnete Bohrungsqualitat bei verlangerten Standzeiten,
insbesondere fiir Kunden in der Luft- und Raumfahrt, die die hdchsten Bohrungsqualitédten und Kosteneinsparungen in einer steigenden
Anzahl von Anwendungen mit CFRP-Ti-Verbund-Werkstoffen bendtigen.

Der neue Bohrer PDC251_ von Kennametal bietet eine auBergewdhnliche VerschleiBfestigkeit und Werkzeugstandzeit. Dank seiner PCD-
Spitze ist der PDC251_flr die Bearbeitung der meisten abrasiven Verbundwerkstoffe (CFRP) mit hohem Fasergehalt geeignet. Er ist mit
Durchmessern von 4,763-12,7 mm (3/16-1/2") erhaltlich. Die beste Leistung wird mit automatisierten, stabilen Bearbeitungszentren erzielt.

Zudem ist mehrfaches Nachschleifen méglich.

Merkmale und Vorteile

Doppelwinkel-Stirngeometrie

¢ Scharfe Schneidkante zum sauberen Schneiden
von kohlefaserverstérkten Kunststoffen (CFRP) als
oberste Schicht in CFK-Metall-Schichtverblinden
o Gratfrei beim Verlassen der Metallseite der Schicht
¢ Exzellente Eigenzentrierfahigkeit

L —
NEU!

—
NEU!

KN15™ Beyond™-Sorte
¢ Die hochpolierte Oberflache

gewabhrleistet

eine verbesserte Spanabfiihrung, auch bei

Minimalmengenschmierung.
¢ Die Sorte ist ein unbeschicht
Hartmetall mit 9% Co-Anteil.

Sorte KD1415™

e Extrem zah
¢ Erhohter VerschleiBschutz

B52 KZKENNAMETAK
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k6 Toleranz Kundenspezifische Losungen
¢ Der Bohrdurchmesser ist auf k6 Toleranz geschliffen ¢ Zwischenabmessungen der Durchmesser sind
und kann Bohrungstoleranzen von H8 erzielen. als Semi-Standards erhéltlich.

e Langenabweichungen und Stufenbohrer, sowie
Schaftvarianten sind fiir Hartmetall- und PCD-Versionen
als kundenspezifische Lésungen erhaltlich.

e Eine Variante mit vier Flihrungsfasen fir eine erhéhte
Stabilitat ist als Semi-Standard B54_DAL erhéltlich.
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Vollhartmetall-Bohrer
DAL-Bohrer e CFK Titan-Schichtverbundwerkstoffe e Keine innere Kiihimittelzufiihrung KKENNAMETAE

Bohrungsbearbeitung

7

N1 NGO

5
R =i

L3 LS

B551A DAL e ~3xD

® Erste Wahl
O Alternative
Durchmesser D1

kurz ¢ KN15 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L3 L4 max L5 LS D
B551A04763DAL 4,763 1875 3/16 - 28 20 0,8 36 6
B551A06350DAL 6,350 .2500 1/4 - 34 24 11 36 8
B551A07938DAL 7,938 3125 5/16 - 41 29 14 36 8
B551A09525DAL 9,525 .3750 3/8 - 47 35 1,7 40 10
B551A11113DAL 11,113 4375 716 - 55 40 2,0 45 12
B551A12700DAL 12,700 .5000 172 - 60 43 2,3 45 14
B551A14288DAL 14,288 5625 9/16 - 65 45 25 48 16
B551A15875DAL 15,875 6250 5/8 - 65 45 2,8 48 16

Toleranz ¢ Metrisch

Gewinde-
durchmesser- D1 D
Bereich Toleranz k6 Toleranz h6
>3-6 0,001/0,009 0,000/-0,008
>6-10 0,001/0,010 0,000/-0,009
>10-18 0,001/0,012 0,000/-0,011
>18-25,4 0,002/0,015 0,000/-0,013
c2 CFK/Aluminium
c3 CFK/Titan
c4 CFRP/Edelstahl
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Vollhartmetall-Bohrer
KKENNAMETAE DAL-Bohrer e CFK Titan-Schichtverbundwerkstoffe e Innere Kiihimittelversorgung

Y PRIV,

155°| 128° D1£ i%—;zg E J( - -— |Db @3 /

L3 LS i

Bohrungsbearbeitung

B556A_DAL * ~3xD

® Erste Wahl
O Alternative
Durchmesser D1
kurz ¢ KN15 mm Zoll Zoll DrahtgroBe L3 L4 max L5 LS D
B556A04763DAL 4,763 .1875 3/16 - 28 20 0,8 36 6
B556A04826DAL 4,826 .1900 - - 28 20 0,9 36 6
B556A06350DAL 6,350 .2500 1/4 E 34 24 1,1 36 8
B556A06375DAL 6,375 2510 - - 34 24 1,1 36 8
B556A07938DAL 7,938 3125 5/16 - 41 29 14 36 8
B556A09525DAL 9,525 .3750 3/8 - 47 35 1,7 40 10
B556A11113DAL 11,113 4375 7116 - 55 40 2,0 45 12
B556A12700DAL 12,700 .5000 172 - 60 43 2,3 45 14
B556A14288DAL 14,288 5625 9/16 - 65 45 25 48 16
B556A15875DAL 15,875 6250 5/8 - 65 45 2,8 48 16

Toleranz ¢ Metrisch

Gewinde-
durchmesser- D1
Bereich Toleranz k6 Toleranz hé
>3-6 0,001/0,009 0,000/-0,008
>6-10 0,001/0,010 0,000/-0,009
>10-18 0,001/0,012 0,000/-0,011
>18-25,4 0,002/0,015 0,000/-0,013
c2 CFK/Aluminium
c3 CFK/Titan
c4 CFRP/Edelstahl
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Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten KZKENNAMETAI:

Bohrungsbearbeitung

Vollhartmetall-Bohrer fiir CFK-Metall-Schichtverbundwerkstoffe ¢ B551/B541 ¢ KN15™
® Trockenbearbeitung

. e

Schnittgeschwindigkeit - ve Metrisch
Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

2| 15 80 120 {mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23
(3 3 | 10 10 15 |mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23
4 | 10 15 25 |mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

Vollhartmetall-Bohrer fiir CFK-Metall-Schichtverbundwerkstoffe ¢ B556/B546 ¢ KN15™
¢ Innere Kiihimittelzufiihrung

Schnittgeschwindigkeit - vc Metrisch
Bereich - m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

1| 120 230 450 [mm/U| 0,12-0,17 0,13-0,18 0,15-0,24 0,19-0,29 0,26-0,35 0,31-0,40 0,41-0,51 0,44-0,54

2 | 120 220 350 ([mm/U| 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,44-0,54 0,48-0,58
N 3 | 100 180 400 [mm/U| 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,44-0,54 0,48-0,58
4 | 100 130 300 {mm/U| 0,10-0,16 0,12-0,18 0,14-0,24 0,16-0,28 0,18-0,32 0,20-0,36 0,24-0,40 0,28-0,44
2 15 120 150 [mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23
o 3 10 15 25 |mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23
4 10 25 50 |mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23
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Vollhartmetall-Bohrer
KKENNAMETAIZ PKD Bohrer  CFK Titan-Schichtverbundwerkstoffe

P P RIVEEERCNE -

155°| 128° D1

Bohrungsbearbeitung

PKD-bestlickter Vollhartmetall-Bohrer ¢ PDC251 ¢ KD1415™

® Erste Wahl
O Alternative

Durchmesser D1
KD1415 mm L3 L4 max L5 LS D
PDC251A04763DA 4,7630 28 20 0,8 36 6
PDC251A06350DA 6,3500 34 24 1,1 36 8
PDC251A07938DA 7,9380 41 29 14 36 8
PDC251A09525DA 9,5250 47 35 1,7 40 10
PDC251A11113DA 11,1130 55 40 2,0 45 12
PDC251A12700DA 12,7000 60 43 2,3 45 14
CFK/Aluminium
CFK/Titan
CFRP/Edelstahl
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Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten KKENNAMETAI:

PKD-bestlickter Vollhartmetall-Bohrer fiir CFK-Metall-Schichtverbundwerkstoffe ¢ PDC251 ¢ KD1415™
¢ Innere Kiihimittelzufiihrung

w —

[=2]

o

% Schnittgeschwindigkeit - ve Metrisch

2 Bereich - m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

2

S Werkstoff- Start-

§ gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

§ 2 15 120 150 [mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,6-0,21 0,07-0,23
© 3 10 15 25 [mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,6-0,21 0,07-0,23

4 10 25 60 |mm/U| 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,6-0,21 0,07-0,23

PKD-bestlickter Vollhartmetall-Bohrer fiir CFK-Metall-Schichtverbundwerkstoffee PDC251 ¢ KD1415
* Trockenbearbeitung

Schnittgeschwindigkeit - vc Metrisch
Bereich - m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
2 15 80 120 [mm/U| 0,08-0,15 0,07-0,14 0,12-0,23 0,14-0,29 0,16-0,28 0,19-0,40 0,25-0,50 0,33-0,60
© 3 10 10 15 |mm/U| 0,09-0,16 0,09-0,17 0,15-0,27 0,18-0,33 0,20-0,35 0,25-0,44 0,33-0,55 0,37-0,67
4 10 15 25 |mm/U| 0,08-0,16 0,08-0,17 0,13-0,27 0,16-0,33 0,17-0,33 0,21-0,44 0,26-0,54 0,32-0,62
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Die
Bearbeitungslosung
von Kennametal

Kennametal Global Engineered Solutions. Koordinierte
globale Ressourcen mit Produktion, Prozessentwicklung
und Implementierungsmadglichkeiten von Weltklasse.

Es macht keinen Unterschied, ob Ihr Projekt groB oder klein ist.

e Ganz gleich, ob es sich um ein einzelnes, speziell angefertigtes Werkzeug
oder um einen umfangreichen Produktionsprozess handelt, das Team von
Kennametal iibernimmt die Entwicklung, die Personalschulungen und die
erfolgreiche Implementierung der kompletten Losung.

Unabhéngig von Ihrem Standort ist Kennametal immer fiir Sie da.

e Das Team von Kennametal unterstiitzt Sie weltweit bei der Koordination
von Herstellung, Prozessentwicklung, Implementierung und Optimierung.
Strategische Partnerschaften mit Herstellern von Werkzeugmaschinen
und flihrenden Technologieunternehmen stellen sicher, dass Sie eine
Komplettlosung erhalten.

Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von lhrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.

www.kennametal.com KZKENNAMETAE




Vollhartmetall-Bohrer
Katalog-Kennzeichnungssystem fiir PKD-bestiickte Bohrer ‘ZKENNAMETAE

Hinweise zum Katalog-Kennzeichnungssystem e T

Jedes Kennzeichen steht flr ein bestimmtes Merkmal des Bohrers.

i o
Verwenden Sie den folgenden Schllissel und die zugehdrigen Skizzen Py éJ xJ 2839
zur ldentifizierung der jeweiligen Eigenschaften. - .',;,’
e e '--"En--:\..- R = D ADHETE !
=4 WE
=2 = —
= = y -
8 T —
3 @oommsmcmmms
=]
(7]
[=2]
=
~
S
- P D C 2 4 1
Werkzeug- Werkzeug- Werkzeugkorper Anzahl von Spannutausfiihrung Kiihlmittel
klasse ausfiihrung (Werkstoff) Schneiden/ (1/2 Fase/Schneide) Typ
Spannuten
PKD D = Bohren C = Hartmetall- 2 0/3 = Spiralférmige (negative) 0 = Keine innere
Werkzeugkorper 3 Spannuten Kihimittelzufihrung
C = Fasen S = Stahl-Kérper 4 1/4 = Gerade Spannuten 1 = Innere
5 Kiihimittelzuftihrung
R = Reiben 6 2/5 = Spiralférmige (positive) 2 = MQL und MQL-
Spannuten Schaft
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Vollhartmetall-Bohrer
‘ZKENNAMETAE Katalog-Kennzeichnungssystem fiir PKD-bestiickte Bohrer

—— s

e . ) : P éJ vl :'J &
Mithilfe dieser einfach anzuwendenden Referenz kénnen Sie -
das korrekte Produkt fir Ihre Bearbeitung leicht ermitteln. e -
e e '1-".&1--:\._- R o Cnmas WDHETH !
WE =4
" — =
= y = ]
< PDC241A1000012345678CTEKD1415 > =
2
(7]
[=2]
=
=
=
[=]
A 1000012345678 CT E KD1415 =
Schaft Durchmesser/Nr. Stirnschneiden- Erweiterbar PKD-Sorte
Typ (z. B. 10.000 mm) ausfuhrung
(Optional oder
Sonderldsungen)
A = Zylindrisch Bohrer/Senker — Optional fiir Reibahlen
(DIN Stirnausfiihrung
¢ = Kegel CT = Schneidecke
H = HSK besttickt
SP = Kreuzanschliff
K = KM
_ FD = PKD Schneide
B (F’C(’;ﬁ’gg)e fur Flachbohrungen
Q = SIF™ FC = Hartmetallschneide
fir Flachborungen
S BT FE- = ,E* (Flachbohrung
X = KST Form mit Mitte)

DA = Doppelkegel
SW = Sandwich

MT = M-Spitze

Reibahlen: Bohrungsqualitat

H6
H7
usw.
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KZKENNAMETAI:

Modulare KSEM Bohrer ¢ KCPM45™, die neue
Schneidstoffsorte fur anspruchsvolle Aufgaben
bei der Bearbeitung von Kohlenstoffstahl

Wird sowohl im Stahlbau als auch fiir Rohrbdden und Leitbleche
fir Warmetauscher eingesetzt.

Hauptanwendungsbereich

* KSEM HPG KCPM45 Schneidkérper erhéhen die Produktivitat und
verlangern die Standzeit bei der Bearbeitung von Stahl, selbst unter
anspruchsvollsten Bedingungen.

e Die Schnitt- und Vorschubkréfte der HPG-Geometrie sind gering und
sie verfugt Uber eine sehr gute Eigenzentrierfahigkeit. Die verstérkten
Schneidkanten und die gute Spanformung verléngern die Standzeit, was
auf die hohe VerschleiBfestigkeit und die Widerstandsfahigkeit gegen
Kantenausbrliche zuriickzufthren ist.

e KCPMA45 vereint ein sehr zéhes, feinkdrniges Hartmetallsubstrat mit einer
fortschrittlichen TiAIN-Mehrlagenbeschichtung. Mit dieser Sorte kann Stahl
selbst unter anspruchsvollsten Bedingungen bearbeitet werden.

¢ Federnde Werkstoffe, gestapelte Platten, Querbohrungen und schrage
Austrittsflachen sind einige Beispiele, mit denen KCPM45 HPG
Schneidkanten sich auszeichnen.

¢ Setzen Sie KCPM45 HPG Schneiden auch als effiziente Alternative zur
Bearbeitung von nicht rostendem Stahl ein.
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Modulare Bohrer
KKENNAMETAIi KSEM™ Hartmetall-Schneidkorper

NI

&

D1 140°

Verrundete /

Schneidenecke

HP/HPG

KSEM HPG KCPM45 Schneidkorper

Bohrungsbearbeitung

® Erste Wahl
O Alternative

D1 D1
Schneidentrager- Schneidentréger-
KCPM45 mm Zoll GroBe KCPM45 mm Zoll GroBe
KSEM1250HPGM 12,500 4921 C KSEM1850HPGM 18,500 .7283 2
KSEM1270HPGM 12,700 .5000 C KSEM1865HPGM 18,650 .7340 2
KSEM1280HPGM 12,800 .5039 C KSEM1900HPGM 19,000 7480 2
KSEM1293HPGM 12,930 .5090 C KSEM1905HPGM 19,050 .7500 2
KSEM1300HPGM 13,000 5118 C KSEM1920HPGM 19,200 .7559 2
KSEM1350HPGM 13,500 5310 C KSEM1923HPGM 19,228 .7570 2
KSEM1360HPGM 13,600 5354 B KSEM1925HPGM 19,250 7579 2
KSEM1380HPGM 13,800 5433 B KSEM1927HPGM 19,270 .7590 2
KSEM1389HPGM 13,890 5470 B KSEM1945HPGM 19,450 .7660 2
KSEM1400HPGM 14,000 5512 B KSEM1950HPGM 19,500 7677 2
KSEM1410HPGM 14,100 .5551 B KSEM1984HPGM 19,840 .7810 2
KSEM1429HPGM 14,290 .5630 B KSEM2000HPGM 20,000 .7874 3
KSEM1450HPGM 14,500 5709 B KSEM2024HPGM 20,240 .7969 3
KSEM1468HPGM 14,680 5780 A KSEM2050HPGM 20,500 .8071 3
KSEM1500HPGM 15,000 .5906 A KSEM2064HPGM 20,640 8125 3
KSEM1508HPGM 15,080 5940 A KSEM2100HPGM 21,000 .8268 3
KSEM1550HPGM 15,500 .6102 A KSEM2143HPGM 21,430 .8440 3
KSEM1580HPGM 15,800 .6220 A KSEM2150HPGM 21,500 .8460 3
KSEM1588HPGM 15,880 .6250 1 KSEM2183HPGM 21,830 .8590 3
KSEM1600HPGM 16,000 .6299 1 KSEM2200HPGM 22,000 .8661 3
KSEM1609HPGM 16,090 .6340 1 KSEM2223HPGM 22,230 .8750 4
KSEM1620HPGM 16,200 .6378 1 KSEM2244HPGM 22,440 .8840 4
KSEM1627HPGM 16,270 .6410 1 KSEM2250HPGM 22,500 .8858 4
KSEM1650HPGM 16,500 .6496 1 KSEM2300HPGM 23,000 .9055 4
KSEM1667HPGM 16,670 .6560 1 KSEM2342HPGM 23,420 .9220 4
KSEM1700HPGM 17,000 .6693 1 KSEM2350HPGM 23,500 9252 4
KSEM1707HPGM 17,070 .6720 1 KSEM2381HPGM 23,810 9375 4
KSEM1746HPGM 17,460 .6875 1 KSEM2400HPGM 24,000 .9449 4
KSEM1750HPGM 17,500 .6890 1 KSEM2450HPGM 24,500 .9646 5)
KSEM1786HPGM 17,860 .7030 1 KSEM2461HPGM 24,610 .9690 5)
KSEM1800HPGM 18,000 .7087 1 KSEM2500HPGM 25,000 .9843 5
KSEM1826HPGM 18,260 .7190 2 KSEM2540HPGM 25,400 1.0000 5

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkorper KKENNAMETAI:

(KSEM HPG KCPM45 Schneidkérper — Fortsetzung)

® Erste Wahl
O Alternative

=4

£ D1 D1

g Schneidentréger- Schneidentrager-

2 KCPM45 mm Zoll GroBe KCPM45 mm Zoll GroBe

§ KSEM2550HPGM 25,500 1.0039 5 KSEM3100HPGM 31,000 1.2205 8

E KSEM2560HPGM 25,600 1.0080 5 KSEM3150HPGM 31,500 1.2402 8

3 KSEM2565HPGM 25,654 1.0100 5 KSEM3175HPGM 31,750 1.2500 8
KSEM2567HPGM 25,670 1.0106 5 KSEM3200HPGM 32,000 1.2598 8
KSEM2581HPGM 25,810 1.0161 5 KSEM3250HPGM 32,500 1.2795 9
KSEM2600HPGM 26,000 1.0236 5 KSEM3254HPGM 32,540 1.2810 9
KSEM2619HPGM 26,190 1.0310 6 KSEM3300HPGM 33,000 1.2992 9
KSEM2650HPGM 26,500 1.0433 6 KSEM3334HPGM 33,340 1.3130 9
KSEM2659HPGM 26,590 1.0470 6 KSEM3350HPGM 33,500 1.3189 9
KSEM2700HPGM 27,000 1.0630 6 KSEM3400HPGM 34,000 1.3386 9
KSEM2750HPGM 27,500 1.0827 6 KSEM3450HPGM 34,500 1.3583 9
KSEM2778HPGM 27,780 1.0940 6 KSEM3493HPGM 34,930 1.3750 9
KSEM2800HPGM 28,000 1.1024 6 KSEM3500HPGM 35,000 1.3780 9
KSEM2818HPGM 28,180 1.1090 7 KSEM3600HPGM 36,000 1.4173 9
KSEM2850HPGM 28,500 1.1220 7 KSEM3651HPGM 36,510 1.4375 10
KSEM2858HPGM 28,580 1.1250 7 KSEM3700HPGM 37,000 1.4567 10
KSEM2900HPGM 29,000 1.1417 7 KSEM3731HPGM 37,310 1.4690 10
KSEM2950HPGM 29,500 1.1614 7 KSEM3750HPGM 37,500 1.4764 10
KSEM2937HPGM 29,730 1.1560 7 KSEM3800HPGM 38,000 1.4961 10
KSEM2977HPGM 29,770 1.1720 7 KSEM3810HPGM 38,100 1.5000 10
KSEM3000HPGM 30,000 1.1811 7 KSEM3846HPGM 38,460 1.5142 10
KSEM3016HPGM 30,160 1.1875 8 KSEM3900HPGM 39,000 1.5354 10
KSEM3050HPGM 30,500 1.2008 8 KSEM4000HPGM 40,000 1.5748 10
KSEM3096HPGM 30,960 1.2190 8

Toleranz HP/HPG/HPL/HPC e
Metrisch Toleranz PC ¢ Metrisch
D1 metrisch Toleranz h8 D1 Metrisch Toleranz k7
12,5-18 +0,000/-0,027 12,5-18 +0,001/+0,019
>18-30 +0,000/-0,033 >18-30 +0,002 / + 0,023
>30-40 +0,000/-0,039 >30-40 +0,002 / + 0,027
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Modulare Bohrer
KZKENNAMETAIZ Anwendungsdaten

Hartmetall-Schneidkorper flir modulare Bohrer ¢ KSEM™ ¢ HPG(M) Geometrie ® Sorte KCPM45™ e
Innere KlhImittelzufiihrung

Schnittgeschwindigkeit — vc

Metrisch

Bereich - m/min

Empfohlener Vorschub (f) pro Durchmesser

Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 12.5 16.0 20.0 25.4 32.0 40.0
1 | 100 110 120 | mm/r 0,15-0,31 0,17-0,36 0,19-0,41 0,25-0,53 0,29-0,60 0,33-0,69
2 80 95 110 | mm/r 0,15-0,31 0,17-0,36 0,19-0,41 0,25-0,53 0,29-0,60 0,33-0,69
3 65 70 80 | mm/r 0,15-0,31 0,17-0,36 0,19-0,41 0,25-0,53 0,29-0,60 0,33-0,69
1 30 60 90 | mm/r 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25 0,18-0,28 0,21-0,31
M| 2 30 50 90 | mm/r 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25 0,18-0,28 0,21-0,31
3 20 40 60 | mm/r 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25 0,18-0,28 0,21-0,31
Hartmetall-Schneidkérper fiir modulare Bohrer ¢ KSEM ¢ HPG(M)-Geometrie ¢ KCPM45 ¢ MQL*
Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch
Bereich - m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Werkstoff- Start-
gruppe | min. wert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0
1 60 70 80 |mm/U 0,15-0,31 0,17-0,36 0,19-0,41 0,25-0,53 0,29-0,60 0,33-0,69
2 50 60 70 |mm/U 0,15-0,31 0,17-0,36 0,19-0,41 0,25-0,53 0,29-0,60 0,33-0,69
3 65 45 80 |mm/U 0,15-0,31 0,17-0,36 0,19-0,41 0,25-0,53 0,29-0,60 0,33-0,69
1 30 40 50 |mm/U 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25 0,18-0,28 0,21-0,31
M| 2 25 30 35 |mm/U 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25 0,18-0,28 0,21-0,31
3 20 25 30 |mm/U 0,09-0,14 0,11-0,17 0,13-0,20 0,16-0,25 0,18-0,28 0,21-0,31

*Empfohlen fiir Bohrtiefen <1,5 x D.

www.kennametal.com
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KZKENNAMETAI:
-

RMB-E™ mehrschneidige Dehnreibahlen

Die RMB-E Dehnreibahlen bieten unseren Kunden lange Werkzeugstandzeiten bei sehr engen Toleranzen. Mithilfe
des geschutzen Dehnungsmechanismus bietet Kennametal ein Standard-Portfolio das, im Vergleich zu reguléren
mehrschneidigen Reibahlen, aufgrund der dickeren Beschichtung, bis zu vierfach langere Standzeiten erreicht.

Zudem erfiillen die Dehnreibahlen die ISO IT6 Toleranzen wahrend der gesamten Werkzeugstandzeit. Die
Kompensation des VerschleiBes ist aufgrund der linearen Dehnbarkeit einfach, komfortabel und zuverl&ssig.

Hauptanwendungsbereich

Verwenden Sie die einstellbaren SIF™-Hydrodehnspannfutter fiir eine einfache Kompensation von Rundlauffehlern
und Winkelungenauigkeiten der Spindel, um die gréBtmdgliche Bohrungsgeradheit und Oberflachengiite zu erhalten.

Merkmale und Vorteile

Komfortabel und zuverlassig

Die gesamte Palette der neuen Dehnreibahlen von

Kennametal bieten ein elastisches Verhalten im gesamten
Dehnbereich(dreifacher Toleranzbereich von IT6). Durch die
vollstdndige lineare Dehnungsrate von 2 um pro 30°-Drehung
der Einstellschraube kénnen die neuen Dehnreibahlen ohne
Messvorrichtungen im Bearbeitungszentrum eingestellt werden.

Langere Standzeiten bei kleineren Toleranzen!

Durch die Kompensation des Durchmesserverlustes aufgrund

von VerschleiB bietet die Dehnbarkeit eine viermal l&ngere
Werkzeugstandzeit. Die Werkzeuge sind auf die Bohrungstoleranz
IT6 voreingestellt.

Die Dehnreibahlen verfligen Uber alle Vorteile der RMB-
Reibahlen, wie hohe Produktivitét, Flexibilitat, ausgezeichnete
Oberflachenqualitat, Geradheit und Rundheit.

B66 KZKENNAMETAK

Produktprogramm

¢ Die mehrschneidigen Dehnreibahlen mit Durchmessern von
8-14 mm (.315-.551") sind mit spiralférmigen und geraden
Schneidreihen in Abstufungen von 0,001 mm (.00004") verfligbar.

¢ Produkterweiterung des bestehenden Bereichs von 14-20 mm
(:551-.787").

Kundenspezifische Losungen

¢ Vom Standardprogramm abweichende Zwischendurchmesser
sind als kundenspezifische Losungen mit kurzer Lieferzeit
erhéltlich.

¢ Werkzeuge mit PKD, CBN oder Cermet-Sorten
sind auf Anfrage erhéltlich.

www.kennametal.com
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Bohrungs-Feinbearbeitung
RMB-E™ Hartmetallbestiickte Dehnreibahlen

KKENNAMETAIi

e Fir Bohrungstoleranz H6.
e ZwischengroBen sind verfiigbar.

L NN

¢ Innensechskant-Einstellschraube.

p1| | - - - -

Bohrungsbearbeitung

L4

LS

Neue GroBen erhéltlich ¢ Durchmesser 8 bis 14 mm

RMB-E ¢ Gerade Schneidreihen und innere Kihimittelzufiihrung

® Erste Wahl

O Alternative
KC6005 KC6305 D1 D L L4 LS z
RMBE08000H6SF RMBEO8000H6SF 8,00 10,00 99,0 42,5 41,0 4
RMBE09000H6SF RMBEO09000H6SF 9,00 10,00 104,0 475 41,0 4
RMBE10000H6SF RMBE10000H6SF 10,00 10,00 104,0 52,5 41,0 6
RMBE11000H6SF RMBE11000H6SF 11,00 12,00 119,0 57,5 46,0 6
RMBE12000H6SF RMBE12000H6SF 12,00 12,00 119,0 62,5 46,0 6
RMBE13000H6SF RMBE13000H6SF 13,00 16,00 132,0 67,5 49,0 6
RMBE14000H6SF RMBE14000H6SF 14,00 16,00 131,5 72,5 49,0 6
RMBE15000H6SF RMBE15000H6SF 15,00 16,00 136,5 775 49,0 6
RMBE16000H6SF RMBE16000H6SF 16,00 20,00 143,5 82,5 54,4 6
RMBE17000H6SF RMBE17000H6SF 17,00 20,00 148,5 87,5 51,0 6
RMBE18000H6SF RMBE18000H6SF 18,00 20,00 153,5 92,5 51,0 6
RMBE19000H6SF RMBE19000H6SF 19,00 20,00 158,5 97,5 51,0 6
RMBE20000H6SF RMBE20000H6SF 20,00 25,00 169,8 102,5 57,0 6

B68
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HINWEIS: Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ und die unbeschichtete Cermet-Sorte KT325™ sind auf Anfrage erhéltlich.
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Bohrungs-Feinbearbeitung

KKENNAMETAE RMB-E™ Hartmetallbestiickte Dehnreibahlen

e Fir Bohrungstoleranz H6.

e ZwischengrdBen sind verfligbar.
¢ Innensechskant-Einstellschraube.

D1

W

i

L4

LS

Neue GréBen erhéiltlich ¢ Durchmesser 8 bis 14 mm

RMB-E ¢ Spiralférmige Schneidreihen und innere Kiihimittelzufiihrung

® Erste Wahl

O Alternative
KC6005 KC6305 D1 D L L4 LS z
RMBE08000H6HF RMBE08000H6HF 8,00 10,00 99,0 42,5 41,0 4
RMBE09000H6HF RMBE09000H6HF 9,00 10,00 104,0 47,5 41,0 4
RMBE10000H6HF RMBE10000H6HF 10,00 10,00 104,0 52,5 41,0 6
RMBE11000H6HF RMBE11000H6HF 11,00 12,00 119,0 57,5 46,0 6
RMBE12000H6HF RMBE12000H6HF 12,00 12,00 119,0 62,5 46,0 6
RMBE13000H6HF RMBE13000H6HF 13,00 16,00 132,0 67,5 49,0 6
RMBE14000H6HF RMBE14000H6HF 14,00 16,00 1315 72,5 49,0 6
RMBE15000H6HF RMBE15000H6HF 15,00 16,00 136,5 775 49,0 6
RMBE16000H6HF RMBE16000H6HF 16,00 20,00 143,5 82,5 51,0 6
RMBE17000H6HF RMBE17000H6HF 17,00 20,00 148,5 87,5 51,0 6
RMBE18000H6HF RMBE18000H6HF 18,00 20,00 153,5 92,5 51,0 6
RMBE19000H6HF RMBE19000H6HF 19,00 20,00 158,5 97,5 51,0 6
RMBE20000H6HF RMBE20000H6HF 20,00 25,00 169,8 102,5 57,0 6

www.kennametal.com

HINWEIS: Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ ist auf Anfrage erhaltlich.
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Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten KKENNAMETAE

RMB-E™ e Metrisch

Cermet-bestiickt Hartmetall-bestiickt

iy

iy PP gly

[=2]
o
= Gerade Spannut | Spiralformige Spannut| Gerade Spannut | Spiralférmige Spannut | Spiralférmige Spannut
<]
g KT325 KT6215 K605 KC6005 KC6305 Metrisch
2
S Empfohlener Vorschub
E Schnittgeschwindigkeit - vc pro Zahn
< Werkzeug-
@ durchmesser
Bereich - m/min (mm)  |14,00-19,99 | 20,00-32,00
Werk- Vor-
stoff- Start- Start- Start- Start- Start- schub/

Gruppe | min. | wert |max.| min.| wert |max.| min.| wert [max.|min.| wert |max.|min.| wert |max.| Zahn | min. | max.| min. | max.
150 [ 180 | 210 | 180 | 210 | 240 | 40 60 70 | 90 120 155 | 90 120 155 [ mm/z | 0,10 | 0,22 | 0,10 | 0,25

=y

2 | 150 180 210 | 180 210 240 | 40 60 70 90 120 155 | 90 120 155 | mm/z | 0,10 | 0,22 | 0,10 | 0,25
3|13 | 160 | 180 | 150 | 180 | 210 | 30 40 50 | 75 100 | 130 | 75 100 | 130 | mm/z | 0,10 | 0,22 | 0,10 | 0,25
4 | 100 130 150 | 120 150 170 | 25 40 45 50 80 105 | 50 80 105 | mm/z | 0,10 | 0,22 | 0,10 | 0,25
5 | 80 100 | 120 [ 100 | 130 | 150 | 10 20 30 | 30 40 55 | 30 40 55 | mm/z (0,08 | 02 [0,08|0,22
6 80 100 120 | 100 130 150 | 10 20 30 30 40 55 30 40 55 mm/z | 0,08 | 0,2 | 0,08 | 0,22
1 - = - - = - 8 10 15 | — = — | 15 20 28 | mm/z | 0,08 |0,18 | 0,08 | 0,2
M| 2 - - - - - - 8 10 15 - - - 15 20 28 mm/z | 0,08 | 0,18 | 0,08 | 0,2
3| - = - - = - 8 10 15 | — = - 15 20 28 | mm/z | 0,08 | 0,18 | 0,08 | 0,2
1 | 150 180 [ 200 | 180 | 210 | 240 | 30 50 60 | 80 110 130 | 80 110 130 | mm/z | 0,10 | 0,22 | 0,10 | 0,25
2 | 130 | 160 | 180 | 150 | 180 | 210 | 25 40 45 | 65 90 110 | 65 90 110 | mm/z | 0,10 | 0,22 | 0,10 | 0,25
3 | 100 | 130 | 160 | 120 | 150 | 170 | 20 30 40 | 50 70 90 | 50 70 90 | mm/z | 0,10 | 0,2 | 0,10 | 0,22
1 — = — - = — [ 110 | 150 | 195 | — = - — = — | mm/z | 0,10 | 0,30 | 0,10 | 0,30
2 - — - - — - 110 150 195 | — — - - — - mm/z | 0,10 | 0,30 | 0,10 | 0,30
3| - - - - = — [ 110 | 150 | 195 | — = - — = — | mm/z | 0,10 | 0,30 | 0,10 | 0,30
4 | — = — — = — | 110 | 1850 | 195 | — = — — = — | mm/z | 0,10 | 0,30 | 0,10 | 0,30
5 - - — — - — | 105 140 180 | — - - - - - mm/z | 0,10 | 0,30 | 0,10 | 0,30
1 - = - — = — 8 10 15 | — = — | 15 20 28 | mm/z | 0,10 | 0,18 | 0,10 | 0,20
2 - - - - - - 8 10 15 - - - 15 20 28 mm/z | 0,10 | 0,18 | 0,10 | 0,20
3| — = - - = — | 15 20 30 | — = - | 20 30 40 | mm/z | 0,10 | 0,20 | 0,10 | 0,20
4 - - - - - - 15 20 30 - - - 20 30 40 mm/z | 0,10 | 0,20 | 0,10 | 0,20
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Wissen und Leistung in perfektem Einklang!

www.kennametal.com/novo

Stellen Sie sich einen reibungslosen Ablauf in perfekt synchroner Harmonie vor. Jedes

Projekt, jede Herausforderung, optimiert und aufbereitet anhand digitaler Intelligenz, um lhre
Arbeitsablaufe in einen nahtlosen, eleganten und einfachen Produktionsprozess umzuwandeln.
Vom Entwurf zum fertigen Teil — zum Gewinn

Mit NOVO™ stehen lhnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfiigung. Diese
unternehmensweite Losung sorgt fiir einen reibungslosen Produktionsablauf und damit fiir eine
schnellere Bearbeitung all Ihrer Auftrdge. Und das ist sicherlich Musik in Ihren Ohren!

Das ist Different Thinking. Das ist Kennametal.

KZ KENNAMETAL

NeVO

Experience Powering Productivity ™




KZKENNAMETAE

ModBORE™ Feinbohren ¢ Neue Werkzeugschaft-
Ausfuhrungen zum Schruppen und Schlichten

Flexibilitat ist beim Feinbohren ein wichtiges Thema. Fiir hdchste Flexibilitét présentiert Kennametal seinen Kunden eine neue
Ausflihrung des Werkzeugschafts flir die ModBORE Feinbohrplattform. Diese neue Version ist besonders fiir Kunden ohne
HSK oder KM™-Spindeln sehr interessant. Kennametal bietet dies als Erweiterung der bekannten und beliebten Produktlinie
ModBORE an. Es sind zwei neue Werkzeugschaft-Versionen verfligbar. Fiir kleinere Durchmesser wird eine Zylinderschaft-
Version angeboten, die flir den Einsatz in Spannzangenfutter, Hydrodehnspannfutter oder anderen Aufnahmen geeignet ist.

Die Option fir gréBere Durchmesser basiert auf der ER-Spannzangenausfiihrung und kann einfach durch Festziehen der
Spannmutter auf das Spannfutter montiert werden.

Hauptanwendungsbereich

Alle Anwendungen mit engen Toleranzen bezuglich Position und Bohrungsqualitét.

Merkmale und Vorteile

Flexibel und zuverlassig Durchmesserbereich
* Die Flexibilitat der Schaftausflihrung « Zum Schruppen - 5 BohrkopfgréBen
gewdhrleistet eine einfache Handhabung ohne von 23,5-87,5 mm (.9250-3.445")
den Einsatz zusétzlicher systemspezifischer « Zum S(,:hli chyt en - 5 BohrkopfgroBen

Werkzeugaufnahmen. _ von 23,9-105,1 mm (.9409-4.1378")
* Besonders attraktiv fiir alternative

Spindelschnittstellen zu HSK und KM

e Funktioniert mit denselben Schneidentragern
und Wendeschneidplatten wie die etablierten
Versionen

¢ Die Stirnseite ist exakt gleich, mit allen Vorteilen,
einschlieBlich Stabilitat, Prézision und Komfort
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Bohrungshearbeitung

Bohrungs-Feinbearbeitung

ModBORE™ Aufbohrsysteme

e Schneidentrégersets bitte separat bestellen; siehe Seiten B76-B77.

7

BR1

L
el

L2 assy

L1 assy

RBHT ¢ Zweischneidiger Aufbohrkopf mit Zylinderschaft e Metrisch

KKENNAMETAIi

P O &

BR1 Spannschraube
Aufbohrbereich L1 kompl, L2 kompl, | fiir Schneiden-
Bestellnr. Katalognummer Metrisch D D2 montiert  montiert trager Federscheibe Montagedorn
5544143 SS20RBHT24 23,500-30,500 20,0 20,0 150,0 120,0 840.142.200 841.142.200 841.342.200
5544145 SS25RBHT30 29,500-40,000 25,0 25,0 170,0 140,0 840.142.250  841.142.250  841.342.200
Schneidentragersets
BR1
Schneidentragersets mit 90° Schneidentragersets mit 70°
mm Zoll Einstellwinkel Einstellwinkel
23,500-30,500 0.9252-1.2008 MB24RBHTO6F MB24RBHT06K
29,500-40,000 1.1614-1.5748 MB30RBHTO6F MB30RBHT06K
BR1
Schneidentréager Sets mit 90° Schneidentréger mit 90°
mm Zoll Einstellwinkel, synchron einstellbar Einstellwinkel, Schnittaufteilung
23,500-30,500 0.9252-1.2008 SYB24RBHTO6F SDB24RBHTO6F
29,500-40,000 1.1614-1.5748 SYB30RBHTO6F SDB30RBHTO06F
B74 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Bohrungs-Feinbearbeitung
KKENNAMETAIi ModBORE™ Aufbohrsysteme

e Schneidentrégersets bitte separat bestellen; siehe Seiten B76-B77.

Bohrungsbearbeitung

RBHT e ER Aufbohrkopf, zweischneidig

S SEVEF Y

BR1 Spannschraube
Aufbohrbereich CSMS L2 kompl, | fiir Schneiden-
Bestellnr. Katalognummer Metrisch SystemgroBe D11 D2 montiert trager Federscheibe Montagedorn
5544148 ER25RBHT40 39,500-50,500 ER25 39,0 32,0 65,5 840.142.320  841.142.320  841.342.200
5544190 ER32RBHTS50 49,500-66,500 ER32 495 420 75,5 840.142.420  841.142.200  841.342.420
5544192 ER40RBHT66 65,500-87,500 ER40 62,7 55,0 85,5 840.142.550  841.142.550  841.342.420
Schneidentragersets
BR1
Schneidentragersets mit 90° Schneidentragersets mit 70°
mm Zoll Einstellwinkel Einstellwinkel
39,500-50,500 1.5551-1.9882 MB40RBHTO9F - MB40RBHTO09K -
49,500-66,500 1.9488-2.6181 MB50RBHTO9F - MB50RBHTO09K -
65,500-87,500 2.5787-3.4449 MB66RBHT12F MB66RBHT12LF MB66RBHT12K MB66RBHT12LK
BR1
Schneidentrager Sets mit 90° Schneidentrager mit 90°
mm Zoll Einstellwinkel, synchron einstellbar Einstellwinkel, Schnittaufteilung
39,500-50,500 1.5551-1.9882 SYB40RBHTO09F - SDB40RBHTO09F -
49,500-66,500 1.9488-2.6181 SYB50RBHTO9F - SDB50RBHTO9F -
65,500-87,500 2.5787-3.4449 SYB66RBHT12F SYB66RBHT12LF SDB66RBHT12F SDB66RBHT12LF
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Bohrungsbearbeitung

Bohrungs-Feinbearbeitung

ModBORE™ Aufbohrsysteme KKENNAMETAI:
-

| O P Tqﬂ‘-’é ':E

e B < |IJ1l J if i.l

| =

RBHT ¢ 90° Schneidentrager Sets

DIVIHEA
= L0
Wendeschneid- Torx-
Anschlag platten- Rohr- Knie-  Schrauben- Torx-
Bestellnr.  Katalognummer |D min D max |Wendeschneidplatte schraube Spannschraube Unterlage stift hebel dreher  GroBe
3556346 MB24RBHTO06F | 23,50 30,50 | CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 — - - FT7 T7
3556347 MB30RBHTO06F | 29,50 40,10 | CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 - - - FT7 T7
3556348 MB40RBHTO9F | 39,50 50,50 | CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 - - _ FTi5 T15
3556349  MBSORBHTOOF | 49,50 66,50 | CC.09T3./CC.325. 848.420.614 843.009.000  — _ _ FT5 TS
3556350  MB66RBHT12F | 6550 87,50 | CC.1204./CC.43. 848.550.620 843.012.000 - _ _ FT20  T20
3556352 ~ MBG66RBHT12LF | 6550 87,50 | CN.1204./CN.43. 847.012.000 = 845.012.000 844.012.000 846.012.000  — -
T el
O |
D min - max. |l

RBHT e 70° Schneidentréager Sets

DYV HERL

Wendeschneid- Torx- Sechs-

Anschlag platten- Rohr- Knie-  Schrauben- Tor-  kant-

Bestellnr.  Katalognummer |D min D max|Wendeschneidplatte schraube ~ Spannschraube Unterlage stift hebel dreher GriBe gréBe
3556397 MB24RBHT06K |23,50 30,50 | CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 - - - FT7 T7 —
3556398 MB30RBHTO6K [29,50 40,10 | CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 - - — FT7 T7 _
3556399 MB40RBHTO9K |39,50 50,50 | CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 - - - FTi5 T15 -
3556400 MB50RBHTO09K |49,50 66,50 | CC..09T3../CC..325.. 848.420.614 843.009.000 - - - FTi5 T15 -
3556401 MB66RBHT12K [65,50 87,50 | CC..1204../CC..43.. 848.550.620 843.012.000 - - - FT20 T20 —
3556402  MB66RBHT12LK | 65,50 87,50 | CN..1204../CN..43.. 847.012.000 - 845.012.000 844.012.000 846.012.000 - — 3mm
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D min-max

Bohrungs-Feinbearbeitung
ModBORE™ Aufbohrsysteme

(=]
o=
=
‘©
- 2
3
RBHT ¢ 90° Schneidentréager Sets, synchron einstellbar 2
s
S
&) @
D §
= e [
Wendeschneid- Simultan-
Anschlag platten- einstell- Rohr- Knie-
Bestellnr. Katalognummer | D min D max [Wendeschneidplatte ~ schraube  Spannschraube  spindel Unterlage stift hebel
2652965 SYB24RBHTO6F | 23,50 30,50 | CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 848.200.005 — — —
2652967 SYB30RBHTO6F | 29,50 40,10 | CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 848.250.005 - - -
2652968 SYB40RBHTO9F | 39,50 50,50 | CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 848.320.005 - - -
2652969 SYB50RBHTO9F | 49,50 66,50 | CC..09T3../CC..325.. 848.420.614 843.009.000 848.420.005 - - -
2652970 SYB66RBHT12F | 65,50 87,50 | CC..1204../CC..43.. 843.012.000 = 848.550.005 = — -
2652971 SYB66RBHT12LF | 65,50 87,50 | CN..1204../CN..43.. 847.012.000 - 848.550.005 845.012.000 844.012.000 846.012.000
2652972 SYB87RBHT12F | 86,50 115,50 | CC..1204../CC..43.. 843.012.000 - 848.720.005 - - -
2652983 SYB87RBHT16LF | 86,50 115,50 | CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 848.720.005 845.016.000 844.016.000 846.016.000
2652984 SYB115RBHT16LF | 114,50 153,00 | CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 848.720.005 845.016.000 844.016.000 846.016.000
Schneidentrager
RBHT STB -

D min-max

0,4 Versatz

RBHT e 90° Schneidentrager Sets, Schnittaufteilung

S = H &
Wendeschneid-

Anschlag platten- Rohr- Knie-
Bestellnr. Katalognummer | Dmin D max | Wendeschneidplatte schraube Spannschraube  Unterlage stift hebel
4063996 SDB24RBHT06F 23,50 30,50 CC..0602../CC..215..  848.200.407 843.006.000 - - -
4063997 SDB30RBHTO06F 29,50 40,10 CC..0602../CC..215..  848.250.409 843.006.000 = - -
4063998 SDB40RBHTO9F 39,50 50,50 | CC..09T3./CC..325.. 848.320.413 843.009.000 - - -
4063999 SDB50RBHT09F 49,50 66,50 CC..09T3../CC..325..  848.420.614 843.009.000 - - -
4064000 SDB66RBHT12F 65,50 87,50 CC..1204../CC..43.. 848.550.620 - - - -
4064001 SDB66RBHT12LF | 6550 87,50 CN..1204./CN..43..  847.012.000 - 845.012.000 844.012.000 846.012.000
4064002 SDB87RBHT12F 86,50 11550 | CC..1204./CC..43..  848.720.000 - - - -
4064203 SDB87RBHT16LF | 86,50 11550 | CN..1606./CN.54..  847.016.000 - 845.016.000 844.016.000 846.016.000
4064204 SDB115RBHT16LF | 114,50 153,00 | CN..1606./CN..54..  847.016.000 - 845.016.000 844.016.000 846.016.000
4064205 SDB115RBHT12F | 114,50 153,00 CC..1204../CC..43.. 848.940.640 - - - -
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Bohrungs-Feinbearbeitung
ModBORE™ Aufbohrsysteme KKENNAMETAIZ

Bohrungsbearbeitung

e 0,01 mm (.0004") Durchmessereinstellung bzw. 2 ym

(.00008") mit Noniusskala @ @ i? @ ﬂ ?
)
e Innere Kiihimittelzufiihrung zur Wendeschneidplatte . 0y

e Schneidentrager flr den erforderlichen Bohrbereich bitte
separat bestellen; siehe Seite B80

L2 assy

L1 assy

FBHS ¢ Feinbohrwerkzeug, einschneidig mit Zylinderschaft ¢ Metrisch

? O

BR1 Spannschraube
Aufbohrbereich L1 kompl, L2 kompl, fiir Schneiden-
Bestelinr. Katalognummer Metrisch D D2 montiert montiert trager Spannschraube
5544144 SS20FBHS24 23,900-37,100 20,0 20,0 150,0 120,0 880.252.200 881.252.200
5544146 SS25FBHS31 30,900-47,100 25,0 25,0 170,0 140,0 880.252.250 881.252.250
Schneidentrager
BR1-Aufbohrbereich Schneidentrager
mm Zoll 90° Einstellwinkel 95° Einstellwinkel
23,900-31,100 0.9409-1.2244 R24FBHS06 R24FBHS06LF
29,900-37,100 1.1772-1.4606 R30FBHS06 =
30,900-40,100 1.2165-1.5787 R31FBHS06 R31FBHS06LF
37,900-47,100 1.4921-1.8543 F38FBHS06 -
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Bohrungs-Feinbearbeitung
KKENNAMETAIZ ModBORE™ Aufbohrsysteme

e 0,01 mm (.0004") Durchmessereinstellung bzw. 2 ym
(-00008") mit Noniusskala

e Innere Kiihimittelzuflihrung zur Wendeschneidplatte

e Schneidentrager flir den erforderlichen Bohrbereich bitte
separat bestellen; siehe Seite B80

D11
D2 L

BR1

Bohrungshearbeitung

FBHS ¢ ER Feinbohrkopf, einschneidig

? @

BR1 Spannschraube
Aufbohrbereich CSMS- L2 kompl, fiir Schneiden-
Bestellnr. Katalognummer Metrisch SystemgroBe D11 D2 montiert trager Spannschraube
5544149 ER25FBHS40 39,900-59,100 ER25 39,0 32,0 65,5 880.252.320 881.252.320
5544191 ER32FBHS51 50,900-81,100 ER32 49,5 42,0 733 880.252.420 881.252.420
5544193 ER40FBHS67 66,900-105,100 ER40 62,7 55,0 85,5 880.252.550 881.252.550
Schneidentréger
BR1-Aufbohrbereich Schneidentrager
mm Zoll 90° Einstellwinkel 95° Einstellwinkel
39,900-51,100 1.5709-2.0118 R40FBHS06 - R40FBHSO6LF =
47,900-59,100 1.8858-2.3268 R48FBHS06 = - -
50,900-67,100 2.0039-2.6417 R51FBHS06 - R51FBHS06LF -
64,900-81,100 2.5551-3.1929 R65FBHS06 - - -
66,900-87,100 2.6339-3.4291 R67FBHS06 R67FBHS09 - R67FBHS09LF
84,900-105,100 3.3425-4.1378 R85FBHS06 R85FBHS09 = =
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Bohrungs-Feinbearbeitung
ModBORE™ Aufbohrsysteme KKENNAMETAI:

¢ Wendeschneidplatten bitte separat bestellen.

Bohrungsbearbeitung

90° Schneidentréger ¢ fiir FBHS-Feinbohrkdpfe

=
Torx- Wendeschneidplatten-
Bestellnr. Katalognummer Wendeschneidplatte GroBe Spannschraube
1137487 R24FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649548 R30FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
1133669 R31FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649549 R38FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
1135369 R40FBHS06 CC.0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649550 R48FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
1137479 R51FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649551 R65FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
1834274 R67FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
1137505 R67FBHS09 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000
2649552 R85FBHS06 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649553 R85FBHS09 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000
2649554 R125FBHS09 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000
95° Schneidentréager ¢ fir FBHS
=
Torx Wendeschneidplatten-
Bestellnr. Katalognummer Wendeschneidplatte WSP-Schraube Spannschraube
2649555 R24FBHSO06LF CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649556 R31FBHSO06LF CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649557 R40FBHSO06LF CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000
2649558 R51FBHSO06LF CC..0602../CC..215.. 7 843.006.000
2649559 R67FBHS09LF CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000
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Erweitertes Standardangebot fiir Beyond-Sorten
KCPK10™, KCU25™ und KCU40™!

¢ Nutzen Sie modernste Schneidstoff-Technologie fiir eine hohe
Produktivitat und Profitabilitat. o
e Erreichen Sie hervorragende Ergebnisse bei Anwendungen

in Stahl, rostfreiem Stahl und Gusseisen. :
e Verwenden Sie KCPK10 mit sehr hohen Schnittgeschwindigkeiten,

KCU25 als Sorte fiir hohe Produktivitdt und KCU40 fiir Anwendungen )

mit hoher Zahigkeit.

e Fiir verschiedene Produktprogramme wie Drill Fix™ DFR™,

DFS™, DFT™, HTS und Senkwerkzeuge geeignet.
Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von lhrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.

www.kennametal.com KZKENNAMETAE




Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten KKENNAMETAE

Bohrungsbearbeitung

ModBORE™ ¢ Schruppen ¢ Metrisch

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Geometrie m/min mm/U
Werkstoff- Start-

gruppe | Zustand | -MP -MN -MF min. wert max. -MP -MN -MF

(@) KCP05 180 435 495 - 0,16-0,63 -
KCP10 180 395 360 0,10-0,40 0,16-0,63 0,10-0,40
1 © | KC9110 180 395 360 - 0,16-0,63 0,10-0,40
KCP25 125 275 360 0,10-0,20 0,16-0,31 0,10-0,20
O KC9125 155 280 360 — 0,16-0,31 0,10-0,20

(@) KCP05 | 180 265 400 - 0,16-0,63 -
KCP10 180 240 470 0,10-0,40 0,16-0,63 0,10-0,40
2 © | KC9110 180 250 340 - 0,16-0,63 0,10-0,40
KCP25 125 195 280 0,10-0,20 0,16-0,31 0,10-0,20
¢ KC9125 140 200 295 - 0,16-0,31 0,10-0,20

o KCPO5 | 180 205 275 — 0,16-0,63 —_
‘ KCP10 160 190 350 0,10-0,40 0,16-0,63 0,10-0,40
3 © | KC9110 155 190 235 - 0,16-0,63 0,10-0,40
KCP25 135 155 225 0,10-0,20 0,16-0,31 0,10-0,20
c KC9125 135 155 225 - 0,16-0,31 0,10-0,20

o) KCPO5 | 90 160 | 220 - 0,16-0,63 —
‘ KCP10 90 145 235 0,10-0,40 0,16-0,63 0,10-0,40
4 © | Koot10 90 145 | 195 - 0,16-0,63 0,10-0,40
KCP25 75 105 180 0,10-0,20 0,16-0,31 0,10-0,20
G KC9125 75 110 175 - 0,16-0,31 0,10-0,20

(@) KCP05 | 150 240 315 - 0,16-0,63 -
KCP10 150 215 300 0,10-0,40 0,16-0,63 0,10-0,40
5 ¢ | KC9110 150 215 300 - 0,16-0,63 0,10-0,40
KCP25 120 195 260 0,10-0,20 0,16-0,31 0,10-0,20
c KC9125 120 195 260 - 0,16-0,31 0,10-0,20

@) KCP05 | 140 200 300 - 0,16-0,63 -
KCP10 110 180 270 0,10-0,40 0,16-0,63 0,10-0,40
6 °© | KC9110 120 180 225 - 0,16-0,63 0,10-0,40
KCP25 105 150 225 0,10-0,20 0,16-0,31 0,10-0,20
c | KC9125 105 150 225 - 0,16-0,31 0,10-0,20

Zustand: S = stabile Schnittbedingungen; (Fortsetzung)

U = instabile Schnittbedingungen;
| = unterbrochene Schnitte

Plattensitz: | = Innen-Wendeschneidplatte;
O = AuBen-Wendeschneidplatte
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Bohrungs-Feinbearbeitung
KKENNAMETAIZ Anwendungsdaten

(ModBORE™ e Schruppen ¢ Metrisch — Fortsetzung)

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Geometrie m/min mm/U
Werkstoff- Start-
gruppe | Zustand -MP -MF min. wert max. -MP -MF
KCM15 100 180 240 0,10-0,40 0,08-0,30 =
00 KC5010 130 215 250 0,10-0,40 - 2
(<5}
1 KC9225 175 185 250 0,10-0,40 0,08-0,30 %
5]
c KCM25 90 150 200 0,10-0,20 0,08-0,15 =2
[=2]
KC9240 90 120 135 0,10-0,20 0,08-0,15 s
KCM15 110 165 250 0,10-0,40 0,08-0,30 §
(o]0 KC5010 125 200 250 0,10-0,40 =
M| 2 KC9225 110 170 230 0,10-0,40 0,08-0,30
c KCM25 90 150 225 0,10-0,20 0,08-0,15
KC9240 80 105 135 0,10-0,20 0,08-0,15
KCM15 110 150 250 0,10-0,40 0,08-0,30
00 KC5010 110 150 230 0,10-0,40 -
3 KC9225 110 150 230 0,10-0,40 0,08-0,30
G KCM25 90 120 200 0,10-0,20 0,08-0,15
KC9240 80 90 135 0,10-0,20 0,08-0,15
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Geometrie m/min mm/U
Werkstoff- Start-
gruppe | Zustand -MP -MW min. wert max. -MP -MwW
o KCK20 220 300 540 0,10-0,40 0,16-1,00
| KT315 160 275 490 - 0,16-1,00
0 KCK20 220 275 350 0,10-0,40 0,16-1,00
1 )
| KC9315 150 275 350 - 0,16-1,00
c KCK20 140 210 340 0,10-0,20 0,16-0,45
| KC9325 70 210 340 - 0,16-0,45
o KCK20 220 275 350 0,10-0,40 0,16-1,00
| KT315 180 275 360 - 0,16-1,00
2 o KCK20 220 275 350 0,10-0,40 0,16-1,00
‘ | KC9315 130 260 340 - 0,16-1,00
C KCK20 220 275 350 0,10-0,20 0,16-0,45
o KCK20 110 150 230 0,10-0,40 0,16-1,00
| km31s | 170 | 230 | 360 - 0,16-1,00
3 o KCK20 110 150 230 0,10-0,40 0,16-1,00
‘ | KC9315 130 215 350 - 0,16-1,00
C KCK20 110 150 230 0,10-0,20 0,16-0,45
Zustand: S = stabile Schnittbedingungen; (Fortsetzung)

U = instabile Schnittbedingungen;
| = unterbrochene Schnitte

Plattensitz: | = Innen-Wendeschneidplatte;
O = AuBen-Wendeschneidplatte
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Bohrungsbearbeitung

Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten

(ModBORE™ e Schruppen ¢ Metrisch — Fortsetzung)

KKENNAMETAIi

Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Geometrie m/min mm/U
Werkstoff- Start-
gruppe | Zustand -HP - min. wert max. -HP -
KC5410 200 550 1000 0,16-0,63 -
1 00 KD1400 450 765 2500 - 0,25-0,63
C KC5410 200 550 1000 0,16-0,31 -
00 KD1425 300 520 900 - 0,25-0,63
2 C KD1425 300 520 900 - 0,25-0,40
KC5410 100 275 500 0,16-0,63 -
3 00 K313 120 260 490 0,16-0,63 =
C KC5410 100 275 500 0,16-0,31 -
(o ]o) KC5410 100 200 350 0,16-0,63 =
° G KC5410 100 200 350 0,16-0,31 -
Schnittgeschwindigkeit Vorschub
Geometrie m/min mm/U
erkstoff- Start-
gruppe Zustand -MP -FP -UP min. wert max. -MP -FP -UP
KCU10 30 55 115 0,10-0,40 0,06-0,25 -
00 KC5010 30 55 115 0,10-0,40 0,06-0,25 0,16-0,50
! KCU25 10 40 55 0,10-0,20 0,06-0,12 -
c KC9240 KC9240( 10 40 60 0,10-0,20 - 0,16-0,27
KCU10 30 60 120 0,10-0,40 0,06-0,25 -
00 KC5010 30 60 115 0,10-0,40 0,06-0,25 0,16-0,50
2 KCU25 10 30 55 0,10-0,20 0,06-0,12 -
c KC9240 KC9240| 10 30 55 0,10-0,20 - 0,16-0,27
KCU10 30 70 115 0,10-0,40 0,06-0,25 -
00 KC5010 30 70 115 0,10-0,40 0,06-0,25 0,16-0,50
3 KCU25 20 40 55 0,10-0,20 0,06-0,12 -
c KC9240 KC9240| 20 40 60 0,10-0,20 - 0,16-0,27
KCU10 45 70 140 0,10-0,40 0,06-0,25 -
00 KC5010 45 70 170 0,10-0,40 0,06-0,25 0,16-0,50
4 KCU25 20 55 90 0,10-0,20 0,06-0,12 -
c KC9240 KC9240| 15 55 90 0,10-0,20 - 0,16-0,27

Zustand: S = stabile Schnittbedingungen;
U = instabile Schnittbedingungen;
| = unterbrochene Schnitte

Plattensitz: | = Innen-Wendeschneidplatte;
O = AuBen-Wendeschneidplatte
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Extremes
Reiben

Das modulare Reibahlensystem RHM™ bietet ein Leistungsniveau,
das sonst nur mit Vollhartmetall-Reibahlen erreicht wird. Mit einer
einzigartigen, vorgespannten KST-Kupplung eignet es sich ideal
zum Reiben hochwertiger IT6- und IT7-Bohrungen in Stahl, nicht
rostendem Stahl und in Gusseisenwerkstoffen.

RHM bietet Ihnen:

r'l’-":i-iﬂ\ F - “| i *'\ e Eine branchenfiihnrende Rundlaufgenauigkeit
l w e Eine stabile, patentgeschiitzte Kupplung, die
2

hohere Vorschiibe ermdglicht
¢ Die neuesten Hartmetall- und Cermet-Sorten fiir hohe
T | I Schnittgeschwindigkeiten und langere Standzeiten
: | :
Le © L ]

Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von lhrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.
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Frasen mit Vollkeramik-Schaftfraser

HARVI Il KugelkopfauSTUNIUNG .....ccccccussismsssmssmssssssssssssessassssssassssssssssssssssssssssssssssssnssssssassssssssssssssssssssasassssassansss C2-C7
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KZKENNAMETAI:
-

HARVI 1II™ Hochleistungs-Vollhartmetall-
Kugelkopfschaftfraser

Hauptanwendungsbereich

Mit HARVI Il Kugelkopffraser erreichen Sie die nachste Leistungsebene beim Hochleistungs-Kopierfrasen, und betrifft sowohl die
Vorschlicht- als auch die Schlichtbearbeitung. Entwickelt wurde dieser Vollhartmetall-Schaftfréser fiir hdchste Metallzerspanungsraten

in Titan und rostfreien Stahlen bei gleichzeitig erreichbaren exzellenten Oberflachengiiten. Ein umfangreiches Programm unterschiedlicher
Durchmesser und Langen ist ab Lager verfligbar.

* Herausragendes Zeitspanungsvolumen flr eine hdhere Produktivitét.
e Ldngere Standzeiten dank exzentrischem Freiwinkelschliff und patentierter Beyond™-Sorte KCSM15™.

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie Umfangreiches Angebot an Standardprodukten
e Sechs ungleich geteilte Schneidreihen zur e Durchmesserbereich von 10 bis 20 mm.
vibrationsfreien Bearbeitung mit hdchsten * Abgesetzter Zylinderschaft wird in zwei
Vorschubraten. Langenvariationen angeboten.

e Geringere Schnittkrafte und niedrigerer Druck auf die
Schneidkanten dank speziell abgestimmter axialer und
radialer Spanwinkel.

e Exzentrisches Freiwinkeldesign verlédngert Standzeiten
durch hdhere Schneidkantenstabilitat.

* Geschutzter, konischer Kern bietet hochste
Werkzeugstabilitdt beim Schruppen und Schlichten.

MaBgeschneiderte Sorten Kundenspezifische Losungen
¢ Patentierte Beyond-Sorte KCSM15 fiir erstklassige ¢ Kundenspezifische Lésungen inkl. Ausflihrungen
Standzeit in Titan und nicht rostenden Stéhlen. mit Kugelkopf auf Anfrage erhéltlich.

Cc2 ‘:ZKENNAMETAK www.kennametal.com



KZKENNAMETAIi

Geschiitztes Kerndesign
Verbessert die
Werkzeugstabilitat.

Ungleiche
Schneidreihenteilung
Reduziert Vibrationen.
Verbessert die
Oberflachengiite.

www.kennametal.com

Exzentrischer Freiwinkelschliff
Verbessert die Eckenstabilitat. . .

Spiralwinkel von 38°
Ermoglicht héhere Vorschubraten. S(F:,hruppen und Schlichten

‘ZKENNAMETAI:

Beyond™-Sorte KCSM15™
Optimierte Geometrie fiir die
Bearbeitung von Titan.
Besonders lange Standzeit.
Erméglicht héchste
Schnittgeschwindigkeiten.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser ¢ HARVI™

HARVI III™ Kugelkopffraser ® UJBE e Ungleiche Schneidreihenteilung e I g .
Exzentrischer Freischliff und abgesetzter Schaft KENNAMETAL

Vollhartmetall-Schaftfraser

Kennametal-Standardabmessungen.

. U=6
Uber Mitte schneidend. @ @ @ @
Optimierte Geometrie fur die Bearbeitung von Titan.

Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen
bei der Bearbeitung.

Ein Werkzeug fiir Schrupp- und Schlichtbearbeitungen
senkt Rustzeiten.

Ap1 max

rDS

i iy

1

o P @; .
1 = ,

L3

UJBE ¢ Kugelkopffraser mit 6 Schneidreihen, exzentrischer Freischliff ¢ Metrische Ausfiihrung

® Erste Wahl
O Alternative
KCSM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L

UJBE1000A6AN 10,00 10,00 9,40 10,00 30,00 72,00
UJBE1000A6AL 10,00 10,00 9,40 10,00 30,00 121,50
UJBE1200A6AN 12,00 12,00 11,28 12,00 36,00 83,00
UJBE1200A6AL 12,00 12,00 11,28 12,00 36,00 125,00
UJBE1600A6AN 16,00 16,00 15,04 16,00 48,00 100,00
UJBE1600A6AL 16,00 16,00 15,04 16,00 48,00 150,00
UJBE2000AGAN 20,00 20,00 18,80 20,00 60,00 115,00
UJBE2000AGAL 20,00 20,00 18,80 20,00 60,00 150,00

HINWEIS: Anwendungsdaten finden Sie auf Seite C5.

Toleranzen fiir Schaftfraser

D1 Toleranz D Toleranz h6é
<3 -0,014/-0,028 <3 +0/-0,006
>3-6 -0,020/-0,038 >3-6 +0/-0,008
>6-10 -0,025/-0,047 >6-10 +0/-0,009
>10-18 -0,032/-0,059 >10-18 +0/-0,011
>18-30 -0,040/-0,073 >18-30 +0/-0,013

C4 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser ¢ HARVI™

KKENNAMETAE Anwendungsdaten

HARVI ™ ¢ UJBE ¢ Kugelkopffraser e Ungleiche Schneidreihenteilung ® Schruppen

p—
Schulterfrésen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfrésen (A).
e A Schnlttgesir‘\/wn‘li?:lgkelt —ve D1 - Durchmesser
gruppe ap ae min max mm 10,0 12,0 16,0 20,0
0 Ap1 max 0,4xD 150 200 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 >
1 Ap1 max 04xD 150 200 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 :‘;f
2 Ap1 max 0,4xD 140 190 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 E
3 Ap1 max 04xD 120 160 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 2‘,’
4 Ap1 max 0,4xD 90 150 fz 0,054 0,062 0,077 0,088 g
5 Ap1 max 04xD 60 100 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 E
1 Ap1 max 0,4xD 90 115 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 §
M| 2 Ap1 max 0,4xD 60 80 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 =
3 Ap1 max 0,4xD 60 70 fz 0,040 0,047 0,057 0,065
1 Ap1 max 0,4xD 50 90 fz 0,061 0,070 0,087 0,101
2 Ap1 max 04xD 50 90 fz 0,061 0,070 0,087 0,101
3 Ap1 max 0,4xD 25 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,054
4 Ap1 max 04xD 50 60 fz 0,045 0,052 0,064 0,074
1 Ap1 max 0,4xD 80 140 fz 0,054 0,062 0,077 0,088

HARVI III™ ¢ UJBE e Kugelkopffraser ® Ungleiche Schneidreihenteilung ¢ Schlichten

fr—
Schulterfrasen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfrasen (A).

oo A Schnittgest':'r:}lrvri‘?:igkeit —ve D1 - Durchmesser
gruppe ap ae min max mm 10,0 12,0 16,0 20,0
0 Ap1 max 0,06 x D 285 380 fz 0,086 0,099 0,121 0,137
1 Ap1 max 0,06 x D 285 380 fz 0,086 0,099 0,121 0,137
2 Ap1 max 0,06 x D 266 361 fz 0,086 0,099 0,121 0,137
3 Ap1 max 0,06 xD 228 304 fz 0,073 0,084 0,105 0,121
4 Ap1 max 0,06 x D 171 285 fz 0,065 0,075 0,092 0,106
5 Ap1 max 0,06 xD 114 190 fz 0,058 0,067 0,084 0,097
1 Ap1 max 0,06 xD 171 218 fz 0,073 0,084 0,105 0,121
M| 2 Ap1 max 0,06 xD 114 152 fz 0,058 0,067 0,084 0,097
3 Ap1 max 0,06 x D 114 133 fz 0,048 0,056 0,068 0,078
1 Ap1 max 0,06 x D 95 171 fz 0,073 0,084 0,105 0,121
2 Ap1 max 0,06 xD 95 171 fz 0,073 0,084 0,105 0,121
3 Ap1 max 0,06 x D 48 76 fz 0,038 0,045 0,056 0,065
4 Ap1 max 0,06 xD 95 114 fz 0,053 0,062 0,077 0,089
1 Ap1 max 0,06 x D 152 266 fz 0,065 0,075 0,092 0,106

HINWEIS: Ein niedrigerer Wert fiir die Schnittgeschwindigkeit wird fiir Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder fiir héhere Festigkeit (Zerspanbarkeit) innerhalb der
Gruppe verwendet.
Ein hoherer Wert fir die Schnittgeschwindigkeit wird fir Schlichtanwendungen oder fiir geringere Festigkeit (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durch-
messern von >12 mm anzupassen.

KKENNAMETAE cs
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser ¢ HARVI llI™ Kugelkopfausfiihrung

Anwendungsbeispiele

KKENNAMETAIZ

Vollhartmetall-Schaftfraser

HARVI Il Kugelkopf mit
exzentrischem Freiwinkel

o Profil-Schlichtbearbeitung des Kiels
zur Waffenbefestigung

o Vertikal-Bearbeitungszentrum

o Beta-Titanlegierung (R56400)

e Externe Emulsionskiihlung

LOSUNG

eV 91 m/min
oz 0,053 mm/z
°ap 30,5 mm
°ae 0,6 mm

o Standmenge: 1 vollstandiges Werkstiick
 Bearbeitungszeit von 210 Minuten auf 90 Minuten reduziert
 QOberflachengiite Ra 3,93 um

* Prognostizierbarer Freiflachenverschlei an den
Hauptfiihrungsfasen statt Schneidenausbriiche bei den
Wettbewerbswerkzeugen

 Die langere Standzeit von HARVI Ill macht einen
Werkzeugwechsel wahrend der Bearbeitung tiberfliissig

o Verbesserte Oberflachengiite im Vergleich zu Werkzeugen
mit 4-schneidigem Kugelkopf

HARVI Il Kugelkopf mit
exzentrischem Freiwinkel

e Konturfrasen anspruchsvoller Profile
von Abstands-Trimmern
* Drehmaschine mit angetriebenen Werkzeugen
© 4340 niedrig legierter Stahl
e Externe Emulsionskiihlung

LOSUNG

°VC 122 m/min
oz 0,076 mm/z
°ap 43,2 mm
°ae 2,5 mm

o Standmenge von 7 Werkstiicken im Vergleich zu 5
Werkstiicken mit Wettbewerbswerkzeugen
e Oberflachengiite 5,24 um

o Bearbeitungszeit von 88 Minuten auf 49 Minuten reduziert
o Etwa 30 % hohere Vorschubrate aufgrund des
Zahnvorschubes und der 6 anstatt 4 Schneidreihen

cé KKENNAMETAE www.kennametal.com



KKENNAMETAIZ

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser ¢ HARVI Il Kugelkopfausfiihrung

Anwendungsbeispiele

HARVI 11l Kugelkopf mit
exzentrischem Freiwinkel

 Hohlsaum-Profilhals an Flansch

e Drehmaschine mit angetriebenen Werkzeugen
© 4340 niedrig legierter Stahl

e Externe Emulsionskiihlung

OSUNG

eV 107 m/min
o fz 0,064 mm/z
°ap 1,3 mm
°ae 1,3mm

 Erhohung der Schnittgeschwindigkeit von
46 m/mm auf 107 m/min

o Standmenge von bis zu 10 Werkstiicken
im Vergleich zu bisher 6 Werkstiicken

¢ Reduzierte Bearbeitungszeit von 8 Minuten im Vergleich
zu 29 Minuten mit wettbewerbsfahigen 4-schneidigen
Kugelkopffraser Werkzeugen

o Steigerung der Zeitspanungsvolumina um 200 %

www.kennametal.com

HARVI Il Kugelkopf
mit exzentrischem Freiwinkel

o Schiichten von Innenwénden und Ubergangsradien
 Horizontales Bearbeitungszentrum

© 4340 niedrig legierter Stahl

e Externe Emulsionskiihlung

LOSUNG

eV 107 m/min
o fz 0,064 mm/z
°ap 14 mm
°ae 1,3mm

o Standmenge von 6 Werkstiicken im Vergleich zu 2
Werkstiicken mit Wettbewerbswerkzeugen
e Oberfldchengiite Ra 2,75 um

o Bearbeitungszeit von 25 Minuten auf 10 Minuten reduziert
o Verbesserte Oberflachengiite von Ra 3,93 pm auf Ra 2,75
um bei hoheren Vorschiiben und Schnittgeschwindigkeiten
o Weniger Eigenschwingungen und Vibrationen mit
HARVI Il Kugelkopf-Fréser erzeugen einen reduzierten
Gerduschpegel

‘ZKENNAMETAE c7
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KZKENNAMETM:
IS AR A

Frasen mit Wendeschneidplatten

L N e LT D2-D11
KSSMB+ ECKITASEN .euvvererresesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssasasssssasasassssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssnssasans D12-D19
Mill 1-25 Ergédnzende Wendeschneidplatten ... sssssssnsssssnssess D20-D21
Neue Beyond-Sortene KCK15, KCSM30, KCPMA4O0 ........ccceeerrmrrsersmssssserssssesssssssssassssssasssssssssssssasssssssssnsssnsen D22-D43
o= T U TS D24-D26
(S5 1S] S TSR D26-D27

Dol 1Y TSR D28-D30
BEYONA BLAST KSSIM......eiiiieieeeeeetesie st stestetesee e st ste st et e e e e eseesesseseensen s e e eneeseesessesaessensenseneeneesessessessnnsenes D30
KSOM ..ttt ettt e £ e e e AR AR AR e R e AR e R AR A A bbbttt e et ee e s D31
KSOM NI ...ttt e et R b e b e bbb e bbb et ettt s s s s e e s D31

VI 127 bbb R R bbb bbbttt D32

Y1 TS D32-D33

Y TSR D33-D34

IIIE 108 et bbb bbb bbbttt D35-D36
KSSIM et bbb er e D38-D39
LN-SCNEIDENTIASE ... .ttt s s e bt h e st et s e e b e n e D40
[T a1 T=T=To 12 SRS STPRTRRTR D41
ROTEKA ..t bbb eb e D42-D43
KSRIM ...ttt e bbbttt 4 e e £ e e e et e e AR R R R et et snnetee D44-D45
BEYONA BLAST KSRIM ...ttt ettt sttt b bbb bbb bbb bbbttt s s D45
HARVI Ultra Walzenstirnfraser und KSSM Wendeschneidplatten-TauChfraser........ccovrmrrerserssesserssnsenas D46-D54
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KKENNAMETAI:

Mill 4-15™ e Eck-/Schulterfrasen mit doppelseitigen
Wendeschneidplatten

Hauptanwendungsbereich

Die Serie Mill 4™ wurde speziell entwickelt, um eine exzellente Leistung hinsichtlich Oberflachenqualitat und héhere Zerspanungsvolumen
bei Eck- und Schulterfrésanwendungen zu erzielen. Die einzigartige Konstruktion ermdglicht das zeilenférmige Frésen von hohen Schultern
mit hervorragenden Ergebnissen. Mill 4 eignet sich fiir einen groBen Werkstoffanwendungsbereich — Stahl, Gusseisen, Edelstahl und Titan -
flr Bearbeitungen vom Schruppen bis zum Schlichten.

Merkmale und Vorteile

¢ Doppelseitige, robuste Wendeschneidplatte
mit vier Schneidkanten

¢ Hochpositive Geometrie fiir niedrigere Schnittkréfte

¢ Ausgezeichnete Leistung bei Schulter- und -6E
Oberflachengiite Universelle Geometrie ¥
. . . L fir alle Werkstoffgruppen beim —
e Stufenlose” Lésung Ubergangslose zeilenférmige Frasanwendungen
Bearbeitung von Schultern
I I
-EGE -SGE -SGEM

ai

EvTH] — BvlBEE] @RI

Niedrigere Schnittkrafte Erste Wahl fir Mill 4, Stabilste Schneidkante
Erste Wahl fiir Edelstahl besonders bei der Bearbeitung Erste Wahl fir Gusseisen
von Stahl

D2 ‘:ZKENNAMETAK www.kennametal.com



KZKENNAMETN:
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Aufschraubbare Fraser, Schaftfraser
und Aufsteckfraser mit effektiver innerer
KihImittelzufiihrung

Modernes Zeilenfrasen - ,stufenlose” Lésung!

Verschiedene
Eckradien verflgbar

Bis zu 15,5 mm Schnitttiefe

Innovative Schneidengeometrie sorgt fir
hervorragende Schulter- und Oberflachengite

Integrierte Wiper-Fase fur
erstklassige Oberflachengite

Weitere Informationen tiber die Mill 4™ Serie von Kennametal erhalten Sie,
indem Sie mit Ihrem Smartphone oder Tablet diesen QR-Code scannen.

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA': D3



Serie Mill 4™
Aufschraubbare Schaftfraser e Mill 4-15™ KKENNAMETAI:

Frasen mit Wendeschneidplatten

e Ausgezeichnete Leistung bei Schulter- von hohen
Schultern- und Oberflachengiite @ .@ % ﬁi
o Effektive 90°-Fraser. Stufenlose Losung »
beim Mehrzeilenfrasen

o Entwickelt fiir eine Schnitttiefe von bis zu 15,5 mm

o Effektive innere Kuhimittelzufiihrung, WF o
exakt bis zur Schneidkante T— T

D1 S - G3X D
A
® 1 |
90°,
—={Ap1 max |=—
L2
Aufschraubbare Schaftfraser
Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Y4 kg max RPM
5531911 M4D025Z02M12LN15 25 21 12,5 M12 32 17 15,5 2 0,08 26700
5531912 M4D032Z03M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 3 0,18 22000
5555606 M4D032Z04M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,18 22000
5528599 M4D035Z04M16LN15 35 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,19 20600
5531913 M4D040Z05M16LN15 40 29 17,0 M16 40 24 15,5 5 0,23 18800
Ersatzteile
= yd
Wendeschneidplatten- Torx Plus-

D1 Spannschraube Nm Schraubendreher

25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 35 DT15IP

35 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

D4 ‘:ZKENNAMETAK www.kennametal.com



Serie Mill 4™
KKENNAMETAE Schaftfraser mit Weldon-Schaft e Mill 4-15™

e Ausgezeichnete Leistung bei Schulter- von hohen

Schultern- und Oberflachengiite @ @ .@ g Pﬁ
o Effektive 90°-Fraser. Stufenlose Lésung

beim Mehrzeilenfrasen

¢ Entwickelt fiir eine Schnitttiefe von bis zu 15,5 mm

o Effektive innere Kuhimittelzufiihrung,
exakt bis zur Schneidkante

(I S o \— 1
== D
90°
Ap1 max—=| -
L2
f =
]
L k=)
=
k=]
Schaftfraser mit Weldon-Schaft 2
2
[<5)
=}
s
Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max 4 kg max RPM =
5528630 M4D025Z02B25LN15 25 25 89 32 15,5 2 0,28 26700 €
5528631 M4D032Z03B32LN15 32 32 111 50 15,5 & 0,58 22000 §
Hy
5531914 M4D040Z03B32LN15 40 32 111 50 15,5 3 0,65 18800 el
5555607 M4D040Z04B32LN15 40 32 111 50 15,5 4 0,65 18800
Ersatzteile
= /
Wendeschneidplatten- Torx Plus-
D1 Spannschraube Nm Schraubendreher
25 MS-2071 35 DT15IP
32 MS-2071 3,5 DT15IP
40 MS-2071 35 DT15IP
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Serie Mill 4™
Schaftfraser mit Zylinderschaft e Mill 4-15™ KKENNAMETAI:

Friasen mit Wendeschneidplatten

e Ausgezeichnete Leistung bei Schulter- von hohen
Schultern- und Oberflachengiite @ .@ m ﬁi
o Effektive 90°-Fraser. Stufenlose Losung »
beim Mehrzeilenfrasen

o Entwickelt fiir eine Schnitttiefe von bis zu 15,5 mm

o Effektive innere Kuhimittelzufiihrung,
exakt bis zur Schneidkante

Ap1 max—=| =-—

Schaftfraser mit Zylinderschaft

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max 4 kg max RPM
5531915 M4D025Z02A25LN15L100 25 25 100 43 15,5 2 0,28 26700
5531916 M4D025Z02A25LN15L170 25 25 170 43 15,5 2 0,58 26700
5531917 M4D032Z03A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 3 0,58 22000
5531918 M4D032Z03A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 3 1,14 22000
5555608 M4D032Z04A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 4 0,58 22000
5555609 M4D032Z04A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 4 1,14 22000
5531919 M4D040Z03A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 3 1,21 18800
5555800 M4D040Z04A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 4 1,20 18800
Ersatzteile
g V4
Wendeschneidplatten- Torx Plus-
D1 Spannschraube Nm Schraubendreher
25 MS-2071 35 DT15IP
32 MS-2071 3,5 DT15IP
40 MS-2071 3,5 DT15IP
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Serie Mill 4™
KZKENNAMETAE Aufsteckfréaser e Mill 4-15™

e Ausgezeichnete Leistung bei Schulter- von hohen
Schultern- und Oberflachengute

o Effektive 90°-Fraser. Stufenlose Lésung
beim Mehrzeilenfrasen

¢ Entwickelt fiir eine Schnitttiefe von bis zu 15,5 mm

o Effektive innere Kuhimittelzufiihrung,
exakt bis zur Schneidkante

Ap1 max

§
D1 =
! S
Aufsteckfraser 2
o
g
Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Y4 max RPM §
5528632 M4D040Z04S16LN15 40 16 37 40 15,5 4 18800 _‘3_,
5555801 M4D040Z05S16LN15 40 16 37 40 15,5 5 18800 €
5698436 M4D050Z04S22LN15 50 22 42 40 15,5 4 16300 g
5528633 M4D050Z05S22LN15 50 22 42 40 15,5 5 16300 i
5528634 M4D050Z06S22LN15 50 22 42 40 15,5 6 16300
5698437 M4D063Z05S22LN15 63 22 50 40 15,5 5 14200
5528635 M4D063Z06S22LN15 63 22 50 40 15,5 6 14200
5528636 M4D063Z07S22LN15 63 22 50 40 15,5 7 14200
5698438 M4D080Z05S27LN15 80 27 60 50 15,5 5 12300
5528637 M4D080Z07S27LN15 80 27 60 50 15,5 7 12300
5555802 M4D080Z09S27LN15 80 27 60 50 15,5 9 12300
5698439 M4D100Z06S32LN15 100 32 80 50 15,5 6 10900
5528638 M4D100Z08S32LN15 100 32 80 50 15,5 8 10900
5555803 M4D100Z11S32LN15 100 32 80 50 15,5 11 10900
5698490 M4D125Z07S40LN15 125 40 90 63 15,5 7 9600
5555804 M4D125Z09S40LN15 125 40 90 63 15,5 9 9600
5532000 M4D125Z12S40LN15 125 40 90 63 188 12 9600
5698491 M4D160Z08S40LN15 160 40 110 63 15,5 8 8400
5555805 M4D160Z12S40LN15 160 40 110 63 15,5 12 8400
5555806 M4D160Z16S40LN15 160 40 110 63 15,5 16 8400
Ersatzteile
W
Wendeschneidplatten- Torx Plus-
D1 Spannschraube Nm Schraubendreher
40 MS-2071 3,5 DT15IP
50 MS-2071 3,5 DT15IP
63 MS-2071 35 DT15IP
80 MS-2071 3,5 DT15IP
100 MS-2071 35 DT15IP
125 MS-2071 3,5 DT15IP
160 MS-2071 35 DT15IP

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETAE D7



Serie Mill 4™

Wendeschneidplatten KKENNAMETAI:
e

Auswabhlhilfe fiir Wendeschneidplatten

Leichte Allgemeine Schrupp-
Werkstof- Bearbeitung Anwendung bearbeitung
gruppe Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E.GE KCPM40 .E..GE KCPM40 S..GE KCPM40
.E..GE KC522M S..GE KCPK30 .S..GE KCPM40
S..GE KC522M .S..GE KCPK30 .S..GE KCPM40
.E.GE KC725M .E..GE KC725M .S..GE KC725M
.E.GE KC522M .E..GE KC725M S..GE KC725M
.S..GE KCK15 .S..GEM KCK15 .S..GEM KCPM20
.S..GE KC520M .S..GEM KC520M .S..GEM KC520M
.E.GE KC522M .E..GE KC725M .S..GE KC725M
.E.GE KC522M .E..GE KC725M .S..GE KC725M
.E.GE KC725M .E..GE KC725M .E.GE KC725M

Mill 4-15 ¢ Unschlagbare Leistung beim Eckfrasen

Frasen mit Wendeschneidplatten

e  Stufenlose” Losung.
¢ Eine Ubergangslose zeilenférmige Bearbeitung von Schultern.

Wetthewerbswerkzeug e
Qualitit der bearbeiteten Schulter

Mill 4-15  Qualitét der bearbeiteten Schulter

NS G LCAEREANRRRRERERARY

I
il !

Herkommliche Werkzeuge sind darauf ausgelegt, eine Mill 4-15 minimiert die Zeileniibergange. Durch die
Schulter mit 90° zu bearbeiten, aber bieten eine schlechte Verbesserung der Schulterqualitat und die Vermeidung
Leistung, wenn sie Schultern zeilenférmig bearbeiten sollen. eines zweiten Werkzeugs steigt die Produktivitét erheblich.

D8 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Serie Mill 4™
KKENNAMETAE Wendeschneidplatten

e - EGE ist die erste Wahl fiir Edelstahl und hochwarmfeste Legierungen.

e - SGE ist die universelle Geometrie fiir Mill 4-15. Erste Wahl flr die Bearbeitung von Stahl
sowie Edelstahl und hochwarmfesten Legierungen bei anspruchsvollen Anwendungen.

e - Die SGEM-Geometrie ist die erste Wahl fir die Gusseisenbearbeitung bei mittleren und
anspruchsvollen Anwendungen.

P °
M o o|0o
® Erste Wahl K ® Ol (@O0
O Alternative N §
s oo o =
LNGU-EGE LNGU-SGE LNGU-SGEM LNPU-SGE s
H o 'S
=
S
LNGU-EGE 3
=
(5]
===l |1818(8 z
olds|Le =
SI8IQIk|Z 22 E
. ololol|o|olo|o S
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten XXX XXX X 2
LNGU15T604ERGE 17,01 6,96 10,00 2,20 0,40 0,08 4 -|o|o[-|-|-|® s
LNGU15T608ERGE 17,01 6,96 10,00 1,80 0,80 0,08 4 - o(—|-|-|e
LNGU15T612ERGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,20 0,08 4 -|o|o[-|-|-|®
LNGU15T616ERGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,60 0,08 4 —[=-|o[=|=-|-|®
LNGU-SGE
=== |12
old|w|v|s |8
NN
ololol|o|olo|o
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten XX (XXX (M| X
LNGU15T604SRGE 17,00 6,96 10,00 2,20 0,40 0,10 4 o(ojo(0|0|0 -
LNGU15T608SRGE 17,01 6,96 10,00 1,80 0,80 0,10 4 olo|o|o|0|0|-
LNGU15T612SRGE 17,00 6,96 10,00 1,40 1,20 0,10 4 olo|o|o|0|0|-
LNGU15T616SRGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,60 0,10 4 olo|o|o|—|0|-
LNGU-SGEM
=== K12
old|n|L|s |8
NN
ololol|o|olo|o
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten X|X|X|X|X|X|X
LNGU15T608SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,70 0,80 0,10 4 o|—|-|o|o|0]-
LNGU15T616SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,95 1,62 0,10 4 ° -|o|o|o|-
LNPU-SGE
=== HES
S|d|b|vls|2
SINRIL(ZER
o|o|o|o|o|o|o
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten XX XX XXX
LNPU15T604SRGE 16,90 4,76 10,00 2,20 0,40 0,10 4 o|jo|joo|0|0| -
LNPU15T608SRGE 16,90 4,76 10,00 1,80 0,80 0,10 4 ojo(o|o(oo|e
LNPU15T612SRGE 16,90 4,76 10,00 1,50 1,20 0,10 4 o|o|o0|0|0| -

www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE D9



Serie Mill 4™

Empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten KKENNAMETAIZ

Empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

Werkstoff-
gruppe KC520M KC522M KC725M KCK15
1 - = - 330 285 270 260 230 215 - = -
2 - - - 275 240 200 220 190 160 - - -
3 - = - 255 215 175 200 170 140 - = -
4 - - - 225 185 150 180 150 120 - - -
5 - = - 185 170 150 150 135 120 - = -
6 - - - 165 125 100 130 100 80 - - -
1 - = - 205 180 165 170 150 135 — = —
2 - - - 185 160 130 155 130 110 — - -
3 _ _ - 140 120 95 115 100 80 - - -
= 1 270 245 215 230 205 185 - - - 420 385 340
% 2 210 190 175 180 160 150 - - - 335 295 275
_-g' 3 175 160 145 150 135 120 - = — 280 250 230
£ 12 | - - - - - - - - - - -
3 3 - - - - - - - _ _ _ _
§ 1 = - = 40 35 25 35 30 25 - -
,B: 2 - - - 40 35 25 35 30 25 - -
E 3 - = - 50 40 25 45 35 25 = _
:g 4 - - - 70 50 35 60 45 30 — —
= 1 - - - 120 90 70 - _ - _ _
Werkstoff-
gruppe KCPM20 KCPK30 KCPM40
1 550 485 450 455 395 370 300 260 250
2 340 310 275 280 255 230 250 220 180
3 310 275 255 255 230 205 230 200 160
4 230 215 190 190 175 160 210 170 140
5 275 250 230 260 230 210 170 160 140
6 190 170 145 160 135 - 150 120 90
1 225 200 175 205 185 155 200 170 160
2 205 175 160 185 160 140 180 150 130
3 160 145 125 145 130 115 130 120 90
1 360 325 295 295 265 240 - = -
2 285 255 235 235 210 190 - - -
3] 240 215 200 195 175 160 - = -
1-2 - - - = - = - = —
3 _ _ _ _ _ _ - _ —
1 = - = = - = 40 40 30
2 - - - - - - 40 40 30
3 - - = - - - 50 40 30
4 - - - - - - 70 50 40
1 140 115 95 - - = = — —
HINWEIS: Die Startwerte flir Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spanungsdicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.
Leichte Allgemeine Schrupp-
Empfohlener Anfangsvorschub [mm] Bearbeitung | Anwendung | bearbeitung
Wendeschneid- Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) als % der radialen Schnitttiefe (ae) Wendeschneid-
platten- platten-
Geometrie 10% 20% 30% 40% 50-100% Geometrie
.E.GE 013 | 0,24 | 033 | 0,10 | 0,18 | 025 | 0,09 | 0,16 | 022 | 0,08 | 0,45 | 0,20 | 0,08 | 0,14 | 0,20 .E.GE
.S..GE 017 | 0,30 | 045 | 0,13 | 0,23 | 034 | 0,11 | 0,20 | 029 | 0,10 | 0,18 | 028 | 0,10 | 0,18 | 0,27 .S..GE
.S..GEM 0,17 | 0,33 | 050 | 0,13 | 0,25 | 0,38 | 0,11 | 0,22 | 033 | 0,10 | 0,20 | 0,31 | 0,0 | 0,20 | 0,30 .S..GEM

HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung” als Anfangsvorschub.

D10
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Serie Mill 4™
Mill 4-15™ Starter Kits

Mill 4-15 Starter Kits

Holen Sie sich ihr erstes Mill 4 Kit und erleben

Sie die nidchste Stufe des Eck-/Schulterfriasens!

Bestellen Sie eines unserer Starter Kits und testen Sie die Leistung unserer neuen
Mill 4 Plattform. Diese Kits sind flr die meisten Eck-/Schulterfrds- Anwendungen

gedacht und umfassen einen Fréserkdrper und Wendeschneidplatten zweier
Kennametal-Sorten. Detaillierte Bestellinformationen finden Sie in der unten

aufgeflihrten Tabelle.

Mill 4-15 Starter Kits ® Metrisch

Inhalt

Bestellnr. Katalognummer Fraser qty | Wendeschneidplatte | Sorte qty | Wendeschneidplatte | Sorte qty
5594975 M4KITD25Z02B25SGE20 M4D025Z02B25LN15 1 | LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5594976 M4KITD25Z02A25SGE20 M4D025Z02A25LN15L100 | 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5594977 M4KITD32Z03A32SGE20 M4D032Z03A32LN15L110 | 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5594978 M4KITD32Z03B32SGE20 M4D032Z03B32LN15 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5594979 M4KITD40Z04S16SGE20 M4D040Z04S16LN15 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5595300 M4KITD50Z05S22SGE20 M4D050Z05S22LN15 1 | LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5595301 M4KITD50Z06S22SGE20 M4D050Z06S22LN15 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5595302 M4KITD63Z06S22SGE20 M4D063Z06S22LN15 1 | LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5595303 M4KITD63Z07S22SGE20 M4D063Z07S22LN15 1 | LNGU15T608SRGE | KC725M | 10 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 10
5595304 M4KITD80Z07S27SGE40 M4D080Z07S27LN15 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 20 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 20
5595305 M4KITD80Z09S27SGE40 M4D080Z09S27LN15 1 | LNGU15T608SRGE | KC725M | 20 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 20
5595306 M4KITD100Z08S32SGE40 M4D100Z08S32LN15 1 LNGU15T608SRGE | KC725M | 20 | LNGU15T608SRGE | KCPK30 | 20
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KZKENNAMETAE

KSSM8+" Planfraser

Hauptanwendungsbereich

KSSMB8+ ist ein Eckfraser-Programm erster Wahl fiir Kunden, die Vielseitigkeit und geringere Kosten pro Schneidkante benétigen.

Die Wendeschneidplatten wurden aktuell mittels der neuesten Presstechnik von Kennametal verbessert. Die prézisionsgepressten

und auf MaB gesinterten (PSTS) Wendeschneidplatten sind ideal fiir die allgemeine Bearbeitung von Gusseisen und Stahl. Die PSTS-
Wendeschneidplatten unserer neuesten KCPM40™-Sorte bieten auBergewdhnliche Leistungen. KSSM8+ ist mehr denn je die wirtschaftliche
Lésung fur Anwendungen, bei denen Schultern mit anndhernd 90° erzeugt werden sollen.

Merkmale und Vorteile

Merkmale

¢ Doppelseitige Wendeschneidplatte mit acht Schneidkanten

¢ Eckfrédsen mit nahezu 90°-Schulter
—iC 10 (88° Einstellwinkel)
—iC 12,7 (87° Einstellwinkel)

e Fraser mit mittlerer und enger Teilung

¢ Wendeschneidplatten mit -LD und -GD-Geometrie

D12 KZKENNAMETAK

Vorteile

¢ Maximierte Anzahl der Schneiden
e Geringere Kosten pro Schneidkante

* Annéhernd 90°-Schulterfrasen
¢ Geringere Leistungsaufnahme
¢ Weniger Vibrationen/Rattern

e Wirtschaftliche Schruppbearbeitungen mit hoher Produktivitat
e Die richtige Ldsung fiir Sie

o Vielseitigkeit bei Schnittgeschwindigkeit und Schnitttiefe
¢ Hervorragende Oberflachengiite

e Stabilere Schneidkante zum Schruppen

¢ Reduzierte Schnittkrafte

www.kennametal.com



KZKENNAMETAI:
—————— o

Vielseitiges Programm mit zahlreichen Optionen fiir Wendeschneidplatten und Sorten

Kosten pro Schneidkante =~
Doppelseitige, quadratische
Wendeschneidplatte mit
acht Schneidkanten.

Innere Kiihimittelzufuhr/Luft
Optimierte Schnittkrafte Wird zur optimalen Kihlung bis
Die axialen und radialen Spanwinkel mit 4° zur Schneidkante gefiihrt.
bzw. 10° reduzieren die Leistungsaufnahme.

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA[




Frasen mit Wendeschneidplatten

KSSM8+" ¢ iC 10 mm
Eckfraser mit Wendeschneidplatten KZKENNAMETAI:

o Eckfrédser mit 88° Einstellwinkel
¢ Doppelseitige Wendeschneidplatte
¢ Acht Schneidkanten senken die Kosten pro Schneidkante

(o)
Aufsteckfraser
Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max V4 kg max RPM
5420163 KSSM88D050Z05SN10 50,00 50,64 22,00 49,00 40,00 9,16 5 0,36 32900
5420164 KSSM88D050Z06SN10 50,00 50,64 22,00 49,00 40,00 9,16 6 0,36 32900
5420165 KSSM88D063Z05SN10 63,00 63,64 22,00 49,00 40,00 9,16 5 0,51 28500
5420166 KSSM88D063Z07SN10 63,00 63,64 22,00 49,00 40,00 9,16 7 0,52 28500
5420167 KSSM88D080Z07SN10 80,00 80,64 27,00 60,00 50,00 9,16 7 1,02 24800
5420168 KSSM88D080Z09SN10 80,00 80,64 27,00 60,00 50,00 9,16 9 1,02 24800
5420169 KSSM88D100Z08SN10 100,00 100,64 32,00 78,00 50,00 9,16 8 1,72 21900
5420250 KSSM88D100Z11SN10 100,00 100,64 32,00 78,00 50,00 9,16 1 1,71 21900
HINWEIS: Standardfréser eignen sich fiir Wendeschneidplatten-Eckradien von bis zu 2,0 mm, ohne modifiziert werden zu missen.
Ersatzteile
@
Wendeschneidplatten- Torx- Kihimittel-
D1 Spannschraube Nm Schraubendreher Spannschraube VerschluBschraubensatz

50,0 193.492 4,0 DT15 MS1234 -

63,0 193.492 4,0 DT15 MS1234 -

80,0 193.492 4,0 DT15 MS2038 -

100,0 193.492 4,0 DT15 - MS2189C

D14 ‘:ZKENNAMETAK www.kennametal.com



KSSM8+" ¢ iC 10 mm
KZKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

Auswabhlhilfe fiir Wendeschneidplatten

Leicl?te Allgemeine Schru_pp-
e Bearbeitung Anwendung bearbeitung
gruppe Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.E..LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
.E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 - -
.E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 - -
.E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
.E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 - -
.E.LD KC520M .S..GD KC520M - -
.E.LD KCK15 .S..GD KCK15 - -
- - - - — — =
_ _ _ _ - = 2
s
E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - - =
E.LD KC725M S..GD KCPM40 = - =
=
E.LD KC725M S.GD KCPM40 = - a
]
- - = = = - f =
(5]
=
. E
Wendeschneidplatten c
2
e - | D-Geometrie flir Gusseisen und Stahl [

o - GD-Geometrie zur allgemeinen Bearbeitung
Acht Schneidkanten

Schnitttiefe bis 10 mm -
E=%nd

P o
I R M
® Erste Wahl K ° ®|O
O Alternative
N
s S ° ©
H
SNHJ-LD
=(= 2
S(n(w(2
SIN|x(E
. olo|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S Schneidkanten |X|X|X|X|X
SNHJ10T308ENLD 10 10,00 0,80 3,98 8 o000 -
SNHJ10T312ENLD 10 10,00 1,20 3,98 8 -|o|o|-|-
SNPJ-GD
HEEEE
IR
o|o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S Schneidkanten |X|X|X|X|X
SNPJ10T308SNGD 10 10,00 0,80 3,98 8 o/ (o000
SNPJ10T312SNGD 10 10,00 1,20 3,98 8 -|-|®|-

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETAE D15



KSSM8+™ ¢ iC 10 mm
Empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten KKENNAMETAIZ

Empfohlene Startwerte fir Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

Werkstoff-
gruppe KC520M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40
1 - = = 315 275 255 - = - 545 475 440 315 275 255
2 - - - 260 230 195 - - - 335 305 275 260 230 195
3 - = - 240 205 170 - = - 305 275 250 240 205 170
4 _ _ _ 215 180 145 - - - 225 210 190 215 180 145
5 - = - 180 160 145 - = - 310 275 255 180 160 145
6 - - - 160 120 95 - - - 190 165 - 160 120 95
1 - = - 205 180 165 - = - 250 220 190 205 180 165
2 - - - 185 160 130 - - - 225 195 170 185 160 130
3 - - - 140 120 95 = - - 175 160 140 140 120 95
=
g 1 325 295 260 - - - 505 460 410 355 320 285 - - -
©
g_ 2 255 225 215 - - - 400 355 330 280 255 230 - - -
= 3 215 190 170 - - - 33 300 275 | 235 210 195 - - -
K=
2 1-2 = - = = - = = - = = - = = - =
<]
D
= 1 - = - 45 35 30 - = - - = - 45 35 30
€ 2 - - - 45 35 30 - - - - - - 45 35 30
o
_% 3 - = - 55 45 30 - = - - = - 55 45 30
et 4 - - - 75 55 35 - - - - - - 75 55 35
1 = - = = - = = - = = - = = - =
HINWEIS: Die Startwerte fur Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spanungsdicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.
Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe
Empfohlener Anfangsvorschub [mm] Leichte Algemeine |HEEEE
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Wendeschneid- Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) als % der radialen Schnitttiefe (ae) Wendeschneid-
platten platten
Geometrie 10% 20% 30% 40% 50-100% Geometrie
E.LD 008 | 047 | 030 | 006 | 043 | 022 | 006 | 041 [ 019 | 005 | 0,10 | 018 | 005 | 0,10 | 018 E.LD

HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung” als Anfangsvorschub.

D16
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KSSM8+™ ¢ iC 12,7 mm
Planfraser mit Wendeschneidplatten

KZKENNAMETM:
IEEEESSS————

o Eckfraser mit 87° Einstellwinkel

¢ Doppelseitige Wendeschneidplatte

¢ Acht Schneidkanten senken die
Kosten pro Schneidkante D2

|

o

D1 L &

D1 max Ap1 max g—

Aufsteckfraser 2

g

=

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max ¥4 kg max RPM é

5419998 KSSM87D050Z05SN12 50,00 51,15 22,00 49,00 40,00 6 5 0,33 22700 E

5420110 KSSM87D063Z05SN12 63,00 64,15 22,00 49,00 40,00 6 5 0,47 19600 §

5420111 KSSM87D063Z07SN12 63,00 64,15 22,00 49,00 40,00 6 7 0,47 19600 :“-_‘
5420112 KSSM87D080Z07SN12 80,00 81,15 27,00 60,00 50,00 6 7 0,97 16900
5420113 KSSM87D080Z09SN12 80,00 81,15 27,00 60,00 50,00 6 9 0,97 16900
5420114 KSSM87D100Z08SN12 100,00 101,15 32,00 78,00 50,00 6 8 1,63 14800
5420115 KSSM87D100Z11SN12 100,00 101,15 32,00 78,00 50,00 6 11 1,64 14800
5420116 KSSM87D125Z09SN12 125,00 126,15 40,00 89,00 63,00 6 9 2,86 13100
5420117 KSSM87D125Z14SN12 125,00 126,15 40,00 89,00 63,00 6 14 2,84 13100
5420118 KSSM87D160Z12SN12 160,00 161,15 40,00 89,00 63,00 6 12 3,39 11400
5420119 KSSM87D160Z16SN12 160,00 161,15 40,00 89,00 63,00 6 16 3,39 11400

HINWEIS: Standardfréser eignen sich fiir Wendeschneidplatten-Eckradien von bis zu 2,0 mm, ohne modifiziert werden zu missen.

Ersatzteile
= ® P
Wendeschneid-
platten- Spann- Torx- KiihImittel-VerschluB- Satz
D1 schraube Nm Schraubendreher Spannschraube schraubensatz Kiihimitteldeckel

50,0 193.492 4,0 DT15 MS1234 - -
63,0 193.492 4,0 DT15 MS1234 - -
80,0 193.492 4,0 DT15 MS2038 - -
100,0 193.492 4,0 DT15 - MS2189C -
125,0 193.492 4,0 DT15 - MS2187C -
160,0 193.492 4,0 DT15 - - MCCM16001

www.kennametal.com

‘ZKENNAMETAI:

D17




KSSM8+" ¢ iC 12,7 mm

D18

KZKENNAMETAE

Wendeschneidplatten KZKENNAMETAI:
Auswabhlhilfe fiir Wendeschneidplatten
Leichte ) Schru_pp-
Werkstoff- Bearbeitung Allgemeine Anwendung bearbeitung
gruppe Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
P1-P .E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
P3-P .E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 - -
P5-P6 .E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 - -
.E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
.E.LD KCPK30 .S..GD KCPK30 - -
E.LD KC520M .S..GD KC520M - -
.E..LD KCK15 .S..GD KCK15 - -
- - - .S..GD KCPK30 = =
k) _ _ _ _ _ _
s
= .E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
T E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
K=
2 .E.LD KC725M .S..GD KCPM40 - -
S
=4 B - _ - _ _
D
=
€  Wendeschneidplatten
o
§ ¢ - LD-Geometrie flir Gusseisen und Stahl
= ¢ - GD-Geometrie zur allgemeinen Bearbeitung
e Acht Schneidkanten
o Schnitttiefe bis 11 mm
) (
i i
R
i i
- %ond
J Ly
‘ S ‘ P [ )
SNPJ-GD M ol |O|e®
® Erste Wahl K ®| |®|°
O Alternative N
Q S [ O
H
SNHJ-LD SNPJ-GD
SNHJ-LD
s|=|. |22
S|n|w(R
SISk
olo|o|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S Schneidkanten [X|X|X(X|X
SNHJ120616ENLD 13 1,50 12,70 1,60 6,35 8 o|o|o 0|
SNHJ120608ENLD 13 2,20 12,70 0,80 6,35 8 ° -
SNPJ-GD
== =11
S|o|w(2
SISkX|E
olo|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S Schneidkanten |X|X|X|X|X
SNPJ120608SNGD 13 12,70 0,80 4,52 8 o|-|o(0|0
SNPJ120616SNGD 13 12,70 1,60 4,52 8 ° o(o|o

www.kennametal.com




KSSM8+™ ¢ iC 12,7 mm
KKENNAMETAIZ Empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten

Empfohlene Startwerte fir Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

Werkstoff-
gruppe KC520M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40

1 - = - 315 275 255 = = = 545 475 440 315 275 255
2 - - - 260 230 195 - - - 335 305 275 260 230 195
3 - = - 240 205 170 - - - 305 275 250 240 205 170
4 - - - 215 180 145 - - - 225 210 190 215 180 145
5 - = - 180 160 145 - - - 310 275 255 180 160 145
6 - - - 160 120 95 - - - 190 165 - 160 120 95
1 - = - 205 180 165 - = - 250 220 190 205 180 165
2 - - - 185 160 130 - - - 225 195 170 185 160 130
3 - = - 140 120 95 - = - 175 160 140 140 120 95
1 325 295 260 - = - 505 460 410 355 320 285 = - = =°==’
2 255 225 215 - - - 400 355 330 280 255 230 - - - :;
3 215 190 170 - - - 335 300 275 235 210 195 - o - =

1-2 = - = = - = = - = = - = = - = g
1 = - = 45 35 30 = - = = - = 45 35 30 %
2 - - - 45 35 30 - - - - - - 45 35 30 €
3 - = - 55 45 30 - = — - = - 55 45 30 g
4 - - - 75 55 35 - - - - - - 75 55 35 s
1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

HINWEIS: Die Startwerte flir Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.

Wenn die mittlere Spanungsdicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.

Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe

Empfohlener Anfangsvorschub [mm] Leichte Aligemeine | Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Wendeschneid- Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) als % der radialen Schnitttiefe (ae) Wendeschneid-
platten platten
Geometrie 10% 20% 30% 40% 50-100% Geometrie
.E.LD 0,08 | o217 | 030 | 006 | 0,43 | 022 | 0,06 | 0,41 | 0,19 | 005 | 0,10 | 0,18 | 0,05 | 0,10 | 0,18 .E.LD
.S..GD 0,21 0,30 | 0,43 0,16 | 0,22 | 032 | 0,14 | 0,49 | 028 | 0,13 | 0,48 | 026 | 0,13 | 0,18 | 0,25 .S..GD
HINWEIS: Verwenden Sie die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung” als Anfangsvorschub.
www.kennametal.com ‘ZKENNAMETAE D19



KZKENNAMETAI:
-

Mill 1-25™

Hauptanwendungsbereich

Der auch als Mill1 Max bezeichnete Mill 1-25-Fréser wurde speziell zur Bearbeitung von Aluminium entwickelt, eignet sich
jedoch auch zur Bearbeitung von Gusseisen. Seine Eignung fiir hohe Vorschiibe ermdglicht Frésbearbeitungen mit einer
axialen Schnitttiefe von bis zu 25 mm.

Merkmale und Vorteile

Funktionen

¢ Stabile Wendeschneidplatten
mit einer Dicke von (ber 5,2 mm

e Axiale Schnitttiefen bis zu 25 mm

e Zylinderschaft-, Monoblock-/HSK63A-,
CV50- und Aufsteckfraser

Vorteile

e Entwickelt fur die Aluminiumbearbeitung, jedoch
auch zur Bearbeitung von Gusseisen geeignet . fi

¢ Einsetzbar fir Planfrésbearbeitungen mit hohen
Vorschuben

® Der Fréser ist konstruktiv gewuchtet. — Bei Drehzahlen
von (iber 10.000 U/min miissen Sie den Fraser inkl.
Werkzeugaufnahme auswuchten

)
.
=

'___,.:z_{f:"

o
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Mill 1-25™
KKENNAMETAE Wendeschneidplatten @ KE...25L5

e - DJ speziell firr die Bearbeitung von Aluminium konzipiert p
e Eckenradienbereich 0,80-6,40 mm M
_ ® Erste Wahl K
tBS O Alternative M D
g :
H
KEGT-LDJ
g
3
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten |X
KEGT25L508PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 5,34 0,80 0,03 2 °
KEGT25L512PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 4,94 1,20 0,03 2 ° _‘..C'::’.
KEGT25L516PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 4,55 1,60 0,03 2 ° :;
KEGT25L520PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 4,15 2,00 0,03 2 ° @
KEGT25L524PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 3,78 2,38 0,03 2 ° §
KEGT25L531PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 3,06 3,10 0,03 2 ° §
KEGT25L540PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 2,16 4,00 0,03 2 ° =
KEGT25L547PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 1,40 4,76 0,03 2 ° E
KEGT25L550PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 1,14 5,00 0,03 2 ° §
KEGT25L560PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 0,13 6,00 0,03 2 ° “uE.;
KEGT25L564PEERLDJ 29,99 5,21 14,60 - 6,40 0,03 2 °
e - DJ2 speziell flr die Bearbeitung von Aluminium konzipiert
e Eckenradienbereich 0,40-3,10 mm
EU!
-
KEGT-LDJ2
5
3
Katalognummer L1 S w Re hm Schneidkanten |X
KEGT25L504PEERLDJ2 31,39 5,21 14,45 0,40 0,03 2 °
KEGT25L508PEERLDJ2 31,39 5,21 14,59 0,80 0,03 2 °
KEGT25L512PEERLDJ2 31,42 5,21 14,60 1,20 0,03 2 °
KEGT25L516PEERLDJ2 31,39 5,21 14,59 1,60 0,03 2 °
KEGT25L520PEERLDJ2 31,43 5,21 14,60 2,00 0,03 2 (]
KEGT25L524PEERLDJ2 31,44 5,21 14,60 2,38 0,03 2 °
KEGT25L531PEERLDJ2 31,45 5,21 14,60 3,10 0,03 2 (]

Neue -LDJ2 Wendeschneidplatten

O

~

~—y
-

-

Zusétzlicher Fasenfreiwinkel fiir eine verbesserte /
Féhigkeit zum Tauchfrasen. Geringere
Schnittkrafte bei diinnwandigen Teilen.

www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE D21



KZKENNAMETAI:

Neue Beyond™ Schneidstoffsorten

fur Fras-Wendeschneidplatten
KCK15™, KCSM30™, KCPM40™

Ein Durchbruch in der neuesten Substrat- und Beschichtungstechnologie, um die

Zerspanungsleistung in verschiedenen Werkstoffgruppen zu verbessern.

nev! - Beyond KCK15 “NEU!
—— P

Ausgezeichnete Wahl firr die Schruppbearbeitung
von Motorbldcken und Zylinderképfen aus
Gusseisen in der Automobilindustrie. Unterst(tzt
von HexaCut™- und KSSR™ 84-Programm.

Neue Nachbehandlung der Beschichtung
o \erbesserte Schneidkantenstabilitat
e Geringeres Risiko von Kammrissen
* Reduziert Mikro-Ausbriiche
e Geringere Anfalligkeit bei Nassanwendungen

~<&— Feinkdrnige Aluminiumoxidbeschichtung
o Verbesserte VerschleiBfestigkeit
* Bis zu 40 % langere Standzeit

Mikropolierte Schneidkanten
¢ Reduziert Schnittkrafte, Reibung
und Aufbauschneidenbildung

Beyond KCPM40

Erstklassige Losung flir anspruchsvolle Stahlfrasbearbeitungen,
Gussteile mit Zunder und unebenen Oberflachen.

Neues Substrat mit mittlerer Kérnung
o Erstes Zr-legiertes Substrat
auf dem Markt
* Minimiert warmebedingte
Schneidkantendeformierungen.
¢ Ausgezeichnete Schneidenstabilitat
fir héhere Vorschiibe
und hohe radiale Schnitttiefen
J ¢ Hoher Kobaltgehalt zur Vermeidung
4 von Schneidkantenausbriichen

Neue PVD AICrN-TiAIN-
Mehrfachbeschichtung
* Hohe Warmfestigkeit und chemische

D22 KZKENNAMETAK

VerschleiBfestigkeit bis zu 1000 °C
* Hohe Oxydationsbesténdigkeit
¢ Nass- und Trockenbearbeitung
* \erbesserte Standzeit

www.kennametal.com



KZKENNAMETAlf
I

“Nev! - Beyond™ KCSM30™
™

AuBergewdhnliche Ergebnisse bei der Bearbeitung von Titan mit hdheren Schnittgeschwindigkeiten.
Speziell flr die Bearbeitung von Turbinenschaufeln und anderen Komponenten in der Luft- und
Raumfahrtindustrie entwickelt.

Neues feinkérniges Substrat

¢ Ausgezeichnete Bruchfestigkeit
und Schneidkantenstabilitat

o \erldngerte Standzeit aufgrund
der Widerstandsfahigkeit gegen
Kantenausbriiche

¢ Geeignet flr geringe und mittlere
Spandicken und stabile Bedingungen

PVD AITiN-Mehrfachbeschichtung
o Verbesserte chemische und abrasive
VerschleiBfestigkeit
e Erlaubt Schnittgeschwindigkeiten
bis zu 70 m/min
o Primér flr Trockenbearbeitung

Beyond BLAST™ Technologie

e Mit PCT (Precision Coolant
Technologie)

e Das Kuhimittel wird durch die
Wendeschneidplatte direkt an
die Schneidkante geleitet

¢ \erbesserte Warmeabfuhr
und Gleitfahigkeit

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA': D23



HexaCut™ 45°  Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten  HN..0905... KKENNAMETAI:

Frasen mit Wendeschneidplatten

Re
N P
L10
RV "
® Erste Wahl K oo 0|00 0|0 0
L O Alternative
120° s N
S
H
HNGX-MH HNGX-MR
HNPX-MCI
HNPX-MR
HNGX-ML T
l(
NEEERERE
s I NO|r|r—|AN
X o|n|nle| oo o
o|o|o|o[o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X[X|X(X|X|X
HNGX090520ML 16,20 9,35 2,00 5,56 0,04 12 o|-|o|o|-[-|0|-
HNGX090520ML4 16,20 9,35 2,00 5,56 0,08 12 o|—-|-[-|-[-|-|-
HNGX-MCI
NEEERERE
<lo|h|R 8559
o|o|Q|o(o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten [X(X|X|X|X|X|X|X
HNGX090530MClI 16,20 9,35 3,00 5,56 0,06 12 o|-|-[-|-[-|0]|-
HNGX-MH
NEEERERE
<o bR 55|19
ol|o|o|ol|o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |[X|X|X|X|X|X(X|X
HNGX090508MH 16,20 9,35 0,80 5,56 0,06 12 o|-|-[-|o|[-|0|@®
HNGX-MR
MEHHEEREE
= I NO|r|r—|N
X o|lnnle o oo
o|o|o|o[o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten [X[X|X|X|X|X[X|X
HNGX090516MR 16,20 9,35 1,60 5,56 0,10 12 o|o|o|o|-|0|0|-
HNGX090516MR4 16,20 9,35 1,60 5,56 0,06 12 o - - ==
HNGX090530MR 16,20 9,35 3,00 5,56 0,10 12 o|-|-|o|-[-|0|-
HNGX090530MR4 16,20 9,35 3,00 5,56 0,06 12 o|-|-|-|-[-]|-|-
HNPX-MCI
NEEERERE
<o b|R 8559
o|o|Q|o(o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X(X|X|X|X|X|X|X
HNPX090530MCI 16,20 9,35 3,00 5,56 0,06 12 o|-|-[-|-[-|0]|-
HNPX-MR
MEEERERE
<lo|h|R 8559
o|o|o|o(o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|[X|X|X|X|X|X|MX
HNPX090516MR 16,20 9,35 1,60 5,56 0,10 12 o(-|o|o|-|-|0|-
HNPX090530MR 16,20 9,35 3,00 5,56 0,10 12 of- o|-|-|e®

D24 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



HexaCut™ 60° e Gusseisenwerkstoffe
KKENNAMETAE Wendeschneidplatten ® HNG..0905...

P
M
® Erste Wahl K ojo(o/0o|0o/00|0
HNGX-ML HNGX-MCI -
— O Alternative
120° s -
S
H
HNGX-MR HNGF-MF HNGF-MT
-]
HNGX-ML T
l
(3322272
= =R
X ol nlo|o|lo|o
o|o|o|o|o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X|X(X|X|X|x =
[+
HNGX090520ML 16,20 9,35 2,00 5,56 0,04 12 o|-|oj0|-(-|0- %
HNGX090520ML4 16,20 9,35 2,00 5,56 0,08 12 o|-|-[-|-[-|-|- g'
2
S
HNGX-MCI 2
k=]
=
(<>}
o|835lzl5lzls| =
MR E
Ol|0|0(O(O|0|0(0 =
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|X(X|X|X|X|X(X¥ @
HNGX090530MCl 16,20 9,35 3,00 5,56 0,06 12 o|l-|-[-|-[-]o]- :3__:
HNGX-MH
REEREERE
“a|h 5 5|S
O|0|0[O(O|0|0(0
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|X(X|X(X|X|X(X
HNGX090508MH 16,20 9,35 0,80 5,56 0,06 12 o|-|-[-|o[-|0|®
HNGX-MR
NEEREERE
“la|h|R 8559
Ol0|0[O(Q|0|0(0
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X(X|X|X|X|X(X¥|X
HNGX090516MR 16,20 9,35 1,60 5,56 0,10 12 o|lo|jo|(o(-(0|0|-
HNGX090516MR4 16,20 9,35 1,60 5,56 0,06 12 o|—|-|[-[-[-|-|-
HNGX090530MR 16,20 9,35 3,00 5,56 0,10 12 o|-|-|o|-[-|®|-
HNGX090530MR4 16,20 9,35 3,00 5,56 0,06 12 o|-|-[-|-|-|-|-
HNGF-MF
-/83[3 /2353
= N |||
X o|lnn(o|o|lo| o
o|o|o|o|o|o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|X(X|X(X|X|X (X
HNGF090504MF 15,88 9,16 0,40 5,56 0,04 12 —[-|(o|-|0|0|0]|0®
HNGF090512MF 15,88 9,16 1,20 5,56 0,03 12 o|-|- -|=-
HNGF-MT
NEEHEERE
“la|h|R 8559
Ol0|0(O(Q|0|0|0
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|[X|X|X|X|X(X¥|X
HNGF090504MT 15,88 9,16 0,40 5,56 0,04 6 —-|=|-|-|®|®|0®]|-
HNGF090512MT 15,88 9,16 1,20 5,56 0,03 6 o|-|-[-|-|-|-
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HexaCut™ 60° e Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten ® HNP..0905... KKENNAMETAI:

Frasen mit Wendeschneidplatten

Re
A P
L10
b M
® Erste Wahl K o(oleo|o/o(o|0o|0
HNGX-MCI HNPX-MR v O Alternative
120° (BN N
S
H
HNPX-MCI -
l(
N EERERE
“la|h|D 8558
O|0|0(0|0|0|0(0
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|X(X|X|X|X|X(X
HNPX090530MClI 16,20 9,35 3,00 5,56 0,06 | 12 o|-|-[-|-[-|®|-
HNPX-MR
o/8(3(3[2/3 2|2
¥ 00w R e o e
Ol0|0[0|0|0|0(0
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |[X(X|X|X(X|X(X¥|X
HNPX090516MR 16,20 9,35 1,60 5,56 0,10 12 o|-|o|o|-|-|0]-
HNPX090530MR 16,20 9,35 3,00 5,56 0,10 12 o|l-|-[o]-[-|0]-
KSSR™ 84° e Wendeschneidplatten
P
- il
| BS M
L10 ?
® Erste Wahl K O CICICCCILL|©
O Alternative
SNXF-LD SNXF-GP SNXF-HE Re | N
b s~ s
H
SNXF-LD o
l/
MEEERERER
“(o|h|R 5588
Q1000|0000 |>=
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|X|X|X|X(X|X|X|X
SNXF120412ENLD 12,70 12,70 1,20 4,56 0,06 8 o|-|(o|o(—|-|0|-|-
SNXF1204ZNENLD 12,70 12,70 1,60 4,42 0,06 8 o(-|o(0|-|0 ==
SNXF-GP
M EEREREE
- I AN|QO|r|~|AN|D
Xolnoo|o|o|o|o
o|o|o|o|o|o|o|o]>
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X | X | X |X|X (X | XX (X
SNXF120412SNGP 12,70 - 12,70 1,20 4,68 0,06 8 o|-|o|o|-[-(0|-|-
SNXF1204ZNSNGP 12,70 1,00 12,70 1,20 4,68 0,07 8 o|-|o(o|-[-|@ -
SNXF-HE
A REHEEEHE
> NI | |AN|O
oo (e ool oo
O|0(0[O|0|0(0|0]|>=
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X|X|X|X(X|X(X¥
SNXF120412SNHE 12,70 - 12,70 1,20 4,66 0,06 8 o(-|-|0|-[-|@®|-|-
SNXF1204ZNSNHE 12,70 1,00 12,70 1,20 4,66 0,06 8 o|—|o|-|- -|-
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KSSR™ 84°
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

P

M
® Erste Wahl K o|o(o|0 00000

O Alternative N

s s

H

XNXF-LDW

A EREEREE
AR RIS
olc|ol|o|o|o|o|o]>=
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X|X|X|X(X|X|X(X|Xx
XNXF1204ZNENLDW 12,70 9,50 12,70 1,60 442 006 | 2 [o-[-[-|e]e]e|-]-

KSSR e Wendeschneidplatten ¢ SNPF 1204...

Frasen mit Wendeschneidplatten

P
M
K o|o|o/o|o|o|0|0]|0
SNPF-GP SNPF-HE ® Erste Wahl
O Alternative N
S
H
SNPF-GP o
l/
SMHEHEEEEE
315153/18/8(3/32
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X(X|X|M|X|X(X
SNPF120412SNGP 12,70 12,70 1,20 4,76 0,07 | 8 o|-|-|-|-|-|-|-|-
SNPF-HE
REEEREREE
315/3(8/3/3(3(8(S
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X[X|X|M|X|X(X
SNPF120412SNHE 12,70 12,70 1,20 4,76 0,17 8 ol-|=-|=I=-1-1=-1-1-
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Frasen mit Wendeschneidplatten

Dodeka™ Mini 45°
Wendeschneidplatten

KKENNAMETAIi

P oo
M o|e|o|o
® Erste Wahl K ¢ O| (@00
HNGJ-LD* HNPJ-GD HNPJ-HD REJD O Alternative N o
s ) °
H
HNGJ-LD AR
AIV
o [=1[=]
3 815(7(2/S(222
||| K|x(a|a|n|n
Q|00 |0|0(0o|0|0
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten [X[X|X|X|X|X|X|X|X
HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,00 4,48 0,04 12 o(ojo(o|o(o|0|00
HNGJ060432ANENLD 12 — 6,43 3,20 4,48 0,05 12 -|of(o|o|o|0® -
* Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte XNGJ hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende
Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.
HNPJ-GD
o [=1(=]
SHEREEEFEE
bl|w|RK|X(a|a|on|a
ol|o|o|ol|o|ol|o|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X | X |X|X|X X | XX (M
HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 6,44 1,00 4,45 0,08 12 -|o|o|o(o(o|0|0|0
HNPJ-HD
o [=1k=]
SEREREEEEE
S RIEIN M
o|o|o|ol|o|o|o|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten | X [X| X [X|X|X|X|X|X
HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,00 4,40 0,14 12 -|o|ojo|of0o|0|-|@
HNPJ060432ANSNHD 12 - 6,43 3,20 4,42 0,10 12 -|o|ojo|ofo|0|—|-

D28
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Dodeka™ 45°
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

P ° °
HNGJ-LD HNGJ-GD 7 SR EE
® Erste Wahl K ®O ° 0
O Alternative N
S [ BN ]
H
HNGJ-LD LB
AIV
s|2(2|,18|8|2
S|d|B|w 3]
SRR xR
) O|0|0[O|0|0(0 ch
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X|X|X[X|X|X(X =
]
HNGJO0905ANENLD 16 1,80 9,00 1,20 5,56 0,05 12 o(o|o|0|0|0|- :9_
‘©
£
HNGJ-GD 2
(5]
=}
f =
RS =
HRIREERIE =
S8Rk EEE E
) O|0|0[(0|0|0(0
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X[X|X|X(X S
HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 9,00 1,20 5,56 0,10 12 —-|-|o|o|o|0fe® =§
(18
L10 .
; =%nd
Bf
1 P |° *
HNPJ-GD HNPJ-HD HNGJ-HD Re ‘ M el |olelolo
D —| S |~
® Erste Wahl K ® O ® 0|0
O Alternative N
s 0 °
H
-
HNPJ-GD Lami
|
o (=]
SREEEEEE
N M
Q|00 |0|0(0|0
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X|X|X|X|X|X|X|X
HNPJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,20 5,56 0,10 12 o(oj0o(0o|-(0-|0
HNPJ-HD
o [=1k=]
25525822
I N M
Q|00 |0|0(0|0
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X|X|X|X(X|X
HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,20 5,46 0,18 12 o(o(ojo|-|0|-|0
HNPJ090543ANSNHD 16 - 8,50 4,34 5,44 0,13 12 -|ofo|o|- -
HNGJ-HD
222, |R|88|2
FIRIRIE ]
NRINMEHEEE
olo|o|o|o|o|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten [X|X|X|X|X|X(X|X
HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,20 5,46 0,17 12 o|-|o|o|o|o|-|0
HNGJ090543ANSNHD 16 - 8,50 4,35 5,44 0,20 12 o|-|ojo|of0|-|-
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Frasen mit Wendeschneidplatten

Dodeka MAX™ 45°
Wendeschneidplatten

KKENNAMETAIi

P °
M olo|o
® Erste Wahl KB el |eo|e
O Alternative N
S [} [ ]
H
HNGJ-GD PR
AIV
sS(s ol
S|5|v|® ()3
88X |3|E
olo|o|o|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X|X|X|X|X|X
HNGJ1307ANENGD 22 1,88 12,83 1,20 7,41 0,05 12 -|o|o|jo|-|®
HNPJ-HD
=2(,[88|9
olw(w(2
8Nx|X|3|E
olo|o|o|o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X|X|X|X|X(X
HNPJ1307ANSNHD 22 1,88 12,83 1,20 7,31 0,25 12 o(o(ojo-0o
HNPJ130735ANSNHD 22 - 12,83 3,50 7,33 0,23 12 o|o|o(0| |-
HNPJ130720ANSNHD 22 - 12,83 2,00 7,42 0,23 12 o(o(ojo-0
Beyond BLAST™ KSSM™ 45° e Wendeschneidplatten
[®%nd BLAST
P
SECX-GN SECX-GD2 ~ NG
® Erste Wahl K
O Alternative N
S [ BN J
H
SECX-GN o
l(
[=1(=}
HEE:
~| o
o[o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten [X([X(X
SECX1404AEENGN 14 1,85 14,00 1,00 4,76 0,06 4 ofo|-
SECX1404AESNGN 14 1,85 14,00 1,00 4,76 0,08 4 ofo] -
SECX-GD2
[=1k=]
222
~| 7o
. o[o|o
Katalognummer D BS L10 Re S hm Schneidkanten |X|X(X
SECX1404AEENGD2 14 1,85 14,00 1,00 4,76 0,06 4 oo -
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KSOM™
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

P © o
M ° olo|o
B o Erste Wahl KB ® (Ol |®[©
- O Alternative N O
s oo °
H
p—1
OFKT-GB Lami
———
[=1k=]
22(zlo/3182
IR NN
olo|ol|o|a|o|o
Katalognummer D S L10 Re hm Schneidkanten |X|X[X|X|X(X|X
OFKTO7L6AFENGB 19 6,00 7,50 1,20 0,15 8 o|lo|jo|-(0|0|-
S
OFPT-GB kS
=
‘©
£
o
2RE =82 2
R NN S
ololo|s|a|o|o =
Katalognummer D S L10 Re hm Schneidkanten |X(X|X|X|X|X|X g
OFPTO7L6AFENGB 19 6,00 7,50 1,20 0,15 | 8 ojo|jo(ofo|-|0 "é‘
o
&
KSOM™ Mini e Wendeschneidplatten =

P °
M o o
R ® Erste Wahl K ®(O |®|O|O
- O Alternative N
S [ AN J
H
OFPT-GB P
———
———
(=]
HEREREE
BB x|a|a|a
) Q|0|0|Q(o|o|o
Katalognummer D L10 Re S hm Schneidkanten |X|[X|X|X XX (X
OFPTO6L5AFENGB 15 6,00 0,80 5,00 0,15 8 o(-|o(o|o|0|0
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mill 1-7
Wendeschneidplatten KKENNAMETAI:

Frasen mit Wendeschneidplatten

. P [ AN J
@ K TRCCEE
Re L1 ® Erste Wahl KE°| |©
O Alternative N
s oo |o
H [ ]
EDPT-S.GE Lo
=288
|5 |2
NN
. olo(g|o|o
Katalognummer L1 S w BS Re Schneidkanten |X|X|X|X|X
EDPT070308PDSRGE | 8,19 2,80 4,69 1,70 0,79 2 o|o|(0|0|0

Mill 1-10™ e Wendeschneidplatten

- [ond
w [
15
EDCT-LD EDPT-E.HD Rl U dsi— e il I
EDCT-LD M ®| |o|o|O|O
® Erste Wahl K ® O ®(O|O
w O Alternative N o
Re LI S o0 )
EDPT-E.HD H o |o (@)
EDCT-LD PR
.
o [=1k=]
Katalognummer LI S w BS Re hm Schneidkanten g g g g g g g g g
EDCT10T302PDERLD 12,04 3,75 6,75 2,29 0,20 0,04 2 -|-|-|o|-|@|®@[-|-
EDCT10T304PDERLD 12,05 3,75 6,75 1,98 0,40 0,04 2 olojo(o/ (00— |-
EDCT10T308PDERLD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,79 0,04 2 o(o/o(0(0|00|0|0
EDCT10T312PDERLD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,19 0,04 2 -|-|o|®[-[-|(0|®]-
EDCT10T316PDERLD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,59 0,04 2 -|of(o|o|-|-|0|-|-
EDCT10T320PDERLD 12,06 3,75 6,73 0,49 2,00 0,04 2 -|-|o|®[-[-[@[-[-
EDCT10T324PDERLD 12,06 3,75 6,73 0,11 2,38 0,04 2 —|-|(o|o|-|-|0|-|-
EDCT10T331PDERLD 11,52 3,75 6,71 - 3,10 0,04 2 -|o|ojo|-|0o|0|0| -
EDPT-E..HD
[=] (=]
I
Katalognummer LI S w BS Re hm Schneidkanten g g g ‘g’ g g g S g
EDPT10T304PDERHD 12,05 3,75 6,75 2,07 0,40 0,08 2 -|o|ojo(o(-(0[-|0
EDPT10T308PDERHD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,79 0,08 2 - o(o(o/ -0
EDPT10T310PDERHD 12,05 3,75 6,74 1,49 1,00 0,08 2 -|-|o|o|(o[-(0[-|-
EDPT10T312PDERHD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,19 0,08 2 -|o|ojo(o(-(0-|-
EDPT10T316PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,59 0,08 2 -|o|ojo(-(-(00|-
EDPT10T320PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,49 2,00 0,08 2 =|=|=-|®[=[-|®[=]=
EDPT10T324PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,11 2,38 0,08 2 -|=|-|o|=[-|®[=|~-
EDPT10T331PDERHD 11,52 3,75 6,71 — 3,10 0,08 2 -|ojo|o|-|-|0|0|-
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Mill 1-10™
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

P o|e °
M olofofo
‘ e|O| |e|OfO
EDPT-S.GD . d ‘i\ o Erste Wahl K
O Alternative N
s 0 °
H ° olo
—
EDPT-S..GD “TNEU!
———
HHEHBEEEE
FIRIRIE ¥
NRINMEHEEH
ol|o|olo|o|o|o|o
Katalognummer LI w S BS Re Schneidkanten |X|X|X|X|X|X|X(Xx
EDPT10T304PDSRGD 12,05 6,75 3,75 2,07 0,40 2 o|-|oj0|-(0|-|-
EDPT10T308PDSRGD 12,05 6,74 3,75 1,70 0,79 2 o|-|oj0|-|0|-|0
EDPT10T312PDSRGD 12,06 6,74 3,75 1,30 1,19 2 o—|o|o|-|0|-|-
EDPT10T316PDSRGD 12,06 6,74 3,75 0,90 1,59 2 o —|o|o|-|0|-|-

Mill 1-14™ e Wendeschneidplatten

T ond

Frasen mit Wendeschneidplatten

P
EDCT-E.GD EDPT-E.HD Lt s M o| [o|o|O|O
® Erste Wahl K ®|O [ Jle}{e)
O Alternative N
S oo °
H
L |
EDCT-E.GD "NEﬁ,
- g
o [=1[=)
SelER
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten g g g g g g g g
EDCT140404PDERGD 17,46 4,50 8,49 2,95 0,40 0,05 2 —|-|o|-|®|-[-|®
EDCT140408PDERGD 17,47 4,50 8,48 2,56 0,79 0,05 2 -|-|o|-|e® )
EDCT140412PDERGD 17,48 4,50 8,46 2,17 1,19 0,05 2 —|-|o|-|-]- -
EDCT140416PDERGD 17,49 4,50 8,45 1,77 1,59 0,05 2 —|-|e|=|=-|-|-|-
EDCT140431PDERGD 17,50 4,50 8,40 0,26 3,10 0,05 2 -|- -|o|-|o]-
EDPT-E.HD
[=) [=11=]
Sz 2Er
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten g '52 g Q g g g g
EDPT140404PDERHD 17,46 4,50 8,39 2,95 0,40 0,08 2 o|lo(o(o|-|0|-|-
EDPT140408PDERHD 17,47 4,50 8,38 2,56 0,79 0,08 2 o|o(o(o|—|0|-
EDPT140412PDERHD 17,48 4,50 8,36 2,16 1,19 0,08 2 o|lo(o(o|-(0|0|0
EDPT140416PDERHD 17,49 4,50 8,36 1,77 1,59 0,08 2 ojo(o(o|—(0|0|-
EDPT140420PDERHD 17,49 4,50 8,35 1,37 2,00 0,08 2 -|o|o|-[-|@[-]|-
EDPT140424PDERHD 17,50 4,50 8,32 0,99 2,38 0,08 2 -|o|o|-[-|®f[-]-
EDPT140431PDERHD 17,51 4,50 8,30 0,26 3,10 0,08 2 -|o|o|-|[-|o|0]|-
EDPT140440PDERHD 16,53 4,50 8,26 - 4,00 0,08 2 -|o|o|-[-|o|0]|-
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Frasen mit Wendeschneidplatten

Mill 1-14™
Wendeschneidplatten KKENNAMETAI:

o] (T[T EE7nd

——
R - - P L4
EDPT-S.GE EDPT-S.GD EDPT-S.GD2 e u] 15° g
M olofofo
® Erste Wahl K ®|O ®|O(O
O Alternative N
S oo °
H
EDPT-S.GE "NET -
41/
o ol|lo
HREREEEEE
IRINM A
ol|o|ol|o|o|o|o|o
Katalognummer LI w S BS Re hm Schneidkanten [X|X (X [X|X|X(X|X
EDPT140404PDSRGE 17,43 8,20 4,45 2,80 0,40 0,14 2 -|o|o[-|o|0[-|-
EDPT140408PDSRGE 17,44 8,17 4,45 2,39 0,79 0,14 2 oo -|®
EDPT140412PDSRGE 17,44 8,14 4,45 1,98 1,19 0,14 2 -|o|o[-|-|® -
EDPT140416PDSRGE 17,45 8,12 4,45 1,58 1,59 0,14 2 —-|ojo[-[-(@[-|-
EDPT140431PDSRGE 17,46 8,07 4,45 0,13 3,10 0,14 2 —[-|o|-|o[@[-|-
EDPT-S.GD
S22 .I8188|2
S|ld|n(els|2
NNNSREEER
ol|o|o|o|o|o|o|o
Katalognummer LI w S BS Re hm Schneidkanten |X|X|X|X|X|X|X|X
EDPT140408PDSRGD 17,47 8,37 4,50 2,55 0,79 0,11 2 o|-|0[-|-|0|-|-
EDPT140412PDSRGD 17,48 8,36 4,50 2,17 1,19 0,11 2 o|-|o -|ojo|e®
EDPT140416PDSRGD 17,49 8,35 4,50 1,77 1,59 0,11 2 o|-|0[-|-|0|-|-
EDPT-S.GD2
HHEHBENEEE
SIRIRIE Q
NNNSHRNEE
olololo|o|o|o|o
Katalognummer LI w S BS Re hm Schneidkanten |X|X|X|X|X|X|X|X
EDPT140408PDSRGD2 17,47 8,37 4,50 2,61 0,79 0,11 2 o|-|o[-|-|o|0|0®
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Mill 1-18™
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

=) 0
EDPT-E.GD EDPT-E.HD Re L1 15° S
M o olofofo
® Erste Wahl K ®|O [ Jfe}[e}
O Alternative N
s 10 °
H O
EDPT-E.GD ,ﬁj
——--
o [=21[=]
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten g g g g g g g g g é
EDPT180508PDERGD 21,76 5,50 10,97 2,69 0,80 0,09 2 o|-(o(o|-|-|o|0f0 ;;
EDPT180512PDERGD 21,77 5,50 11,00 2,29 1,20 0,09 2 —{=[-|o=|=-|-|-|® =
EDPT180516PDERGD 21,78 5,50 10,94 1,90 1,59 0,09 2 o000 |-|0|-|0 g
EDPT180524PDERGD 21,79 5,50 10,93 1,11 2,40 0,09 2 —{={-lo=|-]-]-]- g
EDPT180532PDERGD 21,79 5,50 10,91 0,32 3,18 0,09 2 o000 -|-|0|-|- _‘3_'
EDPT180548PDERGD 20,20 5,50 10,83 - 4,80 0,09 2 -|ofofof-[-|-|0]- =
EDPT180564PDERGD 18,79 5,50 10,73 - 6,35 0,09 2 -|o(-|o|-[-|0|0|- :g
[T
EDPT-E.HD
o [=1k=]
Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten g g g g g g g g g
EDPT180508PDERHD 21,77 5,50 10,89 2,69 0,80 0,08 2 —{=[-|o|-|-|®|-|®
EDPT180512PDERHD 21,77 5,50 10,88 2,29 1,20 0,08 2 -|- o|-|-|o|-|-
EDPT180516PDERHD 21,78 5,50 10,87 1,90 1,59 0,08 2 —{={-|o|-|-|®|-|-
EDPT180532PDERHD 21,79 5,50 10,83 0,31 3,18 0,08 2 —{=[{-|o|-|-|®|-|-
EDPT180540PDERHD 20,92 5,50 10,77 - 4,00 0,08 2 —{=[-|o]|-|-|®]|-]|-
EDPT180548PDERHD 20,16 5,50 10,75 - 4,76 0,08 2 —{=(-|o|-|-|®|-|-
EDPT180564PDERHD 18,79 5,50 10,66 - 6,35 0,08 2 —{={-|o]|-|-|®]|-|-
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Mill 1-18™
Wendeschneidplatten KKENNAMETAI:

P
R o
EDPT-S.GE EDPT-S.GD € L1 15° S M ole olololo
® Erste Wahl K Cl@ 9@
O Alternative N
S ol °
H o o
EDPT-S.GE lagir
Al/
HEEEREEEE
S|d|w|w|w ]
NS HEEEER
s . olo|ole|o|e|ol|elo
= Katalognummer L1 S w BS Re hm Schneidkanten | |X (X |X|X | X |X¥|X|X
©
g. EDPT180508PDSRGE 21,73 5,45 10,70 2,42 0,80 0,14 2 -|o|-|@o|-|0|@®|-|-
'E EDPT180512PDSRGE 21,77 5,45 10,68 2,00 1,20 0,14 2 - o[-0 --
K=
2 EDPT180516PDSRGE 21,74 5,45 10,66 1,59 1,59 0,14 2 —-{=|-|®|-|@|@®|-|-
<]
2 EDPT180532PDSRGE 21,75 5,45 10,62 0,07 3,18 0,14 2 -|o|-|@o|-|0|@®|-|-
D
=
€ EDPT-S.GD
3
(2]
= HEEE K812
L [ @
S|d|b|v(v|ls |2
NNERNMEEEE
olo|o|o|o|olo|o|o
Katalognummer L1 ) w BS Re hm Schneidkanten [ X [X[X|X|X|X|X|X|X
EDPT180508PDSRGD 21,76 5,50 10,90 2,69 0,80 0,15 2 —-|-|-|o|®[-|@[-|®
EDPT180512PDSRGD 21,77 5,50 10,89 2,29 1,20 0,15 2 -- o|jo|-(o|-|0
EDPT180516PDSRGD 21,78 5,50 10,88 1,90 1,59 0,15 2 —-[-|-|o|®|-|@®|-|®
EDPT180532PDSRGD 21,79 5,50 10,83 0,32 3,18 0,15 2 —{=|-|®|-|-|®|-|-
EDPT180548PDSRGD 20,20 5,49 10,75 — 4,80 0,13 2 —[=|-|®|=[=|-|-|-
EDPT180564PDSRGD 18,77 5,50 10,64 - 6,35 0,13 2 —[=|-|®|=[-|-|®|-
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KM4X™

Die neueste Innovation in der Spindelschnittstellen-Technologie!
Dramatische Verbesserung lhrer Zerspanungsraten bei der
Bearbeitung von hochtemperaturbestandigen Legierungen!

e Bearbeitungen mit deutlich hoheren
Vorschiiben und Schnittgeschwindigkeiten,
als dies bei anderen Spindelschnittstellen

mdglich ware. g : ke . .
Die einzigartige Verbindung von Spannkraft d:?%
und verbesserter Kontaktflache ergeben %

eine zwei- bis dreimal héhere Spannkraft. -

Es erwarten Sie geringere Betriebskosten,
ein héhere Leistung und exzellente
Ergebnisse.

Biegesteifigkeits-Diagramm

0.20
a8 o Steilkegel - GroBe 50
' 8 Za
IR [ ., o Steilkegel — GroBe 50
o / ‘/f/ mit Flanschfldchenanlage
e 014 =
= i i_ / / o Steilkegel - GroBe 60
(=] 5
n
E 0.10 o / e /’/ -4 KM4X100
g 008 _I S / i /‘/ & HSK125A
= =]
2 o : -
-]
0.04 -a = @ KM4X125
il 2 _-i"""
e B 2] " =2= HSK100A
0,00 = ——=a

0 600 1200 16800 2400 3000 3600 4200 4800 5400 6000

Biegemoment (Nm)

Informationen tber die Vorteile unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.
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Frasen mit Wendeschneidplatten

KSSM™ 90° ¢ iC 10 mm
Wendeschneidplatten

KKENNAMETAIi

P °
Ref s M e/ |0|o|o|o
® Erste Wahl K e |90
O Alternative N
S L] °
H
SPCT-LD2 L
-
o [=3[=]
SElEdEkE
Katalognummer D S L10 BS Re hm Schneidkanten g ‘g’ g g g g g
SPCT10T304PPELLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,40 0,04 4 -|o|-|-|-|-]-
SPCT10T304PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,40 0,04 4 o|-|o[-|-|-
SPCT10T308PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,79 0,04 4 —|=-|-|o|=-|-|-
SPCT10T312PPELLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 1,19 0,04 4 -lo|-|-|-|-]-
SPCT10T312PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 1,19 0,04 4 —|o|-|-|-|-|-
SPCT10T316ENLD2 10,00 3,97 10,00 - 1,59 0,04 4 -|o|-[-|-|®|-
SPCT10T320ENLD2 10,00 3,97 10,00 - 1,98 0,04 4 -lo|-|-|-|-]-
SPCT10T3PPELLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,79 0,04 4 -|o|-|-]|-|-1]-
SPCT10T3PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,79 0,04 4 o|lo-[-|-|-|o
P 0
M e| |o|o|o|o
® Erste Wahl K ®| O ®(O|O
O Alternative N
S 0 °
H
SDCT-LD2 PR
-y
o [=1(=]
SRl
Katalognummer D S L10 BS Re hm Schneidkanten Q g g ';2 g Q g g
SDCT120404PDELLD2 13 4,76 12,70 2,70 0,40 0,04 4 —(-|o|=|=|=-|-]-
SDCT120404PDERLD2 13 4,76 12,70 2,93 0,40 0,04 4 -|-|®|- -|--
SDCT120412PDELLD2 13 476 12,70 3,05 1,19 0,04 4 —{-|eo|=|=-|-]-]-
SDCT120412PDERLD2 13 4,76 12,70 3,05 1,19 0,04 4 -(-|o|=-|-]-]-1]-
SDCT120408PDERLD2 13 4,76 12,70 3,32 0,79 0,04 4 —{=|=-|-|o®|=|-|-
SDCT1204PDELLD2 13 4,76 12,70 3,32 0,80 0,04 4 - -lo|-|-[-[-1]-
SDCT1204PDERLD2 13 4,76 12,70 3,32 0,79 0,04 4 o|-(o[-|-|-|0|0@
SDCT120424ENLD2 13 4,76 12,70 - 2,38 0,04 4 -(-|o|=|=-|-]-1]-
SDCT120432ENLD2 i3 4,76 12,70 - 3,18 0,04 4 -|o|o[-|-|-|0]|-
SDCT120464ENLD2 13 4,76 12,70 - 6,32 0,04 2 —(-|o|=|=-|-|-]-
SDCT120416ENLD2 13 4,76 12,70 - 1,59 0,04 4 —|-|o|-|-|-|®]|-
SDCT120420ENLD2 13 4,76 12,70 - 1,98 0,04 4 —(-|eo|=|-|-]-1]-
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KSSM™ iC 12 mm
KKENNAMETAIi Wendeschneidplatten

P ofe
M [ ] (o) je) o] [e]
® Erste Wah| K ® Ol (@00
O Alternative N
S oo °
H
SDET-GB2 ,ﬁ'
—
o [=1[=]
SRlEH
Katalognummer D S L10 BS Re hm Schneidkanten g g g g ‘g’ g g g _'.."::.’,
SDET120412PDELGB2 13 4,76 12,70 3,05 1,19 0,08 4 o|-|ofo|-|-[-|- %
SDET120412PDERGB2 13 4,76 12,70 3,05 1,19 0,08 4 °- o|—|o|-|- E
SDET1204PDELGB2 13 4,76 12,70 3,32 0,79 0,08 4 o(-(oj0|-|0|-|- §
SDET1204PDERGB2 13 4,76 12,70 3,32 0,79 0,08 4 o|-|ojo|-|of0|0 §
SDET1204PDSLGB2 13 4,76 12,70 3,32 0,79 0,13 4 of—(o|0|-|0|-|- g
SDET1204PDSRGB2 13 4,76 12,70 3,32 0,79 0,13 4 o -(oj0|-|0|-|- E
SDET120432XENGB2 13 4,76 12,70 - 3,18 0,08 2 —(-{o|=|-|-]-1]- §
SDET120464SNGB2 13 4,76 12,70 - 6,35 0,13 2 -{={=1-1-]0]|-1]- :‘:__s
SDET120416SNGB2 13 4,76 12,70 - 1,59 0,13 4 o —(o|0|-|0|-|-
SDET120420SNGB2 13 4,76 12,70 - 1,98 0,13 4 o -(o|0|-|0|-|-
SDET120424SNGB2 13 4,76 12,70 - 2,38 0,13 4 o(-(oj0|-|0|-|-
SDET120432SNGB2 13 4,76 12,70 - 3,18 0,13 4 o(-(oj0|-|0|-|-
SDET-GB
o o
AR
Katalognummer D S L10 BS Re hm Schneidkanten g Q g g ‘,2 §¢’ ‘g’ g
SDET120412PDERGB 13 4,76 12,70 2,19 1,20 0,06 4 —[-(o]|=|=-]|-]-]-
SDET1204PDERGB 13 4,76 12,70 2,56 0,80 0,07 4 °- -|=1-]-]-
SDET1204PDSRGB 13 4,76 12,70 2,56 0,80 0,15 4 -|-|o|-|-|o|0]|®
SDET120464SNGB 13 4,76 12,70 - 6,35 0,15 2 -|-|o[-|-|-|®]|-
SDPT-GB2
o [=11=]
Sl
Katalognummer D S L10 BS Re hm Schneidkanten g g g g g g g g
SDPT1204PDERGB2 13 4,76 12,70 2,70 0,79 0,08 4 -|-|o|o|o|ofo|e
SDPT1204PDSRGB2 13 4,76 12,70 2,70 0,79 0,13 4 -|-|o|o|o|o[-|®
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LN-Scheibenfraser
Wendeschneidplatten KKENNAMETAI:

Frasen mit Wendeschneidplatten

P °
OO TR NHENEEE
LNEU-R LNEU-SGP LNEQ ¢ Erste Wahl KE®l [°|°]°
O Alternative N
S [ ] [
H
LNEU-R L
———
[=11=]
Katalognummer L1 w S Re hm Schneidkanten g g g g g g g
LNEU1235R03 4 13 9,52 3,50 0,30 0,05 4 ofofo|-|-|-|-
LNEU1240R03 4 13 9,52 4,00 0,30 0,05 4 ofofo|-|-|-
LNEU1240R08 4 13 9,52 4,00 0,80 0,04 4 ofo[-|-|-|-|e
LNEU1240R16 4 13 9,52 4,00 1,60 0,04 4 —|of|-]|-]-]-]-
LNEU1245R04 13 9,52 4,50 0,40 0,05 4 ofofo|-|o|-|0
LNEU1245R08 13 9,52 4,50 0,80 0,04 4 ofeo[-|-|-|-|e®
LNEU1245R16 13 9,52 4,50 1,59 0,04 4 ofo-|-|-|-|-
LNEU1245R32 13 9,52 4,50 3,18 0,04 4 ofeo-|-|-|-]-
LNEU1250R04 13 9,52 5,00 0,40 0,04 4 —(of-|-|-]-]-
LNEU1250R08 13 9,52 5,00 0,80 0,04 4 —(of-]-1-1-1]-
LNEU1255R04 13 9,52 5,50 0,40 0,04 4 —|lo|-|-[-|-]®
LNEU1255R08 13 9,52 5,50 0,80 0,04 4 ofo[-|-|-|-|e®
LNEU1255R16 13 9,52 5,50 1,59 0,04 4 —(of-|-]-]-]-
LNEU1255R32 13 9,52 5,50 3,18 0,04 4 —[of-]-]-]-]-
LNEU1260R04 13 9,52 6,00 0,40 0,04 4 —-|lo|-|-[-|-]e®
LNEU-SGP
ol
Katalognummer L1 w S Re hm Schneidkanten g g Q g g g g
LNEU1240R03SGP 4 13 9,52 4,00 0,30 0,09 4 -|(o|o|-|-|-|-
LNEU1245R08SGP 13 9,52 4,50 0,80 0,09 4 U °
LNEQ
ol
Katalognummer L1 w S Re hm Schneidkanten g S g g g g g
LNEQ1235R03 4 13 9,52 3,50 0,30 0,05 4 —|(o|-|o®|-|-|-
LNEQ1240R03 4 13 9,52 4,00 0,30 0,05 4 —|o|-|o|®|-|-
LNEQ1245R04 13 9,52 4,50 0,40 0,05 4 o(o|—|0|0|-|-
LNEQ1250R04 13 9,53 5,00 0,40 0,05 4 —{-|o|-]-]-]-
LNEQ1250R04 13 9,52 5,00 0,40 0,05 4 —{=|-|e®|-|-]-
LNEQ1255R04 13 9,52 5,50 0,40 0,05 4 —[(o|-|®]|-]|-]-
LNEQ1260R04 13 9,52 6,00 0,40 0,05 4 —|o|-|o|-|-|®
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KenFeed™ 2X
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

P °
ofofo
M
,\‘70 ® Erste Wahl K o| |®[O
WOEJ-GD WOEJ-HD } )
s O Alternative N
S [ ] [ ]
H
p—1
WOEJ-GD L
sS|s ol
dlB(w|R ()53
NN
olol|o|o|o|o
Katalognummer D S Re Schneidkanten X (XXX (M)
WOEJ090512SRGD 8,90 5,40 1,20 6 ojo(-(o(0f0
&
£
WOEJ-HD 2
=}
2
HRACEE
SIN|%|x|o|a R
ololo|o|o|o =
Katalognummer D S Re Schneidkanten XX (XXX é
WOEJ090512SRHD | 8,90 5,50 1,20 6 o|lo(o(o|0o|e =
£
=
(<5}
n
S
[N
P [ )
i olo
e M
0\, ® Erste Wahl kKie|o| [®|o]o
WOEJ-HD WOEJ-GD
s / O Alternative N
S [ ] [ ]
H
- p—1
WOEJ-GD L
222, |8|88|2
S|d|w|w ]
NRINMEHEE
olo|olo|ol|olo|o
Katalognummer D S Schneidkanten XXMM
WOEJ130713SRGD 13,00 7,30 6 -|o|o|-|o|o|0]0®
WOEJ-HD
222, |8|88|2
S(N|w|w ¥
RN
olol|o|o|o|o|o|o
Katalognummer D S Schneidkanten XXX (MM MM X
WOEJ130713SRHD 13,00 7,30 6 o|lo|o|(o(o|0|0|0e
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Friasen mit Wendeschneidplatten

Rodeka™ 10

D42

‘ZKENNAMETAIZ

Wendeschneidplatten KKENNAMETAIZ
P ole| |e
M e |e0|0OfO
® Erste Wahl K @) o
RNGJ-LD RNPJ-GD )
RNGJ-GD RNPJ-HD O Alternative N
RNGJ-LD RNPJ-GD S °l 9] |°®
RNGJ-GD RNPJ-HD H o
RNGJ10-LD/-GD AR
41(
HHREREE
qlio(e|al|2
RN
OO|0[O|0|0(0
Katalognummer D S hm Schneidkanten XXMM XM
RNGJ10T3MOELD 10,00 4,76 0,04 8 —|=|-|®|=|=-]-
RNGJ10T3MOELDJ 10,00 4,76 0,04 8 o|j0|—(—|-|0|-
RNGJ10T3MOSGD 10,00 4,76 0,09 8 —|=|-|®|=-|-]-
RNGJ10T3MOSGDJ 10,00 4,76 0,09 8 o|jo|-(—|-|0|-
RNPJ10...-GD
=2,188|8|S
q|o|L|a |2
RINMHEEE
. o|o|o|o|o(o|o
Katalognummer D S hm Schneidkanten X|X|X|X|X|X|X
RNPJ10T3MOSGD 10,00 4,76 0,09 2 o(-[-[-|(0][-|®
RNPJ10...-HD
= (2(,188|8|S
q|o|L|a |2
RINMHEEE
. o|o|o|o|o(o|o
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX |X|X|X|X|X
RNPJ10T3MOSHD 10,00 4,76 0,18 2 -|ojo[-|(0[-|®
Rodeka™ 12 e Wendeschneidplatten
) A‘ P [ )
i&‘ 1} M o|o|o
® Erste Wahl K ) o (¢}
sl O Alternative N
S [ ] [ ]
H o
RNGJ12..LD/-GD ,ﬁ'
‘l/
35888
SINk|a|a |5
O|0|0(0|0|0(O
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX (XXX
RNGJ1204MOELD 12,00 4,75 0,04 12 o(o|—|-|0|-|-
RNGJ1204MOELDJ 12,00 4,75 0,04 12 -[={=[-]-1]®
RNGJ1204M0SGD 12,00 475 0,09 12 olo|-|-|of-|-
RNGJ1204M0SGDJ 12,00 4,75 0,09 12 —=|=|-|-|®]|-
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Rodeka™ 12
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

P °
M olo|o
® Erste Wahl K O
RNGJ-LDX RNGJ-GDX O Alternative N
s ele|O|®
H (@)
RNGJ12..-LDX R
-
———
S
AW
NNHEE
OlOo|0|0|0
Katalognummer D S hm Schneidkanten X|X|X (XX
RNGJ1204MOENLDJX 12,00 4,75 0,03 8 o|jo|—(0|-
f =
RNGJ1204MOENLDX 12,00 4,75 0,03 8 -|-|®o=]- _'..":’
]
=
k=]
RNGJ12..-GDX s
=
[E]
(72}
@ o|F =
o|©w|al
Ns3E 2
. olo|o|o|o -
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX X XX =
RNGJ1204MOSNGDJX 12,00 4,75 0,09 8 ofo|-|0- S
RNGJ1204MOSNGDX 12,00 4,75 0,09 8 —-|-|o[-|- =§
(18

Rodeka™ 16 ® Wendeschneidplatten

P [ ] [ ]
W M e| |o|o| |o|o
M ® Erste Wahl K ) ° o|e
O Alternative N
S ° °
D s H o o
RNGJ1605-LD/-LDJ ’ﬁ
——
o (=] (=)
Katalognummer D S hm Schneidkanten g g g g g g g g
RNGJ1605MOELD 16,00 6,35 0,04 12 -={=|-|-]®]|-]-
RNGJ1605MOELDJ 16,00 6,35 0,04 12 olo|-[-|-|-|0]-
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Frasen mit Wendeschneidplatten

KSRM™
Wendeschneidplatten

KKENNAMETAIi

LN P Oo|e
RPET-LEJ RPPT-GDX RPPT-GP " Slolols
RPET-GEJ
D ® Erste Wahl K O O
O Alternative N
S ole| |O] |®
H
RPET-LEJ PR
‘l/
ololo|o|e
SRIEEEE:E
I
OO|0[O|0|0(0
Katalognummer D S hm Schneidkanten XIX(X|X|X(M|X
RPET1204MOELEJ 12,00 4,76 0,05 8 ojo|-|-|-|o|-
RPET-GEJ
olo|lole
SREEMEE
INAENES
) OO|0[Q|0|0(O
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX (MMM (M)
RPET1204MOSGEJ 12,00 4,76 0,11 8 o|jo|-(-|-|0|-
RPPT-GDX
sS|s (=1 l=1r=1k=1k=]
SEEEMEE
NN ENEN
OO|0[0|0|0(0
Katalognummer D S hm Schneidkanten XXM |X XX
RPPT1204M0SGDX 12,00 4,76 0,18 8 —|o|—|o|—|0|®
RPPT-GP
sS|s Q9o
SEEEMEE
AN ENEN
O0|0[0O|0|0(0
Katalognummer D S hm Schneidkanten XXM |X XX
RPPT1204MOSGP 12,00 4,76 0,13 8 —|o|o|—|o|0|0®
RPPT-HP
o [=1[=)
SEEEEEE
IINEEAE
. olo|o|o|o|o|o
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX XX XXX
RPPT1605MOSHP 16,00 5,56 0,18 8 -|-|o|o|o|0|®
RPET-LEJ
sS(s [=1=1r=1f=1k=]
JI=IZIE|S|22
I
. olo|o|o|o|ole
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX (X|X|X(X|X
RPET1605MOELEJ 16,00 5,56 0,03 8 o(o|-(—|-|0|-
RPET-GEJ
sS|s (= =1r=1k=1k=]
NEEEMEE
PINAERED
. olo|o|o|o|o|o
Katalognummer D S hm Schneidkanten X|X|X|X|X|X|X
RPET1605MO0SGEJ 16,00 5,56 0,11 8 o|0|—(—|—|0|—
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KSRM™

KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten
OO Anbtbee
{\ N N [
A A A ® Erste Wahl K O
RCGT-LF RCGT-GF RCGT-HF 7 s O Alternative -
s oo |o
H
p—1
RCGT-LF PR
SHHEEE
N (2
NN
olo|o|o|o
Katalognummer D S hm Schneidkanten X|X|X|X|X
RCGT2006MOELFJ 20,00 6,35 0,04 6 -[=]-(o®]-
o
RCGT2006MOELF 20,00 6,35 0,04 6 -|of-[-|- g
5]
=
=4
RCGT-GF 2
K —
[&]
(72}
ale 3
=(=(8
SEEE 5
o0 (] =
. olo|c|o|o -
Katalognummer D S hm Schneidkanten XX (XX X 'E
RCGT2006MOSGFJ 20,00 6,35 0,10 6 -|-|-|o|e® S
RCGT2006MOSGF 20,00 6,35 0,10 6 o|o|—[-|- §
RCGT-HF
=|2|8(8|
|5 |2
NNHEE
olo|c|o|o
Katalognummer D S hm Schneidkanten XXX XX
RCGT2006MOSHFJ 20,00 6,35 0,25 6 -|=[-|o|®
RCGT2006MOSHF 20,00 6,35 0,25 6 -|o|o|-|-
Beyond BLAST™ KSRM™ e Geschliffene Wendeschneidplatten ¢ RCGX2006
[®%nd BLAST
P
M @)
® Erste Wahl K
O Alternative N
S [ AN J
H
RCGX-LF -
NEU! -
=8|
I
S|8|S
Katalognummer D S hm Schneidkanten X|X| X
RCGX2006MOELF 20,00 6,35 0,08 6 o|-|-
RCGX2006MOELFJ 20,00 6,35 0,08 6 -|of-
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KZKENNAMETAI:

Die Werkzeuge von Kennametal zum Taschenfrasen
in Bauteilen fur die Luft- und Raumfahrtindustrie sind
jetzt als Standardprodukte erhaltlich!

Die Walzenstirnfraser HARVI™ Ultra mit spiralférmigen Schneidreihen und die KSSM
Wendeschneidplatten-Tauchfraser fiir das Taschenfrasen sind jetzt ab Lager erhaltlich.
Dieses Paket fiir schwere Schruppbearbeitungen bietet das hochste Zeitspanungsvolumen!

GroBe Schmiedeteile sind in der Luft- und Raumfahrtindustrie weit verbreitet. Die Bauteile kénnen bis zu 5 m (15 ft) lang sein und
es kann nétig sein, dass 90 % des Werkstiicks zerspant werden.

Die Walzenstirnfraser HARVI Ultra mit spiralférmigen Schneidreihen und die KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfraser fir Eintauchan-
wendungen mit integraler, fester Flanschverbindung ergeben eine leistungsstarke Kombination flir die meisten am Markt iblichen
Spindelverbindungen!

Anwendungsbereich

Typische Anwendungsbeispiele der Schruppbearbeitungen von Taschen F

Da Schmiedeteile niemals eine exakte GroBe oder Form haben, miissen im Grund, an den Schultern
und den Ecken der Taschen Ublicherweise Material von unterschiedlicher Stérke abgetragen werden.
Die effizienteste Methode zur Schruppbearbeitung von Taschen umfasst die Anwendung dieses hoch
produktiven Werkzeugduos, das sich aus unserem KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfréser und
HARVI Ultra Walzenstirnfraser mit spiralférmigen Schneidreihen zusammensetzt.

Schritt 1

Mit dem Tauchfraser werden die Taschenecken und die Taschenmitte gefrést. Mit diesen
Frésern sind sehr hohe Zeitspanungsvolumen mdglich und die Belastung der Maschine ist
sehr gering, da die Krafte entlang der Z-Achse zuriick in die Spindel geleitet werden.
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KZKENNAMETN:
EEEEESSS—————

Schritt 2

Verwenden Sie anschlieBend den Walzenstirnfraser HARVI™ und bearbeiten Sie die Tasche beginnend
der mittleren Bohrung aus trochoidal (bzw. spiralférmig) nach auBen hin. Da die Taschenecken bereits
mit dem Tauchfraser vorgearbeitet wurden, muss der Vorschub nicht verringert werden, da der
Walzenstirnfréser hier kein Material abtragt. Diese Methode hat sich bei hohen Zeitspanungsvolumen
in Taschen als die schnellste und sicherste bewahrt, da die Schnittkrafte bei dem Fréasen der
Taschenecken am héchsten sind.

Pylon Landeklappen Fahrwerkskomponenten Fahrwerk-Haupttrager
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Frasen mit Wendeschneidplatten

HARVI™ Ultra

Walzenstirnfraser fiir die Luft- und Raumfahrt ® HARVI

KKENNAMETAI:

ggd

Ap1 max
h () 900
1t
D1 —»‘
HARVI ¢ NGEB 0/90° 15 mm iC
Bestellnr. Katalognummer D1 D D5 L Ap1 max z Z eff. kg max RPM
5517276 HUMO050R108M122A15F6 50,00 50,01 118,00 155,00 108,39 36 2,51 6900
5517277 HUMO063R143M167A15F6 63,00 50,01 118,00 195,00 143,78 60 5 3,98 6150
5517278 HUMO08OR167M194A15F6 80,00 50,01 118,00 220,00 167,46 70 5 6,71 5455
Ersatzteile
&)
=/
oy
Wendeschneidplatten- Kihimitteldiisen- Torx Plus-
Spannschraube schraube Schliissel
MS2085 MS2191C14 DT15IP

D48
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HARVI™ Ultra
KKENNAMETAIZ Wendeschneidplatten

Auswabhlhilfe fiir Wendeschneidplatten

Schrupp-
Leichte Bearbeitung Aligemeine Anwendung bearbeitung
Werkstoffgruppe Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
ADCT...E..LD KCPM20 ADCT...E..LD KCPM20 ADCT...E..LD KCPK30
ADCT...E..LD KC725M ADCT...E..LD KC725M ADCT...E..LD KC725M
ADCT...E..LD KCPK30 ADCT...E..LD KCPK30 ADCT...E..LD KCPK30
- ~ . . - . 5
ADCT...E..LD KC725M ADCT...E..LD KC725M ADCT...E..LD KC725M %
ADCT...E.LD KC725M ADCT...E..LD KC725M ADCT...E.LD KC725M =
ADCT...E..LD KC725M ADCT...E..LD KC725M ADCT...E..LD KC725M _?é
_ _ _ - - - ]
[<5)
=}
f =
é.)
Wendeschneidplatten =
£
&
,;;‘ P =§
Eq M e|le(e|O|O -
EL Bs o Erste Wahl K ° o
ADKT-GB ADCT-LD S 0O Alternative N o
ADKT-GB ADCT-LD s olele °
H
L
ADKT-GB AN
J——
o
HEEREEE
SRS
T (0 W V(N0 |0
ol|o|o|o|o|o|o
Katalognummer LI w S BS Re XX XX (XXX
ADKT1545PDERGB 15,00 10,00 4,50 2,64 0,79 -|o|- °
ADKT1545PDSRGB 15,00 10,00 4,50 2,63 0,79 -|o|-
ADKT154512PDERGB 15,00 10,00 4,50 2,64 1,19 -|o|-|o|-|-|-
ADCT-LD
o
HEREEEE
oo a2
< | W(O(w|N~|0 |
o|o|o|o|ol|o|o
Katalognummer LI w S BS Re XX XIX|IX|IX|IX
ADCT1545PDERLD 15,34 10,00 4,50 3,45 0,79 —[=[-[-]|0]|-]0®
ADCT1545PDFRLDJ 15,34 10,00 4,50 3,45 0,79 Y I e
ADCT1545PDSRLD 15,34 10,00 4,50 3,45 0,79 -|(-|o|[-|0|0]=
ADCT154512PDERLD 15,34 10,00 4,50 2,25 1,19 | =|=|-|0]=]=-
ADCT154512PDSRLD 15,34 10,00 4,50 2,25 1,19 sllelle|z|olle]e
ADCT154516PDERLD 15,34 10,00 4,50 1,84 1,59 =llellael=lollall=
ADCT154516PDSRLD 15,34 10,00 4,50 1,84 1,59 === |0|=]=
ADCT154524PDERLD 15,35 10,00 4,50 1,03 2,38 =] =|=|0|=]=
ADCT154532PDERLD 15,35 10,00 4,50 0,23 3,18 sllelle|z|olle|e
ADCT154532PDSRLD 15,35 10,00 4,50 0,23 3,18 =llellel=olle]=
ADCT154548PDERLD 15,04 9,87 4,50 - 4,76 N I I Y
ADCT154548PDSRLD 14,97 9,79 4,42 - 4,76 =] =|=|@|=]=
ADCT154564PDERLD 14,76 9,79 4,50 - 6,52 sllellel=|=|lo]le
ADCT154564PDSRLD 14,66 9,73 4,43 - 6,52 —|[=[-[-|0]|®]=
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HARVI™ Ultra
Empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten KKENNAMETAIZ

Empfohlene Startwerte flir Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

Werkstoff-
gruppe KC522M KC725M KCPK30 KCSM30
1 = — = = — = = = = = — —
2 — — — — _ — — — — — _ —
3 - - - - - = = - - - _ -
4 - - - - - - - - - - _ -
5 10 250 230 150 135 120 260 230 210 = = =
6 190 170 145 90 80 - 160 135 - - - -
1 225 200 175 170 150 135 205 185 155 = - =
2 205 175 160 155 140 130 185 160 140 - - -
3 160 145 125 115 105 = 145 130 115 = = -
s
s 2 - - - - - - - - - - - -
2 3 = - - - - - - - — — - _
S
7} 1-2 - - = - = - - - = = _ —
[<})
2 3 - - - - - - - - - - - =
(<]
= 1 = - = 35 30 25 = = = = - =
E 2 - - - 30 30 25 - - - - - -
=
% 3 - = - 40 35 25 = = = = - =
L 4 - - - 50 45 30 - - - - - -
1 - = - - - = = - - - _ —

HINWEIS: Die Startwerte fur Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spanungsdicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.

Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe

Empfohlener Anfangsvorschub [mm]

Leichte Allgemeine Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Wendeschneid- Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) als % der radialen Schnitttiefe (ae) Wendeschneid-
pIatten_ platten_
Geometrie 10% 20-40% > 50% Geometrie
ADCT.E.LD| 010 | o020 0,36 006 | o043 | 028 005 | 013 020 |ADCT..E.LD

HINWEIS: Die Werte fiir ,,Leichte Bearbeitung“ als Anfangsvorschub verwenden.
%=ae/DC x 100 (ae = Radiale Schnitttiefe, DC = Werkzeugdurchmesser)
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Wendeschneidplatten-Tauchfraser

KKENNAMETAE KSSM Tauchfréser zum Schruppen
POPYSPPUY

AZ
f =
2
s
[=%
=]
KSSM 0/90° » Tauchfraser ¢ SD12 2
2
[<5)
=}
s
Bestellnr. Katalognummer D1 D5 D L AZ Y4 ZCE kg max RPM _‘3_'
5517279 FBI57L140SD12F6 57 118 50 240 140 3 1 3,55 5790 €
5517370 FBI68L170SD12F6 68 118 50 260 169 3 1 4,95 4683 §
Hy9
5517371 FBI85L210SD12F6 85 118 50 280 204 4 1 8,12 3746 e
Ersatzteile
W 4
Wendeschneidplatten- Torx Plus-
D1 Spannschraube Schraubendreher
57 - DT15IP
68 MS2085 DT15IP
85 MS2085 DT15IP
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KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfraser
Wendeschneidplatten KKENNAMETAI:

Auswabhlhilfe fiir Wendeschneidplatten

) ) ) Schrupp-
Werkstoff- Leichte Bearbeitung Aligemeine Anwendung bearbeitung
gruppe Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
.S..GDzZ KCPK30 .E..HPZ KCPM20 .S..HPZ KCPM20
.E.GDZ KC725M .S..GDZ KC725M .E.HPZ KCPK30
.S..GDZ KCPK30 .E..HPZ KCPK30 .S..HPZ KCPK30
.E..GDZ KC725M .S..GDZ KC725M .E.HPZ KC522M
S..Gbz KC725M .E..HPZ KC725M .S..HPZ KC725M
E.HPZ KC725M S.HPZ KC725M - -

Frasen mit Wendeschneidplatten

L10

L10
P ole
SDET-GDZ SDPT-HPZ Re Re
SDET-GDZ SDPT-HPZ M o[|o|o|o
® Erste Wahl K o
O Alternative N ®
S 30 °
H
SDET-GDZ d——
———
SREEEEE
| NN
N NEAEE
. ol|o|o|o|o|o|lo
Katalognummer D S L10 Re hm Schneidkanten [X|X|X|X|X|X|X
SDET120412PDENGDZ 12,70 4,76 12,70 1,19 0,06 4 -|o|o[-|o|o]|@®
SDET120412PDSNGDZ 12,70 4,76 12,70 1,19 0,13 4 -|o|o[-|o|o]|@®
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Katalognummer D S L10 Re hm Schneidkanten |[X[X|X|X|X|X|X
SDPT120412PDENHPZ 12,70 4,76 12,70 1,19 0,08 4 -|o|o|(o|o|o]|@®
SDPT120412PDSNHPZ 12,70 4,76 12,70 1,19 0,15 4 -|o|o(o|o|0
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KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfraser
KKENNAMETAIZ Empfohlene Startwerte fiir Schnittgeschwindigkeiten

Empfohlene Startwerte flir Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

Werkstoff-
gruppe KC522M KC725M KCPK30 KCSM30
1 - - - = - = = - - - _ _
2 - - - - - - - - - - _ -
3 - = - = - = = - - - _ -
4 - - - - - - - - - - _ -
5 - = - = - = = - - - _ -
6 200 150 120 160 120 95 - - - - - -
1 245 215 200 205 180 165 - - = = _ -
M 2 225 190 160 185 160 130 - - - - - -
3 170 145 115 140 120 95 = - - - - -
f =
(]
! } ) ) B s
2 - - - - - - - - - - - - .g
3 - - = = - = - = - - - - 2
=
1-2 - = - - - = = - = - - - §
3 - - - - - - - - - - - - 2
(5]
1 50 45 35 35 30 = = - - - - - %
2 50 45 35 30 30 - - - - - - - E
3 60 50 35 40 40 - - - - = - - _?é
4 85 60 45 50 45 - - - - - _ - s
1 - = - - - = = - - - _ -

HINWEIS: Die Startwerte firr Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spanungsdicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden.

Empfohlene Startwerte fiir Vorschiibe

Empfohlener Anfangsvorschub [mm] Leichte Allgemeine Schrupp-
Bearbeitung Anwendung bearbeitung
Wendeschneid- Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) als % der radialen Schnitttiefe (ae) Wendeschneid-
platten platten
Geometrie 50-100% Geometrie
Alle Wendeschneidplatten 0,004 0,010 0,016 Alle Wendeschneidplatten

HINWEIS: Die Werte fiir ,Leichte Bearbeitung“ als Anfangsvorschub verwenden.
%=ae/DC x 100 (ae = Radiale Schnitttiefe, DC = Werkzeugdurchmesser)

www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE D53



Werkzeugaufnahmen fiir die Flanschbefestigung
Werkzeugaufnahmen fiir HARVI™ Ultra und KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfraser KKENNAMETAE
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L1
D2 | Di [y O
|
i __
L1
BT ¢ CV ¢ DV ¢ HSK ¢ KM4X™
SN
Spann-
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 Schraube Mitnehmerstein Mitnehmerstein Ibs
5561828 BTB50FM63 2 5 3 MS1296S KDK16M KDK22M 12.05
5561827 CVBS0FM63 2 5 2 MS1296S KDK16M KDK22M 10.51
5561826 DV50BFM63 2 5 2 MS1296S KDK16M KDK22M 10.24
5561829 HSK100AFM63 2 5 3 _ KDK16M KDK22M 1070
5561880 HSK125AFM63 2 5 3 = KDK16M KDK22M 14.27
5561881 KM4X100FM63 2 5 3 = KDK16M KDK22M 11.31

HINWEIS: Die Lieferung erfolgt inklusive Mitnehmerstein und Spannschraube.
Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.
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Werkzeugaufnahmen
fur die Flansch- §

efestigung

Fir HARVI™ Ultra Walzenstirnfraser

mit spiralformigen Schneidreihen

und Wendeschneidplatten-Tauchfraser

Die HARVI Ultra Walzenstirnfraser mit spiralformigen Schneidreinen
und die KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfraser mit integraler

Flanschaufnahme ergeben eine leistungsstarke Kombination
flir die meisten auf dem Markt (iblichen Spindelschnittstellen!

Dasselbe Zerspanungswerkzeug kann problemlos fiir
verschiedene Spindelschnittstellen angepasst werden.

Siehe Seite D48 in diesem Katalog fiir weitere Produktdetails!

Programm-Merkmale:

cv DV BT HSK KM4x™

Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.

www.kennametal.com KZKENNAMETAE
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| Werkzeugsysteme

HydroForce HydrodehnsSpannfutler..........ccciiccriimiismissnsssssesssssssssssessssssssessssssssssssmssssssssssssmsssnssssmsssnssssnsanes E2-E23
|

PrazisionsspannzangenfUuller......ccuumisismmssmssmsssssssssssssssssssssasssssssnssssssssssssasssssssssasssnssasssssssssssssssssnssasasnesassas E24-E47
|

Synchro Plus GeWindebohrfULLEr .........o i E48-E55
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KZKENNAMETAI:

HydroForce™ HT Hydrodehnspannfutter
mit hohem Spannmoment

Hauptanwendungsbereich

¢ Die erste Wahl fiir rotierende Anwendungen.

¢ HydroForce HT bietet Ihnen eine beispiellose Kombination aus Prazision und Spannkraft.
¢ HydroForce HT bendtigt nur zwei Spanndurchmesser fiir all Inre Werkzeuganwendungen.

Merkmale, Funktionen und Vorteile

Kompakte und stabile Bauweise

e Kiirzere Auskraglange und gréBerer Durchmesser
der Stirnflache fuhren zu héherer Steifigkeit. Dies
ermoglicht hohere Schnittparameter und bessere
Oberflachenqualitat.

Erweiterte hydraulische Spannung

¢ Dreimal héhere Spannkraft als herkdémmliche
Hydrodehnspannfutter, Rundlaufabweichung
von 3 Mikrometern bei einer Auskragung von
2,5 x D, schwingungsdampfend. Dies resultiert in
bis zu 50 % langeren Standzeiten und verbesserten
Oberflachengtiten der Werkstiicke.

Wuchtgiite G2.5 bei 25.000 U/min

* Weniger Schwingung, besonders bei hohen
Drehzahlen. Dadurch ergibt sich eine hdhere
Produktivit&t.

Einfache seitliche Betéitigung zum
Spannen/Entspannen

¢ Mechanischer Anschlag firr die Spannung und
Léngeneinstellung von 10 mm (3/8 Zoll). Dies flhrt
zu einer zuverlassigen, konstanten Spannung und
verhindert ein Uberhdhtes Anzugsmoment. Es wird
kein Drehmomentschlissel bendtigt.

E2 KZKENNAMETAK

Fokussiertes und flexibles Produktangebot

¢ Ermdglicht direkte Spannung fiir 20 mm und 32 mm
(874 Zoll und 1 1/4 Zoll). Fiir alle Kombinationen (metrisch/Zoll)
sind Reduzierhiilsen erhéltlich, wodurch der Bestand von
Werkzeugaufnahmen reduziert, die Flexibilitdt maximiert
und die Kosten minimiert werden.

Grundsétzliche Arbeitsweise des Hydrodehnspannfutters (HC)

Druckkolben

_ Dehnhiilse
Kolbenspann-

schraube

Hydraulikmedium
Einstellschraube flir die Werkzeuglange

www.kennametal.com




KZKENNAMETN:
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HydroForce™ - fortschrittliche Funktionen

Kurze und kompakte Bauweise

Seitliche 40 % dickere Wandstarken
Betatigung
zum Spannen/

Entspannen

Reduzierhiilsen

Axiale L&ngeneinstellung und innere passen auch
Kihlmittelzufihrung flr andere
Durchmesser.

Direkte Spanndurchmesser 20 mm
und 32 mm (3/4 Zoll und 1 1/4 Zol)

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETA': E3



Werkzeugsysteme

HSK63A Werkzeugaufnahmen
HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

KKENNAMETAI:

JEILEPSBY

L9 Vo
m - -
/ /
A T P
D2| D1 } = féij L, \
| R L ’
L 1 1{!.' =
- g ks
I_/ -
L2 l
L1
L9: Mindestspannlénge
V: Maximale Einstelllange
Anforderungen an den Werkzeugschaft Anforderungen an den Werkzeugschaft
Metrisch (ISO-Norm) Zoll (Industrienorm)
Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
6 hé 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
8&10 hé 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16, 5/8 & 11/16 .0000/-.0004
12,14,16 & 18 hé 0,000/-0,011 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
ERIGKSON 20 hé 0,000/-0,013
HCTHT e Metrisch ¢ HSK Form A
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betdtigungsschraube Anschlagschraube kg
5520975 HSK63AHCTHT20000M | 20 525 90 64 41 10 |  5mm smm | 154
HCTHT e Zoll e HSK Form A
SchliisselgroBe SchliisselgroBe-
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betdtigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5520058 HSK63AHCTHTO75350 | 750 2067 3500 2478 1614 .394 | 5mm 5mm | 339

HINWEIS: Beim Festziehen die Betétigungsschraube nicht tiberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siche Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013*.

Schllissel sind separat zu bestellen.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betétigungsschlussel muss separat bestellt werden.

Reduzierhiilsen sind erhéltlich und missen separat bestellt werden; siehe Seite E18.

HSK-Kuhimittelrohr und Schiussel sind verfligbar; siehe Seite L44 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013*.

E4

KZKENNAMETAIZ
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HSK100A Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAIZ HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)
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Anforderungen an den Werkzeugschaft Anforderungen an den Werkzeugschaft *g
Metrisch (ISO-Norm) Zoll (Industrienorm) =
Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
6 hé 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
8&10 hé 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16, 5/8 & 11/16 .0000/-.0004
12,14,16 & 18 hé 0,000/-0,011 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
ERICKSON 20 hé 0,000/-0,013
HCTHT e Metrisch ¢ HSK Form A
SchliisselgroBe SchiliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520976 HSK100AHCTHT20090M 20 65,0 90 61 4 10 Smm 5mm 3,38
5520977 HSK100AHCTHT32100M 32 80,0 100 7 51 10 6 mm 6 mm 4,29
HCTHT e Zoll e HSK Form A
SchliisselgroBe SchliisselgroBe-
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betdtigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5520050 HSK100AHCTHT425400 | 1250 3150 4.000 2860 2008 .394 | 6mm 6 mm | a6t

HINWEIS: Beim Festziehen die Betatigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,, Werkzeugsysteme 2013“.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschliissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhaltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
HSK-Kuhimittelrohr und Schliissel sind verfligbar. Bitte separat bestellen;
siehe Seite L44 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013*.
Fir Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-férmiger Sechskantschliissel mit einer Seitenlange von ungeféhr 200 mm verwendet werden.

www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE E5



Werkzeugsysteme

KM63TS™ Werkzeugaufnahmen
HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

KKENNAMETAI:

JILLPePBe
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Anforderungen an den Werkzeugschaft
Metrisch (ISO-Norm)

Anforderungen an den Werkzeugschaft

Zoll (Industrienorm)

Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
— 6 h6 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
KMlb 8&10 he 0,000/-0,009 7/16, 1/2,9/16, 5/8 & 11/16 .0000/-.0004
I QuUICK 12,14,16,8 18 hé 0,000/-0,011 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
CHANGE 20 h6 0,000/-0,013

HCTHT e Metrisch « KM63TS

SchliisselgroBe SchliisselgroBe

Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D21 L1 L2 L9 V |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520979 KMB3TSHCTHT32080M | 3 650 80 80 31 5 10 |  6mm 6 mm | 200
HCTHT e Zoll ¢ KM63TS
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D21 L1 L2 L9 V [Betétigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5521070 KM63TSHCTHT125315 | 1.250 2550 3.150 3.150 1220 2.008 .394 | 6 mm 6 mm | 442

HINWEIS: Beim Festziehen die Betatigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013*.

Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betétigungsschllissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhéltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.

Fir Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-formiger Sechskantschliissel mit einer Seitenlédnge von ungefahr 200 mm verwendet werden.

E6 KZKENNAMETAIZ
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KM63XMZ™ Werkzeugaufnahmen

KKENNAMETAE HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)
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Anforderungen an den Werkzeugschaft Anforderungen an den Werkzeugschaft i’E;
Metrisch (ISO-Norm) Zoll (Industrienorm) =
Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
E—— 6 hé 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
KMl 8&10 h6 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16,5/8 & 11/16 .0000/-.0004
ﬂ'““:ﬂ 12,14, 16, & 18 h6 0,000/-0,011 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
CHANGE 20 hé 0,000/-0,013
HCTHT e Metrisch ¢ KM63XMZ
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D21 L1 L9 Vv Betétigungsschraube Anschlagschraube| kg
5520078  KMG3XMZHCTHT32085M | 32 650 80 85 st 10 | emm amm | 227
HCTHT e Zoll ¢ KM63XMZ
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D21 L1 L9 v Betétigungsschraube Anschlagschraube| lbs
5521079 KM63XMZHCTHT125315 | 1250 2559 3150 3.150 1.260  2.008 .394 6 mm 4 mm | 4.59
HINWEIS: Beim Festziehen die Betatigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siche Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betéatigungsschliissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhilsen sind erhaltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
Fir Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-férmiger Sechskantschliissel mit einer Seitenl&nge von ungeféhr 200 mm verwendet werden.
www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE E7



Werkzeugsysteme

KM4X63 Werkzeugaufnahmen
HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT) KKENNAMETAE
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L9: Mindestspannlange
V: Maximale Einstelllange

Anforderungen an den Werkzeugschaft
Metrisch (ISO-Norm)

Anforderungen an den Werkzeugschaft

Zoll (Industrienorm)
Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
— 6 h6 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 0000/-0004
KMl 8810 he 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16,5/8 & 11/16 .0000/-.0004
u:u“:H 12,14,16 818 he 0,000/-0,011 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
CHANGE 20 hé 0,000/-0,013
HCTHT e Metrisch ¢ KM4X
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520990 KM4X63HCTHT20000M | 20 525 90 64 41 10 |  5mm 5mm | 163
HCTHT e Zoll ¢ KM4X
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | lbs
5521071 KM4X63HCTHTO75350 | 750 2067 3500 2478 1614 394 | 5mm 5mm | as7

HINWEIS: Beim Festziehen die Betétigungsschraube nicht tiberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siche Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschliissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhéltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seiten E18.
KM4X100 Kuhimittelrohr und Schliissel sind verfiigbar. Bitte separat bestellen; Bestellnummern 5572428 und 1134161.

E8 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



KM4X100 Werkzeugaufnahmen

KKENNAMETAE HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)
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Anforderungen an den Werkzeugschaft Anforderungen an den Werkzeugschaft *g
Metrisch (ISO-Norm) Zoll (Industrienorm) =
Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
E—— 6 hé 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
KMl 8&10 h6 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16,5/8 & 11/16 .0000/-.0004
&u“.-:u 12, 14,16 & 18 h6 0,000/-0,011 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
CHANGE 20 h6 0,000/-0,013

HCTHT e Metrisch ¢ KM4X

SchliisselgroBe SchiliisselgroBe

Bestellnr. Katalognummer ‘ D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520991 KM4X100HCTHT20085M 20 65,0 85 56 4 10 5mm 5mm 3,53
5520992 KM4X100HCHT32095M 32 80,0 95 66 51 10 6 mm 6 mm 4,37
HCTHT e Zoll ¢ KM4X
SchliisselgroBe SchiliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betdtigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5521072 KM4X100HCHT125375 | 1250 3150 3750 2630 2008 .394 | 6 mm 6 mm | 966
HINWEIS: Beim Festziehen die Betétigungsschraube nicht tiberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013“.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschliissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhéltlich und missen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
KM4X100 Kihimittelrohr und Schlissel sind verfiigbar. Bitte separat bestellen; Bestellnummern 5572427 und 1132993.
www.kennametal.com ‘:ZKENNAMETAE E9



Werkzeugsysteme

BT40 Werkzeugaufnahmen
HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

KKENNAMETAI:
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L9: Mindestspannlénge
V: Maximale Einstelllange
Anforderungen an den Werkzeugschaft Anforderungen an den Werkzeugschaft
Metrisch (ISO-Norm) Zoll (Industrienorm)
Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
6 hé 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
8&10 hé 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16, 5/8, & 11/16 .0000/-.0004
12,14,16 & 18 hé 0,000/-0,011 3/4,7/8,1, & 1-1/4 .0000/-.0005
ERIGKSON 20 hé 0,000/-0,013
HCTHT e Metrisch ¢ BT40
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520971 BT4OHCTHT20070M | 20 58 70 43 41 10 | 5mm 5mm | 167
HCTHT e Zoll e BT40
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | lbs
5621073 BT4OHCTHTO75275 | 3/4 2283 2750 1687 1614 394 | 5 mm 5 mm | 370

HINWEIS: Beim Festziehen die Betatigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siche Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013*.

Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschliissel muss separat bestellt werden.

Reduzierhiilsen sind erhéltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.

Anzugsbolzen finden Sie auf den Seiten L45-L50 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013*.
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BT50 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAIZ HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

PIoePBY

L9 Vv

D2 | D1 +—- ~H

L2

L1

L9: Mindestspannlange an

V: Maximale Einstelllange i

2

(22}

(=21

3

Anforderungen an den Werkzeugschaft Anforderungen an den Werkzeugschaft g

(5]

Metrisch (ISO-Norm) Zoll (Industrienorm) =

Zerspanungswerkzeug Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz Schaftdurchmesser Toleranz
6 h6 0,000/-0,008 1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
8&10 h6 0,000/-0,009 7/16,1/2,9/16, 5/8, & 11/16 .0000/-.0004
12,14,16 & 18 hé 0,000/-0,011 3/4,7/8,1, & 1-1/4 .0000/-.0005
ERICKSON 20 h6 0,000/-0,013

HCTHT e Metrisch ¢ BT50

Bestellnr. Katalognummer ‘ D1 D2 L1 L2 L9 Vv

SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Betatigungsschraube Anschlagschraube | kg
5520072 BTSOHCTHT32000M | 32 80 9 5 51 10 | 6mm 6mm | 5.00
HCTHT e Zoll e BT50
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | lbs
5521074 BTS0HCTHT125350 | 11/4 3150 3500 2004 2008 394 | 6 mm 6 mm [ 1114

HINWEIS: Beim Festziehen die Betétigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siche Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,, Werkzeugsysteme 2013“.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschliissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhilsen sind erhaltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
Anzugsbolzen finden Sie auf den Seiten L45-L50 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog , Werkzeugsysteme 2013*.
Fir Durchmesser D1, 32 mm (1,25") muss ein 6 mm-Sechskantschliissel mit einer Mindestlange von 180 mm verwendet werden.

Form AD
— ok J
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Werkzeugsysteme

CV40 » CV50 Werkzeugaufnahmen

HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT) KKENNAMETAE
PALELSE L
L9

[
D2| D1 51

L2 Anforderungen an den Werkzeugschaft
L Zoll (Industrienorm)
L9: Mindestspannlénge Zerspanungswerkzeug
V: Maximale Einstelllange
Schaftdurchmesser Toleranz
1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
7/16,1/2,9/16,5/8 & 11/16 .0000/-.0004
ERI CKSON 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
HCTHT e Zoll e CV40
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5521075 CVAOHCTHTO75275 | 3/4 2283 2750 2000 1614 394 | 5 mm 5 mm | 341

L9 \

5| py
[kl

D2| D1| ————-

D21 L”

L1

L2

L9: Mindestspannlange

ERIGKSONW V: Maximale Einstellldange
HCTHT e Zoll » CV50

SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5521076 CVSOHCTHT425315 | 11/4 3150 3150 2400 2008 .394 | 6 mm 6 mm | 948

HINWEIS: Beim Festziehen die Betatigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013“.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschliissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhéltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
Anzugsbolzen finden Sie auf den Seiten L45-L50 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013“.
Fir Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-férmiger Sechskantschliissel mit einer Seitenlange von ungefahr 200 mm verwendet werden.

Form AD
§ \/
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DV40 » DV50 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAIi HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

PIoePBY

L9 \

L
p2| D1| —f—— — ;I 5

] |

! Anforderungen an den Werkzeugschaft

L Metrisch (ISO-Norm)

L9: Mindestspannlange
V: Maximale Einstelllange Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz
[<+]
6 h6 0,000/-0,008 GE_>
8&10 h6 0,000/-0,009 E
(72}
ERICKSONW 12,14,16 & 18 hé 0,000/-0,011 %
20 hé 0,000/-0,013 2
(<>}
=

HCTHT e Metrisch e DV40

SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520973 DVAOHCTHT20070M | 20 58 70 51 41 10 |  5mm smm | 158
L9 %

D2| D1| f——-——~

gy

L2

L1

L9: Mindestspannlange

ERICKSONW V: Maximale Einstelllange
HCTHT e Metrisch ¢ DV50

SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L2 L9 V  [Betdtigungsschraube Anschlagschraube kg
5520974 DV50HCTHT32080M | 32 80 80 61 51 10 | 6 mm 6 mm | 4,45

HINWEIS: Beim Festziehen die Betéatigungsschraube nicht tiberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,, Werkzeugsysteme 2013“.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betéatigungsschllissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhaltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
Anzugsbolzen finden Sie auf den Seiten L45-L50 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013
Fir Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-férmiger Sechskantschliissel mit einer Seitenldange von ungefahr 200 mm verwendet werden.

Form AD
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Werkzeugsysteme

BTKV40 e BTKV50 Werkzeugaufnahmen
HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

KKENNAMETAI:

SISV OE RS

L9 \

D2| D1

|
I
FRLES

L1FC
L1

L9: Mindestspannlange
V: Maximale Einstelllange

ERICKSON
HCTHT e Metrisch » BTKV40

' - -'_;.--F":'r:
) 4
Anforderungen an den Werkzeugschaft
Metrisch (ISO-Norm)
Zerspanungswerkzeug
Schaftdurchmesser Toleranz
6 h6 0,000/-0,008
8&10 h6 0,000/-0,009
12,14,16 & 18 h6 0,000/-0,011
20 h6 0,000/-0,013

SchliisselgroBe SchiliisselgroBe

Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L1FC L2 L9 V [Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520993 BTKV40HCTHT20070M | 20 58 70 69 43 41 10 5mm 5mm | 1,62
L9 Vo
|
D2| Di| —f———— i~
sS3s
L2 ‘ —
L1FC
L1

L9: Mindestspannlénge
V: Maximale Einstelllange

ERICKSON
HCTHT e Metrisch » BTKV50

SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 L1 L1FC L2 L9 V |Betatigungsschraube Anschlagschraube kg
5520004 BTKVS0HCTHT32000M | 32 80 90 89 52 51 10 |  6mm 6mm | 513

HINWEIS: Beim Festziehen die Betatigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013,

Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betétigungsschllissel muss separat bestellt werden.

Reduzierhiilsen sind erhéltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
Anzugsbolzen finden Sie auf den Seiten L45-L50 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,, Werkzeugsysteme 2013

Fur Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-férmiger Sechskantschliissel mit

E14

‘ZKENNAMETAIZ

einer Seitenldnge von ungefahr 200 mm verwendet werden.
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CVKV40 » CVKV50 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAIZ HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

JPIE@@8P

_ | g _ ,"?

IS
b2| D1 - ﬂ%
o

L1FC ‘ Anforderungen an den Werkzeugschaft
1 Zoll (Industrienorm)
Lo: Mi_ndestspannlépge Zerspanungswerkzeug
V: Maximale Einstellldnge Schaftdurchmesser Toleranz
1/4,5/16 & 3/8 .0000/-.0004
7/16,1/2,9/16,5/8 & 11/16 .0000/-.0004
ERICKSON 3/4,7/8,1&1-1/4 .0000/-.0005
HCTHT e Zoll ¢ CVKV40
SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D21 L1 LiIFC L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5521077 CVKV4OHCTHTO75275 | .750 2.283 1.750 2.750 2711 2.000 1.614 394 | 5mm 5mm | 343

L9 v =

—

-

el
(LIS

D2 D1| ——- -

L1FC
L1

ERIGKSONw L9: Mindestspannlénge
V: Maximale Einstelllange
HCTHT e Zoll « CVKV50

SchliisselgroBe SchliisselgroBe
Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D21 L1 LiIFC L2 L9 V  |Betatigungsschraube Anschlagschraube | Ibs
5521078 CVKVS0HCTHT125315 | 1250 3150 2750 3.150 3.091 2.400 2008 394 |  6mm 6 mm | 952

HINWEIS: Beim Festziehen die Betétigungsschraube nicht Giberdrehen. Per Hand bis zum Anschlag festziehen.
Hydrodehnspannfutter, technischer Abschnitt, siehe Seiten M84-M87 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,, Werkzeugsysteme 2013“.
Anschlagschraube im Lieferumfang enthalten.
Betatigungsschllissel muss separat bestellt werden.
Reduzierhiilsen sind erhaltlich und miissen separat bestellt werden; siehe Seite E18.
Anzugsbolzen finden Sie auf den Seiten L45-L50 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013
Fir Durchmesser D1, 32 mm (1-1/4") muss ein L-férmiger Sechskantschlissel mit einer Seitenldnge von ungeféhr 200 mm verwendet werden.

Form AD
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KZKENNAMETAI:

ERICKSON™ HC Hydrodehnspannfutter-Spannhtlsen

Hauptanwendungsbereich

Die Hydrodehnspannfutter-Spannhtilsen von ERICKSON sind speziell fir eine hochprazise
Spannung von Zylinderschaft-Werkzeugaufnahmen konstruiert. Dank der selbstabdichtenden
Bauweise kdnnen Zerspanungswerkzeuge effizient mit Innenkiihlung eingesetzt werden, wenn der
Zerspanungswerkzeugschaft mit der gesamten Spannlange der Hiilse gespannt wird.

Merkmale und Vorteile

¢ Einteilige Ausflhrung mit abgedichteten Nuten fir die innere Kihlmittelzufihrung

e Zerspanungswerkzeug muss zylindrisch sein und eine Durchgangsbohrung fiir die innere Kihimittelzufiihrung aufweisen
® Geeignet fur einen Kihimitteldruck bis zu 100 bar (1.500 psi)

¢ Anforderung an den Werkzeugschaft fiir die Toleranz ist h6 und Ra =0,3 ym (12 p Zoll) Oberflachenglite

e Max. Spannbereich ist h6

ERICKSON

E16 ‘:ZKENNAMETAK www.kennametal.com



Spannzangen und Spannhiilsen
KKENNAMETAE HC Hydrodehnspannfutter-Spannhiilsen — Katalog-Kennzeichnungssystem

Hinweise zum Kennzeichnungssystem e e e

Jedes Kennzeichen steht flr ein bestimmtes Merkmal der Hydrodehnspannfutter-
Spannzangen und Spannhiilsen. Verwenden Sie den folgenden Schiiissel und die =
zugehorigen Skizzen zur Identifizierung der jeweiligen Eigenschaften. et i

ERICKSON T
System System Spannhiilsen- Spannhiilsen- Identifikation
GroBe Wert Ausflihrung Bohrungs- Wert
durchmesser
<]
£
[}
2
12 = 12mm M = Vorherige zwei HC = Hydrodehn- Metrisch (xx.x) M= 3,
20 = 20 mm Zahlen in metrischen spannfutter 010 = 1 mm Hiilsenbohrung 3
39 - 30 mm Abmessungen gefertigt 010 = 16 mm i:bmetrischen :‘:
50 = 1/2 Zoll 010 = 25mm pefertigt =
75 = 3/4 Zoll Zoll (x.xxx)
12 = 11/4 Zoll 0125 = 1/8 Zoll (Rohling) =
0500 = 1/2 Zoll Hulsenbohrung in
1000 = 1 Zoll Zoll-Abmessungen
gefertigt

www.kennametal.com KKENNAMETAE E17



Spannzangen und Spannhiilsen
HC Hydrodehnspannfutter-Spannhtilsen KKENNAMETAIZ

Werkzeugsysteme

e Einteilige Ausfiihrung mit abgedichteten Nuten fiir die innere

Kuhimittelzufiihrung. sheﬁ %{ ] @
e Zerspanungswerkzeug muss zylindrisch sein und eine Durchgangsbohrung 2

flr die innere Kihlmittelzuflihrung aufweisen.
¢ Hilse muss vollstédndig im Hydrodehnspannfutter eingesetzt sein, bis die
Schulter mit der Stirnflache des Hydrodehnspannfutters biindig abschlieft.

e Zerspanungswerkzeuge mussen eine vollflachige Verbindung mit der Hilse
Uber die gesamte Bohrungslange haben (L1).

D2 | D1 = = = = == D

(157) 1
4,00

ERICKSON
Metrisch mit metrischen Bohrungen
20HC 32HC

D =20 mm D=32mm
D2 =25 mm D2 =36 mm
D1 L1 =50 mm L1 =60 mm

3,0 20MHCO030M =

4,0 20MHC040M =

5,0 20MHCO050M -
6,0 20MHCO060M 32MHC060M
7,0 20MHC070M 32MHC070M
8,0 20MHC080M 32MHC080M
9,0 20MHC090M 32MHC090M
10,0 20MHC100M 32MHC100M
11,0 20MHC110M 32MHC110M
12,0 20MHC120M 32MHC120M
13,0 20MHC130M 32MHC130M
14,0 20MHC140M 32MHC140M
15,0 20MHC150M 32MHC150M
16,0 20MHC160M 32MHC160M
17,0 - 32MHC170M
18,0 - 32MHC180M
19,0 = 32MHC190M
20,0 = 32MHC200M
22,0 - 32MHC220M
25,0 - 32MHC250M

(Fortsetzung)
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Spannzangen und Spannhiilsen
KZKENNAMETAE HC Hydrodehnspannfutter-Spannhiilsen

(HC Hydrodehnspannfutter-Spannhdlsen — Fortsetzung)
Metrisch mit Zoll-Bohrungen

20HC 32HC
D =20 mm D =32mm
D2 =25 mm D2 =36 mm
D1 L1 =50 mm L1 =60 mm
3/16 20HCMO0188 =
1/4 20HCM0250 =
5/16 20HCM0312 -
3/8 20HCM0375 -
7116 20HCM0438 =
1/2 20HCMO500 32HCMO0500
916 20HCMO0562 32HCMO0562
5/8 20HCMO0625 32HCMO0625
11/16 = 32HCMO0688
3/4 = 32HCMO0750
7/8 - 32HCMO0875
1 - 32HCM1000 £
Zoll mit metrischen Bohrungen %
75HC 12HC 2
D =.750 D =1.250 o
D2=.984 D2 = 1.417 2
D1 L1=1.969 L1=2.362
3,0 75HC030M =
4,0 75HC040M =
5,0 75HC050M -
6,0 75HC060M -
8,0 75HC080M =
10,0 75HC100M =
12,0 75HC120M -
14,0 75HC140M -
16,0 75HC160M =
18,0 = 12HC180M
20,0 - 12HC200M
25,0 - 12HC250M
Zoll mit Zoll-Bohrungen
75HC 12HC
D =.750 D =1.250
D2 =.945 D2 = 1.417
D1 L1=1.969 L1=2.362
1/8 75HC0125 =
3/16 75HC0188 -
1/4 75HC0250 -
5/16 75HC0312 -
3/8 75HC0375 =
7116 75HC0438 -
1/2 75HC0500 12HC0500
916 75HC0562 12HC0562
5/8 75HC0625 12HC0625
11/16 = 12HC0688
3/4 - 12HC0750
13/16 - 12HC0812
7/8 = 12HC0875
1 = 12HC1000

HINWEIS: Wenn das Zerspanungswerkzeug nicht tber die gesamte Spannlénge (L1) der Hilse eingesetzt wird, kann dies zu dauerhaften Schaden an Hiilse und
Hydrodehnspannfutter fihren. Es muss die gesamte L&nge der Spannbohrung eingehalten werden, um maximale Prézision, Sicherheit und Dichtheit
der Kuhimittelzufihrung zu gewéhrleisten.
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Technische Informationen

HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT) KKENNAMETAE
HydroForce HT Spannmomentvergleich
_— 2 --' b
,ﬁ"fp
& L ' aul
1:' =4
o ‘_'__-,ﬁ-‘ - _,."-1"
-
Spannmomentkapazitit von Werkzeugaufnahmen in Nm
g Werkzeugaufnahme-Typ
2 Bohrungs- Schaft- Normal Schrumpf- Schrumpf- HydroForce Fraser-
2 durchmesser durchmesser Hydrodehn- spannfutter* spannfutter* Hydrodehn- spannfutter
§> (mm) (mm) spannfutter GP HT spannfutter (Lagertyp)
[<+)
g 20 20 220 410-1050 650-1290 800 1120
(5]
=
32 32 700 1030-2080 1340-2380 2000 2350
32 mit Hiilse 20 440 - - 1500 1460
*Das Anzugsmoment wird wesentlich vom Schaftdurchmesser des Zerspanungswerkzeugs und der BohrungsgréBe beeinflusst.
Alle oben angegebenen Spannmomentwerte gelten fiir Vollhartmetallschéfte unter trockenen Bedingungen bei minimaler Spannlénge.

E20
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Technische Informationen
KKENNAMETAE Katalog-Kennzeichnungssystem von HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

Hinweise zum Kennzeichnungssystem i SO T
Jedes Kennzeichen steht fiir ein bestimmtes Merkmal des -
Hydrodehnspannfutters. Verwenden Sie den folgenden Schllssel = VB E éhﬁd

Y .

und die zugehdrigen Skizzen zur Identifizierung der jeweiligen Eigenschaften.

r _ ——

Qe 5T

SICTHT » Msang = KRN

e et — W B S W | ee—e— wm— =

< KMAX100HCTHT32095M 1
Schaft System Werkzeugaufnahme-Ausfiihrung Werkzeug- Werkzeuglange Metrisch
Ausflihrung GroBe (Hydrodehnspannfutter — Trend aufnahme
Line hohes Spannmoment) GroBe
(BohrungsgroBe) g
[<*]
2
HC = Hydrodehnspannfutter %
- Standard Line =2
HCB = Hydrodehnspannfutter ﬁ
- Basic Line S
HCSLT = Hydrodehnspannfutter =
- Slim Line
- Trend
HCT = Hydrodehnspannfutter
- Trend Line

Spannhiilsen-Produktsortiment

Spannhiilsen
d D (metrisch) D (Zoll)

12 mm 3-10 -

20 mm 3-16 3/16-5/8 Zoll

25 mm 3-20 - b2 o - - - - - P
32 mm 6-25 1/2-1 Zoll

1/2 Zoll 3-10 1/8-3/8 Zoll

3/4 Zoll 3-16 1/8-5/8 Zoll (g,g;) L1
11/4 Zoll 6-25 1/2-1 Zoll

Spannhiilsen sind mit metrischen und mit Zoll-Bohrungen erhéltlich.
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Technische Informationen
HydroForce™ Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment (HT) KKENNAMETAE

Werkzeugsysteme

Anwendung des Produkts

Hydrodehnspannfutter mit hohem Spannmoment ist eine neue, von Kennametal entwickelte Werkzeugspann-
Losung flir den Einsatz in einem groBen Anwendungs- und Werkstoffspektrum.

Diese Spannfutter verfligen Uiber ein groBes Spannmoment, das mit Schrumpfspannfutter und kraftschliissigen
Spannfuttern vergleichbar ist.

Sie kdnnen bei Schaftdurchmessern mit h4 (3 bis 4 mm), h5 (5 mm) und h6 (> 6 mm) Toleranzen bei
Bearbeitungen wie Schruppfrasen, Gewindebohren, Bohren und Reiben, bei denen
Vollhartmetallschéfte empfohlen werden, eingesetzt werden.

In Katalogen zum Vollhartmetall-Schaftfrasen empfohlene Parameter kdnnen verwendet werden.
HINWEIS: Uberpriifen Sie bitte, ob die Spindelschnittstelle die Biegebeanspruchungen unterstiitzt

Ein kraftvolles Spannfutter — Bestens geeignet fiir alle Bearbeitungen

- | Bohren — Innere
\) 3D-Profilfrasen Vollbohren \U\ Kuhimittelzuftihrung

KlhImittel — Innere
Kuhlmittelzufiihrung
100 bar (1500 psi)
Maximum

- . Reiben:
Tauchfrasen Schrdg-Eintauchen: Durchgangs- <n6 Schaft —
Rohling Zylinderschaft
bohrung
Umfang-/ .
‘ Schulterfrasen . Gewmd.e—
P Nutenfrasen: Ebene bohren:
> Ebene Stimfldche Stirnfléche Durchgangs-
mit AE-/AP gang
bohrung

-Abmessungen

¢ Zerspanungswerkzeug muss zylindrisch sein und eine Durchgangsbohrung fir die innere Kiuhimittelzufiihrung aufweisen.
¢ Spannhiilse muss vollstandig im Hydrodehnspannfutter eingesetzt sein, bis die Schulter mit der Stirnflache des
Hydrodehnspannfutters blindig abschliefBt.

Bezugswert der Werkzeugaufnahme

Werkzeugaufnahme
HydroForce,
hohes Schrumpf- Fraser- ER Spann- Weldon®-

Technische Daten/Eigenschaften Spannmoment spannfutter spannfutter zangenfutter Adapter
Spannmomentiibertragung * %k k k * %k k * % %k Kk k * % * % %k k
Rundlaufabweichung (T.L.R.)' ok kk x L8 .2 8.8 * k% k * * % *
Radiale Steifigkeit? * % * * %k k k k * k% * % * * % *
Werkzeuglangeneinstellung *ok ok ok ok * ok kX * * Kk k ok * *
Anforderung an die Werkzeugschafttoleranz * ok ok * % * Kk * * %k k k * % *
Innere Kiihimittelzufuhr Kokok Kk * %k k kk * %k % * * * * %
Minimalmengenschmierung (MQL) Kok ok ok ok ok k k K * * *
Dampfungsvermogen * Kk ok Kk k * * %k * * k% * k%
Schaftdurchmesserbereich® *ok ok ok ok * * %k %k Kk Kk * %k %k k k *
Kosten fiir die Werkzeugaufnahme * % * * Kk * * k Kk Kk * %k kK k
Geringer Bedarf an externen Geriten* K okok ok ok * * Kk k ok * * k Kk * % Kk k
Leichte Handhabung * %k k k K * % * * % * %k Kk * %k Kk
Staubbestandigkeit * %k Kk k * % %k k * %k * % * * % %k
Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten geeignet Kk ok ok ok Kk Kk Kk * %k * % *
Auswuchtgenauigkeit * %k k k * % %k Kk * % * * * * *

' Rundlaufabweichung kann sich auf die Standzeit auswirken.

2 Die radiale Steifigkeit bei Weldon-Werkzeugaufnahmen ist aufgrund der radialen Spannschraube gering.

3 Die Aufnahme verschiedener Schaftdurchmesser ist bei Verwendung von Reduzierhiilsen und aufgrund von Spannbereichsiiberlappung méglich

4 Fiir Spannzangenfutter und Fraserspannfutter kann die Verwendung eines Drehmoment- oder Spezialschliissels nétig sein; fiir Schrumpfspannfutter
wird ein Schrumpfgerat benétigt.
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KKENNAMETAIZ

25.000 $ geschitzte
Kosteneinsparungen pro Jahr

Feldversuch 1

$650-Zylinderkopf

o Arbeitsgang — Schaftfrasen innerhalb
der Kipphebelmulde

o Werkstoff — Varifer Gusseisen

o Kiihimitteltyp — Externe
Emulsionskiihlung

OSUNG

e vc — 116 m/min (380 SFM)
o fz— 0,114 mm/U (.0045 IPT)
e Ap—5,08 mm (.2")

o Ae—2,54 mm (.1")
 Drehzahl — 1451 U/min

e Standard HPMC-Futter —
63 Minuten Standzeit

* Neues HydroForce HT —
101 Minuten Standzeit

o Standweg in 299 m (984 FuB)
-Schritten

© 80 % léngere Standzeit im Vergleich
zu Wettbewerbern

® 25.893 $ geschétzte
Kosteneinsparungen pro Jahr

 Hervorragende Oberflédc lite

e Einfache Handhabung und
Werkzeug-Voreinstellung

www.kennametal.com

2,3 x ldngere Standzeit

Feldversuch 2

Pumpenflansch

e Bearbeitung — Schulter-/Planfrasen
und Nutenfrésen
o \Werkstoff — 80-55-06 (Grauguss)
 Kiihimitteltyp — Externe
Emulsionskiihlung

OSUNG

e vc — 105,1 m/min (344 SFM)
* F—0,116 mm/U (.0046 IPT)
® Ap — 17,526 mm (.69")

e Ae - 3,81 mm (.15")

© Drehzahl — 1750 U/min

o Standard Schaftfréser-
Werkzeugaufnahme —
80,9 Minuten Standzeit

© Neues HydroForce HT — 213,1
Minuten Standzeit

e Standweg in 1612 m (5290 FuB)
-Schritten

* 2,3 x langere Standzeit im Vergleich
zu Wettbewerbswerkzeugen

© 14.840 $ geschétzte
Kosteneinsparungen pro Jahr

 Hervorragende Oberflachengiite

e Einfache Handhabung und
Werkzeug-Voreinstellung

‘ZKENNAMETAE

Technische Informationen
HydroForce™ Hydrospannfutter mit hohem Spannmoment (HT)

AuBergewdhnliche Oberflachenqualitét

Feldversuch 3

Bearbeitung von INCONEL® 718

 Bearbeitung — Nutenfrasen

o Werkstoff — INCONEL 718

e Kiihimitteltyp — Externe
Emulsionskiihlung

LOSUNG

® vc — 26 m/min (85.09 SFM)

® F—120 m/min

® Ap — 20 mm (.787")

e Ae—4mm (.015")

 Bearbeitung erfolgte in 20 Minuten

* gemessene Ebenheit — 0,05 mm
 Keine Ausbriiche oder
VerschleiBerscheinungen
an den Schneidkanten

 Bessere Qualitat der Ebenheit

 Kein Herausziehen des Werkzeugs

* Hervorragende Oberflachengiite

e Einfache Handhabung und
Werkzeug-Voreinstellung

E23
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KZKENNAMETAI:
-

Prazisionsspannzangenfutter

Hauptanwendungsbereich

Mit dem Prézisions-Spannzangenfuttersystem kénnen unsere Kunden entweder
ER-Standard-Spannzangen oder spezielle Prazisionsspannzangen fiir den universellen
Einsatz und fir Bearbeitungen mit hohen Anforderungen an die Genauigkeit einsetzen.

Merkmale und Vorteile

Vorteile von Prazisionsspannzangenfuttern

¢ Aufgrund der einzigartigen Prézisionsspannzangen kann eine hohe Rundlaufgenauigkeit von
0,003 mm bei 3 x D erreicht werden.

e Es kénnen alle ER-Standard-Spannzangen verwendet werden.

¢ Geringere Vibrationen dank optimierter Geometrie der Prazisionsspannzangen.

¢ Die einzigartigen Prazisionsspannzangen sind fiir den Einsatz mit Innenkiihlung werkseitig versiegelt.

¢ HAIMER® SAFE-AOCK™-Funktion zum Schutz vor einem Herausziehen aus dem Spannzangenfutter
ist mit Prézisionsspannzangen erhéltlich.

e Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 U/min.

E24 ‘:ZKENNAMETAK www.kennametal.com
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BT30 Werkzeugaufnahmen
Prézisionsspannzangenfutter KZKENNAMETAI:

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

URUROE K

D11

\\\
s

Spannzangen
L1 Spannzangen-Durchmesserbereich
mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 A1
ER20 0,5 13,0 .02 .50
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERICKSONW ER40 3,0 26,0 12 1.00
ER Rund ¢ BT Form A ¢ BT30
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 Vv kg
5562262 BT30PER16055M 28 55 33 11 0,45
5562059 BT30PER16080M 28 80 33 11 0,60
5562263 BT30PER25055M 42 55 34 10 047
5562260 BT30PER25080M 42 80 34 10 0,73
5562264 BT30PER32055M 50 55 34 10 0,43
5562261 BT30PER32080M 50 80 34 10 0,69
Ersatzteile
<P
QB 7
Empfohlenes Schliissel
Drehmoment- maximales groBe
Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag
Katalognummer mutter schliissel  schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
BT30PER16055M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT30PER16080M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT30PER25055M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
BT30PER25080M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
BT30PER32055M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
BT30PER32080M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siehe Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,Innovationen 2013“ fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schilissel fiir die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013* fir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhéltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgefiihrte Aomessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prézisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.
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Werkzeugaufnahmen
fur die Flansch- §

efestigung

Fir HARVI™ Ultra Walzenstirnfraser

mit spiralformigen Schneidreihen

und Wendeschneidplatten-Tauchfraser

Die HARVI Ultra Walzenstirnfraser mit spiralformigen Schneidreinen
und die KSSM Wendeschneidplatten-Tauchfraser mit integraler

Flanschaufnahme ergeben eine leistungsstarke Kombination fiir
die meisten auf dem Markt iiblichen Spindelschnittstellen!

Dasselbe Zerspanungswerkzeug kann problemlos fiir
verschiedene Spindelschnittstellen angepasst werden.

Siehe Seite D48 in diesem Katalog fiir weitere Produktdetails!

Programm-Merkmale:

cv DV BT HSK KM4xX™

Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem
Kennametal-AuBendienstmitarbeiter oder unter www.kennametal.com.

www.kennametal.com KZKENNAMETAE




BT40 Werkzeugaufnahmen
Prézisionsspannzangenfutter KKENNAMETAI:

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

VIV PBYL

i -
il 4+ | H: Il
D11 ft i =

II
b1
=== ) -

Spannzangen J

&

VAN S 220NN
W Qk AN

(RN

Spannzangen-Durchmesserbereich

L1

mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 A1
ER20 0,5 13,0 .02 .50
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 0.81
ERIGKSON ER40 3,0 26,0 12 1.00
ER Rund ¢ BT Form A/AD ¢ BT40
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 Vv kg
5562265 BT40BPER16070M 28 70 33 1" 1,08
5562268 BT40BPER16100M 28 100 33 11 1,39
5562281 BT40BPER16160M 28 160 33 11 2,00
5562266 BT40BPER25070M 42 70 34 10 1,15
5562269 BT40BPER25100M 42 100 34 10 1,57
5562282 BT40BPER25160M 42 160 — 10 2,41
5562267 BT40BPER32070M 50 70 34 10 1,14
5562280 BT40BPER32100M 50 100 34 10 1,58
5562283 BT40BPER32160M 50 160 34 10 243
(Fortsetzung)
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BT40 Werkzeugaufnahmen
KZKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund * BT Form B/AD ¢ BT40 — Fortsetzung)

Ersatzteile
.
5
Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales groBe
Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
BT40BPER16070M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT40BPER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT40BPER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT40BPER25070M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
BT40BPER25100M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
BT40BPER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 =
BT40BPER32070M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
BT40BPER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
BT40BPER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug einsetzen und
anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siche Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schliissel fur die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Prazisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhéltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgeflihrte Abmessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung L1 entsprechend
der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme

? %

(2x) M522215| 2.5mm
(2x) M512965| 3mm

" \/
"\@9%
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BT50 Werkzeugaufnahmen
Prazisionsspannzangenfutter KKENNAMETAIZ

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

VPSP

| e
D11 i I i H:

i

/ I =5

SRl

= B A

T A
Spannzangen

L1

VNN N 220NN
7/ % AN

Spannzangen-Durchmesserbereich

mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 A1
ER20 0,5 13,0 .02 .50
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERICKSON ER40 30 260 | 12 100
ER Rund ¢ BT Form B/AD ¢ BT50
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 v kg
5562284 BT50BPER16100M 28 100 33 1 4,02
5562287 BT50BPER16160M 28 160 33 11 557
5562285 BT50BPER25100M 42 100 34 10 418
5562288 BT50BPER25160M 42 160 34 10 597
5562286 BT50BPER32100M 50 100 34 10 4,23
5562289 BT50BPER32160M 50 160 34 10 6,14
(Fortsetzung)
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BT50 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund * BT Form B/AD ¢ BT50 — Fortsetzung)

Ersatzteile
<P

5

Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales gréBe

Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
BT50BPER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT50BPER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
BT50BPER25100M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
BT50BPER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM  TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
BT50BPER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
BT50BPER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug einsetzen und
anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siehe Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schilssel fir die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen flir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,Innovationen 2013 fir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhéltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgefiihrte Abomessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, &ndert sich die Abmessung L1 entsprechend
der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme

? %

(2x) M522215| 2.5mm
(2x) M512965| 3mm
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CV40 Werkzeugaufnahmen
Prazisionsspannzangenfutter KKENNAMETAIZ

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstérkung 2:1)

L9

D11

Spannzangen
= Spannzangen-Durchmesserbereich
mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 A1
ER20 0,5 13,0 .02 .50
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERICKSON ER40 30 260 12 1.00
ER Rund ¢ CV Form B/AD ¢ CV40
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 v kg
5552041 CV40BPER16070M 28 70 33 11 0,95
5552044 CV40BPER16100M 28 100 33 11 1,03
5552047 CV40BPER16160M 28 160 33 ih 1,90
5552042 CV40BPER25070M 42 70 34 10 1,04
5552048 CV40BPER25160M 42 160 34 10 2,40
5552043 CV40BPER32070M 50 70 34 10 1,20
5552046 CV40BPER32100M 50 100 34 10 1,60
5552049 CV40BPER32160M 50 160 34 10 2,40
(Fortsetzung)
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KKENNAMETAE

(ER Rund * CV Form B/AD e CV40 — Fortsetzung)

® 7

Ersatzteile

CV40 Werkzeugaufnahmen
Prézisionsspannzangenfutter

Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales groBe

Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag-

Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
CV40BPER16070M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
CV40BPER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
CV40BPER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
CV40BPER25070M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
CV40BPER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
CV40BPER32070M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
CV40BPER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
CV40BPER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siehe Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schilssel fir die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 flir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,Innovationen 2013 fir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhdltlich; siehe Seiten E44-E46.

Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgefiihrte Abmessung L9 zu erreichen.

Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.

www.kennametal.com
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CV50 Werkzeugaufnahmen
Prézisionsspannzangenfutter KKENNAMETAI:

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

VTSI IR

D11

Spannzangen
L1
Spannzangen-Durchmesserbereich
mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 A1
ER20 0,5 13,0 .02 .50
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERIGKSON ER40 3,0 26,0 12 1.00
ER Rund ¢ CV Form B/AD ¢ CV50
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 \) kg
5552070 CV50BPER16070M 28 70 33 1 2,83
5552073 CV50BPER16100M 28 100 33 11 3,38
5552076 CV50BPER16160M 28 160 33 11 434
5552071 CV50BPER25070M 42 70 34 10 2,93
5552077 CV50BPER25160M 42 160 34 10 4,81
5552075 CV50BPER32100M 50 100 34 10 3,66
5552078 CV50BPER32160M 50 160 34 10 5,00
(Fortsetzung)
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CV50 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund ® CV Form B/AD e CV50 — Fortsetzung)

Ersatzteile
<2

5

Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales gréBe

Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
CV50BPER16070M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
CV50BPER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
CV50BPER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
CV50BPER25070M | LNPER25 PER25WDH TWTM  TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
CV50BPER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
CV50BPER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
CV50BPER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siche Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schllissel fur die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Prazisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhéltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgefiihrte Abomessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme

? %

(2x) M522215| 2.5mm
(2x) M512965| 3mm
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Werkzeugsysteme

DV 40 Werkzeugaufnahmen
Prazisionsspannzangenfutter

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

L9

D11

T
H

thr

L

KKENNAMETAIi

Spannzangen
b Spannzangen-Durchmesserbereich
mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 A1
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERICKSON ER40 3,0 26,0 12 1.00
ER Rund ¢ DV Form B/AD ¢ DV40
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 v kg
5561753 DV40BPER16070M 28 70 33 11 0,95
5561756 DV40BPER16100M 28 100 33 11 1,04
5561759 DV40BPER16160M 28 160 33 11 1,33
5561754 DV40BPER25070M 42 70 34 10 1,04
5561757 DV40BPER25100M 42 100 34 10 1,34
5561810 DV40BPER25160M 42 160 34 10 1,95
5561755 DV40BPER32070M 50 70 34 10 1,04
5561758 DV40BPER32100M 50 100 34 10 1,60
5561811 DV40BPER32160M 50 160 34 10 2,23
(Fortsetzung)
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DV 40 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund * DV Form B/AD e DV40 — Fortsetzung)

Ersatzteile
<P

5

Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales gréBe

Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
DV40BPER16070M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
DV40BPER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
DV40BPER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
DV40BPER25070M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
DV40BPER25100M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
DV40BPER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
DV40BPER32070M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
DV40BPER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
DV40BPER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siehe Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schllissel fur die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhaltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgeflihrte Abmessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme

? %

(2x) M522215| 2.5mm
(2x) M512965| 3mm
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Werkzeugsysteme

DV50 Werkzeugaufnahmen
Prazisionsspannzangenfutter

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

Spannzangen J

L9

D11

|

L1

KKENNAMETAIi

Spannzangen-Durchmesserbereich

mm Zoll
ER Spannzangen min. max. min. max.
ER16 0,5 10,0 .02 41
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERICKSON ER40 3,0 26,0 12 1.00
ER Rund ¢ DV Form B/AD e DV50
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 v kg
5561812 DV50BPER16070M 28 70 33 11 2,81
5561815 DV50BPER16100M 28 100 - 11 3,40
5561818 DV50BPER16160M 28 160 33 11 4,38
5561813 DV50BPER25070M 42 70 34 10 2,93
5561816 DV50BPER25100M 42 100 34 10 3,61
5561819 DV50PER25160M 42 160 34 10 4,84
5561814 DV50BPER32070M 50 70 34 10 2,95
5561817 DV50BPER32100M 50 100 34 10 3,68
5561820 DV50BPER32160M 50 160 34 10 5,05
(Fortsetzung)

E38

‘ZKENNAMETAIZ

www.kennametal.com



DV50 Werkzeugaufnahmen
KKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund * DV Form B/AD e DV50 — Fortsetzung)

Ersatzteile
<2
5
Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales groBe
Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag- Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
DV50BPER16070M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
DV50BPER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - =
DV50BPER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
DV50BPER25070M | LNPER25 PER25WDH TWTM  TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
DV50BPER25100M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
DV50BPER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM  TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
DV50BPER32070M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
DV50BPER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
DV50BPER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siehe Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schllissel fur die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhaltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgeflihnrte Abmessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme

? %

(2x) M522215| 2.5mm
(2x) M512965| 3mm

= \/
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HSK63A Werkzeugaufnahmen
Prazisionsspannzangenfutter KKENNAMETAIZ

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

18338888

D11| —

Spannzangen-Durchmesserbereich

mm Zoll
ER-Spannzangen min max min max
ER16 0,5 10,0 .02 41
ER20 0,5 13,0 .02 .50
ER25 1,0 16,0 .04 .63
ER32 2,0 20,0 .08 .81
ERIGKSON ER40 3,0 26,0 a2 1.00
ER Rund ¢ HSK Form A ¢ HSK63A
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 \ kg
5561088 HSK63APER16075M 28 75 40 - 0,77
5561082 HSK63APER16100M 28 100 33 11 0,92
5561085 HSK63APER16160M 28 160 - 11 1,04
5561089 HSKB3APER25075M 42 75 50 - 0,89
5561083 HSK63APER25100M 42 100 34 10 1,17
5561086 HSK63APER25160M 42 160 34 10 1,82
5561130 HSK63APER32075M 50 75 48 - 0,93
5561084 HSK63APER32100M 50 100 34 10 1,26
5561087 HSK63APER32160M 50 160 34 10 2,10
(Fortsetzung)
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HSK63A Werkzeugaufnahmen
KZKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund  HSK Form A ¢ HSK63A — Fortsetzung)

& 7

Ersatzteile

Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales groBe
Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment Anschlag- Anschlag- Anschlag-  Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
HSK63APER16075M| LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 - - - -
HSK63APER16100M| LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
HSK63APER16160M| LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - -
HSK63APER25075M| LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 - - - -
HSK63APER25100M| LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
HSK63APER25160M| LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm

HSK63APER32075M| LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 - - - -
HSK63APER32100M| LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm
HSK63APER32160M| LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm & 4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siehe Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schlissel fur die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Anzugsbolzen finden Sie auf Seite L45 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhaltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgeflihnrte Abmessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme
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HSK100A Werkzeugaufnahmen
Prazisionsspannzangenfutter KKENNAMETAIZ

Werkzeugsysteme

e Spannkraft (Kraftverstarkung 2:1)

J83PJespayl

D11| —

Spannzangen-Durchmesserbereich

mm Zoll

ER-Spannzangen min max min max

ER16 0,5 10,0 .02 41

ER20 0,5 13,0 .02 .50

ER25 1,0 16,0 .04 .63

ER32 2,0 20,0 .08 .81

ERIGKSON ER40 3,0 26,0 12 1.00

ER Runde ¢ HSK Form A ¢ HSK100A
Bestellnr. Katalognummer D11 L1 L9 Vv kg
5561137 HSK100APER16085M 28 85 = 11 2,28
5561131 HSK100APER16100M 28 100 33 11 2,60
5561134 HSK100APER16160M 28 160 33 11 410
5561138 HSK100APER25085M 42 85 51 - 2,48
5561132 HSK100APER25100M 42 100 34 10 2,80
5561135 HSK100APER25160M 42 160 34 10 4,53
5561139 HSK100APER32085M 50 85 55 - 246
5561133 HSK100APER32100M 50 100 34 10 2,88
5561136 HSK100APER32160M 50 160 34 10 4,72
(Fortsetzung)
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HSK100A Werkzeugaufnahmen
KZKENNAMETAE Prézisionsspannzangenfutter

(ER Rund ® HSK Form A « HSK100A — Fortsetzung)

Ersatzteile
<P
s
Empfohlenes Schliissel-
Drehmoment- maximales gréBe
Spann- Spann-  Drehmoment- schliissel- Anzugsmoment  Anschlag- Anschlag- Anschlag-  Anschlag-
Katalognummer mutter schliissel  schliissel Einsatz (Nm) schraube schraube schraube schraube
HSK100APER16085M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - -
HSK100APER16100M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm &4mm
HSK100APER16160M | LNPER16 PER16WDH TWTM TWTMINSERTPER16 55 BSER16M816 BSER16M824 - 3mm & 4mm
HSK100APER25085M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 - - - -
HSK100APER25100M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm & 4mm
HSK100APER25160M | LNPER25 PER25WDH TWTM TWTMINSERTPER25 94 BSER25M1216 BSER25M1220 BSER25M1234 3mm &4mm
HSK100APER32085M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 - - - -
HSK100APER32100M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm &4mm
HSK100APER32160M | LNPER32 PER32WDH TWTM TWTMINSERTPER32 132 BSER32M1618 BSER32M1622 BSER32M1634 3mm &4mm

HINWEIS: Die Spannzange muss zuerst in die Spannmutter gesetzt werden. Vor dem Einsetzen in den Spannfutterkdrper erst das Zerspanungswerkzeug
einsetzen und anschlieBend auf das empfohlene Anzugsmoment festziehen.
Spannzangenfutter, technischer Abschnitt, siche Seite M98 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Wird mit Spannmutter geliefert.
Der Schliissel fur die Spannmutter ist separat zu bestellen.
ER Standardspannzangen fiir Zylinderschaft, siehe Seite J54 im Kennametal-Hauptkatalog ,,Innovationen 2013 fiir Werkzeugsysteme.
Prézisionsspannfutter sind mit und ohne SAFE-AOCK™ erhdltlich; siehe Seiten E44-E46.
Die Anschlagschraube ist separat zu bestellen, um die in der Tabelle aufgefiihrte Abomessung L9 zu erreichen.
Wenn ein Prazisionsspannfutter mit einer ER-Standardspannzange verwendet wird, andert sich die Abmessung
L1 entsprechend der verwendeten Spannzange.

Werkzeugsysteme
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Werkzeugsysteme

Spannzangen und Spannhiilsen
ER Prézisionsspannzangen

e Erhéltlich in metrischen und Zoll-Abmessungen

KKENNAMETAE

|- L | |

D2| D1 | + — —+

ok =

e

ERICKSON L
ER Spannzangen ¢ Metrisch
ER Spannzange — Metrisch D1 D2 L L5
16PER00O3M 3,0 16,5 30,0 13,9
16PER005M 5,0 16,5 30,0 13,9
16PER006M 6,0 16,5 30,0 13,9
16PER008M 8,0 16,5 30,0 13,9
25PER002M 2,0 255 37,0 21,0
25PER0O3M 3,0 25,5 37,0 21,0
25PER004M 4,0 255 37,0 21,0
25PER005M 5,0 255 37,0 21,0
25PER006M 6,0 25,5 37,0 21,0
25PER00SM 8,0 255 37,0 21,0
25PER010M 10,0 25,5 37,0 21,0
25PER012M 12,0 255 37,0 21,0
25PER014M 14,0 25,5 37,0 21,0
25PER016M 16,0 255 37,0 21,0
32PER003M 3,0 32,5 45,0 24,9
32PER004M 4,0 325 45,0 249
32PER006M 6,0 32,5 45,0 24,9
32PER00SM 8,0 325 45,0 249
32PER010M 10,0 32,5 45,0 249
32PER012M 12,0 325 45,0 249
32PER014M 14,0 32,5 45,0 249
32PER016M 16,0 325 45,0 249
32PER018M 18,0 32,5 45,0 249
32PER020M 20,0 32,5 45,0 249
(Fortsetzung)
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Spannzangen und Spannhiilsen
KZKENNAMETAIi ER Préazisionsspannzangen

(ER Spannzangen — Fortsetzung)

ER Spannzange ¢ Zoll

ER Spannzange — Zoll D1 D2 L L5
16PER0125 1/8 .65 1.18 .55
16PER0188 3/16 .65 1.18 .55
16PER0250 1/4 .65 1.18 .55
16PER0313 5/16 .65 1.18 .55
16PER0375 3/8 .65 1.18 .55
25PER0125 1/2 1.00 1.46 .83
25PER0188 3/16 1.00 1.46 .83
25PER0250 1/4 1.00 1.46 .83
25PER0313 5/16 1.00 1.46 .83
25PER0375 3/8 1.00 1.46 .83
25PER0438 7116 1.00 1.46 .83 ®
25PER0500 1/2 1.00 1.46 .83 CE,
25PER0625 5/8 1.00 1.46 .83 %
32PER0125 1/8 1.28 1.77 .98 g
32PER0188 3/16 1.28 1.77 .98 i‘:
32PER0250 1/4 1.28 1.77 .98 =
32PER0313 5/16 1.28 1.77 .98
32PER0375 3/8 1.28 1.77 .98
32PER0500 1/2 1.28 1.77 .98
32PER0563 9/16 1.28 1.77 .98
32PER0625 5/8 1.28 1.77 .98
32PER0750 3/4 1.28 1.77 .98

HINWEIS: Wenn das Zerspanungswerkzeug mit weniger als 2/3 der Spannlénge in der Spannzange eingesetzt wird, kdnnen an der Spannzange
dauerhafte Schaden entstehen.
Es sollte die gesamte Lénge der Spannbohrung genutzt werden, um eine maximale Prézision und Sicherheit zu erzielen.
Die Genauigkeit der Spannzangen basiert auf groBenabhangigen Bedingungen. ;
Versuchen Sie niemals, die Spannzangen zu (iberdehnen, indem Sie Zerspanungswerkzeuge mit UbermaR einspannen.
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Spannzangen und Spannhiilsen
ER Prézisionsspannzangen mit SAFE-AOCK™ KKENNAMETAE

e Erhéltlich in metrischen und Zoll-Abmessungen

D2 | D1 -

ERICKSON
ER Spannzangen ¢ Mit SAFE-ALOCK ¢ Metrisch

5]

£

]

% ER Spannzange — Metrisch D1 D2 L L5

=2 25PERSL012M 12,0 25,5 37,0 21,0

3

g 25PERSL014M 14,0 25,5 37,0 21,0

g 25PERSL016M 16,0 25,5 37,0 21,0
32PERSL012M 12,0 32,5 45,0 24,9
32PERSL014M 14,0 32,5 45,0 24,9
32PERSL016M 16,0 32,5 45,0 24,9
32PERSL018M 18,0 32,5 45,0 24,9
32PERSL020M 20,0 32,5 45,0 24,9

ER Spannzangen ¢ Mit SAFE-AL.OCK e Zoll

ER Spannzange — Zoll D1 D2 L L5
25PERSL0500 - 1.00 1.46 .83
25PERSL0625 - 1.00 1.46 .83
32PERSL0500 1/2 1.28 1.77 .98
32PERSL0750 3/4 1.28 1.77 .98

HINWEIS: Wenn das Zerspanungswerkzeug mit weniger als 2/3 der Spannlénge in der Spannzange eingesetzt wird, kénnen an der Spannzange
dauerhafte Schaden entstehen.
Es sollte die gesamte Lénge der Spannbohrung genutzt werden, um eine maximale Prazision und Sicherheit zu erzielen.
Die Genauigkeit der Spannzangen basiert auf groBenabhangigen Bedingungen. )
Versuchen Sie niemals, die Spannzangen zu iberdehnen, indem Sie Zerspanungswerkzeuge mit UbermaB einspannen.
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Wissen und Leistung in perfektem Einklang!

Stellen Sie sich einen reibungslosen Ablauf in perfekt synchroner Harmonie vor. Jedes

Projekt, jede Herausforderung, optimiert und aufbereitet anhand digitaler Intelligenz, um lhre
Arbeitsabldufe in einen nahtlosen, eleganten und einfachen Produktionsprozess umzuwandeln.
Vom Entwurf zum fertigen Teil — zum Gewinn

Mit NOVO™ stehen Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfiigung. Diese
unternehmensweite Losung sorgt fiir einen reibungslosen Produktionsablauf und damit fiir eine
schnellere Bearbeitung all lhrer Auftrage. Und das ist sicherlich Musik in Ihren Ohren!

Das ist Different Thinking. Das ist Kennametal.

www.kennametal.com/novo I:Z KE"H ﬂMETA.L

NeVO

Experience Powering Productivity™




KZKENNAMETAI:
-

Synchro Plus™ Gewindebohrfutter

Hauptanwendungsbereich

¢ Die erste Wahl fiir rotierende Gewindebohranwendungen

¢ Synchronisierung lhrer Gewindebohranwendung fiir eine
unerreichte Gewindequalitdt mit dem neuen Synchro Plus

e Ermdglicht den Einsatz von Standard ER Spannzangen flr
zuverléssige und wiederholbare Produktionsprozesse

¢ Modulares System fiir maximale Flexibilitat

Merkmale und Vorteile

Merkmale Vorteile
. Eg_:,lrl:l/vleéqg(itsiRggtandardspannzangen zum Gewindebohren e e
e | dngenausgleich e Bessere Standzeit und Gewindequalitat
e Elastomerfedern e Kein Aufschwingen der Schneidkante
¢ Innenkihlung und Minimalmengenschmierung ¢ Bessere Standzeit

¢ Mit bestehenden Schaftfrasern und Whistle Notch™

7 WBEIL BT SR Werkzeugaufnahmen kompatibel
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Dampfungselemente
verringern das erforderliche
Anzugsmoment flr eine
langere Standzeit

p— ER Standard-
Spannzangen fir
héhere Flexibilitat

Innere Kihimittelzuflihrung
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Gewindebohrfutter HSK63

HSK Synchro Plus™ KZKENNAMETAI:

Werkzeugsysteme

UETELE ¥

L1

Zugausgleich
0,5 mm

Druckausgleich
0,5 mm

T
i

D2 B
HSK63A Synchro Plus ¢ Metrisch
Spannzangen- Gewinde- Max. Anzugsmoment
Bestellnr. Katalognummer groBe D1 D2 L1 L9 bohrergroBe in Nm (ft. lbs.)
5525685 HSK63ASYTER20095M ER20 45-10 34.000 99.100 45.000 M4 - M12 40 (29)
5525686 HSK63ASYTER32108M ER32 4,5-16 45.000 112.400 52.000 M4 - M20 170 (125)

HINWEIS: Weitere Informationen zu ER Spannzangen finden Sie auf den Seiten J58-J59 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809).
Die Kihimittelzufiihrung muss separat bestellt werden; siehe Seite L44 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013 (A-12-02809).
Zum Festziehen werden zwei Schraubenschliissel benétigt; Kombination von Spannvorrichtung und neuem Drehmomentschliissel maglich.
Einstellschrauben miissen separat bestellt werden.
Einstellbereich fiir L&ngeneinstellschraube betragt fur ER20 und ER32 +2 mm.
Setzen Sie einen Schraubenschliissel unter der Mutter und den zweiten auf der Mutter an und nutzen Sie Gegenkraft zum Festziehen oder Lésen.
Dichtscheiben werden separat verkauft; siehe Seiten L23-L29 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809).

Optionales Zubehor

e [r=
f
— | = @3
Beschreibung HSK

Werkzeug- Spann- Spannmutter- Spann- Drehmoment- Drehmoment- HSK Montageschliissel fiir
aufnahme mutter Schliisselsatz vorrichtung schliissel schliissel-Einsatz Kiihimittelzufiihrung | Kiihimittelbausatz
HSKB3ER20 1859410 CWER20SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAHEX 1132145 1134161
HSKB3ER32 1128857 CWER32SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAROUND 1132145 1134161

Langeneinstellung

Katalognummer
Einstellbereich der Einstellschraube Einstellschraubenschliissel

ER 20: 6-7 mm ASER20006M TWASER20
8-9mm ASER20008M TWASER20

10mm ASER20010M TWASER20

ER 32: 9mm ASER32009M TWASER32
10-12 mm ASER32010M TWASER32

14-16 mm ASER32014M TWASER32

E50
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Gewindebohrfutter HSK100A
KZKENNAMETAIi HSK Synchro Plus™

JaszgPpl

L1

Zugausgleich | Druckausgleich
0,5mm | 0,5 mm

-

\

L L Il N A

b2 D™

U \

HSK100A Synchro Plus ¢ Metrisch

Spannzangen- Gewinde- Max. Anzugsmoment °E"
Bestellnr. Katalognummer groBe D1 D2 L1 L9 bohrergroBe in Nm (ft. Ibs.) o
5525687 HSK100ASYTER20102M ER20 4,5-10 34.000 105.600 45.000 M4 - M12 40 (29) %
[=2]
5525688 HSK100ASYTER32115M ER32 4,5-16 45.000 118.900 52.000 M4 - M20 170 (125) 3
N
X
HINWEIS: Weitere Informationen zu ER Spannzangen finden Sie auf den Seiten J58-J59 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809). >
Die KuhImittelzufiihrung muss separat bestellt werden; siehe Seite L44 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809). =

Zum Festziehen werden zwei Schraubenschlissel benétigt; Kombination von Spannvorrichtung und neuem Drehmomentschliissel méglich.
Einstellschrauben mussen separat bestellt werden.

Einstellbereich flir Lingeneinstellschraube betrégt fir ER20 und ER32 +2 mm.

Setzen Sie einen Schraubenschliissel unter der Mutter und den zweiten auf der Mutter an und nutzen Sie Gegenkraft zum Festziehen oder Lésen.
Dichtscheiben werden separat verkauft; siehe Seiten L23-L29 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809).

Optionales Zubehor
—_—= [r=
— [ =
Beschreibung HSK
Werkzeug- Spann- Spannmutter- Spann- Drehmoment- Drehmoment- HSK Montageschliissel fiir
aufnahme mutter Schiliisselsatz vorrichtung schliissel schliissel-Einsatz KihImittelzufilhrung | Kiihimittelbausatz
HSK100ER20 1859410 CWER20SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAHEX 1132147 1132993
HSK100ER32 1128857 CWER32SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAROUND 1132147 1132993

Langeneinstellung

Katalognummer
Einstellbereich der Einstellschraube Einstellschraubenschliissel

ER 20: 6-7 mm ASER20006M TWASER20
8-9mm ASER20008M TWASER20

10mm ASER20010M TWASER20

ER 32: 9 mm ASER32009M TWASER32
10-12 mm ASER32010M TWASER32

14-16 mm ASER32014M TWASER32

www.kennametal.com ‘ZKENNAMETAE E51



Werkzeugsysteme

Gewindebohrfutter mit Zylinderschaft
Synchro Plus™ mit Zylinderschaft KZKENNAMETAI:

Jaepd

L1

Zugausgleich | Druckausgleich
0,5mm | 0,5mm

p2| D1 f == K:E D3
Synchro Plus™ mit Zylinderschaft ¢ Metrisch
Max.
Spannzangen- Gewinde-  Anzugsmoment
Bestellnr. Katalognummer groBe D1 D2 D3 L1 L9 bohrergréBe in Nm (ft. Ibs.)
5525781 SS25SYTER20073M ER20 4,5-10 34.000 25,00 76.600 45.000 M4 -M12 40 (29)
5525782 SS25SYTER32087M ER32 4,5-16 45.000 25,00 90.900 52.000 M4 - M20 170 (125)

HINWEIS: Weitere Informationen zu ER Spannzangen finden Sie auf den Seiten J58-J59 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,, Werkzeugsysteme 2013 (A-12-02809).
Die KuhImittelzuflihrung muss separat bestellt werden; siehe Seite L44 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013 (A-12-02809).
Zum Festziehen werden zwei Schraubenschliissel benétigt; Kombination von Spannvorrichtung und neuem Drehmomentschliissel moglich.
Einstellschrauben miissen separat bestellt werden.
Einstellbereich fiir Léngeneinstellschraube betragt flir ER20 und ER32 +2 mm.
Setzen Sie einen Schraubenschliissel unter der Mutter und den zweiten auf der Mutter an und nutzen Sie Gegenkraft zum Festziehen oder Lésen.
Dichtscheiben werden separat verkauft; siche Seiten L23-L29 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013 (A-12-02809).

Optionales Zubehor

o
= | = | /| H

Beschreibung

Werkzeug- Spann- Spannmutter- Spann- Drehmoment- Drehmoment-
aufnahme mutter Schliisselsatz vorrichtung schliissel schliissel-Einsatz
SS25ER20 1859410 CWER20SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAHEX
SS25ER32 1128857 CWER32SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAROUND

Langeneinstellung

Katalognummer
Einstellbereich der Einstellschraube Einstellschraubenschliissel

ER 20: 6-7 mm ASER20006M TWASER20
8-9 mm ASER20008M TWASER20

10 mm ASER20010M TWASER20

ER 32: 9mm ASER32009M TWASER32
10-12 mm ASER32010M TWASER32

14-16 mm ASER32014M TWASER32
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Gewindebohrfutter BT
KZKENNAMETAIi BT Synchro Plus™ e Metrisch

JIegPo

L1

Zugausgleich | Druckausgleich
0,5mm| 0,5mm

L9

o D @
BT Synchro Plus ¢ Metrisch

Max. ®
Spannzangen- Gewinde- Anzugsmoment £
Bestellnr. Katalognummer groBe D1 D2 L1 L9 bohrergroBe in Nm (ft. Ibs.) -g
5525689 BT30BSYTER20085M ER20 4,5-10 34.000 90.100 45.000 M4 - M12 40 (29) §
5525780 BT30BSYTER32073M ER32 4,5-10 45.000 98.400 52.000 M4 - M20 170 (125) §
=
HINWEIS: Weitere Informationen zu ER Spannzangen finden Sie auf den Seiten J58-J59 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,,Werkzeugsysteme 2013 (A-12-02809). é’

Die Kuhimittelzufiihrung muss separat bestellt werden; siehe Seite L44 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809).
Zum Festziehen werden zwei Schraubenschllissel benétigt; Kombination von Spannvorrichtung und neuem Drehmomentschllissel moglich.
Einstellschrauben miissen separat bestellt werden.

Einstellbereich fiir Langeneinstellschraube betrégt fir ER20 und ER32 +2 mm.

Setzen Sie einen Schraubenschliissel unter der Mutter und den zweiten auf der Mutter an und nutzen Sie Gegenkraft zum Festziehen oder Losen.
Dichtscheiben werden separat verkauft; siche Seiten L23-129 im Kennametal Innovations-Hauptkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809).

Eine komplette Auflistung der Anzugsbolzen finden Sie im Kennametal Gesamtkatalog ,Werkzeugsysteme 2013“ (A-12-02809), Seiten L45-L50.

Optionales Zubehor

9
= | = | /| H

Beschreibung

Werkzeug- Spann- Spannmutter- Spann- Drehmoment- Drehmoment-
aufnahme mutter Schliisselsatz vorrichtung schliissel schliissel-Einsatz
BT30ER20 1859410 CWER20SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAHEX
BT30ER32 1128857 CWER32SYT -SET TFSYT TWTF2 TWAROUND

Langeneinstellung

Katalognummer
Einstellbereich der Einstellschraube Einstellschraubenschliissel

ER 20: 6-7 mm ASER20006M TWASER20
8-9mm ASER20008M TWASER20

10 mm ASER20010M TWASER20

ER 32: 9 mm ASER32009M TWASER32
10-12 mm ASER32010M TWASER32

14-16 mm ASER32014M TWASER32
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Werkzeugsysteme

Synchro Plus™
Montageanleitung KZKENNAMETAE

E54

Montageanleitung fiir Synchro Plus

Montage der Dichtscheibe

Markierte Position

-

—

-7 KLICK!
—

Montage der Spannzange

Nut der Spannzange

-

I

KLICK!

Markierte
Position

Exzenterring

Spannmutter mit betétigter Spannzange auf das Gewindebohrfutter schrauben
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2649550...R48FBHS06............ovvvvvvre: B80  2881022..KEGT25L560PEERLDJ KC410M
2649551 ...RE5FBHS0............oovvvvve BBO s D21
2649552 ... R85FBHS06

2649553...R85FBHS09...........oovvvvve

2649554 .. R125FBHS09..........ooovvvvvve

2649555 ...R24FBHSO6LF

2649556 ...R31FBHSO6LF

2649557 ... R40FBHSO6LF

2649558 ...R51FBHSO6LF

2649559 ...R67FBHSO9LF

2652965 ...SYB24RBHTO6F

2652967 ...SYB30RBHTO6F

2652968 ...SYB4ORBHTO9F

2652969 ...SYBS0RBHTO9F

2652970...5YB66RBHT12F

2652971 ...SYBBORBHTI2LF ......oovvve BIT s D24-25
2652972...SYBBTRBHT12F .......oovvvvv B77 2957706 ..HNGFO90504MF KC514M.....D25
2652983...SYB87RBHTI6LF ......ovvvvve. Br7 2957707 ..HNGX090520ML KC514M
2652984 ...SYB115RBHT16LF ............... BI7T s D24-25
2659833 .. KEGT25L520PEERLDJ KC410M 2957711 ...SNXF120412ENLD KC514M
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2957732 ...SNXF1204ZNSNGP KC524M 3023165...EDPT180548PDERHD KC725M 3026679...32MHC100M................. B45,E18  3033954...EDPT140416PDERHD KCPK30

3026680...32MHCI10M................. B45,E18

3026681 ...32MHC120M................. B45,E18

3026682...32MHC130M B45,E18
2957735...SNXF120412SNHE KC524M 3026450...12MHCO30M.........ccovv. B45,E18  3026683...32MHC140M................ B45,E18
................................................................ D26 3026451...12MHCO40M.................B45,E18 3026684 ...32MHCTI50M.......... BASE18 i D33
2957736...SNXF1204ZNENLD KC514M 3026452...12MHCO50M.........cccc0.. B45,E18  3026685...32MHC160M............... B45,E18  3051246...EDPT140420PDERHD KCPK30
................................................................ D26 3026643...12MHCOGOM.................B45,E18  3026686...32MHCT70M......covvvvvvv E18 s D33
2957738...SNXF120412SNGP KC514M 3026644 ...12MHCO70M..........cc0.... B45,E18 3026687 ...32MHC180M.........corccrcvvvr E18  3051247...EDPT140431PDERHD KC522M
................................................................ D26 3026645...12MHCO80M............... B45, E18  3026688...32MHC200M.........ccommmrrrrin E18 s D33
2957739...SNXF1204ZNSNGP KC514M 3026646 ...12MHCOOM..........ccc... B45,E18 3026689 ...32MHC220M.........cccccrcvvvre E18  3051248...EDPT140431PDERHD KC725M
................................................................ D26 3026647..12MHC100M................ B45,E18  3026690..32MHC250M....cccceeiiccrrrreec E18 i D33
2957741 ...SNXF1204ZNSNHE KC514M 3026648 ...20MHCO30M................. B45,E18 3026691 ...32MHC190M........ocovccrrvvvr E18  3051249..EDPT140431PDERHD KCPK30
................................................................ D26 3026649...20MHCO40M..............B45,E18  3032732..EDPT140412PDERHD KC520M o D33
2980526 ...EDPT140412PDSRGD KCPK30 3026650...20MHCO50M..........ccv... B45,E18 3051250...EDPT140440PDERHD KC522M
................................................................ D34 3026651...20MHCOBOM.................B45,E18  3033394..RCGT2006MOELF KC725M....D45  ...ooovvvcvcciivrvcvscsrccrnnsssesinnessssnnnnnneenss D33 2
2980527 ...EDPT140412PDSRGD KC520M 3026652 ...20MHCO70M................ B45,E18  3033723...EDPT140412PDERHD KC522M 3051251...EDPT140440PDERHD KC725M %
................................................................ D34 3026653...20MHCO80M.......ccceeeerr. BAD, E18 oo D33 s D33 g
2980530...EDPT140408PDSRGD KC520M 3026654 ...20MHCO9OM.........cccc... B45,E18  3033724...EDPT140412PDERHD KC725M 3051252...EDPT140440PDERHD KCPK30 E
................................................................ D34 3026655...20MHCT00M......cccoeernnn BAS, E18 s D33 e D33 =
2980531 ... EDPT140408PDSRGD KCPK30 3026656 ...20MHCT10M.........ccccc0 B45,E18  3033725...EDPT140412PDERHD KCK15 3051549...EDPT140424PDERHD KC522M
................................................................ D34 3026657 ...20MHC120M.....ccccoeeeer. BAS, E18 s D33 e D33

3026658....20MHC130M................. B45,E18  3033726...EDPT140412PDERHD KCPK30 3051550...EDPT140424PDERHD KC725M
3026659 ...20MHC140M.........cccc0.. BA5, E18 oo D33 D33

3026660 ...20MHC150M
3026661 ...20MHC160M

2982077 ...EDPT140416PDSRGD KC725M 3026662 ...25MHCO30M
................................................................ D34 3026663...25MHC040M
2982090 ...EDPT140416PDSRGD KC520M 3026664 ...25MHCO50M
................................................................ D34 3026665 ...26MHCO60M

3026666 ...25MHC070M

3026667 ...25MHCO80M

3026668 ...256MHCO90M
................................................................ D33 3026669...25MHCT00M........vrennnec BAS i D33 . D33
2983890...EDCT140404PDERGD KC725M 3026670...26MHCT20M........ovvvvvereees B45  3033750...EDPT140416PDERHD KC520M 3051866 ...EDPT140404PDERHD KC520M
................................................................ D33 3026671..25MHCTA0M. ... BAS i D33 s D33
2983891....EDCT140431PDERGD KC725M 3026672 ...26MHCT60M........ovvvvveeeee B45  3033751...EDPT140416PDERHD KC522M 3053564 ...SDET120412PDENGDZ KCPK30
................................................................ D33 3026673...25MHCT80M.......covvvvvvrrennnec E18 s D33 s D02
2984210...EDCT140412PDERGD KC725M 3026674 ...25MHC200M..............coovvve E18  3033752...EDPT140416PDERHD KC725M 3053565 ...SDET120412PDSNGDZ KCPK30
................................................................ D33 3026675...32MHCOBOM........cc. BAD, E18 s D33 s DO2
2984773...EDCT140416PDERGD KC725M 3026676...32MHCO70M................. B45,E18  3033953...EDPT140416PDERHD KCK15 3066133...SDET120412PDENGDZ KC725M
................................................................ D33 3026677 ...32MHCOBOM........c. BAS, E18 i D33 i DO2

3026678 ...32MHCO90M............o... B45,E18
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3066281 ...SDET120412PDSNGDZ KC725M 3331176...HNGJO90SANSNGD KC725M 3587212...880.252.250.........cc000isrrvvs B78  3642029...EDPT10T312PDERHD KC725M

3587695 ...880.252.320
3587698...881.252.420

3587699...880.252.420

3066375 ...SDET120412PDSNGDZ KC522M 3362163...881.252.550..........cc00mmrrrree B79  3587704...841.342.200
................................................................ D52 3379064...EDPT180564PDERHD KC725M 3587705...848.200.005........ccomcrrirneencn BT s D32
3093561 ..HNGJOYOSANENLD KC522M oo D35 3587706...848.200.407 ........cccvvunc. B76-77  3642093...EDPT10T316PDERHD KC522M
................................................................ D29 3379065 ...EDPT180564PDERHD KCPK30 3587707 ...848.250.005...........oeeeennn BIT s D32
3093719..HNGJO9OSANSNGD KCPK30 o D35 3587708...848.250.400.........ccccen.. B76-77 3642094 ...EDPT10T316PDERHD KC725M
................................................................ D29 3387725..RCGT2006MOSGF KC725M...D45  3587709...848.320.005.........covvvvenreeen BT7 i D32
3094010...843.006.000........... B76-77,B80  3396984..MS2085...........cc0cccccne D48,D51  3587710..848.320.413...........cccooe B76-77  3642095...EDPT10T316PDERHD KCK15
3094035...880.252.200..............000000me B78  3400617..MS2191CT4......cccccccoocccvn D48 3587711..841.342.420.......cocvvvrrrcccccns B7S D32
3106096 ...SDPT120412PDENHPZ KCPK30 3450356..MS2189C............cccoon D14,D17  3587712..848.420.005.........ccccc00ccooce. B77  3642096...EDPT10T316PDERHD KCPK30
................................................................ D562 3492007..MCCM16001........c0convvenrnnn D17 3587713..848.420.614.....00000rennnn BIG=T7 s D32
3106097 ...SDPT120412PDSNHPZ KCPK30 3503901...MS2187C 3587714...841.142.550 3642097 ...EDPT10T320PDERHD KC725M
é’ ................................................................ D52 3556330...HNGJO9OSANSNHD KCK15....029  3587716...848.550.005........00000c00cvves BIT i, D32
'% 3106098 ...SDPT120412PDENHPZ KC725M 3556331 ....HNGJOIOSANSNHD KC725M 3587718...844.012.000 3642098 ...EDPT10T320PDERHD KCPK30
g ................................................................ D52 s D29 3587719...845.012.000........000 BIOT7 i D32
E 3106099 ...SDPT120412PDSNHPZ KC725M 3556332 ...HNGJOIOSANSNHD KCPK30 3587720...846.012.000 3642102 ...EDPT10T324PDERHD KC725M
S D52 s D29 3587721..847.012.000......ccccee BTG=T7 oo D32
3106100...5DPT120412PDENHPZ KC522M 3556346 ...MB24RBHTO6F 3587724...848.720.005
................................................................ D52 3556347..MB30RBHTO6F...................B76  3587725...844.016.000...............n......B77
3106101...SDPT120412PDSNHPZ KC522M 3556348 ...MB4ORBHTOOF ..................... B76  3587726...845.016.000............ccocervvc Br7
................................................................ D52 3556349..MB50RBHTOOF.....................B76  3587727...846.016.000................c00......B77
3121225..193.492 ..cccccoovvvccr. D14,D17  3556350..MBGORBHT12F..................... B76  3587728...847.016.000......ccccccocccrcnn Br7
3123992...RCGT2006MOSHF KC725M...D45  3556352... 3641712...EDPT10T308PDERHD KC522M
3124023 ...RCGT2006MOSHF KCPK30....D45  3556373...HNGJO90543ANSNHD KCK15 oo D32
3124468 ...EDPT180548PDSRGD KC725M s D29 3641734..EDPTI0T308PDERHD KC725M s D32
................................................................ D32 3642141..EDPT10T304PDSRGD KC725M
3641735..EDPTI0T308PDERHD KCK15 oo D33
................................................................ D32
3641736 ...EDPT10T308PDERHD KCPK30
................................................................ D35 3556397..MB24RBHTOBK..........ccrnen BT6 s D32 3642163 .. EDPT10T304PDSRGD KCPK30
3136510...EDPT180540PDERHD KC725M 3556398 ...MB30RBHTOBK..........cocrveree B76  3641740..EDPT10T304PDERHD KCO22M oo D33
................................................................ D35 3556399..MBAORBHTOOK.........ccernen BT6 s D32 3642170, EDPT10T308PDSRGD KC725M
3139149...843.009.000........... B76-77,B880  3556400...MBS0RBHTOOK.........ccvvrrrree. B76  3641741..EDPTIOT304PDERHD KC725M oo D33
3326218 ...RCGT2006MOSGF KC522M...D45 3556401 ...MBBGRBHT12K.........cocvvcceee. B76 D32 3642171...EDPT10T308PDSRGD KCK15
3330952... HNGJO9OSANENLD KCK15.....D29  3556402...MBGORBHT12LK.................... B76  3641742..EDPTIOT304PDERHD KCK15 oo D33
3331173...HNGJOYOSANSNGD KCK15....029  3560480...SDCTI20464ENLD2 KC725M oo D32 3642172...EDPT10T308PDSRGD KCPK30
3331174 .HNGJOGOSANENLD KC520M oo LEDPTI0T304PDERHD KCPK30 s D33

3587211 ...
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3682816...MST296S...........covvmrrciin D54

www.kennametal.com

................................................................ D32 3780360..MS-2071....cocccoccvrrrriceeccn DAT s D34
3753595 ...EDPT10T316PDERHD KC520M 3851539...HNPX090516MR KCI17M 3855241 ...EDPT140412PDSRGE KC725M
................................................................ D32 e D24, D268 D34
3753596 ...EDPT10T331PDERHD KC520M 3851540...HNPX090516MR KC524M 3855242 ...EDPT140412PDSRGE KCPK30
................................................................ D32 i D24, D26 . D34

3763185...HNPJOIOSANSNHD KCK15....029

‘ZKENNAMETAI: F7
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3642194 ....EDPT10T312PDSRGD KCK15 3684826 ...EDCT10T331PDERLD KC520M 3763632 ...HNPJO905ANSNHD KC520M 3851541 ....HNPX090530MR KCI17M
................................................................ D33 s D32 s D20 i 24, D26
3642195...EDPT10T312PDSRGD KCPK30 3684827 ...EDCT10T331PDERLD KC522M 3763723 ...HNPJO905ANSNHD KC725M 3851542 ....HNPX090530MR KC524M
D24,D26
3642196...EDPT10T316PDSRGD KC725M 3684828...EDCT10T331PDERLD KC725M 3763724 ... HNPJO905ANSNHD KCPK30 3851603...HNPX090516MR KC514M
................................................................ D33 D32 s D2 s 024, D26
3642197 ...EDPT10T316PDSRGD KCK15 3684829...EDCT10T331PDERLD KCPK30 3763725...HNPJOIO5ANSNGD KCK15....029  3851606...HNPX090530MR KC514M
................................................................ D33 . D32 3763726 ... HNPJO9OSANSNGD KC520M s 024, D26
3642198...EDPT10T316PDSRGD KCPK30 3747113 .EDPTIOT1OPDERHD KCO22M oo D29 3851614...HNPX090530MCI KC917M
................................................................ D33 s D32 3763727 . HNPJOIOSANSNGD KC725M cerrssssnssssssssssssssnn 024, D26
3649189...EDCT10T308PDERLD KC520M 3747114 EDPTIOT1OPDERHD KC725M oo D29 3852284..RPPT1605MOSHP KC725M...D44
................................................................ D32 e D32 3763728 HNPJO9OSANSNGD KCPK30 3852285...RPPT1605MOSHP KCPK30..... D44
3649190...EDCT10T308PDERLD KC522M 3747115 EDPTIOT3TOPDERHD KCKTD oo D29 3852395...RPPT1204MOSGP KC725M...D44
................................................................ D32 s D32 3852396...RPPT1204MOSGP KCPK30....D44
3649191...EDCT10T308PDERLD KC725M 3747116...EDPT10T310PDERHD KCPK30 3855176 ...EDPT140416PDSRGE KC522M
................................................................ D32 s D32 e D34
3649192...EDCT10T308PDERLD KCPK30 3749127 ..HNGJO9OSANSNHD KCB20M e D29 3855177...EDPT140416PDSRGE KC725M
................................................................ D32 e D29 3763731 . HNPJO90543ANSNHD KCPK30 s D4
3649213...EDCT10T308PDERLD KCK15 3749128 HNGJ090543ANSNHD KC520M oo D29 3855178...EDPT140416PDSRGE KCPK30
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3858114....EDPT180508PDSRGE KCPK30 3867807 ...B272Z04500HPSKN2S.......... B35  3867874...B274Z05500HPSKN2S.......... B40  3891699...B273Z10200HPSKN25.......... B39
3867808 ....8272Z04763HPSKN25........... B35  3867875...8274Z06000HPSKN2S.......... B40  3891700...B273Z10500HPSKN25.......... B39
3867809...8272Z05000HPSKNZS........... B35  3867876...8274Z06350HPSKN2S.......... B4l 3891701..B273Z10720HPSKN25.......... B39
3867810...8272705500HPSKN2S........... B36  3867877..B274Z06500HPSKNS........... B4l 3891702..B273Z11000HPSKN25.......... B39
3867811...B272Z06000HPSKN2S........... B36  3867878...8274Z06746HPSKN2S.......... B4l 3891703...B273Z11500HPSKN25.......... B39
................................................................ D36 3867812..B272Z06200HPSKN2S..........B36  3867879...B274Z07000HPSKN25...........B41  3891704...B273Z12000HPSKNZ5........... B39
3859044 ...SDET120464SNGB KC725M 3867813...8272Z06350HPSKN2S........... B36  3867880...8274Z08000HPSKN2S.......... B4l 3891705...B273Z12500HPSKN25.......... B39
................................................................ D39 3867814..B272Z06500HPSKN25...........B36  3867881...B274Z08500HPSKN25...........B41 3891706 ...B273212700HPSKNZ5........... B39
3867350...5DPT120412PDENHPZ KCPM20 3867815...B272706746HPSKN2S........... B36  3867882..B274Z08733HPSKN2S.......... B4t 3891707..B273Z13000HPSKN25.......... B39
................................................................ D52 3867816..8272Z07000HPSKN2S..........B36  3867883...B274Z09000HPSKN2S...........B41 3891708 ...B274210200HPSKN2S........... B41
3867351...SDPT120412PDSNHPZ KCPM20 3867817 ...B272Z07145HPSKN2S........... B36 ~ 3867884..B274Z09525HPSKN2S.......... B41  3891709...B274Z10500HPSKN25.......... B41
................................................................ D52 3867818..B272Z07500HPSKN2S...........B36  3867885...8B274Z10000HPSKNZS...........B41  3891710...B274210720HPSKN2S........... B4

3867715...8271Z03000HPSKN2S........... B32  3867819...B272Z08000HPSKN5.......... B36  3873496..HNGJOIOSANENLD KCPM20 3891711...B274Z11000HPSKNZ5.......... B41
3867716...8271203175HPSKN2S........... B32  3867820...8272Z08500HPSKNS........... B36 D29 3891712..B274Z11500HPSKNZ5........... B41
3867717 ...B271203200HPSKN2S........... B32  3867821..B272Z08733HPSKNZS.......... B36  3873497..HNGJOIOSANSNGD KCPM20 3891713...B274212000HPSKNZS........... B41
2 3867718...8271Z03500HPSKN25.......... B32  3867822...8272Z09000HPSKNS.......... BB D29 3891714..B274712500HPSKNZS.......... B41
% 3867719...8271203970HPSKN25........... B32  3867823...B272Z09525HPSKNS........... B36  3873498...HNGJOIOSANSNHD KCPM20 3891715...B274212700HPSKNZS.......... B41
g 3867720...8271204000HPSKN25........... B32  3867824...B272Z09750HPSKN5.......... B36 D29 3891716...B274213000HPSKN2S.......... B41
E 3867721...B271204500HPSKNZ5........... B32  3867825...8272Z10000HPSKNS.......... B36  3873499..HNGJO90S43ANSNHD KCPM20 3891733...B271214000HPSKNZS.......... B34
= 3867722 ...B271204763HPSKN2S........... B32  3867828...8274Z03000HPSKN25.......... BAD D29 3891734..B271214290HPSKN2S........... B34
3867753...8271Z05000HPSKN25.......... B32  3867829..8274703175HPSKNZS.......... B40  3875116...0FPTOBLSAFENGB KCPM20 3891735...B271214500HPSKNZS.......... B34
3867754 ...8B271205500HPSKN2S........... B33  3867830...8274Z03500HPSKN2S........... BAD D31 3891736...B271215000HPSKNZS........... B34

3867755...8271Z06000HPSKN2S........... B33  3867831...B274Z04000HPSKN25.......... B40  3877688...8272211000HPSKN2S.......... B36  3891737..B271Z15500HPSKNZ5........... B34
3867756...8271206200HPSKN25........... B33  3867832...8274Z04500HPSKNS.......... B40  3891349...B272716000HPSKN2S.......... B37  3891738..B271Z15870HPSKN25.......... B34
3867757 ...B271206350HPSKN2S........... B33  3867833...B273Z03000HPSKN5.......... B38  3891661...8271Z10200HPSKN2S.......... B33 3891739..B271Z16000HPSKN25.......... B34
3867758 ...8271206500HPSKNZS........... B33  3867834..8273Z03175HPSKNS........... B38  3891662...B271Z10500HPSKNS........... B33 3891740..B272213100HPSKN25.......... B36
3867759...8271206746HPSKN2S........... B33  3867835...8273Z03500HPSKN2S........... B38  3891681...B271Z13100HPSKN2S.......... B34 3891741..B272Z13500HPSKN25.......... B36
3867760...8271207000HPSKN25.......... B33  3867836...8273Z04000HPSKNS.......... B38  3891682..B271Z13500HPSKNS........... B34 3891742..B272714000HPSKN25......... B36
3867761...B271207145HPSKN2S........... B33  3867837...B273Z04500HPSKN2S.......... B38  3891683...8271210720HPSKN2S.......... B33 3891743..B272Z14290HPSKN25.......... B37
3867762...8271207500HPSKN2S........... B33  3867838...8273Z05000HPSKN2S.......... B38  3891684...B271Z11000HPSKN2S.......... B33 3891744..B272Z14500HPSKN25.......... B37
3867763...8271Z08000HPSKNZ5........... B33 3867839...8273Z05500HPSKNS........... B38  3891685...8271Z11500HPSKN2S......... B33 3891745..B272215000HPSKN25.......... B37
3867765 ...8271208500HPSKN2S........... B33  3867840...B273Z06000HPSKN25.......... B38  3891686...8271Z12000HPSKNZS.......... B33 3891746...B272Z15500HPSKN25.......... B37
3867766...8271208733HPSKN25.......... B33  3867841...B273Z06350HPSKNS.......... B38  3891687..B271Z12500HPSKNS........... B33 3891747..B272Z15870HPSKN25.......... B37
3867767 ...B271Z09000HPSKNZ5........... B33  3867842...8273Z06500HPSKN2S.......... B38  3891688...8271212700HPSKN2S.......... B33 3891748..B273Z13100HPSKN25.......... B39
3867768 ...8271209500HPSKN25........... B33  3867843...B273Z06746HPSKN2S.......... B38  3891689...8271Z13000HPSKN2S.......... B33 3891749..B273213500HPSKNZ5........... B39
3867769...8271209525HPSKN2S........... B33 3867844...8273Z07000HPSKN2S.......... B39 3891690...8272710200HPSKN2S.......... B36  3891750...B273Z14000HPSKN25.......... B39
3867770...8271Z10000HPSKN25........... B33  3867845...B273Z08000HPSKN5.......... B39 3891691...B272Z10500HPSKN2S.......... B36  3891751..B273Z14290HPSKN25.......... B39
3867771...8272Z03000HPSKNZ5........... B35  3867846...8273Z08500HPSKNS.......... B39  3891692..B272710720HPSKNS........... B36  3891752..B273Z14500HPSKN25.......... B39
3867772...B272703175HPSKN2S........... B35  3867847..B273Z08733HPSKN2S.......... B39 3891693...8272211500HPSKN2S.......... B36  3891753...B273Z15000HPSKN25.......... B39
3867803...8272Z03300HPSKN25.......... B35  3867848...8273Z09000HPSKNS.......... B39  3891695...B272212000HPSKNS........... B36 3954566 ...EDPT140404PDSRGE KCPM20

3867804 ...8272Z03500HPSKN2S........... B35  3867849...8273Z09525HPSKNS........... B39 3891696...8272712500HPSKN2S.......... B36
3867805 ...8272203970HPSKN25........... B35  3867850...8273Z10000HPSKN25........... B39 3891697...B272212700HPSKN2S.......... B36

3867806 ...8272Z04000HPSKN25........... B35  3867873..B274Z05000HPSKN2S........... B40  3891698...8272713000HPSKN2S.......... B36

F8 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

Bestellnr.  Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)

3954568 ...EDPT140431PDSRGE KCPM20 3958874 ...EDPT180532PDSRGE KC522M 4028899....8272202900KMSKN25......... B35  4034878..WOEJ090512SRHD KC522M
4028900...8272202947KMSKN25......... B35
4028901 ...B273702383KMSKN25 ......... B38
4028902 ...8273702400KMSKN25......... B38
4028903 ...B273702439KMSKN25 ......... B38

................................................................ D32 s D36 4028904 .,.B273202489KMSKNZS ......... B3 s DAT
3954572 ...EDCT10T308PDERLD KCPM20 3958877 ...EDPT180532PDSRGE KCPM20 4028905 ...8273702500KMSKN25......... B38  4034882..WOEJ090512SRGD KC522M
................................................................ D32 . D36 4028906..B273202578KMSKN2S .........B38 s DAT
3954603 ...EDCT10T331PDERLD KCPM20 3959609 ...EDCT10T302PDERLD KCPM20 4028907 ...B273702600KMSKN25......... B38  4034925..WOEJ090512SRGD KC725M
................................................................ D32 . D32 4028908 ..B273202642KMSKNDS .........B38 . DAT
3954604 ...SDCT120404PDERLD2 KCPM20 3959611...EDCT10T302PDERLD KC725M 4028909...8273202705KMSKN25......... B38  4034927..WOEJ090512SRGD KCPK30
................................................................ D38 s D32 4028910..B273202779KMSKNDS ........B38 s D41
3954605 ...SDCT120408PDERLD2 KCPM20 3959612...EDCT10T302PDERLD KCPK30 4028911...8273202800KMSKN25.......... B38  4035585..RCMX3209MORU KCP10......... A5
................................................................ D38 s, D32 4028912..B273202820KMSKN25 .........B38  4035586...RCMX3209MORU KCK20......... A

3954614....SPCT10T304PPERLD2 KCPM20 3992689...RPPT1605MOSHP KCPM20....D44 4028913 ...8273202870KMSKN25 ......... B38  4035587..RCMX3209MORU KCU10......... A5
................................................................ D38 4028861...8271702383KMSKN25 ........B32  4028914..B273202900KMSKN25..........B38  4035588...RCMH3209MORU KCP10......... A4
3954615...SPCT10T308PPERLD2 KCPM20 4028862 ...8271202400KMSKN25.......... B32  4028915...B273Z02947KMSKN25 ......... B38  4035590..RCMH3209MORU KCU10......... A4
................................................................ D38 4028873..B271202439KMSKN25 .........B32 4028916 ...B274202383KMSKN25..........B40 4035591 ..RCMX2507MORU KCP10......... AS
3957213...EDCT140404PDERGD KCPM20 4028874...B271702489KMSKN25.......... B32  4028917...B274Z02400KMSKN25.......... B40  4035592..RCMX2507MORU KCP25........ A5
................................................................ D33 4028875...B271202500KMSKN25 .........B32 4028918 ...B274202439KMSKN25..........B40  4035593...RCMX2507MORU KCK20.......... AS
4028876...8271202578KMSKN25.......... B32  4028919..B274Z02489KMSKN2S.......... B40 4035594 ...RCMH2507MORU KCP10......... A4
4028877 ...B271202600KMSKN25.......... B32  4028920...B274Z02500KMSKN25.......... B40  4035595..RCMH2507MORU KCP25......... A4
4028878 ...8271202642KMSKN25 ......... B32  4028921...B274Z02578KMSKN25.......... B40  4040760...RPPT1204MOSGP KCPM20...D44
4028879...8271202705KMSKN25.......... B32  4028922...B274702600KMSKN25.......... B40 4042328 XNXF1204ZNENLDW KC914M

Inhaltsverzeichnis

4028880...8271202779KMSKN25.......... B32  4028923...B274Z02642KMSKN25.......... BAD s D27
4028881 ...8271202800KMSKN25.......... B32  4028924..B274Z02705KMSKN25.......... B40  4042329...XNXF1204ZNENLDW KC907M
4028882 ...8271202820KMSKN25.......... B32  4028925...B274202779KMSKN25.......... BAOD D27
4028883...8271202870KMSKN25.......... B32  4028926...8274Z02800KMSKN25.......... B40  4042330..XNXF1204ZNENLDW KCI17M
4028884 ...8271202900KMSKN25.......... B32  4028927...B274702820KMSKN25.......... BAO s D27
4028885...8271202947KMSKN25.......... B32  4028928...B274202870KMSKN25.......... B40  4057639...HNPJ1307ANSNHD KCPK30
4028886 ...8272702383KMSKN25.......... B35  4028929...B274Z02900KMSKN25.......... BAO s D30

4028887 ...B272702400KMSKN25.......... B35  4028930...B274Z02947KMSKN25.......... B40  4057640...HNPJ1307ANSNHD KCK15....D30
4028888...8272702439KMSKN25.......... B35  4033279..RCMX3209MOTUP KCP10......A5  4057641...HNPJ1307ANSNHD KC725M

................................................................ D36 4028889...B272702489KMSKN25..........B35  4033280...RCMX3209MOTUP KCP25...... AS i D30
3958813 ...EDPT180512PDSRGE KC522M 4028890...8272202500KMSKN25.......... B35  4033281..RCMX3209MOTUP KCK20........A5  4057828...HNPJ130720ANSNHD KCPK30
................................................................ D36 4028891...B272702578KMSKN25..........B35 4033282 ...RCMH3209MOTUP KCP10.... A4 oo D30
3958815 ...EDPT180512PDSRGE KC725M 4028892 ...8272702600KMSKN25.......... B35  4033293..RCMH3209MOTUP KCP25....... A4 4057829...HNPJ130720ANSNHD KCK15
................................................................ D36 4028893...8272702642KMSKN25 ........B35 4033294 ..RCMH3209MOTUP KCK20...... A4 oovvvvvciciiversscsicenssicsssesssssinnnesns D30
3958816 ...EDPT180512PDSRGE KCPK30 4028894 ...8272702705KMSKN25.......... B35  4033295..RCMX2507MOTUP KCP10......A5  4057830...HNPJ130720ANSNHD KC725M
................................................................ D36 4028895..B272202779KMSKN25 .........B35  4033296...RCMX2507MOTUP KCP25...... AD s D30
3958817 ...EDPT180512PDSRGE KCPM20 4028896 ...8272702800KMSKN25.......... B35  4033297..RCMX2507MOTUP KCK20........A5 4057854 ...HNPJ130735ANSNHD KCPK30
................................................................ D36 4028897 ..B272202820KMSKN25..........B35  4033298...RCMH2507MOTUP KCP10..... A4 i D30

4028898 ...8272702870KMSKN25.......... B35  4033299..RCMH2507MOTUP KCP25....... A4
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4057855 ...HNPJ130735ANSNHD KCK15 4119190 ...HNGJOBO4ANENLD KCPK30 4119990...HNPJ060432ANSNHD KCPM20 4155726...EDPT140408PDSRGD2 KC520M

4057865 ...HNGJ1307ANENGD KCPK30 4119227 ... HNGJOGO4ANENLD KCK15.....028  4119992... HNPJO60432ANSNHD KCPK30 5063676 ...RPET1204MOELEJ KC725M
................................................................ D30 4119228...HNPJOGOAANSNHD KCPK30 e D28 s DA4
4057866...HNGJ1307ANENGD KCK15....D30  cccocciiccvvvvvvrrresssscssnsssssseesns D28 4120003...HNPJOGO432ANSNHD KC725M 5063677 ...RPET1204MOSGEJ KC522M
4057867 ...HNGJ1307ANENGD KC725M 4119229 HNPJOBOAANSNHD KC725M s D28 s D44
................................................................ D30 s, D28 4121576, HNGJOBO4ANENLD KC510M 5063678 ...RPET1204MOSGEJ KC725M
4058547 ..LINEQ1235R03 4 KCK15........D40  4119230...HNPJOBOAANSNHD KCK15...D28  cccocciiissscccsisss D28 s D44
4058549...LNEQ1240R03 4 KCK15........D40  4119635....HNGJOBO432ANENLD KC520M 4121577 ... HNGJOBO4ANENLD KC520M 5063679 ...RPET1605MOELEJ KC522M
4058550...LNEU1240R03SGP 4 KC735M oo D28 s D28 s D44
................................................................ D40 4119636...HNGJOBO432ANENLD KC522M 4121578 ... HNGJOBO4ANENLD KC522M 5063701 ...RPET1605MOELEJ KC725M
................................................................ D28 s D28 . D44
4119637 ... HNGJOG0432ANENLD KCPM20 4121579...HNGJOBO4ANENLD KCPM20 5063702 ...RPET1605MOSGEJ KC522M
2 4058763...LNEQ1240R03 4 KCPK30.....D40  oocccoiicccseessssss D28 s D28 s D44
% 4059938 ...LNEU1240R08 4 KC725M.....D40 4119638 ... INGJOBO432ANENLD KCK15 4122609...RCGX2006MOELF KC725M ...D45 5063704 ...RPET1605MOSGEJ KC725M
g 4059939..LINEU1240R16 4 KC725M......DA0  cccccoivicsccsscsreess D28 4135436..HNPJI307ANSNHD KCO20M s D44
E 4059940...LNEU1235R03 4 KC725M......D40 5104314....RNGJ1204MOENLDJX KC522M
= 4059941 ..LINEU1240R03 4 KC725M......D40  ccccoooccvvcncsnnccccssiiiiicccinnennn D28 4135437 L HNPJ130720ANSNHD KCO20M s D43
4059942...LINEQ1235R03 4 KC725M.....D40 5104315...RNGJ1204MOENLDJX KC725M
4060093...LNEQ1240R03 4 KC725M....D4A0  cccccooivcncsscccsssnss D28 4135438..HNPJ130735ANSNHD KCO20M s D43
4060097 ...LNEU1235R03 4 KC735M......D40
4060098 ...LNEU1240R03 4 KC735M......D40
4060099....LNEU1235R03 4 KC520M......D40
4060100...LNEU1240R08 4 KC520M.....D40
4060101 ....LNEU1240R03 4 KC520M......D40
4063996...5DB24RBHTO6F ................... B77
4063997 ...SDB30RBHTOGF ...........ocove B77  4119699...HNPJOBO4ANSNGD KCK15...D28 oovvrrsvsnssii D30 5104319...RNGJ1204MOSNGDX KCMP30
4063998 ...SDBAORBHTOOF ..........oovvve B77  4119700...HNPJOGO4ANSNGD KCPK30 4144644 . SECX1404AEENGD2 KCT25M oo D43
4063999...SDBSO0RBHTOF .........oovvvvee BI7 D28 s D30 5133402...RMBE14000HGSF KC6305....B68
4064000...SDB66RBHT12F 4119701 ... HNPJOBO4ANSNGD KC725M 4146583 ... RNGJ1204MOELD KCPK30....D42 5133403 ...RMBE15000H6SF KC6305..... B68
4064001 ...SDBBERBHTI2LF.............ooen BI7 s D28 4146584..RNGJ1204MOELD KC522M...D42 5133404 .. RMBE16000HGSF KC6305 ... BG8
4064002...5DB87RBHT12F .........oovvvv B77  4119702...HNPJO6O4ANSNHD KC520M 4146585...RNGJ1204MOELD KC725M...D42 5133405 ....RMBE17000H6SF KC6305..... B68
4064203...5DB87RBHTT6LF..........ovvve B77 D28 4146586...RNGJ1204MOSGD KCPK30...042 5133406 ...RMBE18000HESF KC6305..... B68
4064204 ...SDB115RBHTT6LF.........cove. B77  4119703...HNPJO6O4ANSNHD KC522M 4146587 ...RNGJ1204MOSGD KC522M 5133407 ...RMBE19000H6SF KC6305..... B68
4064205...5DB115RBHTI2F ......ovvvv B77 D28 s D42 5133408...RMBE20000HESF KC6305 ... B68
4068604 ... RCMH3209MORU KCP25......... A4 4119704...HNPJOGO4ANSNHD KCPM20 4146588 ... RNGJ1204MO0SGD KC725M 5133409 ...RMBE14000H6SF KC6005 .... B68
4075837 ...RCMT2006MOUP KCP10.......... M, D28 s D42 5133540...RMBE15000H6SF KC6005 ... B68
4076199...RCMX3209MOTUP KC9125.....A5 4119988 ...HNPJOGO432ANSNHD KC520M 4155723 ...EDPT140408PDSRGD2 KC725M 5133541 ...RMBE16000H6SF KC6005 ... B68
4076200...RCMH320OMOTUP KCI125.... A4 oo D28 s D34 5133542...RMBE17000H6SF KC6005 ... B68

4113456 ... WOEJ090512SRHD KCK15....D41 4119989 ...HNPJOGO432ANSNHD KC522M 4155725 ...EDPT140408PDSRGD2 KCPK30 5133543 ...RMBE18000H6SF KC6005..... B68
5133544 ...RMBE19000H6SF KC6005 .... B6S
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5133545... RMBE2000OHBSF KC6005 ....B68  5274661...RNPJ10T3MOSGD KC522M...D42 5397478 KSEM1905HPGM KCPM45....B63  5417209...T820M025X045R6G-D1KSP39
5133546 ... RMBE14000H6HF KC6305....B69  5274663...RNPJ10T3MOSHD KCPK30....D42 5397479 KSEM1925HPGM KCPM45..... B63
5133547 ... RMBE15000H6HF KC6305....B69 5274665 ...RNPJT0T3MOSHD KCK15......D42  5397480...KSEM1927HPGM KCPM45..... B63
5133548... RMBE16000H6HF KC6305....B69 5274666 ...RNPJ10T3MOSHD KC520M...D42 5397481 .. KSEM1950HPGM KCPM45.... B63
5133549... RMBE17000H6HF KC6305....B69  5276843...KEGT25L512PEERLDJ2 KC410M 5397482 ... KSEM1984HPGM KCPM45.... B63
5133560... RMBET8000HBHF KCB305....BB9 oo D21 5397483..KSEM2000HPGM KCPMA5...BB3 oo B9
5133561 ... RAMBET9000H6HF KC6305....B69 5276844 ...KEGT25L516PEERLDJ2 KC410M 5397484 .. KSEM2064HPGM KCPM45.....B63  5417222...T820M030X050R6G-D1KSP39
5133562 ... RMBE20000HGHF KC6305.... BB .covvrrrrrrrnrvenrcvvccvcreinsssssessssses D21 5397485..KSEM2100HPGM KCPMA5.... BB3  oovveeocrvecssseseeesssessreecsssssennees B9
5133563 ... RMBE14000H6HF KC6005....B69  5276845...KEGT25L520PEERLDJ2 KC410M 5397486.. KSEM2200HPGM KCPM45.....B63  5417223...T820M035X060R6H-D1KSP39
5133564 ... RMBE15000HBHF KCB005....BBY  ...ovvvvvvvvvevvvervecccssscsssiescsnnesssessesssns D21 5397487..KSEM2223HPGM KCPMA5... BB3  ...ovvvvvevvvcvecssccssssss s B9
5133565... RMBE16000HEHF KC6005....B69 5276846 ...KEGT25L524PEERLDJ2 KC410M 5397488.. KSEM2300HPGM KCPM45.....B63 5417224 ...T820M040X070R6H-D1KSP32
5133566... RMBET7000H6HF KCB005....BB9 v D21 5397489..KSEM238THPGM KCPMA5...BB3 oo B9
5133567 ... RMBE18000HBHF KC6005....B69 5276847 ...KEGT25L531PEERLDJ2 KC410M 5397490.. KSEM2400HPGM KCPMA45.....B63  5417225...T820M040X070R6H-D1KSP39
5133568... RAMBET9000HEHF KCB005....BBI oo D21 5397491..KSEM2500HPGM KCPMA5...BB3 oo B9
5133569...RMBE20000HEHF KC6005....B69 5284201 ... KEGT25L504PEERLDJ2 KC410M 5397492 .. KSEM2540HPGM KCPM45....B63 5417226 ...T820MF040X050R6H-D4KSP39
5152564 .. RNGJTOTSMOELD KCMP30...D42 s D21 5397493..KSEM2560HPGM KCPMA5...BBA  .oooccccrvvrccvncscenressssnessnssssnnee B9 2
5152565...RNGJ10T3MOELDJ KC522M 5320574 ... WOEJ130713SRHD KC520M 5397494 .. KSEM2565HPGM KCPM45.....B64 5417227 ...T820M040X070R6G-D1KSP39 %
................................................................ D42 s DAT 5397495, KSEM2567HPGM KCPMA45.... BB4  .ovooovveesecveecssssessveesnissssnnenseennns B9 g
5152566... RNGJ10T3MOELDJ KC725M 5320575 ...WOEJ130713SRHD KC522M 5397496 .. KSEM2581HPGM KCPMA45.....B64  5417228...T820M050X080R6H-D1KSP32 E
................................................................ D42 e DAT 5397497 . KSEM2600HPGM KCPMA45..... BB4  .oooovssrcreeisssseesveeinssssnnneeenns BY =
5152567 ... RNGJ10T3MOSGD KCMP30...D42 5320577 ...WOEJ130713SRHD KC725M 5397498.. KSEM2619HPGM KCPMA45 ... B64
5152569.. RNGJTOTAMOSGDI KC522M s D41 5397499...KSEM2700HPGM KCPMA45..... B64
................................................................ D42 5320578..WOEJ130713SRHD KCK15....D41 5397500 KSEM2800HPGM KCPM45.... B64
5152600...RNGJ10T3MOSGDJ KC725M 5320579 ...WOEJ130713SRHD KCPM20 5397501 ... KSEM2858HPGM KCPMA45..... B64
................................................................ D42 e DAT 5397502 .. KSEM3000HPGIM KCPM45 ... B64
5152605... RNGJ1605MOELD KCMP30...D43  5320580...WOEJ130713SRHD KCPK30 5397503 ... KSEM3016HPGM KCPMA45..... B64
5152606.. RNGJTB0SMOELDI KC522M s D41 5397504 .. KSEM3175HPGM KCPM45..... B64
................................................................ D43 5329115...ADCT154564PDSRLD KC725M 5397505... KSEM3200HPGM KCPMA45 .... B64
5152607.. RNGJTB0SMOELDI KC725M s D49 5397506...KSEM3300HPGM KCPMA45..... B64
................................................................ D43 5329116...ADCT154564PDSRLD KCPK30 5397507 ...KSEM3334HPGM KCPM45 ... B64

................................................................ D49 5397508...KSEM3600HPGM KCPMA45..... B64

5397385...KSEM1270HPGM KCPM45....B63 5397509 ....KSEM3810HPGM KCPM45.... B64

5397386 ... KSEM1293HPGM KCPM45.....B63  5397510...KSEM4000HPGM KCPMA45..... B64
................................................................ D32 5397387..KSEM1400HPGM KCPM45....B63  5413746..RNPJT0TIMOSHD KC725M...D42  ..ooovvvccccvvvcscssnenensssssessnsssssnnnennsesssss B9
5169175...EDPT070308PDSRGE KCPK30 5397388 ...KSEM1429HPGM KCPM45.....B63  5417205...T820M020X040R6H-D1KSP32 5417236...7820M060X100R6G-DTKSP39
................................................................ D32 5397389..KSEMTB09HPGM KCPMAS...BB3  oovvvccvvvvrcsssnrrnnssssnnnnnsssssnnnenssns BD s B9
5172862 ...RPPT1204M0OSGDX KC725M 5397470.. KSEM1620HPGM KCPM45.....B63  5417206...T820M020X040R6H-D1KSP39 5417237 ...T820M070X100R6H-D1KSP32
................................................................ D44 5397471 . .KSEMTBB7HPGM KCPMAS...BB3  oovvvcccvvvccsssccnrnnssssnnnnnnssssnnnennsns BD s B9
5172863 ...RPPT1204MOSGDX KCMP30 5397473 ... KSEM1746HPGM KCPM45.....B63 5417207 ...T820M020X040R6G-D1KSP39 5417238...7820M070X100R6H-D1KSP39
................................................................ D44 5397474 .. KSEMIB0OHPGM KCPMA45....BB3  .oooovrvvcissssnnrrevcssssnnsssssssnnnnnnssnns B viiissssssssssisssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssss B9
5190061 ... ADCT154564PDERLD KCPK30 5397475...KSEM1826HPGM KCPM45.....B63  5417208...T820M025X045R6H-D1KSP39 5417239...7820M070X100R6G-D1KSP39
................................................................ D49 5397476.. KSEMI900HPGM KCPMA45....BB3 .ooovirvvcsssrerrrevssnnnnsseessnnnnnnenns BY isssssrisessseessesesnsssssssssesssssssssssseeessss B9
5274660... RNPJ10T3MOSGD KCPK30....D42 5397477 ...KSEM1920HPGM KCPM45..... B63
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5417240...T820M080X125R6H-D1KSP32 5417261 ...T820M160X200R6H-D6KSP32 5417282 ...T830M030X050R6G-D1KSP39 5417303....T830M100X150R6G-D1KSP39

.................................................................. T - [t R -1 [ R - 115
5417243... T820M08OX125R66-D1KSP39 5417264.. T820M160X200R66-DBKSP39 5417285... T830MO40X070R6H-DTKSP39 5417306.. T830M100X150R6H-DEKSP39
.................................................................. T - [ R -1 [ S - 1|5
5417244 .. T820M100X150R6H-D1KSP32 5417265.. T820M180X250R6H-DEKSP32 5417286...T830MO40X070R66-D1KSP39 5417307 .. T830M120X175R6H-DEKSP32
.................................................................. T - [ R -1 [ S - 115
5417245... T820M100X150R6H-D1KSP39 5417266...T820M180X250R6H-DBKSP39 5417287 ..T830MOS0X080REH-D1KSP32 5417308...T830M120X175R6H-DEKSP39
.................................................................. T - [ R -1 [ S - 1|5
5417246.. TB20MF100X125R6H-DAKSP39  5417267..T820MF180X150R6H-D4KSP39  5417288..T830MOS0X080R6H-DTKSP39 5417309... T830MF120X125R6H-D4KSP39
.................................................................. T - [ R -1 [ S - 1|5
5417247 .. T820M100X150R66-D1KSP39 5417268.. T820M200X250R6H-DEKSP32 5417289... T830MO50X080R6G-D1KSP39 5417310... T830MF120X150R6H-D4KSP32

e, BIO e BI0 ot BI5 s B15

-% 5417248 .. T820M0B0X100REH-DBKSP39 5417269.. T820M200X250R6H-DEKSP39 5417290...T830M0BOX100REH-D1KSP32 5417311... TB30MF120X150R6H-D4KSP39

% .................................................................. BY s BIO oo BID o B15

g 5417249 .. T820M080X125R6H-DBKSP39 5417270.. T820M220X250R6H-DEKSP39 5417291 .. T830M0B0X100R6H-DTKSP39 5417312...T830M120X175R66-DBKSP39

................................................................ BI0 s B9 B9 . B16
5417257 ...T820M140X200R6H-DGKSP39 5417278 ...T830M025X045R6H-D1KSP39 5417299 ...T830M100X150R6H-D1KSP32 5417330...T830M160X200R6G-D6KSP39
................................................................ BI0 s B19 i B9 . B16
5417258 ... T820MF140X125R6H-D4KSP39 5417279...T830M025X045R6G-D1KSP39 5417300...T830M100X150R6H-D1KSP39 5417331 ....T830M180X250R6H-D6KSP39
................................................................ BI0 s B9 B0 . B16
5417259 ...T820MF140X150R6H-D4KSP39 5417280...T830MO30X050R6H-D1KSP32 5417301....T830MF100X125R6H-D4KSP32 5417332 ...T830MF180X150R6H-DAKSP39
................................................................ BI0 s B19 i B1D s B10
5417260...T820M140X200R6G-D6KSP39 5417281 ....T830MO30X050R6H-D1KSP39 5417302 ...T830MF100X125R6H-DAKSP39 5417333....T830M200X250R6H-D6KSP39
................................................................ BI0 s B19 i B9 . B106
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5417334 ...T830M220X250R6H-D6KSP39

5417375 ....1832M050X080R6H-D1KSP32 5417396 ...T832MF100X125R6H-DAKSP39 5417417 ...T830M060X100R6H-JKSU30

................................................................ BI7 s BIT st B18
5417378....T820M120X175R6H-JKSU30 5417399...T832MF120X150R6H-D4KSP32 5417420...T830M100X150R6H-JKSU30
................................................................ BIT s BIT i B18
5417379 ...T832M060X100R6H-D1KSP32 5417400...T832MF120X150R6H-DAKSP39 5417421 ... T830M100X150R6H-JKSU31
................................................................ B17 s BIT i B18
5417380...T820MF120X125R6H-JKSU30 5417401 ...T832M140X200R6H-D6KSP32 5417422 ...T830M120X175R6H-JKSU30
................................................................ BIT s BIT i B18
5417381 ...T832M060X100R6H-D1KSP39 5417402 ...T832M140X200R6H-D6KSP39 5417423 ... T830MF120X125R6H-JKSU30
................................................................ B17 s BIT s, B18
5417382 ...T820MF120X150R6H-JKSU30 5417403 ...T832MF140X150R6H-D4KSP32 5417424 ... T830MF120X150R6H-JKSU30
................................................................ BIT s I i, B18
5417383 ....T832M080X125R6H-D1KSP32 5417404 ...T832MF140X150R6H-D4KSP39 5417425 ... T830MF140X150R6H-JKSU30
................................................................ BI7 s BIT st B18
5417384 ...T820M140X200R6H-JKSU30 5417405 ...T832M160X200R6H-DEKSP39 5417426 ...T830M140X200R6H-JKSU30
................................................................ BIT s BIT s B18

www.kennametal.com

................................................................ BI7 i BI8 i DA
5417392 ...T820M180X250R6H-JKSU30 5417413 ...T830M040X070R6H-JKSU30 5418688 ... WOEJ130713SRGD KCPK30
................................................................ BIT s BI8 s DA
5417393 ...T832M100X150R6H-D1KSP39 5417414 ...T830M050X080R6H-JKSU31 5418689...5NHJ120616ENLD KC520M
................................................................ BI7 s BI8 i, D18
5417394 ...T820M200X250R6H-JKSU30 5417415 ...T830M050X080R6H-JKSU30 5418800...5NHJ120616ENLD KC725M
................................................................ BIT s BI8 i D18
5417395 ...T832MF100X125R6H-DAKSP32 5417416 ...T830M060X100R6H-JKSUS 5418801 ...SNHJ120616ENLD KCK15.....D18
................................................................ B17 s, B18 - 5418802...SNHJ120616ENLD KCPK30...D18
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5418803...SNHJ120608ENLD KC520M 5420679...B551A15875DALKN1S.......... B54  5434703...B284D03500HPSKN15........ B48  5434750...B284D11908HPSKN15.......... B49

5420800...8556A04763DALKN1S.......... B55  5434704...8284D0357THPSKN1S.......... B48  5434751..B284D12000HPSKN1S.......... B49
5420801 ...B556A04826DALKN1S........... BS5  5434706...8284D03970HPSKN1S.......... B48  5434752..B284D12500HPSKN1S.......... B49
5420802 ...B556A06350DALKN1S.......... B55 5434707 ...B284D04000HPSKN1S.......... B48  5434753..B284D12700HPSKN1S.......... B49
5418805...SNHJ120608ENLD KCK15.....D18 5420803 ...B556A06375DALKN1S.......... B55  5434709...8284D04200HPSKN1S.......... B48  5434754..B284D14000HPSKN1S.......... B49
5418806 ...SNHJ120608ENLD KCPK30...D18 5420804 ...B556A07938DALKN1S.......... BS5  5434710...B284D04366HPSKN1S.......... B48 5434755 ..B284D14288HPSKN15.......... B49

5418807 ...SNHJT0T308ENLD KC520M 5420805 ...B556A09525DALKN1S........... B55  5434712...B284D04500HPSKN1S.......... B48  5434756...B284D15875HPSKN1S.......... B49
................................................................ D15 5420806...B556A11113DALKN1S..........B66  5434713..B284D04763HPSKN15..........B48 5434757 ...B284D19050HPSKN15.......... BA9
5418808...SNHJ10T308ENLD KC725M 5420807 ...B556A12700DALKN1S.......... B55  5434714..B284D04800HPSKN1S.......... B48  5434758..B284D20000HPSKN1S.......... B49

................................................................ D15 5420808...B556A14288DALKN1S..........B56  5434715...B284D05S000HPSKNTS..........B48 5434759 ...B285D03000HPSKN15.......... BA8
5418809...SNHJ10T308ENLD KCK15.....D15  5420809....B556A15875DALKN1S.......... B55  5434716...B284D05100HPSKN1S.......... B48  5434760...8285D03175HPSKN1S.......... B48
5418810...SNHJT0T308ENLD KCPK30...D15  5420819...HNGX090530MR4 KCK15 5434717 ...B284D05159HPSKNT1S.......... B48  5434761...B285D03200HPSKN1S.......... B48
5418811 ..SNHJTOT312ENLD KC725M e D24-25  5434718...B284D05558HPSKN1S.......... B48 5434762 ..B285D03300HPSKN1S.......... B48
5434719...B284D05600HPSKNTS.......... B48  5434763...B285D03970HPSKN1S.......... B48
5434721 ...B284D05800HPSKN1S.......... B48 5434764 ..B285D04000HPSKN1S.......... B48

5418812...SNHJ10T312ENLD KCK15.....D15

2 5419993...SNPF1204125NGP KCK15.....D27  5420831...HNGX090516MR4 KCK15 5434722 .. B284D05954HPSKN15.......... B48  5434765...B285D04200HPSKN15.......... B48
% 5419995 ...SNPF120412SNHE KCK15.....027 oo D24-25  5434723...B284D0G00OHPSKNTS.......... B48  5434766...B285D04500HPSKN1S.......... B48
% 5419998 ... KSSM87D050Z05SN12......... D17 5420832...HNGX090530MCI KCK15 5434724 ...B284D06400HPSKN1S.......... B48 5434767 ..B285D04763HPSKN15.......... B48
E 5420110...KSSM87D063Z05SN12......... DI7 D24-25  5434725...B284D06500HPSKNTS.......... B48  5434768...B285D04800HPSKN1S.......... B48
= 5420111...KSSM87D063Z07SN12......... D17 5420833...HNPX090530MCl KCK15 5434726 ...B284D06746HPSKN1S.......... B48  5434769..B285D04900HPSKN1S.......... B48
5420112.. KSSM87D080Z07SN12......... D17 D24,026 5434727 ...B284D06800HPSKN1S.......... B48  5434770...B285D05000HPSKN1S.......... B48
5420113...KSSM87D080Z09SN12.......... D17 5420834...HNPX090516MR KCK15 5434728 ...B284D07000HPSKNT1S.......... B48  5434771..B285D05100HPSKN1S.......... B48
5420114...KSSM87D100Z08SN12......... DI7 s D24,026  5434729...B284D07145HPSKN1S.......... B49  5434772..B285D05200HPSKN1S.......... B48
5420115...KSSM87D100Z11SN12......... D17 5420835...HNPX090530MR KCK15 5434730...8284D07400HPSKN1S.......... B49  5434773..B285D05500HPSKN1S.......... B48
5420116...KSSM87D125Z09SN12......... DI7 D24,026  5434731...8284D07500HPSKN1S.......... B49 5434774 ..B285D05558HPSKN1S.......... B48

5420117.. KSSM87D125214SN12......... D17 5420836...SNXF120412ENLD KCK15....026  5434732...B284D07541HPSKN1S.d........ B49  5434775..B285D05600HPSKN1S.......... B48
5420118...KSSM87D160Z125N12......... D17 5420837 ...SNXF1204ZNENLD KCK15....026  5434733...B284D07938HPSKN1S.......... B49  5434776...B285D06000HPSKN1S.......... B48
5420119...KSSM87D160Z16SN12......... D17 5420838...SNXF120412SNGP KCK15.....026 5434734 ...B284D0B000HPSKNTS.......... B49 5434777 ..B285D06300HPSKN1S.......... B48
5420163....KSSM8BD050Z05SN10......... D14 5420839...SNXF1204ZNSNGP KCK15....D26  5434735...B284D08334HPSKN1S.......... B49  5434778..B285D06400HPSKN1S.......... B48
5420164 ... KSSM88D050Z06SN10......... D14 5420840...SNXF120412SNHE KCK15.....026 5434736 ...B284D08500HPSKNTS.......... B49 5434779 ..B285D06500HPSKN1S.......... B48
5420165....KSSMBBD063Z05SN10......... D14 5420841..SNXF1204ZNSNHE KCK15....D26 5434737 ...B284D08733HPSKN1S.d........ B49  5434780...B285D06600HPSKN1S.......... B48
5420166 ...KSSM88D063Z07SN10......... D14 5420842 .. XNXF1204ZNENLDW KCK15 5434738 ...B284D09000HPSKNTS.......... B49  5434781..B285D06700HPSKN1S.......... B48
5420167 ...KSSM88D080Z07SN10......... D14 s D27 5434739...B284D09129HPSKN1S........... B49  5434782..B285D07000HPSKN1S.......... B48
5420168 ... KSSM88D080Z0ISN10.......... D14 5434658...PDC251A04763DAKD1415...B57  5434740...B284D09500HPSKN1S.......... B49  5434783..B285D07145HPSKN1S.......... B49
5420169...KSSM88D100Z08SN10......... D14 5434659..PDC251A06350DAKD1415...B57 5434741 ...B284D09525HPSKNIS.......... B49 5434784 ..B285D07400HPSKN1S.......... B49
5420250...KSSM88D100Z11SN10......... D14 5434690...PDC251A07938DAKD1415...B57 5434742 ...B284D09921HPSKN1S.......... B49  5434785...B285D07700HPSKN1S.......... B49
5420672 ...8551A04763DALKN1S.......... B54  5434691..PDC251A09525DAKD1415...B57  5434743...8284D10000HPSKN1S.......... B49  5434786...B285D07800HPSKN15.......... B49
5420673 ...B551A06350DALKN1S.......... B54  5434692..PDC251AT1113DAKD1415...B57  5434744...B284D10200HPSKN15.......... B49 5434787 ..B285D07938HPSKN1S.......... B49
5420674 ...B551A07938DALKN1S.......... B54  5434693..PDC251A12700DAKD1415..B57  5434745...8284D10320HPSKN1S.......... B49  5434788..B285D08334HPSKN1S.......... B49
5420675 ....8551A09525DALKN1S.......... B54  5434697...8B284D03000HPSKN1S.......... B48  5434746...B284D10500HPSKN1S.......... B49  5434789...B285D08400HPSKN1S.......... B49
5420676 ....B551A11113DALKN1S.......... B54  5434699...8284D03175HPSKNTS.......... B48  5434747..B284D10716HPSKN1S.......... B49  5434790...B285D08500HPSKN1S.......... B49
5420677 ...B551A12700DALKN1S.......... B54  5434700...8284D03200HPSKN1S.......... B48  5434748...B284D11000HPSKN1S.......... B49  5434791..B285D08733HPSKN1S.......... B49
5420678 ...B551A14288DALKN1S.......... B54  5434701..B284D03300HPSKN1S.......... B48  5434749..B284D11113HPSKN1S.......... B49  5434792...B285D09000HPSKN1S.......... B49
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5434793 ....B285D09300HPSKN15.......... B49  5479703...T820NF03125-24R2B-D1KSP39 5479724 ... T830NC#04-40R2B-D1KSP39 5479766 ... T830NF04375-20R2B-D6KSP39
5434794 .. B285D09500HPSKN15.......... B49
5434795 ...B285D09525HPSKN15.......... B49
5434796...8285D10000HPSKN15.......... B49
5434797 ...B285D10500HPSKN15.......... B49
5434798...8285011000HPSKN15.......... BA9 s BO B12 B12
5434799...8285D11113HPSKN15.......... B49  5479706...T820NF03750-24R2B-D1KSP39 5479727 ... T830NC#06-32R2B-D1KSP39 5479769...T830NF05000-20R2B-DEKSP39
5434800...8285011500HPSKN15.......... BAD s BB s BI12 s B13
5434801 ...8285D12000HPSKN15.......... B49 5479707 ...T820NF03750-24R3B-D1KSP39 5479728 ... T830NC#06-32R3B-D1KSP39 5479770...T830NFO5000-20R3B-DEKSP39
5434802 ...8285D014000HPSKN15.......... BA9 s BB s BI4 s B14
5434803 ...8285D14500HPSKN15.......... B49  5479708...T820NC04375-14R2B-D6KSP39  5479729...T830NF#06-40R2B-D1KSP39 5479771 ...T830NC05625-12R2B-DEKSP39
5434804 ...8285D18000HPSKN15.......... BA9 s BB s BI2 s B13
5479648 ... T820NC#04-40R2B-D1KSP39 5479709...T820NF04375-20R2B-D6KSP39 5479730...T830NC#08-32R2B-D1KSP39 5479772 ... T830NF05625-18R2B-D6KSP39
.................................................................. BB s BB v B12 s 313
5479649 ... T820NC#04-40R3B-D1KSP39 5479710...T820NF04375-20R3B-D6KSP39 5479732 ... T830NC#08-32R3B-D1KSP39 5479773....T830NC06250-11R2B-D6KSP39
.................................................................. 5 T - : RN - 1 SN : 3 2
5479690...T820NC#05-40R2B-D1KSP39 5479711 .. T820NC05000-13R2B-DBKSP39  5479733...T830NC#10-24R2B-D1KSP39 5479774... T830NF06250-18R2B-DEKSP39 %
.................................................................. B s BB v B12 s B1 3 g
5479691 ... T820NC#06-32R2B-D1KSP39 5479712....T820NF05000-20R2B-D6KSP39 5479734 ... T830NF#10-32R2B-D1KSP39 5479775...T830NC07500-10R2B-DEKSP39 g

.................................................................. B8 i B s BIE s B10
5479699 ...T820NC02500-20R2B-D1KSP39 5479720...T820NC08750-9R2B-DEKSP39 5479762 ...T830NC03750-16R2B-D1KSP39 5479783 ...T820MF140X100R6H-D4KSP39
.................................................................. BE i B s BI2 s 310
5479700...T820NF02500-28R2B-D1KSP39 5479721 ...T820NF08750-14R2B-D6KSP39 5479763 ... T830NF03750-24R2B-D1KSP39 5479784 ...T820MF160X100R6H-D4KSP39
.................................................................. BE s BU s BI2 e 310
5479701 ...T820NF02500-28R3B-D1KSP39 5479722 ...T820NC10000-8R2B-D6KSP39 5479764 ... T830NF03750-24R3B-D1KSP39 5479785 ...T820MF180X200R6H-D4KSP39
.................................................................. B8 s B s BIE s B10
5479702 ... T820NC03125-18R2B-D1KSP39 5479723 ...T820NF10000-12R2B-D6KSP39 5479765 ...T830NC04375-14R2B-D6KSP39 5479786 ...T820MF200X150R6H-D4KSP39
.................................................................. BE i B s BI2 e B10
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5479787 ...T820MF200X200R6H-DAKSP39 5506073....8271206500HPG KCPK20.....B33 5506117 ...B274208700HPG KCPK20.....B41 5506307 ...B272203300HPG KCPK20..... B35
5506074 ...8274703175HPG KCPK20.....B40  5506118...8271210000HPG KCPK20.....B33 5506308 ...B272203500HPG KCPK20..... B35
5506075 ....8271206528HPG KCPK20.....B33  5506119...B274209000HPG KCPK20.....B41 5506309 ...B272203850HPG KCPK20..... B35
5506076 ...8274703500HPG KCPK20.....B40  5506120...8271210200HPG KCPK20.....B33  5506310...8272203970HPG KCPK20..... B35
5506077 ...B271206746HPG KCPK20.....B33 5506121 ...B274209525HPG KCPK20.....B41 5506311 ...B272204000HPG KCPK20..... B35
................................................................ B10  5506078...B274203970HPG KCPK20....B40  5506122...8271210500HPG KCPK20.....B33  5506312...8272204500HPG KCPK20.....B35
5479790....T820MF240X150R6H-DAKSP39 5506079...8271206909HPG KCPK20.....B33  5506123....B274210000HPG KCPK20.....B41 5506313 ...B272204623HPG KCPK20..... B35
................................................................ B10  5506080...8274Z04000HPG KCPK20.....B40  5506124...B271210716HPG KCPK20....B33 5506314 ...8272204763HPG KCPK20.....B35
5505778...8271202383KMG KCPK20....B32  5506081...B271207000HPG KCPK20.....B33  5506125...B274710200HPG KCPK20.....B41  5506315...8272205000HPG KCPK20..... B35
5505779...8271202500KMG KCPK20....B32 5506082 ...8B274204300HPG KCPK20.....B40 5506126 ...8271210800HPG KCPK20.....B33 5506316 ...B272205200HPG KCPK20..... B35
5506030...8271202642KMG KCPK20....B32  5506083...8271207145HPG KCPK20.....B33 5506127 ...B274210500HPG KCPK20.....B41 5506317 ...RCMT2006MOUP KCP10B....... A4
5506031...8271202705KMG KCPK20....B32 5506084 ...B274204500HPG KCPK20.....B40  5506128....B271211000HPG KCPK20.....B33 5506318 ...B272205260HPG KCPK20..... B35
5506032 ...8271202779KMG KCPK20....B32 5506085 ...8271207500HPG KCPK20.....B33  5506129...B274210716HPG KCPK20.....B41  5506319...RCMT2006MOUP KCP25B....... A4
5506033 ...8271202820KMG KCPK20....B32 5506086 ...8274204763HPG KCPK20.....B40  5506130...8271211500HPG KCPK20.....B33  5506320....B272205410HPG KCPK20..... B36
5506034 ...8271203000HPG KCPK20.....B32 5506087 ...B271207541HPG KCPK20.....B33  5506135...B274211000HPG KCPK20.....B41 5506321 ...RCMT2006MOUP KCK15B....... A4
5506035...8271203175HPG KCPK20.....B32  5506088...B274205000HPG KCPK20.....B40  5506136...8271Z12000HPG KCPK20.....B33 5506322 ...8272Z05500HPG KCPK20..... B36
5506036 ...8271203200HPG KCPK20.....B32 5506089 ...8271207938HPG KCPK20.....B33 5506137 ...B274211500HPG KCPK20.....B41 5506323 ...RCMT1606MOUP KCP10B....... A4
5506037 ...8271203500HPG KCPK20.....B32  5506090...8274205100HPG KCPK20.....B40  5506138...8271712500HPG KCPK20.....B33 5506324 ...B272205558HPG KCPK20..... B36
5506038 ...8271Z03600HPG KCPK20.....B32 5506091 ...8271208000HPG KCPK20.....B33  5506139...8274211800HPG KCPK20.....B41  5506325...RCMT1606MOUP KCP25B........ A4
5506039...8271203700HPG KCPK20.....B32 5506092 ...B274205500HPG KCPK20.....B40  5506140...B271212700HPG KCPK20.....B33 5506326 ...B272205800HPG KCPK20..... B36
5506040...8271203970HPG KCPK20.....B32  5506093...B271208200HPG KCPK20.....B33  5506141...B274712000HPG KCPK20.....B41 5506327 ...RCMT1606MOUP KCK15B....... A4
5506041 ...8271204000HPG KCPK20.....B32 5506094 ...B274205700HPG KCPK20.....B40 5506142 ...B271213000HPG KCPK20.....B33 5506328 ...B272206000HPG KCPK20..... B36
5506042 ...8271204500HPG KCPK20.....B32 5506095 ...8271208334HPG KCPK20.....B33  5506143....B274212500HPG KCPK20.....B41  5506329...B272206200HPG KCPK20..... B36
5506043 ...8271204623HPG KCPK20.....B32 5506096 ...8274206000HPG KCPK20.....B40 5506144 ...B271213500HPG KCPK20.....B34  5506330...8272206350HPG KCPK20..... B36
5506044 ...B271204763HPG KCPK20.....B32 5506097 ...B271208433HPG KCPK20.....B33 5506145 ....B274212700HPG KCPK20.....B41 5506331 ...B272206500HPG KCPK20..... B36
5506045 ...8271204800HPG KCPK20.....B32 5506098 ...B274206350HPG KCPK20.....B41 5506146 ...B271214000HPG KCPK20.....B34 5506332 ...B272206528HPG KCPK20..... B36
5506046 ...8271205000HPG KCPK20.....B32  5506099....8271208500HPG KCPK20.....B33 5506147 ...B274213000HPG KCPK20.....B41 5506333 ...B272206746HPG KCPK20..... B36
5506047 ...8271205060HPG KCPK20.....B33  5506100...8274206500HPG KCPK20.....B41  5506148...B271714288HPG KCPK20.....B34 5506334 ...8272Z06800HPG KCPK20..... B36
5506048 ...8271205260HPG KCPK20.....B33 5506101 ...8271208733HPG KCPK20.....B33 5506149 ...B271214500HPG KCPK20.....B34 5506335 ....8272206909HPG KCPK20..... B36
5506049...8271205410HPG KCPK20.....B33  5506102...8274Z06800HPG KCPK20.....B41  5506150...8271Z15000HPG KCPK20.....B34 5506336 ...8272207000HPG KCPK20..... B36
5506060...8271205500HPG KCPK20.....B33 5506103 ...8271208800HPG KCPK20.....B33 5506151 ...B271215875HPG KCPK20.....B34 5506337 ...B272207145HPG KCPK20..... B36
5506061 ...8271205558HPG KCPK20.....B33 5506105 ...8274207000HPG KCPK20.....B41  5506152...B271216000HPG KCPK20.....B34 5506338 ...B272207200HPG KCPK20..... B36
5506062 ...8274702383KMG KCPK20....B40  5506106...B271209000HPG KCPK20.....B33  5506156....B272202383KMG KCPK20....B35 5506339 ...8272207500HPG KCPK20..... B36
5506063 ...8271205800HPG KCPK20.....B33 5506107 ...B274207700HPG KCPK20.....B41 5506157 ...B272202400KMG KCPK20....B35 5506340 ...8272207541HPG KCPK20..... B36
5506064 ...8274202500KMG KCPK20....B40  5506108...B271209100HPG KCPK20.....B33  5506158....B272202489KMG KCPK20....B35 5506341 ...B272207938HPG KCPK20..... B36
5506065 ...8271205900HPG KCPK20.....B33 5506109 ....8274207938HPG KCPK20.....B41  5506159...B272202500KMG KCPK20....B35 5506342 ...B272208000HPG KCPK20..... B36
5506066 ...8274202578KMG KCPK20....B40  5506110...8271209200HPG KCPK20.....B33  5506300...8272202600KMG KCPK20....B35 5506343 ...B272208334HPG KCPK20..... B36
5506067 ...8271Z06000HPG KCPK20.....B33 5506111 ...8274Z08000HPG KCPK20.....B41 5506301 ...B272202642KMG KCPK20....B35 5506344 ...B272708433HPG KCPK20..... B36
5506068 ...8274202600KMG KCPK20....B40  5506112...8271209500HPG KCPK20.....B33 5506302 ...B272202705KMG KCPK20....B35 5506345 ...B272208500HPG KCPK20..... B36
5506069...8271206200HPG KCPK20.....B33  5506113...B274208334HPG KCPK20.....B41  5506303...B272202779KMG KCPK20....B35 5506346 ...8272208733HPG KCPK20..... B36
5506070...8274202800KMG KCPK20....B40  5506114...8271209525HPG KCPK20.....B33 5506304 ...B272202947KMG KCPK20....B35 5506347 ...B272209000HPG KCPK20..... B36
5506071...8271206350HPG KCPK20.....B33 5506115 ...8274208500HPG KCPK20.....B41 5506305 ...B272Z03000HPG KCPK20.....B35 5506348 ...B272209100HPG KCPK20..... B36
5506072...8274Z03000HPG KCPK20....B40  5506116...8271209750HPG KCPK20.....B33 5506306 ....B272203175HPG KCPK20.....B35 5506349 ...B272209500HPG KCPK20..... B36
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5506350...8272209525HPG KCPK20.....B36  5511949...B273708500HPG KCPK20.....B39  5517371..FBIB5L210SD12F6................ D51 5517820...SDET120412PDENGDZ KCSM30
5506351 ...8272709750HPG KCPK20.....B36  5511950...8273208733HPG KCPK20....B39  5517571...RCGT2006MOELFJ KCSM30
5506352...8272710000HPG KCPK20....B36  5511951...B273Z09000HPG KCPK20.....B39  oovovvcccervcrrcvcnnscsesissesssssissnnenns D45
5506353 ...8272710200HPG KCPK20.....B36  5511952...B273710000HPG KCPK20.....B39  5517572...RCGT2006MOSHFJ KCSM30
5506354 ...8272210500HPG KCPK20.....B36  5511953...8273Z10200HPG KCPK20..... B39 oorrvvviresereeeinseesn D45
5506355...8272210716HPG KCPK20.....B36  5511954...B273710500HPG KCPK20.....B39  5517575..RCGT2006MOSGRJKCSM30 oo D52
5506356...8272711000HPG KCPK20.....B36  5511955...B273Z11000HPG KCPK20..... B39 oovvvvccsivvrvsssnnnnnsssssesnsssssnnsnsesns D45 5517823...SDPT120412PDSNHPZ KCSM30
5506357 ...8272211500HPG KCPK20.....B36  5511956...8273211500HPG KCPK20.....B39  5517593..RPPT1605MOSHP KCSM30...044  ..ooovviiicresccsessicnnes D52
5506358...8272711800HPG KCPK20.....B36  5511957...B273712000HPG KCPK20.....B39  5517594..RPPT1204MOSGP KCSM30...D44 5519287 ...EDPT070308PDSRGE KCSM30
5506359...8272212000HPG KCPK20.....B36  5511958...8273712500HPG KCPK20.....B39  5517597..RPPT1204AMOSGDX KCSM30 oo D32
5506360...8272712500HPG KCPK20....B36  5511959...B273712700HPG KCPK20.....B39  ooovvvccesiiervcrssccrnnscsssennsssssnissssesns D44 5519923...SDET1204PDSRGB KCSM30
5506361 ...8272712700HPG KCPK20.....B36  5511960...8273713000HPG KCPK20.....B39  5517632..RCGX200BMOELFJKCSM30 oo D39
5506362...8272213000HPG KCPK20....B36  5511961...B273Z13500HPG KCPK20.....B39  oooovvccccerrcrriceeenscsesisnesssssissnnesns D45 5519924...SDCT1204PDERLD2 KCSM30

5506363 ...8272713100HPG KCPK20.....B36 5511962 ....B273714000HPG KCPK20..... B39
5506364 ...8272213500HPG KCPK20.....B36 5511963 ...B273714288HPG KCPK20..... B39

5506365...8272714000HPG KCPK20.....B36  5511964...B273714500HPG KCPK20.....B39  5517761..RPETI204MOSGEJKCSM30 s D39 2
5506366 ...8272714288HPG KCPK20.....B36  5511965...8273215000HPG KCPK20.....B39  .cccoccovcvrrcssssccciissssss D44 5519966...SDCT120416ENLD2 KCSM30 %
5506367 ...B272214500HPG KCPK20.....B37  5515226... KSEM2900HPGM KCPM45....B64  5517762..RPETT60SMOELEJ KCSM30 oo D38 g
5506368 ...8272715000HPG KCPK20.....B37  5515746..LNGUISTE12SRGEKC520M....D9  ccooccivcvreensssssssns D44 5519967 ...SDCT120432ENLD2 KCSM30 E
5506369 ...8272215500HPG KCPK20.....B37 5515747 ..LNGU15T612SRGE KC522M....D9 5517764 ..RPETT60SMOSGEJKCSM30 oo D38 =
5506370...8272715875HPG KCPK20.....B37 5515748 .. LNGU15T612SRGE KC725M.... D9 5519968...SDET1204PDERGB2 KCSM30
5506371...8272216000HPG KCPK20.....B37  5515749..LNGU15T612SRGE KCK15......D9  5517766..WOEJO90512SRHD KCSM30 oo D39
5511788...8273202383KMG KCPK20....B38  5515759...LNGUT5TB08SRGE KCH20M....D9  .ooovvvireceensssvccnsssnnreeeens D41 5519969...EDCT140408PDERGD KCSM30
5511789...8273702500KMG KCPK20....B38  5515890...LNGU15T608SRGE KC522M....D9 5517767 ..WOEJO90512SRGD KCSM30 i D33
5511930...8273202600KMG KCPK20....B38  5515891..LNGUTSTB0BSRGEKCT25M oo D41 5519980...EDCT140431PDERGD KCSM30

5511931...8273702705KMG KCPK20....B38

5511932...B273202779KMG KCPK20....B38  5515892...LNGUT5TE0BSRGE KCK15......09  cccoocoiicccciisss D41 5519981 ...EDPT140412PDERHD KCSM30
5511933...8273Z03000HPG KCPK20.....B38  5515893...LNGU15T608SRGE KCPK30 5517769..WOEJ130713SRGD KCSM30 s D33
5511934..B273703175HPG KCPK20.....B38  .ccccooccccsscccci i DI, D11 s D41 5519983...EDPT140431PDERHD KCSM30
5511935...8273203500HPG KCPK20.....B38 5515894 ... LNGU15T608SRGE KCPM20....D9  5517773..RNGJT204MOELDJ KCSM30 oo D33
5511936....8273704000HPG KCPK20.....B38 ~ 5516070...LNGUT5TE12SRGE KCPK30.....D9  cccocciivencssssss D42

5511937 ...B273704500HPG KCPK20.....B38 5516071 ...LNGU15T612SRGE KCPM20....09  5517774...RNGJ1204M0SGDJ KCSM30

5511938...8273705000HPG KCPK20.....B38  5516073...LNGUT5TE04SRGE KC520M...D9 woovvvvccnescccssessssissnns D42

5511939...8273705100HPG KCPK20.....B38 ~ 5516074...LNGU15T604SRGE KC522M....D9  5517775..RNGJT204MOENLDIX KCSM30 s D34
5511940...8273205500HPG KCPK20.....B38 ~ 5516075...LNGUTSTE04SRGE KC725M....D9  ccccciiecesssccssvsnnrecens D43 5520493 ...EDPT140416PDERHD KCSM30
5511941...B273705800HPG KCPK20.....B38 ~ 5516076...LNGU15T604SRGE KCK15......09  5517776...RNGJT204MOSNGDIXKCSM30 s D33
5511942 ...B273Z06000HPG KCPK20.....B38 5516077 ...LNGUT5TE04SRGE KCPK30.....D9  cccccciicccssncs D43 5520494 ...EDPT140440PDERHD KCSM30
5511943...8273706350HPG KCPK20.....B38  5516078...LNGU15T604SRGE KCPM20....D9 5517777 .RNGJIOTSMOELDJKCSM30 i D33
5511944 ...B273706500HPG KCPK20.....B38 ~ 5517276...HUMOSORT08MI22A15F6....D48  ccooccoiccccss D42 5520495 ...EDPT180564PDERGD KCSM30
5511945...B273706746HPG KCPK20.....B38 5517277 ... HUMOG3R143M167A15F6....D48  5517778..RNGJTOTAMOSGDJ KCSM30 s D35
5511946 ...8273707000HPG KCPK20.....B39  5517278...HUMOBOR167TMI94ATSF6....DA8  cccocciivsisss D42 5520496 ...EDPT180548PDERGD KCSM30
5511947 ...B273707500HPG KCPK20.....B39  5517279..FBI57L1408D12F6................. D51 5517779..RNGJT6B0SMOELDJ KCSM30 s D35
5511948...8273Z08000HPG KCPK20.....B39  5517370...FBIGBL170SD12F6................ D51
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5520497 ...EDPT180564PDSRGD KCSM30 5520796 ....T351M090X125R6HX-D1 KCK17 5520990....KM4X63HCTHT20090M ........... E8  5529011...SECX1404AEENGD2 KCSM30
5520991 .. KM4X100HCTHT20088M.......... B9 s D30
5520992 ... KM4X100HCHT32095M........... E9  5531911..M4D025Z02M12LN15 ............ D4
5520993...BTKVAOHCTHT20070M ......... E14  5531912..M4D032Z03M16LN15 ........... D4
5520994 ... BTKVS0HCTHT32090M ......... E14  5531913..M4D040Z05M16LN1S ........... D4
................................................................ D49 . B2 5521070, KMB3TSHCTHT125315 ...........E6  5531914..M4D040Z03B32LN15.............. D5
5520680...ADCT1545PDERLD KCSM30 5520800...T35TMF100X125R6HX-D4 KCK17 5521071 .. KMAXB3HCTHTO75350............. E8  5531915..M4D025202A25LN15L100
................................................................ D49 . B24 5521072 KMAXT00HCHT125375 ... ED s D6, D11
5520681 ...EDPT10T308PDERHD KCSM30 5520801 ..T35TM120X175R6HX-D6 KCK17 ~ 5521073...BTA0HCTHTO75275 .............. E10  5531916..M4D025202A25LN15L170......D6
................................................................ D32 s B24 5521074 BT50HCTHT125350............... E11 - 5531917 ...M4D032203A32LN15L110
5520682 ...EDPT10T331PDERHD KCSM30 5520802 ... T35TMF120X125R6HX-D4 KCK17 ~ 5521075...CVA0HCTHTO75275............... E12 s D6, D11
................................................................ D32 s B24 5521076...CV50HCTHT125315 ... E12 5531918...M4D032Z03A32LN15L200...... D6
5520683 ....EDCT10T331PDERLD KCSM30 5520803...T351MF120X150R6HX-D4 KCK17 5521077 ...CVKV4OHCTHTO75275.......... E15  5531919..M4D040Z03A32LN15L200...... D6
................................................................ D32 s B24 5521078...CVKVSOHCTHT125315........... E15 5532000...M4D125Z12S40LN15.............. D7
5520684 ...EDPT10T316PDERHD KCSM30 5520804 ...T351M140X2006RHX-D6 KCK17 5521079 KMB3XMZHCTHT125315 ......... E7  5542022...SDET120412PDENGDZ KCPM40
R D32 e B24  5525685...HSKG3ASYTER20095M.......... BB s D52
% 5520685 ...EDCT10T308PDERLD KCSM30 5520805 ....T351MF140X125R6HX-D4 KCK17 5525686 ...HSKG3ASYTER32108M.d........ E50  5542023...SDET120412PDSNGDZ KCPM40
% ................................................................ D32 s B24 5525687 ...HSK100ASYTER20102M........ EBT i D52
E 5520686...EDCT10T312PDERLD KCSM30 5520806 ... T35TMF140X150R6HX-D4 KCK17 ~ 5525688...HSK100ASYTER32115M........E51 5542024 ...SDPT120412PDENHPZ KCPM40
R D32 s B24  5525689...BT30BSYTER20085M............ ED3 e D52
5525780...BT30BSYTER32073M........... E53  5542025..SDPT120412PDSNHPZ KCPM40
5525781 ...SS26SYTER20073M............... ED2 s D52
5525782...5S25SYTER32087M............. E52  5542028..RNPJ10T3MOSGD KCPM40...D42
5528599...M4D035Z04M16LNT5 ............ D4 5542029...RNPJ10T3MOSHD KCPM4Q...D42
5528630...M4D025202B25LN15......05, D11 5542242 WOEJ090512SRHD KCPM40
5528631...M4D032203B32LN15......D5, D11
5528632 ... M4D040Z04S16LN15 .....D7, D11
5528633...M4D050Z05S22LN15 .....D7, D11 oo D41
5528634 ...M4D050Z06522LN15 ....D7, D11 5542244 ...WOEJ130713SRHD KCPM40
5528635...M4D0B3Z06S22LN15 ....D7, D11 oo D41
5528636 ... M4D063Z207522LN15 .....D7, D11
5528637 ...M4D080207S27LN15 .....D7, D11
5520791 ...T353M120X175R6HX-D6 KCK17 ~ 5520958...HSKB3AHCTHTO75350............. E4  5528638..M4D100Z08S32LN15.....D7,D11  5542246..RPPT1204MOSGP KCPM40... D44
................................................................ B25  5520959..HSK100AHCTHT125400..........E5 5528971 ... HNGJOBO4ANENLD KCSM30 5542247 ...RPPT1204MOSGDX KCPM40
5520792 ...T353M140X200R6HX-D6 KCK17 5520971 ...BT40HCTHT20070M ............. E10 s D28 s D44
................................................................ B25  5520972..BT50HCTHT32090M ............ E11  5528972... HNPJOBOAANSNGD KCSM30 5542248 ...RPPT1605MOSHP KCPM40... D44
5520793...T351M060X100R6HX-D1 KCK17 5520973....DVAOHCTHT20070M.............. E13 s D28 5542321...RCGT2006MOSHFJ KCPM40
................................................................ B24  5520974..DV50HCTHT32080M............ E13 v D49
5520794...T351TM070X100R6HX-D1 KCK17 ~ 5520975...HSK63AHCTHT20090M............. E4 5542324 ...RCGT2006M0SGFJ KCPM40
................................................................ B24  5520976...HSK100AHCTHT20090M.........E5 crerrns s D40
5520795...T351TM0B0X125R6HX-D1 KCK17 5520977 ...HSK100AHCTHT32100M......... E5 5544143 ..SS20RBHT24.......ococceriivrres B74
................................................................ B24  5520978..KMG3XMZHCTHT32085M........E7 5544144 . SS20FBHS24..............ccc0...... BT8
5520979 ... KMB3TSHCTHT32080M ........... E6 5544145 ...SS25RBHT30

F18 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

KKENNAMETAIZ
4 AR A=

Bestellnr.  Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)
5544146 ...SS25FBHS3T ......coovvrr B78  5545400...EDPT180512PDERGD KCPM40 5551979...ASER32009M............c. E50-53  5561086...HSK63APER25160M ...... E40-41
5544148, ER25RBHTA0.........oovcccrrvvre B75 5551981 ... ASER32010M........cccccens E50-53 5561087 ...HSKE3APER32160M ....... E40-41
5544149 .. ER25FBHSA0........cocceercreeens B79 5551983...ASER32014M.........cccnn. E50-53  5561088...HSK63APER16075M....... E40-41
5544190...ER32RBHT50.......ovvvvcvvvvvvre B75 5551990...CWER20SYT -SET........... E50-53  5561089...HSKB3APER25075M ....... E40-41
5544191 ER32FBHSET .....vvvvvvvccvvvve B79 5551991 ... CWER32SYT -SET............ E50-53  5561130...HSKE3APER32075M ....... E40-41
5544192...ERAORBHTBG..........cvvvvvrrerrns BT s D36 5551992 TFSYT ..o E50-53  5561131..HSK100APER16100M .....E42-43
5544193, ERAOFBHSE7 ......oovvvvcvvvvee B79  5545403...EDPT180516PDSRGD KCPMA40 5551993 .. TWTF2....oovvvvcvvvvvrrrsinns E50-53  5561132..HSK100APER25100M ..... E42-43
5545061 ...EDPT140408PDSRGD2 KCPMAD oo D36 5551994 . TWAHEX.......vvvmriirrenns E50-53  5561133..HSK100APER32100M .....E42-43
................................................................ D34 5547848..LNPU15T60BSRGE KC520M...D9  5551995..TWAROUND.................... ES0-53  5561134...HSK100APER16160M .....E42-43
5545066 ...EDPT140412PDSRGD KCPM40 5547849 .. LNPU15T608SRGE KC522M....D9  5551996...TWASER20.........vvvvvrvcees E50-53  5561135...HSK100APER25160M ..... E42-43
................................................................ D34 5548040...L.NPU15TB0BSRGE KC725M...D9 5551997 .. TWASER32........c0000oo.. EBO-H3  5561136...HSK100APER32160M ..... E42-43

5545067 ...EDCT140408PDERGD KCPM40 5548041 ...LNPU15T608SRGE KCK15.......D9 5552041 ...CV40PER16070M............ E32-33  5561137...HSK100APER16085M ... E42-43
................................................................ D33 5548042...LNPU15TG08SRGE KCPK30....D9 5552042 ...CV40PER25070M............E32-33  5561138...HSK100APER25085M ..... E42-43
5548043 ...LNPU15T608SRGE KCPM20....D9 5552043 ....CV40PER32070M............ E32-33  5561139...HSK100APER32085M ... E42-43
5550701 ...HNGJOBO4ANENLD KCPM40 5552044 ...CVA0PER16100M............ E32-33  5561179...16PEROO3M

5552046...CVAOPER32100M............ E32-33  5561192..16PEROOSM............ccvvvve E44 2
5552047 ...CV40PER16160M............ E32-33  5561193..16PEROOGM................oovvvv E44 %
5552048 ...CVA0PER25160M............ E32-33  5561194..16PEROOBM...............ccvvvvv E44 g
5552049 ...CV40PER32160M............ E32-33  5561196..16PERO125......cccccccvvvvv. E45 E
5552070...CV50PER16070M............ E34-35  5561197..16PERO18S............cccccoorr E45 =
5552071....CV50PER25070M............ E34-35  5561198...16PER0250
5552073...CV50PER16100M............ E34-35  5561199..16PERO313.......c.cccccoccovvv E45
5552075...CV50PER32100M............ E34-35  5561200...16PERO375......ccccccccivvvvvr £45
5552076....CV50PER16160M............ E34-35  5561204..25PEROO2M.............oovvvvvve E44
5552077 ...CV50PER25160M............ E34-35  5561205...25PERO03M..............ocvvvvvve E44
5552078...CV50PER32160M............ E34-35  5561206...25PER004M
5555606 ...M4D032Z04M16LN1S ........... D4 5561207...25PEROOSM.......oovvvvvcreeee E44
5555607 ...M4D040Z04B32LN15.............. D5 5561208...25PEROOBM........covvvvvrrees E44
5555608 ...M4D032Z04A32LN15L110....06  5561209...25PEROOBM........ovvvvvvcrcees E44
5555609 ...M4D032Z04A32LN15L200.....06  5561270...25PEROTOM.......ooovvvvrrccvrve E44
5555800...M4D040Z04A32LN15L200....06  5561271..25PEROT2M......ooovvvvvvvccees E44
5555801...M4D040Z05S16LN15S............. D7 5561272...25PER014M
5555802...M4D080Z09S27IN15.....D7,D11  5561273...25PEROTOM........oovvvvccv E44
5555803...M4D100Z11S32LN15.............. D7 5561274..25PERO125.........covvvvcrrcees E45
5555804 ...M4D125Z09540LN15.............. D7 5561275...25PER0188.......covvvvverrnns £45
5555805...M4D160712540LN15 ............. D7 5561276...25PER0250.........covvvvrrrceeee E45
5555806....M4D160Z16S40LN15............. D7 5561277..25PER0313.......oovvvvvvcrrens E45
5556965...5DET120464SNGB KCSM30 5561278...25PERO375.......ccccccvvvvv £45
................................................................ D39 5561279..25PER0438..........cccvcvvveeen.. E4D
5561082...HSKG3APER16100M ....... E40-41  5561280...25PER0500......c..ccorvvvcccvvvee E45
5551818....ASER20006M................ E50-63  5561083...HSK63APER25100M......E40-41  5561281...25PEROB25.......ccocccccciicvvne E45
5551970...ASER20008M.................. E50-53  5561084..HSKG3APER32100M .......E40-41 5561284 ..32PEROOSM.......ccvvcccccvvve E44
5551972 ... ASER20010M......covvcccves E50-53  5561085..HSKG3APER1G160M .......E40-41  5561285...32PER0O04M
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5561287 ...32PEROOBM.............cccvvvvrvr E44  5561719..BSER16M824........E29,E31,E33,  5562266...BT40PER25070M............ E28-29  5588519...LNGU15T612ERGE KCPM40.... D9

5561288....32PERO0BM.............coovvvvrr E44 E35,E37,E39,  5562267...BT40PER32070M............ E28-29  5588550..LNGU15T612ERGE KC522M....D9
5561289...32PEROTOM........covverccicnn E44 E41,E43  5562268..BT40PER16100M............ E28-29 5590777 ..EDPT180508PDERHD KCPM40

5561310...32PEROT2M 5561750...BSER25M1234......E26, E29, E33,  5562269...BT40PER25100M............ £28-29

5561311...32PEROTAM........ooocvvrvrr E44 E35,E37,E39,  5562280...BT40PER32100M............ E28-29  5594295..RMBEOB00OOHBSF KC6005 ... B6S

5561312...32PERO1BM..........oovvvvrrrrrr E44 E41,E43  5562281...BT40PER16160M............ E28-29  5594296...RMBEO90OOHGSF KC6005 ... B68

5561314...32PERO1BM.........ccccvvvrr E44  5561751..BSER32M1634......E26,E29,E31,  5562282...BTA0PER25160M............ E28-29  5594297..RMBE10000HGSF KC6005 ... B6S

5561315...32PERO20M............coocvvvvrrr E44 E33,E35,E37,  5562283...BT40PER32160M............ £28-29  5594298...RMBE11000HGSF KC6005 ... B68

5561316...32PEROT25....cccoocvvvvrcrrrinn E45 E39,E41  5562284..BT50PER16100M........... E30-31  5594299..RMBE12000HBSF KC6005 ... B68

5561317...32PERO188..........coccccvvvrrr E45  5561752..BSER25M1216......E26,E29,E33,  5562285...BT50PER25100M............ E30-31  5594370..RMBE13000HBSF KC6005 .... B6S

5561318...32PER0250........cccovvccrrvennn E45 E35,E37,E39,  5562286...BT50PER32100M............ E30-31  5594371..RMBEOB00OHBHF KC6005.... B69

5561319...32PER0313.cccvvvvvvvvrrccrinn E45 E41,E43  5562287..BT50PER16160M............ E30-31  5594372..RMBEO9000HBHF KC6005.... B69

5561320...32PERO375 ..o E45  5561753..DVAOPER16070M............ E36-37  5562288..BT50PER25160M............ E30-31  5594373..RMBE10000HGBHF KC6005.... B69

5561322...32PER0500.....c.cvvvvvvrvrrenn E45  5561754..DVAOPER25070M............ E36-37  5562289..BT50PER32160M............ E30-31  5594374..RMBE11000HBHF KC6005....B69

5561323...32PER0563 5561755...DVA0PER32070M............ E36-37  5562531..RCMT2006MOUP KCU10......... A4 5594375...RMBE12000HGHF KC6005 ... B69

Z 5561324...32PER0B25.........covvvvcirvinn E45  5561756..DVAOPER16100M............ E36-37  5572826..SDPT1204PDERGB2 KCPM40 5594376 ...AMBE13000H6HF KC6005.... B69

% 5561325...32PERO750...........ovvvevvvvrr E45  5561757..DV40PER25100M............ E3B-37 e D39 5594377...RMBEOBOOOHGSF KC6305 ... B68

% 5561329...25PERSLOT2M .....oovvvcvrvce E46  5561758..DVAOPER32100M............ E36-37 5594378 ...RMBEO900OH6ESF KC6305 .... B68

E 5561360...25PERSLOTAM .......coicrrs E46  5561759..DVAOPER16160M............ £36-37 5594379...RMBE10000H6SF KC6305 ... B68

= 5561361 ...25PERSLOTOM......coccccvvce E46  5561810..DVAOPER25160M............ E36-37 5594400 ...RMBE11000H6SF KC6305 .... B68

5561362...32PERSLO12M 5561811 ...DVA0PER32160M............ E36-37 5594401 ...RMBE12000H6SF KC6305 .... B68

5561363...32PERSLOTAM.....ocovcccc E46  5561812..DVSOPER16070M............ E38-39  5575828..LNGU15TB08SRGEM KCK15....D9 5594402 ...RMBE13000H6SF KC6305 .... B68

5561364 ...32PERSLOTOM ......oovcccvvveen E46  5561813..DVS0PER25070M............ E38-39  5575829..LNGU15TE08SRGEM KCPK30 5594403 ...RMBE080OOHEHF KC6305.... B69

5561365...32PERSLOT8M .......ooovir E46  5561814..DV50PER32070M............ E38-39 s D9 5594404 .. RMBEO9OOOHGHF KC6305..... B69

5561366...32PERSLO20M........cccccccvcen E46  5561815..DVS0PER1G100M............ E38-39 5594405 ...RMBE10000HEHF KC6305.... B69

5561367 ...25PERSL0500 5561816 ....DV50PER25100M............ £38-39 5594406 ...RMBE11000HEHF KC6305.... B69

5561368...25PERSL0625 ........cccccccvvee E46  5561817..DVSOPER32100M............ E38-39  5577076..LNEU1245R08 KCPM40........D40 5594407 ...RMBE12000H6HF KC6305.... B69

5561369...32PERSLO500........vvvccvvvvve E46  5561818..DVS0PER16160M............ E38-39  5577077..LNEU1255R08 KCPM40........D40 5594408 ...RMBE13000H6HF KC6305.... B69

5561382...32PERSLO750.......oooovvcrrrs E46  5561819..DV50PER25160M............ E38-39  5577078...LNEU1245R04 KCPMA4O......... D40 5594975..M4KITD25202B25SGE20 ...... D11

5561711...BSER16M816.......E29, E31,E33,  5561820...DVS0PER32160M............ E38-39  5577079..LNEU1255R04 KCPM4O........D40  5594976...M4KITD25Z02A25SGE20 ...... D11

E35,E37,E39,  5561826...DV50BFMES3......ocovvccccccrirrns D54 5577120..LNEU1245R08SGP KCPM40 5594977 ...M4KITD32203A32SGE20 ...... D11

E41,E43  5561827..CVB50FMG3 5594978 ...M4KITD32Z03B32SGE20 ...... D11

5561713...BSER25M1220......E26, E29, E33,  5561828..BTBSOFME3.........covvvvvvrrcrees D54 5577121..LNEUT240R08 4 KCPM40.....D40  5594979..M4KITD40Z04S16SGE20....... D11

E35,E37,E39,  5561829...HSKT00AFMBS.........cccccecrven D54 5577122..INEU1240R03 4 KCPM40....D40  5595300...M4KITD50Z05522SGE20.......D11

E41,E43  5561880..HSKI25AFMB3...........vvvvrceens D54 5577123..LNEQ1260R04 KCPM4O.......D40  5595301...M4KITD50Z06522SGE20.......D11

5561717 ..BSER32M1618......E26, E29, E31,  5561881..KMAXTOOFMBS3 .........orvees D54 5577124 ..LNEU1260R04 KCPMA4O......... D40 5595302...M4KITD63Z06522SGE20....... D11

E33,E35,E37,  5562059...BT30PER16080M 5588385...LNGU15T60BERGE KC725M....D9  5595303...M4KITD63Z07S22SGE20.......D11

E39,E41  5562260...BT30BPER25080M................ E26  5588387..LNGU15TE08ERGE KCPM40....D9 5595304 ...M4KITD80Z07S27SGE40....... D11

5561718...BSER32M1622......E26, E29, E31,  5562261...BT30BPER32080M............... E26  5588388...LNGU15TEO8ERGE KC522M...D9  5595305...M4KITDB0Z09S27SGE4O....... D11

E33,E35,E37,  5562262...BT30BPER16055M............... E26  5588513...LNGU15TBO4ERGE KC725M...D9  5595306...M4KITD100Z08532SGE40 .... D11

E39,E41  5562263...BT30PER25055M.......cvvvvvrvns E26  5588515...LNGU15TG04ERGE KCPM40...D9 5606542 ...UJBET000ABAL KCSM15......... C4

5562264 ...BT30PER32055M...........cc.e. E26  5588516....NGU15TBO4ERGE KC522M...D9  5606543...UJBET200A6AL KCSM15......... C4

5562265 ...BT40PER16070M............ E28-29  5588517..LNGU15T612ERGE KC725M....D9 5606544 ...UJBE1600AGAL KCSM1S......... C4

F20 ‘:ZKENNAMETAE www.kennametal.com



Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

KKENNAMETAIZ
4 AR A=

Bestellnr.  Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)  Bestellnr. Katalognr. Seite(n)

5606545...UJBE2000AGAL KCSM15.........C4  5626713...KSEM1750HPGM KCPM45....B63  5626768...KSEM3846HPGM KCPM45....B64 5644777 ..LNPER2S.............. E26, E29, E31,

5606546 ... UJBE1000AGAN KCSM15.......C4  5626714...KSEM1786HPGM KCPM45....B63 5626769 KSEM3900HPGM KCPM45.... B64 £33, E35,E37,

5606547 ...UJBE1200A6AN KCSM15........C4  5626715...KSEM1850HPGM KCPM45....B63 5627784 .. LNGU15T616SRGE KC520M....D9 E39, E41,E43

5606548 ... UJBE1600AGAN KCSM15........C4  5626716...KSEM1865HPGM KCPM45.....B63  5627785..LNGU15T616SRGE KC522M...D9  5644778..LNPER32................ £26, E29, E31,

5606549 ...UJBE2000AGAN KCSM15.........C4 5626717 .. KSEM1923HPGM KCPM45....B63 5627786 ...LNGU15T616SRGE KC725M....D9 £33, E35, 37,

5607996...LNPU15T612SRGE KC520M....D9  5626718...KSEM1945HPGM KCPM45....B63 5627787 ..LNGU15T616SRGE KCK15.......D9 E39, E41,E43

5607997 ...LNPU15T612SRGE KC522M....D9  5626719...KSEM2024HPGM KCPM45....B63 5627788 ..LNGU15T616SRGE KCPK30.....D9 5684657 ...LNPU15TG08SRGE KCPM40.... D9

5607998...LNPU15T612SRGE KC725M....D9  5626720...KSEM2050HPGM KCPM45.....B63  5627789..LNGU15T616ERGE KC725M...D9  5698436...M4D050Z04S22LN15 ............. D7

5607999.. LNPU15T612SRGE KCK15.......D9  5626721...KSEM2143HPGM KCPM45....B63  5627871..LNGU15T616ERGE KCPM40....D9 5698437 ...M4D063Z05S22LN15 ............. D7

5608030...LNPU15T612SRGE KCPK30.....D9 5626722 .. KSEM2150HPGM KCPM45....B63  5630018...LNGU15T616SRGEM KC520M 5698438 ...M4D0B0Z05S27LNTS ............ D7

5608031 ...LNPU15T612SRGE KCPM20....D9  5626723...KSEM2183HPGM KCPMA5....BB3  ooovvvcceervcssnivvnsessssisnsssssssssssesssnns D9 5698439..M4D100Z06S32LN15.............. D7

5608034 ...LNPU15T604SRGE KC520M....D9 5626724 .. KSEM2244HPGM KCPM45.....B63  5630019...LNGU15T616SRGEM KCK15....09  5698490...M4D125207S40LN15 ............. D7

5608035...LNPU15T604SRGE KC522M....D9  5626725...KSEM2250HPGM KCPM45.....B63  5630070...LNGU15T616SRGEM KCPK30 5698491...M4D160Z08S40LN 15 ........... D7

5608036 ... LNPU15T604SRGE KC725M....D9  5626726...KSEM2342HPGM KCPMAS ... BB oovvvvccvvvrvcssssvvsscscssesnssssssssssssssnns D9

5608037 ...LNPU15T604SRGE KCK15.......D9 5626727 ...KSEM2350HPGM KCPM45....B63 5630071 ...LNGU15T616SRGEM KCPM20

5608038...LNPU15T604SRGE KCPK30.....D9  5626728...KSEM2450HPGM KCPMAS ... BB ooovvvcvvvvcssnsevssesssisnsssssnsssssesssnns D9 2

5608039....LNPU15T604SRGE KCPM20....D9  5626729....KSEM2461HPGM KCPM45....B63  5630740....SNPJ10T308SNGD KC520M %

5619966 ... ADCT154548PDERLD KC725M 5626730 ... KSEM2550HPGM KCPM45.... BBA  ...oovvoovvvvcvnnsscsnressisssesssinscsnnes D15 g
5626731 ... KSEM2650HPGM KCPM45....B64 5630741 ...SNPJ10T308SNGD KCPM40 E
5626732 ... KSEM2659HPGM KCPM45..... BBA  ....ooooovceicenrcsscessessncennes D15 =

5626733 ... KSEM2750HPGM KCPM45....B64  5630742...SNPJ10T308SNGD KCK15.....D15
5626734 .. KSEM2778HPGM KCPM45....B64 5630743 ...SNPJ10T308SNGD KCPK30

................................................................ D49 5626735..KSEM2818HPGM KCPM45....B64 ..o D10
5626642 ... KSEM1250HPGM KCPM45....B63 5626736 ... KSEM2850HPGM KCPM45....B64 5630744 ...SNPJ10T312SNGD KCPM40
5626643 ... KSEM1280HPGM KCPM45....B63 5626737 ... KSEM2937HPGM KCPMA45.....BBA  ...covvvencsscssvnreecens D15

5626644 .. KSEM1300HPGM KCPM45....B63 5626738 ... KSEM2950HPGM KCPM45....B64 5630745 ...SNPJ10T3125NGD KCK15.....D15
5626645 ... KSEM1350HPGM KCPM45.....B63 5626739 KSEM2977HPGM KCPM45....B64 5630746 ...SNPJ120608SNGD KC520M

5626647 .. KSEM1360HPGM KCPM45.....B63  5626740...KSEM3050HPGM KCPM45....B64  oovvvvcc s D18
5626648 .. KSEM1380HPGM KCPM45.....B63 5626741 ... KSEM3096HPGM KCPM45....B64 5630747 ...SNPJ120608SNGD KCPM40
5626649 ... KSEM1389HPGM KCPM45....B63 5626742 KSEM3100HPGM KCPMA45....BBA  ...covvvicenssccssssnnseeeens D18

5626700...KSEM1410HPGM KCPM45....B63 5626743 ... KSEM3150HPGM KCPM45....B64 5630748 ...SNPJ120608SNGD KCK15.....D18
5626701 ... KSEM1450HPGM KCPM45.....B63 5626746 ... KSEM3250HPGM KCPM45....B64 5630749 ...SNPJ120608SNGD KCPK30

5626702 ... KSEM1468HPGM KCPM45....B63 5626747 .. KSEM3254HPGM KCPM45.....B64  .coovvvvivvcreenssssssissssssnnss D18
5626703 ... KSEM1500HPGM KCPM45.....B63 5626748 .. KSEM3350HPGM KCPM45....B64  5630750....SNPJ120616SNGD KC520M
5626704 ... KSEM1508HPGM KCPM45....B63  5626749...KSEM3400HPGM KCPMA45....BBA  ...covvvieceensssscccnssssreeecens D18
5626705...KSEM1550HPGM KCPM45....B63 5626760 ... KSEM3450HPGM KCPM45....B64 5630751 ...SNPJ120616SNGD KCPM40
5626706 ... KSEM1580HPGM KCPM45....B63 5626761 ... KSEM3493HPGM KCPMA45.....BB4  ...oovvvivccnsccsscissssnssees D18

5626707 .. KSEM1588HPGM KCPM45.....B63 5626762 ...KSEM3500HPGM KCPM45.....B64  5630752...SNPJ120616SNGD KCK15.....D18
5626708 ... KSEM1600HPGM KCPM45....B63 5626763 ... KSEM3651HPGM KCPM45....B64 5630753 ...SNPJ120616SNGD KCPK30

5626709...KSEM1627HPGM KCPM45....B63 5626764 ... KSEM3700HPGM KCPMA45....BBA  ...oovvvireecenssccsssssnreeeens D18
5626710...KSEM1650HPGM KCPM45....B63 5626765 ... KSEM3731HPGM KCPM45....B64  5644776...LNPER16............... £26, E29, E31,
5626711 ...KSEM1700HPGM KCPM45....B63 5626766 ... KSEM3750HPGM KCPM45..... B64 E33,E35,E37,
5626712...KSEM1707HPGM KCPM45.....B63 5626767 ...KSEM3800HPGM KCPM45.... B64 E39, E41,E43
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170197 oo ES0  20MHCOBOM....ovveveeoevvrriviciive B45,E18  25PERSLOT2M ..., E46  32PEROBTS.....oovvvvevrrrsscccsiiiiiiciiinr E45
170799 s EST  20MHCOBOM.........ooovovvvvverivrirenne B45,E18  25PERSLOTAM..oooovvccccccccrcvcvrrre E46  32PER0DO00......ovvvveecrccrsscscsiivieriennen E45
20MHCO70M..ooocr B45,E18  25PERSLOTOM....oocovccvccrricrivvvvivrrrrrre E46  32PEROSB3.......oovvvvvvvevvevvccevvvernirniinininnns E45
20MHCO80M B45,E18  25PERSL0500 32PER0625
20MHCO9OM ..o B45,E18  25PERSLOB2S.....cccvvccrccricvvivvivrrrrrees E46  32PERQ750......oovvvvvvvvevvcvvccciriirnirinns E45
20MHCI00M..ecrvvvicne B45,E18  32HCMOB00. ....vvvvvvverevvrivvrvvrrvnrrrrrnnes E19  32PERSLOT2M ..o E46
A2HC0562....ccvvvvvevvvvrrereeessssssns E19  20MHCTIOM...oovvecc v B45,E18  32HOMODB2......vvvvceeevvvivirvvvrvvvrnrnnes E19  32PERSLOTAM..oooovvvcccccsiciviiciin E46
12HCOB25.....oovvovvevvcecvvvvninnsse E19  20MHCI20M...oovvevicicni B45,E18  32HCMOB25......vvccovvccvirvvivcnrrerrees E19  32PERSLOTOM ..ovvvvvccciv E46
12HC0B88......ccccvvvvvvvvvvrveneensscsns E19  20MHCI30M...oovvveccvivvcne B45,E18  32HCMOBBB......vvvccovccrscvvvvvvnrrrrrrnes E19  32PERSLOTBM ..oovvovvrccccccrciivivriinr E46
A2HCO750. v ccsvvvcvrrnnreecesssssssns E19  20MHCTAOM.....ooovvevvvvvrrirrnns B45,E18  32HCMO750..........oceiicecrscrsrrrrre E19  32PERSLO20M...oooovvcccccciiviir E46
12HC0B1 2. E19  20MHCI50M....ovvevcvvcce B45,E18  32HCMOBT5.....vvvvcvvvcsvvvvrvnrrrrrens E19  32PERSLOS00 ....vvvvevrrvvirivivivrvirre E46
A2HC0B75. oo ivcevvnnrencenssssssns E19  20MHCIB0M....ovvvvcvoovvvvcne B45,E18  32HCM1000.......vccvesrssscrrrrrvvvrvvrrrrrnes E19  32PERSLO750 ..oovvvvcevccrrcrssccirvirvirne E46
12HCT000...ovvvvvvveevvevervenninss E19  25MHCO30M.....ovvvvveriviicviine B45  32MHCOBOM...........ccovvvvvrerrrrssccsins B45,E18  BOHCOT25.......oovvvvvverccscsriivicciinn E19
A2HCIBOM .. E19  25MHCO40M....oovvvvvecricccrr B45  32MHCO70M........ovvvvvvvvvrrrrrrsssssssns B45,E18  BOHCOT8B.......covvvvvvvrccsrccssssiciivvecennne E19
12HC200M 25MHC050M 32MHCOBOM.....ccecvvvvrvvrrverrvrr B45,E18  50HC0250
A2HC250M ... E19  25MHCOBOM.....ovvvvvcrcrirriiiriveccnr B45  32MHCO9OM..........oovvvvvvrrrrrrrsssssins B45,E18  BOHCOZOM.....vvvvvevverevirriicrieren B45,E19
12MHCO30M.....ooovvvvvvviivcririenns B45,E18  25MHCO70M.....coovvvvrvvvrcccssccrscsneers B45  32MHCT00M........oovovvvvvrvvervcnsscriins B45,E18  BOHCO312......ooovvvvvvercrrrccccsiiiiiinn E19
12MHCOAOM....re B45,E18  25MHCOBOM.....occcvececriricvvcvvvrrrrrerrrnss B45  32MHCTTIOM....vvcvvvvvrrrrrrnsssssns B45,E18  BOHCOZ7S.......oovvvvverrvsrccssssiriiviccinnnee E19
12MHCOB0M ... B45,E18  25MHCO90M....oooccsccrecrivvvcvvrrrrrrnerrsss B45  32MHCI20M.......oovvvvvvvvvvrrrrrrsssssns B45,E18  BOHCOAOM....ovvvvvercveivrivecien B45,E19
12MHCOBOM......oovvovveeveeevivrnnrnirienns B45,E18  25MHCI00M...covocccccci s B45  32MHCI30M.....oovvvvvvvvvvrvecrcsssccsns B45,E18  HOHCOSOM.....vvvvvevriviiccinr B45,E19
12MHCO70M B45,E18  25MHCI20M...coocccvcccicriivvcenrrrvrreecrsss B45  32MHCTA0M.......ccoocvvvvrrrrrrssssssns B45,E18  50HCO60M B45,E19
12MHCOBOM......oovvvvvvceviirnirririenns B45,E18  25MHCTA0M....cooccccccccricc s B45  32MHCT50M.......ovvvvvvvvvvvrrcecnscccsns B45,E18  S0HCOBOM......ovvvvvec B45,E19
12MHCOIOM.....cvvcivrrr B45,E18  25MHCIB0M....oocccvccccrcrivvccvrrrrrrcccnrs B45  32MHCIB0M..........oovvvvvvvrvrrrrsssssins B45,E18  BOHCTOOM....ovvvvvevreivrrivccinnne B45,E19
A2MHCI00M .. B45,E18  25MHCI80M...covvoccvvvcvnrrrrrrrerrnss E18  32MHCI70M..oovooccric v E18  7BHCOT25.....ooovvvvcecevccssccssssisiniiicnnr E19
16PEROOBM.......ccoovvvvvvcicrrrvrrrrceenns E44 25MHC200M.....oovvvveviiecinnn E18  32MHCIBOM...oovorccccc v E18  75HCOT18B........oovvvvvrcscccriiiicriini E19
16PERO0OSM 25PER002M 32MHC190M 75HC0250
1BPEROOBM.......oovvoveecvcvevre E44 25PEROOBM ...oovvvvvvvervcsccscsiriicvcinnne E44 32MHC200M....coocovvccreccicrirvicrinnrrrrnes E18  75HCO30M.....ovvvcvrccccccic i B45,E19
16PEROOBM.......coovvvvvvrvvvvcvvvvrrrrereescssnns E44 25PEROOAM ...oovvvvvvecrccsccssssircsiicvcnne E44 32MHC220M....ooooovssccerciciirvcvrnnrrrnrnnes E18  7BHCO312....coovvvvvvvrnvccssscscssiiivivviinn E19
16PERO125 ..o E45  25PEROOBM...ovvvvvvvvvcvvcevcvvrrnnrninniniinnanns E44 32MHC250M....ooovvcrvcccccic v E18  7BHCO37S......ooovvvcvvniciscccciiiiiii E19
1BPERO18B ..o E45  25PEROOBM ...oovvvvvvcrvccsccssisviecinnn E44 32PEROOBM ..oovvvrrcc v E44 TSHCOAOM....ovvvvve i B45,E19
ABPERD250 ... E45  25PEROOBM ...oovvvvvvverrccsscssssrnvieeenren E44 32PEROOAM ...ovvvvrscccsriiciicvrvnrvrrnnens E44 T5HCO438.......oovvvvvverccrsscrsssiiiiiieiinn E19
16PER0313 25PERO10M 32PEROOBM ..o E44  75HC0500
16PEROZ7S . E45  25PEROT25 ..o E45  32PEROOBM ...ovvovrcssssssrrvvnrennrnnnnens E44 T5HCOBOM....ovvvvvvcricicri B45,E19
20HCMO18B......oocoveciiis E19  25PEROT2M ..o E44 32PEROTOM .ooovvcvrccsricrviccinnrrnnee E4d 75HCOB62......ooovvvvvvevvevvcvvccecniennininns E19
20HCMO250.....vvevevcicrvrvnres E19  25PEROTAM .oovvvvvvvecrccscscsicvcrn U O E45  75HCOBOM.....vvvvvvriiiicecinin B45,E19
20HCMOBT2....oveccec e E19  25PEROTBM...oovvvvvvvevvevvccvcvvrrinrinns E4d 32PEROTI2M . E44 TBHCOBZS......oovvvvvvvvciscccciiiciiii E19
20HCMOZ75..cocvecvvvrvervisssssssssss E19  25PER0188 32PER0O14M 75HC080M B45,E19
20HCMO438......oocovvvcivirnnre E19  25PER0250....cvvvvvcrvrrvecssssssssnnvierennen E45  32PEROTOM ..oovvovrcscsesriivvrvnnrnnnnes E44 TBHCT00M....ovvvvce e B45,E19
20HCMOSB00.....ccecvvvrvervvvvievisss E19  25PEROB13 ..o EA5  32PEROT8B....oooovvccvrccresiiciiriicrinnrrrnnes E45  TBHC120M...oovvvvevcccii i B45,E19
20HCMOBB2.....vvccoc i E19  25PEROBT75 ..o Y TV E44 TBHCTAOM...oovvvvvcccci i B45,E19
20HCMOB25........ccovvvvvrvvericscsscsss E19  25PERO43B......oovvovvvvvvvvccvivvrnins EA5  32PERO20M..oovvovvccvrscrcsiicciriicvinnrrenees E44 TSHCIG0M...oooovcecccccc B45,E19
20MHCO30M...vcvevvvvrrr B45,E18  25PER0D00 ...ccvvvvcevvrvvrrvvvcvnrrrnrnreresss EA5  32PERO250....cvvorrccrssssssriirvenrsnnrrnrnnes E45 840142200 ... B74
20MHCO40M B45,E18  25PER0625 32PER0313 840.142.250
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KKENNAMETAE
Katalognr. Seite(n)
840.142.320 ..vvvovovvvcesesricr s B75
840.142.420 ...oooovovvvccrcriicciiiirrrerees B75
840.142.550 ...vvvvvvvvscescries i B75
841.142.200

841,142,250 .ovcovcvvcscriicciiniennrennees B74
841,142,320 .vvvovrecscecccr s B75
841,142,550 .vvcovcvrcscriicciivinrrnrees B75
841.342.200....vvvvcvvsccscerrervriennnn B74-75
841.342.420....ooovoorcccriiccre B75
843.006.000 ....ccvvccreervvvrireen B76-77,B80
843.009.000 .vvvvvvcvvvrrvvrrieren B76-77,B80
844.012.000...vvcccvvvccveeriennnn B76-77
844.016.000 ...vvvvvvvssssservrverrnnrrrnrenns B77
845.012.000...vvcvvvvvccivvieennn B76-77
845.016.000
846.012.000...vvvvvevririvciinrnn B76-77
846.016.000...vvccvccvveeserrrcrrirverrenrrerreens B77
847.012.000 . ..vvvvvvvvssrssrrrervvrrenrenn B76-77
847.016.000...vvccvvcvvcercrcrrrvevrinrrenreens B77
848.200.005........icrierieerereerenneen B77
848.200.407

848.250.005 ....vvvvvvvveere e B77
848.250.409....vvvvverccrr i B76-77
848.320.005 ....vcovvcveererriervennrenees B77
848.320.413

848.420.005

848.420.614

848.550.005 ...vvvvvvvrverieriinrreerees B77
848.720.005 ...ocovvvvvccrercrierienrrenees B77
880.252.200 ....cccvvvvvvvvveessensensieseneen B78
880.252.250....vvcvvvvrriiiennnnsees B78
880.252.320
880.252.420....ovvvvovrcricriinrres B79
880.252.550....cccvvvvvvvissesene B79
881.252.200..vvvvveervvcviinrrenrees B78
881.252.250...vvcvvecrvcriievennrnnnnes B78
881.252.320 .vvvvvvevssssses s B79
881.252.420.....vcovovvvvcrcriicciriinrreerees B79
881.252.550 ...cccvvvrvvsennne B79
ADCT154512PDERLD KC725M.............. D49
ADCT154512PDSRLD KC725M............. D49
ADCT154516PDERLD KC725M............... D49
ADCT154516PDSRLD KC725M............ D49
www.kennametal.com

B271702383KMG KCPK20
B271202383KMSKN25
B271202400KMSKN25
B271202439KMSKN25
B271202489KMSKN25
B271702500KMG KCPK20
B271Z02500KMSKN25
B271202578KMSKN25
B271Z02600KMSKN25
B271202642KMG KCPK20
B271202642KMSKN25
B271202705KMG KCPK20

ADCT154524PDERLD KC725M............... D49 B271Z02705KMSKN25
ADCT154532PDERLD KC725M............... D49 B271Z02779KMG KCPK20
ADCT154532PDSRLD KC725M............... D49 B271Z02779KMSKN25
ADCT154548PDERLD KC725M .............. D49 B271Z02800KMSKN25
ADCT154548PDSRLD KC725M............... D49 B271202820KMG KCPK20
ADCT154564PDERLD KCPK30...........0ve. D49 B271Z02820KMSKN25
ADCT154564PDSRLD KC725M............... D49 B271Z02870KMSKN25
ADCT154564PDSRLD KCPK30................ D49 B271Z02900KMSKN25
ADCT1545PDERLD KC725M.................... D49 B271Z02947KMSKN25
ADCT1545PDERLD KCSM30...........cvvvvee D49 B271Z03000HPG KCPK20
ADCT1545PDFRLDJ KCA10M................. D49 B271Z03000HPSKN25
ADCT1545PDSRLD KC522M.........cvcvvvven. D49 B271Z03175HPG KCPK20
ADCT1545PDSRLD KC725M.....coovvvvnnns D49 B271Z03175HPSKN25
ADCT1545PDSRLD KCPK30........cccveee D49 B271Z03200HPG KCPK20
ADKT154512PDERGB KC520M............... D49 B271Z03200HPSKN25
ADKT154512PDERGB KC525M................ D49 B271Z03500HPG KCPK20
ADKT1545PDERGB KC725M.................. D49 B271Z03500HPSKN25
ADKT1545PDERGB KC520M ............cov. D49 B271Z03600HPG KCPK20
ADKT1545PDERGB KC525M.................... D49 B271Z03700HPG KCPK20
ADKT1545PDERGB KCPK30 .....ocvcccvvve D49 B271703970HPG KCPK20
ADKT1545PDERGB KCSM30.................... D49 B271Z03970HPSKN25
ADKT1545PDSRGB KC520M.....occcccc D49 B271Z04000HPG KCPK20
ADKT1545PDSRGB KC525M................... D49 B271Z04000HPSKN25
ADKT1545PDSRGB KC725M................... D49 B271Z04500HPG KCPK20
ADKT1545PDSRGB KCPK30..........covvvvve D49 B271Z04500HPSKN25
B271204623HPG KCPK20
B271204763HPG KCPK20
B271204763HPSKN25
B271204800HPG KCPK20
B271Z05000HPG KCPK20
B271Z05000HPSKN25
...................... B32  B271Z05060HPG KCPK20
........................... B32  B271Z05260HPG KCPK20
........................... B32  B271705410HPG KCPK20
........................... B32  B271Z05500HPG KCPK20
........................... B32  B271Z05500HPSKN25
...................... B32  B271205558HPG KCPK20
........................... B32  B271Z05800HPG KCPK20
........................... B32  B271Z05900HPG KCPK20
........................... B32  B271Z06000HPG KCPK20
...................... B32  B271Z06000HPSKN25
........................... B32  B271Z06200HPG KCPK20
...................... B32  B271Z06200HPSKN25

‘ZKENNAMETAI:

Katalognr. Seite(n)
B271206350HPG KCPK20.......vvvveveeeee B33
B271Z06350HPSKNZ5 ......ovvvvvvvverees B33
B271206500HPG KCPK20...........ccee. B33
B271206500HPSKN25

B271206528HPG KCPK20...........ccvccre. B33
B271206746HPG KCPK20........vvvevveeee B33
B271206746HPSKNZ5 ........oovvvvvecees B33
B271206909HPG KCPK20..........oreeee. B33
B271207000HPG KCPK20........vvvvvreeee B33
B271Z207000HPSKN25 .........oooevevcrrccre B33
B271207145HPG KCPK20........vvvvvveeee B33
B271Z07145HPSKNZS .......coovvvvvcerens B33
B271207500HPG KCPK20........vvvevveeeee B33
B271Z07500HPSKNZ5 .......cvovvvvvvercees B33
B271207541HPG KCPK20

B271207938HPG KCPK20........vvvvvreeee B33
B271Z08000HPG KCPK20...........ccvccre. B33
B271Z08000HPSKNZ5 .........ovvvvvereees B33
B271208200HPG KCPK20.......vvvvvvreeee B33
B271208334HPG KCPK20...........vccre. B33
B271208433HPG KCPK20

B271208500HPG KCPK20...........crcere. B33
B271Z08500HPSKNZ5 .........oovvvvveees B33
B271208733HPG KCPK20...........ccsvccrn. B33
B271Z08733HPSKNZS ........oovvvvverees B33
B271Z08800HPG KCPK20

B271Z09000HPG KCPK20...........cererveee. B33
B271Z09000HPSKNZ5 .........covvvvvereees B33
B271209100HPG KCPK20...........cvvccre. B33
B271Z09200HPG KCPK20........vvvvvreeee B33
B271209500HPG KCPK20.......vvvvvvreeee B33
B271209500HPSKN25

B271209525HPG KCPK20......vvvvvvvreeee B33
B271Z09525HPSKN2S ... B33
B271209750HPG KCPK20.......vvvvvvveeee B33
B271210000HPG KCPK20...........cvvccre. B33
B271Z10000HPSKN25

B271210200HPG KCPK20.......vvvvvvreeee B33
B271Z10200HPSKN25 ..o B33
B271Z10500HPG KCPK20.......vvvvvvveeee B33
B271Z10500HPSKN25.........occvvecccrccre B33
B271210716HPG KCPK20........vvvevveeee B33
B271210720HPSKN25
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Katalognr. Seite(n)  Katalognr. Seite(n)  Katalognr. Seite(n)  Katalognr. Seite(n)
B271710800HPG KCPK20........ccccvvveceee B33 B272Z02705KMG KCPK20..................... B35 B272Z06500HPG KCPK20............ccvvvv B36  B272Z11500HPSKN2S.........coovvvvvvvvvevieees B36
B271211000HPG KCPK20...........ccccccrcne. B33 B272Z02705KMSKN2S ... B35 B272Z06500HPSKNZS..........ccciirirvece B36  B272Z11800HPG KCPK20.......cccoeerrervvns B36
B271Z11000HPSKN25 ... B33 B272Z02779KMG KCPK20..................... B35 B272706528HPG KCPK20...........ccccveee B36  B272712000HPG KCPK20....................... B36
B271211500HPG KCPK20 B272202779KMSKN25 B272206746HPG KCPK20 B272212000HPSKN25
B271Z11500HPSKN25 ... B33 B272Z02800KMSKN2S ... B35 B272Z06746HPSKN2S.......cccoveriirriireee B36  B272712500HPG KCPK20....................... B36
B271212000HPG KCPK20............cevreene. B33 B272Z02820KMSKN25 .........cccccrvvevrre B35 B272706800HPG KCPK20..........ccccccvee. B36  B272Z12500HPSKN2S.......ccovvvccccccrvnns B36
B271Z12000HPSKN25 .......coovvvvcerrenes B33 B272702870KMSKN25 ........ccccccirvvvcvrre B35 B272Z06909HPG KCPK20............ccc0c... B36  B272712700HPG KCPK20........cccoeerrerrvns B36
B271212500HPG KCPK20...........ccccre. B33 B272Z02900KMSKN25 ... B35 B272207000HPG KCPK20..........ccccococ. B36  B272Z12700HPSKNZS......ooovovvccccrecns B36
B271Z12500HPSKNZ5 .......oovvvveceeens B33 B272702947KMG KCPK20..............cconve B35 B272Z07000HPSKN2S.....oocceserrrrrrrreeee B36  B272Z13000HPG KCPK20.......cccoeerrcrvvn. B36
B271212700HPG KCPK20..........ccccccrce. B33 B272Z02947KMSKN2S ... B35 B272Z07145HPG KCPK20.........cccc0ccove B36  B272Z13000HPSKNS.......ccvovvvcccccccvecns B36
B271Z12700HPSKN25 .......oovvvvvceens B33 B272Z03000HPG KCPK20...............ccovve B35 B272Z07145HPSKN2S....oocccvecrcrrirvveee B36  B272Z13100HPG KCPK20........ccoeeerervvn. B36
B271Z13000HPG KCPK20.......vvcccvvcceees B33 B272Z03000HPSKN25........coceerrrvvvevrrr B35 B272Z07200HPG KCPK20............ccccvee. B36  B272Z13100HPSKN2S......cccovvccccccriinnns B36
B271Z13000HPSKN25 ... B33 B272Z03175HPG KCPK20.............ccccone B35 B272707500HPG KCPK20............ccccoc.. B36  B272713500HPG KCPK20............cc0cc... B36
B271Z13100HPSKNZ5 ......oovvvvvccercenns B34 B272Z03175HPSKN25.......cccciccrvvvivrr B35 B272Z07500HPSKN2S.......occoserrrrrirveree B36  B272Z13500HPSKN25........ccovvccrvccriiinns B36
B271713500HPG KCPK20 B272203300HPG KCPK20 B272207541HPG KCPK20 B272714000HPG KCPK20
Z B271Z13500HPSKN25 .......oovvvvvceens B34 B272Z03300HPSKN25......ccccoeeirrrvvvevrrn B35 B272707938HPG KCPK20..........cccccceee. B36  B272Z14000HPSKN25......cccovvcccccciiiirns B36
% B271214000HPG KCPK20........vvcvvvcceees B34 B272703500HPG KCPK20.............ccccre B35 B272Z08000HPG KCPK20...........ccccc0.... B36  B272714288HPG KCPK20.........ccoeeerervrns B36
g B271Z14000HPSKN25 ........oovvvvcernees B34 B272Z03500HPSKN2S.......ccceiicrivvevrrn B35 B272Z08000HPSKN2S.......occoeerrerrirrrveee B36  B272Z14290HPSKN2S......ccvovvccccccricrinns B37
E B271714288HPG KCPK20........vcccvcceeees B34 B272703850HPG KCPK20............cccccrv B35 B272708334HPG KCPK20.........ccc00oorvve. B36  B272714500HPG KCPK20......cccccoeeriernrns B37
= B271Z14290HPSKN25 ... B34  B272Z03970HPG KCPK20............ccccon B35 B272708433HPG KCPK20.........cccoeervveee B36  B272Z14500HPSKNS.......covovvcccccccirevns B37
B271214500HPG KCPK20 B272Z03970HPSKNZ5........ccovvvvvrreeres B35 B272708500HPG KCPK20............cccvvee. B36  B272Z15000HPG KCPK20
B271Z14500HPSKN25 ... B34  B272Z04000HPG KCPK20............ccccoon. B35 B272Z08500HPSKN2S.......cccovecrirriiveee B36  B272Z15000HPSKN2S.......cccovvvcccccccirenns B37
B271Z15000HPG KCPK20........vvcvvveeees B34 B272Z04000HPSKN2S.......cccceiiirivvvevrrnn B35 B272708733HPG KCPK20.........ccc0correee B36  B272715500HPG KCPK20.......ccoeerrervvv. B37
B271Z15000HPSKNZ5 ......covvvvvcrercenns B34 B272Z04500HPG KCPK20..............cccevee B35 B272Z08733HPSKN2S.......ccooseerrrrivvre B36  B272Z15500HPSKN2S........cccvvcccsccrriinns B37
B271Z15500HPSKN25 ... B34 B272Z04500HPSKN2S........cceiiiiivvevrrn B35 B272Z09000HPG KCPK20............ccccoce. B36  B272Z15870HPSKNZS.....oovvvvvccccrirenns B37
B271215870HPSKN25 B272704623HPG KCPK20 B272709000HPSKN25 B272715875HPG KCPK20
B271215875HPG KCPK20........... e B34  B272Z04763HPG KCPK20.............ccccon B35 B272Z09100HPG KCPK20..........cc0cccveee B36  B272716000HPG KCPK20....................... B37
B271Z16000HPG KCPK20........vvvvvvevees B34 B272Z04763HPSKN2S.......cccceeiirivvcvrrn B35 B272709500HPG KCPK20............coveeee B36  B272Z16000HPSKN2S........ccovvcccrccriiirns B37
B271Z16000HPSKN25..........oocee B34 B272705000HPG KCPK20.........ccvvvrrerre B35 B272709525HPG KCPK20...........ccccveeee B36  B273702383KMG KCPK20...................... B38
B272202383KMG KCPK20........vvcvvveeees B35  B272Z05000HPSKN2S.......cccceiiirivvvverrnn B35 B272709525HPSKN2S.......occoeerrrrrirrveee B36  B273702383KMSKN25 ......ccovvvvccccciiirenns B38
B272202383KMSKN25 .......oovvvvcvrrrcnns B35  B272705200HPG KCPK20.............ccccor. B35 B272709750HPG KCPK20...........cccocvee. B36  B273702400KMSKN25 .......ccovvvccsciiiirirns B38
B272702400KMG KCPK20 B272205260HPG KCPK20 B272209750HPSKN25 ......vvvvvvcvcnnes B36  B273702439KMSKN25
B272Z02400KMSKN25 ........ovvvvvvrrrenns B35  B272705410HPG KCPK20............ccccco B36  B272Z10000HPG KCPK20...........cccccvee. B36  B273702489KMSKN25 ......ccoovvvcricriiirirns B38
B272Z02439KMSKN25 ... B35  B272Z05500HPG KCPK20...................... B36  B272Z10000HPSKN2S......ccccoverrririrveeee B36  B273702500KMG KCPK20...........ccccco. B38
B272202489KMG KCPK20........vvcvvveveee B35  B272Z05500HPSKN25.......cccceciirivvvevrrn B36  B272710200HPG KCPK20...........ccccccc.. B36  B273Z02500KMSKN25 ......ccovvvvccscciiiinns B38
B272Z02489KMSKN2S .......oovvvvvcrrcnns B35 B272705558HPG KCPK20...............ccevee B36  B272Z10200HPSKN2S........ccooeerrrrirvvree B36  B273702578KMSKN25 .......ccovvvccicriiirrns B38
B272202500KMG KCPK20...........ccvee. B35  B272Z05800HPG KCPK20 B272710500HPG KCPK20 B273202600KMG KCPK20
B272Z02500KMSKN25 .......oovvvvvvernns B35  B272Z06000HPG KCPK20............cccccor. B36  B272Z10500HPSKN2S......occcoserrrrrirveeee B36  B273Z02600KMSKN25 ......cccovvvcricriiirinns B38
B272202578KMSKN25 ... B35  B272Z06000HPSKNZS.......ccccoiiiiivvvvrn B36  B272210716HPG KCPK20.........cccooervveee B36  B273702642KMSKN25 .......ccovvvcccccccieve. B38
B272202600KMG KCPK20........cccvvvcceeees B35  B272Z206200HPG KCPK20.............cccconn B36  B272Z10720HPSKN2S.....ooccovcrrrrrirveeee B36  B273702705KMG KCPK20........cccceerierrns B38
B272Z02600KMSKN25 ...........occcccccre. B35 B272Z06200HPSKN25..........cvcvrvcrrcrr B36  B272Z11000HPG KCPK20..........ccc0ccoee. B36  B273702705KMSKN25........cocvvvcccccccrecns B38
B272202642KMG KCPK20........vvcvvveeees B35  B272Z06350HPG KCPK20.............ccccon B36  B272Z11000HPSKN2S......ooccocerrcrrirvvcee B36  B273702779KMG KCPK20.........cccccrrirvvns B38
B272202642KMSKN25 B272706350HPSKN25 B272711500HPG KCPK20 B273202779KMSKN25
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Katalognr. Seite(n) Seite(n)  Katalognr. Katalognr. Seite(n)
B273702800KMSKN25 .......ccvvvrvreres B38  B273710200HPG KCPK20........ccoeerecvvv. B39 B274Z02800KMSKN25 B274709000HPG KCPK20...........eeeee B41
B273202820KMSKN25 .......vovvvvvcnnees B38  B273Z10200HPSKN25........cccvvccrscrriirrnns B39 B274702820KMSKN25 B274Z09000HPSKN25 .......cvovvvvvverrens B41
B273702870KMSKN25 .......ccovvvvcrriccnres B38  B273710500HPG KCPK20...........ccceccr.... B39 B274702870KMSKN25 B274709525HPG KCPK20........ccvcvveeee. B41
B273Z02900KMSKN25 .......cvvvvrrernnns B38  B273710500HPSKN25 B274702900KMSKN25 B274709525HPSKN25
B273Z02947KMSKN2S ..........ocovveene. B38  B273Z10720HPSKN2S.........ccovvvvvvvvierieens B39 B274702947KMSKN25 B274210000HPG KCPK20...........ccevccre. B4
B273Z03000HPG KCPK20........c.cccrvcevvve. B38  B273Z11000HPG KCPK20.......cccoeerccrvvns B39 B274Z03000HPG KCPK20 B274Z10000HPSKN25..........ovvvvvereees B41
B273Z03000HPSKN25......vvvvvvrcrennnes B38  B273Z11000HPSKN2S.......ccvcsvcccccciinrns B39 B274Z03000HPSKN2S.......ccooeerrrrivvvvren B274710200HPG KCPK20.......vvvvvvreeee B41
B273703175HPG KCPK20........c..ccrvcccevve. B38  B273711500HPG KCPK20.........ccoeerecvvn. B39 B274703175HPG KCPK20 B274Z10200HPSKN2S.........ovvvvcereees B41
B273Z03175HPSKN25 ......vvvvvvrnnnes B38  B273Z11500HPSKN2S.......ccccvvccrscrriirirns B39 B274Z03175HPSKN25....oocccscerrcr v B274710500HPG KCPK20........vvvvvveeee B41
B273Z03500HPG KCPK20............ccceeeee. B38  B273712000HPG KCPK20...........vvvvvevveees B39 B274Z03500HPG KCPK20 B274Z10500HPSKN25 ........oooovvcccrvccre B41
B273Z03500HPSKN25 ......vvvvvevennnns B38  B273Z12000HPSKN25.......cccovvccricrriiinns B39 B274Z03500HPSKN25.......cccoeeirrrrvvveren B274210716HPG KCPK20........vvvvvveeee B41
B273204000HPG KCPK20........cccccvvccrcrres B38  B273712500HPG KCPK20........cccoeerrrvres B39 B274Z03970HPG KCPK20 B274710720HPSKNZ5 ........ooovvvcvrrcees B41
B273Z04000HPSKN25........ovvveveneees B38  B273Z12500HPSKN2S.......ccovvvcccccriiiinns B39 B274704000HPG KCPK20 B274711000HPG KCPK20........vvvcvreeeee B41
B273204500HPG KCPK20........cccccvvcccrves B38  B273712700HPG KCPK20........cccoeererrvrrs B39 B274Z04000HPSKN2S.......ccooeerrrriivvveren B274Z11000HPSKNZ5 ........coovvvvverrcens B41
B273704500HPSKN25........ccvvvvcennes B38  B273712700HPSKN25 B274704300HPG KCPK20 B274711500HPG KCPK20
B273205000HPG KCPK20........vvvccrvccvrres B38  B273713000HPG KCPK20.......ccccoeericrvrrs B39 B274704500HPG KCPK20 B274Z11500HPSKNZ5 ........ooovvvvverrens B41
B273Z05000HPSKN25 ......vvvvvvccennees B38  B273713000HPSKN25.......ocvcsvscsserriirrns B39 B274Z04500HPSKN2S.........ccceerrrrvvvvren B274711800HPG KCPK20.......vvvvevreeee B41
B273205100HPG KCPK20........crvcvrvcevrve. B38  B273Z13100HPSKN2S.......ocovvvcccccrinns B39 B274704763HPG KCPK20 B274712000HPG KCPK20........vvvvvreeeee B41
B273205500HPG KCPK20.........ccccvvccccrres B38  B273713500HPG KCPK20........cccoeerrrrvrrs B39 B274Z05000HPG KCPK20 B274712000HPSKNZ5 ........coovvvvvercens B41
B273705500HPSKN5........ocvveveeees B38  B273Z13500HPSKNZS.......ccocvvcccccririnns B39 B274Z05000HPSKN25.......ccooeerccrrvvvveren B274712500HPG KCPK20.......vvvvcveeeee B41
B273205800HPG KCPK20........vcvccrvccvrres B38  B273714000HPG KCPK20.......cccceeericrvrrs B39 B274Z05100HPG KCPK20 B274712500HPSKN25
B273Z06000HPG KCPK20...........c00cc0cce. B38  B273Z14000HPSKN2S.......ccvovvcccccriirinns B39 B274Z05500HPG KCPK20 B274712700HPG KCPK20.......ccccvreeeee B41
B273Z06000HPSKN5 .......vcvvvreennens B38  B273714288HPG KCPK20........cccoeeeiirvvns B39 B274Z05500HPSKN25.......cccooerrrrrvvveren B274712700HPSKNZ5 ........oovvvvvereees B41
B273206350HPG KCPK20........cccccrvccvrres B38  B273714290HPSKN25......ccvovvscsseririnrns B39 B274Z05700HPG KCPK20 B274713000HPG KCPK20.......vvvvvvrceeee B41
B273Z06350HPSKNS......ovvvverevenes B38  B273714500HPG KCPK20.......ccceeeriirvves B39  B274Z06000HPG KCPK20 B274Z13000HPSKN25 ........covvvvvereees B41
B273206500HPG KCPK20........vcvccrvcerres B38  B273714500HPSKN25 B274706000HPSKN25 B284D03000HPSKN15
B273Z06500HPSKN25 .....ooovvvvvvvvvivvirennee B38  B273715000HPG KCPK20.......ccceeeeerv.v. B39 B274Z06350HPG KCPK20 B284D03175HPSKNTS.........oovvvvvcerees B48
B273206746HPG KCPK20........cccccrvccccrres B38  B273Z15000HPSKN2S.......ccccvvccrscrrinrns B39 B274Z06350HPSKN2S.......ccooeeirrrivvvere B284D03200HPSKNTS.......ovvvvvvererens B48
B273Z06746HPSKN2S........ooovvnee B38  B274Z02383KMG KCPK20..........vvvvveveeees B40  B274Z06500HPG KCPK20 B284D03300HPSKNTS........oooovvvveeees B48
B273207000HPG KCPK20........vvvcvrvcceeeres B39 B274Z02383KMSKN25 ......ccoovvccrccrriiinns B40  B274Z06500HPSKN2S.......cooceirrrivvvere B284D03500HPSKNTS......ooovvvvvverees B48
B273207000HPSKN25......vvvvvvvccennees B39 B274702400KMSKN25 ......ccvovvscsserriirrns B40  B274Z06746HPSKN2S.......ccooeeirriiivvvren B284D0357THPSKNTS......covvvvvrvrrrrcens B48
B273707500HPG KCPK20........c..ccrccccevve. B39 B274702439KMSKN25 B274706800HPG KCPK20 B284D03970HPSKN15
B273Z08000HPG KCPK20........vvvcvrvcevrres B39 B274702489KMSKN25 ......cccovvccrccriiiinns B40  B274Z07000HPG KCPK20 B284D04000HPSKNTS......covvvvvvvvernens B48
B273Z08000HPSKNZS.....covvvvvvvvvvvvvvraenee B39 B274202500KMG KCPK20.........ccccereirvvn. B40  B274Z07000HPSKN25.......ccoecericrivvveeen B284D04200HPSKNTS.........oovvvvvcerees B48
B273208500HPG KCPK20........vvvcvrccevvres B39 B274Z02500KMSKN25 ......cccovvccrsciriirinns B40  B274707700HPG KCPK20 B284D04366HPSKNTS.......ooovvvvvverees B48
B273Z08500HPSKN25 ......vvvvveccnnees B39 B274702578KMG KCPK20.......ccceeerrrrrrns B40  B274Z07938HPG KCPK20 B284D04500HPSKNTS.....covvvvvvrcerees B48
B273208733HPG KCPK20...........ccceeveee B39 B274702578KMSKN25 B274Z08000HPG KCPK20 B284D04763HPSKN15
B273208733HPSKN25 ......vvvvvvvcnnnes B39 B274702600KMG KCPK20........ccceeerrrrvrs B40  B274Z08000HPSKN2S.......ccooeerrrrvvvveren B284D04B00HPSKNTS.....covvvvvvvvecens B48
B273Z09000HPG KCPK20.............cceeveeee B39 B274Z02600KMSKN25 ......ccvvvvccrccriiiirns B40  B274708334HPG KCPK20 B284D05000HPSKNTS........ovvvvvvvereees B48
B273Z09000HPSKN25 ......vvvvvvrvernees B39 B274702642KMSKN25 .......ccovvvcrscriiirnns B40  B274708500HPG KCPK20 B284D05100HPSKNTS.......ovovvvvvverens B48
B273Z09525HPSKN2S ......cooovvvanee B39 B274Z02705KMSKN25 .......coovvvvvvvvivvienns B40  B274Z08500HPSKN2S.......ccoocericrivvvveeen B284D05159HPSKNTS.......ooovvvvcecrees B48
B273710000HPG KCPK20.......vvvvvvrvceveres B39 B274202779KMSKN25 ......ccvvvvvcrccrriinns B40  B274708700HPG KCPK20 B284D05558HPSKNTS.......covvvvvvrerees B48
B273Z10000HPSKN25......vvvvvvccennees B39 B274702800KMG KCPK20........ccceeerrrrrvns B40  B274Z08733HPSKN25 B284D05600HPSKN15
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B284D05800HPSKNTS.........oovvvvvceenas B48  B285D04000HPSKNTG......ccccciiiciivvcivrr B48  B551A07938DALKNTS ..oovvvcccrvveee BS54 BTAOPER16100M..........oovvvrrrrrrrcsins £28-29
B284D05954HPSKNTS......covvvvvrccercnns B48  B285D04200HPSKN1S.....cccccriccrvvvcvrrn B48  B551A09525DALKNTS .covvvvvvvrvvrveee BS54 BTAOPER1G160M..........ccovvvvcrrrccirens £28-29
B284D0GO0OHPSKNTS........ooovvvvvceeees B48  B285D04500HPSKN1G. ..o B48  B55TATTT13DALKNIS oo BS54 BTAOPER25070M..........ccovvvrrrrrrcriens £28-29
B284D06400HPSKN15 B285D04763HPSKN15 B551A12700DALKN15 BT40PER25T00M....covvvvvvrvvvvcivvvvrrnns £28-29
B284D06500HPSKNTS.....ovvvvvvcceerenns B48  B285D04B00HPSKNTS.......coercrrerr B48  B551AT4288DALKNTS...coovvccrvcviiiireee BS54 BTAOPER25160M...........covvvvvrrrccrrens £28-29
B284D06746HPSKNTS..........ooee B48  B285D04900HPSKN1S.....cccceiiiciivvvivrrn B48  B551A15875DALKNTS....cccocvvvrrrirrr BS54 BT40PER32070M...........oovvvvcrrrcricens £28-29
B284D06B0OHPSKNTS......ovvvvvvrceerenns B48  B285D05000HPSKNTS. ... B48  B55GA04763DALKNTS...oovvvcccvvvece BSS  BTAOPER32100M..........covvvvvvrrrcciins £28-29
B284D07000HPSKNTS.........oovevvvevvveereenee B48  B285D05T00HPSKN1S.....ccccriicivvcvvrr B48  B55GA04826DALKNTS....oovvccvcccvvvveee BS5  BTAOPER32160M.........coovvvvvccrrciens £28-29
B284D07145HPSKNTS.......ovvvvvvcerrnns B49  B285D05200HPSKN1S.....evvvvvvrrvvvvirren B48  B556A06350DALKNIS .ovvvvvvvvvvvvrreee B55  BTBHOHCTHT125350 ...oovvvvvvcvccssccsscsiiiinns E11
B284D07400HPSKNTS.......oovvvvvvecrceas B49  B285D0S500HPSKNTG......ccoovvvvvvvvecivre B48  B556A06375DALKNTS.....cooocvrr B55  BTSHOHCTHT32090M......oovvvvvvcsssccscsinnns E11
B284D07500HPSKNTS.......oovvvvvveernees B49  B285D05558HPSKNTG. ..cocccccriivvvvvvr B48  B556A07938DALKNIS .oovvvvvvvvvvvrvveee B55  BTSOPER1G100M..........oovvvvverrrcens E30-31
B284D0754THPSKNTS......oovvvvveccrrrnns B49  B285D05600HPSKNTS. ...cevvvvvvvvvvvvcrre B48  B556A09525DALKNIS .oovvvvvvvvvrrvvvee B55  BTBOPER1G160M.........ooovvvvrcrrrccrinns E30-31
B284D07938HPSKNTS.......oovvvvvcecrens B49  B285D0600OHPSKNTS.....vvvvvrvvvvivr B48  B556ATTTT3DALKNIS oo B55  BTS0PER25100M........vvvvrrrrrrrrrrinnes E30-31
B284D0B00OHPSKNTS......covvvvvvrcrrnens B49  B285D06300HPSKN1S. ..o B48  B556AT2700DALKNTS .ovvvvvvvvvvvrveee B55  BTBOPER25160M..........covvvvvevrrccrrens E30-31
B284D08334HPSKN15 B285D06400HPSKN15 B556A14288DALKN15 BTSOPER32100M.......covvvvvvvvvrvrre E30-31
B284D08500HPSKNTS.......oovvvvvveerenes B49  B285D06500HPSKNTS. ..occccccicrvvvverrr B48  B556ATS87EDALKNIS .oovvrvvvvvvvvee B55  BTHOPER32160M..........oovvvvvvrrrccnns E30-31
B284D08733HPSKNTS......ovvvvvvecerrrccnns B49  B285D06600HPSKNTS. ...evvvvvvvvvvvvrcrrre B48  BSER16MB16................. E29,E31,E33,E35,  BTBBOFMB3.....oovvvvvvrcccrccsssnrivcviinn D54
B284D09000HPSKNTS........oovvvvvevvvevaeenee B49  B285D06700HPSKN1S......ccviicrvvvivrr B48 E37,E39,E41,E43  BTKVAOHCTHT20070M ..ovvvvevrrenns E14
B284D09129HPSKNTS......ovvvvvvecrerrnns B49  B285D07000HPSKN1S.....cvvvvvvvrrvvvrcrrre B48  BSER16MB24................ E29,E31,E33,E35,  BTKVSOHCTHT32090M .....covvvvvvvvvvvrvirrn E14
B284D09500HPSKNTS........ooovvvvvceees B49  B285D07145HPSKN1G. ..ccccccriiiiivvvvrr B49 E37,E39,E41,E43  CVAOHCTHTO75275 ...covvvvvvvrevssscssssnns E12
B284D09525HPSKN15 B285D07400HPSKNTS.......occcvvvvvvvecces B49  BSER25M1216............... E26,E29,E33,E35,  CVAOPERTB070M.......covvvrvvvvvvvrvrrrrs E32-33
B284D0992THPSKNTS.....covvvvvvrreerenns B49  B285D07700HPSKN1S......ccccviiciicvvrrre B49 E37,E39,E41,E43  CVAOPERTGT00M........oovvvvvcvccrcens E32-33
B284D10000HPSKNTS.......oovvvvvverrenes B49  B285D07800HPSKN1S.....cccceriiirvvvcvrrn B49  BSER25M1220............... E26,E29,E33,E35,  CVAOPERTB160M.......crrivvvvvvrrr E32-33
B284D10200HPSKNTS......covvvvvvcerrrcenns B49  B285D07938HPSKN1S....coccceerciivvverrre B49 E37,E39,E41,E43  CVAOPER25070M.......covvvvvvrccrrrscsins £32-33
B284D10320HPSKNTS.......oovvvvvrcrrnnns B49  B285D08334HPSKN1G.....ccccciiicrivvvvvrrn B49  BSER25M1234............. E26,E29,E33,E35,  CVAOPER25160M..........ccocccccvvvrrre E32-33
B284D10500HPSKN15 B285D08400HPSKN15 E37,E39,E41,E43  CVAOPER32070M.......ccovvrvvvvrrrrccricns £32-33
B284D10716HPSKNTS........ooovcnee B49  B285D08500HPSKNTS.....ccccciiicivvvvvrnn B49  BSER32M1618............... £26,E29,E31,E33,  CVAOPER32100M.........ccccoccoccrrvvnmne E32-33
B284D11000HPSKNTS.......ovvvvvvverrcenns B49  B285D08733HPSKN1S....occcccciiivvvcvrr B49 E35,E37,E39,E41  CVAOPER32160M........coovvvvvvrrrrcciens E32-33
B284D11113HPSKNTS.....covvvvvvcecrnns B49  B285D09000HPSKNTS.....vvvvvvvvrrvvvvrcrrre B49  BSER32M1622........... £26,E29,E31,E33,  CVBOHCTHTT25315 .ccovvcccciiccrivvvvrivrrne E12
B284D11908HPSKNTS.......ovvvvvvverrnnns B49  B285D09300HPSKNTS. ... B49 E35,E37,E39,E41  CVSOPERTBO70M........oovvvvvvvcrrrnns E34-35
B284D12000HPSKNTS......covvvvvvcerrrnns B49  B285D09500HPSKNTS. ..vvvvvvvvvvvvvvcrrr B49  BSER32M1634............. E26,E29,E31,E33,  CVSOPERTB100M....covvvvvvrrvvvvvvrrirrr £34-35
B284D12500HPSKN15 B285D09525HPSKN15 E35,E37,E39,E41  CVSOPERTGTBOM........oovvvvvcvcrrnens E34-35
B284D12700HPSKNTS.......ovvvvvvcvrrrcnns B49  B285D10000HPSKN15....coccccseiirrvvvcrren B49  BT30BPER16055M......vvvvvvrsccsscvivrrreeee E26  CVSOPER25070M.....ccuvrvvrvvvvvvvrvirr E34-35
B284D14000HPSKNTS.........oovvvvcnee B49  B285D10500HPSKN1S......ccccviicivvcvvrr B49  BT30BPER25080M.......vcvcvvvccvrririveee E26  CVSOPER25160M........cccoccccccvvvrs E34-35
B284D14288HPSKNTS........oovvvvvvrrnns B49  B285D11000HPSKN1S...ccoccccccicirvvvcrrrn B49  BT30BPER32080M.......ccvvrvrcccscrrrrrrveeee E26  CVBOPER32100M.....couvvvvrvvvvierivirrres E34-35
B284D15875HPSKNTS......cvvvvvvccerrcnns B49  B285DT1113HPSKN1G. oo B49  BT30BSYTER20085M.....covvesssecrrrrirvveee E53  CVBOPER32160M....ccuevvvvrvvvvvivrvirr £34-35
B284D19050HPSKNTS.........ovvvvveevveeaenee B49  B285D11500HPSKN15 BT30BSYTER32073M CVBBOFMB3.....cooovvvvvrvvvvvvvevnrrnrrnnssssss D54
B284D20000HPSKNTS......coovvvvvcrernnns B49  B285D12000HPSKN15.....cevvvvvrrrvvvrcnre B49  BT30PERIB0BOM.......vvvvvvrrscssrsrrrrrrenee E26  CVKVAOHCTHTO75275 .cciiciiivivvvirrne E15
B285D03000HPSKNTS........ovovvvvvcernes B48  B285D14000HPSKN1G......ccccciiiiiivcvvrnn B49  BT30PER25055M.......vvvvvvervccsscrinriiiee E26  CVKVSOHCTHT125315 ..o E15
B285D03175HPSKNTS......oovvvvvvcerenns B48  B285D14500HPSKN1S...ccoccccccicivvvirrr B49  BT30PER32055M.......vvvvvvrrrrssserrrrrneeee E26  CWER20SYT -SET .o E50-53
B285D03200HPSKNTS......cvvvvvvrcerrenes B48  B285D18000HPSKNTS. ... B49  BTAOHCTHTO75275 ..oovvvvvvvvccsscsiiiiiiiee E10 CWER32SYT -SET....ciiiiiiir E50-53
B285D03300HPSKNTS.......ovvvvvevcrrnnes B48  B551A04763DALKNTS...coovccvsriiirivvvrri B54  BTAOHCTHT20070M.....vvvvvvvccsscrrerrreeee E10 DT15 e D14,D17
B285D03970HPSKN15 B551A06350DALKN15 BT40PER16070M D4-7,D48, D51
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DVAOHCTHT20070M.......covvvvvverrsccccnns E13  EDCT10T316PDERLD KC520M................ D32 EDPT10T308PDERHD KC520M EDPT10T331PDERHD KCSM30................ D32
DVA4OPER16070M EDCT10T316PDERLD KC522M................ D32 EDPT10T308PDERHD KC522M EDPT140404PDERHD KC520M.............. D33
DV4OPER16100M EDCT10T316PDERLD KC725M............... D32 EDPT10T308PDERHD KC725M EDPT140404PDERHD KC522M ............... D33
DVAOPER16160M EDCT10T316PDERLD KCPK30.....vvvvceeee D32 EDPT10T308PDERHD KCK15 EDPT140404PDERHD KC725M
DVAOPER25070M EDCT10T320PDERLD KC522M................ D32 EDPT10T308PDERHD KCPK30 EDPT140404PDERHD KCK15.......coccccce. D33
DVAOPER25100M EDCT10T320PDERLD KC725M.............. D32 EDPT10T308PDERHD KCPM40 EDPT140404PDERHD KCPK30 ................ D33
DVAOPER25160M EDCT10T320PDERLD KCPK30.....vvvv e D32 EDPT10T308PDERHD KCSM30 EDPT140404PDSRGE KC522M................ D34
DVA4OPER32070M EDCT10T324PDERLD KC522M................ D32 EDPT10T308PDSRGD KC520M EDPT140404PDSRGE KC720M................ D34
DVAOPER32100M EDCT10T324PDERLD KC725M................ D32 EDPT10T308PDSRGD KC725M EDPT140404PDSRGE KCPK30.....cccccvvv.. D34
DVAOPER32160M EDCT10T324PDERLD KCPK30..........ccnve.. D32 EDPT10T308PDSRGD KCK15 EDPT140404PDSRGE KCPM20................ D34
DVEOBFMB3........oovrvvvvvcvvvvrvrvrressssscsscnns D54 EDCT10T331PDERLD KC520M................ D32 EDPT10T308PDSRGD KCPK30 EDPT140408PDERHD KC520M.............. D33
DVSOHCTHT32080M.....ccovvvvvverrccssnnees E13  EDCT10T331PDERLD KC522M................ D32 EDPT10T308PDSRGD KCPM40 EDPT140408PDERHD KC522M ............... D33
DV50PER16070M EDCT10T331PDERLD KC725M.......c.cccc.. D32 EDPT10T310PDERHD KC522M EDPT140408PDERHD KC725M................ D33
DV50PER16100M EDCT10T331PDERLD KCPK30.....vvvr e D32 EDPT10T310PDERHD KC725M EDPT140408PDERHD KCK15 ....vvvvvvceeeee D33
DVS0PER16160M EDCT10T331PDERLD KCPM20................ D32 EDPT10T310PDERHD KCK15 EDPT140408PDERHD KCPK30
DV50PER25070M EDCT10T331PDERLD KCSM30.......ccccvve. D32 EDPT10T310PDERHD KCPK30 EDPT140408PDERHD KCPMA4O0................ D33
DV50PER25100M EDCT140404PDERGD KC725M.........cc..... D33 EDPT10T312PDERHD KC520M EDPT140408PDSRGD KC520M................ D34
DVS0PER25160M EDCT140404PDERGD KCPM20................ D33 EDPT10T312PDERHD KC522M EDPT140408PDSRGD KC725M................ D34
DV50PER32070M EDCT140404PDERGD KCPM40................ D33 EDPT10T312PDERHD KC725M EDPT140408PDSRGD KCPK30........cccvvv.. D34
DVS0PER32100M EDCT140408PDERGD KC725M................ D33 EDPT10T312PDERHD KCK15 EDPT140408PDSRGD2 KC520M............. D34
DV50PER32160M EDCT140408PDERGD KCPM20................ D33 EDPT10T312PDERHD KCPK30 EDPT140408PDSRGD2 KC725M.............. D34
EDCT10T302PDERLD KC725M................ D32 EDCT140408PDERGD KCPM40................ D33 EDPT10T312PDSRGD KC520M EDPT140408PDSRGD2 KCPK30............... D34
EDCT10T302PDERLD KCPK30.......cccvvrr.. D32 EDCT140408PDERGD KCSM30................ D33 EDPT10T312PDSRGD KC725M EDPT140408PDSRGD2 KCPM40.............. D34
EDCT10T302PDERLD KCPM20................ D32 EDCT140412PDERGD KC725M................ D33 EDPT10T312PDSRGD KCK15 EDPT140408PDSRGD2 KCSM30.............. D34
EDCT10T304PDERLD KC510M................. D32 EDCT140416PDERGD KC725M................ D33 EDPT10T312PDSRGD KCPK30 EDPT140408PDSRGE KC522M................ D34
EDCT10T304PDERLD KC520M................ D32 EDCT140431PDERGD KC725M................ D33 EDPT10T316PDERHD KC520M EDPT140408PDSRGE KC725M
EDCT10T304PDERLD KC522M................ D32 EDCT140431PDERGD KCPM20................ D33 EDPT10T316PDERHD KC522M EDPT140408PDSRGE KCPK30..........cc..... D34
EDCT10T304PDERLD KC725M................ D32 EDCT140431PDERGD KCSM30................ D33 EDPT10T316PDERHD KC725M EDPT140408PDSRGE KCPM20................ D34
EDCT10T304PDERLD KCPK30................. D32 EDPT070308PDSRGE KC522M................ D32 EDPT10T316PDERHD KCK15 EDPT140408PDSRGE KCPM4O................ D34
EDCT10T304PDERLD KCPM20................ D32 EDPT070308PDSRGE KC725M.........c.... D32 EDPT10T316PDERHD KCPK30 EDPT140412PDERHD KC520M............... D33
EDCT10T308PDERLD KC510M......ccc0ec... D32 EDPT070308PDSRGE KCPK30......vrsvvev.. D32 EDPT10T316PDERHD KCSM30 EDPT140412PDERHD KC522M............... D33
EDCT10T308PDERLD KC520M................ D32 EDPT070308PDSRGE KCPMA4O................ D32 EDPT10T316PDSRGD KC520M EDPT140412PDERHD KC725M
EDCT10T308PDERLD KC522M................ D32  EDPT070308PDSRGE KCSM30........ccc... D32 EDPT10T316PDSRGD KC725M EDPT140412PDERHD KCK15 ...vvvvvveeeee D33
EDCT10T308PDERLD KC725M................ D32 EDPT10T304PDERHD KC520M................ D32 EDPT10T316PDSRGD KCK15 EDPT140412PDERHD KCPK30 ........ccvnev.. D33
EDCT10T308PDERLD KCK15......ccvvccveves D32 EDPT10T304PDERHD KC522M................ D32 EDPT10T316PDSRGD KCPK30 EDPT140412PDERHD KCPMA4O0................ D33
EDCT10T308PDERLD KCPK30......cccce0erve. D32 EDPT10T304PDERHD KC725M........cc0... D32 EDPT10T320PDERHD KC725M EDPT140412PDERHD KCSM30................ D33
EDCT10T308PDERLD KCPM20................. D32 EDPT10T304PDERHD KCK15......vvvvvvcreee D32 EDPT10T320PDERHD KCPK30 EDPT140412PDSRGD KC520M
EDCT10T308PDERLD KCPMA4Q................ D32 EDPT10T304PDERHD KCPK30.........cccc... D32 EDPT10T324PDERHD KC725M EDPT140412PDSRGD KC725M................ D34
EDCT10T308PDERLD KCSM30................ D32 EDPT10T304PDERHD KCPMA4O................ D32 EDPT10T324PDERHD KCPK30 EDPT140412PDSRGD KCPK30.........cvnveee. D34
EDCT10T312PDERLD KC522M................ D32 EDPT10T304PDSRGD KC520M................ D33 EDPT10T331PDERHD KC520M EDPT140412PDSRGD KCPM4O................ D34
EDCT10T312PDERLD KC725M............... D32 EDPT10T304PDSRGD KC725M............... D33 EDPT10T331PDERHD KC522M EDPT140412PDSRGD KCSM30................ D34
EDCT10T312PDERLD KCPK30.......ccvvvvv.. D32 EDPT10T304PDSRGD KCK15.....vvvcrvceeee D33 EDPT10T331PDERHD KC725M EDPT140412PDSRGE KC522M................ D34
EDCT10T312PDERLD KCSM3O0......ccvvvrve. D32 EDPT10T304PDSRGD KCPK30......cccccv.. D33 EDPT10T331PDERHD KCPK30 EDPT140412PDSRGE KC725M
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EDPT140412PDSRGE KCPK30................. D34 EDPT180508PDSRGE KCH22M........ccc... D36 EDPT180532PDSRGE KCPK30.........ccvvvvn. D36 HNGFO90512MF KCK15 ....ccvvvvvvvrvivrivrnenns D25
EDPT140416PDERHD KC520M............... D33 EDPT180508PDSRGE KC725M............... D36  EDPT180532PDSRGE KCPM20................ D36 HNGFO90512MT KCK15.....oovovvvvrverrrcrns D25
EDPT140416PDERHD KC522M................ D33 EDPT180508PDSRGE KCPK3O0.......ccvcc... D36  EDPT180540PDERHD KC725M................ D35  HNGJOGO432ANENLD KC520M................ D28
EDPT140416PDERHD KC726M .............. D33 EDPT180508PDSRGE KCPM20 EDPT180540PDERHD KCPK30................. D35  HNGJOBO432ANENLD KC522M
EDPT140416PDERHD KCK15 ...vvvvvvceeeee D33 EDPT180512PDERGD KC725M............... D35  EDPT180548PDERGD KC522M................ D35  HNGJOGO432ANENLD KC725M................ D28
EDPT140416PDERHD KCPK30 .......vcvvvvee. D33 EDPT180512PDERGD KCPMAO................ D35  EDPT180548PDERGD KC525M............... D35  HNGJOGO432ANENLD KCK15....ovvvrece. D28
EDPT140416PDERHD KCSM30................ D33 EDPT180512PDERHD KC725M............... D35  EDPT180548PDERGD KC725M................ D35  HNGJOBO432ANENLD KCPK30......ccccec.. D28
EDPT140416PDSRGD KC520M............... D34 EDPT180512PDERHD KCPK30.......cccccc.. D35  EDPT180548PDERGD KCSM30................ D35  HNGJOGO432ANENLD KCPM20................ D28
EDPT140416PDSRGD KC725M................ D34 EDPT180512PDSRGD KC725M................ D36  EDPT180548PDERHD KC725M............... D35  HNGJOGO4ANENLD KC510M.........ccvvceeee D28
EDPT140416PDSRGD KCPK30...........ccc... D34 EDPT180512PDSRGD KCK15..........ccceeen. D36  EDPT180548PDERHD KCPK30................. D35  HNGJOGO4ANENLD KC520M.................... D28
EDPT140416PDSRGE KC522M.d.............. D34 EDPT180512PDSRGD KCPK30......vvvcvece. D36  EDPT180548PDSRGD KC725M................ D36 HNGJOGO4ANENLD KC522M..........c.cc... D28
EDPT140416PDSRGE KC725M................ D34 EDPT180512PDSRGD KCPM40................ D36  EDPT180564PDERGD KC522M................ D35  HNGJOBO4ANENLD KC725M.........ccccveeee D28
EDPT140416PDSRGE KCPK30................. D34 EDPT180512PDSRGE KC522M......ccvvveve. D36  EDPT180564PDERGD KC725M................ D35  HNGJOGO4ANENLD KCK15 ....ovvvvveeeeee D28
EDPT140420PDERHD KC522M .............. D33 EDPT180512PDSRGE KC725M......cccccc.. D36  EDPT180564PDERGD KCPK30................. D35  HNGJOBO4ANENLD KCPK30 ...ovvvvvvcreees D28
EDPT140420PDERHD KC725M................ D33 EDPT180512PDSRGE KCPK30 EDPT180564PDERGD KCSM30................ D35  HNGJOGO4ANENLD KCPM20
Z EDPT140420PDERHD KCPK30................. D33 EDPT180512PDSRGE KCPM20................ D36  EDPT180564PDERHD KC725M............... D35  HNGJOGO4ANENLD KCPMAO .......vccvvcece. D28
% EDPT140424PDERHD KC522M .............. D33 EDPT180516PDERGD KC520M................ D35  EDPT180564PDERHD KCPK30................. D35  HNGJOBO4ANENLD KCSMB0 ....vvvvvvvcceeee D28
g EDPT140424PDERHD KC725M ............... D33 EDPT180516PDERGD KC522M................ D35  EDPT180564PDSRGD KC725M................ D36 HNGJO90543ANSNHD KCO20M............... D29
E EDPT140424PDERHD KCPK30 .........cvvc... D33 EDPT180516PDERGD KC525M................ D35  EDPT180564PDSRGD KCSM30................ D36 HNGJO90543ANSNHD KC725M............... D29
= EDPT140431PDERHD KC522M................ D33 EDPT180516PDERGD KC725M................ D35 ER25FBHSA0...cccooiiiiiivvcvrvvvrrecsrssscsssns B79  HNGJO90543ANSNHD KCK15................. D29
EDPT140431PDERHD KC726M .............. D33 EDPT180516PDERGD KCPK30......cccvcece. D35 ER25RBHTAD....cccoeiiiiiivvvrrvrrrrrrssssssssnns B75  HNGJ090543ANSNHD KCPK30.
EDPT140431PDERHD KCPK30.........ccvncn.. D33 EDPT180516PDERGD KCPMAO................ D35 ER25WM......cooveee. £26,E29,E31,E33,E35,  HNGJO90543ANSNHD KCPM20............... D29
EDPT140431PDERHD KCSM30................ D33 EDPT180516PDERHD KC725M............... D35 E37,E39,E41,E43  HNGJOYOSANENLD KC520M......coovvvvvvvvns D29
EDPT140431PDSRGE KC725M................ D34 EDPT180516PDERHD KCPK30.....vvvvvece. D35 ER32FBHSET .oooocceriiiicvvvvnnrnnnsssssssssnns B79  HNGJOYOSANENLD KC522M .......vvvrvns D29
EDPT140431PDSRGE KCPK30.........ccvven.. D34 EDPT180516PDSRGD KC725M................ D36 ER32RBHTS0....ccsiiiivvvvvrrrrrrenrsssssssinns B75  HNGJO9OSANENLD KC725M.................... D29
EDPT140431PDSRGE KCPM20................ D34 EDPT180516PDSRGD KCK15 ERS2WM ..ooovcrcrnns E26,E29,E31,E33,  HNGJO9OSANENLD KCK15
EDPT140440PDERHD KC522M................ D33 EDPT180516PDSRGD KCPK30......ccvccc.. D36 E35,E37,E39,E41  HNGJO9OSANENLD KCPK30..........ccvvvvvvvn. D29
EDPT140440PDERHD KC725M .............. D33 EDPT180516PDSRGD KCPM4O................ D36 ERAOFBHSE7 .coooccssiicivvvvrrrrrrrnsssssssssnns B79  HNGJO9OSANENLD KCPM20.........ccciiv.n. D29
EDPT140440PDERHD KCPK30..........cccc... D33 EDPT180516PDSRGE KC725M................ D36 ERAORBHTBG. ..ccccccccrrvvvvvvvrrrenrrrsscssinns B75  HNGJO9OSANSNGD KC725M.d................. D29
EDPT140440PDERHD KCSM30................ D33 EDPT180516PDSRGE KCPK30.......ccvcvce. D36 FBIS7TL140SDI2F6 ........ooovvvvvvvrrrcssscssinns D51 HNGJOIOSANSNGD KCK1E.....ovvvvvvreeee D29
EDPT180508PDERGD KC520M................ D35  EDPT180516PDSRGE KCPM20................ D36 FBIBBL170SDI2F6 .........coovvvvvrrrrersssssiens D51 HNGJO9OSANSNGD KCPK30....vvvvveerrceees D29
EDPT180508PDERGD KC525M ............... D35  EDPT180524PDERGD KC725M FBIBSL210SDIZFG ........coovvvvvvvecccssnnes D51 HNGJO9OSANSNGD KCPM20
EDPT180508PDERGD KC725M............... D35  EDPT180532PDERGD KC520M................ DS T o 1 OO B76  HNGJO9OSANSNGD KCPMAO................... D29
EDPT180508PDERGD KCPK30................. D35  EDPT180532PDERGD KC522M................ D35 FT20. s B76  HNGJO9OSANSNHD KC520M................... D29
EDPT180508PDERGD KCPMAO................ D35  EDPT180532PDERGD KC525M................ DS T o I OO B76  HNGJO9OSANSNHD KC725M.............vv.... D29
EDPT180508PDERGD KCSM30.........ccvvv.. D35  EDPT180532PDERGD KC725M................ D35 HNGFO90504MF KC514M.....vvvvvevrssssrrns D25 HNGJO9OSANSNHD KCK15....covvvvvvcrcees D29
EDPT180508PDERHD KC725M................ D35  EDPT180532PDERGD KCPK30 HNGF090504MF KC907M HNGJO905ANSNHD KCPK30
EDPT180508PDERHD KCPK30 ................ D35  EDPT180532PDERHD KC725M............... D35 HNGF090504MF KCOTAM .....vvvvrrvrsrssrrrns D25  HNGJO9OSANSNHD KCPM20........cccceee. D29
EDPT180508PDERHD KCPMAO................ D35  EDPT180532PDERHD KCPK30.......cccvcec.. D35 HNGF090504MF KCOT7M....vvvvvvcvvscrirres D25 HNGJO9OSANSNHD KCPMAO................. D29
EDPT180508PDSRGD KC725M................ D36  EDPT180532PDSRGD KC725M................ D36 HNGF090504MF KCO24M.......cvvvvvssssrrns D25  HNGJ1307ANENGD KC725M........cccvceeee D30
EDPT180508PDSRGD KCK15.......cvvcvvvcee. D36 EDPT180532PDSRGD KCPK30......cvvcc... D36 HNGF090504MT KCIOTM...ovvvvvrvrvvcnrns D25 HNGJ1307ANENGD KCK15.......ocvverrecee D30
EDPT180508PDSRGD KCPK30................. D36  EDPT180532PDSRGE KC522M.......cccvc.. D36 HNGF090504MT KCITAM ...vvvvvrvvrrccsirrns D25  HNGJ1307ANENGD KCPK30......vvvvvveeee D30
EDPT180508PDSRGD KCPM4O................ D36  EDPT180532PDSRGE KC725M HNGF090504MT KC917M HNGJ1307ANENGD KCPM40
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Katalognr. Seite(n) Seite(n)  Katalognr. Katalognr. Seite(n)
HNGX090508MH KCIO7M.......cccc... D24-25  HNPJ090543ANSNHD KC522M............... D29  HSK100AHCTHT20090M KEGT25L531PEERLDY KCA10M............... D21
HNGX090508MH KCI17M......vvevcvee. D24-25  HNPJ090543ANSNHD KC725M............... D29  HSK100AHCTHT32100M KEGT25L531PEERLDJ2 KCA10M............. D21
HNGX090508MH KCI24M................. D24-25  HNPJ090543ANSNHD KCK15.........covvv D29 HSK100APER16085M KEGT25L540PEERLDY KCA10M.............. D21
HNGX090508MH KCK15......vvvvvrveees D24-25  HNPJ090543ANSNHD KCPK30.........cvvv D29  HSK100APER16100M KEGT25L547PEERLDJ KC410M
HNGX090516MR KC514M................ D24-25  HNPJO90543ANSNHD KCPMAO............... D29  HSK100APER16160M KEGT25L550PEERLDY KCA10M............... D21
HNGX090516MR KC524M................. D24-25  HNPJO9OSANSNGD KC520M...........covve D29  HSK100APER25085M KEGT25L560PEERLDJ KCA10M............... D21
HNGX090516MR KCI14M........ccccee. D24-25  HNPJO9OSANSNGD KCH22M............cov. D29  HSK100APER25100M KEGT25L564PEERLDJ KCA1OM............... D21
HNGX090516MR KCI17M.......ccccc... D24-25  HNPJO9OSANSNGD KC725M............cove D29 HSK100APER25160M KMAXTOOFMBS .....ocovvvvvvvvvvrnns D54
HNGX090516MR KCK15.......vvvvvveee D24-25  HNPJO9OSANSNGD KCK15..........vvvvvvvv D29  HSK100APER32085M KM4X100HCHT125375 .......ooovvvvvvrrrenend E9
HNGX090516MR KCPK30.................. D24-25  HNPJOOSANSNGD KCPK30......vvvvvvveveeees D29  HSK100APER32100M KM4X100HCHT32095M ........oovvvvvvvrceced 9
HNGX090516MR4 KCK15.....ovvvvveee D24-25  HNPJO90SANSNGD KCPM4O.............ovv. D29  HSK100APER32160M KM4X100HCTHT20085M .........ovvvvvvereee, E9
HNGX090520ML KC514M......vvvcvcveee D24-25  HNPJO9OSANSNHD KC520M...........ccovv. D29  HSK100ASYTER20102M KMAXG3HCTHTO75350 ......ovvvvvevvveceercens E8
HNGX090520ML KC524M.......cc..... D24-25  HNPJO9OSANSNHD KC522M............covve D29  HSK100ASYTER32115M KM4XB3HCTHT20090M ... E8
HNGX090520ML KCIT7M....ovvvvvveee D24-25  HNPJO90SANSNHD KC725M...........covvve D29 HSKI2BAFMB3............oovvvvvvrrrrrssssssssssnns KMB3TSHCTHT125315 .....ooovvvvvvvvrcverend £6
HNGX090520ML KCK15.......ovvvvvvvveene D24-25  HNPJO9OSANSNHD KCK15............ccvvvve D29 HSKG3AHCTHT075350 KMG3TSHCTHT32080M
HNGX090520ML4 KCK15......vvvvvveee D24-25  HNPJO90SANSNHD KCPK30..........cccvvvve D29 HSKE3AHCTHT20090M KMB3XMZHCTHT125315 ....oovvvvvvvvrerrens E7
HNGX090530MCI KCA7M.......ccccvece. D24-25  HNPJO90SANSNHD KCPMAO............covv. D29 HSKB3APER16075M .............oovvvee. KMB3XMZHCTHT32085M.......cvvvvvvrvercees E7
HNGX090530MCI KCK15......ovvvvreee D24-25  HNPJ130720ANSNHD KC520M................ D30 HSKE3APER16100M ............cvvvrvre. KSEM1250HPGM KCPMA45........ocvevveeee B63
HNGX090530MR KC524M..........ccccc. D24-25  HNPJ130720ANSNHD KC725M............. D30 HSKE3APER16160M ..............ovvvee. KSEM1270HPGM KCPM45.........occccceeee B63
HNGX090530MR KCIT7M.......covcec. D24-25  HNPJ130720ANSNHD KCK15...........covve D30 HSKG3APER25075M ...........covvvvveee KSEM1280HPGM KCPMA45..........ocovecee. B63
HNGX090530MR KCK15......ovvvevreee D24-25  HNPJ130720ANSNHD KCPK30...........vv.. D30 HSKE3APER25100M ............covvvvee KSEM1293HPGM KCPM45
HNGX090530MR4 KCK1S........ovvvvee. D24-25  HNPJ130720ANSNHD KCPM4O.............. D30 HSKG3APER25160M ...........oovvvvee. KSEM1300HPGM KCPMA45.........ocevveeee B63
HNPJOB0432ANSNHD KC520M............... D28 HNPJ130735ANSNHD KC520M............... D30 HSKB3APER32075M ............covvrver KSEM1350HPGM KCPMA45........oovcveeee B63
HNPJOBO432ANSNHD KC522M............... D28 HNPJ130735ANSNHD KC725M............... D30 HSKB3APER32100M ..............ovvvee. KSEM1360HPGM KCPMA45.........ccccccceeee B63
HNPJOB0432ANSNHD KC725M............... D28 HNPJ130735ANSNHD KCK15......vvvrvceeee D30 HSKG3APER32160M ............covvvvee. KSEM1380HPGM KCPMA45........ocecveeee B63
HNPJOBO432ANSNHD KCK15.....ccvvceerres D28 HNPJ130735ANSNHD KCPK30......c.cccc... D30 HSKE3ASYTER20095M KSEM1389HPGM KCPM45
HNPJOB0432ANSNHD KCPK30................ D28 HNPJ1307ANSNHD KC520M.......vvvvvveeee D30 HSKG3ASYTER32108M KSEM1400HPGM KCPMA45........ccocvveeee. B63
HNPJOB0432ANSNHD KCPM20............... D28 HNPJ1307ANSNHD KC725M.......vvvvvcceeee D30 HUMO50R108M122A15F6 KSEM1410HPGM KCPM45........occcvveeee B63
HNPJOGO4ANSNGD KC520M...............c.... D28 HNPJ1307ANSNHD KCK15....ooovvvvrrivrrnens D30 HUMOG63R143M167A15F6 KSEM1429HPGM KCPMA45.........ccovvveeee. B63
HNPJOBOAANSNGD KC522M......cvvvvr.. D28 HNPJ1307ANSNHD KCPK30....vvvvvvvvceeee D30 HUMO8OR167M194A15F6 KSEM1450HPGM KCPMA45........ocovveeee B63
HNPJOBOAANSNGD KC725M.......ccccccvcre. D28 HNPJ1307ANSNHD KCPMA0.......vvvrceee. D30 KDKIBM oo KSEM1468HPGM KCPM45.........ccccccceeee B63
HNPJOBO4ANSNGD KCK15.........vveveveee D28 HNPX090516MR KC514M............ D24,026  KDK22M..........coomvvvrrecrcnsscssssssssinrinne KSEM1500HPGM KCPM45
HNPJOBOAANSNGD KCPK30.....vvvccvcvevrres D28 HNPX090516MR KC524M.............. D24,026  KEGT25L504PEERLDJ2 KC410M KSEM1508HPGM KCPMA45.........coceceeee B63
HNPJOBO4ANSNGD KCPM20................... D28 HNPX090516MR KCI17M.............. D24,026  KEGT25L508PEERLDJ KC410M KSEM1550HPGM KCPMA45.........ccovvveee. B63
HNPJOBOAANSNGD KCPMAO................... D28 HNPX090516MR KCK15............cov. D24,026  KEGT25L508PEERLDJ2 KC410M KSEM1580HPGM KCPMA45........ocvcveeee B63
HNPJOBO4ANSNGD KCSM30.......ccvvccvrres D28 HNPX090530MCI KCII7M.............. D24,026  KEGT25L512PEERLDJ KC410M KSEM1588HPGM KCPMA45.........cccccceeee B63
HNPJOBO4ANSNHD KC520M...........ccvvevee. D28 HNPX090530MCI KCK15.........coovve D24,026  KEGT25L512PEERLDJ2 KC410M KSEM1600HPGM KCPM45
HNPJOBOAANSNHD KCE22M....cccccvcre. D28 HNPX090530MR KC514M............... D24,026  KEGT25L516PEERLDJ KC410M KSEM1609HPGM KCPMA45.........occceceeee B63
HNPJOGO4ANSNHD KC725M...........ccvvevee. D28 HNPX090530MR KC524M............... D24,026  KEGT25L516PEERLDJ2 KC410M KSEM1620HPGM KCPMA45........ococvreeee. B63
HNPJOBOAANSNHD KCK15..vvvvvvvevrres D28 HNPX090530MR KCO17M.............. D24,026  KEGT25L520PEERLDJ KC410M KSEM1627HPGM KCPMA45........oovcvceeee B63
HNPJOGO4ANSNHD KCPK30...........ccuveeee. D28 HNPX090530MR KCK15................. D24,026  KEGT25L520PEERLDJ2 KC410M KSEM1650HPGM KCPMA45..........ccovcecee. B63
HNPJOBOAANSNHD KCPM20..........ccccvv... D28 HSKI00AFMBS...coocceveiivevvvrrrrrreersssss D54 KEGT25L524PEERLDJ KC410M KSEM1667HPGM KCPMA45........ocvceeeee B63
HNPJOBOAANSNHD KCPMA4O..........cccvvrr.. D28 HSK100AHCTHT125400 KEGT25L524PEERLDJ2 KC410M KSEM1700HPGM KCPM45
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KSEM1707HPGM KCPMA45.........oovvvevveene. B63  KSEM2600HPGM KCPM4S.............cccovve B64  KSSMB7D0G3Z0SSNI2.......ccvvvrrrrrrrn D17 LNEU1240R03SGP 4 KC735M............... D40
KSEM1746HPGM KCPMA45. ... B63  KSEM2619HPGM KCPMA45.............c.c...... B64  KSSM87DO63Z07SNT2....ovccvccciciiivvvee D17 LNEU1240R08 4 KC520M ....covvvvvvcrrrrees D40
KSEM1750HPGM KCPM45.........cccvvcecee. B63  KSEM2650HPGM KCPM4S..............ccov B64  KSSM87DO80ZO7SNI2...oovcvvvcciiiiiirveee D17 LNEU1240R08 4 KC725M.........cccccricrinn. D40
KSEM1786HPGM KCPM45 KSEM2659HPGM KCPM45 KSSM87D080Z09SN12 LNEU1240R08 4 KCPM40
KSEM1800HPGM KCPMA45.........cccvvcceees B63  KSEM2700HPGM KCPMA5.............cccevee B64  KSSMB7D100Z08SN12....oocoovcceriiiivvree D17 LNEU1240R16 4 KC725M.....covvvvvvrrrrrees D40
KSEM1826HPGM KCPMA45........ooceveeeee B63  KSEM2750HPGM KCPM4S.............ccovvve B64  KSSMB7DT00Z1TSNI2 .ooovvvccvvcriririrrvee D17 LNEU1245R04 KCO20M........covvvvvvrrrrces D40
KSEM1850HPGM KCPMA45........ccccveeees B63  KSEM2778HPGM KCPMAS.............cccevee B64  KSSMB7D125Z09SN12....oovvvvvccrriiiiiiveee D17 LNEU1245R04 KC725M.......coovvvvvecrrrrrns D40
KSEM1865HPGM KCPM45.........cccvvvecee. B63  KSEM280OHPGM KCPM4S.............ccoove B64  KSSMB7D125Z14SNT2...ooocvvvciiiiiiiriee D17 LNEU1245R04 KC735M.....cccovvricrnns D40
KSEM1900HPGM KCPMA45........ccceveeees B63  KSEM2818HPGM KCPM45.............cccevee B64  KSSMB7D160Z12SN12..coovvvvvvccrririreeee D17 LNEU1245R04 KCPK30 ........coovvvvverrrcrrns D40
KSEM1905HPGM KCPMA45. ... B63  KSEM2850HPGM KCPMA45...........cee. B64  KSSMB7D160Z1BSNI2....oovcvvvcciririiveeee D17 LNEU1245R04 KCPMA4O..........oovvvvecreeee D40
KSEM1920HPGM KCPMA45........occcveeeee B63  KSEM2858HPGM KCPM4S.............cccevve B64  KSSMBBDOS0ZOSSNTO ..ovvvveevvvvvrrrvveeee D14 LNEU1245R08 KC725M.......covvvvvrrrrrres D40
KSEM1923HPGM KCPMA45........occcvvceees B63  KSEM2900HPGM KCPMA5.............cccevee B64  KSSMBBDOSOZOBSNTO ..oovvceevvvvvrrrveeee D14 LNEU1245R08 KCH20M......coovvvvrerrrrrrns D40
KSEM1925HPGM KCPMA45.......oocceveeeee B63  KSEM2937HPGM KCPM4S.............ccoovee B64  KSSMBBDOB3ZOSSNT0 ...oovvccvccvvvvrrveee D14 LNEU1245R08 KCPMA4O.........oovvvverreeee D40
KSEM1927HPGM KCPMA45.......oocccveees B63  KSEM2950HPGM KCPM45.............cccevee B64  KSSMBBDOB3ZO7SNT0 ..oovvvccsserrrrrvvveeee D14 LNEU1245R08SGP KC725M........vvcvvceee D40
KSEM1945HPGM KCPM45 KSEM2977HPGM KCPM45 KSSM88D080Z07SN10 LNEU1245R08SGP KCPM40
Z KSEM1950HPGM KCPMA45.......oocceveees B63  KSEM300OHPGM KCPM45.............cccevee B64  KSSMBBDOBOZOISNTO ..ovvvreevvrvrvrrrveeee D14 LNEU1245R16 KC725M.......covvvvvrrrrrres D40
% KSEM1984HPGM KCPMA45.........cccvccceeee B63  KSEM3016HPGM KCPMA5.............cccevee B64  KSSMBBDT00ZOBSNT0 ....ovvcrssecrrrrrvvvee D14 LNEU1245R16 KCH20M ......covvvvvvrrrrcrns D40
g KSEM2000HPGM KCPMA45........occeveeeee B63  KSEM3050HPGM KCPM4S.............ccovvve B64  KSSMBBDT00ZTTISNT0 .ovvvvvvrvvrrveee D14 LNEU1245R32 KCO20M.......covvvvvvrrrrrces D40
E KSEM2024HPGM KCPMA45.........cccvvcceees B63  KSEM3096HPGM KCPMA5............cccevee B64  LNABER32M.........cccovvrrrmrrrssssssssrins E50-53  LNEU1245R32 KC725M ..o D40
= KSEM2050HPGM KCPMA45. ... B63  KSEM3100HPGM KCPM45.............cccove B64  LNEQ1235R03 4 KC725M....ccrvvvrrrrreeee D40 LNEU1250R04 KC725M........covvvvverrrrrces D40
KSEM2064HPGM KCPM45 KSEM3150HPGM KCPMA45.........oovvecceee B64  LNEQ1235R03 4 KCK15..oovvocsserrririveeee D40 LNEU1250R08 KC725M
KSEM2100HPGM KCPMA45.........oovvvvecne. B63  KSEM3175HPGM KCPM4S..............ccon B64  LNEQ1240R03 4 KC725M....ccvriiiiiiveeee D40 LNEU1255R04 KC725M......coovvvvvvrreee D40
KSEM2143HPGM KCPMA45.......oocceveeee B63  KSEM3200HPGM KCPM45.............cccevve B64  LNEQ1240R03 4 KCK15..ovvvovvserirrrivveee D40 LNEU1255R04 KCPMA4O0........covvvvvvrreee D40
KSEM2150HPGM KCPMA45.........cccvvcceeees B63  KSEM3250HPGM KCPMAS............cccvvee B64  LNEQ1240R03 4 KCPK30....ccooeerrrrirvveee D40 LNEU1255R08 KCH20M......covvvvvrerrrrrrens D40
KSEM2183HPGM KCPMA45........ooceveeee. B63  KSEM3254HPGM KCPM4S.............ccovvve B64  LNEQ1245R04 KCO20M....ooccvverrerrirrveeee D40 LNEU1255R08 KC725M.......coovvvvverrrrrces D40
KSEM2200HPGM KCPM45 KSEM3300HPGM KCPM45 LNEQ1245R04 KC725M LNEU1255R08 KCPM40
KSEM2223HPGM KCPMA45........cccovveee. B63  KSEM3334HPGM KCPM4S.............ccoove B64  LNEQ1245R04 KCK5 ..ovvvvvvccrvcrriirirreeee D40 LNEU1255R16 KC725M......ccovvvvvrrirrirrinnns D40
KSEM2244HPGM KCPMA45.......oocvcveees B63  KSEM3350HPGM KCPM45.............cccevee B64  LNEQ1245R04 KCPK30 ..ovvvvocsserrrrrvvveee D40 LNEU1255R32 KC725M......ccovvvvvvecrrrrrns D40
KSEM2250HPGM KCPMA45 ... B63  KSEM3400HPGM KCPMA45...........e. B64  LNEQ1250R04 KC735M...occcvvcrrririiienee D40 LNEU1260R04 KC725M.......covvvvvvrrrcee D40
KSEM2300HPGM KCPMA45.......ooccvveeeee B63  KSEM3450HPGM KCPM45.............cccevve B64  LNEQ1250R04 KCKT5 ..vvvvvvvccsscrrrriiveeee D40 LNEU1260R04 KCPMA4O0.........ovvvvverreee D40
KSEM2342HPGM KCPMA45........occcvvceees B63  KSEM3493HPGM KCPMA5.............cccevee B64  LNEQ1255R04 KC725M...ooocceseciriiiiireee D40 LNGU15TBO4ERGE KCH22M........covvvvvce D9
KSEM2350HPGM KCPM45 KSEM3500HPGM KCPM45 LNEQ1255R04 KCKT5 ...coovvvvvvvccae D40 LNGU15TGO4ERGE KC725M
KSEM2381HPGM KCPMA45.......oocceveeees B63  KSEM3B0OHPGM KCPMA5.............cccevee B64  LNEQ1260R04 KC725M....oocovveririririrveee D40 LNGU15TGO4ERGE KCPMAO.........cvvvvvvcee D9
KSEM2400HPGM KCPMA45........oovvevveeee. B63  KSEM365THPGM KCPM4S.............cccove B64  LNEQ1260R04 KCKT5...covvvvccrvcciririiveee D40 LNGU15T604SRGE KCO20M........oovvvvecceee D9
KSEM2450HPGM KCPMA45........occeveeees B63  KSEM3700HPGM KCPM45.............ccceve B64  LNEQ1260R04 KCPM4O0......ccoeceerrirrvveee D40 LNGU15T604SRGE KCO22M.......covvvvvvrree D9
KSEM2461HPGM KCPM45.........cccvccceees B63  KSEM3731HPGM KCPMA5.............cccevee B64  LNEU1235R03 4 KC520M........ociiirvveeee D40 LNGU15T604SRGE KC725M......ccvvvvvvrrrcee D9
KSEM2500HPGM KCPMA45.........ocovvvvveene. B63  KSEM3750HPGM KCPM45 LNEU1235R03 4 KC725M LNGU15T604SRGE KCK15
KSEM2540HPGM KCPMA45........occcveees B63  KSEM380OHPGM KCPMA5............cccevee B64  LNEU1235R03 4 KC735M.....ovuvvrvvrrrrreee D40 LNGU15T604SRGE KCPK30.......ccvvvvrvcreee D9
KSEM2550HPGM KCPMA45. ... B64  KSEM3810HPGM KCPM4S..............cconv B64  LNEU1240R03 4 KC520M........covvrvvvvveeee D40 LNGU15T604SRGE KCPM20..........ovvvccee. D9
KSEM2560HPGM KCPMA45........occeveeees B64  KSEM3846HPGM KCPMAS.............ccceve B64  LNEU1240R03 4 KC725M........crrririveeee D40 LNGU15TGOBERGE KC522M..........ovvvvvce. D9
KSEM2565HPGM KCPMA45 ... B64  KSEM3900HPGM KCPM4S..............cconn B64  LNEU1240R03 4 KC735M.....cevvvvvvrvveeen D40 LNGU15TGOBERGE KC725M...........occcvce. D9
KSEM2567HPGM KCPMA45.......oocceveeees B64  KSEM400OHPGM KCPM45.............cccone B64  LNEU1240R03 4 KCPMAD.........ccccocorveeee D40 LNGU15TGOBERGE KCPMAO..........ovvvvvcee. D9
KSEM2581HPGM KCPM45 KSSM87D050Z05SN12 LNEU1240R03SGP 4 KC725M LNGU15T608SRGE KC520M
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Katalognr. Seite(n)  Katalognr. Seite(n)  Katalognr. Seite(n)  Katalognr. Seite(n)
LNGU15T608SRGE KC522M...................... D9 LNPU15TEO8SRGE KCE22M.....vvvvvcvvcvrrens D9 M4AD125Z07SA0LNTS ..o D7 OFKTO7LGAFENGB KCSM30.......vvvvvvvveeeee D31
LNGU15T608SRGE KC725M............... D9,D11  LNPU15T608SRGE KC725M.............c D9 MAD125Z09SA0LNTS ..ovvvvvvrrciinns D7 OFPTOBLSAFENGB KC520M.......cvvcvvceeee D31
LNGU15TB08SRGE KCK15.......ccovccccccvven D9 LNPU15TBO8SRGE KCK15....vvvvvvrrcrrcccerns D9 MAD125Z12S40LN15 .ovvvvvvecccrcinns D7 OFPTOBLSAFENGB KC725M.....vvvvvvveeee D31
LNGU15TB0BSRGE KCPK30............. D9,D11  LNPU15TB0BSRGE KCPK30.....vvvvvvvvvvvvveee D9  M4D160Z08S40LN15 OFPTOBL5AFENGB KCK15
LNGU15T608SRGE KCPM20.............covvvveen. D9 LNPU15TB0BSRGE KCPM20.........coveevvvernes D9 MADTB0Z12SA0LNTS ..ovvvvvercrinns D7 OFPTOBLSAFENGB KCPK30......cccvvvveeee. D31
LNGU15T608SRGEM KC520M................... D9 LNPU15TGO8SRGE KCPMAOQ......c.cccvccccrve. D9 MADTBOZTBSAOLNIS ..ovvvvvverccerinnns D7 OFPTOBLSAFENGB KCPM20.......ccvvceeee. D31
LNGU15TB08SRGEM KCK15....covccvvccrrvves D9 LNPU15T612SRGE KC520M....vvvvvcvrcerens D9 MAKITD100Z08S32SGEA0. .. .cosscssscrrerrrs D11 OFPTOBLSAFENGB KCPMA4O0........cccvcceeeee D31
LNGU15T608SRGEM KCPK30.................... D9 LNPU15T612SRGE KCE22M....vvvvvcvvrrees D9 MAKITD25Z02A25SGE20 .....vvvvvvccrccirens D11 OFPTO7LGAFENGB KC520M...........vvvvveen. D31
LNGU15T608SRGEM KCPM20................... D9 LNPU15T612SRGE KC725M....ovvvvcvvcccccrens D9 MAKITD25Z02B25SGE20 .....vvvvvvrrssseerns D11 OFPTO7LGAFENGB KC522M......vvvcvveeee D31
LNGU15T612ERGE KCO22M......covvvvvvvvvvvenne D9 LNPU15TB12SRGE KCK15...ovvvvvvvvevvvvvrrinnns D9 MAKITD32Z03A32SGE20 ....vvvvvrvccrccnens D11 OFPTO7LGAFENGB KC725M.......cccvvcccce. D31
LNGU15T612ERGE KC725M......ovccccccccivvns D9 LNPU15T612SRGE KCPK30....vvvvvvccvccerens D9 MAKITD32Z03B32SGE20 .....vvvvrvcrrscrsrens D11 OFPTO7LGAFENGB KCK15.....ovvvvvvcrees D31
LNGU15T612ERGE KCPMAO.....cccocccrccrvvns D9 LNPU15T612SRGE KCPM20.....vvvvccrcccirrn, D9 MAKITDA0ZOASIBSGE20. ..vvvvvvrrcrsrerrrns D11 OFPTO7LGAFENGB KCPK30....vvvvvvvrrcceeee D31
LNGU15T612SRGE KC520M...........ccvvvrrvnns D9 M4D025Z02A25LN15L100........vvee. D6,D11  M4KITD50Z05S22SGE20............covvvvrree D11 OFPTO7LGAFENGB KCPMA4O...........vvvvveen. D31
LNGU15T612SRGE KC522M......ccccccicivves D9 MAD025Z02A25LNTELAT70 ..oovvvercerens D6 MAKITD50Z06S22SGE20. .. .vvvvvvsssssrrerns D11 PDC251A04763DAKDT415....ovvvvvcrrcceee B57
LNGU15T612SRGE KC725M.d.................... D9 M4D025202B25LN15 M4KITD63Z06522SGE20 PDC251A06350DAKD1415
LNGU15T612SRGE KCK15...vvvvvvcvvvvvvnns D9 MADO25Z02MIZLNTS ...oooovvvvvverrccrnnns D4 MAKITDB3Z07S22SGE20......vvvvvvvrssssrrens D11 PDC251A07938DAKDT415....ovvvvvvreees B57 2
LNGU15T612SRGE KCPK30......cccccccccrrrvvns D9 M4D032Z03A32LNTEL110 ..ovvvvrvee. D6,D11  M4KITDBOZ07S27SGEAD. ..........cvvvvvveee D11 PDC251A09525DAKDT415...oovvvvvvrrccene B57 %
LNGU15T612SRGE KCPM20...........ccvvvrvvnns D9 MA4D032Z03A32LNTEL200 ......vcvvccvcverees D6 MAKITDBOZ09S27SGEAD. ..vvvvvvrvcvrscrirens D11 PDC251A11113DAKDT415 . ..oovvvvvvreene B57 %
LNGU15T616ERGE KC725M.....cccccveccrcirvnns D9 M4D032Z03B32LN15 ........cccvvvvrrrrr 05,011 MB24RBHTOBF ....cooooeeerrrrrrvvrvvrrrrrrrrrs B76  PDC251A12700DAKDIAT5 .covccccciccinnes B57 E
LNGU15T616ERGE KCPM40............vveeee D9 MADO32ZOBMIBLNTS ....oovvvvvvvrrcnens D4 MB24RBHTOBK............ocovvvvvrrrrcsscssscssinns B76  R125FBHS09.........cccccovvrmrrrrrsccccsiiiiinns B8O =
LNGU15T616SRGE KC520M.........cocvvvvvvvnns D9 MA4D032Z04A32LNTELIT0 .vvvvverceeeens D6 MB3ORBHTOBF.............covvvvrrrrrrrsssssssssnns B76  R24FBHS06
LNGU15T616SRGE KC522M........ovvvvvvvvveene D9 MA4D032Z04A32LNT5L200 ......covvcceveeens D6 MB3ORBHTOBK............ocovvvvvrrrerrrcssscsriens B76  R24FBHSOBLF ... B80
LNGU15T616SRGE KC725M.........ccrvvvrvnns D9 MADO32ZOAMIBLNTS ...ooovvvvvvvrrcrrccinns D4 MBAORBHTOIF............ocvvvvvrrrrrrssssssssssnns B76  R3OFBHSOB............coovvvvvvvemrressscssisiiciinns B30
LNGU15TB16SRGE KCK15...vcvcvvvccvvvvrrnnns D9 MADO35ZOAMIBLNTS ....ooovvvvvvrrrrssenns D4 MBAORBHTOIK...........oovvvvvvvrrrrrsssssssssnns B76  RITFBHSO0B.........coccccvvvvvrrrvessssssssiicinns B30
LNGU15T616SRGE KCPK30......oorcccccvvveves D9 M4D040Z03A32LNTEL200 ......vvvvccreeeeeees D6 MB50RBHTOIF ..o B76  RITFBHSOBLF ... B80
LNGU15T616SRGEM KC520M........ccvvvvvvvns D9 M4D040Z03B32LN15 MB50RBHTO9K R38FBHS06
LNGU15T616SRGEM KCK15........cccicnvvns D9 MA4D040Z04A32LNTEL200 ......oovvccvccverees D6 MBBORBHTIZF...........ooevvvvvvrrrersrcssscsiens B76  RAOFBHSOG...........oveervcrrcrrrrrrrrcrrririirienes B80
LNGU15T616SRGEM KCPK30......ccccccrcvvvns D9 MADO40ZO4B32LNTS .....ooovvvvvvrcrrcrricsinns D5 MBBBRBHTIZK.........ovvvevvevverrrersssssssssnnns B76  RAOFBHSOBLF ... B30
LNGU15T616SRGEM KCPM20.........c..vvvv.n. D9 MA4DO040ZO4STELNTS ... D7,D11  MBBBRBHT1ZLF ......oovvvvcccr B76  RABFBHSOG..........ccooovvvvmrinnsscccciiiiiinns B80
LNHABER20M............oovvvvcvrvvrrrerrnns E50-53  M4ADO40ZOSMTBLNTS oo D4 MBBBRBHTIZLK........ovvvvvvvvverrrrsssssssssnens B76  ROTFBHSOB.........ccccccvvvrmrrnnsscsscriiiiinns B30
LNPER16....ccceeeren. £E26, E29,E31,E33,E35,  MADO040Z05STOLNTS ....ooovvvvvvvrennens 7 0 100 D17 ROIFBHSOBLF .cccoccccvcrivvcivrrrrrcccns B30

E37,E39,E41,E43  M4D050Z04S22LN15 MS-2071 oo D4-7  RE5FBHS06
LNPER25.......ccc0eee. £E26, E29,E31,E33,E35,  M4D050Z05S22LN15 .......oovvvvvvvvve D7,D11  MST1234 ... D14,D17  RE7FBHS0B........covvvvverrccsscrrriiricriirrr B30

E37 E39,E41,E43  MAD0S0ZOBS22LN15 .....ovvvvveeens D7,D11  MST1296S.....ovvvvvvrrrrvccsscsriciieciensensneess D54 RB7FBHS09......oovvvvvvvvvvvvvivivcciriiriirnns B80
LNPER32......ccc0eee E26, E29,E31,E33,E35,  MADOB3Z05S22LN15 .....oovvvvvvvcrccrnens D7 MS2038...oooroovvccrseririiiivrinrrrnrrnne RB7FBHSOOLF ... B30

E37,E39,E41,E43  MAD0B3Z0BS22LN15 .....vvvvvvverens D7,D11  MS2085 ........covvvvvrrrrsssssssssssiiiines RBEFBHSO6 ... B30
LNPU15T604SRGE KC520M.......ovvvvvvvvvvvnene D9 M4D063Z07S22LN15 MS2187C R85FBHS09
LNPU15TB04SRGE KCE22M....cccccvccriirvvns D9 MADOBOZOSS27LNTS ....ovvvvvvvvrrrrrcsssssinens D7 MS2189C RCGT2006MOELF KC725M.......vvvvvvvcceeee D45
LNPU15T604SRGE KC725M......covvvvvvvvvvnnen. D9 M4DOBOZO7S27LN1S ..o D7,D11  MS2191CT 4o D48 RCGT2006MOELFJ KCSM30.......cccvcvece. D45
LNPU15TB04SRGE KCKT5 ..vvvvvvvvcvrrrinns D9 M4DOBOZOIS27LNIS ......vvvvevvrvrrre D7,011  OFKTO7LGAFENGB KC520M........ovvvvvve. D31 RCGT2006MOSGF KC522M........vccrvceeee D45
LNPU15T604SRGE KCPK30.........vvvvvvvvvvveene D9 MAD100ZOBS32LNTS ....coovvvvvverrcnnns D7 OFKTO7LGAFENGB KC522M.........occeeee.. D31 RCGT2006MOSGF KC725M.............cc.ccc.. D45
LNPU15T604SRGE KCPM20........ccvvvvvvrvvens D9 M4D100Z08S32LN15 OFKTO7L6AFENGB KC725M.....cvvvvvvvveee D31 RCGT2006MOSGFJ KCPMA40........ccccveec.. D45
LNPU15TB08SRGE KCE20M.....cccccvcccrcrvvns D9 M4D100Z11S32LN15 OFKTO7LGAFENGB KCPK30 RCGT2006MOSGFJ KCSM30
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RCGT2006MOSHF KC725M.......ccccvvvvecee. D45 RMBEO90OOHGHF KCE305.......vvvvvvrrees B69  RMBE20000HEHF KCE005............cccvv. B69  RPET1204MOSGEJ KC522M..........cvvcvveees D44
RCGT2006MOSHF KCPK30..........cconecne. D45 RMBEO9000HGSF KC6005 ..........vvvvvvveeee. B68  RMBE20000HEHF KC305...........vvvvvveee B69  RPET1204MOSGEJ KC725M........ccceer... D44
RCGT2006MOSHFJ KCPM40.................... D45 RMBEO90OOHBSF KCB305 ......vvvvvvvrrees B68  RMBE20000HESF KCBOO5 .......covvvvvvvveee B68  RPET1204MOSGEJ KCSM30........vvvvvevveces D44
RCGT2006MOSHFJ KCSM30......cccvvvvevee D45 RMBE10000HGHF KC6005 RMBE20000H6SF KC6305 RPET1605MOELEJ KC522M
RCGX2006MOELF KC725M ......vcccvvcceees D45 RMBE10000HBHF KCB305.......vvvvvrrrrrees B69  RNGJT0T3MOELD KCMP30 .....ccvvvvvvvvveee D42 RPET1605MOELEJ KC725M.........cccvvceeee D44
RCGX2006MOELFJ KCSM30.......ccvvvveeee. D45 RMBE10000HGSF KCBOOS .......vvvvvvvvees B68  RNGJ10T3MOELDJ KC522M................... D42 RPET1605MOELEJ KCSM30.......vvvevecee D44
RCMH2507MORU KCP10....vvvvcvevererenns A4 RMBE10000HBSF KCB305 ....cvvvvvvrrrcees B68  RNGJ10T3MOELDJ KC725M.................... D42 RPET1605MOSGEJ KC522M.......vvvcvvceeee D44
RCMH2507MORU KCP25......cccvvccvnees A4 RMBE11000HGHF KCE005........cvvvvvveee B69  RNGJ10T3MOELDJ KCSMB0............vvveee D42 RPET1605MOSGEJ KC725M........vvvvvvvveeee D44
RCMH2507MOTUP KCP10...ovvvvvvvvvvrenns A4 RMBE11000HBHF KC6305.......vvvvvvrrcrees B69  RNGJ10T3MOSGD KCMP30.........vvvvrvveeee D42 RPET1605MOSGEJ KCSM30.....vvvvvvreeee D44
RCMH2507MOTUP KCP25.....cccvcccvnrnnns A4 RMBE11000HBSF KCB005 ......vvvvvrrrrrees B68  RNGJ10T3MOSGDJ KC522M.................. D42 RPPT1204MOSGDX KC725M........ccrcceeee D44
RCMH3209MORU KCP10.....vvvvvevrrrnens A4 RMBE11000HBSF KCB305 .....cvvvvvvrrrcees B68  RNGJ10T3MOSGDJ KC725M..............ce.. D42 RPPT1204MOSGDX KCMP30........ccvvvecee D44
RCMH3209MORU KCP25........vcccvcccvirenns A4 RMBE12000HBHF KCB005.......vvvvvvrrrees B69  RNGJ10T3MOSGDJ KCSM3O0.....vvvvvvvvveee D42 RPPT1204MOSGDX KCPMAO........cccccveee. D44
RCMH3209MORU KCUTO0....vvvvvvvvnnnens A4 RMBE12000HGHF KC6305........vvvvvvrcrees B69  RNGJ1204MOELD KC522M............ovvvveee D42 RPPT1204MOSGDX KCSM30..........vvvvveen. D44
RCMH3209MOTUP KCIT25....ccvvcvvvrrnns A4 RMBE12000HBSF KCB005 ......vvvvvvvrrcees B68  RNGJ1204MOELD KC725M.......cvvvvvvvvveee D42 RPPT1204MOSGP KC725M.....vvvvvvvrrrrees D44
RCMH3209MOTUP KCK20 RMBE12000H6SF KC6305 RNGJ1204MOELD KCPK30 RPPT1204MOSGP KCPK30
Z RCMH3209MOTUP KCP10...vvvvvevvvvvvreens A4 RMBE13000HBHF KCE005........vvvvvvrceee B69  RNGJ1204MOELDJ KCSM30 ......vvvvvvvveee D42 RPPT1204MOSGP KCPM20........ovvvvvceeee D44
% RCMH3209MOTUP KCP25......cccccccvccrenns A4 RMBE13000HBHF KC6305.......vvvvvrrrrrens B69  RNGJ1204MOENLDJX KC522M............... D43 RPPT1204MOSGP KCPMA4O0.........vvvcrceeeee D44
g RCMT1606MOUP KCK15B.......covvvvvvvens A4 RMBE13000HBSF KCBO0S5 .......vvvvverees B68  RNGJ1204MOENLDJXKC725M.............. D43 RPPT1204MOSGP KCSM30.......vvvvvvreeee D44
E RCMT1606MOUP KCP10B........ccccccrccccrirrns A4 RMBE13000HBSF KCB305 ......vvvvvrrrrrrees B68  RNGJ1204MOENLDJX KCSM3O.............. D43 RPPT1605MOSHP KC725M......ovvvvevvccrees D44
= RCMT1606MOUP KCP25B............cccccecccvve. A4 RMBE14000HGHF KCE005.........vvvevvcees B69  RNGJ1204MOENLDX KCMP30................ D43 RPPT1605MOSHP KCPK30........vvvvvvreeee D44
RCMT2006MOUP KCK15B RMBE14000HGHF KC6305........vvvvvvrcceeee B69  RNGJ1204MOSGD KC522M........ovvvvvvveee D42 RPPT1605MOSHP KCPM20
RCMT2006MOUP KCP10......vvvvvvcnrnens A4 RMBE14000HBSF KCBO00S .......vvvvvvreeee B68  RNGJ1204MOSGD KC725M.....ccovvvvvrrvveees D42 RPPT1605MOSHP KCPMA4O..........ovvvvveen. D44
RCMT2006MOUP KCP10B.......vcvvcvvvvrvens A4 RMBE14000HBSF KCB305 .....cvvvvvvvrrees B68  RNGJ1204MOSGD KCPK30 ...cvvvvvvvvvvrvveeee D42 RPPT1605MOSHP KCSM30......vvvvvvreeee D44
RCMT2006MOUP KCP25B........ccccccvccccrrnns A4 RMBE15000HBHF KCB005.......vvvvvrrrrrees B69  RNGJ1204MOSGDJ KCSM30.....vvvvvvvvvveees D42 SDBI1BRBHTIZF ..o B77
RCMT2006MOUP KCUT0.....vvvvvevvvnneens A4 RMBE15000HGHF KC6305........vvvvvrvcees B69  RNGJ1204MOSNGDJXKC522M.............. D43 SDB115RBHTIGLF..........ovvvcvcvvvrrvverens Br7
RCMX2507MORU KCK20 RMBE15000H6SF KC6005 RNGJ1204MOSNGDJX KC725M ............. D43 SDB24RBHTOGF
RCMX2507MORU KCP10....ovvvvvvvcnnens A5 RMBE15000HBSF KCB305 .....vvvvvverees B68  RNGJ1204MOSNGDJX KCSM30............... D43 SDB3ORBHTOGF .......ovvvvvvvceceveerierrirrivninnns B77
RCMX2507MORU KCP25....vvvevvrirenns A5 RMBE16000HBHF KCE005........vvvvvvrcees B69  RNGJ1204MOSNGDX KCMP30................ D43 SDBAORBHTOOF .....cooovvvvvrvvvvivvvvrrrerrnirns B77
RCMX2507MOTUP KCK20.....vcevccvvvvrenns A5 RMBE16000HBHF KC6305.......vvvvvrrrrrrees B69  RNGJ1605MOELD KCMP30.......covvvvvvvveres D43 SDBSORBHTOGF .....coovvvvvvrvvvvivrrrrrrerrrssss B77
RCMX2507MOTUP KCP10 ..vvvveeevvrnens A5 RMBE16000HBSF KCBO0S5 ......vvvvvverrees B68  RNGJ1605MOELDJ KC522M ......ovvvvvvvveeee D43 SDBBORBHTIZF ... B77
RCMX2507MOTUP KCP25......cccvvcverenns A5 RMBE16000HBSF KCB305 ......vvvvvvrrrrees B68  RNGJ1605MOELDJ KC725M ...cvvvvvvvrvvveres D43 SDBBORBHTIZLF......oovvvvvrvvvcvcvrrrrrecrccsns B77
RCMX3209MORU KCK20 RMBE17000HGHF KC6005 RNGJ1605MOELDJ KCSM30 ....cvcvveeees D43 SDBB7RBHT12F
RCMX3209MORU KCP10....vvvvvveverereneens A5 RMBE17000HBHF KC6305.......vvvvvvrrcees B69  RNPJ10T3MOSGD KC522M......ovvvvvrvvvreres D42 SDBB7RBHTIBLF.......ivvvvvvvvrrrerrcns B77
RCMX3209MORU KCUT0...ccvvvvvvvvvvvvvvvvrnnene A5 RMBE17000HBSF KCB005 .......vvvvvvreeee B68  RNPJ10T3MOSGD KCPK30...ccccccriicrvveee D42 SDCT120404PDELLD2 KC725M.............. D38
RCMX3209MOTUP KC25....ccvvrvrrens A5 RMBE17000HBSF KCB305 .....cvvvvvvvrrcees B68  RNPJ10T3MOSGD KCPMA4O.........ccciiveee D42 SDCT120404PDERLD2 KC725M............. D38
RCMX3209MOTUP KCK20......cccvccvvvvrenns A5 RMBE18000HBHF KCB005.......vvvvvrrrrrens B69  RNPJ10T3MOSHD KC520M.......ccvvvvvvvveres D42 SDCT120404PDERLD2 KCPM20............. D38
RCMX3209MOTUP KCP10 ...ovvvvvvvvvvvvvvvveeens A5 RMBE18000HGHF KC6305 RNPJ10T3MOSHD KC725M SDCT120408PDERLD2 KCPM20 ............. D38
RCMX3209MOTUP KCP25......cccvvcvvrrrens A5 RMBE18000HBSF KCB005 ......vvvvvvrrrrees B68  RNPJ10T3MOSHD KCKT5 ..o D42 SDCT120412PDELLD2 KC725M.............. D38
RMBEO80OOHGHF KCB05.........oovvevvveee. B69  RMBE18000HESF KCE305.............ccvvvee B68  RNPJ10T3MOSHD KCPK30...cccccccsiirrvveee D42 SDCT120412PDERLD2 KC725M............. D38
RMBEOBOOOHGHF KCB305......vvvvvveeees B69  RMBET9000HEHF KCBO05.............cccevve B69  RNPJ10T3MOSHD KCPMA4O.........cccrivveee D42 SDCT120416ENLD2 KC725M.......ccvvveee. D38
RMBEO800OHGSF KC6005 ..........covvevvecee. B68  RMBE19000HEHF KCE305..........crvere B69  RPET1204MOELEJ KC522M .....covvvvvvvrvnnes D44 SDCT120416ENLD2 KCSM30.................. D38
RMBEOBOOOHESF KCB305 .....vvvvvvveeeee B68  RMBET9000HESF KCBOO5............ocvevvee B68  RPET1204MOELEJ KC725M .....oovvvvvrrrvenes D44 SDCT120420ENLD2 KC725M.......ccvvcece. D38
RMBEO9000HGHF KC6005 RMBE19000HGSF KC6305 RPET1204MOELEJ KCSM30 SDCT120424ENLD2 KC725M
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Katalognr. Seite(n) Seite(n)  Katalognr. Katalognr. Seite(n)
SDCT120432ENLD2 KC522M.................. D38 SDET120432XENGB2 KC725M........ccc... D39  SDPT1204PDERGB2 KCPM40 SNXF120412ENLD KC514M.......cvrrr D26
SDCT120432ENLD2 KC725M......ovvvvvve. D38 SDET120464SNGB KC725M.......ovvvvvvereee D39  SDPT1204PDERGB2 KCSM30 SNXF120412ENLD KC524M.....vvvvvvveeee D26
SDCT120432ENLD2 KCSM30.......ovcvveee. D38 SDET120464SNGB KCSM3O0........vvvvvvreee D39 SDPT1204PDSRGB2 KC725M SNXF120412ENLD KCIT7M.....covvvvvee. D26
SDCT120464ENLD2 KC725M.......ovvvvvee. D38 SDET120464SNGB2 KCPK30 ......vvvvvveeee D39  SDPT1204PDSRGB2 KCK15 SNXF120412ENLD KCK15
SDCT1204PDELLD2 KC725M................... D38  SDET1204PDELGB2 KC520M................... D39  SDPT1204PDSRGB2 KCPK30 SNXF120412SNGP KC514M.........ccvcenn. D26
SDCT1204PDERLD2 KC520M.............c... D38 SDET1204PDELGB2 KC725M........ccccce. D39  SDPT1204PDSRGB2 KCPM20 SNXF120412SNGP KC524M........covvvvve D26
SDCT1204PDERLD2 KC725M.......ovvvveee. D38 SDET1204PDELGB2 KCK15.......vvvvvvrrree D39  SDPT1204PDSRGB2 KCPM40 SNXF120412SNGP KCIT7M.......ovvvvvvrv D26
SDCT1204PDERLD2 KCPMA4O..........cccc.. D38 SDET1204PDELGB2 KCPK30........vvvvvvee. D39 SECX1404AEENGD2 KC725M SNXF120412SNGP KCKT5.......ooeee D26
SDCT1204PDERLD2 KCSM30.......vvvvvveee. D38 SDET1204PDERGB KC520M.......cvvvvvvereee D39 SECX1404AEENGD2 KCSM30 SNXF120412SNHE KC524M............ocovve D26
SDET120412PDELGB2 KC520M.............. D39 SDET1204PDERGB2 KC520M.................. D39 SECX1404AEENGN KC725M SNXF120412SNHE KCOT7M.........oovvvv D26
SDET120412PDELGB2 KC725M.............. D39 SDET1204PDERGB2 KC725M........vvcccvee. D39 SECX1404AEENGN KCSM30 SNXF120412SNHE KCK15........oooovvvvvr D26
SDET120412PDELGB2 KCK15.....ovvvvvve. D39 SDET1204PDERGB2 KCK15......ovvvvvrrrrres D39 SECX1404AESNGN KC725M SNXF1204ZNENLD KC514M.........covvvvv D26
SDET120412PDENGDZ KC522M.............. D52 SDET1204PDERGB2 KCPK30........vvvvvvee. D39 SECX1404AESNGN KCSM30 SNXF1204ZNENLD KC524M.............ccnnvc.. D26
SDET120412PDENGDZ KC725M.............. D52 SDET1204PDERGB2 KCPMA4O..........ccc... D39 SNHJ10T308ENLD KC520M SNXF1204ZNENLD KCO14M..........covvvvve D26
SDET120412PDENGDZ KCPK30............... D52 SDET1204PDERGB2 KCSM3O0........vvvvvee. D39 SNHJ10T308ENLD KC725M SNXF1204ZNENLD KCK15
SDET120412PDENGDZ KCPM40.............. D52  SDET1204PDSLGB2 KC520M.......vvvvceee D39 SNHJ10T308ENLD KCK15 SNXF1204ZNSNGP KC514M........covvvvve D26
SDET120412PDENGDZ KCSM30.............. D52 SDET1204PDSLGB2 KC725M.................. D39 SNHJ10T308ENLD KCPK30 SNXF1204ZNSNGP KC524M.............cc..... D26
SDET120412PDERGB KC725M.d.............. D39 SDET1204PDSLGB2 KCK15........cvvvvvvree D39 SNHJ10T312ENLD KC725M SNXF1204ZNSNGP KCA7M........ooovvvvve D26
SDET120412PDERGB2 KC520M ............. D39  SDET1204PDSLGB2 KCPK30.......vvvvrvres D39 SNHJ10T312ENLD KCK15 SNXF1204ZNSNGP KCK15.........oovevvvvrv D26
SDET120412PDERGB2 KC725M ............. D39 SDET1204PDSRGB KC725M.........ccvveee. D39 SNHJ120608ENLD KC520M SNXF1204ZNSNHE KC514M.........ccee. D26
SDET120412PDERGB2 KCK15 .....vvvvvvee. D39 SDET1204PDSRGB KCPK30 ......cvvvvvvrree D39 SNHJ120608ENLD KC725M SNXF1204ZNSNHE KC917M
SDET120412PDERGB2 KCPK30............... D39 SDET1204PDSRGB KCPMAO..........vvvveee. D39 SNHJ120608ENLD KCK15 SNXF1204ZNSNHE KCK15.......cvcrre. D26
SDET120412PDSNGDZ KC522M.............. D52 SDET1204PDSRGB KCSM30........ovvvvveee D39 SNHJ120608ENLD KCPK30 SPCT10T304PPELLD2 KC725M............... D38
SDET120412PDSNGDZ KC725M............. D52 SDET1204PDSRGB2 KC520M .........vvv.. D39 SNHJ120616ENLD KC520M SPCT10T304PPERLD2 KC725M.......cov... D38
SDET120412PDSNGDZ KCPK30.........c... D52 SDET1204PDSRGB2 KC725M ........ccve.. D39 SNHJ120616ENLD KC725M SPCT10T304PPERLD2 KCPM20............... D38
SDET120412PDSNGDZ KCPMA4O.............. D52 SDET1204PDSRGB2 KCK15 ......vvvvvvvreee D39 SNHJ120616ENLD KCK15 SPCT10T308PPERLD2 KCPM20
SDET120412PDSNGDZ KCSM30.............. D52 SDET1204PDSRGB2 KCPK30 .......vvvvveee. D39 SNHJ120616ENLD KCPK30 SPCT10T312PPELLD2 KC725M .............. D38
SDET120416SNGB2 KC520M........vvvvvee. D39 SDPT120412PDENHPZ KC522M.............. D52 SNPF120412SNGP KCK15 SPCT10T312PPERLD2 KC726M............ D38
SDET120416SNGB2 KC725M.d................ D39 SDPT120412PDENHPZ KC725M.............. D52 SNPF120412SNHE KCK15 SPCT10T316ENLD2 KC725M............cc..... D38
SDET120416SNGB2 KCK15.......covvvvvvee: D39 SDPT120412PDENHPZ KCPK30.............. D52 SNPJ10T308SNGD KC520M SPCT10T316ENLD2 KCSM30.........cvvvvvve D38
SDET120416SNGB2 KCPK30 .....cvvvvvv D39 SDPT120412PDENHPZ KCPM20.............. D52 SNPJ10T308SNGD KCK15 SPCT10T320ENLD2 KC725M.........cvcovv D38
SDET120420SNGB2 KC520M............ccc... D39 SDPT120412PDENHPZ KCPMAO.............. D52 SNPJ10T308SNGD KCPK30 SPCT10T3PPELLD2 KC725M
SDET120420SNGB2 KC725M.........vvvvve D39 SDPT120412PDENHPZ KCSM30.............. D52 SNPJ10T308SNGD KCPM40 SPCT10T3PPERLD2 KCH20M......ccvvvvve D38
SDET120420SNGB2 KCK15..........oovvvv D39 SDPT120412PDSNHPZ KC522M.............. D52 SNPJ10T312SNGD KCK15 SPCT10T3PPERLD2 KC725M.......ccvvee. D38
SDET120420SNGB2 KCPK30 ......ovvvvvv D39 SDPT120412PDSNHPZ KC725M.............. D52 SNPJ10T312SNGD KCPM40 SPCT10T3PPERLD2 KCPMA40...........covvee D38
SDET120424SNGB2 KC520M........vvvvee D39 SDPT120412PDSNHPZ KCPK30............ D52 SNPJ120608SNGD KC520M SS20FBHS24...ooooceercesiierienn B78
SDET120424SNGB2 KC725M...........ovv D39 SDPT120412PDSNHPZ KCPM20.............. D52 SNPJ120608SNGD KCK15 SS20RBHT24.......coovvvcciisisssssssssssssssne B74
SDET120424SNGB2 KCK15........coovvvvrve D39 SDPT120412PDSNHPZ KCPMAOD.............. D52 SNPJ120608SNGD KCPK30 SS2BFBHS3 ..o B78
SDET120424SNGB2 KCPK30 .........ccovve D39 SDPT120412PDSNHPZKCSM30.............. D52 SNPJ120608SNGD KCPM40 SS25RBHT30. .ccovvvvvvvvvrvevessessessene B74
SDET120432SNGB2 KC520M..........covve D39 SDPT1204PDERGB2 KC725M ......cccoeeer.. D39 SNPJ120616SNGD KC520M SS25SYTER20073M..ccvvvvrvvvvvivrvirr E52
SDET120432SNGB2 KC725M.d............... D39  SDPT1204PDERGB2 KCK15 .....vvevvvvvrvvnnns D39 SNPJ120616SNGD KCK15 SS25SYTER32087M.......cocciccivivriir E52
SDET120432SNGB2 KCK15.........oovvvvv D39 SDPT1204PDERGB2 KCPK30 .....cocceecrvv. D39 SNPJ120616SNGD KCPK30 SYBTTERBHTTOLF .o B77
SDET120432SNGB2 KCPK30 ......ccvvvvve D39 SDPT1204PDERGB2 KCPM20 ................. D39 SNPJ120616SNGD KCPM40 SYB24RBHTOGF
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SYB3ORBHTOGF ...ccccccvvvvvcrrrrr B77  T820MO35X060RGH-DIKSP39 ................ B9 T820M160X200R6H-JKSU3O.................. B11  T820NC#06-32R3B-DTKSP39........ccccvvvrrns B8
SYBAORBHTOOF .......oooovvcccsscce B77  T820M040X070R6G-DIKSP39.................. B9 T820M180X250R6H-DBKSP32................ B10  T820NC#08-32R2B-DIKSP39.........cc0eeee. B6
SYBSORBHTOF ....ooovvvvvvvvvvvvvvvree B77  T820MO40X070RGH-DIKSP32................ B9 T820M180X250R6H-DBKSP39 ............. B10  T820NC#08-32R3B-DIKSP39................... B8
SYBGERBHT12F T820M040X070R6H-DTKSP39 T820M180X250R6H-JKSU30 T820NC#10-24R2B-D1KSP39
SYBBORBHT2LF ..o B77  T820M040X070R6H-JKSU30................. B11  T820M200X250R6H-DBKSP32............... B10  T820NC02500-20R2B-D1KSP39............... B6
SYBB7RBHTI2F ....ooovvvvvvvvrsecssscse B77  T820M040X070R6H-JKSU3T .........coovve B11  T820M200X250R6H-DBKSP39............ B10  T820NC03125-18R2B-D1KSP39............... B6
SYBBZRBHTI6LF ..o B77  T820MO50X080R6G-D1KSP39................ B9 T820M200X250R6H-JKSU30................. B11  T820NC03750-16R2B-D1KSP39............... B6
T351MO60XT00R6HX-D1 KCK17 ........... B24  T820MO50X080RGH-DIKSP32................. B9 T820M220X250R6H-DBKSP39 ... B10  T820NC04375-14R2B-D6KSP39............... B6
T351M070X100R6HX-D1 KCK17 ........... B24  T820MO50X080R6H-DIKSP39 ............... B9 T820M240X300R6H-DBKSP39............. B10  T820NC05000-13R2B-DBKSP39............... B6
T351MO80X125R6HX-D1 KCK17 ........... B24  T820MOS0X080RGH-JKSU3O.................. B11  T820M270X300R6H-DEKSP39............... B10  T820NC05625-12R2B-D6KSP39............... B7
T351MO90X125R6HX-D1 KCK17 ......... B24  T820MO50X080RGH-JKSU3T .........ccovve B11  T820M300X350R6H-DBKSP39............. B10  T820NC06250-11R2B-DBKSP39............... B7
T351M100X150R6HX-D1 KCK17 ........... B24  T820MO60X100R6G-D1KSP39................ B9 T820M330X350R6H-DBKSP39............. B10  T820NC07500-10R2B-DBKSP39............... B7
T351M120X175R6HX-D6 KCK17 ............ B24  T820MO6OX100R6H-DIKSP32................ B9 T820M360X400R6H-DBKSP39 ............. B10  T820NC08750-9R2B-DGKSP39................. B7
T351M140X2006RHX-D6 KCK17 ............ B24  T820MOBOX100R6H-DIKSP39............... B9 T820MF040X050R6H-D4KSP39................ B9 T820NC10000-8R2B-DBKSP39............... B7
T351MF100X100R6HX-D4 KCK17........... B24  T820MO60X100RGH-DBKSP39 T820MF050X050R6H-D4KSP39 T820NM#06-40R2B-D1KSP39
Z T351MF100X125R6HX-D4 KCK17........... B24  T820MOBOX100RGH-JKSU30...........ccov.. B11  T820MFOBOX050R6H-DAKSP39............... B9 T820NF#10-32R2B-D1KSP39.................. B6
% T351MF120X125R6HX-D4 KCK17........... B24  T820MOB0XT00RGH-JKSU3T ...........covve B11  T820MFOB0X075R6H-DAKSP3I................ B9 T820NF#10-32R3B-DIKSP39..........ccccc.. B8
g T351MF120X150R6HX-D4 KCK17........... B24  T820MO70X100R6G-D1KSP39............... B9 T820MFOB0X100R6H-D4KSP39................ B9 T820NF02500-28R2B-D1KSP39............... B6
E T351MF140X125R6HX-D4 KCK17........... B24  T820MO70X100R6H-DIKSP32................ B9 T820MF100X100R6H-D4KSP39................ B9 T820NF02500-28R3B-D1KSP39............. B8
= T351MF140X150R6HX-D4 KCK17........... B24  T820MO70X100R6H-DIKSP39............... B9 T820MF100X125R6H-D4KSP39............... B9  TB20NF03125-24R2B-D1KSP39............... B6
T353M040X070R6HX-D1 KCK17 .......... B25  T820MO8OX125R6G-D1KSP39................ B9 T820MF120X100R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF03125-24R3B-D1KSP39............... B8
T353M050X080R6HX-D1 KCK17 ............ B25  T820MO8OX125R6H-DIKSP32............... B9 T820MF120X125R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF03750-24R2B-D1KSP39............... B6
T353MO60X100R6HX-D1 KCK17 ............ B25  T820MO8OX125R6H-DIKSP39 ............... B9 T820MF120X125R6H-JKSU30................ B11  T820NF03750-24R3B-D1KSP39............... B8
T353MO080X125R6HX-D1 KCK17 ........... B25  T820MO8OX125R6H-DBKSP39 ............... B9 T820MF120X150R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF04375-20R2B-DBKSP39............... B6
T353M100X150R6HX-D1 KCK17 .......... B25  T820MO8OX125R6H-JKSU30............ovv. B11  T820MF120X150R6H-JKSU30................ B11  T820NF04375-20R3B-DGKSP39............... B8
T353M120X175R6HX-D6 KCK17 .......... B25  T820MO80X125R6H-JKSU31 T820MF140X100R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF05000-20R2B-DBKSP39............... B7
T353M140X200R6HX-D6 KCK17 ............ B25  T820M100X150R6G-DIKSP39.............. B10  T820MF140X125R6H-DAKSP39.............. B10  T820NF05000-20R3B-D6KSP39............... B8
TA71MOBOX100R6HX-D1 KCN14.......... B26  T820M100X150R6H-DIKSP32................. B9 T820MF140X150R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF05625-18R2B-DBKSP3............... B7
T471MO80X125R6HX-D1 KCN14............ B26  T820M100X150R6H-DIKSP39................ B9 T820MF140X150R6H-JKSU30............... B11  T820NF06250-18R2B-DBKSP39............... B7
T471IM100X150R6HX-D1 KCN14............ B26  T820M100X150R6H-DBKSP39 ................ B9 T820MF160X100R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF07500-16R2B-DGKSP39............... B7
T491MOB0X100R6HX-D74 KCN14....... B27  T820M100X150R6H-JKSU30................. B11  T820MF160X150R6H-D4KSP39.............. B10  T820NF08750-14R2B-DBKSP39............... B7
T491MO80X125R6HX-D74 KCN14........... B27  T820M100X150R6H-JKSU31 T820MF160X150R6H-JKSU30............cc.. B11  T820NF10000-12R2B-DGKSP39............... B7
T491M100X150R6HX-D74 KCN14....... B27  T820M120X175R6G-DBKSP39.............. B10  T820MF180X150R6H-D4KSP39.............. B10  T830MO20X040R6G-D1KSP39................ B15
T820M020X040R6G-D1KSP39................. B9 T820M120X175R6H-DBKSP3? ............... B10  T820MF180X200R6H-DAKSP39.............. B10  T830M020X040R6H-DIKSP39................ B15
T820MO20X040R6H-D1KSP32................. B9 T820M120X175R6H-DBKSP39 ............... B10  T820MF200X150R6H-D4KSP39.............. B10  T830MO025X045R6G-D1KSP39................ B15
T820MO20X040R6H-DIKSP39 .......ccovvve B9 T820M120X175R6H-JKSU30....ccccccrrrvvn, B11  T820MF200X200R6H-D4KSP39.............. B10  T830MO025X045R6H-D1KSP39................ B15
T820M025X045R6G-D1KSP39 ................ B9 T820M140X200R6G-DEKSP39 T820MF220X150R6H-D4KSP39.............. B10  T830MO30X050R6G-D1KSP39
T820M025X045R6H-DIKSP39 .......coovve B9 T820M140X200R6H-DBKSP32 .............. B10  T820MF220X200R6H-D4KSP39.............. B10  T830MO30X050R6H-DIKSP32.............. B15
T820MO30X050R6G-D1KSP39................ B9 T820M140X200R6H-DBKSP39 ............... B10  T820MF240X150R6H-DAKSP39.............. B10  T830MO30X050R6H-DIKSP39................ B15
T820MO30X050R6H-DIKSP32..........covvve B9 T820M140X200R6H-JKSU30....cccocccsrrvrn, B11  T820NC#04-40R2B-DIKSP39........cccccri.. B6  T830MO30X050R6H-JKSU30...ccccccrrrvvvns B18
T820M030X050R6H-DIKSP39 ........occeveees B9 T820M160X200R6G-DGKSP3I............... B10  T820NC#04-40R3B-DIKSP39.......cceeervn. B8  T830MO30X050R6H-JKSU3T .................. B18
T820MO30X050R6H-JKSU30..........v.vvvveee B11  T820M160X200R6H-DBKSP32............... B10  T820NC#05-40R2B-DIKSP39.......cccccerivn. B6  T830MO35X060RGH-DIKSP3............... B15
T820MO30X050R6H-JKSU3T .....vvvvvvvvvvee B11  T820M160X200R6H-D6KSP39 T820NC#06-32R2B-D1KSP39 T830M040X070R6G-D1KSP39
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T830M040X070R6H-DTKSP32................ B15
T830M040X070R6H-D1KSP39 ............. B15
T830M040X070R6H-JKSU30.................. B18
T830M040X070R6H-JKSU3T ..........oovcee B18
T830M050X080R6G-D1KSP39.............. B15
T830M050X080REH-DTKSP32................ B15
T830MO50X080R6H-DTKSP39 ............ B15
T830MO50X080R6H-JKSU30.................. B18
T830MO50X080R6H-JKSU3T ........oovvveee B18
T830M0GOX100R6G-DIKSP39................ B15
T830MO6OX100R6H-DTKSP32............... B15
T830MOB0X100R6H-DIKSP39 ............. B15
T830MO60X100R6H-DBKSP39 ............... B15
T830MOB0X100R6H-JKSU30...........ovvevee B18
T830MO60XT00RGH-JKSU3T ................ B18
T830M070X100R6H-D1KSP39............. B15
T830MO80X125R6G-D1KSP39.............. B15
T830M0B0X125R6H-DTKSP32................ B15
T830MO80X125R6H-DTKSP39 ........... B15
T830M080X125R6H-DEKSP39 ............... B15
T830MO80X125R6H-JKSU30...........vvveee B18
T830M0B0X125R6H-JKSU3T ........ B18
T830M100X150R6G-D1KSP39............. B15
T830M100X150R6H-DIKSP32.............. B15
T830M100X150R6H-DTKSP39............... B15
T830M100X150R6H-DBKSP39 ... B15
T830M100X150R6H-JKSU30.................. B18
T830M100X150R6H-JKSU3T .........ovvvvee B18
T830M120X175R6G-DBKSP39 ............. B15
T830M120X175R6H-DBKSP32................ B15
T830M120X175R6H-DBKSP39 ... B15
T830M120X175R6H-JKSU30.........cocvv B18
T830M140X200R6G-D6KSP39............ B16
T830M140X200R6H-DEKSP32................ B16
T830M140X200R6H-DBKSP39 ............... B16
T830M140X200R6H-JKSU30..........vvveeee B18
T830M160X200R6G-DBKSP39............... B16
T830M160X200R6H-DBKSP39 ............... B16
T830M160X200R6H-JKSU30.................. B18
T830M180X250R6H-DBKSP39 ............... B16
T830M180X250R6H-JKSU30.........vvvveee B18
T830M200X250R6H-DBKSP39 ............... B16
T830M200X250R6H-JKSU30..........vvvveeee B18

www.kennametal.com

T830M220X250R6H-DBKSP39 ............... B16  T830NF03125-24R2B-D1KSP39
T830M240X300R6H-DBKSP39............... B16  T830NF03125-24R3B-D1KSP39
T830M270X300R6H-DBKSP39 ............... B16  T830NF03750-24R2B-D1KSP39
T830M300X350R6H-DBKSP39............... B16  T830NF03750-24R3B-D1KSP39
T830M330X350R6H-DBKSP39............ B16  T830NF04375-20R2B-D6KSP39
T830M360X400R6H-DBKSP39.............. B16  T830NF04375-20R3B-D6KSP39
T830MF080X100R6H-DAKSP32.............. B15  T830NF05000-20R2B-D6KSP39
T830MF080X100R6H-DAKSP39.............. B15  T830NF05000-20R3B-D6KSP39
T830MF100X125R6H-DAKSP32.............. B15  T830NF05625-18R2B-D6KSP39
T830MF100X125R6H-DAKSP39........... B15  T830NF06250-18R2B-D6KSP39
T830MF120X125R6H-D4KSP39.............. B15  T830NF07500-16R2B-D6KSP39
T830MF120X125R6H-JKSU30................. B18  T830NF08750-14R2B-DEKSP39
T830MF120X150R6H-DAKSP32............ B15  T830NF08750-9R2B-D6KSP39
T830MF120X150R6H-D4KSP39.............. B15  T830NF10000-12R2B-DEKSP39
T830MF120X150R6H-JKSU30................ B18  T832MO30X050R6H-D1KSP32
T830MF140X150R6H-DAKSP32.............. B15  T832MO30X050R6H-D1KSP39
T830MF140X150R6H-DAKSP39........... B15  T832M040X070R6H-D1KSP32
T830MF140X150R6H-JKSU0.........ccov B18  T832M040X070R6H-D1KSP39
T830MF160X150R6H-DAKSP39............ B16  T832MO050X080R6H-D1KSP32
T830MF160X150R6H-JKSU30................ B18  T832MO050X080R6H-D1KSP39
T830MF180X150R6H-DAKSP39.............. B16  T832M060X100R6H-D1KSP32
T830NC#04-40R2B-D1KSP39................. B12  T832MO060X100R6H-D1KSP39
T830NC#04-40R3B-D1KSP30................. B14  T832MO080X125R6H-D1KSP32
T830NC#05-40R2B-D1KSP39................. B12  T832M080X125R6H-D1KSP39
T830NC#06-32R2B-D1KSP30................. B12  T832M100X150R6H-D1KSP32
T830NC#06-32R3B-D1KSP39................. B14  T832M100X150R6H-D1KSP39
T830NC#08-32R2B-D1KSP39................. B12  T832M120X175R6H-D6KSP32
T830NC#08-32R3B-D1KSP39................. B14  T832M120X175R6H-D6KSP39
T830NC#10-24R2B-D1KSP39................. B12  T832M140X200R6H-DEKSP32
T830NC02500-20R2B-DTKSP30............. B12  T832M140X200R6H-D6KSP39
T830NC03125-18R2B-D1KSP39.......... B12  T832M160X200R6H-D6KSP39
T830NC03750-16R2B-D1KSP39............. B12  T832M180X250R6H-D6KSP32
T830NC04375-14R2B-D6KSP39............ B12  T832M180X250R6H-D6KSP39
T830NC05000-13R2B-DBKSP30............. B12  T832M200X250R6H-D6KSP32
T830NC05625-12R2B-D6KSP39............. B13  T832M200X250R6H-D6KSP39
T830NC06250-11R2B-D6KSP39............. B13  T832MF080X100R6H-DAKSP32
T830NC07500-10R2B-DEKSP30............. B13  T832MF080X100R6H-DAKSP39
T830NC10000-8R2B-D6KSP39........... B13  T832MF100X125R6H-DAKSP32
T830NF#06-40R2B-D1KSP39............... B12  T832MF100X125R6H-DAKSP39
T830NF#10-32R2B-D1KSP39.................. B12  T832MF120X150R6H-DAKSP32
T830NF#10-32R3B-D1KSP39............... B14  T832MF120X150R6H-DAKSP39
T830NF02500-28R2B-D1KSP39............. B12  T832MF140X150R6H-DAKSP32
T830NF02500-28R3B-D1KSP39............. B14  T832MF140X150R6H-D4KSP39
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UJBET200AGAL KCSMTS.....ovvvvvercsicnnns C4
UJBET200A6AN KCSMTS.....vvvvvevcccccnens C4
UJBET600AGAL KCSMI5.....vvvvvcvvvcens C4
UJBET600AGAN KCSMTS...vvvvvvrccccnens C4
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WOEJ090512SRGD KCPMAQ.................. D41
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WOEJ130713SRGD KCPK30..........ovvvvve D41
WOEJ130713SRGD KCPM20...........coov D41
WOEJ130713SRGD KCPMAQ.................. D41
WOEJ130713SRGD KCSM30.........ovvvvve D41
WOEJ130713SRHD KC520M

WOEJ130713SRHD KC522M........0ovvvvv D41
WOEJ130713SRHD KC725M.........covvvve D41
WOEJ130713SRHD KCK15.....ovvvrcvvi D41
WOEJ130713SRHD KCPK30..........ovvvvve D41
WOEJ130713SRHD KCPM20
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XNXF1204ZNENLDW KCO14M................. D27
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XNXF1204ZNENLDW KCK15
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Weltweite Kontaktadressen

Weitere Informationen zu Standorten finden Sie auf www.kennametal.com.

Nordamerika

* USA
Allgemeiner Vertrieb: 1 800 446 7738
FtMill.Service@kennametal.com
Technischer Support: 1 800 835 3668
na.techsupport@kennametal.com

Europa

Osterreich
Allgemeiner Vertrieb: +43 2236 379898
brunn.sales@kennametal.com
Technischer Support: 0800 202873
eu.techsupport@kennametal.com

¢ Kanada
Allgemeiner Vertrieb: 800 446 7738
toronto.service@kennametal.com
Technischer Support: 1 800 835 3668
na.techsupport@kennametal.com

Belgien
Allgemeiner Vertrieb: +32 4 248 48 48
liege.sales@kennametal.com
Technischer Support: 0800 80850

eu.techsupport@kennametal.com

* Mexiko
Allgemeiner Vertrieb: 001 888 402 4963
k-mx.service@kennametal.com

Mittel-/Siidamerika

* Argentinien
Allgemeiner Vertrieb: +54 11 4719 0700
buenos-aires.ventas@kennametal.com

* Brasilien
Allgemeiner Vertrieb: +55 19 3936 9200
bra.marketing@kennametal.com

e Chile
Allgemeiner Vertrieb: +56 2 2641177
kennametalchile@kennametalchile.cl

 El Salvador
Allgemeiner Vertrieb: +503 2218 8096
prometca@salnet.net

¢ Venezuela
Allgemeiner Vertrieb: +58 305 595 5175
paxi@bellsouth.net

Afrika

* Agypten

Allgemeiner Vertrieb: +20 2 263 9828
gafa@link.net

¢ Siidafrika
Allgemeiner Vertrieb: +27 11 748 9300
na.techsupport@kennametal.com

G2

Tschechische Republik
Ricany Jazlovice
Allgemeiner Vertrieb: 800 900 840
k-prha.sales@kennametal.com

Dénemark
Technischer Support: 808 89298
na.techsupport@kennametal.com

Finnland
Technischer Support: 0800 919412
na.techsupport@kennametal.com

Frankreich
Allgemeiner Vertrieb: +33 1 60 12 81 00
info.fr@kennametal.com
Technischer Support: 0805 540 367
eu.techsupport@kennametal.com

Deutschland
Allgemeiner Vertrieb: +49 6172737 0
friedrichsdorf.service@kennametal.com
Technischer Support: 0800 0006651
eu.techsupport@kennametal.com

GroBbritannien
Allgemeiner Vertrieb: +44 1384 408060
kingswinford.service@kennametal.com

Technischer Support: 0800 032 8339
na.techsupport@kennametal.com

Ungarn
Allgemeiner Vertrieb: +36 96 618 158
gyoer.sales@kennametal.com

Irland
Allgemeiner Vertrieb: +44 28 9084 9433
na.techsupport@kennametal.com

Italien
Allgemeiner Vertrieb: +39 02 895 961
milano.vendite@kennametal.com
Technischer Support: 800 916561
eu.techsupport@kennametal.com

KZKENNAMETAIZ
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Luxemburg
Allgemeiner Vertrieb: +32 4 248 48 48
liege.sales@kennametal.com

Niederlande
Allgemeiner Vertrieb: +31 26 384 48 50
arnhem.information@kennametal.com
Technischer Support: 0800 0201130
eu.techsupport@kennametal.com

Norwegen
Technischer Support: 800 10080
na.techsupport@kennametal.com

Polen
Allgemeiner Vertrieb: +48 61 6656501
poznan.sales@kennametal.com
Technischer Support: 00800 4411887
eu.techsupport@kennametal.com

Portugal
Allgemeiner Vertrieb: +351 22 4119 400
porto.service@kennametal.com

Russland
Allgemeiner Vertrieb: +7 495 4115386
system@kennametal.ru
Technischer Support:
Festnetz: 08800 5556394
Mobiltelefon: +7 8005556394
eu.techsupport@kennametal.com

Slowakei
Allgemeiner Vertrieb: +421 42 444 0792
k-eu-trencin.sales@kennametal.com

Spanien
Allgemeiner Vertrieb: +34 93 586 03 50
barcelona.service@kennametal.com

Schweden

Technischer Support: 020799246
na.techsupport@kennametal.com

Tiirkei
Allgemeiner Vertrieb: +90 216 574 4780
tr.information@kennametal.com

Ukraine
Technischer Support: 0800502664
eu.techsupport@kennametal.com

www.kennametal.com



Weltweite Kontaktadressen
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Asiatisch-pazifischer Raum

Australien
Allgemeiner Vertrieb: 1 800 666 667
k-au.service@kennametal.com
Technischer Support: 1 800 67 4037
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Bahrain
Allgemeiner Vertrieb: +00 971 0 5572371
info@passtech.co.uk

China
Allgemeiner Vertrieb: +86 400 889 2135
Technischer Support: 400 889 2238
k-cn.techsupport@kennametal.com

Dubai
Allgemeiner Vertrieb: +00 971 0 5572371
info@passtech.co.uk

Indien
Allgemeiner Vertrieb: +91 080 22198444
oder +91 080 43281444
Technischer Support: 1800 6221031
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Indonesien
Allgemeiner Vertrieb: +65 6265 9222
k-sg.sales@kennametal.com
Technischer Support: 1800 6221031
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Israel
Allgemeiner Vertrieb: +97 23 558 1313
arnold1@inter.net.il
Technischer Support: 1809 449889
na.techsupport@kennametal.com

Japan
Allgemeiner Vertrieb: +813 3820 2855
Technischer Support: +813 3820 2855
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

www.kennametal.com

Korea
Allgemeiner Vertrieb: +82 2 2100 6100
Technischer Support: +080 728 0880
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Kuwait
Allgemeiner Vertrieb: +00 971 0 5572371
info@passtech.co.uk

Malaysia
Allgemeiner Vertrieb: +6 03 5569 9080
Technischer Support: 1800812990
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Neuseeland
Allgemeiner Vertrieb: 0800 536626
k-nz.service@kennametal.com
Technischer Support: 0800 450941
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Pakistan
Allgemeiner Vertrieb: +92 21 2465305
itsystem@brain.net.pk

Singapur*
Allgemeiner Vertrieb: +65 62659222
k-sg.sales@kennametal.com
Technischer Support: 1800 6221031
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

* Anfragen von Kunden aus Vietnam und
den Philippinen sind an die Niederlassung
in Singapur zu richten.

Taiwan
Allgemeiner Vertrieb: +886 4 2350 1920
taiwan.service@kennametal.com
Technischer Support: 0800 666 197
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Thailand
Allgemeiner Vertrieb: +662 642 3455
Technischer Support: 18004417820
ap-kmt.techsupport@kennametal.com
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Symbolerklarung

Symbole fiir die Bohrungsbearbeitung

KZKENNAMETAE

0 Bohren: Bohren: Bohren:
. Vollbohren @ Plansenken @I Schrége @ Schrage @ FIachbc.>hrun
Y Eintrittsfléche Austrittsfiéche 9
\0 Bohren: Eg:\rg;e Bohren: €54 Bohren: <@ Bohren:
% Gestapelte Platten Eintrittsflache Konkav . ) Kette Q Querbohrung
- . Reiben: Reiben: . i
@ gilrzigéngsbohrung @ g:li?&:hbohrung @ Durchgangs- und @ ey @ gsxwg:r?;shggﬂ}ung
Querbohrungen Querbohrungen
Schaft:
Gewindebohren: Y | HM: Schaft: y Zylindrisch
@ Sacklochbohrung @ HSS-E @ (Hartmetall) <MJ Zylinderschaft "sm ohne Spannflache
<h6
Schaft: Schaft: §°|'i‘:§r:isch Schaft: Spiralwinkel:
\) Vierkantschaft \) ER-Schaft U y ) KM 15°
mit Spannflache
Spiralwinkel: ﬁ Anschnittform C ﬁ Anschnitt Form E "5 Anschnitt Form B D Sei\:v;miigrren
\) 30° @) U 1,5-2) u: (3-5) \) Of’ :
. 2 Mehrbereichs-
V gei\:gmii:rren Gewindebohrer: DIN | DIN-Nummer DIN | DIN-Nummer DIN | DIN-Nummer
\) 420 ' \) Spiralférmiger 371 371 y 374 376 J 376
Anschnitt
-~ Innere
DIN | DIN-Nummer DIN | DIN-Nummer DIN | DIN-Nummer 7)) Bohren: | Kihimittelzufiihrung:
6537 J 6537 6535 J 6535 §90%-3  69090-3 @ Kein Kihimittel Radial:
Bohren
Innere Eg;lalrr?\ittelzufuhrung' Innere
)!,K Kuhimittelzufiihrung: AuBenkihlung: AuBenkihlung: w MMS(MinimaImen'— KihImittelzufiihrung:
\) Radial: Bohren \) Gewindeschneiden hmi . 9 U Axial:
Reiben enschmierung): Bohren
Bohren
Innere Innere Werkzeugaus- Werkzeugaus- Werkzeugaus-
L . . L . i flihrungen: flihrungen: flihrungen:
KuhImittelzufiihrung: Kihimittelzufihrung:
. L 2 Spannuten/ 2 Spannuten/ 2 Spannuten/
Axial: Axial: hy - b
Reiben Gewindebohren 2 Fuhrungsfasen/ 2 Flhrungsfasen/ 4 Fiihrungsfasen/
Kein Kihimittel Kein Kihimittel Kein Kiihimittel
Hersteller- Hersteller- Hersteller- | .
ISZO spezifikationen: IS?'O spezifikationen: JIS | spezifikationen: \29 ;%Ieranzklasse. @ ggeranzklasse.
ISO 2 I1SO 3 JIS
Toleranzklasse: Toleranzklasse: Toleranzklasse: UN- UN-
\GU 6H 6HX 6HX @ 6G UNF Feingewinde UNC Normalgewinde
’ . Hersteller- Hersteller- ) )
American National o i e . ISO metrisch ISO metrisch
b Standards Institute LE lsJ;?\‘ergkatlonen. UNJF Bpﬁjg'katlonen' \M) Normalgewinde @ Feingewinde
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Symbole fiir das Vollhartmetall- und Vollkeramik-Schaftfrasen

@

Umfang-/
Schulterfrasen
Kugelkopf

N\

3D-Profilfrasen

V)

Spiralwinkel:
38°

Werkzeugausfiihrungen:

Schneidreihen:
6

Symbole fiir das Frasen und Bohren mit Wendeschneidplatten

x Spiralférmiges i Schrég-Eintauchen: Nutenfrésen:
@l Planfrasen @I Interpolieren @ Tauchfrésen @I Rohling Ebene Stirnflache
Umfang-/ Q Schaft:
x Schaft: S Schaft:
Schulterfrasen . Auskammern m ’ g Zylindrisch §
@J Ebene Stirmfliche U Zylinderschaft \) Weldon®-Schaft Aufschraubbare WSP
Schaft: Schaft: Schaft: E?Kaﬂ: Schaft:
{&) SKBT @ SK CAT(CV) {A) SKDV @ o 0803 @ Aufsteckfraser-
JIS B 6339 ANSI B5.50 DIN 69871 Aufnahme
Form A
Frasen: e Innere
m.@ Schaft: @ Schaft: Innere | Kuhimittelzufiihrung:
KM4x™ \) Flanschbefestigung U L . Axial:
. Kuhimittelzufihrung .
Dise
Symbole fiir Werkzeugsysteme
Schaft: gcl?:(;tr:isch Schaft: Schaft: Schaft:
w Zylindrisch snsm s e é') Zylindrisch @) Zylindrisch z\) Zylindrisch
Zylinderschaft -h6 P Weldon- Weldon 2, flach Whistle Notch™ 2°
Schaft: Schaft:
Schaft: Schaft: Schaft: SK BT SK CAT(CV)
@ SK BT m\@) SK CAT(CV) {&) SKDV @ @ Kegel- u. @U Kegel- u.
JIS B 6339 ANSI B5.50 DIN 69871 Flachen- Flachen-
Kontakt Kontakt
Schaft: Schaft:
o SK CAT(CV) o SK CAT(CV) Schaft: Schaft: .
Eﬁ) @ ANSI B5.50 @U ANSIB550 || DIN [ LS Hsk-/ T\i@ KM-TS™ @ o
5/8"-11 UNC 1"-8 UNC DIN 69893 (ISO 26622)
Zugstange Zugstange
Schaft: L=4" 1 Vierkantschaft: . Schaft: Schaft: afBl Axiale Einstellungen:
ﬂ) Vierkantschaft @ L=4" @ KM4x 3) SAFE-AOCK™ \) Stirnseitig
) ER
Y. Konstruktiv G25 ’ Gewuchtet: DIN ER w24 Schaft:
@ gewuchtet @@ G2.5@ 25,000 | 6499 gmrérlzgagnge U Spannzange é M24 Zugstange
30,000 Sgr?vr;ii:g%keit' 4 | Genauigkeit: + Langenausgleich: lrz][?l?ll:ittelzuﬁ]hrung' Innere
“ 30.000 min-1 . 3pm oder w;aniger \) Zug und Radial: . \) Kuhimittelzufiihrung:
o Druck ’ Gewindebohren
Maximum Bohren
Innere Innere Hersteller-
Kihimittelzufthrung: @ Kuhimittelzufihrung: {'Gssy spezifikationen:
bar, .
100 bar 1500 psi ISO 26622

DIN - Deutsches Institut fiir Normung
ANSI - American National Standards Institute

www.kennametal.com
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Werkstoffiibersicht ¢ DIN
KKENNAMETAE

B3 stan E NE-Metalle Gehéirtete Werkstoffe
Cc

M Nicht rostender Stahl Hochwarmfeste Legierungen Verbundwerkstoffe (CFRP)

n Gusseisen

Werkstoff fesZt?g? k-eit Harte Harte Werkstoff
gruppe Beschreibung Inhalt RM (MPa)* (HB) (HRC) Anzahl

Kohlenstoffarme Stéhle, langspanend €<0,25% <530 <125 = B
Kohlenstoffarme Stéhle, kurzspanend, leicht zerspanbar C<0,25 % <530 <125 - C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Stéhle mit mittlerem und hohem Kohlenstoffgehalt €>0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Legierte Stéhle und Werkzeugstéhle €>0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV/5-7, 38SMn28
Legierte Stéhle und Werkzeugstahle C>0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stéhle = 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Hochfeste ferritische, martensitische und PH-Edelstéhle = 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
Austenitscher, nicht rostender Stahi - <600 130-200 - YOS 10 X20Me 17732 GXSCINSITES,
Egglhsftzshtlz l;Jisusstenitische, nicht rostende Stéhle und _ 600-800 150-230 <5 X2CrNiMo 13 4,G X)Ez:\lé%rrﬁlzzzgz )é5CrNiNb 1810,
Duplex-Edelstahl = <800 135-275 <30 XBCrtiMo2? 5, Xé%‘g“ém;é? j X20GANiSi2s 4,
Grauguss = 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40
E:;tlgiz i?ﬂf]zei/s:rl:n (iiﬂ:];rgougsusss) mit niedriger bis mittlerer _ <600 130-260 <28 (6640, GTS35
Eggzlf;f;z tﬁ:zf;:)sen und bainitisches Gusseisen mit B 5600 180-350 <3 G660, GTWSS, GTSE5
Aluminium-Knetlegierungen - - - - AlMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
AIuminingegigrungen mit geringem Siliziumgehalt und Si-Gehalt B _ B GAISICU4, GDAISITOMg
Magnesiumlegierungen <12,2%
AIuminingegigrungen mit hohem Siliziumgehalt und Si-Gehalt _ _ _ G-ALSI12, G-AISH7Cu4, G-AISi21CuNiNg
Magnesiumlegierungen >12,2 %
e v 0 0 - - - - CuZn40, MSB0, 6-CuSn5ZaPb, CuZn37, CuSiain
Nylon, Kunststoffe, Gummi, Phenole und Glasfaser - - - - Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon®
Kohlefaser- und Graphit-Verbundwerkstoffe, CFRP - - - - CFK, GFK
Metall-Matrix-Verbundwerkstoff (MMC) = = = = =
Warmfeste Legierungen auf Eisenbasis = 500-1200 160-260 25-48 XINiCriMoCu32 28 7x :gg:gﬁlrlsz'g%ﬁ YONICIAIT31 20,
Warmfeste Legierungen auf Kobaltbasis = 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite 6,21,31
Warmfeste Legierungen auf Nickelbasis = 600-1700 160-450 " INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
Titan und Titanlegierungen - 900-1600 300-400 33-48 Tit, TIAI5Sn2, TiAIBV4, TiAl4Mo4Sn2
— . - N SRR B TR
Gehartete Werkstoffe = = = 48-55 =
Gehértete Werkstoffe _ _ ~ 56-60 -
Gehértete Werkstoffe - - - >60 -
CFRP, CFRP/CFRP = = = = =
CFRP/NE-Metalle = = = = =
CFRP/Warmfest = = = = =
CFRP/Edelstahl = = = = =
CFRP/NE-Metalle/Warmfest = = = = =
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Sicherheit bei der Metallzerspanung

WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN
Lesen Sie bitte diesen Abschnitt, bevor Sie die Produkte aus diesem Katalog verwenden!

Gefahrdung durch Spanflug und Absplitterungen:

Moderne Metallbearbeitungstechniken werden mit hohen Spindel- und Werkzeugdrehzahlen durchgefiihrt, und resultieren in hohen
Temperaturen und Schnittkraften. HeiBe Metallspane kdnnen sich wahrend der Metallbearbeitung vom Werkstiick Idsen. Obwohl moderne
Schneidwerkzeuge so ausgelegt und gefertigt sind, dass sie den Schnittkréften und Temperaturen standhalten, kénnen diese manchmal
splittern, insbesondere wenn diese Uberbeanspruchung, schweren StoBbelastungen oder anderen Formen einer unsachgeméBen Anwendung
eingesetzt werden.

Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden:

 Tragen Sie immer lhre personliche Schutzausriistung einschlieBlich Schutzbrille, wenn Sie mit Metallbearbeitungsmaschinen
oder in deren Nahe arbeiten.

o Stellen Sie immer sicher, dass alle Maschinenabdeckungen angebracht sind.

Gefahren durch Einatmen und Hautkontak:

Beim Schieifen von Hartmetall oder anderen fortschrittlichen Schneidwerkstoffen entsteht Staub oder Spriihnebel, der Metallpartikel enthélt.
Das Einatmen dieses Staubs oder Spriihnebels —inshesondere iiber einen ldngeren Zeitraum — kann zu voriibergehenden oder permanenten
Lungenerkrankungen fiihren oder vorhandene Erkrankungen verschlimmern. Der Kontakt mit Staub oder Spriihnebel kann Augen, Haut oder
Schleimhéute reizen und eventuell bestehende Hautkrankheiten verschlimmern.

Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden:
¢ Tragen Sie beim Schleifen immer Atemschutz und Schutzbrille.

¢ Sorgen Sie fiir eine ordnungsgeméBe Absauganlage, fangen Sie Staub, Spriihnebel oder Schlamm, der beim Schleifen entsteht,
auf und entsorgen Sie ihn.

¢ Vermeiden Sie Hautkontakt mit Staub oder Spriihnebel.

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt, das lhnen von Kennametal zur Verfiigung gestellt wird, und konsultieren
Sie die allgemeinen Sicherheits- und Gesundheitshbestimmungen, Teil 1910, Titel 29, der Bundesgesetzsammlung.

Diese Sicherheitsanweisungen stellen allgemeine Richtlinien dar. In der spanenden Fertigung spielen viele Variablen eine Rolle. Es ist daher
nahezu unmaglich, jede spezielle Situation abzudecken. Die in diesem Katalog enthaltenen technischen Informationen und Empfehlungen fiir
die Zerspanungspraxis finden eventuell keine Anwendung auf Ihre spezielle Bearbeitung. Weitere Informationen finden Sie in Kennametals
Broschiire zur Metallzerspanungssicherheit, die kostenlos bei Kennametal erhéltlich ist (Tel. 724 539 5747 oder Fax 724 539 5439). Bei Anfragen
zur Produktsicherheit oder zum Umweltschutz wenden Sie sich bitte telefonisch unter 724 539 5066 oder per Fax unter 724 539 5372 an unser
Corporate Environmental Health and Safety Office.

Kennametal, das stilisierte K, Beyond, Beyond BLAST, DFR, DFS, DFT, Dodeka, Drill Fix, ERICKSON, GOdrill, GOtap, HARVI, HexaCut, HydroForce, K605, KC7542, KC7512, KCK15, KCPK10, KCPK20,
KCPM15, KCPMA40, KCPM45, KCSM15, KCSM30, KCU25, KCUA40, KD1415, KenFeed, KM4X, KM63TS, KN15, KN25, KSEM, KSOM, KSRM, KSSM, KSSM8+, K325, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18,
Mill 1-25, Mill 1-7, Mill 4, Mill 4-15, ModBORE, NOVO, RHM, RMB-E, Rodeka, SIF, Synchro Plus und Whistle Notch sind Marken von Kennametal, Inc. und werden im Folgenden als solche
verwendet. Das Fehlen eines Produkt- oder Dienstleistungsnamens oder Logos in dieser Auflistung stellt keinen Verzicht auf die Rechte an der Marke oder sonstigem geistigen Eigentum

im Zusammenhang mit der Bezeichnung oder dem Logo durch Kennametal dar.

Capto® ist eine eingetragene Marke von Sandvik Coromant USA.

Hardox® ist eine eingetragene Marke der SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® und Haynes® sind eingetragene Marken der Haynes International, Inc. Corporation.
Hostalen™ ist eine Marke der Hoechst GmbH.

INCONEL ® und NIMONIC® sind eingetragene Marken der Special Metals Corporation.
iPad ® ist eine eingetragene Marke von Apple Inc. in den USA und in anderen Léandern.
iTunes® ist eine eingetragene Marke von Apple Inc. in den USA und in anderen Léndern.
Lexan® ist eine eingetragene Marke der Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.
Makrolon® ist eine eingetragene Marke der Bayer Aktiengesellschaft.

QR Code ist eine eingetragene Marke von Denso Wave Incorporated.

SAFE-\OCK™ ist eine Marke der Haimer GmbH.

Weldon® ist eine eingetragene Marke der Weldon Tool Company.

© Copyright 2014 durch Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Alle Rechte vorbehalten.




INNOVATIONEN

WELTWEITE ZENTRALE

Kennametal Inc.

1600 Technology Way

Latrobe, PA 15650 USA

Tel.: 800 446 7738 (USA und Kanada)
E-Mail: ftmill.service@kennametal.com

EUROPA-ZENTRALE

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Schweiz

Tel.: +41 52 6750 100

E-Mail: neuhausen.info@kennametal.com

HAUPTSITZ ASIEN-PAZIFIK
Kennametal Singapore Pte. Ltd.

3A International Business Park
Einheit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapore 609935

Tel.: +65 6265 9222

E-Mail: k-sg.sales@kennametal.com

HAUPTSITZ INDIEN

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel.: +91 080 22198444 oder +91 080 43281444
E-Mail: bangalore.information@kennametal.com

lZKENNAMEI’AIi

www.kennametal.com
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