Kennametal Programm FIRST CHOICE

GARANTIERTE ABSICHERUNG
IHRES LAUFENDEN
WERKZEUGBEDARFS

Mit dem Kennametal Programm
FIRST CHOICE sind Sie auf der
sicheren Seite. Sie erhalten was First
Sie benotigen und wann Sie es
bendtigen, um lhre Bearbeitungen CHOICE
termingerecht abzuschlieBen.

KZKEN NAMETAL

kennametal.com




KZKENNAMETAE

MIT DEM KENNAMETAL FIRST CHOICE
PROGRAMM SICHERN WIR SIE AB, DAMIT SIE IHRE
BEARBEITUNGEN TERMINGERECHT ABSCHLIESSEN.

First
CHOICE

Mit der Kombination einer kompletten Auswahl von
Sorten und Geometrien unserer erfolgreichsten und
vielseitigsten Werkzeugprogramme wie:

GARANTIERTE
Verfiigbarkeit

¥ .

EINFACHE
Suche, Auswahl
und Bestellung von
Werkzeugen

BEWAHRTE
Leistung

[ |
] | = D
EEN a ®

KEINE SCHNELLE
Mindestbestellmengen Lieferung

Wir sind Ihr Produktivitatspartner mit dem Sie keine Risiken eingehen.
Kennametal FIRST CHOICE ist Ihr abrufbereiter Partner — Sie erhalten was Sie bendtigen
und wann Sie es bendtigen. Sie sind abgesichert. Kein Risiko. Garantiert.
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KZKENNAMETAIZ
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Kennametal FIRST CHOICE Programm

Das Kennametal Programm FIRST CHOICE garantiert Garantierte Absicherung lhres laufenden
die sofortige Verfligbarkeit der erfolgreichsten Produkte ~ Werkzeugbedarfs mit Kennametal FIRST CHOICE.
unserer bewahrten Werkzeug-Programme. Ohne Risiko. Garantiert.

]
EASY © @ o
Machen Sie Kennametal einfach zu lhrer FIRST EINFACHE

KEINE

Suche, Auswahl .
Mindestbestellmengen

CHOICE mit leicht durchfiinrbaren und erfolgreichen und Bestellung von
Transaktionen, die eine ununterbrochene Werkzeugen
Bearbeitung auf Ihren Maschinen sicher stellen.

v EINFACHER Zugriff zur Suche, Auswahl und zum v Keine Mindest-Bestellmengen — Sie bestimmen
Kauf — achten Sie auf den FIRST CHOICE Stern was Sie benotigen und wann Sie es benétigen, um
zur einfachen Identifizierung der exklusiven Ihre Bearbeitungen termingerecht abzuschlieBen.
FIRST CHOICE Produkte. Verlassen Sie sich auf FIRST CHOICE, um |hren

Lagerbestand zu reduzieren.

Sie finden leicht die Kennametal FIRST CHOICE Produkte mittels:

KENNAMETAL CUTERlTT N E&VO

Verfiigbar fiir gewerblich titige Anwender. Achten Sie auf den Stern im Produktverzeichis,
oder verwenden Sie als Filter ,FIRST CHOICE*
als Produktattribut.

* Loecal (First Choice)

First First Cheice
CHOICE

Ideal geeignet fiir Einkaufssachbearbeiter/innen! Hervorragend geeignet fiir technische Abteilungen!



CHOICE

First

VIELSEITIG UND FLEXIBEL.

Das FIRST CHOICE Programm besteht aus
vielseitig und flexibel einsetzbaren
Hochleistungs-Werkzeugprogrammen, die
besonders ausgewahlt wurden, um einen
groBen Werkstoff- und Anwendungsbereich
im allgemeinen Maschinenbau abzudecken.
Benutzen Sie das Kennametal FIRST CHOICE
Programm zur Auswahl von Werkzeugldsungen
flir hohere Leistungen und geringere
Lagerbestédnde, die verflighar sind wann

Sie diese bendtigen.

SCHNELL

Wenn Zeit gleich Geld ist, bedeuted Geschwindigkeit
alles. Das Kennametal Programm FIRST CHOICE
verstarkt die Position Ihren Kunden gegeniiber,

ohne Produktivitats- und Profitabilitats-EinbuBen

auf wechselnde Anforderungen zu reagieren.

Wir bieten dazu:

v’ Garantierte Verfiigbarkeit — FIRST CHOICE
Werkzeuge sind garantiert immer ab Lager
verfiigbar.

v' Schnelle Lieferung — Auftrage die uns vor
16:00 Uhr erreichen, werden noch am gleichen
Tag versandt, und in Deutschland innerhalb von
zwei Arbeitstagen bei Ihnen angeliefert.

P

BEWAHRTE
Leistung

ERPROBT UND BEWAHRT.

FIRST CHOICE Werkzeuge haben weltweit
erfolgreich bewiesen, dass die Anwender

Zeit, sehr viel Zeit, gewonnen haben. Wir,

bei Kennametal, haben den Anspruch
Hochleistungs-Werkzeuglosungen zu
entwickeln, die nachweisliche Werte schaffen.

(= o

GARANTIERTE S(_)HNELLE
Verfiigbarkeit Lieferung




KZKENNAMETAIZ

ond DRIVE

mit VerschleiBerkennung

Die Oberflichenbehandlung

¢ Reduziert Schichtspannungen
e Verbessert die Schichthaftung

e Vereinfacht die VerschleiBerkennung
durch eine helle Deckschicht

Hauptanwendungsbereich

Kennametal bietet ein umfangreiches Programm von
Wendeschneidplatten in ISO-/ANSI-Ausfiihrung. Ob positive oder
negative Geometrie, mit CVD Beschichtung, PVD Beschichtung
oder unbeschichtet, wir bieten die fir Sie optimal geeignete
Wendeschneidplatte zur Steigerung der Produktivitdt und zur
Realisierung hoher Kosteneinsparungen.

Zusétzlich beinhaltet unser Hartmetall-Wendeschneidplatten-Programm
auch die Beyond™-Technologie. Beyond Wendeschneidplatten bieten
eine héhere Flexibilitat und Zuverlassigkeit, sowie eine bis zu 30 %

Beyond ' Drive'™ mit
VerschleiBerkennung steht flr
héhere Zerspanungsraten, hohere
Standzeiten und Vielseitigkeit.

héhere Produktivitat.

Merkmale und Vorteile

Beyond™ Drive™ Wendeschneidplatten

Beyond™ Drive™ bietet dieselben Vorteile wie die derzeit
marktfiihrenden Beyond Produkte von Kennametal.
Besonderes Merkmal ist die bronzefarbene Beschichtung,
die eine bessere VerschleiBerkennung ermdglicht.

e Steigerung der Produktivitat und Erhdhung der
Prozesssicherheit mit der Beyond Sortentechnologie

¢ Nachbehandlung der Beschichtung zur Verringerung
von Spannungen und zur Verbesserung der
Beschichtungshaftung

¢ Bessere Schneidkantenstabilitat und hohere
VerschleiBfestigkeit

¢ Bessere VerschleiBerkennung

4 ‘ZKENNAMETAE

Nachbehandlung der Beschichtung
¢ VVerbesserte
Schneidkantenstabilitat
¢ Reduziert KerbverschleiB
¢ Lange und planbare Standzeit
¢ GroBer Anwendungsbereich

<«—— Mikro-polierte Schneidkanten

o Verbesserte
Schneidkantenstabilitat

¢ Bietet eine glatte Oberflache
zur Reduzierung der
Schnittkrafte, Reibung und
Aufbauschneidenbildung

Nach dem Beschichten geschliffene
Auflageflichen
¢ Bieten einen sicheren Sitz
der Wendeschneidplatte

TiN/MT-TiCN/TIiCN/
Alg03/TIOCN * Garantiert die Stabilitat der Beschichtung
bei hdheren Schnittgeschwindigkeiten
¢ Hohere Produktivitat und Zuverldssigkeit
bei hohen Zerspanungstemperaturen

Feinkornige Aluminiumoxidschicht

kennametal.com



KZKENNAMETAIi

Wendeschneidplatten mit
schwarzer Beschichtung
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mit VerschleiBerkennung

Md DRIVE Beyond PVD-Sorten

* Bis zu 30 % hohere Produktivitdt und Wirtschaftlichkeit Kcu1o™
o Geringere Schnittkréfte ermoglichen hohere o P\(D-beschichtete Sorte mit enormer Yerschle?ﬁfestigkeit

Schnittgeschwindigkeiten und reduzierte Bearbeitungszeiten bei hohen Prozesstemperaturen. Ermglicht hhere

" . Schnittgeschwindigkeiten
e \erlangerte Standzeit Fir fast alle Werkstoff anet. b ders fiir nicht
L]

e Zuverlassig planbare Standzeiten/gleichmaBiges VerschleiBverhalten ur fast ae 1VerkSIolle geeignet, besonders 1ur nic

rostende Stahle und hochwarmfeste Legierungen
¢ Ausgezeichnete KerbverschleiBfestigkeit
* Ermdglicht eine Erhdhung der Schnlttgeschwmdlgkelt

von 20-30 % und des Vorschubs ey

von 10-15 %
* Firr Bearbeitungen mit niedrigen und hohen  Geeignet fur die Schlichtbearbeitung
Schnittgeschwindigkeiten geeignet

und fir mittlere Anwendungen ,
* Geeignet zum Schlichten und Schruppen von Stahl, Gusseisen,

nicht rostendem Stahl und hochwarmfesten Legierungen KCu2s™

¢ PVD-beschichtete Sorte mit exzellenter

e Keine Beschadigungen durch Spanschlag
¢ Gleichbleibende Oberflachengite

¢ Produkte kdnnen in einem umfangreichen Anwendungsbereich
eingesetzt werden

=

_ Schneidkantenstabilitdt und hervorragender

VerschleiBfestigkeit. Fiir mittlere Bearbeitungen
@ ‘ und zum Schruppen

t‘%

o Anwendbar in fast allen Werkstoffen

e Ermdglicht eine Erhohung der Schnittgeschwindigkeit,
des Vorschubs und der Schnitttiefe von 10-20 %

kennametal.com ‘:ZKENNAMETAK



Drehen
Beyond™ Drive™ ¢ Beyond™ PVD Sorten KZKENNAMETAE

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte
CCGT-HP ¢ Schlichten ¢ Hochpositiv CCMT-FW e Schlichten » Wiper
q‘:, 4045134 CCGT060202HP KCU10 4045201 CCMT060202FW KCU10
L= 4050372 CCGT060202HP KCU25 4045202 CCMTO060204FW KCU10
o 4045137 CCGT060204HP KCU10 5639845 CCMT060204FW KCK20B
= 4050403 CCGT060204HP KCU25 5639848 CCMTO060208FW KCK20B
4050404 CCGT060208HP KCU25 4045204 CCMTO09T304FW KCU10
4045141 CCGTO09T302HP KCU10 5640380 CCMTO09T304FW KCK20B
4050405 CCGTO09T302HP KCU25 4045206 CCMTO09T308FW KCU10
4045194 CCGTO09T304HP KCU10 5640963 CCMTO09T308FW KCM15B
4050406 CCGTO09T304HP KCU25 5640385 CCMTO09T308FW KCK20B
404519 CCGT09T308HP KCU10
4050407 CCGTO09T308HP KCU25 5596451 CCMTO060204LF KCM25B
4045198 CCGT120402HP KCU10 5640442 CCMTO060204LF KCM15B
4050408 CCGT120402HP KCU25 5591147 CCMTO060208LF KCM25B
4045199 CCGT120404HP KCU10 5640907 CCMTO060208LF KCM15B
4045200 CCGT120408HP KCU10 5639849 CCMTO060208LF KCK20B
5383031 CCMT09T304LF KCP10B
4045136 CCGTO060201LF KCU10 5387627 CCMTO09T304LF KCP25B
4045135 CCGT060202LF KCU10 5596450 CCMTO9T304LF KCM25B
4045138 CCGTO060204LF KCU10 5640381 CCMTO9T304LF KCK20B
4045140 CCGTO060208LF KCU10 5388032 CCMTO9T308LF KCP10B
4045142 CCGTO09T302LF KCU10 5387628 CCMTO09T308LF KCP25B
4045195 CCGTO09T304LF KCU10 5596415 CCMTO09T308LF KCM25B
4045197 CCGTO9T308LF KCU10 5596453 CCMT120404LF KCM25B
CCMT-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv 5640390 CCMT120404LF KCK20B
3769290 CCMT060202FP KCU10 5596414 CCMT120408LF KCM25B
3769413 CCMTO060202FP KCU25 5640394 CCMT120412LF KCK20B
5591141 CCMT060202FP KCM25B
3769291 CCMT060204FP KCU10 5591174 CCMT060204MF KCM25B
3769414 CCMTO060204FP KCU25 5640905 CCMT060204MF KCM15B
5537376 CCMT060204FP KCP25B 5639846 CCMT060204MF KCK20B
5537375 CCMTO060204FP KCP10B 5591172 CCMTO09T304MF KCM25B
5591140 CCMTO060204FP KCM25B 5640909 CCMTO09T304MF KCM15B
5640904 CCMT060204FP KCM15B 5640382 CCMTO09T304MF KCK20B
3769292 CCMTO060208FP KCU10 5388033 CCMTO09T308MF KCP10B
3769415 CCMT060208FP KCU25 5387629 CCMTO09T308MF KCP25B
5537377 CCMTO060208FP KCP10B 5596455 CCMTO09T308MF KCM25B
5537378 CCMTO060208FP KCP25B 5413170 CCMTO09T312MF KCP25B
5591126 CCMT060208FP KCM25B 5413119 CCMTO09T312MF KCP10B
3769343 CCMTO09T302FP KCU10 5591256 CCMTO09T312MF KCM25B
3769416 CCMTO09T302FP KCU25 5640388 CCMTO09T312MF KCK20B
5537379 CCMTO09T302FP KCP25B 5388035 CCMT120408MF KCP10B
5591144 CCMTO09T302FP KCM25B 5387661 CCMT120408MF KCP25B
3769344 CCMTO09T304FP KCU10 5596456 CCMT120408MF KCM25B
3769417 CCMTO09T304FP KCU25 5640391 CCMT120408MF KCK20B
5537421 CCMTO09T304FP KCP25B 5640395 CCMT120412MF KCK20B
5537420 CCMT09T304FP KCP10B
5591128 CCMTO09T304FP KCM25B 3744975 CCMT060204MP KCU10
5640908 CCMTO09T304FP KCM15B 5591914 CCMT060204MP KCM25B
3769418 CCMTO09T308FP KCU25 5640906 CCMT060204MP KCM15B
3482532 CCMTO09T308FP KCU10 5639847 CCMT060204MP KCK20B
5537423 CCMTO09T308FP KCP25B 3744976 CCMTO09T304MP KCU10
5537422 CCMTO09T308FP KCP10B 5591792 CCMTO09T304MP KCM25B
5591142 CCMTO09T308FP KCM25B 5640960 CCMTO09T304MP KCM15B
5640962 CCMTO09T308FP KCM15B 5640383 CCMTO09T304MP KCK20B
5640384 CCMTO09T308FP KCK20B 3744977 CCMTO09T308MP KCU10
3769345 CCMT120404FP KCU10 5591783 CCMTO09T308MP KCM25B
3769419 CCMT120404FP KCU25 5640964 CCMT09T308MP KCM15B
5537426 CCMT120404FP KCP25B 5640386 CCMTO09T308MP KCK20B
5591146 CCMT120404FP KCM25B 3744978 CCMT120408MP KCU10
5640389 CCMT120404FP KCK20B 5591777 CCMT120408MP KCM25B
3769346 CCMT120408FP KCU10 5640967 CCMT120408MP KCM15B
3769420 CCMT120408FP KCU25 5640392 CCMT120408MP KCK20B
5537428 CCMT120408FP KCP10B 5591793 CCMT120412MP KCM25B
5537427 CCMT120408FP KCP25B 5640396 CCMT120412MP KCK20B
5640966 CCMT120408FP KCM15B
(Fortsetzung)

‘ZKENNAMETAIZ

kennametal.com



Drehen
KZKENNAMETAII Beyond™ Drive™ e Beyond™ PVD Sorten

(Beyond ™ Drive ™ » Beyond ™ PVD Sorten — Fortsetzung)

Bestellnr. Bestellnr.

Katalognummer

CCMT-MW ¢ Mittlere Bearbeitung ® Wiper

Katalognummer Sorte
CNMG-FP e Schlichten ¢ Positiv

5640961 CCMT09T304MW KCM15B 4171824 CNMG120404FP KCU10 q=;
4045207 CCMT09T308MW KCU10 5531835 CNMG120404FP KCP25B =
5640965 CCMT09T308MW KCM15B 4050061 CNMG120408FP KCU10 [
5640387 CCMT09T308MW KCK20B 5531892 CNMG120408FP KCP25B =
5640968 CCMT120408MW KCM15B 5531891 CNMG120408FP KCP10B
5640393 CCMT120408MW KCK20B 4050062 CNMG120412FP KCU10

CCMT-UF e Ultra-Feinschlichten

CNMG-FW e Schlichten ¢ Wiper

5537424 KCP25B 4050678 CNMG120404FW KCU10
CCMW e Schruppen 4050685 CNMG120408FW KCU10
5640397 CCMW060204 KCK20B 5640975 CNMG120408FW KCM15B
5640398 CCMW09T304 KCK20B 4050691 CNMG120412FW KCU10
5640399 CCMWO09T308 KCK20B
5640400 CCMW120408 KCK20B 5591729 CNMG090312MN KCP40B
5640401 CCMW120412 KCK20B 5591773 CNMG120404MN KCP40B
5697921 CNMG120404MN KCP10B
4050608 CDHBS4T002 KCU25 5388036 CNMG120408MN KCP10B
4053323 CDHBS4T002 KCU10 5387662 CNMG120408MN KCP25B
4053324 CDHBS4T004 KCU10 5596457 CNMG120408MN KCP40B
feob ] 5388061 CNMG120412MN KCP10B
4050611 CDHHS4T002L KCU25 5387667 CNMG120412MN KCP25B
4053325 CDHHS4T002L KCu10 5591716 CNMG120412MN KCP40B
4053326 CDHHS4T002R KCU10 5413179 CNMG160612MN KCP25B
4050613 CDHHS4T004L KCu25 5413178 CNMG160612MN KCP10B
4053327 CDHHS4T004L KCU10 5591715 CNMG160612MN KCP40B
4053328 CDHHS4T004R KCU10 5388081 CNMG190612MN KCP10B
CNGG-FS ¢ Schlichten ¢ Scharfe Schneide 5387688 CNMG190612MN KCP25B
4050398 5591725 CNMG190612MN KCP40B
CNGG-LF ¢ Feinschlichten 5430968 CNMG190616MN KCP10B
4050666 CNGG120404LF KCU10 5425547 CNMG190616MN KCP25B

4050667 CNGG120408LF KCU10
CNGP ¢ Mittlere Bearbeitung 5640969 CNMGO090308MP KCM15B
4050672 CNGP120402 KCU10 4050679 CNMG120404MP KCU10
4050673 CNGP120404 KCU10 5591779 CNMG120404MP KCM25B
4050674 CNGP120412 KCU10 5640971 CNMG120404MP KCM15B
4050451 CNMG120408MP KCu25
5640402 CNMA120404 KCK20B 4050686 CNMG120408MP KCU10
5640403 CNMA160616 KCK20B 5596460 CNMG120408MP KCM25B
5640404 CNMA190608 KCK20B 4050452 CNMG120412MP KCU25
5640405 CNMA190612 KCK20B 4050692 CNMG120412MP KCU10
5640406 CNMA190616 KCK20B 5591901 CNMG120412MP KCM25B
CNMG-CT ¢ Kopierdrehen 5640979 CNMG120412MP KCM15B
KCP25B 5640982 CNMG160608MP KCM15B
CNMG-FF ¢ Feinschlichten 4050513 CNMG160612MP KCU25
71771 CNMGO090304FF KCU10 5591780 CNMG160612MP KCM25B
4050677 CNMG120404FF KCU10 5640985 CNMG160612MP KCM15B
5534828 CNMG120404FF KCP10B 4050706 CNMG160616MP KCU10
5534829 CNMG120404FF KCP25B 5591775 CNMG160616MP KCM25B
5640970 CNMG120404FF KCM15B 5501787 CNMG190608MP KCM25B
4050684 CNMG120408FF KCU10 5640988 CNMG190608MP KCM15B
5535023 CNMG120408FF KCP25B 4050514 CNMG190612MP KCU25
5535022 CNMG120408FF KCP10B 5591799 CNMG190612MP KCM25B
5640974 CNMG120408FF KCM15B 5640989 CNMG190612MP KCM15B
CNMG-FM e Mittleres Schlichten 4050713 CNMG190616MP KCU10
5387230 CNMG120412FM KCP10B 5591918 CNMG190616MP KCM25B
5387231 CNMG120412FM KCP25B 5640992 CNMG190616MP KCM15B
Fortsetzng)
4171823 CNMG120402FN KCU10
5531838 CNMG120404FN KCP25B
5531837 CNMG120404FN KCK15B
5531836 CNMG120404FN KCP10B
5387753 CNMG120408FN KCK15B
5531839 CNMG120408FN KCP10B
5531890 CNMG120408FN KCP25B
5531894 CNMG120412FN KCP10B
5531895 CNMG120412FN KCK15B
5531893 CNMG120412FN KCP25B

kennametal.com
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Drehen
Beyond™ Drive™ ¢ Beyond™ PVD Sorten KZKENNAMETAE

(Beyond ™ Drive ™  Beyond ™ PVD Sorten — Fortsetzung)

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte
CNMG-MR e Mittleres Schruppen CNMG-RN ¢ Schruppen ¢ Negativ
5641048 CNMG120404MR KCM15B 5388038 CNMG120408RN KCP10B
g 5403090 CNMG120408MR KCP25B 5387664 CNMG120408RN KCP25B
= 5403019 CNMG120408MR KCP10B 5393244 CNMG120408RN KCP40B
[ 5403092 CNMG120408MR KCK15B 5388062 CNMG120412RN KCP10B
=] 5640976 CNMG120408MR KCM15B 5387668 CNMG120412RN KCP25B
5403097 CNMG120412MR KCP25B 5596465 CNMG120412RN KCP40B
5403096 CNMG120412MR KCP10B 5388064 CNMG120416RN KCP10B
5403099 CNMG120412MR KCK15B 5387681 CNMG120416RN KCP25B
5403109 CNMG120416MR KCP25B 5596466 CNMG120416RN KCP40B
5403108 CNMG120416MR KCP10B 5430966 CNMG160612RN KCP10B
5592103 CNMG160608MR KCP25B 5425545 CNMG160612RN KCP25B
5592104 CNMG160608MR KCP10B 5591983 CNMG160612RN KCP40B
5641049 CNMG160608MR KCM15B 5430967 CNMG160616RN KCP10B
5403106 CNMG160612MR KCK15B 5425546 CNMG160616RN KCP25B
5403104 CNMG160612MR KCP25B 5591913 CNMG160616RN KCP40B
5403103 CNMG160612MR KCP10B 5388082 CNMG190612RN KCP10B
5641041 CNMG160612MR KCM15B 5387689 CNMG190612RN KCP25B
5403113 CNMG160616MR KCP25B 5591973 CNMG190612RN KCP40B
5403112 CNMG160616MR KCP10B 5388084 CNMG190616RN KCP10B
5403114 CNMG160616MR KCK15B 5387691 CNMG190616RN KCP25B
5403118 CNMG190612MR KCP10B 5591975 CNMG190616RN KCP40B
5403119 CNMG190612MR KCP25B CNMG-RP ¢ Schruppen ¢ Positiv
5641042 CNMG190612MR KCM15B 4050453 CNMG120404RP KCU25
5592129 CNMG190616MR KCP10B 4050682 CNMG120404RP KCU10
5592128 CNMG190616MR KCP25B 5591950 CNMG120404RP KCM25B
5641050 CNMG190616MR KCM15B 5640972 CNMG120404RP KCM15B
CNMG-MS e Mittlere Bearbeitung-Scharfe Schneide 5640407 CNMG120404RP KCK20B
4050400 CNMG120401MS KCU25 4050057 CNMG120408RP KCU25
5090495 CNMG120401MS KCU10 4050689 CNMG120408RP KCU10
4050399 CNMG120402MS KCU25 5388039 CNMG120408RP KCP10B
5090494 CNMG120402MS KCU10 5387665 CNMG120408RP KCP25B
4050402 CNMG120404MS KCU25 5596468 CNMG120408RP KCM25B
5090496 CNMG120404MS KCU10 4050456 CNMG120412RP KCU25
4050454 CNMG120408MS KCU25 4050695 CNMG120412RP KCU10
5090497 CNMG120408MS KCU10 5413174 CNMG120412RP KCP10B
4050455 CNMG120412MS KCU25 5413175 CNMG120412RP KCP25B
5090498 CNMG120412MS KCU10 5596469 CNMG120412RP KCM25B
5090499 CNMG120416MS KCU10 4050459 CNMG120416RP KCU25
4050460 CNMG160608MS KCU25 5413177 CNMG120416RP KCP25B
5090680 CNMG160608MS KCU10 5413176 CNMG120416RP KCP10B
4050462 CNMG160612MS KCU25 5591957 CNMG120416RP KCM25B
4050466 CNMG190608MS KCU25 5640408 CNMG120416RP KCK20B
5090682 CNMG190608MS KCU10 4050461 CNMG160608RP KCU25
5062149 CNMG190612MS KCU25 5640983 CNMG160608RP KCM15B
4050463 CNMG160612RP KCU25
5388037 CNMG120408MW KCP10B 5413181 CNMG160612RP KCP25B
5387755 CNMG120408MW KCK15B 5413180 CNMG160612RP KCP10B
5387663 CNMG120408MW KCP25B 5591919 CNMG160612RP KCM25B
5591963 CNMG120408MW KCM25B 5640986 CNMG160612RP KCM15B
5413173 CNMG120412MW KCK15B 5640409 CNMG160612RP KCK20B
4050465 CNMG160616RP Kcu25
4050681 CNMG120404P KCU10 5413182 CNMG160616RP KCP10B
4050688 CNMG120408P KCU10 5413183 CNMG160616RP KCP25B
5640977 CNMG120408P KCM15B 5591960 CNMG160616RP KCM25B
4050694 CNMG120412P KCU10 5640410 CNMG160616RP KCK20B
4050468 CNMG190612RP KCU25
4050712 CNMG190612RP KCU10
5591931 CNMG190612RP KCM25B
5591971 CNMG190612RP KCP40B
5640990 CNMG190612RP KCM15B
5640411 CNMG190612RP KCK20B
4050470 CNMG190616RP KCU25
4050714 CNMG190616RP KCU10
5591955 CNMG190616RP KCM25B
5640993 CNMG190616RP KCM15B

CNMG-UN e Schruppen

5387801

‘ZKENNAMETAIZ

CNMG120412UN

KCK15B

(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAIZ

Bestellnr. Katalognummer Sorte
CNMM-RH ¢ Schweres Schruppen
5591615 CNMM190616RH KCP40B
5387698 CNMM190624RH KCP25B
5596462 CNMM190624RH KCP40B
5413059 CNMM250924RH KCP25B
5591614 CNMM250924RH KCP40B
CNMM-RM ¢ Mittleres Schruppen
5388085 CNMM120412RM KCP10B
5387692 CNMM120412RM KCP25B
5388088 CNMM160612RM KCP10B
5387695 CNMM160612RM KCP25B
5591631 CNMM190612RM KCP40B
5388090 CNMM190616RM KCP10B
5387697 CNMM190616RM KCP25B
5591632 CNMM190616RM KCP40B
5388091 CNMM190624RM KCP10B
5387699 CNMM190624RM KCP25B
5596464 CNMM190624RM KCP40B
5413210 CNMM250924RM KCP25B
5591618 CNMM250924RM KCP40B
CNMM-RP ¢ Schruppen ¢ Positiv
5596481 CNMM120408RP KCM25B
5388086 CNMM120412RP KCP10B
5387693 CNMM120412RP KCP25B
5387694 CNMM120416RP KCP25B
5596488 CNMM160612RP KCM25B
5388089 CNMM160616RP KCP10B
5387696 CNMM160616RP KCP25B
5596489 CNMM190612RP KCM25B
5596485 CNMM190616RP KCM25B
5591633 CNMM190624RP KCM25B
.
5591122 CPGH09T304 KCM25B
5641067 CPGHO09T304 KCM15B
5591121 CPGH09T308 KCM25B
5641068 CPGHO09T308 KCM15B
CPGT-HP ¢ Schlichten ¢ Hochpositiv
4045214 CPGT060202HP KCU10
4045217 CPGT060204HP KCU10
4050416 CPGT060204HP KCU25
4045221 CPGT09T302HP KCU10
4050420 CPGT09T308HP KCU25
CPGT-LF e Feinschlichten
4045216 CPGT060201LF KCU10
4045215 CPGT060202LF KCU10
4045218 CPGT060204LF KCU10
4045220 CPGT060208LF KCU10
4045224 CPGTO09T304LF KCU10
4045226 CPGTO09T308LF KCU10
CPMT-FP eSchlichten ¢ Positiv
3769421 CPMT050202FP KCU25
3769348 CPMT050204FP KCU10
3769422 CPMT050204FP KCU25
3769349 CPMT060202FP KCU10
3769423 CPMT060202FP KCU25
3769350 CPMT060204FP KCU10
3769424 CPMT060204FP KCU25
5537429 CPMT060204FP KCP25B
5640412 CPMT060204FP KCK20B
3769352 CPMTO09T302FP KCU10
3769353 CPMTO09T304FP KCU10
3769427 CPMTO09T304FP KCU25
5537432 CPMTO09T304FP KCP25B
5640417 CPMTO09T304FP KCK20B
3769354 CPMTO09T308FP KCU10
3769428 CPMTO09T308FP KCU25

kennametal.com

Drehen

Beyond™ Drive™ e Beyond™ PVD Sorten

‘ZKENNAMETAE

Bestellnr. Katalognummer Sorte
CPMT-FW e Schlichten ¢ Wiper
5640413 CPMT060204FW KCK20B
5640414 CPMT060208FW KCK20B
5640418 CPMTO09T304FW KCK20B
5640420 CPMTO09T308FW KCK20B
CPMT-LF e Feinschlichten
5596454 CPMT060204LF KCM25B
5640415 CPMTO060208LF KCK20B
5591157 CPMTO09T304LF KCM25B
5641090 CPMTO09T304LF KCM15B
5640419 CPMTO09T304LF KCK20B
5413185 CPMTO09T308LF KCP10B
5413186 CPMTO09T308LF KCP25B
5591150 CPMTO09T308LF KCM25B
5640421 CPMTO09T308LF KCK20B
CPMT-MF ¢ Mittleres Schlichten
5591711 CPMT060208MF KCM25B
5641069 CPMT060208MF KCM15B
5640416 CPMT060208MF KCK20B
5413187 CPMTO09T308MF KCP10B
5413188 CPMTO09T308MF KCP25B
5591169 CPMTO09T308MF KCM25B
5641091 CPMTO09T308MF KCM15B
5640422 CPMTO09T308MF KCK20B
5413184 CPMT060208MP KCP25B
3744980 CPMTO09T308MP KCU10
5413189 CPMTO09T308MP KCP25B
5591916 CPMTO09T308MP KCM25B
5640423 CPMTO09T308MP KCK20B
CPMT-MW e Mittlere Bearbeitung ® Wiper
4045231 CPMT09T304MW KCU10
4045233 CPMTO09T308MW KCU10
5641092 CPMT09T308MW KCM15B
5640424 CPMT09T308MW KCK20B
CPMT-UF ¢ Ultra-Feinschlichten
5537431 CPMTO060204UF KCP10B
5537430 CPMT060204UF KCP25B
5537433 CPMT09T304UF KCP25B
4045237 DCGT070202HP KCU10
4050421 DCGT070202HP KCU25
4045239 DCGT070204HP KCU10
4050422 DCGT070204HP KCU25
4045240 DCGT070208HP KCU10
4045241 DCGT11T302HP KCU10
4050424 DCGT11T302HP KCU25
4045263 DCGT11T304HP KCU10
4050425 DCGT11T304HP KCU25
4045264 DCGT11T308HP KCU10
4050426 DCGT11T308HP KCU25
DCGT-LF ¢ Feinschlichten
4045238 DCGTO070201LF KCU10
4045242 DCGT11T301LF KCU10
(Fortsetzung)
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Drehen
Beyond™ Drive™ ¢ Beyond™ PVD Sorten KZKENNAMETAI:

(Beyond ™ Drive ™  Beyond ™ PVD Sorten — Fortsetzung)

Bestellnr.

Katalognummer

DCMT-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv

Sorte Bestellnr.

Katalognummer

DNGP ¢ Mttlere Bearbeitung

Sorte

= 3769355 DCMTO070202FP KCU10 4053369 DNGP150604 KCU10
= 3769429 DCMTO070202FP KCU25 4053370 DNGP150608 KCU10
[ 5537436 DCMTO070202FP KCP25B DNMA ¢ Schruppen
=] 3769356 DCMT070204FP KCu10 5642154 DNMA110408 KCK20B
3769430 DCMTO070204FP KCU25 5642155 DNMA150416 KCK20B
5591143 DCMTO070204FP KCM25B DNMG-CT e Kopierdrehen
3769357 DCMT070208FP Kcu10 5535025 KCP10B
5537437 DCMTO070208FP KCP25B DNMG-FF Feinschlichten
5591127 DCMTO070208FP KCM25B 4171825 DNMG110404FF KCU10
3769358 DCMT11T302FP KCU10 4053372 DNMG110408FF KCU10
3769431 DCMT11T302FP KCU25 5535026 DNMG110408FF KCP10B
5537438 DCMT11T302FP KCP25B 5641096 DNMG150404FF KCM15B
5537439 DCMT11T302FP KCP10B 4053394 DNMG150604FF KCU10
5591129 DCMT11T302FP KCM25B 5535029 DNMG150604FF KCP10B
3769359 DCMT11T304FP KCU10 4053398 DNMG150608FF KCU10
3769432 DCMT11T304FP KCU25 5535042 DNMG150608FF KCP10B
5537442 DCMT11T304FP KCP10B
5537443 DCMT11T304FP KCP25B 5531896 DNMG110404FN KCP10B
5591124 DCMT11T304FP KCM25B 5531897 DNMG110408FN KCP25B
3769360 DCMT11T308FP KCU10 5531898 DNMG150404FN KCK15B
3769433 DCMT11T308FP KCu25 5531899 DNMG150404FN KCP25B
5538858 DCMT11T308FP KCP10B 5387752 DNMG150408FN KCK15B
5591123 DCMT11T308FP KCM25B 5531900 DNMG150408FN KCP10B
3769361 DCMT11T312FP KCU10 5531902 DNMG150604FN KCK15B
3769362 DCMT150404FP KCU10 5531901 DNMG150604FN KCP10B
5538859 DCMT150404FP KCP25B 5531903 DNMG150604FN KCP25B
3769363 DCMT150408FP KCU10 5388116 DNMG150608FN KCP10B
5531907 DNMG150608FN KCK15B
4045266 DCMTA11T304FW KCU10 5531906 DNMG150608FN KCP25B
4045268 DCMT11T308FW KCU10 5531908 DNMG150612FN KCP10B
DCMT-LF ¢ Feinschlichten DNMG-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv
5591151 DCMTO070204LF KCM25B 4171826 DNMG110404FP KCU10
5641093 DCMTO070204LF KCM15B 4050743 DNMG110408FP KCU10
5506419 DCMT11T304LF KCM25B 4171827 DNMG150404FP KCU10
4045269 DCMT11T308LF KCU10 4171828 DNMG150408FP KCU10
5388095 DCMT11T308LF KCP10B 4171830 DNMG150604FP KCU10
5387727 DCMT11T308LF KCP25B 4171831 DNMG150608FP KCU10
5506417 DCMT11T308LF KCM25B 5531904 DNMG150608FP KCP10B
5531905 DNMG150608FP KCP258
5591173 DCMT11T304MF KCM25B 4171832 DNMG150612FP KCU10
5413191 DCMT11T308MF KCP25B DNMG-FW e Schlichten ¢ Wiper
5413190 DCMT11T308MF KCP10B 5641095 DNMG110408FW KCM15B
5605149 DCMT11T308MF KCK15B 5641097 DNMG150404FW KCM15B
5641094 DCMT11T308MF KCM15B 5535028 DNMG150408FW KCP10B
5388097 DCMT11T312MF KCP10B 4053395 DNMG150604FW KCU10
5387729 DCMT11T312MF KCP25B 5535040 DNMG150604FW KCP10B
4053399 DNMG150608FW KCU10
3744981 DCMT11T304MP KCU10 5535044 DNMG150608FW KCP10B
3639878 DCMT11T308MP KCU10 5535043 DNMG150608FW KCK15B
5591784 DCMT117308MP KCM25B
3744982 DCMT11T312MP KCU10 5413192 DNMG110412MN KCP10B
5413193 DNMG110412MN KCP25B
4045267 DCMT11T304MW KCU10 5430969 DNMG150404MN KCP10B
4045270 DCMT11T308MW KCU10 5388111 DNMG150408MN KCP10B
5387732 DNMG150408MN KCP25B
5537441 DCMT11T302UF KCP25B 5506459 DNMG150408MN KCP40B
5537440 DCMT11T302UF KCP10B 5431070 DNMG150412MN KCP10B
5538857 DCMT11T304UF KCP25B 5425548 DNMG150412MN KCP25B
5537444 DCMT11T304UF KCP10B 5591721 DNMG150412MN KCP40B
5388117 DNMG150608MN KCP10B
5109291 DNGG110404FS KCU10 5387737 DNMG150608MN KCP25B
5109292 DNGG110408FS KCU10 5591722 DNMG150608MN KCP40B
4050475 DNGG150408FS KCu25 5387541 DNMG150612MN KCP25B
5109295 DNGG150604FS KCU10 5413200 DNMG150612MN KCP10B
5109297 DNGG150608FS KCU10 5591727 DNMG150612MN KCP40B
5591770 DNMG150616MN KCP40B
(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAIZ

Bestellnr. Katalognummer Sorte
DNMG-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
4053373 DNMG110408MP KCU10
5591791 DNMG110408MP KCM25B
5591930 DNMG110412MP KCM25B
5591902 DNMG150404MP KCM25B
5641098 DNMG150404MP KCM15B
4053384 DNMG150408MP KCU10
5591782 DNMG150408MP KCM25B
5641099 DNMG150408MP KCM15B
4053396 DNMG150604MP KCU10
5591788 DNMG150604MP KCM25B
5641101 DNMG150604MP KCM15B
4050515 DNMG150608MP KCU25
4053400 DNMG150608MP KCU10
5591900 DNMG150608MP KCM25B
5641102 DNMG150608MP KCM15B
4050516 DNMG150612MP KCU25
5591795 DNMG150612MP KCM25B
5592142 DNMG110408MR KCP10B
5592141 DNMG110408MR KCP25B
5641054 DNMG110408MR KCM15B
5402980 DNMG150408MR KCP25B
5402969 DNMG150408MR KCP10B
5402990 DNMG150412MR KCP10B
5402993 DNMG150412MR KCK15B
5402992 DNMG150412MR KCP25B
5402987 DNMG150608MR KCK15B
5402985 DNMG150608MR KCP10B
5402986 DNMG150608MR KCP25B
5641055 DNMG150608MR KCM15B
5518566 DNMG150612MR KCP25B
5523588 DNMG150612MR KCP10B
5641056 DNMG150612MR KCM15B
5402994 DNMG150616MR KCP10B
5402995 DNMG150616MR KCP25B
4050477 DNMG110408MS KCU25
5090685 DNMG110408MS KCU10
5090686 DNMG150402MS KCU10
4050480 DNMG150404MS KCU25
5090688 DNMG150404MS KCU10
4050481 DNMG150408MS KCU25
5090689 DNMG150408MS KCU10
5090740 DNMG150412MS KCU10
4050486 DNMG150604MS KCU25
5090741 DNMG150604MS KCU10
4050487 DNMG150608MS KCU25
5090742 DNMG150608MS KCU10
4050489 DNMG150612MS KCU25
5090743 DNMG150612MS KCU10
DNMG-MW e Mittlere Bearbeitung ® Wiper
5641100 KCM15B
DNMG-P ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
4053386 DNMG150408P KCU10
4053402 DNMG150608P KCU10
5641103 DNMG150608P KCM15B
5388112 DNMG150408RN KCP10B
5387733 DNMG150408RN KCP25B
5591966 DNMG150408RN KCP40B
5431071 DNMG150412RN KCP10B
5425549 DNMG150412RN KCP25B
5591905 DNMG150412RN KCP40B
5591908 DNMG150416RN KCP40B
5592008 DNMG150608RN KCP40B
5387542 DNMG150612RN KCP25B
5413201 DNMG150612RN KCP10B
5591903 DNMG150612RN KCP40B
5387829 DNMG150616RN KCP10B
5387544 DNMG150616RN KCP25B
5591998 DNMG150616RN KCP40B

Drehen

Beyond™ Drive™ e Beyond™ PVD Sorten

Bestellnr. Katalognummer Sorte
DNMG-RP ¢ Schruppen Positiv
4050478 DNMG110408RP KCU25
5591976 DNMG150408RP KCM25B
4050485 DNMG150412RP KCU25
5413196 DNMG150412RP KCP25B
5413195 DNMG150412RP KCP10B
5591978 DNMG150412RP KCM25B
4050488 DNMG150608RP KCU25
4053403 DNMG150608RP KCU10
5413198 DNMG150608RP KCP25B
5413197 DNMG150608RP KCP10B
5591932 DNMG150608RP KCM25B
4050490 DNMG150612RP KCU25
4053407 DNMG150612RP KCU10
5387543 DNMG150612RP KCP25B
5413202 DNMG150612RP KCP10B
5591980 DNMG150612RP KCM25B
4050491 DNMG150616RP KCU25
5387545 DNMG150616RP KCP25B
5387851 DNMG150616RP KCP10B
5596486 DNMM150608RP KCM25B
5596487 DNMM150612RP KCM25B
5413209 DNMM150616RP KCP10B
5413266 DNMM150616RP KCP25B
DNMP-K ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
KCP25B
DPGT-HP ¢ Schlichten ¢ Hoch Positiv
4045271 DPGT070202HP KCU10
4045274 DPGT070204HP KCU10
4050428 DPGT070204HP KCU25
4050429 DPGTO070208HP KCU25
4045279 DPGT11T304HP KCU10
4050430 DPGT11T304HP KCU25
4045281 DPGT11T308HP KCU10
4045275 DPGTO070204LF KCU10
4045280 DPGT11T304LF KCU10
4045282 DPGT11T308LF KCU10
3769364 DPMT070202FP KCU10
3769365 DPMT070204FP KCU10
3769435 DPMT070204FP KCU25
3769366 DPMT070208FP KCU10
3769436 DPMT070208FP KCU25
3769367 DPMT11T302FP KCU10
3769368 DPMT11T304FP KCU10
3769369 DPMT11T308FP KCU10
DPMT-LF e Feinschlichten
5591155 DPMT11T304LF KCM25B
5387547 DPMT11T308LF KCP25B
5387853 DPMT11T308LF KCP10B
DPMT-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
3744983
DPMT-UF e Ultra-Feinschlichten
KCP25B
4050616
5090744
RCGT-HP e Schlichten ¢ Hoch Positiv
4045284 RCGT10T3MOHP KCU10
4045285 RCGT1204MOHP KCU10
4050433 RCGT1204MOHP KCU25
4160767 RCGT0803MOMS KCU25
4171768 RCGT0803MOMS KCU10
4160768 RCGT1204MOMS KCU25
4171769 RCGT1204MOMS KCU10
4160769 RCGT1606MOMS KCU25
4171770 RCGT1606MOMS KCU10
4160770 RCGX1003MOMS KCU25
(Fortsetzung)
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Drehen

Drehen
Beyond™ Drive™ e B

Bestellnr.

eyond™ PVD Sorten

Katalognummer

RCGV-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv

3787485
3787486

4050661

RCGX090700MP
RCGX120700MP

RCMK060400

RCMK-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
3787506
3787508

RCMT

RCMK040300MP
RCMK090700MP

KCS10
KCS10

4045286
4045288

4045289
4045290

RCMT0602M0
RCMT10T3MO

RCMT1204M0
RCMT1605M0

RCMT-MP e Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv

3787503 RCMT10T3MOMP
3884923 RCMT1204MOMP
3787505 RCMT1606MOMP
RCMT-RP ¢ Schruppen Positiv
5642164 RCMT1204MORP
5642165 RCMT2006MORP
RCMT-UP ¢ Universal Positiv
RNMG-RN ¢ Schruppen Negativ
5425596 RNMGO090300RN
5425580 RNMGO090300RN
5425597 RNMG120400RN
5425581 RNMG120400RN
5591996 RNMG120400RN
5591994 RNMG150600RN
5592006 RNMG190600RN

3787488
3787462
3787483

RPGT-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv

SCMT-FP e Schlichten ¢ Positiv

RPGT060400MP
RPGX090700MP
RPGX120700MP

3769370 SCMTO09T304FP
3769440 SCMTO09T304FP
3769371 SCMTO09T308FP
3769441 SCMTO09T308FP
5387551 SCMTO09T308FP
3769373 SCMT120408FP
3769443 SCMT120408FP
5387556 SCMT120408FP
SCMT-LF e Feinschlichten
5387550 SCMTO09T304LF
5387856 SCMTO09T304LF
5591148 SCMTO09T304LF
5641104 SCMTO09T304LF
5413269 SCMTO09T308LF
5413242 SCMTO09T308LF
5591158 SCMT120404LF
5591152 SCMT120408LF
5387558 SCMT120412LF
5387864 SCMT120412LF
SCMT-MF ¢ Mittleres Schlichten
5387858 SCMT09T308MF
5387553 SCMT09T308MF
5591175 SCMT09T308MF
5387860 SCMTO09T312MF
5387555 SCMT09T312MF
5387862 SCMT120408MF
5387557 SCMT120408MF
5591166 SCMT120408MF
5387559 SCMT120412MF
5387866 SCMT120412MF
5591165 SCMT120412MF

KCU10
KCU10
KCU10
KCU10

KCS10
KCS10
KCS10

KCK20B
KCK20B

KCP25B

KCP25B
KCP10B
KCP25B
KCP10B
KCP40B
KCP40B
KCP40B

KCS10
KCS10

KCU10
KCU25
KCU10
KCU25
KCP25B
KCU10
KCU25
KCP25B

KCP25B
KCP10B
KCM25B
KCM15B
KCP25B
KCP10B
KCM25B
KCM25B
KCP25B
KCP10B

KCP10B
KCP25B
KCM25B
KCP10B
KCP25B
KCP10B
KCP25B
KCM25B
KCP25B
KCP10B
KCM25B

Bestellnr.

SCMT-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv

3744984
3639874
5387554
5591776
3744985
3744986
5591794
SNMA ¢ Schruppen

KZKENNAMETAIZ

Katalognummer

SCMTO09T304MP
SCMT09T308MP
SCMTO09T308MP
SCMT09T308MP
SCMT120404MP
SCMT120408MP
SCMT120408MP

Sorte

KCU10
KCU10
KCP25B
KCM25B
KCU10
KCU10
KCM25B

5639718
5639719
5639760

SNMA150612
SNMA190612
SNMA190616

KCK20B
KCK20B
KCK20B

SNMG-FN e Schlichten ¢ Negativ

5531909

SNMGO090308FN

KCK15B

5531910 SNMG120404FN KCP10B
4171835 SNMG120404FP KCU10

4171836 SNMG120408FP KCU10

5591611 SNMG120408FP KCM25B

SNMG-MN e Mittlere Bearbeitung ¢ Negativ

5425598 SNMG090308MN KCP25B
5425582 SNMG090308MN KCP10B
5591726 SNMG120404MN KCP40B
5591714 SNMG120408MN KCP40B
5425599 SNMG120412MN KCP25B
5425583 SNMG120412MN KCP10B
5425602 SNMG150612MN KCP25B
5425586 SNMG150612MN KCP10B
5591771 SNMG150612MN KCP40B
5591772 SNMG150616MN KCP40B
5062106 SNMG120408MP KCU10

5535050 SNMG120408MP KCK15B
5591907 SNMG120408MP KCM25B
5641105 SNMG120408MP KCM15B
5062109 SNMG120412MP KCU10

5591933 SNMG120412MP KCM25B
5591952 SNMG120416MP KCM25B
5062112 SNMG150612MP KCU10

5591951 SNMG190616MP KCM25B
5592124 SNMG120408MR KCP25B
5641043 SNMG120408MR KCM15B
5402879 SNMG120412MR KCP10B
5402920 SNMG120412MR KCP25B
5402922 SNMG120412MR KCK15B
5641044 SNMG150612MR KCM15B
5641045 SNMG150616MR KCM15B
4121683 SNMG120408MS KCU25

5090760 SNMG120408MS KCU10

4121685 SNMG120412MS KCU25

5090761 SNMG120412MS KCU10

4121689

SNMG190612MS

SNMG-P ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv

5062107
5062110

SNMG120408P
SNMG120412P

SNMG-RM ¢ Mittleres Schruppen

5062122

‘ZKENNAMETAIZ

SNMG250924RM

KCU25

KCU10
(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAIZ

(Beyond ™ Drive ™ e Beyond ™ PVD Sorten — Fortsetzung)

Bestellnr. Katalognummer Sorte
SNMG-RN ¢ Schruppen Negativ
5592000 SNMG120408RN KCP40B
5425600 SNMG120412RN KCP25B
5425584 SNMG120412RN KCP10B
5591988 SNMG120412RN KCP40B
5425601 SNMG120416RN KCP25B
5425585 SNMG120416RN KCP10B
5591990 SNMG120416RN KCP40B
5425603 SNMG150612RN KCP25B
5425587 SNMG150612RN KCP10B
5591968 SNMG150612RN KCP40B
5592001 SNMG150616RN KCP40B
5592004 SNMG190612RN KCP40B
5591977 SNMG190616RN KCP40B
5591911 SNMG250924RN KCP40B
4121684 SNMG120408RP KCU25
5062108 SNMG120408RP KCU10
5596482 SNMG120408RP KCM25B
5639761 SNMG120408RP KCK20B
4050518 SNMG120412RP KCU25
5387874 SNMG120412RP KCP10B
5387563 SNMG120412RP KCP25B
5413203 SNMG120412RP KCK15B
5591982 SNMG120412RP KCM25B
5639762 SNMG120412RP KCK20B
5639763 SNMG120416RP KCK20B
4050519 SNMG150612RP KCU25
5387567 SNMG150612RP KCP25B
5387882 SNMG150612RP KCP10B
5591984 SNMG150612RP KCM25B
5641106 SNMG150612RP KCM15B
5591953 SNMG150616RP KCM25B
4050520 SNMG190612RP KCU25
5591935 SNMG190612RP KCM25B
5639765 SNMG190612RP KCK20B
4121690 SNMG190616RP KCU25
5062120 SNMG190616RP KCU10
5591936 SNMG190616RP KCM25B
5591616 SNMM190624RH KCP40B
5413211 SNMM250724RH KCP25B
5591612 SNMM250724RH KCP40B
5413212 SNMM250924RH KCP25B
5591613 SNMM250924RH KCP40B
SNMM-RM e Mittleres Schruppen

5413276 SNMM190616RM KCP25B
5596463 SNMM190616RM KCP40B
5591617 SNMM190624RM KCP40B
5596483 SNMM190616RP KCM25B
5591635 SNMM250724RP KCM25B
5591634 SNMM250924RP KCM25B

3769444

SPMT-FP e Schlichten ¢ Positiv

SPMT-LF ¢ Feinschlichten

SPMT09T304FP

5639766 SPMTO09T304LF
5387571 SPMTO09T308LF
5387884 SPMTO09T308LF
5639767 SPMTO09T308LF
SPMT-MF e Mittleres Schlichten
5591168 SPMTO09T308MF
5639768 SPMT09T308MF
5639780 SPMT120408MF

kennametal.com

KCK20B
KCP25B
KCP10B
KCK20B

KCM25B
KCK20B
KCK20B

Drehen

Beyond™ Drive™ e Beyond™ PVD Sorten
- AW Ay -

Bestellnr. Katalognummer Sorte
SPMT-MP e Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
3744987 SPMTO09T308MP KCU10
5639769 SPMTO09T308MP KCK20B
3744988 SPMT120408MP KCU10
TCGT-HP e Schlichten ¢ Hochpositiv
4044819 TCGT110202HP KCU10
4050434 TCGT110202HP KCU25
4045313 TCGT110208HP KCU10
4050436 TCGT110208HP KCU25
4045316 TCGT16T304HP KCU10
4045318 TCGT16T308HP KCU10
4044822 TCGT110204LF KCU10
4045317 TCGT16T304LF KCU10
4045319 TCGT16T308LF KCU10
3769377 TCMT090204FP KCU10
3769446 TCMT090204FP KCU25
5538891 TCMT090204FP KCP25B
3769378 TCMT090208FP KCU10
3769447 TCMT090208FP KCU25
3769379 TCMT110202FP KCU10
3769448 TCMT110202FP KCU25
3769380 TCMT110204FP KCU10
3769449 TCMT110204FP KCU25
5639781 TCMT110204FP KCK20B
3769381 TCMT110208FP KCU10
5639783 TCMT110208FP KCK20B
3769382 TCMT110304FP KCU10
3769451 TCMT110304FP KCU25
5538895 TCMT110304FP KCP25B
5538894 TCMT110304FP KCP10B
3769383 TCMT110308FP KCU10
3769452 TCMT110308FP KCU25
3769384 TCMT110312FP KCU10
3769453 TCMT16T302FP KCU25
3769386 TCMT16T304FP KCU10
3769454 TCMT16T304FP KCU25
3769387 TCMT16T308FP KCU10
3769455 TCMT16T308FP KCU25
5639789 TCMT16T308FP KCK20B
3769388 TCMT16T312FP KCU10
3769456 TCMT16T312FP KCU25
5538897 TCMT16T312FP KCP10B
3769389 TCMT220408FP KCU10
3769457 TCMT220408FP KCU25
5591125 TCMT220408FP KCM25B
TCMT-LF e Feinschlichten
5591149 TCMT110204LF KCM25B
5639782 TCMT110204LF KCK20B
5591160 TCMT110208LF KCM25B
5639784 TCMT110208LF KCK20B
5591156 TCMT16T304LF KCM25B
5639787 TCMT16T304LF KCK20B
5591159 TCMT16T308LF KCM25B
5639790 TCMT16T308LF KCK20B
5639793 TCMT16T312LF KCK20B
5591713 TCMT110208MF KCM25B
5639785 TCMT110208MF KCK20B
5591167 TCMT16T308MF KCM25B
5639791 TCMT16T308MF KCK20B
5591170 TCMT16T312MF KCM25B
(Fortsetzung)

‘ZKENNAMETAE
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Drehen
Beyond™ Drive™ ¢ Beyond™ PVD Sorten KZKENNAMETAIZ

(Beyond ™ Drive ™ » Beyond ™ PVD Sorten — Fortsetzung)

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte
TCMT-MP e Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv TNMG-MR ¢ Medium Schruppen
[ 3744989 TCMT110208MP KCU10 5402928 TNMG160408MR KCK15B
g 5639786 TCMT110208MP KCK20B 5402927 TNMG160408MR KCP25B
E 3744990 TCMT16T304MP KCU10 5402926 TNMG160408MR KCP10B
(=] 5591904 TCMT16T304MP KCM25B 5641057 TNMG160408MR KCM15B
5639788 TCMT16T304MP KCK20B 5402930 TNMG160412MR KCP10B
3639883 TCMT16T308MP KCU10 5402931 TNMG160412MR KCP25B
5591906 TCMT16T308MP KCM25B 5402932 TNMG160412MR KCK15B
5639792 TCMT16T308MP KCK20B 5592122 TNMG220408MR KCP10B
TCMT-UF e Ultra-Feinschlichten 5592121 TNMG220408MR KCP25B
KCP10B 5592126 TNMG220412MR KCP10B
5592146 TNMG270612MR KCP25B
5639796 TCMW16T304 KCK208
5639797 TCMW16T308 KCK20B 4121695 TNMG160402MS KCU25
5090767 TNMG160402MS KCU10
4053336 4121696 TNMG160404MS KCU25
5090768 TNMG160404MS KCU10
4050623 TDHHO07T1202L 4121697 TNMG160408MS KCU25
4053340 TDHHO7T1202R KCU10 5090769 TNMG160408MS KCU10
4050624 TDHHO07T1204L 5090810 TNMG220404MS KCU10
TNGP ¢ Mttlere Bearbeitung 4121701 TNMG220408MS KCU25
5062127 TNGP160404 5090811 TNMG220408MS KCU10
5062128 TNGP160408 4121703 TNMG220412MS KCU25
TNMA e Schruppen 5090812 TNMG220412MS KCU10

5639799 TNMA160408 KCK20B TNMG-MW e Mittlere Bearbeitung ¢ Wiper
5639820 TNMA160412 KCK20B 5641112 KCM15B
5639821 TNMA160416 KCK20B TNMG-P ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
5639822 TNMA220408 KCK20B 5062132 TNMG160404P KCU10
5630823 TNMA220412 KCK20B 5062136 TNMG160408P KCU10
5639824 TNMA220416 KCK20B 5062144 TNMG220412P
TNMG-RN + Schruppen Negativ
5062129 TNMG160404FF KCU10 5425605 TNMG160412RN KCP25B
5641109 TNMG160404FF KCM15B 5425589 TNMG160412RN KCP10B
5062133 TNMG160408FF KCU10 5591986 TNMG220408RN KCP40B
5592010 TNMG220412RN KCP40B
5413249 TNMG160408FN KCP10B 5425606 TNMG220416RN KCP25B
5413251 TNMG160412FN KCP10B 5425590 TNMG220416RN KCP10B
5507610 TNMG220408FN KCP10B 5591965 TNMG270612RN KCP40B
TNMG-FP e Schlichten ¢ Positiv 5591992 TNMG270616RN KCP40B
4171838 TNMG160404FP KCU10 5591970 TNMG330924RN KCP40B
4171839 TNMG160408FP KCU10 TNMG-RP ¢ Schruppen Positiv
4171840 TNMG160412FP KCU10 4121698 TNMG160408RP KCU25
5591610 TNMG220404FP KCM25B 5062137 TNMG160408RP KCu10
4171842 TNMG220408FP KCU10 5413204 TNMG160408RP KCK15B
TNMG-FW e Schlichten ¢ Wiper 5506484 TNMG160408RP KCM25B
5387575 TNMG160412RP KCP25B
TNMG-MN e Mittlere Bearbeitung * Negativ 5387896 TNMG160412RP KCP10B
5591728 TNMG160404MN KCP40B 4121702 TNMG220408RP KCu25
5413277 TNMG160408MN KCP25B 5591962 TNMG220408RP KCM25B
5413250 TNMG160408MN KCP10B 5639826 TNMG220408RP KCK20B
5591717 TNMG160408MN KCP40B 5062145 TNMG220412RP KCU10
5425588 TNMG160412MN KCP10B 5591964 TNMG220412RP KCM25B
5591723 TNMG220408MN KCP40B 5639827 TNMG220412RP KCK20B
5591720 TNMG220412MN KCP40B 5090813 TNMG220416RP KCU10
5387577 TNMG220416RP KCP25B
5062131 TNMG160404MP KCU10 5387899 TNMG220416RP KCP10B
5591785 TNMG160404MP KCM25B 5387901 TNMG220432RP KCP10B
5641110 TNMG160404MP KCM15B 5591985 TNMG220432RP KCM25B
5062135 TNMG160408MP KCU10 5639828 TNMG220432RP KCK20B
5506461 TNMG160408MP KCM25B 4121707 TNMG270612RP KCU25
5591956 TNMG160412MP KCM25B 5591967 TNMG270612RP KCM25B
5641111 TNMG160412MP KCM15B 5591974 TNMG330924RP KCP40B
5062140 TNMG220408MP KCU10 TNMM-RM ¢ Mittleres Schruppen
5507556 TNMG220408MP KCP10B 5591619 KCP40B
5591910 TNMG220408MP KCM25B TNMM-RP ¢ Schruppen Positiv
5641113 TNMG220408MP KCM15B 5596480 TNMM220412RP KCM25B
5591796 TNMG220412MP KCM25B
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KZKENNAMETAII

Bestellnr.

4050771
4050772
4050774
4050775

TPGF

4050783

Katalognummer

TPGN110304
TPGN110308
TPGN160304
TPGN160308

TPGR110308K

4050784 TPGR160304K KCU10
4050785 TPGR160308K
4050628
TPGT-HP ¢ Schlichten ¢ Hochpositiv
4050441 TPGT110204HP KCU25
4045331 TPGT16T304HP KCU10
4045333 TPGT16T308HP KCU10
4045321 TPGT090202LF KCU10
4045322 TPGT090204LF KCU10
4045327 TPGT110204LF KCU10
3769390 TPMT090204FP KCU10
5538899 TPMT090204FP KCP10B
5538898 TPMT090204FP KCP25B
3769458 TPMT090208FP KCU25
5387902 TPMT090208FP KCP10B
3769393 TPMT110204FP KCU10
3769460 TPMT110204FP KCU25
3769395 TPMT110304FP KCU10
5538901 TPMT110304FP KCP25B
5538900 TPMT110304FP KCP10B
3769396 TPMT110308FP KCU10
3769462 TPMT16T304FP KCU25
5591162 TPMT110204LF KCM25B
5639830 TPMT110204LF KCK20B
5387579 TPMT110208LF KCP25B
5387903 TPMT110208LF KCP10B
5591163 TPMT110208LF KCM25B
5639831 TPMT110208LF KCK20B
5591161 TPMT16T304LF KCM25B
5639833 TPMT16T304LF KCK20B
5387581 TPMT16T308LF KCP25B
5387905 TPMT16T308LF KCP10B
5639839 TPMT220408LF KCK20B
TPMT-MF e Mittleres Schlichten
5387580 TPMT110208MF KCP25B
5591171 TPMT110208MF KCM25B
5639832 TPMT110208MF KCK20B
5591164 TPMT16T308MF KCM25B
TPMT-MP ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv
KCP25B
VBGT-HP ¢ Schlichten ¢ Hochpositiv
4045335 VBGT110302HP KCU10
4045338 VBGT110304HP KCU10
4045342 VBGT160404HP KCU10
4050448 VBGT160404HP KCU25
4045344 VBGT160408HP KCU10
4050449 VBGT160408HP KCU25
VBGT-LF ¢ Feinschlichten
4045337 VBGT110301LF KCU10
4045336 VBGT110302LF KCU10
4045339 VBGT110304LF KCU10
4045341 VBGT160401LF KCU10
4045340 VBGT160402LF KCU10
4045343 VBGT160404LF KCU10

kennametal.com

Sorte

KCU10
KCU10
KCU10

Drehen

Beyond™ Drive™ e Beyond™ PVD Sorten

Bestellnr. Katalognummer Sorte
VBMT-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv
3769401 VBMT110302FP KCU10
3769402 VBMT110304FP KCU10
3769464 VBMT110304FP KCU25
3769403 VBMT110308FP KCU10
3769465 VBMT110308FP KCU25
3769404 VBMT160402FP KCU10
3769466 VBMT160402FP KCU25
3769405 VBMT160404FP KCU10
3769467 VBMT160404FP KCU25
5387907 VBMT160404FP KCP10B
5387584 VBMT160404FP KCP25B
5640425 VBMT160404FP KCK20B
3769406 VBMT160408FP KCU10
3769468 VBMT160408FP KCU25
5538903 VBMT160408FP KCP10B
5538904 VBMT160408FP KCP25B
5640427 VBMT160408FP KCK20B
5387588 VBMT160412FP KCP25B
5387910 VBMT160412FP KCP10B
VBMT-LF ¢ Feinschlichten

5413291 VBMT110304LF KCP25B
5413255 VBMT110304LF KCP10B
5591154 VBMT110304LF KCM25B
5413292 VBMT160404LF KCP25B
5413256 VBMT160404LF KCP10B
5596418 VBMT160404LF KCM25B
5413293 VBMT160408LF KCP25B
5413257 VBMT160408LF KCP10B
5596416 VBMT160408LF KCM25B
5640429 VBMT160412LF KCK20B
5591786 VBMT160404MP KCM25B
5640426 VBMT160404MP KCK20B
5387587 VBMT160408MP KCP25B
5591778 VBMT160408MP KCM25B
5640428 VBMT160408MP KCK20B
5090816 VNGG160401FS KCU10
5090815 VNGG160402FS KCU10
4121710 VNGG160404FS KCU25
5090817 VNGG160404FS KCU10

5090819
VNGG-LF ¢ Feinschlicht
4045101
4045102
4045143

VNGG160408FS

VNGG160402LF
VNGG160404LF
VNGG160408LF

VNGP ¢ Mttlere Bearbeitung

VNMA e Schruppen

VNGP160402
VNMA160408

VNMG-FF eFeinschlichten

4045149
5641114

VNMG160404FF
VNMG160404FF

VNMG-FN e Schlichten ¢ Negativ

VNMG160408FN

VNMG-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv

4171843
4171844

VNMG160404FP
VNMG160408FP

KCU10

KCU10
KCU10
KCU10

KCK20B

KCU10
KCM15B

KCK15B

KCU10

KCU10

VNMG-MN ¢ Mittlere Bearbeitung ¢ Negativ

5425607

VNMG160408MN

5425591

‘ZKENNAMETAE

VNMG160408MN

KCP25B
KCP10B

(Fortsetzung)
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Drehen

Drehen

Beyond™ Drive™ e Beyond™ PVD Sorten

Bestellnr. Katalognummer Sorte
VNMG-MP e Mittlere Bearbeitung ¢ Positiv

4045150 VNMG160404MP KCU10
5591789 VNMG160404MP KCM25B
5641115 VNMG160404MP KCM15B
4045164 VNMG160408MP KCU10
5591781 VNMG160408MP KCM25B
5641116 VNMG160408MP KCM15B
4045169 VNMG160412MP KCU10
5641117 VNMG160412MP KCM15B
5592100 VNMG160408MR KCP10B
5592059 VNMG160408MR KCP25B
5641063 VNMG160412MR KCM15B
5090852 VNMG160401MS KCU10
4121712 VNMG160402MS KCU25
5090851 VNMG160402MS KCU10
4121714 VNMG160404MS KCU25
5090853 VNMG160404MS KCU10
4121715 VNMG160408MS KCU25
5090854 VNMG160408MS KCU10
4045151 VNMG160404P KCU10
4045166 VNMG160408P KCU10
4045167 VNMG160408RP KCU10
4121716 VNMG160408RP KCU25
5640431 VNMG160408RP KCK20B
4121717 VNMG160412RP KCU25
5413205 VNMG160412RP KCK15B

5430965

WNMG080412RP

WCMT-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv

3769407

WCMT040204FP

KCK15B

KCU10

3769469 WCMTO040204FP KCU25
3769408 WCMTO06T308FP KCU10

WNMA ¢ Schruppen
5642182 KCK20B

WNMG-FF eFeinschlichten
4171845

WNMG-FP e Schlichten ¢ Positiv
4050746 WNMGO060404FP KCU10
4171849 WNMGO080404FP KCU10
4171851 WNMG080408FP KCU10
4045174 WNMG060404FW KCU10
4045176 WNMG060408FW KCU10
4045179 WNMG080404FW KCU10
5641118 WNMG080404FW KCM15B
4045181 WNMGO080408FW KCU10
5507611 WNMG080408FW KCP10B
5591719 WNMG060412MN KCP40B
5387611 WNMG080408MN KCP25B
5413260 WNMG080408MN KCP10B
5596458 WNMG080408MN KCP40B
5387614 WNMG080412MN KCP25B
5425593 WNMG080412MN KCP10B
5591718 WNMG080412MN KCP40B
5489410 WNMG080416MN KCP25B
4045175 WNMG060404MP KCU10
5591937 WNMG060404MP KCM25B
4045177 WNMG060408MP KCU10
5591912 WNMG060408MP KCM25B
4045182 WNMG080408MP KCU10
5591774 WNMG080408MP KCM25B
5641120 WNMG080408MP KCM15B
4045187 WNMG080412MP KCU10
5591790 WNMG080412MP KCM25B
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KZKENNAMETAI:

Bestellnr. Katalognummer Sorte
WNMG-MR ¢ Mittleres Schruppen

5592109 WNMG060408MR KCP10B
5592107 WNMG060408MR KCP25B
5641064 WNMG060408MR KCM15B
5402938 WNMG080408MR KCP25B
5402937 WNMG080408MR KCP10B
5402960 WNMG080408MR KCK15B
5641046 WNMG080408MR KCM15B
5402964 WNMG080412MR KCP10B
5402965 WNMG080412MR KCP25B
5641047 WNMG080412MR KCM15B
5592163 WNMG080416MR KCP25B
5592162 WNMG080416MR KCP10B
4121720 WNMG060408MS KCU25
5090890 WNMG060408MS KCU10
5090892 WNMG080401MS KCU10
4121722 WNMG080402MS KCU25
5090891 WNMG080402MS KCU10
4121723 WNMG080404MS KCU25
5090893 WNMG080404MS KCU10
4121724 WNMG080408MS KCU25
5090894 WNMG080408MS KCU10
5387612 WNMG080408MW KCP25B
5413261 WNMG080408MW KCP10B
5387615 WNMG080412MW KCP25B
5413263 WNMG080412MW KCP10B
5387610 WNMGO060408RN KCP25B
5425592 WNMGO060408RN KCP10B
5424912 WNMGO080408RN KCP25B
5507612 WNMGO080408RN KCP10B
5591981 WNMGO080408RN KCP40B
5387616 WNMG080412RN KCP25B
5425594 WNMG080412RN KCP10B
5591979 WNMG080412RN KCP40B
5387618 WNMG080416RN KCP25B
5425595 WNMG080416RN KCP10B
4045178 WNMG060408RP KCU10
4121721 WNMGO060408RP KCU25
4045185 WNMG080408RP KCU10
4121725 WNMGO080408RP KCU25
5387915 WNMG080408RP KCP10B
5413206 WNMGO080408RP KCP25B
5591959 WNMGO080408RP KCM25B
5591972 WNMG080408RP KCP40B
5641122 WNMGO080408RP KCM15B
5640436 WNMG080408RP KCK20B
4045188 WNMG080412RP KCU10
4121726 WNMG080412RP KCU25
5387919 WNMG080412RP KCP10B
5413207 WNMG080412RP KCP25B
5591938 WNMG080412RP KCM25B
5640437 WNMG080412RP KCK20B
5393570 WNMG080416RP KCP10B
5413208 WNMG080416RP KCP25B
5640438 WNMG080416RP KCK20B

4045345 WPGTS30102UF
WPMT-FP ¢ Schlichten ¢ Positiv
3769409 WPMT040204FP

5641123

‘ZKENNAMETAIZ

WPGT-UF ¢ Ultra-Feinschlichten

WPMT-LF ¢ Feinschlichten

WPMTO6T304LF

KCM15B
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Experience Powering Productivity ™

Experience Powering Productivity™

Jedes Projekt, jede Herausforderung, optimiert und aufbereitet anhand digitaler Intelligenz,
um lhre Arbeitsablaufe in einen nahtlosen, eleganten und einfachen Produktionsprozess
umzuwandeln. Vom Entwurf zum fertigen Teil — zum Gewinn.

Mit NOVO™ stehen Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfiigung.
Diese unternehmensweite Losung sorgt flr einen reibungslosen Produktionsablauf und
damit flr eine schnellere Bearbeitung all Ihrer Auftrage.

Erfahren Sie mehr Uber digitale Intelligenz, die Ihren
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KZKENNAMETAE

GOturn™ * Die Wendeschneidplatten
Ihrer Wahl zu einem sehr attraktiven Preis

Die Wendeschneidplatten GOturn — die kosteneffektive Produktlinie von lhrer bekannten und vertrauenswiirdigen
Marke, von der Sie Qualitat gewohnt sind. Jede Wendeschneidplatte wurde von Kennametal mit dem Ziel
konstruiert und gefertigt, bei der Bearbeitung von Stahl, nicht rostenden Stéhlen, Gusseisen und
hochtemperaturbesténdigen Legierungen deutlich leistungsfahiger als die Wendeschneidplatten des Wettbewerbs
zu sein. Diese Wendeschneidplatten kénnen in unglaublichen 80 % aller Anwendungen eingesetzt werden. Dank
dieser Vielseitigkeit in Verbindung mit der einfachen Sortenauswahl und dem attraktiven Preis sind die
Wendeschneidplatten von GOturn ideal fiir kleine und mittlere Drehanwendungen.

Merkmale und Vorteile

Maximaler Nutzen mit jeder Wendeschneidplatte

Mit den Produkten von GOturn holen Sie problemlos das Optimum aus
Ihren Wendeschneidplatten und lhrer Investition heraus. Jede
Wendeschneidplatte ist goldfarben beschichtet, was den
VerschleiBgrad bei fortgesetzter Nutzung des Werkzeugs anzeigt. So
konnen Sie ganz einfach erkennen, wann eine Wendeschneidplatte
ausgetauscht werden muss, maximieren den Wert des Produkts und
schiitzen zugleich das Werkstiick. Da die Wendeschneidplatten von
GOturn auBerdem fir fast alle Anwendungen verwendet werden
kdnnen, kann mit einer einzigen Wendeschneidplatte eine ganze Reihe
verschiedener Aufgaben erledigt und somit Geld gespart werden. Die
Produkte von GOturn sind auBerdem zuver-lassig genug zur

: Bearbeitung von Stahl, nicht rostenden Stahlen, Gus-seisen und

— : - hochtemperaturbestandigen Legierungen und ermdglichen einen

@9 - . - schnellen Wechsel von Werkstlickwerkstoffen ohne einen Austausch
der Wendeschneidplatte. So sparen Sie Zeit und Geld.

18 KZKENNAMETAE kennametal.com
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Die perfekte Mdglichkeit zur Kosteneinsparung

Die Produkte von GOturn wurden als kostenglinstige, qualitativ
hochwertige Losung fiir kleine und mittlere Drehbearbeitungen
entwickelt, die eine l&ngere Standzeit bieten als die Standardprodukte
der Wettbewerber. Die Wendeschneidplatten von GOturn ermdglichen
eine Gesamtreduzierung der Werkzeugkosten. Durch den Kauf von
GOturn Wendeschneidplatten Giber unsere Handelspartner oder online
kdnnen Sie bis zu 50 % sparen.

kennametal.com KZKENNAMETAE




Drehen

Drehen
GOturn™

Bestellnr. Katalognummer Sorte
4165250 CCGTO060204F K10U
4165315 CCGTO09T301F K10U
4165313 CCGTO09T302F K10U
4165317 CCGTO09T304F K10U
4165319 CCGTO09T308F

4165211 CCMTO060202F

4165434 CCMT060204F K10P
4165442 CCMTO060208F K25P
4165447 CCMTO09T302F K10U
4165449 CCMTO09T304F K10P
4165456 CCMTO09T308F K10P
4165463 CCMT120404F K10P
4165531 CCMT120408F

4165346 CNGP120404

4165348 CNGP120408 K10U
4165306 CNMA120408 K20K
4165310 CNMA160616 K20K
4165311 CNMA190612 K20K
4165312 CNMA190616 K20K

[CNMG-F « Schlichten |

4165960 CNMG120404F K10P
4166027 CNMG120408F K10P
4166107 CNMG120404H K25P
4166109 CNMG120408H K10P
4166173 CNMG120412H K10P
4166177 CNMG120416H K10P
4166180 CNMG160612H K10P
4166184 CNMG160616H K10P
4166187 CNMG190608H K10P
4166190 CNMG190612H K25P
4166194 CNMG190616H K25P
4166197 CNMG250924H K35P

4165368
4165370
4165393
4165395
CNMG-R ¢ Schruppen
4165645
4165649
4165654
4165659
4165663
DCGT-F ¢ Schlichten
4165321
DCMT-F ¢ Schlichten
4165697
4165699
4165706
4165708
4165715
4165726
DNMG-F e Schlichten
4166113

4167041
4167045
DNMG-M e Mittlere Bearbeitung

4165401
4165403
4165404
4165407

20

CNMG-M ¢ Mittlere Bearbeitung

DNMG150604F

DNMG150608H
DNMG150612H

CNMG120404M
CNMG120408M
CNMG120412M
CNMG160612M

CNMG120404R
CNMG120408R
CNMG120412R
CNMG160612R

CNMG190612R

DCGTO070201F

DCMTO070202F
DCMT070204F
DCMT11T302F
DCMT11T304F
DCMT11T308F
DCMT150404F

DNMG150408M
DNMG150604M
DNMG150608M
DNMG150612M

K10M
K10M

K10P
K10P
K25P

K10P
K10U
K10P
K10P

K25M
K10M
K25M

KZKENNAMETAIZ

Sorte

K10P
K10P
K10P
K25P

K25P
K25P
K10P

K25M
K25P
K25P
K25P

K25P
K10P
K25P

Bestellnr. Katalognummer
DNMG-R ¢ Schruppen
4165667 DNMG110408R
4165692 DNMG150604R
4165756 DNMG150608R
4165762 DNMG150612R
4165732 SCMTO09T304F
4165798 SCMTO09T308F
4165804 SCMT120408F
SNMA ¢ Schruppen
SNMG-H ¢ Schweres Schruppen
4167056 SNMG120408H
4167059 SNMG120412H
4167068 SNMG150612H
4167072 SNMG190612H
4167075 SNMG190616H
SNMG-M e Mittlere Bearbeitung
4165409
SNMG-R ¢ Schruppen
4165772 SNMG120404R
4165774 SNMG120408R
4165779 SNMG120412R
4165783 SNMG190612R
TCMT-F ¢ Schlichten
4165813 TCMT110204F
4165820 TCMT110208F
4165824 TCMT16T304F
4165259 TCMT16T308F
4165264 TCMT16T312F

4165266

TCMT220408F

TNGP ¢ Mittlere Bearbeitung

TNMG-F ¢ Schlichten

TNGP160408

K10U

4166142

TNMG160404F

K25P

4166149 TNMG160408F K25P
4167078 TNMG160404H K25P
4166070 TNMG160408H K10P
4166077 TNMG160412H K20K
4166083 TNMG220408H K20K
4166084 TNMG220412H K25P
4166088 TNMG270612H K25P
4165412 TNMG160404M K10M
4165414 TNMG160408M K10M
4165417 TNMG160412M K25M

TNMG-R ¢ Schruppen
4165914 TNMG160408R K10P
4165919 TNMG160412R K10P
4165928 TNMG220408R K25P
4165334 VBGT110302F K10U
4165338 VBGT110304F K10U
4165341 VBGT160401F K10U
4165343 VBGT160404F K15U
4165274 VBMT110304F K25P
4165285 VBMT160402F K10P
4165290 VBMT160404F K10P
4165297 VBMT160408F K10P

VNGP ¢ Mittlere Bearbeitung

VNMG-F ¢ Schlichten
4166206 VNMG160404F K10P
4166223 VNMG160408F K10P

(Fortsetzung)



KZKENNAMETAII

(GOturn — Fortsetzung)

Bestellnr.

Katalognummer

VNMG-M e Mittlere Bearbeitung

VNMG160408M

VNMG-R ¢ Schruppen
4165932

WNMA ¢ Schruppen
4165366

4165367 WNMA080412 K20K
[WNMG-F » Schlichten |
4166229 WNMG080404F K10P
4166236 WNMG080408F K10P
4166095 WNMG080408H K10P
4166099 WNMG080412H K10P
4166103 WNMG080416H K25P
4165427 WNMG080404M K25M
4165428 WNMG080408M K10M
4165430 WNMG080412M K25M
4165936 WNMGO060408R K10P
4165940 WNMG080408R K10P
4165955 WNMG080412R K10P

kennametal.com

VNMG160408R

WNMA080408

K20K
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Drehen
GOturn™
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Drehen

Drehen
Klemmbhalter

Bestellnr.
DCLN-KC 95°

Katalognummer

Wendeschneidplatte

KZKENNAMETAIZ

Schaft GroBe
& Breite
(mm)

Linksschneidend
1875196

Rechtsschneidend
1875193

DCLNL2525M12KC04

DCLNR2525M12KC04

CN..120408

CN..120408

25

25

DDJN-KC 93°

Linksschneidend
1875192

Rechtsschneidend
1875191

DDJN-KC 93°

DDJNL2525M15KC06

DDJNR2525M15KC06

DN..150608

DN..150608

25

25

Rechtsschneidend
1097819
1097821

DVJN-KC 93°

SCLCR1616H09
SCLCR2020K09

CC..09T308
CC..09T308

25

2439401 DVJNR2525M16KC04 VN..160408
SDHC 107,5°
Rechtsschneidend
1097989 SDHCR2020K11 DC..11T308 20
1130381 SDHCR2525M11 DC..11T308 25
Linksschneidend
1098003 SDJCL2020K11 DC..11T308 20
1192473 SDJCL2525M11 DC..11T308 25
Rechtsschneidend
1097851 SDJCR1616H11 DC..11T308 16
1097853 SDJCR2020K11 DC..11T308 20
1097854 SDJCR2525M11 DC..11T308 25
SDNC 62,5°
1097861 SDNCN2020K11 DC..11T308

SRDC
neutral

1097903
1097902
1097895
SRGC

Linksschneidend
1097936

SVHB 107,5°
Linksschneidend
1097947
1097948
Rechtsschneidend
1252235
1097802
1097803
SVJB 93°
Linksschneidend
1097947
1097948
Rechtsschneidend
1252235
1097802
1097803

Bohrstangen

Bestellnr.
A-DCLN-KC 95°

SRDCN2525M08
SRDCN2525M10
SRDCN2525M12

SRGCL1616H10

RC..0803M0
RC..10T3M0
RC..1204M0

RC..10T3MO0

(D min)
Minimaler Bohrungs-
durchmesser
(mm)

Linksschneidend
2441930

Linksschneidend
1098163
Rechtsschneidend
1098159
Linksschneidend
1098173
Rechtsschneidend
1098168

22

‘ZKENNAMETAIf

SVJBL2020K16 VB..160408
SVJBL2525M16 VB..160408
SVJBR2020K11 VB..110304
SVJBR2020K16 VB..160408
SVJBR2525M16 VB..160408
SVJBL2020K16 VB..160408
SVJBL2525M16 VB..160408
‘ SVJBR2020K11 ‘ VB..110304
SVJBR2020K16 VB..160408
| SVJBR2525M16 | VB..160408
(D)
Durchmesser
Katalognummer Wendeschneidplatte (mm)
A25RDCLNL12KC04 CN.120408 25
A08JSCLCLO6 | CCMT060204 8
A08JSCLCR06 | CCMT060204 8
A10KSCLCLO6 | CCMT060204 10
A10KSCLCRO06 | CCMT060204 10

(Fortsetzung)
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Drehen
KZKENNAMETAII Klemmhalter

(Bohrstangen — Fortsetzung)

(D min)
(D) Minimaler Bohrungs-
Durchmesser durchmesser

Bestellnr. Katalognummer Wendeschneidplatte (mm) (mm)
A-SCLC 95° (Fortsetzung) =
Linksschneidend [}

1098183 | A12MSCLCL06 | CC..060204 12 16 -q=’
Rechtsschneidend =

1098178 | A12MSCLCRO06 | CC..060204 12 16 =
Linksschneidend

1098231 | A16RSCLCL09 | CC..09T308 16 20
Rechtsschneidend

1098225 | A16RSCLCR09 | CCMTO09T308 16 20
Linksschneidend

1098244 | A20SSCLCL09 | CCMT09T308 20 25
Rechtsschneidend

1098239 A20SSCLCR09 CCMT09T308 20 25

1098268 A25TSCLCR12 CC..120408 25 32
A-SCLP 95°
Rechtsschneidend

1098156 A08JSCLPR06 CP..060204 8 11

1098164 A10KSCLPR06 CP..060204 10 13

1098174 A12MSCLPRO6w CP..060204 12 16
Linksschneidend

1098226 | A16RSCLPL09 | CP..09T308 16 20
Rechtsschneidend

1098220 A16RSCLPR09 CP..09T308 16 20

1098234 A20SSCLPR09 CP..09T308 20 25

A-SDQC 107,5°
Linksschneidend

1098193 | A12MSDQCLO7 | DC..070204 12 16
Rechtsschneidend

1098188 | A12MSDQCRO07 | DC..070204 12 16
Linksschneidend

1098203 A16RSDQCLO7 DC..070204 16 20

1098149 A20SSDQCL11 DC..11T308 20 25
Rechtsschneidend

1098147 | A20SSDQCR11 | DC..11T308 20 25
Linksschneidend

1098264 | A25TSDQCL11 | DC..11T308 25 32
Rechtsschneidend

1098260 A25TSDQCR11 DC..11T308 25 32
A-SDUC 93°
Linksschneidend

1886505 | A10KSDUCLO7 | DC..070204 10 13
Rechtsschneidend

1886506 | A10KSDUCRO07 | DC..070204 10 13
Linksschneidend

1098192 | A12MSDUCL07 | DC..070204 12 16
Rechtsschneidend

1098187 | A12MSDUCRO07 | DC..070204 12 16
Linksschneidend

1098202 A16RSDUCL07 DC..070204 16 20

1886507 A16RSDUCL11 DC..11T308 16 20
Rechtsschneidend

1098197 ‘ A16RSDUCRO07 ‘ DC..070204 16 20

1886508 A16RSDUCR11 DC..11T308 16 20
Linksschneidend

1098148 | A20SSDUCL11 | DC..11T308 20 25
Rechtsschneidend

1098146 | A20SSDUCR11 | DC..11T308 20 25
Linksschneidend

1098263 | A25TSDUCL11 | DC..11T308 25 32
Rechtsschneidend

1098259 A25TSDUCR11 DC..11T308 25 32
A-STFC 90°
Rechtsschneidend

1098211 A12MSTFCR11 TC..110204 12 16
Rechtsschneidend

1152856 E08KSCLPRO6A CP..060204 8 11

1152858 E10MSCLPRO6A CP..060204 10 13
E-SDUP 93°
Rechtsschneidend

1152892 E12QSDUPRO07 DP..070204 12 16
E-STFP 90°
Rechtsschneidend

1104311 | E12QSTFPR11 | TP..110204 12 16

(Fortsetzung)
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Drehen

Klemmhalter KZKENNAMETAI:
Schneidentrager
(D min)
Minimaler Bohrungs-
g durchmesser
= Bestellnr. Katalognummer Wendeschneidplatte (mm)
[5)
E Rechtsschneidend
1082671 SCFPR08CA06 CP..060204/CP..2151 25
Rechtsschneidend
1098544 SCLCR12CA12 CC..120408/CC..432 50
Rechtsschneidend
1098542 | SCLPR08CA06 | CP..060204/CP..2151 25
1098543 SCLPR10CA09 CP..09T308/CP..3252 40
Rechtsschneidend
1086536 SCSPR08CA06 CP..060204/CP..2151 25
Rechtsschneidend
1098565 | STFPRO8CA09 | TP..090204/TP..18151 25
1098562 STFPR12CA16 TP..16T308/TP..3252 50

Rechtsschneidend
1098719 SSKCR12CA12 SC..120408/SC..432 50

Rechtsschneidend
1098572 | SSSPR10CA09 | SP..09T308/SP..3252 40

24



KZKENNAMETAI:

Sie suchen nach einem Produkt, das in diesem

Katalog nicht enthalten ist?
Besuchen Sie die Kennametal Website!

{o tread. Or ficat. Or fiy That's Different Thinking.

wa're mission-critical in places where others fear

Der Online-Produktkatalog ist rund um die Uhr verfiigbar.

Besuchen Sie kennametal.com/turning/ und stébern Sie in unserem elektronischen Katalog nach der optimalen Werkzeuglosung
von Kennametal. Er ist schnell, kostenlos und immer verfiighar. Der Online-Katalog wird wochentlich mit neuen Produkten und Losungen

zum Frésen, Drehen, Bohren sowie mit Werkzeugsystemen aktualisiert.

KZKENNAMETAIE ﬁ ﬁﬁ &



KZKENNAMETAI:

A4" Werkzeuge und Beyond™
Wendeschneidplatten fiir alle AuBen-
und Innenbearbeitungen

Hauptanwendungsbereich

A4 Werkzeuge eignen sich zum Drehen, Plandrehen, Einstechdrehen, Axial-Einstechdrehen
und Abstechdrehen in einem groBen Werkstoffanwendungsbereich. Das einzigartige
Spannsystem und die vielseitigen Wendeschneidplattengeometrien ermdglichen die
Bearbeitung mit dem branchenweit héchsten Zerspanungsvolumen.

Merkmale und Vorteile

A4 System zum Einstechdrehen und Drehen Spam-
* Ein Werkzeug zum Drehen, Plandrehen, Einstechdrehen, * Das vielseitig einsetzbare System bewaltigt e
Axial-Einstechdrehen und Abstechdrehen in AuBen- und Bearbeitungen wie AuBen- und Innenein-
Innen-Anwendungen: Das bedeutet auBergewdhnlich schnelle stechdrehen, Axial-Einstechdrehen,
Taktzeiten und kein zustzlicher Werkzeugwechsel! gUCKkgpgﬁre;, Freistechen und sogar
¢ Die extralange Spannflache, der geschliffene 120°-Prismensitz ewindedre 'en. )
und die exklusive sichelférmige Spannrippe an der Deckflache * Wendeschneidplatten mit Spanform-
ermdglichen zusammen eine uniibertroffene Stabilitét beim geometrie erméglichen einen ausgezeich-
Einstechdrehen und Stechdrehen. neten Spanablauf beim Einstechdrehen
s . e T und eine bessere Spankontrolle bei
o E::;::g g\éehr;(iitetz:chneldplattenp05|t|0n|erung gewdhrleistet multidirektionalen Deehbearbeitungen. /\
: 120°

e Stabile Spannung der Wendeschneidplatte selbst bei
stérkster Beanspruchung

A4-Spanformgeometrien

GMN Spanformgeometrie GMP Spanformgeometrie GMN Spanformgeometrie GMP Spanformgeometrie GUP Spanformgeometrie
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KZKENNAMETAI:

Mit dem A4™ System steigern
Sie die Produktivitat

® Ermdglicht mehrere Anwendungen
mit einem System.

¢ Reduzierung der Werkzeugkosten.
¢ Minimierung der Bearbeitungszeit.

kennametal.com KZKENNAMETA[




Drehen
A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen KZKENNAMETAI:

Re]
Wendeschneid- Einstechbreite Schne(ide)cken-
= Bestellnr. Katalognummer Sorte platten-GroBe (mm) radius (mm)
2 A4G-P-GMP
[ 4034717 A4G0200M02P02GMP KCU10 2 2,00 0,2
(=] 4114295 A4G0200M02P02GMP KCU25 2 2,00 0,2
4034720 A4G0250M2BP02GMP KCU10 2B 2,50 0,2
1953085 A4G0300M03P02GMP K313 3 3,00 0,2
4034721 A4G0300M03P02GMP KCU10 3 3,00 0,2
4114299 A4G0300M03P02GMP KCU25 3 3,00 0,2
1953086 A4G0300M03P04GMP K313 3 3,00 0,4
4034722 A4G0300M03P04GMP KCU10 3 3,00 0,4
4114300 A4G0300M03P04GMP KCU25 3 3,00 0,4
1953087 A4G0400M04P02GMP K313 4 4,00 0,2
4034777 A4G0400M04P02GMP KCU10 4 4,00 0,2
4114306 A4G0400M04P02GMP KCU25 4 4,00 0,2
1953088 A4G0400M04P04GMP K313 4 4,00 0,4
4034778 A4G0400M04P04GMP KCU10 4 4,00 0,4
4114307 A4G0400M04P04GMP KCU25 4 4,00 0,4
4114308 A4G0400M04P08GMP KCU25 4 4,00 0,8
4114313 A4G0500M05P04GMP KCU25 5) 5,00 0,4
4034785 A4G0500M05P08GMP KCU10 5) 5,00 0,8
4114320 A4G0600M06P04GMP KCU25 6 6,00 0,4
4114321 A4G0600M06P08GMP KCU25 6 6,00 0,8
4114328 A4G0800M08PO8GMP KCU25 8 8,00 0,8
A4G-P-GUP
3781192 A4G0200M02P02GUP KCU10 2 2,00 0,2
3781194 A4G0200M02P02GUP KU10 2 2,00 0,2
3781252 A4G0200M02P02GUP KCU25 2 2,00 0,2
3781253 A4G0300M03P02GUP KCU25 3 3,00 0,2
3781278 A4G0300M03P02GUP KCU10 3 3,00 0,2
3781196 A4G0300M03P04GUP KU10 3 3,00 0,4
3781254 A4G0300M03P04GUP KCU25 3 3,00 0,4
3781279 A4G0300M03P04GUP KCU10 3 3,00 0,4
3781255 A4G0400M04P02GUP KCU25 4 4,00 0,2
3781280 A4G0400M04P02GUP KCU10 4 4,00 0,2
3781256 A4G0400M04P04GUP KCU25 4 4,00 0,4
3781281 A4G0400M04P04GUP KCU10 4 4,00 0,4
3781257 A4G0400M04P08GUP KCU25 4 4,00 0,8
3781282 A4G0400M04P08GUP KCU10 4 4,00 0,8
3781258 A4G0500M05P04GUP KCU25 5 5,00 0,4
3781283 A4G0500M05P04GUP KCU10 5 5,00 0,4
3781259 A4G0500M05P08GUP KCU25 5) 5,00 0,8
3781284 A4G0500M05P08GUP KCU10 5) 5,00 0,8
3781202 A4G0600M06P04GUP KU10 6 6,00 0,4
3781260 A4G0600M06P04GUP KCU25 6 6,00 0,4
3781285 A4G0600M06P04GUP KCU10 6 6,00 0,4
3781261 A4G0600M06P08GUP KCU25 6 6,00 0,8
3781286 A4G0600M06P08GUP KCU10 6 6,00 0,8
3781287 A4G0800MO08P08GUP KCU10 8 8,00 0,8
3781235 A4G0800MO8P12GUP KU10 8 8,00 1,2
A4G-P-T
2658419 A4G0300M03P04T01025 KY3500 3 3,00 0,4
2658420 A4G0400M04P04T01025 KY3500 4 4,00 0,4
2658421 A4G0500M05P08T01025 KY3500 5 5,00 0,8
2658422 A4G0600M06P08T01025 KY3500 6 6,00 0,8
A4G-SP-GUP ¢ Axial-Einstechdrehen
3871069 A4G0200M2SP02GUP KCU10 2S 2,00 0,2
3871090 A4G0200M2SP02GUP KCU25 2S 2,00 0,2
3871070 A4G0300M3SP02GUP KCU10 3S 3,00 0,2
3871091 A4G0300M3SP02GUP KCU25 3S 3,00 0,2
3871092 A4G0300M3SP04GUP KCU25 3S 3,00 0,4
3871105 A4G0500M5SP04GUP KCU25 5S 5,00 0,4
A4G-SU-GMN e Axial-Einstechdrehen
3871064 A4G0305M3SU04GMN KCU10 3S 3,05 0,4
3871065 A4G0405M4SU04GMN KCU10 48 4,05 0,4
3871088 A4G0505M5SU04GMN KCU25 5S 5,05 0,4
(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAIZ

Drehen

A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen

(A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen — Fortsetzung)

Wendeschneid-

(Re)
Einstechbreite Schneidecken-
(mm) radius (mm)
2,05 0,2
2,05 0,2
3,06 0,2
3,05 04
4,05 04
4,05 04

5,05 04

3.05

5.05

Bestellnr. Katalognummer Sorte

A4G-SU-GUP e Axial-Einstechdrehen
3871076 A4G0205M2SU02GUP KCU10
3871107 A4G0205M2SU02GUP KCU25
3871108 A4G0305M3SU02GUP KCU25
3871109 A4G0305M3SU04GUP KCU25
3871079 A4G0405M4SU04GUP KCU10
3871110 A4G0405M4SU04GUP KCU25
3871081 A4G0505M5SU04GUP

A4G-U-B
4114301 A4G0305M03U02B
4114315 A4G0505M05U04B
4034718 A4G0205M02U02GMN
4114296 A4G0205M02U02GMN KCU25
5069394 A4G0205M02U02GMN KCP10
4034773 A4G0305M03U02GMN KCU10
4114302 A4G0305M03U02GMN KCU25
5069430 A4G0305M03U02GMN KCP10
4034775 A4G0305M03U04GMN KCU10
4114304 A4G0305M03U04GMN KCU25
4120661 A4G0305M03U04GMN KCP25
5069431 A4G0305M03U04GMN KCP10
4034780 A4G0405M04U04GMN KCU10
4114309 A4G0405M04U04GMN KCU25
4137022 A4G0405M04U04GMN KCP25
4114311 A4G0405M04U08GMN KCU25
4137043 A4G0405M04U08GMN KCP25
4086935 A4G0405M04U08GMN KCP10
4034786 A4G0505M05U04GMN KCU10
4114316 A4G0505M05U04GMN KCU25
4125849 A4G0505M05U04GMN KCP10
4137044 A4G0505M05U04GMN KCP25
4034788 A4G0505M05U08GMN KCU10
4114318 A4G0505M05U08GMN KCU25
4071041 A4G0505M05U08GMN KCP10
4137045 A4G0505M05U08GMN KCP25
4114323 A4G0605M06U04GMN KCU25
5069432 A4G0605M06U04GMN KCP10
4054889 A4G0605M06U08GMN KCP10
4065057 A4G0605M06U0SGMN KCP25
5069158 A4G0605M06U12GMN KCP25
4114329 A4G0805M08U0SGMN KCU25
4137047 A4G0805M08U08GMN KCP25
4114297 A4G0205M02U02GMP KCU25
1952742 A4G0305M03U02GMP KT315
4034774 A4G0305M03U02GMP KCU10
4114303 A4G0305M03U02GMP KCU25
1952745 A4G0305M03U04GMP KT315
4034776 A4G0305M03U04GMP KCU10
4114305 A4G0305M03U04GMP KCU25
1952748 A4G0405M04U04GMP KT315
4034781 A4G0405M04U04GMP KCU10
4114310 A4G0405M04U04GMP KCU25
5069354 A4G0405M04U04GMP KCP10
4114312 A4G0405M04U08GMP KCU25
4034787 A4G0505M05U04GMP KCU10
4114317 A4G0505M05U04GMP KCU25
5069359 A4G0505M05U04GMP KCP10
4114319 A4G0505M05U08GMP KCU25
4034805 A4G1005M10U08GMP KCU10
4114298 A4G0255M2BU02GMP KCU25

kennametal.com
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WO OO, DDDDDOWWWOWWWWNNN

OO DDDWWWWWWN

N —
T o

2,05

2,05 0,2
2,05 0,2
3,05 0,2
3,05 0,2
3,05 0,2
3,05 0,4
3,05 0,4
3,05 0,4
3,05 04
4,05 0,4
4,05 04
4,05 0,4
4,05 0,8
4,05 0,8
4,05 0,8
5,05 0,4
5,05 0,4
5,05 0,4
5,05 04
5,05 0,8
5,05 0,8
5,05 0,8
5,05 0,8
6,05 0,4
6,05 0,4
6,05 0,8
6,05 0,8
6,05 1,2
8,05 0,8
8,05 0,8
2,05 0,2
3,05 0,2
3,05 02
3,05 0,2
3,05 04
3,05 0,4
3,05 04
4,05 0,4
4,05 0,4
4,05 0,4
4,05 04
4,05 0,8
5,05 04
5,05 0,4
5,05 04
5,05 0,8
10,05 0,8
2,62 0,2
(Fortsetzung)
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Drehen
A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen KZKENNAMETAI:

(A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen — Fortsetzung)

Re]
Wendeschneid- Einstechbreite Schnéidgcken-
[= Bestellnr. Katalognummer Sorte platten-GroBe (mm) radius (mm)
2
[ 3791263 A4G0205M02U02GUP KCU10 2 2,05 0,2
(=] 3791279 A4G0205M02U02GUP KCU25 2 2,05 0,2
3791289 A4G0205M02U02GUP KCP10 2 2,05 0,2
3791303 A4G0205M02U02GUP KCP25 2 2,05 0,2
3791265 A4G0305M03U02GUP KCU10 3 3,05 0,2
3791280 A4G0305M03U02GUP KCU25 3 3,05 0,2
3791290 A4G0305M03U02GUP KCP10 3 3,05 0,2
3791304 A4G0305M03U02GUP KCP25 3 3,05 0,2
3791266 A4G0305M03U04GUP KCU10 3 3,05 0,4
3791281 A4G0305M03U04GUP KCU25 3 3,05 0,4
3791291 A4G0305M03U04GUP KCP10 3 3,05 0,4
3791305 A4G0305M03U04GUP KCP25 3 3,05 0,4
3774691 A4G0405M04U04GUP KCU25 4 4,05 0,4
3791267 A4G0405M04U04GUP KCU10 4 4,05 0,4
3791292 A4G0405M04U04GUP KCP10 4 4,05 0,4
3791306 A4G0405M04U04GUP KCP25 4 4,05 04
3774692 A4G0405M04U08GUP KCU25 4 4,05 0,8
3791293 A4G0405M04U08GUP KCP10 4 4,05 0,8
3791307 A4G0405M04U08GUP KCP25 4 4,05 0,8
3791268 A4G0405M04U08GUP KCU10 4 4,05 0,8
3791269 A4G0505M05U04GUP KCU10 5 5,05 0,4
3791282 A4G0505M05U04GUP KCU25 5) 5,05 0,4
3791294 A4G0505M05U04GUP KCP10 5 5,05 0,4
3791308 A4G0505M05U04GUP KCP25 5 5,05 0,4
3774723 A4G0505M05U08GUP KCU25 5 5,05 0,8
3791270 A4G0505M05U08GUP KCU10 5 5,05 0,8
3791295 A4G0505M05U08GUP KCP10 5 5,05 0,8
3791309 A4G0505M05U08GUP KCP25 5 5,05 0,8
3791271 A4G0605M06U04GUP KCU10 6 6,05 0,4
3791283 A4G0605M06U04GUP KCU25 6 6,05 0,4
3791296 A4G0605M06U04GUP KCP10 6 6,05 0,4
3791310 A4G0605M06U04GUP KCP25 6 6,05 0,4
3791272 A4G0605M06U08GUP KCU10 6 6,05 0,8
3791284 A4G0605M06U08GUP KCU25 6 6,05 0,8
3791297 A4G0605M06U08GUP KCP10 6 6,05 0,8
3791311 A4G0605M06U08GUP KCP25 6 6,05 0,8
3791273 A4G0605M06U12GUP KCU10 6 6,05 1,2
3791285 A4G0605M06U12GUP KCU25 6 6,05 1,2
3791275 A4G0805M08U08GUP KCU10 8 8,05 0,8
3791286 A4G0805M08U08GUP KCU25 8 8,05 0,8
3791299 A4G0805M08U08GUP KCP10 8 8,05 0,8
3791313 A4G0805M08U08GUP KCP25 8 8,05 0,8
3791287 A4G1005M10U08GUP KCU25 10 10,05 0,8
3791315 A4G1005M10U08GUP KCP25 10 10,05 0,8
A4R-P-GMP
4034813 A4R0200M02P00GMP KCU10 2 2,00 1,0
4114343 A4R0200M02P00GMP KCU25 2 2,00 1,0
2235210 A4R0300M03P00GMP K313 3 3,00 15
4034815 A4R0300M03P00GMP KCU10 3 3,00 1,5
4114345 A4R0300M03P00GMP KCU25 3 3,00 15
1953092 A4R0400M04P00GMP K313 4 4,00 2,0
4034817 A4R0400M04P00GMP KCU10 4 4,00 2,0
4114347 A4R0400M04P00GMP KCU25 4 4,00 2,0
1953153 A4R0500M05P00GMP K313 5 5,00 25
4034819 A4R0500M05P00GMP KCU10 5 5,00 2,5
4114349 A4R0500M05P00GMP KCU25 5 5,00 25
4034821 A4R0600M06PO0GMP KCU10 6 6,00 3,0
4114351 A4R0600M06PO0GMP KCU25 6 6,00 3,0
4034823 A4R0800MO8POOGMP KCU10 8 8,00 4,0
4114353 A4R0800M08POOGMP KCU25 8 8,00 4,0
(Fortsetzung)
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Drehen
KZKENNAMETA[ A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen

(A4™ Wendeschneidplatten fiir das Einstechdrehen und Drehen — Fortsetzung)

Re]
Wendeschneid- Einstechbreite Schnéidgcken-
Bestellnr. Katalognummer Sorte platten-GroBe (mm) radius (mm) (=
g
5147211 A4R0300M03P00GUP KCU25 3 3,00 15 @
5146918 A4R0305M03U00GUP KCU25 3 3,05 15 (=]
5147212 A4R0400M04P00GUP KCU25 4 4,00 2,0
5147213 A4R0500MO05P00GUP KCU25 5 5,00 25
5146919 A4R0505M05U00GUP KCU25 5 5,05 2,5
5147214 A4R0600M06PO00GUP KCU25 6 6,00 3,0
2659238 A4R0300M03P00T01025 KY3500 3 3,00 1,5
2455430 A4R0500M05P00T01025 KY3500 5 5,00 25
2659240 A4R0600M06P00T01025 KY3500 6 6,00 3,0
3871115 A4R0200M2SP00GMP KCU25 2S 2,00 1,0
3871118 A4R0500M5SP00GMP KCU25 58 5,00 2,5
| ARUGWN |
4034814 A4R0205M02U00GMN KCU10 2 2,05 1,1
4114344 A4R0205M02U00GMN KCU25 2 2,05 1,1
4034816 A4R0305M03U00GMN KCU10 3 3,05 15
4114346 A4R0305M03U00GMN KCU25 3 3,05 1,5
5069470 A4R0305M03U00GMN KCP10 3 3,05 1,5
5069161 A4R0305MO3U00GMN KCP25 8 3,05 15
4034818 A4R0405M04U00GMN KCU10 4 4,05 2,0
4114348 A4R0405M04U00GMN KCU25 4 4,05 2,0
4086956 A4R0405M04U00GMN KCP10 4 4,05 2,0
5001994 A4R0405M04U00GMN KCP25 4 4,05 2,0
4034820 A4R0505M05U00GMN KCu10 5 5,05 2,5
4114350 A4R0505M05U00GMN KCU25 5 5,05 25
4071068 A4R0505M05U00GMN KCP10 5 5,05 25
4034822 A4R0605M06U00GMN KCU10 6 6,05 3,0
4114352 A4R0605M06U00GMN KCU25 6 6,05 3,0
4054890 A4R0605M06U00GMN KCP10 6 6,05 3,0
4114355 A4R1005M10U00GMN KCU25 10 10,05 5,0
5136359 A4R0405M04U00GUP KCU25 4 4,05 2,0
5136423 A4R0805M08U00GUP KCU25 8 8,05 4,0
5147210 A4R1005M10U00GUP KCU25 10 10,05 5,0
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Drehen
A4™ Klemmbhalter fiir das Einstechdrehen und Drehen KZKENNAMETAI:

(CD) (H) (B)
Wendeschneid- Einstechtiefe Schafthéhe Schaftbreite
= Bestellnr. Katalognummer platten-GroBe (mm) (mm) (mm)
=
[ rechtsschneidend
(=] 3017342 A4SMR1616K0214 2 14,0 16 16
3017340 A4SMR2525M0214 2 14,0 25 25
2974425 A4SMR2020K0217 2 17,0 20 20
3017339 A4SMR2525M0217 2 17,0 25 25
1949633 A4SMR1616K0314 3 14,0 16 16
1949635 A4SMR2020K0314 3 14,0 20 20
2503551 A4SMR2020K0317 3 17,0 20 20
1949637 A4SMR2525M0317 3 17,0 25 25
1949639 A4SMR2020K0414 4 14,0 20 20
2503553 A4SMR2020K0417 4 17,0 20 20
1949641 A4SMR2525M0417 4 17,0 25 25
1949643 A4SMR3225P0417 4 17,0 32 25
1949645 A4SMR2020K0519 5 19,0 20 20
1949647 A4SMR2525M0520 5 20,0 25 25
1949649 A4SMR3225P0522 5 22,0 32 25
2503555 A4SMR2020K0620 6 20,0 20 20
2245484 A4SMR2525M0620 6 20,0 25 25
2263089 A4SMR3225P0626 6 26,0 32 25
2245485 A4SMR2525M0820 8 20,0 25 25
2263091 A4SMR3225P0826 8 26,0 32 25
linksschneidend
3017338 A4SML1616K0214 2 14,0 16 16
3017335 A4SML2525M0214 2 14,0 25 25
3017337 A4SML2020K0217 2 17,0 20 20
3017334 A4SML2525M0217 2 17,0 25 25
1949634 A4SML1616K0314 3 14,0 16 16
1949636 A4SML2020K0314 3 14,0 20 20
2503550 A4SML2020K0317 3 17,0 20 20
1949638 A4SML2525M0317 3 17,0 25 25
1949640 A4SML2020K0414 4 14,0 20 20
1949642 A4SML2525M0417 4 17,0 25 25
1949648 A4SML2525M0520 5 20,0 25 25
2245486 A4SML2525M0620 6 20,0 25 25
2263090 A4SML3225P0626 6 26,0 32 25
2263092 A4SML3225P0826 8 26,0 32 25

A4SC Clubhead Klemmhalter

rechtsschneidend
4160745 | A4SCR1212K0214 | 2 | 14,0 12 12

(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Drehen
A4™ Klemmhalter fiir das Einstechdrehen und Drehen

(A4™ Klemmhalter firr das Einstechdrehen und Drehen — Fortsetzung)

Bestellnr.

A-A4E ¢ Bohrstange, metrisch

Katalognummer

(D min)
(CD) Minimaler Bohrungs- (D)
Wendeschneid- Einstechtiefe durchmesser Durchmesser
platten-GroBe (mm) (mm) (mm)

Drehen

rechtsschneidend
2979223
2979225
1949655
1949657
1949659
1949663
1949665
1949669

linksschneidend
1949656
1949658
1949670

Bestellnr.

A20RA4EMR0207M
A25RA4EMR0210M
A20RA4EMR0307M
A25RA4EMR0310M
A32SA4EMRO0312M
A25RA4EMR0410M
A32SA4EMR0412M
A32SA4EMR0516M

A20RA4EMLO307M

A25RA4EML0310M
A32SA4EMLO516M

Katalognummer

2 7,00 25 20
2 10,00 32 25
3 7,00 25 20
3 10,00 32 25
3 12,00 40 32
4 10,00 32 25
4 12,00 40 32
5 16,00 44 32
3 7,00 25 20
3 10,00 32 25
5 16,00 44 32
(D min) (D min)
(CD) Minimaler Maximaler

Axialeistich- Axialeinstich- Schneiden-
Durch-messer (mm) Durchmesser (mm) tréger-GroBe

Wende-schneid- | Einstechtiefe
platten-GroBe (mm)

A4M-S-B Modularer Schneidentréger zum Axial-Einstechdrehen, Aussenwélbung

rechtsschneidend
2398785
2398786
2398788

linksschneidend
2398772
2398773
2398783
2398789
2398791
3557178

kennametal.com

A4M50R0519B058094
A4M50R0519B080136
A4M50R0519B250999

A4M50L0314B090160
A4M50L0314B130300
A4M50L0414B132300
A4M50L0519B058094
A4M50L0519B120300
A4M65L0624B100-212

5 19,0 58 94 50
5 19,0 80 136 50
5 19,0 250 50
3 14,0 90 160 50
3 14,0 130 300 50
4 14,0 132 300 50
5 19,0 58 94 50
5 19,0 120 300 50
6 24,0 100 212 65
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KZKENNAMETAIZ

GOdrill™ e Kennametal’s Mehrbereichs-Bohrer
Dieser Hochleistungs-Vollhartmetall-Bohrer ist fiir

das Bohren sehr kleiner bis mittlerer Durchmesser geeignet.

Hauptanwendungsbereich

Der vollig neu entwickelte GOdrill eignet sich flr Bohrungsbearbeitungen in einem Durchmesserbereich

von 1 bis 12,7 mm (0,0394 bis 0,5 Zoll) fir zahlreiche verschiedene Werkstoffe und Anwendungsbereiche

wie Kraftstoffeinspritzsysteme und medizinische Komponenten. Mit seiner einzigartigen Ausfihrung

erweitert der GOdrill die Vorteile modularer Bohrer auch im kleinen Durchmesserbereich: Hochleistungssorten,
Beschichtungen mit VerschleiBanzeige und neue, patentierte Geometrien erméglichen die Nutzung der vollen
Standzeitkapazitét des Bohrers. Der GOdrill stellt fir den angegebenen Durchmesserbereich ein Uberaus
kostenginstiges Einweg-Werkzeug dar.

Merkmale und Vorteile

GOdrill Design/Merkmale

¢ Keine Flhrungsfasen, geringere Schnittkraft und Warmeentwicklung —
flr eine langere Standzeit.
o Vielseitiger Bohrer flr einen groBen Werkstoffanwendungsbereich.
¢ Niedrige Kosten, keine Nachschleiflogistik.
* Kein Einrichten.
¢ Entsorgen oder recyceln.
¢ Innere Kihimittelzufihrung ab einem Durchmesser von nur 1,5 mm (0,0591 Zoll).

CPG Spitze

o Zur Mikrobohrbearbeitung optimierte Ausflhrung der Spannut sichert
den ungehinderten Spanfluss im Bohrerzentrum.

¢ Exzellente Eigenzentrierfahigkeit.

¢ Geringe Axialkrafte.

¢ Gute Bohrungsqualitét, Rundheit und Zylindrizitét in allen Werkstoffen.

Sorte KGC7325™

Die Sorte verfligt Uber eine Doppelbeschichtung:

¢ Die Mehrlagenbeschichtung auf TiAIN-Basis mit hoher Warmfestigkeit
ermdglicht hohe Schnittgeschwindigkeiten sowie den Einsatz des
Bohrers mit Minimalmengenschmierung.

¢ Die TiN-Deckschicht ermdglicht das einfachere Erkennen von Verschleif
bei kleinen Bohrern.

¢ Die bessere VerschleiBerkennung ermaglicht die Nutzung der vollen
Standzeitkapazitat des Werkzeugs.
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Bohrungsbearbeitung

K <kennamemac Godrill”
-4 ARy AR
(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS) (D)
messer Bohrtiefe hen-Lénge Schaftlange Schaftdurch-
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) messer (mm)
B041A ¢ ~3xD

4151623 B041A01000CPG KC7325 1,000 5 7 44 4
4151628 B041A01100CPG KC7325 1,100 5 7 44 4
4151631 B041A01200CPG KC7325 1,200 5 7 44 4
4151632 B041A01300CPG KC7325 1,300 5 7 44 4
4151635 B041A01400CPG KC7325 1,400 5 7 44 4
4151636 B041A01500CPG KC7325 1,500 6 9 43 4
4151637 B041A01600CPG KC7325 1,600 6 9 43 4
4151638 B041A01700CPG KC7325 1,700 6 9 43 4 =
4151639 B041A01800CPG KC7325 1,800 6 9 43 4 =
4151640 B041A01900CPG KC7325 1,900 6 9 43 4 =
4151642 B041A02000CPG KC7325 2,000 10 13 40 4 ‘©
4151643 B041A02100CPG KC7325 2,100 10 13 40 4 £
4151644 B041A02200CPG KC7325 2,200 10 13 40 4 8
4151645 B041A02300CPG KC7325 2,300 10 13 40 4 g
4151647 B041A02400CPG KC7325 2,400 12 17 36 4 (=7}
4151650 B041A02500CPG KC7325 2,500 12 17 36 4 g
4151652 B041A02600CPG KC7325 2,600 12 17 36 4 '_E
4151654 B041A02700CPG KC7325 2,700 12 17 36 4 [=]
4151656 B041A02779CPG KC7325 2,779 12 17 36 4 0@
4151657 B041A02800CPG KC7325 2,800 12 17 36 4
4151660 B041A02900CPG KC7325 2,900 12 17 36 4
4150155 B041A03000CPG KC7325 3,000 14 20 36 6
4150157 B041A03100CPG KC7325 3,100 14 20 36 6
4150159 B041A03200CPG KC7325 3,200 14 20 36 6
4150161 B041A03300CPG KC7325 3,300 14 20 36 6
4150162 B041A03400CPG KC7325 3,400 14 20 36 6
4150184 B041A03500CPG KC7325 3,500 14 20 36 6
4150186 B041A03600CPG KC7325 3,600 14 20 36 6
4150188 B041A03700CPG KC7325 3,700 14 20 36 6
4150190 B041A03800CPG KC7325 3,800 17 24 36 6
4150191 B041A03900CPG KC7325 3,900 17 24 36 6
4150193 B041A04000CPG KC7325 4,000 17 24 36 6
4150195 B041A04090CPG KC7325 4,090 17 24 36 6
4150196 B041A04100CPG KC7325 4,100 17 24 36 6
4150197 B041A04200CPG KC7325 4,200 17 24 36 6
4150199 B041A04300CPG KC7325 4,300 17 24 36 6
4150201 B041A04400CPG KC7325 4,400 17 24 36 6
4150202 B041A04500CPG KC7325 4,500 17 24 36 6
4150203 B041A04600CPG KC7325 4,600 17 24 36 6
4150205 B041A04700CPG KC7325 4,700 17 24 36 6
4150207 B041A04800CPG KC7325 4,800 20 28 36 6
4150209 B041A04900CPG KC7325 4,900 20 28 36 6
4150210 B041A05000CPG KC7325 5,000 20 28 36 6
4150211 B041A05100CPG KC7325 5,100 20 28 36 6
4150214 B041A05200CPG KC7325 5,200 20 28 36 6
4150215 B041A05300CPG KC7325 5,300 20 28 36 6
4150216 B041A05400CPG KC7325 5,400 20 28 36 6
4150218 B041A05500CPG KC7325 5,500 20 28 36 6
4150220 B041A05600CPG KC7325 5,600 20 28 36 6
4150222 B041A05700CPG KC7325 5,700 20 28 36 6
4150223 B041A05800CPG KC7325 5,800 20 28 36 6
4150224 B041A05900CPG KC7325 5,900 20 28 36 6
4150226 B041A06000CPG KC7325 6,000 20 28 36 6
4150227 B041A06100CPG KC7325 6,100 24 34 36 8
4150228 B041A06200CPG KC7325 6,200 24 34 36 8
4150229 B041A06300CPG KC7325 6,300 24 34 36 8
4150231 B041A06400CPG KC7325 6,400 24 34 36 8
4150232 B041A06500CPG KC7325 6,500 24 34 36 8
4150234 B041A06600CPG KC7325 6,600 24 34 36 8
4150236 B041A06700CPG KC7325 6,700 24 34 36 8
4150238 B041A06800CPG KC7325 6,800 24 34 36 8
4150239 B041A06900CPG KC7325 6,900 24 34 36 8
4150240 B041A07000CPG KC7325 7,000 24 34 36 8
4150243 B041A07200CPG KC7325 7,200 29 41 36 8
4150244 B041A07300CPG KC7325 7,300 29 41 36 8
4150245 B041A07400CPG KC7325 7,400 29 41 36 8
4150246 B041A07500CPG KC7325 7,500 29 41 36 8
4150249 B041A07700CPG KC7325 7,700 29 41 36 8

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
GOdrill™ KZKENNAMETAIi

(GOdrill™ — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS) (D)
messer Bohrtiefe hen-Lange Schaftlange Schaftdurch-
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) messer (mm)
4150250 B041A07800CPG KC7325 7,800 29 41 36 8
4150251 B041A07900CPG KC7325 7,900 29 41 36 8
4150253 B041A08000CPG KC7325 8,000 29 41 36 8
4150254 B041A08100CPG KC7325 8,100 35 47 40 10
4150255 B041A08200CPG KC7325 8,200 35 47 40 10
4150256 B041A08300CPG KC7325 8,300 35 47 40 10
4150258 B041A08400CPG KC7325 8,400 35 47 40 10
(=2} 4150260 B041A08500CPG KC7325 8,500 35 47 40 10
‘_E, 4150261 B041A08600CPG KC7325 8,600 35 47 40 10
-"5 4150262 B041A08700CPG KC7325 8,700 35 47 40 10
=2 4150264 B041A08800CPG KC7325 8,800 35 47 40 10
E 4150266 B041A09000CPG KC7325 9,000 35 47 40 10
g 4150267 B041A09100CPG KC7325 9,100 35 47 40 10
n 4150269 B041A09200CPG KC7325 9,200 89 47 40 10
g 4150272 B041A09400CPG KC7325 9,400 35 47 40 10
2 4150273 B041A09500CPG KC7325 9,500 35 47 40 10
-g 4150276 B041A09700CPG KC7325 9,700 35 47 40 10
m 4150277 B041A09800CPG KC7325 9,800 35 47 40 10
4150278 B041A09900CPG KC7325 9,900 35 47 40 10
4150176 B041A10000CPG KC7325 10,000 35 47 40 10
4150177 B041A10100CPG KC7325 10,100 40 55 45 12
4150178 B041A10200CPG KC7325 10,200 40 55 45 12
4150179 B041A10300CPG KC7325 10,300 40 55 45 12
4150182 B041A10500CPG KC7325 10,500 40 55 45 12
4150294 B041A10700CPG KC7325 10,700 40 55 45 12
4150296 B041A10800CPG KC7325 10,800 40 55 45 12
4150298 B041A11000CPG KC7325 11,000 40 55 45 12
4150301 B041A11200CPG KC7325 11,200 40 55 45 12
4150304 B041A11500CPG KC7325 11,500 40 55 45 12
4150307 B041A11700CPG KC7325 11,700 40 55 45 12
4150308 B041A11800CPG KC7325 11,800 40 55 45 12
4150309 B041A11900CPG KC7325 11,900 40 55 45 12
4150311 B041A12000CPG KC7325 12,000 40 55 45 12
4150312 B041A12100CPG KC7325 12,100 43 60 45 14
4150317 B041A12500CPG KC7325 12,500 43 60 45 14
4150319 B041A12700CPG KC7325 12,700 43 60 45 14
4150320 B041A12800CPG KC7325 12,800 43 60 45 14
4150322 B041A13000CPG KC7325 13,000 43 60 45 14
4150328 B041A13500CPG KC7325 13,500 43 60 45 14
4150334 B041A14000CPG KC7325 14,000 43 60 45 14
4150346 B041A15000CPG KC7325 15,000 45 65 48 16
4150359 B041A16000CPG KC7325 16,000 45 65 48 16
4150365 B041A16500CPG KC7325 16,500 51 73 48 18
4150371 B041A17000CPG KC7325 17,000 51 73 48 18
4150377 B041A17500CPG KC7325 17,500 51 73 48 18
4150403 B041A18000CPG KC7325 18,000 51 73 48 18
4150415 B041A19000CPG KC7325 19,000 55 79 50 20
4150426 B041A20000CPG KC7325 20,000 55 79 50 20
B042A ¢ ~5x D
4151774 B042A01000CPG KC7325 1,000 6 9 44 4
4151780 B042A01100CPG KC7325 1,100 6 9 44 4
4151783 B042A01200CPG KC7325 1,200 6 9 44 4
4151784 B042A01300CPG KC7325 1,300 6 9 44 4
4151787 B042A01400CPG KC7325 1,400 6 9 44 4
4151788 B042A01500CPG KC7325 1,500 9 12 43 4
4151789 B042A01600CPG KC7325 1,600 9 12 43 4
4151790 B042A01700CPG KC7325 1,700 9 12 43 4
4151791 B042A01800CPG KC7325 1,800 9 12 43 4
4151792 B042A01900CPG KC7325 1,900 9 12 43 4
4151794 B042A02000CPG KC7325 2,000 14 18 40 4
4151795 B042A02100CPG KC7325 2,100 14 18 40 4
4151796 B042A02200CPG KC7325 2,200 14 18 40 4
4151797 B042A02300CPG KC7325 2,300 14 18 40 4
4151799 B042A02400CPG KC7325 2,400 17 22 36 4
4151802 B042A02500CPG KC7325 2,500 17 22 36 4
4151804 B042A02600CPG KC7325 2,600 17 22 36 4
4151806 B042A02700CPG KC7325 2,700 17 22 36 4

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAE GOdrill™

(GOdrill™ — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS) (D)
messer Bohrtiefe hen-Lange Schaftlange Schaftdurch-
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) messer (mm)
4151809 B042A02800CPG KC7325 2,800 17 22 36 4
4151812 B042A02900CPG KC7325 2,900 17 22 36 4
4150602 B042A03000CPG KC7325 3,000 23 28 36 6
4150634 B042A03100CPG KC7325 3,100 23 28 36 6
4150636 B042A03200CPG KC7325 3,200 23 28 36 6
4150638 B042A03300CPG KC7325 3,300 23 28 36 6
4150639 B042A03400CPG KC7325 3,400 23 28 36 6
4150641 B042A03500CPG KC7325 3,500 23 28 36 6 (=2}
4150645 B042A03700CPG KC7325 3,700 23 28 36 6 §
4150647 B042A03800CPG KC7325 3,800 29 36 36 6 "5
4150648 B042A03900CPG KC7325 3,900 29 36 36 6 o=
4150650 B042A04000CPG KC7325 4,000 29 36 36 6 E
4150653 B042A04100CPG KC7325 4,100 29 36 36 6 g
4150654 B042A04200CPG KC7325 4,200 29 36 36 6 n
4150656 B042A04300CPG KC7325 4,300 29 36 36 6 g’
4150659 B042A04500CPG KC7325 4,500 29 36 36 6 2
4150660 B042A04600CPG KC7325 4,600 29 36 36 6 -g
4150662 B042A04700CPG KC7325 4,700 29 36 36 6 m
4150664 B042A04800CPG KC7325 4,800 35 44 36 6
4150666 B042A04900CPG KC7325 4,900 35 44 36 6
4150667 B042A05000CPG KC7325 5,000 35 44 36 6
4150668 B042A05100CPG KC7325 5,100 35 44 36 6
4150671 B042A05200CPG KC7325 5,200 35 44 36 6
4150672 B042A05300CPG KC7325 5,300 35 44 36 6
4150675 B042A05500CPG KC7325 5,500 35 44 36 6
4150677 B042A05600CPG KC7325 5,600 85 44 36 6
4150680 B042A05800CPG KC7325 5,800 35 44 36 6
4150681 B042A05900CPG KC7325 5,900 35 44 36 6
4150683 B042A06000CPG KC7325 6,000 35 44 36 6
4150684 B042A06100CPG KC7325 6,100 43 53 36 8
4150685 B042A06200CPG KC7325 6,200 43 53 36 8
4150686 B042A06300CPG KC7325 6,300 43 53 36 8
4150690 B042A06500CPG KC7325 6,500 43 53 36 8
4150692 B042A06600CPG KC7325 6,600 43 53 36 8
4150694 B042A06700CPG KC7325 6,700 43 53 36 8
4150696 B042A06800CPG KC7325 6,800 43 53 36 8
4150697 B042A06900CPG KC7325 6,900 43 53 36 8
4150698 B042A07000CPG KC7325 7,000 43 53 36 8
4150704 B042A07500CPG KC7325 7,500 43 53 36 8
4150708 B042A07800CPG KC7325 7,800 43 53 36 8
4150711 B042A08000CPG KC7325 8,000 43 53 36 8
4150713 B042A08200CPG KC7325 8,200 49 61 40 10
4150714 B042A08300CPG KC7325 8,300 49 61 40 10
4150718 B042A08500CPG KC7325 8,500 49 61 40 10
4150719 B042A08600CPG KC7325 8,600 49 61 40 10
4150720 B042A08700CPG KC7325 8,700 49 61 40 10
4150722 B042A08800CPG KC7325 8,800 49 61 40 10
4150724 B042A09000CPG KC7325 9,000 49 61 40 10
4150731 B042A09500CPG KC7325 9,500 49 61 40 10
4150735 B042A09800CPG KC7325 9,800 49 61 40 10
4150739 B042A10000CPG KC7325 10,000 49 61 40 10
4150741 B042A10200CPG KC7325 10,200 56 71 45 12
4150742 B042A10300CPG KC7325 10,300 56 71 45 12
4150745 B042A10500CPG KC7325 10,500 56 71 45 12
4150749 B042A10800CPG KC7325 10,800 56 71 45 12
4150751 B042A11000CPG KC7325 11,000 56 71 45 12
4150757 B042A11500CPG KC7325 11,500 56 71 45 12
4150761 B042A11800CPG KC7325 11,800 56 71 45 12
4150764 B042A12000CPG KC7325 12,000 56 71 45 12
4150770 B042A12500CPG KC7325 12,500 60 77 45 14
4150773 B042A12800CPG KC7325 12,800 60 77 45 14
4150775 B042A13000CPG KC7325 13,000 60 77 45 14
4150781 B042A13500CPG KC7325 13,500 60 77 45 14
4150787 B042A14000CPG KC7325 14,000 60 77 45 14
4150793 B042A14500CPG KC7325 14,500 63 83 48 16
4150799 B042A15000CPG KC7325 15,000 63 83 48 16
4150812 B042A16000CPG KC7325 16,000 63 83 48 16
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung

Bohrungsbearbeitung

GOdrill™

(GOdrill™ — Fortsetzung)

KZKENNAMETAI:

(D)
Schaftdurch-
messer (mm)

18
18

(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS)
messer Bohrtiefe hen-Lange Schaftlange
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm)
4150818 B042A16500CPG KC7325 16,500 71 93 48
4150824 B042A17000CPG KC7325 17,000 71 93 48
4150836 B042A18000CPG KC7325 18,000 71 93 48

4150889
B042F ¢ ~5x D
4150920
BO51A ¢ ~3x D
4148804
4148805
4148806
4148808
4124962
4148810
4148811
4148812
4148844
4148847
4148849
4148851
4148854
4148857
4151081
4151103
4121528
4151106
4151107
4151109
4151111
4151113
4151115
4151116
4151117
4121529
4151120
4151121
4151123
4151125
4151126
4151127
4151129
4151131
4151134
4151135
4151138
4151139
4151142
4151144
4151147
4121532
4121534
4151149
4151150
4151151
4151153
4151154
4151156
4151158
4151160
4151161
4151162
4151163
4151165
4151167
4151168
4151170
4151171
4151172
4151173
4151175

38

B042A20000CPG

B042F05000CPG KC7325

B051A01500CPG
B051A01600CPG
B051A01700CPG
B051A01900CPG
B051A02000CPG
B051A02100CPG
B051A02200CPG
B051A02300CPG
B051A02400CPG
B051A02500CPG
B051A02600CPG
B051A02700CPG
B051A02800CPG
B051A02900CPG
B051A03000CPG
B051A03100CPG
B051A03200CPG
B051A03300CPG
B051A03400CPG
B051A03500CPG
B051A03600CPG
B051A03700CPG
B051A03800CPG
B051A03900CPG
B051A03970CPG
B051A04000CPG
B051A04100CPG
B051A04200CPG
B051A04300CPG
B051A04400CPG
B051A04500CPG
B051A04600CPG
B051A04700CPG
B051A04800CPG
B051A05000CPG
B051A05100CPG
B051A05200CPG
B051A05300CPG
B051A05500CPG
B051A05600CPG
B051A05800CPG
B051A05900CPG
B051A06000CPG
B051A06100CPG
B051A06200CPG
B051A06300CPG
B051A06400CPG
B051A06500CPG
B051A06600CPG
B051A06700CPG
B051A06800CPG
B051A06900CPG
B051A07000CPG
B051A07100CPG
B051A07200CPG
B051A07400CPG
B051A07500CPG
B051A07600CPG
B051A07700CPG
B051A07800CPG
B051A07900CPG

B051A08000CPG

KC7325

KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325

20,000

1,600
1,700
1,900
2,000
2,100
2,200
2,300
2,400
2,500
2,600
2,700
2,800
2,900
3,000
3,100
3,200
3,300
3,400
3,500
3,600
3,700
3,800
3,900
3,970
4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,800
5,000
5,100
5,200
5,300
5,500
5,600
5,800
5,900
6,000
6,100
6,200
6,300
6,400
6,500
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,100
7,200
7,400
7,500
7,600
7,700
7,800
7,900
8,000

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

18
20
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ GOdrill™

(GOdrill™ — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS) (D)
messer Bohrtiefe hen-Lénge Schaftlange Schaftdurch-
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) messer (mm)
4151176 B051A08100CPG KC7325 8,100 35 47 40 10
4151177 B051A08200CPG KC7325 8,200 35 47 40 10
4151180 B051A08400CPG KC7325 8,400 35 47 40 10
4151182 B051A08500CPG KC7325 8,500 35 47 40 10
4151183 B051A08600CPG KC7325 8,600 35 47 40 10
4151184 B051A08700CPG KC7325 8,700 85 47 40 10
4151186 B051A08800CPG KC7325 8,800 35 47 40 10 =)
4151187 B051A08900CPG KC7325 8,900 35 47 40 10 g
4151188 B051A09000CPG KC7325 9,000 35 47 40 10 —
4151189 B051A09100CPG KC7325 9,100 35 47 40 10 g
4151192 B051A09300CPG KC7325 9,300 35 47 40 10 E
4151194 B051A09400CPG KC7325 9,400 35 47 40 10 g
4151195 B051A09500CPG KC7325 9,500 35 47 40 10 7]
4151197 B051A09600CPG KC7325 9,600 35 47 40 10 g’
4151199 B051A09800CPG KC7325 9,800 35 47 40 10 S
4151202 B051A10000CPG KC7325 10,000 35 47 40 10 =
4151203 B051A10100CPG KC7325 10,100 40 55 45 12 8
4150456 B051A10200CPG KC7325 10,200 40 55 45 12
4150457 B051A10300CPG KC7325 10,300 40 55 45 12
4150459 B051A10400CPG KC7325 10,400 40 55 45 12
4150460 B051A10500CPG KC7325 10,500 40 55 45 12
4151214 B051A10800CPG KC7325 10,800 40 55 45 12
4151216 B051A11000CPG KC7325 11,000 40 55 45 12
4151217 B051A11100CPG KC7325 11,100 40 55 45 12
4151219 B051A11200CPG KC7325 11,200 40 55 45 12
4151221 B051A11400CPG KC7325 11,400 40 55 45 12
4151222 B051A11500CPG KC7325 11,500 40 55 45 12
4151226 B051A11800CPG KC7325 11,800 40 55 45 12
4151227 B051A11900CPG KC7325 11,900 40 55 45 12
4151229 B051A12000CPG KC7325 12,000 40 55 45 12
4151235 B051A12500CPG KC7325 12,500 43 60 45 14
4151240 B051A13000CPG KC7325 13,000 43 60 45 14
4151246 B051A13500CPG KC7325 13,500 43 60 45 14
4121491 B051A14000CPG KC7325 14,000 43 60 45 14
4151257 B051A14500CPG KC7325 14,500 45 65 48 16
4151263 B051A15000CPG KC7325 15,000 45 65 48 16
4151276 B051A16000CPG KC7325 16,000 45 65 48 16
4151282 B051A16500CPG KC7325 16,500 51 73 48 18
4151294 B051A17500CPG KC7325 17,500 51 73 48 18
4148475 B051A18000CPG KC7325 18,000 51 73 48 18
4148587 B051A19000CPG KC7325 19,000 53] 79 50 20
4148598 B051A20000CPG KC7325 20,000 59 79 50 20
4149143 B052A01500CPG KC7325 1,500 9 12 28 4
4149144 B052A01600CPG KC7325 1,600 9 12 28 4
4149145 B052A01700CPG KC7325 1,700 9 12 28 4
4149146 B052A01800CPG KC7325 1,800 9 12 28 4
4149147 B052A01900CPG KC7325 1,900 9 12 28 4
4149149 B052A02000CPG KC7325 2,000 14 18 28 4
4149150 B052A02100CPG KC7325 2,100 14 18 28 4
4149151 B052A02200CPG KC7325 2,200 14 18 28 4
4149152 B052A02300CPG KC7325 2,300 14 18 28 4
4149154 B052A02400CPG KC7325 2,400 17 22 28 4
4149157 B052A02500CPG KC7325 2,500 17 22 28 4
4149159 B052A02600CPG KC7325 2,600 17 22 28 4
4149161 B052A02700CPG KC7325 2,700 17 22 28 4
4149164 B052A02800CPG KC7325 2,800 17 22 28 4
4149167 B052A02900CPG KC7325 2,900 17 22 28 4
4149125 B052A03000CPG KC7325 3,000 23 28 36 6
4149128 B052A03100CPG KC7325 3,100 23 28 36 6
4149130 B052A03200CPG KC7325 3,200 23 28 36 6
4121505 B052A03300CPG KC7325 3,300 23 28 36 6
4149132 B052A03400CPG KC7325 3,400 23 28 36 6
4149184 B052A03500CPG KC7325 3,500 23 28 36 6
4149188 B052A03700CPG KC7325 3,700 23 28 36 6
4149190 B052A03800CPG KC7325 3,800 29 36 36 6
4149191 B052A03900CPG KC7325 3,900 29 36 36 6
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung

Bohrungsbearbeitung

GOdrill™

(GOdrill™ — Fortsetzung)

Bestellnr.

BO52A » ~5 x D (F

4149193
4149196
4149197
4149199
4149201
4149202
4149203
4149205
4149207
4149209
4149210
4149211
4149214
4149215
4149216
4149218
4149219
4149220
4149222
4149223
4149224
4149226
4149227
4149228
4149229
4149231
4149232
4149234
4149236
4149238
4149239
4149240
4149241
4149244
4149245
4149246
4149249
4149250
4149251
4149253
4149254
4149255
4149260
4149261
4149262
4149264
4149266
4149267
4149270
4149273
4149275
4149276
4149277
4149110
4149111
4149112
4149293
4149295
4149296
4149300
4149302
4149305
4149308
4149312
4149315
4149317
4149318
4149321
4149323
4149326

40

Katalognummer

ortsetzung)
B052A04000CPG
B052A04100CPG
B052A04200CPG
B052A04300CPG
B052A04400CPG
B052A04500CPG
B052A04600CPG
B052A04700CPG
B052A04800CPG
B052A04900CPG
B052A05000CPG
B052A05100CPG
B052A05200CPG
B052A05300CPG
B052A05400CPG
B052A05500CPG
B052A05558CPG
B052A05600CPG
B052A05700CPG
B052A05800CPG
B052A05900CPG
B052A06000CPG
B052A06100CPG
B052A06200CPG
B052A06300CPG
B052A06400CPG
B052A06500CPG
B052A06600CPG
B052A06700CPG
B052A06800CPG
B052A06900CPG
B052A07000CPG
B052A07100CPG
B052A07300CPG
B052A07400CPG
B052A07500CPG
B052A07700CPG
B052A07800CPG
B052A07900CPG
B052A08000CPG
B052A08100CPG
B052A08200CPG
B052A08500CPG
B052A08600CPG
B052A08700CPG
B052A08800CPG
B052A09000CPG
B052A09100CPG
B052A09300CPG
B052A09500CPG
B052A09600CPG
B052A09700CPG
B052A09800CPG
B052A10000CPG
B052A10100CPG
B052A10200CPG
B052A10300CPG
B052A10400CPG
B052A10500CPG
B052A10800CPG
B052A11000CPG
B052A11200CPG
B052A11500CPG
B052A11800CPG
B052A12000CPG
B052A12200CPG
B052A12300CPG
B052A12500CPG
B052A12700CPG
B052A13000CPG

Sorte

KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325
KC7325

(D1)
Bohrerdurch-
messer
(mm)

4,000
4,100
4,200
4,300
4,400
4,500
4,600
4,700
4,800
4,900
5,000
5,100
5,200
5,300
5,400
5,500
5,558
5,600
5,700
5,800
5,900
6,000
6,100
6,200
6,300
6,400
6,500
6,600
6,700
6,800
6,900
7,000
7,100
7,300
7,400
7,500
7,700
7,800
7,900
8,000
8,100
8,200
8,500
8,600
8,700
8,800
9,000
9,100
9,300
9,500
9,600
9,700
9,800
10,000
10,100
10,200
10,300
10,400
10,500
10,800
11,000
11,200
11,500
11,800
12,000
12,200
12,300
12,500
12,700
13,000

(L4)
Max.
Bohrtiefe
(mm)

29
29
29
29
29
29
29
29

(L3)
Schneidrei-
hen-Lange

(mm)

KZKENNAMETAE

(LS)
Schaftlange
(mm)

(D)
Schaftdurch-
messer (mm)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ GOdrill™

(GOdrill™ — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS) (D)
messer Bohrtiefe hen-Lange Schaftlange Schaftdurch-
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) messer (mm)
4149332 B052A13500CPG KC7325 13,500 60 77 45 14
4149338 B052A14000CPG KC7325 14,000 60 77 45 14
4149339 B052A14100CPG KC7325 14,100 63 83 48 16
4149340 B052A14200CPG KC7325 14,200 63 83 48 16
4149344 B052A14500CPG KC7325 14,500 63 83 48 16
4149350 B052A15000CPG KC7325 15,000 63 83 48 16
4149363 B052A16000CPG KC7325 16,000 63 83 48 16
4149369 B052A16500CPG KC7325 16,500 71 93 48 18 D
4149375 B052A17000CPG KC7325 17,000 71 93 48 18 g
4149178 B052A18000CPG KC7325 18,000 71 93 48 18 =
4149410 B052A19000CPG KC7325 19,000 77 101 50 20 2
4149416 B052A19500CPG KC7325 19,500 77 101 50 20 E
4149421 B052A20000CPG KC7325 20,000 77 101 50 20 g
B053A ¢ ~8 x D [Z2)
4151736 B053A01500CPG KC7325 1,500 15 18 28 4 g’
4151737 B053A01600CPG KC7325 1,600 15 18 28 4 2
4151739 B053A01800CPG KC7325 1,800 15 18 28 4 =
4151740 B053A01900CPG KC7325 1,900 15 18 28 4 8
4151742 B053A02000CPG KC7325 2,000 22 26 28 4
4151743 B053A02100CPG KC7325 2,100 22 26 28 4
4151744 B053A02200CPG KC7325 2,200 22 26 28 4
4151745 B053A02300CPG KC7325 2,300 22 26 28 4
4151747 B053A02400CPG KC7325 2,400 25 30 28 4
4151750 B053A02500CPG KC7325 2,500 25 30 28 4
4151752 B053A02600CPG KC7325 2,600 25 30 28 4
4151757 B053A02800CPG KC7325 2,800 25 30 28 4
4151760 B053A02900CPG KC7325 2,900 25 30 28 4
4149490 B053A03000CPG KC7325 3,000 33 40 36 6
4149492 B053A03100CPG KC7325 3,100 33 40 36 6
4149594 B053A03200CPG KC7325 3,200 33 40 36 6
4149596 B053A03300CPG KC7325 3,300 33 40 36 6
4149597 B053A03400CPG KC7325 3,400 33 40 36 6
4149599 B053A03500CPG KC7325 3,500 33 40 36 6
4149601 B053A03600CPG KC7325 3,600 33 40 36 6
4149603 B053A03700CPG KC7325 3,700 33 40 36 6
4149605 B053A03800CPG KC7325 3,800 41 49 36 6
4149606 B053A03900CPG KC7325 3,900 41 49 36 6
4149608 B053A04000CPG KC7325 4,000 41 49 36 6
4149611 B053A04100CPG KC7325 4,100 41 49 36 6
4149612 B053A04200CPG KC7325 4,200 41 49 36 6
4149614 B053A04300CPG KC7325 4,300 41 49 36 6
4149617 B053A04500CPG KC7325 4,500 41 49 36 6
4149622 B053A04800CPG KC7325 4,800 48 56 36 6
4149625 B053A05000CPG KC7325 5,000 48 56 36 6
4149626 B053A05100CPG KC7325 5,100 48 56 36 6
4149629 B053A05200CPG KC7325 5,200 48 56 36 6
4149630 B053A05300CPG KC7325 5,300 48 56 36 6
4149633 B053A05500CPG KC7325 5,500 48 56 36 6
4149638 B053A05800CPG KC7325 5,800 48 56 36 6
4149641 B053A06000CPG KC7325 6,000 48 56 36 6
4149643 B053A06200CPG KC7325 6,200 57 67 36 8
4149647 B053A06500CPG KC7325 6,500 57 67 36 8
4149653 B053A06800CPG KC7325 6,800 57 67 36 8
4149654 B053A06900CPG KC7325 6,900 57 67 36 8
4149655 B053A07000CPG KC7325 7,000 57 67 36 8
4149665 B053A07800CPG KC7325 7,800 61 72 36 8
4149668 B053A08000CPG KC7325 8,000 61 72 36 8
4149669 B053A08100CPG KC7325 8,100 68 80 40 10
4149670 B053A08200CPG KC7325 8,200 68 80 40 10
4149675 B053A08500CPG KC7325 8,500 68 80 40 10
4149676 B053A08600CPG KC7325 8,600 68 80 40 10
4149677 B053A08700CPG KC7325 8,700 68 80 40 10
4149679 B053A08800CPG KC7325 8,800 68 80 40 10
4149681 B053A09000CPG KC7325 9,000 68 80 40 10
4149688 B053A09500CPG KC7325 9,500 68 80 40 10
4149692 B053A09800CPG KC7325 9,800 68 80 40 10

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
GOdrill™ KZKENNAMETAIZ

(GOdrill™ — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrerdurch- Max. Schneidrei- (LS) (D)
messer Bohrtiefe hen-Lange Schaftlange Schaftdurch-
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) messer (mm)
4149733 B053A10000CPG KC7325 10,000 68 80 40 10
4149735 B053A10200CPG KC7325 10,200 79 94 45 12
4149739 B053A10500CPG KC7325 10,500 79 94 45 12
4149745 B053A11000CPG KC7325 11,000 79 94 45 12
4149751 B053A11500CPG KC7325 11,500 79 94 45 12
4149755 B053A11800CPG KC7325 11,800 79 94 45 12
o 4149758 B053A12000CPG KC7325 12,000 79 94 45 12
c 4149759 B053A12100CPG KC7325 12,100 91 108 45 14
_-E 4149764 B053A12500CPG KC7325 12,500 91 108 45 14
g 4149769 B053A13000CPG KC7325 13,000 91 108 45 14
E 4149775 B053A13500CPG KC7325 13,500 91 108 45 14
(1] 4149781 B053A14000CPG KC7325 14,000 91 108 45 14
ﬁ 4149793 B053A15000CPG KC7325 15,000 101 121 48 16
g’ 4149806 B053A16000CPG KC7325 16,000 101 121 48 16
—} 4149812 B053A16500CPG KC7325 16,500 113 135 48 18
_E 4149818 B053A17000CPG KC7325 17,000 113 135 48 18
8 4149855 B053A18000CPG KC7325 18,000 113 135 48 18
4149867 B053A19000CPG KC7325 19,000
BO51F ¢ ~3x D
BO52F ¢ ~5 x D
4149440 B052F05000CPG KC7325 5,000
4149458 B052F06800CPG KC7325 6,800 43 53 36 8
4149532 B052F14000CPG KC7325 14,000 60 77 45 14
BO53F ¢ ~8x D
4149852 B053F03800CPG KC7325 3,800 41 49 36 6
4149984 B053F10000CPG KC7325 10,000 68 80 40 10
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Kann im iTunes® App Stores" kostenlos heruntergeladen werden

QA Jetzt verfiighar

Die Kennametal Innovations iPad®-App bietet interaktive, topaktuelle Animationen und Demonstrationen
mit Beispielen aus der Praxis, in denen Kennametal Technologien flir Bearbeitungs- und Industrieprozesse
verwendet werden, mit denen Sie Ihre Produktivitat steigern kdnnen. Durch die Auswahl der Daten kénnen
Erganzungsprodukte und Produkte von Mitbewerbern schnell und komfortabel miteinander verglichen
werden.

Einfach herunterladen

Rufen Sie den iTunes® App Store®™ auf und suchen Sie nach ,Kennametal”. Folgen Sie dann den
Anweisungen fur das Herunterladen. Es ist ganz einfach, schnell und kostenlos.

Einfache Anwendung

Mit der einfachen Navigation kénnen Sie komfortabel anhand von Stichwdrtern nach spezifischen
Werkzeuglésungen und Produktgruppen suchen. Die benutzerorientierte Navigationskarte enthalt
Dropdown-MenUs mit ergdnzenden Informationen, einschlieBlich erweiterbarer und individuell
anpassbarer Diagramme und Grafiken.
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KZKENNAMETAE

Kenna Universal™-Bohrer

Hauptanwendungsbereich

Kenna Universal-Bohrer (Baureihen B96_ und B97_) wurden speziell fiir Giberlegene Leistungen bei Anwendungen in Stahl-, Gusseisen- und
nicht rostenden Stahlen entwickelt. Sie eignen sich daher ideal fir kleine bis mittelgroBe Betriebe. Das universelle Anwendungsprofil verkurzt
die Anzahl von Werkzeugwechseln und reduziert den erforderlichen Lagerbestand von Bohrern. Da die Kenna Universal-Bohrer ein breites
Spektrum von Standarddurchmessern sowie eine Vielzahl von Anwendungsbereichen abdecken, stellen sie eine ausgezeichnete Alternative
zu anderen Hochleistungsbohrern dar.

Die neue Baureihe B976Z ist in Durchmessern von 2,383-3 mm (.0938-.1181") erhaltlich und stellt somit das erste Standardangebot mit
einem Durchmesser von weniger als 3 mm dar. Dieses erweiterte Angebot an Durchmessern deckt alle Kernbohrungen flr die géngigen
GewindebohrergréBen ab, einschlieBlich einer erweiterten Auswahl fiir Drahtbohrungen.

Einsatz als Pilothohrer

e Der ideale Spitzenwinkel und die optimale Toleranz machen den Kenna Universal-Bohrer zum bevorzugten Pilotbohrer
fur alle Vollhartmetall-Tieflochbohrer der Baureihe B27_.

Merkmale und Vorteile

Kenna Universal Stirngeometrie
¢ Geringe Axialkraft. Fur den Einsatz auf einer Vielzahl von Maschinen geeignet.
¢ Exzellente Eigenzentrierfahigkeit.
e Leicht nachzuschleifen.

Vier Fiihrungsfasen
e Verbesserte Geradheit und Rundheit der Bohrung.

e Geringer Verlauf der Bohrung und Stabilitat bei anspruchsvollen Bohranwendungen,
auch beim Durchbohren von Querbohrungen.

Sorte KG7315™

¢ Eine TiAIN-Mehrlagenbeschichtung mit hoher Warmfestigkeit erméglicht
um 30 % hdhere Schnittgeschwindigkeiten und konstante Standzeiten.

e Die Oberflachenglite des Werkzeugs gewahrleistet eine problemlose
Spanabfiihrung bei tiefen Bohrungen.

Kundenspezifische Losungen
e Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als Semi-Standards erhéltlich.

¢ Weitere Langenabweichungen sowie Stufenbohrer sind als kundenspezifische
Lésungen erhéltlich.

F-Schaft

¢ Standardbohrer mit F-Schaft finden Sie im E-Katalog
auf kennametal.com.
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Bohrungsbearbeitung

KZKENNAMETM: Kenna Universal™-Bohrer
4 Ay ATy
(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lange Schaftldange  Schaftdurchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B966A (~3 x D)  KC7315™ ¢ Schaft A ¢ Unidrills
1913052 B966A03000 KC7315 3,000 14 20 36 6
2273318 B966A03100 KC7315 3,100 14 20 36 6
1961108 B966A03200 KC7315 3,200 14 20 36 6
2213696 B966A03300 KC7315 3,300 14 20 36 6
2408266 B966A03400 KC7315 3,400 14 20 36 6
1913458 B966A03500 KC7315 3,500 14 20 36 6
2425117 B966A03600 KC7315 3,600 14 20 36 6
1913459 B966A03700 KC7315 3,700 14 20 36 6 =
1913460 B966A03800 KC7315 3,800 17 24 36 6 =
2040682 B966A03900 KC7315 3,900 17 24 36 6 E
1913461 B966A04000 KC7315 4,000 17 24 36 6 ‘©
2425113 B966A04100 KC7315 4,100 17 24 36 6 'E
1913462 B966A04200 KC7315 4,200 17 24 36 6 8
2213700 B966A04300 KC7315 4,300 17 24 36 6 g
2213701 B966A04400 KC7315 4,400 17 24 36 6 {=}
1913473 B966A04500 KC7315 4,500 17 24 36 6 g
1913474 B966A04600 KC7315 4,600 17 24 36 6 _‘E
2256916 B966A04700 KC7315 4,700 17 24 36 6 [=]
1913475 B966A04800 KC7315 4,800 20 28 36 6 0@
2425114 B966A04900 KC7315 4,900 20 28 36 6
1913476 B966A05000 KC7315 5,000 20 28 36 6
1995000 B966A05100 KC7315 5,100 20 28 36 6
2250824 B966A05200 KC7315 5,200 20 28 36 6
2045222 B966A05300 KC7315 5,300 20 28 36 6
2425115 B966A05400 KC7315 5,400 20 28 36 6
1913477 B966A05500 KC7315 5,500 20 28 36 6
2242390 B966A05600 KC7315 5,600 20 28 36 6
1913478 B966A05700 KC7315 5,700 20 28 36 6
1913479 B966A05800 KC7315 5,800 20 28 36 6
1957789 B966A05900 KC7315 5,900 20 28 36 6
1913480 B966A06000 KC7315 6,000 20 28 36 6
2220855 B966A06100 KC7315 6,100 24 34 36 8
1982397 B966A06200 KC7315 6,200 24 34 36 8
2404438 B966A06300 KC7315 6,300 24 34 36 8
2037058 B966A06400 KC7315 6,400 24 34 36 8
1913481 B966A06500 KC7315 6,500 24 34 36 8
2220856 B966A06600 KC7315 6,600 24 34 36 8
1985037 B966A06700 KC7315 6,700 24 34 36 8
1913482 B966A06800 KC7315 6,800 24 34 36 8
1988099 B966A06900 KC7315 6,900 24 34 36 8
1913483 B966A07000 KC7315 7,000 24 34 36 8
2425118 B966A07100 KC7315 7,100 29 4 36 8
2231579 B966A07200 KC7315 7,200 29 41 36 8
2425119 B966A07300 KC7315 7,300 29 4 36 8
1913484 B966A07400 KC7315 7,400 29 41 36 8
1913485 B966A07500 KC7315 7,500 29 41 36 8
2425120 B966A07600 KC7315 7,600 29 41 36 8
2217005 B966A07700 KC7315 7,700 29 41 36 8
1913486 B966A07800 KC7315 7,800 29 41 36 8
1988100 B966A07900 KC7315 7,900 29 41 36 8
1913487 B966A08000 KC7315 8,000 29 4 36 8
1997389 B966A08100 KC7315 8,100 35 47 40 10
1985038 B966A08200 KC7315 8,200 35 47 40 10
2403807 B966A08300 KC7315 8,300 35 47 40 10
2203486 B966A08400 KC7315 8,400 35 47 40 10
1913488 B966A08500 KC7315 8,500 35 47 40 10
1995002 B966A08600 KC7315 8,600 35 47 40 10
2425143 B966A08700 KC7315 8,700 35 47 40 10
1913489 B966A08800 KC7315 8,800 35 47 40 10
2425145 B966A08900 KC7315 8,900 35 47 40 10
1913490 B966A09000 KC7315 9,000 35 47 40 10
2425146 B966A09100 KC7315 9,100 35 47 40 10
2273321 B966A09200 KC7315 9,200 35 47 40 10
1913491 B966A09300 KC7315 9,300 35 47 40 10
1995073 B966A09400 KC7315 9,400 35 47 40 10
1913492 B966A09500 KC7315 9,500 35 47 40 10
2425149 B966A09700 KC7315 9,700 35 47 40 10
1913493 B966A09800 KC7315 9,800 35 47 40 10
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
Kenna Universal™-Bohrer KZKENNAMETAI:

(Kenna Universal™-Bohrer — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lange Schaftlange  Schaftdurchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B966A (~3 x D) ® KC7315™ ¢ Schaft A ¢ Unidrills (Fortsetzi

2256252 B966A09900 KC7315 9,900 35 47 40 10

1913494 B966A10000 KC7315 10,000 35 47 40 10

1995074 B966A10100 KC7315 10,100 40 55 45 12

1913495 B966A10200 KC7315 10,200 40 55 45 12

2227338 B966A10300 KC7315 10,300 40 55 45 12

1992232 B966A10400 KC7315 10,400 40 55 45 12

1913496 B966A10500 KC7315 10,500 40 55 45 12

(=2} 2043136 B966A10600 KC7315 10,600 40 55 45 12
§ 1913497 B966A10700 KC7315 10,700 40 55 45 12
-"5 2229055 B966A10800 KC7315 10,800 40 55 45 12
= 2425151 B966A10900 KC7315 10,900 40 55 45 12
E 1913498 B966A11000 KC7315 11,000 40 55 45 12
g 1913499 B966A11200 KC7315 11,200 40 55 45 12
n 2214926 B966A11300 KC7315 11,300 40 55 45 12
g 1995075 B966A11400 KC7315 11,400 40 55 45 12
2 1913500 B966A11500 KC7315 11,500 40 55 45 12
-g 1913501 B966A11700 KC7315 11,700 40 55 45 12
(2] 1997391 B966A11800 KC7315 11,800 40 55 45 12
1913502 B966A12000 KC7315 12,000 40 55 45 12

1995076 B966A12100 KC7315 12,100 43 60 45 14

2425178 B966A12200 KC7315 12,200 43 60 45 14

2231830 B966A12300 KC7315 12,300 43 60 45 14

1913503 B966A12500 KC7315 12,500 43 60 45 14

1991229 B966A12600 KC7315 12,600 43 60 45 14

1913504 B966A12700 KC7315 12,700 43 60 45 14

2425205 B966A12800 KC7315 12,800 43 60 45 14

2425206 B966A12900 KC7315 12,900 43 60 45 14

1913505 B966A13000 KC7315 13,000 43 60 45 14

2204116 B966A13300 KC7315 13,300 43 60 45 14

1913506 B966A13500 KC7315 13,500 43 60 45 14

1913507 B966A13700 KC7315 13,700 43 60 45 14

1913508 B966A14000 KC7315 14,000 43 60 45 14

2425233 B966A14200 KC7315 14,200 45 65 48 16

2248306 B966A14300 KC7315 14,300 45 65 48 16

1913509 B966A14500 KC7315 14,500 45 65 48 16

1913510 B966A14700 KC7315 14,700 45 65 48 16

1913511 B966A15000 KC7315 15,000 45 65 48 16

1913514 B966A16000 KC7315 16,000 45 65 48 16

2641904 B966A16500 KC7315 16,500 51 73 48 18

4003520 B966A17000 KC7315 17,000 51 73 48 18

4003521 B966A17500 KC7315 17,500 51 73 48 18

4003522 B966A18000 KC7315 18,000 51 73 48 18

B966F (~3 x D) ¢ KC7315 ¢ Schaft F ¢ Unidrills

1913652 B966F03000 KC7315 3,000 14 20 36 6

1913656 B966F04000 KC7315 4,000 17 24 36 6

1913657 B966F04200 KC7315 4,200 17 24 36 6

1913661 B966F05000 KC7315 5,000 20 28 36 6

1913662 B966F05500 KC7315 5,500 20 28 36 6

1913665 B966F06000 KC7315 6,000 20 28 36 6

1969942 B966F06400 KC7315 6,400 24 34 36 8

1913668 B966F07000 KC7315 7,000 24 34 36 8

1970003 B966F08400 KC7315 8,400 35 47 40 10

1913673 B966F08500 KC7315 8,500 35 47 40 10

1913675 B966F09000 KC7315 9,000 35 47 40 10

1913679 B966F10000 KC7315 10,000 35 47 40 10

1913682 B966F10700 KC7315 10,700 40 55 45 12

2264936 B966F10800 KC7315 10,800 40 55 45 12

1913683 B966F11000 KC7315 11,000 40 55 45 12

1913687 B966F12000 KC7315 12,000 40 55 45 12

1913693 B966F14000 KC7315 14,000 43 60 45 14

1913696 B966F15000 KC7315 15,000 45 65 48 16

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAK Kenna Universal™-Bohrer

(Kenna Universal™-Bohrer — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lange Schaftlange  Schaftdurchmesser

Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

4042539 B976Z02400 KC7315 2,400 11 16 28 3

4042542 B976202500 KC7315 2,500 11 16 28 3

4042544 B976202600 KC7315 2,600 1 16 28 3

4042548 B976202800 KC7315 2,800 11 16 28 3

2878592 B976A03000 KC7315 3,000 14 20 36 6

3110522 B976A03200 KC7315 3,200 14 20 36 6

2878591 B976A03300 KC7315 3,300 14 20 36 6 D
3528125 B976A03500 KC7315 3,500 14 20 36 6 g
2392360 B976A03800 KC7315 3,800 17 24 36 6 e
1913515 B976A04000 KC7315 4,000 17 24 36 6 B
1913516 B976A04200 KC7315 4,200 17 24 36 6 E
2276088 B976A04300 KC7315 4,300 17 24 36 6 g
1913517 B976A04500 KC7315 4,500 17 24 36 6 n
1913518 B976A04600 KC7315 4,600 17 24 36 6 g’
4054501 B976A04700 KC7315 4,700 17 24 36 6 2
1913519 B976A04800 KC7315 4,800 20 28 36 6 -g
2397687 B976A04900 KC7315 4,900 20 28 36 6 o
1913520 B976A05000 KC7315 5,000 20 28 36 6

2385356 B976A05100 KC7315 5,100 20 28 36 6

1984183 B976A05200 KC7315 5,200 20 28 36 6

1988932 B976A05300 KC7315 5,300 20 28 36 6

2264538 B976A05400 KC7315 5,400 20 28 36 6

1913521 B976A05500 KC7315 5,500 20 28 36 6

2224587 B976A05600 KC7315 5,600 20 28 36 6

1913522 B976A05700 KC7315 5,700 20 28 36 6

1913523 B976A05800 KC7315 5,800 20 28 36 6

1913524 B976A06000 KC7315 6,000 20 28 36 6

1986773 B976A06200 KC7315 6,200 24 34 36 8

1913525 B976A06500 KC7315 6,500 24 34 36 8

2231776 B976A06600 KC7315 6,600 24 34 36 8

3121287 B976A06700 KC7315 6,700 24 34 36 8

1913526 B976A06800 KC7315 6,800 24 34 36 8

1913527 B976A07000 KC7315 7,000 24 34 36 8

3110545 B976A07200 KC7315 7,200 29 41 36 8

1913528 B976A07400 KC7315 7,400 29 41 36 8

1913529 B976A07500 KC7315 7,500 29 4 36 8

1913530 B976A07800 KC7315 7,800 29 41 36 8

2397689 B976A07900 KC7315 7,900 29 41 36 8

1913531 B976A08000 KC7315 8,000 29 41 36 8

2036154 B976A08100 KC7315 8,100 35 47 40 10

2390961 B976A08200 KC7315 8,200 35 47 40 10

2231777 B976A08300 KC7315 8,300 35 47 40 10

1913532 B976A08500 KC7315 8,500 35 47 40 10

2222651 B976A08600 KC7315 8,600 35 47 40 10

1988983 B976A08700 KC7315 8,700 35 47 40 10

1913533 B976A08800 KC7315 8,800 35 47 40 10

1913534 B976A09000 KC7315 9,000 35 47 40 10

2408308 B976A09200 KC7315 9,200 35 47 40 10

1913535 B976A09300 KC7315 9,300 35 47 40 10

3615883 B976A09400 KC7315 9,400 35 47 40 10

1913536 B976A09500 KC7315 9,500 35 47 40 10

2231778 B976A09600 KC7315 9,600 35 47 40 10

1961106 B976A09700 KC7315 9,700 35 47 40 10

1913537 B976A09800 KC7315 9,800 35 47 40 10

1913538 B976A10000 KC7315 10,000 35 47 40 10

1913539 B976A10200 KC7315 10,200 40 55 45 12

1913540 B976A10500 KC7315 10,500 40 55 45 12

2388784 B976A10800 KC7315 10,800 40 55 45 12

1913542 B976A11000 KC7315 11,000 40 55 45 12

1913543 B976A11200 KC7315 11,200 40 55 45 12

1913544 B976A11500 KC7315 11,500 40 55 45 12

1913545 B976A11700 KC7315 11,700 40 55 45 12

1913546 B976A12000 KC7315 12,000 40 55 45 12

1913547 B976A12500 KC7315 12,500 43 60 45 14

1913548 B976A12700 KC7315 12,700 43 60 45 14

2227984 B976A12800 KC7315 12,800 43 60 45 14

1913549 B976A13000 KC7315 13,000 43 60 45 14

1913550 B976A13500 KC7315 13,500 43 60 45 14

1913552 B976A14000 KC7315 14,000 43 60 45 14
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Bohrungsbearbeitung
Kenna Universal™-Bohrer KZKENNAMETAE

(Kenna Universal™-Bohrer — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lénge Schaftlange  Schaftdurchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2226630 B976A14100 KC7315 14,100 45 65 48 16
2404108 B976A14200 KC7315 14,200 45 65 48 16
1913553 B976A14500 KC7315 14,500 45 65 48 16
1913555 B976A15000 KC7315 15,000 45 65 48 16
1913556 B976A15500 KC7315 15,500 45 65 48 16
1913558 B976A16000 KC7315 16,000 45 65 48 16
1913559 B976A16500 KC7315 16,500 51 73 48 18
{=2] 1913560 B976A17000 KC7315 17,000 51 73 48 18
'_E, 1913561 B976A17500 KC7315 17,500 51 73 48 18
-"5 1913562 B976A18000 KC7315 18,000 51 73 48 18
R 1913564 B976A19000 KC7315 19,000 55 79 50 20
E 1913566 B976A20000 KC7315 20,000 55 79 50 20
2
[72) 2425285 B977A03000 KC7315 3,000 23 28 36 6
E’ 2425288 B977A03100 KC7315 3,100 23 28 36 6
E 2425290 B977A03200 KC7315 3,200 23 28 36 6
-g 1959665 B977A03300 KC7315 3,300 23 28 36 6
| 2425292 B977A03400 KC7315 3,400 23 28 36 6
2425303 B977A03500 KC7315 3,500 23 28 36 6
2425304 B977A03600 KC7315 3,600 23 28 36 6
2425305 B977A03700 KC7315 3,700 23 28 36 6
2425306 B977A03800 KC7315 3,800 29 36 36 6
2203489 B977A03900 KC7315 3,900 29 36 36 6
1913567 B977A04000 KC7315 4,000 29 36 36 6
2416279 B977A04100 KC7315 4,100 29 36 36 6
1913568 B977A04200 KC7315 4,200 29 36 36 6
2040680 B977A04300 KC7315 4,300 29 36 36 6
2425309 B977A04400 KC7315 4,400 29 36 36 6
1913569 B977A04500 KC7315 4,500 29 36 36 6
1913570 B977A04600 KC7315 4,600 29 36 36 6
2425310 B977A04700 KC7315 4,700 29 36 36 6
1913571 B977A04800 KC7315 4,800 35 44 36 6
2396971 B977A04900 KC7315 4,900 35 44 36 6
1913572 B977A05000 KC7315 5,000 35 44 36 6
2049487 B977A05100 KC7315 5,100 35 44 36 6
1975006 B977A05200 KC7315 5,200 35 44 36 6
2202510 B977A05300 KC7315 5,300 35 44 36 6
2425311 B977A05400 KC7315 5,400 85 44 36 6
1913573 B977A05500 KC7315 5,500 35 44 36 6
1959664 B977A05600 KC7315 5,600 35 44 36 6
1988931 B977A05700 KC7315 5,700 35 44 36 6
1913574 B977A05800 KC7315 5,800 35 44 36 6
2228362 B977A05900 KC7315 5,900 35 44 36 6
1913575 B977A06000 KC7315 6,000 35 44 36 6
2043779 B977A06100 KC7315 6,100 43 53 36 8
2425323 B977A06200 KC7315 6,200 43 53 36 8
2425324 B977A06300 KC7315 6,300 43 53 36 8
2383778 B977A06400 KC7315 6,400 43 53 36 8
1913576 B977A06500 KC7315 6,500 43 53 36 8
2425325 B977A06600 KC7315 6,600 43 53 36 8
2230539 B977A06700 KC7315 6,700 43 53 36 8
1913577 B977A06800 KC7315 6,800 43 53 36 8
1959666 B977A06900 KC7315 6,900 43 53 36 8
1913578 B977A07000 KC7315 7,000 43 53 36 8
2203579 B977A07100 KC7315 7,100 43 53 36 8
2264019 B977A07200 KC7315 7,200 43 53 36 8
2425326 B977A07300 KC7315 7,300 43 53 36 8
1913579 B977A07400 KC7315 7,400 43 53 36 8
1913580 B977A07500 KC7315 7,500 43 53 36 8
2425330 B977A07600 KC7315 7,600 43 53 36 8
1992230 B977A07700 KC7315 7,700 43 53 36 8
1913581 B977A07800 KC7315 7,800 43 53 36 8
2425328 B977A07900 KC7315 7,900 43 53 36 8
1913582 B977A08000 KC7315 8,000 43 53 36 8
2244229 B977A08100 KC7315 8,100 49 61 40 10
1986652 B977A08200 KC7315 8,200 49 61 40 10
2390123 B977A08300 KC7315 8,300 49 61 40 10
2236065 B977A08400 KC7315 8,400 49 61 40 10
1913583 B977A08500 KC7315 8,500 49 61 40 10

(Fortsetzung)



Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAK Kenna Universal™-Bohrer

(Kenna Universal™-Bohrer — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lange Schaftlange  Schaftdurchmesser

Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

2425331 B977A08600 KC7315 8,600 49 61 40 10

2203834 B977A08700 KC7315 8,700 49 61 40 10

1913584 B977A08800 KC7315 8,800 49 61 40 10

1971763 B977A08900 KC7315 8,900 49 61 40 10

1913585 B977A09000 KC7315 9,000 49 61 40 10

2425332 B977A09100 KC7315 9,100 49 61 40 10

2218492 B977A09200 KC7315 9,200 49 61 40 10

1913586 B977A09300 KC7315 9,300 49 61 40 10 g’
2408209 B977A09400 KC7315 9,400 49 61 40 10 =
1913587 B977A09500 KC7315 9,500 49 61 40 10 '©
1939528 B977A09700 KC7315 9,700 49 61 40 10 =
1913588 B977A09800 KC7315 9,800 49 61 40 10 8
2245191 B977A09900 KC7315 9,900 49 61 40 10 =2
1913589 B977A10000 KC7315 10,000 49 61 40 10 g
2407294 B977A10100 KC7315 10,100 56 71 45 12 (=]
1913590 B977A10200 KC7315 10,200 56 71 45 12 ~
2240351 B977A10300 KC7315 10,300 56 71 45 12 'g
2425455 B977A10400 KC7315 10,400 56 71 45 12 o0
1913591 B977A10500 KC7315 10,500 56 71 45 12

2043417 B977A10600 KC7315 10,600 56 71 45 12

1913592 B977A10700 KC7315 10,700 56 71 45 12

2256918 B977A10800 KC7315 10,800 56 71 45 12

1913593 B977A11000 KC7315 11,000 56 71 45 12

2264020 B977A11100 KC7315 11,100 56 71 45 12

1913594 B977A11200 KC7315 11,200 56 71 45 12

2425456 B977A11300 KC7315 11,300 56 71 45 12

2425381 B977A11400 KC7315 11,400 56 71 45 12

1913595 B977A11500 KC7315 11,500 56 71 45 12

1913596 B977A11700 KC7315 11,700 56 71 45 12

2049488 B977A11800 KC7315 11,800 56 71 45 12

2272493 B977A11900 KC7315 11,900 56 71 45 12

1913597 B977A12000 KC7315 12,000 56 71 45 12

2384430 B977A12100 KC7315 12,100 60 77 45 14

2049489 B977A12200 KC7315 12,200 60 77 45 14

2045820 B977A12300 KC7315 12,300 60 77 45 14

2425380 B977A12400 KC7315 12,400 60 77 45 14

1913598 B977A12500 KC7315 12,500 60 77 45 14

2203577 B977A12600 KC7315 12,600 60 77 45 14

1913599 B977A12700 KC7315 12,700 60 77 45 14

1941189 B977A12800 KC7315 12,800 60 77 45 14

1913600 B977A13000 KC7315 13,000 60 77 45 14

2401853 B977A13100 KC7315 13,100 60 77 45 14

2229138 B977A13300 KC7315 13,300 60 77 45 14

1913601 B977A13500 KC7315 13,500 60 77 45 14

1913602 B977A13700 KC7315 13,700 60 77 45 14

2251639 B977A13800 KC7315 13,800 60 77 45 14

1913603 B977A14000 KC7315 14,000 60 77 45 14

2230406 B977A14200 KC7315 14,200 63 83 48 16

1913604 B977A14500 KC7315 14,500 63 83 48 16

1913605 B977A14700 KC7315 14,700 63 83 48 16

1960078 B977A14900 KC7315 14,900 63 83 48 16

1913606 B977A15000 KC7315 15,000 63 83 48 16

1960079 B977A15100 KC7315 15,100 63 83 48 16

1913607 B977A15500 KC7315 15,500 63 83 48 16

1913608 B977A15700 KC7315 15,700 63 83 48 16

1941190 B977A15800 KC7315 15,800 63 83 48 16

1913609 B977A16000 KC7315 16,000 63 83 48 16

2203787 B977A16200 KC7315 16,200 71 93 48 18

1913610 B977A16500 KC7315 16,500 71 93 48 18

2264017 B977A16700 KC7315 16,700 71 93 48 18

1913611 B977A17000 KC7315 17,000 71 93 48 18

1913612 B977A17500 KC7315 17,500 71 93 48 18

2391872 B977A17700 KC7315 17,700 71 93 48 18

1913613 B977A18000 KC7315 18,000 71 93 48 18

2276090 B977A18400 KC7315 18,400 77 101 50 20

1913614 B977A18500 KC7315 18,500 77 101 50 20

2244276 B977A18800 KC7315 18,800 77 101 50 20

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
Kenna Universal™-Bohrer KZKENNAMETAI:

(Kenna Universal™-Bohrer — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lange Schaftlange  Schaftdurchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1913615 B977A19000 KC7315 19,000 77 101 50 20
1913616 B977A19500 KC7315 19,500 77 101 50 20
2386665 B977A19700 KC7315 19,700 77 101 50 20
1913617 B977A20000 KC7315 20,000 77 101 50 20
B978A (~8 x D) ® KC7315  Schaft A ¢ Unidrills
3782458 B978A03000 KC7315 3,000 33 40 36 6
2888306 B978A04000 KC7315 4,000 4 49 36 6
(=2} 3858210 B978A04200 KC7315 4,200 41 49 36 6
§ 3593089 B978A04500 KC7315 4,500 41 49 36 6
= 1913618 B978A05000 KC7315 5,000 48 56 36 6
2 2264933 B978A05100 KC7315 5,100 48 56 36 6
E 2264934 B978A05200 KC7315 5,200 48 56 36 6
g 1913619 B978A05500 KC7315 5,500 48 56 36 6
[Z2) 2043415 B978A05700 KC7315 5,700 48 56 36 6
g’ 1913620 B978A06000 KC7315 6,000 48 56 36 6
2 2261701 B978A06100 KC7315 6,100 57 67 36 8
-g 2264928 B978A06200 KC7315 6,200 57 67 36 8
o 2264970 B978A06300 KC7315 6,300 57 67 36 8
2264971 B978A06400 KC7315 6,400 57 67 36 8
1913621 B978A06500 KC7315 6,500 57 67 36 8
2242780 B978A06600 KC7315 6,600 57 67 36 8
1913622 B978A06800 KC7315 6,800 57 67 36 8
1913623 B978A07000 KC7315 7,000 57 67 36 8
1913624 B978A07500 KC7315 7,500 61 72 36 8
1913625 B978A07800 KC7315 7,800 61 72 36 8
1913626 B978A08000 KC7315 8,000 61 72 36 8
2264953 B978A08100 KC7315 8,100 68 80 40 10
1913627 B978A08500 KC7315 8,500 68 80 40 10
2264954 B978A08600 KC7315 8,600 68 80 40 10
2264955 B978A08700 KC7315 8,700 68 80 40 10
2255896 B978A08800 KC7315 8,800 68 80 40 10
1913628 B978A09000 KC7315 9,000 68 80 40 10
1913629 B978A09500 KC7315 9,500 68 80 40 10
2249180 B978A09700 KC7315 9,700 68 80 40 10
2050230 B978A09800 KC7315 9,800 68 80 40 10
1913630 B978A10000 KC7315 10,000 68 80 40 10
1913631 B978A10200 KC7315 10,200 79 94 45 12
2264939 B978A10300 KC7315 10,300 79 94 45 12
1913632 B978A10500 KC7315 10,500 79 94 45 12
1985985 B978A10800 KC7315 10,800 79 94 45 12
1913633 B978A11000 KC7315 11,000 79 94 45 12
1984545 B978A11200 KC7315 11,200 79 94 45 12
1913634 B978A11500 KC7315 11,500 79 94 45 12
2044606 B978A11800 KC7315 11,800 79 94 45 12
1913635 B978A12000 KC7315 12,000 79 94 45 12
1913636 B978A12500 KC7315 12,500 91 108 45 14
2658412 B978A12700 KC7315 12,700 91 108 45 14
1913637 B978A13000 KC7315 13,000 91 108 45 14
1913638 B978A13500 KC7315 13,500 91 108 45 14
1913639 B978A14000 KC7315 14,000 91 108 45 14
1913640 B978A14500 KC7315 14,500 101 121 48 16
1913641 B978A15000 KC7315 15,000 101 121 48 16
1913643 B978A16000 KC7315 16,000 101 121 48 16
2436798 B978A16200 KC7315 16,200 113 135 48 18
1913644 B978A16500 KC7315 16,500 113 135 48 18
1913645 B978A17000 KC7315 17,000 113 135 48 18
1913646 B978A17500 KC7315 17,500 113 135 48 18
1913647 B978A18000 KC7315 18,000 113 135 48 18
1913651 B978A20000 KC7315 20,000 124 148 50 20
B976F (~3 x D) * KC7315 ¢ Schaft F ¢ Unidrills
1913705 B976F05000 KC7315 5,000 20 28 36 6
1913709 B976F06000 KC7315 6,000 20 28 36 6
1913717 B976F08500 KC7315 8,500 35 47 40 10
2264898 B976F08700 KC7315 8,700 35 47 40 10
1913719 B976F09000 KC7315 9,000 35 47 40 10
1913727 B976F11000 KC7315 11,000 40 55 45 12
1913734 B976F13000 KC7315 13,000 43 60 45 14
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ Kenna Universal™-Bohrer

(Kenna Universal™-Bohrer — Fortsetzung)

(D1) (L4) (L3)
Bohrer- Max. Schneidreihen- (LS) (D)
Durchmesser Bohrtiefe Lange Schaftlange  Schaftdurchmesser
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B976F (~3 x D) » KC7315™ ¢ Schaft F ¢ Unidrills (Fortsetzung)
1913735 B976F13500 KC7315 13,500 43 60 45 14
1913737 B976F14000 KC7315 14,000 43 60 45 14
1913740 B976F15000 15,000 45 65 48 16
B977F (~5 x D) ® KC7315 ¢ Schaft F ¢ Unidrills
2605709 B977F03000 KC7315 3,000 23 28 36 6
1962706 B977F03300 KC7315 3,300 23 28 36 6
2544251 B977F03500 KC7315 3,500 23 28 36 6
1913752 B977F04000 KC7315 4,000 29 36 36 6 g’
1913753 B977F04200 KC7315 4,200 29 36 36 6 =
2264903 B977F04300 KC7315 4,300 29 36 36 6 E
1913754 B977F04500 KC7315 4,500 29 36 36 6 =
1913755 B977F04600 KC7315 4,600 29 36 36 6 E
1913756 B977F04800 KC7315 4,800 35 44 36 6 g
1913757 B977F05000 KC7315 5,000 35 44 36 6 g,
1970761 B977F05100 KC7315 5,100 35 44 36 6 =
2264921 B977F05200 KC7315 5,200 35 44 36 6 2
2213726 B977F05300 KC7315 5,300 35 44 36 6 -g
1913758 B977F05500 KC7315 5,500 35 44 36 6 (=)
1962705 B977F05600 KC7315 5,600 35 44 36 6
2264983 B977F05700 KC7315 5,700 35 44 36 6
1913759 B977F05800 KC7315 5,800 35 44 36 6
1913760 B977F06000 KC7315 6,000 35 44 36 6
2001853 B977F06100 KC7315 6,100 43 53 36 8
1913761 B977F06500 KC7315 6,500 43 53 36 8
2263756 B977F06600 KC7315 6,600 43 53 36 8
1913762 B977F06800 KC7315 6,800 43 53 36 8
1962704 B977F06900 KC7315 6,900 43 53 36 8
1913763 B977F07000 KC7315 7,000 43 53 36 8
1913764 B977F07400 KC7315 7,400 43 53 36 8
1913765 B977F07500 KC7315 7,500 43 53 36 8
1913766 B977F07800 KC7315 7,800 43 53 36 8
1913767 B977F08000 KC7315 8,000 43 53 36 8
1988291 B977F08100 KC7315 8,100 49 61 40 10
2227264 B977F08200 KC7315 8,200 49 61 40 10
1913768 B977F08500 KC7315 8,500 49 61 40 10
2047751 B977F08600 KC7315 8,600 49 61 40 10
2260660 B977F08700 KC7315 8,700 49 61 40 10
1913769 B977F08800 KC7315 8,800 49 61 40 10
1913770 B977F09000 KC7315 9,000 49 61 40 10
1913771 B977F09300 KC7315 9,300 49 61 40 10
1913772 B977F09500 KC7315 9,500 49 61 40 10
1913773 B977F09800 KC7315 9,800 49 61 40 10
1913774 B977F10000 KC7315 10,000 49 61 40 10
1913775 B977F10200 KC7315 10,200 56 71 45 12
2264876 B977F10300 KC7315 10,300 56 71 45 12
2264905 B977F10400 KC7315 10,400 56 71 45 12
1913776 B977F10500 KC7315 10,500 56 71 45 12
1913777 B977F10700 KC7315 10,700 56 71 45 12
1913778 B977F11000 KC7315 11,000 56 71 45 12
1913779 B977F11200 KC7315 11,200 56 71 45 12
1913780 B977F11500 KC7315 11,500 56 71 45 12
1959586 B977F11800 KC7315 11,800 56 71 45 12
1913782 B977F12000 KC7315 12,000 56 71 45 12
1913783 B977F12500 KC7315 12,500 60 77 45 14
1913785 B977F13000 KC7315 13,000 60 77 45 14
1913786 B977F13500 KC7315 13,500 60 77 45 14
1913788 B977F14000 KC7315 14,000 60 77 45 14
1913789 B977F14500 KC7315 14,500 63 83 48 16
1913791 B977F15000 KC7315 15,000 63 83 48 16
1913794 B977F16000 KC7315 16,000 63 83 48 16
1913796 B977F17000 KC7315 17,000 71 93 48 18
1913797 B977F17500 KC7315 17,500 71 93 48 18
1913798 B977F18000 KC7315 18,000 71 93 48 18
1913800 B977F19000 KC7315 19,000 77 101 50 20
1913802 B977F20000 KC7315 20,000 77 101 50 20
B978F 8 x D
2230052 B978F12000 KC7315 12,000 79 94 45 12
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KZKENNAMETAE

KenTIP™ Modulares Bohrsystem

Hauptanwendungsbereich

Das modulare Bohrsystem KenTIP bietet ein Leistungsniveau, das sonst nur mit Vollhartmetall-Bohrwerkzeugen erreicht
wird. Das patentierte Spannsystem ermdglicht das Wechseln der Schneidkérper in der Werkzeugmaschine. KenTIP ist
geeignet flir Anwendungen in Stahl, Gusseisen, Spharoguss und nicht rostendem Stahl.

Das modulare Bohrsystems KenTIP ist mit Durchmessern bis 27,99 mm verfligbar. Mit der Erweiterung des
Durchmesserbereichs fiir den KSEM PLUS™ bis min. 28 mm bieten wir nun flr einen Durchmesserbereich von
8-70 mm modulare Bohrlésungen mit einer Frontspannung der Schneidkérper an. Der Anwender kann die
Schneidkdérper in der Werkzeugmaschine austauschen, ohne den Bohrer zu wechseln. Ristzeit und
Fertigungskosten werden dadurch reduziert.

Die neuen KenTIP™-Schneidkdrper der Sorte KCP15™ wurden speziell fur I&ngere Standzeiten in Stahl entwickelt.

Merkmale und Vorteile

Verbesserte Schnittstelle Einweg-Schneidkorper
e Stabilere Schneidkdrper-Sitze in allen Werkzeugkdrpern. o Keine Kosten fiir die Wiederaufbereitung.
e Langere Standzeiten der Schneidkdrper und Lebensdauer der ¢ Konstante Leistung.
Werkzeugkorper bei instabilen Bedingungen, besonders bei * Es miissen weniger Werkzeuge wieder aufbereitet werden,
hohen Radialkréften. was zu erheblichen Kosteneinsparungen fiihrt.
¢ Alle bisherigen Sohneidkérper und Werkzeugkorper sind mit « Die Sorte KCP15 verfiigt tiber eine neuartige PVD-Beschich-
der neuen Version austauschbar. tung, die bei sdmtlichen Anwendungen in Stahl eine langere

Standzeit ermdglicht.
HP Stirngeometrie
e Geringe Axialkraft verhindert Durchbiegung des Werkstlicks.
¢ Exzellente Eigenzentrierfahigkeit.

Einfaches Wechseln der Schneidkorper

¢ Das einzigartige Spannverfahren macht Schrauben oder
Spannelemente Uberflissig.

e Das Werkzeug muss fiir den Austausch der Schneidkdrper
nicht aus der Werkzeugmaschine oder der Werkzeugaufnahme
entfernt werden. Die Schneidkorper kdnnen mit dem
mitgelieferten Werkzeug problemlos ausgewechselt werden.
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KZKENNAMETAI:

Bohrer-Werkzeugkdrper-Programm

¢ 3, 5und 8 x D Standard Werkzeugkdrper mit Zylinderschaft und
Flanschschaft sind in metrischen und in Zollabmessungen
verfugbar.

-
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Bohrungsbearbeitung
KenTIP™ KZKENNAMETAIi

(D1)
Durchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Schneidkorper-SitzgréBe
KenTIP™ HP
4158729 KTIPOS8OOHPM KCP15 8,000 F
4158897 KTIP0O850HPM KCP15 8,500 G
4158905 KTIPO900OHPM KCP15 9,000 H
4158910 KTIP0O930HPM KCP15 9,300 H
4158913 KTIP0O950HPM KCP15 9,500 |
4158917 KTIP0960HPM KCP15 9,600 |
4158918 KTIP0970HPM KCP15 9,703 |
= 4158922 KTIP1000HPM KCP15 10,000 J
= 4158925 KTIP1010HPM KCP15 10,100 J
E 4158926 KTIP1020HPM KCP15 10,200 J
‘© 4158928 KTIP1030HPM KCP15 10,300 J
'E 4158930 KTIP1040HPM KCP15 10,400 J
8 4158931 KTIP1049HPM KCP15 10,490 J
-g 4158932 KTIP1050HPM KCP15 10,500 K
{=) 4158933 KTIP1060HPM KCP15 10,600 K
g 4158936 KTIP1080HPM KCP15 10,800 K
_‘E 4158938 KTIP1100HPM KCP15 11,000 L
[=) 4158941 KTIP1120HPM KCP15 11,200 L
0@ 4158942 KTIP1130HPM KCP15 11,300 L
4158943 KTIP1140HPM KCP15 11,400 L
4158944 KTIP1150HPM KCP15 11,500 M
4158947 KTIP1170HPM KCP15 11,700 M
4158951 KTIP1200HPM KCP15 12,000 N
4158952 KTIP1210HPM KCP15 12,100 N
4158953 KTIP1220HPM KCP15 12,200 N
4158956 KTIP1247THPM KCP15 12,474 N
4158957 KTIP1250HPM KCP15 12,500 0
4158958 KTIP1260HPM KCP15 12,600 0
4158959 KTIP1270HPM KCP15 12,700 0
4158960 KTIP1280HPM KCP15 12,800 (0]
4158962 KTIP1300HPM KCP15 13,000 P
4158963 KTIP1310HPM KCP15 13,096 P
4158965 KTIP1330HPM KCP15 13,300 P
4158968 KTIP1350HPM KCP15 13,500 Q
4158971 KTIP1380HPM KCP15 13,800 Q
4158974 KTIP1400HPM KCP15 14,000 R
4158975 KTIP1410HPM KCP15 14,100 R
4158976 KTIP1420HPM KCP15 14,200 R
4158978 KTIP1430HPM KCP15 14,300 R
4158980 KTIP1450HPM KCP15 14,500 S
4158981 KTIP1460HPM KCP15 14,600 S
4158985 KTIP1480HPM KCP15 14,800 S
4158986 KTIP1500HPM KCP15 15,000 T
4159205 KTIP1510HPM KCP15 15,100 T
4159031 KTIP1530HPM KCP15 15,300 T
4159032 KTIP1540HPM KCP15 15,400 T
4159224 KTIP1550HPM KCP15 15,500 T
4159226 KTIP1570HPM KCP15 15,700 T
4159227 KTIP1580HPM KCP15 15,800 T
4159229 KTIP1600HPM KCP15 16,000 u
4159237 KTIP1650HPM KCP15 16,500 U
4159238 KTIP1660HPM KCP15 16,600 u
4159240 KTIP1670HPM KCP15 16,700 U
4159243 KTIP1700HPM KCP15 17,000 Vv
4159248 KTIP1740HPM KCP15 17,400 \Y
4159250 KTIP1750HPM KCP15 17,500 '
4159252 KTIP1770HPM KCP15 17,700 vV
4159256 KTIP1800HPM KCP15 18,000 W
4159260 KTIP1850HPM KCP15 18,500 W
4159266 KTIP1900HPM KCP15 19,000 X
4159275 KTIP1950HPM KCP15 19,500 X
4159281 KTIP2000HPM KCP15 20,000 Y
4159293 KTIP2100HPM KCP15 21,000 Z
4159296 KTIP2200HPM KCP15 22,000 ZA

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ KenTIP™

(KenTIP™— Fortsetzung)

(D1 max) (L4) (L5) (L3) (D)
(D1) Max. Maximale Bohrerspitzen- Spannut- (LS) Schaft-
Durchmesser Durchmesser Bohrtiefe Lange Lange Schaft-Lange Durchmesser Schneidkérper-
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SitzgroBe
KenTIP™ Bohrer ¢ 3 x D » Zylinderschaft ¢ Metrisch
2268303 KTIPO8OR3SS10M 8,000 8,490 255 1,4 35,0 41 10 F
2268304 KTIP085R3SS10M 8,500 8,990 27,0 1,5 37,0 41 10 G
2268305 KTIPO90R3SS10M 9,000 9,490 28,5 1,6 39,0 41 10 H
2268306 KTIP095R3SS10M 9,500 9,990 30,0 1,6 41,0 4 10 |
2268307 KTIP100R3SS12M 10,000 10,490 31,5 1,7 43,0 46 12 J
2268308 KTIP105R3SS12M 10,500 10,990 33,0 1,8 45,0 46 12 K
2268309 KTIP110R3SS12M 11,000 11,490 34,5 1,9 47,0 46 12 L
2268310 KTIP115R3SS12M 11,500 11,990 36,0 2,0 49,0 46 12 M g’
2268311 KTIP120R3SS14M 12,000 12,490 37,5 2,1 52,0 46 14 N E
2268312 KTIP125R3SS14M 12,500 12,990 39,0 2,2 54,0 46 14 (0] ‘@
2268313 KTIP130R3SS14M 13,000 13,490 40,5 2,2 56,0 46 14 P 'E
2268314 KTIP135R3SS14M 13,500 13,990 42,0 2,3 58,0 46 14 Q 8
2268315 KTIP140R3SS16M 14,000 14,490 43,5 2,4 60,0 49 16 R 2
2268317 KTIP150R3SS16M 15,000 15,990 48,0 2,6 66,0 49 16 T 8,
2268318 KTIP160R3SS18M 16,000 16,990 51,0 2,8 70,0 49 18 U g
3017663 KTIP170R3SS18M 17,000 17,990 54,0 2,9 75,0 49 18 \ E
3017664 KTIP180R3SS20M 18,000 18,990 57,0 3,1 79,0 51 20 w [=)
3017665 KTIP190R3SS20M 19,000 19,990 60,0 83 83,0 51 20 X o0
KenTIP Bohrer ¢ 5 x D ¢ Zylinderschaft ¢ Metrisch
2402283 KTIPO85R5SS10M 8,500 8,990 45,0 15 5515 4 10 G
2402284 KTIPO90R5SS10M 9,000 9,490 47,5 1,6 58,2 41 10 H
2258041 KTIP100R5SS12M 10,000 10,490 52,5 1,7 66,0 46 12 J
2402286 KTIP105R5SS12M 10,500 10,990 55,0 1,8 68,2 46 12 K
2402287 KTIP110R5SS12M 11,000 11,490 57,5 1,9 71,0 46 12 L
2402288 KTIP115R5SS12M 11,500 11,990 60,0 2,0 75,0 46 12 M
2258042 KTIP120R5SS14M 12,000 12,490 62,5 2,1 78,0 46 14 N
2402289 KTIP125R5SS14M 12,500 12,990 65,0 2,2 81,0 46 14 0]
2402290 KTIP130R5SS14M 13,000 13,490 67,5 2,2 84,0 46 14 P
2402291 KTIP135R5SS14M 13,500 13,990 70,0 2,3 88,0 46 14 Q
2402292 KTIP140R5SS16M 14,000 14,490 72,5 2,4 91,0 49 16 R
2402293 KTIP145R5SS16M 14,500 14,990 75,0 2,5 94,0 49 16 S
2402294 KTIP150R5SS16M 15,000 15,990 80,0 2,6 100,0 49 16 T
2258053 KTIP160R5SS18M 16,000 16,990 85,0 2,8 106,0 49 18 U
3017671 KTIP170R5SS18M 17,000 17,990 90,0 2,9 113,0 49 18 \Y
3017672 KTIP180R5SS20M 18,000 18,990 95,0 3,1 119,0 51 20 W
KenTIP Bohrer ¢ 8 x D ¢ Zylinderschaft ¢ Metrisch
2548776 KTIPO8OR8SS10M 8,000 8,490 68,0 1,4 78,5 4 10 F
2440526 KTIPO85R8SS10M 8,500 8,990 72,0 15 83,0 41 10 G
2548777 KTIPO90R8SS10M 9,000 9,490 76,0 1,6 87,5 4 10 H
2548778 KTIP095R8SS10M 9,500 9,990 80,0 1,6 92,0 41 10 |
2548779 KTIP100R8SS12M 10,000 10,490 84,0 1,7 97,5 46 12 J
2548780 KTIP105R8SS12M 10,500 10,990 88,0 1,8 101,0 46 12 K
2548781 KTIP110R8SS12M 11,000 11,490 92,0 1,9 105,0 46 12 L
2548914 KTIP125R8SS14M 12,500 12,990 104,0 2,2 120,0 46 14 (0]
2548915 KTIP130R8SS14M 13,000 13,490 108,0 2,2 124,5 46 14 P
KenTIP Bohrer ¢ 3 x D ¢ Zylinderschaft mit Flansch ¢ Metrisch
2405205 | KTIP100R3SCF16M 10,000 10,490 31,5 1,7 43,0 48 16 J
2405206 | KTIP105R3SCF16M 10,500 10,990 33,0 1,8 45,0 48 16 K
2405207 | KTIP110R3SCF16M 11,000 11,490 34,5 1,9 47,0 48 16 L
2405208 | KTIP115R3SCF16M 11,500 11,990 36,0 2,0 49,0 48 16 M
2405209 | KTIP120R3SCF16M 12,000 12,490 37,5 2,1 52,0 48 16 N
2405210 | KTIP125R3SCF16M 12,500 12,990 39,0 2,2 54,0 48 16 (0]
2405211 KTIP130R3SCF16M 13,000 13,490 40,5 2,2 56,0 48 16 P
2405212 | KTIP135R3SCF16M 13,500 13,990 42,0 23 58,0 48 16 Q
2405213 | KTIP140R3SCF16M 14,000 14,490 43,5 2,4 60,0 48 16 R
2405214 | KTIP145R3SCF16M 14,500 14,990 45,0 2,5 62,0 48 16 S
2405215 | KTIP150R3SCF20M 15,000 15,990 48,0 2,6 66,0 50 20 T
2405216 | KTIP160R3SCF20M 16,000 16,990 51,0 2,8 70,0 50 20 u
3017667 | KTIP170R3SCF20M 17,000 17,990 54,0 29 75,0 50 20 \
3017668 | KTIP180R3SCF25M 18,000 18,990 57,0 3,1 79,0 56 25 W
3017669 | KTIP190R3SCF25M 19,000 19,990 60,0 3,3 83,0 56 25 X
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KenTIP™ KZKENNAMETAIi

(KenTIP™— Fortsetzung)

(D1 max) (L4) (L5) (L3) (D)
(D1) Max. Maximale Bohrerspitzen- Spannut- (LS) Schaft-
Durchmesser Durchmesser Bohrtiefe Lange Lénge Schaft-Lange Durchmesser Schneidkorper-
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SitzgroBe
2405248 | KTIPO8OR5SCF12M 8,000 8,490 425 1,4 53,0 45 12 F
2405249 | KTIPO85R5SCF12M 8,500 8,990 45,0 1,5 56,0 45 12 G
2405250 | KTIPO9OR5SCF12M 9,000 9,490 475 1,6 59,0 45 12 H
2405252 | KTIP100R5SCF16M 10,000 10,490 52,5 1,7 66,0 48 16 J
2405273 | KTIP105R5SCF16M 10,500 10,990 55,0 1,8 69,0 48 16 K
2405274 | KTIP110R5SCF16M 11,000 11,490 57,5 1,9 72,0 48 16 L
2405275 | KTIP115R5SCF16M 11,500 11,990 60,0 2,0 75,0 48 16 M
g’ 2405276 | KTIP120R5SCF16M 12,000 12,490 62,5 2,1 78,0 48 16 N
= 2405277 | KTIP125R5SCF16M 12,500 12,990 65,0 22 81,0 48 16 (0]
‘© 2405278 | KTIP130R5SCF16M 13,000 13,490 67,5 22 84,0 48 16 P
= 2405279 | KTIP135R5SCF16M 13,500 13,990 70,0 2,3 88,0 48 16 Q
8 2405280 | KTIP140R5SCF16M 14,000 14,490 72,5 2,4 91,0 48 16 R
=2 2405281 | KTIP145R5SCF16M 14,500 14,990 75,0 2,5 94,0 48 16 S
g 2405282 | KTIP150R5SCF20M 15,000 15,990 80,0 2,6 100,0 50 20 T
g 2405283 | KTIP160R5SCF20M 16,000 16,990 85,0 2,8 106,0 50 20 u
E 3017675 | KTIP170R5SCF20M 17,000 17,990 90,0 2,9 113,0 50 20 \
[=) 3017676 | KTIP180R5SCF25M 18,000 18,990 95,0 3,1 119,0 56 25 W
o 3017677 | KTIP190R5SCF25M 19,000 19,990 100,0 313 125,0 56 25 X
3017678 | KTIP200R5SCF25M 20,000 20,990 105,0 35 131,0 56 25 Y
3790456 | KTIP210R5SCF25M 21,000 21,990 110,0 3,6 138,0 56 25 z
2548920 | KTIPOS8OR8SCF12M 8,000 8,490 68,0 1,4 78,5 45 12 F
2548921 | KTIPO85R8SCF12M 8,500 8,990 72,0 1,5 83,0 45 12 G
2548922 | KTIPO9OR8SCF12M 9,000 9,490 76,0 1,6 87,5 45 12 H
2548924 | KTIP100R8SCF16M 10,000 10,490 84,0 1,7 97,3 48 16 J
2548926 | KTIP110R8SCF16M 11,000 11,490 92,0 1,9 106,5 48 16 L
2548928 | KTIP120R8SCF16M 12,000 12,490 100,0 2,1 115,5 48 16 N
2548932 | KTIP140R8SCF16M 14,000 14,490 116,0 2,4 134,4 48 16 R
2548934 | KTIP150R8SCF20M 15,000 15,990 128,0 2,6 148,0 50 20 T
2548935 | KTIP160R8SCF20M 16,000 16,990 136,0 2,8 157,0 50 20 u
3114317 | KTIP170R8SCF20M 17,000 17,990 144,0 29 167,0 50 20 v
3114320 | KTIP200R8SCF25M 20,000 20,990 168,0 35 194,0 56 25 Y
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KENNAMETAL

REPARATURSERVICE

Schnell beginnen und schnell fertig. Ganz einfach.

Folgen Sie diesen vier einfachen Schritten, um lhre
beschadigten Werkzeuge zu iiberholen und Geld zu sparen.

Besuchen Sie kennametal.com, um das Werkzeug zu
identifizieren, das Sie reparieren lassen méchten.

< 2 Laden Sie das Formular herunter und fiillen Sie es aus. Schicken Sie das ausgefl
Formular und das Werkzeug an die Kennametal Service- und Reparaturabteilung

T

3 Kennametal lasst Ihnen daraufhin zeitnah ein Angebot
und einen Zeitplan fiir die Reparatur zukommen.

Binnen 60 Tagen, nachdem Sie das Angebot erhalten haben, informieren Sie bitte
Kennametal, ob das Werkzeug repariert, zuriickgesandt oder entsorgt werden so

*Beachten Sie, dass sich Reparaturen an Gewindebohrfuttern aus Kostengriinden nicht lohnen.

Reparaturservice

Werkzeuge sind wertvoll. Schiitzen Sie
sie und nutzen Sie Ihre Investition optimal.

Sie kénnen sicher sein, dass Ihnen die Service- und Reparaturabteilung
von Kennametal mit ihren hochqualifizierten, erfahrenen Mitarbeitern fiir die
Wartungs- und Reparaturarbeiten an hochentwickelten Werkzeugsystemen
kompetente Unterstiitzung bietet. lhre vorhandenen, beschadigten
Werkzeuge kénnen zum halben Beschaffungspreis neuer Werkzeuge
wieder aufbereitet werden.
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KZKENNAMETAE
__________________________________________________________________________________________

KSEM™ Modulares Bohrsystem

Hauptanwendungsbereich

Das modulare Bohrsystem KSEM bietet noch gréBere Bohrtiefen und -durchmesser als das modulare Bohrsystem KenTIP™. Bohrungstiefen
von 10 x D und Durchmesser von 40 mm sind Standard. Fiir Ihre anspruchsvollsten Anwendungen sind verschiedene Sorten erhéltlich. Das
modulare Bohrsystem KSEM deckt einen Durchmesserbereich von 12,5-40 mm ab.

Merkmale und Vorteile

HP Stirngeometrie
¢ Geringe Axialkraft verhindert Durchbiegung des Werkstlcks.
¢ Exzellente Eigenzentrierfahigkeit.
¢ HPG(M) fir alle Anwendungen in Stahl.
* HPL(M) zur Bearbeitung von nicht rostenden Stahlen.

Einfaches Wechseln der Schneidkorper
¢ Die robuste Ausflihrung der Plattensitze erfordert lediglich einen
einfachen Schllssel zum Austausch der Schneidkdrper.
¢ Verschiedene Sorten/Geometrien sind erhaltlich.

Stabile Ausfiihrung
¢ Hohere Vorschlibe resultieren in einer hdheren Produktivitat.
¢ Vierseitige Plattensitze garantieren einen stabilen Halt der Schneidkérper.
¢ Alle Geometrien mit Ausnahme von HPL(M) kénnen von Kennametal flir
noch mehr Wirtschaftlichkeit wiederaufbereitet werden.
e Eine innere Kihimittelzuflihrung ist Standard fiir eine verbesserte Standzeit,
Bohrungsguite und exzellenten Spanfluss.

MaBgeschneiderte Sorten und Geometrien
¢ Die Sorte KC7315™ ist eine PVD TiAIN-Beschichtung, die hervorragende Leistungseigenschaften bei
allen Anwendungen in Stahl aufweist.
¢ Die Sorte KC7320™ verfligt Uber eine PVD-Beschichtung auf AITiN-Basis, die speziell fir das Bohren in
nicht rostenden Stahlen entwickelt wurde.
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAE KSEM™

(D1)

Bohrer-Durchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Schneidkorper-SitzgroBe
2449924 KSEM1250HPGM KC7315 12,500 C
2499723 KSEM1260HPGM KC7315 12,600 C
2499607 KSEM1270HPGM KC7315 12,700 C
2499727 KSEM1300HPGM KC7315 13,000 C
2499730 KSEM1350HPGM KC7315 13,500 C
2499735 KSEM1400HPGM KC7315 14,000 B
2499736 KSEM1410HPGM KC7315 14,100 B
2499737 KSEM1420HPGM KC7315 14,200 B
2499611 KSEM1429HPGM KC7315 14,290 B g’
2499740 KSEM1450HPGM KC7315 14,500 B E
2499612 KSEM1468HPGM KC7315 14,680 A '
2499744 KSEM1500HPGM KC7315 15,000 A -E
2499843 KSEM1508HPGM KC7315 15,080 A (1]
2499746 KSEM1530HPGM KC7315 15,300 A g
2499748 KSEM1550HPGM KC7315 15,500 A g
2499749 KSEM1560HPGM KC7315 15,600 A =
2499750 KSEM1570HPGM KC7315 15,700 A E
2499751 KSEM1580HPGM KC7315 15,800 A -g
2499753 KSEM1600HPGM KC7315 16,000 1 m
3097294 KSEM1660HPGM KC7315 16,000 1
2499846 KSEM1609HPGM KC7315 16,090 1
2499847 KSEM1627HPGM KC7315 16,270 1
2499757 KSEM1650HPGM KC7315 16,500 1
2499759 KSEM1700HPGM KC7315 17,000 1
2499849 KSEM1707HPGM KC7315 17,070 1
2487433 KSEM1750HPGM KC7315 17,500 1
2887395 KSEM1770HPGM KC7315 17,700 1
2499851 KSEM1786HPGM KC7315 17,860 1
2499763 KSEM1800HPGM KC7315 18,000 1
2499852 KSEM1826HPGM KC7315 18,260 2
2499765 KSEM1850HPGM KC7315 18,500 2
2499853 KSEM1865HPGM KC7315 18,650 2
2499767 KSEM1900HPGM KC7315 19,000 2
2499855 KSEM1927HPGM KC7315 19,270 2
2499771 KSEM1950HPGM KC7315 19,500 2
2504223 KSEM1970HPGM KC7315 19,700 2
2499857 KSEM1984HPGM KC7315 19,840 2
2450909 KSEM2000HPGM KC7315 20,000 &
2499858 KSEM2024HPGM KC7315 20,240 3
2465988 KSEM2050HPGM KC7315 20,500 3
2499859 KSEM2064HPGM KC7315 20,640 &
2499775 KSEM2100HPGM KC7315 21,000 3
2499860 KSEM2143HPGM KC7315 21,430 3
2499777 KSEM2150HPGM KC7315 21,500 3
3120318 KSEM2170HPGM KC7315 21,700 3
2499861 KSEM2183HPGM KC7315 21,830 3
2499779 KSEM2200HPGM KC7315 22,000 3
2499862 KSEM2223HPGM KC7315 22,230 4
2499782 KSEM2250HPGM KC7315 22,500 4
2449518 KSEM2300HPGM KC7315 23,000 4
2499784 KSEM2350HPGM KC7315 23,500 4
2499865 KSEM2381HPGM KC7315 23,810 4
2499786 KSEM2400HPGM KC7315 24,000 4
2499787 KSEM2450HPGM KC7315 24,500 5
2499866 KSEM2461HPGM KC7315 24,610 5
2499789 KSEM2500HPGM KC7315 25,000 5
2499867 KSEM2540HPGM KC7315 25,400 5
2499791 KSEM2550HPGM KC7315 25,500 5
3058199 KSEM2560HPGM KC7315 25,600 5
2499868 KSEM2567HPGM KC7315 25,670 5
2449473 KSEM2600HPGM KC7315 26,000 5
2499869 KSEM2619HPGM KC7315 26,190 6
2494500 KSEM2650HPGM KC7315 26,500 6
2499870 KSEM2659HPGM KC7315 26,590 6
2499795 KSEM2700HPGM KC7315 27,000 6
2499796 KSEM2750HPGM KC7315 27,500 6
2499798 KSEM2800HPGM KC7315 28,000 6

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KSEM™ KZKENNAMETAIi

(KSEM™ — Fortsetzung)

(D1)
Bohrer-Durchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Schneidkorper-SitzgréBe
2499800 KSEM2850HPGM KC7315 28,500 7
2499873 KSEM2858HPGM KC7315 28,580 7
2499802 KSEM2900HPGM KC7315 29,000 7
2499803 KSEM2950HPGM KC7315 29,500 7
2449475 KSEM3000HPGM KC7315 30,000 7
2499807 KSEM3050HPGM KC7315 30,500 8
2499810 KSEM3100HPGM KC7315 31,000 8
2499811 KSEM3150HPGM KC7315 31,500 8
g’ 2499813 KSEM3200HPGM KC7315 32,000 8
E 2494501 KSEM3300HPGM KC7315 33,000 9
‘© 2499818 KSEM3350HPGM KC7315 33,500 9
-E 2499883 KSEM3373HPGM KC7315 33,730 9
[\ 2499820 KSEM3400HPGM KC7315 34,000 9
g 2466477 KSEM3500HPGM KC7315 35,000 9
g, 2499826 KSEM3600HPGM KC7315 36,000 9
(= 2499831 KSEM3750HPGM KC7315 37,500 10
E 2466478 KSEM3800HPGM KC7315 38,000 10
-g 2499835 KSEM3900HPGM KC7315 39,000 10
om 2449476 KSEM4000HPGM KC7315 40,000 10
KSEM HPG ¢ KCPM45™ (Stahl, widerstandsfahig gegen Schneidkantenausbriiche)
5626644 KSEM1300HPGM KCPM45 13,000 C
5626645 KSEM1350HPGM KCPM45 13,500 C
5397387 KSEM1400HPGM KCPM45 14,000 B
5626701 KSEM1450HPGM KCPM45 14,500 B
5626703 KSEM1500HPGM KCPM45 15,000 A
5626708 KSEM1600HPGM KCPM45 16,000 1
5626710 KSEM1650HPGM KCPM45 16,500 1
5626711 KSEM1700HPGM KCPM45 17,000 1
5397473 KSEM1746HPGM KCPM45 17,460 1
5626713 KSEM1750HPGM KCPM45 17,500 1
5397474 KSEM1800HPGM KCPM45 18,000 1
5397476 KSEM1900HPGM KCPM45 19,000 2
5397480 KSEM1927HPGM KCPM45 19,270 2
5397481 KSEM1950HPGM KCPM45 19,500 2
5397483 KSEM2000HPGM KCPM45 20,000 3
5397485 KSEM2100HPGM KCPM45 21,000 3
5626722 KSEM2150HPGM KCPM45 21,500 3
5397486 KSEM2200HPGM KCPM45 22,000 3
5397488 KSEM2300HPGM KCPM45 23,000 4
5626727 KSEM2350HPGM KCPM45 23,500 4
5397490 KSEM2400HPGM KCPM45 24,000 4
5626728 KSEM2450HPGM KCPM45 24,500 5
5397491 KSEM2500HPGM KCPM45 25,000 5
5397492 KSEM2540HPGM KCPM45 25,400 5
5626730 KSEM2550HPGM KCPM45 25,500 5
5397493 KSEM2560HPGM KCPM45 25,600 5
5397495 KSEM2567HPGM KCPM45 25,670 5
5397496 KSEM2581HPGM KCPM45 25,810 5
5397497 KSEM2600HPGM KCPM45 26,000 5
5626731 KSEM2650HPGM KCPM45 26,500 6
5397499 KSEM2700HPGM KCPM45 27,000 6
5397500 KSEM2800HPGM KCPM45 28,000 6
5626736 KSEM2850HPGM KCPM45 28,500 7
5515226 KSEM2900HPGM KCPM45 29,000 7
5397502 KSEM3000HPGM KCPM45 30,000 7
5626742 KSEM3100HPGM KCPM45 31,000 8
5397505 KSEM3200HPGM KCPM45 32,000 8
5397506 KSEM3300HPGM KCPM45 33,000 9
5626749 KSEM3400HPGM KCPM45 34,000 9
5397508 KSEM3600HPGM KCPM45 36,000 9
5626767 KSEM3800HPGM KCPM45 38,000 10
5626769 KSEM3900HPGM KCPM45 39,000 10
5397510 KSEM4000HPGM KCPM45 40,000 10

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ KSEM™

(KSEM™ — Fortsetzung)

(D1)
Bohrer-Durchmesser
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Schneidkorper-SitzgréBe
3381104 KSEM1350HPLM KC7320 13,500 C
3381108 KSEM1400HPLM KC7320 14,000 B
3381123 KSEM1600HPLM KC7320 16,000 1
3381126 KSEM1615HPLM KC7320 16,150 1
3381129 KSEM1650HPLM KC7320 16,500 1
3381134 KSEM1750HPLM KC7320 17,500 1
3381139 KSEM1800HPLM KC7320 18,000 1
3381143 KSEM1860HPLM KC7320 18,600 2
3381146 KSEM1900HPLM KC7320 19,000 2 g’
3381151 KSEM1927HPLM KC7320 19,270 2 E
3381155 KSEM1950HPLM KC7320 19,500 2 'S
3381157 KSEM2000HPLM KC7320 20,000 3 -E
3381160 KSEM2035HPLM KC7320 20,350 3 (1]
3381163 KSEM2100HPLM KC7320 21,000 3 2
3381165 KSEM2133HPLM KC7320 21,330 3 g,
3381173 KSEM2200HPLM KC7320 22,000 3 =
3381191 KSEM2400HPLM KC7320 24,000 4 E
3381620 KSEM2540HPLM KC7320 25,400 5 -g
3381628 KSEM2567HPLM KC7320 25,670 5 (=)
3381635 KSEM2650HPLM KC7320 26,500 6
3381180 KSEM3000HPLM KC7320 30,000 7
(D1) (D1 max) (L4) (L5) (L3) (LS) (D) Schneid-
Durch- Max. L) Max.  Bohrerspitzen- Spannut- Schaft- Schaft-  korper-
messer Durchmesser Gesamtlange Bohrtiefe Lange Lange Lange Durchmesser ~ Sitz-
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) groBe
1792295 KSEM140R3WN16M 14,000 14,500 111 42 2,2 59,0 48 16 B
1245980 KSEM160R3WN20M 16,000 16,500 122 48 2,5 67,0 50 20 1
1245991 KSEM170R3WN20M 17,000 17,500 130 54 2,7 75,0 50 20 1
1245995 KSEM175R3WN20M 17,500 18,000 130 54 2,8 75,0 50 20 1
1245999 KSEM180R3WN20M 18,000 18,000 130 54 2,9 75,0 50 20 1
1246007 KSEM190R3WN25M 19,000 19,500 144 60 3,0 83,0 56 25 2
1246011 KSEM195R3WN25M 19,500 19,999 144 60 3,1 83,0 56 25 2
1246014 KSEM200R3WN25M 20,000 20,500 153 60 3,2 92,0 56 25 3
1246022 KSEM210R3WN25M 21,000 21,500 153 66 3,3 92,0 56 25 3
1246031 KSEM220R3WN25M 22,000 22,000 153 66 315) 92,0 56 25 3
1246037 KSEM230R3WN25M 23,000 23,500 161 72 3,7 100,0 56 25 4
1246046 KSEM240R3WN25M 24,000 24,000 161 72 3,8 100,0 56 25 4
1246055 KSEM250R3WN32M 25,000 25,500 174 78 38 109,0 60 32 5
1246059 KSEM255R3WN32M 25,500 26,000 174 78 39 109,0 60 32 5
1246063 KSEM260R3WN32M 26,000 26,000 174 78 4,0 109,0 60 32 5
1246067 KSEM265R3WN32M 26,500 27,000 182 84 41 117,0 60 32 6
1246071 KSEM270R3WN32M 27,000 27,500 182 84 42 117,0 60 32 6
1246079 KSEM280R3WN32M 28,000 28,000 182 84 43 117,0 60 32 6
1246085 KSEM290R3WN32M 29,000 29,500 190 90 45 125,0 60 32 7
1246093 KSEM300R3WN32M 30,000 30,000 190 90 4,6 125,0 60 32 7
1246109 KSEM320R3WN32M 32,000 32,000 200 96 49 135,0 60 32 8
1749103 KSEM330R3WD50M 33,000 34,000 227 99 51 148,0 68 50 9
1749607 KSEM390R3WD50M 39,000 40,000 252 117 6,0 173,0 68 50 10
KSEM Bohrer ¢ 5 x D « WN/WD Schaft
1772747 KSEM125R5WN16M 12,500 13,000 139 70 2,0 87,0 48 16 C
1792301 KSEM130R5WN16M 13,000 13,500 139 70 21 87,0 48 16 C
1772748 KSEM140R5WN16M 14,000 14,500 139 70 2,2 87,0 48 16 B
1772749 KSEM150R5WN20M 15,000 15,500 154 80 2,4 100,0 50 20 A
1245983 KSEM160R5WN20M 16,000 16,500 154 80 2,5 99,0 50 20 1
1245988 KSEM165R5WN20M 16,500 17,000 166 90 2,6 111,0 50 20 1
1245993 KSEM170R5WN20M 17,000 17,500 166 90 2,7 111,0 50 20 1
1245997 KSEM175R5WN20M 17,500 18,000 166 90 2,8 111,0 50 20 1
1246001 KSEM180R5WN20M 18,000 18,000 166 90 2,9 111,0 50 20 1
1246005 KSEM185R5WN25M 18,500 19,000 184 100 2,9 123,0 56 25 2
1246008 KSEM190R5WN25M 19,000 19,500 184 100 3,0 123,0 56 25 2
1246017 KSEM200R5WN25M 20,000 20,500 197 100 3,2 136,0 56 25 3
1246024 KSEM210R5WN25M 21,000 21,500 197 110 3,3 136,0 56 25 3
1246032 KSEM220R5WN25M 22,000 22,000 197 110 B10) 136,0 56 25 3
1246040 KSEM230R5WN25M 23,000 23,500 209 120 3,7 148,0 56 25 4
1246048 KSEM240R5WN25M 24,000 24,000 209 120 3,8 148,0 56 25 4
(Fortsetzung)
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KSEM™ KZKENNAMETAIZ
-
(KSEM™ — Fortsetzung)
(D1) (D1 max) (L4) (L5) (L3) (LS) (D) Schneid-
Durch- Max. (L) Max.  Bohrerspitzen- Spannut- Schaft- Schaft-  korper-
messer Durchmesser Gesamtldnge Bohrtiefe Lénge Lénge Lénge Durchmesser  Sitz-
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) groBe
KSEM™ Bohrer ¢ 5 x D ¢ WN/WD Schaft (Fortsetzung)
1246057 KSEM250R5WN32M 25,000 25,500 226 130 3,8 161,0 60 32 5
1246065 KSEM260R5WN32M 26,000 26,000 226 130 4,0 161,0 60 32 5
1246069 KSEM265R5WN32M 26,500 27,000 238 140 4,1 173,0 60 32 6
1246073 KSEM270R5WN32M 27,000 27,500 238 140 42 173,0 60 32 6
1246095 KSEM300R5WN32M 30,000 30,000 250 150 4,6 185,0 60 32 7
1246112 KSEM320R5WN32M 32,000 32,000 264 160 49 199,0 60 32 8
1592493 KSEM330R5WD50M 33,000 34,000 293 165 51 214,0 68 50 9
1592507 KSEM390R5WD50M 39,000 40,000 330 195 6,0 251,0 68 50 10
1797161 KSEM140R7WN16M 14,000 14,500 167 98 2,2 115,0 48 16 B
1797204 KSEM150R7WN20M 15,000 15,500 186 112 2,4 132,0 50 20 A
1311193 KSEM160R7WN20M 16,000 16,500 186 112 25 131,0 50 20 1
1279858 KSEM175R7WN20M 17,500 18,000 202 126 2,8 147,0 50 20 1
1279859 KSEM180R7WN20M 18,000 18,000 202 126 29 147,0 50 20 1
1279864 KSEM190R7WN25M 19,000 19,500 224 140 3,0 163,0 56 25 2
1279867 KSEM200R7WN25M 20,000 20,500 241 140 3,2 179,0 56 25 3
1279872 KSEM210R7WN25M 21,000 21,500 241 154 3,3 180,0 56 25 3
1279874 KSEM220R7WN25M 22,000 22,000 241 154 3,5 180,0 3
KSEM Bohrer ¢ 10 x D * Whistle Notch Schaft
1797210 KSEM140R10WN16M 14,000 14,500 210 140 2,2 158,0 B
1551609 KSEM160R10WN20M 16,000 16,500 234 160 25 179,0 50 20 1
1551834 KSEM180R10WN20M 18,000 18,000 256 180 2,9 201,0 50 20 1
1551840 KSEM220R10WN25M 22,000 22,000 307 220 3,5 246,0 56 25 3

Bohrungsbearbeitung
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Sie suchen nach einem Produkt, das in diesem
Katalog nicht enthalten ist?
Besuchen Sie die Kennametal Website!

~ Bohrungsbearbeitung

Der Online-Produktkatalog ist rund um die Uhr verfiigbar.

Besuchen Sie kennametal.com/holemaking/ und stobern Sie in unserem elektronischen Katalog nach der optimalen Werkzeuglésung von
Kennametal. Er ist schnell, kostenlos und immer verfiigbar. Der Online-Katalog wird wochentlich mit neuen Produkten und Lésungen zum Frésen,
Drehen, Bohren sowie mit Werkzeugsystemen aktualisiert.
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Modulares Bohrsystem KSEM PLUS™

Das KSEM PLUS Bohrkonzept ist einfach, aber effektiv. Es kombiniert die Vorteile des KSEM™ Modularbohrers (hohe Vorschiibe und

KZKENNAMETAI:

groBe Lange/Durchmesser-Verhélinisse [L/D]) mit den Vorteilen eines Wendeschneidplatten-Bohrers (hohe Schnittgeschwindigkeiten
und niedrige Bearbeitungskosten). KSEM PLUS ist ein modulares Bohrsystem mit vormontierbaren Bohrkdpfen aus HSS mit Plattensitzen
flr Hartmetall-Schneideinsétze. Die flexible FDS-Kupplung von KSEM PLUS erméglicht die Montage von zwei Bohrkopf-Typen auf

dem Werkzeugkérper.

Hauptanwendungsbereich

KSEM PLUS eignet sich flir die Bearbeitung von Stahl, nicht rostendem Stahl, Gusseisen und Spezialmetallen. Das System kann
HSS-Komponenten oder Wendeschneidplatten-Werkzeuge ersetzen. KSEM PLUS umfasst Produkte mit Durchmessern von 28-101 mm
flr Bearbeitungstiefen von 3-10 x D. Beispiele fur die zahlreichen méglichen Einsatzbereiche der Lsung sind Energiewirtschaft und allg.
Maschinenbau (Lagerringe fir Windkraftanlagen, Hydraulikverteiler, groBe Motorteile, Generatorengehduse usw.). Das Werkzeug steigert in
erheblichem MaB die Produktivitat und trgt zur Erhdhung von Bearbeitungskapazitaten bei.

Merkmale und Vorteile

Auswechselbare Bohrkopfe mit
FDS-Schnittstellenkupplung

e Schneller und einfacher Austausch der Schneideinsatze oder
Bohrkdpfe ohne die Notwendigkeit, das gesamte Tréagerwerkzeug
aus der Maschine zu nehmen.

e Sparen Sie Geld und reduzieren Sie lhren Werkzeugbestand, indem
Sie nur noch den verschlissenen Bohrkopf austauschen und das
Tragerwerkzeug weiter verwenden.

¢ \erwenden Sie einen Werkzeugkdrper fiir verschiedene GroBen
und Typen von Bohrkdpfen (die Bohrkdpfe passen auf alle
Werkzeugkdrper mit passender FDS-Kupplung).
KSEM PLUS A1 Bohrkdpfe
¢ Ermdglicht hohe Zerspanungsvolumen.
e Extreme Stabilitat bei normalen Schnittbedingungen.
¢ Kostengtinstige Drill Fix" DFT Schneideinsétze.

KSEM PLUS B1 Bohrkdpfe

¢ Bohren mit hohen Schnittgeschwindigkeiten auch
unter schwierigen Bedingungen.

¢ Bohren von Plattenstapeln und Kernléchern.
¢ Bearbeitung tber Querbohrung.
e Ermdglicht schrége Austritte bis 15°.

64

Zwei effektive Schneiden

¢ Wie alle Vollhartmetall- oder Modularbohrsysteme arbeitet
KSEM PLUS mit zwei Schneidkanten.

¢ Konkurrenzlose Leistung und bis zu 100 % hdhere
Produktivitat im Vergleich zu Wendeschneidplattenbohrern
mit gleichem Durchmesser.

KSEM PLUS Pilotwerkzeug

¢ Sehr hoher Vorschub dhnlich wie bei modularen Bohrern.

e Sehr hohe Standzeit der KSEM PLUS Schneideinsétze und
modularen Bohrkdpfe durch absolut widerstandsfreie
Spanabfihrung.

e Fiir Werkzeugaufnahmen bis 5 x D keine Voreinstellung
erforderlich.

DFR™/DFT"/DFG™ AuBen-Schneideinsatze

® Hoheres Zerspanungsvolumen durch sehr hohe
Schnittgeschwindigkeiten.

¢ Hohere Stabilitat bei allen Schnittbedingungen.

e Schneideinsétze mit hoher Oberflachengtite und
Genauigkeit des Bohrungsdurchmessers.

kennametal.com
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KSEM PLUS"™ B1 Bohrképfe fuir
schwierige Bohrbedingungen.

MaBgeschneiderte Schneidstoff-Sorten

fir Schneideinséatze innen

e KC7315™ ist eine PVD-beschichtete Sorte auf
TiAIN-Basis, die hervorragende Leistungseigenschaften
bei allen Stahlanwendungen aufweist.

fir Wendeschneidplatten auBBen (Drill Fix")

e Die Sorte KCU25™ bietet ein hohes Zerspanungsvolumen. Durch
die verbesserte CVD-TiCN-Al-Beschichtung zeichnet sie sich durch
eine Uberlegene Standzeit unter stabilen Arbeitsbedingungen aus.

e KCU40™" ist die erste Wahl, wenn es bei der Bearbeitung von
Werkstoffen mit mittleren Schnittgeschwindigkeiten besonders
auf eine hohe Zuverlassigkeit ankommt. Die Sorte verfiigt tiber
eine PVD-TiAIN-Mehrlagenbeschichtung, die unter anspruchsvollen
Bedingungen eine hohe VerschleiBfestigkeit bietet.

e Bei der Sorte KC7140™ handelt es sich um ein legiertes Hartmetall
mit einer PVD-Beschichtung auf TICN-Basis. Sie eignet sich ideal
zur Bearbeitung von legiertem Stahl und rostfreiem Stahl mit
KSEM PLUS Systemen.

o KC7225™ bietet die hdchste Prozesssicherheit fur NE-Metalle,
Superlegierungen und Titan. Bei dieser Sorte handelt es sich
um ein feinkérniges Hartmetall mit PVD-TiAIN-Beschichtung.
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KSEM PLUS™ KZKENNAMETAIZ
T
(D1) (PDD)
Min.- Innenschneid- . (LPR) (L1) Drill Fix™
Durchmesser korper- Uberstehende  Einstell-Lédnge (CSMS) Wendeschneid-
Bestellnr. Katalognummer (mm) Durchmesser (mm)  Lénge (mm) (mm) SystemgroBe platte
4000408 KSEMP2800FDS28A1M 28,00 14,00 24,9 22,0 FDS28 DFR040304D28GD
4047824 KSEMP3000FDS28A1M 30,00 16,00 25,2 22,0 FDS28 DFR040304D28GD
3794291 KSEMP3200FDS32A1M 32,00 15,00 23,0 20,0 FDS32 DFT05T308D32..
3742210 KSEMP3300FDS32A1M 33,00 16,00 23,2 20,0 FDS32 DFT05T308D33..
3793949 KSEMP3320FDS32A1M 33,20 16,00 23,2 20,0 FDS32 DFT05T308D33..
3794917 KSEMP3334FDS32A1M 33,35 17,00 23,4 20,0 FDS32 DFT05T308D33..
3794292 KSEMP3400FDS32A1M 34,00 17,00 23,4 20,0 FDS32 DFT05T308D33..
= 3794393 KSEMP3500FDS32A1M 35,00 18,00 23,6 20,0 FDS32 DFT05T308D33..
o= 3794394 KSEMP3600FDS36A1M 36,00 13,00 22,7 20,0 FDS36 DFT06T308D36..
E 3794395 KSEMP3700FDS36A1M 37,00 14,00 22,9 20,0 FDS36 DFT06T308D36..
) 3794427 KSEMP3750FDS36A1M 37,50 15,00 23,0 20,0 FDS36 DFT06T308D36..
'E 3794396 KSEMP3800FDS36A1M 38,00 15,00 23,0 20,0 FDS36 DFT06T308D36..
8 3794397 KSEMP3900FDS36A1M 39,00 16,00 23,2 20,0 FDS36 DFT06T308D39..
-g 3793950 KSEMP3920FDS36A1M 39,20 16,00 23,2 20,0 FDS36 DFT06T308D39..
D 3794398 KSEMP4000FDS40A1M 40,00 17,00 28,6 25,0 FDS40 DFT06T308D39..
g 3794399 KSEMP4100FDS40A1M 41,00 18,00 28,8 25,0 FDS40 DFT06T308D39..
_‘E 3794400 KSEMP4200FDS40A1M 42,00 19,00 28,9 25,0 FDS40 DFT06T308D39..
[=) 3794401 KSEMP4300FDS40A1M 43,00 20,00 29,1 25,0 FDS40 DFT06T308D39..
0 3794403 KSEMP4500FDS45A1M 45,00 18,00 28,8 25,0 FDS45 DFT070408D45..
3794404 KSEMP4600FDS45A1M 46,00 19,00 28,9 25,0 FDS45 DFT070408D45..
3794406 KSEMP4800FDS45A1M 48,00 21,00 29,3 25,0 FDS45 DFT070408D45..
3794407 KSEMP4900FDS45A1M 49,00 22,00 29,5 25,0 FDS45 DFT070408D45..
3742211 KSEMP5000FDS50A1M 50,00 23,00 34,8 30,0 FDS50 DFT070408D50..
3794408 KSEMP5100FDS50A1M 51,00 24,00 35,0 30,0 FDS50 DFT070408D50..
3794409 KSEMP5200FDS50A1M 52,00 25,00 35,2 30,0 FDS50 DFT070408D50..
3794413 KSEMP5600FDS56A1M 56,00 20,00 34,3 30,0 FDS56 DFT090508D56..
3794415 KSEMP5800FDS56A1M 58,00 22,00 34,7 30,0 FDS56 DFT090508D56..
5397517 KSEMP7800FDS71A1M 78,00 33,00 48,0 48,0 FDS71 DFT06T308D44
5397555 KSEMP9000FDS90A1M 90,00 37,00 59,2 59,2 FDS90 DFT070408D50
5397556 KSEMP9200FDS90A1M 92,00 39,00 59,6 59,6 FDS90 DFT070408D50
5397557 KSEMP9400FDS90A1M 94,00 26,00 58,0 58,0 FDS90 DFT06T308D44
5397559 KSEMP9600FDS90A1M 96,00 28,00 58,3 58,3 FDS90 DFT06T308D44
5397560 KSEMP9800FDS90A1M 98,00 30,00 58,7 58,7 FDS90 DFT06T308D44
(D1) (PDD) Drill Fix™
Min.- Innenschneid- . (LPR) (L1) DFC
Durchmesser korper- Uberstehende  Einstell-Ldnge (CSMS) Wendeschneid-
Bestellnr. Katalognummer (mm) Durchmesse (mm) L&nge (mm) (mm) SystemgroBe platte
5115736 KSEMP2800FDS28B1M 28,00 14,00 28,06 25,00 FDS28 DFC040310D28
5116010 KSEMP3000FDS28B1M 30,00 16,00 28,41 25,00 FDS28 DFC040310D28
5116011 KSEMP3017FDS28B1M 30,18 17,00 28,59 25,00 FDS28 DFC040310D28
5116015 KSEMP3200FDS32B1M 32,00 15,00 28,24 25,00 FDS32 DFC05T312D32
5116016 KSEMP3300FDS32B1M 33,00 16,00 28,41 25,00 FDS32 DFC05T312D32
5116017 KSEMP3320FDS32B1M 33,20 16,00 28,41 25,00 FDS32 DFC05T312D32
5116019 KSEMP3400FDS32B1M 34,00 17,00 28,59 25,00 FDS32 DFC05T312D32
5116031 KSEMP3500FDS32B1M 35,00 18,00 28,77 25,00 FDS32 DFC05T312D32
5116032 KSEMP3600FDS36B1M 36,00 13,00 27,89 25,00 FDS36 DFC06T312D36
5116034 KSEMP3700FDS36B1M 37,00 14,00 28,06 25,00 FDS36 DFC06T312D36
5116036 KSEMP3800FDS36B1M 38,00 15,00 28,24 25,00 FDS36 DFC06T312D36
5116038 KSEMP3900FDS36B1M 39,00 16,00 28,41 25,00 FDS36 DFC06T312D36
5116041 KSEMP4000FDS40B1M 40,00 17,00 33,79 30,00 FDS40 DFC06T312D36
5116044 KSEMP4200FDS40B1M 42,00 19,00 34,14 30,00 FDS40 DFC06T312D36
5116045 KSEMP4300FDS40B1M 43,00 20,00 34,32 30,00 FDS40 DFC06T312D36
5116098 KSEMP4500FDS45B1M 45,00 18,00 33,97 30,00 FDS45 DFC070416D45
5116113 KSEMP4900FDS45B1M 49,00 22,00 34,67 30,00 FDS45 DFC070416D45
5116114 KSEMP5000FDS50B1M 50,00 23,00 40,04 35,00 FDS50 DFC070416D45
5116117 KSEMP5200FDS50B1M 52,00 25,00 40,40 35,00 FDS50 DFC070416D45
5397562 KSEMP7620FDS71B1M 76,20 31,00 48,75 48,75 FDS71 DFC06T312D36
5397565 KSEMP9525FDS90B1M 95,25 27,00 60,55 60,55 FDS90 DFC06T312D36
(Fortsetzung)
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KSEM PLUS™

(KSEM PLUS™ — Fortsetzung)

(D)
Werkzeugaufnahme-/

(L1) (L2) (LS)
(Csws) Schaft-/Bohrung- Einstell-Lénge 1 Nutzbare Lénge Schaft-Lange
Bestellnr. Katalognummer System-GroBe Durchmesse (mm) (mm) (mm) (mm)
3950219 WD32FDS32146M FDS32 32 146 85 58
3950220 WD32FDS36166M FDS36 32 166 97 58
3872075 WD50FDS40183M FDS40 50 183 107 68
3872079 WD50FDS45206M FDS45 50 206 122 68
3950221 WD50FDS50228M FDS50 50 228 135 68
5397942 WD50FDS71292M FDS71 50 292 200 68
5397944 WD50FDS80327M FDS80 50 327 225 68
4051136 WD32FDS28190M FDS28 32 190 133 58
3794428 WD32FDS32216M FDS32 32 216 155 58
3794430 WD32FDS36244M FDS36 32 244 175 58
3794443 WD50FDS40271M FDS40 50 271 195 68
3794446 WD50FDS45304M FDS45 50 304 220 68
3794449 WD50FDS50338M FDS50 50 338 245 68
3794451 WD50FDS56383M FDS56 50 383 280 68
5397943 WD50FDS71452M FDS71 50 452 360 68
5397947 WD50FDS90562M FDS90 50 562 450 68
3742293 WD32FDS32321M FDS32 32 321 260 58
3794431 WD32FDS36361M FDS36 32 361 292 58
3794444 WD50FDS40403M FDS40 50 403 327 68
3794429 WD32FDS32391M FDS32 32 391 330 58
3794432 WD32FDS36439M FDS36 32 439 370 58
(D1)
Bohrer- Schneidkdrper-
Bestellnr. Katalognummer Sorte Durchmesser (mm) SitzgroBe
3660154 KSEMP1300HPGM KC7315 13,000 C
3690478 KSEMP1400HPGM KC7315 14,000 B
3690479 KSEMP1500HPGM KC7315 15,000 A
3690480 KSEMP1600HPGM KC7315 16,000 1
3690481 KSEMP1700HPGM KC7315 17,000 1
3690482 KSEMP1800HPGM KC7315 18,000 1
3690713 KSEMP1900HPGM KC7315 19,000 2
3660156 KSEMP2000HPGM KC7315 20,000 3
3690714 KSEMP2100HPGM KC7315 21,000 3
3690715 KSEMP2200HPGM KC7315 22,000 3
3690716 KSEMP2300HPGM KC7315 23,000 4
3690717 KSEMP2400HPGM KC7315 24,000 4
3690718 KSEMP2500HPGM KC7315 25,000 5
3690719 KSEMP2600HPGM KC7315 26,000 B
3690720 KSEMP2700HPGM KC7315 27,000 6
3690721 KSEMP2800HPGM KC7315 28,000 6
3690722 KSEMP2900HPGM KC7315 29,000 7
3690723 KSEMP3000HPGM KC7315 30,000 7
3690724 KSEMP3100HPGM KC7315 31,000 8
3690725 KSEMP3200HPGM KC7315 32,000 8
3690726 KSEMP3300HPGM KC7315 33,000 9
3660157 KSEMP3400HPGM KC7315 34,000 9
5515222 KSEMP3700HPGM KC7315 37,000 10
5515224 KSEMP3900HPGM KC7315 39,000 10
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KSEM PLUS™ KZKENNAMETAI:

(KSEM PLUS™ — Fortsetzung)

L)
Wende(sc):hneid- Wendt(evsv():hneid- Wendt(eschneid- Wendeschneid- (Re)
platten- platten- platten-Bohrungs- platten-Dicke ~ Schneidecken-
Bestellnr. Katalognummer Sorte Lange (mm) Breite (mm)  durchmesser (mm) (mm) radius (mm)
endeschneidplatten ¢ DFR-GD  -LD » -MD
5066192 DFR040304D28GD KCU40 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40
5067486 DFR040304D28GD KCU25 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40
4054681 DFR040304D28LD KC7225 10,76 7,26 2,85 3,78 0,40
4054680 DFR040304D28MD KC7140 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40
(D) (L10) (D1) (S)
Wendeschneid- Schneidkanten- Wendeschneid- Wendeschneid- (Re)
platten-GroBe Lénge platten-Bohrungs- platten-Dicke  Schneidecken-
g! Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) (mm) durchmesser (mm) (mm) radius (mm)
E Drill Fix Aussen-Wendeschneidplatten ¢ DFT-HP Geometrie
) 5066193 DFT05T308D32HP KCU40 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
-E 5067487 DFT05T308D32HP KCU25 8,00 5,29 3,40 3,756 0,80
8 5066195 DFT05T308D33HP KCU40 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
=2 5067488 DFT05T308D33HP KCU25 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
g 5066196 DFT06T308D36HP KCU40 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
g 5067489 DFT06T308D36HP KCU25 10,00 6,62 4,40 Y5 0,80
= 5066197 DFT06T308D39HP KCU40 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
'S 5067520 DFT06T308D39HP KCU25 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
(=] 5066198 DFT06T308D44HP KCU40 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
5067522 DFT06T308D44HP KCU25 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
5066199 DFT070408D45HP KCU40 12,00 7,94 4,40 4,75 0,80
5067523 DFT070408D45HP KCU25 12,00 7,94 4,40 4,75 0,80
5066220 DFT070408D50HP KCU40 12,00 7,94 4,40 4,75 0,80
5067524 DFT070408D50HP KCU25 12,00 7,94 4,40 4,75 0,80
5066221 DFT090508D56HP KCU40 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
5067526 DFT090508D56HP KCU25 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
5066222 DFT090508D63HP KCU40 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
5067527 DFT090508D63HP KCU25 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
Drill Fix Aussen-Wendeschneidplattene DFT-MD Geometrie
3648430 DFT05T308D32MD KC7140 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
3669000 DFT05T308D33MD KC7140 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
3648428 DFT06T308D36MD KC7140 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
3669001 DFT06T308D39MD KC7140 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
3669002 DFT06T308D44MD KC7140 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
3648474 DFT070408D45MD KC7140 12,00 7,94 4,40 4,75 0,80
3669083 DFT070408D50MD KC7140 12,00 7,94 4,40 475 0,80
3648478 DFT090508D56MD KC7140 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
3669084 DFT090508D63MD KC7140 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
Drill Fix Aussen-Wendeschneidplatten ¢ DFT-DS Geometrie

6025825 DFT05T308D32DS KCU40 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
6025826 DFT05T308D33DS KCU40 8,00 5,29 3,40 3,75 0,80
6025827 DFT06T308D36DS KCU40 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
6025828 DFT06T308D39DS KCU40 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
6025829 DFT06T308D44DS KCU40 10,00 6,62 4,40 3,75 0,80
6025830 DFT070408D45DS KCU40 12,00 7,94 4,40 4,75 0,80
6025891 DFT070408D50DS KCU40 12,00 7,94 4,40 475 0,80
6025892 DFT090508D56DS KCU40 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80
6025893 DFT090508D63DS KCU40 15,00 9,92 5,50 5,25 0,80

(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAII KSEM PLUS™

(KSEM PLUS™ — Fortsetzung)

LI D
Wendesghneid- Wende(‘g:)hneid- Wendt(eschneid- Wendeschneid- (Re)
platten- platten- platten-Bohrungs- platten-Dicke ~ Schneidecken-

Bestellnr. Katalognummer Sorte Lange(mm) Breite (mm)  durchmesser (mm) (mm) radius (mm)
Drill Fix™ Aussen-Wendeschneidplatten ¢ DFC-HP Geometrie

5118452 DFC040310D28HP KCU40 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50

5118327 DFC040310D28HP KCU25 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50

5118453 DFC05T312D32HP KCU40 12,00 9,40 3,40 3,75 0,80

5118328 DFC05T312D32HP KCU25 12,00 9,40 3,40 3,75 0,80

5118454 DFC06T312D36HP KCU40 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80

5118329 DFC06T312D36HP KCU25 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80

5118455 DFC070416D45HP KCU40 18,00 14,50 4,40 4,75 0,80

5118450 DFC070416D45HP KCU25 18,00 14,50 4,40 4,75 0,80 o

5118456 DFC090520D56HP KCU40 24,00 19,00 5,50 5,25 0,80 o=

5118451 DFC090520D56HP KCU25 24,00 19,00 5,50 5,25 0,80 E
Drill Fix Aussen-Wendeschneidplatten ¢ DFC-MD Geometrie )

5118457 DFC040310D28MD KC7140 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50 'E

5118458 DFC05T312D32MD KC7140 12,00 9,40 3,40 %5 0,80 8

5118459 DFC06T312D36MD KC7140 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80 ﬁ

5118460 DFC070416D45MD KC7140 18,00 14,50 4,40 4,75 0,80 (=)

5118461 DFC090520D56MD KC7140 24,00 19,00 5,50 5,25 0,80 g
Drill Fix Aussen-Wendeschneidplatten ¢ DFC-DS Geometrie _E

6025895 DFC040310D28DS KCU40 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50 [=]

6025896 DFC05T312D32DS KCU40 12,00 9,40 3,40 3,75 0,80 0

6025897 DFC06T312D36DS KCU40 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80

6025898 DFC070416D45DS KCU40 18,00 14,50 4,40 475 0,80

6025899 DFC090520D56DS KCU40 24,00 19,00 5,50 5125) 0,80
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KZKENNAMETAI:

Drill Fix™ DFSP™

DFSP ist die neue Bezeichnung des jetzt erweiterten
Wendeschneidplatten-Bohrerprogrammes Drill Fix DFS. Der
Standard-Durchmesserbereich deckt mit jetzt 14-55 mm ab
erweitert, und umfasst L/D Verhaltnisse von 2 x D, 3x D, 4 x D und
5 x D. Wie bei den DFS Bohrern, kombinieren die DFSP Bohrer die
Wirtschaftlichkeit der quadratischen Aussen-Wendeschneidplatten
mit der hervorragenden Zentrierfahigkeit der Trigon Innen-

Wendeschneidplatten. Die DFSP Wendeschneidplatten-Bohrer
bieten hohere Zerspanungsraten mit hoher Oberflachenqualitat

und Bohrungs-Geradheit.

Maximieren Sie Ihre Produktivitat mit ausgezeichneten Resultaten
bei der Bearbeitung von Stahlen, rostfreien Stahlen und Gusseisen

mit den neuesten Beyond Schneidstoff-Sorten.

Merkmale und Vorteile

Hohere Produktivitat und Wirtschaftlichkeit

e Erreichen Sie hochste Zerspanungsraten und eine exzellente
Spanabfiihrung aufgrund der verbesserten Spannuten, und der
nicht zentral angeordneten, leistungsfahigeren Kihimittelkanalen.

e Machen Sie Gebrauch von den quadratischen Aussen-
Wendeschneidplatten, die Ihnen vier wirtschaftliche
Schneidkanten bieten.

e Profitieren Sie von dem kompletten Wendeschneidplatten-
Bohrerprogramm das Ihnen L/D Verhéltnisse bis zu 5 x D bietet.

Vielseitigkeit und Flexibilitat

¢ Bohren Sie Bohrungen bis zu 5 x D in Stéhle, Grauguss, Stahlguss,
rostfreie Stéhle und Nichteisen-Werkstoffe.

® Besonders zu empfehlen fir Anwendungen bei denen kurze
Bearbeitungszeiten und Wirtschaftlichkeit Ihre besondere
Aufmerksamkeit haben.

¢ Die DFSP Bohrer zeichnen sich aus bei normalen Bohrungen,
schragen Eintritts- und Austrittsflachen, unterbrochenen Schnitten
und unebenen oder auftragsgeschweisten Eintrittsflachen.

* Bietet die Anwendung mit X-Versatz auf Drehmaschinen, zur
Korrektur des Bohrungsdurchmessers, oder zur Optimierung
der Bohrungstoleranz auf Bearbeitungszentren. Der Einsatz von
Sonderwerkzeugen entfallt dadurch.

¢ Exzenteraufnahmen sind als Standard verfligbar.

70 ‘ZKENNAMETAIZ

Zuverlassigkeit

¢ Bei Werkstoff- oder Bearbeitungswechsel, schneller und einfacher
Austausch der Wendeschneidplatten, Schneidstoff-Sorten und /
oder Spanformgeometrien.

e Profitieren Sie von der hohen Genauigkeit der Bohrungen,
unabhéngig von den angewandten Vorschubraten.

e Erzielen Sie auBergewdhnliche Resultate mit der Anwendung
der DFT und SPGX/SPPX Wendeschneidplatten und den Beyond
Schneidstoff-Sorten.

* Hohe VerschleiBfestigkeit bei unterbrochenen Schnitten, aufgrund
der quadratischen Aussen-Wendeschneidplatte.

%nd
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ Drill Fix™ DFSP™

Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) Lange (mm) platte platte
DFSP Whistle Notch™ WD Schaft e 2 x D

(D) (D1) (L1) (L4) (L5)
Schaftdurch- Min. Durch- Einstell- Max. Bohrer- Aussen- Innen-
messer messer Lange Bohrtiefe spitzen- | Wendeschneid- Wendeschneid-

5692319 DFSP240R2WD32M 32 24,00 80,0 48,0 0,6 SPGX0703.. DFTO5TS..
5692321 DFSP260R2WD32M 32 26,00 86,0 52,0 0,7 SPPX09T3.. DFTOS5TS..
5692323 DFSP270R2WD32M 32 27,00 89,0 54,0 0,8 SPPX09T3.. DFTO5TS..
5692324 DFSP280R2WD32M 32 28,00 91,0 56,0 0,8 SPPX09T3.. DFTO5TS..
| 5692325 DFSP290R2WD32M 32 29,00 94,0 58,0 0,9 SPPX09T3.. DFTO5T3..
5692326 DFSP300R2WD32M 32 30,00 97,0 60,0 0,9 SPPX09T3.. DFTO5TS..
5692327 DFSP310R2WD32M 32 31,00 100,0 62,0 0,9 SPPX09T3.. DFTOS5TS..
5692329 DFSP320R2WD32M 32 32,00 103,0 64,0 1,0 SPPX09T3.. DFTO5T3.. =
5692330 DFSP330R2WD32M 32 33,00 105,0 66,0 0,9 SPPX1204.. DFTO6TS.. g
5692331 DFSP340R2WD32M 32 34,00 108,0 68,0 0,9 SPPX1204.. DFTO6T3.. =
5692332 DFSP350R2WD32M 32 35,00 111,0 70,0 1,0 SPPX1204.. DFTO6TS.. g
| 5692333 DFSP360R2WD32M 32 36,00 114,0 72,0 1,0 SPPX1204.. DFTO6TS.. E
5692337 DFSP390R2WD32M 32 39,00 122,0 78,0 1,2 SPPX1204.. DFTO6TS.. -1
5692338 DFSP400R2WD32M 32 40,00 125,0 80,0 1,2 SPPX1204.. DFTO6TS.. 'g
5692342 DFSP440R2WD32M 32 44,00 135,0 88,0 1,4 SPPX15T5.. DFTO704.. g‘
5692343 DFSP450R2WD40M 40 45,00 137,0 90,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704.. =
5692348 DFSP500R2WD40M 40 50,00 148,0 100,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0905.. _E
S
5691861 DFSP240R3WD32M 32 24,00 104,0 72,0 0,6 SPGX0703.. DFTO5TS..
5691862 DFSP250R3WD32M 32 25,00 108,0 75,0 0,7 SPGX0703.. DFTO5T3..
5691863 DFSP260R3WD32M 32 26,00 112,0 78,0 0,7 SPPX09T3.. DFTO5TS..
5691866 DFSP280R3WD32M 32 28,00 119,0 84,0 0,8 SPPX09T3.. DFTOS5TS..
5691867 DFSP290R3WD32M 32 29,00 123,0 87,0 0,9 SPPX09T3.. DFTO5T3..
5691868 DFSP300R3WD32M 32 30,00 127,0 90,0 0,9 SPPX09T3.. DFTO5TS..
5691870 DFSP320R3WD32M 32 32,00 135,0 96,0 1,0 SPPX09T3.. DFTO5T3..
5692238 DFSP240R4WD32M 32 24,00 128,0 96,0 0,6 SPGX0703.. DFTO5TS..
5692239 DFSP250R4WD32M 32 25,00 133,0 100,0 0,7 SPGX0703.. DFTO5T3..
5692271 DFSP260R4WD32M 32 26,00 138,0 104,0 0,7 SPPX09T3.. DFTO5TS..

kennametal.com
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Bohrungsbearbeitung
Drill Fix™ DFSP™ Schneideinsétze KZKENNAMETAI:

(01)

(L10) (D) id- (S) 3
Wendeschneid- Wendeschneid- phu‘gne.%‘f.f,f,?,';es'gurch. Wendeschneid- Schneidecken-
Bestellnr. Katalognummer Sorte platten-Lénge (mm) platten-GroBe (mm) messer (mm) platten-Dicke (mm) Radius (mm)
DFT-DS
6025821 DFTX20204DS KCU40 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40
6025669 DFT030304DS KCU40 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
6025823 DFT05T308DS KCU40 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80
6026363 DFT06T308DS KCU40 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
6025665 DFT070408DS KCU40 7,94 12,00 4,40 475 0,80
6025894 DFT090508DS KCU40 9,92 15,00 5i50 5,25 0,80
5065916 DFT030304GD KCU40 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5068284 DFT030304GD KCPK10 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5067404 DFT030304GD KCU25 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
g’ 5066015 DFT05T308GD KCU40 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80
E 5068286 DFT05T308GD KCPK10 5,29 8,00 3,40 B¥5) 0,80
'S 5067470 DFT05T308GD KCU25 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80
= 5066064 DFT06T308GD KCU40 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
E 5068289 DFT06T308GD KCPK10 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
D 5067475 DFT06T308GD KCU25 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
-g 5066148 DFT070408GD KCU40 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
(=) 5068323 DFT070408GD KCPK10 7,94 12,00 4,40 475 0,80
c 5067479 DFT070408GD KCU25 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
E 5068326 DFT090508GD KCPK10 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
-g 5066191 DFT090508GD KCU40 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
o=} 5067485 DFT090508GD KCU25 9,92 15i00 5,50 5i25 0,85
5692803 DFTX20204HP KCU25 3,27 5,00 2,25 2,45 0,40
5692805 DFTX20204HP KCU40 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40
5692807 DFTX20204HP KC7140 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40
2045293 DFT030204HP KC7140 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40
1982316 DFT030304HP KMF 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
2045294 DFT030304HP KC7140 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5068283 DFT030304HP KCPK10 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5065666 DFT030304HP KCU40 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5067402 DFT030304HP KCU25 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
1804784 DFT05T308HP KMF 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80
1804829 DFTO05T308HP KC7140 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80
5068285 DFTO05T308HP KCPK10 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80
5066013 DFT05T308HP KCU40 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80
5067406 DFT05T308HP KCU25 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80
1804785 DFT06T308HP KMF 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
1804830 DFT06T308HP KC7140 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
5068288 DFT06T308HP KCPK10 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
5066016 DFT06T308HP KCU40 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
5067473 DFT06T308HP KCU25 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
1804790 DFT070408HP KMF 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
1804832 DFT070408HP KC7140 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
5068321 DFT070408HP KCPK10 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
5066146 DFT070408HP KCU40 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
5067476 DFT070408HP KCU25 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
1804791 DFT090508HP KMF 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
1805013 DFT090508HP KC7140 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
5068325 DFT090508HP KCPK10 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
5066149 DFT090508HP KCU40 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
5067480 DFT090508HP KCU25 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85
5692806 DFTX20204MD KCU40 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40
5692804 DFTX20204MD KCU25 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40
5692808 DFTX20204MD KC7140 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40
1713515 DFT030304MD KC7140 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5065667 DFT030304MD KCU40 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
5067403 DFT030304MD KCU25 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40
1713513 DFT05T308MD KC7140 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80
5066014 DFT05T308MD KCU40 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80
5067408 DFT05T308MD KCU25 5,29 8,00 3,40 3¥75! 0,80
1713512 DFT06T308MD KC7140 6,62 10,00 4,40 B¥5) 0,80
5066019 DFT06T308MD KCU40 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
5067474 DFT06T308MD KCU25 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80
1713440 DFT070408MD KC7140 7,94 12,00 4,40 475 0,80
5066147 DFT070408MD KCU40 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
5067478 DFT070408MD KCU25 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80
1713203 DFT090508MD KC7140 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80
5066190 DFT090508MD KCU40 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80
5067482 DFT090508MD KCU25 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80
(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
KZKENNAMETAIZ Drill Fix™ DFSP™ Schneideinsétze

(Drill Fix™ DFSP™ Schneideinsatzen — Fortsetzung)

() . Wendescﬁ?\l)idplaﬂen- ) . R & _al:l_ oN2 "
Wendeschneid- Bohrungsdurch- Wendeschneid- Schneidecken- ¥° Primérer  Cl Sekundérer

Bestellnr. | Katalognummer Sorte  pplatten-GroBe (mm) messer (mm) platten-Dicke (mm) Radius (mnm) Spanwinkel Freiwinkel  Freiwinkel

5534267 SPGX060304FP | KCPK10 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 1

5534147 SPGX060304FP KCU40 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 11

5534252 SPGX060304FP KCU25 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 11

5534268 SPGX070304FP | KCPK10 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11

5534230 SPGX070304FP KCU40 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11

5534255 SPGX070304FP KCU25 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11

4042840 SPGX070308FP KCU25 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11

4042887 SPGX070308FP | KCPK10 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11

4042933 SPGX070308FP KCU40 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11 E’
5534269 SPPX09T308FP | KCPK10 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 1 =
5534258 SPPX09T308FP KCU25 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 " ‘D
5534233 SPPX09T308FP KCU40 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 1 =
4042841 SPPX09T310FP KCU25 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 1 8
4042890 SPPX09T310FP | KCPK10 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 -g
4042936 SPPX09T310FP KCU40 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 (<))
5534261 SPPX120408FP KCU25 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 g
5534270 SPPX120408FP | KCPK10 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 E
5534236 SPPX120408FP KCU40 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 [=)
4042903 SPPX120412FP | KCPK10 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11 =]
4042913 SPPX120412FP KCU25 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11

4042939 SPPX120412FP KCU40 12,70 4,60 476 1,20 6 7 11

5534271 SPPX15T508FP | KCPK10 15,73 5,50 5,95 0,80 6 7 11

5534264 SPPX15T508FP KCU25 15,73 5,50 5,95 0,80 6 7 11

5534239 SPPX15T508FP KCU40 15,73 5,50 5,95 0,80 6 7 11

4042906 SPPX15T512FP | KCPK10 15,73 5,50 5195 1,20 6 7 11

4042914 SPPX15T512FP KCU25 15,73 5,50 5,95 1,20 6 7 11

4042942 SPPX15T512FP KCU40 15,73 5,50 5,95 1,20 6 7 11

5692801 SPGX050204HP | KC7140 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11

5692729 SPGX050204HP KCU40 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11

5692727 SPGX050204HP KCU25 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11

1848593 | SPGX060304RHP | KC7140 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11

5534148 | SPGX060304RHP | KCU40 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11

5534253 | SPGX060304RHP | KCU25 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11

1848597 | SPGX070304RHP | KC7140 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11

5534231 | SPGX070304RHP | KCU40 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11

5534256 | SPGX070304RHP | KCU25 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11

4040135 SPGX070308HP KCU25 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11

4042935 SPGX070308HP KCU40 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11

1848601 | SPPX09T308RHP | KC7140 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11

5534259 | SPPX09T308RHP | KCU25 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 1

5534234 | SPPX09T308RHP | KCU40 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11

4042842 SPPX09T310HP KCU25 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 1"

4042892 SPPX09T310HP | KCPK10 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 11

4042938 SPPX09T310HP KCU40 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 1"

1848605 | SPPX120408RHP | KC7140 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11

5534262 | SPPX120408RHP | KCU25 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 1

5534237 | SPPX120408RHP | KCU40 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11

4040141 SPPX120412HP KCU25 12,70 4,60 476 1,20 10 7 11

4042905 SPPX120412HP | KCPK10 12,70 4,60 4,76 1,20 10 7 11

4042941 SPPX120412HP KCU40 12,70 4,60 4,76 1,20 10 7 1

3774906 | SPPX15T508RHP | KC7140 15,73 5,50 5,95 0,80 10 7 1

5534265 | SPPX15T508RHP | KCU25 15,73 5,50 5,95 0,80 10 7 11

5534250 | SPPX15T508RHP | KCU40 15,73 5,50 5,95 0,80 10 7 11

4042908 SPPX15T512HP | KCPK10 15,73 5,50 5,95 1,20 10 7 11

4042915 SPPX15T512HP KCU25 15,73 5,50 5,95 1,20 10 7 11

4042944 SPPX15T512HP KCU40 15,73 5,50 5,95 1,20 10 7 11

SP..X..LP

6025822 SPGX050204LP KCU40 5,42 2,25 2,38 0,40 3.5 7 11

6026364 SPGX060304LP KCU40 6,35 2,65 3,18 0,40 35 7 11

6025670 SPPX070304LP KCU40 7,80 2,85 3,18 0,40 3.5 7 11

6025824 SPPX09T308LP KCU40 9,38 3,60 3,97 0,80 3.5 7 11

6025666 SPPX120408LP KCU40 12,56 4,60 4,76 0,80 3.5 7 11

6025667 SPPX15T508LP KCU40 15,73 5,50 5,95 0,80 3.5 7 11

5692802 SPGX050204MD | KC7140 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11

5692800 SPGX050204MD | KCU40 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11

5692728 SPGX050204MD | KCU25 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11

4047829 SPGX060304MD | KC7140 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11

(Fortsetzung)
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Bohrungsbearbeitung
Drill Fix™ DFSP™ Wendeschneidplatten KZKENNAMETAI:

(Drill Fix™ DFSP™ Wendeschneidplatten — Fortsetzung)

(D) . Wendescﬁl)idplatten- (S) . R & aN oN2 w
Wendeschneid- Bohrungsdurch- Wendeschneid- Schneidecken- ° Primdrer  Cl Sekundarer

Bestellnr. | Katalognummer Sorte  |platten-GroBe (mm) messer (mm) platten-Dicke (mm) Radius (mm) Spanwinkel Freiwinkel  Freiwinkel
5534149 SPGX060304MD | KCU40 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11
5534254 SPGX060304MD | KCU25 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 1
5080992 SPGX060304MD | KCPK10 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11
4047830 SPGX070304MD | KC7140 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 1
5534232 SPGX070304MD | KCU40 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 1
5534257 SPGX070304MD | KCU25 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 11
4040133 SPGX070308MD | KCU25 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 1"
4042888 SPGX070308MD | KCPK10 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 11
g’ 4042934 SPGX070308MD | KCU40 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 1
2 4047831 SPPX09T308MD | KC7140 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 1
'S 5534260 SPPX09T308MD | KCU25 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 1
= 5534235 SPPX09T308MD | KCU40 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 11
< 4040138 SPPX09T310MD | KCU25 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11
g 4042891 SPPX09T310MD | KCPK10 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11
g, 4042937 SPPX09T310MD | KCU40 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11
= 4047832 SPPX120408MD | KC7140 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11
~ 5534263 SPPX120408MD | KCU25 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11
'g 5534238 SPPX120408MD | KCU40 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11
2] 4040139 SPPX120412MD | KCU25 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11
4042904 SPPX120412MD | KCPK10 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11
4042940 SPPX120412MD | KCU40 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11
4047843 SPPX15T508MD | KC7140 15,73 5,50 5,95 0,80 16 7 11
5534266 SPPX15T508MD | KCU25 15,73 5,50 5,95 0,80 16 7 11
5534251 SPPX15T508MD | KCU40 15,73 5,50 5,95 0,80 16 7 11
4040142 SPPX15T512MD | KCU25 15,73 5,50 5,95 1,20 16 7 11
4042907 SPPX15T512MD | KCPK10 15,73 5,50 5,95 1,20 16 7 11
4042943 SPPX15T512MD | KCU40 15,73 5,50 5,95 1,20 16 7 11
1817791 SPGX06020431 KC7140 6,35 2,65 2,38 0,40 - 7 11
5533664 SPGX06020431 KCU25 6,35 2,65 2,38 0,40 - 7 11
5533668 SPGX06020431 KCU40 6,35 2,65 2,38 0,40 - 7 11
1817788 SPGX07030431 KC7140 7,94 2,85 3,18 0,40 - 7 11
1928663 SPGX09030831 KC7140 9,53 3,50 3,18 0,80 - 7 11
5533740 SPGX09030831 KCU40 9,53 3,50 3,18 0,80 - 7 11
1928664 SPGX12040831 KC7140 12,70 4,50 4,76 0,80 - 7 1
5533741 SPGX12040831 KCU40 12,70 4,50 4,76 0,80 - 7 11
1928669 | SPHX060204R20 | KC7140 6,35 2,85 2,38 0,40 12 11 -
5533640 | SPHX060204R20 | KCU25 6,35 2,85 2,38 0,40 12 11 -
5533648 | SPHX060204R20 | KCU40 6,35 2,85 2,38 0,40 12 1 -
1928670 | SPHX070304R20 | KC7140 7,94 2,85 3,18 0,40 12 11 -
5533650 | SPHX070304R20 | KCU40 7,94 2,85 3,18 0,40 12 11 -
5533641 SPHX070304R20 | KCU25 7,94 2,85 3,18 0,40 12 11 -
1928667 SPHX090304R20 | KC7215 9,53 3,50 3,18 0,40 12 11 -
1928671 SPHX090304R20 | KC7140 9,53 3,50 3,18 0,40 12 11 -
5533653 | SPHX090304R20 | KCU40 9,53 3,50 3,18 0,40 12 11 -
5533642 | SPHX090304R20 | KCU25 9,53 3,50 3,18 0,40 12 11 -
5533655 | SPHX090308R20 | KCU40 9,53 3,50 3,18 0,80 12 11 -
5533643 | SPHX090308R20 | KCU25 9,53 3,50 3,18 0,80 12 11 -
1928672 | SPHX120404R20 | KC7140 12,70 4,50 4,76 0,40 12 11 -
5533657 | SPHX120404R20 | KCU40 12,70 4,50 4,76 0,40 12 11 -
5533644 | SPHX120404R20 | KCU25 12,70 4,50 4,76 0,40 12 11 -
5533659 | SPHX120408R20 | KCU40 12,70 4,50 4,76 0,80 12 11 -
5533645 | SPHX120408R20 | KCU25 12,70 4,50 4,76 0,80 12 11 -
5533646 | SPHX150504R20 | KCU25 15,88 5,50 5,95 0,40 12 11 =
5533647 | SPHX150508R20 | KCU25 15,88 5,50 5,95 0,80 12 11 -
5533661 SPHX150508R20 | KCU40 15,88 5,50 5,95 0,80 12 11 -
5533649 | SPHX060204R21 | KCU40 6,35 2,85 2,38 0,40 4 11 -
5533634 | SPHX060204R21 | KCPK10 6,35 2,85 2,38 0,40 4 11 =
5533651 SPHX070304R21 | KCU40 7,94 2,85 3,18 0,40 4 11 -
5533635 | SPHX070304R21 | KCPK10 7,94 2,85 3,18 0,40 4 11 -
5533652 | SPHX070308R21 | KCU40 7,94 2,85 3,18 0,80 4 11 -
5533636 | SPHX070308R21 | KCPK10 7,94 2,85 3,18 0,80 4 11 -
5533654 | SPHX090304R21 | KCU40 9,53 3,50 3,18 0,40 4 11 -
5533637 | SPHX090304R21 | KCPK10 9,53 3,50 3,18 0,40 4 11 -
5533656 | SPHX090308R21 | KCU40 9,53 3,50 3,18 0,80 4 11 -
5533638 | SPHX090308R21 | KCPK10 9,53 3,50 3,18 0,80 4 11 -
5533639 | SPHX120404R21 | KCPK10 12,70 4,50 4,76 0,40 4 11 -
5533658 | SPHX120404R21 | KCU40 12,70 4,50 4,76 0,40 4 11 -

74 kennametal.com



VO-

Experience Powering Productivity ™

Experience Powering Productivity™

Jedes Projekt, jede Herausforderung, optimiert und aufbereitet anhand digitaler Intelligenz,
um lhre Arbeitsablaufe in einen nahtlosen, eleganten und einfachen Produktionsprozess
umzuwandeln. Vom Entwurf zum fertigen Teil — zum Gewinn.

Mit NOVO™ stehen Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfiigung.
Diese unternehmensweite Losung sorgt flr einen reibungslosen Produktionsablauf und
damit flr eine schnellere Bearbeitung all Ihrer Auftrage.

Erfahren Sie mehr tber digitale Intelligenz, die Ihren
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KZKENNAMETAE

GOmill" — die wirtschaftlichen Vollhartmetall-Fraser

Hauptanwendungsbereich

Die GOmill-Produktreihe wurde speziell fir Frasanwendungen mit geringen axialen Schnitttiefen
entwickelt. Das Bearbeitungsspektrum umfasst Werkstoffe wie z. B. Stahle bis 48 HRC,
Edelstahle, hochtemperaturbestéandige Legierungen und Gusseisen. Die kurze Gesamtlange und
die positive, weichschneidende Geometrie entsprechen den wachsenden Anforderungen zum
Einsatz auf Dreh-Fras-Maschinen.

Die Fréser mit 3 und 4 Schneidreihen und Eckenfase sind besonders geeignet zum Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten. Die Vollradiuswerkzeuge werden vorzugsweise zum Schruppen
und Vorschlichten eingesetzt. Alle 3 verfligbaren Geometrien eignen sich zum Frésen von Nuten.
Die Bearbeitung von Schultern ist bis zu einer axialen Schnitttiefe von maximal 1 x D mdglich.

Merkmale und Vorteile

Programmumfang:

e 4 Schneidreihen mit Eckenfase, @ 4,0 — 12,0 mm.
¢ 3 Schneidreihen mit Eckenfase, @ 2,0 - 12,0 mm.
¢ 3 Schneidreihen mit Vollradius, @ 2,0 = 12,0 mm.

-
Eigenschaften Funktionen
Ungleiche Schneidreihenteilung. Erheblich geringere Vibrationen.
AITiN-Beschichtung. Optimale Kombination aus VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit.
Kurze Gesamtwerkzeuglange. Extrem hohe Stabilitat.
Positiver Spanwinkel. Ruhiges weiches Schnittverhalten.
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Vollhartmetall-Schaftfraser
KZKENNAMETAIZ GOmill*

(D1) (D) (BCH)
Effektiver ~ Werkzeugaufnahme/  (Ap1 max) L) Schneidecken-
Bohrerdurch-  Schaft-/Bohrungs- Max. axiale Gesamtlange Fasenbreite
Bestellnr. | Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung  messer (mm)  Durchmeser (nm) Schnitttiefe(mm) (mm) (mm)
UEDE ¢ GOmill™ ¢ Kurz ¢ Scharfe Schneidecke ¢ 3 Schneidreihen
4032783 | UEDE0200A3AS | KC643M Zylinderschaft 2,00 6,00 4,00 38,00 -
4032791 UEDE0200B3AS | KC643M Weldon 2,00 6,00 4,00 38,00 -
4032784 | UEDEO300A3AS | KC643M Zylinderschaft 3,00 6,00 5,00 38,00 -
4032792 | UEDEO300B3AS | KC643M Weldon 3,00 6,00 5,00 38,00 -
4032785 | UEDE0400A3AS | KC643M Zylinderschaft 4,00 6,00 7,00 38,00 -
4032793 | UEDE0400B3AS | KC643M Weldon 4,00 6,00 7,00 38,00 -
4032786 | UEDEO500A3AS | KC643M Zylinderschaft 5,00 6,00 8,00 38,00 -
4032794 | UEDEO500B3AS | KC643M Weldon 5,00 6,00 8,00 38,00 -
4032787 | UEDEO600A3AS | KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 8,00 38,00 -
4032795 | UEDEO600B3AS | KC643M Weldon 6,00 6,00 8,00 38,00 -
4032788 | UEDE08B0O0DA3AS | KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 11,00 43,00 -
4032796 | UEDE08SOOB3AS | KC643M Weldon 8,00 8,00 11,00 43,00 -
4032789 | UEDE1000A3AS | KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 13,00 50,00 -
4032797 | UEDE1000B3AS | KC643M Weldon 10,00 10,00 13,00 50,00 -
4032790 | UEDE1200A3AS | KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 15,00 55,00 -
4032798 | UEDE1200B3AS | KC643M Weldon 12,00 12,00 15,00 55,00 -
UEDE ¢ GOmill™ ¢ Kurz * Schneidecken-Fase ¢ 4 Schneidreihen
4032802 | UEDE0400A4AH | KC643M Zylinderschaft 4,00 6,00 7,00 38,00 0,40
4032813 | UEDE0600A4AH | KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 8,00 38,00 0,40
4032820 | UEDEO600B4AH | KC643M Weldon 6,00 6,00 8,00 38,00 0,40
4032814 | UEDE0800A4AH | KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 11,00 43,00 0,40
4032821 | UEDEOS80O0OB4AH | KC643M Weldon 8,00 8,00 11,00 43,00 0,40
4032815 | UEDE1000A4AH | KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 13,00 50,00 0,50
4032822 | UEDE1000B4AH | KC643M Weldon 10,00 10,00 13,00 50,00 0,50
4032816 | UEDE1200A4AH | KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 15,00 55,00 0,50
4032823 | UEDE1200B4AH | KC643M Weldon 12,00 12,00 15,00 55,00 0,50
UEBE ¢ GOmill™ » Kurz ¢ Kugelkopf ¢ 3 Schneidreihen
4032304 UEBEO0200A3A KC643M Zylinderschaft 2,00 6,00 4,00 38,00 -
4032305 UEBEO300A3A KC643M Zylinderschaft 3,00 6,00 5,00 38,00 -
4032306 UEBEO0400A3A KC643M Zylinderschaft 4,00 6,00 7,00 38,00 -
4032307 UEBEO500A3A KC643M Zylinderschaft 5,00 6,00 8,00 38,00 -
4032308 UEBEO0600A3A KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 8,00 38,00 - =
4032309 UEBEOS00A3A KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 11,00 43,00 - 3
4032310 UEBE1000A3A KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 13,00 50,00 - .E
2
3
=
1T}
=
=
=
=
=
Vorteile

Bessere OberflachengUte und langere Standzeiten.

Uneingeschrankt einsetzbar zur Bearbeitung zahlreicher Werkstoffe.

Bessere Schnittbedingungen, hohere Produktivitat, niedrige
Beschaffungskosten (weniger Hartmetall).

Geringe Leistungsaufnahme.
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KZKENNAMETAI:

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser HARVI I

Wurde zum Schruppen und Schlichten von fast allen Werkstoffen mit nur einem

Werkzeug entwickelt.

Hauptanwendungsbereich

HARVI | ist fir Tauchfrésen, Nutenfrdsen und Profilfrdsen bei groBtmadglichem Vorschub fir eine Vielzahl von Werkstoffen geeignet. Diese
Produktlinie wurde fiir maximale Zeitspanungsvolumen bei iberlegener Oberflachenbeschaffenheit konzipiert. Ein groBer Durchmesserbereich
und verschiedensten Eckenkonfigurationen hinsichtlich Fase, Radius und scharfer Kanten sind ab Lager lieferbar.

e Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug.

¢ Herausragendes Zeitspanungsvolumen fiir eine héhere Produktivitat.

* Langere Standzeit bei den Beyond™-Sorten KCPM15™.

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie

e \ier Spannuten in ungleichem Abstand zur vibrationsfreien
Bearbeitung bei héchsten Vorschubraten.

¢ Schneiden Uber Mitte fir Tauchfrdsen und verbessertes
Schrageintauchfrasen sowie spiralférmiges Eintauchen.

 Nutenfrasen mit vollem Durchmesser 1 x D bei:
— Stahl
— Nicht rostenden Stéhlen
— Titan

Sorten

e Geschutzte Beyond-Sorte KCPM15 fiir Giberragenden
Schutz vor Kolk-, Kerb- und Freiflachenverschleil bei
der Bearbeitung von nicht rostendem Stahl.

78 ‘ZKENNAMETAIZ

Kundenspezifische Losungen

e Zwischenabmessungen der Durchmesser erhéltlich.

e Erweiterte Werkzeugléange sowie groBere Fréaslange mdglich.
e Axiale und radiale innere Kiihimittelzufiihrung erhéltlich.

¢ \erschiedene Schaftausfiihrungen und spezielle
Beschichtungen verfligbar.

¢ Bearbeitung in mehreren Schritten mdglich

Umfangreiches Angebot an Standardprodukten
¢ Durchmesserbereich 4-25 mm

¢ Mit abgesetztem Frontschaft, Eckenradien und rechtwinkligen
Schneidecken erhéltlich

e Extra lange Ausflihrungen mdglich.
¢ VVollradius-Ausflihrung fur gréBere Schnitttiefen.

e Spanformgeometrie zur Senkung der Leistungsaufnahme
und flr eine bessere Spanbildung in schwierig zu bearbeitenden
Werkstoffen

kennametal.com



KZKENNAMETM:
—— 4

Ungleiche Schneidreihenteilung
Reduziert Vibrationen.
Verbessert die Oberflachenglite.

Uber Mitte schneidend
Erlaubt axiale Bewegung vor
Schlichtdurchgang. Erweitert
die Eintauchfahigkeiten.

Spiralwinkel von 38°

/ Schruppen und Schlichten.

Beyond™-Sorte KCPM15™
Ausgezeichnete Leistung bei
Hérten von bis zu 52 HRC.
Besonders zur Bearbeitung
von Stahl und rostfreiem
Stahl geeignet.

kennametal.com KZKENNAMETAK 79



Vollhartmetall-Schaftfraser

Vollhartmetall-Schaftfraser

HARVI™ | KZKENNAMETAI:
-
(D1) (D) L) Re (BCH)
Eff. Schaft- (Ap1 max) Gesa-  Schneidecken- Schneidecken-
Durchmesser Durchmesser ~ Max. axiale mtldnge Radius Fase
Bestellnr. Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung (mm) (mm)  Schnitttiefe (mm)  (mm) (mm) (mm)
HARVI™ | * F4AS...DL * Ungleiche Schneidenteilung
4046263 F4AS0400ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 4,00 6,00 12,00 55,00 - 0,40
4046264 F4AS0400BDL38 KCPM15 Weldon 4,00 6,00 12,00 55,00 - 0,40
4046265 F4AS0500ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 5,00 6,00 13,00 57,00 - 0,40
4046266 F4AS0500BDL38 KCPM15 Weldon 5,00 6,00 13,00 57,00 - 0,40
4046267 F4AS0600ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 6,00 6,00 13,00 57,00 - 0,40
4046268 F4AS0600BDL38 KCPM15 Weldon 6,00 6,00 13,00 57,00 - 0,40
4046269 F4AS0800ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 8,00 8,00 16,00 63,00 - 0,40
4046270 F4AS0800BDL38 KCPM15 Weldon 8,00 8,00 16,00 63,00 - 0,40
4046271 F4AS1000ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 72,00 - 0,50
4046272 F4AS1000BDL38 KCPM15 Weldon 10,00 10,00 22,00 72,00 - 0,50
4046273 F4AS1200ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 - 0,50
4046274 F4AS1200BDL38 KCPM15 Weldon 12,00 12,00 26,00 83,00 - 0,50
4046275 F4AS1400BDL38 KCPM15 Weldon 14,00 14,00 26,00 83,00 - 0,50
5344687 F4AS1400ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 14,00 14,00 26,00 83,00 - 0,50
4046276 F4AS1600ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 92,00 - 0,50
4046277 F4AS1600BDL38 KCPM15 Weldon 16,00 16,00 32,00 92,00 - 0,50
4046278 F4AS1800ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 18,00 18,00 32,00 92,00 - 0,50
4046279 F4AS1800BDL38 KCPM15 Weldon 18,00 18,00 32,00 92,00 - 0,50
4046280 F4AS2000ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 20,00 20,00 38,00 104,00 - 0,50
4046281 F4AS2000BDL38 KCPM15 Weldon 20,00 20,00 38,00 104,00 - 0,50
4046282 F4AS2500ADL38 KCPM15 Zylinderschaft 25,00 25,00 45,00 121,00 - 0,50
4046283 F4AS2500BDL38 KCPM15 Weldon 25,00 25,00 45,00 121,00 - 0,50
HARVI | « FAAW..WL-WX ¢ Abgesetzter Schneidenbereich ¢ Ungleiche Schneidreihenteilung ® Kugelkopf
4046487 |F4AWO0600AWL38E120| KCPM15 Zylinderschaft 6,00 6,00 6,00 76,00 - -
4046488 | FAAWO0800AWL38E160| KCPM15 Zylinderschaft 8,00 8,00 8,00 100,00 - -
4046489 |F4AW1000AWX38E200| KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 10,00 121.500 - -
4046490 |F4AW1200AWX38E240| KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 12,00 125,00 - -
4046491 |F4AW1600AWX38E320| KCPM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 150,00
HARVI | ¢ F4BS..WM-WX-WL ¢ Ungleiche Schneidenteilung ¢ Verlangerter abgesetzter Schneidenbereich ¢ Spanbrecher

4046031 |F4BS0800AWM38R050| KCPM15 Zylinderschaft 8,00 8,00 12,00 68,00 0,50 =

4046303 | F4BS1000AWL38R050 | KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00
HARVI | « UADE.. ¢ Ungleiche Schneidreihenteilung ¢ 4 Schneidreihen, abgesetzter Schneidenbereich
5964801 UADE0600B4BV KCPM15 Weldon 6,00 6,00 13,00 57,00 - 0,40
5964798 UADEO0600A4BV KCPM15 Zylinderschaft 6,00 6,00 13,00 57,00 = 0,40
5964802 UADE0800B4BV KCPM15 Weldon 8,00 8,00 16,00 63,00 - 0,40
5964799 UADEO0800A4BV KCPM15 Zylinderschaft 8,00 8,00 16,00 63,00 - 0,40
5964803 UADE1000B4BV KCPM15 Weldon 10,00 10,00 22,00 72,00 = 0,50
5964800 UADE1000A4BV KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 72,00 - 0,50
5956374 UADE1200A4BV KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 - 0,50
5956378 UADE1200B4BV KCPM15 Weldon 12,00 12,00 26,00 83,00 - 0,50
5956379 UADE1600B4BV KCPM15 Weldon 16,00 16,00 32,00 92,00 = 0,50
5956375 UADE1600A4BV KCPM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 92,00 = 0,50
5956376 UADE2000A4BV KCPM15 Zylinderschaft 20,00 20,00 38,00 104,00 - 0,50
5956380 UADE2000B4BV KCPM15 Weldon 20,00 20,00 38,00 104,00 - 0,50
5956421 UADE2500B4BV KCPM15 Weldon 25,00 25,00 45,00 121,00 - 0,50
5956377 UADE2500A4BV KCPM15 Zylinderschaft 25,00 25,00 45,00 121,00 = 0,50
(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Schaftfraser
KZKENNAMETAIZ HARVI™ |

(HARVI™ | — Fortsetzung)

(D1) (D) L) Re (BCH)
Eff. Schaft- (Ap1 max) Gesa-  Schneidecken- Schneidecken-
Durchmesser Durchmesser ~ Max. axiale mtldnge Radius Fase
Bestellnr. Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung (mm) (mm)  Schnitttiefe (mm)  (mm) (mm) (mm)
HARVI™ | » UBDE * F4AS..WM-WX-WL ¢ Ungleiche Schneidreihenteilung * Abgesetzter Schneidenbereich
4046234 |F4AAS0600AWM38R050| KCPM15 Zylinderschaft 6,00 6,00 9,00 63,00 0,50 -
4046235 |F4AS0600AWM38R100| KCPM15 Zylinderschaft 6,00 6,00 9,00 63,00 1,00 =
4046236 |F4AS0600BWM38R050| KCPM15 Weldon 6,00 6,00 9,00 63,00 0,50 -
4046238 |F4AS0800AWM38R050| KCPM15 Zylinderschaft 8,00 8,00 12,00 68,00 0,50 -
4046239 |F4AS0800AWM38R100| KCPM15 Zylinderschaft 8,00 8,00 12,00 68,00 1,00 -
4046241 |F4AS0800BWM38R100| KCPM15 Weldon 8,00 8,00 12,00 68,00 1,00 =
4046242 | FAAS1000AWL38R050 | KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 15,00 76,00 0,50 -
4046363 | F4AS1000AWL38R100 | KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 15,00 76,00 1,00 -
4046364 | FAAS1000AWL38R200 | KCPM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 15,00 76,00 2,00 =
4046368 | F4AS1000BWL38R100 | KCPM15 Weldon 10,00 10,00 15,00 76,00 1,00 -
4046372 | F4AS1200AWL38R050 | KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 18,00 83,00 0,50 -
4046413 | F4AS1200AWL38R100 | KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 18,00 83,00 1,00 -
4046414 | F4AAS1200AWL38R200 | KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 18,00 83,00 2,00 -
4046416 | F4AS1200AWL38R400 | KCPM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 18,00 83,00 4,00 =
4046417 | F4AS1200BWL38R050 | KCPM15 Weldon 12,00 12,00 18,00 83,00 0,50 -
4046422 | FAAS1600AWX38R050 | KCPM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 24,00 100,00 0,50 -
4046424 | FAAS1600AWX38R200 | KCPM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 24,00 100,00 2,00 -
4046426 | FAAS1600AWX38R400 | KCPM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 24,00 100,00 4,00 -
4046436 | FAAS2000AWX38R400 | KCPM15 Zylinderschaft 20,00 20,00 30,00 115,00 4,00 -

Vollhartmetall-Schaftfraser
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KZKENNAMETAE

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser HARVI II™

Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug bei héchstem Vorschub und langster Standzeit

Hauptanwendungsbereich

HARVI Il wurde flr maximale Zeitspanungsvolumen mit fiinf ungleich geteilten Schneidreihen zum Schruppen und Schlichten beim
Schulter-, Nuten- und Profilfrasen entwickelt. Ein groBer Durchmesserbereich und verschiedensten Schneideckenkonfigurationen

hinsichtlich Fase, Radius und scharfer Kanten sind ab Lager lieferbar.

¢ 1 x D Nutenfrésen in Titan und nicht rostenden
Stéhlen mit finf ungleich geteilten Schneidreihen.

e Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug.

* Besonders lange Standzeit mit den Beyond™-Sorten
KCPM15™.

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie

e Funf ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien
Bearbeitung mit héchsten Vorschubraten.

e Geschlitztes parabelférmiges Kerndesign fiir héhere Stabilitét.

e Schrégeintauchen bis zu 3°.

¢ Nutenfrdsen mit vollem Durchmesser 1 x D bei:
— Titan
— Nicht rostenden Stéhlen

Sorten

¢ Geschtzte Beyond-Sorte KCPM15 fiir Giberragenden
Schutz vor Kolk-, Kerb- und Freiflachenverschleil3 bei
der Bearbeitung von nicht rostendem Stahl.

¢ Universelle KC643M™-Sorte flir Bearbeitung von
Stahl, Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und
Titan (nass) geeignet.
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Kundenspezifische Losungen
¢ Zwischenabmessungen der Durchmesser erhéltlich.
e Erweiterte Werkzeuglange sowie gréBere Fraslange maglich.

¢ Spanbruchgeometrie zur Senkung der Leistungsaufnahme
und flr bessere Spanform in schwierig zu bearbeitenden
Werkstoffen verfligbar.

¢ Ausflihrung mit Kugelkopf méglich.
e Axiale und radiale innere Kuhimittelzufihrung erhéltlich.

¢ Verschiedene Schaftausfiihrungen und spezielle
Beschichtungen verfligbar.

e Bearbeitung in mehreren Schritten mdglich.

Umfangreiches Angebot an Standardprodukten
¢ Durchmesserbereich 4-25 mm.

¢ Mit abgesetztem Schaft, Eckenradien und
rechtwinkligen Schneidecken erhéltlich.

kennametal.com
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Geschiitztes Kerndesign
Verbessert die Werkzeugstabilitat.

Beyond™-Sorte KCPM15™
Ausgezeichnete Leistung
bei Harten bis zu 52 HRC.
Besonders zur Bearbeitung
von Stahl und rostfreiem
Stahl geeignet.

kennametal.com
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Ungleiche Schneidreihenteilung
Reduziert Vibrationen.
Verbessert die Oberflachenglite.

Spiralwinkel von 38°

Schruppen und Schlichten.

AITiN-Sorte KC643M™
Universell einsetzbar.
Beyond-Sorte KCSM15™ fUr
besonders lange Standzeiten.

KZKENNAMETAIZ




Vollhartmetall-Schaftfraser

Vollhartmetall-Schaftfraser

HARVI™ II

Bestellnr.

HARVI™ Il » UCDE e 5 Schneidreihen ¢

3524411
3524456
4046284
4046285
3524433
4046288
4046289
3524434
3524435
3524474
4046291
4046292
4046373
3524436
3524437
4046374
3524438
3524439
3524476
4046377
4046378
4046379
3524477
3524442
3524443
3524478
4046383
4046384
4046385
3524444
3524445
3524479
4046386
4046387
4046388
3524447
4046389
4046390
3524448
3524449
3524481
4046392
4046393
4046394
3524452
3524453
3524483
4046398
4046399
4046400

84

Katalognummer

UCDE0400A5ARA
UCDE0400A5ASA
UCDEO400A5ARA
UCDE0400A5ASA
UCDEO500A5ARA
UCDEO500A5ARA
UCDEO500A5ASA
UCDEO600A5ASA
UCDE0600A5ARA
UCDEO600B5ARA
UCDEOG600A5ARA
UCDE0600A5ASA
UCDEOG600B5ARA
UCDE0700A5ASA
UCDEO0700A5ARA
UCDEO0700A5ARA
UCDEO800A5ASA
UCDEOS00A5ARA
UCDEO0800B5ARA
UCDEO0800A5ARA
UCDEOS00A5ASA
UCDEO0800B5ARA
UCDE0900B5ARA
UCDE1000A5ASA
UCDE1000A5ARA
UCDE1000B5ARA
UCDE1000A5ARA
UCDE1000A5ASA
UCDE1000B5ARA
UCDE1200A5ASA
UCDE1200A5ARA
UCDE1200B5ARA
UCDE1200A5ARA
UCDE1200A5ASA
UCDE1200B5ARA
UCDE1400A5ARA
UCDE1400A5ARA
UCDE1400A5ASA
UCDE1600A5ASA
UCDE1600A5ARA
UCDE1600B5ARA
UCDE1600A5ARA
UCDE1600A5ASA
UCDE1600B5ARA
UCDE2000A5ASA
UCDE2000A5ARA
UCDE2000B5ARA
UCDE2000A5ARA
UCDE2000A5ASA
UCDE2000B5ARA

Sorte

KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KC643M
KCPM15
KCPM15
KC643M
KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KCPM15
KC643M
KC643M
KCPM15
KC643M
KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KCPM15
KC643M
KC643M
KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KCPM15
KC643M
KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KCPM15
KC643M
KCPM15
KCPM15
KC643M
KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KCPM15
KC643M
KC643M
KC643M
KCPM15
KCPM15
KCPM15

Schaftausfiihrung

neidenteilung

Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft
Zylinderschaft
Zylinderschaft
Weldon-Schaft

(D1)
Eff.
Durchmesser
(mm)

4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
7,00
7,00
7,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
9,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

(D)
Schaft-
Durchmesser
(mm)

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

‘ZKENNAMETAIZ

(Ap1 max)
Max. axiale
Schnitttiefe (mm)

11,00
11,00
11,00
11,00
13,00
13,00
13,00
13,00
13,00
13,00
13,00
13,00
13,00
16,00
16,00
16,00
19,00
19,00
19,00
19,00
19,00
19,00
19,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
22,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
32,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00
38,00

KZKENNAMETAIZ
Re
L) Schneidecken-
Gesamtlange Radius
(mm) (mm)
55,00 0,25
55,00 =
55,00 0,25
55,00 -
57,00 0,25
57,00 0,25
57,00 -
57,00 -
57,00 0,40
57,00 0,40
57,00 0,40
57,00 -
57,00 0,40
63,00 =
63,00 0,40
63,00 0,40
63,00 -
63,00 0,50
63,00 0,50
63,00 0,50
63,00 =
63,00 0,50
72,00 0,50
72,00 -
72,00 0,50
72,00 0,50
72,00 0,50
72,00 -
72,00 0,50
83,00 -
83,00 0,75
83,00 0,75
83,00 0,75
83,00 =
83,00 0,75
83,00 0,75
83,00 0,75
83,00 =
92,00 -
92,00 0,75
92,00 0,75
92,00 0,75
92,00 -
92,00 0,75
104,00 =
104,00 0,75
104,00 0,75
104,00 0,75
104,00 -
104,00 0,75
(Fortsetzung)

kennametal.com




Vollhartmetall-Schaftfraser
KZKENNAMETAIZ HARVI™ Il

(HARVI™ Il — Fortsetzung)

(D1) (D) Re
Eff. Schaft- (Ap1 max) L) Schneidecken-
Durchmesser Durchmesser Max. axiale Gesamtlange Radius
Bestellnr. Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) (mm) (mm)
DDE ¢ Abgesetzter Schneidenbereich ¢ 5 Schneidreihen ¢ Ungleiche Schneidreihenteilung

3524486 UDDEO600A5ARA KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 13,00 63,00 0,50
3524487 UDDEO600A5ARB KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 13,00 63,00 1,00
3524488 UDDEO600A5ARC KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 13,00 63,00 1,50
3524544 UDDEO0600B5ARC KC643M Weldon-Schaft 6,00 6,00 13,00 63,00 1,00
3524489 UDDEOSO0A5ASA KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 19,00 76,00 -
3524490 UDDEO800A5ARA KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 19,00 76,00 0,50
3524491 UDDEOS00A5ARB KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 19,00 76,00 1,00
3524546 UDDEO800B5ARA KC643M Weldon-Schaft 8,00 8,00 19,00 76,00 0,20
3524548 UDDEO0800B5ARC KC643M Weldon-Schaft 8,00 8,00 19,00 76,00 1,00
3524514 UDDE1000A5ARA KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 76,00 0,50
3524515 UDDE1000A5ARB KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 76,00 1,00
3524516 UDDE1000A5ARC KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 76,00 2,00
3524551 UDDE1000B5ARB KC643M Weldon-Schaft 10,00 10,00 22,00 76,00 1,00
3524552 UDDE1000B5ARC KC643M Weldon-Schaft 10,00 10,00 22,00 76,00 2,00
3524518 UDDE1200A5ASA KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 -
3524519 UDDE1200A5ARA KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50
3524520 UDDE1200A5ARB KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 1,00
3524521 UDDE1200A5ARC KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 2,00
3524522 UDDE1200A5ARD KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 3,00
3524554 UDDE1200B5ARA KC643M Weldon-Schaft 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50
3524555 UDDE1200B5ARB KC643M Weldon-Schaft 12,00 12,00 26,00 83,00 1,00
3524524 UDDE1600A5ARA KC643M Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 100,00 0,50
3524525 UDDE1600A5ARB KC643M Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 100,00 1,00
3524526 UDDE1600A5ARC KC643M Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 100,00 2,00
3524528 UDDE1600A5ARE KC643M Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 100,00 4,00
3524558 UDDE1600B5ARA KC643M Weldon-Schaft 16,00 16,00 32,00 100,00 0,50
3524559 UDDE1600B5ARB KC643M Weldon-Schaft 16,00 16,00 32,00 100,00 1,00
3524533 UDDE2000A5ARD KC643M Zylinderschaft 20,00 20,00 38,00 115,00 3,00
3524563 UDDE2000B5ARA KC643M Weldon-Schaft 20,00 20,00 38,00 115,00 0,50

Vollhartmetall-Schaftfraser
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KZKENNAMETAE

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser HARVI II™ Long

Schnittlangen von 3 x D und 5 x D ohne Reduzierung des Vorschubs beim Schulterfrasen

Hauptanwendungsbereich

HARVI II" Long wurde speziell fur die Bearbeitung von Titan, Stahlen und nicht rostenden Stéhlen bei hervorragender Oberflachengite
und maximalen Zeitspanungsvolumen entwickelt. Dank der erweiterten Schnittlénge lassen sich mit HARVI Il Long in Vorschlicht-

und Schlichtvorgangen tiefe Taschen mit diinnen Wandungen bearbeiten. AuBerdem reduziert sich bei Bearbeitung von
Tragflachenprofilen fur die Luft- und Raumfahrt die Anzahl der Schnitte.

¢ 5 x D Schlichtvorgénge beim Schulterfrasen in Titan und
nicht rostenden Stahlen.

¢ AuBergewdhnlich gerade Wandungen.
e Universelle Sorte KC643M™ fur lange Standzeiten.

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie

e Fiinf ungleich geteilte Schneidreihen fiir eine vibrationsfreie
Bearbeitung bei hochsten Vorschubraten verbessert
Oberflachengiite und Standzeit

e Schnittlangen von 3 x D und 5 x D fir weniger Schnitte

¢ Innovatives Kerndesign erhéht Stabilitat fir auBergewdhnlich
gerade Wandungen

e Hoherer Vorschub bei der Bearbeitungen von Schultern im
Vergleich zu herkdmmlichen Werkzeugen

Sorten

e Universelle Sorte KC643M zur Bearbeitung von Stahl,
Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und
Titan (nass) geeignet.

86 KZKENNAMETAIZ

Kundenspezifische Lésungen
¢ Zwischenabmessungen der Durchmesser erhaltlich.

¢ Spanbruchgeometrie zur Senkung der Leistungsaufnahme
und flr bessere Spanform in schwierig zu bearbeitenden
Werkstoffen verfugbar.

e Axiale und radiale innere Kiihimittelzufiihrung erhaltlich.

¢ Verschiedene Schaftausfiihrungen und spezielle
Beschichtungen verfligbar.

Umfangreiches Angebot an Standardprodukten
* Durchmesserbereich 6-25 mm
e VVerschiedene Eckenradien ab Lager

kennametal.com
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Ungleiche Schneidreihenteilung
Innovatives Kerndesign Reduziert Vibrationen.
Verbessert Werkzeugstabilitéat und Verbessert die Oberflacheng(ite.
Geradheit von Wandungen.

\ Spiralwinkel von 43°

AITiN-Sorte KC643M™ Verbessert Ergebnisse bei
Universell einsetzbar. der Bearbeitung von Schultern.
FUr besonders lange

Standzeiten.

kennametal.com KZKENNAMETAK 87



Vollhartmetall-Schaftfraser

HARVI™ Il Long KZKENNAMETAE
-
(D1) (D) Re
Eff. Schaft- (Ap1 max) L) Schneidecken-
Durchmesser Durchmesser Max. axiale Gesamtlange Radius
Bestellnr. Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) (mm) (mm)
HARVI™ Il « UGDE * 5 Schneidreihen * Ungleiche Schneidenteilung
4124324 UGDEO600A5ARA KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 18,00 63,00 0,20
4124325 UGDEO600A5ARB KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 18,00 63,00 0,50
4124327 UGDEO600A5BRA KC643M Zylinderschaft 6,00 6,00 30,00 76,00 0,20
4124330 UGDEO800A5ARA KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 24,00 67,00 0,20
4124331 UGDEO800ASARB KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50
4124343 UGDEO800ASBRA KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 40,00 87,00 0,20
4124345 UGDEO0800ASBRC KC643M Zylinderschaft 8,00 8,00 40,00 87,00 1,00
4124346 UGDE1000A5ARA KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 30,00 76,00 0,50
4124350 UGDE1000A5BRA KC643M Zylinderschaft 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50
4124354 UGDE1200A5ARA KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 36,00 100,00 0,50
4124358 UGDE1200A5BRA KC643M Zylinderschaft 12,00 12,00 60,00 125,00 0,50
4124362 UGDE1600A5ARA KC643M Zylinderschaft 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00
4124367 UGDE1600A5BRA KC643M Zylinderschaft 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00
4124372 UGDE2000A5ARA KC643M Zylinderschaft 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00
4124377 UGDE2000A5BRA KC643M Zylinderschaft 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00
4124382 UGDE2500A5ARA KC643M Zylinderschaft 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00
4124387 UGDE2500A5BRA KC643M Zylinderschaft 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00

Vollhartmetall-Schaftfraser
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EADE CERAMIC END MILL

-

Kann im iTunes® App Stores" kostenlos heruntergeladen werden

QA Jetzt verfiighar

Die Kennametal Innovations iPad®-App bietet interaktive, topaktuelle Animationen und Demonstrationen
mit Beispielen aus der Praxis, in denen Kennametal Technologien flir Bearbeitungs- und Industrieprozesse
verwendet werden, mit denen Sie Ihre Produktivitat steigern kdnnen. Durch die Auswahl der Daten kénnen
Erganzungsprodukte und Produkte von Mitbewerbern schnell und komfortabel miteinander verglichen
werden.

Einfach herunterladen

Rufen Sie den iTunes® App Store®™ auf und suchen Sie nach ,Kennametal”. Folgen Sie dann den
Anweisungen fur das Herunterladen. Es ist ganz einfach, schnell und kostenlos.

Einfache Anwendung

Mit der einfachen Navigation kénnen Sie komfortabel anhand von Stichwdrtern nach spezifischen
Werkzeuglésungen und Produktgruppen suchen. Die benutzerorientierte Navigationskarte enthalt
Dropdown-MenUs mit ergdnzenden Informationen, einschlieBlich erweiterbarer und individuell
anpassbarer Diagramme und Grafiken.

kennametal.com KZKENNAMETAK
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser HARVI lll™

Hauptanwendungsbereich

HARVI Il setzt neue MaBstébe beim Hochleistungs-Profilfrasen, -Vorschlichten und -Schlichten. Diese
Produktlinie wurde fiir maximale Zeitspanungsvolumen in Titan und nicht rostendem Stahl bei zugleich
liberlegener Oberflachenbeschaffenheit konzipiert. Ein groBer Durchmesserbereich mit den verschiedensten
Eckenradien ist ab Lager lieferbar. Gleiches gilt fir SAFE-LOCK™-Schafte von HAIMER®.

* Herausragendes Zeitspanungsvolumen fiir eine hohere Produktivitét.

e | &ngere Standzeiten dank exzentrischem Freiwinkelschliff und
patentierter Beyond™-Sorte KCSM15™.

Merkmale und Vorteile

Fortschrittliche Technologie Kundenspezifische Lésungen
e Sechs ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien ¢ Kundenspezifische Lésungen inkl.
Bearbeitung mit héchsten Vorschubraten. Ausflihrungen mit Kugelkopf auf

* Geringere Schnittkrafte und niedrigerer Druck auf die Anfrage erhaltlich.

Schneidkanten dank speziell abgestimmter axialer und
radialer Spanwinkel. Umfangreiches Angebot an

* Exzentrisches Freiwinkeldesign verldngert Standzeiten Standardprodukten

h héh hneidkantenstabilitat.
durch hohere Schneidkantenstabilita e Durchmesserbereich von 10 bis 25 mm.

¢ Mit abgesetztem Schaft, Eckenradien und
rechtwinklige Schneidecken erhaltlich.

¢ Geschutzter, konischer Kern bietet hdchste
Werkzeugstabilitt beim Schruppen und Schlichten.

o Uber Mitte schneidendes Design fiir mehr Flexibilitét
sowie flr radialen und axialen Schlichtdurchgang
nach dem Schruppen.

Sorte

¢ Patentierte Beyond-Sorte KCSM15 fiir erstklassige
Standzeit in Titan und nicht rostenden Stahlen.

90 ‘:ZKENNAMETAK kennametal.com



KZKENNAMETAI:

Uber Mitte schneidend

Erlaubt axiale Bewegung vor
Schlichtdurchgang.

Erweitert die Eintauchfahigkeiten.

Ungleiche
Schneidreihenteilung
Reduziert Vibrationen.
Verbessert die
Oberflachengtite.

kennametal.com

Geschiitztes Kerndesign
Verbessert die
Werkzeugstabilitat.

Spiralwinkel von 38°

/ Schruppen und Schlichten.

Beyond™-Sorte KCSM15™
Besonders lange Standzeit.
Ermdglicht hochste
Schnittgeschwindigkeiten.
Optimierte Geometrie fUr die
Bearbeitung von Titan.

Exzentrischer Freiwinkelschliff
Verbessert die Eckenstabilitat.
Ermdglicht hdhere Vorschubraten.

KZKENNAMETAIZ




Vollhartmetall-Schaftfraser

HARVI™ III KZKENNAMETAIZ
-
(D1) (D) (Ap1 max) (8]
Eff. Schaft- Max. axiale Gesamt- (Re)
Durchmesser Durchmesser Schnitttiefe lange Schneidecken-
Bestellnr. Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung (mm) (mm) (mm) (mm)  Radius (mm)
HARVI™ lll ¢ UJDE ¢ 6 Schneidreihen ¢ Ungleiche Schneidenteilung ¢ Exzentrischer Freischliff und abgesetzter Schneidenbereich
5350322 UJDE1000A6AQM KCSM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 76,00 3,00
5350328 UJDE1200A6AQG KCSM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 1,00
5350343 UJDE1600A6AQG KCSM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 100,00 1,00
5350342 UJDE1600A6AQE KCSM15 Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 100,00 0,50
HARVI lll ¢ UJDE ¢ 6 Schneidreihen ¢ Ungleiche Schneidenteilung ® Exzentrischer Freischliff
5350288 UJDE1000A6AS KCSM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 72,00 -
5350287 UJDE1000A6ARE KCSM15 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50
5350324 UJDE1200A6ARF KCSM15 Zylinderschaft 12,00 12,00 26,00 83,00 0,75
92 KKENNAMETN: kennametal.com
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KZKENNAMETM:
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Sie suchen nach einem Produkt, das in diesem
Katalog nicht enthalten ist?
Besuchen Sie die Kennametal Website!

_ Frasen mit Wendeschneidplatten

Der Online-Produktkatalog ist rund um die Uhr verfiigbar.

Besuchen Sie kennametal.com/endmilling/ und stobern Sie in unserem elektronischen Katalog nach der optimalen Werkzeuglosung von
Kennametal. Er ist schnell, kostenlos und immer verfiigbar. Der Online-Katalog wird wdchentlich mit neuen Produkten und Losungen zum Frésen,
Drehen, Bohren sowie mit Werkzeugsystemen aktualisiert.
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MaxiMet™ Vollhartmetall-Schaftfraser fiir hohere
Zerspanvolumen und ausgezeichnete Oberflachengiiten

Hauptanwendungsbereich

Entwickelt fir deutlich reduzierte Bearbeitungszeiten bei der Aluminiumbearbeitung!
Die innovative Geometrie beinhaltet eine Planfase flir eine bessere Oberflachenglite bei
Aluminiumteilen. MaxiMet ermdglicht das Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug.

Merkmale und Vorteile

Hohere Produktivitat und Wirtschaftlichkeit
¢ Nur ein Werkzeug fur Schrupp- und Schlichtbearbeitungen.

o Effektives Nuten frasen bis zur vollen axialen Tiefe von 1 x D.
Effektives Schulter frasen bis zu einer Schnitttiefe von 0,5 x D radial und 1,5 x D axial.

¢ Die Werkzeuge mit drei Schneidreihen haben eine ungleiche
Schneidreihenteilung fiir eine Bearbeitung ohne Rattern.

e Sehr effektiv in einem groBen Bereich von Schnittgeschwindigkeiten
und Vorschiben.

e Konfigurationen mit verschiedenen Eckenradien und
verldngerten Stirnschaften sind als Standard erhéltlich.

Herausragende Anwendung:
Bearbeitung eines Blocks
Bearbeitung:  Nuten frésen
Werkstiick:  Aluminiumblock
Werkstoff: 6061 Aluminium
Werkzeuglosung:  MaxiMet Vollhartmetall-Schaftfraser
Ergebnisse: 100 % bessere Oberflachengite
an Schultern und im Grund Mit MaxiMet wurde eine 100 %
bessere Oberflichengiite erzielt!

WETTBEWERBER MaxiMet
Sorte: unbeschichtete Werkzeuge unbeschichtete Werkzeuge
Schaftfriser: 16 mm 16 mm

3 Schneidreihen MaxiMet mit 3 Schneidreihen
Werkstoff: Aluminium Aluminium
Axiale =
Schnitttiefe (ap): 8 mm 8 mm g
Radiale £
Schnitttiefe (ae): 8 mm 8 mm g
Schnittgeschw. (vc): 610 m/min 610 m/min s
U/min (N): 12.000 U/min 12.000 U/min
Vorschub (vf): 3.600 mm/min 3.600 mm/min
Zahi hub
(fe;):nvorsc u 0,1 mm/Zahn 0,1 mm/Zahn

) . X Schulter Nutgrund
Zeitspanungsvolumen: 230 cm*/min 230 cm¥/min
MaxiMet . Bester
Wettbewerber
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Vollhartmetall-Schaftfraser

K <kennamemac MaxiMet™
A Ay
(D1) (D) (Ap1 max) L) Re
Eff. Schaft- Max. axiale Gesamt- Schneidecken-
Durchmesser Durchmesser Schnitttiefe lange Radius
Bestellnr. Katalognummer Sorte Schaftausfiihrung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3637429 ABDEO300A3AS K600 Zylinderschaft 3,00 3,00 12,00 38,00 —
3637430 ABDEO400A3AS K600 Zylinderschaft 4,00 4,00 12,00 50,00 -
3637431 ABDEO0500A3AS K600 Zylinderschaft 5,00 5,00 14,00 50,00 -
3637432 ABDEO600A3AS K600 Zylinderschaft 6,00 6,00 16,00 50,00 -
3637463 ABDEO800A3AS K600 Zylinderschaft 8,00 8,00 20,00 63,00 -
3637464 ABDE1000A3AS K600 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 76,00 =
3637465 ABDE1200A3AS K600 Zylinderschaft 12,00 12,00 25,00 76,00 -
3637467 ABDE1600A3AS K600 Zylinderschaft 16,00 16,00 32,00 89,00 -
3637469 ABDE2000A3AS K600 Zylinderschaft 20,00 20,00 38,00 104,00
MaxiMet ¢ ABDE ¢ 3 Schneidreihen ¢ Wiper Schlichtfase ¢ Verléngerter abgesetzter Schneidenbereich
3637392 ABDEO0800A3ARA Zylinderschaft
3637415 ABDE1000A3ARA Zylinderschaft
MaxiMet ¢ ABDF ¢ 2 Schneidreihen ¢ Wiper Schlichtfase

3637553 ABDF0200A2AS Zylinderschaft
3637554 ABDF0250A2AS K600 Zylinderschaft 2,50 3,00 9,00 38,00 —
3637555 ABDFO0300A2AS K600 Zylinderschaft 3,00 3,00 12,00 38,00 -
3637556 ABDF0400A2AS K600 Zylinderschaft 4,00 4,00 12,00 50,00 -
3637557 ABDF0500A2AS K600 Zylinderschaft 5,00 5,00 14,00 50,00 -
3637558 ABDF0600A2AS K600 Zylinderschaft 6,00 6,00 16,00 50,00 -
3637559 ABDF0800A2AS K600 Zylinderschaft 8,00 8,00 20,00 63,00 -
3637560 ABDF1000A2AS K600 Zylinderschaft 10,00 10,00 22,00 76,00 -
3637561 ABDF1200A2AS K600 Zylinderschaft 12,00 12,00 25,00 76,00 -

Vollhartmetall-Schaftfraser
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KZKENNAMETAE

Dodeka™ e Fuihrend bei
anspruchsvollen Planfrasanwendungen

Hauptanwendungsbereich

Dodeka, Dodeka Mini und Dodeka MAX™ gehdren zu den leistungsstérksten Planfrasern auf dem heutigen Markt.
Zwolf echte Schneidkanten pro Wendeschneidplatte garantieren niedrige Kosten pro Schneidkante und eine hohe
Produktivitat. In Kombination mit den Beyond™-Premiumsorten zum Fréasen kdnnen Sie aufgrund der hervorragenden
Schnitteigenschaften ein bis zu 30 % hoheres Zerspanungsvolumen, 25 % geringere Schnittkrafte und eine bis zu
35 % langere Standzeit erwarten.

Merkmale und Vorteile

Dodeka Mini e Leistungsfahigster und starkster auf dem Markt erhaltlicher Planfraser fiir
Schnitttiefen bis zu Ap1 max. = 4,4 mm
Samtliche Fraserkorpervariationen sind mit einem Wendeschneidplattentyp bestlickbar.

Dodeka Mini High-Feed Dodeka Mini 45° Dodeka Mini 60°

1 2 Effektive \: 15° 1 2 Effektive 45° 1 2 Effektive 60°
Schneidkanten ™ > Anstellwinkel Setmeldtarten \§e)”  pnsteliwinkel SCh”e'dk""”‘e” Anstellwinkel
Wendeschneidplatte HNGJ0604 Wendeschneidplatte HNGJ0604 Wendeschneidplatte HNGJ0604
HNPJ0604 HNPJ0604 HNPJ0604
Ap1 max. =1,6 mm Ap1 max. = 3,2 mm Ap1 max. = 4,4 mm
Der Dodeka Mini HF kann mit allen Dodeka Mini Marktfihrer beim Planfrasern mit Schnitttiefen bis Sie erreichen mit den Standard-
Standard-Wendeschneidplatten mit zu Ap1 max. = 3,2 mm. Eine ausgezeichnete Wahl Wendeschneidplatten Dodeka Mini eine hdhere
Ausnahme von Breitschlicht-Wendeschneidplatten fiir endkonturnahe Bearbeitungsstrategien und fiir axiale Schnitttiefe von bis zu Ap1 = 4,4 mm.
bestlickt werden. den Einsatz mit angetriebenen Einheiten.
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KZKENNAMETAE

Dodeka™ Mini
Wendeschneidplatte HN.J06
Ap1 max. = 4,4mm

Dodeka™

Wendeschneidplatte HN.J0905
Ap1 max. =4,5mm

ﬁ\ :

Dodeka MAX™

Wendeschneidplatte HN.J1307
Ap1 max. =8 mm

I2IM ] | Fir alle Werkstoffgruppen geeignel e Hervorragende Frgebnisse bei der Bearbeilung von Titan

kennametal.com ‘:ZKENNAMETA[




Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
Dodeka™ KZKENNAMETAIZ

(D1) (D) (Ap1 max)
Effektiver (D1 max) Schaft- Max. axiale
Durchmesser Maximaler Durchmesser Schnitttiefe Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) Durchmesser (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden

Dodeka™ Mini 15° Hohe Vorschiibe ¢ Schaftfraser mit Zylinderschaft

4153703 KSHRHF025D03A20HN06L.120
4153704 KSHRHF032D03A25HN06L 130

Dodeka Mini 15° Hohe Vorschiibe ¢ Aufsteckfraser

4153706 KSHRHF040A05RS15HN06
4153707 KSHRHF050A05RS15HN06
4153708 KSHRHF063A06RS15HN06
Dodeka Mini 45° ¢ Aufschraubbare Schaftfraser
Dodeka Mini 45° ¢ Schaftfraser mit Weldon®-Schaft
4126348 KSHR025D03B20HN06
4126350 KSHR032D04B25HN06
Dodeka Mini 45° ¢ Aufsteckfraser
4126387 KSHR040A04RS45HN06 4
4124313 KSHR040A05RS45HN06 40 48,2 22 3,2 5
4126388 KSHR050A04RS45HN06 50 58,2 22 3,2 4
4122886 KSHR050A05RS45HN06 50 58,2 22 3,2 5
4126389 KSHR050A06RS45HN06 50 58,2 22 3,2 6
4122887 KSHR063A04RS45HN06 63 71,2 22 3,2 4
4122889 KSHR063A06RS45HN06 63 71,2 22 3,2 6
4126390 KSHR063A08RS45HN06 63 71,2 22 3,2 8
4126391 KSHR080A05RS45HN06 80 88,1 27 3,2 5)
4126392 KSHR080A08RS45HN06 80 88,1 27 3,2 8
4126403 KSHR080A10RS45HN06 80 88,1 27 3,2 10
4126404 KSHR100B06RS45HN06 100 108,1 32 3,2 6
4126405 KSHR100B09RS45HN06 100 108,1 32 3,2 9
4126407 KSHR125B08RS45HN06 125 133,1 40 3,2 8
4126408 KSHR125B12RS45HN06 125 133,1 40 3,2 12
4124262 KSHR125B16RS45HN06 125 133,1 40 3,2 16
Dodeka Mini 60° ¢ Aufsteckfraser
4147713 KSHR040A05RS60HN06 40 46,4 22 43 5
4147715 KSHR050A05RS60HN06 50 56,4 22 43 5
4147717 KSHR063A06RS60HN06 63 69,3 22 43 6
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten fiir Dodeka Mini ¢ HNGJ-LDJ
4121575 HNGJ0604ANFNLDJ KC410M 1,0 12
Wendeschneidplatten fiir Dodeka Mini e HNGJ-LD
4119190 HNGJ0604ANENLD KCPK30 1,0 12
4119224 HNGJ0604ANENLD KC725M 1,0 12
4119227 HNGJ0604ANENLD KCK15 1,0 12
4121578 HNGJ0604ANENLD KC522M 1,0 12
g 5550701 HNGJ0604ANENLD KCPM40 1,0 12
3 4119639 HNGJ060432ANENLD KCPK30 3,2 12
% 4119640 HNGJ060432ANENLD KC725M 3,2 12
= Wendeschneidplatten fiir Dodeka Mini ¢ HNPJ-GD
£ 4119696 HNPJ0604ANSNGD KC520M 1,0 12
= 4119697 HNPJ0604ANSNGD KC522M 1,0 12
'g 4119699 HNPJ0604ANSNGD KCK15 1,0 12
3 4119700 HNPJ0604ANSNGD KCPK30 1,0 12
= 4119701 HNPJ0604ANSNGD KC725M 1,0 12
= 5550703 HNPJ0604ANSNGD KCPM40 1,0 12
= Wendeschneidplatten fiir Dodeka™ Mini ¢ HNPJ-HD
=§ 4119228 HNPJ0604ANSNHD KCPK30 1,0 12
= 4119229 HNPJ0604ANSNHD KC725M 1,0 12
4119230 HNPJ0604ANSNHD KCK15 1,0 12
4119702 HNPJ0604ANSNHD KC520M 1,0 12
4119703 HNPJ0604ANSNHD KC522M 1,0 12
5550702 HNPJ0604ANSNHD KCPM40 1,0 12
4119992 HNPJ060432ANSNHD KCPK30 3,2 12
4120003 HNPJ060432ANSNHD KC725M 3,2 12
Wendeschneidplatten fiir Dodeka Mini ¢ HNGJ-LD3W
4119231 XNGJ0604ANENLD3W KCPK30 1,6 3
4119253 XNGJ0604ANENLD3W KC725M 1,6 3
(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
KZKENNAMETAII Dodeka™

(Dodeka™— Fortsetzung)

(D1) (D) (Ap1 max)
Effektiver (D1 max) Schaft- Max. axiale
Durchmesser Maximaler durchmesser Schnitttiefe Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) Durchmesser (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden
4042332 KSHRHF50A04RS15HN09 50 67,9 22 2,2 4
4042533 KSHRHF63A05RS15HN09 63 80,9 22 2,2 5
4042534 KSHRHF80A06RS15HN09 80 97,9 27 2,2 6
4042535 KSHRHF100B08RS15HN09 100 117,9 32 2,2 8
4042536 KSHRHF125B09RS15HN09 125 142,9 40 2,2 9
Dodeka 45° ¢ Schaftfraser mit Weldon®-Schaft
KSHR40D03R50B25SHN09
KSHR40D04R50B25SHN09
Dodeka 45°  Aufsteckfraser
3647201 KSHR40A04RS45HN09 51,0 22 45 4
3324831 KSHR50A04RS45HN09 50 61,0 22 4,5 4
3324832 KSHR50A05RS45HN09 50 61,0 22 4,5 5
3749959 KSHR63A05RS45HN09 63 74,0 22 45 5
3325163 KSHR63A06RS45HN09 63 74,0 22 4,5 6
3325164 KSHR63A07RS45HN09 63 74,0 22 4,5 7
3749960 KSHR80A05RS45HN09 80 91,0 27 4,5 5
3325165 KSHR80A06RS45HN09 80 91,0 27 4,5 6
3325166 KSHR80A09RS45HN09 80 91,0 27 45 9
3749961 KSHR100B06RS45HN09 100 111,0 32 4,5 6
3325167 KSHR100B08RS45HN09 100 111,0 32 45 8
3325168 KSHR100B11RS45HN09 100 111,0 32 4,5 11
3749962 KSHR125B08RS45HN09 125 135,9 40 45 8
3325169 KSHR125B10RS45HN09 125 135,9 40 45 10
3325170 KSHR125B14RS45HN09 125 136,0 40 45 14
3750013 KSHR160C10RS45HN09 160 171,0 40 45 10
3325171 KSHR160C12RS45HN09 160 171,0 40 4,5 12
3325172 KSHR160C16RS45HN09 160 171,0 40 45 16
3587732 KSHR200C16RS45HN09 200 211,0 60 4,5 16
3587753 KSHR250C20RS45HN09 250 261,0 60 45 20
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten fiir Dodeka™ ¢ HNGJ-LDJ
3849320
Wendeschneidplatten fiir Dodeka ¢ HNGJ-LD
3093561 HNGJ0905ANENLD KC522M 1,2 12
3330952 HNGJ0905ANENLD KCK15 1,2 12
3331174 HNGJ0905ANENLD KC520M 1,2 12
3331175 HNGJ0905ANENLD KC725M 1,2 12
3331178 HNGJ0905ANENLD KCPK30 1,2 12
Wendeschneidplatten fiir Dodeka ® HNGJ-GD
3093719 HNGJ0905ANSNGD KCPK30 1,2 12 =
3331173 HNGJ0905ANSNGD KCK15 1,2 12 %
3331176 HNGJ0905ANSNGD KC725M 1,2 12 g
5550793 HNGJ0905ANSNGD KCPM40 1,2 12 =
Wendeschneidplatten fiir Dodeka ® HNGJ-HD £
3556330 HNGJ0905ANSNHD KCK15 1,2 12 :'
3556331 HNGJ0905ANSNHD KC725M 1,2 12 =
3556332 HNGJ0905ANSNHD KCPK30 1,2 12 g
3749127 HNGJ0905ANSNHD KC520M 1,2 12 §
5550794 HNGJ0905ANSNHD KCPM40 1,2 12 E
3556373 HNGJ090543ANSNHD KCK15 4,4 12 g
3556374 HNGJ090543ANSNHD KC725M 4,4 12 =
3556375 HNGJ090543ANSNHD KCPK30 4,4 12
3749128 HNGJ090543ANSNHD KC520M 4,4 12
3763725 HNPJ0905ANSNGD KCK15 1,2 12
3763726 HNPJ0905ANSNGD KC520M 1,2 12
3763727 HNPJ0905ANSNGD KC725M 1,2 12
3763728 HNPJ0905ANSNGD KCPK30 1,2 12
5550795 HNPJ0905ANSNGD KCPM40 1,2 12

(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen

Dodeka™

(Dodeka™— Fortsetzung)

Re
Schneidecken-Radius

KZKENNAMETAIZ

Anzahl Schneidkanten pro

Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
3763185 HNPJ0905ANSNHD KCK15 1,2 12
3763632 HNPJ0905ANSNHD KC520M 1,2 12
3763723 HNPJ0905ANSNHD KC725M 1,2 12
3763724 HNPJ0905ANSNHD KCPK30 1,2 12
3774249 HNPJ0905ANSNHD KC522M 1,2 12
5550796 HNPJ0905ANSNHD KCPM40 1,2 12
3763729 HNPJ090543ANSNHD KCK15 43 12
3763730 HNPJ090543ANSNHD KC725M 4,3 12
3763731 HNPJ090543ANSNHD KCPK30 43 12
5550797 HNPJ090543ANSNHD KCPM40 4,3 12
Wendeschneidplatten fiir Dodeka ¢ XNGJ-GD3W (fiir hohe Vorschiibe nicht geeignet)
3547022 XNGJ0905ANSNGD3W KCK15 1,6 3
3547033 XNGJ0905ANSNGD3W KC725M 1,6 &
3547035 XNGJ0905ANSNGD3W KCPK30 1,6 3
(D1) (D) (Ap1 max)
Effektiver (D1 max) Schaft- Max. axiale
Durchmesser Maximaler durchmesser Schnitttiefe Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) Durchmesser (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden
4060935 KSHR100B05RS45HN13 100 117,3 32 8,0 5
4060936 KSHR125B06RS45HN13 125 142,3 40 8,0 6
4059485 KSHR160C09RS45HN13 160 177,3 40 8,0 9
4060912 KSHR200C10RS45HN13 200 2173 60 8,0 10
4060937 KSHR200C12RS45HN13 200 217,3 60 8,0 12
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer (mm) Wendeschneidplatte

Wendeschneidplatten fiir Dodeka MAX ¢ HNGJ-GD

5550817 |  HNGJ1307ANENGD |  KCPM40 |
Wendeschneidplatten fiir Dodeka MAX ¢ HNPJ-GD

4029316 HNPJ130720ANSNGD KCPK30
Wendeschneidplatten fiir Dodeka MAX ¢ HNPJ-HD

4057639 HNPJ1307ANSNHD KCPK30 12 12
4057641 HNPJ1307ANSNHD KC725M 12 12
5550815 HNPJ1307ANSNHD KCPM40 12 12
4057828 HNPJ130720ANSNHD KCPK30 20 12
4057830 HNPJ130720ANSNHD KC725M 20 12
4057854 HNPJ130735ANSNHD KCPK30 35 12
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Experience Powering Productivity ™

Experience Powering Productivity™

Jedes Projekt, jede Herausforderung, optimiert und aufbereitet anhand digitaler Intelligenz,
um lhre Arbeitsablaufe in einen nahtlosen, eleganten und einfachen Produktionsprozess
umzuwandeln. Vom Entwurf zum fertigen Teil — zum Gewinn.

Mit NOVO™ stehen Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfiigung.
Diese unternehmensweite Losung sorgt flr einen reibungslosen Produktionsablauf und
damit flr eine schnellere Bearbeitung all Ihrer Auftrage.

Erfahren Sie mehr Uber digitale Intelligenz, die Ihren
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Mill 1™ e Hochleistungs-Eckfraser

Hauptanwendungsbereich

Die multifunktionale Mill 1-Plattform eignet sich fir alle Werkstoffe zum Schulterfrasen, Schrégeintauch-Frasen, Nutenfrasen, Tauchfrésen
und Walzenstirnfrasen. Mit nur einer Wendeschneidplatten-Ausfiihrung wird die Produktivitat gesteigert und die Lager- und
Bearbeitungskosten werden gesenkt. Der extrem positive Spanwinkel, der weiche Schnitt und die geringen Schnittkrafte ermdglichen
héhere Vorschlibe und schonen die Maschinenspindel. Das innovative Design von Wendeschneidplatte und Fréserkdrper ermdglicht ein

verbessertes Schrégeintauchen.

Merkmale und Vorteile

Vielseitigkeit
e Einsetzbar in allen Werkstoffen.

* Geeignet zum Eckfrasen, Schrageintauch-Frasen,
Tauch- und Walzenstirnfrasen.

¢ Innere Kihimittel- und Druckluftzufiihrung.

Vorteile

e Optimierte Schneide flir weiche Schnitte.

¢ Die elliptisch geformte Schneidkante erméglicht
90°-Schultern.

102

e Verbessertes Schrageintauch-Frasen durch die neueste
Entwicklung von Wendeschneidplatte und Fraserkdrper.

e Der innovative Spanraum sorgt fiir eine ausgezeichnete
Spanabfilihrung und perfekte Stabilitat des Fraserkorpers.

¢ Alle Plattensitze wurden im vergiiteten Zustand bearbeitet,
wodurch eine erstklassige Rund- und Planlaufgenauigkeit
und Plattensitzstabilitét garantiert wird.

¢ Die Wendeschneidplatten besitzen eine innovative Stiitzschneide
entlang der Hauptschneide. Der Schneideckenradius und die
Wiper-Planfase tragen zu einer perfekten Kantenstabilitat bei.

‘ZKENNAMETAIZ
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KZKENNAMETAII

Bestellnr. Katalognummer
Mill 1-7™ o Schaftfraser ® Zylinderschaft
5190190 12A02R018A12EDO7
5190191 16A03R020A16EDO7
5190192 20A05R020A20ED07
Bestellnr. Katalognummer

Wendeschneidplatten fiir Mill 1-7 ¢« EP07

Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
Mill 1™

(D1) (Ap1 max)
Effektiver (D) Max. axiale
Durchmesser Schaftdurchmesser Schnitttiefe Anzahl effektive
(mm) (mm) (mm) Stirnschneiden
12 12 7,0 2
16 16 7,0 3
20 20 6,9 5
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Sorte (mm) Wendeschneidplatte
| Wendeschneidplatten firMii4-7.€P07 ... . |
5169175 EDPT070308PDSRGE KCPK30 0,8 2
5169173 EDPT070308PDSRGE KC725M 0,8 2
5169174 EDPT070308PDSRGE KC522M 0,8 2
5545169 EDPT070308PDSRGE KCPM40 0,8 2

kennametal.com

(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
il 1~ R <kennamerac

Frasen mit Wendeschneid-platten-Werkzeugen

(Mill 1™ — Fortsetzung)

(D6) (Ap1 max)
(D1) (D) Durchmesser der Max. axiale
Effektiver Schaftdurchmesser  Anlageflache Schnitttiefe Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer Durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden
Mill 1-10™ Schaftfraser ¢ Aufschraubbar
3745708 16A02R025M08ED10 16 13 - 10,1 2
3745709 20A02R028M10ED10 20 18 - 10,1 2
3745710 20A03R028M10ED10 20 18 - 10,1 3
3745711 25A03R032M12ED10 25 21 - 10,0 3
3745712 25A04R032M12ED10 25 21 - 10,0 4
3745723 32A04R040M16ED10 32 29 - 10,0 4
3745724 32A05R040M16ED10 32 29 - 10,0 5
3745725 40A06R040M16ED10 40 29 — 9,9 6
Mill 1-10 Schaftfraser ¢ Weldon®-Schaft
3744633 16A02R025B16ED10 16 16 - 10,1 2
3744634 20A02R028B20ED10 20 20 - 10,1 2
3744635 20A03R028B20ED10 20 20 - 10,1 3
3744636 25A03R032B25ED10 25 25 - 10,0 3
3744637 25A04R032B25ED10 25 25 - 10,0 4
3744638 32A04R040B32ED10 32 32 - 10,0 4
3744639 32A05R040B32ED10 32 32 — 10,0 5
Mill 1-10 Schaftfraser ¢ Zylinderschaft
3744538 12A01R020A16ED10 12 16 - 10,3 1
3744539 16A02R025A16ED10 16 16 - 10,1 2
3744540 20A02R028A20ED10 20 20 - 10,1 2
3744541 20A03R028A20ED10 20 20 - 10,1 3
3744542 25A03R032A25ED10 25 25 - 10,0 3
3744613 25A04R032A25ED10 25 25 - 10,0 4
3744614 32A04R040A32ED10 32 32 - 10,0 4
3744615 32A05R040A32ED10 32 32 — 10,0 5
Mill 1-10 Schaftfraser ¢ Zylinderschaft ¢ Lange Ausfiil
3744616 16A02R025A16ED10-170 16 16 - 10,1 2
3744617 16A02R025A16ED10R31-170 16 16 - 9,7 2
3744618 18A02R028A16ED10-170 18 16 - 10,1 2
3744619 20A02R032A20ED10-170 20 20 — 10,1 2
3744621 20A03R032A20ED10-170 20 20 - 10,1 3
3744620 20A02R032A20ED10R31-170 20 20 — 9,8 2
3744622 20A03R032A20ED10R31-170 20 20 - 9,8 3
3744623 22A03R032A20ED10-170 22 20 — 10,1 3
3744624 25A03R040A25ED10-200 25 25 - 10,0 3
3744626 25A04R040A25ED10-200 25 25 - 10,0 4
3744625 25A03R040A25ED10R31-200 25 25 - 9,8 3
3744627 25A04R040A25ED10R31-200 25 25 — 9,8 4
3744628 28A04R040A25ED10-200 28 25 - 10,0 4
3744629 32A04R048A32ED10-200 32 32 - 10,0 4
3744631 32A05R048A32ED10-200 32 32 — 10,0 5
Mill 1-10 Aufsteckfraser
3745674 40A04RS90ED10D 40 16 37 9,9 4
3745675 40A06RS90ED10D 40 16 37 9,9 6
3745676 50A05RS90ED10D 50 22 44 9,9 5
3745677 50A08RS90ED10D 50 22 44 9,9 8
3745678 63A06RS90ED10D 63 22 44 9,9 6
3745679 63A09RS90ED10D 63 22 44 9,9 9
3745680 80A08RS90ED10D 8

Mill 1-10 Walzenstirnfraser ¢ Weldon-Schaft

3773119 M1H25J02R46B25ED10C8
3773121 M1H32J03R54B32ED10C15
Mill 1-10 Walzenstirnfraser ¢ Zylinderschaft

3773803 M1H25J02R46A25ED10C8

Mill 1-10 Walzenstirnfraser ¢ Aufsteckfraser
3773815 M1H40T05R50A16ED10C20

(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
R <kennamera il 1

(Mill 1™ — Fortsetzung)

Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-10™ ¢ EDCT-PCD (nicht fiir Walzenstirnfraser)
3759083 EDCT10T304PDFR-PCD KD1410
3759084 EDCT10T308PDFR-PCD KD1410
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-10 ¢ EDCT-F.LDJ
3684779 EDCT10T302PDFRLDJ KC410M 2
3682449 EDCT10T304PDFRLDJ K313 0,4 2
3682450 EDCT10T304PDFRLDJ KC410M 0,4 2
3649186 EDCT10T308PDFRLDJ K313 0,8 2
3649187 EDCT10T308PDFRLDJ KC410M 0,8 2
3682520 EDCT10T312PDFRLDJ KC410M 1,2 2
3765828 EDCT10T320PDFRLDJ K313 2,0 2
3765830 EDCT10T320PDFRLDJ KC410M 2
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-10 ¢ EDCT-E.LDJ
EDCT10T304PDERLDJ KC422M
EDCT10T308PDERLDJ KC422M
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-10 ¢ EDCT-E.LD
3959611 EDCT10T302PDERLD KC725M 2
3682514 EDCT10T304PDERLD KC725M 0,4 2
3682515 EDCT10T304PDERLD KCPK30 0,4 2
3649189 EDCT10T308PDERLD KC520M 0,8 2
3649190 EDCT10T308PDERLD KC522M 0,8 2
3649191 EDCT10T308PDERLD KC725M 0,8 2
3649192 EDCT10T308PDERLD KCPK30 0,8 2
5545217 EDCT10T308PDERLD KCPM40 0,8 2
3682653 EDCT10T312PDERLD KC522M 1,2 2
3682655 EDCT10T312PDERLD KC725M 1,2 2
3682781 EDCT10T316PDERLD KC725M 1,6 2
3684828 EDCT10T331PDERLD KC725M 3,1 2
3641740 EDPT10T304PDERHD KC522M 0,4 2
3641741 EDPT10T304PDERHD KC725M 0,4 2
3641742 EDPT10T304PDERHD KCK15 0,4 2
3641783 EDPT10T304PDERHD KCPK30 0,4 2
3753592 EDPT10T304PDERHD KC520M 0,4 2
5545215 EDPT10T304PDERHD KCPM40 0,4 2
3641712 EDPT10T308PDERHD KC522M 0,8 2
3641734 EDPT10T308PDERHD KC725M 0,8 2
3641735 EDPT10T308PDERHD KCK15 0,8 2
3641736 EDPT10T308PDERHD KCPK30 0,8 2
5545214 EDPT10T308PDERHD KCPM40 0,8 2
3753593 EDPT10T308PDERHD KC520M 0,8 2
3747113 EDPT10T310PDERHD KC522M 1,0 2
3747114 EDPT10T310PDERHD KC725M 1,0 2
3747116 EDPT10T310PDERHD KCPK30 1,0 2 =
3642029 EDPT10T312PDERHD KC725M 1,2 2 S
3642031 EDPT10T312PDERHD KCPK30 1,2 2 fg’
3753594 EDPT10T312PDERHD KC520M 1,2 2 =
3642093 EDPT10T316PDERHD KC522M 1,6 2 g
3642094 EDPT10T316PDERHD KC725M 1,6 2 =
3642096 EDPT10T316PDERHD KCPK30 1,6 2 2
3642097 EDPT10T320PDERHD KC725M 2,0 2 2
3642098 EDPT10T320PDERHD KCPK30 2,0 2 E
3642102 EDPT10T324PDERHD KC725M 2,4 2 =
3642136 EDPT10T331PDERHD KC522M 3,1 2 g
3642137 EDPT10T331PDERHD KC725M 3,1 2 i
3642138 EDPT10T331PDERHD KCPK30 31 2

(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
il 1~ R <kennamerac

Frasen mit Wendeschneid-platten-Werkzeugen

(Mill 1™ — Fortsetzung)

Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
3779250 EDPT10T304PDSRGE KC725M 0,4 2
3775016 EDPT10T308PDSRGE KC522M 0,8 2
3775017 EDPT10T308PDSRGE KC725M 0,8 2
3775018 EDPT10T308PDSRGE KCPK30 0,8 2
3775003 EDPT10T312PDSRGE KC522M 1,2 2
3775004 EDPT10T312PDSRGE KC725M 1,2 2
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-10™ ¢ EDPT-S.GD
3642141 EDPT10T304PDSRGD KC725M 0,4 2
3642163 EDPT10T304PDSRGD KCPK30 0,4 2
3753385 EDPT10T304PDSRGD KC520M 0,4 2
3642170 EDPT10T308PDSRGD KC725M 0,8 2
3642171 EDPT10T308PDSRGD KCK15 0,8 2
3642172 EDPT10T308PDSRGD KCPK30 0,8 2
5545216 EDPT10T308PDSRGD KCPM40 0,8 2
3642193 EDPT10T312PDSRGD KC725M 1,2 2
3642195 EDPT10T312PDSRGD KCPK30 1,2 2
3753387 EDPT10T312PDSRGD KC520M 1,2 2
3642196 EDPT10T316PDSRGD KC725M 1,6 2
(D) (D6) (Ap1 max)
(D1) Schaft- Durchmesser der Max. axiale
Effektiver durchmesser Anlageflache Schnitttiefe Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer Durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden
Mill 1-14™ Schaftfraser ¢ Aufschraubbar
2968370 20A02R035M10SED14 20 18 = 14,6 2
2968371 25A02R035M12SED14 25 21 — 14,5 2
3345679 25A03R035M12SED14 25 21 - 14,5 3
2968372 32A03R040M16SED14 32 29 — 14,4 3
3345680 32A04R040M16SED14 32 29 - 14,4 4
3345681 40A05R040M16SED14 40 29 — 14,3 5
2622232 20A02R039B20SED14 20 20 14,7 2
2623937 25A02R044B25SED14 25 25 14,6 2
2478640 25A03R044B25SED14 25 25 14,6 3
2623938 32A03R050B32SED14 32 32 14,5 3
2478642 32A04R050B32SED14 32 32 14,5 4
2623939 40A04R050B32SED14 40 32 14,3 4
2623933 40A05R050B32SED14 40 32 14,3 5
3345674 20A02R039A20SED14 20 20 - 14,7 2
2968363 20A02R050A20SED14-170 20 20 - 14,7 2
3345675 25A02R044A25SED14 25 25 - 14,6 2
2968367 25A02R050A25SED14-170 25 25 — 14,6 2
3345676 25A03R044A25SED14 25 25 - 14,6 3
2968364 25A03R050A25SED14-170 25 25 = 14,6 3
3345677 32A03R050A25SED14 32 25 - 14,6 3
3348765 32A03R050A32SED14 32 32 - 14,5 3
2968368 32A03R050A32SED14-200 32 32 - 14,6 3
3345678 32A04R050A25SED14 32 25 - 14,6 4
2968365 32A04R050A32SED14-200 32 32 - 14,6 4
2968369 40A04R050A32SED14-200 40 32 — 14,4 4
2968366 40A05R050A32SED14-200 40 32 = 14,4 o)
2623940 40A04RS90ED14D 40 16 37 14,3 4
2623934 40A05RS90ED14D 40 16 37 14,3 5
2623941 50A05RS90ED14D 50 22 45 14,0 5
2478686 50A06RS90ED14D 50 22 45 14,0 6
2623942 63A06RS90ED14D 63 22 50 14,0 6
2478689 63A07RS90ED14D 63 22 50 14,0 7
2623963 80A07RS90ED14D 80 27 60 14,0 7
2478690 80A09RS90ED14D 80 27 60 14,0 9
2623964 100A08RS90ED14D 100 32 80 14,2 8
2623935 100A10RS90ED14D 100 32 80 14,2 10
2510390 125B09RS90ED14D 125 40 90 14,1 9
2623936 125B12RS90ED14D 125 40 90 14,1 12
(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
R <kennamera il 1

(Mill 1™ — Fortsetzung)

(D) (D6) (Ap1 max)
(D1) Schaft- Durchmesser der Max. axiale
Effektiver durchmesser Anlageflache Schnitttiefe Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer Durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden
Mill 1-14™ Walzenstirnfraser » Weldon®-Schaft
3742932 M1H32J2R50B32S90ED14C4| 32 32 - 27,8 2
3743034 M1H40J3R65B32S90ED14C9| 40 32 - 40,8 3
3743035 M1H40J3R80B32S90ED14C12 40 32 - 54,0 3
3743038 M1H50J3R80B40S90ED14C12 50 40 — 53,5 3
Mill 1-14 Walzenstirnfraser ¢ Aufsteckfraser
3743037 M1H50T3R65A22S90ED14C9 50 22 46 40,4 3
3743042 M1H63T3R75A27S90ED14C12 63 27 60 52,8 3
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
3273589 EDCT140402PDFRLDJ KC410M 0,2 2
2984054 EDCT140404PDFRLDJ KC410M 0,4 2
2983279 EDCT140408PDFRLDJ KC410M 0,8 2
2984138 EDCT140412PDFRLDJ KC410M 1,2 2
2984360 EDCT140416PDFRLDJ KC410M 1,6 2

Wendeschneidplatten fiir Mill 1-14 « EDCT-E.LDJ

3324994 EDCT140408PDERLDJ KC422M
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-14 « EDCT-LD

2984053 EDCT140404PDERLD KC522M 04 2
2983278 EDCT140408PDERLD KC522M 0,8 2
2984137 EDCT140412PDERLD KC522M 2
2984359 EDCT140416PDERLD KC522M 2
Wendeschneidplatten fiir Mill 1-14 « EDCT-E.GD
2983890 EDCT140404PDERGD KC725M 0,4 2
5545068 EDCT140404PDERGD KCPM40 0,4 2
2983331 EDCT140408PDERGD KC725M 0,8 2
5545067 EDCT140408PDERGD KCPM40 0,8 2
2984210 EDCT140412PDERGD KC725M 1,2 2
2984773 EDCT140416PDERGD KC725M 1,6 2
2983891 EDCT140431PDERGD KC725M 3,1 2
3051863 EDPT140404PDERHD KC725M 0,4 2
3051864 EDPT140404PDERHD KCK15 0,4 2
3051865 EDPT140404PDERHD KCPK30 0,4 2
3051866 EDPT140404PDERHD KC520M 04 2
3033727 EDPT140408PDERHD KC520M 0,8 2
3033728 EDPT140408PDERHD KC522M 0,8 2
3033729 EDPT140408PDERHD KC725M 0,8 2
3033730 EDPT140408PDERHD KCK15 0,8 2
3033731 EDPT140408PDERHD KCPK30 0,8 2
5545160 EDPT140408PDERHD KCPM40 0,8 2
3032732 EDPT140412PDERHD KC520M 1,2 2
3033723 EDPT140412PDERHD KC522M 1,2 2 g
3033724 EDPT140412PDERHD KC725M 1,2 2 E
3033725 EDPT140412PDERHD KCK15 1,2 2 g
3033726 EDPT140412PDERHD KCPK30 1,2 2 5
5545069 EDPT140412PDERHD KCPM40 1,2 2 =
3033752 EDPT140416PDERHD KC725M 1,6 2 2
3033954 EDPT140416PDERHD KCPK30 1,6 2 -§
3051244 EDPT140420PDERHD KC522M 2,0 2 2
3051245 EDPT140420PDERHD KC725M 2,0 2 =
3051246 EDPT140420PDERHD KCPK30 2,0 2 E
3051550 EDPT140424PDERHD KC725M 2,4 2 _§
3051551 EDPT140424PDERHD KCPK30 2,4 2 p=
3051247 EDPT140431PDERHD KC522M 3,1 2
3051248 EDPT140431PDERHD KC725M 3,1 2
3051249 EDPT140431PDERHD KCPK30 3,1 2
3051250 EDPT140440PDERHD KC522M 4,0 2
3051251 EDPT140440PDERHD KC725M 4,0 2
3051252 EDPT140440PDERHD KCPK30 4,0 2

(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
il 1~ R <kennamerac

Frasen mit Wendeschneid-platten-Werkzeugen

(Mill 1™ — Fortsetzung)

Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro

Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
3855210 EDPT140404PDSRGE KC725M 04 2

3855211 EDPT140404PDSRGE KCPK30 0,4 2

3855236 EDPT140408PDSRGE KC522M 0,8 2

3855237 EDPT140408PDSRGE KC725M 0,8 2

3855238 EDPT140408PDSRGE KCPK30 08 2

5545161 EDPT140408PDSRGE KCPM40 0,8 2

3855241 EDPT140412PDSRGE KC725M 1,2 2

3855180 EDPT140431PDSRGE KC725M 3,1 2

3855181 EDPT140431PDSRGE KCPK30 3,1 2

2980530 EDPT140408PDSRGD KC520M 0,8 2

2980531 EDPT140408PDSRGD KCPK30 0,8 2

2981644 EDPT140408PDSRGD KC725M 0,8 2

2980526 EDPT140412PDSRGD KCPK30 1,2 2

2980527 EDPT140412PDSRGD KC520M 1,2 2

2980568 EDPT140412PDSRGD KC725M 1,2 2

5545066 EDPT140412PDSRGD KCPM40 1,2 2

2982077 EDPT140416PDSRGD KC725M 1,6 2

2982091 EDPT140416PDSRGD KCPK30 1,6 2

Wendeschneidplatten fiir Mill 1-14 ¢ EDPT-S.GD2

4155723 EDPT140408PDSRGD2 KC725M 0,8 2

4155726 EDPT140408PDSRGD2 KC520M 0,8 2

4155725 EDPT140408PDSRGD2 KCPK30 0,8 2

5545061 EDPT140408PDSRGD2 KCPM40 0,8 2

(D6) (Ap1 max)
(D1) (D) Durchmesser der Max. axiale
Effektiver Schaftdurchmesser  Anlageflache Schnitttiefe Anzahl effektive

Bestellnr. Katalognummer Durchmesser (mm) (mm) (mm) (mm) Stirnschneiden

Mill 1-18™ End Mills ¢ Aufschraubbar

3349692
Mill 1-18 End Mills « Weldon®-Schaft
2390446 25A02R044B25SED18 25 25 - 18,0 2
2390448 32A03R050B32SED18 32 32 — 18,0 3
2417191 40A03R050B32SED18 40 32 - 17,8 3
2390450 40A04R050B32SED18 40 32 — 17,4 4
Mill 1-18 End Mills ¢ Zylinderschaft
3349685 25A02R044A25SED18 25 25 - 18,0 2
2963873 25A02R044A25SED18-150 25 25 — 18,0 2
2613785 25A02R050A25SED18-170 25 25 - 18,0 2
2613788 32A02R050A32SED18-200 32 32 — 17,0 2
2613786 32A03R050A32SED18-200 32 32 - 17,0 3
2613787 40A04R050A32SED18-200 40 32 — 17,4 4
2417185 50A04RS90ED18D 50 22 45 17,7 4
2417183 50A05RS90ED18D 50 22 45 17,7 5
2417186 63A05RS90ED18D 63 22 50 17,6 5
2390483 63A06RS90ED18D 63 22 50 17,6 6
2417187 80A06RS90ED18D 80 27 60 17,4 6
2417184 80A07RS90ED18D 80 27 60 17,4 7
2417188 100A07RS90ED18D 100 32 80 17,4 7
2390485 100A08RS90ED18D 100 32 80 17,4 8
2417189 125B08RS90ED18D 125 40 90 17,4 8
2390486 125B09RS90ED18D 125 40 90 17,4 9
2417190 160C10RS90ED18D 160 40 100 17,4 10
(Fortsetzung)
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KZKENNAMETAII

(Mill 1™ — Fortsetzung)

Bestellnr.
Wendeschneidplatten fiir Mill

Wendeschneidplatten fiir Mill

Wendeschneidplatten fiir Mill

Katalognummer
1-18™ ¢ EDCT-F.LDJ

EDCT180504PDFRLDJ

EDCT180508PDFLLDJ

1-18 « EDCT-E.LD

EDCT180508PDERLD KC522M
EDCT180516PDERLD KC522M

1-18 « EDCT-E.GD

EDCT180508PDFRLDJ
EDCT180520PDFRLDJ

Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen

KC410M
KC410M
KC410M
KC410M

Re

Schneidecken-Radius
(mm)

NN MNDMNDMNDMNDNDNDNDNDDNDDNDDND

PN MNDNDMNDNNDDNDNN NN

Mill 1™

Anzahl Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte

2271087 EDCT180504PDERGD KC725M

2451576 EDCT180508PDERGD KC725M 0,8
2451579 EDCT180512PDERGD KC725M 1,2
2271119 EDPT180508PDERGD KC725M 0,8
2271122 EDPT180508PDERGD KC520M 0,8
2271135 EDPT180508PDERGD KCPK30 0,8
5545399 EDPT180508PDERGD KCPM40 0,8
2271159 EDPT180512PDERGD KC725M 1,2
5545400 EDPT180512PDERGD KCPM40 1,2
2271064 EDPT180516PDERGD KC725M 1,6
5545398 EDPT180516PDERGD KCPM40 1,6
2271097 EDPT180524PDERGD KC725M 2,4
2271072 EDPT180532PDERGD KC725M 3,2
2273388 EDPT180548PDERGD KC725M 4.8
2271155 EDPT180564PDERGD KC725M 6,4
2271158 EDPT180564PDERGD KCPK30 6,4
2877454 EDPT180508PDERHD KC725M 0,8
2877455 EDPT180508PDERHD KCPK30 0,8
5590777 EDPT180508PDERHD KCPM40 0,8
2877456 EDPT180512PDERHD KC725M 1,2
2877457 EDPT180512PDERHD KCPK30 1,2
2877458 EDPT180516PDERHD KC725M 1,6
2877459 EDPT180516PDERHD KCPK30 1,6
2877460 EDPT180532PDERHD KC725M 3,2
2877461 EDPT180532PDERHD KCPK30 3,2
3136330 EDPT180540PDERHD KCPK30 4,0
3136510 EDPT180540PDERHD KC725M 4,0
3023166 EDPT180548PDERHD KCPK30 4,8

Wendeschneidplatten fiir Mill 1-18 ¢ EDPT-S.GE

3858115 EDPT180508PDSRGE KC522M 0,8
3858116 EDPT180508PDSRGE KC725M

3958813 EDPT180512PDSRGE KC522M

Wendeschneidplatten fiir Mill 1-18 ¢ EDPT-S.GD

2509326 EDPT180508PDSRGD KC725M 0,8
2509327 EDPT180508PDSRGD KCPK30 0,8
2509328 EDPT180508PDSRGD KCK15 0,8
5545402 EDPT180508PDSRGD KCPM40 0,8
2460124 EDPT180512PDSRGD KC725M 1,2
2460125 EDPT180512PDSRGD KCPK30 1,2
2460185 EDPT180512PDSRGD KCK15 1,2
2509387 EDPT180516PDSRGD KC725M 1,6
2509388 EDPT180516PDSRGD KCPK30 1,6
3124699 EDPT180564PDSRGD KC725M 6,4
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KZKENNAMETAE

Mill 4™ ¢ Eck-/Schulterfrasen mit
doppelseitigen Wendeschneidplatten

Hauptanwendungsbereich

Die Serie Mill 4™ wurde speziell entwickelt, um eine exzellente Leistung hinsichtlich Oberfldchenqualitdt und héhere Zerspanungsvolumen bei
Eck- und Schulterfrasanwendungen zu erzielen. Die einzigartige Konstruktion ermdéglicht das zeilenférmige Frésen von hohen Schultern mit
hervorragenden Ergebnissen. Mill 4 eignet sich fir einen groBen Werkstoffanwendungsbereich — Stahl, Gusseisen, Edelstahl und Titan

— fiur Bearbeitungen vom Schruppen bis zum Schlichten.

Merkmale und Vorteile

¢ Doppelseitige stabile Wendeschneidplatte mit
4 Schneidkanten.

* Hochpositive Geometrie fir niedrige Schnittkrafte.

¢ Ermdglicht hervorragende Oberflachengiten an
Schulter- und Stirnflachen. 1

Die Geometrien eignen sich beim e
» ,Stufenlose” Lésung. Keine stufenférmige Eck-/Schulterfrasen fir fast alle ﬁ
Ubergénge bei der zeilenférmigen Bearbeitung Werkstoffgruppen.
von hohen Schultern. | | | | |
-EGEJ EGE -SGE -SGEM

el Al i
e _—y
> (4 C - Geschliffen ' S
+
Prézisions-
gepresst

[(ITHET]

Fir Nichteisenmetalle

Erste Wahl fiir
rostfreie Stéhle.

Geringere Schnittkrafte.

P < HSH

Erste Wabhl fiir Mill 4,
besonders fiir die
Stahlbearbeitung.

fiir die
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beitung. / Geringere Schnittkréfte.

AR

Erste Wahl fiir Gusseisen.
Stabilste Schneidkante.

Geometrie-Stabilitat

kennametal.com
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Aufschraubbare Fraser, Schaftfraser
und Aufsteckfraser mit effektiver innerer
Kihimittelzufiihrung

Modernes Zeilenfrasen — ,stufenlose” Losung!

Verschiedene
Eckradien verfligbar

g Bis zu 15,5 mm Schnitttiefe
4 a P

Innovative Schneidengeometrie ermoglicht eine
hervorragende Schulter- und Stirnflachenglite

Integrierte Wiper-Fase fiir
erstklassige Oberflachengite
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen

Mill 4 KZKENNAMETAIZ
(D1) (D6)
Effektiver (D) Durchmesser der (Ap1 max)
Durchmesser  Schaftdurchmesser Anlageflache Max. axiale Anzahl effektive

Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
Mill 4 » Schaftfrdser mit Weldonschaft

5531912 M4D032Z03M16LN15 32 29 = 15,5 3

5555606 M4D032Z04M16LN15 32 29 - 15,5 4

5531913 M4D040Z05M16LN15 15,5

Frasen mit Wendeschneid-platten-Werkzeugen

Mill 4 » Schaftfraser mit Weldonschaft
5528630

M4D025Z02B25LN15
5528631 M4D032Z03B32LN15

Mill 4 « Schaftfraser mit Zylinderschaft

5531915 M4D025Z02A25LN15L100 15,5 2
5531916 M4D025Z02A25LN15L170 25 25 — 15,5 2
5531918 M4D032Z03A32LN15L200 32 32 - 15,5 3
5555609 M4D032Z04A32LN15L200 32 32 - 15,5 4
5531919 M4D040Z03A32LN15L200 40 32 — 15,5 8
5528632 M4D040Z04S16LN15 40 16 37 15,5 4
5555801 M4D040Z05S16LN15 40 16 37 15,5 5
5528633 M4D050Z05S22LN15 50 22 42 15,5 5
5528634 M4D050Z06S22LN15 50 22 42 15,5 6
5528635 M4D063Z06S22LN15 63 22 50 15,5 6
5528636 M4D063Z07S22LN15 63 22 50 155 7
5528637 M4D080Z07S27LN15 80 27 60 15,5 7
5555802 M4D080Z09S27LN15 80 27 60 15,5 9
5528638 M4D100Z08S32LN15 100 32 80 15,5 8
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
5515892 LNGU15T608SRGE KCK15 0,8 4
5515759 LNGU15T608SRGE KC520M 0,8 4
5515890 LNGU15T608SRGE KC522M 0,8 4
5515891 LNGU15T608SRGE KC725M 0,8 4
5515893 LNGU15T608SRGE KCPK30 0,8 4
5515748 LNGU15T612SRGE KC725M 1,2 4
5516070 LNGU15T612SRGE KCPK30 1,2 4
5575829 LNGU15T608SRGEM KCPK30 0,8 4
5575827 LNGU15T608SRGEM KC520M 0,8 4
5575828 LNGU15T608SRGEM KCK15 0,8 4
5976170 LNGU15T608SRGEM KCPM40 0,8 4
5588515 LNGU15T604ERGE KCPM40 0,4 4
5588387 LNGU15T608ERGE KCPM40 0,8 4
5588385 LNGU15T608ERGE KC725M 0,8 4
Wendeschneidplatten fiir Mill 4 « LNPU-SGE
5547848 LNPU15T608SRGE KC520M 0,8 4
5548042 LNPU15T608SRGE KCPK30 0,8 4
5547849 LNPU15T608SRGE KC522M 0,8 4
5548040 LNPU15T608SRGE KC725M 0,8 4
5608030 LNPU15T612SRGE KCPK30 1,2 4
5607998 LNPU15T612SRGE KC725M 1,2 4
5684657 LNPU15T608SRGE KCPM40 0,8 4
5976169 LNPU15T612SRGE KCPM40 1,2 4
Wendeschneidplatten fiir Mill 4 ¢ LNG15-EGEJ ¢ Fiir Aluminium und andere Nichteisenlegierungen
6001232 LNGU15T608ERGEJ KC422M 0,8 4
6001231 LNGU15T604ERGEJ KC422M 0,4 4
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KZKENNAMETM:
IS AR A

Sie suchen nach einem Produkt, das in diesem
Katalog nicht enthalten ist?
Besuchen Sie die Kennametal Website!

_ Frasen mit Wendeschneidplatten

Der Online-Produktkatalog ist rund um die Uhr verfiigbar.

Besuchen Sie kennametal.com/milling/ und stobern Sie in unserem elektronischen Katalog nach der optimalen Werkzeuglosung von
Kennametal. Er ist schnell, kostenlos und immer verfiighar. Der Online-Katalog wird wochentlich mit neuen Produkten und Lésungen zum Frésen,
Drehen, Bohren sowie mit Werkzeugsystemen aktualisiert.
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KZKENNAMETAE

Stellram® 7792VX Serie fiir hohe Vorschiibe

Die Fraser der Serie 7792 wurden fur Frasanwendungen mit hohem Vorschub
und hervorragender Oberfl &che entwickelt. Die 7792VX Fraser eignen sich
fur viele verschiedene Anwendungen, einschlieBlich Stirnen, Taschenfrasen,
Eintauchen, spiralférmige Interpolation und Tauchfrasen. Sie ermdglichen

die Bearbeitung aller Werkstoffe wie Stahl, rostfreier Stahl, Gusseisen und
hochtemperaturbesténdige Legierungen. Diese Werkzeuge eignen sich

auch fir die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen.

Merkmale und Vorteile

¢ Die 7792VX Fréser fur hohe
Vorschubgeschwindigkeiten sind die
beste Lésung, wenn eine Verringerung der
Zykluszeiten angestrebt oder beim Schruppen
in kirzester Zeit mdglichst viel Werkstoff
abgetragen werden soll.

¢ Durch die einzigartige Konstruktion und die
Positionierung der Wendeschneidplatten kann
der Fréser bis zu 5-mal héhere Vorschibe als
andere auf dem Markt erhaltliche Fraser erreichen.

¢ Beim Einsatz in langen (verléngerten)

Werkzeugaufnahmen absorbieren die 7792VX 7792VXP06:

Fraser Vibrationen und reduzieren deutlich die ap max. = 0,90mm

Labilitat und Werkzeugauslenkung. Durchmesserbereich = 16-32mm
o Integrierte Planfase fiir eine verbesserte 7792VXD09:

Oberfl chengite: 16 Ra (1,6 ) bei ap max. = 1,50mm

Nutzung mit <0,5 mm/z. Durchmesserbereich = 25-66mm

7792VXD12:
ap max. = 2,50mm
Durchmesserbereich = 32-125mm

7792VXE16:
ap max. = 3,50mm
Durchmesserbereich = 50-160mm

HINWEIS: Aufsteckfraser mit groBerem
Durchmesser und austauschbaren
Kurzklemmbhaltern sind erhaltlich.
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen

R <kennamerac Stellram® 7792
A Ay
(D1 max) (DPM)
Effektiver (L2) (G3X) Pilot- (Ap1 max) Anzahl
Durchmesser Werkzeug-Lange  Aufschraubge- Durchmesser Max. axiale effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) winde-GroBe (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
5681105 7792VXP06SA016Z2R25 16 25 M8 8,50 0,90 2
5681122 7792VXP06SA020Z3R35 20 35 M10 10,50 0,90 3
5667023 7792VXP06SA025Z4R35 25 35 M12 12,50 0,90 4
5665964 7792VXP06SA025Z3R35 25 35 M12 12,50 0,90 3
5660062 7792VXP06SA032Z5R43 32 43 M16 17,00 0,90 5
6024320 7792VXP06SA035Z6R43 35 43 M16 17,00 0,90 6
(D1 max) (D)
Effektiver Schaft- (L) (L2) (Ap1 max) Anzahl
Durchmesser Durchmesser Gesamtlange Werkzeuglédnge Max. axiale effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
5673240 7792VXP06CA016Z2R140 16 16 188 25 0,90 2
5673237 7792VXP06CA020Z3R154 20 20 200 32 0,90 3
5666409 7792VXP06CA025Z4R154 25 25 210 40 0,90 4
5681124 7792VXP06CA032Z5R190 32 32 250 40 0,90 5
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte
XPLT06-D41 * Erste Wahl fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen und hochtemperaturfesten Legierungen
5654397 XPLT060308ERD41 X500 0,8 4
5654377 XPLT060308ERD41 X400 0,8 4
5654267 XPLT060308ERD41 SP6519 0,8 4
(D1 max) (G3X) (DPM)
Effektiver (L2) Aufschraubge- Pilot- (Ap1 max) Anzahl
Durchmesser Werkzeug-Lénge winde- Durchmesser Max. axiale effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) GroBe (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
5667916 7792VXD09SA025Z2R35 25 35 M12 12,50 1,50 2
6024361 7792VXD09SA025Z3R35 25 35 M12 12,50 1,50 &
5660448 7792VXD09SA032Z3R43 32 43 M16 17,00 1,50 3
6024362 7792VXD09SA032Z4R43 32 43 M16 17,00 1,50 4
6024363 7792VXD09SA035Z4R43 35 43 M16 17,00 1,50 4
6024365 7792VXD09SA042Z5R43 42 43 M16 17,00 1,50 B
(D1 max)
Effektiver (D) L) (L2) (Ap1 max) Anzahl
Durchmesser  Schneidecken- Gesamtlénge Werkzeuglange Max. axiale effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) Radius (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden

7792VXD09 Weldon®-Schaft

5657893 7792VXD09WA025Z2R
5658074 7792VXDO9WA032Z3R

inderschaft
7792VXD09CA025Z2R50 25 2

6024366 7792VXD09CA025Z3R50 25 25 200 50 1,50 3 5

5661016 7792VXD09CA032Z3R70 32 32 250 70 1,50 3 g

6024367 7792VXD09CA032Z4R70 32 32 250 70 1,50 4 E

(D1 max) (D) £

Effektiver Schaft- L) (Ap1 max) Anzahl =

Durchmesser Durchmesser Gesamtlénge Max. axiale effektive b=

Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden =

£

5657234 7792VXD09-A040Z4R 40 16 32 1,50 4 =

5667475 7792VXD09-A040Z5R 40 16 32 1,50 5 ,E,

5656914 7792VXD09-A050Z5R 50 22 40 1,50 5 £
5656377 7792VXD09-A050Z6R 50 22 40 1,50 6
6024368 7792VXD09-A050Z7R 50 22 40 1,50 7
6024369 7792VXD09-A052Z5R 52 22 40 1,50 5
6024370 7792VXD09-A052Z6R 52 22 40 1,50 6
6024371 7792VXD09-A052Z7R 52 22 40 1,50 7
6024372 7792VXD09-A063Z5R 63 22 40 1,50 5
6024373 7792VXD09-A063Z6R 63 22 40 1,50 6
6024374 7792VXD09-A063Z9R 63 22 40 1,50 9
6024375 7792VXD09-A066Z5R 66 27 50 1,50 5
6024376 7792VXD09-A066Z6R 66 27 50 1,50 6
6024377 7792VXD09-A066Z9R 66 27 50 1,50 9

(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneid-platten-Werkzeugen

Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
Stellram® 7792

(Stellram® 7792 — Fortsetzung)
Re

Bestellnr. Sorte (mm)

XDLT09-D41* ¢ Universelle Anwendung in unlegierte und niedrig legierte Stahle.
5654896 XDLT090408ERD41 X500
5652490 XDLT090408ERD41 SP6519

XDPT09-D41*
6010729

Katalognummer

XDPT090408ERD41
6010771 XDPT090408ERD41
6010730 XDPT090408ERD41

XDLT09-D411** ¢ Aligemeine Bearbeitungen in rostfreien Stahlen und

XDLT090412ERD411 SP6519
XDLT090412ERD411 X500

SC6525 0,8

XDLWO09-D ¢ Erste Wahl fiir das Schruppfrasen von legierten Stahlen und Gusseisen.

Schneidecken-Radius

KZKENNAMETAIZ

Anzahl Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte

5651222 XDLW090408SRD X500
5652239 XDLW090408SRD X400 0,8 4
Hinweis: *Am besten geeignet zum Planfrdsen und Nutenfrasen.
**Am besten geeignet fiir das Tauchfrasen und Kopierfrdsen, auch in Verbindung mit langer Ausladung.
(D1 max) (DPM)
Effektiver (L2) (G3X) Pilot- (Ap1 max) Anzahl
Durchmesser Werkzeug-Lange  Aufschraubge- Durchmesser Max. axiale effektive

Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) winde-GroBe (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
6025280 7792VXD12SA032Z3R43 32 43 M16 17,00 1,50 3
6025561 7792VXD12SA035Z3R43 35 43 M16 17,00 1,50 3
6025562 7792VXD12SA042Z4R43 42 43 M16 17,00 1,50 4

(D1 max) (D)

Effektiver Schaft- (L] (L2) (Ap1 max) Anzahl

Durchmesser Durchmesser Gesamtlange Werkzeuglange Max. axiale effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
7792VXD12 Zylinderschaft
6025563 7792VXD12CA032Z3R70 32 32 250 70 2,50 3
(D1 max) (D)
Effektiver Schaft- L) (Ap1 max) Anzahl

Durchmesser Durchmesser Gesamtlange Max. axiale effektive

Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
7792VXD12 Aufsteckfraser ® Normale, mittlere und enge Teilung
6025272 7792VXD12-A040Z4R 40 22 40 2,50 4
5673504 7792VXD12-A050Z4R 50 22 40 2,50 4
6025273 7792VXD12-A050Z6R 50 22 40 2,50 6
5666187 7792VXD12-A052Z4R 52 22 40 2,50 4
5656383 7792VXD12-A052Z5R 52 22 40 2,50 5
6025274 7792VXD12-A052Z6R 52 22 40 2,50 6
5657235 7792VXD12-A063Z5R 63 22 40 2,50 5
6025275 7792VXD12-A063Z7R 63 22 40 2,50 7
5660065 7792VXD12-A066Z5R 66 27 45 2,50 5
6025276 7792VXD12-A066Z7R 66 27 45 2,50 7
5656730 7792VXD12-A080Z5R 80 27 50 2,50 5
5667478 7792VXD12-A080Z8R 80 27 50 2,50 8
6025277 7792VXD12-A080Z10R 80 27 50 2,50 10
5667834 7792VXD12-A100Z6R 100 32 50 2,50 6
6025278 7792VXD12-A100Z11R 100 32 50 2,50 11
6025279 7792VXD12-A125Z13R 125 40 63 2,50 13
(Fortsetzung)
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Frasen mit Wendeschneidplatten-Werkzeugen
KZKENNAMETAII Stellram® 7792

(Stellram® 7792 — Fortsetzung)

Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer (mm) Wendeschneidplatte

XDLT12-D41*  Universelle Anwendung in unlegierte und niedrig legierte Stahle.
5653930 XDLT120508ERD41 X500
5652729 XDLT120508ERD41 SC6525
5654220 LT120508ERD41 SP6519
XDPT12-D41* ¢ Prazisiol

6010772 XDPT120508ERD41
6010774 XDPT120508ERD41
6010773 XDPT120508ERD41
XDLT12-D411** ¢ Aligemeine Bearbeitungen in rostfreien Stahlen und

XDLT120512ERD411 X500

XDLW12-D ¢ Erste Wahl fiir das Schruppfrasen von legierten Stahlen und Gusseisen.

5656214 XDLW120508SRD SC3025
5651223 XDLW120508SRD X400
5655109 XDLW120508SRD X500 0,8 4
Hinweis: *Am besten geeignet zum Planfrdsen und Nutenfrésen.
**Am besten geeignet fiir das Tauchfrasen und Kopierfrdsen, auch in Verbindung mit langer Ausladung.
(D1 max)
Effektiver (D) (L) (Ap1 max)
Durchmesser  Schaft-Durchmesser ~ Gesamtlénge Max. axiale Anzahl effektive
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) Schnitttiefe (mm) Stirnschneiden
792VXE16 Aufsteckfraser * Normale, mittlere und enge Teilung
6025614 7792VXE16-A050Z3R 50 22 45 3,50 3
6025615 7792VXE16-A050Z4R 50 22 45 3,50 4
6025616 T792VXE16-A052Z4R 52 22 45 3,50 4
5659955 7792VXE16-A063Z5R 63 22 40 3,50 5
6025617 7792VXE16-A063Z6R 63 22 40 3,50 6
6025618 7792VXE16-A066Z6R 66 27 50 3,50 6
6025619 7792VXE16-A080Z7R 80 27 50 3,50 7
6025620 7792VXE16-A100Z9R 100 32 50 3,50 9
6025661 7792VXE16-A125Z11R 125 40 63 3,50 11
6025662 7792VXE16-160Z13R 160 40 63 3,50 13
Re
Schneidecken-Radius Anzahl Schneidkanten pro
Bestellnr. Katalognummer Sorte (mm) Wendeschneidplatte

XELT16-D41 « Erste Wahl fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen und hochtemperaturfesten Legierungen.

5653139 XELT160512ERD41
5653140 XELT160512ERD41

XELW16-D ¢ Erste Wahl fiir das Schruppfrasen von legierten Stahlen und Gusseisen.
5653967 XELW160512SRD

Frasen mit Wendeschneid-platten-Werkzeugen
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KZKENNAMETAII

Werkzeugsystemes
Werkzeugaufnahmen fiir Aufsteckfraser

(D1) (D2) (L1)
Werkzeugaufnahme- Aussendurch- Lange bis (L2)
Durchmesser messer Lehrenlinie Nutzbare Léng
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm)
3752232 BT40BSM2C16050M 16 38 50 23
3752234 BT40BSM2C16075M 16 38 75 48
3750034 BT50BSM2C16100M 16 38 100 62
3750038 BT50BSM2C22045M 22 42 45 7
3752238 BT40BSM2C22055M 22 42 55 28
3750040 BT50BSM2C22100M 22 42 100 62
3752241 BT40BSM2C22100M 22 42 100 73
3752239 BT40BSMC22100M 22 49 100 73
(D1) (D2) (L1)
Werkzeugaufnahme- Aussendurch- Lange bis
Durchmesser messer Lehrenlinie
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm)
3767816 DV40BSM2C16035M 16 38 35
3767818 DV40BSM2C16100M 16 38 100
3767820 DV40BSM2C22035M 22 42 35
3767822 DV40BSM2C22100M 22 42 100
3767846 DV50BSM2C22100M 22 42 100
3767819 DV40BSMC22035M 22 49 35
3767821 DV40BSMC22100M 22 49 100
3767847 DV50BSMC22150M 22 49 150
3750043 BT50BSMC27045M 27 60 45
3752244 BT40BSMC27055M 27 60 55
3750044 BT50BSMC27100M 27 60 100
3752245 BT40BSMC27100M 27 60 100
3750046 BT50BSMC32045M 32 78 45
3750047 BT50BSMC32100M 32 78 100
(D2) (L1) (D4) (G1)
Werkzeugaufnahme-  Aussendurch- Lange bis Lochkreis- Lochkreis,
Durchmesser messer Lehrenlinie durchmesser Schrauben-
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm) (mm) (mm) gréBe
3767833 DV40BSMC27035M 27 50,0 35 - =
3767849 DV50BSMC27035M 27 60,0 35 - -
3767835 DV40BSMC32050M 32 78,0 50 - -
3767853 DV50BSMC32100M 32 78,0 100 - —
3767855 DV50BSMC40050M 40 89,3 50 66,7 M12 X 1.75
3767856 DV50BSMC40100M 40 89,3 100 66,7 M12 X 1.75
3872681 HSK63ASMC16050M 16 44,0 50 - -
3872498 HSK100ASMC16160M 16 44,0 160 — -
3872683 HSK63ASMC22050M 22 49,0 50 - -
3872685 HSK63ASMC22100M 22 49,0 100 — -
3872686 HSK63ASMC22160M 22 49,0 160 — -
3872687 HSK63ASMC27060M 27 60,0 60 - -
3872503 HSK100ASMC27100M 27 60,0 100 - -
3872688 HSK63ASMC27100M 27 60,0 100 - —
3872504 HSK100ASMC27160M 27 60,0 160 - -
3872505 HSK100ASMC32050M 32 78,0 50 - =
3872690 HSK63ASMC32060M 32 78,0 60 - -
3872691 HSK63ASMC32100M 32 78,0 100 - -
3872693 HSK63ASMC40060M 40 89,3 60 66,7 M12X1.75
3872510 HSK100ASMC40160M 40 89,3 160 66,7 M12X1.75
3872514 HSK100ASMC60070M 60 129,0 70 101,6 M16X2.0
(D1) (L1)
Aussendurch- Lange bis
messer Lehrenlinie
Bestellnr. Katalognummer (mm) (mm)
SMC-PSC Metrisch
4091450 PSC63SMC22025M 22 25
4091451 PSC63SMC27025M 27 25
kennametal.com KKENNAMETAE 119
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KZKENNAMETAI:

Service und Support

Kunden-Anwendungssupport (CAS)

Sie erhalten schnelle und zuverldssige Lésungen fiir Ihre schwierigsten
Metallbearbeitungs-Aufgaben.

Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit filhrende Beratungs-Service
flr Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen bendétigen.

Einfacher Zugang zu bewéahrten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung.

Kennametals Customer Application Engineers unterstiitzt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit
mit der fachkundigen Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von Kennametals Werkzeugsystemen.

Hochstes Serviceniveau
e Kurze Reaktionszeiten per Telefon

e Kurzfristige Bereitstellung
technischer Lésungen

¢ Effizientes Management von
besonders anspruchsvollen
Bearbeitungsaufgaben

Dienstleistungen

¢ Bearbeitungsdaten

¢ Prozessoptimierung

¢ Zubehdr-Support

¢ Werkzeugauswahl

¢ Fehlersuche und -behebung

Herausragende
Optimierungstechnologien
fiir den Support

o Werkstoffdatenbanken

¢ Berechnungen der
Anwendungsdaten

* Werkzeug-Leistungsoptimierung

Einfacher Kontakt:

Land Sprache Telefon Fax E-Mail

Australien Englisch 1800 666 667 001 724 539 6830 *  |ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Osterreich Deutsch 0800 202873 0049 911 9735 429 * | eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch / Franzosisch | 0800 80850 0049 911 9735 429 * | eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 +86 21 5834 2200 *  |k-cn.techsupport@kennametal.com
Dénemark Englisch 808 89298 001724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 001 724 539 6830 *  |na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Franzésisch 080 5540 367 0049 911 9735 429 * | eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 0911 9735 429 * eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 001 724 539 8862 * {001 724 539 6830 * | ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 001724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Italien ltalienisch 800 916561 02 89512146 * eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 03 3820 2800 * ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Sudkorea Englisch +82 2 2100 6100 001724 539 6830 * | ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 001724 539 6830 * | ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 001724 539 6830 * | eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 001724 539 6830 * | ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 001724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 06166 56504 * eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 0048 6166 56504 * | eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) | Russisch +7 8005556394 0048 6166 56504 * | eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 001 724 539 6830 * |ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Stidafrika Englisch 0800 981643 001724 5396830 * | na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 001 724 5396830 * | na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 001 724 539 6830 * | ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 001724 539 6830 * |ap-kmt.techsupport@kennametal.com
GroBbritannien Englisch 0800 032 8339 001 724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 0048 6166 56504 * | eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 001 724 539 6830 * | na.techsupport@kennametal.com

Mit * markierte Telefon- und Faxnummern sind nicht gebuhrenfrei.



KZKENNAMETAI:
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'Moderne MetalIbearbeltungstechmken werden mit hohen Spindel- und Werkzeugdrehz en ¢
und Schnittkréaften. HeiBe Metallspéne konnen sich wahrend der Metallbearbeitung vom Werkstuck Iosen Ohwunl moderne S ; g
und gefertlgt sind, dass sie den Schnittkraften und Temperaturen standhalten, konnen diese manchmal splittern, |nsbesondere wenn -
diese Uberbeanspruchung, schweren StoBbelastungen oder anderen Formen einer unsachgeméBen Anwendung eingesetzt werden. )
Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden:
 Tragen Sie immer Ihre personliche Schutzausriistung einschlieBlich Schutzbrille, wenn Sie mit Metallbearbeitungsmaschinen

oder in deren Néhe arbeiten.
e Stellen Sie immer sicher, dass alle Maschinenabdeckungen angebracht sind.
Gefahren durch Einatmen und Hautkontakt:
Beim Schleifen von Hartmetall oder anderen fortschrittlichen Schneidwerkstoffen entsteht Staub oder Spriihnebel, der Metallpartikel enthélt. Das Einatmen
dieses Staubs oder Spriihnebels — inshesondere iiber einen Iédngeren Zeitraum — kann zu voriibergehenden oder permanenten Lungenerkrankungen
fiihren oder vorhandene Erkrankungen verschlimmern. Der Kontakt mit Staub oder Spriihnebel kann Augen, Haut oder Schleimhéute reizen und eventuell
bestehende Hautkrankheiten verschlimmern.
Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden:
e Tragen Sie beim Schleifen immer Atemschutz und Schutzbrille.

 Sorgen Sie fiir eine ordnungsgeméBe Absauganlage, fangen Sie Staub, Spriihnebel oder Schlamm,
der beim Schleifen entsteht, auf und entsorgen Sie ihn.

e Vermeiden Sie Hautkontakt mit Staub oder Spriihnebel.

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt, das Ihnen von Kennametal zur Verfiigung gestellt wird, und konsultieren
Sie die allgemeinen Sicherheits- und Gesundheitsbestimmungen, Teil 1910, Titel 29, der Bundesgesetzsammlung.

Diese Sicherheitsanweisungen stellen allgemeine Richtlinien dar. In der spanenden Fertigung spielen viele Variablen eine Rolle. Es ist daher

nahezu unmaglich, jede spezielle Situation abzudecken. Die in diesem Katalog enthaltenen technischen Informationen und Empfehlungen fiir die
Zerspanungspraxis finden eventuell keine Anwendung auf Ihre spezielle Bearbeitung. Weitere Informationen finden Sie in Kennametals Broschiire zur
Metallzerspanungssicherheit, die kostenlos bei Kennametal erhéltlich ist (Tel. 724 539 5747 oder Fax 724 539 5439). Bei Anfragen zur Produktsicherheit
oder zum Umweltschutz wenden Sie sich bitte telefonisch unter 724 539 5066 oder per Fax unter 724 539 5372 an unser Corporate Environmental Health
and Safety Office.

Kennametal, das stilisierte K, A4, Beyond, Beyond Drive, DFC, DFR, DFSP, DFT, Drill Fix, Dodeka, Dodeka MAX, ERICKSON, Experience Powering Productivity, GOdrill, GOmill, GOturn,
HARVI I, HARVI Il, HARVI lll, KCP15, KCPM15, KCPM45, KCSM15, KCU10, KCU25, KCUA0, KC643M, KC7140, KC7410, KC7225, KC7315, KC7320, KC7325, Kennametal Konnect, Kenna
Universal, KenTIP, KM, KSEM, KSEM PLUS, MaxiMet, Mill 1, Mill 4, Mill 1-7, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 1-25, Mill 4-15, NOVO, Stellram, und Whistle Notch sind Marken von
Kennametal, Inc. und werden im Folgenden als solche verwendet. Das Fehlen eines Produkt- oder Dienstleistungsnamens oder Logos in dieser Auflistung stellt keinen Verzicht
auf die Rechte an der Marke oder sonstigem geistigen Eigentum im Zusammenhang mit der Bezeichnung oder dem Logo durch Kennametal dar.

iPad® ist eine eingetragene Marke von Apple Inc. in den USA und in anderen Landern.

iTunes® ist eine eingetragene Marke von Apple Inc. in den USA und in anderen Léandern.

SAFE-LOCK ™ ist eine Marke der Haimer GmbH und SAFE-MOCK® ist eine eingetragene Marke der Haimer GmbH.
Weldon ® ist eine eingetragene Marke der Weldon Tool Company.

©Copyright 2015 durch Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Alle Rechte vorbehalten.
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WELTWEITE ZENTRALE

Kennametal Inc.

1600 Technology Way

Latrobe, PA 15650, USA

Tel.: 1800 446 7738 (USA und Kanada)
ftmill.service@kennametal.com

EUROPA-ZENTRALE

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Schweiz

Tel.: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.com

HAUPTSITZ ASIEN-PAZIFIK
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Einheit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapore 609935

Tel.: +65 6265 9222
k-sg.sales@kennametal.com

HAUPTSITZ INDIEN

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel.: +91 080 22198444 oder +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.com
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