


KenTIP™ FS

Seit seiner Gründung im Jahr 1938 hat sich Kennametal der 

Optimierung von Leistung und Wirtschaftlichkeit Ihrer Produktion  

durch die Einführung einzigartiger Produkte und Services zur 

Reduzierung Ihrer Betriebskosten und Lieferzeiten verschrieben.

Auf diesen mehr als 1,900+ Seiten zeigen wir Ihnen die neuesten 

Innovationen für das Fräsen und die Bohrungsbearbeitung sowie 

erstklassige Dienstleistungen, die speziell zur Steigerung Ihrer 

Gesamtproduktivität entwickelt wurden, selbst bei anspruchsvollen 

Metallzerspanungs-Anwendungen.  

Verlassen Sie sich auf Kennametal, um die Wettbewerbsfähigkeit Ihrer 

Produktion enorm zu steigern. Weitere Informationen erhalten Sie bei 

unserem Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder einem autorisierten 

Kennametal-Vertriebspartner.

Besuchen Sie unsere Website  
unter kennametal.com.

Die perfekte Fusion eines 
Vollhartmetallbohrers und  

eines Wendeplattenbohrers
Der neue modulare Bohrer KenTIP FS hat einen größeren Anwendungsbereich 

und bietet eine bessere Leistung im Vergleich zu anderen vergleichbaren 

modularen Bohrystemen. Er bietet substantielle Kosteneinsparungen und 

Prozessverbesserungen in Ihrem Fertigungsbereich.

Beachten Sie bitte die Seiten H6–H23.
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 Bohrungsbearbeitung 
 PRODUKT-HIGHLIGHTS 

 ii

 Siehe Abschnitt G (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 DFSP ist der neue Name der erweiterten Drill Fix DFS™ Bohrplattform mit Wendeschneidplatten. Der Standard-
Durchmesserbereich reicht nun von 14–55 mm mit L/D-Verhältnissen von 2 x D, 3 x D, 4 x D und 5 x D. Die DFSP-
Bohrer verbinden die wirtschaftliche quadratische Außen-Wendeschneidplatte mit der überlegenen Zentriereigenschaft 
der trigonometrischen Innen-Wendeschneidplatte. Diese Wendeschneidplatten-Bohrer bieten ein größeres 
Zerspanungsvolumen in Kombination mit einer hohen Oberfl ächengüte und Bohrungsgeradheit.

Verwenden Sie die neue Ausführung der DS- und LP-Wendeschneidplatten mit Spanformstufen mit Drill Fix DFSP, DFT™ 
und HTS-Wendeschneidplatten-Bohrern sowie modularen KSEM PLUS™ Bohrern. Diese Wendeschneidplatten bieten 
eine herausragende Spanform bei kohlenstoffarmen Stählen und anderen langspanenden Werkstoffen. 

 Der neue modulare Bohrer KenTIP FS hat einen größeren Anwendungsbereich und bietet eine bessere 
Leistung im Vergleich zu anderen vergleichbaren modularen Bohrystemen. Er bietet substantielle 
Kosteneinsparungen und Prozessverbesserungen in Ihrem Fertigungsbereich.

•  3 Stirngeometrien, 3 Hochleistungs-Sorten, 3 unterschiedliche Schaftausführungen. 
•  Durchmesserbereich 6–26 mm. 
•  Bohrtiefen bis zu 12 x D. 
•  Anwendbar in Stähle, rostfreie Stähle und Gusseisen.   

 Die vollkommen neuen B21 SGL Vollhartmetall-Bohrer wurden speziell zur Bearbeitung nicht rostender Stähle entwickelt. 
Sie bieten auch in hochwarmfesten Legierungen und normalen Stählen eine hohe Leistung und lange Standzeiten. 
Mit der Kombination von einzigartigen Kennametal-Merkmalen, wie z.B. die vollkommen neue SGL Spitzengeometrie 
mit dem patentierten Freischliff und der besonderen Spannutenausführung, sowie der erstklassigen Beschichtung, 
ist der B21*SGL Bohrer das ultimative Werkzeug für die Bearbeitung von Werkstücken mit hohen Stückzahlen. 

 Die komplett neuen B27-SGL Bohrer wurden speziell für das Tiefl ochbohren bis zu 40 x D 
in rostfreie Stähle und hochwarmfeste Legierungen entwickelt.  

 WENDESCHNEIDPLATTEN-BOHRER MIT DS- UND LP-WENDESCHNEIDPLATTEN 

 DIE PERFEKTE FUSION EINES VOLLHARTMETALLBOHRERS UND EINES WENDEPLATTENBOHRERS 

 NEUE SGL BOHRER MIT INNERER KÜHLMITTELZUFÜHRUNG FÜR DIE BEARBEITUNG NICHT ROSTENDER STÄHLE 

 Siehe Abschnitt J (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 Unsere neuen CounterFix Micro (CFM) tangentialen Wendeschneidplatten sind ein neuer Weg, um das Bohren, 
Fasen und Senken zu verbessern. Sie ermöglichen extrem kleine Abstufungen bei maßgeschneiderten 
Stufenbohrern, längere Standzeit pro Schneidkante und eine bessere Oberfl ächengüte. 

CFM-Wendeschneidplatten können mit KenTIP, KSEM™ und Drill Fix Produkten sowie bei kundenspezifi schen 
Senkwerkzeugen mit Wendeschneidplatten eingesetzt werden. 

 KLEINE WENDESCHNEIDPLATTEN, DIE EINEN GROSSEN UNTERSCHIED MACHEN! 
 Siehe Abschnitt H (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 Siehe Abschnitt H (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 DRILL FIX™ DFSP™ 

 KENTIP™ FS 

 COUNTERFIX MICRO 

NEUE
!

 CounterFix Micro wird für kundenspezifi sche  KenTIP FS Bohrer ab 2018 auf Anfrage verfügbar sein. 
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 Siehe Abschnitt G (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 Die komplett neuen KMH Vollhartmetall-Bohrer wurden entwickelt für die Bearbeitung von gehärteten Werkstoffen 
bis zu 65 HRC. Die B94 Bohrer, ohne innere Kühlmittelzuführung, wurden speziell für die Bearbeitung von gehärteten 
oder Oberfl ächen-gehärteten Werkstoffen, mit äußerer Kühlmittelzuführung, entwickelt. Mit dem 145° Spitzenwinkel  
sind sie auch als Pilotbohrer für die B95 Bohrer, mit innerer Kühlmittelzuführung und 140° Spitzenwinkel, für tiefere 
Bohrungen speziell geeignet. 

Beide Ausführungen haben eine stabilere Kernausführung für eine größere Bohrerstabilität. Die spiralförmige Schneide 
mit Schneideckenfase verhindert Ausbrüche an den Führungsfasen und ermöglicht höhere Standzeiten in den 
besonders herausfordernden Werkstoffen. 

 Siehe Abschnitt K (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 SCHEIBENREIBWERKZEUGE RMR™ UND RHR™ 

 Siehe Abschnitt M (Gesamtkatalog Teil II) für weitere Details. 

 HSS-E MEHRBEREICHS-GEWINDEBOHRER 
 GOTAP™ 

 NEUE KMH BOHRER FÜR GEHÄRTETE WERKSTOFFE 

NEUE
!

 Leistung, Qualität und Nachschleifbarkeit wie bei Vollhartmetall-Reibwerkzeugen für Durchmesser 
von 14–42,5 mm.

Herkömmliche Reibwerkzeuge sind mit einzelnen Schneiden ausgestattet, die auf einen Stahlkörper 
aufgelötet sind. Die Schneiden der neuen RMR- und RHR-Reibwerkzeuge von Kennametal sind in 
eine Vollhartmetall-Scheibe eingeschliffen. Diese Scheibe ist frontal auf den Stahl-Grundkörper 
aufgelötet. Dadurch kann das Werkzeug häufi ger nachgeschliffen werden als ein Reibwerkzeug 
mit herkömmlichen Schneiden. So können die Kosten pro Bohrung erheblich gesenkt werden. Die 
neue beschichtete Sorte KCU05 hält die Oberfl ächengüte während der Bearbeitung – abhängig vom 
Werkstoff – mehr als doppelt so lange als mit marktüblichen Beschichtungen an Reibwerkzeugen. 

 GOtap ist unsere Produktreihe mit Mehrbereichs-Gewindebohrern und umfasst optimierte Spannutengeometrien und 
PVD-Beschichtungen zum Gewindebohren in den verschiedensten formbaren Werkstoffen wie etwa nichtrostenden 
Stählen, Kohlenstoff- und legierten Stählen, Aluminiumguss und Sphäroguss. Die Vielseitigkeit von GOtap geht weit 
über das eigentliche Werkstück Werkstück, da er in einer Vielzahl von Werkzeugmaschinen und Anwendungsbedingungen 
eingesetzt werden kann. Der neue GOtap TC ermöglicht das Sackloch-Gewindebohren mit Werkzeugaufnahmen mit 
Zug- und Druckausgleich ohne Durchmesserabweichungen aufgrund zu hoher Vorschübe. Die Vielseitigkeit von 
GOtap ermöglicht niedrigere Lagerhaltungskosten ohne Produktivitätseinbußen, konstante Standzeiten und 
hochwertige Gewinde. 
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 Vollhartmetall-Schaftfräsen 
 PRODUKT-HIGHLIGHTS 

 Siehe Abschnitt O für weitere Details. 

 HARVI III Schaftfräser sind die erste Wahl für das Profi lfräsen, Vorschlichten 
und Schlichten von hochwarmfesten Legierungen. Die Beyond-Sorte KCSM15™ 
bietet maximale Zeitspanungsvolumen und erstklassige Standzeiten in Titan 
und nicht rostenden Stählen, kombiniert mit einer exzellenten Oberfl ächengüte.  

 HARVI™ III PRODUKTFAMILIE 
 Siehe Abschnitt P für weitere Details. 

by HAIMER® and Kennametal

 DUO-�OCK® 

 Duo-Lock™ ist eine revolutionäre neue Kupplung für Anwendungen mit Vollhartmetall-
Schaftfräser. Diese Ausführung mit austauschbaren Fräswerkzeugen vereint eine hohe 
Genauigkeit und Wiederholbarkeit der Werkzeuglänge mit maximaler Stabilität und ist daher 
eine präzise und praktisch bruchsichere Verbindung für anspruchsvolle Fräsbearbeitungen. 

 —  Bis zu 1 x D Nutenfräsen erhöht das Zeitspanungsvolumen und steigert 
die Produktivität erheblich.

— Standardmäßige Schneidkantenlänge von 1,5 x D für weniger Durchgänge.

—  Schnittdaten und Standzeiten vergleichbar mit leistungsstarken 
Vollhartmetallwerkzeugen. 

 — Kugelkopfausführung für die komplexe 5-Achsen-Bearbeitung.

— Kugelkopf für das 3D-Profi lfräsen.

—  Flache Stirnschneidenausführungen für die Vorschlicht- 
und Schlichtbearbeitung. 
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 Siehe Abschnitt P für weitere Details. 

 Beyond™ EADE Vollkeramik-Schaftfräser bieten eine höhere Produktivität bei der 
Schruppbearbeitung von hochwarmfesten Legierungen auf Nickelbasis. Mit der 
reduzierten Bearbeitungszeit erreichen die EADE-Keramik-Schaftfräser auch 
eine deutlich längere Standzeit im Vergleich zu Hartmetallwerkzeugen. 

 GOmill GP Werkzeuge ermöglichen das Tauchfräsen, Nutenfräsen und Profi lfräsen 
mit langer Standzeit in einem großen Werkstoffanwendungsbereich. Diese 
Produktlinie wurde für höhere Zeitspanungsvolumen bei guter Oberfl ächengüte 
und ausgezeichnetem Preis-Leistungs-Verhältnis konzipiert.  

 BEYOND™ EADE VOLLKERAMIK-SCHAFTFRÄSER  

 GOMILL™ GP PLATTFORM 
 Siehe Abschnitt Q für weitere Details. 

 —  Beyond-Sorte KYS40™ ermöglicht Schnittgeschwindigkeiten 
bis zu 1000 m/min. 

 — Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug.

— Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhältnis.

— Multilayer KC633M™ Sorten für lange Standzeiten. 
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 PRODUKT-HIGHLIGHTS 

 Die Serien Mill 4-11™ und Mill 4-15™ wurden speziell entwickelt, um 
eine exzellente Oberfl ächenqualität und höhere Zerspanungsvolumen 
bei Schulterfräsanwendungen zu erzielen. Ihre einzigartige Konstruktion 
ermöglicht das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern mit 
hervorragenden Ergebnissen.

Mill 4-11 eignet sich für das Schrupp- und Schlichtfräsen von Stahl, 
Gusseisen, nicht rostendem Stahl, NE-Metallen und hochwarmfesten 
Legierungen. Mill 4-15 eignet sich für das Schruppen und Schlichten 
von Stahl, Gusseisen, nicht rostendem Stahl und Titan. 

 MILL 4-11™ UND MILL 4-15™ 
 Siehe Abschnitt T für weitere Details. 

 Bei dem neuen Planfräser-Programm Mill 16™ handelt es sich um eine 
maßgeschneiderte Plattform für das Schruppfräsen von Komponenten wie 
Motorköpfe und -blöcke, Gehäuse und Getriebe aus Gusseisenwerkstoffen 
(GCI, DCI, CGI) und alle anderen Planfräsbearbeitungen von Gusseisen. 

 MILL 16™ 
 Siehe Abschnitt S für weitere Details. 
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 Bahnbrechende Sorte zum Fräsen mit Wendeschneidplatten in Titan und 
nicht rostenden Stählen – Anwendungsbereich S40, M30

Verfügbar für folgende Plattformen zum Fräsen mit Wendeschneidplatten: 
Mill 1-10™, Mill 1-14™, Mill 1-18™, Mill 4-11™, Mill 4-15™, Dodeka™ Mini, 
Dodeka, Dodeka MAX™, MEGA™, KSOM™ Mini, KSOM™, KSRM™, NGE™, 
KSSM™ 90, KSSM8+™, Rodeka™, Stellram® 5230, Stellram 7713, und 
Stellram 7792. 

 Das Fräser-Programm 7792 ist für Fräsbearbeitungen mit hohen Vorschüben 
und hervorragenden Oberfl ächengüten konzipiert. Die 7792VX Fräser eignen 
sich für einen großen Anwendungsbereich wie z. B. Planfräsen, Taschenfräsen, 
Schräg-Eintauchfräsen, spiralförmige Interpolation und Tauchfräsen. Sie 
ermöglichen die Bearbeitung fast aller Werkstoffe, darunter Stahl, rostfreier 
Stahl, Gusseisen und hochwarmfeste Legierungen. 

 KCSM40™  

 STELLRAM® 7792VX FRÄSWERKZEUGE 
FÜR HOHE VORSCHÜBE 

 NEUE SCHNEIDSTOFFSORTE ZUR FRÄSBEARBEITUNG VON TITAN. 

 Siehe Abschnitt V für weitere Details. 
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 Kennametal präsentiert stolz Beyond™ Evolution™. Diese innovative Plattform setzt auf 
Einfachheit und ist die Antwort auf die heutigen Anforderungen bei der Einstechdreh- 
und Abstechdreh-Bearbeitung. Mit der Vielseitigkeit und Flexibilität eines leistungsstarken 
Systems erleichtet Beyond™ Evolution™ die Wahl des richtigen Werkzeugs. 
Es ist das erste Programm auf dem Markt, mit dem alle Einstechdreh- und Abstechdreh-
Anwendungen mit bis zu 35% weniger Werkzeugen als mit vergleichbaren Produkten 
der Wettbewerber durchgeführt werden können.

Bei der patentrechtlich geschützten Technologie der Kühlmittelzuführung wird das 
Kühlmittel präzise zu den Schneidkanten unter den Span geleitet, was die beste 
Methode zur Wärmeabführung bei Einstechdreh- und Abstechdreh-Anwendungen ist. 

 BEYOND™ EVOLUTION™ 

 Drehen 
 PRODUKT-HIGHLIGHTS 

 Mit Beyond™ Drive™ ISO-Wendeschneidplatten für die Drehbearbeitung kann die 
Leistung pro Schneidkante der Wendeschneidplatte um bis zu 50% gesteigert 
werden. Die fortschrittliche Oberfl ächenbehandlung verringert Spannungen 
in der Beschichtung und verbessert die Beschichtungshaftung. Die äußere 
bronzefarbene Schicht vereinfacht die Verschleißerkennung und verbessert die 
Nutzung der Wendeschneidplatte. Die PVD-Sorten KCU10™ und KCU25™ mit 
Beyond™-Technologie sind für hohe Temperaturen bei der Bearbeitung von schwierig 
zerspanbaren Legierungen geeignet. Die um 30-40% längere Standzeit steigert die 
Profi tabilität in den Segmenten allgemeiner Maschinenbau, Transportwesen, Luft-/
Raumfahrt, Energie und Berg- und Straßenbau. Die PVD-Beschichtung bietet eine 
gleichbleibende Spankontrolle und minimalen Verschleiß der Schneidkante bei 
Dreh-, Einstech- und Abstechdrehbearbeitungen in einem großen Werkstoff- und 
Anwendungsbereich. 

 BEYOND™ DRIVE™ 

 Siehe Abschnitt C (Volume I) für weitere Details. 

 Siehe Abschnitt B (Volume I) für weitere Details. 
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 KBK45 ist eine neue Sorte mit hohem PcBN-Gehalt für die leistungsstarke Bearbeitung von 
Grauguss-Bauteilen wie z. B. Bremsscheiben oder Schwungscheiben. Sie ist für eine optimale 
Nutzung der zur Verfügung stehenden Schneidkanten ausgelegt, die Kosten pro Werkstück 
durch Beibehaltung der Werkzeugwechsel zwischen den Arbeitsschichten zu reduzieren 
und durch den Einsatz von Produkten, die zuverlässiger sind, die Leistung zu steigern. 
Mit der Sorte KBK45 werden besonders niedrige Kosten pro Werkstück erzielt. 

 KBH20 ist die ideale PcBN-Sorte für das Hartdrehen bei glattem bis leicht unterbrochenem 
Schnitt bis hin zu mittleren Schnittunterbrechungen. Die Struktur und die verschiedenen 
Schneidkantenausführungen ermöglichen enge und wiederholbare Werkstücktoleranzen 
sowie eine ausgezeichnete Oberfl ächengüte und -integrität, selbst bei höheren 
Schnittgeschwindigkeiten.

KBH20 ist ein neues Substrat für Anwendungen bei einsatzgehärteten Komponenten wie 
Zahnrädern, Wellen und anderen Getriebebauteilen.

Eine Nano-Mehrlagen-Beschichtung ermöglicht höhere Schnittgeschwindigkeiten und 
längere Standzeiten. Die verbesserte Schneidkantenausführung bietet eine längere 
Standzeit, zuverlässige Leistung und bessere Oberfl ächengüte. 

 DREHEN VON GUSSEISEN MIT KBK45™  

 HARTDREHEN MIT KBH20™  

 Siehe Abschnitt B (Volume I) für weitere Details. 

 Siehe Abschnitt B (Volume I) für weitere Details. 
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 Werkzeugsysteme 
 PRODUKT-HIGHLIGHTS 

 Kennametal präsentiert stolz die hochwertigen ERICKSON™ Werkzeugaufnahmen, 
die zu den besten zählen, die derzeit in der Branche angeboten werden. Das 
gesamte Produktprogramm, einschließlich Steilkegel-, HSK- und Zylinderschaft-
Werkzeugaufnahmen, Spannzangen, Spannhülsen und entsprechendem Zubehör, 
bietet eine hohe Produktivität sowie eine verbesserte Genauigkeit und 
Anwendungsfl exibilität. Die sowohl für den manuellen und automatischen 
Werkzeugwechsel konzipierten ERICKSON-Spindelschnittstellen eignen sich 
ideal für die meisten Werkzeugmaschinen und bieten eine kompakte und 
stabile Konstruktion, die für hohe Drehmomente geeignet ist und optimale 
Zeitspanungsvolumen ermöglicht.

Maschinenbediener verlassen sich seit über 60 Jahren auf Produkte von ERICKSON. 
Die Werkzeugaufnahmen von Erickson bieten das vielfältigste Produktangebot auf 
dem Markt. Sie können für alle Arten von spanabhebenden Bearbeitungen eingesetzt 
werden: von Schruppfräsbearbeitungen mit niedrigen Schnittgeschwindigkeiten bis 
zu Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen mit mehr als 20.000 U/min. 

 ERICKSON™  
 Weitere Informationen fi nden Sie unter kennametal.com oder kennametal.com/novo. 

 KM4X™ 

 Die KM4X ist die nächste Generation der Spindelschnittstelle für die Hochleistungsbearbeitung. 
Sie eignet sich hervorragend für Anwendungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten und 
hohem Drehmoment und ist damit die beste Wahl für eine breite Palette von Komponenten. 
Die rotierenden und statischen Werkzeugaufnahmen sind für eine dreimal so hohe 
Biegesteifi gkeit wie vergleichbare Systeme ausgelegt. 

 •  Stabile Konfi guration durch höhere Spannkräfte. 
•  Konstruktion ermöglicht von vorne bestückbare Spindeln. 
•  Ermöglicht hohe Spindeldrehzahlen. 
•  Entwickelt für den Einsatz in den meisten Anwendungen. 
•  Einsatz in einem weiten Bereich von hohen bis niedrigen Schnittgeschwindigkeiten 

und Drehmomenten. 
•  Upgrade möglich mit KM4X auf Spindeln, die mit einer HSK Schnittstelle ausgerüstet sind. 
•  Behält den Kegelkontakt bei höheren Schnittgeschwindigkeiten bei.  

 Weitere Informationen fi nden Sie unter kennametal.com oder kennametal.com/novo. 
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 HYDROFORCE™ HYDRODEHNSPANNFUTTER 

 Stellen Sie mit dem NOVO Maschinenschnittstellen Assistenten die für Sie passende 
Konfi guration zusammen. Sie müssen hierfür in NOVO lediglich ein rotierendes 
Werkzeug (Schaftfräser, Bohrer, Reibwerkzeug oder Gewindebohrer) auswählen und 
dann im Maschinenschnittstellen Assistenten mit nur wenigen Eingaben eine komplette 
Werkzeugkombination von der Maschinenspindel bis zum Zerspanungswerkzeug 
zusammenstellen. Dieses neue Hilfsmittel reduziert die Werkzeugkonfi guration von 
Minuten auf Sekunden – unabhängig von der Messlänge. Früher musste das Werkzeug 
manuell ausgewählt und dann individuell gefi ltert und eine Werkzeugaufnahme nach 
der anderen ausgewählt werden. Mit NOVO gelingt dies jetzt im Handumdrehen.  

 NOVO™ MIT MASCHINENSCHNITTSTELLEN ASSISTENT 

 Weitere Informationen fi nden Sie unter kennametal.com oder kennametal.com/novo. 

 Weitere Informationen fi nden Sie unter kennametal.com/novo. 

 Unser fortschrittliches und universelles Hydrodehnspannfutter ist Ihre erste Wahl für das Fräsen, Bohren und Reiben. 
HydroForce benötigt nur zwei Durchmesser für all Werkzeuganwendungen. Reduzierhülsen werden für alle anderen 
Durchmesser verwendet. Wir bieten ERICKSON™ Safe-Lock™ Smart Coolant Reduzierhülsen an, die speziell für die 
sichere Spannung beim Einsatz von Schaftfräsern mit Safe-Lock™ Aufnahmen konzipiert sind. Der spezielle Mitnahme 
in der Reduzierhülse und die Nuten im Werkzeugschaft verhindern, dass der Schaftfräser bei 
extremen Bearbeitungsbedingungen durchdreht und aus der Hülse herausgezogen wird. 

 •  Hohe Steifi gkeit 
•  Unterstützt höhere Schnittparameter  
•  Bietet bessere Oberfl ächengüte 
•  Bis zu 50 % längere Standzeit und verbesserte 

Oberfl ächenqualität des Werkstücks 
•  Höhere Produktivität bei höheren Schnittgeschwindigkeiten. 
•  Gleichmäßige und zuverlässige Spannung. 
•  Kein Überdrehmoment 
•  Es wird kein Drehmomentschlüssel benötigt. 
•  Reduzierter Werkzeug-Lagerbestand. 
•  Maximale Flexibilität 
•  Minimierung der Kosten  
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Kennametal im Internet
kennametal.com

Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen uns 
und – was noch viel wichtiger ist – sie 
kennen Sie. Sie wissen am besten, wie 
Sie die globale Stärke von Kennametal 
in Ihrer Branche, in Ihrer Region und 
für Ihr Unternehmen optimal nutzen 
können.

FINDEN SIE UNSEREN AUTORI-
SIERTEN HANDELSPARTNER 
IN IHRER NÄHE.

Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – die Marken von 
Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, die Sie benötigen. Wir bieten  
Standard- und kundenspezifische Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum.

FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN.

Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von  
24 Stunden zu beantworten.

WENDEN SIE SICH 
VERTRAUENSVOLL 
AN UNS.

Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge.

Registrieren Sie sich auf 
Konnect, um den kompletten 
Funktionsumfang der Kennametal 
Website für Online-Bestellungen 
zu nutzen.
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Mit der mobilen App von Kennametal erhalten Sie 
auf iPhone® und Android™ Geräten komfortablen 
Zugriff auf Produktinformationen, verschiedene 
Rechner und vieles mehr. 

MERKMALE

BEARBEITUNGSRECHNER

Mobile App

BESTELLUNG Melden Sie sich mit Ihren Konnect-Anmeldeinformationen 
an, um einen Kauf abzuschließen.

BEZUGSMÖGLICHKEIT Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® oder 
Google Play™ Store herunter.

Sehen Sie sich Daten für Fräs- und Bohranwendungen an.

Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet.

Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die vollständigen 
Produktinformationen aufzurufen.

Produktinformationen umfassen Abbildungen der 
Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und Produkt- 
Highlights.

Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an.

Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen.

Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufig vorkommende Bearbeitungsprobleme.

Wenden Sie sich direkt über die App an den Kundendienst.
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 Service und Support 
 Kunden-Anwendungssupport (CAS) 

 Sie erhalten schnelle und zuverlässige Lösungen für Ihre schwierigsten Metallbearbeitungs-Anwendungen. 

 Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit führende Beratungs-Service
für Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen benötigen. 

 Einfacher Zugang zu bewährten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung. 

 Kennametals Customer Application Engineers unterstützt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit
mit der fachkundigen Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von 
Kennametals Werkzeugsystemen. 

 HÖCHSTES 
SERVICENIVEAU 

 DIENSTLEISTUNGEN 

 HERAUSRAGENDE 
OPTIMIERUNGS-

TECHNOLOGIEN FÜR 
DEN SUPPORT 

 Kurze Reaktionszeiten per Telefon

Kurzfristige Bereitstellung technischer 
Lösungen

Effi zientes Problemmanagement 

 Werkstoffdatenbank

Anwendungsberechnungen

Werkzeugleistungsoptimierung 

 Bearbeitungsdaten

Prozessoptimierung

Zubehör-Support

Werkzeugauswahl

Fehlersuche und -behebung 

 Die angegebenen Telefonnummern gelten nur für den Service in dem jeweils gelisteten Land. 

Land Sprache Telefon E-Mail
Australien Englisch 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Österreich Deutsch 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch/Französisch 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 k-cn.techsupport@kennametal.com
Dänemark Englisch 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Französisch 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Italien Italienisch 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südkorea Englisch +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Mexico Spanisch 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) Russisch +7 8005556394 eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südafrika Englisch 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Großbritannien Englisch 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
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 BERATEN 
 Verwendet einen regelbasierten Ansatz, um Empfehlungen für 

Zerspanungswerkzeuge anzuzeigen:

•  Defi nieren der Bearbeitungsmerkmale (Planfräsen, Nutenfräsen, 

Sacklochbohrungen usw.)

•  Anwendung von Einschränkungsanforderungen (Geometrie, 

Werkstoff, Toleranzen usw.)

•  Einstellung der Bearbeitungsreihenfolge (ein- oder mehrstufi ge 

Bearbeitung, Schruppen dann Schlichten usw.)

•  Präsentation der Ergebnisse nach Rangfolge  

 AUSWÄHLEN 
 Auswahl des Zerspanungswerkzeugs aus einer Baumstruktur mit einer 

Hierarchie oder einer parametrischen Suchfunktion:

•  Wenn Sie wissen, nach welchem Produkt Sie suchen, können Sie 

durch Eingabe der Katalognummer oder der Produktbeschreibung 

eine Schnellsuche durchführen. 

•  Intelligente Filter reduzieren die Anzahl potenzieller Werkzeuglösungen 

ganz erheblich. 

•  Nach der Auswahl des Werkzeugs gibt NOVO Optionen an, welche 

Wendeschneidplatten und welche Ersatzteile zu Ihrer Lösung passen.  

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen 

Abfolge zur Verfügung stehen. Dies sorgt für einen reibungslosen 

Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer 

Aufträge. kennametal.com/novo 

 Die Suche nach einem Werkzeug wurde durch die 

NOVO™-Funktionen „Beraten“ und „Auswählen“ 

optimiert – das spart Zeit und Geld. 

kennametal.com/novo

 SUCHEN MIT „NOVO 
HAT DAS WISSEN“ 
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Einführung ................................................................................................................................................................... F2–F10

Vollhartmetall-Bohrer ............................................................................................................................................... G1–G153

Modulare Bohrer ....................................................................................................................................................... H1–H106

Kombinations-Bohrwerkzeuge ..................................................................................................................................... I1–I27

Wendeschneidplatten-Bohrer ................................................................................................................................... J1–J101

Werkzeuge für die Bohrungs-Feinbearbeitung ........................................................................................................K1–K212

Bohrungsbearbeitung
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Siehe Abschnitt H für weitere Details.

Siehe Abschnitt G für weitere Details.

Für weitere Informationen zu den aktuellen Produkten und Services von Kennametal kontaktieren Sie bitte Ihren 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unseren autorisierten Handelspartner oder besuchen Sie kennametal.com.

Unsere neuesten Innovationen im Bereich Bohrungsbearbeitung wurden entwickelt für eine bessere Wirtschaftlichkeit, 
eine längere Standzeit und eine verbesserte Flexibilität bei der Anwendung.

KenTIP™ FS
KenTIP™

KSEM™

KSEM PLUS™

GOdrill™

TF Bohrer
Beyond™ Bohrer
Tieflochbohrer
Y-TECH™ Bohrer
TX Bohrer
CFRP Bohrer
Flachbohrer
KMH Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer
NC-Anbohrer

Werkzeuge für die 
Bohrungsbearbeitung

MODULARE BOHRER

VOLLHARTMETALL-BOHRER

NEU!

NEU!
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Siehe Abschnitt I für weitere Details.

Siehe Abschnitt K für weitere Details.

Siehe Abschnitt J für weitere Details.

Siehe Abschnitte L und M für weitere Details.

BF Kombinations-Bohrsystem
SEFAS™ Kombinations-Bohrsystem

Drill Fix™ DFR™, DFSP™ und DFT™

HTS™ Wendeschneidplatten- 
 Tieflochbohrsystem
Wendeschneidplatten zum Bohren
CTR Senkwerkzeuge
Wendeschneidplatten zum Fasen

Reibwerkzeuge
SIF™ einstellbare Werkzeugaufnahmen
Romicron™ Feinbohrsystem
ModBORE™ Bohrsystem
Kundenspezifische PKD-Werkzeuge

Beyond™ Hochleistungs- 
 Vollhartmetall-Gewindebohrer
Hochleistungs-Gewindebohrer HSS-E-PM
GOtap™ Mehrbereichs-Gewindebohrer
K Hochleistungs-Gewindebohrer
Universal-Gewindebohrer  
Hochleistungs-Vollhartmetall- 
 Gewindefräser

KOMBINATIONS-BOHRWERKZEUGE

BOHRUNGS-FEINBEARBEITUNG

WENDESCHNEIDPLATTEN-BOHRER

GEWINDEBOHRER
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 Auswahl des korrekten Bohrwerkzeugsystems 
 Bohrungsbearbeitung     

Durchmesser

Stundensatz

hoch bis normal normal (BAZ) normal bis niedrig niedrig (Schruppen)

mm Zoll

Präzision

IT8 IT9 IT10 IT11

1,0 0.0393

3,0 0.1181

6,0 0.2362

9,0 0.3543

12,0 0.4724

15,0 0.5906

18,0 0.7087

21,0 0.8268

24,0 0.9449

27,0 1.0630

30,0 1.1811

33,0 1.2992

36,0 1.4173

39,0 1.5354

42,0 1.6535

45,0 1.7717

48,0 1.8898

51,0 2.0079

54,0 2.1260

57,0 2.2441

60,0 2.3622

70,0 2.7559

80,0 3.1496

90,0 3.5433

100,0 3.9370

150,0 5.9055

200,0 7.8740

250,0 9.8425

270,0 10

 Vollbohren 

 Kombinations-Bohrwerkzeuge 

 Vollhartmetall-Bohrer 

 Modulare Bohrer
KenTIP™ & KSEM™ 

 Drill Fix™ DFR™ 

 Modulare 
Bohrer

KSEM PLUS™ 

 Drill Fix
DFT™ & 
DFSP™ 

 HTS-R 

 HTS 

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit 

 •   Werkstoff- und anwendungsspezifi sche Lösungen. 
•   Maximales Zerspanungsvolumen und zuverlässige 

Wiederholgenauigkeit. 
•   Standardisierte Programme für kundenspazifi sche 

Lösungen auf der Grundlage von „bewährten 
Lösungen“ für individuelle Optimierungen oder 
Kombinationswerkzeugen.  

 Kontrolle der gesamten Werkzeugkosten 

 •   Hohe Werkzeugnutzung auf der Basis von werkstoff- 
und anwendungsspezifi sche Lösungen. 

•   Prozesssichere Werkzeugaufbereitung. 
•   Reduzierung von Lagerbeständen mit effi zienten 

modularen Bohrwerkzeug-Systemen. 
•   Unterschiedliche Programme werden pro Anwendung 

angeboten für die wirtschaftlichste Lösung Ihrer 
Bearbeitung.  

 Wählen Sie das korrekte Werkzeugsystem für Ihre Bohrungsbearbeitung. 

 Mehrwert für ein besseres Ergebnis 

(Fortsetzung)
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 Auswahl des korrekten Bohrwerkzeugsystems 
 Bohrungsbearbeitung     

Durchmesser

Stundensatz

sehr hoch hoch (Schlichten) hoch bis normal normal (BAZ)

mm Zoll

Präzision

IT5 IT6 IT7 IT8 IT9

1,0 0.0393

3,0 0.1181

6,0 0.2362

9,0 0.3543

12,0 0.4724

15,0 0.5906

18,0 0.7087

21,0 0.8268

24,0 0.9449

27,0 1.0630

30,0 1.1811

33,0 1.2992

36,0 1.4173

39,0 1.5354

42,0 1.6535

45,0 1.7717

48,0 1.8898

50,0 1.9685

100,0 3.937

150,0 5.9055

200,0 7.878

250,0 9.8425

300,0 11.811

400,0 15.748

500,0 19.685

1000,0 39.3701

1500,0 59.0551

2000,0 78.7402

2500,0 98.4252

 Bohrungs-Feinbearbeitung 

 Optimierter Einkauf 

 •   Umfangreiche Auswahl von Werkzeugen 
für die Bohrungsbearbeitung. 

•   Integrierter Bestandteil eines umfassenden 
Angebotes von Zerspanungswerkzeugen 
und Serviceleistungen. 

•   Vor-Ort-Service für die Ausarbeitung 
und Implementierung von Bearbeitungslösungen.  

 Wählen Sie das korrekte Werkzeugsystem für Ihre Bohrungsbearbeitung. (Fortsetzung)

 Reib-
ahlen
mit

Führungs-
leisten 

 Feinbohr-
Kurzklemmhalter 

 Mehr-
schneidige
Vollhart-
metall-

Reibahlen 

 Modulare Reibahlen 

 Romicron™ 
Präzisions-

Feinbohrwerkzeuge 

 ModBORE™ Schrupp- 
und Feinbohr-

Werkzeuge 

 PKD Werkzeuge 
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 Bohrungsbearbeitung 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 So
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K
N

25

Zusammensetzung: Unbeschichtetes, hoch verschleißfestes ultrafeinkörniges 
Hartmetallsubstrat.
Anwendung: Hochpolierte Spannutoberfl ächen sorgen für eine herausragende 
Spanabführung und verringern zudem die Aufbauschneidenbildung. Erste Wahl 
für Tiefl ochboren in NE-Metallen. N

K
10

Zusammensetzung: Unbeschichtetes, hoch verschleißfestes, feinkörniges 
Hartmetallsubstrat mit verbesserter Warmfestigkeit.
Anwendung: Am besten für trockene und externe Außenkühlungsanwendungen 
für in der Luftfahrtbranche verwendete Werkstoffe geeignet, wie 
hochtemperaturbeständige Werkstoffe und geschmiedete Aluminiumlegierungen. 
Aufgrund ihrer hohen Verschleißfestigkeit ist diese Sorte auch für die Bearbeitung 
von Gusseisen bei niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten geeignet.

K

N

S

K
C

PK
15

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung mit herausragender Oberfl ächengüte.
Anwendung: Erste Wahl für legierte und hochlegierte Stähle sowie für Gusseisen. 
Die überlegene Oberfl ächenbeschaffenheit sorgt für exzellente Spanabführung 
und bietet zudem größtmögliche Verschleißfestigkeit bei verbessertem 
Zerspanungsvolumen.

P

K

K
C

K
10

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-
Mehrlagenbeschichtung auf AlCrN-Basis mit herausragender Oberfl ächengüte.
Anwendung: Erste Wahl zur Bearbeitung von Gusseisen. Mit der von Kennametal 
entwickelten Beschichtung und der überlegenen Oberfl ächenbeschaffenheit bietet 
diese Sorte eine herausragende Verschleißfestigkeit bei der Bearbeitung von 
abrasiven Werkstoffen bei anspruchsvollen Schnittbedingungen.

K

K
C

PK
20

Zusammensetzung: Ultrafeinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-
Mehrlagenbeschichtung auf AlCrN-Basis mit herausragender Oberfl ächengüte.
Anwendung: Erste Wahl für Tiefl ochbohren in Stahl und Gusseisen. Mit 
der von Kennametal entwickelten Beschichtung und der überlegenen 
Oberfl ächenbeschaffenheit bietet diese Sorte eine herausragende 
Verschleißfestigkeit sowie eine exzellente Spanabführung.

P

K

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe
C Verbundwerkstoffe (CFRP)

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
N

15

Zusammensetzung: Unbeschichtetes, hoch verschleißfestes feinkörniges 
Hartmetallsubstrat.
Anwendung: Hochpolierte Spannutoberfl ächen sorgen für eine herausragende 
Spanabführung und verringern zudem die Aufbauschneidenbildung. Erste Wahl für 
NE-Metalle. N

S

C

K
C

M
S1

5

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-AlTiN-
Einfachbeschichtung mit herausragender Oberfl ächengüte.
Anwendung: Erste Wahl für nicht rostende Stähle und hochtemperaturbeständige 
Werkstoffe. Die Beschichtung bietet eine hohe Härte und eine exzellente 
Verschleißfestigkeit sowie weiterentwickelte Eigenschaften für hohe Temperaturen, 
wodurch sie auch für die Bearbeitung von Stahl mit Minimalmengenschmierung 
geeignet ist.

P

M

S
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 Bohrungsbearbeitung 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 So
rt

en
 f

ür
 V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
B

oh
re
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P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe
C Verbundwerkstoffe (CFRP)

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

M
S2

0

Zusammensetzung: Ultrafeinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-AlTiN-
Einfachbeschichtung mit herausragender Oberfl ächengüte.
Anwendung: Erste Wahl für Tiefl ochbohren in nicht rostenden Stählen und 
hochtemperaturbeständigen Werkstoffen. Durch ihre weiterentwickelten Eigenschaften 
für hohe Temperaturen eignet sich diese Sorte auch für die Bearbeitung von Stahl mit 
Minimalmengenschmierung.

P

M

S

K
C

73
15

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung.
Anwendung: Für Stahl, Gusseisen und gehärtete Werkstoffe geeignet. Diese Sorte 
bietet ausgezeichnete Verschleißfestigkeit und Zuverlässigkeit bei mittleren bis 
höheren Schnittgeschwindigkeiten.

P

K

H

K
C

73
25

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung mit einer TiN-Oberschicht für eine bessere Erkennbarkeit 
von Verschleiß.
Anwendung: Diese vielseitig einsetzbare Sorte wurde mit einer einzigartigen 
universellen Schnittgeometrie kombiniert und bietet hohe Vielseitigkeit und 
Zuverlässigkeit in allen Werkstoffgruppen bei mittleren Schnittbedingungen.

P

M

K

N

S

H

K
D

F4
00

Zusammensetzung: Feinkörniges CVD-diamantbeschichtetes Hartmetall.
Anwendung: Erste Wahl für die Bearbeitung von kohlenstofffaserverstärkten 
Kunststoffen (CFRP). Die kristalline diamantbeschichtete Sorte bietet sehr hohe 
abrasive Verschleißfestigkeit. In Verbindung mit den Geometrien mit scharfen 
Schneidkanten und Geometrien mit geringen Axialkräften ist diese Sorte für 
die Bearbeitung der meisten kohlenstofffaserverstärkten Kunststoffe (CFRP) 
perfekt geeignet.

C

K
C

H
10

Zusammensetzung: Ultrafeinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD AlTiN-Beschichtung.
Anwendung: Erste Wahl für die Bearbeitung gehärteter Stähle >55HRC, für 
Bohrungstiefen bis zu 5 x D.

H

K
C

H
15

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD AlTiN-Beschichtung.
Anwendung: Erste Wahl für die Bearbeitung gehärteter Stähle von 48–55HRC 
und für einsatzgehärtete Werkstücke, mit Bohrungstiefen >3 x D.

H



kennametal.com F8

 Bohrungsbearbeitung 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 So
rt

en
 f

ür
 m

od
ul

ar
e 

B
oh

re
r 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe
C Verbundwerkstoffe (CFRP)

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

P1
5

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-AlTiN-
Einfachbeschichtung.
Anwendung: Erste Wahl für Stahl und zweite Wahl für Gusseisen. Diese 
AlTiN-Beschichtung bietet die perfekte Kombination aus weiterentwickelten 
Eigenschaften für hohe Temperaturen und optimierter Zähigkeit für 
leistungsstarkes modulares Bohren. 

P

K

K
C

71
35

Zusammensetzung: Mittelkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiCN/TiN-
Beschichtung mit hoher Zähigkeit.
Anwendung: Wird bei KSEM™ PC-Wendeschneidplatten zum Vorzentrieren in den 
meisten Werkstoffen verwendet. Durch die hoch verschleißfeste TiCN-Beschichtung 
und das zähe Hartmetallsubstrat eignet sich die Sorte perfekt für das Vorzentrieren 
bei metastabilen Bearbeitungsbedingungen.

P

M

K

S

K
C

73
15

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung.
Anwendung: Verwendbar für Stahl- und Gusseisen. Diese Sorte bietet 
ausgezeichnete Verschleißfestigkeit und Zuverlässigkeit bei mittleren 
bis höheren Schnittgeschwindigkeiten.

P

K

K
C

73
20

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-AlTiN-
Einfachbeschichtung.
Anwendung: Erste Wahl für nicht rostende Stähle und hochtemperaturbeständige 
Werkstoffe. Die Beschichtung bietet eine hohe Härte und eine exzellente 
Verschleißfestigkeit sowie weiterentwickelte Eigenschaften für hohe Temperaturen.

M

S

K
C

74
10

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-
Mehrlagenbeschichtung auf AlCrN-Basis.
Anwendung: Erste Wahl zur Bearbeitung von Gusseisen. Mit ihrer von Kennametal 
entwickelten Beschichtung bietet diese Sorte eine herausragende Verschleißfestigkeit 
bei der Bearbeitung von abrasiven Werkstoffen bei höchstem Zerspanungsvolumen.

K

K
C

PM
45

Zusammensetzung: Mittelkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung.
Anwendung: Verwendbar für Stahl- und Gusseisen. Diese Sorte bietet 
ausgezeichnete Verschleißfestigkeit und Zuverlässigkeit bei mittleren 
Schnittgeschwindigkeiten. Das mittelkörnige Hartmetall sorgt für eine 
herausragende Widerstandsfähigkeit gegen Kantenausbrüche bei 
metastabilen Bearbeitungsbedingungen.

P

M

K
C

P1
5A

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-AlTiN-
Einfachbeschichtung.
Anwendung: Erste Wahl für Stahl und Alternative für Gusseisen. Diese Sorte besteht 
aus einer neuen AlTiN-Beschichtung mit einer verbesserten Hochwarmfestigkeit, 
auf einem bewährten feinkörnigen Hartmetallsubstrat. Sie bietet die erforderliche 
Zähigkeit zur Anwendung in modularen Bohrwerkzeugen. 

P

K
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 Bohrungsbearbeitung 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 So
rt

en
 f

ür
 m

od
ul

ar
e 

B
oh

re
r 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe
C Verbundwerkstoffe (CFRP)

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

M
S3

5

Zusammensetzung: Mittelkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-AlTiN-
Einfachbeschichtung.
Anwendung: Für nicht rostende Stähle und hochtemperaturbeständige 
Werkstoffe geeignet. Die Beschichtung bietet eine hohe Härte und eine 
exzellente Verschleißfestigkeit sowie weiterentwickelte Eigenschaften für hohe 
Temperaturen. In Kombination mit ihrem zähen Substrat bietet diese Sorte eine 
herausragende Widerstandsfähigkeit gegen Kantenausbrüche und ist für metastabile 
Bearbeitungsbedingungen bestens geeignet.

M

S

K
C

U
25

Zusammensetzung: Weiterentwickelte CVD TiCN-Al2O3-Beschichtung mit einem 
zähen Hartmetallsubstrat.
Anwendung: Erste Wahl für Stahl, nicht rostenden Stahl und Gusseisen. Diese 
Sorte sorgt für angemessene Verformungsbeständigkeit, ausgezeichnete 
Schneidkantenstabilität und bietet herausragende Verschleißfestigkeit in einem 
großen Bearbeitungsspektrum für hohe Produktivität bei exzellenter Zuverlässigkeit.

P

M

K

K
C

U
40

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung.
Anwendung: Aufgrund der hohen Zuverlässigkeit die erste Wahl für die Bearbeitung 
der meisten Werkstoffe. Sie sollte wegen der schärferen Schneidkanten mit mittleren 
Schnittgeschwindigkeiten und hohen Vorschüben eingesetzt werden. Diese Sorte 
wurde für Anwendungen, die eine hohe Zähigkeit erfordern, entwickelt und widersteht 
problemlos Bearbeitungen mit unterbrochenen Schnitten und sorgt mit ihrer hohen 
Verschleißfestigkeit für lange Standzeiten. Sie eignet sich für Werkstoffe wie Stahl, 
nicht rostenden Stahl und Gusseisen und unter bestimmten Bedingungen auch für 
hochtemperaturbeständige Legierungen.

P

M

K

S

K
C

71
40

Zusammensetzung: Mittelkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiCN/TiN-
Beschichtung mit hoher Zähigkeit.
Anwendung: Für die Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem Stahl 
bestens geeignet. Diese außergewöhnlich zähe Sorte ist für metastabile 
Bearbeitungsbedingungen perfekt geeignet und bietet herausragende Standzeiten.

P

M

S

K
C

72
25

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiAlN-Beschichtung 
mit verbesserter Zähigkeit.
Anwendung: Für die Bearbeitung der meisten Werkstoffe bestens geeignet. Diese 
Sorte bietet mit ihrer verbesserten Zähigkeit des Hartmetalls herausragende 
Prozesszuverlässigkeit bei metastabilen Bedingungen. Die TiAlN-Beschichtung 
verbessert die Verschleißfestigkeit beim Einsatz bei mittleren Schnittbedingungen.

M

K

N

S

K
71

5

Zusammensetzung: Unbeschichtetes, hoch verschleißfestes feinkörniges 
Hartmetallsubstrat.
Anwendung: Für den Einsatz in Sonderanfertigungen von KenTIP™- und 
KSEM™-Wendeschneidplatten, wenn scharfe Schneidkanten benötigt werden. 
Unbeschichtetes, poliertes Hartmetall für die Bohrbearbeitung in Aluminium, 
Titan und NE-Werkstoffen.

N

S
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 Bohrungsbearbeitung 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 So
rt

en
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ür
 W

en
de

sc
hn

ei
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la
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en
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oh
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P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe
C Verbundwerkstoffe (CFRP)

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

U
25

Zusammensetzung: Weiterentwickelte CVD TiCN-Al2O3-Beschichtung mit einem 
zähen Hartmetallsubstrat.
Anwendung: Erste Wahl für Stahl, nicht rostenden Stahl und Gusseisen. Diese 
Sorte sorgt für angemessene Verformungsbeständigkeit, ausgezeichnete 
Schneidkantenstabilität und bietet herausragende Verschleißfestigkeit in einem 
großen Bearbeitungsspektrum für hohe Produktivität bei exzellenter Zuverlässigkeit.

P

M

K

K
C

U
40

Zusammensetzung: Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiN-TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung.
Anwendung: Aufgrund der hohen Zuverlässigkeit die erste Wahl für die Bearbeitung 
der meisten Werkstoffe. Sie sollte wegen der schärferen Schneidkanten mit mittleren 
Schnittgeschwindigkeiten und hohen Vorschüben eingesetzt werden. Diese Sorte wurde 
für Anwendungen, die eine hohe Zähigkeit erfordern, entwickelt und widersteht problemlos 
Bearbeitungen mit unterbrochenen Schnitten und sorgt mit ihrer hohen Verschleißfestigkeit 
für lange Standzeiten. Sie eignet sich für Werkstoffe wie Stahl, nicht rostenden Stahl 
und Gusseisen und unter bestimmten Bedingungen auch für hochtemperaturbeständige 
Legierungen.

P

M

K

K
C

71
40

Zusammensetzung: Mittelkörniges Hartmetallsubstrat mit PVD-TiCN/TiN-
Beschichtung mit hoher Zähigkeit.
Anwendung: Für die Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem Stahl 
bestens geeignet. Diese außergewöhnlich zähe Sorte ist für metastabile 
Bearbeitungsbedingungen perfekt geeignet und bietet herausragende Standzeiten.

P

M

K
D

14
25

Zusammensetzung: Eine multimodale PKD-Sorte mit einem breiten Spektrum 
von Korngrößen, die auf ein Hartmetallsubstrat aufgelötet wird.
Anwendung: Die Sorte wurde für extreme Abriebfestigkeit entwickelt und bietet 
außerdem eine gute Schneidkantenstabilität für anspruchsvolle Anwendungen. 
Die ideale Wahl für hochsiliziumhaltige Aluminiumlegierungen, Metall-Matrix-
Verbundwerkstoffe (MMC), kohlenstofffaserverstärkte Kunststoffe und andere 
abrasive NE-Werkstoffe.

N

C

K
C

PK
10

Zusammensetzung: Weiterentwickelte CVD TiCN-Al2O3-Beschichtung mit einem mit 
Kobalt angereicherten Hartmetallsubstrat.
Anwendung: Mit ihrer ausgeglichenen Kombination aus Verformungsbeständigkeit 
und Schneidkantenzähigkeit bietet die Sorte KCPK10 eine außergewöhnliche 
Widerstandsfähigkeit gegen Freifl ächen- und Kolkverschleiß bei der 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Stählen und Gusseisen. Einsatz mit sehr 
hohen Schnittgeschwindigkeiten und geringen bis mittleren Vorschüben.

P

K
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 Wiederaufbereitungs-
service 

 Warum wiederaufbereiten? 

 Unsere Wiederaufbereitungsservices optimieren den Wert Ihrer Zerspanungswerkzeuge und verleihen Ihren 
vorhandenen Werkzeugen die Leistungseigenschaften von neuen Werkzeugen. Vom Nachschleifen von 
Werkzeugen profi tieren das Unternehmen und die Umwelt. Sie sparen Geld, verkleinern den Lagerbestand 
und vermeiden Materialverschwendung.

Kunden entscheiden sich für Kennametal-Werkzeuge aufgrund ihrer hohen Leistung. Warum also nicht 
weiterhin das gleiche hohe Leistungsniveau nach jedem Wiederaufbereitungszyklus in Anspruch nehmen? 
Mit der Unterstützung von Kennametal können Sie Ihre Werkzeugkosten um mehr als 50% gegenüber den 
Kosten für den Kauf von neuen Werkzeugen senken. Die Nutzung unserer innovativen Werkzeugausführungen 
bietet noch mehr Einsparungpotenzial, da die wiederaufbereiteten Werkzeuge die gleichen 
Leistungseigenschaften wie zum Kaufzeitpunkt zurückerlangen. 

 HINWEIS: Ungefährer Wert. Werte variieren je nach Bearbeitungsbedingungen. 

 Mit Kennametal halten Sie Ihr hohes Produktivitätsniveau. 

 Aufbereiteter Bohrer von Kennametal 

 Aufbereiteter Bohrer eines 
Wettbewerbers 

 20% MEHR 
LEISTUNG 

 Neuer Kennametal-Bohrer 

 Werkzeugleistung 
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Vollhartmetall-Bohrer
Auswahlsystem für Vollhartmetall-Bohrer

Vollhartmetall-Bohrer 
für äußere Kühlmittelzuführung oder Trockenbearbeitung Serie Sorte

Standardwerkzeuge*

Bohrung-
stoleranz

Standardbereich

Durchmesserbereich

Bohrtiefe 
L/D1

� Erste Wahl
� Alternative D1 mm D1 (Zoll)

P M K N C S H min–max min–max

GOdrill™ 
für Mikrobohrungen B04_CPG KC7325 � � � � � � IT9–IT10 1,0–20,0 .0394–.7874 3–5 x

TF Bohrer 
für hohe Zerspanungsvolumen B105 K10 � � � IT9–IT10 3,0–21,0 .1130–.8101 5 x D

HP Bohrer 
zur Trockenbearbeitung  

oder Außenkühlung
B221/B222_HP KCPK15 � � IT9–IT10 3,0–21,0 .1181–.8268 3–5 x

SPF Bohrer 
für Verbundwerkstoffe (CFRP) B53_SPF KDF400 � IT9–IT10 3,2–12,7 .1260–.5010 3–5 x

DAL Bohrer 
für CFK—Metall-Schichtver-

bundwerkstoffe
B551_DAL KN15 � IT9–IT10 4,763–15,875 .1875–.6250 3 x

NEUE KMH Bohrer
für gehärtete Werkstoffe

B941 KCH10 � � � IT9–IT10 2,5–14,0 .0984–.5512 3 x

KU Bohrer 
für allgemeine Anwendungen B966/B967 KC7315 � � � IT9–IT10 3,0–20,0 .1181–.7874 3–5 x

NC-Anbohrer 120°
NC-Anbohrer 90°

B501
B505

K10
K10

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

–
–

6,0–12,0
6,0–20,0

.2352–.4724

.2362–.7874
1 x D
1 x D

Vollhartmetall-Bohrer 
mit innerer Kühlmittelzuführung Serie Sorte

Standardwerkzeuge*

Bohrung-
stoleranz

Standardbereich

Durchmesserbereich

Bohrtiefe 
L/D1

� Erste Wahl
� Alternative D1 mm D1 (Zoll)

P M K N C S H min–max min–max

GOdrill™ 
für Mikrobohrungen B05_CPG KC7325 � � � � � � IT9–IT10 1,0–20,0 .0394–.7874 3–8 x

NEUE SGL Bohrer
für nicht rostende Stähle

B21_SGL KCMS15 � � � IT9–IT10 3,0–20,5 .1181–.8071 3–8 x

HP Bohrer 
für Stahl B224/B225_HP KCPK15 � � IT9–IT10 3,0–21,0 .1181–.8268 3–5 x

YPC Bohrer 
für Gusseisenwerkstoffe B25_YPC KCK10 � IT9–IT10 3,0–25,0 .1181–.9844 3–8 x

SE Bohrer 
für Stahl B256 KC7315 � � IT9–IT10 5,0–16,0 .1969–.6299 8 x D

Langer Bohrer 
für Stahl, Gusseisen und nicht 

rostenden Stahl
B269_HP KCPK15 � � � IT9–IT10 3,0–20,0 .1181–.7874 12 x D

NEUE Tieflochbohrer
für Stähle, Eisen- und  

Nichteisenwerkstoffe, für  
nicht rostende Stähle und 

hochwarmfeste Legierungen

B27_HPG
B27_HPS
B27_SGL

KCPK20
KN25

KCMS20

�

�

�

�

�

�
�

IT9–IT10
IT9–IT10
IT9–IT10

2,4–16,0
2,4–16,0
2,4–16,0

.0938–.6299

.0938–.6299

.0938–.6299

15–40 x
15–40 x
15–40 x

HPS Bohrer 
für NE-Metalle B28_HPS KN15 � IT9–IT10 3,0–20,0 .1181–.7874 3–8 x

Y-TECH™ Bohrer 
für hochtemperaturbeständige 

Legierungen
B29_YPL KC7315 � � � IT9–IT10 3,0–21,0 .1181–.8268 3–5 x

TX Bohrer 
für Bohrungen mit engen  

Toleranzen
B411 KF1 � � IT8–IT9 3,2–25,0 .1250–.9843 5 x D

DAL Bohrer 
für CFK—Metall- 

Schichtverbundwerkstoffe
B556_DAL KN15 � IT9–IT10 4,763–15,875 .1875–.6250 3 x 

Flachbohrer 
für Flachbohranwendungen

B707_FBG
B707_FBL
B707_FBS

KC7315
KCMS15

KN15

�

�

�

�

�

IT9–IT10
IT9–IT10
IT9–IT10

3,0–21,0
3,0–21,0
3,0–21,0

.1181–.8268

.1181–.8268

.1181–.8268

3 x D
3 x D
3 x D

HP Stufenbohrer 
für Stahl und Gusseisen B73_HP KCPK15 � � IT9–IT10 3,7–19,45 .1470–.7656 kurz, lang

NEUE KMH Bohrer
für gehärtete Werkstoffe

B951 KCH15 � � � IT9–IT10 3,0–16,0 .1181–.6299 3 x

KU Bohrer 
für allgemeine Anwendungen B97_ KC7315 � � � � � IT9–IT10 2,4–20,0 .0938–.7874 3–8 x

* In Bezug auf Beschichtungen sind verschiedene Möglichkeiten denkbar. Falls ein bestimmter Bohrer für Ihren zu bearbeitenden Werkstoff nicht geeignet ist, wenden Sie sich bitte 
an unsere Abteilung für kundenspezifische Lösungen, um sich über Sonderbeschichtungen und anwendungsspezifische Schneidkantenausführungen informieren zu lassen.

* 1 Bohrer können für optimale Leistung in speziellen Anwendungen konzipiert werden. Weitere Informationen über kundenspezifische Lösungen von Kennametal für spezielle 
Beschichtungen, Sorten oder Geometrien für eine höhere Produktivität erhalten Sie von Ihrem Kennametal Vertreter.

* 2 Leistungsempfehlungen zu Stufenbohrern: max. 5 Stufen, 10 unterschiedliche Formen, mindestens 0,4 mm Unterschied in den Durchmessern, der größte Durchmesser darf 
höchstens zweimal so groß sein wie der kleinste Durchmesser.
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Vollhartmetall-Bohrer
Auswahlsystem für Vollhartmetall-Bohrer

Kundenspezifische Lösungen � Standardausführungen

� und kundenspezifische Lösungen

Seite(n)

Durchmesserbereich

Bohrtiefe

D1 (mm) D1 (Zoll)

min. – max. min. – max.

1,0–20,0 .0394–.7874 1.5–12 x � � � � � � � � � G6

3,0–25,0 .1130–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � G30

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � � � G44

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–5 x � � � � � � � � � G104

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–5 x � � � � � � � � � � � � G106

2,5–20,0 .0984–.7874 1.5–8 x � � � � � � � � � G124

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � � � � G130

6,0–20,0
6,0–20,0

.2362–.7874

.2362–.7874
1 x D
1 x D

�

�
G152

Kundenspezifische Lösungen � Standardausführungen

� und kundenspezifische Lösungen

Seite(n)

Durchmesserbereich

Bohrtiefe

D1 (mm) D1 (Zoll)

min. – max. min. – max.

1,0–20,0 .0394–.7874 1.5–12 x � � � � � � � � � � G18

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � � G36

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–5 x � � � � � � � � � � � G44

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � � � G56

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–12 x � � � � � � � � � � � � G62

3,0–25,0 .1181–.7874 1.5–12 x � � � � � � � � � � � � G66

2,4–16,0
2,4–16,0
2,4–16,0

.0938–.6299

.0938–.6299

.0938–.6299

500 mm
500 mm
500 mm

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

G72

3,0–25,0 .1181–.7874 3–8 x � � � � � � � � � � G86

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � � � G92

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–12 x � � � � � � � � � � � � � G98

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–5 x � � � � � � � � � � � � G106

3,0–25,0
3,0–25,0
3,0–25,0

.1181–1.00

.1181–1.00

.1181–1.00

1.5–8 x
1.5–8 x
1.5–8 x

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

G112

3,0–25,0 .1181–1.00 1.5–8 x � � � � � � � � � � G118

3,0–20,0 .1181–.7874 1.5–12 x � � � � � � � � � � � G127

2,4–25,0 .1181–1.00 1.5–12 x � � � � � � � � � � � � G130

* 3 Konfigurationsempfehlungen für Bohrerschäfte: Schaftdurchmesser darf 2 „Stufen“ größer sein als der Standardschaft im Verhältnis zum Bohrerdurchmesser oder 1 Stufe 
kleiner als der Standardschaft. D. h., wenn der Standardbohrer einen 6-mm-Schaft hat, könnte dieser durch einen Schaft mit 4 mm, 8 mm oder 10 mm ersetzt werden.

* 4 Bei symmetrischen Bohrern mit zwei Spannuten sind folgende Spitzengeometrien möglich: Kreuzanschliff (SP*), konische Spitze (KM*), HP*-Spitze, SE*-Spitze, FB*-Spitze  
& FE*-Spitze, außer bei GOdrill™, der nur die CP*-Spitze unterstützt.

* 5 Bei asymmetrischen Bohrern mit zwei Spannuten (Y-TECH™) sind die konische Spitze und die HP*-Spitze möglich.



  Hochleistungs-
Vollhartmetall-Bohrer 



kennametal.com/novo

 BERATEN 
 Verwendet einen regelbasierten Ansatz, um Empfehlungen für Zerspanungs-
werkzeuge anzuzeigen:
•  Defi nieren der Bearbeitungsmerkmale (Planfräsen, Nutenfräsen, Sackloch-

bohrungen usw.)
•  Anwendung von Einschränkungsanforderungen (Geometrie, Werkstoff, 

Toleranzen usw.)
•  Einstellung der Bearbeitungsreihenfolge (ein- oder mehrstufi ge Bearbeitung,

Schruppen dann Schlichten usw.)
•  Präsentation der Ergebnisse nach Rangfolge  

 AUSWÄHLEN 
 Auswahl des Zerspanungswerkzeugs aus einer Baumstruktur mit einer 

Hierarchie oder einer parametrischen Suchfunktion:

•  Wenn Sie wissen, nach welchem Produkt Sie suchen, können Sie durch 

Eingabe der Katalognummer oder der Produktbeschreibung eine Schnellsuche 

durchführen. 

•  Intelligente Filter reduzieren die Anzahl potenzieller Werkzeuglösungen ganz 

erheblich. 

•  Nach der Auswahl des Werkzeugs gibt NOVO Optionen an, welche 

Wendeschneidplatten und welche Ersatzteile zu Ihrer Lösung passen.  

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge 

zur Verfügung stehen. Dies sorgt für einen reibungslosen Produktionsablauf und 

damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer Aufträge. kennametal.com/novo 

 Die Suche nach einem Werkzeug wurde durch die NOVO™-

Funktionen „Beraten“ und „Auswählen“ optimiert – das spart 

Zeit und Geld. 

 SUCHEN MIT „NOVO 
HAT DAS WISSEN“ 



 Vollhartmetall-Bohrer • Anwendungsempfehlungen 

 Anwendungsspezifi sche Vollhartmetall-Bohrer 

 Die werkstoffspezifi schen Bohrer von Kennametal richten sich an Endkunden in der Massenproduktion und mit folgenden Anforderungen: extrem lange Standzeit in einem spezifi schen 
Werkstoff, hohe Vorschub- und Schnittgeschwindigkeiten und geringere Kosten pro Teil aufgrund von Zeiteinsparungen durch hohe Zeitspanungsvolumen. 

Anwendungsspezifi sche Bohrer sind für bestimmte Bearbeitungsoperationen konzipiert, wie Tiefl ochbohren oder Flachbohren, um Zykluszeiten und Kosten zu sparen. 

Bohrer der Baureihe HP Beyond™ sind für verschiedene Werkstoffe erhältlich und bieten höchste Schnittparameter und eine lange Standzeit. Diese idealen Werkzeuge für die Bearbeitung 
hoher Stückzahlen, wie der völlig neue Bohrer für Aluminium, dienen häufi g als Plattform für die Auftragsfertigung oder für kundenspezifi sche Lösungen. 
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Erste Wahl = fett
Alternative = normal

Einfache Sonderanfertigung = grau

Innere 
Kühlmittelzuführung

Außenkühlung
MMS

Minimalmengen-
schmierung

P — Stahl

B224*HP
B225*HP
B226*HP

B256

B221*HP
B222*HP

B224*HP
B225*HP
B226*HP

B256

M — Nicht rostender Stahl
B210*SGL
B211*SGL
B212*SGL

K — Gusseisen
B254*YPC
B255*YPC
B256*YPC

B105
B254*YPC
B255*YPC
B256*YPC

N — NE-Metalle

B284*HPS
B285*HPS
B286*HPS

B411

B105
B284*HPS
B285*HPS
B286*HPS

C1 — CFRP, CFRP/CFRP
B531A
B532A
B533AA

C2 — CFRP/NE
C3 — CFRP/Hochwarmfest
C4 — CFRP/Nicht rostender Stahl

B546A/B556A 
B547A/B557A
B548A/B558A

B541A/B551A 
B542A/B552A
B543A/B553A

B546A/B556A 
B547A/B557A
B548A/B558A

S —  Hochwarmfeste
Legierungen, Titanlegierungen

B291*YPL
B292*YPL

H — Gehärtete Werkstoffe
B951/B952/B953
B955/B956/B957

B958/B959

B941/B942/B943
B945/B946/B947



 Anwendungsspezifi sche Werkzeuge 

 Vielseitige Vollhartmetall-Bohrer 

 Die vielseitigen Bohrer von Kennametal richten sich an Endkunden mit folgenden Anforderungen: lange Standzeit in einer Vielzahl von Werkstoffen, Vielseitigkeit, Zeitersparnis beim Werkzeugwechsel und geringere 
Ausgaben für das Vorhalten einer Auswahl verschiedener SC-Bohrer.

Der GOdrill™ ist ein Bohrer für verschiedene Werkstoffe. Er eignet sich für Bohrungsbearbeitungen in einem Durchmesserbereich von 1 bis 20 mm für zahlreiche verschiedene Werkstoffe und Anwendungsbereiche 
wie Kraftstoffeinspritzsysteme und medizinische Komponenten.  Mit seiner einzigartigen Ausführung erweitert der GOdrill die Vorteile modularer Bohrer auch im kleinen Durchmesserbereich und ermöglicht die 
Nutzung der vollen Standzeitkapazität des Bohrers.  

Der Kenna Universal™-Bohrer ist ein Universalbohrer. Er wurde speziell für überlegene Leistungen bei Anwendungen in Stahl, Gusseisen und nicht rostenden Stählen entwickelt und eignet sich daher ideal für kleine 
bis mittelgroße Betriebe. Das universelle Anwendungsprofi l verkürzt die Anzahl von Werkzeugwechseln und reduziert den erforderlichen Lagerbestand von Bohrern. Da die Kenna Universal-Bohrer ein breites Spektrum 
von Standarddurchmessern sowie eine Vielzahl von Anwendungsbereichen abdecken, stellen sie eine ausgezeichnete Alternative zu anderen Hochleistungsbohrern dar. 

 Vielseitig 

Trockenbearbeitung Tiefe Bohrung Flachbohrung Bohren und Fasen Universelle Anwendung

B221*HP
B222*HP

B269*HP
B271*HPG
B272*HPG
B273*HPG
B274*HPG
B275*HPG

B706*FBG
B707*FBG
B708*FBG
B709*FBG

B731*HP
B732*HP

B966, B967
B976, B977, B978

B041*CPG, B042*CPG
B051*CPG, B052*CPG, 

B053*CPG

B269*HP
B271*SGL
B272*SGL
B273*SGL
B274*SGL
B275*SGL

B706*FBL
B707*FBL
B708*FBL
B709*FBL

B966, B967
B976, B977, B978

B041*CPG, B042*CPG
B051*CPG, B052*CPG, 

B053*CPG

B105

B269*HP
B271*HPG
B272*HPG
B273*HPG
B274*HPG
B275*HPG

B706*FBG
B707*FBG
B708*FBG
B709*FBG

B731*HP
B732*HP

B966, B967
B976, B977, B978

B041*CPG, B042*CPG
B051*CPG, B052*CPG, 

B053*CPG

B271*HPS
B272*HPS
B273*HPS
B274*HPS
B275*HPS

B706*FBS
B707*FBS
B708*FBS
B709*FBS

B966, B967
B976, B977, B978

B041*CPG, B042*CPG
B051*CPG, B052*CPG, 

B053*CPG

B531A 
B532A
B533AA

B541A/B551A 
B542A/B552A
B543A/B553A

B706*FBL
B707*FBL
B708*FBL
B709*FBL

B966, B967
B976, B977, B978

B041*CPG, B042*CPG
B051*CPG, B052*CPG, 

B053*CPG



 * D1<20 mm gemäß DIN 6537K
D1>20 mm gemäß Werksnorm
** gemäß Werksnorm 

 HINWEIS:  Vollhartmetall-Bohrer von Kennametal in kurzen und normalen Längenausführungen entsprechen der Norm DIN 6537. 
Bohrer in langen Ausführungen entsprechen der Werksnorm von Kennametal. 
Auch die Vollhartmetall-Bohrer mit einem Durchmesser von D1 > 20 mm (nicht DIN 6537) 
sind gemäß Werksnorm standardisiert. 

mm
Durchmesser DIN 6535 KURZ*

~3 x D
LANG*
~5 x D

EXTRA LANG**
~8 x D

EXTRA LANG**
NEU 8 x D (SGL)

D1 min. D1 max. D LS L L3 L4 max. L L3 L4 max. L L3 L4 max. L L3 L4 max.
1,000 1,400 4 28 58 7 5 58 9 6 58 12 10 – – –
1,401 1,900 4 28 58 9 6 58 12 9 58 18 15 – – –
1,901 2,300 4 28 58 13 9 58 18 14 66 26 22 – – –
2,301 2,999 4 28 58 17 12 58 22 17 66 30 25 – – –
3,000 3,750 6 36 62 20 14 66 28 23 78 40 33 78 40 33
3,751 4,750 6 36 66 24 17 74 36 29 87 49 41 87 49 41
4,751 6,000 6 36 66 28 20 82 44 35 94 56 48 94 56 48
6,001 7.000 8 36 79 34 24 91 53 43 105 67 57 105 67 57
7,001 8,000 8 36 79 41 29 91 53 43 110 72 61 121 82 64
8,001 10,000 10 40 89 47 35 103 61 49 122 80 68 145 102 80

10,001 12.000 12 45 102 55 40 118 71 56 141 94 79 170 122 96
12,001 14.000 14 45 107 60 43 124 77 60 155 108 91 190 142 112
14,001 16,000 16 48 115 65 45 133 83 63 171 121 101 213 162 128
16,001 18,000 18 48 123 73 51 143 93 71 185 135 113 232 181 144
18,001 20,000 20 50 131 79 55 153 101 77 200 148 124 254 201 160
20,001 22.000 20 50 141 86 60 167 112 85 217 162 136 274 221 176
22,001 25,000 25 56 153 95 65 184 126 98 238 180 150 310 251 200

��  Abmessungen für Kennametal Vollhartmetall-Bohrer (Serie B_) • Metrisch 

��  Schaftausführungen gemäß DIN 6535 

 Vollhartmetall-Bohrer • Abmessungen 

 Form HE, 
2° Spannfl äche 
Ausführung F 

 Form HA, 
zylindrisch 
Ausführung A 



 * Bei sehr guten Bearbeitungsbedingungen möglich 

��  Bohrerprogramm • Durchmessertoleranzen 

 Die mit Vollhartmetall-Bohrern erreichbaren Bohrungstoleranzen sind in der nachfolgenden Tabelle angegeben.
Die erreichbaren Toleranzen sind von der jeweiligen Anwendung abhängig (Bearbeitungsbedingungen, Werkstoff usw.) und können von 
den Werten in der nachstehenden Tabelle abweichen. Die Bohrungsgenauigkeit kann mit zunehmender Bohrerlänge abnehmen.
Für andere Bohrungstoleranzen sind spezielle Vollhartmetall-Bohrer-Lösungen erforderlich. 

Bohrer-
programm Bohrertoleranz

Bohrung-
stoleranz

Bohrung-
stoleranz 
(beste*) Bohrer-Serie

GO
h8 JS10 JS9 B04*CPG, B05*CPG �3mm
h7 JS9 JS8 B04*CPG, B05*CPG �3mm

TF m7 H9 H8 B105
HP/SGL m7 H9 H8 B21*SGL, B22*HP, B269*HP

YPC m7 H9 H8 B25*YPC
SE m7 H9 H8 B256

HPG/SGL h7 JS9 JS8 B27*HPG, B27*KMG, B27*SGL
HPS h7 JS9 JS8 B27*HPS, B27*KMS
HPS m7 H9 H8 B28*HPS

Y-TECH m7 H9 H8 B29*YPL
BF h7 JS9 JS8 B343

SPF m7 H10 H9 B53*SPF

TX
k6 H8 H7 B41* �5 x D
k6 H9 H8 B41* �5 x D

DAL
k6 H8 H7 B54*, B55* �5 x D
k6 H9 H8 B54*, B55* �5 x D

FB*
m7 H11 H9 B70*FBG, B70*FBL
m7 H10 H8 B70*FBS

KMH m7 H9 H8 B94*, B95*
KU m7 H9 H8 B96*, B97*

 Erreichbare Bohrungstoleranz in μm pro Durchmesserbereich (mm).
Toleranztabelle gemäß DIN EN ISO 286-1. 
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 Die GOdrill Bohrer eignen sich für Bohrungsbearbeitungen in einem Durchmesserbereich von 1–20 mm für zahlreiche 
verschiedene Werkstoffe und Anwendungsbereiche wie Kraftstoffeinspritzsysteme und medizinische Komponenten. Mit 
seiner einzigartigen Ausführung erweitert der GOdrill die Vorteile modularer Bohrer auch im kleinen Durchmesserbereich: 
Hochleistungssorten, Beschichtungen mit Verschleißerkennung und neue, patentierte Geometrien ermöglichen die Nutzung 
der vollen Standzeitkapazität des Bohrers. Der GOdrill stellt für den angegebenen Durchmesserbereich ein überaus 
kostengünstiges Einweg-Werkzeug dar. 

 •   Keine Führungsfasen, geringere Schnittkraft und 
Wärmeentwicklung – für eine längere Standzeit. 

•   Vielseitiger Bohrer für einen großen 
Werkstoffanwendungsbereich. 

•   Niedrige Kosten, keine Nachschleifl ogistik. 
•   Keine Voreinstellung. 
•   Entsorgen oder recyceln. 
•   Innere Kühlmittelzuführung ab einem Durchmesser 

von nur 1 mm.  

 •   Zur Mikrobohrbearbeitung optimierte Ausführung der 
Spannut sichert den ungehinderten Spanfl uss 
im Bohrerzentrum. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit. 
•   Geringe Axialkräfte. 
•   Gute Bohrungsqualität, Rundheit und Zylindrizität 

in allen Werkstoffen.  

 GOdrill™

Für einen großen Werkstoff-Anwendungsbereich 

 Hauptanwendungsbereich 

 GOdrill Design/Merkmale  CPG Stirngeometrie 

 Merkmale und Vorteile 
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 Die Sorte verfügt über eine Doppelbeschichtung:
•   Die Mehrlagenbeschichtung auf TiAlN-Basis mit hoher 

Warmfestigkeit ermöglicht hohe Schnittgeschwindigkeiten 
sowie den Einsatz des Bohrers mit Minimalmengenschmierung. 

•   Die TiN-Deckschicht ermöglicht das einfachere Erkennen 
von Verschleiß bei kleinen Bohrern. 

•   Die bessere Verschleißerkennung ermöglicht die Nutzung 
der vollen Standzeitkapazität des Werkzeugs.  

 Dieser Hochleistungs-Vollhartmetall-Mikrobohrer 
ist für das Bohren sehr kleiner bis mittlerer 
Durchmesser geeignet. 

 Sorte KC7325™ 
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Vollhartmetall-Bohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. finden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

��B041A/B042A • ~3 x D/~5 x D 

Durchmesser D1

kurz• KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B041A01000CPG B042A01000CPG 1,000 .0394 0,1 28 4

B041A01016CPG B042A01016CPG 1,016 .0400 0,1 28 4

B041A01041CPG B042A01041CPG 1,041 .0410 0,2 28 4

B041A01067CPG B042A01067CPG 1,067 .0420 0,2 28 4

B041A01092CPG B042A01092CPG  * 1,092 .0430 0,2 28 4

B041A01100CPG B042A01100CPG 1,100 .0433 0,2 28 4

B041A01181CPG B042A01181CPG 1,181 .0465 0,2 28 4

B041A01191CPG B042A01191CPG 1,191 .0469 0,2 28 4

B041A01200CPG B042A01200CPG 1,200 .0472 0,2 28 4

B041A01300CPG B042A01300CPG 1,300 .0512 0,2 28 4

B041A01321CPG B042A01321CPG 1,321 .0520 0,2 28 4

B041A01397CPG B042A01397CPG 1,397 .0550 0,2 28 4

B041A01400CPG B042A01400CPG 1,400 .0551 0,2 28 4

B041A01500CPG B042A01500CPG 1,500 .0591 0,2 28 4

B041A01600CPG B042A01600CPG 1,600 .0630 0,2 28 4

B041A01700CPG B042A01700CPG 1,700 .0669 0,3 28 4

B041A01800CPG B042A01800CPG 1,800 .0709 0,3 28 4

B041A01900CPG B042A01900CPG 1,900 .0748 0,3 28 4

B041A01984CPG B042A01984CPG 1,984 .0781 0,3 28 4

B041A02000CPG B042A02000CPG 2,000 .0787 0,3 28 4

B041A02100CPG B042A02100CPG 2,100 .0827 0,3 28 4

B041A02200CPG B042A02200CPG 2,200 .0866 0,3 28 4

B041A02300CPG B042A02300CPG 2,300 .0906 0,4 28 4

B041A02383CPG B042A02383CPG 2,383 .0938 0,4 28 4

B041A02400CPG B042A02400CPG 2,400 .0945 0,4 28 4

B041A02439CPG B042A02439CPG 2,439 .0960 0,4 28 4

B041A02489CPG B042A02489CPG 2,489 .0980 0,4 28 4

B041A02500CPG B042A02500CPG 2,500 .0984 0,4 28 4

B041A02578CPG B042A02578CPG 2,578 .1015 0,4 28 4

B041A02600CPG B042A02600CPG 2,600 .1024 0,4 28 4

B041A02642CPG B042A02642CPG 2,642 .1040 0,4 28 4

B041A02700CPG B042A02700CPG 2,700 .1063 0,4 28 4

(Fortsetzung)

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com  G9

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(Fortsetzung)

(B041A/B042A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz• KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B041A02705CPG B042A02705CPG 2,705 .1065 0,4 28 4

B041A02779CPG B042A02779CPG 2,779 .1094 0,4 28 4

B041A02800CPG B042A02800CPG 2,800 .1102 0,5 28 4

B041A02820CPG B042A02820CPG 2,820 .1110 0,5 28 4

B041A02870CPG B042A02870CPG 2,870 .1130 0,5 28 4

B041A02900CPG B042A02900CPG 2,900 .1142 0,5 28 4

B041A02947CPG B042A02947CPG 2,947 .1160 0,5 28 4

B041A03000CPG B042A03000CPG 3,000 .1181 0,5 36 6

B041A03048CPG B042A03048CPG 3,048 .1200 0,5 36 6

B041A03100CPG B042A03100CPG 3,100 .1220 0,5 36 6

B041A03175CPG B042A03175CPG 3,175 .1250 0,5 36 6

B041A03200CPG B042A03200CPG 3,200 .1260 0,5 36 6

B041A03264CPG B042A03264CPG 3,264 .1285 0,5 36 6

B041A03300CPG B042A03300CPG 3,300 .1299 0,5 36 6

B041A03400CPG B042A03400CPG 3,400 .1339 0,6 36 6

B041A03455CPG B042A03455CPG 3,455 .1360 0,6 36 6

B041A03500CPG B042A03500CPG 3,500 .1378 0,6 36 6

B041A03571CPG B042A03571CPG 3,571 .1406 0,6 36 6

B041A03600CPG B042A03600CPG 3,600 .1417 0,6 36 6

B041A03658CPG B042A03658CPG 3,658 .1440 0,6 36 6

B041A03700CPG B042A03700CPG 3,700 .1457 0,6 36 6

B041A03734CPG B042A03734CPG 3,734 .1470 0,6 36 6

B041A03800CPG B042A03800CPG 3,800 .1496 0,6 36 6

B041A03900CPG B042A03900CPG 3,900 .1535 0,6 36 6

B041A03970CPG B042A03970CPG 3,970 .1563 0,7 36 6

B041A04000CPG B042A04000CPG 4,000 .1575 0,7 36 6

B041A04039CPG B042A04039CPG 4,039 .1590 0,7 36 6

B041A04090CPG B042A04090CPG 4,090 .1610 0,7 36 6

B041A04100CPG B042A04100CPG 4,100 .1614 0,7 36 6

B041A04200CPG B042A04200CPG 4,200 .1654 0,7 36 6

B041A04217CPG B042A04217CPG 4,217 .1660 0,7 36 6

B041A04300CPG B042A04300CPG 4,300 .1693 0,7 36 6

B041A04366CPG B042A04366CPG 4,366 .1719 0,7 36 6

B041A04400CPG B042A04400CPG 4,400 .1732 0,7 36 6

B041A04500CPG B042A04500CPG 4,500 .1772 0,7 36 6

B041A04600CPG B042A04600CPG 4,600 .1811 0,8 36 6

B041A04623CPG B042A04623CPG 4,623 .1820 0,8 36 6

B041A04700CPG B042A04700CPG 4,700 .1850 0,8 36 6

B041A04763CPG B042A04763CPG 4,763 .1875 0,8 36 6

B041A04800CPG B042A04800CPG 4,800 .1890 0,8 36 6

B041A04852CPG B042A04852CPG 4,852 .1910 0,8 36 6

B041A04900CPG B042A04900CPG 4,900 .1929 0,8 36 6

B041A05000CPG B042A05000CPG 5,000 .1969 0,8 36 6

B041A05100CPG B042A05100CPG 5,100 .2008 0,8 36 6

B041A05106CPG B042A05106CPG 5,106 .2010 0,8 36 6

B041A05159CPG B042A05159CPG 5,159 .2031 0,9 36 6

B041A05200CPG B042A05200CPG 5,200 .2047 0,9 36 6

B041A05300CPG B042A05300CPG 5,300 .2087 0,9 36 6

B041A05400CPG B042A05400CPG 5,400 .2126 0,9 36 6

B041A05410CPG B042A05410CPG 5,410 .2130 0,9 36 6

B041A05500CPG B042A05500CPG 5,500 .2165 0,9 36 6

B041A05558CPG B042A05558CPG 5,558 .2188 0,9 36 6
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(Fortsetzung)

(B041A/B042A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B041A05600CPG B042A05600CPG 5,600 .2205 0,9 36 6

B041A05616CPG B042A05616CPG 5,616 .2211 0,9 36 6

B041A05700CPG B042A05700CPG 5,700 .2244 1,0 36 6

B041A05800CPG B042A05800CPG 5,800 .2283 1,0 36 6

B041A05900CPG B042A05900CPG 5,900 .2323 1,0 36 6

B041A05954CPG B042A05954CPG 5,954 .2344 1,0 36 6

B041A06000CPG B042A06000CPG 6,000 .2362 1,0 36 6

B041A06100CPG B042A06100CPG 6,100 .2402 1,0 36 8

B041A06200CPG B042A06200CPG 6,200 .2441 1,0 36 8

B041A06300CPG B042A06300CPG 6,300 .2480 1,1 36 8

B041A06350CPG B042A06350CPG 6,350 .2500 1,1 36 8

B041A06400CPG B042A06400CPG 6,400 .2520 1,1 36 8

B041A06500CPG B042A06500CPG 6,500 .2559 1,1 36 8

B041A06528CPG B042A06528CPG 6,528 .2570 1,1 36 8

B041A06600CPG B042A06600CPG 6,600 .2598 1,1 36 8

B041A06630CPG B042A06630CPG 6,630 .2610 1,1 36 8

B041A06700CPG B042A06700CPG 6,700 .2638 1,1 36 8

B041A06746CPG B042A06746CPG 6,746 .2656 1,1 36 8

B041A06800CPG B042A06800CPG 6,800 .2677 1,1 36 8

B041A06900CPG B042A06900CPG 6,900 .2717 1,2 36 8

B041A07000CPG B042A07000CPG 7,000 .2756 1,2 36 8

B041A07100CPG B042A07100CPG 7,100 .2795 1,2 36 8

B041A07145CPG B042A07145CPG 7,145 .2813 1,2 36 8

B041A07200CPG B042A07200CPG 7,200 .2835 1,2 36 8

B041A07300CPG B042A07300CPG 7,300 .2874 1,2 36 8

B041A07400CPG B042A07400CPG 7,400 .2913 1,3 36 8

B041A07500CPG B042A07500CPG 7,500 .2953 1,3 36 8

B041A07541CPG B042A07541CPG 7,541 .2969 1,3 36 8

B041A07600CPG B042A07600CPG 7,600 .2992 1,3 36 8

B041A07700CPG B042A07700CPG 7,700 .3031 1,3 36 8

B041A07800CPG B042A07800CPG 7,800 .3071 1,3 36 8

B041A07900CPG B042A07900CPG 7,900 .3110 1,3 36 8

B041A07938CPG B042A07938CPG 7,938 .3125 1,3 36 8

B041A08000CPG B042A08000CPG 8,000 .3150 1,4 36 8

B041A08100CPG B042A08100CPG 8,100 .3189 1,4 40 10

B041A08200CPG B042A08200CPG 8,200 .3228 1,4 40 10

B041A08300CPG B042A08300CPG 8,300 .3268 1,4 40 10

B041A08334CPG B042A08334CPG 8,334 .3281 1,4 40 10

B041A08400CPG B042A08400CPG 8,400 .3307 1,4 40 10

B041A08433CPG B042A08433CPG 8,433 .3320 1,4 40 10

B041A08500CPG B042A08500CPG 8,500 .3346 1,4 40 10

B041A08600CPG B042A08600CPG 8,600 .3386 1,5 40 10

B041A08700CPG B042A08700CPG 8,700 .3425 1,5 40 10

B041A08733CPG B042A08733CPG 8,733 .3438 1,5 40 10

B041A08800CPG B042A08800CPG 8,800 .3465 1,5 40 10

B041A08900CPG B042A08900CPG 8,900 .3504 1,5 40 10

B041A09000CPG B042A09000CPG 9,000 .3543 1,5 40 10

B041A09100CPG B042A09100CPG 9,100 .3583 1,5 40 10

B041A09129CPG B042A09129CPG 9,129 .3594 1,6 40 10

B041A09200CPG B042A09200CPG 9,200 .3622 1,6 40 10

B041A09300CPG B042A09300CPG 9,300 .3661 1,6 40 10

B041A09347CPG B042A09347CPG 9,347 .3680 1,6 40 10
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kennametal.com  G11

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(Fortsetzung)

(B041A/B042A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B041A09400CPG B042A09400CPG 9,400 .3701 1,6 40 10

B041A09500CPG B042A09500CPG 9,500 .3740 1,6 40 10

B041A09525CPG B042A09525CPG 9,525 .3750 1,6 40 10

B041A09600CPG B042A09600CPG 9,600 .3780 1,6 40 10

B041A09700CPG B042A09700CPG 9,700 .3819 1,7 40 10

B041A09800CPG B042A09800CPG 9,800 .3858 1,7 40 10

B041A09900CPG B042A09900CPG 9,900 .3898 1,7 40 10

B041A09921CPG B042A09921CPG 9,921 .3906 1,7 40 10

B041A10000CPG B042A10000CPG 10,000 .3937 1,7 40 10

B041A10100CPG B042A10100CPG 10,100 .3976 1,7 45 12

B041A10200CPG B042A10200CPG 10,200 .4016 1,7 45 12

B041A10300CPG B042A10300CPG 10,300 .4055 1,8 45 12

B041A10320CPG B042A10320CPG 10,320 .4063 1,8 45 12

B041A10400CPG B042A10400CPG 10,400 .4094 1,8 45 12

B041A10500CPG B042A10500CPG 10,500 .4134 1,8 45 12

B041A10600CPG B042A10600CPG 10,600 .4173 1,8 45 12

B041A10700CPG B042A10700CPG 10,700 .4213 1,8 45 12

B041A10716CPG B042A10716CPG 10,716 .4219 1,8 45 12

B041A10800CPG B042A10800CPG 10,800 .4252 1,8 45 12

B041A10900CPG B042A10900CPG 10,900 .4291 1,9 45 12

B041A11000CPG B042A11000CPG 11,000 .4331 1,9 45 12

B041A11100CPG B042A11100CPG 11,100 .4370 1,9 45 12

B041A11113CPG B042A11113CPG 11,113 .4375 1,9 45 12

B041A11200CPG B042A11200CPG 11,200 .4409 1,9 45 12

B041A11300CPG B042A11300CPG 11,300 .4449 1,9 45 12

B041A11400CPG B042A11400CPG  * 11,400 .4488 2,0 45 12

B041A11500CPG B042A11500CPG 11,500 .4528 2,0 45 12

B041A11509CPG B042A11509CPG 11,509 .4531 2,0 45 12

B041A11600CPG B042A11600CPG 11,600 .4567 2,0 45 12

B041A11700CPG B042A11700CPG 11,700 .4606 2,0 45 12

B041A11800CPG B042A11800CPG 11,800 .4646 2,0 45 12

B041A11900CPG B042A11900CPG 11,900 .4685 2,0 45 12

B041A11908CPG B042A11908CPG 11,908 .4688 2,0 45 12

B041A12000CPG B042A12000CPG 12,000 .4724 2,1 45 12

B041A12100CPG B042A12100CPG 12,100 .4764 2,1 45 14

B041A12200CPG B042A12200CPG 12,200 .4803 2,1 45 14

B041A12300CPG B042A12300CPG 12,300 .4843 2,1 45 14

B041A12304CPG B042A12304CPG 12,304 .4844 2,1 45 14

B041A12400CPG B042A12400CPG  * 12,400 .4882 2,1 45 14

B041A12500CPG B042A12500CPG 12,500 .4921 2,1 45 14

B041A12600CPG B042A12600CPG 12,600 .4961 2,2 45 14

B041A12700CPG B042A12700CPG 12,700 .5000 2,2 45 14

B041A12800CPG B042A12800CPG 12,800 .5039 2,2 45 14

B041A12900CPG B042A12900CPG 12,900 .5079 2,2 45 14

B041A13000CPG B042A13000CPG 13,000 .5118 2,2 45 14

B041A13096CPG B042A13096CPG 13,096 .5156 2,3 45 14

B041A13100CPG B042A13100CPG 13,100 .5157 2,3 45 14

B041A13200CPG B042A13200CPG 13,200 .5197 2,3 45 14

B041A13300CPG B042A13300CPG 13,300 .5236 2,3 45 14

B041A13400CPG B042A13400CPG 13,400 .5276 2,3 45 14

B041A13500CPG B042A13500CPG 13,500 .5315 2,3 45 14

B041A13600CPG B042A13600CPG 13,600 .5354 2,3 45 14
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kennametal.com G12

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(Fortsetzung)

(B041A/B042A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B041A13700CPG B042A13700CPG 13,700 .5394 2,4 45 14

B041A13800CPG B042A13800CPG 13,800 .5433 2,4 45 14

B041A13891CPG B042A13891CPG 13,891 .5469 2,4 45 14

B041A13900CPG B042A13900CPG 13,900 .5472 2,4 45 14

B041A14000CPG B042A14000CPG 14,000 .5512 2,4 45 14

B041A14100CPG B042A14100CPG 14,100 .5551 2,4 48 16

B041A14200CPG B042A14200CPG 14,200 .5591 2,5 48 16

B041A14288CPG B042A14288CPG 14,288 .5625 2,5 48 16

B041A14300CPG B042A14300CPG 14,300 .5630 2,5 48 16

B041A14400CPG B042A14400CPG 14,400 .5669 2,5 48 16

B041A14500CPG B042A14500CPG 14,500 .5709 2,5 48 16

B041A14600CPG B042A14600CPG 14,600 .5748 2,5 48 16

B041A14684CPG B042A14684CPG 14,684 .5781 2,5 48 16

B041A14700CPG B042A14700CPG 14,700 .5787 2,5 48 16

B041A14800CPG B042A14800CPG 14,800 .5827 2,6 48 16

B041A14900CPG B042A14900CPG 14,900 .5866 2,6 48 16

B041A15000CPG B042A15000CPG 15,000 .5906 2,6 48 16

B041A15083CPG B042A15083CPG 15,083 .5938 2,6 48 16

B041A15100CPG B042A15100CPG 15,100 .5945 2,6 48 16

B041A15200CPG B042A15200CPG 15,200 .5984 2,6 48 16

B041A15300CPG B042A15300CPG 15,300 .6024 2,6 48 16

B041A15400CPG B042A15400CPG 15,400 .6063 2,7 48 16

B041A15479CPG B042A15479CPG 15,479 .6094 2,7 48 16

B041A15500CPG B042A15500CPG 15,500 .6102 2,7 48 16

B041A15600CPG B042A15600CPG 15,600 .6142 2,7 48 16

B041A15700CPG B042A15700CPG 15,700 .6181 2,7 48 16

B041A15800CPG B042A15800CPG 15,800 .6220 2,7 48 16

B041A15875CPG B042A15875CPG 15,875 .6250 2,7 48 16

B041A15900CPG B042A15900CPG 15,900 .6260 2,8 48 16

B041A16000CPG B042A16000CPG 16,000 .6299 2,8 48 16

B041A16100CPG B042A16100CPG 16,100 .6339 2,8 48 18

B041A16200CPG B042A16200CPG 16,200 .6378 2,8 48 18

B041A16271CPG B042A16271CPG 16,271 .6406 2,8 48 18

B041A16300CPG B042A16300CPG 16,300 .6417 2,8 48 18

B041A16400CPG B042A16400CPG 16,400 .6457 2,8 48 18

B041A16500CPG B042A16500CPG 16,500 .6496 2,9 48 18

B041A16600CPG B042A16600CPG 16,600 .6535 2,9 48 18

B041A16670CPG B042A16670CPG 16,670 .6563 2,9 48 18

B041A16700CPG B042A16700CPG 16,700 .6575 2,9 48 18

B041A16800CPG B042A16800CPG 16,800 .6614 2,9 48 18

B041A16900CPG B042A16900CPG 16,900 .6654 2,9 48 18

B041A17000CPG B042A17000CPG 17,000 .6693 2,9 48 18

B041A17100CPG B042A17100CPG 17,100 .6732 3,0 48 18

B041A17200CPG B042A17200CPG 17,200 .6772 3,0 48 18

B041A17300CPG B042A17300CPG 17,300 .6811 3,0 48 18

B041A17400CPG B042A17400CPG 17,400 .6850 3,0 48 18

B041A17463CPG B042A17463CPG 17,463 .6875 3,0 48 18

B041A17500CPG B042A17500CPG 17,500 .6890 3,0 48 18

B041A17600CPG B042A17600CPG 17,600 .6929 3,1 48 18

B041A17700CPG B042A17700CPG 17,700 .6969 3,1 48 18

B041A17800CPG B042A17800CPG 17,800 .7008 3,1 48 18

B041A17859CPG B042A17859CPG 17,859 .7031 3,1 48 18
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kennametal.com  G13

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(B041A/B042A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B041A17900CPG B042A17900CPG 17,900 .7047 3,1 48 18

B041A18000CPG B042A18000CPG 18,000 .7087 3,1 48 18

B041A18100CPG B042A18100CPG 18,100 .7126 3,1 50 20

B041A18200CPG B042A18200CPG 18,200 .7165 3,2 50 20

B041A18258CPG B042A18258CPG 18,258 .7188 3,2 50 20

B041A18300CPG B042A18300CPG 18,300 .7205 3,2 50 20

B041A18400CPG B042A18400CPG 18,400 .7244 3,2 50 20

B041A18500CPG B042A18500CPG 18,500 .7283 3,2 50 20

B041A18600CPG B042A18600CPG 18,600 .7323 3,2 50 20

B041A18654CPG B042A18654CPG 18,654 .7344 3,2 50 20

B041A18700CPG B042A18700CPG 18,700 .7362 3,2 50 20

B041A18800CPG B042A18800CPG 18,800 .7402 3,3 50 20

B041A18900CPG B042A18900CPG 18,900 .7441 3,3 50 20

B041A19000CPG B042A19000CPG 19,000 .7480 3,3 50 20

B041A19050CPG B042A19050CPG 19,050 .7500 3,3 50 20

B041A19100CPG B042A19100CPG 19,100 .7520 3,3 50 20

B041A19200CPG B042A19200CPG 19,200 .7559 3,3 50 20

B041A19300CPG B042A19300CPG 19,300 .7598 3,4 50 20

B041A19400CPG B042A19400CPG 19,400 .7638 3,4 50 20

B041A19500CPG B042A19500CPG 19,500 .7677 3,4 50 20

B041A19600CPG B042A19600CPG 19,600 .7717 3,4 50 20

B041A19700CPG B042A19700CPG 19,700 .7756 3,4 50 20

B041A19800CPG B042A19800CPG 19,800 .7795 3,4 50 20

B041A19900CPG B042A19900CPG 19,900 .7835 3,5 50 20

B041A20000CPG B042A20000CPG 20,000 .7874 3,5 50 20

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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kennametal.com G14

(Fortsetzung)

Vollhartmetall-Bohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

��B041F/B042F • ~3 x D/~5 x D 

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B041F03000CPG B042F03000CPG 3,000 .1181 0,5 36 6

B041F03100CPG B042F03100CPG 3,100 .1220 0,5 36 6

B041F03200CPG B042F03200CPG 3,200 .1260 0,5 36 6

B041F03300CPG B042F03300CPG 3,300 .1299 0,5 36 6

B041F03400CPG B042F03400CPG 3,400 .1339 0,6 36 6

B041F03500CPG B042F03500CPG 3,500 .1378 0,6 36 6

B041F03600CPG B042F03600CPG 3,600 .1417 0,6 36 6

B041F03700CPG B042F03700CPG 3,700 .1457 0,6 36 6

B041F03800CPG B042F03800CPG 3,800 .1496 0,6 36 6

B041F03900CPG B042F03900CPG 3,900 .1535 0,6 36 6

B041F04000CPG B042F04000CPG 4,000 .1575 0,7 36 6

B041F04100CPG B042F04100CPG 4,100 .1614 0,7 36 6

B041F04200CPG B042F04200CPG 4,200 .1654 0,7 36 6

B041F04300CPG B042F04300CPG 4,300 .1693 0,7 36 6

B041F04400CPG B042F04400CPG 4,400 .1732 0,7 36 6

B041F04500CPG B042F04500CPG 4,500 .1772 0,7 36 6

B041F04600CPG B042F04600CPG 4,600 .1811 0,8 36 6

B041F04700CPG B042F04700CPG 4,700 .1850 0,8 36 6

B041F04800CPG B042F04800CPG 4,800 .1890 0,8 36 6

B041F04900CPG B042F04900CPG 4,900 .1929 0,8 36 6

B041F05000CPG B042F05000CPG 5,000 .1969 0,8 36 6

B041F05100CPG B042F05100CPG 5,100 .2008 0,8 36 6

B041F05200CPG B042F05200CPG 5,200 .2047 0,9 36 6

B041F05300CPG B042F05300CPG 5,300 .2087 0,9 36 6

B041F05400CPG B042F05400CPG 5,400 .2126 0,9 36 6

B041F05500CPG B042F05500CPG 5,500 .2165 0,9 36 6

B041F05600CPG B042F05600CPG 5,600 .2205 0,9 36 6

B041F05700CPG B042F05700CPG 5,700 .2244 1,0 36 6

B041F05800CPG B042F05800CPG 5,800 .2283 1,0 36 6

B041F05900CPG B042F05900CPG 5,900 .2323 1,0 36 6

B041F06000CPG B042F06000CPG 6,000 .2362 1,0 36 6

B041F06100CPG B042F06100CPG 6,100 .2402 1,0 36 8

B041F06200CPG B042F06200CPG 6,200 .2441 1,0 36 8

B041F06300CPG B042F06300CPG 6,300 .2480 1,1 36 8

B041F06400CPG B042F06400CPG 6,400 .2520 1,1 36 8

B041F06500CPG B042F06500CPG 6,500 .2559 1,1 36 8
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kennametal.com  G15

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B041F06600CPG B042F06600CPG 6,600 .2598 1,1 36 8

B041F06700CPG B042F06700CPG 6,700 .2638 1,1 36 8

B041F06800CPG B042F06800CPG 6,800 .2677 1,1 36 8

B041F06900CPG B042F06900CPG 6,900 .2717 1,2 36 8

B041F07000CPG B042F07000CPG 7,000 .2756 1,2 36 8

B041F07100CPG B042F07100CPG 7,100 .2795 1,2 36 8

B041F07200CPG B042F07200CPG 7,200 .2835 1,2 36 8

B041F07300CPG B042F07300CPG 7,300 .2874 1,2 36 8

B041F07400CPG B042F07400CPG 7,400 .2913 1,3 36 8

B041F07500CPG B042F07500CPG 7,500 .2953 1,3 36 8

B041F07600CPG B042F07600CPG 7,600 .2992 1,3 36 8

B041F07700CPG B042F07700CPG 7,700 .3031 1,3 36 8

B041F07800CPG B042F07800CPG 7,800 .3071 1,3 36 8

B041F07900CPG B042F07900CPG 7,900 .3110 1,3 36 8

B041F08000CPG B042F08000CPG 8,000 .3150 1,4 36 8

B041F08100CPG B042F08100CPG 8,100 .3189 1,4 40 10

B041F08200CPG B042F08200CPG 8,200 .3228 1,4 40 10

B041F08300CPG B042F08300CPG 8,300 .3268 1,4 40 10

B041F08400CPG B042F08400CPG 8,400 .3307 1,4 40 10

B041F08500CPG B042F08500CPG 8,500 .3346 1,4 40 10

B041F08600CPG B042F08600CPG 8,600 .3386 1,5 40 10

B041F08700CPG B042F08700CPG 8,700 .3425 1,5 40 10

B041F08800CPG B042F08800CPG 8,800 .3465 1,5 40 10

B041F08900CPG B042F08900CPG 8,900 .3504 1,5 40 10

B041F09000CPG B042F09000CPG 9,000 .3543 1,5 40 10

B041F09100CPG B042F09100CPG 9,100 .3583 1,5 40 10

B041F09200CPG B042F09200CPG 9,200 .3622 1,6 40 10

B041F09300CPG B042F09300CPG 9,300 .3661 1,6 40 10

B041F09400CPG B042F09400CPG 9,400 .3701 1,6 40 10

B041F09500CPG B042F09500CPG 9,500 .3740 1,6 40 10

B041F09600CPG B042F09600CPG 9,600 .3780 1,6 40 10

B041F09700CPG B042F09700CPG 9,700 .3819 1,7 40 10

B041F09800CPG B042F09800CPG 9,800 .3858 1,7 40 10

B041F09900CPG B042F09900CPG 9,900 .3898 1,7 40 10

B041F10000CPG B042F10000CPG 10,000 .3937 1,7 40 10

B041F10100CPG B042F10100CPG 10,100 .3976 1,7 45 12

B041F10200CPG B042F10200CPG 10,200 .4016 1,7 45 12

B041F10300CPG B042F10300CPG 10,300 .4055 1,8 45 12

B041F10400CPG B042F10400CPG 10,400 .4094 1,8 45 12

B041F10500CPG B042F10500CPG 10,500 .4134 1,8 45 12

B041F10600CPG B042F10600CPG 10,600 .4173 1,8 45 12

B041F10700CPG B042F10700CPG 10,700 .4213 1,8 45 12

B041F10800CPG B042F10800CPG 10,800 .4252 1,8 45 12

B041F10900CPG B042F10900CPG 10,900 .4291 1,9 45 12

B041F11000CPG B042F11000CPG 11,000 .4331 1,9 45 12

B041F11100CPG B042F11100CPG 11,100 .4370 1,9 45 12

B041F11200CPG B042F11200CPG 11,200 .4409 1,9 45 12

B041F11300CPG B042F11300CPG 11,300 .4449 1,9 45 12

B041F11400CPG B042F11400CPG 11,400 .4488 2,0 45 12

B041F11500CPG B042F11500CPG 11,500 .4528 2,0 45 12

B041F11600CPG B042F11600CPG 11,600 .4567 2,0 45 12

B041F11700CPG B042F11700CPG 11,700 .4606 2,0 45 12

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(B041F/B042F • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)
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kennametal.com G16

(Fortsetzung)

Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B041F11800CPG B042F11800CPG 11,800 .4646 2,0 45 12

B041F11900CPG B042F11900CPG 11,900 .4685 2,0 45 12

B041F12000CPG B042F12000CPG 12,000 .4724 2,1 45 12

B041F12100CPG B042F12100CPG 12,100 .4764 2,1 45 14

B041F12200CPG B042F12200CPG 12,200 .4803 2,1 45 14

B041F12300CPG B042F12300CPG 12,300 .4843 2,1 45 14

B041F12400CPG B042F12400CPG 12,400 .4882 2,1 45 14

B041F12500CPG B042F12500CPG 12,500 .4921 2,1 45 14

B041F12600CPG B042F12600CPG 12,600 .4961 2,2 45 14

B041F12700CPG B042F12700CPG 12,700 .5000 2,2 45 14

B041F12800CPG B042F12800CPG 12,800 .5039 2,2 45 14

B041F12900CPG B042F12900CPG 12,900 .5079 2,2 45 14

B041F13000CPG B042F13000CPG 13,000 .5118 2,2 45 14

B041F13100CPG B042F13100CPG 13,100 .5157 2,3 45 14

B041F13200CPG B042F13200CPG 13,200 .5197 2,3 45 14

B041F13300CPG B042F13300CPG 13,300 .5236 2,3 45 14

B041F13400CPG B042F13400CPG 13,400 .5276 2,3 45 14

B041F13500CPG B042F13500CPG 13,500 .5315 2,3 45 14

B041F13600CPG B042F13600CPG 13,600 .5354 2,3 45 14

B041F13700CPG B042F13700CPG 13,700 .5394 2,4 45 14

B041F13800CPG B042F13800CPG 13,800 .5433 2,4 45 14

B041F13900CPG B042F13900CPG 13,900 .5472 2,4 45 14

B041F14000CPG B042F14000CPG 14,000 .5512 2,4 45 14

B041F14100CPG B042F14100CPG 14,100 .5551 2,4 48 16

B041F14200CPG B042F14200CPG 14,200 .5591 2,5 48 16

B041F14300CPG B042F14300CPG 14,300 .5630 2,5 48 16

B041F14400CPG B042F14400CPG 14,400 .5669 2,5 48 16

B041F14500CPG B042F14500CPG 14,500 .5709 2,5 48 16

B041F14600CPG B042F14600CPG 14,600 .5748 2,5 48 16

B041F14700CPG B042F14700CPG 14,700 .5787 2,5 48 16

B041F14800CPG B042F14800CPG 14,800 .5827 2,6 48 16

B041F14900CPG B042F14900CPG 14,900 .5866 2,6 48 16

B041F15000CPG B042F15000CPG 15,000 .5906 2,6 48 16

B041F15100CPG B042F15100CPG 15,100 .5945 2,6 48 16

B041F15200CPG B042F15200CPG 15,200 .5984 2,6 48 16

B041F15300CPG B042F15300CPG 15,300 .6024 2,6 48 16

B041F15400CPG B042F15400CPG 15,400 .6063 2,7 48 16

B041F15500CPG B042F15500CPG 15,500 .6102 2,7 48 16

B041F15600CPG B042F15600CPG 15,600 .6142 2,7 48 16

B041F15700CPG B042F15700CPG 15,700 .6181 2,7 48 16

B041F15800CPG B042F15800CPG 15,800 .6220 2,7 48 16

B041F15900CPG B042F15900CPG 15,900 .6260 2,8 48 16

B041F16000CPG B042F16000CPG 16,000 .6299 2,8 48 16

B041F16100CPG B042F16100CPG 16,100 .6339 2,8 48 18

B041F16200CPG B042F16200CPG 16,200 .6378 2,8 48 18

B041F16300CPG B042F16300CPG 16,300 .6417 2,8 48 18

B041F16400CPG B042F16400CPG 16,400 .6457 2,8 48 18

B041F16500CPG B042F16500CPG 16,500 .6496 2,9 48 18

B041F16600CPG B042F16600CPG 16,600 .6535 2,9 48 18

B041F16700CPG B042F16700CPG 16,700 .6575 2,9 48 18

B041F16800CPG B042F16800CPG 16,800 .6614 2,9 48 18

B041F16900CPG B042F16900CPG 16,900 .6654 2,9 48 18

� Erste Wahl
� Alternative

(B041F/B042F • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)
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kennametal.com  G17

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B041F17000CPG B042F17000CPG 17,000 .6693 2,9 48 18

B041F17100CPG B042F17100CPG 17,100 .6732 3,0 48 18

B041F17200CPG B042F17200CPG 17,200 .6772 3,0 48 18

B041F17300CPG B042F17300CPG 17,300 .6811 3,0 48 18

B041F17400CPG B042F17400CPG 17,400 .6850 3,0 48 18

B041F17500CPG B042F17500CPG 17,500 .6890 3,0 48 18

B041F17600CPG B042F17600CPG 17,600 .6929 3,1 48 18

B041F17700CPG B042F17700CPG 17,700 .6969 3,1 48 18

B041F17800CPG B042F17800CPG 17,800 .7008 3,1 48 18

B041F17900CPG B042F17900CPG 17,900 .7047 3,1 48 18

B041F18000CPG B042F18000CPG 18,000 .7087 3,1 48 18

B041F18100CPG B042F18100CPG 18,100 .7126 3,1 50 20

B041F18200CPG B042F18200CPG 18,200 .7165 3,2 50 20

B041F18300CPG B042F18300CPG 18,300 .7205 3,2 50 20

B041F18400CPG B042F18400CPG 18,400 .7244 3,2 50 20

B041F18500CPG B042F18500CPG 18,500 .7283 3,2 50 20

B041F18600CPG B042F18600CPG 18,600 .7323 3,2 50 20

B041F18700CPG B042F18700CPG 18,700 .7362 3,2 50 20

B041F18800CPG B042F18800CPG 18,800 .7402 3,3 50 20

B041F18900CPG B042F18900CPG 18,900 .7441 3,3 50 20

B041F19000CPG B042F19000CPG 19,000 .7480 3,3 50 20

B041F19100CPG B042F19100CPG 19,100 .7520 3,3 50 20

B041F19200CPG B042F19200CPG 19,200 .7559 3,3 50 20

B041F19300CPG B042F19300CPG 19,300 .7598 3,4 50 20

B041F19400CPG B042F19400CPG 19,400 .7638 3,4 50 20

B041F19500CPG B042F19500CPG 19,500 .7677 3,4 50 20

B041F19600CPG B042F19600CPG 19,600 .7717 3,4 50 20

B041F19700CPG B042F19700CPG 19,700 .7756 3,4 50 20

B041F19800CPG B042F19800CPG 19,800 .7795 3,4 50 20

B041F19900CPG B042F19900CPG 19,900 .7835 3,5 50 20

B041F20000CPG B042F20000CPG 20,000 .7874 3,5 50 20

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich

(B041F/B042F • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz D Toleranz h6

1–3 0,000/-0,014 (h8) 0,000/-0,006

>3–6 0,000/-0,012 (h7) 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,015 (h7) 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,018 (h7) 0,000/-0,011

>18–20 0,000/-0,021 (h7) 0,000/-0,013
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kennametal.com G18

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325

Vollhartmetall-Bohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

��B051A/B052A/B053A • ~3 x D/~5 x D/~8 x D 

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
— — B053A01000CPG 1,000 .0394 0,1 28 4

— — B053A01016CPG 1,016 .0400 0,1 28 4

— — B053A01067CPG 1,067 .0420 0,2 28 4

— — B053A01100CPG 1,100 .0433 0,2 28 4

— — B053A01181CPG 1,181 .0465 0,2 28 4

— — B053A01191CPG 1,191 .0469 0,2 28 4

— — B053A01200CPG 1,200 .0472 0,2 28 4

— — B053A01300CPG 1,300 .0512 0,2 28 4

— — B053A01321CPG 1,321 .0520 0,2 28 4

— — B053A01397CPG 1,397 .0550 0,2 28 4

— — B053A01400CPG 1,400 .0551 0,2 28 4

B051A01500CPG B052A01500CPG B053A01500CPG 1,500 .0591 0,2 28 4

B051A01600CPG B052A01600CPG B053A01600CPG 1,600 .0630 0,2 28 4

B051A01700CPG B052A01700CPG B053A01700CPG 1,700 .0669 0,3 28 4

B051A01800CPG B052A01800CPG B053A01800CPG 1,800 .0709 0,3 28 4

B051A01900CPG B052A01900CPG B053A01900CPG 1,900 .0748 0,3 28 4

B051A01984CPG B052A01984CPG B053A01984CPG 1,984 .0781 0,3 28 4

B051A02000CPG B052A02000CPG B053A02000CPG 2,000 .0787 0,3 28 4

B051A02100CPG B052A02100CPG B053A02100CPG 2,100 .0827 0,3 28 4

B051A02200CPG B052A02200CPG B053A02200CPG 2,200 .0866 0,3 28 4

B051A02300CPG B052A02300CPG B053A02300CPG 2,300 .0906 0,4 28 4

B051A02383CPG B052A02383CPG B053A02383CPG 2,383 .0938 0,4 28 4

B051A02400CPG B052A02400CPG B053A02400CPG 2,400 .0945 0,4 28 4

B051A02439CPG B052A02439CPG B053A02439CPG 2,439 .0960 0,4 28 4

B051A02489CPG B052A02489CPG B053A02489CPG 2,489 .0980 0,4 28 4

B051A02500CPG B052A02500CPG B053A02500CPG 2,500 .0984 0,4 28 4

B051A02578CPG B052A02578CPG B053A02578CPG 2,578 .1015 0,4 28 4

B051A02600CPG B052A02600CPG B053A02600CPG 2,600 .1024 0,4 28 4

B051A02642CPG B052A02642CPG B053A02642CPG 2,642 .1040 0,4 28 4

B051A02700CPG B052A02700CPG B053A02700CPG 2,700 .1063 0,4 28 4

B051A02705CPG B052A02705CPG B053A02705CPG 2,705 .1065 0,4 28 4

B051A02779CPG B052A02779CPG B053A02779CPG 2,779 .1094 0,4 28 4

B051A02800CPG B052A02800CPG B053A02800CPG 2,800 .1102 0,5 28 4

B051A02820CPG B052A02820CPG B053A02820CPG 2,820 .1110 0,5 28 4

B051A02870CPG B052A02870CPG B053A02870CPG 2,870 .1130 0,5 28 4

B051A02900CPG B052A02900CPG B053A02900CPG 2,900 .1142 0,5 28 4
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kennametal.com  G19

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B051A/B052A/B053A • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B051A02947CPG B052A02947CPG B053A02947CPG 2,947 .1160 0,5 28 4

B051A03000CPG B052A03000CPG B053A03000CPG 3,000 .1181 0,5 36 6

B051A03048CPG B052A03048CPG B053A03048CPG 3,048 .1200 0,5 36 6

B051A03100CPG B052A03100CPG B053A03100CPG 3,100 .1220 0,5 36 6

B051A03175CPG B052A03175CPG B053A03175CPG 3,175 .1250 0,5 36 6

B051A03200CPG B052A03200CPG B053A03200CPG 3,200 .1260 0,5 36 6

B051A03264CPG B052A03264CPG B053A03264CPG 3,264 .1285 0,5 36 6

B051A03300CPG B052A03300CPG B053A03300CPG 3,300 .1299 0,5 36 6

B051A03400CPG B052A03400CPG B053A03400CPG 3,400 .1339 0,6 36 6

B051A03455CPG B052A03455CPG B053A03455CPG 3,455 .1360 0,6 36 6

B051A03500CPG B052A03500CPG B053A03500CPG 3,500 .1378 0,6 36 6

B051A03571CPG B052A03571CPG B053A03571CPG 3,571 .1406 0,6 36 6

B051A03600CPG B052A03600CPG B053A03600CPG 3,600 .1417 0,6 36 6

B051A03658CPG B052A03658CPG B053A03658CPG 3,658 .1440 0,6 36 6

B051A03700CPG B052A03700CPG B053A03700CPG 3,700 .1457 0,6 36 6

B051A03734CPG B052A03734CPG B053A03734CPG 3,734 .1470 0,6 36 6

B051A03800CPG B052A03800CPG B053A03800CPG 3,800 .1496 0,6 36 6

B051A03900CPG B052A03900CPG B053A03900CPG 3,900 .1535 0,6 36 6

B051A03970CPG B052A03970CPG B053A03970CPG 3,970 .1563 0,7 36 6

B051A04000CPG B052A04000CPG B053A04000CPG 4,000 .1575 0,7 36 6

B051A04039CPG B052A04039CPG B053A04039CPG 4,039 .1590 0,7 36 6

B051A04090CPG B052A04090CPG B053A04090CPG 4,090 .1610 0,7 36 6

B051A04100CPG B052A04100CPG B053A04100CPG 4,100 .1614 0,7 36 6

B051A04200CPG B052A04200CPG B053A04200CPG 4,200 .1654 0,7 36 6

B051A04217CPG B052A04217CPG B053A04217CPG 4,217 .1660 0,7 36 6

B051A04300CPG B052A04300CPG B053A04300CPG 4,300 .1693 0,7 36 6

B051A04366CPG B052A04366CPG B053A04366CPG 4,366 .1719 0,7 36 6

B051A04400CPG B052A04400CPG B053A04400CPG 4,400 .1732 0,7 36 6

B051A04500CPG B052A04500CPG B053A04500CPG 4,500 .1772 0,7 36 6

B051A04600CPG B052A04600CPG B053A04600CPG 4,600 .1811 0,8 36 6

B051A04623CPG B052A04623CPG B053A04623CPG 4,623 .1820 0,8 36 6

B051A04700CPG B052A04700CPG B053A04700CPG 4,700 .1850 0,8 36 6

B051A04763CPG B052A04763CPG B053A04763CPG 4,763 .1875 0,8 36 6

B051A04800CPG B052A04800CPG B053A04800CPG 4,800 .1890 0,8 36 6

B051A04852CPG B052A04852CPG B053A04852CPG 4,852 .1910 0,8 36 6

B051A04900CPG B052A04900CPG B053A04900CPG 4,900 .1929 0,8 36 6

B051A05000CPG B052A05000CPG B053A05000CPG 5,000 .1969 0,8 36 6

B051A05100CPG B052A05100CPG B053A05100CPG 5,100 .2008 0,8 36 6

B051A05106CPG B052A05106CPG B053A05106CPG 5,106 .2010 0,8 36 6

B051A05159CPG B052A05159CPG B053A05159CPG 5,159 .2031 0,9 36 6

B051A05200CPG B052A05200CPG B053A05200CPG 5,200 .2047 0,9 36 6

B051A05300CPG B052A05300CPG B053A05300CPG 5,300 .2087 0,9 36 6

B051A05400CPG B052A05400CPG B053A05400CPG 5,400 .2126 0,9 36 6

B051A05410CPG B052A05410CPG B053A05410CPG 5,410 .2130 0,9 36 6

B051A05500CPG B052A05500CPG B053A05500CPG 5,500 .2165 0,9 36 6

B051A05558CPG B052A05558CPG B053A05558CPG 5,558 .2188 0,9 36 6

B051A05600CPG B052A05600CPG B053A05600CPG 5,600 .2205 0,9 36 6

B051A05616CPG B052A05616CPG B053A05616CPG 5,616 .2211 0,9 36 6

B051A05700CPG B052A05700CPG B053A05700CPG 5,700 .2244 1,0 36 6

B051A05800CPG B052A05800CPG B053A05800CPG 5,800 .2283 1,0 36 6

B051A05900CPG B052A05900CPG B053A05900CPG 5,900 .2323 1,0 36 6

B051A05954CPG B052A05954CPG B053A05954CPG 5,954 .2344 1,0 36 6
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kennametal.com G20

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B051A/B052A/B053A • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B051A06000CPG B052A06000CPG B053A06000CPG 6,000 .2362 1,0 36 6

B051A06100CPG B052A06100CPG B053A06100CPG 6,100 .2402 1,0 36 8

B051A06200CPG B052A06200CPG B053A06200CPG 6,200 .2441 1,0 36 8

B051A06300CPG B052A06300CPG B053A06300CPG 6,300 .2480 1,1 36 8

B051A06350CPG B052A06350CPG B053A06350CPG 6,350 .2500 1,1 36 8

B051A06400CPG B052A06400CPG B053A06400CPG 6,400 .2520 1,1 36 8

B051A06500CPG B052A06500CPG B053A06500CPG 6,500 .2559 1,1 36 8

B051A06528CPG B052A06528CPG B053A06528CPG 6,528 .2570 1,1 36 8

B051A06600CPG B052A06600CPG B053A06600CPG 6,600 .2598 1,1 36 8

B051A06630CPG B052A06630CPG B053A06630CPG 6,630 .2610 1,1 36 8

B051A06700CPG B052A06700CPG B053A06700CPG 6,700 .2638 1,1 36 8

B051A06746CPG B052A06746CPG B053A06746CPG 6,746 .2656 1,1 36 8

B051A06800CPG B052A06800CPG B053A06800CPG 6,800 .2677 1,1 36 8

B051A06900CPG B052A06900CPG B053A06900CPG 6,900 .2717 1,2 36 8

B051A07000CPG B052A07000CPG B053A07000CPG 7,000 .2756 1,2 36 8

B051A07100CPG B052A07100CPG B053A07100CPG 7,100 .2795 1,2 36 8

B051A07145CPG B052A07145CPG B053A07145CPG 7,145 .2813 1,2 36 8

B051A07200CPG B052A07200CPG B053A07200CPG 7,200 .2835 1,2 36 8

B051A07300CPG B052A07300CPG B053A07300CPG 7,300 .2874 1,2 36 8

B051A07400CPG B052A07400CPG B053A07400CPG 7,400 .2913 1,3 36 8

B051A07500CPG B052A07500CPG B053A07500CPG 7,500 .2953 1,3 36 8

B051A07541CPG B052A07541CPG B053A07541CPG 7,541 .2969 1,3 36 8

B051A07600CPG B052A07600CPG B053A07600CPG 7,600 .2992 1,3 36 8

B051A07700CPG B052A07700CPG B053A07700CPG 7,700 .3031 1,3 36 8

B051A07800CPG B052A07800CPG B053A07800CPG 7,800 .3071 1,3 36 8

B051A07900CPG B052A07900CPG B053A07900CPG 7,900 .3110 1,3 36 8

B051A07938CPG B052A07938CPG B053A07938CPG 7,938 .3125 1,3 36 8

B051A08000CPG B052A08000CPG B053A08000CPG 8,000 .3150 1,4 36 8

B051A08100CPG B052A08100CPG B053A08100CPG 8,100 .3189 1,4 40 10

B051A08200CPG B052A08200CPG B053A08200CPG 8,200 .3228 1,4 40 10

B051A08300CPG B052A08300CPG B053A08300CPG 8,300 .3268 1,4 40 10

B051A08334CPG B052A08334CPG B053A08334CPG 8,334 .3281 1,4 40 10

B051A08400CPG B052A08400CPG B053A08400CPG 8,400 .3307 1,4 40 10

B051A08433CPG B052A08433CPG B053A08433CPG 8,433 .3320 1,4 40 10

B051A08500CPG B052A08500CPG B053A08500CPG 8,500 .3346 1,4 40 10

B051A08600CPG B052A08600CPG B053A08600CPG 8,600 .3386 1,5 40 10

B051A08700CPG B052A08700CPG B053A08700CPG 8,700 .3425 1,5 40 10

B051A08733CPG B052A08733CPG B053A08733CPG 8,733 .3438 1,5 40 10

B051A08800CPG B052A08800CPG B053A08800CPG 8,800 .3465 1,5 40 10

B051A08900CPG B052A08900CPG B053A08900CPG 8,900 .3504 1,5 40 10

B051A09000CPG B052A09000CPG B053A09000CPG 9,000 .3543 1,5 40 10

B051A09100CPG B052A09100CPG B053A09100CPG 9,100 .3583 1,5 40 10

B051A09129CPG B052A09129CPG B053A09129CPG 9,129 .3594 1,6 40 10

B051A09200CPG B052A09200CPG B053A09200CPG 9,200 .3622 1,6 40 10

B051A09300CPG B052A09300CPG B053A09300CPG 9,300 .3661 1,6 40 10

B051A09347CPG B052A09347CPG B053A09347CPG 9,347 .3680 1,6 40 10

B051A09400CPG B052A09400CPG B053A09400CPG 9,400 .3701 1,6 40 10

B051A09500CPG B052A09500CPG B053A09500CPG 9,500 .3740 1,6 40 10

B051A09525CPG B052A09525CPG B053A09525CPG 9,525 .3750 1,6 40 10

B051A09600CPG B052A09600CPG B053A09600CPG 9,600 .3780 1,6 40 10

B051A09700CPG B052A09700CPG B053A09700CPG 9,700 .3819 1,7 40 10

B051A09800CPG B052A09800CPG B053A09800CPG 9,800 .3858 1,7 40 10
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kennametal.com  G21

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B051A/B052A/B053A • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B051A09900CPG B052A09900CPG B053A09900CPG 9,900 .3898 1,7 40 10

B051A09921CPG B052A09921CPG B053A09921CPG 9,921 .3906 1,7 40 10

B051A10000CPG B052A10000CPG B053A10000CPG 10,000 .3937 1,7 40 10

B051A10100CPG B052A10100CPG B053A10100CPG 10,100 .3976 1,7 45 12

B051A10200CPG B052A10200CPG B053A10200CPG 10,200 .4016 1,7 45 12

B051A10300CPG B052A10300CPG B053A10300CPG 10,300 .4055 1,8 45 12

B051A10320CPG B052A10320CPG B053A10320CPG 10,320 .4063 1,8 45 12

B051A10400CPG B052A10400CPG B053A10400CPG 10,400 .4094 1,8 45 12

B051A10500CPG B052A10500CPG B053A10500CPG 10,500 .4134 1,8 45 12

B051A10600CPG B052A10600CPG B053A10600CPG 10,600 .4173 1,8 45 12

B051A10700CPG B052A10700CPG B053A10700CPG 10,700 .4213 1,8 45 12

B051A10716CPG B052A10716CPG B053A10716CPG 10,716 .4219 1,8 45 12

B051A10800CPG B052A10800CPG B053A10800CPG 10,800 .4252 1,8 45 12

B051A10900CPG B052A10900CPG B053A10900CPG 10,900 .4291 1,9 45 12

B051A11000CPG B052A11000CPG B053A11000CPG 11,000 .4331 1,9 45 12

B051A11100CPG B052A11100CPG B053A11100CPG 11,100 .4370 1,9 45 12

B051A11113CPG B052A11113CPG B053A11113CPG 11,113 .4375 1,9 45 12

B051A11200CPG B052A11200CPG B053A11200CPG 11,200 .4409 1,9 45 12

B051A11300CPG B052A11300CPG B053A11300CPG 11,300 .4449 1,9 45 12

B051A11400CPG B052A11400CPG B053A11400CPG 11,400 .4488 2,0 45 12

B051A11500CPG B052A11500CPG B053A11500CPG 11,500 .4528 2,0 45 12

B051A11509CPG B052A11509CPG B053A11509CPG 11,509 .4531 2,0 45 12

B051A11600CPG B052A11600CPG B053A11600CPG 11,600 .4567 2,0 45 12

B051A11700CPG B052A11700CPG B053A11700CPG 11,700 .4606 2,0 45 12

B051A11800CPG B052A11800CPG B053A11800CPG 11,800 .4646 2,0 45 12

B051A11900CPG B052A11900CPG B053A11900CPG 11,900 .4685 2,0 45 12

B051A11908CPG B052A11908CPG B053A11908CPG 11,908 .4688 2,0 45 12

B051A12000CPG B052A12000CPG B053A12000CPG 12,000 .4724 2,1 45 12

B051A12100CPG B052A12100CPG B053A12100CPG 12,100 .4764 2,1 45 14

B051A12200CPG B052A12200CPG B053A12200CPG 12,200 .4803 2,1 45 14

B051A12300CPG B052A12300CPG B053A12300CPG 12,300 .4843 2,1 45 14

B051A12304CPG B052A12304CPG B053A12304CPG 12,304 .4844 2,1 45 14

B051A12400CPG B052A12400CPG B053A12400CPG 12,400 .4882 2,1 45 14

B051A12500CPG B052A12500CPG B053A12500CPG 12,500 .4921 2,1 45 14

B051A12600CPG B052A12600CPG B053A12600CPG 12,600 .4961 2,2 45 14

B051A12700CPG B052A12700CPG B053A12700CPG 12,700 .5000 2,2 45 14

B051A12800CPG B052A12800CPG B053A12800CPG 12,800 .5039 2,2 45 14

B051A12900CPG B052A12900CPG B053A12900CPG 12,900 .5079 2,2 45 14

B051A13000CPG B052A13000CPG B053A13000CPG 13,000 .5118 2,2 45 14

B051A13096CPG B052A13096CPG B053A13096CPG 13,096 .5156 2,3 45 14

B051A13100CPG B052A13100CPG B053A13100CPG 13,100 .5157 2,3 45 14

B051A13200CPG B052A13200CPG B053A13200CPG 13,200 .5197 2,3 45 14

B051A13300CPG B052A13300CPG B053A13300CPG 13,300 .5236 2,3 45 14

B051A13400CPG B052A13400CPG B053A13400CPG 13,400 .5276 2,3 45 14

B051A13500CPG B052A13500CPG B053A13500CPG 13,500 .5315 2,3 45 14

B051A13600CPG B052A13600CPG B053A13600CPG 13,600 .5354 2,3 45 14

B051A13700CPG B052A13700CPG B053A13700CPG 13,700 .5394 2,4 45 14

B051A13800CPG B052A13800CPG B053A13800CPG 13,800 .5433 2,4 45 14

B051A13891CPG B052A13891CPG B053A13891CPG 13,891 .5469 2,4 45 14

B051A13900CPG B052A13900CPG B053A13900CPG 13,900 .5472 2,4 45 14

B051A14000CPG B052A14000CPG B053A14000CPG 14,000 .5512 2,4 45 14

B051A14100CPG B052A14100CPG B053A14100CPG 14,100 .5551 2,4 48 16

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com G22

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B051A/B052A/B053A • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B051A14200CPG B052A14200CPG B053A14200CPG 14,200 .5591 2,5 48 16

B051A14288CPG B052A14288CPG B053A14288CPG 14,288 .5625 2,5 48 16

B051A14300CPG B052A14300CPG B053A14300CPG 14,300 .5630 2,5 48 16

B051A14400CPG B052A14400CPG B053A14400CPG 14,400 .5669 2,5 48 16

B051A14500CPG B052A14500CPG B053A14500CPG 14,500 .5709 2,5 48 16

B051A14600CPG B052A14600CPG B053A14600CPG 14,600 .5748 2,5 48 16

B051A14684CPG B052A14684CPG B053A14684CPG 14,684 .5781 2,5 48 16

B051A14700CPG B052A14700CPG B053A14700CPG 14,700 .5787 2,5 48 16

B051A14800CPG B052A14800CPG B053A14800CPG 14,800 .5827 2,6 48 16

B051A14900CPG B052A14900CPG B053A14900CPG 14,900 .5866 2,6 48 16

B051A15000CPG B052A15000CPG B053A15000CPG 15,000 .5906 2,6 48 16

B051A15083CPG B052A15083CPG B053A15083CPG 15,083 .5938 2,6 48 16

B051A15100CPG B052A15100CPG B053A15100CPG 15,100 .5945 2,6 48 16

B051A15200CPG B052A15200CPG B053A15200CPG 15,200 .5984 2,6 48 16

B051A15300CPG B052A15300CPG B053A15300CPG 15,300 .6024 2,6 48 16

B051A15400CPG B052A15400CPG B053A15400CPG 15,400 .6063 2,7 48 16

B051A15479CPG B052A15479CPG B053A15479CPG 15,479 .6094 2,7 48 16

B051A15500CPG B052A15500CPG B053A15500CPG 15,500 .6102 2,7 48 16

B051A15600CPG B052A15600CPG B053A15600CPG 15,600 .6142 2,7 48 16

B051A15700CPG B052A15700CPG B053A15700CPG 15,700 .6181 2,7 48 16

B051A15800CPG B052A15800CPG B053A15800CPG 15,800 .6220 2,7 48 16

B051A15875CPG B052A15875CPG B053A15875CPG 15,875 .6250 2,7 48 16

B051A15900CPG B052A15900CPG B053A15900CPG 15,900 .6260 2,8 48 16

B051A16000CPG B052A16000CPG B053A16000CPG 16,000 .6299 2,8 48 16

B051A16100CPG B052A16100CPG B053A16100CPG 16,100 .6339 2,8 48 18

B051A16200CPG B052A16200CPG B053A16200CPG 16,200 .6378 2,8 48 18

B051A16271CPG B052A16271CPG B053A16271CPG 16,271 .6406 2,8 48 18

B051A16300CPG B052A16300CPG B053A16300CPG 16,300 .6417 2,8 48 18

B051A16400CPG B052A16400CPG B053A16400CPG 16,400 .6457 2,8 48 18

B051A16500CPG B052A16500CPG B053A16500CPG 16,500 .6496 2,9 48 18

B051A16600CPG B052A16600CPG B053A16600CPG 16,600 .6535 2,9 48 18

B051A16670CPG B052A16670CPG B053A16670CPG 16,670 .6563 2,9 48 18

B051A16700CPG B052A16700CPG B053A16700CPG 16,700 .6575 2,9 48 18

B051A16800CPG B052A16800CPG B053A16800CPG 16,800 .6614 2,9 48 18

B051A16900CPG B052A16900CPG B053A16900CPG 16,900 .6654 2,9 48 18

B051A17000CPG B052A17000CPG B053A17000CPG 17,000 .6693 2,9 48 18

B051A17100CPG B052A17100CPG B053A17100CPG 17,100 .6732 3,0 48 18

B051A17200CPG B052A17200CPG B053A17200CPG 17,200 .6772 3,0 48 18

B051A17300CPG B052A17300CPG B053A17300CPG 17,300 .6811 3,0 48 18

B051A17400CPG B052A17400CPG B053A17400CPG 17,400 .6850 3,0 48 18

B051A17463CPG B052A17463CPG B053A17463CPG 17,463 .6875 3,0 48 18

B051A17500CPG B052A17500CPG B053A17500CPG 17,500 .6890 3,0 48 18

B051A17600CPG B052A17600CPG B053A17600CPG 17,600 .6929 3,1 48 18

B051A17700CPG B052A17700CPG B053A17700CPG 17,700 .6969 3,1 48 18

B051A17800CPG B052A17800CPG B053A17800CPG 17,800 .7008 3,1 48 18

B051A17859CPG B052A17859CPG B053A17859CPG 17,859 .7031 3,1 48 18

B051A17900CPG B052A17900CPG B053A17900CPG 17,900 .7047 3,1 48 18

B051A18000CPG B052A18000CPG B053A18000CPG 18,000 .7087 3,1 48 18

B051A18100CPG B052A18100CPG B053A18100CPG 18,100 .7126 3,1 50 20

B051A18200CPG B052A18200CPG B053A18200CPG 18,200 .7165 3,2 50 20

B051A18258CPG B052A18258CPG B053A18258CPG 18,258 .7188 3,2 50 20

B051A18300CPG B052A18300CPG B053A18300CPG 18,300 .7205 3,2 50 20
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kennametal.com  G23

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(B051A/B052A/B053A • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 extra lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D
B051A18400CPG B052A18400CPG B053A18400CPG 18,400 .7244 3,2 50 20

B051A18500CPG B052A18500CPG B053A18500CPG 18,500 .7283 3,2 50 20

B051A18600CPG B052A18600CPG B053A18600CPG 18,600 .7323 3,2 50 20

B051A18654CPG B052A18654CPG B053A18654CPG 18,654 .7344 3,2 50 20

B051A18700CPG B052A18700CPG B053A18700CPG 18,700 .7362 3,2 50 20

B051A18800CPG B052A18800CPG B053A18800CPG 18,800 .7402 3,3 50 20

B051A18900CPG B052A18900CPG B053A18900CPG 18,900 .7441 3,3 50 20

B051A19000CPG B052A19000CPG B053A19000CPG 19,000 .7480 3,3 50 20

B051A19050CPG B052A19050CPG B053A19050CPG 19,050 .7500 3,3 50 20

B051A19100CPG B052A19100CPG B053A19100CPG 19,100 .7520 3,3 50 20

B051A19200CPG B052A19200CPG B053A19200CPG 19,200 .7559 3,3 50 20

B051A19300CPG B052A19300CPG B053A19300CPG 19,300 .7598 3,4 50 20

B051A19400CPG B052A19400CPG B053A19400CPG 19,400 .7638 3,4 50 20

B051A19500CPG B052A19500CPG B053A19500CPG 19,500 .7677 3,4 50 20

B051A19600CPG B052A19600CPG B053A19600CPG 19,600 .7717 3,4 50 20

B051A19700CPG B052A19700CPG B053A19700CPG 19,700 .7756 3,4 50 20

B051A19800CPG B052A19800CPG B053A19800CPG 19,800 .7795 3,4 50 20

B051A19900CPG B052A19900CPG B053A19900CPG 19,900 .7835 3,5 50 20

B051A20000CPG B052A20000CPG B053A20000CPG 20,000 .7874 3,5 50 20

HINWEIS: GOdrills mit einem D1 < 1,5 mm (.0591") haben einen Kühlmittelaustritt am Schaft.
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kennametal.com G24

short • KC7325 long • KC7325

� Erste Wahl
� Alternative

��B051F/B052F/B053F • ~3 x D/~5 x D/~8 x D 

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B051F03000CPG B052F03000CPG 3,000 .1181 0,5 36 6

B051F03100CPG B052F03100CPG 3,100 .1220 0,5 36 6

B051F03200CPG B052F03200CPG 3,200 .1260 0,5 36 6

B051F03300CPG B052F03300CPG 3,300 .1299 0,5 36 6

B051F03400CPG B052F03400CPG 3,400 .1339 0,6 36 6

B051F03500CPG B052F03500CPG 3,500 .1378 0,6 36 6

B051F03600CPG B052F03600CPG 3,600 .1417 0,6 36 6

B051F03700CPG B052F03700CPG 3,700 .1457 0,6 36 6

B051F03800CPG B052F03800CPG 3,800 .1496 0,6 36 6

B051F03900CPG B052F03900CPG 3,900 .1535 0,6 36 6

B051F04000CPG B052F04000CPG 4,000 .1575 0,7 36 6

B051F04100CPG B052F04100CPG 4,100 .1614 0,7 36 6

B051F04200CPG B052F04200CPG 4,200 .1654 0,7 36 6

B051F04300CPG B052F04300CPG 4,300 .1693 0,7 36 6

B051F04400CPG B052F04400CPG 4,400 .1732 0,7 36 6

B051F04500CPG B052F04500CPG 4,500 .1772 0,7 36 6

B051F04600CPG B052F04600CPG 4,600 .1811 0,8 36 6

B051F04700CPG B052F04700CPG 4,700 .1850 0,8 36 6

B051F04800CPG B052F04800CPG 4,800 .1890 0,8 36 6

B051F04900CPG B052F04900CPG 4,900 .1929 0,8 36 6

B051F05000CPG B052F05000CPG 5,000 .1969 0,8 36 6

B051F05100CPG B052F05100CPG 5,100 .2008 0,8 36 6

B051F05200CPG B052F05200CPG 5,200 .2047 0,9 36 6

B051F05300CPG B052F05300CPG 5,300 .2087 0,9 36 6

B051F05400CPG B052F05400CPG 5,400 .2126 0,9 36 6

B051F05500CPG B052F05500CPG 5,500 .2165 0,9 36 6

B051F05600CPG B052F05600CPG 5,600 .2205 0,9 36 6

B051F05700CPG B052F05700CPG 5,700 .2244 1,0 36 6

B051F05800CPG B052F05800CPG 5,800 .2283 1,0 36 6

B051F05900CPG B052F05900CPG 5,900 .2323 1,0 36 6

B051F06000CPG B052F06000CPG 6,000 .2362 1,0 36 6

B051F06100CPG B052F06100CPG 6,100 .2402 1,0 36 8

Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung
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kennametal.com  G25

Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B051F/B052F/B053F • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

short • KC7325 long • KC7325

� Erste Wahl
� Alternative

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B051F06200CPG B052F06200CPG 6,200 .2441 1,0 36 8

B051F06300CPG B052F06300CPG 6,300 .2480 1,1 36 8

B051F06400CPG B052F06400CPG 6,400 .2520 1,1 36 8

B051F06500CPG B052F06500CPG 6,500 .2559 1,1 36 8

B051F06600CPG B052F06600CPG 6,600 .2598 1,1 36 8

B051F06700CPG B052F06700CPG 6,700 .2638 1,1 36 8

B051F06800CPG B052F06800CPG 6,800 .2677 1,1 36 8

B051F06900CPG B052F06900CPG 6,900 .2717 1,2 36 8

B051F07000CPG B052F07000CPG 7,000 .2756 1,2 36 8

B051F07100CPG B052F07100CPG 7,100 .2795 1,2 36 8

B051F07200CPG B052F07200CPG 7,200 .2835 1,2 36 8

B051F07300CPG B052F07300CPG 7,300 .2874 1,2 36 8

B051F07400CPG B052F07400CPG 7,400 .2913 1,3 36 8

B051F07500CPG B052F07500CPG 7,500 .2953 1,3 36 8

B051F07600CPG B052F07600CPG 7,600 .2992 1,3 36 8

B051F07700CPG B052F07700CPG 7,700 .3031 1,3 36 8

B051F07800CPG B052F07800CPG 7,800 .3071 1,3 36 8

B051F07900CPG B052F07900CPG 7,900 .3110 1,3 36 8

B051F08000CPG B052F08000CPG 8,000 .3150 1,4 36 8

B051F08100CPG B052F08100CPG 8,100 .3189 1,4 40 10

B051F08200CPG B052F08200CPG 8,200 .3228 1,4 40 10

B051F08300CPG B052F08300CPG 8,300 .3268 1,4 40 10

B051F08400CPG B052F08400CPG 8,400 .3307 1,4 40 10

B051F08500CPG B052F08500CPG 8,500 .3346 1,4 40 10

B051F08600CPG B052F08600CPG 8,600 .3386 1,5 40 10

B051F08700CPG B052F08700CPG 8,700 .3425 1,5 40 10

B051F08800CPG B052F08800CPG 8,800 .3465 1,5 40 10

B051F08900CPG B052F08900CPG 8,900 .3504 1,5 40 10

B051F09000CPG B052F09000CPG 9,000 .3543 1,5 40 10

B051F09100CPG B052F09100CPG 9,100 .3583 1,5 40 10

B051F09200CPG B052F09200CPG 9,200 .3622 1,6 40 10

B051F09300CPG B052F09300CPG 9,300 .3661 1,6 40 10

B051F09400CPG B052F09400CPG 9,400 .3701 1,6 40 10

B051F09500CPG B052F09500CPG 9,500 .3740 1,6 40 10

B051F09600CPG B052F09600CPG 9,600 .3780 1,6 40 10

B051F09700CPG B052F09700CPG 9,700 .3819 1,7 40 10

B051F09800CPG B052F09800CPG 9,800 .3858 1,7 40 10

B051F09900CPG B052F09900CPG 9,900 .3898 1,7 40 10

B051F10000CPG B052F10000CPG 10,000 .3937 1,7 40 10

B051F10100CPG B052F10100CPG 10,100 .3976 1,7 45 12

B051F10200CPG B052F10200CPG 10,200 .4016 1,7 45 12

B051F10300CPG B052F10300CPG 10,300 .4055 1,8 45 12

B051F10400CPG B052F10400CPG 10,400 .4094 1,8 45 12

B051F10500CPG B052F10500CPG 10,500 .4134 1,8 45 12

B051F10600CPG B052F10600CPG 10,600 .4173 1,8 45 12

B051F10700CPG B052F10700CPG 10,700 .4213 1,8 45 12

B051F10800CPG B052F10800CPG 10,800 .4252 1,8 45 12

B051F10900CPG B052F10900CPG 10,900 .4291 1,9 45 12

B051F11000CPG B052F11000CPG 11,000 .4331 1,9 45 12

B051F11100CPG B052F11100CPG 11,100 .4370 1,9 45 12

B051F11200CPG B052F11200CPG 11,200 .4409 1,9 45 12

B051F11300CPG B052F11300CPG 11,300 .4449 1,9 45 12
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kennametal.com G26

(Fortsetzung)

Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(B051F/B052F/B053F • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

short • KC7325 long • KC7325

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B051F11400CPG B052F11400CPG 11,400 .4488 2,0 45 12

B051F11500CPG B052F11500CPG 11,500 .4528 2,0 45 12

B051F11600CPG B052F11600CPG 11,600 .4567 2,0 45 12

B051F11700CPG B052F11700CPG 11,700 .4606 2,0 45 12

B051F11800CPG B052F11800CPG 11,800 .4646 2,0 45 12

B051F11900CPG B052F11900CPG 11,900 .4685 2,0 45 12

B051F12000CPG B052F12000CPG 12,000 .4724 2,1 45 12

B051F12100CPG B052F12100CPG 12,100 .4764 2,1 45 14

B051F12200CPG B052F12200CPG 12,200 .4803 2,1 45 14

B051F12300CPG B052F12300CPG 12,300 .4843 2,1 45 14

B051F12400CPG B052F12400CPG 12,400 .4882 2,1 45 14

B051F12500CPG B052F12500CPG 12,500 .4921 2,1 45 14

B051F12600CPG B052F12600CPG 12,600 .4961 2,2 45 14

B051F12700CPG B052F12700CPG 12,700 .5000 2,2 45 14

B051F12800CPG B052F12800CPG 12,800 .5039 2,2 45 14

B051F12900CPG B052F12900CPG 12,900 .5079 2,2 45 14

B051F13000CPG B052F13000CPG 13,000 .5118 2,2 45 14

B051F13100CPG B052F13100CPG 13,100 .5157 2,3 45 14

B051F13200CPG B052F13200CPG 13,200 .5197 2,3 45 14

B051F13300CPG B052F13300CPG 13,300 .5236 2,3 45 14

B051F13400CPG B052F13400CPG 13,400 .5276 2,3 45 14

B051F13500CPG B052F13500CPG 13,500 .5315 2,3 45 14

B051F13600CPG B052F13600CPG 13,600 .5354 2,3 45 14

B051F13700CPG B052F13700CPG 13,700 .5394 2,4 45 14

B051F13800CPG B052F13800CPG 13,800 .5433 2,4 45 14

B051F13900CPG B052F13900CPG 13,900 .5472 2,4 45 14

B051F14000CPG B052F14000CPG 14,000 .5512 2,4 45 14

B051F14100CPG B052F14100CPG 14,100 .5551 2,4 48 16

B051F14200CPG B052F14200CPG 14,200 .5591 2,5 48 16

B051F14300CPG B052F14300CPG 14,300 .5630 2,5 48 16

B051F14400CPG B052F14400CPG 14,400 .5669 2,5 48 16

B051F14500CPG B052F14500CPG 14,500 .5709 2,5 48 16

B051F14600CPG B052F14600CPG 14,600 .5748 2,5 48 16

B051F14700CPG B052F14700CPG 14,700 .5787 2,5 48 16

B051F14800CPG B052F14800CPG 14,800 .5827 2,6 48 16

B051F14900CPG B052F14900CPG 14,900 .5866 2,6 48 16

B051F15000CPG B052F15000CPG 15,000 .5906 2,6 48 16

B051F15100CPG B052F15100CPG 15,100 .5945 2,6 48 16

B051F15200CPG B052F15200CPG 15,200 .5984 2,6 48 16

B051F15300CPG B052F15300CPG 15,300 .6024 2,6 48 16

B051F15400CPG B052F15400CPG 15,400 .6063 2,7 48 16

B051F15500CPG B052F15500CPG 15,500 .6102 2,7 48 16

B051F15600CPG B052F15600CPG 15,600 .6142 2,7 48 16

B051F15700CPG B052F15700CPG 15,700 .6181 2,7 48 16

B051F15800CPG B052F15800CPG 15,800 .6220 2,7 48 16

B051F15900CPG B052F15900CPG 15,900 .6260 2,8 48 16

B051F16000CPG B052F16000CPG 16,000 .6299 2,8 48 16

B051F16100CPG B052F16100CPG 16,100 .6339 2,8 48 18

B051F16200CPG B052F16200CPG 16,200 .6378 2,8 48 18

B051F16300CPG B052F16300CPG 16,300 .6417 2,8 48 18

B051F16400CPG B052F16400CPG 16,400 .6457 2,8 48 18

B051F16500CPG B052F16500CPG 16,500 .6496 2,9 48 18
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Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Großer Werkstoffanwendungsbereich • Innere Kühlmittelzuführung

(B051F/B052F/B053F • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz D Toleranz h6

1–3 0,000/-0,014 (h8) 0,000/-0,006

>3–6 0,000/-0,012 (h7) 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,015 (h7) 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,018 (h7) 0,000/-0,011

>18–20 0,000/-0,021 (h7) 0,000/-0,013

short • KC7325 long • KC7325

Durchmesser D1

kurz • KC7325 lang • KC7325 mm Zoll L5 LS D

B051F16600CPG B052F16600CPG 16,600 .6535 2,9 48 18

B051F16700CPG B052F16700CPG 16,700 .6575 2,9 48 18

B051F16800CPG B052F16800CPG 16,800 .6614 2,9 48 18

B051F16900CPG B052F16900CPG 16,900 .6654 2,9 48 18

B051F17000CPG B052F17000CPG 17,000 .6693 2,9 48 18

B051F17100CPG B052F17100CPG 17,100 .6732 3,0 48 18

B051F17200CPG B052F17200CPG 17,200 .6772 3,0 48 18

B051F17300CPG B052F17300CPG 17,300 .6811 3,0 48 18

B051F17400CPG B052F17400CPG 17,400 .6850 3,0 48 18

B051F17500CPG B052F17500CPG 17,500 .6890 3,0 48 18

B051F17600CPG B052F17600CPG 17,600 .6929 3,1 48 18

B051F17700CPG B052F17700CPG 17,700 .6969 3,1 48 18

B051F17800CPG B052F17800CPG 17,800 .7008 3,1 48 18

B051F17900CPG B052F17900CPG 17,900 .7047 3,1 48 18

B051F18000CPG B052F18000CPG 18,000 .7087 3,1 48 18

B051F18100CPG B052F18100CPG 18,100 .7126 3,1 50 20

B051F18200CPG B052F18200CPG 18,200 .7165 3,2 50 20

B051F18300CPG B052F18300CPG 18,300 .7205 3,2 50 20

B051F18400CPG B052F18400CPG 18,400 .7244 3,2 50 20

B051F18500CPG B052F18500CPG 18,500 .7283 3,2 50 20

B051F18600CPG B052F18600CPG 18,600 .7323 3,2 50 20

B051F18700CPG B052F18700CPG 18,700 .7362 3,2 50 20

B051F18800CPG B052F18800CPG 18,800 .7402 3,3 50 20

B051F18900CPG B052F18900CPG 18,900 .7441 3,3 50 20

B051F19000CPG B052F19000CPG 19,000 .7480 3,3 50 20

B051F19100CPG B052F19100CPG 19,100 .7520 3,3 50 20

B051F19200CPG B052F19200CPG 19,200 .7559 3,3 50 20

B051F19300CPG B052F19300CPG 19,300 .7598 3,4 50 20

B051F19400CPG B052F19400CPG 19,400 .7638 3,4 50 20

B051F19500CPG B052F19500CPG 19,500 .7677 3,4 50 20

B051F19600CPG B052F19600CPG 19,600 .7717 3,4 50 20

B051F19700CPG B052F19700CPG 19,700 .7756 3,4 50 20

B051F19800CPG B052F19800CPG 19,800 .7795 3,4 50 20

B051F19900CPG B052F19900CPG 19,900 .7835 3,5 50 20

B051F20000CPG B052F20000CPG 20,000 .7874 3,5 50 20
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��GOdrill™ • B04_CPG • Sorte KC7325™ • Außenkühlung • Bohrerdurchmesser 1–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 70 80 115 mm/U 0,03–0,08 0,04–0,09 0,05–0,11 0,08–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 60 70 100 mm/U 0,04–0,09 0,05–0,11 0,06–0,13 0,09–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 80 90 100 mm/U 0,04–0,09 0,05–0,11 0,06–0,13 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 50 70 90 mm/U 0,05–0,11 0,06–0,13 0,07–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 70 100 mm/U 0,04–0,12 0,05–0,13 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 30 40 60 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

6 30 40 60 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 20 30 40 mm/U 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 30 40 50 mm/U 0,02–0,06 0,03–0,07 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 20 30 40 mm/U 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,06–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 130 170 mm/U 0,09–0,18 0,10–0,20 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,60 0,38–0,74

2 90 110 120 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,15 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 130 mm/U 0,05–0,11 0,06–0,13 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 270 mm/U 0,05–0,12 0,06–0,13 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 220 270 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 225 mm/U 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 130 270 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 20 25 30 mm/U 0,01–0,04 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 30 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 20 25 40 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 20 25 50 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

H
1 10 15 30 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

2 10 10 30 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Anwendungsdaten
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��  GOdrill™ • B05_CPG • Sorte KC7325™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 1–20 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 70 80 115 mm/U 0,03–0,08 0,04–0,09 0,05–0,11 0,08–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 70 100 140 mm/U 0,04–0,09 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 90 120 140 mm/U 0,04–0,09 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 60 80 100 mm/U 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 80 100 mm/U 0,05–0,10 0,06–0,13 0,07–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 40 50 70 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

6 40 50 70 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,13–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 20 30 40 mm/U 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 30 40 50 mm/U 0,02–0,06 0,03–0,07 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 20 30 40 mm/U 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 120 170 mm/U 0,08–0,16 0,09–0,17 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,60 0,38–0,74

2 80 110 140 mm/U 0,10–0,14 0,11–0,15 0,12–0,16 0,13–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 100 130 mm/U 0,05–0,13 0,07–0,15 0,08–0,17 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,24–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 315 mm/U 0,05–0,12 0,06–0,13 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 225 270 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 270 mm/U 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 135 180 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 10 25 30 mm/U 0,01–0,04 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 25 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 10 25 30 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 10 25 40 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

H
1 10 15 30 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

2 10 10 30 mm/U 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

Vollhartmetall-Bohrer
GOdrill™ Mikrobohrer • Anwendungsdaten
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 •   Höhere Vorschübe als mit zweischneidigen Bohrern.  

 •   Schnelle Spanabführung. 
•   Drei Führungsfasen bieten eine bessere 

Bohrungsqualität und -geradheit als bei Bohrern 
mit zwei Fasen.  

 Die Vollhartmetall-Bohrer B105 eignen sich ideal für hohe Zerspanungsvolumen und bieten eine ausgezeichnete 
Bohrungsqualität in kurz spanenden Werkstoffen wie Grauguss, Sphäroguss und Aluminium sowie bei 
Kurzbohrungen in Titan. 

 •   Hohe Standzeit in abrasiven Werkstoffen wie 
Gusseisen und Aluminium-Druckgusslegierungen.  

 TF Bohrer für hohe 
Zerspanungsvolumen 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Drei Schneiden 

 Drei großzügig dimensionierte 
Spannuten 

 Verschleißfeste Hartmetallsorte 
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 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Längenabweichungen und Stufenbohrer als 
kundenspezifi sche Lösungen verfügbar.  

 •   Diese unbeschichtete Sorte verhindert die 
Aufbauschneidenbildung beim Bohren in Aluminium 
und hochtemperaturbeständigen Legierungen.  

 Unbeschichtete Sorte K10™ 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

TF Bohrer • Hohe Zerspanungsvolumen • Keine innere Kühlmittelzuführung

��B105 • ~5 x D 

Durchmesser D1

K10 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D
B105A03000 3,000 .1181 66 28 23 0,7 36 6

B105A03100 3,100 .1220 66 28 23 0,8 36 6

B105A03200 3,200 .1260 66 28 23 0,8 36 6

B105A03300 3,300 .1299 66 28 23 0,8 36 6

B105A03400 3,400 .1339 66 28 23 0,8 36 6

B105A03500 3,500 .1378 66 28 23 0,9 36 6

B105A03600 3,600 .1417 66 28 23 0,9 36 6

B105A03700 3,700 .1457 66 28 23 0,9 36 6

B105A03800 3,800 .1496 74 36 29 0,9 36 6

B105A03900 3,900 .1535 74 36 29 1,0 36 6

B105A04000 4,000 .1575 74 36 29 1,0 36 6

B105A04100 4,100 .1614 74 36 29 1,0 36 6

B105A04200 4,200 .1654 74 36 29 1,0 36 6

B105A04300 4,300 .1693 74 36 29 1,1 36 6

B105A04500 4,500 .1772 74 36 29 1,1 36 6

B105A04600 4,600 .1811 74 36 29 1,1 36 6

B105A04650 4,650 .1831 74 36 29 1,2 36 6

B105A04700 4,700 .1850 74 36 29 1,2 36 6

B105A04800 4,800 .1890 82 44 35 1,2 36 6

B105A04900 4,900 .1929 82 44 35 1,2 36 6

B105A05000 5,000 .1969 82 44 35 1,2 36 6

B105A05100 5,100 .2008 82 44 35 1,3 36 6

B105A05200 5,200 .2047 82 44 35 1,3 36 6

B105A05400 5,400 .2126 82 44 35 1,3 36 6

B105A05500 5,500 .2165 82 44 35 1,4 36 6

B105A05550 5,550 .2185 82 44 35 1,4 36 6

B105A05600 5,600 .2205 82 44 35 1,4 36 6

B105A05700 5,700 .2244 82 44 35 1,4 36 6

B105A05800 5,800 .2283 82 44 35 1,4 36 6

B105A06000 6,000 .2362 82 44 35 1,5 36 6

B105A06100 6,100 .2402 91 53 43 1,5 36 8

B105A06200 6,200 .2441 91 53 43 1,5 36 8

B105A06300 6,300 .2480 91 53 43 1,6 36 8

B105A06350 6,350 .2500 91 53 43 1,6 36 8

B105A06400 6,400 .2520 91 53 43 1,6 36 8

B105A06500 6,500 .2559 91 53 43 1,6 36 8

(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

TF Bohrer • Hohe Zerspanungsvolumen • Keine innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

K10 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D
B105A06600 6,600 .2598 91 53 43 1,6 36 8

B105A06700 6,700 .2638 91 53 43 1,7 36 8

B105A06800 6,800 .2677 91 53 43 1,7 36 8

B105A07000 7,000 .2756 91 53 43 1,7 36 8

B105A07100 7,100 .2795 91 53 43 1,8 36 8

B105A07400 7,400 .2913 91 53 43 1,8 36 8

B105A07500 7,500 .2953 91 53 43 1,9 36 8

B105A07600 7,600 .2992 91 53 43 1,9 36 8

B105A07800 7,800 .3071 91 53 43 1,9 36 8

B105A08000 8,000 .3150 91 53 43 2,0 36 8

B105A08100 8,100 .3189 103 61 49 2,0 40 10

B105A08200 8,200 .3228 103 61 49 2,0 40 10

B105A08300 8,300 .3268 103 61 49 2,1 40 10

B105A08400 8,400 .3307 103 61 49 2,1 40 10

B105A08500 8,500 .3346 103 61 49 2,1 40 10

B105A08600 8,600 .3386 103 61 49 2,1 40 10

B105A08700 8,700 .3425 103 61 49 2,2 40 10

B105A08800 8,800 .3465 103 61 49 2,2 40 10

B105A09000 9,000 .3543 103 61 49 2,2 40 10

B105A09100 9,100 .3583 103 61 49 2,3 40 10

B105A09300 9,300 .3661 103 61 49 2,3 40 10

B105A09500 9,500 .3740 103 61 49 2,4 40 10

B105A09700 9,700 .3819 103 61 49 2,4 40 10

B105A09800 9,800 .3858 103 61 49 2,4 40 10

B105A10000 10,000 .3937 103 61 49 2,5 40 10

B105A10100 10,100 .3976 118 71 56 2,5 45 12

B105A10200 10,200 .4016 118 71 56 2,5 45 12

B105A10300 10,300 .4055 118 71 56 2,6 45 12

B105A10400 10,400 .4094 118 71 56 2,6 45 12

B105A10500 10,500 .4134 118 71 56 2,6 45 12

B105A10700 10,700 .4213 118 71 56 2,7 45 12

B105A10800 10,800 .4252 118 71 56 2,7 45 12

B105A11000 11,000 .4331 118 71 56 2,7 45 12

B105A11100 11,100 .4370 118 71 56 2,8 45 12

B105A11200 11,200 .4409 118 71 56 2,8 45 12

B105A11500 11,500 .4528 118 71 56 2,9 45 12

B105A11700 11,700 .4606 118 71 56 2,9 45 12

B105A11800 11,800 .4646 118 71 56 2,9 45 12

B105A12000 12,000 .4724 118 71 56 3,0 45 12

B105A12100 12,100 .4764 124 77 60 3,0 45 14

B105A12500 12,500 .4921 124 77 60 3,1 45 14

B105A12700 12,700 .5000 124 77 60 3,2 45 14

B105A12800 12,800 .5039 124 77 60 3,2 45 14

B105A13000 13,000 .5118 124 77 60 3,2 45 14

B105A13100 13,100 .5157 124 77 60 3,3 45 14

B105A13500 13,500 .5315 124 77 60 3,4 45 14

B105A13800 13,800 .5433 124 77 60 3,4 45 14

B105A14000 14,000 .5512 124 77 60 3,5 45 14

B105A14200 14,200 .5591 133 83 63 3,5 48 16

B105A14500 14,500 .5709 133 83 63 3,6 48 16

B105A15000 15,000 .5906 133 83 63 3,7 48 16

B105A15100 15,100 .5945 133 83 63 3,8 48 16

(B105 • ~5 x D  — Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

TF Bohrer • Hohe Zerspanungsvolumen • Keine innere Kühlmittelzuführung

(B105 • ~5 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

Durchmesser D1

K10 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D
B105A15500 15,500 .6102 133 83 63 3,9 48 16

B105A15800 15,800 .6220 133 83 63 3,9 48 16

B105A16000 16,000 .6299 133 83 63 4,0 48 16

B105A16500 16,500 .6496 143 93 71 4,1 48 18

B105A17000 17,000 .6693 143 93 71 4,2 48 18

B105A17500 17,500 .6890 143 93 71 4,4 48 18

B105A18000 18,000 .7087 143 93 71 4,5 48 18

B105A18500 18,500 .7283 153 101 77 4,6 50 20

B105A19000 19,000 .7480 153 101 77 4,7 50 20

B105A19500 19,500 .7677 153 101 77 4,9 50 20

B105A20000 20,000 .7874 153 101 77 5,0 50 20

B105A20500 20,500 .8071 167 112 85 5,1 50 20

B105A21000 21,000 .8268 167 112 85 5,2 50 20

��TF Bohrer • B105 • Sorte K10™ • Außenkühlung • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

K

1 60 85 110 mm/U 0,11–0,20 0,12–0,20 0,16–0,28 0,20–0,35 0,22–0,42 0,24–0,50 0,28–0,61 0,30–0,68

2 70 70 90 mm/U 0,11–0,20 0,12–0,20 0,16–0,28 0,20–0,35 0,22–0,42 0,24–0,50 0,28–0,61 0,30–0,68

3 50 50 70 mm/U 0,09–0,18 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,02–0,40 0,22–0,48 0,26–0,59 0,28–0,66

N

1 100 210 410 mm/U 0,09–0,15 0,10–0,20 0,18–0,33 0,20–0,38 0,25–0,43 0,03–0,51 0,43–0,58 0,64–0,79

2 100 250 250 mm/U 0,10–0,19 0,12–0,21 0,18–0,33 0,25–0,42 0,30–0,50 0,35–0,58 0,44–0,74 0,52–0,88

3 100 180 400 mm/U 0,09–0,16 0,10–0,20 0,12–0,26 0,16–0,36 0,20–0,40 0,24–0,45 0,30–0,50 0,34–0,60

4 60 170 250 mm/U 0,08–0,15 0,13–0,18 0,18–0,33 0,20–0,36 0,23–0,38 0,33–0,46 0,38–0,48 0,58–0,76

S 4 20 20 50 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,07–0,09 0,09–0,12 0,11–0,15 0,13–0,18 0,17–0,24 0,22–0,30

Anwendungsdaten
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 Neue SGL Bohrer mit innerer Kühl-
mittelzuführung für die Bearbeitung 
nicht rostender Stähle 

 Hauptanwendungsbereich 

 Die vollkommen neuen B21 SGL Vollhartmetall-Bohrer wurden speziell zur Bearbeitung nicht rostender Stähle entwickelt. 
Sie bieten auch in hochwarmfesten Legierungen und normalen Stählen eine hohe Leistung und lange Standzeiten. 

Mit der Kombination von einzigartigen Kennametal-Merkmalen, wie z.B. die vollkommen neue SGL Spitzengeometrie mit 
dem patentierten Freischliff und der besonderen Spannutenausführung, sowie der erstklassigen Beschichtung, ist der 
B21*SGL Bohrer das ultimative Werkzeug für die Bearbeitung von Werkstücken mit hohen Stückzahlen. 

 •  Die verbesserte Spitzenausführung mit patentiertem Freischliff, 
der in einer geraden Schneidkante ausläuft, ermöglicht hohe 
Schnittdaten (Vorschübe). 

•  Entwickelt kontrollierte Späne und ermöglicht damit eine 
zuverlässige Leistung. 

•  Verbesserte Zentriereigenschaft für eine akkuratere 
Positioniergenauigkeit und eine höhere Bohrungsqualität.  

 •  Verstärkter Spannuten-Querschnitt und kleiner 
Querschneidendurchmesser verbessern die Spanabführung 
und ermöglichen tiefere Bohrungen in schwierig zu 
zerspanenden Werkstoffen. 

•  Die hochpolierte Oberfl äche ermöglicht eine sichere 
Spanabführung, auch wenn der Kühlmitteleinsatz 
unter Niederdruck erfolgt.  

 •  Eine einlagige PVD TiAlN-beschichtete feinkörnige Hartmetall-
Sorte für überragende Oberfl ächengüten. 

•  Erste Wahl für nicht rostende Stähle und hochwarmfeste 
Werkstoffe mit längeren Standzeiten. 

•  Die Beschichtung bietet eine hohe Härte und eine 
exzellente abrasive und adhäsive Verschleißfestigkeit. Die 
hochwarmfesten Eigenschaften ermöglichen ein größeres 
Anwendungsgebiet einschließlich die Bearbeitung von Stählen 
mit Mindermengenschmierung (MMS).  

 Merkmale und Vorteile 

 Neue SGL Spitzenausführung 

 Einzigartige Spannutenausführung 

 Neue Beyond Sorte KCMS15 
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 •  Durchmesser in Zwischenabmessungen sind als 
Semi-Standard erhältlich. 

•  Unterschiedliche Längen und Stufenbohrer sind 
als kundenspezifi sche Lösung erhältlich. 

•  Große Durchmesser-/Stufen-Verhältnisse und komplexe 
Stufenbohrer-Geometrien werden zur Bearbeitung von 
austenitischen nicht rostenden Stählen nicht empfohlen. 

•  Die Anwendung von Kennametal Slim Line 
Hydrodehnspannfutter wird für Werkstück-konturnahe 
Bearbeitungen empfohlen.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Speziell geeignet 
zur Bearbeitung nicht 
rostender Stähle. 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
SGL Bohrer • Nicht rostende Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

��B210/B211/B212_SGL • ~3 x D/~5 x D/~8 x D 

Durchmesser D1

kurz • KCMS15 lang • KCMS15 extra lang • KCMS15 mm in L5 LS D

B210Z02500SGL – – 2,500 .0984 0,4 28 3

B210A03000SGL B211A03000SGL B212A03000SGL 3,000 .1181 0,4 36 6

B210A03048SGL B211A03048SGL – 3,048 .1200 0,5 36 6

– B211A03100SGL – 3,100 .1220 0,5 36 6

B210A03175SGL B211A03175SGL B212A03175SGL 3,175 .1250 0,5 36 6

B210A03200SGL B211A03200SGL B212A03200SGL 3,200 .1260 0,5 36 6

B210A03264SGL – B212A03264SGL 3,264 .1285 0,5 36 6

B210A03300SGL B211A03300SGL B212A03300SGL 3,300 .1299 0,5 36 6

B210A03400SGL B211A03400SGL – 3,400 .1339 0,5 36 6

B210A03455SGL B211A03455SGL B212A03455SGL 3,455 .1360 0,5 36 6

B210A03500SGL B211A03500SGL B212A03500SGL 3,500 .1378 0,5 36 6

– B211A03571SGL B212A03571SGL 3,571 .1406 0,5 36 6

– B211A03600SGL – 3,600 .1417 0,5 36 6

– B211A03658SGL B212A03658SGL 3,658 .1440 0,5 36 6

– B211A03700SGL B212A03700SGL 3,700 .1457 0,5 36 6

B210A03700SGL – – 3,700 .1457 0,6 36 6

– B211A03734SGL – 3,734 .1470 0,6 36 6

B210A03800SGL B211A03800SGL B212A03800SGL 3,800 .1496 0,6 36 6

– B211A03861SGL – 3,861 .1520 0,6 36 6

– B211A03900SGL – 3,900 .1535 0,6 36 6

B210A04000SGL B211A04000SGL B212A04000SGL 4,000 .1575 0,6 36 6

– B211A04039SGL B212A04039SGL 4,039 .1590 0,6 36 6

B210A04100SGL B211A04100SGL B212A04100SGL 4,100 .1614 0,6 36 6

B210A04200SGL B211A04200SGL B212A04200SGL 4,200 .1654 0,6 36 6

– B211A04217SGL – 4,217 .1660 0,6 36 6

B210A04300SGL B211A04300SGL B212A04300SGL 4,300 .1693 0,6 36 6

– B211A04366SGL B212A04366SGL 4,366 .1719 0,6 36 6

B210A04366SGL – – 4,366 .1719 0,7 36 6

– B211A04400SGL – 4,400 .1732 0,7 36 6

B210A04500SGL B211A04500SGL B212A04500SGL 4,500 .1772 0,7 36 6

– B211A04600SGL – 4,600 .1811 0,7 36 6

B210A04700SGL B211A04700SGL B212A04700SGL 4,700 .1850 0,7 36 6

� Erste Wahl
� Alternative

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
SGL Bohrer • Nicht rostende Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

(B210/B211/B212_SGL • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCMS15 lang • KCMS15 extra lang • KCMS15 mm in L5 LS D

– B211A04763SGL – 4,763 .1875 0,7 36 6

B210A04800SGL B211A04800SGL B212A04800SGL 4,800 .1890 0,7 36 6

– B211A04852SGL B212A04852SGL 4,852 .1910 0,7 36 6

B210A04900SGL B211A04900SGL – 4,900 .1929 0,7 36 6

B210A05000SGL B211A05000SGL B212A05000SGL 5,000 .1969 0,7 36 6

B210A05100SGL B211A05100SGL B212A05100SGL 5,100 .2008 0,8 36 6

B210A05106SGL B211A05106SGL – 5,106 .2010 0,8 36 6

B210A05159SGL B211A05159SGL – 5,159 .2031 0,8 36 6

B210A05200SGL B211A05200SGL B212A05200SGL 5,200 .2047 0,8 36 6

B210A05300SGL B211A05300SGL – 5,300 .2087 0,8 36 6

B210A05400SGL B211A05400SGL – 5,400 .2126 0,8 36 6

B210A05500SGL B211A05500SGL B212A05500SGL 5,500 .2165 0,8 36 6

– B211A05558SGL – 5,558 .2188 0,8 36 6

– B211A05600SGL – 5,600 .2205 0,8 36 6

B210A05616SGL – – 5,616 .2211 0,8 36 6

– B211A05700SGL – 5,700 .2244 0,8 36 6

B210A05800SGL B211A05800SGL B212A05800SGL 5,800 .2283 0,9 36 6

– B211A05900SGL – 5,900 .2323 0,9 36 6

B210A05954SGL B211A05954SGL – 5,954 .2344 0,9 36 6

B210A06000SGL B211A06000SGL B212A06000SGL 6,000 .2362 0,9 36 6

B210A06100SGL B211A06100SGL – 6,100 .2402 0,9 36 8

B210A06200SGL B211A06200SGL – 6,200 .2441 0,9 36 8

B210A06300SGL B211A06300SGL – 6,300 .2480 0,9 36 8

B210A06350SGL B211A06350SGL B212A06350SGL 6,350 .2500 0,9 36 8

– B211A06400SGL – 6,400 .2520 0,9 36 8

B210A06400SGL – – 6,400 .2520 1,0 36 8

B210A06500SGL B211A06500SGL B212A06500SGL 6,500 .2559 1,0 36 8

– B211A06600SGL – 6,600 .2598 1,0 36 8

– B211A06630SGL B212A06630SGL 6,630 .2610 1,0 36 8

B210A06700SGL B211A06700SGL – 6,700 .2638 1,0 36 8

B210A06800SGL B211A06800SGL B212A06800SGL 6,800 .2677 1,0 36 8

B210A06900SGL B211A06900SGL – 6,900 .2717 1,0 36 8

B210A07000SGL B211A07000SGL B212A07000SGL 7,000 .2756 1,0 36 8

B210A07100SGL B211A07100SGL – 7,100 .2795 1,1 36 8

B210A07145SGL – – 7,145 .2813 1,1 36 8

– B211A07200SGL – 7,200 .2835 1,1 36 8

– B211A07300SGL – 7,300 .2874 1,1 36 8

B210A07400SGL B211A07400SGL – 7,400 .2913 1,1 36 8

B210A07500SGL B211A07500SGL – 7,500 .2953 1,1 36 8

– – B212A07500SGL 7,500 .2953 1,1 74 8

– B211A07600SGL – 7,600 .2992 1,1 36 8

– B211A07700SGL – 7,700 .3031 1,1 36 8

B210A07800SGL B211A07800SGL B212A07800SGL 7,800 .3071 1,2 36 8

– B211A07900SGL – 7,900 .3110 1,2 36 8

B210A07938SGL B211A07938SGL – 7,938 .3125 1,2 36 8

B210A08000SGL B211A08000SGL B212A08000SGL 8,000 .3150 1,2 36 8

B210A08100SGL B211A08100SGL – 8,100 .3189 1,2 40 10

B210A08200SGL B211A08200SGL – 8,200 .3228 1,2 40 10

B210A08400SGL B211A08400SGL B212A08400SGL 8,400 .3307 1,2 40 10

B210A08433SGL – – 8,433 .3320 1,3 40 10

B210A08500SGL B211A08500SGL B212A08500SGL 8,500 .3346 1,3 40 10

B210A08600SGL B211A08600SGL – 8,600 .3386 1,3 40 10
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Durchmesser D1

kurz • KCMS15 lang • KCMS15 extra lang • KCMS15 mm Zoll L5 LS D

B210A08700SGL B211A08700SGL – 8,700 .3425 1,3 40 10

B210A08800SGL B211A08800SGL B212A08800SGL 8,800 .3465 1,3 40 10

– B211A08900SGL – 8,900 .3504 1,3 40 10

B210A09000SGL B211A09000SGL B212A09000SGL 9,000 .3543 1,3 40 10

B210A09093SGL – – 9,093 .3580 1,4 40 10

– B211A09100SGL – 9,100 .3583 1,3 40 10

– B211A09200SGL – 9,200 .3622 1,4 40 10

– B211A09300SGL – 9,300 .3661 1,4 40 10

– B211A09400SGL – 9,400 .3701 1,4 40 10

B210A09500SGL B211A09500SGL B212A09500SGL 9,500 .3740 1,4 40 10

– B211A09525SGL – 9,525 .3750 1,4 40 10

– B211A09600SGL – 9,600 .3780 1,4 40 10

B210A09700SGL B211A09700SGL – 9,700 .3819 1,4 40 10

B210A09800SGL B211A09800SGL – 9,800 .3858 1,5 40 10

– B211A09900SGL – 9,900 .3898 1,5 40 10

B210A09921SGL – – 9,921 .3906 1,5 40 10

B210A10000SGL B211A10000SGL B212A10000SGL 10,000 .3937 1,5 40 10

– B211A10100SGL – 10,100 .3976 1,5 45 12

B210A10200SGL B211A10200SGL B212A10200SGL 10,200 .4016 1,5 45 12

– B211A10300SGL – 10,300 .4055 1,5 45 12

B210A10400SGL B211A10400SGL – 10,400 .4094 1,5 45 12

B210A10500SGL B211A10500SGL B212A10500SGL 10,500 .4134 1,6 45 12

– B211A10700SGL – 10,700 .4213 1,6 45 12

B210A10716SGL – – 10,716 .4219 1,6 45 12

B210A10800SGL B211A10800SGL – 10,800 .4252 1,6 45 12

B210A11000SGL B211A11000SGL B212A11000SGL 11,000 .4331 1,6 45 12

– B211A11100SGL – 11,100 .4370 1,6 45 12

– B211A11113SGL – 11,113 .4375 1,6 45 12

B210A11200SGL B211A11200SGL – 11,200 .4409 1,7 45 12

– B211A11400SGL – 11,400 .4488 1,7 45 12

B210A11500SGL B211A11500SGL – 11,500 .4528 1,7 45 12

B210A11509SGL – – 11,509 .4531 1,7 45 12

– B211A11700SGL – 11,700 .4606 1,7 45 12

– B211A11800SGL B212A11800SGL 11,800 .4646 1,7 45 12

B210A12000SGL B211A12000SGL B212A12000SGL 12,000 .4724 1,8 45 12

– B211A12100SGL – 12,100 .4764 1,8 45 14

B210A12200SGL B211A12200SGL – 12,200 .4803 1,8 45 14

– B211A12300SGL – 12,300 .4843 1,8 45 14

B210A12304SGL – – 12,304 .4844 1,8 45 14

B210A12500SGL B211A12500SGL B212A12500SGL 12,500 .4921 1,9 45 14

B210A12700SGL B211A12700SGL – 12,700 .5000 1,9 45 14

B210A12800SGL B211A12800SGL – 12,800 .5039 1,9 45 14

– B211A12900SGL – 12,900 .5079 1,9 45 14

B210A13000SGL B211A13000SGL B212A13000SGL 13,000 .5118 1,9 45 14

– B211A13100SGL – 13,100 .5157 1,9 45 14

– B211A13200SGL – 13,200 .5197 2,0 45 14

– B211A13300SGL – 13,300 .5236 2,0 45 14

B210A13495SGL – – 13,495 .5313 2,0 45 14

B210A13500SGL B211A13500SGL B212A13500SGL 13,500 .5315 2,0 45 14

– B211A13800SGL – 13,800 .5433 2,0 45 14

B210A14000SGL B211A14000SGL B212A14000SGL 14,000 .5512 2,1 45 14

B210A14100SGL B211A14100SGL – 14,100 .5551 2,1 48 16

� Erste Wahl
� Alternative

(B210/B211/B212_SGL • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
SGL Bohrer • Nicht rostende Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)
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Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

Durchmesser D1

kurz • KCMS15 lang • KCMS15 extra lang • KCMS15 mm Zoll L5 LS D

B210A14200SGL – – 14,200 .5591 2,1 48 16

– B211A14300SGL – 14,300 .5630 2,1 48 16

– B211A14400SGL – 14,400 .5669 2,1 48 16

– B211A14500SGL – 14,500 .5709 2,1 48 16

B210A14500SGL – – 14,500 .5709 2,2 48 16

– B211A14600SGL – 14,600 .5748 2,2 48 16

– B211A14800SGL – 14,800 .5827 2,2 48 16

B210A15000SGL B211A15000SGL – 15,000 .5906 2,2 48 16

– B211A15100SGL – 15,100 .5945 2,2 48 16

– B211A15300SGL – 15,300 .6024 2,3 48 16

B210A15500SGL B211A15500SGL – 15,500 .6102 2,3 48 16

– B211A15700SGL – 15,700 .6181 2,3 48 16

B210A15875SGL B211A15875SGL – 15,875 .6250 2,4 48 16

B210A16000SGL B211A16000SGL – 16,000 .6299 2,4 48 16

– B211A16100SGL – 16,100 .6339 2,4 48 18

B210A16129SGL – – 16,129 .6350 2,4 48 18

B210A16500SGL B211A16500SGL – 16,500 .6496 2,4 48 18

B210A16670SGL – – 16,670 .6563 2,5 48 18

B210A17000SGL B211A17000SGL – 17,000 .6693 2,5 48 18

B210A17500SGL B211A17500SGL – 17,500 .6890 2,6 48 18

– B211A17700SGL – 17,700 .6969 2,6 48 18

B210A18000SGL B211A18000SGL – 18,000 .7087 2,7 48 18

B210A18500SGL B211A18500SGL – 18,500 .7283 2,7 50 20

– B211A19000SGL – 19,000 .7480 2,8 50 20

B210A19050SGL – – 19,050 .7500 2,8 50 20

– B211A19159SGL – 19,159 .7543 2,8 50 20

– B211A19300SGL – 19,300 .7598 2,9 50 20

B210A19500SGL – – 19,500 .7677 2,9 50 20

B210A20000SGL – – 20,000 .7874 3,0 50 20

– B211A20500SGL – 20,500 .8071 3,0 50 20

� Erste Wahl
� Alternative

(B210/B211/B212_SGL • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
SGL Bohrer • Nicht rostende Stähle • Innere Kühlmittelzuführung
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Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten

��HP Bohrer • B21_SGL Bohrer • Sorte KCMS15 • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

1 110 160 210 mm/U 0,05–0,13 0,08–0,19 0,11–0,24 0,14–0,30 0,16–0,35 0,18–0,39 0,20–0,46 0,23–0,51

2 130 170 210 mm/U 0,05–0,13 0,08–0,17 0,11–0,20 0,14–0,24 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,37 0,23–0,41

3 110 150 190 mm/U 0,08–0,13 0,12–0,19 0,14–0,24 0,17–0,30 0,20–0,35 0,22–0,39 0,26–0,46 0,29–0,51

4 80 120 150 mm/U 0,08–0,12 0,11–0,18 0,12–0,23 0,15–0,28 0,17–0,33 0,19–0,37 0,22–0,43 0,25–0,48

5 60 80 90 mm/U 0,03–0,11 0,04–0,11 0,05–0,11 0,05–0,14 0,08–0,18 0,11–0,21 0,14–0,24 0,16–0,26

6 70 120 170 mm/U 0,05–0,11 0,08–0,14 0,11–0,17 0,13–0,21 0,15–0,24 0,17–0,27 0,19–0,33 0,22–0,36

M

1 60 80 90 mm/U 0,05–0,14 0,06–0,15 0,08–0,17 0,10–0,19 0,12–0,21 0,13–0,22 0,16–0,25 0,18–0,27

2 50 70 90 mm/U 0,05–0,14 0,06–0,15 0,08–0,17 0,10–0,19 0,12–0,21 0,13–0,22 0,16–0,25 0,18–0,27

3 50 60 80 mm/U 0,05–0,14 0,06–0,15 0,08–0,17 0,10–0,19 0,12–0,21 0,13–0,22 0,16–0,25 0,18–0,27

S

1 10 20 30 mm/U 0,03–0,08 0,04–0,09 0,05–0,11 0,05–0,11 0,08–0,14 0,11–0,16 0,14–0,19 0,16–0,21

2 10 20 30 mm/U 0,03–0,11 0,04–0,11 0,05–0,11 0,05–0,11 0,08–0,14 0,11–0,16 0,14–0,19 0,16–0,21

3 20 30 40 mm/U 0,03–0,11 0,04–0,11 0,05–0,11 0,05–0,11 0,08–0,14 0,11–0,16 0,14–0,19 0,16–0,21

4 30 40 50 mm/U 0,03–0,04 0,04–0,05 0,06–0,08 0,08–0,10 0,11–0,13 0,13–0,15 0,14–0,18 0,16–0,20
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Kennametal im Internet
kennametal.com

Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen uns 
und – was noch viel wichtiger ist – sie 
kennen Sie. Sie wissen am besten, wie 
Sie die globale Stärke von Kennametal 
in Ihrer Branche, in Ihrer Region und 
für Ihr Unternehmen optimal nutzen 
können.

FINDEN SIE UNSEREN AUTORI-
SIERTEN HANDELSPARTNER 
IN IHRER NÄHE.

Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – die Marken von 
Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, die Sie benötigen. Wir bieten  
Standard- und kundenspezifische Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum.

FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN.

Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von  
24 Stunden zu beantworten.

WENDEN SIE SICH 
VERTRAUENSVOLL 
AN UNS.

Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge.

Registrieren Sie sich auf 
Konnect, um den kompletten 
Funktionsumfang der Kennametal 
Website für Online-Bestellungen 
zu nutzen.
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 HP Beyond™ Bohrer für Stähle 

 Die Vollhartmetall-Bohrer der Baureihe B221_HP ermöglichen bei der Trockenbearbeitung oder bei Verwendung 
einer Außenkühlung höchste Zerspanungsvolumen und eine extrem lange Standzeit in Stahl- und Eisenwerkstoffen. 
Die Trockenbearbeitung ist mit bis zu 5 x D möglich.

Die Vollhartmetall-Bohrer der Baureihe B224_HP eignen sich optimal für das Hochgeschwindigkeits-Bohren in unlegierten 
und legierten Stählen. Bohren Sie mit bis zu 100 Prozent höheren Schnittgeschwindigkeiten, ohne Abstriche 
bei der Standzeit machen zu müssen. Die Bohrer können mit der üblichen inneren Kühlmittelversorgung oder 
mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden.

Die Kombination einzigartiger Kennametal-Technologien wie der speziellen Spannutgeometrie, der HP Stirngeometrie 
sowie einer neuen Beyond-Sortentechnologie machen B22_HP Beyond zum idealen Werkzeug für die Bearbeitung 
hoher Stückzahlen. 

 •   Geringe Axialkräfte verhindern eine Durchbiegung 
des Werkstücks. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit.  

 •   Erheblich verbesserte Spanabführung bei der 
Trockenbearbeitung sowie bei mittleren Längen-/
Durchmesserverhältnissen. 

•   Verbesserte Oberfl ächengüte der Bohrung.  

 •   Diese Sorte verfügt über eine TiAlN-Beschichtung mit 
hoher Warmfestigkeit. Hohe Schnittgeschwindigkeiten 
ermöglichen den Einsatz mit Minimalmengenschmierung. 

•   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine 
verbesserte Spanabführung auch bei niedrigem 
Kühlmitteldruck. 

•   Die Werkzeuge bieten ein erheblich verbessertes 
mittleres Zerspanungsvolumen und eine enorme 
Standzeitverlängerung (mindestens um 10–30%).  

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 HP Stirngeometrie 

 Einzigartige Spannutform 

 Beyond-Sorte KCPK15™ 
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 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser 
sind als Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer 
sind als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Für Bohrungen mit einer Tiefe von über 5 x D 
empfehlen wir eine innere Kühlmittelversorgung. 

•   Die Slimline Hydrodehnspannfutter von Kennametal 
in Kombination mit den Standardbohrern der Baureihe 
B22_HP sind besonders für Werkstücke mit tiefer 
liegenden Bohrungen und werkzeugnahen 
Konturen geeignet.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Die B22-HP Beyond Bohrer sind ideal geeignet 
für die Bearbeitung hoher Stückzahlen. 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. finden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Keine innere Kühlmittelzuführung

��B221/B222_HP • ~3 x D/~5 x D 

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D
B221A03000HP B222A03000HP 3,000 .1181 0,6 36 6

B221A03048HP B222A03048HP 3,048 .1200 0,6 36 6

B221A03100HP – 3,100 .1220 0,6 36 6

B221A03175HP B222A03175HP 3,175 .1250 0,6 36 6

B221A03200HP – 3,200 .1260 0,6 36 6

B221A03264HP B222A03264HP 3,264 .1285 0,6 36 6

B221A03300HP B222A03300HP 3,300 .1299 0,6 36 6

B221A03400HP – 3,400 .1339 0,6 36 6

B221A03455HP B222A03455HP 3,455 .1360 0,7 36 6

B221A03500HP B222A03500HP 3,500 .1378 0,7 36 6

B221A03571HP B222A03571HP 3,571 .1406 0,7 36 6

B221A03600HP – 3,600 .1417 0,7 36 6

B221A03700HP B222A03700HP 3,700 .1457 0,7 36 6

B221A03734HP  * – 3,734 .1470 0,7 36 6

B221A03800HP B222A03800HP 3,800 .1496 0,7 36 6

B221A03900HP – 3,900 .1535 0,7 36 6

B221A03970HP B222A03970HP 3,970 .1563 0,7 36 6

B221A04000HP B222A04000HP 4,000 .1575 0,8 36 6

B221A04039HP – 4,039 .1590 0,8 36 6

B221A04090HP – 4,090 .1610 0,8 36 6

B221A04100HP – 4,100 .1614 0,8 36 6

B221A04200HP B222A04200HP 4,200 .1654 0,8 36 6

B221A04217HP  * – 4,217 .1660 0,8 36 6

B221A04300HP – 4,300 .1693 0,8 36 6

B221A04366HP B222A04366HP 4,366 .1719 0,8 36 6

B221A04400HP – 4,400 .1732 0,8 36 6

B221A04500HP B222A04500HP 4,500 .1772 0,8 36 6

B221A04600HP B222A04600HP 4,600 .1811 0,9 36 6

B221A04623HP  * – 4,623 .1820 0,9 36 6

B221A04700HP – 4,700 .1850 0,9 36 6

B221A04763HP B222A04763HP 4,763 .1875 0,9 36 6

B221A04800HP B222A04800HP 4,800 .1890 0,9 36 6

B221A04852HP – 4,852 .1910 0,9 36 6

B221A04900HP – 4,900 .1929 0,9 36 6

B221A05000HP B222A05000HP 5,000 .1969 0,9 36 6

B221A05100HP B222A05100HP 5,100 .2008 1,0 36 6

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Keine innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D
B221A05106HP B222A05106HP 5,106 .2010 1,0 36 6

B221A05159HP B222A05159HP 5,159 .2031 1,0 36 6

B221A05200HP – 5,200 .2047 1,0 36 6

B221A05300HP – 5,300 .2087 1,0 36 6

B221A05400HP – 5,400 .2126 1,0 36 6

B221A05410HP  * B222A05410HP  * 5,410 .2130 1,0 36 6

B221A05500HP B222A05500HP 5,500 .2165 1,0 36 6

B221A05558HP B222A05558HP  * 5,558 .2188 1,0 36 6

B221A05600HP – 5,600 .2205 1,1 36 6

B221A05616HP  * – 5,616 .2211 1,1 36 6

B221A05700HP – 5,700 .2244 1,1 36 6

B221A05800HP B222A05800HP 5,800 .2283 1,1 36 6

B221A05900HP – 5,900 .2323 1,1 36 6

– B222A05954HP 5,954 .2344 1,1 36 6

B221A06000HP B222A06000HP 6,000 .2362 1,1 36 6

B221A06100HP – 6,100 .2402 1,1 36 8

B221A06200HP – 6,200 .2441 1,2 36 8

B221A06300HP – 6,300 .2480 1,2 36 8

B221A06350HP B222A06350HP 6,350 .2500 1,2 36 8

B221A06400HP – 6,400 .2520 1,2 36 8

B221A06500HP B222A06500HP 6,500 .2559 1,2 36 8

B221A06528HP B222A06528HP 6,528 .2570 1,2 36 8

B221A06600HP – 6,600 .2598 1,2 36 8

B221A06630HP  * – 6,630 .2610 1,2 36 8

B221A06700HP B222A06700HP 6,700 .2638 1,3 36 8

B221A06746HP B222A06746HP 6,746 .2656 1,3 36 8

B221A06800HP B222A06800HP 6,800 .2677 1,3 36 8

B221A06900HP – 6,900 .2717 1,3 36 8

B221A07000HP B222A07000HP 7,000 .2756 1,3 36 8

B221A07100HP – 7,100 .2795 1,3 36 8

B221A07145HP  * B222A07145HP 7,145 .2813 1,3 36 8

B221A07200HP – 7,200 .2835 1,3 36 8

B221A07300HP – 7,300 .2874 1,4 36 8

B221A07400HP – 7,400 .2913 1,4 36 8

B221A07500HP B222A07500HP 7,500 .2953 1,4 36 8

B221A07541HP  * B222A07541HP 7,541 .2969 1,4 36 8

B221A07600HP  * – 7,600 .2992 1,4 36 8

B221A07700HP – 7,700 .3031 1,4 36 8

B221A07800HP B222A07800HP 7,800 .3071 1,5 36 8

B221A07900HP – 7,900 .3110 1,5 36 8

B221A07938HP B222A07938HP 7,938 .3125 1,5 36 8

B221A08000HP B222A08000HP 8,000 .3150 1,5 36 8

B221A08100HP – 8,100 .3189 1,5 40 10

B221A08200HP B222A08200HP 8,200 .3228 1,5 40 10

B221A08300HP – 8,300 .3268 1,6 40 10

B221A08334HP B222A08334HP 8,334 .3281 1,6 40 10

B221A08400HP – 8,400 .3307 1,6 40 10

B221A08433HP  * B222A08433HP 8,433 .3320 1,6 40 10

B221A08500HP B222A08500HP 8,500 .3346 1,6 40 10

B221A08600HP – 8,600 .3386 1,6 40 10

B221A08700HP – 8,700 .3425 1,6 40 10

B221A08733HP  * B222A08733HP 8,733 .3438 1,6 40 10

(Fortsetzung)

(B221/B222_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com G48

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Keine innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B221/B222_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D
B221A08800HP B222A08800HP 8,800 .3465 1,6 40 10

B221A08900HP – 8,900 .3504 1,7 40 10

B221A09000HP B222A09000HP 9,000 .3543 1,7 40 10

B221A09100HP – 9,100 .3583 1,7 40 10

B221A09129HP B222A09129HP 9,129 .3594 1,7 40 10

B221A09200HP – 9,200 .3622 1,7 40 10

B221A09300HP B222A09300HP 9,300 .3661 1,7 40 10

B221A09347HP – 9,347 .3680 1,7 40 10

B221A09400HP – 9,400 .3701 1,8 40 10

B221A09500HP B222A09500HP 9,500 .3740 1,8 40 10

B221A09525HP B222A09525HP 9,525 .3750 1,8 40 10

B221A09600HP – 9,600 .3780 1,8 40 10

B221A09700HP – 9,700 .3819 1,8 40 10

B221A09800HP B222A09800HP 9,800 .3858 1,8 40 10

B221A09900HP – 9,900 .3898 1,8 40 10

B221A09921HP B222A09921HP 9,921 .3906 1,9 40 10

B221A10000HP B222A10000HP 10,000 .3937 1,9 40 10

B221A10100HP – 10,100 .3976 1,9 45 12

B221A10200HP B222A10200HP 10,200 .4016 1,9 45 12

B221A10300HP – 10,300 .4055 1,9 45 12

B221A10320HP B222A10320HP 10,320 .4063 1,9 45 12

B221A10400HP – 10,400 .4094 1,9 45 12

B221A10500HP B222A10500HP 10,500 .4134 2,0 45 12

B221A10600HP – 10,600 .4173 2,0 45 12

B221A10700HP – 10,700 .4213 2,0 45 12

B221A10716HP B222A10716HP 10,716 .4219 2,0 45 12

B221A10800HP B222A10800HP 10,800 .4252 2,0 45 12

B221A10900HP  * – 10,900 .4291 2,0 45 12

B221A11000HP B222A11000HP 11,000 .4331 2,1 45 12

B221A11100HP – 11,100 .4370 2,1 45 12

B221A11113HP B222A11113HP 11,113 .4375 2,1 45 12

B221A11200HP – 11,200 .4409 2,1 45 12

B221A11300HP – 11,300 .4449 2,1 45 12

B221A11400HP – 11,400 .4488 2,1 45 12

B221A11500HP B222A11500HP 11,500 .4528 2,1 45 12

B221A11509HP  * B222A11509HP 11,509 .4531 2,1 45 12

B221A11600HP  * – 11,600 .4567 2,2 45 12

B221A11700HP – 11,700 .4606 2,2 45 12

B221A11800HP – 11,800 .4646 2,2 45 12

B221A11900HP – 11,900 .4685 2,2 45 12

B221A11908HP B222A11908HP 11,908 .4688 2,2 45 12

B221A12000HP B222A12000HP 12,000 .4724 2,2 45 12

B221A12100HP – 12,100 .4764 2,3 45 14

B221A12200HP – 12,200 .4803 2,3 45 14

B221A12300HP – 12,300 .4843 2,3 45 14

– B222A12304HP 12,304 .4844 2,3 45 14

B221A12400HP – 12,400 .4882 2,3 45 14

B221A12500HP B222A12500HP  * 12,500 .4921 2,3 45 14

B221A12600HP – 12,600 .4961 2,3 45 14

B221A12700HP B222A12700HP 12,700 .5000 2,4 45 14

B221A12800HP – 12,800 .5039 2,4 45 14

B221A12900HP – 12,900 .5079 2,4 45 14
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Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Keine innere Kühlmittelzuführung

(B221/B222_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D
B221A13000HP B222A13000HP 13,000 .5118 2,4 45 14

B221A13100HP – 13,100 .5157 2,4 45 14

B221A13200HP – 13,200 .5197 2,5 45 14

B221A13300HP – 13,300 .5236 2,5 45 14

B221A13500HP B222A13500HP 13,500 .5315 2,5 45 14

B221A13600HP – 13,600 .5354 2,5 45 14

B221A13700HP – 13,700 .5394 2,6 45 14

B221A13800HP – 13,800 .5433 2,6 45 14

B221A13891HP – 13,891 .5469 2,6 45 14

B221A14000HP B222A14000HP 14,000 .5512 2,6 45 14

B221A14100HP – 14,100 .5551 2,6 48 16

B221A14200HP – 14,200 .5591 2,6 48 16

B221A14288HP B222A14288HP 14,288 .5625 2,7 48 16

B221A14300HP – 14,300 .5630 2,7 48 16

B221A14400HP – 14,400 .5669 2,7 48 16

B221A14500HP B222A14500HP 14,500 .5709 2,7 48 16

B221A14600HP – 14,600 .5748 2,7 48 16

B221A14684HP  * – 14,684 .5781 2,7 48 16

B221A14700HP – 14,700 .5787 2,7 48 16

B221A14800HP – 14,800 .5827 2,8 48 16

B221A14900HP – 14,900 .5866 2,8 48 16

B221A15000HP B222A15000HP 15,000 .5906 2,8 48 16

B221A15083HP – 15,083 .5938 2,8 48 16

B221A15100HP – 15,100 .5945 2,8 48 16

B221A15200HP – 15,200 .5984 2,8 48 16

B221A15300HP – 15,300 .6024 2,8 48 16

B221A15400HP  * – 15,400 .6063 2,9 48 16

B221A15479HP – 15,479 .6094 2,9 48 16

B221A15500HP B222A15500HP 15,500 .6102 2,9 48 16

B221A15600HP – 15,600 .6142 2,9 48 16

B221A15700HP – 15,700 .6181 2,9 48 16

B221A15800HP – 15,800 .6220 2,9 48 16

B221A15875HP B222A15875HP 15,875 .6250 3,0 48 16

B221A15900HP  * – 15,900 .6260 3,0 48 16

B221A16000HP B222A16000HP 16,000 .6299 3,0 48 16

B221A16500HP B222A16500HP 16,500 .6496 3,1 48 18

B221A17000HP B222A17000HP 17,000 .6693 3,2 48 18

B221A17463HP B222A17463HP 17,463 .6875 3,2 48 18

B221A17500HP B222A17500HP 17,500 .6890 3,3 48 18

B221A17700HP – 17,700 .6969 3,3 48 18

B221A18000HP B222A18000HP 18,000 .7087 3,3 48 18

B221A18500HP B222A18500HP  * 18,500 .7283 3,4 50 20

B221A19000HP B222A19000HP 19,000 .7480 3,5 50 20

B221A19050HP B222A19050HP 19,050 .7500 3,5 50 20

B221A19500HP – 19,500 .7677 3,6 50 20

B221A20000HP B222A20000HP 20,000 .7874 3,7 50 20

B221A20500HP – 20,500 .8071 3,8 50 20

B221A21000HP – 21,000 .8268 3,9 50 20

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��  HP Bohrer • B221_HP, B222_HP • Sorte KCPK15™ • Außenkühlung • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 80 110 170 mm/U 0,06–0,14 0,06–0,14 0,07–0,20 0,08–0,25 0,09–0,30 0,12–0,36 0,18–0,42 0,21–0,49

1 70 110 150 mm/U 0,07–0,16 0,07–0,17 0,08–0,24 0,09–0,29 0,09–0,35 0,12–0,42 0,25–0,50 0,33–0,58

2 90 120 160 mm/U 0,07–0,15 0,07–0,17 0,12–0,23 0,14–0,31 0,16–0,33 0,20–0,40 0,25–0,50 0,31–0,58

3 60 90 120 mm/U 0,09–0,16 0,09–0,17 0,14–0,24 0,15–0,33 0,19–0,35 0,24–0,44 0,27–0,50 0,34–0,60

4 50 80 120 mm/U 0,08–0,16 0,08–0,17 0,13–0,25 0,16–0,33 0,17–0,33 0,21–0,44 0,24–0,50 0,30–0,60

6 50 80 120 mm/U 0,06–0,11 0,07–0,13 0,09–0,17 0,13–0,24 0,15–0,24 0,18–0,30 0,23–0,40 0,28–0,49

K

1 70 100 120 mm/U 0,11–0,21 0,09–0,18 0,14–0,28 0,16–0,37 0,20–0,40 0,22–0,45 0,28–0,58 0,36–0,71

2 70 120 120 mm/U 0,11–0,19 0,09–0,16 0,14–0,23 0,16–0,32 0,19–0,32 0,22–0,37 0,28–0,47 0,36–0,60

3 50 90 130 mm/U 0,08–0,17 0,07–0,14 0,12–0,25 0,13–0,27 0,16–0,29 0,18–0,39 0,25–0,48 0,29–0,58

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten

��  HP Bohrer • B221HP, B222HP • Sorte KCPK15™ • Trockenanwendungen • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser

min.
Start-
wert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 70 90 140 mm/U 0,06–0,10 0,06–0,12 0,11–0,18 0,14–0,24 0,17–0,30 0,21–0,36 0,29–0,43 0,36–0,59

1 60 90 120 mm/U 0,07–0,12 0,07–0,14 0,13–0,21 0,17–0,28 0,20–0,35 0,25–0,42 0,34–0,50 0,42–0,69

2 60 90 120 mm/U 0,07–0,13 0,07–0,14 0,13–0,21 0,17–0,28 0,20–0,35 0,25–0,42 0,34–0,50 0,42–0,69

3 60 80 90 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,13 0,11–0,19 0,14–0,21 0,18–0,28 0,21–0,33 0,28–0,42 0,36–0,53

4 60 80 90 mm/U 0,08–0,12 0,11–0,18 0,12–0,23 0,15–0,28 0,17–0,33 0,19–0,37 0,22–0,43 0,25–0,48

6 60 80 90 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,13 0,11–0,19 0,14–0,21 0,18–0,28 0,21–0,33 0,28–0,42 0,36–0,53
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. finden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

��B224/B225_HP • ~3 x D/~5 x D 

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D

B224A03000HP B225A03000HP 3,000 .1181 0,6 36 6

B224A03048HP B225A03048HP 3,048 .1200 0,6 36 6

B224A03100HP B225A03100HP 3,100 .1220 0,6 36 6

B224A03175HP B225A03175HP 3,175 .1250 0,6 36 6

B224A03200HP B225A03200HP 3,200 .1260 0,6 36 6

B224A03264HP  * B225A03264HP 3,264 .1285 0,6 36 6

B224A03300HP B225A03300HP 3,300 .1299 0,6 36 6

B224A03400HP B225A03400HP 3,400 .1339 0,6 36 6

B224A03455HP B225A03455HP 3,455 .1360 0,7 36 6

B224A03500HP B225A03500HP 3,500 .1378 0,7 36 6

– B225A03571HP 3,571 .1406 0,7 36 6

B224A03600HP B225A03600HP 3,600 .1417 0,7 36 6

B224A03658HP – 3,658 .1440 0,7 36 6

B224A03700HP  * B225A03700HP 3,700 .1457 0,7 36 6

B224A03734HP  * – 3,734 .1470 0,7 36 6

– B225A03797HP 3,797 .1495 0,7 36 6

B224A03800HP B225A03800HP 3,800 .1496 0,7 36 6

B224A03900HP B225A03900HP 3,900 .1535 0,7 36 6

B224A03970HP B225A03970HP 3,970 .1563 0,7 36 6

B224A04000HP B225A04000HP 4,000 .1575 0,8 36 6

B224A04039HP  * – 4,039 .1590 0,8 36 6

B224A04090HP – 4,090 .1610 0,8 36 6

B224A04100HP B225A04100HP 4,100 .1614 0,8 36 6

B224A04200HP B225A04200HP 4,200 .1654 0,8 36 6

B224A04217HP  * – 4,217 .1660 0,8 36 6

– B225A04300HP 4,300 .1693 0,8 36 6

B224A04366HP B225A04366HP 4,366 .1719 0,8 36 6

– B225A04400HP 4,400 .1732 0,8 36 6

B224A04496HP B225A04496HP 4,496 .1770 0,8 36 6

– B225A04500HP 4,500 .1772 0,8 36 6

– B225A04600HP 4,600 .1811 0,9 36 6

B224A04623HP – 4,623 .1820 0,9 36 6

B224A04700HP  * B225A04700HP 4,700 .1850 0,9 36 6

B224A04763HP B225A04763HP 4,763 .1875 0,9 36 6

– B225A04800HP 4,800 .1890 0,9 36 6

B224A04852HP – 4,852 .1910 0,9 36 6

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B224/B225_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D

– B225A04900HP 4,900 .1929 0,9 36 6

B224A05000HP B225A05000HP 5,000 .1969 0,9 36 6

B224A05050HP – 5,050 .1988 0,9 36 6

B224A05100HP B225A05100HP 5,100 .2008 1,0 36 6

B224A05106HP B225A05106HP 5,106 .2010 1,0 36 6

B224A05159HP B225A05159HP 5,159 .2031 1,0 36 6

– B225A05200HP 5,200 .2047 1,0 36 6

– B225A05300HP 5,300 .2087 1,0 36 6

– B225A05400HP 5,400 .2126 1,0 36 6

B224A05410HP B225A05410HP 5,410 .2130 1,0 36 6

B224A05500HP B225A05500HP 5,500 .2165 1,0 36 6

B224A05558HP B225A05558HP 5,558 .2188 1,0 36 6

B224A05600HP B225A05600HP 5,600 .2205 1,1 36 6

B224A05616HP  * – 5,616 .2211 1,1 36 6

– B225A05700HP 5,700 .2244 1,1 36 6

B224A05791HP B225A05791HP 5,791 .2280 1,1 36 6

– B225A05800HP 5,800 .2283 1,1 36 6

– B225A05900HP 5,900 .2323 1,1 36 6

B224A05944HP  * B225A05944HP 5,944 .2340 1,1 36 6

B224A05954HP  * B225A05954HP 5,954 .2344 1,1 36 6

B224A06000HP B225A06000HP 6,000 .2362 1,1 36 6

– B225A06100HP 6,100 .2402 1,1 36 8

– B225A06200HP 6,200 .2441 1,2 36 8

– B225A06300HP 6,300 .2480 1,2 36 8

B224A06350HP B225A06350HP 6,350 .2500 1,2 36 8

– B225A06400HP 6,400 .2520 1,2 36 8

B224A06500HP B225A06500HP 6,500 .2559 1,2 36 8

B224A06528HP  * B225A06528HP 6,528 .2570 1,2 36 8

– B225A06600HP 6,600 .2598 1,2 36 8

B224A06630HP – 6,630 .2610 1,2 36 8

B224A06700HP  * B225A06700HP 6,700 .2638 1,3 36 8

B224A06746HP  * B225A06746HP 6,746 .2656 1,3 36 8

B224A06800HP B225A06800HP 6,800 .2677 1,3 36 8

– B225A06900HP 6,900 .2717 1,3 36 8

B224A06909HP B225A06909HP 6,909 .2720 1,3 36 8

B224A07000HP B225A07000HP 7,000 .2756 1,3 36 8

– B225A07100HP 7,100 .2795 1,3 36 8

B224A07145HP B225A07145HP 7,145 .2813 1,3 36 8

– B225A07200HP 7,200 .2835 1,3 36 8

– B225A07300HP 7,300 .2874 1,4 36 8

B224A07366HP  * B225A07366HP 7,366 .2900 1,4 36 8

B224A07400HP B225A07400HP 7,400 .2913 1,4 36 8

B224A07500HP B225A07500HP 7,500 .2953 1,4 36 8

B224A07541HP B225A07541HP 7,541 .2969 1,4 36 8

– B225A07600HP 7,600 .2992 1,4 36 8

– B225A07700HP 7,700 .3031 1,4 36 8

– B225A07800HP 7,800 .3071 1,5 36 8

– B225A07900HP 7,900 .3110 1,5 36 8

B224A07938HP B225A07938HP 7,938 .3125 1,5 36 8

B224A08000HP B225A08000HP 8,000 .3150 1,5 36 8

– B225A08100HP 8,100 .3189 1,5 40 10

B224A08200HP B225A08200HP 8,200 .3228 1,5 40 10
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B224/B225_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D

– B225A08300HP 8,300 .3268 1,6 40 10

B224A08334HP B225A08334HP 8,334 .3281 1,6 40 10

– B225A08400HP 8,400 .3307 1,6 40 10

B224A08433HP B225A08433HP 8,433 .3320 1,6 40 10

B224A08500HP B225A08500HP 8,500 .3346 1,6 40 10

– B225A08600HP 8,600 .3386 1,6 40 10

B224A08700HP B225A08700HP 8,700 .3425 1,6 40 10

B224A08733HP B225A08733HP 8,733 .3438 1,6 40 10

B224A08800HP B225A08800HP 8,800 .3465 1,6 40 10

B224A08839HP  * B225A08839HP 8,839 .3480 1,7 40 10

– B225A08900HP 8,900 .3504 1,7 40 10

B224A09000HP B225A09000HP 9,000 .3543 1,7 40 10

B224A09093HP  * B225A09093HP 9,093 .3580 1,7 40 10

– B225A09100HP 9,100 .3583 1,7 40 10

B224A09129HP B225A09129HP 9,129 .3594 1,7 40 10

– B225A09200HP 9,200 .3622 1,7 40 10

– B225A09300HP 9,300 .3661 1,7 40 10

– B225A09347HP 9,347 .3680 1,7 40 10

B224A09400HP B225A09400HP 9,400 .3701 1,8 40 10

B224A09500HP B225A09500HP 9,500 .3740 1,8 40 10

B224A09525HP B225A09525HP 9,525 .3750 1,8 40 10

– B225A09600HP 9,600 .3780 1,8 40 10

– B225A09700HP 9,700 .3819 1,8 40 10

– B225A09800HP 9,800 .3858 1,8 40 10

– B225A09900HP 9,900 .3898 1,8 40 10

B224A09921HP  * B225A09921HP 9,921 .3906 1,9 40 10

B224A10000HP B225A10000HP 10,000 .3937 1,9 40 10

– B225A10100HP 10,100 .3976 1,9 45 12

B224A10200HP B225A10200HP 10,200 .4016 1,9 45 12

B224A10300HP B225A10300HP 10,300 .4055 1,9 45 12

B224A10320HP B225A10320HP 10,320 .4063 1,9 45 12

B224A10400HP B225A10400HP 10,400 .4094 1,9 45 12

B224A10500HP B225A10500HP 10,500 .4134 2,0 45 12

– B225A10600HP 10,600 .4173 2,0 45 12

– B225A10700HP 10,700 .4213 2,0 45 12

B224A10716HP B225A10716HP 10,716 .4219 2,0 45 12

B224A10800HP B225A10800HP 10,800 .4252 2,0 45 12

– B225A10900HP 10,900 .4291 2,0 45 12

B224A11000HP B225A11000HP 11,000 .4331 2,1 45 12

– B225A11100HP 11,100 .4370 2,1 45 12

B224A11113HP B225A11113HP 11,113 .4375 2,1 45 12

– B225A11200HP 11,200 .4409 2,1 45 12

– B225A11300HP 11,300 .4449 2,1 45 12

– B225A11400HP 11,400 .4488 2,1 45 12

B224A11500HP B225A11500HP 11,500 .4528 2,1 45 12

B224A11509HP B225A11509HP 11,509 .4531 2,1 45 12

– B225A11600HP 11,600 .4567 2,2 45 12

– B225A11700HP 11,700 .4606 2,2 45 12

– B225A11800HP 11,800 .4646 2,2 45 12

– B225A11900HP 11,900 .4685 2,2 45 12

B224A11908HP B225A11908HP 11,908 .4688 2,2 45 12

B224A12000HP B225A12000HP 12,000 .4724 2,2 45 12
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B224/B225_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D

– B225A12100HP 12,100 .4764 2,3 45 14

– B225A12200HP 12,200 .4803 2,3 45 14

B224A12300HP B225A12300HP 12,300 .4843 2,3 45 14

B224A12304HP  * B225A12304HP 12,304 .4844 2,3 45 14

– B225A12400HP 12,400 .4882 2,3 45 14

B224A12500HP B225A12500HP 12,500 .4921 2,3 45 14

– B225A12600HP 12,600 .4961 2,3 45 14

B224A12700HP B225A12700HP 12,700 .5000 2,4 45 14

B224A12800HP  * B225A12800HP 12,800 .5039 2,4 45 14

– B225A12900HP 12,900 .5079 2,4 45 14

B224A13000HP B225A13000HP 13,000 .5118 2,4 45 14

B224A13096HP  * – 13,096 .5156 2,4 45 14

B224A13100HP B225A13100HP 13,100 .5157 2,4 45 14

– B225A13200HP 13,200 .5197 2,5 45 14

– B225A13300HP 13,300 .5236 2,5 45 14

– B225A13400HP 13,400 .5276 2,5 45 14

B224A13495HP B225A13495HP 13,495 .5313 2,5 45 14

B224A13500HP B225A13500HP 13,500 .5315 2,5 45 14

– B225A13600HP 13,600 .5354 2,5 45 14

– B225A13700HP 13,700 .5394 2,6 45 14

– B225A13800HP 13,800 .5433 2,6 45 14

B224A13891HP B225A13891HP  * 13,891 .5469 2,6 45 14

– B225A13900HP 13,900 .5472 2,6 45 14

B224A14000HP B225A14000HP 14,000 .5512 2,6 45 14

– B225A14100HP 14,100 .5551 2,6 48 16

B224A14200HP  * B225A14200HP 14,200 .5591 2,6 48 16

B224A14288HP B225A14288HP 14,288 .5625 2,7 48 16

– B225A14300HP 14,300 .5630 2,7 48 16

– B225A14400HP 14,400 .5669 2,7 48 16

B224A14500HP B225A14500HP 14,500 .5709 2,7 48 16

– B225A14600HP 14,600 .5748 2,7 48 16

B224A14684HP B225A14684HP  * 14,684 .5781 2,7 48 16

– B225A14700HP 14,700 .5787 2,7 48 16

– B225A14800HP 14,800 .5827 2,8 48 16

– B225A14900HP  * 14,900 .5866 2,8 48 16

– B225A15000HP 15,000 .5906 2,8 48 16

B224A15083HP  * B225A15083HP  * 15,083 .5938 2,8 48 16

– B225A15100HP 15,100 .5945 2,8 48 16

– B225A15200HP 15,200 .5984 2,8 48 16

– B225A15300HP 15,300 .6024 2,8 48 16

– B225A15400HP 15,400 .6063 2,9 48 16

– B225A15479HP  * 15,479 .6094 2,9 48 16

B224A15500HP B225A15500HP 15,500 .6102 2,9 48 16

B224A15600HP B225A15600HP 15,600 .6142 2,9 48 16

– B225A15700HP 15,700 .6181 2,9 48 16

– B225A15800HP 15,800 .6220 2,9 48 16

B224A15875HP B225A15875HP 15,875 .6250 3,0 48 16

– B225A15900HP  * 15,900 .6260 3,0 48 16

B224A16000HP B225A16000HP 16,000 .6299 3,0 48 16

– B225A16100HP 16,100 .6339 3,0 48 18

B224A16500HP B225A16500HP 16,500 .6496 3,1 48 18

– B225A16670HP 16,670 .6563 3,1 48 18
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Bohrer • Stähle • Innere Kühlmittelzuführung

(B224/B225_HP • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

��  HP Bohrer • B224_HP, B225_HP • Sorte KCPK15™ • Innere Kühlmittelzuführung oder MQL/MMS  
(Minimalmengenschmierung) • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 140 240 290 mm/U 0,08–0,15 0,09–0,18 0,12–0,21 0,14–0,29 0,15–0,33 0,17–0,37 0,19–0,43 0,22–0,49

1 130 240 290 mm/U 0,09–0,18 0,11–0,21 0,14–0,25 0,16–0,34 0,18–0,39 0,20–0,43 0,22–0,51 0,26–0,58

2 190 230 270 mm/U 0,09–0,18 0,11–0,21 0,14–0,25 0,16–0,34 0,18–0,39 0,20–0,43 0,26–0,51 0,32–0,58

3 130 160 190 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,34 0,19–0,39 0,24–0,46 0,27–0,51 0,34–0,60

4 110 150 170 mm/U 0,07–0,16 0,09–0,18 0,14–0,26 0,16–0,34 0,17–0,36 0,22–0,45 0,25–0,52 0,30–0,60

5 60 80 90 mm/U 0,06–0,14 0,08–0,16 0,10–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28 0,18–0,32 0,22–0,40 0,26–0,48

6 110 150 190 mm/U 0,07–0,13 0,11–0,16 0,12–0,20 0,15–0,28 0,17–0,33 0,19–0,37 0,22–0,43 0,25–0,48

K

1 120 150 200 mm/U 0,08–0,11 0,14–0,20 0,20–0,28 0,25–0,35 0,29–0,40 0,32–0,43 0,36–0,50 0,40–0,55

2 80 120 160 mm/U 0,08–0,11 0,13–0,17 0,19–0,26 0,23–0,30 0,25–0,36 0,30–0,40 0,34–0,46 0,37–0,50

3 60 80 120 mm/U 0,07–0,10 0,10–0,14 0,15–0,21 0,19–0,26 0,22–0,30 0,24–0,33 0,28–0,38 0,30–0,41

Anwendungsdaten

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 lang • KCPK15 mm Zoll L5 LS D

B224A17000HP B225A17000HP 17,000 .6693 3,2 48 18

B224A17463HP B225A17463HP 17,463 .6875 3,2 48 18

B224A17500HP B225A17500HP 17,500 .6890 3,3 48 18

– B225A17700HP 17,700 .6969 3,3 48 18

B224A18000HP B225A18000HP 18,000 .7087 3,3 48 18

– B225A18500HP 18,500 .7283 3,4 50 20

B224A19000HP B225A19000HP 19,000 .7480 3,5 50 20

B224A19050HP  * B225A19050HP 19,050 .7500 3,5 50 20

– B225A19200HP 19,200 .7559 3,6 50 20

– B225A19250HP 19,250 .7579 3,6 50 20

– B225A19300HP 19,300 .7598 3,6 50 20

– B225A19500HP 19,500 .7677 3,6 50 20

B224A20000HP B225A20000HP 20,000 .7874 3,7 50 20

– B225A20500HP 20,500 .8071 3,8 50 20

– B225A21000HP 21,000 .8268 3,9 50 20

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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 Merkmale und Vorteile 

 Die Vollhartmetall-Bohrer B25_YPC wurden speziell für eine erstklassige Bohrungsqualität und sehr lange 
Standzeiten in Grauguss, Sphäroguss, CGI und ADI konzipiert. Die Bohrer können mit der üblichen inneren 
Kühlmittelversorgung oder mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden.

Der Beyond Vollhartmetall-Bohrer B25_YPC vereint einzigartige Technologien von Kennametal wie die Y-TECH™ 
Schneidreihenteilung, die HP-Stirngeometrie, die Beyond-Sorte KCK10™ sowie die aktuellste und patentierte 
Beschichtungsnachbehandlungs-Technologie in einem Werkzeug. 

 •   Beabsichtigte ungleiche Schnittkräfte vermeiden Ausbrüche 
an den Führungsfasen.  

 •   Reduziert Pendelbewegungen durch Umlenkung der 
Kräfte zur dritten Führungsfase für eine hervorragende 
Bohrungsgenauigkeit (Zylindrizität, konstanter Durchmesser, 
Bohrungsgeradheit).  

 •   Geringe Axialkräfte verhindern eine Durchbiegung des 
Werkstücks. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit. 
•   Höchstmögliche Vorschübe.  

 •   Die Sorte verfügt über eine PVD-Mehrlagenbeschichtung mit 
einer hervorragenden Verschleißfestigkeit beim Bohren in 
Gusseisen. 

•   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine verbesserte 
Spanabführung, auch bei niedrigem Kühlmitteldruck oder 
Minimalmengenschmierung.  

 •   Verhindern Ausbrüche beim Bohreraustritt von 
Durchgangsbohrungen in Grauguss. 

•   Erheblich längere Standzeit bei erhöhten 
Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Y-TECH-Technologie mit ungleicher Teilung 
von Spannut zu Spannut 

 Drei Führungsfasen 

 Neue Stirngeometrie der HP Bohrer 

 Eckenfasen 

 Beyond-Sorte KCK10 

 YPC Beyond™ Vollhartmetall-Bohrer 
mit innerer Kühlmittelzuführung 
für die Bearbeitung von 
Eisenwerkstoffen 
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 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer sind 
als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Die Slimline Hydrodehnspannfutter von Kennametal in 
Kombination mit den Standardbohrern der Baureihe 
B25_YPC sind besonders für Werkstücke mit tiefer 
liegenden Bohrungen und werkzeugnahen Konturen 
geeignet.  

 Y-TECH™-Technologie für eine 
überlegene Bohrungsqualität. 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

YPC Beyond™ Bohrer • Eisenwerkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

��B254/B255/B256_YPC • ~3 x D/~5 x D/~8 x D 

Durchmesser D1

kurz • KCK10 lang • KCK10 extra lang • KCK10 mm Zoll L5 LS D
B254A03000YPC B255A03000YPC B256A03000YPC 3,000 .1181 0,9 36 6

B254A03048YPC  * B255A03048YPC – 3,048 .1200 0,9 36 6
– B255A03175YPC  * B256A03175YPC 3,175 .1250 0,9 36 6

B254A03200YPC B255A03200YPC – 3,200 .1260 0,9 36 6
– B255A03250YPC – 3,250 .1280 0,9 36 6
– – B256A03264YPC 3,264 .1285 0,9 36 6

B254A03300YPC  * B255A03300YPC – 3,300 .1299 0,9 36 6
– B255A03400YPC  * – 3,400 .1339 1,0 36 6

B254A03454YPC  * – – 3,454 .1360 1,0 36 6
B254A03500YPC B255A03500YPC  * B256A03500YPC 3,500 .1378 1,0 36 6

B254A03600YPC  * B255A03600YPC  * – 3,600 .1417 1,0 36 6
– B255A03700YPC B256A03700YPC  * 3,700 .1457 1,0 36 6
– B255A03797YPC – 3,797 .1495 1,1 36 6

B254A03800YPC  * B255A03800YPC B256A03800YPC  * 3,800 .1496 1,1 36 6
B254A03861YPC  * B255A03861YPC  * – 3,861 .1520 1,1 36 6

– B255A03970YPC  * – 3,970 .1563 1,1 36 6
B254A04000YPC B255A04000YPC B256A04000YPC 4,000 .1575 1,1 36 6
B254A04039YPC B255A04039YPC – 4,039 .1590 1,1 36 6
B254A04100YPC B255A04100YPC B256A04100YPC 4,100 .1614 1,1 36 6
B254A04200YPC B255A04200YPC B256A04200YPC 4,200 .1654 1,2 36 6

– B255A04217YPC – 4,217 .1660 1,2 36 6
– B255A04300YPC B256A04300YPC  * 4,300 .1693 1,2 36 6
– B255A04366YPC  * B256A04366YPC  * 4,366 .1719 1,2 36 6

B254A04500YPC B255A04500YPC B256A04500YPC 4,500 .1772 1,2 36 6
B254A04572YPC B255A04572YPC – 4,572 .1800 1,3 36 6

– B255A04600YPC  * – 4,600 .1811 1,3 36 6
– – B256A04623YPC 4,623 .1820 1,3 36 6
– B255A04700YPC  * B256A04700YPC 4,700 .1850 1,3 36 6

B254A04763YPC  * – – 4,763 .1875 1,3 36 6
B254A04800YPC B255A04800YPC B256A04800YPC 4,800 .1890 1,3 36 6

– – B256A04852YPC  * 4,852 .1910 1,3 36 6
– B255A04900YPC  * – 4,900 .1929 1,3 36 6

B254A05000YPC B255A05000YPC B256A05000YPC 5,000 .1969 1,4 36 6
B254A05055YPC B255A05055YPC – 5,055 .1990 1,4 36 6
B254A05100YPC B255A05100YPC B256A05100YPC 5,100 .2008 1,4 36 6

B254A05106YPC  * – – 5,106 .2010 1,4 36 6
– B255A05159YPC  * – 5,159 .2031 1,4 36 6
– B255A05200YPC B256A05200YPC  * 5,200 .2047 1,4 36 6
– B255A05250YPC – 5,250 .2067 1,4 36 6

B254A05300YPC  * B255A05300YPC  * – 5,300 .2087 1,4 36 6

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

YPC Beyond™ Bohrer • Eisenwerkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

kurz • KCK10 lang • KCK10 extra lang • KCK10 mm Zoll L5 LS D
– B255A05400YPC  * – 5,400 .2126 1,5 36 6
– B255A05410YPC  * – 5,410 .2130 1,5 36 6

B254A05500YPC  * B255A05500YPC B256A05500YPC 5,500 .2165 1,5 36 6
B254A05558YPC  * B255A05558YPC  * – 5,558 .2188 1,5 36 6

– B255A05600YPC B256A05600YPC 5,600 .2205 1,5 36 6
– B255A05700YPC  * – 5,700 .2244 1,5 36 6

B254A05791YPC B255A05791YPC  * – 5,791 .2280 1,6 36 6
B254A05800YPC B255A05800YPC B256A05800YPC 5,800 .2283 1,6 36 6

– – B256A05900YPC 5,900 .2323 1,6 36 6
B254A06000YPC B255A06000YPC B256A06000YPC 6,000 .2362 1,6 36 6

B254A06100YPC  * B255A06100YPC  * – 6,100 .2402 1,6 36 8
B254A06200YPC  * B255A06200YPC B256A06200YPC 6,200 .2441 1,7 36 8

– B255A06300YPC – 6,300 .2480 1,7 36 8
– B255A06350YPC  * B256A06350YPC 6,350 .2500 1,7 36 8
– B255A06400YPC B256A06400YPC 6,400 .2520 1,7 36 8

B254A06500YPC  * B255A06500YPC B256A06500YPC 6,500 .2559 1,7 36 8
B254A06528YPC – – 6,528 .2570 1,7 36 8

B254A06600YPC  * B255A06600YPC B256A06600YPC  * 6,600 .2598 1,8 36 8
– B255A06630YPC – 6,630 .2610 1,8 36 8

B254A06700YPC  * B255A06700YPC  * B256A06700YPC  * 6,700 .2638 1,8 36 8
B254A06746YPC  * B255A06746YPC – 6,746 .2656 1,8 36 8
B254A06800YPC B255A06800YPC B256A06800YPC 6,800 .2677 1,8 36 8

B254A06900YPC  * B255A06900YPC – 6,900 .2717 1,8 36 8
– B255A06909YPC  * – 6,909 .2720 1,8 36 8

B254A07000YPC B255A07000YPC B256A07000YPC 7,000 .2756 1,9 36 8
B254A07100YPC  * – – 7,100 .2795 1,9 36 8

– B255A07145YPC  * – 7,145 .2813 1,9 36 8
– B255A07200YPC – 7,200 .2835 1,9 36 8
– – B256A07300YPC  * 7,300 .2874 1,9 36 8

B254A07366YPC  * – – 7,366 .2900 1,9 36 8
– B255A07400YPC – 7,400 .2913 2,0 36 8

B254A07493YPC  * B255A07493YPC  * – 7,493 .2950 2,0 36 8
B254A07500YPC B255A07500YPC  * B256A07500YPC 7,500 .2953 2,0 36 8

– B255A07541YPC – 7,541 .2969 2,0 36 8
B254A07600YPC  * B255A07600YPC  * B256A07600YPC 7,600 .2992 2,0 36 8

– B255A07700YPC – 7,700 .3031 2,0 36 8
B254A07800YPC B255A07800YPC B256A07800YPC 7,800 .3071 2,1 36 8

– B255A07900YPC – 7,900 .3110 2,1 36 8
B254A07938YPC B255A07938YPC – 7,938 .3125 2,1 36 8
B254A08000YPC B255A08000YPC B256A08000YPC 8,000 .3150 2,1 36 8
B254A08100YPC B255A08100YPC  * – 8,100 .3189 2,1 40 10
B254A08200YPC B255A08200YPC B256A08200YPC 8,200 .3228 2,1 40 10

– B255A08300YPC B256A08300YPC 8,300 .3268 2,2 40 10
B254A08334YPC  * – – 8,334 .3281 2,2 40 10
B254A08400YPC – – 8,400 .3307 2,2 40 10

B254A08433YPC  * B255A08433YPC – 8,433 .3320 2,2 40 10
B254A08500YPC B255A08500YPC B256A08500YPC 8,500 .3346 2,2 40 10
B254A08600YPC B255A08600YPC B256A08600YPC 8,600 .3386 2,2 40 10
B254A08700YPC B255A08700YPC B256A08700YPC  * 8,700 .3425 2,3 40 10
B254A08800YPC B255A08800YPC B256A08800YPC 8,800 .3465 2,3 40 10

B254A08839YPC  * B255A08839YPC  * – 8,839 .3480 2,3 40 10
– B255A08900YPC  * – 8,900 .3504 2,3 40 10

B254A09000YPC B255A09000YPC B256A09000YPC 9,000 .3543 2,3 40 10
– B255A09093YPC  * – 9,093 .3580 2,4 40 10

B254A09100YPC  * B255A09100YPC B256A09100YPC 9,100 .3583 2,4 40 10
– B255A09129YPC  * – 9,129 .3594 2,4 40 10

B254A09200YPC B255A09200YPC  * – 9,200 .3622 2,4 40 10
– B255A09300YPC B256A09300YPC 9,300 .3661 2,4 40 10
– – B256A09347YPC 9,347 .3680 2,4 40 10

B254A09400YPC  * B255A09400YPC – 9,400 .3701 2,4 40 10

(Fortsetzung)

(B254/B255/B256_YPC • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

YPC Beyond™ Bohrer • Eisenwerkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

(B254/B255/B256_YPC • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCK10 lang • KCK10 extra lang • KCK10 mm Zoll L5 LS D
B254A09500YPC B255A09500YPC B256A09500YPC 9,500 .3740 2,5 40 10

B254A09525YPC  * B255A09525YPC  * – 9,525 .3750 2,5 40 10
– B255A09600YPC B256A09600YPC 9,600 .3780 2,5 40 10
– B255A09700YPC B256A09700YPC  * 9,700 .3819 2,5 40 10

B254A09800YPC B255A09800YPC  * B256A09800YPC 9,800 .3858 2,5 40 10
B254A09921YPC  * B255A09921YPC – 9,921 .3906 2,6 40 10
B254A10000YPC B255A10000YPC B256A10000YPC 10,000 .3937 2,6 40 10
B254A10200YPC B255A10200YPC B256A10200YPC 10,200 .4016 2,6 45 12
B254A10262YPC B255A10262YPC  * – 10,262 .4040 2,6 45 12
B254A10300YPC B255A10300YPC B256A10300YPC 10,300 .4055 2,6 45 12
B254A10320YPC B255A10320YPC  * – 10,320 .4063 2,7 45 12

– B255A10400YPC  * B256A10400YPC 10,400 .4094 2,7 45 12
B254A10490YPC  * – – 10,490 .4130 2,7 45 12
B254A10500YPC B255A10500YPC B256A10500YPC 10,500 .4134 2,7 45 12

– B255A10600YPC – 10,600 .4173 2,7 45 12
B254A10700YPC – B256A10700YPC 10,700 .4213 2,7 45 12

– B255A10716YPC – 10,716 .4219 2,7 45 12
B254A10800YPC B255A10800YPC B256A10800YPC 10,800 .4252 2,8 45 12

– B255A10900YPC  * – 10,900 .4291 2,8 45 12
B254A11000YPC B255A11000YPC B256A11000YPC 11,000 .4331 2,8 45 12

B254A11100YPC  * B255A11100YPC – 11,100 .4370 2,8 45 12
B254A11113YPC  * B255A11113YPC – 11,113 .4375 2,8 45 12
B254A11200YPC B255A11200YPC B256A11200YPC 11,200 .4409 2,9 45 12

– – B256A11300YPC  * 11,300 .4449 2,9 45 12
B254A11500YPC B255A11500YPC B256A11500YPC 11,500 .4528 2,9 45 12

– – B256A11600YPC 11,600 .4567 3,0 45 12
– B255A11700YPC – 11,700 .4606 3,0 45 12

B254A11800YPC B255A11800YPC B256A11800YPC 11,800 .4646 3,0 45 12
– B255A11900YPC B256A11900YPC 11,900 .4685 3,0 45 12

B254A11908YPC  * B255A11908YPC  * – 11,908 .4688 3,0 45 12
B254A12000YPC B255A12000YPC B256A12000YPC 12,000 .4724 3,1 45 12

– B255A12100YPC – 12,100 .4764 3,1 45 14
B254A12200YPC B255A12200YPC B256A12200YPC 12,200 .4803 3,1 45 14

– B255A12251YPC – 12,251 .4823 3,1 45 14
– B255A12300YPC  * B256A12300YPC 12,300 .4843 3,1 45 14

B254A12304YPC  * B255A12304YPC  * – 12,304 .4844 3,1 45 14
– – B256A12400YPC  * 12,400 .4882 3,1 45 14

B254A12500YPC B255A12500YPC B256A12500YPC 12,500 .4921 3,2 45 14
– B255A12700YPC B256A12700YPC 12,700 .5000 3,2 45 14

B254A12800YPC – B256A12800YPC 12,800 .5039 3,2 45 14
B254A13000YPC B255A13000YPC B256A13000YPC 13,000 .5118 3,3 45 14

– B255A13096YPC  * B256A13096YPC 13,096 .5156 3,3 45 14
B254A13100YPC – – 13,100 .5157 3,3 45 14
B254A13200YPC – B256A13200YPC 13,200 .5197 3,3 45 14

– B255A13495YPC B256A13495YPC 13,495 .5313 3,4 45 14
B254A13500YPC B255A13500YPC B256A13500YPC 13,500 .5315 3,4 45 14

– – B256A13700YPC 13,700 .5394 3,5 45 14
B254A13800YPC – B256A13800YPC 13,800 .5433 3,5 45 14

B254A13891YPC  * – B256A13891YPC  * 13,891 .5469 3,5 45 14
B254A14000YPC B255A14000YPC B256A14000YPC 14,000 .5512 3,5 45 14

B254A14100YPC  * B255A14100YPC  * – 14,100 .5551 3,6 48 16
B254A14288YPC B255A14288YPC – 14,288 .5625 3,6 48 16
B254A14500YPC B255A14500YPC B256A14500YPC 14,500 .5709 3,6 48 16

– B255A14600YPC  * – 14,600 .5748 3,7 48 16
– B255A14684YPC B256A14684YPC  * 14,684 .5781 3,7 48 16

B254A14800YPC – B256A14800YPC 14,800 .5827 3,7 48 16
B254A15000YPC B255A15000YPC B256A15000YPC 15,000 .5906 3,8 48 16

– B255A15083YPC B256A15083YPC  * 15,083 .5938 3,8 48 16
B254A15200YPC – B256A15200YPC 15,200 .5984 3,8 48 16

B254A15250YPC  * B255A15250YPC – 15,250 .6004 3,8 48 16
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

YPC Beyond™ Bohrer • Eisenwerkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

(B254/B255/B256_YPC • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

��  YPC Bohrer • B25_YPC • Sorte KCK10™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

K

1 130 160 210 mm/U 0,12–0,22 0,14–0,25 0,16–0,32 0,22–0,44 0,30–0,46 0,34–0,50 0,38–0,62 0,42–0,74

2 90 130 180 mm/U 0,12–0,22 0,14–0,25 0,16–0,32 0,22–0,44 0,30–0,46 0,34–0,50 0,38–0,62 0,42–0,74

3 70 90 130 mm/U 0,11–0,17 0,12–0,22 0,22–0,34 0,24–0,46 0,26–0,48 0,28–0,50 0,30–0,62 0,34–0,74

Anwendungsdaten

Durchmesser D1

kurz • KCK10 lang • KCK10 extra lang • KCK10 mm Zoll L5 LS D
– – B256A15300YPC 15,300 .6024 3,8 48 16

B254A15400YPC B255A15400YPC  * – 15,400 .6063 3,9 48 16
B254A15500YPC B255A15500YPC  * B256A15500YPC 15,500 .6102 3,9 48 16
B254A15800YPC B255A15800YPC B256A15800YPC  * 15,800 .6220 4,0 48 16

– B255A15875YPC  * – 15,875 .6250 4,0 48 16
B254A16000YPC B255A16000YPC B256A16000YPC 16,000 .6299 4,0 48 16

– B255A16300YPC B256A16300YPC 16,300 .6417 4,1 48 18
B254A16500YPC B255A16500YPC B256A16500YPC 16,500 .6496 4,1 48 18

B254A16670YPC  * B255A16670YPC – 16,670 .6563 4,2 48 18
B254A16800YPC B255A16800YPC B256A16800YPC 16,800 .6614 4,2 48 18
B254A17000YPC B255A17000YPC B256A17000YPC 17,000 .6693 4,2 48 18

– B255A17200YPC  * – 17,200 .6772 4,3 48 18
B254A17463YPC  * B255A17463YPC – 17,463 .6875 4,3 48 18
B254A17500YPC B255A17500YPC B256A17500YPC 17,500 .6890 4,3 48 18
B254A17800YPC B255A17800YPC B256A17800YPC 17,800 .7008 4,4 48 18

B254A17859YPC  * B255A17859YPC – 17,859 .7031 4,4 48 18
B254A18000YPC B255A18000YPC B256A18000YPC 18,000 .7087 4,5 48 18

B254A18200YPC  * – – 18,200 .7165 4,5 50 20
B254A18258YPC  * B255A18258YPC B256A18258YPC  * 18,258 .7188 4,5 50 20
B254A18500YPC  * B255A18500YPC B256A18500YPC 18,500 .7283 4,6 50 20
B254A18800YPC B255A18800YPC B256A18800YPC 18,800 .7402 4,7 50 20
B254A19000YPC B255A19000YPC B256A19000YPC 19,000 .7480 4,7 50 20

B254A19050YPC  * – – 19,050 .7500 4,7 50 20
– B255A19500YPC B256A19500YPC 19,500 .7677 4,8 50 20
– B255A19700YPC – 19,700 .7756 4,9 50 20

B254A19800YPC B255A19800YPC B256A19800YPC 19,800 .7795 4,9 50 20
B254A20000YPC B255A20000YPC B256A20000YPC 20,000 .7874 4,9 50 20

– B255A20500YPC – 20,500 .8071 5,1 50 20
B254A20638YPC  * B255A20638YPC B256A20638YPC 20,638 .8125 5,1 50 20
B254A21000YPC  * B255A21000YPC  * – 21,000 .8268 5,2 50 20
B254A22000YPC B255A22000YPC B256A22000YPC 22,000 .8661 5,4 50 20

B254A22225YPC  * B255A22225YPC  * B256A22225YPC  * 22,225 .8750 5,5 56 25
B254A23416YPC B255A23416YPC  * – 23,416 .9219 5,7 56 25

– B255A24000YPC  * – 24,000 .9449 5,9 56 25
B254A25000YPC  * B255A25000YPC  * – 25,000 .9843 6,1 56 25

– – B256A25004YPC  * 25,004 .9844 6,1 56 25

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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 Merkmale und Vorteile 

 Leistungsstarke Werkzeuge für Anwendungen 
mit mittleren Längen-/Durchmesser-
verhältnissen in Stähle. 

 Die Vollhartmetall-Bohrer der Baureihe B256 sind leistungsstarke Werkzeuge 
für Anwendungen mit mittleren Längen-/Durchmesserverhältnissen in Stähle, 
die eine hohe Genauigkeit und eine konstante Bohrungsgeradheit erfordern. 
Sie bieten ausgezeichnete Zerspanungsvolumen und lange Standzeiten. 

 •   Die geformte Schneidkantengeometrie ermöglicht 
hohe Vorschübe.  

 •   Verbesserte Bohrungsgeradheit. 
•   Geringerer Verlauf der Bohrung beim Durchbohren 

von Querbohrungen.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer 
sind als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Für das Aufbohren von Gewindebohrungen in 
Nockenwellen sollte der Spitzenwinkel des Stufenbohrers 
entsprechend dem Schraubenkopf angepasst werden.  

 •   Die TiAlN-Mehrlagenbeschichtung mit hoher 
Warmfestigkeit ermöglicht um 30% höhere 
Schnittgeschwindigkeiten und konstante Standzeiten. 

•   Die optimierte Oberfl ächengüte des Werkzeugs 
gewährleistet eine problemlose Spanabführung 
bei tieferen Bohrungen.  

 SE 4-Fasen-Bohrer mit innerer 
Kühlmittelzuführung für Stähle 

 Hauptanwendungsbereich 

 SE-Stirngeometrie 

 Vier Führungsfasen 

 Sorte KC7315™ 
 Kundenspezifi sche Lösungen 
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 Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 SE 4-Fasen-Bohrer • Stahl • Innere Kühlmittelzuführung     

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

��  B256 • ~8 x D  

Durchmesser D1

extra lang • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B256A05000 5,000 .1969 94 56 48 1,0 36 6

B256A05100 5,100 .2008 94 56 48 1,0 36 6

B256A05500 5,500 .2165 94 56 48 1,1 36 6

B256A05800 5,800 .2283 94 56 48 1,2 36 6

B256A06000 6,000 .2362 94 56 48 1,2 36 6

B256A06500 6,500 .2559 105 67 57 1,3 36 8

B256A06800 6,800 .2677 105 67 57 1,4 36 8

B256A07000 7,000 .2756 105 67 57 1,4 36 8

B256A07800 7,800 .3071 110 72 61 1,6 36 8

B256A08000 8,000 .3150 110 72 61 1,6 36 8

B256A08400 8,400 .3307 122 80 68 1,7 40 10

B256A08500 8,500 .3346 122 80 68 1,7 40 10

B256A08800 8,800 .3465 122 80 68 1,8 40 10

B256A09000 9,000 .3543 122 80 68 1,8 40 10

B256A09500 9,500 .3740 122 80 68 1,9 40 10

B256A10000 10,000 .3937 122 80 68 2,0 40 10

B256A10200 10,200 .4016 141 94 79 2,0 45 12

B256A10500 10,500 .4134 141 94 79 2,1 45 12

B256A11000 11,000 .4331 141 94 79 2,2 45 12

B256A11800 11,800 .4646 141 94 79 2,3 45 12

B256A12000 12,000 .4724 141 94 79 2,4 45 12

B256A12500 12,500 .4921 155 108 91 2,5 45 14

B256A13000 13,000 .5118 155 108 91 2,6 45 14

B256A13500 13,500 .5315 155 108 91 2,7 45 14

B256A14000 14,000 .5512 155 108 91 2,8 45 14

B256A15000 15,000 .5906 171 121 101 3,0 48 16

B256A16000 16,000 .6299 171 121 101 3,2 48 16

 L4 max 
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��SE Bohrer • B256 • Sorte KC7315™ • Innere Kühlmittelzuführung, Bohrerdurchmesser 3-20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 130 145 200 mm/U 0,07–0,09 0,08–0,13 0,09–0,13 0,11–0,16 0,11–0,19 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,31

1 120 145 175 mm/U 0,08–0,11 0,09–0,15 0,11–0,15 0,13–0,19 0,13–0,22 0,15–0,27 0,18–0,33 0,22–0,37

2 80 100 120 mm/U 0,08–0,11 0,08–0,13 0,09–0,17 0,15–0,21 0,16–0,25 0,18–0,33 0,22–0,42 0,26–0,50

3 80 90 120 mm/U 0,08–0,11 0,09–0,15 0,11–0,15 0,13–0,19 0,13–0,22 0,15–0,27 0,18–0,33 0,22–0,37

4 60 70 80 mm/U 0,06–0,09 0,07–0,13 0,09–0,13 0,11–0,15 0,11–0,17 0,13–0,22 0,15–0,27 0,17–0,30

K

1 120 150 200 mm/U 0,08–0,11 0,14–0,20 0,20–0,28 0,25–0,35 0,29–0,40 0,32–0,43 0,36–0,50 0,40–0,55

2 80 120 160 mm/U 0,08–0,11 0,13–0,17 0,19–0,26 0,23–0,30 0,25–0,36 0,30–0,40 0,34–0,46 0,37–0,50

3 60 80 120 mm/U 0,07–0,10 0,10–0,14 0,15–0,21 0,19–0,26 0,22–0,30 0,24–0,33 0,28–0,38 0,30–0,41

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten
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Mit der mobilen App von Kennametal erhalten Sie 
auf iPhone® und Android™ Geräten komfortablen 
Zugriff auf Produktinformationen, verschiedene 
Rechner und vieles mehr. 

MERKMALE

BEARBEITUNGSRECHNER

Mobile App

BESTELLUNG Melden Sie sich mit Ihren Konnect-Anmeldeinformationen 
an, um einen Kauf abzuschließen.

BEZUGSMÖGLICHKEIT Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® oder 
Google Play™ Store herunter.

Sehen Sie sich Daten für Fräs- und Bohranwendungen an.

Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet.

Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die vollständigen 
Produktinformationen aufzurufen.

Produktinformationen umfassen Abbildungen der 
Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und Produkt- 
Highlights.

Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an.

Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen.

Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufig vorkommende Bearbeitungsprobleme.

Wenden Sie sich direkt über die App an den Kundendienst.
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 Merkmale und Vorteile 

 Die Vollhartmetall-Bohrer der Baureihe B269_HP sind Bohrer für große Bohrtiefen bis 12 x D, die die Lücke zwischen 
dem 8 x D Bohrer (B256_SE) und dem 15 x D Bohrer (B271_HP) schließen. Sie wurden für das Tiefl ochbohren ohne 
Pilotbohrung in Stählen, Gusseisen und nicht rostenden Stählen entwickelt. Die Bohrer können mit der üblichen inneren 
Kühlmittelversorgung oder mit Minimalmengenschmierung eingesetzt werden. Sie verfügen über einen Zylinderschaft 
gemäß DIN 6535 HA (zylindrisch in 2 mm Abstufung). 

 •   Verbesserte Bohrungsgeradheit. 
•   Geringerer Verlauf der Bohrung beim Durchbohren 

von Querbohrungen oder bei schrägen Austritten.  

 •   Erheblich verbesserte Spanabführung. 
•   Verbesserte Oberfl ächengüte der Bohrung.  

 •   Diese Sorte verfügt über eine TiAlN-Beschichtung 
mit hoher Warmfestigkeit. Sie ermöglicht höchste 
Schnittgeschwindigkeiten und den Einsatz mit 
Minimalmengenschmierung. 

•   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine verbesserte 
Spanabführung auch bei niedrigem Kühlmitteldruck.  

 •   Geringe Axialkräfte verhindern eine 
Durchbiegung des Werkstücks. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit. 
•   Macht Pilotbohrungen überfl üssig.  

 HP Beyond™ Bohrer mit 
4 Führungsfasen und innerer 
Kühlmittelzuführung für große 
Bohrungstiefen. 
 Hauptanwendungsbereich 

 Vier Führungsfasen 

 HP Stirngeometrie 

 Einzigartige Spannutform 

 Beyond-Sorte KCPK15™ 
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 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer sind als 
kundenspezifi sche Lösungen erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Geeignet für das Tiefl ochbohren 
ohne Pilotbohrung. 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond Bohrer mit 4 Führungsfasen für große Bohrungstiefen •  
Innere Kühlmittelzuführung • 12 x D

��B269_HP • ~12 x D 

Durchmesser D1

extra lang • KCPK15 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B269A02400KMG 2,400 .0945 75 42 35 0,5 28 4

B269A02500KMG 2,500 .0984 75 42 35 0,5 28 4

B269A02600KMG 2,600 .1024 75 42 35 0,5 28 4

B269A02800KMG 2,800 .1102 75 43 36 0,6 28 4

B269A02900KMG 2,900 .1142 75 43 36 0,6 28 4

B269A03000HP 3,000 .1181 93 52 44 0,6 36 6

B269A03175HP 3,175 .1250 93 52 44 0,6 36 6

B269A03264HP 3,264 .1285 93 53 44 0,6 36 6

B269A03300HP 3,300 .1299 93 53 44 0,6 36 6

B269A03400HP  * 3,400 .1339 93 53 44 0,6 36 6

B269A03500HP 3,500 .1378 93 53 44 0,7 36 6

B269A03600HP 3,600 .1417 93 54 45 0,7 36 6

B269A03700HP 3,700 .1457 93 54 45 0,7 36 6

B269A03800HP 3,800 .1496 107 65 55 0,7 36 6

B269A03970HP 3,970 .1563 107 66 56 0,7 36 6

B269A04000HP 4,000 .1575 107 66 56 0,8 36 6

B269A04100HP 4,100 .1614 107 66 55 0,8 36 6

B269A04200HP 4,200 .1654 107 67 56 0,8 36 6

B269A04300HP 4,300 .1693 107 67 56 0,8 36 6

B269A04500HP 4,500 .1772 107 67 56 0,8 36 6

B269A04550HP 4,550 .1791 107 68 57 0,9 36 6

B269A04600HP 4,600 .1811 107 68 57 0,9 36 6

B269A04700HP 4,700 .1850 107 68 57 0,9 36 6

B269A04763HP 4,763 .1875 125 82 69 0,9 36 6

B269A04800HP 4,800 .1890 125 82 69 0,9 36 6

B269A05000HP 5,000 .1969 125 83 70 0,9 36 6

B269A05100HP 5,100 .2008 125 83 70 1,0 36 6

B269A05200HP 5,200 .2047 125 83 70 1,0 36 6

B269A05300HP 5,300 .2087 125 84 71 1,0 36 6

B269A05410HP 5,410 .2130 125 84 71 1,0 36 6

B269A05500HP 5,500 .2165 125 84 71 1,0 36 6

B269A05558HP 5,558 .2188 125 84 71 1,0 36 6

(Fortsetzung)

L4 max
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond Bohrer mit 4 Führungsfasen für große Bohrungstiefen • 
Innere Kühlmittelzuführung • 12 x D

Durchmesser D1

extra lang • KCPK15 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B269A05600HP 5,600 .2205 125 85 72 1,1 36 6

B269A05700HP 5,700 .2244 125 85 72 1,1 36 6

B269A05800HP 5,800 .2283 125 85 71 1,1 36 6

B269A06000HP 6,000 .2362 125 86 72 1,1 36 6

B269A06100HP 6,100 .2402 139 97 82 1,1 36 8

B269A06200HP 6,200 .2441 139 97 82 1,2 36 8

B269A06350HP 6,350 .2500 139 98 83 1,2 36 8

B269A06400HP 6,400 .2520 139 98 83 1,2 36 8

B269A06500HP 6,500 .2559 139 98 83 1,2 36 8

B269A06528HP 6,528 .2570 139 98 83 1,2 36 8

B269A06600HP 6,600 .2598 139 99 84 1,2 36 8

B269A06746HP 6,746 .2656 139 99 83 1,3 36 8

B269A06800HP 6,800 .2677 139 99 83 1,3 36 8

B269A06909HP 6,909 .2720 139 100 84 1,3 36 8

B269A07000HP 7,000 .2756 139 100 84 1,3 36 8

B269A07145HP 7,145 .2813 153 111 94 1,3 36 8

B269A07500HP 7,500 .2953 153 112 95 1,4 36 8

B269A07541HP 7,541 .2969 153 112 95 1,4 36 8

B269A07700HP 7,700 .3031 153 113 96 1,4 36 8

B269A07800HP 7,800 .3071 153 113 95 1,5 36 8

B269A07938HP 7,938 .3125 153 114 96 1,5 36 8

B269A08000HP 8,000 .3150 153 114 96 1,5 36 8

B269A08100HP 8,100 .3189 185 136 116 1,5 40 10

B269A08200HP 8,200 .3228 185 136 116 1,5 40 10

B269A08334HP 8,334 .3281 185 137 117 1,6 40 10

B269A08433HP 8,433 .3320 185 137 117 1,6 40 10

B269A08500HP 8,500 .3346 185 137 117 1,6 40 10

B269A08600HP 8,600 .3386 185 138 118 1,6 40 10

B269A08700HP 8,700 .3425 185 138 118 1,6 40 10

B269A08733HP 8,733 .3438 185 138 117 1,6 40 10

B269A09000HP 9,000 .3543 185 139 118 1,7 40 10

B269A09100HP 9,100 .3583 185 139 118 1,7 40 10

B269A09129HP  * 9,129 .3594 185 139 118 1,7 40 10

B269A09500HP 9,500 .3740 185 140 119 1,8 40 10

B269A09525HP 9,525 .3750 185 140 119 1,8 40 10

B269A09800HP 9,800 .3858 185 141 119 1,8 40 10

B269A09921HP 9,921 .3906 185 142 120 1,9 40 10

B269A10000HP 10,000 .3937 185 142 120 1,9 40 10

B269A10200HP 10,200 .4016 218 164 140 1,9 45 12

B269A10300HP 10,300 .4055 218 165 141 1,9 45 12

B269A10320HP 10,320 .4063 218 165 141 1,9 45 12

B269A10400HP 10,400 .4094 218 165 141 1,9 45 12

B269A10500HP 10,500 .4134 218 165 141 2,0 45 12

B269A10716HP 10,716 .4219 218 166 142 2,0 45 12

B269A10800HP 10,800 .4252 218 166 141 2,0 45 12

B269A11000HP 11,000 .4331 218 167 142 2,1 45 12

B269A11113HP 11,113 .4375 218 167 142 2,1 45 12

B269A11200HP 11,200 .4409 218 167 142 2,1 45 12

(B269_HP • ~12 x D — Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond Bohrer mit 4 Führungsfasen für große Bohrungstiefen •  
Innere Kühlmittelzuführung • 12 x D

(B269_HP • ~12 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

Durchmesser D1

extra lang • KCPK15 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B269A11500HP 11,500 .4528 218 168 143 2,1 45 12

B269A11800HP 11,800 .4646 218 169 143 2,2 45 12

B269A12000HP 12,000 .4724 218 170 144 2,2 45 12

B269A12100HP 12,100 .4764 246 192 164 2,3 45 14

B269A12200HP 12,200 .4803 246 192 164 2,3 45 14

B269A12304HP 12,304 .4844 246 193 165 2,3 45 14

B269A12500HP 12,500 .4921 246 193 165 2,3 45 14

B269A12700HP 12,700 .5000 246 194 166 2,4 45 14

B269A13000HP 13,000 .5118 246 195 166 2,4 45 14

B269A13100HP 13,100 .5157 246 195 166 2,4 45 14

B269A13500HP 13,500 .5315 246 196 167 2,5 45 14

B269A13800HP  * 13,800 .5433 246 197 168 2,6 45 14

B269A14000HP 14,000 .5512 246 198 168 2,6 45 14

B269A14100HP  * 14,100 .5551 277 220 188 2,6 48 16

B269A14288HP 14,288 .5625 277 220 188 2,7 48 16

B269A14500HP 14,500 .5709 277 221 189 2,7 48 16

B269A14600HP  * 14,600 .5748 277 221 189 2,7 48 16

B269A14684HP 14,684 .5781 277 222 190 2,7 48 16

B269A15000HP 15,000 .5906 277 223 190 2,8 48 16

B269A15200HP  * 15,200 .5984 277 223 190 2,8 48 16

B269A15500HP 15,500 .6102 277 224 191 2,9 48 16

B269A15875HP 15,875 .6250 277 225 192 3,0 48 16

B269A16000HP 16,000 .6299 277 226 192 3,0 48 16

B269A16500HP 16,500 .6496 305 249 213 3,1 48 18

B269A17000HP 17,000 .6693 305 250 214 3,2 48 18

B269A17100HP 17,100 .6732 305 251 214 3,2 48 18

B269A17463HP 17,463 .6875 305 252 215 3,2 48 18

B269A17500HP 17,500 .6890 305 252 215 3,3 48 18

B269A17600HP  * 17,600 .6929 305 252 215 3,3 48 18

B269A18000HP 18,000 .7087 305 253 216 3,3 48 18

B269A18500HP 18,500 .7283 334 277 237 3,4 50 20

B269A18600HP  * 18,600 .7323 334 277 237 3,5 50 20

B269A19000HP 19,000 .7480 334 278 238 3,5 50 20

B269A19050HP 19,050 .7500 334 279 239 3,5 50 20

B269A19500HP 19,500 .7677 334 280 239 3,6 50 20

B269A20000HP 20,000 .7874 334 281 240 3,7 50 20

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten

��  HP Bohrer • B269_HP • Sorte KCPK15™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 3–20mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 110 140 170 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,20 0,14–0,20 0,17–0,25 0,25–0,28 0,20–0,35 0,23–0,43 0,28–0,48

1 100 140 150 mm/U 0,12–0,17 0,14–0,23 0,17–0,23 0,20–0,29 0,29–0,33 0,23–0,41 0,27–0,50 0,33–0,56

2 70 100 110 mm/U 0,12–0,17 0,12–0,20 0,14–0,26 0,23–0,32 0,24–0,38 0,27–0,50 0,33–0,63 0,39–0,75

3 70 90 110 mm/U 0,12–0,17 0,14–0,23 0,17–0,23 0,20–0,29 0,29–0,33 0,23–0,41 0,27–0,50 0,33–0,56

4 60 70 90 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,20 0,14–0,20 0,17–0,23 0,17–0,26 0,20–0,33 0,23–0,41 0,26–0,45

5 60 80 90 mm/U 0,03–0,11 0,04–0,11 0,05–0,11 0,05–0,14 0,08–0,18 0,11–0,21 0,14–0,24 0,16–0,26

6 80 150 160 mm/U 0,07–0,13 0,11–0,11 0,12–0,20 0,15–0,28 0,17–0,33 0,19–0,37 0,22–0,43 0,25–0,48

M

1 50 60 80 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18 0,12–0,20 0,13–0,22 0,15–0,24 0,18–0,28

2 40 50 80 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18 0,12–0,20 0,13–0,22 0,15–0,24 0,18–0,28

3 40 50 70 mm/U 0,03–0,07 0,05–0,10 0,06–0,14 0,08–0,16 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,22 0,16–0,26

K

1 90 150 150 mm/U 0,10–0,15 0,14–0,20 0,20–0,30 0,22–0,36 0,26–0,42 0,30–0,45 0,36–0,59 0,40–0,72

2 80 120 120 mm/U 0,10–0,15 0,14–0,20 0,20–0,30 0,22–0,36 0,26–0,42 0,30–0,45 0,36–0,59 0,40–0,72

3 80 80 140 mm/U 0,11–0,15 0,15–0,21 0,22–0,32 0,22–0,39 0,26–0,45 0,28–0,50 0,30–0,60 0,34–0,72
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 HP Beyond™ Vollhartmetall-
Tiefl ochbohrer 

 •   Verbesserte Bohrungsgeradheit. 
•   Geringerer Verlauf der Bohrung beim 

Durchbohren von Querbohrungen.  

 •   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine 
verbesserte Spanabführung, auch bei niedrigem 
Kühlmitteldruck oder Minimalmengenschmierung. 

•   Erheblich verbesserte Spanabführung. 
•   Verbesserte Oberfl ächengüte der Bohrung.  

 •   Eine AlCrN-TiAlN-basierte Beschichtung am Kopf des 
Bohrers bietet außergewöhnliche Verschleißfestigkeit. 

•   Die neue, ultrafeinkörnige Hartmetallsorte garantiert 
Prozesssicherheit auch bei hohen Vorschüben.  

 Die B27_HPG Vollhartmetall-Bohrer in der Sorte KCPK20™ sind die optimalen Tiefl ochbohrer für Bohrungen bis zu 40 x D in 
Stähle und Gusseisen.  Mit der Serie B27_HPG können Sie Tiefl ochbohrungen bis zu viermal schneller als mit konventionellen 
HSS- und Tiefl ochbohrern bohren. Der Einsatz mit Minimalmengenschmierung ist möglich.

Die Bohrer der Serie B27_HPS mit der neuen, unbeschichteten Sorte KN25™ bieten die gleichen Vorteile beim Bohren 
in NE-Metallen wie Aluminium, Kupfer und Messing.

Die vollkommen neuen B27 SGL Vollhartmetall-Bohrer wurden speziell zur Bearbeitung von nicht rostenden Stählen 
und hochwarmfesten Legierungen entwickelt.

Die Standardbaureihe ist erhältlich mit Durchmessern von 2,383–16 mm (0,0938–0,6299") und Längen von 15 x D 
bis 40 x D. Die KMH-Spitzengeometrie ist als Semi-Standard insbesondere für Kurbelwellen-Bearbeitungen und 
für Bohrungen mit Querbohrungen erhältlich. Längere Bohrer bis zu 550 mm (21,65") sind als kundenspezifi sche 
Lösung erhältlich. 

 •   Geringe Axialkraft. 
•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit. 
•   Höchstmögliche Vorschübe.  

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 HP Stirngeometrie 

 Vier Führungsfasen 

 Einzigartige Spannutform 

 Sorte KCPK20 (B27_HPG) 
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 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind 
als Semi-Standards erhältlich. 

•   Längenabweichungen, einschließlich extralanger 
Ausführungen bis zu 550 mm (21,65"), werden 
als kundenspezifi sche Lösungen angeboten. 

•   Tiefl ochbohrungen in einem Arbeitsgang mit einem 
kurzen Schritt sind möglich. 

•   Maximal 2 mm (0,08") Schrittweite. Wenden Sie sich 
für spezifi sche Anwendungen an die Abteilung für 
Sonderanfertigungen. 

•   Exzellente Oberfl ächengüte und Konzentrizität.  

 •  Eine einlagige PVD TiAlN-beschichtete ultrafeinkörnige 
Hartmetall-Sorte für überragende Oberfl ächengüten. 

•  Erste Wahl für das Tiefl ochbohren in nicht rostende Stähle und 
hochwarmfeste Werkstoffe. Die hochwarmfesten Eigenschaften 
der Beschichtung ermöglichen die Bearbeitung von Stählen mit 
Mindermengenschmierung (MMS).  

 Neue Sorte KCMS20 (B27_SGL) 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Vollhartmetall-Tiefl ochbohrer 
bohren bis zu viermal schneller 
als konventionelle HSS- und 
Tiefl ochbohrer. 

 •   Die scharfe Schneidkante ermöglicht eine längere Standzeit bei 
der Bearbeitung von Aluminium und anderen NE-Metallen. 

•   Diese unbeschichtete Sorte verhindert die 
Aufbauschneidenbildung beim Bohren in Aluminium und 
hochtemperaturbeständigen Legierungen.  

 Verbesserte Sorte KN25™ Beyond (B27_HPS) 
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KCPK20 KN25 KCMS20

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  
Innere Kühlmittelzuführung

��B271Z_HPG/HPS/SGL • 15 x D 

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B271Z02383KMG B271Z02383KMS — 2,383 .0938 86 51 44 30 3

— B271Z02400KMS — 2,400 .0945 86 51 44 30 3

— B271Z02439KMS — 2,439 .0960 86 51 44 30 3

— B271Z02489KMS — 2,489 .0980 86 51 44 30 3

B271Z02500KMG B271Z02500KMS B271Z02500SGL 2,500 .0984 86 51 44 30 3

— B271Z02578KMS — 2,578 .1015 86 51 44 30 3

— B271Z02600KMS — 2,600 .1024 86 51 44 30 3

B271Z02642KMG — — 2,642 .1040 86 51 44 30 3

B271Z02705KMG — — 2,705 .1065 86 52 45 30 3

B271Z02779KMG B271Z02779KMS  * — 2,779 .1094 86 52 45 30 3

— B271Z02800KMS — 2,800 .1102 86 52 45 30 3

B271Z02820KMG  * B271Z02820KMS  * — 2,820 .1110 86 52 45 30 3

— B271Z02870KMS  * — 2,870 .1130 86 52 45 30 3

— B271Z02900KMS — 2,900 .1142 86 52 45 30 3

— B271Z02947KMS  * — 2,947 .1160 86 52 45 30 3

B271Z03000HPG B271Z03000HPS B271Z03000SGL 3,000 .1181 86 52 45 30 3

B271Z03175HPG B271Z03175HPS B271Z03175SGL 3,175 .1250 105 67 58 32 4

B271Z03200HPG B271Z03200HPS — 3,200 .1260 105 67 58 32 4

B271Z03500HPG B271Z03500HPS B271Z03500SGL 3,500 .1378 105 68 59 32 4

B271Z03600HPG — — 3,600 .1417 105 68 59 32 4

B271Z03700HPG — — 3,700 .1457 105 69 60 32 4

B271Z03970HPG B271Z03970HPS  * B271Z03970SGL 3,970 .1563 105 70 60 32 4

B271Z04000HPG B271Z04000HPS B271Z04000SGL 4,000 .1575 105 70 60 32 4

B271Z04500HPG B271Z04500HPS B271Z04500SGL 4,500 .1772 124 85 74 34 5

B271Z04623HPG — — 4,623 .1820 124 86 75 34 5

B271Z04763HPG B271Z04763HPS B271Z04763SGL 4,763 .1875 124 86 75 34 5

B271Z04800HPG — — 4,800 .1890 124 86 75 34 5

— — B271Z04800SGL 4,800 .1890 124 86 75 34 5

B271Z05000HPG B271Z05000HPS B271Z05000SGL 5,000 .1969 124 87 75 34 5

B271Z05060HPG — — 5,060 .1992 143 101 88 36 6

B271Z05260HPG — — 5,260 .2071 143 102 89 36 6

B271Z05410HPG — — 5,410 .2130 143 102 89 36 6

B271Z05500HPG B271Z05500HPS B271Z05500SGL 5,500 .2165 143 102 89 36 6

B271Z05558HPG — — 5,558 .2188 143 102 89 36 6

— — B271Z05558SGL 5,558 .2188 143 102 89 36 6

B271Z05800HPG — — 5,800 .2283 143 103 89 36 6

B271Z05900HPG — — 5,900 .2323 143 103 89 36 6

B271Z06000HPG B271Z06000HPS B271Z06000SGL 6,000 .2362 143 104 90 36 6

B271Z06200HPG B271Z06200HPS — 6,200 .2441 162 118 103 38 7

B271Z06350HPG B271Z06350HPS B271Z06350SGL 6,350 .2500 162 119 104 38 7

(Fortsetzung)

L4 max

Informationen zu L5 inden Sie bei B224_HP Bohrer oder B210_SGL Bohrer.
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KCPK20 KN25 KCMS20

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  
Innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B271Z06500HPG B271Z06500HPS B271Z06500SGL 6,500 .2559 162 119 104 38 7

B271Z06528HPG — — 6,528 .2570 162 119 104 38 7

B271Z06746HPG B271Z06746HPS B271Z06746SGL 6,746 .2656 162 120 104 38 7

B271Z06909HPG — — 6,909 .2720 162 121 105 38 7

B271Z07000HPG B271Z07000HPS B271Z07000SGL 7,000 .2756 162 121 105 38 7

B271Z07145HPG B271Z07145HPS B271Z07145SGL 7,145 .2813 181 135 118 40 8

B271Z07500HPG B271Z07500HPS B271Z07500SGL 7,500 .2953 181 136 119 40 8

B271Z07541HPG  * — — 7,541 .2969 181 136 119 40 8

B271Z07938HPG — B271Z07938SGL 7,938 .3125 181 138 120 40 8

B271Z08000HPG B271Z08000HPS B271Z08000SGL 8,000 .3150 181 138 120 40 8

B271Z08200HPG — — 8,200 .3228 200 152 133 42 9

B271Z08334HPG — — 8,334 .3281 200 153 134 42 9

B271Z08500HPG B271Z08500HPS B271Z08500SGL 8,500 .3346 200 153 134 42 9

B271Z08733HPG B271Z08733HPS — 8,733 .3438 200 154 134 42 9

— — B271Z08733SGL 8,733 .3438 200 154 134 42 9

B271Z09000HPG B271Z09000HPS B271Z09000SGL 9,000 .3543 200 155 135 42 9

B271Z09100HPG — — 9,100 .3583 219 169 148 44 10

B271Z09200HPG  * — — 9,200 .3622 219 169 148 44 10

B271Z09500HPG B271Z09500HPS — 9,500 .3740 219 170 149 44 10

B271Z09525HPG B271Z09525HPS B271Z09525SGL 9,525 .3750 219 170 149 44 10

B271Z09750HPG — — 9,750 .3839 219 171 149 44 10

B271Z10000HPG B271Z10000HPS B271Z10000SGL 10,000 .3937 219 172 150 44 10

B271Z10200HPG B271Z10200HPS — 10,200 .4016 238 186 163 46 11

— — B271Z10320SGL 10,320 .4063 238 187 164 46 11

B271Z10500HPG B271Z10500HPS B271Z10500SGL 10,500 .4134 238 187 164 46 11

B271Z10716HPG — — 10,716 .4219 238 188 165 46 11

— B271Z10720HPS — 10,720 .4220 238 188 165 46 11

B271Z10800HPG — — 10,800 .4252 238 188 164 46 11

B271Z11000HPG B271Z11000HPS B271Z11000SGL 11,000 .4331 238 189 165 46 11

— — B271Z11113SGL 11,113 .4375 257 203 178 48 12

B271Z11500HPG B271Z11500HPS B271Z11500SGL 11,500 .4528 257 204 179 48 12

B271Z12000HPG B271Z12000HPS B271Z12000SGL 12,000 .4724 257 206 180 48 12

B271Z12500HPG B271Z12500HPS — 12,500 .4921 276 221 194 50 13

B271Z12700HPG B271Z12700HPS B271Z12700SGL 12,700 .5000 276 222 195 50 13

B271Z13000HPG B271Z13000HPS — 13,000 .5118 276 223 195 50 13

B271Z13500HPG B271Z13500HPS — 13,500 .5315 295 238 209 52 14

B271Z14000HPG B271Z14000HPS B271Z14000SGL 14,000 .5512 295 240 210 52 14

B271Z14288HPG — — 14,288 .5625 314 255 224 54 15

— B271Z14290HPS — 14,290 .5626 314 255 224 54 15

B271Z14500HPG — B271Z14500SGL 14,500 .5709 314 255 224 54 15

B271Z15000HPG — B271Z15000SGL 15,000 .5906 314 257 225 54 15

B271Z15300HPG — — 15,300 .6024 333 272 239 56 16

— B271Z15500HPS — 15,500 .6102 333 272 239 56 16

— B271Z15870HPS — 15,870 .6248 333 273 240 56 16

B271Z15875HPG — — 15,875 .6250 333 273 240 56 16

B271Z16000HPG B271Z16000HPS B271Z16000SGL 16,000 .6299 333 274 240 56 16

(B271Z_HPG/HPS/SGL • 15 x D — Fortsetzung)

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KCPK20 KN25 KCMS20

� Erste Wahl
� Alternative

��B272Z_HPG/HPS/SGL • 20 x D 

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B272Z02383KMG B272Z02383KMS — 2,383 .0938 101 63 56 30 3

B272Z02400KMG B272Z02400KMS  * — 2,400 .0945 101 63 56 30 3

— B272Z02439KMS — 2,439 .0960 101 63 56 30 3

B272Z02489KMG B272Z02489KMS  * — 2,489 .0980 101 63 56 30 3

B272Z02500KMG B272Z02500KMS B272Z02500SGL 2,500 .0984 101 63 56 30 3

B272Z02779KMG — — 2,779 .1094 101 66 59 30 3

— B272Z02800KMS — 2,800 .1102 101 66 59 30 3

— B272Z02947KMS  * — 2,947 .1160 101 67 60 30 3

B272Z03000HPG B272Z03000HPS B272Z03000SGL 3,000 .1181 101 67 60 30 3

B272Z03175HPG B272Z03175HPS B272Z03175SGL 3,175 .1250 125 83 74 32 4

B272Z03300HPG B272Z03300HPS — 3,300 .1299 125 84 75 32 4

B272Z03500HPG B272Z03500HPS B272Z03500SGL 3,500 .1378 125 86 77 32 4

B272Z03850HPG — — 3,850 .1516 125 88 79 32 4

B272Z03970HPG B272Z03970HPS B272Z03970SGL 3,970 .1563 125 89 79 32 4

B272Z04000HPG B272Z04000HPS B272Z04000SGL 4,000 .1575 125 90 80 32 4

B272Z04500HPG B272Z04500HPS B272Z04500SGL 4,500 .1772 149 108 97 34 5

B272Z04623HPG — — 4,623 .1820 149 109 98 34 5

B272Z04763HPG B272Z04763HPS B272Z04763SGL 4,763 .1875 149 110 99 34 5

— — B272Z04800SGL 4,800 .1890 149 110 99 34 5

B272Z05000HPG B272Z05000HPS B272Z05000SGL 5,000 .1969 149 112 100 34 5

B272Z05200HPG — — 5,200 .2047 173 127 114 36 6

B272Z05260HPG — — 5,260 .2071 173 128 115 36 6

B272Z05410HPG — — 5,410 .2130 173 129 116 36 6

B272Z05500HPG B272Z05500HPS B272Z05500SGL 5,500 .2165 173 130 117 36 6

B272Z05558HPG — — 5,558 .2188 173 130 117 36 6

— — B272Z05558SGL 5,558 .2188 173 130 117 36 6

B272Z05800HPG — B272Z05800SGL 5,800 .2283 173 132 118 36 6

B272Z06000HPG B272Z06000HPS B272Z06000SGL 6,000 .2362 173 134 120 36 6

B272Z06200HPG B272Z06200HPS — 6,200 .2441 197 149 134 38 7

B272Z06350HPG B272Z06350HPS B272Z06350SGL 6,350 .2500 197 151 136 38 7

— B272Z06400HPS  * — 6,400 .2520 197 151 136 38 7

B272Z06500HPG B272Z06500HPS B272Z06500SGL 6,500 .2559 197 152 137 38 7

B272Z06528HPG — — 6,528 .2570 197 152 137 38 7

B272Z06746HPG B272Z06746HPS B272Z06746SGL 6,746 .2656 197 154 138 38 7

B272Z06800HPG — — 6,800 .2677 197 154 138 38 7

B272Z06909HPG — — 6,909 .2720 197 155 139 38 7

(Fortsetzung)

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  
Innere Kühlmittelzuführung

L4 max

Informationen zu L5 inden Sie bei B224_HP Bohrer oder B210_SGL Bohrer.
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KCPK20 KN25 KCMS20

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  

Innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B272Z07000HPG B272Z07000HPS B272Z07000SGL 7,000 .2756 197 156 140 38 7

B272Z07145HPG B272Z07145HPS B272Z07145SGL 7,145 .2813 221 171 154 40 8

B272Z07200HPG  * — — 7,200 .2835 221 171 154 40 8

B272Z07500HPG B272Z07500HPS B272Z07500SGL 7,500 .2953 221 174 157 40 8

B272Z07541HPG  * — — 7,541 .2969 221 174 157 40 8

B272Z07938HPG — B272Z07938SGL 7,938 .3125 221 177 159 40 8

B272Z08000HPG B272Z08000HPS B272Z08000SGL 8,000 .3150 221 178 160 40 8

B272Z08334HPG  * — — 8,334 .3281 245 194 175 42 9

B272Z08433HPG — — 8,433 .3320 245 195 176 42 9

B272Z08500HPG B272Z08500HPS B272Z08500SGL 8,500 .3346 245 196 177 42 9

B272Z08733HPG B272Z08733HPS — 8,733 .3438 245 198 178 42 9

— — B272Z08733SGL 8,733 .3438 245 198 178 42 9

B272Z09000HPG B272Z09000HPS B272Z09000SGL 9,000 .3543 245 200 180 42 9

B272Z09100HPG  * — — 9,100 .3583 269 215 194 44 10

B272Z09500HPG — — 9,500 .3740 269 218 197 44 10

B272Z09525HPG B272Z09525HPS B272Z09525SGL 9,525 .3750 269 218 197 44 10

B272Z09750HPG B272Z09750HPS — 9,750 .3839 269 220 198 44 10

B272Z10000HPG B272Z10000HPS B272Z10000SGL 10,000 .3937 269 222 200 44 10

B272Z10200HPG B272Z10200HPS — 10,200 .4016 293 237 214 46 11

— — B272Z10320SGL 10,320 .4063 293 238 215 46 11

B272Z10500HPG B272Z10500HPS B272Z10500SGL 10,500 .4134 293 240 217 46 11

B272Z10716HPG — — 10,716 .4219 293 242 219 46 11

— — B272Z10716SGL 10,716 .4219 293 242 219 46 11

— B272Z10720HPS — 10,720 .4220 293 242 219 46 11

B272Z11000HPG B272Z11000HPS B272Z11000SGL 11,000 .4331 293 244 220 46 11

— — B272Z11113SGL 11,113 .4375 317 259 234 48 12

B272Z11500HPG B272Z11500HPS B272Z11500SGL 11,500 .4528 317 262 237 48 12

B272Z11800HPG — — 11,800 .4646 317 264 238 48 12

B272Z12000HPG B272Z12000HPS B272Z12000SGL 12,000 .4724 317 266 240 48 12

B272Z12500HPG B272Z12500HPS B272Z12500SGL 12,500 .4921 341 284 257 50 13

B272Z12700HPG B272Z12700HPS B272Z12700SGL 12,700 .5000 341 285 258 50 13

B272Z13000HPG B272Z13000HPS B272Z13000SGL 13,000 .5118 341 288 260 50 13

B272Z13100HPG — — 13,100 .5157 365 302 273 52 14

B272Z13500HPG B272Z13500HPS — 13,500 .5315 365 306 277 52 14

B272Z14000HPG B272Z14000HPS B272Z14000SGL 14,000 .5512 365 310 280 52 14

B272Z14500HPG B272Z14500HPS B272Z14500SGL 14,500 .5709 389 328 297 54 15

B272Z15000HPG B272Z15000HPS B272Z15000SGL 15,000 .5906 389 332 300 54 15

B272Z15500HPG B272Z15500HPS B272Z15500SGL 15,500 .6102 413 350 317 56 16

— B272Z15870HPS — 15,870 .6248 413 353 320 56 16

B272Z15875HPG — — 15,875 .6250 413 353 320 56 16

B272Z16000HPG B272Z16000HPS B272Z16000SGL 16,000 .6299 413 354 320 56 16

� Erste Wahl
� Alternative

(B272Z_HPG/HPS/SGL • 20 x D — Fortsetzung)

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com G78

KCPK20 KN25 KCMS20

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  
Innere Kühlmittelzuführung

��B273Z_HPG/HPS/SGL • 25 x D 

L4 max

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B273Z02383KMG B273Z02383KMS — 2,383 .0938 116 74 67 30 3

— B273Z02439KMS  * — 2,439 .0960 116 75 68 30 3
B273Z02500KMG — B273Z02500SGL 2,500 .0984 116 76 69 30 3

B273Z02600KMG  * — — 2,600 .1024 116 77 70 30 3
— B273Z02779KMS  * — 2,779 .1094 116 80 73 30 3
— B273Z02800KMS  * — 2,800 .1102 116 80 73 30 3
— B273Z02820KMS  * — 2,820 .1110 116 80 73 30 3
— B273Z02870KMS  * — 2,870 .1130 116 81 74 30 3
— B273Z02947KMS  * — 2,947 .1160 116 82 75 30 3

B273Z03000HPG B273Z03000HPS B273Z03000SGL 3,000 .1181 116 82 75 30 3
B273Z03175HPG B273Z03175HPS B273Z03175SGL 3,175 .1250 145 99 90 32 4

B273Z03500HPG  * B273Z03500HPS B273Z03500SGL 3,500 .1378 145 103 94 32 4
B273Z04000HPG B273Z04000HPS B273Z04000SGL 4,000 .1575 145 110 100 32 4

B273Z04500HPG  * B273Z04500HPS  * B273Z04500SGL 4,500 .1772 174 130 119 34 5
B273Z05000HPG B273Z05000HPS B273Z05000SGL 5,000 .1969 174 137 125 34 5

B273Z05100HPG  * — — 5,100 .2008 203 152 139 36 6
B273Z05500HPG B273Z05500HPS B273Z05500SGL 5,500 .2165 203 157 144 36 6

B273Z05800HPG  * — — 5,800 .2283 203 161 147 36 6
B273Z06000HPG B273Z06000HPS B273Z06000SGL 6,000 .2362 203 164 150 36 6
B273Z06350HPG B273Z06350HPS — 6,350 .2500 232 182 167 38 7

B273Z06500HPG  * B273Z06500HPS B273Z06500SGL 6,500 .2559 232 184 169 38 7
B273Z06746HPG B273Z06746HPS  * — 6,746 .2656 232 187 171 38 7
B273Z07000HPG B273Z07000HPS  * B273Z07000SGL 7,000 .2756 232 191 175 38 7
B273Z07500HPG — — 7,500 .2953 261 211 194 40 8
B273Z08000HPG B273Z08000HPS B273Z08000SGL 8,000 .3150 261 218 200 40 8
B273Z08500HPG B273Z08500HPS  * B273Z08500SGL 8,500 .3346 290 238 219 42 9
B273Z08733HPG B273Z08733HPS  * — 8,733 .3438 290 241 221 42 9
B273Z09000HPG — B273Z09000SGL 9,000 .3543 290 245 225 42 9

— B273Z09525HPS  * — 9,525 .3750 319 266 245 44 10
B273Z10000HPG B273Z10000HPS B273Z10000SGL 10,000 .3937 319 272 250 44 10
B273Z10200HPG — — 10,200 .4016 348 288 265 46 11
B273Z10500HPG B273Z10500HPS — 10,500 .4134 348 292 269 46 11
B273Z11000HPG B273Z11000HPS B273Z11000SGL 11,000 .4331 348 299 275 46 11
B273Z11500HPG B273Z11500HPS — 11,500 .4528 377 319 294 48 12
B273Z12000HPG B273Z12000HPS B273Z12000SGL 12,000 .4724 377 326 300 48 12
B273Z12500HPG B273Z12500HPS — 12,500 .4921 406 346 319 50 13
B273Z12700HPG — — 12,700 .5000 406 349 322 50 13
B273Z13000HPG B273Z13000HPS B273Z13000SGL 13,000 .5118 406 353 325 50 13

— B273Z13100HPS — 13,100 .5157 435 368 339 52 14
B273Z13500HPG — B273Z13500SGL 13,500 .5315 435 373 344 52 14
B273Z14000HPG B273Z14000HPS B273Z14000SGL 14,000 .5512 435 380 350 52 14
B273Z14288HPG — — 14,288 .5625 464 397 366 54 15

— B273Z14290HPS — 14,290 .5626 464 397 366 54 15
B273Z14500HPG B273Z14500HPS — 14,500 .5709 464 400 369 54 15
B273Z15000HPG — B273Z15000SGL 15,000 .5906 464 407 375 54 15
B273Z16000HPG B273Z16000HPS B273Z16000SGL 16,000 .6299 493 434 400 56 16

Informationen zu L5 inden Sie bei B224_HP Bohrer oder B210_SGL Bohrer.

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KCPK20 KN25 KCMS20

� Erste Wahl
� Alternative

��B274Z_HPG/HPS/SGL • 30 x D 

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B274Z02383KMG B274Z02383KMS — 2,383 .0938 131 86 79 30 3

— B274Z02400KMS — 2,400 .0945 131 87 80 30 3

— B274Z02439KMS  * — 2,439 .0960 131 87 80 30 3

B274Z02500KMG B274Z02500KMS B274Z02500SGL 2,500 .0984 131 88 81 30 3

B274Z02600KMG B274Z02600KMS — 2,600 .1024 131 90 83 30 3

— B274Z02642KMS  * — 2,642 .1040 131 91 84 30 3

— B274Z02779KMS  * — 2,779 .1094 131 94 87 30 3

B274Z02800KMG B274Z02800KMS  * — 2,800 .1102 131 94 87 30 3

— B274Z02870KMS  * — 2,870 .1130 131 95 88 30 3

— B274Z02900KMS  * — 2,900 .1142 131 96 89 30 3

— B274Z02947KMS  * — 2,947 .1160 131 97 90 30 3

B274Z03000HPG B274Z03000HPS B274Z03000SGL 3,000 .1181 131 97 90 30 3

B274Z03175HPG B274Z03175HPS B274Z03175SGL 3,175 .1250 165 115 106 32 4

B274Z03500HPG B274Z03500HPS B274Z03500SGL 3,500 .1378 165 121 112 32 4

B274Z03970HPG — B274Z03970SGL 3,970 .1563 165 129 119 32 4

B274Z04000HPG B274Z04000HPS B274Z04000SGL 4,000 .1575 165 130 120 32 4

B274Z04300HPG — — 4,300 .1693 199 149 138 34 5

B274Z04500HPG B274Z04500HPS B274Z04500SGL 4,500 .1772 199 153 142 34 5

B274Z04763HPG — B274Z04763SGL 4,763 .1875 199 157 146 34 5

B274Z05000HPG B274Z05000HPS B274Z05000SGL 5,000 .1969 199 162 150 34 5

B274Z05100HPG  * — B274Z05100SGL 5,100 .2008 233 178 165 36 6

B274Z05500HPG B274Z05500HPS  * B274Z05500SGL 5,500 .2165 233 185 172 36 6

— — B274Z05558SGL 5,558 .2188 233 186 173 36 6

B274Z05700HPG  * — — 5,700 .2244 233 188 175 36 6

B274Z06000HPG B274Z06000HPS B274Z06000SGL 6,000 .2362 233 194 180 36 6

B274Z06350HPG B274Z06350HPS B274Z06350SGL 6,350 .2500 267 214 199 38 7

B274Z06500HPG B274Z06500HPS B274Z06500SGL 6,500 .2559 267 217 202 38 7

— B274Z06746HPS  * B274Z06746SGL 6,746 .2656 267 221 205 38 7

B274Z06800HPG — — 6,800 .2677 267 222 206 38 7

B274Z07000HPG B274Z07000HPS B274Z07000SGL 7,000 .2756 267 226 210 38 7

— — B274Z07145SGL 7,145 .2813 301 242 225 40 8

— — B274Z07500SGL 7,500 .2953 301 249 232 40 8

(Fortsetzung)

Informationen zu L5 inden Sie bei B224_HP Bohrer oder B210_SGL Bohrer.

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  

Innere Kühlmittelzuführung
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  
Innere Kühlmittelzuführung

KCPK20 KN25 KCMS20

� Erste Wahl
� Alternative

(B274Z_HPG/HPS/SGL • 30 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B274Z07700HPG  * — — 7,700 .3031 301 252 235 40 8

B274Z07938HPG — B274Z07938SGL 7,938 .3125 301 257 239 40 8

B274Z08000HPG B274Z08000HPS B274Z08000SGL 8,000 .3150 301 258 240 40 8

B274Z08334HPG — — 8,334 .3281 335 278 259 42 9

B274Z08500HPG B274Z08500HPS B274Z08500SGL 8,500 .3346 335 281 262 42 9

B274Z08700HPG — — 8,700 .3425 335 284 264 42 9

— B274Z08733HPS  * — 8,733 .3438 335 285 265 42 9

— — B274Z08733SGL 8,733 .3438 335 285 265 42 9

B274Z09000HPG B274Z09000HPS  * B274Z09000SGL 9,000 .3543 335 290 270 42 9

— — B274Z09129SGL 9,129 .3594 369 306 285 44 10

B274Z09525HPG B274Z09525HPS  * B274Z09525SGL 9,525 .3750 369 313 292 44 10

B274Z10000HPG B274Z10000HPS B274Z10000SGL 10,000 .3937 369 322 300 44 10

B274Z10200HPG B274Z10200HPS — 10,200 .4016 403 339 316 46 11

B274Z10500HPG  * — B274Z10500SGL 10,500 .4134 403 345 322 46 11

B274Z10716HPG — — 10,716 .4219 403 349 326 46 11

B274Z11000HPG B274Z11000HPS B274Z11000SGL 11,000 .4331 403 354 330 46 11

B274Z11500HPG B274Z11500HPS B274Z11500SGL 11,500 .4528 437 377 352 48 12

B274Z11800HPG — — 11,800 .4646 437 382 356 48 12

B274Z12000HPG B274Z12000HPS B274Z12000SGL 12,000 .4724 437 386 360 48 12

B274Z12500HPG B274Z12500HPS — 12,500 .4921 471 409 382 50 13

B274Z12700HPG — B274Z12700SGL 12,700 .5000 471 412 385 50 13

B274Z13000HPG B274Z13000HPS B274Z13000SGL 13,000 .5118 471 418 390 50 13

B274Z13500HPG B274Z13500HPS B274Z13500SGL 13,500 .5315 505 441 412 52 14

B274Z14000HPG B274Z14000HPS B274Z14000SGL 14,000 .5512 505 450 420 52 14

B274Z15000HPG B274Z15000HPS B274Z15000SGL 15,000 .5906 539 482 450 54 15

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Beyond Vollhartmetall-Tieflochbohrer • Großer Werkstoff-Anwendungsbereich •  

Innere Kühlmittelzuführung

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 HPG/SGL 
Toleranz h7

D1 HPS 
Toleranz h8

D 
Toleranz h6

1–3 0,000/-0,010 0,000/-0,014 0,000/-0,006

>3–6 0,000/-0,012 0,000/-0,018 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,015 0,000/-0,022 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,018 0,000/-0,027 0,000/-0,011

��B275Z_HPG/HPS/SGL • 40 x D 

Durchmesser D1

KCPK20 KN25 KCMS20 mm Zoll L L3 L4 max LS D
B275Z02500KMG B275Z02500KMS B275Z02500SGL 2,500 .0984 161 113 106 30 3

B275Z03000KMG B275Z03000HPS B275Z03000SGL 3,000 .1181 161 127 120 30 3

B275Z03175HPG B275Z03175HPS B275Z03175SGL 3,175 .1250 205 146 137 32 4

B275Z03500HPG B275Z03500HPS B275Z03500SGL 3,500 .1378 205 156 147 32 4

B275Z03571HPG B275Z03571HPS B275Z03571SGL 3,571 .1406 205 158 149 32 4

B275Z03970HPG B275Z03970HPS B275Z03970SGL 3,970 .1563 205 169 159 32 4

B275Z04000HPG B275Z04000HPS B275Z04000SGL 4,000 .1575 205 170 160 32 4

B275Z04200HPG B275Z04200HPS B275Z04200SGL 4,200 .1654 249 189 178 34 5

— B275Z04500HPS B275Z04500SGL 4,500 .1772 249 198 187 34 5

B275Z04763HPG B275Z04763HPS B275Z04763SGL 4,763 .1875 249 205 194 34 5

B275Z05000HPG B275Z05000HPS B275Z05000SGL 5,000 .1969 249 212 200 34 5

B275Z05500HPG B275Z05500HPS B275Z05500SGL 5,500 .2165 293 240 227 36 6

B275Z05558HPG B275Z05558HPS B275Z05558SGL 5,558 .2188 293 241 228 36 6

B275Z06000HPG B275Z06000HPS B275Z06000SGL 6,000 .2362 293 254 240 36 6

B275Z06350HPG B275Z06350HPS B275Z06350SGL 6,350 .2500 337 278 263 38 7

B275Z06500HPG B275Z06500HPS B275Z06500SGL 6,500 .2559 337 282 267 38 7

B275Z06800HPG B275Z06800HPS B275Z06800SGL 6,800 .2677 337 290 274 38 7

B275Z07000HPG B275Z07000HPS B275Z07000SGL 7,000 .2756 337 296 280 38 7

B275Z07145HPG B275Z07145HPS B275Z07145SGL 7,145 .2813 381 314 297 40 8

B275Z07500HPG B275Z07500HPS B275Z07500SGL 7,500 .2953 381 324 307 40 8

B275Z07938HPG B275Z07938HPS B275Z07938SGL 7,938 .3125 381 336 318 40 8

B275Z08000HPG B275Z08000HPS B275Z08000SGL 8,000 .3150 381 338 320 40 8

— B275Z08500HPS B275Z08500SGL 8,500 .3346 425 366 347 42 9

B275Z08733HPG B275Z08733HPS B275Z08733SGL 8,733 .3438 425 372 352 42 9

B275Z09000HPG B275Z09000HPS B275Z09000SGL 9,000 .3543 425 380 360 42 9

B275Z09525HPG B275Z09525HPS B275Z09525SGL 9,525 .3750 469 408 387 44 10

B275Z10000HPG B275Z10000HPS B275Z10000SGL 10,000 .3937 469 422 400 44 10

B275Z10200HPG B275Z10200HPS B275Z10200SGL 10,200 .4016 513 441 418 46 11

B275Z10320HPG B275Z10320HPS B275Z10320SGL 10,320 .4063 513 445 422 46 11

B275Z11000HPG B275Z11000HPS B275Z11000SGL 11,000 .4331 513 464 440 46 11

� Erste Wahl
� Alternative

Informationen zu L5 inden Sie bei B224_HP Bohrer oder B210_SGL Bohrer.
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��  Tieflochbohrer • B27_HPG • Sorte KCPK20™ • Innere Kühlmittelzuführung, Durchmesser 3–16 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0

P

0 100 100 125 mm/U 0,13-0,15 0,14-0,16 0,15-0,21 0,19-0,26 0,21-0,31 0,26-0,36 0,30-0,41 0,34-0,46

1 90 100 110 mm/U 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

2 90 100 110 mm/U 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

3 80 95 110 mm/U 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

4 80 90 110 mm/U 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

5 60 80 90 mm/U 0,03-0,11 0,04-0,11 0,05-0,11 0,05-0,14 0,08-0,18 0,11-0,21 0,12-0,22 0,14-0,24

6 110 150 190 mm/U 0,07-0,13 0,09-0,15 0,12-0,20 0,15-0,28 0,17-0,33 0,19-0,37 0,20-0,40 0,22-0,43

M

1 40 50 60 mm/U 0,04-0,08 0,06-0,12 0,08-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16 0,12-0,17 0,13-0,18 0,14-0,19

2 30 40 50 mm/U 0,04-0,08 0,06-0,10 0,08-0,13 0,09-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16 0,12-0,17 0,13-0,18

3 30 40 50 mm/U 0,04-0,07 0,06-0,10 0,08-0,13 0,09-0,14 0,10-0,15 0,11-0,16 0,12-0,17 0,13-0,18

K

1 80 100 120 mm/U 0,15-0,19 0,17-0,20 0,19-0,26 0,24-0,32 0,27-0,40 0,32-0,45 0,38-0,52 0,45-0,59

2 80 90 100 mm/U 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

3 60 90 120 mm/U 0,15-0,18 0,16-0,19 0,18-0,25 0,22-0,30 0,25-0,37 0,30-0,42 0,35-0,48 0,40-0,54

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten

��  Tieflochbohrer • B27_HPS • Sorte KN25™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 3–16 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0

N

1 120 200 300 mm/U 0,12-0,17 0,13-0,18 0,15-0,24 0,19-0,29 0,26-0,35 0,31-0,40 0,35-0,45 0,41-0,51

2 120 170 300 mm/U 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,38-0,48 0,44-0,54

3 100 150 300 mm/U 0,13-0,18 0,14-0,19 0,16-0,25 0,20-0,30 0,28-0,37 0,33-0,42 0,38-0,48 0,44-0,54

4 80 200 300 mm/U 0,03-0,05 0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,06-0,09

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com  G83

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten

��Tieflochbohrer • B27_SGL • Sorte KCMS20 • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0

P
5 60 80 90 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,06 0,05–0,06 0,05–0,09 0,08–0,13 0,11–0,16 0,12–0,17 0,14–0,18

6 70 120 170 mm/U 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20 0,18–0,22 0,20–0,24

M

1 40 50 60 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,15

2 30 40 50 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,15

3 30 40 50 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,15

S

1 20 30 40 mm/U 0,09–0,12 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,15 0,13–0,16 0,14–0,17 0,15–0,18 0,16–0,19

2 20 30 40 mm/U 0,09–0,12 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,15 0,13–0,16 0,14–0,17 0,15–0,18 0,16–0,19

3 20 30 40 mm/U 0,09–0,12 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,15 0,13–0,16 0,14–0,17 0,15–0,18 0,16–0,19

4 20 30 40 mm/U 0,09–0,14 0,10–0,15 0,11–0,16 0,12–0,17 0,13–0,18 0,14–0,19 0,15–0,20 0,16–0,21
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 Vollhartmetall-Bohrer 
 Anwendungsempfehlungen 

 1) Pilotbohrung — WICHTIG! 
 •  Der Spitzenwinkel des Pilotbohrers muss größer sein als 

die der folgenden Tiefl ochbohrer, um die Schnittkanten zu 
schützen. 

•  Der Durchmesser des Pilotbohrers muss für einfachen Sitz 
und zum Schutz der Führungsfasen größer sein als der der 
Tiefl ochbohrer. Der benötigte. Durchmesserunterschied 
wird durch die Konstruktion der verschiedenen 
Toleranzpositionen abgedeckt. 

•  Bohrungsdurchmesser = Nenndurchmesser bis 
Nenndurchmesser +0,010 mm (+0,0004"). 

•  Tiefe der Pilotbohrung: min. 2 x D. 
•  Tiefere Pilotbohrungen werden empfohlen.  

 Empfehlungen: 
 •  Verwenden Sie einen konischen (B976_) oder Bohrer mit 

Kreuzschliff für Pilotbohrungen (keine HP-, TX-, GOdrill™ 
oder anderen Bohrer von Wettbewerbern). 

•  Prüfen Sie den Pilotbohrer auf Verschleiß, der zu 
vorzeitigem Verschleiß oder sogar zum Bruch der 
Schneidkante des B27_ kommen. 

•  B976_ und B977_KC7315 Bohrer mit einem Spitzenwinkel 
von 140° werden empfohlen. B978_ werden aufgrund des 
Spitzenwinkels von 135° nicht empfohlen. 

•  Die Alternative ist der Flachbohrer B70_ mit einem 
Spitzenwinkel von 180°, besonders bei schrägen 
Eintrittsfl ächen, wie z. B. bei Kurbelwellen.  

 2) Vorschub des B27_ in die Pilotbohrung 
 •  Max. 500 U/min mit empfohlenem Vorschub, kein Eilgang. 
•  Besonders bei horizontalen Anwendungen gegen den 

Uhrzeigersinn verwenden, um die Schneidkante beim 
Eintritt in die Pilotbohrung zu schützen. 

•  Tiefe: 1 mm (0,039") vor dem Bohrungsgrund der 
Pilotbohrung.  

 Empfehlungen: 
 •  Reduzieren Sie die Drehzahl, um Unwucht während des 

Bohrerrückzugs in Spindel und Werkzeugaufnahme zu 
minimieren.  

 4) Bohrerrückzug 
 Schnittparameter: 50–500 U/min und 
Vorschubrate 2–6 m/min. 

 Empfehlungen: 
 Für eine optimale Werkzeugleistung empfehlen wir die 
Tiefl ochbohrer mit Hydrodehnspannfutter einzusetzen. 

 Reduzieren Sie die Drehzahl, um Unwucht während des Bohrerrückzugs in Spindel und 
Werkzeugaufnahme zu minimieren.  

 3) Bohrung 
 Schnittparameter: Beginnen Sie ab 1 mm (0,039") vor dem 
Grund der Pilotbohrung mit der empfohlenen Schnitt- und 
Vorschubgeschwindigkeit. 

 Empfehlungen: 
 •  KEINE SPANBRUCHZYKLEN BIS 30 x D!  
•  Bei langspanenden Stahlwerkstoffen kann es erforderlich 

sein, die Vorschubrate um 10–20 % zu erhöhen, um einen 
optimalen Spanabfl uss zu erzielen.  

•  Bei langspanenden Aluminiumwerkstoffen kann es 
erforderlich sein, die Vorschubrate zu reduzieren und die 
Schnittgeschwindigkeit zu erhöhen. 

•  Reduzieren Sie die Vorschubrate im Bereich schräger 
Austritte und Querbohrungen um 50–60 %.   

 Empfohlene HP-Vorschubraten sind üblicherweise höher im Vergleich zu Vollhartmetall-Bohrern 
von Wettbewerbern. 

 5) Vertikale Anwendungen 
 •  Wenn die Pilotbohrungen nahe aneinander liegen, können 

Späne in die benachbarten Bohrungen fallen. 
•  Um Spänestau, Verschleiß oder Bruch zu vermeiden, führen 

Sie keinen Tiefl ochbohrer in eine Pilotbohrung ein, in der 
Späne sein könnten. 

 Horizontales Bohren wird für eine optimale Spanabfuhr empfohlen. 

•  Wenn die benötigten Bohrungen nahe aneinander liegen, 
sollten Sie intelligente Bohrtechniken verwenden, und 
sicherstellen, dass sie ordentlich gereinigt werden, oder auf 
horizontales Bohren umsteigen.  
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12 mm Reduzierhülse
für Hydrodehn-

spannfutter

20 mm Reduzierhülse
für Hydrodehn-

spannfutter

25 mm Reduzierhülse
für Hydrodehn-

spannfutter

32 mm Reduzierhülse
für Hydrodehn-

spannfutter

.500" Reduzierhülse
für Hydrodehn-

spannfutter

.750" Reduzierhülse
für Hydrodehn-

spannfutter

D1 Bestellnr.
Katalog-
nummer Bestellnr.

Katalog-
nummer Bestellnr.

Katalog-
nummer Bestellnr.

Katalog-
nummer Bestellnr.

Katalog-
nummer Bestellnr.

Katalog-
nummer

3 3026450 12MHC030M 3026648 20MHC030M 3026662 25MHC030M – – 2248993 50HC030M 2248995 75HC030M
4 3026451 12MHC040M 3026649 20MHC040M 3026663 25MHC040M – – 1606050 50HC040M 2248996 75HC040M
5 3026452 12MHC050M 3026650 20MHC050M 3026664 25MHC050M – – 2248994 50HC050M 2248997 75HC050M
6 3026643 12MHC060M 3026651 20MHC060M 3026665 25MHC060M 3026675 32MHC060M 1606061 50HC060M 1093271 75HC060M
7 3026644 12MHC070M 3026652 20MHC070M 3026666 25MHC070M 3026676 32MHC070M – – – –
8 3026645 12MHC080M 3026653 20MHC080M 3026667 25MHC080M 3026677 32MHC080M 1606062 50HC080M 1093272 75HC080M
9 3026646 12MHC090M 3026654 20MHC090M 3026668 25MHC090M 3026678 32MHC090M – – – –
10 3026647 12MHC100M 3026655 20MHC100M 3026669 25MHC100M 3026679 32MHC100M 1606064 50HC100M 1093273 75HC100M
11 – – 3026656 20MHC110M – – 3026680 32MHC110M – – – –
12 – – 3026657 20MHC120M 3026669 25MHC120M 3026681 32MHC120M – – 1093524 75HC120M
13 – – 3026658 20MHC130M – – 3026682 32MHC130M – – – –
14 – – 3026659 20MHC140M 3026671 25MHC140M 3026683 32MHC140M – – 1093525 75HC140M
15 – – 3026660 20MHC150M – – 3026684 32MHC150M – – – –
16 – – 3026661 20MHC160M 3026672 25MHC160M 3026685 32MHC160M – – 1093526 75HC160M

 Vollhartmetall-Bohrer 
 Anwendungsempfehlungen 

 MQL-Anschluß gemäß DIN 
69090-3 

 7) Minimalmengenschmierung 
 •  Stellen Sie bei Kühlmittel-Anwendungen sicher, dass 

das Kühlmittel direkt vom Spannfutter (lückenlos) an das 
Ende des Bohrerschafts geleitet wird, um Leckagen zu 
vermeiden. 

•  Abhängig von der Größe der Kühlmittelbohrung sollte der 
Druck zwischen 1–10 bar liegen.  

 8) Schäfte 
 •  Anders als herkömmliche SC-Bohrer verfügt die Serie B27_ 

über einen „Z“-Schaft, der in Schritten von 1 mm zunimmt. 
•  Verwenden Sie Reduzierhülsen bei Bohrern mit ungeraden 

Schaftgrößen, um den Schaft an die Werkzeugaufnahme 
des Kunden anzupassen. 

 Die beste Werkzeugleistung erzielen Sie mit Hydrodehnspannfutter. 

 6) Kühlmittel 
 •  Zur Erhöhung der Stabilität sind die Kühlmittelkanäle des 

B27_ kleiner als bei anderen Kennametal-Bohrern.  
•  Stellen Sie eine gleichmäßige Kühlmittelzufuhr zu den 

Schneiden sicher. Wenn die Zufuhr durch die beiden Kanäle 
ungleich oder unregelmäßig ist, prüfen Sie bitte: 

 — das Kühlschmiermittel-Filtersystem.
 — die Dichtung von Spannfutter/Spindel.
 —  ob eine Verstopfung der Kühlkanäle am 

Bohrerschaft durch Spänepartikel vorliegt.

•  Stellen Sie vor dem Bohren sicher, dass das Kühlmittel die 
Schneidkanten erreicht. 

•  Druck nach Durchmesser: <5 mm max. 40–50  bar; 
>5 mm min. 25 bar.  

•  Die Klemmkraft ist bei größeren Durchmessern höher. 
•  Bei Bedarf stehen DIN-Schäfte (gerade, Schritte von 2 mm) 

als kundenspezifi sche Lösung zur Verfügung.  

•  Spray enthält weniger als 50 ml/h Öl. 
•  Bei Bedarf kann der Schaft mit vergrößerter 90°-Fase 

(anstatt 40°) sogar für Minimalmengenschmierung 
optimiert werden.  



kennametal.com G86

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 HPS-Stirngeometrie 

 Vergrößerte Spannutform 

 Vollhartmetall-Bohrer der Ausführungen B28_HPS bieten das höchste Zeitspanungsvolumen und die längste Standzeit bei 
der Bearbeitungen von Aluminium und anderen NE-Metallen mit Minimalmengenschmierung. Diese Bohrer können auch mit 
innerer Kühlmittelzuführung eingesetzt verwendet werden.

Die Kombination aus der HP Stirngeometrie und der neuen Sorte KN15™ Beyond mit der neuen Kennametal 
Poliertechnologie und der einzigartigen Spannutform in einem einzigen Werkzeug macht die Baureihe B28_HPS zum 
ultimativen Hochleistungsbohrer für Aluminiumbauteile — sogar im Vergleich mit PKD-Lösungen. Diese Produktfamilie ist 
eine Hochleistungs-Alternative zu standardisierten, herkömmlichen Hartmetall- oder PKD-Bohrern mit gerader Spannut. 

 •   Die scharfe Schneidkante ermöglicht eine längere 
Standzeit bei der Bearbeitung von Aluminium 
und anderen NE-Metallen. 

•   Niedrigere Schnittkräfte und geringere 
Aufbauschneidenbildung. 

•   Die HP Stirngeometrie ermöglicht hohe Vorschübe 
durch progressive Spanwinkel und bietet 
ausgezeichnete Zentriereigenschaften.  

 •   Ermöglicht schnelle Spanabfuhr 
und hohe Zeitspanungsvolumen.  

 •   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine verbesserte 
Spanabführung, auch bei Minimalmengenschmierung.  

•   Unbeschichtetes, feinkörniges Hartmetall mit 9% Kobaltanteil.  

 •   Vergrößerte Fasen am Schaftende, die DIN 69090-3 
(rund zylindrisch für MMS) entsprechen, um einen 
optimalen Kühlmittelfl uss ohne Leckagen sicherzustellen.  

 HPS Beyond™ Bohrer für 
die Aluminiumbearbeitung 
mit MMS 

 KN15 Beyond Sorte 

 „D“ Schaft optimiert für 
Minimalmengenschmierung 
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 Deutlich kostengünstiger als 
Bohrer mit PKD Schneiden. 

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind 
als Semi-Standards erhältlich. 

•   Längenabweichungen und Stufenbohrer 
als kundenspezifi sche Lösungen verfügbar. 

•   Die Verwendung von Kennametal  MMS-Spannfutter 
zusammen mit Standard B28_HPS wird empfohlen. 

•   Für Anwendungen mit Si>9%, basierend auf TiB2 
und DLC, sind optionale Beschichtungen erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

HPS Beyond Bohrer • Aluminiumbearbeitung • Innere Kühlmittelzuführung

��B284/B285/B286_HPS • ~3 x D/~5 x D/~8 x D 

Durchmesser D1

kurz • KN15 lang • KN15 extra lang • KN15 mm Zoll L5 LS D

B284D03000HPS B285D03000HPS B286D03000HPS 3,000 .1181 0,6 36 6

B284D03100HPS B285D03100HPS B286D03100HPS 3,100 .1220 0,6 36 6

B284D03175HPS B285D03175HPS B286D03175HPS 3,175 .1250 0,6 36 6

B284D03200HPS B285D03200HPS B286D03200HPS 3,200 .1260 0,6 36 6

B284D03264HPS B285D03264HPS B286D03264HPS 3,264 .1285 0,6 36 6

B284D03300HPS B285D03300HPS B286D03300HPS 3,300 .1299 0,6 36 6

B284D03455HPS B285D03455HPS B286D03455HPS 3,455 .1360 0,6 36 6

B284D03500HPS B285D03500HPS B286D03500HPS 3,500 .1378 0,6 36 6

B284D03571HPS B285D03571HPS B286D03571HPS 3,571 .1406 0,7 36 6

B284D03700HPS B285D03700HPS B286D03700HPS 3,700 .1457 0,7 36 6

B284D03734HPS B285D03734HPS B286D03734HPS 3,734 .1470 0,7 36 6

B284D03900HPS B285D03900HPS B286D03900HPS 3,900 .1535 0,7 36 6

B284D03970HPS B285D03970HPS B286D03970HPS 3,970 .1563 0,7 36 6

B284D04000HPS B285D04000HPS B286D04000HPS 4,000 .1575 0,7 36 6

B284D04039HPS B285D04039HPS B286D04039HPS 4,039 .1590 0,7 36 6

B284D04100HPS B285D04100HPS B286D04100HPS 4,100 .1614 0,8 36 6

B284D04200HPS B285D04200HPS B286D04200HPS 4,200 .1654 0,8 36 6

B284D04305HPS B285D04305HPS B286D04305HPS 4,305 .1695 0,8 36 6

B284D04366HPS – – 4,366 .1719 0,8 36 6

B284D04400HPS B285D04400HPS B286D04400HPS 4,400 .1732 0,8 36 6

B284D04500HPS B285D04500HPS B286D04500HPS 4,500 .1772 0,8 36 6

B284D04600HPS B285D04600HPS B286D04600HPS 4,600 .1811 0,8 36 6

B284D04700HPS B285D04700HPS B286D04700HPS 4,700 .1850 0,9 36 6

B284D04763HPS B285D04763HPS B286D04763HPS 4,763 .1875 0,9 36 6

B284D04800HPS B285D04800HPS B286D04800HPS 4,800 .1890 0,9 36 6

B284D04900HPS B285D04900HPS B286D04900HPS 4,900 .1929 0,9 36 6

B284D05000HPS B285D05000HPS B286D05000HPS 5,000 .1969 0,9 36 6

B284D05100HPS B285D05100HPS B286D05100HPS 5,100 .2008 0,9 36 6

B284D05106HPS B285D05106HPS B286D05106HPS 5,106 .2010 0,9 36 6

B284D05159HPS B285D05159HPS B286D05159HPS 5,159 .2031 1,0 36 6

B284D05200HPS B285D05200HPS B286D05200HPS 5,200 .2047 1,0 36 6

B284D05300HPS B285D05300HPS B286D05300HPS 5,300 .2087 1,0 36 6

B284D05400HPS B285D05400HPS B286D05400HPS 5,400 .2126 1,0 36 6

B284D05410HPS B285D05410HPS B286D05410HPS 5,410 .2130 1,0 36 6

B284D05500HPS B285D05500HPS B286D05500HPS 5,500 .2165 1,0 36 6

B284D05558HPS B285D05558HPS B286D05558HPS 5,558 .2188 1,0 36 6

(Fortsetzung)
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kurz • KN15 lang • KN15 extra lang • KN15

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HPS Beyond Bohrer • Aluminiumbearbeitung • Innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

kurz • KN15 lang • KN15 extra lang • KN15 mm Zoll L5 LS D

B284D05600HPS B285D05600HPS B286D05600HPS 5,600 .2205 1,0 36 6

B284D05791HPS B285D05791HPS B286D05791HPS 5,791 .2280 1,1 36 6

B284D05800HPS – – 5,800 .2283 1,1 36 6

B284D05954HPS – – 5,954 .2344 1,1 36 6

B284D06000HPS B285D06000HPS B286D06000HPS 6,000 .2362 1,1 36 6

B284D06200HPS B285D06200HPS B286D06200HPS 6,200 .2441 1,1 36 8

B284D06300HPS B285D06300HPS B286D06300HPS 6,300 .2480 1,2 36 8

B284D06350HPS B285D06350HPS B286D06350HPS 6,350 .2500 1,2 36 8

B284D06400HPS B285D06400HPS B286D06400HPS 6,400 .2520 1,2 36 8

B284D06500HPS B285D06500HPS B286D06500HPS 6,500 .2559 1,2 36 8

B284D06528HPS B285D06528HPS B286D06528HPS 6,528 .2570 1,2 36 8

B284D06600HPS B285D06600HPS B286D06600HPS 6,600 .2598 1,2 36 8

B284D06630HPS B285D06630HPS B286D06630HPS 6,630 .2610 1,2 36 8

B284D06700HPS B285D06700HPS B286D06700HPS 6,700 .2638 1,2 36 8

B284D06746HPS B285D06746HPS B286D06746HPS 6,746 .2656 1,2 36 8

B284D06800HPS B285D06800HPS B286D06800HPS 6,800 .2677 1,3 36 8

B284D06900HPS B285D06900HPS B286D06900HPS 6,900 .2717 1,3 36 8

B284D07000HPS B285D07000HPS B286D07000HPS 7,000 .2756 1,3 36 8

B284D07145HPS B285D07145HPS B286D07145HPS 7,145 .2813 1,3 36 8

B284D07300HPS B285D07300HPS B286D07300HPS 7,300 .2874 1,3 36 8

B284D07400HPS B285D07400HPS B286D07400HPS 7,400 .2913 1,4 36 8

B284D07500HPS – – 7,500 .2953 1,4 36 8

B284D07541HPS B285D07541HPS B286D07541HPS 7,541 .2969 1,4 36 8

B284D07600HPS B285D07600HPS B286D07600HPS 7,600 .2992 1,4 36 8

B284D07700HPS B285D07700HPS B286D07700HPS 7,700 .3031 1,4 36 8

– B285D07800HPS – 7,800 .3071 1,4 36 8

B284D07938HPS B285D07938HPS B286D07938HPS 7,938 .3125 1,5 36 8

B284D08000HPS B285D08000HPS B286D08000HPS 8,000 .3150 1,5 36 8

B284D08334HPS B285D08334HPS B286D08334HPS 8,334 .3281 1,5 40 10

B284D08400HPS B285D08400HPS B286D08400HPS 8,400 .3307 1,6 40 10

B284D08433HPS B285D08433HPS B286D08433HPS 8,433 .3320 1,6 40 10

B284D08500HPS B285D08500HPS B286D08500HPS 8,500 .3346 1,6 40 10

B284D08700HPS B285D08700HPS B286D08700HPS 8,700 .3425 1,6 40 10

B284D08733HPS B285D08733HPS B286D08733HPS 8,733 .3438 1,6 40 10

B284D08800HPS B285D08800HPS B286D08800HPS 8,800 .3465 1,6 40 10

B284D08900HPS B285D08900HPS B286D08900HPS 8,900 .3504 1,6 40 10

B284D09000HPS B285D09000HPS B286D09000HPS 9,000 .3543 1,7 40 10

B284D09100HPS B285D09100HPS B286D09100HPS 9,100 .3583 1,7 40 10

B284D09129HPS B285D09129HPS B286D09129HPS 9,129 .3594 1,7 40 10

B284D09300HPS B285D09300HPS B286D09300HPS 9,300 .3661 1,7 40 10

B284D09400HPS B285D09400HPS B286D09400HPS 9,400 .3701 1,7 40 10

B284D09500HPS B285D09500HPS B286D09500HPS 9,500 .3740 1,8 40 10

B284D09525HPS B285D09525HPS B286D09525HPS 9,525 .3750 1,8 40 10

B284D09900HPS B285D09900HPS B286D09900HPS 9,900 .3898 1,8 40 10

B284D09921HPS B285D09921HPS B286D09921HPS 9,921 .3906 1,8 40 10

B284D10000HPS B285D10000HPS B286D10000HPS 10,000 .3937 1,8 40 10

B284D10100HPS B285D10100HPS B286D10100HPS 10,100 .3976 1,9 45 12

B284D10200HPS B285D10200HPS B286D10200HPS 10,200 .4016 1,9 45 12

B284D10300HPS B285D10300HPS B286D10300HPS 10,300 .4055 1,9 45 12

B284D10320HPS B285D10320HPS B286D10320HPS 10,320 .4063 1,9 45 12

B284D10500HPS B285D10500HPS B286D10500HPS 10,500 .4134 1,9 45 12

B284D10600HPS B285D10600HPS B286D10600HPS 10,600 .4173 2,0 45 12

(Fortsetzung)

(B284/B285/B286_HPS • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HPS Beyond Bohrer • Aluminiumbearbeitung • Innere Kühlmittelzuführung

kurz • KN15 lang • KN15 extra lang • KN15

(B284/B285/B286_HPS • ~3 x D/~5 x D/~8 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KN15 lang • KN15 extra lang • KN15 mm Zoll L5 LS D

B284D10716HPS B285D10716HPS B286D10716HPS 10,716 .4219 2,0 45 12

B284D10800HPS B285D10800HPS B286D10800HPS 10,800 .4252 2,0 45 12

B284D11000HPS B285D11000HPS B286D11000HPS 11,000 .4331 2,0 45 12

B284D11100HPS B285D11100HPS B286D11100HPS 11,100 .4370 2,0 45 12

B284D11113HPS B285D11113HPS B286D11113HPS 11,113 .4375 2,1 45 12

B284D11200HPS B285D11200HPS B286D11200HPS 11,200 .4409 2,1 45 12

B284D11300HPS B285D11300HPS B286D11300HPS 11,300 .4449 2,1 45 12

B284D11400HPS B285D11400HPS B286D11400HPS 11,400 .4488 2,1 45 12

B284D11500HPS B285D11500HPS B286D11500HPS 11,500 .4528 2,1 45 12

B284D11509HPS B285D11509HPS B286D11509HPS 11,509 .4531 2,1 45 12

B284D11800HPS B285D11800HPS B286D11800HPS 11,800 .4646 2,2 45 12

B284D11908HPS B285D11908HPS B286D11908HPS 11,908 .4688 2,2 45 12

B284D12000HPS B285D12000HPS B286D12000HPS 12,000 .4724 2,2 45 12

B284D12304HPS B285D12304HPS B286D12304HPS 12,304 .4844 2,3 45 14

B284D12500HPS B285D12500HPS B286D12500HPS 12,500 .4921 2,3 45 14

B284D12600HPS B285D12600HPS B286D12600HPS 12,600 .4961 2,3 45 14

B284D12700HPS B285D12700HPS B286D12700HPS 12,700 .5000 2,3 45 14

B284D13000HPS B285D13000HPS B286D13000HPS 13,000 .5118 2,4 45 14

B284D13096HPS B285D13096HPS B286D13096HPS 13,096 .5156 2,4 45 14

B284D13100HPS B285D13100HPS B286D13100HPS 13,100 .5157 2,4 45 14

B284D13300HPS B285D13300HPS B286D13300HPS 13,300 .5236 2,5 45 14

B284D13400HPS B285D13400HPS B286D13400HPS 13,400 .5276 2,5 45 14

B284D13500HPS B285D13500HPS B286D13500HPS 13,500 .5315 2,5 45 14

B284D14000HPS B285D14000HPS B286D14000HPS 14,000 .5512 2,6 45 14

B284D14200HPS B285D14200HPS B286D14200HPS 14,200 .5591 2,6 48 16

B284D14288HPS B285D14288HPS B286D14288HPS 14,288 .5625 2,6 48 16

B284D14500HPS B285D14500HPS B286D14500HPS 14,500 .5709 2,7 48 16

B284D14684HPS B285D14684HPS B286D14684HPS 14,684 .5781 2,7 48 16

B284D15000HPS B285D15000HPS B286D15000HPS 15,000 .5906 2,8 48 16

B284D15083HPS B285D15083HPS B286D15083HPS 15,083 .5938 2,8 48 16

B284D15100HPS B285D15100HPS B286D15100HPS 15,100 .5945 2,8 48 16

B284D15300HPS B285D15300HPS B286D15300HPS 15,300 .6024 2,8 48 16

B284D15400HPS B285D15400HPS B286D15400HPS 15,400 .6063 2,8 48 16

B284D15875HPS B285D15875HPS B286D15875HPS 15,875 .6250 2,9 48 16

B284D16000HPS B285D16000HPS B286D16000HPS 16,000 .6299 3,0 48 16

B284D16500HPS B285D16500HPS B286D16500HPS 16,500 .6496 3,0 48 18

B284D16670HPS B285D16670HPS B286D16670HPS 16,670 .6563 3,1 48 18

B284D16800HPS B285D16800HPS B286D16800HPS 16,800 .6614 3,1 48 18

B284D16900HPS B285D16900HPS B286D16900HPS 16,900 .6654 3,1 48 18

B284D17000HPS B285D17000HPS B286D17000HPS 17,000 .6693 3,1 48 18

B284D17300HPS B285D17300HPS B286D17300HPS 17,300 .6811 3,2 48 18

B284D17463HPS B285D17463HPS B286D17463HPS 17,463 .6875 3,2 48 18

B284D17500HPS B285D17500HPS B286D17500HPS 17,500 .6890 3,2 48 18

B284D17859HPS B285D17859HPS B286D17859HPS 17,859 .7031 3,3 48 18

B284D18000HPS B285D18000HPS B286D18000HPS 18,000 .7087 3,3 48 18

B284D19000HPS B285D19000HPS B286D19000HPS 19,000 .7480 3,5 50 20

B284D19050HPS B285D19050HPS B286D19050HPS 19,050 .7500 3,5 50 20

B284D20000HPS B285D20000HPS B286D20000HPS 20,000 .7874 3,7 50 20

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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��  HP Bohrer • B28_HPS • Sorte KN15™ • MQL und innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 120 230 450 mm/U 0,13-0,25 0,14-0,29 0,17-0,35 0,21-0,42 0,27-0,50 0,33-0,57 0,37-0,69 0,43-0,82

2 120 220 350 mm/U 0,14-0,23 0,15-0,28 0,17-0,34 0,22-0,39 0,29-0,46 0,34-0,54 0,39-0,67 0,45-0,80

3 100 180 400 mm/U 0,13-0,20 0,14-0,21 0,16-0,27 0,20-0,33 0,28-0,40 0,33-0,45 0,38-0,60 0,44-0,68

4 100 130 300 mm/U 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,26 0,16-0,30 0,18-0,34 0,20-0,38 0,24-0,42 0,28-0,46

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten
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 Merkmale und Vorteile 

 Die Vollhartmetall-Bohrer der Ausführung B29_YPL wurden speziell zum Bohren in nicht rostende Stähle, hochwarmfesten 
Legierungen und schwer zerspanbaren Werkstoffen entwickelt.

Die Y-TECH Hochleistungs-Vollhartmetall-Bohrer erzeugen eine erstklassige Bohrungsqualität und bieten die längste Standzeit 
in diesen schwer zerspanbaren Werkstoffen. Wenden Sie diese Bohrer mit normaler innerer Kühlmittelzuführung an. 

 •   Garantiert eine gute Eigenzentrierung und Spanformung. 

•   Kein Spänestau und eine einfache Wiederaufbereitung.  

 •   Beabsichtigte ungleiche Schnittkräfte vermeiden 
Ausbrüche an den Führungsfasen.  

 •   Reduziert Pendelbewegungen durch Umlenkung der 
Kräfte zur dritten Führungsfase für eine hervorragende 
Bohrungsgenauigkeit (Zylindrizität, konstanter 
Durchmesser, Bohrungsgeradheit).  

 •  Eine TiAlN-Mehrlagenbeschichtung mit hoher Warmfestigkeit 
ermöglicht höhere Schnittgeschwindigkeiten und bietet eine 
außergewöhnliche Verschleißfestigkeit. 

•  Die optimierte polierte Oberfl äche ermöglicht eine sichere 
Spanabführung auch bei Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen.  

 Y-TECH™ Bohrer mit innerer 
Kühlmittelzuführung für schwer 
zerspanbare Werkstoffe 
 Hauptanwendungsbereich 

 HP-Stirngeometrie 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 

 Drei Führungsfasen 

 Sorte KC7315™ 
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 Y-TECH™ Bohrer erzeugen eine 
erstklassige Bohrungsqualität. 

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind 
als Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer 
sind als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Die Slimline Hydrodehnspannfutter von Kennametal 
in Kombination mit den Standardbohrern der 
Baureihe B29_YPL sind besonders für Werkstücke 
mit tiefer liegenden Bohrungen und werkzeugnahen 
Konturen geeignet.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

Y-TECH™ Bohrer • Schwer zerspanbare Werkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

��B291/B292_YPL • ~3 x D/~5 x D 

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B291A03000YPL B292A03000YPL 3,000 .1181 0,6 36 6

B291A03100YPL B292A03100YPL 3,100 .1220 0,6 36 6

B291A03175YPL B292A03175YPL 3,175 .1250 0,6 36 6

B291A03200YPL B292A03200YPL 3,200 .1260 0,6 36 6

B291A03300YPL B292A03300YPL 3,300 .1299 0,7 36 6

B291A03400YPL B292A03400YPL 3,400 .1339 0,7 36 6

B291A03454YPL – 3,454 .1360 0,7 36 6

B291A03500YPL B292A03500YPL 3,500 .1378 0,7 36 6

B291A03600YPL B292A03600YPL 3,600 .1417 0,7 36 6

B291A03700YPL B292A03700YPL 3,700 .1457 0,7 36 6

B291A03800YPL B292A03800YPL 3,800 .1496 0,8 36 6

B291A03900YPL B292A03900YPL  * 3,900 .1535 0,8 36 6

B291A03970YPL B292A03970YPL 3,970 .1563 0,8 36 6

B291A04000YPL B292A04000YPL 4,000 .1575 0,8 36 6

B291A04100YPL B292A04100YPL 4,100 .1614 0,8 36 6

– B292A04200YPL 4,200 .1654 0,8 36 6

B291A04300YPL B292A04300YPL 4,300 .1693 0,8 36 6

B291A04400YPL – 4,400 .1732 0,9 36 6

B291A04500YPL B292A04500YPL 4,500 .1772 0,9 36 6

– B292A04700YPL 4,700 .1850 0,9 36 6

B291A04763YPL B292A04763YPL 4,763 .1875 0,9 36 6

B291A04800YPL B292A04800YPL 4,800 .1890 0,9 36 6

B291A04851YPL B292A04851YPL 4,851 .1910 0,9 36 6

B291A04900YPL – 4,900 .1929 0,9 36 6

B291A04915YPL B292A04915YPL 4,915 .1935 1,0 36 6

B291A05000YPL B292A05000YPL 5,000 .1969 1,0 36 6

B291A05100YPL B292A05100YPL 5,100 .2008 1,0 36 6

B291A05200YPL B292A05200YPL 5,200 .2047 1,0 36 6

B291A05410YPL B292A05410YPL 5,410 .2130 1,1 36 6

B291A05500YPL B292A05500YPL 5,500 .2165 1,1 36 6

– B292A05558YPL 5,558 .2188 1,1 36 6

B291A05600YPL B292A05600YPL 5,600 .2205 1,1 36 6

– B292A05800YPL 5,800 .2283 1,1 36 6

B291A05900YPL – 5,900 .2323 1,1 36 6

B291A06000YPL B292A06000YPL 6,000 .2362 1,2 36 6

B291A06200YPL B292A06200YPL 6,200 .2441 1,2 36 8

(Fortsetzung)

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com  G95

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Y-TECH™ Bohrer • Schwer zerspanbare Werkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B291A06350YPL B292A06350YPL 6,350 .2500 1,2 36 8

B291A06500YPL B292A06500YPL 6,500 .2559 1,3 36 8

– B292A06528YPL 6,528 .2570 1,3 36 8

– B292A06600YPL 6,600 .2598 1,3 36 8

– B292A06746YPL 6,746 .2656 1,3 36 8

B291A06747YPL – 6,747 .2656 1,3 36 8

B291A06800YPL B292A06800YPL 6,800 .2677 1,3 36 8

– B292A06900YPL 6,900 .2717 1,3 36 8

B291A07000YPL B292A07000YPL 7,000 .2756 1,4 36 8

– B292A07100YPL 7,100 .2795 1,4 36 8

B291A07144YPL – 7,144 .2813 1,4 36 8

– B292A07145YPL 7,145 .2813 1,4 36 8

B291A07200YPL B292A07200YPL 7,200 .2835 1,4 36 8

– B292A07400YPL 7,400 .2913 1,4 36 8

B291A07500YPL B292A07500YPL  * 7,500 .2953 1,4 36 8

– B292A07600YPL 7,600 .2992 1,5 36 8

– B292A07900YPL 7,900 .3110 1,5 36 8

B291A07938YPL B292A07938YPL 7,938 .3125 1,5 36 8

B291A08000YPL B292A08000YPL 8,000 .3150 1,5 36 8

– B292A08100YPL 8,100 .3189 1,6 40 10

– B292A08200YPL 8,200 .3228 1,6 40 10

B291A08334YPL B292A08334YPL  * 8,334 .3281 1,6 40 10

– B292A08433YPL 8,433 .3320 1,6 40 10

B291A08500YPL B292A08500YPL 8,500 .3346 1,6 40 10

B291A08600YPL B292A08600YPL 8,600 .3386 1,7 40 10

B291A08733YPL B292A08733YPL 8,733 .3438 1,7 40 10

B291A08800YPL B292A08800YPL 8,800 .3465 1,7 40 10

B291A08900YPL  * B292A08900YPL 8,900 .3504 1,7 40 10

B291A09000YPL B292A09000YPL 9,000 .3543 1,7 40 10

B291A09129YPL – 9,129 .3594 1,8 40 10

– B292A09130YPL 9,130 .3594 1,8 40 10

– B292A09200YPL 9,200 .3622 1,8 40 10

B291A09300YPL – 9,300 .3661 1,8 40 10

– B292A09347YPL 9,347 .3680 1,8 40 10

B291A09500YPL B292A09500YPL 9,500 .3740 1,8 40 10

B291A09525YPL B292A09525YPL 9,525 .3750 1,8 40 10

– B292A09600YPL 9,600 .3780 1,8 40 10

B291A09700YPL B292A09700YPL 9,700 .3819 1,9 40 10

B291A09800YPL B292A09800YPL 9,800 .3858 1,9 40 10

B291A10000YPL B292A10000YPL 10,000 .3937 1,9 40 10

– B292A10100YPL 10,100 .3976 1,9 45 12

B291A10200YPL B292A10200YPL 10,200 .4016 2,0 45 12

B291A10320YPL B292A10320YPL 10,320 .4063 2,0 45 12

B291A10500YPL B292A10500YPL 10,500 .4134 2,0 45 12

B291A10716YPL B292A10716YPL 10,716 .4219 2,0 45 12

B291A11000YPL B292A11000YPL 11,000 .4331 2,1 45 12

– B292A11112YPL 11,112 .4375 2,1 45 12

B291A11113YPL – 11,113 .4375 2,1 45 12

B291A11500YPL B292A11500YPL  * 11,500 .4528 2,2 45 12

B291A11509YPL B292A11509YPL 11,509 .4531 2,2 45 12

B291A11800YPL – 11,800 .4646 2,2 45 12

B291A11908YPL B292A11908YPL 11,908 .4688 2,3 45 12

(B291/B292_YPL • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Y-TECH™ Bohrer • Schwer zerspanbare Werkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

(B291/B292_YPL • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

HINWEIS:  YPL-Bohrer wurden speziell zur Bearbeitung von hochwarmfesten Legierungen, nicht rostenden Duplex-Stählen und anderen schwer zerspanbaren  
Werkstoffen entwickelt. 
 *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B291A12000YPL B292A12000YPL 12,000 .4724 2,3 45 12

B291A12300YPL – 12,300 .4843 2,3 45 14

– B292A12304YPL 12,304 .4844 2,3 45 14

B291A12500YPL B292A12500YPL 12,500 .4921 2,4 45 14

B291A12700YPL B292A12700YPL 12,700 .5000 2,4 45 14

B291A12900YPL – 12,900 .5079 2,5 45 14

B291A13000YPL B292A13000YPL 13,000 .5118 2,5 45 14

– B292A13500YPL 13,500 .5315 2,6 45 14

B291A13800YPL – 13,800 .5433 2,6 45 14

– B292A13900YPL  * 13,900 .5472 2,6 45 14

B291A14000YPL B292A14000YPL 14,000 .5512 2,7 45 14

– B292A14200YPL  * 14,200 .5591 2,7 48 16

B291A14288YPL B292A14288YPL 14,288 .5625 2,7 48 16

B291A14500YPL B292A14500YPL 14,500 .5709 2,8 48 16

B291A15000YPL B292A15000YPL 15,000 .5906 2,8 48 16

– B292A15500YPL 15,500 .6102 2,9 48 16

– B292A15600YPL 15,600 .6142 3,0 48 16

B291A15800YPL – 15,800 .6220 3,0 48 16

B291A15875YPL B292A15875YPL 15,875 .6250 3,0 48 16

B291A16000YPL B292A16000YPL  * 16,000 .6299 3,0 48 16

B291A16100YPL  * – 16,100 .6339 3,1 48 18

– B292A16500YPL  * 16,500 .6496 3,1 48 18

B291A17000YPL B292A17000YPL  * 17,000 .6693 3,2 48 18

B291A17463YPL B292A17463YPL 17,463 .6875 3,3 48 18

B291A17500YPL  * B292A17500YPL  * 17,500 .6890 3,3 48 18

B291A17900YPL  * – 17,900 .7047 3,4 48 18

B291A18000YPL B292A18000YPL  * 18,000 .7087 3,4 48 18

– B292A18500YPL  * 18,500 .7283 3,5 50 20

– B292A19000YPL  * 19,000 .7480 3,6 50 20

B291A19050YPL  * B292A19050YPL 19,050 .7500 3,6 50 20

B291A19800YPL – 19,800 .7795 3,7 50 20

– B292A20000YPL 20,000 .7874 3,8 50 20

– B292A20500YPL  * 20,500 .8071 3,9 50 20

– B292A21000YPL  * 21,000 .8268 4,0 50 20
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

��  Y-TECH™ Bohrer • B29_YPL • Sorte KC7315™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P
5 45 65 80 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,09 0,07–0,12 0,09–0,16 0,11–0,19 0,13–0,21 0,15–0,26 0,18–0,30

6 50 60 90 mm/U 0,04–0,06 0,04–0,07 0,06–0,10 0,10–0,15 0,09–0,16 0,11–0,20 0,13–0,24 0,16–0,28

M

1 40 50 60 mm/U 0,07–0,11 0,08–0,12 0,13–0,17 0,14–0,21 0,14–0,21 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,27

2 40 50 80 mm/U 0,07–0,11 0,07–0,12 0,08–0,17 0,13–0,21 0,14–0,22 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,27

3 40 50 70 mm/U 0,04–0,06 0,04–0,07 0,04–0,07 0,05–0,08 0,06–0,09 0,06–0,10 0,06–0,10 0,07–0,11

S

1 15 20 30 mm/U 0,06–0,08 0,06–0,08 0,07–0,10 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,16 0,14–0,19 0,17–0,22

2 20 20 30 mm/U 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,08 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,13 0,12–0,16 0,14–0,18

3 25 30 50 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,05 0,04–0,08 0,05–0,10 0,05–0,10 0,05–0,10 0,07–0,11 0,08–0,12

4 30 30 50 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,05 0,04–0,08 0,05–0,10 0,05–0,10 0,05–0,10 0,07–0,11 0,08–0,12

H 1 10 20 30 mm/U 0,01-0,03 0,02-0,03 0,02-0,04 0,02-0,05 0,04-0,07 0,06-0,09 0,07-0,10 0,08-0,11

Anwendungsdaten
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 Merkmale und Vorteile 

 •   Präzise geformte Bohrungen selbst bei Verwendung 
als Plattform für komplexe Stufenbohrer. 

•   Einsetzbar in vorgegossenen Bohrungen.  

 •   Ein zweiter Satz schneidender Führungsfasen 
erhöht die Oberfl ächengüte. 

•   Ermöglicht enge Durchmessertoleranzen. 

•   Geeignet für das Durchbohren von Querbohrungen 
und bei schrägen Austrittsfl ächen.  

 Die Vollhartmetall-Bohrer der Ausführung B411 verfügen über eine X-förmige, leicht schneidende 
130° Bohrerspitzen-Ausführung zur Bearbeitung von Grauguss, Kugelgraphitguss, NE-Metallen 
und Aluminiumlegierungen. Sie eignen sich ideal für qualitativ anspruchsvolle Bohrungen mit 
engen Toleranzen, für die eine sehr hohe Oberfl ächengüte erforderlich ist. 

 •   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit.  

 •   Hohe Standzeit in abrasiven Werkstoffen wie Grauguss 
und Aluminium-Druckgusslegierungen. 

•   Die unbeschichtete Sorte KF1 reduziert die 
Aufbauschneidenbildung beim Bohren in Aluminium.  

 TX Bohrer mit innerer 
Kühlmittelzuführung für 
Bohrungen mit engen Toleranzen 
 Hauptanwendungsbereich 

 Zwei Schneiden mit geraden Spannuten 

 X-förmige Bohrerspitze 

 Vier Führungsfasen 

 Verschleißfeste Hartmetallsorte KF1 
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 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer 
sind als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich. 

•   Beschichtete Sorten sind für Anwendungen in 
anderen Werkstoffen, wie Gusseisen, erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Sie eignen sich ideal für qualitativ anspruchsvolle 
Bohrungen mit engen Toleranzen, für die eine sehr 
hohe Oberfl ächengüte erforderlich ist. 



kennametal.com G100

Vollhartmetall-Bohrer

L4 max.

� Erste Wahl
� Alternative

TX Bohrer • Bohrungen mit engen Toleranzen • Innere Kühlmittelzuführung

��B411 • ~5 x D 

KF1

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

KF1 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B411A03200 3,200 .1260 66 28 23 0,7 36 6

B411A03300 3,300 .1299 66 28 23 0,8 36 6

B411A03800 3,800 .1496 74 36 29 0,9 36 6

B411A04000 4,000 .1575 74 36 29 0,9 36 6

B411A04200 4,200 .1654 74 36 29 1,0 36 6

B411A04500 4,500 .1772 74 36 29 1,0 36 6

B411A04600 4,600 .1811 74 36 29 1,1 36 6

B411A04650 4,650 .1831 74 36 29 1,1 36 6

B411A04800 4,800 .1890 82 44 35 1,1 36 6

B411A04900 4,900 .1929 82 44 35 1,1 36 6

B411A05000 5,000 .1969 82 44 35 1,2 36 6

B411A05100 5,100 .2008 82 44 35 1,2 36 6

B411A05200 5,200 .2047 82 44 35 1,2 36 6

B411A05500 5,500 .2165 82 44 35 1,3 36 6

B411A05550 5,550 .2185 82 44 35 1,3 36 6

B411A05600 5,600 .2205 82 44 35 1,2 36 6

B411A05800 5,800 .2283 82 44 35 1,4 36 6

B411A06000 6,000 .2362 82 44 35 1,4 36 6

B411A06100 6,100 .2402 91 53 43 1,3 36 8

B411A06300 6,300 .2480 91 53 43 1,5 36 8

B411A06400 6,400 .2520 91 53 43 1,5 36 8

B411A06500 6,500 .2559 91 53 43 1,5 36 8

B411A06600 6,600 .2598 91 53 43 1,5 36 8

B411A06800 6,800 .2677 91 53 43 1,6 36 8

B411A07000 7,000 .2756 91 53 43 1,6 36 8

B411A07400 7,400 .2913 91 53 43 1,7 36 8

B411A07500 7,500 .2953 91 53 43 1,7 36 8

B411A07700  * 7,700 .3031 91 53 43 1,7 36 8

B411A07800 7,800 .3071 91 53 43 1,8 36 8

B411A08000 8,000 .3150 91 53 43 1,9 36 8

B411A08400 8,400 .3307 103 61 49 2,0 40 10

B411A08500 8,500 .3346 103 61 49 2,0 40 10

B411A08700 8,700 .3425 103 61 49 1,9 40 10

B411A08800 8,800 .3465 103 61 49 1,9 40 10

B411A09000 9,000 .3543 103 61 49 2,1 40 10

B411A09300 9,300 .3661 103 61 49 2,2 40 10
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

TX Bohrer • Bohrungen mit engen Toleranzen • Innere Kühlmittelzuführung

KF1

(B411 • ~5 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz k6 D Toleranz h6

>3–6 0,001/0,009 0,000/-0,008

>6–10 0,001/0,010 0,000/-0,009

>10–18 0,001/0,012 0,000/-0,011

>18–25,4 0,002/0,015 0,000/-0,013

Durchmesser D1

KF1 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B411A09500 9,500 .3740 103 61 49 2,2 40 10

B411A09800 9,800 .3858 103 61 49 2,3 40 10

B411A10000 10,000 .3937 103 61 49 2,3 40 10

B411A10200 10,200 .4016 118 71 56 2,4 45 12

B411A10500 10,500 .4134 118 71 56 2,4 45 12

B411A11000 11,000 .4331 118 71 56 2,6 45 12

B411A11200 11,200 .4409 118 71 56 2,6 45 12

B411A11500 11,500 .4528 118 71 56 2,7 45 12

B411A11800 11,800 .4646 118 71 56 2,8 45 12

B411A12000 12,000 .4724 118 71 56 2,8 45 12

B411A12500 12,500 .4921 124 77 60 2,9 45 14

B411A13000 13,000 .5118 124 77 60 3,0 45 14

B411A13500 13,500 .5315 124 77 60 3,1 45 14

B411A13800 13,800 .5433 124 77 60 3,2 45 14

B411A14000 14,000 .5512 124 77 60 3,3 45 14

B411A14500 14,500 .5709 133 83 63 3,4 48 16

B411A15000 15,000 .5906 133 83 63 3,5 48 16

B411A15500 15,500 .6102 133 83 63 3,6 48 16

B411A16000 16,000 .6299 133 83 63 3,7 48 16

B411A16500 16,500 .6496 143 93 71 3,8 48 18

B411A17000 17,000 .6693 143 93 71 4,0 48 18

B411A17500 17,500 .6890 143 93 71 4,1 48 18

B411A18000 18,000 .7087 143 93 71 4,2 48 18

B411A19000 19,000 .7480 153 101 77 4,4 50 20

B411A19500 19,500 .7677 153 101 77 4,5 50 20

B411A20000 20,000 .7874 153 101 77 4,7 50 20

B411A21000 21,000 .8268 167 114 85 4,9 50 20

B411A22000 22,000 .8661 167 114 85 5,1 50 20

B411A23000 23,000 .9055 184 126 98 5,4 56 25

B411A24000 24,000 .9449 184 126 98 5,6 56 25

B411A25000 25,000 .9843 184 126 98 5,8 56 25

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��  TX Bohrer • B411 • Sorte KF1 • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 3–25 mm • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,4

K 1 115 120 140 mm/U 0,11–0,20 0,12–0,24 0,15–0,28 0,18–0,33 0,20–0,38 0,23–0,44 0,30–0,53 0,34–0,65 0,40–0,76

N

1 100 250 450 mm/U 0,12–0,25 0,13–0,29 0,16–0,35 0,20–0,42 0,26–0,50 0,32–0,57 0,36–0,69 0,42–0,82 0,59–0,96

2 200 250 300 mm/U 0,13–0,21 0,14–0,26 0,16–0,32 0,20–0,37 0,27–0,44 0,32–0,52 0,38–0,64 0,44–0,78 0,60–0,96

3 100 150 300 mm/U 0,11–0,18 0,12–0,20 0,15–0,24 0,18–0,30 0,20–0,38 0,23–0,44 0,30–0,53 0,34–0,65 0,40–0,76

4 100 170 250 mm/U 0,10–0,16 0,12–0,20 0,14–0,26 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,36 0,22–0,40 0,24–0,44 0,28–0,50

 Vollhartmetall-Bohrer 
 Anwendungsdaten 

 Durch seine exzellente Stabilität kann der TX Bohrer für das Bohren durch Schräge Ein- und Austritts� ächen, 
Querbohrungen und vorgegossene Bohrungen eingesetzt werden: 

 Schräge Ein- und Austritts� ächen  Querbohrungen  Vorgegossene Bohrungen 

 Vorgegossene 
Bohrung 

 Gebohrte 
Bohrung 

 Anwendung von TX Bohrern 
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 Kundenspezifi sche 
Lösungen 

 Diese Lösungen fi nden Sie in keinem Katalog 
 Die von Kennametal entwickelten Lösungen identifi zieren und adressieren 
spezifi sche Anforderungen von Kunden, Werkstückwerkstoffe oder 
Werkstückkonfi gurationen. Zu den Lösungen gehören Standardprodukte, 
Sonderanfertigungen und traditionelles Prozess-Know-how, das auf 
jahrzehntelanger Erfahrung im Werkzeugbau fußt. 

Sie sind das Ergebnis koordinierter globaler Ressourcen und überall 
in der Welt verfügbar, unabhängig von der Größe des Projekts. 

 FERTIGUNGSPROZESS 

 Wir betrachten den gesamten 
Produktionsprozess, nicht nur 
einen Teil davon 

 Von der Werkzeugmaschine bis zur letzten Station in 
der Fertigung können wir jeden einzelnen Schritt des 
Fertigungsprozesses optimieren. Das Ergebnis sind eine 
kurze Implementierungszeit und niedrige Kosten sowie 
eine schnelle Amortisierung der Investition. 
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 Für das Bohren in von 
kohlefaserverstärkten 
Kunststoffen konzipiert. 

 •   Die Kombination von Bohrerspitzen-Ausführung, Substrat 
und Beschichtung bietet längere Standzeiten bei erheblich 
geringeren Schnittkräften.  

 •   Die mehrlagige CVD-Diamantbeschichtung 
bietet eine höhere Verschleißfestigkeit und eine 
geringere Reibung, wodurch sich die Standzeit 
verlängert und der Spanfl uss verbessert wird.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer 
sind als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich.  

 Vollhartmetall-Bohrer der Ausführung B53_SPF sind in werkstoffspezifi schen 
Ausführungen und Sorten zum Bohren in kohlefaserverstärkten Kunststoffen 
(CFRP) erhältlich, die eine Minimierung der Delamination und eine 
Verlängerung der Standzeit bieten. 

 •   Der spezielle 90° Spitzenwinkel verbessert 
die Eigenzentrierfähigkeit. 

•   Geringe Axialkräfte und verbesserte Bohrungsqualität.  

 SPF Bohrer für 
Verbundwerkstoffe (CFRP) 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 SPF Stirngeometrie 

 Einzigartige Geometrie 

 Sorte KDF400™ 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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kurz • KDF400 lang • KDF400

 Vollhartmetall-Bohrer 

 Informationen zu L, L3 und L4 max. i nden Sie in der ausfaltbaren 
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer. 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 SPF Bohrer • Verbundwerkstoffe (CFRP)     

C1 CFRP, CFRP/CFRP

C2 CFK/Aluminium

C3 CFK/Titan

C4 CFRP/Edelstahl

C5 CFRP/Aluminium/Titan

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

��  B531/B532_SPF • ~3 x D/~5 x D   

Durchmesser D1

kurz • KDF400 lang • KDF400 mm Zoll L5 LS D
B531A03200SPF B532A03200SPF  * 3,200 .1260 1,5 36 6
B531A03300SPF B532A03300SPF  * 3,300 .1299 1,5 36 6
B531A03600SPF B532A03600SPF  * 3,600 .1417 1,6 36 6
B531A04000SPF – 4,000 .1575 1,8 36 6

B531A04366SPF  * B532A04366SPF  * 4,366 .1719 2,0 36 6
B531A04851SPF B532A04851SPF  * 4,851 .1910 2,2 36 6
B531A04864SPF – 4,864 .1915 2,2 36 6

B531A05100SPF  * B532A05100SPF 5,100 .2008 2,3 36 6
B531A05200SPF  * B532A05200SPF  * 5,200 .2047 2,4 36 6
B531A06000SPF B532A06000SPF 6,000 .2362 2,7 36 6
B531A06375SPF B532A06375SPF  * 6,375 .2510 2,9 36 8
B531A06400SPF B532A06400SPF  * 6,400 .2520 2,9 36 8
B531A06500SPF B532A06500SPF  * 6,500 .2559 3,0 36 8

– B532A06700SPF  * 6,700 .2638 3,0 36 8
– B532A07200SPF 7,200 .2835 3,3 36 8

B531A07938SPF B532A07938SPF  * 7,938 .3125 3,6 36 8
B531A09550SPF – 9,550 .3760 4,3 40 10
B531A09563SPF B532A09563SPF  * 9,563 .3765 4,3 40 10

B531A11125SPF  * – 11,125 .4380 5,1 45 12
B531A12725SPF B532A12725SPF  * 12,725 .5010 5,8 45 14

��  SPF Bohrer • B53 • Sorte KDF400™ • Trockenanwendungen • Bohrerdurchmesser 3–12 mm • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

C 1 90 120 150 mm/U 0,03–0,20 0,03–0,20 0,03–0,20 0,03–0,20 0,03–0,20 0,03–0,20

 Anwendungsdaten 

 HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
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 Merkmale und Vorteile 

 Der neue Stack-Bohrer bewältigt Bohrungen in CFRP-Metall-Schichtverbünden bei Durchmesserbereichen von 
4,763–15,875 mm (3/16–5/8"). Der Bohrer kann für alle Schichtkombinationen verwendet werden: CFRP-Ti-Al sowie 
CFRP-Ti, CFRP-Al und auch gerade Ti oder Al. Die Bohrer können mit der üblichen inneren Kühlmittelversorgung, mit 
Minimalmengenschmierung oder auch trocken eingesetzt werden.

Der neue Vollhartmetall-Bohrer B55_DAL von Kennametal bietet ausgezeichnete Bohrungsqualitäten und verlängerte 
Standzeit,insbesondere für Kunden in der Luft- und Raumfahrt, die die beste Bohrungsqualität und Kosteneinsparungen 
bei einersteigenden Anzahl von Anwendungen mit CFRP-Ti-Stapel-Werkstoffen benötigen.

Der neue Bohrer PDC251_ von Kennametal bietet außergewöhnliche Verschleißfestigkeit und Werkzeugstandzeit. Dank 
seiner PKD Schneide ist der PDC251_ Bohrer für die Bearbeitung der meisten abrasiven Verbundwerkstoffe (CFRP) mit 
hohem Fasergehalt geeignet. Er ist mit Durchmessern von 4,763–12,7 mm (3/16–1/2") erhältlich. Die beste Leistung 
wird mit automatisierten, stabilen Bearbeitungseinheiten erzielt. Zudem ist mehrfaches Nachschleifen möglich. 

 •   Scharfe Schneidkante zum sauberen Schneiden von 
kohlefaserverstärkten Kunststoffen (CFRP) als oberste 
Schicht in CFRP-Metall-Schichtverbünden. 

•   Gratfrei beim Austritt auf der Metallseite der Schicht. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit.  

 •   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine verbesserte 
Spanabführung, auch bei Minimalmengenschmierung.  

•   Die Sorte ist ein unbeschichtetes feinkörniges Hartmetall 
mit 9 % Co-Anteil.  

 •  PKD Sorte mit hoher Verschleißfestigkeit. 

•  Sehr gute Zähigkeit für das Bohren durch Ti- oder Al-
Metall-Schichten.  

 DAL Bohrer für die Bearbeitung von 
CFRP-Metall-Schichtverbundwerkstoffe 
 Hauptanwendungsbereich 

 Doppelwinkel-Stirngeometrie  KN15™ Beyond™-Sorte 

 Sorte KD1415™  
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 •   Der Bohrdurchmesser ist auf k6 Toleranz geschliffen 
und kann Bohrungstoleranzen von H8 erzielen.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als Semi-Standards 
erhältlich. 

•   Längenabweichungen und Stufenbohrer, sowie Schaftvarianten sind 
für Hartmetall- und PKD-Versionen als kundenspezifi sche Lösungen 
erhältlich. 

•   Eine Variante mit vier Führungsfasen für erhöhte Stabilität ist als 
Semi-Standard B54_DAL erhältlich.  

 k6 Toleranz 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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kurz • KN15

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

DAL Bohrer • CFRP-Ti-Schichtverbundwerkstoffe • Ohne innere Kühlmittelzuführung

��B551A_DAL • ~3 x D 

Durchmesser D1

kurz • KN15 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B551A04763DAL  * 4,763 .1875 66 28 20 0,8 36 6

B551A06350DAL 6,350 .2500 79 34 24 1,1 36 8

B551A07938DAL 7,938 .3125 79 41 29 1,4 36 8

B551A09525DAL 9,525 .3750 89 47 35 1,7 40 10

B551A11113DAL  * 11,113 .4375 102 55 40 2,0 45 12

B551A12700DAL  * 12,700 .5000 107 60 43 2,3 45 14

B551A14288DAL  * 14,288 .5625 115 65 45 2,5 48 16

B551A15875DAL  * 15,875 .6250 115 65 45 2,8 48 16

� Erste Wahl
� Alternative

��B556A_DAL • ~3 x D 

kurz • KN15

Durchmesser D1

kurz • KN15 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B556A04763DAL  * 4,763 .1875 66 28 20 0,8 36 6

B556A04826DAL 4,826 .1900 66 28 20 0,9 36 6

B556A06350DAL 6,350 .2500 79 34 24 1,1 36 8

B556A06375DAL  * 6,375 .2510 79 34 24 1,1 36 8

B556A07938DAL 7,938 .3125 79 41 29 1,4 36 8

B556A09525DAL  * 9,525 .3750 89 47 35 1,7 40 10

B556A11113DAL  * 11,113 .4375 102 55 40 2,0 45 12

B556A12700DAL  * 12,700 .5000 107 60 43 2,3 45 14

B556A14288DAL  * 14,288 .5625 115 65 45 2,5 48 16

B556A15875DAL  * 15,875 .6250 115 65 45 2,8 48 16

DAL Bohrer • CFRP-Ti-Schichtverbundwerkstoffe • Innere Mit innerer Kühlmittelzuführung

L4 max

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��DAL Bohrer • B551/B541 • Sorte KN15™ • Trocken • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

C

2 15 80 120 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

3 10 10 15 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

4 10 15 25 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten

��  DAL Bohrer • B556/B546 • Sorte KN15™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

C

2 15 120 150 mm/U 0,01–0,05 0,02–0,07 0,03–0,10 0,04–0,12 0,05–0,15 0,05–0,18 0,06–0,21 0,07–0,23

3 10 15 25 mm/U 0,01–0,05 0,02–0,07 0,03–0,10 0,04–0,12 0,05–0,15 0,05–0,18 0,06–0,21 0,07–0,23

4 10 25 50 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com G110

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

DAL Bohrer mit PKD-Schneiden • CFK-Titan-Schichtverbunde

��DAL Bohrer mit PKD-Schneiden • PDC251 • ~3 x D 

KD1415

Durchmesser D1

KD1415 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

PDC251A04763DA 4,7630 0.188 66 28 20 0,8 36 6

PDC251A06350DA 6,3500 0.250 79 34 24 1,1 36 8

PDC251A07938DA  * 7,9380 0.313 79 41 29 1,4 36 8

PDC251A09525DA  * 9,5250 0.375 89 47 35 1,7 40 10

PDC251A11113DA  * 11,1130 0.438 102 55 40 2,0 45 12

PDC251A12700DA  * 12,7000 0.500 107 60 43 2,3 45 14

C2 CFK/Aluminium

C3 CFK/Titan

C4 CFRP/Edelstahl

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz k6 D Toleranz h6

>3–6 0,001/0,009 0,000/-0,008

>6–10 0,001/0,010 0,000/-0,009

>10–18 0,001/0,012 0,000/-0,011

>18–25,4 0,002/0,015 0,000/-0,013
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HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��  DAL Bohrer mit PKD-Schneiden • PDC25 • Sorte KD1415™ • Trocken • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • 
Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

C

2 15 80 120 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

3 10 10 15 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

4 10 15 25 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten

��  Schichtverbund-Bohrer • PDC251 • Sorte KD1415™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

C

2 15 120 150 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

3 10 15 25 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23

4 10 25 50 mm/U 0,01-0,05 0,02-0,07 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,15 0,05-0,18 0,06-0,21 0,07-0,23
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 Merkmale und Vorteile 

 •   Garantiert einen echten 180° Bohrungsgrund. 

•   Die Spanwinkelkorrektur verbessert die Spankontrolle.  

 •   Ermöglicht hohe, mit normalen Bohrern vergleichbare 
Eintrittsvorschübe und hervorragende Standzeiten in 
Stahl- und Eisenwerkstoffen.  

 •   Diese unbeschichtete Sorte verhindert eine 
Aufbauschneidenbildung und verringert das 
Bruchrisiko. 

•   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine 
verbesserte Spanabführung auch bei niedrigem 
Kühlmitteldruck oder Minimalmengenschmierung.  

 Die Vollhartmetall-Bohrer der Ausführung B707_FB sind produktive Werkzeuge, die zwei Bearbeitungsvorgänge vereinen:

 1) Die Bearbeitung mit Schaftfräser zur Vorbereitung gekrümmter oder geneigter Eintrittsfl ächen zum Bohren entfällt.

 2) Nach vollständig zylindrischer Umschlingung läuft der Bohrer mit normalen Hartmetallbohrer-Parametern.

Die B707_FBS Bohrer in der Sorte KN15™ bieten nun die gleichen Vorteile beim Bohren in Nichteisen-Werkstoffen, wie 
z. B. Aluminium, Kupfer und Messing. Die B707_FBL Bohrer wurden zur Bearbeitung von nicht rostenden Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen entwickelt. 

 •   Zwei effektive Schneiden, über Mitte schneidend, ermöglichen hohe 
Vorschübe. 

•   Erzeugt vom Außendurchmesser bis zur Mitte eine Bohrung mit einem 
wirklich fl achen Grund. 

•   Die Ausführung mit vier Führungsfasen sorgt für eine bessere 
Geradheit und Rundheit der Bohrung, wodurch eine gute Ausrichtung 
auch bei Querbohrungen möglich ist.  

 FB Flachbohrer mit innerer 
Kühlmittelzuführung 
 Hauptanwendungsbereich 

 Einzigartige BF Stirngeometrie 

 Gerade Stirnschneide 

 Sorte KC7315™ für B707_FBG 

 Sorte KN15 für B707_FBS 

 •  PVD-Beschichtung auf AlTiN-Basis, die für das Bohren 
in nicht rostenden Stählen entwickelt wurde. 

•  Geringe Kantenverrundung.  

 Sorte KCMS15™ für B707_FBL 



kennametal.com  G113

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als Semi-
Standards erhältlich. 

•   Längenabweichungen sind als Semi-Standards erhältlich: 

 B706_ 1,5 x D

 B708_ 5 x D

 B709_ 8 x D

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer sind als 
kundenspezifi sche Lösungen erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Das Kombinieren von zwei 
Operationen in einem Werkzeug 
steigert die Produktivität. 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

FB Flachbohrer (180°) • Innere Kühlmittelzuführung

��B707_FBG/FBS/FBL • ~3 x D 

kurz kurz kurz

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

B707A-FBG • KC7315 B707A-FBS • KN15 B707A-FBL • KCMS15 mm Zoll L L3 L4 max LS D

B707A03000FBG B707A03000FBS B707A03000FBL 3,000 .1181 62 20 14 36 6

B707A03175FBG B707A03175FBS B707A03175FBL 3,175 .1250 62 20 14 36 6

B707A03500FBG B707A03500FBS B707A03500FBL 3,500 .1378 62 20 14 36 6

B707A03700FBG – – 3,700 .1457 62 20 14 36 6

– – B707A03800FBL 3,800 .1496 66 24 17 36 6

B707A03970FBG – – 3,970 .1563 66 24 17 36 6

B707A04000FBG B707A04000FBS B707A04000FBL 4,000 .1575 66 24 17 36 6

B707A04200FBG B707A04200FBS – 4,200 .1654 66 24 17 36 6

B707A04400FBG B707A04400FBS B707A04400FBL 4,400 .1732 66 24 17 36 6

B707A04500FBG B707A04500FBS B707A04500FBL 4,500 .1772 66 24 17 36 6

B707A04763FBG – – 4,763 .1875 66 28 20 36 6

B707A04800FBG B707A04800FBS B707A04800FBL 4,800 .1890 66 28 20 36 6

B707A04900FBG B707A04900FBS  * – 4,900 .1929 66 28 20 36 6

B707A05000FBG B707A05000FBS B707A05000FBL 5,000 .1969 66 28 20 36 6

B707A05200FBG – – 5,200 .2047 66 28 20 36 6

B707A05560FBG B707A05560FBS B707A05560FBL 5,560 .2189 66 28 20 36 6

B707A05800FBG – – 5,800 .2283 66 28 20 36 6

B707A05900FBG B707A05900FBS B707A05900FBL 5,900 .2323 66 28 20 36 6

B707A06000FBG B707A06000FBS B707A06000FBL 6,000 .2362 66 28 20 36 6

B707A06100FBG – – 6,100 .2402 79 34 24 36 8

B707A06350FBG B707A06350FBS B707A06350FBL 6,350 .2500 79 34 24 36 8

B707A06500FBG B707A06500FBS B707A06500FBL 6,500 .2559 79 34 24 36 8

B707A06800FBG B707A06800FBS B707A06800FBL 6,800 .2677 79 34 24 36 8

B707A07000FBG B707A07000FBS B707A07000FBL 7,000 .2756 79 34 24 36 8

B707A07145FBG – – 7,145 .2813 79 41 29 36 8

– B707A07400FBS – 7,400 .2913 79 41 29 36 8

B707A07500FBG B707A07500FBS B707A07500FBL 7,500 .2953 79 41 29 36 8

B707A07800FBG – – 7,800 .3071 79 41 29 36 8

B707A07938FBG B707A07938FBS B707A07938FBL 7,938 .3125 79 41 29 36 8

B707A08000FBG B707A08000FBS B707A08000FBL 8,000 .3150 79 41 29 36 8

B707A08334FBG – – 8,334 .3281 89 47 35 40 10

B707A08500FBG B707A08500FBS B707A08500FBL 8,500 .3346 89 47 35 40 10
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

FB Flachbohrer (180°) • Innere Kühlmittelzuführung

kurz kurz kurz

(B707_FBG/FBS/FBL • ~3 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

B707A-FBG • KC7315 B707A-FBS • KN15 B707A-FBL • KCMS15 mm Zoll L L3 L4 max LS D

B707A08800FBG B707A08800FBS B707A08800FBL 8,800 .3465 89 47 35 40 10

B707A09000FBG B707A09000FBS B707A09000FBL 9,000 .3543 89 47 35 40 10

B707A09129FBG – – 9,129 .3594 89 47 35 40 10

B707A09500FBG B707A09500FBS B707A09500FBL 9,500 .3740 89 47 35 40 10

B707A09525FBG B707A09525FBS B707A09525FBL 9,525 .3750 89 47 35 40 10

B707A09800FBG – – 9,800 .3858 89 47 35 40 10

B707A10000FBG B707A10000FBS B707A10000FBL 10,000 .3937 89 47 35 40 10

B707A10200FBG – – 10,200 .4016 102 55 40 45 12

B707A10320FBG B707A10320FBS B707A10320FBL 10,320 .4063 102 55 40 45 12

B707A10500FBG B707A10500FBS B707A10500FBL 10,500 .4134 102 55 40 45 12

B707A10600FBG – – 10,600 .4173 102 55 40 45 12

B707A10800FBG – – 10,800 .4252 102 55 40 45 12

B707A11000FBG B707A11000FBS B707A11000FBL 11,000 .4331 102 55 40 45 12

B707A11111FBG B707A11111FBS B707A11111FBL 11,111 .4374 102 55 40 45 12

B707A11350FBG – – 11,350 .4469 102 55 40 45 12

B707A11509FBG B707A11509FBS B707A11509FBL 11,509 .4531 102 55 40 45 12

B707A11570FBG B707A11570FBS  * B707A11570FBL 11,570 .4555 102 55 40 45 12

B707A11700FBG B707A11700FBS B707A11700FBL 11,700 .4606 102 55 40 45 12

B707A11800FBG B707A11800FBS B707A11800FBL 11,800 .4646 102 55 40 45 12

B707A11908FBG – – 11,908 .4688 102 55 40 45 12

B707A12000FBG B707A12000FBS B707A12000FBL 12,000 .4724 102 55 40 45 12

B707A12100FBG B707A12100FBS B707A12100FBL 12,100 .4764 107 60 43 45 14

B707A12500FBG B707A12500FBS B707A12500FBL  * 12,500 .4921 107 60 43 45 14

B707A12600FBG  * – – 12,600 .4961 107 60 43 45 14

B707A12700FBG B707A12700FBS B707A12700FBL 12,700 .5000 107 60 43 45 14

B707A12800FBG B707A12800FBS B707A12800FBL 12,800 .5039 107 60 43 45 14

B707A13000FBG B707A13000FBS B707A13000FBL 13,000 .5118 107 60 43 45 14

B707A13500FBG B707A13500FBS B707A13500FBL 13,500 .5315 107 60 43 45 14

B707A14000FBG B707A14000FBS B707A14000FBL 14,000 .5512 107 60 43 45 14

B707A14288FBG B707A14288FBS B707A14288FBL 14,288 .5625 115 65 45 48 16

B707A14500FBG B707A14500FBS B707A14500FBL 14,500 .5709 115 65 45 48 16

B707A15000FBG B707A15000FBS B707A15000FBL 15,000 .5906 115 65 45 48 16

B707A15250FBG B707A15250FBS B707A15250FBL  * 15,250 .6004 115 65 45 48 16

B707A15500FBG B707A15500FBS B707A15500FBL 15,500 .6102 115 65 45 48 16

B707A15875FBG B707A15875FBS B707A15875FBL 15,875 .6250 115 65 45 48 16

B707A16000FBG B707A16000FBS B707A16000FBL 16,000 .6299 115 65 45 48 16

B707A16500FBG B707A16500FBS B707A16500FBL 16,500 .6496 123 73 51 48 18

B707A17000FBG B707A17000FBS B707A17000FBL 17,000 .6693 123 73 51 48 18

B707A17463FBG – – 17,463 .6875 123 73 51 48 18

B707A17500FBG B707A17500FBS B707A17500FBL 17,500 .6890 123 73 51 48 18

– – B707A17900FBL 17,900 .7047 123 73 51 48 18

B707A18000FBG B707A18000FBS B707A18000FBL 18,000 .7087 123 73 51 48 18

B707A18500FBG – – 18,500 .7283 131 79 55 50 20

B707A19000FBG B707A19000FBS B707A19000FBL  * 19,000 .7480 131 79 55 50 20

B707A19050FBG B707A19050FBS B707A19050FBL  * 19,050 .7500 131 79 55 50 20

B707A20000FBG B707A20000FBS B707A20000FBL 20,000 .7874 131 79 55 50 20

B707A21000FBG B707A21000FBS B707A21000FBL 21,000 .8268 141 86 60 50 20

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��   FB Flachbohrer • B707_FBG • Sorte KC7315™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 100 133 170 mm/U 0,06–0,14 0,10–0,17 0,09–0,20 0,11–0,25 0,18–0,28 0,14–0,31 0,16–0,37 0,19–0,42

1 100 133 170 mm/U 0,07–0,16 0,12–0,20 0,10–0,23 0,13–0,29 0,21–0,33 0,17–0,37 0,19–0,44 0,22–0,49

2 130 150 180 mm/U 0,07–0,13 0,10–0,16 0,16–0,19 0,13–0,23 0,18–0,27 0,17–0,30 0,19–0,35 0,22–0,39

3 80 106 130 mm/U 0,09–0,16 0,13–0,20 0,13–0,23 0,16–0,24 0,20–0,31 0,21–0,37 0,25–0,44 0,28–0,46

4 70 98 130 mm/U 0,08–0,16 0,12–0,19 0,11–0,22 0,14–0,27 0,21–0,31 0,18–0,35 0,21–0,41 0,24–0,46

6 70 98 130 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,23 0,16–0,26 0,18–0,31 0,21–0,34

K

1 70 85 100 mm/U 0,09–0,17 0,13–0,21 0,12–0,25 0,15–0,31 0,23–0,35 0,20–0,39 0,23–0,46 0,26–0,52

2 100 113 130 mm/U 0,09–0,15 0,12–0,18 0,12–0,21 0,15–0,26 0,21–0,30 0,20–0,33 0,23–0,39 0,26–0,44

3 70 105 140 mm/U 0,07–0,13 0,10–0,16 0,11–0,19 0,13–0,23 0,18–0,27 0,17–0,30 0,20–0,35 0,22–0,37

 Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer 
 Anwendungsdaten 

��   FB Flachbohrer • B707_FBS • Sorte KN15™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 3–20 mm • 
Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 120 260 400 mm/U 0,07–0,20 0,08–0,22 0,13–0,34 0,14–0,40 0,15–0,44 0,17–0,46 0,19–0,50 0,22–0,58

2 120 250 280 mm/U 0,08–0,20 0,08–0,22 0,09–0,34 0,14–0,40 0,15–0,44 0,19–0,46 0,21–0,50 0,24–0,58

3 100 200 260 mm/U 0,08–0,15 0,08–0,16 0,09–0,22 0,15–0,26 0,16–0,30 0,20–0,37 0,22–0,42 0,26–0,46

4 60 150 200 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,06 0,03–0,06 0,04–0,06 0,05–0,07 0,05–0,08 0,05–0,08 0,06–0,09

��   FB Flachbohrer • B707_FBL • Sorte KCMS15™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P
5 45 50 60 mm/U 0,04–0,08 0,05–0,09 0,06–0,12 0,09–0,15 0,10–0,16 0,12–0,20 0,14–0,23 0,16–0,24

6 40 50 60 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,07 0,04–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20

M

1 40 50 60 mm/U 0,04–0,08 0,05–0,09 0,06–0,12 0,09–0,15 0,10–0,16 0,12–0,20 0,14–0,23 0,16–0,24

2 40 50 80 mm/U 0,06–0,11 0,07–0,11 0,08–0,16 0,12–0,20 0,13–0,21 0,16–0,22 0,18–0,24 0,21–0,26

3 40 55 70 mm/U 0,03–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,04–0,07 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,11 0,08–0,12

S

1 20 25 30 mm/U 0,06–0,08 0,06–0,08 0,07–0,10 0,10–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,19 0,17–0,22

2 10 20 30 mm/U 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,08 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,13 0,12–0,16 0,14–0,18

3 30 35 50 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,05 0,04–0,08 0,05–0,10 0,05–0,10 0,05–0,10 0,07–0,11 0,08–0,12

4 30 35 50 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,05 0,04–0,08 0,05–0,10 0,05–0,10 0,05–0,10 0,07–0,11 0,08–0,12
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 Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer 
 Einsatzempfehlungen     

Werkstück/Anwendung B707A..FBG Standardlänge
B708/B709A..FBG Kundenspezifi sches

Werkzeug in langer Ausführung

•   Gewindebohrung mit größerer Anfasung als der 
FBG-Durchmesser. 

Keine 
Vorschubreduzierung.

50 % 
Vorschubreduzierung.

•   Pilotbohrung mit Nenndurchmesser erforderlich. Raue oder gehärtete 
Ober� ächen. Keine 
Vorschubreduzierung.

Pilotbohrung auf allen 
Ober� ächen. Keine 
Vorschubreduzierung.

•   >6° geneigte Anbohr� äche. Den Vorschub um 30 % 
reduzieren bis zum vollen 
Durchmesser oder eine 
Pilotbohrung setzen.

Pilotbohrung mit 
kurzem FBG auf allen 
Ober� ächen. Keine 
Vorschubreduzierung.

•   Geneigte Austritts� ächen. 30 % 
Vorschubreduzierung.

30 % 
Vorschubreduzierung.

•   Runde Ober� ächen. Den Vorschub um 30 % 
reduzieren bis zum vollen 
Durchmesser oder eine 
Pilotbohrung setzen.

Pilotbohrung mit 
kurzem FBG auf allen 
Ober� ächen. Keine 
Vorschubreduzierung.

 Der Bohrer der Ausführung B707_FBG macht die herkömmliche, zwei Schritte umfassende Erstellung einer Flachbohrung mit einem Bohrer und einem Schaftfräser 
über� üssig, sodass der Vorgang 25–40% schneller durchgeführt werden kann. Des Weiteren entfallen die zwei Arbeitsschritte mit einem Schaftfräser zur An� achung 
der Werkstückober� äche bei geneigten Flächen. 
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 Merkmale und Vorteile 

 Für die meisten Gewindebohrungen ist ein Anschnitt erforderlich. Die Stufenbohrer der Baureihen B731_HP und 
B732_HP ermöglichen bei herkömmlichen Gewindegrößen in Stählen und Eisenwerkstoffen eine Bearbeitung in 
einem Arbeitsgang, um die Zykluszeit zu verkürzen und die Produktivität zu steigern. Für die Gewindebohrer von 
Kennametal ist eine umfassende Auswahl von Stufenbohrern erhältlich. 

 •   Erheblich verbesserte Spanabführung. 

•   Verbesserte Oberfl ächengüte der Bohrung.  

 •   Die Sorte verfügt über eine TiAlN-Mehrlagenbeschichtung 
mit hoher Warmfestigkeit. Hohe Schnittgeschwindigkeiten 
ermöglichen den Einsatz mit Minimalmengenschmierung. 

•   Die hochpolierte Oberfl äche gewährleistet eine verbesserte 
Spanabführung auch bei niedrigem Kühlmitteldruck. 

•   Verbesserung des durchschnittlichen Zerspanungsvolumens 
und der Standzeit um 10–20%.  

 •   Geringe Axialkräfte verhindern eine 
Durchbiegung des Werkstücks. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit.  

 HP Beyond™ Stufenbohrer mit 
innerer Kühlmittelzuführung  
zur Bearbeitung von Stählen 
und Eisenwerkstoffen. 
 Hauptanwendungsbereich 

 HP Stirngeometrie 

 Einzigartige Spannutform 

 Beyond-Sorte KCPK15™ 
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 Bohren und Fasen in einem 
Arbeitsgang vor dem 
Gewindebohren. 

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
Semi-Standards erhältlich. 

•   Die Slimline Hydrodehnspannfutter von Kennametal 
sind besonders für Werkstücke mit tiefer liegenden 
Bohrungen und werkzeugnahen Konturen geeignet.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Stufenbohrer • Stähle und Gusseisenwerkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

��B731_HP • Kurz 

kurz • KCPK15

Durchmesser D1

kurz • KCPK15 mm Zoll L SDL1 L5 LS D

B731A03734HP 3,734 .1470 66 10 0,7 36 6

B731A04200HP 4,200 .1654 66 12 0,8 36 6

B731A04496HP 4,496 .1770 79 13 0,9 36 8

B731A05000HP 5,000 .1969 79 13 0,9 36 8

B731A05106HP 5,106 .2010 79 15 1,0 36 8

B731A05410HP 5,410 .2130 79 16 1,0 36 8

B731A06528HP 6,528 .2570 89 17 1,2 40 10

B731A06800HP 6,800 .2677 89 16 1,3 40 10

B731A06909HP 6,909 .2720 89 18 1,3 40 10

B731A07938HP 7,938 .3125 89 19 1,5 45 12

B731A08433HP 8,433 .3320 102 21 1,6 45 12

B731A08500HP 8,500 .3346 102 19 1,6 45 12

B731A09921HP 9,921 .3906 107 23 1,9 45 14

B731A10200HP 10,200 .4016 107 22 1,9 45 14

B731A10500HP 10,500 .4134 107 22 2,0 45 14

B731A10716HP 10,716 .4219 107 27 2,0 45 14

B731A12000HP 12,000 .4724 115 27 2,2 48 16

B731A12304HP  * 12,304 .4844 115 28 2,3 48 16

B731A12500HP 12,500 .4921 115 27 2,3 48 16

B731A13096HP 13,096 .5156 115 31 2,4 48 16

B731A13495HP 13,495 .5313 123 32 2,5 48 18

B731A14000HP 14,000 .5512 123 29 2,6 48 18

B731A16670HP  * 16,670 .6563 131 38 3,1 50 20

B731A17463HP 17,463 .6875 131 40 3,2 50 20

B731A19446HP  * 19,446 .7656 153 43 3,6 56 25

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer

� Erste Wahl
� Alternative

HP Beyond™ Stufenbohrer • Stähle und Gusseisenwerkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

��B732_HP • Lang 

lang • KCPK15

Durchmesser D1

lang • KCPK15 mm Zoll L SDL1 L5 LS D

B732A03734HP 3,734 .1470 66 16 0,7 36 6

B732A04200HP 4,200 .1654 66 17 0,8 36 6

B732A04496HP 4,496 .1770 79 17 0,9 36 8

B732A05000HP 5,000 .1969 79 20 0,9 36 8

B732A05106HP 5,106 .2010 79 20 1,0 36 8

B732A05410HP  * 5,410 .2130 79 21 1,0 36 8

B732A06528HP 6,528 .2570 89 24 1,2 40 10

B732A06800HP 6,800 .2677 89 25 1,3 40 10

B732A06909HP 6,909 .2720 89 25 1,3 40 10

B732A07938HP 7,938 .3125 102 27 1,5 45 12

B732A08433HP 8,433 .3320 102 29 1,6 45 12

B732A08500HP 8,500 .3346 102 30 1,6 45 12

B732A09921HP  * 9,921 .3906 107 33 1,9 45 14

B732A10200HP 10,200 .4016 107 35 1,9 45 14

B732A10500HP 10,500 .4134 107 35 2,0 45 14

B732A10716HP 10,716 .4219 107 37 2,0 45 14

B732A12000HP 12,000 .4724 115 40 2,2 48 16

B732A12500HP  * 12,500 .4921 115 40 2,3 48 16

B732A13096HP  * 13,096 .5156 123 44 2,4 48 16

B732A13495HP  * 13,495 .5313 123 45 2,5 48 18

B732A14000HP 14,000 .5512 123 43 2,6 48 18

B732A16670HP 16,670 .6563 141 55 3,1 50 20

B732A17463HP 17,463 .6875 141 58 3,2 50 20

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��  HP Beyond Stufenbohrer • B73_HP • Sorte KCPK15™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 150 240 270 mm/U 0,06–0,14 0,08–0,18 0,09–0,20 0,12–0,26 0,14–0,30 0,15–0,33 0,17–0,39 0,20–0,43

1 140 220 240 mm/U 0,07–0,17 0,09–0,21 0,11–0,24 0,14–0,30 0,16–0,35 0,18–0,39 0,20–0,46 0,24–0,50

2 180 210 240 mm/U 0,07–0,14 0,09–0,17 0,11–0,20 0,14–0,24 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,37 0,24–0,43

3 120 150 180 mm/U 0,09–0,17 0,12–0,21 0,14–0,24 0,17–0,30 0,20–0,35 0,22–0,39 0,26–0,46 0,29–0,50

4 100 140 180 mm/U 0,08–0,17 0,11–0,20 0,12–0,23 0,15–0,28 0,17–0,33 0,19–0,37 0,22–0,43 0,25–0,45

6 140 150 180 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,17 0,13–0,21 0,15–0,24 0,17–0,27 0,19–0,33 0,21–0,36

K

1 140 160 180 mm/U 0,09–0,18 0,12–0,22 0,13–0,26 0,16–0,33 0,19–0,37 0,21–0,41 0,24–0,48 0,27–0,51

2 100 150 200 mm/U 0,09–0,16 0,12–0,19 0,13–0,22 0,16–0,27 0,19–0,32 0,21–0,35 0,24–0,41 0,27–0,45

3 100 140 180 mm/U 0,07–0,14 0,09–0,17 0,12–0,20 0,14–0,24 0,16–0,28 0,18–0,32 0,21–0,37 0,24–0,39

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten
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 Neue KMH Bohrer für 
gehärtete Werkstoffe 
 Hauptanwendungsbereich 

 Die komplett neuen KMH Vollhartmetall-Bohrer wurden entwickelt für die Bearbeitung von gehärteten Werkstoffen bis 
zu 65 HRC. Die B94 Bohrer, ohne innere Kühlmittelzuführung, wurden speziell für die Bearbeitung von gehärteten oder 
Oberfl ächen-gehärteten Werkstoffen, mit äußerer Kühlmittelzuführung, entwickelt. Mit dem 145° Spitzenwinkel  sind 
sie auch als Pilotbohrer für die B95 Bohrer, mit innerer Kühlmittelzuführung und 140° Spitzenwinkel, für tiefere 
Bohrungen speziell geeignet. 

Beide Ausführungen haben eine stabilere Kernausführung für eine größere Bohrerstabilität. Die spiralförmige 
Schneide mit Schneideckenfase verhindert Ausbrüche an den Führungsfasen und ermöglicht höhere Standzeiten 
in den besonders herausfordernden Werkstoffen. 

 •  Die spiralförmige Schneide mit Schneideckenfase 
ermöglicht eine maximale Schneideckenstabilität 
in gehärtete Werkstoffe. 

•  Verhindert Ausbrüche an den Schneiden 
und vorzeitigen Verschleiß. 

•  Die kundenspezifi sche Ausführung mit 4 Führungsfasen 
ist auch für Bearbeitungen im unterbrochenen 
Schnitt geeignet.  

 •  Stabile Querschneide zur Verstärkung des Bohrers bei 
schwierigen Bearbeitungen mit kurzen Spänen. 

•  B94 Bohrer mit 15° Spiralwinkel zur Maximierung der Stabilität 
bei Bearbeitungen von Werkstoffen mit >54 HRC. 

•  B95 Bohrer mit 30° Spiralwinkel ermöglichen eine bessere 
Spanabführung bei Bearbeitungen mit größeren Längen-/
Durchmesser-Verhältnissen.  

 •  Die Sorte KCH10 für die B94 Bohrer besteht aus einem speziellen 
Feinkorn-Substrat mit einer größeren Härte. 

•  Die Sorte KCH15 für die B95 Bohrer, mit einer höheren 
Zähigkeit, ermöglicht mit dem größere Spitzenwinkel und den 
stabileren Schneidkanten Bearbeitungen mit größeren Längen-/
Durchmesser-Verhältnissen bei verbesserter Spanabführung. 

•  Beide Ausführungen besitzen eine AlTiN-Beschichtung mit einer 
hohen Warmfestigkeit und Temperaturwechsel-Beständigkeit für 
längere Standzeiten in gehärteten Werkstoffen.  

 Merkmale und Vorteile 

 Neue KMH Spitzenausführung 

 Spezielle Spannutenausführung 

 Neue Sorten KCH10 und KCH15 
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 •  Durchmesser in Zwischenabmessungen sind 
als Semi-Standard erhältlich. 

•  Ausführungen mit 4 Führungsfasen sind ebenfalls 
als kundenspezifi sche Lösung erhältlich. 

•  Unterschiedliche Längen und Stufenbohrer sind 
als kundenspezifi sche Lösung erhältlich. 

•  Große Durchmesser-/Stufen-Verhältnisse und sehr 
komplexe Stufenbohrer-Geometrien werden zur 
Bearbeitung von gehärteten Werkstoffen nicht empfohlen.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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short • KCH10

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
KMH Bohrer • Gehärtete Werkstoffe • Ohne Kühlmittelzuführung

��B941A • ~3 x D 

Durchmesser D1

kurz • KCH10 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B941Z02500 2,500 .0984 50 16 11 0,5 28 3

B941A03000 3,000 .1181 62 20 14 0,6 36 6

B941A03300 3,300 .1299 62 20 14 0,6 36 6

B941A03400 3,400 .1339 62 20 14 0,6 36 6

B941A03500 3,500 .1378 62 20 14 0,6 36 6

B941A04000 4,000 .1575 66 24 17 0,7 36 6

B941A04200 4,200 .1654 66 24 17 0,8 36 6

B941A04300 4,300 .1693 66 24 17 0,8 36 6

B941A04500 4,500 .1772 66 24 17 0,8 36 6

B941A05000 5,000 .1969 66 28 20 0,9 36 6

B941A05100 5,100 .2008 66 28 20 0,9 36 6

B941A05200 5,200 .2047 66 28 20 0,9 36 6

B941A05500 5,500 .2165 66 28 20 1,0 36 6

B941A05600 5,600 .2205 66 28 20 1,0 36 6

B941A06000 6,000 .2362 66 28 20 1,1 36 6

B941A06900 6,900 .2717 79 34 24 1,3 36 8

B941A07000 7,000 .2756 79 34 24 1,3 36 8

B941A07100 7,100 .2795 79 41 29 1,3 36 8

B941A08000 8,000 .3150 79 41 29 1,4 36 8

B941A08500 8,500 .3346 89 47 35 1,5 40 10

B941A08600 8,600 .3386 89 47 35 1,6 40 10

B941A09000 9,000 .3543 89 47 35 1,6 40 10

B941A10000 10,000 .3937 89 47 35 1,8 40 10

B941A10200 10,200 .4016 102 55 40 1,8 45 12

B941A10400 10,400 .4094 102 55 40 1,9 45 12

B941A10500 10,500 .4134 102 55 40 1,9 45 12

B941A11100 11,100 .4370 102 55 40 2,0 45 12

B941A12000 12,000 .4724 102 55 40 2,1 45 12

B941A14000 14,000 .5512 107 60 43 2,5 45 14

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
KMH Bohrer • Gehärtete Werkstoffe • Innere Kühlmittelzuführung

��B951A • ~3 x D 

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KCH15 mm Zoll Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B951A03000 3,000 .1181 — 62 20 14 0,6 36 6

B951A03175 3,175 .1250 1/8 62 20 14 0,6 36 6

B951A03454 3,454 .1360 — 62 20 14 0,7 36 6

B951A03500 3,500 .1378 — 62 20 14 0,7 36 6

B951A03800 3,800 .1496 — 66 24 17 0,8 36 6

B951A04000 4,000 .1575 — 66 24 17 0,8 36 6

B951A04100 4,100 .1614 — 66 24 17 0,8 36 6

B951A04200 4,200 .1654 — 66 24 17 0,9 36 6

B951A04300 4,300 .1693 — 66 24 17 0,9 36 6

B951A04500 4,500 .1772 — 66 24 17 0,9 36 6

B951A04800 4,800 .1890 — 66 28 20 1,0 36 6

B951A04900 4,900 .1929 — 66 28 20 1,0 36 6

B951A05000 5,000 .1969 — 66 28 20 1,0 36 6

B951A05500 5,500 .2165 — 66 28 20 1,1 36 6

B951A05800 5,800 .2283 — 66 28 20 1,2 36 6

B951A06000 6,000 .2362 — 66 28 20 1,2 36 6

B951A06350 6,350 .2500 1/4 79 34 24 1,3 36 8

B951A06500 6,500 .2559 — 79 34 24 1,3 36 8

B951A06800 6,800 .2677 — 79 34 24 1,4 36 8

B951A07000 7,000 .2756 — 79 34 24 1,4 36 8

B951A08000 8,000 .3150 — 79 41 29 1,6 36 8

B951A08500 8,500 .3346 — 89 47 35 1,7 40 10

B951A09000 9,000 .3543 — 89 47 35 1,8 40 10

B951A09500 9,500 .3740 — 89 47 35 1,9 40 10

B951A09800 9,800 .3858 — 89 47 35 1,9 40 10

B951A10000 10,000 .3937 — 89 47 35 2,0 40 10

B951A10200 10,200 .4016 — 102 55 40 2,0 45 12

B951A10500 10,500 .4134 — 102 55 40 2,1 45 12
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(B951A • ~3 x D — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
KMH Bohrer • Hard Materials • Innere Kühlmittelzuführung

��KMH Bohrer • B94 • Sorte KCH10 • Äußere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Anwendungsdaten

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

4 50 70 100 mm/U 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 40 50 70 mm/U 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

6 30 40 60 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

K

1 80 130 150 mm/U 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,06 0,38–0,47

2 70 110 100 mm/U 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 120 mm/U 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

H

1 20 30 40 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 15 30 40 mm/U 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 15 25 35 mm/U 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 15 20 30 mm/U 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

Durchmesser D1

kurtz • KCH15 mm Zoll Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B951A10800 10,800 .4252 — 118 71 56 2,1 45 12

B951A11000 11,000 .4331 — 118 71 56 2,2 45 12

B951A11500 11,500 .4528 — 118 71 56 2,3 45 12

B951A11800 11,800 .4646 — 102 55 40 2,3 45 12

B951A12000 12,000 .4724 — 102 55 40 2,4 45 12

B951A12500 12,500 .4921 — 107 60 43 2,5 45 14

B951A12700 12,700 .5000 1/2 107 60 43 2,5 45 14

B951A12800 12,800 .5039 — 107 60 43 2,5 45 14

B951A13000 13,000 .5118 — 107 60 43 2,6 45 14

B951A13500 13,500 .5315 — 107 60 43 2,7 45 14

B951A14000 14,000 .5512 — 107 60 43 2,8 45 14

B951A14500 14,500 .5709 — 115 65 45 2,9 48 16

B951A15500 15,500 .6102 — 115 65 45 3,1 48 16

B951A16000 16,000 .6299 — 133 83 63 3,2 48 16
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Hochleistungs-Vollhartmetallbohrer
Anwendungsdaten

��KMH Bohrer • B95 • Sorte KCH15 • Äußere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

4 50 70 100 mm/U 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 50 60 80 mm/U 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

6 40 50 70 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,13–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

K

1 80 130 170 mm/U 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,06 0,38–0,47

2 90 110 120 mm/U 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 130 mm/U 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

H

1 20 35 45 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 15 30 45 mm/U 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 15 25 40 mm/U 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 15 20 35 mm/U 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16
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 •   Der ideale Spitzenwinkel und die optimale Toleranz machen den 
Kenna Universal Bohrer zum bevorzugten Pilotbohrer für alle 
Vollhartmetall-Tiefl ochbohrer der Ausführung B27_.  

 •   Verbesserte Geradheit und Rundheit der Bohrung. 

•   Geringer Verlauf der Bohrung und Stabilität bei anspruchsvollen 
Bohranwendungen, auch beim Durchbohren von Querbohrungen.  

 •   Eine TiAlN-Mehrlagenbeschichtung mit hoher Warmfestigkeit 
ermöglicht um 30% höhere Schnittgeschwindigkeiten und 
konstante Standzeiten. 

•   Die Oberfl ächengüte des Werkzeugs gewährleistet eine 
problemlose Spanabführung bei tiefen Bohrungen.  

 Die Kenna Universal Bohrer (Ausführungen B96/B97_) wurden speziell für überlegene Leistungen beim Bohren in Stähle, 
Gusseisen und nicht rostende Stähle entwickelt. Sie eignen sich daher ideal für kleine bis mittelgroße Betriebe. Das universelle 
Anwendungsprofi l verkürzt die Anzahl von Werkzeugwechseln und reduziert den erforderlichen Lagerbestand von Bohrern. Da die 
Kenna Universal Bohrer ein breites Spektrum von Standarddurchmessern sowie eine Vielzahl von Anwendungsbereichen abdecken, 
stellen sie eine ausgezeichnete Alternative zu anderen Hochleistungsbohrern dar.

Die Ausführung B976Z ist in Durchmessern von 2,383 bis 3 mm erhältlich und stellt somit das erste Standardangebot mit einem 
Durchmesser von weniger als 3 mm dar. Dieses erweiterte Angebot an Durchmessern deckt alle Kernlochbohrungen für die 
gängigen Gewindebohrergrößen ab, einschließlich einer erweiterten Auswahl für Drahtbohrungen.

Die neue Ausführung B967 bedient die Nachfrage nach Bohrern ohne innere Kühlmittelzuführung mit Bohrtiefen 
bis 5 x D für Anwendungen mit Außenkühlung oder für die Trockenbearbeitung. 

 •   Geringe Axialkraft. Für den Einsatz auf einer Vielzahl 
von Maschinen geeignet. 

•   Exzellente Eigenzentrierfähigkeit. 

•   Leicht nachzuschleifen.  

 Kenna Universal™ Bohrer 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Einsatz als Pilotbohrer 

 Kenna Universal Stirngeometrie  Vier Führungsfasen 

 Sorte KC7315™ 



kennametal.com  G131

 Universelles Anwendungsprofi l, 
Problemlöser und Pilotbohrer. 

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser 
sind als Semi-Standards erhältlich. 

•   Weitere Längenabweichungen sowie Stufenbohrer 
sind als kundenspezifi sche Lösungen erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer • Ohne innere Kühlmittelzuführung

��B966A/B967A • ~3 x D/~5 x D 

kurz • KC7315 lang • KC7315

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B966A03000 B967A03000 3,000 .1181 0,5 36 6

B966A03100 B967A03100 3,100 .1220 0,5 36 6

B966A03200 B967A03200 3,200 .1260 0,5 36 6

B966A03300 B967A03300 3,300 .1299 0,5 36 6

B966A03400 – 3,400 .1339 0,6 36 6

B966A03500 B967A03500 3,500 .1378 0,6 36 6

B966A03600 – 3,600 .1417 0,6 36 6

B966A03700 – 3,700 .1457 0,6 36 6

B966A03800 B967A03800 3,800 .1496 0,6 36 6

B966A03900 – 3,900 .1535 0,6 36 6

B966A03960 – 3,960 .1559 0,7 36 6

B966A04000 B967A04000 4,000 .1575 0,7 36 6

B966A04100 – 4,100 .1614 0,7 36 6

B966A04200 B967A04200 4,200 .1654 0,7 36 6

B966A04300 B967A04300 4,300 .1693 0,7 36 6

B966A04400 – 4,400 .1732 0,7 36 6

B966A04500 B967A04500 4,500 .1772 0,7 36 6

B966A04600 – 4,600 .1811 0,8 36 6

B966A04700 – 4,700 .1850 0,8 36 6

B966A04800 B967A04800 4,800 .1890 0,8 36 6

B966A04900 – 4,900 .1929 0,8 36 6

B966A05000 B967A05000 5,000 .1969 0,8 36 6

B966A05040 – 5,040 .1984 0,8 36 6

B966A05100 B967A05100 5,100 .2008 0,8 36 6

B966A05200 B967A05200 5,200 .2047 0,9 36 6

B966A05300 – 5,300 .2087 0,9 36 6

B966A05400 – 5,400 .2126 0,9 36 6

B966A05500 B967A05500 5,500 .2165 0,9 36 6

B966A05600 – 5,600 .2205 0,9 36 6

B966A05700 – 5,700 .2244 1,0 36 6

B966A05800 B967A05800 5,800 .2283 1,0 36 6

B966A05900 – 5,900 .2323 1,0 36 6

B966A06000 B967A06000 6,000 .2362 1,0 36 6

B966A06050 – 6,050 .2382 1,0 36 8

B966A06100 B967A06100 6,100 .2402 1,0 36 8

B966A06200 – 6,200 .2441 1,0 36 8
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer • Ohne innere Kühlmittelzuführung

kurz • KC7315 lang • KC7315

(Fortsetzung)

(B966A/B967A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B966A06300 – 6,300 .2480 1,1 36 8

B966A06350 – 6,350 .2500 1,1 36 8

B966A06400 – 6,400 .2520 1,1 36 8

B966A06500 B967A06500 6,500 .2559 1,1 36 8

B966A06600 B967A06600 6,600 .2598 1,1 36 8

B966A06700 B967A06700 6,700 .2638 1,1 36 8

B966A06800 B967A06800 6,800 .2677 1,1 36 8

B966A06900 – 6,900 .2717 1,2 36 8

B966A07000 B967A07000 7,000 .2756 1,2 36 8

B966A07100 – 7,100 .2795 1,2 36 8

B966A07200 – 7,200 .2835 1,2 36 8

B966A07300 – 7,300 .2874 1,2 36 8

B966A07400 B967A07400 7,400 .2913 1,3 36 8

B966A07500 B967A07500 7,500 .2953 1,3 36 8

B966A07600 – 7,600 .2992 1,3 36 8

B966A07700 – 7,700 .3031 1,3 36 8

B966A07800 B967A07800 7,800 .3071 1,3 36 8

B966A07900 – 7,900 .3110 1,3 36 8

B966A08000 B967A08000 8,000 .3150 1,4 36 8

B966A08100 B967A08100 8,100 .3189 1,4 40 10

B966A08200 – 8,200 .3228 1,4 40 10

B966A08300 – 8,300 .3268 1,4 40 10

B966A08400 – 8,400 .3307 1,4 40 10

B966A08500 B967A08500 8,500 .3346 1,4 40 10

B966A08600 B967A08600 8,600 .3386 1,5 40 10

B966A08700 B967A08700 8,700 .3425 1,5 40 10

B966A08800 B967A08800 8,800 .3465 1,5 40 10

B966A08900 – 8,900 .3504 1,5 40 10

B966A09000 B967A09000 9,000 .3543 1,5 40 10

B966A09100 – 9,100 .3583 1,5 40 10

B966A09200 – 9,200 .3622 1,6 40 10

B966A09300 B967A09300 9,300 .3661 1,6 40 10

B966A09400 – 9,400 .3701 1,6 40 10

B966A09500 B967A09500 9,500 .3740 1,6 40 10

B966A09600 – 9,600 .3780 1,6 40 10

B966A09700 – 9,700 .3819 1,7 40 10

B966A09800 B967A09800 9,800 .3858 1,7 40 10

B966A09900 – 9,900 .3898 1,7 40 10

B966A10000 B967A10000 10,000 .3937 1,7 40 10

B966A10100 – 10,100 .3976 1,7 45 12

B966A10200 B967A10200 10,200 .4016 1,7 45 12

B966A10300 – 10,300 .4055 1,8 45 12

B966A10400 – 10,400 .4094 1,8 45 12

B966A10500 B967A10500 10,500 .4134 1,8 45 12

B966A10600 – 10,600 .4173 1,8 45 12

B966A10700 B967A10700 10,700 .4213 1,8 45 12

B966A10800 B967A10800 10,800 .4252 1,8 45 12

B966A10900 – 10,900 .4291 1,9 45 12

B966A11000 B967A11000 11,000 .4331 1,9 45 12

B966A11100 – 11,100 .4370 1,9 45 12

B966A11200 – 11,200 .4409 1,9 45 12

B966A11300 B967A11300 11,300 .4449 1,9 45 12

V
o
ll
h

a
rt

m
e
ta

ll
-
B

o
h

re
r



kennametal.com G134

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer • Ohne innere Kühlmittelzuführung

kurz • KC7315 lang • KC7315

(B966A/B967A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B966A11400 – 11,400 .4488 2,0 45 12

B966A11500 B967A11500 11,500 .4528 2,0 45 12

B966A11600 – 11,600 .4567 2,0 45 12

B966A11700 – 11,700 .4606 2,0 45 12

B966A11800 B967A11800 11,800 .4646 2,0 45 12

B966A11900 – 11,900 .4685 2,0 45 12

B966A12000 B967A12000 12,000 .4724 2,1 45 12

B966A12100 – 12,100 .4764 2,1 45 14

B966A12200 – 12,200 .4803 2,1 45 14

B966A12300 – 12,300 .4843 2,1 45 14

B966A12400 – 12,400 .4882 2,1 45 14

B966A12500 B967A12500 12,500 .4921 2,1 45 14

B966A12600 – 12,600 .4961 2,2 45 14

B966A12700 B967A12700 12,700 .5000 2,2 45 14

B966A12800 B967A12800 12,800 .5039 2,2 45 14

B966A12900 – 12,900 .5079 2,2 45 14

B966A13000 B967A13000 13,000 .5118 2,2 45 14

B966A13100 – 13,100 .5157 2,3 45 14

B966A13200 – 13,200 .5197 2,3 45 14

B966A13300 – 13,300 .5236 2,3 45 14

B966A13400 – 13,400 .5276 2,3 45 14

B966A13500 B967A13500 13,500 .5315 2,3 45 14

B966A13700 – 13,700 .5394 2,4 45 14

B966A14000 B967A14000 14,000 .5512 2,4 45 14

B966A14200 – 14,200 .5591 2,5 48 16

B966A14300 – 14,300 .5630 2,5 48 16

B966A14500 B967A14500 14,500 .5709 2,5 48 16

B966A14700 – 14,700 .5787 2,5 48 16

B966A14800 – 14,800 .5827 2,6 48 16

B966A15000 B967A15000 15,000 .5906 2,6 48 16

– B967A15300 15,300 .6024 2,6 48 16

B966A15500 B967A15500 15,500 .6102 2,7 48 16

B966A15700 – 15,700 .6181 2,7 48 16

B966A16000 B967A16000 16,000 .6299 2,8 48 16

B966A16500 B967A16500 16,500 .6496 2,9 48 18

B966A17000 – 17,000 .6693 2,9 48 18

B966A17500 – 17,500 .6890 3,0 48 18

B966A18000 – 18,000 .7087 3,1 48 18

B966A20000 – 20,000 .7874 3,5 50 20

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer • Ohne innere Kühlmittelzuführung

��B966F • ~3 x D 

Durchmesser D1

kurz • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B966F03000 3,000 .1181 62 20 14 0,5 36 6

B966F03300 3,300 .1299 62 20 14 0,5 36 6

B966F03400 3,400 .1339 62 20 14 0,6 36 6

B966F03500 3,500 .1378 62 20 14 0,6 36 6

B966F03600  * 3,600 .1417 62 20 14 0,6 36 6

B966F04000 4,000 .1575 66 24 17 0,7 36 6

B966F04200 4,200 .1654 66 24 17 0,7 36 6

B966F05000 5,000 .1969 66 28 20 0,8 36 6

B966F05100  * 5,100 .2008 66 28 20 0,8 36 6

B966F05300  * 5,300 .2087 66 28 20 0,9 36 6

B966F05500 5,500 .2165 66 28 20 0,9 36 6

B966F05600  * 5,600 .2205 66 28 20 0,9 36 6

B966F06000 6,000 .2362 66 28 20 1,0 36 6

B966F06300 6,300 .2480 79 34 24 1,1 36 8

B966F06400 6,400 .2520 79 34 24 1,1 36 8

B966F06500 6,500 .2559 79 34 24 1,1 36 8

B966F06700  * 6,700 .2638 79 34 24 1,1 36 8

B966F06800 6,800 .2677 79 34 24 1,1 36 8

B966F07000 7,000 .2756 79 34 24 1,2 36 8

B966F07100  * 7,100 .2795 79 41 29 1,2 36 8

B966F07300  * 7,300 .2874 79 41 29 1,2 36 8

B966F07400  * 7,400 .2913 79 41 29 1,3 36 8

B966F07600  * 7,600 .2992 79 41 29 1,3 36 8

B966F08000 8,000 .3150 79 41 29 1,4 36 8

B966F08200 8,200 .3228 89 47 35 1,4 40 10

B966F08400 8,400 .3307 89 47 35 1,4 40 10

B966F08500 8,500 .3346 89 47 35 1,4 40 10

B966F09000 9,000 .3543 89 47 35 1,5 40 10

B966F09100 9,100 .3583 89 47 35 1,5 40 10

B966F09500 9,500 .3740 89 47 35 1,6 40 10

B966F10000 10,000 .3937 89 47 35 1,7 40 10

B966F10200 10,200 .4016 102 55 40 1,7 45 12

B966F10400 10,400 .4094 102 55 40 1,8 45 12

B966F10500 10,500 .4134 102 55 40 1,8 45 12

B966F10600 10,600 .4173 102 55 40 1,8 45 12

B966F10700 10,700 .4213 102 55 40 1,8 45 12

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer • Ohne innere Kühlmittelzuführung

� Erste Wahl
� Alternative

(B966F • ~3 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

Durchmesser D1

kurz • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B966F10800 10,800 .4252 102 55 40 1,8 45 12

B966F11000 11,000 .4331 102 55 40 1,9 45 12

B966F11800 11,800 .4646 102 55 40 2,0 45 12

B966F12000 12,000 .4724 102 55 40 2,1 45 12

B966F12100  * 12,100 .4764 107 60 43 2,1 45 14

B966F12200 12,200 .4803 107 60 43 2,1 45 14

B966F12500 12,500 .4921 107 60 43 2,1 45 14

B966F12700 12,700 .5000 107 60 43 2,2 45 14

B966F13000 13,000 .5118 107 60 43 2,2 45 14

B966F13500  * 13,500 .5315 107 60 43 2,3 45 14

B966F14000 14,000 .5512 107 60 43 2,4 45 14

B966F14500 14,500 .5709 115 65 45 2,5 48 16

B966F15000 15,000 .5906 115 65 45 2,6 48 16

B966F16000 16,000 .6299 115 65 45 2,8 48 16

B966F16500 16,500 .6496 123 73 51 2,9 48 18

B966F17000 17,000 .6693 123 73 51 2,9 48 18

B966F17500  * 17,500 .6890 123 73 51 3,0 48 18

B966F18000 18,000 .7087 123 73 51 3,1 48 18

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��  Kenna Universal™ Bohrer • B966, B967 • Sorte KC7315™ • Außenkühlung • Bohrerdurchmesser 
3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 70 90 115 mm/U 0,05–0,11 0,08–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 60 70 100 mm/U 0,06–0,13 0,09–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 80 90 100 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 50 70 90 mm/U 0,07–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 70 100 mm/U 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 40 50 70 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,16–0,26 0,18–0,28 0,22–0,36 0,26–0,42

6 30 40 60 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 30 40 50 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 40 50 60 mm/U 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 30 40 50 mm/U 0,04–0,07 0,06–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 130 170 mm/U 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,06 0,38–0,47

2 90 110 120 mm/U 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 130 mm/U 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 270 mm/U 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 220 270 mm/U 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 225 mm/U 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 130 270 mm/U 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 20 25 30 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 30 mm/U 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 20 25 40 mm/U 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 20 25 50 mm/U 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten
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Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

� Erste Wahl
� Alternative

��B976A/B977A • ~3 x D/~5 x D 

kurz • KC7315 lang • KC7315

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D
B976Z02383 – 2,383 .0938 0,4 28 3

B976Z02400 – 2,400 .0945 0,4 28 3

B976Z02439 – 2,439 .0960 0,4 28 3

B976Z02489 – 2,489 .0980 0,4 28 3

B976Z02500 – 2,500 .0984 0,4 28 3

B976Z02578 – 2,578 .1015 0,4 28 3

B976Z02600 – 2,600 .1024 0,4 28 3

B976Z02642 – 2,642 .1040 0,4 28 3

B976Z02705 – 2,705 .1065 0,4 28 3

B976Z02779 – 2,779 .1094 0,4 28 3

B976Z02800 – 2,800 .1102 0,5 28 3

B976Z02820 – 2,820 .1110 0,5 28 3

B976Z02870 – 2,870 .1130 0,5 28 3

B976Z02900 – 2,900 .1142 0,5 28 3

B976Z02947  * – 2,947 .1160 0,5 28 3

B976A03000 B977A03000 3,000 .1181 0,5 36 6

B976A03100 B977A03100 3,100 .1220 0,5 36 6

B976A03175 B977A03175 3,175 .1250 0,5 36 6

B976A03180 – 3,180 .1252 0,5 36 6

B976A03200 B977A03200 3,200 .1260 0,5 36 6

– B977A03250 3,250 .1280 0,5 36 6

B976A03300 B977A03300 3,300 .1299 0,5 36 6

– B977A03400 3,400 .1339 0,6 36 6

B976A03454 B977A03454 3,454 .1360 0,6 36 6

B976A03500 B977A03500 3,500 .1378 0,6 36 6

B976A03600 B977A03600 3,600 .1417 0,6 36 6

B976A03700 B977A03700 3,700 .1457 0,6 36 6

B976A03734 B977A03734 3,734 .1470 0,6 36 6

B976A03797 B977A03797 3,797 .1495 0,6 36 6

B976A03800 B977A03800 3,800 .1496 0,6 36 6

B976A03900 B977A03900 3,900 .1535 0,6 36 6

B976A03970 B977A03970 3,970 .1563 0,7 36 6

B976A04000 B977A04000 4,000 .1575 0,7 36 6

B976A04039 B977A04039 4,039 .1590 0,7 36 6

B976A04100 B977A04100 4,100 .1614 0,7 36 6

B976A04200 B977A04200 4,200 .1654 0,7 36 6

Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

kurz • KC7315 lang • KC7315

(B976A/B977A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D
B976A04300 B977A04300 4,300 .1693 0,7 36 6

B976A04366 B977A04366 4,366 .1719 0,7 36 6

– B977A04400 4,400 .1732 0,7 36 6

B976A04496 B977A04496 4,496 .1770 0,7 36 6

B976A04500 B977A04500 4,500 .1772 0,7 36 6

– B977A04580 4,580 .1803 0,8 36 6

B976A04600 B977A04600 4,600 .1811 0,8 36 6

B976A04620 – 4,620 .1819 0,8 36 6

– B977A04623 4,623 .1820 0,8 36 6

– B977A04650 4,650 .1831 0,8 36 6

B976A04700 B977A04700 4,700 .1850 0,8 36 6

B976A04763 B977A04763 4,763 .1875 0,8 36 6

B976A04800 B977A04800 4,800 .1890 0,8 36 6

B976A04900 B977A04900 4,900 .1929 0,8 36 6

B976A05000 B977A05000 5,000 .1969 0,8 36 6

B976A05100 B977A05100 5,100 .2008 0,8 36 6

B976A05106 B977A05106 5,106 .2010 0,8 36 6

B976A05200 B977A05200 5,200 .2047 0,9 36 6

B976A05250 – 5,250 .2067 0,9 36 6

B976A05300 B977A05300 5,300 .2087 0,9 36 6

B976A05400 B977A05400 5,400 .2126 0,9 36 6

B976A05410 B977A05410 5,410 .2130 0,9 36 6

B976A05500 B977A05500 5,500 .2165 0,9 36 6

B976A05530 – 5,530 .2177 0,9 36 6

B976A05558 B977A05558 5,558 .2188 0,9 36 6

B976A05575 – 5,575 .2195 0,9 36 6

B976A05600 B977A05600 5,600 .2205 0,9 36 6

B976A05700 B977A05700 5,700 .2244 1,0 36 6

B976A05791 B977A05791 5,791 .2280 1,0 36 6

B976A05800 B977A05800 5,800 .2283 1,0 36 6

– B977A05900 5,900 .2323 1,0 36 6

B976A05944 B977A05944 5,944 .2340 1,0 36 6

B976A06000 B977A06000 6,000 .2362 1,0 36 6

B976A06100 B977A06100 6,100 .2402 1,0 36 8

– B977A06150 6,150 .2421 1,0 36 8

B976A06200 B977A06200 6,200 .2441 1,0 36 8

– B977A06300 6,300 .2480 1,1 36 8

B976A06350 B977A06350 6,350 .2500 1,1 36 8

– B977A06400 6,400 .2520 1,1 36 8

B976A06500 B977A06500 6,500 .2559 1,1 36 8

B976A06528 B977A06528 6,528 .2570 1,1 36 8

B976A06530 – 6,530 .2571 1,1 36 8

B976A06600 B977A06600 6,600 .2598 1,1 36 8

B976A06700 B977A06700 6,700 .2638 1,1 36 8

B976A06746 – 6,746 .2656 1,1 36 8

B976A06750 – 6,750 .2657 1,1 36 8

B976A06800 B977A06800 6,800 .2677 1,1 36 8

B976A06900 B977A06900 6,900 .2717 1,2 36 8

B976A06909 B977A06909 6,909 .2720 1,2 36 8

B976A07000 B977A07000 7,000 .2756 1,2 36 8

B976A07100 B977A07100 7,100 .2795 1,2 36 8

B976A07145 B977A07145 7,145 .2813 1,2 36 8
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

kurz • KC7315 lang • KC7315

(B976A/B977A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D
B976A07200 B977A07200 7,200 .2835 1,2 36 8

B976A07300 B977A07300 7,300 .2874 1,2 36 8

B976A07366 B977A07366 7,366 .2900 1,2 36 8

B976A07400 B977A07400 7,400 .2913 1,3 36 8

B976A07500 B977A07500 7,500 .2953 1,3 36 8

B976A07541 B977A07541 7,541 .2969 1,3 36 8

B976A07600 B977A07600 7,600 .2992 1,3 36 8

B976A07700 B977A07700 7,700 .3031 1,3 36 8

B976A07800 B977A07800 7,800 .3071 1,3 36 8

B976A07900 B977A07900 7,900 .3110 1,3 36 8

B976A07938 B977A07938 7,938 .3125 1,3 36 8

B976A08000 B977A08000 8,000 .3150 1,4 36 8

B976A08020 B977A08020 8,020 .3157 1,4 40 10

B976A08100 B977A08100 8,100 .3189 1,4 40 10

B976A08200 B977A08200 8,200 .3228 1,4 40 10

B976A08300 B977A08300 8,300 .3268 1,4 40 10

B976A08334 B977A08334 8,334 .3281 1,4 40 10

– B977A08400 8,400 .3307 1,4 40 10

B976A08430 – 8,430 .3319 1,4 40 10

B976A08433 B977A08433 8,433 .3320 1,4 40 10

B976A08500 B977A08500 8,500 .3346 1,4 40 10

B976A08600 B977A08600 8,600 .3386 1,5 40 10

B976A08700 B977A08700 8,700 .3425 1,5 40 10

B976A08733 B977A08733 8,733 .3438 1,5 40 10

B976A08800 B977A08800 8,800 .3465 1,5 40 10

B976A08839 B977A08839 8,839 .3480 1,5 40 10

– B977A08900 8,900 .3504 1,5 40 10

B976A09000 B977A09000 9,000 .3543 1,5 40 10

B976A09093 B977A09093 9,093 .3580 1,5 40 10

B976A09100 B977A09100 9,100 .3583 1,5 40 10

B976A09129 B977A09129 9,129 .3594 1,6 40 10

B976A09200 B977A09200 9,200 .3622 1,6 40 10

B976A09300 B977A09300 9,300 .3661 1,6 40 10

– B977A09347 9,347 .3680 1,6 40 10

B976A09400 B977A09400 9,400 .3701 1,6 40 10

B976A09500 B977A09500 9,500 .3740 1,6 40 10

B976A09525 B977A09525 9,525 .3750 1,6 40 10

B976A09600 B977A09600 9,600 .3780 1,6 40 10

B976A09700 B977A09700 9,700 .3819 1,7 40 10

– B977A09746 9,746 .3837 1,7 40 10

B976A09750 – 9,750 .3839 1,7 40 10

B976A09800 B977A09800 9,800 .3858 1,7 40 10

– B977A09900 9,900 .3898 1,7 40 10

B976A09921 B977A09921 9,921 .3906 1,7 40 10

B976A10000 B977A10000 10,000 .3937 1,7 40 10

– B977A10100 10,100 .3976 1,7 45 12

B976A10200 B977A10200 10,200 .4016 1,7 45 12

B976A10262 B977A10262 10,262 .4040 1,8 45 12

B976A10300 B977A10300 10,300 .4055 1,8 45 12

B976A10320 B977A10320 10,320 .4063 1,8 45 12

B976A10400 B977A10400 10,400 .4094 1,8 45 12

B976A10500 B977A10500 10,500 .4134 1,8 45 12
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

(Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

kurz • KC7315 lang • KC7315

(B976A/B977A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D
B976A10600 B977A10600 10,600 .4173 1,8 45 12

B976A10700 B977A10700 10,700 .4213 1,8 45 12

B976A10716 B977A10716 10,716 .4219 1,8 45 12

B976A10800 B977A10800 10,800 .4252 1,8 45 12

– B977A10900 10,900 .4291 1,9 45 12

B976A11000 B977A11000 11,000 .4331 1,9 45 12

– B977A11100 11,100 .4370 1,9 45 12

B976A11113 B977A11113 11,113 .4375 1,9 45 12

B976A11200 B977A11200 11,200 .4409 1,9 45 12

B976A11300 B977A11300 11,300 .4449 1,9 45 12

– B977A11400 11,400 .4488 2,0 45 12

B976A11500 B977A11500 11,500 .4528 2,0 45 12

B976A11509 B977A11509 11,509 .4531 2,0 45 12

B976A11600 B977A11600 11,600 .4567 2,0 45 12

B976A11700 B977A11700 11,700 .4606 2,0 45 12

B976A11800 B977A11800 11,800 .4646 2,0 45 12

– B977A11900 11,900 .4685 2,0 45 12

B976A11908 B977A11908 11,908 .4688 2,0 45 12

B976A12000 B977A12000 12,000 .4724 2,1 45 12

– B977A12100 12,100 .4764 2,1 45 14

– B977A12200 12,200 .4803 2,1 45 14

B976A12300 B977A12300 12,300 .4843 2,1 45 14

B976A12304 B977A12304 12,304 .4844 2,1 45 14

– B977A12400 12,400 .4882 2,1 45 14

B976A12500 B977A12500 12,500 .4921 2,1 45 14

– B977A12600 12,600 .4961 2,2 45 14

B976A12700 B977A12700 12,700 .5000 2,2 45 14

B976A12800 B977A12800 12,800 .5039 2,2 45 14

– B977A12900 12,900 .5079 2,2 45 14

B976A13000 B977A13000 13,000 .5118 2,2 45 14

– B977A13096 13,096 .5156 2,3 45 14

– B977A13100 13,100 .5157 2,3 45 14

– B977A13200 13,200 .5197 2,3 45 14

B976A13300 B977A13300 13,300 .5236 2,3 45 14

B976A13495 B977A13495 13,495 .5313 2,3 45 14

B976A13500 B977A13500 13,500 .5315 2,3 45 14

B976A13700 B977A13700 13,700 .5394 2,4 45 14

– B977A13800 13,800 .5433 2,4 45 14

B976A14000 B977A14000 14,000 .5512 2,4 45 14

B976A14100 B977A14100 14,100 .5551 2,4 48 16

B976A14200 B977A14200 14,200 .5591 2,5 48 16

B976A14288 B977A14288 14,288 .5625 2,5 48 16

B976A14500 B977A14500 14,500 .5709 2,5 48 16

– B977A14600 14,600 .5748 2,5 48 16

B976A14700 B977A14700 14,700 .5787 2,5 48 16

– B977A14900 14,900 .5866 2,6 48 16

B976A15000 B977A15000 15,000 .5906 2,6 48 16

– B977A15100 15,100 .5945 2,6 48 16

– B977A15200 15,200 .5984 2,6 48 16

– B977A15300 15,300 .6024 2,6 48 16

B976A15500 B977A15500 15,500 .6102 2,7 48 16

– B977A15700 15,700 .6181 2,7 48 16
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

kurz • KC7315 lang • KC7315

(B976A/B977A • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D
– B977A15800 15,800 .6220 2,7 48 16

B976A15875 B977A15875 15,875 .6250 2,7 48 16

– B977A15900 15,900 .6260 2,8 48 16

B976A16000 B977A16000 16,000 .6299 2,8 48 16

– B977A16078 16,078 .6330 2,8 48 18

B976A16200 B977A16200 16,200 .6378 2,8 48 18

– B977A16300 16,300 .6417 2,8 48 18

– B977A16400 16,400 .6457 2,8 48 18

B976A16500 B977A16500 16,500 .6496 2,9 48 18

– B977A16600 16,600 .6535 2,9 48 18

B976A16670 B977A16670 16,670 .6563 2,9 48 18

– B977A16700 16,700 .6575 2,9 48 18

B976A16800 – 16,800 .6614 2,9 48 18

B976A17000 B977A17000 17,000 .6693 2,9 48 18

B976A17100 – 17,100 .6732 3,0 48 18

B976A17463 B977A17463 17,463 .6875 3,0 48 18

B976A17500 B977A17500 17,500 .6890 3,0 48 18

– B977A17700 17,700 .6969 3,1 48 18

B976A18000 B977A18000 18,000 .7087 3,1 48 18

– B977A18400 18,400 .7244 3,2 50 20

B976A18500 B977A18500 18,500 .7283 3,2 50 20

– B977A18600 18,600 .7323 3,2 50 20

– B977A18800 18,800 .7402 3,3 50 20

B976A19000 B977A19000 19,000 .7480 3,3 50 20

B976A19050 B977A19050 19,050 .7500 3,3 50 20

– B977A19200 19,200 .7559 3,3 50 20

– B977A19253 19,253 .7580 3,3 50 20

– B977A19446 19,446 .7656 3,4 50 20

B976A19500 B977A19500 19,500 .7677 3,4 50 20

B976A19700 B977A19700 19,700 .7756 3,4 50 20

B976A19840  * B977A19840 19,840 .7811 3,5 50 20

B976A20000 B977A20000 20,000 .7874 3,5 50 20

– B977A21000 21,000 .8268 3,7 50 20

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

��B976F/B977F • ~3 x D/~5 x D 

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B976F03000 B977F03000 3,000 .1181 0,5 36 6

– B977F03100 3,100 .1220 0,5 36 6

– B977F03200 3,200 .1260 0,5 36 6

– B977F03300 3,300 .1299 0,5 36 6

– B977F03400 3,400 .1339 0,6 36 6

– B977F03500 3,500 .1378 0,6 36 6

– B977F03600 3,600 .1417 0,6 36 6

– B977F03700 3,700 .1457 0,6 36 6

– B977F03800 3,800 .1496 0,6 36 6

B976F03900  * B977F03900 3,900 .1535 0,6 36 6

– B977F04000 4,000 .1575 0,7 36 6

– B977F04100 4,100 .1614 0,7 36 6

B976F04200  * B977F04200 4,200 .1654 0,7 36 6

– B977F04300 4,300 .1693 0,7 36 6

B976F04500  * B977F04500 4,500 .1772 0,7 36 6

– B977F04550 4,550 .1791 0,8 36 6

B976F04600  * B977F04600 4,600 .1811 0,8 36 6

– B977F04650 4,650 .1831 0,8 36 6

– B977F04700 4,700 .1850 0,8 36 6

– B977F04800 4,800 .1890 0,8 36 6

– B977F04900 4,900 .1929 0,8 36 6

– B977F05000 5,000 .1969 0,8 36 6

B976F05000 – 5,000 .1969 1,4 36 6

B976F05100  * B977F05100 5,100 .2008 0,8 36 6

B976F05200  * B977F05200 5,200 .2047 0,9 36 6

– B977F05300 5,300 .2087 0,9 36 6

– B977F05400 5,400 .2126 0,9 36 6

B976F05500 B977F05500 5,500 .2165 0,9 36 6

– B977F05550 5,550 .2185 0,9 36 6

– B977F05558 5,558 .2188 0,9 36 6

B976F05600 B977F05600 5,600 .2205 0,9 36 6

– B977F05700 5,700 .2244 1,0 36 6

� Erste Wahl
� Alternative

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in der ausfaltbaren  
Übersicht für Vollhartmetall-Bohrer.

(Fortsetzung)
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(Fortsetzung)

Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

� Erste Wahl
� Alternative

(B976F/B977F • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B976F05800 B977F05800 5,800 .2283 1,0 36 6

– B977F05900 5,900 .2323 1,0 36 6

B976F06000 B977F06000 6,000 .2362 1,0 36 6

– B977F06100 6,100 .2402 1,0 36 8

– B977F06200 6,200 .2441 1,0 36 8

B976F06300 – 6,300 .2480 1,1 36 8

B976F06400 B977F06400 6,400 .2520 1,1 36 8

– B977F06500 6,500 .2559 1,1 36 8

– B977F06600 6,600 .2598 1,1 36 8

– B977F06700 6,700 .2638 1,1 36 8

B976F06800 B977F06800 6,800 .2677 1,1 36 8

– B977F06900 6,900 .2717 1,2 36 8

B976F07000 B977F07000 7,000 .2756 1,2 36 8

B976F07100 B977F07100 7,100 .2795 1,2 36 8

– B977F07400 7,400 .2913 1,3 36 8

– B977F07500 7,500 .2953 1,3 36 8

B976F07800 B977F07800 7,800 .3071 1,3 36 8

B976F08000 B977F08000 8,000 .3150 1,4 36 8

– B977F08100 8,100 .3189 1,4 40 10

– B977F08200 8,200 .3228 1,4 40 10

B976F08300  * – 8,300 .3268 1,4 40 10

B976F08500 B977F08500 8,500 .3346 1,4 40 10

B976F08600  * B977F08600 8,600 .3386 1,5 40 10

B976F08700 B977F08700 8,700 .3425 1,5 40 10

B976F08800  * B977F08800 8,800 .3465 1,5 40 10

B976F09000 B977F09000 9,000 .3543 1,5 40 10

– B977F09100 9,100 .3583 1,5 40 10

– B977F09300 9,300 .3661 1,6 40 10

– B977F09500 9,500 .3740 1,6 40 10

– B977F09800 9,800 .3858 1,7 40 10

– B977F09900 9,900 .3898 1,7 40 10

B976F10000 B977F10000 10,000 .3937 1,7 40 10

– B977F10100  * 10,100 .3976 1,7 45 12

B976F10200 B977F10200 10,200 .4016 1,7 45 12

– B977F10300 10,300 .4055 1,8 45 12

– B977F10400 10,400 .4094 1,8 45 12

B976F10500  * B977F10500 10,500 .4134 1,8 45 12

B976F10700  * B977F10700 10,700 .4213 1,8 45 12

B976F10800 B977F10800 10,800 .4252 1,8 45 12

B976F11000 B977F11000 11,000 .4331 1,9 45 12

– B977F11200 11,200 .4409 1,9 45 12

– B977F11500 11,500 .4528 2,0 45 12

B976F11700 B977F11700 11,700 .4606 2,0 45 12

– B977F11800 11,800 .4646 2,0 45 12

B976F12000 B977F12000 12,000 .4724 2,1 45 12

B976F12500 B977F12500 12,500 .4921 2,1 45 14

B976F12700  * B977F12700 12,700 .5000 2,2 45 14

B976F13000 B977F13000 13,000 .5118 2,2 45 14
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

� Erste Wahl
� Alternative

(B976F/B977F • ~3 x D/~5 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

Durchmesser D1

kurz • KC7315 lang • KC7315 mm Zoll L5 LS D

B976F13500 B977F13500 13,500 .5315 2,3 45 14

B976F13700  * – 13,700 .5394 2,4 45 14

– B977F13800  * 13,800 .5433 2,4 45 14

B976F14000 B977F14000 14,000 .5512 2,4 45 14

– B977F14200 14,200 .5591 2,5 48 16

B976F14500  * B977F14500 14,500 .5709 2,5 48 16

B976F15000 B977F15000 15,000 .5906 2,6 48 16

– B977F15200 15,200 .5984 2,6 48 16

B976F15400 – 15,400 .6063 2,7 48 16

– B977F15500 15,500 .6102 2,7 48 16

– B977F15700 15,700 .6181 2,7 48 16

– B977F15800 15,800 .6220 2,7 48 16

B976F16000 B977F16000 16,000 .6299 2,8 48 16

B976F16500 B977F16500 16,500 .6496 2,9 48 18

B976F17000 B977F17000 17,000 .6693 2,9 48 18

B976F17500 B977F17500 17,500 .6890 3,0 48 18

B976F18000 B977F18000 18,000 .7087 3,1 48 18

B976F18500 B977F18500 18,500 .7283 3,2 50 20

– B977F19000 19,000 .7480 3,3 50 20

– B977F19500 19,500 .7677 3,4 50 20

– B977F20000 20,000 .7874 3,5 50 20

– B977F21000 21,000 .8268 3,7 50 20

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

��B978A • ~8 x D 

extra lang • KC7315

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

extra lang • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B978A03000 3,000 .1181 78 40 33 0,6 36 6

B978A03300 3,300 .1299 78 40 33 0,7 36 6

B978A03400 3,400 .1339 78 40 33 0,7 36 6

B978A03600 3,600 .1417 78 40 33 0,7 36 6

B978A03700 3,700 .1457 78 40 33 0,8 36 6

B978A03800 3,800 .1496 87 49 41 0,8 36 6

B978A03970 3,970 .1563 87 49 41 0,8 36 6

B978A04000 4,000 .1575 87 49 41 0,8 36 6

B978A04200 4,200 .1654 87 49 41 0,9 36 6

B978A04500 4,500 .1772 87 49 41 0,9 36 6

B978A04600 4,600 .1811 87 49 41 0,9 36 6

B978A04763 4,763 .1875 94 56 48 1,0 36 6

B978A04800 4,800 .1890 94 56 48 1,0 36 6

B978A05000 5,000 .1969 94 56 48 1,0 36 6

B978A05100 5,100 .2008 94 56 48 1,1 36 6

B978A05200 5,200 .2047 94 56 48 1,1 36 6

B978A05300 5,300 .2087 94 56 48 1,1 36 6

B978A05500 5,500 .2165 94 56 48 1,1 36 6

B978A05558 5,558 .2188 94 56 48 1,2 36 6

B978A05600 5,600 .2205 94 56 48 1,2 36 6

B978A05700 5,700 .2244 94 56 48 1,2 36 6

B978A05800 5,800 .2283 94 56 48 1,2 36 6

B978A05900 5,900 .2323 94 56 48 1,2 36 6

B978A06000 6,000 .2362 94 56 48 1,2 36 6

B978A06100 6,100 .2402 105 67 57 1,3 36 8

B978A06200 6,200 .2441 105 67 57 1,3 36 8

B978A06300 6,300 .2480 105 67 57 1,3 36 8

B978A06350 6,350 .2500 105 67 57 1,3 36 8

B978A06400 6,400 .2520 105 67 57 1,3 36 8

B978A06500 6,500 .2559 105 67 57 1,4 36 8

B978A06600 6,600 .2598 105 67 57 1,4 36 8

B978A06700 6,700 .2638 105 67 57 1,4 36 8

B978A06746 6,746 .2656 105 67 57 1,4 36 8

B978A06800 6,800 .2677 105 67 57 1,4 36 8

B978A07000 7,000 .2756 105 67 57 1,5 36 8

B978A07145 7,145 .2813 110 72 61 1,5 36 8
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

extra lang • KC7315

(B978A • ~8 x D — Fortsetzung)

(Fortsetzung)

Durchmesser D1

extra lang • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B978A07400 7,400 .2913 110 72 61 1,6 36 8

B978A07500 7,500 .2953 110 72 61 1,6 36 8

B978A07541 7,541 .2969 110 72 61 1,6 36 8

B978A07700 7,700 .3031 110 72 61 1,6 36 8

B978A07800 7,800 .3071 110 72 61 1,6 36 8

B978A07938 7,938 .3125 110 72 61 1,7 36 8

B978A08000 8,000 .3150 110 72 61 1,7 36 8

B978A08100 8,100 .3189 122 80 68 1,7 40 10

B978A08200 8,200 .3228 122 80 68 1,7 40 10

B978A08334 8,334 .3281 122 80 68 1,8 40 10

B978A08500 8,500 .3346 122 80 68 1,8 40 10

B978A08600 8,600 .3386 122 80 68 1,8 40 10

B978A08700 8,700 .3425 122 80 68 1,8 40 10

B978A08733 8,733 .3438 122 80 68 1,8 40 10

B978A08800 8,800 .3465 122 80 68 1,9 40 10

B978A09000 9,000 .3543 122 80 68 1,9 40 10

B978A09100 9,100 .3583 122 80 68 1,9 40 10

B978A09129 9,129 .3594 122 80 68 1,9 40 10

B978A09300 9,300 .3661 122 80 68 2,0 40 10

B978A09500 9,500 .3740 122 80 68 2,0 40 10

B978A09525 9,525 .3750 122 80 68 2,0 40 10

B978A09700 9,700 .3819 122 80 68 2,0 40 10

B978A09750 9,750 .3839 122 80 68 2,1 40 10

B978A09800 9,800 .3858 122 80 68 2,1 40 10

B978A09900 9,900 .3898 122 80 68 2,1 40 10

B978A09921 9,921 .3906 122 80 68 2,1 40 10

B978A10000 10,000 .3937 122 80 68 2,1 40 10

B978A10100 10,100 .3976 141 94 79 2,1 45 12

B978A10200 10,200 .4016 141 94 79 2,2 45 12

B978A10300 10,300 .4055 141 94 79 2,2 45 12

B978A10320 10,320 .4063 141 94 79 2,2 45 12

B978A10500 10,500 .4134 141 94 79 2,2 45 12

B978A10716 10,716 .4219 141 94 79 2,3 45 12

B978A10800 10,800 .4252 141 94 79 2,3 45 12

B978A11000 11,000 .4331 141 94 79 2,3 45 12

B978A11113 11,113 .4375 141 94 79 2,4 45 12

B978A11200 11,200 .4409 141 94 79 2,4 45 12

B978A11300 11,300 .4449 141 94 79 2,4 45 12

B978A11400 11,400 .4488 141 94 79 2,4 45 12

B978A11500 11,500 .4528 141 94 79 2,4 45 12

B978A11509 11,509 .4531 141 94 79 2,4 45 12

B978A11700 11,700 .4606 141 94 79 2,5 45 12

B978A11800 11,800 .4646 141 94 79 2,5 45 12

B978A11908 11,908 .4688 141 94 79 2,5 45 12

B978A12000 12,000 .4724 141 94 79 2,5 45 12

B978A12304  * 12,304 .4844 155 108 91 2,6 45 14

B978A12500 12,500 .4921 155 108 91 2,7 45 14

B978A12700 12,700 .5000 155 108 91 2,7 45 14
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Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

extra lang • KC7315

(B978A • ~8 x D — Fortsetzung)

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

HINWEIS:  Der Spitzenwinkel des B978 beträgt 132°. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

Durchmesser D1

extra lang • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B978A12800 12,800 .5039 155 108 91 2,7 45 14

B978A13000 13,000 .5118 155 108 91 2,8 45 14

B978A13100 13,100 .5157 155 108 91 2,8 45 14

B978A13500 13,500 .5315 155 108 91 2,9 45 14

B978A14000 14,000 .5512 155 108 91 3,0 45 14

B978A14288 14,288 .5625 171 121 101 3,0 48 16

B978A14500 14,500 .5709 171 121 101 3,1 48 16

B978A15000 15,000 .5906 171 121 101 3,2 48 16

B978A15100 15,100 .5945 171 121 101 3,2 48 16

B978A15200 15,200 .5984 171 121 101 3,2 48 16

B978A15300 15,300 .6024 171 121 101 3,3 48 16

B978A15500 15,500 .6102 171 121 101 3,3 48 16

B978A15800 15,800 .6220 171 121 101 3,4 48 16

B978A15875 15,875 .6250 171 121 101 3,4 48 16

B978A16000 16,000 .6299 171 121 101 3,4 48 16

B978A16078 16,078 .6330 185 135 113 3,4 48 18

B978A16200 16,200 .6378 185 135 113 3,5 48 18

B978A16500 16,500 .6496 185 135 113 3,5 48 18

B978A17000 17,000 .6693 185 135 113 3,6 48 18

B978A17463 17,463 .6875 185 135 113 3,7 48 18

B978A17500 17,500 .6890 185 135 113 3,7 48 18

B978A18000 18,000 .7087 185 135 113 3,9 48 18

B978A18500 18,500 .7283 200 148 124 4,0 50 20

B978A19000 19,000 .7480 200 148 124 4,1 50 20

B978A19050  * 19,050 .7500 200 148 124 4,1 50 20

B978A19253  * 19,253 .7580 200 148 124 4,1 50 20

B978A19500  * 19,500 .7677 200 148 124 4,2 50 20

B978A19800 19,800 .7795 200 148 124 4,2 50 20

B978A19840 19,840 .7811 200 148 124 4,3 50 20

B978A20000 20,000 .7874 200 148 124 4,3 50 20
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Vollhartmetall-Bohrer
Kenna Universal™ Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung

��B978F • ~8 x D 

Durchmesser D1

extra lang • KC7315 mm Zoll L L3 L4 max L5 LS D

B978F03600 3,600 .1417 78 40 33 0,7 36 6

B978F04700  * 4,700 .1850 87 49 41 1,0 36 6

B978F05000 5,000 .1969 94 56 48 1,0 36 6

B978F06800 6,800 .2677 105 67 57 1,4 36 8

B978F07000 7,000 .2756 105 67 57 1,5 36 8

B978F07400  * 7,400 .2913 110 72 61 1,6 36 8

B978F07500 7,500 .2953 110 72 61 1,6 36 8

B978F08500 8,500 .3346 122 80 68 1,8 40 10

B978F09000 9,000 .3543 122 80 68 1,9 40 10

B978F09500 9,500 .3740 122 80 68 2,0 40 10

B978F10200 10,200 .4016 141 94 79 2,2 45 12

B978F12000 12,000 .4724 141 94 79 2,5 45 12

B978F12500  * 12,500 .4921 155 108 91 2,7 45 14

B978F13000 13,000 .5118 155 108 91 2,8 45 14

B978F14000 14,000 .5512 155 108 91 3,0 45 14

B978F14500  * 14,500 .5709 171 121 101 3,1 48 16

B978F15000 15,000 .5906 171 121 101 3,2 48 16

B978F16000 16,000 .6299 171 121 101 3,4 48 16

B978F17000  * 17,000 .6693 185 135 113 3,6 48 18

B978F17500 17,500 .6890 185 135 113 3,7 48 18

B978F18000  * 18,000 .7087 185 135 113 3,9 48 18

B978F20000  * 20,000 .7874 200 148 124 4,3 50 20

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranz • Metrisch

Nenndurchmesserbereich D1 Toleranz m7 D Toleranz h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

HINWEIS:  Der Spitzenwinkel des B978 beträgt 132°. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

L4 max
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��  Kenna Universal™ Bohrer • B97_ • Sorte KC7315™ • Innere Kühlmittelzuführung • Bohrerdurchmesser 
2–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 80 120 160 mm/U 0,04–0,10 0,06–0,12 0,07–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 70 100 140 mm/U 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 90 120 140 mm/U 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 60 80 100 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 80 100 mm/U 0,06–0,13 0,07–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 50 60 80 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,13 0,10–0,15 0,12–0,19 0,16–0,24 0,20–0,27 0,24–0,30 0,28–0,38 0,32–0,44

6 40 50 70 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,13–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 30 40 50 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 40 50 60 mm/U 0,03–0,07 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 30 40 50 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 120 170 mm/U 0,09–0,17 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,60 0,38–0,74

2 80 110 140 mm/U 0,11–0,15 0,12–0,16 0,13–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 100 130 mm/U 0,07–0,15 0,08–0,17 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,24–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 315 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 225 270 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 270 mm/U 0,11–0,14 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 135 180 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,16 0,01–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 10 25 30 mm/U 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 25 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 10 25 30 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 10 25 40 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

Vollhartmetall-Bohrer
Anwendungsdaten
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B501 • K10

Durchmesser D1

B501 • K10 mm Zoll L L4 max LS D

B501Z04000 4,000 .1575 54 7 33 6

B501Z06000 6,000 .2362 54 9 33 6

B501Z10000 10,000 .3937 66 12 45 10

B501Z12000 12,000 .4724 73 14 52 12

B505 • K10

Vollhartmetall-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

NC-Anbohrer • Ohne innere Kühlmittelzuführung

��B501 • 120° 

� Erste Wahl
� Alternative

��B505 • 90° 

Durchmesser D1

B505 • K10 mm Zoll L L4 max LS D

B505Z04000 4,000 .1575 54 7 33 4

B505Z06000 6,000 .2362 54 9 33 6

B505Z08000 8,000 .3150 58 11 37 8

B505Z10000 10,000 .3937 66 12 40 10

B505Z12000 12,000 .4724 73 14 52 12

B505Z16000 16,000 .6299 82 16 61 16

B505Z20000 20,000 .7874 92 18 71 20

L4 max

L4 max

Toleranz • Metrisch

D1 Toleranz h8 Toleranz h6

>3–6 0,000/-0,018 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,022 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,027 0,000/-0,011
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Anwendungsdaten

Vollhartmetall-Bohrer

��  NC-Anbohrer • B50_ • Sorte K10 • Trockenbearbeitung und Außenkühlung • Bohrerdurchmesser  
3–20 mm • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 50 65 100 mm/U 0,05–0,10 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,24 0,18–0,28

1 40 55 80 mm/U 0,05–0,10 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,24 0,18–0,28

2 40 55 80 mm/U 0,05–0,10 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,24 0,18–0,28

3 40 55 80 mm/U 0,05–0,10 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,24 0,18–0,28

4 40 55 80 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,22 0,16–0,24

5 30 40 60 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,14 0,12–0,18 0,14–0,20

6 30 40 60 mm/U 0,03–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,14 0,12–0,18 0,14–0,20

M

1 30 35 50 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,09 0,06–0,11 0,80–0,13 0,09–0,15 0,10–0,17 0,11–0,20 0,12–0,23

2 30 40 50 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,08 0,05–0,09 0,06–0,10 0,07–0,12 0,08–0,14 0,09–0,17 0,10–0,20

3 25 30 40 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,08 0,05–0,09 0,06–0,10 0,07–0,12 0,08–0,14 0,09–0,17 0,10–0,20

K

1 60 90 120 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22 0,18–0,26 0,20–0,30

2 60 80 100 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22 0,18–0,26 0,20–0,30

3 60 90 120 mm/U 0,06–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22 0,18–0,26 0,20–0,30

N

1 90 230 270 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,15 0,10–0,18 0,12–0,25 0,15–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34 0,22–0,38

2 90 220 270 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,15 0,10–0,18 0,12–0,25 0,15–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34 0,22–0,38

3 90 180 225 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,15 0,10–0,18 0,12–0,25 0,15–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34 0,22–0,38

4 90 130 270 mm/U 0,06–0,13 0,08–0,15 0,10–0,18 0,12–0,25 0,15–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34 0,22–0,38

S

1 20 25 30 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,06–0,10 0,07–0,11 0,08–0,13 0,09–0,16 0,10–0,20

2 10 20 30 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,06–0,10 0,07–0,11 0,08–0,13 0,09–0,16 0,10–0,20

3 20 25 40 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,06–0,10 0,07–0,11 0,08–0,13 0,09–0,16 0,10–0,20

4 20 25 50 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,06–0,10 0,07–0,11 0,08–0,13 0,09–0,16 0,10–0,20
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Modulare Bohrer

Einführung .....................................................................................................................................................................H2–H5

KenTIP FS .....................................................................................................................................................................H6–H23

KenTIP ........................................................................................................................................................................H24–H37

KSEM ..........................................................................................................................................................................H38–H77

 Nutenfräser für die Rohrenden-Innenbearbeitung ...............................................................................................H74–H77

KSEM PLUS ...............................................................................................................................................................H78–H106
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Modulare Bohrer
Werkzeugauswahlsystem

KenTIP™

KenTIP 
Schneidkörper

KCP15 HP � �

IT9–IT11

7,94–27,99 .3125–1.1020

—

KCPM45™ FEG � � � 7,94–27,99 .3125–.7874

FAS  
Wendeschneidplatten 

zum Fasen

KC7014 FAS-GD � � � � �

Werkzeugaufnahme als kundenspezifische Lösung erforderlich. 
Auch für KenTIP FS verfügbar.

KC7215 FAS-GD � � � � �

CFM Tangential-
Wendeschneidplatten

zum Fasen und Senken
KCU40 CFM-HP � � � � �

KenTIP 
Schneidkörper

SS
SCF — —

7,94≤Ø<9,50 .3125≤Ø<.3740

1.5–12 x D

9,50≤Ø<11,00 .3740≤Ø<.4331

11,00≤Ø<12,50 .4331≤Ø<.4921

12,50≤Ø<14,00 .4921≤Ø<.5512

14,00≤Ø<15,50 .5512≤Ø<.6102

15,50≤Ø<16,50 .6102≤Ø<.6496

16,50≤Ø<20,50 .6496≤Ø<.8071

20,50≤Ø<21,00 .8071≤Ø<.8268

21,00≤Ø<27,99 .8268≤Ø<1.1020

Modulare Bohrer 
mit innerer 

Kühlmittelzuführung Sorte/Ausführung

 Standard*  Standardbereich

� Erste Wahl
� Alternative Durchmesserbereich

P M K N S H

Bohrungs-
toleranz

D1 mm 
min.-max.

D1 Zoll 
min.-max.

Bohrtiefe 
L/D1

KenTIP™ FS
Für kleinere Durchmesser. Einfache Frontklemmung und Einweg-Schneidkörper.

KenTIP FS 
Schneidkörper

KCP15A HPG � �

IT9–IT11 6,00–26,00 .2362–1.0236 —KC7410 HPC �

KCMS15 HPL �

KenTIP FS 
Werkzeugkörper

SS
SF

SCF
— —

6,00�Ø<9,50 .2362�Ø<.3740

1.5–12 x D

9,50�Ø<11,00 .3740�Ø<.4331

11,00�Ø<12,50 .4331�Ø<.4921

12,50�Ø<14,00 .4921�Ø<.5512

14,00�Ø<15,50 .5512�Ø<.6102

15,50�Ø<16,50 .6102�Ø<.6496

16,50�Ø<20,00 .6496�Ø<.7874

20,00�Ø<21,00 .7874�Ø<.8268 Nur mit
SCF Schaft21,00�Ø<26,00 .8268�Ø<1.0236
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Modulare Bohrer
Werkzeugauswahlsystem

� Standardprodukt

� Kundenspezifische Lösungen

Kundenspezifische Lösungen
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Durchmesserbereich

D1 mm 
min.-max.

D1 Zoll 
min.-max.

Max. 
Bohrtiefe

KenTIP™ (Fortsetzung)

7,94–27,99 .3125–1.1020

—

� � � � �

H26
� � � � � � � �

12,50–36,01 .4921–1.4177
�

H33
�

10,00–31,20 .3937–1.2283 � � H34

7,94≤Ø<9,50 .3125≤Ø<.3740 12 x D � �** � � � � � � � �

H31

9,50≤Ø<11,00 .3740≤Ø<.4331 13 x D � �** � � � � � � � �

11,00≤Ø<12,50 .5424≤Ø<.4921 14 x D � �** � � � � � � � �

12,50≤Ø<14,00 .4921≤Ø<.5512 15 x D � �** � � � � � � � �

14,00≤Ø<15,00 .5512≤Ø<.6102 16 x D � �** � � � � � � � �

15,50≤Ø<16,50 .6102≤Ø<.6496 17 x D � �** � � � � � � � �

16,50≤Ø<20,50 .6496≤Ø<.8070 18 x D � �** � � � � � � � �

20,50≤Ø<21,00 .8070≤Ø<.8267 20 x D � �** � � � � � � � �

21,00≤Ø<28,00 .8267≤Ø<1.1024 550 mm � �** � � � � � � � �

KenTIP™ FS
Für kleinere Durchmesser. Einfache Frontklemmung und Einweg-Schneidkörper. (Fortsetzung)

6,00–26,00 .2362–1.0236 —

� � � � � � � � �

H8� � � � � � � �

� � � � � � � � �

6,00�Ø<9,50 .2362�Ø<.3740 12 x D � � � � � � � � � �

H16

9,50�Ø<11,00 .3740�Ø<.4331 13 x D � � � � � � � � � �

11,00�Ø<12,50 .4331�Ø<.4921 14 x D � � � � � � � � � �

12,50�Ø<14,00 .4921�Ø<.5512 15 x D � � � � � � � � � �

14,00�Ø<15,50 .5512�Ø<.6102 16 x D � � � � � � � � � �

15,50�Ø<16,50 .6102�Ø<.6496 17 x D � � � � � � � � � �

16,50�Ø<20,00 .6496�Ø<.7874 18 x D � � � � � � � � � �

20,00�Ø<21,00 .7874�Ø<.8268 20 x D � � � � � � � � � �

21,00�Ø<26,00 .8268�Ø<1.0236 550 mm � � � � � � � � � �
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Modulare Bohrer
Werkzeugauswahlsystem

 *  Neben unseren Bohrern in Standardausführung haben wir eine große Auswahl an Lösungen mit speziellen Beschichtungen und Schneidkantenausführungen im Angebot, um  
allen Bearbeitungsanforderungen entsprechen zu können. Falls ein bestimmter Bohrer für Ihren zu bearbeitenden Werkstoff nicht geeignet ist, wenden Sie sich bitte an unsere  
Abteilung für kundenspezifische Lösungen.

KSEM PLUS™

Hochleistungs-Bohrer für größere Durchmesser.

KSEM PLUS
Bohrköpfe

Ausführung A1

IT9–IT11

28,00<Ø�101,40 1.1020<Ø�4.0000

—
Ausführung B1

KSEM PLUS 
Innen-Schneidkörper

KSEMP KC7315 HPG � � � � �

13,00–40,00 mm
PDD nur zur ReferenzKSEM KC7410 HPCCL �

KSEM KC7135 PC �

DFR™  
Wendeschneidplatten

KCU25 DFR-GD � � � � � DFR Wendeschneidplatten für A1 Bohrköpfe mit FDS28

—

KCU40 DFR-GD � � � � �

28,00–31,00 1.1024–1.2204KC7140 DFR-MD � � � � �

KC7225 DFR-LD � � � � �

DFT™  
Wendeschneidplatten

KCU25 DFT-HP � � � � � DFT Wendeschneidplatten für A1 Bohrköpfe FDS32 und größer

KCU40 DFT-HP � � � � �

31,75–101,40 1.2500–4.0000KCU40 DFC-DS � � � �

KC7140 DFT-MD � � � � �

DFC™  
Wendeschneidplatten 

(B1-Bohrköpfe)

KCU25 DFC-HP � � � � � DFC Wendeschneidplatten für B1 Bohrköpfe, alle FDS-Größen

KCU40 DFC-HP � � � � �

28,00–101,40 1.1024–4.0000KCU40 DFC-DS � � � �

KC7140 DFC-MD � � � � �

DPA 
Führungsleisten 
(B1-Bohrköpfe)

KCU40 DPA — Für alle B1 Bohrköpfe mit Standarddurchmesser erhältlich

KSEM PLUS
Werkzeugkörper

WD (metrisch)
— —

28,00�Ø�70,00 1.1024�Ø�2.7560 1.5–10 x D

SSF (Zoll) 70,00�Ø�101,40 2.7560�Ø�4.0000 1.5–5 x D

KSEM™

Für größere Durchmesser. Extrem robuste Schneidkörper-Sitze und nachschleifbare Schneidkörper.

KSEM 
Schneidkörper

KC7315 HP/HPG � �

IT9–IT11

12,50–40,00 .4921–1.5748

—

KCPM45 HPG � � 12,50–40,00 .4921–1.5748

KC7410 HPCCL � 12,70–40,00 .5000–1.5748

KC7320 HPL � 12,50–40,00 .4921–1.5748

KCMS35 SPL � � � � 12,50–40,00 .4921–1.5748

KCPM45 FEG � � � � 16,00–40,00 .6230–1.5748

KC7135 PC � � 12,50–40,00 .4921–1.5748

Fas 
Wendeschneidplatten

KC7015 TPGX-GD � �

12,50–40,00 .4921–1.5748 —KC7140 TPGX-GD � � � � �

KC7315™ TPGX-GD � � � � �

KSEM 
Werkzeug-körper

WN (metrisch),
SS (Zoll), SSF (Zoll)

— —

12,50�Ø<16,50 .4921≤Ø<.6496 1–10 x D
(SSF nur bis  

8 x D)
(WN nur bis 
Ø 32 mm)

16,50�Ø<20,00 .6496≤Ø<.7874

20,00�Ø�32,00 .7874≤Ø≤1.2598

WD (metrisch) — — 32,00<Ø≤40,00 1.2598<Ø≤1.5748 1-5 x D

WN, SSF
mit Fase

— —

12,50�Ø<16,50 .4921≤Ø<.6496

1 x D16,50�Ø<20,00 .6496≤Ø<.7874

20,00�Ø�32,00 .7874<Ø≤1.2598

WD, SSF mit Fase — — 32,00<Ø≤40,00 1.2598<Ø<1.5748 1 x D

Modulare Bohrer 
mit innerer 

Kühlmittelzuführung Sorte/Ausführung

 Standard*  Standardbereich

� Erste Wahl
� Alternative Durchmesserbereich

P M K N S H

Bohrungs-
toleranz

D1 mm 
min.-max.

D1 Zoll 
min.-max.

Bohrtiefe 
L/D1
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Modulare Bohrer
Werkzeugauswahlsystem

**  Alternative Lösungen zum Fasen sind zusammen mit SEFAS™ oder BF erhältlich (siehe Seite I1).  
Bitte verwenden Sie diese Tabelle nur zu Informationszwecken. Detaillierte Informationen zu den verfügbaren Produkten  
(Wendeschneidplatten, Schneidkörper, Werkzeugkörper usw.) finden Sie auf den angegebenen Seiten in diesem Katalog.

KSEM PLUS™

Hochleistungs-Bohrer für größere Durchmesser. (Fortsetzung)

28,00<Ø�127,00 1.1020<Ø�5.0000

—

� � � � � �
� (DPA)

H91
� � � � � � � � �

13,00–40,00 mm
PDD nur zur Referenz H87

DFR Wendeschneidplatten für A1 Bohrköpfe mit FDS28

—

H89
28,00�Ø<31,75 1.1024�Ø<1.2500

DFT Wendeschneidplatten für A1 Bohrköpfe FDS32 und größer

H88
31,75�Ø�127,00 1.2500�Ø�5.0000

DFC Wendeschneidplatten für B1 Bohrköpfe, alle FDS-Größen

H90
28,00�Ø�127,00 1.1024�Ø�5.0000

DPA unterstützen verschiedene Lösungen � � � � � H90

28,00�Ø�127,00 1.1020�Ø�5.0000 3–20 x D
(max. 1250 mm)

� � � � � � � � � � H102

KSEM™

Für größere Durchmesser. Extrem robuste Schneidkörper-Sitze und nachschleifbare Schneidkörper. (Fortsetzung)

12,50–40,00 .4921–1.5748 —

� � � � � �

H40

� � � � � � �

� � � � � �

� � � � �

� � � � � � �

� � � � � � � � � �

� � � � � �

12,50–40,00 .4921–1.5748 —

�

H63�

�

12,50�Ø<16,50 .4921≤Ø<.6496 15 x D � � � � � � � � � � �

H58

16,50�Ø<20,00 .6496≤Ø<.7874 18 x D � � � � � � � � � � �

20,00�Ø�40,00 .7874�Ø�1.5748 20 x D � � � � � � � � � � �

32,00<Ø≤40,00 1.2598<Ø≤1.5748 20 x D
(max 800 mm)

� � � � � � � � � � �

12,50�Ø<16,50 .4921≤Ø<.6496 Fasenstufen-
bohrer sind als 

kundenspezifische 
Lösungen in  

verschiedenen 
Längen erhältlich.

� � � � � � � � � � �

16,50�Ø<20,00 .6496≤Ø<.7874 � � � � � � � � � � �

20,00�Ø�32,00 .7874≤Ø≤1.2598 � � � � � � � � � � �

32,00<Ø≤40,00 1.2598<Ø≤1.5748 � � � � � � � � � �

� Standardprodukt

� Kundenspezifische Lösungen

Kundenspezifische Lösungen
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 KenTIP™ FS 

 Der neue modulare Bohrer KenTIP FS hat einen größeren Anwendungsbereich und bietet eine bessere Leistung 
im Vergleich zu anderen vergleichbaren modularen Bohrystemen. Er bietet substantielle Kosteneinsparungen 
und Prozessverbesserungen in Ihrem Fertigungsbereich.

3 Stirngeometrien, 3 Hochleistungs-Sorten, 3 unterschiedliche Schaftausführungen.
Dieses modulare Bohrsystem deckt einen Durchmesserbereich von 6–26 mm ab.
Bohrtiefen bis zu 12 x D.
Anwendbar in Stähle, rostfreie Stähle und Gusseisen.  

 Die perfekte Fusion eines Vollhartmetallbohrers 
und eines Wendeplattenbohrers 

 Intelligente Schnittstelle 

 Schnelles Lösen
Jeder Werkzeugkörper wird mit einem 
KenTIP Smart Schlüssel geliefert. Das 

einfache Austauschen der Schneidkörper 
in der Maschine reduziert die 

Maschinenstillstandszeit und damit die 
Bearbeitungskosten. 

 Maximale Leistung und lange Standzeiten, auch 
unter instabilen Bearbeitungsbedingungen. 

 Speziell entwickelte Kegel-Schnittstelle für eine höchst stabile Spannung. 

 Sicherungsverschluss verhindert das Herausziehen des Schneidkörpers. 

 Große Stützfl äche ermöglicht die Bearbeitung mit höchsten Torsionskräften, ohne 
dass ein Schneidkörpersitz deformiert würde.  

 Große Stirn-Kontaktfl äche. 
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 Vollhartmetall-Schneidkörper
Mit den KenTIP FS Schneidkörpern besteht 
der gesamte Stirnbereich des Bohrers aus 
Vollhartmetall. Die Kupplungs-Schnittstelle 
ist komplett geschützt vor Spänen und 
eventuellem Werkstückkontakt. 

 Multi-Kühlmittelkanäle
Mit der Kühlmittelzuführung zur Bohrerspitze 
und zur Spanfl äche wird das Kühlmittel 
garantiert an die Stellen geführt, wo es 
benötigt wird. 

 Schneller Spanfl uss
Große, ultra-hochpolierte Spannuten 
garantieren einen ungehinderten 
Spanfl uss und damit eine längere 
Standzeit und eine höhere Leistung. 

 Recycling anstelle von Wiederaufbereitung
KenTIP™ FS bietet mit jedem neuen Schneidkörper 
eine stabile und wiederholbare Leistung. 
Reduzieren Sie Ihre operativen Kosten mit einem 
geringeren Werkzeugbestand. Für die Einsendung 
Ihrer gebrauchten Hartmetall-Schneidkörper 
an unseren Recycling Service erhalten Sie eine 
Kostenerstattung. 

 Einzigartige Stirngeometrien
3 materialspezifi sche, selbstzentrierende 

Stirngeometrien ermöglichen eine exzellente 
Bohrungsqualität und eine optimale 

Werkzeugleistung. 
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KCP15A KCP15A

Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

•  HPG Stirngeometrie für die Stahlbearbeitung. 

•  Hervorragende Positionierungs- und Zentrier-Eigenschaften  
zum Bohren ohne Zentriebohrung, auch bei tieferen Bohrungen. 

•  KCP15A™ besitzt eine PVD AlTiN-Einlagenbeschichtung. 

•  Verbesserte thermale Stabilität. 

•  Exzellente Balance zwischen Zähigkeit und Verschleißfestigkeit. 

•  Keine innere Kühlmittelzuführung. 

��KenTIP FS Schneidkörper • HPG KCP15A • Keine innere Kühlmittelzuführung 

� Erste Wahl
� Alternative

HPG
Stirngeometrie

(Fortsetzung)

D1 L5

KCP15A mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFSS08733HPGM 8,732 .3438 1,930 .0760 G
KTFSS08800HPGM 8,800 .3465 1,940 .0764 G

KTFSS08839HPGM  * 8,839 .3480 1,950 .0768 G
KTFSS08900HPGM  * 8,900 .3504 1,960 .0772 G
KTFSS09000HPGM 9,000 .3543 2,010 .0791 H

KTFSS09093HPGM  * 9,093 .3580 2,030 .0799 H
KTFSS09100HPGM 9,100 .3583 2,030 .0799 H

KTFSS09129HPGM  * 9,129 .3594 2,030 .0799 H
KTFSS09200HPGM 9,200 .3622 2,040 .0803 H
KTFSS09300HPGM 9,300 .3661 2,060 .0811 H
KTFSS09347HPGM 9,347 .3680 2,070 .0815 H
KTFSS09400HPGM 9,400 .3701 2,080 .0819 H
KTFSS09500HPGM 9,500 .3740 2,100 .0827 I
KTFSS09525HPGM 9,525 .3750 2,110 .0831 I
KTFSS09558HPGM 9,558 .3763 2,110 .0831 I
KTFSS09600HPGM 9,600 .3780 2,120 .0835 I
KTFSS09700HPGM 9,700 .3819 2,130 .0839 I
KTFSS09800HPGM 9,800 .3858 2,150 .0846 I
KTFSS09900HPGM 9,900 .3898 2,170 .0854 I
KTFSS09921HPGM 9,921 .3906 2,170 .0854 I
KTFSS10000HPGM 10,000 .3937 2,220 .0874 J

KTFSS10023HPGM  * 10,023 .3946 2,220 .0874 J
KTFSS10084HPGM  * 10,084 .3970 2,230 .0878 J
KTFSS10100HPGM 10,100 .3976 2,240 .0882 J
KTFSS10200HPGM 10,200 .4016 2,250 .0886 J

KTFSS10262HPGM  * 10,262 .4040 2,260 .0890 J
KTFSS10300HPGM 10,300 .4055 2,270 .0894 J
KTFSS10320HPGM 10,320 .4063 2,270 .0894 J
KTFSS10400HPGM 10,400 .4094 2,290 .0902 J
KTFSS10490HPGM 10,490 .4130 2,300 .0906 J
KTFSS10500HPGM 10,500 .4134 2,310 .0909 K
KTFSS10600HPGM 10,600 .4173 2,330 .0917 K
KTFSS10700HPGM 10,700 .4213 2,340 .0921 K
KTFSS10716HPGM 10,716 .4219 2,350 .0925 K
KTFSS10800HPGM 10,800 .4252 2,360 .0929 K
KTFSS10900HPGM 10,900 .4291 2,380 .0937 K
KTFSS11000HPGM 11,000 .4331 2,430 .0957 L
KTFSS11100HPGM 11,100 .4370 2,450 .0965 L
KTFSS11113HPGM 11,112 .4375 2,450 .0965 L
KTFSS11200HPGM 11,200 .4409 2,460 .0969 L

D1 L5

KCP15A mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFSS06000HPGM 6,000 .2362 1,370 .0539 A
KTFSS06100HPGM 6,100 .2402 1,380 .0543 A
KTFSS06200HPGM 6,200 .2441 1,400 .0551 A
KTFSS06300HPGM 6,300 .2480 1,440 .0567 B
KTFSS06350HPGM 6,350 .2500 1,450 .0571 B

KTFSS06400HPGM  * 6,400 .2520 1,450 .0571 B
KTFSS06500HPGM 6,500 .2559 1,470 .0579 B
KTFSS06530HPGM 6,530 .2571 1,480 .0583 B
KTFSS06600HPGM 6,600 .2598 1,490 .0587 C

KTFSS06629HPGM  * 6,629 .2610 1,500 .0591 C
KTFSS06700HPGM 6,700 .2638 1,510 .0594 C
KTFSS06746HPGM 6,746 .2656 1,520 .0598 C
KTFSS06800HPGM 6,800 .2677 1,530 .0602 C

KTFSS06900HPGM  * 6,900 .2717 1,540 .0606 C
KTFSS06909HPGM 6,909 .2720 1,540 .0606 C
KTFSS07000HPGM 7,000 .2756 1,590 .0626 D

KTFSS07100HPGM  * 7,100 .2795 1,610 .0634 D
KTFSS07145HPGM 7,145 .2813 1,610 .0634 D

KTFSS07200HPGM  * 7,200 .2835 1,620 .0638 D
KTFSS07366HPGM 7,366 .2900 1,650 .0650 D
KTFSS07400HPGM 7,400 .2913 1,660 .0654 D
KTFSS07500HPGM 7,500 .2953 1,680 .0661 E
KTFSS07541HPGM 7,541 .2969 1,690 .0665 E

KTFSS07600HPGM  * 7,600 .2992 1,700 .0669 E
KTFSS07700HPGM  * 7,700 .3031 1,710 .0673 E
KTFSS07800HPGM  * 7,800 .3071 1,730 .0681 E
KTFSS07900HPGM  * 7,900 .3110 1,750 .0689 E
KTFSS07938HPGM 7,938 .3125 1,750 .0689 E
KTFSS08000HPGM 8,000 .3150 1,800 .0709 F
KTFSS08100HPGM 8,100 .3189 1,820 .0717 F
KTFSS08164HPGM 8,164 .3214 1,830 .0720 F
KTFSS08204HPGM 8,204 .3230 1,840 .0724 F
KTFSS08300HPGM 8,300 .3268 1,850 .0728 F
KTFSS08334HPGM 8,334 .3281 1,860 .0732 F
KTFSS08400HPGM 8,400 .3307 1,870 .0736 F
KTFSS08433HPGM 8,433 .3320 1,870 .0736 F
KTFSS08500HPGM 8,500 .3346 1,890 .0744 G
KTFSS08600HPGM 8,600 .3386 1,910 .0752 G

KTFSS08611HPGM  * 8,611 .3390 1,910 .0752 G
KTFSS08700HPGM 8,700 .3425 1,920 .0756 G
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KCP15A KCP15A

Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

(KenTIP FS Schneidkörper • HPG KCP15A™ • Keine innere Kühlmittelzuführung — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

D1 L5

KCP15A mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFSS11300HPGM 11,300 .4449 2,480 .0976 L
KTFSS11400HPGM 11,400 .4488 2,500 .0984 L
KTFSS11500HPGM 11,500 .4528 2,520 .0992 M
KTFSS11509HPGM 11,509 .4531 2,520 .0992 M
KTFSS11600HPGM 11,600 .4567 2,540 .1000 M
KTFSS11700HPGM 11,700 .4606 2,550 .1004 M
KTFSS11800HPGM 11,800 .4646 2,570 .1012 M
KTFSS11900HPGM 11,900 .4685 2,590 .1020 M
KTFSS11908HPGM 11,908 .4688 2,590 .1020 M
KTFSS12000HPGM 12,000 .4724 2,640 .1039 N
KTFSS12100HPGM 12,100 .4764 2,650 .1043 N
KTFSS12200HPGM 12,200 .4803 2,670 .1051 N
KTFSS12304HPGM 12,304 .4844 2,690 .1059 N
KTFSS12400HPGM 12,400 .4882 2,700 .1063 N
KTFSS12474HPGM 12,474 .4911 2,720 .1071 N
KTFSS12500HPGM 12,500 .4921 2,730 .1075 O
KTFSS12600HPGM 12,600 .4961 2,740 .1079 O
KTFSS12700HPGM 12,700 .5000 2,760 .1087 O
KTFSS12800HPGM 12,800 .5039 2,780 .1094 O
KTFSS12900HPGM 12,900 .5079 2,790 .1098 O
KTFSS13000HPGM 13,000 .5118 2,850 .1122 P
KTFSS13096HPGM 13,096 .5156 2,860 .1126 P
KTFSS13200HPGM 13,200 .5197 2,880 .1134 P
KTFSS13280HPGM 13,280 .5228 2,890 .1138 P
KTFSS13300HPGM 13,300 .5236 2,900 .1142 P
KTFSS13380HPGM 13,380 .5268 2,910 .1146 P
KTFSS13400HPGM 13,400 .5276 2,910 .1146 P
KTFSS13492HPGM 13,492 .5312 2,930 .1154 P
KTFSS13500HPGM 13,500 .5315 2,930 .1154 Q
KTFSS13600HPGM 13,600 .5354 2,950 .1161 Q
KTFSS13700HPGM 13,700 .5394 2,970 .1169 Q
KTFSS13800HPGM 13,800 .5433 2,980 .1173 Q
KTFSS13891HPGM 13,891 .5469 3,000 .1181 Q

KTFSS13896HPGM  * 13,896 .5471 3,000 .1181 Q
KTFSS13940HPGM 13,940 .5488 3,010 .1185 Q
KTFSS14000HPGM 14,000 .5512 3,050 .1201 R
KTFSS14100HPGM 14,100 .5551 3,070 .1209 R
KTFSS14200HPGM 14,200 .5591 3,090 .1217 R
KTFSS14288HPGM 14,288 .5625 3,100 .1220 R
KTFSS14300HPGM 14,300 .5630 3,100 .1220 R
KTFSS14400HPGM 14,400 .5669 3,120 .1228 R
KTFSS14500HPGM 14,500 .5709 3,140 .1236 S
KTFSS14600HPGM 14,600 .5748 3,160 .1244 S

KTFSS14666HPGM  * 14,666 .5774 3,170 .1248 S
KTFSS14684HPGM 14,684 .5781 3,170 .1248 S
KTFSS14700HPGM 14,700 .5787 3,170 .1248 S
KTFSS14800HPGM 14,800 .5827 3,190 .1256 S

KTFSS14900HPGM  * 14,900 .5866 3,210 .1264 S
KTFSS15000HPGM 15,000 .5906 3,260 .1283 T
KTFSS15083HPGM 15,082 .5938 3,270 .1287 T
KTFSS15100HPGM 15,100 .5945 3,280 .1291 T
KTFSS15200HPGM 15,200 .5984 3,290 .1295 T
KTFSS15300HPGM 15,300 .6024 3,310 .1303 T
KTFSS15380HPGM 15,380 .6055 3,320 .1307 T
KTFSS15400HPGM 15,400 .6063 3,330 .1311 T
KTFSS15479HPGM 15,479 .6094 3,340 .1315 T

D1 L5

KCP15A mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFSS15500HPGM 15,500 .6102 3,340 .1315 T
KTFSS15600HPGM 15,600 .6142 3,360 .1323 T
KTFSS15700HPGM 15,700 .6181 3,380 .1331 T
KTFSS15800HPGM 15,800 .6220 3,390 .1335 T
KTFSS15875HPGM 15,875 .6250 3,410 .1343 T

KTFSS15900HPGM  * 15,900 .6260 3,410 .1343 T
KTFSS16000HPGM 16,000 .6299 3,480 .1370 U

KTFSS16027HPGM  * 16,027 .6310 3,490 .1374 U
KTFSS16080HPGM  * 16,080 .6331 3,490 .1374 U
KTFSS16100HPGM 16,100 .6339 3,500 .1378 U
KTFSS16104HPGM 16,104 .6340 3,500 .1378 U
KTFSS16200HPGM 16,200 .6378 3,510 .1382 U
KTFSS16271HPGM 16,271 .6406 3,530 .1390 U
KTFSS16300HPGM 16,300 .6417 3,530 .1390 U
KTFSS16400HPGM 16,400 .6457 3,550 .1398 U
KTFSS16500HPGM 16,500 .6496 3,570 .1406 U
KTFSS16600HPGM 16,600 .6535 3,580 .1409 U
KTFSS16670HPGM 16,670 .6563 3,590 .1413 U
KTFSS16700HPGM 16,700 .6575 3,600 .1417 U
KTFSS16800HPGM 16,800 .6614 3,620 .1425 U
KTFSS16900HPGM 16,900 .6654 3,630 .1429 U
KTFSS17000HPGM 17,000 .6693 3,660 .1441 V
KTFSS17066HPGM 17,066 .6719 3,670 .1445 V
KTFSS17100HPGM 17,100 .6732 3,670 .1445 V
KTFSS17200HPGM 17,200 .6772 3,690 .1453 V

KTFSS17300HPGM  * 17,300 .6811 3,710 .1461 V
KTFSS17400HPGM 17,400 .6850 3,720 .1465 V
KTFSS17463HPGM 17,462 .6875 3,740 .1472 V
KTFSS17480HPGM 17,480 .6882 3,740 .1472 V
KTFSS17500HPGM 17,500 .6890 3,740 .1472 V
KTFSS17600HPGM 17,600 .6929 3,760 .1480 V
KTFSS17700HPGM 17,700 .6969 3,770 .1484 V
KTFSS17800HPGM 17,800 .7008 3,790 .1492 V
KTFSS17859HPGM 17,859 .7031 3,800 .1496 V
KTFSS17900HPGM 17,900 .7047 3,810 .1500 V
KTFSS18000HPGM 18,000 .7087 3,890 .1531 W
KTFSS18100HPGM 18,100 .7126 3,910 .1539 W
KTFSS18200HPGM 18,200 .7165 3,930 .1547 W
KTFSS18258HPGM 18,258 .7188 3,940 .1551 W
KTFSS18300HPGM 18,300 .7205 3,940 .1551 W
KTFSS18400HPGM 18,400 .7244 3,960 .1559 W
KTFSS18500HPGM 18,500 .7283 3,980 .1567 W
KTFSS18600HPGM 18,600 .7323 3,990 .1571 W
KTFSS18654HPGM 18,654 .7344 4,000 .1575 W
KTFSS18700HPGM 18,700 .7362 4,010 .1579 W
KTFSS18800HPGM 18,800 .7402 4,030 .1587 W
KTFSS18900HPGM 18,900 .7441 4,040 .1591 W
KTFSS19000HPGM 19,000 .7480 4,070 .1602 X
KTFSS19050HPGM 19,050 .7500 4,080 .1606 X
KTFSS19100HPGM 19,100 .7520 4,090 .1610 X
KTFSS19200HPGM 19,200 .7559 4,100 .1614 X
KTFSS19228HPGM 19,228 .7570 4,110 .1618 X

KTFSS19253HPGM  * 19,253 .7580 4,110 .1618 X
KTFSS19279HPGM 19,279 .7590 4,120 .1622 X
KTFSS19300HPGM 19,300 .7598 4,120 .1622 X

KTFSS19355HPGM  * 19,355 .7620 4,130 .1626 X
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Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

(KenTIP FS Schneidkörper • HPG KCP15A™ • Keine innere Kühlmittelzuführung — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

KenTIP FS HPG Geometrie

Toleranz

D1 metrisch Toleranz k8

6 0,000/+0,018

>6–10 0,000/+0,022

>10–18 0,000/+0,027

>18–26 0,000/+0,033

D1 L5

KCP15A mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFSS19400HPGM 19,400 .7638 4,140 .1630 X
KTFSS19446HPGM 19,446 .7656 4,140 .1630 X
KTFSS19460HPGM 19,460 .7661 4,150 .1634 X
KTFSS19500HPGM 19,500 .7677 4,150 .1634 X
KTFSS19600HPGM 19,600 .7717 4,170 .1642 X
KTFSS19700HPGM 19,700 .7756 4,190 .1650 X
KTFSS19800HPGM 19,800 .7795 4,200 .1654 X
KTFSS19845HPGM 19,845 .7813 4,210 .1657 X
KTFSS19900HPGM 19,900 .7835 4,220 .1661 X
KTFSS20000HPGM 20,000 .7874 4,310 .1697 Y
KTFSS20100HPGM 20,100 .7913 4,320 .1701 Y
KTFSS20200HPGM 20,200 .7953 4,340 .1709 Y

KTFSS20241HPGM  * 20,241 .7969 4,350 .1713 Y
KTFSS20300HPGM 20,300 .7992 4,360 .1717 Y
KTFSS20500HPGM 20,500 .8071 4,390 .1728 Y
KTFSS20600HPGM 20,600 .8110 4,410 .1736 Y
KTFSS20638HPGM 20,638 .8125 4,410 .1736 Y

KTFSS20700HPGM  * 20,700 .8150 4,420 .1740 Y
KTFSS20800HPGM 20,800 .8189 4,440 .1748 Y

KTFSS20900HPGM  * 20,900 .8228 4,460 .1756 Y
KTFSS20990HPGM  * 20,990 .8264 4,470 .1760 Y
KTFSS21000HPGM 21,000 .8268 4,480 .1764 Z

KTFSS21100HPGM  * 21,100 .8307 4,500 .1772 Z
KTFSS21200HPGM 21,200 .8346 4,510 .1776 Z

KTFSS21300HPGM  * 21,300 .8386 4,530 .1783 Z
KTFSS21400HPGM  * 21,400 .8425 4,550 .1791 Z
KTFSS21433HPGM 21,432 .8438 4,550 .1791 Z
KTFSS21500HPGM 21,500 .8465 4,560 .1795 Z
KTFSS21700HPGM 21,700 .8543 4,600 .1811 Z

KTFSS21800HPGM  * 21,800 .8583 4,610 .1815 Z
KTFSS21829HPGM 21,829 .8594 4,620 .1819 Z

KTFSS21900HPGM  * 21,900 .8622 4,630 .1823 Z
KTFSS22000HPGM 22,000 .8661 4,720 .1858 ZA

KTFSS22100HPGM  * 22,100 .8701 4,730 .1862 ZA
KTFSS22200HPGM  * 22,200 .8740 4,750 .1870 ZA
KTFSS22225HPGM 22,225 .8750 4,750 .1870 ZA

KTFSS22400HPGM  * 22,400 .8819 4,780 .1882 ZA
KTFSS22500HPGM 22,500 .8858 4,800 .1890 ZA

KTFSS22600HPGM  * 22,600 .8898 4,820 .1898 ZA
KTFSS22700HPGM  * 22,700 .8937 4,830 .1902 ZA

D1 L5

KCP15A mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFSS22800HPGM 22,800 .8976 4,850 .1909 ZA
KTFSS22900HPGM  * 22,900 .9016 4,870 .1917 ZA
KTFSS23000HPGM 23,000 .9055 4,890 .1925 ZB
KTFSS23100HPGM 23,100 .9094 4,910 .1933 ZB

KTFSS23200HPGM  * 23,200 .9134 4,920 .1937 ZB
KTFSS23300HPGM 23,300 .9173 4,940 .1945 ZB

KTFSS23400HPGM  * 23,400 .9213 4,960 .1953 ZB
KTFSS23416HPGM 23,416 .9219 4,960 .1953 ZB
KTFSS23500HPGM 23,500 .9252 4,980 .1961 ZB

KTFSS23600HPGM  * 23,600 .9291 4,990 .1965 ZB
KTFSS23700HPGM  * 23,700 .9331 5,010 .1972 ZB
KTFSS23800HPGM  * 23,800 .9370 5,030 .1980 ZB
KTFSS23813HPGM 23,812 .9375 5,030 .1980 ZB

KTFSS23900HPGM  * 23,900 .9409 5,040 .1984 ZB
KTFSS24000HPGM 24,000 .9449 5,130 .2020 ZC

KTFSS24100HPGM  * 24,100 .9488 5,140 .2024 ZC
KTFSS24200HPGM  * 24,200 .9528 5,160 .2031 ZC
KTFSS24300HPGM 24,300 .9567 5,180 .2039 ZC

KTFSS24400HPGM  * 24,400 .9606 5,190 .2043 ZC
KTFSS24500HPGM 24,500 .9646 5,210 .2051 ZC

KTFSS24600HPGM  * 24,600 .9685 5,230 .2059 ZC
KTFSS24608HPGM 24,608 .9688 5,230 .2059 ZC

KTFSS24700HPGM  * 24,700 .9724 5,240 .2063 ZC
KTFSS24800HPGM  * 24,800 .9764 5,260 .2071 ZC
KTFSS24900HPGM  * 24,900 .9803 5,280 .2079 ZC
KTFSS25000HPGM 25,000 .9843 5,300 .2087 ZD

KTFSS25100HPGM  * 25,100 .9882 5,320 .2094 ZD
KTFSS25200HPGM  * 25,200 .9921 5,330 .2098 ZD
KTFSS25250HPGM  * 25,250 .9941 5,340 .2102 ZD
KTFSS25300HPGM  * 25,300 .9961 5,350 .2106 ZD
KTFSS25400HPGM 25,400 1.0000 5,370 .2114 ZD

KTFSS25500HPGM  * 25,500 1.0039 5,380 .2118 ZD
KTFSS25540HPGM 25,540 1.0055 5,390 .2122 ZD
KTFSS25600HPGM 25,600 1.0079 5,400 .2126 ZD
KTFSS25679HPGM 25,679 1.0110 5,410 .2130 ZD

KTFSS25700HPGM  * 25,700 1.0118 5,420 .2134 ZD
KTFSS25800HPGM  * 25,800 1.0157 5,440 .2142 ZD
KTFSS25806HPGM 25,806 1.0160 5,440 .2142 ZD

KTFSS25900HPGM  * 25,900 1.0197 5,450 .2146 ZD
KTFSS26000HPGM 26,000 1.0236 5,470 .2154 ZD

HINWEIS:  *  Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
Bohrer mit D1 ≥ 20 mm sind ab Januar 2018 verfügbar.
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Modulare Bohrer
Anwendungsdaten

��  Vollhartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KenTIP™ FS • HPG Geometrie • Sorte KCP15A™ • 
Schneidkörper ohne innere Kühlmittelzuführung • Innere Kühlmittelzuführung im Werkzeugkörper • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0

P

1 90 130 170 mm/U 0,11–0,22 0,13–0,28 0,14–0,34 0,17–0,43 0,19–0,50 0,25–0,53

2 100 140 180 mm/U 0,11–0,26 0,13–0,32 0,14–0,36 0,17–0,40 0,19–0,50 0,25–0,53

3 60 100 130 mm/U 0,11–0,31 0,12–0,39 0,16–0,41 0,21–0,51 0,23–0,51 0,30–0,56

4 60 100 130 mm/U 0,11–0,31 0,12–0,39 0,16–0,41 0,17–0,51 0,18–0,51 0,23–0,51

5 60 70 100 mm/U 0,10–0,22 0,10–0,25 0,10–0,28 0,14–0,32 0,16–0,35 0,20–0,46

6 60 70 70 mm/U 0,10–0,22 0,10–0,25 0,10–0,28 0,14–0,32 0,16–0,35 0,20–0,46

K

1 80 120 170 mm/U 0,15–0,32 0,16–0,35 0,17–0,39 0,21–0,46 0,25–0,53 0,31–0,65

2 80 110 120 mm/U 0,15–0,32 0,16–0,33 0,17–0,36 0,21–0,45 0,25–0,53 0,31–0,65

3 50 80 100 mm/U 0,16–0,33 0,17–0,36 0,18–0,40 0,20–0,45 0,21–0,48 0,23–0,53
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Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

��KenTIP FS Schneidkörper • HPC KC7410 • Mit innerer Kühlmittelzuführung 

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

•  HPC Stirngeometrie für alle Gusseisen-Bearbeitungen. 

•  4 Führungsfasen für eine hervorragende Bohrungsgeradheit. 

•  Große Schneideckenradien schützen vor Ausbrüchen und reduzieren  
die Gratentwicklung bei Durchgangsbohrungen. 

•  KC7410™ hat eine PVD AlCr-Mehrlagenbeschichtung. 

•  Hervorragende Verschleißfestigkeit. 

•  Mit innerer Kühlmittelzuführung. 

HPC
Stirngeometrie

Schneidecken-
Radius

KC7410 KC7410

D1 L5

KC7410 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST10600HPCM  * 10,600 .4173 2,480 .0976 K

KTFST10700HPCM  * 10,700 .4213 2,500 .0984 K

KTFST10716HPCM 10,716 .4219 2,500 .0984 K

KTFST10800HPCM 10,800 .4252 2,510 .0988 K

KTFST11000HPCM 11,000 .4331 2,580 .1016 L

KTFST11100HPCM 11,100 .4370 2,600 .1024 L

KTFST11113HPCM 11,112 .4375 2,600 .1024 L

KTFST11400HPCM 11,400 .4488 2,650 .1043 L

KTFST11500HPCM 11,500 .4528 2,700 .1063 M

KTFST11800HPCM  * 11,800 .4646 2,750 .1083 M

KTFST11908HPCM  * 11,908 .4688 2,770 .1091 M

KTFST12000HPCM 12,000 .4724 2,820 .1110 N

KTFST12304HPCM  * 12,304 .4844 2,870 .1130 N

KTFST12500HPCM 12,500 .4921 2,930 .1154 O

KTFST12700HPCM 12,700 .5000 2,970 .1169 O

KTFST13000HPCM 13,000 .5118 3,050 .1201 P

KTFST13096HPCM 13,096 .5156 3,070 .1209 P

KTFST13200HPCM  * 13,200 .5197 3,080 .1213 P

KTFST13300HPCM 13,300 .5236 3,100 .1220 P

KTFST13492HPCM 13,492 .5312 3,130 .1232 P

KTFST13500HPCM 13,500 .5315 3,170 .1248 Q

KTFST13600HPCM 13,600 .5354 3,180 .1252 Q

KTFST13800HPCM 13,800 .5433 3,220 .1268 Q

KTFST13891HPCM 13,891 .5469 3,230 .1272 Q

KTFST14000HPCM 14,000 .5512 3,290 .1295 R

KTFST14100HPCM  * 14,100 .5551 3,300 .1299 R

KTFST14288HPCM 14,288 .5625 3,330 .1311 R

KTFST14500HPCM 14,500 .5709 3,400 .1339 S

KTFST14600HPCM  * 14,600 .5748 3,420 .1346 S

KTFST14684HPCM  * 14,684 .5781 3,430 .1350 S

KTFST14800HPCM  * 14,800 .5827 3,450 .1358 S

KTFST15000HPCM 15,000 .5906 3,520 .1386 T

KTFST15083HPCM  * 15,082 .5938 3,530 .1390 T

KTFST15100HPCM 15,100 .5945 3,540 .1394 T

KTFST15200HPCM  * 15,200 .5984 3,550 .1398 T

KTFST15300HPCM  * 15,300 .6024 3,570 .1406 T

D1 L5

KC7410 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST06000HPCM 6,000 .2362 1,410 .0555 A

KTFST06200HPCM 6,200 .2441 1,440 .0567 A

KTFST06350HPCM 6,350 .2500 1,490 .0587 B

KTFST06500HPCM 6,500 .2559 1,510 .0594 B

KTFST06530HPCM 6,530 .2571 1,520 .0598 B

KTFST06700HPCM 6,700 .2638 1,570 .0618 C

KTFST06746HPCM 6,746 .2656 1,570 .0618 C

KTFST06800HPCM 6,800 .2677 1,580 .0622 C

KTFST07000HPCM 7,000 .2756 1,640 .0646 D

KTFST07145HPCM 7,145 .2813 1,670 .0657 D

KTFST07300HPCM 7,300 .2874 1,690 .0665 D

KTFST07500HPCM 7,500 .2953 1,760 .0693 E

KTFST07600HPCM 7,600 .2992 1,780 .0701 E

KTFST07800HPCM 7,800 .3071 1,810 .0713 E

KTFST07938HPCM 7,938 .3125 1,830 .0720 E

KTFST08000HPCM 8,000 .3150 1,880 .0740 F

KTFST08100HPCM  * 8,100 .3189 1,890 .0744 F

KTFST08204HPCM  * 8,204 .3230 1,910 .0752 F

KTFST08500HPCM 8,500 .3346 1,990 .0783 G

KTFST08600HPCM  * 8,600 .3386 2,010 .0791 G

KTFST08700HPCM  * 8,700 .3425 2,030 .0799 G

KTFST08733HPCM  * 8,732 .3438 2,030 .0799 G

KTFST09000HPCM 9,000 .3543 2,110 .0831 H

KTFST09100HPCM  * 9,100 .3583 2,130 .0839 H

KTFST09500HPCM 9,500 .3740 2,230 .0878 I

KTFST09525HPCM 9,525 .3750 2,230 .0878 I

KTFST09600HPCM  * 9,600 .3780 2,250 .0886 I

KTFST09700HPCM  * 9,700 .3819 2,260 .0890 I

KTFST09800HPCM  * 9,800 .3858 2,280 .0898 I

KTFST09921HPCM 9,921 .3906 2,300 .0906 I

KTFST10000HPCM 10,000 .3937 2,350 .0925 J

KTFST10023HPCM  * 10,023 .3946 2,350 .0925 J

KTFST10200HPCM 10,200 .4016 2,380 .0937 J

KTFST10300HPCM 10,300 .4055 2,400 .0945 J

KTFST10320HPCM  * 10,320 .4063 2,400 .0945 J

KTFST10500HPCM 10,500 .4134 2,460 .0969 K
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Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

� Erste Wahl
� Alternative

(KenTIP FS Schneidkörper • HPC KC7410™ • Mit innerer Kühlmittelzuführung — Fortsetzung)

KenTIP FS HPC Geometrie

Toleranz

D1 metrisch Toleranz k8

6 0,000/+0,018
>6–10 0,000/+0,022
>10–18 0,000/+0,027
>18–26 0,000/+0,033

��  Vollhartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KenTIP™ FS • HPC Geometrie • Sorte KC7410™ • 
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0

K

1 100 175 200 mm/U 0,14–0,34 0,16–0,39 0,19–0,45 0,23–0,50 0,26–0,58 0,3–0,64

2 100 160 180 mm/U 0,14–0,34 0,16–0,39 0,19–0,45 0,23–0,50 0,26–0,58 0,3–0,64

3 70 85 120 mm/U 0,13–0,27 0,15–0,33 0,17–0,37 0,19–0,42 0,21–0,46 0,28–0,54

Anwendungsdaten

KC7410 KC7410

D1 L5

KC7410 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST15500HPCM 15,500 .6102 3,600 .1417 T

KTFST15600HPCM  * 15,600 .6142 3,620 .1425 T

KTFST15800HPCM 15,800 .6220 3,650 .1437 T

KTFST15875HPCM  * 15,875 .6250 3,670 .1445 T

KTFST16000HPCM 16,000 .6299 3,750 .1476 U

KTFST16100HPCM 16,100 .6339 3,770 .1484 U

KTFST16104HPCM  * 16,104 .6340 3,770 .1484 U

KTFST16200HPCM  * 16,200 .6378 3,790 .1492 U

KTFST16271HPCM  * 16,271 .6406 3,800 .1496 U

KTFST16300HPCM  * 16,300 .6417 3,800 .1496 U

KTFST16500HPCM 16,500 .6496 3,840 .1512 U

KTFST16550HPCM  * 16,550 .6516 3,850 .1516 U

KTFST16600HPCM 16,600 .6535 3,850 .1516 U

KTFST16670HPCM 16,670 .6563 3,870 .1524 U

KTFST17000HPCM 17,000 .6693 3,990 .1571 V

KTFST17066HPCM  * 17,066 .6719 4,000 .1575 V

KTFST17100HPCM  * 17,100 .6732 4,010 .1579 V

KTFST17200HPCM 17,200 .6772 4,020 .1583 V

KTFST17300HPCM 17,300 .6811 4,040 .1591 V

KTFST17463HPCM  * 17,462 .6875 4,070 .1602 V

KTFST17500HPCM 17,500 .6890 4,070 .1602 V

KTFST17550HPCM  * 17,550 .6909 4,080 .1606 V

KTFST17600HPCM 17,600 .6929 4,090 .1610 V

KTFST17700HPCM  * 17,700 .6969 4,110 .1618 V

KTFST17800HPCM 17,800 .7008 4,120 .1622 V

KTFST18000HPCM 18,000 .7087 4,220 .1661 W

KTFST18100HPCM  * 18,100 .7126 4,240 .1669 W

KTFST18258HPCM  * 18,258 .7188 4,270 .1681 W

KTFST18500HPCM 18,500 .7283 4,310 .1697 W

KTFST18600HPCM 18,600 .7323 4,320 .1701 W

KTFST18700HPCM  * 18,700 .7362 4,340 .1709 W

KTFST19000HPCM 19,000 .7480 4,460 .1756 X

D1 L5

KC7410 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST19050HPCM 19,050 .7500 4,470 .1760 X

KTFST19279HPCM  * 19,279 .7590 4,500 .1772 X

KTFST19446HPCM  * 19,446 .7656 4,530 .1783 X

KTFST19500HPCM 19,500 .7677 4,540 .1787 X

KTFST19800HPCM  * 19,800 .7795 4,590 .1807 X

KTFST20000HPCM 20,000 .7874 4,690 .1846 Y

KTFST20241HPCM 20,241 .7969 4,730 .1862 Y

KTFST20300HPCM  * 20,300 .7992 4,740 .1866 Y

KTFST20500HPCM 20,500 .8071 4,780 .1882 Y

KTFST20638HPCM 20,638 .8125 4,800 .1890 Y

KTFST21000HPCM 21,000 .8268 4,930 .1941 Z

KTFST21433HPCM  * 21,432 .8438 5,000 .1969 Z

KTFST21500HPCM  * 21,500 .8465 5,010 .1972 Z

KTFST22000HPCM 22,000 .8661 5,160 .2031 ZA

KTFST22225HPCM  * 22,225 .8750 5,200 .2047 ZA

KTFST22440HPCM  * 22,440 .8835 5,240 .2063 ZA

KTFST22500HPCM  * 22,500 .8858 5,250 .2067 ZA

KTFST23000HPCM 23,000 .9055 5,400 .2126 ZB

KTFST23416HPCM  * 23,416 .9219 5,470 .2154 ZB

KTFST23500HPCM  * 23,500 .9252 5,480 .2157 ZB

KTFST23813HPCM  * 23,812 .9375 5,530 .2177 ZB

KTFST24000HPCM 24,000 .9449 5,630 .2217 ZC

KTFST24500HPCM  * 24,500 .9646 5,720 .2252 ZC

KTFST24608HPCM  * 24,608 .9688 5,730 .2256 ZC

KTFST25000HPCM 25,000 .9843 5,870 .2311 ZD

KTFST25070HPCM  * 25,070 .9870 5,880 .2315 ZD

KTFST25400HPCM 25,400 1.0000 5,930 .2335 ZD

KTFST25500HPCM  * 25,500 1.0039 5,950 .2343 ZD

KTFST25679HPCM  * 25,679 1.0110 5,980 .2354 ZD

KTFST25806HPCM  * 25,806 1.0160 6,000 .2362 ZD

KTFST26000HPCM 26,000 1.0236 6,030 .2374 ZD

HINWEIS:  *  Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
Bohrer mit D1 ≤ 20 mm sind ab November 2017 verfügbar. 
Bohrer mit D1 ≤ 20 mm sind ab Januar 2018 verfügbar.
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KCMS15 KCMS15

Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

��KenTIP FS Schneidkörper • HPL KCMS15 • Mit innerer Kühlmittelzuführung 

•  HPL Stirngeometrie für die Bearbeitung von rostfreien Stählen. 

•  Formt 2 Späne pro Schneide für einen guten Spanbruch und einen weichen 
ungehinderten Span�uss. 

•  KCMS15™ besitzt eine PVD AlTiN-Einlagenbeschichtung.  

•  Verhindert eine Aufbauschneiden-Bildung und ermöglicht dadurch eine 
exzellente Bohrungsqualität. 

•  Sehr hohe Zerspanungsraten. 

•  Mit innerer Kühlmittelzuführung. 

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

HPL
Geometrie

D1 L5

KCMS15 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST06000HPLM 6,000 .2362 1,340 .0528 A

KTFST06350HPLM 6,350 .2500 1,400 .0551 B

KTFST06500HPLM 6,500 .2559 1,430 .0563 B

KTFST06629HPLM 6,629 .2610 1,460 .0575 C

KTFST06800HPLM 6,800 .2677 1,490 .0587 C

KTFST07000HPLM 7,000 .2756 1,530 .0602 D

KTFST07500HPLM 7,500 .2953 1,630 .0642 E

KTFST07800HPLM 7,800 .3071 1,680 .0661 E

KTFST07938HPLM 7,938 .3125 1,710 .0673 E

KTFST08000HPLM 8,000 .3150 1,720 .0677 F

KTFST08100HPLM  * 8,100 .3189 1,740 .0685 F

KTFST08204HPLM  * 8,204 .3230 1,760 .0693 F

KTFST08334HPLM  * 8,334 .3281 1,790 .0705 F

KTFST08400HPLM  * 8,400 .3307 1,800 .0709 F

KTFST08500HPLM 8,500 .3346 1,820 .0717 G

KTFST08600HPLM  * 8,600 .3386 1,840 .0724 G

KTFST08700HPLM  * 8,700 .3425 1,860 .0732 G

KTFST08800HPLM  * 8,800 .3465 1,880 .0740 G

KTFST08900HPLM 8,900 .3504 1,900 .0748 G

KTFST09000HPLM 9,000 .3543 1,930 .0760 H

KTFST09100HPLM  * 9,100 .3583 1,950 .0768 H

KTFST09200HPLM 9,200 .3622 1,970 .0776 H

KTFST09400HPLM  * 9,400 .3701 2,000 .0787 H

KTFST09500HPLM 9,500 .3740 2,030 .0799 I

KTFST09558HPLM  * 9,558 .3763 2,040 .0803 I

KTFST09600HPLM 9,600 .3780 2,050 .0807 I

KTFST09700HPLM  * 9,700 .3819 2,070 .0815 I

KTFST09800HPLM 9,800 .3858 2,090 .0823 I

KTFST09900HPLM 9,900 .3898 2,110 .0831 I

KTFST10000HPLM 10,000 .3937 2,130 .0839 J

KTFST10100HPLM 10,100 .3976 2,150 .0846 J

KTFST10200HPLM 10,200 .4016 2,170 .0854 J

KTFST10300HPLM 10,300 .4055 2,190 .0862 J

KTFST10320HPLM 10,320 .4063 2,190 .0862 J

KTFST10400HPLM  * 10,400 .4094 2,210 .0870 J

KTFST10500HPLM 10,500 .4134 2,230 .0878 K

D1 L5

KCMS15 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST10600HPLM  * 10,600 .4173 2,250 .0886 K

KTFST10700HPLM 10,700 .4213 2,270 .0894 K

KTFST10800HPLM  * 10,800 .4252 2,290 .0902 K

KTFST10900HPLM  * 10,900 .4291 2,310 .0909 K

KTFST11000HPLM 11,000 .4331 2,340 .0921 L

KTFST11100HPLM 11,100 .4370 2,350 .0925 L

KTFST11113HPLM 11,112 .4375 2,360 .0929 L

KTFST11200HPLM  * 11,200 .4409 2,370 .0933 L

KTFST11400HPLM  * 11,400 .4488 2,410 .0949 L

KTFST11500HPLM 11,500 .4528 2,440 .0961 M

KTFST11600HPLM  * 11,600 .4567 2,460 .0969 M

KTFST11800HPLM  * 11,800 .4646 2,490 .0980 M

KTFST11908HPLM 11,908 .4688 2,520 .0992 M

KTFST12000HPLM 12,000 .4724 2,540 .1000 N

KTFST12200HPLM  * 12,200 .4803 2,580 .1016 N

KTFST12304HPLM 12,304 .4844 2,600 .1024 N

KTFST12500HPLM 12,500 .4921 2,640 .1039 O

KTFST12700HPLM 12,700 .5000 2,680 .1055 O

KTFST12800HPLM  * 12,800 .5039 2,700 .1063 O

KTFST12900HPLM  * 12,900 .5079 2,720 .1071 O

KTFST13000HPLM 13,000 .5118 2,740 .1079 P

KTFST13096HPLM 13,096 .5156 2,760 .1087 P

KTFST13200HPLM  * 13,200 .5197 2,780 .1094 P

KTFST13492HPLM  * 13,492 .5312 2,840 .1118 P

KTFST13500HPLM 13,500 .5315 2,840 .1118 Q

KTFST13800HPLM  * 13,800 .5433 2,900 .1142 Q

KTFST13891HPLM  * 13,891 .5469 2,920 .1150 Q

KTFST13896HPLM  * 13,896 .5471 2,920 .1150 Q

KTFST14000HPLM 14,000 .5512 2,950 .1161 R

KTFST14100HPLM  * 14,100 .5551 2,960 .1165 R

KTFST14200HPLM  * 14,200 .5591 2,980 .1173 R

KTFST14288HPLM 14,288 .5625 3,000 .1181 R

KTFST14300HPLM 14,300 .5630 3,000 .1181 R

KTFST14400HPLM  * 14,400 .5669 3,020 .1189 R

KTFST14500HPLM 14,500 .5709 3,050 .1201 S

KTFST14684HPLM  * 14,684 .5781 3,080 .1213 S
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Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Vollhartmetall-Schneidkörper

KenTIP FS HPL Geometrie

Toleranz

D1 metrisch Toleranz k8

6 0,000/+0,018
>6–10 0,000/+0,022
>10–18 0,000/+0,027
>18–26 0,000/+0,033

(KenTIP FS Schneidkörper • HPL KCMS15™ • Mit innerer Kühlmittelzuführung — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

Anwendungsdaten

��  Vollhartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KenTIP™ FS • HPL Geometrie • Sorte KCMS15™ • 
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Umdrehung

min. Startwert max. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0

M

1 50 60 90 mm/U 0,08–0,15 0,09–0,18 0,11–0,20 0,12–0,22 0,13–0,24 0,16–0,28

2 30 60 90 mm/U 0,08–0,15 0,09–0,18 0,11–0,20 0,12–0,22 0,13–0,24 0,16–0,28

3 20 50 60 mm/U 0,08–0,15 0,09–0,18 0,11–0,20 0,12–0,22 0,13–0,24 0,16–0,28

KCMS15 KCMS15

D1 L5

KCMS15 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST14800HPLM  * 14,800 .5827 3,100 .1220 S

KTFST15000HPLM 15,000 .5906 3,150 .1240 T

KTFST15100HPLM  * 15,100 .5945 3,170 .1248 T

KTFST15200HPLM  * 15,200 .5984 3,190 .1256 T

KTFST15500HPLM 15,500 .6102 3,240 .1276 T

KTFST15875HPLM 15,875 .6250 3,310 .1303 T

KTFST16000HPLM 16,000 .6299 3,350 .1319 U

KTFST16100HPLM  * 16,100 .6339 3,370 .1327 U

KTFST16104HPLM 16,104 .6340 3,370 .1327 U

KTFST16150HPLM 16,150 .6358 3,380 .1331 U

KTFST16271HPLM 16,271 .6406 3,400 .1339 U

KTFST16500HPLM 16,500 .6496 3,450 .1358 U

KTFST16670HPLM 16,670 .6563 3,480 .1370 U

KTFST17000HPLM 17,000 .6693 3,550 .1398 V

KTFST17463HPLM  * 17,462 .6875 3,640 .1433 V

KTFST17480HPLM 17,480 .6882 3,640 .1433 V

KTFST17500HPLM 17,500 .6890 3,650 .1437 V

KTFST17700HPLM  * 17,700 .6969 3,690 .1453 V

KTFST18000HPLM 18,000 .7087 3,760 .1480 W

KTFST18258HPLM  * 18,258 .7188 3,800 .1496 W

KTFST18500HPLM 18,500 .7283 3,850 .1516 W

KTFST18654HPLM  * 18,654 .7344 3,880 .1528 W

KTFST19000HPLM 19,000 .7480 3,960 .1559 X

KTFST19050HPLM 19,050 .7500 3,970 .1563 X

KTFST19200HPLM  * 19,200 .7559 3,990 .1571 X

KTFST19228HPLM  * 19,228 .7570 4,000 .1575 X

KTFST19253HPLM 19,253 .7580 4,000 .1575 X

KTFST19279HPLM 19,279 .7590 4,010 .1579 X

D1 L5

KCMS15 mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTFST19355HPLM  * 19,355 .7620 4,020 .1583 X

KTFST19446HPLM 19,446 .7656 4,040 .1591 X

KTFST19460HPLM  * 19,460 .7661 4,040 .1591 X

KTFST19500HPLM 19,500 .7677 4,050 .1594 X

KTFST19845HPLM 19,845 .7813 4,120 .1622 X

KTFST19850HPLM  * 19,850 .7815 4,120 .1622 X

KTFST20000HPLM 20,000 .7874 4,160 .1638 Y

KTFST20500HPLM 20,500 .8071 4,250 .1673 Y

KTFST20638HPLM 20,638 .8125 4,280 .1685 Y

KTFST21000HPLM 21,000 .8268 4,360 .1717 Z

KTFST21150HPLM  * 21,150 .8327 4,390 .1728 Z

KTFST21500HPLM 21,500 .8465 4,450 .1752 Z

KTFST22000HPLM 22,000 .8661 4,560 .1795 ZA

KTFST22225HPLM 22,225 .8750 4,600 .1811 ZA

KTFST22500HPLM 22,500 .8858 4,660 .1835 ZA

KTFST23000HPLM 23,000 .9055 4,760 .1874 ZB

KTFST23500HPLM 23,500 .9252 4,860 .1913 ZB

KTFST23813HPLM 23,812 .9375 4,920 .1937 ZB

KTFST24000HPLM 24,000 .9449 4,960 .1953 ZC

KTFST24500HPLM 24,500 .9646 5,060 .1992 ZC

KTFST25000HPLM 25,000 .9843 5,170 .2035 ZD

KTFST25400HPLM 25,400 1.0000 5,240 .2063 ZD

KTFST25500HPLM 25,500 1.0039 5,260 .2071 ZD

KTFST25600HPLM 25,600 1.0079 5,280 .2079 ZD

KTFST25650HPLM 25,650 1.0098 5,290 .2083 ZD

KTFST25679HPLM 25,679 1.0110 5,290 .2083 ZD

KTFST25806HPLM 25,806 1.0160 5,320 .2094 ZD

KTFST26000HPLM 26,000 1.0236 5,370 .2114 ZD

HINWEIS:  *  Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
Bohrer mit D1 ≥ 20 mm sind ab Januar 2018 verfügbar.
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Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Werkzeugkörper mit Zylinderschaft

��KenTIP FS Zylinderschaft • 1.5 x D/3 x D/5 x D/8 x D/12 x D • Metrisch 

•  KenTIP FS Werkzeugkörper mit metrischem Zylinderschaft. 

•  12 x D Werkzeugkörper sind ausgeführt mit Zylinderschaft  
und Flansch für eine verbesserte Steifheit. 

•  Multi-Kühlmittel bietet eine fortschrittliche Kühlmittelkanal-
Ausführung mit 4 Kühlmittelausgängen in jedem Werkzeugkörper. 

•  Jeder Werkzeugkörper wird mit der zugehörigen Schneidkörper-
Klemmschraube geliefert. 

D1 D1 max

1.5 x D SS 3 x D SS 5 x D SS 8 x D SS 12 x D SF mm Zoll mm Zoll
seat
size

KenTIP-
Montage-
schlüssel

KTFS060R01SS8M KTFS060R03SS8M KTFS060R05SS8M KTFS060R08SS8M KTFS060R12SF12M 6,000 .2363 6,299 .2480 A 170.319

KTFS063R01SS8M KTFS063R03SS8M KTFS063R05SS8M KTFS063R08SS8M KTFS063R12SF12M 6,300 .2481 6,599 .2598 B 170.319

KTFS066R01SS8M KTFS066R03SS8M KTFS066R05SS8M KTFS066R08SS8M KTFS066R12SF12M 6,600 .2599 6,999 .2755 C 170.319

KTFS070R01SS8M KTFS070R03SS8M KTFS070R05SS8M KTFS070R08SS8M KTFS070R12SF12M 7,000 .2756 7,499 .2952 D 170.319

KTFS075R01SS8M KTFS075R03SS8M KTFS075R05SS8M KTFS075R08SS8M KTFS075R12SF12M 7,500 .2953 7,999 .3149 E 170.319

KTFS080R01SS10M KTFS080R03SS10M KTFS080R05SS10M KTFS080R08SS10M KTFS080R12SF12M 8,000 .3150 8,499 .3346 F 170.306

KTFS085R01SS10M KTFS085R03SS10M KTFS085R05SS10M KTFS085R08SS10M KTFS085R12SF12M 8,500 .3346 8,999 .3543 G 170.306

KTFS090R01SS10M KTFS090R03SS10M KTFS090R05SS10M KTFS090R08SS10M KTFS090R12SF12M 9,000 .3544 9,499 .3739 H 170.306

KTFS095R01SS10M KTFS095R03SS10M KTFS095R05SS10M KTFS095R08SS10M KTFS095R12SF12M 9,500 .3740 9,999 .3936 I 170.306

KTFS100R01SS12M KTFS100R03SS12M KTFS100R05SS12M KTFS100R08SS12M KTFS100R12SF16M 10,000 .3937 10,499 .4133 J 170.307

KTFS105R01SS12M KTFS105R03SS12M KTFS105R05SS12M KTFS105R08SS12M KTFS105R12SF16M 10,500 .4134 10,999 .4330 K 170.307

KTFS110R01SS12M KTFS110R03SS12M KTFS110R05SS12M KTFS110R08SS12M KTFS110R12SF16M 11,000 .4331 11,499 .4527 L 170.307

KTFS115R01SS12M KTFS115R03SS12M KTFS115R05SS12M KTFS115R08SS12M KTFS115R12SF16M 11,500 .4528 11,999 .4724 M 170.307

KTFS120R01SS14M KTFS120R03SS14M KTFS120R05SS14M KTFS120R08SS14M KTFS120R12SF16M 12,000 .4725 12,499 .4921 N 170.308

KTFS125R01SS14M KTFS125R03SS14M KTFS125R05SS14M KTFS125R08SS14M KTFS125R12SF16M 12,500 .4922 12,999 .5117 O 170.308

KTFS130R01SS14M KTFS130R03SS14M KTFS130R05SS14M KTFS130R08SS14M KTFS130R12SF16M 13,000 .5118 13,499 .5314 P 170.308

KTFS135R01SS14M KTFS135R03SS14M KTFS135R05SS14M KTFS135R08SS14M KTFS135R12SF16M 13,500 .5315 13,999 .5511 Q 170.308

KTFS140R01SS16M KTFS140R03SS16M KTFS140R05SS16M KTFS140R08SS16M KTFS140R12SF16M 14,000 .5512 14,499 .5708 R 170.309

KTFS145R01SS16M KTFS145R03SS16M KTFS145R05SS16M KTFS145R08SS16M KTFS145R12SF16M 14,500 .5709 14,999 .5905 S 170.309

KTFS150R01SS16M KTFS150R03SS16M KTFS150R05SS16M KTFS150R08SS16M KTFS150R12SF20M 15,000 .5906 15,999 .6299 T 170.309

KTFS160R01SS16M KTFS160R03SS16M KTFS160R05SS16M KTFS160R08SS16M KTFS160R12SF20M 16,000 .6300 16,999 .6692 U 170.309

KTFS170R01SS20M KTFS170R03SS20M KTFS170R05SS20M KTFS170R08SS20M KTFS170R12SF20M 17,000 .6693 17,999 .7086 V 170.314

KTFS180R01SS20M KTFS180R03SS20M KTFS180R05SS20M KTFS180R08SS20M KTFS180R12SF25M 18,000 .7087 18,999 .7479 W 170.314

KTFS190R01SS20M KTFS190R03SS20M KTFS190R05SS20M KTFS190R08SS20M KTFS190R12SF25M 19,000 .7480 19,999 .7873 X 170.314

1.5 x D SS

Zylinderschaft (SS Schaft)

Zylinderschaft mit Flansch und Spann�äche (SF Schaft)

Plat-
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größe
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Modulare Bohrer
KenTIP™ FS Werkzeugkörper mit Zylinderschaft und Flansch

��KenTIP FS Zylinderschaft mit Flansch und Spannfläche • 1.5 x D/3 x D/5 x D/8 x D/12 x D • Metrisch 

•  KenTIP FS Werkzeugkörper mit metrischem Zylinderschaf  
mit Flansch und 90° Spann�ächen.  

•  Multi-Kühlmittel bietet eine fortschrittliche Kühlmittelkanal-
Ausführung mit 4 Kühlmittelausgängen in jedem Werkzeugkörper. 

•  Jeder Werkzeugkörper wird mit der zugehörigen Schneidkörper-
Klemmschraube geliefert. 

D1 D1 max

1.5 x D SCF 3 x D SCF 5 x D SCF 8 x D SCF 12 x D SCF mm Zoll mm Zoll
seat
size

KenTIP-
Montage-
schlüssel

– KTFS080R03SCF12M KTFS080R05SCF12M KTFS080R08SCF12M – 8,000 .3150 8,499 .3346 F 170.306

– KTFS085R03SCF12M KTFS085R05SCF12M KTFS085R08SCF12M – 8,500 .3346 8,999 .3543 G 170.306

– KTFS090R03SCF12M KTFS090R05SCF12M KTFS090R08SCF12M – 9,000 .3544 9,499 .3739 H 170.306

– KTFS095R03SCF12M KTFS095R05SCF12M KTFS095R08SCF12M – 9,500 .3740 9,999 .3936 I 170.306

– KTFS100R03SCF16M KTFS100R05SCF16M KTFS100R08SCF16M – 10,000 .3937 10,499 .4133 J 170.307

– KTFS105R03SCF16M KTFS105R05SCF16M KTFS105R08SCF16M – 10,500 .4134 10,999 .4330 K 170.307

– KTFS110R03SCF16M KTFS110R05SCF16M KTFS110R08SCF16M – 11,000 .4331 11,499 .4527 L 170.307

– KTFS115R03SCF16M KTFS115R05SCF16M KTFS115R08SCF16M – 11,500 .4528 11,999 .4724 M 170.307

– KTFS120R03SCF16M KTFS120R05SCF16M KTFS120R08SCF16M – 12,000 .4725 12,499 .4921 N 170.308

– KTFS125R03SCF16M KTFS125R05SCF16M KTFS125R08SCF16M – 12,500 .4922 12,999 .5117 O 170.308

– KTFS130R03SCF16M KTFS130R05SCF16M KTFS130R08SCF16M – 13,000 .5118 13,499 .5314 P 170.308

– KTFS135R03SCF16M KTFS135R05SCF16M KTFS135R08SCF16M – 13,500 .5315 13,999 .5511 Q 170.308

– KTFS140R03SCF16M KTFS140R05SCF16M KTFS140R08SCF16M – 14,000 .5512 14,499 .5708 R 170.309

– KTFS145R03SCF16M KTFS145R05SCF16M KTFS145R08SCF16M – 14,500 .5709 14,999 .5905 S 170.309

– KTFS150R03SCF20M KTFS150R05SCF20M KTFS150R08SCF20M – 15,000 .5906 15,999 .6299 T 170.309

– KTFS160R03SCF20M KTFS160R05SCF20M KTFS160R08SCF20M – 16,000 .6300 16,999 .6692 U 170.309

– KTFS170R03SCF20M KTFS170R05SCF20M KTFS170R08SCF20M – 17,000 .6693 17,999 .7086 V 170.314

– KTFS180R03SCF25M KTFS180R05SCF25M KTFS180R08SCF25M – 18,000 .7087 18,999 .7479 W 170.314

– KTFS190R03SCF25M KTFS190R05SCF25M KTFS190R08SCF25M – 19,000 .7480 19,999 .7873 X 170.314

KTFS200R01SCF25M KTFS200R03SCF25M KTFS200R05SCF25M KTFS200R08SCF25M KTFS200R12SCF25M 20,000 .7874 20,999 .8267 Y 170.314

KTFS210R01SCF25M KTFS210R03SCF25M KTFS210R05SCF25M KTFS210R08SCF25M KTFS210R12SCF25M 21,000 .8268 21,999 .8661 Z 170.314

KTFS220R01SCF25M KTFS220R03SCF25M KTFS220R05SCF25M KTFS220R08SCF25M KTFS220R12SCF25M 22,000 .8662 22,999 .9054 ZA 170.314

KTFS230R01SCF25M KTFS230R03SCF25M KTFS230R05SCF25M KTFS230R08SCF25M KTFS230R12SCF25M 23,000 .9055 23,999 .9448 ZB 170.314

KTFS240R01SCF25M KTFS240R03SCF25M KTFS240R05SCF25M KTFS240R08SCF25M KTFS240R12SCF25M 24,000 .9449 24,999 .9842 ZC 170.314

KTFS250R01SCF25M KTFS250R03SCF25M KTFS250R05SCF25M KTFS250R08SCF25M KTFS250R12SCF25M 25,000 .9843 25,999 1.0236 ZD 170.314

Zylinderschaft mit Flansch und Spann�äche (SCF Schaft)

HINWEIS: Bohrer mit D1 ≥ 20 mm sind ab Januar 2018 verfügbar.
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 Modular Drills 

1.5 x D SS 3 x D SS 5 x D SS 8 x D SS

D1 
min

D1 
max

Sitz-
Größe LS

Zylinder-
schaft

D LATTH L
L4 

max LATTH L
L4 

max LATTH L
L4 

max LATTH L
L4 

max

6,000 6,299 A 37 8 53,5 57 9 63,5 67 19 76,5 80 32 94,5 98 50

6,300 6,599 B 37 8 54,3 58 10 64,3 68 20 77,3 81 33 97,3 101 53

6,600 6,999 C 37 8 55,2 59 10 66,2 70 21 80,2 84 35 101,2 105 56

7,000 7,499 D 37 8 55,9 60 11 66,9 71 22 82,9 87 38 104,9 109 60

7,500 7,999 E 37 8 56,7 61 12 68,7 73 24 84,7 89 40 108,7 113 64

8,000 8,499 F 41 10 63,4 68 13 76,4 81 26 92,4 97 42 118,4 123 68

8,500 8,999 G 41 10 64,1 69 14 77,1 82 27 95,1 100 45 122,1 127 72

9,000 9,499 H 41 10 63,8 69 14 77,8 83 28 97,8 103 48 125,8 131 76

9,500 9,999 I 41 10 64,5 70 15 79,5 85 30 99,5 105 50 129,5 135 80

10,000 10,499 J 46 12 72,2 78 16 88,2 94 32 108,2 114 52 140,2 146 84

10,500 10,999 K 46 12 71,9 78 16 88,9 95 33 110,9 117 55 143,9 150 88

11,000 11,499 L 46 12 72,6 79 17 89,6 96 34 113,6 120 58 147,6 154 92

11,500 11,999 M 46 12 73,3 80 18 91,3 98 36 115,3 122 60 151,3 158 96

12,000 12,499 N 46 14 76,0 83 19 95,0 102 38 119,0 126 62 157,0 164 100

12,500 12,999 O 46 14 76,8 84 20 95,8 103 39 121,8 129 65 160,8 168 104

13,000 13,499 P 46 14 76,5 84 20 96,5 104 40 124,5 132 68 164,5 172 108

13,500 13,999 Q 46 14 77,2 85 21 98,2 106 42 126,2 134 70 168,2 176 112

14,000 14,499 R 49 16 81,9 90 22 103,9 112 44 131,9 140 72 175,9 184 116

14,500 14,999 S 49 16 81,6 90 22 104,6 113 45 134,6 143 75 179,6 188 120

15,000 15,999 T 49 16 83,3 92 24 107,3 116 48 139,3 148 80 187,3 196 128

16,000 16,999 U 49 16 84,7 94 26 109,7 119 51 143,7 153 85 194,7 204 136

17,000 17,999 V 51 20 90,1 100 27 117,1 127 54 153,1 163 90 207,1 217 144

18,000 18,999 W 51 20 90,6 101 28 119,6 130 57 157,6 168 95 214,6 225 152

19,000 19,999 X 51 20 92,0 103 30 122,0 133 60 162,0 173 100 222,0 233 160

 KenTIP™ FS Bohrer Abmessungen     

��  Zylinderschaft • Metrisch  

 Modulare Bohrer • Abmessungen 

(Fortsetzung)

 HINWEIS:  Werkzeugkörper-Abmessungen:
L: Gesamtlänge
L4: Maximale Bohrtiefe
L5: Länge der Bohrerspitze
LATTH: Bezugslänge des Schneidkörper-Sitzes 
 (Schneidkörper-den Schneidkörper-Seiten)
LS: Schaftlänge 
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 Modular Drills 

12 x D SF

D1 
min

D1 
max

Sitz-
Größe LS

Zylinderschaft
D LATTH L L1

L4 
max

6,000 6,299 A 45 12 92,5 141 96 76

6,300 6,599 B 45 12 95,3 144 99 79

6,600 6,999 C 45 12 101,2 150 105 84

7,000 7,499 D 45 12 106,9 156 111 90

7,500 7,999 E 45 12 112,7 162 117 96

8,000 8,499 F 45 12 118,4 168 123 102

8,500 8,999 G 45 12 124,1 174 129 108

9,000 9,499 H 45 12 129,8 180 135 114

9,500 9,999 I 45 12 135,5 186 141 120

10,000 10,499 J 48 16 144,2 198 150 126

10,500 10,999 K 48 16 149,9 204 156 132

11,000 11,499 L 48 16 155,6 210 162 138

11,500 11,999 M 48 16 161,3 216 168 144

12,000 12,499 N 48 16 167,0 222 174 150

12,500 12,999 O 48 16 172,8 228 180 156

13,000 13,499 P 48 16 178,5 234 186 162

13,500 13,999 Q 48 16 184,2 240 192 168

14,000 14,499 R 48 16 189,9 246 198 174

14,500 14,999 S 48 16 195,6 252 204 180

15,000 15,999 T 50 20 210,3 269 219 192

16,000 16,999 U 50 20 221,7 281 231 204

17,000 17,999 V 50 20 233,1 293 243 216

18,000 18,999 W 56 25 247,6 314 258 228

19,000 19,999 X 56 25 259,0 326 270 240

 KenTIP™ FS Bohrer Abmessungen     

��  Zylinderschaft mit Flansch • Metrisch 

 Modulare Bohrer • Abmessungen   (Fortsetzung)

(Fortsetzung)

 HINWEIS:  Werkzeugkörper-Abmessungen:
L: Gesamtlänge
L1: Bohrerlänge einschließlich Flansch
L4: Maximale Bohrtiefe
L5: Länge der Bohrerspitze
LATTH: Bezugslänge des Schneidkörper-Sitzes 
 (Schneidkörper-den Schneidkörper-Seiten)
LS: Schaftlänge 
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 Modulare Bohrer 

1.5 x D SCF 3 x D SCF 5 x D SCF 8 x D SCF 12 x D SCF

D1 
min

D1 
max

Sitz-
Größe LS

mit 
Flansch

D LATTH L L1
L4 

max LATTH L L1
L4 

max LATTH L L1
L4 

max LATTH L L1
L4 

max LATTH L L1
L4 

max

8,000 8,499 F 45 12 — — — — 42,4 92 2 26 58,4 108 2 42 84,4 134 4 68 — — — —

8,500 8,999 G 45 12 — — — — 43,1 93 2 27 61,1 111 3 45 88,1 138 4 72 — — — —

9,000 9,499 H 45 12 — — — — 43,8 94 2 28 63,8 114 3 48 91,8 142 4 76 — — — —

9,500 9,999 I 45 12 — — — — 45,5 96 2 30 65,5 116 3 50 95,5 146 4 80 — — — —

10,000 10,499 J 48 16 — — — — 50,2 104 2 32 70,2 124 3 52 102,2 156 4 84 — — — —

10,500 10,999 K 48 16 — — — — 50,9 105 2 33 72,9 127 3 55 105,9 160 4 88 — — — —

11,000 11,499 L 48 16 — — — — 51,6 106 2 34 75,6 130 3 58 109,6 164 5 92 — — — —

11,500 11,999 M 48 16 — — — — 53,3 108 2 36 77,3 132 3 60 113,3 168 5 96 — — — —

12,000 12,499 N 48 16 — — — — 55,0 110 2 38 79,0 134 3 62 117,0 172 5 100 — — — —

12,500 12,999 O 48 16 — — — — 55,8 111 2 39 81,8 137 4 65 120,8 176 5 104 — — — —

13,000 13,499 P 48 16 — — — — 56,5 112 3 40 84,5 140 4 68 124,5 180 5 108 — — — —

13,500 13,999 Q 48 16 — — — — 58,2 114 3 42 86,2 142 4 70 128,2 184 5 112 — — — —

14,000 14,499 R 48 16 — — — — 59,9 116 3 44 87,9 144 4 72 131,9 188 6 116 — — — —

14,500 14,999 S 48 16 — — — — 60,6 117 3 45 90,6 147 4 75 135,6 192 6 120 — — — —

15,000 15,999 T 50 20 — — — — 66,3 125 3 48 98,3 157 4 80 146,3 205 6 128 — — — —

16,000 16,999 U 50 20 — — — — 68,7 128 3 51 102,7 162 4 85 153,7 213 6 136 — — — —

17,000 17,999 V 50 20 — — — — 71,1 131 3 54 107,1 167 5 90 161,1 221 7 144 — — — —

18,000 18,999 W 56 25 — — — — 76,6 143 3 57 114,6 181 5 95 171,6 238 7 152 — — — —

19,000 19,999 X 56 25 — — — — 79,0 146 4 60 119,0 186 5 100 179,0 246 7 160 — — — —

20,000 20,999 Y 56 25 50,4 118 2 32 81,4 149 4 63 123,4 191 5 105 186,4 254 8 168 270,4 338 11 252

21,000 21,999 Z 56 25 50,8 119 2 33 83,8 152 4 66 127,8 196 6 110 193,8 262 8 176 281,8 350 12 264

22,000 22,999 ZA 56 25 51,2 120 3 34 86,2 155 4 69 132,2 201 6 115 201,2 270 8 184 293,2 362 12 276

23,000 23,999 ZB 56 25 52,7 122 3 36 88,7 158 4 72 136,7 206 6 120 208,7 278 9 192 304,7 374 13 288

24,000 24,999 ZC 56 25 54,1 124 3 38 91,1 161 4 75 141,1 211 6 125 216,1 286 9 200 316,1 386 13 300

25,000 25,999 ZD 56 25 54,5 125 3 39 93,5 164 4 78 145,5 216 6 130 223,5 294 9 208 327,5 398 13 312

 KenTIP™ FS Bohrer Abmessungen     

��  Zylinderschaft mit Flansch und Spannfl äche • Metrisch  

 Modulare Bohrer • Abmessungen   (Fortsetzung)

 HINWEIS:  Werkzeugkörper-Abmessungen:
L: Gesamtlänge
L1: Bohrerlänge einschließlich Flansch
L4: Maximale Bohrtiefe
L5: Länge der Bohrerspitze
LATTH: Bezugslänge des Schneidkörper-Sitzes 
  (Schneidkörper-den Schneidkörper-Seiten)
LS: Schaftlänge 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™ FS Anwendungshinweise • Schneidkörper-Montage     

 Achten Sie auf die korrekte Schlüsselpositionierung 
in den Spannuten. 

 Achten Sie auf die korrekte Schlüsselpositionierung in den dafür 
vorgesehenen Schlüsselnuten an der Außenseite des Schneidkörpers. 

 Die Nutzung der inneren 
Kühlmittelzuführung wird 
für alle Anwendungen 
empfohlen. 

 Eine Anwendung mit 
Außenkühlung ist nur 
für Bohrtiefen bis zu 
3 x D möglich. 

 Eine Anwendung ohne Kühlmittel 
(Trockenbearbeitung) wird nicht 
empfohlen. Die Anwendung mit 
Minimalmengenschmierung (MMS) 
ist nur begrenzt möglich. 

 1.  Schützen Sie Ihre Augen und Hände. 
Fixieren Sie den Werkzeugkörper in einer 
geeigneten Aufnahme. Reinigen Sie den 
Schneidkörper-Sitz mit Pressluft. 

 2.  Setzen Sie den Schneidkörper in den 
Schneidkörper-Sitz. Achten Sie dabei 
auf eine korrekte Anlage. 

 3.  Drehen Sie den 
Schneidkörper mit der 
Hand in Uhrzeigerrichtung. 

 4.  Setzen Sie den Schneidkörper-Schlüssel auf den Schneidkörper: Achten Sie dabei 
auf die korrekte Schlüsselpositionierung in den Spannuten. 

 * Zum Lösen des Schneidkörpers i xieren Sie 
bitte den Schlüssel mit etwas Druck auf dem 
Schneidkörper, um ein Abgleiten des Schlüssels 
während der Drehbewegung zu vermeiden. 

 Montage der Schneidkörper 

 Mini-Schlüssel • � 6–7,999 mm 

 K-Schlüssel und Multi-Schlüssel • � 8–26 mm 

 Verfügbare Smart Schlüssel 
 Mini-Schlüssel  K-Schlüssel  Multi-Schlüssel 

 Kühlmittel  Mitten-Abweichung 

 Stationärer Bohrer/Drehmaschine 

 1  2  3 

 4 

 4 

 5 

� �

 max 0,02 mm 

 max 0,02 mm 

 Bearbeitungszentrum 

 4.  Setzen Sie den Schneidkörper-Schlüssel auf den Schneidkörper: Achten Sie dabei auf die korrekte 
Schlüsselpositionierung in den dafür vorgesehenen Schlüsselnuten an der Außenseite des Schneidkörpers. 

*
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™ FS Anwendungshinweise • Werkzeugaufnahme-Optionen     

 Rotierende Anwendungen 

 KenTIP-Bohrer mit SS Zylinderschaft und SF Zylinderschaft (ohne Spann� äche) wurden speziell für rotierende Anwendungen konzipiert, 
bei denen sich der Bohrer dreht und das Werkstück stationär eingespannt ist. Für den Abstand vom Schaft zur Bohrerspitze dieser Bohrer 
gelten extrem enge Toleranzen. Für exakte Ergebnisse und maximale Leistungen sollten Sie für den KSEM-Bohrer nur freigegebene 
Werkzeugaufnahmen verwenden (siehe unten). 

 Rotierende und stationäre Anwendungen 

 KenTIP FS Bohrer mit SCF Zylinderschaft (mit 90° Spann� ächen und Flanschanlage) reduzieren die Durchbiegung und bieten damit eine steifere 
Werkzeuglösung. Da der Schaft für alle Schaftfräser-Werkzeugaufnahmen geeignet ist, bieten diese Werkzeugaufnahmen eine � exible Anwendung. 
Die Werkzeuge mit SCF Zylinderschaft sind für alle rotierenden Anwendungen geeignet. Sie passen sowohl in Drehmaschinen wie auch in andere 
stationäre Bearbeitungseinrichtungen. 

 ERICKSON™ ER 
Spannzangenfutter 

 ERICKSON Hydrodehnspannfutter 
HP Line 

 ERICKSON Schrumpfspannfutter 
für allgemeine Anwendungen 

 EM Schaftfräser-Werkzeugaufnahmen 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™ FS Anwendungshinweise • Antriebsleistung, Vorschubkraft, 

Drehmoment- und Kühlmittelanforderungen • Metrisch 

 HINWEIS:  Obige Diagramme werden zur Ermittlung der Antriebsleistung, der Vorschubkraft und des Drehmoments verwendet. Sie basieren auf Schnittkraft-
messungenwährend der Bearbeitung von Vergütungsstahl 6.  Zugfestigkeit: Rm = 750 N/mm2. Basis-Schnittgeschwindigkeit: vc = 80 m/min. 

 Bohrer-Durchmesser D (mm) 

 Durch� ussmenge 

 Kühlmittel-Durchfl ussmenge  Mindest-Kühlmitteldruck 

 Durchmesser  Durchmesser 

 Liter/min  bar 
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 Vorschubkraft (N) 

 Drehmoment (Nm) 

 HINWEIS:   Obige Diagramme werden zur Ermittlung der Antriebsleistung, der Vorschubkraft und des Drehmoments verwendet. Sie basieren auf 
Schnittkraftmessungenwährend der Bearbeitung von Vergütungsstahl 6.  Zugfestigkeit: Rm = 750 N/mm2. Basis-Schnittgeschwindigkeit: 
vc = 80 m/min. 

 f=0,39 mm 

 f=0,39 mm 

 f=0,39 mm 

 f=0,25 mm 

 f=0,25 mm 

 f=0,25 mm 
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 •  Die Sorte KCP15™ verfügt über eine neuartige PVD-Beschichtung, 
die bei sämtlichen Anwendungen in Stahl eine längere Standzeit 
ermöglicht. 

•  Die Sorte KCPM45™ vereint ein sehr zähes, feinkörniges 
Hartmetallsubstrat mit einer TiAlN-PVD-Beschichtung. Sie wird bei 
unseren FEG Schneidkörpern mit Flachbohrer-Geometrie verwendet. 

•  Für die Bearbeitung von Gusseisen und nicht rostende Stähle 
empfehlen wir unseren neuen modularen Bohrer KenTIP FS. 
Informationen hierzu fi nden Sie auf der Seite H6 für modulare Bohrer. 

•  Hinweise zur zukünftigen Verfügbarkeit von KenTIP Schneidkörper 
in den Sorten KC7320™ HPL und KC7410™ HPC fi nden Sie 
in NOVO™, oder kontaktieren Sie den für Sie zuständigen 
Aussendienstmitarbeiter.  

 Das modulare Bohrersystem KenTIP bietet ein Leistungsniveau, das sonst nur mit Vollhartmetall-Bohrwerkzeugen erreicht wird. 
Das patentierte Spannsystem ermöglicht das Wechseln der Schneidkörper in der Werkzeugmaschine. KenTIP ist geeignet für 
Anwendungen in Stahl, Gusseisen, Sphäroguss und rostfreiem Stahl. Das modulare Bohrsystems KenTIP ist mit Durchmessern 
bis 27,99 mm (1.1020") verfügbar. Die Schneidkörper zum Bohren werden in der Maschine gewechselt ohne hierfür den 
Werkzeugkörper herausnehmen zu müssen. Das spart Rüstzeit und reduziert die Fertigungskosten.  

Mit unseren neuen E-förmigen FEG Schneidkörper mit Flachbohrer-Geometrie steht jetzt im KenTIP Bohrsystem eine einfache 
und äußerst zuverlässige Lösung für das Bohren von Sacklochbohrungen zur Verfügung, die für eine Vielzahl schwieriger 
Bearbeitungen geeignet ist. 

 Verbesserte Schnittstelle 

 •  Stabilere Schneidkörper-Sitze in allen Werkzeugkörpern. 

•  Längere Standzeiten der Schneidkörper und längere 
Lebensdauer der Werkzeugkörper bei instabilen Bedingungen, 
besonders bei hohen Radialkräften.  

 HP Stirngeometrie 

 •  Sehr hohe Vorschubraten möglich. 

•  Geringe Axialkräfte verhindern eine Durchbiegung 
des Werkstücks. 

•  Exzellente Eigenzentrierfähigkeit.  

 Einfaches Wechseln der Schneidkörper 

 •  Das einzigartige Spannsystem macht Schrauben oder 
Klemmen überfl üssig. 

•  Das Werkzeug muss für den Austausch der Schneidkörper 
nicht aus der Werkzeugmaschine oder der Werkzeugaufnahme 
entfernt werden. Die Schneidkörper können mit dem 
mitgelieferten Werkzeug problemlos ausgewechselt werden.  

 Einwegschneidkörper 

 •  Keine Nachschleifkosten. 

•  Konstante Leistung. 

•  Es müssen weniger Werkzeuge wieder aufbereitet werden, 
was zu erheblichen Kosteneinsparungen führt.  

 Maßgeschneiderte Sorten und Geometrien 

 KenTIP™ Modulares Bohrsystem 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 Bohrer-Werkzeugkörper-Programm 

 •  12 x D Standard Werkzeugkörper mit Zylinderschäften sind in 
metrischen und in Zollabmessungen verfügbar. Dies deckt den 
gesamten KenTIP Durchmesserbereich ab. 

•  3, 5 und 8 x D Standard-Werkzeugkörper mit Zylinderschaft 
und Flanschschaft sind in metrischen und in Zollabmessungen 
verfügbar. 

•  1,5 x D Standard-Werkzeugkörper sind verfügbar, die 
sich besonders gut für Pilotbohrungen mit metrischen 
Werkzeugkörpern eignet.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als 
Semi-Standards erhältlich. 

•  Für Präzisionsbohrungen sind Schneidkörper mit 
engen Toleranzen erhältlich. 

•  Für das Fasen sind spezielle Plattensitze erhältlich. 

•  Eine Bearbeitung in mehreren Schritten ist 
möglich. 

•  Tangentiale CounterFix Micro-
Wendeschneidplatten für Stufenbohrer 
mit kleinen Durchmessern.  

 E-förmige FEG Schneidkörper 
mit Flachbohrer-Geometrie 

 KenTIP™ FEG Schneidkörper eignen sich 
für Sackbohrungen, Durchgangsbohrungen 

und Senkungen. Diese Schneidkörper 
sind für einen vielseitigen Einsatz geeignet 

und können auch für anspruchsvolle 
Bohrungsbearbeitungen eingesetzt werden. 

NEU!

NEU!

 Tangentiale 
CounterFix Micro-
Wendeschneidplatten 



kennametal.com H26

Modulare Bohrer
KenTIP™ Hartmetall-Schneidkörper

��KenTIP Schneidkörper • HP KCP15 

KCP15 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP0983HPM 9,830 .3870 I

KTIP0990HPM 9,900 .3898 I

KTIP0992HPM 9,921 .3906 I

KTIP1000HPM 10,000 .3937 J

KTIP1002HPM 10,023 .3946 J

KTIP1008HPM 10,084 .3970 J

KTIP1010HPM 10,100 .3976 J

KTIP1020HPM 10,200 .4016 J

KTIP1026HPM 10,262 .4040 J

KTIP1030HPM 10,300 .4055 J

KTIP1032HPM 10,320 .4063 J

KTIP1040HPM 10,400 .4094 J

KTIP1049HPM 10,490 .4130 J

KTIP1050HPM 10,500 .4134 K

KTIP1060HPM 10,600 .4173 K

KTIP1070HPM 10,700 .4213 K

KTIP1072HPM 10,716 .4219 K

KTIP1080HPM 10,800 .4252 K

KTIP1090HPM 10,900 .4291 K

KTIP1100HPM 11,000 .4331 L

KTIP1110HPM 11,100 .4370 L

KTIP1111HPM 11,113 .4375 L

KTIP1120HPM 11,200 .4409 L

KTIP1130HPM 11,300 .4449 L

KTIP1140HPM 11,400 .4488 L

KTIP1150HPM 11,500 .4528 M

KTIP1151HPM 11,509 .4531 M

KTIP1160HPM 11,600 .4567 M

KTIP1161HPM 11,610 .4571 M

KTIP1170HPM 11,700 .4606 M

KTIP1180HPM 11,800 .4646 M

KTIP1190HPM 11,900 .4685 M

KCP15 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP0794HPM 7,938 .3125 F

KTIP0800HPM 8,000 .3150 F

KTIP0810HPM 8,100 .3189 F

KTIP0816HPM 8,164 .3214 F

KTIP0820HPM 8,204 .3230 F

KTIP0830HPM 8,300 .3268 F

KTIP0833HPM 8,334 .3281 F

KTIP0840HPM 8,400 .3307 F

KTIP0843HPM 8,433 .3320 F

KTIP0850HPM 8,500 .3346 G

KTIP0860HPM 8,600 .3386 G

KTIP0861HPM 8,611 .3390 G

KTIP0870HPM 8,700 .3425 G

KTIP0873HPM 8,733 .3438 G

KTIP0880HPM 8,800 .3465 G

KTIP0884HPM 8,839 .3480 G

KTIP0890HPM 8,900 .3504 G

KTIP0900HPM 9,000 .3543 H

KTIP0909HPM 9,093 .3580 H

KTIP0910HPM 9,100 .3583 H

KTIP0913HPM 9,129 .3594 H

KTIP0920HPM 9,200 .3622 H

KTIP0930HPM 9,300 .3661 H

KTIP0935HPM 9,347 .3680 H

KTIP0940HPM 9,400 .3701 H

KTIP0950HPM 9,500 .3740 I

KTIP0953HPM 9,525 .3750 I

KTIP0956HPM 9,558 .3763 I

KTIP0958HPM 9,576 .3770 I

KTIP0960HPM 9,600 .3780 I

KTIP0970HPM 9,703 .3820 I

KTIP0980HPM 9,804 .3860 I

HP

•  KenTIP KCP15™ HP Schneidkörper ermöglichen hohe Zerspanungsvolumen 
und überlegene Standzeiten bei Anwendungen in Stahl. 

•  Die Schnitt- und Vorschubkräfte der KenTIP HP-Geometrie sind gering 
und sie verfügt über eine sehr gute Eigenzentrierfähigkeit. Die verstärkten 
Schneidkanten und die gute Spanformung verlängern die Standzeit, was auf die 
hohe Verschleißfestigkeit und die Widerstandsfähigkeit gegen Kantenausbrüche 
zurückzuführen ist. 

•  Bei KCP15 handelt es sich um eine feinkörnige Hartmetallsorte mit einer PVD-
Nanobeschichtung auf TiAlN-Basis mit enorm verbessertem Schichtverbund 
für eine längere Standzeit. Der höhere Al-Anteil sorgt für eine bessere 
thermische und chemische Stabilität, wodurch sich die Sorte besser für hohe 
Schnittgeschwindigkeiten eignet. 

•  KenTIP KCP15 HP Schneidkörper eignen sich perfekt zum Bohren in legierten 
und hoch legierten Stählen. 

•  KenTIP KCP15 HP Schneidkörper können als Alternative bei 
Gusseisenwerkstoffen verwendet werden. 

� Erste Wahl
� Alternative

D1 D1

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KenTIP™ Hartmetall-Schneidkörper

� Erste Wahl
� Alternative

D1 D1

KCP15 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP1191HPM 11,908 .4688 M

KTIP1200HPM 12,000 .4724 N

KTIP1210HPM 12,100 .4764 N

KTIP1220HPM 12,200 .4803 N

KTIP1230HPM 12,304 .4844 N

KTIP1240HPM 12,400 .4882 N

KTIP1247HPM 12,474 .4911 N

KTIP1250HPM 12,500 .4921 O

KTIP1260HPM 12,600 .4961 O

KTIP1270HPM 12,700 .5000 O

KTIP1280HPM 12,800 .5039 O

KTIP1290HPM 12,903 .5080 O

KTIP1300HPM 13,000 .5118 P

KTIP1310HPM 13,096 .5156 P

KTIP1320HPM 13,200 .5197 P

KTIP1328HPM 13,280 .5228 P

KTIP1330HPM 13,300 .5236 P

KTIP1338HPM 13,380 .5268 P

KTIP1340HPM 13,400 .5276 P

KTIP1349HPM 13,494 .5313 P

KTIP1350HPM 13,500 .5315 Q

KTIP1360HPM 13,600 .5354 Q

KTIP1370HPM 13,700 .5394 Q

KTIP1380HPM 13,800 .5433 Q

KTIP1389HPM 13,891 .5469 Q

KTIP1390HPM 13,896 .5471 Q

KTIP1394HPM 13,940 .5488 Q

KTIP1400HPM 14,000 .5512 R

KTIP1410HPM 14,100 .5551 R

KTIP1420HPM 14,200 .5591 R

KTIP1429HPM 14,288 .5625 R

KTIP1430HPM 14,300 .5630 R

KTIP1440HPM 14,400 .5669 R

KTIP1450HPM 14,500 .5709 S

KTIP1460HPM 14,600 .5748 S

KTIP1467HPM 14,666 .5774 S

KTIP1468HPM 14,684 .5781 S

KTIP1470HPM 14,700 .5787 S

KTIP1480HPM 14,800 .5827 S

KTIP1490HPM 14,900 .5866 S

KTIP1500HPM 15,000 .5906 T

KTIP1508HPM 15,083 .5938 T

KTIP1510HPM 15,100 .5945 T

KTIP1520HPM 15,200 .5984 T

KTIP1530HPM 15,300 .6024 T

KTIP1538HPM 15,380 .6055 T

KTIP1540HPM 15,400 .6063 T

KTIP1548HPM 15,479 .6094 T

KTIP1550HPM 15,500 .6102 T

KTIP1560HPM 15,600 .6142 T

KTIP1570HPM 15,700 .6181 T

KTIP1580HPM 15,800 .6220 T

KCP15 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP1588HPM 15,875 .6250 T

KTIP1600HPM 16,000 .6299 U

KTIP1603HPM 16,027 .6310 U

KTIP1608HPM 16,078 .6330 U

KTIP1610HPM 16,100 .6339 U

KTIP1620HPM 16,200 .6378 U

KTIP1627HPM 16,271 .6406 U

KTIP1630HPM 16,300 .6417 U

KTIP1640HPM 16,400 .6457 U

KTIP1650HPM 16,500 .6496 U

KTIP1660HPM 16,600 .6535 U

KTIP1667HPM 16,670 .6563 U

KTIP1670HPM 16,700 .6575 U

KTIP1680HPM 16,800 .6614 U

KTIP1690HPM 16,900 .6654 U

KTIP1700HPM 17,000 .6693 V

KTIP1707HPM 17,066 .6719 V

KTIP1710HPM 17,100 .6732 V

KTIP1720HPM 17,200 .6772 V

KTIP1730HPM 17,300 .6811 V

KTIP1740HPM 17,400 .6850 V

KTIP1748HPM 17,463 .6875 V

KTIP1750HPM 17,500 .6890 V

KTIP1760HPM 17,600 .6929 V

KTIP1770HPM 17,700 .6969 V

KTIP1780HPM 17,800 .7008 V

KTIP1786HPM 17,859 .7031 V

KTIP1790HPM 17,900 .7047 V

KTIP1800HPM 18,000 .7087 W

KTIP1810HPM 18,100 .7126 W

KTIP1820HPM 18,200 .7165 W

KTIP1826HPM 18,258 .7188 W

KTIP1830HPM 18,300 .7205 W

KTIP1840HPM 18,400 .7244 W

KTIP1850HPM 18,500 .7283 W

KTIP1860HPM 18,600 .7323 W

KTIP1865HPM 18,654 .7344 W

KTIP1870HPM 18,700 .7362 W

KTIP1880HPM 18,800 .7402 W

KTIP1890HPM 18,900 .7441 W

KTIP1900HPM 19,000 .7480 X

KTIP1905HPM 19,050 .7500 X

KTIP1910HPM 19,100 .7520 X

KTIP1920HPM 19,200 .7559 X

KTIP1923HPM 19,228 .7570 X

KTIP1925HPM 19,253 .7580 X

KTIP1930HPM 19,300 .7598 X

KTIP1935HPM 19,350 .7620 X

KTIP1940HPM 19,400 .7638 X

KTIP1946HPM 19,446 .7656 X

KTIP1950HPM 19,500 .7677 X

KTIP1960HPM 19,600 .7717 X

(Fortsetzung)

(KenTIP Schneidkörper • HP KCP15™ — Fortsetzung)

M
od

ul
ar

e 
B

oh
re

r



kennametal.com H28

Modulare Bohrer
KenTIP™ Hartmetall-Schneidkörper

� Erste Wahl
� Alternative

D1 D1

KenTIP HP-Geometrie

Toleranz

D1 metrisch Toleranz k8

8–10 0,000/0,022

>10–17 0,000/0,027

>17–18 0,000/0,027

>18–28 0,000/0,033

(KenTIP Schneidkörper • HP KCP15™ — Fortsetzung)

KCP15 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP1970HPM 19,700 .7756 X

KTIP1980HPM 19,800 .7795 X

KTIP1984HPM 19,844 .7813 X

KTIP1990HPM 19,900 .7835 X

KTIP2000HPM 20,000 .7874 Y

KTIP2010HPM 20,100 .7913 Y

KTIP2020HPM 20,200 .7953 Y

KTIP2024HPM 20,241 .7969 Y

KTIP2030HPM 20,300 .7992 Y

KTIP2050HPM 20,500 .8071 Y

KTIP2060HPM 20,600 .8110 Y

KTIP2064HPM 20,638 .8125 Y

KTIP2070HPM 20,700 .8150 Y

KTIP2080HPM 20,800 .8189 Y

KTIP2090HPM 20,900 .8228 Y

KTIP2099HPM 20,990 .8264 Y

KTIP2100HPM 21,000 .8268 Z

KTIP2110HPM 21,100 .8307 Z

KTIP2143HPM 21,432 .8438 Z

KTIP2150HPM 21,500 .8465 Z

KTIP2200HPM 22,000 .8661 ZA

KTIP2223HPM 22,225 .8750 ZA

KTIP2250HPM 22,500 .8858 ZA

KTIP2280HPM 22,800 .8976 ZA

KCP15 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP2300HPM 23,000 .9055 ZB

KTIP2350HPM 23,500 .9252 ZB

KTIP2381HPM 23,813 .9375 ZB

KTIP2400HPM 24,000 .9449 ZC

KTIP2450HPM 24,500 .9646 ZC

KTIP2461HPM 24,608 .9688 ZC

KTIP2500HPM 25,000 .9843 ZD

KTIP2540HPM 25,400 1.0000 ZD

KTIP2550HPM 25,500 1.0039 ZD

KTIP2567HPM 25,679 1.0110 ZD

KTIP2581HPM 25,806 1.0160 ZD

KTIP2599HPM 25,990 1.0232 ZD

KTIP2600HPM 26,000 1.0236 ZE

KTIP2619HPM 26,187 1.0310 ZE

KTIP2650HPM 26,500 1.0433 ZE

KTIP2659HPM 26,590 1.0469 ZE

KTIP2700HPM 27,000 1.0630 ZE

KTIP2750HPM 27,500 1.0827 ZE

KTIP2778HPM 27,780 1.0938 ZE

KTIP2799HPM 27,990 1.1020 ZE

Anwendungsdaten

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KenTIP™ • HP-Geometrie • Sorte KCP15™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 28,0

P

1 90 130 180 mm/U 0,12–0,21 0,14–0,26 0,15–0,33 0,18–0,41 0,20–0,47 0,26–0,50 0,27–0,51 0,30–0,54

2 110 150 190 mm/U 0,12–0,25 0,14–0,30 0,15–0,35 0,18–0,38 0,20–0,47 0,26–0,50 0,27–0,51 0,30–0,54

3 50 80 110 mm/U 0,12–0,29 0,13–0,37 0,17–0,39 0,22–0,48 0,24–0,48 0,32–0,54 0,32–0,54 0,35–0,56

4 50 80 110 mm/U 0,12–0,29 0,13–0,37 0,17–0,39 0,18–0,48 0,19–0,48 0,24–0,48 0,35–0,46 0,27–0,46

K

1 60 100 180 mm/U 0,16–0,30 0,17–0,34 0,18–0,37 0,22–0,44 0,26–0,50 0,33–0,62 0,35–0,65 0,40-0,70

2 60 80 90 mm/U 0,16–0,30 0,17–0,32 0,18–0,35 0,22–0,43 0,26–0,50 0,33–0,62 0,35–0,65 0,40–0,70

3 40 70 90 mm/U 0,17–0,32 0,18–0,35 0,19–0,38 0,21–0,43 0,22–0,46 0,24–0,50 0,25–0,51 0,40-0,70

M
od

ul
ar

e 
B

oh
re

r



kennametal.com  H29

Modulare Bohrer
KenTIP™ Hartmetall-Schneidkörper

��KenTIP Schneidkörper • FEG (Flachbohrung) 

•  KenTIP FEG Schneidkörper mit Flachbohrer-Geometrie erzeugen 
180°-Flachbohrungen — in der Mitte des Bohrungsgrunds bleibt 
nur ein kleiner Hohlraum zurück. KenTIP bietet leicht zu wechselnde 
Einwegschneidkörper mit niedrigen Schnittkräften beim Bohren von 
Flachbohrungen. 

•  Unabhängig davon, ob es sich um eine Sacklochbohrung, eine 
Durchgangsbohrung oder eine Senkbohrung handelt, diese 
Schneidkörper bieten eine hohe Vielseitigkeit und unterstützen Sie  
auch bei anspruchsvollen Bohrungsbearbeitungen. 

•  KenTIP FEG Schneidkörper verfügen über eine kleine Zentrierspitze 
und eine doppelte Führungsfase für eine verbesserte Führung und 
Bohrungsgeradheit. Die Eckenfase reduziert die Gratbildung und 
verlängert die Standzeit. 

•  KCPM45™ vereint ein sehr zähes, feinkörniges Hartmetallsubstrat mit 
einer weiterentwickelten TiAlN-Mehrlagenbeschichtung. Mit dieser Sorte 
kann Stahl selbst unter anspruchsvollsten Bedingungen bearbeitet 
werden. 

•  Verwenden Sie KenTIP FEG KCPM Schneidkörper als effektive 
Alternative zur Bearbeitung von Gusseisen und nicht rostenden Stählen. 

� Erste Wahl
� Alternative

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP0794FEGM 7,938 .3125 F

KTIP0800FEGM 8,000 .3150 F

KTIP0850FEGM 8,500 .3346 G

KTIP0852FEGM 8,520 .3354 G

KTIP0900FEGM 9,000 .3543 H

KTIP0913FEGM 9,130 .3594 H

KTIP0950FEGM 9,500 .3740 I

KTIP1000FEGM 10,000 .3937 J

KTIP1010FEGM 10,100 .3976 J

KTIP1050FEGM 10,500 .4134 K

KTIP1080FEGM 10,800 .4252 K

KTIP1100FEGM 11,000 .4331 L

KTIP1150FEGM 11,500 .4528 M

KTIP1170FEGM 11,700 .4606 M

KTIP1200FEGM 12,000 .4724 N

KTIP1250FEGM 12,500 .4921 O

KTIP1270FEGM 12,700 .5000 O

KTIP1300FEGM 13,000 .5118 P

KTIP1350FEGM 13,500 .5315 Q

KTIP1400FEGM 14,000 .5512 R

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KTIP1450FEGM 14,500 .5709 S

KTIP1490FEGM 14,900 .5866 S

KTIP1500FEGM 15,000 .5906 T

KTIP1550FEGM 15,500 .6102 T

KTIP1595FEGM 15,950 .6280 T

KTIP1600FEGM 16,000 .6299 U

KTIP1650FEGM 16,500 .6496 U

KTIP1700FEGM 17,000 .6693 V

KTIP1750FEGM 17,500 .6890 V

KTIP1770FEGM 17,700 .6969 V

KTIP1800FEGM 18,000 .7087 W

KTIP1850FEGM 18,500 .7283 W

KTIP1900FEGM 19,000 .7480 X

KTIP1905FEGM 19,050 .7500 X

KTIP1950FEGM 19,500 .7677 X

KTIP2000FEGM 20,000 .7874 Y

D1 D1

KenTIP FEG-Geometrie  
Toleranz

D1 metrisch Toleranz s7

8–10 +0,023/+0,038

>10–18 +0,028/+0,046

>18–28 +0,035/+0,056
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Modulare Bohrer 

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KenTIP™ • FEG-Geometrie • Sorte KCPM45™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 28,0

P

1 110 140 170 mm/U 0,14–0,23 0,14–0,23 0,14–0,23 0,14–0,23 0,17–0,25 0,19–0,29 0,23–0,38 0,23–0,38

2 100 120 140 mm/U 0,17–0,23 0,17–0,23 0,17–0,23 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29–0,38 0,29–0,38

3 80 100 120 mm/U 0,14–0,20 0,14–0,20 0,14–0,20 0,14–0,20 0,15–0,23 0,17–0,25 0,23–0,34 0,23–0,34

4 70 90 110 mm/U 0,11–0,20 0,11–0,20 0,11–0,20 0,11–0,20 0,13–0,23 0,14–0,25 0,18–0,34 0,18–0,34

M
1 40 60 80 mm/U 0,09–0,14 0,09–0,14 0,09–0,14 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,16–0,25

2 35 55 70 mm/U 0,09–0,14 0,09–0,14 0,09–0,14 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,16–0,25

K

1 90 135 175 mm/U 0,18–0,24 0,18–0,24 0,18–0,24 0,18–0,24 0,21–0,28 0,23–0,31 0,28–0,37 0,28–0,37

2 80 120 140 mm/U 0,18–0,24 0,18–0,24 0,18–0,24 0,18–0,24 0,21–0,28 0,23–0,31 0,28–0,37 0,28–0,37

3 70 110 125 mm/U 0,15–0,24 0,15–0,24 0,15–0,24 0,15–0,24 0,18–0,26 0,21–0,29 0,23–0,37 0,23–0,37

Anwendungsdaten
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1.5 x D 3 x D 5 x D 8 x D 12 x D

Modulare Bohrer
KenTIP™ Werkzeugkörper mit Zylinderschaft

��KenTIP Werkzeugkörper mit Zylinderschaft • 1.5 x D/3 x D/5 x D/8 x D/12 x D • Metrisch 

D1 D1 max

1.5 x D 3 x D 5 x D 8 x D 12 x D mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KenTIP-
Montage-
schlüssel

KTIP080R1SS10M KTIP080R3SS10M KTIP080R5SS10M KTIP080R8SS10M KTIP080R12SS10M 8,000 .3150 8,499 .3346 F 170.306

KTIP085R1SS10M KTIP085R3SS10M KTIP085R5SS10M KTIP085R8SS10M KTIP085R12SS10M 8,500 .3346 8,999 .3543 G 170.306

KTIP090R1SS10M KTIP090R3SS10M KTIP090R5SS10M KTIP090R8SS10M KTIP090R12SS10M 9,000 .3543 9,499 .3740 H 170.306

KTIP095R1SS10M KTIP095R3SS10M KTIP095R5SS10M KTIP095R8SS10M KTIP095R12SS10M 9,500 .3740 9,999 .3937 I 170.306

KTIP100R1SS12M KTIP100R3SS12M KTIP100R5SS12M KTIP100R8SS12M KTIP100R12SS12M 10,000 .3937 10,499 .4133 J 170.307

KTIP105R1SS12M KTIP105R3SS12M KTIP105R5SS12M KTIP105R8SS12M KTIP105R12SS12M 10,500 .4134 10,999 .4330 K 170.307

KTIP110R1SS12M KTIP110R3SS12M KTIP110R5SS12M KTIP110R8SS12M KTIP110R12SS12M 11,000 .4331 11,499 .4527 L 170.307

KTIP115R1SS12M KTIP115R3SS12M KTIP115R5SS12M KTIP115R8SS12M KTIP115R12SS12M 11,500 .4528 11,999 .4724 M 170.307

KTIP120R1SS14M KTIP120R3SS14M KTIP120R5SS14M KTIP120R8SS14M KTIP120R12SS14M 12,000 .4724 12,499 .4921 N 170.308

KTIP125R1SS14M KTIP125R3SS14M KTIP125R5SS14M KTIP125R8SS14M KTIP125R12SS14M 12,500 .4921 12,999 .5118 O 170.308

KTIP130R1SS14M KTIP130R3SS14M KTIP130R5SS14M KTIP130R8SS14M KTIP130R12SS14M 13,000 .5118 13,499 .5315 P 170.308

KTIP135R1SS14M KTIP135R3SS14M KTIP135R5SS14M KTIP135R8SS14M KTIP135R12SS14M 13,500 .5315 13,999 .5511 Q 170.308

KTIP140R1SS16M KTIP140R3SS16M KTIP140R5SS16M KTIP140R8SS16M KTIP140R12SS16M 14,000 .5512 14,499 .5708 R 170.309

KTIP145R1SS16M KTIP145R3SS16M KTIP145R5SS16M KTIP145R8SS16M KTIP145R12SS16M 14,500 .5709 14,999 .5905 S 170.309

KTIP150R1SS16M KTIP150R3SS16M KTIP150R5SS16M KTIP150R8SS16M KTIP150R12SS16M 15,000 .5906 15,999 .6299 T 170.309

KTIP160R1SS18M KTIP160R3SS18M KTIP160R5SS18M KTIP160R8SS18M KTIP160R12SS18M 16,000 .6299 16,999 .6693 U 170.309

KTIP170R1SS18M KTIP170R3SS18M KTIP170R5SS18M KTIP170R8SS18M KTIP170R12SS18M 17,000 .6693 17,999 .7086 V 170.314

KTIP180R1SS20M KTIP180R3SS20M KTIP180R5SS20M KTIP180R8SS20M KTIP180R12SS20M 18,000 .7087 18,999 .7480 W 170.314

KTIP190R1SS20M KTIP190R3SS20M KTIP190R5SS20M KTIP190R8SS20M KTIP190R12SS20M 19,000 .7480 19,999 .7874 X 170.314

KTIP200R1SS25M KTIP200R3SS25M KTIP200R5SS25M KTIP200R8SS25M KTIP200R12SS25M 20,000 .7874 20,999 .8267 Y 170.314

KTIP210R1SS25M KTIP210R3SS25M KTIP210R5SS25M KTIP210R8SS25M KTIP210R12SS25M 21,000 .8268 21,999 .8661 Z 170.314

KTIP220R1SS25M KTIP220R3SS25M KTIP220R5SS25M KTIP220R8SS25M KTIP220R12SS25M 22,000 .8661 22,999 .9055 ZA 170.314

KTIP230R1SS25M KTIP230R3SS25M KTIP230R5SS25M KTIP230R8SS25M KTIP230R12SS25M 23,000 .9055 23,999 .9448 ZB 170.314

KTIP240R1SS25M KTIP240R3SS25M KTIP240R5SS25M KTIP240R8SS25M KTIP240R12SS25M 24,000 .9449 24,999 .9842 ZC 170.314

KTIP250R1SS32M KTIP250R3SS32M KTIP250R5SS32M KTIP250R8SS32M KTIP250R12SS32M 25,000 .9843 25,999 1.0236 ZD 170.314

KTIP260R1SS32M KTIP260R3SS32M KTIP260R5SS32M KTIP260R8SS32M KTIP260R12SS32M 26,000 1.0236 26,999 1.0630 ZE 170.314

KTIP270R1SS32M KTIP270R3SS32M KTIP270R5SS32M KTIP270R8SS32M KTIP270R12SS32M 27,000 1.0630 27,999 1.1023 ZE 170.314

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in den  
Größentabellen zu modularen Bohrern auf Seite H35.

Zylinderschaft (ohne Spann�äche)

•  Der Werkzeugkörper wird mit Schneidkörper-
Spannschlüssel geliefert. 

L4 max
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™-Werkzeugkörper mit Zylinderschaft und Flansch     

��   Werkzeugkörper mit Zylinderschaft und Flansch • 1.5 x D/3 x D/5 x D/8 x D • Metrisch  

D1 D1 max

1.5 x D 3 x D 5 x D 8 x D mm Zoll mm Zoll
Plattensitz-

größe

KenTIP-
Montage-
schlüssel

KTIP080R1SCF12M KTIP080R3SCF12M KTIP080R5SCF12M KTIP080R8SCF12M 8,000 .3150 8,499 .3346 F 170.306

KTIP085R1SCF12M KTIP085R3SCF12M KTIP085R5SCF12M KTIP085R8SCF12M 8,500 .3346 8,999 .3543 G 170.306

KTIP090R1SCF12M KTIP090R3SCF12M KTIP090R5SCF12M KTIP090R8SCF12M 9,000 .3543 9,499 .3740 H 170.306

KTIP095R1SCF12M KTIP095R3SCF12M KTIP095R5SCF12M KTIP095R8SCF12M 9,500 .3740 9,999 .3937 I 170.306

KTIP100R1SCF16M KTIP100R3SCF16M KTIP100R5SCF16M KTIP100R8SCF16M 10,000 .3937 10,499 .4133 J 170.307

KTIP105R1SCF16M KTIP105R3SCF16M KTIP105R5SCF16M KTIP105R8SCF16M 10,500 .4134 10,999 .4330 K 170.307

KTIP110R1SCF16M KTIP110R3SCF16M KTIP110R5SCF16M KTIP110R8SCF16M 11,000 .4331 11,499 .4527 L 170.307

KTIP115R1SCF16M KTIP115R3SCF16M KTIP115R5SCF16M KTIP115R8SCF16M 11,500 .4528 11,999 .4724 M 170.307

KTIP120R1SCF16M KTIP120R3SCF16M KTIP120R5SCF16M KTIP120R8SCF16M 12,000 .4724 12,499 .4921 N 170.308

KTIP125R1SCF16M KTIP125R3SCF16M KTIP125R5SCF16M KTIP125R8SCF16M 12,500 .4921 12,999 .5118 O 170.308

KTIP130R1SCF16M KTIP130R3SCF16M KTIP130R5SCF16M KTIP130R8SCF16M 13,000 .5118 13,499 .5315 P 170.308

KTIP135R1SCF16M KTIP135R3SCF16M KTIP135R5SCF16M KTIP135R8SCF16M 13,500 .5315 13,999 .5511 Q 170.308

KTIP140R1SCF16M KTIP140R3SCF16M KTIP140R5SCF16M KTIP140R8SCF16M 14,000 .5512 14,499 .5708 R 170.309

KTIP145R1SCF16M KTIP145R3SCF16M KTIP145R5SCF16M KTIP145R8SCF16M 14,500 .5709 14,999 .5905 S 170.309

KTIP150R1SCF20M KTIP150R3SCF20M KTIP150R5SCF20M KTIP150R8SCF20M 15,000 .5906 15,999 .6299 T 170.309

KTIP160R1SCF20M KTIP160R3SCF20M KTIP160R5SCF20M KTIP160R8SCF20M 16,000 .6299 16,999 .6693 U 170.309

KTIP170R1SCF20M KTIP170R3SCF20M KTIP170R5SCF20M KTIP170R8SCF20M 17,000 .6693 17,999 .7086 V 170.314

KTIP180R1SCF25M KTIP180R3SCF25M KTIP180R5SCF25M KTIP180R8SCF25M 18,000 .7087 18,999 .7480 W 170.314

KTIP190R1SCF25M KTIP190R3SCF25M KTIP190R5SCF25M KTIP190R8SCF25M 19,000 .7480 19,999 .7874 X 170.314

KTIP200R1SCF25M KTIP200R3SCF25M KTIP200R5SCF25M KTIP200R8SCF25M 20,000 .7874 20,999 .8267 Y 170.314

KTIP210R1SCF25M KTIP210R3SCF25M KTIP210R5SCF25M KTIP210R8SCF25M 21,000 .8268 21,999 .8661 Z 170.314

KTIP220R1SCF25M KTIP220R3SCF25M KTIP220R5SCF25M KTIP220R8SCF25M 22,000 .8661 22,999 .9055 ZA 170.314

KTIP230R1SCF25M KTIP230R3SCF25M KTIP230R5SCF25M KTIP230R8SCF25M 23,000 .9055 23,999 .9448 ZB 170.314

KTIP240R1SCF25M KTIP240R3SCF25M KTIP240R5SCF25M KTIP240R8SCF25M 24,000 .9449 24,999 .9842 ZC 170.314

KTIP250R1SCF25M KTIP250R3SCF25M KTIP250R5SCF25M KTIP250R8SCF25M 25,000 .9843 25,999 1.0236 ZD 170.314

KTIP260R1SCF25M KTIP260R3SCF25M KTIP260R5SCF25M KTIP260R8SCF25M 26,000 1.0236 26,999 1.0630 ZE 170.314

KTIP270R1SCF25M KTIP270R3SCF25M KTIP270R5SCF25M KTIP270R8SCF25M 27,000 1.0630 27,999 1.1023 ZE 170.314

 •  Der Werkzeugkörper wird mit Schneidkörper-Spannschlüssel geliefert.  

 Zylinderschaft (ohne Spann� äche) 

 Informationen zu L, L3 und L4 max. 
i nden Sie in den Größentabellen zu modularen Bohrern auf Seite H36. 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™ FAS Wendeschneidplatten zum Fasen     

��  FAS-GD • Fas-Wendeschneidplatten 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll K
C

72
15

K
C

70
15

FAS100302GD 6,35 .250 2,85 .112 3,48 .137 � �

 � Erste Wahl
� Alternative 

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H

 •  Mit dem KenTIP Bohrsystem können Sie Bohren und Fasen 
in einem Arbeitsgang. 

•  Kurze Einrichtungszeit — Keine Höheneinstellung erforderlich. 

•  Verwendung von Standard-Fas-Wendeschneidplatten mit unserer 
universellen GD-Geometrie. 

•  Zwei Sorten zur Wahl: 

 —  KC7215 für ein Höchstmaß an Verschleißfestigkeit für höhere 
Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen Bedingungen.

 —  KC7015 für mittlere Schnittgeschwindigkeiten unter normalen 
Bedingungen.

•  Werkzeugkörper mit Fas-Plattensitzen sind als kundenspezii sche 
Lösungen erhältlich.  

W1 D1 S

 KenTIP-Werkzeugkörper als Sonderanfertigungen 

mit Fasenstufe mithilfe von FAS-Standard-

Wendeschneidplatten. Auf Nachfrage auch 

verfügbar für KenTIP FS. 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™ Stufenbohrer     

Katalognummer D1 LI W S R� K
C

U
40

CFM0402R00RHP 2,05 6,000 4,25 1,98 0,20 �

CFM0402R30RHP 2,05 6,000 4,30 1,98 0,20 �

CFM0402R45RHP 2,05 6,000 4,25 1,98 0,20 �

��  CounterFix Micro • Tangentiale Wendeschneidplatten für Fas- und Senkwerkzeuge  

 •  Für Stufenbohrer mit kleinen Stufendurchmessern. 

•  Höchste Verlässlichkeit und Bohrungsqualität. 

•  Verbesserte Spankontrolle und sehr niedrige 
Vibrationsneigung. 

•  Lange Standzeit pro Schneidkante; 2 Schneidkanten 
pro Wendeschneidplatte. 

•  Kann auf Kundenwunsch mit KenTIP, KSEM™ 
sowie Drill Fix™ Stufenbohrern eingesetzt werden. 

•  CFM Wendeschneidplatten sind perfekt für den 
Einsatz mit kundenspezii schen Wendeschneidplatten-
Senkwerkzeugen geeignet.   

 � Erste Wahl
� Alternative 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 KenTIP-Werkzeugkörper als 

Sonderanfertigungen mit zwei extrem 

kleinen Senkstufen mithilfe von CounterFix 

Micro-Wendeschneidplatten. Auf Nachfrage 

auch verfügbar für KenTIP FS. 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP Abmessungen     

 Modulare Bohrer • KenTIP Abmessungen 

��  Abmessungen modularer KenTIP™ Bohrer • Zylinderschaft • Metrisch 

D1 
mm D1 max sitz L5 LS

Zylinder-
schaft

D
1.5 x D

L L3
L4 

max
3 x D

L L3
L4 

max
5 x D

L L3
L4 

max
8 x D

L L3
L4 

max
12 x D

L L3
L4 

max
Spann-

schlüssel

8,000 8,499 F 1,4 41 10 67 23 13 79 35 26 97 53 43 123 79 68 157 113 102 170.306

8,500 8,999 G 1,5 41 10 68 24 14 81 37 27 100 56 45 127 83 72 163 119 108 170.306

9,000 9,499 H 1,6 41 10 69 25 14 83 39 29 103 58 48 132 88 76 170 126 114 170.306

9,500 9,999 I 1,6 41 10 70 26 15 85 41 30 107 63 50 137 92 80 177 133 120 170.306

10,000 10,499 J 1,7 46 12 77 28 16 92 43 32 115 66 53 147 98 84 189 140 126 170.307

10,500 10,999 K 1,8 46 12 78 29 17 94 45 33 118 68 55 151 101 88 195 146 132 170.307

11,000 11,499 L 1,9 46 12 79 30 17 96 47 35 121 71 58 156 105 92 202 153 138 170.307

11,500 11,999 M 2,0 46 12 80 31 18 98 49 36 124 75 60 160 110 96 208 159 144 170.307

12,000 12,499 N 2,1 46 14 83 34 19 101 52 38 127 78 63 165 116 100 215 166 150 170.308

12,500 12,999 O 2,2 46 14 84 35 20 103 54 39 130 81 65 169 120 104 221 172 156 170.308

13,000 13,499 P 2,2 46 14 85 36 20 105 56 41 133 84 68 174 125 108 228 179 162 170.308

13,500 13,999 Q 2,3 46 14 86 37 21 107 58 42 137 88 70 179 130 112 235 186 168 170.308

14,000 14,499 R 2,4 49 16 91 39 22 112 60 44 143 91 73 187 135 116 245 193 174 170.309

14,500 14,999 S 2,5 49 16 92 40 23 114 62 45 146 94 75 191 139 120 251 199 180 170.309

15,000 15,999 T 2,6 49 16 94 42 24 118 66 48 152 100 80 200 148 128 264 212 192 170.309

16,000 16,999 U 2,8 49 18 97 45 26 122 70 51 158 106 85 209 157 136 277 225 204 170.309

17,000 17,999 V 2,9 49 18 100 48 27 127 75 54 165 113 90 219 167 144 291 239 216 170.314

18,000 18,999 W 3,1 51 20 105 51 29 133 79 57 173 119 95 230 176 152 306 252 228 170.314

19,000 19,999 X 3,3 51 20 107 53 30 137 83 60 179 125 100 239 185 160 319 265 240 170.314

20,000 20,999 Y 3,5 57 25 116 56 32 147 87 63 191 131 105 254 200 168 344 284 252 170.314

21,000 21,999 Z 3,6 57 25 118 58 33 151 91 66 198 138 110 264 204 176 352 292 264 170.314

22,000 22,999 ZA 3,8 57 25 122 62 35 156 96 69 204 144 115 273 213 184 365 305 276 170.314

23,000 23,999 ZB 4,0 57 25 124 64 36 160 100 72 210 150 120 282 222 192 378 318 288 170.314

24,000 24,999 ZC 4,1 57 25 127 67 38 164 104 75 216 156 125 291 231 200 391 331 300 170.314

25,000 25,999 ZD 4,3 61 32 133 69 39 172 108 78 227 163 130 305 241 208 409 345 312 170.314

26,000 26,999 ZE 4,5 61 32 138 74 41 178 114 81 232 168 135 315 251 216 423 359 324 170.314

27,000 27,999 ZE 4,7 61 32 139 75 42 181 117 84 239 175 140 323 259 224 435 371 336 170.314

(Fortsetzung)

 L4 max 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP Abmessungen 

 Modulare Bohrer • KenTIP Abmessungen  (Fortsetzung)

��  Abmessungen modularer KenTIP™-Bohrer • Zylinderschaft mit Flansch • Metrisch 

D1 
mm

D1 
max sitz L5 LS

Zylinder-
schaft

D
1.5 x D

L L3
L4 

max
3 x D

L L3
L4 

max
5 x D

L L3
L4 

max
8 x D

L L3
L4 

max
Spann-

schlüssel

8,000 8,490 F 1,4 45 12 73 23 13 86 35 26 104 53 43 129 79 68 170.306

8,500 8,990 G 1,5 45 12 74 24 14 88 37 27 107 56 45 134 83 72 170.306

9,000 9,490 H 1,6 45 12 76 25 14 90 39 29 110 59 48 138 88 76 170.306

9,500 9,990 I 1,6 45 12 77 26 15 92 41 30 114 63 50 144 93 80 170.306

10,000 10,490 J 1,7 48 16 81 28 16 97 43 32 120 66 53 151 97 84 170.307

10,500 10,990 K 1,8 48 16 82 29 17 99 45 33 123 69 55 156 102 88 170.307

11,000 11,490 L 1,9 48 16 84 30 17 101 47 35 126 72 58 160 107 92 170.307

11,500 11,990 M 2,0 48 16 85 31 18 103 49 36 129 75 60 165 111 96 170.307

12,000 12,490 N 2,1 48 16 87 34 19 106 52 38 132 78 63 169 116 100 170.308

12,500 12,990 O 2,2 48 16 88 35 20 108 54 39 135 81 65 174 120 104 170.308

13,000 13,490 P 2,2 48 16 90 36 20 110 56 41 138 84 68 178 124 108 170.308

13,500 13,990 Q 2,3 48 16 91 37 21 112 58 42 142 88 70 184 130 112 170.308

14,000 14,490 R 2,4 48 16 92 39 22 114 60 44 145 91 73 188 134 116 170.309

14,500 14,990 S 2,5 48 16 93 40 23 116 62 45 148 94 75 193 139 120 170.309

15,000 15,990 T 2,6 50 20 98 42 24 122 66 48 156 100 80 204 148 128 170.309

16,000 16,990 U 2,8 50 20 100 45 26 126 70 51 162 106 85 213 157 136 170.309

17,000 17,990 V 2,9 50 20 104 48 27 131 75 54 169 113 90 223 167 144 170.314

18,000 18,990 W 3,1 56 25 112 51 29 141 79 57 181 119 95 238 176 152 170.314

19,000 19,990 X 3,3 56 25 115 53 30 144 83 60 187 125 100 247 185 160 170.314

20,000 20,990 Y 3,5 56 25 117 56 32 149 87 63 193 131 105 256 194 168 170.314

21,000 21,990 Z 3,6 56 25 120 58 33 153 91 66 200 138 110 266 204 176 170.314

22,000 22,990 ZA 3,8 56 25 123 62 35 158 96 69 206 144 115 275 213 184 170.314

23,000 23,990 ZB 4,0 56 25 126 64 36 162 100 72 212 150 120 284 222 192 170.314

24,000 24,990 ZC 4,1 56 25 128 67 38 166 104 75 218 156 125 293 231 200 170.314

25,000 25,990 ZD 4,3 56 25 131 69 39 170 108 78 225 163 130 303 241 208 170.314

26,000 26,990 ZE 4,5 56 25 135 74 41 176 114 81 230 168 135 313 251 216 170.314

27,000 27,990 ZE 4,7 56 25 137 75 42 179 117 84 237 175 140 321 259 224 170.314

 L4 max 
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 Modulare Bohrer 
 KenTIP™ • Anwendungshinweise     

 1)  Der Einsatz mit innerer Kühlmittelzuführung 
wird empfohlen. 

 1) Drehmaschinen 

 Der Wert für die Mittenabweichung zwischen 
Werkstück und Bohrer darf höchstens 0,02 mm 
betragen. 

 2) Bearbeitungszentren 

 Verwenden Sie keine Werkzeugaufnahme, die Schäden an der 
Anlage� äche aufweist. Die Mittenabweichung bzw. der Rundlauf 
des montierten Bohrers darf höchstens 0,02 mm betragen. 

 1)  Fixieren Sie den Werkzeugkörper in einer 
Werkzeugaufnahme. Den Austausch des 
Schneidkörpers können Sie am eingespannten 
Werkzeug in der Maschine oder einem 
Werkzeugvoreinstellgerät vornehmen. 

 2)  Falls eine externe Kühlung verwendet 
wird, darf die Bohrtiefe höchstens 
3 x D betragen. 

 2)  Reinigen Sie den Schneidkörpersitz 
mit Druckluft. 

 3)  Trockenbearbeitung wird nicht 
empfohlen. Beschränkte Anwendbarkeit 
in Gusseisenwerkstoffen, MQL wird sehr 
empfohlen. 

 3)  Setzen Sie den Schneidkörper in 
den Werkzeugkörper (verwenden Sie 
Handschuhe zum Schutz Ihrer Hände). 

 4)  Drehen Sie den Schneidkörper leicht im 
Uhrzeigersinn (verwenden Sie Handschuhe 
zum Schutz Ihrer Hände). 

 5)  Setzen Sie den Montageschlüssel korrekt ein. 

 6)  Stellen Sie sicher, dass der Montageschlüssel in die 
dafür vorgesehenen Montagenuten passt (prüfen Sie 
Größe und Ausrichtung des Montageschlüssels und 
der Montagenuten, um Verletzungen zu vermeiden). 

 7)  Drehen Sie den Montageschlüssel langsam im 
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. 

 8)  Die Montage ist abgeschlossen. 

 Montage der KenTIP Schneidkörper  Kühlmitteleinsatz bei KenTIP Bohrer 

 Vorsichtsmaßnahmen terffen. 
 Zulässige Abweichungswerte. 

 Maximal
0,02 mm (.001") 

 Maximal
0,02 mm (.001") 

 Außen-
kühlung 

 Nur bei Verwendung von
3 x D-Werkzeugkörpern 

 Trocken-
bearbeitung 

 Nut für 
Montageschlüssel 

�

��

��
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 Merkmale und Vorteile 

 Das modulare Bohrsystem KSEM™ bietet noch größere Bohrtiefen und -durchmesser als das modulare Bohrsystem KenTIP™. 
Das KSEM Bohrsystem eignet sich für extrem aggressive Vorschübe in den unterschiedlichsten Anwendungsbereichen, um eine 
sehr hohe Produktivität zu erreichen. Mit dem extrem robusten Sitz für die auswechselbaren Schneidkörper bietet es sowohl mit 
dem Stahl-Werkzeugkörper und dem Hartmetall-Schneidkörper lange Standzeiten. Daher ist das KSEM Bohrsystem eine äußerst 
wirtschaftliche und zuverlässige Werkzeuglösung für die Bohrungsbearbeitung mit Zwischendurchmessern.

Unser Standard-Werkzeugprogramm ermöglicht Bohrungstiefen von 10 x D und Bohrungsdurchmesser von 12,5–40 mm 
(.4921–1.5748"). Für das Bohren in einem großen Werkstoffanwendungsbereich sind unterschiedliche Sorten verfügbar. 

 Ausführungen der HP Stirngeometrie 

 •  Geringe Axialkräfte verhindern eine Durchbiegung 
des Werkstücks. 

•  Exzellente Eigenzentrierfähigkeit. 

•  Anwendungsspezifi sche Geometrien für eine 
unübertroffene Leistung.  

 Stabiler Schneidkörpersitz, komfortables 
Austauschen des Schneidkörpers. 
 •  Robuste Ausführung des Schneidkörper-Sitzes für eine 

längere Standzeit von Schneidkörper und Werkzeugkörper. 

•  Schneidkörper-Sitze mit 4 Anlagefl ächen bieten einen 
stabilen Halt der Schneidkörper. 

•  Erfordert lediglich einen einfachen Schlüssel zum 
Austausch der Schneidkörper.  

 Nachschleifbare Schneidkörper 

 •  Alle Geometrien, mit Ausnahme von SPL, können für eine 
noch größere Wirtschaftlichkeit wiederaufbereitet werden. 

•  Kennametal und seine Partner bieten einen schnellen und 
zuverlässigen Nachschleifservice.  

 Sorten 

 •  Die Sorte KC7315™ verfügt über eine PVD-
Mehrlagenbeschichtung auf TiAlN-Basis für hohe 
Schnittgeschwindigkeiten, insbesondere für 
Anwendungen in Stahl. 

•  Die Sorte KCPM45™ verfügt über eine TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung und ein sehr zähes 
Hartmetallsubstrat. Widerstandsfähigkeit 
gegen Kantenausbrüche bei anspruchsvollen 
Bearbeitungsbedingungen. 

•  Die Sorte KC7320™ verfügt über eine PVD-Beschichtung 
auf AlTiN-Basis, die für das Bohren in nicht rostenden 
Stählen entwickelt wurde. 

•  Die Sorte KCMS35™ verfügt über TiAlN PVD-Beschichtung 
mit einem hohen Al-Gehalt und ist besonders für die 
Bearbeitung von M3- und S-Werkstoffen geeignet. 

•  Die Sorte KC7410™ verfügt über eine PVD-
Mehrlagenbeschichtung mit einer hervorragenden 
Verschleißfestigkeit beim Bohren in Gusseisen. 

•  Die Sorte KC7135™ verfügt über eine dünne TiCN-TiN 
PVD-Beschichtung für den universellen Einsatz 
in sämtlichen Werkstoffen.  

 KSEM™ Modulares Bohrsystem 
 Hauptanwendungsbereich 
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NEU! NEU!

NEU!

 •  1, 3, 5, 7 und 10 x D Standard-Werkzeugkörper mit 
Zylinderschaft (Zoll) und Whistle Notch-Schaft 
(metrisch) sind erhältlich. 

•  Zylinderschäfte mit Flansch und  2 Spanfl ächen sowie 
einem Anschluß für die externe Kühlmittelzuführung in 
1, 3, 5 und 8 x D. 

•  KSEM montierbarer Fasring mit FAS Hartmetall-
Wendeschneidplatten.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser sind als Semi-
Standards erhältlich. 

•  Die umfassenden Stufenbohreigenschaften unterstützen 
anspruchsvolle Anwendungsbereiche und ermöglichen die 
Senk- und Fas-Bohrbearbeitung in einem Arbeitsgang. 

•  Nahezu alle Schaftausführungen für die Werkzeugkörper 
sind als Semi-Standards erhältlich. 

•  Extrem hohe L x D-Verhältnisse bis zu 25 x D und mehr 
(je nach Bohrungsdurchmesser).  

 Sie müssen beim Fasen und Senken extrem kleine Durchmesserabstufungen erzeugen?
CFM Wendeschneidplatten sind für kundenspezifi sch angefertigte KSEM Stufenbohrer 

perfekt geeignet. Sie fi nden diese im Abschnitt für KenTIP™ auf Seite H34. 

 KSEM™ SPL Schneidkörper wurden für 
außergewöhnliche Bohrleistungen bei der 
Bearbeitung von nicht rostenden Stählen, 
Superlegierungen und unter anderen 
anspruchsvollsten Bedingungen entwickelt. 

 KSEM FEG Schneidkörper eignen sich für 
Sacklochbohrungen, Durchgangsbohrungen und 
Senkbohrungen. Diese Schneidkörper sind für 
den vielseitigen Einsatz geeignet und können in 
den unterschiedlichsten, auch anspruchsvollen, 
Bohrungsbearbeitungen eingesetzt werden. 

 Bohrer-Werkzeugkörper-Programm 
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

HP

•  KSEM KC7315™ HP Schneidengeometrie ermöglichen hohe Zerspanungsvolumen  
und überlegene Standzeiten bei Anwendungen in Stahl. 

•  Die HP Geometrie verfügt über eine breite und stabile Querschneide in HP  
Ausführung, die verhindert, die ein stauchen des Werkstoffs im Zentrumsbereich  
verhindert. Dadurch sind hohe Vorschübe möglich. Die sichelförmigen,  
verrundeten Schneidkanten sorgen für eine ausgezeichnete Spanformung und  
Standzeit, selbst bei langspanenden Werkstoffen. 

•  Bei KC7315 handelt es sich um eine feinkörnige Hartmetallsorte mit einer  
PVD-Mehrlagenbeschichtung auf TiAlN-Basis. Ihre hohe Verschleißfestigkeit  
ermöglicht sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen Bedingungen. 

•  KC7315 mit HP Geometrie eignen sich perfekt zum Bohren in legierten  
und hoch legierten Stählen. 

•  KC7315 HP Geometrien können als Alternative bei Gusseisenwerkstoffen  
eingesetzt werden. 

��KSEM Schneidkörper • HP KC7315 

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250HPM 12,500 .4921 C

KSEM1270HPM 12,700 .5000 C

KSEM1280HPM 12,800 .5039 C

KSEM1300HPM 13,000 .5118 C

KSEM1310HPM 13,100 .5160 C

KSEM1320HPM 13,200 .5197 C

KSEM1350HPM 13,500 .5310 C

KSEM1370HPM 13,700 .5394 B

KSEM1380HPM 13,800 .5433 B

KSEM1389HPM 13,890 .5470 B

KSEM1400HPM 14,000 .5512 B

KSEM1410HPM 14,100 .5551 B

KSEM1420HPM 14,200 .5591 B

KSEM1429HPM 14,290 .5630 B

KSEM1440HPM 14,400 .5669 B

KSEM1450HPM 14,500 .5709 B

KSEM1468HPM 14,680 .5780 A

KSEM1480HPM 14,800 .5827 A

KSEM1500HPM 15,000 .5906 A

KSEM1508HPM 15,080 .5940 A

KSEM1530HPM 15,300 .6024 A

KSEM1550HPM 15,500 .6102 A

KSEM1560HPM 15,600 .6142 A

KSEM1570HPM 15,700 .6181 A

KSEM1580HPM 15,800 .6220 A

KSEM1588HPM 15,880 .6250 1

KSEM1600HPM 16,000 .6299 1

KSEM1609HPM 16,090 .6340 1

KSEM1620HPM 16,200 .6378 1

KSEM1627HPM 16,270 .6410 1

KSEM1650HPM 16,500 .6496 1

KSEM1667HPM 16,670 .6560 1

KSEM1700HPM 17,000 .6693 1

KSEM1707HPM 17,070 .6720 1

KSEM1746HPM 17,460 .6875 1

KSEM1750HPM 17,500 .6890 1

� Erste Wahl
� Alternative

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1786HPM 17,860 .7030 1

KSEM1800HPM 18,000 .7087 1

KSEM1826HPM 18,260 .7190 2

KSEM1850HPM 18,500 .7283 2

KSEM1865HPM 18,650 .7340 2

KSEM1900HPM 19,000 .7480 2

KSEM1905HPM 19,050 .7500 2

KSEM1923HPM 19,228 .7570 2

KSEM1927HPM 19,270 .7590 2

KSEM1945HPM 19,450 .7660 2

KSEM1950HPM 19,500 .7677 2

KSEM1984HPM 19,840 .7810 2

KSEM2000HPM 20,000 .7874 3

KSEM2024HPM 20,240 .7970 3

KSEM2050HPM 20,500 .8071 3

KSEM2064HPM 20,640 .8125 3

KSEM2100HPM 21,000 .8268 3

KSEM2143HPM 21,430 .8440 3

KSEM2150HPM 21,500 .8460 3

KSEM2183HPM 21,830 .8590 3

KSEM2200HPM 22,000 .8661 3

KSEM2223HPM 22,230 .8750 4

KSEM2244HPM 22,440 .8840 4

KSEM2250HPM 22,500 .8858 4

KSEM2300HPM 23,000 .9055 4

KSEM2342HPM 23,420 .9220 4

KSEM2350HPM 23,500 .9252 4

KSEM2381HPM 23,810 .9375 4

KSEM2400HPM 24,000 .9449 4

KSEM2450HPM 24,500 .9646 5

KSEM2461HPM 24,610 .9690 5

KSEM2500HPM 25,000 .9843 5

KSEM2540HPM 25,400 1.0000 5

KSEM2550HPM 25,500 1.0039 5

KSEM2560HPM 25,610 1.0080 5

KSEM2567HPM 25,670 1.0110 5

(Fortsetzung)

D1 D1
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

� Erste Wahl
� Alternative

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2600HPM 26,000 1.0236 5

KSEM2619HPM 26,190 1.0310 6

KSEM2650HPM 26,500 1.0433 6

KSEM2659HPM 26,590 1.0470 6

KSEM2700HPM 27,000 1.0630 6

KSEM2750HPM 27,500 1.0827 6

KSEM2778HPM 27,780 1.0940 6

KSEM2800HPM 28,000 1.1024 6

KSEM2818HPM 28,180 1.1090 7

KSEM2850HPM 28,500 1.1220 7

KSEM2858HPM 28,580 1.1250 7

KSEM2900HPM 29,000 1.1417 7

KSEM2937HPM 29,370 1.1563 7

KSEM2950HPM 29,500 1.1614 7

KSEM2977HPM 29,770 1.1720 7

KSEM3000HPM 30,000 1.1811 7

KSEM3016HPM 30,160 1.1875 8

KSEM3050HPM 30,500 1.2008 8

KSEM3096HPM 30,960 1.2190 8

KSEM3100HPM 31,000 1.2205 8

(KSEM Schneidkörper • HP KC7315™ — Fortsetzung)

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM3150HPM 31,500 1.2402 8

KSEM3175HPM 31,750 1.2500 8

KSEM3200HPM 32,000 1.2598 8

KSEM3250HPM 32,500 1.2795 9

KSEM3300HPM 33,000 1.2992 9

KSEM3334HPM 33,340 1.3130 9

KSEM3400HPM 34,000 1.3386 9

KSEM3413HPM 34,130 1.3440 9

KSEM3493HPM 34,930 1.3750 9

KSEM3500HPM 35,000 1.3780 9

KSEM3550HPM 35,500 1.3976 9

KSEM3600HPM 36,000 1.4173 9

KSEM3750HPM 37,500 1.4764 10

KSEM3800HPM 38,000 1.4961 10

KSEM3810HPM 38,100 1.5000 10

KSEM3850HPM 38,500 1.5157 10

KSEM3900HPM 39,000 1.5354 10

KSEM3950HPM 39,500 1.5551 10

KSEM4000HPM 40,000 1.5748 10

D1 D1

Toleranz HP • Metrisch

D1 metrisch Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • HP-Geometrie • Sorte KC7315 • 
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 70 90 110 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

2 80 100 120 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

3 65 75 80 mm/U 0,15–0,28 0,17–0,31 0,19–0,36 0,25–0,46 0,23–0,53 0,33–0,60

4 50 65 75 mm/U 0,12–0,28 0,14–0,31 0,16–0,36 0,20–0,46 0,23–0,53 0,30–0,60

5 45 50 65 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,21 0,15–0,25 0,17–0,29 0,20–0,33

6 45 50 65 mm/U 0,12–0,23 0,14–0,26 0,16–0,29 0,20–0,38 0,23–0,43 0,26–0,54

Anwendungsdaten
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

��KSEM Schneidkörper • HPG KC7315 

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1627HPGM 16,270 .6410 1

KSEM1650HPGM 16,500 .6496 1

KSEM1660HPGM 16,600 .6535 1

KSEM1667HPGM 16,670 .6560 1

KSEM1700HPGM 17,000 .6693 1

KSEM1707HPGM 17,070 .6720 1

KSEM1735HPGM 17,350 .6831 1

KSEM1746HPGM 17,460 .6875 1

KSEM1750HPGM 17,500 .6890 1

KSEM1760HPGM 17,600 .6929 1

KSEM1770HPGM 17,700 .6969 1

KSEM1786HPGM 17,860 .7030 1

KSEM1800HPGM 18,000 .7087 1

KSEM1826HPGM 18,260 .7190 2

KSEM1850HPGM 18,500 .7283 2

KSEM1860HPGM 18,600 .7323 2

KSEM1865HPGM 18,650 .7340 2

KSEM1880HPGM 18,800 .7402 2

KSEM1900HPGM 19,000 .7480 2

KSEM1905HPGM 19,050 .7500 2

KSEM1925HPGM 19,250 .7579 2

KSEM1927HPGM 19,270 .7590 2

KSEM1932HPGM 19,320 .7606 2

KSEM1935HPGM 19,350 .7618 2

KSEM1945HPGM 19,450 .7660 2

KSEM1950HPGM 19,500 .7677 2

KSEM1970HPGM 19,700 .7756 2

KSEM1984HPGM 19,840 .7810 2

KSEM2000HPGM 20,000 .7874 3

KSEM2024HPGM 20,240 .7969 3

KSEM2050HPGM 20,500 .8071 3

KSEM2064HPGM 20,640 .8125 3

KSEM2070HPGM 20,700 .8150 3

KSEM2100HPGM 21,000 .8268 3

KSEM2110HPGM 21,100 .8307 3

KSEM2120HPGM 21,200 .8346 3

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250HPGM 12,500 .4921 C

KSEM1260HPGM 12,600 .4961 C

KSEM1270HPGM 12,700 .5000 C

KSEM1280HPGM 12,800 .5039 C

KSEM1293HPGM 12,930 .5090 C

KSEM1300HPGM 13,000 .5118 C

KSEM1310HPGM 13,100 .5160 C

KSEM1320HPGM 13,200 .5197 C

KSEM1350HPGM 13,500 .5310 C

KSEM1360HPGM 13,600 .5354 B

KSEM1370HPGM 13,700 .5394 B

KSEM1380HPGM 13,800 .5433 B

KSEM1389HPGM 13,890 .5470 B

KSEM1400HPGM 14,000 .5512 B

KSEM1410HPGM 14,100 .5551 B

KSEM1420HPGM 14,200 .5591 B

KSEM1429HPGM 14,290 .5630 B

KSEM1440HPGM 14,400 .5669 B

KSEM1450HPGM 14,500 .5709 B

KSEM1460HPGM 14,600 .5748 A

KSEM1468HPGM 14,680 .5780 A

KSEM1480HPGM 14,800 .5827 A

KSEM1500HPGM 15,000 .5906 A

KSEM1508HPGM 15,080 .5940 A

KSEM1530HPGM 15,300 .6024 A

KSEM1548HPGM 15,480 .6090 A

KSEM1550HPGM 15,500 .6102 A

KSEM1560HPGM 15,600 .6142 A

KSEM1570HPGM 15,700 .6181 A

KSEM1580HPGM 15,800 .6220 A

KSEM1588HPGM 15,880 .6250 1

KSEM1600HPGM 16,000 .6299 1

KSEM1604HPGM 16,040 .6315 1

KSEM1609HPGM 16,090 .6340 1

KSEM1619HPGM 16,190 .6374 1

KSEM1620HPGM 16,200 .6378 1

HPG

•  KSEM KC7315™ mit der HPG Schneidengeometrie ermöglichen hohe 
Zerspanungsvolumen und überlegene Standzeiten bei Anwendungen  
in Stahl. 

•  Die Schnitt- und Vorschubkräfte der HPG Geometrie sind gering und 
sie verfügt über eine sehr gute Eigenzentrierfähigkeit. Die verstärkten 
Schneidkanten und die gute Spanformung verlängern die Standzeit, was 
auf die hohe Verschleißfestigkeit und die Widerstandsfähigkeit gegen 
Kantenausbrüche zurückzuführen ist. 

•  Bei KC7315 handelt es sich um eine feinkörnige Hartmetallsorte mit einer 
PVD-Mehrlagenbeschichtung auf TiAlN-Basis. Ihre hohe Verschleißfestigkeit 
ermöglicht sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen Bedingungen. 

•  KC7315 mit HPG Geometrie eignen sich perfekt zum Bohren in legierten  
und hoch legierten Stählen. 

•  KC7315 mit HPG Geometrie können als Alternative bei 
Gusseisenwerkstoffen eingesetzt werden. 

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

D1 D1

M
od

ul
ar

e 
B

oh
re

r



kennametal.com  H43

Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2955HPGM 29,550 1.1634 7

KSEM2973HPGM 29,730 1.1705 7

KSEM2977HPGM 29,770 1.1720 7

KSEM3000HPGM 30,000 1.1811 7

KSEM3016HPGM 30,160 1.1875 8

KSEM3050HPGM 30,500 1.2008 8

KSEM3056HPGM 30,560 1.2030 8

KSEM3096HPGM 30,960 1.2190 8

KSEM3100HPGM 31,000 1.2205 8

KSEM3125HPGM 31,250 1.2303 8

KSEM3150HPGM 31,500 1.2402 8

KSEM3175HPGM 31,750 1.2500 8

KSEM3200HPGM 32,000 1.2598 8

KSEM3220HPGM 32,200 1.2677 9

KSEM3234HPGM 32,340 1.2732 9

KSEM3250HPGM 32,500 1.2795 9

KSEM3254HPGM 32,540 1.2810 9

KSEM3294HPGM 32,940 1.2970 9

KSEM3300HPGM 33,000 1.2992 9

KSEM3334HPGM 33,340 1.3130 9

KSEM3350HPGM 33,500 1.3189 9

KSEM3373HPGM 33,730 1.3280 9

KSEM3400HPGM 34,000 1.3386 9

KSEM3413HPGM 34,130 1.3440 9

KSEM3450HPGM 34,500 1.3583 9

KSEM3493HPGM 34,930 1.3750 9

KSEM3500HPGM 35,000 1.3780 9

KSEM3550HPGM 35,500 1.3976 9

KSEM3572HPGM 35,720 1.4060 9

KSEM3600HPGM 36,000 1.4173 9

KSEM3612HPGM 36,120 1.4220 10

KSEM3650HPGM 36,500 1.4375 10

KSEM3651HPGM 36,510 1.4375 10

KSEM3700HPGM 37,000 1.4567 10

KSEM3731HPGM 37,310 1.4690 10

KSEM3750HPGM 37,500 1.4764 10

KSEM3800HPGM 38,000 1.4961 10

KSEM3810HPGM 38,100 1.5000 10

KSEM3846HPGM 38,460 1.5142 10

KSEM3850HPGM 38,500 1.5157 10

KSEM3900HPGM 39,000 1.5354 10

KSEM3950HPGM 39,500 1.5551 10

KSEM3975HPGM 39,750 1.5650 10

KSEM4000HPGM 40,000 1.5748 10

KC7315 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2133HPGM 21,330 .8398 3

KSEM2143HPGM 21,430 .8440 3

KSEM2150HPGM 21,500 .8460 3

KSEM2170HPGM 21,700 .8543 3

KSEM2183HPGM 21,830 .8590 3

KSEM2200HPGM 22,000 .8661 3

KSEM2210HPGM 22,100 .8701 4

KSEM2215HPGM 22,150 .8720 4

KSEM2223HPGM 22,230 .8750 4

KSEM2244HPGM 22,440 .8840 4

KSEM2250HPGM 22,500 .8858 4

KSEM2262HPGM 22,620 .8906 4

KSEM2300HPGM 23,000 .9055 4

KSEM2305HPGM 23,050 .9075 4

KSEM2310HPGM 23,100 .9094 4

KSEM2325HPGM 23,250 .9154 4

KSEM2330HPGM 23,300 .9173 4

KSEM2342HPGM 23,420 .9220 4

KSEM2350HPGM 23,500 .9252 4

KSEM2381HPGM 23,810 .9375 4

KSEM2400HPGM 24,000 .9449 4

KSEM2430HPGM 24,300 .9567 5

KSEM2450HPGM 24,500 .9646 5

KSEM2461HPGM 24,610 .9690 5

KSEM2470HPGM 24,700 .9724 5

KSEM2500HPGM 25,000 .9843 5

KSEM2540HPGM 25,400 1.0000 5

KSEM2550HPGM 25,500 1.0039 5

KSEM2554HPGM 25,540 1.0055 5

KSEM2560HPGM 25,600 1.0080 5

KSEM2565HPGM 25,654 1.0100 5

KSEM2567HPGM 25,670 1.0106 5

KSEM2600HPGM 26,000 1.0236 5

KSEM2619HPGM 26,190 1.0310 6

KSEM2650HPGM 26,500 1.0433 6

KSEM2653HPGM 26,530 1.0445 6

KSEM2659HPGM 26,590 1.0470 6

KSEM2670HPGM 26,700 1.0512 6

KSEM2700HPGM 27,000 1.0630 6

KSEM2750HPGM 27,500 1.0827 6

KSEM2778HPGM 27,780 1.0940 6

KSEM2800HPGM 28,000 1.1024 6

KSEM2818HPGM 28,180 1.1090 7

KSEM2850HPGM 28,500 1.1220 7

KSEM2858HPGM 28,580 1.1250 7

KSEM2900HPGM 29,000 1.1417 7

KSEM2937HPGM 29,370 1.1563 7

KSEM2950HPGM 29,500 1.1614 7

� Erste Wahl
� Alternative

(KSEM Schneidkörper • HPG KC7315™ — Fortsetzung)

D1 D1

Toleranz HPG • Metrisch

D1 metrisch Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039
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Modulare Bohrer
Anwendungsdaten

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • HPG-Geometrie • Sorte KC7315™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 75 110 140 mm/U 0,15–0,34 0,17–0,40 0,19–0,45 0,25–0,58 0,29–0,66 0,33–0,76

2 90 120 150 mm/U 0,15–0,34 0,17–0,40 0,19–0,45 0,25–0,58 0,29–0,66 0,33–0,76

3 50 75 100 mm/U 0,15–0,28 0,17–0,34 0,19–0,40 0,25–0,51 0,29–0,58 0,33–0,66

4 55 75 95 mm/U 0,12–0,31 0,14–0,34 0,16–0,40 0,20–0,51 0,23–0,58 0,26–0,66

5 50 65 80 mm/U 0,09–0,17 0,11–0,20 0,12–0,23 0,15–0,28 0,17–0,32 0,20–0,36

6 50 65 80 mm/U 0,12–0,25 0,14–0,29 0,16–0,32 0,20–0,42 0,23–0,47 0,26–0,54

K

1 90 135 175 mm/U 0,17–0,35 0,21–0,42 0,25–0,48 0,31–0,59 0,37–0,70 0,43–0,81

2 90 110 125 mm/U 0,17–0,33 0,21–0,41 0,25–0,48 0,31–0,59 0,37–0,70 0,43–0,81

3 40 95 125 mm/U 0,18–0,36 0,20–0,41 0,21–0,44 0,23–0,48 0,25–0,53 0,27–0,57

M
od

ul
ar

e 
B

oh
re

r



kennametal.com  H45

Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

HPG

•  KSEM KCPM45™ der HPG Schneidengeometrie erhöhen  
die Produktivität und verlängern die Standzeit bei der 
Bearbeitung von Stahl unter anspruchsvollen Bedingungen. 

•  Die Schnitt- und Vorschubkräfte der HPG Geometrie 
sind gering und sie verfügt über eine sehr gute 
Eigenzentrierfähigkeit. Die verstärkten Schneidkanten und 
die gute Spanformung verlängern die Standzeit, was auf die 
hohe Verschleißfestigkeit und die Widerstandsfähigkeit gegen 
Kantenausbrüche zurückzuführen ist. 

•  KCPM45 vereint ein sehr zähes, feinkörniges 
Hartmetallsubstrat mit einer fortschrittlichen TiAlN-
Mehrlagenbeschichtung. Mit dieser Sorte kann Stahl selbst 
unter anspruchsvollsten Bedingungen bearbeitet werden. 

•  Federnde Werkstoffe, gestapelte Platten, Querbohrungen 
und schräge Austritts�ächen sind einige Beispiele, bei 
denen KCPM45 mit HPG Geometrie ausgezeichnete 
Bearbeitungsergebnisse liefern. 

•  Verwenden Sie KCPM45 mit HPG Geometrie auch  
als effektive Alternative zur Bearbeitung von nicht  
rostendem Stahl. 

��KSEM Schneidkörper • HPG KCPM45 

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250HPGM 12,500 .4921 C

KSEM1270HPGM 12,700 .5000 C

KSEM1280HPGM 12,800 .5039 C

KSEM1293HPGM 12,930 .5090 C

KSEM1300HPGM 13,000 .5118 C

KSEM1350HPGM 13,500 .5310 C

KSEM1360HPGM 13,600 .5354 B

KSEM1380HPGM 13,800 .5433 B

KSEM1389HPGM 13,890 .5470 B

KSEM1400HPGM 14,000 .5512 B

KSEM1410HPGM 14,100 .5551 B

KSEM1429HPGM 14,290 .5630 B

KSEM1450HPGM 14,500 .5709 B

KSEM1468HPGM 14,680 .5780 A

KSEM1500HPGM 15,000 .5906 A

KSEM1508HPGM 15,080 .5940 A

KSEM1550HPGM 15,500 .6102 A

KSEM1580HPGM 15,800 .6220 A

KSEM1588HPGM 15,880 .6250 1

KSEM1600HPGM 16,000 .6299 1

KSEM1609HPGM 16,090 .6340 1

KSEM1620HPGM 16,200 .6378 1

KSEM1627HPGM 16,270 .6410 1

KSEM1650HPGM 16,500 .6496 1

KSEM1667HPGM 16,670 .6560 1

KSEM1700HPGM 17,000 .6693 1

KSEM1707HPGM 17,070 .6720 1

KSEM1746HPGM 17,460 .6875 1

KSEM1750HPGM 17,500 .6890 1

KSEM1786HPGM 17,860 .7030 1

KSEM1800HPGM 18,000 .7087 1

KSEM1826HPGM 18,260 .7190 2

� Erste Wahl
� Alternative

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1850HPGM 18,500 .7283 2

KSEM1865HPGM 18,650 .7340 2

KSEM1900HPGM 19,000 .7480 2

KSEM1905HPGM 19,050 .7500 2

KSEM1920HPGM 19,200 .7559 2

KSEM1923HPGM 19,228 .7570 2

KSEM1925HPGM 19,250 .7579 2

KSEM1927HPGM 19,270 .7590 2

KSEM1945HPGM 19,450 .7660 2

KSEM1950HPGM 19,500 .7677 2

KSEM1965HPGM 19,650 .7736 2

KSEM1984HPGM 19,840 .7810 2

KSEM2000HPGM 20,000 .7874 3

KSEM2024HPGM 20,240 .7969 3

KSEM2050HPGM 20,500 .8071 3

KSEM2064HPGM 20,640 .8125 3

KSEM2100HPGM 21,000 .8268 3

KSEM2143HPGM 21,430 .8440 3

KSEM2150HPGM 21,500 .8460 3

KSEM2183HPGM 21,830 .8590 3

KSEM2200HPGM 22,000 .8661 3

KSEM2223HPGM 22,230 .8750 4

KSEM2244HPGM 22,440 .8840 4

KSEM2250HPGM 22,500 .8858 4

KSEM2300HPGM 23,000 .9055 4

KSEM2342HPGM 23,420 .9220 4

KSEM2350HPGM 23,500 .9252 4

KSEM2360HPGM 23,600 .9291 4

KSEM2370HPGM 23,700 .9331 4

KSEM2381HPGM 23,810 .9375 4

KSEM2400HPGM 24,000 .9449 4

KSEM2450HPGM 24,500 .9646 5

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

� Erste Wahl
� Alternative

(KSEM Schneidkörper • HPG KCPM45
TM

 — Fortsetzung)

D1 D1

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2461HPGM 24,610 .9690 5

KSEM2500HPGM 25,000 .9843 5

KSEM2540HPGM 25,400 1.0000 5

KSEM2550HPGM 25,500 1.0039 5

KSEM2560HPGM 25,600 1.0080 5

KSEM2565HPGM 25,654 1.0100 5

KSEM2567HPGM 25,670 1.0106 5

KSEM2581HPGM 25,810 1.0161 5

KSEM2600HPGM 26,000 1.0236 5

KSEM2619HPGM 26,190 1.0310 6

KSEM2650HPGM 26,500 1.0433 6

KSEM2659HPGM 26,590 1.0470 6

KSEM2700HPGM 27,000 1.0630 6

KSEM2750HPGM 27,500 1.0827 6

KSEM2778HPGM 27,780 1.0940 6

KSEM2800HPGM 28,000 1.1024 6

KSEM2818HPGM 28,180 1.1090 7

KSEM2835HPGM 28,350 1.1161 7

KSEM2850HPGM 28,500 1.1220 7

KSEM2858HPGM 28,580 1.1250 7

KSEM2900HPGM 29,000 1.1417 7

KSEM2937HPGM 29,370 1.1563 7

KSEM2950HPGM 29,500 1.1614 7

KSEM2977HPGM 29,770 1.1720 7

KSEM3000HPGM 30,000 1.1811 7

KSEM3016HPGM 30,160 1.1875 8

KSEM3050HPGM 30,500 1.2008 8

KSEM3096HPGM 30,960 1.2190 8

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM3100HPGM 31,000 1.2205 8

KSEM3115HPGM 31,150 1.2264 8

KSEM3150HPGM 31,500 1.2402 8

KSEM3175HPGM 31,750 1.2500 8

KSEM3200HPGM 32,000 1.2598 8

KSEM3250HPGM 32,500 1.2795 9

KSEM3254HPGM 32,540 1.2810 9

KSEM3300HPGM 33,000 1.2992 9

KSEM3334HPGM 33,340 1.3130 9

KSEM3350HPGM 33,500 1.3189 9

KSEM3400HPGM 34,000 1.3386 9

KSEM3450HPGM 34,500 1.3583 9

KSEM3493HPGM 34,930 1.3750 9

KSEM3500HPGM 35,000 1.3780 9

KSEM3600HPGM 36,000 1.4173 9

KSEM3651HPGM 36,510 1.4375 10

KSEM3700HPGM 37,000 1.4567 10

KSEM3731HPGM 37,310 1.4690 10

KSEM3750HPGM 37,500 1.4764 10

KSEM3800HPGM 38,000 1.4961 10

KSEM3810HPGM 38,100 1.5000 10

KSEM3846HPGM 38,460 1.5142 10

KSEM3900HPGM 39,000 1.5354 10

KSEM4000HPGM 40,000 1.5748 10

Toleranz HPG • Metrisch

D1 metrisch Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039
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Modulare Bohrer
Anwendungsdaten

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • HPG-Geometrie • Sorte KCPM45™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 100 110 120 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

2 80 95 110 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

3 65 70 80 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

M

1 30 60 90 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 30 50 90 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 40 60 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM • HPG-Geometrie • Sorte KCPM45 •  
MQL* • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 60 70 80 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

2 50 60 70 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

3 65 45 80 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

M

1 30 40 50 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 25 30 35 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 25 30 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

* Empfohlen für Bohrtiefen �1,5 x D.
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

HPCCL

•  KSEM KC7410™ mit HPCCL Geometrie ist auf eine höhere Standzeit und  
die Prozesszuverlässigkeit in allen Gusseisenwerkstoffen fokusiert. Sie bietet 
höhere Vorschübe und steigert Ihre Produktivität. 

•  Die HPCCL Geometrie verfügt über eine breite und stabile Querschneide in  
HP Ausführung, die ein stauchen des Werkstoffs im Zentrumsbereich verhindert. 
Dadurch sind hohe Vorschübe möglich. Durch eine Eckenfase und stabile 
Schneidkanten ermöglicht sie hochwertige Bohrungen und eine verlängerte 
Standzeit. 

•  Bei KC7410 handelt es sich um eine Sorte aus feinkörnigem Hartmetall mit einer 
Mehrlagenbeschichtung auf AlCr-Basis. Sie ist durch ihre hohe Warmfestigkeit 
außerordentlich verschleißfest bei der Bearbeitung von Gusseisen. 

•  Verwenden Sie KC7410 mit HPCCL Geometrie für sämtliche 
Gusseisenanwendungen, speziell für anspruchsvolle Bearbeitungen in  
GGV- oder ADI-Guss. 

��KSEM Schneidkörper • HPCCL KC7410 

� Erste Wahl
� Alternative

KC7410 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250HPCCLM 12,500 .4921 C

KSEM1270HPCCLM  * 12,700 .5000 C

KSEM1293HPCCLM 12,930 .5091 C

KSEM1300HPCCLM 13,000 .5118 C

KSEM1310HPCCLM 13,100 .5157 C

KSEM1350HPCCLM 13,500 .5315 C

KSEM1389HPCCLM 13,890 .5469 B

KSEM1400HPCCLM 14,000 .5512 B

KSEM1429HPCCLM 14,290 .5626 B

KSEM1450HPCCLM 14,500 .5709 B

KSEM1468HPCCLM 14,680 .5780 A

KSEM1500HPCCLM 15,000 .5906 A

KSEM1548HPCCLM  * 15,480 .6094 A

KSEM1550HPCCLM 15,500 .6102 A

KSEM1588HPCCLM  * 15,880 .6252 1

KSEM1600HPCCLM 16,000 .6299 1

KSEM1609HPCCLM 16,090 .6335 1

KSEM1627HPCCLM 16,270 .6406 1

KSEM1650HPCCLM 16,500 .6496 1

KSEM1667HPCCLM 16,670 .6563 1

KSEM1700HPCCLM 17,000 .6693 1

KSEM1707HPCCLM 17,070 .6720 1

KSEM1746HPCCLM 17,460 .6874 1

KSEM1750HPCCLM 17,500 .6890 1

KSEM1760HPCCLM 17,600 .6929 1

KSEM1800HPCCLM 18,000 .7087 1

KSEM1826HPCCLM 18,260 .7189 2

KSEM1850HPCCLM 18,500 .7283 2

KSEM1900HPCCLM 19,000 .7480 2

KSEM1905HPCCLM 19,050 .7500 2

KSEM1927HPCCLM  * 19,270 .7587 2

KSEM1945HPCCLM  * 19,450 .7657 2

KC7410 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1950HPCCLM 19,500 .7677 2

KSEM1984HPCCLM 19,840 .7811 2

KSEM2000HPCCLM 20,000 .7874 3

KSEM2024HPCCLM 20,240 .7969 3

KSEM2050HPCCLM 20,500 .8071 3

KSEM2064HPCCLM 20,640 .8126 3

KSEM2100HPCCLM 21,000 .8268 3

KSEM2143HPCCLM 21,430 .8437 3

KSEM2150HPCCLM 21,500 .8465 3

KSEM2200HPCCLM 22,000 .8661 3

KSEM2210HPCCLM 22,100 .8701 4

KSEM2223HPCCLM 22,230 .8752 4

KSEM2244HPCCLM 22,440 .8835 4

KSEM2250HPCCLM 22,500 .8858 4

KSEM2300HPCCLM 23,000 .9055 4

KSEM2342HPCCLM 23,420 .9220 4

KSEM2350HPCCLM 23,500 .9252 4

KSEM2381HPCCLM 23,810 .9374 4

KSEM2400HPCCLM 24,000 .9449 4

KSEM2450HPCCLM 24,500 .9646 5

KSEM2461HPCCLM 24,610 .9689 5

KSEM2500HPCCLM 25,000 .9843 5

KSEM2540HPCCLM 25,400 1.0000 5

KSEM2550HPCCLM 25,500 1.0039 5

KSEM2567HPCCLM 25,670 1.0106 5

KSEM2600HPCCLM 26,000 1.0236 5

KSEM2619HPCCLM 26,190 1.0311 6

KSEM2650HPCCLM 26,500 1.0433 6

KSEM2659HPCCLM 26,590 1.0469 6

KSEM2700HPCCLM 27,000 1.0630 6

KSEM2750HPCCLM 27,500 1.0827 6

KSEM2778HPCCLM 27,780 1.0937 6

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

KC7410 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2800HPCCLM 28,000 1.1024 6

KSEM2818HPCCLM  * 28,180 1.0940 7

KSEM2850HPCCLM 28,500 1.1220 7

KSEM2858HPCCLM 28,580 1.1250 7

KSEM2900HPCCLM 29,000 1.1417 7

KSEM2937HPCCLM 29,370 1.1563 7

KSEM2950HPCCLM  * 29,500 1.1614 7

KSEM2977HPCCLM 29,770 1.1720 7

KSEM3000HPCCLM 30,000 1.1811 7

KSEM3016HPCCLM 30,160 1.1875 8

KSEM3050HPCCLM 30,500 1.2008 8

KSEM3100HPCCLM 31,000 1.2205 8

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranz HPCCL • Metrisch

D1 Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

(KSEM Schneidkörper • HPCCL KC7410
TM

 — Fortsetzung)

D1 D1

KC7410 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM3175HPCCLM 31,750 1.2500 8

KSEM3200HPCCLM 32,000 1.2598 8

KSEM3300HPCCLM 33,000 1.2992 9

KSEM3400HPCCLM  * 34,000 1.3386 9

KSEM3500HPCCLM 35,000 1.3780 9

KSEM3600HPCCLM 36,000 1.4173 9

KSEM3700HPCCLM 37,000 1.4567 10

KSEM3800HPCCLM 38,000 1.4961 10

KSEM3900HPCCLM 39,000 1.5354 10

KSEM3920HPCCLM 39,200 1.5433 10

KSEM4000HPCCLM  * 40,000 1.5748 10

Anwendungsdaten

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • HPCCL-Geometrie • Sorte KC7410™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

K
1 100 175 200 mm/U 0,17–0,35 0,21–0,42 0,25–0,48 0,31–0,59 0,37–0,70 0,43–0,81
2 100 160 180 mm/U 0,17–0,33 0,21–0,41 0,25–0,48 0,31–0,59 0,37–0,70 0,43–0,81
3 70 85 100 mm/U 0,18–0,36 0,20–0,41 0,21–0,44 0,23–0,48 0,25–0,53 0,27–0,57

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

��KSEM Schneidkörper • HPL KC7320 

D1

KC7320 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1860HPLM 18,600 .7323 2
KSEM1865HPLM 18,650 .7340 2
KSEM1890HPLM 18,900 .7441 2
KSEM1900HPLM 19,000 .7480 2
KSEM1905HPLM 19,050 .7500 2
KSEM1920HPLM 19,200 .7559 2
KSEM1923HPLM 19,228 .7570 2
KSEM1925HPLM 19,250 .7579 2
KSEM1927HPLM 19,270 .7590 2
KSEM1935HPLM 19,350 .7618 2
KSEM1936HPLM 19,360 .7622 2
KSEM1938HPLM 19,380 .7630 2
KSEM1945HPLM 19,450 .7660 2
KSEM1950HPLM 19,500 .7677 2
KSEM1984HPLM 19,840 .7810 2
KSEM2000HPLM 20,000 .7874 3
KSEM2010HPLM 20,100 .7913 3
KSEM2024HPLM 20,240 .7970 3
KSEM2035HPLM 20,350 .8012 3
KSEM2050HPLM 20,500 .8071 3
KSEM2064HPLM 20,640 .8125 3
KSEM2100HPLM 21,000 .8268 3
KSEM2115HPLM 21,150 .8327 3
KSEM2133HPLM 21,330 .8398 3
KSEM2143HPLM 21,430 .8440 3
KSEM2150HPLM 21,500 .8460 3
KSEM2183HPLM 21,830 .8590 3
KSEM2200HPLM 22,000 .8661 3
KSEM2223HPLM 22,230 .8750 4
KSEM2244HPLM 22,440 .8840 4
KSEM2250HPLM 22,500 .8858 4
KSEM2277HPLM 22,770 .8965 4
KSEM2300HPLM 23,000 .9055 4
KSEM2342HPLM 23,420 .9220 4
KSEM2350HPLM 23,500 .9252 4
KSEM2381HPLM 23,810 .9375 4
KSEM2400HPLM 24,000 .9449 4
KSEM2450HPLM 24,500 .9646 5
KSEM2461HPLM 24,610 .9690 5
KSEM2500HPLM 25,000 .9843 5
KSEM2507HPLM 25,070 .9870 5
KSEM2540HPLM 25,400 1.0000 5
KSEM2550HPLM 25,500 1.0039 5
KSEM2560HPLM 25,600 1.0080 5

D1

KC7320 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250HPLM 12,500 .4921 C
KSEM1270HPLM 12,700 .5000 C
KSEM1280HPLM 12,800 .5039 C
KSEM1293HPLM 12,930 .5090 C
KSEM1300HPLM 13,000 .5118 C
KSEM1311HPLM 13,100 .5157 C
KSEM1350HPLM 13,500 .5310 C
KSEM1360HPLM 13,600 .5354 B
KSEM1380HPLM 13,800 .5433 B
KSEM1389HPLM 13,890 .5470 B
KSEM1400HPLM 14,000 .5512 B
KSEM1410HPLM 14,100 .5551 B
KSEM1415HPLM 14,150 .5571 B
KSEM1420HPLM 14,200 .5591 B
KSEM1429HPLM 14,290 .5630 B
KSEM1450HPLM 14,500 .5709 B
KSEM1460HPLM 14,600 .5748 A
KSEM1468HPLM 14,680 .5780 A
KSEM1480HPLM 14,800 .5827 A
KSEM1500HPLM 15,000 .5906 A
KSEM1508HPLM 15,080 .5940 A
KSEM1548HPLM 15,480 .6090 A
KSEM1550HPLM 15,500 .6102 A
KSEM1560HPLM 15,600 .6142 A
KSEM1588HPLM 15,880 .6250 1
KSEM1600HPLM 16,000 .6299 1
KSEM1609HPLM 16,090 .6340 1
KSEM1610HPLM 16,100 .6339 1
KSEM1615HPLM 16,150 .6358 1
KSEM1620HPLM 16,200 .6378 1
KSEM1627HPLM 16,270 .6410 1
KSEM1650HPLM 16,500 .6496 1
KSEM1667HPLM 16,670 .6560 1
KSEM1700HPLM 17,000 .6693 1
KSEM1707HPLM 17,070 .6720 1
KSEM1746HPLM 17,460 .6875 1
KSEM1750HPLM 17,500 .6890 1
KSEM1775HPLM 17,750 .6988 1
KSEM1780HPLM 17,800 .7008 1
KSEM1786HPLM 17,860 .7030 1
KSEM1790HPLM 17,900 .7047 1
KSEM1800HPLM 18,000 .7087 1
KSEM1826HPLM 18,260 .7190 2
KSEM1850HPLM 18,500 .7283 2

HPL

•  KSEM KC7320™ mit HPL Geometrie ermöglicht liefern perfekte Ergebnisse und 
eine sehr hohe Produktivität bei der Bearbeitung von nicht rostendem Stahl.  

•  Die HPL Geometrie formt pro Schneidkante zwei Späne für einen 
unterbrechungsfreien und gleichmäßigen Span�uss. Sehr hohe 
Zerspanungsvolumen und ein zuverlässiger Bohrprozess bis zu 10 x D machen 
HPL zur überlegenen Lösung für das Bohren in nicht rostenden Stählen. 

•  Die Sorte KC7320 verfügt über eine TiAlN-Beschichtung mit hohem Al-Gehalt 
auf einem universellen, feinkörnigen Hartmetall. Ihre ausgezeichnete 
Oxidationsstabilität und die Zähigkeit des Hartmetalls sorgen für eine hohe 
Verschleißfestigkeit in austenitischen und anderen nicht rostenden Stählen. 

� Erste Wahl
� Alternative

D1 D1

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

� Erste Wahl
� Alternative

D1

KC7320 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM3000HPLM 30,000 1.1811 7
KSEM3016HPLM 30,160 1.1875 8
KSEM3050HPLM 30,500 1.2008 8
KSEM3100HPLM 31,000 1.2205 8
KSEM3150HPLM 31,500 1.2402 8
KSEM3175HPLM 31,750 1.2500 8
KSEM3200HPLM 32,000 1.2598 8
KSEM3254HPLM 32,540 1.2810 9
KSEM3300HPLM 33,000 1.2992 9
KSEM3335HPLM 33,400 1.3130 9
KSEM3400HPLM 34,000 1.3386 9
KSEM3493HPLM 34,930 1.3750 9
KSEM3500HPLM 35,000 1.3780 9
KSEM3571HPLM 35,720 1.4060 9
KSEM3600HPLM 36,000 1.4173 9
KSEM3700HPLM 37,000 1.4567 10
KSEM3750HPLM 37,500 1.4764 10
KSEM3800HPLM 38,000 1.4961 10
KSEM3810HPLM 38,100 1.5000 10
KSEM3846HPLM 38,460 1.5140 10
KSEM3900HPLM 39,000 1.5354 10
KSEM4000HPLM 40,000 1.5748 10

D1

KC7320 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2565HPLM 25,650 1.0098 5
KSEM2567HPLM 25,670 1.0106 5
KSEM2581HPLM 25,810 1.0161 5
KSEM2600HPLM 26,000 1.0236 5
KSEM2619HPLM 26,190 1.0310 6
KSEM2650HPLM 26,500 1.0433 6
KSEM2659HPLM 26,590 1.0470 6
KSEM2670HPLM 26,700 1.0512 6
KSEM2700HPLM 27,000 1.0630 6
KSEM2750HPLM 27,500 1.0827 6
KSEM2779HPLM 27,780 1.0940 6
KSEM2800HPLM 28,000 1.1024 6
KSEM2810HPLM 28,100 1.1063 7
KSEM2817HPLM 28,180 1.1090 7
KSEM2850HPLM 28,500 1.1220 7
KSEM2858HPLM 28,580 1.1250 7
KSEM2900HPLM 29,000 1.1417 7
KSEM2937HPLM 29,370 1.1563 7
KSEM2950HPLM 29,500 1.1614 7
KSEM2977HPLM 29,770 1.1720 7

D1 D1

(KSEM Schneidkörper • HPL KC7320™ — Fortsetzung)

Toleranz HPL • Metrisch

D1 metrisch Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

Anwendungsdaten

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM • HPL-Geometrie • Sorte KC7320 •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

M

1 30 60 90 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 30 50 90 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 40 60 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

M
od

ul
ar

e 
B

oh
re

r



kennametal.com H52

Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

D1 D1

��KSEM Schneidkörper • SPL KCMS35 

140°

SPL

•  Die KSEM mit SPL Schneidengeometrie wurde für außergewöhnliche Bohrleistungen 
bei der Bearbeitung von Edelstählen, Superlegierungen und unter anderen 
anspruchsvollsten Bedingungen entwickelt. 

•  KSEM mit SPL Geometrie bietet Prozesszuverlässigkeit und ermöglicht eine längere 
Standzeit und höhere Produktivität bei der Bearbeitung schwerzerspanbarer 
Werkstoffe. Seine fortschrittliche Spitzengeometrie und die Kernausführung reduzieren 
die Schnittkräfte erheblich. 

•  KCMS35™ basiert auf einem sehr zähen, feinkörnigen Hartmetallsubstrat mit hohem 
Al-Gehalt und TiAlN PVD-Beschichtung. Es bietet hohe Verschleißfestigkeit und 
Oxidationsstabilität sowie einen hohen Widerstand gegenüber Ausbrüchen an den 
Querschneiden und Hauptschneiden. 

•  Diese Schneidkörperausführung eignet sich ideal für die Bearbeitung 
von großvolumigen, korrosionsbeständigen Rohrenden und weiteren 
Wärmetauscherkomponenten (besonders von M3- und Werkstoffen vom Typ S). 

•  Nutzen Sie KSEM KCMS35 Schneidkörper mit SPL Geometrie als effektive Alternative 
für die Bearbeitung von unlegiertem und legiertem Stahl sowie für die wichtigsten  
Al- und Cu-Anwendungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

KCMS35 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250SPLM 12,500 .4921 C

KSEM1270SPLM 12,700 .5000 C

KSEM1300SPLM 13,000 .5118 C

KSEM1350SPLM 13,500 .5315 C

KSEM1400SPLM 14,000 .5512 B

KSEM1429SPLM 14,290 .5626 B

KSEM1450SPLM 14,500 .5709 B

KSEM1500SPLM 15,000 .5906 A

KSEM1550SPLM 15,500 .6102 A

KSEM1588SPLM 15,880 .6252 1

KSEM1600SPLM 16,000 .6299 1

KSEM1609SPLM 16,090 .6335 1

KSEM1615SPLM 16,150 .6358 1

KSEM1627SPLM 16,270 .6406 1

KSEM1650SPLM 16,500 .6496 1

KSEM1667SPLM 16,670 .6563 1

KSEM1700SPLM 17,000 .6693 1

KSEM1746SPLM 17,460 .6874 1

KSEM1750SPLM 17,500 .6890 1

KSEM1800SPLM 18,000 .7087 1

KSEM1830SPLM 18,300 .7205 2

KSEM1850SPLM 18,500 .7283 2

KSEM1900SPLM 19,000 .7480 2

KSEM1905SPLM 19,050 .7500 2

KSEM1920SPLM 19,200 .7559 2

KSEM1923SPLM 19,230 .7571 2

KSEM1925SPLM 19,250 .7579 2

KSEM1927SPLM 19,270 .7587 2

KSEM1935SPLM 19,350 .7618 2

KSEM1945SPLM 19,450 .7657 2

KSEM1950SPLM 19,500 .7677 2

KSEM1984SPLM 19,840 .7811 2

KCMS35 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2000SPLM 20,000 .7874 3

KSEM2024SPLM 20,240 .7969 3

KSEM2050SPLM 20,500 .8071 3

KSEM2064SPLM 20,640 .8126 3

KSEM2100SPLM 21,000 .8268 3

KSEM2150SPLM 21,500 .8465 3

KSEM2200SPLM 22,000 .8661 3

KSEM2223SPLM 22,230 .8752 4

KSEM2250SPLM 22,500 .8858 4

KSEM2300SPLM 23,000 .9055 4

KSEM2350SPLM 23,500 .9252 4

KSEM2381SPLM 23,810 .9374 4

KSEM2400SPLM 24,000 .9449 4

KSEM2450SPLM 24,500 .9646 5

KSEM2500SPLM 25,000 .9843 5

KSEM2525SPLM 25,250 .9941 5

KSEM2530SPLM 25,300 .9961 5

KSEM2540SPLM 25,400 1.0000 5

KSEM2550SPLM 25,500 1.0039 5

KSEM2560SPLM 25,600 1.0079 5

KSEM2565SPLM 25,650 1.0098 5

KSEM2567SPLM 25,670 1.0106 5

KSEM2581SPLM 25,810 1.0161 5

KSEM2600SPLM 26,000 1.0236 5

KSEM2619SPLM 26,190 1.0311 6

KSEM2630SPLM 26,300 1.0354 6

KSEM2650SPLM 26,500 1.0433 6

KSEM2659SPLM 26,590 1.0469 6

KSEM2700SPLM 27,000 1.0630 6

KSEM2750SPLM 27,500 1.0827 6

KSEM2800SPLM 28,000 1.1024 6

KSEM2850SPLM 28,500 1.1220 7

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

KCMS35 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2858SPLM 28,580 1.1252 7

KSEM2900SPLM 29,000 1.1417 7

KSEM2950SPLM 29,500 1.1614 7

KSEM3000SPLM 30,000 1.1811 7

KSEM3050SPLM 30,500 1.2008 8

KSEM3100SPLM 31,000 1.2205 8

KSEM3150SPLM 31,500 1.2402 8

KSEM3175SPLM 31,750 1.2500 8

KSEM3200SPLM 32,000 1.2598 8

KSEM3250SPLM 32,500 1.2795 9

KSEM3350SPLM 33,500 1.3189 9

KSEM3400SPLM 34,000 1.3386 9

KCMS35 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM3450SPLM 34,500 1.3583 9

KSEM3500SPLM 35,000 1.3780 9

KSEM3550SPLM 35,500 1.3976 9

KSEM3600SPLM 36,000 1.4173 9

KSEM3650SPLM 36,500 1.4370 10

KSEM3700SPLM 37,000 1.4567 10

KSEM3750SPLM 37,500 1.4764 10

KSEM3800SPLM 38,000 1.4961 10

KSEM3846SPLM 38,460 1.5142 10

KSEM3850SPLM 38,500 1.5157 10

KSEM3900SPLM 39,000 1.5354 10

KSEM3950SPLM 39,500 1.5551 10

KSEM4000SPLM 40,000 1.5748 10

D1 D1

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranz SPL • Metrisch

D1 metrisch Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

(KSEM Schneidkörper • SPL KCMS35TM — Fortsetzung)

Anwendungsempfehlung:  Wir empfehlen Vorzentrierung bei Bearbeitung mit SPL-Wendeschneidplatten >5 x D. 
Für tiefere Bohrungen (> = 10 x D) und beim Bohren von M1- und M2-Werkstoffen im Allgemeinen 
empfehlen wir die Verwendung von KSEM HPL-Wendeschneidplatten als erste Wahl.

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • SPL-Geometrie • Sorte KCMS35 •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 110 140 170 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

2 100 120 140 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

3 80 100 120 mm/U 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

M

1 40 60 80 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 35 55 70 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 40 60 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

N

1 90 155 220 mm/U 0,19–0,40 0,25–0,50 0,28–0,56 0,32–0,63 0,32–0,70 0,32–0,70

2 90 155 220 mm/U 0,19–0,40 0,25–0,50 0,28–0,56 0,32–0,63 0,32–0,70 0,32–0,70

3 80 120 160 mm/U 0,19–0,40 0,25–0,50 0,28–0,56 0,32–0,63 0,32–0,70 0,32–0,70

4 90 155 220 mm/U 0,19–0,40 0,25–0,50 0,28–0,56 0,32–0,63 0,32–0,70 0,32–0,70

S

1 20 40 60 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,12 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25

2 15 30 45 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,12 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25

3 15 30 45 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,12 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25

4 10 25 40 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,12 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

Anwendungsdaten
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

��KSEM Schneidkörper • FEG KCPM45 

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1600FEGM 16,000 .6299 1

KSEM1650FEGM 16,500 .6496 1

KSEM1700FEGM 17,000 .6693 1

KSEM1750FEGM 17,500 .6890 1

KSEM1800FEGM 18,000 .7087 1

KSEM1850FEGM 18,500 .7283 2

KSEM1900FEGM 19,000 .7480 2

KSEM1905FEGM 19,050 .7500 2

KSEM1950FEGM 19,500 .7677 2

KSEM1984FEGM 19,840 .7811 2

KSEM2000FEGM 20,000 .7874 3

KSEM2050FEGM 20,500 .8071 3

KSEM2100FEGM 21,000 .8268 3

KSEM2150FEGM 21,500 .8465 3

KSEM2200FEGM 22,000 .8661 3

KSEM2250FEGM 22,500 .8858 4

KSEM2300FEGM 23,000 .9055 4

KSEM2350FEGM 23,500 .9252 4

KSEM2400FEGM 24,000 .9449 4

KSEM2450FEGM 24,500 .9646 5

KSEM2500FEGM 25,000 .9843 5

KSEM2540FEGM 25,400 1.0000 5

KSEM2550FEGM 25,500 1.0039 5

KSEM2580FEGM 25,800 1.0157 5

150º

D1

•  KSEM FEG Schneidkörper mit Flachbohrer-Geometrie ermöglichen 
180°-Flachbohrungen — in der Mitte des Bohrungsgrunds bleibt nur  
ein kleiner Hohlraum zurück. KSEM bietet einen außerordentlich stabilen 
Schneidkörpersitz für anspruchsvolle Flachbohrungsanwendungen. 

•  Unabhängig, ob es sich um eine Sacklochbohrung, eine 
Durchgangsbohrung oder eine Senkbohrung handelt, diese Schneidkörper 
ermöglichen eine vielseitige Anwendung und unterstützen Sie auch bei 
anspruchsvollen Bohranwendungen. 

•  KSEM FEG Schneidkörper haben einen kleinen Zentrierspitze und doppelte 
Führungsfasen für bessere Führungseigenschaften und Bohrungsgeradheit. 
Die Eckenfase reduziert die Gratbildung und verlängert die Standzeit. 

•  KCPM45™ vereint ein sehr zähes, feinkörniges Hartmetallsubstrat mit einer 
fortschrittlichen TiAlN-Mehrlagenbeschichtung. Mit dieser Sorte kann Stahl 
selbst unter anspruchsvollsten Bedingungen bearbeitet werden. 

•  Verwenden Sie KSEM FEG KCPM45 Schneidkörper als effektive  
Alternative zur Bearbeitung von Gusseisen, nicht rostenden Stählen  
und hochwarmfesten Legierungen. 

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2581FEGM 25,810 1.0161 5

KSEM2600FEGM 26,000 1.0236 5

KSEM2619FEGM 26,190 1.0311 6

KSEM2650FEGM 26,500 1.0433 6

KSEM2670FEGM 26,700 1.0512 6

KSEM2700FEGM 27,000 1.0630 6

KSEM2750FEGM 27,500 1.0827 6

KSEM2800FEGM 28,000 1.1024 6

KSEM2850FEGM 28,500 1.1220 7

KSEM2900FEGM 29,000 1.1417 7

KSEM2950FEGM 29,500 1.1614 7

KSEM3000FEGM 30,000 1.1811 7

KSEM3050FEGM 30,500 1.2008 8

KSEM3100FEGM 31,000 1.2205 8

KSEM3150FEGM 31,500 1.2402 8

KSEM3175FEGM 31,750 1.2500 8

KSEM3200FEGM 32,000 1.2598 8

KSEM3250FEGM 32,500 1.2795 9

KSEM3300FEGM 33,000 1.2992 9

KSEM3350FEGM 33,500 1.3189 9

KSEM3400FEGM 34,000 1.3386 9

KSEM3450FEGM 34,500 1.3583 9

KSEM3500FEGM 35,000 1.3780 9

KSEM3550FEGM 35,500 1.3976 9

(Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

D1 D1

FEG
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

KCPM45 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM3600FEGM 36,000 1.4173 9

KSEM3650FEGM 36,500 1.4370 10

KSEM3700FEGM 37,000 1.4567 10

KSEM3750FEGM 37,500 1.4764 10

KSEM3800FEGM 38,000 1.4961 10

KSEM3810FEGM 38,100 1.5000 10

KSEM3850FEGM 38,500 1.5157 10

KSEM3900FEGM 39,000 1.5354 10

KSEM3950FEGM 39,500 1.5551 10

KSEM4000FEGM 40,000 1.5748 10

Toleranz FEG • Metrisch

D1 metrisch Toleranz k7

12,5–18 +0,001/+ 0,019

>18–30 +0,002/+ 0,023

>30–40 +0,002/+ 0,027

(KSEM Schneidkörper • FEG KCPM45™— Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

D1

Anwendungsdaten

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • FEG-Geometrie • Sorte KCPM45™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 110 140 170 mm/U 0,14–0,23 0,17–0,25 0,19–0,29 0,23–0,38 0,26–0,43 0,33–0,76

2 100 120 140 mm/U 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29–0,38 0,32–0,43 0,33–0,76

3 80 100 120 mm/U 0,14–0,20 0,15–0,23 0,17–0,25 0,23–0,34 0,26–0,38 0,33–0,66

4 70 90 110 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,23 0,14–0,25 0,18–0,34 0,21–0,38 0,26–0,66

M

1 40 60 80 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 35 55 70 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 40 60 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

K

1 90 135 175 mm/U 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29– 0,38 0,32–0,43 0,33–0,76

2 80 120 140 mm/U 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29–0,38 0,32–0,43 0,33–0,76

3 70 110 125 mm/U 0,15–0,24 0,18–0,26 0,21–0,29 0,23–0,37 0,25–0,42 0,27–0,57

S
1 20 40 60 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 15 30 45 mm/U 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31
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Modulare Bohrer
KSEM™ Hartmetall-Schneidkörper

��KSEM Schneidkörper • PC KC7135 

KC7135 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM1250PCM 12,500 .4921 C

KSEM1280PCM 12,800 .5039 C

KSEM1300PCM 13,000 .5118 C

KSEM1350PCM 13,500 .5310 C

KSEM1380PCM 13,800 .5433 B

KSEM1400PCM 14,000 .5512 B

KSEM1410PCM 14,100 .5551 B

KSEM1450PCM 14,500 .5709 B

KSEM1460PCM 14,600 .5748 A

KSEM1480PCM 14,800 .5827 A

KSEM1500PCM 15,000 .5906 A

KSEM1550PCM 15,500 .6102 A

KSEM1560PCM 15,600 .6142 A

KSEM1580PCM 15,800 .6220 A

KSEM1600PCM 16,000 .6299 1

KSEM1620PCM 16,200 .6378 1

KSEM1650PCM 16,500 .6496 1

KSEM1700PCM 17,000 .6693 1

KSEM1750PCM 17,500 .6890 1

KSEM1800PCM 18,000 .7087 1

KSEM1850PCM 18,500 .7283 2

KSEM1900PCM 19,000 .7480 2

KSEM1950PCM 19,500 .7677 2

KSEM2000PCM 20,000 .7874 3

KSEM2050PCM 20,500 .8071 3

KSEM2100PCM 21,000 .8268 3

KSEM2150PCM 21,500 .8460 3

KSEM2200PCM 22,000 .8661 3

Kleine Eckenfase
PC

•  KSEM mit PC Schneidengeometrie dienen hauptsächlich  
zum Vorzentrieren, können jedoch auch für anspruchsvolle 
Bearbeitungen eingesetzt werden. 

•  Steiler Winkel von 150° mit leichter Eckenfase. Sehr gute 
Eigenzentrierfähigkeit und hohe Widerstandsfähigkeit gegen 
Kantenausbrüche. 

•  Sehr verschleißfeste Sorte KC7135™ mit PVD-TiCN-TiN-Beschichtung. 

� Erste Wahl
� Alternative

KC7135 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEM2250PCM 22,500 .8858 4

KSEM2300PCM 23,000 .9055 4

KSEM2350PCM 23,500 .9252 4

KSEM2400PCM 24,000 .9449 4

KSEM2450PCM 24,500 .9646 5

KSEM2500PCM 25,000 .9843 5

KSEM2550PCM 25,500 1.0039 5

KSEM2600PCM 26,000 1.0236 5

KSEM2650PCM 26,500 1.0433 6

KSEM2700PCM 27,000 1.0630 6

KSEM2800PCM 28,000 1.1024 6

KSEM2850PCM 28,500 1.1220 7

KSEM2900PCM 29,000 1.1417 7

KSEM2950PCM 29,500 1.1614 7

KSEM3000PCM 30,000 1.1811 7

KSEM3050PCM 30,500 1.2008 8

KSEM3100PCM 31,000 1.2205 8

KSEM3200PCM 32,000 1.2598 8

KSEM3300PCM 33,000 1.2992 9

KSEM3400PCM 34,000 1.3386 9

KSEM3500PCM 35,000 1.3780 9

KSEM3600PCM 36,000 1.4173 9

KSEM3700PCM 37,000 1.4567 10

KSEM3800PCM 38,000 1.4961 10

KSEM3900PCM 39,000 1.5354 10

KSEM4000PCM 40,000 1.5748 10

D1 D1

Toleranz • Metrisch

D1 metrisch Toleranz k7

12,5–18 +0,001/+0,019

>18–30 +0,002/+0,023

>30–40 +0,002/+0,027
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Modulare Bohrer

��  Hartmetall-Schneidkörper für modulare Bohrer • KSEM™ • PC-Geometrie • Sorte KC7135™ •  
Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe

Schnittgeschwindigkeit 
— vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0

P

1 90 100 110 mm/U 0,14–0,23 0,17–0,25 0,19–0,29 0,23–0,38 0,26–0,43

2 80 90 100 mm/U 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29–0,38 0,32–0,43

3 55 65 75 mm/U 0,14–0,20 0,15–0,23 0,17–0,25 0,23–0,34 0,26–0,38

4 50 60 70 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,23 0,14–0,25 0,18–0,34 0,21–0,38

5 45 50 60 mm/U 0,08–0,11 0,10–0,13 0,11–0,14 0,14–0,18 0,15–0,20

6 45 55 65 mm/U 0,11–0,17 0,13–0,18 0,14–0,20 0,18–0,28 0,21–0,31

K

1 60 60 90 mm/U 0,08–0,24 0,09–0,28 0,11–0,31 0,14–0,43 0,15–0,48

2 60 60 75 mm/U 0,18–0,24 0,21–0,28 0,23–0,31 0,28–0,37 0,32–0,42

3 40 40 75 mm/U 0,15–0,24 0,18–0,26 0,21–0,29 0,23–0,37 0,25–0,42

Anwendungsdaten
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D1 D1 max

1 x D mm Zoll mm Zoll L L1
L4  

max L5 LS D
Plattensitz-

größe

Axiale 
Spann-

schraube
Spann-

schlüssel

KSEM125R1WN16M 12,500 .4921 13,500 .5314 78 — 14 2,0 48 16 C 364.017 170.294
KSEM136R1WN16M 13,510 .5319 14,500 .5708 81 — 15 2,2 48 16 B 364.016 170.289
KSEM146R1WN20M 14,510 .5713 15,874 .6249 85 — 16 2,3 50 20 A 364.016 170.289
KSEM160R1WN20M 16,000 .6299 18,000 .7086 88 — 18 2,5 50 20 1 364.010 170.270
KSEM181R1WN25M 18,010 .7091 19,999 .7873 99 — 20 2,9 56 25 2 364.010 170.270
KSEM200R1WN25M 20,000 .7874 22,000 .8661 102 — 22 3,2 56 25 3 364.011 170.272
KSEM221R1WN25M 22,010 .8665 24,000 .9448 107 — 24 3,5 56 25 4 364.011 170.272
KSEM241R1WN32M 24,010 .9453 26,000 1.0236 115 — 26 3,8 60 32 5 364.012 170.274
KSEM261R1WN32M 26,010 1.0240 28,000 1.1023 119 — 28 4,0 60 32 6 364.012 170.274
KSEM281R1WN32M 28,016 1.1030 30,000 1.1811 123 — 30 4,3 60 32 7 364.013 170.276
KSEM301R1WN32M 30,010 1.1815 32,000 1.2598 127 — 32 4,6 60 32 8 364.013 170.276
KSEM321R1WD50M 32,010 1.2602 36,000 1.4173 147 79 36 4,9 68 50 9 364.015 170.276
KSEM361R1WD50M 36,010 1.4177 40,000 1.5748 155 87 40 5,5 68 50 10 364.015 170.276

Modulare Bohrer
KSEM™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft

��KSEM Werkzeugkörper mit WN/WD50 Zylinderschaft • 1 x D • Metrisch 

•  Verwenden Sie für jeden Werkzeugkörper den dafür vorgesehenen 
Schneidkörper.  

•  Alternativen inden Sie in der Schneidkörper-Übersicht auf Seite H68–H69.  

•  Der Bohrer wird mit einer zentralen Spannschraube, einem Montageschlüssel 
und einem Seitenrohrverschluss geliefert.   

•  Der Schneidkörper muss separat bestellt werden (siehe Seiten H38–H57). 

2° Whistle Notch

2° Whistle Notch

Whistle Notch Zylinderschaft  D1�32 mm
Whistle Notch Zylinderschaft  mit Mitnehmer D1�32 mm

D1 D1 max
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Modulare Bohrer
KSEM™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft

für Durchmesser <16 mm, DIN 6535 - HE
für Durchmesser >16 mm, DIN 1835, Teil 1, Form E

•  Verwenden Sie für jeden Werkzeugkörper den dafür vorgesehenen 
Schneidkörper.  

•  Alternativen inden Sie in der Schneidkörper-Übersicht auf Seite H68–H69.  

•  Der Bohrer wird mit einer zentralen Spannschraube, einem Montageschlüssel 
und einem Seitenrohrverschluss geliefert.   

•  Der Schneidkörper muss separat bestellt werden (siehe Seiten H38–H57). 

��KSEM Werkzeugkörper mit WN/WD50 Zylinderschaft • 3 x D/5 x D • Metrisch 

(Fortsetzung)

DIN 1835 Teil 1, Form E

Whistle Notch Zylinderschaft  D1�32 mm

Whistle Notch Zylinderschaft mit Mitnehmer D1�32 mm

D1 D1 max

3 x D 5 x D mm Zoll mm Zoll L5 LS D
Plattensitz-

größe

Axiale 
Spann- 

schraube

KSEM125R3WN16M KSEM125R5WN16M 12,500 .4921 13,000 .5118 2,0 48 16 C 364.017
KSEM130R3WN16M KSEM130R5WN16M 13,000 .5118 13,500 .5314 2,1 48 16 C 364.017
KSEM135R3WN16M KSEM135R5WN16M 13,500 .5315 13,500 .5314 2,1 48 16 C 364.017
KSEM136R3WN16M KSEM136R5WN16M 13,510 .5319 14,000 .5512 2,2 48 16 B 364.016
KSEM140R3WN16M KSEM140R5WN16M 14,000 .5512 14,500 .5708 2,2 48 16 B 364.016
KSEM145R3WN20M KSEM145R5WN20M 14,500 .5709 14,500 .5708 2,3 50 20 B 364.016
KSEM146R3WN20M KSEM146R5WN20M 14,510 .5713 15,000 .5906 2,3 50 20 A 364.016
KSEM150R3WN20M KSEM150R5WN20M 15,000 .5906 15,500 .6102 2,4 50 20 A 364.016
KSEM155R3WN20M KSEM155R5WN20M 15,500 .6102 15,874 .6249 2,5 50 20 A 364.016
KSEM160R3WN20M KSEM160R5WN20M 16,000 .6299 16,500 .6496 2,5 50 20 1 364.010
KSEM165R3WN20M KSEM165R5WN20M 16,500 .6496 17,000 .6693 2,6 50 20 1 364.010
KSEM170R3WN20M KSEM170R5WN20M 17,000 .6693 17,500 .6890 2,7 50 20 1 364.010
KSEM175R3WN20M KSEM175R5WN20M 17,500 .6890 18,000 .7086 2,8 50 20 1 364.010
KSEM180R3WN20M KSEM180R5WN20M 18,000 .7087 18,000 .7086 2,9 50 20 1 364.010

— KSEM181R5WN25M 18,010 .7091 18,500 .7283 2,9 56 25 2 364.010
KSEM185R3WN25M KSEM185R5WN25M 18,500 .7283 19,000 .7480 2,9 56 25 2 364.010
KSEM190R3WN25M KSEM190R5WN25M 19,000 .7480 19,500 .7677 3,0 56 25 2 364.010
KSEM195R3WN25M KSEM195R5WN25M 19,500 .7677 19,999 .7873 3,1 56 25 2 364.010
KSEM200R3WN25M KSEM200R5WN25M 20,000 .7874 20,500 .8071 3,2 56 25 3 364.011
KSEM205R3WN25M KSEM205R5WN25M 20,500 .8071 21,000 .8268 3,3 56 25 3 364.011
KSEM210R3WN25M KSEM210R5WN25M 21,000 .8268 21,500 .8465 3,3 56 25 3 364.011
KSEM215R3WN25M KSEM215R5WN25M 21,500 .8465 22,000 .8661 3,4 56 25 3 364.011
KSEM220R3WN25M KSEM220R5WN25M 22,000 .8661 22,000 .8661 3,5 56 25 3 364.011

— KSEM221R5WN25M 22,010 .8665 22,500 .8858 3,5 56 25 4 364.011

D1 D1 max

2° Whistle Notch

2° Whistle Notch

M
od

ul
ar

e 
B

oh
re

r



kennametal.com H60

Modulare Bohrer
KSEM™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft

D1 D1 max

(KSEM Werkzeugkörper mit WN/WD50 Zylinderschaft • 3 x D/5 x D • Metrisch — Fortsetzung)

��KSEM WD40-Schaft • 3 x D/5 x D • Metrisch 

D1

3 x D 5 x D mm Zoll L5 LS D
Plattensitz-

größe

Axiale 
Spann- 

schraube

KSEM321R3WD40M KSEM321R5WD40M 32,010 1.2602 5,6 68 40 9 364.015
KSEM330R3WD40M KSEM330R5WD40M 33,000 1.2992 5,8 68 40 9 364.015
KSEM340R3WD40M KSEM340R5WD40M 34,000 1.3386 6,0 68 40 9 364.015
KSEM350R3WD40M KSEM350R5WD40M 35,000 1.3780 6,1 68 40 9 364.015
KSEM360R3WD40M KSEM360R5WD40M 36,000 1.4173 6,3 68 40 9 364.015
KSEM361R3WD40M KSEM361R5WD40M 36,010 1.4177 6,3 68 40 10 364.015
KSEM370R3WD40M KSEM370R5WD40M 37,000 1.4567 6,5 68 40 10 364.015
KSEM380R3WD40M KSEM380R5WD40M 38,000 1.4961 6,7 68 40 10 364.015
KSEM390R3WD40M KSEM390R5WD40M 39,000 1.5354 6,9 68 40 10 364.015
KSEM400R3WD40M KSEM400R5WD40M 40,000 1.5748 7,0 68 40 10 364.015

D1

D1 D1 max

3 x D 5 x D mm Zoll mm Zoll L5 LS D
Plattensitz-

größe

Axiale 
Spann- 

schraube

KSEM225R3WN25M KSEM225R5WN25M 22,500 .8858 23,000 .9055 3,6 56 25 4 364.011
KSEM230R3WN25M KSEM230R5WN25M 23,000 .9055 23,500 .9252 3,7 56 25 4 364.011
KSEM235R3WN25M KSEM235R5WN25M 23,500 .9252 24,000 .9448 3,7 56 25 4 364.011
KSEM240R3WN25M KSEM240R5WN25M 24,000 .9449 24,000 .9448 3,8 56 25 4 364.011

— KSEM241R5WN32M 24,010 .9453 24,500 .9646 3,8 60 32 5 364.012
KSEM245R3WN32M KSEM245R5WN32M 24,500 .9646 25,000 .9843 3,9 60 32 5 364.012
KSEM250R3WN32M KSEM250R5WN32M 25,000 .9843 25,500 1.0039 3,8 60 32 5 364.012
KSEM255R3WN32M KSEM255R5WN32M 25,500 1.0039 26,000 1.0236 3,9 60 32 5 364.012
KSEM260R3WN32M KSEM260R5WN32M 26,000 1.0236 26,000 1.0236 4,0 60 32 5 364.012

— KSEM261R5WN32M 26,010 1.0240 26,500 1.0433 4,0 60 32 6 364.012
KSEM265R3WN32M KSEM265R5WN32M 26,500 1.0433 27,000 1.0630 4,1 60 32 6 364.012
KSEM270R3WN32M KSEM270R5WN32M 27,000 1.0630 27,500 1.0827 4,2 60 32 6 364.012
KSEM275R3WN32M KSEM275R5WN32M 27,500 1.0827 28,000 1.1023 4,2 60 32 6 364.012
KSEM280R3WN32M KSEM280R5WN32M 28,000 1.1024 28,000 1.1023 4,3 60 32 6 364.012

— KSEM281R5WN32M 28,016 1.1030 28,500 1.1220 4,3 60 32 7 364.013
KSEM285R3WN32M KSEM285R5WN32M 28,500 1.1220 29,000 1.1417 4,4 60 32 7 364.013
KSEM290R3WN32M KSEM290R5WN32M 29,000 1.1417 29,500 1.1614 4,5 60 32 7 364.013
KSEM295R3WN32M KSEM295R5WN32M 29,500 1.1614 30,000 1.1811 4,5 60 32 7 364.013
KSEM300R3WN32M KSEM300R5WN32M 30,000 1.1811 30,000 1.1811 4,6 60 32 7 364.013

— KSEM301R5WN32M 30,010 1.1815 30,500 1.2008 4,6 60 32 8 364.013
KSEM305R3WN32M KSEM305R5WN32M 30,500 1.2008 31,000 1.2205 4,7 60 32 8 364.013
KSEM310R3WN32M KSEM310R5WN32M 31,000 1.2205 31,500 1.2402 4,8 60 32 8 364.013
KSEM315R3WN32M KSEM315R5WN32M 31,500 1.2402 32,000 1.2598 4,8 60 32 8 364.013
KSEM320R3WN32M KSEM320R5WN32M 32,000 1.2598 32,000 1.2598 4,9 60 32 8 364.013
KSEM321R3WD50M KSEM321R5WD50M 32,010 1.2602 33,000 1.2992 4,9 68 50 9 364.015
KSEM330R3WD50M KSEM330R5WD50M 33,000 1.2992 34,000 1.3386 5,1 68 50 9 364.015
KSEM340R3WD50M KSEM340R5WD50M 34,000 1.3386 35,000 1.3780 5,2 68 50 9 364.015
KSEM350R3WD50M KSEM350R5WD50M 35,000 1.3780 36,000 1.4173 5,4 68 50 9 364.015
KSEM360R3WD50M KSEM360R5WD50M 36,000 1.4173 36,000 1.4173 5,5 68 50 9 364.015
KSEM361R3WD50M KSEM361R5WD50M 36,010 1.4177 37,000 1.4567 5,5 68 50 10 364.015
KSEM370R3WD50M KSEM370R5WD50M 37,000 1.4567 38,000 1.4961 5,7 68 50 10 364.015
KSEM380R3WD50M KSEM380R5WD50M 38,000 1.4961 39,000 1.5354 5,8 68 50 10 364.015
KSEM390R3WD50M KSEM390R5WD50M 39,000 1.5354 40,000 1.5748 6,0 68 50 10 364.015
KSEM400R3WD50M KSEM400R5WD50M 40,000 1.5748 40,000 1.5748 6,2 68 50 10 364.015
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D1 D1 max

7 x D 10 x D mm Zoll mm Zoll L5 LS D
Plattensitz-

größe

Axiale 
Spann- 

schraube

KSEM125R7WN16M KSEM125R10WN16M 12,500 .4921 13,000 .5118 2,0 48 16 C 364.017
KSEM130R7WN16M KSEM130R10WN16M 13,000 .5118 13,500 .5314 2,1 48 16 C 364.017
KSEM135R7WN16M KSEM135R10WN16M 13,500 .5315 13,500 .5314 2,1 48 16 C 364.017
KSEM136R7WN16M KSEM136R10WN16M 13,510 .5319 14,000 .5512 2,2 48 16 B 364.016
KSEM140R7WN16M KSEM140R10WN16M 14,000 .5512 14,500 .5708 2,2 48 16 B 364.016
KSEM145R7WN20M KSEM145R10WN20M 14,500 .5709 14,500 .5708 2,3 50 20 B 364.016
KSEM146R7WN20M KSEM146R10WN20M 14,510 .5713 15,000 .5906 2,3 50 20 A 364.016
KSEM150R7WN20M KSEM150R10WN20M 15,000 .5906 15,500 .6102 2,4 50 20 A 364.016
KSEM155R7WN20M KSEM155R10WN20M 15,500 .6102 15,874 .6249 2,5 50 20 A 364.016
KSEM160R7WN20M KSEM160R10WN20M 16,000 .6299 16,500 .6496 2,5 50 20 1 364.010
KSEM165R7WN20M KSEM165R10WN20M 16,500 .6496 17,000 .6693 2,6 50 20 1 364.010
KSEM170R7WN20M KSEM170R10WN20M 17,000 .6693 17,500 .6890 2,7 50 20 1 364.010
KSEM175R7WN20M KSEM175R10WN20M 17,500 .6890 18,000 .7086 2,8 50 20 1 364.010
KSEM180R7WN20M KSEM180R10WN20M 18,000 .7087 18,000 .7086 2,9 50 20 1 364.010

— KSEM181R10WN25M 18,010 .7091 18,500 .7283 2,9 56 25 2 364.010
KSEM185R7WN25M KSEM185R10WN25M 18,500 .7283 19,000 .7480 2,9 56 25 2 364.010
KSEM190R7WN25M KSEM190R10WN25M 19,000 .7480 19,500 .7677 3,0 56 25 2 364.010
KSEM195R7WN25M KSEM195R10WN25M 19,500 .7677 19,999 .7873 3,1 56 25 2 364.010
KSEM200R7WN25M KSEM200R10WN25M 20,000 .7874 20,500 .8071 3,2 56 25 3 364.011
KSEM205R7WN25M KSEM205R10WN25M 20,500 .8071 21,000 .8268 3,3 56 25 3 364.011
KSEM210R7WN25M KSEM210R10WN25M 21,000 .8268 21,500 .8465 3,3 56 25 3 364.011
KSEM215R7WN25M KSEM215R10WN25M 21,500 .8465 22,000 .8661 3,4 56 25 3 364.011
KSEM220R7WN25M KSEM220R10WN25M 22,000 .8661 22,000 .8661 3,5 56 25 3 364.011

— KSEM221R10WN25M 22,010 .8665 22,500 .8858 3,5 56 25 4 364.011
KSEM225R7WN25M KSEM225R10WN25M 22,500 .8858 23,000 .9055 3,6 56 25 4 364.011
KSEM230R7WN25M KSEM230R10WN25M 23,000 .9055 23,500 .9252 3,7 56 25 4 364.011
KSEM235R7WN25M KSEM235R10WN25M 23,500 .9252 24,000 .9448 3,7 56 25 4 364.011
KSEM240R7WN25M KSEM240R10WN25M 24,000 .9449 24,000 .9448 3,8 56 25 4 364.011

— KSEM241R10WN32M 24,010 .9453 24,500 .9646 3,8 60 32 5 364.012
KSEM245R7WN32M KSEM245R10WN32M 24,500 .9646 25,000 .9843 3,9 60 32 5 364.012
KSEM250R7WN32M KSEM250R10WN32M 25,000 .9843 25,500 1.0039 3,8 60 32 5 364.012
KSEM255R7WN32M KSEM255R10WN32M 25,500 1.0039 26,000 1.0236 3,9 60 32 5 364.012

Modulare Bohrer
KSEM™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft

��KSEM Werkzeugkörper mit WN Zylinderschaft • 7 x D/10 x D • Metrisch 

Informationen zu L, L3 und L4 max. inden Sie in den Größentabellen zu 
modularen Bohrern auf Seite H72–H73.

für Durchmesser <16 mm DIN 6535 — HE
for Durchmesser >16 mm, DIN 1835, Teil 1, Form E

•  Verwenden Sie für jeden Werkzeugkörper den dafür vorgesehenen 
Schneidkörper.  

•  Alternativen inden Sie in der Schneidkörper-Übersicht auf Seite H68–H69.  

•  Der Bohrer wird mit einer zentralen Spannschraube, einem 
Montageschlüssel und einem Seitenrohrverschluss geliefert.   

•  Der Schneidkörper muss separat bestellt werden (siehe Seiten H38–H57). 

(Fortsetzung)

D1 D1 max

DIN 1835 Teil 1, Form E
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft     

D1 D1 max

7 x D 10 x D mm Zoll mm Zoll L5 LS D
Plattensitz-

größe

Axiale 
Spann-

schraube

KSEM260R7WN32M KSEM260R10WN32M 26,000 1.0236 26,000 1.0236 4,0 60 32 5 364.012
— KSEM261R10WN32M 26,010 1.0240 26,500 1.0433 4,0 60 32 6 364.012

KSEM265R7WN32M KSEM265R10WN32M 26,500 1.0433 27,000 1.0630 4,1 60 32 6 364.012
KSEM270R7WN32M KSEM270R10WN32M 27,000 1.0630 27,500 1.0827 4,2 60 32 6 364.012
KSEM275R7WN32M KSEM275R10WN32M 27,500 1.0827 28,000 1.1023 4,2 60 32 6 364.012
KSEM280R7WN32M KSEM280R10WN32M 28,000 1.1024 28,000 1.1023 4,3 60 32 6 364.012

— KSEM281R10WN32M 28,016 1.1030 28,500 1.1220 4,3 60 32 7 364.013
KSEM285R7WN32M KSEM285R10WN32M 28,500 1.1220 29,000 1.1417 4,4 60 32 7 364.013
KSEM290R7WN32M KSEM290R10WN32M 29,000 1.1417 29,500 1.1614 4,5 60 32 7 364.013
KSEM295R7WN32M KSEM295R10WN32M 29,500 1.1614 30,000 1.1811 4,5 60 32 7 364.013
KSEM300R7WN32M KSEM300R10WN32M 30,000 1.1811 30,000 1.1811 4,6 60 32 7 364.013

— KSEM301R10WN32M 30,010 1.1815 30,500 1.2008 4,6 60 32 8 364.013
KSEM305R7WN32M — 30,500 1.2008 31,000 1.2205 4,7 60 32 8 364.013
KSEM310R7WN32M KSEM310R10WN32M 31,000 1.2205 31,500 1.2402 4,8 60 32 8 364.013
KSEM315R7WN32M — 31,500 1.2402 32,000 1.2598 4,8 60 32 8 364.013
KSEM320R7WN32M KSEM320R10WN32M 32,000 1.2598 32,000 1.2598 4,9 60 32 8 364.013

D1 D1 max

(KSEM Werkzeugkörper mit WN Zylinderschaft • 7 x D/10 x D • Metrisch — Fortsetzung)
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Werkzeugkörper zum Bohren und Fasen mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft      •

  KSEM™ 45° Fase, Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch™-Schaft     

��  TPGX-GD Wendeschneidplatte zum Fasen 

Katalognummer D S R� D1 K
C

70
15

K
C

73
15

K
C

71
40

TPGX0902ZPRGD 5,56 2,38 0,20 2,50 � � �

TPGX1102ZPRGD 6,35 2,38 0,20 2,85 � � �

TPGX1303ZPRGD 7,94 3,18 0,20 3,40 � � �

TPGX1603ZPRGD 9,52 3,18 0,20 4,40 � � �

 � Erste Wahl
� Alternative 

��  KSEM Werkzeugkörper zum Bohren und Fasen • WN/WD50  Zylinderschaft • 1 x D • Metrisch  

 •  Verwenden Sie einen beliebigen KSEM Schneidkörper mit einem Durchmesser innerhalb 
der vorgegebenen Schneidkörper-Sitzgröße. 

•  Der Bohrer wird mit einer zentralen Spannschraube, einer Wendeschneidplatten-
Schraube und einem Montageschlüssel geliefert. 

•  Der Schneidkörper müssen separat bestellt werden (siehe Seiten H38–H57). 

•  Die TPGX Fas-Wendeschneidplatten müssen separat bestellt werden (siehe Seite H63).  

 KSEM-Lösungen zum Fasen 
 •  Bohren und Fasen in einem Arbeitsgang. 

•  Keine Höheneinstellung erforderlich. 

•  Kurze Einrichtungszeit. 

•  Verwenden Sie Standard-Wendeschneidplatten. 

•  Werkzeugkörper als Standardprodukt erhältlich.  

D1 D1 max

1 x D mm Zoll mm Zoll D22 L L4 max L5 LS D

Wende-
schneid-

platte 
zum Fasen

Axiale 
Spann-

schraube
Spann-

schlüssel

KSEM125R1WN16F45M 12,500 .4921 13,500 .5314 18 107 14 2,0 48,0 16 C KSEM1250 364.017 170.051
KSEM136R1WN16F45M 13,510 .5319 14,500 .5708 19 107 15 2,2 48,0 16 B KSEM1351 364.016 170.289
KSEM146R1WN20F45M 14,510 .5713 15,874 .6249 20 109 16 2,3 50,0 20 A KSEM1451 364.016 170.289
KSEM160R1WN20F45M 16,000 .6299 18,000 .7086 22 110 18 2,5 50,0 20 1 KSEM1600 364.010 170.270
KSEM181R1WN25F45M 18,010 .7091 19,999 .7873 25 118 20 2,9 56,0 25 2 KSEM1801 364.010 170.270
KSEM200R1WN25F45M 20,000 .7874 22,000 .8661 28 120 22 3,2 56,0 25 3 KSEM2000 364.011 170.272
KSEM221R1WN25F45M 22,010 .8665 24,000 .9448 30 123 24 3,5 56,0 25 4 KSEM2201 364.011 170.272
KSEM241R1WN32F45M 24,010 .9453 26,000 1.0236 34 129 26 3,8 60,0 32 5 KSEM2401 364.012 170.055
KSEM261R1WN32F45M 26,010 1.0240 28,000 1.1023 36 131 28 4,0 60,0 32 6 KSEM2601 364.012 170.055
KSEM281R1WN32F45M 28,016 1.1030 30,000 1.1811 38 134 30 4,3 60,0 32 7 KSEM2801 364.013 170.276
KSEM301R1WN32F45M 30,010 1.1815 32,000 1.2598 40 136 32 4,6 60,0 32 8 KSEM3001 364.013 170.276
KSEM321R1WD50F45M 32,010 1.2602 36,000 1.4173 42 155 36 4,9 68,0 50 9 KSEM3201 364.015 170.276
KSEM361R1WD50F45M 36,010 1.4177 40,000 1.5748 46 165 40 5,5 68,0 50 10 KSEM3601 364.015 170.276

D1 D1 max Platten-
sitz-

größe
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Fasringe     

��  KSEM Fasringe  

D L D5

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Klemm-
element-

Satz Spanleitblech
Schraube für 
Spanleitblech

Bohrer-
spannschraube

KSEM125SEFM 12,5 .4921 40 1.57 39 1.54 360.551 360.660 128.508 191.726
KSEM130SEFM 13,0 .5118 40 1.57 39 1.54 360.551 360.660 128.508 191.726
KSEM135SEFM 13,5 .5315 40 1.57 39 1.54 360.551 360.660 128.508 191.726
KSEM140SEFM 14,0 .5512 40 1.57 40 1.57 360.551 360.661 128.508 199.123
KSEM145SEFM 14,5 .5709 40 1.57 40 1.57 360.551 360.661 128.508 199.123
KSEM150SEFM 15,0 .5906 40 1.57 40 1.57 360.551 360.662 128.508 199.123
KSEM155SEFM 15,5 .6102 40 1.57 40 1.57 360.551 360.662 128.508 199.123
KSEM160SEFM 16,0 .6299 42 1.65 43 1.69 360.551 360.663 128.508 199.123
KSEM165SEFM 16,5 .6496 42 1.65 43 1.69 360.551 360.663 128.508 199.123
KSEM170SEFM 17,0 .6693 42 1.65 43 1.69 360.551 360.663 128.508 199.123
KSEM175SEFM 17,5 .6890 42 1.65 43 1.69 360.551 360.663 128.508 199.123
KSEM180SEFM 18,0 .7087 42 1.65 43 1.69 360.551 360.663 128.508 199.123
KSEM185SEFM 18,5 .7283 42 1.65 43 1.69 360.551 360.664 128.508 199.123
KSEM190SEFM 19,0 .7480 42 1.65 43 1.69 360.551 360.664 128.508 199.123
KSEM195SEFM 19,5 .7677 42 1.65 43 1.69 360.551 360.664 128.508 199.123
KSEM200SEFM 20,0 .7874 48 1.89 50 1.97 360.551 360.665 128.510 199.123
KSEM205SEFM 20,5 .8071 48 1.89 50 1.97 360.551 360.665 128.510 199.123
KSEM210SEFM 21,0 .8268 48 1.89 50 1.97 360.551 360.665 128.510 199.123
KSEM215SEFM 21,5 .8465 48 1.89 50 1.97 360.551 360.665 128.510 199.123
KSEM220SEFM 22,0 .8661 48 1.89 50 1.97 360.551 360.665 128.510 199.123
KSEM225SEFM 22,5 .8858 50 1.97 50 1.97 360.551 360.666 128.510 —
KSEM230SEFM 23,0 .9055 50 1.97 50 1.97 360.551 360.666 128.510 —
KSEM235SEFM 23,5 .9252 50 1.97 50 1.97 360.551 360.666 128.510 —
KSEM240SEFM 24,0 .9449 50 1.97 50 1.97 360.551 360.666 128.510 —
KSEM245SEFM 24,5 .9646 54 2.13 55 2.17 360.551 360.667 128.510 —
KSEM250SEFM 25,0 .9843 54 2.13 55 2.17 360.551 360.667 128.510 —
KSEM255SEFM 25,5 1.0039 54 2.13 55 2.17 360.551 360.667 128.510 —
KSEM260SEFM 26,0 1.0236 54 2.13 55 2.17 360.551 360.667 128.510 —
KSEM265SEFM 26,5 1.0433 56 2.20 55 2.17 360.551 360.668 128.510 —
KSEM270SEFM 27,0 1.0630 56 2.20 55 2.17 360.551 360.668 128.510 —
KSEM275SEFM 27,5 1.0827 56 2.20 55 2.17 360.551 360.668 128.510 —
KSEM280SEFM 28,0 1.1024 56 2.20 55 2.17 360.551 360.668 128.510 —
KSEM285SEFM 28,5 1.1220 61 2.40 60 2.36 360.551 360.669 128.510 —
KSEM290SEFM 29,0 1.1417 61 2.40 60 2.36 360.551 360.669 128.510 —
KSEM295SEFM 29,5 1.1614 61 2.40 60 2.36 360.551 360.669 128.510 —
KSEM300SEFM 30,0 1.1811 61 2.40 60 2.36 360.551 360.669 128.510 —
KSEM305SEFM 30,5 1.2008 61 2.40 60 2.36 360.551 360.670 128.510 —
KSEM310SEFM 31,0 1.2205 61 2.40 60 2.36 360.551 360.670 128.510 —
KSEM315SEFM 31,5 1.2402 61 2.40 60 2.36 360.551 360.670 128.510 —
KSEM320SEFM 32,0 1.2598 61 2.40 60 2.36 360.551 360.670 128.510 —

 •  Die NEUEN Fasringe für KSEM sind im Durchmesserbereich 
von 12,5 mm bis 32 mm verfügbar. 

•  Der KSEM SEF-Fasring hat zwei Schneiden und verfügt 
über eine stabilere Konstruktion für höhere Vorschübe. 
Zeitaufwendiges Entgraten und Fasen werden verringert. 

•  Bearbeitungszeit wird verkürzt – Das Bohren und Fasen wird 
in einem Arbeitsgang durchgeführt. 

•  Kurzfristige Verfügbarkeit — Standardwerkzeuge sind ab 
Lager verfügbar: KSEM Werkzeugkörper und Schneidkörper, 
SEF-Ring und SEFAS™-Wendeschneidplatten. 

•  Flexibilität – Die Bohrtiefe ist einstellbar. 

•  Empfehlungen zu Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben 
entnehmen Sie bitte dem Katalog je nach Geometrie und 
Länge des verwendeten KSEM-Werkzeugs. 

•  Für Fasen bis zu 1 mm ist keine weitere Verringerung des 
Vorschubs erforderlich.  

•  Für größere Fasen empfehlen wir dringend eine Verringerung 
des Vorschubs um 50 %, um Vibrationen und Bewegungen 
des Fasrings während der Bearbeitung zu vermeiden. 

•  Verwenden Sie zur Auswahl der Wendeschneidplatten das 
SEFAS-System.  

 HINWEIS: Wendeschneidplatten müssen separat bestellt werden (siehe das SEFAS-System auf Seite I27). 
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Schraubendreher • Anwendungshinweise     

��  KSEM Schraubendreher  

 1. 

 2. 

 Montieren der Schneidkörper 

 Schneidkörper (<32 mm) ohne Verbindungsstift 

 1)  Stellen Sie den Gewindestift mit dem Schraubendreher wie folgt ein:
• Für Schneidkörper mit einem Durchmesser von bis zu 32 mm, plan mit der Stirn� äche des Bohrers.
• Für Schneidkörper mit einem Durchmesser von über 32 mm, auf 2 mm unter die Stirn� äche des Bohrers.

2)  Schrauben Sie den Schneidkörper mit dem Schraubendreher fest, bis er sicher im Plattensitz gespannt ist.

Um den Schneidkörper zu wechseln, drehen Sie die Spannschraube gegen den Uhrzeigersinn, bis der 
Schneidkörper gelöst ist. 

 Reparatur eines beschädigten Gewindestifts 

 Falls der zentrale Gewindestift beschädigt werden sollte, kann er nach dem Durchtrennen aus dem Werkzeugkörper entfernt werden. Hierzu 
bohren Sie seitlich, unterhalb des Plattensitzes, durch den Werkzeugkörper. Schneidkörper und (durchgetrennter) Gewindestift können dann 
entfernt werden. Informationen zu Position und Durchmesser dieser Reparaturbohrung i nden Sie im Handbuch (Blatt 290.001 D/GB), das Sie 
zusammen mit dem Werkzeugkörper erhalten haben. 

 HINWEIS:  Ein Blockieren des Schneidkörpers ohne Verbindungsstift während der Montage vermeiden Sie durch eine präzise Positionierung. 

0

LU

Bestellnr. Katalognummer

Axiale 
Spannschraube 

D1<32 mm

Axiale 
Spannschraube 

D1�32 mm DRVS mm Zoll
1126021 170.270 364.010 — 1.5 mm 185,00 7
1126032 170.271 364.010 — 1.5 mm 225,00 9
1510773 170.281 364.010 — 1.5 mm 297,00 12
1255899 170.285 364.010 — 1.5 mm 351,00 14
1126040 170.272 364.011 — 2 mm 210,00 8
1126049 170.273 364.011 — 2 mm 260,00 10
1510776 170.282 364.011 — 2 mm 343,00 14
1255900 170.286 364.011 — 2 mm 405,00 16
1126066 170.274 364.012 — 2.5 mm 240,00 9
1126072 170.275 364.012 — 2.5 mm 295,00 12
1510779 170.283 364.012 — 2.5 mm 393,00 15
1255901 170.287 364.012 — 2.5 mm 459,00 18
1126079 170.276 364.101 364.015 3 mm 265,00 10
1126088 170.277 364.101 364.015 3 mm 330,00 13
1510781 170.284 364.101 364.015 3 mm 439,00 17
1255902 170.288 364.101 364.015 3 mm 513,00 20
1834819 170.294 364.017 — T5 156,00 6
1836470 170.295 364.017 — T5 188,00 7
1836471 170.296 364.017 — T5 290,00 11
1795811 170.289 364.016 — T6 156,00 6
1795956 170.290 364.016 — T6 188,00 7
1795960 170.291 364.016 — T6 290,00 11
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Anwendungshinweise • Vorzentrieren     

150°

t z

 Vorzentrieren mit FAS-
Zentrierwerkzeug 

 HP-Schneidkörper des Folgebohrers  Zentrieren mit PC-Schneidkörpern 

 Warum ist Vorzentrieren notwendig? 

 •   Im Allgemeinen bei Bohrtiefen, die dem Fünffachen (5 x D) des Nenndurchmessers oder mehr entsprechen. 

•   Bei instabilen Bedingungen (Werkstück- und Werkzeugspannung).  

 Warum mit PC-Schneidkörpern vorzentrieren? 

 •   Weicher Schnitteintritt des Folgebohrers aufgrund des Spitzenwinkels von 150° des PC-Schneidkörpers. 

•   Keine Erweiterung der Bohrung durch den Folgebohrer im Eintrittsbereich. 

•   Verhindern Sie Ausbrüche und Absplitterungen an den Schneidkanten. 

•   Um Abweichungen zu vermeiden, sollte eine Vorzentrierung mit PC-Schneidkörpern mit kürzestmöglichen 
Werkzeugaufnahmen (1 x D) durchgeführt werden.  

 Was passiert, wenn...
...aus technischen Gründen keine Zentrierung angewendet werden kann? 
 •   Bohren Sie das Werkstück mit einem normalen Schneidkörper und reduzierten Schnittdaten (etwa 1/2 vc und etwa 1/2 vf) an. Setzen 

Sie den Bohrvorgang dann mit regulären Schnittdaten und ohne Schnittunterbrechung fort.  

 ...im Standarddurchmesserbereich (ø) kein geeigneter PC-Schneidkörper vorhanden ist? 

 •   Verwenden Sie einen individuell angefertigten PC-Schneidkörper mit k7-Toleranz im erforderlichen Nenndurchmesser.
ODER 

•   Nehmen Sie mit demselben Schneidkörper wie für den Folgebohrer eine Vorzentrierung vor, jedoch nicht bis zur vollen Umschlingung 
(Anbohrdurchmesser etwa 90 % des Bohrdurchmessers D1).  

 ...nur ein Grundkörper erforderlich ist? 

 •   Fahren Sie mit dem Werkzeug mit 50 % Vorschub in das Werkstück ein, bis die komplette Schneide und die Span� ächenfase voll im Schnitt sind. 
Setzen Sie den Bohrvorgang dann mit regulären Schnittdaten und ohne Schnittunterbrechung fort.  
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Anwendungshinweise • Werkzeugaufnahme-Optionen     

 Zölliger Zylinderschaft 

 Zöllige KSEM-Bohrer mit Zylinderschaft (ohne Spann� äche) wurden speziell für rotierende Anwendungen konzipiert, bei denen sich der Bohrer dreht 
und das Werkstück stationär eingespannt ist. Für den Abstand vom Schaft zur Bohrerspitze dieser Bohrer gelten extrem enge Toleranzen. Für exakte 
Ergebnisse und maximale Leistung sollten Sie für den KSEM-Bohrer nur freigegebene Werkzeugaufnahmen verwenden (siehe unten). 

 Zöllige Werkzeugkörper mit Zylinderschaft 
und Flansch 
 Zöllige KSEM Bohrer mit Zylinderschaft und Flansch 
können in rotierenden Anwendungen verwendet werden, 
bei denen sich der Bohrer dreht und das Werkstück 
stationär eingespannt ist. Für exakte Ergebnisse und 
maximale Leistung sollten Sie für den Bohrer nur 
freigegebene Werkzeugaufnahmen verwenden 
(siehe unten). 

 Metrische Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch 
Zylinderschaft 

 Metrische KSEM-Bohrer werden mit einem 2° Whistle Notch 
Zylinderschaft geliefert. Verwenden Sie für die Schäfte mit 20 mm, 
25 mm und 32 mm Durchmesser WN-Werkzeugaufnahmen. Für den 
Schaft mit 50 mm Durchmesser muss eine WD-Werkzeugaufnahme 
verwendet werden. Wählen Sie die korrekte Werkzeugaufnahme, um die 
Planlaufabweichung zu minimieren und den Bohrer sicher einzuspannen. 

 Rotierende Anwendungen 

 TGCHP-Spannzangenfutter  Power-Grip-Spannfutter  Schrumpfspannfutter 

 SSF-Werkzeugaufnahme für 
Zylinderschaft mit Flansch  WN-Werkzeugaufnahmen  WD-Werkzeugaufnahmen 

 Zölliger Zylinderschaft mit Flansch  Zylinderschaft D 20 mm, 25 mm und 32 mm
(DIN 1835, Form E) 

 Zylinderschaft D 50 mm 
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Schneidkörper können, mit Einschränkungen, in verschiedenen Werkzeugkörpern eingesetzt werden. Die 
Schneidkörper-Größe muss der Schneidkörper-Sitzgröße entsprechen. Auskragungen (siehe Abbildung 1) müssen 
kleiner als 0,250 mm (.0098") pro Seite sein. Verwenden Sie für die beste Bohrleistung, Stabilität und Effizienz 
bei der Spanabführung immer den Werkzeugkörper der ersten Wahl. Das Bearbeitungsergebnis kann durch 
die Verwendung von Alternativwerkzeugen variieren. Bei manchen Anwendungen kann es vorkommen, dass 
sich Späne zwischen Werkzeugkörper und Bohrungswandung festsetzen. Besonders bei der Zerspanung lang 
spanender Werkstoffe wie nicht rostenden, austenitischen Stählen und Stählen mit niedrigem Kohlenstoffgehalt ist 
hierauf zu achten.

(gilt nicht für Kurzbohrer)

0,250 mm (.009") 
maximale Auskragung

Abbildung 1

(Fortsetzung)

Durchmesser D

Zoll mm Schneidkörper

Platten- 
sitz-

größe Erste Wahl Alternative 1 Alternative 2 Alternative 3 Alternative 4
.492 12,50 KSEM1250 C KSEM125..M – – – –
.500 12,70 KSEM0500 C KSEM0500.. KSEM125..M – – –
.509 12,93 KSEM0509 C KSEM0509.. KSEM0500.. KSEM125..M – –
.512 13,00 KSEM1300 C KSEM130..M KSEM0509.. KSEM0500.. KSEM125..M –
.516 13,10 KSEM0516 C KSEM0516.. KSEM130..M KSEM0509.. KSEM0500.. –
.531 13,50 KSEM1350 C KSEM135..M KSEM0531.. KSEM0516.. KSEM130..M –
.547 13.89 KSEM0547 B KSEM0547.. KSEM136..M – – –
.551 14,00 KSEM1400 B KSEM140..M KSEM136..M KSEM0547.. – –
.563 14,29 KSEM0563 B KSEM0563.. KSEM140..M KSEM0547.. – –
.571 14,50 KSEM1450 B KSEM145..M KSEM0563.. KSEM140..M – –
.578 14,68 KSEM0578 A KSEM0578.. KSEM146..M – – –
.591 15,00 KSEM1500 A KSEM150..M KSEM146..M KSEM0578.. – –
.594 15,08 KSEM0594 A KSEM0594.. KSEM150..M KSEM0578.. – –
.609 15,48 KSEM0609 A KSEM0609.. KSEM0594.. KSEM150..M – –
.610 15,50 KSEM1550 A KSEM155..M KSEM0609.. KSEM0594.. KSEM150..M –
.625 15,88 KSEM0625 1 KSEM0625.. – – – –
.630 16,00 KSEM1600 1 KSEM160..M KSEM0625.. – – –
.634 16,09 KSEM0634 1 KSEM0634.. KSEM160..M KSEM0625.. – –
.641 16,27 KSEM0641 1 KSEM0641.. KSEM0634.. KSEM160..M KSEM0625.. –
.650 16,50 KSEM1650 1 KSEM165..M KSEM0641.. KSEM0634.. – –
.656 16,67 KSEM0656 1 KSEM0656.. KSEM165..M KSEM0641.. – –
.669 17,00 KSEM1700 1 KSEM170..M KSEM0656.. KSEM165..M – –
.672 17,07 KSEM0672 1 KSEM0672.. KSEM170..M KSEM0656.. – –
.688 17,46 KSEM0688 1 KSEM0688.. KSEM0672.. KSEM170..M – –
.689 17,50 KSEM1750 1 KSEM175..M KSEM0688.. KSEM0672.. KSEM170..M –
.700 17,78 KSEM0700 1 N/A KSEM175..M KSEM0688.. – –
.703 17,86 KSEM0703 1 KSEM0703.. KSEM175..M KSEM0688.. – –
.709 18,00 KSEM1800 1 KSEM180..M KSEM0703.. KSEM175..M – –
.719 18,26 KSEM0719 2 KSEM0719.. KSEM181..M – – –
.728 18,50 KSEM1850 2 KSEM185..M KSEM0719.. KSEM181..M – –
.734 18,65 KSEM0734 2 KSEM0734.. KSEM185..M KSEM0719.. – –
.748 19,00 KSEM1900 2 KSEM190..M KSEM0734.. KSEM185..M – –
.750 19,05 KSEM0750 2 KSEM0750.. KSEM190..M KSEM0734.. – –
.759 19,27 KSEM0759 2 KSEM0759.. KSEM0750.. KSEM190..M – –
.766 19,45 KSEM0766 2 KSEM0766.. KSEM0759.. KSEM0750.. KSEM190..M –
.768 19,50 KSEM1950 2 KSEM195..M KSEM0766.. KSEM0759.. KSEM0750.. KSEM190..M
.781 19,84 KSEM0781 2 KSEM0781.. KSEM195..M KSEM0766.. – –
.787 20,00 KSEM2000 3 KSEM200..M – – – –
.797 20,24 KSEM0797 3 KSEM0797.. KSEM200..M – – –
.800 20,32 KSEM0800 3 N/A KSEM0797.. KSEM200..M – –
.807 20,50 KSEM2050 3 KSEM205..M KSEM0797.. KSEM200..M – –
.813 20,64 KSEM0813 3 KSEM0813.. KSEM205..M KSEM0797.. – –
.827 21,00 KSEM2100 3 KSEM210..M KSEM0813.. KSEM205..M – –
.844 21,43 KSEM0844 3 KSEM0844.. KSEM210..M – – –
.847 21,50 KSEM2150 3 KSEM215..M KSEM0844.. KSEM210..M – –
.859 21,83 KSEM0859 3 KSEM0859.. KSEM215..M KSEM0844.. – –
.866 22,00 KSEM2200 3 KSEM220..M KSEM0859.. KSEM215..M – –
.875 22,23 KSEM0875 4 KSEM0875.. KSEM221..M – – –
.884 22,44 KSEM0884 4 KSEM0884.. KSEM0875.. KSEM221..M – –
.886 22,50 KSEM2250 4 KSEM225..M KSEM0884.. KSEM0875.. KSEM221..M –
.906 23,00 KSEM2300 4 KSEM230..M KSEM0906.. KSEM225..M – –
.922 23,42 KSEM0922 4 KSEM0922.. KSEM230..M – – –
.925 23,50 KSEM2350 4 KSEM235..M KSEM0922.. KSEM230..M – –
.938 23,81 KSEM0938 4 KSEM0938.. KSEM235..M KSEM0922.. – –
.945 24,00 KSEM2400 4 KSEM240..M KSEM0938.. KSEM235..M – –

Modulare Bohrer
KSEM™ Anwendungshinweise • Schneidkörper-Übersicht
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Modulare Bohrer
KSEM™ Anwendungshinweise • Schneidkörper-Übersicht

(Fortsetzung)

Durchmesser D

Zoll mm Schneidkörper

Platten-
sitz-

größe Erste Wahl Alternative 1 Alternative 2 Alternative 3 Alternative 4
.965 24,50 KSEM2450 5 KSEM245..M KSEM241..M – – –
.969 24,61 KSEM0969 5 KSEM0969.. KSEM245..M – – –
.984 25,00 KSEM2500 5 KSEM250..M KSEM0984.. KSEM0969.. KSEM245..M –
1.000 25,40 KSEM1000 5 KSEM1000.. KSEM250..M – – –
1.004 25,50 KSEM2550 5 KSEM255..M KSEM1000.. KSEM250..M – –
1.011 25,67 KSEM1011 5 KSEM1011.. KSEM255..M – – –
1.024 26,00 KSEM2600 5 KSEM260..M KSEM1011.. KSEM255..M – –
1.031 26,19 KSEM1031 6 KSEM1031.. KSEM261..M – – –
1.043 26,50 KSEM2650 6 KSEM265..M KSEM1031.. KSEM261..M – –
1.047 26,59 KSEM1047 6 KSEM1047.. KSEM265..M KSEM1031.. KSEM261..M –
1.063 27,00 KSEM2700 6 KSEM270..M KSEM1063.. KSEM1047.. KSEM265..M –
1.083 27,50 KSEM2750 6 KSEM275..M KSEM270..M KSEM1063.. – –
1.094 27,78 KSEM1094 6 KSEM1094.. KSEM275..M – – –
1.102 28,00 KSEM2800 6 KSEM280..M KSEM1094.. KSEM275..M – –
1.109 28,18 KSEM1109 7 KSEM1109.. KSEM281..M – – –
1.122 28,50 KSEM2850 7 KSEM285..M KSEM1109.. KSEM281..M – –
1.125 28,58 KSEM1125 7 KSEM1125.. KSEM285..M KSEM1109.. KSEM281..M –
1.142 29,00 KSEM2900 7 KSEM290..M KSEM1125.. KSEM285..M – –
1.156 29,37 KSEM1156 7 KSEM1156.. KSEM290..M – – –
1.161 29,50 KSEM2950 7 KSEM295..M KSEM1156.. KSEM290..M – –
1.172 29,77 KSEM1172 7 KSEM1172.. KSEM295..M KSEM1156.. – –
1.181 30,00 KSEM3000 7 KSEM300..M KSEM1172.. KSEM295..M – –
1.188 30,16 KSEM1188 8 KSEM1188.. KSEM301..M – – –
1.201 30,50 KSEM3050 8 KSEM305..M KSEM1188.. KSEM301..M – –
1.203 30,56 KSEM1203 8 KSEM1203.. KSEM305..M KSEM1188.. KSEM301..M –
1.219 30,96 KSEM1219 8 KSEM1219.. KSEM1203.. KSEM305..M – –
1.220 31,00 KSEM3100 8 KSEM310..M KSEM1219.. KSEM1203.. KSEM305..M –
1.240 31,50 KSEM3150 8 KSEM315..M KSEM310..M – – –
1.250 31,75 KSEM1250 8 KSEM1250.. KSEM315..M – – –
1.260 32,00 KSEM3200 8 KSEM320..M KSEM1250.. KSEM315..M – –
1.280 32,50 KSEM3250 9 — KSEM321..M – – –
1.281 32,54 KSEM1281 9 KSEM1281.. KSEM321..M – – –
1.297 32,94 KSEM1297 9 KSEM1297.. KSEM1281.. – – –
1.299 33,00 KSEM3300 9 KSEM330..M KSEM1297.. KSEM1281.. – –
1.313 33,34 KSEM1313 9 KSEM1313.. KSEM330..M KSEM1297.. – –
1.319 33,50 KSEM3350 9 — – KSEM1313.. KSEM330..M –
1.328 33,73 KSEM1328 9 KSEM1328.. KSEM1313.. – – –
1.339 34,00 KSEM3400 9 KSEM340..M KSEM1328.. – – –
1.344 34,13 KSEM1344 9 KSEM1344.. KSEM340..M KSEM1328.. – –
1.358 34,50 KSEM3450 9 — – KSEM1344.. KSEM340..M –
1.375 34,93 KSEM1375 9 KSEM1375.. – – – –
1.378 35,00 KSEM3500 9 KSEM350..M KSEM1375.. – – –
1.398 35,50 KSEM3550 9 — – KSEM350..M – –
1.406 35,72 KSEM1406 9 KSEM1406.. – – – –
1.417 36,00 KSEM3600 9 KSEM360..M KSEM1406.. – – –
1.422 36,12 KSEM1422 10 KSEM1422.. KSEM361..M – – –
1.437 36,50 KSEM3650 10 — – KSEM1422.. KSEM361..M –
1.438 36,51 KSEM1438 10 KSEM1438.. KSEM1422.. KSEM361..M – –
1.457 37,00 KSEM3700 10 KSEM370..M KSEM1438.. – – –
1.469 37,31 KSEM1469 10 KSEM1469.. KSEM370..M – – –
1.476 37,50 KSEM3750 10 — – KSEM1469.. KSEM370..M –
1.496 38,00 KSEM3800 10 KSEM380..M – – – –
1.500 38,10 KSEM1500 10 KSEM1500.. KSEM380..M – – –
1.514 38,46 KSEM1514 10 KSEM1514.. KSEM1500.. KSEM380..M – –
1.516 38,50 KSEM3850 10 — – KSEM1514.. KSEM1500.. KSEM380..M
1.535 39,00 KSEM3900 10 KSEM390..M – – – –
1.555 39,50 KSEM3950 10 — – KSEM390..M – –
1.575 40,00 KSEM4000 10 KSEM400..M – – – –
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 Modulare Bohrer 
 KSEM™ Anwendungshinweise • Leistungs- und Kühlmittelanforderungen     

D

 Antriebsleistung (kW) 

 Ò Antriebsleistung PS [kW] 
 Empfohlener Kühlmitteldruck: 

 Bohrdurchmesser d1 [mm]  

 Vorschubkraft (kN) 

 Bohrdurchmesser d1 [mm]  

 Anzugsmoment (Nm) 

 Bohrdurchmesser d1 [mm]  

 Ò Vorschubkraft Ff [kN] 

 Ò Anzugsmoment Md Md [Nm] 

  L min. 

  L neu 

 f = 0,50 mm 

 f = 0,50 mm 

 f = 0,50 mm 

 f = 0,39 mm 

 f = 0,39 mm 

 f = 0,39 mm 

 f = 0,25 mm 

 f = 0,25 mm 

 f = 0,25 mm 

 f = 0,16 mm 

 f = 0,16 mm 

 f = 0,16 mm 

 HINWEIS:  Obige Diagramme werden zur Ermittlung der Antriebsleistung, der Vor-
schubkraft und des Drehmoments verwendet. Sie basieren auf Schnittkraft-
messungen während der Bearbeitung von Vergütungsstahl 6. Zugfestigkeit: 
Rm = 600 N/mm2. Basis-Schnittgeschwindigkeit: vc = 80 m/min. 

 relative Bohrtiefe Kühlmitteldruck

 1-3 x D  8 bar

 5 x D  12 bar

 7 x D  20 bar

 10 x D  30 bar

Plattensitz-
Größe

Durchmesser-
bereich D 

(mm)
 L min.
(mm)

 L neu
(mm)

 C  12,50–13,50  8,5  9,6

 B  13,51–14,50  8,9  10,1

 A  14,51–15,88  9,4  10,6

 1  15,88–18,00  10,3  11,6

 2  18,01–19,99  11,2  12,6

 3  20,00–22,00  12,1  13,6

 4  22,01–24,00  13,0  14,6

 5  24,01–26,00  13,9  15,6

 6  26,01–28,00  14,8  16,6

 7  28,01–30,00  15,7  17,6

 8  30,01–32,00  16,6  18,6

 9  32,01–36,00  18,4  20,6

 10  36,01–40,00  20,2  22,6



 kennametal.com 

 Unsere fortschrittlichen Lösungen für das Bohren und die Bohrungs-

Feinbearbeitung bieten die Leistung und Zuverlässigkeit, die Sie benötigen, 

um bei Ihren anspruchsvollen Geschäftsaktivitäten erfolgreich zu sein. 

Wir bieten ein vollständiges Produktsortiment für die Bohrungsbearbeitung 

von Rohrböden, Stützblechen und vielen anderen Komponenten. 

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 RHR™ Reibsystem 

 •  Für H7-Passungen in Rohrböden. 
•  Extrem schnell und wirtschaftlich mit Scheibenreibwerkzeug 

mit austauschbarem Scheibenreibwerkzeug. 
•  Neue Sorte KCU05 für eine hervorragende Oberfl ächengüte 

und lange Standzeit.  

 RHR-Reibwerkzeuge fi nden Sie auf den 
Seiten K24, K27–K28, und K36. 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
in Rohrböden mit 
Kennametal 

 Perfekt geeignet …  
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 Modulare Bohrer • Abmessungen 

 Modulare Bohrer 
 Whistle Notch-Schäfte     

��   Abmessungen für KSEM™ mit Whistle Notch Zylinderschaft • WN/WD 3 x D bis 10 x D • 
Metrisch 

 für Durchmesser <16mm, DIN 6535 - HE 
 für Durchmesser >16 mm, DIN 1835, Teil 1, Form E 

 DIN 1835 Teil 1, Form E 

 Whistle Notch Zylinderschaft  D1�32 mm 

 Whistle Notch Zylinderschaft mit Mitnehmer D1�32 mm 

(Fortsetzung)

WN-/WD-Schaft, metrisch WN-Schaft, metrisch

D1 3 x D 5 x D 7 x D 10 x D

mm Zoll L L1
L4 

max
Spann-

schlüssel L L1
L4 

max
Spann-

schlüssel L
L4 

max
Spann-

schlüssel L
L4 

max
Spann-

schlüssel
12,50   .4921 111 —   42 170.294 139 —   70 170.294 167   98 170.295 195 125 170.296
13,00   .5118 111 —   42 170.294 139 —   70 170.294 167   98 170.295 200 130 170.296
13,50   .5315 111 —   42 170.294 139 —   70 170.294 167   98 170.295 205 135 170.296
13,51   .5319 111 —   42 170.289 139 —   70 170.289 167   98 170.290 205 135 170.291
14,00   .5512 111 —   42 170.289 139 —   70 170.289 167   98 170.290 210 140 170.291
14,50   .5709 122 —   48 170.289 154 —   80 170.289 186 112 170.290 220 145 170.291
14,51   .5713 122 —   48 170.289 154 —   80 170.289 186 112 170.290 220 145 170.291
15,00   .5906 122 —   48 170.289 154 —   80 170.289 186 112 170.290 225 150 170.291
15,50   .6102 122 —   48 170.289 154 —   80 170.289 186 112 170.290 230 155 170.291
16,00   .6299 122 —   48 170.270 154 —   80 170.270 186 112 170.270 234 160 170.271
16,50   .6496 130 —   54 170.270 166 —   90 170.270 202 126 170.271 241 165 170.281
17,00   .6693 130 —   54 170.270 166 —   90 170.270 202 126 170.271 246 170 170.281
17,50   .6890 130 —   54 170.270 166 —   90 170.270 202 126 170.271 251 175 170.281
18,00   .7087 130 —   54 170.270 166 —   90 170.270 202 126 170.271 256 180 170.281
18,01   .7091 — — — — 184 — 100 170.270 — — 170.271 269 185 170.281
18,50   .7283 144 —   60 170.270 184 — 100 170.270 224 140 170.271 269 185 170.281
19,00   .7480 144 —   60 170.270 184 — 100 170.270 224 140 170.271 274 190 170.281
19,50   .7677 144 —   60 170.270 184 — 100 170.270 224 140 170.271 279 195 170.281
20,00   .7874 153 —   60 170.272 197 — 100 170.272 241 140 170.273 297 200 170.282
20,50   .8071 153 —   66 170.272 197 — 110 170.272 241 154 170.273 297 205 170.282
21,00   .8268 153 —   66 170.272 197 — 110 170.272 241 154 170.273 297 210 170.282
21,50   .8465 153 —   66 170.272 197 — 110 170.272 241 154 170.273 307 215 170.282
22,00   .8661 153 —   66 170.272 197 — 110 170.272 241 154 170.273 307 220 170.282
22,01   .8665 — — — — 209 — 120 170.272 — — 170.273 319 225 170.282
22,50   .8858 161 —   72 170.272 209 — 120 170.272 257 168 170.273 319 225 170.282
23,00   .9055 161 —   72 170.272 209 — 120 170.272 257 168 170.273 319 230 170.282
23,50   .9252 161 —   72 170.272 209 — 120 170.272 257 168 170.273 329 235 170.282
24,00   .9449 161 —   72 170.272 209 — 120 170.272 257 168 170.273 329 240 170.282
24,01   .9453 — — — — 226 — 130 170.274 — — — 346 245 170.283
24,50   .9646 174 —   78 170.274 226 — 130 170.274 278 182 170.275 346 245 170.283
25,00   .9843 174 —   78 170.274 226 — 130 170.274 278 182 170.275 346 250 170.283
25,50 10.039 174 —   78 170.274 226 — 130 170.274 278 182 170.275 356 255 170.283
26,00 10.236 174 —   78 170.274 226 — 130 170.274 278 182 170.275 356 260 170.283
26,01 10.240 — — — — 238 — 140 170.274 — — 170.275 363 265 170.283
26,50 10.433 182 —   84 170.274 238 — 140 170.274 294 196 170.275 363 265 170.283

 2° Whistle Notch 

 2° Whistle Notch 
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 Modulare Bohrer • Abmessungen  (Fortsetzung)

 Modulare Bohrer 
 Whistle Notch-Schäfte     

��   Abmessungen für KSEM™ mit Whistle Notch Zylinderschaft • WN/WD 3 x D bis 10 x D • 
Metrisch 

WN-/WD-Schaft, metrisch WN-Schaft, metrisch

D1 3 x D 5 x D 7 x D 10 x D

mm Zoll L L1
L4 

max
Spann-

schlüssel L L1
L4 

max
Spann-

schlüssel L
L4 

max
Spann-

schlüssel L
L4 

max
Spann-

schlüssel
27,00 10.630 182 —   84 170.274 238 — 140 170.274 294 196 170.275 368 270 170.283
27,50 10.827 182 —   84 170.274 238 — 140 170.274 294 196 170.275 378 275 170.283
28,00 11.024 182 —   84 170.274 238 — 140 170.274 294 196 170.275 378 280 170.283
28,02 11.028 — — — — 250 — 150 170.276 — — — 390 285 170.284
28,50 11.220 190 —   90 170.276 250 — 150 170.276 310 210 170.277 390 285 170.284
29,00 11.417 190 —   90 170.276 250 — 150 170.276 310 210 170.277 390 290 170.284
29,50 11.614 190 —   90 170.276 250 — 150 170.276 310 210 170.277 400 295 170.284
30,00 11.811 190 —   90 170.276 250 — 150 170.276 310 210 170.277 400 300 170.284
30,01 11.815 — — — — 264 — 160 170.276 — — 170.277 414 305 170.284
30,50 12.008 200 —   96 170.276 264 — 160 170.276 328 224 170.277 — — —
31,00 12.205 200 —   96 170.276 264 — 160 170.276 328 224 170.277 414 310 170.284
31,50 12.402 200 —   96 170.276 264 — 160 170.276 328 224 170.277 — — —
32,00 12.598 200 —   96 170.276 264 — 160 170.276 328 224 170.277 424 320 170.284
32,01 12.602 220 159   99 170.276 293 225 165 170.277 — — — — — —
33,00 12.992 227 159   99 170.276 293 225 165 170.277 — — — — — —
34,00 13.386 225 157 102 170.276 293 225 170 170.277 — — — — — —
35,00 13.780 235 167 105 170.276 305 237 175 170.277 — — — — — —
36,00 14.173 233 165 108 170.276 305 237 180 170.277 — — — — — —
36,01 14.177 237 176 111 170.276 318 250 185 170.277 — — — — — —
37,00 14.567 244 176 111 170.276 318 250 185 170.277 — — — — — —
38,00 14.961 242 174 114 170.276 318 250 190 170.277 — — — — — —
39,00 15.354 252 184 117 170.276 330 262 195 170.277 — — — — — —
40,00 15.748 250 182 120 170.276 330 262 200 170.277 — — — — — —
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 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Der neue Nutenfräser von Kennametal ermöglicht eine einzigartige Vorgehensweise für das gleichzeitige Herstellen 
von zwei Nuten in kürzester Zeit. Dies gilt besonders für die Bearbeitung von Wärmetauschern. Alle Rohrenden benötigen 
eine Fertigbearbeitung, bevor sie verbunden werden. Dieser neue Nutenfräser aus KCU45™ verfügt über eine Geometrie, 
die speziell für die gratfreie Bearbeitung in der Wärmetauscherindustrie entwickelt wurde. Zu diesen zählen Stahl der 
Qualität A516 Grade 70 mit geringem Kohlenstoffgehalt, rostfreier Stahl 304, Duplex-Stahl und Hastelloy. Durch den 
geringen Wolframcarbid-Anteil der Wendeschneidplatte entfällt eine Wiederaufbereitung. Das Werkzeug ermöglicht 
kurze Bearbeitungszeiten bei geringeren Kosten pro Rohrende.  

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit 

 •  Zwei Schneidkanten pro Schneidkörper. 
•  Bearbeitung mit bis zu 4 Schneidkörper in einem Werkzeug möglich. 
•  Robuster Werkzeugkörper für maximale Produktivität und Bearbeitungsqualität. 
•  Fräswerkzeug mit maximaler Flexibilität beim Bohrungsdurchmesser sowie 

unterbrochener Schnitt für optimale Spankontrolle. 
•  KCU45 Schneidstoff zur Bearbeitung unterschiedlicher Werkstoffe 

für die Herstellung von Wärmetauschern. 
•  Innere Kühlmittelzuführung für optimale Standzeit, Bearbeitungsqualität 

und Spanabführung. 
•  Werkzeug zur Bearbeitung in einem Arbeitsgang. 
•  Verschiedene Nutpositionen möglich.  

 Nutenfräser für die Rohrenden-
Innenbearbeitung 
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Modulare Bohrer
KSEM™ Ergänzungswerkzeug • KGEM™ Nutenfräser für die Rohrenden-Innenbearbeitung

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspeziische Reibahlen.

Bestellnr. Katalognummer D1 D2 D L LS L1 L1S L3 CDX

Wende-
schneid-
platten-
Spann-

schraube

5408657 KGEM1588R1WN20M 15,88 13,50 20,00 101,00 51,00 85,00 94,52 25,63 1,00 MS1861

5134143 KGEM1905R1WN20M 18,87 16,00 20,00 98,42 50,80 83,03 92,55 24,58 1,00 MS1861

5134145 KGEM1905R3WN20M 18,87 16,00 20,00 123,82 50,80 108,44 117,96 49,99 1,00 MS1861

D1 W1 W S

��KGEM Schneidkörper zum Nutenfräsen 

Bestellnr. Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll K
C

U
45

5134141 KGIP0125N0189GD 2,80 .110 3,56 .140 3,18 .125 2,82 .111 �

5986819 KGIP0300N0189GD 2,80 .110 3,56 .140 3,00 .118 2,82 .111 �

P �

M �

K

N

S �

H

��KGEM Werkzeugkörper zum Nutenfräsen • Metrisch 

KSEM™ Ergänzungswerkzeug • KGEM™ Schneidkörper zum Nutenfräsen für die Rohrenden-Innenbearbeitung  

� Erste Wahl
� Alternative
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Modulare Bohrer

P A516-Sorte70

M 304SS/Duplex

S Hastelloy

HINWEIS:  Wählen Sie einen geringen Vorschub (fz) für lange Werkzeuge und weniger stabile Werkzeugmaschinen. 
Wählen Sie eine geringe U/min bei wenig Kühlmittel.

Werkstoff-
gruppe fz (mm/Zahn)

Anzahl der 
Schneid- 
körper

RPM vc (m/min) VFC (mm/min) VFL (mm/min) DH (mm) DT (mm)

P 0,05–0,075 4 1300–1500 77–89 2,46–4,27 264–457 19,05 18,87

M 0,05–0,075 4 600–900 35–53 1,70–2,57 183–274 19,05 18,87

S 0,05–0,075 4 250–300 15–18 0,48–0,86 51–91 19,05 18,87

Nomenklatur:
fz: Vorschub pro Zahn
VFL: lineare Vorschubgeschwindigkeit = fz x Anzahl Zähne x U/min
VFC: kompensierter Vorschub = VFL x (DH - DT)/DH
DT: Werkzeugdurchmesser
DH: Bohrungsdurchmesser

��  KGEM Nutenfräser für die Rohrenden-Innenbearbeitung • KGIP GD-Geometrie • Sorte KCU45™ • Innere 
Kühlmittelzuführung • Metrisch

 Anwendungsdaten
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 Merkmale und Vorteile 

 KSEM PLUS Innen-Schneidkörper 

 •   Sehr hoher Vorschub, ähnlich wie bei modularen Bohrern. 

•   Sehr hohe Standzeit der KSEM PLUS Innen-Schneidkörper 
und modularen Bohrköpfe durch bessere Spanabführung. 

•   Bei Bohrungstiefen bis zu 5 x D keine Vorzentrierung 
erforderlich.  

 DFR™/DFT™/DFC™ Außen-
Wendeschneidplatten 

 •   Sehr hohes Zerspanungsvolumen bei hohen 
Schnittgeschwindigkeiten. 

•   Höhere Stabilität bei allen Schnittbedingungen. 

•   Die Wendeschneidplatten ermöglichen hohe 
Oberfl ächengüten und präzise Bohrungsdurchmesser.  

 Das KSEM PLUS-Bohrkonzept ist einfach, aber effektiv. Es kombiniert die Vorteile des KSEM™ Modularbohrers (hohe 
Vorschübe und große Länge/Durchmesser-Verhältnisse [L/D]) mit den Vorteilen eines Wendeschneidplatten-Bohrers (hohe 
Schnittgeschwindigkeiten und niedrige Bearbeitungskosten). KSEM PLUS ist ein modulares Bohrsystem mit vormontierbaren 
Bohrköpfen aus HSS mit Plattensitzen für Hartmetall Schneidkörper und Wendeschneidplatten. Die fl exible FDS-Kupplung 
von KSEM PLUS ermöglicht den Einsatz von zwei Bohrkopf-Typen auf einem Werkzeugkörper. 

 KSEM PLUS wird für die Bearbeitung von Stahl, nicht rostendem Stahl, Gusseisen und Spezialmetallen eingesetzt. Er eignet sich 
perfekt für den Umstieg von älteren HSS-Werkzeugen oder leistungsschwächeren Wendeschneidplatten-Bohrern auf eine, um 
eine extrem leistungsstarke Lösung für die Bohrungsbearbeitung. KSEM PLUS umfasst Bohrwerkzeuge mit Durchmessern von 
28–101 mm (1.102–4") für Bohrungstiefen von 1,5–10 x D. Beispiele für die zahlreichen möglichen Einsatzbereiche der Lösung 
sind Energiewirtschaft und allgemeiner Maschinenbau (Lagerringe für Windkraftanlagen, Hydraulikverteiler, große Motorteile, 
Generatorengehäuse usw.). Der KSEM PLUS Bohrer steigert in erheblichem Maß die Produktivität und trägt zur Erhöhung von 
Bearbeitungskapazitäten bei. 

 Auswechselbare Bohrköpfe mit FDS 
Schnittstellenkupplung 

 •   Schneller und einfacher Austausch der Schneidkörper, 
Wendeschneidplatten oder Bohrköpfe ohne die Notwendigkeit, 
den Werkzeugkörper aus der Maschine zu nehmen. 

•   Sparen Sie Geld und reduzieren Sie Ihren Werkzeugbestand, 
indem Sie nur noch den verschlissenen Bohrkopf austauschen. 

•   Verwenden Sie einen Werkzeugkörper für verschiedene Größen 
und Typen von Bohrköpfen (die Bohrköpfe passen auf alle 
Werkzeugkörper mit passender FDS Schnittstelle).  

 KSEM PLUS A1 Bohrköpfe 

 •   Hohes Zerspanungsvolumen .

•   Extreme Stabilität bei normalen Schnittbedingungen. 

•   Kostengünstige Drill Fix™ DFT-Schneideinsätze.  

 KSEM PLUS B1 Bohrköpfe 

 •   Bohren mit hohen Schnittgeschwindigkeiten 
auch unter schwierigen Bedingungen. 

•   Bohren von Plattenstapeln und Kernlöchern. 

•   Bearbeitung über Querbohrung. 

•   Ermöglicht schräge Austritte bis 15°.  

 Zwei effektive Schneiden 

 •   KSEM PLUS arbeitet mit zwei effektiven Schneiden. 

•   Steigern Sie die Produktivität um bis zu 100% im 
Vergleich zu Wendeschneidplatten-Bohrern mit 
dem gleichen Durchmesser. 

•   Große Länge/Durchmesser-Verhältnisse zwischen 
1,5 x D und 10 x D als Standard. Längere Bohrer als 
kundenspezifi sche Lösungen verfügbar.  

 Modulares Bohrsystem KSEM PLUS™ 

 Hauptanwendungsbereich 
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NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

 Sorten 

 Drill Fix™ Außen-Wendeschneidplatten

•  KCU25™ — Eine CVD beschichtete Sorte mit 
weiterentwickelter TiCN-Al-CVD-Beschichtung für hohes 
Zerspanungsvolumen und überlegene Standzeiten bei stabilen 
Bearbeitungsbedingungen. 

•  KCU40™ — Eine PVD TiAlN-Mehrlagenbeschichtung und mit 
hoher Verschleißfestigkeit und Zuverlässigkeit in den meisten 
Werkstoffen bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten. 

•  KC7140™ — Eine PVD-beschichtete Hartmetall-Sorte auf 
TiCN-Basis für die Bearbeitung von legiertem Stahl und nicht 
rostendem Stahl mit KSEM PLUS-Systemen. 

•  KC7225™ — Eine PVD TiAlN-beschichtete Hartmetallsorte 
für extreme Prozesssicherheit bei NE-Werkstoffen, 
Superlegierungen und Titan.  

 DFT™ und DFC™ Außen-
Wendeschneidplatten mit 
DS Geometrie 
 •  Exzellente Leistung und Prozessstabilität 

bei Bearbeitungen von langspanenden 
Werkstoffen.  

•  Eignung zum Einsatz in kohlenstoffarme 
Stähle, schwierige nicht rostende Stähle 
und NE-Werkstoffe, bei denen lange Späne 
ein Problem darstellen.  

•  In Sorte KCU40™ erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Bohrköpfe sind in Zwischendurchmessern und mit 
Durchmessern von bis zu 127 mm als Semi-Standards 
erhältlich. 

•  Werkzeugkörper in allen gängigen Schaftausführungen mit 
Schaftlängen bis zu 1200 mm erhältlich. Bei L/D-Verhältnissen 
über 20 x D sind einige Einschränkungen zu beachten. 

•  Werkzuegkörper können mit spiralförmiger Spannut für eine 
bessere Spanabführung ausgestattet sein (z. B. Bohren in 
Gusseisen). 

•  Bohrköpfe für nachgeschliffene Innen-Schneidkörper können 
als Semi-Standard geliefert werden. 

•  KSEM PLUS bietet zahlreiche Optionen für kundenspezifi sche 
Sonderanfertigungen. Kontaktieren Sie uns bei Fragen zu 
Ihren individuellen Metallzerspanungsanwendungen.  

 KSEM PLUS™ A1 Bohrköpfe
Wirtschaftliche, leistungsstarke 

Bohrungsbearbeitung. 

 KSEM PLUS B1 Bohrköpfe
Leistungsstarke 

Bohrbearbeitung bei 
schwierigen Bedingungen. 

 Alle KSEMP Bohrköpfe >70 mm 
jetzt als Standardprodukt in Stufen 
von 1 mm und 1/8" erhältlich. 

 1.5 x D Werkzeugkörper jetzt mit WD- und SSF-Schäften erhältlich. 

 DS Geometrie für 
langspanende Werkstoffe. 

 Innen-Schneidkörper

•  KC7315™ — PVD-Sorte auf TiAlN-Basis für herausragende 
Leistung bei der Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem 
Stahl. 

•  KC7410™ — Sorte mit einer PVD-Mehrlagenbeschichtung 
mit einer hervorragenden Verschleißfestigkeit beim Bohren 
in Gusseisen. 

•  KC7135™ — Universelle Sorte mit hoher Widerstandsfähigkeit 
gegen Kantenausbrüche und mit einer TiCN-TiN PVD-
Beschichtung für anspruchsvolle Anwendungen in Stahl und 
nicht rostendem Stahl.  
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verfügbare KSEM PLUS Bohrköpfe

Erforderliche Schneidkörper- 
und Wendeschneidplatten- 

Größe pro Bohrkopf
Verfügbare Werkzeugkörper pro CSWS-Anschlussgröße
3 x D, 5 x D, 8 x D, 10 x D (metrische und Zoll-Körper)

D1
PDD
(mm)

Außen-
Wendeschneid-

platten

mm Zoll

Bestell- 
nummer 
für KSEM 

PLUS
Bohrkopf

KSEM PLUS
Bohrkopf 

 ANSI 
Katalognummer

Innen-
Schneid-
körper

Größen-
Referenz

Drill Fix™  
DFR/DFT CSWS

Bestell- 
nummer für 
KSEM PLUS 
Werkzeug- 

körper

KSEM PLUS
Werkzeugkörper  

ANSI 
Katalognummer

L/D-
Verhält-

nis

L4- 
Montage 

(mm)

L1-
Montage

(mm)

28.000 1.1024 4000408 KSEMP2800FDS28A1M 14.000 DFR040304D28

28

6123570 WD32FDS28076M 1,5 x D 57 101

28.575 1.1250 4047811 KSEMP1125FDS28A1 15.000 DFR040304D28 4000409 WD32FDS28128M 3 x D 96 153

29.000 1.1417 4047812 KSEMP2900FDS28A1M 15.000 DFR040304D28 4051136 WD32FDS28190M 5 x D 158 215

29.362 1.1563 4047823 KSEMP1156FDS28A1 16.000 DFR040304D28 4051137 WD32FDS28283M 8 x D 251 308

30.000 1.1811 4047824 KSEMP3000FDS28A1M 16.000 DFR040304D28 4000411 WD32FDS28345M 10 x D 313 370

30.175 1.1875 4047825 KSEMP1188FDS28A1 17.000 DFR040304D28 6123582 SSF150FDS280299 1,5 x D 57 101

30.963 1.2188 4047826 KSEMP1219FDS28A1 17.000 DFR040304D28 4051138 SSF150FDS280502 3 x D 96 153

31.000 1.2205 4047827 KSEMP3100FDS28A1M 17.000 DFR040304D28 4051139 SSF150FDS280746 5 x D 158 215

4051140 SSF150FDS281112 8 x D 251 308

4051141 SSF150FDS281356 10 x D 313 370

31.750 1.2500 3794916 KSEMP1250FDS32A1 15.000 DFT05T308D32

32

6123571 WD32FDS32082M 1,5 x D 59 107

32.000 1.2598 3794291 KSEMP3200FDS32A1M 15.000 DFT05T308D32 3950219 WD32FDS32146M 3 x D 110 171

33.000 1.2992 3742210 KSEMP3300FDS32A1M 16.000 DFT05T308D33 3794428 WD32FDS32216M 5 x D 180 241

33.200 1.3071 3793949 KSEMP3320FDS32A1M 16.000 DFT05T308D33 3742293 WD32FDS32321M 8 x D 285 346

33.350 1.3130 3794917 KSEMP1313FDS32A1 17.000 DFT05T308D33 3794429 WD32FDS32391M 10 x D 355 416

34.000 1.3386 3794292 KSEMP3400FDS32A1M 17.000 DFT05T308D33 6123583 SSF150FDS320323 1,5 x D 59 107

34.925 1.3750 3794918 KSEMP1375FDS32A1 18.000 DFT05T308D33 3952192 SSF150FDS320573 3 x D 110 171

35.000 1.3780 3794393 KSEMP3500FDS32A1M 18.000 DFT05T308D33 3794835 SSF150FDS320850 5 x D 180 241

3794836 SSF150FDS321263 8 x D 285 346

3794837 SSF150FDS321539 10 x D 355 416

36.000 1.4173 3794394 KSEMP3600FDS36A1M 13.000 DFT06T308D36

36

6123572 WD32FDS36092M 1,5 x D 65 117

36.525 1.4380 3794919 KSEMP1438FDS36A1 14.000 DFT06T308D36 3950220 WD32FDS36166M 3 x D 122 191

37.000 1.4567 3794395 KSEMP3700FDS36A1M 14.000 DFT06T308D36 3794430 WD32FDS36244M 5 x D 200 269

37.500 1.4764 3794427 KSEMP3750FDS36A1M 15.000 DFT06T308D36 3794431 WD32FDS36361M 8 x D 317 386

38.000 1.4961 3794396 KSEMP3800FDS36A1M 15.000 DFT06T308D36 3794432 WD32FDS36439M 10 x D 395 464

38.100 1.5000 3794920 KSEMP1500FDS36A1 15.000 DFT06T308D36 6123584 SSF150FDS360362 1,5 x D 65 117

39.000 1.5354 3794397 KSEMP3900FDS36A1M 16.000 DFT06T308D39 3952343 SSF150FDS360652 3 x D 122 191

39.200 1.5433 3793950 KSEMP3920FDS36A1M 16.000 DFT06T308D39 3794838 SSF150FDS360960 5 x D 200 269

39.700 1.5630 3794921 KSEMP1563FDS36A1 17.000 DFT06T308D39 3794839 SSF150FDS361421 8 x D 317 386

3794840 SSF150FDS361728 10 x D 395 464

40.000 1.5748 3794398 KSEMP4000FDS40A1M 17.000 DFT06T308D39

40

6123573 WD50FDS40100M 1,5 x D 73 125

41.000 1.6142 3794399 KSEMP4100FDS40A1M 18.000 DFT06T308D39 3872075 WD50FDS40183M 3 x D 137 213

41.275 1.6250 3794922 KSEMP1625FDS40A1 18.000 DFT06T308D39 3794443 WD50FDS40271M 5 x D 225 301

42.000 1.6535 3794400 KSEMP4200FDS40A1M 19.000 DFT06T308D39 3794444 WD50FDS40403M 8 x D 357 433

43.000 1.6929 3794401 KSEMP4300FDS40A1M 20.000 DFT06T308D39 3794445 WD50FDS40491M 10 x D 445 521

44.000 1.7323 3794402 KSEMP4400FDS40A1M 21.000 DFT06T308D44 6123585 SSF200FDS400394 1,5 x D 73 125

44.450 1.7500 3794933 KSEMP1750FDS40A1 22.000 DFT06T308D44 3952344 SSF200FDS400721 3 x D 137 213

3794841 SSF200FDS401066 5 x D 225 301

3794842 SSF200FDS401586 8 x D 357 433

3794903 SSF200FDS401933 10 x D 445 521

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Programm- und Montageübersicht für A1 Bohrköpfe

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Programm- und Montageübersicht für A1 Bohrköpfe

verfügbare KSEM PLUS Bohrköpfe

Erforderliche Schneidkörper- 
und Wendeschneidplatten- 

Größe pro Bohrkopf 
Verfügbare Werkzeugkörper pro CSWS-Anschlussgröße 
3 x D, 5 x D, 8 x D, 10 x D (metrische und Zoll-Körper)

D1
PDD
(mm)

Außen-  
Wendeschneid- 

platten

mm Zoll

Bestell- 
nummer
für KSEM 

PLUS
Bohrkopf

KSEM PLUS
Bohrkopf  

ANSI 
Katalognummer

Innen-
Schneid-
körper 

Größen-
referenz Drill Fix™ DFT CSWS

Bestell- 
nummer für
KSEM PLUS
Werkzeug- 

körper

KSEM PLUS
Werkzeugkörper  

ANSI 
Katalognummer

L/D-
Verhält-

nis

L4-
Montage 

(mm)

L1-
Montage 

(mm)

45.000 1.7717 3794403 KSEMP4500FDS45A1M 18.000 DFT070408D45

45

6123575 WD50FDS45112M 1,5 x D 85 147

46.000 1.8110 3794404 KSEMP4600FDS45A1M 19.000 DFT070408D45 3872709 WD50FDS45206M 3 x D 152 236

47.000 1.8504 3794405 KSEMP4700FDS45A1M 20.000 DFT070408D45 3794446 WD50FDS45304M 5 x D 250 334

47.625 1.8750 3794934 KSEMP1875FDS45A1 21.000 DFT070408D45 3794447 WD50FDS45451M 8 x D 397 481

48.000 1.8898 3794406 KSEMP4800FDS45A1M 21.000 DFT070408D45 3794448 WD50FDS45549M 10 x D 495 579

49.000 1.9291 3794407 KSEMP4900FDS45A1M 22.000 DFT070408D45 6123586 SSF200FDS450441 1,5 x D 85 147

3952345 SSF200FDS450809 3 x D 152 236

3794904 SSF200FDS451196 5 x D 250 334

3794905 SSF200FDS451775 8 x D 397 481

3794906 SSF200FDS452161 10 x D 495 579

50.000 1.9685 3742211 KSEMP5000FDS50A1M 23.000 DFT070408D50

50

6123576 WD50FDS50122M 1,5 x D 89 157

50.800 2.0000 3794935 KSEMP2000FDS50A1 24.000 DFT070408D50 3950221 WD50FDS50228M 3 x D 170 263

51.000 2.0079 3794408 KSEMP5100FDS50A1M 24.000 DFT070408D50 3794449 WD50FDS50338M 5 x D 280 373

52.000 2.0472 3794409 KSEMP5200FDS50A1M 25.000 DFT070408D50 3742294 WD50FDS50503M 8 x D 445 538

53.000 2.0866 3794410 KSEMP5300FDS50A1M 26.000 DFT070408D50 3794450 WD50FDS50613M 10 x D 555 648

53.975 2.1250 3794936 KSEMP2125FDS50A1 27.000 DFT070408D50 6123587 SSF200FDS500480 1,5 x D 89 157

54.000 2.1260 3794411 KSEMP5400FDS50A1M 27.000 DFT070408D50 3952346 SSF200FDS500896 3 x D 170 263

55.000 2.1654 3794412 KSEMP5500FDS50A1M 28.000 DFT070408D50 3794907 SSF200FDS501330 5 x D 280 373

3794908 SSF200FDS501980 8 x D 445 538

3794909 SSF200FDS502413 10 x D 555 648

56.000 2.2047 3794413 KSEMP5600FDS56A1M 20.000 DFT090508D56

56

6123577 WD50FDS56140M 1,5 x D 130 175

57.000 2.2441 3794414 KSEMP5700FDS56A1M 21.000 DFT090508D56 3950222 WD50FDS56259M 3 x D 191 294

57.150 2.2500 3794937 KSEMP2250FDS56A1 21.000 DFT090508D56 3794451 WD50FDS56383M 5 x D 315 418

58.000 2.2835 3794415 KSEMP5800FDS56A1M 22.000 DFT090508D56 3794452 WD50FDS56569M 8 x D 501 604

59.000 2.3228 3794416 KSEMP5900FDS56A1M 23.000 DFT090508D56 3794453 WD50FDS56693M 10 x D 625 728

60.000 2.3622 3794417 KSEMP6000FDS56A1M 24.000 DFT090508D56 6123588 SSF200FDS560551 1,5 x D 130 175

60.330 2.3750 3794938 KSEMP2375FDS56A1 24.000 DFT090508D56 3952347 SSF200FDS561020 3 x D 191 294

61.000 2.4016 3794418 KSEMP6100FDS56A1M 25.000 DFT090508D56 3794910 SSF200FDS561507 5 x D 315 418

62.000 2.4409 3794419 KSEMP6200FDS56A1M 26.000 DFT090508D56 3794911 SSF200FDS562240 8 x D 501 604

3794912 SSF200FDS562783 10 x D 625 728

63.000 2.4803 3794420 KSEMP6300FDS63A1M 27.000 DFT090508D63

63

6123578 WD50FDS63154M 1,5 x D 111 194

63.500 2.5000 3794939 KSEMP2500FDS63A1 28.000 DFT090508D63 3950333 WD50FDS63289M 3 x D 214 329

64.000 2.5197 3794421 KSEMP6400FDS63A1M 28.000 DFT090508D63 3794454 WD50FDS63429M 5 x D 354 469

65.000 2.5591 3794422 KSEMP6500FDS63A1M 29.000 DFT090508D63 3794455 WD50FDS63639M 8 x D 564 679

66.000 2.5984 3794423 KSEMP6600FDS63A1M 30.000 DFT090508D63 3742296 WD50FDS63779M 10 x D 704 819

66.680 2.6250 3794940 KSEMP2625FDS63A1 31.000 DFT090508D63 6123589 SSF200FDS630606 1,5 x D 111 194

67.000 2.6378 3794424 KSEMP6700FDS63A1M 31.000 DFT090508D63 3952348 SSF200FDS631138 3 x D 214 329

68.000 2.6772 3794425 KSEMP6800FDS63A1M 32.000 DFT090508D63 3794913 SSF200FDS631688 5 x D 354 469

69.000 2.7165 3794426 KSEMP6900FDS63A1M 33.000 DFT090508D63 3794914 SSF200FDS632515 8 x D 564 679

69.850 2.7500 3794941 KSEMP2750FDS63A1 34.000 DFT090508D63 3794915 SSF200FDS633066 10 x D 704 819

70.000 2.7559 3742212 KSEMP7000FDS63A1M 34.000 DFT090508D63

(Fortsetzung)

(KSEM PLUS Programm- und Montageübersicht für A1 Bohrköpfe — Fortsetzung)
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71.000 2.7950 6041904 KSEMP7100FDS71A1M 26.000

71

6123579 WD50FDS71172M 1,5 x D 128 217

72.000 2.8350 5397513 KSEMP7200FDS71A1M 27.000 5397942 WD50FDS71292M 3 x D 241 333

73.000 2.8740 6041906 KSEMP7300FDS71A1M 28.000 5397943 WD50FDS71452M 5 x D 401 493

73.025 2.8750 6041931 KSEMP2875FDS71A1 28.000 6123590 SSF200FDS710677 1,5 x D 128 217

74.000 2.9130 5397514 KSEMP7400FDS71A1M 29.000 5397948 SSF200FDS711150 3 x D 241 333

75.000 2.9530 6041907 KSEMP7500FDS71A1M 30.000 5397949 SSF200FDS711780 5 x D 401 493

76.000 2.9920 5397515 KSEMP7600FDS71A1M 31.000

76.200 3.0000 5397516 KSEMP3000FDS71A1 31.000

77.000 3.0310 6041908 KSEMP7700FDS71A1M 32.000

78.000 3.0710 5397517 KSEMP7800FDS71A1M 33.000

79.000 3.1100 6041909 KSEMP7900FDS71A1M 34.000

79.375 3.1250 6041932 KSEMP3125FDS80A1 31.000

80

6123580 WD50FDS80192M 1,5 x D 145 247

80.000 3.1500 5397518 KSEMP8000FDS80A1M 31.000 5397944 WD50FDS80327M 3 x D 271 373

81.000 3.1890 6041910 KSEMP8100FDS80A1M 32.000 5397945 WD50FDS80507M 5 x D 451 553

82.000 3.2280 5397519 KSEMP8200FDS80A1M 33.000 6123591 SSF200FDS800756 1,5 x D 145 247

83.000 3.2680 6041921 KSEMP8300FDS80A1M 34.000 5398010 SSF200FDS801287 3 x D 271 373

82.550 3.2500 5397550 KSEMP3250FDS80A1 34.000 5398011 SSF200FDS801996 5 x D 451 553

84.000 3.3070 5397551 KSEMP8400FDS80A1M 35.000

85.000 3.3070 6041922 KSEMP8500FDS80A1M 36.000

85.725 3.3750 6041933 KSEMP3375FDS80A1 37.000

86.000 3.3860 5397552 KSEMP8600FDS80A1M 37.000

87.000 3.4250 6041923 KSEMP8700FDS80A1M 38.000

88.000 3.4650 5397553 KSEMP8800FDS80A1M 39.000

88.900 3.5000 5397554 KSEMP3500FDS80A1 40.000

89.000 3.5040 6041924 KSEMP8900FDS80A1M 40.000

90.000 3.5430 5397555 KSEMP9000FDS90A1M 37.000

90

6123581 WD50FDS90212M 1,5 x D 160 272

91.000 3.5830 6041925 KSEMP9100FDS90A1M 38.000 5397946 WD50FDS90362M 3 x D 302 414

92.000 3.6220 5397556 KSEMP9200FDS90A1M 39.000 5397947 WD50FDS90562M 5 x D 502 614

92.075 3.6250 6041934 KSEMP3625FDS90A1 39.000 6123592 SSF200FDS900835 1,5 x D 160 272

93.000 3.6610 6041926 KSEMP9300FDS90A1M 40.000 5398012 SSF200FDS901425 3 x D 302 414

5398013 SSF200FDS902213 5 x D 502 614

94.000 3.7010 5397557 KSEMP9400FDS90A1M 26.000

95.000 3.7400 6041927 KSEMP9500FDS90A1M 27.000

95.250 3.7500 5397558 KSEMP3750FDS90A1 27.000

96.000 3.7800 5397559 KSEMP9600FDS90A1M 28.000

97.000 3.8190 6041928 KSEMP9700FDS90A1M 29.000

98.000 3.8580 5397560 KSEMP9800FDS90A1M 30.000

98.425 3.8750 6041935 KSEMP3875FDS90A1 31.000

99.000 3.8980 6041929 KSEMP9900FDS90A1M 31.000

100.000 3.9370 6041930 KSEMP10000FDS90A1M 32.000

101.600 4.0000 5397561 KSEMP4000FDS90A1 34.000

 Modulare Bohrer 
 KSEM PLUS™ Programm- und Montageübersicht für A1 Bohrköpfe 

verfügbare KSEM PLUS Bohrköpfe

Erforderliche Schneidkörper- 
und Wendeschneidplatten-

Größe pro Bohrkopf 
Verfügbare Werkzeugkörper pro CSWS-Anschlussgröße 
3 x D, 5 x D, 8 x D, 10 x D (metrische und Zoll-Körper)

D1
PDD
(mm)

Außen- 
Wendeschneid-

platten

mm Zoll

Bestell-
nummer
für KSEM 

PLUS
Bohrkopf

KSEM PLUS
Bohrkopf 

ANSI 
Katalognummer

Innen-
Schneid-
körper 

Größen-
referenz Drill Fix™ DFT CSWS

Bestellnum-
mer für

KSEM PLUS
Werkzeug-

körper

KSEM PLUS
Werkzeugkörper 

ANSI 
Katalognummer

L/D-
Verhält-

nis

L4-
Montage 

(mm)

L1-
Montage 

(mm)

 4 x DFT06T308D44 

 2 x DFT06T308D44
&

2 x DFT070408D50 

 4 x DFT070408D50 

 6 x DFT06T308D44 

(KSEM PLUS Programm- und Montageübersicht für A1 Bohrköpfe — Fortsetzung)
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 Mit unseren neuen DS/LP-Geometrien für Wendeschneidplatten-
Bohrer und KSEM PLUS™ erzielen Sie kurze Späne in 
langspanenden Werkstoffen. 

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 Kurz und 
einfach …  

 •  Hohes Zeitspanungsvolumen ohne lange Späne, besonders bei Anwendungen
in kohlenstoffarmen Stählen. 

•  Verbesserte Kontrolle der Spanabführung, des Spanbruchs und der Spaneinrollung. 
Keine Spanstaus durch hervorragende Spanformung und Spankontrolle. 

•  Reduzierung von Stillstandzeiten und Verbesserung der Prozessstabilität 
durch Vermeidung von „Knäuelbildung“ und langen, fadenförmigen Spänen.  

 Drill Fix™ Wendeschneidplatten-Bohrer fi nden Sie auf den Seiten J4-J50.

KSEM PLUS A1 und B1 Kopfsysteme fi nden Sie auf den 
Seiten H80-H82, H84-H101 und H106. 
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verfügbare KSEM PLUS Bohrköpfe

Erforderliche Schneidkörper- 
und Wendeschneidplatten- 

Größe pro Bohrkopf
Verfügbare Werkzeugkörper pro CSWS-Anschlussgröße
3 x D, 5 x D, 8 x D, 10 x D (metrische und Zoll-Körper)

D1
PDD
(mm)

Außen-
Wendeschneid-

platten

mm Zoll

Bestell- 
nummer  
für KSEM 

PLUS
Bohrkopf

KSEM PLUS
Bohrkopf  

ANSI 
Katalognummer

Innen-
Schneid-
körper

Größen-
Referenz

Drill Fix™ DFC
DPA-Führungsleisten CSWS

Bestell- 
nummer für 
KSEM PLUS
Werkzeug- 

körper

KSEM PLUS
Werkzeugkörper  

ANSI  
Katalognummer

L/D-
Verhält-

nis

L4- 
Montage 

(mm)

L1-
Montage

(mm)

28.000 1.1020 5115736 KSEMP2800FDS28B1M 14.000

28

6123570 WD32FDS28076M 1,5 x D 54 98

28.575 1.1250 5115737 KSEMP1125FDS28B1 15.000 4000409 WD32FDS28128M 3 x D 93 150

29.000 1.1420 5115738 KSEMP2900FDS28B1M 15.000 4051136 WD32FDS28190M 5 x D 155 212

29.362 1.1560 5115739 KSEMP1156FDS28B1 16.000 4051137 WD32FDS28283M 8 x D 248 305

30.000 1.1810 5116010 KSEMP3000FDS28B1M 16.000 4000411 WD32FDS28345M 10 x D 310 367

30.175 1.1880 5116011 KSEMP1188FDS28B1 17.000 6123582 SSF150FDS280299 1,5 x D 54 98

30.963 1.2190 5116012 KSEMP1219FDS28B1 17.000 4051138 SSF150FDS280502 3 x D 93 150

31.000 1.2200 5116013 KSEMP3100FDS28B1M 17.000 4051139 SSF150FDS280746 5 x D 155 212

4051140 SSF150FDS281112 8 x D 248 305

4051141 SSF150FDS281356 10 x D 310 367

31.750 1.2500 5116014 KSEMP1250FDS32B1 15.000

32

6123571 WD32FDS32082M 1,5 x D 54 102

32.000 1.2600 5116015 KSEMP3200FDS32B1M 15.000 3950219 WD32FDS32146M 3 x D 105 166

33.000 1.2990 5116016 KSEMP3300FDS32B1M 16.000 3794428 WD32FDS32216M 5 x D 175 236

33.200 1.3070 5116017 KSEMP3320FDS32B1M 16.000 3742293 WD32FDS32321M 8 x D 280 341

33.350 1.3130 5116018 KSEMP1313FDS32B1 17.000 3794429 WD32FDS32391M 10 x D 350 411

34.000 1.3390 5116019 KSEMP3400FDS32B1M 17.000 6123583 SSF150FDS320323 1,5 x D 54 102

34.925 1.3750 5116030 KSEMP1375FDS32B1 18.000 3952192 SSF150FDS320573 3 x D 105 166

35.000 1.3780 5116031 KSEMP3500FDS32B1M 18.000 3794835 SSF150FDS320850 5 x D 175 236

3794836 SSF150FDS321263 8 x D 280 341

3794837 SSF150FDS321539 10 x D 350 411

36.000 1.4170 5116032 KSEMP3600FDS36B1M 13.000

36

6123572 WD32FDS36092M 1,5 x D 60 112

36.525 1.4380 5116033 KSEMP1438FDS36B1 14.000 3950220 WD32FDS36166M 3 x D 117 186

37.000 1.4570 5116034 KSEMP3700FDS36B1M 14.000 3794430 WD32FDS36244M 5 x D 195 264

37.500 1.4760 5116035 KSEMP3750FDS36B1M 15.000 3794431 WD32FDS36361M 8 x D 312 381

38.000 1.4960 5116036 KSEMP3800FDS36B1M 15.000 3794432 WD32FDS36439M 10 x D 390 459

38.100 1.5000 5116037 KSEMP1500FDS36B1 15.000 6123584 SSF150FDS360362 1,5 x D 60 112

39.000 1.5350 5116038 KSEMP3900FDS36B1M 16.000 3952343 SSF150FDS360652 3 x D 117 186

39.200 1.5430 5116039 KSEMP3920FDS36B1M 16.000 3794838 SSF150FDS360960 5 x D 195 264

39.700 1.5630 5116040 KSEMP1563FDS36B1 17.000 3794839 SSF150FDS361421 8 x D 312 381

3794840 SSF150FDS361728 10 x D 390 459

40.000 1.5750 5116041 KSEMP4000FDS40B1M 17.000

40

6123573 WD50FDS40100M 1,5 x D 68 120

41.000 1.6140 5116042 KSEMP4100FDS40B1M 18.000 3872075 WD50FDS40183M 3 x D 132 208

41.275 1.6250 5116043 KSEMP1625FDS40B1 18.000 3794443 WD50FDS40271M 5 x D 220 296

42.000 1.6540 5116044 KSEMP4200FDS40B1M 19.000 3794444 WD50FDS40403M 8 x D 352 428

43.000 1.6930 5116045 KSEMP4300FDS40B1M 20.000 3794445 WD50FDS40491M 10 x D 440 516

44.000 1.7320 5116046 KSEMP4400FDS40B1M 21.000 6123585 SSF200FDS400394 1,5 x D 68 120

44.450 1.7500 5116047 KSEMP1750FDS40B1 22.000 3952344 SSF200FDS400721 3 x D 132 208

3794841 SSF200FDS401066 5 x D 220 296

3794842 SSF200FDS401586 8 x D 352 428

3794903 SSF200FDS401933 10 x D 440 516

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Programm- und Montageübersicht für B1 Bohrköpfe

(Fortsetzung)

DFC Wendeschneid-
platten

DFC040310D28

DPA-Führungsleisten
DPA07T3D25

DFC Wendeschneid-
platten

DFC05T312D32

DPA-Führungsleisten
DPA09T4D32

DFC Wendeschneid-
platten

DFC06T312D36

DPA-Führungsleisten
DPA09T4D32

DFC Wendeschneid-
platten

DFC06T312D36

DPA-Führungsleisten
DPA09T4D32
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Programm- und Montageübersicht für B1 Bohrköpfe

verfügbare KSEM PLUS Bohrköpfe

Erforderliche Schneidkörper- 
und Wendeschneidplatten- 

Größe pro Bohrkopf
Verfügbare Werkzeugkörper pro CSWS-Anschlussgröße 
3 x D, 5 x D, 8 x D, 10 x D (metrische und Zoll-Körper)

D1
PDD
(mm)

Außen-
Wendeschneid-

platten

mm Zoll

Bestell- 
nummer
für KSEM 

PLUS
Bohrkopf

KSEM PLUS
Bohrkopf  

ANSI 
Katalognummer

Innen-
Schneid-
körper 

Größen-
referenz

Drill Fix™ DFC
DPA-Führungsleisten CSWS

Bestell- 
nummer für 
KSEM PLUS
Werkzeug- 

körper

KSEM PLUS
Werkzeugkörper  

ANSI 
Katalognummer

L/D-
Verhält-

nis

L4-
Montage 

(mm)

L1-
Montage 

(mm)

45.000 1.7720 5116098 KSEMP4500FDS45B1M 18.000

45

6123575 WD50FDS45112M 1,5 x D 80 142

46.000 1.8110 5116099 KSEMP4600FDS45B1M 19.000 3872709 WD50FDS45206M 3 x D 147 231

47.000 1.8500 5116110 KSEMP4700FDS45B1M 20.000 3794446 WD50FDS45304M 5 x D 245 329

47.625 1.8750 5116111 KSEMP1875FDS45B1 21.000 3794447 WD50FDS45451M 8 x D 392 476

48.000 1.8900 5116112 KSEMP4800FDS45B1M 21.000 3794448 WD50FDS45549M 10 x D 490 574

49.000 1.9290 5116113 KSEMP4900FDS45B1M 22.000 6123586 SSF200FDS450441 1,5 x D 80 142

3952345 SSF200FDS450809 3 x D 147 231

3794904 SSF200FDS451196 5 x D 245 329

3794905 SSF200FDS451775 8 x D 392 476

3794906 SSF200FDS452161 10 x D 490 574

50.000 1.9690 5116114 KSEMP5000FDS50B1M 23.000

50

6123576 WD50FDS50122M 1,5 x D 84 152

50.800 2.0000 5116115 KSEMP2000FDS50B1 24.000 3950221 WD50FDS50228M 3 x D 165 258

51.000 2.0080 5116116 KSEMP5100FDS50B1M 24.000 3794449 WD50FDS50338M 5 x D 275 368

52.000 2.0470 5116117 KSEMP5200FDS50B1M 25.000 3742294 WD50FDS50503M 8 x D 440 533

53.000 2.0870 5116118 KSEMP5300FDS50B1M 26.000 3794450 WD50FDS50613M 10 x D 550 643

53.975 2.1250 5116119 KSEMP2125FDS50B1 27.000 6123587 SSF200FDS500480 1,5 x D 84 152

54.000 2.1260 5116120 KSEMP5400FDS50B1M 27.000 3952346 SSF200FDS500896 3 x D 165 258

55.000 2.1650 5116121 KSEMP5500FDS50B1M 28.000 3794907 SSF200FDS501330 5 x D 275 368

3794908 SSF200FDS501980 8 x D 440 533

3794909 SSF200FDS502413 10 x D 550 643

56.000 2.2050 5116122 KSEMP5600FDS56B1M 20.000

56

6123577 WD50FDS56140M 1,5 x D 125 170

57.000 2.2440 5116123 KSEMP5700FDS56B1M 21.000 3950222 WD50FDS56259M 3 x D 186 289

57.150 2.2500 5116124 KSEMP2250FDS56B1 21.000 3794451 WD50FDS56383M 5 x D 310 413

58.000 2.2830 5116125 KSEMP5800FDS56B1M 22.000 3794452 WD50FDS56569M 8 x D 496 599

59.000 2.3230 5116126 KSEMP5900FDS56B1M 23.000 3794453 WD50FDS56693M 10 x D 620 723

60.000 2.3620 5116127 KSEMP6000FDS56B1M 24.000 6123588 SSF200FDS560551 1,5 x D 125 170

60.330 2.3750 5116128 KSEMP2375FDS56B1 24.000 3952347 SSF200FDS561020 3 x D 186 289

61.000 2.4020 5116129 KSEMP6100FDS56B1M 25.000 3794910 SSF200FDS561507 5 x D 310 413

62.000 2.4410 5116130 KSEMP6200FDS56B1M 26.000 3794911 SSF200FDS562240 8 x D 496 599

3794912 SSF200FDS562783 10 x D 620 723

63.000 2.4800 5116131 KSEMP6300FDS63B1M 27.000

63

6123578 WD50FDS63154M 1,5 x D 107 190

63.500 2.5000 5116132 KSEMP2500FDS63B1 28.000 3950333 WD50FDS63289M 3 x D 210 325

64.000 2.5200 5116133 KSEMP6400FDS63B1M 28.000 3794454 WD50FDS63429M 5 x D 350 465

65.000 2.5590 5116134 KSEMP6500FDS63B1M 29.000 3794455 WD50FDS63639M 8 x D 560 675

66.000 2.5980 5116135 KSEMP6600FDS63B1M 30.000 3742296 WD50FDS63779M 10 x D 700 815

66.680 2.6250 5116136 KSEMP2625FDS63B1 31.000 6123589 SSF200FDS630606 1,5 x D 107 190

67.000 2.6380 5116137 KSEMP6700FDS63B1M 31.000 3952348 SSF200FDS631138 3 x D 210 325

68.000 2.6770 5116138 KSEMP6800FDS63B1M 32.000 3794913 SSF200FDS631688 5 x D 350 465

69.000 2.7170 5116139 KSEMP6900FDS63B1M 33.000 3794914 SSF200FDS632515 8 x D 560 675

69.850 2.7500 5116140 KSEMP2750FDS63B1 34.000 3794915 SSF200FDS633066 10 x D 700 815

70.000 2.7560 5116141 KSEMP7000FDS63B1M 34.000

(Fortsetzung)

(KSEM PLUS Programm- und Montageübersicht für B1 Bohrköpfe — Fortsetzung)

DFC Wendeschneid-
platten

DFC070416D45

DPA-Führungsleisten
DPA09T4D32

DFC Wendeschneid-
platten

DFC070416D45

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50

DFC Wendeschneid-
platten

DFC090520D56

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50

DFC Wendeschneid-
platten

DFC090520D56

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Programm- und Montageübersicht für B1 Bohrköpfe

71.000 2.7950 6041937 KSEMP7100FDS71B1M 26.000

71

6123579 WD50FDS71172M 1,5 x D 127 216

72.000 2.8350 6041797 KSEMP7200FDS71B1M 27.000 5397942 WD50FDS71292M 3 x D 240 332

73.000 2.8740 6041938 KSEMP7300FDS71B1M 28.000 5397943 WD50FDS71452M 5 x D 400 492

73.025 2.8750 6042002 KSEMP2875FDS71B1 28.000 6123590 SSF200FDS710677 1,5 x D 127 216

74.000 2.9130 6041798 KSEMP7400FDS71B1M 29.000 5397948 SSF200FDS711150 3 x D 240 332

75.000 2.9530 6041939 KSEMP7500FDS71B1M 30.000 5397949 SSF200FDS711780 5 x D 400 492

76.000 2.9920 6041799 KSEMP7600FDS71B1M 31.000

77.000 3.0310 6041940 KSEMP7700FDS71B1M 32.000

76.200 3.0000 5397562 KSEMP3000FDS71B1 31.000

78.000 3.0710 6041800 KSEMP7800FDS71B1M 33.000

79.000 3.1100 6041991 KSEMP7900FDS71B1M 34.000

79.375 3.1250 6042003 KSEMP3125FDS80B1 31.000

80

6123580 WD50FDS80192M 1,5 x D 144 246

80.000 3.1500 6041881 KSEMP8000FDS80B1M 31.000 5397944 WD50FDS80327M 3 x D 270 372

81.000 3.1890 6041992 KSEMP8100FDS80B1M 32.000 5397945 WD50FDS80507M 5 x D 450 552

82.000 3.2280 6041882 KSEMP8200FDS80B1M 33.000 6123591 SSF200FDS800756 1,5 x D 144 246

82.550 3.2500 5397563 KSEMP3250FDS80B1 34.000 5398010 SSF200FDS801287 3 x D 270 372

83.000 3.2680 6041993 KSEMP8300FDS80B1M 34.000 5398011 SSF200FDS801996 5 x D 450 552

84.000 3.3070 6041883 KSEMP8400FDS80B1M 35.000

85.000 3.3460 6041994 KSEMP8500FDS80B1M 36.000

85.725 3.3750 6042004 KSEMP3375FDS80B1 37.000

86.000 3.3860 6041884 KSEMP8600FDS80B1M 37.000

87.000 3.4250 6041995 KSEMP8700FDS80B1M 38.000

88.000 3.4650 6041885 KSEMP8800FDS80B1M 39.000

88.900 3.5000 5397564 KSEMP3500FDS80B1 40.000

89.000 3.5040 6041996 KSEMP8900FDS80B1M 40.000

90.000 3.5430 6041886 KSEMP9000FDS90B1M 37.000

90

6123581 WD50FDS90212M 1,5 x D 158 270

91.000 3.5830 6041997 KSEMP9100FDS90B1M 38.000 5397946 WD50FDS90362M 3 x D 300 412

92.000 3.6220 6041887 KSEMP9200FDS90B1M 39.000 5397947 WD50FDS90562M 5 x D 500 612

92.075 3.6250 6042005 KSEMP3625FDS90B1 39.000 6123592 SSF200FDS900835 1,5 x D 158 270

93.000 3.6610 6041998 KSEMP9300FDS90B1M 40.000 5398012 SSF200FDS901425 3 x D 300 412

5398013 SSF200FDS902213 5 x D 500 612

94.000 3.7010 6041888 KSEMP9400FDS90B1M 26.000

95.000 3.7400 6041999 KSEMP9500FDS90B1M 27.000

95.250 3.7500 5397565 KSEMP3750FDS90B1 27.000

96.000 3.7800 6041889 KSEMP9600FDS90B1M 28.000

97.000 3.8190 6042000 KSEMP9700FDS90B1M 29.000

98.000 3.8580 6041890 KSEMP9800FDS90B1M 30.000

98.425 3.8750 6042006 KSEMP3875FDS90B1 31.000

99.000 3.8980 6042001 KSEMP9900FDS90B1M 31.000

100.000 3.9370 6041901 KSEMP10000FDS90B1M 32.000

101.600 4.0000 5397566 KSEMP4000FDS90B1 34.000

verfügbare KSEM PLUS Bohrköpfe

Erforderliche Schneidkörper- 
und Wendeschneidplatten-Größe 

pro Bohrkopf
Verfügbare Werkzeugkörper pro CSWS-Anschlussgröße 
3 x D, 5 x D, 8 x D, 10 x D (metrische und Zoll-Körper)

D1
PDD
(mm)

Außen-
Wendeschneid-

platten

mm Zoll

Bestell- 
nummer
für KSEM 

PLUS
Bohrkopf

KSEM PLUS
Bohrkopf  

ANSI 
Katalognummer

Innen-
Schneid-
körper 

Größen-
referenz

Drill Fix™ DFC
DPA-Führungsleisten CSWS

Bestell- 
nummer für
KSEM PLUS
Werkzeu-
gkörper

KSEM PLUS
Werkzeugkörper  

ANSI 
Katalognummer

L/D-
Verhält-

nis

L4-
Montage 

(mm)

L1-
Montage 

(mm)

(KSEM PLUS Programm- und Montageübersicht für B1 Bohrköpfe — Fortsetzung)

DFC Wendeschneid-
platten

4 x DFC06T312D36

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50

DFC Wendeschneid-
platten

2 x DFC06T312D36
&

2 x DFC070416D45

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50

DFC Wendeschneid-
platten

4 x DFC070416D45

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50

DFC Wendeschneid-
platten

6 x DFC06T312D36

DPA-Führungsleisten
DPA13T5D50
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Innen-Schneidkörper für A1- und B1-Bohrköpfe

��KSEM PLUS Innen-Schneidkörper 

� Erste Wahl
� Alternative

D1

HPG • KC7315 HPCCL • KC7410 PC • KC7135 mm Zoll
Plattensitz-

größe

KSEMP1300HPGM KSEM1300HPCCLM KSEM1300PCM 13,000 .5118 C

KSEMP1400HPGM KSEM1400HPCCLM KSEM1400PCM 14,000 .5512 B

KSEMP1500HPGM KSEM1500HPCCLM KSEM1500PCM 15,000 .5906 A

KSEMP1600HPGM KSEM1600HPCCLM KSEM1600PCM 16,000 .6299 1

KSEMP1700HPGM KSEM1700HPCCLM KSEM1700PCM 17,000 .6693 1

KSEMP1800HPGM KSEM1800HPCCLM KSEM1800PCM 18,000 .7087 1

KSEMP1900HPGM KSEM1900HPCCLM KSEM1900PCM 19,000 .7480 2

KSEMP2000HPGM KSEM2000HPCCLM KSEM2000PCM 20,000 .7874 3

KSEMP2100HPGM KSEM2100HPCCLM KSEM2100PCM 21,000 .8268 3

KSEMP2200HPGM KSEM2200HPCCLM KSEM2200PCM 22,000 .8661 3

KSEMP2300HPGM KSEM2300HPCCLM KSEM2300PCM 23,000 .9055 4

KSEMP2400HPGM KSEM2400HPCCLM KSEM2400PCM 24,000 .9449 4

KSEMP2500HPGM KSEM2500HPCCLM KSEM2500PCM 25,000 .9843 5

KSEMP2600HPGM KSEM2600HPCCLM KSEM2600PCM 26,000 1.0236 5

KSEMP2700HPGM KSEM2700HPCCLM KSEM2700PCM 27,000 1.0630 6

KSEMP2800HPGM KSEM2800HPCCLM KSEM2800PCM 28,000 1.1024 6

KSEMP2900HPGM KSEM2900HPCCLM KSEM2900PCM 29,000 1.1417 7

KSEMP3000HPGM KSEM3000HPCCLM KSEM3000PCM 30,000 1.1811 7

KSEMP3100HPGM KSEM3100HPCCLM KSEM3100PCM 31,000 1.2205 8

KSEMP3200HPGM KSEM3200HPCCLM KSEM3200PCM 32,000 1.2598 8

KSEMP3300HPGM KSEM3300HPCCLM KSEM3300PCM 33,000 1.2992 9

KSEMP3400HPGM KSEM3400HPCCLM KSEM3400PCM 34,000 1.3386 9

KSEMP3500HPGM KSEM3500HPCCLM KSEM3500PCM 35,000 1.3780 9

KSEMP3600HPGM KSEM3600HPCCLM KSEM3600PCM 36,000 1.4173 9

KSEMP3700HPGM KSEM3700HPCCLM KSEM3700PCM 37,000 1.4567 10

KSEMP3800HPGM KSEM3800HPCCLM KSEM3800PCM 38,000 1.4961 10

KSEMP3900HPGM KSEM3900HPCCLM KSEM3900PCM 39,000 1.5354 10

KSEMP4000HPGM KSEM4000HPCCLM KSEM4000PCM 40,000 1.5748 10

•  KSEM™ Schneidkörper für KSEM PLUS sollten nicht nachgeschliffen werden,  
um 100 % Systemstabilität zu ermöglichen. 

•  Die Angabe D1 (mm) = PDD. PDD wird als Referenz für die KSEM PLUS  
Bohrköpfe verwendet. 

•  Bitte beachten Sie unsere Empfehlungen für KSEMP Schneidkörper auf  
Seite H106, die Sie beim Konigurieren Ihrer anwendungsspeziischen  
Schneidkörper unterstützen. 

Toleranz KSEMP HPG • KSEM HPCCL • 
Metrisch

D1 Toleranz h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

Toleranz KSEM PC • Metrisch

D1 metrisch Toleranz k7

12,5–18 +0,001/+ 0,019

>18–30 +0,002/+ 0,023

>30–40 +0,002/+ 0,027

D1 (mm) = PDD

Kleine Eckenfase

D1 (mm) = PDD
PCHPG/HPCCL
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1-Bohrköpfe • Drill Fix™ DFT™ Wendeschneidplatten

��DFT-HP

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

U
25

K
C

U
40

DFT05T308D32HP 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � �

DFT05T308D33HP 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � �

DFT06T308D36HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � �

DFT06T308D39HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � �

DFT06T308D44HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � �

DFT070408D45HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � �

DFT070408D50HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � �

DFT090508D56HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 � �

DFT090508D63HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 � �

� Erste Wahl
� Alternative

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H

��DFT • DS

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

U
40

DFT05T308D32DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT05T308D33DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308D36DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT06T308D39DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT06T308D44DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408D45DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT070408D50DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508D56DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

DFT090508D63DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

P �

M �

K

N �

S �

H

� Erste Wahl
� Alternative
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Modulare Bohrer

KSEM PLUS™ A1-Bohrköpfe • Drill Fix™ DFR™ Wendeschneidplatten

��DFR-GD, -MD, -LD

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

71
40

K
C

72
25

K
C

U
25

K
C

U
40

DFR040304D28GD 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40 — — � �

DFR040304D28LD 10,76 7,26 2,85 3,78 0,40 — � — —

DFR040304D28MD 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40 � — — —

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � � �

S � � � �

H-LD

-MD

-GD

KSEM PLUS™ A1-Bohrköpfe • Drill Fix™ DFT™ Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

P �

M �

K �

N �

S �

H

��DFT-MD

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

71
40

DFT05T308D32MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT05T308D33MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308D36MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT06T308D39MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT06T308D44MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408D45MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT070408D50MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508D56MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

DFT090508D63MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �
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��DPA Führungsleisten

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll K
C

U
40

DPA07T3D25 8,60 .3390 7,00 .2760 2,85 .1120 3,50 .1380 �

DPA09T4D32 11,00 .4330 9,00 .3540 3,40 .1340 4,20 .1650 �

DPA13T5D50 16,00 .6300 13,00 .5120 4,40 .1730 5,20 .2050 �

� Erste Wahl
� Alternative

P �

M �

K �

N �

S �

H

L W D1 S

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ B1-Bohrköpfe • Drill Fix™ DFC™ Wendeschneidplatten • DPA Führungsleisten

��DFC-HP

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

U
25

K
C

U
40

DFC040310D28HP 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50 � �

DFC05T312D32HP 12,00 9,40 3,40 3,75 0,80 � �

DFC06T312D36HP 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80 � �

DFC070416D45HP 18,00 14,50 4,40 4,75 0,80 � �

DFC090520D56HP 24,00 19,00 5,50 5,25 0,80 � �

� Erste Wahl
� Alternative

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H

��DFC-MD

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

71
40

DFC040310D28MD 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50 �

DFC05T312D32MD 12,00 9,40 3,40 3,75 0,80 �

DFC06T312D36MD 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80 �

DFC070416D45MD 18,00 14,50 4,40 4,75 0,80 �

DFC090520D56MD 24,00 19,00 5,50 5,25 0,80 �

��DFC-DS

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

U
40

DFC040310D28DS 10,00 7,60 2,85 3,18 0,50 �

DFC05T312D32DS 12,00 9,40 3,40 3,75 0,80 �

DFC06T312D36DS 16,00 12,40 4,40 3,75 0,80 �

DFC070416D45DS 18,00 14,50 4,40 4,75 0,80 �

DFC090520D56DS 24,00 19,00 5,50 5,25 0,80 �

P �

M �

K �

N �

S �

H

� Erste Wahl
� Alternative

� Erste Wahl
� Alternative

P �

M �

K �

N �

S �

H

NEU!
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1 Bohrköpfe

6 x DFT 
Durchmesser: 93,35–127 mm

L1

LPR

D1 PDD

CSMS

4 x DFT 
Durchmesser: 70,35–93,34 mm

2 x DFT 
Durchmesser: 31,75–70,34 mm

2 x DFR 
Durchmesser: 28–<31,75 mm

•  KSEM™ Schneidkörper für KSEM PLUS sollten nicht nachgeschliffen werden, um 100%  
Systemstabilität zu ermöglichen. 

•  KSEM PLUS Bohrköpfe werden mit allen Wendeschneidplatten-Spannschrauben geliefert. 

•  KSEM PLUS Bohrköpfe werden mit zwei Schraubenschlüsseln versendet: einer für den KSEM-Schneidkörper  
und einer für DFC™/DFR™ Wendeschneidplatten sowie zur Montage des Bohrkopfes auf den Werkzeugkörper. 

•  KSEM PLUS Werkzeugkörper mit der Anschlusskupplungsgröße (CSMS) bestellen, um die passenden  
Bohrköpfe zu ermitteln. 

•  PDD in der Angabe in der Zeichnung bezieht sich auf D1 der KSEM HPG- und HPCCL Schneidkörper  
für den Einsatz mit KSEM PLUS.  

•  Bestellen Sie Schneidkörper und Wendeschneidplatten (KSEM, DFT und DFR) für KSEM PLUS separat. 

(Fortsetzung)

D1 PDD LPR L1

D1 PDD LPR L1

Bestellnr.
ISO- 

Katalognummer
ANSI- 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

4000408 KSEMP2800FDS28A1M KSEMP2800FDS28A1M 28,00 1.102 14,00 .5512 24,9 .980 22,0 .866 FDS28

4047811 KSEMP2858FDS28A1M KSEMP1125FDS28A1 28,58 1.125 15,00 .5906 25,0 .984 22,0 .866 FDS28

4047812 KSEMP2900FDS28A1M KSEMP2900FDS28A1M 29,00 1.142 15,00 .5906 25,0 .984 22,0 .866 FDS28

4047823 KSEMP2937FDS28A1M KSEMP1156FDS28A1 29,36 1.156 16,00 .6299 25,2 .992 22,0 .866 FDS28

4047824 KSEMP3000FDS28A1M KSEMP3000FDS28A1M 30,00 1.181 16,00 .6299 25,2 .992 22,0 .866 FDS28

4047825 KSEMP3017FDS28A1M KSEMP1188FDS28A1 30,18 1.188 17,00 .6693 25,4 1.000 22,0 .866 FDS28

4047826 KSEMP3096FDS28A1M KSEMP1219FDS28A1 30,96 1.219 17,00 .6693 25,4 1.000 22,0 .866 FDS28

4047827 KSEMP3100FDS28A1M KSEMP3100FDS28A1M 31,00 1.221 17,00 .6693 25,4 1.000 22,0 .866 FDS28

3794916 KSEMP3175FDS32A1M KSEMP1250FDS32A1 31,75 1.250 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS32

3794291 KSEMP3200FDS32A1M KSEMP3200FDS32A1M 32,00 1.260 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS32

3742210 KSEMP3300FDS32A1M KSEMP3300FDS32A1M 33,00 1.299 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS32

3793949 KSEMP3320FDS32A1M KSEMP3320FDS32A1M 33,20 1.307 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS32

3794917 KSEMP3334FDS32A1M KSEMP1313FDS32A1 33,35 1.313 17,00 .6693 23,4 .920 20,0 .787 FDS32

3794292 KSEMP3400FDS32A1M KSEMP3400FDS32A1M 34,00 1.339 17,00 .6693 23,4 .920 20,0 .787 FDS32

3794918 KSEMP3493FDS32A1M KSEMP1375FDS32A1 34,93 1.375 18,00 .7087 23,6 .928 20,0 .787 FDS32

3794393 KSEMP3500FDS32A1M KSEMP3500FDS32A1M 35,00 1.378 18,00 .7087 23,6 .928 20,0 .787 FDS32
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1 Bohrköpfe

D1 PDD LPR L1

(KSEM PLUS A1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") — Fortsetzung)

D1 PDD LPR L1

Bestellnr.
ISO- 

Katalognummer
ANSI- 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

3794394 KSEMP3600FDS36A1M KSEMP3600FDS36A1M 36,00 1.417 13,00 .5118 22,7 .893 20,0 .787 FDS36

3794919 KSEMP3651FDS36A1M KSEMP1438FDS36A1 36,53 1.438 14,00 .5512 22,9 .900 20,0 .787 FDS36

3794395 KSEMP3700FDS36A1M KSEMP3700FDS36A1M 37,00 1.457 14,00 .5512 22,9 .900 20,0 .787 FDS36

3794427 KSEMP3750FDS36A1M KSEMP3750FDS36A1M 37,50 1.476 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS36

3794396 KSEMP3800FDS36A1M KSEMP3800FDS36A1M 38,00 1.496 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS36

3794920 KSEMP3810FDS36A1M KSEMP1500FDS36A1 38,10 1.500 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS36

3794397 KSEMP3900FDS36A1M KSEMP3900FDS36A1M 39,00 1.535 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS36

3793950 KSEMP3920FDS36A1M KSEMP3920FDS36A1M 39,20 1.543 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS36

3794921 KSEMP3970FDS36A1M KSEMP1563FDS36A1 39,70 1.563 17,00 .6693 23,4 .920 20,0 .787 FDS36

3794398 KSEMP4000FDS40A1M KSEMP4000FDS40A1M 40,00 1.575 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS40

3794399 KSEMP4100FDS40A1M KSEMP4100FDS40A1M 41,00 1.614 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS40

3794922 KSEMP4128FDS40A1M KSEMP1625FDS40A1 41,28 1.625 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS40

3794400 KSEMP4200FDS40A1M KSEMP4200FDS40A1M 42,00 1.654 19,00 .7480 28,9 1.139 25,0 .984 FDS40

3794401 KSEMP4300FDS40A1M KSEMP4300FDS40A1M 43,00 1.693 20,00 .7874 29,1 1.146 25,0 .984 FDS40

3794402 KSEMP4400FDS40A1M KSEMP4400FDS40A1M 44,00 1.732 21,00 .8268 29,3 1.153 25,0 .984 FDS40

3794933 KSEMP4445FDS40A1M KSEMP1750FDS40A1 44,45 1.750 22,00 .8661 29,5 1.160 25,0 .984 FDS40

3794403 KSEMP4500FDS45A1M KSEMP4500FDS45A1M 45,00 1.772 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS45

3794404 KSEMP4600FDS45A1M KSEMP4600FDS45A1M 46,00 1.811 19,00 .7480 28,9 1.139 25,0 .984 FDS45

3794405 KSEMP4700FDS45A1M KSEMP4700FDS45A1M 47,00 1.850 20,00 .7874 29,1 1.146 25,0 .984 FDS45

3794934 KSEMP4763FDS45A1M KSEMP1875FDS45A1 47,63 1.875 21,00 .8268 29,3 1.153 25,0 .984 FDS45

3794406 KSEMP4800FDS45A1M KSEMP4800FDS45A1M 48,00 1.890 21,00 .8268 29,3 1.153 25,0 .984 FDS45

3794407 KSEMP4900FDS45A1M KSEMP4900FDS45A1M 49,00 1.929 22,00 .8661 29,5 1.160 25,0 .984 FDS45

3742211 KSEMP5000FDS50A1M KSEMP5000FDS50A1M 50,00 1.969 23,00 .9055 34,8 1.372 30,0 1.181 FDS50

3794935 KSEMP5080FDS50A1M KSEMP2000FDS50A1 50,80 2.000 24,00 .9449 35,0 1.379 30,0 1.181 FDS50

3794408 KSEMP5100FDS50A1M KSEMP5100FDS50A1M 51,00 2.008 24,00 .9449 35,0 1.379 30,0 1.181 FDS50

3794409 KSEMP5200FDS50A1M KSEMP5200FDS50A1M 52,00 2.047 25,00 .9843 35,2 1.386 30,0 1.181 FDS50

3794410 KSEMP5300FDS50A1M KSEMP5300FDS50A1M 53,00 2.087 26,00 1.0236 35,4 1.392 30,0 1.181 FDS50

3794936 KSEMP5398FDS50A1M KSEMP2125FDS50A1 53,98 2.125 27,00 1.0630 35,6 1.399 30,0 1.181 FDS50

3794411 KSEMP5400FDS50A1M KSEMP5400FDS50A1M 54,00 2.126 27,00 1.0630 35,6 1.399 30,0 1.181 FDS50

3794412 KSEMP5500FDS50A1M KSEMP5500FDS50A1M 55,00 2.165 28,00 1.1024 35,7 1.406 30,0 1.181 FDS50

3794413 KSEMP5600FDS56A1M KSEMP5600FDS56A1M 56,00 2.205 20,00 .7874 34,3 1.351 30,0 1.181 FDS56

3794414 KSEMP5700FDS56A1M KSEMP5700FDS56A1M 57,00 2.244 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS56

3794937 KSEMP5715FDS56A1M KSEMP2250FDS56A1 57,15 2.250 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS56

3794415 KSEMP5800FDS56A1M KSEMP5800FDS56A1M 58,00 2.284 22,00 .8661 34,7 1.365 30,0 1.181 FDS56

3794416 KSEMP5900FDS56A1M KSEMP5900FDS56A1M 59,00 2.323 23,00 .9055 34,8 1.372 30,0 1.181 FDS56

3794417 KSEMP6000FDS56A1M KSEMP6000FDS56A1M 60,00 2.362 24,00 .9449 35,0 1.379 30,0 1.181 FDS56

3794938 KSEMP6033FDS56A1M KSEMP2375FDS56A1 60,33 2.375 24,00 .9449 35,0 1.379 30,0 1.181 FDS56

3794418 KSEMP6100FDS56A1M KSEMP6100FDS56A1M 61,00 2.402 25,00 .9843 35,2 1.386 30,0 1.181 FDS56

3794419 KSEMP6200FDS56A1M KSEMP6200FDS56A1M 62,00 2.441 26,00 1.0236 35,4 1.392 30,0 1.181 FDS56

3794420 KSEMP6300FDS63A1M KSEMP6300FDS63A1M 63,00 2.480 27,00 1.0630 41,8 1.643 36,0 1.417 FDS63

3794939 KSEMP6350FDS63A1M KSEMP2500FDS63A1 63,50 2.500 28,00 1.1024 41,9 1.650 36,0 1.417 FDS63

3794421 KSEMP6400FDS63A1M KSEMP6400FDS63A1M 64,00 2.520 28,00 1.1024 41,9 1.650 36,0 1.417 FDS63

3794422 KSEMP6500FDS63A1M KSEMP6500FDS63A1M 65,00 2.559 29,00 1.1417 42,1 1.657 36,0 1.417 FDS63

3794423 KSEMP6600FDS63A1M KSEMP6600FDS63A1M 66,00 2.598 30,00 1.1811 42,3 1.664 36,0 1.417 FDS63

3794940 KSEMP6668FDS63A1M KSEMP2625FDS63A1 66,68 2.625 31,00 1.2205 42,5 1.671 36,0 1.417 FDS63

3794424 KSEMP6700FDS63A1M KSEMP6700FDS63A1M 67,00 2.638 31,00 1.2205 42,5 1.671 36,0 1.417 FDS63

3794425 KSEMP6800FDS63A1M KSEMP6800FDS63A1M 68,00 2.677 32,00 1.2598 42,6 1.678 36,0 1.417 FDS63

3794426 KSEMP6900FDS63A1M KSEMP6900FDS63A1M 69,00 2.717 33,00 1.2992 42,8 1.685 36,0 1.417 FDS63

3794941 KSEMP6985FDS63A1M KSEMP2750FDS63A1 69,85 2.750 34,00 1.3386 43,0 1.692 36,0 1.417 FDS63

3742212 KSEMP7000FDS63A1M KSEMP7000FDS63A1M 70,00 2.756 34,00 1.3386 43,0 1.692 36,0 1.471 FDS63

6041904 KSEMP7100FDS71A1M KSEMP7100FDS71A1M 71,00 2.795 26,00 1.0240 46,8 1.842 46,8 1.842 FDS71

5397513 KSEMP7200FDS71A1M KSEMP7200FDS71A1M 72,00 2.835 27,00 1.0630 47,0 1.849 47,0 1.849 FDS71

6041906 KSEMP7300FDS71A1M KSEMP7300FDS71A1M 73,00 2.874 28,00 1.1020 47,1 1.855 47,1 1.855 FDS71

6041931 KSEMP7303FDS71A1M KSEMP2875FDS71A1 73,03 2.875 28,00 1.1020 47,1 1.855 47,1 1.855 FDS71

5397514 KSEMP7400FDS71A1M KSEMP7400FDS71A1M 74,00 2.913 29,00 1.1420 47,3 1.863 47,3 1.863 FDS71

6041907 KSEMP7500FDS71A1M KSEMP7500FDS71A1M 75,00 2.953 30,00 1.1810 47,5 1.869 47,5 1.869 FDS71

(Fortsetzung)
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1 Bohrköpfe

D1 PDD LPR L1

(KSEM PLUS A1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") — Fortsetzung)

D1 PDD LPR L1

Bestellnr.
ISO- 

Katalognummer
ANSI- 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

5397515 KSEMP7600FDS71A1M KSEMP7600FDS71A1M 76,00 2.992 31,00 1.2200 47,7 1.876 47,7 1.876 FDS71

5397516 KSEMP7620FDS71A1M KSEMP3000FDS71A1 76,20 3.000 31,00 1.2200 47,7 1.876 47,7 1.876 FDS71

6041908 KSEMP7700FDS71A1M KSEMP7700FDS71A1M 77,00 3.031 32,00 1.2600 47,8 1.883 47,8 1.883 FDS71

5397517 KSEMP7800FDS71A1M KSEMP7800FDS71A1M 78,00 3.071 33,00 1.2990 48,0 1.890 48,0 1.890 FDS71

6041909 KSEMP7900FDS71A1M KSEMP7900FDS71A1M 79,00 3.110 34,00 1.3390 48,2 1.897 48,2 1.897 FDS71

6041932 KSEMP7938FDS80A1M KSEMP3125FDS80A1 79,38 3.125 31,00 1.2200 52,8 2.077 52,8 2.077 FDS80

5397518 KSEMP8000FDS80A1M KSEMP8000FDS80A1M 80,00 3.150 31,00 1.2200 52,8 2.077 52,8 2.077 FDS80

6041910 KSEMP8100FDS80A1M KSEMP8100FDS80A1M 81,00 3.189 32,00 1.2600 52,9 2.085 52,9 2.085 FDS80

5397519 KSEMP8200FDS80A1M KSEMP8200FDS80A1M 82,00 3.228 33,00 1.2992 53,1 2.091 53,1 2.091 FDS80

5397550 KSEMP8255FDS80A1M KSEMP3250FDS80A1 82,55 3.250 34,00 1.3386 53,3 2.098 53,3 2.098 FDS80

6041921 KSEMP8300FDS80A1M KSEMP8300FDS80A1M 83,00 3.268 34,00 1.3390 53,3 2.098 53,3 2.098 FDS80

5397551 KSEMP8400FDS80A1M KSEMP8400FDS80A1M 84,00 3.307 35,00 1.3780 53,5 2.105 53,5 2.105 FDS80

6041922 KSEMP8500FDS80A1M KSEMP8500FDS80A1M 85,00 3.346 36,00 1.4170 53,6 2.112 53,6 2.112 FDS80

6041933 KSEMP8573FDS80A1M KSEMP3375FDS80A1 85,73 3.375 37,00 1.4570 53,8 2.119 53,8 2.119 FDS80

5397552 KSEMP8600FDS80A1M KSEMP8600FDS80A1M 86,00 3.386 37,00 1.4567 53,8 2.119 53,8 2.119 FDS80

6041923 KSEMP8700FDS80A1M KSEMP8700FDS80A1M 87,00 3.425 38,00 1.4960 54,0 2.126 54,0 2.126 FDS80

5397553 KSEMP8800FDS80A1M KSEMP8800FDS80A1M 88,00 3.465 39,00 1.5354 54,2 2.133 54,2 2.133 FDS80

5397554 KSEMP8890FDS80A1M KSEMP3500FDS80A1 88,90 3.500 40,00 1.5748 54,3 2.140 45,0 1.772 FDS80

6041924 KSEMP8900FDS80A1M KSEMP8900FDS80A1M 89,00 3.504 40,00 1.5750 54,3 2.140 54,3 2.140 FDS80

5397555 KSEMP9000FDS90A1M KSEMP9000FDS90A1M 90,00 3.543 37,00 1.4567 59,2 2.332 59,2 2.332 FDS90

6041925 KSEMP9100FDS90A1M KSEMP9100FDS90A1M 91,00 3.583 38,00 1.4960 59,4 2.339 59,4 2.339 FDS90

5397556 KSEMP9200FDS90A1M KSEMP9200FDS90A1M 92,00 3.622 39,00 1.5354 59,6 2.346 59,6 2.346 FDS90

6041934 KSEMP9208FDS90A1M KSEMP3625FDS90A1 92,08 3.625 39,00 1.5350 59,6 2.346 59,6 2.346 FDS90

6041926 KSEMP9300FDS90A1M KSEMP9300FDS90A1M 93,00 3.661 40,00 1.5750 59,7 2.352 59,7 2.352 FDS90

5397557 KSEMP9400FDS90A1M KSEMP9400FDS90A1M 94,00 3.701 26,00 1.0236 58,0 2.283 58,0 2.283 FDS90

6041927 KSEMP9500FDS90A1M KSEMP9500FDS90A1M 95,00 3.740 27,00 1.0630 58,2 2.290 58,2 2.290 FDS90

5397558 KSEMP9525FDS90A1M KSEMP3750FDS90A1 95,25 3.750 27,00 1.0630 58,2 2.289 58,2 1.969 FDS90

5397559 KSEMP9600FDS90A1M KSEMP9600FDS90A1M 96,00 3.780 28,00 1.1024 58,3 2.297 58,3 2.297 FDS90

6041928 KSEMP9700FDS90A1M KSEMP9700FDS90A1M 97,00 3.819 29,00 1.1420 58,5 2.304 58,5 2.304 FDS90

5397560 KSEMP9800FDS90A1M KSEMP9800FDS90A1M 98,00 3.858 30,00 1.1811 58,7 2.311 58,7 2.311 FDS90

6041935 KSEMP9843FDS90A1M KSEMP3875FDS90A1 98,43 3.875 31,00 1.2200 58,9 2.317 58,9 2.317 FDS90

6041929 KSEMP9900FDS90A1M KSEMP9900FDS90A1M 99,00 3.898 31,00 1.2200 58,9 2.317 58,9 2.317 FDS90

6041930 KSEMP10000FDS90A1MKSEMP10000FDS90A1M 100,00 3.937 32,00 1.2600 59,0 2.324 59,0 2.324 FDS90

5397561 KSEMP10160FDS90A1M KSEMP4000FDS90A1 101,60 4.000 34,00 1.3390 59,4 2.338 59,4 2.338 FDS90
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•  KSEM Schneidkörper für KSEM PLUS™ sollten nicht nachgeschliffen werden, um 100%  
Systemstabilität zu ermöglichen. 

•  KSEM PLUS Bohrköpfe werden mit allen Wendeschneidplatten-Spannschrauben geliefert. 

•  KSEM PLUS B1 Bohrköpfe werden mit zwei oder drei Schraubenschlüsseln geliefert: einer für den KSEM Schneidkörper,  
die DFC Wendeschneidplatten und DPA Führungsleisten, sowie zur Montage des Bohrkopfes auf den Werkzeugkörper.  
Je nach Größe der Führungsleiste kann ein weiterer Schraubenschlüssel hinzugefügt werden. 

•  KSEM PLUS Werkzeugkörper mit der Anschlusskupplungsgröße (CSMS) bestellen, um die passenden  
Bohrköpfe zu ermitteln. 

•  PDD in der Angabe in der Zeichnung bezieht sich auf D1 der KSEM-, HPGM- und HPCM Schneidkörper  
für den Einsatz mit KSEM PLUS.  

•  Schneidkörper und Wendeschneidplatten (KSEM, DFC) für KSEM PLUS gesondert bestellen. 

6 x DFC 
Durchmesser: 93,35–127 mm

4 x DFC 
Durchmesser: 70,35–93,34 mm

2 x DFC 
Durchmesser: 28–70,34 mm

(Fortsetzung)

��KSEM PLUS B1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") 

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ B1 Bohrköpfe

D1 PDD LPR L1

Bestellnr.
ISO- 

Katalognummer
ANSI- 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

5115736 KSEMP2800FDS28B1M KSEMP2800FDS28B1M 28,00 1.102 14,00 .5512 28,1 1.105 25,0 .984 FDS28

5115737 KSEMP2858FDS28B1M KSEMP1125FDS28B1 28,58 1.125 15,00 .5906 28,2 1.110 25,0 .984 FDS28

5115738 KSEMP2900FDS28B1M KSEMP2900FDS28B1M 29,00 1.142 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS28

5115739 KSEMP2937FDS28B1M KSEMP1156FDS28B1 29,36 1.156 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS28

5116010 KSEMP3000FDS28B1M KSEMP3000FDS28B1M 30,00 1.181 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS28

5116011 KSEMP3017FDS28B1M KSEMP1188FDS28B1 30,18 1.188 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS28

5116012 KSEMP3096FDS28B1M KSEMP1219FDS28B1 30,96 1.219 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS28

5116013 KSEMP3100FDS28B1M KSEMP3100FDS28B1M 31,00 1.220 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS28

5116014 KSEMP3175FDS32B1M KSEMP1250FDS32B1 31,75 1.250 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS32

5116015 KSEMP3200FDS32B1M KSEMP3200FDS32B1M 32,00 1.260 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS32

5116016 KSEMP3300FDS32B1M KSEMP3300FDS32B1M 33,00 1.299 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS32

5116017 KSEMP3320FDS32B1M KSEMP3320FDS32B1M 33,20 1.307 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS32

5116018 KSEMP3334FDS32B1M KSEMP1313FDS32B1 33,35 1.313 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS32

5116019 KSEMP3400FDS32B1M KSEMP3400FDS32B1M 34,00 1.339 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS32

5116030 KSEMP3493FDS32B1M KSEMP1375FDS32B1 34,93 1.375 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS32

5116031 KSEMP3500FDS32B1M KSEMP3500FDS32B1M 35,00 1.378 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS32

5116032 KSEMP3600FDS36B1M KSEMP3600FDS36B1M 36,00 1.417 13,00 .5118 27,9 1.098 25,0 .984 FDS36

5116033 KSEMP3651FDS36B1M KSEMP1438FDS36B1 36,53 1.438 14,00 .5512 28,1 1.105 25,0 .984 FDS36

5116034 KSEMP3700FDS36B1M KSEMP3700FDS36B1M 37,00 1.457 14,00 .5512 28,1 1.105 25,0 .984 FDS36

5116035 KSEMP3750FDS36B1M KSEMP3750FDS36B1M 37,50 1.476 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS36
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ B1 Bohrköpfe

(KSEM PLUS B1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") — Fortsetzung)

(Fortsetzung)

D1 PDD LPR L1

Bestellnr.
ISO- 

Katalognummer
ANSI- 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

5116036 KSEMP3800FDS36B1M KSEMP3800FDS36B1M 38,00 1.496 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS36

5116037 KSEMP3810FDS36B1M KSEMP1500FDS36B1 38,10 1.500 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS36

5116038 KSEMP3900FDS36B1M KSEMP3900FDS36B1M 39,00 1.535 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS36

5116039 KSEMP3920FDS36B1M KSEMP3920FDS36B1M 39,20 1.543 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS36

5116040 KSEMP3970FDS36B1M KSEMP1563FDS36B1 39,70 1.563 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS36

5116041 KSEMP4000FDS40B1M KSEMP4000FDS40B1M 40,00 1.575 17,00 .6693 33,8 1.330 30,0 1.181 FDS40

5116042 KSEMP4100FDS40B1M KSEMP4100FDS40B1M 41,00 1.614 18,00 .7087 34,0 1.337 30,0 1.181 FDS40

5116043 KSEMP4128FDS40B1M KSEMP1625FDS40B1 41,28 1.625 18,00 .7087 34,0 1.337 30,0 1.181 FDS40

5116044 KSEMP4200FDS40B1M KSEMP4200FDS40B1M 42,00 1.654 19,00 .7480 34,1 1.344 30,0 1.181 FDS40

5116045 KSEMP4300FDS40B1M KSEMP4300FDS40B1M 43,00 1.693 20,00 .7874 34,3 1.351 30,0 1.181 FDS40

5116046 KSEMP4400FDS40B1M KSEMP4400FDS40B1M 44,00 1.732 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS40

5116047 KSEMP4445FDS40B1M KSEMP1750FDS40B1 44,45 1.750 22,00 .8661 34,7 1.365 30,0 1.181 FDS40

5116098 KSEMP4500FDS45B1M KSEMP4500FDS45B1M 45,00 1.772 18,00 .7087 34,0 1.337 30,0 1.181 FDS45

5116099 KSEMP4600FDS45B1M KSEMP4600FDS45B1M 46,00 1.811 19,00 .7480 34,1 1.344 30,0 1.181 FDS45

5116110 KSEMP4700FDS45B1M KSEMP4700FDS45B1M 47,00 1.850 20,00 .7874 34,3 1.351 30,0 1.181 FDS45

5116111 KSEMP4763FDS45B1M KSEMP1875FDS45B1 47,63 1.875 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS45

5116112 KSEMP4800FDS45B1M KSEMP4800FDS45B1M 48,00 1.890 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS45

5116113 KSEMP4900FDS45B1M KSEMP4900FDS45B1M 49,00 1.929 22,00 .8661 34,7 1.365 30,0 1.181 FDS45

5116114 KSEMP5000FDS50B1M KSEMP5000FDS50B1M 50,00 1.969 23,00 .9055 40,0 1.577 35,0 1.378 FDS50

5116115 KSEMP5080FDS50B1M KSEMP2000FDS50B1 50,80 2.000 24,00 .9449 40,2 1.584 35,0 1.378 FDS50

5116116 KSEMP5100FDS50B1M KSEMP5100FDS50B1M 51,00 2.008 24,00 .9449 40,2 1.584 35,0 1.378 FDS50

5116117 KSEMP5200FDS50B1M KSEMP5200FDS50B1M 52,00 2.047 25,00 .9843 40,4 1.590 35,0 1.378 FDS50

5116118 KSEMP5300FDS50B1M KSEMP5300FDS50B1M 53,00 2.087 26,00 1.0236 40,6 1.597 35,0 1.378 FDS50

5116119 KSEMP5398FDS50B1M KSEMP2125FDS50B1 53,98 2.125 27,00 1.0630 40,8 1.604 35,0 1.378 FDS50

5116120 KSEMP5400FDS50B1M KSEMP5400FDS50B1M 54,00 2.126 27,00 1.0630 40,8 1.604 35,0 1.378 FDS50

5116121 KSEMP5500FDS50B1M KSEMP5500FDS50B1M 55,00 2.165 28,00 1.1024 40,9 1.611 35,0 1.378 FDS50

5116122 KSEMP5600FDS56B1M KSEMP5600FDS56B1M 56,00 2.205 20,00 .7874 39,5 1.556 35,0 1.378 FDS56

5116123 KSEMP5700FDS56B1M KSEMP5700FDS56B1M 57,00 2.244 21,00 .8268 39,7 1.563 35,0 1.378 FDS56

5116124 KSEMP5715FDS56B1M KSEMP2250FDS56B1 57,15 2.250 21,00 .8268 39,7 1.563 35,0 1.378 FDS56

5116125 KSEMP5800FDS56B1M KSEMP5800FDS56B1M 58,00 2.283 22,00 .8661 39,9 1.570 35,0 1.378 FDS56

5116126 KSEMP5900FDS56B1M KSEMP5900FDS56B1M 59,00 2.323 23,00 .9055 40,0 1.577 35,0 1.378 FDS56

5116127 KSEMP6000FDS56B1M KSEMP6000FDS56B1M 60,00 2.362 24,00 .9449 40,2 1.584 35,0 1.378 FDS56

5116128 KSEMP6033FDS56B1M KSEMP2375FDS56B1 60,33 2.375 24,00 .9449 40,2 1.584 35,0 1.378 FDS56

5116129 KSEMP6100FDS56B1M KSEMP6100FDS56B1M 61,00 2.402 25,00 .9843 40,4 1.590 35,0 1.378 FDS56

5116130 KSEMP6200FDS56B1M KSEMP6200FDS56B1M 62,00 2.441 26,00 1.0236 40,6 1.597 35,0 1.378 FDS56

5116131 KSEMP6300FDS63B1M KSEMP6300FDS63B1M 63,00 2.480 27,00 1.0630 46,0 1.809 40,0 1.575 FDS63

5116132 KSEMP6350FDS63B1M KSEMP2500FDS63B1 63,50 2.500 28,00 1.1024 46,1 1.816 40,0 1.575 FDS63

5116133 KSEMP6400FDS63B1M KSEMP6400FDS63B1M 64,00 2.520 28,00 1.1024 46,1 1.816 40,0 1.575 FDS63

5116134 KSEMP6500FDS63B1M KSEMP6500FDS63B1M 65,00 2.559 29,00 1.1417 46,3 1.823 40,0 1.575 FDS63

5116135 KSEMP6600FDS63B1M KSEMP6600FDS63B1M 66,00 2.598 30,00 1.1811 46,5 1.830 40,0 1.575 FDS63

5116136 KSEMP6668FDS63B1M KSEMP2625FDS63B1 66,68 2.625 31,00 1.2205 46,7 1.837 40,0 1.575 FDS63

5116137 KSEMP6700FDS63B1M KSEMP6700FDS63B1M 67,00 2.638 31,00 1.2205 46,7 1.837 40,0 1.575 FDS63

5116138 KSEMP6800FDS63B1M KSEMP6800FDS63B1M 68,00 2.677 32,00 1.2598 46,8 1.844 40,0 1.575 FDS63

5116139 KSEMP6900FDS63B1M KSEMP6900FDS63B1M 69,00 2.717 33,00 1.2992 47,0 1.851 40,0 1.575 FDS63

5116140 KSEMP6985FDS63B1M KSEMP2750FDS63B1 69,85 2.750 34,00 1.3386 47,2 1.858 40,0 1.575 FDS63

5116141 KSEMP7000FDS63B1M KSEMP7000FDS63B1M 70,00 2.756 34,00 1.3386 47,2 1.858 40,0 1.575 FDS63

6041937 KSEMP7100FDS71B1M KSEMP7100FDS71B1M 71,00 2.795 26,00 1.0240 47,9 1.885 40,0 1.575 FDS71

6041797 KSEMP7200FDS71B1M KSEMP7200FDS71B1M 72,00 2.835 27,00 1.0630 48,1 1.892 40,0 1.575 FDS71

6041938 KSEMP7300FDS71B1M KSEMP7300FDS71B1M 73,00 2.874 28,00 1.1020 48,2 1.899 40,0 1.575 FDS71

6042002 KSEMP7303FDS71B1M KSEMP2875FDS71B1 73,03 2.875 28,00 1.1020 48,2 1.899 40,0 1.575 FDS71

6041798 KSEMP7400FDS71B1M KSEMP7400FDS71B1M 74,00 2.913 29,00 1.1420 48,4 1.906 40,0 1.575 FDS71

6041939 KSEMP7500FDS71B1M KSEMP7500FDS71B1M 75,00 2.953 30,00 1.1810 48,6 1.913 40,0 1.575 FDS71

6041799 KSEMP7600FDS71B1M KSEMP7600FDS71B1M 76,00 2.992 31,00 1.2200 48,8 1.919 40,0 1.575 FDS71

5397562 KSEMP7620FDS71B1M KSEMP3000FDS71B1 76,20 3.000 31,00 1.2200 48,8 1.919 48,8 1.919 FDS71

6041940 KSEMP7700FDS71B1M KSEMP7700FDS71B1M 77,00 3.031 32,00 1.2600 48,9 1.927 40,0 1.575 FDS71

6041800 KSEMP7800FDS71B1M KSEMP7800FDS71B1M 78,00 3.071 33,00 1.2990 49,1 1.933 40,0 1.575 FDS71
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ B1 Bohrköpfe

(KSEM PLUS B1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") — Fortsetzung)

HINWEIS:  Wenn eine Schraube gelistet ist, passt sie sowohl zur Schneidkörper-Spannschraube als auch zur Führungsleiste. Wenn zwei Schrauben gelistet sind,  
ist eine für die Wendeschneidplatten-Schraube und eine für die Führungsleiste vorgesehen. Eine vollständige Übersicht der KSEM PLUS B1 Produkte  
inden Sie auf den Seiten H84–H86.

D1 PDD LPR L1

Bestellnr.
ISO- 

Katalognummer
ANSI- 

Katalognummer mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

6041991 KSEMP7900FDS71B1M KSEMP7900FDS71B1M 79,00 3.110 34,00 1.3390 49,3 1.940 40,0 1.575 FDS71

6042003 KSEMP7938FDS80B1M KSEMP3125FDS80B1 79,38 3.125 31,00 1.2200 54,1 2.128 45,0 1.772 FDS80

6041881 KSEMP8000FDS80B1M KSEMP8000FDS80B1M 80,00 3.150 31,00 1.2200 54,1 2.128 45,0 1.772 FDS80

6041992 KSEMP8100FDS80B1M KSEMP8100FDS80B1M 81,00 3.189 32,00 1.2600 54,2 2.135 45,0 1.772 FDS80

6041882 KSEMP8200FDS80B1M KSEMP8200FDS80B1M 82,00 3.228 33,00 1.2990 54,4 2.142 45,0 1.772 FDS80

5397563 KSEMP8255FDS80B1M KSEMP3250FDS80B1 82,55 3.250 34,00 1.3386 54,6 2.149 54,6 2.149 FDS80

6041993 KSEMP8300FDS80B1M KSEMP8300FDS80B1M 83,00 3.268 34,00 1.3390 54,6 2.149 45,0 1.772 FDS80

6041883 KSEMP8400FDS80B1M KSEMP8400FDS80B1M 84,00 3.307 35,00 1.3780 54,8 2.156 45,0 1.772 FDS80

6041994 KSEMP8500FDS80B1M KSEMP8500FDS80B1M 85,00 3.346 36,00 1.4170 54,9 2.163 45,0 1.772 FDS80

6042004 KSEMP8573FDS80B1M KSEMP3375FDS80B1 85,73 3.375 37,00 1.4570 55,1 2.170 45,0 1.772 FDS80

6041884 KSEMP8600FDS80B1M KSEMP8600FDS80B1M 86,00 3.386 37,00 1.4570 55,1 2.170 45,0 1.772 FDS80

6041995 KSEMP8700FDS80B1M KSEMP8700FDS80B1M 87,00 3.425 38,00 1.4960 55,3 2.177 45,0 1.772 FDS80

6041885 KSEMP8800FDS80B1M KSEMP8800FDS80B1M 88,00 3.465 39,00 1.5350 55,5 2.184 45,0 1.772 FDS80

5397564 KSEMP8890FDS80B1M KSEMP3500FDS80B1 88,90 3.500 40,00 1.5748 55,6 2.190 55,6 2.190 FDS80

6041996 KSEMP8900FDS80B1M KSEMP8900FDS80B1M 89,00 3.504 40,00 1.5750 55,6 2.190 45,0 1.772 FDS80

6041886 KSEMP9000FDS90B1M KSEMP9000FDS90B1M 90,00 3.543 37,00 1.4570 60,3 2.375 50,0 1.969 FDS90

6041997 KSEMP9100FDS90B1M KSEMP9100FDS90B1M 91,00 3.583 38,00 1.4960 60,5 2.382 50,0 1.969 FDS90

6041887 KSEMP9200FDS90B1M KSEMP9200FDS90B1M 92,00 3.622 39,00 1.5350 60,7 2.389 50,0 1.969 FDS90

6042005 KSEMP9208FDS90B1M KSEMP3625FDS90B1 92,08 3.625 39,00 1.5350 60,7 2.389 50,0 1.969 FDS90

6041998 KSEMP9300FDS90B1M KSEMP9300FDS90B1M 93,00 3.661 40,00 1.5750 60,8 2.395 50,0 1.969 FDS90

6041888 KSEMP9400FDS90B1M KSEMP9400FDS90B1M 94,00 3.701 26,00 1.0240 60,4 2.376 50,0 1.968 FDS90

6041999 KSEMP9500FDS90B1M KSEMP9500FDS90B1M 95,00 3.740 27,00 1.0630 60,6 2.383 50,0 1.968 FDS90

5397565 KSEMP9525FDS90B1M KSEMP3750FDS90B1 95,25 3.750 27,00 1.0630 60,6 2.383 60,6 2.383 FDS90

6041889 KSEMP9600FDS90B1M KSEMP9600FDS90B1M 96,00 3.780 28,00 1.1020 60,7 2.390 50,0 1.968 FDS90

6042000 KSEMP9700FDS90B1M KSEMP9700FDS90B1M 97,00 3.819 29,00 1.1420 60,9 2.398 50,0 1.968 FDS90

6041890 KSEMP9800FDS90B1M KSEMP9800FDS90B1M 98,00 3.858 30,00 1.1810 61,1 2.404 50,0 1.968 FDS90

6042006 KSEMP9843FDS90B1M KSEMP3875FDS90B1 98,43 3.875 31,00 1.2200 61,3 2.411 50,0 1.968 FDS90

6042001 KSEMP9900FDS90B1M KSEMP9900FDS90B1M 99,00 3.898 31,00 1.2200 61,3 2.412 50,0 1.969 FDS90

6041901 KSEMP10000FDS90B1M KSEMP10000FDS90B1M 100,00 3.937 32,00 1.2600 61,4 2.418 50,0 1.968 FDS90

5397566 KSEMP10160FDS90B1M KSEMP4000FDS90B1 101,60 4.000 34,00 1.3390 61,8 2.432 61,8 2.432 FDS90
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1 und B1 Bohrköpfe

KSEM PLUS A1 Bohrköpfe • Ersatzteile 

KSEM PLUS B1 Bohrköpfe • Ersatzteile 

•  Auf den folgenden Seiten inden Sie eine kosolidierte 
Übersicht aller erforderlichen Ersatzteile für die  
KSEM PLUS Bohrköpfe. 

•  In den Tabellen sind alle Ersatzteile sowie die zugehörigen 
Schraubenschlüssel/Schraubendreher aufgelistet  
(falls erforderlich). 

•  Die Unterlegplatten zur Einstellung der DPA Führungsleisten 
für die KSEM PLUS Bohrköpfe werden als einfach 
anzuwendende Sets geliefert. 

•  Die Lage der Ersatzteile ist nachfolgend abgebilded. 

KSEM™ Schneidkörper-Spannschraube

(Aktivierung erfolgt von der Rückseite)

KSEM™ Schneidkörper-Spannschraube

(Aktivierung erfolgt von der Rückseite)

Drill Fix™ (DFR™/DFT™)  
Wendeschneidplatten-Spannschraube

DPA Führungsleisten-Spannschraube

(Zur korrekten Einstellung werden eventuell Unterlegplatten benötigt.  
Beachten Sie hierzu die Seiten H100–H101). 

Drill Fix (DFC™) Wendeschneidplatten-Spannschraube
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1 Bohrköpfe

��KSEM PLUS A1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") • Ersatzteile 

(Fortsetzung)

D1 PDD

mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

KSEM- 
Schneidkörper-
Spannschraube

KSEM- 
Spannschrauben-

schlüssel

Drill Fix DFT/DFR
Wendeschneidplatten- 

Spannschraube

Drill Fix
Spannschrauben-

schlüssel

28,00 1.102 14,00 .551 FDS28 364.016 170.350 192.432 170.352

28,58 1.125 15,00 .591 FDS28 364.016 170.350 192.432 170.352

29,00 1.142 15,00 .591 FDS28 364.016 170.350 192.432 170.352

29,36 1.156 16,00 .630 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352

30,00 1.181 16,00 .630 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352

30,18 1.188 17,00 .669 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352

30,96 1.219 17,00 .669 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352

31,00 1.221 17,00 .669 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352

31,75 1.250 15,00 .591 FDS32 364.016 170.350 191.924 170.353

32,00 1.260 15,00 .591 FDS32 364.016 170.350 191.924 170.353

33,00 1.299 16,00 .630 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353

33,20 1.307 16,00 .630 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353

33,35 1.313 17,00 .669 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353

34,00 1.339 17,00 .669 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353

34,93 1.375 18,00 .709 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353

35,00 1.378 18,00 .709 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353

36,00 1.417 13,00 .512 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355

36,53 1.438 14,00 .551 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355

37,00 1.457 14,00 .551 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355

37,50 1.476 15,00 .591 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355

38,00 1.496 15,00 .591 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355

38,10 1.500 15,00 .591 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355

39,00 1.535 16,00 .630 FDS36 364.010 170.345 191.916 170.355

39,20 1.543 16,00 .630 FDS36 364.010 170.345 191.916 170.355

39,70 1.563 17,00 .669 FDS36 364.010 170.345 191.916 170.355

40,00 1.575 17,00 .669 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355

41,00 1.614 18,00 .709 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355

41,28 1.625 18,00 .709 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355

42,00 1.654 19,00 .748 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355

43,00 1.693 20,00 .787 FDS40 364.011 170.346 191.916 170.355

44,00 1.732 21,00 .827 FDS40 364.011 170.346 191.916 170.355

44,45 1.750 22,00 .866 FDS40 364.011 170.346 191.916 170.355

45,00 1.772 18,00 .709 FDS45 364.010 170.345 191.698 170.355

46,00 1.811 19,00 .748 FDS45 364.010 170.345 191.698 170.355

47,00 1.850 20,00 .787 FDS45 364.011 170.346 191.698 170.355

47,63 1.875 21,00 .827 FDS45 364.011 170.346 191.698 170.355

48,00 1.890 21,00 .827 FDS45 364.011 170.346 191.698 170.355

49,00 1.929 22,00 .866 FDS45 364.011 170.346 191.698 170.355

50,00 1.969 23,00 .906 FDS50 364.011 170.346 191.698 170.355

50,80 2.000 24,00 .945 FDS50 364.011 170.346 191.698 170.355

51,00 2.008 24,00 .945 FDS50 364.011 170.346 191.698 170.355

52,00 2.047 25,00 .984 FDS50 364.012 170.347 191.698 170.355

53,00 2.087 26,00 1.024 FDS50 364.012 170.347 191.698 170.355

53,98 2.125 27,00 1.063 FDS50 364.012 170.347 191.698 170.355

54,00 2.126 27,00 1.063 FDS50 364.012 170.347 191.698 170.355

55,00 2.165 28,00 1.102 FDS50 364.012 170.347 191.698 170.355

56,00 2.205 20,00 .787 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

57,00 2.244 21,00 .827 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

57,15 2.250 21,00 .827 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

58,00 2.284 22,00 .866 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

59,00 2.323 23,00 .906 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

60,00 2.362 24,00 .945 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

60,33 2.375 24,00 .945 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356

61,00 2.402 25,00 .984 FDS56 364.012 170.347 191.726 170.356

62,00 2.441 26,00 1.024 FDS56 364.012 170.347 191.726 170.356

63,00 2.480 27,00 1.063 FDS63 364.012 170.347 191.726 170.356
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kennametal.com  H99

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ A1 Bohrköpfe

D1 PDD

mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

KSEM- 
Schneidkörper-
Spannschraube

KSEM- 
Spannschrauben-

schlüssel

Drill Fix DFT/DFR
Wendeschneidplatten- 

Spannschraube

Drill Fix
Spannschrauben-

schlüssel

63,50 2.500 28,00 1.102 FDS63 364.012 170.347 191.726 170.356

64,00 2.520 28,00 1.102 FDS63 364.012 170.347 191.726 170.356

65,00 2.559 29,00 1.142 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356

66,00 2.598 30,00 1.181 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356

66,68 2.625 31,00 1.221 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356

67,00 2.638 31,00 1.221 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356

68,00 2.677 32,00 1.260 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356

69,00 2.717 33,00 1.299 FDS63 364.015 170.348 191.726 170.356

69,85 2.750 34,00 1.339 FDS63 364.015 170.348 191.726 170.356

70,00 2.756 34,00 1.339 FDS63 364.015 170.348 191.726 170.356

71,00 2.795 26,00 1.024 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.355

72,00 2.835 27,00 1.063 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.355

73,00 2.874 28,00 1.102 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.355

73,03 2.875 28,00 1.102 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.355

74,00 2.913 29,00 1.142 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355

75,00 2.953 30,00 1.181 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355

76,00 2.992 31,00 1.220 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355

76,20 3.000 31,00 1.220 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355

77,00 3.031 32,00 1.260 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355

78,00 3.071 33,00 1.299 FDS71 364.015 170.365 191.916 170.355

79,00 3.110 34,00 1.339 FDS71 364.015 170.365 191.916 170.355

79,38 3.125 31,00 1.220 FDS80 364.013 170.365 191.916 170.355

80,00 3.150 31,00 1.220 FDS80 364.013 170.365 191.916 170.355

81,00 3.189 32,00 1.260 FDS80 364.013 170.365 191.916 170.355

82,00 3.228 33,00 1.299 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

82,55 3.250 34,00 1.339 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

83,00 3.268 34,00 1.339 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

84,00 3.307 35,00 1.378 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

85,00 3.346 36,00 1.417 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

85,73 3.375 37,00 1.457 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

86,00 3.386 37,00 1.457 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

87,00 3.425 38,00 1.496 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

88,00 3.465 39,00 1.535 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

88,90 3.500 40,00 1.575 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

89,00 3.504 40,00 1.575 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355

90,00 3.543 37,00 1.457 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355

91,00 3.583 38,00 1.496 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355

92,00 3.622 39,00 1.535 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355

92,08 3.625 39,00 1.535 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355

93,00 3.661 40,00 1.575 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355

94,00 3.701 26,00 1.024 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355

95,00 3.740 27,00 1.063 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355

95,25 3.750 27,00 1.063 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355

96,00 3.780 28,00 1.102 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355

97,00 3.819 29,00 1.142 FDS90 364.013 170.365 191.916 170.355

98,00 3.858 30,00 1.181 FDS90 364.013 170.365 191.916 170.355

98,43 3.875 31,00 1.220 FDS90 364.013 170.365 191.916 170.355

99,00 3.898 31,00 1.220 FDS90 364.013 170.365 191.916 170.355

100,00 3.937 32,00 1.260 FDS90 364.013 170.365 191.916 170.355

101,60 4.000 34,00 1.339 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355

(KSEM PLUS A1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") • Ersatzteile — Fortsetzung)
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kennametal.com H100

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ B1 Bohrköpfe

��KSEM PLUS B1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") • Ersatzteile 

(Fortsetzung)

D1 PDD

mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

KSEM- 
Schneidkörper-
Spannschraube

KSEM Torx- 
Schrauben-

dreher

Drill Fix DFC
Wendeschneid-

platten- 
Spannschraube

Drill Fix Torx- 
Schrauben-

dreher

DPA  
Führungsleisten- 
Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher
Unterlagen- 

Set

28,00 1.102 14,00 .551 FDS28 364.016 170.350 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

28,58 1.125 15,00 .591 FDS28 364.016 170.350 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

29,00 1.142 15,00 .591 FDS28 364.016 170.350 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

29,36 1.156 16,00 .630 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

30,00 1.181 16,00 .630 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

30,18 1.188 17,00 .669 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

30,96 1.219 17,00 .669 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

31,00 1.220 17,00 .669 FDS28 364.010 170.345 192.432 170.352 192.432 170.352 193.554

31,75 1.250 15,00 .591 FDS32 364.016 170.350 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

32,00 1.260 15,00 .591 FDS32 364.016 170.350 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

33,00 1.299 16,00 .630 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

33,20 1.307 16,00 .630 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

33,35 1.313 17,00 .669 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

34,00 1.339 17,00 .669 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

34,93 1.375 18,00 .709 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

35,00 1.378 18,00 .709 FDS32 364.010 170.345 191.924 170.353 191.924 170.353 193.555

36,00 1.417 13,00 .512 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

36,53 1.438 14,00 .551 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

37,00 1.457 14,00 .551 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

37,50 1.476 15,00 .591 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

38,00 1.496 15,00 .591 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

38,10 1.500 15,00 .591 FDS36 364.016 170.350 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

39,00 1.535 16,00 .630 FDS36 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

39,20 1.543 16,00 .630 FDS36 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

39,70 1.563 17,00 .669 FDS36 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

40,00 1.575 17,00 .669 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

41,00 1.614 18,00 .709 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

41,28 1.625 18,00 .709 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

42,00 1.654 19,00 .748 FDS40 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

43,00 1.693 20,00 .787 FDS40 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

44,00 1.732 21,00 .827 FDS40 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

44,45 1.750 22,00 .866 FDS40 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

45,00 1.772 18,00 .709 FDS45 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

46,00 1.811 19,00 .748 FDS45 364.010 170.345 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

47,00 1.850 20,00 .787 FDS45 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

47,63 1.875 21,00 .827 FDS45 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

48,00 1.890 21,00 .827 FDS45 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

49,00 1.929 22,00 .866 FDS45 364.011 170.346 191.916 170.355 191.924 170.353 193.555

50,00 1.969 23,00 .906 FDS50 364.011 170.346 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

50,80 2.000 24,00 .945 FDS50 364.011 170.346 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

51,00 2.008 24,00 .945 FDS50 364.011 170.346 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

52,00 2.047 25,00 .984 FDS50 364.012 170.347 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

53,00 2.087 26,00 1.024 FDS50 364.012 170.347 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

53,98 2.125 27,00 1.063 FDS50 364.012 170.347 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

54,00 2.126 27,00 1.063 FDS50 364.012 170.347 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

55,00 2.165 28,00 1.102 FDS50 364.012 170.347 191.916 170.355 191.916 170.355 193.556

56,00 2.205 20,00 .787 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

57,00 2.244 21,00 .827 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

57,15 2.250 21,00 .827 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

58,00 2.283 22,00 .866 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

59,00 2.323 23,00 .906 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

60,00 2.362 24,00 .945 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

60,33 2.375 24,00 .945 FDS56 364.011 170.346 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

61,00 2.402 25,00 .984 FDS56 364.012 170.347 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

62,00 2.441 26,00 1.024 FDS56 364.012 170.347 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

63,00 2.480 27,00 1.063 FDS63 364.012 170.347 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556
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kennametal.com  H101

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ B1 Bohrköpfe

(KSEM PLUS B1 Bohrköpfe 28–101,60 mm (1.102–4") • Ersatzteile — Fortsetzung)

D1 PDD

mm Zoll mm Zoll
CSMS 

Systemgröße

KSEM- 
Schneidkörper-
Spannschraube

KSEM Torx- 
Schrauben-

dreher

Drill Fix DFC
Wendeschneid-

platten- 
Spannschraube

Drill Fix Torx- 
Schrauben-

dreher

DPA  
Führungsleisten- 
Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher
Unterlagen- 

Set

63,50 2.500 28,00 1.102 FDS63 364.012 170.347 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

64,00 2.520 28,00 1.102 FDS63 364.012 170.347 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

65,00 2.559 29,00 1.142 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

66,00 2.598 30,00 1.181 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

66,68 2.625 31,00 1.221 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

67,00 2.638 31,00 1.221 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

68,00 2.677 32,00 1.260 FDS63 364.013 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

69,00 2.717 33,00 1.299 FDS63 364.015 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

69,85 2.750 34,00 1.339 FDS63 364.015 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

70,00 2.756 34,00 1.339 FDS63 364.015 170.348 191.726 170.356 191.916 170.355 193.556

71,00 2.795 26,00 1.024 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

72,00 2.835 27,00 1.063 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

73,00 2.874 28,00 1.102 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

73,03 2.875 28,00 1.102 FDS71 364.012 170.347 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

74,00 2.913 29,00 1.142 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

75,00 2.953 30,00 1.181 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

76,00 2.992 31,00 1.220 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.356 191.916 170.355 193.556

76,20 3.000 31,00 1.220 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

77,00 3.031 32,00 1.260 FDS71 364.013 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

78,00 3.071 33,00 1.299 FDS71 364.015 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

79,00 3.110 34,00 1.339 FDS71 364.015 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

79,38 3.125 31,00 1.220 FDS80 364.013 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

80,00 3.150 31,00 1.220 FDS80 364.013 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

81,00 3.189 32,00 1.260 FDS80 364.013 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

82,00 3.228 33,00 1.299 FDS80 364.015 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

82,55 3.250 34,00 1.339 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

83,00 3.268 34,00 1.339 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

84,00 3.307 35,00 1.378 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

85,00 3.346 36,00 1.417 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

85,73 3.375 37,00 1.457 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

86,00 3.386 37,00 1.457 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

87,00 3.425 38,00 1.496 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

88,00 3.465 39,00 1.535 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

88,90 3.500 40,00 1.575 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

89,00 3.504 40,00 1.575 FDS80 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

90,00 3.543 37,00 1.457 FDS90 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

91,00 3.583 38,00 1.496 FDS90 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

92,00 3.622 39,00 1.535 FDS90 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

92,08 3.625 39,00 1.535 FDS90 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

93,00 3.661 40,00 1.575 FDS90 364.015 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

94,00 3.701 26,00 1.024 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

95,00 3.740 27,00 1.063 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

95,25 3.750 27,00 1.063 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

96,00 3.780 28,00 1.102 FDS90 364.012 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

97,00 3.819 29,00 1.142 FDS90 364.013 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

98,00 3.858 30,00 1.181 FDS90 364.013 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

98,43 3.875 31,00 1.220 FDS90 364.013 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

99,00 3.898 31,00 1.220 FDS90 364.013 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

100,00 3.937 32,00 1.260 FDS90 364.013 170.355 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556

101,60 4.000 34,00 1.339 FDS90 364.015 170.365 191.916 170.355 191.916 170.356 193.556
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Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft

��KSEM PLUS Werkzeugkörper mit WD Zylinderschaft • 1.5 x D • Metrisch 

Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D L1 L2 LS

Klemm-
element-

Spannschraube

WD32FDS28076M FDS28 32 76 32 58 193.537
WD32FDS32082M FDS32 32 82 34 58 193.523
WD32FDS36092M FDS36 32 92 40 58 193.524
WD50FDS40100M FDS40 50 100 43 68 193.524
WD50FDS45112M FDS45 50 112 50 68 193.525
WD50FDS50122M FDS50 50 122 54 68 193.525
WD50FDS56140M FDS56 50 140 65 68 193.526
WD50FDS63154M FDS63 50 154 71 68 193.526
WD50FDS71172M FDS71 50 172 80 68 193.526
WD50FDS80192M FDS80 50 192 90 68 193.545
WD50FDS90212M FDS90 50 212 100 68 193.545

1.5 x D

��KSEM PLUS Werkzeugkörper mit WD Zylinderschaft • 3 x D • Metrisch 

Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D L1 L2 LS

Klemm-
element-

Spannschraube

WD32FDS28128M FDS28 32 128 71 58 193.537
WD32FDS32146M FDS32 32 146 85 58 193.523
WD32FDS36166M FDS36 32 166 97 58 193.524
WD50FDS40183M FDS40 50 183 107 68 193.524
WD50FDS45206M FDS45 50 206 122 68 193.525
WD50FDS50228M FDS50 50 228 135 68 193.525
WD50FDS56259M FDS56 50 259 156 68 193.526
WD50FDS63289M FDS63 50 289 174 68 193.526
WD50FDS71292M FDS71 50 292 200 68 193.526
WD50FDS80327M FDS80 50 327 225 68 193.545
WD50FDS90362M FDS90 50 362 250 68 193.545

3 x D

•  Bestellen Sie KSEM PLUS Bohrköpfe gemäß der Anschlusskupplungsgröße (CSWS). 

•  Bestellen Sie KSEM PLUS Bohrköpfe separat (siehe Seite H91–H96). 

•  Ein Schraubenschlüssel wird zusammen mit dem KSEM PLUS Bohrkopf geliefert. 

•  Individuelle Lösung für Gusseisenbearbeitung mit spiralförmigen Spannnuten erhältlich. 
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��KSEM PLUS Werkzeugkörper mit WD Zylinderschaft • 5 x D • Metrisch 

Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D L1 L2 LS

Klemm-
element-

Spannschraube

WD32FDS28190M FDS28 32 190 133 58 193.537
WD32FDS32216M FDS32 32 216 155 58 193.523
WD32FDS36244M FDS36 32 244 175 58 193.524
WD50FDS40271M FDS40 50 271 195 68 193.524
WD50FDS45304M FDS45 50 304 220 68 193.525
WD50FDS50338M FDS50 50 338 245 68 193.525
WD50FDS56383M FDS56 50 383 280 68 193.526
WD50FDS63429M FDS63 50 429 314 68 193.526
WD50FDS71452M FDS71 50 452 360 68 193.526
WD50FDS80507M FDS80 50 507 405 68 193.545
WD50FDS90562M FDS90 50 562 450 68 193.545

5 x D

Modulare Bohrer
KSEM PLUS™ Werkzeugkörper mit 2° Whistle Notch Zylinderschaft

��KSEM PLUS Werkzeugkörper mit WD Zylinderschaft • 8 x D • Metrisch 

Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D L1 L2 LS

Klemm-
element-

Spannschraube

WD32FDS28283M FDS28 32 283 226 58 193.537
WD32FDS32321M FDS32 32 321 260 58 193.523
WD32FDS36361M FDS36 32 361 292 58 193.524
WD50FDS40403M FDS40 50 403 327 68 193.524
WD50FDS45451M FDS45 50 451 367 68 193.525
WD50FDS50503M FDS50 50 503 410 68 193.525
WD50FDS56569M FDS56 50 569 466 68 193.526
WD50FDS63639M FDS63 50 639 524 68 193.526

8 x D

��KSEM PLUS Werkzeugkörper mit WD Zylinderschaft • 10 x D • Metrisch 

Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D L1 L2 LS

Klemm-
element-

Spannschraube

WD32FDS28345M FDS28 32 345 288 58 193.537
WD32FDS32391M FDS32 32 391 330 58 193.523
WD32FDS36439M FDS36 32 439 370 58 193.524
WD50FDS40491M FDS40 50 491 415 68 193.524
WD50FDS45549M FDS45 50 549 465 68 193.525
WD50FDS50613M FDS50 50 613 520 68 193.525
WD50FDS56693M FDS56 50 693 590 68 193.526
WD50FDS63779M FDS63 50 779 664 68 193.526

10 x D
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 Modulare Bohrer 
 Empfehlungen für KSEM PLUS™ Hartmetall Schneidkörper und Wendeschneidplatten     

Werkstoff-
gruppe Außen/Innen

Wendeschneid-
platten-

Ausführung Sorte Seite(n) Anmerkungen

P
O

DFR-GD
KCU25, 
KCU40

H89 Empfohlene Ausführung der Außen-Wendeschneidplatte für die Bearbeitung in allen Werkstoffen 
der Gruppe P. Beginnen Sie mit KCU40™ und verwenden Sie KCU25™ bei stabilen Bedingungen 
für längere Standzeit.

DFC-/DFT-HP H90, H88

DFC-/DFT-DS KCU40 H90, H88 Verringern Sie den Vorschub um 10%, um die Spanbildung bei langspanenden Stählen 
und kohlenstoffarmen Stählen zu verbessern.

I KSEMP-HPG KC7315 H87 In P-Werkstoffen müssen KSEMP Innen-Schneidkörper eingesetz verwendet werden, 
um einen übermäßigen Verschleiß an Bohrkopf und Schneidkörpern zu vermeiden.

M

O

DFR-MD
KC7140

H89
Empfohlene Ausführung der Außen-Wendeschneidplatte für die Bearbeitung 
in allen Werkstoffen der Gruppe M.

DFC-/DFT-MD H90, H89

DFC-/DFT-DS KCU40 H90, H88 Verringern Sie den Vorschub um 20%, um die Spanbildung zu verbessern und/oder die 
Leistungsaufnahme zu verringern.

I

KSEMP-HPG KC7315 H87 Empfohlene Ausführung des Innen-Schneidkörpers für die Bearbeitung in allen Werkstoffen der 
Gruppe M.

KSEM-PC KC7135 H56, H87 Unter instabilen Bedingungen in rostfreien Stählen werden KSEMP Schneidkörper empfohlen.

KSEM-HPL KC7320 H50
Im Falle einer ungenügenden Spanentwicklung am Innen-Schneidkörper bei der Zerspanung 
von M Werkstoffen, empfehlen wir den Einsatz von KSEM™ HPL Innen-Schneidkörper. Eine 
Reduzierung des Vorschubs um 20% wird ebenfalls empfohlen.

K
O

DFR-LD
KCU25

H89

Empfohlene Ausführung der Außen-Wendeschneidplatte für die Bearbeitung 
in allen Werkstoffen der Gruppe K.DFC-/DFT-HP H90, H88

I KSEM-HPCCL KC7410 H48, H87

N

O

DFR-GD KC7225 H89
Empfohlene Ausführung der Außen-Wendeschneidplatte für die Bearbeitung in allen 
NE-Werkstoffen.

DFC-/DFT-HP KCU40 H90, H88

DFC-/DFT-DS KCU40 H90, H88 Verringern Sie den Vorschub um 15% bei Durchmessern <56 mm und um bis zu 50% 
bei größeren Durchmessern, um die Spanbildung zu verbessern.

DFR/DFT-ST KD1425 J85
Verwenden Sie eine Außen-Wendeschneidplatte mit PKD-Schneiden für die Bearbeitung von 
kohlefaserverstärkten Kunststoffen (CFRP), CFK-Metall-Schichtverbünden und Kunststoffen 
(N3, N5 und N6).

I

KSEMP-HPG KC7315 H87 Empfohlene Ausführung des Innen-Schneidkörpers für die Bearbeitung in allen NE-Metallen.

KSEM-HPS K715 — Dies ist eine kundenspezii sche Ausführung (unbeschichtet/scharfe Schneiden), zur eventuellen 
Verbesserung der Zerspanung in N3, N5 und N6 Werkstoffen.

S
O

DFR-GD KC7140 H89
Empfohlene Ausführung der Außen-Wendeschneidplatte für die Bearbeitung in allen Werkstoffen 
der Gruppe S.

DFC-/DFT-HP KCU40 H90, H88

DFC-/DFT-DS KCU40 H90, H88 Empfohlene Reduzierung des Vorschubs um 20% zur Verbesserung der Spanbildung, oder zur 
Reduzierung der Leistungsaufnahme.

I KSEM-PC KC7135 H56, H87 Im Falle von Schneidkantenausbrüche an dem Innen-Schneidkörper empfehlen wir den Einsatz 
eines KSEM PC Innen-Schneidkörper.

��  Empfehlungen für KSEM PLUS Hartmetall Schneidkörper und Wendeschneidplatten 

 Probleme mit der Spanbildung?

Unsere neue DS-Geometrie der DFT™- und DFC™-Schneidkörper für KSEM 
PLUS verbessert die Leistung bei langspanenden Werkstoffen.

Wenn die Spanbildung ein Problem darstellt, können Sie unsere neuen DFT- 
und DFC-Wendeschneidplatten in DS-Ausführung mit den angegebenen 
empfohlenen Anpassungen der Vorschübe verwenden. 
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 Modulare Bohrer 
 Anwendungsdaten     

Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt–
bedingung

Schnittgeschwindigkeit — vc
Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser

Bereich — m/min

min. Startwert max. Ø

KSEM 14….17
DFR/DFC04...
28.00–31,74

KSEM 15….18
DFT/DFC05…
31,74–35,99

KSEM 13….22
DFT/DFC06...
36,00–44,99

KSEM 18….28
DFT/DFC07...
45,00–55,99

KSEM 20….34
DFT/DFC09...
56,00–102,35

P

1
S 115 235 290 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
U 90 160 215 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
I 65 100 140 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

2
S 90 190 230 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,360 0,200–0,400 0,200–0,450
U 71 130 170 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,360 0,200–0,400 0,200–0,450
I 50 80 110 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

3
S 90 180 230 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
U 70 120 170 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
I 50 70 106 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

4
S 90 140 220 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
U 70 110 160 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
I 50 80 110 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

5
S 90 130 210 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
U 70 100 150 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
I 50 70 100 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

6
S 70 90 180 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
U 50 75 120 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450
I 40 60 100 mm/U 0,160–0,280 0,160–0,280 0,200–0,320 0,200–0,400 0,200–0,450

M

1
S 60 110 135 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
U 40 70 90 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
I 30 50 65 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

2
S 60 100 135 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
U 40 60 90 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
I 30 50 65 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

3
S 50 90 135 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
U 40 60 90 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
I 25 40 65 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

K

1
S 90 170 230 mm/U 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480
U 60 120 160 mm/U 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480
I 40 70 90 mm/U 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480

2
S 90 160 220 mm/U 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480
U 60 110 160 mm/U 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480
I 40 70 100 mm/U 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480

3
S 90 150 210 mm/U 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480
U 60 100 150 mm/U 0,180–0,300 0,180–0,300 0,216–0,360 0,240–0,420 0,300–0,480
I 35 60 90 mm/U 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480

N

1
S 150 240 360 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 100 160 240 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 60 100 160 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

2
S 150 220 360 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 100 150 240 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 60 100 160 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

3
S 150 200 360 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 100 140 240 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 60 90 160 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

4
S 150 200 360 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 100 140 240 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 60 90 160 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

5
S 150 200 360 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 100 140 240 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 60 90 160 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

6
S 150 200 360 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 100 140 240 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 60 90 160 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

7
S 110 220 260 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
U 70 140 170 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400
I 45 90 110 mm/U 0,120–0,200 0,120–0,200 0,144–0,280 0,160–0,320 0,200–0,400

S

1
S 25 50 75 mm/U 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360
U 20 40 60 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
I 15 30 50 mm/U 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

2
S 20 40 60 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
U 15 30 45 mm/U 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360
I 12 25 35 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

3
S 20 40 60 mm/U 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360
U 15 30 45 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
I 12 25 40 mm/U 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

4
S 20 40 60 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360
U 15 30 45 mm/U 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360
I 12 25 40 mm/U 0,130–0,250 0,130–0,250 0,160–0,280 0,160–0,320 0,200–0,360

��  Anwendungsdaten für KSEM PLUS™   • Metrisch • A1 und B1 Ausführung 
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 Modulare Bohrer 
 KSEM PLUS™ B1 Bohrköpfe • Anwendungsempfehlung • Kundenspezifi sche Lösungen     

 -0,020 mm  A = Untermaß 

Anwendungs-
bereich

Form des
Werkstücks A1-Kopf B1-Kopf

Ebene Ober� äche

Aufbohren

Gestapelte Platten

Schräge 
Austritt� äche
(nur Austritt!)

Geneigte 
Anbohr� äche

Querbohrungen

✓ ✓

✓

✓

✓✓

✓✓

✓

✗

✗

✗

 •  Bohrköpfe mit Zwischendurchmesser. 

•  Bohrköpfe zur Verwendung nachgeschliffener 
KSEM™ Schneidkörper. 

•  Bohrköpfe für Bearbeitungen bei Querbohrungen 
mit Durchmesser d1.  

 •  Schaftausführung nach Wahl: KM™, HSK, VDI, 
ISO Steilkegel usw. 

•  Kundenspezii sche Spannutausführung. 

•  Stufenbohrer.  

 •  Werkzeugkörper bis Bohrlänge 20 x D 
und Gesamtbohrerlänge von 1250 mm.  

 Das radiale Untermaß A zwischen Führungsleiste und 
Schneidkante an beiden Seiten messen und die Höhe der 
Führungsleiste mit den mitgelieferten Unterlagen einstellen. 

 HINWEIS:  Um für schräge Austritte und Querbohrungen 
bestmögliche Ergebnisse zu erzielen, empfehlen wir 
für die Einstellung der Führungsleisten ein Untermaß 
von A = 30 μm (Kante der Führungsleisten zu den 
Schneidkanten). 

 Nur neue KSEM PLUS Innen-Schneidkörper garantieren die Konsistenz und 
Verfahrenssicherheit des modularen Bohrsystems KSEM PLUS. Kunden, die nachschleifbare 
Schneidkörper wünschen, können auf unsere A1- und B1-Bohrköpfe zurückgreifen. 

 HINWEIS:  Nachgeschliffene KSEM PLUS Innen-Schneidkörper können in KSEM™ Bohrer 
eingesetzt werden. 

 1.  KSEM….PC Pilotbohrer Ø gleich KSEMP Ø PDD

2. Bohrung 1 mm tief über gesamten Durchmesser 

 KSEM PLUS – Optionen für kundenspezifi sche Lösungen: 

 Montage der DPA Führungsleisten.  Alle B1-Bohrköpfe 
werden mit voreingestellten Führungsleisten geliefert. 

 Kühlmittelempfehlungen 

 Hinweise zum Pilotbohren:  Der KSEM PLUS Pilot Innen-Schneidkörper sollte NICHT 
nachgeschliffen werden: 

 (Beispiel) 

 Für eine optimale 
Spanabfuhr und 
Werkzeugstandzeit 
wird eine innere 
Kühlmittelzuführung 
empfohlen. 

 0,6 bis 1,6 

mm pro 

Schleifvorgang 
 Kürzere 

Führungsfase 
verringert die 

Systemstabilität 

 <3º  <3º 

 <3º 
 max. 15º 

 max 50 
% von 

D1 



 Mit der mobilen App von Kennametal erhalten 
Sie auf iPhone® und Android™ Geräten 
komfortablen Zugriff auf Produktinformationen, 
verschiedene Rechner und vieles mehr.  

 Mobile App 

 MERKMALE 

 BEARBEITUNGS-
RECHNER 

 BESTELLUNG  Melden Sie sich mit Ihren Konnect-
Anmeldeinformationen an, um einen Kauf 
abzuschließen. 

 BEZUGSMÖGLICHKEIT  Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® 
oder Google Play™ Store herunter. 

 Sehen Sie sich Daten für Fräs- und Bohranwendungen an. 

 Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet. 

 Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die 
vollständigen Produktinformationen aufzurufen. 

 Produktinformationen umfassen Abbildungen 
der Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und 
Produkt-Highlights. 

 Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an. 

 Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen. 

 Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufi g vorkommende Bearbeitungsprobleme. 

 Wenden Sie sich direkt über die App 
an den Kundendienst. 
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Kombinations-Bohrwerkzeuge
Auswahlsystem für Kombinations-Bohrwerkzeuge

In Bezug auf Wendeschneidplatten- und Bohrerbeschichtungen sind alle Möglichkeiten denkbar. Falls eine bestimmte Wendeschneidplatte oder ein bestimmter Bohrer für den  
von Ihnen zu bearbeitenden Werkstoff nicht geeignet ist, wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung für kundenspezifische Lösungen, um sich über Sonderbeschichtungen  
und verschiedene Schneidkantenausführungen informieren zu lassen.
1) Weitere Schaftausführungen sind als kundenspezifische Lösungen verfügbar.

BF 
Kombinations- 

Bohrwerkzeug mit  
Vollhartmetall-Bohrer

� � IT7–11
3,4–18 

(B343 drill)
approx.
3 x D

3,4–22,5 .1–5 x D

BF Kombinations- 
Bohrwerkzeug mit 

KenTIP™

� � � IT7–11 8–18,99
3 x D
4 x D
5 x D

8–25,99 3–5 x D

SEFAS™ 
Kombinations- 
Bohrwerkzeug

� � � � � IT7–11 4–20

approx.
3 x D
5 x D
8 x D
12 x D

3,4–25 1–5 x D

 Standard  Standardbereich  Kundenspezifische Lösungen

� Erste Wahl
� Alternative

Bohrungstoleranz

Durchmesserbereich Durchmesserbereich

D1 mm 
min.-max.

Bohrtiefe 
L/D1

D1 mm 
min.-max. BohrtiefeP M K N S H
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Kombinations-Bohrwerkzeuge
Auswahlsystem für Kombinations-Bohrwerkzeuge

�
�

�
� � � � � I8–I10

�
�

�
� � � � � I11–I13

�
�

�
� � � � � I23–I27

� Standardausführungen 
� Kundenspezifische Lösungen 1) � Standardausführungen und � Kundenspezifische Lösungen 1)  

page(s)

Kühlmittelzuführung



kennametal.com I4

 Kombinations-Bohrwerkzeuge können mithilfe von Standardkomponenten so angepasst werden, dass mit einem 
einzigen Arbeitsgang Zentrier-, Bohr- und Senkarbeiten durchgeführt werden können. So wird durch kürzere 
Taktzeiten und weniger Werkzeugwechsel die Produktivität gesteigert.

Sowohl das BF- als auch das SEFAS™-Kombinations-Bohrwerkzeugsystem bieten enorme Flexibilität bei 
der Anpassung des Werkzeugs an verschiedene Bohrungsgeometrien und sind mit innerer 
Kühlmittelzuführung erhältlich. 

 •   Bohren, Fasen und Senken mit einem Werkzeug. 

•   Verwendet Vollhartmetall- und modulare KenTIP™-Bohrer. 

•   Bohrungsdurchmesser von 3,4–18 mm (0,125–0,750"). 

•   Mit jedem Werkzeugkörper kann auf Basis der Schaftgröße des 
Bohrers ein bestimmter Bereich von Bohrungsdurchmessern 
bearbeitet werden. 

•   Hochfl exibles System: 

 –  Fas-Wendeschneidplatte mit verschiedenen Winkeln.

 –  Ausführung der Wendeschneidplatte ermöglicht 
spezielle geometrische Formen.

 –  Wendeschneidplatten können ganz einfach 
gewechselt werden. 

 Kombinations-
Bohrwerkzeuge 

 BF Kombinations-Bohrsystem 

 Merkmale und Vorteile 

 HINWEIS:  TF Bohrer können für einige wenige Anwendungen mit nur einer 
Wendeschneidplatte eingesetzt werden. Weitere Informationen 
erhalten Sie von Ihrem Kennametal Außendienstmitarbeiter. 
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 •   Leistungsstarkes selbstzentrierendes Bohr- 
und Faswerkzeug in einem Werkzeug. 

•   Bohrungsdurchmesser von 4–18 mm 
(0,156–0,750"). 

•   Nutzt standardmäßige Vollhartmetall-Bohrer 
in den Ausführungen HP und TX sowie 
modulare KenTIP™-Bohrer. 

•   Fas-Wendeschneidplatten mit 90°- und 
82°-Winkel erhältlich. 

•   Verschiedene Schäfte können mit Bohrer 
in metrischen und zölligen Durchmessern 
verwendet werden.  

 Bietet enorme Flexibilität bei der 
Anpassung des Werkzeugs an 
verschiedene Bohrungsgeometrien. 

 SEFAS™ Kombinations-Bohrsystem 
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 •   Wählen Sie zwischen Vollhartmetall-Bohrern 
und KenTIP-Bohrwerkzeugen. 

•   Verschiedene Sorten und Wendeschneidplatten-/ 
Schneidkörper-Ausführungen. 

•   Profi tieren Sie von dem fl exiblen modularen System, 
wenn Sie die Bohrerlänge oder die Wendeschneidplatten-/
Schneidkörper-Ausführung an die Bearbeitung 
verschiedener Geometrien anpassen.  

 Ermöglicht das Zentrieren, Bohren und Senken in einem Arbeitsgang und steigert durch kürzere Taktzeiten und 
weniger Werkzeugwechsel die Produktivität. Die Flexibilität der modularen Ausführung ermöglicht die Anpassung 
des Werkzeugs an verschiedene Bohrungsgeometrien bei der Bearbeitung kleiner und mittlerer Werkstückmengen. 

Dank seiner schlanken Konstruktion und der inneren Kühlmittelversorgung kann das BF Kombinations-
Bohrwerkzeugsystem auch für tiefere Bohrungen, für schwer bearbeitbare Werkstoffe und bei eingeschränkten 
Platzverhältnissen eingesetzt werden. 

 Vielseitigkeit 

 •   Verringern Sie die Anzahl der Werkzeugwechsel und verkürzen 
Sie die Taktzeit, indem Sie Bohren und Senken in einem 
Arbeitsgang durchführen. 

•   Verwenden Sie leistungsstarke Vollhartmetall-Bohrer und 
KenTIP™-Bohrwerkzeuge, um hohe Schnittgeschwindigkeiten 
und Vorschübe zu realisieren. 

•   Wenn Sie KenTIP-Schneidkörper verwenden, 
ist keine Wiederaufbereitung erforderlich.  

 BF Kombinations-
Bohrsystem 

 Produktivität 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 •   Längenabweichungen sind als kundenspezifi sche 
Lösungen erhältlich. 

•   TX Bohrer für Aluminium sind als kundenspezifi sche 
Lösungen verfügbar. 

•   BF Wendeschneidplatten können an fast alle Geometrien 
angepasst werden.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Wählen Sie zwischen Vollhartmetall-Bohrern 
und KenTIP™-Bohrwerkzeugen. 
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

� Erste Wahl
� Alternative

BF System • HP Bohrer • Innere Kühlmittelzuführung

��B343_HPG 

KC7315

(Fortsetzung)

KC7315 D1 D L L7 min L7 max L5
B343S03175HPG 3,18 4 55 1,0 8,6 0,60

B343S03400HPG 3,40 4 55 1,0 10,0 0,63

B343S03500HPG 3,50 4 55 1,6 10,6 0,65

B343S03797HPG  * 3,80 4 55 3,3 12,3 0,70

B343S03800HPG 3,80 4 55 3,3 12,3 0,70

B343S03970HPG 3,97 4 55 4,2 13,2 0,73

B343S04000HPG 4,00 4 55 4,4 13,4 0,74

B343S04100HPG 4,10 5 62 3,7 13,7 0,76

B343S04200HPG 4,20 5 62 4,2 14,2 0,78

B343S04300HPG 4,30 5 62 4,7 14,7 0,79

B343S04500HPG 4,50 5 62 5,6 15,6 0,83

B343S04600HPG  * 4,60 5 62 5,8 15,8 0,85

B343S04623HPG 4,62 5 62 5,9 15,9 0,85

B343S04763HPG 4,76 5 62 6,6 16,6 0,88

B343S04900HPG  * 4,90 5 62 7,2 17,2 0,90

B343S05000HPG 5,00 5 62 7,6 17,6 0,92

B343S05100HPG 5,10 6 66 6,8 17,8 0,60

B343S05200HPG 5,20 6 66 7,2 18,2 0,96

B343S05300HPG 5,30 6 66 7,6 18,6 0,98

B343S05400HPG 5,40 6 66 8,0 19,0 1,00

B343S05410HPG 5,41 6 66 8,0 19,0 1,00

B343S05500HPG 5,50 6 66 8,4 19,4 1,02

B343S05550HPG 5,55 6 66 8,3 19,3 1,02

B343S05558HPG  * 5,56 6 66 8,4 19,4 1,03

B343S05600HPG 5,60 6 66 8,5 19,5 1,03

B343S05800HPG 5,80 6 66 9,3 20,3 1,07

B343S06000HPG 6,00 6 66 10,0 21,0 1,11

B343S06100HPG 6,10 7 74 9,1 21,1 1,13

B343S06200HPG 6,20 7 74 9,5 21,5 1,14

B343S06300HPG 6,30 7 74 9,8 21,8 1,16

B343S06350HPG 6,35 7 74 10,0 22,0 1,17

B343S06400HPG 6,40 7 74 10,2 22,2 1,18

B343S06500HPG 6,50 7 74 10,5 22,5 1,20

B343S06528HPG 6,53 7 74 10,6 22,6 1,21

B343S06600HPG 6,60 7 74 10,9 22,9 1,22

B343S06700HPG 6,70 7 74 11,2 23,2 1,24
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

� Erste Wahl
� Alternative

BF System • HP Bohrer • Innere Kühlmittelzuführung

KC7315

(B343_HPG — Fortsetzung)

(Fortsetzung)

KC7315 D1 D L L7 min L7 max L5
B343S06746HPG 6,75 7 74 11,4 23,4 1,25

B343S06800HPG 6,80 7 74 11,5 23,5 1,26

B343S06900HPG 6,90 7 74 11,9 23,9 1,27

B343S07000HPG 7,00 7 74 12,2 24,2 1,29

B343S07145HPG 7,14 8 79 11,1 24,1 1,32

B343S07300HPG 7,30 8 79 11,6 24,6 1,35

B343S07400HPG 7,40 8 79 11,9 24,9 1,37

B343S07500HPG 7,50 8 79 12,3 25,3 1,38

B343S07541HPG  * 7,54 8 79 12,4 25,4 1,39

B343S07800HPG 7,80 8 79 13,2 26,2 1,44

B343S07900HPG 7,90 8 79 13,5 26,5 1,46

B343S07938HPG 7,94 8 79 13,6 26,6 1,47

B343S08000HPG 8,00 8 79 13,8 26,8 1,48

B343S08100HPG 8,10 9 84 12,6 26,6 1,50

B343S08200HPG 8,20 9 84 12,8 26,8 1,51

B343S08300HPG 8,30 9 84 13,1 27,1 1,53

B343S08334HPG  * 8,33 9 84 13,2 27,2 1,54

B343S08400HPG 8,40 9 84 13,4 27,4 1,55

B343S08433HPG  * 8,43 9 84 13,5 27,5 1,56

B343S08500HPG 8,50 9 84 13,7 27,7 1,57

B343S08600HPG 8,60 9 84 14,0 28,0 1,59

B343S08700HPG 8,70 9 84 14,3 28,3 1,61

B343S08733HPG  * 8,73 9 84 14,4 28,4 1,61

B343S08800HPG 8,80 9 84 14,5 28,5 1,62

B343S09000HPG 9,00 9 84 15,1 29,1 1,66

B343S09100HPG 9,10 10 89 14,3 28,8 1,68

B343S09347HPG 9,35 10 89 15,0 29,5 1,73

B343S09400HPG  * 9,40 10 89 15,1 29,6 1,74

B343S09500HPG  * 9,50 10 89 15,4 29,9 1,75

B343S09525HPG  * 9,53 10 89 15,4 29,9 1,76

B343S09700HPG  * 9,70 10 89 15,9 30,4 1,79

B343S09800HPG 9,80 10 89 16,2 30,7 1,81

B343S09921HPG  * 9,92 10 89 16,5 31,0 1,83

B343S10000HPG 10,00 10 89 16,7 31,2 1,85

B343S10100HPG 10,10 11 95 15,9 30,9 1,86

B343S10200HPG 10,20 11 95 16,2 31,2 1,88

B343S10300HPG 10,30 11 95 16,4 31,4 1,90

B343S10320HPG 10,32 11 95 16,5 31,5 1,91

B343S10400HPG 10,40 11 95 16,7 31,7 1,92

B343S10500HPG 10,50 11 95 16,9 31,9 1,94

B343S10600HPG 10,60 11 95 17,2 32,2 1,96

B343S10700HPG 10,70 11 95 17,4 32,4 1,98

B343S10710HPG 10,71 11 95 17,4 32,4 1,98

B343S10800HPG 10,80 11 95 17,7 32,7 1,99

B343S11000HPG 11,00 11 95 18,1 33,1 2,03

B343S11100HPG 11,10 12 102 17,4 32,9 2,05

B343S11110HPG 11,11 12 102 17,4 32,9 2,05

B343S11200HPG  * 11,20 12 102 17,6 33,1 2,07

B343S11300HPG  * 11,30 12 102 17,9 33,4 2,09

B343S11500HPG 11,50 12 102 18,3 33,8 2,12

B343S11508HPG  * 11,51 12 102 18,3 33,8 2,12

B343S11700HPG 11,70 12 102 18,8 34,3 2,16
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KC7315

Toleranz

D1 Toleranz h7 D Toleranz h6

>3–6 0,000/-0,012 6 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,016 8–10 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,018 12–18 0,000/-0,011

Kombinations-Bohrwerkzeuge

� Erste Wahl
� Alternative

BF System • HP Bohrer • Innere Kühlmittelzuführung

(B343_HPG — Fortsetzung)

KC7315 D1 D L L7 min L7 max L5
B343S11800HPG 11,80 12 102 19,0 34,5 2,18

B343S11900HPG 11,90 12 102 19,3 34,8 2,20

B343S12000HPG 12,00 12 102 19,5 35,0 2,22

B343S12200HPG 12,20 13 102 18,9 34,9 2,25

B343S12500HPG 12,50 13 102 19,6 35,6 2,31

B343S12700HPG  * 12,70 13 102 20,1 36,1 2,34

B343S12800HPG 12,80 13 102 20,3 36,3 2,36

B343S13000HPG 13,00 13 102 20,7 36,7 2,40

B343S13200HPG 13,20 14 107 20,4 36,9 2,44

B343S13500HPG 13,50 14 107 21,1 37,6 2,49

B343S14000HPG 14,00 14 107 22,1 38,6 2,58

B343S14200HPG 14,20 15 111 21,5 38,5 2,62

B343S14280HPG 14,28 15 111 21,7 38,7 2,64

B343S15000HPG 15,00 15 111 23,2 40,2 2,77

B343S15500HPG 15,50 16 115 23,2 40,7 2,86

B343S15870HPG 15,87 16 115 23,9 41,4 2,93

B343S16000HPG 16,00 16 115 24,2 41,7 2,95

B343S16500HPG 16,50 17 115 24,2 42,2 3,05

B343S16670HPG  * 16,67 17 115 24,5 42,5 3,08

B343S17000HPG 17,00 17 115 25,1 43,1 3,14

B343S17500HPG 17,50 18 117 25,1 43,6 3,23

B343S17700HPG 17,70 18 117 25,5 44,0 3,27

B343S18000HPG 18,00 18 117 26,0 44,5 3,32

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

K
om

bi
na

tio
ns

-B
oh

rw
er

kz
eu

ge



kennametal.com  I11

Kombinations-Bohrwerkzeuge
BF System • KenTIP™

��KenTIP • 3 x D • Metrisch 

Katalognummer D1 D1 max D L L7 min L7 max L5

Schneidkörper- 
Sitzgröße  

Werkzeugkörper

KTIP080R3BF08M 8,00 8,50 8,0 80,0 11,5 25,5 1,4 F

KTIP080R3BF09M 8,00 8,50 9,0 81,0 11,5 25,5 1,4 F

KTIP085R3BF09M 8,50 9,00 9,0 82,0 12,5 27,0 1,5 G

KTIP090R3BF09M 9,00 9,50 9,0 82,0 13,5 28,5 1,6 H

KTIP090R3BF10M 9,00 9,50 10,0 91,0 13,5 28,5 1,6 H

KTIP095R3BF10M 9,50 10,00 10,0 92,0 15,0 30,0 1,6 I

KTIP100R3BF10M 10,00 10,50 10,0 93,0 16,0 31,5 1,7 J

KTIP100R3BF11M 10,00 10,50 11,0 94,0 16,0 31,5 1,7 J

KTIP105R3BF11M 10,50 11,00 11,0 94,0 17,0 33,0 1,8 K

KTIP110R3BF11M 11,00 11,50 11,0 96,0 18,5 34,5 1,9 L

KTIP110R3BF12M 11,00 11,50 12,0 106,0 18,5 34,5 1,9 L

KTIP115R3BF12M 11,50 12,00 12,0 107,0 19,5 36,0 2,0 M

KTIP120R3BF12M 12,00 12,50 12,0 108,0 20,5 37,5 2,1 N

KTIP120R3BF13M 12,00 12,50 13,0 108,0 20,5 37,5 2,1 N

KTIP125R3BF13M 12,50 13,00 13,0 110,0 22,0 39,0 2,2 O

KTIP130R3BF13M 13,00 13,50 13,0 111,0 23,0 40,5 2,2 P

KTIP130R3BF14M 13,00 13,50 14,0 111,0 23,0 40,5 2,2 P

KTIP135R3BF14M 13,50 14,00 14,0 112,0 24,5 42,0 2,3 Q

KTIP140R3BF14M 14,00 14,50 14,0 113,0 25,5 43,5 2,4 R

KTIP140R3BF15M 14,00 14,50 15,0 118,0 25,5 43,5 2,4 R

KTIP145R3BF15M 14,50 15,00 15,0 118,0 26,5 45,0 2,5 S

KTIP150R3BF15M 15,00 16,00 15,0 121,0 29,0 48,0 2,6 T

KTIP150R3BF16M 15,00 16,00 16,0 121,0 29,0 48,0 2,6 T

KTIP160R3BF16M 16,00 17,00 16,0 123,0 31,5 51,0 2,8 U

KTIP160R3BF17M 16,00 17,00 17,0 124,0 31,5 51,0 2,8 U

KTIP170R3BF17M 17,00 18,00 17,0 127,0 34,0 54,0 2,9 V

KTIP170R3BF18M 17,00 18,00 18,0 127,0 34,0 54,0 2,9 V

KTIP180R3BF18M 18,00 19,00 18,0 130,0 36,5 57,0 3,1 W

•  Der Werkzeugkörper wird mit Schneidköper-Spannschlüssel geliefert. 

•  KenTIP Schneidenträger sind separat zu bestellen. 

Siehe Seite H26.

L7 max

L7 min
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

•  Der Werkzeugkörper wird mit Schneidköper-Spannschlüssel geliefert. 

•  KenTIP Schneidenträger sind separat zu bestellen. 

BF System • KenTIP™

��KenTIP • 4 x D • Metrisch 

Katalognummer D1 D1 max D L L7 min L7 max L5

Schneidkörper- 
Sitzgröße  

Werkzeugkörper

KTIP080R4BF09M 8,00 8,50 9,0 89,5 20,0 34,0 1,4 F

KTIP085R4BF09M 8,50 9,00 9,0 91,0 21,5 36,0 1,5 G

KTIP090R4BF10M 9,00 9,50 10,0 100,5 23,0 38,0 1,6 H

KTIP095R4BF10M 9,50 10,00 10,0 102,0 25,0 40,0 1,6 I

KTIP100R4BF11M 10,00 10,50 11,0 104,5 26,5 42,0 1,7 J

KTIP105R4BF11M 10,50 11,00 11,0 105,0 28,0 44,0 1,8 K

KTIP110R4BF12M 11,00 11,50 12,0 117,5 30,0 46,0 1,9 L

KTIP115R4BF12M 11,50 12,00 12,0 119,0 31,5 48,0 2,0 M

KTIP120R4BF13M 12,00 12,50 13,0 120,5 33,0 50,0 2,1 N

KTIP125R4BF13M 12,50 13,00 13,0 123,0 35,0 52,0 2,2 O

KTIP130R4BF14M 13,00 13,50 14,0 124,5 36,5 54,0 2,2 P

KTIP135R4BF14M 13,50 14,00 14,0 126,0 38,5 56,0 2,3 Q

KTIP140R4BF15M 14,00 14,50 15,0 132,5 40,0 58,0 2,4 R

KTIP145R4BF15M 14,50 15,00 15,0 133,0 41,5 60,0 2,5 S

KTIP150R4BF16M 15,00 16,00 16,0 137,0 45,0 64,0 2,6 T

KTIP160R4BF17M 16,00 17,00 17,0 141,0 48,5 68,0 2,8 U

KTIP170R4BF18M 17,00 18,00 18,0 145,0 52,0 72,0 2,9 V

KTIP180R4BF18M 18,00 19,00 18,0 149,0 55,5 76,0 3,1 W

Siehe Seite H26.
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

•  Der Werkzeugkörper wird mit Schneidköper-Spannschlüssel geliefert. 

•  KenTIP Schneidenträger sind separat zu bestellen. 

BF System • KenTIP™

��KenTIP • 5 x D • Metrisch 

Katalognummer D1 D1 max D L L7 min L7 max L5

Schneidkörper- 
Sitzgröße  

Werkzeugkörper

KTIP080R5BF09M 8,00 8,50 9,0 98,0 28,5 42,5 1,4 F

KTIP085R5BF09M 8,50 9,00 9,0 100,0 30,5 45,0 1,5 G

KTIP090R5BF10M 9,00 9,50 10,0 110,0 32,5 47,5 1,6 H

KTIP095R5BF10M 9,50 10,00 10,0 112,0 35,0 50,0 1,6 I

KTIP100R5BF11M 10,00 10,50 11,0 115,0 37,0 52,5 1,7 J

KTIP105R5BF11M 10,50 11,00 11,0 116,0 39,0 55,0 1,8 K

KTIP110R5BF12M 11,00 11,50 12,0 129,0 41,5 57,5 1,9 L

KTIP115R5BF12M 11,50 12,00 12,0 131,0 43,5 60,0 2,0 M

KTIP120R5BF13M 12,00 12,50 13,0 133,0 45,5 62,5 2,1 N

KTIP125R5BF13M 12,50 13,00 13,0 136,0 48,0 65,0 2,2 O

KTIP130R5BF14M 13,00 13,50 14,0 138,0 50,0 67,5 2,2 P

KTIP135R5BF14M 13,50 14,00 14,0 140,0 52,5 70,0 2,3 Q

KTIP140R5BF15M 14,00 14,50 15,0 147,0 54,5 72,5 2,4 R

KTIP145R5BF15M 14,50 15,00 15,0 148,0 56,5 75,0 2,5 S

KTIP150R5BF16M 15,00 16,00 16,0 153,0 61,0 80,0 2,6 T

KTIP160R5BF17M 16,00 17,00 17,0 158,0 65,5 85,0 2,8 U

KTIP170R5BF18M 17,00 18,00 18,0 163,0 70,0 90,0 2,9 V

KTIP180R5BF18M 18,00 19,00 18,0 168,0 74,5 95,0 3,1 W

Siehe Seite H26.
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Kombinations-Bohrwerkzeuge
BF Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

D1 Sicherungsschraube
Bohrer- 

spannschraube
Schlüssel

Spannschraube

Wende- 
schneidplatten-
Spannschraube

Spann- 
schlüssel

3,40 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
4,10 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
4,60 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
5,10 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
5,55 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
6,10 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
7,30 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
8,10 192.888 192.718 170.003 192.432 170.028
9,10 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
10,10 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
11,10 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
12,20 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
13,10 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
14,10 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
15,50 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
16,50 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025
17,50 192.889 192.720 170.005 191.725 170.025

HINWEIS: Abmessungen wurden mit einer 45°-Wendeschneidplatte im Plattensitz ermittelt.

��Zylinderschaft • 2° Whistle Notch-Schaft • Metrisch 

DIN 1835 Form A DIN 1835 Form EDIN 1835 Form A DIN 1835 Form E D1 D1 max D4 D D22 D33 L LS
Wende- 

schneidplatte

3.37042R320 3.37042R820 3,40 4,00 4,00 20,0 9,0 14,9 87,5 50,0 3.41020..
3.37051R320 3.37051R820  * 4,10 4,50 5,00 20,0 9,5 15,4 87,5 50,0 3.41020..
3.37052R320 3.37052R820 4,60 5,00 5,00 20,0 10,0 15,9 87,5 50,0 3.41020..
3.37061R320 3.37061R820 5,10 5,50 6,00 20,0 10,5 16,4 87,5 50,0 3.41020..
3.37062R320 3.37062R820 5,55 6,00 6,00 20,0 11,0 16,9 87,5 50,0 3.41020..
3.37071R320 3.37071R820 6,10 7,00 7,00 20,0 11,5 17,4 97,3 50,0 3.41020..
3.37081R320 3.37081R820 7,30 8,00 8,00 20,0 12,6 18,4 97,3 50,0 3.41020..
3.37091R320 3.37091R820 8,10 9,00 9,00 20,0 13,6 19,4 97,3 50,0 3.41020..
3.37092R320 3.37092R820 8,10 9,00 9,00 20,0 13,7 19,4 97,3 50,0 3.41020..
3.37101R332 3.37101R832 9,10 10,00 10,00 32,0 14,7 27,9 117,4 60,0 3.41220..
3.37111R332 3.37111R832 10,10 11,00 11,00 32,0 15,7 28,9 117,4 60,0 3.41220..
3.37121R332 3.37121R832 11,10 12,00 12,00 32,0 16,7 29,9 127,4 60,0 3.41220..
3.37131R332 3.37131R832 12,20 13,00 13,00 32,0 17,7 31,0 127,4 60,0 3.41220..
3.37141R332 — 13,10 14,00 14,00 32,0 18,2 31,5 127,1 60,0 3.41220..

— 3.37141R832 13,10 14,00 14,00 32,0 18,2 31,5 127,4 60,0 3.41220..
3.37151R332 — 14,10 15,00 15,00 32,0 19,3 32,5 127,4 60,0 3.41220..

— 3.37151R832 14,10 15,00 15,00 32,0 19,3 32,5 127,1 60,0 3.41220..
3.37161R332 3.37161R832 15,50 16,00 16,00 32,0 20,3 33,5 127,1 60,0 3.41220..

3.37171R332  * 3.37171R832 16,50 17,00 17,00 32,0 21,3 34,5 127,1 60,0 3.41220..
3.37181R332 3.37181R832 17,50 18,00 18,00 32,0 22,3 35,5 127,1 60,0 3.41220..

•  Werkzeugkörper wird mit allen Schrauben und Schlüsseln geliefert. 

•  Bestellen Sie bitte Wendeschneidplatten und Bohrer separat. 

•  Bohrer mit Schäften bis zu 9,10 mm benötigen nur eine 
Wendeschneidplatte. 

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

� Erste Wahl
� Alternative

•  Die Standard-Werkzeugkörper sind für Wendeschneidplatten  
mit 41°- und 45°-Winkel konzipiert. 

BF Wendeschneidplatten

P � �

M �

K � �

N

S

H

��BF Wendeschneidplatte R901 • 45° mit Anflachung

Katalognummer S W1 T C
S

5
K

C
73

15

3.41020R901 3,00 6,10 2,90 � �

3.41220R901 3,50 10,10 3,05 � �

��BF Wendeschneidplatte R902 • 45°

Katalognummer S W1 C
S

5
K

C
73

15

3.41020R902 3,00 6,10 � �

3.41220R902 3,50 10,10 � �

��BF Wendeschneidplatte R903 • 60° mit Anflachung

Katalognummer S W1 T C
S

5
K

C
73

15

3.41020R903 3,00 6,10 2,90 � �

3.41220R903 3,50 10,10 3,05 � �

•  Wenn eine 60°-Wendeschneidplatte oder eine Sonder-Wendeschneidplatte 
verwendet wird, muss das montierte Werkzeug überprüft werden. 

•  Der Einsatz dieser Wendeschneidplatten erfordert eine Anpassung  
des Werkzeugkörpers. 
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

� Erste Wahl
� Alternative

•  Die Standard-Werkzeugkörper sind für Wendeschneidplatten mit 41°- und 45°-Winkel konzipiert. 

BF Wendeschneidplatten

P �

M

K �

N

S

H

��BF Wendeschneidplatte R904 • 41° mit Anflachung

Katalognummer S W1 T K
C

73
15

3.41020R904 3,00 6,10 2,90 �

3.41220R904 3,50 10,10 3,05 �

W1
S

� Erste Wahl
� Alternative

P

M

K �

N �

S

H

��BF Wendeschneidplatte R900 • Rohteil, vorbearbeitet

Katalognummer S W1 K
M

F

3.41020R900 3,00 6,10 �

3.41220R900 3,50 10,10 �

P �

M �

K � �

N �

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

3.41...STF

3.41...STF

3.41...SF

3.41...SF

��BF Werkzeugkörper Wendeschneidplatte R900 S(T)F • Rohteil, vorbearbeitet

Katalognummer S W1 C
S

5
K

M
F

3.41020R900STF 3,00 6,10 � —

3.41220R900SF 3,50 10,10 — �

3.41220R900STF 3,50 10,10 � —
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Kombinations-Bohrwerkzeuge
Kundenspezifische Lösungen

Kundenspezifische Lösungen verfügbar!

Gewindebohrung mit Schutzsenkung Senkung für Runddichtringe

Senkung für Senkkopfschrauben Senkung für Aluminiumeinsatz
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 Kombinations-Bohrwerkzeuge 
 Anwendungsbeschränkungen • BF Anwendungsbereiche     

 Es sind 90º-Schneidplattenrohlinge erhältlich, um spezielle Geometrieformen für andere Mehrfachprofi lanwendungen zu 
schleifen. Wenden Sie sich für spezielle Schneidplattenprofi le und Angebote an Ihren örtlichen Kennametal Vertreter.

Bestimmen Sie mit Hilfe untenstehender Tabelle die maximalen Fas- und Senk-Durchmesser für einen bestimmten BF 
Bohrerdurchmesser. Suchen Sie Ihren gewählten Bohrerdurchmesser an der unteren Tabellenachse und gehen Sie dann 
aufwärts und quer zur linken Achse, um den maximalen Fas- und Senk-Durchmesser zu fi nden. 

 extra
kurz  kurz  Standard  lang 

 dieselbe Grundaufnahme
für alle 4 Bohrertypen 

 3 max. 

 3 Min. 

 BF-Bohrer ø (mm) 
 Bohrertyp 

 Beispiel: 

 0,5 mm 

 Bohrtiefe: 35 mm 

 Fasen 

 Bohr ø: 10 mm 

 D3 max.  D3 max. 

 D3 max. 

 Vorgang: Bohrtiefe: 35 mm
 Bohrer D1: 10 mm
 Werkstoff: Stahl 

 Ergebnis: Bohrertyp: B344  

 Senken 

��  Mögliche Bohrtiefen • Semi-Standard Serie 

��  Mögliche Fas- und Senk-Durchmesser 

��  Mögliche Fas- und Senk-Durchmesser • Stahlbearbeitung 

D1
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��  HP Bohrer • Ausführung B343HPG • Sorte KC7315™ • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schnittgeschwindigkeit — vc Metrisch

Bereich — m/min Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser

min. Startwert max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 18,0

P

1 100 140 180 mm/U 0,07–0,16 0,08–0,19 0,10–0,23 0,13–0,29 0,15–0,33 0,17–0,37 0,19–0,44 0,22–0,44

2 90 115 140 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,17 0,10–0,19 0,13–0,23 0,15–0,27 0,17–0,30 0,19–0,35 0,22–0,39

3 80 100 120 mm/U 0,10–0,16 0,11–0,19 0,13–0,23 0,16–0,29 0,19–0,33 0,21–0,37 0,25–0,44 0,28–0,49

4 70 90 110 mm/U 0,08–0,16 0,10–0,19 0,11–0,22 0,12–0,25 0,14–0,29 0,16–0,32 0,21–0,41 0,24–0,46

5 70 85 110 mm/U 0,07–0,12 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,14–0,23 0,16–0,26 0,18–0,31 0,21–0,34

K

1 100 120 140 mm/U 0,09–0,17 0,10–0,21 0,12–0,25 0,15–0,31 0,17–0,35 0,20–0,39 0,23–0,46 0,26–0,52

2 80 105 130 mm/U 0,09–0,15 0,10–0,18 0,12–0,21 0,15–0,26 0,18–0,30 0,20–0,33 0,23–0,39 0,26–0,44

3 70 85 100 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,15 0,11–0,19 0,14–0,23 0,16–0,26 0,18–0,30 0,21–0,35 0,23–0,39

 Kombinations-Bohrwerkzeuge 
 Anwendungsdaten 
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 Ermöglicht das Zentrieren, Bohren und Anfasen in einem Arbeitsgang und steigert so die Produktivität durch 
kürzere Zykluszeiten und eine geringere Anzahl an Werkzeugwechseln.

Produktivitätszuwachs auch bei weiterer Verwendung standardmäßiger Vollhartmetall- oder KenTIP™-Bohrer. 
Das SEFAS System bietet die Möglichkeit der inneren Kühlmittelzuführung. 

 •   Verringern Sie die Anzahl der Werkzeugwechsel und verkürzen 
Sie die Taktzeit, indem Sie Bohren und Fasen in einem 
Arbeitsgang durchführen. 

•   Erzielen Sie höchste Zerspanungsvolumen durch den Einsatz 
eines HP Bohrers. 

•   Reduzieren Sie Ihren Lagerbestand und vermeiden Sie 
die Wiederaufbereitung durch den Einsatz von KenTIP 
Schneidkörpern. 

•   Führen Sie mit KenTIP Werkzeugen den Werkzeugwechsel 
komfortabel in der Maschine durch.  

 •   Standard HP Bohrer können in allen Ausführungen eingesetzt 
werden, um höchste Zerspanungsvolumen zu erzielen. 

•   Verwenden Sie TX Bohrer für eine ausgezeichnete 
Bohrungsqualität und herausragende Standzeiten in 
NE-Metallen. 

•   Verwenden Sie für höhere Genauigkeiten und längere 
Standzeiten das für Zylinderschäfte empfohlene 
Hydrodehnspannfutter von Kennametal. 

•   Auswahl an Wendeschneidplatten-Ausführungen 
für den Einsatz in den meisten Werkstoffen.  

 SEFAS™ Kombinations-Bohrsystem 

 Produktivität  Vielseitigkeit 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 •   Längenabweichungen sind als kundenspezifi sche 
Lösungen erhältlich.  

 Verringern Sie die Anzahl der Werkzeugwechsel 
und verkürzen Sie die Taktzeit, indem 
Sie Bohren und Fasen in einem 
Arbeitsgang durchführen.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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 Kombinations-Bohrwerkzeuge 
 Optionen für das SEFAS™ Kombinations-Bohrsystem     

 Das SEFAS Kombinations-Bohrsystem kann in den meisten Werkstoffen verwendet werden. Ausführung und Flexibilität des Systems 
unterstützen eine Vielzahl von Vollhartmetall-Bohrern.

Es sind drei Arten von SEFAS Fas-Werkzeugen erhältlich: (1) Mono-Bohrwerkzeugkörper in kompakter Bauweise, die zusätzlichen 
Freiraum für das Werkstück und dessen Fixierung bietet, (2) Fasringe, die in Kennametal Hydrodehnspannfuttern montiert werden 
können, um eine optimale Bohrleistung und höhere Produktivität zu erzielen, und (3) Hochleistungs-HSK-Werkzeugkörper für neue 
Maschinenspindeln und Anwendungen bei hohen Stückzahlen. 

 KenTIP™ mit innerer Kühlmittelzuführung 

 HP Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung 

 HP Bohrer ohne Kühlmittel 

 TX Bohrer mit innerer Kühlmittelzuführung 

 Fasring 

 Bohren mit Mono-Bohrwerkzeugkörper 

 Bohren und Fasen 
 Hydrodehn-
spannfutter 
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 Kombinations-Bohrwerkzeuge 
 SEFAS™ Werkzeugkörper     

��  2° Whistle Notch- (WN-) Schaft • Für metrische Bohrer • Metrisch  

Katalognummer D1 D1 max D D4 D5 L LS V
Wende-

schneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Klemmelement

Torx-
Schrauben-

dreher

Bohrer-
spann-

schraube
Einstell-

schraube

3.37060R720 4,000 6,0 20,0 6,0 24,0 102,0 52,0 18,0 3.42805.. 360.550 170.024 360.630 360.510

3.37080R720 >6,000 8,0 20,0 8,0 26,0 108,0 52,0 18,0 3.42805.. 360.550 170.024 360.634 360.510

3.37100R720 >8,000 10,0 20,0 10,0 29,0 122,0 52,0 17,0 3.42805.. 360.550 170.024 360.631 360.510

3.37120R732 >10,000 12,0 32,0 12,0 38,0 133,0 62,0 21,0 3.42807.. 360.551 170.025 360.635 360.513

3.37140R732 >12,000 14,0 32,0 14,0 40,0 137,0 62,0 16,0 3.42807.. 360.551 170.025 360.636 360.511

3.37160R732 >14,000 16,0 32,0 16,0 41,5 141,0 62,0 19,0 3.42807.. 360.551 170.025 360.632 360.511

3.37180R732 >16,000 18,0 32,0 18,0 47,0 144,0 62,0 15,0 3.42807.. 360.551 170.025 360.633 360.511

 Spannschrauben 

 Einstellschraube 

 •  Werkzeugkörper wird mit allen Schrauben, Klemmteilen und Schlüsseln geliefert. 

•  Bestellen Sie bitte Wendeschneidplatten und Bohrer separat. 

•  Pro Werkzeugkörper sind zwei Fas-Wendeschneidplatten erforderlich.  
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

Hydrodehnspannfutter  
von Kennametal

Spannschrauben
Verstellschraube

•  Werkzeugkörper wird mit allen Schrauben, Klemmteilen und Schlüsseln geliefert. 

•  Bestellen Sie bitte Wendeschneidplatten und Bohrer separat. 

•  Setzen Sie die Fasringe nur mit Hydrodehnspannfuttern ein. 

SEFAS™ Werkzeugkörper

��Maximale Bohr- (TB) und Fastiefen (TS)

B210, B221, B224,
B254, B284, B291,
B707, B966, B976

B211, B222, B225,
B285, B292, B411,

B708, B977
B212, B256,
B709, B978 B269

unlegierter und niedriglegierter Stahl,
unlegierter und legierter Stahl  

und Gusseisen, hochlegierter Stahl  
und nicht rostender Stahl

Bohrerdurchmesser  
D1 TBmin TBmax TBmin TBmax TBmin TBmax TBmin TBmax TS100 TS80 TSmax

4,0–4,7 4 17 12 29 20 36 45 62 1,2 1,8 2,5

>4,7–6,0 4 20 20 35 27 43 63 80 1,5 2,2 3,0

>6,0–7,0 11 24 23 40 32 49 71 88 2 3,0 4,0

>7,0–8,0 11 28 23 40 42 59 85 102 2,5 4,0 5,0

>8,0–10,0 13 29 27 43 46 62 109 125 2,5 4,0 5,0

>10,0–12,0 15 35 31 51 54 74 131 151 3,5 5,0 7,0

>12,0–14,0 21 36 38 53 69 84 160 175 4,0 6,0 8,0

>14,0–16,0 22 40 40 58 78 96 184 202 4,0 6,0 8,0

>16,0–18,0 31 45 51 65 93 107 213 227 4,0 6,0 8,0

>18,0–20,0 34 50 56 72 103 119 237 253 4,0 6,0 8,0

��Fasringe • Für metrische Hydrodehnspannfutter von Kennametal • Für zöllige oder metrische Bohrer

Katalognummer D1 D1 max D D4 D5 L L2 V

Wende- 
schneid-

platte

Wende- 
schneidplatten- 
Klemmelement

Torx- 
Schrauben-

dreher
Bohrer-

spannschraube
Einstell- 

schraube
Einstell- 

schraube

3.37526R006 4,000 6,0 25,70 6,00 38,00 49,50 21,00 5,00 3.42805.. 360.550 170.024 190.195 — 192.057

3.37528R008 >6,000 8,0 27,70 8,00 40,00 50,00 21,00 6,00 3.42805.. 360.550 170.024 190.195 190.371 —

3.37530R010 >8,000 10,0 29,70 10,00 41,50 56,50 22,00 8,00 3.42805.. 360.550 170.024 190.195 193.113 —

3.37532R012 >10,000 12,0 31,60 12,00 48,00 68,00 29,00 12,00 3.42807.. 360.551 170.025 190.076 193.114 —

3.37534R014 >12,000 14,0 33,60 14,00 50,00 70,50 29,00 12,00 3.42807.. 360.551 170.025 190.076 193.114 —

3.37538R016 >14,000 16,0 37,60 16,00 54,00 78,00 32,00 12,00 3.42807.. 360.551 170.025 190.076 193.115 —

3.37540R018 >16,000 18,0 39,60 18,00 56,00 80,50 34,00 15,00 3.42807.. 360.551 170.025 190.076 193.116 —

3.37542R020 >18,000 20,0 41,60 20,00 58,00 82,50 35,00 15,00 3.42807.. 360.551 170.025 190.076 193.116 —

(Fortsetzung)
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

(Maximale Bohr- (TB) und Fastiefen (TS) — Fortsetzung)

HINWEIS:  TS100: Die maximalen Fastiefen, für die beim Anfasen und Senken die höchsten angegebenen Vorschübe verwendet werden können.  
TS80: Die maximalen Fastiefen, die ohne Spanbrechungszyklen und mit einer Verringerung des Vorschubs um 20% erreicht werden können.  
TSmax.: Die maximalen Fastiefen, die ohne Spanbrechungszyklen und mit einer Verringerung des Vorschubs um 50% erreicht werden können.  
Wenn Sie die SEFAS Werkzeugkörper mit GOdrill™-Werkzeugen verwenden, wenden Sie sich für Unterstützung bei der Anwendung bitte an 
Ihren Kennametal-Vertreter.

HINWEIS:  TS100: Die maximalen Senktiefen, für die beim Anfasen und Senken die höchsten angegebenen Vorschübe verwendet werden können.  
TS80: Die maximalen Senktiefen, die ohne Spanbrechungszyklen und mit einer Verringerung des Vorschubs um 20 % erreicht werden können.  
TSmax.: Die maximalen Senktiefen, die ohne Spanbrechungszyklen und mit einer Verringerung des Vorschubs um 50 % erreicht werden können.  
T: Die minimale Bohrtiefe, die wegen des längeren Bohrers erreicht werden kann.  
Tmax.: Die maximale Bohrtiefe, die wegen des längeren Bohrers erreicht werden kann.

��Erreichbare Bohr- (T) und Fastiefen (TS) mit KenTIP Werkzeugkörper

SEFAS™ Werkzeugkörper • KenTIP™

K210, K254, K284
K211, K222, 

K255, K285, K411 K212, K256

unlegierter und niedriglegierter Stahl,
unlegierter und legierter Stahl  

und Gusseisen, hochlegierter Stahl  
und nicht rostender Stahl

Bohrerdurchmesser  
D1 TBmin TBmax TBmin TBmax TBmin TBmax TS100 TS80 TSmax

.156–.250 nicht zutreffend (Bohrerschaft–Durchmesser > Fasring–Innendurchmesser),  
nicht zutreffend (metrischer Ring und Hydrodehnspannfutter sind nicht austauschbar)>.250–.313

>.313–.375 .748 1,339 1,229 1,890 2,165 2,756 .098 .157 .197

>.375–.500 nicht zutreffend (Bohrerschaft–Durchmesser > Fasring–Innendurchmesser),  
nicht zutreffend (metrischer Ring und Hydrodehnspannfutter sind nicht austauschbar)>.500–.563

>.563–.625 .906 1,732 1,614 2,441 3.110 3,937 .157 .236 .315

>.625–.709 nicht zutreffend (metrischer Ring und Hydrodehnspannfutter sind nicht austauschbar)

>.709–.750 1,142 2,087 1,890 2.835 3.819 4.764 .157 .236 .315

Bohrtiefen (T) mit SEFAS Kompaktwerkzeugen Bohrtiefen (T) mit SEFAS Fasringen Fastiefen (TS)

D1

mm T Tmax T Tmax T Tmax T Tmax T Tmax T Tmax TS100 TS80 TSmax
8,00–8,49 11 19 21 37 47 63 11 22 22 40 48 66 2,5 4,0 5,0

8,50–8,99 12 21 24 40 51 67 12 24 25 43 52 70 2,5 4,0 5,0

9,00–9,49 12 23 27 43 56 72 12 26 28 46 57 75 2,5 4,0 5,0

9,50–9,99 13 25 31 47 61 77 13 28 32 50 62 80 2,5 4,0 5,0

10,00–10,49 13 26 28 49 60 81 13 28 29 51 61 83 3,5 5,0 7,0

10,50–10,99 14 28 31 52 64 85 14 30 32 54 65 87 3,5 5,0 7,0

11,00–11,49 14 30 34 55 69 90 14 32 35 57 70 92 3,5 5,0 7,0

11,50–11,99 15 32 37 58 73 94 15 34 38 60 74 96 3,5 5,0 7,0

12,00–12,49 15 30 41 56 79 94 15 32 36 58 74 96 4,0 6,0 8,0

12,50–12,99 17 32 44 59 83 98 16 34 39 61 78 100 4,0 6,0 8,0

13,00–13,49 19 34 47 62 88 103 16 36 42 64 83 105 4,0 6,0 8,0

13,50–13,99 21 36 51 66 93 108 17 38 46 68 88 110 4,0 6,0 8,0

14,00–14,49 19 37 50 68 94 112 18 40 49 71 93 115 4,0 6,0 8,0

14,50–14,99 21 39 53 71 98 116 20 42 52 74 97 119 4,0 6,0 8,0

15,00–15,99 25 43 59 77 107 125 24 46 58 80 106 128 4,0 6,0 8,0

16,00–16,99 29 47 65 83 117 135 28 50 64 85 115 136 4,0 6,0 8,0

17,00–17,99 35 49 73 87 127 141 30 54 68 92 122 146 4,0 6,0 8,0

18,00–18,99 36 52 76 92 133 149 33 57 73 97 130 154 4,0 6,0 8,0

19,00–19,99 40 56 82 98 142 158 37 61 79 103 139 163 4,0 6,0 8,0
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Kombinations-Bohrwerkzeuge
SEFAS™ Ersatzteile

��Drehmomentschlüssel • Metrisch

Bohrdurchmesser  
D1

Drehmoment- 
schlüssel

Anzugsmoment  
Nm SW

Bohrer-
spannschraube Schlüsseleinsatz

4,0–6,0 170.190 7 3 360.630 170.240

>6,0–8,0 170.190 8 3 360.635 170.240

>8,0–10,0 170.190 10 4 360.631 170.232

>10,0–12,0 170.190 15 4 360.635 170.232

>12,0–14,0 170.190 20 5 360.636 170.233

>14,0–16,0 170.190 30 5 360.632 170.233

>16,0–18,0 170.190 45 6 360.633 170.234

>18,0–20,0 170.190 45 6 360.637 170.234
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Kombinations-Bohrwerkzeuge

��SEFAS Fas-Wendeschneidplatten für Vollhartmetall-Bohrer • 45°

Katalognummer Winkel S W1 C
S

5
K

C
72

15
K

M
F

3.42805R001 45 2,83 8,00 � � �

3.42807R001 45 3,98 12,00 � � �

P �

M

K � �

N � �

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

SEFAS™ Fas-Wendeschneidplatten

��SEFAS Fas-Wendeschneidplatten für Vollhartmetall-Bohrer • 41°

Katalognummer Winkel S W1 K
C

72
15

3.42805R081 41 2,83 8,00 �

3.42807R081 41 3,98 12,00 �

P

M

K �

N �

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

41˚

��SEFAS Fas-Wendeschneidplatten für KenTIP™-Bohrer • 45°

Katalognummer Winkel S W1 C
S

5
K

C
70

15
K

C
72

15
K

C
73

15
K

M
F

3.42805R001 45 2,83 8,00 � – � – �

3.42805R021 45 2,83 8,00 – � – � –

3.42807R001 45 3,98 12,00 � – � – �

3.42807R021 45 3,98 12,00 – � – � –

P � �

M �

K � � �

N � �

S

H

� Erste Wahl
� Alternative
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Auswahlsystem ............................................................................................................................................................. J2–J3

Drill Fix DFR, DFSP und DFT ........................................................................................................................................ J4–J50

 Drill Fix DFR ........................................................................................................................................... J4, J8–J18

 Drill Fix DFSP ....................................................................................................................................... J4, J20–J40

 Drill Fix DFT .......................................................................................................................... J5, J42–J46, J48–J50

HTS Wendeschneidplatten-Tieflochbohrsystem ...................................................................................................... J52–J83

 HTS und HTS-R Wendeschneidplatten-Bohrsystem .................................................................................J52–J83

Wendeschneidplatten ................................................................................................................................................ J84–J94

 Drill Fix DFR Wendeschneidplatten ...........................................................................................................J84–J86

 Drill Fix DFT Wendeschneidplatten ............................................................................................................J85–J88

 Drill Fix DFSP Wendeschneidplatten .........................................................................................................J89–J90

CTR Senkwerkzeuge ................................................................................................................................................ J96–J101

 Wendeschneidplatten für Senkwerkzeuge ...............................................................................................J99–J101

Wendeschneidplatten-Bohrer
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DFR™ 
Wendeschneid- 
platten-Bohrer 
Kurzlochbohren

� � � � � IT9–11 12,5–25
2 x D
3 x D
4 X D

12,5–26 1–5 x D

DFSP™ 
Wendeschneid- 
platten-Bohrer 
Kurzlochbohren

� � � � � IT9–11 14–55

2 X D
3 x D
4 x D
5 x D

14–85 1–5 x D

DFT™ 
Wendeschneid- 
platten-Bohrer 
Kurzlochbohren

� � � � � IT9–11 16–83 2.5 x D
4 x D 15,8–83 1–5 x D

HTS-R 
Wendeschneid- 
platten-Bohrer 
Tieflochbohren

� � � � � IT9–11 40–55 10 x D 40–55 1–10 x D

HTS 
Wendeschneid- 
platten-Bohrer 
Tieflochbohren

� � � � � IT9–11 45–270 10 x D 45–540 1–10 x D

S2 S Senken 
Senkwerkzeug

� � � � � IT9–11 15,1–46,2 1 x D 11,5–150 1–5 x D

 Standard  Standardbereich  Kundenspezifische Lösungen

� Erste Wahl
� Alternative

Bohrungstoleranz

Durchmesserbereich Durchmesserbereich

D1 mm 
min.-max.

Bohrtiefe 
L/D1

D1 mm 
min.-max. BohrtiefeP M K N S H

In Bezug auf Wendeschneidplatten- und Bohrerbeschichtungen sind alle Möglichkeiten denkbar. Falls eine bestimmte Wendeschneidplatte oder ein bestimmter Bohrer für den von 
Ihnen zu bearbeitenden Werkstoff nicht geeignet ist, wenden Sie sich bitte an unsere Abteilung für kundenspezifische Lösungen, um sich über Sonderbeschichtungen und verschiedene 
Schneidkantenausführungen informieren zu lassen.
* L/D 5 x D ausgenommen.
1) Weitere Schaftausführungen sind als kundenspezifische Lösungen verfügbar.

Wendeschneidplatten-Bohrer
Auswahlsystem
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�
�

�
� � � � � � � � J10–J18

�
�

�
� � � � � � �* � � � J22–J40

�
�

�
� � � � � � � � � J44–J50

� � � � � J67–J70

� � � � � J72–J83

� � � � J98–J101

� Standardausführungen 1) � Standardausführungen und �  mögliche kundenspezifische Lösungen

Seite(n)

Innere 
Kühlmittel-
zuführung

Wendeschneidplatten-Bohrer
Auswahlsystem
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 Merkmale und Vorteile 

 Bohren von Kurzlochbohrungen bis zu 5 x D mit DFR, DFS und DFT Wendeschneidplatten-Bohrern 
in Stahl, Gusseisen, Sphäroguss, nicht rostendem Stahl und NE-Metallen. Das Drill Fix-Programm deckt 
den Durchmesserbereich von 12,5–85 mm (.500–3.250") ab. 

 •   Durchmesserbereich von 12,5–24 mm (.500–1.000") 
bei 2 x D, 3 x D und 4 x D. 

•   Rechteckige Wendeschneidplatten bieten bei kleineren 
Durchmessern die größte Stabilität und die höchsten Vorschübe. 

•   Lange Lebenszeit des Bohrerkörpers aufgrund des weichen 
Anschnitts, der kurzen Späne und der geringen Schnittkräfte. 

•   X-Versatz-Ausführung zur Einstellung des 
Bohrungsdurchmessers auf Drehmaschinen und zur 
Optimierung der Toleranzen auf Bearbeitungszentren.  

 •   Kombiniert die Vorteile einer trigonometrischen DFT 
Innen-Wendeschneidplatte und einer quadratischen 
SP..X Außen-Wendeschneidplatte. 

•   Standard-Durchmesserbereich von 14–55 mm (.551–2.125") 
bei 2 x D, 3 x D, 4 x D und ganz neu auch bei 5 x D. 

•   Die außen angeordnete quadratische Wendeschneidplatte 
bietet vier wirtschaftliche Schneidkanten. 

•   Ermöglicht höchste Vorschübe und Schnittgeschwindigkeiten 
aufgrund der besonders stabilen Ausführung des 
Werkzeugkörpers. 

•   X-Versatz-Ausführung zur Einstellung des 
Bohrungsdurchmessers auf Drehmaschinen und zur 
Optimierung der Toleranzen auf Bearbeitungszentren. 

•   Beyond™-Sorten garantieren höchste Produktivität und 
herausragende Bearbeitungsergebnisse in Stahl, nicht 
rostendem Stahl und Gusseisen.  

 Drill Fix™ DFR™, DFSP™ und DFT™ 

 Drill Fix DFR  Drill Fix DFSP 

 Hauptanwendungsbereich 
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 •   Ein Bohrsystem mit einem großen Durchmesser-
Anwendungsbereich von 24–82 mm (1.000–3.250") 
bei 2,5 x D und 4 x D. 

•   Beste Zentriereigenschaften aufgrund von Trigon-
Wendeschneidplatten, die sowohl innen als auch 
außen angeordnet sind. 

•   Wendeschneidplatten in verschiedenen Sorten 
und Geometrien verfügbar. 

•   Ausgewogene Schnittkräfte im Zentrum des Bohrerschafts 
sorgen für höchste Stabilität des Werkzeugkörpers. 

•   X-Versatz-Ausführung zur Einstellung des 
Bohrungsdurchmessers auf Drehmaschinen und zur 
Optimierung der Toleranzen auf Bearbeitungszentren. 

•   Die innen angeordnete Drill Fix DFT Wendeschneidplatte 
bietet optimale Zentriereigenschaften.  

 Verwenden Sie diesen Bohrer, 
wenn Bearbeitungszeit und 
Wirtschaftlichkeit an erster 
Stelle stehen. 

 Drill Fix™ DFT™ 
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 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Werkzeugaufnahme — Optionen     

 Metrische Bohrer mit einem 2° Whistle Notch-Schaft können ganz 
einfach mithilfe eines WD-Adapters in zöllige Revolveraufnahmen 
montiert werden. Richten Sie die X-Achse des Bohrers wie oben 
beschrieben an der X-Achse der Werkzeugmaschine aus. Für 
eine gute Leistung ist eine präzise Ausrichtung von höchster 
Wichtigkeit. Der Bohrer muss innerhalb der oben aufgeführten 
Toleranz auf Mitte eingestellt  werden. Die Winkeligkeit darf 
0,07 mm nicht überschreiten. 

 Zöllige Drill Fix™-Bohrer, die mit einer Flanschaufnahme versehen 
sind, wurden für den Einsatz auf Drehmaschinen bzw. auf 
Maschinen konstruiert, bei denen nicht das Werkzeug, sondern das 
Werkstück rotiert. Auf der Fläche der X-Achse des Bohrers ist ein 
„x“ markiert, das zur Wendeschneidplatten-Orientierung auf der 
Werkzeugmaschine dient.

Die X-Achse des Bohrers muss an der X-Achse der 
Werkzeugmaschine ausgerichtet werden. Für eine gute Leistung ist 
eine präzise Ausrichtung von höchster Wichtigkeit. Der Bohrer muss 
innerhalb der hier aufgeführten Toleranz ausgerichtet werden. Die 
Winkeligkeit darf 0,07 mm innerhalb der vorgegebenen Bohrtiefe 
nicht überschreiten. 

��  Stationäre Anwendungen 

��  Zöllige Bohrwerkzeuge mit Zylinderschaft und Flansch 

 Metrische Bohrwerkzeuge mit 2° Whistle Notch-
Zylinderschaft 

 X-Achse  ±0,07 mm 

 ±0,07 mm 
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 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Werkzeugaufnahme — Optionen     

 Stationäres Werkzeug 
 Die X-Einstellung muss an der Außenschneide parallel 
zur Oberfl äche der Außen-Wendeschneidplatte 
vorgenommen werden, wenn die Revolveraufnahme 
der Drehmaschine von der X-Achse versetzt 
angeordnet ist. 

 Rotierendes Werkzeug • Zylinderschaft 
 Verwenden Sie ein einstellbares Exzenterspannfutter 
mit einem Steilkegel, wenn der Bohrer bei der 
Anwendung als rotierendes Werkzeug auf einem 
Bearbeitungszentrum parallel der X-Achse versetzt 
werden muss. 

 Mit einem Drill Fix Bohrer können Bohrungen mit 
verschiedenen Durchmessern gebohrt werden. 
Bohrungen mit einem Durchmesser größer als der 
Nenndurchmesser können direkt ins Volle gebohrt 
werden. Zwischenabmessungen werden mithilfe 
der X-Einstellung erzeugt. 

 Vorteile 

 •   Sonderwerkzeuge mit Zwischenabmessungen 
werden überfl üssig. 

•   Nur wenige Bohrer decken einen großen 
Anwendungsbereich ab. 

•   Nach präziser Einstellung des gewünschten 
Durchmessers sind Toleranzen von ±0,05 mm möglich.  

��  Drill Fix™ X-Einstellung 

 Weitere Informationen zur X-Einstellung sowie zu Drill Fix Werkzeugen fi nden Sie auf der Website von Kennametal: kennametal.com. 

 Anwendungsbeispiele 

 Beschreibung der X-Einstellung 

 Einstellungsrichtung  X-Achse 

 X 

 U 

 D1 

 D 

 -0,15 mm 

 +0,63 mm 
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 Der Drill Fix DFR ermöglicht maximale Vorschubraten in einem Durchmesserbereich von 12,5–24 mm 
(.500–1.000") bei Anwendungen mit 2 x D-, 3 x D- und 4 x D. Die rechteckigen Innen- und Außen-
Wendeschneidplatten ermöglichen weiche Anschnitte, kurze Späne und höhere Vorschübe als mit kleinen 
symmetrischen Trigon- oder quadratischen Wendeschneidplatten. Die geringen Schnittkräfte des Drill Fix DFR 
sorgen für eine lange Lebenszeit des Bohrwerkzeugs und bieten hohe Stabilität bei kleinsten Durchmessern. 

 •   Erzielen Sie höchste Vorschübe mit rechtwinkligen 
Wendeschneidplatten, die einen weichen Anschnitt ermöglichen 
und für eine höhere Stabilität sorgen. 

•   Verwenden Sie den X-Versatz auf Drehmaschinen, um den 
Bohrer einstellen zu können. So werden Sonderwerkzeuge bei 
vielen Anwendungen und auf Bearbeitungszentren überfl üssig, 
wenn Sie eine Optimierung der Toleranzen erzielen möchten. 

•   In allen Plattensitzen wird eine Wendeschneidplatten-Größe 
verwendet, wodurch sich die Bestandskosten reduzieren.  

 •   Durchmesserbereich von 12,5–24 mm (.500–1.000"). 

•   Das Verhältnis von Bohrtiefe zu Durchmesser beträgt 
standardmäßig 2 x D, 3 x D und 4 x D. 

•   Standardmäßig sind verschiedene Schaftausführunen 
verfügbar: WD, SSF und neuer WB, ein Weldon® Schaft. 

•   Wendeschneidplatten in verschiedenen Sorten 
und Geometrien verfügbar. 

•   Sollte verwendet werden, wenn die Vorschübe 
der limitierende Faktor sind. 

•   Setzen Sie sie für normale Bohrungen, bei schrägen Ein- 
und Austrittsfl ächen, im unterbrochenen Schnitt sowie 
bei unebenen oder geschweißten Eintrittsfl ächen ein. 

•   Exzenterspannfutter sind als Standard verfügbar.  

 Drill Fix™ DFR™
 

 Produktivität und Wirtschaftlichkeit  Vielseitigkeit 

 Merkmale und Vorteile 
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 •   Die rechtwinkligen Wendeschneidplatten garantieren höchste 
Stabilität selbst bei kleineren Durchmessern. 

•   Eine Wendeschneidplatte kann sowohl als Innen- oder auch als 
Außen-Wendeschneidplatte verwendet werden. Kein Risiko der 
Verwechslung der Innen- und Außen-Wendeschneidplatte. 

•   Geringe Schnittkräfte führen zu einer langen Lebensdauer 
des Werkzeugkörpers.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser 
sind als Semi-Standards erhältlich. 

•   Kundenspezifi sche Lösungen verfügbar. 

•   Mehrstufi ge Bohrer auf Anfrage erhältlich. 

•   Linksschneidende Ausführung erhältlich.  

 Die geringen Schnittkräfte ermöglichen 
eine lange Lebenszeit des Bohrwerkzeugs 
und eine hohe Stabilität bei kleinsten 
Durchmessern. 

 Zuverlässigkeit 

 Kundenspezifi sche Lösungen 



kennametal.com J10

Wendeschneidplatten-Bohrer

D1 ±0,2 mm

D1 max.

Richtung der 
x-Verstellung

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seite J84–J85 für Wendeschneidplatten. 

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 45 R 1/8 BSP

32 58 R 1/4 BSP

Wende- 
schneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schrauben- 

dreher
Torx- 
Größe

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

Drill Fix™ DFR™ Werkzeugkörper

��WN-/WD-Schaft • 2 x D • Metrisch 

D

20 32 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFR125R2WD20M — 12,50 13,50 47,4 25,0 0,5 DFR0202..

DFR127R2WD20M — 12,70 13,70 47,8 25,4 0,5 DFR0202..

DFR130R2WD20M — 13,00 14,00 48,4 26,0 0,5 DFR0202..

DFR135R2WD20M — 13,50 14,50 49,4 27,0 0,5 DFR0202..

DFR140R2WD20M — 14,00 15,00 50,4 28,0 0,5 DFR0202..

DFR145R2WD20M — 14,50 15,50 53,4 29,0 0,5 DFR0202..

DFR150R2WD20M — 15,00 16,00 54,4 30,0 0,5 DFR0202..

DFR155R2WD20M — 15,50 16,50 55,4 31,0 0,5 DFR0202..

DFR160R2WD20M — 16,00 17,00 56,4 32,0 0,5 DFR0202..

— DFR165R2WD32M 16,50 17,50 62,4 33,0 0,6 DFR0302..

— DFR170R2WD32M 17,00 18,00 63,4 34,0 0,6 DFR0302..

— DFR175R2WD32M 17,50 18,50 64,4 35,0 0,6 DFR0302..

— DFR180R2WD32M 18,00 19,00 65,4 36,0 0,6 DFR0302..

— DFR185R2WD32M 18,50 19,50 66,4 37,0 0,6 DFR0302..

— DFR190R2WD32M 19,00 20,00 67,4 38,0 0,6 DFR0302..

— DFR195R2WD32M 19,50 20,50 68,4 39,0 0,6 DFR0302..

— DFR200R2WD32M 20,00 21,00 72,4 40,0 0,6 DFR0302..

— DFR205R2WD32M 20,50 21,50 73,6 41,0 0,8 DFR0403..

— DFR210R2WD32M 21,00 22,00 74,6 42,0 0,8 DFR0403..

— DFR220R2WD32M 22,00 23,00 76,6 44,0 0,8 DFR0403..

— DFR230R2WD32M 23,00 24,00 78,6 46,0 0,8 DFR0403..

— DFR240R2WD32M 24,00 25,00 80,6 48,0 0,8 DFR0403..
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seite J84–J85 für Wendeschneidplatten. 

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

Drill Fix™ DFR™ Werkzeugkörper

��WN-/WD-Schaft • 3 x D • Metrisch 

D

20 25 32 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFR125R3WD20M — — 12,50 13,50 59,9 37,5 0,5 DFR0202..

DFR127R3WD20M — — 12,70 13,70 60,5 38,1 0,5 DFR0202..

DFR130R3WD20M — — 13,00 14,00 61,4 39,0 0,5 DFR0202..

DFR135R3WD20M — — 13,50 14,50 62,9 40,5 0,5 DFR0202..

DFR140R3WD20M — — 14,00 15,00 64,4 42,0 0,5 DFR0202..

DFR145R3WD20M — — 14,50 15,50 67,9 43,5 0,5 DFR0202..

DFR150R3WD20M — — 15,00 16,00 69,4 45,0 0,5 DFR0202..

DFR155R3WD20M — — 15,50 16,50 70,9 46,5 0,5 DFR0202..

DFR160R3WD20M — — 16,00 17,00 72,4 48,0 0,5 DFR0202..

— — DFR165R3WD32M 16,50 17,50 78,9 49,5 0,6 DFR0302..

— — DFR170R3WD32M 17,00 18,00 80,4 51,0 0,6 DFR0302..

— DFR175R3WD25M DFR175R3WD32M 17,50 18,50 81,9 52,5 0,6 DFR0302..

— DFR180R3WD25M DFR180R3WD32M 18,00 19,00 83,4 54,0 0,6 DFR0302..

— DFR185R3WD25M DFR185R3WD32M 18,50 19,50 84,9 55,5 0,6 DFR0302..

— DFR190R3WD25M DFR190R3WD32M 19,00 20,00 86,4 57,0 0,6 DFR0302..

— DFR195R3WD25M DFR195R3WD32M 19,50 20,50 87,9 58,5 0,6 DFR0302..

— DFR200R3WD25M DFR200R3WD32M 20,00 21,00 92,4 60,0 0,6 DFR0302..

— DFR205R3WD25M DFR205R3WD32M 20,50 21,50 94,1 61,5 0,8 DFR0403..

— DFR210R3WD25M DFR210R3WD32M 21,00 22,00 95,6 63,0 0,8 DFR0403..

— DFR220R3WD25M DFR220R3WD32M 22,00 23,00 98,6 66,0 0,8 DFR0403..

— DFR230R3WD25M DFR230R3WD32M 23,00 24,00 101,6 69,0 0,8 DFR0403..

— DFR240R3WD25M DFR240R3WD32M 24,00 25,00 104,6 72,0 0,8 DFR0403..

D1 ±0,2 mm

D1 max.

Richtung der 
x-Verstellung

D LS CS

20 45 R 1/8 BSP

25 45 R 1/4 BSP

32 58 R 1/4 BSP

Wende- 
schneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schrauben- 

dreher
Torx- 
Größe

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seite J84–J85 für Wendeschneidplatten. 

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 45 R 1/8 BSP

32 58 R 1/4 BSP

Wende- 
schneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schrauben- 

dreher
Torx- 
Größe

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

Drill Fix™ DFR™ Werkzeugkörper

��WN-/WD-Schaft • 4 x D • Metrisch 

D

20 32 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFR125R4WD20M — 12,50 13,50 72,4 50,0 0,5 DFR0202..

DFR127R4WD20M — 12,70 13,70 73,2 50,8 0,5 DFR0202..

DFR130R4WD20M — 13,00 14,00 74,4 52,0 0,5 DFR0202..

DFR135R4WD20M — 13,50 14,50 76,4 54,0 0,5 DFR0202..

DFR140R4WD20M — 14,00 15,00 78,4 56,0 0,5 DFR0202..

DFR145R4WD20M — 14,50 15,50 82,4 58,0 0,5 DFR0202..

DFR150R4WD20M — 15,00 16,00 84,4 60,0 0,5 DFR0202..

DFR155R4WD20M — 15,50 16,50 86,4 62,0 0,5 DFR0202..

DFR160R4WD20M — 16,00 17,00 88,4 64,0 0,5 DFR0202..

— DFR165R4WD32M 16,50 17,50 95,4 66,0 0,6 DFR0302..

— DFR170R4WD32M 17,00 18,00 97,4 68,0 0,6 DFR0302..

— DFR175R4WD32M 17,50 18,50 99,4 70,0 0,6 DFR0302..

— DFR180R4WD32M 18,00 19,00 101,4 72,0 0,6 DFR0302..

— DFR185R4WD32M 18,50 19,50 103,4 74,0 0,6 DFR0302..

— DFR190R4WD32M 19,00 20,00 105,4 76,0 0,6 DFR0302..

— DFR195R4WD32M 19,50 20,50 107,4 78,0 0,6 DFR0302..

— DFR200R4WD32M 20,00 21,00 109,4 80,0 0,6 DFR0302..

— DFR205R4WD32M 20,50 21,50 111,6 82,0 0,8 DFR0403..

— DFR210R4WD32M 21,00 22,00 113,6 84,0 0,8 DFR0403..

— DFR220R4WD32M 22,00 23,00 117,6 88,0 0,8 DFR0403..

— DFR230R4WD32M 23,00 24,00 121,6 92,0 0,8 DFR0403..

— DFR240R4WD32M 24,00 25,00 125,6 96,0 0,8 DFR0403..

D1 ±0,2 mm

D1 max.

Richtung der 
x-Verstellung
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Drill Fix™ DFR™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Wendeschneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schraubendreher

Torx- 
Größe

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Weldon®-Schaft • DIN 1835-1 Form B • 2 x D • Metrisch  

D

20 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFR125R2WB20M 12,50 13,50 47,0 25,0 0,5 DFR0202..

DFR127R2WB20M 12,70 13,70 47,4 25,0 0,5 DFR0202..

DFR130R2WB20M 13,00 14,00 48,0 26,0 0,5 DFR0202..

DFR135R2WB20M 13,50 14,50 49,0 27,0 0,5 DFR0202..

DFR140R2WB20M 14,00 15,00 50,0 28,0 0,5 DFR0202..

DFR145R2WB20M 14,50 15,50 53,0 29,0 0,5 DFR0202..

DFR150R2WB20M 15,00 16,00 54,0 30,0 0,5 DFR0202..

DFR155R2WB20M 15,50 16,50 55,0 31,0 0,5 DFR0202..

DFR160R2WB20M 16,00 17,00 56,0 32,0 0,5 DFR0202..

DFR165R2WB20M 16,50 17,50 62,0 33,0 0,6 DFR0302..

DFR170R2WB20M 17,00 18,00 63,0 34,0 0,6 DFR0302..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seiten J84–J85 für Wendeschneidplatten. 
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

Drill Fix™ DFR™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Wendeschneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schraubendreher

Torx- 
Größe

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Weldon®-Schaft • DIN 1835-1 Form B • 3 x D • Metrisch  

D

20 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFR125R3WB20M 12,50 13,50 59,5 37,5 0,5 DFR0202..

DFR127R3WB20M 12,70 13,70 60,5 38,1 0,5 DFR0202..

DFR130R3WB20M 13,00 14,00 61,0 39,0 0,5 DFR0202..

DFR135R3WB20M 13,50 14,50 62,5 40,5 0,5 DFR0202..

DFR140R3WB20M 14,00 15,00 64,0 42,0 0,5 DFR0202..

DFR145R3WB20M 14,50 15,50 67,5 43,5 0,5 DFR0202..

DFR150R3WB20M 15,00 16,00 69,0 45,0 0,5 DFR0202..

DFR155R3WB20M 15,50 16,50 70,5 46,5 0,5 DFR0202..

DFR160R3WB20M 16,00 17,00 72,0 48,0 0,5 DFR0202..

DFR165R3WB20M 16,50 17,50 78,5 49,5 0,6 DFR0302..

DFR170R3WB20M 17,00 18,00 80,0 51,0 0,6 DFR0302..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seiten J84–J85 für Wendeschneidplatten. 

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 50 R 1/8 BSP

Drill Fix™ DFR™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Wendeschneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schraubendreher

Torx- 
Größe

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

��Weldon®-Schaft • DIN 1835-1 Form B • 4 x D • Metrisch  

D

20 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFR125R4WB20M 12,50 13,50 72,0 50,0 0,5 DFR0202..

DFR127R4WB20M 12,70 13,70 72,8 50,8 0,5 DFR0202..

DFR130R4WB20M 13,00 14,00 74,0 52,0 0,5 DFR0202..

DFR135R4WB20M 13,50 14,50 76,0 54,0 0,5 DFR0202..

DFR140R4WB20M 14,00 15,00 78,0 56,0 0,5 DFR0202..

DFR145R4WB20M 14,50 15,50 82,0 58,0 0,5 DFR0202..

DFR150R4WB20M 15,00 16,00 84,0 60,0 0,5 DFR0202..

DFR155R4WB20M 15,50 16,50 86,0 62,0 0,5 DFR0202..

DFR160R4WB20M 16,00 17,00 88,0 64,0 0,5 DFR0202..

DFR165R4WB20M 16,50 17,50 95,0 66,0 0,5 DFR0302..

DFR170R4WB20M 17,00 18,00 97,0 68,0 0,6 DFR0302..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seiten J84–J85 für Wendeschneidplatten. 
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��Drill Fix™ DFR™ • Metrisch

Metrisch

W
er

ks
to

ff
gr

up
pe

S
ch

ni
tt

-
be

di
ng

un
g

P
la

tt
en

si
tz

G
eo

m
et

ri
e

S
or

te

Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start-
wert max. Ø

DFR02...
12,50–16,00 mm

DFR03...
16,50–20,00 mm

DFR04...
20,50–24,00 mm

P

1

S
O MD KCU25

310 325 360 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

U
O MD KCU40

200 215 230 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

2

S
O GD KCPK10

310 325 360 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

200 215 230 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

260 285 320 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

180 195 220 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

110 120 140 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

4

S
O GD KCU25

220 250 300 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

150 180 220 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

90 110 140 mm/U 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

5

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

6

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/U 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

M

1

S
O MD KC7140

150 190 230 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

2

S
O MD KC7140

150 180 210 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

3

S
O MD KC7140

100 130 160 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

80 110 140 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/U 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = stabile Schnittbedingungen; 
U = instabile Schnittbedingungen; 
I = unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte
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��Drill Fix™ DFR™ • Metrisch

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = stabile Schnittbedingungen; 
U = instabile Schnittbedingungen; 
I = unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

DFR02...
12,50–16,00 mm

DFR03...
16,50–20,00 mm

DFR04...
20,50–24,00 mm

K

1

S
O GD KCPK10

200 240 300 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

120 155 200 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 125 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

2

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/U 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

N

1

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

300 400 500 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

2

S
O ST KD1425

375 550 775 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

175 250 325 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

3

S
O ST KD1425

350 500 650 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

150 250 350 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

4

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

5

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

6

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O GD KCU40

250 350 450 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I GD KCU40

I
O GD KMF

200 300 400 mm/U 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I GD KMF
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��  Drill Fix™ DFR™ • Metrisch 

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start-
wert max. Ø

DFR02...
12,50–16,00 mm

DFR03...
16,50–20,00 mm

DFR04...
20,50–24,00 mm

S

1

S
O GD KCU40

60 70 75 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

40 50 60 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

2

S
O GD KCU40

50 60 70 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

30 40 50 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

3

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

4

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Anwendungsdaten 

 Zustand:  S = stabile Schnittbedingungen;
U = instabile Schnittbedingungen;
I = unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte;
O = Außen-Wendeschneidplatte 
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 BERATEN 
 Verwendet einen regelbasierten Ansatz, um Empfehlungen für 
Zerspanungs-werkzeuge anzuzeigen:
•  Defi nieren der Bearbeitungsmerkmale (Planfräsen, Nutenfräsen, 

Sacklochbohrungen usw.)
•  Anwendung von Einschränkungsanforderungen (Geometrie, 

Werkstoff, Toleranzen usw.)
•  Einstellung der Bearbeitungsreihenfolge (ein- oder mehrstufi ge 

Bearbeitung, Schruppen dann Schlichten usw.)
•  Präsentation der Ergebnisse nach Rangfolge  

 AUSWÄHLEN 
 Auswahl des Zerspanungswerkzeugs aus einer Baumstruktur mit einer 

Hierarchie oder einer parametrischen Suchfunktion:

•  Wenn Sie wissen, nach welchem Produkt Sie suchen, können Sie 

durch Eingabe der Katalognummer oder der Produktbeschreibung 

eine Schnellsuche durchführen. 

•  Intelligente Filter reduzieren die Anzahl potenzieller Werkzeuglösungen 

ganz erheblich. 

•  Nach der Auswahl des Werkzeugs gibt NOVO Optionen an, welche 

Wendeschneidplatten und welche Ersatzteile zu Ihrer Lösung passen.  

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen 

Abfolge zur Verfügung stehen. Dies sorgt für einen reibungslosen 

Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer 

Aufträge. kennametal.com/novo 

 Die Suche nach einem Werkzeug wurde durch die 

NOVO™-Funktionen „Beraten“ und „Auswählen“ 

optimiert – das spart Zeit und Geld. 

 SUCHEN MIT „NOVO 
HAT DAS WISSEN“ 
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 Merkmale und Vorteile 

 DFSP ist die neue Bezeichnung des jetzt noch umfangreicheren Programms der Drill Fix DFS™ Wendeschneidplatten-Bohrer. 
Der Standard-Durchmesserbereich wurde erweitert und beginnt nun bei 14 mm und endet mit 55 mm (.551–2.125") 
mit L/D-Verhältnissen von 2 x D, 3 x D, 4 x D und 5 x D. Wie bei den DFS Bohrern so vereint auch der DFSP Bohrer die 
wirtschaftlichen Vorzüge der quadratische Außen-Wendeschneidplatte mit den überlegenen Zentriereigenschaften der 
Trigon-Innen-Wendeschneidplatte. Die DFSP Wendeschneidplatten-Bohrer bieten ein größeres Zerspanungsvolumen in 
Kombination mit einer hohen Oberfl ächengüte und Bohrungsgeradheit.

Mit den neuen Beyond™-Wendeschneidplatten sind Sie in der Lage, die Produktivität weiter zu steigern, und erzielen 
dabei hervorragende Ergebnisse bei der Bearbeitung von Stählen, nicht rostenden Stählen und Gusseisen. 

 •   Verbesserte Spannuten sowie nicht zentral angeordnete, 
vergrößerte Kühlkanäle ermöglichen höchste 
Zerspanungsvolumen und eine ausgezeichnete Spanabführung. 

•   Die quadratische Außen-Wendeschneidplatte bietet vier 
wirtschaftliche Schneidkanten. 

•   Profi tieren Sie von dem umfassenden Produktportfolio 
mit standardmäßigen L/D-Verhältnissen bis zu 5 x D.   

 •   Bohren Sie bis zu 5 x D in Stahl, Gusseisen, Sphäroguss, 
nicht rostendem Stahl und NE-Metallen. 

•   Verwenden Sie diesen Bohrer, wenn Bearbeitungszeit und 
Wirtschaftlichkeit an erster Stelle stehen. 

•   Setzen Sie DFSP Bohrer ein für normale Bohrungen, bei 
schrägen Ein- und Austrittsfl ächen, im unterbrochenen 
Schnitt sowie bei unebenen oder geschweißten 
Eintrittsfl ächen. 

•   Verwenden Sie den X-Versatz auf Drehmaschinen, um den 
Bohrungsdurchmesser einstellen zu können. So werden 
Sonderwerkzeuge bei vielen Anwendungen und auf 
Bearbeitungszentren überfl üssig, wenn Sie eine 
Optimierung der Toleranzen erzielen möchten. 

•   Exzenterspannfutter sind als Standard verfügbar. 

•   Schneller und einfacher Wechsel der Wendeschneidplatten-
Sorte und/oder -Geometrie für unterschiedliche Werkstoffe 
und Anwendungen.  

 Drill Fix™ DFSP™ 

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit  Vielseitigkeit 
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 •   Bohrungen mit hoher Genauigkeit, unabhängig vom 
Vorschub. 

•   Erzielen Sie herausragende Ergebnisse mit den Beyond-
Sorten für  DFT™ und SPGX/SPPX Wendeschneidplatten. 

•   Hohe Verschleißfestigkeit bei unterbrochenen Schnitten 
aufgrund der quadratischen Außen-Wendeschneidplatte.  

 •   Nutzen Sie die DFSP-Kassettenlösung, um Ihren 
Durchmesserbereich bis zu 85 mm (3.35") und einem 
L/D-Verhältnis bis zu 5 x D zu erweitern. 

•   Zwischenabmessungen der Durchmesser, mehrstufi ge 
Bohrer sowie andere nicht standardmäßige Schaftausführungen 
sind erhältlich. 

•   Für besondere Ausführungen wenden Sie sich bitte  
an unser Team für kundenspezifi sche Lösungen.  

 Steigern Sie Ihre Produktivität noch 
weiter mit den neuesten Beyond™ 
Wendeschneidplatten-Sorten. 

 Zuverlässigkeit  Kundenspezifi sche Lösungen 
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��WD-Schaft • 2 x D • Metrisch 

D

20 32 40 50 D1
D1 

 max L1
L4  

max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R2WD20M — — — 14,00 15,00 50,0 28,0 0,3 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R2WD20M  * — — — 14,50 15,50 53,0 29,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R2WD20M — — — 15,00 16,00 54,0 30,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R2WD20M — — — 15,50 16,50 55,0 31,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R2WD20M — — — 16,00 17,00 56,0 32,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP165R2WD32M — — 16,50 17,50 62,0 33,0 0,5 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP170R2WD32M — — 17,00 18,00 63,0 34,0 0,5 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R2WD32M — — 17,50 18,50 64,0 35,0 0,5 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R2WD32M — — 18,00 19,00 65,0 36,0 0,5 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R2WD32M — — 18,50 19,50 66,0 37,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R2WD32M — — 19,00 20,00 67,0 38,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R2WD32M — — 19,50 20,50 68,0 39,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R2WD32M — — 20,00 21,00 72,0 40,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R2WD32M — — 21,00 22,00 74,0 42,0 0,7 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R2WD32M — — 22,00 23,00 76,0 44,0 0,5 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R2WD32M — — 23,00 24,00 78,0 46,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R2WD32M — — 24,00 25,00 80,0 48,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R2WD32M — — 25,00 26,00 83,0 50,0 0,7 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP260R2WD32M — — 26,00 27,00 86,0 52,0 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP265R2WD32M — — 26,50 27,50 87,0 53,0 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP270R2WD32M — — 27,00 28,00 89,0 54,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP280R2WD32M — — 28,00 29,00 91,0 56,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP290R2WD32M — — 29,00 30,00 94,0 58,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP300R2WD32M — — 30,00 31,00 97,0 60,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP310R2WD32M — — 31,00 32,00 100,0 62,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP320R2WD32M — — 32,00 33,00 103,0 64,0 1,0 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP330R2WD32M — — 33,00 34,00 105,0 66,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP340R2WD32M — — 34,00 35,00 108,0 68,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP350R2WD32M — — 35,00 36,00 111,0 70,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP360R2WD32M — — 36,00 37,00 114,0 72,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP370R2WD32M — — 37,00 38,00 117,0 74,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP375R2WD32M  * — — 37,50 38,50 118,0 75,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP380R2WD32M — — 38,00 39,00 119,0 76,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP390R2WD32M — — 39,00 40,00 122,0 78,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP400R2WD32M — — 40,00 41,00 125,0 80,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP410R2WD32M — — 41,00 42,00 128,0 82,0 1,2 SPPX1204.. DFT0704..

(Fortsetzung)

D1 max

L4 max
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 45 —

32 58 R 1/4 BSP

40 68 R 1/4 BSP

50 68 R 1/4 BSP

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm
Torx-  

Schraubendreher
Torx- 
Größe

14.00–17.00 DFTX202.. 193.281 0,6 SPGX0502.. 193.281 0,6 170.370 T6

17.50–21.00 DFT0303.. MS1152 0,9 SPGX0603.. MS1152 0,9 170.023 T7

22.00–25.00 DFT05T3.. 193.491 2,1 SPGX0703.. 192.432 1,3 170.028 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 191.924 2,1 SPPX09T3.. 191.924 2,1 170.024 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 191.916 4 SPPX1204.. 191.916 4 170.025 T15

41.00–43.00 DFT0704.. 191.916 6 SPPX1204.. 191.916 3 170.025 T15

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 6 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 6 SPPX15T5.. 192.433 6 170.025 T15

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

D

20 32 40 50 D1
D1 

 max L1
L4  

max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— DFSP420R2WD32M — — 42,00 43,00 131,0 84,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

— DFSP430R2WD32M — — 43,00 44,00 133,0 86,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

— DFSP440R2WD32M — — 44,00 45,00 135,0 88,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP450R2WD40M — 45,00 46,00 137,0 90,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP460R2WD40M — 46,00 47,00 140,0 92,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP470R2WD40M — 47,00 48,00 142,0 94,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP480R2WD40M — 48,00 49,00 144,0 96,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP490R2WD40M — 49,00 50,00 146,0 98,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP500R2WD40M — 50,00 51,00 148,0 100,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP505R2WD40M — 50,50 51,50 148,0 100,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP510R2WD40M — 51,00 52,00 150,0 102,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP520R2WD40M — 52,00 53,00 152,0 104,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP530R2WD40M — 53,00 54,00 154,0 106,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP540R2WD40M — 54,00 55,00 156,0 108,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — — DFSP550R2WD50M 55,00 56,00 158,0 110,0 1,8 SPPX15T5.. DFT0905..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.
HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

(WD-Schaft • 2 x D • Metrisch — Fortsetzung)
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben und 
Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��WD Schaft • 3 x D • Metrisch 

D

20 32 40 50 D1 D1 max L1 L4 max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R3WD20M — — — 14,00 15,00 64,0 42,0 0,3 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R3WD20M — — — 14,50 15,50 67,5 43,5 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R3WD20M — — — 15,00 16,00 69,0 45,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R3WD20M — — — 15,50 16,50 70,5 46,5 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R3WD20M — — — 16,00 17,00 72,0 48,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP165R3WD32M — — 16,50 17,50 78,5 49,5 0,5 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP170R3WD32M — — 17,00 18,00 80,0 51,0 0,5 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R3WD32M — — 17,50 18,50 81,5 52,5 0,5 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R3WD32M — — 18,00 19,00 83,0 54,0 0,5 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R3WD32M — — 18,50 19,50 84,5 55,5 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R3WD32M — — 19,00 20,00 86,0 57,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R3WD32M — — 19,50 20,50 87,5 58,5 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R3WD32M — — 20,00 21,00 92,0 60,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R3WD32M — — 21,00 22,00 95,0 63,0 0,7 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R3WD32M — — 22,00 23,00 98,0 66,0 0,5 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R3WD32M — — 23,00 24,00 101,0 69,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R3WD32M — — 24,00 25,00 104,0 72,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R3WD32M — — 25,00 26,00 108,0 75,0 0,7 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP260R3WD32M — — 26,00 27,00 112,0 78,0 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP265R3WD32M — — 26,50 27,50 113,5 79,5 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP270R3WD32M — — 27,00 28,00 116,0 81,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP280R3WD32M — — 28,00 29,00 119,0 84,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP290R3WD32M — — 29,00 30,00 123,0 87,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP300R3WD32M — — 30,00 31,00 127,0 90,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP310R3WD32M — — 31,00 32,00 131,0 93,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP320R3WD32M — — 32,00 33,00 135,0 96,0 1,0 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP330R3WD32M — — 33,00 34,00 138,0 99,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP340R3WD32M — — 34,00 35,00 142,0 102,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP350R3WD32M — — 35,00 36,00 146,0 105,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP360R3WD32M — — 36,00 37,00 150,0 108,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP370R3WD32M — — 37,00 38,00 154,0 111,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP375R3WD32M — — 37,50 38,50 155,5 112,5 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP380R3WD32M — — 38,00 39,00 157,0 114,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP390R3WD32M — — 39,00 40,00 161,0 117,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP400R3WD32M — — 40,00 41,00 165,0 120,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP410R3WD32M — — 41,00 42,00 169,0 123,0 1,2 SPPX1204.. DFT0704..

(Fortsetzung)

D1 max

L4 max
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 45 —

32 58 R 1/4 BSP

40 68 R 1/4 BSP

50 68 R 1/4 BSP

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

D

20 32 40 50 D1 D1 max L1 L4 max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— DFSP420R3WD32M — — 42,00 43,00 173,0 126,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

— DFSP430R3WD32M — — 43,00 44,00 176,0 129,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

— DFSP440R3WD32M — — 44,00 45,00 179,0 132,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP450R3WD40M — 45,00 46,00 182,0 135,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP460R3WD40M — 46,00 47,00 186,0 138,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP470R3WD40M — 47,00 48,00 189,0 141,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP480R3WD40M — 48,00 49,00 192,0 144,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP490R3WD40M — 49,00 50,00 195,0 147,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP500R3WD40M — 50,00 51,00 198,0 150,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP505R3WD40M — 50,50 51,50 199,5 151,5 1,5 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP510R3WD40M — 51,00 52,00 201,0 153,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP520R3WD40M — 52,00 53,00 204,0 156,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP530R3WD40M — 53,00 54,00 207,0 159,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP540R3WD40M — 54,00 55,00 210,0 162,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — — DFSP550R3WD50M 55,00 56,00 213,0 165,0 1,8 SPPX15T5.. DFT0905..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.

(WD Schaft • 3 x D • Metrisch — Fortsetzung)

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube für 
Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

14.00–17.00 DFTX202.. 193.281 0,6 SPGX0502.. 193.281 0,6 170.370 T6

17.50–21.00 DFT0303.. MS1152 0,9 SPGX0603.. MS1152 0,9 170.023 T7

22.00–25.00 DFT05T3.. 193.491 2,1 SPGX0703.. 192.432 1,3 170.028 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 191.924 2,1 SPPX09T3.. 191.924 2,1 170.024 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 191.916 4 SPPX1204.. 191.916 4 170.025 T15

41.00–43.00 DFT0704.. 191.916 6 SPPX1204.. 191.916 3 170.025 T15

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 6 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 6 SPPX15T5.. 192.433 6 170.025 T15

��Ersatzteile
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben und 
Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��WD Schaft • 4 x D • Metrisch 

D

20 32 40 50 D1
D1  

max L1
L4  

max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R4WD20M — — — 14,00 15,00 78,0 56,0 0,3 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R4WD20M — — — 14,50 15,50 82,0 58,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R4WD20M — — — 15,00 16,00 84,0 60,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R4WD20M  * — — — 15,50 16,50 86,0 62,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R4WD20M — — — 16,00 17,00 88,0 64,0 0,4 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R4WD20M  * — — — 16,50 17,50 95,0 66,0 0,5 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R4WD20M — — — 17,00 18,00 97,0 68,0 0,5 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R4WD32M — — 17,50 18,50 99,0 70,0 0,5 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R4WD32M — — 18,00 19,00 101,0 72,0 0,5 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R4WD32M — — 18,50 19,50 103,0 74,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R4WD32M — — 19,00 20,00 105,0 76,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R4WD32M — — 19,50 20,50 107,0 78,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R4WD32M — — 20,00 21,00 112,0 80,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R4WD32M — — 21,00 22,00 96,0 64,0 0,7 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R4WD32M — — 22,00 23,00 120,0 88,0 0,5 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R4WD32M — — 23,00 24,00 124,0 92,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R4WD32M — — 24,00 25,00 128,0 96,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R4WD32M — — 25,00 26,00 133,0 100,0 0,7 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP260R4WD32M — — 26,00 27,00 138,0 104,0 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP265R4WD32M — — 26,50 27,50 140,0 106,0 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP270R4WD32M — — 27,00 28,00 143,0 108,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP280R4WD32M — — 28,00 29,00 147,0 112,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP290R4WD32M — — 29,00 30,00 152,0 116,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP300R4WD32M — — 30,00 31,00 157,0 120,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP310R4WD32M — — 31,00 32,00 162,0 124,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP320R4WD32M — — 32,00 33,00 167,0 128,0 1,0 SPPX09T3.. DFT05T3..

— DFSP330R4WD32M — — 33,00 34,00 171,0 132,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP340R4WD32M — — 34,00 35,00 176,0 136,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP350R4WD32M — — 35,00 36,00 181,0 140,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP360R4WD32M — — 36,00 37,00 186,0 144,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP370R4WD32M — — 37,00 38,00 191,0 148,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP375R4WD32M — — 37,50 38,50 193,0 150,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP380R4WD32M — — 38,00 39,00 195,0 152,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP390R4WD32M — — 39,00 40,00 200,0 156,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP400R4WD32M — — 40,00 41,00 205,0 160,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

— DFSP410R4WD32M — — 41,00 42,00 210,0 164,0 1,2 SPPX1204.. DFT0704..

(Fortsetzung)

D1 
max

L4 max
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

D

20 32 40 50 D1
D1  

max L1
L4  

max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— DFSP420R4WD32M — — 42,00 43,00 215,0 168,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

— DFSP430R4WD32M — — 43,00 44,00 219,0 172,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

— DFSP440R4WD32M — — 44,00 45,00 223,0 176,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP450R4WD40M — 45,00 46,00 227,0 180,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP460R4WD40M — 46,00 47,00 232,0 184,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP470R4WD40M — 47,00 48,00 236,0 188,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP480R4WD40M — 48,00 49,00 240,0 192,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— — DFSP490R4WD40M — 49,00 50,00 244,0 196,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP500R4WD40M — 50,00 51,00 248,0 200,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP510R4WD40M — 51,00 52,00 252,0 204,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP520R4WD40M — 52,00 53,00 256,0 208,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP530R4WD40M — 53,00 54,00 260,0 212,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP540R4WD40M — 54,00 55,00 264,0 216,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — — DFSP550R4WD50M 55,00 56,00 268,0 220,0 1,8 SPPX15T5.. DFT0905..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.
HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

(WD Schaft • 4 x D • Metrisch — Fortsetzung)

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

— DFTX202.. — — SPGX0502.. — — — T6

17.50–21.00 DFT0303.. MS1152 0,9 SPGX0603.. MS1152 0,9 170.023 T7

22.00–25.00 DFT05T3.. 193.491 2,1 SPGX0703.. 192.432 1,3 170.028 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 191.924 2,1 SPPX09T3.. 191.924 2,1 170.024 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 191.916 4 SPPX1204.. 191.916 4 170.025 T15

41.00–43.00 DFT0704.. 192.433 6 SPPX1204.. 191.698 3 170.025 T15

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 6 SPPX15T5.. 191.698 3 170.025 T15

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 6 SPPX15T5.. 192.433 6 170.025 T15

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

32 58 R 1/4 BSP

40 68 R 1/4 BSP

50 68 R 1/4 BSP

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben und 
Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

��WD Schaft • 5 x D • Metrisch 

D D1 diameter

32 40 50 D1 L1 L4 max L5

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP200R5WD32M — — 20,00 132,0 100,0 0,6 SPGX0603.. DFT0303..

DFSP210R5WD32M — — 21,00 137,0 105,0 0,7 SPGX0603.. DFT0303..

DFSP220R5WD32M — — 22,00 142,0 110,0 0,5 SPGX0703.. DFT05T3..

DFSP230R5WD32M — — 23,00 147,0 115,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

DFSP240R5WD32M — — 24,00 152,0 120,0 0,6 SPGX0703.. DFT05T3..

DFSP250R5WD32M — — 25,00 158,0 125,0 0,7 SPGX0703.. DFT05T3..

DFSP260R5WD32M — — 26,00 164,0 130,0 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP265R5WD32M — — 26,50 166,5 132,5 0,7 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP270R5WD32M — — 27,00 170,0 135,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP280R5WD32M — — 28,00 175,0 140,0 0,8 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP290R5WD32M — — 29,00 181,0 145,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP300R5WD32M — — 30,00 187,0 150,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP310R5WD32M — — 31,00 193,0 155,0 0,9 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP320R5WD32M — — 32,00 199,0 160,0 1,0 SPPX09T3.. DFT05T3..

DFSP330R5WD32M — — 33,00 204,0 165,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP340R5WD32M — — 34,00 210,0 170,0 0,9 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP350R5WD32M — — 35,00 216,0 175,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP360R5WD32M — — 36,00 222,0 180,0 1,0 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP370R5WD32M — — 37,00 228,0 185,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP375R5WD32M — — 37,50 230,5 187,5 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP380R5WD32M — — 38,00 233,0 190,0 1,1 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP390R5WD32M — — 39,00 239,0 195,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP400R5WD32M — — 40,00 245,0 200,0 1,2 SPPX1204.. DFT06T3..

DFSP410R5WD32M — — 41,00 251,0 205,0 1,2 SPPX1204.. DFT0704..

DFSP420R5WD32M — — 42,00 257,0 210,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

DFSP430R5WD32M — — 43,00 262,0 215,0 1,3 SPPX1204.. DFT0704..

DFSP440R5WD32M — — 44,00 267,0 220,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— DFSP450R5WD40M — 45,00 272,0 225,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0704..

— DFSP460R5WD40M — 46,00 278,0 230,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— DFSP470R5WD40M — 47,00 283,0 235,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— DFSP480R5WD40M — 48,00 288,0 240,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0704..

— DFSP490R5WD40M — 49,00 293,0 245,0 1,4 SPPX15T5.. DFT0905..

— DFSP500R5WD40M — 50,00 298,0 250,0 1,5 SPPX15T5.. DFT0905..

— DFSP510R5WD40M  * — 51,00 303,0 255,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— DFSP520R5WD40M — 52,00 308,0 260,0 1,6 SPPX15T5.. DFT0905..

— DFSP530R5WD40M — 53,00 313,0 265,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— DFSP540R5WD40M — 54,00 318,0 270,0 1,7 SPPX15T5.. DFT0905..

— — DFSP550R5WD50M 55,00 323,0 275,0 1,8 SPPX15T5.. DFT0905..

(Fortsetzung)

L4 max

HINWEIS:   *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

32 58 R 1/4 BSP

40 68 R 1/4 BSP

50 68 R 1/4 BSP

��Ersatzteile 

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube 
 für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

17.50–21.00 DFT0303.. MS1152 0,9 SPGX0603.. MS1152 0,9 170.023 T7

22.00–25.00 DFT05T3.. 193.491 2,1 SPGX0703.. 192.432 1,3 170.028 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 191.924 2,1 SPPX09T3.. 191.924 2,1 170.024 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 191.916 4 SPPX1204.. 191.916 4 170.025 T15

41.00–43.00 DFT0704.. 192.433 6 SPPX1204.. 191.698 3 170.025 T15

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 6 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 6 SPPX15T5.. 192.433 6 170.025 T15

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

(WD Schaft • 5 x D • Metrisch — Fortsetzung)
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 2 x D • Metrisch 

D

20 25 32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R2WB20M — — — 14,00 15,00 50,0 28,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R2WB20M — — — 14,50 15,50 53,0 29,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R2WB20M — — — 15,00 16,00 54,0 30,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R2WB20M — — — 15,50 16,50 55,0 31,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R2WB20M — — — 16,00 17,00 56,0 32,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R2WB20M — — — 16,50 17,50 62,0 33,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R2WB20M — — — 17,00 18,00 63,0 34,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R2WB25M — — 17,50 18,50 64,0 35,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R2WB25M — — 18,00 19,00 65,0 36,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R2WB25M — — 18,50 19,50 66,0 37,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R2WB25M — — 19,00 20,00 67,0 38,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R2WB25M — — 19,50 20,50 68,0 39,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R2WB25M — — 20,00 21,00 72,0 40,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R2WB25M — — 20,50 21,50 73,0 41,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R2WB25M — — 20,90 21,90 73,8 41,8 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R2WB25M — — 21,00 22,00 74,0 42,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R2WB25M — — 21,50 22,50 75,0 43,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R2WB25M — — 22,00 23,00 76,0 44,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R2WB25M — — 22,50 23,50 77,0 45,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R2WB25M — — 23,00 24,00 78,0 46,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R2WB25M — — 23,50 24,50 79,0 47,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R2WB25M — — 23,90 24,90 79,8 47,8 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R2WB25M — — 24,00 25,00 80,0 48,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R2WB25M — — 24,50 25,50 81,0 49,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R2WB25M — — 25,00 26,00 83,0 50,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R2WB25M — — 25,50 26,50 84,0 51,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R2WB32M — 26,00 27,00 86,0 52,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R2WB32M — 26,40 27,40 86,8 52,8 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP265R2WB32M — 26,50 27,50 87,0 53,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R2WB32M — 27,00 28,00 89,0 54,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R2WB32M — 28,00 29,00 91,0 56,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R2WB32M — 29,00 30,00 94,0 58,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP294R2WB32M — 29,40 30,40 94,8 58,8 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R2WB32M — 30,00 31,00 97,0 60,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R2WB40M 31,00 32,00 100,0 62,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R2WB40M 32,00 33,00 103,0 64,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben, 
Seitenrohrverschluss und Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

(Fortsetzung)

D1 max

L4 max
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS
20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 1138413 T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 1138465 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1138430 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 1138438 T15

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

D

20 25 32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— — — DFSP330R2WB40M 33,00 34,00 105,0 66,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R2WB40M 34,00 35,00 108,0 68,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R2WB40M 35,00 36,00 111,0 70,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R2WB40M 36,00 37,00 114,0 72,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R2WB40M 37,00 38,00 117,0 74,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R2WB40M 38,00 39,00 119,0 76,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R2WB40M 39,00 40,00 122,0 78,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R2WB40M 40,00 41,00 125,0 80,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.

(Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 2 x D • Metrisch — Fortsetzung)
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 3 x D • Metrisch 

D

20 25 32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R3WB20M — — — 14,00 15,00 64,0 42,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R3WB20M — — — 14,50 15,50 67,5 43,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R3WB20M — — — 15,00 16,00 69,0 45,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R3WB20M — — — 15,50 16,50 70,5 46,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R3WB20M — — — 16,00 17,00 72,0 48,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R3WB20M — — — 16,50 17,50 78,5 49,5 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R3WB20M — — — 17,00 18,00 80,0 51,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R3WB25M — — 17,50 18,50 81,5 52,5 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R3WB25M — — 18,00 19,00 83,0 54,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R3WB25M — — 18,50 19,50 84,5 55,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R3WB25M — — 19,00 20,00 86,0 57,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R3WB25M — — 19,50 20,50 87,5 58,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R3WB25M — — 20,00 21,00 92,0 60,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R3WB25M — — 20,50 21,50 93,5 61,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R3WB25M — — 20,90 21,90 94,7 62,7 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R3WB25M — — 21,00 22,00 95,0 63,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R3WB25M — — 21,50 22,50 96,5 64,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R3WB25M — — 22,00 23,00 98,0 66,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R3WB25M — — 22,50 23,50 99,5 67,5 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R3WB25M — — 23,00 24,00 101,0 69,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R3WB25M — — 23,50 24,50 102,5 70,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R3WB25M — — 23,90 24,90 103,7 71,7 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R3WB25M — — 24,00 25,00 104,0 72,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R3WB25M — — 24,50 25,50 105,5 73,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R3WB25M — — 25,00 26,00 108,0 75,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R3WB25M — — 25,50 26,50 109,5 76,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R3WB32M — 26,00 27,00 112,0 78,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R3WB32M — 26,40 27,40 113,2 79,2 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP265R3WB32M — 26,50 27,50 113,5 79,5 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R3WB32M — 27,00 28,00 116,0 81,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R3WB32M — 28,00 29,00 119,0 84,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R3WB32M — 29,00 30,00 123,0 87,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben, 
Seitenrohrverschluss und Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

(Fortsetzung)
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS
20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 1138413 T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 1138465 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1138430 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 1138438 T15

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

D

20 25 32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— — DFSP294R3WB32M — 29,40 30,40 124,2 88,2 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R3WB32M — 30,00 31,00 127,0 90,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R3WB40M 31,00 32,00 131,0 93,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R3WB40M 32,00 33,00 135,0 96,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R3WB40M 33,00 34,00 138,0 99,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R3WB40M 34,00 35,00 142,0 102,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R3WB40M 35,00 36,00 146,0 105,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R3WB40M 36,00 37,00 150,0 108,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R3WB40M 37,00 38,00 154,0 111,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R3WB40M 38,00 39,00 157,0 114,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R3WB40M 39,00 40,00 161,0 117,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R3WB40M 40,00 41,00 165,0 120,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.

(Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 3 x D • Metrisch — Fortsetzung)
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kennametal.com J34

Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 4 x D • Metrisch 

D

20 25 32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R4WB20M — — — 14,00 15,00 78,0 56,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R4WB20M — — — 14,50 15,50 82,0 58,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R4WB20M — — — 15,00 16,00 84,0 60,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R4WB20M — — — 15,50 16,50 86,0 62,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R4WB20M — — — 16,00 17,00 88,0 64,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R4WB20M — — — 16,50 17,50 95,0 66,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R4WB20M — — — 17,00 18,00 97,0 68,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R4WB25M — — 17,50 18,50 99,0 70,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R4WB25M — — 18,00 19,00 101,0 72,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R4WB25M — — 18,50 19,50 103,0 74,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R4WB25M — — 19,00 20,00 105,0 76,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R4WB25M — — 19,50 20,50 107,0 78,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R4WB25M — — 20,00 21,00 112,0 80,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R4WB25M — — 20,50 21,50 114,0 82,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R4WB25M — — 20,90 21,90 115,6 83,6 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R4WB25M — — 21,00 22,00 116,0 84,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R4WB25M — — 21,50 22,50 118,0 86,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R4WB25M — — 22,00 23,00 120,0 88,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R4WB25M — — 22,50 23,50 122,0 90,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R4WB25M — — 23,00 24,00 124,0 92,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R4WB25M — — 23,50 24,50 126,0 94,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R4WB25M — — 23,90 24,90 127,6 95,6 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R4WB25M — — 24,00 25,00 128,0 96,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R4WB25M — — 24,50 25,50 130,0 98,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R4WB25M — — 25,00 26,00 133,0 100,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R4WB25M — — 25,50 26,50 135,0 102,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R4WB32M — 26,00 27,00 138,0 104,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R4WB32M — 26,40 27,40 139,6 105,6 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP265R4WB32M — 26,50 27,50 140,0 106,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R4WB32M — 27,00 28,00 143,0 108,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R4WB32M — 28,00 29,00 147,0 112,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R4WB32M — 29,00 30,00 152,0 116,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben, 
Seitenrohrverschluss und Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 

(Fortsetzung)
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(Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 4 x D • Metrisch — Fortsetzung)

Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS
20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 1138413 T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 1138465 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1138430 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 1138438 T15

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

D

20 25 32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— — DFSP294R4WB32M — 29,40 30,40 153,6 117,6 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R4WB32M — 30,00 31,00 157,0 120,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R4WB40M 31,00 32,00 162,0 124,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R4WB40M 32,00 33,00 167,0 128,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R4WB40M 33,00 34,00 171,0 132,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R4WB40M 34,00 35,00 176,0 136,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R4WB40M 35,00 36,00 181,0 140,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R4WB40M 36,00 37,00 186,0 144,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R4WB40M 37,00 38,00 191,0 148,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R4WB40M 38,00 39,00 195,0 152,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R4WB40M 39,00 40,00 200,0 156,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R4WB40M 40,00 41,00 205,0 160,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.
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(Fortsetzung)

Wendeschneidplatten-Bohrer
Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 5 x D • Metrisch 

D

20 25 32 40 D1 L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

DFSP140R5WB20M — — — 14,00 92,0 70,0 0,3 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP145R5WB20M — — — 14,50 96,5 72,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP150R5WB20M — — — 15,00 99,0 75,0 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP155R5WB20M — — — 15,50 101,5 77,5 0,4 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP160R5WB20M — — — 16,00 104,0 80,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP165R5WB20M — — — 16,50 111,5 82,5 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

DFSP170R5WB20M — — — 17,00 114,0 85,0 0,5 50 SPGX0502.. DFTX202..

— DFSP175R5WB25M — — 17,50 116,5 87,5 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP180R5WB25M — — 18,00 119,0 90,0 0,5 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP185R5WB25M — — 18,50 121,5 92,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP190R5WB25M — — 19,00 124,0 95,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP195R5WB25M — — 19,50 126,5 97,5 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP200R5WB25M — — 20,00 132,0 100,0 0,6 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP205R5WB25M — — 20,50 134,5 102,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP209R5WB25M — — 20,90 136,5 104,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP210R5WB25M — — 21,00 137,0 105,0 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP215R5WB25M — — 21,50 139,5 107,5 0,7 56 SPGX0603.. DFT0303..

— DFSP220R5WB25M — — 22,00 142,0 110,0 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP225R5WB25M — — 22,50 144,5 112,5 0,5 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP230R5WB25M — — 23,00 147,0 115,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP235R5WB25M — — 23,50 149,5 117,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP239R5WB25M — — 23,90 151,5 119,5 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP240R5WB25M — — 24,00 152,0 120,0 0,6 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP245R5WB25M — — 24,50 154,5 122,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP250R5WB25M — — 25,00 158,0 125,0 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— DFSP255R5WB25M — — 25,50 160,5 127,5 0,7 56 SPGX0703.. DFT05T3..

— — DFSP260R5WB32M — 26,00 163,0 130,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP264R5WB32M — 26,40 165,0 132,0 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP265R5WB32M — 26,50 165,5 132,5 0,7 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP270R5WB32M — 27,00 170,0 135,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP280R5WB32M — 28,00 175,0 140,0 0,8 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP290R5WB32M — 29,00 181,0 145,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

•  DFSP vereint die wirtschaftliche quadratische Form der außen 
angeordneten Wendeschneidplatte mit den überlegenen 
Zentriereigenschaften der innen angeordneten Trigon 
Wendeschneidplatte. 

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben, 
Seitenrohrverschluss und Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten für DFSP bitte getrennt bestellen.  
Siehe Seiten J89–J90 für Wendeschneidplatten. 
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(Weldon® Schaft • DIN 1835-1 Form B • 5 x D • Metrisch — Fortsetzung)

Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Scheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

20 50 R 1/4 BSP

25 56 R 1/4 BSP

32 60 R 1/4 BSP

40 70 R 1/4 BSP

Drill Fix™ DFSP™ Werkzeugkörper

��Ersatzteile 

Durchmesser-
bereich

Wende-
schneidplatte 

innen

Spannschraube  
für Innen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Wende-
schneidplatte

außen

Spannschraube  
für Außen- 

Wendeschneidplatte
Anzugsmoment 

Nm

Torx-  
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

14.00–17.00 DFTX202.. 1175225 0,66 SPGX0502.. 1175225 0,66 5694202 T6

17.50–21.50 DFT0303.. 1021337 0,90 SPGX0603.. 1021337 0,90 1138413 T7

22.00–25.50 DFT05T3.. 3124549 2,10 SPGX0703.. 1134385 1,30 1138465 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 1105612 2,10 SPPX09T3.. 1105612 2,10 1138430 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 1132523 4,00 SPPX1204.. 1132523 4,00 1138438 T15

HINWEIS:  Um eine korrekte Klemmung sicherzustellen, sind zwei verschiedene Schrauben für DFT™-Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Gewinden  
für Durchmesserbereiche von 22–25,5 mm und 41–48 mm notwendig. Beide Schrauben verfügen über die gleiche Torx-Größe.

D

20 25 32 40 D1 L1 L4 max L5 LS

Wende-
schneidplatte

außen

Wende-
schneidplatte 

innen

— — DFSP294R5WB32M — 29,40 183,0 147,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — DFSP300R5WB32M — 30,00 187,0 150,0 0,9 60 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP310R5WB40M 31,00 193,0 155,0 0,9 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP320R5WB40M 32,00 199,0 160,0 1,0 70 SPPX09T3.. DFT05T3..

— — — DFSP330R5WB40M 33,00 204,0 165,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP340R5WB40M 34,00 210,0 170,0 0,9 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP350R5WB40M 35,00 216,0 175,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP360R5WB40M 36,00 222,0 180,0 1,0 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP370R5WB40M 37,00 228,0 18,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP380R5WB40M 38,00 233,0 190,0 1,1 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP390R5WB40M 39,00 239,0 195,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

— — — DFSP400R5WB40M 40,00 245,0 200,0 1,2 70 SPPX1204.. DFT06T3..

HINWEIS für D1 max.: Der Durchmesser kann angepasst werden. Es wird dringend empfohlen, den Durchmesser nicht mehr als +1 mm anzupassen.
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M

1

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

2

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/U 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O MD KCU40

100 130 160 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,20
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

3

S
O LP KCU40

100 130 160 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

U
O HP KCU40

80 110 140 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,20
I HP KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

��Drill Fix™ DFSP™ • Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

SPGX05
DFTX2

14,00–18,00 mm

SPGX06
DFT03  

18,00–21,99 mm

SPGX07
DFT05

22,00–25,99 mm

SPGX09
DFT05

26,00–32,99 mm

SPGX12
DFT06/..07

33,00–43,99 mm

SPGX15
DFT07/..09

44,00–55,00 mm

P

0

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/U 0,06-0,10 0,06-0,11 0,08-0,14 0,12-0,21 0,14-0,26 0,16-0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/U 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,12 0,09-0,15 0,11-0,21
I HP KCU40

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/U 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,12 0,09-0,15 0,11-0,21
I HP KCU40

1

S
O FP KCPK10

310 325 360 mm/U 0,06-0,11 0,08-0,14 0,10-0,18 0,14-0,25 0,16-0,30 0,18-0,30
I HP KC7140

U
O FP KCU25

200 215 230 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

2

S
O FP KCPK10

310 325 360 mm/U 0,06-0,11 0,08-0,14 0,10-0,18 0,14-0,25 0,16-0,30 0,18-0,30
I HP KC7140

U
O FP KCU25

200 215 230 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

3

S
O FP KCPK10

260 285 320 mm/U 0,06-0,11 0,08-0,14 0,10-0,18 0,14-0,25 0,16-0,30 0,18-0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU25

180 195 220 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

110 120 140 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

4

S
O FP KCPK10

220 250 300 mm/U 0,06-0,11 0,08-0,14 0,10-0,18 0,14-0,25 0,16-0,30 0,18-0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU25

150 180 220 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

90 110 140 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

5

S
O HP KCU25

180 200 220 mm/U 0,06-0,11 0,08-0,14 0,10-0,18 0,14-0,25 0,16-0,30 0,18-0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU40

120 135 150 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

I
O HP KC7140

70 85 100 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

6

S
O HP KCU25

180 200 220 mm/U 0,06-0,11 0,08-0,14 0,10-0,18 0,14-0,25 0,16-0,30 0,18-0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU40

120 135 150 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

I
O HP KC7140

70 85 100 mm/U 0,04-0,06 0,05-0,08 0,06-0,10 0,09-0,15 0,11-0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

HINWEIS:  Die Anwendung des Drill Fix™ DFSP 5 x D erfordert eine hohe Stabilität. Es wird dringend empfohlen, konservative Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe 
zu wählen und mit den angegebenen Mindestwerten zu beginnen.

Zustand:  S = stabile Schnittbedingungen; 
U = instabile Schnittbedingungen; 
I = unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte
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N

1

S
O HP KCPK10

350 500 650 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

300 400 500 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

200 300 400 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

2

S
O HP KCPK10

300 400 500 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

175 250 325 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

3

S
O HP KCPK10

300 400 500 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

150 250 350 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

4

S
O HP KCU25

300 400 500 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KC7140

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KCU40

200 300 400 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

5

S
O HP KCU25

300 400 500 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KC7140

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KCU40

200 300 400 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

6

S
O HP KCU40

400 450 500 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

200 300 400 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

��Drill Fix™ DFSP™ • Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

SPGX05
DFTX2

14,00–18,00 mm

SPGX06
DFT03

18,00–21,99 mm

SPGX07
DFT05

22,00–25,99 mm

SPGX09
DFT05

26,00–32,99 mm

SPGX12
DFT06/..07

33,00–43,99 mm

SPGX15
DFT07/..09

44,00–55,00 mm

K

1

S
O FP KCPK10

200 240 300 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O FP KCU25

120 155 200 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O FP KC7140

80 100 125 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

2

S
O FP KCPK10

180 220 260 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

3

S
O HP KCPK10

180 220 260 mm/U 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/U 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

HINWEIS:  Die Anwendung des Drill Fix™ DFSP 5 x D erfordert eine hohe Stabilität. Es wird dringend empfohlen, konservative Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe 
zu wählen und mit den angegebenen Mindestwerten zu beginnen.

Zustand:  S = stabile Schnittbedingungen; 
U = instabile Schnittbedingungen; 
I = unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte
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��Drill Fix™ DFSP™ • Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

SPGX05
DFTX2

14,00–18,00 mm

SPGX06
DFT03

18,00–21,99 mm

SPGX07
DFT05

22,00–25,99 mm

SPGX09
DFT05

26,00–32,99 mm

SPGX12
DFT06/..07

33,00–43,99 mm

SPGX15
DFT07/..09

44,00–55,00 mm

S

1

S
O HP KCU40

60 70 75 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O HP KCU40

40 50 60 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

I
O HP KCU40

25 30 40 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

2

S
O HP KCU40

50 60 70 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O HP KCU40

30 40 50 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

I
O HP KCU40

25 30 40 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

3

S
O LP KCU40

70 80 90 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I DS KC7140

U
O LP KCU40

50 60 70 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I DS KC7140

I
O HP KCU40

30 40 50 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

4

S
O LP KCU40

70 80 90 mm/U 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I DS KC7140

U
O LP KCU40

50 60 70 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I DS KC7140

I
O HP KCU40

30 40 50 mm/U 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

HINWEIS:  Die Anwendung des Drill Fix™ DFSP 5 x D erfordert eine hohe Stabilität. Es wird dringend empfohlen, konservative Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe 
zu wählen und mit den angegebenen Mindestwerten zu beginnen.

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = stabile Schnittbedingungen; 
U = instabile Schnittbedingungen; 
I = unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r



Kennametal im Internet
kennametal.com

Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen uns 
und — was noch viel wichtiger ist — sie 
kennen Sie. Sie wissen am besten, wie 
Sie die globale Stärke von Kennametal in 
Ihrer Branche, in Ihrer Region und für Ihr 
Unternehmen optimal nutzen können.

FINDEN SIE UNSEREN  
AUTORISIERTEN  
HANDELSPARTNER  
IN IHRER NÄHE.

Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – 
die Marken von Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, 
die Sie benötigen. Wir bieten Standard- und kundenspezifische 
Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum.

FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN.

Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von 24 
Stunden zu beantworten.

WENDEN SIE SICH  
VERTRAUENSVOLL  
AN UNS.

Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge.

Registrieren Sie sich auf Konnect,  
um den kompletten Funktionsumfang 
der Kennametal Website für  
Online-Bestellungen zu nutzen.
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 Merkmale und Vorteile 

 Der Drill Fix DFT ist im Durchmesserbereich von 24–82 mm (.625–3.250") als vielseitige und zuverlässige Werkzeuglösung 
mit einem umfassenden Portfolio von Längen, Wendeschneidplatten-Geometrien und Sorten erhältlich.

Ausgewogene Schnittkräfte, eine verbesserte Spannut und eine neue Ausführung des Kühlmittelkanals ermöglichen 
hohe Zerspanungsvolumen und eine lange Lebensdauer des Werkzeugkörpers. Die DFT Trigon-Wendeschneidplatten 
sind sowohl innen als auch außen angeordnet und bieten somit die besten Zentriereigenschaften. Jede Wendeschneidplatte 
hat drei Schneidkanten. 

 •   Erzielen Sie eine hohe Bohrungsgenauigkeit mit den innen 
angeordneten Trigon-Wendeschneidplatten, die auch beste 
Zentriereigenschaften bieten. 

•   Verwenden Sie den X-Versatz auf Drehmaschinen, um den 
Bohrungsdurchmesser einstellen zu können. So werden 
Sonderwerkzeuge bei vielen Anwendungen 
und auf Bearbeitungszentren überfl üssig, wenn Sie 
eine Optimierung der Toleranzen erzielen möchten. 

•   In allen Plattensitzen wird eine Wendeschneidplatten-Größe 
verwendet, wodurch sich die Bestandskosten reduzieren.  

 •   Durchmesserbereich von 24–82 mm (.625–3.250"). 

•   Das Verhältnis von Länge zu Durchmesser beträgt 
standardmäßig 2.5 x D und 4 x D. 

•   Verschiedene Schaftausführungen sind als Standard 
verfügbar: WD und SSF. 

•   Die Trigon-Wendeschneidplatten verfügen über drei Schneiden. 

•   DFT Wendeschneidplatten sind in verschiedenen Sorten 
und Geometrien verfügbar. 

•   Setzen Sie DFT Bohrer ein für normale Bohrungen, bei schrägen 
Ein- und Austrittsfl ächen, im unterbrochenen Schnitt sowie 
bei unebenen oder geschweißten Eintrittsfl ächen. 

•   Exzenterspannfutter sind als Standard verfügbar.  

 Drill Fix™ DFT™ 

 Produktivität und Wirtschaftlichkeit  Vielseitigkeit 

 Hauptanwendungsbereich 
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 •   Beste Zentriereigenschaften aufgrund der Trigon-
Wendeschneidplatte. 

•   Dieselbe Wendeschneidplatte kann als Innen- oder Außen-
Wendeschneidplatte verwendet werden – kein Risiko der 
Verwechslung von Innen- und Außen-Wendeschneidplatten. 

•   Profi tieren Sie aufgrund der verbesserten Spannut und 
Kühlmittelkanal-Ausführung von einer langen Lebensdauer 
des Werkzeugkörpers und einer exzellenten Spanabführung.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser sind 
als Semi-Standards erhältlich. 

•   Kundenspezifi sche Lösungen verfügbar. 

•   Mehrstufi ge Bohrer auf Anfrage erhältlich. 

•   Sonderausführung als Paket-Bohrer erhältlich.  

 Vielseitige und zuverlässige Werkzeuglösung 
mit einem umfassenden Portfolio von Längen, 
Wendeschneidplatten-Geometrien und Sorten. 

 Zuverlässigkeit 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Wendeschneidplatten-Bohrer

D1 ±0,2 mm

D1 max.

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seite J85 und J87–J88 für Wendeschneidplatten. 

Drill Fix™ DFT™ Werkzeugkörper

��WN-/WD-Schaft • 2,5 x D • Metrisch 

D

32 40 50 D1
D1  

max L1
L4  

max L5
Wende- 

schneidplatte

DFT250R2WD32M DFT250R2WD40M — 25,00 27,00 90,0 58,9 0,9 DFT05T3..

DFT260R2WD32M DFT260R2WD40M — 26,00 27,00 90,0 59,1 1,1 DFT05T3..

DFT270R2WD32M DFT270R2WD40M — 27,00 29,00 100,0 66,1 1,1 DFT05T3..

DFT280R2WD32M DFT280R2WD40M — 28,00 29,00 100,0 66,3 1,3 DFT05T3..

DFT290R2WD32M DFT290R2WD40M — 29,00 31,00 100,0 66,3 1,3 DFT05T3..

DFT300R2WD32M DFT300R2WD40M — 30,00 31,00 115,0 76,4 1,4 DFT05T3..

DFT310R2WD32M DFT310R2WD40M — 31,00 33,00 115,0 76,4 1,4 DFT05T3..

DFT320R2WD32M DFT320R2WD40M — 32,00 33,00 115,0 76,5 1,5 DFT05T3..

DFT330R2WD32M DFT330R2WD40M — 33,00 35,00 115,0 76,4 1,4 DFT06T3..

DFT340R2WD32M DFT340R2WD40M — 34,00 35,00 115,0 76,5 1,5 DFT06T3..

DFT350R2WD32M DFT350R2WD40M — 35,00 38,00 115,0 76,6 1,6 DFT06T3..

DFT360R2WD32M DFT360R2WD40M — 36,00 37,00 115,0 76,8 1,8 DFT06T3..

DFT370R2WD32M DFT370R2WD40M — 37,00 38,00 135,0 96,7 1,7 DFT06T3..

DFT380R2WD32M DFT380R2WD40M — 38,00 41,00 135,0 96,8 1,8 DFT06T3..

DFT390R2WD32M DFT390R2WD40M — 39,00 40,00 135,0 96,9 1,9 DFT06T3..

DFT400R2WD32M DFT400R2WD40M — 40,00 41,00 135,0 97,0 2,0 DFT06T3..

DFT410R2WD32M DFT410R2WD40M — 41,00 44,00 135,0 96,9 1,9 DFT0704..

DFT420R2WD32M DFT420R2WD40M — 42,00 43,00 135,0 96,9 2,0 DFT0704..

DFT430R2WD32M DFT430R2WD40M — 43,00 44,00 150,0 112,1 2,1 DFT0704..

DFT440R2WD32M DFT440R2WD40M — 44,00 47,00 150,0 112,1 2,1 DFT0704..

— DFT450R2WD40M DFT450R2WD50M 45,00 46,00 150,0 112,2 2,2 DFT0704..

— DFT460R2WD40M DFT460R2WD50M 46,00 47,00 150,0 112,0 2,3 DFT0704..

— DFT470R2WD40M DFT470R2WD50M  * 47,00 50,00 150,0 111,5 2,4 DFT0704..

— DFT480R2WD40M DFT480R2WD50M 48,00 49,00 150,0 111,0 2,4 DFT0704..

— DFT490R2WD40M DFT490R2WD50M 49,00 50,00 165,0 117,2 2,2 DFT0905..

— DFT500R2WD40M DFT500R2WD50M 50,00 54,00 165,0 117,2 2,2 DFT0905..

— DFT510R2WD40M DFT510R2WD50M 51,00 52,00 165,0 117,4 2,5 DFT0905..

— DFT520R2WD40M DFT520R2WD50M 52,00 53,00 165,0 117,5 2,6 DFT0905..

— DFT530R2WD40M DFT530R2WD50M 53,00 54,00 165,0 117,6 2,6 DFT0905..

— DFT540R2WD40M DFT540R2WD50M 54,00 58,00 165,0 117,7 2,7 DFT0905..

— — DFT550R2WD50M 55,00 56,00 180,0 125,0 2,7 DFT0905..

— — DFT560R2WD50M 56,00 57,00 180,0 125,0 2,8 DFT0905..

— — DFT570R2WD50M 57,00 58,00 180,0 125,0 2,9 DFT0905..

— — DFT580R2WD50M 58,00 62,00 180,0 125,0 3,0 DFT0905..

— — DFT590R2WD50M 59,00 60,00 180,0 125,0 3,0 DFT0905..

— — DFT600R2WD50M 60,00 61,00 180,0 125,0 3,1 DFT0905..

(Fortsetzung)
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Wendeschneidplatten-Bohrer

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

32 58 R 1/4 BSP

40 68 R 1/4 BSP

50 68 R 1/4 BSP

Wendeschneid-
platte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

DFT05T3.. 191.924 170.024 9

DFT06T3.. 191.848 170.025 15

DFT0704.. 191.698 170.025 15

DFT0905.. 191.726 170.026 20

DFT1105.. 191.375 170.026 20

Drill Fix™ DFT™ Werkzeugkörper

D

32 40 50 D1
D1  

max L1
L4  

max L5
Wende- 

schneidplatte

— — DFT610R2WD50M 61,00 62,00 180,0 125,0 3,2 DFT0905..

— — DFT620R2WD50M 62,00 65,00 180,0 125,0 3,2 DFT0905..

— — DFT630R2WD50M 63,00 64,00 180,0 125,0 3,3 DFT0905..

— — DFT640R2WD50M 64,00 65,00 180,0 125,0 3,4 DFT0905..

— — DFT650R2WD50M 65,00 66,00 180,0 125,0 3,4 DFT0905..

— — DFT660R2WD50M 66,00 69,00 180,0 125,0 3,5 DFT0905..

— — DFT670R2WD50M 67,00 67,00 180,0 125,0 3,5 DFT0905..

— — DFT680R2WD50M 68,00 69,00 180,0 125,0 3,6 DFT0905..

— — DFT690R2WD50M 69,00 73,00 205,0 140,0 3,6 DFT1105..

— — DFT700R2WD50M 70,00 71,00 205,0 140,0 3,6 DFT1105..

— — DFT710R2WD50M 71,00 72,00 205,0 140,0 3,9 DFT1105..

— — DFT720R2WD50M 72,00 73,00 205,0 140,0 3,9 DFT1105..

— — DFT730R2WD50M 73,00 79,00 205,0 140,0 4,0 DFT1105..

— — DFT740R2WD50M 74,00 75,00 205,0 140,0 4,1 DFT1105..

— — DFT750R2WD50M 75,00 76,00 205,0 140,0 4,2 DFT1105..

— — DFT760R2WD50M 76,00 77,00 205,0 140,0 4,2 DFT1105..

— — DFT770R2WD50M 77,00 78,00 205,0 140,0 4,3 DFT1105..

— — DFT780R2WD50M 78,00 79,00 205,0 140,0 4,3 DFT1105..

— — DFT790R2WD50M 79,00 82,00 205,0 140,0 4,4 DFT1105..

— — DFT800R2WD50M 80,00 81,00 205,0 140,0 4,5 DFT1105..

— — DFT810R2WD50M  * 81,00 82,00 205,0 140,0 4,5 DFT1105..

— — DFT820R2WD50M 82,00 83,00 205,0 140,0 4,5 DFT1105..

(WN-/WD-Schaft • 2,5 x D • Metrisch — Fortsetzung)

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Wendeschneidplatten-Bohrer

D1 ±0,2 mm

•  Bohrer wird mit Wendeschneidplatten-Schrauben  
und Torxschlüssel geliefert. 

•  Siehe Seite J85 und J87–J88 für Wendeschneidplatten. 

WARNUNG! 
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstück entsteht eine Federscheibe. Bei drehendem Werkstück wird die Scheibe  
vom Werkstück weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

D LS CS

32 58 R 1/4 BSP

40 68 R 1/4 BSP

Wende- 
schneid- 

platte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Torx- 
Schraub- 
endreher

Torx- 
Größe

DFT05T3.. 191.924 170.024 9

DFT06T3.. 191.848 170.025 15

DFT0704.. 191.698 170.025 15

Drill Fix™ DFT™ Werkzeugkörper

��WN-/WD-Schaft • 4 x D • Metrisch 

D D1 diameter

32 40 D1 D1 max L1 L4 max L5
Wende- 

schneidplatte

DFT250R4WD32M DFT250R4WD40M 25,00 27,00 135,0 100,0 0,8 DFT05T3..

DFT260R4WD32M DFT260R4WD40M 26,00 27,00 139,0 104,0 0,9 DFT05T3..

DFT270R4WD32M DFT270R4WD40M 27,00 29,00 143,0 108,0 1,0 DFT05T3..

DFT280R4WD32M DFT280R4WD40M 28,00 29,00 156,0 112,0 1,1 DFT05T3..

DFT290R4WD32M DFT290R4WD40M 29,00 31,00 151,0 116,0 1,1 DFT05T3..

DFT300R4WD32M DFT300R4WD40M 30,00 31,00 160,0 120,0 1,2 DFT05T3..

DFT310R4WD32M DFT310R4WD40M 31,00 33,00 164,0 124,0 1,3 DFT05T3..

DFT320R4WD32M DFT320R4WD40M 32,00 33,00 168,0 128,0 1,3 DFT05T3..

— DFT330R4WD40M 33,00 35,00 177,0 132,0 1,1 DFT06T3..

— DFT340R4WD40M 34,00 35,00 181,0 136,0 1,3 DFT06T3..

— DFT350R4WD40M 35,00 38,00 185,0 140,0 1,3 DFT06T3..

— DFT360R4WD40M 36,00 37,00 189,0 144,0 1,4 DFT06T3..

— DFT370R4WD40M 37,00 38,00 198,0 148,0 1,5 DFT06T3..

— DFT380R4WD40M 38,00 41,00 202,0 152,0 1,5 DFT06T3..

— DFT390R4WD40M 39,00 40,00 206,0 156,0 1,6 DFT06T3..

— DFT400R4WD40M 40,00 41,00 210,0 160,0 1,7 DFT06T3..

— DFT410R4WD40M 41,00 44,00 214,0 164,0 1,6 DFT0704..

— DFT420R4WD40M 42,00 43,00 223,0 168,0 1,7 DFT0704..

— DFT430R4WD40M 43,00 44,00 227,0 172,0 1,7 DFT0704..

— DFT440R4WD40M 44,00 47,00 231,0 176,0 1,8 DFT0704..

— DFT450R4WD40M 45,00 46,00 240,0 180,0 1,9 DFT0704..

— DFT460R4WD40M 46,00 47,00 244,0 184,0 1,9 DFT0704..

— DFT470R4WD40M 47,00 50,00 248,0 188,0 2,0 DFT0704..

— DFT480R4WD40M 48,00 49,00 252,0 192,0 2,0 DFT0704..

D1 max.
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��Mit Kühlmittelring

��Ohne Kühlmittelring

SICHERHEITSHINWEIS:  Verwenden Sie ausschließlich den im Lieferumfang enthaltenen Stecknippel mit Nennbruchstelle: R 6,35 mm, Katalognummer 191.469. 
Inklusive Zwischenhülse mit Einstellschlüssel (verwenden Sie für die Version mit Kühlmittelring den Einstellschlüssel, die Ausstoßstange  
und den Stecknippel mit Sollbruchstelle).

HINWEIS:  nmax: 4.800 U/min 
Pmax: 20 bar

Wendeschneidplatten-Bohrer

��Drill Fix™ Werkzeugaufnahme • Exzentereinstellmechanismus

Drill Fix™ Werkzeugaufnahme • Exzentereinstellmechanismus

SK 40 SK 50

Katalognummer D1 D2 L1 DIN 69871 A MAS 403 BT DIN 69871 A MAS 403 BT Kühlmittelring kg lbs

BT40BEWD20096M 20,00 63.000 96.000 — � — — — 3.00 6.6

DV40BEWD20090M 20,00 63.000 96.000 � — — — — 3.00 6.6

DV50BEWD32108M 32,00 63.000 108.000 — — � — — 4.30 9.5

BT50BEWD32127M 32,00 63.000 108.000 — — — � — 4,3 9.5

DV40BEWD32108M 32,00 63.000 108.000 � — — — — 4.00 8.8

BT40BEWD32114M 32,00 63.000 114.000 — � — — — 3.40 7.5

BT40RMEWD32114M 32,00 90.000 114.000 — � — — � 4.00 8.8

DV50RMEWD32108M 32,00 90.000 108.000 — — � — � 6.90 15.2

D1 Spannschraube
Einstell- 

schraube Exzenterbuchse Einstellschlüssel

20 193.203 570.850 536.090 170.236

32 193.204 570.850 536.091 170.236

D1 Spannschraube
Einstell- 

schraube Ausstoßstange Exzenterbuchse Einstellschlüssel

32 192.941 570.850 169.974 536.088 170.236

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r



kennametal.com J48

��Drill Fix™ DFT™ • Metrisch

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min. Startwert max. Ø
DFT03

16–24 mm
DFT05

25–32 mm
DFT06

32–40 mm
DFT07

41–48 mm
DFT09...

49–68 mm
DFT11

69–82 mm

P

0

S
O DS KCU40

280 300 320 mm/U 0,05–0,08 0,07–0,12 0,09–0,15 0,13–0,21 0,17–0,27 0,17–0,27
I DS KCU40

U
O DS KCU40

200 215 230 mm/U 0,05–0,08 0,07–0,12 0,09–0,15 0,13–0,21 0,17–0,27 0,17–0,27
I DS KCU40

I
O DS KCU40

130 135 150 mm/U 0,05–0,08 0,07–0,12 0,09–0,15 0,13–0,21 0,17–0,27 0,19–0,31
I DS KCU40

1

S
O MD KCU25

310 325 360 mm/U 0,05–0,08 0,07–0,12 0,09–0,15 0,13–0,21 0,17–0,27 0,19–0,31
I MD KC7140

U
O MD KCU25

200 215 230 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I MD KC7140

I
O MD KCU40

130 135 150 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I MD KC7140

2

S
O HP KCPK10

310 325 360 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

U
O HP KCU25

200 215 230 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

3

S
O HP KCPK10

260 285 320 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

U
O HP KCU25

180 195 220 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

I
O HP KCU40

110 120 140 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

4

S
O HP KCU25

220 250 300 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

U
O HP KCU40

150 180 220 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

I
O HP KC7140

90 110 140 mm/U 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25 0,19–0,31 0,19–0,31
I HP KC7140

5

S
O HP KCU25

180 200 220 mm/U 0,06–0,10 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,23 0,12–0,23
I HP KC7140

U
O HP KCU40

120 135 150 mm/U 0,06–0,10 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,23 0,12–0,23
I HP KC7140

I
O HP KC7140

70 85 100 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,23 0,12–0,23
I HP KC7140

6

S
O HP KCU25

180 200 220 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,23 0,12–0,23
I HP KC7140

U
O HP KCU40

120 135 150 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,23 0,12–0,23
I HP KC7140

I
O HP KC7140

70 85 100 mm/U 0,05–0,10 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18 0,12–0,23 0,12–0,23
I HP KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

M

1

S
O DS KCU40

150 190 230 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I DS KCU40

U
O DS KCU40

100 130 160 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I DS KCU40

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I MD KC7140

2

S
O DS KCU40

150 180 210 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I DS KCU40

U
O MD KCU40

100 130 160 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I MD KC7140

3

S
O DS KCU40

100 130 160 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I DS KCU40

U
O HP KCU40

80 110 140 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I HP KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/U 0,05–0,08 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,14 0,09–0,17 0,09–0,17
I MD KC7140

Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen; 
U = Instabile Schnittbedingungen; 
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte
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��Drill Fix™ DFT™ • Metrisch

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min. Startwert max. Ø
DFT03

16–24 mm
DFT05

25–32 mm
DFT06

32–40 mm
DFT07

41–48 mm
DFT09...

49–68 mm
DFT11

69–82 mm

K

1

S
O HP KCPK10

200 240 300 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KCU40

U
O HP KCU25

120 155 200 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KCU40

I
O HP KCU40

80 100 125 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KC7140

2

S
O HP KCPK10

180 220 260 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KC7140

I
O HP KCU40

80 100 120 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KC7140

3

S
O HP KCPK10

180 220 260 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KC7140

I
O HP KCU40

80 100 120 mm/U 0,08–0,13 0,10–0,18 0,14–0,26 0,18–0,33 0,21–0,39 0,21–0,39
I HP KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen; 
U = Instabile Schnittbedingungen; 
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte

N

1

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST KD1425

U
O HP KCU40

300 400 500 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KCU40

I
O HP KMF

200 300 400 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KMF

2

S
O ST KD1425

375 550 775 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KCU40

I
O HP KMF

175 250 325 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KMF

3

S
O ST KD1425

350 500 650 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KCU40

I
O HP KMF

150 250 350 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KMF

4

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KCU40

I
O HP KMF

200 300 400 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KMF

5

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KCU40

I
O HP KMF

200 300 400 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KMF

6

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST KD1425

U
O HP KCU40

250 350 450 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KCU40

I
O HP KMF

200 300 400 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I HP KMF
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��  Drill Fix™ DFT™ • Metrisch 

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start-
wert max. Ø

DFT03
16–24 mm

DFT05
25–32 mm

DFT06
32–40 mm

DFT07
41–48 mm

DFT09...
49–68 mm

DFT11
69–82 mm

S

1

S
O HP KCU40

60 70 75 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,1 0,80–0,13 0,80–0,13
I HP KCU40

U
O HP KCU40

40 50 60 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,1 0,80–0,13 0,80–0,13
I HP KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,1 0,80–0,13 0,80–0,13
I MD KC7140

2

S
O HP KCU40

50 60 70 mm/U 0,05–0,07 0,05–0,07 0,05–0,08 0,06–0,1 0,07–0,12 0,07–0,12
I HP KCU40

U
O HP KCU40

30 40 50 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,1 0,09–0,15 0,09–0,15
I HP KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/U 0,05–0,07 0,05–0,07 0,05–0,08 0,06–0,1 0,07–0,12 0,07–0,12
I MD KC7140

3

S
O HP KCU40

70 80 90 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,1 0,80–0,13 0,80–0,13
I HP KCU40

U
O HP KCU40

50 60 70 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,1 0,80–0,13 0,80–0,13
I HP KCU40

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/U 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,1 0,80–0,13 0,80–0,13
I MD KC7140

4

S
O HP KCU40

70 80 90 mm/U 0,05–0,07 0,05–0,07 0,05–0,08 0,06–0,1 0,07–0,12 0,07–0,12
I HP KCU40

U
O HP KCU40

50 60 70 mm/U 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,1 0,09–0,15 0,09–0,15
I HP KCU40

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/U 0,05–0,07 0,05–0,07 0,05–0,08 0,06–0,1 0,07–0,12 0,07–0,12
I MD KC7140

 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Anwendungsdaten 

 Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen;
U = Instabile Schnittbedingungen;
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte;
O = Außen-Wendeschneidplatte 
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Vollbohren
Bohren: 
Schräge 
Eintritts� äche

Bohren: 
Schräge 
Austritts� äche

Bohren: 
X-Versatz

Bohren: 
Konvexe 
Eintritts� äche

Bohren: 
Sacklochbohrung

Kettenbohrung
Bohren:
Querbohrung

Bohren: 
Halbzylinder

Bohren: 
Eckbohrung 45°

P M K N S

 Bohren mit 
Wendeschneidplatten 
mit Drill Fix™ DFSP™ 

 Die kostengünstigste Lösung für das Bohren... 

 KOSTENGÜNSTIGE WENDESCHNEIDPLATTEN  

 GROßER WERKSTOFFANWENDUNGSBEREICH 

 EIN UMFASSENDES ANGEBOT 

 Standard-Durchmesserbereich von 14–55 mm 
(0,551-2,125") bei 2 x D, 3 x D, 4 x D und 5 x D. 

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 Die vielseitigen quadratischen Außen-
Wendeschneidplatten mit vier wirtschaftlichen 
Schneidkanten mit denen hohe 
Zeitspanungsvolumen und eine exzellente 
Spanabführung erzielt werden. 

 ANWENDUNGSMÖGLICHKEITEN  
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 Die HTS Wendeschneidplatten-Bohrer wurden entwickelt für das Tiefl ochbohren bis zu 10 x D in Stahl, nicht 
rostendem Stahl, Sphäroguss, Gusseisen und NE-Metallen. Die beiden HTS Systeme (HTS und HTS-R) 
decken einen Durchmesserbereich von 40–270 mm (1.575–10.629") ab. 

 HTS Wendeschneidplatten-
Tiefl ochbohrsystem 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 •   Großer Durchmesserbereich von 45–270 mm (1.750–10.629") 
mit Standard-Bohrköpfen. 

•   Die Trigon-Wendeschneidplatten des Drill Fix™ DFT™ werden 
als Außen- und Innen-Wendeschneidplatte eingesetzt und bieten 
beste Zentriereigenschaften. Die Kassetten für die quadratischen 
Außen-Wendeschneidplatten bieten eine bessere Oberfl ächengüte 
und Bohrungsqualität. 

•   Wendeschneidplatten in verschiedenen Sorten und Geometrien 
als Standard verfügbar. 

•   Einstellung der Bohrtiefe und des Durchmesserbereichs 
mithilfe geeigneter Verlängerungen und Reduzierungen. 

•   Durchmesserkorrektur durch Kürzen der Außen-Kassette möglich. 

•   Kundenspezifi sche Bohrköpfe bis zu 540 mm (21.259") Durchmesser.  

 HTS Wendeschneidplatten-Bohrsystem 
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 •   Modulares System, das Bohrköpfe mit Kassetten für DFR™ 
Wendeschneidplatten verwendet. 

•   Fünf verschiedene Bohrköpfe ermöglichen einen Durchmesserbereich 
von 40–55 mm (1.575–2.165"). 

•   Die rechtwinkligen Innen- und Außen-Wendeschneidplatten des Drill Fix™ 
DFR ermöglichen höchste Vorschübe, auch bei kleinen Durchmessern. 

•   Wendeschneidplatten in verschiedenen Sorten und Geometrien als 
Standard verfügbar. 

•   Einstellung der Bohrtiefe und des Durchmesserbereichs mittels 
geeigneter Verlängerungen und Reduzierungen. 

•   Durchmesserkorrektur durch Kürzen der Außen-Kassette möglich.  

 HTS-R Wendeschneidplatten-Bohrsystem 
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 Merkmale und Vorteile 

 Das HTS Wendeschneidplatten-Bohrsystem ist eines der zuverlässigsten Tiefl ochbohrsysteme auf dem Markt. Bohrungen bis 
zu 10 x D in Werkstoffen wie Stahl, nicht rostendem Stahl, Sphäroguss, Gusseisen und NE-Metallen. Verschiedene Bohrköpfe 
decken den Durchmesserbereich von 45–270 mm (1.77–10.63") ab.

HTS-Bohrköpfe sind mit Pilotbohrer und Kassetten für Drill Fix™ DFT™ Trigon-Wendeschneidplatten ausgestattet. Verwenden 
Sie HTS-Verlängerungen und -Reduzierungen für unterschiedliche Durchmesser und Bohrtiefen.

Für eine bessere Oberfl ächengüte und eine hohe Wiederholgenauigkeit sind HTS Kassetten für das Schlichten mit einer 
quadratischen Außen-Wendeschneidplatte als Standard verfügbar. 

 •   Erreichen Sie eine hohe Bohrungsgenauigkeit durch den 
Einsatz von Pilotbohrern und Trigon-Wendeschneidplatten. 

•   Profi tieren Sie von einer verbesserten Oberfl ächengüte, 
indem Sie Kassetten für das Schlichten mit einer 
quadratischen Außen-Wendeschneidplatte verwenden. 

•   Stellen Sie die Außen-Kassette auf den gewünschten 
Bohrungsdurchmesser ein. Dadurch können Sie auch 
Ihren Lagerbestand reduzieren. 

•   Alle Kassetten sind für Wendeschneidplatten derselben 
Größe konzipiert, wodurch sich die Bestandskosten 
reduzieren.  

 •   Durchmesserbereich von 45–270 mm (1.77–10.63"). 

•   L/D-Verhältnis bis zu 10 x D als Standard. 

•   Wendeschneidplatten und Pilotbohrer können in verschiedenen 
Bohrköpfen und Kassetten eingesetzt werden und decken 
somit verschiedene Durchmesser ab. 

•   DFT Wendeschneidplatten sind in verschiedenen Sorten 
und Geometrien verfügbar. 

•   Kassette für das Schlichten mit quadratischer Außen-
Wendeschneidplatte und vier Schneiden für eine hohe 
Prozessstabilität. 

•   Vollhartmetall-Pilotbohrer sind auf Anfrage erhältlich.  

 HTS Wendeschneidplatten-
Bohrsystem 

 Produktivität  Vielseitigkeit 
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 •   Mithilfe von Führungsleisten kann die Stabilität verbessert werden. 

•   Kundenspezifi sche Lösungen sind auf Anfrage erhältlich. 

•   Es sind kundenspezifi sche Lösungen mit einem Durchmesserbereich 
von bis zu 540 mm (21.259") möglich.  

 Verwenden Sie HTS-Verlängerungen 
und -Reduzierungen für unterschiedliche 
Durchmesser und Bohrtiefen. 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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 Der HTS-R stellt eine Erweiterung des HTS-Systems dar und deckt Durchmesser von 40–55 mm (1.575–2.165"). 
Bis zu 30% höhere Vorschubraten mit den rechtwinkligen Drill Fix™ DFR™ Wendeschneidplatten mit 
verbesserter Spankontrolle. 

 •   Profi tieren Sie von einer besseren Spankontrolle und einer 
größeren Stabilität der Wendeschneidplatte für eine längere 
Lebensdauer des Werkzeugkörpers. 

•   Alle Kassetten sind für Wendeschneidplatten derselben 
Größe konzipiert.  

 •   Durchmesserbereich von 40–55 mm (1.575–2.165") 
mit fünf Bohrköpfen. 

•   DFR Wendeschneidplatten in verschiedenen Sorten 
und Geometrien erhältlich. 

•   Die Außen-Kassetten können auf den gewünschten 
Bohrungsdurchmesser eingestellt werden. 

•   Verlängerungen und Reduzierungen sind als Standard verfügbar. 

•   Vollhartmetall- und HSS-Pilotbohrer erlauben die Anpassung 
an die Schnittbedingungen Ihrer spezifi schen Anwendungen.  

 HTS-R Wendeschneidplatten-
Bohrsystem 

 Produktivität  Vielseitigkeit 

 Merkmale und Vorteile 
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 •   Mithilfe von Führungsleisten kann die Stabilität verbessert werden. 

•   Kundenspezifi sche Lösungen sind auf Anfrage erhältlich.  

 Der Pilotbohrer sollte vor 
dem Einbau der Innen-

Kassette eingesetzt und auf 
die entsprechende Länge 

eingestellt werden. 

 Montieren Sie zuerst die Innen-
Kassette, danach die Außen-

Wendeschneidplatte. 

 Bauen Sie zuletzt die Innen-
Wendeschneidplatte in die 

Kassette ein. 

 Profi tieren Sie von einer besseren Spankontrolle und 
einer größeren Stabilität der Wendeschneidplatte für 
eine längere Lebensdauer des Werkzeugkörpers. 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Wendeschneidplatten-Bohrer
HTS Montageoptionen mit HTS-spezifischen Werkzeugaufnahmen

HTS-R

HTS mit SPHX Außen-
Wendeschneidplatte

HTS Ø 45–102 mm

HTS Ø 102–170 mm

HTS Ø 195–270 mm

Innen-Kassette

Innen-Kassette

Innen-Kassette

Innen-Kassette

Innen-Kassette*

Außen-Kassette

Außen-Kassette

Außen-Kassette

Außen-Kassette**

Außen-Kassette*

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Verlängerungen

Verlängerungen

Verlängerungen

Verlängerungen

Reduzierung

Reduzierung

HTS Bohrkopf

HTS-R Bohrkopf

CV mit rotierendem Ring

CV

* für Ø von 180-186 mm: 
Es werden 2 Innen- und 
2 Außen-Kassetten 
eingesetzt.

HSK

** für Ø von 102–170 mm und Ø von  
195–240 mm: Für die Außen-Kassette werden 
3 Wendeschneidplatten benötigt.

DV

HTS Kühlmittelkupplung

BT

KM
WARNUNG

•   AUF KEINEN FALL mehr als 2 Verlängerungen  
oder 1 Verlängerung und 1 Reduzierung montieren 
und einsetzen. 
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Wendeschneidplatten-Bohrer
HTS Montageoptionen mit HTS-spezifischen Werkzeugaufnahmen

Normale 
Werkzeugaufnahmen

HTS-R

HTS mit SPHX Außen-
Wendeschneidplatte

HTS Ø 45–102 mm

HTS Ø 102–170 mm

HTS Ø 195–270 mm

HSK

Innen-Kassette

Innen-Kassette

Innen-Kassette

Innen-Kassette

Innen-Kassette*

Außen-Kassette

Außen-Kassette

Außen-Kassette

Außen-Kassette**

Außen-Kassette*

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Pilotbohrer

Verlängerungen

Verlängerungen

Reduzierung

Reduzierung

HTS Bohrkopf

HTS-R Bohrkopf

CV

* für Ø von 180-186 mm: 
Es werden 2 Innen- und 
2 Außen-Kassetten 
eingesetzt.

** für Ø von 102–170 mm und Ø von  
195–240 mm: Für die Außen-Kassette  
werden 3 Wendeschneidplatten benötigt.

DV

BT

BT mit Kühlmittelring

CV mit Kühlmittelring
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HTS (-R) Bohrkopf mit DFR™/DFT™ Wendeschneidplatten

Innen-Kassette Außen-Kassette

Bohrbereich L1

mm Zoll HTS Bohrkopf mm Zoll Kassette n

Wende- 
schneid- 

platte n Kassette n

Wende- 
schneid- 

platte n
Pilot-
bohrer

Wendeschneidplatten-Bohrer
Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem

Zur Montage des korrekten HTS (-R) Bohrkopfes bitte den gewünschten Bohrungsdurchmesserbereich aus der Spalte auf der linken Seite auswählen.

Danach folgen Sie den Spalten auf der rechten Seite und wählen die entsprechende Komponente aus jeder Spalte aus, um die Montage des HTS (-R)  
Bohrkopfes zu vervollständigen.

HT
S 

Bo
hr

kö
pf

e 
m

it 
DF

R 
W

en
de

sc
hn

ei
dp

la
tte

n 40–43 1.57–1.69 HTSR040R025M 60 2.36 HTSR10CI 1 DFR0302. 2 HTSR10CE 1 DFR0302. 2 B513S08.  

43–46 1.69–1.81 HTSR043R025M

70 2.76

HTSR11CI 1 DFR0302. 2 HTSR11CE 1 DFR0302. 2 B513S10.  

46–49 1.81–1.93 HTSR046R028M HTSR12CI 1 DFR0403. 2 HTSR12CE 1 DFR0403. 2 B513S10.  

49–52 1.93–2.05 HTSR049R028M HTSR13CI 1 DFR0403. 2 HTSR13CE 1 DFR0403.. 2 B513S10.  

52–55 2.05–2.17 HTSR052R028M HTSR14CI 1 DFR0403. 2 HTSR14CE 1 DFR0403.. 2 B513S10.  

 

H
TS

 B
oh

rk
öp

fe
 m

it
 D

FT
/S

PH
X

 W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

45-50 1.77-1.97 3.76045R028V
50 1.97

3.77000R050V 1 DFT0303. 2 3.77000R051V 1 DFT0303. 2 B510S08.  

50-55 1.97-2.17 3.76050R028V 3.77000R052V 1 DFT0303. 2 3.77000R053V 1 DFT0303. 2 B510S08.  

55-58 2.17-2.28 3.76055R032V

60 2.36

3.77000R038V 1 DFT05T3. 2 3.77000R039V 1 DFT05T3. 2 B510S08.  

58-63 2.28-2.48 3.76058R032V 3.77000R023V 1 DFT05T3. 2 3.77000R024V 1 DFT05T3. 2 B510S10.  

63-68 2.48-2.68 3.76063R032V 3.77000R025V 1 DFT05T3. 2 3.77000R024V 1 DFT05T3. 2 B510S10.  

63-68 2.48-2.68 3.76063R040V*

70 2.76

3.77000R025V 1 DFT05T3. 2 3.77000R024V 1 DFT05T3. 2 B510S10.  

68-73 2.68-2.87 3.76068R040V 3.77000R026V 1 DFT05T3. 2 3.77000R027V 1 DFT05T3. 2 B510S10.  

73-78 2.87-3.07 3.76073R040V 3.77000R026V 1 DFT05T3. 2 3.77000R027V 1 DFT05T3. 2 B510S15.  

78-84 3.07-3.31 3.76078R040V 3.77000R028V 1 DFT06T3. 2 3.77000R029V 1 DFT06T3. 2 B510S15.  

78-84 3.07-3.31 3.76078R048V*

70 2.76

3.77000R028V 1 DFT06T3. 2 3.77000R029V 1 DFT06T3. 2 B510S15.  

84-90 3.31-3.54 3.76084R048V 3.77000R028V 1 DFT06T3. 2 3.77000R029V 1 DFT06T3. 2 B510S15.  

90-94° 3.54-3.70 3.76090R048V – – – – – – – – –  

90-96 3.54-3.78 3.76090R048V 3.77000R030V 1 DFT06T3. 2 3.77000R031V 1 DFT06T3. 2 B510S15.  

96-100° 3.78-3.93 3.76096R048V – – – – – – – – –  

96-102 3.78-4.02 3.76096R048V 3.77000R030V 1 DFT06T3. 2 3.77000R031V 1 DFT06T3. 2 B510S20.  

96-100° 3.78-3.93 3.76096R058V*

80 3.15

– – – – – – – – –  

96-102 3.78-4.02 3.76096R058V* 3.77000R030V 1 DFT06T3. 2 3.77000R031V 1 DFT06T3. 2 B510S20.  

102-108 4.02-4.25 3.76102R058V 3.77000R081V 1 DFT05T3. 3 3.77000R082V 1 DFT05T3. 3 B510S20.  

108-115 4.25-4.53 3.76108R058V 3.77000R083V 1 DFT06T3. 3 3.77000R084V 1 DFT06T3. 3 B510S20.  

115-122 4.53-4.80 3.76115R070V

90 3.54

3.77000R085V 1 DFT06T3. 3 3.77000R086V 1 DFT06T3. 3 B510S25.  

122-130 4.80-5.12 3.76122R070V 3.77000R079V 1 DFT06T3. 3 3.77000R080V 1 DFT06T3. 3 B510S25.  

130-140 5.12-5.51 3.76130R070V 3.77000R087V 1 DFT06T3. 3 3.77000R088V 1 DFT06T3. 3 B510S25.  

140-150 5.51-5.91 3.76140R080V

100 3.94

3.77000R077V 1 DFT0704. 3 3.77000R078V 1 DFT0704. 3 B510S25.  

150-158 5.91-6.22 3.76150R080V 3.77000R075V 1 DFT0704. 3 3.77000R076V 1 DFT0704. 3 B510S25.  

158-162 6.22-6.38 3.76158R080V 3.77000R073V 1 DFT0704. 3 3.77000R074V 1 DFT0704. 3 B510S25.  

162-170 6.38-6.70 3.76162R080V 3.77000R048V 1 DFT0704. 3 3.77000R049V 1 DFT0704. 3 B510S30.  

180-184° 7.08-7.24 3.76180R110

125 4.92

– – – – – – – – –  

180-186 7.08-7.32 3.76180R110 3.77000R030V 3 DFT06T3. 4 3.77000R031V 1 DFT06T3. 4 B510S30.  

195-201 7.68-7.91 3.76195R110 3.77000R081V 3 DFT05T3. 6 3.77000R082V 1 DFT05T3 6 B510S30.  

213-220 8.39-8.66 3.76213R125 3.77000R083V 3 DFT06T3. 6 3.77000R084V 1 DFT06T3. 6 B510S30.  

230-240 9.06-9.45 3.76230R160
150 5.91

3.77000R079V 2 DFT06T3. 6 3.77000R080V 2 DFT06T3. 6 B510S30.  

260-270 10.24-10.63 3.76260R160 3.77000R077V 2 DFT06T3. 6 3.77000R078V 2 DFT06T3. 6 B510S30.  

° Bei kleinerem Durchmesserbereich Verwendung der SPHX Wendeschneidplatte in der Außen-Kassette.
* Bohrköpfe mit verstärktem Werkzeugkörper für kurzspanende Werkstoffe
n = Erforderliche Menge
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem

 – – – – – – – – – – – – –

 – – – – – – – – – – – – –

 – – – – – – – – – – – – –

 – – – – – – – – – – – – –

 – – – – – – – – – – – – –

              

 3.77000R250V 1 – – DFT0303. 2 3.77000R251V 1 DFT0303. 1 SPHX0703. 1 B510S08.

 3.77000R252V 1 – – DFT0303. 2 3.77000R253V 1 DFT0303. 1 SPHX0703. 1 B510S08.

 3.77000R038V 1 – – DFT05T3. 2 3.77000R239V 1 DFT05T3. 1 SPHX0903. 1 B510S08.

 3.77000R023V 1 – – DFT05T3. 2 3.77000R224V 1 DFT05T3. 1 SPHX0903. 1 B510S10.

 3.77000R025V 1 – – DFT05T3. 2 3.77000R224V 1 DFT05T3. 1 SPHX0903. 1 B510S10.

 3.77000R025V 1 – – DFT05T3. 2 3.77000R224V 1 DFT05T3. 1 SPHX0903. 1 B510S10.

 3.77000R026V 1 – – DFT05T3. 2 3.77000R227V 1 DFT05T3. 1 SPHX0903. 1 B510S10.

 3.77000R026V 1 – – DFT05T3. 2 3.77000R227V 1 DFT05T3. 1 SPHX0903. 1 B510S15.

 3.77000R028V 1 – – DFT06T3. 2 3.77000R229V 1 DFT06T3. 1 SPHX0903. 1 B510S15.

 3.77000R028V 1 – – DFT06T3. 2 3.77000R229V 1 DFT06T3. 1 SPHX0903. 1 B510S15.

 3.77000R228V 1 – – DFT06T3. 2 3.77000R229V 1 DFT06T3. 1 SPHX0903. 1 B510S15.

 3.77000R230V 1 – – DFT06T3. 2 3.77000R231V 1 DFT06T3. 1 SPHX0903. 1 B510S15.

 – – – – – – – – – – – – –

 3.77000R230V 1 – – DFT06T3. 2 3.77000R231V 1 DFT06T3. 1 SPHX0903. 1 B510S20.

 – – – – – – – – – – – – –

 3.77000R230V 1 – – DFT06T3. 2 3.77000R231V 1 DFT06T3. 1 SPHX0903. 1 B510S20.

 – – – – – – – – – – – – –

 3.77000R081V 1 – – DFT05T3. 3 3.77000R282V 1 DFT05T3. 2 SPHX0903. 1 B510S20.

 3.77000R083V 1 – – DFT06T3. 3 3.77000R284V 1 DFT06T3. 2 SPHX1204. 1 B510S20.

 3.77000R085V 1 – – DFT06T3. 3 3.77000R286V 1 DFT06T3. 2 SPHX1204. 1 B510S25.

 3.77000R079V 1 – – DFT06T3. 3 3.77000R280V 1 DFT06T3. 2 SPHX1204. 1 B510S25.

 3.77000R087V 1 – – DFT06T3. 3 3.77000R288V 1 DFT06T3. 2 SPHX1204. 1 B510S25.

 3.77000R077V 1 – – DFT0704. 3 3.77000R278V 1 DFT0704. 2 SPHX1505. 1 B510S25.

 3.77000R075V 1 – – DFT0704. 3 3.77000R276V 1 DFT0704. 2 SPHX1204. 1 B510S25.

 3.77000R073V 1 – – DFT0704. 3 3.77000R274V 1 DFT0704. 2 SPHX1204. 1 B510S25.

 3.77000R248V 1 – – DFT0704. 3 3.77000R249V 1 DFT0704. 2 SPHX1505. 1 B510S30.

 3.77000R230V 3 – – DFT06T3. 4 3.77000R231V 1 DFT06T3. 3 SPHX0903. 1 B510S30.

 – – – – – – – – – – – – –

 3.77000R081V 3 – – DFT05T3. 9 3.77000R282V 1 DFT05T3. 2 SPHX0903. 1 B510S30.

 3.77000R083V 3 – – DFT06T3. 9 3.77000R284V 1 DFT06T3. 2 SPHX1204. 1 B510S30.

 3.77000R079V 2 3.77000R080V 1 DFT06T3. 9 3.77000R280V 1 DFT06T3. 2 SPHX1204. 1 B510S30.

 – – – – – – – – – – – – B510S30

HTS Bohrkopf mit DFT™ Wendeschneidplatten und SPHX Außen-Wendeschneidplatte

Innen-Kassette Außen-Kassette

Kassette n Kassette n

Wende- 
schneid- 

platte n Kassette n

Wende- 
schneid- 

platte n

Wende- 
schneid- 

platte n
Pilot-
bohrer
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem

HTS Montagekombinationen
•   Wählen Sie Ihren entsprechenden Bohrdurchmesserbereich. 

•   Wählen Sie die entsprechende Werkzeugaufnahme und Schaftgröße. 

•   Folgen Sie den Spalten auf der rechten Seite und wählen Sie die entsprechenden 
Komponenten aus jeder Spalte aus, um das HTS (-R) Werkzeug zu vervollständigen. 

* HTS Bohrkopf mit verstärktem Werkzeugkörper für kurzspanende Werkstoffe.
** Werkzeugaufnahme mit Kühlmittelring.
Die aufgeführten Kombinationen sind nicht vollständig. Bitten Sie Ihren Kennametal Außendienstmitarbeiter um eine Empfehlung für die am besten geeignete Lösung für Ihre Anwendung.
Bitte beachten Sie, dass die montierte Gesamtlänge des Bohrwerkzeugs nicht notwendigerweise der Gesamtlänge der insgesamt erreichbaren Bohrtiefe entspricht.
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40-43
43-46

1.57-1.69
1.69-1.81

WD/ 
WN

32 DV40BWD32075M
DV40RMWD32115M**

DV50BWD32060M
DV50RMWD32140M** BT40BWD32070M BT50BWD32080M CV40BWD32M343

CV40RMWD32M453**
CV50BWD32M343

CV50RMWD32M453**

HSK50ASWN32110M 
HSK63ASWN32090M 
HSK100ASWN32100M

 

50 – DV50BWD50075M
DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M

BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343
CV50RMWD50M472** –  

SS(F) 1.50 – – – – CV40BSSF150575

CV50SS150400 (AD) 
CV50SS150600 (AD) 
CV50SS150800 (AD) 
CV50BSSF150450

–  

46-49
49-52
52-55

1.81-1.93
1.93-2.05
2.05-2.17

WD/ 
WN

32 DV40BWD32075M
DV40RMWD32115M**

DV50BWD32060M
DV50RMWD32140M** – BT50BWD32080M CV40BWD32M343

CV40RMWD32M453**
CV50BWD32M343

CV50RMWD32M453** –  

50 – DV50BWD50075M
DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M

BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343
CV50RMWD50M472** –  

SS(F) 2.00 – – – – –
CV50SS200562 (AD) 
CV50SS200762 (AD) 
CV50BSSF200550

–  

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** –  

DV BT CV HSK

Bohrbereich Schaft Montagedetails Montagedetails Montagedetails Montagedetails

mm Zoll D1 40 50 40 50 40 50 50/63/100
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45-50
50-55

1.77-1.97
1.97-2.17

WD/ 
WN

32 DV40BWD32075M
DV40RMWD32115M**

DV50BWD32060M
DV50RMWD32140M** BT40BWD32070M BT50BWD32080M CV40BWD32M343

CV40RMWD32M453**
CV50BWD32M343

CV50RMWD32M453**

HSK50ASWN32110M
HSK63ASWN32090M
HSK100ASWN32100M

 

50 – DV50BWD50075M
DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M

BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343
CV50RMWD50M472** HSK100ASWN50110M  

SS(F) 2.00 – – – – –
CV50SS200562 (AD)
CV50SS200762 (AD)
CV50BSSF200550

–  

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** –  

55-58
58-63
63-68

2.17-2.28
2.28-2.48
2.48-2.68

WD/ 
WN

32 DV40BWD32075M
DV40RMWD32115M**

DV50BWD32060M
DV50RMWD32140M** BT40BWD32070 BT50BWD32080M CV40BWD32M343

CV40RMWD32M453**
CV50BWD32M343

CV50RMWD32M453**

HSK50ASWN32110M
HSK63ASWN32090M
HSK100ASWN32100M

 

50 – DV50BWD50075M
DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M

BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343
CV50RMWD50M472** HSK100ASWN50110M  

SS(F) 2.00 – – – – –
CV50SS200562 (AD)
CV50SS200762 (AD)
CV50BSSF200550

–  

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** –  

63-68*
68-73
73-78
78-84

2.48-2.68
2.68-2.87
2.87-3.07
3.07-3.31

WD/ 
WN 50 – DV50BWD50075M

DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M
BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343

CV50RMWD50M472** HSK100ASWN50110M  

SS(F) 2.00 – – – – –
V50SS200562 (AD)

CV50SS200762 (AD)
CV50BSSF200550

–  

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** –  
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem

 – 5.34032–025115
5.34032–025200

110
195 – – – – – – –

5.34125R025150 160 6.30 HTSR040R025M
HTSR043R025M

 – 5.34050–025300
5.34050–025450

270
420 – – – – – – –

 – – –

SSF150HTS130239
SSF150HTS130664
SSF150HTS131114
SSF150HTS131764

.39
4.65
9.14
15.64

– – – – –

 – 5.34032–028115
5.34032–028200

110
195 – – – – – – –

5.34128R028150 160 6.30
HTSR046R028M
HTSR049R028M
HTSR052R028M

 – 5.34050-028300
5.34050-028450

265
415 – – – – – – –

 – – –

SSF200HTS130239 
SSF200HTS130664 
SSF200HTS131114 
SSF200HTS131764

.39
4.65
9.14
15.64

– – – – –

 KM80ATCHTS50085M 
KM80ATCHTS50100M – – – – 5.34280R028080 90 3.54 5.34350–090100 DV50SM60070M 

BT50SM60090M

KM Standard-Werkzeugaufnahme Reduzierung Verlängerung HTS Bohrkopf

Montagedetails L4 L4 L1
für die Verwendung mit einem 

Kühlmitteladapter L1

80 Metrisch mm Zoll Zoll mm Zoll
Kühlmittel-

adapter

Werkzeugaufnahme 
für Aufsteckfräser 

DV/BT mm Zoll

 – 5.34032–025115
5.34032–025200

110
195 – – – – – – –

5.34128R028150 160 6.30 3.76045R028V
3.76050R028V

 – 5.34050–028300
5.34050–028450

265
415 – – – – – – –

 – – –

SSF200HTS130239
SSF200HTS130664
SSF200HTS131114
SSF200HTS131764

.39
4.65
9.14
15.64

– – – – –

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – – – – 5.34280R028080 90 3.54 5.34350–090100 DV50SM60070M

BT50SM60090M

 – 5.34032–032125 120 – – – – – – –

5.34132R032100
5.34132R032200

110
210

4.33
8.27

3.76055R032V
3.76058R032V
3.76063R032V

 –
5.34050-032500
5.34050-032350
5.34050-032350

165
315
465

– – – – – – –

 – – –

SSF200HTS160239
SSF200HTS160714
SSF200HTS161214
SSF200HTS161964

.39
5.14
10.14
17.64

– – – – –

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – – – – 5.34280R032080 90 3,5 5.34350–090100 DV50SM60070M

BT50SM60090M

 –

5.34050–040148
5.34050–040300
5.34050–040450
5.34050–040600

140
267
417
567

– – – – – – –

5.34140R040200 212 8.35

3.76063R040V*
3.76068R040V
3.76073R040V
3.76078R040V

 – – –

SSF200HTS220297
SSF200HTS220922
SSF200HTS221572
SSF200HTS222572

.47
7.22
13.72
23.72

– – – – –

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – – – – 5.34280R040080 90 3.62 5.34350–090100 DV50SM60070M

BT50SM60090M

(Fortsetzung)
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DV BT CV HSK

Bohrbereich Schaft Montagedetails Montagedetails Montagedetails Montagedetails

mm Zoll D1 40 50 40 50 40 50 50/63/100

Wendeschneidplatten-Bohrer
Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem

HTS Montagekombinationen
•   Wählen Sie Ihren entsprechenden Bohrdurchmesserbereich. 

•   Wählen Sie die entsprechende Werkzeugaufnahme und Schaftgröße. 

•   Folgen Sie den Spalten auf der rechten Seite und wählen Sie die entsprechenden 
Komponenten aus jeder Spalte aus, um das HTS (-R) Werkzeug zu vervollständigen. 

(Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem — Fortsetzung)

* HTS Bohrkopf mit verstärktem Werkzeugkörper für kurzspanende Werkstoffe.
** Werkzeugaufnahme mit Kühlmittelring.
Die aufgeführten Kombinationen sind nicht vollständig. Bitten Sie Ihren Kennametal Außendienstmitarbeiter um eine Empfehlung für die am besten geeignete Lösung für Ihre Anwendung.
Bitte beachten Sie, dass die montierte Gesamtlänge des Bohrwerkzeugs nicht notwendigerweise der Gesamtlänge der insgesamt erreichbaren Bohrtiefe entspricht.
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78-84*
84-90
90-96
96-102

3.07-3.31
3.31-3.54
3.54-3.70
3.78-4.02

WD/ 
WN 50 – DV50BWD50075M

DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M
BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343

CV50RMWD50M472** HSK100ASWN50110M  

SS(F) 2.00 – – – – –
CV50SS200562 (AD)
CV50SS200762 (AD)
CV50BSSF200550

–  

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** –  

96-102*
102-108
108-115

3.78-4.02
4.02-4.25
4.25-4.53

WD/ 
WN 50 – DV50BWD50075M

DV50RMWD50144M** – BT50BWD50085M
BT50RMWD50162M** – CV50BWD50M343

CV50RMWD50M472** HSK100ASWN50110M  

SS(F) 2.00 – – – – –
CV50SS200562 (AD)
CV50SS200762 (AD)
CV50BSSF200550

–  

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** –  

115-122
122-130
130-140

4.53-4.80
4.80-5.12
5.12-5.51

SS(F) 40 – – – – – CV50SS250800 –  

HTS

40 5.36050154040 – BT50BHTS40080M – CV50BHTS40M314
CV50RMHTS40M412** – HSK100AHTS40085M  

50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** HSK100AHTS50090M  

140-150
150-158
158-162
162-170

5.51-5.91
5.91-6.22
6.22-6.38
6.38-6.70

HTS 50 – 5.36050–154050 – BT50BHTS50080M – CV50BHTS50M314
CV50RMHTS50M413** HSK100AHTS50090M  

180-186
195-201
213-220

7.08-7.32
7.68-7.91
8.39-8.66

Kundenspezifische Lösungen auf Anfrage erhältlich

230-240
260-270

9.06-9.45
10.24-10.63 Kundenspezifische Lösungen auf Anfrage erhältlich
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Wendeschneidplatten-Bohrer
Montageanleitung für das HTS Tieflochbohrsystem

 –

5.34050–048168
5.34050–048300
5.34050–048450
5.34050–048600

160
267
417
567

– – – – – – –

5.34140R048200 212 8.35

3.76078R048V*
3.76084R048V
3.76090R048V
3.76096R048V – – –

SSF200HTS270297
SSF200HTS271122
SSF200HTS271922
SSF200HTS273122

1.47
9.22
17.22
29.22

– – – – –

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – – – – 5.34280R048080 92 3.62 5.34350–090100 DV50SM60070M

BT50SM60090M

 –

5.34050–058186
5.34050–058300
5.34050–058450
5.34050–058600

180
254
404
554

– – – – – – –

5.34158R058300 314 12.36
3.76096R058V*
3.76102R058V
3.76108R058V – – –

SSF200HTS160239
SSF200HTS160714
SSF200HTS161214
SSF200HTS161964

.39
5.14
10.14
17.64

– – – – –

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – – – – 5.34280R058080 94 3.70 5.34350–090100 DV50SM60070M

BT50SM60090M

 – – –

SSF250HTS400355
SSF250HTS401055
SSF250HTS401555
SSF250HTS402555

1.63
8.21
13.21
23.21

– – – – – – – –

3.76115R070V
3.76122R070V
3.76130R070V KM80ATCHTS40085M

KM80ATCHTS40100M – – – – 5.34280R070150 164 6.45 5.34350–090100 DV50SM60070M
BT50SM60090M

5.34170R070300
5.34170R070500

314
514

12.36
20.24

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – – – – – – – – –

 KM80ATCHTS50085M
KM80ATCHTS50100M – –

SSF300HTS500413
SSF300HTS501313
SSF300HTS502113
SSF300HTS503113

1.87
10.55
18.55
28.55

– – – 5.34350–090100 DV50SM60070M
BT50SM60090M

5.34180R080204
5.34180R080300
5.34180R080500

220
316
516

8.66
12.44
20.32

3.76140R080V
3.76150R080V
3.76158R080V
3.76162R080V

Kundenspezifische Lösung auf Anfrage erhältlich
3.76180R110
3.76195R110
3.76213R125

Kundenspezifische Lösung auf Anfrage erhältlich 3.76230R160
3.76260R160

KM Standard-Werkzeugaufnahme Reduzierung Verlängerung HTS Bohrkopf

Montagedetails L4 L4 L1
für die Verwendung mit einem 

Kühlmitteladapter L1

80 Metrisch mm Zoll Zoll mm Zoll
Kühlmittel-

adapter

Werkzeugaufnahme 
für Aufsteckfräser 

DV/BT mm Zoll
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Wendeschneidplatten-Bohrer

Unterschnitt DIN 
509

Eingangsnut DIN 
8338

Gefaster Senker

1) Adapter für d3 = 125, 140 und 160

d3 d4 l1 l2 l3 M b r f1 f2
Mitneh- 
merring

Spann-
schraube Gewinde

MAn*  
Nm Nutenstein

Spannschraube  
M 12 x 25

für Nutenstein

25 13 28 12,4 7,0 M8 x 1,0 8,0 3 0,5 0,5 193.371 193.372 M8 x 1,0 10 – –
28 13 28 12,4 7,0 M8 x 1,0 8,0 3 0,5 0,5 192.419 193.372 M8 x 1,0 10 – –
32 16 32 14,4 7,5 M8 x 1,0 8,0 3 0,5 0,5 192.420 192.156 M8 x 1,0 10 – –
40 22 35 13,4 8,5 M10 x 1,0 10,0 3 0,5 0,5 192.421 192.157 M10 x 1,0 16 – –
48 27 40 15,4 9,0 M12 x 1,0 12,0 3 1,0 1,0 192.422 191.727 M12 x 1,0 16 – –
58 32 38 15,4 10,0 M12 x 1,0 14,0 3 1,0 1,0 192.423 191.727 M12 x 1,0 20 – –
70 40 43 16,4 10,0 M16 x 1,5 16,0 3 1,0 1,0 192.424 191.728 M16 x 1,5 34 – –
80 50 46 20,4 12,5 M16 x 1,5 18,0 4 1,0 1,0 192.425 191.728 M16 x 1,5 34 – –
90 50 46 20,4 12,5 M16 x 1,5 18,0 4 1,0 1,0 192.426 191.729 M16 x 1,5 34 – –
110 60 46 20,4 12,5 M16 x 1,5 20,0 4 1,0 1,0 192.427 191.729 M16 x 1,5 34 – –

125 1) 60 77 40,0 12,5 M24 x 2,0 25,5 4 1,0 1,0 – 193.107 M24 x 2,0 120 191.019 125.225
140 1) 70 82 40,0 12,5 M24 x 2,0 25,5 4 1,0 1,0 – 193.107 M24 x 2,0 120 191.019 125.225
160 1) 80 82 40,0 12,5 M24 x 2,0 25,5 4 1,0 1,0 – 193.107 M24 x 2,0 120 191.019 125.225

d3 d4 d5 d6 l1 l2 l3 t1 t2 b r f1 f2

25 13 8,50 6,5 35 22,0 7,00 6,7 6,50 8,0 3 0,5 0,5
28 13 8,50 6,5 35 22,0 7,00 7,0 6,50 8,0 3 0,5 0,5
32 16 8,30 6,5 40 24,0 7,50 8,5 7,50 8,0 3 0,5 0,5
40 22 10,50 7,0 45 25,0 8,50 11,5 10,00 10,0 3 0,5 0,5
48 27 12,75 9,0 50 27,0 9,00 14,0 12,00 12,0 3 1,0 1,0
58 32 11,50 9,0 50 29,0 10,00 16,5 7,25 14,0 3 1,0 1,0
70 40 15,25 12,2 55 30,0 10,50 20,5 10,00 16,0 3 1,0 1,0
80 50 15,25 12,2 60 36,0 12,50 25,5 12,50 18,0 4 1,0 1,0
90 50 16,50 12,2 60 36,0 12,50 25,5 12,50 18,0 4 1,0 1,0
110 60 14,50 12,2 60 36,0 13,65 30,5 10,00 20,0 4 1,0 1,0

125 1) 60 25,00 18,0 75 39,5 17,00 35,0 20,25 25,5 6 1,0 1,0
140 1) 70 25,00 18,0 80 39,5 17,00 42,0 20,25 25,5 6 1,0 1,0
160 1) 80 25,00 18,0 80 39,5 17,00 42,0 20,25 25,5 6 1,0 1,0

HTS Tieflochbohrsystem

* MAn = Spanndrehmoment der Spannschraube in Nm.

��Abmessungen des Adapters

��Einbauabmessungen

MontageAdapter
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D1 (Durchmesser)

mm Zoll
Spann-

schraube
Einstell- 

schraube

40-42 1.57–1.68 190.116 128.610
43-52 1.69–2.05 193.397 190.458

HTS-R Tieflochbohrsystem

��HTS Verstellbare Bohrköpfe mit DFR™ Wendeschneidplatten 

Katalognummer D1
D1  

max D5 D L1
Pilotbohrer 

HSS
Pilotbohrer

carbide
Kassette,

innen n
Kassette,

außen n
Wende- 

schneidplatte ni
HTSR040R025M 40 43 25 13A 60 B513S08.. B514S08.. HTSR10CI 1 HTSR10CE 1 DFR0302.. 4
HTSR043R025M 43 46 25 13A 70 B513S10.. B514S10.. HTSR11CI 1 HTSR11CE 1 DFR0302.. 4
HTSR046R028M 46 49 28 13B 70 B513S10.. B514S10.. HTSR12CI 1 HTSR12CE 1 DFR0403.. 4
HTSR049R028M 49 52 28 13B 70 B513S10.. B514S10.. HTSR13CI 1 HTSR13CE 1 DFR0403.. 4
HTSR052R028M 52 55 28 13B 70 B513S10.. B514S10.. HTSR14CI 1 HTSR14CE 1 DFR0403.. 4

HINWEIS:  n: Anzahl der Kurzklemmhalter, die für den Bohrkopf benötigt werden. 
ni: Anzahl der Wendeschneidplatten, die für den Bohrkopf benötigt werden.

•  Bohrkopf wird mit Spann- und Einstellschrauben geliefert. 

•  Pilotbohrer und Kurzklemmhalter müssen separat bestellt werden 
pilotbohrer siehe Seite J68. 

•  Bohrerdurchmesser kann durch Kürzen der Außen-Kassette verändert werden. 

•  Bitte 90° zur Kontakt�äche „A“ und der Stütz�äche „B“ kürzen. 

•  Kürzen reduziert den effektiven Bohrdurchmesser um das Zweifache der entfernten Länge. 

��HTS DFR Kassetten 

Katalognummer Wendeschneidplatte Nm ft. lbs.

Wende- 
schneidplatten-
Spannschraube

Schraube für
Kassette Federscheibe

HTSR10CE DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.592 192.902
HTSR10CI DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.592 192.902
HTSR11CE DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.592 192.902
HTSR11CI DFR0302.. 5,0 3.69 192.416 192.592 192.902
HTSR12CE DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.592 192.902
HTSR12CI DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.592 192.902
HTSR13CE DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.592 192.902
HTSR13CI DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.592 192.902
HTSR14CE DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.592 192.902
HTSR14CI DFR0403.. 5,0 3.69 192.432 192.592 192.902

hier reduzieren
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Wählen Sie zwischen HSS und Vollhartmetall. 

HSS-Stahl Vollhartmetall

D1 L6 L7 L6 L7

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

8,00 .315 4,14 .163 1,73 .068 3,61 .142 1,73 .068

10,00 .394 4,88 .192 1,88 .074 4,19 .165 1,88 .074

HTS-R Tieflochbohrsystem

��HTS DFR • Pilotbohrer 

A30 AS3 KC7030 D1

B513S08000 A30 B513S08000 AS3 B514S08000 KC7030 8

B513S10000 A30 B513S10000 AS3 B514S10000 KC7030 10

Schnellarbeitsstahl, 
unbeschichtet

Schnellarbeitsstahl, 
beschichtet

Vollhartmetall,  
beschichtet

��HTS DFR • Pilotbohrer

� Erste Wahl
� Alternative
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��HTS DFR™ • Metrisch

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

DFR03...
40,00–46,00 mm

DFR04
46,00–55,00 mm

P

1

S
O MD KCU25

79 190 229 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I MD KCU25

U
O MD KCU40

71 130 171 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I MD KCU40

I
O MD KC7140

44 80 106 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I MD KC7140

2

S
O GD KCU25

75 180 217 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KCU25

U
O GD KCU40

71 120 271 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KCU40

I
O GD KC7140

44 70 106 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KC7140

3

S
O GD KCU25

60 140 169 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KCU25

U
O GD KCU40

50 100 121 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KCU40

I
O GD KC7140

30 60 72 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KC7140

4

S
O GD KCU25

79 120 229 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KCU25

U
O GD KCU40

71 100 171 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KCU40

I
O GD KC7140

44 80 106 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18
I GD KC7140

5

S
O GD KCU40

62 100 190 mm/U 0,06–0,11 0,07–0,14
I GD KCU40

U
O GD KC7140

47 60 114 mm/U 0,06–0,11 0,07–0,14
I GD KC7140

I
O GD KC7140

31 40 76 mm/U 0,06–0,11 0,07–0,14
I GD KC7140

6

S
O GD KCU40

59 95 180 mm/U 0,07–0,11 0,08–0,13
I GD KCU40

U
O GD KC7140

45 57 108 mm/U 0,07–0,11 0,08–0,13
I GD KC7140

I
O GD KC7140

30 38 72 mm/U 0,07–0,11 0,08–0,13
I GD KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen; 
U = Instabile Schnittbedingungen; 
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte

M

1

S
O MD KCU40

40 110 134 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

31 70 86 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

22 50 61 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

2

S
O MD KCU40

38 99 127 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

31 63 86 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

22 45 61 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

3

S
O MD KCU40

32 88 107 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

31 56 86 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

22 40 61 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18
I MD KC7140
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��  HTS DFR™ • Metrisch 

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start-
wert max. Ø

DFR03...
40,00–46,00 mm

DFR04...
46,00–55,00 mm

K

1

S
O GD KCPK10

79 171 229 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I GD KCPK10

U
O LD KCU25

64 117 156 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I LD KCU25

I
O LD KCU40

40 72 96 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I LD KCU40

2

S
O GD KCPK10

75 162 217 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I GD KCPK10

U
O GD KCU25

64 111 156 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I GD KCU25

I
O LD KCU40

40 68 96 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I LD KCU40

3

S
O GD KCPK10

68 146 195 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I GD KCPK10

U
O GD KCU25

59 100 144 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I GD KCU25

I
O GD KCU40

35 62 84 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27
I GD KCU40

 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Anwendungsdaten 

 Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen;
U = Instabile Schnittbedingungen;
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte;
O = Außen-Wendeschneidplatte 

N

1

S
O ST KD1425

128 240 358 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I ST KD1425

U
O LD KCU40

102 160 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

I
O LD KCU40

67 104 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

2

S
O ST KD1425

119 223 333 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I ST KD1425

U
O LD KCU40

102 149 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

I
O LD KCU40

67 97 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

3

S
O ST KD1425

110 206 308 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I ST KD1425

U
O LD KCU40

102 138 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

I
O LD KCU40

67 89 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

4

S
O ST KD1425

119 223 333 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I ST KD1425

U
O LD KCU40

102 149 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

I
O LD KCU40

67 97 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

5

S
O ST KD1425

92 220 262 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I ST KD1425

U
O LD KCU40

72 140 167 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40

I
O LD KCU40

46 90 107 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19
I LD KCU40
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 kennametal.com  

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 Verwenden Sie DS- und LP-
Geometrien, um „Knäuelbildung“ 
und lange, fadenförmige Späne bei 
Anwendungen in kohlenstoffarmen 
Stählen zu vermeiden. 

 •  Die neuen DS-Wendeschneidplatten 
können mit den Werkzeugsystemen 
Drill Fix™ DFT™, HTS und KSEM PLUS™ 
verwendet werden. 

•  Wendeschneidplatte in LP-Ausführung 
können am Drill Fix DFSP™ System als 
Außen-Wendeschneidplatten verwendet 
werden. 

•  Setzen Sie die neuen Geometrien überall 
dort ein, wo lange Späne ein Problem 
darstellen.  

 Drill Fix™ Wendeschneidplatten-Bohrer 
fi nden Sie auf den Seiten J4-J50.

KSEM PLUS A1 und B1 Kopfsysteme fi nden 
Sie auf den Seiten H80-H82, H84-H101 
und H106. 

 Schwierige 
Anwendungen 
einfach gemacht 
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Wendeschneidplatten-Bohrer
HTS Tieflochbohrsystem

��HTS Verstellbare Bohrköpfe • DFT™ Wendeschneidplatten 

Katalognummer D1 D1 max D5 D L L1 kg
Pilot-

bohrer
Kassette,  

innen n
Kassette, 
innen 2 n

Wende- 
schneid- 
platten ni

3.76045R028V 45 50 28 13 85 50 0.3 B510S08. 3.77000R050V 1 3.77000R051V 1 DFT0303. 4

3.76050R028V 50 55 28 13 85 50 0.4 B510S08. 3.77000R052V 1 3.77000R053V 1 DFT0303. 4

3.76055R032V 55 58 33 16 100 60 0.4 B510S08. 3.77000R038V 1 3.77000R039V 1 DFT05T3. 4

3.76058R032V 58 63 33 16 100 60 0.4 B510S10. 3.77000R023V 1 3.77000R024V 1 DFT05T3. 4

3.76063R032V 63 68 33 16 100 60 0.4 B510S10. 3.77000R025V 1 3.77000R024V 1 DFT05T3. 4

3.76063R040V 63 68 41 22 115 70 0.5 B510S10. 3.77000R025V 1 3.77000R024V 1 DFT05T3. 4

3.76068R040V 68 73 41 22 115 70 0.8 B510S10. 3.77000R026V 1 3.77000R027V 1 DFT05T3. 4

3.76073R040V 73 78 41 22 115 70 0.8 B510S15. 3.77000R026V 1 3.77000R027V 1 DFT05T3. 4

3.76078R040V 78 84 41 22 115 70 0.8 B510S15. 3.77000R028V 1 3.77000R029V 1 DFT06T3. 4

3.76078R048V 78 84 49 27 120 70 0.9 B510S15. 3.77000R028V 1 3.77000R029V 1 DFT06T3. 4

3.76084R048V 84 90 49 27 120 70 1.0 B510S15. 3.77000R028V 1 3.77000R029V 1 DFT06T3. 4

3.76090R048V 90 96 49 27 120 70 1.0 B510S15. 3.77000R030V 1 3.77000R031V 1 DFT06T3. 4

3.76096R048V 96 102 49 27 120 70 1.1 B510S20. 3.77000R030V 1 3.77000R031V 1 DFT06T3. 4

3.76096R058V 96 102 59 32 130 80 1.2 B510S20. 3.77000R030V 1 3.77000R031V 1 DFT06T3. 4

3.76102R058V 102 108 59 32 130 80 1.7 B510S20. 3.77000R081V 1 3.77000R082V 1 DFT05T3. 6

3.76108R058V 108 115 59 32 130 80 1.8 B510S20. 3.77000R083V 1 3.77000R084V 1 DFT06T3. 6

3.76115R070V 115 122 71 40 145 90 2.9 B510S20. 3.77000R085V 1 3.77000R086V 1 DFT06T3. 6

3.76122R070V 122 130 71 40 145 90 2.9 B510S25. 3.77000R079V 1 3.77000R080V 1 DFT06T3. 6

3.76130R070V 130 140 71 40 145 90 3.0 B510S25. 3.77000R087V 1 3.77000R088V 1 DFT06T3. 6

3.76140R080V 140 150 81 50 160 100 4.3 B510S25. 3.77000R077V 1 3.77000R078V 1 DFT0704. 6

3.76150R080V 150 158 81 50 160 100 4.5 B510S25. 3.77000R075V 1 3.77000R076V 1 DFT0704. 6

3.76158R080V 158 162 81 50 160 100 4.5 B510S25. 3.77000R073V 1 3.77000R074V 1 DFT0704. 6

3.76162R080V 162 170 80 50 160 100 4.5 B510S30. 3.77000R048V 1 3.77000R049V 1 DFT0704. 6

3.76180R110 180 186 110 60 185 125 6.0 B510S30. 3.77000R030V 3 3.77000R031V 1 DFT06T3. 8

3.76195R110 195 201 110 60 185 125 6.5 B510S30. 3.77000R081V 3 3.77000R082V 1 DFT05T3. 12

3.76213R125 213 220 125 60 200 125 7.5 B510S30. 3.77000R083V 3 3.77000R084V 1 DFT06T3. 12

3.76230R160 230 240 160 80 230 150 8.5 B510S30. 3.77000R079V 2 3.77000R080V 2 DFT06T3. 12

3.76260R160  * 260 270 160 80 230 150 9.0 B510S30. 3.77000R077V 2 3.77000R078V 2 DFT06T3. 12

•  Bohrkopf wird mit Spann- und Einstellschrauben geliefert. 

•  Pilotbohrer muss separat bestellt werden siehe Seite J76. 

•  Kassetten sind separat zu bestellen siehe Seite J74. 

D1 max.

HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
n: Anzahl der Kassetten, die für den Bohrkopf benötigt werden.  
ni: Anzahl der Wendeschneidplatten, die für den Bohrkopf benötigt werden.
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Wendeschneidplatten-Bohrer
HTS Tieflochbohrsystem

��HTS Verstellbare Bohrköpfe • DFT™ und SPHX Wendeschneidplatten 

Katalognummer D1 D1 max
Pilot-

bohrer
Kassette,  

innen n
Kassette, 
innen 2 n

Wende- 
schneid- 
platten ni

Kassette, 
außen SPHX n

Wende- 
schneid- 
platten ni

3.76045R028V 45 50 B510S08. 3.77000R250V 1 — — DFT0303. 3 3.77000R251V 1 SPHX0703. 1

3.76050R028V 50 55 B510S08. 3.77000R252V 1 — — DFT0303. 3 3.77000R253V 1 SPHX0703. 1

3.76055R032V 55 58 B510S08. 3.77000R038V 1 — — DFT05T3. 3 3.77000R239V 1 SPHX0903. 1

3.76058R032V 58 63 B510S10. 3.77000R023V 1 — — DFT05T3. 3 3.77000R224V 1 SPHX0903. 1

3.76063R032V 63 68 B510S10. 3.77000R025V 1 — — DFT05T3. 3 3.77000R224V 1 SPHX0903. 1

3.76063R040V 63 68 B510S10. 3.77000R025V 1 — — DFT05T3. 3 3.77000R224V 1 SPHX0903. 1

3.76068R040V 68 73 B510S10. 3.77000R026V 1 — — DFT05T3. 3 3.77000R227V 1 SPHX0903. 1

3.76073R040V 73 78 B510S15. 3.77000R026V 1 — — DFT05T3. 3 3.77000R227V 1 SPHX0903. 1

3.76078R040V 78 84 B510S15. 3.77000R028V 1 — — DFT06T3. 3 3.77000R229V 1 SPHX0903. 1

3.76078R048V 78 84 B510S15. 3.77000R028V 1 — — DFT06T3. 3 3.77000R229V 1 SPHX0903. 1

3.76084R048V 84 90 B510S15. 3.77000R228V 1 — — DFT06T3. 3 3.77000R229V 1 SPHX0903. 1

3.76090R048V 90 96 B510S15. 3.77000R230V 1 — — DFT06T3. 3 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1

3.76096R048V 96 102 B510S20. 3.77000R230V 1 — — DFT06T3. 3 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1

3.76096R058V 96 102 B510S20. 3.77000R230V 1 — — DFT06T3. 3 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1

3.76102R058V 102 108 B510S20. 3.77000R081V 1 — — DFT05T3. 5 3.77000R282V 1 SPHX0903. 1

3.76108R058V 108 115 B510S20. 3.77000R083V 1 — — DFT06T3. 5 3.77000R284V 1 SPHX1204. 1

3.76115R070V 115 122 B510S20. 3.77000R085V 1 — — DFT06T3. 5 3.77000R286V 1 SPHX1204. 1

3.76122R070V 122 130 B510S25. 3.77000R079V 1 — — DFT06T3. 5 3.77000R280V 1 SPHX1204. 1

3.76130R070V 130 140 B510S25. 3.77000R087V 1 — — DFT06T3. 5 3.77000R288V 1 SPHX1204. 1

3.76140R080V 140 150 B510S25. 3.77000R077V 1 — — DFT0704. 5 3.77000R278V 1 SPHX1505. 1

3.76150R080V 150 158 B510S25. 3.77000R075V 1 — — DFT0704. 5 3.77000R276V 1 SPHX1204. 1

3.76158R080V 158 162 B510S25. 3.77000R073V 1 — — DFT0704. 5 3.77000R274V 1 SPHX1204. 1

3.76162R080V 162 170 B510S30. 3.77000R248V 1 — — DFT0704. 5 3.77000R249V 1 SPHX1505. 1

3.76180R110 180 186 B510S30. 3.77000R230V 3 — — DFT06T3. 7 3.77000R231V 1 SPHX0903. 1

3.76195R110 195 201 B510S30. 3.77000R081V 3 — — DFT05T3. 11 3.77000R282V 1 SPHX0903. 1

3.76213R125 213 220 B510S30. 3.77000R083V 3 — — DFT06T3. 11 3.77000R284V 1 SPHX1204. 1

3.76230R160 230 240 B510S30. 3.77000R079V 2 3.77000R080V 1 DFT06T3. 11 3.77000R280V 1 SPHX1204. 1

3.76260R160  * 260 270 B510S30. — 2 — 1 DFT06T3. 11 3.77000R078V 1 SPHX1204. 1

•  Bohrkopf wird mit Spann- und Einstellschrauben geliefert. 

•  Pilotbohrer muss separat bestellt werden siehe Seite J76. 

•  Kassetten sind separat zu bestellen siehe Seite J74–J75. 

HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
n: Anzahl der Kassetten, die für den Bohrkopf benötigt werden.  
ni: Anzahl der Wendeschneidplatten, die für den Bohrkopf benötigt werden.

D1 max.
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Wendeschneidplatten-Bohrer
HTS Tieflochbohrsystem

��HTS innere und äußere Kassetten • DFT™-Wendeschneidplatten 

Katalognummer
Wendeschneid-

platte

Anzahl der
Wendeschneid-

platten

Wende- 
schneidplatten-
Spannschraube

Schraube für
Kassette Federscheibe Nm ft. lbs.

3.77000R023V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R024V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R025V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R026V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R027V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R028V DFT06T3.. 2 191.848 129.612 192.111 10,0 7.38

3.77000R029V DFT06T3.. 2 191.848 129.612 192.111 10,0 7.38

3.77000R030V DFT06T3.. 2 191.848 129.616 192.111 10,0 7.38

3.77000R031V DFT06T3.. 2 191.848 129.616 192.111 10,0 7.38

3.77000R038V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R039V DFT05T3.. 2 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R048V DFT0704.. 3 191.698 125.830 192.112 35,0 25.81

3.77000R049V DFT0704.. 3 191.698 125.830 192.112 35,0 25.81

3.77000R050V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 5,0 3.69

3.77000R051V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 5,0 3.69

3.77000R052V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 5,0 3.69

3.77000R053V DFT0303.. 2 192.432 192.592 192.902 5,0 3.69

3.77000R073V DFT0704.. 3 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R074V DFT0704.. 3 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R075V DFT0704.. 3 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R076V DFT0704.. 3 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R077V DFT0704.. 3 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R078V DFT0704.. 3 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R079V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R080V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R081V DFT05T3.. 3 191.924 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R082V DFT05T3.. 3 191.924 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R083V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R084V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R085V DFT06T3.. 3 191.848 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R086V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R087V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R088V DFT06T3.. 3 191.848 125.820 192.112 35,0 25.81
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Wendeschneidplatten-Bohrer

hier reduzieren

•  Bohrerdurchmesser kann durch Kürzen der Außen-
Kassette verändert werden. 

•  Bitte 90° zur Kontakt�äche „A“ und der Stütz�äche 
„B“ kürzen. 

•  Kürzen reduziert den effektiven Bohrdurchmesser 
um das Zweifache der entfernten Länge. 

HTS Tieflochbohrsystem

��HTS Außen-Kassetten zum Schlichten • SPHX-Wendeschneidplatten

Katalognummer

Wende-
schneidplatte 

innen

Anzahl der
Wendeschneid-

platten

Wende-
schneidplatte

außen

Anzahl der
Wendeschneid-

platten

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Anschlag- 
schraube Federscheibe Nm ft. lbs.

3.77000R224V DFT05T3.. 2 SPHX0903.. 1 191.924 193.451 192.903 5,0 3.69

3.77000R227V DFT05T3.. 2 SPHX0903.. 1 191.924 192.593 192.903 5,0 3.69

3.77000R229V DFT06T3.. 2 SPHX0903.. 1 191.916 129.612 192.111 10,0 7.38

3.77000R231V DFT06T3.. 2 SPHX0903.. 1 191.916 129.616 192.111 10,0 7.38

3.77000R239V DFT05T3.. 2 SPHX0903.. 1 191.924 193.451 192.903 5,0 3.69

3.77000R249V DFT0704.. 3 SPHX1505.. 1 191.698 125.830 192.112 35,0 25.81

3.77000R251V DFT0303.. 2 SPHX0703.. 1 192.432 193.450 192.902 5,0 3.69

3.77000R253V DFT0303.. 2 SPHX0703.. 1 192.432 193.450 192.902 5,0 3.69

3.77000R274V DFT0704.. 3 SPHX1505.. 1 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R276V DFT0704.. 3 SPHX1505.. 1 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R278V DFT0704.. 3 SPHX1505.. 1 191.698 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R280V DFT06T3.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R282V DFT05T3.. 3 SPHX0903.. 1 191.924 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R284V DFT06T3.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 125.820 192.112 35,0 25.81

3.77000R286V DFT06T3.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 — 192.112 35,0 25.81

3.77000R288V DFT06T3.. 3 SPHX1204.. 1 191.916 125.820 192.112 35,0 25.81

��  HTS Innen-Kassetten zum Schlichten • Für die Verwendung mit Außen-Kassetten  
mit SPHX-Wendeschneidplatten 

Katalognummer Wendeschneidplatte

Anzahl der
Wendeschneid-

platten

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube Federscheibe Nm ft. lbs.

3.77000R228V DFT06T3.. 2 191.848 192.111 10,0 7.38

3.77000R230V DFT06T3.. 2 191.848 192.111 10,0 7.38

3.77000R248V DFT0704.. 3 191.698 192.112 35,0 25.81

3.77000R250V DFT0303.. 2 192.432 192.902 5,0 3.69

3.77000R252V DFT0303.. 2 192.432 192.902 5,0 3.69

HINWEIS: Veränderte Innen-Kassetten nur für den gemeinsamen Einsatz mit Außen-Kassetten mit SPHX-Wendeschneidplatten.
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Wendeschneidplatten-Bohrer

8–10 mm werden ohne innere Kühlmittelzuführung geliefert.

� Erste Wahl
� Alternative

D1 2–4 x D 4–6 x D >6 x D

L6 L7 L6 L7 L6 L7

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

8,00 .315 3.00 .118 0,80 .032 3,40 .134 1,20 .047 3,80 .150 1,60 .063

10,00 .394 4,00 .158 1,30 .051 4,30 .169 1,60 .063 4,60 .181 1,90 .075

15,00 .591 6,20 .244 2,10 .083 6,50 .256 2,40 .095 6,80 .268 2,70 .106

20,00 .787 8,10 .319 2,60 .102 8,40 .331 2,90 .114 8,70 .343 3,20 .126

25,00 .984 10.50 .413 3,50 .138 7,40 .429 3,90 .154 11,30 .445 4,30 .169

30,00 1181 12,30 .484 4,10 .158 12,80 .504 4,50 .177 13,20 .520 5,00 .197

HTS Tieflochbohrsystem

��HTS DFT™ • Pilotbohrer 

A30 AS3 KC7315 D1

B510S08000 A30 B510S08000 AS3 B511S08000 KC7315 8,00

B510S10000 A30 B510S10000 AS3 B511S10000 KC7315 10,00

B510S15000 A30 B510S15000 AS3 B511S15000 KC7315 15,00

B510S20000 A30 B510S20000 AS3 B511S20000 KC7315 20,00

B510S25000 A30 B510S25000 AS3 B511S25000 KC7315 25,00

B510S30000 A30 B510S30000 AS3 B511S30000 KC7315 30,00

Schnellarbeitsstahl, 
unbeschichtet

Schnellarbeitsstahl, 
beschichtet Hartmetallbohrer

��Einstelllängen für Pilotbohrer
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Reduzierungen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschrauben geliefert. 

HTS Tieflochbohrsystem

��Reduzierungen 

Katalognummer

D1  
Kupplungs-

größe

D  
Kupplungs-

größe D2 D5 L1 L1S L4
Mitneh- 
merring Spannschraube Nm ft. lbs.

5.34280R028080 13B 50 27,6 80,0 90,0 80,0 50,0 192.419 192.156 10,2 7.5

5.34280R032080 16 50 31,6 80,0 90,0 80,0 55,0 192.420 192.156 10,2 7.5

5.34280R040080 22 50 39,6 80,0 92,0 80,0 57,0 192.421 192.157 16,3 12.0

5.34280R048080 27 50 47,6 80,0 92,0 80,0 57,0 192.422 191.727 20,3 15.0

5.34280R058080 32 50 57,6 80,0 93,9 80,0 58,9 192.423 191.727 20,3 15.0

5.34240R032100 16 22 31,6 40,0 110,0 100,0 55,0 192.420 192.156 10,2 7.5

5.34248R040100 22 27 39,6 48,0 112,0 100,0 57,0 192.421 192.157 16,3 12.0

5.34258R048100 27 32 47,6 58,0 112,0 100,0 57,0 192.422 191.727 20,3 15.0

5.34270R058100 32 40 57,6 70,0 113,9 100,0 58,9 192.423 191.727 20,3 15.0

5.34280R070150 40 50 69,6 80,0 163,9 150,0 68,9 192.424 191.728 33,9 25.0

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.

•  Verlängerungen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschrauben geliefert. 

��Verlängerungen 

Katalognummer

D1  
Kupplungs-

größe

D  
Kupplungs-

größe D2 L1 L1S
Mitneh- 
merring Spannschraube Nm ft. lbs.

5.34132R032100 16 16 32,0 110,0 100,0 192.420 192.156 10,2 7.5

5.34125R025150 13A 13A 25,0 160,0 150,0 193.371 193.372 10,2 7.5

5.34128R028150 13B 13B 28,0 160,0 150,0 192.419 192.156 10,2 7.5

5.34170R070186 40 40 70,0 200,0 186,0 192.424 191.728 33,9 25.0

5.34132R032200 16 16 32,0 210,0 200,0 192.420 192.156 10,2 7.5

5.34140R040200 22 22 40,0 212,0 200,0 192.421 192.157 16,3 12.0

5.34148R048200 27 27 48,0 212,0 200,0 192.422 191.727 20,3 15.0

5.34180R080204 50 50 80,0 220,0 204,0 192.425 191.728 33,9 25.0

5.34158R058300 32 32 58,0 314,0 300,0 192.423 191.727 33,9 25.0

5.34170R070300 40 40 70,0 314,0 300,0 192.424 191.728 33,9 25.0

5.34180R080300 50 50 80,0 316,0 300,0 192.425 191.728 33,9 25.0

5.34170R070500 40 40 70,0 514,0 500,0 192.424 191.728 33,9 25.0

5.34180R080500 50 50 80,0 516,0 500,0 192.425 191.728 33,9 25.0

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.
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Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschrauben geliefert. 

HTS Tieflochbohrsystem

��Basisschaft WN/WD • Metrisch 

Katalognummer
Trennstellen- 

größe D D2 L1 L1S L4 LS
Mitneh- 
merring Spannschraube Nm

5.34032-025115 13A 32,0 25,0 125,0 115,0 110,0 58,0 193.371 193.372 10,2

5.34032-028115 13B 32,0 28,0 125,0 115,0 110,0 58,0 192.419 192.156 10,2

5.34032-032125 16 32,0 32,0 135,0 125,0 120,0 58,0 192.420 192.156 10,2

5.34050-040148 22 50,0 40,0 160,0 148,0 140,0 68,0 192.421 192.157 16,3

5.34050-048168 27 50,0 48,0 175,0 168,0 160,0 68,0 192.422 191.727 20,3

5.34050-058186 32 50,0 58,0 200,0 186,0 180,0 68,0 192.423 191.727 20,3

5.34032-025200 13A 32,0 25,0 210,0 200,0 195,0 58,0 193.371 193.372 10,2

5.34032-028200 13B 32,0 28,0 210,0 200,0 195,0 58,0 192.419 192.156 10,2

5.34050-032200 16 50,0 32,0 210,0 200,0 165,0 68,0 192.420 192.156 10,2

5.34050-025300 13A 50,0 25,0 310,0 300,0 270,0 68,0 193.371 193.372 10,2

5.34050-028300 13B 50,0 28,0 310,0 300,0 265,0 68,0 192.419 192.156 10,2

5.34050-040300 22 50,0 40,0 312,0 300,0 267,0 68,0 192.421 192.157 10,2

5.34050-048300 27 50,0 48,0 312,0 300,0 267,0 68,0 192.422 191.727 16,3

5.34050-058300 32 50,0 58,0 314,0 300,0 254,0 68,0 192.423 191.727 20,3

5.34050-032350 16 50,0 32,0 360,0 350,0 315,0 68,0 192.420 192.156 10,2

5.34050-025450 13A 50,0 25,0 460,0 450,0 420,0 68,0 193.371 193.372 10,2

5.34050-028450 13B 50,0 28,0 460,0 450,0 415,0 68,0 192.419 192.156 10,2

5.34050-040450 22 50,0 40,0 462,0 450,0 417,0 68,0 192.421 192.157 10,2

5.34050-048450 27 50,0 48,0 462,0 450,0 417,0 68,0 192.422 191.727 16,3

5.34050-058450 32 50,0 58,0 464,0 450,0 404,0 68,0 192.423 191.727 20,3

5.34050-032500 16 50,0 32,0 510,0 500,0 465,0 68,0 192.420 192.156 10,2

5.34050-040600 22 50,0 40,0 612,0 600,0 567,0 68,0 192.422 192.157 10,2

5.34050-048600 27 50,0 48,0 612,0 600,0 567,0 68,0 192.422 191.727 16,3

5.34050-058600 32 50,0 58,0 614,0 600,0 554,0 68,0 192.423 191.727 20,3

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r



kennametal.com  J79

Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschrauben geliefert. 

HTS Tieflochbohrsystem

��CV Steilkegel-Schaftaufnahme • Form AD • Rotierender Kühlmittelring 

Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Trennstellen- 

größe Spannschraube
Schlüssel 

Spannschraube
Mitneh- 
merring Kühlmittelring ft. lbs.

CV50RMHTS13M394 CV50 13B 192.156 170.004 192.419 302.011 7.5

CV50RMHTS16M394 CV50 16 192.156 170.004 192.420 302.011 7.5

CV50RMHTS22M394 CV50 22 192.157 170.004 192.421 302.011 12.0

CV50RMHTS27M394 CV50 27 191.727 170.006 192.422 302.011 15.0

CV50RMHTS32M394  * CV50 32 191.727 170.006 192.423 302.011 15.0

CV50RMHTS40M413 CV50 40 191.728 170.008 192.424 302.009 26.0

CV50RMHTS50M413 CV50 50 191.728 170.008 192.425 302.010 26.0

HINWEIS:  Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

B

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschrauben geliefert. 

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.

��CV Steilkegel-Schaftaufnahme • Form B/AD • Innere Kühlmittelzuführung 

Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Trennstellen- 

größe Spannschraube
Schlüssel 

Spannschraube
Mitneh- 
merring ft. lbs.

CV50BHTS13M295 CV50 13B 192.156 170.004 192.419 7.5

CV50BHTS16M295 CV50 16 192.156 170.004 192.420 7.5

CV50BHTS22M295 CV50 22 192.157 170.004 192.421 12.0

CV50BHTS27M295 CV50 27 191.727 170.006 192.422 15.0

CV50BHTS32M314 CV50 32 191.727 170.006 192.423 15.0

CV50BHTS40M314 CV50 40 191.728 170.008 192.424 26.0

CV50BHTS50M314 CV50 50 191.728 170.008 192.425 26.0

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r



kennametal.com J80

Wendeschneidplatten-Bohrer

B

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschraube geliefert. 

HTS Tieflochbohrsystem

��BT Steilkegel-Schaftaufnahme • Form B/AD  • Innere Kühlmittelzuführung 

Katalognummer
CSMS 

Systemgröße

D1  
Kupplungs-

größe D2 L1 L1S
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Mitneh- 
merring Nm ft. lbs.

BT50BHTS22075M BT50 22 40,0 87,0 75,0 192.157 170.005 192.421 16,0 12.0

BT50BHTS32080M BT50 32 58,0 94,0 80,0 MS1276 170.006 192.423 20,0 15.0

BT50BHTS40080M BT50 40 70,0 94,0 80,0 191.728 170.008 192.424 34,0 26.0

BT50BHTS50080M BT50 50 80,0 96,0 80,0 191.728 170.008 192.425 34,0 26.0

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.

B

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschraube geliefert. 

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.

��DV Steilkegel-Schaftaufnahme • Form B/AD  • Innere Kühlmittelzuführung 

Katalognummer
CSMS 

Systemgröße

D1  
Kupplungs- 

größe D2 L1 L1S
Spann- 

schraube
Schlüssel 

Spannschraube
Mitneh- 
merring

5.36050-154040 DV50 40 70,0 100,0 84,0 191.728 170.008 192.424

5.36050-154050 DV50 50 90,0 100,0 84,0 191.729 170.008 192.426

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r



kennametal.com  J81

Wendeschneidplatten-Bohrer

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschraube geliefert. 

HTS Tieflochbohrsystem

��HSK100A Schaftaufnahme 

Katalognummer
CSMS 

Systemgröße

D1  
Kupplungs-

größe D2 L1 L1S
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Mitneh- 
merring Nm ft. lbs.

HSK100AHTS40085M HSK100A 40 70,0 99,0 85,0 191.728 170.008 192.424 35,0 25.0

HSK100AHTS50090M HSK100A 50 80,0 106,0 90,0 191.728 170.008 192.425 35,0 25.0

HINWEIS: Montieren Sie die einzelnen Komponenten unter Anwendung der empfohlenen Drehmomentwerte.

Axialgleitscheibe

Sicherungsring

Roto-Glyd™-Ring

•  Schaftaufnahmen werden mit Mitnehmerring  
und Spannschrauben geliefert. 

��Kühlmittel-Adapter (inklusive Mitnehmerring) 

Katalognummer D1

5.34350-090100 50,00

HINWEIS:  Adapter umfasst alle aufgeführten Elemente außer Nippel. Der Nippel muss separat bestellt werden.  
Falls der Nippel ausgetauscht werden muss, wird der Nippel aus Sicherheitsgründen mit einer Sollbruchstelle gefertigt.  
Die maximale U/min beträgt 1.500. Max. Druck 72 psi oder 5 bar.

��Ersatzteile 

Mitneh- 
merring

Spann- 
schraube Kühlmittelring O-Ring

Sicherungs- 
ring

Axialgleit- 
scheibe

ROTO-GLYD 
Ring Anschlagstift Nippel

192.426 191.729 302.014 192.731 192.126 192.158 192.730 460.716 192.759

O-Ring

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r



kennametal.com J82

��HTS DFT™ • Metrisch

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

DFT03...
45,00–55,00 mm

DFT05...
55,00–78,00 mm

DFT06...
78,00–140,00 mm

DFT07...
140,00–270,00 mm

P

1

S
O MD KCU25

94 190 229 mm/U 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,14 0,13–0,19
I MD KCU40

U
O MD KCU40

71 130 171 mm/U 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,14 0,13–0,19
I MD KC7140

I
O MD KCU40

44 80 106 mm/U 0,06–0,10 0,08–0,12 0,10–0,14 0,13–0,19
I MD KC7140

2

S
O HP KCU25

94 180 229 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KCU40

U
O HP KCU40

71 120 1714 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KC7140

I
O HP KCU40

44 70 106 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KC7140

3

S
O HP KCU25

70 140 169 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KCU40

U
O HP KCU40

50 100 121 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KC7140

I
O HP KCU40

30 60 72 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KC7140

4

S
O HP KCU25

94 120 229 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KCU40

U
O HP KCU40

71 100 171 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KC7140

I
O HP KCU40

44 80 106 mm/U 0,10–0,14 0,12–0,18 0,12–0,18 0,12–0,20
I HP KC7140

5

S
O HP KCU25

78 100 190 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12
I HP KCU40

U
O HP KCU40

47 60 114 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12
I HP KC7140

I
O HP KCU40

31 40 76 mm/U 0,05–0,07 0,06–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12
I HP KC7140

6

S
O HP KCU25

74 95 180 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12
I HP KCU40

U
O HP KCU40

45 57 108 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12
I HP KC7140

I
O HP KCU40

30 38 72 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12
I HP KC7140

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen; 
U = Instabile Schnittbedingungen; 
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte

M

1

S
O MD KCU25

48 110 134 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KCU40

U
O MD KCU40

31 70 86 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KC7140

I
O MD KC7140

22 50 61 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KC7140

2

S
O MD KCU25

48 99 134 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KCU40

U
O MD KCU40

31 63 86 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KC7140

I
O MD KC7140

22 45 61 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KC7140

3

S
O MD KCU25

48 88 134 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KCU40

U
O MD KCU40

31 56 86 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KC7140

I
O MD KC7140

22 40 61 mm/U 0,07–0,11 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22
I MD KC7140
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��HTS DFT™ • Metrisch

Metrisch

W
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S
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

DFT03...
45,00–55,00 mm

DFT05...
55,00–78,00 mm

DFT06...
78,00–140,00 mm

DFT07...
140,00–270,00 mm

K

1

S
O HP KCPK10

94 171 229 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,17–0,33
I HP KCPK10

U
O HP KCU25

64 117 156 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,17–0,33
I HP KCU25

I
O HP KCU40

40 72 96 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,17–0,33
I HP KCU40

2

S
O HP KCPK10

94 162 229 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,17–0,33
I HP KCPK10

U
O HP KCU25

64 111 156 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,17–0,33
I HP KCU25

I
O HP KCU40

40 68 96 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,17–0,33
I HP KCU40

3

S
O HP KCPK10

90 146 217 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,15–0,31
I HP KCPK10

U
O HP KCU25

59 100 144 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,15–0,31
I HP KCU25

I
O HP KCU40

35 62 84 mm/U 0,11–0,20 0,13–0,27 0,15–0,31 0,15–0,31
I HP KCU40

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

Zustand:  S = Stabile Schnittbedingungen; 
U = Instabile Schnittbedingungen; 
I = Unterbrochene Schnitte

Plattensitz:  I = Innen-Wendeschneidplatte; 
O = Außen-Wendeschneidplatte

N

1

S
O ST KD1425

154 240 358 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I ST KD1425

U
O HP KC7140

102 160 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KC7140

I
O HP KC7140

67 104 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KC7140

2

S
O ST KD1425

154 223 358 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I ST KD1425

U
O HP KCU40

102 149 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KCU40

I
O HP KCU40

67 97 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KCU40

3

S
O ST KD1425

154 206 358 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I ST KD1425

U
O HP KCU40

102 138 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KCU40

I
O HP KCU40

67 89 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KCU40

4

S
O ST KD1425

154 223 358 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I ST KD1425

U
O LD KC7140

102 149 239 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I LD KC7140

I
O LD KC7140

67 97 155 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I LD KC7140

5

S
O ST KD1425

112 220 262 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I ST KD1425

U
O HP KCU40

72 140 167 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KCU40

I
O HP KCU40

46 90 107 mm/U 0,06–0,09 0,11–0,19 0,12–0,20 0,14–0,25
I HP KCU40

S

1

S
O HP KC7140

24 40 49 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,07–0,10 0,07–0,10
I HP KC7140

U
O HP KC7140

18 30 37 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,07–0,10 0,07–0,10
I HP KC7140

I
O HP KC7140

15 25 30 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,07–0,10 0,07–0,10
I HP KC7140

2

S
O HP KC7140

25 35 48 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,07–0,10 0,07–0,10
I HP KC7140

U
O HP KC7140

18 25 34 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,07–0,10 0,07–0,10
I HP KC7140

I
O HP KC7140

14 20 27 mm/U 0,04–0,07 0,05–0,08 0,07–0,10 0,07–0,10
I HP KC7140
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Wendeschneidplatten-Bohrer

��DFR-GD

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
71

40

DFR020204GD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � � �

DFR030204GD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 � � � �

DFR040304GD 10,76 7,38 2,85 3,79 0,40 � � � �

� Erste Wahl
� Alternative

Drill Fix™ DFR™ Wendeschneidplatten

��DFR-MD

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

DFR020204MD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � �

DFR030204MD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 � � �

DFR040304D28MD 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40 – – �

DFR040304MD 10,76 7,38 2,85 3,79 0,40 � � �

� Erste Wahl
� Alternative

� Erste Wahl
� Alternative

Katalognummer LI W D1 S R� K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
71

40

DFR020204LD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 � � � �

DFR030204LD 8,71 6,00 2,50 2,86 0,40 � � � �

DFR040304LD 10,76 7,38 2,85 3,76 0,40 � � � �

��DFR-LD

P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H � �

P � � �

M � � �

K � � �

N � � �

S � � �

H

P � � � �

M � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H �
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Wendeschneidplatten-Bohrer

��DFR • PKD • Eine Schneidkante

Katalognummer LI W D1 S R� K
D

14
25

DFR040304ST 10,50 7,40 2,85 3,18 0,40 �

P

M

K

N �

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

Drill Fix™ DFR™ Wendeschneidplatten • Drill Fix™ DFT™ Wendeschneidplatten

��DFT • PKD • Eine Schneidkante

Katalognummer L10 D D1 S R� K
D

14
25

DFT05T308ST 5,19 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308ST 6,52 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408ST 7,84 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508ST 9,83 15,00 5,50 5,19 0,80 �

DFT110508ST 11,53 17,60 5,85 4,81 0,80 �
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��DFR™ • PKD • Metrisch

Metrisch
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (fz) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

DFR04
20,50–24,00 mm

N

1 S
O ST KD1425

396 720 841 mm/U 0,06–0,08
I ST KD1425

2 S
O ST KD1425

369 670 782 mm/U 0,12–0,18
I ST KD1425

3 S
O ST KD1425

341 619 723 mm/U 0,12–0,18
I ST KD1425

4 S
O ST KD1425

475 720 841 mm/U 0,12–0,18
I ST KD1425

5 S
O ST KD1425

480 720 864 mm/U 0,06–0,08
I ST KD1425

Wendeschneidplatten-Bohrer
Anwendungsdaten

��DFT™ • PKD • Metrisch

Metrisch

W
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Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Empfohlene Vorschubrate (f) pro Durchmesser
Bereich — m/min

min.
Start- 
wert max. Ø

DFT03
16–24,00 mm

DFT05
25–32,00 mm

DFT06
33–40,00 mm

DFT07
41–48,00 mm

DFT09
49–68,00 mm

DFT11
69–82,00 mm

N

1 S
O ST/C KD1425

480 720 864 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST/C KD1425

2 S
O ST/C KD1425

447 670 804 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST/C KD1425

3 S
O ST/C KD1425

413 619 743 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST/C KD1425

4 S
O ST/C KD1425

447 670 804 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST/C KD1425

5 S
O ST/C KD1425

480 720 864 mm/U 0,05–0,07 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,14–0,18
I ST/C KD1425
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P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H �

P � � � �

M � � � �

K � � � �

N � � � �

S � � �

H �

Wendeschneidplatten-Bohrer

��DFT-GD

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
71

40

DFT030204GD 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 � � � –

DFT030304GD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � � �

DFT05T308GD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � � � �

DFT06T308GD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � � �

DFT070408GD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � � �

DFT090508GD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 � � � �

� Erste Wahl
� Alternative

Drill Fix™ DFT™ Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

��DFT-HP

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
71

40
K

M
F

DFTX20204HP 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 – � � � –

DFT030204HP 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 � � � � �

DFT030304HP 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � � � �

DFT05T308HP 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80 � � � � �

DFT06T308HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � � � �

DFT070408HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � � � �

DFT090508HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 � � � � �

��DFT-MD

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

71
40

DFTX20204MD 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 � � �

DFT030204MD 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 � � �

DFT030304MD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 � � �

DFT05T308MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � � �

DFT06T308MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � � �

DFT070408MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � � �

DFT090508MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 � � �

DFT110508MD 11,64 17,60 5,85 4,88 0,80 – – �

P � � �

M � � �

K � � �

N � �

S � �

H �

� Erste Wahl
� Alternative
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Wendeschneidplatten-Bohrer

��DFT • DS

Katalognummer L10 D D1 S R� K
C

U
40

DFTX20204DS 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 �

DFT030304DS 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 �

DFT05T308DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

P �

M �

K

N �

S �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Drill Fix™ DFT™ Wendeschneidplatten

•  DS-Geometrie für verbesserte Kontrolle der Spanabfuhr,  
des Spanbruchs und der Spaneinrollung. 

•  Diese Wendeschneidplatten unterstützen das Bohren in 
P0- und P1-Stählen, höher legierten Werkzeugstählen und 
Edelstählen, bei denen höhere Vorschubwerte nicht verwendet 
werden können, um kurze Späne zu erzeugen. 

NEU!
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Wendeschneidplatten-Bohrer

��SP..X..(R)HP

Katalognummer D D1 S R� �° �N �N2 K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
71

40

SPGX050204HP 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX060304RHP 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX070304RHP 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11 – � � �

SPGX070308HP 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11 � � � –

SPPX09T308RHP 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX09T310HP 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 11 � � � –

SPPX120408RHP 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX120412HP 12,70 4,60 4,76 1,20 10 7 11 � � � –

SPPX15T508RHP 15,73 5,50 5,95 0,80 10 7 11 – � � �

SPPX15T512HP 15,73 5,50 5,95 1,20 10 7 11 � � � –

P � � � �

M � � �

K � � � �

N � � �

S � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Drill Fix™ DFSP™ Wendeschneidplatten

��SP..X..MD

Katalognummer D D1 S R� �° �N �N2 K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
71

40

SPGX050204MD 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11 – � � �

SPGX060304MD 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11 � � � �

SPGX070304MD 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 11 � � � �

SPGX070308MD 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 11 � � � –

SPPX09T308MD 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX09T310MD 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11 � � � –

SPPX120408MD 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX120412MD 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11 � � � –

SPPX15T508MD 15,73 5,50 5,95 0,80 16 7 11 – � � �

SPPX15T512MD 15,73 5,50 5,95 1,20 16 7 11 � � � –
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 Wendeschneidplatten-Bohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Drill Fix™ DFSP™ Wendeschneidplatten     

��  SP..X..LP 

Katalognummer D D1 S R� �° �N �N2 K
C

U
40

SPGX050204LP 5,42 2,25 2,38 0,40 4 7 11 �

SPGX060304LP 6,35 2,65 3,18 0,40 4 7 11 �

SPPX070304LP 7,80 2,85 3,18 0,40 4 7 11 �

SPPX09T308LP 9,38 3,60 3,97 0,80 4 7 11 �

SPPX120408LP 12,56 4,60 4,76 0,80 4 7 11 �

P �

M �

K

N �

S �

H

 •  LP-Geometrie für verbesserte Kontrolle der Spanabfuhr, des 
Spanbruchs und der Spaneinrollung. 

•  Diese Wendeschneidplatten unterstützen das Bohren in P0- und 
P1-Stählen, höher legierten Werkzeugstählen und Edelstählen, 
bei denen höhere Vorschubwerte nicht verwendet werden 
können, um kurze Späne zu erzeugen.  

NEU!

��  SP..X..FP 

Katalognummer D D1 S R� �° �N �N2 K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40

SPGX060304FP 6,35 2,85 3,18 0,40 6 7 11 � � �

SPGX070304FP 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11 � � �

SPGX070308FP 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11 � � �

SPPX09T308FP 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 11 � � �

SPPX09T310FP 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 � � �

SPPX120408FP 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 � � �

SPPX120412FP 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11 � � �

SPPX15T508FP 15,73 5,50 5,95 0,80 6 7 11 � � �

SPPX15T512FP 15,73 5,50 5,95 1,20 6 7 11 � � �

P � � �

M � �

K � � �

N � �

S � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     
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Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

 Beschichtungen ermöglichen hohe 
Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- sowie leichte 
Schruppbearbeitungen konzipiert. 

 So
rt

e 

 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Beyond™ Sorten und Sortenbeschreibungen 

K
C

U
40

Zusammensetzung: Mit einer Mehrlagen-PVD TiN-TiAlN-Beschichtung und einem zähen 
Substrat widersteht diese Sorte Bearbeitungen mit unterbrochenen Schnitten 
und sorgt mit ihrer hohen Verschleißfestigkeit für lange Standzeiten. 
Anwendung: Die Sorte KCU40 ist aufgrund ihrer hohen Zuverlässigkeit für die meisten 
Werkstoffe die erste Wahl. Diese Sorte sollte wegen der schärferen Schneiden bei mittleren 
Schnittgeschwindigkeiten und hohen Vorschüben sowie bei Anwendungen verwendet 
werden, bei denen eine hohe Zähigkeit gefordert wird. Sie eignet sich für Werkstoffe wie 
Stahl, nicht rostenden Stahl und Gusseisen und unter bestimmten Bedingungen auch für 
hochtemperaturbeständige Legierungen.

P

M

K

PVD TiN_TiAIN

 Zähigkeit 
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Zusammensetzung: Die verbesserte CVD TiCN-Al2O3-Beschichtung bietet 
in Verbindung mit einem neu entwickelten Hartmetall für eine adäquate 
Verformungsbeständigkeit eine hervorragende Schneidenstabilität und eine 
sehr gute Verschleißfestigkeit für einen großen Anwendungsbereich.
Anwendung: KCU25 gilt als eine Sorte für hohe Produktivität, die hohe 
Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe erlaubt, und ist damit die erste Wahl für 
zuverlässige Anwendungen in Stählen, Edelstählen und Gusseisen.
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Zusammensetzung: Durch die verbesserte CVD TiCN-Al2O3 Beschichtung in 
Kombination mit einem mit Kobalt angereicherten Hartmetallsubstrat bietet diese 
Sorte eine gute Ausgewogenheit von Deformationsbeständigkeit und 
Schneidkantenzähigkeit.
Anwendung: KCPK10™ bietet eine außergewöhnliche Widerstandsfähigkeit gegen 
Freifl ächen- und Kolkverschleiß bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von 
Stählen und Gusseisen. Einsatz mit sehr hohen Schnittgeschwindigkeiten und 
geringen bis mittleren Vorschüben.
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 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Erforderliche Vorschubkraft     

��  Erforderliche Vorschubkraft 
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 Gusseisen GGG 40 

 Hochtemperaturbeständige Legierung 3,7164 TiAl6V4 
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 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Erforderliche Antriebsleistung 

��  Erforderliche Antriebsleistung 
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 Gusseisen GGG 40 

 Hochtemperaturbeständige Legierung 3,7164 TiAl6V4 
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 Wendeschneidplatten-Bohrer 
 Erforderliches Drehmoment 

��  Erforderliches Drehmoment 
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 NOVO HAT DAS WISSEN — CAD/CAM 

 Mit dem Einsatz von NOVO™ können Sie Ihre CAD/CAM-Möglichkeiten optimieren 

und noch präziser und produktiver einsetzen. 

 Mit NOVO: Die leistungsstarke digitale Intelligenz 
von NOVO unterstützt nicht nur den Programmierer 
bei der Suche nach dem passenden Werkzeug 
für die jeweilige Bearbeitung, sondern integriert 
auch alle Werkzeugdaten automatisch in eine 
komplette CAD/CAM-Lösung. Die Integration aller 
Werkzeugdaten beschleunigt die Bearbeitung 
des programmierten Teils — so sparen Sie Zeit. 

 Ohne NOVO: Der Programmierer würde in seiner 
CAD/CAM-Software ein Teil programmieren. 
Dabei würde er nach der mühsamen Methode 
ein Werkzeug in einem Katalog suchen und 
dann die Werkzeuginformationen aus dem 
Katalog in der CAD/CAM-Software manuell 
eingeben. 

Problematisch ist, dass Annahmen getroffen 
und nur ein Teil der Werkzeuginformationen 
eingegeben werden. 

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfügung stehen. 

Dies sorgt für einen reibungslosen Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer 

Aufträge. kennametal.com/novo 
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 CTR Senkwerkzeuge wurden für Schraubenkopf-Senkungen in Großserie und für ähnliche Plansenk-Bearbeitungen 
entwickelt. Die Werkzeuge können an nahezu alle Anwendungen angepasst werden, was zu einer optimalen 
Schnittleistung und einer langen Standzeit führt.
Die extrem ungleiche Schneidenteilung verhindert Vibrationen und führt zu einer geringeren Geräuschentwicklung. 
Mit den S2 S Wendeschneidplatten kann ein präziser 90°-Bohrungsgrund erzielt werden. 

 •   Aufgrund der S2 S Wendschneidplatten sind weniger 
Bohrdurchgänge erforderlich, um einen präzisen 
90°-Bohrungsgrund zu erreichen. 

•   Vibrationsarme Bearbeitung für eine bessere 
Oberfl ächengüte durch extrem ungleiche 
Schneidenteilung. 

•   Hohes Zerspanungsvolumen zur Reduzierung der 
Bearbeitungszeit und der Fertigungskosten.  

 •   Senkwerkzeuge können in Stahl, nicht rostendem Stahl, 
NE-Metallen, Gusseisen und wärmebeständigen Legierungen 
eingesetzt werden. 

•   Die Werkzeugkörper sind mit zwei oder drei Spannuten und 
innerer Kühlmittelzuführung ausgestattet und bieten einen 
Durchmesserbereich von 15–46 mm (0,591–1,811"). 

•   Die S2 S Standard-Wendeschneidplatten besitzen 2 Schneiden 
und sind in verschiedenen Sorten und Geometrien verfügbar.  

 CTR™ Senkwerkzeuge 

 Produktivität und Zuverlässigkeit  Vielseitigkeit 

 Merkmale und Vorteile 
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 •   Verschiedene Längen und Durchmesser mit und 
ohne verstellbare Kassetten erhältlich. 

•   Kombinationswerkzeuge und mehrstufi ge 
Werkzeuge basierend auf Bohrwerkzeugen ähnlich 
dem Drill Fix™ für kurze Bohrungen und kleine 
Durchmesserabstufungen. 

•   Verschiedene Eckenradien und kundenspezifi sche 
Sorten auf Anfrage erhältlich.  

 Hohes Zerspanungsvolumen zur Reduzierung der 
Bearbeitungszeit und der Fertigungskosten. 

 Kundenspezifi sche Lösungen 
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Senkwerkzeuge

2º Whistle Notch
DIN 1835 (WN)

•  Senkwerkzeug wird mit Spannschrauben und Torxschlüssel geliefert. 

•  Wendeschneidplatten müssen separat bestellt werden siehe Seiten J99–J101. 

CTR™ • Senker

Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten 

Spannschraube
Spann-

schlüssel
Torx- 
Größe

SPHX060204R.. 192.432 170.028 T8

SPHX070304R.. 192.432 170.028 T8

SPHX090304R.. 191.924 170.024 T9

SPHX120404R.. 191.916 170.025 T15

��Ersatzteile

��S2 S Whistle Notch WN-Schaft • Metrisch 

Katalognummer D1
tol min  

D1
tol max 

D1 D D6 L L2 L4 max Wendeschneidplatte

Anzahl der
Wende-
schneid-
platten

CBTF150R2WD20N2M 15,14 -0,120 0,120 20 6,0 81 31 8,5 SPHX060204R.. 2

CBTF160R2WD20N2M 16,14 -0,120 0,120 20 7,0 81 31 8,5 SPHX060204R.. 2

CBTF170R2WD20N2M 17,14 -0,120 0,120 20 8,0 86 36 13,5 SPHX060204R.. 2

CBTF180R2WD20N2M 18,14 -0,120 0,120 20 8,4 86 36 13,5 SPHX070304R.. 2

CBTF180R2WD20N3M 18,14 -0,120 0,120 20 8,4 86 36 13,5 SPHX060204R.. 3

CBTF200R2WD20N2M 20,17 -0,120 0,120 20 8,5 86 36 16,0 SPHX070304R.. 2

CBTF200R2WD20N3M 20,17 -0,120 0,120 20 8,5 86 36 16,0 SPHX060204R.. 3

CBTF210R2WD20N2M 21,17 -0,120 0,120 20 8,5 86 36 16,0 SPHX070304R.. 2

CBTF210R2WD20N3M 21,17 -0,120 0,120 20 10,5 86 36 11,0 SPHX060204R.. 3

CBTF220R2WD20N2M 22,17 -0,120 0,120 20 10,4 86 36 16,0 SPHX070304R.. 2

CBTF220R2WD20N3M 22,17 -0,120 0,120 20 10,5 86 36 16,0 SPHX060204R.. 3

CBTF230R2WD20N2M 23,17 -0,120 0,120 20 10,5 91 41 21,0 SPHX090304R.. 2

CBTF230R2WD20N3M 23,17 -0,120 0,120 20 10,5 91 41 16,0 SPHX070304R.. 3

CBTF240R2WD20N2M 24,17 -0,120 0,120 20 10,5 91 41 18,5 SPHX090304R.. 2

CBTF240R2WD20N3M 24,17 -0,120 0,120 20 10,5 91 41 16,0 SPHX070304R.. 3

CBTF250R2WD20N2M 25,17 -0,120 0,120 20 12,0 96 46 23,5 SPHX090304R.. 2

CBTF250R2WD20N3M 25,17 -0,120 0,120 20 10,5 96 46 21,0 SPHX070304R.. 3

CBTF260R2WD20N2M 26,17 -0,120 0,120 20 13,0 96 46 23,5 SPHX090304R.. 2

CBTF270R2WD20N3M 27,17 -0,120 0,120 20 10,5 96 46 21,0 SPHX090304R.. 3

CBTF280R2WD20N3M 28,17 -0,120 0,120 20 15,0 101 51 23,5 SPHX090304R.. 3

CBTF300R2WD20N3M 30,17 -0,120 0,120 20 15,0 101 51 23,0 SPHX090304R.. 3

CBTF320R2WD20N3M 32,20 -0,120 0,120 20 17,0 101 51 23,0 SPHX090304R.. 3

CBTF330R2WD20N3M 33,20 -0,120 0,120 20 17,0 101 51 25,5 SPHX090304R.. 3

CBTF340R2WD32N3M 34,20 -0,120 0,120 32 18,0 111 51 25,5 SPHX090304R.. 3

CBTF350R2WD32N3M 35,20 -0,120 0,120 32 19,0 111 51 25,5 SPHX090304R.. 3

CBTF360R2WD32N3M 36,20 -0,120 0,120 32 19,0 116 56 27,5 SPHX090304R.. 3

CBTF380R2WD32N3M 38,20 -0,120 0,120 32 22,0 121 61 30,0 SPHX120404R.. 3

CBTF400R2WD32N3M 40,20 -0,120 0,120 32 21,0 121 61 30,5 SPHX120404R.. 3

CBTF420R2WD32N3M 42,20 -0,120 0,120 32 22,0 126 66 33,5 SPHX120404R.. 3

CBTF460R2WD32N3M 46,20 -0,120 0,120 32 25,0 126 66 33,5 SPHX120404R.. 3
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Wendeschneidplatten-Bohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  Doppelseitige Wendeschneidplatte  

S2 S Senker • HTS-C Wendeschneidplatten

P � � � �

M � � � �

K � � � �

N �

S �

H

��SPHX..R-20

Katalognummer D D1 S R� �° �N2 �N M K
C

U
25

K
C

U
40

K
C

72
15

K
C

71
40

SPHX060202R20 6,35 2,85 2,38 0,20 12 11 7 – – � –

SPHX060204R20 6,35 2,85 2,38 0,40 12 11 7 � � – �

SPHX060206R20 6,35 2,85 2,38 0,60 12 11 7 – – � –

SPHX060208R20 6,35 2,85 2,38 0,80 12 11 7 – – � –

SPHX070302R20 7,94 2,85 3,18 0,20 12 11 7 – – � –

SPHX070304R20 7,94 2,85 3,18 0,40 12 11 7 � � – �

SPHX070306R20 7,94 2,85 3,18 0,60 12 11 7 – – � –

SPHX070308R20 7,94 2,85 3,18 0,80 12 11 7 – – � –

SPHX070310R20 7,94 2,85 3,18 1,00 12 11 7 – – � –

SPHX070312R20 7,94 2,85 3,18 1,20 12 11 7 – – � –

SPHX090304R20 9,53 3,50 3,18 0,40 12 11 7 � � � �

SPHX090308R20 9,53 3,50 3,18 0,80 12 11 7 � � – –

SPHX090310R20 9,53 3,50 3,18 1,00 12 11 7 – – � –

SPHX090312R20 9,53 3,50 3,18 1,20 12 11 7 – – � –

SPHX090316R20 9,53 3,50 3,18 1,60 12 11 7 – – � –

SPHX120404R20 12,70 4,50 4,76 0,40 12 11 7 � � – �

SPHX120408R20 12,70 4,50 4,76 0,80 12 11 7 � � – –

SPHX120410R20 12,70 4,50 4,76 1,00 12 11 7 – – � –

SPHX120412R20 12,70 4,50 4,76 1,20 12 11 7 – – � –

SPHX120416R20 12,70 4,50 4,76 1,60 12 11 7 – – � –

SPHX120420R20 12,70 4,50 4,76 2,00 12 11 7 – – � –

SPHX150504R20 15,88 5,50 5,95 0,40 12 11 7 � � – –

SPHX150508R20 15,88 5,50 5,95 0,80 12 11 7 � � – –

SPHX150512R20 15,88 5,50 5,95 1,20 12 11 7 – – � –

SPHX150516R20 15,88 5,50 5,95 1,60 12 11 7 – – � –

SPHX150520R20 15,88 5,50 5,95 2,00 12 11 7 – – � –

HINWEIS: SPHX...R-20: Für die Stahlbearbeitung ist diese Geometrie die erste Wahl.
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Wendeschneidplatten-Bohrer

��SPHX..R-21

Katalognummer D D1 S R� �° �N2 �N K
C

P
K

10
K

C
U

25
K

C
U

40
K

C
72

15
K

M
1

SPHX060202R21 6,35 2,85 2,38 0,20 4 11 7 – – – � –

SPHX060204R21 6,35 2,85 2,38 0,40 4 11 7 � � � – –

SPHX060204R-21 6,35 2,85 2,38 0,40 4 11 7 – – – – �

SPHX060206R21 6,35 2,85 2,38 0,60 4 11 7 – – – � –

SPHX060208R21 6,35 2,85 2,38 0,80 4 11 7 – – – � –

SPHX070304R21 7,94 2,85 3,18 0,40 4 11 7 � � � – –

SPHX070304R-21 7,94 2,85 3,18 0,40 4 11 7 – – – – �

SPHX070306R21 7,94 2,85 3,18 0,60 4 11 7 – – – � –

SPHX070308R21 7,94 2,85 3,18 0,80 4 11 7 � – � – –

SPHX070310R21 7,94 2,85 3,18 1,00 4 11 7 – – – � –

SPHX090304R21 9,53 3,50 3,18 0,40 4 11 7 � � � – –

SPHX090304R-21 9,53 3,50 3,18 0,40 4 11 7 – – – – �

SPHX090308R21 9,53 3,50 3,18 0,80 4 11 7 � � � – –

SPHX090310R21 9,53 3,50 3,18 1,00 4 11 7 – – – � –

SPHX090312R21 9,53 3,50 3,18 1,20 4 11 7 – – – � –

SPHX090316R21 9,53 3,50 3,18 1,60 4 11 7 – – – � –

SPHX120404R21 12,70 4,50 4,76 0,40 4 11 7 � � � – –

SPHX120404R-21 12,70 4,50 4,76 0,40 4 11 7 – – – – �

SPHX120408R21 12,70 4,50 4,76 0,80 4 11 7 – – – � –

SPHX120410R21 12,70 4,50 4,76 1,00 4 11 7 – – – � –

SPHX120412R21 12,70 4,50 4,76 1,20 4 11 7 – – – � –

SPHX120416R21 12,70 4,50 4,76 1,60 4 11 7 – – – � –

SPHX120420R21 12,70 4,50 4,76 2,00 4 11 7 – – – � –

SPHX150504R-21 15,88 5,50 5,95 0,40 4 11 7 – – – – �

HINWEIS: SPHX...R-21: Für die Bearbeitung von Gusseisen ist diese Geometrie die erste Wahl.

P � � � � �
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K � � � � �

N �
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H

� Erste Wahl
� Alternative

S2 S Senker • HTS-C Wendeschneidplatten
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Wendeschneidplatten-Bohrer

��SPHX..R-22

HINWEIS: SPHX...R-22: Für die Aluminiumbearbeitung ist diese Geometrie die erste Wahl.

� Erste Wahl
� Alternative

S2 S Senker • HTS-C Wendeschneidplatten

Katalognummer D D1 S R� �° �N2 �N M K
M

1

SPHX060204R-22 6,35 2,85 2,38 0,40 25 11 — �

SPHX070304R-22 7,94 2,85 3,18 0,40 25 11 — �

SPHX090304R-22 9,53 3,50 3,18 0,40 25 11 — �

SPHX120404R-22 12,70 4,50 4,76 0,40 25 11 — �

SPHX150504R-22 15,88 5,50 5,95 0,40 25 11 7 �

P

M

K �

N �

S

H

W
en

de
sc

hn
ei

dp
la

tt
en

-B
oh

re
r





kennametal.com  K1

Einführung .....................................................................................................................................................................K2–K5

 Auswahlsystem ...................................................................................................................................................... K4–K5

RMS Mehrschneiden-Vollhartmetall-Reibahlen .........................................................................................................K6–K10

RMR, RMB und RMB-E Reibwerkzeugsysteme ........................................................................................................K12–K23

 RMR Scheibenreibwerkzeuge .............................................................................................................K12, K15–K16, K22

 RMB Reibahlen mit Cermet-Bestückung .............................................................................................K13, K17–K18, K22

 RMB-E Dehnreibahlen ................................................................................................................................ K14, K19–K22

RHR, RHM und RHM-E Modulare Reibwerkzeugsysteme ........................................................................................K24–K41

 RHR Modulare Scheibenreibwerkzeuge ..............................................................................................K24, K27–K28, K36

 RHM Modulare Reibahlen mit Cermet-Bestückung .............................................................................K25, K29–K32, K36

 RHM-E Modulare Dehnreibahlen................................................................................................................. K26, K33–K36

 Modulare Scheibenreibwerkzeuge ...................................................................................................................... K38–K41

SIF einstellbare Werkzeugaufnahmen und Werkzeugadapter ................................................................................K42–K48

RIR und RIQ Reibahlen mit Führungsleisten ............................................................................................................K50–K67

Romicron Hochleistungs-Feinbohrsystem .............................................................................................................K68–K113

ModBORE Schrupp- und Feinbohrsystem ............................................................................................................K114–K145

Kundenspezifische PKD-Werkzeuge .....................................................................................................................K146–K150

Anwendungsbeispiele ...........................................................................................................................................K152–K212

Bohrungs-Feinbearbeitung
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 Mit der eigenen Herstellung und Kontrolle der gesamten Prozesskette vom Rohmaterial bis zur Wiederaufbereitung ist 
Kennametal einer der wenigen Anbieter in der Metallindustrie, der alle Werkzeuge zur Feinbearbeitung von Bohrungen 
anbietet – von Reibwerkzeugen und Feinbohrwerkzeugen bis hin zu aussteuerbaren Werkzeugen. Kennametal bietet 
kundenspezifi sche Lösungen, die für sämtliche Anwendungsbereiche und Bearbeitungsaufgaben die besten und 
wirtschaftlichsten Lösungen darstellen, ohne Einschränkungen in Bezug auf das Werkzeugprogramm oder 
dessen Leistungsfähigkeit. 

 PKD-Werkzeuge 

 •  Hochproduktiv und perfekt auf die Bearbeitungsanforderungen in der 
Serienfertigung abgestimmt. 

•  Verschiedene standardmäßige PKD-Sorten wie KD1415™ und KD1425™ 
stehen zur Verfügung. Sie bieten extrem lange Standzeiten bei anspruchsvollen 
Schnittdaten und garantieren unübertroffene Oberfl ächengüten und 
Durchmessertoleranzen.  

•  Unterschiedliche Programme stehen je nach Anwendung und Anforderung 
zur Verfügung: Werkzeuge in Stahl- und Hartmetallausführung, einstellbare 
Plattensitze, Feinbohr-Systeme wie Romicron™ oder FB Kurzklemmhalter 
sowie Ausspindelwerkzeuge oder einstellbare SIF™ Werkzeugaufnahmen.  

 Mehrschneidige Reibahlen 

 •  RMR™, RMB™ & RMB-E™ Reibahlen mit aufgelöteten Schneiden. 

•  RHR™, RHM™ & RHM-E™ modulare Reibahlen. 

•  Hoch produktiv und einfach in der Anwendung. 

•  Umfangreiches Standardprogramm von Vollhartmetall-Werkzeugen, 
Cermet- und hartmetallbestückten Werkzeugen sowie modularen 
Reibwerkzeugen, die aufgrund ihres Anschliffs ohne besondere 
Korrekturen H7 erzielen. 

•  Komplexe Sonderanfertigungen mit mehreren Stufen oder mit 
Aufnahmeschaft- und Längenvariationen sind ebenfalls erhältlich.  

•  Zwischenabmessungen sowie kundenspezifi sche Ausführungen 
und Sorten sind mit kurzen Lieferzeiten erhältlich.  

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
mit Kennametal 
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 •   Hochentwickelte Werkzeuge zur Lösung selbst anspruchsvollster 
Bearbeitungen. 

•   Umfangreiches, kundenspezifi sches Programm mit komplexen 
Lösungen wie: 

 — Linear aussteuerbare Werkzeuge

 — Einstellbare Exzenter-Werkzeuge

 — Pendel-Werkzeuge

 — Zylinderbohrwerkzeuge

 — Reihen-Bohrstangen

 — Auskammer-Bohrwerkzeuge

 — Werkzeuge zur Bearbeitung von Ventilsitzen und Ventilführungen

 — Werkzeuge für Bearbeitungszentren

•  Abhängig von der Anwendung und der jeweiligen Bearbeitungspräferenz 
basieren die Werkzeuge auf dem Prinzip der positiven Stopp-zu-Stopp-
Betätigung. Sie können Zugstangen verwenden für kundenspezifi sche 
Maschinen oder für Bearbeitungszentren auf Modifi kationen verzichten.  

 Reibahlen mit Führungsleisten 

 •  RIQ™ Quattro Cut™ und RIR™. 

•  Ermöglichen höchste Präzision und Oberfl ächengüten 
und sind dennoch einfach anzuwenden. 

•  RIQ ist die marktführende Reibtechnologie, die bereits eine 
Verjüngung berücksichtigt. Das Einrichten wird dadurch erheblich 
beschleunigt, wobei nach wie vor höchste Präzision und 
Oberfl ächengüten möglich sind. Außerdem bietet diese Technologie 
vier Schneidkanten aus PKD, CBN, Hartmetall oder Cermet.  

•  RIR bietet den stabilsten Plattensitz und eine absolut sichere 
Klemmung vom kleinsten bis zum größten Durchmesser.  

•  Kombinieren Sie das umfangreiche Standard-Angebot von RIQ- 
und RIR-Wendeschneidplatten mit Ihrem kundenspezifi schen 
Werkzeugkörper.  

 Feinbohren 

 •  Romicron™ und ModBORE™. 

•  Enorme Flexibilität mit einem sehr großen Durchmesser- 
und Längen-Anwendungsbereich. 

•  Bietet die modernste Schneidstoff-Sortentechnologie aufgrund der 
Verwendung standardmäßiger Wendeschneidplatten zum Drehen. 

•  Romicron ermöglicht eine manuelle Durchmesserkorrektur direkt an 
der Maschine. Spezielle Einrichtwerkzeuge werden nicht benötigt 
und die Präzision der Spannschrauben wird nicht beeinträchtigt.  

•  ModBORE bietet für jeden Werkzeugtyp vom Schrupp- bis zum 
Schlichtwerkzeug eine große Durchmesserauswahl und kann 
problemlos und sicher an jeder KM™ Spindel eingesetzt werden.  

 Aussteuerbare Werkzeuge 



kennametal.com K4

Bohrungs-Feinbearbeitung
Werkzeugauswahlsystem
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RMS™ 
Monoblock-Reibahle

Vollhartmetall

� � � � � 5–14 mm IT7 1,4–25,4 mm IT6
>10 mm 10 μm 7 μm

RMR™ 
Scheiben-Reibwerkzeug

Hartmetall-bestückt

� � � � � 14–20 mm IT7 14–42 mm IT6 10 μm 7 μm

RMB™ 
Monoblock-Reibwerkzeug

Cermet-bestückt

� � � 14–20 mm IT7 14–65 mm IT6 10 μm 7 μm

RMB-E™ 
Dehnreibahle 

Hartmetall-/Cermet-bestückt

� � � � � 14–42 mm IT6 14–42 mm IT5–IT6 10 μm 7 μm

RHR™ 
Modulares Scheiben-Reibsystem

Vollhartmetall

� � � � � 14–42 mm IT7 14–42 mm IT6 10 μm 7 μm

RHM™ 
Modulares Reibwerkzeugsystem

Cermet-bestückt

� � � 14–42 mm IT7 14–50 mm IT6 10 μm 7 μm

RHM-E™ (einstellbar)
Modulare Dehnreibahlen

Hartmetall-/Cermet-bestückt

� � � � � 14–42 mm IT6 14–42 mm IT5–IT6 10 μm 7 μm

RIR™

Reibahlen mit rechtwinkligen  
Hartmetall-Wendeschneidplatten

� � � � � � – – 6–300 mm IT5 10 μm 4 μm

Quattro Cut™ RIQ™ 
Reibahlen mit Wendeschneidplatten

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � – – 16–300 mm IT5 10 μm 4 μm

� Erste Wahl

� Alternative

Standard- 
Durchmesser

Kundenspezifischer
Durchmesser

P M K N S H Bereich Genauigkeit Bereich Genauigkeit

Zylindrizität 
HINWEIS:  Prozess- und anwendungsabhängig.  

Sehr abhängig von der Bohrungsgenauigkeit nach 
der Vorbearbeitung. Um diese Werte zu erreichen, 
muss zwingend mit leistungsstarken Bohr- und Vor-
bearbeitungswerkzeugen gearbeitet werden.

Position 
HINWEIS:  Prozess- und anwendungsabhängig.  

Sehr abhängig von der Bohrungsgenauigkeit nach der 
Vorbearbeitung. Um diese Werte zu erreichen, muss 
zwingend mit leistungsstarken Bohr- und Vorbearbei-
tungswerkzeugen gearbeitet werden.
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Romicron™ SVU BB
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � 4–100 mm IT6 1,6–100 mm IT6 5 μm 5–10 μm

Romicron AVS00B—3B/SVS4B—6B
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � 25–139 mm IT6 25–183 mm IT6 5 μm 5–10 μm

Romicron SVU65/92
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � 71–213 mm IT6 10–326 mm IT6 5 μm 5–10 μm

Romicron SVS M
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � >40 mm IT6 40–1600 mm IT6 5 μm 5–10 μm

ModBORE™ RBHT
Schruppen

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � 23,5–153 mm IT9 23,5–153 mm IT9 10 μm >20 μm

ModBORE FBHO
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � 9,75–88,1 mm IT7 3,0–88,1 mm IT7 5 μm 5–10 μm

ModBORE FBHM
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � 9,75–320 mm IT7 3,0–320 mm IT7 5 μm 5–10 μm

ModBORE FBHS
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � � 23,5–153 mm IT7 23,5–153 mm IT7 5 μm 5–10 μm

ModBORE-Brückenwerkzeuge
Schruppen

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � 150–2205 mm IT9 150–2205 mm IT9 10 μm >20 μm

ModBORE-Brückenwerkzeuge
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � 150–2205 mm IT7 150–2205 mm IT7 5 μm >10 μm

Feinbohr-Kurzklemmhalter
Feinbohren

Hartmetall/Cermet/PKD/CBN

� � � � � >28 mm IT7 >28 mm IT7 5 μm 5–10 μm

PK
D

PKD 
Ausbohrwerkzeuge 

 Stahlkörper

� – – 10–100 mm IT6 10 μm 10 μm

PKD 
Ausbohrwerkzeuge 

Hartmetallkörper

� – – 5–25 mm IT6 5 μm 7 μm
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Bohrungs-Feinbearbeitung
Werkzeugauswahlsystem

Erreichbare Oberflächengüte Ra

Anwendung

Kosten pro 
Teil

Bearbei- 
tungszeit

Erforderliche
Anwender-
erfahrung Seite(n)P M K N S H

Ra  Ober�ächenrauigkeit 
HINWEIS:  Die für die Ober�ächenrauigkeit angegebenen Werte sind nur Richtwerte und abhängig  

von der Anwendung, der Kühlschmierung, der Maschine und den verwendeten Schnittdaten.

0,5–1,0 μm 0,5–1,0 μm 0,5–1,5 μm – 0,5–1,0 μm – � � � � Mittel Niedrig Niedrig K6–K10

0,2–0,6 μm 0,5–1,0 μm 0,5–1,0 μm – 0,5–1,0 μm – � � � � Niedrig Niedrig Niedrig K12, K15–
K16, K22

0,2–0,6 μm – 0,5–1,5 μm 0,1–0,6 μm – – � � � � Mittel Niedrig Niedrig K13, K17–
K18, K22

0,5–1,0 μm 0,5–1,0 μm 0,5–1,5 μm – 0,5–1,0 μm – � � � � Mittel Niedrig Mittel K14, 
K19–K22

0,2–0,6 μm 0,5–1,0 μm 0,5–1,0 μm – 0,5–1,0 μm – � � � � Mittel Niedrig Niedrig K24, K27–
K28, K36

0,2–0,6 μm – 0,5–1,5 μm 0,1–0,6 μm – – � � � � Mittel Niedrig Niedrig K25, K29–
K32, K36

0,5–1,0 μm 0,5–1,0 μm 0,5–1,5 μm – 0,5–1,0 μm – � � � � Mittel Niedrig Mittel K26,  
K33–K36

0,2–0,6 μm 0,5–1,6 μm 0,5–1,8 μm 0,1–0,6 μm <08 μm <08 μm � � � � Niedrig Mittel hoch K50–K54,
K57–K61

0,2–0,6 μm 0,5–1,6 μm 0,5–1,8 μm 0,1–0,6 μm <08 μm <08 μm � � � � Niedrig Mittel Mittel K50–K52, 
K54–K61

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig K72–K76

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig K78–K82

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig K84–K85

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig
Bitte  

kontaktieren 
Sie uns.

1,0–5,0 μm 1,0–5,0 μm 1,0–5,0 μm 1,0–2,0 μm 1,0–5,0 μm – � � � � Niedrig Niedrig Niedrig–
Mittel K118–K122

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig–
Mittel K124–K125

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig–
Mittel K128–K132

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm <1,2 μm � � � � Niedrig Mittel Niedrig–
Mittel K133–K137

1,0–5,0 μm 1,0–5,0 μm 1,0–5,0 μm 1,0–2,0 μm 1,0–5,0 μm – � � � � Niedrig Niedrig Niedrig–
Mittel K137–K141

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm – � � � � Niedrig Mittel Niedrig–
Mittel K137–K141

0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm 0,8–2,0 μm – � � � � Niedrig Mittel Niedrig–
Mittel K111–K113

– – – 0,1–0,8 μm – – � � � � Niedrig Sehr niedrig Mittel K146–K150

– – – 0,1–0,8 μm – – � � � � Niedrig Sehr niedrig Mittel K146–K150
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 RMS™ Mehrschneiden-
Vollhartmetall-Reibahlen 

 Merkmale und Vorteile 

 RMS™ Mehrschneiden-Reibahlen erreichen höchste Zerspanungsvolumen im Durchmesserbereich 
von 5–14 mm (.197–.551"). Alle Standard-Reibahlen sind entsprechend der Bohrungstoleranzklasse 
ISO H7 geschliffen und können daher für die gängigsten Anwendungen eingesetzt werden. Spezielle 
Beschichtungen und Geometrieausführungen ermöglichen eine Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von 
Stahl, rostfreiem Stahl, Gusseisen sowie von NE-Werkstoffen mit erhöhten Schnittgeschwindigkeiten.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Verwenden Sie die einstellbaren Standard SIF™-Hydraulikspannfutter oder Standard SIF 
Werkzeugadapter für eine einfache Kompensation von Rundlauffehlern und Winkelungenauigkeiten 
der Spindel, um die größtmögliche Bohrungsgeradheit und Oberfl ächengüte zu erzielen. 

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit 

 •  Längere Standzeiten bei verbesserter Bohrungsqualität und Oberfl ächengüte 
durch geläppte und geschliffene Anschnitte. 

•  Höchste Zerspanungsvolumen bei höheren Schnittgeschwindigkeiten 
und Vorschüben durch spezielle Sorten und Substrate für die Reibbearbeitung. 

•  Verbesserte Geradheit und Zylindrizität im Vergleich zu vergleichbaren 
Wettbewerbsprodukten und eine geringere Vibration durch die 
ungleiche Schneidenteilung. 

•  Alle RMS-Reibahlen verfügen über eine innere Kühlmittelzuführung.  
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 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Durchmesser von 1,40–14,15 mm (.055–.557") sind verfügbar mit und 
ohne innere Kühlmittelzuführung in Schritten von 0,001 mm (0.00004"). 

•  Vom Standardprogramm abweichende Zwischendurchmesser sind 
als Sonderanfertigungen mit kurzer Lieferzeit erhältlich. 

•  Vollcermet-Reibahlen und Werkzeuge für warmfeste Werkstoffe sind 
auf Anfrage erhältlich.  

 Die mehrschneidigen RMS™ Reibahlen erreichen 
höchste Zerspanungsvolumen im Durchmesserbereich 
von 5–14 mm (.197–.551"). 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischengrößen sind in Bohrungstoleranzklasse IT7 erhältlich. 

•  Ab Durchmesser von 10 mm in Bohrungstoleranz IT6 erhältlich. 

D1 min. D1 max. D L L4 L10 LS

mm mm mm mm mm mm mm Z

14.000 15,999 16 147,4 92,4 7,5 49 6

16,000 17,999 20 159,4 102,4 7,5 51 6

18,000 20,000 20 173,4 116,4 7,5 51 6

20,001 22,499 20 202,4 145,4 7,5 51 6

22.500 24,999 20 212,4 155,4 7,5 51 6

25,000 27,499 25 232,4 169,4 7,5 57 8

27.500 29,999 25 242,4 179,4 7,5 57 8

30.000 32,499 25 272,4 209,4 7,5 57 8

32,500 34,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

35,000 37,499 32 272,4 205,4 7,5 61 8

37,500 39,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

40,000 42,500 32 272,4 205,4 7,5 61 8

RMS™ Mehrschneiden-Vollhartmetall-Reibahlen

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen.

��RMS • Vollhartmetall-Reibahlen für Sacklochbohrungen mit innerer Kühlmittelzuführung  

K605 KC6305K605 KC6305 D1 D L L4 L10 LS Z

RMS05000H7SF RMS05000H7SF 5,00 6,00 74,0 32,0 12,0 36,0 4

RMS05500H7SF  * RMS05500H7SF 5,50 6,00 74,0 32,0 12,0 36,0 4

RMS06000H7SF RMS06000H7SF 6,00 6,00 74,0 32,0 12,0 36,0 4

RMS06500H7SF RMS06500H7SF 6,50 8,00 91,0 49,0 16,0 36,0 4

RMS07000H7SF RMS07000H7SF 7,00 8,00 91,0 49,0 16,0 36,0 4

RMS08000H7SF RMS08000H7SF 8,00 8,00 91,0 49,0 16,0 36,0 6

RMS09000H7SF RMS09000H7SF 9,00 10,00 103,0 57,0 20,0 40,0 6

RMS10000H7SF RMS10000H7SF 10,00 10,00 103,0 57,0 20,0 40,0 6

RMS11000H7SF RMS11000H7SF 11,00 12,00 118,0 67,0 24,0 45,0 6

RMS12000H7SF RMS12000H7SF 12,00 12,00 118,0 67,0 24,0 45,0 6

RMS13000H7SF RMS13000H7SF 13,00 14,00 132,0 81,0 28,0 45,0 6

RMS14000H7SF RMS14000H7SF 14,00 14,00 132,0 81,0 28,0 45,0 6

Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen
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HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischengrößen sind in Bohrungstoleranzklasse IT7 erhältlich. 

•  Ab Durchmesser von 10 mm in Bohrungstoleranz IT6 erhältlich. 

RMS™ Mehrschneiden-Vollhartmetall-Reibahlen

��RMS • Vollhartmetall-Reibahlen für Durchgangsbohrungen mit innerer Kühlmittelzuführung  

K605 KC6305K605 KC6305 D1 D L L4 L10 LS Z

RMS05000H7HF RMS05000H7HF 5,00 6,00 74,0 32,0 12,0 36,0 4

RMS05500H7HF RMS05500H7HF 5,50 6,00 74,0 32,0 12,0 36,0 4

RMS06000H7HF RMS06000H7HF 6,00 6,00 74,0 32,0 12,0 36,0 4

RMS06500H7HF RMS06500H7HF 6,50 8,00 91,0 49,0 16,0 36,0 4

RMS07000H7HF RMS07000H7HF 7,00 8,00 91,0 49,0 16,0 36,0 4

RMS08000H7HF RMS08000H7HF 8,00 8,00 91,0 49,0 16,0 36,0 6

RMS09000H7HF  * RMS09000H7HF 9,00 10,00 103,0 57,0 20,0 40,0 6

RMS10000H7HF RMS10000H7HF 10,00 10,00 103,0 57,0 20,0 40,0 6

RMS11000H7HF RMS11000H7HF 11,00 12,00 118,0 67,0 24,0 45,0 6

RMS12000H7HF RMS12000H7HF 12,00 12,00 118,0 67,0 24,0 45,0 6

RMS13000H7HF RMS13000H7HF 13,00 14,00 132,0 81,0 28,0 45,0 6

RMS14000H7HF RMS14000H7HF 14,00 14,00 132,0 81,0 28,0 45,0 6

Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen.

D1 min. D1 max. D L L4 L10 LS

mm mm mm mm mm mm mm Z

14.000 15,999 16 147,4 92,4 7,5 49 6

16,000 17,999 20 159,4 102,4 7,5 51 6

18,000 20,000 20 173,4 116,4 7,5 51 6

20,001 22,499 20 202,4 145,4 7,5 51 6

22.500 24,999 20 212,4 155,4 7,5 51 6

25,000 27,499 25 232,4 169,4 7,5 57 8

27.500 29,999 25 242,4 179,4 7,5 57 8

30.000 32,499 25 272,4 209,4 7,5 57 8

32,500 34,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

35,000 37,499 32 272,4 205,4 7,5 61 8

37,500 39,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

40,000 42,500 32 272,4 205,4 7,5 61 8
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HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��  RMS™ • Metrisch 

 Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen 
 Anwendungsdaten 
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Werkstoff-
gruppe

Gerade Schneidreihe Spiralförmige Schneidreihe

K605 KC6305 Metrisch

Schnittgeschwindigkeit — vc Empfohlener Vorschub pro Zahn

Bereich — m/min

Werkze-
ugdurch-
messer

(mm)

4,16–7,15 mm 7,16–9,59 mm 9,60–14,00 mm

min. Startwert max. min. Startwert max.

Vor-
schub/
Zahn min. max. min. max. min. max.

P

1 40 60 70 90 120 155 mm/z 0,05 0,10 0,05 0,12 0,05 0,15

2 40 60 70 90 120 155 mm/z 0,05 0,10 0,05 0,12 0,05 0,15

3 35 50 60 75 100 130 mm/z 0,05 0,10 0,05 0,12 0,05 0,15

4 25 40 45 60 80 105 mm/z 0,05 0,10 0,05 0,12 0,05 0,15

5 15 20 25 30 40 55 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,10 0,04 0,12

6 15 20 25 30 40 55 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,10 0,04 0,12

M

1 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,09 0,04 0,10

2 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,09 0,04 0,10

3 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,09 0,04 0,10

K

1 35 50 60 75 100 130 mm/z 0,05 0,16 0,05 0,18 0,05 0,20

2 25 40 50 60 90 110 mm/z 0,05 0,14 0,05 0,16 0,05 0,18

3 20 30 45 60 80 105 mm/z 0,05 0,12 0,05 0,14 0,05 0,16

N

1 110 150 195 – – – mm/z 0,06 0,16 0,06 0,18 0,06 0,20

2 110 150 195 – – – mm/z 0,06 0,16 0,06 0,18 0,06 0,20

3 110 150 195 – – – mm/z 0,06 0,16 0,06 0,18 0,06 0,20

4 110 150 195 – – – mm/z 0,06 0,16 0,06 0,18 0,06 0,20

5 105 140 180 – – – mm/z 0,06 0,16 0,06 0,18 0,06 0,20

S

1 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,10 0,04 0,12

2 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,04 0,08 0,04 0,10 0,04 0,12

3 15 20 30 20 30 40 mm/z 0,05 0,10 0,05 0,12 0,05 0,15

4 15 20 30 20 30 40 mm/z 0,05 0,10 0,05 0,12 0,05 0,15



 Wenden Sie sich an Ihren Kennametal-
Spezialisten für weitere Informationen 
zur asymmetrischen Reihenbohrstange. 

 kennametal.com  

 Ein-/Aussteuern 

 Revolution bei der 
Bearbeitung von 
Kurbelwellen-
Lagerbohrungen 

 Bearbeitung 
 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 Unsere asymmetrische Reihenbohrstange (LBB) ist die ideale Lösung 
für die Bearbeitung von Kurbelwellen-Lagerbohrungen. Sie bietet die 
gleichen Vorteile wie eine konventionelle Reihenbohrstange, kann jedoch 
in Bearbeitungszentren eingesetzt werden. Das Einrichten erfolgt außerhalb 
der Maschine mit optischer Standard-Einstellvorrichtung. Asymmetrische 
Reihenbohrstangen verfügen über RI8-Wendeschneidplatten aus PKD 
oder Hartmetall mit acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte für 
eine besonders wirtschaftliche Bearbeitung.  
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 Im Vergleich zu Vollhartmetall- oder einzelbestückten Reibwerkzeugen sind die RMR 
Scheibenreibwerkzeuge die wirtschaftliche Alternative ohne Nachteile bezüglich Produktivität 
oder Bohrungsqualität. Kombinieren Sie die RMR Scheibenreibwerkzeuge mit dem einstellbaren 
Kennametal SIF Werkzeugadapter für beste Ergebnisse. 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 RMR™ Scheibenreibwerkzeuge 
 Hauptanwendungsbereich 

 •  Alle Durchmesser zwischen 14–42,5 mm (.5512–1.6732"). 
•  Verschiedene Anschnitte und zylindrische Führungsfasen 

für anwendungsspezifi sche Optimierungen.  

 Merkmale und Vorteile 

 •  Vollhartmetallscheibe an der Stirnseite statt 
einzelbestückte Hartmetallschneiden. 

•  Einzigartige Beschichtung, speziell für 
Reibanwendungen entwickelt. 

•  Einsatzbereit für Hochgeschwindigkeits-
und Hochleistungsbearbeitungen. 

•  Hervorragende Oberfl ächengüte durch geläppte 
und geschliffene Anschnitte. 

•  Verbesserte Bohrungsgeradheit und -rundheit durch 
ungleiche Schneidreihenteilung (weniger Vibrationen) 
und Rundlaufabweichung <3 Mikrometer. 

•  Spiralförmige und gerade Schneidreihen für eine bessere 
Spankontrolle in Durchgangs- und Sacklochbohrungen. 

•  Einstellschraube ermöglicht bei RMR-Reibwerkzeugen 
mit geraden Schneidreihen eine Änderung der internen 
Kühlmittelzufuhr von axial zu radial.  
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 Die mehrschneidigen RMB™ Reibahlen sind mit Cermet-Bestückung ausgestattet und ab Lager 
in den Durchmessern 14–20 mm (.5512–.7874") und als Sonderanfertigungen bis zu 
50 mm (1.968") erhältlich. Cermet-Reibahlen bieten bei Anwendungen in Stahl eine exzellente 
Standzeit und Oberfl ächengüte. Kombinieren Sie RMB-Reibahlen mit dem einstellbaren 
Kennametal SIF™ Werkzeugadapter für beste Ergebnisse.  

 RMB™ Reibahlen mit 
Cermet-Bestückung 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Höhere Produktivität und 
größere Wirtschaftlichkeit 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Längere Standzeiten bei verbesserter Bohrungsqualität und 
Oberfl ächengüte durch geläppte und geschliffene Anschnitte. 

•  Cermet ermöglicht in Stahl ein hohes Zeitspanungsvolumen 
bei höheren Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben.  

•  Verbesserte Geradheit und Zylindrizität im Vergleich zu 
vergleichbaren Wettbewerbsprodukten und eine geringere 
Vibration durch die ungleiche Schneidenteilung. 

•  Einstellschraube ermöglicht bei RMB-Reibwerkzeugen 
mit geraden Schneidreihen eine Änderung der internen 
Kühlmittelzufuhr von axial zu radial.  

 •  Durchmesser bis zu 50 mm (1.968") verfügbar mit und ohne 
Innenkühlung in Schritten von 0,001 mm (0.00004"). 

•  Vom Standardprogramm abweichende Zwischendurchmesser 
sind als Sonderanfertigungen mit kurzer Lieferzeit erhältlich. 

•  RMB-Reibahlen zur Bearbeitung warmfester Werkstoffe sind 
auf Anfrage erhältlich.  
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 Die ursprüngliche Funktion einer Dehnreibahle ist das mehrfache Nachschleifen. Der Dehnmechanismus 
ist genau für diesen Zweck konzipiert.

Das Dehnreibahlen-System von Kennametal funktioniert anders. Es bietet eine absolut lineare 
Dehnungsrate von 2 μm pro 30°-Drehung, und das über einen Dehnungsbereich von 48 μm. 
Die Einstellbarkeit dieses Systems in μm-Schritten vermeidet Fertigungstoleranzen und ermöglicht 
eine Bearbeitung mit engsten Toleranzen, wie sie normalerweise nur mit einem unbeschichteten 
Werkzeug oder mit Reibahlen mit Führungsleisten erzielt werden können. Es wird kein Gerät für 
die Werkzeugvoreinstellung benötigt. 

 Hauptanwendungsbereich 

 Präzision und Produktivität 

 Verlängerte Standzeit  Kundenspezifi sche Lösungen 

 RMB-E™ Dehnreibahlen 

 •  Der Einsatz mit einstellbaren SIF™ Spannfuttern für KST 
Werkzeugaufnahmen ermöglicht die problemlose Korrektur 
von Rundlauffehlern und Winkelabweichungen. 

•  Die Werkzeuge sind auf die Bohrungstoleranz IT6 
voreingestellt. 

•  Dehnungsbereich von 48 μm. 
•  Absolut lineare Dehnung. 
•  2 μm pro 30°-Drehung.  

 •  Längere Standzeit bei kleineren Toleranzen.   •  Durchmesser bis zu 42 mm (1.65") sind mit spiralförmigen 
und geraden Schneidreihen in Abstufungen von 0,001 mm 
(0.00004") verfügbar.  

 Merkmale und Vorteile 
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KCU05

 Scheibenreibwerkzeuge • RMR™ 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für Bohrungstoleranzklasse 
IT6 oder IT7 erhältlich. 

•  Einstellschraube zur Änderung der internen Kühlmittelzuführung 
von axial zu radial.  

 Scheibenreibwerkzeug • Gerade Schneidreihen für Sacklochbohrungen     

��   RMR • Scheibenreibwerkzeug mit innerer Kühlmittelzuführung • Gerade Schneidreihen 
für Sacklochbohrungen  

KCU05 D1 D L L4 L10 LS Z

RMR14000H7SF 14,00 16,000 147,4 92,4 7,50 49,00 6

RMR15000H7SF 15,00 16,000 147,4 92,4 7,50 49,00 6

RMR16000H7SF 16,00 20,000 159,4 102,4 7,50 51,00 6

RMR17000H7SF 17,00 20,000 159,4 102,4 7,50 51,00 6

RMR18000H7SF 18,00 20,000 173,4 116,4 7,50 51,00 6

RMR19000H7SF 19,00 20,000 173,4 116,4 7,50 51,00 6

RMR20000H7SF 20,00 20,000 173,4 116,4 7,50 51,00 6

D1 min. D1 max. D L L4 L10 LS

mm mm mm mm mm mm mm Z

14.000 15,999 16 147,4 92,4 7,5 49 6

16,000 17,999 20 159,4 102,4 7,5 51 6

18,000 20,000 20 173,4 116,4 7,5 51 6

20,001 22,499 20 202,4 145,4 7,5 51 6

22.500 24,999 20 212,4 155,4 7,5 51 6

25,000 27,499 25 232,4 169,4 7,5 57 8

27.500 29,999 25 242,4 179,4 7,5 57 8

30.000 32,499 25 272,4 209,4 7,5 57 8

32,500 34,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

35,000 37,499 32 272,4 205,4 7,5 61 8

37,500 39,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

40,000 42,500 32 272,4 205,4 7,5 61 8

 Abmessungen für kundenspezifi sche Reibahlen 

 HINWEIS: Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezii sche Reibahlen. 
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KCU05

Scheibenreibwerkzeuge • RMR™

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für Bohrungstoleranzklasse IT6 oder IT7 erhältlich. 

Scheibenreibwerkzeug • Spiralförmige Schneidreihen für Durchgangsbohrungen

��  RMR • Scheibenreibwerkzeug mit innerer Kühlmittelzuführung • Spiralförmige Schneidreihen  
für Durchgangsbohrungen 

KCU05 D1 D L L4 L10 LS Z

RMR14000H7HF 14,00 16,00 147,4 92,4 7,5 49,00 6

RMR15000H7HF 15,00 16,00 147,4 92,4 7,5 49,00 6

RMR16000H7HF 16,00 20,00 159,4 102,4 7,5 51,00 6

RMR17000H7HF 17,00 20,00 159,4 102,4 7,5 51,00 6

RMR18000H7HF 18,00 20,00 173,4 116,4 7,5 51,00 6

RMR19000H7HF 19,00 20,00 173,4 116,4 7,5 51,00 6

RMR20000H7HF 20,00 20,00 173,4 116,4 7,5 51,00 6

D1 min. D1 max. D L L4 L10 LS

mm mm mm mm mm mm mm Z

14.000 15,999 16 147,4 92,4 7,5 49 6

16,000 17,999 20 159,4 102,4 7,5 51 6

18,000 20,000 20 173,4 116,4 7,5 51 6

20,001 22,499 20 202,4 145,4 7,5 51 6

22,500 24,999 20 212,4 155,4 7,5 51 6

25,000 27,499 25 232,4 169,4 7,5 57 8

27,500 29,999 25 242,4 179,4 7,5 57 8

30,000 32,499 25 272,4 209,4 7,5 57 8

32,500 34,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

35,000 37,499 32 272,4 205,4 7,5 61 8

37,500 39,999 32 272,4 205,4 7,5 61 8

40,000 42,500 32 272,4 205,4 7,5 61 8

Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen

HINWEIS: Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für Bohrungstoleranzklasse IT6 oder IT7 erhältlich. 

•  Einstellschraube zur Änderung der internen Kühlmittelzuführung von axial zu radial. 

D1 min. D1 max. D L L4 L10 LS

mm mm mm mm mm mm mm Z

14,000 15,999 16 145 76 8 49 6

16,000 17,999 20 157 86 8 51 6

18,000 19,999 20 171 100 8 51 6

20,000 21,999 20 200 129 8 51 6

22,000 25,999 20 210 139 10 51 6

26,000 29,999 25 240 163 10 57 8

30,000 32,000 25 270 193 12 57 8

RMB™ Reibahlen mit Cermet-Bestückung

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen.

��RMB • Reibahlen mit Cermet-Bestückung für Sacklochbohrungen  

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ und die unbeschichtete Cermet-Sorte KT325™ sind auf Anfrage erhältlich. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

KT6215KT6215 D1 D L L4 L10 LS Z

RMB14000H7SF  * 14,00 16,00 145,0 76,0 8,0 49,0 6

RMB15000H7SF 15,00 16,00 145,0 76,0 8,0 49,0 6

RMB16000H7SF 16,00 20,00 157,0 86,0 8,0 51,0 6

RMB17000H7SF  * 17,00 20,00 157,0 86,0 8,0 51,0 6

RMB18000H7SF  * 18,00 20,00 171,0 100,0 8,0 51,0 6

RMB19000H7SF  * 19,00 20,00 171,0 100,0 8,0 51,0 6

RMB20000H7SF  * 20,00 20,00 200,0 129,0 8,0 51,0 6

� Erste Wahl
� Alternative

Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen
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Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für Bohrungstoleranzklasse IT6 oder IT7 erhältlich. 

•  Einstellschraube zur Änderung der internen Kühlmittelzuführung von axial zu radial. 

D1 min. D1 max. D L L4 L10 LS

mm mm mm mm mm mm mm Z

14,000 15,999 16 145 76 8 49 6

16,000 17,999 20 157 86 8 51 6

18,000 19,999 20 171 100 8 51 6

20,000 21,999 20 200 129 8 51 6

22,000 25,999 20 210 139 10 51 6

26,000 29,999 25 240 163 10 57 8

30,000 32,000 25 270 193 12 57 8

RMB™ Reibahlen mit Cermet-Bestückung

��RMB • Reibahlen mit Cermet-Bestückung für Durchgangsbohrungen  

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ ist auf Anfrage erhältlich. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

KT6215

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen.

KT6215 D1 D L L4 L10 LS Z

RMB14000H7HF  * 14,00 16,00 145,0 76,0 7,6 49,0 6

RMB15000H7HF  * 15,00 16,00 145,0 76,0 7,6 49,0 6

RMB16000H7HF 16,00 20,00 157,0 86,0 7,6 51,0 6

RMB18000H7HF  * 18,00 20,00 171,0 100,0 7,6 51,0 6

RMB19000H7HF  * 19,00 20,00 171,0 100,0 7,6 51,0 6

RMB20000H7HF  * 20,00 20,00 200,0 129,0 7,6 51,0 6
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H6. 

•  Zwischengrößen sind verfügbar. 

•  Innensechskant-Einstellschraube. 

D1 min. D1 max. D L L4 LS

mm mm mm mm mm mm Z

14,000 14,499 16 131,5 72,5 49 6

14,500 14,999 16 134,0 75,0 49 6

15,000 15,499 16 136,5 77,5 49 6

15,500 15,999 16 139,0 80,0 49 6

16,000 16,499 20 143,5 82,5 51 6

16,500 16,999 20 146,0 85,0 51 6

17,000 17,499 20 148,5 87,5 51 6

17,500 17,999 20 151,0 90,0 51 6

18,000 18,499 20 153,5 92,5 51 6

18,500 18,999 20 156,0 95,0 51 6

19,000 19,499 20 158,5 97,5 51 6

19,500 19,999 20 161,0 100,0 51 6

20,000 20,499 25 169,8 102,5 57 6

RMB-E™ Dehnreibahlen

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen. 
Dehnreibahlen als Sonderanfertigung sind ab einem Durchmesser von 8 mm erhältlich.

��RMB-E • Dehnreibahle Sacklochbohrungen 

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ und die unbeschichtete Cermet-Sorte KT325™ sind auf Anfrage erhältlich. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

KC6005 KC6305KC6005 KC6305 D1 D L L4 LS Z

RMBE14000H6SF  * RMBE14000H6SF 14,00 16,00 131,5 72,5 49,0 6

RMBE15000H6SF  * RMBE15000H6SF  * 15,00 16,00 136,5 77,5 49,0 6

RMBE16000H6SF  * RMBE16000H6SF  * 16,00 20,00 143,5 82,5 54,4 6

RMBE17000H6SF  * RMBE17000H6SF  * 17,00 20,00 148,5 87,5 51,0 6

RMBE18000H6SF  * RMBE18000H6SF  * 18,00 20,00 153,5 92,5 51,0 6

RMBE19000H6SF  * RMBE19000H6SF 19,00 20,00 158,5 97,5 51,0 6

RMBE20000H6SF  * RMBE20000H6SF  * 20,00 25,00 169,8 102,5 57,0 6

Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen
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Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H6. 

•  Zwischengrößen sind verfügbar. 

•  Innensechskant-Einstellschraube. 

D1 min. D1 max. D L L4 LS

mm mm mm mm mm mm Z

14,000 14,499 16 131,5 72,5 49 6

14,500 14,999 16 134,0 75,0 49 6

15,000 15,499 16 136,5 77,5 49 6

15,500 15,999 16 139,0 80,0 49 6

16,000 16,499 20 143,5 82,5 51 6

16,500 16,999 20 146,0 85,0 51 6

17,000 17,499 20 148,5 87,5 51 6

17,500 17,999 20 151,0 90,0 51 6

18,000 18,499 20 153,5 92,5 51 6

18,500 18,999 20 156,0 95,0 51 6

19,000 19,499 20 158,5 97,5 51 6

19,500 19,999 20 161,0 100,0 51 6

20,000 20,499 25 169,8 102,5 57 6

RMB-E™ Dehnreibahlen

��RMB-E • Dehnreibahle für Durchgangsbohrungen  

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ ist auf Anfrage erhältlich.  
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

KC6005 KC6305

HINWEIS:  Sofern nicht anders angegeben, gelten die oben genannten Abmessungen für kundenspezifische Reibahlen. 
Dehnreibahlen als Sonderanfertigung sind ab einem Durchmesser von 8 mm erhältlich.

KC6005 KC6305 D1 D L L4 LS Z

RMBE14000H6HF RMBE14000H6HF  * 14,00 16,00 131,5 72,5 49,0 6

RMBE15000H6HF  * RMBE15000H6HF 15,00 16,00 136,5 77,5 49,0 6

RMBE16000H6HF  * RMBE16000H6HF 16,00 20,00 143,5 82,5 51,0 6

RMBE17000H6HF  * RMBE17000H6HF  * 17,00 20,00 148,5 87,5 51,0 6

RMBE18000H6HF  * RMBE18000H6HF 18,00 20,00 153,5 92,5 51,0 6

RMBE19000H6HF  * RMBE19000H6HF  * 19,00 20,00 158,5 97,5 51,0 6

RMBE20000H6HF  * RMBE20000H6HF 20,00 25,00 169,8 102,5 57,0 6
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
RMB-E™ Dehnreibahlen

30° = 2 μm/Ø

Drehen Sie den Sechskantschlüssel 
nach rechts, um den Durchmesser 

der Reibahle zu vergrößern.

Reversible Dehnung: 
Drehen Sie den Sechskantschlüssel 

nach links, um den Durchmesser der 
Reibahle zu reduzieren.

•  30° = 2 μm Längenausdehnung. 

•  720° = 2 Umdrehungen, = 48 μm maximale Dehnung. 

•  Fester Anschlag nach 720°. Eine Überdehnung ist ausgeschlossen! 

•  Die Dehnung ist auf das elastische Verhalten des Werkzeugwerkstoffes 
zurückzuführen. 

•  Eine Korrektur des Durchmessers kleiner/gleich D1 ist nicht möglich. 

D + plus (dehnen)

D - minus
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��  RMR • Metrisch 

Werk-
stoff-

gruppe

KCU05 Metrisch

Schnittgeschwindigkeit — vc Empfohlener Vorschub pro Zahn

Bereich — m/min
Werkzeug-

durchmesser
(mm)

14,00–19,99 mm 20,00–32,00 mm

min. Startwert max.
Vorschub/

Zahn min. max. min. max.

P

1 90 120 155 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

2 90 120 155 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

3 75 100 130 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

4 50 80 105 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

5 30 40 60 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

6 30 40 60 mm/z 0,08 0,20 0,08 0,22

M

1 15 20 40 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20

2 15 20 30 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20

3 15 20 30 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20

K

1 80 110 130 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

2 65 90 110 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

3 50 70 90 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,25

S

1 15 20 30 mm/z 0,10 0,18 0,10 0,20

2 15 20 30 mm/z 0,10 0,18 0,10 0,20

3 20 30 40 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,20

4 20 30 40 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,20

 Bohrungs-Feinbearbeitung • RMR™ 
 Anwendungsdaten 

��  RMB™, RMB-E™ • Metrisch 

Werk-
stoff-

gruppe

RMB™ — Cermet-Bestückung RMB-E

Gerade Schneidreihe Spiralförmige Schneidreihe Gerade Schneidreihe Spiralförmige Schneidreihe

KT6215 KT6215 K605 KC6305 Metrisch

Schnittgeschwindigkeit — vc Empfohlener Vorschub pro Zahn

Bereich — m/min
Werkzeug-

durchmesser
(mm)

14,00–19,99 mm 20,00–32,00 mm

min. Startwert max. min. Startwert max. min. Startwert max. min. Startwert max.
Vorschub/

Zahn min. max. min. max.

P

1 150 180 210 180 210 240 40 60 70 90 120 155 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

2 150 180 210 180 210 240 40 60 70 90 120 155 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

3 130 160 180 150 180 210 30 40 50 75 100 130 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

4 100 130 150 120 150 170 25 40 45 50 80 105 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

5 80 100 120 100 130 150 10 20 30 30 40 55 mm/z 0,08 0,20 0,08 0,22

6 80 100 120 100 130 150 10 20 30 30 40 55 mm/z 0,08 0,20 0,08 0,22

M

1 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20

2 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20

3 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20

K

1 150 180 200 180 210 240 30 50 60 80 110 130 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

2 130 160 180 150 180 210 25 40 45 65 90 110 mm/z 0,10 0,22 0,10 0,25

3 100 130 160 120 150 170 20 30 40 50 70 90 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22

N

1 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30

2 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30

3 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30

4 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30

5 – – – – – – 105 140 180 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30

S

1 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,10 0,18 0,10 0,20

2 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,10 0,18 0,10 0,20

3 – – – – – – 15 20 30 20 30 40 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,20

4 – – – – – – 15 20 30 20 30 40 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,20
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Problem Ursache Mögliche Abhilfemaßnahme

Bohrungsdurchmesser 
zu groß.

•  Reibahle läuft unrund. 
•  Koaxialität der Vorbohrung und 

Reibbearbeitung ungenügend. 
•  Aufbauschneide. 
•  Ungeeignetes Kühlmittel. 
•  Reibwerkzeug-Durchmesser zu groß. 

•  Ausgleichsadapter verwenden. 
•  Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden. 
•  Kühlschmiermittel auswechseln. 
•  Schnittgeschwindigkeit ändern. 
•  Reibwerkzeuge messen und ggf. 

nacharbeiten lassen. 

Bohrungsdurchmesser 
zu klein.

•  Reibwerkzeug verschlissen. 
•  Ungeeignetes Kühlmittel. 
•  Aufmaß zum Reiben zu gering. 

•  Werkzeug austauschen und neu einbauen. 
•  Kühlschmiermittel auswechseln. 
•  Reibaufmaß erhöhen. 

Konisches Bohrprofi l, 
Durchmesser ist 
in Richtung des 
Auslaufbereichs der 
Bohrung größer.

•  Konzentrizität der Führungsbohrung und 
Reibbearbeitung nicht zufriedenstellend. 

•  Positioniergenauigkeit der Vorbohrung für die 
Reibbearbeitung. 

•  Neu ausrichten und einen Ausgleichsadapter 
verwenden. 

•  Positioniergenauigkeit korrigieren. 

Konisches Bohrprofi l, 
größer am 
Bohrungseintritt.

•  Konzentrizität der Führungsbohrung und 
Reibbearbeitung nicht zufriedenstellend. 

•  Reibahle schneidet der Führung nach. 

•  Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden. 
•  Reibwerkzeug sicher axial spannen. 

Bohrung ist nicht mittig 
bzw. weist Rattermarken 
auf.

•  Reibahle läuft unrund. 
•  Schräge Anschnittfl äche/asymmetrischer 

Schnitt. 
•  Werkstück verdreht. 

•  Ausgleichsadapter verwenden. 
•  Bohrungsvorbearbeitung: planen. 
•  Vorschubrichtung beim Aufspannen des 

Werkstücks berücksichtigen. 

Oberfl ächengüte 
entspricht nicht der 
Spezifi kation.

•  Werkzeugverschleiß.  
•  Reibahle läuft unrund.  
•  Falsche technische Daten (Schnittparameter).  
•  Unzureichende Spanabfuhr.  

•  Ausgleichsadapter verwenden.  
•  Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden.  
•  Kühlschmiermittel auswechseln.  
•  Schnittgeschwindigkeit ändern.  
•  Reibwerkzeuge messen und ggf. 

nacharbeiten lassen.  

Vorschubriefen. •  Aufbauschneide. •  Kühlschmiermittel auswechseln. 
•  Schnittgeschwindigkeit ändern. 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Reibaufmaße für mehrschneidige Reibwerkzeuge  •  Fehlersuche und Fehlerbehebung 

��  Fehlersuche und Fehlerbehebung 

 dNom 

 dNom 

 dNom 

 dNom 

��  Reibaufmaße für mehrschneidige Reibwerkzeuge 

Reibaufmaße in Durchmesser

mm

mm min. mittel max.

1,40–4,80 0,08 0,12 0,20

4,81–9,59 0,10 0,15 0,25

9,60–15,00 0,15 0,20 0,30

15,00–20,00 0,15 0,25 0,35

20,00–50,00 0,20 0,30 0,40
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 Das modulare Scheibenreibwerkzeug-System RHR vereint die Produktivität von Scheibenreibwerkzeugen 
mit der Idee von auswechselbaren Reibköpfen. Nur fünf Kupplungsgrößen, die den gesamten 
Durchmesserbereich abdecken, ein angenehmer Wechselmechanismus und keine Notwendigkeit 
von Einstellvorrichtungen oder Wiederholungsmessungen machen dieses System sehr attraktiv. 
Kombinieren Sie RHR mit dem einstellbaren Kennametal SIF™ Werkzeugaufnahmen 
für beste Ergebnisse. 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 RHR™ Modulare 
Scheibenreibwerkzeuge 
 Hauptanwendungsbereich 

 •  Alle Durchmesser zwischen 14–42,5 mm (.5512–1.6732"). 
•  Verschiedene Anschnitte und zylindrische Führungsfasen 

für anwendungsspezifi sche Optimierungen.  

 Merkmale und Vorteile 

 •  Vollhartmetallscheibe an der Stirnseite statt 
einzelbestückter einzelbestückte Hartmetallschneiden. 

•  Einzigartige Beschichtung, speziell für 
Reibanwendungen entwickelt. 

•  Einzigartiges, patentiertes Kupplungssystem, das 
eine vergleichbare Rundlaufgenauigkeit wie bei 
Monoblocksystemen (<3 Mikrometer) ermöglicht, 
wodurch die Notwendigkeit von wiederholten 
Rundlaufabweichungsprüfungen entfällt. 

•  Schnelle radiale Spannung für einen schnellen 
Austausch auch bei eingeschränkten Platzverhältnissen. 

•  Keine Aufspannvorrichtung zum Spannen oder 
Demontieren notwendig. 

•  Spiralförmige und gerade Schneidreihen für 
eine bessere Spankontrolle in Durchgangs- und 
Sacklochbohrungen. 

•  Werkzeugkörper sind mit Zylinderschaft, 
HSK-Aufnahme und SIF-Anschluss erhältlich.  
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 Modulare RHM Reibahlen mit Cermet-Bestückung sind als Standardprogrammin in einem Durchmesserbereich von 
14–42,5 mm (.5512–1.6732") und als Sonderanfertigungen bis zu 50 mm (1.968") erhältlich. Cermet-Reibahlen 
bieten bei Anwendungen in Stahl eine exzellente Standzeit und Oberfl ächengüte. Kombinieren Sie die modularen 
RHM Reibwerkzeuge mit dem einstellbaren Kennametal SIF™ Werkzeugadapter für beste Ergebnisse.

Verwenden Sie die einstellbaren SIF-Hydraulikspannfutter oder SIF Werkzeugaufnahmen für eine einfache Kompensation 
von Rundlauffehlern und Winkelungenauigkeiten der Spindel, um die größtmögliche Bohrungsgeradheit und Oberfl ächengüte 
zu erhalten. Werkzeugkörper mit radialer oder axialer Spannung sind mit einem Durchmesser von 20 mm erhältlich. 

 RHM™ Modulare Reibahlen 
mit Cermet-Bestückung 
 Hauptanwendungsbereich 

 Flächen-/Kegelkontakt mit KST-Kupplung 

 Höhere Produktivität und 
größere Wirtschaftlichkeit  Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Symmetrische Drehmomentübertragung im Bereich 
des Reibkopfes. 

•  Höhere Vorschübe als mit herkömmlichen Reibahlen. 
•  Bessere Oberfl ächengüte und Werkzeugstandzeit 

aufgrund der wesentlich reduzierten Vibrationsneigung. 
•  Keine Ausrichtung von Reibkopf und 

Werkzeugaufnahme erforderlich.  

 •  Längere Standzeiten bei verbesserter Bohrungsqualität und 
Oberfl ächengüte durch geläppte und geschliffene Anschnitte. 

•  Cermet ermöglicht in Stahl ein hohes Zeitspanungsvolumen 
bei höheren Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben. 

•  Verbesserte Geradheit und Zylindrizität im Vergleich zu 
vergleichbaren Wettbewerbsprodukten und eine geringere 
Vibrationsneigung durch die ungleiche Schneidenteilung.  

 •  Durchmesser bis zu 50 mm (1.968") verfügbar mit und ohne 
Innenkühlung in Schritten von 0,001 mm (.00004"). 

•  Vom Standardprogramm abweichende Zwischendurchmesser 
sind mit kurzer Lieferzeit erhältlich. 

•  RHM-Reibköpfe zur Bearbeitung warmfester Werkstoffe 
sowie unterschiedliche Längen und vom Standard 
abweichende Schnittstellen und Aufnahmeschäfte 
sind auf Anfrage erhältlich.  

 Merkmale und Vorteile 
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 Die ursprüngliche Funktion einer Dehnreibahle ist das mehrfache Nachschleifen. Der Dehnmechanismus ist genau 
für diesen Zweck konzipiert. Das Dehnreibahlen-System von Kennametal hat ein besonderes Merkmal. Über einen 
Dehnungsbereich von 48 μm bietet es eine absolut lineare Dehnungsrate von 2 μm pro 30°-Drehung. Die Einstellbarkeit 
dieses Systems in μm-Schritten vermeidet Fertigungstoleranzen und ermöglicht so eine Bearbeitung mit engsten 
Toleranzen, wie sie normalerweise nur mit einem unbeschichteten Werkzeug oder mit Reibahlen mit Führungsleisten 
erzielt werden können. Es wird kein Gerät für die Werkzeugvoreinstellung benötigt. 

 Hauptanwendungsbereich 

 Präzision und Produktivität 

 Verlängerte Standzeit  Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Der Einsatz mit einstellbaren SIF™ Werkzeugadapter der 
KST Werkzeugaufnahmen ermöglicht die problemlose 
Korrektur von Rundlauffehlern und Winkelabweichungen. 

•  Die Werkzeuge sind auf die Bohrungstoleranz IT6 
voreingestellt. 

•  Dehnungsbereich von 48 μm. 
•  Absolut lineare Dehnung. 
•  2 μm pro 30°-Drehung.  

 •  Längere Standzeit bei kleineren Toleranzen.   •  Durchmesser bis zu 42 mm (1.65") sind mit spiralförmigen 
und geraden Schneidreihen in Abstufungen von 0,001 mm 
(.00004") verfügbar.  

 Merkmale und Vorteile 

 RHM-E™ Modulare 
Dehnreibahlen 
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KCU05

 Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für Bohrungstoleranzklasse IT6 
oder IT7 erhältlich. 

•  Spannschraube und Anzugsbolzen bitte separat bestellen.  

 RHR™ Modulare Scheibenreibwerkzeuge     

��   RHR • Scheibenreibwerkzeugkopf • Gerade Schneidreihen für Sacklochbohrungen 
mit innerer Kühlmittelzuführung  

KCU05
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHR14000KST115H7SF KST115 14,00 17,90 6

RHR15000KST115H7SF KST115 15,00 17,90 6

RHR16000KST135H7SF KST135 16,00 17,90 6

RHR17000KST135H7SF KST135 17,00 17,90 6

RHR18000KST155H7SF KST155 18,00 17,90 6

RHR19000KST155H7SF KST155 19,00 17,90 6

RHR20000KST175H7SF KST175 20,00 17,90 6

RHR21000KST175H7SF KST175 21,00 17,90 6

RHR22000KST175H7SF KST175 22,00 17,90 6

RHR23000KST200H7SF KST200 23,00 18,90 6

RHR24000KST200H7SF KST200 24,00 18,90 6

RHR25000KST200H7SF KST200 25,00 18,90 8

RHR26000KST200H7SF KST200 26,00 18,90 8

RHR27000KST200H7SF KST200 27,00 18,90 8

RHR28000KST250H7SF KST250 28,00 18,90 8

RHR29000KST250H7SF KST250 29,00 18,90 8

RHR30000KST250H7SF KST250 30,00 18,90 8

RHR31000KST250H7SF KST250 31,00 18,90 8

RHR32000KST250H7SF KST250 32,00 18,90 8

RHR33000KST300H7SF KST300 33,00 20,40 8

RHR34000KST300H7SF KST300 34,00 20,40 8

RHR35000KST300H7SF KST300 35,00 20,40 8

RHR36000KST300H7SF KST300 36,00 20,40 8

RHR37000KST300H7SF KST300 37,00 20,40 8

RHR38000KST350H7SF KST350 38,00 20,40 8

RHR39000KST350H7SF KST350 39,00 20,40 8

RHR40000KST350H7SF KST350 40,00 20,40 8

RHR41000KST350H7SF KST350 41,00 20,40 8

RHR42000KST350H7SF KST350 42,00 20,40 8
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KCU05

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen 

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für 
Bohrungstoleranzklasse IT6 oder IT7 erhältlich. 

•  Spannschraube und Anzugsbolzen bitte 
separat bestellen. 

RHR™ Modulare Scheibenreibahlen

��RHR • Spiralförmige Schneidreihen für Durchgangsbohrungen mit innerer Kühlmittelzuführung 

KCU05
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHR14000KST115H7HF KST115 14,00 17,90 6

RHR15000KST115H7HF KST115 15,00 17,90 6

RHR16000KST135H7HF KST135 16,00 17,90 6

RHR17000KST135H7HF KST135 17,00 17,90 6

RHR18000KST155H7HF KST155 18,00 17,90 6

RHR19000KST155H7HF KST155 19,00 17,90 6

RHR20000KST175H7HF KST175 20,00 17,90 6

RHR21000KST175H7HF KST175 21,00 17,90 6

RHR22000KST175H7HF KST175 22,00 17,90 6

RHR23000KST200H7HF KST200 23,00 18,90 6

RHR24000KST200H7HF KST200 24,00 18,90 6

RHR25000KST200H7HF KST200 25,00 18,90 8

RHR26000KST200H7HF KST200 26,00 18,90 8

RHR27000KST200H7HF KST200 27,00 18,90 8

RHR28000KST250H7HF KST250 28,00 18,90 8

RHR29000KST250H7HF KST250 29,00 18,90 8

RHR30000KST250H7HF KST250 30,00 18,90 8

RHR31000KST250H7HF KST250 31,00 18,90 8

RHR32000KST250H7HF KST250 32,00 18,90 8

RHR33000KST300H7HF KST300 33,00 20,40 8

RHR34000KST300H7HF KST300 34,00 20,40 8

RHR35000KST300H7HF KST300 35,00 20,40 8

RHR36000KST300H7HF KST300 36,00 20,40 8

RHR37000KST300H7HF KST300 37,00 20,40 8

RHR38000KST350H7HF KST350 38,00 20,40 8

RHR39000KST350H7HF KST350 39,00 20,40 8

RHR40000KST350H7HF KST350 40,00 20,40 8

RHR41000KST350H7HF KST350 41,00 20,40 8

RHR42000KST350H7HF KST350 42,00 20,40 8

B
oh

ru
ng

s-
Fe

in
be

ar
be

itu
ng



kennametal.com  K29

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für  
Bohrungstoleranzklasse IT6 oder IT7 erhältlich. 

•  Spannschraube für axiale Aktivierung  
und Anzugsbolzen bitte separat bestellen. 

RHM™ Modulare Reibahlen mit Cermet-Bestückung

��RHM • Reibahlen mit Cermet-Bestückung für Sackbohrungen  

KT325 KT6215KT325 KT6215
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHM14000KST115H7SF  * RHM14000KST115H7SF KST115 14,00 13,50 6

RHM14288KST115H7SF  * RHM14288KST115H7SF KST115 14,29 13,50 6

RHM15000KST115H7SF  * – KST115 15,00 13,50 6

RHM15875KST115H7SF  * RHM15875KST115H7SF KST115 15,88 13,50 6

RHM16000KST135H7SF  * RHM16000KST135H7SF KST135 16,00 13,50 6

RHM17000KST135H7SF  * RHM17000KST135H7SF  * KST135 17,00 15,50 6

RHM17463KST135H7SF  * – KST135 17,46 15,50 6

RHM18000KST155H7SF RHM18000KST155H7SF KST155 18,00 15,50 6

RHM19000KST155H7SF  * – KST155 19,00 15,50 6

– RHM19050KST155H7SF  * KST155 19,05 15,50 6

RHM20000KST175H7SF RHM20000KST175H7SF KST175 20,00 15,50 6

RHM20640KST175H7SF  * RHM20640KST175H7SF  * KST175 20,64 15,50 6

RHM21000KST175H7SF  * RHM21000KST175H7SF KST175 21,00 15,50 6

– RHM22000KST175H7SF  * KST175 22,00 15,50 6

RHM22230KST175H7SF  * RHM22230KST175H7SF  * KST175 22,23 15,50 6

RHM22500KST200H7SF  * RHM22500KST200H7SF  * KST200 22,50 16,50 6

RHM23000KST200H7SF  * RHM23000KST200H7SF  * KST200 23,00 16,50 6

RHM23810KST200H7SF  * RHM23810KST200H7SF  * KST200 23,81 16,50 6

RHM24000KST200H7SF  * RHM24000KST200H7SF  * KST200 24,00 16,50 6

RHM25000KST200H7SF  * RHM25000KST200H7SF KST200 25,00 16,50 6

RHM25400KST200H7SF  * RHM25400KST200H7SF  * KST200 25,40 16,50 6

RHM26000KST200H7SF  * – KST200 26,00 16,50 8

RHM26990KST200H7SF  * RHM26990KST200H7SF  * KST200 26,99 16,50 8

RHM27000KST200H7SF RHM27000KST200H7SF  * KST200 27,00 16,50 8

(Fortsetzung)
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

RHM™ Modulare Reibahlen mit Cermet-Bestückung

KT325 KT6215

(RHM • Reibahlen mit Cermet-Bestückung für Sackbohrungen — Fortsetzung)

KT325 KT6215
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHM27500KST250H7SF  * RHM27500KST250H7SF  * KST250 27,50 16,50 8

RHM28000KST250H7SF  * RHM28000KST250H7SF KST250 28,00 16,50 8

RHM28580KST250H7SF  * RHM28580KST250H7SF  * KST250 28,58 16,50 8

RHM29000KST250H7SF RHM29000KST250H7SF  * KST250 29,00 16,50 8

RHM30000KST250H7SF RHM30000KST250H7SF  * KST250 30,00 16,50 8

RHM30160KST250H7SF  * – KST250 30,16 16,50 8

RHM31000KST250H7SF  * RHM31000KST250H7SF  * KST250 31,00 16,50 8

RHM31750KST250H7SF  * RHM31750KST250H7SF  * KST250 31,75 16,50 8

RHM32000KST250H7SF  * – KST250 32,00 16,50 8

RHM32500KST300H7SF  * RHM32500KST300H7SF  * KST300 32,50 18,00 8

RHM33000KST300H7SF  * RHM33000KST300H7SF  * KST300 33,00 18,00 8

RHM33340KST300H7SF  * RHM33340KST300H7SF  * KST300 33,34 18,00 8

RHM34000KST300H7SF  * – KST300 34,00 18,00 8

RHM34930KST300H7SF  * RHM34930KST300H7SF  * KST300 34,93 18,00 8

RHM35000KST300H7SF  * RHM35000KST300H7SF  * KST300 35,00 18,00 8

RHM36000KST300H7SF  * RHM36000KST300H7SF  * KST300 36,00 18,00 8

RHM36510KST300H7SF  * RHM36510KST300H7SF  * KST300 36,51 18,00 8

RHM37000KST300H7SF  * – KST300 37,00 18,00 8

RHM37500KST350H7SF  * RHM37500KST350H7SF  * KST350 37,50 18,00 8

RHM38000KST350H7SF  * RHM38000KST350H7SF  * KST350 38,00 18,00 8

RHM38100KST350H7SF  * RHM38100KST350H7SF  * KST350 38,10 18,00 8

RHM39000KST350H7SF  * RHM39000KST350H7SF  * KST350 39,00 18,00 8

RHM39690KST350H7SF  * RHM39690KST350H7SF  * KST350 39,69 18,00 8

– RHM40000KST350H7SF  * KST350 40,00 18,00 8

RHM41000KST350H7SF  * RHM41000KST350H7SF  * KST350 41,00 18,00 8

RHM41280KST350H7SF  * RHM41280KST350H7SF  * KST350 41,28 18,00 8

RHM42000KST350H7SF RHM42000KST350H7SF  * KST350 42,00 18,00 8

HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H7. 

•  Zwischenabmessungen sind für  
Bohrungstoleranzklasse IT6 oder IT7 erhältlich. 

•  Spannschraube für axiale Aktivierung  
und Anzugsbolzen bitte separat bestellen. 

RHM™ Modulare Reibahlen mit Cermet-Bestückung

��RHM • Reibahlen mit Cermet-Bestückung für Durchgangsbohrungen  

KT325 KT6215KT325 KT6215
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHM14000KST115H7HF  * RHM14000KST115H7HF KST115 14,00 13,50 6

RHM14288KST115H7HF  * RHM14288KST115H7HF  * KST115 14,29 13,50 6

RHM15875KST115H7HF  * – KST115 15,88 13,50 6

RHM16000KST135H7HF RHM16000KST135H7HF KST135 16,00 13,50 6

RHM17000KST135H7HF  * RHM17000KST135H7HF KST135 17,00 15,50 6

RHM17463KST135H7HF  * RHM17463KST135H7HF  * KST135 17,46 15,50 6

RHM18000KST155H7HF  * RHM18000KST155H7HF KST155 18,00 15,50 6

RHM19000KST155H7HF  * RHM19000KST155H7HF KST155 19,00 15,50 6

RHM19050KST155H7HF  * RHM19050KST155H7HF KST155 19,05 15,50 6

RHM20000KST175H7HF RHM20000KST175H7HF KST175 20,00 15,50 6

RHM20640KST175H7HF  * RHM20640KST175H7HF KST175 20,64 15,50 6

RHM21000KST175H7HF RHM21000KST175H7HF KST175 21,00 15,50 6

RHM22000KST175H7HF RHM22000KST175H7HF  * KST175 22,00 15,50 6

RHM22230KST175H7HF  * RHM22230KST175H7HF  * KST175 22,23 15,50 6

RHM22500KST200H7HF  * RHM22500KST200H7HF  * KST200 22,50 16,50 6

RHM23000KST200H7HF  * RHM23000KST200H7HF  * KST200 23,00 16,50 6

RHM23810KST200H7HF  * RHM23810KST200H7HF  * KST200 23,81 16,50 6

RHM24000KST200H7HF RHM24000KST200H7HF  * KST200 24,00 16,50 6

RHM25000KST200H7HF RHM25000KST200H7HF KST200 25,00 16,50 6

RHM25400KST200H7HF  * RHM25400KST200H7HF KST200 25,40 16,50 6

RHM26000KST200H7HF  * – KST200 26,00 16,50 8

RHM26990KST200H7HF  * RHM26990KST200H7HF  * KST200 26,99 16,50 8

RHM27000KST200H7HF  * RHM27000KST200H7HF  * KST200 27,00 16,50 8

RHM27500KST250H7HF  * RHM27500KST250H7HF  * KST250 27,50 16,50 8

(Fortsetzung)
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kennametal.com K32

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
RHM™ Modulare Reibahlen mit Cermet-Bestückung

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ ist auf Anfrage erhältlich. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

KT325 KT6215

(RHM • Reibahlen mit Cermet-Bestückung für Durchgangsbohrungen — Fortsetzung)

KT325 KT6215
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHM28000KST250H7HF RHM28000KST250H7HF KST250 28,00 16,50 8

RHM28580KST250H7HF  * – KST250 28,58 16,50 8

RHM29000KST250H7HF  * RHM29000KST250H7HF  * KST250 29,00 16,50 8

RHM30000KST250H7HF RHM30000KST250H7HF KST250 30,00 16,50 8

RHM30160KST250H7HF  * RHM30160KST250H7HF  * KST250 30,16 16,50 8

RHM31000KST250H7HF  * RHM31000KST250H7HF  * KST250 31,00 16,50 8

RHM31750KST250H7HF  * RHM31750KST250H7HF  * KST250 31,75 16,50 8

RHM32000KST250H7HF  * RHM32000KST250H7HF  * KST250 32,00 16,50 8

RHM32500KST300H7HF  * RHM32500KST300H7HF  * KST300 32,50 18,00 8

RHM33000KST300H7HF  * RHM33000KST300H7HF  * KST300 33,00 18,00 8

RHM33340KST300H7HF  * RHM33340KST300H7HF  * KST300 33,34 18,00 8

– RHM34000KST300H7HF KST300 34,00 18,00 8

RHM34930KST300H7HF  * RHM34930KST300H7HF  * KST300 34,93 18,00 8

RHM35000KST300H7HF RHM35000KST300H7HF KST300 35,00 18,00 8

RHM36000KST300H7HF – KST300 36,00 18,00 8

RHM36510KST300H7HF  * RHM36510KST300H7HF  * KST300 36,51 18,00 8

RHM37000KST300H7HF  * RHM37000KST300H7HF KST300 37,00 18,00 8

RHM37500KST350H7HF  * RHM37500KST350H7HF  * KST350 37,50 18,00 8

RHM38100KST350H7HF  * – KST350 38,10 18,00 8

RHM39000KST350H7HF  * RHM39000KST350H7HF  * KST350 39,00 18,00 8

RHM39690KST350H7HF  * RHM39690KST350H7HF  * KST350 39,69 18,00 8

RHM40000KST350H7HF RHM40000KST350H7HF KST350 40,00 18,00 8

RHM41000KST350H7HF  * RHM41000KST350H7HF  * KST350 41,00 18,00 8

RHM41280KST350H7HF  * RHM41280KST350H7HF  * KST350 41,28 18,00 8

RHM42000KST350H7HF RHM42000KST350H7HF  * KST350 42,00 18,00 8
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kennametal.com  K33

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H6. 

•  Zwischengrößen sind verfügbar. 

•  Spannschraube für axiale 
Aktivierung oder Anzugsbolzen 
werden mit dem Werkzeugkörper 
geliefert. 

•  Innensechskant-Einstellschraube. 

RHM-E™ Modulare Dehnreibahle

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ ist auf Anfrage erhältlich.

��RHM-E • Dehnreibahle für Sackbohrungen  

KC6005 KC6305KC6005 KC6305
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHME14000KST115H6SF  * RHME14000KST115H6SF KST115 14,00 25,00 6

RHME14288KST115H6SF  * RHME14288KST115H6SF  * KST115 14,29 25,00 6

RHME15000KST115H6SF  * RHME15000KST115H6SF KST115 15,00 25,00 6

RHME16000KST135H6SF RHME16000KST135H6SF KST135 16,00 25,00 6

RHME17000KST135H6SF  * RHME17000KST135H6SF KST135 17,00 25,00 6

RHME17463KST135H6SF  * RHME17463KST135H6SF  * KST135 17,46 25,00 6

RHME18000KST155H6SF  * RHME18000KST155H6SF  * KST155 18,00 25,00 6

RHME19000KST155H6SF  * RHME19000KST155H6SF  * KST155 19,00 25,00 6

RHME19050KST155H6SF  * RHME19050KST155H6SF  * KST155 19,05 25,00 6

RHME20000KST175H6SF  * RHME20000KST175H6SF KST175 20,00 25,00 6

RHME21000KST175H6SF RHME21000KST175H6SF  * KST175 21,00 25,00 6

RHME22000KST175H6SF  * RHME22000KST175H6SF  * KST175 22,00 25,00 6

RHME22225KST175H6SF  * RHME22225KST175H6SF KST175 22,23 25,00 6

RHME23000KST200H6SF  * RHME23000KST200H6SF  * KST200 23,00 25,00 6

RHME23813KST200H6SF  * RHME23813KST200H6SF  * KST200 23,81 25,00 6

RHME24000KST200H6SF RHME24000KST200H6SF  * KST200 24,00 25,00 6

RHME25000KST200H6SF RHME25000KST200H6SF KST200 25,00 30,00 6

RHME25400KST200H6SF  * RHME25400KST200H6SF  * KST200 25,40 30,00 6

RHME26000KST200H6SF  * RHME26000KST200H6SF  * KST200 26,00 30,00 8

RHME27000KST200H6SF  * RHME27000KST200H6SF KST200 27,00 30,00 8

RHME28000KST250H6SF RHME28000KST250H6SF KST250 28,00 36,00 8

RHME30000KST250H6SF RHME30000KST250H6SF KST250 30,00 36,00 8

RHME31750KST250H6SF  * RHME31750KST250H6SF  * KST250 31,75 36,00 8

RHME32000KST250H6SF  * RHME32000KST250H6SF  * KST250 32,00 36,00 8

RHME34000KST300H6SF  * RHME34000KST300H6SF  * KST300 34,00 36,00 8

RHME36000KST300H6SF  * RHME36000KST300H6SF  * KST300 36,00 36,00 8

RHME38000KST350H6SF  * RHME38000KST350H6SF  * KST350 38,00 36,00 8

RHME40000KST350H6SF  * RHME40000KST350H6SF  * KST350 40,00 36,00 8

RHME42000KST350H6SF RHME42000KST350H6SF  * KST350 42,00 36,00 8

B
oh

ru
ng

s-
Fe

in
be

ar
be

itu
ng



kennametal.com K34

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

� Erste Wahl
� Alternative

•  Für Bohrungstoleranz H6. 

•  Zwischengrößen sind verfügbar. 

•  Spannschraube für axiale 
Aktivierung oder Anzugsbolzen 
werden mit dem Werkzeugkörper 
geliefert. 

•  Innensechskant-Einstellschraube. 

RHM-E™ Modulare Dehnreibahle

��RHM-E • Dehnreibahle für Durchgangsbohrungen  

KC6005 KC6305KC6005 KC6305
CSMS 

Systemgröße D1 L1 Z

RHME14000KST115H6HF  * RHME14000KST115H6HF  * KST115 14,00 25,00 6

RHME14288KST115H6HF  * RHME14288KST115H6HF  * KST115 14,29 25,00 6

RHME15000KST115H6HF  * RHME15000KST115H6HF  * KST115 15,00 25,00 6

RHME16000KST135H6HF RHME16000KST135H6HF KST135 16,00 25,00 6

RHME17000KST135H6HF RHME17000KST135H6HF  * KST135 17,00 25,00 6

RHME17463KST135H6HF RHME17463KST135H6HF  * KST135 17,46 25,00 6

RHME18000KST155H6HF  * RHME18000KST155H6HF KST155 18,00 25,00 6

RHME19000KST155H6HF  * RHME19000KST155H6HF  * KST155 19,00 25,00 6

RHME19050KST155H6HF  * RHME19050KST155H6HF KST155 19,05 25,00 6

RHME20000KST175H6HF RHME20000KST175H6HF KST175 20,00 25,00 6

RHME21000KST175H6HF  * RHME21000KST175H6HF  * KST175 21,00 25,00 6

RHME22000KST175H6HF RHME22000KST175H6HF KST175 22,00 25,00 6

RHME22225KST175H6HF  * RHME22225KST175H6HF KST175 22,23 25,00 6

RHME23000KST200H6HF  * RHME23000KST200H6HF  * KST200 23,00 25,00 6

RHME23813KST200H6HF  * RHME23813KST200H6HF  * KST200 23,81 25,00 6

RHME24000KST200H6HF  * RHME24000KST200H6HF  * KST200 24,00 25,00 6

RHME25000KST200H6HF  * RHME25000KST200H6HF KST200 25,00 30,00 6

RHME25400KST200H6HF RHME25400KST200H6HF KST200 25,40 30,00 6

RHME26000KST200H6HF  * RHME26000KST200H6HF KST200 26,00 30,00 8

RHME27000KST200H6HF  * RHME27000KST200H6HF  * KST200 27,00 30,00 8

RHME28000KST250H6HF RHME28000KST250H6HF KST250 28,00 36,00 8

RHME30000KST250H6HF RHME30000KST250H6HF KST250 30,00 36,00 8

RHME31750KST250H6HF  * RHME31750KST250H6HF KST250 31,75 36,00 8

RHME32000KST250H6HF  * RHME32000KST250H6HF  * KST250 32,00 36,00 8

RHME34000KST300H6HF  * RHME34000KST300H6HF  * KST300 34,00 36,00 8

RHME36000KST300H6HF  * RHME36000KST300H6HF  * KST300 36,00 36,00 8

RHME38000KST350H6HF  * RHME38000KST350H6HF  * KST350 38,00 36,00 8

RHME40000KST350H6HF  * — KST350 39,99 36,00 8

— RHME40000KST350H6HF  * KST350 40,00 36,00 8

RHME42000KST350H6HF  * RHME42000KST350H6HF  * KST350 42,00 36,00 8

HINWEIS:  Die unbeschichtete Hartmetall-Sorte K605™ ist auf Anfrage erhältlich. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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kennametal.com  K35

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

30° = 2 μm/Ø

Drehen Sie den Sechskantschlüssel 
nach rechts, um den Durchmesser 

der Reibahle zu vergrößern.

Reversible Dehnung: 
Drehen Sie den Sechskantschlüssel 

nach links, um den Durchmesser der 
Reibahle zu reduzieren.

•  30° = 2 μm Längenausdehnung. 

•  720° = 2 Umdrehungen, = 48 μm maximale Dehnung. 

•  Fester Anschlag nach 720°. Eine Überdehnung ist ausgeschlossen! 

•  Die Dehnung ist auf das elastische Verhalten des Werkzeugwerkstoffes 
zurückzuführen. 

•  Eine Korrektur des Durchmessers kleiner/gleich D1 ist nicht möglich. 

D + plus (dehnen)

D - minus

RHM-E™ Modulare Dehnreibahle
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��  RHR • Metrisch 

Werk-
stoff-

gruppe

KCU05 Metrisch

Schnittgeschwindigkeit — vc Empfohlener Vorschub pro Zahn

Bereich — m/min
Werkzeugdurchmesser

(mm) 14,00–19,99 mm 20,00–32,00 mm 32,50–42,00 mm

min. Startwert max.

Vor-
schub/
Zahn min. max. min. max. min. max.

P

1 90 120 155 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

2 90 120 155 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

3 75 100 130 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

4 50 80 105 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

5 30 40 60 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20 0,08 0,22

6 30 40 60 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20 0,08 0,22

M

1 15 20 40 mm/z 0,08 0,15 0,08 0,18 0,08 0,20

2 15 20 30 mm/z 0,08 0,15 0,08 0,18 0,08 0,20

3 15 20 30 mm/z 0,08 0,15 0,08 0,18 0,08 0,20

K

1 80 110 130 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

2 65 90 110 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

3 50 70 90 mm/z 0,10 0,18 0,10 0,20 0,10 0,22

S

1 15 20 30 mm/z 0,06 0,15 0,10 0,18 0,10 0,20

2 15 20 30 mm/z 0,06 0,15 0,10 0,18 0,10 0,20

3 20 30 40 mm/z 0,08 0,18 0,10 0,20 0,10 0,20

4 20 30 40 mm/z 0,08 0,18 0,10 0,20 0,10 0,20

 Bohrungs-Feinbearbeitung • RHR™ 
 Anwendungsdaten 

��  RHM™, RHM-E™ • Metrisch 

Werk-
stoff-

gruppe

Cermet-bestückt Hartmetallbestückt

Gerade Schneidreihe Spiralförmige Schneidreihe Gerade Schneidreihe Spiralförmige Schneidreihe

KT325 KT6215 K605 KC6305 Metrisch

Schnittgeschwindigkeit — vc Empfohlener Vorschub pro Zahn

Bereich — m/min

Werkze-
ugdurch-
messer
(mm)

14,00–
19,99 mm

20,00–
32,00 mm

32,50–
42,00 mm

min. Startwert max. min. Startwert max. min. Startwert max. min. Startwert max.

Vor-
schub/
Zahn min. max. min. max. min. max.

P

1 150 180 210 180 210 240 40 60 70 90 120 155 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

2 150 180 210 180 210 240 40 60 70 90 120 155 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

3 130 160 180 150 180 210 30 40 50 75 100 130 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

4 100 130 150 120 150 170 25 40 45 50 80 105 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

5 80 100 120 100 130 150 10 20 30 30 40 55 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20 0,08 0,22

6 80 100 120 100 130 150 10 20 30 30 40 55 mm/z 0,08 0,18 0,08 0,20 0,08 0,22

M

1 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,08 0,15 0,08 0,18 0,08 0,20

2 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,08 0,15 0,08 0,18 0,08 0,20

3 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,08 0,15 0,08 0,18 0,08 0,20

K

1 150 180 200 180 210 240 30 50 60 80 110 130 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

2 130 160 180 150 180 210 25 40 45 65 90 110 mm/z 0,10 0,20 0,10 0,22 0,10 0,25

3 100 130 160 120 150 170 20 30 40 50 70 90 mm/z 0,10 0,18 0,10 0,20 0,10 0,22

N

1 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30 0,10 0,30

2 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30 0,10 0,30

3 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30 0,10 0,30

4 – – – – – – 110 150 195 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30 0,10 0,30

5 – – – – – – 105 140 180 – – – mm/z 0,10 0,30 0,10 0,30 0,10 0,30

S

1 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,06 0,15 0,10 0,18 0,10 0,20

2 – – – – – – 8 10 15 15 20 28 mm/z 0,06 0,15 0,10 0,18 0,10 0,20

3 – – – – – – 15 20 30 20 30 40 mm/z 0,08 0,18 0,10 0,20 0,10 0,20

4 – – – – – – 15 20 30 20 30 40 mm/z 0,08 0,18 0,10 0,20 0,10 0,20
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Problem Ursache Mögliche Abhilfemaßnahme

Bohrungsdurchmesser 
zu groß.

•  Reibahle läuft unrund. 
•  Koaxialität der Vorbohrung und Reibbearbeitung 

ungenügend. 
•  Aufbauschneide. 
•  Ungeeignetes Kühlmittel. 
•  Reibwerkzeug-Durchmesser zu groß. 

•  Ausgleichsadapter verwenden. 
•  Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden. 
•  Kühlschmiermittel auswechseln. 
•  Schnittgeschwindigkeit ändern. 
•  Reibwerkzeuge messen und ggf. 

nacharbeiten lassen. 

Bohrungsdurchmesser 
zu klein.

•  Reibwerkzeug verschlissen. 
•  Ungeeignetes Kühlmittel. 
•  Aufmaß zum Reiben zu gering. 

•  Werkzeug austauschen und neu einbauen. 
•  Kühlschmiermittel auswechseln. 
•  Reibaufmaß erhöhen. 

Konisches Bohrprofi l, 
Durchmesser ist 
in Richtung des 
Auslaufbereichs der 
Bohrung größer.

•  Konzentrizität der Führungsbohrung und 
Reibbearbeitung nicht zufriedenstellend. 

•  Positioniergenauigkeit der Vorbohrung 
für die Reibbearbeitung. 

•  Neu ausrichten und einen 
Ausgleichsadapter verwenden. 

•  Positioniergenauigkeit korrigieren. 

Konisches Bohrprofi l, 
größer am 
Bohrungseintritt.

•  Konzentrizität der Führungsbohrung und 
Reibbearbeitung nicht zufriedenstellend. 

•  Reibahle schneidet der Führung nach. 

•  Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden. 
•  Reibwerkzeug sicher axial spannen. 

Bohrung ist nicht mittig 
bzw. weist Rattermarken 
auf.

•  Reibahle läuft unrund. 
•  Schräge Anschnittfl äche/

asymmetrischer Schnitt. 
•  Werkstück verdreht. 

•  Ausgleichsadapter verwenden. 
•  Bohrungsvorbearbeitung: planen. 
•  Vorschubrichtung beim Aufspannen 

des Werkstücks berücksichtigen. 

Oberfl ächengüte 
entspricht nicht der 
Spezifi kation.

•  Werkzeugverschleiß.  
•  Reibahle läuft unrund.  
•  Falsche technische Daten (Schnittparameter).  
•  Unzureichende Spanabfuhr.  

•  Ausgleichsadapter verwenden.  
•  Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden.  
•  Kühlschmiermittel auswechseln.  
•  Schnittgeschwindigkeit ändern.  
•  Reibwerkzeuge messen und ggf. 

nacharbeiten lassen.  

Vorschubriefen. •  Aufbauschneide. •  Kühlschmiermittel auswechseln. 
•  Schnittgeschwindigkeit ändern. 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Reibaufmaße für mehrschneidige Reibwerkzeuge  •  Fehlersuche und Fehlerbehebung 

��  Fehlersuche und Fehlerbehebung 

 dNom 

 dNom 

 dNom 

 dNom 

��  Reibaufmaße für mehrschneidige Reibwerkzeuge 

Reibaufmaße in Durchmesser

mm

mm min. mittel max.

1,40–4,80 0,08 0,12 0,20

4,81–9,59 0,10 0,15 0,25

9,60–15,00 0,15 0,20 0,30

15,00–20,00 0,15 0,25 0,35

20,00–50,00 0,20 0,30 0,40
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Modulare Scheibenreibwerkzeuge • RHR™

•  Der Werkzeugkörper wird 
mit Spannschraube und 
Schraubenschlüssel geliefert. 

•  Reibkopf bitte separat bestellen. 

Werkzeugkörper mit Zylinderschaft • Axiale Spannung

��Zylinderschaft • Axiale Spannung • 3 x D 

•  Der Werkzeugkörper wird 
mit Spannschraube und 
Schraubenschlüssel geliefert. 

•  Reibkopf bitte separat bestellen. 

��Zylinderschaft • Axiale Spannung • 5 x D 

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D1 D1 max D L L2 LS
Axiale 

Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher Nm ft. lbs.

4056174 SS16KST115AR3M KST115 14,00 15,999 16,00 91,00 36,00 48,00 KST115115AS FT8 3,0 2.2

4056175 SS20KST135AR3M KST135 16,00 17,999 20,00 99,00 39,00 51,00 KST135155AS FT10 4,0 3.0

4056176 SS20KST155AR3M KST155 18,00 19,999 20,00 106,00 45,00 51,00 KST135155AS FT10 4,0 3.0

3861185 SS20KST175AR3M KST175 20,00 22,499 20,00 113,50 51,50 51,00 KST175200AS TT15 5,0 3.7

3861186 SS20KST200AR3M KST200 22,50 27,499 20,00 130,50 65,50 51,00 KST175200AS TT15 5,0 3.7

3861187 SS25KST250AR3M KST250 27,50 32,499 25,00 152,50 80,50 56,00 KST250250AS TT25 9,0 6.7

3861188 SS32KST300AR3M KST300 32,50 37,499 32,00 174,00 94,00 61,00 KST300350AS TT30 13,0 9.7

3861189 SS32KST350AR3M KST350 37,50 42,000 32,00 190,00 108,00 61,00 KST300350AS TT30 13,0 9.7

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D1 D1 max D L L2 LS
Axiale 

Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher Nm ft. lbs.

4056177 SS16KST115AR5M KST115 14,00 15,999 16,00 123,00 68,00 48,00 KST115115AS FT8 3,0 2.2

4056178 SS20KST135AR5M KST135 16,00 17,999 20,00 135,00 75,00 51,00 KST135155AS FT10 4,0 3.0

4056179 SS20KST155AR5M KST155 18,00 19,999 20,00 146,00 85,00 51,00 KST135155AS FT10 4,0 3.0

3861190 SS20KST175AR5M KST175 20,00 22,499 20,00 158,50 96,50 51,00 KST175200AS TT15 5,0 3.7

3861191 SS20KST200AR5M KST200 22,50 27,499 20,00 185,50 120,50 51,00 KST175200AS TT15 5,0 3.7

3861192 SS25KST250AR5M KST250 27,50 32,499 25,00 217,50 145,50 56,00 KST250250AS TT25 9,0 6.7

3861193 SS32KST300AR5M KST300 32,50 37,499 32,00 249,00 169,00 61,00 KST300350AS TT30 13,0 9.7

3861194 SS32KST350AR5M KST350 37,50 42,000 32,00 274,00 192,00 61,00 KST300350AS TT30 13,0 9.7
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Modulare Scheibenreibwerkzeuge • RHR™

•  Werkzeugkörper wird  
mit Anzugsbolzen, Spannelemente-Satz 
und Schraubenschlüssel geliefert. 

•  Reibkopf bitte separat bestellen. 

Zylinderschaftkörper • Radiale Spannung

��Zylinderschaft • Radiale Spannung • 3 x D 

•  Werkzeugkörper wird  
mit Anzugsbolzen, Spannelemente-Satz 
und Schraubenschlüssel geliefert. 

•  Reibkopf bitte separat bestellen. 

��Zylinderschaft • Radiale Spannung • 5 x D 

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D1 D1 max D L L2 LS Anzugsbolzen
Spannele-
mentesatz

Torx- 
Schrauben-

dreher Nm ft. lbs.

3861195 SS20KST175RR3M KST175 20,00 22,499 20,00 113,50 51,50 51,00 KST175200RK KST175CS TT15 5,0 3.7

3861196 SS20KST200RR3M KST200 22,50 27,499 20,00 130,50 65,50 51,00 KST175200RK KST200CS TT15 5,0 3.7

3861197 SS25KST250RR3M KST250 27,50 32,499 25,00 152,50 80,50 56,00 KST250250RK KST250CS TT25 9,0 6.7

3861198 SS32KST300RR3M KST300 32,50 37,499 32,00 174,00 94,00 61,00 KST300350RK KST300CS TT30 13,0 9.7

3861199 SS32KST350RR3M KST350 37,50 42,000 32,00 190,00 108,00 61,00 KST300350RK KST350CS TT30 13,0 9.7

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D1 D1 max D L L2 LS Anzugsbolzen
Spannele-
mentesatz

Torx- 
Schrauben-

dreher Nm ft. lbs.

3861200 SS20KST175RR5M KST175 20,00 22,499 20,00 158,50 96,50 51,00 KST175200RK KST175CS TT15 5,0 3.7

3861201 SS20KST200RR5M KST200 22,50 27,499 20,00 185,50 120,50 51,00 KST175200RK KST200CS TT15 5,0 3.7

3861202 SS25KST250RR5M KST250 27,50 32,499 25,00 217,50 145,50 56,00 KST250250RK KST250CS TT25 9,0 6.7

3861203 SS32KST300RR5M KST300 32,50 37,499 32,00 249,00 169,00 61,00 KST300350RK KST300CS TT30 13,0 9.7

3861204 SS32KST350RR5M KST350 37,50 42,000 32,00 274,00 192,00 61,00 KST300350RK KST350CS TT30 13,0 9.7
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Modulare Reibwerkzeugkörper

4

1

Montage

Demontage

4

32
R

A

R

A
L

Ø

0,0

R

A

123

Ø 
(mm)

L 
(mm)

14,000 27,499 5–5,5

27,500 42,000 5,5–6

Ø 
(mm)

(Nm)

14,000 15,999 DT - 8 2

16,000 19,999 DT - 10 3

20,000 27,499 TT - 15 4

27,500 32,499 TT - 25 5

32,500 42,000 TT- 30 13
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Modulare Reibwerkzeugkörper

1

Montage

Demontage

3

2

123

Ø 
(mm)

Ø 
(Zoll) (Nm) (ft. lbs.)

17,5 0.686 KST175CS 2,5 2,5 1,9

20 0.784 KST200CS 2,5 2,5 1,9

25 0.980 KST250CS 3 5 3.7

30 1.176 KST300CS 4 9 6.7

35 1,373 KST350CS 4 9 9.7

Ø

max. 80 bar/1160 psi

KühlmittelflussSIF™

Anwendungs- 
bereich
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 Hauptanwendungsbereich 

 Einstellbare SIF Werkzeugaufnahmen sollten zum Ausgleichen von Rundlauffehlern und 
Winkelungenauigkeiten verwendet werden, die durch die Maschinenspindel oder die Fliehkraft 
verursacht werden. SIF Werkzeugaufnahmen und Werkzeugadapter verbessern die Rundheit der 
Bohrung für höchste Bohrungsgeradheit und Oberfl ächengüte. Rundlaufoptimierte Reibwerkzeuge 
bieten eine höhere Prozessstabilität und längere Standzeiten.

Verwenden Sie für jede Maschine eine eigene SIF-Werkzeugaufnahme, um für die bestmögliche 
Abstimmung zwischen Reibwerkzeug, Maschinenspindel und HSK-Aufnahmen zu sorgen. Dadurch 
können Werkzeuge schneller gewechselt und erneute Einstellungen vermieden werden. 

 Höhere Produktivität und 
größere Wirtschaftlichkeit 

 •  Das einfache Ausgleichen von Rundlauffehlern und 
Winkelungenauigkeiten verbessert die Prozesskontrolle 
und die Standzeit. 

•  Acht radial angeordnete Schrauben ermöglichen das 
schnellere Einstellen des Werkzeugs. 

•  Erhöhte Steifi gkeit durch Verwendung eines 
SIF Monoblock-Reibwerkzeugkörpers.  

 Vielseitigkeit 

 •  Verwenden Sie DV, BT, CV und HSK Standard-Werkzeugaufnahmen 
in Kombination mit SIF-Hydrodehnspannfuttern. Auf diese Weise 
können Sie mit Hydrodehnspannfutterhülsen eine extrem präzise, 
konzentrische Spannung und höchste Genauigkeit erzielen. 

•  HSK Werkzeugaufnahmen ermöglichen zusammen mit SIF 
Werkzeugadapter einen schnellen Werkzeugwechsel und 
machen eine wiederholte Einstellung des Rundlaufs überfl üssig. 
Einstellungsaufwand und Nebenzeiten werden auf diese 
Weise reduziert.  

 SIF™ einstellbare 
Werkzeugaufnahmen 

 Merkmale und Vorteile 
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 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Kombinationen aus verschiedenen Längen 
und Schnittstellen-Größen sind verfügbar.  

 Mit der SIF™ Werkzeugaufnahme werden praktisch 
alle Spindelabweichungen in Bezug auf Rundlauffehler 
und Winkelungenauigkeiten ausgeglichen. 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

B

•  Mit innerer Kühlmittelzuführung – Form AD oder Form B. 

•  Geeignet für SIF Werkzeugadapter. 

SIF™ einstellbare Werkzeugaufnahmen

��SIF-CV50 Form B/AD 

B

��SIF-BT40 Form B/AD 

B

��SIF-CV40 Form B/AD 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS 

Systemgröße D2 D1 L1

Gewind- 
estift mit 
Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf kg lbs

3738506 CV50BSIF70236 CV50 SIF70 70 38 60 121.808 170.004 170.005 125.625 3,49 7.700

3738507 CV50BSIF100236 CV50 SIF100 100 58 60 121.812 170.004 170.006 — 4,14 9.140

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1

Gewind- 
estift mit 
Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf kg lbs

3738505 CV40BSIF80248 CV40 SIF80 80 38 63 121.812 170.004 170.005 125.625 1,77 3.900

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1

Gewind- 
estift mit 
Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf kg lbs

3738492 BT40BSIF80063M BT40 SIF80 80 38 63 121.812 170.004 170.005 125.625 1,86 4.110
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

B

•  Mit innerer Kühlmittelzuführung – Form AD oder Form B. 

•  Geeignet für SIF Werkzeugadapter. 

SIF™ einstellbare Werkzeugaufnahmen

��SIF-DV40 Form B/AD 

B

��SIF-BT50 Form B/AD 

B

��SIF-DV50 Form B/AD 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1

Gewind- 
estift mit 
Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf kg lbs

3738503 BT50BSIF70063M BT50 SIF70 70 38 63 121.808 170.004 170.005 125.625 4,08 9.000

3738504 BT50BSIF100068M BT50 SIF100 100 58 68 121.812 170.004 170.006 — 4,94 10.890

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS 

 Systemgröße D2 D1 L1

Gewind-
estift mit 
Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf kg lbs

3738488 DV40BSIF80061M DV40 SIF80 80 38 61 121.812 170.004 170.005 125.625 1,83 4.020

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1

Gewind-
estift mit 
Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf kg lbs

3738490 DV50BSIF70060M DV50 SIF70 70 38 60 121.808 170.004 170.005 125.625 3,60 7.930

3738491 DV50BSIF100060M DV50 SIF100 100 58 60 121.812 170.004 170.006 — 4,30 9.480
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��SIF-HSK100 Form A 

HINWEIS:  HSK-Kühlmittelrohr und Schlüssel sind verfügbar. Bitte separat bestellen.

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

•  Mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für SIF Werkzeugadapter. 

SIF™ einstellbare Werkzeugaufnahmen

��SIF-HSK63 Form A 

��SIF-HSK80 Form A 

HINWEIS: HSK-Kühlmittelrohr und Schlüssel sind verfügbar. Bitte separat bestellen.

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1
Gewindestift 
mit Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Fräser-

Spannschraube kg lbs

3738508 HSK63ASIF70066M HSK63A SIF70 70 38 66 121.808 170.004 170.005 125.625 1,44 3.180

3878347 HSK63ASIF80063M HSK63A SIF80 80 38 63 121.812 170.004 170.005 125.625 1,48 3.250

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1
Gewindestift  
mit Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Fräser-

Spannschraube kg lbs

3738510 HSK80ASIF70066M HSK80A SIF70 70 38 66 121.808 170.004 170.005 125.625 2,05 4.520

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 D1 L1
Gewinestift 
mit Zapfen

Schlüssel 
Spann-

schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube
Fräser-

Spannschraube kg lbs

3738511 HSK100ASIF70050M HSK100A SIF70 70 38 50 121.808 170.004 170.005 125.625 2,43 5.360

3738512 HSK100ASIF100070M HSK100A SIF100 100 58 70 121.812 170.004 170.006 — 3,84 8.460
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

•  Rundlaufabweichung < 0,003 mm. 

•  Anschlag für seitliche Betätigung mit 10 mm Axialeinstellungsbereich. 

SIF™ einstellbare Werkzeugaufnahmen

HINWEIS: HSK-Kühlmittelrohr und Schlüssel sind verfügbar. Bitte separat bestellen.

��HC-, HP-Reihe • SIF70 

WICHTIG: Spannschraube nicht zu fest anziehen. Den mitgelieferten Schraubenschlüssel verwenden und von Hand festziehen, bis der Anschlag spürbar ist.

��HC-, HP-Reihe • SIF80 

WICHTIG: Spannschraube nicht zu fest anziehen. Den mitgelieferten Schraubenschlüssel verwenden und von Hand festziehen, bis der Anschlag spürbar ist.
HINWEIS: HSK-Kühlmittelrohr und Schlüssel sind verfügbar. Bitte separat bestellen.

HINWEIS: HSK-Kühlmittelrohr und Schlüssel sind verfügbar. Bitte separat bestellen.

��HC-, HP-Reihe • SIF100 

WICHTIG: Spannschraube nicht zu fest anziehen. Den mitgelieferten Schraubenschlüssel verwenden und von Hand festziehen, bis der Anschlag spürbar ist.

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße D1 D2 D21 L1 L2 L9 V

Schlüssel 
Spann-

schraube

T-Griff-  
Sechskant-
Schrauben- 

dreher kg lbs

3667056 SIF70HC12090M SIF70 12 32 44 90 45 36 10 170.002 170.135 1,13 2.49

3667057 SIF70HC20100M SIF70 20 42 44 100 58 41 10 170.003 170.135 2,00 4.41

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße D1 D2 D21 L1 L2 L9 V

Schlüssel 
Spann-

schraube

T-Griff- 
Sechskant-
Schrauben-

dreher kg lbs

3667058 SIF80HC12090M SIF80 12 32 50 90 45 36 10 170.002 170.135 1,39 3.06

3667059 SIF80HC20100M SIF80 20 42 50 100 58 41 10 170.003 170.135 1,60 3.53

3667060 SIF80HC25100M SIF80 25 50 54 100 51 47 10 170.003 170.136 1,83 4.03

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße D1 D2 D21 L1 L2 L9 V

Schlüssel 
Spann-

schraube

T-Griff- 
Sechskant-
Schrauben-

dreher kg lbs

3667061 SIF100HC12090M SIF100 12 32 50 90 45 36 10 170.002 170.135 1,98 4.37

3667062 SIF100HC20100M SIF100 20 42 50 100 58 41 10 170.003 170.135 2,19 4.84

3668023 SIF100HC25100M SIF100 25 50 63 100 51 47 10 170.004 170.136 2,56 5.64
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 Bohrungs-Feinbearbeitung mit Reibahlen 
 SIF™ Werkzeugeinstellung     

 1 

 2 

 3 

 4 

 •  Setzen Sie das Messgerät am SIF-Flansch an. 

•  Ziehen Sie die axialen Spannschrauben mit 
6–8 Nm an. 

•  Verwenden Sie die radialen Einstellschrau-
ben, um eine Rundlaufabweichung von 5 μm 
einzustellen.  

 •   Ziehen Sie die axialen Spannschrauben über 
Kreuz an:
SIF70/80 18 Nm.
SIF100 32 Nm. 

•  Verwenden Sie die radialen Einstellschrauben, um 
eine Rundlaufabweichung von 2 μm einzustellen. 

•  Ziehen Sie alle radialen Einstellschrauben mit 
einem Anzugsmoment von 4 Nm fest an.  

 •  Setzen Sie das Messgerät am Kontrollschliff, 
an der zylindrischen Fase oder an den 
Führungsleisten an. 

•  Verwenden Sie die axialen Einstellschrauben, 
um einen maximalen Rundlauffehler von 2 μm 
einzustellen. 

•  Ziehen Sie alle axialen Spannschrauben mit 
einem Anzugsmoment von 4 Nm fest an.  

 •  Überprüfen Sie mit dem Messgerät am 
Flansch die Rundlaufabweichung. Theoretisch 
dürfte keine Abweichung auftreten. 

•  Verwenden Sie sie die radialen Einstellschrau-
ben, um die Rundlaufabweichung gegebenen-
falls auf unter 2 μm einzustellen. 

•  Jede Veränderung der radialen Einstellung 
macht eine Überprüfung der axialen Rundlau-
fabweichung erforderlich.  

 Einrichten von SIF-Werkzeugen 

 Schritt 1: Grobeinstellung der Rundlaufabweichung am Flansch 

 Schritt 2: Feineinstellung der Rundlaufabweichung am Flansch 

 Schritt 3: Einstellung der Rundlaufabweichung an der Stirnseite 

 Schritt 4: Letzte Prüfung der Rundlaufabweichung 

 4 axiale 
Spannschrauben 

 4 axiale 
Spannschrauben 

 4 axiale 
Spannschrauben 

 8 radiale 
Einstellschrauben 

 8 radiale 
Einstellschrauben 

 4 axiale 
Einstellschrauben 
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 Kundenspezifi sche 
Lösungen 

 Diese Lösungen fi nden Sie in keinem Katalog 
 Die von Kennametal entwickelten Lösungen identifi zieren und adressieren 
spezifi sche Anforderungen von Kunden, Werkstückwerkstoffe oder 
Werkstückkonfi gurationen. Zu den Lösungen gehören Standardprodukte, 
Sonderanfertigungen und traditionelles Prozess-Know-how, das auf 
jahrzehntelanger Erfahrung im Werkzeugbau fußt. 

Sie sind das Ergebnis koordinierter globaler Ressourcen und überall 
in der Welt verfügbar, unabhängig von der Größe des Projekts. 

 FERTIGUNGSPROZESS 

 Wir betrachten den gesamten Produktions-
prozess, nicht nur einen Teil davon 
 Von der Werkzeugmaschine bis zur letzten Station in 
der Fertigung können wir jeden einzelnen Schritt des 
Fertigungsprozesses optimieren. Das Ergebnis sind eine 
kurze Implementierungszeit und niedrige Kosten sowie 
eine schnelle Amortisierung der Investition. 
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 RIQ™ (Quattro Cut™) und RIR™ 
Reibahlen mit Führungsleisten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit 

 Komplettes Wendeschneidplatten-Programm 

 Hauptanwendungsbereich 

 •  Alle RIQ Reibahlen werden entsprechend den kundenspezifi schen 
Anforderungen konstruiert und gefertigt. Im gesamten Durchmesserbereich 
von 16 bis 245 mm (.630–9.645") verfügen die Werkzeuge über eine 
innere Kühlmittelzuführung.

•  Alle RIQ Reibahlen werden entsprechend den kundenspezifi schen 
Anforderungen konstruiert und gefertigt. Im gesamten Durchmesserbereich 
von 6 bis 245 mm (.236–9.645") verfügen die Werkzeuge über eine 
innere Kühlmittelzuführung.

•  RIR-Kegelreibahlen auf Anfrage lieferbar.
•  Mehrschneidige und Stufenreibwerkzeuge sowie spezielle Geometrien 

auf Anfrage lieferbar.
•  Die Mess- und Einstellgeräte sind als Standard lieferbar. 

 •  Längere Standzeiten mit Schneidstoff-Sorten von Kennametal.
•  Anwenderfreundlich – Die RIQ-Reibahlen mit Führungsleisten erfordern 

wesentlich kürzere Rüstzeiten.
•  Vier effektiv nutzbare Schneidkanten, auch bei RIQ-Wendeschneidplatten 

mit PKD- und PcBN-Bestückung. 

 •  Umfangreiches Angebot an Anschnitt-Geometrien – E13-, EDS-, 
EDR-, EGU-, EGR-, Radius- und Konus-Wendeschneidplatten.

•  Umfangreiche Sortenauswahl – Beschichtete und unbeschichtete 
Hartmetalle, Cermet, PcBN und PKD. 

 Merkmale und Vorteile 

 Mit den folgenden zwei einzigartigen Systemen meistern Sie in nahezu allen Werkstoffen hochpräzise Reibanwendungen 
mit Standard-Wendeschneidplatten: Das RIR-System für kleine Durchmesser und das RIQ-System zur einfachen 
Anwendung bei größeren Durchmessern.

Die RIQ-Reibahlen werden ab einem Durchmesser von 16 mm (.630") angeboten und bieten mit vier Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte die niedrigsten Kosten pro Bohrung. Der patentierte Plattensitz erfordert lediglich eine Einstellung des 
Durchmessers. Dies ist im Hinblick auf die Benutzerfreundlichkeit ein enormer Vorteil gegenüber anderen Systemen, bei 
denen der Durchmesser und die Verjüngung gleichzeitig eingestellt werden müssen. Die 
ebenfalls patentierten RIR Reibahlen mit Führungsleisten werden ab einem Durchmesser 
von 6 mm (.236") mit einer Schneidkante und ab einem Durchmesser von 8 mm (.315") 
mit zwei Schneidkanten pro Wendeschneidplatte angeboten. 



kennametal.com  K51

Anwendungs-
empfehlungen RIR RIQ

Bohrungstoleranzen unter 10 μm (können größer sein). 
Geometrische Toleranzen bis zu 2 μm. Erfahrene und geschulte 
Mitarbeiter zur Einstellung erforderlich.

Bohrungstoleranzen unter 10 μm. Geometrische Toleranzen 
bis zu 2 μm. Einfache Einstellung, die durch weniger 
erfahrene Mitarbeiter durchgeführt werden kann. 
Stufenbohrungen können bearbeitet werden.

Plattensitz Flach mit Klemmnut in der Wendeschneidplatte. Verzahnt. Höhere Stabiltät der Wendeschneidplatte

Schneidkanten 2 (1 mit PKD oder CBN und 1 im 
Durchmesserbereich 6–8mm). 4 (Vollhartmetall, Cermet, PKD, CBN)

Sonder-
Schneidenformen Ja Ja

Mehrere Wende-
schneidplatten am 

Durchmesser
Nein Ja

Schneideneinstellung Durchmesser und Verjüngung. Nur Durchmesser (Verjüngung durch Verzahnung dei niert).

Schrauben zur
Wendeschneid–

platten-Einstellung
2 1

Fasen, oder 
Bearbeitung von 

Ventilsitzen
Ja, jedoch Einstellung von Lage und Winkel erforderlich. Ja, nur Einstellung der Lage. Die Winkeleinstellung ist aufgrund der 

Präzision der Verjüngung des Plattensitzes nicht notwendig.

Allgemeine 
Bemerkungen Für kleine Durchmesser mit hohem Einstellungsaufwand. Für größere Durchmesser mit geringem Einstellungsaufwand.

 RIR™ Reibahle  RIQ™ Reibahle für Ventilsitzbearbeitung  RIQ™ Reibahle 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 RIR™ und RIQ™ Reibahlen mit Führungsleisten     
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 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 RIR™- und RIQ™ Reibahlen mit Führungsleisten • Katalog-Kennzeichnungssystem 

Sorte

Hartmetall KC6005

Hartmetall KC6105

Hartmetall KC6305

Cermet KT6225

Cermet KT6315

PKD KD1415

CBN KB1610

 RIQ06E1306SFBKC6305 

E13 C45
1.3

3
0

º

3
º

4
5
º

EDS EDR

75
º

3
º

75
º

3
º

EGU EGR R = Radius
Wendesch-
neidplatte
R02 
R04
R05

75
º

15
º

RIQ 06 E13 06 S FB KC6305

Typ Größe Anschnitt Spanwinkel Schneide Spanformgeometrie Sorte

RIR = Rechtwinklige
Wendeschneid-
platte für
Reibahle.

Wendeschneidplatten-Größe Wendeschneid-
platten-

Anschnitt

Spanwinkel S Gefast
und verrundet

FB = Sackloch-
bohrung Reiben

RIQ = Quattro Cut™
Wendeschneid-
platte für Reibahle

FT = Durchgangs-
bohrung Reiben

00

06

12

75
º

Ø [mm] RIQ

16,0–24,99 06 6,0 x 6,0 mm

Ventilsitz B6 6,0 x 6,0 mm

Ventilsitz B7 6,5 x 6,5 mm

Ventilsitz 07 7,0 x 7,0 mm

Ventilsitz 08 8,0 x 8,0 mm

>25 09 9,0 x 9,0 mm

>25 12 12,0 x 12,0 mm

Ø [mm] RIR

6,0–7,99 A0 10,5 x 2,50 mm

8,0–10,99 01 15,0 x 2,80 mm
11,0–13,99 02 18,0 x 4,00 mm

14,0–17,99 03 20,0 x 4,76 mm
18,0–45,99 04 27,0 x 5,56 mm

>46 05 27,0 x 6,75 mm

Kegelreib-
werkzeug

T4 45,0 x 5,56 mm

 Hinweise zum Kennzeichnungssystem 
 Jedes Kennzeichen steht für ein bestimmtes Merkmal der Wendeschneidplatte. 
Verwenden Sie den folgenden Schlüssel und die zugehörigen Skizzen zur 
Identifi zierung der jeweiligen Eigenschaften. 
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ISO 
Katalognummer L10 S W �N° �N2° �° K

C
60

05
K

C
61

05
K

C
63

05

RIR01E1306  * 15,00 1,53 2,80 8 18 6 – � –

RIR01E1312  * 15,00 1,53 2,80 8 18 12 – � –

RIR02E1312  * 18,00 1,93 4,00 8 18 12 – � �

RIR03E1312  * 20,00 2,33 4,76 8 18 12 – – �

RIR04E1312 27,00 3,13 5,56 8 18 12 � – –

RIR04E1312  * 27,00 3,13 5,56 8 18 12 – � –

 Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen 

��  RIR-E13 • Wendeschneidplatten zum Reiben 

P � � �

M � � �

K � � �

N � � �

S

H

 RIR™ und RIQ™ Reibahlen mit Führungsleisten • Wendeschneidplatten     

 � Erste Wahl
� Alternative     

��  RIR-EDS • Wendeschneidplatten zum Reiben 

ISO-
Katalognummer L10 S W �N° �N2° �° K

D
14

15

RIR04EDS06  * 27,00 3,15 5,56 8 18 6 �

 HINWEIS:  Alle KD1415™-Wendeschneidplatten besitzen eine bestückte Schneidkante mit Ausnahme der voll� ächigen Bestückung in der Größe RIR01.
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 

P

M

K

N �

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

��  RIR-EGU • Wendeschneidplatten zum Reiben 

ISO-
Katalognummer L10 S W �N° �N2° K

C
61

05

RIR01EGU00 14,48 1,55 2,80 8 18 �

RIR05EGU00  * 27,00 3,15 6,75 8 18 �

P �

M �

K �

N �

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 

 HINWEIS:  *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen

��RIR-C45 • Wendeschneidplatten zum Reiben

ISO- 
Katalognummer L10 S W �N° �N2° �° K

C
60

05

RIRT4C4512 45,00 3,15 5,56 8 18 12 �

HINWEIS: Zur Bearbeitung mit Kegelreibahlen.

� Erste Wahl
� Alternative

RIR™ und RIQ™ Reibahlen mit Führungsleisten • Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

P

M

K

N �

S

H

��RIQ-R02 • Wendeschneidplatten zum Reiben

ISO- 
Katalognummer D S R� �N° �N2° �° K

D
14

15

RIQ06R0200  * 6,00 2,60 0,20 8 18 0 �

��RIQ-R04 • Wendeschneidplatten zum Reiben

ISO- 
Katalognummer D S R� �N° �N2° �° K

B
16

10
K

T6
22

5

RIQ06R0400S 6,00 2,60 0,40 8 18 0 � –

RIQ09R0400S 9,00 3,15 0,40 8 18 0 � –

P �

M �

K �

N

S

H �

� Erste Wahl
� Alternative

P �

M �

K �

N �

S

H

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��RIQ-R05 • Wendeschneidplatten zum Reiben • Mit Spanformgeometrie • Für Durchgangsbohrungen

ISO- 
Katalognummer D S R� �N° �N2° �° K

T6
31

5

RIQ06R0500FT 6,00 2,60 0,50 8 18 0 �

RIQ09R0506FT 9,00 3,15 0,50 14 24 6 �

P �

M �

K

N

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

� Erste Wahl
� Alternative

��RIQ-R04-FB • Wendeschneidplatten zum Reiben • Mit Spanformgeometrie • Für Sacklochbohrungen

ISO- 
Katalognummer D S R� �N° �N2° �° K

B
16

10
K

T6
22

5

RIQ06R0400FB 6,00 2,60 0,40 3 18 12 – �

RIQ09R0400FB 9,00 3,15 0,40 3 18 12 – �

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
RIR™ und RIQ™ Reibahlen mit Führungsleisten • Wendeschneidplatten

P �

M �

K �

N

S

H �

K
B

16
10

K
T

62
25

P � � �

M � � �

K � � �

N � � �

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

ISO 
Katalognummer D S �N° �N2° �° K

C
60

05
K

C
61

05
K

C
63

05

RIQ06E1300  * 6,00 2,60 8 18 0 � � �

RIQ06E1306  * 6,00 2,60 14 24 6 � � �

RIQ06E1312  * 6,00 2,60 20 30 12 � � �

RIQ09E1300  * 9,00 3,15 8 18 0 � � �

RIQ09E1306  * 9,00 3,15 14 24 6 � � �

RIQ09E1312  * 9,00 3,15 20 30 12 � � �

��RIQ-E13 • Wendeschneidplatten zum Reiben

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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� Erste Wahl
� Alternative

P � � �

M � � �

K � � �

N � � � �

S

H

ISO- 
Katalognummer D S �N° �N2° �° K

C
60

05
K

C
61

05
K

C
63

05
K

D
14

15

RIQ06EDR00 6,00 2,60 8 18 0 � – � –
RIQ06EDR00  * 6,00 2,60 8 18 0 – � – –
RIQ06EDR06  * 6,00 2,60 14 24 6 � – – –
RIQ06EDR06 6,00 2,60 14 24 6 – � � �

RIQ06EDR12  * 6,00 2,60 20 30 12 � � � –
RIQ09EDR00  * 9,00 3,15 8 18 0 � � � –
RIQ09EDR06  * 9,00 3,15 14 24 6 � � � �

RIQ09EDR12  * 9,00 3,15 20 30 12 � � � –

��RIQ-EDR • Wendeschneidplatten zum Reiben

��RIQ-EGR • Wendeschneidplatten zum Reiben

ISO- 
Katalognummer D S �N° �N2° �° K

C
60

05
K

C
61

05
K

C
63

05
K

D
14

15

RIQ06EGR00 6,00 2,60 8 18 0 � – – –
RIQ06EGR00  * 6,00 2,60 8 18 0 – � � –
RIQ06EGR06 6,00 2,60 14 24 6 � – – �

RIQ06EGR06  * 6,00 2,60 14 24 6 – � � –
RIQ06EGR12  * 6,00 2,60 20 30 12 � � � –
RIQ09EGR00 9,00 3,15 8 18 0 � – – –

RIQ09EGR00  * 9,00 3,15 8 18 0 – � � –
RIQ09EGR06  * 9,00 3,15 14 24 6 � � – –
RIQ09EGR06 9,00 3,15 14 24 6 – – � �

RIQ09EGR12  * 9,00 3,15 20 30 12 � � � –

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
RIR™ und RIQ™ Reibahlen mit Führungsleisten • Wendeschneidplatten

P

M

K � �

N

S

H � �

� Erste Wahl
� Alternative

��RIQ-C45 • Schlichten des Ventilsitzes

ISO- 
Katalognummer D S �N° �N2° K

B
H

K
10

K
B

H
K

15

RIQB6C4500S 6,00 2,60 8 18 � �

RIQB7C4500S 6,50 2,60 8 18 � �

RIQ07C4500S 7,00 3,15 8 18 � �

RIQ08C4500S 8,00 3,15 8 18 � �

RIQ09C4500S 9,00 3,15 8 18 � �

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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��RIR™/RIQ™ • Metrisch

Werk-
stoff-

gruppe Sorte

Schnittgeschwindigkeit 
— vc

Bohrungs-
typen 1 2 3 4 5

Metrisch

Bereich — m/min Empfohlener Vorschub pro Zahn

min.
Start- 
wert max. E13 EDS EDR EGR EGU R0X C45*

P

1 KC6005 30 60 100 mm/U 0,10–0,20 – – – – – 0,20–0,30

2 KC6005 20 50 90 mm/U 0,10–0,20 – – – – – 0,20–0,30

3

KC6005 20 40 80 mm/U 0,05–0,20 – – – – – 0,20–0,30

KT6225 120 180 240 mm/U – – – – – 0,15–0,20 –

KT6315 120 180 240 mm/U – – – – – 0,15–0,20 –

4

KC6005 15 30 50 mm/U 0,05–0,20 – – – – – 0,20–0,30

KC6105 15 30 50 mm/U 0,05–0,20 – – – – – –

KT6225 120 180 240 mm/U – – – – – 0,15–0,20 –

KT6315 120 180 240 mm/U – – – – – 0,15–0,20 –

5 KC6105 10 25 40 mm/U 0,05–0,20 – – – – – –

6 KC6105 10 25 40 mm/U 0,05–0,20 – – – – – –

M

1 KC6305 10 25 40 mm/U 0,05–0,20 – – – – – –

2 KC6305 10 25 40 mm/U 0,05–0,20 – – – – – –

3 KC6305 10 25 40 mm/U 0,05–0,20 – – – – – –

K

1
KC6005 20 70 100 mm/U 0,10–0,20 0,15–0,20 0,15–0,20 0,18–0,20 – – 0,20–0,30

K6105 20 70 100 mm/U – – – – 0,20 – –

2
KC6005 20 60 100 mm/U 0,10–0,20 0,15–0,20 0,15–0,20 0,18–0,20 – – 0,20–0,30

K6105 20 60 100 mm/U – – – – 0,20 – –

3 KC6005 20 60 100 mm/U 0,10–0,20 0,13–0,20 0,13–0,20 0,15–0,20 0,17–0,20 – 0,20–0,30

N

1 KD1415 100 250 600+ mm/U – 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 – – –

2 KD1415 100 250 600+ mm/U – 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 – – –

3 KD1415 100 250 600+ mm/U – 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 – – –

4 KD1415 100 250 600+ mm/U – 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 – – –

S

1 – – – – mm/U

Empfehlungen auf Anfrage erhältlich
2 – – – – mm/U

3 – – – – mm/U

4 – – – – mm/U

H 1 KB1610 150 180 200 mm/U – – – – – 0,05–0,10 –

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Anwendungsdaten

*Für Kegelreibahlen Vc 5 m/min, Start-Vc 10 m/min, max. 20 m/min
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Kühlmittelauswahl

Werkstofftyp

empfohlen Alternative

Emulsionen auf 
Mineralölbasis

Halbsynthe-
tisch

Stahl 6 % 10 %

Chromnickelstahl 6 % 12 %

Rostfreier Stahl 6 % 12 %

Gusseisen 6 % 6 %

Aluminium 6 % 12 %

Zinklegierungen 6 % 12 %

Kupfer 6 % 12 %

Messing 6 % 6 %

Druck- und Durchfl ussmengen

Bearbeitungs-
Durchmesser 

(mm)

Bearbeitungs-
Durchmesser 

(Zoll)

Durch-
fl ussmenge 

(L/min)

Durch-
fl ussmenge 

(gal/min)
Druck 
(bar)

Druck 
(psi)

6-12 -25,00 15-20 55-75 >10 >150

12-16 0,468-0,625 20-40 75-150 >8 >120

16-20 0,625-0,781 30-50 115-190 >7 >100

20-32 0,781-1,25 40-75 150-285 >5 >75

32-50 1,25-2,0 65-250 245-950 >4 >50

50-100 2,0-4,0 175-350 660-1325 >3 >40

Erklärung

�

Alternative 
Wendeschneid-

platten

Lieferzustand des Werkzeugs. Anschnittwinkel der Wendeschneidplatte = Einstellwinkel des Werkzeugs.

�
Zu 90 % kompatibel. Wenn die Anschnittwinkel nicht identisch sind, können die Führungsleisten 
am Bohrungseintritt später aufsetzen.

� Unter bestimmten Umständen kompatibel. Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an einen Kennametal Fachmann.

— In diesem Werkzeug nicht verwenden. Kann am Werkzeug Schäden verursachen.

���

Ober� äche/
Lage

Ausgezeichnete Ergebnisse

�� Gute Ergebnisse

� Zufriedenstellende Ergebnisse

— Keine Angabe

Allgemeiner Hinweis: Für die Montage einer Wendeschneidplatte, bei der der Anschnittwinkel nicht dem Anschnittwinkel des Werkzeugs entspricht, 
müssen Spanwinkel und Wendeschneidplatten-Größe identisch sein.

Alternative Anschnittwinkel der Wendeschneidplatten, die verwendet werden können

E06 E13 EDS EGS EKS EGU EGR EDR EKR ESR EUR R02 R04 R06 R08

Für nachstehende 
Einstellwinkel 
geeignetes Werkzeug

0.6

3
0

º

3
º

1.3

3
0

º

3
º 75

º

3
º

75
º

75
º

5
º

75
º

15
º

75
º

75
º

3
º

75
º

5
º

E06 � — — — — — — — — — — � — — —

E13 � � — — — — � � � � � � � — —

EDS � — � � — — � � � — — � � — —

EGS � — — � — — � — — — — � � — —

EKS � — — — � — � � � — — � � — —

EGU � — � � � � � � � � � � � � —

EGR � — — — — — � — — — — � � — —

EDR � — — � — — � � � � � � � — —

EKR � — — � — — � � � � � � � — —

ESR � — — � — — � � � � � � � — —

EUR � — — � — — � � � � � � � — —

R02 — — — — — — � — — — — � — — —

R04 — — — — — — � — — — — � � — —

R06 � — — — — — � � � � � � � � —

R08 � — — — — — � � � � � � � � �

Einstellwinkel der Wendeschneidplatte

Oberfl ächengüte ��� ��� �� � �� �� � �� �� �� �� �� �� �� ��

Positionierung-
sgenauigkeit

— — �� ��� �� �� ��� �� �� �� �� � � � �

 Überblick über Anschnittwinkel von RIR- und RIQ-Wendeschneidplatten 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 RIQ™- und RIR™-Reibahlen 

R
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 Grundprinzip 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 RIQ™ und RIR™ Reibahlen 

 Die Reibahlen mit Führungsleisten von Kennametal folgen zwei Grundregeln. Das Ergebnis sind perfekte zylindrische Bohrungen mit außergewöhnlicher 
Geradheit und exzellenter Oberfl ächengüte in Kombination mit einer Bohrungsdurchmessertoleranz von nur wenigen Mikrometern:

1. EIN EINSCHNEIDIGES BOHRWERKZEUG AUF FÜHRUNGSLEISTEN, DIE AUF EINEM KÜHLFILM SCHWIMMEN.
2. EIN WERKZEUG MUSS BEIM EINTRITT IN DIE BOHRUNG AUF DIE FÜHRUNGSLEISTEN AUSGELENKT WERDEN, DAMIT DER KORREKTE DURCHMESSER ERZIELT WIRD. 

 Jedes Reibwerkzeug verfügt über eine Auswahl von Führungsleisten, die so 
positioniert sind, dass sie den bei der Bearbeitung erzeugten Schnittkräften 
widerstehen. Es sind mindestens zwei Führungsleisten erforderlich, die das 
Reibwerkzeug in die vorgebohrte Bohrung führen. 

Das als Schmiermittel dienende Kühlmittel fl ießt zwischen die Aufl age und 
die Werkstückoberfl äche, was zu einer reibungsfreien Stabilität bei der 
Zerspanung führt. 

 Die Führungsleisten sind etwas kleiner geschliffen als der Zieldurchmesser, was 
Stechleisten-/Wendeschneidplattenverschleiß ermöglicht. Am häufi gsten wird 
eine Auskragung von 10 μm verwendet. Je nach zu bearbeitendem Werkstoff 
kann dieser Wert jedoch variieren. 

Da Reibwerkzeuge mit Führungsleisten speziell geschliffen werden, sind die 
Führungsaufl agen bezogen auf Durchmesser und Toleranz nicht fl exibel bzw. 
einstellbar. Die Leiste unter der Wendeschneidplatte sorgt für die Rundheit der 
Bohrung, während die dem Schneideinsatz gegenüber liegende Leiste den 
Bohrungsdurchmesser defi niert. Jede weitere Leiste verbessert die Rundheit 
und die Geradheit und überbrückt Unterbrechungen in der Bohrung. 

Die Auswahl der Führungsleisten aus Hartmetall, Cermet, PKD und Keramik 
erfolgt abhängig von Verfügbarkeit und Typ des Kühlmittels sowie abhängig von 
den Abriebeigenschaften des zu zerspanenden Werkstoffs. Die Führungsleisten 
werden entsprechend durch Aufl öten oder Kleben angebracht. Besonders bei 
einem großen Länge-zu-Durchmesser-Verhältnis (z. B. bei Bohrstangen für 
Nocken- und Kurbelwellen) bieten die Führungsleisten aufgrund der geringeren 
thermischen Einwirkung auf den Stahlgrundkörper eine höhere Präzision. 

 RIR-Wendeschneidplatten zum Reiben werden von einer einzigen 
Spannschraube gespannt, um die Abnutzung des Plattensitzes durch 
üblicherweise verwendete Spannkeile zu vermeiden. Diese Klemmschraube 
hat ein linkssteigendes Gewinde, mit dem die Stechleiste bewegt und 
sicher gegen den Anschlagstift gehalten werden kann. Der Anschlagstift 
sorgt für den korrekten Abstand der Wendeschneidplatte im Verhältnis zur 
Führungsleiste. 

Wie bei anderen Reibwerkzeugen mit Führungsleisten, die rechtwinklige 
Wendeschneidplatten verwenden, sind zwei Einstellschrauben und -keile 
erforderlich, um den Durchmesser und die Verjüngung korrekt einzustellen. 
Aus diesem Grund sind RIR-Werkzeuge die bevorzugte Lösung für 
Durchmesser unterhalb des Bereichs von RIQ-Werkzeugen. 

 Eine Korrektur der Verjüngung ist nicht erforderlich, da diese bereits durch 
die Verzahnungen vorgegeben ist. Lediglich der Überstand der Schneidkante 
bezogen auf die Führungsleisten muss eingestellt werden. 

Die rechte Spannschraube hält die Wendeschneidplatte sicher auf der 
hoch präzisen Verzahnung. Die drei nicht verwendeten Schneidkanten 
werden komplett vom Werkzeugkörper geschützt, ohne dass dieser sie 
berührt. Alle vier Schneidkanten von vollfl ächig bestückten CBN- und PKD-
Wendeschneidplatten können komplett verwendet werden, ohne Gefahr zu 
laufen, eine der Schneidkanten zu beschädigen. 

 Die spezielle Form der Spannschraube ermöglicht die höchsten 
Klemmkräfte, wodurch weniger Durchmesser durch die Einbettung 
verloren geht, als bei Finger-Klemmsystemen. 

 Der Einstellkeil von Kennametal verhindert ein unvorhergesehenes 
Verdrehen der Wendeschneidplatten. Auf diese Weise werden Fehler 
beim Einrichten vermieden, die zu Beschädigungen des Werkzeugs 
führen können. 

 Anschlagstift 

 Spannschraube 

 Einstellstift 

 Einstellschraube 

� Erste Wahl � Alternative

Werkstoff P M K N S H MQL

Hartmetall � � � � � �

Cermet � � � � �

PKD � � �

 Spannschraube 

 Wendeschneidplatte 

 Einstellstift 

 Einstellschraube 

 Die Wendeschneidplatte berührt 
den Werkzeugkörper nur an der 
Verzahnung oder am Einstellkeil. 

 RIR-Klemmung 

 RIQ-Klemmung 

 Einstellstift und -schraube 

 Zusätzliche
Rundheit 

 Zusätzliche
Rundheit 

 Wende-
schneidplatte 

 Vorgeschriebene
Bohrungsform 

 Vorgeschriebener
Durchmesser 

 Bohrungsdurchmesser 

 Führungsleisten-
durchmesser  Auskragung 
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 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 RIR™ und RIQ™ Reibahlen, Montagehinweise 

 Einstellen von RIR Reibahlen 

 Einstellen von RIQ Reibahlen 

Nm ft. lbs.

RIR 0 M 1,6 links 0,3 0.22

RIR 1 M 2,5 links 1,2 0.89

RIR 2 M 2,5 links 1,2 0.89

RIR 3 M 3,0 links 2,2 1.62

RIR 4 M 4,5 links 4,1 3.02

Nm ft. lbs.

RIQ 06 M 3,0 rechts 1,8 1.32

RIQ 09 M 3,0 rechts 2,2 1.62

RIQ 12 M 6,0 rechts 6,0 4.42

 1/2 x links  2-3 x rechts 

 LH 
Anzugsmoment (Nm): 
Die Werte fi nden Sie in der 
untenstehenden Tabelle. 

 1/2 x links  2-3 x links 

 RH
Anzugsmoment (Nm): 
Die Werte fi nden Sie in 
der untenstehenden Tabelle. 
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 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Hinweise zur Ventilsitz- und Ventilführungs-Bearbeitung 

 Werkzeuge für Ventilsitze • RIQ™ Quattro Cut™-Werkzeuge 
 Aufgrund der RIQ-Technologie entfällt die Winkeleinstellung für die Wendeschneidplatte und es stehen bis zu zwölf 
Schneidkanten zur Verfügung. 

 Sekundärwinkel  Sekundärwinkel  Primärwinkel 

 •  Führt zu drei Verschleißbereichen pro
Schneidkante.

•  Ermöglicht zwölf nutzbare 
Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte. 

 Werkzeuge für Ventilsitze • Lösung für Bearbeitungszentren 

 RIQ-Ventilsitzwerkzeug mit integriertem Hydrodehnspannfutter zur Aufnahme von mehrschneidigen RMS™- oder RIR™-Reibwerkzeugen mit Führungsleisten. 

 Bearbeitungszentrum • Integriertes Hydrodehnspannfutter 

 Mehrschneidiges RMS-Reibwerkzeug 
für eine normale Anforderung an Lage und 
Form des Ventilsitzes zur Ventilführung 

 RIR-Reibwerkzeuge mit Führungsleiste 
für höchste Anforderungen an Rundheit 
und Zylindrizität der Ventilführungen 

 Bearbeitung mit  Bearbeitungszentrum • Bearbeitung aller Winkel gemäß den Schlichtspezifi kationen in ZWEI Durchgängen 

 Prozess A (bevorzugt)
Werkzeug 1 • Vorschlichten:
•  Schlichten der Sekundärwinkel.
•  Vorschlichten der Primärwinkel.
•  Durchführen einer Pilotbohrung 

(kurze Ausführung der RMS- oder RIR-Reibahlen).
Werkzeug 2 • Schlichten:
•  Schlichten der Primärwinkel.
•  Schlichten der Ventilführungsbohrung 

(lange Ausführung der RMS- oder RIR-Reibwerkzeuge). 

 Prozess B (alternativ)
Werkzeug 1 • Schlichten des Ventilsitzes:
•  Schlichten von Primär- und Sekundärwinkel.
•  Durchführen einer Pilotbohrung (kurze Ausführung 

der RMS- oder RIR-Reibahlen).
Werkzeug 2 • Schlichten der Ventilführung:
•  Schlichten der Ventilführungsbohrung 

(lange Ausführung der RMS- oder RIR-Reibwerkzeuge). 

 Werkzeuge für Ventilsitze • Lösung für Transferlinien 
 RIQ-Ventilsitzwerkzeug mit Hartmetallbuchse zur Führung der RMS- oder RIR-Reibahle bei der Bearbeitung der Ventilführung in Transferlinien. 

 Transferstraße • Integrierte Hartmetallbuchse 

 Mehrschneidige RMS-Reibahle 
für eine normale Anforderung an Lage 
und Form des Ventilsitzes zur Ventilführung 

 RIR-Reibahle mit Führungsleiste 
für höchste Anforderungen an Rundheit 
und Zylindrizität der Ventilführungen 

 Bearbeitung in Transferlinie • Fertigung aller Winkel gemäß den Schlichtspezifi kationen in ZWEI Durchgängen/EINEM Durchgang 

 Prozess A (bevorzugt)
Werkzeug 1 • Vorschlichten:
•  Vorschlichten der Sekundärwinkel.
•  Vorschlichten der Primärwinkel.
Werkzeug 2 • Schlichten:
•  Schlichten der Primärwinkel.
•  Schlichten der Sekundärwinkel.
•  Schlichten der Ventilführungsbohrung mit mehrschneidiger, 

aussteuerbare Reibahle oder Reibahle mit Führungsleiste. 

 Prozess B (alternativ)
Werkzeug 1 • Vorschlichten und Schlichten in einem Arbeitsgang:
•  Schlichten der Primär- und Sekundärwinkel.
•  Schlichten der Ventilführungsbohrung mit mehrschneidiger, 

aussteuerbare Reibahle oder Reibahle mit Führungsleiste. 

 Hydrodehnspannfutter für 
Reibwerkzeug-Klemmung 

 Hydrodehnspannfutter 
für Reibwerkzeug-
Klemmung 
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 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Bestellformular für Reibwerkzeuge 

Angebotsnummer: Datum:

Kunde: Außendienstmitarbeiter:

Anschrift: Anwendungstechnik:

Ansprechpartner: Wettbewerber:

Allgemein

Status: � Produkteinführung � Betriebsfortschritt �
Prozessän-
derung

Menge: Bohrungen/Jahr Ähnliches Werkzeug:

Werkstück
Bearbeitungs-Bezeichnung:

Durchmesser/zu 
bearbeitende Bereiche

1: 2: 3: 4: 5: 6:

Angestrebte Toleranz � Oberes Drittel
Unterbrochener 
Schnitt: � Ja � Nein

�
Mittleres Drittel 
(z. B. wenn CpK benötigt wird)

Planfl ächen-
bearbeitung inkl.: � Ja � Nein

�
Unteres Drittel 
(z. B. bei Go/NoGo-Messlehre)

Max. Anschnitt-
länge:

CpK-Wert: � Ja � Nein Art der Bohrung: � Sacklochbohrung �
Durchgang-
sbohrung

Werkstoff des Werkstücks: Härte/Festigkeit:
(N/mm2, 
HRC,...)

Vorbearbeitung:

(detaillierte Beschreibung 
einschließlich Bearbeitungsaufmaße)

Maschine/Werkstückspannvorrichtung / Bohrungsmessung

Maschinentyp: �
Bearbeitungs-
zentrum � Transferlinie � Drehmaschine � Sondermaschine

Maschinenname:

Werkzeug: � Rotierend � Stationär Spindelschnittstelle:
(HSK80A, 
DV50, 
BT40,...)

Spindelausrichtung: � Horizontal � Vertikal Spindelanzahl:

(für dieselbe 
Anwendung, 
auf derselben 
Maschine)

Werkstückspannung: � Stabil � Schwach
M/C-
Spindeleinstellung: � Rundlaufabweichung �

Planlauf-
abweichung � Nein

Einstelleinrichtung verfügbar: � Ja: Beschreibung � Nein

(nur für einstellbare Werkzeuge)

Messmethode: � Go/NoGo-Messlehre �
Luftdruck- oder 
elektronische 
Messlehre �

Sonstiges

Kühlmitteltyp � Löslich � Halbsynthetisch � Synthetisch � MQL

Kühlmittelzufuhr � Innen � Außen � Keine

Kühlmitteldruck: bar

Kühlmittel-
konzentration:

%

Kühlmittelfl uss: l/min

 Anwendungsdatenblatt zur Bohrungs-Feinbearbeitung 

 Bearbeitung des Angebots nur mit beigefügter Zeichnung des Werkstücks und ausgefülltem Formular 

 Funktionstoleranzen, Ober� ächengüten und geometrische Toleranzen müssen Teil der Werkstückzeichnung sein 

 Zusätzliche Informationen: (z. B. Beeinträchtigungen, Gewicht oder Maßbeschränkungen des Stufenwerkzeugs, Gründe des Kunden für einen Wechsel, bekannte Probleme usw.) 
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Problem Ursache Mögliche Abhilfemaßnahme

Bohrungs-
durchmesser 
zu groß

1. Reibahle läuft unrund.
2.  Konzentrizität der Führungsbohrung und

Reibbearbeitung ist nicht zufriedenstellend.
3. Aufbauschneide.
4. Ungeeignetes Kühlmittel.
5. Durchmesser der Reibahle zu groß.

• Einen SIF™ Ausgleichsadapter verwenden.
• Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden.
• Kühlschmiermittel auswechseln.
• Schnittgeschwindigkeit ändern.
• Reibahlen messen und ggf. nacharbeiten lassen.

dNom

Bohrungs-
durchmesser 
zu klein

1. Reibahle verschlissen.
2. Ungeeignetes Kühlmittel.
3. Aufmaß zum Reiben zu gering.

• Werkzeug austauschen und neu einbauen.
• Kühlschmiermittel auswechseln.
• Reibaufmaß erhöhen.

dNom

Konisches 
Bohrungsprofi l 
weiter in 
Richtung des 
Bohrungsauslaufs

1.  Konzentrizität der Führungsbohrung und 
Reibbearbeitung ist nicht zufriedenstellend.

2.  Positionierungsgenauigkeit der Vorbohrung
für die Reibbearbeitung.

•  Neu ausrichten und einen SIF-Ausgleichsadapter 
verwenden.

• Positioniergenauigkeit ggf. korrigieren.

dNom
Konisches 
Bohrungsprofi l 
weiter in Richtung 
des Bohrungsan-
fangspunkts

1.  Konzentrizität der Führungsbohrung und 
Reibbearbeitung ist nicht zufriedenstellend.

2. Reibahle schneidet der Führung nach.

• Neu ausrichten, Pendelhalter verwenden.
• Reibahle sicher axial spannen.

dNom

Bohrung ist 
außerhalb der Mitte
bzw. weist
Rattermarken auf

1. Reibahle läuft unrund. 
2. Schräge Anschnittfl äche/asymmetrischer Schnitt.
3. Werkstück verdreht.

• Einen SIF-Ausgleichsadapter verwenden.
• Eintrittsfl äche vor dem Bohren oder Reiben abfl achen.
•  Vorschubrichtung beim Aufspannen des

Werkstücks berücksichtigen.

Oberfl ächengüte
entspricht nicht der 
Spezifi kation

1. Werkzeugverschleiß.
2. Reibahle läuft unrund.
3. Falsche technische Daten (Schnittparameter).
4. Unzureichende Spanabfuhr.

• Werkzeug austauschen und neu einbauen.
• Einen SIF-Ausgleichsadapter verwenden.
• Schnittparameter im Bearbeitungsbereich ändern.
•  Kühlmittelzufuhr optimieren; Druck und Menge 

des Kühlmittels erhöhen.

Vorschubriefen 1. Aufbauschneide. • Kühlschmiermittel auswechseln.
• Schnittgeschwindigkeit ändern.

��  Reibaufmaße für einschneidiges Reiben 

��  Ursachen und Lösungsmaßnahmen für Probleme beim Reiben 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungshinweise 

Reibaufmaß

mm

mm min. mittel  max. 

4,81–9,59 0,10 0,15 0,25

9,60–15,00 0,15 0,20 0,30

15,00–20,00 0,15 0,25 0,35

20,00–50,00 0,20 0,30 0,40
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Einstellvorrichtung • Sets

��Einstellvorrichtung • Ein Messgerät 

��Einstellvorrichtung • Zwei Messgeräte 

Bestellnr. Katalognummer H2 L LU W1

5025597 SF300M1LA1RA 118 450 300 195

5025598 SF750M1LA1RA 118 900 750 195

Bestellnr. Katalognummer H2 L LU W1

5025599 SF300M1RS 118 450 300 195

5025670 SF750M1RS 118 900 750 195
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Einstellvorrichtung • Zusätzliche Ausrüstung

��Axialschlitten • 90° mit Winkelfeineinstellung 

Bestellnr. Katalognummer

5025672 SFSLLS

5025671 SFSLRS

Linksschneidend Rechtsschneidend

Linksschneidend Rechtsschneidend

��Axialschlitten • 85° 

Bestellnr. Katalognummer

5025674 SFSLLA

5025673 SFSLRA

SM Schraubsätze für 
Schlitten

��Axialschlitten 

Bestellnr. Katalognummer

5025683 SFSLSS

��Grundplatte für vertikale Einstellung 

Bestellnr. Katalognummer

5025680 SFVB
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SM Knebel

��Knebel für Endblöcke und Axialschlitten 

Bestellnr. Katalognummer

5025682 SFEBCH

Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Einstellvorrichtung • Ersatzteile

��Kontaktstiftsatz 

Bestellnr. Katalognummer

5025686 SFCPS

SM Endblock

��Endblock mit Schrauben 

Bestellnr. Katalognummer

5025681 SFEBS

��Auflagenleisten (450 mm und 900 mm) 

Bestellnr. Katalognummer

5025684 SFSB450

5025685 SFSB900
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Reibahlen
Einstellvorrichtung • Zusätzliche Ausrüstung

��Messgerätesatz 

Bestellnr. Katalognummer

5025675 SFMGS

��HSK Zentrierspitze 

Bestellnr. Katalognummer

5025677 SFCRHSK3263

5025678 SFCRHSK63100

��Federgelagerte Zentrierspitze Ø 20 mm 

Bestellnr. Katalognummer

5025679 SFCR20S

��Standard-Zentrierspitze Ø 20 mm 

Bestellnr. Katalognummer

5025676 SFCR20
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 Hauptanwendungsbereich 

 Das Romicron-Werkzeugprogramm umfasst einen Durchmesserbereich von 4–213 mm (.1575–8.3858"). Die 
Werkzeuge bieten eine geringere  Ausschussrate und tragen zu einer Steigerung der Effi zienz Ihrer Maschinen bei. 
Bei Anwendung der modernsten, dem ISO-Standard entsprechenden Dreh-Wendeschneidplatten von Kennametal 
kann dieses erstklassige Feinbohrsystem zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe eingesetzt werden. 
Die „Closed Loop“-Ausbohrfunktion (CLB) stellt aufgrund der präzisen Durchmesserkorrektur von 2 μm 
pro Teilstrich eine einzigartige Möglichkeit der automatisierten Wendeschneidplatten-Verschleißkompensation 
zu minimalen Kosten dar. 

Wenn für den Gesamtprozess vor allem extrem enge Toleranzen von Bedeutung sind oder wenn schnelle
und problemlose Durchmesserkorrekturen erforderlich sind, sollte das Romicron-Feinbohrsystem 
zum Einsatz kommen. 

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit 

 •  Reduzierung der Ausschussraten und der Rüstzeiten mit der 
spielfreien Durchmesser-Korrektur bzw. -Einstellung. 

•  Die Durchmesserkorrekturen im Maschinenraum erübrigen einen 
aufwändigen Wendeschneidplatten-Wechsel im WZ-Einstellraum. 

•  Zeitaufwändige Kontrollschnitte oder der Einsatz von 
Schwesterwerkzeugen entfallen. 

•  Besondere Anwendungserfahrung und Training sind nicht 
erforderlich. Der Einstellaufwand ist signifi kant geringer.  

 Vielseitigkeit 

 •  Vorhandene Maschinen können für eine automatisierte 
Verschleißkompensation mithilfe des Standard-CLB-
Stifts eingerichtet werden. Sie benötigen lediglich das 
Messinstrument für die zu fertigende Bohrung. 

•  Verwenden Sie für Durchmesser von 25–139 mm 
(.984–5.472") bevorzugt die vorgewuchteten 
AVS00B-SVS6B-Bohrköpfe. 

•  Die SVUBB1-Werkzeuge sind geeignet für 
Hochgeschwindigkeitsanwendungen im 
Durchmesserbereich von 4–16,5 mm (0,157– 0,650"). 

•  Die SVUBB2-Werkzeuge eignen sich für einen großen 
Durchmesserbereich von 6–100 mm (0,236–3,937"). 

•  SVU65- und SVU92-Werkzeuge sind für größere 
Durchmesser von 71–213 mm (2.79–8.386") geeignet.  

 Romicron™ Hochleistungs-
Feinbohrsystem 

 Merkmale und Vorteile 
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 Einfache Einstellung 

 •  Da keine Werkzeuge benötigt werden, wird die 
Einstellung in der Werkzeugmaschine vorgenommen. 
Eine Durchmesserkorrektur für den Bohrkopf im 
Voreinstellraum wird überfl üssig, woraus eine signifi kante 
Produktivitätssteigerung resultiert. 

•  Sehen, fühlen und hören Sie den Einstellmechanismus 
für eine sichere Durchmesserkontrolle.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Kundenspezifi sche Lösungen wie mehrstufi ge 
Werkzeuge oder Werkzeuge mit einem großen 
Länge-zu-Durchmesser-Verhältnis sind auf 
Anfrage lieferbar. 

•  Schwingungsgedämpfte Werkzeuge und 
maschinenbedingte Sonder-Werkzeugaufnahmen 
sind auf Anfrage lieferbar.  

 100% mechanisches System mit manueller 
oder vollautomatischer Feineinstellung. 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ • Hochleistungs-Feinbohrsysteme

Bohrkopf- 
größe

Bohr- 
bereich

•  25.000 U/min max. 
•  Auswuchtbar  
•  1.050 psi Kühlmitteldruck 
•  1.050 psi/70 bar Kühlmitteldruck 
•  Veränderbarer Null-Referenzpunkt 

SVUBB1

•  10.000 U/min max. 
•  Auswuchtbar  
•  1.050 psi Kühlmitteldruck 
•  1.050 psi/70 bar Kühlmitteldruck 
•  Veränderbarer Null-Referenzpunkt 

SVUBB2

•  20.000 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  1740 psi/120 bar Kühlmitteldruck 

AVS00B

•  20.000 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  1740 psi/120 bar Kühlmitteldruck 

AVS0B

•  20.000 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  1740 psi/120 bar Kühlmitteldruck 

AVS1B

•  20.000 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  1740 psi/120 bar Kühlmitteldruck 

AVS2B

•  20.000 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  1740 psi/120 bar Kühlmitteldruck 

AVS3B

•  4.500 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  300 psi/20 bar Kühlmitteldruck 

SVS4B

•  4.500 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  300 psi/20 bar Kühlmitteldruck 

SVS5B

•  3.500 U/min 
•  Vorgewuchtet 
•  300 psi/20 bar Kühlmitteldruck 

SVS6B

•  6.000 U/min 
•  Auswuchtbar  
•  300 psi/20 bar Kühlmitteldruck 
•  Veränderbarer Null-Referenzpunkt 

SVU65

•  6.000 U/min 
•  Auswuchtbar  
•  300 psi/20 bar Kühlmitteldruck 
•  Veränderbarer Null-Referenzpunkt 

SVU92

•  6.000 U/min 
•  Auswuchtbar  
•  300 psi/20 bar Kühlmitteldruck 
•  Veränderbarer Null-Referenzpunkt 

SVU120

116 mm 139 mm

71 mm 111 mm

101 mm 213 mm

139 mm 326 mm

Aufbohrbereich, Kühlmitteldruck und max. Drehzahl gelten für alle Romicron-Bohrköpfe.

31,5 mm 42,5 mm

42 mm 53 mm

52 mm 66 mm

65 mm 79 mm

78 mm 98 mm

97 mm 117 mm

4 mm 16,5 mm

6 mm 25,5 mm

25 mm 32 mm
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Durchmesser-
bereich

mm Bestellnr. Katalognummer Inhalt

4,00-16,50  4046076 SVUBB1KR32KIT

KR32SVUBB1060M
KRBB10FADRS102C

KRBB10SCLDRS4060C
KRBB10SCFPR06085C
KRBB10SCFPR06110C
KRBB10SCFPR06135C

6,00-25,50  4046077 SVUBB2KR32KITD025M

KR32SVUBB2085M
KRBB16SCLDRS4060A
KRBB16SCFPR06085A
KRBB16SCFPR06110A
KRBB16SCFPR06135A
KRBB16SCFPR06160A
KRBB16SCFPR06190A
KRBB16SCFPR06220A

6,00-25,50 4046078 SVUBB2KR50KITD025M

KRBB16SCFPR06220A
KR50SVUBB2075M

KRBB16SCLDRS4060A
KRBB16SCFPR06085A
KRBB16SCFPR06110A
KRBB16SCFPR06135A
KRBB16SCFPR06160A
KRBB16SCFPR06190A
KRBB16SCFPR06220A

6,00-100,00 4052608 SVUBB2KR32KITD100M

KR32SVUBB2085M 
KRBB16SCLDRS4060A 
KRBB16SCFPR06085A 
KRBB16SCFPR06110A 
KRBB16SCFPR06135A 
KRBB16SCFPR06160A 
KRBB16SCFPR06190A 
KRBB16SCFPR06220A 

KRDEA046AM
KRDE025010M
KRDE033010M
KRDEA051AM
KRDE043010M
KRDEA012AM
KRDE065012M

KRCW032A

6,00-100,00 4052609 SVUBB2KR50KITD100M

KR50SVUBB2075M 
KRBB16SCLDRS4060A 
KRBB16SCFPR06085A 
KRBB16SCFPR06110A 
KRBB16SCFPR06135A 
KRBB16SCFPR06160A 
KRBB16SCFPR06190A 
KRBB16SCFPR06220A 

KRDEA046AM
KRDE025010M
KRDE033010M
KRDEA051AM
KRDE043010M
KRDEA012AM
KRDE065012M

KRCW032A

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™-Werkzeug-Kits
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings siehe Seite K96–K97. 

•  Bohrstange bitte separat bestellen, siehe Seite K74. 

•  Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen, siehe Seite K86. 

Romicron™ SVUBB-Bohrstangensysteme

��SVU BB1 • KR Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1

Torx- 
Schrauben-

dreher

Schlüssel 
Spann-

schraube kg lbs

4054737 KR32SVUBB1060MCLB 4,000-16,500 KR32 10,0 46,5 58,6 KT8 170.000 0,94 2.07

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings siehe Seite K96–K97. 

•  Bohrstange bitte separat bestellen, siehe Seite K74. 

��SVU BB1 • HSK Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1 L2

Torx- 
Schrauben-

dreher

Radiale 
Verstell- 
schraube kg lbs

4054734 HSK63ASVUBB1095MCLB 4,000-16,500 HSK63A 10,0 46,5 95,5 69,4 KT15 191.282 1,45 3.20
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings siehe Seite K98–K103. 

•  Bohrstange bitte separat bestellen, siehe Seite K75. 

•  Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen, siehe Seite K86. 

Romicron™ SVUBB-Bohrstangensysteme

��SVU BB2 • KR Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs

4054738 KR32SVUBB2085MCLB 6,000-25,500 KR32 16,0 60,0 85,0 KT27 1,81 3.99

4054739 KR50SVUBB2075MCLB 6,000-25,500 KR50 16,0 60,0 75,0 KT27 1,61 3.55

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings siehe Seite K98–K103. 

•  Bohrstange bitte separat bestellen, siehe Seite K75. 

��SVU BB2 • KM™ Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs

4054736 KM50TSSVUBB2100MCLB 6,000-25,500 KM50TS 16,0 60,0 100,0 KT27 1,91 4.21
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings  
siehe Seite K98–K103. 

•  Bohrstange bitte separat bestellen, siehe Seite K75. 

Romicron™ SVUBB-Bohrstangensysteme

��SVU BB2 • HSK Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs

4054735 HSK63ASVUBB2116MCLB 6,000-25,500 HSK63A 16,0 60,0 116,0 KT27 2,52 5.56

4054733 HSK100ASVUBB2124MCLB 6,000 HSK100A 16,0 60,0 124,4 KT27 4,21 9.28

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen. 

��SVU BB1 • Universal-Bohrstangen 

HINWEIS:  Für Ihre speziellen Anforderungen sind auf Wunsch ein Hartmetallschaft und kundenspezifische Bohrstangen erhältlich.  
Wenden Sie sich bitte an Kennametal für Ausführungs- und Preisanfragen.

Bestellnr. Katalognummer D min D max D L L4

Wende-
schneid-

platte

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs

2202438 KRBB10FABDRS204C 4,00 7,00 10 57 14 — — — 0,05 .11

2202439 KRBB10SCLDR4060C 6,00 9,00 10 53 22 CD..S4T004 MS1454 FT5 0,05 .11

2202440 KRBB10SCFPR06085C 8,50 11,50 10 58 31 CP..060204 MS2005 FT7 0,08 .17

2202450 KRBB10SCFPR06110C 11,00 14,00 10 60 33 CP..060204 MS2005 FT7 0,08 .18

2202451 KRBB10SCFPR06135C 13,50 16,50 10 65 39 CP..060204 MS1153 FT7 0,09 .20

D min.–D max. 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen. 

Romicron™ SVUBB-Bohrstangensysteme

��SVU BB2 • Universal-Bohrstangen 

HINWEIS:  Für Ihre speziellen Anforderungen sind auf Wunsch ein Hartmetallschaft und kundenspezifische Bohrstangen erhältlich.  
Wenden Sie sich bitte an Kennametal für Ausführungs- und Preisanfragen.

Bestellnr. Katalognummer D min D max D L L4

Wende-
schneid-

platte

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs

1522063 KRBB16SCFPR06085A 8,50 12,00 16 68 26 CP..060204 MS1153 FT7 0,06 .14

1522062 KRBB16SCLDRS406A 6,00 9,50 16 62 20 CD..S4T004 MS1454 FT6 0,06 .13

1522064 KRBB16SCFPR0611A 11,00 14,50 16 78 36 CP..060204 MS1153 FT7 0,08 .17

1522068 KRBB16SCFPR06135A 13,50 17,00 16 80 40 CP..060204 MS1153 FT7 0,09 .20

1522069 KRBB16SCFPR0616A 16,00 19,50 16 90 55 CP..060204 MS1153 FT7 0,11 .25

1522070 KRBB16SCFPR0619A 19,00 22,50 16 90 60 CP..060204 MS1153 FT7 0,12 .27

1522071 KRBB16SCFPR0622A 22,00 25,50 16 90 60 CP..060204 MS1153 FT7 0,15 .32

��SVU BB2 • Universal-Aufnahmen 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch D D5 G L L1 kg lbs

2541200 KRDEA046AM 25,500-43,500 16 24,0 M4X0.70 76,4 46,4 0,2 .50

2541201 KRDEA051AM 43,000-65,000 16 25,0 M6X1.00 81,7 51,7 0,2 .52

2541202 KRDEA012AM 65,000-100,000 16 63,5 M8X1.25 42,5 12,5 0,2 .42

D min.–D max.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

L1

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen . 

Romicron™ SVUBB-Bohrstangensysteme

��SVU BB2 • Universelle Durchmessererweiterungen 

Bestellnr. Katalognummer D min D max L1 Wendeschneidplatte

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs

2541213 KRDE025010M 25,50 33,50 10,0 CP..0602../CP..215... MS1153 FT7 0,02 .04

2541214 KRDE033010M 33,50 43,50 10,0 CP..0602../CP..215... MS1153 FT7 0,02 .05

2541215 KRDE043010M 43,00 65,00 10,0 CP..0602../CP..215... MS1153 FT7 0,03 .07

2541216 KRDE065012M 65,00 100,00 12,0 CP..0602../CP..215... MS1153 FT7 0,05 .10

��SVU BB2 • Ausgleichsgewicht 

HINWEIS: Für die Aufnahme KRDEA012M und die Erweiterung KRDEA065012M müssen Ausgleichsgewichte verwendet werden.

Bestellnr. Katalognummer L kg lbs

2541217 KRCW032A 12,0 0,04 .08

D min.–D max.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ • Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��AVS- und SVS-Systeme • Werkzeugübersicht

Kurzklemmhalter– 
Bereich

Kurzklemmhalter–Größe Aufbohrbereich Bohrkopf–Größe

25–27,5 mm 1Y

AVS00B27,25–29,75 mm 2Y 25–32 mm

29,5–32 mm 3Y

31,5–35,5 mm 1X

AVS0B35–39 mm 2X 31,5–42,5 mm

38,5–42,5 mm 3X

42–46 mm 1X

AVS1B45,5–49,5 mm 2X 42–53 mm

49–53 mm 3X

52–57 mm 1W

AVS2B56,5–61,5 mm 2W 52–66 mm

61–66 mm 3W

65–70 mm 1W

AVS3B69,5–74,5 mm 2W 65–79 mm

74–79 mm 3W
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Kurzklemmhalter bitte separat bestellen. 

•  Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen. 

Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��AVS • KR Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 D5 L L1 L2 LADJR kg lbs

5124812 KR32AVS00B099MCLB 25,000-32,000 KR32 23,5 39,5 119,0 99,0 64,0 21,7 0,6 1.20

5124814 KR32AVS0B116MCLB 31,500-42,500 KR32 30,0 39,5 136,0 116,0 85,0 21,7 0,8 1.81

5124816 KR32AVS1B100MCLB 42,000-53,000 KR32 38,5 39,5 120,0 100,0 100,0 21,7 1,0 2.13

5124818 KR32AVS2B115MCLB 52,000-66,000 KR32 47,0 48,0 135,0 115,0 115,0 29,2 1,5 3.27

5124820 KR32AVS3B115MCLB 65,000-79,000 KR32 47,0 48,0 135,0 115,0 115,0 29,2 1,5 3.36

•  Kurzklemmhalter bitte separat bestellen. 

��AVS • KM™ Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D D2 L L1 L2 LADJR kg lbs

5124801 KM40TSAVS00B111MCLB 25.000-32.000 KM40TS 40,000 23,5 136,0 111,0 63,5 34,0 0,6 1.36

5124802 KM40TSAVS0B128MCLB 31.500-42.500 KM40TS 40,000 30,0 153,0 128,0 — 34,0 0,8 1.82

5124803 KM40TSAVS1B112MCLB 42.000-53.000 KM40TS 40,000 38,5 137,0 112,0 112,0 34,0 1,0 2.18

5124804 KM40TSAVS2B127MCLB 52.000-66.000 KM40TS 40,000 47,0 152,0 127,0 127,0 41,3 1,6 3.41

5124805 KM50TSAVS00B117MCLB 25.000-32.000 KM50TS 50,000 23,5 149,0 117,0 63,5 39,7 0,8 1.79

5124807 KM50TSAVS0B134MCLB 31.500-42.500 KM50TS 50,000 30,0 166,0 134,0 83,0 39,7 1,0 2.25

5124808 KM50TSAVS1B118MCLB 42.000-53.000 KM50TS 50,000 38,5 150,0 118,0 — 39,6 1,2 2.57

5124809 KM50TSAVS2B128MCLB 52.000-66.000 KM50TS 50,000 47,0 160,0 128,0 128,0 42,3 1,7 3.67

5124810 KM50TSAVS3B128MCLB 65.000-79.000 KM50TS 50,000 47,0 160,0 128,0 128,0 42,3 1,7 3.82

5124811 KM63TSAVS3B130MCLB 65.000-79.000 KM63TS 63,000 47,0 170,0 130,0 130,0 44,3 2,0 4.46
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Kurzklemmhalter bitte separat bestellen. 

Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��AVS • HSK Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D D2 L L1 L2 LADJR kg lbs

5124576 HSK63AAVS00B126MCLB 25.000-32.000 HSK63A 63,000 23,5 158,0 126,0 63,5 49,0 1,2 2.71

5124577 HSK63AAVS0B143MCLB 31.500-42.500 HSK63A 63,000 30,0 175,0 143,0 83,0 49,0 1,4 3.17

5124578 HSK63AAVS1B127MCLB 42.000-53.000 HSK63A 63,000 38,5 159,0 127,0 95,0 49,0 1,6 3.53

5124579 HSK63AAVS2B139MCLB 52.000-66.000 HSK63A 63,000 47,0 171,0 139,0 109,0 53,5 2,2 4.73

5124800 HSK63AAVS3B139MCLB 65.000-79.000 HSK63A 63,000 47,0 171,0 139,0 109,0 53,5 2,2 4.85

1
9

1
2

•  Kurzklemmhalter bitte separat bestellen, siehe Seite K82. 

•  Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen, siehe Seite K86. 

��SVS • KR Bohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L L1 kg lbs

1192281 KR50SVS4B094M 78,000-98,000 KR50 65,0 119,0 94,0 2,4 5.21

1279787 KR50SVS5B094M 97,000-117,000 KR50 65,0 119,0 94,0 3,0 6.49

1279793 KR63SVS6B126M 116,000-139,000 KR63 85,0 162,0 126,0 5,7 12.63
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Kurzklemmhalter bitte separat bestellen, siehe Seite K82. 

Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��SVS • KM™ Bohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D D2 L1 L2 kg lbs

1763375 KM50SVS4B125M 78,000-98,000 KM50 50,000 65,0 125,0 110,0 2,2 4.90

1763378 KM50SVS5B125M 97,000-117,000 KM50 50,000 65,0 125,0 110,0 3,2 7.10

1763376 KM63SVS4B110M 78,000-98,000 KM63 63,000 65,0 110,0 92,0 2,4 5.30

1763379 KM63SVS5B110M 97,000-117,000 KM63 63,000 65,0 110,0 92,0 3,2 7.10

1763382 KM80SVS6B150M 116,000-139,000 KM80 80,000 85,0 150,0 128,0 7,8 17.20

•  Kurzklemmhalter bitte separat bestellen. 

��SVS • HSK Bohrkopf  

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D D2 L1 L2 kg lbs

1763116 HSK63ASVS4B139M 78,000-98,000 HSK63A 63,000 65,0 139,0 113,0 3,6 8.00

1763118 HSK63ASVS5B139M 97,000-117,000 HSK63A 63,000 65,0 139,0 113,0 5,9 13.00
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen. 

Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��AVS • SCF Kurzklemmhalter 

Wendeschneidplatten-
Schraube

Montageschraube

Bestellnr. Katalognummer L F Wendeschneidplatte Bohrkopf-Größe

Schneiden-
träger-
Größe

Montage- 
schraube

Torx- 
Schrauben-

dreher

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher kg lbs
5124822 KRCSCFPR061Y 19,20 4,76 CP..0602../CP..215... AVS00B 1Y MS2006 FT8 MS2005 FT7 0,00 .010

5124823 KRCSCFPR062Y 19,20 5,88 CP..0602../CP..215... AVS00B 2Y MS2006 FT8 MS2005 FT7 0,00 .010

5124824 KRCSCFPR063Y 19,20 7,01 CP..0602../CP..215... AVS00B 3Y MS2006 FT8 MS2005 FT7 0,00 .010

5124825 KRCSCFPR061X 23,75 6,46 CP..0602../CP..215... AVS1B 1X MS-1896 FT15 MS1153 FT7 0,01 .020

5124826 KRCSCFPR062X 23,60 8,21 CP..0602../CP..215... AVS1B 2X MS-1896 FT15 MS1153 FT7 0,01 .020

5124827 KRCSCFPR063X 23,60 9,96 CP..0602../CP..215... AVS1B 3X MS-1896 FT15 MS1153 FT7 0,01 .020

5124828 KRCSCFPR061W 26,60 6,45 CP..0602../CP..215... AVS3B1 1W MS-1896 FT15 MS1153 FT7 0,01 .030

5124829 KRCSCFPR062W 26,75 8,70 CP..0602../CP..215... AVS2B1 2W MS-1896 FT15 MS1153 FT7 0,01 .030

5124850 KRCSCFPR063W 26,60 10,95 CP..0602../CP..215... AVS3B1 3W MS-1896 FT15 MS1153 FT7 0,01 .020
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Bestellnr. Katalognummer L F Wendeschneidplatte Bohrkopf–Größe

Schneiden–
träger–
Größe kg lbs

1501356 KRCSCFPR061L 19,15 4,76 CP..0602../CP..215... SVS00B 1L. 0,01 .02

1500650 KRCSCFPR062L 19,15 5,89 CP..0602../CP..215... KRMSVS00M50049M 2L. 0,01 .02

1501357 KRCSCFPR063L 19,15 7,01 CP..0602../CP..215... SVS00B 3L. 0,01 .03

1099162 KRCSCFPR061A 23,65 6,45 CP..0602../CP..215... SVS1B 1A. 0,01 .02

1099163 KRCSCFPR062A 23,70 8,20 CP..0602../CP..215... SVS1B 2A. 0,01 .02

1099164 KRCSCFPR063A 23,70 9,95 CP..0602../CP..215... SVS1B 3A. 0,01 .03

1099166 KRCSCFPR062B 24,65 8,70 CP..0602../CP..215... SVS3B 2B. 0,01 .03

1099167 KRCSCFPR063B 24,65 10,95 CP..0602../CP..215... SVS2B 3B. 0,02 .04

1099165 KRCSCFPR061B 24,70 6,45 CP..0602../CP..215... SVS3B 1B. 0,01 .02

1099168 KRCSCFPR061C 30,70 8,45 CP..0602../CP..215.. SVS5B 1C. 0,02 .05

1099169 KRCSCFPR062C 30,70 11,70 CP..0602../CP..215... SVS5B 2C. 0,03 .06

1099170 KRCSCFPR063C 30,70 14,95 CP..0602../CP..215... SVS5B 3C. 0,04 .08

1099171 KRCSCFPR061D 38,70 8,45 CP..0602../CP..215... SVS6B 1D. 0,03 .07

1099172 KRCSCFPR062D 38,70 12,20 CP..0602../CP..215... SVS6B 2D. 0,05 .10

1099173 KRCSCFPR063D 38,70 15,95 CP..0602../CP..215... SVS6B 3D. 0,06 .13

Bohrungs–Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ Hochleistungs–Feinbohrsysteme

Wendeschneidplatten–
Schraube

Montageschraube

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen. 

��SVS • Kurzklemmhalter SCF 
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Bohrungs–Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ • Hochleistungs–Feinbohrsysteme

��SVU System • Werkzeug–Übersicht

Kurzklemmhalter–Bereich Kurzklemmhalter–Größe Aufbohrbereich Durchmessererweiterung Bohrkopf–Größe

71–76 mm 1E

070
75,5–81,5 mm 2E 71–85 mm

80–85 mm 3E

84–89 mm 1E

083
88,5–93,5 mm 2E 84–98 mm

93–98 mm 3E

97–102 mm 1E

096
101,5–106,5 mm

2E 97–111 mm

106–111 mm 3E

101–108 mm 1F

101
107,5–114,5 mm 2F 101–121 mm

114–121 mm 3F

120–127 mm 1F

120
126,5–133,5 mm

2F 120–140 mm

133–140 mm 3F

139–146 mm
1F

139
145,5–152,5 mm

2F 139–159 mm

152–159 mm
3F

156–163 mm
1F

156
162,5–169,5 mm

2F 156–176 mm

169–176 mm
3F

175–182 mm 1F

175181,5–188,5 mm
2F 175–195 mm

188–195 mm 3F

193–200 mm 1F

193199,5–206,5 mm
2F 193–213 mm

206–213 mm 3F
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ SVU-Brückenbohrsysteme

��SVU65 • KR Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L1

Torx- 
Schraub- 
endreher kg lbs

1582600 KR50SVU65110MCLB 71,000-111,000 KR50 65,0 110,0 KT27 2,8 6.20

��SVU92 • KR Bohrkopf mit CLB-Funktion 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L1

Torx- 
Schraub- 
endreher kg lbs

4054740 KR80SVU92152MCLB 101,000-213,000 KR80 92,0 152,0 KT27 7,5 16.54

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings siehe  
Seite K104–K105. 

•  Durchmessererweiterungen, Kurzklemmhalter und  
Werkzeugaufnahmen bitte separat bestellen. 

•  Für die korrekten Einstellungen des Auswuchtrings siehe Seite K106–K110. 

•  Durchmessererweiterungen, Kurzklemmhalter und Werkzeugaufnahmen  
bitte separat bestellen. 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ SVU-Brückenbohrsysteme

��SVU • Durchmessererweiterungen 

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen 

��SVU • Kurzklemmhalter SCF 

Wendeschneidplatten-
Schraube

Montageschraube

Bestellnr. Katalognummer
Bohrkopf-

Größe F L Wendeschneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Montage- 
schraube

Wende- 
schneidplatten- 
Torxschlüssel

Torx- 
Schraub- 
endreher

Schneiden-
träger-
Größe kg lbs

1099174 KRCSCFPR061E SVU65 6,75 19,70 CP..0602../CP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 1E. 0,01 .02

1099175 KRCSCFPR062E SVU65 9,00 19,70 CP..0602../CP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 2E. 0,01 .02

1099176 KRCSCFPR063E SVU65 11,25 19,70 CP..0602../CP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 3E. 0,01 .03

1099177 KRCSCFPR061F SVU92 6,75 19,70 CP..0602../CP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 1F. 0,01 .02

1099178 KRCSCFPR062F SVU92 10,00 19,70 CP..0602../CP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 2F. 0,01 .03

1099179 KRCSCFPR063F SVU92 13,25 19,70 CP..0602../CP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 3F. 0,02 .03

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
L1 kompl 
montiert kg lbs

1279736 KRDE070019M 70,000-85,000 19,4 0,2 .48

1279739 KRDE083019M 83,000-98,000 19,4 0,3 .62

1279740 KRDE096019M 96,000-111,000 19,4 0,3 .76

1279741 KRDE101023M 101,000-121,000 23,4 0,6 1.25

1279742 KRDE120023M 120,000-140,000 23,4 0,7 1.54

1279743 KRDE139026M 139,000-159,000 26,4 1,0 2.15

1279745 KRDE156026M 156,000-176,000 26,4 1,1 2.51

1279746 KRDE175026M 175,000-195,000 26,4 1,3 2.83

1279748 KRDE193026M 193,000-213,000 26,4 1,4 3.14

��SVU92 • Kurzklemmhalter STF 0° Einstellwinkel 

Bestellnr. Katalognummer
Bohrkopf-

Größe F L Wendeschneidplatte

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube

Montage- 
schraube

Wende- 
schneidplatten- 
Torxschlüssel

Torx- 
Schraub- 
endreher kg lbs

1279732 KRCSTFPR113F SVU92 13,25 19,70 TP..1102../TP..215... MS1375 MS1153 FT7 KT15 0,02 .03

Wendeschneidplatten-
Schraube

Montageschraube
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Differenzialschraube im Lieferumfang enthalten. 

Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 L1
Differential- 

schraube kg lbs Referenz-Bohrkopf

3554366 CV40BKR32157 CV40 KR32 47 40 KRDCKR32M 1,08 2.40 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2
3554367 CV40BKR50236 CV40 KR50 65 60 KRDCKR50M 1,23 2.70 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2
3554368 CV50BKR32157 CV50 KR32 50 40 KRDCKR32M 3,25 7.20 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2
3554369 CV50BKR50157 CV50 KR50 65 40 KRDCKR50M 3,05 6.70 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2
3554370 CV50BKR63236 CV50 KR63 85 60 KRDCKR63M 3,50 7.70 SVS6B,7B,8B
3554371 CV50BKR80275 CV50 KR80 95 70 KRDCKR80M 4,28 9.40 SVU92,120

B

Differenzialschraube

��Werkzeugaufnahme CV zu KR AD/B 

��Werkzeugaufnahme DV zu KR DIN 69871 AD/B 
B

B

�� JIS B6339 Werkzeugaufnahmen BT zu KR, AD/B 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 L1
Differential- 

schraube kg lbs Referenz-Bohrkopf

1539005 DV40BKR32041M DV40 KR32 44 41 KRDCKR32M 1,00 2.20 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2
1263816 DV40BKR50060M DV40 KR50 65 60 KRDCKR50M 1,40 3.08 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2
1528328 DV50BKR32041M DV50 KR32 50 41 KRDCKR32M 2,80 6.16 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2
1191970 DV50BKR32040M DV50 KR32 50 40 KRDCKR32M 2,80 6.16 AVS0B, AVS2B, AVS3B
1191971 DV50BKR50040M DV50 KR50 65 40 KRDCKR50M 2,80 6.16 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2
1264135 DV50BKR63060M DV50 KR63 85 60 KRDCKR63M 3,30 7.26 SVS6B,7B,8B
1264136 DV50BKR80070M DV50 KR80 95 70 KRDCKR80M 4,10 9.02 SVU92,120

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 L1
Differential- 

schraube kg lbs Referenz-Bohrkopf

3554372 BT40BKR32030M BT40 KR32 50 30 KRDCKR32M 1,20 2.63 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2
3554373 BT40BKR50050M BT40 KR50 63 50 KRDCKR50M 1,26 2.80 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2
3554374 BT50BKR32040M BT50 KR32 50 40 KRDCKR32M 3,90 8.60 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2
3554375 BT50BKR50040M BT50 KR50 65 40 KRDCKR50M 3,17 7.00 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2
3554376 BT50BKR63060M BT50 KR63 85 60 KRDCKR63M 4,31 9.50 SVS6B,7B,8B
3554377 BT50BKR80060M BT50 KR80 95 60 KRDCKR80M 4,53 9.98 SVU92,120
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

Differenzialschraube

•  Differenzialschraube im Lieferumfang enthalten. 

Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��HSK Werkzeugaufnahme Form A zu KR 

HINWEIS:  Der Stopfen muss ggf. entfernt werden, um Zugang zur Differenzialschraube durch den HSK Kegel zu bekommen.

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 L1
Differential- 

schraube kg lbs Referenz-Bohrkopf

1153403 HSK63AKR32075M HSK63A KR32 50 75 KRDCKR32M 1,20 2.64 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2

1153604 HSK63AKR50080M HSK63A KR50 65 80 KRDCKR50M 1,60 3.52 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2

1153606 HSK100AKR32075M HSK100A KR32 50 75 KRDCKR32M 2,56 5.64 AVS00B,0B,1B,2B,3B,SVUBB1,BB2

1107188 HSK100AKR50085M HSK100A KR50 65 85 KRDCKR50M 3,12 6.87 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2

1173988 HSK100AKR63100M HSK100A KR63 85 100 KRDCKR63M 4,26 9.40 SVS6B,7B,8B

1153612 HSK100AKR80090M HSK100A KR80 95 90 KRDCKR80M 4,36 9.62 SVU92,120

Differenzial- 
schraube

•  Differenzialschraube im Lieferumfang enthalten. 

��KM Werkzeugaufnahme KM63XMZ zu KR 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
CSWS  

Systemgröße D2 L1
Differential- 

schraube kg lbs Referenz-Bohrkopf

1831590 KM63XMZKR5060Y KM63XMZ KR50 65 60 KRDCKR50M 1,37 3.02 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2

HINWEIS:  Ziehen Sie die Spannschraube nicht zu fest an. Beachten Sie die oben angegebenen Anzugsmomente. 
Wird mit Spannschraube geliefert. 
Der Schlüssel für die Spannschraube wird nicht mitgeliefert.
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��Verlängerungen und Ersatz-Differenzialschrauben 

CSWS

CSMS

Differenzialschraube

•  Differenzialschraube im Lieferumfang enthalten. 

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße
CSMS 

Systemgröße D2 L1
Differential- 

schraube kg lbs Referenz-Bohrkopf

1279772 KR32KR32038050M KR32 KR32 38 50 KRDCKR32M 0,45 .99 AVS00B,1B

1192275 KR32KR32038100M KR32 KR32 38 100 KRDCKR32M 0,82 1.81 AVS00B,1B

1279775 KR32KR32047050M KR32 KR32 47 50 KRDCKR32M 0,69 1.52 AVS0B,2B,3B,SVUBB1

1192276 KR32KR32047100M KR32 KR32 47 100 KRDCKR32M 1,28 2.82 AVS0B,2B,3B,SVUBB1

1279785 KR50KR50065050M KR50 KR50 65 50 KRDCKR50M 1,16 2.56 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2

1192280 KR50KR50065100M KR50 KR50 65 100 KRDCKR50M 2,25 4.96 SVS4B,5B,SVU65,SVUBB2

1279791 KR63KR63085050M KR63 KR63 85 50 KRDCKR63M 2,00 4.41 SVS6B,7B,8B

1279792 KR63KR63085100M KR63 KR63 85 100 KRDCKR63M 4,02 8.86 SVS6B,7B,8B

1279797 KR80KR80095050M KR80 KR80 95 50 KRDCKR80M 2,50 5.51 SVU92,120

1279798 KR80KR80095100M KR80 KR80 95 100 KRDCKR80M 5,00 11.02 SVU92,120

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

Größe Vierkant-
Mitnehmer

EndgewindeStirngewinde

��Ersatz-Differenzialschrauben 

Bestellnr. Katalognummer L Endgewinde Stirngewinde
Größe  

Vierkant-Mitnehmer

1192295 KRDCKR32M 22 M20 X 2 M18 X 1 3/8 SQ

1192296 KRDCKR50M 22 M28 X 2 M26 X 1.0 3/8 SQ

1279733 KRDCKR63M 25 M36 X 2 M32 X 1 1/2 SQ

1279734 KRDCKR80M 28 M42 X 2 M38 X 1 1/2 SQ
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™ Hochleistungs-Feinbohrsysteme

��KRM • CLB Stift 

Bestellnr. Katalognummer D D2 LS L kg lbs

4052592 KRM018030CLB004NE 18,0 30,0 29,6 42,0 0,1 .15
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 Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme 
 Romicron™ CLB — „Closed Loop“-Ausbohrfunktion     

 Die „Closed Loop“-Ausbohrfunktion (CLB) stellt aufgrund der präzisen Durchmesserkorrektur von 2 μm pro Teilstrich eine einzigartige Möglichkeit 
zur automatisierten Wendeschneidplatten-Verschleißkompensation zu minimalen Kosten dar. Vorhandene Maschinen können für eine automatisierte 
Verschleißkompensation mithilfe des Standard-CLB-Stifts eingerichtet werden. Sie benötigen lediglich das Messinstrument für die zu fertigende Bohrung. 

 Die Romicron „Closed Loop“-Ausbohrfunktion 

 START 

 1.  Mithilfe eines Präzisions-Messsystems wird 
die Bohrung nach dem Bearbeitungsprozess 
gemessen. Die Daten werden an die CNC 
gesendet.

2.  Die Messergebnisse werden mit den 
Sollwerten verglichen.

3.  Bei ndet sich der Durchmesser im Bereich des 
festgelegten Sollwerts, fährt die Maschine mit 
der Bearbeitung der nächsten Bohrung fort. Falls 
nicht, berechnet die Software die notwendige 
Korrektur (Anzahl Teilstriche/Klicks) und führt 
mithilfe des CLB-Stifts die automatisierte 
Durchmesserkorrektur durch.  

 Schritt 1  Schritt 2 

 Maschine 

 Maschine 

 Maschine 

 Maschine 

 C-Achse / Spindel 

 Werkstück 

 Werkstück 

 Maschinentisch 

 Maschinentisch 

 Maschinentisch 

 Messlehre 

 CNC-Steuerung 

 Die CNC berechnet den 
Korrekturwert und steuert das 
Werkzeug zum CLB-Stift. 

 Schritt 3 

 Mithilfe des federgelagerten CLB-Stifts 
wird der Skalenring während der 

Durchmesserkorrektur fi xiert. 

 Durchmesser-
korrektur 

 Federgelagerter Stift 

 Schritt 4 

 Vier CLB-Stiftbohrungen 
befi nden sich am Umfang 
des Skalenrings. 

 Fertigbearbeitung 
der Bohrung 

 BOHRUNGSBEARBEITUNG 

 MESSEN DER BOHRUNG 

 JA 

 NEIN 

 GEMESSENER
DURCHMESSER

ENTSPRICHT DEN
SOLLWERTEN? 

 BERECHNEN DER 
ANZAHL DER KLICKS 

 AUSFÜHREN DER KORREKTUR 

 HINWEIS:  Dieser Prozess ist ausschließlich mit dem 
Romicron-System möglich, da keine 
besonderen Werkzeuge zur Einstellung 
erforderlich sind. 



 kennametal.com 

 Startklar 

 BOHRER MIT KOMPLETTER 
PKD-SPITZE 

 SPF-BOHRER  

 Für Austrittsfl ächen in 
Verbundwerkstoffen 

 Die Bearbeitung von kohlenstofffaserverstärkten Polymeren (CFK) stellt 
in der Luft- und Raumfahrtindustrie eine bedeutende Herausforderung 
dar. Und diese Vollhartmetall-Bohrer sind die Antwort auf diese 
Herausforderung. Unsere SPF-Bohrer sind in werkstoffspezifi schen 
Ausführungen und Sorten zur Bearbeitung von kohlenstofffaserverstärkten 
Polymeren (CFK) erhältlich, die eine Minimierung der Delamination und 
eine Verlängerung der Standzeit bieten. Diese Bohrer bieten mit ihrer 
Kombination aus Spitzenausführung, Substrat und Beschichtung eine 
längere Standzeit sowie erheblich geringere Schnittkräfte. 

Der neue Bohrer PDC251_ mit PKD-Spitze bietet eine 
außergewöhnliche Verschleißfestigkeit und Standzeit 
und ist für die Bearbeitung der meisten abrasiven 
kohlenstofffaserverstärkten Polymere (CFK) mit hohem 
Fasergehalt geeignet. Diese Bohrer können mehrfach 
nachgeschliffen werden und überzeugen dadurch mit einer 
besonders wirtschaftlichen Nutzung. 

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 Für Metall-Schichtverbund-
werkstoffe 
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��Romicron™ • Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubempfehlung

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit —  
vc m/min

Vorschub 
mm/U

-LF -UF -FP -FW min.
Start- 
wert max. -LF -UF -FP -FW

P

1

KCP05 – 180 435 495 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 180 435 495 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 180 400 495 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 180 395 465 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 180 395 495 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 140 280 360 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 140 280 360 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

2

KCP05 – 180 265 400 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 180 265 400 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 190 270 390 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 180 240 330 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 180 240 330 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 145 195 320 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 145 195 320 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

3

KCP05 – 180 205 275 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 180 205 275 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 180 210 275 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 160 190 250 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 155 190 240 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 135 155 225 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 135 155 225 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

4

KCP05 – 90 160 220 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 90 160 220 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 90 180 220 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 90 145 195 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 90 145 195 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 75 105 180 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 75 105 180 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

5

KCP05 – 150 240 315 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 150 240 315 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 150 250 315 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 150 215 300 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 150 215 300 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 120 195 255 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 120 195 255 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

6

KCP05 – 140 200 300 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 140 200 300 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 140 200 300 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 120 180 275 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 120 180 225 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 105 150 225 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 105 150 225 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Anwendungsdaten

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit —  
vc m/min

Vorschub 
mm/U

-LF -UF -FP -FW min.
Start- 
wert max. -LF -UF -FP -FW

M

1

– – KTP10 – 140 230 315 – – 0,06–0,25 –
KT315 – – KT315 140 230 315 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – – KC5010 130 215 245 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCM15 – KCM15 – 105 180 240 0,06–0,12 – 0,06–0,12 –
KC9225 – – KC9225 105 180 240 0,06–0,12 – – 0,08–0,16

2

– – KTP10 – 140 215 295 – – 0,06–0,25 –
KT315 – – KT315 140 215 295 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – – KC5010 130 200 245 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCM15 – KCM15 – 105 165 250 0,06–0,12 – 0,06–0,12 –
KC9225 – – KC9225 100 160 230 0,06–0,12 – – 0,08–0,16

3

– – KTP10 – 140 200 300 – – 0,06–0,25 –
KT315 – – KT315 140 200 300 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – – KC5010 130 185 230 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCM15 – KCM15 – 115 150 255 0,06–0,12 – 0,06–0,12 –
KC9225 – – KC9225 110 150 230 0,06–0,12 – – 0,08–0,16
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��Romicron™ • Schnittgeschwindigkeits- und Vorschubempfehlung

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Anwendungsdaten

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit —  
vc m/min

Vorschub 
mm/U

-LF -UF -FP -FW min.
Start- 
wert max. -LF -UF -FP -FW

K

1

KCK20 – KCK20 200 300 540 0,06–0,25 – 0,06–0,25 0,08–0,30
KT315 – – KT315 165 275 490 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC9315 – – – 110 275 450 0,06–0,25 – – –
KC9320 – – – 100 240 400 0,06–0,12 – – –

2

KCK20 – KCK20 150 240 420 0,06–0,25 – 0,06–0,25 0,08–0,30
KT315 – – KT315 180 275 360 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – KC5010 100 200 265 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
KC9315 – – – 145 260 360 0,06–0,25 – – –
KC9320 – – – 140 240 330 0,06–0,12 – – –

3

KCK20 – KCK20 140 210 350 0,06–0,25 – 0,06–0,25 0,08–0,30
KT315 – – KT315 180 230 320 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – KC5010 120 150 225 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
KC9315 – – – 145 215 275 0,06–0,25 – – –
KC9320 – – – 140 210 260 0,06–0,12 – – –

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit —  
vc m/min

Vorschub 
mm/U

-LF -FWL20 – – min.
Start- 
wert max. -LF -FWL20 – –

N

1
KC5410 – – 200 550 1.000 0,10–0,40 0,20–0,50 – –

KC5410 – – – 200 550 1.000 0,10–0,20 – – –
– – KD1400 – 450 765 3000 – – 0,06–0,15 –

2
– – KD1425 – 375 580 1150 – – 0,06–0,25 –
– – KD1400 – 400 650 1250 – – 0,06–0,15 –

3

KC5410 – – 125 275 525 0,10–0,40 0,20–0,50 – –
– – KD1425 – 250 500 875 – – 0,06–0,25 –

KC5410 – – – 125 275 525 0,10–0,20 – – –
– – KD1400 – 375 520 1.000 – – 0,06–0,12 –

5
KC5410 – – – 125 200 375 0,10–0,40 – – –
KC5410 – – – 125 200 375 0,10–0,20 – – –

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit —  
vc m/min

Vorschub 
mm/U

-LF -UF -FP -FW min.
Start- 
wert max. -LF -UF -FP -FW

S

1

– – KCU10 – 30 55 125 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 10 30 60 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 30 55 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 30 55 125 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 30 55 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 10 40 50 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 10 40 50 0,06–0,10 – – –

2

– – KCU10 – 30 35 125 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 10 35 60 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 30 60 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 30 35 125 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 30 60 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 10 30 50 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 10 30 50 0,06–0,10 – – –

3

– – KCU10 – 30 70 125 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 10 40 60 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 30 70 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 30 35 125 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 30 70 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 25 40 60 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 25 40 60 0,06-0,10 – – –

4

– – KCU10 – 45 70 140 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 15 45 65 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 45 70 140 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 45 70 140 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 45 70 140 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 25 55 90 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 15 55 90 0,06–0,10 – – –
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
Romicron™  Montagehinweise

Montageanleitung für Romicron-Werkzeuge

Die zur Montage des Adapters benötigten Teile entsprechen den 
Abbildungen 1 und 2. Abgebildet ist das SVS-Modell. Die Hinweise  
gelten auch für die SVU- und SVUBB-Modelle.

WARNUNG:

Stellen Sie vor Beginn der Montage sicher, dass alle Ober�ächen  
frei von Schmutz und absolut sauber sind.

1 Bohrkopf

2 Werkzeugaufnahme

3 Vierkant-Verlängerung (3/8" oder 1/2")

4 Drehmomentschlüssel

5 Differenzialschraube

6 Positionierstift

7 Schmiermittel ASL-3G

Abbildung 2 – Montiertes 
Werkzeug

A.  Entfernen Sie die Differenzialschraube (5) aus der Werkzeugaufnahme (2).

A

B.  Schmieren Sie das Gewinde an der Differenzialschraube (5) 
mit dem Schmiermittel ASK-3G (7), das zusammen mit der 
Werkzeugaufnahme (2) geliefert wird.

C.  Schrauben Sie die Differenzialschraube (5) bis zum Gewindeende in die 
hintere Gewindebohrung am Bohrkopf (1). Zum jetzigen Zeitpunkt müssen 
Sie die Differenzialschraube (5) noch nicht festziehen. Beachten Sie, dass 
die Differenzialschraube (5) zwei unterschiedliche Gewinde aufweist. Es 
ist daher nicht möglich, sie falsch herum zu montieren.

12

3

4

5 6

7

Abbildung 1 – Zu montierende Teile
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Montageanleitung für Romicron-Werkzeuge

Angaben zum Anzugsmoment

Verbindungs- 
größe

Anzugsmoment 
Nm

Vierkant- 
Mitnehmer

KR32 30 3/8"

KR50 40 3/8"

KR63 55 1/2"

KR80 65 1/2"

D.  Schrauben Sie das vordere Ende der Werkzeugaufnahme (2) auf die 
Differenzialschraube (5), die sich jetzt am hinteren Ende des Bohrkopfes 
(1) befindet. Achten Sie darauf, dass der Positionierstift (6) die 
Kegelfläche (2) nur leicht berührt. Stopp!

E.  Lösen Sie die Werkzeugaufnahme (2) leicht und richten Sie den 
Positionierstift (6) an der Positioniernut-Markierung auf der Flanschfläche 
der Werkzeugaufnahme (2) aus.

F.  Führen Sie das quadratische Ende der Verlängerung (3) durch die 
Werkzeugaufnahme (2) in die Differenzialschraube (5) ein. Drehen 
Sie die Verlängerung (3) gegen den Uhrzeigersinn, bis die zwei 
Romicron-Anlageflächen Kontakt haben. Achten Sie hierbei darauf, dass 
Positionierstift (6) und Positioniernut weiterhin korrekt ausgerichtet sind. 
Stellen Sie sicher, dass der Positionierstift (6) in der Nut am Kegelschaft 
(2) einrastet.

G.  Ziehen Sie die Differenzialschraube (5) mit dem in der unten stehenden 
Tabelle angegebenen Anzugsmoment fest. Verwenden Sie hierfür den 
Drehmomentschlüssel (4).

Wenn Sie diese Vorgehensweise befolgen, wird ein fester Kontakt 
zwischen dem Kegel und der Fläche des Bohrkopfs hergestellt.

D
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KRBB10FABDRS204C KRBB10SCLDR4060C KRBB10SCFPR06085C

4–6,4 mm 6–9 mm 8,5–11,5 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

4 40 L 58 L 6 34 L 66 L 8,5 34 L 66 L

4,1 42 L 58 L 6,1 36 L 66 L 8,6 36 L 68 L

4,2 42 L 54 L 6,2 36 L 64 L 8,7 36 L 64 L

4,3 44 L 54 L 6,3 38 L 62 L 8,8 38 L 62 L

4,4 44 L 50 L 6,4 38 L 62 L 8,9 36 L 60 L

4,5 46 L 50 L 6,5 40 L 60 L 9 40 L 60 L

4,6 46 L 48 L 6,6 40 L 58 L 9,1 40 L 58 L

4,7 46 L 46 L 6,7 40 L 56 L 9,2 42 L 56 L

4,8 46 L 42 L 6,8 40 L 54 L 9,3 40 L 54 L

4,9 46 L 40 L 6,9 42 L 52 L 9,4 42 L 52 L

5 22 R 20 R 7 42 L 54 L 9,5 42 L 50 L

5,1 32 R 26 R 7,1 54 R 60 R 9,6 40 L 46 L

5,2 40 R 32 R 7,2 54 R 60 R 9,7 38 L 42 L

5,3 44 R 34 R 7,3 60 R 60 R 9,8 30 L 32 L

5,4 48 R 36 R 7,4 70 R 72 R 9,9 24 R 22 R

5,5 50 R 36 R 7,5 42 R 40 R 10 24 R 22 R

5,6 52 R 34 R 7,6 48 R 44 R 10,1 26 R 22 R

5,7 54 R 34 R 7,7 50 R 42 R 10,2 44 R 38 R

5,8 56 R 32 R 7,8 50 R 42 R 10,3 48 R 38 R

5,9 58 R 32 R 7,9 52 R 40 R 10,4 52 R 38 R

6 60 R 30 R 8 54 R 40 R 10,5 52 R 38 R

6,1 62 R 30 R 8,1 54 R 38 R 10,6 56 R 36 R

6,2 64 R 28 R 8,2 56 R 38 R 10,7 56 R 36 R

6,3 66 R 28 R 8,3 58 R 36 R 10,8 58 R 34 R

6,4 68 R 24 R 8,4 58 R 34 R 10,9 58 R 32 R

– – – – – 8,5 60 R 36 R 11 62 R 32 R

– – – – – 8,6 62 R 34 R 11,1 60 R 30 R

– – – – – 8,7 62 R 32 R 11,2 62 R 28 R

– – – – – 8,8 62 R 32 R 11,3 62 R 28 R

– – – – – 8,9 66 R 28 R 11,4 68 R 26 R

– – – – – 9 66 R 28 R 11,5 68 R 26 R

1.  Das SVUBB-System besitzt 2 Einstell-Wuchtringe. Richten Sie die Markierung  
„null“ am Wuchtring 2 mit der Bohrkopfmarkierung A aus. Richten Sie die  
Markierung „null“ am Wuchtring 1 mit der Markierung „null“ am Wuchtring 2 aus.

2.  Suchen Sie in der nachfolgenden Tabelle den passenden 
Durchmesser und entnehmen Sie den Einstellwert für 
Wuchtring 1 und Wuchtring 2.

Bohrkopfmarkierung A

1 12 2
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3.  Stellen Sie zuerst Wuchtring 1 auf die Bohrkopfmarkierung B (eine 
Markierung auf dem Wuchtring entspricht 2,5 Einheiten).

4.  Stellen Sie Wuchtring 2 auf die Bohrkopfmarkierung A (eine Markierung 
auf dem Wuchtring entspricht 2,5 Einheiten).

Bohrkopfmarkierung A

1 12 2

Bohrkopfmarkierung B

KRBB10SCFPR06110C KRBB10SCFPR06135C

11–14 mm 13,5–16,5 mm

Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

11 32 L 66 L 13,5 34 L 62 L

11,1 34 L 64 L 13,6 36 L 60 L

11,2 34 L 62 L 13,7 38 L 58 L

11,3 36 L 60 L 13,8 38 L 56 L

11,4 36 L 58 L 13,9 40 L 56 L

11,5 38 L 58 L 14 42 L 44 L

11,6 38 L 56 L 14,1 42 L 52 L

11,7 40 L 54 L 14,2 44 L 50 L

11,8 40 L 52 L 14,3 42 L 46 L

11,9 40 L 52 L 14,4 34 L 36 L

12 38 L 46 L 14,5 18 L 20 L

12,1 34 L 42 L 14,6 10 R 6 R

12,2 26 L 30 L 14,7 18 R 10 R

12,3 24 R 22 R 14,8 40 R 30 R

12,4 28 L 26 L 14,9 44 R 32 R

12,5 44 L 38 R 15 48 R 34 R

12,6 44 R 36 R 15,1 48 R 32 R

12,7 50 R 40 R 15,2 50 R 30 R

12,8 50 R 38 R 15,3 52 R 30 R

12,9 52 R 36 R 15,4 56 R 32 R

13 52 R 36 R 15,5 54 R 28 R

13,1 54 R 34 R 15,6 58 R 28 R

13,2 54 R 32 R 15,7 60 R 26 R

13,3 56 R 32 R 15,8 64 R 26 R

13,4 56 R 30 R 15,9 64 R 26 R

13,5 60 R 28 R 16 66 R 24 R

13,6 60 R 28 R 16,1 66 R 22 R

13,7 62 R 26 R 16,2 70 R 20 R

13,8 64 R 26 R 16,3 74 R 18 R

13,9 68 R 24 R 16,4 76 R 16 R

14 68 R 24 R 16,5 78 R 14 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-BB1-Bohrkopf — Fortsetzung)
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KRBB16SCLDRS406A KRBB16SCFPR06085A KRBB16SCFPR0611A KRBB16SCFPR06135A

6-9,5 mm 8,5-12 mm 11-14,5 mm 13,5-17 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

6 67.5 L 67.5 L 8,5 67.5 L 67.5 L 11 67.5 L 70 L 13,5 65 L 70 L

6,1 62.5 L 62.5 L 8,6 62.5 L 62.5 L 11,1 60 L 62.5 L 13,6 60 L 65 L

6,2 57.5 L 57.5 L 8,7 57.5 L 57.5 L 11,2 57.5 L 60 L 13,7 55 L 60 L

6,3 55 L 55 L 8,8 52.5 L 55 L 11,3 52.5 L 55 L 13,8 50 L 55 L

6,4 50 L 50 L 8,9 50 L 50 L 11,4 47.5 L 50 L 13,9 47.5 L 52.5 L

6,5 47.5 L 47.5 L 9 47.5 L 47.5 L 11,5 45 L 47.5 L 14 42.5 L 47.5 L

6,6 45 L 45 L 9,1 42.5 L 45 L 11,6 42.5 L 45 L 14,1 40 L 45 L

6,7 40 L 40 L 9,2 40 L 40 L 11,7 37.5 L 42.5 L 14,2 35 L 42.5 L

6,8 37.5 L 37.5 L 9,3 37.5 L 37.5 L 11,8 35 L 37.5 L 14,3 32.5 L 40 L

6,9 35 L 35 L 9,4 35 L 35 L 11,9 32.5 L 35 L 14,4 30 L 37.5 L

7 32.5 L 32.5 L 9,5 30 L 32.5 L 12 30 L 32.5 L 14,5 25 L 35 L

7,1 30 L 30 L 9,6 27.5 L 30 L 12,1 27.5 L 30 L 14,6 22.5 L 32.5 L

7,2 27.5 L 27.5 L 9,7 25 L 27.5 L 12,2 25 L 27.5 L 14,7 20 L 30 L

7,3 25 L 25 L 9,8 22.5 L 25 L 12,3 22.5 L 25 L 14,8 17.5 L 27.5 L

7,4 22.5 L 22.5 L 9,9 20 L 22.5 L 12,4 17.5 L 25 L 14,9 15 L 25 L

7,5 20 L 20 L 10 17.5 L 20 L 12,5 15 L 22.5 L 15 10 L 25 L

7,6 17.5 L 17.5 L 10,1 15 L 17.5 L 12,6 12.5 L 20 L 15,1 7.5 L 22.5 L

7,7 15 L 15 L 10,2 12.5 L 15 L 12,7 10 L 17.5 L 15,2 2.5 L 22.5 L

7,8 12.5 L 12.5 L 10,3 10 L 15 L 12,8 5 L 17.5 L 15,3 2.5 R 22.5 L

7,9 10 L 12.5 L 10,4 7.5 L 12.5 L 12,9 2.5 L 15 L 15,4 7.5 R 22.5 L

8 7.5 L 10 L 10,5 5 L 10 L 13 2.5 R 15 L 15,5 17.5 R 27.5 L

8,1 5 L 7.5 L 10,6 0 L 10 L 13,1 10 R 17.5 L 15,6 37.5 R 42.5 L

8,2 2.5 L 5 L 10,7 5 R 10 L 13,2 25 R 30 L 15,7 85 L 90 R

8,3 2.5 R 5 L 10,8 45 R 45 L 13,3 62.5 L 65 R 15,8 35 L 42.5 R

8,4 10 L 12.5 R 10,9 10 L 15 R 13,4 17.5 L 22.5 R 15,9 17.5 L 27.5 R

8,5 0 R 5 R 11 2.5 L 10 R 13,5 5 L 15 R 16 7.5 L 22.5 R

8,6 2.5 R 7.5 R 11,1 2.5 R 10 R 13,6 0 R 15 R 16,1 2.5 L 22.5 R

8,7 7.5 R 7.5 R 11,2 5 R 12.5 R 13,7 5 R 15 R 16,2 2.5 R 22.5 R

8,8 10 R 10 R 11,3 10 R 12.5 R 13,8 7.5 R 17.5 R 16,3 7.5 R 22.5 R

8,9 12.5 R 12.5 R 11,4 12.5 R 15 R 13,9 10 R 20 R 16,4 10 R 25 R

9 12.5 R 15 R 11,5 15 R 17.5 R 14 15 R 20 R 16,5 15 R 25 R

9,1 15 R 17.5 R 11,6 17.5 R 20 R 14,1 17.5 R 22.5 R 16,6 17.5 R 27.5 R

9,2 17.5 R 20 R 11,7 20 R 22.5 R 14,2 20 R 25 R 16,7 20 R 30 R

9,3 20 R 22.5 R 11,8 22.5 R 25 R 14,3 22.5 R 27.5 R 16,8 22.5 R 32.5 R

9,4 22.5 R 25 R 11,9 25 R 27.5 R 14,4 25 R 30 R 16,9 27.5 R 35 R

9,5 25 R 27.5 R 12 27.5 R 30 R 14,5 27.5 R 32.5 R 17 30 R 37.5 R

1.  Das SVUBB-System besitzt 2 Einstell-Wuchtringe. Richten Sie die Markierung 
„null“ am Wuchtring 2 mit der Bohrkopfmarkierung A aus. Richten Sie die 
Markierung „null“ am Wuchtring 1 mit der Markierung „null“ am Wuchtring 2 aus.

2.  Suchen Sie in der nachfolgenden Tabelle den passenden 
Durchmesser und entnehmen Sie den Einstellwert für 
Wuchtring 1 und Wuchtring 2.

Bohrkopfmarkierung A

1 2

��Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-BB2-Bohrkopf
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3.  Stellen Sie zuerst Wuchtring 1 auf die Bohrkopfmarkierung B  
(eine Markierung auf dem Wuchtring entspricht 2,5 Einheiten).

4.  Stellen Sie Wuchtring 2 auf die Bohrkopfmarkierung A  
(eine Markierung auf dem Wuchtring entspricht 2,5 Einheiten).

1 12 2

Bohrkopfmarkierung B

KRBB16SCFPR0616A KRBB16SCFPR0619A KRBB16SCFPR0622A

16–19,5 mm 19–22,5 mm 22–25,5 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

16 65 L 72.5 L 19 60 L 75 L 22 57.5 L 80 L

16,1 57.5 L 65 L 19,1 55 L 70 L 22,1 50 L 72.5 L

16,2 52.5 L 62.5 L 19,2 50 L 65 L 22,2 45 L 70 L

16,3 47.5 L 57.5 L 19,3 45 L 60 L 22,3 37.5 L 65 L

16,4 42.5 L 52.5 L 19,4 40 L 57.5 L 22,4 32.5 L 62.5 L

16,5 40 L 50 L 19,5 35 L 52.5 L 22,5 27.5 L 60 L

16,6 35 L 47.5 L 19,6 30 L 50 L 22,6 22.5 L 57.5 L

16,7 32.5 L 45 L 19,7 27.5 L 47.5 L 22,7 20 L 55 L

16,8 27.5 L 42.5 L 19,8 22.5 L 45 L 22,8 15 L 52.5 L

16,9 25 L 40 L 19,9 20 L 42.5 L 22,9 10 L 52.5 L

17 20 L 37.5 L 20 15 L 42.5 L 23 5 L 50 L

17,1 17.5 L 35 L 20,1 10 L 40 L 23,1 0 R 50 L

17,2 12.5 L 32.5 L 20,2 5 L 40 L 23,2 7.5 R 52.5 L

17,3 10 L 30 L 20,3 0 L 40 L 23,3 12.5 R 52.5 L

17,4 5 L 30 L 20,4 5 R 40 L 23,4 20 R 55 L

17,5 0 L 30 L 20,5 10 R 40 L 23,5 30 R 60 L

17,6 5 R 30 L 20,6 17.5 R 42.5 L 23,6 40 R 65 L

17,7 12.5 R 32.5 L 20,7 27.5 R 47.5 L 23,7 52.5 R 75 L

17,8 22.5 R 37.5 L 20,8 40 R 57.5 L 23,8 67.5 R 90 L

17,9 35 R 47.5 L 20,9 57.5 R 72.5 L 23,9 77.5 L 97.5 R

18 60 R 67.5 L 21 80 R 92.5 L 24 60 L 82.5 R

18,1 75 L 82.5 R 21,1 65 L 77.5 R 24,1 47.5 L 72.5 R

18,2 45 L 55 R 21,2 45 L 60 R 24,2 35 L 62.5 R

18,3 25 L 40 R 21,3 30 L 50 R 24,3 25 L 57.5 R

18,4 15 L 32.5 R 21,4 20 L 45 R 24,4 17.5 L 55 R

18,5 7.5 L 30 R 21,5 12.5 L 40 R 24,5 10 L 52.5 R

18,6 2.5 L 30 R 21,6 5 L 40 R 24,6 5 L 50 R

18,7 2.5 R 30 R 21,7 0 L 40 R 24,7 2.5 R 50 R

18,8 7.5 R 30 R 21,8 5 R 40 R 24,8 7.5 R 50 R

18,9 12.5 R 32.5 R 21,9 10 R 40 R 24,9 12.5 R 52.5 R

19 15 R 35 R 22 12.5 R 42.5 R 25 17.5 R 52.5 R

19,1 20 R 35 R 22,1 17.5 R 42.5 R 25,1 20 R 55 R

19,2 22.5 R 37.5 R 22,2 22.5 R 45 R 25,2 25 R 57.5 R

19,3 27.5 R 40 R 22,3 25 R 47.5 R 25,3 30 R 60 R

19,4 30 R 42.5 R 22,4 30 R 50 R 25,4 35 R 62.5 R

19,5 35 R 45 R 22.5 35 R 52.5 R 25,5 40 R 67.5 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-BB2-Bohrkopf — Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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KRDEA046AM • KRDE033010M 33,5-44,4 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

33,5 55 L 57.5 L 36,5 47.5 L 52.5 L 39,5 42.5 L 47.5 L 42,5 37.5 L 40 L
33,6 50 L 52.5 L 36,6 42.5 L 47.5 L 39,6 37.5 L 42.5 L 42,6 32.5 L 37.5 L
33,7 45 L 47.5 L 36,7 37.5 L 42.5 L 39,7 32.5 L 37.5 L 42,7 27.5 L 35 L
33,8 40 L 42.5 L 36,8 35 L 37.5 L 39,8 27.5 L 35 L 42,8 25 L 30 L
33,9 35 L 40 L 36,9 30 L 35 L 39,9 25 L 30 L 42,9 20 L 27.5 L
34,0 30 L 35 L 37,0 25 L 32.5 L 40,0 20 L 27.5 L 43,0 15 L 25 L
34,1 25 L 32.5 L 37,1 22.5 L 27.5 L 40,1 15 L 25 L 43,1 10 L 22.5 L
34,2 22.5 L 27.5 L 37,2 17.5 L 25 L 40,2 10 L 22.5 L 43,2 5 L 20 L
34,3 17.5 L 25 L 37,3 12.5 L 22.5 L 40,3 7.5 L 20 L 43,3 0 L 17.5 L
34,4 12.5 L 22.5 L 37,4 7.5 L 20 L 40,4 2.5 L 17.5 L 43,4 7.5 R 20 L
34,5 52.5 L 57.5 L 37,5 47.5 L 50 L 40,5 40 L 45 L 43,5 35 L 40 L
34,6 47.5 L 50 L 37,6 42.5 L 45 L 40,6 35 L 40 L 43,6 30 L 35 L
34,7 42.5 L 47.5 L 37,7 37.5 L 40 L 40,7 30 L 37.5 L 43,7 25 L 32.5 L
34,8 37.5 L 42.5 L 37,8 32.5 L 37.5 L 40,8 27.5 L 32.5 L 43,8 22.5 L 27.5 L
34,9 32.5 L 37.5 L 37,9 27.5 L 35 L 40,9 22.5 L 30 L 43,9 17.5 L 25 L
35,0 27.5 L 35 L 38,0 25 L 30 L 41,0 17.5 L 27.5 L 44,0 15 L 22.5 L
35,1 25 L 30 L 38,1 20 L 27.5 L 41,1 15 L 22.5 L 44,1 10 L 20 L
35,2 20 L 27.5 L 38,2 15 L 25 L 41,2 10 L 20 L 44,2 5 L 17.5 L
35,3 15 L 25 L 38,3 10 L 22.5 L 41,3 5 L 20 L 44,3 2.5 R 17.5 L
35,4 10 L 22.5 L 38,4 5 L 20 L 41,4 0 R 17.5 L 44,4 12.5 R 22.5 L
35,5 50 L 55 L 38,5 45 L 47.5 L 41,5 37.5 L 42.5 L – – – – –
35,6 45 L 50 L 38,6 40 L 42.5 L 41,6 35 L 37.5 L – – – – –
35,7 40 L 45 L 38,7 35 L 40 L 41,7 30 L 35 L – – – – –
35,8 35 L 40 L 38,8 30 L 35 L 41,8 25 L 32.5 L – – – – –
35,9 30 L 37.5 L 38,9 25 L 32.5 L 41,9 22.5 L 27.5 L – – – – –
36,0 27.5 L 32.5 L 39,0 22.5 L 27.5 L 42,0 17.5 L 25 L – – – – –
36,1 22.5 L 30 L 39,1 17.5 L 25 L 42,1 12.5 L 22.5 L – – – – –
36,2 17.5 L 27.5 L 39,2 15 L 22.5 L 42,2 7.5 L 20 L – – – – –
36,3 15 L 22.5 L 39,3 10 L 20 L 42,3 2.5 L 17.5 L – – – – –
36,4 10 L 20 L 39,4 5 L 17.5 L 42,4 5 R 20 L – – – – –

KRDEA046AM • KRDE025010M 25,5–33,5 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

25,5 62.5 L 65 L 28,5 57.5 L 60 L 31,5 52.5 L 55 L
25,6 57.5 L 60 L 28,6 52.5 L 55 L 31,6 47.5 L 50 L
25,7 50 L 52.5 L 28,7 45 L 50 L 31,7 42.5 L 45 L
25,8 45 L 47.5 L 28,8 40 L 45 L 31,8 37.5 L 42.5 L
25,9 40 L 45 L 28,9 37.5 L 40 L 31,9 32.5 L 37.5 L
26,0 35 L 40 L 29,0 32.5 L 37.5 L 32,0 27.5 L 35 L
26,1 32.5 L 35 L 29,1 27.5 L 32.5 L 32,1 25 L 30 L
26,2 27.5 L 32.5 L 29,2 25 L 30 L 32,2 20 L 27.5 L
26,3 22.5 L 30 L 29,3 20 L 27.5 L 32,3 17.5 L 22.5 L
26,4 20 L 25 L 29,4 15 L 25 L 32,4 12.5 L 22.5 L
26,5 62.5 L 65 L 29,5 55 L 57.5 L 32,5 50 L 55 L
26,6 55 L 57.5 L 29,6 50 L 52.5 L 32,6 45 L 50 L
26,7 50 L 52.5 L 29,7 45 L 47.5 L 32,7 40 L 45 L
26,8 45 L 47.5 L 29,8 40 L 45 L 32,8 37.5 L 40 L
26,9 40 L 42.5 L 29,9 35 L 40 L 32,9 32.5 L 37.5 L
27,0 35 L 40 L 30,0 32.5 L 35 L 33,0 27.5 L 32.5 L
27,1 30 L 35 L 30,1 27.5 L 32.5 L 33,1 22.5 L 30 L
27,2 25 L 32.5 L 30,2 22.5 L 30 L 33,2 20 L 25 L
27,3 22.5 L 27.5 L 30,3 20 L 25 L 33,3 15 L 22.5 L
27,4 17.5 L 25 L 30,4 15 L 22.5 L 33,4 12.5 L 20 L
27,5 60 L 62.5 L 30,5 55 L 57.5 L 33,5 50 L 52.5 L
27,6 52.5 L 55 L 30,6 47.5 L 52.5 L 33,6 45 L 47.5 L
27,7 47.5 L 50 L 30,7 42.5 L 47.5 L 33,7 40 L 42.5 L
27,8 42.5 L 45 L 30,8 37.5 L 42.5 L 33,8 35 L 40 L
27,9 37.5 L 42.5 L 30,9 35 L 37.5 L 33,9 30 L 35 L
28,0 32.5 L 37.5 L 31,0 30 L 35 L 34,0 27.5 L 32.5 L
28,1 30 L 35 L 31,1 25 L 32.5 L 34,1 22.5 L 27.5 L
28,2 25 L 30 L 31,2 22.5 L 27.5 L 34,2 20 L 25 L
28,3 20 L 27.5 L 31,3 17.5 L 25 L 34,3 15 L 22.5 L
28,4 17.5 L 25 L 31,4 12.5 L 22.5 L 34,4 10 L 20 L

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-BB2-Bohrkopf — Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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(Fortsetzung)

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDEA051AM • KRDE043010M 43-65,9 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

43,0 55 L 65 L 46,0 42.5 L 55 L 49,0 32.5 L 47.5 L 52,0 25 L 40 L
43,1 47.5 L 57.5 L 46,1 37.5 L 50 L 49,1 27.5 L 42.5 L 52,1 20 L 37.5 L
43,2 40 L 52.5 L 46,2 30 L 45 L 49,2 22.5 L 40 L 52,2 12.5 L 35 L
43,3 35 L 47.5 L 46,3 25 L 42.5 L 49,3 17.5 L 35 L 52,3 7.5 L 32.5 L
43,4 30 L 42.5 L 46,4 20 L 37.5 L 49,4 12.5 L 32.5 L 52,4 0 L 32.5 L
43,5 22.5 L 40 L 46,5 15 L 35 L 49,5 5 L 32.5 L 52,5 7.5 R 32.5 L
43,6 17.5 L 37.5 L 46,6 7.5 L 32.5 L 49,6 2.5 R 32.5 L 52,6 20 R 37.5 L
43,7 12.5 L 32.5 L 46,7 2.5 L 30 L 49,7 12.5 R 35 L 52,7 42.5 R 52.5 L
43,8 5 L 32.5 L 46,8 7.5 R 32.5 L 49,8 27.5 R 42.5 L 52,8 85 L 92.5 R
43,9 2.5 R 32.5 L 46,9 17.5 R 35 L 49,9 60 R 70 L 52,9 40 L 52.5 R
44,0 50 L 60 L 47,0 40 L 52.5 L 50,0 30 L 45 L 53,0 22.5 L 37.5 L
44,1 42.5 L 55 L 47,1 35 L 47.5 L 50,1 25 L 40 L 53,1 17.5 L 35 L
44,2 37.5 L 50 L 47,2 27.5 L 42.5 L 50,2 20 L 37.5 L 53,2 10 L 32.5 L
44,3 32.5 L 45 L 47.3 22.5 L 40 L 50,3 12.5 L 35 L 53,3 2.5 L 32.5 L
44,4 25 L 42.5 L 47,4 17.5 L 35 L 50,4 7.5 L 32.5 L 53,4 5 R 32.5 L
44,5 20 L 37.5 L 47,5 12.5 L 32.5 L 50,5 0 L 32.5 L 53,5 15 R 35 L
44,6 15 L 35 L 47,6 5 L 32.5 L 50,6 7.5 R 32.5 L 53,6 30 R 45 L
44,7 10 L 32.5 L 47,7 2.5 R 32.5 L 50,7 20 R 37.5 L 53,7 62.5 R 72.5 L
44,8 2.5 L 30 L 47,8 12.5 R 35 L 50,8 40 R 52.5 L 53,8 57.5 L 67.5 R
44,9 7.5 R 32.5 L 47,9 27.5 R 42.5 L 50,9 87.5 R 95 L 53,9 27.5 L 42.5 R
45,0 47.5 L 57.5 L 48,0 37.5 L 50 L 51,0 27.5 L 42.5 L 54,0 20 L 37.5 L
45,1 40 L 52.5 L 48,1 30 L 45 L 51,1 22.5 L 40 L 54,1 12.5 L 35 L
45,2 35 L 47.5 L 48,2 25 L 40 L 51,2 17.5 L 35 L 54,2 7.5 L 32.5 L
45,3 30 L 42.5 L 48,3 20 L 37.5 L 51,3 10 L 35 L 54,3 0 L 32.5 L
45,4 22.5 L 40 L 48,4 15 L 35 L 51,4 5 L 32.5 L 54,4 7.5 R 32.5 L
45,5 17.5 L 35 L 48,5 7.5 L 32.5 L 51,5 2.5 R 30 L 54,5 20 R 37.5 L
45,6 12.5 L 32.5 L 48,6 0 L 32.5 L 51,6 12.5 R 32.5 L 54,6 45 R 55 L
45,7 5 L 32.5 L 48,7 7.5 R 32.5 L 51,7 30 R 45 L 54,7 82.5 L 90 R
45,8 2.5 R 32.5 L 48,8 20 R 37.5 L 51,8 60 R 70 L 54,8 40 L 52.5 R
45,9 12.5 R 35 L 48,9 40 R 52.5 L 51,9 60 L 70 R 54,9 20 L 37.5 R
55,0 17.5 L 35 L 58,0 7.5 L 32.5 L 61,0 5 R 32.5 L 64,0 25 R 40 L
55,1 10 L 32.5 L 58,1 0 R 30 L 61,1 15 R 35 L 64,1 55 R 65 L
55,2 2.5 L 32.5 L 58,2 10 R 32.5 L 61,2 35 R 47.5 L 64,2 67.5 L 77.5 R
55,3 5 R 32.5 L 58,3 22.5 R 40 L 61,3 75 R 82.5 L 64,3 32.5 L 45 R
55,4 15 R 35 L 58,4 47.5 R 57.5 L 61,4 50 L 60 R 64,4 15 L 35 R
55,5 32.5 R 45 L 58,5 75 L 82.5 R 61,5 25 L 40 R 64,5 5 L 32.5 R
55,6 65 R 75 L 58,6 35 L 47.5 R 61,6 10 L 32.5 R 64,6 2.5 R 32.5 R
55,7 55 L 65 R 58,7 17.5 L 37.5 R 61,7 0 L 30 R 64,7 10 R 32.5 R
55,8 27.5 L 42.5 R 58,8 5 L 32.5 R 61,8 5 R 32.5 R 64,8 15 R 35 R
55,9 12.5 L 35 R 58,9 2.5 R 32.5 R 61,9 12.5 R 35 R 64,9 22.5 R 37.5 R
56,0 12.5 L 35 L 59,0 2.5 L 32.5 L 62,0 10 R 32.5 L 65,0 37.5 R 50 L
56,1 7.5 L 32.5 L 59,1 5 R 32.5 L 62,1 25 R 40 L 65,1 80 R 87.5 L
56,2 0 R 32.5 L 59,2 15 R 35 L 62,2 52.5 R 62.5 L 65,2 47.5 L 57.5 R
56,3 10 R 32.5 L 59,3 35 R 47.5 L 62,3 70 L 77.5 R 65,3 22.5 L 40 R
56,4 22.5 R 40 L 59,4 72.5 R 80 L 62,4 35 L 47.5 R 65,4 7.5 L 32.5 R
56,5 47.5 R 57.5 L 59,5 52.5 L 62.5 R 62,5 15 L 35 R 65,5 0 L 32.5 R
56,6 80 L 87.5 R 59,6 25 L 40 R 62,6 5 L 32.5 R 65,6 7.5 R 32.5 R
56,7 37.5 L 50 R 59,7 10 L 32.5 R 62,7 2.5 R 32.5 R 65,7 12.5 R 35 R
56,8 17.5 L 35 R 59,8 2.5 L 32.5 R 62,8 10 R 32.5 R 65,8 17.5 R 37.5 R
56,9 7.5 L 32.5 R 59,9 5 R 32.5 R 62,9 15 R 35 R 65,9 25 R 40 R
57,0 10 L 32.5 L 60,0 0 R 30 L 63,0 17.5 R 37.5 L – – – – –
57,1 2.5 L 32.5 L 60,1 10 R 32.5 L 63,1 37.5 R 50 L – – – – –
57,2 5 R 32.5 L 60,2 25 R 40 L 63,2 77.5 R 85 L – – – – –
57,3 15 R 35 L 60,3 50 R 60 L 63,3 47.5 L 57.5 R – – – – –
57,4 32.5 R 45 L 60,4 72.5 L 80 R 63,4 22.5 L 40 R – – – – –
57,5 67.5 R 77.5 L 60,5 35 L 47.5 R 63,5 10 L 32.5 R – – – – –
57,6 52.5 L 62.5 R 60,6 15 L 35 R 63,6 0 L 30 R – – – – –
57,7 25 L 40 R 60,7 5 L 32.5 R 63,7 7.5 R 32.5 R – – – – –
57,8 10 L 32.5 R 60,8 2.5 R 32.5 R 63,8 12.5 R 35 R – – – – –
57,9 2.5 L 32.5 R 60,9 10 R 32.5 R 63,9 17.5 R 37.5 R – – – – –
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDEA012AM • KRDE065012M 65-82,9 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

65,0 5 L 37.5 R 68,0 12.5 R 37.5 R 71,0 25 R 45 R

65,1 2.5 R 37.5 R 68,1 17.5 R 40 R 71,1 32.5 R 47.5 R

65,2 10 R 37.5 R 68,2 22.5 R 42.5 R 71,2 37.5 R 52.5 R

65,3 15 R 40 R 68,3 27.5 R 47.5 R 71,3 42.5 R 57.5 R

65,4 20 R 42.5 R 68,4 32.5 R 50 R 71,4 47.5 R 62.5 R

65,5 25 R 45 R 68,5 40 R 55 R 71,5 55 R 67.5 R

65,6 30 R 47.5 R 68,6 45 R 60 R 71,6 65 R 77.5 R

65,7 35 R 52.5 R 68,7 52.5 R 65 R 71,7 65 R 77.5 R

65,8 42.5 R 57.5 R 68,8 60 R 72.5 R 71,8 65 R 77.5 R

65,9 47.5 R 62.5 R 68,9 70 R 82.5 R 71,9 65 R 77.5 R

66,0 2.5 R 35 R 69,0 17.5 R 40 R 72,0 30 R 47.5 R

66,1 7.5 R 37.5 R 69,1 22.5 R 42.5 R 72,1 35 R 52.5 R

66,2 12.5 R 40 R 69,2 27.5 R 45 R 72,2 40 R 55 R

66,3 20 R 40 R 69,3 32.5 R 50 R 72,3 47.5 R 60 R

66,4 25 R 45 R 69,4 37.5 R 52.5 R 72,4 55 R 67.5 R

66,5 30 R 47.5 R 69,5 45 R 57.5 R 72,5 62.5 R 75 R

66,6 35 R 52.5 R 69,6 50 R 62.5 R 72,6 80 R 90 R

66,7 40 R 55 R 69,7 57.5 R 70 R 72,7 80 R 90 R

66,8 47.5 R 60 R 69,8 67.5 R 80 R 72,8 80 R 90 R

66,9 55 R 67.5 R 69,9 67.5 R 80 R 72,9 80 R 90 R

67,0 7.5 R 37.5 R 70,0 22.5 R 42.5 R 73,0 40 R 55 R

67,1 12.5 R 40 R 70,1 27.5 R 45 R 73,1 47.5 R 60 R

67,2 17.5 R 42.5 R 70,2 32.5 R 50 R 73,2 52.5 R 65 R

67,3 22.5 R 45 R 70,3 37.5 R 52.5 R 73,3 62.5 R 75 R

67,4 30 R 47.5 R 70,4 42.5 R 57.5 R 73,4 75 R 87.5 R

67,5 35 R 50 R 70,5 50 R 62.5 R 73,5 75 R 87.5 R

67,6 40 R 55 R 70,6 57.5 R 70 R 73,6 75 R 87.5 R

67,7 45 R 60 R 70,7 65 R 77.5 R 73,7 75 R 87.5 R

67,8 52.5 R 65 R 70,8 65 R 77.5 R 73,8 75 R 87.5 R

67,9 60 R 72.5 R 70,9 65 R 77.5 R 73,9 75 R 87.5 R

74,0 40 R 55 R 77,0 55 R 67.5 R 80,0 22.5 L 45 L

74,1 45 R 60 R 77,1 65 R 77.5 R 80,1 17.5 L 42.5 L

74,2 52.5 R 65 R 77,2 65 R 77.5 R 80,2 12.5 L 40 L

74,3 60 R 72.5 R 77,3 65 R 77.5 R 80,3 5 L 40 L

74,4 70 R 82.5 R 77,4 65 R 77.5 R 80,4 2.5 R 40 L

74,5 70 R 82.5 R 77,5 65 R 77.5 R 80,5 10 R 40 L

74,6 70 R 82.5 R 77,6 65 R 77.5 R 80,6 22.5 R 45 L

74,7 70 R 82.5 R 77,7 65 R 77.5 R 80,7 37.5 R 55 L

74,8 70 R 82.5 R 77,8 65 R 77.5 R 80,8 65 R 77.5 L

74,9 70 R 82.5 R 77,9 65 R 77.5 R 80,9 70 L 82.5 R

75,0 52.5 R 65 R 78,0 62.5 R 75 R 81,0 20 L 42.5 L

75,1 57.5 R 70 R 78,1 82.5 R 92.5 R 81,1 12.5 L 40 L

75,2 70 R 82.5 R 78,2 82.5 R 92.5 R 81,2 5 L 40 L

75,3 70 R 82.5 R 78,3 82.5 R 92.5 R 81,3 0 R 37.5 L

75,4 70 R 82.5 R 78,4 82.5 R 92.5 R 81,4 10 R 40 L

75,5 70 R 82.5 R 78,5 82.5 R 92.5 R 81,5 20 R 45 L

75,6 70 R 82.5 R 78,6 82.5 R 92.5 R 81,6 35 R 52.5 L

75,7 70 R 82.5 R 78,7 82.5 R 92.5 R 81,7 57.5 R 72.5 L

75,8 70 R 82.5 R 78,8 82.5 R 92.5 R 81,8 75 L 87.5 R

75,9 70 R 82.5 R 78,9 82.5 R 92.5 R 81,9 45 L 60 R

76,0 50 R 62.5 R 79,0 75 R 87.5 R 82,0 15 L 40 L

76,1 57.5 R 70 R 79,1 75 R 87.5 R 82,1 7.5 L 40 L

76,2 67.5 R 80 R 79,2 75 R 87.5 R 82,2 0 L 40 L

76,3 67.5 R 80 R 79,3 75 R 87.5 R 82,3 7.5 R 40 L

76,4 67.5 R 80 R 79,4 75 R 87.5 R 82,4 17.5 R 42.5 L

76,5 67.5 R 80 R 79,5 75 R 87.5 R 82,5 30 R 50 L

76,6 67.5 R 80 R 79,6 75 R 87.5 R 82,6 52.5 R 67.5 L

76,7 67.5 R 80 R 79,7 75 R 87.5 R 82,7 82.5 L 95 R

76,8 67.5 R 80 R 79,8 75 R 87.5 R 82,8 50 L 65 R

76,9 67.5 R 80 R 79,9 75 R 87.5 R 82,9 30 L 50 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-BB2-Bohrkopf — Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDEA012AM • KRDE065012M 65-100 mm

Durchmesser Durchmesser Durchmesser

mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2 mm Wuchtring 1 Wuchtring 2

83,0 10 L 40 L 86,0 10 R 40 L 89,0 42.5 R 57.5 L

83,1 2.5 L 37.5 L 86,1 20 R 45 L 89,1 72.5 R 85 L

83,2 5 R 40 L 86,2 35 R 52.5 L 89,2 62.5 L 75 R

83,3 15 R 42.5 L 86,3 57.5 R 72.5 L 89,3 37.5 L 55 R

83,4 27.5 R 47.5 L 86,4 75 L 87.5 R 89,4 22.5 L 45 R

83,5 47.5 R 62.5 L 86,5 45 L 60 R 89,5 10 L 40 R

83,6 77.5 R 90 L 86,6 27.5 L 47.5 R 89,6 0 L 37.5 R

83,7 55 L 70 R 86,7 15 L 42.5 R 89,7 5 R 40 R

83,8 32.5 L 50 R 86,8 5 L 40 R 89,8 12.5 R 40 R

83,9 17.5 L 42.5 R 86,9 2.5 R 40 R 89,9 17.5 R 42.5 R

84,0 5 L 37.5 L 87,0 17.5 R 42.5 L 90,0 65 R 77.5 L

84,1 2.5 R 37.5 L 87,1 30 R 50 L 90,1 70 L 82.5 R

84,2 12.5 R 40 L 87,2 52.5 R 67.5 L 90,2 40 L 57.5 R

84,3 25 R 47.5 L 87,3 82.5 L 95 R 90,3 22.5 L 45 R

84,4 42.5 R 57.5 L 87,4 50 L 65 R 90,4 12.5 L 40 R

84,5 72.5 R 85 L 87,5 30 L 50 R 90,5 2.5 L 37.5 R

84,6 62.5 L 75 R 87,6 17.5 L 42.5 R 90,6 5 R 37.5 R

84,7 37.5 L 55 R 87,7 7.5 L 40 R 90,7 10 R 40 R

84,8 22.5 L 45 R 87,8 2.5 R 37.5 R 90,8 17.5 R 42.5 R

84,9 10 L 40 R 87,9 7.5 R 40 R 90,9 22.5 R 45 R

85,0 2.5 R 40 L 88,0 27.5 R 47.5 L 91,0 75 L 87.5 R

85,1 10 R 40 L 88,1 47.5 R 62.5 L 91,1 47.5 L 62.5 R

85,2 22.5 R 45 L 88,2 77.5 R 90 L 91,2 27.5 L 47.5 R

85,3 37.5 R 55 L 88,3 55 L 70 R 91,3 15 L 42.5 R

85,4 65 R 77.5 L 88,4 35 L 52.5 R 91,4 5 L 40 R

85,5 70 L 82.5 R 88,5 17.5 L 42.5 R 91,5 2.5 R 40 R

85,6 40 L 57.5 R 88,6 7.5 L 40 R 91,6 10 R 40 R

85,7 22.5 L 45 R 88,7 0 R 40 R 91,7 15 R 42.5 R

85,8 12.5 L 40 R 88,8 7.5 R 40 R 91,8 22.5 R 45 R

85,9 2.5 L 37.5 R 88,9 12.5 R 42.5 R 91,9 27.5 R 47.5 R

92,0 50 L 65 R 95,0 12.5 L 40 R 98,0 7.5 R 40 R

92,1 30 L 50 R 95,1 2.5 L 37.5 R 98,1 12.5 R 42.5 R

92,2 17.5 L 42.5 R 95,2 5 R 37.5 R 98,2 20 R 42.5 R

92,3 7.5 L 40 R 95,3 10 R 40 R 98,3 25 R 47.5 R

92,4 2.5 R 37.5 R 95,4 17.5 R 42.5 R 98,4 30 R 50 R

92,5 7.5 R 40 R 95,5 22.5 R 45 R 98,5 37.5 R 55 R

92,6 15 R 40 R 95,6 27.5 R 47.5 R 98,6 42.5 R 60 R

92,7 20 R 45 R 95,7 35 R 52.5 R 98,7 50 R 65 R

92,8 25 R 47.5 R 95,8 40 R 57.5 R 98,8 57.5 R 72.5 R

92,9 32.5 R 50 R 95,9 47.5 R 62.5 R 98,9 70 R 82.5 R

93,0 35 L 52.5 R 96,0 5 L 40 R 99,0 12.5 R 40 R

93,1 17.5 L 42.5 R 96,1 2.5 R 40 R 99,1 17.5 R 42.5 R

93,2 7.5 L 40 R 96,2 10 R 40 R 99,2 25 R 45 R

93,3 0 R 37.5 R 96,3 15 R 42.5 R 99,3 30 R 50 R

93,4 7.5 R 40 R 96,4 22.5 R 45 R 99,4 35 R 52.5 R

93,5 12.5 R 42.5 R 96,5 27.5 R 47.5 R 99,5 42.5 R 57.5 R

93,6 20 R 42.5 R 96,6 32.5 R 52.5 R 99,6 47.5 R 62.5 R

93,7 25 R 47.5 R 96,7 40 R 55 R 99,7 55 R 70 R

93,8 30 R 50 R 96,8 45 R 60 R 99,8 67.5 R 80 R

93,9 37.5 R 55 R 96,9 52.5 R 67.5 R 99,9 67.5 R 80 R

94,0 22.5 L 45 R 97,0 2.5 R 37.5 R 100,0 17.5 R 42.5 R

94,1 10 L 40 R 97,1 7.5 R 40 R 100,1 22.5 R 45 R

94,2 2.5 L 40 R 97,2 15 R 40 R 100,2 27.5 R 47.5 R

94,3 5 R 40 R 97,3 20 R 45 R 100,3 35 R 52.5 R

94,4 12.5 R 40 R 97,4 25 R 47.5 R 100,4 40 R 57.5 R

94,5 17.5 R 42.5 R 97,5 32.5 R 50 R 100,5 47.5 R 62.5 R

94,6 25 R 45 R 97,6 37.5 R 55 R 100,6 55 R 70 R

94,7 30 R 50 R 97,7 45 R 60 R 100,7 65 R 77.5 R

94,8 35 R 52.5 R 97,8 50 R 65 R 100,8 65 R 77.5 R

94,9 42.5 R 57.5 R 97,9 60 R 72.5 R 100,9 65 R 77.5 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-BB2-Bohrkopf — Fortsetzung)
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDE070019M KRDE083019M

KRCSCFPR061E KRCSCFPR062E KRCSCFPR063E KRCSCFPR061E KRCSCFPR062E

71–76 mm 75,5–81,5 mm 80–85 mm 84–89 mm 88,5–93,5 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm mm mm

70,99 40 L 75,49 35 L 80,01 30 L 84,00 47.5 L 88,49 40 L

71,12 37.5 L 75,59 32.5 L 80,16 27.5 L 84,12 45 L 88,65 37.5 L

71,27 35 L 75,77 30 L 80,34 25 L 84,25 42.5 L 88,80 35 L

71,42 32.5 L 75,95 27.5 L 80,52 22.5 L 84,38 40 L 88,95 32.5 L

71,60 30 L 76,10 25 L 80,70 20 L 84,51 37.5 L 89,08 30 L

71,78 27.5 L 76,28 22.5 L 80,87 17.5 L 84,66 35 L 89,26 27.5 L

71,96 25 L 76,48 20 L 81,08 15 L 84,81 32.5 L 89,41 25 L

72,14 22.5 L 76,66 17.5 L 81,25 12.5 L 84,96 30 L 89,56 22.5 L

72,31 20 L 76,84 15 L 81,46 10 L 85,12 27.5 L 89,74 20 L

72,49 17.5 L 77,04 12.5 L 81,64 7.5 L 85,27 25 L 89,89 17.5 L

72,69 15 L 77,22 10 L 81,84 5 L 85,42 22.5 L 90,07 15 L

72,87 12.5 L 77,42 7.5 L 82,02 2.5 L 85,60 20 L 90,22 12.5 L

73,08 10 L 77,62 5 L 82,22 0 – 85,78 17.5 L 90,40 10 L

73,25 7.5 L 77,80 2.5 L 82,42 2.5 R 85,93 15 L 90,58 7.5 L

73,46 5 L 78,00 0 – 82,60 5 R 86,11 12.5 L 90,75 5 L

73,66 2.5 L 78,21 2.5 R 82,80 7.5 R 86,28 10 L 90,93 2.5 L

73,86 0 – 78,38 5 R 82,98 10 R 86,46 7.5 L 91,11 0 –

74,04 2.5 R 78,59 7.5 R 83,19 12.5 R 86,64 5 L 91,29 2.5 R

74,24 5 R 78,77 10 R 83,36 15 R 86,82 2.5 L 91,47 5 R

74,45 7.5 R 78,97 12.5 R 83,57 17.5 R 87,00 0 – 91,64 7.5 R

74,63 10 R 79,15 15 R 83,74 20 R 87,17 2.5 R 91,80 10 R

74,83 12.5 R 79,35 17.5 R 83,92 22.5 R 87,33 5 R 91,97 12.5 R

75,01 15 R 79,53 20 R 84,10 25 R 87,50 7.5 R 92,15 15 R

75,21 17.5 R 79,71 22.5 R 84,28 27.5 R 87,68 10 R 92,33 17.5 R

75,39 20 R 79,88 25 R 84,46 30 R 87,86 12.5 R 92,48 20 R

75,57 22.5 R 80,06 27.5 R 84,61 32.5 R 88,04 15 R 92,66 22.5 R

75,74 25 R 80,24 30 R 84,79 35 R 88,21 17.5 R 92,81 25 R

75,92 27.5 R 80,42 32.5 R 84,94 37.5 R 88,37 20 R 92,96 27.5 R

76,00 30 R 80,49 35 R 84,99 40 R 88,54 22.5 R 93,12 30 R

– – – – – – – – – 88,70 25 R 93,27 32.5 R

– – – – – – – – – 88,85 27.5 R 93,42 35 R

– – – – – – – – – 89,00 30 R 93,50 37.5 R

1.  Das SVU-System besitzt 1 Einstell-Wuchtring.

2.  Suchen Sie in der nachfolgenden Tabelle den 
passenden Durchmesser und entnehmen  
Sie den Einstellwert für Wuchtring 1. 

3.  Stellen Sie Wuchtring 1 auf die 
Bohrkopfmarkierung (eine Markierung  
auf dem Wuchtring entspricht 2,5 Einheiten).

2,5 Einheiten

1

1

��Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-65-Bohrkopf

Bohrkopfmarkierung

(Fortsetzung)
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDE083019M KRDE096019M

KRCSCFPR063E KRCSCFPR061E KRCSCFPR062E KRCSCFPR063E

93–98 mm 97–102 mm 101,5–106,5 mm 106–111 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm mm

92,99 35 L 97,00 55 L 101,50 45 L 105,99 37.5 L

93,14 32.5 L 97,05 52.5 L 101,60 42.5 L 106,17 35 L

93,29 30 L 97,16 50 L 101,73 40 L 106,32 32.5 L

93,45 27.5 L 97,28 47.5 L 101,85 37.5 L 106,45 30 L

93,60 25 L 97,38 45 L 101,98 35 L 106,58 27.5 L

93,78 22.5 L 97,51 42.5 L 102,13 32.5 L 106,73 25 L

93,93 20 L 97,61 40 L 102,26 30 L 106,88 22.5 L

94,11 17.5 L 97,74 37.5 L 102,41 27.5 L 107,04 20 L

94,26 15 L 97,87 35 L 102,54 25 L 107,19 17.5 L

94,44 12.5 L 98,02 32.5 L 102,69 22.5 L 107,34 15 L

94,62 10 L 98,15 30 L 102,84 20 L 107,49 12.5 L

94,79 7.5 L 98,30 27.5 L 103,00 17.5 L 107,65 10 L

94,95 5 L 98,45 25 L 103,15 15 L 107,82 7.5 L

95,12 2.5 L 98,58 22.5 L 103,30 12.5 L 107,98 5 L

95,30 0 – 98,73 20 L 103,48 10 L 108,13 2.5 L

95,48 2.5 R 98,88 17.5 L 103,63 7.5 L 108,31 0 –

95,66 5 R 99,06 15 L 103,78 5 L 108,46 2.5 R

95,83 7.5 R 99,21 12.5 L 103,96 2.5 L 108,61 5 R

96,01 10 R 99,36 10 L 104,11 0 – 108,79 7.5 R

96,19 12.5 R 99,52 7.5 L 104,27 2.5 R 108,94 10 R

96,34 15 R 99,70 5 L 104,44 5 R 109,09 12.5 R

96,52 17.5 R 99,85 2.5 L 104,60 7.5 R 109,25 15 R

96,67 20 R 100,03 0 – 104,75 10 R 109,40 17.5 R

96,85 22.5 R 100,18 2.5 R 104,90 12.5 R 109,55 20 R

97,00 25 R 100,33 5 R 105,08 15 R 109,70 22.5 R

97,16 27.5 R 100,51 7.5 R 105,23 17.5 R 109,86 25 R

97,31 30 R 100,66 10 R 105,38 20 R 110,01 27.5 R

97,46 32.5 R 100,81 12.5 R 105,54 22.5 R 110,13 30 R

97,61 35 R 100,97 15 R 105,69 25 R 110,29 32.5 R

97,76 37.5 R 101,14 17.5 R 105,82 27.5 R 110,41 35 R

97,89 40 R 101,30 20 R 105,97 30 R 110,54 37.5 R

97,99 42.5 R 101,45 22.5 R 106,10 32.5 R 110,67 40 R

– – – 101,57 25 R 106,25 35 R 110,79 42.5 R

– – – 101,73 27.5 R 106,38 37.5 R 110,90 45 R

– – – 104,39 30 R 106,43 40 R 111,00 47.5 R

– – – 102,01 32.5 R 106,53 42.5 R – – –

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-65-Bohrkopf — Fortsetzung)
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kennametal.com K106

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDE101023M KRDE120023M

KRCSCFPR061F KRCSCFPR062F KRCSCFPR063F KRCSCFPR061F KRCSCFPR062F

101–108 mm 107,5–114,5 mm 114–121 mm 120–127 mm 126,5–133,5 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm mm mm

100,99 36 L 107,49 34 L 114,00 30 L 119,99 40 L 126,49 36 L

101,19 34 L 107,62 32 L 114,22 28 L 120,19 38 L 126,72 34 L

101,40 32 L 107,80 30 L 114,40 26 L 120,35 36 L 126,90 32 L

101,57 30 L 108,00 28 L 114,60 24 L 120,52 34 L 127,08 30 L

101,78 28 L 108,20 26 L 114,81 22 L 120,70 32 L 127,25 28 L

101,98 26 L 108,41 24 L 115,01 20 L 120,88 30 L 127,43 26 L

102,18 24 L 108,61 22 L 115,24 18 L 121,06 28 L 127,61 24 L

102,39 22 L 108,81 20 L 115,44 16 L 121,23 26 L 127,81 22 L

102,59 20 L 109,02 18 L 115,67 14 L 121,41 24 L 127,99 20 L

102,79 18 L 109,25 16 L 115,87 12 L 121,62 22 L 128,19 18 L

103,02 16 L 109,45 14 L 116,10 10 L 121,79 20 L 128,40 16 L

103,23 14 L 109,68 12 L 116,31 8 L 122,00 18 L 128,57 14 L

103,45 12 L 109,88 10 L 116,54 6 L 122,20 16 L 128,78 12 L

103,66 10 L 110,11 8 L 116,76 4 L 122,38 14 L 128,98 10 L

103,89 8 L 110,34 6 L 116,97 2 L 122,58 12 L 129,18 8 L

104,11 6 L 110,57 4 L 117,20 0 – 122,78 10 L 129,39 6 L

104,32 4 L 110,77 2 L 117,42 2 R 122,99 8 L 129,59 4 L

104,55 2 L 111,00 0 – 117,65 4 R 123,19 6 L 129,79 2 L

104,78 0 – 111,23 2 R 117,86 6 R 123,39 4 L 130,00 0 –

105,00 2 R 111,46 4 R 118,08 8 R 123,60 2 L 130,20 2 R

105,23 4 R 111,66 6 R 118,31 10 R 123,80 0 – 130,40 4 R

105,44 6 R 111,89 8 R 118,52 12 R 124,00 2 R 130,61 6 R

105,66 8 R 112,12 10 R 118,75 14 R 124,21 4 R 130,81 8 R

105,89 10 R 107,19 12 R 118,95 16 R 124,41 6 R 131,01 10 R

106,10 12 R 112,55 14 R 119,18 18 R 124,61 8 R 131,22 12 R

106,32 14 R 112,75 16 R 119,38 20 R 124,82 10 R 131,42 14 R

106,53 16 R 112,98 18 R 119,58 22 R 125,02 12 R 131,62 16 R

106,76 18 R 113,18 20 R 119,79 24 R 125,22 14 R 131,80 18 R

106,96 20 R 113,39 22 R 119,99 26 R 125,43 16 R 132,00 20 R

107,16 22 R 113,59 24 R 120,19 28 R 125,63 18 R 132,18 22 R

107,37 24 R 113,79 26 R 120,37 30 R 125,81 20 R 132,38 24 R

107,57 26 R 114,00 28 R 120,57 32 R 126,01 22 R 132,56 26 R

107,77 28 R 114,20 30 R 120,75 34 R 126,19 24 R 132,74 28 R

107,98 30 R 114,38 32 R 120,93 36 R 126,37 26 R 132,92 30 R

108,00 32 R 114,50 34 R 121,01 38 R 126,57 28 R 133,10 32 R

– – – – – – – – – 126,75 30 R 133,27 34 R

– – – – – – – – – 126,92 32 R 133,45 36 R

– – – – – – – – – 127,00 34 R 133,50 38 R

1.  Das SVU-System besitzt 1 Einstell-Wuchtring.

2.  Suchen Sie in der nachfolgenden Tabelle den 
passenden Durchmesser und entnehmen Sie 
den Einstellwert für Wuchtring 1. 

3.  Stellen Sie Wuchtring 1 auf die 
Bohrkopfmarkierung (eine Markierung auf 
dem Wuchtring entspricht 2,5 Einheiten).

Bohrkopfmarkierung 2,5 Einheiten

��Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-92-Bohrkopf
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kennametal.com  K107

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDE120023M KRDE139026M

KRCSCFPR063F KRCSCFPR061F KRCSCFPR062F KRCSCFPR063F

133–140 mm 139–146 mm 145,5–152,5 mm 152–159 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm mm

132,99 34 L 138,99 50 L 145,49 44 L 151,99 40 L

133,10 32 L 139,09 48 L 145,67 42 L 152,12 38 L

133,27 30 L 139,22 46 L 145,80 40 L 152,27 36 L

133,45 28 L 139,34 44 L 145,95 38 L 152,40 34 L

133,63 26 L 139,47 42 L 146,08 36 L 152,55 32 L

133,81 24 L 139,60 40 L 146,23 34 L 152,70 30 L

133,99 22 L 139,73 38 L 146,35 32 L 152,86 28 L

134,19 20 L 139,88 36 L 146,51 30 L 153,01 26 L

134,37 18 L 140,00 34 L 146,66 28 L 153,16 24 L

134,57 16 L 140,16 32 L 146,81 26 L 153,31 22 L

134,77 14 L 140,31 30 L 146,99 24 L 153,49 20 L

134,98 12 L 140,46 28 L 147,14 22 L 153,64 18 L

135,18 10 L 140,61 26 L 147,29 20 L 153,82 16 L

135,36 8 L 140,77 24 L 147,47 18 L 153,97 14 L

135,56 6 L 140,92 22 L 147,62 16 L 154,15 12 L

135,76 4 L 141,10 20 L 147,80 14 L 154,33 10 L

135,97 2 L 141,25 18 L 147,96 12 L 154,48 8 L

136,17 0 – 141,43 16 L 148,13 10 L 154,66 6 L

136,37 2 R 141,58 14 L 148,31 8 L 154,84 4 L

136,58 4 R 141,76 12 L 148,49 6 L 155,02 2 L

162,18 6 R 141,94 10 L 148,64 4 L 155,19 0 –

136,98 8 R 142,11 8 L 148,82 2 L 155,35 2 R

137,19 10 R 142,27 6 L 149,00 0 – 155,52 4 R

137,39 12 R 142,44 4 L 149,17 2 R 155,70 6 R

137,59 14 R 142,62 2 L 149,35 4 R 155,88 8 R

137,80 16 R 142,80 0 – 149,53 6 R 156,03 10 R

137,97 18 R 142,98 2 R 149,68 8 R 156,21 12 R

138,18 20 R 143,15 4 R 149,86 10 R 156,39 14 R

138,38 22 R 143,31 6 R 150,04 12 R 156,54 16 R

138,56 24 R 143,48 8 R 150,19 14 R 156,72 18 R

138,73 26 R 143,66 10 R 150,37 16 R 156,87 20 R

138,91 28 R 143,84 12 R 150,55 18 R 157,05 22 R

139,09 30 R 143,99 14 R 150,70 20 R 157,20 24 R

139,27 32 R 144,17 16 R 150,85 22 R 157,35 26 R

139,45 34 R 144,32 18 R 151,03 24 R 157,51 28 R

139,60 36 R 144,50 20 R 151,18 26 R 157,66 30 R

139,78 38 R 144,65 22 R 151,33 28 R 157,81 32 R

139,93 40 R 144,83 24 R 151,49 30 R 157,96 34 R

140,00 42 R 144,98 26 R 151,64 32 R 158,09 36 R

– – – 145,14 28 R 151,79 34 R 158,24 38 R

– – – 145,29 30 R 151,92 36 R 158,37 40 R

– – – 145,44 32 R 152,07 38 R 158,50 42 R

– – – 145,57 34 R 152,20 40 R 158,62 44 R

– – – 145,72 36 R 152,32 42 R 158,75 46 R

– – – 145,87 38 R 152,45 44 R 158,88 48 R

– – – 145,97 40 R 152,50 46 R 158,98 50 R

– – – 146,00 42 R – – – 159,00 52 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-92-Bohrkopf — Fortsetzung)
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kennametal.com K108

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDE156026M

KRCSCFPR061F KRCSCFPR062F KRCSCFPR063F

156–163 mm 162,5–169,5 mm 169–176 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm

156,01 56 L 162,51 50 L 169,01 44 L

156,11 54 L 162,61 48 L 169,11 42 L

156,21 52 L 162,71 46 L 169,24 40 L

156,31 50 L 162,81 44 L 169,37 38 L

156,41 48 L 162,94 42 L 169,49 36 L

156,51 46 L 163,07 40 L 169,62 34 L

156,62 44 L 163,20 38 L 169,75 32 L

156,74 42 L 163,32 36 L 169,90 30 L

156,87 40 L 163,45 34 L 170,03 28 L

157,00 38 L 163,58 32 L 170,18 26 L

157,12 36 L 163,70 30 L 170,33 24 L

157,25 34 L 163,86 28 L 170,46 22 L

157,38 32 L 164,01 26 L 170,61 20 L

157,53 30 L 164,13 24 L 170,76 18 L

157,66 28 L 164,29 22 L 170,92 16 L

157,81 26 L 164,44 20 L 171,07 14 L

157,94 24 L 164,59 18 L 171,22 12 L

158,09 22 L 164,74 16 L 171,37 10 L

158,24 20 L 164,90 14 L 171,55 8 L

158,39 18 L 165,05 12 L 171,70 6 L

158,55 16 L 165,20 10 L 171,86 4 L

158,70 14 L 165,35 8 L 172,01 2 L

158,85 12 L 165,53 6 L 172,19 0 –

159,00 10 L 165,68 4 L 172,34 2 R

159,18 8 L 165,84 2 L 172,49 4 R

159,33 6 L 165,99 0 – 172,64 6 R

159,49 4 L 166,17 2 R 172,82 8 R

159,64 2 L 166,32 4 R 172,97 10 R

159,82 0 – 166,47 6 R 173,13 12 R

159,97 2 R 166,62 8 R 173,28 14 R

160,12 4 R 166,80 10 R 173,43 16 R

160,27 6 R 166,95 12 R 173,58 18 R

160,45 8 R 167,11 14 R 173,74 20 R

160,60 10 R 167,26 16 R 173,89 22 R

160,76 12 R 167,41 18 R 174,04 24 R

160,91 14 R 167,56 20 R 174,17 26 R

161,06 16 R 167,72 22 R 174,32 28 R

161,21 18 R 167,87 24 R 174,45 30 R

161,37 20 R 168,00 26 R 174,60 32 R

161,52 22 R 168,15 28 R 174,73 34 R

161,67 24 R 168,28 30 R 174,85 36 R

161,82 26 R 168,43 32 R 174,98 38 R

161,95 28 R 168,55 34 R 175,11 40 R

162,10 30 R 168,68 36 R 175,23 42 R

162,23 32 R 168,81 38 R 175,34 44 R

162,36 34 R 168,94 40 R 175,46 46 R

162,51 36 R 169,06 42 R 175,56 48 R

162,64 38 R 169,16 44 R 175,67 50 R

162,74 40 R 169,29 46 R 175,77 52 R

162,86 42 R 169,39 48 R 175,87 54 R

162,99 44 R 169,49 50 R 175,95 56 R

162,99 46 R 169,49 52 R 176,00 58 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-92-Bohrkopf — Fortsetzung)
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kennametal.com  K109

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen

KRDE175026M

KRCSCFPR061F KRCSCFPR062F KRCSCFPR063F

175–182 mm 181,5–188,5 mm 188–195 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm

175,01 64 L 181,51 56 L 188,0108 48 L

175,06 62 L 181,56 54 L 188,1124 46 L

175,13 60 L 181,64 52 L 188,214 44 L

175,21 58 L 181,74 50 L 188,3156 42 L

175,29 56 L 181,84 48 L 188,4426 40 L

175,36 54 L 181,94 46 L 188,5442 38 L

175,46 52 L 182,04 44 L 188,6712 36 L

175,56 50 L 182,14 42 L 188,7982 34 L

175,64 48 L 182,27 40 L 188,8998 32 L

175,74 46 L 182,37 38 L 189,0268 30 L

175,87 44 L 182,50 36 L 189,1792 28 L

175,97 42 L 182,63 34 L 189,3062 26 L

176,07 40 L 182,75 32 L 189,4332 24 L

176,20 38 L 182,88 30 L 189,5602 22 L

176,30 36 L 183,01 28 L 189,7126 20 L

176,43 34 L 183,13 26 L 189,8396 18 L

176,56 32 L 183,26 24 L 189,992 16 L

176,68 30 L 183,41 22 L 190,1444 14 L

176,81 28 L 183,54 20 L 190,2714 12 L

176,96 26 L 183,69 18 L 190,4238 10 L

177,09 24 L 183,82 16 L 114,3762 8 L

177,22 22 L 183,97 14 L 190,7286 6 L

177,37 20 L 184,12 12 L 190,8556 4 L

177,50 18 L 184,25 10 L 191,008 2 L

177,65 16 L 184,40 8 L 191,1604 0 –

177,80 14 L 184,56 6 L 191,3128 2 R

177,93 12 L 184,71 4 L 191,4652 4 R

178,08 10 L 184,86 2 L 191,6176 6 R

178,23 8 L 184,99 0 – 191,7446 8 R

178,38 6 L 185,14 2 R 191,897 10 R

178,54 4 L 185,29 4 R 192,0494 12 R

178,66 2 L 185,45 6 R 192,2018 14 R

178,82 0 – 185,60 8 R 192,3288 16 R

178,97 2 R 185,75 10 R 192,4812 18 R

179,12 4 R 185,88 12 R 192,6082 20 R

179,27 6 R 186,03 14 R 192,7606 22 R

179,43 8 R 186,18 16 R 192,8876 24 R

179,55 10 R 186,31 18 R 193,04 26 R

179,71 12 R 186,46 20 R 193,167 28 R

179,86 14 R 186,59 22 R 193,294 30 R

180,01 16 R 186,74 24 R 193,421 32 R

180,14 18 R 186,87 26 R 193,548 34 R

180,29 20 R 186,99 28 R 193,675 36 R

180,42 22 R 187,12 30 R 193,7766 38 R

180,57 24 R 187,25 32 R 193,9036 40 R

180,70 26 R 187,38 34 R 194,0052 42 R

180,82 28 R 187,50 36 R 194,1068 44 R

180,95 30 R 187,63 38 R 194,2338 46 R

181,08 32 R 187,73 40 R 194,3354 48 R

181,20 34 R 187,86 42 R 194,4116 50 R

181,33 36 R 187,96 44 R 194,5132 52 R

181,46 38 R 188,06 46 R 194,6148 54 R

181,56 40 R 188,16 48 R 194,691 56 R

181,69 42 R 188,26 50 R 194,7672 58 R

181,79 44 R 188,37 52 R 194,8434 60 R

181,89 46 R 188,44 54 R 194,9196 62 R

181,99 48 R 188,49 56 R 194,9958 64 R

181,99 50 R – – – 194,9958 66 R

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-92-Bohrkopf — Fortsetzung)
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kennametal.com K110

(Auswuchtsystem-Tabelle • SVU-92-Bohrkopf — Fortsetzung)

KRDE193026M

KRCSCFPR061F KRCSCFPR062F KRCSCFPR063F

193–200 mm 199,5–206,5 mm 206–213 mm

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellung

Durchmesser

Wuchtringeinstellungmm mm mm

192,99 64 L 199,49 54 L 205,994 46 L

193,07 62 L 199,62 52 L 206,1464 44 L

193,14 60 L 199,72 50 L 206,248 42 L

193,22 58 L 199,80 48 L 206,375 40 L

193,29 56 L 199,90 46 L 206,4766 38 L

193,37 54 L 200,03 44 L 206,6036 36 L

193,47 52 L 200,13 42 L 206,7306 34 L

193,57 50 L 200,23 40 L 206,8576 32 L

193,65 48 L 200,36 38 L 206,9846 30 L

193,75 46 L 200,48 36 L 207,1116 28 L

193,88 44 L 200,61 34 L 207,2386 26 L

193,98 42 L 200,71 32 L 207,391 24 L

194,08 40 L 200,86 30 L 207,518 22 L

194,21 38 L 200,99 28 L 207,6704 20 L

194,34 36 L 201,12 26 L 207,7974 18 L

194,46 34 L 201,24 24 L 207,9498 16 L

194,59 32 L 201,40 22 L 208,1022 14 L

194,72 30 L 201,52 20 L 208,2292 12 L

194,84 28 L 201,68 18 L 208,3816 10 L

194,97 26 L 201,80 16 L 208,534 8 L

195,10 24 L 201,96 14 L 208,6864 6 L

195,25 22 L 202,11 12 L 208,8388 4 L

195,38 20 L 202,26 10 L 208,9912 2 L

195,53 18 L 202,41 8 L 209,1182 0 –

195,68 16 L 202,54 6 L 209,2706 2 R

195,81 14 L 202,69 4 L 209,423 4 R

195,96 12 L 202,84 2 L 209,5754 6 R

196,11 10 L 203,00 0 – 209,7278 8 R

196,27 8 L 203,15 2 R 209,8802 10 R

196,42 6 L 203,30 4 R 210,0326 12 R

196,57 4 L 203,45 6 R 210,1596 14 R

196,70 2 L 203,61 8 R 210,312 16 R

196,85 0 – 203,76 10 R 210,4644 18 R

197,00 2 R 203,89 12 R 210,5914 20 R

197,15 4 R 204,04 14 R 210,7438 22 R

197,31 6 R 204,19 16 R 210,8708 24 R

197,46 8 R 204,32 18 R 210,9978 26 R

197,61 10 R 204,47 20 R 211,1502 28 R

197,76 12 R 204,60 22 R 211,2772 30 R

197,89 14 R 204,75 24 R 211,4042 32 R

198,04 16 R 204,88 26 R 211,5312 34 R

198,20 18 R 205,03 28 R 211,6582 36 R

198,32 20 R 205,16 30 R 211,7598 38 R

198,48 22 R 205,28 32 R 84,8868 40 R

198,60 24 R 205,41 34 R 211,9884 42 R

198,76 26 R 205,54 36 R 212,1154 44 R

198,88 28 R 205,64 38 R 212,217 46 R

199,01 30 R 205,77 40 R 212,3186 48 R

199,14 32 R 205,87 42 R 212,4202 50 R

199,26 34 R 205,99 44 R 212,4964 52 R

199,39 36 R 206,10 46 R 212,598 54 R

199,52 38 R 206,20 48 R 212,6742 56 R

199,62 40 R 206,30 50 R 212,7758 58 R

199,75 42 R 206,38 52 R 212,852 60 R

199,85 44 R 206,48 54 R 212,9028 62 R

199,95 46 R 206,50 56 R 212,979 64 R

200,00 48 R – – – 213,0044 66 R

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
SVU-Auswucht-/Einrichtungstabellen
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 K111

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Alle Kurzklemmhalter verfügen über innere Kühlmittelzuführung  
zur Schneidkante. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala  
in einem Bereich von 0,3 mm. 

•  Radiale Einstellung ohne Ein�uss auf die axiale Position. 

•  Planlaufeinstellungsbereich von 1 mm. 

•  Kleinster zu bearbeitender Durchmesser: 28,0 mm. 

90° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ C • 
95° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ C

��90° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ C 

HINWEIS: Zum Einbau in kundenspezifische Sonderlösungen von Feinbohr- und Senkwerkzeugen.

Bestellnr. Katalognummer F L1 Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Spannschraube

rechtsschneidend
3784474 FBSCFCR09CA06F 16,15 45,50 CCMT060204 12148068700 12147629800

linksschneidend
3784475 FBSCFCL09CA06F 16,15 45,50 CCMT060204 12148068700 12147629800

•  Alle Kurzklemmhalter verfügen über innere Kühlmittelzuführung  
zur Schneidkante. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala  
in einem Bereich von 0,3 mm. 

•  Radiale Einstellung ohne Ein�uss auf die axiale Position. 

•  Planlaufeinstellungsbereich von 1 mm. 

•  Kleinster zu bearbeitender Durchmesser: 28,0 mm. 

��95° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ C 

HINWEIS: Zum Einbau in kundenspezifische Sonderlösungen von Feinbohr- und Senkwerkzeugen.

Bestellnr. Katalognummer F L1 Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Spannschraube

rechtsschneidend
3784476 FBSCLCR09CA06F 16,15 45,50 CCMT060204 12148068700 12147629800

linksschneidend
3784477 FBSCLCL09CA06F 16,15 45,50 CCMT060204 12148068700 12147629800
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kennametal.com K112

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Alle Kurzklemmhalter verfügen über innere Kühlmittelzuführung  
zur Schneidkante. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala  
in einem Bereich von 0,3 mm. 

•  Radiale Einstellung ohne Ein�uss auf die axiale Position. 

•  Planlaufeinstellungsbereich von 1 mm. 

•  Kleinster zu bearbeitender Durchmesser: 28,0 mm. 

93° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ C

��93° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ C 

HINWEIS: Zum Einbau in kundenspezifische Sonderlösungen von Feinbohr- und Senkwerkzeugen.

Bestellnr. Katalognummer F L1 Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Spannschraube

rechtsschneidend
2907289 FBSCUCR09CA06F 16,15 45,50 CCMT060204 12148068700 12147629800
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Alle Kurzklemmhalter verfügen über innere Kühlmittelzuführung  
zur Schneidkante. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala  
in einem Bereich von 0,3 mm. 

•  Radiale Einstellung ohne Ein�uss auf die axiale Position. 

•  Planlaufeinstellungsbereich von 1 mm. 

•  Kleinster zu bearbeitender Durchmesser: 28,0 mm. 

90° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ T

��90° Einstellwinkel • Feinbohr-Kurzklemmhalter • Typ T 

HINWEIS: Zum Einbau in kundenspezifische Sonderlösungen von Feinbohr- und Senkwerkzeugen.

Bestellnr. Katalognummer F L1 Wendeschneidplatte
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Spannschraube

rechtsschneidend
2907291 FBSTFCR09CA11F 20,15 45,50 TCMT110204 12148068700 12147629800
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 ModBORE™ 

 Merkmale und Vorteile 

 Dieses System umfasst alles, von hoch fl exiblen Schrupp- und Feinbohrköpfen bis hin zu großen Brückenwerkzeugen, 
ein optimales Angebot von Werkzeugkomponenten eingeschlossen. 

 Hauptanwendungsbereich 

 Dieses Premium-Ausbohrprogramm ermöglicht alle Bearbeitungen vom Schruppen bis zum Feinbohren mit einem 
einzigen System. Unterstützt wird hierbei ein großer Durchmesserbereich von 9,75–2,205 mm (.384–86.8"). In 
Verbindung mit den modernsten, dem ISO-Standard entsprechenden Dreh-Wendeschneidplatten von Kennametal 
kann das ModBORE-System zur Schrupp- und Feinbohrbearbeitung der meisten Werkstoffe eingesetzt werden. 

 Komplettes System 

 •   Zweischneidige Bohrköpfe für Schrupp- bis 
Vorschlichtbearbeitungen ab einem Durchmesser von 
23,5 mm (.925"). 

•   Feinbohrköpfe zum Schlichten für Durchmesser von 
9,75–2,205 mm (.384–86.8"). 

•   Brückenwerkzeuge für große Durchmesser bis zu 2.205 mm 
(86.8") als Standard mit Schrupp- und Feinbohrköpfen. 

•   Innere Kühlmittelzuführung ist für alle Ausführungen möglich.  

 Feineinstellung 

 •   Feineinstellbare Schruppbohrköpfe. 
•   Feinbohrköpfe mit einer Durchmessereinstellung 

von 0,01 mm (.0004") bzw. 2 μm (.00008") 
und mit leicht ablesbarer, großer Noniusskala.  
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 •   Kundenspezifi sche Lösungen verfügbar. 
•   Schwingungsgedämpfte Werkzeuge lieferbar. 
•   Standardbohrköpfe können für eine größere Vielseitigkeit 

mit Kurzklemmhalter versehen werden.  

 Produktvielfalt 

 •   KM™ Aufnahme für den Einsatz in allen Spindeln 
mit kompatiblen Werkzeugaufnahmen. 

•   HSK Aufnahme für den direkten Einbau 
in die Maschinenspindel. 

•   Die wirtschaftlichste Lösung für Schäfte in Zollgrößen 
ist der Einsatz mit kompatiblen Werkzeugaufnahmen.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Maximale Vielseitigkeit im Fertigungsbereich mit dem 
ModBORE™ Schrupp- und Feinbohrsystem.  
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 ModBORE™ Schrupp- und 
Feinbohrsystem 
 Auf der Basis von KM™-, HSK- und SSF-Schnittstellen (in Zoll) können alle Spindelspezifi kationen direkt, oder indirekt mittels 
entsprechenden Werkzeugaufnahmen, berücksichtigt werden. Das ModBORE-Feinbohrsystem nutzt dem ISO/ANSI-Standard 
entsprechende Dreh-Wendeschneidplatten für eine maximale Leistung und Flexibilität. 

 RBHT • Zweischneider zum Aufbohren und Vorschlichten 

 •   Durchmesser 23,5–153 mm (.925–6.024"). 
•   KM-, HSK- und Zoll-Zylinderschäfte als Aufnahmeversionen verfügbar. 
•   Vorgespannte Verzahnung und geschliffene Aufl agefl äche garantieren eine stabile Verbindung, 

minimale Vibrationen, maximale Präzision sowie eine problemlose Durchmessereinstellung. 
•   Große Auswahl von Schneidenträger: 
 — Gestuft — Effi ziente Bearbeitung großer Schnitttiefen.
 — 70° —  Für anspruchsvolle Anwendungen, die stabile Schneideckenradien und die volle 

Nutzung der Wendeschneidplatten erfordern.
 — 90° — Für höchst präzise Bearbeitungsergebnisse.
•   Der großzügige Freiraum und die innere Kühlmittelzuführung ermöglichen einen ungehinderten 

Spanfl uss und verlängern die Standzeit. 
•   Alle Werkzeugaufnahmen sind für positive Standard-Wendeschneidplatten geeignet. 

Werkzeugaufnahmen mit Durchmesser 65,5 mm (2.58") und größer für negative 
Standard-Wendeschneidplatten.  

 FBHM • Offset Bohrköpfe für Bohrstangen 
und Kurzklemmhalter zum Feinbohren 

 •   Durchmesser 9,75–320 mm (.384–12.59"). 
•   KM-TS™-, HSK-, CV-, DV- und BT-Steilkegelschäfte als Schnittstellenverbindungen verfügbar. 
•   Präzisionsgeschliffene Mikrometerschraube ermöglicht eine Feineinstellung von 2 μm (.00008"). 

Die große Einstellschraube mit TiN-Beschichtung ist einfach einzustellen und abzulesen. 
•   Die Standardbohrstangen aus Stahl und Hartmetall können für maximale Stabilität in der 

Länge angepasst werden. 
•   Die Durchmesser-Erweiterungskonsolen aus Aluminium mit Wendeschneidplatten-

Schneidenträger und Ausgleichsgewicht werden für eine maximale Flexibilität ab Durchmesser 
86 mm (3.38") eingesetzt. 

•   Die innere Kühlmittelzuführung bis an die Schneidkante verlängert die Standzeit und verbessert 
die Oberfl ächengüte sowie die Spanabführung.  
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 •   Durchmesser 150–2.205 mm (5.91–86.81"). 
•   Die präzise geschliffene Verzahnung und die T-Bolzenklemmung ernmöglichen 

optimale Zerspankräfte und vermeiden Durchmesseränderungen, wenn die 
Bohrköpfe gespannt werden. 

•   Für den Durchmesserbereich bis 655 mm (25.7") sind nur zehn 
Brückenkonsolen erforderlich. 

•   KM-, HSK- sowie einige Steilkegelaufnahmen sind mit geschliffener Verzahnung 
standardmäßig lieferbar. Die innere Kühlmittelzuführung bis zur Schneidkante 
verlängert die Standzeit und verbessert die Oberfl ächengüte. 

•   Durchmesser 650–2.205 mm (25.5–86.81") sind mit drei Aluminium-Konsolen und 
zwei Stahlschlitten-Sets zur Montage von Schrupp- und Feinbohrköpfen abgedeckt. 

•   90°-Bohrköpfe bieten eine präzise Höheneinstellung und beim Einsatz mit negativen 
Standard-Wendeschneidplatten hohe Zerspanungsvolumen. 

•   Ausgleichsgewichte für eine bessere Auswuchtung und Feinbohrkopf mit 
präzisionsgeschliffener Mikrometerschraube für eine Feineinstellung von 
2 μm (.00008").   

 FBHO • Offset Bohrköpfe für Bohrstangen zum Feinbohren 

 •   Durchmesser 9,75–88,1 mm (.384–3.46"). 
•   KM™-, HSK- und Zoll-Zylinderschäfte als Aufnahmeversionen verfügbar. 
•   Präzisionsgeschliffene Mikrometerschraube ermöglicht über eine Noniusskala eine 

Feineinstellung von 2 μm (.00008"). 
•   Die Standardbohrstangen aus Stahl und Hartmetall können für maximale Stabilität 

in der Länge angepasst werden. 
•   Die innere Kühlmittelzuführung bis zur Schneidkante verlängert die Standzeit 

und verbessert die Oberfl ächengüte sowie die Spanabführung.  

 FBHS • Bohrköpfe mit Kurzklemmhalter zum Feinbohren 

 •   Durchmesser 23,5–153 mm (.925–6.024"). 
•   KM-, HSK- und Zoll-Zylinderschäfte als Aufnahmeversionen verfügbar. 
•   Präzisionsgeschliffene Mikrometerschraube ermöglicht über eine Noniusskala 

eine Feineinstellung von 2 μm (.00008"). 
•   Große Auswahl von Schneidenträgern: 
 —  95° — Für die Verwendung von Wiper Dreh-Wendeschneidplatten.
 —  90° — regulärer Durchmesser — Für die effi ziente Bearbeitung großer Schnitttiefen.
 —  90° — große Durchmesser — Für die erweiterte Bearbeitung großer Durchmesser.
•   Die innere Kühlmittelzuführung bis zur Schneidkante verlängert die Standzeit und verbessert 

die Oberfl ächengüte sowie die Spanabführung.  

 BT • Brückenbohrwerkzeuge zum Schruppen und Schlichten 
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

Komplettwkz. L1

Komplettwkz. L2

•  Schneidenträger-Sets bitte separat bestellen, siehe Seite K120–K122. 

ModBORE™ Zweischneider

��RBHT • KM™ Bohrkopf, zweischneidig 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L1

L1 
kompl 

montiert

L2 
kompl 

montiert

Spannschraube  
für

Schneidenträger Federscheibe
Montage-

dorn

3586519 KM32RBHT24 23.500-30.500 KM32 20,0 75,4 90,0 76,0 840.142.200 841.142.200 841.342.200

3586520 KM32RBHT30 29.500-40.000 KM32 25,0 83,8 100,0 86,0 840.142.250 841.142.250 841.342.200

3586521 KM40RBHT40 39.500-50.500 KM40 32,0 68,8 90,0 74,0 840.142.320 841.142.320 841.342.200

3586522 KM50RBHT50 49.500-66.500 KM50 42,0 62,2 90,0 70,0 840.142.420 841.142.200 841.342.420

3586543 KM50RBHT66 65.500-87.500 KM50 55,0 63,0 100,0 100,0 840.142.550 841.142.550 841.342.420

3586544 KM50RBHT87 86.500-115.500 KM50 72,0 70,5 120,0 120,0 840.142.720 841.142.720 841.342.420

3586545 KM63UTRBHT87 86.500-115.500 KM63UT 72,0 70,5 120,0 120,0 840.142.720 841.142.720 841.342.420

3586546 KM63UTRBHT115 114.500-153.000 KM63UT 94,0 83,2 150,0 150,0 840.142.940 841.142.940 841.342.420

•  Schneidenträger-Sets bitte separat bestellen, siehe Seite K120–K122. 

��RBHT • HSK Bohrkopf, zweischneidig 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L1

L1 
kompl 

montiert

L2 
kompl 

montiert

Spannschraube  
für

Schneidenträger Federscheibe
Montage-

dorn

3586547 HSK63RBHT24 23.500-30.500 HSK63A 20,0 75,4 90,0 64,1 840.142.200 841.142.200 841.342.200

3586548 HSK63RBHT30 29.500-40.000 HSK63A 25,0 88,8 105,0 79,1 840.142.250 841.142.250 841.342.200

3586549 HSK63RBHT40 39.500-50.500 HSK63A 32,0 88,8 110,0 84,1 840.142.320 841.142.320 841.342.200

3586550 HSK63RBHT50 49.500-66.500 HSK63A 42,0 92,2 120,0 94,1 840.142.420 841.142.420 841.342.200

3586551 HSK63RBHT66 65.500-87.500 HSK63A 55,0 88,0 125,0 125,0 840.142.550 841.142.720 841.342.420

3586563 HSK63RBHT87 86.500-115.500 HSK63A 72,0 95,5 145,0 145,0 840.142.720 841.142.720 841.342.420

Komplettwkz. L1

Komplettwkz. L2
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Schneidenträger-Sets bitte separat bestellen, siehe Seite K120–K122. 

ModBORE™ Zweischneider

��RBHT • ER Bohrkopf, zweischneidig 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS- 

Systemgröße D11 D2

L2 
kompl 

montiert

Spannschraube 
für

Schneidenträger Federscheibe
Montage-

dorn

5544148 ER25RBHT40 39,500-50,500 ER25 39,0 32,0 65,5 840.142.320 841.142.320 841.342.200

5544190 ER32RBHT50 49,500-66,500 ER32 49,5 42,0 75,5 840.142.420 841.142.200 841.342.420

5544192 ER40RBHT66 65,500-87,500 ER40 62,7 55,0 85,5 840.142.550 841.142.550 841.342.420

BR1 L

Komplettwkz. L1

•  Schneidenträger-Sets bitte separat bestellen, siehe Seite K120–K122. 

��RBHT • Zweischneidiger Stahl-Bohrkopf, Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch D D2 L LH
L1  

kompl 
montiert LS

Spannschraube 
für

Schneidenträger Federscheibe
Montage-

dorn

3586564 SF075RBHT24 23,500-30,500 19,1 20,0 135,4 27,8 150,0 107,6 840.142.200 841.142.200 841.342.200

3586565 SF100RBHT30 29,500-40,000 25,4 25,0 153,8 30,6 170,0 123,2 840.142.250 841.142.250 841.342.200

3586566 SF125RBHT40 39,500-50,500 31,8 32,0 168,8 31,3 190,0 137,5 840.142.320 841.142.320 841.342.200

3586567 SF100RBHT50 49,500-66,500 25,4 42,0 118,1 62,2 145,9 55,9 840.142.420 841.142.420 841.342.420

3586569 SF125RBHT66 65,500-87,500 31,8 55,0 123,7 63,0 160,7 60,7 840.142.550 841.142.720 841.342.420

3586570 SF150RBHT87 86,500-115,500 38,1 72,0 142,1 70,5 191,6 71,6 840.142.720 841.142.720 841.342.420

3586571 SF200RBHT115 114,500-153,000 50,8 94,0 169,1 82,6 235,9 86,5 840.142.940 841.142.940 841.342.420

Komplettwkz. L2
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Schneidenträger-Sets bitte separat bestellen, siehe Seite K120–K122. 

ModBORE™ Zweischneider

��RBHT • Zweischneidiger Bohrkopf mit Zylinderschaft • Metrisch 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch D D2

L1 
kompl 

montiert

L2 
kompl 

montiert

Spannschraube 
für

Schneidenträger Federscheibe
Montage-

dorn

5544143 SS20RBHT24 23,500-30,500 20,0 20,0 150,0 120,0 840.142.200 841.142.200 841.342.200

5544145 SS25RBHT30 29,500-40,000 25,0 25,0 170,0 140,0 840.142.250 841.142.250 841.342.200

Bestellnr. Katalognummer D min D max Wendeschneidplatte
Einstell- 

schraube

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Unterlage
Rohr-
stift

Knie-
hebel

Torx- 
Schrauben-

dreher
Torx- 
Größe

3556346 MB24RBHT06F 23,50 30,50 CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 — — — FT7 T7

3556347 MB30RBHT06F 29,50 40,10 CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 — — — FT7 T7

3556348 MB40RBHT09F 39,50 50,50 CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 — — — FT15 T15

3556349 MB50RBHT09F 49,50 66,50 CC..09T3../CC..325.. 848.420.614 843.009.000 — — — FT15 T15

3556350 MB66RBHT12F 65,50 87,50 CC..1204../CC..43.. 848.550.620 843.012.000 — — — FT20 T20

3556352 MB66RBHT12LF 65,50 87,50 CN..1204../CN..43.. 847.012.000 — 845.012.000 844.012.000 846.012.000 — —

3556393 MB87RBHT12F 86,50 115,50 CC..1204../CC..43.. 848.720.000 843.012.000 — — — FT20 T20

3556394 MB87RBHT16LF 86,50 115,50 CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 845.016.000 844.016.000 846.016.000 — —

3556395 MB115RBHT12F 114,50 153,00 CC..1204../CC..43.. 848.940.640 843.012.000 — — — FT20 T20

3556396 MB115RBHT16LF 114,50 153,00 CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 845.016.000 844.016.000 846.016.000 — —

��Schneidenträger-Sets mit 90° Einstellwinkel

D min.–max.

Komplettwkz. L1

Komplettwkz. L2
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Zweischneider

��Schneidenträger-Sets mit 70° Einstellwinkel 

Bestellnr. Katalognummer D min D max Wendeschneidplatte
Einstell- 

schraube

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Unterlage
Rohr-
stift

Knie-
hebel

Torx- 
Schrauben-

dreher
Torx- 
Größe

Sechs-
kant-
größe

3556397 MB24RBHT06K 23,50 30,50 CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 — — — FT7 T7 —

3556398 MB30RBHT06K 29,50 40,10 CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 — — — FT7 T7 —

3556399 MB40RBHT09K 39,50 50,50 CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 — — — FT15 T15 —

3556400 MB50RBHT09K 49,50 66,50 CC..09T3../CC..325.. 848.420.614 843.009.000 — — — FT15 T15 —

3556401 MB66RBHT12K 65,50 87,50 CC..1204../CC..43.. 848.550.620 843.012.000 — — — FT20 T20 —

3556402 MB66RBHT12LK 65,50 87,50 CN..1204../CN..43.. 847.012.000 — 845.012.000 844.012.000 846.012.000 — — 3 mm

3556403 MB87RBHT12K 86,50 115,50 CC..1204../CC..43.. 848.720.000 843.012.000 — — — FT20 T20 —

3556404 MB87RBHT16LK 86,50 115,50 CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 845.016.000 844.016.000 846.016.000 — — 3 mm

3556405 MB115RBHT16LK 114,50 153,00 CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 845.016.000 844.016.000 846.016.000 — — 3 mm

D min.–max.

D min.–max.

��Schneidenträger-Sets mit 90° Einstellwinkel, synchron einstellbar 

Bestellnr. Katalognummer D min D max Wendeschneidplatte
Einstell- 

schraube

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Simultan-
einstell-
spindel Unterlage

Rohr-
stift

Knie-
hebel

2652965 SYB24RBHT06F 23,50 30,50 CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 848.200.005 — — —

2652967 SYB30RBHT06F 29,50 40,10 CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 848.250.005 — — —

2652968 SYB40RBHT09F 39,50 50,50 CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 848.320.005 — — —

2652969 SYB50RBHT09F 49,50 66,50 CC..09T3../CC..325.. 848.420.614 843.009.000 848.420.005 — — —

2652970 SYB66RBHT12F 65,50 87,50 CC..1204../CC..43.. — 843.012.000 848.550.005 — — —

2652971 SYB66RBHT12LF 65,50 87,50 CN..1204../CN..43.. — 848.550.620 848.550.005 845.012.000 844.012.000 846.012.000

2652972 SYB87RBHT12F 86,50 115,50 CC..1204../CC..43.. — 843.012.000 848.720.005 — — —

2652983 SYB87RBHT16LF 86,50 115,50 CNMG543 847.016.000 — 848.720.005 845.016.000 844.016.000 846.016.000

2652984 SYB115RBHT16LF 114,50 153,00 CNMG543 847.016.000 — 848.720.005 845.016.000 844.016.000 846.016.000
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Zweischneider

��Schneidenträger mit 90° Einstellwinkel, Schnittaufteilung 

Bestellnr. Katalognummer D min D max Wendeschneidplatte
Einstell- 

schraube

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Unterlage
Rohr-
stift

Knie-
hebel

4063996 SDB24RBHT06F 23,50 30,50 CC..0602../CC..215.. 848.200.407 843.006.000 — — —

4063997 SDB30RBHT06F 29,50 40,10 CC..0602../CC..215.. 848.250.409 843.006.000 — — —

4063998 SDB40RBHT09F 39,50 50,50 CC..09T3../CC..325.. 848.320.413 843.009.000 — — —

4063999 SDB50RBHT09F 49,50 66,50 CC..09T3../CC..325.. 848.420.614 843.009.000 — — —

4064000 SDB66RBHT12F 65,50 87,50 CC..1204../CC..43.. 848.550.620 843.012.000 — — —

4064001 SDB66RBHT12LF 65,50 87,50 CN..1204../CN..43.. 847.012.000 — 845.012.000 844.012.000 846.012.000

4064002 SDB87RBHT12F 86,50 115,50 CC..1204../CC..43.. 848.720.000 843.012.000 — — —

4064203 SDB87RBHT16LF 86,50 115,50 CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 845.016.000 844.016.000 846.016.000

4064204 SDB115RBHT16LF 114,50 153,00 CN..1606../CN..54.. 847.016.000 — 845.016.000 844.016.000 846.016.000

4064205 SDB115RBHT12F 114,50 153,00 CC..1204../CC..43.. 848.940.640 843.012.000 — — —

Schneidenträger

RBHT STB

0,4 Versatz

D min.–max.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Bohrstangensysteme

��FBHM • Werkzeug-Sets zur Bohrungs-Feinbearbeitung 

HINWEIS: Ausgleichsgewicht 886038045 ist nicht in den Sets enthalten und muss separat bestellt werden.

Bestellnr. Katalognummer
Durchmesser-

bereich Set beinhaltet

4057101 KM50TSFBHMKIT164M 9,75–164,0

KM50TSFBHM1677
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4057098 HSK63FBHMKIT164M 9,75–164,0

HSK63FBHM1696
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4057099 DV40FBHMKIT164M 9,75–164,0

DV40FBHM1691
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4057100 BT40FBHMKIT164M 9,75–164,0

BT40FBHM1691
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4167882 CV40FBHMKIT645 9,75–164,0

CV40FBHM1691
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09
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kennametal.com K124

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Bohrstangen für den erforderlichen 
Durchmesser bitte separat 
bestellen, siehe Seite K130–K131. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung 
bzw. 2 μm mit Noniusskala. 

ModBORE™ Bohrstangensysteme

��FBHO • KM™ Offset Bohrkopf 

•  Bohrstangen für den erforderlichen 
Durchmesser bitte separat 
bestellen, siehe Seite K130–K131. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung 
bzw. 2 μm mit Noniusskala. 

��FBHO • HSK Offset Bohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHO- 

Ersatzteilpaket

1131111 KM40FBHO1660 9.750-53.100 KM40 16 55,0 60,0 PKG7001

1132036 KM50FBHO1670 9.750-53.100 KM50 16 55,0 70,0 PKG7001

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHO- 

Ersatzteilpaket

2651037 HSK63FBHO1695 9.750-53.100 HSK63A 16 55,0 95,0 PKG7001
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kennametal.com  K125

•  Bohrstangen für den erforderlichen 
Durchmesser bitte separat 
bestellen, siehe Seite K130–K131. 

��FBHO • Offset Bohrkopf mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D D1 D2 L LH LS

3077141 SF100FBHO1660 3.000-88.100 25 16 55,0 115,9 60,0 55,9

3077140 SF150FBHO1660 3.000-88.100 38 16 55,0 131,6 60,0 71,6

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Bohrstangensysteme

��RS Hülsen • Metrischer I.D. 

Bestellnr. Katalognummer D D1

2651042 RS1605 16 5

1125092 RS1606 16 6

1133914 RS1608 16 8

1135642 RS1610 16 10

1135662 RS1612 16 12

BR1 
Aufbohrbereich  

Metrisch
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kennametal.com K126

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Bohrkopfdurchmesser auf Hartmetallbohrstangen-
Durchmesser abstimmen. 

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen 

ModBORE™ Bohrstangensysteme

��Bohrkopf mit festem Plattensitz 

Bestellnr. Katalognummer D min D max D L1 Wendeschneidplatte

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube
Torx- 
Größe

2651168 HFB1023SCFPR06 10,75 16,10 10 23 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651169 HFB1223SCFPR06 12,75 18,10 12 23 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651170 HFB1627SCFPR06 16,75 22,10 16 27 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651171 HFB2127SCFPR06 21,75 27,10 16 27 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651172 HFB2427SCFPR06 24,75 30,10 16 27 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651173 HFB2727SCFPR06 27,75 33,10 16 27 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651174 HFB3127SCFPR06 31,75 37,10 16 27 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

2651175 HFB3427SCFPR06 34,75 40,10 16 27 CC..0602../CC..215.. PKG0011 T7

•  Bohrkopfdurchmesser auf Hartmetallbohrstangen-
Durchmesser abstimmen. 

•  Schneidenträger bitte separat bestellen. 

��Feineinstellbarer aufschraubbarer Bohrkopf für Hartmetall-Bohrstangen 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
L1 kompl 
montiert D

Spannschraube 
für Schneiden- 

träger

2651176 HFB14FBHS1440 14.700-17.100 40,0 14 PKG1402

2651177 HFB16FBHS1640 16.700-20.100 40,0 16 PKG1602

2651178 HFB19FBHS1840 19.700-24.100 40,0 18 PKG1802

Komplettwkz. L1

D min.–max.

B
oh

ru
ng

s-
Fe

in
be

ar
be

itu
ng



kennametal.com  K127

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Bohrstangensysteme

��FBHM Werkzeug-Sets zur Bohrungs-Feinbearbeitung 

Bestellnr. Katalognummer
Durchmesser- 

bereich Set beinhaltet

4057101 KM50TSFBHMKIT164M 9,75-164,0

KM50TSFBHM1677
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4057098 HSK63FBHMKIT164M 9,75-164,0

HSK63FBHM1696
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4057099 DV40FBHMKIT164M 9,75-164,0

DV40FBHM1691
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4057100 BT40FBHMKIT164M 9,75-164,0

BT40FBHM1691
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09

4167882 CV40FBHMKIT645 9,75-164,0

CV40FBHM1691
AFB09075SCFCR06
AFB13085SCFCR06
AFB17100SCFCR06
AFB21110SCFCR09
AFB24115SCFCR09

AFM29115
AFM47115

EBM8015086
AFM29SCFPR06
AFM47SCFPR09
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kennametal.com K128

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Bohrstangen, Durchmesser-Erweiterungen  
und Schneidenträger bitte separat bestellen. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm 
mit Noniusskala. 

ModBORE™ Bohrstangensysteme

��SVS • KM™ Feinbohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHS- 

Ersatzteilpaket kg lbs
4057060 KM50TSFBHM1677 9,750-164,000 KM50TS 16,0 63,0 76,6 PKG-8001 1,5 3.31

•  Bohrstangen, Durchmesser-Erweiterungen  
und Schneidenträger bitte separat bestellen. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm 
mit Noniusskala. 

��FBHM • HSK Feinbohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHS- 

Ersatzteilpaket kg lbs

4057057 HSK63FBHM1696 9,750-164,000 HSK63A 16,0 63,0 95,0 PKG-8001 2,0 4.30
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Bohrstangen, Durchmesser-Erweiterungen  
und Schneidenträger bitte separat bestellen. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm 
mit Noniusskala. 

ModBORE™ Bohrstangensysteme

��FBHM • DV40 Feinbohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHS- 

Ersatzteilpaket kg lbs

4057058 DV40FBHM1691 9,750-154,000 DV40 16,0 63,0 90,0 PKG-8001 2,1 4.64

•  Bohrstangen, Durchmesser-Erweiterungen  
und Schneidenträger bitte separat bestellen. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm 
mit Noniusskala. 

��FBHM • BT40 Feinbohrkopf 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHS- 

Ersatzteilpaket kg lbs

4057059 BT40FBHM1691 9,750-164,000 BT40 16,0 63,0 90,0 PKG-8001 2,2 4.94
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kennametal.com K130

��FBHM • CV40 Feinbohrkopf 

•  Bohrstangen, Durchmesser-Erweiterungen  
und Schneidenträger bitte separat bestellen. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm 
mit Noniusskala. 

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Bohrstangensysteme

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D1 D2 L1
ModBORE FBHS- 

Ersatzteilpaket kg lbs

4167881 CV40FBHM1691 9,750-164,000 CV40 16,0 63,0 91,2 PKG-8001 2,1 4.52

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen 

��FBHO/FBHM • Universal-Bohrstangen 

Bestellnr. Katalognummer D min D max D L1 L4 Wendeschneidplatte

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube
Torx- 
Größe

1125110 AFB09075SCFCR06 9,75 14,75 16 75,0 30,0 CC..0602../CC..215.. PKG2025 T7

1133883 AFB13085SCFCR06 13,75 18,75 16 85,0 40,0 CC..0602../CC..215.. PKG2025 T7

1133894 AFB17100SCFCR06 17,75 22,75 16 100,0 55,0 CC..0602../CC..215.. PKG2025 T7

1137835 AFB21110SCFCR09 21,75 26,75 16 110,0 60,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

1128324 AFB24115SCFCR09 24,75 29,75 16 115,0 65,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

1126838 AFB27115SCFCR09 27,75 32,75 16 115,0 70,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

1120731 AFB31115SCFCR09 31,75 36,75 16 115,0 70,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

1127271 AFB34115SCFCR09 34,75 39,75 16 115,0 70,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

2651038 AFB38115SCFPR09 38,75 44,10 16 115,0 85,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

2651039 AFB42115SCFPR09 42,75 48,10 16 115,0 85,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

2651040 AFB47115SCFPR09 47,75 53,10 16 115,0 85,0 CC..09T3../CC..325.. PKG3242 T15

D min.–D max.
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kennametal.com  K131

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  AFM Schneidenträger bitte separat bestellen. 

ModBORE™ Bohrstangensysteme

��FBHO/FBHM • AFM Bohrstangen 

��Hartmetallschäfte für aufschraubbare Bohrköpfe 

Bestellnr. Katalognummer D L1

2651163 CFB10082 10 82

2651164 CFB12096 12 96

2651165 CFB14110 14 110

2651166 CFB16120 16 120

2651167 CFB18140 18 140

Bestellnr. Katalognummer D D2 L

4057061 AFM29115 29.750-48.100 16,0 25,0 103,000

4057062 AFM47115 47.750-88.100 16,0 44,0 101,580

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
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kennametal.com K132

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Zur Verwendung mit AFM Bohrstangen. 

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen 

ModBORE™ Bohrstangensysteme

��AFM • Schneidenträger 

•  Zur Verwendung mit FBHM Schneidenträger  
und FBHM Ausgleichsgewichten. 

•  Schneidenträger AFM47SCFPR09 für korrekten 
Durchmesserbereich bitte separat bestellen. 

��FBHM • Erweiterungskonsole 

•  Zur Verwendung mit FBHM Erweiterungskonsole. 

��FBHM • Ausgleichsgewicht 

Bestellnr. Katalognummer B L

4057096 886038045 45 12

Bestellnr. Katalognummer B H L

4057095 EBM8015086 86.000-164.000 45,0 80,0 15,0

4168063 EBM1580160162 162.000-320.000 45,0 158,0 16,2

D min.–D max.

Bestellnr. Katalognummer D min D max L1 Wendeschneidplatte
ModBORE- 

Ersatzteilpaket
Torx WSP-
Schraube

4057093 AFM29SCFPR06 29,75 48,10 12,0 CC..0602../CC..2151.. PKG2025 T7

4057094 AFM47SCFPR09 47,75 88,10 14,0 CC..09T3../CC..3252.. PKG3242 T15

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
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kennametal.com  K133

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

Komplettwkz. L1

Komplettwkz. L2

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala. 

•  Interne Kühlmittelzuführung zur Wendeschneidplatte 

•  Schneidenträger für den erforderlichen Bohrbereich  
bitte separat bestellen, siehe Seite K136. 

ModBORE™ Aufbohrsysteme

��FBHS • KM™ Feinbohrkopf, einschneidig 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L1

L1 
kompl 

montiert

L2  
kompl 

montiert

Spannschraube 
für Schneiden- 

träger Spannschraube

3586572 KM32FBHS24 23,900-37,100 KM32 20,0 86,0 90,0 76,1 880.252.200 881.252.200

3586573 KM32FBHS31 30,900-47,100 KM32 25,0 96,0 100,0 86,1 880.252.250 881.252.250

3586574 KM40FBHS40 39,900-59,100 KM40 32,0 86,0 90,0 74,0 880.252.320 881.252.320

3586575 KM50FBHS51 50,900-81,100 KM50 42,0 86,0 90,0 70,0 880.252.420 881.252.420

3586576 KM50FBHS67 66,900-105,100 KM50 55,0 96,0 100,0 100,0 880.252.550 881.252.550

3586577 KM50FBHS87 86,900-134,100 KM50 72,0 116,0 120,0 120,0 880.252.550 881.252.720

3586578 KM63UTFBHS87 86,900-134,100 KM63UT 72,0 116,0 120,0 120,0 880.252.550 881.252.720

3586579 KM63UTFBHS116 115,900-191,100 KM63UT 94,0 146,0 150,0 150,0 880.252.550 881.252.940

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala. 

•  Interne Kühlmittelzuführung zur Wendeschneidplatte 

•  Schneidenträger für den erforderlichen Bohrbereich  
bitte separat bestellen, siehe Seite K136. 

��FBHS • HSK Feinbohrwerkzeug, einschneidig 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS 

Systemgröße D2 L1

L1 
kompl 

montiert

L2  
kompl 

montiert

Spannschraube 
für Schneiden- 

träger Spannschraube

3586580 HSK63FBHS24 23,900-37,100 HSK63A 20,0 86,0 90,0 61,1 880.252.200 881.252.200

3586581 HSK63FBHS31 30,900-47,100 HSK63A 25,0 101,0 105,0 76,1 880.252.250 881.252.250

3586582 HSK63FBHS40 39,900-59,100 HSK63A 32,0 106,0 110,0 81,1 880.252.320 881.252.320

3586583 HSK63FBHS51 50,900-81,100 HSK63A 42,0 116,0 120,0 91,1 880.252.420 881.252.420

3586584 HSK63FBHS67 66,900-105,100 HSK63A 55,0 121,0 125,0 99,1 880.252.550 881.252.550

3586585 HSK63FBHS87 86,900-134,100 HSK63A 72,0 141,0 145,0 145,0 880.252.550 881.252.720

Komplettwkz. L1

Komplettwkz. L2
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala. 

•  Interne Kühlmittelzuführung zur Wendeschneidplatte 

•  Schneidenträger für den erforderlichen Bohrbereich bitte separat 
bestellen, siehe Seite K136. 

ModBORE™ Aufbohrsysteme

��FBHS • ER Feinbohrkopf, einschneidig 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
CSMS- 

Systemgröße D11 D2

L2 
kompl 

montiert

Spannschraube 
für Schneiden- 

träger Spannschraube

5544149 ER25FBHS40 39,900-59,100 ER25 39,0 32,0 65,5 880.252.320 881.252.320

5544191 ER32FBHS51 50,900-81,100 ER32 49,5 42,0 75,5 880.252.420 881.252.420

5544193 ER40FBHS67 66,900-105,100 ER40 62,7 55,0 85,5 880.252.550 881.252.550

Komplettwkz. L2
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala.   

•  Interne Kühlmittelzuführung zur Wendeschneidplatte   

•  Schneidenträger für den erforderlichen Bohrbereich bitte separat 
bestellen, siehe Seite K136.   

ModBORE™ Aufbohrsysteme

��FBHS • Einschneidiger Feinbohrkopf mit Zylinderschaft • Metrisch 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch D D2

L1 
kompl 

montiert

L2  
kompl 

montiert

Spannschraube 
für Schneiden- 

träger Spannschraube

5544144 SS20FBHS24 23,900-37,100 20,0 20,0 150,0 120,0 880.252.200 881.252.200

5544146 SS25FBHS31 30,900-47,100 25,0 25,0 170,0 140,0 880.252.250 881.252.250

Komplettwkz. L1

Komplettwkz. L2

B
oh

ru
ng

s-
Fe

in
be

ar
be

itu
ng



kennametal.com K136

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen 

ModBORE™ Aufbohrsysteme

��90° Schneidenträger • für FBHS-Feinbohrköpfe 

Bestellnr. Katalognummer D min D max Wendeschneidplatte
Torx- 
Größe

Wendeschneid-
platten

Spannschraube

1137487 R24FBHS06 23,9 31,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649548 R30FBHS06 29,9 37,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

1133669 R31FBHS06 30,9 40,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649549 R38FBHS06 37,9 47,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

1135369 R40FBHS06 39,9 51,1 CC.0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649550 R48FBHS06 47,9 59,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

1137479 R51FBHS06 50,9 67,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649551 R65FBHS06 64,9 81,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

1834274 R67FBHS06 66,9 153,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

1137505 R67FBHS09 66,9 153,1 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000

2649552 R85FBHS06 84,9 171,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649553 R85FBHS09 84,9 171,1 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000

2649554 R125FBHS09 153,9 191,1 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000

•  Wendeschneidplatten bitte separat bestellen 

��95° Schneidenträger • für FBHS 

Bestellnr. Katalognummer D min D max Wendeschneidplatte
Torx WSP-
Schraube

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

2649555 R24FBHS06LF 23,9 31,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649556 R31FBHS06LF 30,9 40,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649557 R40FBHS06LF 39,9 51,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649558 R51FBHS06LF 50,9 67,1 CC..0602../CC..215.. T7 843.006.000

2649559 R67FBHS09LF 66,9 153,1 CC..09T3../CC..325.. T15 843.009.000

D min.–D max.

D min.–D max.
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme
ModBORE™ Aufbohrsysteme

��Umkehr-Aufsätze 

HINWEIS: Verwenden Sie die obige Tabelle, um den Schneidenträger auf den Umkehr-Aufsatz abzustimmen.

Umkehr-Aufsatz Geeignete Schneidenträger L3

Katalognummer 90° Einstellwinkel 90° Einstellwinkel 95° Einstellwinkel Feinbohrkopf-Baureihe mm Zoll

R37FBHSRB R24FBHS06 — R24FBHS06LF ..FBHS24 13,0 0.512

R40FBHSRB R30FBHS06 — — ..FBHS24 13,0 0.512

R44FBHSRB R31FBHS06 — R31FBHS06LF ..FBHS31 17,6 0.693

R51FBHSRB R38FBHS06 — — ..FBHS31 17,6 0.693

R53FBHSRB R40FBHS06 — R40FBHS06LF ..FBHS40 31,3 1.232

R60FBHSRB R48FBHS06 — — ..FBHS40 31,3 1.232

R64FBHSRB R51FBHS06 — R51FBHS06LF ..FBHS51 49,2 1.937

R75FBHSRB R65FBHS06 — — ..FBHS51 49,2 1.937

R87FBHSRB R67FBHS06 R67FBHS09 R67FBHS09LF ..FBHS-67 62,0 2.441

•  Erweiterungskonsole erforderlich. 

•  Erweiterungskonsole bitte separat bestellen, siehe Seite 
K139–K140. 

•  Erweiterungskonsolen-Baureihe mit Aufnahme abgleichen. 

��KM™ Brückenwerkzeug-Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Erweiterung 

für Brückenserie D2 L1 Ersatzteilpaket
Spannschraube
mit Zylinderkopf

1135802 KM63BT13065 KM63 A 130,0 65,0 PKG1565 MS1085PKG

1197315 KM80BT13070 KM80 A 130,0 70,0 PKG1565 MS1085PKG

ModBORE™ BT Brückenbohrwerkzeugsystem
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Erweiterungskonsole erforderlich. 

•  Erweiterungskonsole bitte separat bestellen, siehe Seite K139–K140. 

•  Kühlmittel-Kassetten bitte separat bestellen. 

•  Erweiterungskonsolen-Baureihe mit Aufnahme abgleichen. 

ModBORE™ Brückenbohrsysteme

��CV Brückenbohrwerkzeug-Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Erweiterung 

für Brückenserie D2 L1 Ersatzteilpaket
Fräser-

Spannschraube

1122185 CV50BT13069 CV50 A 130,0 69,1 PKG1565 MS1085PKG

��BT Brückenbohrwerkzeug-Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Erweiterung 

für Brückenserie D2 L1 Ersatzteilpaket
Fräser-

Spannschraube

1121711 BT50BT13088 BT50 A 130,0 88,0 PKG1565 MS1085PKG

��DV Brückenbohrwerkzeug-Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Erweiterung 

für Brückenserie D2 L1 Ersatzteilpaket
Fräser-

Spannschraube

1263825 DV40BT13069 DV40 A 130,0 69,1 PKG1565 MS1085PKG

1133581 DV50BT13069 DV50 A 130,0 69,1 PKG1565 MS1085PKG
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Erweiterungskonsole erforderlich. 

•  Erweiterungskonsole bitte separat bestellen, siehe Seite K139–K140. 

•  Erweiterungskonsolen-Baureihe mit Aufnahme abgleichen. 

ModBORE™ Brückenbohrsysteme

��HSK Brückenbohrwerkzeug-Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße
Erweiterung 

für Brückenserie D2 L1 Ersatzteilpaket
Fräser-

Spannschraube

4062112 HSK100BT13075 HSK100A A,B,C 130,0 75,0 PKG1565 MS1085PKG

HINWEIS:  Werkzeugaufnahmen in Kombination mit Erweiterungskonsolen für kleine Durchmesser und mit einem Aufbohrbereich von 150–655 mm.  
Werkzeugaufnahmen in Kombination mit Erweiterungskonsolen für große Durchmesser und Brückenschlitten und mit einem Aufbohrbereich 
von 650–2205 mm.

•  Erweiterungskonsolen-Baureihe mit Aufnahme abgleichen. 

��Erweiterungskonsolen, kleine Durchmesser 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch
max.

Drehzahl
Erweiterung 

für Brückenserie B D5 L1 Ersatzteilpaket

Sechs-
kant-
größe kg lbs

1133280 EB13030150 150.000-205.000 1250 A 70,0 130,0 30,0 PKG156502 8 mm 1,95 4.30

1125085 EB18030200 200.000-255.000 1000 A 70,0 180,0 30,0 PKG156502 8 mm 2,77 6.10

1132857 EB23035250 250.000-305.000 850 B 70,0 230,0 35,0 PKG156502 8 mm 4,00 8.80

1126830 EB28035300 300.000-355.000 700 B 70,0 280,0 35,0 PKG156502 8 mm 5,14 11.30

1121703 EB33040350 350.000-405.000 600 B 70,0 330,0 40,0 PKG156502 8 mm 6,86 15.10

1140602 EB38040400 400.000-455.000 530 C 70,0 380,0 40,0 PKG156502 8 mm 7,95 17.50

1121036 EB43040450 450.000-505.000 480 C 70,0 430,0 40,0 PKG156502 8 mm 9,23 20.30

1270619 EB48040500 500.000-555.000 440 C 70,0 480,0 40,0 PKG156502 8 mm 10,23 22.50

1270620 EB53050550 550.000-605.000 400 C 70,0 530,0 50,0 PKG156502 8 mm 13,91 30.60

1270621 EB58050600 600.000-655.000 370 C 70,0 580,0 50,0 PKG156502 8 mm 15,32 33.70
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kennametal.com K140

max. Drehzahl

BR1-Aufbohr-
bereich

(mm)

BR1-Aufbohr-
bereich

Zoll
max.

U/min

1650–1705 64.96–67.13 95

1700–1755 66.93–69.09 90

1750–1805 68.90–71.06 85

1800–1855 70.87–73.03 80

1850–1905 72.83–75.00 75

1900–1955 74.80–76.97 70

1950–2005 76.77–78.94 65

2000–2055 78.74–80.91 60

2050–2105 80.71–82.87 55

2100–2155 82.68–84.84 50

2150–2205 84.65–86.81 45

max. Drehzahl

BR1-Aufbohr-
bereich

(mm)

BR1-Aufbohr-
bereich

Zoll
max.

U/min

1100–1155 43.31–45.47 170

1150–1205 45.28–47.44 163

1200–1255 47.24–49.41 156

1250–1305 49.21–51.38 149

1300–1355 51.18–53.35 142

1350–1405 53.15–55.31 135

1400–1455 55.12–57.28 128

1450–1505 57.09–59.25 121

1500–1555 59.06–61.22 114

1550–1605 61.02–63.19 107

1600–1655 62.99–65.16 100

max. Drehzahl

BR1-Aufbohr-
bereich

(mm)

BR1-Aufbohr-
bereich

Zoll
max.

U/min

650–705 25.59–27.76 300

700–755 27.56–29.72 285

750–805 29.53–31.69 270

800–855 31.50–33.66 255

850–905 33.46–35.63 240

900–955 35.43–37.60 225

950–1005 37.40–39.57 210

1000–1055 39.37–41.54 195

1050–1105 41.34–43.50 180

Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Zur Verwendung mit Aufsteckfräseraufnahmen oder zur direkten  
Aufnahme an die Maschinenspindel. 

•  Brückenschlitten bitte separat bestellen. 

ModBORE™ Brückenbohrsysteme

��Große Erweiterungskonsole 

•  Zur Verwendung großer Erweiterungskonsolen. 

•  Lieferung als Set à zwei Stück. 

��Brückenschlitten 

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch B D5 L1 Ersatzteilpaket kg lbs

4057207 EBSLD1105 650.000-1105.000 70,0 310,0 48,0 PKG156502 7,00 15.40

4057208 EBSLD2205 1100.000-2205.000 70,0 360,0 48,0 PKG156502 7,90 17.38

Bestellnr. Katalognummer

BR1 
Aufbohrbereich 

Metrisch D D5 B L L1 kg lbs

4057204 EB630128650 650.000-1105.000 60,0 630,0 200,0 99,0 84,0 17,20 37.84

4057205 EB10801281100 1100.000-1655.000 60,0 1080,0 200,0 99,0 84,0 28,10 61.82

4057206 EB16301281650 1650.000-2205.000 60,0 1630,0 200,0 99,0 84,0 43,00 94.60
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Bohrungs-Feinbearbeitung • Bohrsysteme

•  Lieferung als 2er-Set, um Zweischneider-Anwendungen zu ermöglichen. 

ModBORE™ Brückenbohrsysteme

��90° Bohrkopf • Brückenbohrwerkzeug 

Bestellnr. Katalognummer L1 Wendeschneidplatte Ersatzteilpaket
Torx WSP 
-Schraube kg lbs

1624878 EBURF1975PKG 75,0 CN..1906../CN..64.. PKG7994 4 mm 1,64 3.60

L1

•  Schneidenträger ist im Lieferumfang enthalten. 

•  0,01 mm Durchmessereinstellung bzw. 2 μm mit Noniusskala. 

•  Verwendung mit Ausgleichsgewicht zur Auswuchtung. 

��90° Feinbohrkopf • Brückenbohrwerkzeug 

Bestellnr. Katalognummer L1 Kassette Ersatzteilpaket
Schlüsselgröße -  
Einstellschraube kg lbs

1135375 EBUFF0975 75,0 R67-FBHS-09 PKG0002 5 mm 2,14 4.70

•  Verwendung zum Gewichtsausgleich der 
Erweiterungskonsole beim Einsatz eines EBUFF-
Feinbohrkopfs. 

��Ausgleichsgewicht für Brückenbohrwerkzeug 

Bestellnr. Katalognummer L kg lbs

4062443 EBUCW0074 74,0 2,10 4.63
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��ModBORE™ • Schruppen • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-MP -MN -MF min. Startwert max. -MP -MN -MF

P

1

– KCP05 – 180 435 495 – 0,16–0,63 –

KCP10 180 395 360 0,10–0,40 0,16–0,63 0,10–0,40

– KC9110 180 395 360 – 0,16–0,63 0,10–0,40

KCP25 125 275 360 0,10–0,20 0,16–0,31 0,10–0,20

– KC9125 155 280 360 – 0,16–0,31 0,10–0,20

2

– KCP05 – 180 265 400 – 0,16–0,63 –

KCP10 180 240 470 0,10–0,40 0,16–0,63 0,10–0,40

– KC9110 180 250 340 – 0,16–0,63 0,10–0,40

KCP25 125 195 280 0,10–0,20 0,16–0,31 0,10–0,20

– KC9125 140 200 295 – 0,16–0,31 0,10–0,20

3

– KCP05 – 180 205 275 – 0,16–0,63 –

KCP10 160 190 350 0,10–0,40 0,16–0,63 0,10–0,40

– KC9110 155 190 235 – 0,16–0,63 0,10–0,40

KCP25 135 155 225 0,10–0,20 0,16–0,31 0,10–0,20

– KC9125 135 155 225 – 0,16–0,31 0,10–0,20

4

– KCP05 – 90 160 220 – 0,16–0,63 –

KCP10 90 145 235 0,10–0,40 0,16–0,63 0,10–0,40

– KC9110 90 145 195 – 0,16–0,63 0,10–0,40

KCP25 75 105 180 0,10–0,20 0,16–0,31 0,10–0,20

– KC9125 75 110 175 – 0,16–0,31 0,10–0,20

5

– KCP05 – 150 240 315 – 0,16–0,63 –

KCP10 150 215 300 0,10–0,40 0,16–0,63 0,10–0,40

– KC9110 150 215 300 – 0,16–0,63 0,10–0,40

KCP25 120 195 260 0,10–0,20 0,16–0,31 0,10–0,20

– KC9125 120 195 260 – 0,16–0,31 0,10–0,20

6

– KCP05 – 140 200 300 – 0,16–0,63 –

KCP10 110 180 270 0,10–0,40 0,16–0,63 0,10–0,40

– KC9110 120 180 225 – 0,16–0,63 0,10–0,40

KCP25 105 150 225 0,10–0,20 0,16–0,31 0,10–0,20

– KC9125 105 150 225 – 0,16–0,31 0,10–0,20

��ModBORE • Schruppen • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-MP -MF – min. Startwert max. -MP -MF –

M

1

KCM15 – 100 180 240 0,10–0,40 0,08–0,30 –

KC5010 – – 130 215 250 0,10–0,40 – –

KC9225 – 175 185 250 0,10–0,40 0,08–0,30 –

KCM25 – 90 150 200 0,10–0,20 0,08–0,15 –

KC9240 – 90 120 135 0,10–0,20 0,08–0,15 –

2

KCM15 – 110 165 250 0,10–0,40 0,08–0,30 –

KC5010 – – 125 200 250 0,10–0,40 – –

KC9225 – 110 170 230 0,10–0,40 0,08–0,30 –

KCM25 – 90 150 225 0,10–0,20 0,08–0,15 –

KC9240 – 80 105 135 0,10–0,20 0,08–0,15 –

3

KCM15 – 110 150 250 0,10–0,40 0,08–0,30 –

KC5010 – – 110 150 230 0,10–0,40 – –

KC9225 – 110 150 230 0,10–0,40 0,08–0,30 –

KCM25 – 90 120 200 0,10–0,20 0,08–0,15 –

KC9240 – 80 90 135 0,10–0,20 0,08–0,15 –

Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten
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Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten

��ModBORE™ • Schruppen • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-MP -MW – min. Startwert max. -MP -MW –

K

1

KCK20 – 220 300 540 0,10–0,40 0,16–1,00 –

– KT315 – 160 275 490 – 0,16–1,00 –

KCK20 – 220 275 350 0,10–0,40 0,16–1,00 –

– KC9315 – 150 275 350 – 0,16–1,00 –

KCK20 – 140 210 340 0,10–0,20 0,16–0,45 –

– KC9325 – 70 210 340 – 0,16–0,45 –

2

KCK20 – 220 275 350 0,10–0,40 0,16–1,00 –

– KT315 – 180 275 360 – 0,16–1,00 –

KCK20 – 220 275 350 0,10–0,40 0,16–1,00 –

– KC9315 – 130 260 340 – 0,16–1,00 –

KCK20 – 220 275 350 0,10–0,20 0,16–0,45 –

3

KCK20 – 110 150 230 0,10–0,40 0,16–1,00 –

– KT315 – 170 230 360 – 0,16–1,00 –

KCK20 – 110 150 230 0,10–0,40 0,16–1,00 –

– KC9315 – 130 215 350 – 0,16–1,00 –

KCK20 – 110 150 230 0,10–0,20 0,16–0,45 –

��ModBORE • Schruppen • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-HP - – min. Startwert max. -HP - –

N

1

KC5410 – – 200 550 1.000 0,16–0,63 – –

– KD1400 – 450 765 2500 – 0,25–0,63 –

KC5410 – – 200 550 1.000 0,16–0,31 – –

2
– KD1425 – 300 520 900 – 0,25–0,63 –

– KD1425 – 300 520 900 – 0,25–0,40 –

3

KC5410 – – 100 275 500 0,16–0,63 – –

K313 – – 120 260 490 0,16–0,63 – –

KC5410 – – 100 275 500 0,16–0,31 – –

5
KC5410 – – 100 200 350 0,16–0,63 – –

KC5410 – – 100 200 350 0,16–0,31 – –

��ModBORE • Schruppen • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-MP -FP -UP min. Startwert max. -MP -FP -UP

S

1

KCU10 – 30 55 115 0,10-0,40 0,06-0,25 –

KC5010 30 55 115 0,10–0,40 0,06–0,25 0,16–0,50

KCU25 – 10 40 55 0,10-0,20 0,06-0,12 –

KC9240 – KC9240 10 40 60 0,10–0,20 – 0,16–0,27

2

KCU10 – 30 60 120 0,10-0,40 0,06-0,25 –

KC5010 30 60 115 0,10–0,40 0,06–0,25 0,16–0,50

KCU25 – 10 30 55 0,10-0,20 0,06-0,12 –

KC9240 – KC9240 10 30 55 0,10–0,20 – 0,16–0,27

3

KCU10 – 30 70 115 0,10-0,40 0,06-0,25 –

KC5010 30 70 115 0,10–0,40 0,06–0,25 0,16–0,50

KCU25 – 20 40 55 0,10-0,20 0,06-0,12 –

KC9240 – KC9240 20 40 60 0,10–0,20 – 0,16–0,27

4

KCU10 – 45 70 140 0,10-0,40 0,06-0,25 –

KC5010 45 70 170 0,10–0,40 0,06–0,25 0,16–0,50

KCU25 – 20 55 90 0,10-0,20 0,06-0,12 –

KC9240 – KC9240 15 55 90 0,10–0,20 – 0,16–0,27
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Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten

��ModBORE™ • Schlichten • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-LF -UF -FP -FW min. Startwert max. -LF -UF -FP -FW

P

1

KCP05 – 180 435 495 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 180 435 495 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 180 400 495 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 180 395 465 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 180 395 495 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 140 280 360 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 140 280 360 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

2

KCP05 – 180 265 400 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 180 265 400 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 190 270 390 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 180 240 330 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 180 240 330 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 145 195 320 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 145 195 320 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

3

KCP05 – 180 205 275 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 180 205 275 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 180 210 275 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 160 190 250 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 155 190 240 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 135 155 225 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 135 155 225 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

4

KCP05 – 90 160 220 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 90 160 220 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 90 180 220 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 90 145 195 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 90 145 195 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 75 105 180 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 75 105 180 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

5

KCP05 – 150 240 315 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 150 240 315 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 150 250 315 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 150 215 300 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 150 215 300 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 120 195 255 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 120 195 255 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

6

KCP05 – 140 200 300 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –
– – KTP10 – 140 200 300 – – 0,06–0,25 –

KT315 – – KT315 140 200 300 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCP10 – 120 180 275 0,06–0,25 0,04–0,16 0,06–0,25 –

KC9110 – – 120 180 225 0,06–0,25 0,04–0,16 – –
KCP25 105 150 225 0,06–0,10 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16

KC9125 – – 105 150 225 0,06–0,10 0,04–0,08 – –

��ModBORE • Schlichten • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-LF -UF -FP -FW min. Startwert max. -LF -UF -FP -FW

M

1

– – KTP10 – 140 230 315 – – 0,06–0,25 –
KT315 – – KT315 140 230 315 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – – KC5010 130 215 245 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCM15 – KCM15 – 105 180 240 0,06–0,12 – 0,06–0,12 –
KC9225 – – KC9225 105 180 240 0,06–0,12 – – 0,08–0,16

2

– – KTP10 – 140 215 295 – – 0,06–0,25 –
KT315 – – KT315 140 215 295 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – – KC5010 130 200 245 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCM15 – KCM15 – 105 165 250 0,06–0,12 – 0,06–0,12 –
KC9225 – – KC9225 100 160 230 0,06–0,12 – – 0,08–0,16

3

– – KTP10 – 140 200 300 – – 0,06–0,25 –
KT315 – – KT315 140 200 300 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – – KC5010 130 185 230 0,06–0,25 – – 0,08–0,30
KCM15 – KCM15 – 115 150 255 0,06–0,12 – 0,06–0,12 –
KC9225 – – KC9225 110 150 230 0,06–0,12 – – 0,08–0,16
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Bohrungs-Feinbearbeitung
Anwendungsdaten

��ModBORE™ • Schlichten • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-LF -UF -FP -FW min. Startwert max. -LF -UF -FP -FW

K

1

KCK20 – KCK20 200 300 540 0,06–0,25 – 0,06–0,25 0,08–0,30
KT315 – – KT315 165 275 490 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC9315 – – – 110 275 450 0,06–0,25 – – –
KC9320 – – – 100 240 400 0,06–0,12 – – –

2

KCK20 – KCK20 150 240 420 0,06–0,25 – 0,06–0,25 0,08–0,30
KT315 – – KT315 180 275 360 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – KC5010 100 200 265 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
KC9315 – – – 145 260 360 0,06–0,25 – – –
KC9320 – – – 140 240 330 0,06–0,12 – – –

3

KCK20 – KCK20 140 210 350 0,06–0,25 – 0,06–0,25 0,08–0,30
KT315 – – KT315 180 230 320 0,06–0,25 – – 0,08–0,30

KC5010 – KC5010 120 150 225 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
KC9315 – – – 145 215 275 0,06–0,25 – – –
KC9320 – – – 140 210 260 0,06–0,12 – – –

��ModBORE • Schlichten • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-LF - – – min. Startwert max. -LF - – –

N

1
KC5410 – – – 200 550 1.000 0,10–0,40 – – –
KC5410 – – – 200 550 1.000 0,10–0,20 – – –

– KD1400 – – 450 765 3000 – 0,06–0,15 – –

2
– KD1425 – – 375 580 1150 – 0,06–0,25 – –
– KD1400 – – 400 650 1250 – 0,06–0,15 – –

3

KC5410 – – – 125 275 525 0,10–0,40 – – –
– KD1425 – – 250 500 875 – 0,06–0,25 – –

KC5410 – – – 125 275 525 0,10–0,20 – – –
– KD1400 – – 375 520 1.000 – 0,06–0,12 – –

5
KC5410 – – – 125 200 375 0,10–0,40 – – –
KC5410 – – – 125 200 375 0,10–0,20 – – –

��ModBORE • Schlichten • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schnitt-
bedingung

Geometrie Schnittgeschwindigkeit — vc m/min
Vorschub 

mm/U

-LF -UF -FP -FW min. Startwert max. -LF -UF -FP -FW

S

1

– – KCU10 – 30 55 125 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 10 30 60 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 30 55 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 30 55 125 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 30 55 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 10 40 50 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 10 40 50 0,06–0,10 – – –

2

– – KCU10 – 30 35 125 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 10 35 60 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 30 60 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 30 35 125 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 30 60 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 10 30 50 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 10 30 50 0,06–0,10 – – –

3

– – KCU10 – 30 70 125 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 10 40 60 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 30 70 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 30 35 125 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 30 70 120 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 25 40 60 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 25 40 60 0,06–0,10 – – –

4

– – KCU10 – 45 70 140 – – 0,06–0,25 –
K313 – – – 15 45 65 0,06–0,25 – – –

KC5010 – KC5010 45 70 140 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU10 – 45 70 140 – – 0,06–0,25 –

KC5010 – KC5010 45 70 140 0,06–0,25 0,04–0,16 – 0,08–0,30
– – KCU25 – 25 55 90 – – 0,06–0,12 –

KC5025 – – – 15 55 90 0,06–0,10 – – –
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 PKD-Werkzeuge bieten höchste Produktivität und Präzision, niedrigere Werkzeugkosten durch längere Standzeiten 
und eine zuverlässige Prozesskontrolle aufgrund der engen Toleranzen. Sie verbessern die Gesamtqualität, verringern 
die Ausschussrate und senken die Qualitätssicherungskosten. 

 Hauptanwendungsbereich 

 Verwenden Sie die PKD-Werkzeuge von Kennametal zur Bearbeitung von Aluminium und Aluminiumlegierungen, 
Magnesium, Kupfer, Messing, Bronze, Kunststoffen (GFRP, CFRP), Metall-Matrix-Verbundwerkstoffen (MMC), Graphit, 
Wolframkarbid (im nicht gesinterten Zustand) und Keramik. Wählen Sie aus verschiedenen PKD-Produkten 
für Bohr-, Senk- und Reibanwendungen. Werkzeugkörper aus Stahl und Vollhartmetall sind verfügbar mit 
gängigen Spindelanschlüssen, mit oder ohne einstellbare PKD-Plattensitze oder mit einstellbaren 
SIF™-Aufnahmen. 

 Höhere Produktivität und Wirtschaftlichkeit 

 •   Höchste Zerspanleistung und weniger Werkzeugwechsel durch 
Verwendung mehrstufi ger Werkzeuge. 

•   Extrem lange Standzeiten bei Einhaltung sehr enger Toleranzen. 
•   Geringere Aufbauschneiden- und Gratbildung, Bohrungsqualität 

(Form und Lage) mit mehrstufi gen Werkzeugen, und eine bessere 
Oberfl ächengüte des Werkstücks.  

 Kundenspezifi sche PKD-
Werkzeuge 

 Merkmale und Vorteile 
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 Vielseitigkeit der Produktplattform 

 •   Alle PKD-bestückten Bohr-, Senk- und Reibwerkzeuge werden entsprechend 
den besonderen Anforderungen in Bezug auf Durchmesser, Form, Radius und 
Stufen gefertigt. 

•   Je nach zu bearbeitendem Werkstoff sind verschiedene PKD-Sorten verfügbar. 
•   Mehrstufi ge Programme zum Bohren, Profi lfräsen, Senken und Reiben sind 

verfügbar. 
•   Die innere Kühlmittelzuführung bietet eine optimale Spanabführung sowohl 

mit regulärer als auch mit Minimalmengenschmierung. 
•   Werkzeugkörper aus Stahl für eine direkte Spindelaufnahme oder mit 

einstellbarem Plattensitz für höchste Genauigkeit, auch bei großen 
Durchmessern. 

•   Die Werkzeugkörper aus Hartmetall ermöglichen höchste Genauigkeit und 
Standzeiten bei Anwendungen mit einem großen Länge-zu-Durchmesser-
Verhältnis. 

•   Werkzeugausführungen mit einstellbarer SIF™-Schnittstelle korrigieren die 
Rundlaufabweichung und ermöglichen höchste Genauigkeit und Standzeiten. 

•   Alle PKD-Werkzeuge sind konstruktiv vorgewuchtet. Eine weitere 
Präzisionsauswuchtung ist auf Anfrage jederzeit möglich.  

 Wählen Sie Kennametal als Ihren Partner des Vertrauens 
für alle PKD Bearbeitungen, und nutzen Sie unsere 
langjährige Erfahrung und unsere globale Verfügbarkeit. 
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 Bohrungs-Feinbearbeitung • PKD-Schaftwerkzeuge 
 Kundenspezifi sche PKD-Werkzeuge     

 PKD-Werkzeugausführungen, Übersicht 

 Stahl-Werkzeugkörper 
mit einstellbarer SIF™-
Aufnahme 

 PKD ..SCA — 
 Vollhartmetallschaft und 
einstellbare SIF-Aufnahme 

 Abhängig von der Rundlaufabweichung der Spindel bzw. größeren Länge-zu-Durchmesser-Verhältnissen  

 Kennametal bietet verschiedene PKD-Werkzeugausführungen an, die Ihren Bearbeitungsaufgaben optimal gerecht werden. 
Bei diesen Basis-Ausführungen spielt es keine Rolle, ob es sich um eine Dreh-, Senk-, Profi lfräs-, Reib- oder Fräsanwendung handelt. Alle 
Werkzeugausführungen sind mit innerer Kühlmittelzuführung, auch geeignet für Minimalmengenschmierung, erhältlich und konstruktiv vorgewuchtet. 

 PKD ..ST — 
 Stahl-Werkzeugkörper 

 PKD ..SC — 
 Vollhartmetall-
Werkzeugkörper 

 PKD ..STM — 
 Monoblock-Stahl-
Werkzeugkörper 

 PKD ..STMJ — 
 Monoblock-Stahl-
Werkzeugkörper mit 
einstellbarem Durchmesser 

 PKD ..STA — 

 Rundlaufabweichung der Spindel 

 150 

 200  170 

 300 

 350 

 *Ausnahme für Reibwerkzeugausführung 22 = 2 Zähne + 2 zusätzliche Führungsfasen = 4 Führungsfasen. 

PKD R SC 02 CC E
Bearbeitungsart Typ Zähne Schneidengeometrie Kühlmittel

HF = Spiralnute D = Bohren SC = Vollhartmetall-
Werkzeugkörper 02 RL = Reib-Anschnitt E = Emulsion

SF = Gerade Spannut R = Reiben ST = Stahl-Werkzeugkörper 03 CC = Über Mitte 
schneidend M = MQL

C = Fasen STM = Monoblock, Stahl-
Werkzeugkörper 04 CT = Bohrerspitze A = Luft

E = Schaftfräsen STMJ = Monoblock, Stahl-
Werkzeugkörper, 
einstellbar

... CTE = Bohrerspitze D = Trocken-
bearbeitung

F =
Planfräsen STA = Stahl, einstellbar 12

SW = Bohrerspitze

P =
Proi lfräsen SCA = Hartmetall, einstellbar ...

MT = Bohrerspitze

M =
Multifunktions-
werkzeug

22*

 PKDRSC02CCE 

Rundlaufabweichung ≤ 0,005 mm Rundlaufabweichung ≥ 0,006 mm

PKD-ST
PKD-SC

PKD-ST oder PKD-SC mit 
Hydrodehnspannfutter und 

SIF™-Aufnahme

PKD-STM PKD-STA mit SIF
PKD-SCA mit SIF
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 Bohrungs-Feinbearbeitung • PKD-Schaftwerkzeuge 
 Kundenspezifi sche PKD-Werkzeuge     

 CT 
 •  PKD-teilbestückte Stirnschneide. 

•  Hartmetall-Werkzeugkörper. 

•  Durchmesser >4,2 mm.  

 Verwenden Sie diese 
Ausführung für allgemeine 
Anwendungen mit moderaten 
Schnittgeschwindigkeiten und 
Bohrungstiefen bis zu 12 x D. 

 CTE 
 •  PKD-teilbestückte Stirnschneide, 

E-Spitze. 

•  Hartmetall-Werkzeugkörper. 

•  Durchmesser >4,2 mm.  

 Verwenden Sie diese Ausführung 
für vorgegossene Bohrungen mit 
moderaten Schnittgeschwindigkeiten 
und Bohrungstiefen bis zu 12 x D. 

 SW 
 •  Voll� ächig PKD-bestückte 

Stirnschneide (Sandwich-Verfahren). 

•  Hartmetall-Werkzeugkörper. 

•  Durchmesser >5 mm  

 Verwenden Sie diese Ausführung 
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten 
und bei abrasiven Werkstoffen mit 
Bohrtiefen bis zu 5 x D. 

 MT 
 •  PKD-teilbestückte 

Stirnschneide. 

•  Stahl- und Hartmetall-
Werkzeugkörper. 

•  Durchmesser >12 mm  

 Stirnschneidenausführungen von PKD-Werkzeugen 

 Anforderungen an Schneidkanten und Führungsfasen 

 Verwenden Sie diese 
Ausführung zum Bohren in 
gegossenen Ober� ächen und 
für Bohrtiefen bis zu 3 x D. 

 Ermitteln Sie die Zusammenhänge zwischen Spindel und Auskragung, Zerspanungsaufkommen 
sowie die Anforderungen an die Führungsfasen für höchste Präzision. 

 Erste Wahl  Bedingt geeignet  Nicht empfehlenswert 

Anzahl der Schneiden

2
Schneiden

2
Schneiden

3
Schneiden

4
Schneiden

6
Schneiden

Anwendung/Bohrungsform Auskragung
2

Führungsfasen
2

Führungsfasen
3

Führungsfasen
4

Führungsfasen
6

Führungsfasen

kurz

lang

kurz

lang

kurz

lang

kurz

lang
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 Bohrungs-Feinbearbeitung • PKD-Schaftwerkzeuge 
 Kundenspezifi sche PKD-Werkzeuge 

 Schneidstoff-Sorte, Werkzeugausführung 
 Wählen Sie die Schnittdaten und die Werkzeugausführung unter Berücksichtigung der Anforderungen an die Stabilität und die Ober� ächengüte aus. 

 Bitte kontaktieren Sie uns, falls die Dienstleistung „Quick-Ship Delivery“ in Ihrer Region verfügbar ist. 

 HINWEIS:  max. 310 mm insgesamt
1 Abhängig vom Durchmesser 2 Basierend auf dem max. Durchmesser 

 Geeignete Werkzeuge für kurze Lieferzeiten 

Werkstoff Kühlmittel Bohren Plansenken Reiben Fräsen Sorte

AI <7%
Minimalmen-

genschmierung, 
Emulsion

vc = 350-600 m/min vc = 650-900 m/min vc = 400-900 m/min vc = 1.500-5.000 m/min
KD1415

fz = 0,004-0,016 IPR fz = 0,004-0,031 IPR fz = 0,004-0,016 IPR fz = 0,004-0,010 IPR

AI <12%
Minimalmen-

genschmierung, 
Emulsion

vc = 200-800 m/min vc = 650-900 m/min vc = 400-600 m/min vc = 1.500-4.000 m/min
KD1415

fz = 0,004-0,016 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR

AI >12% Emulsion
vc = 100-700 m/min vc = 650-900 m/min vc = 400-600 m/min vc = 1.500-3000 m/min

KD1415
fz = 0,004-0,012 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR

Magnesiumle-
gierungen Emulsion

vc = 350-1.000 m/min vc = 650-900 m/min vc = 400-600 m/min vc = 1.500-6.000 m/min
KD1415

fz = 0,004-0,016 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR

CFRP, GFRP trocken, Luft
vc = 350-1.800 m/min vc = 650-900 m/min vc = 60-200 m/min vc = 1.500-4.000 m/min

KD1425
fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR fz = 0,004-0,010 IPR

PKD-Werkzeug
Schneid-
reihen 1

Spannut-
länge2

Schneiden-
durchmesser

Max.
Anz. der 
Stufen

Mit innerer
Kühlmittel-
zuführung

Stufen-
differenz

N
ic

ht
 ü

be
r 

M
itt

e 
sc

hn
ei

de
nd

Reibahle, 
PKD-bestückte 
Schneidenecke

2–6 max.
5 x D – 2

axial und
radial

max.
50%

Senkwerkzeug,
PKD-bestückte 
Schneidenecke

2–4 max.
5 x D

Durchmesser 
6–32 3 max.

40%

Fräswerkzeug,
PKD-bestückte 
Schneidenecke

1–6 max. 
5 x D – 2 max.

50%

PKD-Werkzeug
Schneid-
reihen 1

Spannut-
länge2

Schneiden-
durchmesser

Max.
Anz. der 
Stufen

Mit innerer
Kühlmittel-
zuführung

Stufen-
differenz

Ü
be

r 
M

itt
e 

sc
hn

ei
de

nd

Bohrwerkzeug,
PKD-bestückte 
Schneidenecke

2 max.
20 x D

Durchmesser 
5–32

3 axial und
radial

max.
50%

Senkwerkzeug,
über Mitte schneidend 2–4 max.

10 x D

Bohrwerkzeug,
über Mitte schneidend 2 max. 

12 x D
Durchmesser 

5–12
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 VOLLHARTMETALL-REIBWERKZEUG 
AUF RMS™-BASIS 
 •  Beste Steifi gkeit und Genauigkeit.  

 Experten für Ventilsitz 
und Ventilführung 

 RIQ™-WENDESCHNEIDPLATTE 
AUF CBN-BASIS 
 •  Querverzahnungstechnologie für 

vordefi nierte Stufenwinkel an 
der Führung. 

•  Eine Wendeschneidplatte für 
alle Stufen. 

•  12 effektive Schneidkanten.  

 OPTIMIERTES 
HYDRODEHNSPANNFUTTER 
 •  Maximale Biegefestigkeit. 
•  Geringer Rundlauffehler 

zwischen Sitz und Führung.  

+

+

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten 
Sie von Ihrem Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder 
unter kennametal.com. 



kennametal.com K152

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel     

 Zylinderkopf 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ — VENTILSITZ UND VENTILFÜHRUNG 

 •   RIQ-Reibahle mit Führungsleisten und integriertem 
Hydrodehnspannfutter. 

•   Vollfl ächig CBN-bestückte RIQ Wendeschneidplatte KB1630™. 

•   RMS™ Reibahle zur Bearbeitung der Ventilführungsbohrung.  

 •   vc 425 m/min f 0,10 mm/U Ventilsitz. 

•   vc 130 m/min f 0,60 mm/U Ventilführung.  

 •   Vier verwendbare Schneidkanten pro CBN-
Wendeschneidplatte. 

•   CBN RIQ-Wendeschneidplatte mit einer Standmenge 
von 28.000 Bohrungen. 

•   1.400 Bohrungen mit einer nachschleifbaren RMS-Reibahle.  

 •   Kosteneinsparungen durch die vollfl ächig CBN-bestückte 
Wendeschneidplatte mit vier Schneidkanten. 

•   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Zeitersparnis durch Wegfall der Erhöhung und 
Reduzierung der Spindeldrehzahl, da für beide 
Bearbeitungsschritte die gleiche Drehzahl verwendet 
werden kann.  

 •   Kombinierte Bearbeitung der Ventilsitz- und Ventilführungs-
Bohrung. 

•   Toleranzbereich 8 μm. 

•   Gusseisen 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  
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 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel     

 Zylinderkopf 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD — BEARBEITUNG VON  VENTILSITZ UND 
VENTILFÜHRUNG PCDRSC04RLE 

 •   PKD bestückter Stahl-Werkzeugkörper (Ventilsitz) mit 
eingeschrumpftem, PKD-bestücktem Vollhartmetall-
Werkzeugkörper (Ventilführung). Die gesamte 
Rundlaufabweichung beträgt weniger als 4 μm.  

 •   vc 344 m/min f 0,60 mm/U Ventilsitz. 

•   vc 985 m/min f 0,60 mm/U Ventilführung.  

 •   Standmenge 456.000 Bohrungen.  

 •   Steigerung der Produktivität, da die Bearbeitung 
von Ventilsitz und Ventilführung mit der gleichen 
Spindeldrehzahl erfolgt. 

•   Längere Standzeit durch eine extrem geringe 
Rundlaufabweichung.  

 •   Kombinierte Bearbeitung der Ventilsitz- und 
Ventilführungs-Bohrung. 

•   Toleranzbereich  H7. 

•   Aluminium. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 Polierte Spannuten 
für verbesserte 
Spanabführung 
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 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderkopf 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ — BEARBEITUNG VON VENTILSITZ 
UND VENTILFÜHRUNG 

 •   RIQ Werkzeug für Ventilsitzbearbeitung mit integriertem 
Hydrodehnspannfutter. 

•   RIQ K68™ Hartmetall-Wendeschneidplatte und mehrschneidige 
RMS™ Vollhartmetall-Reibahle. 

•   Alternative Lösung mit KST-Aufnahme für höhere Steifi gkeit. 

•   RIQ CBN-Wendeschneidplatten für die Ventilsitzbearbeitung 
in KBHK10 und KBHK15 erhältlich.  

 •   vc 80 m/min f 0,10 mm/U Ventilsitz. 

•   vc 80 m/min f 0,32 mm/U Ventilführung.  

 •   Standmenge 12.000 Ventilsitze pro Wendeschneidplatte.  

 •   Zwölf nutzbare Schneidkanten pro Hartmetall-
Wendeschneidplatte. 

•   Aufgrund des hochpräzisen RIQ-Plattensitzes ist eine 
Winkeleinstellung der Wendeschneidplatte nicht 
notwendig und damit das Einrichten mit einem 
geringerem Aufwand verbunden. 

•   Die Bearbeitung der Ventilführung kann auch mit RIR™ 
Reibahlen mit Führungsleisten erfolgen.  

 •   Kombinierte Bearbeitung der Ventilführung und der 
primären und sekundären Ventilsitzwinkel. 

•   Sintermetall. 

•   Abweichung der Rundlaufgenauigkeit von Ventilsitz 
und Ventilführung weniger als 50 μm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 Die RIQ-Verzahnung 
dei niert den 

Ventilsitzwinkel 
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 HERAUSFORDERUNG  HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG  LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN  SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS  ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderkopf 

 PKD-STUFENREIBAHLE  PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückte Vollhartmetall-Reibahle und 
Senkwerkzeug mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   PKD-bestückte Vollhartmetall-Reibahle 
mit PKD-Führungsleisten am Durchmesser 
19,5 mm und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Zwei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Standmenge 125.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüten besser als Rz 1,5 μm.  

 •   Standmenge 400.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüten besser als Rz 3 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute 
Rundlaufgenauigkeit.  

 •   Prozesssicherheit durch eine in den 
Hartmetall-Werkzeugkörper integrierte 
Spanformgeometrie für eine 
bessere Spanformung.  

 •   Ventilstößelbohrung mit Durchmesser 12 mm. 

•   Toleranzbereich 18 μm G7. 

•   Aluminium AlSi7Mg. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer 
Kühlmittelzuführung.  

 •   Einspritzbohrung mit Durchmesser 7,75-19,5 mm. 

•   Toleranzbereich 5 μm. 

•   Aluminium G-AlSi7Mg. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer 
Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 400 m/min (1,312 SFM). 

•   f 0,10 mm/U (.004 IPR).  

 •   vc 220 m/min (722 SFM). 

•   f 0,35 mm/U (0,014 IPR).    

 Spanformgeometrie im 
Hartmetall-Werkzeugkörper  Polierte Spannuten für 

verbesserte Spanabführung 



kennametal.com K156

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderkopf 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS   

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit Führungsleiste und zwei vollfl ächig 
bestückten PKD-Wendeschneidplatten KD1415™, geführt von 
feinbearbeiteter Nockenbohrung. 

•   Sich selbst ausrichtendes Reibwerkzeug, um die 
Rundlaufgenauigkeit zwischen der Nockenbohrung und der 
Bohrung für den Wellendichtring sicherzustellen.  

 •   Standmenge 80.000 Zylinderköpfe.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Kosteneinsparungen durch die vollfl ächig PKD-bestückte 
RIQ-Wendeschneidplatte mit vier Schneiden.  

 •   Feinbearbeitung der Öl-Dicht-Bohrung mit Durchmesser 
56,4 mm. 

•   Toleranzbereich 30 μm H7. 

•   Aluminium. 

•   Selbstausrichtung zwischen Nockenbohrung und Bohrung 
für den Wellendichtring. 

•   Transferstraße mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 326 m/min (1.070 SFM). 

•   f 0,32 mm/U (.004 IPR).  

 Sich selbst ausrichtende 
Reibahle mit 

Führungsleisten 



kennametal.com  K157

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderkopf 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ-Reibahle mit Führungsleisten und zwei vollfl ächig PKD-
bestückten Wendeschneidplatten KD1415™ zum Vorschlichten, 
und zwei vollfl ächig PKD-bestückten Wendeschneidplatten 
KD1415 zum Schlichten.  

 •   Standmenge 160.000 Zylinderköpfe. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,3 μm  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Kosteneinsparungen durch die vollfl ächig PKD-bestückte 
RIQ-Wendeschneidplatte mit vier Schneiden. 

•   Verkürzung der Voreinstellzeit von acht Stunden bei 
vergleichbaren Wettbewerbswerkzeugen auf weniger 
als eine halbe Stunde mit dem RIQ-Werkzeug.  

 •   Schlichtbearbeitung der Nockenbohrung, 
Durchmesser 25 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm H7. 

•   Aluminium. 

•   Abweichung weniger als 20 μm über die Gesamtlänge. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 334 m/min (1.096 SFM). 

•   f 0,16 mm/U (.006 IPR).  

 Kombiniertes Vorschlichten 
und Schlichten in einem 
Arbeitsschritt 



kennametal.com K158

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ASYMMETRISCHE REIHENBOHRSTANGE 

 •   Patentierte asymmetrische Reihenbohrstange 
mit Unterstützung, bevor der letzte Zapfen der 
Kurbelwellenbohrung fertig bearbeitet ist. 

•   RI8-Wendeschneidplatten mit acht Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte in PKD oder Hartmetall. 

•   Hybrid-Werkzeugkörper aus Schwermetall und Stahl.  

 •   Gemessene Rundheit: 0.005 mm. 

•   Gemessene Rundlaufgenauigkeit: 0.005 mm.  

 •   Alle Vorteile einer Reihenbohrstange, jedoch an 
MC verwendbar. 

•   Keine Nachteile der typischen Reihenbohrstangen. 

•   Einrichten außerhalb der Maschine mit optischer 
Standard-Einstellvorrichtung möglich.  

 •   Feinbearbeitung der Öl-Dicht-Bohrung mit Durchmesser 
56,4 mm. 

•   Toleranzbereich 30 μm H7. 

•   Aluminium. 

•   Selbstausrichtung zwischen Nockenbohrung und Bohrung für 
den Wellendichtring. 

•   Transferstraße mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 326 m/min (1.070 SFM). 

•   f 0,32 mm/U (.004 IPR).  



kennametal.com  K159

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 AUSSTEUERBARE WERKZEUGE 

 •   Werkzeug mit aussteuerbaren Kassetten. 

•   Mit zwei Kühlmittelkanälen, eine zur Kühlschmierung der 
Wendeschneidplatten und die andere zur Aktivierung der 
aussteuerbaren Kassetten. 

•   Voll-CBN-Wendeschneidplatten KB1340™ mit acht Schneidkanten.  

 •   vc 600 m/min f 0,05 mm/U Vorschlichten. 

•   vc 600 m/min f 0,11 mm/U Schlichten.  

 •   Standmenge 2,000 Bohrungen pro Werkzeugeinstellung. 

•   Zylindrizität besser als 8 μm.  

 •   Höhere Produktivität durch Schruppen in der 
Vorwärts- und Schlichten in der Rückwärtsbewegung 
(mit Kühlmittelaktivierung). 

•   Schlicht-Durchmesser mit CLB-Verfahren einstellbar. 

•   Bessere Zylindrizität als mit zwei separaten 
Bearbeitungsschritten.  

 •   Zylinderbohrung, Durchmesser 75 mm. 

•   Gusseisen GG25. 

•   Kombiniertes Vorschlichten und Schlichten mit nur einem 
Werkzeug mit kühlmitteldruckaktivierter Schlichtzustellung. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 CLB-Schraube 
zur automatischen 
Verschleißkompensation 



kennametal.com K160

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Kundenspezifi sches Romicron-Werkzeug mit 
Schnellwechselschnittstelle und Zugstangen-aktivierter 
Schlichtkassette. 

•   SNGN090308T00520 KY1615 Schrupp-Wendeschneidplatte. 

•   CPMT09T308LF KT315™ Schlicht-Wendeschneidplatte.  

 •   vc 580 m/min f 0,26 mm/U Schruppen. 

•   vc 580 m/min f 0,19 mm/U Schlichten.  

 •   Standmenge 100 Komponenten pro Einstellung. 

•   Zylindrizität 13 μm. 

•   Oberfl ächengüte Ra 1,5 μm  

 •   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro Klick lässt 
sich problemlos und dauerhaft die erforderliche 
Bohrungstoleranz erreichen. 

•   Verringerung des Gewichts von 11 kg auf 1,8 kg. 

•   Verkürzung der Einrichtungszeit von 1,5 Stunden 
auf 15 Minuten. 

•   Höherer CpK-Wert aufgrund der Prozesssicherheit.  

 •   Zylinderbohrung, Durchmesser 78,933 mm. 

•   Gusseisen GG25. 

•   Aufwand für das Einrichten und Einstellen von Schruppen und 
Schlichten an verschiedenen Zylinderblöcken reduzieren. 

•   Vertikale Sonderfräsmaschine mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 Bayonett-
Schnellwechselsystem 



kennametal.com  K161

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 FEINBOHREN 

 •   Reihenbohrstange mit Kurzklemmhalter, die mittels einer 
Differenzialschraube feineingestellt werden kann. 

•   Dynamisch konstruktiv gewuchtet mittels axialer Bohrungen, 
die eine höchste Steifi gkeit des Werkzeugs garantieren.  

 •   vc 160 m/min f 0,12 mm/U Vorschlichten. 

•   vc 160 m/min f 0,08 mm/U Schlichten.  

 •   Vertrauliche Kundeninformationen  

 •   Reduzierung der Werkzeugkosten für KCK15 durch den 
Einsatz von KCK15 Standard-Wendeschneidplatten in 
C-Ausführung mit LF-Geometrie. 

•   Verkürzung der Taktzeit. 

•   Einfache und Feineinstellbarkeit ermöglicht einen 
stabilen Prozess.  

 •   Schlichtbearbeitung einer Kurbelwellenbohrung mit einem 
Durchmesser von 37 mm. 

•   Toleranzbereich 5 μm. 

•   Gusseisen 

•   Beibehalten der Toleranz für mindestens 50 Bohrungen. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 Kombiniertes Vorschlichten 
und Schlichten in einem 
Arbeitsschritt 



kennametal.com K162

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG MIT 
FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   Bohrung für Ausgleichswelle mit einem Durchmesser 
von 31 bis 39 mm. 

•   Gusseisen. 

•   Reiben von drei Durchmessern, Bearbeitung von drei Fasen 
und eine Planbearbeitung mit nur einem Werkzeug. 

•   Minimalmengenschmierung (MQL).  

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit Führungsleisten kombiniert zum 
Fasen, Senken und Reiben mit einer effektiven Schneide. Das 
Werkzeug ist bestückt mit zwei RIQ-Wendeschneidplatten zum 
Reiben und einer kundenspezifi schen RIQ-Wendeschneidplatte.  

 •   Standmenge 8.000 Bohrungen pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüte Rz 10 μm.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Höchste Winkelgenauigkeit ohne Korrektur durch 
Verwendung von RIQ-Wendeschneidplatten zum Fasen.  

 •   vc 100 m/min (328 SFM). 

•   f 0,14 mm/U (.006 IPR).  

 RIQ-Wendeschneidplatte zum 
Fasen, Senken und Reiben 



kennametal.com  K163

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Zylinderblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RHM™ MODULARE REIBAHLE 

 •   Spezieller RHM Reibkopf mit sechs Schneiden. 

•   Kundenspezifi sche Ausführung mit TiN-beschichteter 
Hartmetallsorte KC6105.  

 •   vc 63 m/min (207 SFM). 

•   f 0,84 mm/U (.033 IPR).  

 •   Standweg 336 m.  

 •   Achtfach höhere Produktivität durch höheren Vorschub. 

•   Verlängerung der Standzeit um 240 % im Vergleich 
zur vorherigen Lösung.  

 •   Positionsbohrung, Durchmesser 20 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm N7. 

•   Gusseisen GG26Cr. 

•   Ersatz für zweischneidige Reibahle mit Führungsleisten. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K164

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Pleuel 

 HERAUSFORDERUNG  HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG  LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN  SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS  ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM  ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Kurbelwellenbohrung, Durchmesser 93,777 mm. 

•   Stahl C70. 

•   Schlichtbearbeitung von Kurbelwellenbohrung 
und Stiftbohrung mit nur einem Werkzeug zur 
Steigerung der Produktivität. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer 
Kühlmittelzuführung.  

 •   Kundenspezifi sches Romicron-Werkzeug mit zwei 
Romicron-Mechanismen in einem Werkzeugkörper. 

•   KC5010™.  

 •   Kundenspezifi sches Romicron-Werkzeug mit zwei 
Romicron-Mechanismen in einem Werkzeugkörper. 

•   KT315™.  

 •   vc 400 m/min (1.312 SFM). 

•   f 0,10 mm/U (.004 IPR).  

 •   vc 450 m/min (1.476 SFM). 

•   f 0,10 mm/U (.004 IPR).  

 •   Standmenge 350 Stiftbohrungen pro 
Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 1,0 μm. 

•   Zylindrizität 5 μm.  

 •   Standmenge 260 Kurbelwellenbohrungen 
pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 1,0 μm. 

•   Zylindrizität 5 μm.  

 •   Kombinationswerkzeug für höhere 
Produktivität. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro 
Klick lässt sich problemlos und dauerhaft 
eine Bohrungstoleranz im Bereich von 26 μm 
erreichen.  

 •   Kombinationswerkzeug für höhere 
Produktivität. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro 
Klick lässt sich problemlos und dauerhaft 
eine Bohrungstoleranz im Bereich von 
26 μm erreichen.  

 •   Stiftbohrung, Durchmesser 58,033 mm. 

•   Messing. 

•   Schlichtbearbeitung von Kurbelwellenbohrung 
und Stiftbohrung mit nur einem Werkzeug zur 
Steigerung der Produktivität. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer 
Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K165

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Pleuel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG MIT 
FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit Führungsleisten und zwei axial versetzten 
RIQ-Wendeschneidplatten zur Feinstbearbeitung. 

•   Beschichtete RIQ Cermet-Wendeschneidplatten mit vier 
Schneidkanten und spezieller Spanformgeometrie.  

 •   vc 200 m/min (328 SFM). 

•   f 0,20 mm/U (.006 IPR).  

 •   Standmenge über 5.000 Komponenten pro 
Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüte Rz 12–14 μm. 

•   Zylindrizität 5 μm.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Große Produktivitätssteigerung durch höhere Vorschübe 
im Vergleich zu früheren Feinbohrwerkzeugen. 

•   Sehr kurze Späne erleichtern die Spanabführung. 

•   Prozesssicherheit mit erreichter 
Oberfl ächenanforderungen von Rz 8 μm bis Rz 16 μm.  

 •   Stiftbohrung, Durchmesser 19 mm. 

•   Toleranzbereich 33 μm H8. 

•   Stahl C70. 

•   Schräge Ein- und Austrittsfl äche und Verbesserung 
der Spankontrolle. 

•   Transferstraße mit innerer Minimalmengenschmierung.  

 RIQ Cermet-
Wendeschneidplatte mit 
Spanformgeometrie 



kennametal.com K166

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Pleuel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Stiftbohrung, Durchmesser 16,77 mm. 

•   Kurbelwellenbohrung, Durchmesser 20,77 mm. 

•   Stahl C70. 

•   Schruppen, Vorschlichten und Schlichten mit 
nur einem Werkzeug.  

 •   Romicron Standard-Bohrkopf HSK63ASVUBB2116M 
mit kundenspezifi scher Bohrstange. 

•   CPMT060204LF KC5010™.  

 •   vc 120 m/min f 0,10 mm/U Schruppen. 

•   vc 120 m/min f 0,05 mm/U Schlichten.  

 •   Standmenge 2.500 Komponenten pro Schneidkante 
der Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,5 μm. 

•   Zylindrizität 3 μm.  

 •   Produktivitätssteigerung durch Verwendung 
eines Kombinationswerkzeugs. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro Klick lässt 
sich problemlos und dauerhaft eine Bohrungstoleranz 
im Bereich von 20 μm erreichen.  



kennametal.com  K167

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Lenksäule 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Drei effektive Schneiden, KD1415™. 

•   Der erforderliche Oberfl ächengütebereich ist mit dem 
Standard-Kurzklemmhalter SCFCR08CA06 erreichbar.  

 •   vc 1.640 SFM (500 m/min). 

•   f 0,012 IPR (0,30 mm/U).  

 •   Oberfl ächengüte Ra 1,6–2,3 μm.  

 •   Garantierte Prozesssicherheit.  

 •   Bohrung, Durchmesser 26,2 und 37,6 und 44 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm N7. 

•   Aluminium G-AlSi9Cu3. 

•   Variierende Schnitttiefen von etwa 1,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 Einstellbarer Kurzklemmhalter 
mit PKD-Wendeschneidplatte 



kennametal.com K168

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Lenksäule 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbarer 
SIF™ Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Drei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 600 m/min (1.969 SFM). 

•   f 0,30 mm/U (.012 IPR).  

 •   Standweg 2.000 Meter.  

 •   Produktivitätssteigerung durch höhere Schnittdaten.  

 •   Bohrung, Durchmesser 17,07 und 39,1 und 50,9 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm N7. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Variierende Schnitttiefen von etwa 2,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K169

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Vollhartmetall-Werkzeugkörper mit einstellbarer 
SIF™ Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 230 m/min (755 SFM). 

•   f 0,25 mm/U (.010 IPR).  

 •   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Garantierte Prozesssicherheit.  

 •   Lagerbohrung, Durchmesser 13,5 und 18 mm. 

•   Toleranzbereich 18 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Variierende Schnitttiefen von etwa 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K170

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 Einstellbarer PKD-
Plattensitz 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbaren 
Plattensitzen, einstellbarer SIF™ Schnittstelle und innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden, KD1415™.  

 •   vc 630–1.340 m/min n = 5.010 U/min. 

•   f 0,32 mm/U (.013 IPR).  

 •   Standmenge 500 Werkstücke.  

 •   Prozesssichere Bearbeitung mit einer Bearbeitungszeit 
von nur 1,2 Sekunden pro Arbeitsgang. 

•   Höhere Produktivität durch die Kombination von drei 
Arbeitsgängen in einem Werkzeug. 

•   Sehr stabiler Prozess ohne Probleme bei der 
Spankontrolle.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser 40, 62, 85 mm. 

•   Toleranzbereich 25 μm S7. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Bearbeitung dreier unterschiedlicher Durchmesser 
mit einem Werkzeug. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K171

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK-Schnittstelle 
und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Sechs effektive Schneiden mit positivem Spanwinkel, KD1415™.  

 •   vc 350 m/min (1,148 SFM). 

•   f 0,60 mm/U (.024 IPR).  

 •   Verlängerung der Standzeit im Vergleich 
zur vorherigen Lösung. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Garantierte Prozesssicherheit.  

 •   Lagerbohrung, Durchmesser 130 mm. 

•   Toleranzbereich 25 μm S6. 

•   Aluminium AlSi8Cu3. 

•   Variierende Schnitttiefen von etwa 0,5 bis 5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 Extrem ungleiche 
Teilung 



kennametal.com K172

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-REIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbarer SIF™ 
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Drei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 235 m/min (771 SFM). 

•   f 0,30 mm/U (.012 IPR).  

 •   Standmenge 100.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit trotz großem 
Längen-/Durchmesser-Verhältnis. 

•   Hervorragende Oberfl ächengüte  

 •   Lagerbohrung, Durchmesser 35 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K173

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-REIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Vollhartmetall-Werkzeugkörper und 
Schrumpfspannfutter HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Zwei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 1.005 m/min (3.297 SFM). 

•   f 0,16 mm/U (.024 IPR).  

 •   Standmenge 200.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute Oberfl ächengüte. 

•   Sehr kurze Auskragungslängen führen zu einer 
sehr hohen Stabilität.  

 •   Indexbohrung, Durchmesser 11,5 mm. 

•   Toleranzbereich 18 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Variierende Schnitttiefen von etwa 3 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K174

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 •   Lagerbohrung, Durchmesser 80 mm. 

•   Toleranzbereich 30 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-REIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbarer SIF™ 
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 400 m/min (1.312 SFM). 

•   f 0,32 mm/U (.013 IPR).  

 •   Standmenge über 30.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute Oberfl ächengüte.  



kennametal.com  K175

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-REIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit zwei einzeln 
einstellbaren SIF™ Schnittstellen und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 1.312 SFM (400 m/min). 

•   f 0,013 IPR (0,32 mm/U).  

 •   Standmenge über 95.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute Oberfl ächengüte.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser 28 und 90 mm. 

•   Toleranzbereich 21 und 35 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K176

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK63A-
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 800 m/min (2.625 SFM). 

•   f 0,32 mm/U (.013 IPR).  

 •   Standzeit über 400 Minuten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute Oberfl ächengüte. 

•   Verlängerung der Standzeit im Vergleich zur 
vorherigen Lösung.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser 80 und 120 mm. 

•   Toleranzbereich 30 und 35 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi7Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K177

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbarer SIF™ 
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Drei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 400 m/min (1.312 SFM). 

•   f 0,30 mm/U (.012 IPR).  

 •   Standmenge 10.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute Oberfl ächengüte.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser von 81,25 und 90,3 mm. 

•   Toleranzbereich 30 und 35 μm H7. 

•   Aluminium G-AlSi7Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K178

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbarer SIF™ 
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Drei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 315 m/min f 0,24 mm/U Durchmesser 17,984 mm. 

•   vc 1.156 m/min f 0,15 mm/U Durchmesser 66,037 mm.  

 •   Standmenge 35.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Prozesssicherheit und sehr gute Oberfl ächengüte. 

•   Ermöglicht eine hohe Rundlaufgenauigkeit und 
Zylindrizität.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser von 17,984 und 66,037 mm. 

•   Toleranzbereich 8 und 20 μm. 

•   Aluminium GD-AlSi7. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K179

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Getriebegehäuse 

 PKD-PROFILFRÄSER  PKD-PROFILFRÄSER 

 •   Ringnuten, Durchmesser 60,4 und 90,7 mm. 

•   Toleranzbereich 60 μm. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer 
Kühlmittelzuführung.  

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK63A-
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK63A-
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 1.500 m/min (4.921 SFM). 

•   f 0,06 mm/U (.002 IPR).  

 •   vc 1.500 m/min (4.921 SFM). 

•   f 0,06 mm/U (.002 IPR).  

 •   Standmenge 50.000 Teile. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 0,4 μm.  

 •   Standmenge 50.000 Teile. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 0,4 μm.  

 •   Garantierte Prozesssicherheit. 

•   Das Kombinieren von zwei Operationen in 
einem Werkzeug steigert die Produktivität. 

•   Hohe Genauigkeit des Abstands zwischen 
den zwei bearbeiteten Nuten.  

 •   Garantierte Prozesssicherheit. 

•   Das Kombinieren von zwei Operationen in 
einem Werkzeug steigert die Produktivität. 

•   Hohe Genauigkeit des Abstands zwischen 
den zwei bearbeiteten Nuten.  

 •   Ringnuten, Durchmesser 60,4 und 90,7 mm. 

•   Toleranzbereich 60 μm. 

•   Aluminium G-AlSi10Mg. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer 
Kühlmittelzuführung.  

 HERAUSFORDERUNG  HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG  LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN  SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS  ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 



kennametal.com K180

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Differenzialgehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 REIBEN UND RÜCKWÄRTSBOHREN 

 •   Feinbearbeitung des Lagersitzes bei Getriebegehäusen. 

•   Werkstoff: G-AlSi9Cu3. 

•   Maschine: M/C. 

•   IC 40 bar, 20 l/min. 

•   Ae = 0,25 mm.  

 •   PKD-Kombinationswerkzeug für Reiben und Rückwärtsbohren. 

•   2 Stufen-Reibwerkzeug mit 6 PKD-Schneiden. 

•   Rückwärtsbohren mit Romicron und PKD-Wendeschneidplatte.  

 •   Schnittgeschwindigkeit: 350 m/min. 

•   Vorschub pro Zahn: 0,12 mm. 

•   1.500 U/min und 1.080 mm/min.  

 •   Rauigkeit von Rz < 16 μm. 

•   Einsparung von einem Werkzeug.  

 •   Feinbearbeitung dreier Durchmesser mit einem Werkzeug. 

•   Perfekt gewuchtetes Werkzeug, berücksichtigt extrem 
asymmetrische Form. 

•   Einfache Einstellbarkeit mit Romicron.  



kennametal.com  K181

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Differenzialgehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 DIFFERENZIALGEHÄUSE–FEINBOHREN 

 •   Feinbearbeitung des Lagersitzes bei Getriebegehäusen. 

•   Werkstoff: GGG40. 

•   Maschine: M/C. 

•   Durchmesser: 60H6. 

•   Oberfl ächengüte: Ra 1.6.  

 •   Feinbohrwerkzeug Romicron™ AVS. 

•   Kurzklemmhalter für SPHX-Wendeschneidplatte. 

•   SPHX-Wendeschneidplatten KC7215 mit 2 Schneidkanten. 

•   Spezieller Verjüngungsschliff für Oberfl ächengüten wie bei 
Schlichtplatten.  

 •   vc = 180 m/min 

•   fz = 0,05 mm  

 •   Alle geometrischen Toleranzen und Maßtoleranzen, 
einschließlich Oberfl ächengüte, erreicht. 

•   Extrem robuster Prozess. 

•   Standmenge mit Standard SPHX Wendeschneidplatte 
4.000 Stück (in dieser Standmenge waren drei 
Durchmesserkorrekturen mit dem „Romicron-
Klickmechanismus“ erforderlich).  

 •   Ausgezeichnete Oberfl ächengüte wie bei Schlichtplatten. 

•   Umfangreiches Programm von SPHX-
Wendeschneidplatten für sämtliche Werkstoffarten. 

•   Romicron-Klickmechanismus. 

•   Für die Einstellung des Durchmessers wird kein 
Schraubenschlüssel und keine Einstelllehre benötigt.  



kennametal.com K182

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Differenzialgehäuse 

 Einstellbarer Plattensitz 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-Stufenreibahle 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit vier effektiven 
Schneiden, einstellbaren Plattensitzen für Durchmesser 
55 mm, einstellbarer SIF™ Schnittstelle und innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   CCMT060202 KM™ – unbeschichtetes Hartmetall.  

 •   vc 340 und 520 m/min n = 3.000 U/min. 

•   f 0,60 mm/U (.024 IPR).  

 •   Alle Anforderungen bezüglich der Rundlaufgenauigkeit, 
Rundheit und Oberfl ächengüte zwischen Rz 8 μm 
und Rz 16 μm werden dauerhaft erfüllt. 

•   Höhere Produktivität durch die Kombination 
von drei Arbeitsgängen in einem Werkzeug.  

 •   Standmenge über 15.000 Komponenten 
pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüte Rz 10-12 μm. 

•   Zylindrizität besser als 20 μm.  

 •   Bohrungen, Durchmesser 40 und 55 mm. 

•   Toleranzbereich 30 μm R7. 

•   Aluminium GD-AlSI10Mg. 

•   Feinbohren von zwei Durchmessern mit nur einem Werkzeug. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K183

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Wasserpumpengehäuse 

 •   vc 1.969 SFM (600 m/min). 

•   f .005 IPR (0,12 mm/U).  

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbaren 
Plattensitzen, einstellbarer SIF™ Schnittstelle und innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden, KD1415™.  

 •   Alle Anforderungen bezüglich der Rundlaufgenauigkeit, 
Rundheit und Oberfl ächengüte zwischen Rz 8 μm und 
Rz 15 μm für den Durchmesser 24 mm werden 
dauerhaft erfüllt.  

 •   Standmenge 80.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüten von Rz 0,8 μm bei Durchmesser 
21 mm und  Rz 12 μm bei Durchmesser 24 mm.  

 •   Bohrungen, Durchmesser 21 und 24 mm. 

•   Toleranzbereich 13 und 33 μm. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Vorgebohrt mit einem Aufmaß von 0,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K184

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Wasserpumpengehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-MULTIFUNKTIONSWERKZEUG 

 •   PKD-bestückter Vollhartmetall-Stahl-Werkzeugkörper 
mit der Möglichkeit zum rückseitigen Fasen, mit innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Zwei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   vc 350 m/min (1.148 SFM). 

•   f 0,20 mm/U (.008 IPR).  

 •   Höhere Produktivität durch die Kombination 
von drei Arbeitsgängen in einem Werkzeug.  

 •   Standmenge 50.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Rz 0,8 μm.  

 •   Positionsbohrung, Durchmesser 7,9 mm. 

•   Toleranzbereich 22 μm H8. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Kombiniertes Werkzeug zum Bohren, rückseitigen 
Fasen und Stirnen. 

•   Bearbeitungszentrum BT40 mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K185

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Wasserpumpengehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbaren 
Plattensitzen, einstellbarer SIF™ Schnittstelle und innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Das Qualitätskriterium der exakten Bohrungsfl ucht, 
Rundlaufgenauigkeit und hoher Oberfl ächengüte 
wurde erreicht.  

 •   Standmenge 40.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Rz 0,8 μm.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser 10,14–18,45 mm. 

•   Toleranzbereich 3–10 μm. 

•   Aluminium GD-AlSi9Cu3. 

•   Vorgegossene Bohrung mit einem Aufmaß von 0,3 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK32A mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 89–162 m/min n = 2.800 U/min. 

•   f 0,4 mm/U (.015 IPR).  



kennametal.com K186

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Wasserpumpengehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-SCHAFTFRÄSER 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK63A-
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Fünf effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Sehr geringe Gratbildung.  

 •   Standzeit 3.000 Minuten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,3 μm  

 •   Planfräsen der Anschlussfl äche mit einem Durchmesser 
von 32 mm. 

•   Aluminium AlSi10Mg. 

•   Vorgegossene Fläche mit einem Aufmaß von 2,5 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 1.005 m/min (3.294 SFM). 

•   f 0,06 mm/U (.002 IPR).  



kennametal.com  K187

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Planetengetriebeträger 

 Spanformgeometrie 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RMS™ MEHRSCHNEIDEN-REIBAHLE 

 •   Kundenspezifi sche RMS-Reibahle mit vier effektiven Schneiden, 
innerer Kühlmittelzuführung und Kühlmittelkanälen am Schaft. 

•   KC6305™ TiAlN-beschichtetes Hartmetall.  

 •   Alle Anforderungen bezüglich der Rundlaufgenauigkeit, 
Rundheit und der Oberfl ächengüte von unter Rz 4 μm 
werden dauerhaft erfüllt.  

 •   Standmenge 300 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Rz 1,0-2,0 μm.  

 •   Lagerbohrung, Durchmesser 8,8 mm. 

•   Toleranzbereich 9 μm M6. 

•   Stahl 42CrMo4 und 31CrMoV9. 

•   Verlängerung der Standzeit bei lang spanendem Werkstoff. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 70 m/min (230 SFM). 

•   f 0,30 mm/U (.012 IPR).  



kennametal.com K188

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Planetengetriebeträger 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Romicron™ Standard AVS-Köpfe. 

•   Cermet-Wendeschneidplatte CCMT06020411 KT315™.  

 •   vc 290 m/min (230 SFM). 

•   f 0,10 mm/U (.012 IPR).  

 •   Reduzierung der Bearbeitungszeit um mehr als 25 %. 

•   Der Wegfall der Voreinstellung des Reibwerkzeugs mit 
Führungsleisten außerhalb der Maschine führt zu einer 
höheren Verfügbarkeit. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro Klick lässt 
sich problemlos und dauerhaft eine Bohrungstoleranz 
im Bereich von 20 μm erreichen.  

 •   Oberfl ächengüten besser als Ra 1,0 μm. 

•   Zylindrizität besser als 5 μm.  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser 35 und 36,5 mm. 

•   Toleranzbereich 20 μm. 

•   Stahl 20MnCr5. 

•   Ersatz für Stufenreibwerkzeug mit Führungsleisten. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K189

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Lagerbolzenbearbeitung mit 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG 
MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit Führungsleisten, einstellbarer SIF™ 
Werkzeugschnittstelle und spezieller Ausführung der Spannut 
für die externe Kühlmittelzuführung. 

•   Konstruktiv vorgewuchtet und feingewuchtet.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Schnelleres Einrichten und weniger Ausschuss.  

 •   Oberfl ächengüten besser als Rz 2,5 μm. 

•   Rundheit 3 μm. 

•   Zylindrizität 6 μm.  

 •   Bearbeitung eines Lagerbolzens, Durchmesser 45 mm. 

•   Toleranzbereich 16 μm k6. 

•   Kugelgraphitguss GGG40. 

•   Oberfl ächengüte von Rmax 10 μm soll erreicht werden. 

•   Besondere Anforderungen an die Maßhaltigkeit.  

 •   vc 105 m/min (344 SFM). 

•   f 0,06 mm/U (.002 IPR).  



kennametal.com K190

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Bremssattel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 BREMSSATTEL–SCHRUPP-/SCHLICHTBEARBEITUNG 
DER HAUPTBOHRUNG 

 •   Komponente: Bremssattel 

•   Werkstoff: GGG55  

•   Bearbeitung: Zylinderbohrung 

•   Kühlung: Ja 

•   Maschine: Bearbeitungszentrum 

•   Ziel: Oberfl ächengüte und Rundheit  

 •   HSK100A Sonderwerkzeug mit radialen 
Einstellungmöglichkeiten und Führungsleisten. 

•   Fix-Perfect™-Wendeschneidplatten. 

•   Innenkühlung. 

•   Weniger Vibrationen durch Schwermetallschaft.  

 •   Vc = 107 m/min 

•   Vf = 300 mm/min 

•   FPT = 0,13 mm  

 •   Vom Guss zur Feinbearbeitung der Bohrung 
in einem Vorgang, d. h. mit einem Werkzeug. 

•   4 effektive Zähne. 

•   4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•   Sehr feiner, konstanter Einstellmechanismus.  

 •   Standzeit: 2.238 Teile. 

•   Rundheit 0,01 mm. 

•   H8 – Toleranz wird gehalten; sofern gewünscht, 
wäre eine noch kleinere möglich.  



kennametal.com  K191

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Bremssattel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RMS™ MEHRSCHNEIDEN-REIBAHLE 

 •   Kundenspezifi sche Vollhartmetall-Reibahle mit 
sechs Schneiden. 

•   TiCN-beschichtetes Hartmetall.  

 •   Steigerung der Produktivität. 

•   Längere Standzeit als vergleichbare 
Wettbewerbsprodukte. 

•   Benutzerfreundlich dank Schrumpfspanntechnologie.  

 •   Standmenge 5.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüte Ra 1,0 μm.  

 •   Stiftbohrung, Durchmesser 12 mm.  

•   Toleranzbereich 30 μm. 

•   Gusseisen 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vC 75 m/min (246 SFM). 

•   f 0,8 mm/U (.031 IPR).  



kennametal.com K192

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Bremssattel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG 
MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit Führungsleisten und 
kundenspezifi schem Schaft. 

•   Beschichtete RIQ Hartmetall-Wendeschneidplatte 
mit vier Schneidkanten. 

•   KC6305™.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Hohe Kosteneinsparungen durch die um über 
100% längere Standzeit.  

 •   Standmenge 16.000 Bohrungen pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 1,6 μm.  

 •   Hauptbohrung, Durchmesser 54,02 mm. 

•   Toleranzbereich 40 μm. 

•   Gusseisen GGG. 

•   Senkung der Einrichtzeit und der Kosten pro Teil.  

 •   vc 80 m/min (262 SFM). 

•   f 0,40 mm/U (.016 IPR).  



kennametal.com  K193

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Bremssattel 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-REIBAHLE  

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK63A-
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Prozesssicherheit und lange Standzeit. 

•   Produktivitätssteigerung im Vergleich 
zur vorherigen Lösung.  

 •   Standmenge 400.000 bis 600.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 1,6 μm.  

 •   Hauptbohrung, Durchmesser 42 mm. 

•   Toleranzbereich 8 μm. 

•   Aluminium. 

•   Variierende Schnitttiefen von etwa 1–2 mm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 500 m/min (1.640 SFM). 

•   f 1 mm/U (.039 IPR).  

 HERAUSFORDERUNG 



kennametal.com K194

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Bremssattel 

 Bearbeitet zwei 
verschiedene Durchmesser 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RMB™ MEHRSCHNEIDEN-STUFENREIBAHLE 

 •   Kundenspezifi sche, hartmetallbestückte RMB Reibahle 
mit zehn Schneiden und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   KC6305™ TiAlN-beschichtetes Hartmetall.  

 •   vc 70 m/min (230 SFM). 

•   f 3,30 mm/U (.130 IPR).  

 •   Sehr stabiler und hoch produktiver Prozess aufgrund 
der Kombination mehrerer Arbeitsschritte in einem 
Werkzeug und der sehr hohen Schnittdaten.  

 •   Standmenge 5.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüten mit Rz 20 μm besser 
als die erforderlichen Rz 25 μm.  

 •   Aufnahmebohrungen, Durchmesser 39 und 40 mm. 

•   Toleranzbereich 39 μm H8. 

•   Gusseisen GGG60. 

•   Bearbeitung beider Durchmesser mit einem Werkzeug. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K195

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Hauptbremszylinder 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG 
MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ Reibwerkzeug mit Führungsleisten zur Feinstbearbeitung 
mit Wendeschneidplatten zum Vor- und Feinschlichten. 

•   Vollfl ächig PKD-bestückte RIQ Wendeschneidplatte, KD1415™ 
zum Schlichten.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Höhere Produktivität durch die Kombination 
von zwei Arbeitsgängen in einem Werkzeug.  

 •   Standmenge 1.600 Bohrungen pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüten besser als Ra 0,4 μm. 

•   Zylindrizität 6 μm.  

 •   Kolbenbohrung, Durchmesser 25,431 mm. 

•   Toleranzbereich 10 μm. 

•   Kugelgraphitguss. 

•   Ersetzen des Hohnverfahrens durch Reiben. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 120 m/min (394 SFM). 

•   f 0,20 mm/U (.008 IPR).  



kennametal.com K196

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Achsschenkel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Kundenspezifi sche Romicron™-Lösung.
HSK80ASVSB156M SVS4B-Kopf. 

•   CPMT 060204 FW KCK20™.  

 •   Verkürzung der Rüstzeit und Reduzierung 
der Kosten bei Verwendung von Standard-
Wendeschneidplatten. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro 
Klick lässt sich problemlos und dauerhaft eine 
Bohrungstoleranz im Bereich von 30 μm erreichen.  

 •   Standmenge 1.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 1,2 μm. 

•   Zylindrizität besser als 6 μm.  

 •   Hauptlagerbohrung, Durchmesser 82 mm. 

•   Eliminieren der Voreinstellung der Reibahlen 
mit Führungsleisten und zukünftige Bearbeitung 
verschiedener Durchmesser mit einem Werkzeug. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 400 m/min (1.312 SFM). 

•   f 0,20 mm/U (.008 IPR).  



kennametal.com  K197

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Fahrschemel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 REIBEN VON DREHLAGERN 

 •   RIR-Kegelreibahle mit HSK-Schnittstelle. 

•   R904S00771 KC6005™ mit zwei Schneidkanten.  

 •   vc 400 m/min (1.312 SFM). 

•   f 0,20 mm/U (.008 IPR).  

 •   Konstante Leistung und Kosteneinsparungen, 
da die Wendeschneidplatten wiederaufbereitet 
werden können. 

•   Einfaches Einrichten des Reibwerkzeugs durch 
besondere Einstellvorrichtungen. 

•   Verbesserung der Rundheit im Vergleich zu 
den mehrschneidigen Vollhartmetall-Reibahlen 
der Wettbewerber.  

 •   Standmenge 800 Bohrungen pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüte Ra 1,6 μm.  

 •   Aufnahmebohrung, Durchmesser 18,5–23,0 mm. 

•   Toleranzbereich 0,1°. 

•   Geeignet für Stahl. 

•   Verbesserung der Rundheit und der Winkligkeit. 

•   Transferstraße mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K198

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Befestigungshebel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENREIBAHLE 

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit HSK63A-
Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Vier effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Prozesssicherheit, und weniger Ausschuss 
als mit vorheriger Lösung. 

•   Durch die solide Lösung ist keine 
Einstellung erforderlich.  

 •   Standmenge 60.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,2 μm.  

 •   Reiben der vorgegossenen Bohrung, Durchmesser 20 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm H7. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Auskragung von 220 mm bedingt durch Werkstückspannung. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 125 m/min (410 SFM). 

•   f 0,70 mm/U (.003 IPR).  



kennametal.com  K199

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Turbolader 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RMS™ MEHRSCHNEIDEN-REIBAHLE 

 •   RMS Standard-Reibahle mit sechs effektiven Schneiden 
und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   KC6305™ TiAlN-beschichtetes Hartmetall.  

 •   vc 66 SFM (20 m/min). 

•   f .012 IPR (0,30 mm/U).  

 •   Steigerung der Produktivität und Verlängerung 
der Standzeit im Vergleich zur vorherigen Lösung.  

 •   Standmenge 1.000 Komponenten. 

•   Oberfl ächengüten besser als Rz 10 μm.  

 •   Befestigungsbohrungen, Durchmesser 12 mm. 

•   Toleranzbereich 18 μm H7. 

•   Kugelgraphitguss. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K200

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Kompressor 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   SVUBB2 Standard-Bohrkopf mit KR-Kupplung. 

•   Standard-Stahlbohrstange. 

•   CPGW060204FST KD1400™.  

 •   Doppelte Produktivität im Vergleich zur aktuellen Lösung. 

•   Um 80 % verkürzte Einstellungszeit. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro Klick lässt 
sich problemlos und dauerhaft eine Bohrungstoleranz 
im Bereich von 18 μm erreichen.  

 •   Oberfl ächengüte Ra 0,6 μm. 

•   Rundheit besser als 5 μm.  

 •   Kolbenbohrung, Durchmesser 23,5 mm. 

•   Toleranzbereich 18 μm. 

•   Aluminium mit einem Si-Gehalt von 12 %. 

•   Bearbeitungszentrum BT40 mit äußerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 367 m/min (1.204 SFM). 

•   f 0,07 mm/U (.003 IPR).  



kennametal.com  K201

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Kompressor 

 Polierte Spannuten 
für verbesserte 
Spanabführung 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER  

 •   PKD-bestückter Vollhartmetall-Werkzeugkörper mit 
vier Führungsfasen, fl acher Stirnschneide und innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Zwei effektive Schneiden, KD1415™.  

 •   Produktivitätssteigerung durch die 
Zusammenfassung verschiedener 
Werkzeuge/Operationen in ein Werkzeug. 

•   Verlängerung der Standzeit im Vergleich 
zur vorherigen Lösung.  

 •   Oberfl ächengüte Rz 1–2 μm. 

•   Rundheit besser als 5 μm.  

 •   Lagerbohrung, Durchmesser 12–31 mm. 

•   Toleranzbereich 50 μm. 

•   Aluminium G-AlSi12. 

•   Bearbeitungszentrum HSK40 mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 440 m/min (1.444 SFM). 

•   f 0,20 mm/U (.008 IPR).  



kennametal.com K202

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Kompressor 

 KST-Schnittstelle mit 
Vorspannung durch 

Flächen-/Kegelkontakt 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RHM™ MODULARE REIBAHLE 

 •   Modulare RHM-Reibahle mit sechs Schneiden. 

•   KT325™ Cermet unbeschichtet. 

•   Standard-Führungsgeometrie. 

•   Einstellbare SIF™ Schnittstelle.  

 •   Höhere Produktivität als einschneidige 
Reibwerkzeuge mit Führungsleisten.  

 •   Oberfl ächengüten besser als Rz 4 μm.  

 •   Kolbenbohrung, Durchmesser 23,5 mm. 

•   Toleranzbereich 10 μm. 

•   Gusseisen GGG60. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63 mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 125 m/min (410 SFM). 

•   f 0,75 mm/U (.030 IPR).  



kennametal.com  K203

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Hydraulikventilblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIR™ REIBAHLE MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIR Reibahle mit bis zu 100 mm langen Cermet-
Führungsleisten. 

•   Kundenspezifi sche RIR-Wendeschneidplatte 
mit modifi zierter Spanformgeometrie.  

 •   vc 70 m/min (230 SFM). 

•   f 0,125 mm/U (.005 IPR).  

 •   Sehr stabile Prozesssteuerung und 
zuverlässige Leistung.  

 •   Standzeit 400 Minuten pro zweischneidiger 
Wendeschneidplatte. 

•   Rundheit und Geradheit innerhalb von 10 μm.  

 •   Kolbenbohrung, Durchmesser 18,5 mm. 

•   Toleranzbereich 10 μm. 

•   Gusseisen. 

•   Variierende Schnitttiefen bis zu 4 mm. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com K204

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Hydraulikventilblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RMS™ MEHRSCHNEIDEN-REIBAHLE 

 •   RMS Vollhartmetall-Reibahle (kundenspezifi sche Lösung). 

•   Spezielle Verjüngung und unterstützende Führungsfasen. 

•   KC6305™ TiAlN-beschichtetes Hartmetall.  

 •   Gesteigerte Produktivität aufgrund der fast 30-fach 
höheren Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe. 

•   Weniger Ausschuss durch konstante Genauigkeit.  

 •   Standmenge 500 Teile.  

 •   vc 150 m/min (492 SFM). 

•   f 0,72 mm/U (.028 IPR).  

 •   Spülungsschieberbohrung, Durchmesser 9,534 mm. 

•   Toleranzbereich 6 μm. 

•   Kugelgraphitguss 0.7060. 

•   Drei unterbrochene Schnitte bei einer Reibtiefe von 100 mm. 

•   Besondere Anforderungen an die Maßhaltigkeit.  



kennametal.com  K205

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Hydraulikventilblock 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER  

 •   PKD-bestückter Vollhartmetall-Werkzeugkörper mit innerer 
Kühlmittelzuführung. 

•   Zwei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Produktivitätssteigerung aufgrund der Kombination 
von zwei Bearbeitungen in einem Werkzeug. 

•   Längere Standzeit und höhere Genauigkeit durch 
Hartmetall-Werkzeugkörper.  

 •   Standmenge 100.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüte Ra 0,1 μm.  

 •   Gewindekernbohrung, Durchmesser 24 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm F7. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Vorgebohrte Bohrung. 

•   Bearbeitungszentrum DV40 mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 360-750 m/min n = 7.500 U/min. 

•   f 0,20 mm/U (.008 IPR).  



kennametal.com K206

 ABS-Ventilblock 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 PKD-STUFENSENKER  

 •   PKD-bestückter Stahl-Werkzeugkörper mit einstellbarer 
SIF™ Schnittstelle und innerer Kühlmittelzuführung. 

•   Zwei effektive Schneiden. 

•   KD1415™.  

 •   Sehr stabile Prozesssteuerung und zuverlässige Leistung. 

•   Sehr vorteilhafte Spanbildung.  

 •    Oberfl ächengüte Ra 0,4-0,6 μm.  

 •   vc 300 m/min (984 SFM). 

•   f 0,35 mm/U (.014 IPR).  

 •   Lagerbohrungen, Durchmesser 20,99 und 24,275 mm. 

•   Toleranzbereich 20 μm. 

•   Aluminium AlSi1. 

•   Vorgegossene Bohrung mit einem Aufmaß von 0,15 mm. 

•   Bearbeitungszentrum HSK63A mit innerer Kühlmittelzuführung.  



kennametal.com  K207

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Lagersitz 

 KST-Schnittstelle mit 
Vorspannung durch 
Flächen-/Kegelkontakt 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RHM™ MODULARE REIBAHLE 

 •   Modulare RHM-Reibahle mit acht Schneiden. 

•   KT325™ Cermet unbeschichtet. 

•   Standard-Führungsgeometrie. 

•   Kurzer, kundenspezifi scher Reibkopf mit axialer Spannung.  

 •   Zuverlässige Standzeit, da nach 10.000 Bohrungen 
lediglich eine Durchmesserabweichung von 2 μm 
auftritt.  

 •   Standmenge 145.000 Bohrungen. 

•   Oberfl ächengüten besser als Rz 6,3 μm.  

 •   Reiben, Durchmesser 35 mm. 

•   Toleranzbereich 20 μm. 

•   Geglühter und langspanender Kohlenstoffstahl. 

•   Sacklochbohrung limitiert die Spanabführung. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 120 m/min (394 SFM). 

•   f 1,18 mm/U (.046 IPR).  



kennametal.com K208

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Lagersitz 

 RIQ-Werkzeug mit nur 
einer Einstellschraube 

 Einfach einzustellender 
FB Kurzklemmhalter 

 HERAUSFORDERUNG  HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG  LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN  SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS  ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG 
MIT FÜHRUNGSLEISTEN 

 FB FEINBOHR–KURZKLEMMHALTER 

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit Führungsleisten mit 
PKD-Wendeschneidplatte KD1415™ mit vier 
Schneidkanten. 

•   Einstellbare SIF™ Schnittstelle zwischen 
Reib- und Feinbohrwerkzeuge.  

 •   FB-Standard-Feinbohr-Kurzklemmhalter mit 
annähernd spielfreier Feineinstellung. 

•   CCGW060204 KD1415™.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Weniger Arbeitsgänge steigern die Produktivität. 

•   Höhere Genauigkeit als mit mehreren 
Arbeitsgängen. 

•   Vollfl ächig PKD-bestückte Wendeschneidplatten 
senken die Kosten pro Bohrung.  

 •   Die radiale Einstellung hat keine 
Auswirkungen auf die axiale Einstellung der 
Wendeschneidplatten, wodurch die Rüstzeit 
verkürzt wird. 

•   Produktivitätssteigerung durch weniger 
Arbeitsgänge. 

•   Höhere Genauigkeit als mit der vorherigen 
Lösung.  

 •   Oberfl ächengüten besser als Rz 16 μm.   •   Oberfl ächengüten besser als Rz 16 μm.  

 •   Reiben, Durchmesser 47 mm. 

•   Toleranzbereich 19 μm N6. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Bearbeitung von vier verschiedenen Durchmessern, 
zwei Anfl achungen und vier verschiedenen Fasen 
mit einem Werkzeug.  

 •   vc 236 m/min (774 SFM). 

•   f 0,08 mm/U (.003 IPR).  

 •   Reiben, Durchmesser 144 mm. 

•   Toleranzbereich 40 μm H7. 

•   Aluminium AlSi9Cu3. 

•   Bearbeitung von zwei verschiedenen Durchmessern.  

 •   vc 723 m/min (2.372 SFM). 

•   f 0,08 mm/U (.003 IPR).  



kennametal.com  K209

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Pumpengehäuse 

 Voll� ächig PKD-bestückte 
Wendeschneidplatte mit 
Spanformgeometrie. 

 HERAUSFORDERUNG 

   LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 RIQ™ QUATTRO CUT™ REIBWERKZEUG MIT 
FÜHRUNGSLEISTEN 

 •   RIQ-Reibwerkzeug mit  spiralförmigen Spannuten und 
spiralförmigen Führungsleisten aus Vollhartmetall. 

•   Vollfl ächig bestückte KD1415™ Wendeschneidplatte mit vier 
Schneidkanten. 

•   Positive Breitschlicht-Wendeschneidplattengeometrie.  

 •   Keine Korrektur der Verjüngung erforderlich. 

•   Halbierung der Bearbeitungszeit im Vergleich zu 
vorherigen Werkzeugen.  

 •   Keine Probleme bei der Spanabführung. 

•   Kein Grat und keine Riefen oder Kratzer beim 
Ein- bzw. Austritt der Schnittunterbrechungen.  

 •   Kolbenbohrung, Durchmesser 18,5 mm. 

•   Toleranzbereich 21 μm H7. 

•   Aluminium. 

•   Stark unterbrochener Schnitt und Oberfl ächengüte von Rz 6,3. 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 230 m/min (755 SFM). 

•   f 0,15 mm/U (.006 IPR).  



kennametal.com K210

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Ventilgehäuse 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   SVU120 CLB Semistandard-Bohrkopf mit kundenspezifi scher 
Durchmessererweiterung und automatischer CLB-
Verschleißkompensation. 

•   CPGW09T308S01015C KB1630™.  

 •   Verkürzung der Fertigungsdurchlaufzeit um über 30 %. 

•   Dritte Schicht und Wochenenden ohne 
Maschinenbediener. 

•   Radiale Anpassung von 1 μm pro Klick durch 
die Maschine.  

 •   Standzeit 1.200 Minuten pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüten besser als Rz 16 μm.  

 •   Verschiedene Bohrungen, Durchmesser 170–480 mm. 

•   Toleranzbereich 75 μm. 

•   Gusseisen GG25. 

•   Automatische Verschleißkompensation bei unterbrochenem 
Schnitt. 

•   Bearbeitungszentrum HSK100 mit innerer Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 800 m/min (2.625 SFM). 

•   f 0,12 mm/U (.005 IPR).  



kennametal.com  K211

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Gehäuse von Windkraftanlagen 

 Radiale Durchmesserkorrektur 
von 1 μm pro Klick 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Modulares Romicron-Standardelement MF40 mit 
kundenspezifi schem Aluminium-Brückenwerkzeug. 

•   CPGT060204/08HP KC5410™.  

 •   Kosteneinsparungen, da nur eine Basisbrücke benötigt wird. 

•   Verwendung eines ab Lager lieferbaren Romicron-
Standardwerkzeugs. 

•   Benutzerfreundlichkeit durch Romicron.  

 •   Standzeit  73 Minuten.  

 •   Flansch, Durchmesser 1260–1400 mm. 

•   Toleranzbereich 125 μm H7. 

•   Gusseisen GGG40. 

•   Ein Basis-Brückenwerkzeug für mehrere Durchmesser. 

•   Bearbeitungszentrum ohne Kühlmittelzuführung.  

 •   vc 200 m/min (650 SFM). 

•   f 0,12 mm/U (.005 IPR).  



kennametal.com K212

 Konstruktiv gewuchtet 

 Bohrungs-Feinbearbeitung 
 Anwendungsbeispiel 

 Synchrongelenk 

 HERAUSFORDERUNG 

 LÖSUNG 

 SCHNITTDATEN 

 ERGEBNIS 

 VORTEIL 

 ROMICRON™ FEINBOHRSYSTEM 

 •   Romicron Standard-Bohrkopf HSK63ASVUBB1095MCLB 
mit kundenspezifi scher Bohrstange für Stiftbohrung. 

•   TCMT110202FP KTP10™.  

 •   Verwendung eines ab Lager lieferbaren 
Romicron-Standardwerkzeugs. 

•   Durch die radiale Korrektur von 1 μm pro Klick lässt 
sich problemlos und dauerhaft die erforderliche 
Bohrungstoleranz von 6 μm erreichen.  

 •   Standmenge 300 bis 450 Komponenten 
pro Wendeschneidplatte. 

•   Oberfl ächengüte  Ra 0,3 μm. 

•   CpK-Wert ≥1,33.  

 •   vc 160 m/min (525 SFM). 

•   f 0,1 mm/U (.004 IPR).  

 •   Stiftbearbeitung, Durchmesser 13 mm. 

•   Toleranzbereich 6 μm. 

•   Stahl 42CrMo4 (4140). 

•   Bearbeitungszentrum mit innerer Kühlmittelzuführung.  



 kennametal.com  

 Windenergie 

 ModBORE™ 
Für die großen Aufgaben! 

 Das ModBore-System umfasst alles, von hoch fl exiblen Schrupp- und 
Feinbohrköpfen bis hin zu großen Brückenwerkzeugen, ein optimales 
Angebot von Werkzeugkomponenten eingeschlossen. Dieses Premium-
Ausbohrprogramm ermöglicht alle Bearbeitungen vom Schruppen bis 
zum Feinbohren mit einem einzigen System. Unterstützt wird hierbei 
ein großer Durchmesserbereich von 9,75–2,205 mm (.384–86.8"). In 
Verbindung mit den modernsten, dem ISO-Standard entsprechenden 
Dreh-Wendeschneidplatten von Kennametal kann ModBORE zur 
Metallzerspanung der meisten Werkstoffe eingesetzt werden. 

 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 
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Auswahlsystem ........................................................................................................................................................... L2–L15

Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt/mit linksspiraliger Spannut ........................................................... M2–M18
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Gewindebohrer mit gerader Spannut ..................................................................................................................... M52–M68

Gewindeformer ........................................................................................................................................................ M70–M75

Rohrgewindebohrer ................................................................................................................................................. M76–M79

Vollhartmetall-Gewindefräser ................................................................................................................................. M80–M97
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Gewindebohren
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T320 KC7542 6535 HA � �

T320 KC7542 6535 HA � �

T321 KC7542 6535 HA � �

T620 KP6525 
KM6515 DIN 371, 374, 376 � � � �

T621 KP6525 
KM6515 DIN 371, 374, 376 � � � �

T620 KP6525 DIN 376 � �

T620 KP6525 XL � �

T620 KP6525 DIN 371, 376 � � �

T621 KP6525 DIN 371, 376 � � �

T670 KSN38 DIN 371, 376 �

T600 KSP21 DIN 371, 374, 376 � �

T820 KSP32 
KSP39 DIN 371, 374, 376 � � � �

T820 KSP39 DIN 371, 376 � � �

T820 KSU31 
KSU30 JIS � � � �

Gewindebohrer mit spiralförmigem  
Anschnitt und mit linksspiraliger Spannut Serie

Sorte/ 
Beschichtung Schaft/Abmessungen

� Erste Wahl
� Alternative

P M K N S H

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem
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3/8–1/2" � Anschnitt fuer  
Durchgangsbohrung D L15° � M4 M98

M6–M16 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M4 M98

M10–M16 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M5 M98

M3–M20 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M6 M98

M5–M18 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M7 M98

M24–M42 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M8 M98

M24–M42 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M9 M98

#6–1/2" � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M10 M98

1/4–1/2" � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung D L15° � M11 M98

M3–M16 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung B 0° � M12 M98

M3–M20 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung B 0° � M13 M98

M2–M36 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung B 0° � M14–M15 M99

#4–1" � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung B 0° � M16–M17 M99

M3–M20 � Anschnitt fuer 
Durchgangsbohrung B 0° � M18 M99

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem

Gewinde 
min-max

Bohrung Anschnitt

Spiralwinkel

Kühlmittelzuführung

Seite(n)
Empfohlene  
Schnittdaten

Durchgangsbohrung Sacklochbohrung

Typ Form

Außen Innen
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T331 KC7542 6535 HA � �

T331 KC7542 6535 HA � �

T630 KP6525, KM6515 DIN 371, 374, 376 � � � �

T631 KP6525, KM6515 DIN 371, 374, 376 � � � �

T632 KP6525 DIN 371, 374, 376 � �

T633 KP6525 DIN 371, 374, 376 � �

T630 KP6525 DIN 376 � �

T631 KP6525 DIN 376 � �

T630 KP6525 XL � �

T631 KP6525 XL � �

T650 KP6525 DIN 376 � �

T651 KP6525 DIN 376 � �

T650 KP6525 XL � �

T651 KP6525 XL � �

T630 KP6525 DIN 371, 376 � � �

T631 KP6525 DIN 371, 376 � � �

T680 KSN38 DIN 371, 376 �

T604 KSH26 DIN 371, 374, 376 � �

T830 KSP32, KSP39 DIN 371, 374, 376 � � � �

T832 KSP32, KSP39 DIN 371, 374, 376 � � � �

T838 KSU31, KSP39 DIN 371, 374, 376 � � � �

T839 KSU31, KSP39 DIN 371, 376 � � � �

T830 KSP39 DIN 371, 376 � � �

T838 KSU31, KSP39 DIN 371, 374, 376 � � � �

T830 KSU31, KSU30 JIS � � � �

Gewindebohrer mit  
spiralförmiger Spannut Serie

Sorte/ 
Beschichtung Schaft/Abmessungen

� Erste Wahl
� Alternative

P M K N S H

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem
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1/4–1/2" �
Teilanschnitt für 
Sacklochbohrung C 45° � M22 M98

M6–M16 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M23 M98

M3–M20 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M24 M98

M5–M18 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M25 M98

M5–M16 �
Teil- 

anschnitt E 45° � M26 M98

M5–M16 �
Teil-  

anschnitt E 45° � M27 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M28 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M29 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M30 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M31 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 15° � M32 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 15° � M33 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 15° � M34 M98

M24–M42 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 15° � M35 M98

#6–1/2" �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M36 M98

1/4–1/2" �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M37 M98

M3–M20 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M38 M98

M3–M20 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 42° � M39 M98

M2–M36 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M40–M41 M99

M3–M20 �
Teil-

anschnitt E 45° � M42 M99

M2–M52 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M43–M44 M99

M3–M20 �
Teil-

anschnitt E 45° � M45 M99

#4–1" �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M46, M49 M99

#6–2" �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M47–M48 M99

M3–M20 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 45° � M50 M99

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem

Gewinde 
min-max

Bohrung Anschnitt

Spiralwinkel

Kühlmittelzuführung

Seite(n)
Empfohlene  
Schnittdaten

Durchgangsbohrung Sacklochbohrung

Typ Form

Außen Innen
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T340 KCK17 6535 HA � �

T340 KCK17 6535 HA � �

T351 KCK17 6535 HA � �

T351 KCK17 6535 HA � �

T351 KCK17 DIN 371, 374, 376 � �

T353 KCK17 DIN 371, 376 � �

T471 KCN14 6535 HA �

T471 KCN14 DIN 371 �

T410 KCU36 DIN 371, 374, 376 �

T640 KP6525 DIN 371, 376 � �

T641 KP6525 DIN 371, 376 � �

T642 KP6525 DIN 371, 374, 376 � �

T643 KP6525 DIN 371, 374, 376 � �

T640 KP6525 DIN 371, 376 � �

T641 KP6525 DIN 371, 376 � �

Gewindebohrer mit  
gerader Spannut Serie

Sorte/ 
Beschichtung Schaft/Abmessungen

� Erste Wahl
� Alternative

P M K N S H

*Innere Kühlmittelzuführung ab 1/4 Zoll, M6.

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem
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#6–9/16" �
Anschnitt fuer 

Durchgangsbohrung D 0° � M54 M98

M4–M20 �
Anschnitt fuer 

Durchgangsbohrung D 0° � M55 M98

#6*–3/4" �
Teil-

anschnitt E 0° � M56 M98

M4*–M16 �
Teil-

anschnitt E 0° � M57 M98

M6–M14 �
Teil-

anschnitt E 0° � M58 M98

M4*–M14 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M59 M98

M6–M14 �
Teil-

anschnitt E 0° � M60 M98

M6–M10 �
Teil-

anschnitt E 0° � M61 M98

M3–M16 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M62 M98

M4–M22 � �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M63 M98

M5–M20 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M64 M98

M5–M16 � �
Teil-

anschnitt E 0° � M65 M98

M5–M16 �
Teil-

anschnitt E 0° � M66 M98

#6–1/2" � �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M67 M98

1/4–1/2" �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M68 M98

Gewinde 
min-max

Bohrung Anschnitt

Spiralwinkel

Kühlmittelzuführung

Seite(n)
Empfohlene  
Schnittdaten

Durchgangsbohrung Sacklochbohrung

Typ Form

Außen Innen

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem
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T877 KSU31, KSP39 DIN 5156 � � � �

T857 KSU31, KSP39 DIN 5156 � � � �

T848 KSU30 DIN 5156 � �

T491 KCN14 6535 HA �

T491 KCN14 DIN 2174 �

T622 KSP21, KSN28 DIN 2174 � �

T623 KSP21, KSN28 DIN 2174 � �

Gewindeformer Serie
Sorte/ 

Beschichtung Schaft/Abmessungen

� Erste Wahl
� Alternative

P M K N S H

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem

Rohrgewindebohrer Serie
Sorte/ 

Beschichtung Schaft/Abmessungen

� Erste Wahl
� Alternative

P M K N S H
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Gewinde 
min-max

Bohrung Anschnitt

Spiralwinkel

Kühlmittelzuführung

Seite(n)
Empfohlene  
Schnittdaten

Außen Sacklochbohrung

Typ Form

Außen Innen

M5–M12 �
Teil-

anschnitt E – � M72 M98

M6–M10 �
Teil-

anschnitt E – � M73 M98

M3–M16 � �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C – � M74 M98

M5–M16 �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C – � M75 M98

Gewinde 
min-max

Bohrung Anschnitt

Spiralwinkel

Kühlmittelzuführung

Seite(n)
Empfohlene  
Schnittdaten

Außen Sacklochbohrung

Typ Form

Außen Innen

Hochleistungs-Gewindebohrer
Auswahlsystem

1/8–1" �
Anschnitt fuer 

Durchgangsbohrung B 0° � M78 M99

1/8–1" �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 42° � M78 M99

1/16–1" � �
Teilanschnitt für
Sacklochbohrung C 0° � M79 M99
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 T351MF120X150R6HX-D4 

 T320NC05000-13R3BX 

 Metrisch 

 Zoll 

 Vollhartmetall-Gewindebohrer Identifi kationssystem 

 Vollhartmetall-Gewindebohrer 
 Katalog-Kennzeichnungssystem 

Gewindefräserausführung

T320 = Stahl, Durchgangsbohrungen, linksspiralige Spannut, Vollhartmetall

T321 = Stahl, Durchgangsbohrungen, linksspiralige Spannut, innere Kühlmittelversorgung

T331 = Stahl, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut, innere Kühlmittelversorgung

T340 = Gusseisen und Aluminiumguss, Durchgangsbohrungen, gerade Spannut, Vollhartmetall

T351 = Gusseisen und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, gerade Spannut, Kühlmittel

T353 = Gusseisen und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, gerade Spannut, Kühlmittel

T410 = Gehärteter Stahl 55-63 HRC, Durchgangs- und Sacklochbohrungen, gerade Spannut, Vollhartmetall

T471 = Aluminium, Sacklochbohrungen, gerade Spannut, innere Kühlmittelversorgung

T491 = Aluminium, Sacklockbohrungen, Gewindeformer, innere Kühlmittelversorgung

D1 = DIN 371

D4 = DIN 374

D6 = DIN 376

D74 = DIN 2174

Rohling = 6535 HA

M = Metrisches ISO-Normalgewinde

MF = Metrisches ISO-Feingewinde

NC = NC-Gewinde

NF = NF-Gewinde

T351 MF 120 X 150 R 6HX -D4

T320 NC 05000 – 13 R 3BX

Gewindebohrer-
ausführung

Gewindeart Nenndurchmesser 
des Gewindes

Gewindesteigung Schneidrichtung Toleranzklasse Gewindebohrer-
Abmessung

mm oder 
Zoll (je nach 
Ausführung)

mm oder 
TPI (je nach 
Ausführung)
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 HSS-E-PM-Gewindebohrer 
 Katalog-Kennzeichnungssystem 

 T620MF120X150R6HX-D4 

 T630NC05000–13R3BX-D6 

 HSS-E-PM-Gewindebohrer Identifi kationssystem 

 Zoll 

 Metrisch 

D1 = DIN 371

D4 = DIN 374

D6 = DIN 376

D74 = DIN 2174

XL = DIN-Extra lang

M = Metrisches ISO-Normalgewinde

MF = Metrisches ISO-Feingewinde

NC = NC-Gewinde

NF = NF-Gewinde

T620 MF 120 X 150 R 6HX -D4

T630 NC 05000 – 13 R 3BX -D6

Gewindebohrer-
ausführung

Gewindeart Nenndurchmesser 
des Gewindes

Gewindesteigung Schneidrichtung Toleranzklasse Gewindebohrer-
Abmessung

mm oder 
Zoll (je nach 
Ausführung)

mm oder 
TPI (je nach 
Ausführung)

Gewindefräserausführung

T600 = Stahl 32-44 HRC, Durchgangsbohrungen, spiralförmiger Anschnitt

T604 = Stahl 32-44 HRC, Sacklochbohrungen, 3 x D, RH 42° spiralförmige Spannut

T620 = Stahl und Edelstahl, Durchgangsbohrungen, linksspiralige Spannut

T621 = Stahl und Edelstahl, Durchgangsbohrungen, linksspiralige Spannut, Kühlmittel

T622 = Stahl und Aluminium, Sackloch- und Durchgangsbohrungen, Gewindeformer

T623 = Stahl und Aluminium, Sacklockbohrungen, Gewindeformer, Kühlmittel

T630 = Stahl und Edelstahl, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut

T631 = Stahl und Edelstahl, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut, Kühlmittel

T632 = Stahl und Edelstahl, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut

T633 = Stahl und Edelstahl, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut, Kühlmittel

T640 = Gusseisen und Aluminiumguss, Durchgangs- und Sacklochbohrungen, gerade Spannut

T641 = Gusseisen und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, gerade Spannut, Kühlmittel

T642 = Gusseisen und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, gerade Spannut

T643 = Gusseisen und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, gerade Spannut, Kühlmittel

T650 = Stahl und Gusseisen, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut, große Durchmesser

T651 = Stahl und Gusseisen, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut, große Durchmesser, Kühlmittel

T670 = Aluminium, Durchgangsbohrungen, spiralförmiger Anschnitt

T680 = Aluminium, Sacklochbohrungen, rechtsspiralige Spannut
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 GOtap™ HSS-E Gewindebohrer 
 Katalog-Kennzeichnungssystem 

 T820M120X175R6H-D1 

 T839NC06520-11R2B-D6 

 GOtap HSS-E-Gewindebohrer Identifi kationssystem 

 Metrisch 

 Zoll 

Gewindefräserausführung

T820 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, Durchgangsbohrungen, spiralförmiger Anschnitt

T830 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, spiralförmige Spannut, Anschnitt Form C

T832 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, spiralförmige Spannut, Anschnitt Form E

T838 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, spiralförmige Spannut, TC, Anschnitt Form C

T839 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, Sacklochbohrungen, spiralförmige Spannute, TC, Anschnitt Form E

T848 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, gerade Spannut, NPT, NPTF

T857 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, spiralförmige Spannut, G

T877 = Stahl, Edelstahl, Sphäroguss und Aluminiumguss, spiralförmiger Anschnitt, G

D1 = DIN 371

D4 = DIN 374

D6 = DIN 376

D56 = DIN 5156

J = JIS

M = Metrisches ISO-Normalgewinde

MF = Metrisches ISO-Feingewinde

NC = NC-Gewinde

NF = NF-Gewinde

NPT = Konisches Rohrgewinde gemäß US-Norm

NPTF = Selbstdichtendes konisches Rohrgewinde gemäß US-Norm

G = DIN EN ISO 228

T820 M 120 X 175 R 6H -D1

T839 NC 06520 – 11 R 2B -D6

Gewindebohrer-
ausführung

Gewindeart Nenndurchmesser 
des Gewindes

Gewindesteigung Schneidrichtung Toleranzklasse Gewindebohrer-
Abmessung

mm oder 
Zoll (je nach 
Ausführung)

mm oder 
TPI (je nach 
Ausführung)
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 Hochleistungs-Gewindebohrer 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 So
rt

e 

K
C

75
42

PVD-beschichtetes Hartmetall mit mehrlagiger TiAlN- und TiN-Beschichtung auf 
hochfestem Hartmetallsubstrat speziell zum Gewindebohren. Anwendung in Stahl 
mit einer Härte von bis zu 32 HRC und Gusseisen mit bis zu viermal höheren 
Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu HSS-E-PM-Gewindebohrern.

P

K

K
C

K
17

Feinkörniges Hartmetall mit mehrlagiger AlCrN-Beschichtung auf PVD-Basis Neu 
entwickelte, einzigartige Beschichtung Außergewöhnliche Verschleißfestigkeit beim 
Gewindebohren von Gusseisen Hochtemperaturhärte ermöglicht bis zu viermal höhere 
Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu HSS-E-PM-Gewindebohrern. K

K
C

N
14

PVD-beschichtetes Hartmetall mit Zweilagenbeschichtung auf feinkörnigem Hartmetall 
Die Beschichtung besteht aus reibungsarmem CrC/C auf einer verschleißfesten TiN-
Basisschicht. Die CrC/C-Beschichtung verhindert das Verschweißen von NE-Metallen 
am Gewindebohrer. Ermöglicht hervorragende Ergebnisse beim Gewindebohren in 
Aluminium und anderen NE-Metallen. N

K
C

U
36

Beschichtetes Hartmetall PVD – Zweilagige Beschichtung mit einer warmfesten TiAlN-
Basisschicht und einer reibungsarmen MoS2-Oberschicht auf Hartmetallsubstrat. 
Anwendung in gehärtetem Stahl mit einer Härte von 55-63 HRC.

H

K
SP

21

Beschichtetes HSS-E-PM. PVD-HSS-E-Substrat aus Pulvermetall mit einer 
TiN-Beschichtung. Anwendbar für das Gewindebohren in Stahl mit einer Härte 
von 32-44 HRC und für das Gewindeformen in Stahl mit einer Härte von 32 HRC.

P

K
SH

26

Beschichtetes HSS-E-PM. PVD-HSS-E-Substrat aus Pulvermetall mit einer 
TiN-Basisschicht und einer reibungsarmen MoS2-Deckschicht. Anwendbar 
für Sacklochbohrungen in Stahl mit einer Härte von 32-44 HRC.

P

 Die Beschichtungen sind für optimale 
Gewindebearbeitungsleistungen in 
speziellen Werkstoffen konzipiert. 
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 Die Beschichtungen sind für optimale 
Gewindebearbeitungsleistungen in 
speziellen Werkstoffen konzipiert. 

 So
rt

e 

 Hochleistungs-Gewindebohrer 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

K
P6

52
5

Beschichtetes HSS-E-PM. PVD – beschichtet mit einer warm- und verschleißfesten 
Beschichtung mit hohem Vanadiumgehalt. HSS-Substrat aus Kobaltmetallpulver 
beschichtet mit einer verschleißfesten TiCN-Basisschicht und einer reibungsarmen 
TiN-Deckschicht. Anwendung in Stahl, Gusseisen und Aluminiumguss mit Silizium.

P

K

K
M

65
15

Beschichtetes HSS-E-PM. Warm- und verschleißfeste PVD-Beschichtung mit hohem 
Vanadiumgehalt. HSS-Substrat aus Kobaltmetallpulver. Die Beschichtung besteht aus 
reibungsarmem CrC/C auf einer verschleißfesten TiN-Basisschicht. Anwendung für 
das Gewindebohren in nicht rostenden Stählen und NE-Metallen.

M

N

K
SP

32

HSS-Substrat mit hohem Vanadiumgehalt mit einer verschleißfesten TiCN-Basisschicht 
und einer reibungsarmen TiN-Deckschicht Anwendung in verschiedenen Werkstoffen 
wie Stahl, nicht rostendem Stahl, Kugelgraphitguss und Aluminiumguss. KSP32 ist 
abriebfest.

P

M

K

N

K
SN

25

Beschichtetes HSS-E-PM. PVD – HSS-E-Substrat aus Pulvermetall mit einer zweilagigen 
Beschichtung. Diese Beschichtung besteht aus einer TiN-Basisschicht und einer DLC-
Oberschicht, die das Verschweißen von NE-Metallen am Gewindebohrer verhindert. 
Anwendung für das Gewindebohren in Titan. Nicht empfehlenswert in Stahl.

S

K
SN

28

Beschichtetes HSS-E-PM. PVD – HSS-E-Substrat aus Pulvermetall mit einer PVD-DLC-
Beschichtung. Anwendung für das Gewindeformen in Aluminium. Nicht empfehlenswert 
in Stahl.

N

K
SN

38

PVD-beschichtetes HSS-E – HSS-E-Substrat mit niedrigerem Vanadiumgehalt mit 
DLC-Beschichtung. Anwendung für das Gewindebohren in NE-Metallen mit niedrigen 
Schnitttemperaturen wie für Aluminium-Knetlegierungen. Nicht empfehlenswert in 
Stahl.

N

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45
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 Die Beschichtungen sind für optimale 
Gewindebearbeitungsleistungen in 
speziellen Werkstoffen konzipiert. 

 So
rt

e 

 Hochleistungs-Gewindebohrer 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

K
SM

N
34

HSS-Substrat mit hohem Vanadiumgehalt mit Beschichtung besteht aus reibungsarmem 
CrC/C auf einer verschleißfesten TiN-Basisschicht Anwendung für das Gewindebohren 
in nicht rostenden Stählen und NE-Metallen.

M

N

K
SU

31

Beschichtetes HSS-E-Substrat mit einer PVD-TiN-Beschichtung. Anwendung 
in verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, nicht rostendem Stahl, Kugelgraphitguss 
und Aluminiumguss.

P

M

K

N

K
SP

39

HSS-E-Substrat mit schwarzer Oxidoberfl äche. Anwendung in verschiedenen 
Werkstoffen wie Stahl, nicht rostendem Stahl und Sphäroguss. Nicht empfehlenswert
in NE-Metallen.

P  

M

K

K
SU

30

Unbeschichtete HSS-E-Sorte mit heller Oberfl äche. Anwendung für einfach 
zu bearbeitende Universalwerkstoffe.

P

M

K

N





kennametal.com  M1

Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt und mit linksspiraliger Spannut .................................................... M2–M18

 Beyond Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer ........................................................................................... M4–M5

 Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer .......................................................................................................... M6–M13

 Mehrbereichs-Gewindebohrer GOtap ................................................................................................................ M14–M18

Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut ........................................................................................................... M20–M50

 Beyond Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer ....................................................................................... M22–M23

 Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer ........................................................................................................ M24–M39

 Mehrbereichs-Gewindebohrer GOtap ................................................................................................................ M40–M50

Gewindebohrer mit gerader Spannut ..................................................................................................................... M52–M68

 Beyond Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer ....................................................................................... M54–M62

 Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer ........................................................................................................ M63–M68

Gewindeformer ........................................................................................................................................................ M70–M75

 Beyond Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer ....................................................................................... M72–M73

 Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer ........................................................................................................ M74–M75

Rohrgewindebohrer ................................................................................................................................................. M76–M79

 Mehrbereichs-Gewindebohrer GOtap ................................................................................................................ M78–M79

Vollhartmetall-Gewindefräser ................................................................................................................................. M80–M97

Anwendungsempfehlungen und technische Informationen zum Gewindebohren und Gewindefräsen ............ M98–M132

Gewindebohrer



kennametal.com M2

 •  Stahl und Stahllegierungen 

•  Rostfreier Stahl 

•  Gusseisen 

•  Legierungen auf Nickel- und Kobaltbasis 

•  Titan und Titanlegierungen 

•  Aluminium 

•  Gehärteter Stahl  

 Gewindebohrer mit 
spiralförmigem 
Anschnitt und mit 
linksspiraliger 
Spannut 

 Hochleistungs-Gewindebohrer 
für Durchgangsbohrungen 



kennametal.com  M3

 •  Linksspiralige Spannut für optimale Spanabführung, schiebt die Späne vor dem 
Gewindebohrer her.  

•  Bietet im Vergleich mit herkömmlichen HSS-Gewindebohrern eine 4-mal schnellere 
Bearbeitung und eine 4-mal längere Standzeit.  

•  Ideal für die Großserienfertigung, bei der weniger Werkzeugwechsel eine höhere 
Produktivität ergeben. 

•  Zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit synchroner oder normaler Gewindebohrbearbeitung 
mit Präzisions-Werkzeugaufnahmen.  

 •  Linksspiralige Spannut für optimale Spanabführung, schiebt die Späne vor dem 
Gewindebohrer her. 

•  Höhere Stabilität und größerer Anwendungsbereich als Hartmetall-Gewindebohrer. 

•  Höhere Schnittgeschwindigkeiten bzw. längere Standzeiten im Vergleich zu 
herkömmlichen HSS-E-Gewindebohrern. 

•  Anwendbar sowohl mit herkömmlichen als auch mit synchronen Maschinen 
zur Gewindebearbeitung.  

 •  Mit spiralförmigem Anschnitt optimierte Geometrie für eine effi ziente Spanabführung 
bei Durchgangsbohrungen. 

•  Hergestellt aus einem HSS-E-Werkstoff mit hohem Vanadiumgehalt für hervorragende 
Verschleißeigenschaften und längere Standzeit. 

•  Fortschrittliche PVD-Beschichtungen für ein geringeres Drehmoment beim Gewindebohren 
und dadurch eine hohe Gewindequalität und eine längere Standzeit. 

•  Für synchrone und nicht synchrone Maschinen, einschließlich starrer oder synchroner 
Gewindebohrfutter sowie Bohrfutter mit Zug- und Druckausgleich.  

 Beyond™ Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer 

 Beyond™ Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer 

 Mehrbereichs-Gewindebohrer HSS-E GOtap™ 
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KC7542

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer
Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
0,250–0,375 +0, -0,0004

0,438–0,625 +0, -0,0004

��T320 • Form D Anschnitt • Zoll • Vollhartmetall • Für Stahl 

KC7542
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse

T320NC03750-16R3BX 3/8 - 16 3.54 .75 1.30 .375 4 3BX

T320NC04375-14R3BX 7/16 - 14 3.94 .87 1.42 .438 4 3BX

T320NC05000-13R3BX 1/2 - 13 3.94 .94 1.58 .500 4 3BX

•  KC7542 TiAlN + TiN für Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��T320 • Form D Anschnitt • Metrisch • Vollhartmetall • Für Stahl 

KC7542
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T320M060X100R6HX M6 X 1 70 12 23 6,0 3 6HX

T320M080X125R6HX M8 X 1,25 80 15 28 8,0 3 6HX

T320M100X150R6HX M10 X 1,5 90 18 33 10,0 4 6HX

T320M120X175R6HX M12 X 1,75 100 21 40 12,0 4 6HX

T320MF140X150R6HX  * M14 X 1,5 110 24 47 12,0 4 6HX

T320M160X200R6HX M16 X 2 110 24 53 14,0 4 6HX

HINWEIS:  Geschützte Technologie 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

� Erste Wahl
� Alternative

G
ew
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KC7542

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer
Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��T321 • Form D Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Vollhartmetall • Für Stahl 

KC7542
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T321M100X150R6HX M10 X 1,5 90 18 33 10,0 4 6HX

T321MF120X150R6HX M12 X 1,5 100 21 40 12,0 4 6HX

T321M120X175R6HX M12 X 1,75 100 21 40 12,0 4 6HX

T321MF140X150R6HX M14 X 1,5 110 24 47 12,0 4 6HX

T321M140X200R6HX M14 X 2 110 24 47 12,0 4 6HX

T321M160X200R6HX  * M16 X 2 110 24 53 14,0 4 6HX

HINWEIS:  Geschützte Technologie 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  KC7542 TiAlN + TiN für Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

G
ew

in
de
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en
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KP6525 KM6515

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KM6515 TiN + CrC/C für das Gewindebohren in nicht 
rostendem Stahl. 

•  KP6525 TiCN + TiN für das Gewindebohren in Stahl. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��T620 • DIN 371, 374 und 376 • Form D Anschnitt • Metrisch • Für Stahl und nicht rostenden Stahl 

KP6525 KM6515
D1  

(Größe) L L3 L2 D

Anzahl
Schnei- 
dreihen

Norm- 
Abmessung

Toleranz-
klasse

T620M030X050R6HX-D1 T620M030X050R6HX-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6HX

T620M040X070R6HX-D1 T620M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 2 DIN 371 6HX

T620M050X080R6HX-D1 T620M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 2 DIN 371 6HX

T620M060X100R6HX-D1 T620M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T620MF080X100R6HX-D4 T620MF080X100R6HX-D4 M8 X 1 90 13 35 6,0 3 DIN 374 6HX

T620M080X125R6HX-D1 T620M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T620MF100X100R6HX-D4 T620MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

T620MF100X125R6HX-D4 — M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

T620M100X150R6HX-D1 T620M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T620MF120X150R6HX-D4 T620MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 3 DIN 374 6HX

T620M120X175R6HX-D6 T620M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 3 DIN 376 6HX

T620MF140X150R6HX-D4 T620MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T620M140X200R6HX-D6 T620M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T620MF160X150R6HX-D4 T620MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

T620M160X200R6HX-D6 T620M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

T620MF180X150R6HX-D4 T620MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

T620M200X250R6HX-D6 T620M200X250R6HX-D6 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

G
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KP6525 KM6515

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KM6515 TiN + CrC/C für nicht  
rostenden Stahl. 

•  KP6525 TiCN + TiN für Stahl. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��  T621 • DIN 371, 374 und 376 • Form D Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch •  
Für Stahl und nicht rostenden Stahl 

KP6525 KM6515
D1  

(Größe) L L3 L2 D

Anzahl
Schnei- 
dreihen

Norm- 
Abmessung

Toleranz-
klasse

T621M050X080R6HX-D1 T621M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 2 DIN 371 6HX

T621M060X100R6HX-D1 T621M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T621MF080X100R6HX-D4  * T621MF080X100R6HX-D4  * M8 X 1 90 13 35 6,0 3 DIN 374 6HX

T621M080X125R6HX-D1 T621M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T621MF100X100R6HX-D4 T621MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

T621MF100X125R6HX-D4 T621MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

T621M100X150R6HX-D1 T621M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T621MF120X125R6HX-D4 — M12 X 1,25 100 15 39 9,0 3 DIN 374 6HX

T621MF120X150R6HX-D4 T621MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 3 DIN 374 6HX

T621M120X175R6HX-D6 T621M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 3 DIN 376 6HX

T621MF140X125R6HX-D4 — M14 X 1,25 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T621MF140X150R6HX-D4 T621MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T621M140X200R6HX-D6 T621M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T621MF160X150R6HX-D4 T621MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

T621M160X200R6HX-D6 T621M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

T621MF180X150R6HX-D4 T621MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

T621M180X250R6HX-D6 T621M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl  
und Gusseisen. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend •  
Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��T620 • DIN 376 • Form D Anschnitt • Große Durchmesser • Metrisch • Für Stahl und Gusseisen 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T620M240X300R6HX-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 5 DIN 376 6HX

T620M300X350R6HX-D6 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 DIN 376 6HX

T620M330X350R6HX-D6 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 DIN 376 6HX

T620M360X400R6HX-D6 M36 X 4 200 40 110 28,0 6 DIN 376 6HX

T620M420X450R6HX-D6 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 6 DIN 376 6HX

G
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl  
und Gusseisen. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend •  
Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��T620 • Extra lang • Form D Anschnitt • Große Durchmesser • Metrisch • Für Stahl und Gusseisen 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen Toleranzklasse

T620M240X300R6H-XL M24 X 3 200 30 120 18,0 5 6HX

T620M300X350R6H-XL M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

T620M330X350R6H-XL M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX

T620M360X400R6H-XL M36 X 4 250 40 150 28,0 6 6HX

T620M420X450R6H-XL M42 X 4,5 300 45 180 32,0 6 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer
Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Zollabmessungen Toleranz h6
>3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

<10–18 +0, -0,011

��  T620 • DIN 371 und 376 • Form D Anschnitt • UNC- und UNF-Gewinde •  
Für Stahl und nicht rostenden Stahl 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse

T620NC#06-32R2BX-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2BX

T620NF#06-40R2BX-D1 6 - 40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2BX

T620NC#08-32R2BX-D1 8 - 32 63 10 21 4,5 2 DIN 371 2BX

T620NC#10-24R2BX-D1 10 - 24 70 10 25 6,0 3 DIN 371 2BX

T620NF#10-32R2BX-D1 10 - 32 70 10 25 6,0 3 DIN 371 2BX

T620NC02500-20R3BX-D1 1/4 - 20 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T620NF02500-28R3BX-D1 1/4 - 28 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T620NC03125-18R3BX-D1 5/16 - 18 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T620NF03125-24R3BX-D1 5/16 - 24 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T620NC04375-14R3BX-D6 7/16 - 14 100 15 41 8,0 3 DIN 376 3BX

T620NF04375-20R3BX-D6 7/16 - 20 100 15 41 8,0 3 DIN 376 3BX

T620NC03750-16R3BX-D1 3/8 - 16 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T620NF03750-24R3BX-D1 3/8 - 24 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T620NC05000-13R3BX-D6 1/2 - 13 110 20 47 9,0 3 DIN 376 3BX

T620NF05000-20R3BX-D6 1/2 - 20 110 20 47 9,0 3 DIN 376 3BX

•  KP6525 TiCN + TiN 
für Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

G
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer
Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit Linksspirale, rechtsschneidend • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Zollabmessungen Toleranz h6
>3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

<10–18 +0, -0,011

��  T621 • DIN 371 und 376 • Form D Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Zwischengrößen •  
Für Stahl und nicht rostenden Stahl 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T621NC02500-20R3BX-D1 1/4 - 20 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T621NF02500-28R3BX-D1 1/4 - 28 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T621NC03125-18R3BX-D1 5/16 - 18 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T621NF03125-24R3BX-D1 5/16 - 24 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T621NC03750-16R3BX-D1 3/8 - 16 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T621NF03750-24R3BX-D1 3/8 - 24 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T621NC04375-14R3BX-D6 7/16 - 14 100 15 41 8,0 3 DIN 376 3BX

T621NF04375-20R3BX-D6 7/16 - 20 100 15 41 8,0 3 DIN 376 3BX

T621NC05000-13R3BX-D6 1/2 - 13 110 20 47 9,0 3 DIN 376 3BX

T621NF05000-20R3BX-D6 1/2 - 20 110 20 47 9,0 3 DIN 376 3BX

•  KP6525 TiCN + TiN für Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KSN38

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KSN38 DLC für das Gewindebohren 
in Aluminium. 

Beyond™ HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T670 • DIN 371 und 376 • Form B Anschnitt • Metrisch • Für Aluminium 

KSN38
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T670M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 2 DIN 371 6H

T670M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 2 DIN 371 6H

T670M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 2 DIN 371 6H

T670M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 17 30 6,0 2 DIN 371 6H

T670M080X125R6H-D1  * M8 X 1,25 90 20 35 8,0 2 DIN 371 6H

T670M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 2 DIN 371 6H

T670M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6H

T670M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 27 — 12,0 3 DIN 376 6H

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Hochleistungs-Gewindebohrer

•  KSP21 TiN für das Gewindebohren  
in Stahl mit 32-44 HRC. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T600 • DIN 371, 374 und 376 • Form B Anschnitt • Metrisch • Für gehärteten Stahl 

KSP21

� Erste Wahl
� Alternative

KSP21
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T600M030X050R6HX-D1 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 2 DIN 371 6HX

T600M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 2 DIN 371 6HX

T600M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 2 DIN 371 6HX

T600M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 17 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T600MF080X100R6HX-D4 M8 X 1 90 17 — 6,0 3 DIN 374 6HX

T600M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T600MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 18 — 7,0 3 DIN 374 6HX

T600MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 22 — 7,0 3 DIN 374 6HX

T600M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T600MF120X125R6HX-D4 M12 X 1,25 100 22 — 9,0 3 DIN 374 6HX

T600MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 22 — 9,0 3 DIN 374 6HX

T600M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6HX

T600MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 22 — 11,0 3 DIN 374 6HX

T600M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 26 — 11,0 3 DIN 376 6HX

T600MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 22 — 12,0 4 DIN 374 6HX

T600M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 27 — 12,0 4 DIN 376 6HX

T600M180X250R6HX-D6 M18 X 2 125 30 — 14,0 4 DIN 376 6HX

T600M200X250R6HX-D6 M20 X 2,5 140 32 — 16,0 4 DIN 376 6HX
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Mehrbereichs-Gewindebohrer

3–5

� Erste Wahl
� Alternative

•  KSP32 TiCN/TiN  

•  KSP39 brüniert 

GoTap™ T820 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen

��T820 • DIN 371, 374 und 376 • Form B Anschnitt • Metrisch 

KSP32 KSP39
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T820M020X040R6H-D1 T820M020X040R6H-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6H

— T820M020X040R6G-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6G

— T820M025X045R6H-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6H

— T820M025X045R6G-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6G

T820M030X050R6H-D1 T820M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H

— T820M030X050R6G-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6G

— T820M035X060R6H-D1 M3,5 X 0,6 56 9 20 4,0 2 DIN 371 6H

— T820MF040X050R6H-D4 M4 X 0,5 63 10 21 2,8 2 DIN 374 6H

T820M040X070R6H-D1 T820M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 2 DIN 371 6H

— T820M040X070R6G-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 2 DIN 371 6G

— T820MF050X050R6H-D4 M5 X 0,5 70 12 25 3,5 2 DIN 374 6H

T820M050X080R6H-D1 T820M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 2 DIN 371 6H

— T820M050X080R6G-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 2 DIN 371 6G

— T820MF060X050R6H-D4 M6 X 0,5 80 12 30 4,5 3 DIN 374 6H

— T820MF060X075R6H-D4 M6 X 0,75 80 12 30 4,5 3 DIN 374 6H

— T820M060X100R6H-D6 M6 X 1 80 12 30 4,5 3 DIN 376 6H

T820M060X100R6H-D1 T820M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H

— T820M060X100R6G-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6G

T820M070X100R6H-D1 T820M070X100R6H-D1 M7 X 1 80 12 30 7,0 3 DIN 371 6H

— T820M070X100R6G-D1 M7 X 1 80 12 30 7,0 3 DIN 371 6G

— T820MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 15 35 6,0 3 DIN 374 6H

— T820M080X125R6H-D6 M8 X 1,25 90 15 35 6,0 3 DIN 376 6H

T820M080X125R6H-D1 T820M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H

— T820M080X125R6G-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6G

— T820MF100X100R6H-D4 M10 X 1 90 15 35 7,0 3 DIN 374 6H

— T820MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H

— T820M100X150R6H-D6 M10 X 1,5 100 18 39 7,0 3 DIN 376 6H

T820M100X150R6H-D1 T820M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H

— T820M100X150R6G-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6G

— T820MF120X100R6H-D4 M12 X 1 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

— T820MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

— T820MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

(Fortsetzung)
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Mehrbereichs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

GoTap™ T820 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

KSP32 KSP39
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T820M120X175R6H-D6 T820M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H

— T820M120X175R6G-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6G

— T820MF140X100R6H-D4 M14 X 1 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

— T820MF140X125R6H-D4 M14 X 1,25 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

— T820MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

T820M140X200R6H-D6 T820M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H

— T820M140X200R6G-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6G

— T820MF160X100R6H-D4 M16 X 1 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

— T820MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

T820M160X200R6H-D6 T820M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H

— T820M160X200R6G-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6G

— T820MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 21 50 14,0 3 DIN 374 6H

— T820MF180X200R6H-D4 M18 X 2 125 30 58 14,0 3 DIN 374 6H

T820M180X250R6H-D6 T820M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 30 58 14,0 3 DIN 376 6H

— T820MF200X150R6H-D4 M20 X 1,5 125 24 56 16,0 3 DIN 374 6H

— T820MF200X200R6H-D4 M20 X 2 140 30 64 16,0 3 DIN 374 6H

T820M200X250R6H-D6 T820M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 3 DIN 376 6H

— T820MF220X150R6H-D4 M22 X 1,5 125 24 62 18,0 3 DIN 374 6H

— T820MF220X200R6H-D4 M22 X 2 140 30 70 18,0 3 DIN 374 6H

— T820M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 30 70 18,0 3 DIN 376 6H

— T820MF240X150R6H-D4 M24 X 1,5 140 28 67 18,0 3 DIN 374 6H

— T820M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 36 77 18,0 3 DIN 376 6H

— T820M270X300R6H-D6 M27 X 3 160 36 82 20,0 4 DIN 376 6H

— T820M300X350R6H-D6 M30 X 3,5 180 42 91 22,0 4 DIN 376 6H

— T820M330X350R6H-D6 M33 X 3,5 180 42 100 25,0 4 DIN 376 6H

— T820M360X400R6H-D6 M36 X 4 200 48 110 28,0 4 DIN 376 6H

(T820 • DIN 371, 374 und 376 • Form B Anschnitt • Metrisch — Fortsetzung)
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KSP39

3–5

Mehrbereichs-Gewindebohrer
GoTap™ T820 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen

��T820 • DIN 371 und 376 • Form B Anschnitt • UNC/UNF 

KSP39
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T820NC#04-40R2B-D1 4 - 40 56 8 18 3,5 2 DIN 371 2B

T820NC#05-40R2B-D1 5 - 40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B

T820NC#06-32R2B-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B

T820NF#06-40R2B-D1 6 - 40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B

T820NC#08-32R2B-D1 8 - 32 63 11 21 4,5 2 DIN 371 2B

T820NC#10-24R2B-D1 10 - 24 70 12 25 6,0 2 DIN 371 2B

T820NF#10-32R2B-D1 10 - 32 70 12 25 6,0 2 DIN 371 2B

T820NC02500-20R2B-D1 1/4 - 20 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B

T820NF02500-28R2B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B

T820NC03125-18R2B-D1 5/16 - 18 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B

T820NF03125-24R2B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B

T820NC03750-16R2B-D1 3/8 - 16 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B

T820NF03750-24R2B-D1 3/8 - 24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B

T820NC04375-14R2B-D6 7/16 - 14 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B

T820NF04375-20R2B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B

T820NC05000-13R2B-D6 1/2 - 13 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B

T820NF05000-20R2B-D6 1/2 - 20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B

T820NC05625-12R2B-D6 9/16 - 12 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B

T820NF05625-18R2B-D6 9/16 - 18 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B

T820NC06250-11R2B-D6 5/8 - 11 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B

T820NF06250-18R2B-D6 5/8 - 18 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B

T820NC07500-10R2B-D6 3/4 - 10 140 30 64 16,0 3 DIN 376 2B

T820NF07500-16R2B-D6 3/4 - 16 140 30 64 16,0 3 DIN 376 2B

T820NC08750-9R2B-D6 7/8 - 9 140 34 71 18,0 3 DIN 376 2B

T820NF08750-14R2B-D6 7/8 - 14 140 34 71 18,0 3 DIN 376 2B

T820NC10000-8R2B-D6 1 - 8 160 38 81 18,0 3 DIN 376 2B

T820NF10000-12R2B-D6 1 - 12 160 38 81 18,0 3 DIN 376 2B

� Erste Wahl
� Alternative

Metrische Abmessungen

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

•  KSP39 brüniert 
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3–5

GoTap™ T820 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

��T820 • DIN 371 und 376 • Form B Anschnitt • UNJC/UNJF 

KSP39
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T820NC#04-40R3B-D1 4 - 40 56 8 18 3,5 2 DIN 371 3B

T820NC#06-32R3B-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 3B

T820NC#08-32R3B-D1 8 - 32 63 11 21 4,5 2 DIN 371 3B

T820NF#10-32R3B-D1 10 - 32 70 12 25 6,0 2 DIN 371 3B

T820NF02500-28R3B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 3B

T820NF03125-24R3B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 3B

T820NF03750-24R3B-D1 3/8 - 24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 3B

T820NF04375-20R3B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 3B

T820NF05000-20R3B-D6 1/2 - 20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 3B

HINWEIS: UNJC-/UNJF-Innengewinde können mit geschliffenen UNC-/UNF-Gewindebohrern geschnitten werden.

•  KSP39 brüniert 

� Erste Wahl
� Alternative

Metrische Abmessungen

Mehrbereichs-Gewindebohrer
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

3–5

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KSU31 TiN  

•  KSU30 hell  

 GoTap™ T820 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen     

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

��  T820 • Form B-Anschnitt • Metrisch • JIS  

KSU31 KSU30
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T820M030X050R6H-J T820M030X050R6H-J M3 X 0,5 46 11 19 4,0 2 JIS ISO 2

T820M040X070R6H-J T820M040X070R6H-J M4 X 0,7 52 13 21 5,0 2 JIS ISO 2

T820M050X080R6H-J T820M050X080R6H-J M5 X 0,8 60 16 24 5,5 2 JIS ISO 2

T820M060X100R6H-J T820M060X100R6H-J M6 X 1 62 19 29 6,0 3 JIS ISO 2

T820M080X125R6H-J T820M080X125R6H-J M8 X 1,25 70 22 37 6,2 3 JIS ISO 2

T820M100X150R6H-J T820M100X150R6H-J M10 X 1,5 75 24 41 7,0 3 JIS ISO 2

— T820MF120X125R6H-J M12 X 1,25 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2

— T820MF120X150R6H-J M12 X 1,5 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2

— T820M120X175R6H-J M12 X 1,75 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2

— T820MF140X150R6H-J M14 X 1,5 88 30 48 10,5 3 JIS ISO 2

— T820M140X200R6H-J M14 X 2 88 30 48 10,5 3 JIS ISO 2

— T820MF160X150R6H-J M16 X 1,5 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2

— T820M160X200R6H-J M16 X 2 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2

— T820M180X250R6H-J M18 X 2,5 100 37 55 14,0 3 JIS ISO 2

— T820M200X250R6H-J M20 X 2,5 105 37 60 15,0 3 JIS ISO 2
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 kennametal.com/novo 

 BERATEN 
 Verwendet einen regelbasierten Ansatz, um Empfehlungen für 
Zerspanungswerkzeuge anzuzeigen:
•  Defi nieren der Bearbeitungsmerkmale (Planfräsen, Nutenfräsen, 

Sacklochbohrungen usw.)
•  Anwendung von Einschränkungsanforderungen (Geometrie, Werkstoff, 

Toleranzen usw.)
•  Einstellung der Bearbeitungsreihenfolge (ein- oder mehrstufi ge 

Bearbeitung, Schruppen dann Schlichten usw.)
•  Präsentation der Ergebnisse nach Rangfolge  

 AUSWÄHLEN 
 Auswahl des Zerspanungswerkzeugs aus einer Baumstruktur mit einer 
Hierarchie oder einer parametrischen Suchfunktion:
•  Wenn Sie wissen, nach welchem Produkt Sie suchen, können Sie 

durch Eingabe der Katalognummer oder der Produktbeschreibung eine 
Schnellsuche durchführen. 

•  Intelligente Filter reduzieren die Anzahl potenzieller Werkzeuglösungen 
ganz erheblich. 

•  Nach der Auswahl des Werkzeugs gibt NOVO Optionen an, welches 
Wendeschneidplatten und welche Ersatzteile zu Ihrer Lösung passen.  

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen 

Abfolge zur Verfügung stehen. Dies sorgt für einen reibungslosen 

Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer 

Aufträge. kennametal.com/novo 

 SUCHEN MIT „NOVO 
HAT DAS WISSEN“ 

 Die Suche nach einem Werkzeug wurde durch die 

NOVO™-Funktionen „Beraten“ und „Auswählen“ 

optimiert – das spart Zeit und Geld. 
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 •  Stahl und Stahllegierungen 

•  Rostfreier Stahl 

•  Gusseisen 

•  Legierungen auf Nickel- und Kobaltbasis 

•  Titan und Titanlegierungen 

•  Aluminium 

•  Gehärteter Stahl  

 Gewindebohrer 
mit spiralförmiger 
Spannut 

 Hochleistungs-Gewindebohrer 
für Sacklochbohrungen 
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 •  Rechtsspiralige Spannuten mit innere Kühlmittelzuführung für eine effi ziente 
Spanabführung bei hohen Spindeldrehzahlen. 

•  Bietet im Vergleich mit herkömmlichen HSS-Gewindebohrern eine 4-mal schnellere 
Bearbeitung und eine 4-mal längere Standzeit. 

•  Ideal für die Großserienfertigung, bei der weniger Werkzeugwechsel eine höhere 
Produktivität ergeben. 

•  Zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit synchroner oder normaler Gewindebohrbearbeitung 
mit Präzisions-Werkzeugaufnahmen.  

 •  Rechtsspiralige Spannuten mit Spanform und Spiralwinkel, die für werkstoffspezifi sche 
Anwendungen optimiert sind. 

•  Höhere Stabilität und größerer Anwendungsbereich als Hartmetall-Gewindebohrer. 

•  Höhere Schnittgeschwindigkeiten bzw. längere Standzeiten im Vergleich zu 
herkömmlichen HSS-E-Gewindebohrern. 

•  Anwendbar sowohl mit herkömmlichen als auch mit synchronen Maschinen 
zur Gewindebearbeitung mit starren oder synchronen Gewindebohrfuttern.  

 •  Fortschrittliche Geometrie mit spiralförmiger Spannut für eine ungehinderte Zerspanung 
und eine effi ziente Spanabführung in Sacklochbohrungen. 

•  Hergestellt aus einem HSS-E-Werkstoff mit hohem Vanadiumgehalt für hervorragende 
Verschleißeigenschaften und längere Standzeiten. 

•  Fortschrittliche PVD-Beschichtungen für ein geringeres Drehmoment beim Gewindebohren 
und dadurch eine hohe Gewindequalität und eine längere Standzeit. 

•  Für synchrone und nicht synchrone Maschinen, einschließlich starrer oder synchroner 
Gewindebohrfutter sowie Bohrfutter mit Zug- und Druckausgleich.  

 Beyond™ Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer 

 Beyond™ Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer 

 Mehrbereichs-Gewindebohrer HSS-E GOtap™ 
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KC7542

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KC7542 TiAlN + TiN für Stahl. 

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
0,250–0,375 +0, -0,0004

0,438–0,625 +0, -0,0004

��T331 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Zoll • Vollhartmetall • Für Stahl 

KC7542
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T331NC2500-20R3BX 1/4 - 20 2.76 .39 .94 .250 3 3BX

T331NF2500-28R3BX 1/4 - 28 2.76 .39 .94 .250 3 3BX

T331NC3125-18R3BX 5/16 - 18 3.15 .47 1.26 .313 3 3BX

T331NC3750-16R3BX 3/8 - 16 3.54 .51 1.57 .375 4 3BX

T331NC4375-14R3BX 7/16 - 14 3.94 .59 1.73 .438 4 3BX

T331NC5000-13R3BX  * 1/2 - 13 3.94 .63 1.89 .500 4 3BX

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KC7542

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KC7542 TiAlN + TiN für Stahl. 

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��T331 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Vollhartmetall • Für Stahl 

KC7542
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T331M060X100R6HX M6 X 1 70 8 24 6,0 3 6HX

T331M080X125R6HX M8 X 1,25 80 10 32 8,0 3 6HX

T331M100X150R6HX M10 X 1,5 90 12 40 10,0 4 6HX

T331MF120X150R6HX M12 X 1,5 100 14 48 12,0 4 6HX

T331M120X175R6HX M12 X 1,75 100 14 48 12,0 4 6HX

T331MF140X150R6HX M14 X 1,5 110 16 56 12,0 4 6HX

T331M140X200R6HX M14 X 2 110 16 56 12,0 4 6HX

T331M160X200R6HX M16 X 2 110 16 64 14,0 4 6HX

HINWEIS: Geschützte Technologie
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KP6525 KM6515

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KM6515 TiN + CrC/C für nicht rostenden Stahl. 

•  KP6525 TiCN + TiN für Stahl.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��   T630 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Für Stahl und nicht rostenden Stahl • 
Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525 KM6515
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse

T630M030X050R6HX-D1 T630M030X050R6HX-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 3 DIN 371 6HX

T630M040X070R6HX-D1 T630M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX

T630M050X080R6HX-D1 T630M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T630M060X100R6HX-D1 T630M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T630MF080X100R6HX-D4 T630MF080X100R6HX-D4 M8 X 1 90 13 35 6,0 3 DIN 374 6HX

T630M080X125R6HX-D1 T630M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T630MF100X100R6HX-D4 T630MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

T630MF100X125R6HX-D4 T630MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

T630M100X150R6HX-D1 T630M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T630MF120X150R6HX-D4 T630MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T630M120X175R6HX-D6 T630M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T630MF140X150R6HX-D4 T630MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T630M140X200R6HX-D6 T630M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T630MF160X150R6HX-D4 T630MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

T630M160X200R6HX-D6 T630M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

T630MF180X150R6HX-D4 T630MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

T630M180X250R6HX-D6 T630M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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KP6525 KM6515

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KM6515 TiN + CrC/C für nicht rostenden Stahl. 

•  KP6525 TiCN + TiN für Stahl.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

��   T631 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • 
Für Stahl und nicht rostenden Stahl • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525 KM6515
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-Ab-
messung

Toleranz-
klasse

T631M050X080R6HX-D1 T631M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T631M060X100R6HX-D1 T631M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T631MF080X100R6HX-D4 T631MF080X100R6HX-D4 M8 X 1 90 13 35 6,0 3 DIN 374 6HX

T631M080X125R6HX-D1 T631M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T631MF100X100R6HX-D4 T631MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

T631MF100X125R6HX-D4 T631MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

T631M100X150R6HX-D1 T631M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T631MF120X125R6HX-D4 T631MF120X125R6HX-D4 M12 X 1,25 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T631MF120X150R6HX-D4 T631MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T631M120X175R6HX-D6 T631M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T631MF140X125R6HX-D4 T631MF140X125R6HX-D4 M14 X 1,25 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T631MF140X150R6HX-D4 T631MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T631M140X200R6HX-D6 T631M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T631MF160X150R6HX-D4 T631MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

T631M160X200R6HX-D6 T631M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

T631MF180X150R6HX-D4 T631MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

T631M180X250R6HX-D6 T631M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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KP6525

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • 
Gewinde fast bis zum Grund von Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��   T632 • DIN 371, 374 und 376 • Form E Anschnitt • Metrisch • Für Stahl • Starre und synchrone 
Gewindebohrfutter  

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T632M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T632M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T632M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T632M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T632MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T632M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T632MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T632M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T632MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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KP6525

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • 
Gewinde fast bis zum Grund von Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��   T633 • DIN 371, 374 und 376 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Für Stahl • 
Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T633M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T633M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T633M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T633M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

T633MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T633M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T633MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T633M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T633MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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 Hochleistungs-Gewindebohrer 
 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��   T630 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Große Durchmesser • Metrisch • 
Für Stahl und Gusseisen • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525 KM6515

 •  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl 
und Gusseisen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T630M240X300R6HX-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 5 DIN 376 6HX

T630M300X350R6HX-D6 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 DIN 376 6HX

T630M330X350R6HX-D6 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 DIN 376 6HX

T630M360X400R6HX-D6 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 DIN 376 6HX

T630M420X450R6HX-D6 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 5 DIN 376 6HX
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 Hochleistungs-Gewindebohrer 
 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��   T631 • DIN 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Große Durchmesser • Metrisch • 
Für Stahl und Gusseisen • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525

 •  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl 
und Gusseisen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T631M240X300R6HX-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 5 DIN 376 6HX

T631M300X350R6HX-D6 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 DIN 376 6HX

T631M330X350R6HX-D6 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 DIN 376 6HX

T631M360X400R6HX-D6 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 DIN 376 6HX

T631M420X450R6HX-D6 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 5 DIN 376 6HX
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KP6525

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��   T630 • Extra lang • Form C Anschnitt • Große Durchmesser • Metrisch • Für Stahl und Gusseisen • 
Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525
D1

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz-

klasse
T630M240X300R6HX-XL M24 X 3 200 30 120 18,0 5 6HX

T630M300X350R6HX-XL M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

T630M330X350R6HX-XL M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX

T630M360X400R6HX-XL M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

T630M420X450R6HX-XL M42 X 4,5 300 45 180 32,0 5 6HX

 •  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl 
und Gusseisen.  

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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KP6525

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl 
und Gusseisen.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��   T631 • Extra lang • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Große Durchmesser • Metrisch • 
Für Stahl und Gusseisen • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz-

klasse
T631M240X300R6HX-XL M24 X 3 200 30 120 18,0 5 6HX

T631M300X350R6HX-XL M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

T631M330X350R6HX-XL M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX

T631M360X400R6HX-XL M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

T631M420X450R6HX-XL M42 X 4,5 300 45 180 32,0 5 6HX

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl  
und Gusseisen. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��T650 • DIN 376 • Form C Anschnitt • Große Durchmesser • Metrisch • Für Stahl und Gusseisen 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T650M240X300R6HX-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 DIN 376 6HX

T650M300X350R6HX-D6 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 DIN 376 6HX

T650M330X350R6HX-D6 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 DIN 376 6HX

T650M360X400R6HX-D6 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 DIN 376 6HX

T650M420X450R6HX-D6 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 6 DIN 376 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl  
und Gusseisen. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen 

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��  T651 • DIN 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Große Durchmesser • Metrisch •  
Für Stahl und Gusseisen 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T651M240X300R6HX-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 DIN 376 6HX

T651M300X350R6HX-D6 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 DIN 376 6HX

T651M330X350R6HX-D6 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 DIN 376 6HX

T651M360X400R6HX-D6 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 DIN 376 6HX

T651M420X450R6HX-D6 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 6 DIN 376 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl  
und Gusseisen. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��T650 • Extra lang • Form C Anschnitt • Große Durchmesser • Metrisch • Für Stahl und Gusseisen 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T650M240X300R6HX-XL M24 X 3 200 30 120 18,0 4 6HX

T650M300X350R6HX-XL M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

T650M330X350R6HX-XL M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX

T650M360X400R6HX-XL M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

T650M420X450R6HX-XL M42 X 4,5 300 45 180 32,0 6 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das 
Gewindebohren in Stahl  
und Gusseisen. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

��  T651 • Extra lang • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Große Durchmesser • Metrisch •  
Für Stahl und Gusseisen 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T651M240X300R6HX-XL M24 X 3 200 30 120 18,0 4 6HX

T651M300X350R6HX-XL M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

T651M330X350R6HX-XL M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX

T651M360X400R6HX-XL M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

T651M420X450R6HX-XL M42 X 4,5 300 45 180 32,0 6 6HX
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 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KP6525 TiCN + TiN für Stahl.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Zollabmessungen Toleranz h6
>3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

<10–18 +0, -0,011

��   T630 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • UNC- und UNF-Gewinde • Für Stahl • Starre und synchrone 
Gewindebohrfutter  

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse

T630NC#06-32R2BX-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 3 DIN 371 2BX

T630NF#06-40R2BX-D1 6 - 40 56 9 20 4,0 3 DIN 371 2BX

T630NC#08-32R2BX-D1 8 - 32 63 10 21 4,5 3 DIN 371 2BX

T630NC#10-24R2BX-D1 10 - 24 70 10 25 6,0 3 DIN 371 2BX

T630NF#10-32R2BX-D1 10 - 32 70 10 25 6,0 3 DIN 371 2BX

T630NC02500-20R3BX-D1 1/4 - 20 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T630NF02500-28R3BX-D1 1/4 - 28 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T630NC03125-18R3BX-D1 5/16 - 18 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T630NF03125-24R3BX-D1 5/16 - 24 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T630NC03750-16R3BX-D1 3/8 - 16 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T630NF03750-24R3BX-D1 3/8 - 24 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T630NC04375-14R3BX-D6 7/16 - 14 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T630NF04375-20R3BX-D6 7/16 - 20 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T630NC05000-13R3BX-D6 1/2 - 13 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

T630NF05000-20R3BX-D6 1/2 - 20 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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kennametal.com  M37

 Hochleistungs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KP6525 TiCN + TiN für Stahl.  

 Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D Zollabmessungen Toleranz h6
>3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

<10–18 +0, -0,011

��   T631 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Zwischengrößen • Für Stahl • 
Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KP6525
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse

T631NC02500-20R3BX-D1 1/4 - 20 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T631NF02500-28R3BX-D1 1/4 - 28 80 13 30 7,0 3 DIN 371 3BX

T631NC03125-18R3BX-D1 5/16 - 18 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T631NF03125-24R3BX-D1 5/16 - 24 90 13 35 8,0 3 DIN 371 3BX

T631NC03750-16R3BX-D1 3/8 - 16 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T631NF03750-24R3BX-D1 3/8 - 24 100 16 39 10,0 3 DIN 371 3BX

T631NC04375-14R3BX-D6 7/16 - 14 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T631NF04375-20R3BX-D6 7/16 - 20 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T631NC05000-13R3BX-D6 1/2 - 13 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

T631NF05000-20R3BX-D6 1/2 - 20 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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kennametal.com M38

KSN38

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KSN38 DLC für das Gewindebohren 
in Aluminium. 

Beyond™ HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T680 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Für Aluminium 

KSN38
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse

T680M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 2 DIN 371 6H

T680M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 2 DIN 371 6H

T680M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 2 DIN 371 6H

T680M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 2 DIN 371 6H

T680M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 2 DIN 371 6H

T680M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 2 DIN 371 6H

T680M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 3 DIN 376 6H

T680M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 22 — 12,0 3 DIN 376 6H

T680M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 25 — 16,0 3 DIN 376 6H
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kennametal.com  M39

KSH26

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KSH26 TiAlN/MoS2 für das 
Gewindebohren in Stahl mit  
32–44 HRC (3 x D). 

HSS-E-PM Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen (3xD)

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T604 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Für gehärteten Stahl 

KSH26
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz- 

klasse

T604M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 3 DIN 371 6H

T604M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 3 DIN 371 6H

T604M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 3 DIN 371 6H

T604M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6H

T604MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 10 — 6,0 3 DIN 374 6H

T604M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 3 DIN 371 6H

T604MF100X100R6H-D4 M10 X 1 90 10 — 7,0 3 DIN 374 6H

T604MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 16 — 7,0 3 DIN 374 6H

T604M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 3 DIN 371 6H

T604MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 15 — 9,0 4 DIN 374 6H

T604MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 15 — 9,0 4 DIN 374 6H

T604M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 4 DIN 376 6H

T604MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 15 — 11,0 4 DIN 374 6H

T604M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 20 — 11,0 4 DIN 376 6H

T604MF160X150R6H-D4  * M16 X 1,5 100 15 — 12,0 4 DIN 374 6H

T604M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 22 — 12,0 4 DIN 376 6H

T604M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 25 — 14,0 4 DIN 376 6H

T604M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 25 — 16,0 4 DIN 376 6H

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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kennametal.com M40

KSP32 KSP39

 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KSP32 TiCN/TiN 

•  KSP39 brüniert  

 GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen     

��  T830 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KSP32 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
— T830M020X040R6H-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6H

— T830M020X040R6G-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 2 DIN 371 6G

— T830M025X045R6H-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6H

— T830M025X045R6G-D1 M2,5 X 0,45 50 7 15 2,8 2 DIN 371 6G

T830M030X050R6H-D1 T830M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H

— T830M030X050R6G-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6G

— T830M035X060R6H-D1 M3,5 X 0,6 56 9 20 4,0 2 DIN 371 6H

T830M040X070R6H-D1 T830M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 3 DIN 371 6H

— T830M040X070R6G-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 3 DIN 371 6G

T830M050X080R6H-D1 T830M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6H

— T830M050X080R6G-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6G

— T830M060X100R6H-D6 M6 X 1 80 12 30 4,5 3 DIN 376 6H

T830M060X100R6H-D1 T830M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H

— T830M060X100R6G-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6G

— T830M070X100R6H-D1 M7 X 1 80 12 30 7,0 3 DIN 371 6H

T830MF080X100R6H-D4 T830MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 15 35 6,0 3 DIN 374 6H

— T830M080X125R6H-D6 M8 X 1,25 90 15 35 6,0 3 DIN 376 6H

T830M080X125R6H-D1 T830M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H

— T830M080X125R6G-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6G

T830MF100X125R6H-D4 T830MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H

— T830M100X150R6H-D6 M10 X 1,5 100 18 39 7,0 3 DIN 376 6H

T830M100X150R6H-D1 — M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6G

— T830M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H

— T830M100X150R6G-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6G

— T830MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

T830MF120X150R6H-D4 T830MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

T830M120X175R6H-D6 T830M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H

— T830M120X175R6G-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6G

(Fortsetzung)
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KSP32 KSP39

 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

(T830 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Starre und synchrone Gewindebohrfutter — Fortsetzung)

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 

KSP32 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T830MF140X150R6H-D4 T830MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

T830M140X200R6H-D6 T830M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H

— T830M140X200R6G-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6G

— T830MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

— T830M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H

— T830M160X200R6G-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6G

— T830MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 21 50 14,0 4 DIN 374 6H

— T830M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 30 58 14,0 4 DIN 376 6H

— T830M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 4 DIN 376 6H

— T830M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 30 70 18,0 4 DIN 376 6H

— T830M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 36 77 18,0 4 DIN 376 6H

— T830M270X300R6H-D6 M27 X 3 160 36 82 20,0 4 DIN 376 6H

— T830M300X350R6H-D6 M30 X 3,5 180 42 91 22,0 4 DIN 376 6H

— T830M330X350R6H-D6 M33 X 3,5 180 42 100 25,0 4 DIN 376 6H

— T830M360X400R6H-D6 M36 X 4 200 48 110 28,0 5 DIN 376 6H
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KSP32 TiCN/TiN  

•  KSP39 brüniert  

 GOtap™ T832 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

��  T832 • DIN 371, 374 und 376 • Form E Anschnitt • Metrisch • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KSP32 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T832M030X050R6H-D1 T832M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H

T832M040X070R6H-D1 T832M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 3 DIN 371 6H

T832M050X080R6H-D1 T832M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6H

T832M060X100R6H-D1 T832M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H

T832MF080X100R6H-D4 T832MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 15 35 6,0 3 DIN 374 6H

T832M080X125R6H-D1 T832M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H

T832MF100X125R6H-D4 T832MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H

T832M100X150R6H-D1 T832M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H

T832MF120X150R6H-D4 T832MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

T832M120X175R6H-D6 T832M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H

T832MF140X150R6H-D4 T832MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

T832M140X200R6H-D6 T832M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H

— T832M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H

T832M180X250R6H-D6 T832M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 30 58 14,0 4 DIN 376 6H

T832M200X250R6H-D6 T832M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 4 DIN 376 6H

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KSU31 TiN  

•  KSP39 brüniert  

 GOtap™ T838 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigen Schneidreihen • Sacklochbohrungen     

��   T838 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Gewindebohrfutter 
mit Zug- und Druckausgleich  

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-Ab-
messung

Toleranz-
klasse

T838M020X040R6H-D1 T838M020X040R6H-D1 M2 X 0,4 45 7 13 2,8 3 DIN 371 6H

T838M030X050R6H-D1 T838M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 5 19 3,5 3 DIN 371 6H

T838M040X070R6H-D1 T838M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 3 DIN 371 6H

T838M050X080R6H-D1 T838M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 8 26 6,0 3 DIN 371 6H

T838M050X080R6H-D6 T838M050X080R6H-D6 M5 X 0,8 70 8 27 3,5 3 DIN 376 6H

T838MF060X075R6H-D4 T838MF060X075R6H-D4 M6 X 0,75 80 10 34 4,5 3 DIN 374 6H

T838M060X100R6H-D1 T838M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6H

T838M060X100R6H-D6 T838M060X100R6H-D6 M6 X 1 80 10 34 4,5 3 DIN 376 6H

T838MF080X075R6H-D4 T838MF080X075R6H-D4 M8 X 0,75 90 13 37 6,0 3 DIN 374 6H

T838MF080X100R6H-D4 T838MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 13 37 6,0 3 DIN 374 6H

T838M080X125R6H-D1 T838M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 13 37 8,0 3 DIN 371 6H

T838M080X125R6H-D6 T838M080X125R6H-D6 M8 X 1,25 90 13 37 6,0 3 DIN 376 6H

T838MF100X075R6H-D4 T838MF100X075R6H-D4 M10 X 0,75 90 15 40 7,0 3 DIN 374 6H

T838MF100X100R6H-D4 T838MF100X100R6H-D4 M10 X 1 90 15 40 7,0 3 DIN 374 6H

T838MF100X125R6H-D4 T838MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 15 44 7,0 3 DIN 374 6H

T838M100X150R6H-D1 T838M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 15 41 10,0 3 DIN 371 6H

T838M100X150R6H-D6 T838M100X150R6H-D6 M10 X 1,5 100 15 44 7,0 3 DIN 376 6H

T838MF120X100R6H-D4 T838MF120X100R6H-D4 M12 X 1 100 13 50 9,0 3 DIN 374 6H

T838MF120X125R6H-D4 T838MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 13 50 9,0 3 DIN 374 6H

T838MF120X150R6H-D4 T838MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 13 50 9,0 3 DIN 374 6H

T838M120X175R6H-D6 T838M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 18 55 9,0 3 DIN 376 6H

T838MF140X100R6H-D4 T838MF140X100R6H-D4 M14 X 1 100 15 41 11,0 4 DIN 374 6H

T838MF140X125R6H-D4 T838MF140X125R6H-D4 M14 X 1,25 100 15 41 11,0 4 DIN 374 6H

T838MF140X150R6H-D4 T838MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 15 41 11,0 4 DIN 374 6H

T838M140X200R6H-D6 T838M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 20 50 11,0 3 DIN 376 6H

T838MF160X150R6H-D4 T838MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 15 45 12,0 4 DIN 374 6H

T838M160X200R6H-D6 T838M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 20 55 12,0 4 DIN 376 6H

T838MF180X150R6H-D4 T838MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 17 55 14,0 4 DIN 374 6H

T838MF180X200R6H-D4 T838MF180X200R6H-D4 M18 X 2 125 25 61 14,0 4 DIN 374 6H

T838M180X250R6H-D6 T838M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 25 61 14,0 4 DIN 376 6H

T838MF200X150R6H-D4 T838MF200X150R6H-D4 M20 X 1,5 125 17 56 16,0 4 DIN 374 6H

T838MF200X200R6H-D4 T838MF200X200R6H-D4 M20 X 2 140 25 65 16,0 4 DIN 374 6H

(Fortsetzung)
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kennametal.com M44

 Mehrbereichs-Gewindebohrer 
 GOtap™ T838 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigen Schneidreihen • Sacklochbohrungen     

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T838M200X250R6H-D6 T838M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 25 65 16,0 4 DIN 376 6H

T838MF220X150R6H-D4 T838MF220X150R6H-D4 M22 X 1,5 125 18 61 18,0 4 DIN 374 6H

T838MF220X200R6H-D4 T838MF220X200R6H-D4 M22 X 2 140 25 66 18,0 4 DIN 374 6H

T838M220X250R6H-D6 T838M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 25 66 18,0 4 DIN 376 6H

T838MF240X150R6H-D4 T838MF240X150R6H-D4 M24 X 1,5 140 20 67 18,0 4 DIN 374 6H

T838MF240X200R6H-D4 T838MF240X200R6H-D4 M24 X 2 140 20 67 18,0 4 DIN 374 6H

T838M240X300R6H-D6 T838M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 DIN 376 6H

T838MF270X150R6H-D4 T838MF270X150R6H-D4 M27 X 1,5 140 20 65 20,0 4 DIN 374 6H

T838M270X300R6H-D6 T838M270X300R6H-D6 M27 X 3 160 33 85 20,0 4 DIN 376 6H

T838MF300X150R6H-D4 T838MF300X150R6H-D4 M30 X 1,5 150 22 68 20,0 4 DIN 374 6H

T838MF300X200R6H-D4 T838MF300X200R6H-D4 M30 X 2 150 22 68 22,0 4 DIN 374 6H

T838M300X350R6H-D6 T838M300X350R6H-D6 M30 X 3,5 180 35 87 22,0 4 DIN 376 6H

T838M330X350R6H-D6 T838M330X350R6H-D6 M33 X 3,5 180 35 92 25,0 4 DIN 376 6H

T838M360X400R6H-D6 T838M360X400R6H-D6 M36 X 4 200 40 110 28,0 4 DIN 376 6H

T838M390X400R6H-D6 T838M390X400R6H-D6 M39 X 4 200 40 105 32,0 4 DIN 376 6H

T838M420X450R6H-D6 T838M420X450R6H-D6 M42 X 4,5 200 40 105 32,0 5 DIN 376 6H

T838M450X450R6H-D6 T838M450X450R6H-D6 M45 X 5 220 50 110 36,0 5 DIN 376 6H

T838M480X500R6H-D6 T838M480X500R6H-D6 M48 X 5 250 50 145 36,0 5 DIN 376 6H

T838M520X500R6H-D6 T838M520X500R6H-D6 M52 X 5 250 50 135 40,0 5 DIN 376 6H

(T838 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Gewindebohrfutter mit Zug- und Druckausgleich — Fortsetzung)

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

 HINWEIS: Gewindebohrfutter mit Zug- und Druckausgleich. 

 � Erste Wahl
� Alternative 
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KSU31 TiN  

•  KSP39 brüniert  

 GOtap™ T839 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigen Schneidreihen • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

��  T839 • DIN 371 und 376 • Form E Anschnitt • Metrisch • Gewindebohrfutter mit Zug- und Druckausgleich  

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T839M030X050R6H-D1 T839M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 5 19 3,5 3 DIN 371 6H

T839M040X070R6H-D1 T839M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 3 DIN 371 6H

T839M050X080R6H-D1 T839M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 8 26 6,0 3 DIN 371 6H

T839M060X100R6H-D1 T839M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6H

T839M080X125R6H-D1 T839M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 13 37 8,0 3 DIN 371 6H

T839M100X150R6H-D1 T839M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 15 42 10,0 3 DIN 371 6H

T839M120X175R6H-D6 T839M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 18 55 9,0 3 DIN 376 6H

T839M140X200R6H-D6 T839M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 20 50 11,0 3 DIN 376 6H

T839M160X200R6H-D6 T839M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 20 55 12,0 4 DIN 376 6H

T839M180X250R6H-D6 T839M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 25 61 14,0 4 DIN 376 6H

T839M200X250R6H-D6 T839M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 25 65 16,0 4 DIN 376 6H

 HINWEIS: Gewindebohreraufnahmen mit Zug- und Druckausgleich. 
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 
 GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen     

��  T830 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • UNC/UNF • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T830NC#04-40R2B-D1 4 - 40 56 8 18 3,5 2 DIN 371 2B

T830NC#05-40R2B-D1 5 - 40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B

T830NC#06-32R2B-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B

T830NF#06-40R2B-D1 6 - 40 56 9 20 4,0 2 DIN 371 2B

T830NC#08-32R2B-D1 8 - 32 63 11 21 4,5 3 DIN 371 2B

T830NC#10-24R2B-D1 10 - 24 70 12 25 6,0 3 DIN 371 2B

T830NF#10-32R2B-D1 10 - 32 70 12 25 6,0 3 DIN 371 2B

T830NC02500-20R2B-D1 1/4 - 20 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B

T830NF02500-28R2B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 2B

T830NC03125-18R2B-D1 5/16 - 18 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B

T830NF03125-24R2B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 2B

T830NC03750-16R2B-D1 3/8 - 16 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B

T830NF03750-24R2B-D1 3/8 - 24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 2B

T830NC04375-14R2B-D6 7/16 - 14 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B

T830NF04375-20R2B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 2B

T830NC05000-13R2B-D6 1/2 - 13 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B

T830NF05000-20R2B-D6 1/2 - 20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 2B

T830NC05625-12R2B-D6 9/16 - 12 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B

T830NF05625-18R2B-D6 9/16 - 18 110 25 53 11,0 3 DIN 376 2B

T830NC06250-11R2B-D6 5/8 - 11 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B

T830NF06250-18R2B-D6 5/8 - 18 110 24 51 12,0 3 DIN 376 2B

T830NC07500-10R2B-D6 3/4 - 10 140 30 64 16,0 4 DIN 376 2B

T830NF07500-16R2B-D6 3/4 - 16 140 30 64 16,0 4 DIN 376 2B

T830NF08750-9R2B-D6 7/8 - 9 140 34 71 18,0 4 DIN 376 2B

T830NF08750-14R2B-D6 7/8 - 14 140 34 71 18,0 4 DIN 376 2B

T830NC10000-8R2B-D6 1 - 8 160 38 81 18,0 4 DIN 376 2B

T830NF10000-12R2B-D6 1 - 12 160 38 81 18,0 4 DIN 376 2B

KSP39

 •  KSP39 brüniert  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Metrische Abmessungen 

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1-3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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KSU31 KSP39

 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  KSU31 TiN  

•  KSP39 brüniert  

 GOtap™ T838 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigen Schneidreihen • Sacklochbohrungen     

��   T838 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • UNC/UNF • Gewindebohrfutter mit 
Zug- und Druckausgleich  

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T838NC#06-32R2B-D1 T838NC#06-32R2B-D1 6 - 32 56 7 21 4,0 3 DIN 371 2B

T838NF#06-40R2B-D1 T838NF#06-40R2B-D1 6 - 40 56 7 21 4,0 3 DIN 371 2B

T838NC#08-32R2B-D1 T838NC#08-32R2B-D1 8 - 32 63 7 21 4,5 3 DIN 371 2B

T838NF#08-36R2B-D1 T838NF#08-36R2B-D1 8 - 36 63 7 21 4,5 3 DIN 371 2B

T838NC#10-24R2B-D1 T838NC#10-24R2B-D1 10 - 24 70 8 25 6,0 3 DIN 371 2B

T838NF#10-32R2B-D1 T838NF#10-32R2B-D1 10 - 32 70 8 25 6,0 3 DIN 371 2B

T838NC#12-24R2B-D1 T838NC#12-24R2B-D1 12 - 24 80 10 30 6,0 3 DIN 371 2B

T838NF#12-28R2B-D1 T838NF#12-28R2B-D1 12 - 28 80 10 30 6,0 3 DIN 371 2B

T838NC02500-20R2B-D1 T838NC02500-20R2B-D1 1/4 - 20 80 10 29 7,0 3 DIN 371 2B

T838NC02500-20R2B-D6 T838NC02500-20R2B-D6 1/4 - 20 80 10 36 4,5 3 DIN 376 2B

T838NF02500-28R2B-D1 T838NF02500-28R2B-D1 1/4 - 28 80 10 29 7,0 3 DIN 371 2B

T838NF02500-28R2B-D4 T838NF02500-28R2B-D4 1/4 - 28 80 10 36 4,5 3 DIN 374 2B

T838NC03125-18R2B-D1 T838NC03125-18R2B-D1 5/16 - 18 90 13 37 8,0 3 DIN 371 2B

T838NC03125-18R2B-D6 T838NC03125-18R2B-D6 5/16 - 18 90 13 37 6,0 3 DIN 376 2B

T838NF03125-24R2B-D4 T838NF03125-24R2B-D4 5/16 - 24 90 13 37 6,0 3 DIN 374 2B

T838NC03750-16R2B-D1 T838NC03750-16R2B-D1 3/8 - 16 100 15 42 10,0 3 DIN 371 2B

T838NC03750-16R2B-D6 T838NC03750-16R2B-D6 3/8 - 16 100 15 45 7,0 3 DIN 376 2B

T838NF03750-24R2B-D4 T838NF03750-24R2B-D4 3/8 - 24 90 15 40 7,0 3 DIN 374 2B

T838NC04375-14R2B-D6 T838NC04375-14R2B-D6 7/16 - 14 100 15 47 8,0 3 DIN 376 2B

T838NF04375-20R2B-D4 T838NF04375-20R2B-D4 7/16 - 20 100 15 47 8,0 3 DIN 374 2B

T838NC05000-13R2B-D6 T838NC05000-13R2B-D6 1/2 - 13 110 18 50 9,0 3 DIN 376 2B

T838NF05000-20R2B-D4 T838NF05000-20R2B-D4 1/2 - 20 100 13 44 9,0 3 DIN 374 2B

T838NC05625-12R2B-D6 T838NC05625-12R2B-D6 9/16 - 12 110 20 55 11,0 4 DIN 376 2B

T838NF05625-18R2B-D4 T838NF05625-18R2B-D4 9/16 - 18 100 15 44 11,0 4 DIN 374 2B

T838NC06250-11R2B-D6 T838NC06250-11R2B-D6 5/8 - 11 110 20 55 12,0 4 DIN 376 2B

T838NF06250-18R2B-D4 T838NF06250-18R2B-D4 5/8 - 18 100 15 45 12,0 4 DIN 374 2B

T838NC07500-10R2B-D6 T838NC07500-10R2B-D6 3/4 - 10 125 25 65 14,0 4 DIN 376 2B

T838NF07500-16R2B-D4 T838NF07500-16R2B-D4 3/4 - 16 110 17 55 14,0 4 DIN 374 2B

T838NC08750-9R2B-D6 T838NC08750-9R2B-D6 7/8 - 9 140 25 68 18,0 4 DIN 376 2B

T838NF08750-14R2B-D4 T838NF08750-14R2B-D4 7/8 - 14 125 18 57 18,0 4 DIN 374 2B

T838NC10000-8R2B-D6 T838NC10000-8R2B-D6 1 - 8 160 30 89 18,0 4 DIN 376 2B

T838NF10000-12R2B-D4 T838NF10000-12R2B-D4 1 - 12 140 22 63 18,0 4 DIN 374 2B

(Fortsetzung)
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 GOtap™ T838 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmigen Schneidreihen • Sacklochbohrungen     

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T838NC11250-7R2B-D6 T838NC11250-7R2B-D6 1 1/8 - 7 180 35 90 22,0 4 DIN 376 2B

T838NF11250-12R2B-D4 T838NF11250-12R2B-D4 1 1/8 - 12 150 22 70 22,0 4 DIN 374 2B

T838NC12500-7R2B-D6 T838NC12500-7R2B-D6 1 1/4 - 7 180 35 95 22,0 4 DIN 376 2B

T838NF12500-12R2B-D4 T838NF12500-12R2B-D4 1 1/4 - 12 150 22 67 22,0 5 DIN 374 2B

T838NC13750-6R2B-D6 T838NC13750-6R2B-D6 1 3/8 - 6 200 40 100 28,0 4 DIN 376 2B

T838NF13750-12R2B-D4 T838NF13750-12R2B-D4 1 3/8 - 12 170 24 80 28,0 5 DIN 374 2B

T838NC15000-6R2B-D6 T838NC15000-6R2B-D6 1 1/2 - 6 200 40 100 28,0 4 DIN 376 2B

T838NF15000-12R2B-D4 T838NF15000-12R2B-D4 1 1/2 - 12 170 24 72 28,0 6 DIN 374 2B

T838NC17500-5R2B-D6 T838NC17500-5R2B-D6 1 3/4 - 5 220 50 108 36,0 5 DIN 376 2B

T838NC20000-4,5R2B-D6 T838NC20000-4,5R2B-D6 2 - 4 1/2 250 55 140 40,0 5 DIN 376 2B

(T838 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • UNC/UNF • Gewindebohrfutter mit Zug- und Druckausgleich — Fortsetzung)

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

 HINWEIS: Gewindebohrfutter mit Zug- und Druckausgleich. 

 G
ew

in
de

bo
hr

en
 



kennametal.com  M49

 Mehrbereichs-Gewindebohrer 
 GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

��  T830 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • UNJC/UNJF • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T830NC#04-40R3B-D1 4 - 40 56 8 18 3,5 2 DIN 371 3B

T830NC#06-32R3B-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 2 DIN 371 3B

T830NC#08-32R3B-D1 8 - 32 63 11 21 4,5 3 DIN 371 3B

T830NF#10-32R3B-D1 10 - 32 70 12 25 6,0 3 DIN 371 3B

T830NF02500-28R3B-D1 1/4 - 28 80 15 30 7,0 3 DIN 371 3B

T830NF03125-24R3B-D1 5/16 - 24 90 15 35 8,0 3 DIN 371 3B

T830NF03750-24R3B-D1 3/8 - 24 100 19 39 10,0 3 DIN 371 3B

T830NF04375-20R3B-D6 7/16 - 20 100 18 41 8,0 3 DIN 376 3B

T830NF05000-20R3B-D6 1/2 - 20 110 23 47 9,0 3 DIN 376 3B

KSP39

 •  KSP39 brüniert  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Metrische Abmessungen 

 HINWEIS:  Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 

 HINWEIS:  UNJC-/UNJF-Innengewinde können mit geschliffenen UNC-/UNF-Gewindebohrern geschnitten werden. 
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KSU31 KSU30

 Mehrbereichs-Gewindebohrer 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Metrische Abmessungen 

 •  KSU31 TiN  

•  KSU30 hell  

 GOtap™ T830 HSS-E Gewindebohrer mit spiralförmiger Spannut • Sacklochbohrungen     

Schafttoleranz

D mm Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

��  T830 • Form C Anschnitt • Metrisch • JIS • Starre und synchrone Gewindebohrfutter  

KSU31 KSU30
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm-

Abmessung
Toleranz-

klasse
T830M030X050R6H-J T830M030X050R6H-J M3 X 0,5 46 11 19 4,0 2 JIS ISO 2

T830M040X070R6H-J T830M040X070R6H-J M4 X 0,7 52 13 21 5,0 3 JIS ISO 2

T830M050X080R6H-J T830M050X080R6H-J M5 X 0,8 60 16 24 5,5 3 JIS ISO 2

T830M060X100R6H-J T830M060X100R6H-J M6 X 1 62 19 29 6,0 3 JIS ISO 2

T830M080X125R6H-J T830M080X125R6H-J M8 X 1,25 70 22 37 6,2 3 JIS ISO 2

T830M100X150R6H-J T830M100X150R6H-J M10 X 1,5 75 24 41 7,0 3 JIS ISO 2

— T830MF120X125R6H-J M12 X 1,25 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2

— T830MF120X150R6H-J M12 X 1,5 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2

— T830M120X175R6H-J M12 X 1,75 82 29 48 8,5 3 JIS ISO 2

— T830MF140X150R6H-J M14 X 1,5 88 30 48 10,5 3 JIS ISO 2

— T830M140X200R6H-J M14 X 2 88 30 48 10,5 3 JIS ISO 2

— T830MF160X150R6H-J M16 X 1,5 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2

— T830M160X200R6H-J M16 X 2 95 32 52 12,5 3 JIS ISO 2

— T830M180X250R6H-J M18 X 2,5 100 37 55 14,0 4 JIS ISO 2

— T830M200X250R6H-J M20 X 2,5 105 37 60 15,0 4 JIS ISO 2

 HINWEIS: Empfohlen zur Verwendung mit starren und synchronen Gewindebohrfuttern. 
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 Mit der mobilen App von Kennametal erhalten 
Sie auf iPhone® und Android™ Geräten 
komfortablen Zugriff auf Produktinformationen, 
verschiedene Rechner und vieles mehr.  

 MERKMALE 

 BEARBEITUNGS-
RECHNER 

 Mobile App 

 BESTELLUNG  Melden Sie sich mit Ihren Konnect-
Anmeldeinformationen an, um einen Kauf 
abzuschließen. 

 BEZUGSMÖGLICHKEIT  Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® 
oder Google Play™ Store herunter. 

 Sehen Sie sich Daten für Fräs- und Bohranwendungen an. 

 Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet. 

 Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die vollständigen 
Produktinformationen aufzurufen. 

 Produktinformationen umfassen Abbildungen 
der Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und 
Produkt-Highlights. 

 Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an. 

 Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen. 

 Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufi g vorkommende Bearbeitungsprobleme. 

 Wenden Sie sich direkt über die App 
an den Kundendienst. 
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 •  Gusseisen 

•  Aluminiumguss  

 Gewindebohrer mit 
gerader Spannut 

 Hochleistungs-Gewindebohrer für 
Durchgangs- und Sacklochbohrungen 
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 •  Ausführung mit gerader Spannut für das Durchgangs- und Sackloch-Gewindebohren 
in Gusseisen, Aluminiumguss und gehärteten Stählen. 

•  Bietet im Vergleich mit herkömmlichen HSS-Gewindebohrern eine 4-mal schnellere 
Bearbeitung und eine 4-mal längere Standzeit. 

•  Ideal für die Großserienfertigung, bei der weniger Werkzeugwechsel eine höhere 
Produktivität ergeben. 

•  Zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit synchroner oder normaler Gewindebohrbearbeitung 
mit Präzisions-Werkzeugaufnahmen.  

 •  Ausführung mit gerader Spannut für das Durchgangs- und Sackloch-Gewindebohren 
in Gusseisen und Aluminiumguss. 

•  Höhere Stabilität und größerer Anwendungsbereich als Hartmetall-Gewindebohrer. 

•  Höhere Schnittgeschwindigkeiten bzw. längere Standzeiten im Vergleich zu 
herkömmlichen HSS-E Gewindebohrern. 

•  Anwendbar sowohl mit herkömmlichen als auch mit synchronen Maschinen zur 
Gewindebearbeitung mit starren oder synchronen Gewindebohrfuttern.  

 Beyond™ Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer 

 Beyond™ Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindebohrer 
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KCK17

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
.250–.375 +0, -.0004

.438–.625 +0, -.0004

��T340 • Form D Anschnitt • Zoll • Vollhartmetall • Für Gusseisen 

KCK17
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T340NC#6-32R3BX 6 - 32 2.36 .28 .55 .2500 3 3BX

T340NC#8-32R3BX  * 8 - 32 2.36 .28 .63 .2500 3 3BX

T340NC#10-24R3BX 10 - 24 2.36 .35 .79 .2500 3 3BX

T340NF#10-32R3BX 10 - 32 2.36 .35 .79 .2500 3 3BX

T340NC02500-20R3BX 1/4 - 20 2.76 .59 .94 .2500 4 3BX

T340NC03125-18R3BX 5/16 - 18 3.15 .67 1.26 .3125 4 3BX

T340NC03750-16R3BX 3/8 - 16 3.54 .75 1.57 .3750 4 3BX

T340NF03750-24R3BX 3/8 - 24 3.54 .75 1.57 .3750 4 3BX

T340NC05000-13R3BX 1/2 - 13 3.94 .94 1.89 .5000 4 3BX

T340NF05000-20R3BX 1/2 - 20 3.94 .94 1.89 .5000 4 3BX

T340NF05625-18R3BX 9/16 - 18 4.33 1.02 2.21 .5000 4 3BX

•  KCK17 AlCrTiN für Gusseisen. 

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KCK17

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��T340 • Form D Anschnitt • Metrisch • Vollhartmetall • Für Gusseisen 

KCK17
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T340M040X070R6HX M4 X 0,7 60 6 16 6,0 3 6HX

T340M050X080R6HX M5 X 0,8 60 7 20 6,0 3 6HX

T340M060X100R6HX M6 X 1 70 12 24 6,0 4 6HX

T340M080X125R6HX M8 X 1,25 80 15 32 8,0 4 6HX

T340MF100X100R6HX M10 X 1 90 18 40 10,0 4 6HX

T340M100X150R6HX M10 X 1,5 90 18 40 10,0 4 6HX

T340MF120X150R6HX M12 X 1,5 100 21 48 12,0 4 6HX

T340M120X175R6HX M12 X 1,75 100 21 48 12,0 4 6HX

T340MF140X150R6HX M14 X 1,5 110 24 56 12,0 4 6HX

T340M140X200R6HX M14 X 2 110 24 56 12,0 4 6HX

T340M160X200R6HX M16 X 2 110 24 64 14,0 4 6HX

T340M200X250R6HX M20 X 2,5 140 30 80 18,0 5 6HX

•  KCK17 AlCrTiN für Gusseisen. 
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kennametal.com M56

KCK17

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
.250–.375 +0, -.0004

.438–.625 +0, -.0004

��  T351 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung 1/4" und größer • Zoll • Vollhartmetall •  
Für Gusseisen 

KCK17
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T351NC#6-32R3BX  * 6 - 32 2.36 .28 .55 .2500 3 3BX

T351NC#8-32R3BX 8 - 32 2.36 .28 .63 .2500 3 3BX

T351NF#10-32R3BX  * 10 - 32 2.36 .35 .79 .2500 3 3BX

T351NC02500-20R3BX 1/4 - 20 2.76 .59 .95 .2500 4 3BX

T351NC03125-18R3BX 5/16 - 18 3.15 .67 1.26 .3125 4 3BX

T351NC03750-16R3BX 3/8 - 16 3.54 .75 1.57 .3750 4 3BX

T351NC04375-14R3BX 7/16 - 14 3.94 .87 1.73 .4375 4 3BX

T351NC05000-13R3BX 1/2 - 13 3.94 .94 1.89 .5000 4 3BX

T351NC06250-11R3BX 5/8 - 11 4.33 1.10 2.52 .5625 5 3BX

T351NC07500-10R3BX 3/4 - 10 4.92 1.22 3.01 .6250 5 3BX

•  KCK17 AlCrTiN für Gusseisen. 

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KCK17

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��  T351 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung M6 und größer • Metrisch • Vollhartmetall •  
Für Gusseisen 

KCK17
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T351M040X070R6HX  * M4 X 0,7 60 6 16 6,0 3 6HX

T351M050X080R6HX M5 X 0,8 60 7 20 6,0 3 6HX

T351M060X100R6HX M6 X 1 70 12 24 6,0 4 6HX

T351M080X125R6HX M8 X 1,25 80 15 32 8,0 4 6HX

T351MF100X100R6HX M10 X 1 90 18 40 10,0 4 6HX

T351M100X150R6HX M10 X 1,5 90 18 40 10,0 4 6HX

T351MF120X150R6HX M12 X 1,5 100 21 48 12,0 4 6HX

T351M120X175R6HX M12 X 1,75 100 21 48 12,0 4 6HX

T351MF140X150R6HX M14 X 1,5 110 24 56 12,0 4 6HX

T351M140X200R6HX M14 X 2 110 24 56 12,0 4 6HX

T351M160X200R6HX M16 X 2 110 24 64 14,0 4 6HX

•  KCK17 AlCrTiN für Gusseisen.  

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KCK17

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KCK17 AlCrTiN für Gusseisen. 

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

>10–18 +0, -0,011

>18–30 +0, -0,013

>30–50 +0, -0,016

��  T351 • DIN 371, 374 und 376 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch •  
Vollhartmetall • Für Gusseisen 

KCK17
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T351M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

T351M070X100R6HX-D1 M7 X 1 80 10 30 7,0 4 DIN 371 6HX

T351M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

T351M090X125R6HX-D1 M9 X 1,25 90 13 35 9,0 4 DIN 371 6HX

T351MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 4 DIN 374 6HX

T351MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 4 DIN 374 6HX

T351M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

T351MF120X125R6HX-D4 M12 X 1,25 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T351MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,50 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T351M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T351MF140X125R6HX-D4 M14 X 1,25 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T351MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T351M140X2006RHX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
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KCK17

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KCK17 AlCrTiN für Gusseisen. 

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

>10–18 +0, -0,011

>18–30 +0, -0,013

>30–50 +0, -0,016

��  T353 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung M6 und größer • Metrisch •  
Vollhartmetall • Für Gusseisen 

KCK17
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T353M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX

T353M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T353M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

T353M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

T353M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

T353M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T353M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
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KCN14

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��T471 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Vollhartmetall • Für Aluminium 

KCN14
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse
T471M060X100R6HX M6 X 1 70 12 24 6,0 3 6HX

T471M080X125R6HX M8 X 1,25 80 15 32 8,0 3 6HX

T471M100X150R6HX M10 X 1,5 90 18 40 10,0 3 6HX

T471M120X175R6HX M12 X 1,75 100 21 48 12,0 3 6HX

T471M140X200R6HX M14 X 2 110 24 56 12,0 4 6HX

•  KCN14 TiN + CrC/C für Aluminium.  
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KCN14

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KCN14 TiN + CrC/C für Aluminium. 

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

>10–18 +0, -0,011

>18–30 +0, -0,013

>30–50 +0, -0,016

��  T471 • DIN 371 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Vollhartmetall •  
Für Aluminium 

KCN14
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T471M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

T471M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 10 35 8,0 3 DIN 371 6HX

T471M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX
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KCU36

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KCU36 TiAlN/MoS2 für das 
Gewindebohren in Stahl mit  
55–63 HRC. 

Beyond™ Vollhartmetall-Gewindebohrer mit gerader Spannut •  
Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T410 • DIN 371, 374 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Vollhartmetall • Für gehärteten Stahl 

KCU36
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz- 

klasse
T410M030X050R6HX-D1 M3 X 0,5 63 6 18 4,5 4 DIN 371 6HX

T410M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 8 20 4,5 4 DIN 371 6HX

T410M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 26 6,0 4 DIN 371 6HX

T410M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 12 28 6,0 4 DIN 371 6HX

T410MF080X100R6HX-D4  * M8 X 1 90 15 35 8,0 5 DIN 374 6HX

T410M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 5 DIN 371 6HX

T410MF100X100R6HX-D4  * M10 X 1 100 18 38 10,0 5 DIN 374 6HX

T410M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 18 38 10,0 5 DIN 371 6HX

T410MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 110 21 41 12,0 5 DIN 374 6HX

T410M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 21 41 12,0 5 DIN 376 6HX

T410MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 110 24 44 14,0 5 DIN 374 6HX

T410M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 24 44 14,0 6 DIN 376 6HX

T410MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 110 24 44 16,0 5 DIN 374 6HX

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für  
Gusseisen und Aluminiumguss. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit gerader Spannut •  
Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��T640 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • Metrisch • Metrisch • Für Gusseisen und Aluminiumguss 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T640M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX

T640M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T640M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

T640M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

T640M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

T640M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T640M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T640M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

T640M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

T640M200X250R6HX-D6 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

T640M220X250R6HX-D6 M22 X 2,5 140 25 70 18,0 4 DIN 376 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für 
Gusseisen und Aluminiumguss. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��  T641 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch •  
Für Gusseisen und Aluminiumguss 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T641M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T641M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

T641M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

T641M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

T641M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T641M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T641M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

T641M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

T641M200X250R6HX-D6 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für 
Gusseisen und Aluminiumguss 
mit Siliziumgehalt. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit gerader Spannut •  
Gewinde fast bis zum Grund von Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��  T642 • DIN 371, 374 und 376 • Form E Anschnitt • Metrisch • Für Gusseisen und Aluminiumguss  
mit Siliziumgehalt 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T642M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T642M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

T642M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

T642M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

T642MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T642M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T642MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T642M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T642MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für das Gewindebohren 
in Gusseisen und Aluminium-Guss  
mit Siliziumgehalt. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit gerader Spannut •  
Gewinde fast bis zum Grund von Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��  T643 • DIN 371, 374 und 376 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch •  
Für Gusseisen und Aluminiumguss mit Siliziumgehalt 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T643M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

T643M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

T643M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

T643M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

T643MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

T643M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

T643MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

T643M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

T643MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

G
ew

in
de

bo
hr

en



kennametal.com  M67

KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für 
Gusseisen und Aluminiumguss. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit gerader Spannut •  
Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Zollabmessungen Toleranz h6
>3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

<10–18 +0, -0,011

��  T640 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • UNC- und UNF-Gewinde • Für Gusseisen  
und Aluminiumguss 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz- 

klasse
T640NC#06-32R2BX-D1 6 - 32 56 9 20 4,0 3 DIN 371 2BX

T640NF#06-40R2BX-D1  * 6 - 40 56 9 20 4,0 3 DIN 371 2BX

T640NC#08-32R2BX-D1 8 - 32 63 10 21 4,5 3 DIN 371 2BX

T640NC#10-24R2BX-D1 10 - 24 70 10 25 6,0 3 DIN 371 2BX

T640NF#10-32R2BX-D1 10 - 32 70 10 25 6,0 3 DIN 371 2BX

T640NC02500-20R3BX-D1 1/4 - 20 80 13 30 7,0 4 DIN 371 3BX

T640NF02500-28R3BX-D1 1/4 - 28 80 13 30 7,0 4 DIN 371 3BX

T640NC03125-18R3BX-D1 5/16 - 18 90 13 35 8,0 4 DIN 371 3BX

T640NF03125-24R3BX-D1 5/16 - 24 90 13 35 8,0 4 DIN 371 3BX

T640NC03750-16R3BX-D1 3/8 - 16 100 16 39 10,0 4 DIN 371 3BX

T640NF03750-24R3BX-D1 3/8 - 24 100 16 39 10,0 4 DIN 371 3BX

T640NC04375-14R3BX-D6 7/16 - 14 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T640NF04375-20R3BX-D6 7/16 - 20 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T640NC05000-13R3BX-D6 1/2 - 13 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

T640NF05000-20R3BX-D6 1/2 - 20 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KP6525

Hochleistungs-Gewindebohrer

� Erste Wahl
� Alternative

•  KP6525 TiCN + TiN für  
Gusseisen und Aluminiumguss. 

Beyond™ HSS-E-PM Gewindebohrer mit gerader Spannut • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Zollabmessungen Toleranz h6
>3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

<10–18 +0, -0,011

��  T641 • DIN 371 und 376 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Zwischengrößen •  
Für Gusseisen und Aluminiumguss 

KP6525
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse
T641NC02500-20R3BX-D1 1/4 - 20 80 13 30 7,0 4 DIN 371 3BX

T641NF02500-28R3BX-D1 1/4 - 28 80 13 30 7,0 4 DIN 371 3BX

T641NC03125-18R3BX-D1 5/16 - 18 90 13 35 8,0 4 DIN 371 3BX

T641NF03125-24R3BX-D1 5/16 - 24 90 13 35 8,0 4 DIN 371 3BX

T641NC03750-16R3BX-D1 3/8 - 16 100 16 39 10,0 4 DIN 371 3BX

T641NF03750-24R3BX-D1 3/8 - 24 100 16 39 10,0 4 DIN 371 3BX

T641NC04375-14R3BX-D6 7/16 - 14 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T641NF04375-20R3BX-D6 7/16 - 20 100 15 41 8,0 4 DIN 376 3BX

T641NC05000-13R3BX-D6 1/2 - 13 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX

T641NF05000-20R3BX-D6 1/2 - 20 110 20 47 9,0 4 DIN 376 3BX
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Kennametal im Internet
kennametal.com

Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen uns 
und — was noch viel wichtiger ist — sie 
kennen Sie. Sie wissen am besten, wie 
Sie die globale Stärke von Kennametal in 
Ihrer Branche, in Ihrer Region und für Ihr 
Unternehmen optimal nutzen können.

FINDEN SIE UNSEREN 
AUTORISIERTEN 
HANDELSPARTNER IN 
IHRER NÄHE.

Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – 
die Marken von Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, 
die Sie benötigen. Wir bieten Standard- und kundenspezifische 
Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum.

FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN.

Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von 24 
Stunden zu beantworten.

WENDEN SIE SICH  
VERTRAUENSVOLL  
AN UNS.

Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge.

Registrieren Sie sich auf Konnect,  
um den kompletten Funktionsumfang 
der Kennametal Website für  
Online-Bestellungen zu nutzen.
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 Gewindeformer 

 Hochleistungs-Gewindeformer für 
Durchgangs- und Sacklochbohrungen 

 •  Stahl und Stahllegierungen 

•  Aluminium  
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 Beyond™ Hochleistungs-Vollhartmetall Gewindeformer 

 Beyond Hochleistungs-HSS-E-PM Gewindeformer 

 •  Sorte und Geometrie für Gewindeformen von Sacklochbohrungen in 
Aluminium optimiert. 

•  Bietet im Vergleich mit herkömmlichen HSS-Gewindeformern eine 4-mal 
schnellere Bearbeitung und eine 4-mal längere Standzeit. 

•  Ideal für die Großserienfertigung, bei der weniger Werkzeugwechsel eine 
höhere Produktivität ergeben. 

•  Zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit synchroner oder normaler 
Gewindebohrbearbeitung mit Präzisions-Werkzeugaufnahmen.  

 •  Hochleistungs-Gewindeformer für Durchgangs- und Sacklochbohrungen in Stahl, 
rostfreiem Stahl und Aluminium. 

•  Höhere Stabilität und größerer Anwendungsbereich als Hartmetall Gewindeformer. 

•  Höhere Schnittgeschwindigkeiten bzw. längere Standzeiten im Vergleich zu 
herkömmlichen HSS-E Gewindeformern. 

•  Anwendbar sowohl mit herkömmlichen als auch mit synchronen Maschinen 
zur Gewindebearbeitung.  
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Hochleistungs-Vollhartmetall Gewindeformer
Beyond™ Vollhartmetall-Gewindeformer • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

��  T491 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung M6 und größer • Metrisch • Vollhartmetall •  
Für Aluminium 

KCN14
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl  

Schneidreihen
Toleranz- 

klasse

T491M050X080R6HX M5 X 0,8 60 7 20 6,0 2 6HX

T491M060X100R6HX M6 X 1 70 8 24 6,0 2 6HX

T491M080X125R6HX M8 X 1,25 80 10 32 8,0 2 6HX

T491M100X150R6HX M10 X 1,5 90 12 40 10,0 3 6HX

T491M120X175R6HX M12 X 1,75 100 14 48 12,0 3 6HX

•  KCN14 TiN + CrC/C für Aluminium. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall Gewindeformer
Beyond™ Vollhartmetall Gewindeformer • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
3–6 +0, -0,008

>6–10 +0, -0,009

>10–18 +0, -0,011

>18–30 +0, -0,013

>30–50 +0, -0,016

��  T491 • DIN 2174 • Form E Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Vollhartmetall •  
Für Aluminium 

KCN14
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl  

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse

T491M060X100R6HX-D74 M6 X 1 80 10 30 6,0 2 DIN 2174 6HX

T491M080X125R6HX-D74 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 2 DIN 2174 6HX

T491M100X150R6HX-D74 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 2174 6HX

•  KCN14 TiN + CrC/C für Aluminium. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Gewindeformer
Beyond™ HSS-E-PM Gewindeformer • Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T622 • DIN 2174 • Form C Anschnitt • Metrisch • Für Stahl und Aluminium 

KSP21 KSN28
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl  

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse

T622M030X050R6HX-D74 T622M030X050R6HX-D74 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 4 DIN 2174 6HX

T622M040X070R6HX-D74 T622M040X070R6HX-D74 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 4 DIN 2174 6HX

T622M050X080R6HX-D74 T622M050X080R6HX-D74 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 4 DIN 2174 6HX

T622M060X100R6HX-D74 T622M060X100R6HX-D74 M6 X 1 80 10 30 6,0 5 DIN 2174 6HX

T622MF080X100R6HX-D74 T622MF080X100R6HX-D74 M8 X 1 90 10 35 8,0 5 DIN 2174 6HX

T622M080X125R6HX-D74 T622M080X125R6HX-D74 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 5 DIN 2174 6HX

T622MF100X100R6HX-D74 T622MF100X100R6HX-D74  * M10 X 1 90 10 35 10,0 5 DIN 2174 6HX

T622MF100X125R6HX-D74 T622MF100X125R6HX-D74 M10 X 1,25 100 16 39 10,0 5 DIN 2174 6HX

T622M100X150R6HX-D74 T622M100X150R6HX-D74 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 5 DIN 2174 6HX

T622MF120X125R6HX-D74 T622MF120X125R6HX-D74 M12 X 1,25 100 15 39 9,0 6 DIN 2174 6HX

T622MF120X150R6HX-D74 T622MF120X150R6HX-D74 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 6 DIN 2174 6HX

T622M120X175R6HX-D74 T622M120X175R6HX-D74 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 6 DIN 2174 6HX

T622MF140X150R6HX-D74 T622MF140X150R6HX-D74 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 6 DIN 2174 6HX

T622MF160X150R6HX-D74 T622MF160X150R6HX-D74 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 6 DIN 2174 6HX

T622M160X200R6HX-D74 T622M160X200R6HX-D74 M16 X 2 110 22 51 12,0 6 DIN 2174 6HX

•  KSP21 TiN für das Gewindeformen in Stahl. 

•  KSN28 DLC für das Gewindeformen  
in Aluminium. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Hochleistungs-Gewindeformer
Beyond™ HSS-E-PM Gewindeformer • Sacklochbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

��T623 • DIN 2174 • Form C Anschnitt • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch • Für Stahl und Aluminium 

KSP21 KSN28
D1  

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl  

Schneidreihen
Norm- 

Abmessung
Toleranz-

klasse

T623M050X080R6HX-D74 T623M050X080R6HX-D74 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 4 DIN 2174 6HX

T623M060X100R6HX-D74 T623M060X100R6HX-D74 M6 X 1 80 10 30 6,0 5 DIN 2174 6HX

T623MF080X100R6HX-D74 T623MF080X100R6HX-D74  * M8 X 1 90 10 35 8,0 5 DIN 2174 6HX

T623M080X125R6HX-D74 T623M080X125R6HX-D74 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 5 DIN 2174 6HX

T623MF100X100R6HX-D74 T623MF100X100R6HX-D74 M10 X 1 90 10 35 10,0 5 DIN 2174 6HX

T623M100X150R6HX-D74 T623M100X150R6HX-D74 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 5 DIN 2174 6HX

T623MF120X150R6HX-D74 T623MF120X150R6HX-D74 M12 X 1,5 100 15 27 9,0 6 DIN 2174 6HX

T623M120X175R6HX-D74 T623M120X175R6HX-D74 M12 X 1,75 110 18 30 9,0 6 DIN 2174 6HX

T623MF140X150R6HX-D74 T623MF140X150R6HX-D74 M14 X 1,5 100 15 29 11,0 6 DIN 2174 6HX

T623MF160X150R6HX-D74 T623MF160X150R6HX-D74 M16 X 1,5 100 15 31 12,0 6 DIN 2174 6HX

T623M160X200R6HX-D74 T623M160X200R6HX-D74 M16 X 2 110 22 38 12,0 6 DIN 2174 6HX

•  KSP21 TiN für das Gewindeformen in Stahl. 

•  KSN28 DLC für das Gewindeformen  
in Aluminium. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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 Rohrgewindebohrer 

 Hochleistungs-Rohrgewindebohrer für 
Durchgangs- und Sacklochbohrungen 

 •  Stahl und Stahllegierungen 

•  Aluminium  
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer HSS-E GOtap™ 

 •  NPT- und NPTF-Rohrgewindebohrer mit Standardprojektionen und Standardfasen 
für formbare Werkstoffe und Stähle des Werkzeug- und Formenbaus. 

•  DIN EN ISO 228 G Rohrgewindebohrer für gerade Rohrgewinde mit 
Gewindeausführung gemäß Whitworth für formbare Werkstoffe. 

•  Hergestellt aus einem HSS-E-Werkstoff mit hohem Vanadiumgehalt für 
hervorragende Verschleißeigenschaften und längere Standzeiten. 

•  Fortschrittliche PVD-Beschichtungen für ein geringeres Drehmoment beim 
Gewindebohren und dadurch eine hohe Gewindequalität und eine längere 
Standzeit. 

•  Für synchrone und nicht synchrone Maschinen, einschließlich starrer oder 
synchroner Gewindebohrfutter sowie Bohrfutter mit Zug- und Druckausgleich.  
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 
 GOtap™ HSS-E ISO Rohrgewindebohrer mit spiralförmigem Anschnitt • Durchgangsbohrungen     

��  T877 • (G) Whitworth Rohrgewinde • DIN EN ISO 228 • Form B  

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen Gewindetyp

T877G01250-28R-D56 T877G01250-28R-D56 1/8 - 28 90 15 35 7 3 G
T877G02500-19R-D56 T877G02500-19R-D56 1/4 - 19 100 22 44 11 3 G
T877G03750-19R-D56 T877G03750-19R-D56 3/8 - 19 100 22 47 12 4 G
T877G05000-14R-D56 T877G05000-14R-D56 1/2 - 14 125 25 55 16 4 G
T877G06250-14R-D56 T877G06250-14R-D56 5/8 - 14 125 25 61 18 4 G
T877G07500-14R-D56 T877G07500-14R-D56 3/4 - 14 140 25 60 20 4 G
T877G08750-14R-D56 T877G08750-14R-D56 7/8 - 14 150 28 68 22 4 G
T877G10000-11R-D56 T877G10000-11R-D56 1 - 11 160 30 68 25 5 G

 •  KSU31 TiN  

•  KSP39 brüniert  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 GOtap™ HSS-E ISO Rohrgewindebohrer mit spiralförmigen Schneidreihen • Sacklochbohrungen     

��   T857 • (G) Whitworth Rohrgewinde • DIN EN ISO 228 • Form C • Gewindebohrfutter mit 
Zug- und Druckausgleich  

KSU31 KSP39
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen Gewindetyp

T857G01250-28R-D56 T857G01250-28R-D56 1/8 - 28 90 15 37 7 3 G
T857G02500-19R-D56 T857G02500-19R-D56 1/4 - 19 100 15 44 11 3 G
T857G03750-19R-D56 T857G03750-19R-D56 3/8 - 19 100 15 47 12 4 G
T857G05000-14R-D56 T857G05000-14R-D56 1/2 - 14 125 18 55 16 4 G
T857G06250-14R-D56 T857G06250-14R-D56 5/8 - 14 125 18 61 18 4 G
T857G07500-14R-D56 T857G07500-14R-D56 3/4 - 14 140 20 65 20 4 G
T857G08750-14R-D56 T857G08750-14R-D56 7/8 - 14 150 22 68 22 4 G
T857G10000-11R-D56 T857G10000-11R-D56 1 - 11 160 24 74 25 5 G

 HINWEIS: Geeignet für Gewindebohrfutter mit Zug- und Druckausgleich. 

 •  KSU31 TiN  

•  KSP39 brüniert  

 � Erste Wahl
� Alternative 
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 Mehrbereichs-Gewindebohrer 
 GOtap™ HSS-E Gewindebohrer mit geraden Schneidreihen, für NPT- und NPTF-Gewinde • 

Durchgangs- und Sacklochbohrungen     

��  T848 • NPT und NPTF • Standardprojektion • Form C  

KSU30
D1 

(Größe) L L3 L2 D
Anzahl

Schneidreihen Gewindetyp

T848NPT00625-27R-D56 1/16 - 27 90 13 35 6 3 NPT
T848NPTF00625-27R-D56 1/16 - 27 90 13 35 6 3 NPTF
T848NPT01250-27R-D56 1/8 - 27 90 13 36 7 4 NPT

T848NPTF01250-27R-D56 1/8 - 27 90 13 36 7 4 NPTF
T848NPT02500-18R-D56 1/4 - 18 100 20 39 11 4 NPT

T848NPTF02500-18R-D56 1/4 - 18 100 20 39 11 4 NPTF
T848NPT03750-18R-D56 3/8 - 18 110 20 39 12 4 NPT

T848NPTF03750-18R-D56 3/8 - 18 110 20 39 12 4 NPTF
T848NPT05000-14R-D56 1/2 - 14 125 26 56 16 4 NPT

T848NPTF05000-14R-D56 1/2 - 14 125 26 56 16 4 NPTF
T848NPT07500-14R-D56 3/4 - 14 140 26 55 20 4 NPT

T848NPTF07500-14R-D56 3/4 - 14 140 26 55 20 4 NPTF
T848NPT10000-11,5R-D56 1 - 11 1/2 160 32 71 25 5 NPT

T848NPTF10000-11,5R-D56 1 - 11 1/2 160 32 71 25 5 NPTF

 •  KSU30 hell  

 � Erste Wahl
� Alternative 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-
Gewindefräser 

 Merkmale und Vorteile 

 Systemanforderungen 

 Merkmale 

 Vorteile 

 •  3-Achsen-CNC-Maschine. 

•  Gute Spannung von Werkzeug und Werkstück. 

•  Interne Kühlmittelzuführung.  

 •  Unterbrochener Schnitt. 

•  Kurze Späne. 

•  Optimierte Hartmetallsorten. 

•  Bohren, Gewindefräsen, Fasen.  

 •  Vielseitig 

•  Bessere Oberfl ächengüte. 

•  Keine Probleme mit Spänen. 

•  Keine Rotationsumkehr der Spindel 
erforderlich. 

•  Verbesserte Produktionssicherheit.  

 Unsere Vollhartmetall-Gewindefräser ermöglichen das Fräsen von qualitativ hochwertigen Innengewinden auf 3-Achsen-CNC-
Maschinen. Da diese Fräser aus Hartmetall gefertigt werden, eignen sie sich problemlos für die Bearbeitung schwer zerspanbarer 
Werkstoffe mit Härten bis zu 63 HRC. Gewindefräser führen unterbrochene Schnitte aus und erzeugen kurze Späne.

Die Kombination dieser Konstruktionsmerkmale bietet viele Vorteile, um die Qualität des Gewindes und die Fertigung des Werkzeugs 
insgesamt zu optimieren. Kurze, leicht abzuführende Späne erzeugen weniger Wärme und Reibung. Dadurch verringert sich das 
Risiko, dass das Gewinde beschädigt wird. Des Weiteren erleichtern die überlegenen Hartmetallsorten das Gewindefräsen und 
sie verkürzen die Bearbeitungszeiten. 
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 Hochleistungs-Gewindefräser 
 Werkzeugauswahlhilfe 

Gewindefräsen Gewindefräsen und Fasen Bohren, Gewindefräsen und Fasen Fräsen, Gewindefräsen und Fasen

P

<35 HRC TM711 TM721 — TM741_RHSF

35–43 HRC — TM721 — TM741_RHSF

M TM711 TM721 — TM741_RHSF

K TM711 TM721 TM731 TM741_RHSF

N

Alu-Knetle-
gierungen TM711 TM721 — TM731

Alu-Guss TM711 TM721 TM731 TM741_RHSF

S TM711 TM721 — TM741_LHSF

H 44–63 HRC — — — TM741_RHSF
TM741_LHSF

 Durchgangs- und Sacklochbohrungen (2 x D) 
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 Vollhartmetall-Gewindefräser  
Identifi kationssystem 

 Hochleistungs-Gewindefräser 
 Katalog-Kennzeichnungssystem 

 TM721MF120X150R2DHA 

Ausführung

TM711 = Vollhartmetall-Gewindefräser, innere Kühlmittelversorgung

TM721 = Vollhartmetall-Gewindefräser und Faswerkzeug, innere Kühlmittelversorgung

TM731 = Vollhartmetall-Gewindefräser, Faswerkzeug und Bohrer, innere Kühlmittelversorgung

TM741 = Vollhartmetall-Gewindefräser, Faswerkzeug und Fräser, innere Kühlmittelversorgung

DIN 6535

HA = Zylinderschaft

HB = Weldon®-Schaft

HE = Whistle Notch-
Schaft

M = Metrisches ISO-Normalgewinde

MF = Metrisches ISO-Feingewinde

NC = NC-Gewinde

NF = NF-Gewinde

TM721 MF 120 X 150 R 2D HA

Gewinde-
fräserausführung

Gewindeart Nenndurchmesser 
des Gewindes

Gewindesteigung Schneidrichtung Schnitttiefe Schaft

mm oder 
Zoll (je nach 
Ausführung)

mm oder 
TPI (je nach 
Ausführung)
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Sorten und Sortenbeschreibungen 

 Die Beschichtungen sind für optimale 
Gewindebearbeitungsleistungen in 
speziellen Werkstoffen konzipiert. 

 So
rt

e 

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

U
32

Beschichtetes Hartmetall PVD – Feinkörniges Hartmetallsubstrat mit TiCN-Beschichtung 
mit hoher Härte. Universelle Sorte für das Gewindefräsen in den meisten Werkstoffen.

P

M

K

N

S

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

K
C

U
33

Beschichtetes Hartmetall PVD – Hartmetallsubstrat mit warmfester TiAlN-Beschichtung. 
Universelle Sorte für das Gewindefräsen in den meisten Werkstoffen.

P

M

K

N

S

K
C

U
36

Beschichtetes Hartmetall PVD – Zweilagige Beschichtung mit einer warmfesten TiAlN-
Basisschicht und einer reibungsarmen MoS2-Oberschicht auf Hartmetallsubstrat. 
Anwendung für das Gewindefräsen in den meisten Werkstoffen, einschließlich 
solcher mit hoher Härte.

P

M

K

N

S

H
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Vollhartmetall-Gewindefräser • Sackloch- und Durchgangsbohrungen     

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

��  TM711 • Metrische Normal- und Feingewinde • Innere Kühlmittelzuführung • Vollhartmetall 

KCU33
D1 

(Größe) D1 Ap1 max L LS D
Anzahl

Schneiden

TM711M030X050R2DHA M3 X 0.5 2,4 — 42 28 4,0 3

TM711MF040X050R2DHA M4 X 0.5 3,4 8,2 55 36 6,0 3

TM711M040X070R2DHA M4 X 0.7 3,2 — 55 36 6,0 3

TM711MF050X050R2DHA M5 X 0.5 4,3 10,2 55 36 6,0 3

TM711M050X080R2DHA M5 X 0.8 4,0 — 55 36 6,0 3

TM711MF060X075R2DHA M6 X 0.75 5,0 12,0 55 36 6,0 3

TM711M060X100R2DHA M6 X 1 4,8 12,0 55 36 6,0 3

TM711MF080X075R2DHA M8 X 0.75 6,0 16,8 63 36 6,0 3

TM711MF080X100R2DHA M8 X 1.0 6,0 16,4 63 36 6,0 3

TM711M080X125R2DHA M8 X 1.25 5,9 16,0 63 36 6,0 3

TM711MF100X100R2DHA M10 X 1.0 8,0 20,5 70 36 8,0 3

TM711M100X150R2DHA M10 X 1.5 8,0 20,2 70 36 8,0 3

TM711MF120X100R2DHA M12 X 1.0 10,0 24,5 80 40 10,0 4

TM711MF120X150R2DHA M12 X 1.5 10,0 24,7 80 40 10,0 4

TM711M120X175R2DHA M12 X 1.75 10,0 25,3 80 40 10,0 4

TM711MF140X150R2DHA M14 X 1.5 10,0 29,2 80 40 10,0 4

TM711M140X200R2DHA M14 X 2.0 11,6 28,0 90 45 12,0 4

TM711MF160X150R2DHA M16 X 1.5 12,0 32,2 90 45 12,0 4

TM711M160X200R2DHA M16 X 2.0 12,0 32,9 90 45 12,0 4

TM711MF180X150R2DHA M18 X 1.5 14,0 36,7 90 45 14,0 4

TM711M180X250R2DHA M18 X 2.5 14,0 38,7 90 45 14,0 4

TM711MF200X150R2DHA M20 X 1.5 14,0 41,2 90 45 14,0 4

TM711M200X250R2DHA M20 X 2.5 14,0 41,2 90 45 14,0 4

 � Erste Wahl
� Alternative 
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser
Vollhartmetall-Gewindefräser • Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

��TM721 • UNC • Innere Kühlmittelzuführung • Zoll • Vollhartmetall

KCU32
D1  

(Größe) D1 DCH LTHD LDCH L LS D
Anzahl 

Schneiden

TM721NC2500-20R2DHA 1/4-20 4,7 6,7 13,36 14,23 62 36 8,0 3

TM721NC3125-18R2DHA 5/16-18 6,2 8,3 16,26 17,19 74 40 10,0 3

TM721NC3750-16R2DHA 3/8-16 7,7 9,8 19,89 20,85 80 45 12,0 3

TM721NC4375-14R2DHA 7/16-14 9,0 11,4 22,72 23,79 80 45 12,0 3

TM721NC0500-13R2DHA 1/2-13 10,4 13,0 26,43 27,60 90 45 14,0 4

TM721NC5625-12R2DHA 9/16-12 11,8 14,6 30,75 31,99 100 48 16,0 4

TM721NC0625-11R2DHA 5/8-11 13,1 16,2 33,54 34,89 102 48 18,0 4

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser
Vollhartmetall-Gewindefräser • Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

��TM721 • Metrische Normal- und Feingewinde • Innere Kühlmittelzuführung • Vollhartmetall

KCU32
D1  

(Größe) D1 DCH LTHD LDCH L LS D
Anzahl 

Schneiden

TM721M060X100R2DHA M6X1 4,8 6,3 12,52 13,19 62 36 8,0 3

TM721MF080X100R2DHA M8X1 6,7 8,3 16,53 17,23 74 40 10,0 3

TM721M080X125R2DHA M8X1.25 6,5 8,3 16,91 17,71 74 40 10,0 3

TM721M100X150R2DHA M10X1.5 8,2 10,3 20,29 21,22 80 45 12,0 3

TM721MF120X125R2DHA M12X1.25 10,4 12,3 24,43 25,24 90 45 14,0 4

TM721M120X175R2DHA M12X1.75 9,9 12,3 25,42 26,48 90 45 14,0 4

TM721MF140X150R2DHA M14X1.5 12,1 14,3 29,31 30,25 100 48 16,0 4

TM721M140X200R2DHA M14X2 11,6 14,3 29,05 30,24 100 48 16,0 4

TM721M160X200R2DHA M16X2 13,6 16,3 33,05 34,24 102 48 18,0 4

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser
Vollhartmetall-Gewindefräser • Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

��TM731 • Metrische Normal- und Feingewinde • Innere Kühlmittelzuführung • Vollhartmetall

KCU32
D1  

(Größe) D22 D1 DCH LTHD LDCH L LS D
Anzahl 

Schneiden

TM731M040X070R2DHA M4X0.7 3,3 3,2 4,3 7,74 9,59 49 36 6,0 2

TM731M050X080R2DHA M5X0.8 4,2 4,0 5,3 9,65 11,82 55 36 6,0 2

TM731M060X100R2DHA M6X1 5,0 4,8 6,3 12,06 14,69 62 36 8,0 2

TM731MF080X100R2DHA M8X1 7,0 6,8 8,3 16,09 19,10 74 40 10,0 2

TM731M080X125R2DHA M8X1.25 6,8 6,5 8,3 15,08 18,42 74 40 10,0 2

TM731M100X150R2DHA M10X1.5 8,5 8,2 10,3 19,59 23,65 79 45 12,0 2

TM731M120X175R2DHA M12X1.7w5 10,3 9,9 12,3 22,86 27,63 89 45 14,0 2

TM731M160X200R2DHA M16X2 14,0 13,6 16,3 32,13 38,00 102 48 18,0 2

� Erste Wahl
� Alternative

G
ew

in
de

bo
hr

en



kennametal.com  M89

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser
Vollhartmetall-Gewindefräser • Sackloch- und Durchgangsbohrungen

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

��TM741 • UNC und UNF • Innere Kühlmittelzuführung • rechts • Zoll • Vollhartmetall

KCU36
D1  

(Größe) D1 D22 L3 L LS D
Anzahl 

Schneiden

TM741NC2500-20R2DHA 1/4-20 4,64 3,34 17,0 60 36 8,0 3

TM741NF2500-28R2DHA 1/4-28 4,66 3,62 17,0 60 36 8,0 3

TM741NC3125-18R2DHA 5/16-18 5,64 4,12 21,9 76 40 10,0 4

TM741NF3125-24R2DHA 5/16-24 5,64 4,48 21,9 76 40 10,0 4

TM741NC3750-16R2DHA 3/8-16 7,16 5,42 26,3 76 40 10,0 4

TM741NF3750-24R2DHA 3/8-24 7,14 6,00 26,3 76 40 10,0 4

TM741NC0500-13R2DHA 1/2-13 10,08 7,95 33,4 86 45 12,0 4

TM741NF0500-20R2DHA 1/2-20 8,45 7,06 33,0 86 45 12,0 4

TM741NF0625-18R2DHA 5/8-18 12,38 10,83 42,0 98 48 16,0 4

TM741NC0750-10R2DHA 3/4-10 15,50 12,77 51,3 111 50 20,0 5

TM741NC0750-16R2DHA 3/4-16 15,38 13,65 51,3 111 50 20,0 5

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser
Vollhartmetall-Gewindefräser • Sackloch- und Durchgangsbohrungen

��  TM741 Metrische Normal- und Feingewinde • Innere Kühlmittelzufürung • Rechtsschneidend •  
Vollhartmetall

KCU36
D1  

(Größe) D1 D22 L3 L LS D
Anzahl 

Schneiden

TM741M060X100R2DHA M6X1 4,51 3,41 16,5 60 36 8,0 3

TM741MF080X100R2DHA M8X1 6,23 5,13 21,9 71 40 10,0 4

TM741M080X125R2DHA M8X1.25 6,23 4,91 21,9 71 40 10,0 4

TM741MF100X100R2DHA M10X1 6,23 5,13 21,9 71 40 10,0 4

TM741MF100X125R2DHA M10X1.25 6,23 4,91 21,9 71 40 10,0 4

TM741M100X150R2DHA M10X1.5 7,75 6,11 26,3 76 40 10,0 4

TM741MF120X150R2DHA M12X1.5 7,75 6,11 26,3 76 40 10,0 4

TM741M120X175R2DHA M12X1.75 9,16 7,21 32,4 86 45 12,0 4

TM741M140X200R2DHA M14X2 11,08 8,91 41,0 98 48 16,0 4

TM741M160X200R2DHA M16X2 11,08 8,91 41,0 98 48 16,0 4

TM741M180X250R2DHA M18X2.5 14,38 11,71 51,3 111 50 20,0 5

TM741M200X250R2DHA M20X2.5 14,38 11,71 51,3 111 50 20,0 5

� Erste Wahl
� Alternative

Schafttoleranz

D Toleranz h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser
Anwendungsdaten • TM711, TM721 und TM731 • Metrisch

Werkstoff- 
gruppe

TM711 Gewindefräser TM721 Gewinde- und Fas-Fräser

Schnittgeschwindigkeit — vc Vorschub pro Zahn 
nach Durchmesser

Schnittgeschwindigkeit — vc Vorschub pro Zahn 
nach DurchmesserBereich — m/min Bereich — m/min

min. Startwert max. <10 mm >10 mm min. Startwert max. <10 mm >10 mm

P

1 90 115 150 mm/U 0,05 0,08 140 185 240 mm/U 0,06 0,10

2 90 115 150 mm/U 0,05 0,08 140 185 240 mm/U 0,06 0,10

3 40 50 70 mm/U 0,02 0,03 70 90 120 mm/U 0,03 0,04

4 — — — — — — 70 90 120 mm/U 0,03 0,04

5 60 80 100 mm/U 0,04 0,06 70 90 120 mm/U 0,05 0,08

6 — — — — — — — — — — — —

M

1 60 80 100 mm/U 0,04 0,06 70 90 120 mm/U 0,05 0,08

2 60 80 100 mm/U 0,04 0,06 70 90 120 mm/U 0,05 0,08

3 — — — — — — — — — — — —

K

1 120 150 200 mm/U 0,06 0,10 130 170 220 mm/U 0,06 0,11

2 120 150 200 mm/U 0,06 0,10 130 170 220 mm/U 0,06 0,11

3 90 115 150 mm/U 0,05 0,07 110 140 180 mm/U 0,05 0,07

N

1 250 275 300 mm/U 0,07 0,09 270 300 330 mm/U 0,08 0,16

2 200 225 250 mm/U 0,05 0,06 270 300 330 mm/U 0,08 0,16

3 170 190 210 mm/U 0,04 0,05 160 175 190 mm/U 0,08 0,16

4 250 275 300 mm/U 0,07 0,09 270 300 330 mm/U 0,08 0,16

5 270 300 330 mm/U 0,12 0,13 250 275 300 mm/U 0,11 0,20

6 170 190 210 mm/U 0,05 0,06 90 100 110 mm/U 0,11 0,20

S

1 60 80 100 mm/U 0,04 0,06 70 90 120 mm/U 0,05 0,08

2 50 65 80 mm/U 0,03 0,04 50 60 80 mm/U 0,03 0,05

3 50 65 80 mm/U 0,03 0,04 50 60 80 mm/U 0,03 0,05

4 50 65 80 mm/U 0,03 0,04 50 60 80 mm/U 0,03 0,05

Werkstoff- 
gruppe

TM731 Bohrer, Fas- und Gewindefräser

Schnittgeschwindigkeit — vc Bohren Fräsen

Empfohlene Vorschubrate
nach Durchmesser

Vorschub pro Zahn 
nach DurchmesserBereich — m/min

min. Startwert max. <6 mm 6-10 mm 10-16 mm <6 mm 6-10 mm 10-16 mm

K 1 130 175 230 mm/U 0,10 0,16 0,30 mm/U 0,05 0,07 0,10

N

2 270 300 330 mm/U 0,15 0,25 0,34 mm/U 0,06 0,08 0,12

3 140 150 170 mm/U 0,15 0,25 0,34 mm/U 0,06 0,08 0,12

4 270 300 330 mm/U 0,15 0,25 0,34 mm/U 0,06 0,08 0,12

5 110 120 130 mm/U 0,12 0,20 0,32 mm/U 0,06 0,08 0,12
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Anwendungsdaten • Allgemein • TM741 • Metrisch     

Werkstoff-
gruppe

TM741 Fräser, Fas- und Gewindefräser

Gewindefräser-
Ausführung

Schneid-
stoff-
sorte

Schnittgeschwindigkeit — vc
Vorschub pro Zahn nach Durchmesser

Bereich — m/min

min. Startwert max. <10 mm >10 mm

P

1 TM741 R KCU36 170 225 290 mm/U 0,05 0,08

2 TM741 R KCU36 170 225 290 mm/U 0,05 0,08

3 TM741 R KCU36 120 150 200 mm/U 0,03 0,05

4 TM741 R KCU36 100 125 160 mm/U 0,03 0,05

5 TM741 R KCU36 120 150 200 mm/U 0,03 0,04

6 TM741 R KCU36 60 80 100 mm/U 0,03 0,04

M

1 TM741 R KCU36 120 150 200 mm/U 0,03 0,04

2 TM741 R KCU36 120 150 200 mm/U 0,03 0,04

3 TM741 R KCU36 120 150 200 mm/U 0,03 0,04

K

1 TM741 R KCU36 190 250 330 mm/U 0,06 0,10

2 TM741 R KCU36 190 250 330 mm/U 0,06 0,10

3 TM741 R KCU36 140 185 240 mm/U 0,04 0,07

N

1 — — — — — — — —

2 — — — — — — — —

3 TM741 R KCU36 180 230 300 mm/U 0,06 0,07

4 TM741 R KCU36 210 275 360 mm/U 0,06 0,07

5 — — — — — — — —

6 TM741 R KCU36 210 275 360 mm/U 0,06 0,07

S

1 TM741 L KCU36 120 150 200 mm/U 0,025 0,045

2 TM741 L KCU36 50 60 80 mm/U 0,015 0,025

3 TM741 L KCU36 50 60 80 mm/U 0,015 0,025

4 TM741 L KCU36 70 90 120 mm/U 0,025 0,035

H

1 TM741 KCU36 80 100 130 mm/U 0,030 0,050

2 TM741 KCU36 80 100 130 mm/U 0,030 0,050

3 TM741 KCU36 50 65 80 mm/U 0,020 0,030

4 TM741 KCU36 50 65 80 mm/U 0,020 0,030

 HINWEIS: Bei Gewindetiefen über 2 x D und bis zu 3 x D reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit und den Vorschub um 25%. 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 CNC-Programmierung     

 Fräsverfahren 

  

A

 Gleichlauffräsen  Gegenlauffräsen 

B

B

 h = max 

Eigenschaften:

Werkzeugdrehrichtung im Uhrzeigersinn

Werkzeug bewegt sich im Uhrzeigersinn.

Gewindesteigung „abwärts“

Rechtsgewinde

Beim Gegenlauffräsen ist die Spandicke beim 
Austritt der Schneide aus dem Werkstück 
immer maximal (h = max.).

 Umfangsvorschub Fk  Vorschub der Mittelpunktsbahn Fm 

 Dw = Werkzeugdurchmesser [mm]

n = U/min [min-1]

fz = Vorschub pro Zahn [mm]

Z = Anzahl der Zähne am Werkzeug (radial)

D = Nenndurchmesser des Gewindes = Durchmesser Außenkontur [mm]

Dm = Durchmesser Mittelpunkt (D-Dw) [mm] 

 Fk = n • fz • Z [mm/min] 
 Fk • (D-Dw) 

D
 Fm = [mm/min] 

 Umfangsvorschub (Fk) 

 Vorschub der 
Mittelpunktsbahn (Fm) 

Eigenschaften:

Werkzeugdrehrichtung im Uhrzeigersinn

Werkzeug bewegt sich gegen den 
Uhrzeigersinn.

Gewindesteigung „aufwärts“

Rechtsgewinde

Beim Gleichlauffräsen ist die Spandicke beim 
Austritt der Schneide aus dem Werkstück 
immer h = 0.
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Anleitungen zur CNC-Programmierung 

 TM741 Bohrer und Gewindefräser • Rechts schneidend 

 Vorbereitung  Keine 

 Verfahrensprinzip  Gewinde- und Kernlochfräsen, Fasen (Gegenlauffräsen) 

 Zyklus 

 Benötigte Vorgabewerte 

 Beispiel 

 Gewinde – M10-6H 
 Gewindedurchmesser D ................................10 mm
Steigung P ...................................................1,5 mm
Kernlochdurchmesser D1 .............................8,5 mm 

 Werkstoff – gehärteter Stahl, 50 HRC 
 Sorte – KCU36 

 Werkzeug – TM741, rechts schneidend 
 Katalognummer ................................ TM741M100X150R2DHA
Anzahl der Zähne Z ................................................................4
Werkzeugdurchmesser d1 ........................................7,75 mm*
Werkzeugradiuskorrektur k1 ................................... 0,08 mm**
Zu programmierender Werkzeugradius2 ...............3,795mm***
Gewindetiefe b3 ............................................................20 mm
Schnittgeschwindigkeit vc ...................................... 100 m/min
Vorschub (Fräsen) fz ......................................... 0,04 mm/Zahn
Anzahl der Zirkularumdrehungen 5 ......................................17 

 *(gemessen an der Schneide)  **(0,01 x D; je nach Anwendung anpassen)  ***(1/2 d1-k) 

 Programm gemäß DIN 66025 (Gegenlauffräsen, am Umfang, inkremental) 

 51,6 Sekunden 

 HINWEISE:
1  Der über die Schneide gemessene Fräserradius muss um die Fräserradiuskorrektur verringert werden. Das ist erforderlich, um eine Schnitttiefe bis zur Mitte der Muttergewindetoleranz 6H/ISO2 

zu erreichen. Bitte beachten Sie, dass dies jedoch auch von der radialen Auslenkung des Werkzeugs abhängt (Zugfestigkeit des Werkstoffs und Auskraglänge des Werkzeugs).
2 Der zu programmierende Fräserradius ist üblicherweise im Werkzeugspeicher enthalten.
3 Die Gewindetiefe b muss durch die Gewindesteigung P teilbar sein.
4 Bei Steuerungen, die den Vorschub des Mittelpunkts nicht selbständig berechnen, müssen die Vorschubwerte in Klammern verwendet werden.
5 Satz N40 muss mit der Anzahl der Gewindegänge wiederholt werden. Wiederholungen N = Gewindetiefe b/Gewindesteigung P (auf ganze Zahlen aufgerundet). 

 Schnittzeit th 

Positionierung Seitliches Anfahren 
zum Startpunkt

Gewindefräsen
(im Uhrzeigersinn) Ausfahren Rückzug auf

Positionierebene

Positionieren des Werkzeugs N 10 G 54 G 90 G 00 X… Y… Z 1.500 S 4109 T01 2 M03

Inkrementale Programmierung N 20 G 91

Seitliches Anfahren zum Startpunkt N 30 G 42 G 01 X 0 Y-5 F 657 (Umfang) [F 148] 4 (Mittelpunkt)

Gewindefräsen N 40 G 02 X 0 Y 0 Z-1.500 I 0 J 5.000

Gewindefräsen wiederholen … 5

Ausfahren N 50 G 40 G 01 X 0 Y 5

Rückzug des Werkzeugs auf Positionierebene N 70 G 90 G 00 Z 2

N =
Vc • 1000

S = 4109
d1 • 	

vf = fz • Z • n
F = 657

(Umfang)

N =
vf am Umfang • (D-d1) F = 148

(Mittelpunkt)D
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Anleitungen zur CNC-Programmierung 

 TM741 Gewindefräser und Bohrer • Links schneidend 

 Vorbereitung  Keine 

 Verfahrensprinzip  Gewinde- und Kernlochfräsen, Fasen (Gleichlauffräsen) 

 Zyklus 

 Benötigte Vorgabewerte 

 Beispiel 

 Gewinde – M10-6H 
 Gewindedurchmesser D ................................10 mm
Steigung P ...................................................1,5 mm
Kernlochdurchmesser D1 .............................8,5 mm 

 Werkstoff – TiAl6V4 Titan 
 Sorte – KCU36 

 Werkzeug – TM741, links schneidend 
 Katalognummer .................................TM741M100X150L2DHA
Anzahl der Zähne Z ................................................................4
Werkzeugdurchmesser d1 ........................................7,75 mm*
Werkzeugradiuskorrektur k1 ................................... 0,08 mm**
Zu programmierender Werkzeugradius2 ..............3,795 mm***
Bohr-/Fastiefe IE ...........................................................20 mm
Schnittgeschwindigkeit vc ...................................... 100 m/min
Vorschub (Fräsen) fz ......................................... 0,03 mm/Zahn
Anzahl der Zirkularumdrehungen 5 ......................................17 

 *(gemessen an der Schneide)  **(0,01 x D)  ***(1/2 d1-k) 

 Programm gemäß DIN 66025 (Gleichlauffräsen, am Umfang, inkremental) 

 68,8 Sekunden 

 HINWEISE:
1  Der über die Schneide gemessene Fräserradius muss um die Fräserradiuskorrektur verringert werden. Das ist erforderlich, um eine Schnitttiefe bis zur Mitte der Muttergewindetoleranz 6H/ISO2 

zu erreichen. Bitte beachten Sie, dass dies jedoch auch von der radialen Auslenkung des Werkzeugs abhängt (Zugfestigkeit des Werkstoffs und Auskraglänge des Werkzeugs).
2 Der zu programmierende Fräserradius ist üblicherweise im Werkzeugspeicher enthalten.
3 Die Gewindetiefe b muss durch die Gewindesteigung P teilbar sein.
4 Bei Steuerungen, die den Vorschub des Mittelpunkts nicht selbständig berechnen, müssen die Vorschubwerte in Klammern verwendet werden.
5 Satz N40 muss mit der Anzahl der Gewindegänge wiederholt werden. Wiederholungen N = Gewindetiefe b/Gewindesteigung P (auf ganze Zahlen aufgerundet). 

 Schnittzeit th 

Positionierung Seitliches Anfahren 
zum Startpunkt

Gewindefräsen
(gegen den Uhrzeigersinn) Ausfahren Rückzug auf

Positionierebene

N =
Vc • 1000

S = 4109
d1 • 	

vf = fz • Z • n
F = 493

(Umfang)

vf =
vf am Umfang • (D-d1) F = 111

(Mittelpunkt)D

Positionieren des Werkzeugs N 10 G 54 G 90 G 00 X… Y… Z 1.500 S 4109 T01 2 M04

Inkrementale Programmierung N 20 G 91

Seitliches Anfahren zum Startpunkt N 30 G 42 G 01 X 0 Y-5 F 493 (Umfang) [F 111] 4 (Mittelpunkt)

Gewindefräsen N 40 G 02 X 0 Y 0 Z-1.500 I 0 J 5.000

Gewindefräsen wiederholen … 5

Ausfahren N 50 G 40 G 01 X 0 Y 5

Rückzug des Werkzeugs auf Positionierebene N 70 G 90 G 00 Z 2



 M96

 TM731 Gewindefräser und Bohrer 

 Vorbereitung  Keine 

 Verfahrensprinzip  Bohren, Fasen, Gewindefräsen (Gleichlauffräsen) 

 Zyklus 

 Benötigte Vorgabewerte 

 Beispiel 

 Gewinde – M10-6H 
 Gewindedurchmesser D ................................10 mm
Steigung P ...................................................1,5 mm
Kernlochdurchmesser D1 .............................8,5 mm 

 Werkstoff – Grauguss 
 Sorte – KCU32 

 Werkzeug – TM731 
 Katalognummer ................................ TM731M100X150R2DHA
Anzahl der Zähne Z ................................................................2
Werkzeugdurchmesser d1 ..........................................8,2 mm*
Werkzeugradiuskorrektur k1 ..................................... 0,1 mm**
Zu programmierender Werkzeugradius2 .....................4 mm***
Bohr-/Fastiefe lE ......................................................19,11 mm
Schnittgeschwindigkeit vc ...................................... 250 m/min
Vorschub (Bohren, Senken) fs .................................0,25 mm/U
Vorschub (Fräsen) fz ........................................... 0,1 mm/Zahn 

 *(gemessen an der Schneide)  **(0,01 x D)  ***(1/2 d1-k) 

 Programm gemäß DIN 66025 (Gleichlauffräsen, am Umfang, inkremental) 

 2,3 Sekunden 

 HINWEISE:
1  Der über die Schneide gemessene Fräserradius muss um die Fräserradiuskorrektur verringert werden. Das ist erforderlich, um eine Schnitttiefe bis zur Mitte der Muttergewindetoleranz 6H/ISO2 

zu erreichen. Bitte beachten Sie, dass dies jedoch auch von der radialen Auslenkung des Werkzeugs abhängt (Zugfestigkeit des Werkstoffs und Auskraglänge des Werkzeugs).
2  Der zu programmierende Fräserradius ist üblicherweise im Werkzeugspeicher enthalten.
3  Bei Steuerungen, die den Vorschub des Mittelpunkts nicht selbständig berechnen, müssen die Vorschubwerte in Klammern verwendet werden. 

 Schnittzeit th 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Anleitungen zur CNC-Programmierung 

Positionieren des Werkzeugs N 10 G 54 G 90 G 00 X… Y… Z 2 S 9709 T01 2 M03

Bohren und Fasen N 20 G 91 G 01 Z-21.110 F 2427 (Bohrer, Senker)

Abheben N 30 G 01 Z 0.500

Seitliches Anfahren zum Startpunkt N 40 G 41 Y-4.250 F 971 (Fräsen, 1/2 Umfang) [F 175] 3 (1/2 Mittelpunkt)

Einfahrradius im Bogen N 50 G 03 X 0 Y 9.250 Z 0.750 I 0 J 4.625

Gewindefräsen N 60 G 03 X 0 Y 0 Z 1.500 I 0 J -5.000 F1942 [F 350] 3 (Mittelpunkt)

Ausfahrradius im Bogen N 70 G 03 X 0 Y-9.250 Z 0.750 I 0 J -4.625

Ausfahren N 80 G 00 G 40 X 0 Y 4.250

Rückzug des Werkzeugs auf Positionierebene N 90 G 90 Z 2

Positionierung Bohren und
Senken Abheben Einfahrradius zum

Gewindefräsen Gewindefräsen Ausfahrradius Rückzug auf
Positionierebene

N =
Vc • 1000

S = 9709
d1 • 	

vb = fb • n
F = 2427 (Bohren,

Fasen)

vf = fz • Z • n
F = 1942

(Umfang)

vf =
vf am Umfang • (D-d1) F = 350

(Mittelpunkt)D
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindefräser 
 Anleitungen zur CNC-Programmierung 

 TM721 Gewindefräser 

 Vorbereitung  Kernlochbohrung 

 Verfahrensprinzip  Fasen, Gewindefräsen (Gegenlauffräsen) 

 Zyklus 

 Benötigte Vorgabewerte 

 Beispiel 

 Gewinde – M10-6H 
 Gewindedurchmesser D ................................10 mm
Steigung P ...................................................1,5 mm
Kernlochdurchmesser D1 .............................8,5 mm 

 Werkstoff – Aluminiumguss 
 Sorte – KCU32 

 Werkzeug – TM721 
 Katalognummer ................................ TM721M100X150R2DHA
Anzahl der Zähne Z ................................................................3
Werkzeugdurchmesser d1 ..........................................8,2 mm*
Werkzeugradiuskorrektur k1 ..................................... 0,1 mm**
Zu programmierender Werkzeugradius2 .....................4 mm***
Fastiefe ls ..................................................................21,2 mm
Schnittgeschwindigkeit vc ...................................... 250 m/min
Vorschub (Senken) fs ................................................0,3 mm/U
Vorschub (Fräsen) fz ......................................... 0,09 mm/Zahn 

 *(gemessen an der Schneide)  **(0,01 x D)  ***(1/2 d1-k) 

 Programm gemäß DIN 66025 (Gegenlauffräsen, am Umfang, inkremental) 

 1,4 Sekunden 

 HINWEISE:
1  Der über die Schneide gemessene Fräserradius muss um die Fräserradiuskorrektur verringert werden. Das ist erforderlich, um eine Schnitttiefe bis zur Mitte der Muttergewindetoleranz 6H/ISO2 

zu erreichen. Bitte beachten Sie, dass dies jedoch auch von der radialen Auslenkung des Werkzeugs abhängt (Zugfestigkeit des Werkstoffs und Auskraglänge des Werkzeugs).
2  Der zu programmierende Fräserradius ist üblicherweise im Werkzeugspeicher enthalten.
3  Bei Steuerungen, die den Vorschub des Mittelpunkts nicht selbständig berechnen, müssen die Vorschubwerte in Klammern verwendet werden. 

 Schnittzeit th 

N =
Vc • 1000

S = 9709
d1 • 	

vs = fs • n F = 2913
(Fasen)

vf = fz • Z • n F = 2622
(Umfang)

vf =
vf am Umfang • (D-d1) F = 472

(Mittelpunkt)D

Positionieren des Werkzeugs N 10 G 54 G 90 G 00 X… Y… Z 2 S 9709 T01 2 M03

Werkzeug auf vollständige Gewindetiefe in die Bohrung 
fahren

N 20 G 91 Z-21.200

Fasen N 30 G 01 Z-2 F 2913 (Fasen)

Abheben N 40 G 00 Z 3.450

Seitliches Anfahren zum Startpunkt N 50 G 42 G 01 X 4.250 F 1311 (Fräsen, 1/2 Umfang) [F 236] 3 (Fräsen, 1/2 Mittelpunkt)

Einfahrradius im Bogen N 60 G 02 X-9.25 Y 0.000 Z-0.750 I-4.625 J 0

Gewindefräsen N 70 G 02 X 0 Y 0 Z-1.500 I 5 J 0.000 F2622 [F 472] 3 (Mittelpunkt)

Ausfahrradius im Bogen N 80 G 02 X 9.25 Y 0.000 Z-0.750 I 4.625 J 0

Ausfahren N 90 G 40 G 01 X-4.25

Rückzug des Werkzeugs auf Positionierebene N 100 G 90 G 00 Z 2

Positionierung Fasen Abheben Einfahrradius zum
Gewindefräsen Gewindefräsen Ausfahrradius Rückzug auf

Positionierebene
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer
Anwendungsdaten

��Hochleistungs-Gewindebohrer • Hartmetall • Metrisch

HINWEIS:  Erhöhen Sie bei Anwendung der T321-Gewindebohrer mit innerer Kühlmittelversorgung die Schnittgeschwindigkeit um bis zu 25% im Vergleich zur angegebenen  
Schnittgeschwindigkeit für T320-Gewindebohrer ohne innere Kühlmittelversorgung.

Werkstoff-
gruppe

Durchgangsbohrungen Sacklochbohrungen

Bereich — m/min Bereich — m/min

Ausführung des
Gewindebohrers Sorte min. Startwert max.

Ausführung des
Gewindebohrers Sorte min. Startwert max.

P

1 T320, T321 KC7542 60 100 130 T331 KC7542 50 70 90

2 T320, T321 KC7542 60 90 120 T331 KC7542 40 60 80

3 T320, T321 KC7542 50 80 100 T331 KC7542 40 60 80

K

1 T340, T353 KC7542, KCK17 70 105 140 T351, T353 KC7542, KCK17 50 70 90

2 T340, T353 KC7542, KCK17 60 100 130 T351, T353 KC7542, KCK17 50 70 90

3 T340, T353 KC7542, KCK17 60 90 120 T351, T353 KC7542, KCK17 40 60 80

N

2 – – – – – T471, T491 KCN14 60 80 100

3 – – – – – T471, T491 KCN14 50 70 90

4 – – – – – T471, T491 KCN14 40 60 80

H
1 T410 KCU36 1,2 1,5 2,0 T410 KCU36 0,8 1,1 1,4

2 T410 KCU36 0,6 0,8 1,0 T410 KCU36 0,4 0,5 0,7

��Hochleistungs-Gewindebohrer • HSS-E-PM • Metrisch

HINWEIS:  Erhöhen Sie die Schnittgeschwindigkeit um bis zu 25 % bei Verwendung von Gewindebohrern mit innerer Kühlmittelzuführung  
(T621, T623, T625, T627, T631, T633, T641, T643, T651).

Werkstoff-
gruppe

Durchgangsbohrungen Sacklochbohrungen

Bereich — m/min Bereich — m/min

Ausführung des
Gewindebohrers Sorte min. Startwert max.

Ausführung des
Gewindebohrers Sorte min. Startwert max.

P

1
T620 KP6525 20 30 45 T630, T632, T650 KP6525 14 21 32

T622 KSP21 18 30 50 T622 KSP21 13 21 35

2
T620 KP6525 17 25 38 T630, T632, T650 KP6525 12 18 26

T622 KSP21 15 25 42 T622 KSP21 10 18 29

3 T620 KP6525 12 15 20 T630, T632, T650 KP6525 8 11 14

4 T600 KSP21 5 6 8 T604 KSH26 3 4 5

5 T620 KP6525 12 15 20 T630, T632, T650 KP6525 8 11 14

6 T600 KSP21 6 8 10 T604 KSH26 4 6 7

M

1 T620 KM6515 12 15 20 T630, T632, T650 KM6515 8 11 14

2 T620 KM6515 9 12 16 T630, T632, T650 KM6515 6 8 11

3 T620 KM6515 8 10 13 T630, T632, T650 KM6515 5 7 9

K

1 T640 KP6525 27 35 46 T640, T642 KP6525 19 25 32

2 T640 KP6525 23 30 39 T640, T642 KP6525 16 21 27

3 T640 KP6525 19 25 33 T640, T642 KP6525 13 18 23

N

1
T670 KSN38 42 55 72 T680 KSN38 30 39 50

T622 KSN28 37 55 72 T622 KSN28 26 39 50

2
T640 KP6525 30 45 59 T640, T642 KP6525 21 32 41

T622 KSN28 33 50 65 T622 KSN28 23 35 46

4 T640 KP6525 7 10 15 T640, T642 KP6525 5 7 11

S 1 T620 KP6525 8 12 18 T630, T632 KP6525 6 8 13
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer
Anwendungsdaten

Hochleistungs-Vollhartmetall-Gewindebohrer

��GOtap™ • Metrisch

KSU30 = hell
KSP39 = brüniert
KSU31 = TiN
KSP32 = TiCN/TiN
KSMN34 = TiN + CrC/C

Werkstoff-
gruppe

Durchgangsbohrungen Sacklochbohrungen

Bereich — m/min Bereich — m/min

Ausführung des
Gewindebohrers Sorte min. Startwert max.

Ausführung des
Gewindebohrers Sorte min. Startwert max.

P

1

T820 KSU31, KSP32 23 30 38 T830, T832, T838, T839 KSU31, KSP32 15 21 30

T820 KSP39, KSU30 11 15 19 T830, T832, T838, T839 KSP39, KSU30 7 11 15

T854 KSU31 6 8 10 T854 KSU31 6 8 10

T854 KSP39 5 6 8 T854 KSP39 5 6 8

T877 KSU31 17 22 28 T857 KSU31 11 15 22

T877 KSP39 8 10 13 T857 KSP39 5 7 10

T848 KSU30 5 6 8 T848 KSU30 3 4 6

2
T820 KSU31, KSP32 18 24 30 T830, T832, T838, T839 KSU31, KSP32 12 17 24

T820 KSP39, KSU30 11 14 18 T830, T832, T838, T839 KSP39, KSU30 7 10 14

3

T820 KSU31, KSP32 17 22 28 T830, T832, T838, T839 KSU31, KSP32 11 15 22

T820 KSP39, KSU30 9 12 15 T830, T832, T838, T839 KSP39, KSU30 6 8 12

T846 KSU31 6 8 10 T846 KSU31 6 8 10

T846 KSU30 4 5 6 T846 KSU30 4 5 6

M

1

T820 KSMN34, KSP32 14 18 23 T830, T832, T838, T839 KSMN34, KSP32 9 13 18

T820 KSP39, KSU30 8 10 13 T830, T832, T838, T839 KSP39, KSU30 5 7 10

T854 KSU31 6 8 10 T854 KSU31 6 8 10

T854 KSP39 4 5 6 T854 KSP39 4 5 6

T877 KSU31 9 12 15 T857 KSU31 6 8 11

T877 KSP39 5 7 9 T857 KSP39 4 5 7

T848 KSU30 4 5 6 T848 KSU30 3 4 6

3
T820 KSMN34, KSP32 11 15 19 T830, T832, T838, T839 KSMN34, KSP32 7 11 15

T820 KSP39, KSU30 7 9 11 T830, T832, T838, T839 KSP39, KSU30 4 6 9

K

1
T846 KSU31 11 15 19 T846 KSU31 11 15 19

T846 KSU30 6 8 10 T846 KSU30 6 8 10

2

T820 KSU31, KSP32 16 21 26 T830, T832, T838, T839 KSU31, KSP32 10 15 21

T820 KSP39, KSU30 9 12 15 T830, T832, T838, T839 KSP39, KSU30 6 8 12

T877 KSU31 14 18 23 T857 KSU31 9 13 18

T877 KSP39 7 9 11 T857 KSP39 4 6 9

T848 KSU30 4 5 6 T848 KSU30 2 4 5

N

1
T820 KSMN34, KSP32 37 49 61 T830, T832, T838, T839 KSMN34, KSP32 24 34 49

T820 KSU30 20 27 34 T830, T832 KSU30 13 19 27

2

T820 KSMN34, KSP32 30 40 50 T830, T832, T838, T839 KSMN34, KSP32 20 28 40

T820 KSU30 16 21 26 T830, T832 KSU30 10 15 21

T877 KSU31 17 22 27 T857 KSU31 11 15 22

T877 KSP39 8 10 12 T857 KSP39 5 7 10

T848 KSU30 10 13 16 T848 KSU30 6 9 13

4
T820 KSMN34, KSP32 37 49 61 T830, T832, T838, T839 KSMN34, KSP32 24 34 49

T820 KSU30 20 27 33 T830, T832 KSU30 13 19 27
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 Technische Informationen zum 
Gewindebohren und Gewindefräsen 

 Nutzen Sie die hier enthaltenen technischen Informationen als Hilfe für das 
Gewindebohren und Gewindefräsen. Diese technischen Daten beinhalten 
Informationen über Gewindebohrerabmessungen und Empfehlungen sowie 
Lösungen für grundlegende Probleme beim Gewindebohren und Gewindefräsen. 

 In diesem Abschnitt erfahren Sie mehr über Gewindebohr- und 
Gewindefräsanwendungen zur Maximierung der Leistung Ihrer Werkzeuge. 

 Inhalt dieses Abschnitts: 

 Anwendung dieser technischen Informationen 

 •  Abbildungen mit Begriffen von Gewindebohrern. 

•  Erklärungen der Gewindeanschnitte. 

•  Informationen zu Abmessungen für verschiedene Gewindearten und -längen. 

•  Daten zur Beschränkung von Gewinden. 

•  Methoden der Spanabführung bei verschiedenen Gewindearten. 

•  Empfehlungen zu Gewinden. 

•  Beschreibungen der Schraubengewindetoleranz und Toleranzinformationen. 

•  Informationen betreffend Oberfl ächenbehandlungen und -beschichtungen. 

•  Richtlinien und Tabellen zur Bestimmung der Schnittgeschwindigkeiten 
beim Gewindebohren. 

•  Tabellen mit Daten zur Fehlerbehebung. 

•  Härtevergleichstabelle. 

•  Formular zur Bestellung kundenspezifi scher Gewindebohrer. 

•  Formular zur Anwendung von Gewindefräsern. 

•  Größentabelle für Gewindekernloch-Bohrer.  

 Problem 

 Lösung 

 Nachfolgend fi nden Sie ein Beispiel, wie die technischen Informationen 
in diesem Katalog von Nutzen sein können:  

 •  Beim Bearbeiten von nicht rostendem Stahl sind die Gewindebohrungen 
zu groß und die Gewindebohrer haben eine kurze Standzeit.   

 •  Lesen Sie die Empfehlungen zur Fehlerbehebung in der 
technischen Information, wo verschiedene Lösungsansätze 
für das Problem aufgezeigt werden.   
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 Defi nitionen und Winkel, Zentrierungs- und Spannutformen 

 Gewindedurchmesser 

 Gesamtlänge 

 Länge des 
Mitnahme-
Vierkants 

 Mitnahme-Vierkant 

 Stegbreite 

 Breite der 
Spannut 

 Kerndurchmesser 

 Anschnitt-
Durchmesser 

 Anschnitt-
Länge 

 Flankenwinkel 
(eingeschlossen) 

 Steg 

 Spannut 

 Gewindesteigung 

 Gewind-
elänge 

 Gerade Spannut, spiralförmiger 
Anschnitt Form C 

 Spannutformen 

 Arten von Zentrierungen (Standard gemäß DIN 2197/DIN 2175) 

 Arten von Kühlmittelbohrungen 

 Gerade Spannut, spiralförmiger 
Anschnitt Form B 

 Axiale Kühlmittelzufuhr 
mit axialer Kühlmittel-
Austrittsbohrung 

 Axiale Kühlmittelzufuhr 
mit radialer Kühlmittel-
Austrittsbohrung in 
den Spannuten 

 Spannut mit Rechtsspirale 

 Spannut mit Linksspirale 

 Zentrierung an Gewindeabschnitt 

 Gewinde-Durchmesserbereich 

 �M10, 3/8 Anschnitt Form B  �M10, 3/8 Anschnitt Form E oder Form C  >M10, 3/8 alle Anschnitte 

 interne Zentrierung  teilweise externe Zentrierung  vollständig externe Zentrierung  entfernte externe Zentrierung 

 Schaftdurchmesser 

 Spannutenlänge 



kennametal.com M102

Technische Informationen
Abbildungen mit Begriffen von Gewindebohrern

max. 
Außendurchmesser 
des Gewindebohrers

Basisaußen- 
durchmesser

Flankendurchmesser 

Gewindegrund

Basisgrund

Gewindespitze

Basis der Gewindespitze

Flanke

Basishöhe des 
Gewindes

Basisinnendurchmesser

Flankenwinkel

min.  
Außendurchmesser  
des Gewindebohrers

Gewindesteigung

Spanfläche

Schneidkante Freiwinkel zur 
Schneidkante

Konzentrische Führungsfase

Exzentrischer Freiwinkel

Konzentrisch Exzentrischer Freiwinkel Kon-/Exzentrischer Freiwinkel

Nenndurchmesser des 
Gewindebohrers

Basisinnendurchmesser

Negative Spanfläche Neutrale Spanfläche Positiver Spanfläche

Negativer Spanwinkel Radialer Spanwinkel Positiver Spanwinkel

Kein Freiwinkel

Hintere Kante der 
Spanflächenfase

Nachgedruckt mit freundlicher Genehmigung des United States Cutting Tool Institute (USCTI). Veröffentlicht von Kennametal, Inc. ©2014.  
Alle Rechte vorbehalten. 
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Technische Informationen
Gewindebohrer-Anschnitte

Anschnitt 
7–10 Steigungen

Normalanschnitt 
3–5 Steigungen

Modifizierter Anschnitt Form C 
2-2,5 Steigungen

Voller Anschnitt 
1–2 Steigungen

��Gewindebohrer-Anschnitte • DIN-Gewindebohrer

Form A (6–8 Steigungen)

Der Form A-Anschnitt verfügt über 
den längsten Standardanschnitt und 
sorgt für einen einfacheren Start des 
Schneidvorgangs. Er erfordert ein 
niedrigeres Gewindebohrmoment, da 
mehr eingreifende Zähne vorhanden 
sind.

Form B/D (3.5–5 Steigungen)

Die bei Hand- oder 
Maschinengewindebohrern am häufigsten 
verwendeten Anschnitte für Durchgangs- 
oder Sacklochbohrungen. Form B gilt 
für Gewindebohrer mit Spiralförmigem 
Anschnitt und Form D für Gewindebohrer 
mit gerader und spiralförmiger Spannut. 
Dieser Anschnitt ist effizienter als die 
Formen E oder C.

Form C (2-2,5 Steigungen)

Dieser kurze Anschnitt ermöglicht das 
Gewindebohren bis in Grundnähe von 
Sacklochbohrungen. Aufgrund des etwas 
längeren Anschnitts und der größeren 
Anzahl eingreifender Zähne ist dieser 
Anschnitt effizienter als ein Anschnitt 
der Form E.

Form E (1.5–2 Steigungen)

Zum Gewindebohren in Grundnähe 
von Sacklochbohrungen ist Form E 
am wenigsten geeignet.

Anschnitte bei Handgewindebohrern
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Technische Informationen
Standard-Gewindebohrerabmessungen • Geschliffenes Gewinde • Referenz: USCTI Tabelle 302

Nenndurch-
messer-

bereich (Zoll)

Maschinen- 
Schraubengröße 

Anzahl 
 (Zoll)

Nenn
durchmesser 

 (Zoll)

Nenn-
durchmesser 

mm (Zoll)

Rohlings-
aus-

führung

Gesamt-
länge 

L

Gewinde-
länge 

l

Vierkant-
länge 

l2

Schaft 
Durch-
messer 

D1

Vierkant-
größe 

A

.052–.065 0 (.0600) — M1.6  (.0630) 1 1.63 .31 .19 .1410 .110

.065–.078 1 (.0730) — M1.8  (.0709) 1 1.69 .38 .19 .1410 .110

.078–.091 2 (.0860) — M2 (0787), M2.2 (.0866) 1 1.75 .44 .19 .1410 .110

.091–.104 3 (.0990) — M2.5  (.0984) 1 1.81 .50 .19 .1410 .110

.104–.117 4 (.1120) — — — 1 1.88 .56 .19 .1410 .110

.117–.130 5 (.1250) — M3  (.1181) 1 1.94 .63 .19 .1410 .110

.130–.145 6 (.1380) — M3.5  (.1378) 1 2.00 .69 .19 .1410 .110

.145–.171 8 (.1640) — M4  (.1575) 1 2.13 .75 .25 .1680 .131

.171–.197 10 (.1900) — M4.5 (.1772), M5 (.1969) 1 2.38 .88 .25 .1940 .152

.197–.223 12 (.2160) — — — 1 2.38 .94 .28 .2200 .165

.223–.260 — 1/4 (.2500) M6  (.2362) 2 2.50 1.00 .31 .2550 .191

.260–.323 — 5/16 (.3125) M7 (.2756),  M8 (.3150) 2 2.72 1.13 .38 .3180 .238

.323–.395 — 3/8 (.3750) M10  (.3937) 2 2.94 1.25 .44 .3810 .286

.395–.448 — 7/16 (.4375) — — 3 3.16 1.44 .41 .3230 .242

.448–.510 — 1/2 (.5000) M12  (.4724) 3 3.38 1.66 .44 .3670 .275

.510–.573 — 9/16 (.5625) M14    (.5512) 3 3.59 1.66 .50 .4290 .322

.573–.635 — 5/8 (.6250) M16  (.6299) 3 3.81 1.81 .56 .4800 .360

.635–.709 — 11/16 (.6875) M18  (.7087) 3 4.03 1.81 .63 .5420 .406

.709–.760 — 3/4 (.7500) — — 3 4.25 2.00 .69 .5900 .442

.760–.823 — 13/16 (.8125) M20  (.7874) 3 4.47 2.00 .69 .6520 .489

.823–.885 — 7/8 (.8750) M22  (.8661) 3 4.69 2.22 .75 .6970 .523

.885–.948 — 15/16 (.9375) M24  (.9449) 3 4.91 2.22 .75 .7600 .570

.948–1.010 — 1 (1.0000) M25  (.9843) 3 5.13 2.50 .81 .8000 .600

1.010–1.073 — 1-1/16 (1.0625) M27  (1.0630) 3 5.13 2.50 .88 .8960 .672

1.073–1.135 — 1-1/8 (1.1250) — — 3 5.44 2.56 .88 .8960 .672

1.135–1.198 — 1-3/16 (1.1875) M30  (1.1811) 3 5.44 2.56 1.00 1.0210 .766

1.198–1.260 — 1-1/4 (1.2500) — — 3 5.75 2.56 1.00 1.0210 .766

1.260–1.323 — 1-5/16 (1.3125) M33  (1.2992) 3 5.75 2.56 1.06 1.1080 .831

1.323–1.385 — 1-3/8 (1.3750) — — 3 6.06 3.00 1.06 1.1080 .831

1.358–1.448 — 1-7/16 (1.4375) M36  (1.4173) 3 6.06 3.00 1.13 1.2330 .925

1.448–1.510 — 1-1/2 (1.5000) — — 3 6.38 3.00 1.13 1.2330 .925

1.510–1.635 — 1-5/8 (1.6250) M39  (1.5354) 3 6.69 3.19 1.13 1.3050 .979

1.635–1.760 — 1-3/4 (1.7500) M42  (1.6535) 3 7.00 3.19 1.25 1.4300 1.072

1.760–1.885 — 1-7/8 (1.8750) — — 3 7.31 3.56 1.25 1.5190 1.139

1.885–2.010 — 2 (2.0000) M48  (1.8898) 3 7.63 3.56 1.38 1.6440 1.233

2.010–2.135 — 2-1/8 (2.1250) — — 3 8.00 3.56 1.38 1.7690 1.327

2.135–2.260 — 2-1/4 (2.2500) M56 (2.2047) 3 8.25 3.56 1.44 1.8940 1.420

2.260–2.385 — 2-3/8 (2.3750) — — 3 8.50 4.00 1.44 2.0190 1.514

2.385–2.510 — 2-1/2 (2.5000) — — 3 8.75 4.00 1.50 2.1000 1.575

2.510–2.635 — 2-5/8 (2.6250) M64 (2.5197) 3 8.75 4.00 1.50 2.2250 1.669

2.635–2.760 — 2-3/4 (2.7500) — — 3 9.25 4.00 1.56 2.3500 1.762

2.760–2.885 — 2-7/8 (2.8750) M72 (2.8346) 3 9.25 4.00 1.56 2.4750 1.856

2.885–3.010 — 3    (3.0000) — — 3 9.75 4.56 1.63 2.5430 1.907

3.010–3.135 — 3-1/8 (3.1250) — — 3 9.75 4.56 1.63 2.6680 2.001

3.135–3.260 — 3-1/4 (3.2500) M80 (3.1496) 3 10.00 4.56 1.75 2.7930 2.095

3.260–3.385 — 3-3/8 (3.3750) — — 3 10.00 4.56 1.75 2.8830 2.162

3.385–3.510 — 3-1/2 (3.5000) — — 3 10.25 4.94 2.00 3.0080 2.256

3.510–3.635 — 3-5/8 (3.6250) M90 (3.5433) 3 10.25 4.94 2.00 3.1330 2.350

3.635–3.760 — 3-3/4 (3.7500) — — 3 10.50 5.31 2.13 3.2170 2.413

3.760–3.885 — 3-7/8 (3.8750) — — 3 10.50 5.31 2.13 3.3420 2.506

3.885–4.010 — 4    (4.0000) M100 (3.9370) 3 10.75 5.31 2.25 3.4670 2.600

Rohlingsausführung 1 Rohlingsausführung 2 Rohlingsausführung 3

Nachgedruckt mit freundlicher Genehmigung des United States Cutting Tool Institute (USCTI). Veröffentlicht von Kennametal, Inc. ©2014. Alle Rechte vorbehalten.
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Technische Informationen
Optionale Freistichlängen und gekürzte Gewindelängen • Referenz: USCTI Tabelle 302A

��Spezialgewindebohrer

Nachgedruckt mit freundlicher Genehmigung des United States Cutting Tool 
Institute (USCTI). Veröffentlicht von Kennametal, Inc. ©2014. Alle Rechte vorbe-
halten.

��Allgemeine Abmessungen

��Toleranzen

Element

Nomineller
Nenndurchmes-

serbereich

Toleranz-
lage

Toleranz 
 (Zoll)

 Gesamtlänge – L .0520–1.0100 Plus oder Minus .031

1.0100–4.0100 Plus oder Minus .063

 Gewindelänge – l .0520–.2230 Plus oder Minus .047

.2230–.5100 Plus oder Minus .063

.5100–1.5100 Plus oder Minus .094

1.5100–4.0100 Plus oder Minus .125

 Vierkantlänge – l2 .0520–1.0100 Plus oder Minus .031

1.0100–4.0100 Plus oder Minus .063

 Schaftdurchmesser – d1 .0520–.2230 Minus .0015

.2230–.6350 Minus .0015

.6350–1.0100 Minus .0020

1.0100–1.5100 Minus .0020

1.5100–2.0100 Minus .0030

2.0100–4.0100 Minus .0030

 Größe des Vierkants – A .0520–.5100 Minus .004

.5100–1.0100 Minus .006

1.0100–2.0100 Minus .008

2.0100–4.0100 Minus .010

Nachgedruckt mit freundlicher Genehmigung des United States Cutting Tool Institute (USCTI). 
Veröffentlicht von Kennametal, Inc. ©2014. Alle Rechte vorbehalten.

Gewindebohrerabmessungen – Zoll

Nenndurch- 
messerbereich  

(Zoll)

Maschinen-
Schraubengröße

Anzahl
(Zoll)

Nenn-
durchmesser  

(Zoll)
Nenndurchmesser  

mm (Zoll)

Rohlings-
aus-

führung

Gesamt-
länge  

L

Gewinde-
länge  

l

Eins-
tichlänge 

l1
Vierkant-
länge l2

Schaft-
Durch-
messer 

D1

Vierkant-
größe  

A

.104 .117 4 (.1120)
—

— — 1 1.88 .31 .25 .19 .1410 .110

.117 .130 5 (.1250) M3 (.1181) 1 1.94 .31 .31 .19 .1410 .110

.130 .145 6 (.1380)
—

M3.5 (.1378) 1 2.00 .38 .31 .19 .1410 .110

.145 .171 8 (.1640) M4 (.1575) 1 2.13 .38 .38 .25 .1680 .131

.171 .197 10 (.1900)
—

M4.5 (.1772) 1 2.38 .50 .38 .25 .1940 .152

— — — — M5 (.1969) — — — — — — —

.197 .223 12 (.2160) — — — — 1 2.38 .50 .44 .28 .2200 .165

.223 .260 — — 1/4 (.2500) M6 (.2362) 2 2.50 .63 .38 .31 .2550 .191

.260 .323
—

5/16 (.3125) M7, M8 (.2756), (.3150) 2 2.72 .69 .44 .38 .3180 .238

.323 .395 3/8 (.3750) M10 (.3937) 2 2.94 .75 .50 .44 .3810 .286

.395 .448
—

7/16 (.4375) — — 3 3.16 .88 — .41 .3230 .242

.448 .510 1/2 (.5000) M12 (.4724) 3 3.38 .94 — .44 .3670 .275

.510 .573
—

9/16 (.5625) M14 (.5541) 3 3.59 1.00 — .50 .4290 .322

.573 .635 5/8 (.6250) M16 (.6299) 3 3.81 1.09 — .56 .4800 .360

.635 .709
—

11/16 (.6875) M18 (.7087) 3 4.03 1.09 — .63 .5420 .406

.709 .760 3/4 (.7500) — — 3 4.25 1.22 — .69 .5900 .442

.760 .823
—

13/16 (.8125) M20 (.7874) 3 4.47 1.22 — .69 .6520 .489

.823 .885 7/8 (.8750) M22 (.8661) 3 4.69 1.34 — .75 .3670 .523

.885 .948
—

15/16 (.9375) M24 (.9449) 3 4.91 1.34 — .75 .7600 .570

.948 1.010 1 (1.0000) M25 (.9843) 3 5.13 1.50 — .81 .8000 .600

HINWEIS:  Die Gewindelänge l basiert auf einer Länge von 12 Steigungen des amerikanischen Grobgewindes. Die Gewindelänge „l“ ist ein Mindestwert und hat keine Toleranz. 
Wenn die Gewindelänge „l“ zur Halslänge „l1“ addiert wird, sollte die Gesamtlänge nicht kürzer sein als die Mindestgewindelänge „l“ gemäß USCTI Tabelle 302. 
Wenn nicht anders angegeben entsprechen alle Toleranzangaben USCTI Tabelle 302. Toleranzen zur Exzentrizität entnehmen Sie bitte der USCTI Tabelle 317. 
Tabelle 302 dient lediglich zu Referenzzwecken. Die Abmessungen der Gewindebohrer von Kennametal können abweichen.

Rohlingsausführung 1

Rohlingsausführung 2

Rohlingsausführung 3

Sofern nicht anders angegeben: Spezialgewindebohrer mit Durchmessern 
von 1.010–1.510" Durchmesser inklusive verfügen über 14 oder mehr 
Gänge pro Zoll bzw. eine Steigung von 1,75 mm und feiner und Bohrer 
mit Durchmessern über 1.510" verfügen über zehn oder mehr Gänge 
pro Zoll bzw. eine Steigung von 2,5 mm und feiner. Sie werden gemäß 
den allgemeinen Abmessungen in USCTI Tabelle 303 gefertigt. Die 
Gewindegrenzwerte von Spezialgewindebohrern werden für zöllige 
Einheitsschraubengewinde über die Formeln in USCTI Tabelle 331 und 
für metrische Schraubengewinde mit M-Proil über die Formeln in USCTI 
Tabelle 341 ermittelt.

HINWEIS:  Gewindebohrergrößen von .395" und kleiner verfügen über eine 
externe Mitte am Gewindeende (kann bei Fertig-Gewindebohrern 
entfernt werden). Größen von .125" und kleiner verfügen über eine 
externe Mitte am Schaftende. Größen von .224–.395" verfügen über 
abgeschnittene Teilkegel am Schaftende (Kegellänge etwa 1/4 des 
Schaftdurchmessers). Größen von .395" und mehr verfügen sowohl  
am Gewinde- als auch am Schaftende über eine innere Mitte. 
 
Standard-Gewindegrenzwerte und Toleranzen für zöllige 
Einheitsschraubengewinde entnehmen Sie bitte der USCTI Tabelle  
327 und für metrische Gewinde der USCTI Tabelle 337. 
 
Toleranzen zur Exzentrizität von Gewindebohrerelementen  
entnehmen Sie bitte der USCTI Tabelle 317.
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Technische Informationen
Standard-Rohrgewindebohrer-Abmessungen • Gerade und kegelig • Geschliffenes Gewinde •  
Referenz: USCTI Tabelle 311

Nachgedruckt mit freundlicher Genehmigung des United States Cutting Tool Institute (USCTI). Veröffentlicht von Kennametal, Inc. ©2014. Alle Rechte vorbehalten.

��Allgemeine Abmessungen ��Toleranzen

Element Bereich Toleranzlage Toleranz

 Gesamtlänge – L 1/16-3/4 inkl. Plus/Minus .031

1-4 inkl. Plus/Minus .063

 Gewindelänge – l 1/16-3/4 inkl. Plus/Minus .063

1-1-1/4 inkl. Plus/Minus .094

1-1/2-4 Plus/Minus .125

 Vierkantlänge – l2 1/16-3/4 inkl. Plus/Minus .031

1-4 inkl. Plus/Minus .063

 Schaftdurchmesser – d1 1/16-1/8 Minus .0015

1/4-1 inkl. Minus .0020

1-1/4-4 inkl. Minus .0030

 Größe des Vierkants – A 1/16-1/8 Minus .004

1/4-3/4 inkl. Minus .006

1-4 inkl. Minus .008

Abmessungen (Zoll)

Nennmaß 
(Zoll)

Gesamt-
länge  

L

Gewinde-
länge  

l

Vier-
kantlänge 

l2

Schaft-
durch-
messer 

D1

Vierkant-
größe  

A

Optionale 
Freistich-
länge l1

1/16 2.13 .69 .38 .3125 .234 .375

1/8 2.13 .75 .38 .3125 .234 –

1/8 2.13 .75 .38 .4375 .328 .375

1/4 2.44 1.06 .44 .5625 .421 .375

3/8 2.56 1.06 .50 .7000 .531 .375

1/2 3.13 1.38 .63 .6875 .515 –

3/4 3.25 1.38 .69 .9063 .679 –

1 3.75 1.75 .81 1.1250 .843 –

1-1/4 4.00 1.75 .94 1.3125 .984 –

1-1/2 4.25 1.75 1.00 1.5000 1.125 –

2 4.25 1.75 1.13 1.8750 1.406 –

2-1/2 5.50 2.56 1.25 2.2500 1.687 –

3 6.00 2.63 1.38 2.6250 1.968 –

3-1/2 6.50 2.69 1.50 2.8125 2.108 –

4 6.75 2.75 1.56 3.0000 2.250 –
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Technische Informationen
Gewindegrenzwerte Kegel-Gewindebohrer • Geschliffenes Gewinde •  

Referenz: USCTI Tabelle 338

��Rohrgewindebohrer

Grenzwerte Kegel pro Fuß

Länge  
L1

Gewindebohrergröße** 
NPT, ANPT, NPTF

Nennmaß 
(Zoll)

Gänge pro  
Zoll

Projektion*  
(Zoll)

Projektions-
toleranz

+/- min. max.

1/16 27 .312 .063 .719 .781 .160 C

1/8 27 .312 .063 .719 .781 .1615 Q

1/4 18 .459 .063 .719 .781 .2278 7/16

3/8 18 .454 .063 .719 .781 .240 9/16

1/2 14 .579 .063 .719 .781 .320 45/64

3/4 14 .565 .063 .719 .781 .339 29/32

1 11-1/2 .678 .094 .719 .781 .400 1-9/64

1-1/4 11-1/2 .686 .094 .719 .781 .420 1-31/64

1-1/2 11-1/2 .699 .094 .719 .781 .420 1-23/32

2 11-1/2 .667 .094 .719 .781 .436 2-3/16

2-1/2 8 .925 .094 .734 .781 .682 2-39/64

3 8 .925 .094 .734 .781 .766 3-15/64

3-1/2 8 .938 .125 .734 .781 .821 —

4 8 .950 .125 .734 .781 .844 —

* Der Abstand vom kurzen End des Gewindebohrers wird durch den Kegelgewindelehrring für L1 projiziert.
**  Die angegebene empfohlene Größe gestattet das direkte Gewindebohren ohne vorheriges Reiben der Bohrung. Man erhält hierbei jedoch nur für etwa die Länge L1 ein volles Gewinde.
Nachgedruckt mit freundlicher Genehmigung des United States Cutting Tool Institute (USCTI). Veröffentlicht von Kennametal, Inc. ©2014. Alle Rechte vorbehalten.

Projektion*

Allgemeine Rohrgewindebohrer eignen sich für das 
Gewindeschneiden in den verschiedensten Eisen-  
und Nichteisenwerkstoffen.

Geschliffene Rohrgewindebohrer sind standardmäßig für 
NPT- und NPFT-Rohrgewinde geeignet. NPT-Rohrgewinde 
erfordern die Verwendung eines Dichtmittels, etwa 
eines Teflon®-Bands oder eines Rohrgewindemittels. 
Gewindebohrer für trockendichtende Gewinde werden für 
Fittings verwendet, die ohne Verwendung eines Dichtmittels 
druckdichte Verbindungen ermöglichen.

Bei der Nenngröße eines Rohrgewindebohrers handelt es 
sich um die Größe des anzufertigenden Fittings, nicht um 
die tatsächliche Größe des Gewindebohrers. Das Gewinde 
verjüngt sich um 3/4" pro Fuß. 

Alle Rohrgewindeschneider verfügen über einen 
Gewindeanschnitt von 2-1/2 bis 3-1/2.

Rohrgewindebohrer mit kurzer Projektion werden mit einer 
kürzeren Projektion als für kegelige Rohrgewinde üblich 
hergestellt, bei denen die Tiefe des Gewindes beschränkt ist.

Spezielle Rohrgewindebohrer mit kurzer Projektion für 
kegelige Gewinde können mit ANPT- oder NPTF-Gewinden 
(NPTF, PTF-SAE Short oder PTF-SPL Extra Short)  
versehen sein.

Informationen zu Rohrgewindebohrern mit kurzer Projektion 
und zur Rohrvorbereitung für NPT-, NPTF- und ANPT- 
Innen-Rohrgewinde finden Sie in den technischen  
Bulletins von Kennametal.

Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde (NPT)
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde für Armee-, Flotten- und Flugwesen (ANPT)
Amerikanisches Standard-Rohrgewinde, kegelig, trocken dichtend (NPTF)

kürzeste
Projektion

L1
Lehrenring

Basis-
größe

Standard-
projektion
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��DIN 371

Technische Informationen

D1 Steigung D L L3* L2 L5 S10

M3 0,5 3,5 56 11 18 6 2,7

M3,5 0,6 4 56 12 20 6 3

M4 0,7 4,5 63 13 21 6 3,4

M4,5 0,75 6 70 16 25 8 4,9

M5 0,8 6 70 16 25 8 4,9

M6 1 6 80 19 30 8 4,9

M7 1 7 80 19 30 8 5,5

M8 0,75 8 80 18 30 9 6,2

M8 1,25 8 90 22 35 9 6,2

M9 0,75 9 80 18 30 10 7

M9 1,25 9 90 22 35 10 7

M10 1 10 90 20 35 11 8

M10 1,5 10 100 24 39 11 8

DIN 371 • DIN 376 • Nennmaße

D1 Steigung D L L3* L5 S10

M8 1,25 6 90 22 8 4,9

M9 1,25 7 90 22 8 5,5

M10 1,5 7 100 24 8 5,5

M11 1,5 8 100 24 9 6,2

M12 1,75 9 110 28 10 7

M14 2 11 110 30 12 9

M16 2 12 110 32 12 9

M18 2,5 14 125 34 14 11

M20 2,5 16 140 34 15 12

M22 2,5 18 140 34 17 14,5

M24 3 18 160 38 17 14,5

M27 3 20 160 38 19 16

M30 3,5 22 180 45 21 18

M33 3,5 25 180 50 23 20

M36 4 28 200 56 25 22

M39 4 32 200 60 27 24

M42 4,5 32 200 60 27 24

M45 4,5 36 220 65 32 29

��DIN 376

* Maximum

* Maximum
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Technische Informationen

Steigung

D1 Minimum Maximum D L L3* L5 S10

M8 0,2 0,75 6 80 18 8 4,9

M8 — 1 6 90 22 8 4,9

M9 0,2 0,75 7 80 18 8 5,5

M9 — 1 7 90 22 8 5,5

M10 0,2 1 7 90 20 8 5,5

M10 — 1,25 7 100 24 8 5,5

M11 0,35 1 8 90 20 9 6,2

M12 0,35 1,5 9 100 22 10 7

M14 0,35 1,5 11 100 22 12 9

M16 0,35 1,5 12 100 22 12 9

M16 — 2 12 110 32 12 9

M18 0,35 1,5 14 110 25 14 11

M18 — 2 14 125 34 14 11

M20 0,35 1,5 16 125 25 15 12

M20 — 2 16 140 34 15 12

M22 0,35 1,5 18 125 25 17 14,5

M22 — 2 18 140 34 17 14,5

M24 0,35 2 18 140 28 17 14,5

M27 0,35 2 20 140 28 19 16

M30 0,35 2 22 150 28 21 18

M30 — 3 22 180 45 21 18

DIN 374 • Nennmaße in mm

��DIN 374

* Maximum
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Technische Informationen

D1 Steigung D L L3 L2 L5 S10

M3 0,5 4 46 11 19 6 3,2

M3,5 0,6 4 48 13 20 6 3,2

M4 0,7 5 52 13 21 7 4

M4,5 0,75 5 55 13 21 7 4

M5 0,8 5,5 60 16 24 7 4,5

M6 1 6 62 19 29 7 4,5

JIS • Nennmaße

�� JIS, Typ 2, metrisch, Normalgewinde

Metrische Abmessungen

D1 Steigung D L L3 L5 S10

M8 1,25 6,2 70 22 8 5

M9 1,25 7 72 22 8 5,5

M10 1,5 7 75 24 8 5,5

M11 1,5 8 80 25 9 6

M12 1,75 8,5 82 29 9 6,5

M14 2 10,5 88 30 11 8

M16 2 12,5 95 32 13 10

M18 2,5 14 100 37 14 11

M20 2,5 15 105 37 15 12

M22 2,5 17 115 38 16 13

M24 3 19 120 45 18 15

�� JIS, Typ 3, metrisch, Normalgewinde

Metrische Abmessungen
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��Gewindebohren • UNC, UNF und 8-Gang

Größentabelle für Gewindekernloch-Bohrer
Gewindebohren • UNC, UNF und 8-Gang

(Fortsetzung)

Gewinde- 
bohrer- 
größe

Gewinde-
steigung
pro Zoll

65% Gewinde 70% Gewinde 75% Gewinde

Metrisch Zoll Metrisch Zoll Metrisch Zoll

UNC UNF 8-Gang
kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

#0 – 80 – 1.20 1.26 1.30 0.0472 0.0494 0.0512 1.20 1.24 1.30 0.0472 0.0486 0.0512 1.20 1.21 1.30 0.0472 0.0478 0.0512

#1
64 – – 1.50 1.52 1.60 0.0591 0.0598 0.0630 1.40 1.49 1.50 0.0551 0.0588 0.0591 1.40 1.47 1.50 0.0551 0.0578 0.0591

– 72 – 1.50 1.56 1.60 0.0591 0.0613 0.0630 1.50 1.53 1.60 0.0591 0.0604 0.0630 1.50 1.51 1.60 0.0591 0.0595 0.0630

#2
56 – – 1.80 1.80 1.80 0.0709 0.0709 0.0709 1.70 1.77 1.80 0.0669 0.0698 0.0709 1.70 1.74 1.80 0.0669 0.0686 0.0709

– 64 – 1.80 1.85 1.90 0.0709 0.0728 0.0748 1.80 1.82 1.90 0.0709 0.0718 0.0748 1.80 1.80 1.80 0.0669 0.0708 0.0709

#3
48 – – 2.00 2.07 2.10 0.0787 0.0814 0.0827 2.00 2.03 2.10 0.0787 0.0801 0.0827 2.00 2.00 2.00 0.0787 0.0787 0.0787

– 56 – 2.10 2.13 2.20 0.0827 0.0839 0.0866 2.10 2.10 2.10 0.0827 0.0828 0.0866 2.00 2.07 2.10 0.0787 0.0816 0.0827

#4
40 – – 2.30 2.31 2.38 0.0906 0.0909 0.0938 2.20 2.27 2.30 0.0866 0.0893 0.0906 2.20 2.23 2.30 0.0866 0.0876 0.0906

– 48 – 2.40 2.40 2.40 0.0938 0.0944 0.0945 2.30 2.36 2.38 0.0906 0.0931 0.0938 2.30 2.33 2.38 0.0906 0.0917 0.0938

#5
40 – – 2.64 2.64 2.64 0.1024 0.1039 0.1040 2.60 2.60 2.60 0.1015 0.1023 0.1024 2.50 2.56 2.58 0.0984 0.1006 0.1015

– 44 – 2.64 2.69 2.70 0.1040 0.1058 0.1063 2.64 2.65 2.70 0.1040 0.1043 0.1063 2.60 2.61 2.64 0.1024 0.1029 0.1040

#6
32 – – 2.82 2.83 2.87 0.1100 0.1116 0.1130 2.78 2.78 2.78 0.1094 0.1096 0.1102 2.71 2.73 2.78 0.1065 0.1076 0.1094

– 40 – 2.95 2.97 3.00 0.1160 0.1169 0.1181 2.90 2.93 2.95 0.1142 0.1153 0.1160 2.87 2.89 2.90 0.1130 0.1136 0.1142

#8
32 – – 3.50 3.50 3.50 0.1360 0.1376 0.1378 3.40 3.44 3.46 0.1339 0.1356 0.1360 3.30 3.39 3.40 0.1299 0.1336 0.1339

– 36 – 3.57 3.57 3.57 0.1378 0.1405 0.1406 3.50 3.52 3.57 0.1378 0.1387 0.1406 3.46 3.48 3.50 0.1360 0.1369 0.1378

#10
24 – – 3.90 3.93 3.97 0.1535 0.1548 0.1563 3.80 3.86 3.90 0.1496 0.1521 0.1535 3.73 3.79 3.80 0.1470 0.1494 0.1496

– 32 – 4.10 4.16 4.20 0.1614 0.1636 0.1654 4.10 4.10 4.10 0.1614 0.1616 0.1654 4.04 4.05 4.09 0.1590 0.1596 0.1610

#12
24 – – 4.50 4.59 4.60 0.1772 0.1808 0.1811 4.50 4.52 4.60 0.1772 0.1781 0.1811 4.40 4.46 4.50 0.1732 0.1754 0.1772

– 28 – 4.70 4.72 4.76 0.1850 0.1858 0.1875 4.62 4.66 4.70 0.1820 0.1835 0.1850 4.60 4.60 4.60 0.1811 0.1812 0.1820

 1/4
20 – – 5.20 5.28 5.30 0.2047 0.2078 0.2087 5.20 5.20 5.20 0.2031 0.2045 0.2047 5.11 5.11 5.11 0.2010 0.2013 0.2031

– 28 – 5.56 5.58 5.60 0.2188 0.2198 0.2205 5.50 5.53 5.56 0.2165 0.2175 0.2188 5.41 5.47 5.50 0.2130 0.2152 0.2165

5/16
18 – – 6.75 6.75 6.75 0.2656 0.2656 0.2656 6.63 6.65 6.70 0.2610 0.2620 0.2638 6.53 6.56 6.60 0.2570 0.2584 0.2598

– 24 – 7.00 7.04 7.10 0.2756 0.2773 0.2795 6.90 6.98 7.00 0.2717 0.2746 0.2756 6.90 6.91 7.00 0.2717 0.2719 0.2756

 3/8
16 – – 8.10 8.18 8.20 0.3189 0.3222 0.3228 8.00 8.08 8.10 0.3150 0.3182 0.3189 7.94 7.98 8.00 0.3125 0.3141 0.3150

– 24 – 8.60 8.63 8.70 0.3386 0.3398 0.3425 8.50 8.56 8.60 0.3346 0.3371 0.3386 8.43 8.49 8.50 0.3320 0.3344 0.3346

7/16
14 – – 9.53 9.58 9.60 0.3750 0.3772 0.3780 9.40 9.46 9.50 0.3701 0.3726 0.3740 9.30 9.34 9.35 0.3661 0.3679 0.3680

– 20 – 10.00 10.04 10.10 0.3937 0.3953 0.3976 9.92 9.96 10.00 0.3906 0.3920 0.3937 9.80 9.88 9.90 0.3858 0.3888 0.3898

 1/2
13 – – 11.00 11.05 11.10 0.4331 0.4351 0.4370 10.90 10.92 11.00 0.4291 0.4301 0.4331 10.80 10.80 10.80 0.4219 0.4251 0.4252

– 20 – 11.60 11.63 11.70 0.4528 0.4578 0.4606 11.51 11.55 11.60 0.4528 0.4545 0.4606 11.40 11.46 11.50 0.4488 0.4513 0.4528

9/16
12 – – 12.50 12.50 12.50 0.4921 0.4921 0.4921 12.30 12.36 12.40 0.4844 0.4867 0.4882 12.20 12.23 12.30 0.4803 0.4813 0.4843

– 18 – 13.10 13.10 13.10 0.5118 0.5156 0.5157 13.00 13.00 13.00 0.5118 0.5120 0.5157 12.80 12.91 13.00 0.5039 0.5084 0.5118

 5/8
11 – – 13.80 13.93 14.00 0.5433 0.5482 0.5512 13.50 13.78 13.80 0.5315 0.5423 0.5433 13.50 13.63 13.80 0.5315 0.5364 0.5433

– 18 – 14.50 14.68 15.00 0.5709 0.5781 0.5906 14.50 14.59 15.00 0.5709 0.5745 0.5906 14.50 14.50 14.50 0.5709 0.5709 0.5709

3/4
10 – – 16.50 16.91 17.00 0.6496 0.6656 0.6693 16.50 16.74 17.00 0.6496 0.6591 0.6693 16.50 16.58 17.00 0.6496 0.6526 0.6560

– 16 – 17.50 17.71 18.00 0.6890 0.6972 0.7087 17.50 17.61 18.00 0.6890 0.6932 0.7087 17.50 17.50 17.50 0.6890 0.6891 0.6969

 7/8
9 – – 19.50 19.84 20.00 0.7677 0.7812 0.7874 19.50 19.66 20.00 0.7677 0.7740 0.7874 19.00 19.48 19.50 0.7660 0.7668 0.7677

– 14 – 20.50 20.69 21.00 0.8071 0.8147 0.8268 20.50 20.58 21.00 0.8071 0.8101 0.8268 20.00 20.46 20.50 0.8012 0.8054 0.8071

1    
8 – – 22.50 22.72 22.77 0.8858 0.8945 0.8965 22.50 22.51 22.77 0.8858 0.8863 0.8965 22.23 22.31 22.44 0.8750 0.8782 0.8840

– 12 – 23.50 23.61 23.81 0.9252 0.9296 0.9375 23.42 23.48 23.50 0.9220 0.9242 0.9252 23.30 23.34 23.42 0.9173 0.9188 0.9220

1-1/8

7 – – 25.50 25.51 25.60 1.0039 1.0044 1.0080 25.07 25.28 25.40 0.9870 0.9951 1.0000 25.00 25.04 25.07 0.9843 0.9858 0.9870

– 12 – 26.70 26.79 27.00 1.0512 1.0546 1.0610 26.59 26.65 26.70 1.0470 1.0492 1.0512 26.50 26.51 26.59 1.0433 1.0438 1.0470

– – 8 25.81 25.89 26.00 1.0160 1.0195 1.0236 25.67 25.69 25.81 1.0110 1.0113 1.0160 25.40 25.48 25.50 1.0000 1.0032 1.0039

1-1/4

7 – – 28.58 28.69 29.00 1.1250 1.1294 1.1417 28.18 28.45 28.50 1.1090 1.1201 1.1220 28.18 28.21 28.50 1.1090 1.1108 1.1220

– 12 – 29.77 29.96 30.00 1.1720 1.1796 1.1811 29.77 29.83 30.00 1.1720 1.1742 1.1811 29.50 29.69 29.73 1.1614 1.1688 1.1720

– – 8 29.00 29.07 29.50 1.1417 1.1445 1.1560 28.58 28.86 29.00 1.1250 1.1363 1.1417 28.58 28.66 29.00 1.1250 1.1282 1.1417
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(Gewindebohren • UNC, UNF und 8-Gang — Fortsetzung)

Größentabelle für Gewindekernloch-Bohrer
Gewindebohren • UNC, UNF und 8-Gang

��Gewindebohren • M und MF

Gewinde-
bohrer- 
größe

Steigung
65% Gewinde 70% Gewinde 75% Gewinde

Metrisch Zoll Metrisch Zoll Metrisch Zoll

M MF
kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

M1.6 0.35 – 1.20 1.30 1.30 0.0512 0.0512 0.0512 1.20 1.28 1.30 0.0472 0.0504 0.0512 1.20 1.26 1.30 0.0472 0.0496 0.0512

M1.7 0.35 – 1.40 1.40 1.40 0.0551 0.0551 0.0551 1.32 1.38 1.40 0.0520 0.0543 0.0550 1.32 1.36 1.40 0.0520 0.0535 0.0550

M1.8 0.35 – 1.50 1.50 1.50 0.0591 0.0591 0.0591 1.40 1.48 1.50 0.0551 0.0583 0.0591 1.40 1.46 1.50 0.0551 0.0575 0.0591

M2 0.4 – 1.60 1.66 1.70 0.0630 0.0654 0.0669 1.60 1.64 1.70 0.0630 0.0646 0.0669 1.60 1.61 1.70 0.0630 0.0634 0.0669

M2.2 0.45 – 1.80 1.82 1.90 0.0709 0.0717 0.0748 1.70 1.79 1.80 0.0669 0.0705 0.0709 1.70 1.76 1.80 0.0669 0.0693 0.0709

M2.5 0.45 – 2.10 2.12 2.20 0.0827 0.0835 0.0866 2.00 2.09 2.10 0.0787 0.0823 0.0827 2.00 2.06 2.10 0.0787 0.0811 0.0827

M2.6 0.45 – 2.20 2.22 2.30 0.0866 0.0874 0.0906 2.10 2.19 2.20 0.0827 0.0862 0.0866 2.10 2.16 2.20 0.0827 0.0850 0.0866

M3
0.5 – 2.58 2.58 2.58 0.1015 0.1016 0.1024 2.50 2.55 2.58 0.0984 0.1004 0.1015 2.50 2.51 2.58 0.0984 0.0988 0.1015

– 0.35 2.70 2.70 2.70 0.1063 0.1063 0.1063 2.64 2.68 2.70 0.1040 0.1055 0.1063 2.64 2.66 2.70 0.1040 0.1047 0.1063

M3.5 0.6 – 2.95 2.99 3.00 0.1160 0.1177 0.1181 2.95 2.95 3.00 0.1160 0.1161 0.1181 2.90 2.92 2.95 0.1142 0.1150 0.1160

M4
0.7 – 3.40 3.41 3.46 0.1339 0.1343 0.1360 3.30 3.36 3.40 0.1299 0.1323 0.1339 3.30 3.32 3.40 0.1299 0.1307 0.1339

– 0.5 3.57 3.58 3.60 0.1406 0.1409 0.1417 3.50 3.54 3.57 0.1378 0.1394 0.1406 3.50 3.51 3.57 0.1378 0.1382 0.1406

M4.5 0.75 – 3.80 3.87 3.90 0.1496 0.1524 0.1535 3.80 3.82 3.90 0.1496 0.1504 0.1535 3.73 3.77 3.80 0.1470 0.1484 0.1496

M5
0.8 – 4.30 4.32 4.37 0.1693 0.1701 0.1719 4.22 4.27 4.30 0.1660 0.1681 0.1693 4.22 4.22 4.30 0.1660 0.1661 0.1693

– 0.5 4.50 4.58 4.60 0.1772 0.1803 0.1811 4.50 4.54 4.60 0.1772 0.1787 0.1811 4.50 4.51 4.60 0.1772 0.1776 0.1811

M6
1 – 5.16 5.16 5.16 0.2031 0.2031 0.2031 5.00 5.09 5.10 0.1969 0.2004 0.2008 5.00 5.03 5.10 0.1969 0.1980 0.2008

– 0.75 5.30 5.37 5.40 0.2087 0.2114 0.2126 5.30 5.32 5.40 0.2087 0.2094 0.2126 5.20 5.27 5.30 0.2047 0.2075 0.2087

M7 1 – 6.10 6.16 6.20 0.2402 0.2425 0.2441 6.00 6.09 6.10 0.2362 0.2398 0.2402 6.00 6.03 6.10 0.2362 0.2374 0.2402

Gewindebohren • M und MF

Gewinde- 
bohrer- 
größe

Gewinde-
steigung
pro Zoll

65% Gewinde 70% Gewinde 75% Gewinde

Metrisch Zoll Metrisch Zoll Metrisch Zoll

UNC UNF 8-Gang
kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

1-3/8

6 – – 31.00 31.35 31.50 1.2200 1.2343 1.2402 31.00 31.08 31.50 1.2200 1.2235 1.2402 30.56 30.80 30.96 1.2030 1.2126 1.2190

– 12 – 33.00 33.14 33.34 1.2992 1.3046 1.3130 33.00 33.00 33.00 1.2992 1.2992 1.2992 32.54 32.86 32.94 1.2810 1.2938 1.2970

– – 8 32.00 32.24 32.50 1.2598 1.2695 1.2795 32.00 32.04 32.50 1.2598 1.2613 1.2795 31.75 31.83 32.00 1.2500 1.2532 1.2598

1-1/2

6 – – 34.50 34.53 34.93 1.3583 1.3593 1.3750 34.13 34.25 34.50 1.3440 1.3485 1.3583 33.73 33.98 34.00 1.3280 1.3376 1.3386

– 12 – 36.12 36.31 36.50 1.4220 1.4296 1.4375 36.12 36.18 36.50 1.4220 1.4242 1.4375 36.00 36.04 36.12 1.4173 1.4188 1.4220

– – 8 35.00 35.42 35.50 1.3780 1.3945 1.3976 35.00 35.21 35.50 1.3780 1.3863 1.3976 35.00 35.01 35.50 1.3780 1.3782 1.3976

1-5/8 – – 8 38.50 38.59 39.00 1.5157 1.5195 1.5354 38.10 38.39 38.46 1.5000 1.5113 1.5140 38.10 38.18 38.46 1.5000 1.5032 1.5140

1-3/4
5 – – 40.00 40.16 41.00 1.5750 1.5811 1.6140 39.50 39.83 40.00 1.5551 1.5681 1.5748 39.50 39.50 39.50 1.5551 1.5552 1.5748

– – 8 41.00 41.77 42.00 1.6140 1.6445 1.6540 41.00 41.56 42.00 1.6140 1.6363 1.6540 41.00 41.36 42.00 1.6140 1.6282 1.6540

1-7/8 – – 8 44.00 44.94 45.00 1.7320 1.7695 1.7720 44.00 44.74 45.00 1.7320 1.7613 1.7720 44.00 44.53 45.00 1.7320 1.7532 1.7720

2
4 1/2 – – 46.00 46.03 47.00 1.8110 1.8124 1.8500 45.00 45.67 46.00 1.7720 1.7979 1.8110 45.00 45.30 46.00 1.7720 1.7835 1.8110

– – 8 48.00 48.12 49.00 1.8900 1.8945 1.9290 47.00 47.91 48.00 1.8500 1.8863 1.8900 47.00 47.71 48.00 1.8500 1.8782 1.8900

2-1/4
4 1/2 – – 52.00 52.38 53.00 2.0470 2.0624 2.0870 52.00 52.02 53.00 2.0470 2.0479 2.0870 51.00 51.65 52.00 2.0080 2.0335 2.0470

– – 8 54.00 54.47 55.00 2.1260 2.1445 2.1650 54.00 54.26 55.00 2.1260 2.1363 2.1650 54.00 54.06 55.00 2.1260 2.1282 2.1650

2-1/2
4 – – 58.00 58.14 59.00 2.2840 2.2889 2.3230 57.00 57.73 58.00 2.2440 2.2727 2.2840 57.00 57.31 58.00 2.2440 2.2564 2.2840

– – 8 60.00 60.82 61.00 2.3620 2.3945 2.4020 60.00 60.61 61.00 2.3620 2.3863 2.4020 60.00 60.41 61.00 2.3620 2.3782 2.4020

(Fortsetzung)
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Größentabelle für Gewindekernloch-Bohrer
Gewindebohren • M und MF

Gewinde-
bohrer- 
größe

Steigung
65% Gewinde 70% Gewinde 75% Gewinde

Metrisch Zoll Metrisch Zoll Metrisch Zoll

M MF
kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

M8

1.25 – 6.90 6.94 7.00 0.2717 0.2732 0.2756 6.80 6.86 6.90 0.2677 0.2701 0.2717 6.75 6.78 6.80 0.2656 0.2669 0.2677

– 1 7.15 7.16 7.20 0.2813 0.2819 0.2835 7.00 7.09 7.10 0.2756 0.2791 0.2795 7.00 7.03 7.10 0.2756 0.2768 0.2795

– 0.75 7.30 7.37 7.40 0.2874 0.2902 0.2913 7.30 7.32 7.40 0.2874 0.2882 0.2913 7.20 7.27 7.30 0.2835 0.2862 0.2874

M10

1.5 – 8.70 8.73 8.73 0.3425 0.3437 0.3438 8.60 8.64 8.70 0.3386 0.3402 0.3425 8.50 8.54 8.60 0.3346 0.3362 0.3386

– 1.25 8.90 8.94 9.00 0.3504 0.3520 0.3543 8.80 8.86 8.90 0.3465 0.3488 0.3504 8.73 8.78 8.80 0.3438 0.3457 0.3465

– 1 9.13 9.16 9.20 0.3594 0.3606 0.3622 9.00 9.09 9.10 0.3543 0.3579 0.3583 9.00 9.03 9.10 0.3543 0.3555 0.3583

– 0.75 9.35 9.37 9.40 0.3680 0.3689 0.3701 9.30 9.32 9.35 0.3661 0.3669 0.3680 9.20 9.27 9.30 0.3622 0.3650 0.3661

M12

1.75 – 10.50 10.52 10.60 0.4134 0.4142 0.4173 10.40 10.41 10.50 0.4094 0.4098 0.4134 10.30 10.30 10.30 0.4055 0.4055 0.4055

– 1.5 10.72 10.73 10.80 0.4219 0.4224 0.4252 10.60 10.64 10.70 0.4173 0.4189 0.4213 10.50 10.54 10.60 0.4134 0.4150 0.4173

– 1.25 10.90 10.94 11.00 0.4291 0.4307 0.4331 10.80 10.86 10.90 0.4252 0.4276 0.4291 10.72 10.78 10.80 0.4219 0.4244 0.4252

– 1 11.15 11.16 11.20 0.4375 0.4394 0.4409 11.00 11.09 11.10 0.4331 0.4366 0.4370 11.00 11.03 11.10 0.4331 0.4343 0.4370

M14
2 – 12.30 12.31 12.40 0.4844 0.4846 0.4882 12.10 12.18 12.20 0.4764 0.4795 0.4803 12.00 12.05 12.10 0.4724 0.4744 0.4764

– 1.5 12.70 12.73 12.80 0.5000 0.5012 0.5039 12.60 12.64 12.70 0.4961 0.4976 0.5000 12.50 12.54 12.60 0.4921 0.4937 0.4961

M16
2 – 14.20 14.31 14.50 0.5591 0.5634 0.5709 14.00 14.18 14.20 0.5512 0.5583 0.5591 14.00 14.05 14.20 0.5512 0.5531 0.5591

– 1.5 14.50 14.73 15.00 0.5709 0.5799 0.5906 14.50 14.64 15.00 0.5709 0.5764 0.5906 14.50 14.54 15.00 0.5709 0.5724 0.5906

M18
2.5 – 15.80 15.89 16.00 0.6220 0.6256 0.6299 15.50 15.73 15.80 0.6102 0.6193 0.6220 15.50 15.56 15.80 0.6102 0.6126 0.6220

– 1.5 16.50 16.73 17.00 0.6496 0.6587 0.6693 16.50 16.64 17.00 0.6496 0.6551 0.6693 16.50 16.54 17.00 0.6496 0.6512 0.6693

M20

2.5 – 17.50 17.89 18.00 0.6890 0.7043 0.7087 17.50 17.73 18.00 0.6890 0.6980 0.7087 17.50 17.56 18.00 0.6890 0.6913 0.7087

– 1.5 18.50 18.73 19.00 0.7283 0.7374 0.7480 18.50 18.64 19.00 0.7283 0.7339 0.7480 18.50 18.54 19.00 0.7283 0.7299 0.7480

– 1 19.00 19.16 19.50 0.7480 0.7543 0.7677 19.00 19.09 19.50 0.7480 0.7516 0.7677 19.00 19.03 19.50 0.7480 0.7492 0.7677

M22

2.5 – 19.50 19.89 20.00 0.7677 0.7831 0.7874 19.50 19.73 20.00 0.7677 0.7768 0.7874 19.50 19.56 20.00 0.7677 0.7701 0.7874

– 2 20.00 20.31 20.50 0.7874 0.7996 0.8071 20.00 20.18 20.50 0.7874 0.7945 0.8071 20.00 20.05 20.50 0.7874 0.7894 0.8071

– 1.5 20.50 20.73 21.00 0.8071 0.8161 0.8268 20.50 20.64 21.00 0.8071 0.8126 0.8268 20.50 20.54 21.00 0.8071 0.8087 0.8268

M24

3 – 21.43 21.47 21.50 0.8440 0.8453 0.8460 21.15 21.27 21.33 0.8327 0.8374 0.8398 21.00 21.08 21.15 0.8268 0.8299 0.8327

– 2 22.23 22.31 22.44 0.8750 0.8783 0.8840 22.00 22.18 22.23 0.8661 0.8732 0.8750 22.00 22.05 22.23 0.8661 0.8681 0.8750

– 1.5 22.50 22.73 22.77 0.8858 0.8949 0.8965 22.50 22.64 22.77 0.8858 0.8913 0.8965 22.50 22.54 22.77 0.8858 0.8874 0.8965

M27

3 – 24.30 24.47 24.50 0.9567 0.9634 0.9646 24.00 24.27 24.30 0.9449 0.9555 0.9567 24.00 24.08 24.30 0.9449 0.9480 0.9567

– 2 25.07 25.31 25.40 0.9870 0.9965 1.0000 25.07 25.18 25.40 0.9870 0.9913 1.0000 25.00 25.05 25.07 0.9843 0.9862 0.9870

– 1.5 25.67 25.73 25.81 1.0110 1.0130 1.0160 25.61 25.64 25.65 1.0080 1.0094 1.0098 25.50 25.54 25.60 1.0039 1.0055 1.0080

M30

3.5 – 27.00 27.04 27.50 1.0630 1.0646 1.0827 26.70 26.82 27.00 1.0512 1.0559 1.0610 26.59 26.59 26.59 1.0433 1.0469 1.0470

– 2 28.18 28.31 28.50 1.1090 1.1146 1.1220 28.18 28.18 28.18 1.1090 1.1094 1.1220 28.00 28.05 28.10 1.1024 1.1043 1.1063

– 1.5 28.58 28.73 29.00 1.1250 1.1311 1.1417 28.58 28.64 29.00 1.1250 1.1276 1.1417 28.50 28.54 28.58 1.1220 1.1236 1.1250

M33
3.5 – 30.00 30.04 30.16 1.1811 1.1827 1.1875 29.77 29.82 30.00 1.1720 1.1740 1.1811 29.50 29.59 29.73 1.1614 1.1650 1.1720

– 2 31.00 31.31 31.50 1.2200 1.2327 1.2402 31.00 31.18 31.50 1.2200 1.2276 1.2402 31.00 31.05 31.50 1.2200 1.2224 1.2402

M36

4 – 32.54 32.62 32.94 1.2810 1.2843 1.2970 32.00 32.36 32.50 1.2598 1.2740 1.2795 32.00 32.10 32.50 1.2598 1.2638 1.2795

– 3 33.40 33.47 33.50 1.3130 1.3177 1.3189 33.00 33.27 33.34 1.2992 1.3098 1.3130 33.00 33.08 33.34 1.2992 1.3024 1.3130

– 2 34.13 34.31 34.50 1.3440 1.3508 1.3583 34.13 34.18 34.50 1.3440 1.3457 1.3583 34.00 34.05 34.13 1.3386 1.3406 1.3440

M39
4 – 35.50 35.62 35.72 1.3976 1.4024 1.4060 35.00 35.36 35.50 1.3780 1.3921 1.3976 35.00 35.10 35.50 1.3780 1.3819 1.3976

– 2 37.31 37.31 37.31 1.4567 1.4689 1.4690 37.00 37.18 37.31 1.4567 1.4638 1.4690 37.00 37.05 37.31 1.4567 1.4587 1.4690

M42

4.5 – 38.10 38.20 38.46 1.5000 1.5039 1.5140 37.50 37.91 38.00 1.4764 1.4925 1.4961 37.50 37.62 38.00 1.4764 1.4811 1.4961

– 3 39.00 39.47 39.50 1.5354 1.5539 1.5551 39.00 39.27 39.50 1.5354 1.5461 1.5551 39.00 39.08 39.50 1.5354 1.5386 1.5551

– 2 40.00 40.31 41.00 1.5750 1.5870 1.6140 40.00 40.18 41.00 1.5750 1.5819 1.6140 40.00 40.05 41.00 1.5750 1.5768 1.6140
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��Gewindeformen • UNC und UNF

Gewinde-
bohrer- 
größe

Steigung
65% Gewinde 70% Gewinde 75% Gewinde

Metrisch Zoll Metrisch Zoll Metrisch Zoll

UNC UNF
kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

#0 – 80 1.32 1.38 1.40 0.0520 0.0545 0.0550 1.32 1.38 1.40 0.0520 0.0540 0.0550 1.32 1.36 1.40 0.0520 0.0536 0.0550

#1
64 – 1.60 1.68 1.70 0.0630 0.0661 0.0669 1.60 1.67 1.70 0.0630 0.0655 0.0669 1.60 1.65 1.70 0.0630 0.0650 0.0669

– 72 1.70 1.70 1.70 0.0669 0.0669 0.0669 1.60 1.69 1.70 0.0630 0.0663 0.0669 1.60 1.67 1.70 0.0630 0.0659 0.0669

#2
56 – 1.98 1.98 1.98 0.0781 0.0781 0.0781 1.90 1.97 1.98 0.0748 0.0774 0.0781 1.90 1.95 1.98 0.0748 0.0769 0.0781

– 64 2.00 2.01 2.10 0.0787 0.0791 0.0827 2.00 2.00 2.00 0.0781 0.0785 0.0787 1.98 1.98 1.98 0.0748 0.0780 0.0781

#3
48 – 2.20 2.28 2.30 0.0866 0.0898 0.0906 2.20 2.27 2.30 0.0866 0.0890 0.0906 2.20 2.25 2.30 0.0866 0.0884 0.0906

– 56 2.30 2.31 2.38 0.0906 0.0911 0.0938 2.30 2.31 2.38 0.0866 0.0904 0.0906 2.20 2.28 2.30 0.0866 0.0899 0.0906

#4
40 – 2.50 2.57 2.58 0.0984 0.1010 0.1015 2.50 2.55 2.58 0.0984 0.1000 0.1015 2.50 2.52 2.58 0.0984 0.0993 0.1015

– 48 2.60 2.61 2.64 0.1024 0.1028 0.1040 2.60 2.60 2.60 0.1015 0.1020 0.1024 2.58 2.58 2.58 0.0984 0.1014 0.1015

#5
40 – 2.90 2.90 2.90 0.1130 0.1140 0.1142 2.87 2.88 2.90 0.1130 0.1130 0.1130 2.82 2.85 2.87 0.1110 0.1123 0.1130

– 44 2.90 2.92 2.95 0.1142 0.1150 0.1160 2.90 2.91 2.95 0.1130 0.1141 0.1142 2.87 2.88 2.90 0.1130 0.1134 0.1142

#6
32 – 3.10 3.16 3.18 0.1220 0.1243 0.1250 3.10 3.14 3.18 0.1220 0.1230 0.1250 3.10 3.10 3.10 0.1220 0.1221 0.1250

– 40 3.20 3.23 3.26 0.1260 0.1270 0.1285 3.20 3.21 3.26 0.1260 0.1260 0.1260 3.18 3.18 3.18 0.1250 0.1253 0.1260

#8
32 – 3.80 3.82 3.90 0.1496 0.1503 0.1535 3.80 3.80 3.80 0.1470 0.1490 0.1496 3.73 3.76 3.80 0.1470 0.1481 0.1496

– 36 3.80 3.86 3.90 0.1496 0.1518 0.1535 3.80 3.84 3.90 0.1496 0.1507 0.1535 3.80 3.80 3.80 0.1496 0.1498 0.1535

#10
24 – 4.30 4.36 4.37 0.1693 0.1716 0.1719 4.30 4.34 4.37 0.1693 0.1700 0.1719 4.22 4.29 4.30 0.1660 0.1688 0.1693

– 32 4.40 4.48 4.50 0.1732 0.1762 0.1772 4.40 4.46 4.50 0.1732 0.1750 0.1772 4.40 4.42 4.50 0.1732 0.1741 0.1772

#12
24 – 5.00 5.02 5.10 0.1969 0.1976 0.2008 5.00 5.00 5.00 0.1929 0.1960 0.1969 4.90 4.95 5.00 0.1929 0.1948 0.1969

– 28 5.00 5.09 5.10 0.1969 0.2002 0.2008 5.00 5.07 5.10 0.1969 0.1990 0.2008 5.00 5.02 5.10 0.1969 0.1978 0.2008

 1/4
20 – 5.70 5.79 5.80 0.2244 0.2279 0.2283 5.70 5.76 5.80 0.2244 0.2260 0.2283 5.70 5.70 5.70 0.2244 0.2245 0.2283

– 28 5.95 5.95 5.95 0.2323 0.2342 0.2344 5.90 5.94 5.95 0.2323 0.2329 0.2344 5.80 5.89 5.90 0.2283 0.2318 0.2323

5/16
18 – 7.30 7.31 7.40 0.2874 0.2879 0.2913 7.30 7.30 7.30 0.2835 0.2861 0.2874 7.20 7.22 7.30 0.2835 0.2842 0.2874

– 24 7.40 7.47 7.50 0.2913 0.2941 0.2953 7.40 7.46 7.50 0.2913 0.2927 0.2953 7.40 7.40 7.40 0.2874 0.2912 0.2913

 3/8
16 – 8.80 8.82 8.90 0.3465 0.3474 0.3504 8.80 8.80 8.80 0.3438 0.3452 0.3465 8.70 8.71 8.73 0.3425 0.3431 0.3438

– 24 9.00 9.06 9.10 0.3543 0.3566 0.3583 9.00 9.06 9.10 0.3543 0.3552 0.3583 8.90 8.98 9.00 0.3504 0.3537 0.3543

7/16
14 – 10.30 10.31 10.32 0.4055 0.4059 0.4063 10.20 10.29 10.30 0.4016 0.4035 0.4055 10.10 10.19 10.20 0.3976 0.4011 0.4016

– 20 10.50 10.55 10.60 0.4134 0.4154 0.4173 10.50 10.55 10.60 0.4134 0.4137 0.4173 10.40 10.46 10.50 0.4094 0.4120 0.4134

 1/2
13 – 11.80 11.84 11.90 0.4646 0.4660 0.4685 11.80 11.82 11.90 0.4606 0.4634 0.4646 11.70 11.70 11.70 0.4606 0.4608 0.4646

– 20 12.10 12.14 12.20 0.4764 0.4779 0.4803 12.10 12.14 12.20 0.4724 0.4762 0.4764 12.00 12.05 12.10 0.4724 0.4745 0.4764

9/16
12 – 13.10 13.35 13.50 0.5157 0.5257 0.5315 13.10 13.33 13.50 0.5157 0.5229 0.5315 13.10 13.21 13.50 0.5157 0.5200 0.5315

– 18 13.50 13.66 13.80 0.5315 0.5379 0.5433 13.50 13.67 13.80 0.5315 0.5361 0.5433 13.50 13.57 13.80 0.5315 0.5342 0.5433

 5/8
11 – 14.50 14.85 15.00 0.5709 0.5848 0.5906 14.50 14.83 15.00 0.5709 0.5817 0.5906 14.50 14.70 15.00 0.5709 0.5787 0.5906

– 18 15.10 15.25 15.50 0.5945 0.6004 0.6102 15.10 15.26 15.50 0.5945 0.5986 0.6102 15.10 15.16 15.50 0.5945 0.5967 0.6102

3/4
10 – 17.50 17.93 18.00 0.6890 0.7058 0.7087 17.50 17.91 18.00 0.6890 0.7024 0.7087 17.50 17.75 18.00 0.6890 0.6990 0.7087

– 16 18.00 18.35 18.50 0.7087 0.7224 0.7283 18.00 18.37 18.50 0.7087 0.7202 0.7283 18.00 18.24 18.50 0.7087 0.7181 0.7283

 7/8
9 – 20.50 20.98 21.00 0.8071 0.8259 0.8268 20.50 20.96 21.00 0.8071 0.8221 0.8268 20.50 20.78 21.00 0.8071 0.8183 0.8268

– 14 21.33 21.42 21.43 0.8398 0.8434 0.8440 21.43 21.45 21.50 0.8398 0.8410 0.8440 21.15 21.30 21.33 0.8327 0.8386 0.8398

1    
8 – 24.00 24.00 24.00 0.9380 0.9448 0.9449 23.81 23.98 24.00 0.9380 0.9405 0.9449 23.50 23.78 23.81 0.9252 0.9363 0.9375

– 12 24.30 24.47 24.50 0.9567 0.9632 0.9646 24.30 24.49 24.50 0.9567 0.9603 0.9646 24.30 24.32 24.50 0.9567 0.9575 0.9646

Größentabelle für Gewindekernloch-Bohrer
Gewindeformen • UNC und UNF

G
ew

in
de

bo
hr

en



kennametal.com  M115

��Gewindeformen • M und MF

Gewinde-
bohrer- 
größe

Steigung
65% Gewinde 70% Gewinde 75% Gewinde

Metrisch Zoll Metrisch Zoll Metrisch Zoll

M MF
kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

kleinster
Bohrer theoretisch

größter
Bohrer

M1.6 0.35 – 1.40 1.45 1.50 0.0551 0.0571 0.0591 1.40 1.43 1.50 0.0551 0.0563 0.0591 1.40 1.42 1.50 0.0551 0.0559 0.0591

M1.7 0.35 – 1.50 1.58 1.60 0.0591 0.0623 0.0630 1.50 1.57 1.60 0.0591 0.0620 0.0630 1.50 1.56 1.60 0.0591 0.0617 0.0630

M1.8 0.35 – 1.60 1.65 1.70 0.0630 0.0650 0.0669 1.60 1.63 1.70 0.0630 0.0642 0.0669 1.60 1.62 1.70 0.0630 0.0638 0.0669

M2 0.4 – 1.80 1.82 1.90 0.0709 0.0717 0.0748 1.80 1.81 1.90 0.0709 0.0713 0.0748 1.80 1.80 1.80 0.0709 0.0709 0.0709

M2.2 0.45 – 2.00 2.00 2.00 0.0787 0.0787 0.0787 1.98 1.99 2.00 0.0781 0.0783 0.0787 1.90 1.97 1.98 0.0748 0.0776 0.0781

M2.5 0.45 – 2.30 2.30 2.30 0.0906 0.0906 0.0906 2.20 2.29 2.30 0.0866 0.0902 0.0906 2.20 2.27 2.30 0.0866 0.0894 0.0906

M2.6 0.45 – 2.40 2.43 2.44 0.0945 0.0957 0.0960 2.40 2.42 2.44 0.0945 0.0953 0.0960 2.40 2.41 2.44 0.0945 0.0949 0.0960

M3
0.5 – 2.78 2.78 2.80 0.1094 0.1094 0.1094 2.71 2.76 2.78 0.1065 0.1087 0.1094 2.71 2.75 2.78 0.1065 0.1083 0.1094

– 0.35 2.87 2.88 2.90 0.1130 0.1134 0.1142 2.87 2.87 2.87 0.1130 0.1130 0.1130 2.82 2.86 2.87 0.1110 0.1126 0.1130

M3.5 0.6 – 3.20 3.23 3.26 0.1260 0.1272 0.1285 3.20 3.21 3.26 0.1260 0.1264 0.1285 3.18 3.19 3.20 0.1250 0.1256 0.1260

M4
0.7 – 3.66 3.69 3.70 0.1440 0.1453 0.1457 3.66 3.67 3.70 0.1440 0.1445 0.1457 3.60 3.64 3.66 0.1417 0.1433 0.1440

– 0.5 3.73 3.78 3.80 0.1470 0.1488 0.1496 3.73 3.76 3.80 0.1470 0.1480 0.1496 3.73 3.75 3.80 0.1470 0.1476 0.1496

M4.5 0.75 – 4.10 4.17 4.20 0.1614 0.1642 0.1654 4.10 4.14 4.20 0.1614 0.1630 0.1654 4.10 4.12 4.20 0.1614 0.1622 0.1654

M5
0.8 – 4.62 4.65 4.70 0.1820 0.1831 0.1850 4.60 4.62 4.62 0.1811 0.1819 0.1820 4.50 4.59 4.60 0.1772 0.1807 0.1811

– 0.5 4.76 4.78 4.80 0.1875 0.1882 0.1890 4.70 4.76 4.76 0.1850 0.1874 0.1875 4.70 4.75 4.76 0.1850 0.1870 0.1875

M6
1 – 5.56 5.56 5.60 0.2188 0.2189 0.2205 5.50 5.52 5.56 0.2165 0.2173 0.2188 5.41 5.49 5.50 0.2130 0.2161 0.2165

– 0.75 5.62 5.67 5.70 0.2211 0.2232 0.2244 5.62 5.64 5.70 0.2211 0.2220 0.2244 5.62 5.62 5.70 0.2211 0.2213 0.2244

M7 1 – 6.53 6.56 6.60 0.2570 0.2583 0.2598 6.50 6.52 6.53 0.2559 0.2567 0.2570 6.40 6.49 6.50 0.2520 0.2555 0.2559

M8

1.25 – 7.40 7.45 7.50 0.2913 0.2933 0.2953 7.40 7.41 7.50 0.2913 0.2917 0.2953 7.30 7.36 7.40 0.2874 0.2898 0.2913

– 1 7.54 7.56 7.60 0.2969 0.2976 0.2992 7.50 7.52 7.54 0.2953 0.2961 0.2969 7.40 7.49 7.50 0.2913 0.2949 0.2953

– 0.75 7.60 7.67 7.70 0.2992 0.3020 0.3031 7.60 7.64 7.70 0.2992 0.3008 0.3031 7.60 7.62 7.70 0.2992 0.3000 0.3031

M10

1.5 – 9.30 9.34 9.35 0.3661 0.3677 0.3680 9.20 9.29 9.30 0.3622 0.3657 0.3661 9.20 9.24 9.30 0.3622 0.3638 0.3661

– 1.25 9.40 9.45 9.50 0.3701 0.3720 0.3740 9.40 9.41 9.50 0.3701 0.3705 0.3740 9.35 9.36 9.40 0.3680 0.3685 0.3701

– 1 9.53 9.56 9.60 0.3750 0.3764 0.3780 9.50 9.52 9.53 0.3740 0.3748 0.3750 9.40 9.49 9.50 0.3701 0.3736 0.3740

– 0.75 9.60 9.67 9.70 0.3780 0.3807 0.3819 9.60 9.64 9.70 0.3780 0.3795 0.3819 9.60 9.62 9.70 0.3780 0.3787 0.3819

M12

1.75 – 11.20 11.23 11.30 0.4409 0.4421 0.4449 11.15 11.17 11.20 0.4375 0.4398 0.4409 11.10 11.11 11.15 0.4370 0.4374 0.4375

– 1.5 11.30 11.34 11.40 0.4449 0.4465 0.4488 11.20 11.29 11.30 0.4449 0.4484 0.4488 11.20 11.24 11.30 0.4409 0.4425 0.4449

– 1.25 11.40 11.45 11.50 0.4488 0.4508 0.4528 11.40 11.41 11.50 0.4488 0.4492 0.4528 11.30 11.36 11.40 0.4449 0.4472 0.4488

– 1 11.51 11.56 11.60 0.4531 0.4551 0.4567 11.51 11.52 11.60 0.4531 0.4535 0.4567 11.40 11.49 11.50 0.4488 0.4524 0.4528

M14
2 – 13.10 13.12 13.50 0.5157 0.5165 0.5315 13.00 13.05 13.10 0.5118 0.5138 0.5157 12.80 12.98 13.00 0.5039 0.5110 0.5118

– 1.5 13.10 13.34 13.50 0.5157 0.5252 0.5315 13.10 13.29 13.50 0.5157 0.5232 0.5315 13.10 13.24 13.50 0.5157 0.5213 0.5315

M16
2 – 15.10 15.12 15.50 0.5945 0.5953 0.6102 15.00 15.05 15.10 0.5906 0.5925 0.5945 14.50 14.98 15.00 0.5709 0.5898 0.5906

– 1.5 15.10 15.34 15.50 0.5945 0.6039 0.6102 15.10 15.29 15.50 0.5945 0.6020 0.6102 15.10 15.24 15.50 0.5945 0.6000 0.6102

M18
2.5 – 16.50 16.90 17.00 0.6496 0.6654 0.6693 16.50 16.81 17.00 0.6496 0.6618 0.6693 16.50 16.73 17.00 0.6496 0.6587 0.6693

– 1.5 17.00 17.34 17.50 0.6693 0.6827 0.6890 17.00 17.29 17.50 0.6693 0.6807 0.6890 17.00 17.24 17.50 0.6693 0.6787 0.6890

M20

2.5 – 18.50 18.90 19.00 0.7283 0.7441 0.7480 18.50 18.81 19.00 0.7283 0.7406 0.7480 18.50 18.73 19.00 0.7283 0.7374 0.7480

– 1.5 19.00 19.34 19.50 0.7480 0.7614 0.7677 19.00 19.29 19.50 0.7480 0.7594 0.7677 19.00 19.24 19.50 0.7480 0.7575 0.7677

– 1 19.50 19.56 20.00 0.7677 0.7701 0.7874 19.50 19.52 20.00 0.7677 0.7685 0.7874 19.00 19.49 19.50 0.7480 0.7673 0.7677

M22

2.5 – 20.50 20.90 21.00 0.8071 0.8228 0.8268 20.50 20.81 21.00 0.8071 0.8193 0.8268 20.50 20.73 21.00 0.8071 0.8161 0.8268

– 2 21.00 21.12 21.15 0.8268 0.8315 0.8327 21.00 21.05 21.15 0.8268 0.8287 0.8327 20.50 20.98 21.00 0.8071 0.8260 0.8268

– 1.5 21.33 21.34 21.43 0.8398 0.8402 0.8440 21.15 21.29 21.33 0.8327 0.8382 0.8398 21.15 21.24 21.33 0.8327 0.8362 0.8398

M24

3 – 22.50 22.67 22.77 0.8858 0.8925 0.8965 22.50 22.57 22.77 0.8858 0.8886 0.8965 22.44 22.47 22.50 0.8840 0.8846 0.8858

– 2 23.10 23.12 23.30 0.9094 0.9102 0.9173 23.00 23.05 23.10 0.9055 0.9075 0.9094 22.77 22.98 23.00 0.8965 0.9047 0.9055

– 1.5 23.30 23.34 23.42 0.9173 0.9189 0.9220 23.10 23.29 23.30 0.9094 0.9169 0.9173 23.10 23.24 23.30 0.9094 0.9150 0.9173
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��  Rohrgewinde 

Rohrgewinde-
Größe

NPT und NPTF

NPSM NPSC NPSF
ohne

Reibahle
mit

Reibahle

1/16-27 0.2420 0.2344 — 0.2500 0.2460

1/8-27 0.3320 0.3281 0.3580 0.3320 0.3390

1/4-18 0.4375 0.4219 0.4688 0.4375 0.4375

3/8-18 0.5625 0.5625 0.6030 0.5781 0.5781

1/2-14 0.7031 0.6875 0.7480 0.7087 0.7087

3/4-14 0.9063 0.8906 0.9531 0.9219 0.9219

1-11 1/2 1.1406 1.1250 1.2031 1.1563 1.1563

1 1/4-11 1/2 1.4844 1.4688 1.5460 1.5000 —

1 1/2-11 1/2 1.7188 1.7031 1.7813 1.7344 —

2-11 1/2 2.1875 2.1719 2.2500 2.2031 —
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 Technische Informationen 
 Gewindebohrer-Ausführungen • Methoden der Spanabführung 

Durchgangsbohrungen, 
Späne nach vorne drücken

Sackbohrungen, 
Späne nach hinten herausziehen

Spiralförmiger 
Anschnitt

LHSF RHSF

Ansammlung von Spänen bei Sackloch- 
oder Durchgangsbohrungen

Keine Späne bei Sackloch- 
oder Durchgangsbohrungen

STFL Gewindeformer

 •  Spiralförmiger Anschnitt 
oder LHSF (Spannut 
mit Linksspirale)  

•  Ideal geeignet 
für langspanende 
Werkstoffe   

 •  STFL (gerade Spannut). 

•  Ideal geeignet für 
kurzspanende Werkstoffe  

 •  RHSF (Spannut 
mit Rechtsspirale) 

•  Ideal geeignet 
für langspanende 
Werkstoffe  

 •  Gewindeformen 

•  Ideal geeignet für 
formbare Werkstoffe 
<32 HRC  
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Technische Informationen
Gewindebohrerempfehlungen für Klasse 2B und 3B

��Einheitliche Schraubengewinde in Zoll

HINWEIS:  Die obigen empfohlenen Gewindebohrer erzeugen normalerweise die bei Durchschnittswerkstoffen angegebene Gewindeklasse,  
sofern mit ausreichender Vorsicht vorgegangen wird.  
Wählen Sie jedoch einen anderen Gewindebohrergrenzwert, wenn der angegebene Gewindebohrer keine zufriedenstellende Passform erzeugt.

1Mit dem für 3B ausgewählten Gewindebohrergrenzwert H wird auch ein Gewinde für 2B erzeugt.

Gewindegröße/Steigung

Empfohlene Grenzwerte  
bei Gewindebohrern1

Grenzwerte beim inneren  
Gewindeflankendurchmesser

Klasse 
 2B

Klasse  
3B

Min. alle Klassen  
(Basis)

Max. Klasse 
2B

Max. Klasse  
3B

0 - 80 H2 H2 0.0519 0.0542 0.0536

1 - 64 H2 H2 0.0629 0.0655 0.0648

1 - 72 H2 H2 0.0640 0.0665 0.0659

2 - 56 H2 H2 0.0744 0.0772 0.0765

2 - 64 H2 H2 0.0759 0.0786 0.0779

3 - 48 H3 H2 0.0855 0.0885 0.0877

3 - 56 H2 H2 0.0874 0.0902 0.0895

4 - 40 H3 H2 0.0958 0.0991 0.0982

4 - 48 H3 H2 0.0985 0.1016 0.1008

5 - 40 H3 H2 0.1088 0.1121 0.1113

5 - 44 H3 H2 0.1102 0.1134 0.1126

6 - 32 H3 H2 0.1177 0.1214 0.1204

6 - 40 H3 H2 0.1218 0.1252 0.1243

8 - 32 H3 H3 0.1437 0.1475 0.1465

8 - 36 H3 H3 0.1460 0.1496 0.1487

10 - 24 H3 H3 0.1629 0.1672 0.1661

10 - 32 H3 H3 0.1697 0.1736 0.1726

12 - 24 H3 H3 0.1889 0.1933 0.1922

12 - 28 H3 H3 0.1928 0.1970 0.1959

1/4 - 20 H5 H3 0.2175 0.2224 0.2211

1/4 - 28 H4 H3 0.2268 0.2311 0.2300

5/16 - 18 H5 H3 0.2764 0.2817 0.2803

5/16 - 24 H4 H3 0.2854 0.2902 0.2890

3/8 - 16 H5 H3 0.3344 0.3401 0.3387

3/8 - 24 H4 H3 0.3479 0.3528 0.3516

7/16 - 14 H5 H3 0.3911 0.3972 0.3957

7/16 - 20 H5 H3 0.4050 0.4104 0.4091

1/2 - 13 H5 H4 0.4500 0.4565 0.4548

1/2 - 20 H5 H3 0.4675 0.4731 0.4717

9/16 - 12 H5 H4 0.5084 0.5152 0.5135

9/16 - 18 H5 H3 0.5264 0.5323 0.5308

5/8 - 11 H5 H4 0.5660 0.5732 0.5714

5/8 - 18 H5 H3 0.5889 0.5949 0.5934

3/4 - 10 H5 H4 0.6850 0.6927 0.6907

(Fortsetzung)

G
ew

in
de

bo
hr

en



kennametal.com  M119

Gewindegröße/Steigung

Empfohlene Grenzwerte bei  
Gewindebohrern1

Grenzwerte beim inneren  
Gewindeflankendurchmesser

Klasse  
2B

Klasse  
3B

Min. alle Klassen  
(Basis)

Max. Klasse  
2B

Max. Klasse  
3B

3/4 - 16 H5 H4 0.7094 0.7159 0.7143

7/8 - 9 H6 H4 0.8028 0.8110 0.8089

7/8 - 14 H6 H4 0.8286 0.8356 0.8339

1" - 8 H6 H5 0.9188 0.9276 0.9254

1" - 12 H6 H4 0.9459 0.9535 0.9516

1-1/8 - 7 H8 H6 1.0322 1.0416 1.0393

1-1/8 - 8 H8 H6 1.0438 1.0528 1.0505

1-1/8 - 12 H6 H5 1.0709 1.0787 1.0768

1-1/4 - 7 H8 H6 1.1572 1.1668 1.1644

1-1/4 - 8 H8 H6 1.1688 1.1780 1.1757

1-1/4 - 12 H6 H5 1.1959 1.2039 1.2019

1-3/8 - 6 H8 H6 1.2667 1.2771 1.2745

1-3/8 - 8 H8 H6 1.2938 1.3031 1.3008

1-3/8 - 12 H6 H5 1.3209 1.3291 1.3270

1-1/2 - 6 H8 H6 1.3917 1.4022 1.3996

1-1/2 - 8 H8 H6 1.4188 1.4283 1.4259

1-1/2 - 12 H6 H5 1.4459 1.4542 1.4522

1-3/4 - 5 H8 H7 1.6201 1.6317 1.6288

2 - 4 1/2 H8 H7 1.8557 1.8681 1.8650

Nenngröße
empfohlen 

Gewindebohrer
Grenzwerte bei Produkten mit  

Innengewinde – Klasse 6H

Nenn- 
durchmesser (mm)

Gewindesteigung 
(mm) Grenzwert Anzahl

Flankendurchmesser 
(mm)

Flankendurchmesser 
(Zoll)

min. max. min. max.

1,6
2

2,5 

0,35 
0,4 
0,45

D3 
D3 
D3 

1,373 
1,740 
2,208

1,458 
1,830 
2,303 

.05406 

.06850 

.08693 

.05740 

.07205 

.09067

3 
3,5 
4

0,5 
0,6 
0,7

D3 
D4 
D4 

2,675 
3,110 
3,545 

2,775 
3,222 
3,663 

.10531 

.12244 

.13957 

.10925 

.12685 

.14421

4,5 
5 
6

0,75 
0,8 
1 

D4 
D4 
D5 

4,013 
4,480 
5,350 

4,131 
4,605 
5,500 

.15789 

.17638 

.21063 

.16264 

.18130 

.21654

7 
8 
10

1 
1,25 
1,5

D5 
D5 
D6

6,350 
7,188 
9,026 

6,500 
7,348 
9,206 

.25000 

.28299 

.35535 

.25591 

.28929

.36244

12 
14 
16 

1,75 
2 
2 

D6 
D7 
D7

10,863 
12,701 
14,701

11,063 
12,913 
14,913 

.42768 

.50004 

.57878 

.43555 

.50839 

.58713

20 
24 
30 

2,5 
3 

3,5 

D7 
D8 
D9

18,376 
22,051 
27,727 

18,600 
22,316 
28,007

.72346 

.86815 
1.09161

.73228 

.87858 
1.10264

36 4 D9 33,402 33,702 1.31504 1.32685

Technische Informationen
Gewindebohrerempfehlungen für Klasse 2B und 3B

��Einheitliche Schraubengewinde in Zoll

1Mit dem für 3B ausgewählten Gewindebohrergrenzwert H wird auch ein Gewinde für 2B erzeugt.

��Gewindebohrerempfehlungen für metrische Schraubgewinde der Klasse 6H

(Fortsetzung)

G
ew

in
de

bo
hr

en



kennametal.com M120

 Technische Informationen 
 Grenzwerte für geschliffene Gewindebohrer 

.0050

.0045

.0040

.0035

.0030

.0025

.0020

.0015

.0010

.0005

.0005

.0050

.0045

.0040

.0035

.0030

.0025

.0020

.0015

.0010

.0005

L1

H1

H2

H3

H4

H5

H6

H7

H8

H9

H10

H6

H5

H4

L1

.2255

.2245

.2235

.2205

.2195

.2185

.2175

.2165

.2215

.2225

.2255

.2245

.2235

.2205

.2195

.2185

.2175

.2165

.2215

.2225

H1

H2

H3

H5

TOL.0005

TOL.0005

TOL.0005

TOL.0005

TOL.0005

TOL
.0073

1B

2B

2 3B
3

TOL
.0049

TOL
.0036

TOL
.0036

TOL
.0026

.2248

.2248

.2211 .2211

.2201

 Außer dem Nennmaß und der Steigung eines Gewindebohrers gibt es eine 
weitere Abmessung, die es bei der Auswahl eines geschliffenen Gewindebohrers 
für eine bestimmte Anwendung zu berücksichtigen gilt. Bei dieser Abmessung 
handelt es sich um die Grenzwerte des Flankendurchmessers, die mit „H“ und 
„L“ bezeichnet wird. „H“ steht dabei für über dem Nenn-Flankendurchmesser 
liegende Werte, „L“ für darunter liegende. Die Grenzwerte für Gewindebohrer 
wurden eingeführt, um bei der Wahl der für das gewünschte Gewinde am besten 
geeigneten Gewindebohrergröße mehr Auswahlmöglichkeiten zu bieten. 

 Abbildung 1  Die Abbildung veranschaulicht das Toleranzsystem und die Einteilung 
der aufeinander folgenden Grenzwerte der Durchmesser in 0,0005-Zoll-
Schritten. Da der Startpunkt der Nenn-Flankendurchmesser ist, erhält man 
durch Teilen des Grenzwertes durch zwei (in tausendstel Zoll) den Wert, den 
das Maximum des Flankendurchmessers in der Baureihe „H“ über dem 
Nenndurchmesser liegt, und den das Minimum in der Baureihe „L“ 
darunter liegt.

Abbildung 2  Die Abbildung zeigt die Positionierung der Grenzwerte der Gewindebohrer 
im Verhältnis zu den verschiedenen Gewindeklassen für eine 1/4-20-Größe. 

 Diese Abbildung zeigt die Lage von bestimmten Grenzwerten. 
Sie bezieht sich nicht auf verfügbare Gewindebohrer 

und deren Abmessungen. 

 Für Gewindebohrer bis einschließlich 1", 8 TPI  oder feiner. 

 Für Durchmesser von 
1–1,5 Zoll einschließlich, 
6 TPI oder feiner. 

 Basis 

 Abbildung 1 

 Basis 

 Flankendurchmesser  Flankendurchmesser 

 Gewindebohrungs-
Grenzwerte 

 Gewindebohrer-
Grenzwerte 

 Gewindeklasse 1/4–20 UNC und NC 

 Basis 

 Abbildung 2 

 Flankendurchmesser 
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 Zoll-Innengewinde 

4H

3B

2B

1B

IS
O

 1

6H

6G

IS
O

 2

IS
O

 3

7G

 Nenn-Flankendurchmesser (Basis) 

 Nenn-Flankendurchmesser (Basis) 

 Technische Informationen 
 Toleranzen über Flankendurchmesser 

 Metrisches Innengewinde 

 Für mehr Nutzerfreundlichkeit wurden die Größen der 
neuen Generation von Gewindebohrern von Kennametal 
entsprechend der Passungsklasse des Innengewindes 
gewählt. ISO-Norm 2857 gibt die Fertigungstoleranzen 
für die Flankendurchmesser des Gewindebohrers für 
metrische ISO-Gewinde der Toleranzklassen 4H bis 8H 
und 4G bis 6G an. 

Beispiele:
Gewindebohrer der Klasse 4H entspricht ISO 1.
Gewindebohrer der Klasse 6H entspricht ISO 2.
Gewindebohrer der Klasse 6G entspricht ISO 3.

Ebenso empfi ehlt ASME B1.1 Flankendurchmesser für 
Gewindebohrer für die Passungsklassen 1B, 2B und 3B. 

Bei vielen Gewindebohranwendungen ist jedoch bekannt, 
dass der Flankendurchmesser des Gewindebohrers 
größer als die Industrienorm sein sollte. Zu diesen 
Anwendungen gehören das Gewindebohren in abrasiven 
Werkstoffen oder CNC-Anwendungen mit einer 
ausgezeichneten Rundlaufgenauigkeit von Maschine und 
Werkzeug. Gewindebohrer, die gemäß den Standards von 
Kennametal gefertigt werden, sind mit dem Buchstaben 
„X“ nach der Passungsklasse gekennzeichnet (z. B. 6HX 
oder 3BX). Diese Diagramme zeigen die Unterschiede. 

 Gewindebohrertoleranz 

 Gewindebohrertoleranz 

 Standard von Kennametal 

 Standard von Kennametal 

 Toleranzbereich der Gewindelehre 

 Toleranzbereich der Gewindelehre 
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 Es ist allgemein anerkannt, dass es in der Großserienproduktion nicht möglich ist, 
ein theoretisch perfektes Produkt gemäß seiner Planung auf dem Zeichenbrett 
exakt zu fertigen. Die zulässige leichte Abweichung zwischen der Zeichnung des 
theoretisch perfekten Produkts und jedem einzelnen gefertigten Produkt wird als 
Toleranz bezeichnet. 

 Aufmaß 

 Ein beabsichtigter Unterschied bei zueinander in Bezug stehenden Maßen von 
Passteilen. Es handelt sich hierbei um das minimale Spiel oder das maximale 
Übermaß zwischen solchen Teilen 

 Flankenwinkel 

 Der Winkel zwischen den Flanken des Gewindes gemessen in einer axialen Ebene 

 Teilfl ankenwinkel 

 Der Winkel zwischen einer Flanke des Gewindes und der Normalen (90°) 
zur Achse gemessen in einer axialen Ebene 

 Gewindesteigung 

 Die Distanz, die ein Schraubengewinde bei einer Umdrehung in axiale Richtung 
zurücklegt. Bei einem eingängigen Gewinde sind Steigung und Teilung identisch. 
Bei einem zweigängigen Gewinde ist die Steigung das Doppelte der Teilung, bei 
einem dreigängigen Gewinde das Dreifache usw 

 Außendurchmesser 

 Technische Informationen 
 Defi nition der Schraubengewindetoleranzen 

 Der größte Durchmesser eines zylindrischen Schraubengewindes 

 Kerndurchmesser 

 Der kleinste Durchmesser eines zylindrischen Schraubengewindes 

 Gewindesteigung 

 Der Abstand zwischen zwei Gewindeprofi len gemessen parallel 
zur Achse des Gewindes
Steigung in Zoll =  1
 Anzahl der Gänge pro Zoll 

 Flankendurchmesser 

 Bei einem zylindrischen Schraubengewinde 
der Durchmesser eines imaginären Zylinders, 
der die Gewindegänge so passieren würde, 
dass er die von seiner Oberfl äche geschnittenen 
Breiten der Gewindegänge und Freiräume 
ausgleichen würde 

 Mutter 

 Steigungswinkel 

 Gewindesteigung 

 A-Flankenwinkel
(gesamt) 

 Schraube 

 Außendurchmesser 

 Flankendurchmesser 

 Kerndurchmesser 

 A 


�



�


 � – halber 
Winkel 

 D
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 Gewindesteigung 

 Breite des
Gewindes 

 Breite des
Freiraums  = 

 Flanken-
durch-
messer 
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 Technische Informationen 
 Schraubengewinde in Zoll mit UNJ-Profi l 

UNx:

R0.14434P-0.125P

 Für die Luft- und Raumfahrt sowie für andere Anwendungsbereiche, in denen eine hohe Dauerfestigkeit benötigt wird, gibt es ein Gewindesystem. Die UNJ-
Gewindeform ist gemäß der Norm ASME B1.15 defi niert und ähnelt der Gewindenorm MIL-S-8879 für den militärischen Bereich. Schraubgewinde setzen sich 
aus Außen- und Innengewinden zusammen. Um die Belastung des UNJ-Außengewindes zu minimieren, ist ein kontrollierter Grundradius von 0.15011P bis 
0.18042P erforderlich, wobei P für die Gewindesteigung steht. UNJ-Innengewinde benötigen weder am maximalen noch am minimalen Durchmesser 
einen Radius.  

 Da UNJ-Außengewinde mit einem fest defi nierten Grundradius angefertigt 
werden müssen, können nicht die standardmäßigen UN-Werkzeuge verwendet 
werden. UNJ-Innengewinde können jedoch mit UN-Gewindebohrern mit 
geschliffenem Gewinde angefertigt werden, die so dimensioniert sind, dass 
sie über die richtige Toleranzklasse verfügen. Der Gewindebohrer muss nicht 
mit dem Buchstaben J gekennzeichnet sein. Beim Gewindebohrer ist darauf 
zu achten, dass der Mindestdurchmesser so anzugeben ist, dass sich zum 
Grundradius des Außengewindes ein Freiraum ergibt. 

 Für UNJ-Gewindedaten wird der Leser auf die Norm ASME B1.15 verwiesen. 
Bitte beachten Sie, dass diese Norm die UNJ-Schraubengewinde der Klasse 
3 und der Klasse 2 beinhaltet. Allerdings entsprechen lediglich die UNJ-
Gewinde der Klasse 3 den Anforderungen gemäß Norm MIL-S-8879 für den 
militärischen Bereich. Die Daten für UN-Gewinde sind in Norm ASME B1.1 
zu fi nden. 

 Mutter: 

 UNx/UNJx 

 Schraube: 

 UNx

UNJx 



kennametal.com M124

 Technische Informationen 
 Gewindeformer 

 Im Gegensatz zu einem Gewindebohrer, der das Material abträgt, 
wird das Material bei der Anfertigung eines Innengewindes mit dem 
Gewindeformer lediglich verdrängt und zu einem V-förmigen Gewinde 
umgeformt. Es ist eine verbreitete Fehlannahme, dass das Gewinde 
gewalzt wird. Statt dessen werden die Gewinde durch den kegeligen 
Eintrittsbereich des Gewindeformers geformt, während das Werkzeug 

 Gewindeformer bieten im Vergleich zu Gewindebohrern zahlreiche 
Vorteile. Der offensichtlichste Vorteil ist der, dass keine Späne 
entstehen. Es gibt also keine Probleme mit der Spanabführung. 
Beim Gewindebohren in Sacklochbohrungen in lang spanenden 
Werkstoffen kann es dazu kommen, dass sich Späne um den Schaft 
von Gewindebohrern mit spiralförmigen Spannuten wickeln. Beim 
Gewindeformen kann das nicht passieren. Da Gewindeformer dieses 
Problem komplett vermeiden, sind sie stabiler und können nicht so 
leicht brechen. Ein weiterer Irrglaube ist, dass die mit Gewindeformern 
angefertigten Gewinde stabiler sind. Obwohl die Gewindefl anken 
beim Gewindeformen kaltgehärtet werden, hat dies nur sehr geringe 
Auswirkungen auf den Außendurchmesser, also jene Stelle, an der 
Innengewinde besonders anfällig für Beschädigungen sind. 

 Gewindeformer können nur in formbaren Werkstoffen verwendet 
werden. Da die Reibung beim Gewindeformen höher ist als beim 
Gewindebohren, ist für Gewindeformer ein höheres Anzugsmoment 
erforderlich. In manchen Fällen ist eine ölbasierte Schmierung 
erforderlich, was bei CNC-Bearbeitungszentren, die mit wasserlöslichen 
Kühlmitteln arbeiten, unter Umständen nicht zweckmäßig ist. In diesem 
Fall sollte die Schmiermittelkonzentration erhöht werden.

Da Gewindeformer das Material verdrängen, sind größere Vorbohrungen 
erforderlich. Das ist besonders dann wichtig, wenn von Gewindebohrern 
auf Gewindeformer umgestiegen wird. Falls beim Gewindeformen mit 
einer für das Gewindebohren angefertigten Vorbohrung gearbeitet wird, 
kann es passieren, dass zuviel verdrängtes Material in die Gewinde 
des Gewindeformers gelangt und das Werkzeug bricht. Informieren 
Sie sich daher unbedingt im Voraus, welche Vorbohrungen für Ihren 
Gewindeformer zu verwenden sind. 

 Entwickelte
Gewindespitze 

 Gewinde-
grund 

 Kegelförmiger Gewindeauslauf 

in die Bohrung gedreht wird. Aufeinander folgende Formelemente, die 
tiefer in das Material eindringen, verdrängen es radial zwischen die 
Gewindefl anken des Gewindeformers, bis die Eindringlänge erreicht ist. 
Zu diesem Zeitpunkt ist das Gewinde vollständig geformt und hat die 
korrekte Gewindehöhe. 
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Beschichtung Eigenschaften und Anwendung Vorsichtsmaßnahmen

Titannitrit 
(TiN)

Die eigene TiN-Beschichtung (Vickers-Härte 2300) bietet eine 
deutlich längere Standzeit und Gewindequalität, oftmals mit höheren 
Schnittgeschwindigkeiten beim Gewindebohren, für ein breites 
Spektrum an Werkstoffen, vor allem Stahl, Eisen und Kunststoff. 
Goldene Farbe.

Bei NE-Metallen wie Aluminium wegen der höheren 
Klebeneigung mit Vorsicht verwenden.

Titancarbonitrid
(TiCN)

Die eigene TiCN-Beschichtung (Vickers-Härte 3000) ist bei 
Bedingungen mit mittleren Schnitttemperaturen härter, zäher und 
verschleißfester als TiN. Wie TiN kann auch TiCN bei zahlreichen 
Werkstoffen wie Stahl und Eisen mit höheren Schnittgeschwindigkeiten 
verwendet werden. 
Blaugraue Farbe.

Bei NE-Metallen wie Aluminium wegen der höheren 
Klebeneigung mit Vorsicht verwenden. TiAlN ist bei 
extremen Temperaturen die bessere Wahl.

Titannitrit + 
Chromkarbid-Kohlenstoff
(TiN + CrC/C)

Eigene Beschichtung (Vickers-Härte 2300), die die Verschleißfestigkeit 
der glatten TiN-Beschichtung mit der gleitfähigen Oberschicht von 
Chromkarbid-Kohlenstoff kombiniert. Effektiv sowohl bei nicht 
rostendem Stahl als auch bei NE-Metallen wie Aluminium und 
Titan. Die ideale Wahl für nicht rostenden Stahl der Serie 300, 
Knetlegierungen und Aluminiumformguss. Schwarzgraue Farbe.

Effektiv sowohl bei Eisenwerkstoffen als auch 
bei NE-Metallen.

Titanaluminiumnitrid
(TiAlN)

Die TiAlN-Nanobeschichtung (Vickers-Härte 3300) bietet eine längere 
Standzeit und Gewindequalität, vor allem bei Bedingungen, in denen 
hohe Temperaturen entstehen können. Zur Verwendung für nicht 
rostende PH-Stähle und Liegerungen auf Nickelbasis wie INCONEL®. 
Violettgraue Farbe.

Bei NE-Metallen wegen der höheren Klebeneigung 
mit Vorsicht verwenden.

Chrominitrid
(CrN)

CrN ist mittelhart (Vickers-Härte 1800) und hat 
eine geringere Verschleißfestigkeit als TiN, TiCN und TiAlN. Anders 
als bei diesen Beschichtungen nutzt CrN jedoch nicht ab, wenn es in 
bestimmten Nichteisen-Werkstoffen verwendet wird. Zur Verwendung 
für Messing-, Bronze-, Zink- und Magnesiumlegierungen. 
Silberne Farbe.

Für Eisenwerkstoffe nicht zu empfehlen.

Nitrid Die Einsatzhärtung erhöht die Standzeit bei abrasiven Werkstoffen. 
Zur Anwendung in Aluminium und NE-Metalle.

Bei kegeligen Gewindebohrern, hohen Steigungen, 
Gewindebohrern mit kleinem Durchmesser<(Nr. 6) oder 
Feingewindebohrern wegen möglichen Gewindeausbrüchen 
vermeiden.

Oxid Beugt Verklebungen bei Eisenwerkstoffen vor. Für Automatenstahl. 
Für Stähle, nicht rostende Stähle und Gusseisen.

Tendenz Klebneigung bei NE-Metallen wie Aluminium.

Nitrid und Oxid Vereint die Vorteile von Oberfl ächenbehandlungen mit Nitrid und Oxid. 
Für Stähle, nicht rostende Stähle und Nickellegierungen.

Siehe Vorsichtsmaßnahmen bei Oberfl ächenbehandlungen 
mit Nitrid und Oxid.

 Technische Informationen 
 Leitfaden zum Gewindebohren 
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 Zollabmessungen 

�� Formeln zur Drehzahl-Berechnung 

 Metrische Abmessungen 

 Wichtige Faktoren zur Ermittlung der optimalen Schnittgeschwindigkeit 
beim Gewindebohren: 

 •  Zu bearbeitender Werkstoff 
•  Länge des Anschnitts des Gewindebohrers 
•  Prozentualer Anteil des komplett zu bohrenden Gewindes 
•  Bohrungslänge (Tiefe des Gewindes) 
•  Gewindesteigung 
•  Kühlschmiermittel 
•  Verwendete Maschinenausrüstung 
•  Horizontales oder vertikales Gewindebohren  

 Für Gewindebohrer können die besten und effi zientesten Schnittgesch-
windigkeiten nicht mit derselben Genauigkeit berechnet werden wie für 
viele andere Metallzerspanungswerkzeuge.

Bei anderen Werkzeugen kann der Vorschub pro Umdrehung auf jeden 
gewünschten Wert eingestellt und entsprechend den Anforderungen 
angepasst werden. Gewindebohrer hingegen müssen sich immer in 
einem Verhältnis von einer Steigung pro Umdrehung vorwärtsbewegen. 
Die Bedingungen können sich je nach Typ des Gewindebohrers ändern.

Bei einem Fertiggewindebohrer beispielsweise schneidet der erste 
Gewindegang jeder Fase die volle Gewindehöhe, wohingegen bei 
einem konischen Gewindeschneider oder einem Vorgewindebohrer 
mehrere Gewindegänge zum Schneidvorgang beitragen, bevor die 
volle Gewindehöhe erreicht ist.

Die Gewindetiefe variiert ebenfalls abhängig von der Steigung. Je gröber 
das Gewinde ist, desto schneller kann der Gewindebohrer pro Umdrehung 
nach vorne bewegt werden und desto mehr Material kann abgetragen 
werden.

 Die Schnittgeschwindigkeit kann entsprechend angepasst werden, 
um alle diese Faktoren zu berücksichtigen: 

 •  Bei längeren Gewinden muss die Schnittgeschwindigkeit 
reduziert werden, da sich in tiefen Gewindebohrungen 
mehr Späne ansammeln und diese höhere Reibungskräfte 
ergeben und die Kühlschmierung beeinträchtigen. 

•  Die Schnittgeschwindigkeit für Fertig-Gewindebohrer muss 
niedriger sein als für konische Gewindebohrer. 

•  Wenn sich der Gewindebohrvorgang über die 
gesamte Gewindehöhe erstreckt, ist eine niedrigere 
Schnittgeschwindigkeit erforderlich als bei Gewinden, die 
nur die üblichen 75 % der Höhe einnehmen. 

•  Grobgewindebohrer mit größeren Durchmessern sollten mit 
einer niedrigeren Schnittgeschwindigkeit eingesetzt werden 
als Feingewindebohrer mit demselben Durchmesser. 

•  Quantität und Qualität des Kühlschmiermittels 
können sich mit bis zu 100 % auf die zulässigen 
Schnittgeschwindigkeiten auswirken. 

•  Trapezgewindebohrer, beispielsweise Rohrgewindebohrer, 
sollten mit halber bis 3/4 der Schnittgeschwindigkeit gerader 
Gewindebohrer mit vergleichbarem Außendurchmesser 
eingesetzt werden.  

 SFM = Fuß pro Minute
U/MIN = Umdrehungen pro Minute
IPM = Zoll pro Minute
TPI = Gänge pro Zoll

  SFM = U/min x Werkzeugdurchmesser  oder 0,26 x U/min x Werkzeugdurchmesser
   3,82

 U/min = 3,82 x SFM
   Werkzeugdurchmesser

 IPM = U/min oder *P x U/min
   Gänge/Zoll* 

  S m/min = 	 x Werkzeugdurchmesser x U/min
   1000

 U/min = mm/min x 1000
   	 x Werkzeugdurchmesser

 mm/min = mm P x U/min 

 Technische Informationen 
 Schnittgeschwindigkeit beim Gewindebohren 

Die zur Vorwärtsbewegung des Gewindebohrers verwendete Methode 
und die verwendete Ausrüstung haben ebenfalls Auswirkungen auf die 
zulässige Schnittgeschwindigkeit. Bei mechanischem Vorschub der 
Gewindebohrer mit geeigneter Vorschubgeschwindigkeit sind höhere 
Schnittgeschwindigkeiten möglich, als mit Gewindebohrern, die die 
Vorwärtsbewegung aus eigener Kraft durchführen und dabei einen 
Teil der Maschine mitbewegen müssen. 

S m/min = Meter pro Minute
	 = 3.1416
mm/min = Millimeter pro Minute
P = Gewindesteigung (1/Anzahl der Gewindegänge pro Zoll) 
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��  UNC/UNF und NPT/NPTF 

��  Metrisch 

Gewinde-
bohrergröße

Kegelge-
winde-
bohrer

Schnittgeschwindigkeit in Fuß pro Minute (SFM)

5' 10' 15' 20' 25' 30' 40' 50' 60' 70' 80' 90' 100' 110' 120' 130' 140' 150'

Umdrehungen pro Minute (U/min)

0 — 318 637 955 1273 1592 1910 2546 3183 3820 4456 5093 5729 6366 7003 7639 8276 8913 9549

1 — 273 546 819 1046 1308 1570 2093 2617 3140 3663 4186 4710 5233 5756 6279 6805 7326 1849

2 — 212 424 637 888 1110 1333 1777 2221 2665 3109 3554 3999 4442 4886 5330 5774 6218 6662

3 — 191 382 573 772 964 1157 1543 1929 2315 2701 3086 3472 3858 4244 4629 5015 5401 5787

4 — 174 347 521 682 853 1023 1364 1705 2046 2387 2728 3069 3411 3751 4092 4434 4775 5115

5 — 147 294 441 611 764 917 1222 1528 1833 2139 2445 2750 3056 3361 3667 3973 4278 4584

6 — 136 273 409 553 691 829 1106 1382 1859 1935 2212 2488 2766 3042 3318 3595 3871 4148

8 — 119 239 358 466 583 699 932 1165 1398 1631 1864 2097 2330 2563 2796 3029 3262 3495

10 — 101 201 302 402 502 603 804 1005 1205 1406 1607 1808 2009 2210 2411 2612 2813 3014

12 — 87 174 260 354 442 531 707 884 1061 1238 1415 1592 1769 1945 2122 2300 2476 2653

1/4 — 76 153 229 306 382 458 611 764 917 1070 1222 1375 1528 1681 1833 1986 2139 2292

5/16 — 62 123 185 245 306 367 489 611 733 856 978 1100 1222 1345 1467 1589 1711 1833

3/8 — 50 101 151 204 255 305 407 509 611 713 815 917 1019 1120 1222 1324 1426 1528

7/16 1/8 43 87 130 175 219 262 349 437 524 611 698 786 873 960 1048 1135 1222 1310

1/2 — 38 76 115 153 191 229 305 382 458 535 611 688 764 840 917 993 1070 1146

9/16 1/4 34 68 102 137 172 206 274 342 410 478 547 616 683 752 820 888 952 1020

5/8 — 32 64 96 122 153 183 244 306 367 428 489 550 611 672 733 794 856 917

11/16 3/8 28 55 83 111 138 167 222 278 333 389 444 500 556 611 667 722 778 833

3/4 — 25 51 76 102 128 153 203 255 305 357 407 458 509 560 611 662 713 764

7/8 1/2 22 43 65 87 109 131 175 218 262 306 350 392 437 480 524 568 611 655

1 — 19 38 57 76 96 115 153 191 230 268 305 344 382 420 458 497 535 573

1-1/8 3/4 17 34 51 68 84 102 136 170 204 238 272 306 340 373 407 441 475 509

1-1/4 — 15 31 46 61 76 92 122 153 183 214 244 275 305 336 367 397 428 458

1-3/8 1 14 28 42 56 69 83 111 139 167 194 222 250 278 306 333 361 389 417

1-1/2 — 13 25 38 51 63 76 102 127 153 178 204 229 255 280 305 331 356 382

1-5/8 — 12 23 35 47 59 71 94 118 141 165 188 212 235 259 282 306 329 353

1-3/4 — 11 22 33 44 55 65 87 109 131 153 175 196 218 240 262 284 306 327

1-7/8 — 10 20 30 41 51 61 81 102 122 143 163 183 204 224 244 265 285 306

2 — 9 19 29 38 48 57 76 96 115 134 153 172 191 210 229 248 267 287

 Technische Informationen 
 Schnittgeschwindigkeits-Tabelle für allgemeine Anwendungen 

Metrische
Gewinde-

bohrer

Schnittgeschwindigkeit in Meter pro Minute (m/min)

1,5 3 4,5 6 7,5 10 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45

Umdrehungen pro Minute (U/min)

M1 490 979 1469 1959 2449 2938 3918 4897 5877 6856 7836 8815 9795 10774 11754 12733 13713 14692

M2 242 484 725 967 1209 1451 1934 2418 2901 3385 3868 4352 4835 5319 5803 6286 6770 7253

M3 162 324 486 347 809 971 1295 1619 1942 2266 2590 2914 3237 3561 3885 4208 4532 4856

M3.5 138 277 415 554 692 830 1107 1384 1661 1938 2214 1491 2768 3045 3322 3599 3875 4152

M4 122 243 365 487 608 730 973 1217 1460 1703 1946 2190 2433 2676 2920 3163 3406 3650

M5 97 194 291 388 485 582 776 970 1163 1357 1551 1745 1939 2133 2327 2521 2715 2905

M6 81 162 243 324 405 486 647 809 971 1133 1295 1457 1619 1781 1942 2104 2266 2428

M7 69 138 208 277 346 415 554 692 830 969 1107 1246 1384 1522 1661 1799 1938 2076

M8 61 121 182 243 303 364 485 606 728 849 970 1091 1213 1334 1455 1577 1698 1819

M10 48 97 145 194 242 291 388 485 582 679 776 873 970 1067 1163 1260 1357 1454

M12 40 81 121 162 202 243 324 405 486 567 647 728 809 890 971 1052 1133 1214

M14 35 69 104 139 173 208 277 347 416 485 555 624 693 763 832 901 971 1040

M16 30 61 91 121 152 182 243 303 364 424 485 546 606 667 728 788 849 910

M18 27 54 81 108 135 162 216 269 323 377 431 485 539 593 647 700 754 808

M20 24 49 73 97 121 146 194 243 291 340 388 437 485 534 582 631 680 728

M22 22 44 66 88 110 132 176 221 265 309 353 397 441 485 529 573 618 662

M24 20 40 61 81 101 121 162 202 243 283 323 364 404 445 485 526 566 606

M27 18 36 54 72 90 108 144 180 216 252 287 323 359 395 431 467 503 539

M30 16 32 49 65 81 97 129 162 194 226 259 291 323 356 388 420 453 485
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Anwendung Mögliches Problem Übliche Ursache Mögliche Lösung

Allgemein

Lehre passt nicht. Gewindebohrergröße und Lehre  
passen nicht zusammen.

Passende Gewindebohrergröße  
entsprechend der Lehre wählen.

Gewinde mit Übermaß Zentrierung, Spindelvorschub richtig

Übermaß am Gewindeanfang Rundlauffehler oder Zentrizitätsproblem richtig

Lehre klemmt teilweise Verschlissenes Werkzeug, Gewinde-
bohrer schneidet außerhalb der Steigung

Gewindebohrer austauschen,  
Synchron-Werkzeugaufnahme verwenden

Gewindeober�äche beschädigt Vorschubfehler, hohe Axialkraft Programm, Synchron- 
Werkzeugaufnahme

Ausbrüche Hohe Schnittkraft, verschlissener  
Gewindebohrer

Geometrie des Gewindebohrers,  
Gewindebohrer ersetzen

Bruch Spänestau in den Spannuten Geometrie des Gewindebohrers,  
Gewindetiefe

—
Verschlissenes Werkzeug,  

hohes Drehmoment
Gewindebohrer durch neues  

Werkzeug ersetzen

Kurze Standzeit, niedrige  
Schnittgeschwindigkeit Übermäßiger Verschleiß VHM- oder HP HSS-E-PM- 

Gewindebohrer

Stahl

Spänestau in Sacklochbohrung Lange und dehnbare Späne T630 KP6505 (brüniert),  
periodisch unterbrochener Vorschub

Ausbrüche Hohe Werkstoffhärte T600, T602 KSP21 (TiN)

Bruch in Sacklochbohrungen Bohrungstiefe >2D, Spanstau T604 KHS26 (TiN/MoS2)

Nicht rostender Stahl
Gewinde mit Übermaß, kurze Standzeit Kaltverschweißen T620, T630 KM6515 (TiN-CrC/C)

Kurze Standzeit Kaltverfestigte Kernlochbohrungen Bohrer ersetzen

Gusseisen Übermäßiger Verschleiß Abrieb T640 KP6525 (TiCN)

Aluminiumguss Übermäßiger Verschleiß Hoher Siliziumgehalt T640 KP6525 (TiCN)

Aluminium-Knetlegierungen Gewinde mit Übermaß Kaltverschweißen T672, T682, T686 KSMN34 (TiN-CrC/C)

Nickel- und Kobaltlegierungen Kurze Standzeit Hohe Schnitttemperatur T690, T692, T694 KSP27 (AlCrTiN)

Titan Kurze Standzeit Hohe Schnitttemperatur T660, T662 KSSM24 (TiN-CrC/C)

Vorschläge zur Problemlösung beim Gewindebohren

Technische Informationen
Fehlersuche und Fehlerbehebung

Vibrationsmarkierungen Starker Verschleiß  
der Gewindespitzen Kantenausbruch Kegelgewinde Eintrittsmarkierungen

Schnittgeschwindigkeit Prüfen Reduzieren — — —

Vorschub pro Zahn Prüfen Erhöhen Reduzieren — —

Werkstückspannung Verbessern Verbessern Verbessern — Verbessern

Stabilität der Werkzeug-
maschine Verbessern Verbessern Verbessern — Verbessern

Auslegerarm Verkürzen Verkürzen — — Verkürzen

Spiralwinkel Erhöhen Reduzieren — — —

Rundlaufabweichung Prüfen Prüfen — — —

Beschichtung — Verbessern Verbessern — —

Fräsrichtung — Gleichlauffräsen Gleichlauffräsen Gleichlauffräsen —

Vorschub/ 
Gewindeanschnitt Prüfen Prüfen — — Verbessern

Kühlmitteldruck — Prüfen 
(>20 bar, 290 psi)

Prüfen 
(>20 bar, 290 psi) — —

Vorschläge zur Problemlösung beim Gewindefräsen
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Metrisch Zoll  
(in Bruchform)

Drahtlehre Zoll in Zahlenform

Bohrer-
größe

Dezimal
(Zoll)

Bohrer-
größe

Dezimal
(Zoll)

Bohrer-
größe

Dezimal
(Zoll)

Bohrer-
größe

Dezimal
(Zoll)

Bohrer-
größe

Dezimal
(Zoll)

Bohrer-
größe

Dezimal
(Zoll)

0,30mm .0118 54 .0550 3,10mm .1220 5,50mm .2165 8,50mm .3346 9/16 .5625

0,32mm .0126 1,40mm .0551 1/18 .1250 7/32 .2188 8,60mm .3386 14,50mm .5709

80 .0135 1,45mm .0571 3,20mm .1260 5,60mm .2205 R .3390 37/64 .5781

0,35mm .0138 1,50mm .0591 30 .1285 2 .2210 8,70mm .3425 14,75mm .5807

79 .0145 53 .0595 3,30mm .1299 5,70mm .2244 11/32 .3438 15,00mm .5906

0,38mm .0150 1,55mm .0610 3,40mm .1339 1 .2280 8,80mm .3465 19/32 .5938

1/64 .0156 1/16 .0625 29 .1360 5,80mm .2283 S .3480 15,25mm .6004

0,40mm .0157 1,60mm .0630 3,50mm .1378 5,90mm .2323 8,90mm .3504 39/64 .6094

78 .0160 52 .0635 28 .1405 A .2340 9,00mm .3543 15,50mm .6102

0,42mm .0165 1,65mm .0650 9/64 .1406 15/64 .2344 T .3580 15,75mm .6201

0,45mm .0177 1,70mm .0669 3,60mm .1417 6,00mm .2362 9,10mm .3583 5/8 .6250

77 .0180 51 .0670 27 .1440 B .2380 23/64 .3594 16,00mm .6299

0,48mm .0189 1,75mm .0689 3,70mm .1457 6,10mm .2402 9,20mm .3622 16,25mm .6398

0,50mm .0197 50 .0700 26 .1470 C .2420 9,30mm .3661 41/64 .6406

76 .0200 1,80mm .0709 25 .1495 6,20mm .2441 U .3680 16,50mm .6496

75 .0210 1,85mm .0728 3,80mm .1496 D .2460 9,40mm .3701 21/32 .6562

0,55mm .0217 49 .0730 24 .1520 6,30mm .2480 9,50mm .3740 16,75mm .6594

74 .0225 1,90mm .0748 3,90mm .1535 1/4, E .2500 3/8 .3750 17,00mm .6693

0,60mm .0236 48 .0760 23 .1540 6,40mm .2520 V .3770 43/64 .6719

73 .0240 1,95mm .0768 5/32 .1562 6,50mm .2559 9,60mm .3780 17,25mm .6791

0,62mm .0244 5/64 .0781 22 .1570 F .2570 9,70mm .3819 11/16 .6875

72 .0250 47 .0785 4,00mm .1575 6,60mm .2598 9,80mm .3858 17,50mm .6890

0,65mm .0256 2,00mm .0787 21 .1590 G .2610 W .3860 45/64 .7031

71 .0260 2,05mm .0807 20 .1610 6,70mm .2638 9,90mm .3898 18,00mm .7087

0,70mm .0276 46 .0810 4,10mm .1614 17/64 .2656 25/64 .3906 23/32 .7188

70 .0280 45 .0820 4,20mm .1654 H .2660 10,00mm .3937 18,50mm .7283

69 .0292 2,10mm .0827 19 .1660 6,80mm .2677 X .3970 47/64 .7344

0,75mm .0295 2,15mm .0846 4,30mm .1693 6,90mm .2717 10,20mm .4016 19,00mm .7480

68 .0310 44 .0860 18 .1695 I .2720 Y .4040 3/4 .7500

1/32 .0312 2,20mm .0866 11/64 .1719 7,00mm .2756 13/32 .4062 49/64 .7656

0,80mm .0315 2,25mm .0886 17 .1730 J .2770 Z .4130 19,50mm .7677

67 .0320 43 .0890 4,40mm .1732 7,10mm .2795 10,50mm .4134 25/32 .7812

66 .0330 2,30mm .0906 16 .1770 K .2810 27/64 .4219 20,00mm .7874

0,85mm .0335 2,35mm .0925 4,50mm .1772 9/32 .2812 10,80mm .4252 51/64 .7969

65 .0350 42 .0935 15 .1800 7,20mm .2835 11,00mm .4331 20,50mm .8071

0,90mm .0354 3/32 .0938 4,60mm .1811 7,30mm .2874 7/16 .4375 13/16 .8125

64 .0360 2,40mm .0945 14 .1820 L .2900 11,20mm .4409 21,00mm .8268

63 .0370 41 .0960 4,70mm, 13 .1850 7,40mm .2913 11,50mm .4528 53/64 .8281

0,95mm .0374 2,45mm .0965 3/16 .1875 M .2950 29/64 .4531 27/32 .8438

62 .0380 40 .0980 4,80mm, 12 .1890 7,50mm .2953 11,80mm .4646 21,50mm .8465

61 .0390 2,50mm .0984 11 .1910 19/64 .2969 15/32 .4688 55/64 .8594

1,00mm .0394 39 .0995 4,90mm .1929 7,60mm .2992 12,00mm .4724 22,00mm .8661

60 .0400 38 .1015 10 .1935 N .3020 12,20mm .4803 7/8 .8750

59 .0410 2,60mm .1024 9 .1960 7,70mm .3031 31/64 .4844 22,50mm .8858

1,05mm .0413 37 .1040 5,00mm .1969 7,80mm .3071 12,50mm .4921 57/64 .8906

58 .0420 2,70mm .1063 8 .1990 7,90mm .3110 1/2 .5000 23,00mm .9055

57 .0430 36 .1065 5,10mm .2008 5/16 .3125 12,80mm .5039 29/32 .9062

1,10mm .0433 7/64 .1094 7 .2010 8,00mm .3150 13,00mm .5118 59/64 .9219

1,15mm .0453 35 .1100 13/64 .2031 O .3160 33/64 .5156 23,50mm .9252

56 .0465 2,80mm .1102 6 .2040 8,10mm .3189 13,20mm .5197 15/16 .9375

3/64 .0469 34 .1110 5,20mm .2047 8,20mm .3228 17/32 .5312 24,00mm .9449

1,20mm .0472 33 .1130 5 .2055 P .3230 13,50mm .5315 61/64 .9531

1,25mm .0492 2,90mm .1142 5,30mm .2087 8,30mm .3268 13,80mm .5433 24,50mm .9646

1,30mm .0512 32 .1160 4 .2090 21/64 .3281 35/64 .5469 31/32 .9688

55 .0520 3,00mm .1181 5,40mm .2126 8,40mm .3307 14,00mm .5512 25,00mm .9843

1,35mm .0531 31 .1200 3 .2130 Q .3320 14,25mm .5610 63/64 .9844

— — — — — — — — — — 1" 1.0000

Technische Informationen
Entsprechende Dezimalwerte
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 Technische Informationen 
 Formular zur Bestellung kundenspezifi scher Gewindebohrer     

��  Formular zur Bestellung kundenspezifi scher Gewindebohrer 

 Verwenden Sie dieses Formular, um ein beliebiges existierendes Standardprodukt 
an Ihre Anforderungen anzupassen. Sollten Ihre spezifi schen Anforderungen 
nicht in die genannten Kategorien fallen, kontaktieren Sie bitte einfach Ihren 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter.

Sie können sich darauf verlassen, dass unsere erfahrenen Außendienstmitarbeiter 
und das Konstruktionsteam von Kennametal die optimale Lösung für Sie fi nden. 

 3.  Schnittrichtung 
(bitte einkreisen): 

 4. Werkstoffübersicht: 

 5. Gewünschte Abmessung: 

 6. Eine Option auswählen: 

 7. Fase: 

 8. Toleranzklasse: 

 9. Werkstoff des Werkstücks: 

 10. Härte: 

 11.  Anzahl der benötigten 
Gewindebohrer: 

 12. Preis 

 13. Sonstige Angaben oder spezielle Merkmale: 

 Linksausführung  Rechtsausführung 

 H-Limit 

 1. Wählen Sie zuerst das Standard-Werkzeug, das Ihren Anforderungen am ehesten entspricht: 

 Katalognummer  Sorte/Beschichtung 

 2.  Benötigter 
Gewindebohrer-Typ: 

 Metrisches 
D-Limit 

 Flankendurch-
messerbegrenzung 

 Allgemeine Anwendung 

 Anschnitt Form C: 2-3 
Gänge 

 JIS 

 Spiralförmige Spannut 

 Spiralförmiger Anschnitt 

 Anschnitt Form E: 1-2 
Gänge 

 Sonstiges 

 Sonstiges 

 Vollhartmetall 

 Anschnitt Form A: 7-10 
Gänge 

 Durchgangsbohrung: 

 Bohrungs-
durchmesser 

 Bohrungs-
durchmesser 

 Bohrungstiefe  Bohrungstiefe 

 Sacklochbohrung: 

 ANSI 

 Schneidrichtung 

 Hochleistungs-HSS 

 Anschnitt Form B: 3-5 
Gänge 

 DIN 

 Gewindeformen 

 Kühlmittelzuführung (und Stil) 

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

� � �

 Kontaktieren Sie Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

 Name des Kunden/der Firma 

 Adresse 

 Anschrift und Postleitzahl 

 Name / Kontakt 

 Verkäufer 

 Datum 

 Telefon 

 Fax 

 E-Mail-Adresse des Kunden 

 Anzahl der 
Spannuten 

 Gewindegröße 
und Gänge 
pro Zoll/
Steigung  Gewindelänge 

 Gesamtlänge 

 Größe des 
Vierkants 

 Schaftdurchmesser 
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Anwendungs- und Gewindedaten: Datum:

Kundendaten

Firma: Abteilung:

Anschrift: Position:

PLZ: Telefon:

Stadt: Fax:

Land: E-Mail:

Werkzeugdaten

Verwendetes Werkzeug von Kennametal: Standzeit:

Verwendetes Werkzeug eines Wettbewerbers:

Werkstückdaten

Gewindegröße: Bezeichnung des Werkstücks:

Toleranzklasse: Bild, Skizze...

Gewindetiefe: mm

Gewindetyp: �� Durchgangsbohrung �� Sacklochbohrung

Durchmesser der 
Kernlochbohrung:

mm

Bohrlochtiefe: mm

Art der Bohrung: �� Vorgebohrt �� Keine Bohrung

Werkstoff:

Härte:

Maschinendaten

Hersteller: Beschreibung:

CNC-Maschinenart: �� Drehmaschine �� Fräsmaschine Schneidrichtung: � Horizontal � Vertikal

Art der Steuerung: �� DIN �� Heidenhain Kühlmittel: � Emulsion � MQL

� Pressluft � Trockenbearbeitung

Art der Kühlmittelzufuhr: �� Innen �� Außen Kühlmitteldruck: Bar

Max. Anzahl an Umdrehungen: �� 1/min
Antriebsleistung der 
Spindel:

kW

Werkzeugaufnahme: �� Weldon®-Schaft �� Spannzangen-Aufnahme

�� Schrumpfspannfutter ��
Hydrodehn-
spannfutter

Schneidbedingungen

Schnittgeschwindigkeit vc: m/min Umdrehungen: 1/min

Vorschub fz: mm/Zahn Programmierter Vorschub: mm/min

Fräsrichtung: �� Gleichlauffräsen �� Gegenlauffräsen Art des Vorschubs: � Vorschub am Umfang �
Vorschub am 
Zentrumskreis

Freischnitt am Gewindegrund: �� Ja �� Nein
Zugewiesenes
Überschnittprofi l:

� Nach Profi ltiefe �
Nach 
Gewindetiefe

Anzahl der Schnitte: Anzahl der Schnitte:

 Technische Informationen 
 Anwendungsdatenblatt zum Gewindefräsen     

��  Anwendungsdatenblatt zum Gewindefräsen 
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 Technische Informationen 
 Härtevergleichstabelle     

10 mm/min
Kugel

3000 kg

120°
Kegel
150 kg

1/16"
Kugel
100 kg

Modell 
C

1000 lb
pro

Quadratzoll

10 mm/min
Kugel

3000 kg

120°
Kegel
150 kg

1/16"
Kugel
100 kg

Modell 
C

1000 lb
pro

Quadratzoll

Brinell Rockwell C Rockwell B
Shore

Skleroskop
Zugfes-
tigkeit Brinell Rockwell C Rockwell B

Shore
Skleroskop

Zugfes-
tigkeit

800 72 – 100 – 276 30 105 42 136

780 71 – 99 – 269 29 104 41 132

760 70 – 98 – 261 28 103 40 129

745 68 – 97 367 258 27 102 39 127

725 67 – 96 357 255 26 102 39 125

712 66 – 95 350 249 25 101 38 123

682 65 – 93 337 245 24 100 37 119

668 64 – 91 326 240 23 99 36 117

652 63 – 89 318 237 23 99 35 115

626 62 – 87 306 229 22 98 34 113

614 61 – 85 299 224 21 97 33 110

601 60 – 83 292 217 20 96 33 107

590 59 – 81 290 211 19 95 32 104

576 57 – 79 281 206 18 94 32 102

552 56 – 76 270 203 17 94 31 100

545 55 – 75 268 200 16 93 31 98

529 54 – 74 259 196 15 92 30 96

514 53 120 72 254 191 14 92 30 94

502 52 119 70 247 187 13 91 29 92

495 51 119 69 244 185 12 91 29 91

477 49 118 67 233 183 11 90 28 90

461 48 117 66 227 180 10 89 28 89

451 47 117 65 223 175 9 88 27 86

444 46 116 64 219 170 7 87 27 84

427 46 115 62 209 167 6 87 27 82

415 44 115 60 204 165 5 86 26 81

401 43 114 58 196 163 4 85 26 80

388 42 114 57 191 160 3 84 25 78

375 41 113 55 184 156 2 83 25 76

370 40 112 54 182 154 1 82 25 75

362 39 111 53 179 152 – 82 24 74

351 38 111 51 173 150 – 81 24 74

346 37 110 50 170 147 – 80 24 72

341 37 110 49 168 145 – 79 23 71

331 36 109 47 163 143 – 79 23 70

323 35 109 46 158 141 – 78 23 69

311 34 108 46 153 140 – 77 22 69

301 33 107 45 148 135 – 75 22 67

293 32 106 44 144 130 – 72 22 65

285 31 105 43 140 – – – – –

 Kenntnisse über die Härte des zu bearbeitenden Werkstoffs sind für die Wahl des am besten 
geeigneten Gewindebohrers von entscheidender Bedeutung. 
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 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 Hochleistungs-
Mehrbereichs-Gewindebohrer 
HSS-E GOtap™ 

 FORTSCHRITTLICHE TECHNOLOGIE 

 •  Hergestellt aus einem HSS-E-Werkstoff mit 
hohem Vanadiumgehalt für hervorragende 
Verschleißeigenschaften und längeren Standzeiten. 

•  Optimierte Geometrien für eine effi ziente Spanabfuhr 
in Durchgangs- und Sacklochbohrungen. 

•  Fortschrittliche PVD-Beschichtungen für ein 
geringeres Drehmoment beim Gewindebohren 
und dadurch eine hohe Gewindequalität und eine 
längere Standzeit.  

 GOtap ist die Hochleistungslösung für das Mehrbereichs-

Gewindebohren. Der GOtap bietet optimierte Spannutgeometrien 

und PVD-Beschichtungen für das Gewindebohren in den 

verschiedensten formbaren Werkstoffen wie etwa nichtrostenden 

Stählen, Kohlenstoff- und legierten Stählen, Aluminiumguss und 

Sphäroguss. Die unübertroffene Universalität von GOtap ermöglicht 

niedrigere Lagerhaltungskosten ohne Produktivitätseinbußen, 

konstante Standzeiten und exzellente Gewindequalitäten. 
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Vollhartmetall-Schaftfräser Einführung ............................................................................................................. N2–N3

Duo-Lock modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser .................................................................O1–O59

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser ...................................................................................................P1–P197

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser .............................................................................................................Q1–Q43

Vollhartmetall-Schaftfräsen
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 Siehe Abschnitt P für weitere Details.  Siehe Abschnitt O für weitere Details. 

 Unsere neuesten Innovationen im Bereich Metallzerspanung wurden entwickelt für eine bessere Wirtschaftlichkeit, 
eine längere Standzeit und eine verbesserte Flexibilität bei der Anwendung. 

 HARVI I
HARVI II
HARVI II Long
HARVI II Zykloidisch
HARVI III
XE/XER 

 HARVI™ I
HARVI II
HARVI III
Maximet™

Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser zum Schruppen
Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser zum Schlichten
Eckenwerkzeug 

 Vollhartmetall-Schaftfräser 

 HOCHLEISTUNGS-VOLLHARTMETALL-
SCHAFTFRÄSER 

 MODULARE HOCHLEISTUNGS-
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRÄSER 

 Für weitere Informationen zu den aktuellen Produkten und Services von Kennametal kontaktieren Sie bitte Ihren 
Kennametal Außendienstmitarbeiter oder autorisierten Handelspartner oder besuchen Sie kennametal.com. 
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 Siehe Abschnitt P für weitere Details. 

 Siehe Abschnitt Q für weitere Details.  Siehe Abschnitt P für weitere Details. 

 Aluminiumbearbeitung
Bearbeitung gehärteter Werkstoffe
CFRP-Bearbeitung 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser zum 
Schruppen
Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser zum 
Schlichten
RSM II
KenFeed™

GOmill™ 

 GOmill GP 2FL
GOmill GP 3FL
GOmill GP 4FL 

 Werkstoffspezifi sche 
Vollhartmetall-Schaftfräser 

 UNIVERSAL-VOLLHARTMETALL-
SCHAFTFRÄSER 

 ANWENDUNGSSPEZIFISCHE 
VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRÄSER 
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Vollhartmetall-Schaftfräsen •  
Duo-Lock modulare Vollhartmetall-Schaftfräser

Duo-Lock Auswahlsystem und Sortenbeschreibung ................................................................................................. O2–O4

HARVI modulare Vollhartmetall-Schaftfräser........................................................................................................... O6–O24

MaxiMet modulare Vollhartmetall-Schaftfräser .................................................................................................... O26–O30

Modulare Vollhartmetall-Schaftfräser zum Schruppen ......................................................................................... O32–O39

Modulare Vollhartmetall-Schaftfräser zum Schlichten ......................................................................................... O40–O45

Vollhartmetall-Schaftfräser zum Kantenverrunden und Fasen ............................................................................. O46–O51

Werkzeugaufnahmen .............................................................................................................................................. O52–O58

Montageinformationen ..................................................................................................................................................... O59
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser
Werkzeugauswahlsystem • Duo-Lock™ modulare Schaftfräser

HARVI™ I UKDV 10–32 1,5 x D

HARVI I ULDV 10–32 1,5 x D

HARVI II UCDV 10–32 1,5 x D

HARVI II UDDV 10–32 1,5 x D

HARVI III UJDV 10–32 1,5 x D

HARVI
Kugelkopf

UKBV 10–25 1,5 x D

HARVI III
Kugelkopf

UJBV 10–25 1,5 x D

MaxiMet™ ABDF 10–20 1,5 x D

MaxiMet ABDE 10–25 1,5 x D

KenFeed™ KMDA 10–20 0,75 x D

HP–Schruppfräser RQDB 10–25 1,5 x D

HP–Schruppfräser RKDF 10–25 1,5 x D

HP–Schruppfräser RQBB 10–25 1,5 x D

HP–Schlichtfräser FMDF 10–25 1,5 x D

HP–Schlichtfräser FSDE 10–25 1,5 x D

Eckenwerkzeug XADA 10–16 2–4

Eckenwerkzeug XRDA 10–16 1,5–4

Werkzeugprogramm Serie
D1 Durchmesser 

(mm) Schnittlänge
Schneidreihen

Z Spiralwinkel

Innere
Kühlmittel- 
zuführung
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser
Werkzeugauswahlsystem • Duo-Lock™ modulare Schaftfräser
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daten-
Seite(n)
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 DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten 
und sind für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen konzipiert. 

K
60

0 Hartmetallsorte aus hochwertigen Mikrokorn-Substraten zur Bearbeitung der 
verschiedensten Werkstoffe. Die sehr hohe Zähigkeit bietet einen kontrollierten 
Verschleiß. Die Mikrokorn-Struktur ermöglicht extrem scharfe Schneidkanten. N

K
C

P
M

15

Hartmetallschneidstoff mit einer dicken, prozessoptimierten PVD-Beschichtung 
mit einer höheren Verschleißfestigkeit Überragender Schutz vor Kolk-, Kerb- und 
Freifl ächenverschleiß bei der Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem Stahl. 
Ausgezeichnete Leistung bei Härten von bis zu 52 HRC.

P

M

K

 So
rt

en
 

K
C

S
M

15

Hartmetallschneidstoff mit einer dicken, prozessoptimierten PVD-Beschichtung 
mit einer höheren Verschleißfestigkeit. Überragender Schutz vor Kolk-, Kerb- und 
Freifl ächenverschleiß bei der Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem Stahl. 
Ausgezeichnete Leistung bei Härten von bis zu 52 HRC.

M

S

H

K
C

64
3M

Feinkörnige Sorte mit mehrlagiger PVD-Beschichtung (AlTiN). Mit seiner sehr 
dünnen und harten PVD-Beschichtung eignet sich KC643M™ besonders zur 
Bearbeitung von Stahl, Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und Titan (nass). 
Diese Sorte kann für Werkstoffe mit einer Härte von bis zu 52 HRC verwendet 
werden.

P

M

K

S

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

KC
63

9M PVD-Beschichtung (AlTiN) auf einem Feinstkorn-Hartmetallsubstrat. Diese 
Hartstoffschicht bietet herausragende Leistung bei der Fräsbearbeitung gehärteter 
Werkstoffe (58-65 HRC).

P

H



 Kennametal im Internet 
kennametal.com

 Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen uns 
und — was noch viel wichtiger ist — sie 
kennen Sie. Sie wissen am besten, wie 
Sie die globale Stärke von Kennametal in 
Ihrer Branche, in Ihrer Region und für Ihr 
Unternehmen optimal nutzen können. 

 FINDEN SIE UNSEREN 
AUTORISIERTEN 
HANDELSPARTNER 
IN IHRER NÄHE. 

 Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – 
die Marken von Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, 
die Sie benötigen. Wir bieten Standard- und kundenspezifi sche 
Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum. 

 FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN. 

 Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von 24 
Stunden zu beantworten. 

 WENDEN SIE SICH 
VERTRAUENSVOLL 
AN UNS. 

 Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge. 

 Registrieren Sie sich auf Konnect, 
um den kompletten Funktionsumfang 
der Kennametal Website für 
Online-Bestellungen zu nutzen. 
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 Die HARVI Geometrien für Duo-Lock™ wurden gezielt für einen Anwendungsbereich entwickelt, in dem heute Vollhartmetall-
Fräser eingesetzt werden. Duo-Lock™ vereint die höchste Rundlauf- und Längen-Wiederholgenauigkeit mit einer maximalen 
Schnittstellenstabilität. Dadurch kann das Duo-Lock™ System das Potenzial der Zerspanungsgeometrien und Sorten von 
Kennametal ausschöpfen und zudem die Flexibilität eines modularen Systems bieten. Es sind herausragende Zerspanungsvolumen 
erreichbar. Ein großer Durchmesserbereich und verschiedenste Schneideckenkonfi gurationen wie z. B. Fasen, Radien und 
scharfkantige Schneidecken sind ab Lager lieferbar. 

 •   Schnittdaten und Standzeiten vergleichbar mit leistungsstarken Vollhartmetallwerkzeugen. 

•   Geschützte HARVI Geometrien erlauben Schruppen und Schlichten mit einem Werkzeug. 

•   Standardmäßige Schneidkantenlänge von 1,5 x D für weniger Durchgänge. 

•   Bis zu 1 x D Nutfräsen erhöht das Zerspanungsvolumen und steigert die Produktivität erheblich. 

•   Umfangreiches Programm von Werkzeugen mit zylindrischen und konischen Schaftausführungen sowie 
Integralwerkzeuge mit DV-, BT- und HSK-Schnittstellen.  

 Fortschrittliche Technologie 

 •   Neue asymmetrische HARVI Geometrie mit 
4 Schneidreihen für höhere Vorschubraten pro Zahn. 

•   Ausführung mit variablem Spiralwinkel für eine 
vibrationsarme Bearbeitung bei hohem Vorschub. 

•   Geringere Schnittkräfte aufgrund speziell abgestimmter 
axialer und radialer Spanwinkel. 

•   Exzentrisches Freiwinkeldesign verlängert Standzeiten 
durch höhere Schneidkantenstabilität. 

•   Geschützter, konischer Kern für höchste 
Werkzeugstabilität beim Schruppen und Schlichten.  

 Sorten 

 •   Beyond™-Sorte KCSM15™ für erstklassige Standzeit in 
Titan und nicht rostenden Stählen. 

•   Beyond-Sorte KCPM15™ mit einer überragenden Kolk-, 
Kerb- und Freifl ächenverschleißfestigkeit in nicht 
rostenden Stählen. 

•   Universelle Sorte KC643M™ zur Bearbeitung von Stahl, 
Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und Titan (nass).  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •   Zwischendurchmesser sind zwischen 10–32 mm erhältlich. 
•   Spanbruchgeometrie senkt die Leistungsaufnahme und verbessert 

die Spanbildung in schwierig zu bearbeitenden Werkstoffen. 
•   Kundenspezifi sche Lösungen mit nicht standardisierten 

Schaftlängen sind erhältlich. 
•   Sonderanfertigungen innerhalb des Standard-

Rohlingdurchmessers sind ebenfalls erhältlich.  

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 
 •   Durchmesserbereich 10–32 mm. 
•   Ausführungen mit abgesetzten Frontschäften, 

Schneidecken-Radien und -Fasen sowie mit 
scharfen Schneidecken erhältlich. 

•   Integral-Werkzeuge reduzieren die Anzahl der Schnittstellen 
und bieten eine maximale Genauigkeit. 

•   Stahlverlängerungen mit Safe-Lock™ Schäften von 
HAIMER verhindern die Axialbewegung. 

•   Kundenspezifi sche, extralange Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen sind auf Anfrage ab Lager erhältlich.  

 DUO-�OCK
®

 HARVI™ 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 von HAIMER® und Kennametal 

 Hochleistungsgeometrien
Höchstes Zerspanungsvolumen mit 
bis zu 1 x D Nutenfräsen und bis zu 
1,5 x D Schulterfräsen bei 50% ae. 

 Intelligentes Gewinde
Stellt sicher, dass das 

Belastungsniveau unter 
kritischen Werten bleibt. 

 Dritte Kontaktfl äche
Bietet eine hohe Steifi gkeit und 
höchste Genauigkeit mit einer 
Rundlaufabweichung von unter 5 μm. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung
Reduziert Vibrationen.

Verbessert die Oberfl ächengüte. 

 Variable Helix-Technologie für 37/39°
Minimiert Rattern und Resonanzschwingungen 

für eine problemlose Bearbeitung. 

 Doppelkegel
Eliminiert teure Voreinstellungsprozesse und bietet 
eine axiale Wiederholgenauigkeit von 10 μm. 

 Modulare Hochleistungs-
Vollhartmetall-Schaftfräser. 
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KCPM15

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI • UKDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8
>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

��UKDV • 4 Schneidreihen • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF BCH
UKDV1000X4CV 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

UKDV1200X4CV 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

UKDV1600X4CV 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 0,50

UKDV2000X4CV 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 0,50

UKDV2500X4CV 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 0,50

UKDV3200X4CV 32,00 31,00 48,00 71,20 DL32 28,00 0,50
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•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung 
mit variablem Spiralwinkel minimiert Vibrationen und 
Resonanzschwingungen für eine problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen  
senkt Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

Detail X

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O10.
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KCSM15

Leistungsstarke modulare DUO-�OCK® Schaftfräser • HARVI™

HARVI • ULDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

��ULDV • 4 Schneidreihen • Metrisch 

KCSM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R�
ULDV1000X4CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

ULDV1000X4CQG 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,00

ULDV1000X4CQJ 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,50

ULDV1200X4CQE 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

ULDV1200X4CQG 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,00

ULDV1200X4CQJ 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,50

ULDV1200X4CQL 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 2,50

ULDV1600X4CQG 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,00

ULDV1600X4CQJ 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,50

ULDV1600X4CQK 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,00

ULDV1600X4CQL 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,50

ULDV1600X4CQM 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00

ULDV2000X4CQG 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00

ULDV2000X4CQK 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,00

ULDV2000X4CQL 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,50

ULDV2000X4CQM 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 3,00

ULDV2000X4CQN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 4,00

ULDV2500X4CQL 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 2,50

ULDV2500X4CQN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 4,00

ULDV3200X4CQL 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 2,50

ULDV3200X4CQN 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 4,00

•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung 
mit variablem Spiralwinkel minimiert Vibrationen und 
Resonanzschwingungen für eine problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen  
senkt Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8
>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O11.
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI • UKDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

4 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

6 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

M

1 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden.  
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI • ULDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCSM15 KCSM15 KCSM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

4 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

6 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

M

1 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

H
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

2 1,5 x D 0,2 x D 0,5 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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kennametal.com O12

KCPM15

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UCDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8
>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

��UCDV • 5 Schneidreihen • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF BCH
UCDV1000X5CV 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

UCDV1200X5CV 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

UCDV1600X5CV 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 0,50

UCDV2000X5CV 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 0,50

UCDV2500X5CV 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 0,50

UCDV3200X5CV 32,00 31,00 48,00 71,70 DL16 28,00 0,50

•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung 
mit variablem Spiralwinkel minimiert Vibrationen und 
Resonanzschwingungen für eine problemlose Bearbeitung. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Schrägeintauchen bis 3°. 

•  Ausführung mit fünf Schneidreihen ermöglicht Nutenfräsen  
bis 1 x D. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen senkt 
Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen  
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

Detail X

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O14.
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kennametal.com  O13

KC643M

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UDDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

��UDDV • 5 Schneidreihen • Metrisch 

KC643M D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R�
UDDV1000X5CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50
UDDV1000X5CQG 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,00
UDDV1000X5CQJ 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,50
UDDV1200X5CQE 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50
UDDV1200X5CQG 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,00
UDDV1200X5CQJ 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,50
UDDV1200X5CQL 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 2,50
UDDV1600X5CQG 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,00
UDDV1600X5CQJ 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,50
UDDV1600X5CQK 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,00
UDDV1600X5CQL 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00
UDDV1600X5CQM 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00
UDDV1600X5CQN 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 4,00
UDDV1600X5CQP 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 6,00
UDDV2000X5CQG 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00
UDDV2000X5CQM 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00
UDDV2000X5CQK 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,00
UDDV2000X5CQL 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,50
UDDV2000X5CQN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 3,00
UDDV2000X5CQQ 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 5,00
UDDV2500X5CQG 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 1,00
UDDV2500X5CQL 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 2,50
UDDV2500X5CQN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 4,00
UDDV2500X5CQQ 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 5,00
UDDV3200X5CQG 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 1,00
UDDV3200X5CQL 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 2,50
UDDV3200X5CQN 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 4,00
UDDV3200X5CQQ 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 5,00

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8
>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O15.
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•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung 
mit variablem Spiralwinkel minimiert Vibrationen und 
Resonanzschwingungen für eine problemlose Bearbeitung. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Schrägeintauchen bis 3°. 

•  Ausführung mit fünf Schneidreihen ermöglicht Nutenfräsen bis  
1 x D. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen senkt 
Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen  
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 



kennametal.com O14

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI II • UCDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

4 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

6 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

M

1 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

H
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

2 1,5 x D 0,2 x D 0,5 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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kennametal.com  O15

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI II • UDDV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KC643M KC643M KC643M

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P
5 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

6 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

H
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

2 1,5 x D 0,2 x D 0,5 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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kennametal.com O16

KCPM15

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI III • UJDV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Exzentrischer Freiwinkel

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8

>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

��UJDV • 6 Schneidreihen mit exzentrischem Freiwinkelschliff • Metrisch 

KCSM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R�
UJDV1000X6CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

UJDV1000X6CQG 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,00

UJDV1000X6CQJ 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,50

UJDV1200X6CQE 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

UJDV1200X6CQG 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,00

UJDV1200X6CQJ 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,50

UJDV1200X6CQL 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 2,50

UJDV1600X6CQG 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,00

UJDV1600X6CQJ 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,50

UJDV1600X6CQK 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,00

UJDV1600X6CQL 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,50

UJDV1600X6CQM 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00

UJDV2000X6CQG 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00

UJDV2000X6CQK 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,00

UJDV2000X6CQL 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,50

UJDV2000X6CQM 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 3,00

UJDV2000X6CQN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 4,00

UJDV2500X6CQL 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 2,50

UJDV2500X6CQN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 4,00

UJDV3200X6CQL 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 2,50

UJDV3200X6CQN 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 4,00

•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung mit variablem 
Spiralwinkel minimiert Vibrationen und Resonanzschwingungen für  
eine problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen und 
Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O17.
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kennametal.com  O17

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III • UJDV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schruppen

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) kurz mittel lang Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCSM15 KCSM15 KCSM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P
4 Ap max 0,4 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 Ap max 0,4 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

M

1 Ap max 0,4 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 Ap max 0,4 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 Ap max 0,4 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

S

1 Ap max 0,4 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 Ap max 0,4 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 Ap max 0,4 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 Ap max 0,4 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

H
1 Ap max 0,4 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

2 Ap max 0,4 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.

��HARVI III • UJDV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) kurz mittel lang Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCSM15 KCSM15 KCSM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P
4 Ap max 0,06 x D 171 – 285 153,9 – 256,5 153,9 – 256,5 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 Ap max 0,06 x D 114 – 190 96,9 – 161,5 91,2 – 152 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

M

1 Ap max 0,06 x D 171 – 218,5 136,8 – 174,8 119,7 – 152,95 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 Ap max 0,06 x D 114 – 152 91,2 – 121,6 79,8 – 106,4 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 Ap max 0,06 x D 114 – 133 91,2 – 106,4 79,8 – 93,1 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

S

1 Ap max 0,06 x D 95 – 171 76 – 136,8 57 – 102,6 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 38 – 60,8 28,5 – 45,6 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 38 – 60,8 28,5 – 45,6 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 Ap max 0,06 x D 95 – 114 76 – 91,2 57 – 68,4 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

H
1 Ap max 0,06 x D 152 – 266 121,6 – 212,8 91,2 – 159,6 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

2 Ap max 0,06 x D 133 – 228 106,4 – 182,4 79,8 – 136,8 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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kennametal.com O18

KCPM15

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI mit Kugelkopf • UKBV • Ungleiche Schneidreihenteilung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8
>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

��UKBV • 4 Schneidreihen, Kugelkopf • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF
UKBV1000X4CN 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00

UKBV1200X4CN 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50

UKBV1600X4CN 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00

UKBV2000X4CN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00

UKBV2500X4CN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00

•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung mit variablem 
Spiralwinkel minimiert Vibrationen und Resonanzschwingungen für eine 
problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen und 
Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite O20.
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KCSM15

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI III mit Kugelkopf • UJBV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Exzentrischer Freiwinkel

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8
>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

��UJBV • 6 Schneidreihen mit exzentrischem Freiwinkelschliff • Metrisch 

KCSM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF
UJBV1000X6CN 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00

UJBV1200X6CN 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50

UJBV1600X6CN 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00

UJBV2000X6CN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00

UJBV2500X6CN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00

•  Die ungleiche Schneidreihenteilung und die Ausführung mit variablem 
Spiralwinkel minimiert Vibrationen und Resonanzschwingungen für eine 
problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen und 
Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten O21–O22.
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI mit Kugelkopf • UKBV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schruppen • Schlichten 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

1 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

3 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

4 1,25 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

5 1,25 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

6 1,25 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

M

1 1,25 x D 0.4 x D 1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1,25 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

3 1,25 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

K

1 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

3 1,25 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

S

1 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

3 1,25 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

4 1,25 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071

H
1 1,25 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

2 1,25 x D 0,2 x D 0,5 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III mit Kugelkopf • UJBV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schruppen

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) kurz mittel lang Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCSM15 KCSM15 KCSM15

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,4 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,052 0,060 0,073 0,082 0,089

1 Ap max 0,4 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,052 0,060 0,073 0,082 0,089

2 Ap max 0,4 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,052 0,060 0,073 0,082 0,089

3 Ap max 0,4 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,044 0,051 0,063 0,073 0,082

4 Ap max 0,4 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,039 0,045 0,055 0,064 0,070

5 Ap max 0,4 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,035 0,041 0,050 0,058 0,066

6 Ap max 0,4 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,029 0,034 0,041 0,047 0,051

M

1 Ap max 0,4 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,044 0,051 0,063 0,073 0,082

2 Ap max 0,4 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,035 0,041 0,050 0,058 0,066

3 Ap max 0,4 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,029 0,034 0,041 0,047 0,051

K

1 Ap max 0,4 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,052 0,060 0,073 0,082 0,089

2 Ap max 0,4 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,044 0,051 0,063 0,073 0,082

3 Ap max 0,4 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,035 0,041 0,050 0,058 0,066

S

1 Ap max 0,4 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,044 0,051 0,063 0,073 0,082

2 Ap max 0,4 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,023 0,027 0,034 0,039 0,044

3 Ap max 0,4 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,023 0,027 0,034 0,039 0,044

4 Ap max 0,4 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,032 0,037 0,046 0,054 0,060

H
1 Ap max 0,4 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,039 0,045 0,055 0,064 0,070

2 Ap max 0,4 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,029 0,034 0,041 0,047 0,051

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III mit Kugelkopf • UJBV • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) kurz mittel lang Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — Durchmesser
KCSM15 KCSM15 KCSM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,06 x D 285 – 380 257 – 342 257 – 342 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

1 Ap max 0,06 x D 285 – 380 257 – 342 257 – 342 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 Ap max 0,06 x D 266 – 361 239 – 325 239 – 325 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

3 Ap max 0,06 x D 228 – 304 205 – 274 205 – 274 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

4 Ap max 0,06 x D 171 – 285 154 – 257 154 – 257 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

5 Ap max 0,06 x D 114 – 190 97 – 162 91 – 152 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

6 Ap max 0,06 x D 95 – 143 81 – 121 76 – 114 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

M

1 Ap max 0,06 x D 171 – 219 137 – 175 120 – 153 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 Ap max 0,06 x D 114 – 152 91 – 122 80 – 106 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

3 Ap max 0,06 x D 114 – 133 91 – 106 80 – 93 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

K

1 Ap max 0,06 x D 228 – 285 205 – 257 205 – 257 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 Ap max 0,06 x D 209 – 266 188 – 239 188 – 239 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

3 Ap max 0,06 x D 209 – 247 188 – 222 188 – 222 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

S

1 Ap max 0,06 x D 95 – 171 76 – 137 57 – 103 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 Ap max 0,06 x D 48 – 76 38 – 61 29 – 46 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

3 Ap max 0,06 x D 48 – 76 38 – 61 29 – 46 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

4 Ap max 0,06 x D 95 – 114 76 – 91 57 – 68 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071

H
1 Ap max 0,06 x D 152 – 266 122 – 213 91 – 160 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

2 Ap max 0,06 x D 133 – 228 106 – 182 80 – 137 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.

D
uo

-L
oc

k 
m

od
ul

ar
e 

Vo
llh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er



kennametal.com  O23

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsbeispiele

Duo-Lock™ HARVI™ III Duo-Lock™ HARVI

•   Planfräsen in Stahl (1215). 
•   Externe Emulsionskühlung. 
•   Aktuelle Lösung mit Vollhartmetall-Fräser. 

•   Schruppen von Befestigungsnut für Sensor in Gusseisen. 
•   Externe Emulsionskühlung. 
•   Aktuelle Lösung mit Vollhartmetall-Fräser. 

•   Duo-Lock™ Ø 15,875 mm  
•   HARVI III UJDV 
•   Schneidecken-Radius R = 0,4 mm 

•   Duo-Lock™ Ø 16 mm — Zylinderschaft 
•   HARVI UKDV 
•   Schneidecken-Radius R = 0,5 mm 

•   Vc 213 m/min 
•   fz 0,05 mm/Z 
•   ap 1,27 mm 
•   ae 12,0 mm 

•   Vc 58 m/min 
•   fz 0,065 mm/Z 
•   ap 22 mm 
•   ae 8,0 mm 

•   40% höherer Vorschub pro Zahn. 
•   15% höhere Schnittgeschwindigkeiten. 
•   Gute Oberflächengüte und minimaler Freiflächenverschleiß. 

•   Geringerer Verschleiß. 
•   Stabilerer Prozess. 

•   Kürzere Bearbeitungszeiten. 
•   Steigerung der Produktivität. 
•   Reduzierte Werkzeugkosten. 

•   Keine plötzlichen Schneidenbrüche. Brüche wie bei 
Vollhartmetallwerkzeugen der Wettbewerber. 

•   Stabiler Bearbeitungsprozess. 

HERAUS- 
FORDERUNG

HERAUS- 
FORDERUNG

LÖSUNG LÖSUNG

SCHNITT- 
DATEN

SCHNITT- 
DATEN

ERGEBNIS ERGEBNIS

VORTEIL VORTEIL

(Fortsetzung)
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 DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ 

 Anwendungsbeispiele     

 Duo-Lock™ HARVI™ III  Duo-Lock™ HARVI III 

 •   Schlichten und Kopierfräsen mit leicht 
unterbrochenem Schnitt. 

•   Bearbeitung von Turbinenschaufeln aus 
X20Cr und X22Cr (M3). 

•   Externe Emulsionskühlung. 
•   Aktuelle Lösung mit Vollhartmetall-Fräser.  

 •   Hartbearbeitung – Schulterfräsen. 
•   Gehärteter Stahl (17–4 PH) — 35 HRC. 
•   Externe Emulsionskühlung. 
•   Aktuelle Lösung mit Vollhartmetall-Fräser.   

 •   Duo-Lock™ Ø 16 mm — Zylinderschaft 
•   HydroForce™ mit Reduzierhülse 
•   HARVI III UJDV Geometrie in KCSM15™ 
•   Schneidecken-Radius R = 4 mm  

 •   Duo-Lock™ Ø 15,875 mm  
•   HARVI III UJDV 
•   Schneidecken-Radius R = 0,4 mm  

 •   Vc 350 m/min 
•   fz 0,12 mm/Z 
•   ap 0,5 mm 
•   ae 4,0 mm  

 •   Vc 224 m/min 
•   fz 0,113 mm/Z 
•   ap 15,25 mm 
•   ae 0,76 mm  

 •   Standzeit von 34 auf 103 Teile erhöht. 
•   Bearbeitungszeit pro Teil um 50% verringert.  

 •   15% höhere Schnittgeschwindigkeiten. 
•   Gute Oberfl ächengüte und minimaler Freifl ächenverschleiß.  

 •   Steigerung der Produktivität. 
•   Kostensenkung durch nahezu dreimal längere Standzeit. 
•   Verbesserte Oberfl ächengüte.  

 •   Steigerung der Produktivität. 
•   Reduzierte Werkzeugkosten. 
•   Ermöglicht lange Auskragung.  

 HERAUS-
FORDERUNG 

 HERAUS-
FORDERUNG 

 LÖSUNG  LÖSUNG 

 SCHNITT-
DATEN 

 SCHNITT-
DATEN 

 ERGEBNIS  ERGEBNIS 

 VORTEIL  VORTEIL 

(Fortsetzung)
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 Zur Bearbeitung komplexer Werkstücke aus CFRP (kohlefaserverstärktes 

Polymer) und NE-Werkstoffen entwickelt. Die KCN05-Vollhartmetall-

Schaftfräser überzeugen durch eine überragende Standzeit sowie dank 

der besseren Schneidkantenqualität durch eine hohe Oberfl ächengüte. 

 •  Hervorragende Standzeit dank der Diamantfi lmbeschichtung des KCN05. 

•  Patentiertes Substrat verbessert die Haftung der Beschichtung 

und erhöht so die Standzeit. 

•  Design minimiert Delamination und Gratbildung. 

•  Schaftfräser in komprimierter Ausführung für Trimmbearbeitung. 

•  Linksschneidender Downcut und Kugelkopffräser zur Bearbeitung 

von Ausnehmungen. 

•  Schaftfräser mit Schruppverzahnung für höchste Zeitspanungsvolumen.  

 KCN05™ 
 CFRP-Bearbeitungswerkzeuge 

  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 
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 •   Nur ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•   Geeignet für Nutentiefen mit bis zu 1 x D und zum Schulterfräsen mit einer radialen Schnitttiefe bis zu 0,5 x D 
und einer axialen Schnitttiefe bis zu 1,5 x D. 

•   Ungleiche Schneidreihenteilung für eine vibrationsfreie Bearbeitung mit dreischneidigen Werkzeugen. 

•   Konfi gurationen mit verschiedenen Schneidecken-Radien und verlängerten Frontschäften als Standard 
bei 3-reihigen Werkzeugen erhältlich.  

 Fortschrittliche Technologie 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 Sorten 

 •   Leistungssteigerung dank weniger Werkzeugwechsel 
und höherer Zerspanungsvolumen. 

•   Kein Bedarf an Spezialwerkzeugen für Schrupp- 
und Schlichtbearbeitungen. 

•   Weniger Durchgänge aufgrund der Eignung zum 
Nutenfräsen bis 1 x D. 

•   Perfekt für Anwendungen mit Minimalmengenschmierung (MMS).  

 •   Unbeschichtete Sorte K600™ für besonders lange 
Standzeiten in Aluminium und anderen NE-Metallen.  

 DUO-�OCK® MaxiMet™  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser  

 •   Durchmesserbereich von 10–25 mm. 
•   Ausführungen mit abgesetzten Frontschäften, Schneidecken-

Radien sowie mit scharfen Schneidecken erhältlich. 
•   Integral-Werkzeuge reduzieren die Anzahl der Schnittstellen und 

bieten eine maximale Genauigkeit. Werkzeugaufnahmen mit 
Safe-Lock™ von HAIMER verhindern die Axialbewegung. 

•   Kundenspezifi sche, extralange Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen sind auf Anfrage ab Lager erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •   Zwischendurchmesser sind von 10–32 mm erhältlich.  

 MaxiMet bietet ein herausragendes Zerspanungsvolumen und kombiniert Schrupp- und Schlichtbearbeitungen bei allen Tauch-, 
Nuten- und Profi lfräsbearbeitungen in Aluminium. Die proprietäre Spannutengeometrie ist auf hohe Steifi gkeit und verbesserte 
Spanabfuhr ausgelegt, um selbst bei dünnwandigen Bearbeitungen eine perfekte Rechtwinkligkeit zwischen Schulter- und Stirnfl äche 
herzustellen. Um eine erstklassige Oberfl ächengüte sicherzustellen, verfügt die Stirnschneidengeometrie von MaxiMet über einen 
Planfasenschliff. 
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   Für hohe Zerspanungsvolumen und 
ausgezeichnete Oberfl ächengüten. 

 38° Spiralwinkel
Für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen. 

 Intelligentes Gewinde
Stellt sicher, dass das 
Belastungsniveau unter 
kritischen Werten bleibt. 

 Dritte Kontaktfl äche
Bietet eine hohe 

Steifi gkeit und höchste 
Genauigkeit mit einer 

Rundlaufabweichung von 
unter 5 μm. 

 von HAIMER® und Kennametal 

 Ungleiche Schneidreihenteilung
Reduziert Vibrationen,

verbessert die Oberfl ächengüte. 

 Planfasenschliff
Für höhere Oberfl ächengüte. 

 Über Mitte schneidend
Zum Tauch- und 

Schrägeintauchfräsen. 

 Innovatives Design 
der Freifl äche und des Kerns
Stabilisiert die 
Schneidkanten. 

 Doppelkegel
Eliminiert teure 
Voreinstellungsprozesse 
aufgrund einer axialen 
Wiederholgenauigkeit 
von 10 μm. 
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • MaxiMet™ 
MaxiMet • ABDF • Planfase

��ABDF • 2 Schneidreihen • Metrisch 

K600 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF
ABDF1000X2CU 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00

ABDF1200X2CU 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50

ABDF1600X2CU 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00

ABDF2000X2CU 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O30.

K600

•   Über Mitte schneidend. 

•   Für Anwendungen bei dünnen Wandungen optimiert. 

•   Planfase, spezielle Stirnspannut und Schneidengeometrie 
sorgen für eine bessere Ober�ächengüte. 

•   Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8

>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

L1

D

CSMSWF
Ap1 max

D1
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • MaxiMet™ 
MaxiMet • ABDE • Planfase • Ungleiche Schneidreihenteilung

��ABDE • 3 Schneidreihen • Metrisch 

K600 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R�
ABDE1000X3CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

ABDE1000X3CQG 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,00

ABDE1000X3CQJ 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,50

ABDE1200X3CQE 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

ABDE1200X3CQG 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,00

ABDE1200X3CQJ 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,50

ABDE1200X3CQL 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 2,50

ABDE1600X3CQG 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,00

ABDE1600X3CQJ 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,50

ABDE1600X3CQK 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,00

ABDE1600X3CQL 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,50

ABDE1600X3CQM 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00

ABDE2000X3CQG 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00

ABDE2000X3CQK 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,00

ABDE2000X3CQL 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,50

ABDE2000X3CQM 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 3,00

ABDE2000X3CQN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 4,00

ABDE2500X3CQL 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 2,50

ABDE2500X3CQN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 4,00

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O30.

K600

•   Über Mitte schneidend. 

•   Für Anwendungen bei dünnen Wandungen optimiert. 

•   Planfase, spezielle Stirnspannut und Schneidengeometrie 
sorgen für eine bessere Ober�ächengüte. 

•   Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8

>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

Rε
L1

D

CSMSWF
Ap1 max

D1
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 DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • MaxiMet™  
 Anwendungsdaten     

��  MaxiMet • ABDF • Planfase 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A).

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserK600 K600 K600

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 500 – 2000 400 – 1200 300 – 1200 fz 0,077 0,092 0,122 0,153

2 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 500 – 1500 400 – 900 300 – 900 fz 0,069 0,083 0,110 0,138

3 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 500 – 1500 400 – 900 300 – 900 fz 0,054 0,064 0,086 0,107

4 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 400 – 750 320 – 450 240 – 450 fz 0,054 0,064 0,086 0,107

5 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 250 – 1000 200 – 600 150 – 600 fz 0,069 0,083 0,110 0,138

 HINWEIS:  Für Spindel mit Keramiklagern ap mit 0,5 multiplizieren.
Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren!
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen. 

��  MaxiMet • ABDE • Planfase • Ungleiche Schneidreihenteilung 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) 
für das Schulterfräsen (A).

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserK600 K600 K600

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 500 – 2000 400 – 1200 300 – 1200 fz 0,077 0,092 0,122 0,153

2 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 500 – 1500 400 – 900 300 – 900 fz 0,069 0,083 0,110 0,138

3 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 500 – 1500 400 – 900 300 – 900 fz 0,054 0,064 0,086 0,107

4 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 400 – 750 320 – 450 240 – 450 fz 0,054 0,064 0,086 0,107

5 1,5 x D 0,3 x D 1,0 x D 250 – 1000 200 – 600 150 – 600 fz 0,069 0,083 0,110 0,138

 HINWEIS:  Für Spindel mit Keramiklagern ap mit 0,5 multiplizieren.
Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren!
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen. 
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  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 HARVI™ II Long 

 •  Universelle Sorte zur Bearbeitung von Stahl, Gusseisen, 

nicht rostendem Stahl und Titan geeignet.  

 •   Fünf ungleich geteilte Schneidreihen für eine vibrationsfreie Bearbeitung 

bei höchsten Vorschubraten für bessere Oberfl ächengüte und Standzeit. 

•   Innovatives Kerndesign erhöht Stabilität für außergewöhnlich 

gerade Wandungen.  

 •  Vor- und Feinschlichten hoher Wandungen.  

•  Außergewöhnlich gerade Wandungen. 

•  Bearbeitung von dünnen Wandungen bis zu 5 x D. 

•  Verringerung des Vorschubs bei der Eckenbearbeitung entfällt. 

•  Für die Bearbeitung von Titan, Stählen und nicht 

rostenden Stählen.  

 KC643M™ 

 Fortschrittliche Technologie 
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 Duo-Lock™ Hochleistungs-Schruppfräser bieten herausragende Zerspanungsvolumen bei geringerer Leistungsaufnahme der 
Maschine. Sie sind geeignet für eine Vielzahl von Werkstoffen wie Stähle, nicht rostende Stähle und schwer zerspanbare Werkstoffe. 
Maßgeschneiderte Schruppprofi le bieten eine ausgezeichnete Spankontrolle und reduzieren die Schnittkräfte für eine problemlose 
Anwendung. Das Schruppen und Vorschlichten mit einem Werkzeug erfordert weniger Werkzeugwechsel. 

 •  Universelle Hochleistungswerkzeuge für nahezu alle zu bearbeitenden Werkstoffe. 
•  Geringere Schnittkräfte und geringere Leistungsaufnahme der Spindel. 
•  Über Mitte schneidend zum Schrägeintauchfräsen, Profi lfräsen, Nutenfräsen 

mit hohem Vorschub und Schulterfräsen.  

 Fortschrittliche Technologie 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 Sorten 

 •  Ermöglicht die Bearbeitung mit der maximalen 
Schneidenlänge beim:  

 — Nutenfräsen
 — Schulterfräsen
 — Profi lfräsen
 — Vorschlichten
•  Verschiedene Schruppprofi le für richtige Balance 

zwischen Schnittkräften, Vorschubraten und 
Oberfl ächengüte verfügbar. 

•  Weniger Durchgänge aufgrund der Eignung zum 
Nutenfräsen bis 1 x D.  

 •  Beyond™-Sorte KCPM15™ mit einer überragenden 
Kolk-, Kerb- und Freifl ächenverschleißfestigkeit in 
nicht rostenden Stählen. 

•  Beyond-Sorte KCSM15™ für erstklassige Standzeiten 
in Titan und nicht rostenden Stählen.  

 DUO-�OCK®  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
zum Schruppen 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Zwischendurchmesser sind von 10–32 mm erhältlich.  

 •  Durchmesserbereich von 10–25 mm. 
•  Ausführungen mit abgesetzten Frontschäften, Schneidecken-

Radien und -Fasen sind erhältlich. 
•  Integral-Werkzeuge reduzieren die Anzahl der 

Schnittstellen und bieten eine maximale Genauigkeit. 
Werkzeugaufnahmen / Verlängerungen mit Safe-Lock™ 
von HAIMER verhindern die Axialbewegung. 

•  Kundenspezifi sche, extralange Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen sind auf Anfrage ab Lager erhältlich.  
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 Doppelkegel
Eliminiert teure 
Voreinstellungsprozesse 
aufgrund einer axialen 
Wiederholgenauigkeit 
von 10 μm. 

 Verschiedene Schruppprofi le
Maßgeschneidertes Cord- und 
Riffelungsprofi l für eine bessere 
Spankontrolle. 

 Dritte Kontaktfl äche
Bietet hohe Steifi gkeit und 

höchste Genauigkeit mit 
einer Rundlaufabweichung 

von unter 5 μm. 

 Konfi gurationen mit 
verschiedenen 
Spiralwinkeln

20° zum Schruppen von ISO 
P-M-K-Werkstoffen.

45° zum Schruppen von ISO 
S-M-Werkstoffen. 

 Intelligentes Gewinde
Stellt sicher, dass das 
Belastungsniveau unter 
kritischen Werten bleibt. 

 Sorten KCPM15™ und KCSM15™

Bieten lange Standzeiten und ermöglichen 
höchste Schnittgeschwindigkeiten. 

 Für ein hohes Zerspanungsvolumen 
und eine niedrige Leistungsaufnahme. 

 von HAIMER® und Kennametal 

 Über Mitte schneidend
Zum Tauch- und 

Schrägeintauchfräsen. 
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
RQDB • Hochleistungs-Schruppen 20°

��RQDB • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF BCH Z U
RQDB1000X4CV 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50 4

RQDB1200X4CV 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50 4

RQDB1600X4CV 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 0,50 4

RQDB2000X4CV 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 0,50 4

RQDB2500X5CV 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 0,50 5

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O37.

KCPM15

•  Über Mitte schneidend. 

•  Cord-Proil reduziert die Leistungsaufnahme der Maschine. 

•   Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen  
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11

>10–18 -0,050/-0,160

>18–30 -0,065/-0,195

WF CSMS

DD1

BCH

45°

L1X

Ap1 maxDetail X



kennametal.com  O35

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
RKDF • Hochleistungs-Schruppen 45°

��RKDF • Metrisch 

KCSM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R� Z U
RKDF1000X4CQE 10,00 9,60 15,00 23,00 DL10 8,00 0,50 4

RKDF1200X4CQF 12,00 11,50 18,00 27,50 DL12 9,50 0,75 4

RKDF1600X6CQF 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 0,75 6

RKDF2000X6CQF 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 0,75 6

RKDF2500X6CQF 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 0,75 6

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O38.

KCSM15

•  Über Mitte schneidend. 

•  Riffelungsproil reduziert die Leistungsaufnahme der Maschine. 

•   Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen  
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11

>10–18 -0,050/-0,160

>18–30 -0,065/-0,195

Ap1 max WF CSMS

DD1

L1Rε
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
RQBB • Hochleistungs-Schruppen mit Kugelkopf 20°

��RQBB • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF
RQBB1000X4CN 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00

RQBB1200X4CN 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50

RQBB1600X4CN 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00

RQBB2000X4CN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00

RQBB2500X4CN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O39.

KCPM15

•  Über Mitte schneidend. 

•  Cord-Proil verringert die Leistungsaufnahme der Maschine. 

•   Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11

>10–18 -0,050/-0,160

>18–30 -0,065/-0,195
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
Anwendungsdaten

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.

��RQDB • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 112 – 152 100,8 – 136,8 100,8 – 136,8 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 96 – 128 86,4 – 115,2 86,4 – 115,2 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 72 – 120 64,8 – 108 64,8 – 108 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 48 – 80 40,8 – 68 38,4 – 64 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 72 – 92 57,6 – 73,6 50,4 – 64,4 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 48 – 64 38,4 – 51,2 33,6 – 44,8 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 48 – 56 38,4 – 44,8 33,6 – 39,2 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 96 – 120 86,4 – 108 86,4 – 108 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 88 – 112 79,2 – 100,8 79,2 – 100,8 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 88 – 104 79,2 – 93,6 79,2 – 93,6 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

S
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 40 – 72 32 – 57,6 24 – 43,2 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 20 – 32 16 – 25,6 12 – 19,2 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

H 1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 64 – 112 51,2 – 89,6 38,4 – 67,2 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
Anwendungsdaten

��RKDF • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKCSM15 KCSM15 KCSM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

3 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

4 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

5 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

6 1,0 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

M

1 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

3 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

K

1 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

3 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

S

1 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

3 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

4 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071

H

1 1,0 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

2 1,0 x D 0,2 x D 0,2 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

3 1,0 x D 0,2 x D 0,2 x D 60 – 90 48 – 72 36 – 54 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
Anwendungsdaten

��RQBB • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) kurz mittel lang

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae ap min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

6 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077

S

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

4 1,5 x D 0,3 x D 0,75 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071

H

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083

2 1,5 x D 0,2 x D 0,2 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060

3 1,5 x D 0,2 x D 0,2 x D 60 – 90 48 – 72 36 – 54 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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 Duo-Lock™ Hochleistungs-Schlichtfräser sind für die Bearbeitung von Titan, Stählen und nicht rostenden Stählen mit 
herausragender Oberfl ächengüte bei maximalen Zerspanungsvolumen in zwei Grundgeometrien konzipiert. Die FMDF-Geometrie 
eignet sich perfekt für das Schlichten von Stählen und nicht rostenden Stählen. Die Duo-Lock™ RSM II-Geometrie ist konzipiert 
für das Hochgeschwindigkeits-Schälfräsen mit sicherer Spanformung und -abführung bei der Bearbeitung tiefer Taschen und 
Ausnehmungen mit einer maximalen Anzahl von Schneidreihen pro Durchmesser. 

 •  Speziell entwickelte Geometrien zur Schlichtbearbeitung zahlreicher Werkstoffe. 

•  Höhere Anzahl an Schneidreihen und größere Spiralwinkel für Bearbeitungen die eine hohe Oberfl ächengüte erfordern. 

•  Hohes Zerspanungsvolumen für weniger Durchgänge, längere Standzeiten und ausgezeichnete Oberfl ächengüten.  

 Fortschrittliche Technologie 

 Umfangreiches Angebot an Standardprodukten 

 Sorten 

 •  RSM II FSDE-Geometrie: 

 —  Maximale Anzahl von Schneidreihen für höhere 
Vorschübe und geringere Vibrationen.

 —  Exklusive W-förmige Spannutenform für eine 
verbesserte Spanformung und geringere Schnittkräfte.

 —  Ungleiche Schneidreihenteilung für längere 
Standzeiten und höhere Oberfl ächengüten.

•  FMDF-Geometrie: 

 —  Hervorragende Geometrie für Stähle und nicht 
rostende Stähle.

 —  Schutzradien für längere Standzeiten. 

 •  Durchmesserbereich von 10–25 mm. 
•  Auswahl mit Hals und Eckenradien. 
•  Integral-Werkzeuge reduzieren die Anzahl der Schnittstellen 

und bieten eine maximale Genauigkeit. Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen mit Safe-Lock™ von HAIMER verhindern 
die Axialbewegung. 

•  Kundenspezifi sche, extralange Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen sind auf Anfrage als Standardwerkzeug 
erhältlich.  

 •  Beyond™-Sorte KCPM15™ mit einer überragenden 
Kolk-, Kerb- und Freifl ächenverschleißfestigkeit 
in nicht rostenden Stählen. 

•  Sorte KC643M™ bietet ausgezeichnete 
Ergebnisse beim Feinschlichten und besonders 
lange Standzeiten.  

 DUO-�OCK® 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser zum Schlichten  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Zwischendurchmesser sind von 10–32 mm erhältlich.  
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 von HAIMER® und Kennametal 

 45° Spiralwinkel mit FMDF
Speziell entwickelt für das 
Feinschlichten von Stählen 

und nicht rostenden Stählen. 

 Sorte KC643M™

Beispielloses 
Feinschlichten und 
längere Standzeiten. 

 Sorte KCPM15™

Besonders lange Standzeiten.
Ermöglicht höchste 

Schnittgeschwindigkeiten. 

 Dritte Kontaktfl äche
Bietet eine hohe Steifi gkeit 
und höchste Genauigkeit mit 
einer Rundlaufabweichung 
von unter 5 μm. 

 36° Spiralwinkel mit FSDE
Speziell entwickelt für 
Feinschlichten von Titan 
und anderen ISO S-M Werkstoffen. 

 Intelligentes Gewinde
Stellt sicher, dass das 
Belastungsniveau unter 
kritischen Werten bleibt. 

 Doppelkegel
Eliminiert teure Voreinstellungs-
prozesse aufgrund einer axialen 
Wiederholgenauigkeit von 10 μm. 

 Für höchste Oberfl ächengüten. 

 W-förmige Spannutenform mit FSDE
Größerer Spanraum für 

eine optimale Spanabführung. 
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
FMDF • Hochleistungs-Schlichten 45°

��FMDF • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R�
FMDF1000X6CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

FMDF1200X6CQF 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,75

FMDF1600X6CQF 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 0,75

FMDF2000X6CQF 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 0,75

FMDF2500X6CQF 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 0,75

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O44.

KCPM15

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden speziell 
auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8

>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

WF CSMS

DD1

L1

Ap1 max

Rε
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Eckenbearbeitung
FSDE • Hochleistungs-Schlichten

��FSDE • Metrisch 

KC643M D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R� Z U
FSDE1000X9CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50 9

FSDE1000X9CQG 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,00 9

FSDE1000X9CQJ 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,50 9

FSDE1200X9CQE 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50 9

FSDE1200X9CQG 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,00 9

FSDE1200X9CQJ 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,50 9

FSDE1200X9CQL 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 2,50 9

FSDE1600XBCQG 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,00 11

FSDE1600XBCQJ 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,50 11

FSDE1600XBCQK 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,00 11

FSDE1600XBCQL 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,50 11

FSDE1600XBCQM 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00 11

FSDE2000XFCQG 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00 15

FSDE2000XFCQK 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,00 15

FSDE2000XFCQL 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,50 15

FSDE2000XFCQM 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 3,00 15

FSDE2000XFCQN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 4,00 15

FSDE2500XJCQL 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 2,50 19

FSDE2500XJCQN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 4,00 19

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O45.

KC643M

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen und 
Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8

>10–18 -0,032/-0,059

>18–30 -0,040/-0,073

>30 -0,050/-0,089

WF CSMS

DD1

L1

Ap1 max

Rε
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
Anwendungsdaten

��FMDF • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) kurz mittel lang Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

1 1,5 x D 0,1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

3 1,5 x D 0,1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

4 1,5 x D 0,1 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

5 1,5 x D 0,1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,1 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

3 1,5 x D 0,1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,1 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,1 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

3 1,5 x D 0,1 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

4 1,5 x D 0,15 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,045 0,052 0,064 0,074 0,084

H
1 1,5 x D 0,1 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

2 1,5 x D 0,1 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Parameter entsprechend der Systemstabilität bitte anpassen. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.

D
uo

-L
oc

k 
m

od
ul

ar
e 

Vo
llh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er



kennametal.com  O45

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
Anwendungsdaten

��FSDE • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) kurz mittel lang Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKC643M KC643M KC643M

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
4 1,5 x D 0,2–0,3mm 135 – 495 122 – 446 122 – 446 fz 0,120 0,129 0,149 0,163 0,166

5 1,5 x D 0,2–0,3mm 90 – 330 77 – 281 72 – 264 fz 0,108 0,116 0,135 0,150 0,155

M

1 1,5 x D 0,2–0,3mm 135 – 379,5 108 – 304 95 – 266 fz 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

2 1,5 x D 0,2–0,3mm 90 – 264 72 – 211 63 – 185 fz 0,108 0,116 0,135 0,150 0,155

3 1,5 x D 0,2–0,3mm 90 – 231 72 – 185 63 – 162 fz 0,090 0,096 0,110 0,120 0,121

S

1 1,5 x D 0,2–0,3mm 75 – 297 60 – 238 45 – 178 fz 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

2 1,5 x D 0,2–0,3mm 37,5 – 132 30 – 106 23 – 79 fz 0,071 0,077 0,090 0,100 0,104

3 1,5 x D 0,2–0,3mm 37,5 – 132 30 – 106 23 – 79 fz 0,071 0,077 0,090 0,100 0,104

4 1,5 x D 0,2–0,3mm 75 – 198 60 – 158 45 – 119 fz 0,099 0,107 0,124 0,138 0,142

H
1 1,5 x D 0,2–0,3mm 120 – 462 96 – 370 72 – 277 fz 0,120 0,129 0,149 0,163 0,166

2 1,5 x D 0,2–0,3mm 105 – 396 84 – 317 63 – 238 fz 0,090 0,096 0,110 0,120 0,121

HINWEIS:  Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Bei Walzfräsanwendungen mit ap >1 x D bitte fz um 20% reduzieren! 
Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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 Die Duo-Lock™ Schaftfräser XRDA die Bearbeitung von Kantenverrundungen und XADA für das 
Fasen ergänzen perfekt das Produktangebot von Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräsern. 

 •  Universell einsetzbare Schaftfräser für die Bearbeitung fast aller Werkstoffe. 

•  Eine mehrfache Wiederaufbereitung ist möglich.  

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 •  Beyond™-Sorte KCPM15™ mit einer überragenden 
Kolk-, Kerb- und Freifl ächenverschleißfestigkeit in 
verschiedenen Werkstoffen.  

 DUO-�OCK®  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Modulare Vollhartmetall-Schaftfräser 
zum Kantenverrunden und Fasen 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 •  Zwischendurchmesser sind von 10–32 mm erhältlich. 
•  Verschiedene Fasenwinkel und inverse Verrundungsradien 

möglich.  

 •  Durchmesserbereich von 10–16 mm. 
•  Integral-Werkzeuge reduzieren die Anzahl der Schnittstellen 

und bieten eine maximale Genauigkeit. Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen mit Safe-Lock™ von HAIMER verhindern 
die Axialbewegung. 

•  Kundenspezifi sche, extralange Werkzeugaufnahmen/
Verlängerungen sind auf Anfrage ab Lager erhältlich.  

 •  Anzahl der Schneidreihen abgestimmt pro Durchmesser.  
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 Dritte Kontaktfl äche
Bietet eine hohe Steifi gkeit 
und höchste Genauigkeit mit 
einer Rundlaufabweichung 
von unter 5 μm. 

 Sorte KCPM15™

Besonders lange Standzeiten. 

 Intelligentes Gewinde
Stellt sicher, dass das 
Belastungsniveau unter 
kritischen Werten bleibt. 

 von HAIMER® und Kennametal 

 Doppelkegel
Eliminiert teure 

Voreinstellungsprozesse 
aufgrund einer axialen 

Wiederholgenauigkeit von 10 μm. 
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��XADA • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF E Z U
XADA1000X4CH45 10,00 9,60 2,00 22,60 DL10 8,00 90 4

XADA1000X4CH60 10,00 9,60 2,00 22,60 DL10 8,00 60 4

XADA1200X5CH45 12,00 11,50 3,00 27,20 DL12 9,50 90 5

XADA1200X5CH60 12,00 11,50 3,00 27,20 DL12 9,50 60 5

XADA1600X6CH45 16,00 15,50 4,00 36,25 DL16 13,00 90 6

XADA1600X6CH60 16,00 15,50 4,00 36,00 DL16 13,00 60 6

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O50.

KCPM15

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser

D1
Toleranz h10

+ / -

>10–18 0/-0,070

L1

CSMS

D

WF

Ap1 max

D1 E

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Kantenbearbeitung

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

XADA • Fasen
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��XRDA • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L1
CSMS 

Systemgröße WF R� Z U
XRDA1000X4CHJ 10,00 9,60 1,50 22,50 DL10 8,00 1,50 4

XRDA1000X4CRM 10,00 9,60 3,00 22,50 DL10 8,00 3,00 4

XRDA1200X5CRG 12,00 11,50 1,00 27,00 DL12 9,50 1,00 5

XRDA1200X5CRK 12,00 11,50 2,00 27,20 DL12 9,50 2,00 5

XRDA1200X5CRM 12,00 11,50 3,00 27,00 DL12 9,50 3,00 5

XRDA1600X6CRK 16,00 15,50 2,00 36,10 DL16 13,00 2,00 6

XRDA1600X6CRM 16,00 15,50 3,00 35,93 DL16 13,00 3,00 6

XRDA1600X6CRN 16,00 15,50 4,00 35,95 DL16 13,00 4,00 6

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite O51.

KCPM15

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser

D1
Toleranz h10

+ / -

>10–18 0/-0,070

Rε

L1

D1

Ap1 max WF

D

CSMS

DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Kantenbearbeitung

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche Ausführungen 
und Beschichtungen werden speziell auf Bestellung gefertigt. 

XRDA • Kantenverrundung
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Kantenbearbeitung
Anwendungsdaten

��XADA • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Fasen (A) kurz mittel lang
Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/

Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0

P

0 0,35 x D 0,35 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,058 0,066 0,081

1 0,35 x D 0,35 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,058 0,066 0,081

2 0,35 x D 0,35 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,058 0,066 0,081

3 0,35 x D 0,35 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,048 0,056 0,070

4 0,35 x D 0,35 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,043 0,050 0,061

5 0,35 x D 0,35 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,039 0,045 0,056

6 0,35 x D 0,35 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,032 0,037 0,046

M

1 0,35 x D 0,35 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,048 0,056 0,070

2 0,35 x D 0,35 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,039 0,045 0,056

3 0,35 x D 0,35 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,032 0,037 0,046

K

1 0,35 x D 0,35 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,058 0,066 0,081

2 0,35 x D 0,35 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,048 0,056 0,070

3 0,35 x D 0,35 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,039 0,045 0,056

N

1 0,35 x D 0,35 x D 500 – 2000 400 – 1600 300 – 1200 fz 0,080 0,096 0,128

2 0,35 x D 0,35 x D 500 – 1500 400 – 1200 300 – 900 fz 0,072 0,086 0,115

3 0,35 x D 0,35 x D 500 – 1500 400 – 1200 300 – 900 fz 0,056 0,067 0,090

4 0,35 x D 0,35 x D 400 – 750 320 – 600 240 – 450 fz 0,056 0,067 0,090

5 0,35 x D 0,35 x D 250 – 1000 200 – 800 150 – 600 fz 0,072 0,086 0,115

6 0,35 x D 0,35 x D 100 – 750 80 – 600 60 – 450 fz 0,080 0,096 0,128

7 0,35 x D 0,35 x D 100 – 750 80 – 600 60 – 450 fz 0,056 0,067 0,090

S

1 0,35 x D 0,35 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,048 0,056 0,070

2 0,35 x D 0,35 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,026 0,030 0,037

3 0,35 x D 0,35 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,026 0,030 0,037

4 0,35 x D 0,35 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,036 0,041 0,051

H 1 0,35 x D 0,35 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,043 0,050 0,061
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DUO-�OCK® Modulare Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Kantenbearbeitung
Anwendungsdaten

��XRDA • Metrisch

Werkstoff-
gruppe

Kanteverrundung (A) kurz mittel lang
Empfohlener Vorschub pro Zahn  

(fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A

Auskraglänge der Werkzeugaufnahme

D1 — DurchmesserKCPM15 KCPM15 KCPM15

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min

ap ae min. max. min. max. min. max. mm 10,0 12,0 16,0

P

0 0,35 x D 0,35 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,058 0,066 0,081

1 0,35 x D 0,35 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,058 0,066 0,081

2 0,35 x D 0,35 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,058 0,066 0,081

3 0,35 x D 0,35 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,048 0,056 0,070

4 0,35 x D 0,35 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,043 0,050 0,061

5 0,35 x D 0,35 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,039 0,045 0,056

6 0,35 x D 0,35 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,032 0,037 0,046

M

1 0,35 x D 0,35 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,048 0,056 0,070

2 0,35 x D 0,35 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,039 0,045 0,056

3 0,35 x D 0,35 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,032 0,037 0,046

K

1 0,35 x D 0,35 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,058 0,066 0,081

2 0,35 x D 0,35 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,048 0,056 0,070

3 0,35 x D 0,35 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,039 0,045 0,056

N

1 0,35 x D 0,35 x D 500 – 2000 400 – 1600 300 – 1200 fz 0,080 0,096 0,128

2 0,35 x D 0,35 x D 500 – 1500 400 – 1200 300 – 900 fz 0,072 0,086 0,115

3 0,35 x D 0,35 x D 500 – 1500 400 – 1200 300 – 900 fz 0,056 0,067 0,090

4 0,35 x D 0,35 x D 400 – 750 320 – 600 240 – 450 fz 0,056 0,067 0,090

5 0,35 x D 0,35 x D 250 – 1000 200 – 800 150 – 600 fz 0,072 0,086 0,115

6 0,35 x D 0,35 x D 100 – 750 80 – 600 60 – 450 fz 0,080 0,096 0,128

7 0,35 x D 0,35 x D 100 – 750 80 – 600 60 – 450 fz 0,056 0,067 0,090

S

1 0,35 x D 0,35 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,048 0,056 0,070

2 0,35 x D 0,35 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,026 0,030 0,037

3 0,35 x D 0,35 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,026 0,030 0,037

4 0,35 x D 0,35 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,036 0,041 0,051

H 1 0,35 x D 0,35 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,043 0,050 0,061
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 DUO-�OCK® Werkzeugaufnahmen mit Spindelschnittstellen 
 HSK63A mit integriertem Duo-Lock™     

��  DL HSK Form A metrisch  

Bestellnr. Katalognummer
CSWS 

Systemgröße D2 D21 L1 L2 kg
6136949 HSK63ADL10048M DL10 10 10 48 5 0,69

6136950 HSK63ADL12052M DL12 12 12 52 6 0,69

6136951 HSK63ADL16057M DL16 16 16 57 8 0,70

6136952 HSK63ADL20057M DL20 19 20 57 10 0,72

6136953 HSK63ADL25061M DL25 24 25 61 12 0,74

6136954 HSK63ADL32072M DL32 31 32 72 16 0,83

��  DL PSC63 metrisch  

Bestellnr. Katalognummer
CSWS 

Systemgröße D2 D21 L1 L2 kg
6136955 PSC63DL10050M DL10 10 10 50 5 0,77

6136956 PSC63DL12050M DL12 12 12 50 6 0,77

6136957 PSC63DL16055M DL16 16 16 55 8 0,78

6136958 PSC63DL20055M DL20 19 20 55 10 0,80

6136959 PSC63DL25060M DL25 24 25 60 12 0,83

6136960 PSC63DL32068M DL32 31 32 68 16 0,91

 PSC63 mit integriertem Duo-Lock™     
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 DUO-�OCK® Werkzeugaufnahmen mit Spindelschnittstellen 
 CV40 mit integriertem Duo-Lock™     

��  DL CV40 metrisch  

Bestellnr. Katalognummer
CSWS 

Systemgröße D2 D21 L1 L2 kg
6136971 CV40BDL10041M DL10 10 10 41 5 0,82

6136972 CV40BDL12041M DL12 12 12 41 6 0,81

6136973 CV40BDL16050M DL16 16 16 50 8 0,83

6136974 CV40BDL20050M DL20 19 20 50 10 0,84

6136975 CV40BDL25056M DL25 24 25 56 12 0,87

6136976 CV40BDL32065M DL32 31 32 65 16 0,95

��  DL BT40 metrisch  

Bestellnr. Katalognummer
CSWS 

Systemgröße D2 D21 L1 L2 kg
6136977 BT40BDL10049M DL10 10 10 49 5 0,98

6136978 BT40BDL12049M DL12 12 12 49 6 0,97

6136979 BT40BDL16058M DL16 16 16 58 8 1,00

6136980 BT40BDL20058M DL20 19 20 58 10 1,00

6136991 BT40BDL25060M DL25 24 25 60 12 1,02

6136992 BT40BDL32068M DL32 31 32 68 16 1,09

 BT40 mit integriertem Duo-Lock™     
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 DUO-�OCK® Werkzeugaufnahmen mit Spindelschnittstellen 
 DV40 mit integriertem Duo-Lock™     

��  DL DV40 metrisch  

Bestellnr. Katalognummer
CSWS 

Systemgröße D2 D21 L1 L2 kg

6136993 DV40BDL10041M DL10 10 10 41 5 0,82

6136994 DV40BDL12041M DL12 12 12 41 6 0,81

6136995 DV40BDL16050M DL16 16 16 50 8 0,83

6136996 DV40BDL20050M DL20 19 20 50 10 0,84

6136997 DV40BDL25056M DL25 24 25 56 12 0,87

6136998 DV40BDL32065M DL32 31 32 65 16 0,95
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 Service und Support 
 Kunden-Anwendungssupport (CAS) 

 Sie erhalten schnelle und zuverlässige Lösungen für Ihre schwierigsten Metallbearbeitungs-Anwendungen. 

 Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit führende Beratungs-Service
für Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen benötigen. 

 Einfacher Zugang zu bewährten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung. 

 Kennametals Customer Application Engineers unterstützt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit
mit der fachkundigen Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von 
Kennametals Werkzeugsystemen. 

 HÖCHSTES 
SERVICENIVEAU 

 DIENSTLEISTUNGEN 

 HERAUSRAGENDE 
OPTIMIERUNGS
TECHNOLOGIEN 

FÜR DEN SUPPORT 

 Kurze Reaktionszeiten per Telefon

Kurzfristige Bereitstellung technischer 
Lösungen

Effi zientes Problemmanagement 

 Werkstoffdatenbank

Anwendungsberechnungen

Werkzeugleistungsoptimierung 

 Bearbeitungsdaten

Prozessoptimierung

Zubehör-Support

Werkzeugauswahl

Fehlersuche und -behebung 

 Die angegebenen Telefonnummern gelten nur für den Service in dem jeweils gelisteten Land. 

Land Sprache Telefon E-Mail
Australien Englisch 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Österreich Deutsch 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch/Französisch 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 k-cn.techsupport@kennametal.com
Dänemark Englisch 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Französisch 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Italien Italienisch 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südkorea Englisch +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Mexico Spanisch 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) Russisch +7 8005556394 eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südafrika Englisch 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Großbritannien Englisch 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
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Werkzeugaufnahmen mit Zylinderschaft
Duo-Lock™ Zylinderschaft mit Safe-Lock™

��DL SS SL Zylinderschaft, metrisch 

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D D2 L L2 kg
6134889 SS10SLDL10055M DL10 10 9,58 55 6 0,03

6135043 SS12SLDL12065M DL12 12 11,50 65 7 0,05

6135049 SS16SLDL16070M DL16 16 15,50 70 9 0,09

6135057 SS20SLDL20080M DL20 20 19,30 80 11 0,16

6135063 SS25SLDL25090M DL25 25 24,00 90 13 0,27

6135067 SS32SLDL32105M DL32 32 31,00 105 17 0,52

��DL SS SL Zylinderschaft mit konischem Frontschaft, metrisch 

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D D2 L L20 kg
6135041 SS12SLDL10065M DL10 12 9,58 65 14 0,05

6135045 SS16SLDL10090M DL10 16 9,58 90 37 0,11

6135051 SS20SLDL10115M DL10 20 9,58 115 59 0,21

6135047 SS16SLDL12080M DL12 16 11,50 80 26 0,11

6135053 SS20SLDL12105M DL12 20 11,50 105 49 0,20

6135055 SS20SLDL16080M DL16 20 15,50 80 26 0,16

6135059 SS25SLDL16115M DL16 25 15,50 115 54 0,35

6135061 SS25SLDL20095M DL20 25 19,30 95 33 0,30

6135065 SS32SLDL25105M DL25 32 24,00 105 46 0,52

6135069 SS40SLDL32140M DL32 40 31,00 140 51 1,13

6135081 SS50SLDL32200M DL32 50 31,00 200 109 2,35

HINWEIS: Zylinderschäfte werden für Vollnutenfräsen nicht empfohlen.
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Werkzeugaufnahmen mit Zylinderschaft
Duo-Lock™ Verlängerung

��DL SS Verlängerung mit Zylinderschaft, metrisch, Länge modifizierbar 

��DL SS Verlängerung mit Zylinderschaft und konischem Frontschaft, metrisch, Länge modifizierbar 

HINWEIS:  Die in diesem Katalog empfohlenen Schnittdaten sind beim Einsatz dieser Verlängerungen nicht anwendbar.  
Bitte kontaktieren Sie vor dem Einsatz unseren Werkzeug-Anwendungsservice.
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HINWEIS:  Die in diesem Katalog empfohlenen Schnittdaten sind beim Einsatz dieser Verlängerungen nicht anwendbar.  
Bitte kontaktieren Sie vor dem Einsatz unseren Werkzeug-Anwendungsservice.

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D D2 L L2 kg
6134890 SS10DL10100M DL10 10 9,58 100 5 0,05

6135044 SS12DL12120M DL12 12 11,50 120 6 0,09

6135050 SS16DL16160M DL16 16 15,50 160 8 0,23

6135058 SS20DL20200M DL20 20 19,30 200 10 0,45

6135064 SS25DL25250M DL25 25 24,00 250 13 0,86

6135068 SS32DL32250M DL32 32 31,00 250 16 1,41

Bestellnr. Katalognummer
CSWS  

Systemgröße D D2 L L20 kg
6135042 SS12DL10120M DL10 12 9,58 120 14 0,10

6135046 SS16DL10160M DL10 16 9,58 160 37 0,22

6135052 SS20DL10200M DL10 20 9,58 200 59 0,42

6135048 SS16DL12160M DL12 16 11,50 160 26 0,23

6135054 SS20DL12200M DL12 20 11,50 200 48 0,43

6135056 SS20DL16200M DL16 20 15,50 200 26 0,45

6135060 SS25DL16250M DL16 25 15,50 250 54 0,86

6135062 SS25DL20250M DL20 25 19,30 250 32 0,89

6135066 SS32DL25250M DL25 32 24,00 250 45 1,42

6135070 SS40DL32250M DL32 40 31,00 250 51 2,20

6135082 SS50DL32250M DL32 50 31,00 250 108 3,14
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 DUO-�OCK® Zubehör 
 Drehmomentschlüssel  

��  Drehmomentschlüssel  

 Stiftset 

 Drehmomentschlüssel-Einsatz 
DL12 

 Drehmomentschlüssel-Einsatz 
DL16 

 Verlängerungsgriffe 

Bestellnr. Katalognummer Bezeichnung

6135413 TWDLTM BASIC DUO LOCK WRENCH

6135414 TWTMINSERTDL10 TORQUE WRENCH INSERT DL10

6135415 TWTMINSERTDL12 TORQUE WRENCH INSERT DL12

6135416 TWTMINSERTDL16 TORQUE WRENCH INSERT DL16

6135417 TWTMINSERTDL20 TORQUE WRENCH INSERT DL20

6135418 TWTMINSERTDL25 TORQUE WRENCH INSERT DL25

6135419 TWTMINSERTDL32 TORQUE WRENCH INSERT DL32

6135420 TWTMINSERTDL10W TORQUE WRENCH INSERT DL10 WEAR

6135421 TWTMINSERTDL12W TORQUE WRENCH INSERT DL12 WEAR

6135422 TWTMEXT TORQUE WRENCH EXTENSION HANDLE

6135423 TWTMBC TORQUE WRENCH BOLT SET

 Duo-Lock™ Basis-
Drehmomentschlüssel 
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 HINWEIS:   Setzen Sie im Duo-Lock™ Hauptschlüssel den benötigten Drehmomentschlüssel-Einsatz ein. 

��  Drehmomentschlüsselset 

Bestellnr. Katalognummer Bezeichnung

6342967 TWDL10TM D-L SCHLÜSSEL MIT DL10 EINSATZ UND VERLÄNGERUNG

6342968 TWDL12TM D-L SCHLÜSSEL MIT DL12 EINSATZ UND VERLÄNGERUNG

6342969 TWDL16TM D-L SCHLÜSSEL MIT DL16 EINSATZ UND VERLÄNGERUNG

6342970 TWDL20TM D-L SCHLÜSSEL MIT DL20 EINSATZ UND VERLÄNGERUNG

6343061 TWDL25TM D-L SCHLÜSSEL MIT DL25 EINSATZ UND VERLÄNGERUNG

6343062 TWDL32TM D-L SCHLÜSSEL MIT DL32 EINSATZ UND VERLÄNGERUNG

 Duo-Lock Basis-Schlüssel  Einsatz  Verlängerungsgriffe 

 Sie bestellen mit dieser 
Bestellnummer.....  ....und erhalten das 

 1 + 2 + 3 

1 2 3
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 Modulares DUO-�OCK® System 
 Informationen zur Montage des Systems 

 Während der Montage angemessene persönliche Schutzausrüstung wie Handschuhe und Augenschutz tragen. 

Duo-Lock™ Größe Anzugsmoment Nm
DL 10 20

DL 12 30

DL 16 60

DL 20 80

DL 25 100

DL 32 130

 1 

 Montage 

 2 

 3 

 4 

 5 

 Die Duo-Lock™ Schnittstelle 
an Schaftfräser und 
Werkzeugaufnahme reinigen. 

 Die Duo-Lock™ Werkzeugaufnahme in ein 
Klemmspannfutter einführen und darauf 
achten, dass das Klemmspannfutter 
ausreichend groß ist, um eine 
Drehmomentübertragung zu ermöglichen. 

 Den Duo-Lock™ Schaftfräser von Hand 
in die Werkzeugaufnahme schrauben.

CSR-Teams Das Tragen von 
Schutzhandschuhen ist Pfl icht! 

 Es sollte ein Spalt von ca. 0,15–0,3 mm 
sichtbar sein. 

 Das korrekte Anzugsmoment gemäß Tabelle 
anwenden. Es muss ein hochwertiger, 
gewöhnlicher Drehmomentschlüssel 
verwendet werden. Der Basis-
Drehmomentschlüssel von ERICKSON™ 
wird empfohlen. 
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Vollhartmetall-Schaftfräser
Werkzeugauswahlsystem • Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser

HARVI™ I* F4AS...DL 4–25 1,8–3 x D1

HARVI I UADE 4–25 3–4 x D

HARVI I*
F4AS..WM-WX- 

WL/UBDE
6–25 2–2,5 x D1

HARVI I
Spanformstufe*

F4BS..WM-WX- 
WL

6–25 1,5 x D1

HARVI I Lange 
Ausführung

UADE 6–20 2 x D1

HARVI I
Kugelkopf*

F4AW..WL-WX 6–16 1 x D1

HARVI I 
Kugelkopfausführung

F4AW..AWL38-
AWX38

4–16 5–7 x D

XE XE 2–20 2–2,5 x D1

XER XER 2–20 2 x D

HARVI II* UCDE 4–25 1,8–2,7 x D1

HARVI II UDDE 6–25 1,8–2,2 x D1

HARVI II LONG UGDE 6–25 3 x D

HARVI II LONG UGDE 6–25 5 x D

HARVI II  
Zykloidisch

TCDE 8–25 3 x D

HARVI III UJDE 10–25 2 x D

HARVI III UJDE 10–25 3 x D

HARVI III Kugelkopf UJBE 10–20 1 x D1

HARVI III 
Kugelkopfausführung UJBE 4–10 5–6 x D

*Beyond™-Sorte Serie

D1  
Durchmesser 

(mm) Schnittlänge
Schneidreihen

Z Spiralwinkel

Innere
Kühlmittel-
zuführung

HP-Schruppfräser*
F3BH-F4BJ-F5BJ...

WS-WM-WL-WX
4–25 1,8-2,7 x D1

HP-Schruppfräser*
F3BH-F4BJ... 

WS-WM-WL-WX
8–20 1,3–1,9 x D1

HP-Schruppfräser RUDC 4–25 2 x D

HP-Schruppfräser* F3BH...DL 4–25 1,8-2 x D1

HP-Schruppfräser* F3BS..DK-DL 6–20 1-1,6 x D1

HP-Schruppfräser* F4BJ...DL 6–20 1,9-2,2 x D1

HP-Schruppfräser* F4BJ-F6BJ...DL 6–25 1,8-2,1 x D1

Aluminium
MaxiMet™ ABDF 1,5–20 1,9–4 x D1

Aluminium
MaxiMet ABDE 3–20 1,9–4 x D1

Aluminium
MaxiMet ABDE 6–25 1,5 x D1

Aluminium F1AA 2–12 2–3 x D

Aluminium F2AA...DL 4–20 1,6–2 x D7

HP-Schlicht-
fräser* F3AS...DK 3–20 1-1,3 x D1

HP- 
Schlichtfräser F3AW...WL-WX 6–16 1 x D1

HP- 
Schlichtfräser* F8AJ-F10AJ...DK 8–20 1 x D1

HP- 
Schlichtfräser* F6AJ-F8AJ...DL 6–25 2-3 x D1

RSM II Kurz FSDE 10–25 2 x D

RSM II mit  
abgesetztem  
Frontschaft

FSDE 6–25 2 x D
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� � � � � � P92 P93

� � � � � � � P94 P95

Vollhartmetall-Schaftfräser
Werkzeugauswahlsystem • Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser

� � � � � � � � � � � � P16 P23

� � � � � � � � � � � � � P17 P23

� � � � � � � � � � � � P18 P23–P24

� � � � � � � � � � � � P19 P24

� � � � � � � � � � � P20 P25

� � � � � � � � � � � P21 P26

� � � � � � � � P22 P27

� � � � � � � � � � P72 P74

� � � � � � � � � � P73 P74

� � � � � � � � � � P30 P33

� � � � � � � � � � � P31–P32 P33

� � � � � � � � P36 P38

� � � � � � � � P37 P39

� � � � � � � � � P42 P43–P44

� � � � � � � � � � P48 P50

� � � � � � � � � � � P49 P51

� � � � � � � � P54 P58–P59

� � � � � � � � P62 P68–P69

� � � � � � � � � P78 P85

� � � � � � � � � P79 P85

� � � � � � � � � � P80 P86

� � � � � � � � � P81 P86

� � � � � � � � � � P82 P87

� � � � � � � � � � � P83 P87

� � � � � � � � � P84 P88

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

� � � � � � � P110 P114

� � � � � � � P111 P114

� � � � � � � � P112–P113 P114

� � � � � � P118 P126

� � � � � � � � P119 P126

Schaft

Über
Mitte

schnei-
dend

Abges- 
etzter
Front- 
schaft P M K N C S H

Produkt-
Seite(n)

Schnitt- 
daten-
Seite(n)

� � � � � � � � � � P102 P106

� � � � � � � � � P103 P106

� � � � � � � � � P104 P107

� � � � � � � P105 P107
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Vollhartmetall-Schaftfräser
Werkzeugauswahlsystem • Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser

*Beyond™-Sorte Serie

D1  
Durchmesser 

(mm) Schnittlänge
Schneidreihen

Z Spiralwinkel

Innere
Kühlmittel-
zuführung

(Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser — Fortsetzung)

CFRP* CCNC 6–12 3 x D1

CFRP* CDDC 6–12 3 x D1

CFRP* CBDB 6–12 3 x D1

KenFeed™ KHDA 6–20 —

KenFeed KMDA 6–20 —

Gehärtete
Stähle

F2AT...WM-WL-WX 2–12 1 x D1

Gehärtete
Stähle

F4AT...
WS-WM-WL-WX

4–12 1 x D1

Gehärtete
Stähle

F4AJ-F5AJ...
WS-WM-WL-WX

6–25 1,5 x D1

Gehärtete
Stähle

F4AJ-F5AJ-F6AJ
WS-WL-WX

6–25 1,5 x D1

Gehärtete
Stähle

F6AV-F8AV...DL 6–25 2,2–3 x D1

Gehärtete
Stähle/Kugelkopf

F2AL... 
WL-WM-WX

2–12 1 x D1

Gehärtete
Stähle/Kugelkopf

F2AL... 
WL-WM

1–16 1 x D1

Gehärtete
Stähle/Kugelkopf

F2AL... 
WL-WM-WX

6–16 1 x D1

Gehärtete
Stähle/Kugelkopf

F2AB... 
WL-WM-WX

2–12 0,5 x D1

Gehärtete
Stähle/Kugelkopf

F4AL... 
WL-WM-WX

3–10 1,2–1,5 x D1

Mikro F2AH...WS-WM 0,3–2,5 —

Mikro F2AH...WS 0,3–2,5 —

Mikro F3AH...WS 0,4–3 —

Mikro F2AL...WS 0,5–3 —

Mikro F2AL...WS 0,5–3 —

Mikro F2AL...WM 0,5–4 —

Keramik 
Schruppfräser

EADE 4–25 0,75 x D1

Keramik 
Schruppfräser

EADE 4–25 0,75 x D 

HP Schlichtfräser F2AU...DK 1,8–19,7 1 x D1

HP Schlichtfräser F3AU...DK 2,8–19,7 1–1,3 x D1

GOmill™ UEDE 2–12 1,2–2 x D1

GOmill UEDE 4–12 1,2–1,7 x D1

GOmill UEBC 2–12 1,2–2 x D1

GOmill UEBE 2–12 1,2–2 x D1

Aluminium F2AA... 
WM-WL-WX 6–25 1,5 x D1

Aluminium F3AA...
WS-WM-WL-WX 3–20 1,9–4 x D7

Aluminium F3AA...
WS-WM-WL-WX 6–25 1,5 x D1

Aluminium F3BA...
WS-WM-WL-WX 6–25 1,8–2,1 x D1

Aluminium F3BA...
WS-WM-WL-WX 8–25 1,8–2 x D1

Aluminium F3BA...DL 6–20 1,2 x D1
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Vollhartmetall-Schaftfräser
Werkzeugauswahlsystem • Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser

� � � � P130 P133

� � � � � � � P131 P133

� � � � � P132 P133

� � � � � P136 P138

� � � � � � P137 P138

� � � � � � � � P142 P152

� � � � � � � � � P143 P152

� � � � � � P144 P152

� � � � � � P145 P153

� � � � � P146 P153

� � � � � � � P147 P154

� � � � � � P148 P155

� � � � � � � P149 P156

� � � � � � � P150 P157

� � � � � � P151 P158

� � � � � � � � � P162 P168

� � � � � � � � � � � P163 P168

� � � � � � � � � P164 P169

� � � � � � � P165 P170

� � � � � P166 P171

� � � � � � � P167 P172

� � � � � � P176 P178

� � � � � P177 P178

� � � � � � � � � � � � P186 P188

� � � � � � � � � � � � P187 P189

� � � � � � � � � � P192 P196

� � � � � � � � � � P193 P196

� � � � � � � � � P194 P197

� � � � � � � � � � P195 P197

� Erste Wahl
� Alternative

� � � � � � � � � P120 P126

� � � � � � � � P121 P126

� � � � � � � � P122 P127

� � � � � � � � P123 P127

� � � � � � � P124 P127

� � � � � � � � P125 P127

Schaft

Über
Mitte

schnei-
dend

Abges- 
etzter
Front- 
schaft P M K N C S H

Produkt-
Seite(n)

Schnitt- 
daten-
Seite(n)
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 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 So
rt

en
 

K
60

0 Hartmetallsorte aus hochwertigen Mikrokorn-Substraten zur Bearbeitung der 
verschiedensten Werkstoffe. Die sehr hohe Zähigkeit bietet einen kontrollierten 
Verschleiß. Die Mikrokorn-Struktur ermöglicht extrem scharfe Schneidkanten. N

K
C

PM
15

Hartmetallschneidstoff mit einer dicken, prozessoptimierten PVD-Beschichtung 
mit einer höheren Verschleißfestigkeit Überragender Schutz vor Kolk-, Kerb- und 
Freifl ächenverschleiß bei der Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem Stahl. 
Ausgezeichnete Leistung bei Härten von bis zu 52 HRC.

P

M

K

K
C

64
3M

Feinkörnige Sorte mit mehrlagiger PVD-Beschichtung (AlTiN). Mit seiner sehr dünnen 
und harten PVD-Beschichtung eignet sich KC643M™ besonders zur Bearbeitung von 
Stahl, Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und Titan (nass). Diese Sorte kann für 
Werkstoffe mit einer Härte von bis zu 52 HRC verwendet werden.

P

M

K

S

K
C

63
7M Eine zähe und verschleißfeste Hartmetallsorte mit einer harten PVD-Beschichtung, 

die sich besonders zur Bearbeitung von Stählen mit einer Härte von mehr als 
48 HRC eignet.

S

H

K
C

63
5M

TiAlN-beschichtetes Hartmetall. KC635M™ ist eine Hochleistungssorte für höhere 
Geschwindigkeiten und ist die erste Wahl für nicht rostende Stähle. KC635M zeichnet 
sich besonders durch eine hohe Härte und Verschleißfestigkeit aus. Diese Sorte ist für 
das Schneiden von harten Werkstoffen geeignet (bis zu 65 HRC).

P

M

K

S

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

C Verbundwerkstoffe (CFRP)

 Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten 
und sind für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen konzipiert. 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit

Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 So
rt

en
 

K
C

62
5M PVD-beschichtete Hartmetallsorte (TiCN). Aufgrund der hohen Verschleißfestigkeit 

und Härte ist diese Sorte universell einsetzbar. Nur mit Kühlschmiermittel oder mit 
Minimalmengenschmierung (MQL) verwenden.

P

K

S

K
C

SM
15

Hartmetallschneidstoff mit einer dicken, prozessoptimierten PVD-Beschichtung 
mit einer höheren Verschleißfestigkeit. Überragender Schutz vor Kolk-, Kerb- und 
Freifl ächenverschleiß bei der Bearbeitung von Stahl und nicht rostendem Stahl. 
Ausgezeichnete Leistung bei Härten von bis zu 52 HRC.

M

S

H

K
C

N
05  Ein leistungsstarkes, reines, diamantbeschichtetes Hartmetall zur Fräsbearbeitung von 

CFRP und Graphit. Diese Sorte ist sehr zäh und verschleißfest. N

C

K
C

63
3M

Hartmetallsorte mit PVD-Mehrlagenbeschichtung. KC633M™ ist zum Trockenfräsen
der meisten Werkstoffe, mit Ausnahme gehärteter Werkstoffe, konzipiert. Diese Sorte 
zeichnet sich besonders durch hohe Härte und Verschleißfestigkeit aus. Sie bietet 
herausragenden Schutz gegen Kolk- und Freifl ächenverschleiß bei Vollhartmetall-
Werkzeugen.

P

M

S

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

C Verbundwerkstoffe (CFRP)

K
C

63
9M PVD-Beschichtung (AlTiN) auf einem Feinstkorn-Hartmetallsubstrat. Diese Hartst-

offschicht bietet herausragende Leistung bei der Fräsbearbeitung gehärteter Werkstoffe 
(58-65 HRC).

P

H

 Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten 
und sind fürSchrupp- und 
Schlichtbearbeitungen konzipiert. 
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 Hochleistungsfräsen in einer neuen Dimension 

 Kennametal ist stolz, die Markteinführung von KCPM15™ und KCSM15™ – der ersten Beyond-Sorte für Vollhartmetall-
Schaftfräser – bekannt geben zu dürfen. KCPM15 und KCSM15 bestehen aus einem verbesserten Hochleistungs-
Hartmetallsubstrat mit einer Patent-geschützten Aluminium-Titannitrid- (AlTiN-) PVD-Beschichtung. 

 Beyond™ 
Vollhartmetall-
Schaftfräsen 

 Merkmale und Vorteile 

 • Entwickelt für eine bis zu 30% höheren Standzeit und Produktivität.
• Für die Bearbeitung von Stählen und nicht rostenden Stählen.
• Höhere Verschleißfestigkeit in Bezug auf Kolkverschleiß, Freifl ächenverschleiß und Kerbverschleiß. 

Beschichtung Sortenbeschreibung

KC
PM

15 Beschichtete Hartmetall-Sorte mit einer dicken, prozessoptimierten PVD-Beschichtung für eine höhere 
Verschleißfestigkeit. Überragender Schutz vor Kolk-, Kerb- und Freifl ächenverschleiß bei der Bearbeitung 
von Stahl und nicht rostendem Stahl. Ausgezeichnete Leistung bei einer Werkstoffhärte bis zu 52 HRC.

P

M

K

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

 Werkstückwerkstoffe: 

KC
SM

15 Beschichtete Hartmetall-Sorte mit einer dicken, prozessoptimierten PVD-Beschichtung für eine höhere 
Verschleißfestigkeit. Überragender Schutz vor Kolk-, Kerb- und Freifl ächenverschleiß bei der Bearbeitung 
von Stahl und nicht rostendem Stahl. Ausgezeichnete Leistung bei einer Werkstoffhärte bis zu 52 HRC.

S

H
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 Konventionelle Schaftfräser-Schneidkante 

 Konventionell 

 KCPM15™/KCSM15™ Schaftfräser-Schneidkante 

 Sorte KCPM15/KCSM15 

 Abbildung: Primäre und sekundäre Frei� äche. 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Programmübersicht für das Schaftfräsen 

 Erste Wahl 

 Bedingt geeignet 

 Nicht empfehlenswert 

 Wenn möglich immer ein Werkzeug mit der kürzestmöglichen Baulänge wählen. 

Dadurch wird die Stabilität des Werkzeugs erhöht und es werden die besten 
Ergebnisse erzielt.

Bei der Auswahl des Schaftfräsers haben die folgenden Bearbeitungsfaktoren
Ein� uss auf die Auswahl des korrekten Schaftfräsers für Ihre Anwendung:

1. Werkzeugauskragung 

2. Kühlmittelzuführung

3. Stabilität der Maschine und des Aufbaus 

4. Leistung und Drehmoment der Maschine 

5. Zu bearbeitender Werkstoff 

6. Größe der Maschinenaufnahme (DV40, DV50, HSK63 etc.)

7.  Für eine detaillierte Auswahl des Werkzeugs nutzen Sie bitte die Auswahlhilfe 
auf den Seiten P2 bis P5. 

��  Empfehlungen zum Schaftfräsertyp  

Schaftfräser

Feinschlicht-
en Schlichten Schruppen Nutenfräsen Tauchfräsen

Kontur-/
Kopierfräsen

Umfang-/
Schälfräsen

Trochoidal-
fräsen

Schaftfräser
Z = 1

Schaftfräser
Z = 2

Schaftfräser
Z = 3

Schaftfräser
Z = 4/5

Fräser mit mehreren 
Spannuten
Z = 6-19

Kugelkopf- und Torusschaftfräser

Kugelkopffräser
Z = 2

Kugelkopffräser
Z = 4

Kugelkopffräser
Z = 6

 Z = Anzahl der Zähne 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Programmübersicht für das Schaftfräsen 

Technische Daten/Eigenschaften

Werkzeugaufnahmen
HydroForce, 

mit hoher 
Spannkraft

Schrumpf-
spannfutter

Fräser-
spannfutter

ER Spann-
zangenfutter

Weldon-
Werkzeugaufnahme

Anzugsmomentübertragung ����� ���� ����� �� �����

Rundlaufabweichung (T.I.R.)1 ����� ����� ���� ��� �

Radiale Steifi gkeit2 ���� ����� ��� ��� ���

Werkzeuglängeneinstellung ����� ���� � ���� ��

Anforderung an die Werkzeugschafttoleranz ���� �� ��� ����� ���

Innere Kühlmittelzufuhr ����� ����� ��� ��� ��

Minimalmengenschmierung (MQL) ����� ����� � � �

Dämpfungsvermögen ����� � ��� ��� ���

Schaftdurchmesserbereich3 ����� � ����� ����� �

Kosten für die Werkzeugaufnahme �� ��� � ���� �����

Geringer Bedarf an externen Geräten4 ����� � ���� ���� �����

Leichte Handhabung ����� ��� �� ���� ����

Staubbeständigkeit ����� ����� ��� ��� ����

Hohe Schnittgeschwindigkeit ����� ����� ��� ��� �

Auswuchtgenauigkeit ����� ����� ��� ��� �

��  Empfohlene Werkzeugaufnahmen pro Schaftfräserplattform 

��  Ausgewählte Werkzeugaufnahmen nach technischen Daten/Eigenschaften 

SCEM-Plattform

Empfohlene Werkzeugaufnahmen

Erste Wahl Alternative

HARVI™ I HydroForce™ Schrumpfspannfutter

HARVI II HydroForce Schrumpfspannfutter

HARVI III HydroForce Schrumpfspannfutter

HARVI II Long HydroForce Schrumpfspannfutter

Hochleistungs-Schruppfräser HydroForce Weldon®-Werkzeugaufnahmen

RSM II Schrumpfspannfutter Schrumpfspannfutter

Hochleistungs-Schlichtfräser HydroForce Schrumpfspannfutter

MaxiMet™/Aluminiumwerkzeuge HydroForce Schrumpfspannfutter

Schaftfräser/KenFeed™ für harte Werkstoffe HydroForce Schrumpfspannfutter

GOmill™ Schrumpfspannfutter Weldon-Werkzeugaufnahmen

 1 Rundlaufabweichung kann sich auf die Standzeit auswirken.
2 Radiale Steii gkeit für Weldon-Halter ist bei senkrechter Ausrichtung zur Schraube gering.
3 Verschiedene Schaftdurchmesser durch die Verwendung von Reduzierhülsen oder aufgrund von Spannbereichsüberlappung möglich.
4  Für Spannzangenfutter und Fräserspannfutter kann die Verwendung eines Drehmoment- oder Spezialschlüssels nötig sein; für Schrumpfspannfutter 

wird eine Schrumpfanlage benötigt. 
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 Hauptanwendungsbereich 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser erlauben Tauchfräsen, Nutenfräsen und Profi lfräsen bei höchstmöglichen 
Vorschüben in zahlreichen Werkstoffen wie Stahl, nicht rostendem Stahl, Gusseisen und hochwarmfesten 
Legierungen bis zu gehärteten Werkstoffen. Diese Schaftfräser wurden für maximale Zerspanungsvolumen 
und überlegene Oberfl ächengüten konzipiert. 

Verschiedene Ausführungen in einem großen Durchmesserbereich mit den verschiedensten 
Schneideckenausführungen wie Fasen, Radien, scharfe Schneidecken und Kugelkopfausführungen, 
sind ab Lager lieferbar. 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser 

 Mehrere Materialien  Spezielle Materialien 

 Fe
in

-
sc

hl
ic

ht
en

 
 Tr

oc
ho

id
al

-
S

ch
lic

ht
frä

se
n 

 Vo
r-

sc
hl

ic
ht

en
 

 S
ch

ru
pp

en
 

 XE/XER 

 HARVI™ I 

 HARVI II 

 HARVI III 

 HARVI II LANG 
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 Für das Schruppen und Schlichten mit nur einem 
Werkzeug für zahlreiche Einsatzmöglichkeiten 
und Werkstoffe konzipiert. 

 •  Schruppen, Vorschlichten und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•  Hervorragendes Zerspanungsvolumen für eine höhere 
Produktivität.  

•  Ausgezeichnete Oberfl ächengüte und Genauigkeit. 

•  KCPM15™ und KCSM15™ Beyond™-Sorten für lange Standzeiten.  

•  Höhere Prozesssicherheit mit der Schaftausführung 
Safe-Lock™ von HAIMER®  
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 HARVI™ I 
 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 HARVI I ist für Tauchfräsen, Nutenfräsen und Profi lfräsen bei größtmöglichem Vorschub für eine Vielzahl von Werkstoffen 
geeignet. Diese Schaftfräser wurden für maximale Zerspanungsvolumen und überlegene Oberfl ächengüten konzipiert. 
Ein großer Durchmesserbereich und verschiedenste Schneideckenkonfi gurationen wie z. B. Fasen, Radien und scharfkantige 
Schneidecken sind ab Lager lieferbar. Um Axialverschiebungen der Schaftfräser bei schweren Schruppbearbeitungen 
zu vermeiden, ist der HARVI I mit Safe-Lock™ von HAIMER® ausgestattet. 

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•  Hervorragendes Zerspanungsvolumen für eine höhere Produktivität. 

•  KCPM15™ und KCSM15™ Beyond™-Sorten für lange Standzeiten.  

 •   Vier ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•   Über Mitte schneidend für das Tauchfräsen und ein 
verbessertes Schrägeintauchfräsen sowie spiralförmiges 
Eintauchen. 

•   Nutenfräsen mit vollem Durchmesser bis zu einer axialen 
Schnitttiefe von 1 x D in: 

 — Stahl
 — Nicht rostender Stahl
 — Titan 

 •  Beyond-Sorte KCPM15 mit einer überragenden Kolk-, Kerb- 
und Freifl ächenverschleißfestigkeit in nicht rostenden Stählen. 

•  Beyond-Sorte KCSM15 beweist außerordentliche Standzeiten 
bei der Bearbeitung von Titan. 

•  Universelle Sorte KC643M™ zur Bearbeitung von 
Stahl, Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) 
und Titan (nass) geeignet.  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 
•  Erweiterte Werkzeuglänge sowie größere Fräslänge sind möglich. 
•  Spanformgeometrie senkt die Leistungsaufnahme und verbessert 

die Spanbildung in schwierig zu bearbeitenden Werkstoffen. 
•  Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 
•  Verschiedene Schaftausführungen und spezielle Beschichtungen 

verfügbar. 
•  Auch mit Stufenausführung erhältlich.  

 •  Durchmesserbereich 4–25 mm. 
•  Auswahl mit abgesetztem Frontschaft, 

Eckenradien und Fasen. 
•  Extra lange Ausführungen. 
•  Kugelkopfausführung mit größeren Schnittlängen. 
•  Spanformgeometrie zur Senkung der Leistungsaufnahme 

und für eine bessere Spanbildung in schwierig zu 
bearbeitenden Werkstoffen.  

 Merkmale und Vorteile 



kennametal.com  P15

 Für das Schruppen und Schlichten von fast allen 
Werkstoffen mit nur einem Werkzeug entwickelt. 

 Beyond™-Sorte KCPM15™ 
 Ausgezeichnete Leistung bei 

Werkstoffhärten bis zu 52 HRC. 
Besonders für die Bearbeitung von 

Stahl und rostfreiem Stahl geeignet. 

 Beyond™-Sorte KCPM15™ 
 Lange Standzeiten. 
Ermöglicht höchste 
Schnittgeschwindigkeiten. 
Optimierte Geometrie für die 
Bearbeitung von Titan. 

 AlTiN-Sorte KC643M™ 
 Universell einsetzbar.
Für besonders lange Standzeiten. 

 Safe-Lock™ Schaft 
 Verhindert Axialbewegung 

des Schaftfräsers.
Ermöglicht höhere 

Vorschubraten.  Spiralwinkel 38° 
 Schruppen und Schlichten. 

 Über Mitte schneidend 
 Erlaubt eine axiale 

Vorschubbewegung vor der 
Schlichtbearbeitung.

Ermöglicht das 
Schrägeintauchfräsen. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 
 Reduziert Vibrationen.

Verbessert die 
Oberfl ächengüte. 

®

®
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • F4AS...DL • Ungleiche Schneidreihenteilung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F4AS...DL • 4 Schneidreihen • Metrisch 

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P23.

KCPM15 KCPM15
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•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

KCPM15 KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH
F4AS0400ADL38 F4AS0400BDL38 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40

F4AS0500ADL38 F4AS0500BDL38 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40

F4AS0600ADL38 F4AS0600BDL38 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40

F4AS0800ADL38 F4AS0800BDL38 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40

F4AS1000ADL38 F4AS1000BDL38 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50

F4AS1200ADL38 F4AS1200BDL38 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50

F4AS1400ADL38 F4AS1400BDL38 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50

F4AS1600ADL38 F4AS1600BDL38 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50

F4AS1800ADL38 F4AS1800BDL38 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50

F4AS2000ADL38 F4AS2000BDL38 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50

F4AS2500ADL38 F4AS2500BDL38 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50

Detail X
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • UADE.. • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit abgesetztem Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��UADE.. • 4 Schneidreihen mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch 

KCPM15 KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH
UADE0400A4BV UADE0400B4BV 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,40

UADE0500A4BV UADE0500B4BV 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,40

UADE0600A4BV UADE0600B4BV 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,40

UADE0800A4BV UADE0800B4BV 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,40

UADE1000A4BV UADE1000B4BV 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,50

UADE1200A4BV UADE1200B4BV 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,50

UADE1400A4BV UADE1400B4BV 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,50

UADE1600A4BV UADE1600B4BV 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,50

UADE2000A4BV UADE2000B4BV 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,50

UADE2500A4BV UADE2500B4BV 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 121,00 0,50

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P23.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

� Erste Wahl
� Alternative

Detail X
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • UBDE • F4AS.. WM-WX-WL • Ungleiche Schneidreihenteilung •  
Mit abgesetztem Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��UBDE • F4AS.. • 4 Schneidreihen mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch 

KCSM15 KCPM15 KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
— F4AS0600AWM38R050 F4AS0600BWM38R050 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50

— F4AS0600AWM38R100 F4AS0600BWM38R100 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00

— F4AS0800AWM38R050 F4AS0800BWM38R050 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50

— F4AS0800AWM38R100 F4AS0800BWM38R100 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00

— F4AS1000AWL38R050 F4AS1000BWL38R050 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50

— F4AS1000AWL38R100 F4AS1000BWL38R100 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00

— F4AS1000AWL38R200 F4AS1000BWL38R200 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00

— F4AS1000AWL38R300 F4AS1000BWL38R300 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00

— F4AS1000AWL38R400 F4AS1000BWL38R400 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00

UBDE1200E4AQE  * F4AS1200AWL38R050 F4AS1200BWL38R050 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50

UBDE1200E4AQG  * F4AS1200AWL38R100 F4AS1200BWL38R100 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00

UBDE1200E4AQK  * F4AS1200AWL38R200 F4AS1200BWL38R200 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00

UBDE1200E4AQM  * F4AS1200AWL38R300 F4AS1200BWL38R300 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00

UBDE1200E4AQN  * F4AS1200AWL38R400 F4AS1200BWL38R400 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00

UBDE1600E4AQE  * F4AS1600AWX38R050 F4AS1600BWX38R050 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50

UBDE1600E4AQG  * F4AS1600AWX38R100 F4AS1600BWX38R100 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00

UBDE1600E4AQK  * F4AS1600AWX38R200 F4AS1600BWX38R200 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00

UBDE1600E4AQM  * F4AS1600AWX38R300 F4AS1600BWX38R300 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00

UBDE1600E4AQN  * F4AS1600AWX38R400 F4AS1600BWX38R400  * 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00

UBDE1600E4AQP  * F4AS1600AWX38R600 F4AS1600BWX38R600 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00

UBDE2000E4AQE  * F4AS2000AWX38R050 F4AS2000BWX38R050 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50

UBDE2000E4AQG  * F4AS2000AWX38R100 F4AS2000BWX38R100 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00

UBDE2000E4AQK  * F4AS2000AWX38R200 F4AS2000BWX38R200  * 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00

UBDE2000E4AQM  * F4AS2000AWX38R300 F4AS2000BWX38R300 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00

UBDE2000E4AQN  * F4AS2000AWX38R400 F4AS2000BWX38R400 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00

UBDE2000E4AQP  * F4AS2000AWX38R600 F4AS2000BWX38R600 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00

UBDE2500E4AQE  * F4AS2500AWX38R050 F4AS2500BWX38R050 25,00 25,00 23,50 37,50 75,00 135,00 0,50

UBDE2500E4AQG  * F4AS2500AWX38R100 — 25,00 25,00 23,50 37,50 75,00 135,00 1,00

UBDE2500E4AQK  * F4AS2500AWX38R200 F4AS2500BWX38R200 25,00 25,00 23,50 37,50 75,00 135,00 2,00

UBDE2500E4AQM  * — F4AS2500BWX38R300 25,00 25,00 23,50 37,50 75,00 135,00 3,00

UBDE2500E4AQN  * F4AS2500AWX38R400 F4AS2500BWX38R400 25,00 25,00 23,50 37,50 75,00 135,00 4,00

UBDE2500E4AQP  * F4AS2500AWX38R600 F4AS2500BWX38R600 25,00 25,00 23,50 37,50 75,00 135,00 6,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten P23–P24. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15 KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • F4BS.. WM-WX-WL • Ungleiche Schneidreihenteilung •  
Mit abgesetztem Frontschaft • Spanbrecher

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F4BS.. • 4 Schneiden mit abgesetztem Frontschaft und Spanbrecher • Metrisch 

KCPM15 KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F4BS0600AWM38R050 F4BS0600BWM38R050 6,00 6,00 5,80 9,00 18,00 63,00 0,50

F4BS0600AWM38R100 F4BS0600BWM38R100  * 6,00 6,00 5,80 9,00 18,00 63,00 1,00

F4BS0800AWM38R050 F4BS0800BWM38R050 8,00 8,00 7,80 12,00 24,00 68,00 0,50

F4BS0800AWM38R100 F4BS0800BWM38R100 8,00 8,00 7,80 12,00 24,00 68,00 1,00

F4BS1000AWL38R050 F4BS1000BWL38R050 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 0,50

F4BS1000AWL38R100 F4BS1000BWL38R100 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 1,00

F4BS1000AWL38R200 F4BS1000BWL38R200  * 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 2,00

F4BS1000AWL38R300 F4BS1000BWL38R300 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 3,00

F4BS1000AWL38R400  * F4BS1000BWL38R400 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 4,00

F4BS1200AWL38R050 F4BS1200BWL38R050 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 0,50

F4BS1200AWL38R100 F4BS1200BWL38R100 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 1,00

F4BS1200AWL38R200 F4BS1200BWL38R200 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 2,00

F4BS1200AWL38R300 F4BS1200BWL38R300  * 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 3,00

F4BS1200AWL38R400 F4BS1200BWL38R400 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 4,00

F4BS1600AWX38R050 F4BS1600BWX38R050  * 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 0,50

F4BS1600AWX38R100 F4BS1600BWX38R100  * 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 1,00

F4BS1600AWX38R200 F4BS1600BWX38R200  * 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 2,00

F4BS1600AWX38R300  * F4BS1600BWX38R300 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 3,00

F4BS1600AWX38R400  * F4BS1600BWX38R400 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 4,00

F4BS2000AWX38R050 F4BS2000BWX38R050 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 0,50

F4BS2000AWX38R100 F4BS2000BWX38R100  * 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 1,00

F4BS2000AWX38R200  * F4BS2000BWX38R200  * 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 2,00

F4BS2000AWX38R300  * F4BS2000BWX38R300  * 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 3,00

F4BS2000AWX38R400  * F4BS2000BWX38R400  * 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 4,00

F4BS2500AWX38R050  * F4BS2500BWX38R050  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50

F4BS2500AWX38R100  * F4BS2500BWX38R100  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00

F4BS2500AWX38R200  * F4BS2500BWX38R200  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00

F4BS2500AWX38R300  * F4BS2500BWX38R300  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00

F4BS2500AWX38R400  * F4BS2500BWX38R400  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P24. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Spanbrecherproil. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • UADE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Lange Ausführung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��UADE • 4 Schneidreihen und mit langer Ausführung • Metrisch 

KCPM15 KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH
UADE0600A4AL UADE0600B4AL 6,00 6,00 5,50 12,00 42,00 100,00 0,40

UADE0800A4AL UADE0800B4AL 8,00 8,00 7,30 16,00 62,00 100,00 0,40

UADE1000A4AL UADE1000B4AL 10,00 10,00 9,10 20,00 60,00 100,00 0,50

UADE1200A4AL UADE1200B4AL 12,00 12,00 11,00 24,00 73,00 125,00 0,50

UADE1600A4AL UADE1600B4AL 16,00 16,00 15,00 32,00 100,00 150,00 0,50

UADE2000A4AL UADE2000B4AL 20,00 20,00 19,00 40,00 98,00 175,00 0,50

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P25.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • F4AW..WL-WX • Ungleiche Schneidreihenteilung •  
Lange Ausführung • Kugelkopfausführung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F4AW.. • 4 Schneidreihen und mit langer Ausführung • Kugelkopfausführung • Metrisch 

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P26.

KCPM15

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

� Erste Wahl
� Alternative

KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L
F4AW0600AWL38E120 6,00 6,00 5,80 6,00 12,00 76,00

F4AW0800AWL38E160 8,00 8,00 7,80 8,00 16,00 100,00

F4AW1000AWX38E200 10,00 10,00 9,50 10,00 20,00 121,50

F4AW1200AWX38E240 12,00 12,00 11,50 12,00 24,00 125,00

F4AW1600AWX38E320 16,00 16,00 15,00 16,00 32,00 150,00
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI I • F4AW..AWL38-WX38 • Ungleiche Schneidreihenteilung • Kegelförmige Kugelkopfausführung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��  F4AW..AWL38-WX38 • Ungleiche Schneidreihenteilung • Kegelförmige Kugelkopfausführung 

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P27.

KC633M

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten.  

•  Walzfräsen, Nutenfräsen und 3D-Fräsen.  

� Erste Wahl
� Alternative

Ap1 max

D1 max

KC633M D1 D Ap1 max L2 LS L R KRA
F4AW0400AWL38W040 4,00 8,0 30,5 36 45 76 2 4.0

F4AW0400AWL38W060 4,00 10,0 30,5 49 58 89 2 6.0

F4AW0500AWL38W040 5,00 10,0 38,0 44 57 89 3 4.0

F4AW0500AWL38W060 5,00 12,0 35,7 55 64 100 3 6.0

F4AW0600AWL38W040 6,00 12,0 45,8 55 54 100 3 4.0

F4AW0600AWL38W060 6,00 16,0 50,4 62 59 110 3 6.0

F4AW0800AWL38W060 8,00 16,0 42,0 62 68 110 4 6.0

F4AW0800AWL38W040 8,00 16,0 61,0 52 49 110 4 4.0

F4AW1000AWX38W040 10,00 16,0 47,7 60 62 110 5 4.0

F4AW1000AWX38W060 10,00 20,0 52,3 75 72 125 5 6.0
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI I • UBDE • F4AS...DL • Ungleiche Schneidreihenteilung

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.

��HARVI I • UADE.. • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit abgesetztem Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 150 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 115 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 70 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S
1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 90 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.
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Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) und 
Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124
1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124
2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124
3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114
4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 150 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098
5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091
6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 115 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114
2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091
3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 70 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124
2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114
3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114
2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061
3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061
4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D – – fz 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI I • F4AS.. WM-WX-WL • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit abgesetztem Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 150 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 150 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 140 190 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 120 160 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 150 90 150 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 60 100 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 50 75 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 115 90 115 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 60 80 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 70 60 70 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 – – fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 – – fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 – – fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – 50 90 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – 25 40 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – 25 40 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D – – 50 60 fz 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 80 140 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.

��  HARVI I • F4BS.. WM-WX-WL • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit abgesetztem Frontschaft  
und Spanbrecher

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 115 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 70 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 100 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.
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��HARVI I • UADE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Lange Ausführung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 140 190 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

5 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

6 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065

M

1 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

3 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 70 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065

K

1 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

3 0,75 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

S 1 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ I
Anwendungsdaten
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI I • F4AW..WL-WX • Ungleiche Schneidreihenteilung • Lange Ausführung • Kugelkopfausführung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P

0 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

1 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

2 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 140 190 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

3 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087

4 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077

5 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070

6 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057

M

1 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 90 115 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087

2 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070

3 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 60 70 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057

K

1 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

2 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 110 130 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087

3 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 110 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070

H 1 0,5 x D 0,5 x D 0,5 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��  HARVI I • F4AW..AWL38-WX38 • Ungleiche Schneidreihenteilung • Kegelförmige Kugelkopfausführung • 
Schruppen

��  HARVI I • F4AW..AWL38-WX38 • Ungleiche Schneidreihenteilung • Kegelförmige Kugelkopfausführung • 
Schlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0

P

0 Ap max 0,4 x D 150 – 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072

1 Ap max 0,4 x D 150 – 200 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072

2 Ap max 0,4 x D 140 – 190 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072

3 Ap max 0,4 x D 120 – 160 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061

4 Ap max 0,4 x D 90 – 150 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054

5 Ap max 0,4 x D 60 – 100 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048

6 Ap max 0.4 x D 50 – 75 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040

M

1 Ap max 0,4 x D 90 – 115 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061

2 Ap max 0,4 x D 60 – 80 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048

3 Ap max 0,4 x D 60 – 70 fz 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040

S

1 Ap max 0,4 x D 50 – 90 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061

2 Ap max 0,4 x D 25 – 40 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032

3 Ap max 0,4 x D 25 – 40 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032

4 Ap max 0,4 x D 50 – 60 fz 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045

H 1 Ap max 0,4 x D 80 – 140 fz 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn)  
zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0

P

0 Ap max 0,06 x D 285 – 380 fz 0,034 0,043 0,053 0,072 0,086

1 Ap max 0,06 x D 285 – 380 fz 0,034 0,043 0,053 0,072 0,086

2 Ap max 0,06 x D 266 – 361 fz 0,034 0,043 0,053 0,072 0,086

3 Ap max 0,06 x D 228 – 304 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,073

4 Ap max 0,06 x D 171 – 285 fz 0,026 0,033 0,039 0,054 0,065

5 Ap max 0,06 x D 114 – 190 fz 0,023 0,029 0,035 0,048 0,058

4 Ap max 0,06 x D 95 – 142,5 fz 0,019 0,024 0,030 0,040 0,048

M

1 Ap max 0,06 x D 171 – 218,5 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,073

2 Ap max 0,06 x D 114 – 152 fz 0,023 0,029 0,035 0,048 0,058

3 Ap max 0,06 x D 114 – 133 fz 0,019 0,024 0,030 0,040 0,048

S

1 Ap max 0,06 x D 95 – 171 fz 0,028 0,036 0,044 0,060 0,073

2 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 fz 0,015 0,019 0,023 0,032 0,038

3 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 fz 0,015 0,019 0,023 0,032 0,038

4 Ap max 0,06 x D 95 – 114 fz 0,019 0,025 0,031 0,044 0,053

H 1 Ap max 0,06 x D 152 – 266 fz 0,026 0,033 0,039 0,054 0,065
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HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen.  
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen.  
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.
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 HARVI™ II 
 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 HARVI II wurde für maximale Zerspanungsvolumen mit fünf ungleich geteilten Schneidreihen zum Schruppen und Schlichten beim 
Schulter-, Nuten- und Profi lfräsen entwickelt. Ein großer Durchmesserbereich und verschiedenste Schneideckenkonfi gurationen 
wie z. B. Fasen, Radien und scharfkantige Schneidecken sind ab Lager lieferbar. Um Axialverschiebungen der Schaftfräser bei 
schweren Schruppbearbeitungen zu vermeiden, ist der HARVI II mit Safe-Lock™ von HAIMER® ausgestattet. 

 •   1 x D Nutenfräsen in Titan und nicht rostenden Stählen mit fünf Schneidreihen mit ungleicher Teilung. 

•   Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•   Beyond™-Sorte KCPM15™ und KCSM15™ für besonders lange Standzeiten.  

 •   Fünf ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•   Geschütztes parabelförmiges Kerndesign für höhere Stabilität. 

•   Schrägeintauchen bis 3°. 

•   Nutenfräsen mit vollem Durchmesser bis zu einer axialen 
Schnitttiefe von 1 x D in: 

 — Titan

 — Nicht rostender Stahl 

 •   Beyond-Sorte KCPM15 mit einer überragenden Kolk-, Kerb- 
und Freifl ächenverschleißfestigkeit in nicht 
rostenden Stählen. 

•   Beyond-Sorte KCSM15™ für außerordentliche Standzeiten 
bei der Bearbeitung von Titan. 

•   Universelle Sorte KC643M™ zur Bearbeitung von Stahl, 
Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und Titan 
(nass) geeignet.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•   Erweiterte Werkzeuglänge sowie größere Fräslänge sind möglich. 

•   Spanformgeometrie senkt die Leistungsaufnahme und verbessert 
die Spanbildung in schwierig zu bearbeitenden Werkstoffen. 

•   Kugelkopfversion erhältlich. 

•   Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 

•   Verschiedene Schaftausführungen und spezielle Beschichtungen 
verfügbar. 

•   Auch mit Stufenausführung erhältlich.  

 •   Durchmesserbereich 4–25 mm. 

•   Mit abgesetztem Frontschaft, Eckenradien und rechtwinkligen 
Schneidecken erhältlich.  

 Merkmale und Vorteile 



kennametal.com  P29

 Beyond™-Sorte KCPM15™ 
 Ausgezeichnete Leistung bei 

Härten von bis zu 52 HRC. 
Besonders für die Bearbeitung von 

Stahl und rostfreiem 
Stahl geeignet. 

 Schruppen und Schlichten mit nur 
einem Werkzeug mit höchstem 
Vorschub und größter Schnittlänge. 

 Beyond-Sorte KCSM15™ 
 Lange Standzeiten. Ermöglicht höchste 
Schnittgeschwindigkeiten. Optimierte 
Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

 AlTiN-Sorte KC643M™ 
 Universell einsetzbar.
Für besonders lange Standzeiten. 

 Spiralwinkel 38° 
 Schruppen und Schlichten. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 
 Reduziert Vibrationen.

Verbessert die Oberfl ächengüte. 

 Geschütztes Kerndesign 
 Verbessert die Werkzeugstabilität. 

®

®
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��UCDE • 5 Schneidreihen • Metrisch 

KCPM15 KC643M KCPM15 KC643M D1 D Ap1 max L R�
UCDE0400A5ARA UCDE0400A5ARA UCDE0400B5ARA UCDE0400B5ARA 4,00 6,00 11,00 55,00 0,25

UCDE0400A5ASA UCDE0400A5ASA — — 4,00 6,00 11,00 55,00 —

UCDE0500A5ARA UCDE0500A5ARA UCDE0500B5ARA UCDE0500B5ARA 5,00 6,00 13,00 57,00 0,25

UCDE0500A5ASA UCDE0500A5ASA — — 5,00 6,00 13,00 57,00 —

UCDE0600A5ARA UCDE0600A5ARA UCDE0600B5ARA UCDE0600B5ARA 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40

UCDE0600A5ASA UCDE0600A5ASA — — 6,00 6,00 13,00 57,00 —

UCDE0700A5ARA UCDE0700A5ARA UCDE0700B5ARA UCDE0700B5ARA 7,00 8,00 16,00 63,00 0,40

UCDE0700A5ASA UCDE0700A5ASA — — 7,00 8,00 16,00 63,00 —

UCDE0800A5ARA UCDE0800A5ARA UCDE0800B5ARA UCDE0800B5ARA 8,00 8,00 19,00 63,00 0,50

UCDE0800A5ASA UCDE0800A5ASA — — 8,00 8,00 19,00 63,00 —

UCDE0900A5ARA UCDE0900A5ARA UCDE0900B5ARA UCDE0900B5ARA  * 9,00 10,00 19,00 72,00 0,50

UCDE0900A5ASA UCDE0900A5ASA — — 9,00 10,00 19,00 72,00 —

UCDE1000A5ARA UCDE1000A5ARA UCDE1000B5ARA UCDE1000B5ARA 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50

UCDE1000A5ASA UCDE1000A5ASA — — 10,00 10,00 22,00 72,00 —

UCDE1200A5ARA UCDE1200A5ARA UCDE1200B5ARA UCDE1200B5ARA 12,00 12,00 26,00 83,00 0,75

UCDE1200A5ASA UCDE1200A5ASA — — 12,00 12,00 26,00 83,00 —

UCDE1400A5ARA UCDE1400A5ARA UCDE1400B5ARA UCDE1400B5ARA 14,00 14,00 26,00 83,00 0,75

UCDE1400A5ASA UCDE1400A5ASA — — 14,00 14,00 26,00 83,00 —

UCDE1600A5ARA UCDE1600A5ARA UCDE1600B5ARA UCDE1600B5ARA 16,00 16,00 32,00 92,00 0,75

UCDE1600A5ASA UCDE1600A5ASA — — 16,00 16,00 32,00 92,00 —

UCDE1800A5ARA UCDE1800A5ARA UCDE1800B5ARA UCDE1800B5ARA 18,00 18,00 32,00 92,00 0,75

UCDE1800A5ASA UCDE1800A5ASA — — 18,00 18,00 32,00 92,00 —

UCDE2000A5ARA UCDE2000A5ARA UCDE2000B5ARA UCDE2000B5ARA 20,00 20,00 38,00 104,00 0,75

UCDE2000A5ASA UCDE2000A5ASA — — 20,00 20,00 38,00 104,00 —

UCDE2500A5ARA UCDE2500A5ARA UCDE2500B5ARA UCDE2500B5ARA 25,00 25,00 45,00 121,00 0,75

UCDE2500A5ASA UCDE2500A5ASA — — 25,00 25,00 45,00 121,00 —

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P33. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

� Erste Wahl
� Alternative
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•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen 
senkt Rüstzeiten. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen 
bei der Bearbeitung. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Ausführung mit fünf Schneidreihen ermöglicht 
Nutenfräsen bis 1 × D. 
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UDDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit abgesetztem Frontschaft

��UDDE • 5 Schneidreihen mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch 

KCSM15 KC643M KC643M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
— — UDDE0600B5ARA 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 0,20

— UDDE0600A5ARA UDDE0600B5ARB 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 0,50

— UDDE0600A5ARB UDDE0600B5ARC 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 1,00

— UDDE0600A5ARC UDDE0600B5ARD 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 1,50

— UDDE0600A5ASA — 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 —

— — UDDE0800B5ARA 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 0,20

— UDDE0800A5ARA UDDE0800B5ARB 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 0,50

— UDDE0800A5ARB UDDE0800B5ARC 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 1,00

— UDDE0800A5ARC UDDE0800B5ARD 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 2,00

— UDDE0800A5ASA — 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 —

— UDDE1000A5ARA UDDE1000B5ARA 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 0,50

— UDDE1000A5ARB UDDE1000B5ARB 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 1,00

— UDDE1000A5ARC UDDE1000B5ARC 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 2,00

— UDDE1000A5ARD UDDE1000B5ARD 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 2,50

— UDDE1000A5ASA — 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 —

UDDE1200E5AQE  * UDDE1200A5ARA UDDE1200B5ARA 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,50

UDDE1200E5AQG  * UDDE1200A5ARB UDDE1200B5ARB 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 1,00

UDDE1200E5AQK  * UDDE1200A5ARC UDDE1200B5ARC 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 2,00

UDDE1200E5AQM  * UDDE1200A5ARD UDDE1200B5ARD 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 3,00

— UDDE1200A5ASA — 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 —

— UDDE1400A5ARA — 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 0,50

— — UDDE1400B5ARB 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 1,00

— UDDE1400A5ARC — 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 2,00

— UDDE1400A5ARD — 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 3,00

— UDDE1400A5ASA — 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 —

UDDE1600E5AQE  * UDDE1600A5ARA UDDE1600B5ARA 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 0,50

UDDE1600E5AQG  * UDDE1600A5ARB UDDE1600B5ARB 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 1,00

UDDE1600E5AQK  * UDDE1600A5ARC UDDE1600B5ARC 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 2,00

� Erste Wahl
� Alternative

D3

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Schrägeintauchen bis 3°. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Ausführung mit fünf Schneidreihen ermöglicht  
Nutenfräsen bis 1 × D. 

(Fortsetzung)
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HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P33. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

� Erste Wahl
� Alternative

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UDDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit abgesetztem Frontschaft
H
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KCSM15 KC643M KC643M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
UDDE1600E5AQM  * UDDE1600A5ARD UDDE1600B5ARD 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 3,00

UDDE1600E5AQN  * UDDE1600A5ARE UDDE1600B5ARE 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 4,00

UDDE1600E5AQP  * UDDE1600A5ARP UDDE1600B5ARP 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 6,00

— UDDE1600A5ASA — 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 —

UDDE2000E5AQE  * UDDE2000A5ARA UDDE2000B5ARA 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 0,50

UDDE2000E5AQG  * UDDE2000A5ARB UDDE2000B5ARB 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 1,00

UDDE2000E5AQK  * UDDE2000A5ARC UDDE2000B5ARC 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 2,00

UDDE2000E5AQM  * UDDE2000A5ARD UDDE2000B5ARD 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 3,00

UDDE2000E5AQN  * UDDE2000A5ARE UDDE2000B5ARE 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 4,00

UDDE2000E5AQP  * UDDE2000A5ARP UDDE2000B5ARP 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 6,00

— UDDE2000A5ASA — 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 —

UDDE2500E5AQE  * UDDE2500A5ARA UDDE2500B5ARA 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 0,50

UDDE2500E5AQG  * UDDE2500A5ARB UDDE2500B5ARB 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 1,00

UDDE2500E5AQK  * UDDE2500A5ARC UDDE2500B5ARC 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 2,00

UDDE2500E5AQM  * UDDE2500A5ARD UDDE2500B5ARD 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 3,00

UDDE2500E5AQN  * UDDE2500A5ARE UDDE2500B5ARE 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 4,00

UDDE2500E5AQP  * UDDE2500A5ARP UDDE2500B5ARP 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 6,00

— UDDE2500A5ASA — 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 —

(UDDE • 5 Schneidreihen mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch — Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI II • UCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

Schnitt-
geschwindigkeit 

— vc m/min
D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. min. max. mm 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 150 200 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 150 200 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 140 190 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 120 160 fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 150 90 150 fz 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 60 100 fz 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 50 75 fz 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 115 90 115 fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 60 80 fz 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 70 60 70 fz 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 120 150 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 110 140 fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 110 130 fz 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 90 – – fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 – – fz 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 – – fz 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 60 – – fz 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 80 140 fz 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098
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��HARVI II • UDDE • Ungleiche Schneidreihenteilung 

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B)

KCSM15/
KC643M

Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 
Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P
5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,07 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 90 fz 0,036 0,050 0,061 0,07 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 60 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert. 
Nutenfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30% reduzierter ae-Wert.
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 HARVI™ II Lang  
 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 HARVI II Lang ist für die Bearbeitung von Titan, Stählen und nicht rostenden Stählen mit herausragender Oberfl ächengüte 
bei maximalen Zerspanungsvolumen konzipiert. Dank der erweiterten Schnittlänge lassen sich mit HARVI II Lang in 
Vorschlicht- und Schlichtvorgängen tiefe Taschen mit dünnen Wandungen bearbeiten. Außerdem reduziert sich bei 
Bearbeitung von Tragfl ächenprofi len für die Luft- und Raumfahrt die Anzahl der Schnitte. 

 •  Bis zu 5 x D Schlichtvorgänge beim Schulterfräsen in Titan und nicht rostenden Stählen. 

•  Außergewöhnlich gerade Wandungen. 

•  Universelle Sorte KC643M™ für lange Standzeit.  

 •   Universelle Sorte KC643M zur Bearbeitung von Stahl, Gusseisen, 
nicht rostendem Stahl (nass) und Titan (nass) geeignet.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•   Spanbruchgeometrie zur Senkung der Leistungsaufnahme 
und für eine bessere Spanform in schwierig zu bearbeitenden 
Werkstoffen verfügbar. 

•   Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 

•   Verschiedene Schaftausführungen und spezielle 
Beschichtungen verfügbar.  

 •  Durchmesserbereich 6–25 mm. 

•  Verschiedene Eckenradien ab Lager verfügbar.  

 Merkmale und Vorteile 

 •  Fünf ungleich geteilte Schneidreihen für eine vibrationsfreie 
Bearbeitung bei höchsten Vorschubraten für eine bessere 
Oberfl ächengüte und Standzeit. 

•  Schnittlängen von 3 x D und 5 x D für weniger Schnitte. 

•  Innovatives Kerndesign erhöht die Stabilität für 
außergewöhnlich gerade Wandungen. 

•  Höherer Vorschub bei der Bearbeitung von Schultern im 
Vergleich zu herkömmlichen Werkzeugen.  
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 Innovatives Kerndesign 
 Verbessert Werkzeugstabilität und

Geradheit von Wandungen. 

 AlTiN-Sorte KC643M™ 
 Universell einsetzbar.

Für besonders 
lange Standzeiten. 

 Spiralwinkel 43° 
 Verbessert Ergebnisse bei der
Bearbeitung von Schultern. 

 Schnittlängen von 3 x D und 5 x D 
ohne Reduzierung des Vorschubs 
beim Schulterfräsen. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 
 Reduziert Vibrationen.
Verbessert die Oberfl ächengüte. 
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UGDE • 3 x D Schnittlängen

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��HARVI II • UGDE • 3 x D Schnittlängen 

KC643M D1 D Ap1 max L R�
UGDE0600A5ARA 6,00 6,00 18,00 63,00 0,20

UGDE0600A5ARB 6,00 6,00 18,00 63,00 0,50

UGDE0600A5ARC 6,00 6,00 18,00 63,00 1,00

UGDE0800A5ARA 8,00 8,00 24,00 67,00 0,20

UGDE0800A5ARB 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50

UGDE0800A5ARC 8,00 8,00 24,00 67,00 1,00

UGDE1000A5ARA 10,00 10,00 30,00 76,00 0,50

UGDE1000A5ARB 10,00 10,00 30,00 76,00 1,00

UGDE1000A5ARC 10,00 10,00 30,00 76,00 2,00

UGDE1000A5ARD 10,00 10,00 30,00 76,00 2,50

UGDE1200A5ARA 12,00 12,00 36,00 100,00 0,50

UGDE1200A5ARB 12,00 12,00 36,00 100,00 1,00

UGDE1200A5ARC 12,00 12,00 36,00 100,00 2,00

UGDE1200A5ARD 12,00 12,00 36,00 100,00 2,50

UGDE1400A5ARD 14,00 14,00 42,00 100,00 3,00

UGDE1600A5ARA 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00

UGDE1600A5ARB 16,00 16,00 48,00 110,00 2,00

UGDE1600A5ARC 16,00 16,00 48,00 110,00 2,50

UGDE1600A5ARD 16,00 16,00 48,00 110,00 3,00

UGDE1600A5ARE 16,00 16,00 48,00 110,00 4,00

UGDE1600A5ARP 16,00 16,00 48,00 110,00 6,00

UGDE2000A5ARA 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00

UGDE2000A5ARB 20,00 20,00 60,00 125,00 2,00

UGDE2000A5ARC 20,00 20,00 60,00 125,00 2,50

UGDE2000A5ARD 20,00 20,00 60,00 125,00 3,00

UGDE2000A5ARE 20,00 20,00 60,00 125,00 4,00

UGDE2000A5ARP 20,00 20,00 60,00 125,00 6,00

UGDE2500A5ARA 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00

UGDE2500A5ARB 25,00 25,00 75,00 150,00 2,00

UGDE2500A5ARC 25,00 25,00 75,00 150,00 2,50

UGDE2500A5ARD 25,00 25,00 75,00 150,00 3,00

UGDE2500A5ARE 25,00 25,00 75,00 150,00 4,00

UGDE2500A5ARP 25,00 25,00 75,00 150,00 6,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P38.

•  Zum Schlichten und Vorschlichten. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung 
minimiert Vibrationen bei der 
Bearbeitung. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

Rε

D1

L

D

Ap1 max

H
oc

hl
ei

st
un

gs
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er



kennametal.com  P37

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II • UGDE • 5 x D Schnittlängen

��HARVI II • UGDE • 5 x D Schnittlängen 

KC643M D1 D Ap1 max L R�
UGDE0600A5BRA 6,00 6,00 30,00 76,00 0,20

UGDE0600A5BRB 6,00 6,00 30,00 76,00 0,50

UGDE0600A5BRC 6,00 6,00 30,00 76,00 1,00

UGDE0800A5BRA 8,00 8,00 40,00 87,00 0,20

UGDE0800A5BRB 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50

UGDE0800A5BRC 8,00 8,00 40,00 87,00 1,00

UGDE1000A5BRA 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50

UGDE1000A5BRB 10,00 10,00 50,00 100,00 1,00

UGDE1000A5BRC 10,00 10,00 50,00 100,00 2,00

UGDE1000A5BRD 10,00 10,00 50,00 100,00 2,50

UGDE1200A5BRA 12,00 12,00 60,00 125,00 0,50

UGDE1200A5BRB 12,00 12,00 60,00 125,00 1,00

UGDE1200A5BRC 12,00 12,00 60,00 125,00 2,00

UGDE1200A5BRD 12,00 12,00 60,00 125,00 2,50

UGDE1400A5BRD 14,00 14,00 70,00 120,00 3,00

UGDE1600A5BRA 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00

UGDE1600A5BRB 16,00 16,00 80,00 141,00 2,00

UGDE1600A5BRC 16,00 16,00 80,00 141,00 2,50

UGDE1600A5BRD 16,00 16,00 80,00 141,00 3,00

UGDE1600A5BRE 16,00 16,00 80,00 141,00 4,00

UGDE1600A5BRP 16,00 16,00 80,00 141,00 6,00

UGDE2000A5BRA 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00

UGDE2000A5BRB 20,00 20,00 100,00 166,00 2,00

UGDE2000A5BRC 20,00 20,00 100,00 166,00 2,50

UGDE2000A5BRD 20,00 20,00 100,00 166,00 3,00

UGDE2000A5BRE 20,00 20,00 100,00 166,00 4,00

UGDE2000A5BRP 20,00 20,00 100,00 166,00 6,00

UGDE2500A5BRA 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00

UGDE2500A5BRB 25,00 25,00 125,00 190,00 2,00

UGDE2500A5BRC  * 25,00 25,00 125,00 190,00 2,50

UGDE2500A5BRD 25,00 25,00 125,00 190,00 3,00

UGDE2500A5BRE 25,00 25,00 125,00 190,00 4,00

UGDE2500A5BRP 25,00 25,00 125,00 190,00 6,00

•  Zum Schlichten und Vorschlichten 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung 
minimiert Vibrationen bei der 
Bearbeitung. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

L

Ap1 max

Rε

D1 D

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P39. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI™ II • UGDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • 3 x D Schnittlängen

* Bei den obigen Schnittdaten darf der Gesamtwert für ae 0,8 mm nicht überschreiten.
HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 

Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnittgeschwindigkeit  

— vc m/min
D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 25,0

P

1 Ap1 max 0,05 x D* 300 400 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

2 Ap1 max 0,05 x D* 280 380 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

3 Ap1 max 0,05 x D* 240 320 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

4 Ap1 max 0,05 x D* 180 300 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088 0,098

5 Ap1 max 0,05 x D* 120 200 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

6 Ap1 max 0,05 x D* 100 150 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065 0,071

M

1 Ap1 max 0,05 x D* 180 230 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

2 Ap1 max 0,05 x D* 120 160 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

3 Ap1 max 0,05 x D* 120 140 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065 0,071

K

1 Ap1 max 0,05 x D* 240 300 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

2 Ap1 max 0,05 x D* 220 260 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

3 Ap1 max 0,05 x D* 200 260 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

S

1 Ap1 max 0,05 x D* 100 180 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

2 Ap1 max 0,05 x D* 100 180 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

3 Ap1 max 0,05 x D* 50 80 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054 0,061

4 Ap1 max 0,05 x D* 100 120 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,074 0,084

H 1 Ap1 max 0,05 x D* 160 280 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088 0,098
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI™ II • UGDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • 5 x D Schnittlängen

* Bei den obigen Schnittdaten darf der Gesamtwert für ae 0,8 mm nicht überschreiten.
HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 

Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min
D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 25,0

P

1 Ap1 max 0,05 x D* 300 400 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

2 Ap1 max 0,05 x D* 280 380 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

3 Ap1 max 0,05 x D* 240 320 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

4 Ap1 max 0,05 x D* 180 300 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088 0,098

5 Ap1 max 0,05 x D* 120 200 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

6 Ap1 max 0,05 x D* 100 150 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065 0,071

M

1 Ap1 max 0,05 x D* 180 230 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

2 Ap1 max 0,05 x D* 120 160 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

3 Ap1 max 0,05 x D* 120 140 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065 0,071

K

1 Ap1 max 0,05 x D* 240 300 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

2 Ap1 max 0,05 x D* 220 260 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

3 Ap1 max 0,05 x D* 200 260 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

S

1 Ap1 max 0,05 x D* 100 180 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

2 Ap1 max 0,05 x D* 100 180 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

3 Ap1 max 0,05 x D* 50 80 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054 0,061

4 Ap1 max 0,05 x D* 100 120 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,074 0,084

H 1 Ap1 max 0,05 x D* 160 280 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088 0,098
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 HARVI™ II Zykloidisch  

 Die Schaftfräser für zykloidische Bearbeitungen von Kennametal sind für Anwendungen mit hohem Vorschub für axiale 
Schnitttiefen bis zu 3 x D, bei gleichzeitig geringen radialen Schnitttiefen, konzipiert. und auf die CAM-Software für die 
Erstellung der Werkzeug-Bearbeitungsbahn abgestimmt.

Für die Schrupp- und Schlichtbearbeitung an offenen Konturen und tiefen Hohlräumen konzipiert. Die Bearbeitung 
tiefl iegender Ausnehmungen und Taschen mittels spiralförmiger Interpolation mit einem Werkzeug reduziert den 
Werkzeugbestand und die Rüstzeit. 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 •  Fünf ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•  Stirnschneidenausführung für spiralförmige Bearbeitung optimiert. 
•  Patentierte Spannuten- und Schneidreihenausführung für eine 

optimale Spanformung.  

 •  Sorte KC643M™ für die Bearbeitung von Stahl,
nicht rostendem Stahl und hochwarmfesten 
Legierungen optimiert.  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 
•  Größere Werkzeuglänge sowie größere Schneidenlänge möglich. 
•  Unterschiedliche Radien erhältlich.  

 •  Durchmesserbereich von 8–25 mm.  

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Standardprogramm 

 Merkmale und Vorteile 
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 Patentiertes Design für die 
Schulterbearbeitung 
Die außerordentliche Gesamtstabilität des 
Werkzeugs ermöglicht ein hocheffi zientes 
spiralförmiges Interpolieren. 

 Spanbrecher
Für eine kontrollierte Spanabführung 
beim Eckfräsen und bei der 
Bearbeitung von tiefen Taschen. 

 40° Spiralwinkel
Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen. 

 Hochpräzise Radien  Geschütztes Kerndesign
Problemlose Spanformung und -abführung. 

 Für dynamische und zykloidische 
Fräsbearbeitungen entwickelt. 
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

HARVI II Zykloidisch • TCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung

��TCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit Spanbrecher 

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten P43–P44.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Schruppen und Schlichten, Ausnehmungen  
und offene Kontur, bei geringeren Rüstzeiten. 

•  Ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•  Für zykloidisches Fräsen und spiralförmige 
Bearbeitungen optimiert. 

•  Patentierte Spannuten- und Schneidreihenausführung  
für eine optimale Spankontrolle. 

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

KC643M

 

 

Rε

D1 D

L

Ap1 max

KC643M D1 D Ap1 max L R�
TCDE0800A5CRE 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50

TCDE1000A5CRE 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50

TCDE1200A5CRF 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75

TCDE1600A5CRG 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00

TCDE2000A5CRG 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00

TCDE2500A5CRG 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI II Zykloidisch • TCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • ae 10% von D1

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.  
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
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Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,05 x D 150 – 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
1 Ap max 0,05 x D 150 – 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 Ap max 0,05 x D 140 – 513 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
3 Ap max 0,05 x D 120 – 432 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
4 Ap max 0,05 x D 90 – 405 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
5 Ap max 0,05 x D 60 – 270 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
6 Ap max 0,05 x D 50 – 202,5 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

M

1 Ap max 0,05 x D 90 – 310,5 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 Ap max 0,05 x D 60 – 216 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
3 Ap max 0,05 x D 60 – 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

K

1 Ap max 0,05 x D 120 – 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 Ap max 0,05 x D 110 – 378 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
3 Ap max 0,05 x D 110 – 351 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147

S

1 Ap max 0,05 x D 50 – 243 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 Ap max 0,05 x D 25 – 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
3 Ap max 0,05 x D 25 – 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
4 Ap max 0,05 x D 50 – 162 fz 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135

H
1 Ap max 0,05 x D 80 – 378 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
2 Ap max 0,05 x D 70 – 324 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,1 x D 150 – 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
1 Ap max 0,1 x D 150 – 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 Ap max 0,1 x D 140 – 418 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
3 Ap max 0,1 x D 120 – 352 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
4 Ap max 0,1 x D 90 – 330 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
5 Ap max 0,1 x D 60 – 220 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
6 Ap max 0,1 x D 50 – 165 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

M

1 Ap max 0,1 x D 90 – 253 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 Ap max 0,1 x D 60 – 176 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3 Ap max 0,1 x D 60 – 154 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

K

1 Ap max 0,1 x D 120 – 330 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 Ap max 0,1 x D 110 – 308 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
3 Ap max 0,1 x D 110 – 286 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109

S

1 Ap max 0,1 x D 50 – 198 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 Ap max 0,1 x D 25 – 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
3 Ap max 0,1 x D 25 – 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
4 Ap max 0,1 x D 50 – 132 fz 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100

H
1 Ap max 0,1 x D 80 – 308 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
2 Ap max 0,1 x D 70 – 264 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

��HARVI II Zykloidisch • TCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • ae 5% von D1
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Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,02 x D 150 – 660 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
1 Ap max 0,02 x D 150 – 660 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
2 Ap max 0,02 x D 140 – 627 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
3 Ap max 0,02 x D 120 – 528 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
4 Ap max 0,02 x D 90 – 495 fz 0,105 0,126 0,146 0,180 0,206 0,228
5 Ap max 0,02 x D 60 – 330 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
6 Ap max 0,02 x D 50 – 247,5 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

M

1 Ap max 0,02 x D 90 – 379,5 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
2 Ap max 0,02 x D 60 – 264 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213
3 Ap max 0,02 x D 60 – 231 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

K

1 Ap max 0,02 x D 120 – 495 fz 0,140 0,168 0,194 0,236 0,267 0,290
2 Ap max 0,02 x D 110 – 462 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
3 Ap max 0,02 x D 110 – 429 fz 0,094 0,113 0,131 0,163 0,189 0,213

S

1 Ap max 0,02 x D 50 – 297 fz 0,117 0,142 0,164 0,204 0,236 0,266
2 Ap max 0,02 x D 25 – 132 fz 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126 0,143
3 Ap max 0,02 x D 25 – 132 fz 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126 0,143
4 Ap max 0,02 x D 50 – 198 fz 0,086 0,104 0,121 0,150 0,174 0,196

H
1 Ap max 0,02 x D 80 – 462 fz 0,105 0,126 0,146 0,180 0,206 0,228
2 Ap max 0,02 x D 70 – 396 fz 0,079 0,095 0,109 0,133 0,152 0,166

 HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 

��  HARVI II Zykloidisch • TCDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • ae 2% von D1  

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ 
 Anwendungsdaten     
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��  Dynamisches Fräsen • Zykloidisches Fräsen 

 Das Konzept 
 •  Übertragen Sie die Grundidee der Kontrolle der Spanstärke auf dynamische Prozesse. 

•  Dynamische Anpassung des Vorschubs im Verhältnis zu ae und Umschlingungswinkel durch eine intelligente CAM-Software. 

•  Anwendung von spiralförmiger Interpolation, D-Spuren und Morphing-Zyklen, die auf Form und Werkstoff des Werkstücks zugeschnitten sind.  

 Die Vorteile des zykloidischen Fräsens sind: 

 Anforderungen: 

 Für das Werkzeug: 

 •  Verbesserte Spanabfuhr. 

•  Bessere Ausnutzung der Werkzeuglänge. 

•  Höhere Schnittgeschwindigkeit und höherer Vorschub pro Zahn möglich.  

 Für den Bearbeitungsprozess: 

 •  Deutlich reduzierter Zahnvorschub an der Schneidkante. 

•  Geringere Zerspanungstemperatur während des Bearbeitungsprozesses. 

•  Verkürzte Zykluszeiten und längere Standzeiten.  

 Für das Bearbeitungszentrum: 

 •  Geringere Drehmoment- und Leistungsanforderungen an die Maschine. 

•  Geringeres Risiko von Spindelschäden durch Drehmomentschwankungen und 

weniger Drehmomentspitzen durch Gegenlauffräsprozesse. 

•  Adressieren von marktspezifi schen Technologieänderungen, z.B. durch den 

Einsatz von Maschinen mit Spindeln mit hohen Drehzahlen, die bisher für 

Aluminium-Bearbeitung verwendet wurden und jetzt für die Bearbeitung von 

nicht rostenden Staählen, Titan und andere anspruchsvolle Bearbeitungen 

genutzt werden.  

 •  Hochdynamisches CNC-Bearbeitungszentrum. 

•  3D-Modell basierend auf CNC-Programmierung. 

•  CAD/CAM-Software zur Optimierung der Werkzeug-Bearbeitungsbahn. 

•  Speziell entwickelte Hochleistungs-Schaftfräser. 

•  Schnittdaten für zykloidische Bearbeitungen.  

 Werkzeug-Bearbeitungsbahn für hochlegierten Stahl 

 Werkzeug-Bearbeitungsbahn für nicht rostenden Stahl 

 Werkzeug-Bearbeitungsbahn für Titan 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ 
 Anwendungsinformationen 
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 HARVI III hebt das Hochleistungs-Profi lfräsen, -Vorschlichten und -Schlichten auf die nächste Stufe. Für ein maximales 
Zerspanungsvolumen in Titan und nicht rostendem Stahl bei überlegener Oberfl ächenbeschaffenheit konzipiert. Ein großer 
Durchmesserbereich mit den verschiedensten Schneideckenradien sowie Schaftausführungen mit Safe-Lock™ von HAIMER® 
sind ab Lager lieferbar. 

 •  Hervorragendes Zerspanungsvolumen für eine höhere Produktivität. 

•   Besonders lange Standzeit dank exzentrischem Freiwinkelschliff und patentgeschützter Beyond™-Sorte KCSM15™. 

•  Höhere Prozesssicherheit mit Safe-Lock™-Schäften.  

 •   Sechs ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•   Geringere Schnittkräfte und niedrigerer Druck auf die 
Schneidkanten dank speziell abgestimmter axialer und 
radialer Spanwinkel. 

•   Exzentrisches Freiwinkeldesign verlängert Standzeiten 
durch höhere Schneidkantenstabilität. 

•   Geschützter, konischer Kern bietet höchste 
Werkzeugstabilität beim Schruppen und Schlichten. 

•   Über Mitte schneidendes Design für mehr Flexibilität 
sowie für radialen und axialen Schlichtdurchgang nach 
dem Schruppen.  

 •   Beyond™-Sorte KCSM15™ für erstklassige Standzeiten 
in Titan und nicht rostenden Stählen.  

 •   Kundenspezifi sche Lösungen inkl. Ausführungen 
mit Kugelkopf auf Anfrage erhältlich.  

 •  Durchmesserbereich von 10–25 mm 

•  Mit abgesetztem Schaft, Schneideckenradien 
und rechtwinkligen Schneidecken erhältlich. 

•  Zylinderschaft und Safe-Lock™-Schaft erhältlich.  

 HARVI™ III 
 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot von 
Standard-Werkzeugen 

 Merkmale und Vorteile 
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 Über Mitte schneidend 
 Erlaubt eine axiale 

Vorschubbewegung vor der 
Schlichtbearbeitung.

Ermöglicht das 
Schrägeintauchfräsen. 

 Patentierte Kernausführung 
 Verbessert die Werkzeugstabilität. 

 Spiralwinkel 38° 
 Schruppen und 
Schlichten. 

 Ungleiche 
Schneidreihenteilung 
 Reduziert Vibrationen.

Verbessert die 
Oberfl ächengüte. 

 Exzentrischer Freiwinkelschliff 
 Verbessert die Schneidenstabilität.

Ermöglicht höhere Vorschubraten. 

 Beyond™-Sorte KCPM15™ 
 Besonders lange Standzeit.

Ermöglicht höchste Schnittgeschwindigkeiten. 
Optimierte Geometrie für die Bearbeitung 
von Titan. 

 Safe-Lock™ Schaft 
 Verhindert Axialbewegung 

des Schaftfräsers.
Ermöglicht höhere 

Vorschubraten. 

 Höchstmögliche Vorschubraten 
bei der Bearbeitung von Titan 
und nicht rostendem Stahl mit 
hervorragenden Oberfl ächengüten. 

®

®
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KCSM15 KCSM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��UJDE • 6 Schneidreihen mit exzentrischem Freiwinkelschliff • Metrisch 

KCSM15 KCSM15 D1 D Ap1 max L R�

— UJDE1000A6ARE 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50

— UJDE1000A6AS 10,00 10,00 22,00 72,00 —

UJDE1200E6ARF UJDE1200A6ARF 12,00 12,00 26,00 83,00 0,75

— UJDE1200A6AS 12,00 12,00 26,00 83,00 —

UJDE1400E6ARF UJDE1400A6ARF 14,00 14,00 26,00 83,00 0,75

— UJDE1400A6AS 14,00 14,00 26,00 83,00 —

UJDE1600E6ARF UJDE1600A6ARF 16,00 16,00 32,00 92,00 0,75

— UJDE1600A6AS 16,00 16,00 32,00 92,00 —

UJDE2000E6ARF UJDE2000A6ARF 20,00 20,00 38,00 104,00 0,75

— UJDE2000A6AS 20,00 20,00 38,00 104,00 —

UJDE2500E6ARF UJDE2500A6ARF 25,00 25,00 45,00 121,00 0,75

— UJDE2500A6AS 25,00 25,00 45,00 121,00 —

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P50.

� Erste Wahl
� Alternative
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HARVI III • UJDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit exzentrischem Freiwinkelschliff

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert  
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen 
senkt Rüstzeiten. 
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KCSM15 KCSM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

��UJDE • 6 Schneidreihen mit exzentrischem Freiwinkelschliff und abgesetztem Frontschaft • Metrisch 

KCSM15 KCSM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
— UJDE1000A6AQE 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 0,50
— UJDE1000A6AQG 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 1,00
— UJDE1000A6AQK 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 2,00
— UJDE1000A6AQM  * 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 3,00
— UJDE1000A6ANS 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 —

UJDE1200E6AQE UJDE1200A6AQE 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,50
UJDE1200E6AQG UJDE1200A6AQG 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 1,00
UJDE1200E6AQK UJDE1200A6AQK 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 2,00
UJDE1200E6AQM UJDE1200A6AQM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 3,00

— UJDE1200A6ANS 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 —
UJDE1600E6AQE UJDE1600A6AQE 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 0,50
UJDE1600E6AQG UJDE1600A6AQG 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 1,00
UJDE1600E6AQK UJDE1600A6AQK 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 2,00
UJDE1600E6AQM UJDE1600A6AQM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 3,00
UJDE1600E6AQN UJDE1600A6AQN 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 4,00

— UJDE1600A6AQP 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 6,00
— UJDE1600A6ANS 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 —

UJDE2000E6AQE UJDE2000A6AQE 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 0,50
UJDE2000E6AQG UJDE2000A6AQG 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 1,00
UJDE2000E6AQK UJDE2000A6AQK 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 2,00
UJDE2000E6AQM UJDE2000A6AQM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 3,00
UJDE2000E6AQN UJDE2000A6AQN 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 4,00

— UJDE2000A6AQP 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 6,00
— UJDE2000A6ANS 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 —

UJDE2500E6AQE  * UJDE2500A6AQE  * 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 0,50
UJDE2500E6AQG  * UJDE2500A6AQG  * 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 1,00
UJDE2500E6AQK  * UJDE2500A6AQK  * 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 2,00
UJDE2500E6AQM  * UJDE2500A6AQM  * 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 3,00
UJDE2500E6AQN  * UJDE2500A6AQN  * 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 4,00

— UJDE2500A6AQP 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 6,00

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P51. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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HARVI III • UJDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Mit exzentrischem  
Freiwinkelschliff und abgesetztem Frontschaft

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert  
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen  
senkt Rüstzeiten. 
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III • UJDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schruppen

��HARVI III • UJDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P
4 Ap1 max 0,06 x D 171 285 fz 0,065 0,075 0,084 0,092 0,099 0,106 0,117

5 Ap1 max 0,06 x D 114 190 fz 0,058 0,067 0,076 0,084 0,091 0,097 0,109

M

1 Ap1 max 0,06 x D 171 218 fz 0,073 0,084 0,095 0,105 0,113 0,121 0,137

2 Ap1 max 0,06 x D 114 152 fz 0,058 0,067 0,076 0,084 0,091 0,097 0,109

3 Ap1 max 0,06 x D 114 133 fz 0,048 0,056 0,062 0,068 0,073 0,078 0,085

S

1 Ap1 max 0,06 x D 95 171 fz 0,073 0,084 0,095 0,105 0,113 0,121 0,137

2 Ap1 max 0,06 x D 47,5 76 fz 0,038 0,045 0,050 0,056 0,060 0,065 0,074

3 Ap1 max 0,06 x D 47,5 76 fz 0,038 0,045 0,050 0,056 0,060 0,065 0,074

4 Ap1 max 0,06 x D 95 152 fz 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

H
1 Ap1 max 0,06 x D 152 266 fz 0,065 0,075 0,084 0,092 0,099 0,106 0,117

2 Ap1 max 0,06 x D 133 228 fz 0,048 0,056 0,062 0,068 0,073 0,078 0,085

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P
4 Ap1 max 0,4 x D 90 150 fz 0,054 0,062 0,077 0,083 0,088 0,098

5 Ap1 max 0,4 x D 60 100 fz 0,048 0,056 0,070 0,076 0,081 0,091

M

1 Ap1 max 0,4 x D 90 115 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap1 max 0,4 x D 60 80 fz 0,048 0,056 0,070 0,076 0,081 0,091

3 Ap1 max 0,4 x D 60 70 fz 0,040 0,047 0,057 0,061 0,065 0,071

S

1 Ap1 max 0,4 x D 50 90 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap1 max 0,4 x D 25 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,050 0,054 0,061

3 Ap1 max 0,4 x D 25 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,050 0,054 0,061

4 Ap1 max 0,4 x D 50 60 fz 0,045 0,052 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 Ap1 max 0,4 x D 80 140 fz 0,054 0,062 0,077 0,083 0,088 0,098

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III • UJDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schruppen • Mit abgesetztem Frontschaft

��HARVI III • UJDE • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schlichten • Mit abgesetztem Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwind-
igkeit — vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P
4 Ap max 0,06 x D 171 285 fz 0,065 0,075 0,084 0,092 0,099 0,106 0,117

5 Ap max 0,06 x D 114 190 fz 0,058 0,067 0,076 0,084 0,091 0,097 0,109

M

1 Ap max 0,06 x D 171 218,5 fz 0,073 0,084 0,095 0,105 0,113 0,121 0,137

2 Ap max 0,06 x D 114 152 fz 0,058 0,067 0,076 0,084 0,091 0,097 0,109

3 Ap max 0,06 x D 114 133 fz 0,048 0,056 0,062 0,068 0,073 0,078 0,085

S

1 Ap max 0,06 x D 95 171 fz 0,073 0,084 0,095 0,105 0,113 0,121 0,137

2 Ap max 0,06 x D 47,5 76 fz 0,038 0,045 0,050 0,056 0,060 0,065 0,074

3 Ap max 0,06 x D 47,5 76 fz 0,038 0,045 0,050 0,056 0,060 0,065 0,074

4 Ap max 0,06 x D 95 114 fz 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

H
1 Ap max 0,06 x D 152 266 fz 0,065 0,075 0,084 0,092 0,099 0,106 0,117

2 Ap max 0,06 x D 133 228 fz 0,048 0,056 0,062 0,068 0,073 0,078 0,085

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P
4 Ap max 0,4 x D 90 150 fz 0,054 0,062 0,077 0,083 0,088 0,098

5 Ap max 0,4 x D 60 100 fz 0,048 0,056 0,070 0,076 0,081 0,091

M

1 Ap max 0,4 x D 90 115 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap max 0,4 x D 60 80 fz 0,048 0,056 0,070 0,076 0,081 0,091

3 Ap max 0,4 x D 60 70 fz 0,040 0,047 0,057 0,061 0,065 0,071

S

1 Ap max 0,4 x D 50 90 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap max 0,4 x D 25 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,050 0,054 0,061

3 Ap max 0,4 x D 25 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,050 0,054 0,061

4 Ap max 0,4 x D 50 60 fz 0,045 0,052 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 Ap max 0,4 x D 80 140 fz 0,054 0,062 0,077 0,083 0,088 0,098

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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 HARVI™ III 
Kugelkopffräser 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Mit HARVI III Kugelkopffräser erreichen Sie die nächste Leistungsebene beim Hochleistungs-Kopierfräsen, 
und betrifft sowohl die Vorschlicht- als auch die Schlichtbearbeitung. Entwickelt wurde dieser Vollhartmetall-
Schaftfräser für höchste Metallzerspanungsraten in Titan und nicht rostenden Stählen bei gleichzeitig 
erreichbaren exzellenten Oberfl ächengüten. Ein umfangreiches Programm unterschiedlicher Durchmesser 
und Längen ist ab Lager verfügbar.

• Herausragendes Zeitspanungsvolumen für eine höhere Produktivität.

• Längere Standzeiten dank exzentrischem Freiwinkelschliff und patentierter Beyond™-Sorte KCSM15™. 

 Fortschrittliche Technologie 

 •  Sechs ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•  Geringere Schnittkräfte und niedrigerer Druck auf die 
Schneidkanten dank speziell abgestimmter axialer und 
radialer Spanwinkel. 

•  Exzentrisches Freiwinkeldesign verlängert Standzeiten durch 
höhere Schneidkantenstabilität. 

•  Geschützter, konischer Kern bietet höchste Werkzeugstabilität 
beim Schruppen und Schlichten.  

 Maßgeschneiderte Sorten 

 •  KCSM15 Beyond-Sorte für hervorragende Standzeiten 
in Titan und nicht rostenden Stählen.  

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 •  Durchmesserbereich von 10 bis 20 mm.   

•  Abgesetzter Zylinderschaft wird in zwei 
Längenvariationen angeboten.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Kundenspezifi sche Lösungen inkl. Ausführungen 
mit Kugelkopf auf Anfrage erhältlich.  

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
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 Patentierte 
Kernausführung

Verbessert die 
Werkzeugstabilität. 

 Exzentrischer Freiwinkelschliff
Verbessert die Schneidenstabilität.
Ermöglicht höhere Vorschubraten. 

 Spiralwinkel 38°
Schruppen und Schlichten. 

 Ungleiche 
Schneidreihenteilung

Reduziert Vibrationen.
Verbessert die 

Oberfl ächengüte. 

 Beyond™-Sorte KCPM15™

Optimiert für die Titan-Bearbeitung.
Höchste Standzeiten. Ermöglicht höhere 
Schnittgeschwindigkeiten. 

 3D Kopierfräsen mit höchster 
Produktivität in Titan und nicht 
rostenden Stählen. 
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KCSM15

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ 
 HARVI III Kugelkopf • UJBE • Ungleiche Schneidreihenteilung • 
Mit exzentrischem Freiwinkelschliff und abgesetztem Frontschaft     

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz D Toleranz h6
�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��  UJBE • 6 Schneidreihen mit exzentrischem Freiwinkelschliff • Metrisch  

KCSM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L
UJBE1000A6AN 10,00 10,00 9,40 10,00 30,00 72,00

UJBE1000A6AL 10,00 10,00 9,40 10,00 30,00 121,50

UJBE1200A6AN 12,00 12,00 11,28 12,00 36,00 83,00

UJBE1200A6AL 12,00 12,00 11,28 12,00 36,00 125,00

UJBE1600A6AN 16,00 16,00 15,04 16,00 48,00 100,00

UJBE1600A6AL 16,00 16,00 15,04 16,00 48,00 150,00

UJBE2000A6AN 20,00 20,00 18,80 20,00 60,00 115,00

UJBE2000A6AL 20,00 20,00 18,80 20,00 60,00 150,00

 HINWEIS: Anwendungsdaten i nden Sie auf den Seiten P58–P59. 

 •  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung 
von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten.  

 � Erste Wahl
� Alternative 
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  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 EADE Vollkeramik-
Schaftfräser 

 •  Werkzeuge mit abgesetztem Stirnschaft 

mit 4 Schneidreihen zum Nutenfräsen 

•  Version mit 6 Schneidreihen für das 

Plan- und Eckfräsen  

 •   Schnittgeschwindigkeiten von bis zu 

1000 m/min (3300 SFM) erhöhen das 

Zeitspanungsvolumen  

 •  Schruppen von hochtemperaturbeständigen 

Legierungen auf Nickelbasis 

•  Höchste Produktivität und besonders lange Standzeit 

•  Deutlich gesenkte Bearbeitungszeiten 

•  Weniger Werkzeugwechsel dank längerer Standzeit 

•  Praktische Einwegwerkzeuge 

•  Minimale Schnittgeschwindigkeit 

von 400 m/min  

 Angebot 

 KYS40 
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HARVI III Kugelkopf mit exzentrischem 
Freiwinkel

HARVI III Kugelkopf mit exzentrischem 
Freiwinkel

•  Schlicht-Profilbearbeitung des Kiels  
zur Befestigung von Waffen.

• Vertikal-Bearbeitungszentrum.
• Beta-Titanlegierung (R56400).
• Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  Konturfräsen anspruchsvoller Bügelprofile  
von Bogey-Abstands-Trimmern.

• Drehmaschine mit angetriebenen Werkzeugen.
• 4340 niedrig legierter Stahl.
• Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  HARVI III Kugelkopf Ø 12,7 mm mit  
exzentrischem Freiwinkel in KCSM15™.

• 6 effektive Schneidreihen.

LÖSUNG

•  HARVI III Kugelkopf Ø 20 mm mit  
exzentrischem Freiwinkel in KCSM15.

• 6 effektive Schneidreihen.

LÖSUNG

• vc 91 m/min
• fz 0,053 mm/z
• ap 30,5 mm
• ae 0,6 mm

SCHNITT-

DATEN
• vc 122 m/min
• fz 0,076 mm/z
• ap 43,2 mm
• ae 2,5 mm

SCHNITT-

DATEN

• Deutliche Erhöhung der Standzeit.
•  Bearbeitungszeit von 210 Minuten  

auf 90 Minuten reduziert.
• Oberflächengüte Ra 2,5 μm.

ERGEBNIS

•  Werkzeug bearbeitet sieben Werkstücke im Vergleich  
zu fünf Werkstücken mit bisherigen Werkzeugen.

• Oberflächengüte Ra 3,2 μm.

ERGEBNIS

•  Vorhersehbarer Verschleiß bei den Hauptführungsfasen 
anstatt Schneidkanten-Abplatzungen bei Werkzeugen  
von Wettbewerbern.

•  Die verlängerte Standzeit von HARVI III macht 
Werkzeugwechsel während der Bearbeitung überflüssig.

•  Verbesserte Oberflächengüte im Vergleich zu bisherigen 
Werkzeugen mit 4-schneidigem Kugelkopf.

VORTEIL

•  Bearbeitungszeit von 88 Minuten auf 49 Minuten reduziert.
•  Etwa 30% höhere Vorschübe  pro Zahn und 6 anstatt 

4 Schneidreihen.

VORTEIL

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III Kugelkopf
Anwendungsbeispiele

(Fortsetzung)
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HARVI III Kugelkopf mit exzentrischem 
Freiwinkel

HARVI III Kugelkopf mit exzentrischem 
Freiwinkel

•  Hohlsaum-Profilhals an Flansch.
•  Drehmaschine mit angetriebenen Werkzeugen.
•  4340 niedriglegierter Stahl.
•  Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  Schlichten von Innenwänden und Abrundungsradien.
•  Horizontales Bearbeitungszentrum.
•  4340 niedriglegierter Stahl.
•  Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  HARVI III Kugelkopf Ø 12,7 mm mit  
exzentrischem Freiwinkel in KCSM15™.

• 6 effektive Schneidreihen.

LÖSUNG

•  HARVI III Kugelkopf Ø 12,7 mm mit  
exzentrischem Freiwinkel in KCSM15.

• 6 effektive Schneidreihen.

LÖSUNG

• vc 107 m/min
• fz 0,064 mm/z
• ap 1,3 mm
• ae 1,3 mm

SCHNITT-

DATEN
• vc 107 m/min
• fz 0,064 mm/z
• ap 14 mm
• ae 1,3 mm

SCHNITT-

DATEN

•  Erhöhung der Schnittgeschwindigkeit  
von 46 m/mm auf 107 m/min.

•  Werkzeug bearbeitet zehn Werkstücke  
im Vergleich zu sechs Werkstücken mit  
bisherigen Werkzeugen. 

ERGEBNIS

•  Werkzeug bearbeitet sechs Werkstücke im Vergleich  
zu zwei Werkstücken mit bisherigen Werkzeugen.

• Oberflächengüte Ra 2,75 μm.

ERGEBNIS

•  Reduzierte Bearbeitungszeit von 8 Minuten im Vergleich  
zu 29 Minuten mit Werkzeugen mit 4-schneidigem 
Kugelkopf von Wettbewerbern.

•  Steigerung der Zerspanungsvolumen um 200%.

VORTEIL

•  Bearbeitungszeit von 25 Minuten auf  
10 Minuten reduziert.

•  Verbesserte Oberflächengüte von Ra 3,93 μm 
auf Ra 2,75 μm mit höheren Vorschüben und 
Schnittgeschwindigkeiten.

•  Weniger Oberschwingungen und Vibrationen  
mit Werkzeugen mit HARVI III Kugelköpfen.

VORTEIL

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III Kugelkopf
Anwendungsbeispiele

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III • UJBE • Kugelkopf • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schruppen

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,4 x D 150 – 200 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

1 Ap max 0,4 x D 150 – 200 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

2 Ap max 0,4 x D 140 – 190 fz 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

3 Ap max 0,4 x D 120 – 160 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

4 Ap max 0,4 x D 90 – 150 fz 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

5 Ap max 0,4 x D 60 – 100 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

6 Ap max 0,4 x D 50 – 75 fz 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

M

1 Ap max 0,4 x D 90 – 115 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 Ap max 0,4 x D 60 – 80 fz 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

3 Ap max 0,4 x D 60 – 70 fz 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

S

1 Ap max 0,4 x D 50 – 90 fz 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 Ap max 0,4 x D 25 – 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

3 Ap max 0,4 x D 25 – 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

4 Ap max 0,4 x D 50 – 60 fz 0,045 0,052 0,064 0,074 0,084

H 1 Ap max 0,4 x D 80 – 140 fz 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden.  
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™

Anwendungsdaten

��HARVI III • UJBE • Kugelkopf • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,06 x D 285 – 380 fz 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149

1 Ap max 0,06 x D 285 – 380 fz 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149

2 Ap max 0,06 x D 266 – 361 fz 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149

3 Ap max 0,06 x D 228 – 304 fz 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137

4 Ap max 0,06 x D 171 – 285 fz 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117

5 Ap max 0,06 x D 114 – 190 fz 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109

6 Ap max 0,06 x D 95 – 142,5 fz 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

M

1 Ap max 0,06 x D 171 – 218,5 fz 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137

2 Ap max 0,06 x D 114 – 152 fz 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109

3 Ap max 0,06 x D 114 – 133 fz 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

S

1 Ap max 0,06 x D 95 – 171 fz 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137

2 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 fz 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074

3 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 fz 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074

4 Ap max 0,06 x D 95 – 114 fz 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100

H 1 Ap max 0,06 x D 152 – 266 fz 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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 HARVI™ III mit konischer 
Kugelkopfausführung 
 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Der HARVI III mit konischem Kugelkopf erfüllt die Anforderungen der Turbinenhersteller im Bereich Energieanlagenbau 
sowie in der Luft- und Raumfahrtindustrie, um die Leistung zu steigern und Kapazitätsprobleme zu beseitigen, indem 
sich die Bearbeitungszeit bei der 5-Achsen-Bearbeitung deutlich reduziert. 

 •   Bis zu 50% höheres Zerspanungsvolumen bei gleicher Standzeit oder mit einer bis 
zu 50% längeren Standzeit mit Werkzeugen mit 6 Schneidreihen und ungleicher 
Schneidreihenteilung. 

•   Verschiedene konische Frontschaftausführungen für höchste Werkzeugstabilität 
in den verschiedensten Anwendungen mit langer Auskragung. 

•   Patentierte Sorte KCSM15™ für lange Standzeiten.  

 Fortschrittliche Technologie  Kundenspezifi sche Lösungen 

 Sorten 

 Standardprogramm 

 •   Sechs Schneidreihen im Kugelkopf- und Konusbereich 
für ein herausragendes Zerspanungsvolumen.  

•   Sechs ungleich geteilte Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung und für eine lange Standzeit und herausragende 
Oberfl ächengüte.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•   Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich.  

 •   Sorte KCSM15 Beyond™ für herausragenden Verschleißschutz 
bei der Bearbeitung von nicht rostenden Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen.  

 •   Durchmesserbereich von 4–10 mm.  
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 Für die 5-Achsen-Bearbeitung in Stahl, 
nicht rostendem Stahl, Nickellegierungen 
und Titan konzipiert. 

 4° und 6° Konuswinkel 
Für verschiedene 
Anwendungsempfehlungen 
geeignet. 

 6 Schneidreihen im Kugelkopf- 
und Konusbereich 
Herausragendes Zerspanungsvolumen. 

 Patentierte Sorte KCSM15™ Beyond
Für herausragenden Verschleißschutz. 

 38° Spiralwinkel
Für Vorschlichten und Schlichten 
mit nur einem Werkzeug optimiert. 
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KCSM15

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ 
 HARVI III mit konischer Kugelkopfausführung • UJBE • Ungleiche Schneidreihenteilung      

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��  UJBE • konische Kugelkopfausführung mit 6 Schneidreihen • Ungleiche Schneidreihenteilung  

KCSM15 D1 D Ap1 max L2 L LS R KRA
UJBE0400A6CP 4,00 8,00 26,00 3 0,53 76,00 45,47 2,00 4.00

UJBE0400A6BP 4,00 10,00 25,00 30,44 89,00 58,56 2,00 6.00

UJBE0500A6CP 5,00 10,00 33,00 38,16 89,00 50,84 2,50 4.00

UJBE0500A6BP 5,00 12,00 29,00 35,67 100,00 64,33 2,50 6.00

UJBE0600A6BP 6,00 12,00 39,00 45,80 100,00 54,20 3,00 4.00

UJBE0600A6CP 6,00 16,00 42,00 50,42 110,00 59,59 3,00 6.00

UJBE0700A6BP 7,00 12,00 33,00 39,13 100,00 60,87 3,50 4.00

UJBE0700A6CP 7,00 16,00 38,00 46,13 110,00 63,87 3,50 6.00

UJBE0800A6CP 8,00 14,00 39,00 46,76 100,00 53,24 4,00 4.00

UJBE0800A6BP 8,00 16,00 33,00 41,85 110,00 68,15 4,00 6.00

UJBE1000A6BP 10,00 16,00 25,00 33,28 110,00 76,72 5,00 6.00

UJBE1000A6CP 10,00 16,00 39,00 47,73 110,00 62,27 5,00 4.00

 HINWEIS: Anwendungsdaten i nden Sie auf den Seiten P68–P69. 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 •  Über Mitte schneidend. 

•  6 Schneidreihen für ein höheres Zerspanungsvolumen. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen 
bei der Bearbeitung. 

•  2 Konuswinkelausführungen für eine optimierte 
Stabilität bei Anwendungen mit großer Auskragung. 

•  Ein Werkzeug für die Vorschlicht- und 
Schlichtbearbeitung bei geringeren Rüstzeiten.  

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von 
Edelstählen, Nickellegierungen und Titan.  

KRA°

D

LS

L

L2

Ap1 max

D1 max D1
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  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 Exzellentes Schlichten 

 MaxiMet™ 

 •   Nur ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•   Nutenfräsen ist möglich bis zur gesamten Axialtiefe von 1 x D; 

Scheibenfräsen ist mit einer radialen Schnitttiefe möglich bis 

zu 0,5 x D bei einer axialen Schnitttiefe von 1,5 x D. 

•   Die Werkzeuge mit drei Schneidreihen haben eine ungleiche 

Schneidreihenteilung für eine Bearbeitung ohne Rattern. 

•   Sehr effektiv in einem großen Schnittgeschwindigkeitsbereich. 

•   Konfi gurationen mit verschiedenen Eckenradien und 

verlängerten Stirnschäften sind als Standard erhältlich.  

 Entwickelt für deutlich reduzierte Bearbeitungszeiten 

in Aluminium! Die innovative Geometrie beinhaltet eine 

Planfase für eine bessere Oberfl ächengüte bei Aluminiumteilen. 

MaxiMet ermöglicht das Schruppen und Schlichten mit nur 

einem Werkzeug. 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III 
 Anwendungsinformationen für konische Kugelkopfausführung     

 Radialen Spanwinkel von 5–10° verwenden. 

 Nutzen Sie Berechnungshilfen wie: 

kennametal.com/en/resources/calculators/end-milling-calculators/

ball-nose-surface-fi nish.html 

 Ra-Ober� ächengüte: 20.31 μ Zoll 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III 
 Anwendungsinformationen für konische Kugelkopfausführung     

 Nicht alle 6 Stirnschneiden reichen bis zur Mitte des HARVI III Schaftfräsers mit konischer Kugelkopfausführung. 
Daher führen bestimmte Bearbeitungswinkel zu einer unterschiedlichen Anzahl effektiver Schneidkanten. 

 Übergang von 15–17° bei 
4–6 effektiven Stirnschneiden 
aufgrund des Schleifproi ls. 

 Vermeiden (Geschwindigkeit über 
Mitte schneidend = 0) 

 <15° z = 2 effektive Stirnschneiden  >17° z = 6 effektive Stirnschneiden 

 0°  15°  17° 
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III Konische Kugelkopfausführung
Anwendungsbeispiele

HARVI™ III Konische Kugelkopfausführung UJBE

•   Steigerung des Vorschubs um 50%. 
•   Verlängerung der Standzeit um 28%. 
•   Verbesserte Oberflächengüte und minimaler Verschleiß 

an den Kanten. 

•   Reduzierte Werkzeugkosten. 
•   Verringerung der Kosten pro Komponente. 
•   Gute Oberflächengüte. 
•   Nachschleifbares Werkzeug. 

•   Schlichten und Kopierfräsen mit leicht  
unterbrochenem Schnitt. 

•   Bearbeitung von Turbinenschaufeln bei  
Kunden im Energiesektor. 

•   X22 CrMoV12. 
•   Externe Emulsionskühlung. 

•   HARVI III Kegelförmige Kugelkopfausführung UJBE, 6° 
Kegelwinkel und KCSM15™ mit 6 effektiven  
Schneidreihen, Ø 6 mm. 

•  vc 100 m/min 
•  fz 0,05 mm/Z 
•  ap 2 mm 
•  ae 0,6 mm 

•  Steigerung der Produktivität um 73%. 

•   Reduzierte Kosten pro Komponente aufgrund 
längerer Standzeit. 

•   Geometrie mit 6 Spannuten mit besserer 
Oberflächengüte im Vergleich zu 4 Spannuten. 

•   Nachschleifbares Werkzeug. 

HARVI III Konische Kugelkopfausführung UJBE

•   Schlichten von Übergängen und Naben an Schaufelblättern. 
•   Bearbeitung von Turbinenschaufeln bei Kunden im 

Energiesektor. 
•   X22CrMoV12-1. 
•   Externe Emulsionskühlung. 

•   HARVI III Kegelförmige Kugelkopfausführung UJBE, 6° 
Kegelwinkel und KCSM15 mit 6 effektiven  
Schneidreihen, Ø 10 mm. 

•  vc 260 m/min 
•  fz 0,06mm/Z  
•  ap 0,6 mm 
•  ae 0,6 mm 

HERAUS- 
FORDERUNG

HERAUS- 
FORDERUNG

LÖSUNG LÖSUNG

SCHNITT- 
DATEN

SCHNITT- 
DATEN

ERGEBNIS ERGEBNIS

VORTEIL VORTEIL

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III Konische Kugelkopfausführung
Anwendungsbeispiele

HARVI™ III Konische Kugelkopfausführung UJBE

•   Schlichten von Übergängen und Naben an Schaufelblättern. 
•   X22CrMoV12-1. 
•   Externe Emulsionskühlung. 

•   UJBE mit KCSM15™. 
•   Ø 4 mm mit 8 effektiven Schneidreihen. 

•  vc 140 m/min 
•  fz 0,015 mm/Z  
•  ap 0,5 mm 
•  ae 0,35 mm  

•   Deutlich erhöhtes Zerspanungsvolumen. 

•   Bessere Oberflächengüte.  
•   Niedrigere Werkzeugkosten durch 

nachschleifbares Werkzeug.  

HERAUS- 
FORDERUNG

LÖSUNG

SCHNITT- 
DATEN

ERGEBNIS

VORTEIL

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III
Anwendungsdaten

��  HARVI III • UJBE • Konische Kugelkopfausführung mit 6 Schneidreihen • Ungleiche Schneidreihenteilung • 
Vorschlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,4 x D 150 – 200 fz 0,072 0,083 0,101 0,108 0,114 0,124

1 Ap max 0,4 x D 150 – 200 fz 0,072 0,083 0,101 0,108 0,114 0,124

2 Ap max 0,4 x D 140 – 190 fz 0,072 0,083 0,101 0,108 0,114 0,124

3 Ap max 0,4 x D 120 – 160 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

4 Ap max 0,4 x D 90 – 150 fz 0,054 0,062 0,077 0,083 0,088 0,098

5 Ap max 0,4 x D 60 – 100 fz 0,048 0,056 0,070 0,076 0,081 0,091

M

1 Ap max 0,4 x D 90 – 115 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap max 0,4 x D 60 – 80 fz 0,048 0,056 0,070 0,076 0,081 0,091

3 Ap max 0,4 x D 60 – 70 fz 0,040 0,047 0,057 0,061 0,065 0,071

S

1 Ap max 0,4 x D 50 – 90 fz 0,061 0,070 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap max 0,4 x D 25 – 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,050 0,054 0,061

3 Ap max 0,4 x D 25 – 40 fz 0,032 0,037 0,046 0,050 0,054 0,061

4 Ap max 0,4 x D 50 – 60 fz 0,045 0,052 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 Ap max 0,4 x D 80 – 140 fz 0,054 0,062 0,077 0,083 0,088 0,098

* Bei den obigen Schnittdaten darf der Gesamtwert für ae 0,8 mm nicht überschreiten.
HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 

Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • HARVI™ III
Anwendungsdaten

��UJBE • Konische Kugelkopfausführung mit 6 Schneidreihen • Ungleiche Schneidreihenteilung • Schlichten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCSM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,06 x D 285 – 380 fz 0,086 0,099 0,121 0,130 0,137 0,149

1 Ap max 0,06 x D 285 – 380 fz 0,086 0,099 0,121 0,130 0,137 0,149

2 Ap max 0,06 x D 266 – 361 fz 0,086 0,099 0,121 0,130 0,137 0,149

3 Ap max 0,06 x D 228 – 304 fz 0,073 0,084 0,105 0,113 0,121 0,137

4 Ap max 0,06 x D 171 – 285 fz 0,065 0,075 0,092 0,099 0,106 0,117

5 Ap max 0,06 x D 114 – 190 fz 0,058 0,067 0,084 0,091 0,097 0,109

M

1 Ap max 0,06 x D 171 – 218,5 fz 0,073 0,084 0,105 0,113 0,121 0,137

2 Ap max 0,06 x D 114 – 152 fz 0,058 0,067 0,084 0,091 0,097 0,109

3 Ap max 0,06 x D 114 – 133 fz 0,048 0,056 0,068 0,073 0,078 0,085

S

1 Ap max 0,06 x D 95 – 171 fz 0,073 0,084 0,105 0,113 0,121 0,137

2 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 fz 0,038 0,045 0,056 0,060 0,065 0,074

3 Ap max 0,06 x D 47,5 – 76 fz 0,038 0,045 0,056 0,060 0,065 0,074

4 Ap max 0,06 x D 95 – 114 fz 0,053 0,062 0,077 0,083 0,089 0,100

H 1 Ap max 0,06 x D 152 – 266 fz 0,065 0,075 0,092 0,099 0,106 0,117

* Bei den obigen Schnittdaten darf der Gesamtwert für ae 0,8 mm nicht überschreiten.
HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 

Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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 XE/XER 
 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Die XE und XER Radius-Schaftfräser wurden speziell für die Bearbeitung von nicht 
rostenden Stählen, Titan und hochwarmfesten Legierungen entwickelt und gefertigt. 
Diese Werkstoffe werden hauptsächlich in der Luft- und Raumfahrtindustrie sowie in 
den Industriebereichen für Abwehrsysteme, medizinische Komponenten und Bauteile 
der Öl- und Gasindustrie bearbeitet. 

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•  Höchstes Zerspanungsvolumen für die Produktivitäts-Optimierung. 

•  Zähes und verschleißfestes Substrat. 

•  Fortschrittliche PVD-Beschichtung mit Nanostruktur.  

 Fortschrittliche Technologie  Kundenspezifi sche Lösungen 

 Speziell entwickelte Sorten 

 Standardprogramm 

 •  Vier Schneidreihen mit ungleichem Spiralwinkel zur 
vibrationsfreien Bearbeitung mit höchsten Vorschubraten. 

•  Über Mitte schneidend für Bearbeitungen mit spiralförmiger 
Interpolation und zum Taschenfräsen. 

•  Stirnschneidenausführung und ungleicher Spiralwinkel für 
eine optimale Spankontrolle.  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•  Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich.  

 •  Sorte SP4060 mit einem zähen und verschleißfesten Substrat 
und fortschrittlicher PVD-Beschichtung mit Nano-Struktur für 
besonders lange Standzeiten.  

 •  Durchmesserbereich von 2–20 mm.  
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 Für das Schruppen und Schlichten mit 
höchstem Zerspanungsvolumen in 
anspruchsvollen Werkstoffen entwickelt. 

 Sorte SP4060
Hervorragende Ergebnisse 
bei der Bearbeitung von Stahl, 
nicht rostendem Stahl und 
hochwarmfesten Legierungen.  Über Mitte schneidend. 

 Erlaubt eine axiale Vorschubbewegung 
vor der Schlichtbearbeitung. 
Ermöglicht das Schrägeintauchfräsen. 

 Hochpräzise 
Schneidecken-Radien 

 35°/38° Spiralwinkel
Schruppen und 
Schlichten. Optimierte 
Spankontrolle. 

 Abgesetzter Frontschaft
Für höhere Flexibilität. Ermöglicht 
die Bearbeitung tiefer Ausnehmungen 
und hoher Wandungen. 
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SP4060

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • XE
XE • 4 Schneidreihen • Asymmetrische Schneidreihenteilung

��XE • 4 Schneidreihen • Metrisch 

SP4060 D1 D D3 Ap1 max L L3 R�
XE020MTN4-C  * 2,00 6,00 — 4,00 65,00 — 0,25

XE025MTN4-C  * 2,50 6,00 — 5,00 65,00 — 0,25

XE030MTN4-C 3,00 6,00 — 6,00 65,00 — 0,25

XE040MTN4-C 4,00 6,00 — 8,00 65,00 — 0,25

XE050MTN4-C 5,00 6,00 — 10,00 75,00 — 0,25

XE060MN4-C 6,00 6,00 5,75 12,00 75,00 18,00 0,25

XE080MN4-C 8,00 8,00 7,75 16,00 75,00 24,00 0,25

XE100MN4-C 10,00 10,00 9,75 20,00 100,00 30,00 0,25

XE160MN4-C 16,00 16,00 15,75 32,00 115,00 48,00 0,25

XE200MN4-C  * 20,00 20,00 19,75 40,00 120,00 60,00 0,25

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P74. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

� Erste Wahl
� Alternative

Rε D3
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h6/e8 D Toleranz h6

�3 -0,006/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,008/-0,068 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,009/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,011/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,013/-0,073 >18–30 +0/-0,013

>30 -0,016/-0,089 >30 +0/-0,016

•  Die asymmetrische Schneidreihenteilung und die 
Ausführung mit variablem Spiralwinkel minimiert 
Vibrationen und Resonanzschwingungen für eine 
problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen 
senkt Rüstzeiten. 

•  Standardwerkzeuge sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden speziell  
auf Bestellung gefertigt. 
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SP4060

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • XER
XER • 4 Schneidreihen • Asymmetrische Schneidreihenteilung

��XER • 4 Schneidreihen • Metrisch 

SP4060 D1 D D3 Ap1 max L L3 R�
XER020NTN4-C  * 2,00 6,00 — 7,00 57,00 — 0,25

XER030NTN4-C 3,00 6,00 — 8,00 57,00 — 0,25

XER040NTN4-C 4,00 6,00 — 11,00 57,00 — 0,25

XER040NTN4-E 4,00 6,00 — 11,00 57,00 — 0,50

XER050NTN4-E 5,00 6,00 — 13,00 57,00 — 0,50

XER060NN4-C 6,00 6,00 5,75 13,00 57,00 19,76 0,25

XER060NN4-E 6,00 6,00 5,75 13,00 57,00 19,76 0,50

XER060NN4-G 6,00 6,00 5,75 13,00 57,00 19,76 1,00

XER080NN4-C 8,00 8,00 7,75 19,00 63,00 25,76 0,25

XER080NN4-E 8,00 8,00 7,75 19,00 63,00 25,76 0,50

XER080NN4-G 8,00 8,00 7,75 19,00 63,00 25,76 1,00

XER100NN4-C 10,00 10,00 9,75 22,00 72,00 30,76 0,25

XER100NN4-E 10,00 10,00 9,75 22,00 72,00 30,76 0,50

XER100NN4-G 10,00 10,00 9,75 22,00 72,00 30,76 1,00

XER120NN4-C 12,00 12,00 11,75 26,00 83,00 36,76 0,25

XER120NN4-E  * 12,00 12,00 11,75 26,00 83,00 36,76 0,50

XER120NN4-G 12,00 12,00 11,75 26,00 83,00 36,76 1,00

XER120NN4-J 12,00 12,00 11,75 26,00 83,00 36,76 1,50

XER120NN4-L 12,00 12,00 11,75 26,00 83,00 36,76 2,50

XER160NN4-C 16,00 16,00 15,75 32,00 92,00 43,00 0,25

XER160NN4-G 16,00 16,00 15,75 32,00 92,00 42,76 1,00

XER160NN4-J 16,00 16,00 15,75 32,00 92,00 42,76 1,50

XER160NN4-L 16,00 16,00 15,75 32,00 92,00 42,76 2,50

XER160NN4-M 16,00 16,00 15,75 32,00 92,00 42,76 3,00

XER160NN4-P 16,00 16,00 15,75 32,00 92,00 42,76 4,00

XER200NN4-G 20,00 20,00 19,75 38,00 104,00 52,76 1,00

XER200NN4-J 20,00 20,00 19,75 38,00 104,00 52,76 1,50

XER200NN4-M 20,00 20,00 19,75 38,00 104,00 52,76 3,00

� Erste Wahl
� Alternative

Rε D3

D1

Ap1 max

L3

L

D

H
oc

hl
ei

st
un

gs
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h6/e8 D Toleranz h6

�3 -0,006/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,008/-0,068 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,009/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,011/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,013/-0,073 >18–30 +0/-0,013

>30 -0,016/-0,089 >30 +0/-0,016

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P74 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Die asymmetrische Schneidreihenteilung und die 
Ausführung mit variablem Spiralwinkel minimiert 
Vibrationen und Resonanzschwingungen für eine 
problemlose Bearbeitung. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen 
senkt Rüstzeiten. 

•  Standardwerkzeuge sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden speziell  
auf Bestellung gefertigt. 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • XE/XER 
 Anwendungsdaten     

��  XE/XER • Asymmetrische Schneidreihenteilung 

 HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) SP4060 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A).

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

3 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 fz 0,012 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 2,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,011 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

5 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 100 fz 0,010 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

6 2,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,008 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065

M

1 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 90 – 115 fz 0,012 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 80 fz 0,010 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

3 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 70 fz 0,008 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065

S

1 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 50 – 90 fz 0,012 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 25 – 40 fz 0,006 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054

3 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 25 – 40 fz 0,006 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054

4 2,0 x D 0,5 x D 1 x D 50 – 60 fz 0,008 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074

 H
oc

hl
ei

st
un

gs
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er
 



 BERATEN 
 Verwendet einen regelbasierten Ansatz, um Empfehlungen für 
Zerspanungswerkzeuge anzuzeigen:
•  Defi nieren der Bearbeitungsmerkmale (Planfräsen, Nutenfräsen, 

Sacklochbohrungen usw.)
•  Anwendung von Einschränkungsanforderungen (Geometrie, 

Werkstoff, Toleranzen usw.)
•  Einstellung der Bearbeitungsreihenfolge (ein- oder mehrstufi ge 

Bearbeitung, Schruppen dann Schlichten usw.)
•  Präsentation der Ergebnisse nach Rangfolge  

 AUSWÄHLEN 
 Auswahl des Zerspanungswerkzeugs aus einer Baumstruktur mit einer 

Hierarchie oder einer parametrischen Suchfunktion:

•  Wenn Sie wissen, nach welchem Produkt Sie suchen, können Sie 

durch Eingabe der Katalognummer oder der Produktbeschreibung 

eine Schnellsuche durchführen. 

•  Intelligente Filter reduzieren die Anzahl potenzieller Werkzeuglösungen 

ganz erheblich. 

•  Nach der Auswahl des Werkzeugs gibt NOVO Optionen an, welches 

Wendeschneidplatten und welche Ersatzteile zu Ihrer Lösung passen.  

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen 

Abfolge zur Verfügung stehen. Dies sorgt für einen reibungslosen 

Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer 

Aufträge. kennametal.com/novo 

 SUCHEN MIT „NOVO HAT 
DAS WISSEN“ 

 Die Suche nach einem Werkzeug wurde durch die 

NOVO™-Funktionen „Beraten“ und „Auswählen“ 

optimiert – das spart Zeit und Geld. 

 kennametal.com/novo 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser zum Schruppen 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Die Hochleistungs-Schruppfräser können in einem umfangreichen Werkstoffanwendungsbereich eingesetzt werden, 
wie z.B. in Stählen, nicht rostenden Stählen, Gusseisen und in bestimmten Fällen auch in gehärteten Werkstoffen. 
Maßgeschneiderte Schruppprofi le reduzieren die Schnittkräfte auf ein notwendiges Maß oder ermöglichen das 
Schruppen und Vorschlichten, sodass weniger Werkzeugwechsel erforderlich sind. 

 •  Universelle Hochleistungswerkzeuge für nahezu alle zu bearbeitenden Werkstoffe. 

•  Geringere Schnittkräfte und geringere Leistungsaufnahme an der Maschinenspindel. 

•  Über Mitte schneidend für Tauchfräsen, Schrägeintauchfräsen, Profi lfräsen, 
Nutenfräsen mit hohem Vorschub und Schulterfräsen.  

 Fortschrittliche Technologie  Kundenspezifi sche Lösungen 

 Speziell angepasste Sorten 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 •  Ermöglicht die Bearbeitung mit der maximalen 
Schneidenlänge beim: 

 — Nutenfräsen
 — Schulterfräsen
 — Profi lfräsen
 — Vorschlichten
•  Verschiedene Schruppprofi le für die richtige Balance 

zwischen Schnittkräften, Vorschub und gewünschter 
Oberfl ächengüte verfügbar. 

•  Innere Kühlmittelzuführung für eine für verbesserte 
Spanabführung und längere Standzeit.  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 
•  Verschieden Schneidecken-Radien für endformnahe 

Schruppbearbeitungen sind verfügbar. 
•   Verschiedene Schaftausführungen, einschließlich Safe-Lock™ 

von HAIMER®, und spezielle Beschichtungen verfügbar.  

 •   Neben der patentierten Sorte KCPM15™ Beyond™ 
mit der hervorragenden Verschleißfestigkeit sind 
auch unbeschichtete Sorten für einen großen 
Werkstoffanwendungsbereich verfügbar.  

 •  Durchmesserbereich von 4–25 mm. 
•  Weldon®-Schaft für maximale Übertragung der 

Zerspanungskräfte.  
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 Ra 0,5–0,8 μm
Rz 4–6 μm 

 Schlichten 

 Ra 12–14 μm
Rz 90–110 μm 

 Flaches Cord-Proi l 

 Ra 2,5–3,5 μm
Rz 20–25 μm 

 Flaches Proi l 

 Ra 1,5–2,5 μm
Rz 10–15 μm 

 Spanbrecherproi l 

 Höchstes Zerspanungsvolumen — selbst 
bei labilen Maschinen oder instabiler 
Werkstückspannung. 
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
F3BH-F4BJ-F5BJ...WS-WM-WL-WX

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11 D Toleranz h6

� 3 -0,020/-0,080 � 3 +0/-0,006

> 3–6 -0,030/-0,105 > 3–6 +0/-0,008

> 6–10 -0,040/-0,130 > 6–10 +0/-0,009

> 10–18 -0,050/0,160 > 10–18 +0/-0,011

> 18–30 -0,065/-0,195 > 18–30 +0/-0,013

��F3BH-F4BJ-F5BJ...WS-WM-WL-WX • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH Z U
F3BH0400BWS20L110 4,00 6,00 11,00 55,00 0,30 3

F3BH0500BWS20L130 5,00 6,00 13,00 57,00 0,30 3

F3BH0600BWS20L080 6,00 6,00 8,00 54,00 0,30 3

F3BH0600BWS20L130 6,00 6,00 13,00 57,00 0,30 3

F3BH0800BWS20L110 8,00 8,00 11,00 58,00 0,30 3

F3BH0800BWM20L160 8,00 8,00 16,00 63,00 0,30 3

F4BJ1000BWM20L130 10,00 10,00 13,00 66,00 0,50 4

F4BJ1000BWM20L220 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 4

F4BJ1200BWM20L160 12,00 12,00 16,00 73,00 0,50 4

F4BJ1200BWL20L260 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 4

F4BJ1400BWL20L260 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 4

F4BJ1600BWL20L190 16,00 16,00 19,00 82,00 0,50 4

F4BJ1600BWL20L320 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 4

F4BJ2000BWL20L220 20,00 20,00 22,00 92,00 0,50 4

F4BJ2000BWX20L380 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 4

F5BJ2500BWX20L450 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 5

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P85.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Cord-Proil. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
F3BH-F4BJ...WS-WM-WL-WX • Innere Kühlmittelzuführung

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11 D Toleranz h6

� 3 -0,020/-0,080 � 3 +0/-0,006

> 3–6 -0,030/-0,105 > 3–6 +0/-0,008

> 6–10 -0,040/-0,130 > 6–10 +0/-0,009

> 10–18 -0,050/-0,160 > 10–18 +0/-0,011

> 18–30 -0,065/-0,195 > 18–30 +0/-0,013

��F3BH-F4BJ...WS-WM-WL-WX • Innere Kühlmittelzuführung • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH Z U
F3BH0800BWS20C110 8,00 8,00 11,00 58,00 0,30 3

F3BH0800BWM20C160 8,00 8,00 16,00 63,00 0,30 3

F4BJ1000BWM20C130 10,00 10,00 13,00 66,00 0,50 4

F4BJ1000BWM20C220 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 4

F4BJ1200BWM20C160 12,00 12,00 16,00 73,00 0,50 4

F4BJ1200BWL20C260 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 4

F4BJ1600BWL20C190 16,00 16,00 19,00 82,00 0,50 4

F4BJ1600BWL20C320 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 4

F4BJ2000BWL20C220 20,00 20,00 22,00 92,00 0,50 4

F4BJ2000BWX20C380 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 4

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P85.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Cord-Proil. 

•  Innere Kühlmittelzuführung für eine optimale 
Spanabfuhr und höhere Werkzeugstandzeit. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
RUDC.. • Mit abgesetztem Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz d11 D
Toleranz h6

+ / -

�3 -0,020/-0,080 �3 0/0,006

>3–6 -0,030/-0,105 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,040/-0,130 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,050/-0,160 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,065/-0,195 >18–30 0/0,013

��RUDC.. • Mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch 

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P86.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Flaches Proil. 

� Erste Wahl
� Alternative

H
oc

hl
ei

st
un

gs
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er

Detail X

KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3
Gesamtlänge  

L BCH Z U

RUDC0400B3BN 4,00 6,00 3,60 8,00 21,00 57,00 0,30 3

RUDC0500B3BN 5,00 6,00 4,60 13,00 21,00 57,00 0,30 3

RUDC0600B3BN 6,00 6,00 5,50 13,00 21,00 57,00 0,30 3

RUDC0800B3BN 8,00 8,00 7,50 16,00 27,00 63,00 0,30 3

RUDC1000B4BN 10,00 10,00 9,50 22,00 32,00 72,00 0,50 4

RUDC1200B4BN 12,00 12,00 11,00 26,00 38,00 83,00 0,50 4

RUDC1400B4BN 14,00 14,00 13,00 26,00 38,00 83,00 0,50 4

RUDC1600B4BN 16,00 16,00 15,00 32,00 44,00 92,00 0,50 4

RUDC1800B4BN 18,00 18,00 17,00 32,00 44,00 92,00 0,50 4

RUDC2000B4BN 20,00 20,00 19,00 38,00 54,00 104,00 0,50 4

RUDC2500B5BN 25,00 25,00 24,00 45,00 65,00 121,00 0,50 5
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
F3BH...DL • DIN 6527 • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h11 D Toleranz h6

�3 +0/-0,060 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,075 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,090 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,110 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,130 >18–30 +0/-0,013

��F3BH...DL • DIN 6527 • Lang • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH
F3BH0400BDL30 4,00 6,00 8,00 57,00 0,10

F3BH0500BDL30 5,00 6,00 13,00 57,00 0,10

F3BH0600BDL30 6,00 6,00 10,00 57,00 0,10

F3BH0800BDL30 8,00 8,00 16,00 63,00 0,20

F3BH1000BDL30 10,00 10,00 19,00 72,00 0,30

F3BH1200BDL30 12,00 12,00 22,00 83,00 0,30

F3BH1600BDL30 16,00 16,00 26,00 92,00 0,40

F3BH2000BDL30 20,00 20,00 32,00 104,00 0,40

F3BH2500BDL30 25,00 25,00 45,00 121,00 0,40

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P86.

•  Über Mitte schneidend. 

•  Flaches Proil. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
F3BS...DK-DL • DIN 6527 • Kurz • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11 D Toleranz h6

�3 -0,020/-0,080 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,030/-0,105 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,040/-0,130 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,050/-0,160 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,065/-0,195 >18–30 +0/-0,013

��F3BS...DK-DL • DIN 6527 • Kurz • Lang • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L R�
F3BS0600BDK35  * 6,00 6,00 7,00 57,00 0,45

F3BS0600BDL35 6,00 6,00 10,00 57,00 0,45

F3BS0800BDK35 8,00 8,00 9,00 58,00 0,45

F3BS0800BDL35 8,00 8,00 16,00 63,00 0,45

F3BS1000BDK35 10,00 10,00 11,00 66,00 0,45

F3BS1000BDL35 10,00 10,00 19,00 72,00 0,45

F3BS1200BDK35 12,00 12,00 12,00 73,00 0,45

F3BS1200BDL35 12,00 12,00 22,00 83,00 0,45

F3BS1400BDL35 14,00 14,00 22,00 83,00 0,45

F3BS1600BDK35 16,00 16,00 16,00 82,00 0,45

F3BS1600BDL35 16,00 16,00 32,00 92,00 0,45

F3BS2000BDK35 20,00 20,00 20,00 92,00 0,45

F3BS2000BDL35 20,00 20,00 38,00 104,00 0,45

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P87.  
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Über Mitte schneidend. 

•  Spanbrecherproil. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
F4BJ...DL • DIN 6527 • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h11 D Toleranz h6

�3 +0/-0,060 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,075 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,090 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,110 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,130 >18–30 +0/-0,013

��F4BJ...DL • DIN 6527 • Lang • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH
F4BJ0600BDL30 6,00 6,00 13,00 57,00 0,10

F4BJ0800BDL30 8,00 8,00 19,00 63,00 0,20

F4BJ1000BDL30 10,00 10,00 22,00 72,00 0,30

F4BJ1200BDL30 12,00 12,00 26,00 83,00 0,30

F4BJ1400BDL30 14,00 14,00 26,00 83,00 0,30

F4BJ1600BDL30 16,00 16,00 32,00 92,00 0,40

F4BJ1800BDL30 18,00 18,00 32,00 92,00 0,40

F4BJ2000BDL30 20,00 20,00 38,00 104,00 0,40

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P87.

•  Über Mitte schneidend. 

•  Spanbrecherproil. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
F4BJ-F6BJ...DL • DIN 6527 • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h11 D Toleranz h6

�3 +0/-0,060 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,075 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,090 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,110 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,130 >18–30 +0/-0,013

��F4BJ-F6BJ...DL • DIN 6527 • Lang • Metrisch 

KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH Z U
F4BJ0600BDL45 6,00 6,00 13,00 57,00 0,10 4

F4BJ0800BDL45 8,00 8,00 19,00 63,00 0,20 4

F4BJ1000BDL45 10,00 10,00 22,00 72,00 0,30 4

F4BJ1200BDL45 12,00 12,00 26,00 83,00 0,30 4

F6BJ1600BDL45 16,00 16,00 32,00 92,00 0,40 6

F6BJ2000BDL45 20,00 20,00 38,00 104,00 0,40 6

F6BJ2500BDL45 25,00 25,00 45,00 121,00 0,40 6

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P88.

•  Über Mitte schneidend. 

•  Flaches Proil. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
Anwendungsdaten

��F3BH-F4BJ-F5BJ...WS-WM-WL-WX

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 70 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,040 0,044 0,048 0,052 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 140 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 130 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

H 1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden.  
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��F3BH-F4BJ...WS-WM-WL-WX • Innere Kühlmittelzuführung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 70 fz 0,029 0,034 0,040 0,044 0,048 0,052 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 140 fz 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 130 fz 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

H 1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden.  
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��F3BH...DL • DIN 6527 • Lang

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 150 200 fz 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

2 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 140 190 fz 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

3 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

4 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088

5 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

6 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 75 fz 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065

M

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 100 fz 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

2 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

3 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065

K

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

2 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 110 140 fz 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

3 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 100 130 fz 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 70 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,040 0,044 0,048 0,052 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 140 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 130 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

S
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 90 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,011 0,014 0,017 0,022 0,027 0,032 0,036 0,039 0,043 0,046 0,052

H 1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen
Anwendungsdaten

��F3BS...DK-DL • DIN 6527 • Kurz • Lang • Metrisch

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

2 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 140 190 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

3 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

4 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088

5 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

6 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065

M

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 100 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

2 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

3 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065

K

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

2 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

3 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 100 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

H 1 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 100 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��F4BJ...DL • DIN 6527 • Lang 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

3 0,8 x D 0,5 x D 0,75 x D 160 180 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,063 0,078 0,101

4 0,8 x D 0,4 x D 0,5 x D 140 160 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,056 0,069 0,088

5 0,8 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,051 0,063 0,081

6 0,8 x D 0,4 x D 0,5 x D 50 80 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,042 0,051 0,065

M

1 0,8 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 100 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,063 0,078 0,101

2 0,8 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,051 0,063 0,081

3 0,8 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,042 0,051 0,065

K

1 0,8 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,075 0,091 0,114

2 0,8 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 140 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,063 0,078 0,101

3 0,8 x D 0,4 x D 0,75 x D 100 130 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,051 0,063 0,081

S

1 0,8 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,063 0,078 0,101

2 0,8 x D 0,25 x D 0,3 x D 20 40 fz 0,011 0,014 0,017 0,022 0,027 0,033 0,042 0,054

3 0,8 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 80 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,051 0,063 0,081

4 0,8 x D 0,3 x D 0,5 x D 45 65 fz 0,013 0,018 0,022 0,031 0,038 0,046 0,058 0,074

H

1 0,8 x D 0,5 x D 0,5 x D 120 140 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,056 0,069 0,088

2 0,8 x D 0,2 x D 0,3 x D 80 130 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,042 0,051 0,065

3 0,8 x D 0,15 x D 0,2 x D 70 100 fz 0,011 0,014 0,017 0,023 0,027 0,034 0,041 0,052

HINWEIS:  Diese Richtlinien erfordern unter Umständen Abweichungen, um optimale Ergebnisse zu erzielen. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Verwenden Sie für das Schruppwerkzeug mit sechs Spannuten beim Nutenfräsen für ap einen Wert in Höhe von 60 % des in der Tabelle angegebenen Werts. 
Die obigen Parameter basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schruppen 
 Anwendungsdaten     

��  F4BJ-F6BJ...DL • DIN 6527 • Lang • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A).

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

3 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

4 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

5 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

6 1,0 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

M

1 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 100 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

3 1,0 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

K

1 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114 0,124

2 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

3 1,0 x D 0,5 x D 1 x D 100 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081 0,091

S

1 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 50 90 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101 0,114

2 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 50 90 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

3 1,0 x D 0,3 x D 0,75 x D 20 40 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

4 1,0 x D 0,4 x D 0,75 x D 45 65 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,064 0,074 0,084

H

1 1,0 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088 0,098

2 1,0 x D 0,2 x D 0,2 x D 70 120 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065 0,071

3 1,0 x D 0,2 x D 0,2 x D 60 90 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,046 0,054 0,061

 HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden.
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
Verwenden Sie für das Schruppwerkzeug mit 6 Spannuten beim Nutenfräsen für ap einen Wert in Höhe von 60 % des in der Tabelle angegebenen Werts. 



  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 •  Ungleiche Schneidreihenteilung. 

•  AITiN-Beschichtung. 

•  Kurze Gesamtwerkzeuglänge. 

•  Positiver Spanwinkel. 

•  Bessere Oberfl ächengüte und längere Standzeiten. 

•  Uneingeschränkt einsetzbar zur Bearbeitung 

zahlreicher Werkstoffe. 

•   Bessere Schnittbedingungen, höhere Produktivität, 

niedrige Beschaffungskosten (weniger Hartmetall). 

•  Geringe Leistungsaufnahme.  

 Die GOmill-Produktreihe wurde speziell für Bearbeitungen mit geringen axialen Schnitttiefen 

entwickelt. Das Anwendungsspektrum umfasst Werkstoffe wie Stähle bis 48 HRC, nicht 

rostende Stähle, hochwarmfeste Legierungen und Gusseisen. Die sehr kurze Gesamtlänge 

und die positive, weichschneidende Geometrie entsprechen den wachsenden Anforderungen 

zum Einsatz auf Dreh-Fräs-Maschinen. 

 Was bedeutet das für Sie? 

 Die wirtschaftlichen 
Vollhartmetall-Fräser 

 GOmill™ 
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 RSM II bietet höchste Produktivität bei der Bearbeitung struktureller Bauteile aus Titan oder Titanlegierungen für die Luft- 
und Raumfahrt. Diese Schaftfräser wurden entwickelt für das Hochgeschwindigkeits-Schälfräsen mit sicherer Spanformung 
und -abführung in tiefen Ausnehmungen und Taschen. RSM II ist mit einem Safe-Lock™ Schaft von HAIMER ausgestattet. 

 Fortschrittliche Technologie 

 •  Maximale Anzahl von Schneidreihen für höhere Vorschübe und 
geringere Vibrationen. 

•  Exklusive W-förmige Spannutenform für eine verbesserte 
Spanformung und geringere Schnittkräfte. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung für längere Standzeit und höhere 
Oberfl ächengüte. 

•  Exklusive Sorte KC643M mit AlTiN-Beschichtung für längere 
Standzeiten.  

 Umfangreiches Programm von Standardwerkzeugen 

 •  Die Anzahl der Schneidreihen ist Durchmesser-abhängig, 
um ein gleichbleibendes Schneiden-/Spanraum-Verhältnis 
zu gewährleisten. 

•  Unterschiedliche Schneideckenradien pro Durchmesser. 
•  Safe-Lock™- und Zylinderschaft.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Kundenspezifi sche Gesamtlänge und Schnittlänge. 
•  Unterschiedliche Schneideckenradien pro Durchmesser. 
•  Kundenspezifi sche Schaftausführungen. 
•  Kegelförmige Ausführungen erhältlich. 
•  Unbeschichtete Sorte K600™ zur Bearbeitung 

„critical-to-fl y“-Komponenten.  

 RSM II 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
mit sehr enger Schneidreihenteilung 

 •  Herausragendes Zerspanungsvolumen. 

•  Höchste Oberfl ächengüte. 

•  Beispiellose Standzeit und Verschleißfestigkeit mit der Sorte KC643M™. 

•  Höchste Prozesssicherheit.  
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 Spiralwinkel 36°
Speziell für das Feinschlichten 
entwickelt. 

 W-förmige Spannutenform
Größerer Raum für die Spannuten 
für optimale Spanabführung. 

 Abgesetzter Frontschafts 
mit einer Länge von 5 x D
Ermöglicht die Bearbeitung 
von extrem tiefen 
Ausnehmungen/Taschen 
und hohen Wandungen. 

 2 x D
Für eine maximale Stabilität und 
Oberfl ächengüte. 

 Safe-Lock™ Schaft
Verhindert Axialbewegung 
des Schaftfräsers. Ermöglicht 
höhere Vorschubraten. 

 Sorte KC643M™

Beispiellose Feinschlichtergebnisse 
und längere Standzeiten.

Unbeschichtete Sorte K600™

Entspricht den Anforderungen zur 
Bearbeitung von „critical-to-fl y“-
Komponenten. 

 Exzentrischer Freischliff
Verbesserte die Schneidkantenstabilität 
und ermöglicht höhere Vorschübe. 

 Innere 
Kühlmittelzuführung
Längere Standzeit 
und verbesserte 
Spanabführung in tiefen 
Ausnehmungen/Taschen. 

®

®
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KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • RSM II
RSM II • FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen • Kurz • Metrisch

��FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen • Kurz • Metrisch 

KC643M D1 D Ap1 max L R� Z U

FSDE1000A9BCE 10,00 10,00 20,00 72,00 0,50 9

FSDE1000A9BCG 10,00 10,00 20,00 72,00 1,00 9

FSDE1200A9BCE 12,00 12,00 24,00 83,00 0,50 9

FSDE1200A9BCG 12,00 12,00 24,00 83,00 1,00 9

FSDE1200A9BCL 12,00 12,00 24,00 83,00 2,50 9

FSDE1200A9BCN 12,00 12,00 24,00 83,00 4,00 9

FSDE1600ABBCG 16,00 16,00 32,00 92,00 1,00 11

FSDE1600ABBCL 16,00 16,00 32,00 92,00 2,50 11

FSDE1600ABBCM 16,00 16,00 32,00 92,00 3,00 11

FSDE1600ABBCN 16,00 16,00 32,00 92,00 4,00 11

FSDE1600ABBCP 16,00 16,00 32,00 92,00 6,00 11

FSDE2000AFBCG 20,00 20,00 40,00 104,00 1,00 15

FSDE2000AFBCK 20,00 20,00 40,00 104,00 2,00 15

FSDE2000AFBCL 20,00 20,00 40,00 104,00 2,50 15

FSDE2000AFBCN 20,00 20,00 40,00 104,00 4,00 15

FSDE2000AFBCP 20,00 20,00 40,00 104,00 6,00 15

FSDE2500AJBCG 25,00 25,00 50,00 121,00 1,00 19

FSDE2500AJBCL 25,00 25,00 50,00 121,00 2,50 19

FSDE2500AJBCP 25,00 25,00 50,00 121,00 6,00 19

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen 
bei der Bearbeitung. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf Seite P93.
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Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • RSM II
Anwendungsdaten

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
4 Ap max 0,2–0,3 135 – 495 fz 0,101 0,111 0,120 0,129 0,149 0,163 0,166

5 Ap max 0,2–0,3 90 – 330 fz 0,091 0,099 0,108 0,116 0,135 0,150 0,155

M

1 Ap max 0,2–0,3 135 – 380 fz 0,112 0,124 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

2 Ap max 0,2–0,3 90 – 264 fz 0,091 0,099 0,108 0,116 0,135 0,150 0,155

3 Ap max 0,2–0,3 90 – 231 fz 0,076 0,084 0,090 0,096 0,110 0,120 0,121

S

1 Ap max 0,2–0,3 75 – 297 fz 0,112 0,124 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

2 Ap max 0,2–0,3 38 – 132 fz 0,060 0,066 0,071 0,077 0,090 0,100 0,104

3 Ap max 0,2–0,3 38 – 132 fz 0,060 0,066 0,071 0,077 0,090 0,100 0,104

4 Ap max 0,2–0,3 75 – 198 fz 0,079 0,092 0,099 0,107 0,124 0,138 0,142

H
1 Ap max 0,2–0,3 120 – 462 fz 0,101 0,111 0,120 0,129 0,149 0,163 0,166

2 Ap max 0,2–0,3 105 – 396 fz 0,076 0,084 0,090 0,096 0,110 0,120 0,121

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen • Kurz • Schlichten

��FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen • Kurz • Metrisch • Schruppen

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min.  max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
4 Ap max 0,8–1,2 270 – 450 fz 0,076 0,084 0,090 0,097 0,112 0,130 0,146

5 Ap max 0,8–1,2 180 – 300 fz 0,068 0,075 0,081 0,087 0,101 0,119 0,137

M

1 Ap max 0,8–1,2 270 – 345 fz 0,084 0,093 0,101 0,109 0,127 0,149 0,171

2 Ap max 0,8–1,2 180 – 240 fz 0,068 0,075 0,081 0,087 0,101 0,119 0,137

3 Ap max 0,8–1,2 180 – 210 fz 0,057 0,063 0,068 0,072 0,083 0,096 0,107

S

1 Ap max 0,8–1,2 150 – 270 fz 0,084 0,093 0,101 0,109 0,127 0,149 0,171

2 Ap max 0,8–1,2 150 – 270 fz 0,045 0,049 0,053 0,058 0,067 0,080 0,092

3 Ap max 0,8–1,2 75 – 120 fz 0,045 0,049 0,053 0,058 0,067 0,080 0,092

4 Ap max 0,8–1,2 150 – 180 fz 0,059 0,069 0,074 0,080 0,093 0,110 0,125

H
1 Ap max 0,8–1,2 240 – 420 fz 0,076 0,084 0,090 0,097 0,112 0,130 0,146

2 Ap max 0,8–1,2 210 – 360 fz 0,057 0,063 0,068 0,072 0,083 0,096 0,107

HINWEIS:  Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
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KC643M KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • RSM II
RSM II • FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen und mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen und mit abgesetztem Frontschaft • Metrisch 

KC643M KC643M D1 D D3 Ap1 max L3 L R� Z U
FSDE0600A7DYA – 6,00 6,00 5,64 12,00 30,00 76,00 0,20 7

FSDE0600A7DYE – 6,00 6,00 5,64 12,00 30,00 76,00 0,50 7

FSDE0800A7DYA – 8,00 8,00 7,52 16,00 40,00 87,00 0,20 7

FSDE0800A7DYE – 8,00 8,00 7,52 16,00 40,00 87,00 0,50 7

FSDE1000A9DYE – 10,00 10,00 9,40 20,00 50,00 100,00 0,50 9

FSDE1000A9DYG – 10,00 10,00 9,40 20,00 50,00 100,00 1,00 9

– FSDE1200E9DYE 12,00 12,00 11,28 24,00 60,00 125,00 0,50 9

– FSDE1200E9DYG 12,00 12,00 11,28 24,00 60,00 125,00 1,00 9

– FSDE1200E9DYL 12,00 12,00 11,28 24,00 60,00 125,00 2,50 9

– FSDE1600EBDYG 16,00 16,00 15,04 32,00 80,00 141,00 1,00 11

– FSDE1600EBDYL 16,00 16,00 15,04 32,00 80,00 141,00 2,50 11

– FSDE1600EBDYM 16,00 16,00 15,04 32,00 80,00 141,00 3,00 11

– FSDE1600EBDYP 16,00 16,00 15,04 32,00 80,00 141,00 6,00 11

– FSDE2000EFDYG 20,00 20,00 18,80 40,00 100,00 166,00 1,00 15

– FSDE2000EFDYK 20,00 20,00 18,80 40,00 100,00 166,00 2,00 15

– FSDE2000EFDYL 20,00 20,00 18,80 40,00 100,00 166,00 2,50 15

– FSDE2000EFDYP 20,00 20,00 18,80 40,00 100,00 166,00 6,00 15

– FSDE2500EJDYG 25,00 25,00 23,50 50,00 125,00 190,00 1,00 19

– FSDE2500EJDYL 25,00 25,00 23,50 50,00 125,00 190,00 2,50 19

– FSDE2500EJDYP 25,00 25,00 23,50 50,00 125,00 190,00 6,00 19

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Optimierte Geometrie für die Bearbeitung von Titan. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert Vibrationen bei 
der Bearbeitung. 

•  Optimierte Reichweite zur Bearbeitung tiefer Hohlräume. 

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS:  Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite P95.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • RSM II
Anwendungsdaten

��FSDE.. • Sehr eng geteilte Schneidreihen und mit abgesetztem Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min.  max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
4 Ap max 0,2–0,3 135 – 495 fz 0,101 0,111 0,120 0,129 0,149 0,163 0,166

5 Ap max 0,2–0,3 90 – 330 fz 0,091 0,099 0,108 0,116 0,135 0,150 0,155

M

1 Ap max 0,2–0,3 135 – 379,5 fz 0,112 0,124 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

2 Ap max 0,2–0,3 90 – 264 fz 0,091 0,099 0,108 0,116 0,135 0,150 0,155

3 Ap max 0,2–0,3 90 – 231 fz 0,076 0,084 0,090 0,096 0,110 0,120 0,121

S

1 Ap max 0,2–0,3 75 – 297 fz 0,112 0,124 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

2 Ap max 0,2–0,3 75 – 297 fz 0,112 0,124 0,135 0,145 0,169 0,187 0,193

3 Ap max 0,2–0,3 37,5 – 132 fz 0,060 0,066 0,071 0,077 0,090 0,100 0,104

4 Ap max 0,2–0,3 75 – 198 fz 0,079 0,092 0,099 0,107 0,124 0,138 0,142

H
1 Ap max 0,2–0,3 120 – 462 fz 0,101 0,111 0,120 0,129 0,149 0,163 0,166

2 Ap max 0,2–0,3 105 – 396 fz 0,076 0,084 0,090 0,096 0,110 0,120 0,121

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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(Fortsetzung)

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser
Anwendungsbeispiele

FSDE-Schaftfräser mit 15 Schneidreihen FSDE-Schaftfräser mit 11 Schneidreihen

•  Kontur-Schlichtfräsen von Teilen aus der  
Luft- und Raumfahrt mit unterbrochenem Schnitt.

•  Axiale Schnitttiefe: 40 mm.
•  Titanlegierung R56400.
•  Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG •  Schlichtfräsen von langen Nuten in Rahmenbauteilen  

der Luft- und Raumfahrt.
•  Axiale Schnitttiefe: 39 mm.
•  Titanlegierung.
•  Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  RSM II Schaftfräser mit sehr eng geteilten  
Schneidreihen und KC643M™.

•  Ø 20 mm mit 15 effektiven Schneidkanten  
und Schneideckenradius 4 mm.

LÖSUNG

•  RSM II Schaftfräser mit sehr eng geteilten  
Schneidreihen und KC643M.

•  Ø 15,875 mm 11 effektiven Schneidkanten  
und Schneideckenradius 0,762 mm.

LÖSUNG

•  vc 70 m/min 
•  fz 0,07 mm/Z 
•  ap 40 mm 
•  ae 0,3 mm

SCHNITT- 
DATEN

•  vc 130 m/min
•  fz 0,05 mm/Z
•  ap 39,37 mm 
•  ae 0,03 mm 

SCHNITT- 
DATEN

•  3,75-fach längere Standzeit als bei vorhandener 
Wettbewerbslösung.

ERGEBNIS

•  2,5-fach höhere Vorschübe als mit vorhandener Lösung.

ERGEBNIS

•  Reduzierung der Bearbeitungszeit um 46%.
•  Steigerung des Zeitspanungsvolumens um 87%.

VORTEIL

•  Reduzierung der Bearbeitungszeit um 60%.
•  Steigerung des Zeitspanungsvolumens um 150%.

VORTEIL
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(Fortsetzung)

FSDE-Schaftfräser mit 15 Schneidreihen FSDE-Schaftfräser mit 19 Schneidreihen

•  Schlichten von Außenprofil.
•  Axiale Schnitttiefe: 20 mm.
•  Titanlegierung 6Al4V.
•  Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  Schlichten von Außenprofil.
•  Axiale Schnitttiefe: 20 mm.
•  Titanlegierung 6Al4V.
•  Externe Emulsionskühlung.

HERAUS- 
FORDERUNG

•  RSM II Schaftfräser mit sehr eng geteilten  
Schneidreihen und KC643M™.

•  Ø 20 mm mit 15 effektiven Schneidkanten  
und Schneideckenradius 4 mm.

LÖSUNG

•  RSM II Schaftfräser mit sehr eng geteilten  
Schneidreihen und KC643M.

•  Ø 25 mm mit 19 effektiven Schneidkanten  
und Schneideckenradius 1 mm.

LÖSUNG

•  vc 150 m/min
•  fz 0,06 mm/Z
•  ap 20 mm
•  ae 0,6 mm

SCHNITT- 
DATEN

•  vc 150 m/min
•  fz 0,06 mm/Z
•  ap 20 mm
•  ae 0,6 mm

SCHNITT- 
DATEN

•  Verlängerung der Standzeit um 50%.
•  3-fach höhere Schnittgeschwindigkeit.
•  Annähernd 8-fach höhere Vorschübe.

ERGEBNIS

•  Verlängerung der Standzeit um 50%.
•  3-fach höhere Schnittgeschwindigkeit.
•  Annähernd 8-fach höhere Vorschübe.

ERGEBNIS

•  Reduzierung der Bearbeitungszeit um 81% von 43.1 auf 8.4 
Minuten im Vergleich zur vorhandenen Wettbewerbslösung.

•  Steigerung des Zeitspanungsvolumens um 360% im 
Vergleich zur vorhandenen Wettbewerbslösung.

VORTEIL

•  Reduzierung der Bearbeitungszeit um 81% von 43.1 auf 8.3 
Minuten im Vergleich zur vorhandenen Wettbewerbslösung.

•  Steigerung des Zeitspanungsvolumens um 366% im  
Vergleich zur vorhandenen Wettbewerbslösung.

VORTEIL

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser
Anwendungsbeispiele
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Anwendungsinformationen     

Bearbeitbare Werkstoffe

•  Titan und Titanlegierungen. 
•  Nickelbasislegierungen. 
•  Kobaltbasislegierungen. 
•  Stahl (P4–P5). 
•  Rostfreier Stahl (M2–M3). 
•  Gehärteter Stahl (H1). 

Schnittgeschwindigkeit
•  Siehe Anwendungsempfehlung. 
•  Hochdynamische Maschinen erforderlich. 

Vorschub
•  Siehe Anwendungsempfehlung. 
•  Hochdynamische Maschinen erforderlich. 
•  Das Hochgeschwindigkeits-Schälfräsen erfordert die Einhaltung und Kontrolle der entsprechenden Vorschübe.  

Schnitttiefe
•  Für das Hochgeschwindigkeits-Schälfräsen ist eine geringe radiale Schnitttiefe (ca. 5% des Durchmessers) 

von maximal 1 mm zu beachten. 

Kühlmittel
•  Innere Kühlmittelzuführung zur Bearbeitung von Hohlräumen. 
•  Außenkühlung für Umfangsfräsen. 

Werkzeugaufnahme
•  Schrumpfspannfutter als Alternative empfohlen. 
•  Hochleistungs-Fräserspannfutter (HPMC) sind verwendbar. 
•  Spannzangenfutter werden aufgrund von hohem Rundlauf nicht empfohlen. 

Schruppanwendung •  Nicht empfohlen. 

Schlichtanwendung •  Schlichten und Vorschlichten. 

Frässtrategie
•  Schälfrässtrategien werden empfohlen. 
•  Zykloidisches Fräsen wird für dieses Werkzeug nicht empfohlen. 

Anwendungen

•  Schulterfräsen. 
•  Schulterfräsen und Feinschlichten. 
•  Schälfräsen und HPC-Techniken. 
•  Nicht über Mitte schneidend. 
•  Kein Schrägeintauchfräsen und spiralförmige Interpolation. 

Bearbeitung von Ecken
•  Ecken in Ausnehmungen/Taschen vorfräsen mit dem erforderlichen Aufmaß für das Schlichtfräsen. 
•  RSM mit Schnitttiefe von ca. 5% des Durchmessers und maximal 1 mm einsetzen. 
•  Schneideckenradius des RSM II-Werkzeugs sollte kleiner als der endgültige Eckenradius am Werkstücks sein. 

Kundenspezifi sche Lösungen •  Auf Anfrage erhältlich. 

Wiederaufbereitungsservice
•  Mit Standard-Wiederaufbereitungsverfahren von Kennametal möglich. 
•  Detaillierte Informationen zu den Dienstleistungen sind auf der Kennametal-Website zu fi nden. 



  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

 •  Einzigartige Werkzeugausführung mit sechs Schneidreihen 

für eine hohe Produktivität. 

•  Abgesetzte Stirnschäfte für eine bessere Bearbeitung 

tiefer Ausnehmungen. 

•  Hohe Vorschübe von bis zu 0,6 mm pro Zahn mit einem 

Werkzeug mit D 20 mm. 

•   Bearbeitung von gehärteten Werkstoffen mit dem 2- bis 

3-fachen Zerspanungsvolumen vergleichbarer Schaftfräser 

unserer Wettbewerber. 

•   Großer Durchmesserbereich beginnend mit D 6 mm zum 

Fräsen kleiner und mittelgroßer Taschen. 

•  Innovative neue Geometrie maximiert das Zerspanungsvolumen. 

•  Hohe Zeitspanungsvolumen reduzieren die Bearbeitungskosten.  

 Speziell entwickelt zur Bearbeitung von gehärtetem Stahl bis zu 

65 HRC bei extremen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben. 

 Schaftfräser zum Fräsen 
mit hohem Vorschub 

 KenFeed™ 

FEATURES AND BENEFITS

kennametal.com 
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 Merkmale und Vorteile 

 Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser zum Schlichten 

 Hauptanwendungsbereich 

 Hochleistungs-Schaftfräser zum Schlichten können in einem umfangreichen Werkstoffanwendungsbereich 
eingesetzt werden wie z.B. Stähle, nicht rostende Stähle, Titanguss, hochwarmfeste Legierungen und in 
bestimmten Fällen auch in gehärteten Werkstoffen. 

 •  Hochleistungswerkzeuge für eine exzellente Oberfl ächengüte und Präzision. 

•  Weniger Schwingungen für vibrationsfreie Bearbeitung. 

•  Verschiedene Stirnschneiden- und Schneidreihenausführungen für zahlreiche 
Einsatzmöglichkeiten wie offene Kontur fräsen, Kopierfräsen und Taschenfräsen 
sowie das Fräsen von hohen, dünnen Wandungen.  

 Fortschrittliche Technologie  Sorten 

 •  Verschiedene Ausführungen stehen für die optimale 
Anwendung und den jeweiligen Werkstoff zur 
Auswahl. 

•  Spezielle Ausführungen erfüllen die Anforderungen in 
der Luft- und Raumfahrt, im Transportwesen und im 
allgemeinen Maschinenbau. 

•  Ausgewählte Ausführungen für die Bearbeitung mit 
Schnittlängen bis 3 x D.  

 •  Umfangreiches Sortenprogramm von unbeschichteten bis 
patentierten Beyond™-Sorten für die unterschiedlichsten 
Anforderungen.  
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 Höchstes 
Zerspanungsvolumen und 
höchste Oberfl ächengüte. 

 Standardprogramm 

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 
•  Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich. 
•  Unterschiedliche Schneidecken-Radien erhältlich.  

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •  Durchmesserbereich 3–25 mm.  
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
F3AS...DK • Stahl • Nicht rostender Stahl

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F3AS...DK  

KCPM15 D1 D Ap1 max L R�
F3AS0300BDK35 3,00 6,00 4,00 50,00 0,25

F3AS0400BDK35 4,00 6,00 5,00 54,00 0,25

F3AS0500BDK35  * 5,00 6,00 6,00 54,00 0,25

F3AS0600BDK35 6,00 6,00 7,00 54,00 0,45

F3AS0800BDK35 8,00 8,00 9,00 58,00 0,45

F3AS1000BDK35 10,00 10,00 11,00 66,00 0,45

F3AS1200BDK35 12,00 12,00 12,00 73,00 0,45

F3AS1400BDK35 14,00 14,00 14,00 75,00 0,45

F3AS1600BDK35 16,00 16,00 16,00 82,00 0,45

F3AS2000BDK35 20,00 20,00 20,00 92,00 0,45

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P106. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
F3AW...WL-WX • Verlängerter Frontschaft • Stahl • Nicht rostender Stahl

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

Alle +0/-0,03 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,013

��F3AW...WL-WX • Verlängerter Frontschaft  

KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L
F3AW0600AWL35E120 6,00 6,00 5,80 6,00 12,00 76,00

F3AW0800AWL35E160 8,00 8,00 7,80 8,00 16,00 100,00

F3AW1000AWX35E200 10,00 10,00 9,50 10,00 20,00 121,50

F3AW1200AWX35E240  * 12,00 12,00 11,50 12,00 24,00 125,00

F3AW1600AWX35E320  * 16,00 16,00 15,00 16,00 32,00 150,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P106. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
F8AJ-F10AJ...DK • Verlängerter Frontschaft • Kurz

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F8AJ-F10AJ...DK • Verlängerter Frontschaft  

KCPM15 D1 D D3 Ap1 max L3 L R� Z U
F8AJ0800ADK45E160 8,00 8,00 7,00 8,00 16,00 58,00 1,00 8

F8AJ1000ADK45E200 10,00 10,00 9,00 10,00 20,00 66,00 1,00 8

F8AJ1200ADK45E240 12,00 12,00 11,00 12,00 24,00 73,00 1,00 8

F10AJ1600ADK45E320 16,00 16,00 15,00 16,00 32,00 82,00 1,00 10

F10AJ2000ADK45E400 20,00 20,00 19,00 20,00 40,00 92,00 1,00 10

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P107.

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KCPM15

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
F6AJ-F8AJ...DL • Eng geteilte Schneidreihen • Lang • Extra lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F6AJ-F8AJ...DL • Eng geteilte Schneidreihen • Lang • Extra lang 

KCPM15 D1 D Ap1 max L BCH Z U
F6AJ0600ADL45 6,00 6,00 13,00 57,00 0,10 6

F6AJ0600AWM45 6,00 6,00 18,00 62,00 0,10 6

F6AJ0800ADL45 8,00 8,00 19,00 63,00 0,20 6

F6AJ0800AWM45 8,00 8,00 24,00 68,00 0,20 6

F6AJ1000ADL45 10,00 10,00 22,00 72,00 0,30 6

F6AJ1000AWL45 10,00 10,00 30,00 80,00 0,30 6

F6AJ1200ADL45 12,00 12,00 26,00 83,00 0,30 6

F6AJ1200AWL45 12,00 12,00 36,00 93,00 0,30 6

F6AJ1400ADL45 14,00 14,00 26,00 83,00 0,30 6

F6AJ1600ADL45 16,00 16,00 32,00 92,00 0,40 6

F6AJ1600AWX45 16,00 16,00 48,00 108,00 0,40 6

F8AJ2000AWX45 20,00 20,00 60,00 126,00 0,40 8

F8AJ2500AWX45 25,00 25,00 75,00 150,00 0,40 8

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P107.

•  Nicht über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

Detail X

Eckenfase
(Fasenhöhe)

D1 Fase (BCH) Toleranz

2–6.75 0,10 -0,05

6.76–9.7 0,20 -0,10

9.71–15.7 0,30 -0,10

15.71–25 0,40 -0,20
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
Anwendungsdaten

��F3AS...DK

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

1 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 150 200 fz 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

2 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 140 190 fz 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 120 160 fz 0,018 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

4 0,75 x D 0,4 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088

5 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 100 fz 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

6 0,75 x D 0,4 x D 0,3 x D 50 75 fz 0,012 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065

M

1 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 80 100 fz 0,018 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

2 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 80 fz 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 80 fz 0,012 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057 0,065

K

1 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 120 160 fz 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101 0,114

2 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 110 140 fz 0,018 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087 0,101

3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 100 130 fz 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070 0,081

H 1 0,75 x D 0,4 x D 0,3 x D 100 140 fz 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077 0,088

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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��F3AW...WL-WX • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KCPM15 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 3,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P

1 1 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,022 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

2 1 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,022 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

3 1 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,018 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087

4 1 x D 0,5 x D 1 x D 90 150 fz 0,016 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077

5 1 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,015 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070

6 1 x D 0,5 x D 1 x D 50 75 fz 0,012 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057

M

1 1 x D 0,5 x D 1 x D 80 100 fz 0,018 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087

2 1 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 fz 0,015 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070

3 1 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 fz 0,012 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,057

K

1 1 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,022 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,101

2 1 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,018 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,087

3 1 x D 0,5 x D 1 x D 100 130 fz 0,015 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,070

H 1 1 x D 0,5 x D 1 x D 100 140 fz 0,016 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,077

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
Anwendungsdaten
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��F8AJ-F10AJ...DK • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCPM15 Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A
Schnitt- 

geschwindigkeit  
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap max 0,05 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap max 0,05 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap max 0,05 x D 140 190 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap max 0,05 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap max 0,05 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

5 Ap max 0,05 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

6 Ap max 0,04 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065

M

1 Ap max 0,05 x D 90 115 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap max 0,05 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

3 Ap max 0,05 x D 60 70 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065

K

1 Ap max 0,05 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap max 0,05 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

3 Ap max 0,05 x D 110 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

H 1 Ap max 0,04 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.

��F6AJ-F8AJ...DL • Eng geteilte Schneidreihen • Lang • Extra lang

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KCPM15 Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A
Schnitt- 

geschwindigkeit  
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 Ap max 0,05 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

1 Ap max 0,05 x D 150 200 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 Ap max 0,05 x D 140 190 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

3 Ap max 0,05 x D 120 160 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

4 Ap max 0,05 x D 90 150 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

5 Ap max 0,05 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 Ap max 0,04 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

M

1 Ap max 0,05 x D 90 115 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 Ap max 0,05 x D 60 80 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

3 Ap max 0,05 x D 60 70 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 Ap max 0,05 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 Ap max 0,05 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 Ap max 0,05 x D 110 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

H 1 Ap max 0,04 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
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 MaxiMet™

 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 MaxiMet bietet außergewöhnliche Zerspanungsvolumen, und ermöglicht die kombinierte Schrupp- und 
Schlichtbearbeitung beim Tauchfräsen, Nutenfräsen und Profi lfräsen in Aluminium. Die patentierte Schneidreihen- und 
Spanraumgeometrie ist für eine höhere Steifi gkeit und verbesserte Spanabführung ausgelegt, um bei der Bearbeitung von 
dünnwandigen Teilen ein perfekt Rechtwinkligkeit von Wandung zur Bodenfl äche sicher zu stellen. Um eine hervorragende 
Oberfl ächengüte zu erzeugen, verfügt die MaxiMet Stirnschneidengeometrie über einen Planfasenanschliff. 

 •  Nur ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•  Geeignet für Nutentiefen mit bis zu 1 x D und zum Schulterfräsen mit bis zu 0.5 x D radial und 1.5 x D axial. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung für eine vibrationsfreie Bearbeitung mit dreischneidigen Werkzeugen. 

•  Konfi gurationen mit verschiedenen Schneidecken-Radien und verlängerten Frontschäfte als Standard erhältlich.  

 •  Leistungssteigerung dank weniger Werkzeugwechsel 
und höherer Zerspanungsvolumen. 

•  Spezifi sche Schrupp- und Schlichtwerkzeuge 
werden nicht benötigt. 

•  Weniger Durchgänge dank Fähigkeit zum 
Nutenfräsen bis 1 x D. 

•  Perfekt für Anwendungen mit 
Minimalmengenschmierung (MMS).  

 •  Unbeschichtete Sorte K600™ für besonders 
lange Standzeit in Aluminium und anderen 
NE-Metallen.  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•  Kundenspezifi sche Lösungen zur Bearbeitung von Titan und 
anderen hochwarmfesten Legierungen erhältlich. 

•  Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 

•  Verschiedene Schaftausführungen und spezielle 
Beschichtungen verfügbar.  

 •  Durchmesserbereich von 1,5 bis 25 mm. 

•  Verlängerter Frontschaft für Bearbeitungen mit längerer 
Auskragung, sowie Ausführungen mit Schneidecken-Radien 
und scharfen Schneidecken.  
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 Vollhartmetall-Schaftfräser für 
hohe Zerspanungsvolumen und 
ausgezeichnete Oberfl ächengüten 
bei der Aluminiumbearbeitung. 

 Über Mitte 
schneidend 

 Zum Tauch- und 
Schrägeintauchfräsen. 

 Innovatives Design der Spanfl ächenfase 
und des Kerns 
 Stabilisiert die Schneidkanten. 

 Schaftfräserausführungen mit einem 
Spiralwinkel von 38° und 45° 

 Für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

 Planfasenschliff 
 Für eine bessere Oberfl ächengüte. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 
 Reduziert Vibrationen für eine 
bessere Oberfl ächengüte. 
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
MaxiMet™ • ABDF • Planfase

Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6

��ABDF • Planfase 

K600 D1 D Ap1 max L
ABDF0150A2AS 1,50 3,00 6,00 38,00

ABDF0200A2AS 2,00 3,00 8,00 38,00

ABDF0250A2AS 2,50 3,00 9,00 38,00

ABDF0300A2AS 3,00 3,00 12,00 38,00

ABDF0400A2AS 4,00 4,00 12,00 50,00

ABDF0500A2AS 5,00 6,00 14,00 50,00

ABDF0600A2AS 6,00 6,00 16,00 50,00

ABDF0800A2AS 8,00 8,00 20,00 63,00

ABDF1000A2AS 10,00 10,00 22,00 76,00

ABDF1200A2AS 12,00 12,00 25,00 76,00

ABDF1400A2AS 14,00 14,00 32,00 83,00

ABDF1600A2AS 16,00 16,00 32,00 89,00

ABDF1800A2AS 18,00 18,00 38,00 100,00

ABDF2000A2AS 20,00 20,00 38,00 104,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P114.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Sehr gut geeignet bei dünnwandigen Anwendungen. 

•  Planfase, spezielle Ausführung von Spannutenauslauf und 
Schneidreihengeometrie für eine bessere Ober�ächengüte. 

•  Einzigartige Geometrie für ein maximales 
Zerspanungsvolumen. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
MaxiMet™ • ABDE • Planfase

Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6

��ABDE • Planfase 

K600 D1 D Ap1 max L
ABDE0300A3AS 3,00 3,00 12,00 38,00

ABDE0400A3AS 4,00 4,00 12,00 50,00

ABDE0500A3AS 5,00 5,00 14,00 50,00

ABDE0600A3AS 6,00 6,00 16,00 50,00

ABDE0800A3AS 8,00 8,00 20,00 63,00

ABDE1000A3AS 10,00 10,00 22,00 76,00

ABDE1200A3AS 12,00 12,00 25,00 76,00

ABDE1400A3AS 14,00 14,00 32,00 83,00

ABDE1600A3AS 16,00 16,00 32,00 89,00

ABDE1800A3AS 18,00 18,00 38,00 100,00

ABDE2000A3AS 20,00 20,00 38,00 104,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P114.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Sehr gut geeignet bei dünnwandigen Anwendungen. 

•  Planfase, spezielle Ausführung von Spannutenauslauf und 
Schneidreihengeometrie für eine bessere Ober�ächengüte. 

•  Einzigartige Geometrie für ein maximales 
Zerspanungsvolumen. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetallschaftfräser • Aluminium
MaxiMet™ • ABDE • Verlängerter Frontschaft • Planfase

Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6

��ABDE • Verlängerter Frontschaft • Planfase 

K600 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
ABDE0600A3ARA 6,00 6,00 5,40 9,00 18,00 63,00 0,20

ABDE0600A3ARB 6,00 6,00 5,40 9,00 18,00 63,00 0,50

ABDE0600A3ARC 6,00 6,00 5,40 9,00 18,00 63,00 1,00

ABDE0800A3ARA 8,00 8,00 7,20 12,00 24,00 76,00 0,20

ABDE0800A3ARB 8,00 8,00 7,20 12,00 24,00 76,00 0,50

ABDE0800A3ARC 8,00 8,00 7,20 12,00 24,00 76,00 1,00

ABDE1000A3ARA 10,00 10,00 9,00 15,00 30,00 89,00 0,20

ABDE1000A3ARB 10,00 10,00 9,00 15,00 30,00 89,00 0,50

ABDE1000A3ARG 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 1,00

ABDE1000A3ARC 10,00 10,00 9,00 15,00 30,00 89,00 1,50

ABDE1000A3ARK 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 2,00

ABDE1000A3ARN 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 4,00

ABDE1200A3ARA 12,00 12,00 10,80 18,00 36,00 100,00 0,20

ABDE1200A3ARB 12,00 12,00 10,80 18,00 36,00 100,00 0,50

ABDE1200A3ARG 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 1,00

ABDE1200A3ARC 12,00 12,00 10,80 18,00 36,00 100,00 1,50

ABDE1200A3ARK 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 2,00

ABDE1200A3ARL 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 100,00 2,50

ABDE1200A3ARM 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 3,00

ABDE1200A3ARN 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 4,00

ABDE1600A3ARA 16,00 16,00 14,40 24,00 48,00 110,00 0,20

ABDE1600A3ARB 16,00 16,00 14,40 24,00 48,00 110,00 0,50

ABDE1600A3ARC 16,00 16,00 14,40 24,00 48,00 110,00 1,00

ABDE1600A3ARD 16,00 16,00 14,40 24,00 48,00 110,00 2,00

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Sehr gut geeignet bei dünnwandigen Anwendungen. 

•  Planfase, spezielle Ausführung von Spannutenauslauf und 
Schneidreihengeometrie für eine bessere Ober�ächengüte. 

•  Einzigartige Geometrie für ein maximales 
Zerspanungsvolumen. 

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetallschaftfräser • Aluminium
MaxiMet™ • ABDE • Verlängerter Frontschaft • Planfase

K600 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
ABDE1600A3ARL 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 110,00 2,50

ABDE1600A3ARM 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 3,00

ABDE1600A3ARN 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 4,00

ABDE2000A3ARA 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 125,00 0,20

ABDE2000A3ARB 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 125,00 0,50

ABDE2000A3ARG  * 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 1,00

ABDE2000A3ARC 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 125,00 1,50

ABDE2000A3ARK 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 2,00

ABDE2000A3ARM 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 3,00

ABDE2000A3ARD 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 125,00 4,00

ABDE2500A3ARE 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50

ABDE2500A3ARG  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00

ABDE2500A3ARK  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00

ABDE2500A3ARM  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00

ABDE2500A3ARN  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P114. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

� Erste Wahl
� Alternative

(ABDE • Verlängerter Frontschaft • Planfase — Fortsetzung)
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium 
 Anwendungsdaten     

��  ABDE... • ABDF... 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 1,5 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,014 0,018 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180

2 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,012 0,016 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,162

3 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,009 0,013 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

4 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,009 0,013 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

5 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,012 0,016 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,162

 HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Zur Bearbeitung von Aluminium mit hohem Siliz wird die TiCN-Beschichtung empfohlen.
Für Fräsmaschinenspindel mit Keramiklagern ap mit 0,5 multiplizieren.
Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >3 x D fz um 20 % reduzieren.
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >5 x D fz um 30 % reduzieren.
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >10 x D Vc und fz um 30 % reduzieren. 

��  ABDE... • Verlängerter Frontschaft 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit — 

vc m/min
D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,200

2 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180

3 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,042 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140

4 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,042 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140

5 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180

 HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Zur Bearbeitung von Aluminium mit hohem Siliz wird die TiCN-Beschichtung empfohlen.
Für Fräsmaschinenspindel mit Keramiklagern ap mit 0,5 multiplizieren.
Für eine bessere Ober� ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >3 x D fz um 20 % reduzieren.
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >5 x D fz um 30 % reduzieren.
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >10 x D Vc und fz um 30 % reduzieren. 
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  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

 •  HARVI™ I, II und III. 

•  Schruppfräser und Schlichtfräser. 

•  Fräser für Aluminium und hohe Vorschubgeschwindigkeiten. 

•  Werkzeuge für Eckenverrundung und zum Fasen.  

 •  Vollnutenfräsen bis 1 x D. 

•  1,5 x D Schulterfräsen mit einem Eingriff bis zu 50%. 

•  Umfangreiches Angebot von Zylinder-, Kegel- und Integral-Werkzeugaufnahmen. 

•  Geschützte HARVI-Geometrien erlauben Schruppen und Schlichten mit einem Werkzeug.  

 •  Hohe Genauigkeit und Wiederholgenauigkeit. 

•  Maximale Stabilität und Produktivität. 

•  Leistungsniveau eines Vollhartmetallwerkzeugs.  

 DUO-LOCK® 

 Angebot 

 Fortschrittliche Technologie  

 von HAIMER® und Kennametal 

kennametal.com 

 System mit austauschbaren Schaftfräsern 
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 Die Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfäser für die Aluminiumbearbeitung bieten das höchste Zerspanungsvolumen und 
Oberfl ächengüten von hoher Qualität bei gleichzeitiger Senkung der Bearbeitungszeit. Das über die Mitte schneidende Design 
ist für Tauch-, Nuten- und Profi lfräsanwendungen in verschiedenen Aluminium-Werkstoffen geeignet. Sie ermöglichen eine 
hervorragende Spanabführung und eine perfekte Rechtwinkligkeit zwischen Wand und Boden. Dieses Programm bietet viele 
verschiedene Ausführungen zur Auswahl. 

 •   Spezifi sche Schrupp- und Schlichtwerkzeuge werden 
nicht benötigt. 

•   Weniger Durchgänge dank Fähigkeit zum Nutenfräsen bis 1 x D. 

•   Bestens geeignet für Anwendungen mit 
Minimalmengenschmierung (MMS).  

 •   Unbeschichtete Sorte K600™ für besonders lange 
Standzeiten in Aluminium und anderen NE-Metallen.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•   Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich. 

•   Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 

•   Verschiedene Schaftausführungen und spezielle 
Beschichtungen verfügbar. 

•   TiB2-Sorte KC651M als kundenspezifi sche 
Lösung erhältlich.  

 •   Durchmesserbereich von 2–25 mm. 

•   Verlängerter Frontschaft für Bearbeitungen mit längerer 
Auskragung, sowie Ausführungen mit Schneidecken-Radien 
und scharfen Schneidecken.  

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfäser 
für die Aluminiumbearbeitung 
 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Umfangreiches Angebot an 
Standardprodukten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 •   Werkzeuge für die kombinierte  Schrupp- und Schlichtbearbeitung oder als reine Schruppfräser mit Cord-Profi l. 

•   Ermöglicht Nutentiefen mit bis zu 1 x D und Schulterfräsen mit bis zu 0.5 x D radial und 1.5 x D axial. 

•   Konfi gurationen mit verschiedenen Schneidecken-Radien und verlängerten Frontschäften als Standard erhältlich.  

 Merkmale und Vorteile 
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 Über Mitte schneidend 
 Zum Tauch- und 

Schrägeintauchfräsen. 

 Polierte Spannuten
(nur ausgewählte 

Ausführungen) 

 Für eine verbesserte 
Oberfl ächengüte, Standzeit 

und Spanabführung. 

 Schaftfräserausführungen mit einem 
Spiralwinkel von 30° und 40° 

 Für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen. 

 Unbeschichtetes Substrat K600™ 
 Für höchste Standzeiten in Aluminium 
und anderen NE-Metallen. 

 Verlängerte Frontschäfte für 
Bearbeitungen mit langer 
Auskragung, und Ausführungen 
mit Schneideckenradien und 
scharfen Schneidecken. 
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F1AA...WS-WM

��F1AA...WS-WM • Metrisch 

K600 D1 D Ap1 max L
F1AA0200AWS30 2,00 2,00 10,00 40,00

F1AA0300AWS30 3,00 3,00 10,00 40,00

F1AA0400AWS30 4,00 4,00 14,00 50,00

F1AA0500AWS30 5,00 5,00 16,00 60,00

F1AA0600AWS30 6,00 6,00 20,00 60,00

F1AA0800AWM30 8,00 8,00 25,00 75,00

F1AA1000AWM30 10,00 10,00 25,00 75,00

F1AA1200AWM30 12,00 12,00 25,00 75,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P126.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden  
speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F2AA...ADL45...

Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6

��F2AA...ADL45... 

K600 D1 D Ap1 max L
F2AA0400ADL45 4,00 6,00 8,00 57,00

F2AA0500ADL45 5,00 6,00 10,00 57,00

F2AA0600ADL45 6,00 6,00 10,00 57,00

F2AA0800ADL45 8,00 8,00 16,00 63,00

F2AA1000ADL45 10,00 10,00 19,00 72,00

F2AA1200ADL45 12,00 12,00 22,00 83,00

F2AA1400ADL45 14,00 14,00 22,00 83,00

F2AA1600ADL45 16,00 16,00 26,00 92,00

F2AA1800ADL45 18,00 18,00 26,00 92,00

F2AA2000ADL45 20,00 20,00 32,00 104,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P126.

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden  
speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F2AA...WM-WL-WX • Verlängerter Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6

��F2AA...WM-WL-WX • Verlängerter Frontschaft 

K600 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F2AA0600AWM45R050 6,00 6,00 5,80 9,00 18,00 63,00 0,50

F2AA0600AWM45R100 6,00 6,00 5,80 9,00 18,00 63,00 1,00

F2AA0800AWM45R050 8,00 8,00 7,80 12,00 24,00 68,00 0,50

F2AA0800AWM45R100 8,00 8,00 7,80 12,00 24,00 68,00 1,00

F2AA1000AWL45R050 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 0,50

F2AA1000AWL45R100 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 1,00

F2AA1000AWL45R200 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 2,00

F2AA1000AWL45R300 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 3,00

F2AA1000AWL45R400 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 4,00

F2AA1200AWL45R050 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 0,50

F2AA1200AWL45R100 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 1,00

F2AA1200AWL45R200 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 2,00

F2AA1200AWL45R250 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 2,50

F2AA1200AWL45R300 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 3,00

F2AA1200AWL45R400 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 4,00

F2AA1600AWX45R050 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 0,50

F2AA1600AWX45R100 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 1,00

F2AA1600AWX45R200 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 2,00

F2AA1600AWX45R250 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 2,50

F2AA1600AWX45R300 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 3,00

F2AA1600AWX45R400 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 4,00

F2AA2000AWX45R050 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 0,50

F2AA2000AWX45R100 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 1,00

F2AA2000AWX45R200 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 2,00

F2AA2000AWX45R300 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 3,00

F2AA2000AWX45R400 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 4,00

F2AA2500AWX45R050 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50

F2AA2500AWX45R100 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00

F2AA2500AWX45R200  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00

F2AA2500AWX45R300 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00

F2AA2500AWX45R400 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P126. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend.  

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden 
speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative

H
oc

hl
ei

st
un

gs
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er



kennametal.com  P121

K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F3AA...WS-WM-WL-WX

Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6

��F3AA...AWS/L45... 

K600 D1 D Ap1 max L
F3AA0300AWS45 3,00 3,00 12,00 38,00

F3AA0400AWS45 4,00 4,00 12,00 50,00

F3AA0500AWS45 5,00 6,00 14,00 50,00

F3AA0600AWS45 6,00 6,00 16,00 50,00

F3AA0800AWM45 8,00 8,00 20,00 63,00

F3AA1000AWL45 10,00 10,00 22,00 76,00

F3AA1200AWL45 12,00 12,00 25,00 76,00

F3AA1400AWL45 14,00 14,00 32,00 83,00

F3AA1600AWL45 16,00 16,00 32,00 89,00

F3AA1800AWL45 18,00 18,00 38,00 100,00

F3AA2000AWX45 20,00 20,00 38,00 104,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P126.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden 
speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F3AA...WS-WM-WL-WX • Verlängerter Frontschaft

��F3AA...WS-WM-WL-WX • Verlängerter Frontschaft 

K600 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F3AA0600AWM45R050 6,00 6,00 5,80 9,00 18,00 63,00 0,50

F3AA0600AWM45R100 6,00 6,00 5,80 9,00 18,00 63,00 1,00

F3AA0800AWM45R050 8,00 8,00 7,80 12,00 24,00 68,00 0,50

F3AA0800AWM45R100 8,00 8,00 7,80 12,00 24,00 68,00 1,00

F3AA1000AWL45R050 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 0,50

F3AA1000AWL45R100 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 1,00

F3AA1000AWL45R200 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 2,00

F3AA1000AWL45R300 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 3,00

F3AA1000AWL45R400 10,00 10,00 9,50 15,00 30,00 76,00 4,00

F3AA1200AWL45R050 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 84,00 0,50

F3AA1200AWL45R100 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 1,00

F3AA1200AWL45R200 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 2,00

F3AA1200AWL45R300 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 3,00

F3AA1200AWL45R400 12,00 12,00 11,50 18,00 36,00 83,00 4,00

F3AA1600AWX45R050 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 0,50

F3AA1600AWX45R100 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 1,00

F3AA1600AWX45R200 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 2,00

F3AA1600AWX45R300 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 3,00

F3AA1600AWX45R400 16,00 16,00 15,00 24,00 48,00 100,00 4,00

F3AA2000AWX45R050 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 0,50

F3AA2000AWX45R100 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 1,00

F3AA2000AWX45R200 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 2,00

F3AA2000AWX45R300 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 3,00

F3AA2000AWX45R400 20,00 20,00 19,00 30,00 60,00 115,00 4,00

F3AA2500AWX45R050 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50

F3AA2500AWX45R100 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00

F3AA2500AWX45R200 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00

F3AA2500AWX45R300 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00

F3AA2500AWX45R400  * 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P127. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

•  Kennametal Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden 
speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 D1 Toleranz D Toleranz

<6 mm DIN e8 DIN h6

>6 mm DIN h6 DIN h6
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F3BA...WS-WM-WL-WX • Schruppprofil

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11 D Toleranz h6

�3 -0,020/-0,080 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,030/-0,105 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,040/-0,130 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,050/-0,160 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,065/-0,195 >18–30 +0/-0,013

��F3BA...WS-WM-WL-WX 

K600 D1 D Ap1 max L R�
F3BA0600BWS40 6,00 6,00 13,00 57,00 0,25

F3BA0800BWM40 8,00 8,00 16,00 63,00 0,25

F3BA1000BWM40 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50

F3BA1200BWL40 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50

F3BA1600BWL40 16,00 16,00 32,00 92,00 1,00

F3BA2000BWX40 20,00 20,00 38,00 104,00 1,00

F3BA2500BWX40 25,00 25,00 45,00 121,00 1,50

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P127.

•  Aluminiumproil. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. Zusätzliche 
Ausführungen und Beschichtungen werden 
speziell auf Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F3BA...WS-WM-WL-WX • Schruppprofil • Innere Kühlmittelzuführung

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11 D Toleranz h6

�3 -0,020/-0,080 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,030/-0,105 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,040/-0,130 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,050/-0,160 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,065/-0,195 >18–30 +0/-0,013

��F3BA..BWM/L/X40C... 

K600 D1 D Ap1 max L R�
F3BA0800BWM40C160 8,00 8,00 16,00 63,00 0,25

F3BA1000BWM40C220 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50

F3BA1200BWL40C260 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50

F3BA1600BWL40C320 16,00 16,00 32,00 92,00 1,00

F3BA2000BWX40C380 20,00 20,00 38,00 104,00 1,00

F3BA2500BWX40C450 25,00 25,00 45,00 121,00 1,50

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P127.

•  Aluminium-Schruppproil. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. 
Zusätzliche Ausführungen und 
Beschichtungen werden speziell auf 
Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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K600

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
F3BA...DL • DIN 6527 • Schruppprofil • Verlängerter Frontschaft • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz d11 D Toleranz h6

�3 -0,020/-0,080 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,030/-0,105 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,040/-0,130 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,050/-0,160 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,065/-0,195 >18–30 +0/-0,013

��F3BA...DL... 

K600 D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F3BA0600ADL40E180 6,00 6,00 5,00 8,00 18,00 57,00 0,25

F3BA0800ADL40E240 8,00 8,00 7,00 10,00 24,00 63,00 0,25

F3BA1000ADL40E300 10,00 10,00 9,00 12,00 30,00 72,00 0,25

F3BA1200ADL40E360 12,00 12,00 11,00 15,00 36,00 83,00 0,25

F3BA1600ADL40E480 16,00 16,00 15,00 20,00 48,00 92,00 1,00

F3BA2000ADL40E600 20,00 20,00 19,00 24,00 60,00 104,00 1,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P127.

•  Aluminium-Schruppproil. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Standardprodukte sind aufgelistet. 
Zusätzliche Ausführungen und 
Beschichtungen werden speziell auf 
Bestellung gefertigt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
Anwendungsdaten

��F2AA...ADL45...

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180
2 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,113 0,130 0,146 0,162
3 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,088 0,101 0,113 0,126
4 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,088 0,101 0,113 0,126
5 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,113 0,130 0,146 0,162

��F2AA...WS-WM-WL-WX

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,162 0,180 0,225
2 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,146 0,162 0,203
3 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,113 0,126 0,158
4 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,113 0,126 0,158
5 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,146 0,162 0,203

��F3AA...WS-WM-WL-WX

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180
2 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,024 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,162
3 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,019 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126
4 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,019 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126
5 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,024 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,162

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 
Zur Bearbeitung von Aluminium mit hohem Siliz wird die TiCN-Beschichtung empfohlen. 
Für Spindel mit Keramiklagern ap mit 0,5 multiplizieren. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert. 
Nutenfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.
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��F1AA...WS-WM

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

N

1 1,2 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,014 0,021 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070 0,084
2 1,2 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,013 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076
3 1,2 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,010 0,015 0,020 0,025 0,029 0,039 0,049 0,059
4 1,2 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,010 0,015 0,020 0,025 0,029 0,039 0,049 0,059
5 1,2 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,013 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076
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��F3AA...WS-WM-WL-WX • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,162 0,180 0,225
2 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,146 0,162 0,203
3 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,113 0,126 0,158
4 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,113 0,126 0,158
5 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,146 0,162 0,203

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Aluminium
Anwendungsdaten

��F3BA...BWS/M/L/X40...

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,072 0,096 0,120 0,144 0,192 0,216 0,240 0,300
2 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,065 0,086 0,108 0,130 0,173 0,194 0,216 0,270
3 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,050 0,067 0,084 0,101 0,134 0,151 0,168 0,210
4 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,050 0,067 0,084 0,101 0,134 0,151 0,168 0,210
5 1,5 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,065 0,086 0,108 0,130 0,173 0,194 0,216 0,270

��F3BA..BWM/L/X40C...

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0 25,0

N

1 1,5 x D 0,5 x D 1,25 x D 500 2000 fz 0,072 0,096 0,120 0,144 0,192 0,216 0,240 0,300
2 1,5 x D 0,5 x D 1,25 x D 500 1500 fz 0,065 0,086 0,108 0,130 0,173 0,194 0,216 0,270
3 1,5 x D 0,5 x D 1,25 x D 500 1500 fz 0,050 0,067 0,084 0,101 0,134 0,151 0,168 0,210
4 1,5 x D 0,5 x D 1,25 x D 400 750 fz 0,050 0,067 0,084 0,101 0,134 0,151 0,168 0,210
5 1,5 x D 0,5 x D 1,25 x D 250 1000 fz 0,065 0,086 0,108 0,130 0,173 0,194 0,216 0,270

��F3BA...DL4...

Werkstoff- 
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) K600 Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 18,0 20,0

N

1 1,0 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,078 0,104 0,130 0,156 0,208 0,234 0,260
2 1,0 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,070 0,094 0,117 0,140 0,187 0,211 0,234
3 1,0 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,055 0,073 0,091 0,109 0,146 0,164 0,182
4 1,0 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,055 0,073 0,091 0,109 0,146 0,164 0,182
5 1,0 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,070 0,094 0,117 0,140 0,187 0,211 0,234

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 
Zur Bearbeitung von Aluminium mit hohem Siliz wird die TiCN-Beschichtung empfohlen. 
Für Fräsmaschinenspindel mit Keramiklagern ap mit 0,5 multiplizieren. 
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren. 
Walzfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert. 
Nutenfräsenanwendungen — für Werkzeuge mit längster Auskragung (L3), um 30 % reduzierter ae-Wert.
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 CFRP Hochleistungs-
Vollhartmetall-Schaftfräser  
 Sorte KCN05™ Beyond™ 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 Die KCN05 Vollhartmetall-Schaftfräser überzeugen durch eine überragende Standzeit und aufgrund der verbesserten 
Schneidkantenausführung mit einer hohen Oberfl ächengüte bei der Bearbeitung von schwer bearbeitbaren Werkstücken 
aus kohlefaserverstärkten Kunststoffen (CFRP) und NE-Werkstoffen. Die besondere Geometrie ermöglicht eine problemlose 
Zerspanung, reduziert die Wärmeentwicklung und sorgt für eine hohe Qualität der bearbeiteten Werkstückoberfl ächen. 

 •  Verhindert Delamination und Gratbildung. 

•  Hervorragende Standzeit aufgrund der KCN05 Diamantfi lmbeschichtung.  

 •  Kompressions-Schaftfräser wurden für hohe Vorschubraten 
entwickelt und sie erzeugen eine überragende Kantenqualität 
auf der Ober- und Unterseite des bearbeiteten Materials. 
Spezielle Upcut/Downcut-Geometrie mit gegensätzlichem 
Schnittkräfteverlauf garantiert stabile Schnittbedingungen. 

•  Downcut-Schaftfräser eignen sich besonders zur 
Flächenbearbeitung. Hervorragende Eigenschaften für das 
Schrägeintauchfräsen reduzieren Delamination bei der 
Bearbeitung von Taschen. 

•  CFK Schruppfräser für höchste Zerspanungsvolumen und 
herausragende Oberfl ächengüte. Für die Trimmbearbeitung 
von Glasfaser- und CFRP-Werkstoffen und für das Nuten- 
und Profi lfräsen entwickelt.  

 •  Die KCN05 Diamantbeschichtung verwendet ein patentiertes 
Substrat zur Optimierung der Beschichtungshaftung und 
Verlängerung der Standzeit.   

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•  CFK Walz-Fräser mit sechs und acht Schneidreihen für spezielle 
kohlefaserverstärkte Kabelkunststoffe erhältlich. 

•  CFK Schruppfräser in Ausführungen mit Stirnschneide, 
Stirnschneide mit Bohrerspitze und ohne Stirnschneide 
auf Anfrage erhältlich.  

 •  Durchmesser 6, 10, und 12 mm. 

•  Verschiedene Längen. 

•  Schaftfräser in den Sorten KCN05.  
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 Upcut/Downcut-Geometrie 

 Verhindert Delamination, da die 
Schnittkräfte in das Werkstück 
abgeleitet werden. 

 Diamantbeschichtete KCN05™ 
 Die verbesserte 

Schneidkantenausführung bietet 
exzelente Standzeiten und hohe 

Oberfl ächengüten. 

 Höchste Anzahl von Schneidreihen 
 Für eine ausgezeichnete 

Temperaturkontrolle und höchste 
Zerspanungsvolumen. 

 Ausführung für größere axiale Schnitttiefen 
 Ermöglicht die Bearbeitung in verschiedenen 
Ebenen und verlängert dadurch die Standzeit 
eines Werkzeugs um ein Vielfaches. 
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C1

C5

KCN05

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • CFRP-Schaftfräser
CFK Wälzfräser • CCNC

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz D Toleranz h6

Alle +0/-0,05 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,011

>18–24 +0/-0,013

��CFK Wälzfräser • CCNC • Metrisch 

KCN05 D1 D Ap1 max Ap2 max L Z U BCH
CCNC0600A3AH 6,00 6,00 18,01 3,18 63,00 3 0,13

CCNC0600A3BH 6,00 6,00 35,99 3,18 100,00 3 0,13

CCNC1000A4AH 10,00 10,00 18,01 3,18 83,00 4 0,13

CCNC1000A4BH 10,00 10,00 35,99 3,18 100,00 4 0,13

CCNC1200A4AH 12,00 12,00 18,01 3,18 83,00 4 0,13

CCNC1200A4BH 12,00 12,00 35,99 3,18 100,00 4 0,13

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P133.

•  Verbundstoffe und Glasfaser für die Luft-  
und Raumfahrt. 

•  Für Durchgangsbohrungen geeignet. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Interne Luftkühlung für ZU = 4. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Detail X

C1 CFRP, CFRP/CFRP

C2 CFK/Aluminium

C3 CFK/Titan

C4 CFRP/Edelstahl

C5 CFRP/Aluminium/Titan
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C1

C5

KCN05

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • CFRP-Schaftfräser
CFK Walzenstirnfräser • CDDC

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz D Toleranz h6

Alle +0/-0,05 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,011

>18–24 +0/-0,013

��CFK Walzenstirnfräser • CDDC 

KCN05 D1 D Ap1 max L BCH
CDDC0600A6AH 6,00 6,00 18,00 63,00 0,25

CDDC0600A6BH 6,00 6,00 36,00 100,00 0,25

CDDC1000A6AH 10,00 10,00 18,00 83,00 0,25

CDDC1000A6BH 10,00 10,00 36,00 100,00 0,25

CDDC1200A6AH 12,00 12,00 18,00 83,00 0,25

CDDC1200A6BH 12,00 12,00 36,00 100,00 0,25

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P133.

•  Verbundstoffe und Glasfaser für die Luft-  
und Raumfahrt. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

H
oc

hl
ei

st
un

gs
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er

Detail X

C1 CFRP, CFRP/CFRP

C2 CFK/Aluminium

C3 CFK/Titan

C4 CFRP/Edelstahl

C5 CFRP/Aluminium/Titan
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C1

C5

KCN05

 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • CFRP-Schaftfräser 
 CFK Schruppfräser • CBDB     

��  CFK Schruppfräser • CBDB   

 HINWEIS:  12 RHS/RHC Spannuten. 10 LHS/RHC Schneidreihen, 6 Stirnschneiden. 
Anwendungsdaten siehe Seite P133. 
Weitere Stirnschneidenausführungen sind auf Anfrage erhältlich. 

 •  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Verbundstoffe und Glasfaser für die Luft- 
und Raumfahrt.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Weitere Stirnschneidenausführungen sind auf Anfrage erhältlich: 

 Walzenstirnfräser 

 Stirnschneide mit 
Bohrerspitze 

 Nur Wälzfräser Stirn 
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz D Toleranz h6

Alle +0/-0,05 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,011

>18–24 +0/-0,013

 Detail X 

KCN05 D1 D Ap1 max L Z U BCH
CBDB0600AXAS 6,00 6,00 18,00 63,00 12 0,51

CBDB0600AXBS 6,00 6,00 36,00 100,00 12 0,51

CBDB1000AXAS 10,00 10,00 18,00 83,00 12 0,89

CBDB1000AXBS 10,00 10,00 36,00 100,00 12 0,89

CBDB1200AXAS 12,00 12,00 18,00 83,00 12 1,14

CBDB1200AXBS 12,00 12,00 36,00 100,00 12 1,14

C1 CFRP, CFRP/CFRP

C2 CFK/Aluminium

C3 CFK/Titan

C4 CFRP/Edelstahl

C5 CFRP/Aluminium/Titan
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • CFRP-Schaftfräser 
 Anwendungsdaten     

��  CFK Wälzfräser • CCNC • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 10,0 12,0

C 1 Ap1 max 0,5 x D 100 150 fz 0,018 0,030 0,036

 HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 

��  CFK Walzenstirnfräser • CDDC • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 10,0 12,0

C 1 Ap1 max 1 x D 100 150 fz 0,018 0,030 0,036

 HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 

��  CFK Schruppfräser • CBDB • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B)

Vorschub pro Umdrehung – die fz-Angaben gelten
zum Schulterfräsen (A).

Zum Nutenfräsen (B) fz um 20 % reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 10,0 12,0

C 1 Ap1 max 0,2 x D 1 x D 100 150 fz 0,15 0,25 0,30

 HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen. 
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 KenFeed™ 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Fortschrittliche Technologie 

 Anwendungsspezifi sche Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot Standard-Werkzeugen 

 Mit den vielen effektiven Schneiden sind KenFeed-Schaftfräser die richtige Wahl für die Bearbeitung von wärmebehandelten 
Stählen bis 67 HRC. Die KenFeed Schaftfräser ermöglichen Schrupp- und Vorschlichtbearbeitungen mit einem Werkzeug, wobei 
die Bearbeitung mit sehr geringen Schnitttiefen und sehr hohen Vorschüben erfolgt, und dadurch das Zerspanungsvolumen 
maximiert werden kann. Der verlängerte Frontschaft (3 x D) eignet sich aufgrund der längeren Auskragung perfekt für das 
Taschenfräsen im 3D-Verfahren sowie zum Tauchfräsen und spiralförmigen Interpolieren. Beim Stirnfräsen ist die gesamte 
KenFeed Stirnschneidengeometrie bis zu 55% im Eingriff, und damit wesentlich effektiver als Kugelkopf-Schaftfräser mit 
üblicherweise 5–10% Eingriff. 

 •  Einzigartige Werkzeugausführung mit sechs Schneidreihen für eine hohe Produktivität. 

•  Innovative neue Geometrie maximiert das Zerspanungsvolumen. 

•  Hohe Zerspanungsvolumen verringern die Bearbeitungskosten.  

 •  Bietet ab einem Durchmesser von 6 mm die Vorteile von 
Wendeschneidplatten-Fräswerkzeugen für das Fräsen mit 
hohem Vorschub. 

•  Nur ein Werkzeug für Schrupp- und 
Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Höhere Leistung beim Taschenfräsen im 3D-Verfahren 
sowie zum Tauchfräsen, spiralförmigen Interpolieren und 
Stirnfräsen. 

•  Geeignet für den Einsatz in gehärtete Stähle von 40 bis 67 
HRC mit zwei entsprechenden Geometrievarianten.  

 •  AlTiN-beschichtete Sorte KC639 für besonders lange 
Standzeiten in gehärtete Stähle von 40 bis 67 HRC.  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•  Kundenspezifi sche Lösungen zur Bearbeitung von Titan und 
anderen hochwarmfesten Legierungen erhältlich. 

•  Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 

•  Verschiedene Schaftausführungen und spezielle 
Beschichtungen verfügbar.  

 •  Durchmesserbereich von 6–20 mm. 

•  Verlängerter Frontschaft für Bearbeitungen mit großer 
Auskragung.  
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 Schaftfräser für das Fräsen 
mit hohem Vorschub in Stähle 
mit mittlerer Festigkeit und in 
gehärtete Stähle. 

 Patentierte Geometrie 
 Maximieren des 

Zerspanungsvolumens. 

 Abgesetzter Frontschaft 

 Für eine bessere Bearbeitung tiefer 
Ausnehmungen/Taschen. 

 Ausführung mit 6 Schneidreihen 
 Ermöglicht spiralförmiges 
Eintauchen, kreisförmige 

Interpolation und Ermöglicht 
spiralförmiges Eintauchfräsen, 

spiralförmiges Interpolieren und 
Stirnfräsen. 

 AlTiN-beschichtete KC639M™ 

 Für maximale Standzeiten. 
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KC639M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • KenFeed™

KHDA • 52–65 HRC • Gehärtete Stähle

D1 D1 Toleranz D Toleranz

Alle DIN e8 DIN h6

��KenFeed • KHDA 

KC639M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�

KHDA0600A6ANA 6,00 6,00 5,00 0,20 18,00 63,00 0,38

KHDA0800A6ANA 8,00 8,00 7,00 0,27 24,00 76,00 0,50

KHDA1000A6ANA 10,00 10,00 9,00 0,33 30,00 89,00 0,63

KHDA1200A6ANA 12,00 12,00 11,00 0,40 36,00 100,00 0,75

KHDA1600A6ANA 16,00 16,00 15,00 0,54 48,00 110,00 1,00

KHDA2000A6ANA 20,00 20,00 19,00 0,67 60,00 125,00 1,25

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P138.

HINWEIS:  YRC = Abstand der Lauf�äche des Radius R zur Mittellinie.  
RCN = Radialer Abstand des höchsten Punktes der Schneide zur Mittellinie. Mit diesem Maß können Sie die Mindestdurchmesser einer ebenen Fläche beim 
schraubenförmigen Eintauchen bestimmen.  
R = Stirnradius.  
R� = Schulter- oder Eckenradius.

��Programmierdaten

Geometrische Parameter
Technische Hinweise für spiralförmiges und lineares Eintauchen

Spiralförmige Interpolation Lineares Eintauchen

Optimaler Bereich des Kreisdurchmessers für einzelnen Durchgang Berechnete Länge bezüglich Eintauchwinkel

Katalognummer D1 Ap1  
max R R� YRC RCN Kleinster Größter 1° 2° 3° 4° 5°

KHDA0600A6ANA 6 0,20 9 0,375 0,75 1,26 8,52 12,00 32,99 16,49 10,99 8,23 6,58

KHDA0800A6ANA 8 0,27 12 0,500 1,00 1,68 11,36 16,00 43,98 21,99 14,65 10,98 8,78

KHDA1000A6ANA 10 0,33 15 0,625 1,25 2,10 14,20 20,00 54,98 27,48 18,31 13,72 10,97

KHDA1200A6ANA 12 0,40 18 0,750 1,50 2,52 17,04 24,00 65,98 32,98 21,97 16,47 13,16

KHDA1600A6ANA 16 0,54 24 1,000 2,00 3,36 22,72 32,00 87,97 43,97 29,30 21,96 17,55

KHDA2000A6ANA 20 0,67 30 1,250 2,50 4,20 28,40 40,00 109,96 54,96 36,62 27,45 21,94

Empfohlener Prozentsatz des programmierten Vorschubs beim Eintauchen 100 % 70 % 50 % 30 % 10 %

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Hoher Vorschub. 

� Erste Wahl
� Alternative

3

Rε
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KC639M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • KenFeed™

KMDA • <52 HRC • Stähle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt

��KenFeed • KMDA 

KC639M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�

KMDA0600A6ANA 6,00 6,00 5,00 0,32 18,00 63,00 0,38

KMDA0800A6ANA 8,00 8,00 7,00 0,42 24,00 76,00 0,50

KMDA1000A6ANA 10,00 10,00 9,00 0,53 30,00 89,00 0,63

KMDA1200A6ANA 12,00 12,00 11,00 0,63 36,00 100,00 0,75

KMDA1600A6ANA 16,00 16,00 15,00 0,84 48,00 110,00 1,00

KMDA2000A6ANA 20,00 20,00 19,00 1,05 60,00 125,00 1,25

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P138.

��Programmierdaten

Geometrische Parameter
Technische Hinweise für spiralförmiges und lineares Eintauchen

Spiralförmige Interpolation Lineares Eintauchen

Optimaler Bereich des Kreisdurchmessers für einzelnen Durchgang Berechnete Länge bezüglich Eintauchwinkel

Katalognummer D1 Ap1 
max R R� YRC RCN Kleinster Größter 1° 2° 3° 4° 5°

KMDA0600A6ANA 6 0,32 6 0,375 0,75 1,32 8,64 12,00 35,58 17,79 11,85 8,88 7,10

KMDA0800A6ANA 8 0,42 8 0,500 1,00 1,76 11,52 16,00 47,44 23,71 15,80 11,84 9,47

KMDA1000A6ANA 10 0,53 10 0,625 1,25 2,20 14,40 20,00 59,30 29,64 19,75 14,80 11,83

KMDA1200A6ANA 12 0,63 12 0,750 1,50 2,64 17,28 24,00 71,17 35,57 23,70 17,76 14,20

KMDA1600A6ANA 16 0,84 16 1,000 2,00 3,52 23,04 32,00 94,89 47,43 31,60 23,69 18,93

KMDA2000A6ANA 20 1,05 20 1,250 2,50 4,40 28,80 40,00 118,61 59,29 39,50 29,61 23,66

Empfohlener Grad des programmierten Vorschubs beim Eintauchen 100 % 70 % 50 % 30 % 10 %

•  Hoher Vorschub. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

Rε

HINWEIS:  YRC = Abstand der Lauf�äche des Radius R zur Mittellinie.  
RCN = Radialer Abstand des höchsten Punktes der Schneide zur Mittellinie. Mit diesem Maß können Sie die Mindestdurchmesser einer ebenen Fläche 
beim schraubenförmigen Eintauchen bestimmen.  
R = Stirnradius.  
R� = Schulter- oder Eckenradius.
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Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • KenFeed™ 
 Anwendungsdaten     

��  KenFeed • KMDA 

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC639M Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P 4 0,05 x D 0,55 x D 160 180 fz 0,300 0,500 0,500 0,500 0,600 0,700

H
1 0,05 x D 0,55 x D 140 160 fz 0,300 0,500 0,500 0,500 0,600 0,700

2 0,05 x D 0,55 x D 100 120 fz 0,200 0,300 0,300 0,400 0,500 0,600

 HINWEIS:  Diese Richtlinien erfordern unter Umständen Abweichungen, um optimale Ergebnisse zu erzielen. 
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��  KenFeed • KHDA 

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC639M Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

H

2 0,03 x D 0,55 x D 100 120 fz 0,200 0,300 0,300 0,400 0,500 0,600

3 0,03 x D 0,55 x D 80 100 fz 0,200 0,300 0,300 0,400 0,500 0,600

4 0,03 x D 0,55 x D 50 70 fz 0,150 0,200 0,250 0,300 0,400 0,500

 HINWEIS: Diese Richtlinien erfordern unter Umständen Abweichungen, um optimale Ergebnisse zu erzielen.  



  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 •  Flexibel — Tauchfräsen, Nutenfräsen und Profi lfräsen. 

•  Komplett — großer Durchmesser- und Längenbereich. 

•  Adaptiv — für verschiedenste Anwendungen und Werkstoffe 

•  Wirtschaftlich — ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhältnis.  

 •  Version mit 2 Schneidreihen für instabile Bedingungen. 

•  Version mit 3 Schneidreihen als Alternative zu 2 und 4 Schneidreihen. 

•  Version mit 4 Schneidreihen für hohe Zeitspanungsvolumen.  

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•  Exzentrischer Freiwinkel steigert die Schneidkantenstabilität.  

 GOmill™ GP 

 Angebot 

 Universalschaftfräser 

 Fortschrittliche Technologie 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser für die Hartbearbeitung 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Diese Kennametal Schaftfräser für die Hartbearbeitung sind für die Bearbeitung von gehärteten Stählen mit bis zu 
67 HRC bei extrem hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben konzipiert. Entwickelt wurden diese Werkzeuge 
mit speziellen Beschichtungen, Substraten und Geometrien für längere Standzeiten in den unterschiedlichsten 
Anwendungen, die eine Bearbeitung von gehärteten Werkstoffen erfordern.  

 •   Geeignet zur Bearbeitung von gehärteten Stählen mit bis zu 60 HRC. 

•   Einzigartiges Design für höhere Vorschübe und Schnittgeschwindigkeiten um damit höhere 
Zerspanungsvolumen zu erzielen. 

•   Hochentwickelte Beschichtungen für eine maximale Verschleißfestigkeit.  

 Fortschrittliche Technologie  Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot an Standardprodukten 

 Anwendungsspezifi sche Sorten 

 •   Negative Geometrie für höhere Schneidkantenfestigkeit. 

•   Verstärkter Kern für höhere Steifi gkeit. 

•   Großer Spiralwinkel für verbesserte Oberfl ächengüte.  

 •   Universelle Sorte KC633M™. 

•   KC637M aus TiAlN-beschichtetem verschleißfestem Substrat 
für die Hartbearbeitung für besonders lange Standzeit bei 
Werkstoffen über 48 HRC.  

 •   Durchmesserbereich von 2–25 mm 

•   Verlängerter Frontschaft mit großer Auskragung und 
Schneideckenausführungen mit Radien und scharfen Schneidecken. 

•   Toroidische, Kegel-Kugelkopf- und Freistich-Schaftfräser (Kugelfräser).  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

•   Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich. 

•   Verschiedene Schaftausführungen und spezielle Beschichtungen 
verfügbar. 

•   AlTiN-Sorte KC643M™ als kundenspezifi sche Lösung erhältlich.  
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 Parabelförmiges 
Kerndesign 

 Patentierte Technologie 
stabilisiert den Schaftfräser,
 um bei längeren Fräslängen 
eine Ablenkung zu 
vermeiden. 

 Verschiedene Schaftfräserausführungen 
mit unterschiedlichen Spiralwinkel 

 Spezielle anwendungsspezifi sche Ausführungen. 

 Hochentwickelte 
Beschichtungen für eine 
maximale Verschleißfestigkeit. 

 KC637M und KC633M™ TiAlN-beschichtete Substrate. 
 Für besonders lange Standzeiten bei anspruchsvollen 
Bearbeitungen. 
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F2AT...WM-WL-WX • Torische Stirnschneide • Lange Auskragung

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F2AT...WM-WL-WX • Torische Stirnschneide • Lange Auskragung 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F2AT0200AWM20R003 2,00 6,00 1,70 2,00 17,50 70,00 0,30

F2AT0200AWM20R005 2,00 6,00 1,70 2,00 17,50 70,00 0,50

F2AT0300AWM20R005 3,00 6,00 2,50 3,00 18,50 70,00 0,50

F2AT0300AWM20R010 3,00 6,00 2,50 3,00 18,50 70,00 1,00

F2AT0400AWL20R005 4,00 6,00 3,50 4,00 19,50 80,00 0,50

F2AT0400AWL20R010 4,00 6,00 3,50 4,00 19,50 80,00 1,00

F2AT0500AWL20R005 5,00 6,00 4,50 5,00 44,00 80,00 0,50

F2AT0500AWL20R010 5,00 6,00 4,50 5,00 44,00 80,00 1,00

F2AT0600AWL20R005 6,00 6,00 5,50 6,00 44,00 80,00 0,50

F2AT0600AWL20R010 6,00 6,00 5,50 6,00 44,00 80,00 1,00

F2AT0800AWL20R010 8,00 8,00 7,00 8,00 54,00 90,00 1,00

F2AT0800AWL20R020 8,00 8,00 7,00 8,00 54,00 90,00 2,00

F2AT1000AWL20R010 10,00 10,00 9,00 10,00 60,00 100,00 1,00

F2AT1000AWL20R020 10,00 10,00 9,00 10,00 60,00 100,00 2,00

F2AT1000AWL20R030 10,00 10,00 9,00 10,00 60,00 100,00 3,00

F2AT1200AWX20R005 12,00 12,00 11,00 12,00 65,00 110,00 0,50

F2AT1200AWX20R010 12,00 12,00 11,00 12,00 65,00 110,00 1,00

F2AT1200AWX20R030 12,00 12,00 11,00 12,00 65,00 110,00 3,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P152.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

>6mm
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F4AT...WS-WM-WL-WX • Torische Stirnschneide • Lange Auskragung

��F4AT...WS-WM-WL-WX • Torische Stirnschneide • Lange Auskragung 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F4AT0400AWS20R005 4,00 6,00 3,80 2,00 10,00 45,00 0,50

F4AT0400AWS20R010 4,00 6,00 3,80 2,00 10,00 45,00 1,00

F4AT0500AWS20R005 5,00 6,00 4,80 2,50 12,00 50,00 0,50

F4AT0500AWS20R010 5,00 6,00 4,80 2,50 12,00 50,00 1,00

F4AT0600AWS20R005 6,00 6,00 5,80 3,00 12,00 50,00 0,50

F4AT0600AWL20R005 6,00 6,00 5,80 6,00 42,00 80,00 0,50

F4AT0600AWL20R010 6,00 6,00 5,80 6,00 42,00 80,00 1,00

F4AT0800AWM20R010 8,00 8,00 7,80 4,00 20,00 60,00 1,00

F4AT0800AWM20R020 8,00 8,00 7,80 4,00 20,00 60,00 2,00

F4AT0800AWL20R005 8,00 8,00 7,80 8,00 52,00 90,00 0,50

F4AT0800AWL20R010 8,00 8,00 7,80 8,00 52,00 90,00 1,00

F4AT0800AWL20R020 8,00 8,00 7,80 8,00 52,00 90,00 2,00

F4AT1000AWM20R005 10,00 10,00 9,80 5,00 24,00 70,00 0,50

F4AT1000AWM20R025 10,00 10,00 9,80 5,00 24,00 70,00 2,50

F4AT1000AWL20R005 10,00 10,00 9,70 10,00 58,00 100,00 0,50

F4AT1000AWL20R010 10,00 10,00 9,70 10,00 58,00 100,00 1,00

F4AT1000AWL20R020 10,00 10,00 9,70 10,00 58,00 100,00 2,00

F4AT1000AWL20R025 10,00 10,00 9,70 10,00 58,00 100,00 2,50

F4AT1200AWL20R015 12,00 12,00 11,80 6,00 24,00 75,00 1,50

F4AT1200AWL20R030 12,00 12,00 11,80 6,00 24,00 75,00 3,00

F4AT1200AWX20R010 12,00 12,00 11,70 12,00 62,00 110,00 1,00

F4AT1200AWX20R015 12,00 12,00 11,70 12,00 62,00 110,00 1,50

F4AT1200AWX20R030 12,00 12,00 11,70 12,00 62,00 110,00 3,00

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

>6 mm

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P152.
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KC633M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F4AJ-F5AJ...WS-WM-WL-WX • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F4AJ-F5AJ...WS-WM-WL-WX • Lang 

KC633M D1 D Ap1 max L R� Z U
F4AJ0600AWS50R025 6,00 6,00 9,00 50,00 0,25 4

F4AJ0600AWS50R050 6,00 6,00 9,00 50,00 0,50 4

F4AJ0800AWM50R050 8,00 8,00 12,00 63,00 0,50 4

F4AJ0800AWM50R100 8,00 8,00 12,00 63,00 1,00 4

F4AJ1000AWL50R050 10,00 10,00 15,00 76,00 0,50 4

F4AJ1000AWL50R100 10,00 10,00 15,00 76,00 1,00 4

F4AJ1200AWL50R050 12,00 12,00 18,00 76,00 0,50 4

F4AJ1200AWL50R150 12,00 12,00 18,00 76,00 1,50 4

F4AJ1600AWL50R050 16,00 16,00 24,00 89,00 0,50 4

F4AJ1600AWL50R150 16,00 16,00 24,00 89,00 1,50 4

F4AJ2000AWX50R050 20,00 20,00 30,00 104,00 0,50 4

F4AJ2000AWX50R200 20,00 20,00 30,00 104,00 2,00 4

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P152.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC633M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F4AJ-F5AJ-F6AJ...WS-WL-WX • Extra lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F4AJ-F5AJ-F6AJ...WS-WL-WX • Extra lang 

KC633M D1 D Ap1 max L Z U
F4AJ0600AWS50L090 6,00 6,00 9,00 50,00 4

F4AJ0800AWM50L120 8,00 8,00 12,00 63,00 4

F4AJ1000AWM50L150 10,00 10,00 15,00 76,00 4

F4AJ1600AWL50L240 16,00 16,00 24,00 89,00 4

F4AJ2000AWL50L300 20,00 20,00 30,00 104,00 4

F5AJ2500AWX50L380 25,00 25,00 38,00 121,00 5

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P153.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F6AV-F8AV...DL • DIN 6527 • Lang • Extra lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F6AV-F8AV...DL • DIN 6527 • Lang • Extra lang 

KC637M D1 D Ap1 max L R� Z U

F6AV0600ADL45 6,00 6,00 13,00 57,00 0,50 6

F6AV0600AWM45 6,00 6,00 18,00 62,00 0,50 6

F6AV0800ADL45 8,00 8,00 19,00 63,00 0,50 6

F6AV0800AWM45 8,00 8,00 24,00 68,00 0,50 6

F6AV1000ADL45 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 6

F6AV1000AWL45 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 6

F6AV1200ADL45 12,00 12,00 26,00 83,00 1,00 6

F6AV1200AWL45 12,00 12,00 36,00 93,00 1,00 6

F6AV1600ADL45 16,00 16,00 32,00 92,00 1,00 6

F6AV1600AWX45 16,00 16,00 48,00 108,00 1,00 6

F8AV2000ADL45 20,00 20,00 38,00 104,00 1,00 8

F8AV2000AWX45 20,00 20,00 60,00 126,00 1,00 8

F8AV2500ADL45 25,00 25,00 45,00 121,00 1,50 8

F8AV2500AWX45 25,00 25,00 75,00 150,00 1,50 8

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P153.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F2AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Verlängerter Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h10 D Toleranz h6

�3 +0/-0,040 �3 +0-/0,006

>3–6 +0/-0,048 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,058 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,070 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,084 >18–30 +0/-0,013

��F2AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Verlängerter Frontschaft 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L

F2AL0200AWM20 2,00 6,00 1,70 2,00 17,50 70,00

F2AL0300AWM20 3,00 6,00 2,50 3,00 18,50 70,00

F2AL0400AWL20 4,00 6,00 3,50 4,00 19,50 80,00

F2AL0500AWL20 5,00 6,00 4,50 5,00 44,00 80,00

F2AL0600AWL20 6,00 6,00 5,50 6,00 44,00 80,00

F2AL0800AWL20 8,00 8,00 7,00 8,00 54,00 90,00

F2AL1000AWL20 10,00 10,00 9,00 10,00 60,00 100,00

F2AL1200AWX20 12,00 12,00 11,70 12,00 65,00 110,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P154.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

<6 mm

<6 mm
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F2AL...WL-WM • Kugelkopf

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h10 D Toleranz h6

�3 +0/-0,040 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,048 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,058 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,070 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,084 >18–30 +0/-0,013

��F2AL...WL-WM • Kugelkopf 

KC637M D1 D Ap1 max L

F2AL0100AWL30 1,00 4,00 1,00 40,00

F2AL0150AWL30 1,50 4,00 1,50 40,00

F2AL0200AWL30 2,00 6,00 2,00 45,00

F2AL0300AWL30 3,00 6,00 3,00 45,00

F2AL0400AWL30 4,00 6,00 4,00 45,00

F2AL0500AWL30 5,00 6,00 5,00 50,00

F2AL0600AWL30 6,00 6,00 6,00 50,00

F2AL0800AWL30 8,00 8,00 8,00 60,00

F2AL1000AWM30 10,00 10,00 10,00 70,00

F2AL1200AWM30 12,00 12,00 12,00 75,00

F2AL1600AWM30 16,00 16,00 16,00 80,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P155.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F2AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h10 D Toleranz h6

�3 +0/-0,040 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,048 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,058 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,070 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,084 >18–30 +0/-0,013

��F2AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Lang 

KC637M D1 D Ap1 max L

F2AL0600AWM30 6,00 6,00 6,00 80,00

F2AL0800AWM30 8,00 8,00 8,00 90,00

F2AL1000AWL30 10,00 10,00 10,00 100,00

F2AL1200AWX30 12,00 12,00 12,00 110,00

F2AL1600AWX30 16,00 16,00 16,00 140,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P156.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F2AB...WL-WM-WX • Kugelkopf • Verlängerter Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h10 D Toleranz h6

�3 +0/-0,040 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,048 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,058 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,070 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,084 >18–30 +0/-0,013

��F2AB...WL-WM-WX • Kugelkopf • Verlängerter Frontschaft 

KC637M D1 D Ap1 max L3 L
F2AB0200AWM30 2,00 6,00 1,00 17,00 70,00

F2AB0300AWM30 3,00 6,00 1,50 18,00 70,00

F2AB0400AWL30 4,00 6,00 2,00 19,00 80,00

F2AB0500AWL30 5,00 6,00 2,50 42,00 80,00

F2AB0600AWL30 6,00 6,00 3,00 42,00 80,00

F2AB1000AWL30 10,00 10,00 5,00 58,00 100,00

F2AB1200AWX30 12,00 12,00 6,00 63,00 110,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P157.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
F4AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Konischer Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h8 D Toleranz h6

�3 +0/-0,014 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,018 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,022 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,027 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,033 >18–30 +0/-0,013

��F4AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Konischer Frontschaft 

KC637M D1 D Ap1 max L3 L �

F4AL0300AWM30L040 3,00 6,00 4,00 4,00 75,00 2.85

F4AL0300AWL30L040 3,00 6,00 4,00 4,00 100,00 1.65

F4AL0400AWM30L050 4,00 6,00 5,00 5,00 75,00 2.67

F4AL0400AWL30L050 4,00 6,00 5,00 5,00 100,00 1.18

F4AL0500AWM30L060 5,00 6,00 6,00 6,00 75,00 1.33

F4AL0500AWL30L060 5,00 8,00 6,00 6,00 100,00 1.75

F4AL0600AWM30L080 6,00 8,00 8,00 8,00 75,00 2.38

F4AL0600AWL30L080 6,00 10,00 8,00 8,00 100,00 2.52

F4AL0800AWL30L120 8,00 10,00 12,00 12,00 100,00 1.52

F4AL0800AWX30L120 8,00 12,00 12,00 12,00 150,00 1.40

F4AL1000AWL30L150 10,00 12,00 15,00 15,00 100,00 1.83

F4AL1000AWX30L150 10,00 12,00 15,00 15,00 150,00 0.80

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P158.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F2AT...WM-WL-WX • Torische Stirnschneide • Lange Auskragung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC637M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,5 x D 0,4 x D 0,3 x D 120 160 fz 0,011 0,017 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077

4 0,5 x D 0,4 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,010 0,016 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069

H

1 0,5 x D 0,4 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,010 0,016 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069

2 0,5 x D 0,3 x D 0,2 x D 60 80 fz 0,012 0,016 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051

3 0,5 x D 0,15 x D 0,15 x D 50 70 fz 0,009 0,013 0,014 0,018 0,021 0,029 0,035 0,041

4 0,5 x D 0,1 x D 0,1 x D 40 60 fz 0,006 0,008 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,027

HINWEIS:  Diese Richtlinien erfordern unter Umständen Abweichungen, um optimale Ergebnisse zu erzielen.  
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��F4AT...WS-WM-WL-WX • Torische Stirnschneide • Lange Auskragung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC637M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,5 x D 0,4 x D 0,3 x D 120 160 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077

4 0,5 x D 0,4 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069

H

1 0,5 x D 0,4 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069

2 0,5 x D 0,3 x D 0,2 x D 60 80 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051

3 0,5 x D 0,15 x D 0,15 x D 50 70 fz 0,014 0,018 0,021 0,029 0,035 0,041

4 0,5 x D 0,1 x D 0,1 x D 40 60 fz 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,027

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��F4AJ-F5AJ...WS-WM-WL-WX • Lang

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
3 1 x D 0,4 x D 1 x D 160 180 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,096 0,111 0,125

4 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 140 160 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,084 0,097 0,107

H

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 140 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,084 0,097 0,107

2 1 x D 0,3 x D 0,5 x D 80 130 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,063 0,071 0,078

3 1 x D 0,15 x D 0,3 x D 70 100 fz 0,014 0,018 0,021 0,029 0,035 0,041 0,051 0,059 0,067

4 1 x D 0,1 x D 0,15 x D 50 70 fz 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 0,027 0,034 0,039 0,044

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F4AJ-F5AJ-F6AJ...WS-WL-WX • Extra lang

Werkst-
offgruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
3 1 x D 0,4 x D 1 x D 160 180 fz 0,040 0,055 0,067 0,077 0,096 0,111 0,125

4 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 140 160 fz 0,036 0,049 0,059 0,069 0,084 0,097 0,107

H

1 1 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 140 fz 0,036 0,049 0,059 0,069 0,084 0,097 0,107

2 1 x D 0,3 x D 0,5 x D 80 130 fz 0,027 0,037 0,044 0,051 0,063 0,071 0,078

3 1 x D 0,15 x D 0,3 x D 70 100 fz 0,021 0,029 0,035 0,041 0,051 0,059 0,067

4 1 x D 0,1 x D 0,15 x D 50 70 fz 0,014 0,019 0,023 0,027 0,034 0,039 0,044

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.

��F6AV/F8AV..DL/WM/WX

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) KC637M Vorschub pro Zahn (fz) — die fz-Angaben gelten für das Umfangsfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P
3 Ap max 0,1 x D 120 160 fz 0,040 0,055 0,067 0,077 0,096 0,111 0,125

4 Ap max 0,1 x D 90 150 fz 0,036 0,049 0,059 0,069 0,084 0,097 0,107

H

1 Ap max 0,1 x D 80 140 fz 0,036 0,049 0,059 0,069 0,084 0,097 0,107

2 Ap max 0,1 x D 70 120 fz 0,027 0,037 0,044 0,051 0,063 0,071 0,078

3 Ap max 0,1 x D 60 90 fz 0,021 0,029 0,035 0,041 0,051 0,059 0,067

4 Ap max 0,05 x D 50 70 fz 0,014 0,019 0,023 0,027 0,034 0,039 0,044

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F2AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschlichten – Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,034 0,052 0,070 0,089 0,109 0,150 0,182 0,211

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,031 0,048 0,064 0,081 0,099 0,134 0,162 0,187

H

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,039 0,060 0,080 0,102 0,123 0,168 0,203 0,234

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,034 0,052 0,070 0,088 0,107 0,145 0,174 0,201

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,031 0,047 0,063 0,079 0,096 0,130 0,158 0,183

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,021 0,031 0,042 0,053 0,064 0,087 0,105 0,122

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schruppen – Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,015 0,023 0,031 0,040 0,049 0,067 0,081 0,094

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,014 0,021 0,029 0,036 0,044 0,060 0,073 0,084

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,021 0,032 0,043 0,054 0,066 0,090 0,109 0,125

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,024 0,036 0,048 0,061 0,074 0,101 0,121 0,140

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,027 0,041 0,055 0,069 0,084 0,114 0,138 0,161

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,018 0,027 0,037 0,046 0,056 0,076 0,092 0,107

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schlichten – Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,052 0,080 0,108 0,137 0,168 0,231 0,279 0,324

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,048 0,073 0,099 0,125 0,152 0,207 0,249 0,288

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,052 0,078 0,106 0,134 0,162 0,221 0,266 0,308

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,039 0,059 0,080 0,101 0,122 0,166 0,199 0,230

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,033 0,050 0,067 0,084 0,102 0,139 0,168 0,196

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,022 0,033 0,045 0,056 0,068 0,093 0,112 0,130
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F2AL...WL-WM • Kugelkopf

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,026 0,052 0,108 0,168 0,231 0,279 0,324 0,403

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,024 0,048 0,099 0,152 0,207 0,249 0,288 0,355

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,025 0,052 0,106 0,162 0,221 0,266 0,308 0,379

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,019 0,039 0,080 0,122 0,166 0,199 0,230 0,281

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,016 0,033 0,067 0,102 0,139 0,168 0,196 0,244

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,011 0,022 0,045 0,068 0,093 0,112 0,130 0,162

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,017 0,034 0,070 0,109 0,150 0,182 0,211 0,262

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,016 0,031 0,064 0,099 0,134 0,162 0,187 0,230

H

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,019 0,039 0,080 0,123 0,168 0,203 0,234 0,288

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,017 0,034 0,070 0,107 0,145 0,174 0,201 0,246

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,015 0,031 0,063 0,096 0,130 0,158 0,183 0,229

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,010 0,021 0,042 0,064 0,087 0,105 0,122 0,151

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schruppen — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,007 0,015 0,031 0,049 0,067 0,081 0,094 0,117

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,007 0,014 0,029 0,044 0,060 0,073 0,084 0,103

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,010 0,021 0,043 0,066 0,090 0,109 0,125 0,154

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,012 0,024 0,048 0,074 0,101 0,121 0,140 0,171

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,013 0,027 0,055 0,084 0,114 0,138 0,161 0,200

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,009 0,018 0,037 0,056 0,076 0,092 0,107 0,133
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F2AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Lang

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schruppen — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,007 0,015 0,031 0,049 0,067 0,081 0,094 0,117

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,007 0,014 0,029 0,044 0,060 0,073 0,084 0,103

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,010 0,021 0,043 0,066 0,090 0,109 0,125 0,154

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,012 0,024 0,048 0,074 0,101 0,121 0,140 0,171

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,013 0,027 0,055 0,084 0,114 0,138 0,161 0,200

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,009 0,018 0,037 0,056 0,076 0,092 0,107 0,133

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,026 0,052 0,108 0,168 0,231 0,279 0,324 0,403

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,024 0,048 0,099 0,152 0,207 0,249 0,288 0,355

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,025 0,052 0,106 0,162 0,221 0,266 0,308 0,379

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,019 0,039 0,080 0,122 0,166 0,199 0,230 0,281

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,016 0,033 0,067 0,102 0,139 0,168 0,196 0,244

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,011 0,022 0,045 0,068 0,093 0,112 0,130 0,162
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Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0

P

3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,017 0,034 0,070 0,109 0,150 0,182 0,211 0,262

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,016 0,031 0,064 0,099 0,134 0,162 0,187 0,230

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,019 0,039 0,080 0,123 0,168 0,203 0,234 0,288

H

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,017 0,034 0,070 0,107 0,145 0,174 0,201 0,246

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,015 0,031 0,063 0,096 0,130 0,158 0,183 0,229

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,010 0,021 0,042 0,064 0,087 0,105 0,122 0,151
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F2AB...WL-WM-WX • Kugelkopf • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,052 0,108 0,168 0,231 0,279 0,324

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,048 0,099 0,152 0,207 0,249 0,288

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,052 0,106 0,162 0,221 0,266 0,308

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,039 0,080 0,122 0,166 0,199 0,230

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,033 0,067 0,102 0,139 0,168 0,196

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,022 0,045 0,068 0,093 0,112 0,130

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,034 0,070 0,109 0,150 0,182 0,211

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,031 0,064 0,099 0,134 0,162 0,187

H

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,039 0,080 0,123 0,168 0,203 0,234

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,034 0,070 0,107 0,145 0,174 0,201

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,031 0,063 0,096 0,130 0,158 0,183

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,021 0,042 0,064 0,087 0,105 0,122

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schruppen — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,015 0,031 0,049 0,067 0,081 0,094

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,014 0,029 0,044 0,060 0,073 0,084

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,021 0,043 0,066 0,090 0,109 0,125

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,024 0,048 0,074 0,101 0,121 0,140

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,027 0,055 0,084 0,114 0,138 0,161

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,018 0,037 0,056 0,076 0,092 0,107
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Hartbearbeitung
Anwendungsdaten

��F4AL...WL-WM-WX • Kugelkopf • Konischer Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,052 0,070 0,089 0,109 0,150 0,182

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,048 0,064 0,081 0,099 0,134 0,162

H

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,060 0,080 0,102 0,123 0,168 0,203

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,052 0,070 0,088 0,107 0,145 0,174

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,047 0,063 0,079 0,096 0,130 0,158

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,031 0,042 0,053 0,064 0,087 0,105

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schruppen — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,023 0,031 0,040 0,049 0,067 0,081

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,021 0,029 0,036 0,044 0,060 0,073

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,032 0,043 0,054 0,066 0,090 0,109

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,036 0,048 0,061 0,074 0,101 0,121

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,041 0,055 0,069 0,084 0,114 0,138

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,027 0,037 0,046 0,056 0,076 0,092

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Schlichten — Vorschub pro Zahn (fz) — die fz—Angaben gelten zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,080 0,108 0,137 0,168 0,231 0,279

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,073 0,099 0,125 0,152 0,207 0,249

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,078 0,106 0,134 0,162 0,221 0,266

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,059 0,080 0,101 0,122 0,166 0,199

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,050 0,067 0,084 0,102 0,139 0,168

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,033 0,045 0,056 0,068 0,093 0,112
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Hartmetall-Recycling
Helfen Sie uns, unseren Planeten zu bewahren und zu schützen!

Mit unserem Hartmetall-Recyclingprogramm unterstützen  
wir Ihr Unternehmen beim umweltbewussten Handeln.

Indem Sie uns Ihre gebrauchten Hartmetall-Werkzeuge und 
-Wendeschneidplatten zusenden, helfen Sie mit, die Umwelt 
zu schonen, und sorgen gleichzeitig dafür, dass diese Produkte 
verantwortungsbewusst recycelt werden. Kennametal akzeptiert  
alle beschichteten und unbeschichteten Hartmetallobjekte 
einschließlich Wendeschneidplatten, Bohrer, Reibwerkzeuge  
und Gewindebohrer.

Das Hartmetall-Recyclingprogramm von Kennametal bietet Ihnen:

•  einen Partner, der sich für den nachhaltigen Schutz der Umwelt einsetzt 
•  ein benutzerfreundliches Webportal zur Bewertung Ihrer gebrauchten Hartmetallprodukte 
•  Nutzung unserer beliebten Green Box™-Optionen zur Sammlung gebrauchten Hartmetalls 
•  eine systematische und effiziente Entsorgung von Hartmetallprodukten 
•  verbesserte Rentabilität 

Das Programm ist derzeit nicht in allen Regionen verfügbar.
Weitere Informationen finden Sie unter kennametal.com/carbiderecycling.

kennametal.com 
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-
Schaftfräser für die Mikrobearbeitung 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Sorten 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 Das komplette Kennametal Produktangebot von Schaftfräsern für die Mikrobearbeitung gemäß Industriestandard umfasst 
Schaftfräser mit längerer Auskragung, mit abgesetztem Frontschaft, mit geraden Stirnschneiden und mit Kugelkopf. Sie 
wurden speziell entwickelt für die Bearbeitung von Stählen und gehärteten Stählen bis zu 67 HRC und ermöglichen höchste 
Genauigkeiten und sehr lange Standzeiten. 

 •   Schaftfräser ab einem Schneidendurchmesser D = 0,3 mm. 

•   Erhältlich mit kurzen und langen Schnittlängen. 

•   Geeignet zur Bearbeitung von Stählen und gehärteten Stählen mit bis zu 60 HRC. 

•   Hochentwickelte Beschichtungen für eine maximale Verschleißfestigkeit.  

 •   Negative Geometrie für eine höhere Schneidkantenfestigkeit. 
•   Verstärkter Kern für eine höhere Steifi gkeit. 
•   Großer Spiralwinkel für verbesserte Oberfl ächengüten.  

 •   TiAlN-beschichtete KC635M für eine höhere 
Verschleißfestigkeit, besonders bei der 
Trockenbearbeitung. 

•   KC637M aus TiAlN-beschichtetem verschleißfestem 
Substrat für die Hartbearbeitung mit besonders langen 
Standzeiten in Werkstoffen über 48 HRC.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 
•  Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich. 
•   Verschiedene Schaftausführungen und spezielle 

Beschichtungen verfügbar. 
•   AlTiN-Sorte KC643M als kundenspezifi sche Lösung erhältlich.  

 •   Durchmesserbereich von 0,3–6 mm. 
•   Sowohl mit Kugelkopfausführung und mit gerader 

Stirnschneide erhältlich. 
•   Verlängerter konischer Frontschaft für Bearbeitungen 

mit großer Auskragung.  

 Merkmale und Vorteile 
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 Verlängerter konischer 
Frontschaft für Bearbeitungen 
mit großer Auskragung. 

 Verschiedene TiAlN-beschichtete Substrate 

 2- und 3-schneidige Versionen 
 Ermöglicht die Wahl zwischen 
Genauigkeit und Produktivität. 

 Für besonders lange Standzeiten bei 
anspruchsvollen Anwendungen. 
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
F2AH...WS-WM • Verlängerter Frontschaft • Lang

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F2AH...WS-WM • Verlängerter Frontschaft • Lang 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L
F2AH0030AWS30L040 0,30 6,00 — 0,40 0,50 50,00

F2AH0050AWS30L070 0,50 6,00 0,45 0,70 1,50 50,00

F2AH0080AWM30L120 0,80 6,00 0,75 1,20 4,00 60,00

F2AH0100AWM30L150 1,00 6,00 0,95 1,50 5,00 60,00

F2AH0100AWS30L150 1,00 6,00 0,95 1,50 2,50 50,00

F2AH0150AWM30L230 1,50 6,00 1,45 2,30 7,50 60,00

F2AH0150AWS30L230 1,50 6,00 1,45 2,30 3,80 50,00

F2AH0160AWM30L240 1,60 6,00 1,55 2,40 8,00 60,00

F2AH0160AWS30L240 1,60 6,00 1,55 2,40 4,00 50,00

F2AH0180AWM30L270 1,80 6,00 1,75 2,70 9,00 60,00

F2AH0180AWS30L270 1,80 6,00 1,75 2,70 4,50 50,00

F2AH0200AWM30L300 2,00 6,00 1,95 3,00 10,00 60,00

F2AH0200AWS30L300 2,00 6,00 1,95 3,00 5,00 50,00

F2AH0250AWM30L370 2,50 6,00 2,40 3,70 12,50 60,00

F2AH0250AWS30L370 2,50 6,00 2,40 3,70 5,00 50,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P168.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC625M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
F2AH...WS • Kurz

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F2AH...WS • Kurz 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L
F2AH0030AWS30L040 0,30 6,00 — 0,40 0,50 50,00

F2AH0050AWS30L070 0,50 6,00 0,45 0,70 1,50 50,00

F2AH0080AWM30L120 0,80 6,00 0,75 1,20 4,00 60,00

F2AH0100AWM30L150 1,00 6,00 0,95 1,50 5,00 60,00

F2AH0100AWS30L150 1,00 6,00 0,95 1,50 2,50 50,00

F2AH0150AWM30L230 1,50 6,00 1,45 2,30 7,50 60,00

F2AH0150AWS30L230 1,50 6,00 1,45 2,30 3,80 50,00

F2AH0160AWM30L240 1,60 6,00 1,55 2,40 8,00 60,00

F2AH0160AWS30L240 1,60 6,00 1,55 2,40 4,00 50,00

F2AH0180AWM30L270 1,80 6,00 1,75 2,70 9,00 60,00

F2AH0180AWS30L270 1,80 6,00 1,75 2,70 4,50 50,00

F2AH0200AWM30L300 2,00 6,00 1,95 3,00 10,00 60,00

F2AH0200AWS30L300 2,00 6,00 1,95 3,00 5,00 50,00

F2AH0250AWM30L370 2,50 6,00 2,40 3,70 12,50 60,00

F2AH0250AWS30L370 2,50 6,00 2,40 3,70 5,00 50,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P168.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC635M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
F3AH...WS • Kurz

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F3AH...WS • Kurz 

KC635M D1 D Ap1 max L
F3AH0050AWS30 0,50 3,00 1,50 38,00

F3AH0060AWS30 0,60 3,00 1,50 38,00

F3AH0080AWS30 0,80 3,00 1,50 38,00

F3AH0100AWS30 1,00 3,00 2,00 38,00

F3AH0120AWS30 1,20 3,00 2,00 38,00

F3AH0150AWS30 1,50 3,00 2,00 38,00

F3AH0200AWS30 2,00 3,00 8,00 38,00

F3AH0250AWS30 2,50 3,00 9,00 38,00

F3AH0300AWS30 3,00 3,00 12,00 38,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P169.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
F2AL...WS • Kurz

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz h8 D Toleranz h6

�3 +0/-0,014 �3 +0/-0,006

>3–6 +0/-0,018 >3–6 +0/-0,008

>6–10 +0/-0,022 >6–10 +0/-0,009

>10–18 +0/-0,027 >10–18 +0/-0,011

>18–30 +0/-0,033 >18–30 +0/-0,013

��F2AL...WS • Kurz 

KC637M D1 D Ap1 max L
F2AL0050AWS30 0,50 3,00 1,50 38,00

F2AL0100AWS30 1,00 3,00 2,00 38,00

F2AL0150AWS30 1,50 3,00 2,50 38,00

F2AL0200AWS30 2,00 3,00 3,00 38,00

F2AL0250AWS30 2,50 3,00 4,00 38,00

F2AL0300AWS30 3,00 3,00 5,00 38,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P170.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
F2AL...WS • Verlängerter Frontschaft

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F2AL...WS • Verlängerter Frontschaft 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L
F2AL0050AWS30L050 0,50 6,00 0,45 0,50 1,50 50,00

F2AL0060AWS30L060 0,60 6,00 0,55 0,60 1,80 50,00

F2AL0080AWS30L080 0,80 6,00 0,75 0,80 2,40 50,00

F2AL0100AWS30L100 1,00 6,00 0,95 1,00 2,50 50,00

F2AL0120AWS30L120 1,20 6,00 1,15 1,20 3,00 50,00

F2AL0150AWS30L150 1,50 6,00 1,45 1,50 3,80 50,00

F2AL0160AWS30L160 1,60 6,00 1,55 1,60 4,00 50,00

F2AL0180AWS30L180 1,80 6,00 1,75 1,80 4,50 50,00

F2AL0200AWS30L200 2,00 6,00 1,95 2,00 5,00 50,00

F2AL0250AWS30L250 2,50 6,00 2,40 2,50 5,00 50,00

F2AL0300AWS30L300 3,00 6,00 2,85 3,00 6,00 50,00

F2AL0400AWS30L400 4,00 6,00 3,85 4,00 6,00 50,00

F2AL0600AWS30L600 6,00 6,00 5,85 6,00 9,00 50,00

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P171.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC637M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
F2AL...WM • Verlängerter Frontschaft • Lang

��F2AL...WM • Verlängerter Frontschaft • Lang 

KC637M D1 D D3 Ap1 max L3 L
F2AL0100AWM30E060 1,00 4,00 0,95 1,60 6,00 65,00

F2AL0100AWM30E100 1,00 4,00 0,95 1,60 10,00 65,00

F2AL0100AWM30E160 1,00 4,00 0,95 1,60 16,00 65,00

F2AL0150AWM30E160 1,50 4,00 1,44 2,40 16,00 65,00

F2AL0200AWM30E0200 2,00 4,00 1,94 3,20 20,00 65,00

F2AL0200AWM30E100 2,00 4,00 1,94 3,20 10,00 65,00

F2AL0200AWM30E160 2,00 4,00 1,94 3,20 16,00 65,00

F2AL0400AWM30E060 4,00 6,00 3,92 6,00 6,00 70,00

F2AL0400AWM30E160 4,00 6,00 3,92 6,00 16,00 70,00

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P172.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
Anwendungsdaten

��F2AH...AWS/M30L...AWM • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC637M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5

P

2 1,25 x D 0,25 x D 0,75 x D 140 – 190 fz 0,003 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,014 0,017

3 1,25 x D 0,25 x D 0,75 x D 120 – 160 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,006 0,008 0,011 0,014

4 1,25 x D 0,25 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013

5 1,25 x D 0,25 x D 0,5 x D 60 – 100 fz 0,002 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012

K
1 1,25 x D 0,25 x D 0,75 x D 120 – 150 fz 0,003 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,014 0,017

2 1,25 x D 0,25 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,006 0,008 0,011 0,014

H

1 1,25 x D 0,25 x D 0,5 x D 80 – 140 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013

2 1,25 x D 0,25 x D 0,3 x D 70 – 120 fz 0,002 0,002 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010

3 1,25 x D 0,25 x D 0,25 x D 60 – 90 fz 0,001 0,002 0,002 0,002 0,003 0,005 0,006 0,008

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >3 x D, fz um 20 % reduzieren. 
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >5 x D, fz um 30 % reduzieren. 
Bei Werkzeugen mit einer Auskragung >10 x D Vc und fz um 20-30 % reduzieren.
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��F2AH...AWS30 • Kurz

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC637M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,5

P

0 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 150 – 200 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019

1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 150 – 200 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 140 – 190 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019

3 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 120 – 160 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016

4 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 90 – 150 fz 0,002 0,003 0,003 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,012 0,014

5 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 60 – 100 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,009 0,010 0,013

M
1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 90 – 115 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 60 – 80 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,009 0,010 0,013

K
1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 120 – 150 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 110 – 140 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016

N

1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 500 – 2000 fz 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,013 0,017 0,020 0,022 0,028

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 500 – 1500 fz 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015 0,018 0,020 0,025

3 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 500 – 1500 fz 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,009 0,012 0,014 0,015 0,019

5 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 250 – 1000 fz 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015 0,018 0,020 0,025

S

1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 50 – 90 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 25 – 40 fz 0,001 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009

3 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 25 – 40 fz 0,001 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009

4 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 50 – 60 fz 0,001 0,002 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010

H 1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 80 – 140 fz 0,002 0,003 0,003 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,012 0,014

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
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��F3AH...AWS30... AWM • Kurz

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC635M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0

P

0 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 150 200 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019 0,023

1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 150 200 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019 0,023

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 140 190 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019 0,023

3 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 120 160 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016 0,019

4 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 90 150 fz 0,002 0,003 0,003 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,012 0,014 0,017

M
1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 90 115 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016 0,019

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 60 80 fz 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,009 0,010 0,013 0,016

K
1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 120 150 fz 0,003 0,004 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,014 0,015 0,019 0,023

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 110 140 fz 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,009 0,011 0,012 0,016 0,019

N

1 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 500 2000 fz 0,004 0,006 0,007 0,009 0,011 0,013 0,017 0,020 0,022 0,028 0,033

2 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 500 1500 fz 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030

5 1 x D 0,1 x D 0,25 x D 250 1000 fz 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden.  
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.  
Für eine bessere Ober�ächengüte den Zahnvorschub reduzieren.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
Anwendungsdaten
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��F2AL...AWS30 • Kurz

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Vorschlichten

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,0083 0,0099 0,0133 0,0167 0,0253 0,0339 0,0428 0,0518

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,0077 0,0093 0,0124 0,0155 0,0235 0,0314 0,0396 0,0477

H

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,0097 0,0116 0,0155 0,0194 0,0294 0,0393 0,0495 0,0596

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,0084 0,0101 0,0135 0,0169 0,0255 0,0342 0,0430 0,0518

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,0076 0,0091 0,0122 0,0152 0,0230 0,0308 0,0387 0,0466

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,0051 0,0061 0,0081 0,0102 0,0153 0,0205 0,0258 0,0311

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Schruppen

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,0037 0,0044 0,0059 0,0075 0,0113 0,0152 0,0192 0,0232

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,0035 0,0042 0,0056 0,0070 0,0105 0,0141 0,0177 0,0213

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,0052 0,0062 0,0083 0,0104 0,0157 0,0211 0,0265 0,0319

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,0059 0,0070 0,0094 0,0118 0,0178 0,0238 0,0299 0,0360

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,0066 0,0080 0,0106 0,0133 0,0201 0,0269 0,0338 0,0408

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,0044 0,0053 0,0071 0,0089 0,0134 0,0179 0,0226 0,0272

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Schlichten

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,0127 0,0153 0,0204 0,0256 0,0389 0,0522 0,0659 0,0796

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,0119 0,0143 0,0191 0,0239 0,0361 0,0484 0,0609 0,0734

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,0127 0,0153 0,0204 0,0255 0,0386 0,0517 0,0650 0,0784

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,0096 0,0116 0,0154 0,0193 0,0292 0,0391 0,0491 0,0592

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,0081 0,0097 0,0130 0,0163 0,0245 0,0328 0,0413 0,0497

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,0054 0,0065 0,0087 0,0108 0,0164 0,0219 0,0275 0,0331
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro
Anwendungsdaten

HINWEIS:  Diese Richtlinien erfordern unter Umständen Abweichungen, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

��F2AL...AWS30L • Verlängerter Frontschaft

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Schlichten

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 416 468 fz 0,0127 0,0153 0,0204 0,0256 0,0389 0,0522 0,0659 0,0796

4 0,04 x D 0,04 x D 364 416 fz 0,0119 0,0143 0,0191 0,0239 0,0361 0,0484 0,0609 0,0734

H

1 0,03 x D 0,03 x D 290 406 fz 0,0127 0,0153 0,0204 0,0255 0,0386 0,0517 0,0650 0,0784

2 0,03 x D 0,03 x D 203 348 fz 0,0096 0,0116 0,0154 0,0193 0,0292 0,0391 0,0491 0,0592

3 0,02 x D 0,02 x D 216 324 fz 0,0081 0,0097 0,0130 0,0163 0,0245 0,0328 0,0413 0,0497

4 0,02 x D 0,02 x D 180 252 fz 0,0054 0,0065 0,0087 0,0108 0,0164 0,0219 0,0275 0,0331

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Vorschlichten

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 272 306 fz 0,0083 0,0099 0,0133 0,0167 0,0253 0,0339 0,0428 0,0518

4 0,1 x D 0,05 x D 238 272 fz 0,0077 0,0093 0,0124 0,0155 0,0235 0,0314 0,0396 0,0477

H

1 0,07 x D 0,1 x D 200 280 fz 0,0097 0,0116 0,0155 0,0194 0,0294 0,0393 0,0495 0,0596

2 0,05 x D 0,04 x D 161 276 fz 0,0084 0,0101 0,0135 0,0169 0,0255 0,0342 0,0430 0,0518

3 0,03 x D 0,03 x D 174 261 fz 0,0076 0,0091 0,0122 0,0152 0,0230 0,0308 0,0387 0,0466

4 0,03 x D 0,03 x D 145 203 fz 0,0051 0,0061 0,0081 0,0102 0,0153 0,0205 0,0258 0,0311

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Schruppen

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 208 234 fz 0,0037 0,0044 0,0059 0,0075 0,0113 0,0152 0,0192 0,0232

4 0,2 x D 0,1 x D 182 208 fz 0,0035 0,0042 0,0056 0,0070 0,0105 0,0141 0,0177 0,0213

H

1 0,15 x D 0,1 x D 140 196 fz 0,0052 0,0062 0,0083 0,0104 0,0157 0,0211 0,0265 0,0319

2 0,1 x D 0,075 x D 119 204 fz 0,0059 0,0070 0,0094 0,0118 0,0178 0,0238 0,0299 0,0360

3 0,05 x D 0,05 x D 138 207 fz 0,0066 0,0080 0,0106 0,0133 0,0201 0,0269 0,0338 0,0408

4 0,05 x D 0,05 x D 115 161 fz 0,0044 0,0053 0,0071 0,0089 0,0134 0,0179 0,0226 0,0272
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 Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Mikro 
 Anwendungsdaten     

��  F2AL...AWM30E • Verlängerter Frontschaft, Lang 

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Schlichten

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

P
3 0,04 x D 0,04 x D 374 421 fz 0,0076 0,0102 0,0127 0,0153 0,0204 0,0256 0,0389 0,0522 0,0659 0,0796 0,1062

4 0,04 x D 0,04 x D 328 374 fz 0,0071 0,0095 0,0119 0,0143 0,0191 0,0239 0,0361 0,0484 0,0609 0,0734 0,0979

H

1 0,03 x D 0,03 x D 261 365 fz 0,0076 0,0102 0,0127 0,0153 0,0204 0,0255 0,0386 0,0517 0,0650 0,0784 0,1045

2 0,03 x D 0,03 x D 183 313 fz 0,0058 0,0077 0,0096 0,0116 0,0154 0,0193 0,0292 0,0391 0,0491 0,0592 0,0789

3 0,02 x D 0,02 x D 194 292 fz 0,0049 0,0065 0,0081 0,0097 0,0130 0,0163 0,0245 0,0328 0,0413 0,0497 0,0663

4 0,02 x D 0,02 x D 162 227 fz 0,0032 0,0043 0,0054 0,0065 0,0087 0,0108 0,0164 0,0219 0,0275 0,0331 0,0442

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Vorschlichten

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

P
3 0,1 x D 0,05 x D 245 275 fz 0,0050 0,0066 0,0083 0,0099 0,0133 0,0167 0,0253 0,0339 0,0428 0,0518 0,0690

4 0,1 x D 0,05 x D 214 245 fz 0,0046 0,0062 0,0077 0,0093 0,0124 0,0155 0,0235 0,0314 0,0396 0,0477 0,0636

H

1 0,07 x D 0,1 x D 180 252 fz 0,0058 0,0077 0,0097 0,0116 0,0155 0,0194 0,0294 0,0393 0,0495 0,0596 0,0795

2 0,05 x D 0,04 x D 145 248 fz 0,0050 0,0067 0,0084 0,0101 0,0135 0,0169 0,0255 0,0342 0,0430 0,0518 0,0690

3 0,03 x D 0,03 x D 157 235 fz 0,0045 0,0061 0,0076 0,0091 0,0122 0,0152 0,0230 0,0308 0,0387 0,0466 0,0621

4 0,03 x D 0,03 x D 131 183 fz 0,0030 0,0040 0,0051 0,0061 0,0081 0,0102 0,0153 0,0205 0,0258 0,0311 0,0414

Werkstoff-
gruppe

Umfangfräsen KC637M Vorschub pro Zahn – Schruppen

A Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0

P
3 0,2 x D 0,1 x D 187 211 fz 0,0022 0,0030 0,0037 0,0044 0,0059 0,0075 0,0113 0,0152 0,0192 0,0232 0,0309

4 0,2 x D 0,1 x D 164 187 fz 0,0021 0,0028 0,0035 0,0042 0,0056 0,0070 0,0105 0,0141 0,0177 0,0213 0,0285

H

1 0,15 x D 0,1 x D 126 176 fz 0,0031 0,0041 0,0052 0,0062 0,0083 0,0104 0,0157 0,0211 0,0265 0,0319 0,0426

2 0,1 x D 0,075 x D 107 184 fz 0,0035 0,0047 0,0059 0,0070 0,0094 0,0118 0,0178 0,0238 0,0299 0,0360 0,0480

3 0,05 x D 0,05 x D 124 186 fz 0,0040 0,0053 0,0066 0,0080 0,0106 0,0133 0,0201 0,0269 0,0338 0,0408 0,0544

4 0,05 x D 0,05 x D 104 145 fz 0,0027 0,0035 0,0044 0,0053 0,0071 0,0089 0,0134 0,0179 0,0226 0,0272 0,0362



  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 •  Profi lfräsen, Vorschlicht- und Schlichtbearbeitung. 

•  Höchstmögliche Zeitspanungsvolumen in Titan 

und nicht rostendem Stahl. 

•  Herausragende Oberfl ächenbeschaffenheit. 

•  Komplette Produktfamilie mit Fräsern mit 

fl acher Stirnfl äche und Kugelkopf- und 

Kegelkugelkopffräsern.  

 •  Geschützte Beyond™ Sorte für eine erstklassige 

Standzeit in Titan und nicht rostenden Stählen.  

 •  Sechs ungleich geteilte Schneidreihen zur 

vibrationsfreien Bearbeitung. 

•  Exzentrisches Freiwinkeldesign verlängert 

Standzeiten durch höhere Schneidkantenstabilität. 

•  Geschützter, konischer Kern bietet höchste 

Werkzeugstabilität beim Schruppen und Schlichten.  

 HARVI™ III 
Produktfamilie 

 KCSM15™ 

 Fortschrittliche Technologie 

 Bearbeitung von hochwarmfesten Legierungen 
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 Beyond™ EADE  
 Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser 

 EADE Vollkeramik-Schaftfräser bieten höhere Leistungen und längere Standzeiten bei der Schruppbearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen auf Nickelbasis. Die Beyond-Sorte KYS40 bietet branchenführende 
Standzeiten und außergewöhnlich hohe Zerspanungsvolumen, die auf dem Markt bisher einzigartig sind. 

 •  Deutlich gesenkte Bearbeitungszeiten. 

•  Weniger Werkzeugwechsel aufgrund der längeren Standzeit. 

•  Praktische Einwegwerkzeuge.  

 •   Die Beyond-SiAlON-Vollkeramik-Sorte KYS40 wurde speziell 
für die Bearbeitung von hochwarmfesten Legierungen auf 
Nickelbasis entwickelt. 

•   Schnittgeschwindigkeiten von bis zu 1000 m/min erhöhen 
das Zerspanungsvolumen. 

•   Bis zu 5x höhere Standzeit im Vergleich zu Hartmetall.  

 •  4-schneidige Werkzeuge mit 4 Schneidreihen für das 
Taschen- und Nutenfräsen. Schaftfräser mit Untermaß 
erzeugen ein Zerspanungs-Aufmaß für die nachfolgende 
Schlichtbearbeitung. 

•  Werkzeuge mit 6 Schneidreihen sind geeignet für Stirn- 
und Profi lfräsbearbeitungen.  

 •  Kundenspezifi sche Lösungen auf Anfrage erhältlich.  

 •  Schneller als mit Hartmetalllösungen.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Fortschrittliche Technologie 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Ermöglicht höchste Schnittgeschwindigkeiten 

 D
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 Schnittgeschwindigkeit 

 12 

 10 

 8 

 6 

 4 

 mm 

 m/min  10 20 40 80 160 320 640 1.280 
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 Keramik-optimierte 
Stirnschneiden-Geometrie 

 Verbesserte Zerspanung
und Schneideckenstabilität. 

 Vergrößerter Kerndurchmesser 
 Höhere Steifi gkeit bedeutet 
geringere Auslenkung. 

 Spiralwinkel 40° 
 Verbesserte Spanabführung. 

 KYS40™ Beyond™-Sorte 
 Ermöglicht höchste 
Schnittgeschwindigkeiten. 
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KYS40

Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser • EADE
EADE • 4 Schneidreihen mit abgesetztem Frontteil • Metrisch

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��EADE • 4 Schneidreihen mit abgesetztem Frontteil • Metrisch 

KYS40 D1 D D3 Ap1 max L L3 R�

EADE0380A4AQE KYS40 3,80 6,00 3,65 3,00 50,00 8,00 0,50

EADE0400A4AQE KYS40 4,00 6,00 3,84 3,00 50,00 8,00 0,50

EADE0570A4AQF KYS40 5,70 6,00 5,47 4,50 50,00 12,00 0,75

EADE0600A4AQF KYS40 6,00 6,00 5,76 4,50 50,00 12,00 0,75

EADE0760A4AQG KYS40 7,60 8,00 7,30 6,00 57,00 16,00 1,00

EADE0800A4AQG KYS40 8,00 8,00 7,68 6,00 57,00 16,00 1,00

EADE0950A4AQH KYS40 9,50 10,00 9,12 7,50 63,00 20,00 1,25

EADE1000A4AQH KYS40 10,00 10,00 9,60 7,50 63,00 20,00 1,25

EADE1140A4AQJ KYS40 11,40 12,00 10,94 9,00 70,00 24,00 1,50

EADE1200A4AQJ KYS40 12,00 12,00 11,52 9,00 70,00 23,50 1,50

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P178.  
Beim Nuten-, Proil- und 3D-Fräsen darf der ap-Wert 0,5 mm nicht überschreiten.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Schrägeintauchen bis 2,5° 

•  Spezielle Geometrie zum Schruppen von 
hochwarmfesten Legierungen auf Nickelbasis. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KYS40

Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser • EADE

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��EADE • 6 Schneidreihen • Metrisch 

KYS40 D1 D Ap1 max L R�

EADE0400A6ARE KYS40 4,00 6,00 3,00 50,00 0,50

EADE0600A6ARF KYS40 6,00 6,00 4,50 50,00 0,75

EADE0800A6ARG KYS40 8,00 8,00 6,00 57,00 1,00

EADE1000A6ARH KYS40 10,00 10,00 7,50 63,00 1,25

EADE1200A6ARJ KYS40 12,00 12,00 9,00 70,00 1,50

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P178.  
Beim Nuten-, Proil- und 3D-Fräsen darf der ap-Wert 0,5 mm nicht überschreiten.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Nicht über Mitte schneidend. 

•  Schrägeintauchen bis 2°. 

•  Spezielle Geometrie zum Schruppen von 
hochwarmfesten Legierungen auf Nickelbasis. 

� Erste Wahl
� Alternative
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EADE • 6 Schneidreihen • Metrisch
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 Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser • EADE 
 Anwendungsdaten     

��  4 Schneidreihen mit abgesetztem Frontteil • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Nutenfräsen (B) KYS40 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A).

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

S 3 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D* 250 1000 fz 0,020 0,024 0,028 0,030 0,032

 HINWEIS:  Bei den obigen Schnittdaten darf der Gesamtwert für ae 1 mm nicht überschreiten.
Verwenden Sie als Ausgangsbedingung für ap einen Wert von 0,5 mm. 

��  6 Schneidreihen • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A) 
und Profi lfräsen KYS40 Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0

S 3 Ap1 max.* 0,1 x D 250 1000 fz 0,020 0,024 0,028 0,030 0,032

 HINWEIS:  Bei den obigen Schnittdaten darf der Gesamtwert für ae 1 mm nicht überschreiten.
Verwenden Sie als Ausgangsbedingung für ap einen Wert von 0,5 mm. 
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 Mit dem Einsatz von NOVO™ können Sie Ihre CAD/CAM-Möglichkeiten optimieren 

und noch präziser und produktiver einsetzen. 

 Mit NOVO: Die leistungsstarke digitale 
Intelligenz von NOVO unterstützt nicht nur 
den Programmierer bei der Suche nach 
dem passenden Werkzeug für die jeweilige 
Bearbeitung, sondern integriert auch alle 
Werkzeugdaten automatisch in eine komplette 
CAD/CAM-Lösung. Die Integration aller 
Werkzeugdaten beschleunigt die Bearbeitung 
des programmierten Teils — so sparen Sie Zeit. 

 Ohne NOVO: Der Programmierer würde 
in seiner CAD/CAM-Software ein Teil 
programmieren. Dabei würde er nach 
der mühsamen Methode ein Werkzeug 
in einem Katalog suchen und dann die 
Werkzeuginformationen aus dem Katalog in 
der CAD/CAM-Software manuell eingeben. 

Problematisch ist, dass Annahmen getroffen 
und nur ein Teil der Werkzeuginformationen 
eingegeben werden. 

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfügung stehen. 
Dies sorgt für einen reibungslosen Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all 
Ihrer Aufträge. kennametal.com/novo 

kennametal.com/novo

 NOVO HAT DAS WISSEN — CAD/CAM 
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Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser
Anwendungsbeispiele

EADE-Schaftfräser mit 4 Schneidreihen

•  3-fache Standzeit im Vergleich mit der 
bisherigen Wettbewerbslösung. Die 
Bearbeitung erfolgte in einer wesentlich 
kürzeren Bearbeitungszeit. 

•   3-fach höhere Produktivität durch höhere 
Schnittdaten. 

•   50% längere Standzeit im Vergleich zu Hartmetall-
Schaftfräsern der Wettbewerber. 

•   Schruppen einer Nut in Turbinenschaufel. 
•   Nuttiefe 22 mm. 
•   Werkstoff INCONEL® 718. 
•   Trockenbearbeitung. 

•   Kundenspezifische Lösung mit EADE KYS40™  
Vollkeramik-Schaftfräser mit verlängertem  
Frontschaft. 

•   Ø 11,4mm mit 4 effektiven Schneidreihen und  
1,5 mm Schneidecken-Radius. 

•   vc 800 m/min 
•   fz 0,03 mm/z 
•   ap 0,5mm 
•   ae 11,4mm 

•   Vertrauliche Kundeninformationen. 

•   Bearbeitungszeit für eine Nut nur 1:54 Minuten. 
•   Gleichmäßiges Metallzerspanungsvolumen von  

15 cm3/min erreicht. 
•   Produktivität wurde signifikant erhöht. 

EADE-Schaftfräser mit 4 Schneidreihen

•   Schruppprofilfräsen von kleinen Turbinenschaufeln. 
•   Werkstoff INCONEL 718. 
•   Trockenbearbeitung. 

•   Standard EADE KYS40 Vollkeramik-Schaftfräser. 
•   Ø 11,4mm mit 4 effektiven Schneidreihen und  

Standard Frontschaft. 

•   vc 645 m/min 
•   fz 0,03 mm/z 
•   ap 0,5mm 
•   ae 11,4mm 

HERAUS- 
FORDERUNG

HERAUS- 
FORDERUNG

LÖSUNG LÖSUNG

SCHNITT- 
DATEN

SCHNITT- 
DATEN

ERGEBNIS ERGEBNIS

VORTEIL VORTEIL

(Fortsetzung)
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Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser
Anwendungsbeispiele

EADE-Schaftfräser mit 6 Schneidreihen EADE-Schaftfräser mit 6 Schneidreihen

•   Schruppprofilfräsen von Teilen für die Luft- und Raumfahrt. 
•   Werkstoffe Haynes® 288 und INCONEL® 718. 
•   Trockenbearbeitung. 

•   Schruppprofilfräsen von Blisks (Blade Integrated Disks). 
•   Werkstoff INCONEL 718 (42 HRC). 
•   Druckluftkühlung. 

•   Standard EADE KYS40™ Vollkeramik-Schaftfräser. 
•   Ø 10mm mit 6 effektiven Schneidreihen. 

•   Standard EADE KYS40 Vollkeramik-Schaftfräser. 
•   Ø 12mm mit 6 effektiven Schneidreihen. 

•   vc 462 m/min 
•   fz 0,03 mm/z 
•   ap 0,5–1mm 
•   ae Varying 

•   vc 679 m/min 
•   fz 0,03 mm/z 
•   ap Varying up to 0,5mm 
•   ae Varying 

•   Vertrauliche Kundeninformationen. •   Bearbeitung von 2 Blisk-Segmenten mit einem Werkzeug. 
•   Bearbeitungszeit von 12 Minuten pro Segment. 

•   Kürzere Bearbeitungszeiten. 
•   Deutlich höhere Produktivität. 

•   Beispiellose Verkürzung der Bearbeitungszeit. 

HERAUS- 
FORDERUNG

HERAUS- 
FORDERUNG

LÖSUNG LÖSUNG

SCHNITT- 
DATEN

SCHNITT- 
DATEN

ERGEBNIS ERGEBNIS

VORTEIL VORTEIL

(Fortsetzung)
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 Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser 
 Anwendungsinformationen     

Bearbeitbare Werkstoffe

•   Hochtemperaturbeständige Legierungen auf Nickelbasis. 
•   Bei Rücksprache mit technischen Spezialisten u. U. auch für Legierungen auf Kobaltbasis. 
•   Bei Rücksprache mit technischen Spezialisten u. U. auch für nicht rostende Stähle P6 und M1-3. 
•   Nicht geeignet für hochtemperaturbeständige Legierungen auf Eisenbasis. 

Schnittgeschwindigkeit
•   Maximale U/min der Maschine kann empfohlene Schnittgeschwindigkeit vorgeben: 400–1000 m/min. 
•   Hochdynamische Maschinen erforderlich. 
•   Einsatz von Spindelbeschleunigern möglich (keine nassen Kühlmittel). 

Vorschub
•   Siehe Anwendungsempfehlung. 
•   Allgemeiner Startwert: fz = 0,3 mm/z. 

Schnitttiefe
•   Siehe Anwendungsempfehlung. 
•   Allgemeiner Startwert: ap = 0,5 mm. 

Kühlmittel

•   Zum Abführen der Späne Einsatz von Kühlmitteldüse empfohlen. 
•   Einsatz von Druckluft möglich. 
•   Minimalmengenschmierung und trocken anwendbar. 
•   Keine Kühlschmierstoffe oder Kühlmittel auf Ölbasis verwenden (Gefahr von thermischen Schocks). 

Werkzeugaufnahme
•   Hydrodehnspannfutter mit oder ohne Hülse empfohlen. 
•   Spannzangenfutter oder Fräserspannfutter anwendbar. 
•   Auswuchten bei 25,000 U/min (2,5 G) empfohlen. 

Schruppanwendung Ja

Schlichtanwendung Nein

Frässtrategie
•   Gegenlauffräsen mit niedrigen Schnittgeschwindigkeiten empfohlen. 
•   Gleichlauffräsen mit höheren Schnittgeschwindigkeiten empfohlen. 

4 Schneidreihen EADE

•   Nuten- und Taschenfräsen. 
•   Übliche Durchmesser sowie Durchmesser-Mindermaße zur Erzeugung eines 

Aufmaßes für die Schlichtbearbeitung. 
•   Schulterfräsen bis zum Wert für ap max mit erhöhtem Vorschub möglich. 
•   Nicht über Mitte schneidend. 
•   Eintauchen und spiralförmige Interpolation unter 2,5° möglich. 

6 Schneidreihen EADE

•   Profi l- und Planfräsen. 
•   Nicht über Mitte schneidend. 
•   Schulterfräsen bis zum Wert für ap max mit erhöhtem Vorschub möglich. 
•   Eintauchen und spiralförmige Interpolation unter 2° möglich. 

Kundenspezifi sche Lösungen Auf Anfrage erhältlich.

Wiederaufbereitungsservice Nicht anwendbar.
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 Hochleistungs-Vollkeramik-Schaftfräser 
 Anwendungsinformationen     

��  Ursache und Lösung von Problemen beim Schaftfräsen 

Problem Ursache Lösung

Extreme Gratbildung
•   Bearbeiteter Werkstoffe zu weich. 
•   Übermäßiger Verschleiß an Schneidecken-Radien. 

•   Schaftfräser mit Untermaß zur Erzeugung eines Aufmaßes 
für die Schlichtbearbeitung einsetzen. 

•   Werkzeug auswechseln, da Standzeitende erreicht. 
•   Rundlaufabweichung prüfen. 

Plötzlicher Bruch

•   Werkstück vibriert. 
•   Werkzeugaufnahme nicht stabil. 
•   Verwendung von Werkzeugen mit 6 Schneidreihen 

beim Nutenfräsen. 

•   Spannung von Werkzeug und Werkstück prüfen. 
•   Verwendung der empfohlenen EADE mit 4 Schneidreihen. 

Klebende Späne •   Zu geringe Schnittgeschwindigkeit. •   Schnittgeschwindigkeit erhöhen. 

Ausbrüche
•   Instabile Spannung von Werkzeug und/oder Werkstück. 
•   Schnittgeschwindigkeit bei Start zu hoch. 

•   Spannung von Werkzeug und Werkstück prüfen. 
•   Schnittgeschwindigkeit bei erstem Schnitt 

verringern und dann gleichmäßig erhöhen.

Thermische Risse •   Nasses Kühlmittel. •   Kein nasses Kühlmittel verwenden. 

��  Verschleißanzeige 

��  Spanform 

 Neu  Gebraucht  Standzeitende 

 Hartmetall  Keramik 

 Normaler Wendelspan. Form und Länge richten sich 
nach der Geometrie des Schaftfräsers und 

den Schnittdaten. 

 Der Span erinnert stark an Staub. Zum Ausblasen 
der Späne wird Pressluftkühlung empfohlen. 

 Verschleißrate 0,48 mm. Kann weiterhin 
problemlos eingesetzt werden. 

 Verschleißrate 1,4 mm. Ende der Standzeit erreicht. 
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 Keilnutenfräser KC643M™ 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fortschrittliche Technologie 

 Anwendungsspezifi sche Sorte 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Umfangreiches Angebot 
von Standard-Werkzeugen 

 F2AU und F3AU Keilnutfräser bieten höchste Präzision bei der Bearbeitung von Keilnuten für Spindel-/Flansch-
Schnittstellen. Die Eckenradien erhöhen die Stabilität der Werkstücke, da Risse verursachende Kräfte zwischen 
Stirnfl äche und Wandung minimiert werden. Bei der Herstellung von ISO-gerechten Keilnuten werden die Radien 
entsprechend den Normanforderungen angepasst.

Der neue Keilnutenfräser KC643M ersetzt die alten Versionen mit den Sorten KC635M™ und KC625M™. 

 •   Höchste Genauigkeit beim Schlichten (Gegenlauffräsen). 

•   Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•   Weniger Werkzeugwechsel dank längerer Standzeit.  

 •   F3AU mit ungleich geteilten Schneidreihen zur vibrationsfreien 
Bearbeitung mit hohen Vorschubraten. 

•   F2AU speziell für instabile Bearbeitungsbedingungen entwickelt. 
•   Radienübergang zwischen Boden und Wandung der Keilnut 

verhindert Risse und erhöht so die Stabilität der bearbeiteten 
Werkstücke. 

•   Präzise 90°-Schultern dank konischer Schneidreihen am 
Durchmesser, die für eine defi nierte, passive Kraft bei der 
Fertigbearbeitung sorgen (herkömmlicher Schnitt). 

•   Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug erfordert 
weniger Werkzeugwechsel und sorgt für kleineren Lagerbestand.  

 •   Universelle Sorte KC643M zur Bearbeitung von Stahl, 
Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und Titan 
(nass) geeignet.  

 •   Größere Werkzeug- und Schneidenlängen sind möglich. 
•   Axiale und radiale innere Kühlmittelzuführung erhältlich. 
•   Verschiedene Schaftausführungen und spezielle 

Beschichtungen verfügbar.  

 •   Durchmesserbereich von 1,80–19,70 mm. 
•   Werkzeuge mit 2 und 3 Schneidreihen auf Lager.  

 Merkmale und Vorteile 
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 Verschiedene Schaftausführungen 
und anwendungsspezifi sche 
Beschichtungen verfügbar. 

 Schneidecken-Radien 
 Erhöhte Stabilität der bearbeiteten 
Teile gemäß ISO-Norm. 

 Spiralwinkel 38° 
 Schruppen und Schlichten. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 
 Verbessert die Oberfl ächengüte.
Reduziert Vibrationen. 

 AlTiN-Sorte KC643M™ 
 Universell einsetzbar. 
Maximale Standzeit. 
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KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
F2AU...DK • Untermaß für das Keilnutenfräsen

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��F2AU.. • 2 Schneidreihen • Metrisch 

KC643M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F2AU0180ADK38 1,80 4,00 1,75 2,00 6,00 38,00 0,12

F2AU0280ADK38 2,80 6,00 2,75 4,00 12,00 50,00 0,12

F2AU0380ADK38 3,80 6,00 3,71 5,00 16,00 54,00 0,12

F2AU0480ADK38 4,80 6,00 4,71 6,00 16,00 54,00 0,20

F2AU0575ADK38 5,75 6,00 5,71 7,00 18,00 54,00 0,20

F2AU0775ADK38 7,75 8,00 7,70 9,00 22,00 58,00 0,20

F2AU0970ADK38 9,70 10,00 9,65 11,00 26,00 66,00 0,33

F2AU1170ADK38 11,70 12,00 11,64 12,00 28,00 73,00 0,33

F2AU1370ADK38 13,70 14,00 13,64 14,00 30,00 75,00 0,33

F2AU1570ADK38 15,70 16,00 15,64 16,00 34,00 82,00 0,33

F2AU1770ADK38 17,70 18,00 17,64 18,00 36,00 84,00 0,40

F2AU1970ADK38 19,70 20,00 19,63 20,00 42,00 92,00 0,40

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P188.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen 
senkt Rüstzeiten. 

•  Speziell für labile Bearbeitungsbedingungen entwickelt. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
F3AU...DK • Untermaß für das Keilnutenfräsen

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

HINWEIS: Anwendungsdaten siehe Seite P189.

��F3AU.. • 3 Schneidreihen • Metrisch 

KC643M D1 D D3 Ap1 max L3 L R�
F3AU0280ADK38 2,80 6,00 2,75 4,00 12,00 50,00 0,12

F3AU0380ADK38 3,80 6,00 3,71 5,00 16,00 54,00 0,12

F3AU0480ADK38 4,80 6,00 4,71 6,00 16,00 54,00 0,20

F3AU0575ADK38 5,75 6,00 5,71 7,00 18,00 54,00 0,20

F3AU0775ADK38 7,75 8,00 7,70 9,00 22,00 58,00 0,20

F3AU0970ADK38 9,70 10,00 9,65 11,00 26,00 66,00 0,33

F3AU1170ADK38 11,70 12,00 11,64 12,00 28,00 73,00 0,33

F3AU1370ADK38 13,70 14,00 13,64 14,00 30,00 75,00 0,33

F3AU1570ADK38 15,70 16,00 15,64 16,00 34,00 82,00 0,33

F3AU1770ADK38 17,70 18,00 17,64 18,00 36,00 84,00 0,40

F3AU1970ADK38 19,70 20,00 19,63 20,00 42,00 92,00 0,40

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Für hohe Zerspanungsvolumen unter stabilen 
Bearbeitungsbedingungen. 

� Erste Wahl
� Alternative
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
Anwendungsdaten

��F2AU...A/BDK38...

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0

P

0 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

2 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

3 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

4 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088

5 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 – 100 fz 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081

6 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065

M

1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

2 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081

3 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 – 70 fz 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065

K

1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

2 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

3 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 – 130 fz 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081

S

1 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

2 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,009 0,013 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054

3 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,009 0,013 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054

4 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 60 fz 0,007 0,011 0,016 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,074

H 1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 – 140 fz 0,010 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • Schlichten
Anwendungsdaten

��F3AU...A/BDK38... • Ungleiche Schneidreihenteilung

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B) fz um 10% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0

P

0 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

2 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

3 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

4 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088

5 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 – 100 fz 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081

6 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065

M

1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

2 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081

3 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 60 – 70 fz 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065

K

1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114

2 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

3 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 110 – 130 fz 0,009 0,014 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081

S

1 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 fz 0,011 0,017 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101

2 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,009 0,013 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054

3 1 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,009 0,013 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054

4 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 60 fz 0,007 0,011 0,016 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,074

H 1 1 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 – 140 fz 0,010 0,016 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088

HINWEIS:  Um optimale Ergebnisse zu erzielen, müssen diese Richtlinien eventuell abgeändert werden. 
Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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 GOmill™ 

 Wirtschaftliche Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Fortschrittliche Technologie  Anwendungsspezifi sche Sorten 

 Umfangreiches Angebot Standard-Werkzeugen 

 Die GOmill-Produktreihe wurde speziell für Bearbeitungen mit geringen axialen Schnitttiefen entwickelt. Das Anwendungsspektrum 
umfasst Werkstoffe wie Stähle bis 48 HRC, nicht rostende Stähle, hochtemperaturbeständige Legierungen und Gusseisen. Die sehr 
kurze Gesamtlänge und die positive, weichschneidende Geometrie entsprechen den wachsenden Anforderungen zum Einsatz auf 
Dreh-Fräs-Maschinen. 

 •  Extrem kurze Ausführung des Schaftfräsers bietet eine extrem hohe Stabilität. 

•  Weniger Vibrationen aufgrund der ungleichen Schneidreihenteilung. 

•  Weicher Schnitt, um die Bearbeitung mit Dreh-Fräs-Maschinen sowie mit angetriebenen 
Einheiten von Drehmaschinen zu unterstützen. 

•  Verwenden Sie den neuen GOmill mit 100% Leistung anstelle eines nachgeschliffenen Werkzeugs.  

 •  Die Fräser mit 3 und 4 Schneidreihen und Schneideckenfase sind 
besonders geeignet zum Schruppen, Vorschlichten und Schlichten.  

•  Die Kugelkopfwerkzeuge mit drei Schneidreihen werden 
vorzugsweise zum Schruppen und Vorschlichten eingesetzt.  

•  Alle Geometrien eignen sich zum Fräsen von Nuten. Die Bearbeitung 
von Schultern ist bis zu einer axialen Schnitttiefe von maximal 1 x D 
möglich. 

•   Gekürzter Schaft kann an allen gängigen Werkzeugaufnahmen ohne 
Modifi kation verwendet werden. In Hydrodehnspannfuttern sind 
Reduzierhülsen zu verwenden, um Vibrationen zu vermeiden.  

 •  Universelle Sorte KC643M™ zur Bearbeitung von Stahl, 
Gusseisen, nicht rostendem Stahl (nass) und Titan 
(nass) geeignet.  

 •  Durchmesserbereich von 2 bis 12 mm 

•  Gerade und angepasste Weldon®-Schäfte.  
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 Über Mitte schneidend 
 Zum Tauch- und 
Schrägeintauchfräsen. 

 Hochleistungsgeometrie 
 Ermöglicht das vibrationsfreie 1 x D 

Nutenfräsen in vielen Werkstoffen. 

 Ungleiche Schneidreihenteilung 
 Reduziert Vibrationen für eine 

bessere Oberfl ächengüte. 

 Kürzer als regulärer Schaft 
 Einsparung von teurem Hartmetall.  KC643M™ AlTiN-Beschichtung 

 Für längere Standzeiten. 

 38° Spiralwinkel 
 Für Schrupp- und Schlichtarbeiten. 
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KC643M KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™

GOmill • UEDE

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��GOmill • UEDE 

KC643M KC643M D1 D Ap1 max L
UEDE0200A3AS UEDE0200B3AS 2,00 6,00 4,00 38,00

UEDE0300A3AS UEDE0300B3AS 3,00 6,00 5,00 38,00

UEDE0400A3AS UEDE0400B3AS 4,00 6,00 7,00 38,00

UEDE0500A3AS UEDE0500B3AS 5,00 6,00 8,00 38,00

UEDE0600A3AS UEDE0600B3AS 6,00 6,00 8,00 38,00

UEDE0800A3AS UEDE0800B3AS 8,00 8,00 11,00 43,00

UEDE1000A3AS UEDE1000B3AS 10,00 10,00 13,00 50,00

UEDE1200A3AS UEDE1200B3AS 12,00 12,00 15,00 55,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P196.  
Beim Spannen in Hydrodehnspannfuttern Reduzierhülsen verwenden.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung. 

•  Schruppen/Schlichten. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC643M KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™

GOmill • UEDE

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

> 3–6 -0,020/-0,038 > 3–6 +0/-0,008

> 6–10 -0,025/-0,047 > 6–10 +0/-0,009

> 10–18 -0,032/-0,059 > 10–18 +0/-0,011

> 18–30 -0,040/-0,073 > 18–30 +0/-0,013

��GOmill • UEDE 

KC643M KC643M D1 D Ap1 max L
UEDE0400A4AH UEDE0400B4AH 4,00 6,00 7,00 38,00

UEDE0600A4AH UEDE0600B4AH 6,00 6,00 8,00 38,00

UEDE0800A4AH UEDE0800B4AH 8,00 8,00 11,00 43,00

UEDE1000A4AH UEDE1000B4AH 10,00 10,00 13,00 50,00

UEDE1200A4AH UEDE1200B4AH 12,00 12,00 15,00 55,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P196.  
Beim Spannen in Hydrodehnspannfuttern Reduzierhülsen verwenden.

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™

GOmill • UEBC

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��GOmill • UEBC 

KC643M D1 D Ap1 max L
UEBC0200A2A 2,00 6,00 4,00 38,00

UEBC0300A2A 3,00 6,00 5,00 38,00

UEBC0400A2A 4,00 6,00 7,00 38,00

UEBC0500A2A 5,00 6,00 8,00 38,00

UEBC0600A2A 6,00 6,00 8,00 38,00

UEBC0800A2A 8,00 8,00 11,00 43,00

UEBC1000A2A 10,00 10,00 13,00 50,00

UEBC1200A2A 12,00 12,00 15,00 73,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P197. 
Beim Spannen in Hydrodehnspannfuttern Reduzierhülsen verwenden.

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Vorschlichten/Schlichten. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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KC643M

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™

GOmill • UEBE

Toleranzen für Schaftfräser
D1 Toleranz e8 D Toleranz h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

��GOmill • UEBE 

KC643M D1 D Ap1 max L
UEBE0200A3A 2,00 6,00 4,00 38,00

UEBE0300A3A 3,00 6,00 5,00 38,00

UEBE0400A3A 4,00 6,00 7,00 38,00

UEBE0500A3A 5,00 6,00 8,00 38,00

UEBE0600A3A 6,00 6,00 8,00 38,00

UEBE0800A3A 8,00 8,00 11,00 43,00

UEBE1000A3A 10,00 10,00 13,00 50,00

UEBE1200A3A 12,00 12,00 15,00 55,00

HINWEIS:  Anwendungsdaten siehe Seite P197. 
Beim Spannen in Hydrodehnspannfuttern Reduzierhülsen verwenden.

•  Ein Werkzeug für Schrupp- und 
Schlichtbearbeitungen senkt Rüstzeiten. 

•  Ungleiche Schneidreihenteilung minimiert 
Vibrationen bei der Bearbeitung. 

•  Kennametal-Standardabmessungen. 

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative
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��UEDE • 3-Schneidreihen mit scharfer Schneidecke

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für Umfangsfräsen (A). 

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,011 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 100 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 – 115 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 80 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 70 fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 – 60 fz 0,008 0,013 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 – 140 fz 0,011 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™

Anwendungsdaten

��UEDE • 4 Schneidreihen mit Eckenfase

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit  
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 fz 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 fz 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 100 fz 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 – 115 fz 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 80 fz 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 70 fz 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 fz 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 fz 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 fz 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 fz 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 – 60 fz 0,013 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 – 140 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.
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��UEBC • 2 Schneidreihen mit Kugelkopf

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M Vorschub pro Zahn (fz) – die fz-Angaben gelten für das

Umfangsfräsen (A). Zum Nutenfräsen (B) fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,011 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 100 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 – 115 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 80 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 70 fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 – 60 fz 0,008 0,013 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 – 140 fz 0,011 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

��UEBE • 3 Schneidreihen mit Kugelkopf

Werkstoff-
gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC643M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B Schnittgeschwindigkeit 
— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 – 150 fz 0,011 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 100 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 – 75 fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 – 115 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 80 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 – 70 fz 0,008 0,012 0,016 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 fz 0,014 0,022 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 fz 0,010 0,015 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 fz 0,012 0,018 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 fz 0,006 0,010 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 – 60 fz 0,008 0,013 0,016 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 – 140 fz 0,011 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.

Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™

Anwendungsdaten
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 Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Programmübersicht für das Schaftfräsen 

 Erste Wahl 

 Bedingt geeignet 

 Nicht empfehlenswert 

 Wenn möglich immer ein Werkzeug mit der kürzestmöglichen Baulänge wählen. 

Dadurch wird die Stabilität des Werkzeugs erhöht und es werden die besten 
Ergebnisse erzielt.

Bei der Auswahl des Schaftfräsers haben die folgenden Bearbeitungsfaktoren
Ein� uss auf die Auswahl des korrekten Schaftfräsers für Ihre Anwendung:

1. Werkzeugauskragung 

2. Kühlmittelzuführung

3. Stabilität der Maschine und des Aufbaus 

4. Leistung und Drehmoment der Maschine 

5. Zu bearbeitender Werkstoff 

6. Größe der Maschinenaufnahme (DV40, DV50, HSK63 etc.) 

��  Empfehlungen zum Schaftfräsertyp  

Schaftfräser

Fein-
schlichten Schlichten Schruppen Nutenfräsen Tauchfräsen

Kontur-/
Kopierfräsen

Umfang-/
Schälfräsen

Trochoidal-
fräsen

Schaftfräser
Z = 2

Schaftfräser
Z = 3

Schaftfräser
Z = 4

Kugelkopffräser

Kugelkopffräser
Z = 2

Kugelkopffräser
Z = 4

 Z = Anzahl der Zähne 
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Technische Daten/Eigenschaften

Werkzeugaufnahmen

HydroForce™, 
mit hoher 

Spannkraft
Schrumpfspann-

futter
Fräser-

spannfutter
ER Spann-

zangenfutter

Weldon-
Werkzeugauf-

nahme

Anzugsmomentübertragung ����� ���� ����� �� �����

Rundlaufabweichung (T.I.R.)1 ����� ����� ���� ��� �

Radiale Steifi gkeit2 ���� ����� ��� ��� ���

Werkzeuglängeneinstellung ����� ���� � ���� ��

Anforderung an die Werkzeugschafttoleranz ���� �� ��� ����� ���

Innere Kühlmittelzufuhr ����� ����� ��� ��� ��

Minimalmengenschmierung (MQL) ����� ����� � � �

Dämpfungsvermögen ����� � ��� ��� ���

Schaftdurchmesserbereich3 ����� � ����� ����� �

Kosten für die Werkzeugaufnahme �� ��� � ���� �����

Geringer Bedarf an externen Geräten4 ����� � ���� ���� �����

Leichte Handhabung ����� ��� �� ���� ����

Staubbeständigkeit ����� ����� ��� ��� ����

Hohe Schnittgeschwindigkeit ����� ����� ��� ��� �

Auswuchtgenauigkeit ����� ����� ��� ��� �

 1 Rundlaufabweichung kann sich auf die Standzeit auswirken.
2 Radiale Steii gkeit für Weldon-Halter ist bei senkrechter Ausrichtung zur Schraube gering.
3 Verschiedene Schaftdurchmesser durch die Verwendung von Reduzierhülsen oder aufgrund von Spannbereichsüberlappung möglich
4  Für Spannzangenfutter und Fräserspannfutter kann die Verwendung eines Drehmoment- oder Spezialschlüssels nötig sein; für Schrumpfspannfutter 

wird eine Schrumpfanlage benötigt. 

��  Ausgewählte Werkzeugaufnahmen nach technischen Daten/Eigenschaften 

 Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser 
 Programmübersicht für das Schaftfräsen 

 Sorten und Sortenbeschreibungen     

 Beschichtungen ermöglichen hohe 
Schnittgeschwindigkeiten und sind für
Schrupp- und Schlichtbearbeitungen 
konzipiert. 

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

63
3M

Hartmetallsorte mit PVD-Mehrlagenbeschichtung. KC633M™ ist zum 
Trockenfräsen der meisten Werkstoffe, mit Ausnahme gehärteter Werkstoffe, 
konzipiert. Diese Sorte zeichnet sich besonders durch hohe Härte und 
Verschleißfestigkeit aus. Sie bietet herausragenden Schutz gegen Kolk- 
und Freifl ächenverschleiß bei Vollhartmetall-Werkzeugen.

P

M

K

 So
rt

e 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
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 Fortschrittliche Technologie 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Sorten  Umfangreiches Standard-Werkzeugprogramm 

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug erfordert weniger 
Werkzeugwechsel und ermöglicht einen geringeren Lagerbestand. 

•  Der exzentrische Hinterschliff erhöht die Schneidkantenstabilität und 
ermöglicht eine längere Standzeit und eine höhere Oberfl ächengüte. 

•  Der exzentrische Freiwinkel vereinfacht das Nachschleifen und 
reduziert die Nachschleifkosten. 

•  2 Schneidreihen bieten eine höhere Anwendungsfl exibilität, auch 
unter instabilen Bedingungen.  

 •   Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich.  

 •   Universell einsetzbare Sorte KC633M mit einer 
Mehrlagenbeschichtung, die eine Bearbeitung von Stahl, 
Gusseisen und nichtrostendem Stahl (mit Kühlmittel) ermöglicht.  

 • Durchmesserbereich 1–20 mm.

•  Stirnschneidenausführungen mit Schneidecken-Fasen 
sowie mit Kugelkopf als Standard verfügbar. 

 Hauptanwendungsbereich 

 GOmill GP ermöglicht Tauchfräsen, Nutfräsen und Profi lfräsen mit langen 
Standzeiten für einen großen Werkstoffanwendungsbereich. Diese Produktlinie 
wurde für hohe Zeitspanungsvolumen bei gleichzeitig hohen Oberfl ächengüten 
mit einem ausgezeichneten Preis-Leistungs-Verhältnis konzipiert. Ein 
großer Durchmesserbereich mit den verschiedenste Längenvarianten 
sowie Stirnschneidenausführungen mit Schneidecken-Fasen, -Radien 
und mit Kugelkopf sind ab Lager lieferbar.  

 • Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug.

• Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhältnis.

• KC633M™, eine mehrlagenbeschichtete Sorte für hohe Standzeiten. 

 Merkmale und Vorteile 

 GOmill™ GP Universal-Vollhartmetall-
Schaftfräser • 2 Schneidreihen 
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 Wurde zum Schruppen und 
Schlichten mit nur einem Werkzeug 
zu einem günstigen Preis entwickelt. 

 Exzentrischer 
Freiwinkel

Lange Standzeiten 
und ökonomisches 

Nachschleifen. 

 Schutzfase
Für eine längere 

Standzeit. 

 30º Spiralwinkel
Zum Schruppen und Schlichten. 

 Hochwertiges Substrat
Längere Standzeiten und höheres 

Zeitspanungsvolumen. 

 Über Mitte schneidend
Zum Tauch- und 
Schrägeintauchfräsen. 

 Dicke PVD-TiALN-Beschichtung
Hohes Zeitspanungsvolumen und 
lange Standzeit. 
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KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 2CH..DK-DL • Kurz • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��2CH..DK-DL • 2 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge 

L BCH
2CH0200DK003A — 2,0 6 3,00 50 —

2CH0300DK004A — 3,0 6 4,00 50 —

2CH0300DL007A — 3,0 6 7,00 57 —

2CH0350DK004A — 3,5 6 4,00 50 —

2CH0400DK005A — 4,0 6 5,00 54 0,10

2CH0400DL008A — 4,0 6 8,00 57 0,10

2CH0450DK005A — 4,5 6 5,00 54 0,10

2CH0450DL008A — 4,5 6 8,00 57 0,10

2CH0500DK006A — 5,0 6 6,00 54 0,10

2CH0500DL010A — 5,0 6 10,00 57 0,10

2CH0600DK007A — 6,0 6 7,00 54 0,10

2CH0600DL010A — 6,0 6 10,00 57 0,10

2CH0700DK008A — 7,0 8 8,00 58 0,10

2CH0700DL013A — 7,0 8 13,00 63 0,10

2CH0800DK009A — 8,0 8 9,00 58 0,20

2CH0800DL016A — 8,0 8 16,00 63 0,20

2CH0900DK010A — 9,0 10 10,00 66 0,20

2CH0900DL016A — 9,0 10 16,00 72 0,20

2CH1000DK011A — 10,0 10 11,00 66 0,20

2CH1000DL019A — 10,0 10 19,00 72 0,20

2CH1200DK012A 2CH1200DK012B 12,0 12 12,00 73 0,30

2CH1200DL022A 2CH1200DL022B 12,0 12 22,00 83 0,30

2CH1400DK014A 2CH1400DK014B 14,0 14 14,00 75 0,30

2CH1400DL022A 2CH1400DL022B 14,0 14 22,00 83 0,30

(Fortsetzung)

Detail X
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KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 2CH..DK-DL • Kurz • Normal

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q14.

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge 

L BCH
2CH1600DK016A 2CH1600DK016B 16,0 16 16,00 82 0,30

2CH1600DL026A 2CH1600DL026B 16,0 16 26,00 92 0,30

2CH1800DK018A 2CH1800DK018B 18,0 18 18,00 84 0,30

2CH1800DL026A — 18,0 18 26,00 92 0,30

2CH2000DK020A 2CH2000DK020B 20,0 20 20,00 92 0,30

2CH2000DL032A 2CH2000DL032B 20,0 20 32,00 104 0,30

(2CH..DK-DL • 2 Schneidreihen • Metrisch — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

U
ni

ve
rs

al
-V

ol
lh

ar
tm

et
al

l-
Sc

ha
ft

fr
äs

er



kennametal.com Q8

KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 2CH..DD • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��2CH..DD • 2 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
2CH0300DD007A 3,0 3 8,00 50 —

2CH0400DD008A 4,0 4 8,00 50 0,10

2CH0500DD010A 5,0 5 10,00 50 0,10

2CH0600DD010A 6,0 6 10,00 57 0,10

2CH0700DD013A 7,0 7 13,00 60 0,10

2CH0800DD016A 8,0 8 16,00 63 0,20

2CH0900DD016A 9,0 9 16,00 67 0,20

2CH1000DD019A 10,0 10 19,00 72 0,20

2CH1200DD022A 12,0 12 22,00 83 0,30

2CH1400DD022A 14,0 14 22,00 83 0,30

2CH1500DD026A 15,0 15 26,00 92 0,30

2CH1600DD026A 16,0 16 26,00 92 0,30

2CH1800DD026A 18,0 18 26,00 92 0,30

2CH2000DD032A 20,0 20 32,00 104 0,30

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite Q14.

Detail X
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KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 2CH..MR-ML-MX • Normal • Lang • Extra lang

��2CH..MR-ML-MX • 2 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge 

L BCH
2CH0200MR006A — 2,0 3 6,30 38 —

2CH0250MR006A — 2,5 3 6,30 38 —

2CH0300MR009A — 3,0 3 9,50 38 —

2CH0300ML019A — 3,0 3 19,00 63 —

2CH0300MX025A — 3,0 3 25,00 75 —

2CH0350MR012A — 3,5 4 12,00 50 —

2CH0400MR012A — 4,0 4 12,00 50 0,10

2CH0400ML019A — 4,0 4 19,00 63 0,10

2CH0400MX031A — 4,0 4 31,00 75 0,10

2CH0450MR014A — 4,5 6 14,00 50 0,10

2CH0480MR014A — 4,8 6 14,00 50 0,10

2CH0500MR014A — 5,0 5 14,00 50 0,10

2CH0500ML020A — 5,0 5 20,00 63 0,10

2CH0500MX031A — 5,0 5 31,00 100 0,10

2CH0550MR014A — 5,5 6 14,00 50 0,10

2CH0600MR016A — 6,0 6 16,00 50 0,10

2CH0600ML028A — 6,0 6 28,00 76 0,10

2CH0600MX038A — 6,0 6 38,00 100 0,10

2CH0700MR020A — 7,0 7 20,00 63 0,10

2CH0800MR020A — 8,0 8 20,00 63 0,20

2CH0800ML028A — 8,0 8 28,00 76 0,20

2CH0800MX041A — 8,0 8 41,00 100 0,20

2CH0900MR020A — 9,0 9 20,00 63 0,20

2CH1000MR022A — 10,0 10 22,00 72 0,20

2CH1000ML032A — 10,0 10 32,00 89 0,20

2CH1000MX045A — 10,0 10 45,00 100 0,20

2CH1100MR025A — 11,0 11 25,00 76 0,30

2CH1200MR025A 2CH1200MR025B 12,0 12 25,00 76 0,30

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

(Fortsetzung)

Detail X
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(2CH..MR-ML-MX • 2 Schneidreihen • Metrisch — Fortsetzung)

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 2CH..MR-ML-MX • Normal • Lang • Extra lang

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf Seite Q14.

� Erste Wahl
� Alternative

KC633M KC633M

U
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KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge 

L BCH
2CH1200ML045A 2CH1200ML045B 12,0 12 45,00 100 0,30

2CH1200MX075A 2CH1200MX075B 12,0 12 75,00 150 0,30

2CH1400MR032A 2CH1400MR032B 14,0 14 32,00 83 0,30

2CH1400ML050A 2CH1400ML050B 14,0 14 50,00 100 0,30

2CH1400MX075A 2CH1400MX075B 14,0 14 75,00 150 0,30

2CH1600MR032A 2CH1600MR032B 16,0 16 32,00 89 0,30

2CH1600ML056A 2CH1600ML056B 16,0 16 56,00 110 0,30

2CH1600MX075A 2CH1600MX075B 16,0 16 75,00 150 0,30

2CH1800MX075A — 18,0 18 75,00 150 0,30

2CH2000MR038A 2CH2000MR038B 20,0 20 38,00 104 0,30

2CH2000ML056A 2CH2000ML056B 20,0 20 56,00 125 0,30

2CH2000MX075A 2CH2000MX075B 20,0 20 75,00 150 0,30
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KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 2BN..DK-DL • Kurz • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��2BN..DK-DL • 2 Schneidreihen • Kugelkopf • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L
2BN0200DL006A 2,0 6 6,00 57

2BN0300DK004A 3,0 6 4,00 50

2BN0300DL007A 3,0 6 7,00 57

2BN0400DK005A 4,0 6 5,00 54

2BN0400DL008A 4,0 6 8,00 57

2BN0500DL010A 5,0 6 10,00 57

2BN0600DL010A 6,0 6 10,00 57

2BN0700DL013A 7,0 8 13,00 63

2BN0800DL016A 8,0 8 16,00 63

2BN1000DL019A 10,0 10 19,00 72

2BN1200DL022A 12,0 12 22,00 83

2BN1400DL022A 14,0 14 22,00 83

2BN1600DL026A 16,0 16 26,00 92

2BN2000DK020A 20,0 20 20,00 92

2BN2000DL032A 20,0 20 32,00 104

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q15.
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KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 2BN..DD • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��2BN..DD • 2 Schneidreihen • Kugelkopf • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L
2BN0200DD007A 2,0 2 7,00 50

2BN0300DD007A 3,0 3 7,00 50

2BN0400DD008A 4,0 4 8,00 50

2BN0500DD010A 5,0 5 10,00 50

2BN0600DD010A 6,0 6 10,00 57

2BN0800DD016A 8,0 8 16,00 63

2BN1000DD019A 10,0 10 19,00 72

2BN1200DD022A 12,0 12 22,00 83

2BN1400DD022A 14,0 14 22,00 83

2BN1600DD026A 16,0 16 26,00 92

2BN2000DD032A 20,0 20 32,00 104

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite Q15.
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KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 2BN..MR-ML-MX • Normal • Lang • Extra lang

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��2BN..MR-ML-MX • 2 Schneidreihen • Kugelkopf • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L
2BN0100MR004A 1,0 3 4,00 38

2BN0200MR006A 2,0 3 6,30 38

2BN0300MR009A 3,0 3 9,50 38

2BN0350MR012A 3,5 4 12,00 50

2BN0400MR012A 4,0 4 12,00 50

2BN0500MR014A 5,0 6 14,00 50

2BN0600MR038A 6,0 6 38,00 100

2BN0800MR040A 8,0 8 40,00 100

2BN1000MR045A 10,0 10 45,00 100

2BN1200MR025A 12,0 12 25,00 75

2BN1200ML045A 12,0 12 45,00 100

2BN1200MX075A 12,0 12 75,00 150

2BN1400MR032A 14,0 14 32,00 89

2BN1600MR032A 16,0 16 32,00 89

2BN2000MR038A 20,0 20 38,00 100

2BN2000ML075A 20,0 20 75,00 150

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite Q15.
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��GOmill GP • 2CH..DK-MR • 2 Schneidreihen • Kurz • Normal

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgesch- 

windigkeit  
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Anwendungsdaten 

��GOmill GP • 2CH..DL-DD-ML-MX • 2 Schneidreihen • Lang • Extra lang

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnittgesch- 

windigkeit  
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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��GOmill GP • 2BN..DK-MR • 2 Schneidreihen • Kugelkopf • Kurz • Normal

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgesch- 

windigkeit  
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,005 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,005 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,008 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Anwendungsdaten 

��GOmill GP • 2BN..DL-DD-ML-MX • 2 Schneidreihen • Kugelkopf • Lang • Extra lang

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnittgesch- 

windigkeit  
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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 GOmill™ GP Universal-Vollhartmetall-
Schaftfräser • 3 Schneidreihen 

 GOmill GP ermöglicht Tauchfräsen, Nutfräsen und Profi lfräsen mit langen Standzeiten 
für einen großen Werkstoffanwendungsbereich. Diese Produktlinie wurde für 
hohe Zeitspanungsvolumen bei gleichzeitig hohen Oberfl ächengüten mit einem 
ausgezeichneten Preis-Leistungs-Verhältnis konzipiert. Ein großes Angebot an 
Durchmessern und Längen mit scharfen Schneidenecken sind ab Lager lieferbar. 

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug. 

•  Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhältnis. 

•  KC633M™, eine mehrlagenbeschichtete 
Sorte für hohe Standzeiten.  

 Merkmale und Vorteile 

 Fortschrittliche Technologie 

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug 
erfordert weniger Werkzeugwechsel und ermöglicht 
einen geringeren Lagerbestand. 

•  Der exzentrische Hinterschliff erhöht die Schneidkantenstabilität und 
ermöglicht eine längere Standzeit und eine höhere Oberfl ächengüte. 

•  Der exzentrische Hinterschliff erleichtert den Nachschliff 
und sorgt für mehr Flexibilität und geringere Kosten für die 
Wiederaufbereitung. 

•  Ausführung mit 3 Schneidreihen für eine maximale 
Bearbeitungsfl exibilität.  

 Sorte 

 •  Universelle KC633M-Multilayerbeschichtung für die 
Bearbeitung von Stahl, Gusseisen und nicht rostendem 
Stahl (nass).   

 Kundenspezifi sche Lösungen  

 •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich.  

 Umfangreiches Standard-Werkzeugprogramm 

 •  Durchmesserbereich 1–20 mm. 

•  Schneideckenfase als Standardausführung. 

•  Vier verschiedene Längen in DIN- und Werksnormen vorrätig.  

 Hauptanwendungsbereich 
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 Exzentrischer Freiwinkel
Lange Standzeiten und 

ökonomisches Nachschleifen. 

 30º Spiralwinkel
Zum Schruppen und Schlichten. 

 Hochwertiges Substrat
Für längere Standzeiten und höhere 

Zeitspanungsvolumen. 

 Dicke PVD-TiALN-Beschichtung
Hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
Vorschübe sowie lange Standzeiten. 

 Schutzfase
Für längere Standzeiten. 

 Über Mitte schneidend
Zum Tauch- und 

Schrägeintauchfräsen. 

 Für das Schruppen und Schlichten mit nur einem 
Werkzeug zu einem günstigen Preis entwickelt. 
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Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 3CH..DK-DL • Kurz • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��3CH..DK-DL • 3 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
3CH0200DL006A 3CH0200DL006B 2,0 6 6,00 57 —

3CH0250DK003A 3CH0250DK003B 2,5 6 3,00 50 —

3CH0250DL007A 3CH0250DL007B 2,5 6 7,00 57 —

3CH0300DK004A 3CH0300DK004B 3,0 6 4,00 50 —

3CH0300DL007A 3CH0300DL007B 3,0 6 7,00 57 —

3CH0350DK004A 3CH0350DK004B 3,5 6 4,00 50 —

3CH0350DL007A 3CH0350DL007B 3,5 6 7,00 57 —

3CH0400DK005A 3CH0400DK005B 4,0 6 5,00 54 0,10

3CH0400DL008A 3CH0400DL008B 4,0 6 8,00 57 0,10

3CH0450DK005A 3CH0450DK005B 4,5 6 5,00 54 0,10

3CH0450DL008A 3CH0450DL008B 4,5 6 8,00 57 0,10

3CH0500DK006A 3CH0500DK006B 5,0 6 6,00 54 0,10

3CH0500DL010A 3CH0500DL010B 5,0 6 10,00 57 0,10

3CH0550DK007A 3CH0550DK007B 5,5 6 7,00 54 0,10

3CH0550DL010A 3CH0550DL010B 5,5 6 10,00 57 0,10

3CH0600DK007A 3CH0600DK007B 6,0 6 7,00 54 0,10

3CH0600DL010A 3CH0600DL010B 6,0 6 10,00 57 0,10

3CH0700DK008A 3CH0700DK008B 7,0 8 8,00 58 0,10

3CH0700DL013A 3CH0700DL013B 7,0 8 13,00 63 0,10

3CH0800DK009A 3CH0800DK009B 8,0 8 9,00 58 0,20

3CH0800DL016A 3CH0800DL016B 8,0 8 16,00 63 0,20

3CH1000DK011A 3CH1000DK011B 10,0 10 11,00 66 0,20

3CH1000DL019A 3CH1000DL019B 10,0 10 19,00 72 0,20

3CH1200DK012A 3CH1200DK012B 12,0 12 12,00 73 0,30

KC633M KC633M

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

(Fortsetzung)

Detail X
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KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
3CH1200DL022A 3CH1200DL022B 12,0 12 22,00 83 0,30

3CH1400DK014A 3CH1400DK014B 14,0 14 14,00 75 0,30

3CH1400DL022A 3CH1400DL022B 14,0 14 22,00 83 0,30

3CH1600DK016A 3CH1600DK016B 16,0 16 16,00 82 0,30

3CH1600DL026A 3CH1600DL026B 16,0 16 26,00 92 0,30

3CH1800DK018A 3CH1800DK018B 18,0 18 18,00 84 0,30

3CH1800DL026A 3CH1800DL026B 18,0 18 26,00 92 0,30

3CH2000DK020A 3CH2000DK020B 20,0 20 20,00 92 0,30

3CH2000DL032A 3CH2000DL032B 20,0 20 32,00 104 0,30

(3CH..DK-DL • 3 Schneidreihen • Metrisch — Fortsetzung)

KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 3CH..DK-DL • Kurz • Normal

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q21.

� Erste Wahl
� Alternative
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Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 3CH..MS-MX • Kurz • Lang

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��3CH..MS-MX • 3 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
3CH0100MS004A — 1,0 3 4,00 38 —

3CH0150MS004A — 1,5 3 4,00 38 —

3CH0200MS006A — 2,0 3 6,30 38 —

3CH0250MS006A — 2,5 3 6,30 38 —

3CH0300MS009A — 3,0 3 9,50 38 —

3CH0300MX019A 3CH0300MX019B 3,0 6 19,00 63 —

3CH0400MS012A — 4,0 4 12,00 50 0,10

3CH0400MX019A — 4,0 4 19,00 63 0,10

3CH0500MX020A 3CH0500MX020B 5,0 6 20,00 63 0,10

3CH0600MS016A 3CH0600MS016B 6,0 6 16,00 50 0,10

3CH0600MX028A 3CH0600MX028B 6,0 6 28,00 75 0,10

3CH0800MS019A — 8,0 8 19,00 63 0,20

3CH0800MX028A 3CH0800MX028B 8,0 8 28,00 75 0,20

3CH1000MS022A 3CH1000MS022B 10,0 10 22,00 76 0,20

3CH1000MX032A 3CH1000MX032B 10,0 10 32,00 89 0,20

3CH1200MS025A 3CH1200MS025B 12,0 12 25,00 75 0,30

3CH1200MX045A 3CH1200MX045B 12,0 12 45,00 100 0,30

3CH1600MS032A 3CH1600MS032B 16,0 16 32,00 89 0,30

3CH1600MX056A 3CH1600MX056B 16,0 16 56,00 110 0,30

3CH2000MX064A 3CH2000MX064B 20,0 20 64,00 125 0,30

KC633M KC633M

•  Über Mitte schneidend. 

� Erste Wahl
� Alternative

Detail X

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite Q21.
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Anwendungsdaten

��GOmill • GP 3CH..DK-DL-MS • 3 Schneidreihen • Kurz • Normal

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B
Schnittgeschwindigkeit 

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,005 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,005 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,008 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.  
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

��GOmill • GP 3CH..MX • 3 Schneidreihen • Lang

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnittgeschwindigkeit  

— vc m/min D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 140 – 190 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 120 – 160 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 90 – 150 fz 0,005 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 90 – 115 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 60 – 80 fz 0,005 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 120 – 150 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 110 – 140 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,008 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein geringerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für hohe Zerspanungsvolumen oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet.  
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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 Fortschrittliche Technologie 

 Kundenspezifi sche Lösungen 

 Sorten 
 Umfangreiches Standard-Werkzeugprogramm 

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug erfordert weniger 
Werkzeugwechsel und ermöglicht einen geringeren Lagerbestand.

•  Der exzentrische Hinterschliff erhöht die Schneidkantenstabilität und 
ermöglicht eine längere Standzeit und eine höhere Oberfl ächengüte.

•  Der exzentrische Freiwinkel vereinfacht Nachschleifen und reduziert 
die Nachschleifkosten.

•  Ausführung mit 4 Schneidreihen für hohe Zeitspanungsvolumen und 
kürzere Bearbeitungszeiten.  •  Zwischenabmessungen der Durchmesser erhältlich. 

 •  Universelle KC633M-Multilayerbeschichtung für 
die Bearbeitung von Stahl, Gusseisen und nicht 
rostendem Stahl (nass). 

 •  Durchmesserbereich 2–20 mm.
•  Stirnschneidenausführung mit Schneideckenfase oder Kugelkopf 

als Standardausführung. 

 Hauptanwendungsbereich 

 GOmill GP ermöglicht Tauchfräsen, Nutfräsen und Profi lfräsen langen Standzeiten 
für einen großen Werkstoffanwendungsbereich. Diese Schaftfräser wurden 
für hohe Zeitspanungsvolumen bei gleichzeitig hohen Oberfl ächengüten 
mit einem ausgezeichneten Preis-Leistungs-Verhältnis konzipiert. Ein 
großer Durchmesserbereich mit den verschiedenste Längenvarianten sowie 
Stirnschneidenausführungen mit Schneidecken-Fase oder Kugelkopf sind ab 
Lager lieferbar.  

 •  Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug.

•  Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhältnis.

•  Multilayer KC633M™-Sorten für lange Standzeiten.  

 Merkmale und Vorteile 

 GOmill™ GP Universal-Vollhartmetall-
Schaftfräser • 4 Schneidreihen 
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 Über Mitte schneidend 
Zum Tauch- und 
Schrägeintauchfräsen. 

 Exzentrischer Freiwinkel
Lange Standzeiten und 

ökonomisches Nachschleifen. 

 Schutzfase 
Für eine längere 

Standzeit. 

 30º Spiralwinkel
Zum Schruppen und Schlichten. 

 Qualitativ hochwertiges Hartmetall-Substrat
Längere Standzeiten und höheres 

Zeitspanungsvolumen. 

 Dicke PVD-TiAlN-Beschichtung
Hohes Zeitspanungsvolumen 
und lange Standzeit. 

 Wurde zum Schruppen und Schlichten 
mit nur einem Werkzeug zu einem 
günstigen Preis entwickelt. 
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KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 4CH..DK-DL • Kurz • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��4CH..DK-DL • 4 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
4CH0200DK004A — 2,0 3 4,00 38 —

4CH0250DL008A — 2,5 6 8,00 57 —

4CH0300DK005A — 3,0 6 5,00 50 —

4CH0350DL010A — 3,5 6 10,00 58 —

4CH0400DK008A — 4,0 6 8,00 54 0,10

4CH0400DL011A — 4,0 6 11,00 57 0,10

4CH0450DL011A — 4,5 6 11,00 57 0,10

4CH0500DK009A — 5,0 6 9,00 54 0,10

4CH0500DL013A — 5,0 6 13,00 57 0,10

4CH0550DL013A — 5,5 6 13,00 57 0,10

4CH0600DK010A — 6,0 6 10,00 54 0,10

4CH0600DL013A — 6,0 6 13,00 57 0,10

4CH0650DL016A — 6,5 8 16,00 63 0,10

4CH0700DK011A — 7,0 8 11,00 58 0,10

4CH0700DL016A — 7,0 8 16,00 63 0,10

4CH0800DK012A — 8,0 8 12,00 58 0,20

4CH0800DL019A — 8,0 8 19,00 63 0,20

4CH0900DK013A — 9,0 10 13,00 66 0,20

4CH0900DL019A — 9,0 10 19,00 72 0,20

4CH1000DK014A — 10,0 10 14,00 66 0,20

4CH1000DL022A — 10,0 10 22,00 72 0,20

4CH1200DK016A 4CH1200DK016B 12,0 12 16,00 73 0,30

4CH1200DL026A 4CH1200DL026B 12,0 12 26,00 83 0,30

4CH1400DK018A 4CH1400DK018B 14,0 14 18,00 75 0,30

(Fortsetzung)

Detail X
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KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 4CH..DK-DL • Kurz • Normal

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
4CH1400DL026A 4CH1400DL026B 14,0 14 26,00 83 0,30

4CH1600DK022A 4CH1600DK022B 16,0 16 22,00 82 0,30

4CH1600DL032A 4CH1600DL032B 16,0 16 32,00 92 0,30

4CH1800DK024A 4CH1800DK024B 18,0 18 24,00 84 0,30

4CH1800DL032A 4CH1800DL032B 18,0 18 32,00 92 0,30

4CH2000DK026A 4CH2000DK026B 20,0 20 26,00 92 0,30

4CH2000DL038A 4CH2000DL038B 20,0 20 38,00 104 0,30

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q32.

(4CH..DK-DL • 4 Schneidreihen • Metrisch — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative
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KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 4CH..DD • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��4CH..DD • 4 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
4CH0400DD011A 4,0 4 11,00 50 0,10

4CH0500DD013A 5,0 5 13,00 50 0,10

4CH0600DD013A 6,0 6 13,00 57 0,10

4CH0800DD019A 8,0 8 19,00 63 0,20

4CH1000DD022A 10,0 10 22,00 72 0,20

4CH1200DD026A 12,0 12 26,00 83 0,30

4CH1400DD026A 14,0 14 26,00 83 0,30

4CH1600DD032A 16,0 16 32,00 92 0,30

4CH1800DD032A 18,0 18 32,00 92 0,30

4CH2000DD038A 20,0 20 38,00 104 0,30

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q32.
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Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 4CH..MR-ML-MX • Normal • Lang • Extra lang

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

KC633M KC633M

� Erste Wahl
� Alternative

��4CH..MR-ML-MX • 4 Schneidreihen • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
4CH0200MR006A — 2,0 3 6,30 38 —

4CH0300MR009A — 3,0 3 9,50 38 —

4CH0300ML019A — 3,0 3 19,00 63 —

4CH0300MX025A — 3,0 3 25,00 75 —

4CH0400MR011A — 4,0 4 11,00 50 0,10

4CH0400ML019A — 4,0 4 19,00 63 0,10

4CH0400MX031A — 4,0 4 31,00 75 0,10

4CH0500MR030A — 5,0 5 30,00 75 0,10

4CH0600MR016A — 6,0 6 16,00 50 0,10

4CH0600ML028A — 6,0 6 28,00 75 0,10

4CH0600MX038A — 6,0 6 38,00 100 0,10

4CH0800MR020A — 8,0 8 20,00 50 0,20

4CH0800ML028A — 8,0 8 28,00 75 0,20

4CH0800MX041A — 8,0 8 41,00 100 0,20

4CH1000MR022A — 10,0 10 22,00 72 0,20

4CH1000ML032A — 10,0 10 32,00 89 0,20

4CH1000MX045A — 10,0 10 45,00 100 0,20

4CH1200MR025A 4CH1200MR025B 12,0 12 25,00 89 0,30

4CH1200ML045A 4CH1200ML045B 12,0 12 45,00 100 0,30

4CH1200MX075A 4CH1200MX075B 12,0 12 75,00 150 0,30

4CH1400MR032A 4CH1400MR032B 14,0 14 32,00 83 0,30

4CH1400ML050A 4CH1400ML050B 14,0 14 50,00 100 0,30

4CH1400MX075A 4CH1400MX075B 14,0 14 75,00 150 0,30

4CH1600MR032A 4CH1600MR032B 16,0 16 32,00 92 0,30

(Fortsetzung)

Detail X
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Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
GOmill GP • 4CH..MR-ML-MX • Normal • Lang • Extra lang

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q32.

(4CH..MR-ML-MX • 4 Schneidreihen • Metrisch — Fortsetzung)

� Erste Wahl
� Alternative

KC633M KC633M

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L BCH
4CH1600ML056A 4CH1600ML056B 16,0 16 56,00 110 0,30

4CH1600MX075A 4CH1600MX075B 16,0 16 75,00 150 0,30

4CH1800MR038A 4CH1800MR038B 18,0 18 38,00 100 0,30

4CH1800ML060A 4CH1800ML060B 18,0 18 60,00 125 0,30

4CH1800MX075A 4CH1800MX075B 18,0 18 75,00 150 0,30

4CH2000MR038A 4CH2000MR038B 20,0 20 38,00 104 0,30

4CH2000ML056A 4CH2000ML056B 20,0 20 56,00 125 0,30

4CH2000MX075A 4CH2000MX075B 20,0 20 75,00 150 0,30
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KC633M KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 4BN..DK-DL • Kurz • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��4BN..DK-DL • 4 Schneidreihen • Kugelkopf • Metrisch 

KC633M KC633M D1 D
Schnittlänge 

Ap1 max
Gesamtlänge  

L
4BN0300DL008A — 3,0 6 8,00 57

4BN0400DL011A — 4,0 6 11,00 57

4BN0500DL013A — 5,0 6 13,00 57

4BN0600DL013A — 6,0 6 13,00 57

4BN0800DL019A — 8,0 8 19,00 63

4BN1000DL022A — 10,0 10 22,00 72

4BN1200DL026A 4BN1200DL026B 12,0 12 26,00 83

4BN1400DL026A — 14,0 14 26,00 83

4BN1600DL032A 4BN1600DL032B 16,0 16 32,00 92

4BN1800DL032A 4BN1800DL032B 18,0 18 32,00 92

4BN2000DL038A 4BN2000DL038B 20,0 20 38,00 104

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seiten Q33.
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KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

� Erste Wahl
� Alternative

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 4BN..DD • Normal

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

��4BN..DD • 4 Schneidreihen • Kugelkopf • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L
4BN0400DD011A 4,0 4 11,00 50

4BN0500DD013A 5,0 5 13,00 50

4BN0600DD013A 6,0 6 13,00 57

4BN0800DD019A 8,0 8 19,00 63

4BN1000DD022A 10,0 10 22,00 72

4BN1200DD026A 12,0 12 26,00 83

4BN1400DD026A 14,0 14 26,00 83

4BN1600DD032A 16,0 16 32,00 92

4BN1800DD032A 18,0 18 32,00 92

4BN2000DD038A 20,0 20 38,00 104

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite Q33.
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Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP

•  Über Mitte schneidend. 

GOmill GP • 4BN..MR-ML • Normal • Lang 

Toleranzen für Schaftfräser

D1 Toleranz e8 D
Toleranz h6

+ / -
�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

KC633M

� Erste Wahl
� Alternative

��4BN..MR-ML • 4 Schneidreihen • Kugelkopf • Metrisch 

KC633M D1 D
Schnittlänge  

Ap1 max
Gesamtlänge  

L
4BN0300MR020A 3,0 3 20,00 75

4BN0400MR025A 4,0 4 25,00 75

4BN0500MR030A 5,0 5 30,00 75

4BN0600MR030A 6,0 6 30,00 75

4BN0800MR040A 8,0 8 40,00 100

4BN1000MR040A 10,0 10 40,00 100

4BN1200MR025A 12,0 12 25,00 75

4BN1200ML045A 12,0 12 45,00 150

4BN1600MR032A 16,0 16 32,00 89

4BN1800MR038A 18,0 18 38,00 100

4BN2000MR056A 20,0 20 56,00 125

HINWEIS: Anwendungsdaten inden Sie auf den Seite Q33.
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��GOmill GP • 4CH..DK-MR • 4 Schneidreihen • Kurz • Normal

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Anwendungsdaten 

��GOmill GP • 4CH..DL-DD-ML-MX • 4 Schneidreihen • Lang • Extra lang

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.
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��GOmill GP • 4BN..DK-MR • 4 Schneidreihen • Kugelkopf • Kurz • Normal

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A)  
und Nutenfräsen (B) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) für das Schulterfräsen (A). 

Zum Nutenfräsen (B), fz um 20% reduzieren.

A B
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae ap min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern  
von >12 mm anzupassen.

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Anwendungsdaten 

��GOmill GP • 4BN..DL-DD-ML-MX • 4 Schneidreihen • Kugelkopf • Lang • Extra lang

Werk-
stoff-

gruppe

Schulterfräsen (A) KC633M Empfohlener Vorschub pro Zahn (fz = mm/Zahn) zum Schulterfräsen (A).

A
Schnitt-

geschwindigkeit 
— vc m/min

D1 — Durchmesser

ap ae min. max. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 max 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 max 0,1 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 max 0,1 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 max 0,1 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 max 0,1 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 max 0,1 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 max 0,1 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 max 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 max 0,1 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

HINWEIS:  Ein niedrigerer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Anwendungen mit hoher Abtragleistung oder für größere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Ein höherer Wert für die Schnittgeschwindigkeit wird für Schlichtanwendungen oder für geringere Härte (Zerspanbarkeit) innerhalb der Gruppe verwendet. 
Die Parameter oben basieren auf Idealbedingungen. Bei Bearbeitungszentren mit kleinerer Kegelaufnahme sind die Parameter entsprechend den Durchmessern 
von >12 mm anzupassen.
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 General Purpose End Mills • GOmill™ GP 
 GOmill GP • 3CH..DK-DL • Short • Regular     

End Mill Tolerances

D1 tolerance e8 D tolerance h6
+ / -

≤ 3 -0,014/-0,028 ≤ 3 0/0,006

> 3–6 -0,020/-0,038 > 3–6 0/0,008

> 6–10 -0,025/-0,047 > 6–10 0/0,009

> 10–18 -0,032/-0,059 > 10–18 0/0,011

> 18–30 -0,040/-0,073 > 18–30 0/0,013

  3CH..DK-DL • 3 Flute • Metric  

KC633M KC633M D1 D
length of cut 

Ap1 max
length 

L BCH

3CH0200DL006A 3CH0200DL006B 2,0 6 6,00 57 —

3CH0250DK003A 3CH0250DK003B 2,5 6 3,00 50 —

3CH0250DL007A 3CH0250DL007B 2,5 6 7,00 57 —

3CH0300DK004A 3CH0300DK004B 3,0 6 4,00 50 —

KC633M KC633M

 •  Centre cutting.  

  i rst choice

 alternate choice 

 Detail X 

 Hinweise zum Kennzeichnungssystem 
 Jedes Zeichen steht für ein bestimmtes Merkmal des Vollhartmetall-
Schaftfräsers. Verwenden Sie den folgenden Schlüssel und die 
zugehörigen Skizzen zur Identii zierung der jeweiligen Eigenschaften. 

 3CH1200DK012A 

 Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP 
 Katalog-Kennzeichnungssystem     

3 CH 1200 DK 012 A

Anzahl 
Schneidreihen

Schaftfräser
Form

Fräser
Durchmesser

mm

Standard Ap1 max.
mm

Schaft
Ausführung

2 =  2 Schneid-
reihen

3 =  3 Schneid-
reihen

4 =  4 Schneid-
reihen

CH =   Gefaste
Schneidenecke

BN = Kugelkopf

DK = DIN 6527, kurz
DL = DIN 6527, lang
DD = DIN 6528
MS = Werksnorm, kurz
MR = Werksnorm, normal
ML = Werksnorm, lang
MX = Werksnorm, extralang

A = Zylinderschaft
B = Weldon®-Schaft
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 Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP 
 Vergleichsübersicht     

Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

2231390 F3AH1200ADK30 KC633M 6146883 3CH1200DK012A KC633M

2231509 F4AJ1100ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231456 F3AH0400BDL30 KC633M 6146961 3CH0400DL008B KC633M

1722900 F4AJ2000AWX30                           KC625M                                  5824249 4CH2000MX075A KC633M

2226743 F2AH1300ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723336 F4AL0600ADL30                           KC633M                                  5824923 4BN0600DL013A KC633M

2226804 F4AJ1200ADN30                           KC633M                                  5824203 4CH1200DD026A KC633M

1722852 F4AJ1000AWL30                           KC625M                                  5824234 4CH1000MX045A KC633M

2231437 F3AH0775BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226803 F4AJ1000ADN30                           KC633M                                  5824202 4CH1000DD022A KC633M

2231423 F3AH0300BDK30 KC633M 6146891 3CH0300DK004B KC633M

2231421 F3AH0250BDK30 KC633M 6146890 3CH0250DK003B KC633M

2231514 F4AJ1600ADL30                           KC633M                                  5824193 4CH1600DL032A KC633M

1722966 F4AL0400ADL30 KC633M 5824921 4BN0400DL011A KC633M

2231459 F3AH0500BDL30 KC633M 6146963 3CH0500DL010B KC633M

1723007 F2AL0200ADL30                           KC633M                                  5874065 2BN0200DL006A KC633M

2226775 F3AH1000ADN30 KC633M 6146951 3CH1000DL019A KC633M

1722733 F3AH1600BDL30 KC633M 6146971 3CH1600DL026B KC633M

1722712 F3AH1200BDL30 KC633M 6146969 3CH1200DL022B KC633M

2231443 F3AH0970BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231508 F4AJ1000ADL30                           KC633M                                  5824187 4CH1000DL022A KC633M

1722842 F4AJ1200AWX30                           KC625M                                  5824237 4CH1200MX075A KC633M

2226774 F3AH0800ADN30 KC633M 6146950 3CH0800DL016A KC633M

2231510 F4AJ1200ADL30                           KC633M                                  5824189 4CH1200DL026A KC633M

2231364 F3AH0250ADK30 KC633M 6146871 3CH0250DK003A KC633M

2231367 F3AH0350ADK30 KC633M 6146874 3CH0350DK004A KC633M

1722714 F3AH0800BDL30 KC633M 6146967 3CH0800DL016B KC633M

1722853 F4AJ0800AWL30 KC625M 5824231 4CH0800MX041A KC633M

1722874 F4AJ1600AWX30                           KC625M                                  5824243 4CH1600MX075A KC633M

2226780 F4AJ2000ADN30                           KC633M                                  5824207 4CH2000DD038A KC633M

2226784 F4AJ0550ADN30                           KC633M                                  5824176 4CH0550DL013A KC633M

2226802 F4AJ0800ADN30                           KC633M                                  5824201 4CH0800DD019A KC633M

2226783 F4AJ0500ADN30                           KC633M                                  5824199 4CH0500DD013A KC633M

2226778 F4AJ1600ADN30                           KC633M                                  5824205 4CH1600DD032A KC633M

1723038 F4AL0300ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722970 F4AL1200ADN30                           KC633M                                  5824936 4BN1200DD026A KC633M

1723032 F2AL0600ADN30                           KC633M                                  5874174 2BN0600DD010A KC633M

2231356 F2AH0400BDL30                           KC633M                                  5872948 2CH0400DL008A KC633M

1722309 F3AH1000ADL30 KC633M 6146951 3CH1000DL019A KC633M

1722713 F3AH1000BDL30 KC633M 6146968 3CH1000DL019B KC633M

1722860 F2AH2000AWX30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226771 F2AH1000ADN30                           KC633M                                  5872974 2CH1000DL019A KC633M

2226801 F4AJ0600ADN30                           KC633M                                  5824200 4CH0600DD013A KC633M

1722973 F4AL0600ADN30                           KC633M                                  5824933 4BN0600DD013A KC633M

1722715 F3AH0600BDL30 KC633M 6146965 3CH0600DL010B KC633M

2231480 F4AJ0400ADK30                           KC633M                                  5824171 4CH0400DK008A KC633M

2231504 F4AJ0600ADL30                           KC633M                                  5824178 4CH0600DL013A KC633M

1723339 F4AL1600ADL30                           KC633M                                  5824928 4BN1600DL032A KC633M

1722684 F3AH2000BDL30 KC633M 6146973 3CH2000DL032B KC633M

2231402 F3AH0500ADL30 KC633M 6146946 3CH0500DL010A KC633M

1722968 F4AL1600ADN30                           KC633M                                  5824959 4BN1600MR032A KC633M

1722967 F4AL0300ADL30                           KC633M                                  5824720 4BN0300DL008A KC633M

2226781 F4AJ0400ADN30                           KC633M                                  5824198 4CH0400DD011A KC633M

2231311 F2AH0250ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722885 F2AH1600AWX30                           KC625M                                  5873046 2CH1600MX075A KC633M

2226791 F4AJ1300ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722311 F3AH0600ADL30 KC633M 6146948 3CH0600DL010A KC633M

1330141 F4AJ1200ADL30                           KC625M                                  5824189 4CH1200DL026A KC633M

1723337 F4AL1000ADL30                           KC633M                                  5824925 4BN1000DL022A KC633M

1723029 F2AL0300ADL30                           KC633M                                  5874067 2BN0300DL007A KC633M

(Fortsetzung)
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Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

1722855 F4AJ0500AWM30                           KC625M                                  5824225 4CH0500MR030A KC633M

2226776 F3AH1200ADN30 KC633M 6146952 3CH1200DL022A KC633M

1200670 F3AH0300ADL30 KC625M 6146942 3CH0300DL007A KC633M

2231431 F3AH0575BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722306 F3AH2000ADL30 KC633M 6146956 3CH2000DL032A KC633M

1722310 F3AH0800ADL30 KC633M 6146950 3CH0800DL016A KC633M

1722965 F4AL0500ADL30                           KC633M                                  5824922 4BN0500DL013A KC633M

1723208 F4AJ1000ADL30                           KC625M                                  5824187 4CH1000DL022A KC633M

2226805 F4AJ1400ADN30                           KC633M                                  5824204 4CH1400DD026A KC633M

2273254 F3AH1800BDL30 KC633M 6146972 3CH1800DL026B KC633M

2231411 F3AH0900ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226756 F3AH0600ADN30 KC633M 6146948 3CH0600DL010A KC633M

2231277 F2AH0200ADK30                           KC633M                                  5872943 2CH0200DK003A KC633M

1723009 F4AL0500ADN30                           KC633M                                  5824932 4BN0500DD013A KC633M

2231387 F3AH1000ADK30 KC633M 6146882 3CH1000DK011A KC633M

2226755 F3AH2000ADN30 KC633M 6146956 3CH2000DL032A KC633M

2231506 F4AJ0800ADL30                           KC633M                                  5824183 4CH0800DL019A KC633M

1722972 F4AL0800ADN30                           KC633M                                  5824934 4BN0800DD019A KC633M

2231399 F3AH0400ADL30 KC633M 6146944 3CH0400DL008A KC633M

1722889 F2AH2000AWX30                           KC625M                                  5873052 2CH2000MX075A KC633M

1722955 F2AL1000AWL30L400                       KC633M                                  5874199 2BN1000MR045A KC633M

2226767 F3AH1100ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226753 F3AH1600ADN30 KC633M 6146954 3CH1600DL026A KC633M

2231503 F4AJ0500ADL30                           KC633M                                  5824175 4CH0500DL013A KC633M

2226800 F4AJ2000BDL30                           KC633M                                  5824217 4CH2000DL038B KC633M

1723041 F2AL1200ADN30                           KC633M                                  5874177 2BN1200DD022A KC633M

2231366 F3AH0300ADK30 KC633M 6146872 3CH0300DK004A KC633M

1722232 F3AH0300ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231409 F3AH0850ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231405 F3AH0650ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722856 F4AJ0400AWM30                           KC625M                                  5824224 4CH0400MX031A KC633M

1722854 F4AJ0600AWM30                           KC625M                                  5824227 4CH0600ML028A KC633M

1722961 F4AL0800AWL30L400                       KC633M                                  5824955 4BN0800MR040A KC633M

1722971 F4AL1000ADN30                           KC633M                                  5824935 4BN1000DD022A KC633M

2231493 F4AJ1100ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231489 F4AJ0850ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2273253 F3AH1400BDL30 KC633M 6146970 3CH1400DL022B KC633M

1723042 F2AL1000ADN30                           KC633M                                  5874176 2BN1000DD019A KC633M

2231312 F2AH0300ADL30                           KC633M                                  5872945 2CH0300DL007A KC633M

2231382 F3AH0850ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723022 F4AL1000AWL30L400                       KC633M                                  5824956 4BN1000MR040A KC633M

2231516 F4AJ2000ADL30                           KC633M                                  5824197 4CH2000DL038A KC633M

2231464 F3AH0700BDL30 KC633M 6146966 3CH0700DL013B KC633M

2231417 F3AH1400ADL30 KC633M 6146953 3CH1400DL022A KC633M

1722850 F4AJ1400AWX30                           KC625M                                  5824240 4CH1400MX075A KC633M

2226795 F4AJ1000BDL30                           KC633M                                  5824187 4CH1000DL022A KC633M

1723329 F4AL1200ADL30                           KC633M                                  5824926 4BN1200DL026A KC633M

2231478 F4AJ0300ADK30                           KC633M                                  5824129 4CH0300DK005A KC633M

1723222 F4AJ0800ADL30                           KC625M                                  5824183 4CH0800DL019A KC633M

2231418 F3AH1500ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722308 F3AH1200ADL30 KC633M 6146952 3CH1200DL022A KC633M

2231492 F4AJ1000ADK30                           KC633M                                  5824186 4CH1000DK014A KC633M

2231484 F4AJ0600ADK30                           KC633M                                  5824177 4CH0600DK010A KC633M

2231428 F3AH0480BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722872 F4AJ1800AWX30                           KC625M                                  5824246 4CH1800MX075A KC633M

2231369 F3AH0400ADK30 KC633M 6146875 3CH0400DK005A KC633M

1806853 F4BL1600BWL20 KC633M 5824964 4BN1600DL032B KC633M

1723006 F4AL1200AWX30L450                       KC633M                                  5824958 4BN1200ML045A KC633M

1723030 F2AL0400ADL30                           KC633M                                  5874069 2BN0400DL008A KC633M

2231476 F4AJ0200ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

1722956 F2AL0800AWL30L400                       KC633M                                  5874198 2BN0800MR040A KC633M

1722960 F4AL2000ADN30                           KC633M                                  5824940 4BN2000DD038A KC633M

2231474 F3AH1500BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231505 F4AJ0700ADL30                           KC633M                                  5824181 4CH0700DL016A KC633M

2231393 F3AH1400ADK30 KC633M 6146884 3CH1400DK014A KC633M

1722883 F4AJ2000AWX30                           K600                                    5824249 4CH2000MX075A KC633M

2231500 F4AJ2000ADK30                           KC633M                                  5824196 4CH2000DK026A KC633M

1722213 F4AJ1200ADN30                           KC625M                                  5824189 4CH1200DL026A KC633M

1722993 F4AL0600AWM30L300                       KC633M                                  5824954 4BN0600MR030A KC633M

1723027 F2AL0300ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226768 F3AH1300ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231488 F4AJ0800ADK30                           KC633M                                  5824182 4CH0800DK012A KC633M

2226777 F3AH1400ADN30 KC633M 6146953 3CH1400DL022A KC633M

2226798 F4AJ1600BDL30                           KC633M                                  5824213 4CH1600DL032B KC633M

2226770 F2AH0800ADN30                           KC633M                                  5873000 2CH0800DD016A KC633M

2231370 F3AH0450ADK30 KC633M 6146876 3CH0450DK005A KC633M

1722285 F4AJ0300ADN30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231375 F3AH0600ADK30 KC633M 6146879 3CH0600DK007A KC633M

2231372 F3AH0500ADK30 KC633M 6146877 3CH0500DK006A KC633M

1806781 F4BL1200BWL20 KC633M 5824962 4BN1200DL026B KC633M

1723035 F2AL0800ADN30                           KC633M                                  5874175 2BN0800DD016A KC633M

2231394 F3AH1500ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226794 F4AJ0800BDL30                           KC633M                                  5824183 4CH0800DL019A KC633M

2231403 F3AH0550ADL30 KC633M 6146947 3CH0550DL010A KC633M

2231412 F3AH0970ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231386 F3AH0970ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231313 F2AH0400ADL30                           KC633M                                  5872948 2CH0400DL008A KC633M

2231413 F3AH1100ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722862 F4AJ1600AWX30                           K600                                    5824243 4CH1600MX075A KC633M

2231317 F2AH0600ADL30                           KC633M                                  5872964 2CH0600DL010A KC633M

2226796 F4AJ1200BDL30                           KC633M                                  5824209 4CH1200DL026B KC633M

2226786 F4AJ0700ADN30                           KC633M                                  5824181 4CH0700DL016A KC633M

1723341 F4AL2000ADL30                           KC633M                                  5824930 4BN2000DL038A KC633M

1723332 F2AL0800ADL30                           KC633M                                  5874163 2BN0800DL016A KC633M

2231398 F3AH2000ADK30 KC633M 6146888 3CH2000DK020A KC633M

1723021 F4AL0400ADN30                           KC633M                                  5824931 4BN0400DD011A KC633M

2231485 F4AJ0650ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722997 F4AL0500AWM30L300                       KC633M                                  5824953 4BN0500MR030A KC633M

2226792 F4AJ1500ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226772 F2AH1200ADN30                           KC633M                                  5873003 2CH1200DD022A KC633M

2231288 F2AH0800ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231501 F4AJ0400ADL30                           KC633M                                  5824172 4CH0400DL011A KC633M

2231365 F3AH0280ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231368 F3AH0380ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231378 F3AH0700ADK30 KC633M 6146880 3CH0700DK008A KC633M

1722954 F2AL1200AWX30L450 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231355 F2AH0300BDL30                           KC633M                                  5872945 2CH0300DL007A KC633M

2231400 F3AH0450ADL30 KC633M 6146945 3CH0450DL008A KC633M

1722307 F3AH1600ADL30 KC633M 6146954 3CH1600DL026A KC633M

2231325 F2AH1500ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231381 F3AH0800ADK30 KC633M 6146881 3CH0800DK009A KC633M

2231497 F4AJ1500ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226736 F2AH0650ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226762 F3AH0700ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722974 F2AL0300AWM30L200                       KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226760 F3AH0550ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226091 F2AH0600ADN30                           KC633M                                  5872998 2CH0600DD010A KC633M

2231371 F3AH0480ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722959 F2AL0400AWM30L250                       KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231319 F2AH0800ADL30                           KC633M                                  5872968 2CH0800DL016A KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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kennametal.com Q38

Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

2226799 F4AJ1800BDL30                           KC633M                                  5824215 4CH1800DL032B KC633M

2231425 F3AH0380BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231415 F3AH1300ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231396 F3AH1600ADK30 KC633M 6146885 3CH1600DK016A KC633M

1722206 F4AJ0800ADN30                           KC625M                                  5824183 4CH0800DL019A KC633M

1722957 F2AL0600AWM30L300 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226759 F3AH0500ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231441 F3AH0900BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231324 F2AH1400ADL30                           KC633M                                  5873005 2CH1400DD022A KC633M

1722210 F4AJ1000ADN30                           KC625M                                  5824187 4CH1000DL022A KC633M

1723010 F2AL0400ADN30                           KC633M                                  5874172 2BN0400DD008A KC633M

2231435 F3AH0700BDK30 KC633M 6146898 3CH0700DK008B KC633M

2231449 F3AH1370BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226769 F3AH1500ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231292 F2AH1000ADK30                           KC633M                                  5872972 2CH1000DK011A KC633M

1722873 F2AH1000AWL30 K600 5873036 2CH1000MX045A KC633M

1722857 F4AJ0300AWM30                           KC625M                                  5824221 4CH0300MX025A KC633M

1722898 F2AH1000AWL30                           KC625M                                  5873036 2CH1000MX045A KC633M

2231419 F3AH1570ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231279 F2AH0300ADK30                           KC633M                                  5872944 2CH0300DK004A KC633M

2231498 F4AJ1600ADK30                           KC633M                                  5824192 4CH1600DK022A KC633M

1723034 F2AL0200ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722951 F4AL0400AWM30L250                       KC633M                                  5824952 4BN0400MR025A KC633M

2231542 F4AJ0400BDL30                           KC633M                                  5824172 4CH0400DL011A KC633M

2226793 F4AJ0600BDL30                           KC633M                                  5824178 4CH0600DL013A KC633M

2226757 F3AH0400ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723327 F2AL0600ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723040 F4AL0200ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231284 F2AH0600ADK30                           KC633M                                  5872963 2CH0600DK007A KC633M

1320063 F4AJ2000ADN30                           KC625M                                  5824197 4CH2000DL038A KC633M

2231377 F3AH0675ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231389 F3AH1170ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231444 F3AH1000BDK30 KC633M 6146900 3CH1000DK011B KC633M

2231407 F3AH0700ADL30 KC633M 6146949 3CH0700DL013A KC633M

1500117 F4AJ1600ADL30                           KC625M                                  5824193 4CH1600DL032A KC633M

2226789 F4AJ0900ADN30                           KC633M                                  5824185 4CH0900DL019A KC633M

1722230 F3AH0200ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723342 F4AL0800ADL30                           KC633M                                  5824924 4BN0800DL019A KC633M

2231477 F4AJ0250ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231315 F2AH0500ADL30                           KC633M                                  5872962 2CH0500DL010A KC633M

1722886 F2AH1800AWX30                           KC625M                                  5873049 2CH1800MX075A KC633M

2231482 F4AJ0500ADK30                           KC633M                                  5824174 4CH0500DK009A KC633M

1722880 F4AJ0400AWM30                           K600                                    5824224 4CH0400MX031A KC633M

1722953 F4AL0300AWM30L200                       KC633M                                  5824951 4BN0300MR020A KC633M

2231446 F3AH1170BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231490 F4AJ0900ADK30                           KC633M                                  5824184 4CH0900DK013A KC633M

2231374 F3AH0575ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231388 F3AH1100ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231468 F3AH0900BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1323736 F4AJ0400ADL30                           KC625M                                  5824172 4CH0400DL011A KC633M

1722877 F2AH0600AWM30 K600 5873026 2CH0600ML028A KC633M

2231280 F2AH0400ADK30                           KC633M                                  5872947 2CH0400DK005A KC633M

1722358 F4AJ0200ADK30                           KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226773 F2AH1400ADN30                           KC633M                                  5872978 2CH1400DL022A KC633M

2231549 F4AJ1500BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231304 F2AH1200ADK30                           KC633M                                  5872975 2CH1200DK012A KC633M

1722906 F2AH0600AWM30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722204 F4AJ1600ADN30                           KC625M                                  5824193 4CH1600DL032A KC633M

1806854 F4BL2000BWX20 KC633M 5824966 4BN2000DL038B KC633M

1723338 F4AL1400ADL30                           KC633M                                  5824927 4BN1400DL026A KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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kennametal.com  Q39

Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

1722286 F4AJ0350ADN30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723328 F2AL1600ADL30                           KC633M                                  5874167 2BN1600DL026A KC633M

2231397 F3AH1800ADK30 KC633M 6146886 3CH1800DK018A KC633M

1723031 F2AL0500ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231376 F3AH0650ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231467 F3AH0870BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722283 F4AJ0200ADN30                           KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231547 F4AJ1100BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226092 F2AH0400ADN30                           KC633M                                  5872996 2CH0400DD008A KC633M

2231323 F2AH1200ADL30                           KC633M                                  5872976 2CH1200DL022A KC633M

2231380 F3AH0775ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231479 F4AJ0350ADK30                           KC633M                                  5824130 4CH0350DL010A KC633M

2231511 F4AJ1300ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226737 F2AH0700ADN30                           KC633M                                  5872999 2CH0700DD013A KC633M

2231494 F4AJ1200ADK30                           KC633M                                  5824188 4CH1200DK016A KC633M

1722888 F2AH0800AWL30                           KC625M                                  5873032 2CH0800MX041A KC633M

1722287 F4AJ0400ADN30                           KC625M                                  5824198 4CH0400DD011A KC633M

1722904 F2AH0400AWM30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231470 F3AH1100BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722903 F2AH0300AWM30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226734 F2AH0500ADN30                           KC633M                                  5872997 2CH0500DD010A KC633M

2226744 F2AH1500ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231454 F3AH1800BDK30 KC633M 6146904 3CH1800DK018B KC633M

1723164 F4AJ2000ADL30                           KC625M                                  5824197 4CH2000DL038A KC633M

2231472 F3AH1300BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226088 F2AH1600ADN30                           KC633M                                  5873007 2CH1600DD026A KC633M

1723213 F4AJ0500ADL30                           KC625M                                  5824175 4CH0500DL013A KC633M

1723028 F2AL0500ADN30                           KC633M                                  5874173 2BN0500DD010A KC633M

1722291 F4AJ0600ADN30                           KC625M                                  5824178 4CH0600DL013A KC633M

2231519 F4AJ0300BDK30                           KC633M                                  5824129 4CH0300DK005A KC633M

1723212 F4AJ0600ADL30                           KC625M                                  5824178 4CH0600DL013A KC633M

2226779 F4AJ1800ADN30                           KC633M                                  5824206 4CH1800DD032A KC633M

1723331 F2AL1200ADL30                           KC633M                                  5874165 2BN1200DL022A KC633M

2226742 F2AH1100ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226758 F3AH0450ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231289 F2AH0850ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231373 F3AH0550ADK30 KC633M 6146878 3CH0550DK007A KC633M

2231282 F2AH0500ADK30                           KC633M                                  5872961 2CH0500DK006A KC633M

1722866 F4AJ0600AWM30                           K600                                    kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231426 F3AH0400BDK30 KC633M 6146893 3CH0400DK005B KC633M

1723165 F4AJ1800ADL30                           KC625M                                  5824195 4CH1800DL032A KC633M

2231420 F3AH1800ADL30 KC633M 6146955 3CH1800DL026A KC633M

2231438 F3AH0800BDK30 KC633M 6146899 3CH0800DK009B KC633M

2226754 F3AH1800ADN30 KC633M 6146955 3CH1800DL026A KC633M

2231321 F2AH1000ADL30                           KC633M                                  5873002 2CH1000DD019A KC633M

1722851 F2AH0400AWM30 K600 5873018 2CH0400MX031A KC633M

2231496 F4AJ1400ADK30                           KC633M                                  5824190 4CH1400DK018A KC633M

2231544 F4AJ0500BDL30                           KC633M                                  5824175 4CH0500DL013A KC633M

2033937 F2AH0350ADK30                           KC633M                                  5872946 2CH0350DK004A KC633M

1722947 F4AL1800ADN30                           KC633M                                  5824939 4BN1800DD032A KC633M

1723330 F2AL1000ADL30                           KC633M                                  5874164 2BN1000DL019A KC633M

1722233 F3AH0350ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1324459 F2AH1600AWX30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231309 F2AH1800ADK30                           KC633M                                  5872981 2CH1800DK018A KC633M

1722289 F4AJ0500ADN30                           KC625M                                  5824199 4CH0500DD013A KC633M

1722875 F2AH0800AWL30 K600 5873032 2CH0800MX041A KC633M

2231392 F3AH1370ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231338 F2AH0650BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231384 F3AH0900ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226788 F4AJ0850ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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kennametal.com Q40

Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

2231331 F2AH0300BDK30                           KC633M                                  5872944 2CH0300DK004A KC633M

2231429 F3AH0500BDK30 KC633M 6146895 3CH0500DK006B KC633M

2231305 F2AH1300ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722316 F4AJ1000ADK30                           KC625M                                  5824186 4CH1000DK014A KC633M

1722969 F4AL1400ADN30                           KC633M                                  5824937 4BN1400DD026A KC633M

2226766 F3AH0950ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722870 F2AH0300AWM30 K600 5873014 2CH0300MX025A KC633M

2231318 F2AH0700ADL30                           KC633M                                  5872966 2CH0700DL013A KC633M

2231465 F3AH0775BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722353 F4AJ0300ADK30                           KC625M                                  5824129 4CH0300DK005A KC633M

2231330 F2AH0250BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231385 F3AH0950ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226748 F2AH1200BDL30                           KC633M                                  5872986 2CH1200DL022B KC633M

2231379 F3AH0750ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231546 F4AJ0900BDL30                           KC633M                                  5824185 4CH0900DL019A KC633M

1722905 F2AH0500AWM30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231327 F2AH1800ADL30                           KC633M                                  5872982 2CH1800DL026A KC633M

2231455 F3AH2000BDK30 KC633M 6146905 3CH2000DK020B KC633M

2231278 F2AH0250ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231513 F4AJ1500ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231507 F4AJ0900ADL30                           KC633M                                  5824185 4CH0900DL019A KC633M

2231432 F3AH0600BDK30 KC633M 6146897 3CH0600DK007B KC633M

2226765 F3AH0900ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723036 F2AL2000ADN30                           KC633M                                  5874180 2BN2000DD032A KC633M

2226787 F4AJ0750ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722359 F4AJ0400ADK30                           KC625M                                  5824171 4CH0400DK008A KC633M

2226090 F2AH2000ADN30                           KC633M                                  5873009 2CH2000DD032A KC633M

2231404 F3AH0575ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231539 F4AJ1600BDK30                           KC633M                                  5824212 4CH1600DK022B KC633M

2231450 F3AH1400BDK30 KC633M 6146902 3CH1400DK014B KC633M

2231427 F3AH0450BDK30 KC633M 6146894 3CH0450DK005B KC633M

2231439 F3AH0850BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226747 F2AH1000BDL30                           KC633M                                  5872974 2CH1000DL019A KC633M

1722878 F2AH0500AWM30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226761 F3AH0650ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226746 F2AH0800BDL30                           KC633M                                  5872968 2CH0800DL016A KC633M

2231533 F4AJ1000BDK30                           KC633M                                  5824186 4CH1000DK014A KC633M

1722284 F4AJ0250ADN30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231401 F3AH0480ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231495 F4AJ1300ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231447 F3AH1200BDK30 KC633M 6146901 3CH1200DK012B KC633M

2226740 F2AH0900ADN30                           KC633M                                  5873001 2CH0900DD016A KC633M

2226782 F4AJ0450ADN30                           KC633M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

1722958 F2AL0500AWM30L300                       KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1324457 F2AH1200AWX30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231353 F2AH2000BDK30                           KC633M                                  5872993 2CH2000DK020B KC633M

2231515 F4AJ1800ADL30                           KC633M                                  5824195 4CH1800DL032A KC633M

2231283 F2AH0550ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722864 F4AJ1000AWL30                           K600                                    5824234 4CH1000MX045A KC633M

2231308 F2AH1600ADK30                           KC633M                                  5872979 2CH1600DK016A KC633M

2231424 F3AH0350BDK30 KC633M 6146892 3CH0350DK004B KC633M

2231512 F4AJ1400ADL30                           KC633M                                  5824191 4CH1400DL026A KC633M

2231410 F3AH0870ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723354 F4AL1200BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231320 F2AH0900ADL30                           KC633M                                  5872971 2CH0900DL016A KC633M

2231358 F2AH0500BDL30                           KC633M                                  5872962 2CH0500DL010A KC633M

1722376 F2AH0250ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231517 F4AJ0200BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231408 F3AH0775ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722867 F4AJ0500AWM30                           K600                                    5824225 4CH0500MR030A KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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kennametal.com  Q41

Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

2226785 F4AJ0650ADN30                           KC633M                                  5824179 4CH0650DL016A KC633M

2231360 F2AH0700BDL30                           KC633M                                  5872966 2CH0700DL013A KC633M

2226797 F4AJ1400BDL30                           KC633M                                  5824211 4CH1400DL026B KC633M

2231532 F4AJ0950BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226745 F2AH0600BDL30                           KC633M                                  5872964 2CH0600DL010A KC633M

2231322 F2AH1100ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231306 F2AH1400ADK30                           KC633M                                  5872977 2CH1400DK014A KC633M

2231461 F3AH0575BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231483 F4AJ0550ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226764 F3AH0850ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722377 F2AH0300ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722869 F4AJ0300AWM30                           K600                                    5824221 4CH0300MX025A KC633M

2231521 F4AJ0400BDK30                           KC633M                                  5824171 4CH0400DK008A KC633M

2231486 F4AJ0700ADK30                           KC633M                                  5824180 4CH0700DK011A KC633M

2231471 F3AH1170BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231462 F3AH0650BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226741 F2AH0950ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1200671 F3AH0300BDL30 KC625M 6146959 3CH0300DL007B KC633M

2231352 F2AH1800BDK30                           KC633M                                  5872991 2CH1800DK018B KC633M

2231430 F3AH0550BDK30 KC633M 6146896 3CH0550DK007B KC633M

2231406 F3AH0675ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231285 F2AH0650ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231307 F2AH1500ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226763 F3AH0750ADN30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231337 F2AH0600BDK30                           KC633M                                  5872963 2CH0600DK007A KC633M

2231538 F4AJ1500BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1806780 F4BL1000BWM20 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231326 F2AH1600ADL30                           KC633M                                  5872980 2CH1600DL026A KC633M

2231361 F2AH0900BDL30                           KC633M                                  5872971 2CH0900DL016A KC633M

2231453 F3AH1600BDK30 KC633M 6146903 3CH1600DK016B KC633M

1722212 F4AJ1100ADN30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722865 F4AJ0800AWL30                           K600                                    5824231 4CH0800MX041A KC633M

2226790 F4AJ0950ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231458 F3AH0480BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231541 F4AJ2000BDK30                           KC633M                                  5824216 4CH2000DK026B KC633M

2231448 F3AH1300BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231343 F2AH0900BDK30                           KC633M                                  5872970 2CH0900DK010A KC633M

1722647 F4AJ1200ADN30                           K600                                    5824189 4CH1200DL026A KC633M

1806782 F4BL1400BWL20 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722375 F2AH0200ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722217 F4AJ0600ADK30                           KC625M                                  5824177 4CH0600DK010A KC633M

2231287 F2AH0750ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231345 F2AH1000BDK30                           KC633M                                  5872972 2CH1000DK011A KC633M

2231535 F4AJ1200BDK30                           KC633M                                  5824208 4CH1200DK016B KC633M

2231460 F3AH0550BDL30 KC633M 6146964 3CH0550DL010B KC633M

2231291 F2AH0950ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231310 F2AH2000ADK30                           KC633M                                  5872983 2CH2000DK020A KC633M

1723209 F4AJ0900ADL30                           KC625M                                  5824185 4CH0900DL019A KC633M

2226735 F2AH0550ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231422 F3AH0280BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231314 F2AH0450ADL30                           KC633M                                  5872950 2CH0450DL008A KC633M

2231525 F4AJ0600BDK30                           KC633M                                  5824177 4CH0600DK010A KC633M

2226739 F2AH0850ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231433 F3AH0650BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723340 F4AL1800ADL30                           KC633M                                  5824929 4BN1800DL032A KC633M

1569199 F4AJ1200AWX30                           K600                                    5824237 4CH1200MX075A KC633M

2231286 F2AH0700ADK30                           KC633M                                  5872965 2CH0700DK008A KC633M

2231395 F3AH1570ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231481 F4AJ0450ADK30                           KC633M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

2231522 F4AJ0450BDK30                           KC633M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

2231332 F2AH0350BDK30                           KC633M                                  5872946 2CH0350DK004A KC633M

2231548 F4AJ1300BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722882 F2AH1200AWX30                           KC625M                                  5873040 2CH1200MX075A KC633M

1722129 F3AH0250ADN30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231442 F3AH0950BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231303 F2AH1100ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231346 F2AH1100BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723352 F4AL0600BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226733 F2AH0450ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231434 F3AH0675BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231529 F4AJ0800BDK30                           KC633M                                  5824182 4CH0800DK012A KC633M

2226751 F2AH1800BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231536 F4AJ1300BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231329 F2AH0200BDK30                           KC633M                                  5872943 2CH0200DK003A KC633M

1200487 F3AH1100BDK30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231363 F2AH1500BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231349 F2AH1400BDK30                           KC633M                                  5872987 2CH1400DK014B KC633M

2226738 F2AH0750ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723353 F4AL0800BDL30                           KC633M                                  5824955 4BN0800MR040A KC633M

2231348 F2AH1300BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231328 F2AH2000ADL30                           KC633M                                  5872984 2CH2000DL032A KC633M

1723167 F4AJ1400ADL30                           KC625M                                  5824191 4CH1400DL026A KC633M

2231335 F2AH0500BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231466 F3AH0850BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231457 F3AH0450BDL30 KC633M 6146962 3CH0450DL008B KC633M

1723358 F4AL1000BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231281 F2AH0450ADK30                           KC633M                                  5872949 2CH0450DK005A KC633M

2231362 F2AH1100BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723335 F2AL1400ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722335 F4AJ0900ADK30                           KC625M                                  5824184 4CH0900DK013A KC633M

1996193 F2AL0400AWS00 KC637M 5874172 2BN0400DD008A KC633M

2231383 F3AH0870ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231316 F2AH0550ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231416 F3AH1370ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722881 F2AH1400AWX30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231502 F4AJ0450ADL30                           KC633M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

2226089 F2AH1800ADN30                           KC633M                                  5873008 2CH1800DD026A KC633M

2231341 F2AH0800BDK30                           KC633M                                  5872967 2CH0800DK009A KC633M

1723163 F4AJ1100ADL30 KC625M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722884 F2AH1400AWX30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231334 F2AH0450BDK30                           KC633M                                  5872949 2CH0450DK005A KC633M

1722216 F4AJ1500ADN30                           KC625M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231491 F4AJ0950ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723333 F2AL1800ADL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722443 F2AL0150AWS30 KC635M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231336 F2AH0550BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722331 F4AJ0800ADK30                           KC625M                                  5824182 4CH0800DK012A KC633M

2231534 F4AJ1100BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231436 F3AH0750BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2226752 F2AH2000BDL30                           KC633M                                  5872994 2CH2000DL032B KC633M

2231526 F4AJ0650BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722288 F4AJ0450ADN30                           KC625M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

2231357 F2AH0450BDL30                           KC633M                                  5872950 2CH0450DL008A KC633M

2226750 F2AH1600BDL30                           KC633M                                  5872990 2CH1600DL026B KC633M

2231414 F3AH1170ADL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231487 F4AJ0750ADK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1722352 F4AJ1200ADK30                           KC625M                                  5824188 4CH1200DK016A KC633M

2231445 F3AH1100BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231347 F2AH1200BDK30                           KC633M                                  5872985 2CH1200DK012B KC633M

1200475 F3AH0650BDK30 K600 kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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Alte Katalognummer für Universal-Schaftfräser GOmill GP Neue

Bestellnr. Katalognummer Sorte Bestellnr. Katalognummer Sorte

2231342 F2AH0850BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231339 F2AH0700BDK30                           KC633M                                  5872965 2CH0700DK008A KC633M

2231391 F3AH1300ADK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231537 F4AJ1400BDK30                           KC633M                                  5824210 4CH1400DK018B KC633M

1722248 F2AH0350ADN30 KC625M 5873015 2CH0350MR012A KC633M

2231290 F2AH0900ADK30                           KC633M                                  5872970 2CH0900DK010A KC633M

2231543 F4AJ0450BDL30                           KC633M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

2231523 F4AJ0500BDK30                           KC633M                                  5824174 4CH0500DK009A KC633M

2231545 F4AJ0700BDL30                           KC633M                                  5824181 4CH0700DL016A KC633M

2231518 F4AJ0250BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231527 F4AJ0700BDK30                           KC633M                                  5824180 4CH0700DK011A KC633M

1996194 F2AL0500AWS00 KC637M 5874173 2BN0500DD010A KC633M

1996195 F2AL0600AWS00 KC637M 5874161 2BN0600DL010A KC633M

1996196 F2AL0800AWM00 KC637M 5874175 2BN0800DD016A KC633M

1996197 F2AL1000AWM00 KC637M 5874164 2BN1000DL019A KC633M

1996198 F2AL1200AWL00 KC637M 5874165 2BN1200DL022A KC633M

2231333 F2AH0400BDK30                           KC633M                                  5872947 2CH0400DK005A KC633M

2231520 F4AJ0350BDK30                           KC633M                                  5824130 4CH0350DL010A KC633M

1723037 F2AL1800ADN30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231350 F2AH1500BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231354 F2AH0250BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231359 F2AH0550BDL30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231524 F4AJ0550BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231340 F2AH0750BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231528 F4AJ0750BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231530 F4AJ0850BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231344 F2AH0950BDK30                           KC633M                                  kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231440 F3AH0870BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231452 F3AH1570BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231463 F3AH0675BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231469 F3AH0970BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231473 F3AH1370BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

2231475 F3AH1570BDL30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723334 F2AL2000ADL30                           KC633M                                  5874169 2BN2000DL032A KC633M

2226749 F2AH1400BDL30                           KC633M                                  5872988 2CH1400DL022B KC633M

1723343 F4AL1400BDL30                           KC633M                                  5824937 4BN1400DD026A KC633M

1723168 F4AJ0450ADL30                           KC625M                                  5824173 4CH0450DL011A KC633M

1722280 F4AJ0500ADK30                           KC625M                                  5824174 4CH0500DK009A KC633M

1723211 F4AJ0700ADL30                           KC625M                                  5824181 4CH0700DL016A KC633M

2231531 F4AJ0900BDK30                           KC633M                                  5824184 4CH0900DK013A KC633M

1722355 F4AJ1400ADK30                           KC625M                                  5824190 4CH1400DK018A KC633M

1722267 F4AJ1400ADN30                           KC625M                                  5824191 4CH1400DL026A KC633M

1722863 F4AJ1400AWX30                           K600                                    5824240 4CH1400MX075A KC633M

1722305 F4AJ1600ADK30                           KC625M                                  5824192 4CH1600DK022A KC633M

2231499 F4AJ1800ADK30                           KC633M                                  5824194 4CH1800DK024A KC633M

2231540 F4AJ1800BDK30                           KC633M                                  5824194 4CH1800DK024A KC633M

1722861 F4AJ1800AWX30                           K600                                    5824246 4CH1800MX075A KC633M

1192078 F3AH1400ADL30 K600 6146953 3CH1400DL022A KC633M

2231351 F2AH1600BDK30                           KC633M                                  5872989 2CH1600DK016B KC633M

2231451 F3AH1500BDK30 KC633M kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt kein Ersatzprodukt

1723033 F2AL1400ADN30                           KC633M                                  5874178 2BN1400DD022A KC633M

1723039 F2AL1600ADN30                           KC633M                                  5874179 2BN1600DD026A KC633M

Universal-Vollhartmetall-Schaftfräser • GOmill™ GP
Vergleichsübersicht

(Fortsetzung)
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Einführung in das Fräsen mit Wendeschneidplatten ..................................................................................... R2–R21

Planfräser ..........................................................................................................................................................S1–S150

Eckfräser ........................................................................................................................................................... T1–T123

Nutenfräser ........................................................................................................................................................ U1–U53

Kopierfräser ...................................................................................................................................................... V1–V157
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Technische Informationen .................................................................................................................................X1–X20

Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten .................................................................................X22–X37

Fräsen mit Wendeschneidplatten
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 PLANFRÄSER  ECKFRÄSER 

 Unsere neuesten Innovationen im Bereich Metallzerspanung wurden entwickelt für eine bessere Wirtschaftlichkeit, eine längere 
Standzeit und eine verbesserte Flexibilität bei der Anwendung. 

 Für weitere Informationen zu den aktuellen Produkten und Services von Kennametal kontaktieren Sie bitte Ihren Kennametal 
Außendienstmitarbeiter oder autorisierten Handelspartner oder besuchen Sie kennametal.com. 

 •  Mill 4-11™  
•  Mill 4-15™  
•  Mill 1-7™ 
•  Mill 1-10™  
•  Mill 1-14™ 
•  Mill 1-18™ 
•  Mill 1-25™ 
•  5720VZ 
•  KSSM™ 
•  KSSM-KSSP, Walzenstirnfräser 
•  5230VS  

 •  Dodeka™ Mini 
•  Dodeka 
•  Dodeka MAX™ 
•  Mill 16™ 
•  KSSM 45° 
•  KSOM™ Mini 
•  KSOM 
•  KSSM8+™ 
•  Fix-Perfect™  
•  HexaCut™  
•  KSSR™ 84° 
•  KCFM 
•  MEGA  
•  KBDM™ 
•  KSCM™ PCD AluMill™ 
•  Fix-Perfect 90° Aluminium  
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 NUTENFRÄSER  KOPIERFRÄSER  GEWINDEFRÄSER 

  

  

 •  KTMS™ T-Slot 
•  KVNS™ 
•  SN 
•  LN 
•  KSSM™  

 •  7792VX 
•  KenFeed™ 2X 
•  Rodeka™ 
•  KSRM™ 
•  7713VR 
•  5505VX 
•  KDMB™ und KDMT™ 
•  Z-Achsen Tauchfräser 
•  KCRA 
•  KIPR  

 •   Gewindefräsen mit Wendeschneidplatten
– TM24
– TM25
– TM40
– TM41 

•  KTMD U  
•  TMS  
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 Planfräser 

�

�

�

�

�

 k = 15° 

 Ap1: 1,60 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 25-80 mm
Wendeschneidplatte: HN*J06
 
Seiten: S4–S7 

 Dodeka™ Mini 15° 
• Hoher Vorschub 

 Die fortschrittlichsten Lösungen zum Fräsen in der industriellen Fertigung 

 Für unübertroffene Qualität, Werte und Leistungen können Sie sich auf Kennametal mit seiner umfassendsten 
Produktlinie zuverlässiger Metallzerspanungswerkzeuge verlassen. Was auch immer Ihre Anforderungen an die 
Wendeschneidplatten-Fräswerkzeuge sind, Sie i nden garantiert die geeignete Lösung in dieser einfach anzuwendenden 
Auswahlempfehlung.

Für jede Anforderung an die Fräsbearbeitung, das Werkstück oder die Maschinen und Anlagen bieten wir die besten 
Werkzeuge auf dem Markt. Diese sind dafür ausgelegt, Ihre Bearbeitungszeiten zu reduzieren. Sie bieten hervorragende 
Ober� ächengüten und unübertroffene Leistungen. 

P � Stahl
M � Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S � Hochwarmfeste Legierungen
H � Gehärtete Werkstoffe

 Wählen Sie Ihre Anwendung: 

 •  Planfräsen 
•  Fasfräsen 
•  Schulterfräsen 
•  Nutenfräsen 

•  Kopierfräsen 
•  Fräsen mit Keramik 
•  Gewindefräsen  

 Identifi zierung des zu bearbeitenden Werkstoffs: 

 Für jedes Werkzeug ist im Werkstoffraster ein Buch-
stabe eingetragen, der auf die bearbeitbaren Werk-
stoffe hinweist. 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Werkzeugbezeich-
nung 

 Abbildung des Fräsers 

 Auswahl des Werkzeugs auf der 
Grundlage der erforderlichen maximalen 
Schnitttiefen und des Durchmessers: 

 Dieser Bereich beinhaltet Kurzinformationen 
mit spezifi schen Details. 

 Seitenhinweis zu den Produktinformationen, 
Werkzeugkörpern, Wendeschneidplatten und Schnittdaten. 

 Einstellwinkel 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Auswahl des geeigneten Fräsers 
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 So navigieren Sie erfolgreich in diesem Katalog 2018 

 Planfräsen  Fasfräsen  Schulterfräsen
(Schaftfräsen) 

 Nutenfräsen 

 Kopierfräsen  Fräsen mit Keramik  Gewindefräsen 

��  Schritt 1 • Wahl der Anwendung 

��  Schritt 2 • Wahl des Werkstück-Werkstoff 

��  Schritt 3 • Wahl der maximalen axialen Schnitttiefe (Ap) 

 Ap1 max. 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Navigation 

 (Fortsetzung) 

ISO-Beschreibung

� Erste Wahl
� Alternative

Werkstoff-
gruppe

Stahl P �

P1–P2 Kohlenstoffstähle

P3–P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle

P5–P6 Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stähle

Nicht rostender Stahl M �

M1–M2 Austenitische nicht rostende Stähle

M3 Nicht rostende Duplex-Stähle (ferritisch und austenitisch)

Gusseisen K
K1–K2 Grauguss, Sphäroguss, GGV-Guss und Temperguss >80 KSI

K3 Sphäroguss, GGV-Guss und Temperguss >80 KSI

NE Metalle N
N1–N2 Aluminiumlegierungen <12,2 % Si

N3 Aluminiumlegierungen >12,2 % Si

Hochwarmfeste 
Legierungen

S �

S1–S2 Warmfeste Legierungen auf Eisen- und Kobaltbasis

S3 Warmfeste Legierungen auf Nickelbasis

S4 Alpha-Beta-Titanlegierungen

Gehärtete Werkstoffe H � H1 Gehärtete Stähle und Eisen
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Fräsen mit Wendeschneidplatten
Navigation

So navigieren Sie erfolgreich in diesem Katalog 2018

��Schritt 4 • Wahl des Fräswerkzeugs in der Anwendungsauswahl

��Schritt 5 • Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Wahl des Fräswerkzeugs

(Fortsetzung)

Planfräsen

Werkstoff

Dodeka™ Mini 45°

�

�

�

�

�

k = 45°

Axiale Schnitttiefe

1

2

3

4

5

(Fortsetzung)

Ap1: 3,2 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 25-125 mm
Wendeschneidplatte: HN*J06
Seiten: S8–S13
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Fräsen mit Wendeschneidplatten
Navigation

So navigieren Sie erfolgreich in diesem Katalog 2018

��Schritt 6 • Auswahl der Wendeschneidplatte und Schneidstoff-Sorte

��Schritt 7 • Bestimmung des Vorschubs pro Zahn

��Schritt 8 • Empfohlene Startwerte für die Schnittgeschwindigkeit [m/min]

Geometrie (S.GD)
20% radiale Schnittbreite, den Pfeilen zum Wert folgen.
% = radiale Schnittbreite (Ae) ÷ Fräserdurchmesser (D1) 
Berücksichtigen Sie bei einer runden Wendeschneidplatte oder einem Kugelkopffräser die axiale Schnitttiefe;  
beachten Sie hierzu die separate Tabelle auf der Fräswerkzeugseite.

Ziehen Sie stets in Betracht, mit dem Wert für „Leichte Bearbeitung“ zu beginnen. Wenn Sie damit erfolgreich waren,  
können Sie den Vorschub pro Zahn entsprechend der Tabelle erhöhen.
Hierbei handelt es sich um Mindestwerte, die ggf. erhöht werden können.
Leichte Bearbeitung – niedrige Vorschübe, hohe Schnittgeschwindigkeit
Allgemeine Bearbeitung — normaler Vorschub, normale Schnittgeschwindigkeit
Schwerzerspanung — höherer Vorschub, geringere Schnittgeschwindigkeit

(Fortsetzung)

6

7

8

8

7

HINWEIS:  Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten inden Sie im Abschnitt auf Seite X22–X37.  
Kennametal bietet Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für Nass- und Trockenanwendungen.  
Für Fräser mit enger Teilung, wie Mill16™, KSSR™ und HexaCut™, sind separate Tabellen mit  
Schnittgeschwindigkeiten angegeben.
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 Dodeka™ Mini 15° • Hoher Vorschub  Dodeka™ Mini 45°  Dodeka™ Mini 60° 

 Dodeka™ 

 KSOM™ Mini 

 Fix-Perfect™ 90° • 
Gusseisenwerkstoffe • IC12 

 Dodeka™ • 15° • Hoher Vorschub 

 KSSM™ 45° 

 Fix-Perfect™ 70° • 
Gusseisenwerkstoffe • IC12 

 Fix-Perfect™ • Schlichtfräser 

 Dodeka MAX™ 

 KSOM™ 

 Fix-Perfect™ 70° • 
Gusseisenwerkstoffe • IC15 

 k = 15°  k = 45°  k = 60° 

 k = 45° 

 k = 43° 

 k = 90° 

 k = 15° 

 k= 45° 

 k= 87°  k= 88° 

 k= 43,5° 

 k = 70°  k = 15° 

 k = 45° 

 k = 43° 

 k = 70° 

 Ap1: 1,60 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 25–80 mm
Wendeschneidplatte: HN*J06
Seiten: S4–S7 

 Ap1: 3,2 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 25–125 mm
Wendeschneidplatte: HN*J06
Seiten: S8–S13 

 Ap1: 4,4 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 40–125 mm
Wendeschneidplatte: HN*J06
Seiten: S14–S16 

 Ap1: 4,5 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 40–315 mm
Wendeschneidplatte: HN*J0905
Seiten: S20–S24 

 Ap1: 3,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2: 9 mm (4 Schneidkanten)
Durchmesser: 32–160 mm
Wendeschneidplatte: OF*T06
Seiten: S46–S51 

 Ap1: 6 mm (8 Schneidkanten)
Ap2: 10 mm (4 Schneidkanten)
Durchmesser: 50–200 mm
Wendeschneidplatte: SPHX1205
Seiten: S76–S78 

 Ap1: 2,2 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 50–160 mm
Wendeschneidplatte: HN*J0905
Seiten: S17–S19 

 Ap1: 6,6 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 40–160 mm
Wendeschneidplatte: SE.T1404
Seiten: S41–S43 

 Ap1: 5,9 mm (8 Schneidkanten)
Ap2: 9,5 mm (4 Schneidkanten)
Durchmesser: 50–250 mm
Wendeschneidplatte: SPHX1205
Seiten: S72–S74 

 Ap1: 1 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 63–250 mm
Wendeschneidplatte: MDHX1004
Seiten: S68–S70 

 Ap1: 8 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 80–315 mm
Wendeschneidplatte: HN*J1307
Seiten: S25–S27 

 Ap1: 5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2: 11 mm (4 Schneidkanten)
Durchmesser: 63–160 mm
Wendeschneidplatte: OF*T07
Seiten: S53–S56 

 Ap1: 6,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2: 12 mm (4 Schneidkanten)
Durchmesser: 80–250 mm
Wendeschneidplatte: SPHX15T6
Seiten: S79–S81 

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 Wählen Sie die Anwendung 

 Planfräser 

 •  Planfräsen 

•  Schulterfräsen 

•  Nutenfräsen 

•  Kopierfräsen 

•  Fräsen mit Keramik 

•  Gewindefräsen  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Anwendungs- und Auswahlhilfe • Planfräser   

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

� � � �

(Fortsetzung)

 Mill 16™ 

 Ap1: 5,5 mm
Schneidkanten: 16
Durchmesser: 50–250 mm
Teilung: 315-500 mm
Wendeschneidplatte: ON*X0806
Seiten: S32–S36 

�

 KSSM8+™ • IC10 

 Ap1: 9,16 mm
Schneidkanten: 8
Durchmesser: 50–160 mm
Wendeschneidplatte: SN*J10T3
Seiten: S60–S61 

�

�

�

�

�

 KSSM8+ • IC12 

�

�

�

�

�
 Ap1: 6 mm  (-ENLD)
Ap1: 11,86mm (-SNGD)
Schneidkanten: 8
Durchmesser: 50–160 mm
Wendeschneidplatte: SN*J1206
Seiten: S62–S64 

 -ENLD 

 -SNGD 
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 HexaCut™ 45° • 
Gusseisenwerkstoffe 

 Fix-Perfect™ 90° • 
Gusseisenwerkstoffe • IC15 

 HexaCut™ 60° • 
Gusseisenwerkstoffe 

 KSCM™ AluMill™ 

 KSSR™ 84° 

 Fix-Perfect™ 90° • Aluminium 

 MEGA 60 • Schwerzerspanung  MEGA 45° • Schwerlast  MEGA 90 • Schwerzerspanung 

 k = 45°  k = 90°  k = 60° 

 k = 90° 

 k = 84° 

 k = 90° 

 k = 60°  k = 45°  k = 90° 

 Ap1: 6,5 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 80–200 mm
Wendeschneidplatte: HN*0905
Seiten: S89–S92 

 Ap1: 8 mm (8 Schneidkanten)
Ap2: 12 mm (4 Schneidkanten)
Durchmesser: 80–200 mm
Wendeschneidplatte: SPHX15T6
Seiten: S82–S84 

 Ap1: 8 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 80–200 mm
Wendeschneidplatte: HN*0905
Seiten: S94–S98 

 Ap1: 3 mm
Schneidkanten: 1
Durchmesser: 63–315 mm
Seiten: S131–S134 

 Ap1: 5 mm
Schneidkanten: 8
Durchmesser: 63–250 mm
Wendeschneidplatte: SNXF1204
Seiten: S102–S106 

 Ap1: 9,5 mm (Hartmetall)
Ap1: 2,5–5,2 mm (PKD)
Schneidkanten:  4 (Hartmetall)

1 (PKD)
Durchmesser: 40–315 mm
Wendeschneidplatte: BGHX15L5
Seiten: S143–S149 

 Ap1: 21,4 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 125–315 mm
Wendeschneidplatte: LNPU2210
Seiten: S120–S121 

 Ap1: 17,2 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 125–315 mm
Wendeschneidplatte: LNPU24
Seiten: S116–S117 

 Ap1: 25,5 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 125–315 mm
Wendeschneidplatte: LNPU2210
Seiten: S122–S123 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Anwendungs- und Auswahlhilfe • Planfräser 

�

�

�

�

�

�

�� �

�

�

�

 carbide  PCD 

(Planfräser Anwendungs- und Auswahlhilfe — Fortsetzung)

 KBDM™ 

 Ap1: 2,5/6,3/12,7 mm
Schneidkanten: 1
Durchmesser: 63–200 mm
Wendeschneidplatte: KSDR10
Seiten: S126–S128 

�

 KCFM 

 Ap1: 1mm (HD07)
Ap1: 3mm (SD12)
Schneidkanten: 6/4
Durchmesser: 80–250 mm
Wendeschneidplatte:  HDHN07, 

SDHN12
Seiten: S110–S112 

�

 k = 45° 
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 Mill 1-10™  Mill 1-10™ Spiralförmig  Mill 1-14™ 

 Mill 1-18™ 

 KSSM™-KSSP • 90° Walzenstirnfräser • IC 12 mm 

 Mill 1-14™ spiralförmig 

 KSSM™ 90° • IC12 mm  KSSM™ 90° • IC 10 mm 

 Mill 1-25™ 

 k = 90°  k = 90°  k = 90° 

 k = 90° 

 k = 90° 

 k = 90° 

 k = 90°  k = 90° 

 k = 90° 

 Ap1: 10 mm (Hartmetall)
Ap1: 4 mm (PKD)
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 12–100 mm
Wendeschneidplatte: ED*T10T3
Seiten: T29–T37 

 Ap1: bis zu 45 mm
Schneidkanten: 2
Durchm.: 20–50 mm
Wendeschneidplatte: ED*T10T3
Seiten: T38–T44 

 Ap1: 14 mm
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 20–160 mm
Wendeschneidplatte: ED*T1404
Seiten: T47–T54 

 Ap1: 18 mm
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 25–160 mm
Wendeschneidplatte: ED*T1805
Seiten: T69–T76 

 Ap1: 32-61 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 50–80 mm
Wendeschneidplatte: SD*T1204
Seiten: T109–T113 

 Ap1: 27-54 mm
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 32–63 mm
Wendeschneidplatte: ED*T1404
Seiten: T57–T63 

 Ap1: 9,2 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 50–200 mm
Wendeschneidplatte: SD*T1204
Seiten: T102–T106 

 Ap1: 6,6 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 25–100 mm
Wendeschneidplatte: SP*T10T3
Seiten: T97–T101 

 Ap1: 25 mm
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 40–100 mm
Wendeschneidplatte: KE*25L5
Seiten: T79–T83 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 Eckfräser 

 Anwendungs- und Auswahlhilfe • Eckfräser 

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 Mill 4-11™ 

 k = 90° 

 Ap1: 11 mm 
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 16–80 mm
Wendeschneidplatte: LN*U1104
Seiten: T4–T10 

�

�

�

�

�

 Mill 4-15™ 

 k = 90° 

 Ap1: 15,5 mm 
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 25–160 mm
Wendeschneidplatte: LN*U15T6
Seiten: T14–T20 

�

�

�

�

�

 Mill 1-7™ 

 k = 90° 

 Ap1: 7 mm 
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 12–20 mm
Wendeschneidplatte: EDPT0703
Seiten: T24–T25 

�

�

�

�

�

 5720VZ16 

 k = 90° 

 Ap: 16 mm
Schneidkanten: 2
Durchmesser: 25–80 mm
Wendeschneidplatte: ZDET16M5
Seiten: T86–T91 

�

�

�

�

�

 5230VS09 

 k = 90° 

 Schneidkanten: 4
Durchmesser: 50 mm
Wendeschneidplatte: 
SDHT09T3/SDMW09T3
Seiten: T115–T117 

�

�

�

�

�

 5230VS12 

 k = 90° 

 Schneidkanten: 4
Durchmesser: 63–100 mm
Wendeschneidplatte: 
SDHT1204/SDMW1204
Seiten: T118–T120 

�

�

�

�

�

 � Erste Wahl
� Alternative 

Ap1
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 KTMS™ Scheibenfräser  90° SN-Scheibenfräser 

 KSSM™-Scheibenfräser • IC 10  90° LN-Scheibenfräser 

 k = 90°  k = 90° 

 k = 90°  k = 90° 

 Ap1: 9–22 mm
Durchmesser: 21–50 mm
Wendeschneidplatte: SDMT
Seiten: U3–U4 

 B min: 4–14 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 80–250 mm
Wendeschneidplatte: SNHX
Seiten: U13–U15 

 B min: 14–18 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 100–315 mm
Wendeschneidplatte: SP*T10T3
Seiten: U25–U37 

 B min: 6–12 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 80–200 mm
Wendeschneidplatte: LNEU/LNEQ
Seiten: U17–U22 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 Nutenfräsen 

 Anwendungs- und Auswahlhilfe • Nutenfräser 

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 KSSM™-Scheibenfräser • IC 12 

 k = 90° 

 B min: 18–23,3 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 125–315 mm
Wendeschneidplatte: SD*T1204
Seiten: U38–U52 

�

�

�

�

 KVNS™ A2™ Scheibenfräser 

 k = 90° 

 Ap1: 1,6–4 mm
Schneidkante: 1
Durchmesser: 63–250 mm
Seiten: U7–U10 

�

�

�

�

�
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 KenFeed™ 2X 

 Rodeka™ IC12 

 KSRM™ • IC16 

 KDMB™-Kopierfräser 

 KSRM™ • IC12  KSRM™ • IC20 

 HF 

 Rund 

 Rund  Rund  Rund 

 Ap1: 1,5 mm
Schneidkanten: 6
Durchmesser: 25–80 mm
Wendeschneidplatte: WOEJ09
Seiten: V38–V42 

 Ap1: 3 mm/6 mm
Schneidkanten:12/8
Durchmesser: 32–100 mm
Wendeschneidplatte: RN*J12
Seiten: V53–V59 

 Ap1: 8 mm
Durchmesser: 40–125 mm
Wendeschneidplatte: RP*T1605
Seiten: V77–V80 

 Ap1: 3–16 mm
Schneidkanten: 1
Durchmesser: 6–32 mm
Wendeschneidplatte: KDMB
Seiten: V111–V127 

 Ap1: 6 mm
Durchmesser: 32–100 mm
Wendeschneidplatte: RP*T1204
Seiten: V70–V75 

 Ap1: 10 mm
Durchmesser: 63–200 mm
Wendeschneidplatte: RCTG2006
Seiten: V82–V84 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 Kopierfräser 

 Anwendungs- und Auswahlhilfe • Kopierfräser 

P Stahl

M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 Rodeka 12X 

 7792VXP06 

 Ap: 0,9 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 16–35 mm
Wendeschneidplatte: XP*T0603
Seiten: V4–V8 

�

�

�

�

�

 7792VXD09 

 Ap: 1,5 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 25–66 mm
Wendeschneidplatte: XD*T0904
Seiten: V9–V17 

�

�

�

�

�

 7792VXD12 

 Ap: 2,5 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 32–160 mm
Wendeschneidplatte: XD*T1205
Seiten: V18–V26 

�

�

�

�

�

 7792VXE16 

 Ap: 3,5 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 40–160 mm
Wendeschneidplatte: XE*1605
Seiten: V27–V32 

�

�

�

�

�

 Rodeka™ 10 

 Ap: 5 mm
Schneidkanten: 8
Durchmesser: 25–80 mm
Wendeschneidplatte: RN*J10
Seiten: V46–V52 

�

�

�

�

�

 Rodeka 12X 

 Ap: 6 mm
Schneidkanten: 8
Durchmesser: 40–80 mm
Wendeschneidplatte: RNGJ12
Seiten: V64–V66 

�

�

�

�

�

 Rodeka 16 

 Ap: 4 mm
Schneidkanten: 12
Durchmesser: 50–160 mm
Wendeschneidplatte: RN*J16
Seiten: V60–V62 

�

�

�

�

�

(Fortsetzung)

 7713VR12  7713VR10 

 Ap1: 6 mm
Durchmesser: 25–80 mm
Wendeschneidplatte: RP*12
Seiten: V93–V98 

 Ap1: 5 mm
Durchmesser: 20–63 mm
Wendeschneidplatte: RP*10
Seiten: V87–V92 

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 � Erste Wahl
� Alternative 

 5505VX 

 Ap1: 16–50mm
Durchmesser: 16–50mm
Wendeschneidplatte: XPNT
Seiten: V101–V108 

�

�

�

�
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 TMS-Gewindefrässystem 

 Gewindefräser mit Wendeschneidplatten • 
Parallele und konische Gewinde 

 KDMT™, hohe Vorschübe  KDMT™ • KDMS  Z-Achsen-Tauchfräser 

 HF  k = 
88,5° 

 Durchmesser: 9–46mm
Mini-Schaft:  STN10
Normaler Schaft:  STN11, STN16, 

STN27, STN38
Langer Schaft:  STN16, STN27, 

STN38
Seiten: W39–W47 

 Wendeschneidplatten: TM24, 
TM25, TM40, TM41

Durchmesser: 11,5–52 mm

Seiten: W4–W27 

 Ap1: bis zu 8 mm
Schneidkanten: 1
Durchmesser: 6–20 mm
Wendeschneidplatte: KDMT
Seiten: V128–V134 

 Ap1: bis zu 8 mm
Schneidkanten: 1
Durchmesser: 8–32 mm
Wendeschneidplatte: KDMS
Seiten: V128–V134 

 Ap1: 11 mm
Schneidkanten: 4
Durchmesser: 32–160 mm
Wendeschneidplatte: SD*T1204
Seiten: V137–V141 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 Keramikfräser 

 Gewindefräser 

 Anwendungs- und Auswahlhilfe • Kopierfräser • Keramikfräser • Gewindefräser 

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

(Kopierfräser Anwendungs- und Auswahlhilfe — Fortsetzung)

 KTMD-U-Serie 

 Durchmesser: 14,8–56 mm

Seiten: W29–W37 

�

�

�

�

�

�

 KCRA 

 Ap: 6,4 mm
Durchmesser: 40–80 mm
Wendeschneidplatte: RNGN1204
Seiten: V146–V149 

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 KIPR 

 Ap: 6,3 mm
Durchmesser: 16–40 mm
Wendeschneidplatte: RPGN06/
RPGN09/RPGN12
Seiten: V153–V157 
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H N G J 06
Grundform der 

Wendeschneidplatte
Normalfreiwinkel der 
Wendeschneidplatte

Toleranzklasse Ausführung der 
Spanfläche und 
Befestigungs-

merkmale

Größe

A Parallelo-
gramm
85°

A

C Rhomboidisch 
80° B

E 75°

H Hexagon  
120° C

L Rechteck 90° D Wendeschneidplatten 
mit Fasen/Wiper

O Oktagon 135° E

Für die Formen A, L und X, siehe Position 1;  
Länge der Hauptschneide verwenden

R Rund — F

S Quadrat 90° G Wendeschneidplatten 
mit Eckenradius

T Dreieck 60° N

Wendeschneidplatten 
-Dicke

X Kennametal
Standardform P

HNGJ0604ANENLD

Fräsen mit Wendeschneidplatten
ISO Katalog-Kennzeichnungssystem für Wendeschneidplatten

Jedes Kennzeichen steht für ein bestimmtes Merkmal der 
Wendeschneidplatte. Verwenden Sie den folgenden Schlüssel und die 
zugehörigen Skizzen zur Identiizierung der jeweiligen Eigenschaften.

Hinweise zum Kennzeichnungssystem

A

„L“ für Formen

C T R O C H E

6,00 – – 06 – – – –

6,35 06 11 06 02 06 03 06

8,00 – – 08 – – – –

9,52 09 16 09 04 09 05 09

10,00 – – 10 – – – –

12,00 – – 12 – – – –

12,70 12 22 12 05 12 07 13

15,88 15 27 15 06 16 09 16

16,00 – – 16 – – – –

19,05 19 33 19 07 19 11 19

20,00 – – 20 – – – –

25,00 – – 25 – – – –

25,40 25 44 25 10 25 14 26

Toleranz-
klasse

Toleranz
bei „A“

Toleranz 
bei „M“

Toleranz
bei „T“

Toleranz-
klasse

Toleranz
bei „A“

Toleranz 
bei „M“

Toleranz
bei „T“

A 0,025 0,005 0,025 J 0,05–0,13* 0,005 0,025
B 0,025 0,005 0,13 K 0,05–0,13* 0,013 0,025
C 0,025 0,013 0,025 L 0,05–0,13* 0,025 0,025
D 0,025 0,013 0,13 M 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0,13
E 0,025 0,025 0,025 N 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0,025
F 0,013 0,005 0,025 P** 0,038 0,038 0,038
G 0,025 0,025 0,13 U 0,08–0,25* 0,13–0,30* 0,13
H 0,013 0,013 0,025 — — — —

* Siehe Tabelle unten für Toleranzen entsprechend der Wendeschneidplatten-Größe und -Klasse.
** Nur Kennametal-Standard.

A
Toleranzen bei „A“ Toleranzen bei „M“

Klassen J, K, L, M, N Klasse U Klassen M & N Klasse U

4,76–10,00 0,051 0,076 0,076 0,127
11,11–14,29 0,076 0,127 0,127 0,203
15,00–20,64 0,102 0,178 0,152 0,279
22,00–31,16 0,127 0,254 0,178 0,381
31,75–35,00 0,152 0,254 0,203 0,381

Kenn-
zeich-
nung Bohrung

Form der  
Bohrung Spanbrecher

Querschnittform 
der Wende- 

schneidplatte

N

ohne

ohne

R einseitig

F doppelseitig

A

mit

zylindrische 
Bohrung

ohne

M einseitig

G doppelseitig

W teilweise  
zylindrische

Bohrung, 40–60°
Senkung

ohne

T einseitig

Q teilweise zylindrische
Bohrung, 40–60°

doppelseitige 
Senkung

ohne

U doppelseitig

B teilweise zylin-
drische

Bohrung, 70–90°
Senkung

ohne

H einseitig

C teilweise zylindrische
Bohrung, 70–90°

doppelseitige  
Senkung

ohne

J doppelseitig

X spezielle Ausführung
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Fräsen mit Wendeschneidplatten
ISO Katalog-Kennzeichnungssystem für Wendeschneidplatten

Mithilfe dieser einfach anzuwendenden Referenz können  

Sie das korrekte Produkt für Ihre Bearbeitung leicht ermitteln.

J =  Polierte 
Spanfläche

P =  Teilweise 
negative Fase

W =  Wiper/Radius- 
Fase

L =  Leicht – scharfkantig oder  
leicht gerundet und/oder 
negative Fase

G =  Allgemein – mittlere 
Verrundung und/oder  
negative Fase

H =  Groß – starke Verrundung 
und/oder negative Fase

HNGJ0604ANENLD

Wende-
schneidplatten- 

Dicke

Schneid-
ecken-
radius

MO Runde  
Wendeschneidplatte

Falls ein Buchstabe durch eine  
Nummer ersetzt wurde, sehen Sie in 
der Tabelle unter Radius „r“ nach.

Wiper-
Freiwinkel P01 0,1 mm

02 0,2 mm

04 0,4 mm A 3°

05 0,5 mm B 5°

08 0,8 mm C 7°

10 1,0 mm D 15°

12 1,2 mm Einstellwinkel K E 20°

15 1,5 mm A 45° F 25°

16 1,6 mm D 60° G 30°

24 2,4 mm E 75° N 0°

32 3,2 mm P 90° P 11°

04 AN E N L D
Dicke Eckenausführung Schneidkantenform Schneidrichtung Schneid-

kanten
-Ausführung

Spanwinkel Zusätzliche
Info

F

E

T

S

T

2,38 02

3,18 03

3,97 T3

4,76 04

5,56 05

6,35 06

7,94 07

Negative Fase

Gerundet

Scharf

Gerundete 
negative Fase

Drehrichtung
des Fräsers

Drehrichtung
des Fräsers

Drehrichtung
des Fräsers

Schnitt A-A

Führende oder
Hauptschneide

Planfase- oder
Wiper/ 

Breitschlichtfase

Angenommene
Vorschubrichtung

Angaben zum Nennspanwinkel oder durchschnittlicher Spanwinkel der Spanfläche an 
der Hauptschneide beziehen sich auf Abmessungen vor der Schneidkantenpreparation 
und vor der Beschichtung.

N A B C P D E F G

0° oder 
weniger 3° 5° 7° 11° 15° 20° 25° 30°
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 S
or

te
n 

K
11

5M

Unbeschichtete Hartmetallsorte. K115M ist eine erstklassige, unbeschichtete 
Sorte mit hoher Kantenverschleißfestigkeit in NE-Metallen und 
Gusseisenwerkstoffen. Sie sollte mit Kühlmittel verwendet werden.

K

N

K
31

3

Unbeschichtete Hartmetallsorte. K313 ist zur Bearbeitung von Gusseisen, 
hochwarmfesten Legierungen und NE-Metallen geeignet. Diese Sorte eignet sich 
sowohl für die Nass- als auch für die Trockenbearbeitung und wurde für leichte 
und allgemeine Bearbeitungen entwickelt. K

N

S

K
11

0M

K110M ist eine unbeschichtete Hartmetallsorte die für die universelle Bearbeitung 
von NE-Metallen geeignet ist. Für die leichte und allgemeine Bearbeitung. K110M 
kann mit oder ohne Kühlmittel verwendet werden.

K

N

S

K
C

41
0M

Die PVD TiB2-Beschichtung auf der Sorte KC410M ist besonders hart und 
bietet sehr gute Verschleißeigenschaften bei hohen Schnittgeschwindigkeiten. 
KC410M verhindert Aufbauschneidenbildung, kann Gratbildung reduzieren und 
liefert ausgezeichnete Ober� ächengüten. Diese Sorte eignet sich am besten für 
Aluminium mit <10% Silizium und andere NE-Metalle. N

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

G
H

2

Unbeschichtete, feinkörnige Hartmetallsorte mit guter Bruchfestigkeit. GH ist 
für die Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen geeignet. Auch gut für 
Gusseisen bei mittleren Zähigkeitsanforderungen geeignet. Diese Sorte eignet 
sich sowohl für die Nass- als auch für die Trockenbearbeitung und wurde für 
leichte und allgemeine Bearbeitungen entwickelt.

K

N

S

G
H

1

Unbeschichtete ultrafeine Hartmetallsorte mit hoher Verschleißfestigkeit. GH1 
ist für die Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen geeignet. Auch gut für 
das Schlichten von Gusseisen geeignet. Diese Sorte eignet sich sowohl für die 
Nass- als auch für die Trockenbearbeitung und wurde für leichte und allgemeine 
Bearbeitungen entwickelt.

K

N

K
B

K
50

Ein PcBN mit hohem CBN-Anteil, als Teilsegment auf eine Hartmetallwendeplatte 
aufgelötet. Entwickelt für Schlicht- und Vorschlicht-Bearbeitungen von Gusseisen 
mit höchsten Schnittgeschwindigkeiten und Standzeiten.

K



kennametal.com  R17

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 S
or

te
n 

K
C

42
2M

Die PVD-TiB2-Beschichtung ist überaus verschleißfest. In Verbindung mit der 
harten Beschichtung und dem zähen Substrat eignet sie sich ausgezeichnet für 
die mittlere Bearbeitung und das Schruppen von Aluminium mit <10% Silizium 
und von anderen NE-Metallen.

N

K
C

50
5M

Beschichtetes Hartmetall mit PVD-TiAlN. KC505M ist eine hochverschleißfeste 
Sorte, die primär bei der leichten Bearbeitung von Stahl und gehärtetem Stahl 
zum Einsatz kommt.

P

H

K
C

51
0M

Beschichtete Hartmetallsorte mit einer TiAiN-Beschichtung (PVD). KC510M 
ist eine hochverschleißfeste Sorte, die primär bei der leichten Fräsbearbeitung 
von Aluminium und hochwarmfesten Legierungen zum Einsatz kommt. Auch 
verwendbar zur Bearbeitung von Stahl und gehärtetem Stahl.

P

N

S

H

K
C

51
4M

Hartmetall mit dicker PVD-TiAlN-Beschichtung. KC514M kombiniert hohe 
Verschleißfestigkeit mit guter Zähigkeit. Primär für die leichte bis mittlere 
Bearbeitung von Gusseisen. Dieser Schneidstoff kann bei Nass- oder 
Trockenbearbeitung verwendet werden. K

K
C

51
5M

Hochwertig beschichtete Sorte mit K10-Substrat bietet Verschleißfestigkeit und 
eine TiAlN-Beschichtung für eine längere Standzeit bei Schlichtbearbeitungen. 
Sie wird für Vollradius-Schlichtwerkzeuge und für torische Wendeschneidplatten 
im Werkzeug- und Formenbau verwendet. Eignet sich für mittlere bis hohe 
Schnittgeschwindigkeiten.

P

M

K

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

 Bevorzugte Sorte. 

K
C

52
0M

TiAlN-beschichtetes Hartmetall (PVD) KC520M ist eine Hartmetallsorte, die 
speziell für die allgemeine Bearbeitung von Kugelgraphitguss entwickelt wurde. 
Diese Sorte kann mit oder ohne Kühlmittel verwendet werden.

K

K
C

52
2M

Hartmetallschneidstoff mit AlTiN-Beschichtung (PVD). KC522M wurde 
entwickelt, um höhere Leistung bei der allgemeinen Bearbeitung von 
hochtemperaturbeständigen Legierungen und nicht rostendem Stahl zu erzielen. 
KC522M verhindert Ausbrüche und bietet ein verbessertes Verschleißverhalten 
und eine erhöhte Stabilität.

P

M

K

S
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 S
or

te
n 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

K
C

52
5M

TiAlN-beschichtetes Hartmetall (PVD) Neue Universal-Hartmetallsorte zum Fräsen 
von Stahl, nicht rostendem Stahl und hochtemperaturbeständigen Legierungen. 
KC525M kann mit oder ohne Kühlmittel verwendet werden. Primäre Verwendung 
für die leichte und allgemeine Bearbeitung.

P

M

S

K
C

53
0M

PVD-beschichtetes Premium-Hartmetall (P40) mit TiAlN-Beschichtung. 
Ermöglicht bei mittleren Vorschüben und hohen Schnittgeschwindigkeiten längere 
Standzeiten. Diese Sorte ist die erste Wahl bei der Fräsbearbeitung sämtlicher 
Stähle, Matrizen- und Formenstähle eingeschlossen. Sie sollte ohne Kühlmittel 
verwendet werden.

P

M

K
C

52
4M

Hartmetall mit dicker PVD-TiAlN-Beschichtung. KC524M kombiniert gute 
Verschleißfestigkeit mit hoher Zähigkeit. Primär für die allgemeine Bearbeitung 
aller Gusseisen. Dieser Schneidstoff kann bei Nass- oder Trockenbearbeitung 
verwendet werden. K

K
C

K
15

Eine Hartmetallsorte mit CVD-Multilayer-Beschichtung (TiN/MT TiCN/Al2O3), die 
dem fortschrittlichen Beyond™-Nachbehandlungsverfahren unterzogen wurde. 
KCK15 ist eine verschleißfeste Sorte mit einer ausgewogenen Zähigkeit zur 
allgemeinen Fräsbearbeitung von Gusseisen mit höheren Schnittgeschwindigkeiten. 
Die bestmöglichen Ergebnisse werden mit Trockenbearbeitung erzielt. Die Sorte 
eignet sich jedoch auch 
zur Nassbearbeitung.

K

K
C

72
5M

Hartmetallschneidstoff mit neuartiger PVD-TiAlN-Beschichtung. KC725M 
ist ein Hochleistungsschneidstoff für das Fräsen von Stahl, Edelstahl und 
Kugelgraphitguss. Durch die ausgezeichnete Wärmewechselbeständigkeit 
des Substrats ist dieser Schneidstoff sowohl für Nass- als auch für 
Trockenbearbeitung ideal geeignet. Primär für die allgemeine Bearbeitung und 
Schruppbearbeitung.

P

M

S

K
C

73
5M

PVD/TiN-beschichtete Hartmetallsorte. Diese Sorte bietet eine ungewöhnliche 
Kombination von hoher Zähigkeit und Verschleißfestigkeit. Selbst unter extremen 
Zähigkeitsanforderungen können mit dieser Sorte herausragende Ergebnisse bei 
allgemeinen und schweren Bearbeitungen erzielt werden. Die Sorte eignet sich zur 
Nass- und Trockenbearbeitung.

P

M

 Bevorzugte Sorte. 

K
C

K
20

KCK20 Eine neue PVD mehrlagenbeschichtete (AlTiN + AlCrN) Hartmetallsorte 
mit einer exzellenten Kombination von Verschleißfestigkeit und 
Beschichtungsstabilität. Die Sorte KCK20 wurde speziell entwickelt mit einer 
maximierten Beschichtungshaftung und Schneidkantenstabilität. Das macht 
diese Sorte ideal für die Nassbearbeitung von Grauguss und Kugelgraphitguss 
im unterbrochenen Schnitt. Sie kann auch bei Trockenbearbeitungen eingesetzt 
werden. KCK20 ist in einem großen Anwendungsbereich, vom Schruppen 
bis zum Schlichten, einsetzbar. Sie maximiert die Produktivität wann immer 
Schneidkantenstabilität und Zuverlässigkeit gefordert sind.

K
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 S
or

te
n 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

K
C

P
K

30

Eine Hartmetallsorte mit CVD-Multilayer-Beschichtung (TiN/TiCN/Al2O3), die 
dem fortschrittlichen Beyond™-Nachbehandlungsverfahren unterzogen wurde. 
Das Substrat ist äußerst zäh. KCPK30 ist zur allgemeinen Fräsbearbeitung und 
zum Schruppfräsen von Stählen und Gusseisen umfassend einsetzbar. Die Sorte 
erzielt beste Leistungen bei der Trockenbearbeitung, eignet sich jedoch auch 
zur Nassbearbeitung.

P

K

 Bevorzugte Sorte. 

K
C

P
M

40

Hartmetallschneidstoff mit neuartiger PVD-TiAlN/AlCrN-Beschichtung. Zähes 
Substrat mit exzellenten Eigenschaften bei höheren Temperaturen. KCPM40™ 
ist die erste Wahl für das Fräsen in Stahl und nicht rostendem Stahl. Durch die 
ausgezeichnete Wärmewechselbeständigkeit des Substrats ist dieser Schneidstoff 
sowohl für Nass- als auch für Trockenbearbeitung ideal geeignet. Primär für die 
allgemeine Bearbeitung und Schruppbearbeitung.

P

M

K
C

S
M

40

Hartmetallschneidstoff mit neuartiger PVD-TiAlN/TiN-Beschichtung. 
Premium-Substrat mit neu entwickelter Binderzusammensetzung. 
KCSM40 ist eine Hochleistungssorte für Titan, Superlegierungen und 
nicht rostenden Stahl. Durch die hohe Wärmewechselbeständigkeit des 
Substrats ist dieser Schneidstoff ideal für die Nassbearbeitung geeignet. 
Erste Wahl für das Schruppen und bei schwierigen Schnittbedingungen.

M

S

K
C

S
M

30

Das ultrafeine Substrat mit leistungsstarker TiAlN-PVD-Beschichtung ist eine 
ausgezeichnete Wahl für Titan, ist jedoch auch für hochtemperaturbeständige 
Legierungen und nicht rostende Stähle mit höheren Schnittgeschwindigkeiten für 
die leichte bis mittlere Bearbeitung geeignet. Erste Wahl für die Anwendung mit 
dünnen bis mittleren Spandicken, für die Trocken- und Nassbearbeitung. 

P

M

S

K
D

14
00

Auf einem Hartmetallträger aufgelötete PKD-Spitze für die Bearbeitung 
von NE-Metallen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten. KD1400 bietet eine 
ausgezeichnete Widerstandsfähigkeit gegen Kantenausbrüche mit guten 
Verschleißeigenschaften. Eine Kühlung wird bevorzugt.

N

K
D

14
10

Ein auf Hartmetall aufgelöteter PKD-Einsatz zur Bearbeitung von Aluminium mit 
einem sehr hohen Siliziumgehalt, abrasiven NE-Metallen und glasfaserverstärkten 
Kunststoffen. KD1410 eignet sich für sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten, 
auch wenn eine gute Ober� ächengüte erforderlich ist. Diese Sorte kann sowohl 
zur Nass- als auch zur Trockenbearbeitung verwendet werden. Für eine gute 
Ober� ächengüte wird jedoch die Verwendung eines Kühlmittels empfohlen.

N
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 S
or

te
n 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

K
TP

K
20

Cermet mit PVD-TiAlN/AlCrN-Multilayer-Beschichtung Diese zähe Cermet wird 
primär für die leichte und allgemeine Bearbeitung von Stahl, nicht rostendem Stahl 
und Gusseisen verwendet. Am besten eignet sie sich zur Trockenbearbeitung.

P

M

K

K
D

14
25

Auf einem Hartmetallträger aufgelötete PKD-Spitze für die Bearbeitung von 
Aluminium und anderen NE-Metallen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten. 
KD1425™ bietet herausragende Verschleißfestigkeit mit mittlerer Zähigkeit 
und Widerstandsfähigkeit gegenüber Kantenausbrüchen. Eine Kühlung wird 
bevorzugt. N

K
D

14
15

Ein auf Hartmetall aufgelöteter PKD-Einsatz zur Bearbeitung von Aluminium mit 
einem geringen Siliziumgehalt, NE-Metallen und Kunststoffen. KD1415™ kann 
bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und für Bearbeitungen mit kontinuierlichem 
Schnitt verwendet werden, auch wenn eine ausgezeichnete Ober� ächengüte 
erforderlich ist. KD1415 eignet sich zur Nass- und Trockenbearbeitung. N

K
Y

35
00

Ein keramischer Schneidstoff auf Basis einer Si3N4-Mikrokörnung, der primär 
für die leichte bis allgemeine Bearbeitung von Grauguss und ferritischem 
Kugelgraphitguss verwendet wird. Für diese Sorte ist die Trockenbearbeitung 
zu bevorzugen. K

K
Y

S
30

KYS30™ ist die aktuellste in der Reihe der �/�SiAlON-Sorten für die allgemeine 
Bearbeitung bis zur Schlichtbearbeitung von hochwarmfesten Legierungen. 
Diese Sorte verfügt über ausgezeichnete Verschleißeigenschaften durch eine 
bessere Zähigkeit und Wärmewechselbeständigkeit als Whisker-Keramiken. 
Außerdem bietet KYS30 eine bessere Wärmebeständigkeit.

S

K
Y

S
P

30

Die Sorte vereint hervorragende Verschleißeigenschaften, Bruchfestigkeit 
und Temperaturwechselbeständigkeit für die allgemeine und die 
Schlichtbearbeitung von hochwarmfesten Legierungen. KYSP30 bietet 
im Vergleich zu Whisker-Keramiken eine überlegene Kerbfestigkeit.

S

M
P

91
M

CVD-beschichteter Hartmetallschneidstoff mit TiN/MT-TiCN/Al2O3. 
Zähes Substrat in Kombination mit Verschleißfestigkeit für das Schruppen 
und Vorschlichten von Stahl, Gusseisen und gehärteten Werkstoffen.

P

K

H
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Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Beschichtung Sortenbeschreibung 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Die Beschichtungen ermöglichen 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und 
sind für Schlicht- bis zu schweren 
Schruppbearbeitungen geeignet. 

 S
or

te
n 

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen
N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Sorten und Sortenbeschreibungen     

S
C

30
25

Hartmetallschneidstoff mit CVD-Multilayer-Beschichtung (TiN/TiCN/Al2O3). 
SC3025 ist eine verschleißfeste Sorte mit einer ausgewogenen Zähigkeit zur 
allgemeinen Fräsbearbeitung von Gusseisen mit höheren Schnittgeschwindig-
keiten. Die bestmöglichen Ergebnisse werden mit Trockenbearbeitung erzielt. 
Die Sorte eignet sich jedoch auch zur Nassbearbeitung.

K

X
40

0

Hartmetallschneidstoff mit dicker PVD-TiAlN-Beschichtung mit Nanostruktur 
auf Substrat mit X-Grade™-Technologie. Mit exzellenter Zähigkeit, gute Wahl bei 
schwierigen Bearbeitungsbedingungen bei liegierten und gehärteten Stählen. 
Verwendbar in Kombination mit hohen Vorschüben.

P

H

S
P

65
19

Hartmetallschneidstoff mit PVD-TiAlN-Beschichtung mit Nanostruktur auf einem 
zählen Substrat. Primär für die allgemeine Bearbeitung und Schruppbearbeitung, 
für die Nass- und Trockenbeearbeitung geeignet.

P

M

K

N

S

H

S
P

40
19

Feinkörniges Substrat mit PVD-TiAlN-Beschichtung mit Nanostruktur. Erste Wahl 
für die Anwendung mit dünnen bis mittleren Spandicken. Diese Sorte ist für viele 
Werkstoffe und für die Trocken- und Nassbearbeitung geeignet.

M

K

N

S

H

S
C

65
25

Hartmetallschneidstoff mit CVD-Multilayer-Beschichtung (TiN/TiCN/Al2O3). Zähes 
Substrat mit guten Geschwindigkeitseigenschaften. SC6525 ist zur allgemeinen 
Fräsbearbeitung und zum Schruppfräsen von Stählen, nicht rostenden Stählen 
und Gusseisen umfassend einsetzbar. Die Sorte erzielt beste Leistungen bei der 
Trockenbearbeitung, eignet sich jedoch auch zur Nassbearbeitung.

P

M

K

X
70

0

PVD-TiAlN-Nano-Beschichtung auf Premium-Substrat (X-Grade™-Technologie). 
Fräsen von nicht rostendem Stahl, Superlegierungen und Titan bei mittleren 
Anwendungen.

M

S

X
50

0

Hartmetallsorte mit CVD-TiN/TiCN/TiN-Beschichtung auf zähem Substrat 
(X-Grade™-Technologie). Für schwierige Anwendungen mit starken Stößen, 
Vibrationen oder instabilen Bedingungen. Hohe Beständigkeit gegen 
Kammrissbildung. Hervorragende Sorte für hochtemperaturbeständige 
Legierungen, nicht rostende Stähle und Titan.

P

M

S

 Bevorzugte Sorte. 
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Fräsen mit Wendeschneidplatten • Planfräser

Dodeka • Führend bei anspruchsvollen Planfräsbearbeitungen  

(12 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte) ..................................................................................................S2–S27

Mill 16 • Gusseisenbearbeitung mit 16 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte .....................................S30–S37

KSSM 45° • Konventionelle Bearbeitungen ...................................................................................................S40–S43

KSOM Mini • KSOM • Exzellentes Schnittverhalten .....................................................................................S44–S56

KSSM8+ • Plan-/Eckfräser 87°/89°, mit doppelseitigen 8-schneidigen Wendeschneidplatten ................S58–S64

Fix-Perfect • Schrupp- und Schlichtfräser für die Gusseisenbearbeitung .................................................S66–S85
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 Dodeka™ 
 Führend bei anspruchsvollen Planfräsbearbeitungen 

 Hauptanwendungsbereich 

 Dodeka, Dodeka Mini und Dodeka MAX™ gehören zu den leistungsstärksten Planfräsern auf dem heutigen 
Markt. 12 echte Schneidkanten pro Wendeschneidplatte garantieren niedrige Kosten pro Schneidkante und 
eine hohe Produktivität. In Kombination mit den Beyond Premiumsorten zum Fräsen können Sie aufgrund der 
hervorragenden Schnitteigenschaften bis zu 30% höhere Zerspanungsvolumen, 25% geringere Schnittkräfte 
und bis zu 35% längere Standzeiten erwarten. 

 Dodeka Mini Ap1 max = 1,6 mm
Dodeka Ap1 max = 2,2 mm 

 Dodeka Mini Ap1 max = 3,2 mm
Dodeka Ap1 max = 4,5 mm
Dodeka MAX Ap1 max = 8,0 mm 

 Dodeka Mini Ap1 max = 4,4 mm 

 Der Dodeka Mini HF und Dodeka HF 
kann mit allen Dodeka Mini Standard-
Wendeschneidplatten, mit Ausnahme 
von Breitschlicht-Wendeschneidplatten, 
bestückt werden. 

 Marktführer bei Planfräsern bis zu 
Ap1 max = 8 mm. 

 Sie erreichen mit den Standard-
Wendeschneidplatten Dodeka Mini 
eine höhere axiale Schnitttiefe von 
bis zu Ap1 = 4,4 mm. 

 Dodeka Mini High-Feed 15°
Dodeka High-Feed 15° 

 Dodeka Mini 45°
Dodeka 45°

Dodeka MAX 45° 

 Dodeka Mini 60° 

 12  12  12  Effektive

Schneid

kanten 

 Effektive

Schneid

kanten 

 Effektive

Schneid

kanten 

 Dodeka • Eines der leistungsstärksten Planfräserprogramme auf dem Markt. Die Dodeka Planfräser 
bieten mit exzellenten Kosten pro Schneidkante eine marktführende Leistung, und ermöglichen den 
Einsatz bei allen Planfräsbearbeitungen. 

 Alle Fräserkörpervariationen sind mit einem Wendeschneidplattentyp bestückbar. 

 15° 
Einstellwinkel 

 45° 
Einstellwinkel 

 60° 
Einstellwinkel 

 Merkmale und Vorteile 
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 Für die meisten Werkstoffgruppen geeignet • Hervorragende Ergebnisse 
bei der Bearbeitung von Titan 

P M K N S

 Dodeka 

 Wendeschneidplattengröße HN.J0905
Ap1 max. = 4,5 mm
Seiten S17–S24 

 Dodeka™ Mini 
 Wendeschneidplattengröße HN.J06
Ap1 max. = 4,4 mm
Seite S4–S16 

 Dodeka MAX™ 

 Wendeschneidplattengröße HN.J1307
Ap1 max. = 8mm
Seiten S25–S27 
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 Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15° 
 Schaftfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel
25 193.492 3,5 170.025
32 193.492 3,5 170.025

��  Ersatzteile 

��  Dodeka Mini High-Feed 15° • Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D DPM G3X L1 WF Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4153687 KSHRHF025D03M16HN06 25 38,2 29 17,0 M16 32,0 22 1,6 3 0,16 20000

4153689 KSHRHF032D04M16HN06 32 45,2 29 17,0 M16 40,0 22 1,6 4 0,25 17600

 Pl
an

fr
äs

er
 

 •  Zwölf Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte. 

•  Hohe Vorschübe.  

��  Dodeka™ Mini High-Feed 15° • Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L LBX Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4153703 KSHRHF025D03A20HN06L120 25 38,2 20 120 32 1,6 3 0,31 20000

4153704 KSHRHF032D03A25HN06L130 32 45,2 25 130 40 1,6 3 0,52 17600

 •  Zwölf Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte. 

•  Hohe Vorschübe.  
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 Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15° 
 Aufsteckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 193.492 3,5 170.025 125.025
50 193.492 3,5 170.025 125.025
63 193.492 3,5 170.025 125.025
80 193.492 3,5 170.025 125.230

��  Ersatzteile 

��  Dodeka Mini High-Feed 15° • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4153706 KSHRHF040A05RS15HN06 40 53,2 22 38 40 1,6 5 0,29 15800

4153707 KSHRHF050A05RS15HN06 50 63,1 22 38 40 1,6 5 0,39 12700

4153708 KSHRHF063A06RS15HN06 63 76,1 22 50 40 1,6 6 0,67 10100

4153709 KSHRHF080A08RS15HN06 80 93,1 27 60 50 1,6 8 1,26 7900

 •  Zwölf Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte. 

•  Hohe Vorschübe.  

 Die erste Wahl für Planfräsarbeiten mit langer Auskragung oder bei 
weniger stabilen Werkstückspannvorrichtungen. 

 Der Einstellwinkel von 14,5˚ führt  zu einer Verringerung 
der Spandicke. und ermöglicht dadurch eine enorme 
Erhöhung des Vorschubs und des Zerspanungsvolumens. 

 Dodeka Mini High-Feed 

 Bis zu 40 % kürzere Bearbeitungszeiten 

im Vergleich zum Gegenlauffräsen. 
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 Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15° 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

 Wendeschneidplatten     

 •  Erste Wahl für die Bearbeitung von Aluminium.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 HNGJ-LDJ 

 HNGJ-LDJ 

��  HNGJ-LDJ 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,02 12 � � – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30

P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCPK30

M1–M2 .E..LD KC522M .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M

N1–N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LD KC510M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LD KC510M

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

S4 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

H1 .E..LD KC510M .E..LD KC510M .E..LD KC510M

��  HNGJ-LD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,04 12 – – � � � � � � � �

HNGJ060432ANENLD 12 — 6,43 3,2 4,48 0,05 12 – – – – – � – � – –

 •  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen.  

HNGJ-LD

HNGJ-LD

 Pl
an

fr
äs

er
 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H
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 Dodeka™ Mini High-Feed (HF) 15° 
 Wendeschneidplatten 

 � Erste Wahl
� Alternative 

HNGJ-HD

HNGJ-HD

��  HNPJ-GD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 6,44 1,0 4,45 0,08 12 – – – � � � � � � �

 •  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen.  

 HNPJ-GD 

 HNPJ-GD 

��  HNPJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 – – – � � � � � � �

HNPJ060432ANSNHD 12 — 6,43 3,2 4,42 0,10 12 – – – – � � � � � �

 •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen.  

 HNPJ-HD 

 HNPJ-HD 

��  HNGJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 – – – – � – � � � �

 • Erste Wahl für schweres Schruppen mit hoher Leistung. 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40%–100%
.F..LDJ 0,45 1,27 2,22 0,33 0,91 1,57 0,25 0,68 1,17 0,21 0,59 1,01 0,20 0,54 0,93 .F..LDJ

.E..LD 0,51 1,65 2,81 0,37 1,17 1,97 0,27 0,87 1,46 0,24 0,76 1,27 0,22 0,70 1,16 .E..LD

.S..GD 0,92 2,22 3,41 0,66 1,57 2,38 0,49 1,17 1,75 0,43 1,01 1,52 0,39 0,93 1,39 .S..GD

.S..HD 0,92 2,35 3,89 0,66 1,67 2,70 0,49 1,23 1,98 0,43 1,07 1,72 0,39 0,98 1,57 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H
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Dodeka Mini 45°
Schaftfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel
25 193.492 3,5 170.025
32 193.492 3,5 170.025

��Ersatzteile

��Dodeka Mini 45° • Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D DPM G3X L1 WF Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4125882 KSHR025D03M16HN06 25 33,2 29 17,0 M16 32,0 22 3,2 3 0,13 20000

4126343 KSHR032D03M16HN06 32 40,2 29 17,0 M16 40,0 22 3,2 3 0,21 17600

4126344 KSHR032D04M16HN06 32 40,2 29 17,0 M16 40,0 22 3,2 4 0,21 17600

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. 

•  Enorme Steigerung der Produktivität in allen Werkstoffen. 

��Dodeka Mini 45° • Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4126348 KSHR025D03B20HN06 25 33,2 20 82 32 3,2 3 0,21 20000

4126349 KSHR032D03B25HN06 32 40,2 25 97 40 3,2 3 0,40 17600

4126350 KSHR032D04B25HN06 32 40,2 25 97 40 3,2 4 0,41 17600

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. 

•  Enorme Steigerung der Produktivität in allen Werkstoffen. 
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Dodeka Mini 45°
Schaftfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel
25 193.492 3,5 170.025
32 193.492 3,5 170.025

��Ersatzteile

��Dodeka Mini 45° • Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L LBX Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4126351 KSHR025D02A20HN06L120 25 33,2 20 120 32 3,2 2 0,28 20000

4126352 KSHR025D03A20HN06L120 25 33,2 20 120 32 3,2 3 0,28 20000

4126386 KSHR025D03A25HN06L200 25 33,2 25 200 32 3,2 3 0,71 20000

4126383 KSHR032D03A25HN06L130 32 40,2 25 130 40 3,2 3 0,50 17600

4126384 KSHR032D04A25HN06L130 32 40,2 25 130 40 3,2 4 0,50 17600

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. 

•  Enorme Steigerung der Produktivität in allen Werkstoffen. 
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Dodeka™ Mini 45°
Aufsteckfräser

D1

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Spann-
schlüssel

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß 

schraubensatz

Kühlmittel-
spann-

schraube
Kühlmittel- 

deckel
40 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —
50 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —
63 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —
80 193.492 3,5 170.025 125.230 — — —
100 193.492 3,5 170.025 — MS2189C — —
125 193.492 3,5 170.025 — — 420.200 470.232

��Ersatzteile

��Dodeka Mini 45° • Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4126387 KSHR040A04RS45HN06 40 48,2 22 38 40 3,2 4 0,25 15800

4124313 KSHR040A05RS45HN06 40 48,2 22 38 40 3,2 5 0,25 15800

4126388 KSHR050A04RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 4 0,36 12700

4122886 KSHR050A05RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 5 0,37 12700

4126389 KSHR050A06RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 6 0,36 12700

4122887 KSHR063A04RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 4 0,59 10100

4122889 KSHR063A06RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 6 0,65 10100

4126390 KSHR063A08RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 8 0,64 10100

4126391 KSHR080A05RS45HN06 80 88,1 27 60 50 3,2 5 1,13 7900

4126392 KSHR080A08RS45HN06 80 88,1 27 64 50 3,2 8 1,25 7900

4126403 KSHR080A10RS45HN06 80 88,1 27 60 50 3,2 10 1,19 7900

4126404 KSHR100B06RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 6 1,73 6300

4126405 KSHR100B09RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 9 1,84 6300

4126406 KSHR100B12RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 12 1,84 6300

4126407 KSHR125B08RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 8 2,87 5050

4126408 KSHR125B12RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 12 2,98 5050

4124262 KSHR125B16RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 16 3,05 5050

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Maximale Anzahl der Wendeschneidplatten pro Durchmesser. 

•  Enorme Steigerung der Produktivität in allen Werkstoffen. 

Pl
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Dodeka Mini 45°
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten

��HNGJ-LDJ

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,02 12 � � – – – – – – – –

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Aluminium. 

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H

HNGJ-LDJ

HNGJ-LDJ

��XNGJ-LDJ3W

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

XNGJ0604ANFNLDJ3W 12 4,80 7,20 1,6 4,51 0,02 3 – � – – – – – – – –

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatte für die  
Feinstbearbeitung von Aluminium. 

Breitschlicht-
Wendeschneidplatte 

XNGJ * Breitschlicht-
Wendeschneidplatte 

XNGJ *

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30

P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCPK30

M1–M2 .E..LD KC522M .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M

N1–N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LD KC510M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LD KC510M

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

S4 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

H1 .E..LD KC510M .E..LD KC510M .E..LD KC510M

* Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte XNGJ hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende  Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.
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 Dodeka Mini 45° 
 Wendeschneidplatten 

��  HNGJ-LD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,04 12 – – � � � � � � � �

HNGJ060432ANENLD 12 — 6,43 3,2 4,48 0,05 12 – – – – – � – � – –

 *  Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte HNGJ-LD hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende  
Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte. 

 •  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen.  

 HNGJ-LD 
 HNGJ-LD 

��  XNGJ-LD3W 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

XNGJ0604ANENLD3W 12 4,80 7,20 1,6 4,51 0,05 3 – – � – � � – – � �

 *  Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte XNGJ hat drei linksschneidende und drei rechtsschneidende  
Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte. 

 •  Breitschlicht-Wendeschneidplatte für ausgezeichnete Ober� ächengüte.  

 Breitschlicht-
Wendeschneidplatte 

XNGJ * 
 Breitschlicht-

Wendeschneidplatte 
XNGJ * 

HNGJ-HD

HNGJ-HD

 Pl
an

fr
äs

er
 

 � Erste Wahl
� Alternative 

��  HNGJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 – – – – � – � � � �

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H
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��  HNPJ-GD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 6,44 1,0 4,45 0,08 12 – – – � � � � � � �

 •  Erste Wahl für Universalanwendungen.  

 HNPJ-GD 

 HNPJ-GD 

��  HNPJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 – – – � � � � � � �

HNPJ060432ANSNHD 12 — 6,43 3,2 4,42 0,10 12 – – – – � � � � � �

 •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen.  

 HNPJ-HD 

 HNPJ-HD 

 Dodeka Mini 45° 
 Wendeschneidplatten 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,17 0,46 0,79 0,12 0,33 0,57 0,09 0,25 0,43 0,08 0,22 0,37 0,07 0,20 0,34 .F..LDJ

.E..LD 0,18 0,59 0,99 0,13 0,43 0,71 0,10 0,32 0,53 0,09 0,28 0,46 0,08 0,25 0,42 .E..LD

.S..GD 0,33 0,79 1,19 0,24 0,57 0,86 0,18 0,43 0,64 0,16 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GD

.S..HD 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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Dodeka™ Mini 60°
Aufsteckfräser

D1

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Spann-
schlüssel

Montage- 
schraube

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß- 

schraubensatz

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

40 193.492 3,5 170.025 KLSSM22-39-CG — — — —
50 193.492 3,5 170.025 — 125.025 — — —
63 193.492 3,5 170.025 — 125.025 — — —
80 193.492 3,5 170.025 — 125.230 — — —
100 193.492 3,5 170.025 — — MS2189C — —
125 193.492 3,5 170.025 — — — 420.200 470.232

��Ersatzteile

��Dodeka Mini 60° • Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4147022 KSHR040A04RS60HN06 40 46,4 22 38 40 4,3 4 0,21 15800

4147713 KSHR040A05RS60HN06 40 46,4 22 38 40 4,3 5 0,21 15800

4147714 KSHR050A04RS60HN06 50 56,4 22 38 40 4,3 4 0,32 12700

4147715 KSHR050A05RS60HN06 50 56,4 22 38 40 4,3 5 0,32 12700

4147716 KSHR063A04RS60HN06 63 69,3 22 50 40 4,3 4 0,57 10100

4147717 KSHR063A06RS60HN06 63 69,3 22 50 40 4,3 6 0,59 10100

4147718 KSHR080A05RS60HN06 80 86,3 27 60 50 4,3 5 1,08 7900

4147719 KSHR080A08RS60HN06 80 86,3 27 60 50 4,3 8 1,15 7900

4147720 KSHR100B06RS60HN06 100 106,3 32 80 50 4,3 6 1,70 6300

4147721 KSHR100B09RS60HN06 100 106,3 32 80 50 4,3 9 1,78 6300

4147722 KSHR125B08RS60HN06 125 131,3 40 90 63 4,3 8 2,92 5050

4147723 KSHR125B12RS60HN06 125 131,3 40 90 63 4,3 12 2,96 5050

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Größere Schnitttiefe Ap1 max. mit Standard-Wendeschneidplatten. 

•  Enorme Steigerung der Produktivität in allen Werkstoffen. 
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Dodeka Mini 60°
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Aluminium. 

� Erste Wahl
� Alternative

HNGJ-LDJ

HNGJ-LDJ

��HNGJ-LDJ

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,02 12 � � – – – – – – – –

��HNGJ-LD

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANENLD 12 1,54 6,44 1,0 4,48 0,04 12 – – � � � � � � � �

HNGJ060432ANENLD 12 — 6,43 3,2 4,48 0,05 12 – – – – – � – � – –

•  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen. 

HNGJ-LD

HNGJ-LD

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine 

 Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30

P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCPK30

M1–M2 .E..LD KC522M .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M

N1–N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LD KC510M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LD KC510M

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

S4 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

H1 .E..LD KC510M .E..LD KC510M .E..LD KC510M

Pl
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Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 – – – – � – � � � �

HNGJ-HD

HNGJ-HD

��  HNPJ-GD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 6,44 1,0 4,45 0,08 12 – – – � � � � � � �

 •  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen.  

 HNPJ-GD 

 HNPJ-GD 

��  HNPJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40

HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 6,44 1,0 4,40 0,14 12 – – – � � � � � � �

HNPJ060432ANSNHD 12 — 6,43 3,2 4,42 0,10 12 – – – – � � � � � �

 •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen.  

 HNPJ-HD 

 HNPJ-HD 

 Dodeka Mini 60° 
 Wendeschneidplatten     

��  HNGJ-HD 

 � Erste Wahl
� Alternative 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,13 0,37 0,64 0,10 0,27 0,46 0,07 0,20 0,35 0,06 0,18 0,30 0,06 0,16 0,28 .F..LDJ

.E..LD 0,15 0,48 0,81 0,11 0,35 0,58 0,08 0,26 0,43 0,07 0,23 0,38 0,07 0,21 0,35 .E..LD

.S..GD 0,27 0,64 0,97 0,20 0,46 0,70 0,15 0,35 0,52 0,13 0,30 0,45 0,12 0,28 0,42 .S..GD

.S..HD 0,27 0,68 1,10 0,20 0,49 0,79 0,15 0,37 0,59 0,13 0,32 0,51 0,12 0,29 0,47 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N � � �

S � � �

H
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 Dodeka™ High-Feed (HF) 15° 
 Aufsteckfräser     

D1

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Spann-
schlüssel

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß-

schraubensatz

Kühlmittel-
Verschluß-
schraube

Kühlmittel-
deckel

50 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —
63 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —
80 193.492 3,5 170.025 125.230 — — —
100 193.492 3,5 170.025 — MS2189C — —
125 193.492 3,5 170.025 — — 420.200 470.232
160 193.492 3,5 170.025 — — 420.200 470.233

��  Ersatzteile 

��  Dodeka High-Feed 15° • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

4042332 KSHRHF50A04RS15HN09 50 67,9 22 — 38 40 2,2 4 0,41 11400

4042533 KSHRHF63A05RS15HN09 63 80,9 22 — 50 40 2,2 5 0,65 8950

4042534 KSHRHF80A06RS15HN09 80 97,9 27 — 60 50 2,2 6 1,24 7300

4042535 KSHRHF100B08RS15HN09 100 117,9 32 — 80 50 2,2 8 1,89 5900

4042536 KSHRHF125B09RS15HN09 125 142,9 40 — 90 63 2,2 9 3,23 4800

4042537 KSHRHF160C12RS15HN09 160 177,9 40 67 110 63 2,2 12 5,14 3900

 •  Hohe Vorschübe bei der Schruppbearbeitung. 

•  2 mm max. Schnitttiefe. 

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.  



kennametal.com S18

 Dodeka™ High-Feed (HF) 15° 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

 Wendeschneidplatten     

 � Erste Wahl
� Alternative 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � �

H

��  HNGJ-LD und -LDJ 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNGJ0905ANFNLDJ 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,02 12 � – – – – – – – –

HNGJ0905ANENLD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,05 12 – � � � � � – � –

 •  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen.  

 •  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen 
und die Aluminiumbearbeitung.  

 HNGJ-GD 

 HNGJ-GD 

HNGJ-LD

HNGJ-LDHNGJ-LDJ

HNGJ-LDJ

��  HNGJ-GD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 – – – � � � � � –

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3 –P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30

P5 –P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M1 –M2 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

K1 –K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KC520M

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M

N1 –N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

S1 –S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

S4 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

H1 – – – – – KC510M
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 Dodeka™ High-Feed (HF) 15° 
 Wendeschneidplatten 

��  HNGJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,17 12 – � – � � � � � –

HNGJ090543ANSNHD 16 — 8,50 4,4 5,44 0,20 12 – � – � � � � � –

 •  Erste Wahl für schweres Schruppen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 HNGJ-HD 

 HNGJ-HD 

��  HNPJ-GD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNPJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 – � � � � � � – –

 •  Erste Wahl für Universalanwendungen.  

 HNPJ-GD 

 HNPJ-GD 

��  HNPJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,18 12 – � � � � � � � –

HNPJ090543ANSNHD 16 — 8,50 4,3 5,44 0,13 12 – – � � � � � � –

 •  Erste Wahl für schweres Schruppen.  

 HNPJ-HD 

 HNPJ-HD 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � �

H

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0.45 1.27 2.22 0.33 0.91 1.57 0.25 0.68 1.17 0.21 0.59 1.01 0.20 0.54 0.93 .F..LDJ

.E..LD 0.63 1.84 2.81 0.46 1.31 1.97 0.34 0.97 1.46 0.30 0.84 1.27 0.27 0.77 1.16 .E..LD

.S..GD 0.92 2.01 3.27 0.66 1.42 2.29 0.49 1.06 1.69 0.43 0.92 1.46 0.39 0.84 1.34 .S..GD

.S..HD 0.92 2.35 3.89 0.66 1.67 2.70 0.49 1.23 1.98 0.43 1.07 1.72 0.39 0.98 1.57 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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Dodeka™ 45°
Schaftfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel
40 193.492 3,5 170.025

��Ersatzteile

��Dodeka 45° • Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

3324829 KSHR40D03R50B25SHN09 40 51,0 25 107 50,00 4,5 3 0,53 15800

3324830 KSHR40D04R50B25SHN09 40 51,0 25 107 50,00 4,5 4 0,52 15800

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Weicher Schnitt. 

•  Innere Kühlmittelzuführung. 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel
40 193.492 3,5 170.025

��Ersatzteile

��Dodeka 45° • Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

3644452 KSHR40D03R50A25SHN09 40 51,0 25 107 50 4,5 3 0,53 15800

3645083 KSHR40D04R50A25SHN09 40 51,0 25 107 50 4,5 4 0,53 15800

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Weicher Schnitt. 

•  Innere Kühlmittelzuführung. 
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Dodeka™ 45°
Aufsteckfräser

��Dodeka 45° • Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D41 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

3647201 KSHR40A04RS45HN09 40 51,0 22 — — 39 40 4,5 4 0,25 15800

3324831 KSHR50A04RS45HN09 50 61,0 22 — — 38 40 4,5 4 0,32 12700

3324832 KSHR50A05RS45HN09 50 61,0 22 — — 38 40 4,5 5 0,33 12700

3749959 KSHR63A05RS45HN09 63 74,0 22 — — 50 40 4,5 5 0,60 10100

3325163 KSHR63A06RS45HN09 63 74,0 22 — — 50 40 4,5 6 0,56 10100

3325164 KSHR63A07RS45HN09 63 74,0 22 — — 50 40 4,5 7 0,57 10100

3749960 KSHR80A05RS45HN09 80 91,0 27 — — 60 50 4,5 5 1,12 7900

3325165 KSHR80A06RS45HN09 80 91,0 27 — — 60 50 4,5 6 1,07 7900

3325166 KSHR80A09RS45HN09 80 91,0 27 — — 60 50 4,5 9 1,11 7900

3749961 KSHR100B06RS45HN09 100 111,0 32 — — 80 50 4,5 6 1,73 6300

3325167 KSHR100B08RS45HN09 100 111,0 32 — — 80 50 4,5 8 1,68 6300

3325168 KSHR100B11RS45HN09 100 111,0 32 — — 80 50 4,5 11 1,73 6300

3749962 KSHR125B08RS45HN09 125 135,9 40 — — 90 63 4,5 8 2,84 5050

3325169 KSHR125B10RS45HN09 125 135,9 40 — — 90 63 4,5 10 2,77 5050

3325170 KSHR125B14RS45HN09 125 136,0 40 — — 90 63 4,5 14 2,86 5050

3750013 KSHR160C10RS45HN09 160 171,0 40 67 — 110 63 4,5 10 4,75 3900

3325171 KSHR160C12RS45HN09 160 171,0 40 67 — 110 63 4,5 12 4,56 3900

3325172 KSHR160C16RS45HN09 160 171,0 40 67 — 110 63 4,5 16 4,70 3900

3587732 KSHR200C16RS45HN09 200 211,0 60 102 — 130 63 4,5 16 6,43 3180

3587753 KSHR250C20RS45HN09 250 261,0 60 102 — 130 63 4,5 20 9,93 2550

3587754 KSHR315C24RS45HN09 315 326,0 60 102 178 230 80 4,5 24 22,90 2020

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Innere Kühlmittelzuführung als Standard. 

•  Weicher Schnitt. 

D1

Wende- 
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Spann-
schlüssel

Montagechraube 
mit Kühlmittelnuten

Zylinderschraube  
mit Innensechskant  

und Flachkopf
Spannschraube  
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß- 

schraubensatz

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

40 193.492 3,5 170.025 KLSSM22-39-CG — — — — —
50 193.492 3,5 170.025 MS2072CG 129.025 — — — —
63 193.492 3,5 170.025 MS1234CG — 125.025 — — —
80 193.492 3,5 170.025 MS2038CG — 125.230 — — —
100 193.492 3,5 170.025 — — — MS2189C — —
125 193.492 3,5 170.025 — — — — 420.200 470.232
160 193.492 3,5 170.025 — — — — 420.200 470.233
200 193.492 3,5 170.025 — — — — — 470.234
250 193.492 3,5 170.025 — — — — — 470.235
315 193.492 3,5 170.025 — — — — — 470.236

��Ersatzteile

HINWEIS: Bitte bestellen Sie alle Ersatzteile separat.
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��HNGJ-LDJ und -LD

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNGJ0905ANFNLDJ 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,02 12 � – – – – – – – –

HNGJ0905ANENLD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,05 12 – � � � � � – � –

Dodeka™ 45°
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

��XNGJ-LDJ3W und -GD3W

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

XNGJ0905ANFNLDJ3W 16 6,00 9,60 1,6 5,51 0,02 3 � – – – – – – – –

XNGJ0905ANSNGD3W 16 6,00 9,60 1,6 5,51 0,09 3 – – – � � � – � –

* Drei linksschneidende (LH) und drei rechtsschneidende (RH) Breitschlichtschneiden pro Wendeschneidplatte.

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatte für ausgezeichnete Ober�ächengüte. 

� Erste Wahl
� Alternative

-LDJ3W*
-GD3W*

-LDJ3W*
-GD3W*

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30

P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M1–M2 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

K1–K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KC520M

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..HD KC520M

N1–N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

S4 .E..LD KCSM40 .S..GD KCSM40 .S..HD KCSM40

H1 – – – – – –

•  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen und für die Aluminiumbearbeitung. 

HNGJ-LD
HNGJ-LDJ

HNGJ-LD
HNGJ-LDJ

Pl
an

fr
äs

er

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � �

H



kennametal.com  S23

� Erste Wahl
� Alternative

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 – – – � � � � � –

��HNGJ-GD

•  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen. 

HNGJ-GD

HNGJ-GD

��HNGJ-HD

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,17 12 – � – � � � � � –

HNGJ090543ANSNHD 16 — 8,50 4,4 5,44 0,20 12 – � – � � � � � –

•  Erste Wahl für schweres Schruppen. 

HNGJ-HD

HNGJ-HD

��HNPJ-GD

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNPJ0905ANSNGD 16 1,80 8,58 1,2 5,56 0,10 12 – � � � � � � – –

•  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen. 

HNPJ-GD

HNPJ-GD
Pl

an
fr

äs
er

Dodeka™ 45°
Wendeschneidplatten

P � � � � �
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 Dodeka™ 45° 
 Wendeschneidplatten 

��  HNPJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 8,59 1,2 5,46 0,18 12 – � � � � � � � –

HNPJ090543ANSNHD 16 — 8,50 4,3 5,44 0,13 12 – – � � � � � � –

 •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen.  

 HNPJ-HD 

HNEC-ANSN

 HNPJ-HD 

HNEC-ANSN

��  HNEC-ANSN Keramik-Wendeschneidplatte 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

K
Y

35
00

HNEC0905ANSN 16 1,95 9,17 1,2 5,56 0,19 12 – – – – – – – – �

 � Erste Wahl
� Alternative 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � �

H

 •  KYON 3500 Keramiksorte zur Bearbeitung von Grauguss 
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten.  

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,17 0,46 0,79 0,12 0,33 0,57 0,09 0,25 0,43 0,08 0,22 0,37 0,07 0,20 0,34 .F..LDJ

.E..LD 0,23 0,66 0,99 0,17 0,47 0,71 0,13 0,35 0,53 0,11 0,31 0,46 0,10 0,28 0,42 .E..LD

.S..GD 0,33 0,72 1,15 0,24 0,52 0,82 0,18 0,39 0,61 0,16 0,34 0,54 0,14 0,31 0,49 .S..GD

.S..HD 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 

 Pl
an
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er
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 Dodeka MAX™ 45° 
 Aufsteckfräser     

D1

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Torx Plus-
Schlüssel

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß-

schraubensatz

Kühlmittel-
Verschluß-
schraube Schneidkanten

80 193.531 8,0 TTP25 125.230 — — —

100 193.531 8,0 TTP25 — MS2189C — —

125 193.531 8,0 TTP25 — — 420.200 470.232

160 193.531 8,0 TTP25 — — 420.200 470.233

200 193.531 8,0 TTP25 — — — 470.234

250 193.531 8,0 TTP25 — — — 470.235

315 193.531 8,0 TTP25 — — — 470.236

��  Ersatzteile 

��  Dodeka MAX 45° • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D41 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
4059463 KSHR80A04RS45HN13 80 97,3 27 — — 60 50 8,0 4 1,26 7900

4060935 KSHR100B05RS45HN13 100 117,3 32 — — 80 50 8,0 5 1,81 6300

4060936 KSHR125B06RS45HN13 125 142,3 40 — — 90 63 8,0 6 3,07 5050

4059485 KSHR160C09RS45HN13 160 177,3 40 66,7 — 110 63 8,0 9 4,34 3900

4060912 KSHR200C10RS45HN13 200 217,3 60 101,6 — 130 63 8,0 10 6,41 3180

4060937 KSHR200C12RS45HN13 200 217,3 60 101,6 — 130 63 8,0 12 6,48 3180

4060933 KSHR250C12RS45HN13 250 267,3 60 101,6 — 130 63 8,0 12 10,30 2550

4060938 KSHR250C14RS45HN13 250 267,3 60 101,6 — 130 63 8,0 14 10,27 2550

4060934 KSHR315C14RS45HN13 315 332,3 60 101,6 177,8 230 80 8,0 14 24,04 2020

4059486 KSHR315C18RS45HN13 315 332,3 60 101,6 177,8 230 80 8,0 18 24,62 2020

 •  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  25% niedrigere Schnittkräfte. 

•  Lasergehärtete Plattensitze.  

 Pl
an
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er
 

 HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der
TorxPlus-Bit (Bestell-Nr. 6205892 BTQTP25L90) separat bestellt werden. 
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 Dodeka MAX™ 45° 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

��  HNGJ-GD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

HNGJ1307ANENGD 22 1,88 12,83 1,2 7,41 0,05 12 – � – � � –

 •  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

P � � � �

M � � � �

K � � �

N

S � �

H
 HNGJ-GD 

 HNGJ-GD 

 •  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen.  

 HNPJ-GD 

 HNPJ-GD 

��  HNPJ-GD 

Katalognummer D L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

HNPJ130720ANSNGD 22 12,83 2,0 7,53 0,13 12 � � – � – –

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine Anwendung

Schruppbear-
beitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GD KCPM40 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPM40

P3 –P4 .E..GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30

P5 –P6 .E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M1 –M2 .E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCSM40

M3 .E..GD KCPM40 .S..GD KC725M .S..HD KCSM40

K1 –K2 .E..GD KCK15 .S..GD KCK15 .S..HD KCK15

K3 .E..GD KCK15 .S..GD KC520M .S..HD KC725M

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 .E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCSM40

S3 .E..GD KCPM40 .S..GD KC725M .S..HD KCSM40

S4 .E..GD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KCSM40

H1 – – – – – –

 Wendeschneidplatten     

 Pl
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 Dodeka MAX™ 45° 
 Wendeschneidplatten 

��  HNPJ-HD 

Katalognummer D BS L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

HNPJ1307ANSNHD 22 1,88 12,83 1,2 7,31 0,25 12 – � � � � �

HNPJ130720ANSNHD 22 — 12,83 2,0 7,42 0,23 12 – � – � � –

HNPJ130735ANSNHD 22 — 12,83 3,5 7,33 0,23 12 � – � � – –

P � � � �

M � � � �

K � � �

N

S � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 HNPJ-HD 

 HNPJ-HD 

 •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen.                                    

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..GD 0,23 0,66 1,16 0,17 0,47 0,83 0,13 0,35 0,62 0,11 0,31 0,54 0,10 0,28 0,49 .E..GD

.S..GD 0,33 0,74 1,27 0,24 0,53 0,91 0,18 0,40 0,68 0,16 0,35 0,59 0,14 0,32 0,54 .S..GD

.S..HD 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 
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 NOVO HAT DAS WISSEN: 
 VOM ENTWURF ZUM FERTIGEN 
TEIL – ZUM GEWINN 

 Maximale Produktivität und Profi tabilität sind Ihre 

maßgeblichen Ziele. Durch die Anwendung von 

NOVO™ können Sie Ihre Ziele erreichen. NOVO 

verfügt über leistungsstarke digitale Tools, die 

Prozessplanung, die Verfügbarkeit des Bestands 

und der Bestellungen, die Kostenverwaltung 

pro Teil sowie die Steigerung der Produktivität 

miteinander verbinden.

NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden 

Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur 

Verfügung stehen. Dies resultiert in einem 

störungsfreien Bearbeitungsablauf mit kürzeren 

Bearbeitungszeiten und frei werdenden 

Kapazitäten. 

kennametal.com/novo
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 •  16 effektive Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Ap1 max. = 5,5 mm 

•  Fräser mit weiter, normaler und enger Teilung. 

•  Fräserkörper mit Plattensitz-Nummerierungssystem. 

•  Fräserdurchmesserbereich = 50–250 mm. 

•  Hochpräzise umfangsseitig geschliffene 
Wendeschneidplatten. 

•  Wendeschneidplatten mit Schneidkanten-
Nummerierungssystem. 

•  Niedrigere Schnittkräfte. 

•  Freiwinkel an sekundärer Hauptschneide.  

 •  Niedrige Kosten pro Schneidkante senken Kosten pro Werkstück. 

•  Perfekte Wahl für die meisten Gusseisen-Planfräsbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschubwerte für eine höhere Produktivität und kürzere 
Bearbeitungszeiten. 

•  Umfangreiches Standard-Programm für die meisten Anwendungen 
im Fertigungsbereich. 

•  Geringere Planlaufabweichungen und höhere Standzeiten. 

•  Besonders weicher Schnitt und niedrige Schnittkräfte. 

•  Nummerierte Schneidkantenpositionierung zur Minimierung der Plan- 
und Rundlaufabweichung. 

•  Die zuverlässige Zerspanung über Ap1 = 5,5 mm ermöglicht es, 
Gussteile mit schwankendem Aufmaß zu bearbeiten.  

 Mill 16™ 
 Planfräser für die 
Gusseisenbearbeitung. 

 Vorteile  Merkmale 

 Keilklemmung 

 Schraubenklemmung 
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 •  Vorschlichten und leichte Bearbeitung  

 •  Mittleres Schruppen  

 •  Schweres Schruppen  

 Die innovative Ausführung der Wendeschneidplatte resultiert 
in geringeren Schnittkräften und eine höhere Produktivität bei 
niedrigeren Kosten pro Schneidkante. 

 Hauptanwendungsbereich 

 Bei dem neuen Planfräser-Programm Mill 16™ handelt es sich um eine 
maßgeschneiderte Plattform für das Schruppfräsen von Komponenten wie 
Motorköpfe und -blöcke, Gehäuse und Getriebe aus Gusseisenwerkstoffen 
(GCI, DCI, CGI) und alle anderen Planfräsbearbeitungen von Gusseisen. 
Es ist ideal geeignet zur Bearbeitung von CGI-Werkstoffen. 

 Geteilte Ausführung 
mit Fräsring 
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Mill 16™

Aufsteckfräser

��Ersatzteile

D1
Klemm

keil Keilschraube Nm
Spann- 

schlüssel

Fräserspann-
schraube

mit Kühlmittelnut

Fräserspann-
schraube

mit Kühlmittelnut

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

Einstellbarer
Drehmoment- 

schlüssel

Schrauben-dreher-
Einsatz SW3 für

den einstellbaren
Drehmoment-schlüssel

50 CW16 12748601000 7,0 12148044900 KLSSM22-39-CG — — — DTQ50140 BTQSW3L90
63 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — MS1242 — — DTQ50140 BTQSW3L90
80 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — — — — DTQ50140 BTQSW3L90
100 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — — 420.160 — DTQ50140 BTQSW3L90
125 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — — 420.200 470.232 DTQ50140 BTQSW3L90
160 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — — 420.200 470.233 DTQ50140 BTQSW3L90
200 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — — — — DTQ50140 BTQSW3L90
250 CW16 12748601000 7,0 12148044900 — — — — DTQ50140 BTQSW3L90

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6001972 MILL16D050Z05ON08W 50 63 22 50 50 5,5 5 0,61 11300

6001973 MILL16D063Z06ON08W 63 76 22 50 50 5,5 6 0,86 9400

6134054 MILL16D080Z08ON08W 80 93 27 60 50 5,5 8 1,27 7900

6001974 MILL16D080Z10ON08W 80 93 27 60 50 5,5 10 1,18 7900

6134055 MILL16D100Z10ON08W 100 113 32 80 50 5,5 10 1,84 6900

6001975 MILL16D100Z14ON08W 100 113 32 80 50 5,5 14 1,76 6900

6134056 MILL16D125Z14ON08W 125 138 40 90 63 5,5 14 3,26 6000

6001976 MILL16D125Z18ON08W 125 138 40 90 63 5,5 18 3,18 6000

6134057 MILL16D160Z16ON08W 160 173 40 90 63 5,5 16 4,22 5200

6001977 MILL16D160Z22ON08W 160 173 40 90 63 5,5 22 4,11 5200

6134058 MILL16D200Z20ON08W 200 213 60 140 63 5,5 20 7,13 4600

6001978 MILL16D200Z28ON08W 200 213 60 140 63 5,5 28 6,99 4600

6134059 MILL16D250Z24ON08W 250 263 60 140 63 5,5 24 10,70 4000

6017625 MILL16D250Z34ON08W 250 263 60 140 63 5,5 34 10,52 4000

•  Wesentlich höhere Produktivität bei der Bearbeitung von Gusseisen. 

•  Wendeschneidplatte mit 16 Schneidkanten. 

43.5°

��Mill 16 • Aufsteckfräser • Keilklemmung
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HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.
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Mill 16™

Aufsteckfräser

��Ersatzteile

D1 Klemmkeil Keilschraube

Empfohlenes
maximales

Anzugsmoment (Nm) 
für Spann-schraube

Spann-
schlüssel

Einstellbarer  
Drehmoment- 

schlüssel

Schrauben-dreher- 
Einsatz SW3 für  

den einstellbaren 
Drehmoment-schlüssel

315 CW16 12748601000 7,000 12148044900 DTQ50140 BTQSW3L90
355 CW16 12748601000 7,000 12148044900 DTQ50140 BTQSW3L90
400 CW16 12748601000 7,000 12148044900 DTQ50140 BTQSW3L90
500 CW16 12748601000 7,000 12148044900 DTQ50140 BTQSW3L90

��Mill 16 • Geteilte Ausführung 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6152227 MILL16D315Z44ON08WSC  * 315 327,6 195 315 45 5,5 44 11,65 3600

6152228 MILL16D355Z48ON08WSC  * 355 367,6 230 355 45 5,5 48 13,96 3300

6152229 MILL16D400Z56ON08WSC  * 400 412,6 280 400 45 5,5 56 15,62 3100

6152230 MILL16D500Z70ON08WSC  * 500 512,6 380 500 45 5,5 70 20,37 2800

•  Wesentlich höhere Produktivität bei der Bearbeitung von Gusseisen. 

•  Wendeschneidplatte mit 16 Schneidkanten. 

D6

D

L

D1 max

D1 Ap1 max

43.5°

��Trägerflansch 

Bestellnr. Katalognummer D D4 D41 L1 L kg

6152251 D315CFA  * 315 102 178 34 78 26,89

6152252 D355CFA  * 355 102 178 35 78 37,18

6152253 D400CFA  * 400 102 178 35 78 50,95

6152254 D500CFA  * 500 102 178 35 78 87,34

HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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Mill 16™

Aufsteckfräser

��Ersatzteile

D1

Wende- 
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Innensechs- 
kantschraube mit

Kühlmittelnut

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

50 MS2060 4,5 — KLSSM22-39-CG — —
63 MS2060 4,5 — — — —
80 MS2060 4,5 125.230 — — —
100 MS2060 4,5 — — 420.160 —
125 MS2060 4,5 — — 420.200 470.232
160 MS2060 4,5 — — 420.200 470.233
200 MS2060 4,5 — — — 470.234
250 MS2060 4,5 — — — 470.235

��Mill 16 • Schraubenklemmung 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6159024 MILL16D050Z04ON08SC 50 62,7 22 — 50 40 5,5 4 0,37 14700

6159025 MILL16D063Z04ON08SC 63 75,0 22 — 50 40 5,5 4 0,55 12200

6159026 MILL16D063Z05ON08SC 63 75,0 22 — 50 40 5,5 5 0,52 12200

6159027 MILL16D080Z05ON08SC 80 92,0 27 — 60 50 5,5 5 1,26 10400

6159028 MILL16D080Z07ON08SC 80 92,0 27 — 60 50 5,5 7 1,23 10400

6159029 MILL16D100Z06ON08SC 100 112,0 32 — 80 50 5,5 6 1,75 9000

6159030 MILL16D100Z08ON08SC 100 112,0 32 — 80 50 5,5 8 1,66 9000

6159061 MILL16D125Z08ON08SC 125 137,0 40 — 90 63 5,5 8 3,20 7800

6159062 MILL16D125Z10ON08SC 125 137,0 40 — 90 63 5,5 10 3,17 7800

6159063 MILL16D160Z10ON08SC 160 172,0 40 67 90 63 5,5 10 4,04 6800

6159064 MILL16D160Z12ON08SC 160 172,0 40 67 90 63 5,5 12 4,10 6800

6159065 MILL16D200Z10ON08SC 200 212,0 60 102 130 63 5,5 10 6,68 6000

6159066 MILL16D200Z14ON08SC 200 212,0 60 102 130 63 5,5 14 6,85 6000

6159067 MILL16D250Z12ON08SC 250 262,0 60 102 130 63 5,5 12 10,94 5300

6159068 MILL16D250Z16ON08SC 250 262,0 60 102 130 63 5,5 16 11,17 5300

•  Wesentlich höhere Produktivität bei der Bearbeitung von Gusseisen. 

•  Wendeschneidplatte mit 16 Schneidkanten. 

Ap1 max

L

D1 max

D1

D

D4

D6

43.5°
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Mill 16™ Planfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

ONGX08-LE

ONGX08-LE

��ONGX-LE • Hochpräzise umfangsseitig geschliffen

Katalognummer D S L10 BS R� hm K
C

51
4M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

P
K

30
K

Y
35

00
ONGX080620ENLE 20,00 5,81 8,28 — 2,0 0,05 � � � – –

ONGX0806ANENLE 20,00 5,81 8,21 1,50 0,8 0,05 � � � – –

��ONGX-GP • Hochpräzise umfangsseitig geschliffen

Katalognummer D S L10 BS R� hm K
C

51
4M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

P
K

30
K

Y
35

00

ONGX080620SNGP 20,00 5,81 8,28 — 2,0 0,16 � � � � –

ONGX0806ANSNGP 20,00 5,81 8,21 1,50 0,8 0,16 � � � – –

ONGX08-GP

ONGX08-GP

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 – – – – – –

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 .E..LE KC514M .S..GP KC514M .S..HB KC514M

K3 .E..LE KCK20 .S..GP KCK20 .S..HB KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Pl
an

fr
äs

er

P

M

K � � � � �

N

S

H

•  ...ANENLE = zum Vorschlichten mit verbesserter Ober�ächengüte. 

•  ...ENLE = für die leichte Bearbeitung. 

•  ...ANSNGP = für das mittlere Schruppen mit verbesserter Ober�ächengüte. 

•  ...SNGP = für das mittlere Schruppen mit niedrigen Schnittkräften. 
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 Mill 16™ 
 Wendeschneidplatten     

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Pl
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er
 

   •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen.  

   •  Für das mittlere Schruppen mit niedrigen Schnittkräften.  

 ONPX08-GP 

 ONPX08-GP 

   •  Schwere Schruppbearbeitungen mit normaler Leistung.  

 ONPX08-HB 

 ONPX08-HB 

 ONGX08-HB 

 ONGX08-HB 

 � Erste Wahl
� Alternative 

��  ONPX-GP • Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert 

Katalognummer D S L10 BS R� hm K
C

51
4M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

P
K

30
K

Y
35

00

ONPX080608SNGP 20,00 5,81 8,28 — 0,8 0,16 – � � � –

��  ONPX-HB • Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert 

Katalognummer D S L10 BS R� hm K
C

51
4M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

P
K

30
K

Y
35

00

ONPX080620SNHB 20,00 5,81 8,28 — 2,0 0,18 – � � � –

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LE 0,23 0,66 1,16 0,17 0,47 0,83 0,13 0,35 0,62 0,11 0,31 0,54 0,10 0,28 0,49 .E..LE

.S..GP 0,33 0,74 1,26 0,24 0,53 0,90 0,18 0,40 0,67 0,16 0,35 0,59 0,14 0,32 0,54 .S..GP

.S..HB 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..HB

P

M

K � � � � �

N

S

H

��  ONGX-HB • Hochpräzise umfangsseitig geschliffen 

Katalognummer D S L10 BS R� hm K
C

51
4M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

P
K

30
K

Y
35

00

ONGX080608SNHB 20,00 5,81 8,28 — 0,8 0,18 � � – – –

ONGX080620SNHB 20,00 5,81 8,28 — 2,0 0,18 � � � � –

ONGX080630SNHB 20,00 5,81 8,28 — 3,0 0,18 � � � – –

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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 Die sorgfältige Beachtung der nachfolgenden Anleitung ist für 
eine sichere und produktive Anwendung äußerst wichtig. 

 Diese Montage-Anleitung bezieht sich nur auf die modularen Aufsteckfräser von 
Kennametal, jedoch nicht auf die Spindelschnittstelle oder die maschinenseitige 
Werkzeugaufnahme. 

 Anwender-Information 

 Systemkomponenten 

 Werkzeugträger-
Flansch 

 Modularer 
Aufsteckfräser 

 Verschlussplatte 

 Spannschraube 

 In der Ausgangsposition müssen die Positions-Pfeile auf 
dem Werkzeugträger-Flansch und auf der Verschlussplatte 

exakt zueinander ausgerichtet werden. 

31 2

 Positionieren Sie den ringförmigen modularen 
Aufsteckfräser auf den Werkzeugträger-Flansch, 
und stellen Sie dabei sicher, dass die auf dem 

Fräswerkzeug angebrachte Markierung „A“ sich in 
einer Linie zwischen den Positions-Pfeilen auf dem 

Werkzeugträger-Flansch und der 
Verschlussplatte bei ndet. 

 Drehen Sie jetzt den 
ringförmigen modularen 

Aufsteckfräser in 
Uhrzeigerrichtung (rechts) 
von der Markierung „A“ 

zur Markierung „B“. 

 Ziehen Sie jetzt die 
Spannschraube mit einem 
Drehmoment von 100 Nm 

fest. 

 Montage-Anleitung für modulare Aufsteckfräser 

 •   Nur für den Einsatz mit Wendeschneidplatten ONPX0806**/ONGX0806** 
(ONPX64**/ONGX64**). 

•   Verwenden Sie nur Ersatzteile von Kennametal 
aus dem aktuellen Katalog. 

•   Die Wartung und Reparatur von Fräsern sollte 
nur von Kennametal durchgeführt werden. 

•   Die Werkzeuge dürfen nur in Verbindung 
mit passenden Werkzeugaufnahmen und 
Maschinenspindeln eingesetzt werden.  

•   Beachten Sie bei dem Einbau der 
Wendeschneidplatten die empfohlenen 
Drehmomente. Wenden Sie sich für weitere 
Informationen an das KMT CAS Team.  

 •   Stellen Sie vor dem Einsatz sicher, dass der Fräser gründlich gereinigt wurde 
und beseitigen Sie Schmutz, Schmierfett und Rostschutz. 

•   Tragen Sie vorsichtig Kupferfett auf die Differentialschrauben auf. Stellen Sie 
sicher, dass der Fräser vollständig gereinigt wurde. 

•   Stellen Sie sicher, dass Sie die Wendeschneidplatten in der richtigen Position 
in den sauberen Plattensitz des Fräsers einsetzen. 

•   Befestigungsposition: Die � ache Seite des Klemmkeils liegt auf der 
Oberseite der Wendeschneidplatte auf. Wir empfehlen, das Schneidkanten-
Nummerierungssystem zu befolgen, damit die Wendeschneidplatten mit der 
richtigen Ausrichtung eingesetzt werden. Alle aktiven Schneidkanten müssen 
die gleiche Schneidkantennummer haben.  

 F.  Klemmen sie abschließend alle Wendeschneidplatten in ihrem Plattensitz, 
mittels der Differentialschraube und einem Klemm-Drehmoment von 
MA = 7 Nm (62 in.-lbs.) fest. 

 Informationen für den Anwender 

 Vorbereitung 

 Voreinstellung der Wendeschneidplatten 

 Klemmung der Wendeschneidplatten 

 Voreinstellung und Klemmung der 
Wendeschneidplatten 

 A.  Schrauben Sie die Differentialschraube        mit einem 3-mm-Sechskant-
Schlüssel        ca. 2 Umdrehungen in den Fräserkörper ein.

B.  Legen Sie den Klemmkeil        auf die Differentialschraube        und schrauben 
diese mit dem Klemmkeil in den Fräserkörper.

C.  Drücken Sie die Wendeschneidplatte        in der abgebildeten Richtung 
von Hand in den Plattensitz ein.

D.  Bringen Sie die Wendeschneidplatte        mit dem Klemmkeil zu einer sicheren 
Anlage        indem Sie die Differentialschraube mit einer Klemmkraft von 
MA = 2 Nm (18 in.-lbs.) anziehen. Die Differentialschraube darf nicht aus 
dem Klemmkeil herausragen.

E.  Wiederholen Sie die Schritte A–D für alle Wendeschneidplatten. 

 2 

 1 

 3 

 4 

 4 

 3 

 2 

 A 

 C 

 B 

 D 

 Fräserkörper 

 Differentialschraube 

 Klemmkeil 

 Wendeschneidplatte 

 Systemkomponenten: 

 1 

 2 

 3 

 4 

 Mill 16™ Montageanleitung 

 *  Diese Montageanleitung bezieht sich nur auf das Planfräser-Programm Mill 16 
von Kennametal und nicht auf dessen Verbindung mit einer Spindel oder einer 
Werkzeugaufnahme. 



 Erweiterter Kennametal Service 

 Beim Arbeiten mit Wendeschneidplatten spielt das richtige 
Drehmoment eine entscheidende Rolle. 

Kennametal bietet erweiterte Serviceniveaus, indem es das optimale Anziehen 
mit einstellbaren Drehmomentschlüsseln gewährleistet. Bitte bestellen Sie diese 
bei Bedarf separat. 

Bestellnr.
Neue ANSI/ISO-
Katalognummer Bezeichnung

Bereich 
in Nm

Bereich in 
in. lbs

3641463 DTQ0615 Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 0,7-1,5 Nm 5,4–13,3

3641464 DTQ1530 Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 1,6-3,0 Nm 13,4–26,6

3641465 DTQ3054 Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 3,1-5,4 Nm 26,7–47,8

Bestellnr. Bezeichnung Antrieb
Max. 

Drehmoment

3641466 Schraubendreherklinge TORX BTQT6 0,8 Nm

3641467 Schraubendreherklinge TORX BTQT7 1,4 Nm

3641468 Schraubendreherklinge TORX BTQT8 2,4 Nm

3641469 Schraubendreherklinge TORX BTQT9 3,3 Nm

3641470 Schraubendreherklinge TORX BTQT10 4,0 Nm

3641471 Schraubendreherklinge TORX BTQT15 7,0 Nm

3641472 Schraubendreherklinge TORX BTQT20 10,5 Nm

3641473 Schraubendreherklinge TORX BTQT25 20,0 Nm

3641474 Schraubendreherklinge TORX PLUS BTQ6IP 0,9 Nm

3641475 Schraubendreherklinge TORX PLUS BTQ7IP 1,7 Nm

3641476 Schraubendreherklinge TORX PLUS BTQ8IP 2,8 Nm

3641477 Schraubendreherklinge TORX PLUS BTQ9IP 3,6 Nm

3641478 Schraubendreherklinge TORX PLUS BTQ10IP 5,0 Nm

��  Einstellbare Drehmomentschlüssel • 0,6–5,4 Nm (5,3–47,8 in. lbs) 

��  Stecheinsätze 

 Länge 
170 mm 
(6,693") 

 Einstellbare 
Drehmomentschlüssel 

 3641463  3641464  3641465 



 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

 HINWEIS:  Eine vollständige Übersicht unseres Angebots an Schraubendrehern, 
Einsätzen, Drehmomentschlüsseln und Schraubendrehern für Einsätze 
i nden Sie auf den Seiten X2–X3. 

kennametal.com 

Bestellnr.
Neue ANSI/ISO-
Katalognummer Bezeichnung

6197561 DTQ50140 Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 5-14Nm + Bithalter

6205876 BTQSW3L90 SW3-Einsatz L=90 mm

6205877 BTQT15L90 Torx-Einsatz 15 L=90 mm

6205878 BTQT20L90 Torx-Einsatz 20 L=90 mm

6205879 BTQT25L90 Torx-Einsatz 25 L=90 mm

6205880 BTQTP15L90 Torx Plus-Einsatz 15 L = 90 mm

6205891 BTQTP20L90 Torx Plus-Einsatz 20 L = 90 mm

6205892 BTQTP25L90 Torx Plus-Einsatz 25 L = 90 mm

��  Einstellbare Drehmomentschlüssel • 5–14 Nm (3,7–10,3 in. lbs) 
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 •  Wendeschneidplatte SE.T1404. 

•  Ap1 max. = 6,6 mm. 

•  Vier effektive Schneidkanten. 

•  Plattensitzschutz mit Hartmetallunterlage. 

•  Einfache Handhabung und schneller 
Wendeschneidplattenwechsel.  

 KSSM™ 45° 

 Merkmale und Vorteile 

 Universal-Planfräser für die allgemeine Bearbeitung. 
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 KSSM™ 45° 
 Aufsteckfräser     

D1

Wende-
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Torx Plus 
Schrauben dreher

Unter-
lage

Schraube 
für

Unterlage
Innensechs-

kantschlüssel
Zylinderschraube mit

Innensechskant und Flachkopf
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 MS2078 4,0 DT15IP — — — MS2040 —

50 MS2078 4,0 DT15IP — — — 129.025 —

63 MS2078 4,0 DT15IP — — — 129.025 —

80 MS2078 4,0 DT15IP SM455 SRS3 DH35M — MS2038

100 MS2078 4,0 DT15IP SM455 SRS3 DH35M — —

125 MS2078 4,0 DT15IP SM455 SRS3 DH35M — —

160 MS2078 4,0 DT15IP SM455 SRS3 DH35M — —

��  Ersatzteile 

��  KSSM 45° • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
1926850 40A03RS45SE14EG 40 54,0 16 — 44 40 6,6 3 0,30 26000

1926812 50A03RS45SE14EG 50 63,9 22 — 50 40 6,6 3 0,40 22500

1926900 50A04RS45SE14EG 50 63,9 22 — 50 40 6,6 4 0,40 22500

1926899 63A04RS45SE14EG 63 76,8 22 — 50 40 6,6 4 0,50 20200

1926897 63A05RS45SE14EG 63 76,8 22 — 50 40 6,6 5 0,60 20200

1926894 80A05RS45SE14EG 80 93,8 27 — 60 50 6,6 5 1,10 18000

1926893 80A06RS45SE14EG 80 93,8 27 — 60 50 6,6 6 1,20 18000

1926926 100B05RS45SE14EG 100 113,7 32 — 80 50 6,6 5 1,70 16000

1926925 100B07RS45SE14EG 100 113,7 32 — 80 50 6,6 7 1,80 16000

1926924 125B06RS45SE14EG 125 138,7 40 — 90 63 6,6 6 2,90 14400

1926911 125B08RS45SE14EG 125 138,7 40 — 90 63 6,6 8 3,00 14400

1926909 160C07RS45SE14EG 160 173,6 40 67 100 63 6,6 7 4,10 12500

1926908 160C10RS45SE14EG 160 173,6 40 67 100 63 6,6 10 4,30 12500

 •  Schneller Wendeschneidplattenwechsel. 

•  Hartmetallunterlagen zum Schutz des Plattensitzes.  



kennametal.com S42

 KSSM™ 45° 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40
P3 –P4 .E..GP2 KCPK30 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30
P5 –P6 .E..GP2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M
M1 –M2 .E..LD2 KC725M .E..GP2 KC725M .S..GP2 KC725M

M3 .E..GP2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GP2 KCPM40
K1 –K2 .E..GP2 KCK15 .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15

K3 .E..GP2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M
N1 –N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

N3 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M
S1 –S2 .E..LD2 KC725M .E..GP2 KC725M .S..GP2 KC725M

S3 .E..GB2 KC725M .S..GP2 KC725M .S..GB2 KC725M
S4 .E..GB2 KC725M .S..GP2 KC725M .S..GB2 KC725M
H1 – – – – – –

��  SECT-LE 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
52

2M
K

C
P

M
40

K
Y

35
00

SECT1404AEFNLE 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,02 4 � – – – – – – – –

 � Erste Wahl
� Alternative  SECT-LD2 

 SECT-LD2 

��  SECT-LD2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
52

2M
K

C
P

M
40

K
Y

35
00

SECT1404AEENLD2 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,04 4 – – � – – – – – –

 SECT-LD2 

 SECT-LD2 

 Wendeschneidplatten     

��  SEKT-GP2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
52

2M
K

C
P

M
40

K
Y

35
00

SEKT1404AEENGP2 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,05 4 – � � � � – – � –

SEKT1404AESNGP2 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,11 4 – � � � � – – � –

 SEKT-GP2 

 SEKT-GP2 

 Pl
an

fr
äs

er
 

90°45°

20°

D
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S
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Rε

D 90°

BS
45°

20°

L10

S

P � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � �

H
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 KSSM™ 45° 
 Wendeschneidplatten     

 � Erste Wahl
� Alternative  SEPT-GB2 

 SEPT-GB2 

��  SEPT-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
52

2M
K

C
P

M
40

K
Y

35
00

SEPT1404AEENGB2 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,08 4 – – � � � – – � –

SEPT1404AESNGB2 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,13 4 – – � � � – – � –

��  SECW-GNW 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
52

2M
K

C
P

M
40

K
Y

35
00

SECW1404AEENGNW 14,00 4,76 8,26 8,26 0,8 0,04 2 – – � – – – – – –

 SECW-GNW 

 SECW-GNW 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LE 0,17 0,59 0,99 0,12 0,43 0,71 0,09 0,32 0,53 0,08 0,28 0,46 0,07 0,25 0,42 .F..LE

.E..LD2 0,17 0,62 1,15 0,13 0,45 0,82 0,10 0,34 0,61 0,08 0,29 0,53 0,08 0,27 0,49 .E..LD2

.E..LD 0,24 0,67 1,17 0,17 0,48 0,84 0,13 0,36 0,62 0,11 0,31 0,54 0,10 0,29 0,50 .E..LD

.E..GP 0,17 0,62 1,26 0,13 0,45 0,90 0,10 0,34 0,67 0,08 0,29 0,59 0,08 0,27 0,54 .E..GP

.E..GP2 0,24 0,74 1,27 0,17 0,53 0,91 0,13 0,40 0,68 0,11 0,35 0,59 0,10 0,32 0,54 .E..GP2

.E..GB2 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .E..GB2

.S..GP2 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..GP2

.S..GB2 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..GB2

.S..GN 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..GN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  SECW-GN 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
52

2M
K

C
P

M
40

K
Y

35
00

SECW1404AESNGN 14,00 4,76 14,00 2,65 1,0 0,16 4 – – – – – – – – �

 SECW-GN 

 SECW-GN 
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 Hochpositive Planfräser mit acht Schneiden pro Wendeschneidplatte zur Bearbeitung der meisten Werkstoffen. Aufgrund der 
Ausführung eignet sich der KSOM für das Planfräsen, Tauchfräsen, Schrägeintauchfräsen und das spiralförmige Interpolieren. 

 •  Extrem positiver Spanwinkel für einen weichen Schnitt. 

•  Geringe Schnittkräfte ermöglichen höhere Vorschubgeschwindigkeiten. 

•  25° Freiwinkel an der Wendeschneidplatte ermöglicht ein 
exzellentes Schnittverhalten. 

•  Hervorragende Ergebnisse bei der Bearbeitung von nicht rostenden 
Stählen und Superlegierungen. 

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Turbolader mit den Werkstoffen 
wie 1.4826, 1.4838, 1.4848 und 1.4849.  

 KSOM™ Mini • KSOM 
Fräswerkzeuge 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 Für Schraubenklemmung. 

 Nummerierte 
Schneidkanten.

In allen Plattensitzen 
sollte die aktive 

Schneidkanten-Nummer 
identisch sein, besonders 
bei präzisionsgepressten 
und auf Maß gesinterten 

Wendeschneidplatten 
(PSTS). 

 KSOM Mini: Wendeschneidplatte OF*T06 
— Ap1 max. = 3,5 mm (8 Schneidkanten)
— Ap2 max. = 9 mm (4 Schneidkanten)

 25° Freiwinkel an der 
Wendeschneidplatte. 

 Acht effektive 
Schneidkanten pro 
Wendeschneidplatte. 

 Extrem positiver 
Spanwinkel. 

KSOM Wendeschneidplatte OF*T07 
— Ap1 max. = 5 mm (8 Schneidkanten)
— Ap2 max. = 11 mm (4 Schneidkanten) 
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KSOM™ Mini
Schaftfräser

D1
Wendeschneidplatten- 

Spannschraube Nm
Torx Plus- 
Schlüssel

32 193.433 6,0 TTP15

40 193.433 6,0 TTP15

��Ersatzteile

��KSOM Mini • Aufschraubbarer Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z
Max. 

Tauchwinkel kg
max.

Drehzahl
5358886 KSOM32Z03M16OF06X 32 41,1 29 17,0 M16 40 22 3,5 3 11.0° 0,22 19890

5358887 KSOM40Z04M16OF06X 40 49,0 29 17,0 M16 40 22 3,5 4 7.5° 0,27 15920

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Besonders weicher Schnitt. 

Pl
an

fr
äs

er

Ap1 max. = 3,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9 mm (4 Schneidkanten), Verringerung des Vorschubs um 40%

HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
TorxPlus15-Bit (Bestell-Nr. 6205880) separat bestellt werden.
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D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 
Schlüssel

32 193.433 6,0 TTP15

40 193.433 6,0 TTP15

��Ersatzteile

��KSOM Mini • Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Ap1 max Z
Max. 

Tauchwinkel kg
max.

Drehzahl
3115894 KSOM32R02B20OF06 32 41,1 20 76 25 3,5 2 11.0° 0,25 19890

3115893 KSOM32R03B20OF06 32 41,1 20 76 25 3,5 3 11.0° 0,23 19890

3115882 KSOM32R03B25OF06 32 41,1 25 82 25 3,5 3 11.0° 0,32 19890

3115899 KSOM40R03B25OF06 40 49,0 25 82 25 3,5 3 8.0° 0,37 15920

3115898 KSOM40R04B25OF06 40 49,0 25 82 25 3,5 4 8.0° 0,37 15920

3115897 KSOM40R04B32OF06 40 49,0 32 110 49 3,5 4 8.0° 0,67 15920

•  Besonders weicher Schnitt. 

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

Ap1 max. = 3,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9 mm (4 Schneidkanten), Verringerung des Vorschubs um 40%

KSOM™ Mini
Schaftfräser

��KSOM Mini • Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Ap1 max Z
Max. 

Tauchwinkel kg
max.

Drehzahl
3660312 KSOM32R03A20OF06 32 41,1 20 76 25 3,5 3 11.0° 0,24 19890

5358888 KSOM32Z03A32OF06X 32 41,1 32 90 — 3,5 3 11.0° 0,52 19890

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Besonders weicher Schnitt. 

Ap1 max

D1 max

Pl
an

fr
äs

er

HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
TorxPlus15-Bit (Bestell-Nr. 6205880) separat bestellt werden.

Ap1 max. = 3,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9 mm (4 Schneidkanten), Verringerung des Vorschubs um 40%
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KSOM™ Mini
Aufsteckfräser

D1

Wende- 
schneidplatten-
Spannschraube Nm

Torx
Plus-Schlüssel

Zylinderschraube
mit Innen- 

sechskant und
Flachkopf

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß- 

schraubensatz

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

40 193.433 6,0 TTP15 — MS1294 — — —

50 193.433 6,0 TTP15 129.025 — — — —

63 193.433 6,0 TTP15 — 125.025 — — —

80 193.433 6,0 TTP15 — 125.230 — — —

100 193.433 6,0 TTP15 — — MS2189C — —

125 193.433 6,0 TTP15 — — — 420.200 470.232

160 193.433 6,0 TTP15 — — — 420.200 470.233

��Ersatzteile

��KSOM Mini • Aufsteckfräser 

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Besonders weicher Schnitt. 

Pl
an

fr
äs

er

HINWEIS:  „X“ in der Katalognummer steht für verbesserte Schlichtfähigkeit.

HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
TorxPlus 15-Bit (Bestell-Nr. 6205880) separat bestellt werden.

Ap1 max. = 3,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9 mm (4 Schneidkanten), Verringerung des Vorschubs um 40%

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z
Max. 

Tauchwinkel kg
max.

Drehzahl
5358889 KSOM40Z04OF06X 40 49,0 16 — 33 40 3,5 4 8.0° 0,23 15920

3115903 KSOM50R04OF06 50 58,9 22 — 38 43 3,5 4 5.0° 0,35 12730

5358930 KSOM50Z06OF06X 50 58,8 22 — 42 43 3,5 6 5.0° 0,37 12730

3115905 KSOM63R05OF06 63 71,8 22 — 50 43 3,5 5 4.0° 0,62 10110

5358931 KSOM63Z07OF06X 63 71,7 22 — 50 43 3,5 7 4.0° 0,61 10110

3115907 KSOM80R06OF06 80 88,7 27 — 60 50 3,5 6 3.0° 1,10 7960

5358932 KSOM80Z09OF06X 80 88,7 27 — 60 50 3,5 9 3.0° 1,09 7960

3115909 KSOM100R07OF06 100 108,6 32 — 80 50 3,5 7 2.0° 1,71 6370

3115908 KSOM100R10OF06 100 108,6 32 — 80 50 3,5 10 2.0° 1,75 6370

3115911 KSOM125R08OF06 125 133,6 40 — 94 63 3,5 8 2.0° 2,74 5090

3115910 KSOM125R12OF06 125 133,6 40 — 94 63 3,5 12 2.0° 2,83 5090

3115913 KSOM160R10OF06 160 168,5 40 67 114 63 3,5 10 1.0° 4,30 3980

3115912 KSOM160R16OF06 160 168,5 40 67 114 63 3,5 16 1.0° 4,46 3980
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KSOM™ Mini
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

��OFKT-LNJ

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFKT06L5AFFNLNJ 15 5,00 6,00 — 0,8 0,02 8 � – – – – – – – –

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Aluminium mit geringem Vorschub. 

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N � �

S � � �

H
OF.T-LNJ

OF.T-LNJ

Rε

��OFKT-LBJ

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFKT06L5AFENLBJ 15 5,00 6,00 — 0,8 0,03 8 – � – – – – – – –

OFKT06L5AFFNLBJ 15 5,00 6,00 — 0,8 0,02 8 � – – – – – – – –

OF.T-LBJ

OF.T-LBJ

Rε

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LB KCPK30 .E..GB KCPM40 .S..HB KCPK30

P3–P4 .E..LB KCPK30 .E..GB KCPK30 .S..HB KCPK30

P5–P6 .E..LB KC725M .E..GB KC725M .S..HB KC725M

M1–M2 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

M3 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

K1–K2 .E..LB KCK15 .E..GB KC520M .E..GB KCK15

K3 .E..LB KCPK30 .E..GB KC520M .S..HB KCPK30

N1–N2 .F..LBJ KC410M .E..LBJ KC422M .E..LBJ KC422M

N3 .F..LBJ KC410M .F..LNJ KC410M .F..LNJ KC410M

S1–S2 .E..LB KC725M .E..GB KC725M .S..HB KC725M

S3 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

S4 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Aluminium.
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 KSOM™ Mini 

��  OFKT-LB 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFKT06L5AFENLB 15 5,00 6,00 1,23 0,8 0,10 8 – – – � � � � – �

OFKT06L5AFSNLB 15 5,00 6,00 1,21 0,8 0,22 8 – – � � � – � – –

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 OFKT-LB 

 OFKT-LB 

Rε

 •  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen.  

•  -LB-Geometrie zur leichteren Bearbeitung ist die erste Wahl 
für die Bearbeitung von Turbinenschaufeln.   

��  OFKT-GB 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFKT06L5AFENGB 15 5,00 6,00 — 0,8 0,15 8 – – � � � � � � �

 OFKT-GB 

 OFKT-GB 

 •  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen. 

•  Mittlere -GB-Geometrie zur Schrupp- und 
Schlichtbearbeitung aller Werkstoffe.  

 Pl
an

fr
äs

er
 

��  OFKT-HB 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFKT06L5AFSNHB 15 5,00 6,00 — 0,8 0,21 8 – – – � � – � – �

 OFKT-HB 

 OFKT-HB 

Rε

 •  Erste Wahl für die schwere Schruppbearbeitung.  

Rε

L10

D

25˚

S

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N � �

S � � �

H
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 KSOM ™ Mini 
 Wendeschneidplatten     

��  OFPT-HB 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFPT06L5AFSNHB 15 5,00 6,00 — 0,8 0,21 8 – – � – � � � – �

 •  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen. 

•  Die -HB-Geometrie mit schärfsten Schneidkante ist 
die erste Wahl für Schruppbearbeitungen in Stahl und 
Gusseisen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 OFPT-HB 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schruppb-
earbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LBJ 0,17 0,61 1,03 0,12 0,44 0,74 0,09 0,33 0,55 0,08 0,29 0,48 0,07 0,26 0,44 .F..LBJ

.F..LNJ 0,17 0,61 1,03 0,12 0,44 0,74 0,09 0,33 0,55 0,08 0,29 0,48 0,07 0,26 0,44 .F..LNJ

.E..LBJ 0,17 0,61 1,13 0,12 0,44 0,81 0,09 0,33 0,61 0,08 0,29 0,53 0,07 0,26 0,48 .E..LBJ

.E..LB 0,34 0,75 1,20 0,25 0,54 0,86 0,19 0,40 0,64 0,16 0,35 0,56 0,15 0,32 0,51 .E..LB

.S..LB 0,34 0,73 1,30 0,25 0,53 0,93 0,19 0,39 0,69 0,16 0,34 0,60 0,15 0,32 0,55 .S..LB

.E..GB 0,34 0,87 1,39 0,25 0,62 1,00 0,19 0,47 0,74 0,16 0,41 0,65 0,15 0,37 0,59 .E..GB

.S..HB 0,34 0,87 1,49 0,25 0,62 1,07 0,19 0,47 0,79 0,16 0,41 0,69 0,15 0,37 0,63 .S..HB

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  OFPT-GB 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

OFPT06L5AFENGB 15 5,00 6,00 — 0,8 0,15 8 – – � – � � � � –

 OFPT-GB Rε

 •  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen.  

Rε

L10

D

25˚

S

 OFPT-HB 

 OFPT-GB 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N � �

S � � �

H
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 KSOM™ Mini 
 Anwendung • OF.T06L5     

��  Schrägeintauchen 

 Metrische Version 

��  Spiralförmige Interpolation 

��  Tauchen ��  Planfräsen 

 Metrische Version 

Ap1 max

Ap2 max
Ap1 max

D1 max

Ap max

D1 max

 KSOM Mini Anwendung • OF.T06L5 

 Eintauchwinkel 

 Tauchtiefe = Tangente des Tauchwinkels 

 Bohrungsdurchmesser 

Max. 
Tauchtiefe mm

Ap1 max 3,2

Max. 
Schnitttiefe AP mm

Zahnvorschub 
(fz)

Ap1 max 3,5 1 x fz

Ap2 max 9,0 0,6 x fz

D1 
mm

D1 max 
mm

max ap 
mm

Eintauch-
winkel 

(°)

Eintauch-
länge 
mm

32 41,1 9 11,0 46,3

40 49,0 9 7,5 68,4

50 58,9 9 5,0 102,9

63 71,8 9 3,9 132,0

80 88,7 9 2,9 177,7

100 108,6 9 2,2 234,3

125 133,6 9 1,7 303,2

160 168,5 9 1,3 396,6

Bohrungsdurchmesser

D1 
mm

D1 max 
mm

min. 
mm

max. 
mm

Ap/U 
mm

32 41,1 61,7 81,7 4,7

40 49,0 77,5 97,6 4,7

50 58,9 97,4 117,4 4,7

63 71,8 123,3 143,3 4,7

80 88,7 157,2 177,2 4,7

100 108,6 197,2 217,1 4,7

125 133,6 247,1 267,0 4,7

160 168,5 317,1 377,0 4,7
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 KSOM™ 
 Aufsteckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-
Schlüssel

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschlußschraubensatz

Kühlmittel-
Verschlußschraube

Kühlmittel-
deckel

63 193.409 6,0 TTP20 125.025 — — —

80 193.409 6,0 TTP20 125.230 — — —

100 193.409 6,0 TTP20 — MS2189C — —

125 193.409 6,0 TTP20 — — 420.200 470.232

160 193.409 6,0 TTP20 — — 420.200 470.233

��  Ersatzteile 

��  KSOM • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z
Max. 

Tauchwinkel kg
max.

Drehzahl
3115873 KSOM63R04OF07 63 74,3 22 — 50 43 5,0 4 6.0° 0,61 10100

3115582 KSOM63R05OF07 63 74,3 22 — 50 43 5,0 5 6.0° 0,55 10100

3115875 KSOM80R04OF07 80 91,2 27 — 60 50 5,0 4 4.0° 1,14 7900

3115874 KSOM80R06OF07 80 91,2 27 — 60 50 5,0 6 4.0° 1,06 7900

3115877 KSOM100R05OF07 100 110,9 32 — 80 50 5,0 5 3.0° 1,66 6300

3115876 KSOM100R08OF07 100 110,9 32 — 80 50 5,0 8 3.0° 1,57 6300

3115879 KSOM125R06OF07 125 136,0 40 — 90 63 5,0 6 2.0° 2,56 5000

3115878 KSOM125R10OF07 125 136,0 40 — 90 63 5,0 10 2.0° 2,68 5000

3115881 KSOM160R07OF07 160 170,9 40 67 110 63 5,0 7 2.0° 4,20 3900

3115880 KSOM160R12OF07 160 170,9 40 67 110 63 5,0 12 2.0° 4,34 3900

 •  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Besonders weicher Schnitt.  

 HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der
TorxPlus20-Bit (Bestell-Nr. 6205891) separat bestellt werden. 

 Ap1 max. = 3,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9 mm (4 Schneidkanten), Verringerung des Vorschubs um 40% 
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KSOM™

Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

��OFKT-LNJ

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

OFKT07L6AFFNLNJ 19 6,00 7,50 — 1,20 0,02 8 � – – – – – – – –

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H
OFKT-LNJ

OFKT-LNJ

Rε

L10

D

25˚

S

•  Erste Wahl für leichte Bearbeitungen. 

OFKT-LB

OFKT-LB

Rε

��OFKT-LB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

OFKT07L6AFENLB 19 6,00 7,50 2,10 1,20 0,10 8 – – � � – � – – �

OFKT07L6AFSNLB 19 6,00 7,50 2,10 1,20 0,22 8 – – – � – � – – –

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LB KCPK30 .E..GB KCPM40 .S..HB KCPM40

P3–P4 .E..LB KCPK30 .E..GB KCPK30 .S..HB KCPK30

P5–P6 .E..LB KC725M .E..GB KC725M .S..HB KC725M

M1–M2 .E..LB KC725M .E..GB KC725M .S..HB KC725M

M3 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

K1–K2 .E..LB KCK15 .E..GB KC520M .S..HB KCK15

K3 .E..LB KC520M .E..GB KC520M .S..HB KC520M

N1–N2 .F..LNJ KC410M .F..LNJ KC410M .F..LNJ KC410M

N3 .F..LNJ KC410M .F..LNJ KC410M .F..LNJ KC410M

S1–S2 .E..LB KC725M .E..GB KC725M .S..HB KC725M

S3 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

S4 .E..LB KCSM40 .E..GB KCSM40 .S..HB KCSM40

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Aluminium.  
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KSOM™

Wendeschneidplatten

��OFKT-GB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

OFKT07L6AFENGB 19 6,00 7,50 — 1,20 0,15 8 – � � � – � � � �

•  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen. 

•  Mittlere -GB-Geometrie zur Schrupp- und 
Schlichtbearbeitung aller Werkstoffe.  

� Erste Wahl
� Alternative

OFKT-GB

OFKT-GB

Rε

��OFKT-HB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

OFKT07L6AFSNHB 19 6,00 7,50 — 1,20 0,21 8 – � � � – � � – �

•  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen. 

OFKT-HB

OFKT-HB

Rε

L10

D

25˚

S

��OFPT-GB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

OFPT07L6AFENGB 19 6,00 7,50 — 1,20 0,15 8 – � � � � � � – –

•  Erste Wahl für universelle Bearbeitungen. 

OFPT-GB

OFPT-GB

Rε

•  Erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen. 

OFPT-HB

OFPT-HB

Rε

��OFPT-HB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

OFPT07L6AFSNHB 19 6,00 7,50 — 1,20 0,21 8 – – � � � � – – �

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H
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 KSOM ™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LNJ 0,17 0,67 1,20 0,12 0,49 0,86 0,09 0,36 0,64 0,08 0,32 0,56 0,07 0,29 0,51 .F..LNJ

.E..LB 0,34 0,75 1,20 0,25 0,54 0,86 0,19 0,40 0,64 0,16 0,35 0,56 0,15 0,32 0,51 .E..LB

.S..LB 0,34 0,73 1,33 0,25 0,53 0,96 0,19 0,39 0,71 0,16 0,34 0,62 0,15 0,32 0,57 .S..LB

.E..GB 0,34 0,87 1,40 0,25 0,62 1,00 0,19 0,47 0,74 0,16 0,41 0,65 0,15 0,37 0,59 .E..GB

.S..HB 0,34 0,87 1,49 0,25 0,62 1,07 0,19 0,47 0,79 0,16 0,41 0,69 0,15 0,37 0,63 .S..HB

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 KSOM Anwendung • OF.T07L6     

��  Tauchen 

 Metrische Version  Metrische Version 

��  Planfräsen 

��  Schrägeintauchen ��  Spiralförmige Interpolation 

max. 
Eintauchtiefe mm

Ap1 max 4,2

D1 mm
D1 

max mm

Bohrungsdurchmesser
Ap/U 
mmmin mm max mm

63 74,2 122,7 145,0 6,3

80 91,1 156,6 178,0 6,3

100 111,0 196,5 218,7 6,3

125 135,9 246,4 268,7 6,3

160 170,8 316,9 338,6 6,3

D1 
mm

D1 max 
mm Ap max

Eintauch-
winkel 

(°)

Eintauch-
länge 
mm

63 74,2 9 5,5 121,5

80 91,1 9 4,0 167,3

100 111,0 9 3,0 223,2

125 135,9 9 2,3 291,3

160 170,8 9 1,7 394,2

Ap1 max

Ap2 max
Ap1 max

D1 max

 Bohrungsdurchmesser 

Ap max

D1 max

 Tauchtiefe = Tangente des Tauchwinkels 

 Eintauchwinkel 

 KSOM Anwendung • OF.T07L6 

Max. 
Schnitttiefe AP mm

Zahnvorschub 
(fz)

Ap1 max 5,0 1 x fz

Ap2 max 11,0 0,6 x fz



 Kennametal Werkzeuge 
für die Eisenbahnräder- 
und Radsatz-Bearbeitung 

 Kennametal bietet ein komplettes Werkzeugprogramm 

zur Instandhaltung von Rädern und Achsen in 

Bahnausbesserungswerken an. Alle Werkzeuge 

beinhalten die neueste Technologie zur Erreichung 

maximaler Zeitspanungsvolumen und höchster 

Produktivität. Alle Werkzeuge haben ihre Leistungs-

fähigkeit im praktischen Dauereinsatz unter 

verschiedensten Anwendungsbedingungen unter 

Beweis gestellt. Durch die Verwendung von Standard-

Wendeschneidplatten und weniger Ersatzteilen werden 

die Lagerhaltungs- und Betriebskosten gesenkt. 

Zum Programm gehören auch Werkzeuge zur 

Wiederaufbereiten montierter Räder, zum Ausbohren 

und Zentrieren von Rädern, zum Achsendrehen und 

zum Zapfenrollieren. 

kennametal.com 

 Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 

Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 
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 Hauptanwendungsbereich 

 KSSM8+ ist ein Plan-/Eckfräser-Programm erster Wahl, das Vielseitigkeit und geringere Kosten pro Schneidkante 
bietet. Es wurde gerade durch die neueste Presstechnik von Kennametal verbessert, die gepresste und auf Maß gesinterte 
(PSTS) Wendeschneidplatten bietet, die ideal für die allgemeine Bearbeitung von Gusseisen und Stahl sind. Die PSTS-
Wendeschneidplatten unserer neuesten KCPM40™-Sorte bieten eine außergewöhnliche Leistung. KSSM8+ ist mehr 
denn je die wirtschaftliche Lösung für Bearbeitungen, bei denen Schultern von nahezu 90° benötigt werden. 

 Merkmale und Vorteile 

 Merkmale  Vorteile 

 • Doppelseitige Wendeschneidplatte mit acht Schneidkanten.
• Eckfräsen mit nahezu 90°-Schulter
 – IC 10 (88° Einstellwinkel)
 – IC 12,7 (87° Einstellwinkel)
• Fräswerkzeuge mit normaler und enger Schneidenteilung.
• Wendeschneidplatten mit LD- und GD-Geometrie. 

 • Maximierte Anzahl der Schneiden.
• Niedrigere Kosten pro Schneidkante.
• Geringere Leistungsaufnahme.
• Geringere Werkzeugdurchbiegung und Vibrationen.
• Außergewöhnliche Oberfl ächengüten.
• Stabilere Schneidkante für die Schruppbearbeitung. 

 KSSM8+™ Plan-/Eckfräser-
Programm 
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 Vielseitiges Programm mit 
vielen Wendeschneidplatten- 
und Sorten-Optionen. 

 Kosten pro Schneidkante
Doppelseitige, quadratische 
Wendeschneidplatte mit acht 
Schneidkanten. 

 Optimierte Schnittkräfte
Die axialen und radialen 
Spanwinkel mit 4° bzw. 10° 
reduzieren Leistungsaufnahme. 

 Innere Kühlmittelzuführung (Emulsion/Luft)
Wird zur optimalen Kühlung 
an die Schneidkante geleitet. 
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 KSSM8+™ • IC 10 mm 
 Plan-/Eckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschlußschraubensatz

50,0 193.492 4,0 DT15 — —

63,0 193.492 4,0 DT15 — —

80,0 193.492 4,0 DT15 MS2038 —

100,0 193.492 4,0 DT15 — MS2189C

 HINWEIS:  Bei Kühlmitteleinspritzplatten (MCC.) nur Niederdruck-Kühlmittel verwenden. 

��  Ersatzteile 

��  KSSM8+ • Aufsteckfräser  

 HINWEIS: Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

 •  Acht Schneidkanten senken die Kosten pro Schneidkante. 

•  Weicher Schnitt mit niedrigeren Schnittkräften.  

 Pl
an

fr
äs

er
 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
5420163 KSSM88D050Z05SN10 50,0 50,64 22,00 49,00 40,00 9,16 5 0,36 32900

5420164 KSSM88D050Z06SN10 50,0 50,64 22,00 49,00 40,00 9,16 6 0,36 32900

5420165 KSSM88D063Z05SN10 63,0 63,64 22,00 49,00 40,00 9,16 5 0,51 28500

5420166 KSSM88D063Z07SN10 63,0 63,64 22,00 49,00 40,00 9,16 7 0,52 28500

5420167 KSSM88D080Z07SN10 80,0 80,64 27,00 60,00 50,00 9,16 7 1,02 24800

5420168 KSSM88D080Z09SN10 80,0 80,64 27,00 60,00 50,00 9,16 9 1,02 24800

5420169 KSSM88D100Z08SN10 100,0 100,64 32,00 78,00 50,00 9,16 8 1,72 21900

5420250 KSSM88D100Z11SN10 100,0 100,64 32,00 78,00 50,00 9,16 11 1,71 21900



 S61

 Pl
an

fr
äs

er
 

 KSSM8+™ • IC 10 mm 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..LD KC725M .E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40
P3 –P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40
P5 –P6 .E..LD KC725M .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40
M1 –M2 .E..LD KC725M .E..LD KC725M .S..GD KCPM40

M3 .E..LD KC725M .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40
K1 –K2 .E..LD KCK15 .S..GD KC520M .S..GD KCK15

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .S..GD KCK15
N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1 –S2 .E..LD KC725M .E..LD KC725M .E..LD KC725M

S3 .E..LD KC725M .E..LD KC725M .S..GD KCPM40
S4 .E..LD KC725M .E..LD KC725M .E..LD KC725M
H1 – – – – – –

Katalognummer D S BS L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

SNHJ10T308ENLD 10,0 3,98 — 10,00 0,8 0,06 8 � – � � – � – –

SNHJ10T312ENLD 10,0 3,98 — 10,00 1,2 0,06 8 – – � � – – – –

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N

S � � � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 SNHJ-LD 

 •  Erste Wahl für die leichte Bearbeitung von Gusseisen und Stahl. 

•  Niedrigere Schnittkräfte.  

Katalognummer D S BS L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

SNPJ10T308SNGD 10,0 3,98 — 10,00 0,8 0,08 8 � – – � – � � –

SNPJ10T312SNGD 10,0 3,98 — 10,00 1,2 0,08 8 – – – � – – � –

 SNPJ-GD 

 •  Erste Wahl für die allgemeine Anwendung.  

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LD 0,18 0,41 0,70 0,13 0,29 0,51 0,10 0,22 0,38 0,08 0,19 0,33 0,08 0,18 0,30 .E..LD

.S..GD 0,23 0,51 0,82 0,17 0,37 0,59 0,13 0,27 0,44 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .S..GD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Wendeschneidplatten     

��  SNHJ-LD 

��  SNPJ-GD 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 SNHJ-LD 

 SNPJ-GD 
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KSSM8+™ • IC 12,7 mm
Plan-/Eckfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschlußschraubensatz

Satz
Kühlmitteldeckel

50,0 193.492 4,0 DT15 — — —

63,0 193.492 4,0 DT15 — — —

80,0 193.492 4,0 DT15 MS2038 — —

100,0 193.492 4,0 DT15 — MS2189C —

125,0 193.492 4,0 DT15 — MS2187C —

160,0 193.492 4,0 DT15 — — MCCM16001

HINWEIS:  Bei Kühlmitteleinspritzplatten (MCC.) nur Niederdruck-Kühlmittel verwenden.

��Ersatzteile

��KSSM8+ • Aufsteckfräser 

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen. 
*Ap1max. 6 mm mit Wendeschneidplatte SNHJ120608ENLD 
*Ap1max. 11,86 mm mit Wendeschneidplatte SNPJ120608SNGD

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.  

Drehzahl

5419998 KSSM87D050Z05SN12 50,0 51,15 22,00 — 49,00 40,00 6 5 0,34 22700

5420110 KSSM87D063Z05SN12 63,0 64,15 22,00 — 49,00 40,00 6 5 0,49 19600

5420111 KSSM87D063Z07SN12 63,0 64,15 22,00 — 49,00 40,00 6 7 0,49 19600

5420112 KSSM87D080Z07SN12 80,0 81,15 27,00 — 60,00 50,00 6 7 1,00 16900

5420113 KSSM87D080Z09SN12 80,0 81,15 27,00 — 60,00 50,00 6 9 0,99 16900

5420114 KSSM87D100Z08SN12 100,0 101,15 32,00 — 78,00 50,00 6 8 1,65 14800

5420115 KSSM87D100Z11SN12 100,0 101,15 32,00 — 78,00 50,00 6 11 1,65 14800

5420116 KSSM87D125Z09SN12 125,0 126,15 40,00 — 89,00 63,00 6 9 2,87 13100

5420117 KSSM87D125Z14SN12 125,0 126,15 40,00 — 89,00 63,00 6 14 2,85 13100

5420118 KSSM87D160Z12SN12 160,0 161,15 40,00 66,70 89,00 63,00 6 12 3,34 11400

•  Acht Schneidkanten senken die Kosten pro 
Schneidkante. 

•  Weicher Schnitt mit niedrigeren Schnittkräften. 

Pl
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*
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KSSM8+™ • IC 12,7 mm
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KC725M .E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40

P5–P6 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40

M1–M2 .E..LD KC725M .S..GD KC522M .S..GD KCSM40

M3 .E..LD KC725M .S..GD KCPM40 .S..GD KCSM40

K1–K2 .E..LD KC520M .E..LD KCK15 .S..GD KC520M

K3 .E..LD KCK15 .S..GD KC520M .S..GD KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KCSM40 .S..GD KC522M

S3 .E..LD KC725M .S..GD KCSM40 .S..GD KCPM40

S4 .E..LD KC725M .S..GD KCSM40 .S..GD KC522M

H1 – – – – – –

•  Erste Wahl für die leichte Bearbeitung von Gusseisen und Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

SNHJ-LD

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N

S � � � �

H

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

SNHJ120608ENLD 12,7 6,35 12,70 0,8 0,06 8 � – � � – � – –

SNHJ120616ENLD 12,7 6,35 12,70 1,6 0,06 8 � – � � – � – –

��SNHJ-LD 

Wendeschneidplatten

Pl
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��SNHJ-GD

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

SNHJ120608SNGD 12,7 6,35 12,70 0,8 0,13 8 � � – � – � � �

SNHJ-GD
SNHJ-GD

•   Erste Wahl für das Schruppen mit hoher Leistung. 

SNHJ-LD
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��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LD 0,18 0,46 0,82 0,13 0,33 0,59 0,10 0,25 0,44 0,08 0,22 0,38 0,08 0,20 0,35 .E..LD

.S..GD 0,23 0,59 0,93 0,17 0,43 0,67 0,13 0,32 0,50 0,11 0,28 0,43 0,10 0,25 0,40 .S..GD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Pl
an
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 KSSM8+™ • IC 12,7 mm 

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

Katalognummer D L10 R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

SNPJ120608SNGD 12,7 12,70 0,8 4,52 0,13 8 � – – � – – � –

SNPJ120616SNGD 12,7 12,70 1,6 4,52 0,13 8 – – – � – – � –

 SNPJ-GD 

 •  Erste Wahl für normales Schruppen.  

��  SNPJ-GD 
 SNPJ-GD 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N

S � � � �

H



 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

kennametal.com 

 Lösungsmöglichkeiten 

 SCHIENENFRÄSEN 

 •   Lösungen für alle Anwendungen der Räder- und Schienenbearbeitung. 

•   Technische Unterstützung zur Identifi kation der bestgeeigneten Werkzeuge und 
für die jeweilige Anwendung mit Beratung vor Ort für einen optimalen Einsatz. 

•   Hochproduktive Werkzeuglösungen, einschließlich der Wendeschneidplatten 
mit bis zu 8 Schneidkanten. 

•   Hochleistungswerkzeuge mit spiralförmig angeordneten Wendeschneidplatten 
für lange Standzeiten. 

•   Anwendungsspezifi sche Lösungsmöglichkeiten zur Vibrationsminderung und 
Leistungssteigerung.  

 Kennametal-Kunden profi tieren von den höchsten 
Serviceleistungen, unserer langjährigen Erfahrung, 
und dem Anwendungswissen im Schienenfräsbereich. 
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 Für einen spürbaren Leistungsschub bei der Bearbeitung von Gusseisen-Werkstoffen.
Basierend auf die Werkstückanforderungen bietet Fix-Perfect eine exzellente
Produktivität beim Plan- und Eckfräsen von Gusseisen. Acht effektive Schneidkanten pro
Wendeschneidplatte gewährleisten geringe Kosten pro Schneidkante und pro Werkstück.
Keramik-Wendeschneidplatten stehen als Standardprodukt zur Verfügung. 

 Fix-Perfect™ Schrupp- 
und Schlichtfräser für 
Gusseisenwerkstoffe 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Fix-Perfect 70° und 90° Schrupp- und Schlichtfräser
für Gusseisenwerkstoffe in einem Werkzeug 

 •  Innovative tangentiale Wendeschneidplattenanordnung. 

•  Erste Wahl für hohe Vorschübe. 

•  Schutz der nicht im Eingriff befi ndlichen Schneidkanten. 

•  Einstellbares Element für das Feinschlichten mit 
Breitschlicht-Wendeschneidplatten. 

•  CBN-Breitschlicht-Wendeschneidplatten für eine 
hervorragende Oberfl ächengüte. 

•  Präziser Rund- und Planlauf.  

 Fix-Perfect Schlichtfräser für Gusseisenwerkstoffe. 
Führendes Fräskonzept zur Feinschlichtbearbeitung. 

 •  Stabiles und zuverlässiges Fräserdesign. 

•  Hochpräzisions-Plattensitz. 

•  Perfekter Planlauf ohne Einstellen der Wendeschneidplatte. 

•  Zuverlässig hervorragende Oberfl ächengüte und -ebenheit. 

•  Einfache Handhabung und geringe Kosten.  

 Breitschlicht-
Wendeschneidplatte 

 Axiale Positionierung 
der einstellbaren 

Breitschlicht-
Wendeschneidplatte 

 0,04 mm 

 Wendeschneidplatten 
zum Schruppen mit 4 
bzw. 8 Schneidkanten, 
montiert in einem 
festen Plattensitz. 
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 Fix-Perfect für 
Gusseisenwerkstoffe 

Schrupp- 
 

 Fix-Perfect™ 
Schlichtfräser 

 Fix-Perfect 70° und 90° für 
Gusseisenwerkstoffe 

 Fix-Perfect 70°  Fix-Perfect 90° 

 70°  90° 
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Fix-Perfect™ • Gusseisenwerkstoffe
Aufsteckfräser • Schlichten

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Verwenden Sie bei Durchmessern von 125 mm und 160 mm die Kühlmittel-Spannschraube und den Kühlmitteldeckel zusammen. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 3-mm-Sechskantbit 
(BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile

��Planfräser zum Schlichten • Aufsteckfräser • Rechtsschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D2 D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.  

Drehzahl
1998359 63A04RP00MD10CF 51 63,0 22 65 — 55 40 1,0 4 0,69 20200

1998358 63A06RP00MD10CF 51 63,0 22 65 — 55 40 1,0 6 0,72 20200

1893753 80A06RP00MD10CF 69 80,0 27 82 — 64 50 1,0 6 1,25 15900

1886327 80A09RP00MD10CF 69 80,0 27 82 — 64 50 1,0 9 1,35 15900

1893754 100B08RP00MD10CF 89 100,0 32 102 — 84 50 1,0 8 1,85 12750

1886328 100B12RP00MD10CF 89 100,0 32 102 — 84 50 1,0 12 2,20 12750

1893755 125B10RP00MD10CF 114 125,0 40 127 — 104 63 1,0 10 3,75 10200

1886329 125B16RP00MD10CF 114 125,0 40 127 — 104 63 1,0 16 3,85 10200

1893756 160C12RP00MD10CF 149 160,0 40 162 66,7 140 63 1,0 12 6,60 7950

1886330 160C20RP00MD10CF 149 160,0 40 162 66,7 140 63 1,0 20 6,75 7950

1893757 200C14RP00MD10CF 189 200,0 60 202 101,6 180 63 1,0 14 9,70 6350

1886331 200C24RP00MD10CF 189 200,0 60 202 101,6 180 63 1,0 24 9,85 6350

1893758 250C18RP00MD10CF 235 250,0 60 252 101,6 230 63 1,0 18 16,65 5100

1886332 250C30RP00MD10CF 239 250,0 60 252 101,6 230 63 1,0 30 16,85 5100

•  Perfekter Planlauf ohne Einstellen der Wendeschneidplatte. 

•  Hervorragende Ober�ächengüte und -ebenheit. 

•  Einfache Handhabung und Fräsereinrichtung 

Pl
an
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äs

er

D1 max
Spann- 
bolzen

Klemmelement-
Spannschraube

Schlüssel
Spann- 

schraube Nm
Montage- 
schraube

Kühlmittel- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

63 410.085 420.060 170.003 5,0 125.025 420.104 —

80 410.085 420.060 170.003 5,0 125.230 420.120 —

100 410.085 420.060 170.003 5,0 — 420.160 —

125 410.085 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.232

160 410.085 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.233

200 410.085 420.060 170.003 5,0 — — 470.234

250 410.085 420.060 170.003 5,0 — — 470.235
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Fix-Perfect™ • Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

��MDHX-GD • Rechtsschneidend

Katalognummer D S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

MDHX1004ZDERGD 13 4,76 0,80 0,04 4 � � – � – – – –

� Erste Wahl
� Alternative

MDHX-GD

BS

D

30°

15°

S

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –
P3–P4 – – – – – –
P5–P6 – – – – – –
M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –
K1–K2 .F..GD4W KC520M .E..GD4W KC520M .E..GD KC520M

K3 .F..GD4W KC520M .E..GD4W KC520M .E..GD KC520M
N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –
S4 – – – – – –
H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten • Fix-Perfect • MDHX1004... Rechtsschneidend

��MDHX-GD4W • Rechtsschneidend

Katalognummer D S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

MDHX1004ZDERGD4W 13 4,76 4,23 0,04 4 � � – � – – – –

MDHX1004ZDFRGD4W 13 4,76 4,23 0,02 4 � � – � – – – –

MDHX-GD4W

��MDHX-GD4W • Linksschneidend

Katalognummer D S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

MDHX1004ZDFLGD4W 13 4,76 4,23 0,02 4 � � – – – – – –

MDHX-GD4W 
Linksschneidend
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MDHX-GD4W

MDHX-GD4W 
Linksschneidend

MDHX-GD

P � �

M � �

K � � � � � �

N

S � �

H
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 Fix-Perfect™ • Schlichtfräser 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..GD4W 0,23 0,84 1,41 0,17 0,60 1,01 0,13 0,45 0,75 0,11 0,39 0,66 0,10 0,36 0,60 .F..GD4W

.E..GD4W 0,26 0,93 1,67 0,19 0,67 1,19 0,14 0,50 0,88 0,12 0,44 0,77 0,11 0,40 0,70 .E..GD4W

.E..GD 0,26 1,03 1,90 0,19 0,74 1,35 0,14 0,55 1,00 0,12 0,48 0,87 0,11 0,44 0,80 .E..GD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Pl
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 1.  Reinigen Sie die Wendeschneidplatten 
und die Plattensitze. 

 2.  Setzen Sie die Wendeschneidplatte ein. 
Drücken Sie sie gegen den Stift und die 
axiale Anlage� äche. 

 3.  Ziehen Sie die Schraube 
mit einem Drehmoment
von 5 Nm an. 

 4.  Überprüfen Sie die 
Planlaufabweichung. 

 5.  Überschreiten Sie nicht 
die empfohlene maximale 
Drehzahl. 

��  Einsetzen der Wendeschneidplatte 

Werkzeugdurchmesser (mm) Maximale Planlaufabweichung Maximale Drehzahl

63 10 μm 20000

80 10 μm 15900

100 10 μm 12750

125 10 μm 10200

160 15 μm 7950

200 15 μm 6350

250 15 μm 5100



 Informationen zu den Vorteilen unserer 
Produkte erhalten Sie von Ihrem Kennametal-
Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

kennametal.com 

 Lösungsmöglichkeiten 

 Fräsen von Rotoren für 
Schraubenkompressoren 

 •  Schnelle Verfügbarkeit aufgrund standardisierter Prozesse bei der Fertigung von 
kundenspezifi schen Wendeschneidplatten. 

•  Lösungen für alle Werkzeugmaschinen auf dem Markt. 

•  Sehr konturnahes Profi lfräsen mit standardisierten Profi l-Wendeschneidplatten 
für ein minimales Schleif-Aufmaß. 

•  Die Werkzeuge können in vielen verschiedenen Werkstoffen eingesetzt werden. 

•  Höhere Produktivität aufgrund anwendungsspezifi sch optimierter Frässtrategien. 

•  Die Wendeschneidplatten-Anordnung in vielen Schneidreihen bieten einen weichen 
Schnitt für eine optimale Leistung. 

•  Innovative Lösungen für Rotoren mit kleinen Durchmessern und anspruchsvollen 
Profi len.  

 Kennametal-Kunden profi tieren von den höchsten Serviceleistungen, 
unserer langjährigen Erfahrung, und dem Anwendungswissen vom 
Fräsen von Schraubenkompressor-Rotoren. 
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Fix-Perfect™ 70° • Gusseisenwerkstoffe
Aufsteckfräser • SPHX1205..

��Fix-Perfect 70° • Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1503027 50A04RP70SP12CFP 50 22 62 — 42 43 5,9 4 0 0,50 6300

1887100 50A05RP70SP12CFP 50 22 62 — 42 43 5,9 5 0 0,50 6300

1501666 50A06RP70SP12CFP 50 22 62 — 42 43 5,9 6 0 0,50 6300

1503029 63B05RP70SP12CFP 63 22 75 — 54 40 5,9 5 0 0,70 5000

1887101 63B07RP70SP12CFP 63 22 75 — 54 40 5,9 7 0 0,75 5000

1501667 63B08RP70SP12CFP 63 22 75 — 54 40 5,9 8 0 0,75 5000

1503038 80B06RP70SP12C1WFP 80 27 92 — 64 50 5,9 6 1 1,20 4000

1887102 80B08RP70SP12C2WFP 80 27 92 — 64 50 5,9 8 2 1,30 4000

1501668 80B10RP70SP12CFP 80 27 92 — 64 50 5,9 10 0 1,30 4000

1503034 100B08RP70SP12C2WFP 100 32 112 — 84 50 5,9 8 2 2,00 3200

1887173 100B12RP70SP12C3WFP 100 32 112 — 84 50 5,9 12 3 2,10 3200

1501701 100B14RP70SP12CFP 100 32 112 — 84 50 5,9 14 0 2,00 3200

1503049 125B10RP70SP12C2WFP 125 40 137 — 94 63 5,9 10 2 3,20 2500

1503054 160C12RP70SP12C3WFP 160 40 173 66,7 94 63 5,9 12 3 4,20 2000

1887175 160C18RP70SP12C3WFP 160 40 173 66,7 94 63 5,9 18 3 4,40 2000

1503057 200C16RP70SP12C4WFP 200 60 212 101,6 134 63 5,9 16 4 6,50 1600

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsgang. 

•  Tangential befestigte Wendeschneidplatten 
ermöglichen höhere Vorschübe. 

•  Einstellbare Plattensitze (D1 = 80-160 mm). 

Ap1 max. = 5,9 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9,5 mm (4 Schneidkanten), Reduzierung  

des Vorschubs um 30 %

D1
Werkzeu-

gausführung
Verstell- 
element

Torx-
Schrauben- 

dreher
Spann- 
bolzen

Spann-
schraube

Schlüssel
Spann- 

schraube Nm
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

50 FP — — 410.081 121.612 170.003 5,0 125.025 420.100 —

63 FP — — 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.102 —

80 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.122 —

80 FP — — 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.122 —

100 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.160 —

100 FP — — 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.160 —

125 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.200 470.232

160 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 5,0 — 420.200 470.233

200 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 5,0 — — 470.234

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Verwenden Sie bei Durchmessern von 125 mm und 160 mm die Kühlmittel-Spannschraube und den Kühlmitteldeckel zusammen. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 3-mm-Sechskantbit 
(BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile

Pl
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Fix-Perfect™ 70° • Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

SPHX–GP

��SPHX-GP4S • Schruppen

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205ZCERGP4S 10,04 5,50 0,70 0,04 4 – – � – – – –

SPHX1205ZCTRGP4SK 10,06 5,50 0,70 0,24 4 – – – – – – �

SPHX–GP4S

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 – – – – – –

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 .E..GP KC520M .E..GP KCK15 .S..GP KCK15

K3 .E..GP KC520M .E..GP KCK15 .S..GP KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

��SPHX-GP • Schruppen

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205ZCELGP 5,41 5,50 0,70 0,04 8 – � � – – – –

SPHX1205ZCERGP 5,41 5,50 0,70 0,04 8 – � � – � – –

SPHX1205ZCSRGP 5,41 5,50 0,70 0,14 8 – – � – � – –

SPHX1205ZCTLGPK 5,41 5,50 0,70 0,24 8 – – – – – – �

SPHX1205ZCTRGP 5,41 5,50 0,70 0,24 8 – – – � – – –

SPHX1205ZCTRGPK 5,41 5,50 0,70 0,24 8 – – – – – – �

Wendeschneidplatten • SPHX1205... • Schruppen

SPHX–GP

SPHX–GP4S

P

M

K � � � � � � �

N

S

H
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 Fix-Perfect™ 70° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten • SPHX1205... • Schlichten     

 � Erste Wahl
� Alternative 

SPHX–W-GN

L10

BS

S

70°

35°

12°

��  SPHX-W • Schlichten • GN 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205ZCERGNT1W 10,00 5,50 2,00 0,02 1 – – – – – � –

SPHX1205ZCFRGN1W 10,00 5,50 2,00 0,02 1 – � � – – – –

SPHX1205ZCFRGN1WK 10,00 5,50 2,00 0,02 1 – – – – – – �

��  SPHX-W • Schlichten • GP 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205ZCER-GP1W 10,00 5,50 2,00 0,02 1 – � � – – – –

SPHX1205ZCTR-GP1WK 10,00 5,50 2,00 0,24 1 – – – – – – �

 HINWEIS: SPHX-W: Planfase BS = 2 mm. 

L10

BS

S

70°35°

12°

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GP 0,14 0,49 0,94 0,10 0,36 0,68 0,08 0,27 0,51 0,07 0,23 0,44 0,06 0,21 0,40 .E..GP

.T..GP 0,25 0,63 1,01 0,18 0,45 0,73 0,14 0,34 0,54 0,12 0,30 0,47 0,11 0,27 0,43 .T..GP

.S..GP 0,25 0,63 1,01 0,18 0,45 0,73 0,14 0,34 0,54 0,12 0,30 0,47 0,11 0,27 0,43 .S..GP

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Pl
an

fr
äs

er
 

P

M

K � � � � � � �

N

S

H

SPHX–W-GN

SPHX–W

SPHX–W



 Informationen zu den Vorteilen unserer Produkte erhalten Sie von Ihrem 
Kennametal-Außendienstmitarbeiter oder unter kennametal.com. 

kennametal.com 

 MERKMALE UND VORTEILE 

 Produktivität und Innovation – leistungsstarke 
Werkzeuge mit optimierter Ausführung für 
das Zahnradfräsen 

 Zahnradfräsen 

 •   Die optimierte Schneidenaufteilung, in Kombination mit positiven 

Wendeschneidplatten-Geometrien, ermöglichen höhere Vorschübe 

bei einer niedrigeren Leistungsaufnahme. 

•   Die optimierte Anzahl der Schneiden führt zu einem niedrigerem 

Verschleiß und weicheren Schnitt, und damit zu einer höheren 

Produktivität. 

•   Die innovativen, auf die spezifi schen Werkstoffe abgestimmten, 

Schneidstoff-Sorten und Spanformgeometrien erlauben höhere 

Schnittgeschwindigkeiten. 

•   Wendeschneidplatten mit bis zu 8 Schneidkanten resultieren 

in niedrigere Werkzeugkosten. 

•   Einfacher Wechsel der Wendeschneidplatten aufgrund der 

verbesserten Zugänglichkeit.  

 Zu den Produktionsanforderungen für große Getriebe zählt eine strenge Kostenkontrolle, 
aber zugleich auch eine hohe Produktivität. Unsere Lösungen zeichnen sich durch 
höhere Schnittgeschwindigkeiten höhere Vorschübe bei geringerer Leistungsaufnahme 
und eine höhere Produktivität durch den Einsatz von Wendeschneidplatten mit bis zu 
acht Schneidkanten aus. 
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Fix-Perfect™ 90° • Gusseisenwerkstoffe
Aufsteckfräser • SPHX1205...

D1
Werkzeug- 
ausführung

Verstell- 
element

Torx-
Schrauben-

dreher
Spann- 
bolzen

Spann- 
schraube

Schlüssel
Spann- 

schraube Nm

Zylinderschraube mit
Innensechskant und

Flachkopf
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß- 
schraube

Kühlmit- 
teldeckel

50 FP — — 410.081 121.612 170.003 6,0 129.025 — — —

63 FP — — 410.081 121.612 170.003 6,0 — 125.025 420.100 —

80 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 6,0 — 125.230 420.120 —

80 FP — — 410.081 121.612 170.003 6,0 — 125.230 420.120 —

100 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 6,0 — — 420.160 —

100 FP — — 410.081 121.610 170.003 6,0 — — 420.160 —

125 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 6,0 — — 420.200 470.232

160 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 6,0 — — 420.200 470.233

200 WFP 479.100 KT9 410.081 121.612 170.003 6,0 — — — 470.234

��Ersatzteile

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsgang. 

•  Tangential befestigte Wendeschneidplatten ermöglichen 
höhere Vorschübe. 

•  Einstellbare Plattensitze (D1 = 80-200 mm). 

Ap1 max. = 6 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 10 mm (4 Schneidkanten), Verringerung des Vorschubs um 30 %

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser sind die Kühlmittel-Spannschraube und der Kühlmitteldeckel immer zusammen zu verwenden. 
Einstellelement 479.100 beinhaltet Schraube für Einstellelement 193.300. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (KTW45) und der 3-mm-Sechskantbit (69709922164) separat bestellt werden. 
Der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) können separat bestellt werden.

��Fix-Perfect 90° • Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1503007 50A04RP90SP12CFP 50 22 48 — 41 43 6,0 4 0 0,35 6300

1501652 50A05RP90SP12CFP 50 22 48 — 41 43 6,0 5 0 0,36 6300

1503012 63A06RP90SP12CFP 63 22 61 — 51 40 6,0 6 0 0,59 5000

1887178 63A07RP90SP12CFP 63 22 61 — 51 40 6,0 7 0 0,60 5000

1501653 63A08RP90SP12CFP 63 22 61 — 51 40 6,0 8 0 0,60 5000

1503013 80A06RP90SP12C1WFP 80 27 79 — 64 50 6,0 6 1 1,12 4000

1887179 80A08RP90SP12C2WFP 80 27 79 — 64 50 6,0 8 2 1,15 4000

1501655 80A10RP90SP12CFP 80 27 79 — 64 50 6,0 10 0 1,15 4000

1503015 100B08RP90SP12C2WFP 100 32 99 — 84 50 6,0 8 2 1,70 3200

1887180 100B12RP90SP12C3WFP 100 32 99 — 84 50 6,0 12 3 1,80 3200

1501660 100B14RP90SP12CFP 100 32 98 — 84 50 6,0 14 0 1,90 3200

1503018 125B10RP90SP12C2WFP 125 40 123 — 94 63 6,0 10 2 2,85 2500

1887181 125B15RP90SP12C3WFP 125 40 123 — 94 63 6,0 15 3 3,00 2500

1503021 160C12RP90SP12C3WFP 160 40 158 66,7 94 63 6,0 12 3 3,90 2000

1887193 160C18RP90SP12C3WFP 160 40 158 66,7 94 63 6,0 18 3 4,00 2000

1503022 200C16RP90SP12C4WFP 200 60 199 101,6 134 63 6,0 16 4 6,10 1600

1887194 200C24RP90SP12C4WFP 200 60 199 101,6 134 63 6,0 24 4 6,30 1600
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Fix-Perfect™ 90° • Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

��SPHX-GPB • Schruppen

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

4.81201R011 6,50 5,50 — 0,04 8 – – � – – – – – –

SPHX1205PCELGPB 6,57 5,50 0,70 0,02 8 – – � – – – – – –

SPHX1205PCERGPB 6,57 5,50 0,70 0,02 8 – � � – � – – – –

SPHX1205PCSRGPB 6,57 5,50 0,70 0,14 8 – – � – � – � – –

SPHX1205PCTLGPBK 6,57 5,50 0,70 0,24 8 – – – – – – – – �

SPHX1205PCTRGPB 6,57 5,50 0,70 0,24 8 – – – � – – – – –

SPHX1205PCTRGPBK 6,57 5,50 0,70 0,24 8 – – – – – – – – �

� Erste Wahl
� Alternative

P � �

M � �

K � � � � � � �

N

S � �

H

SPHX-GPB

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 – – – – – –

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 .E..GPB KC520M .E..GPB KCK15 .S..GPB KCK15

K3 .E..GPB KC520M .E..GPB KCK15 .S..GPB KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten • SPHX1205... • Schruppen

��SPHX-GP4S • Schruppen

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205PCERGP4SB 11,07 5,50 0,70 0,02 4 – � � – – – – – –

SPHX1205PCTRGP4SBK 11,08 5,50 0,70 0,24 4 – – – – – – – – �

SPHX-GP4S

SPHX-GPB

SPHX-GP4S
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 Fix-Perfect™ 90° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten • SPHX1205... • Schlichten     

P � �

M � �

K � � � � � � �

N

S � �

H

SPHX-GN1WB
SPHX-GN1WBK

L10

20°

90°

BS

S

12°

��  SPHX-W • Schlichten • GP 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205PCER-GP1WB 11,00 5,50 2,00 0,02 1 – � � – – – – – –

SPHX1205PCTR-GP1WBK 11,00 5,50 2,00 0,24 1 – – – – – – – – �

SPHX-GP1WB

L10

BS

S

90°   

20 °

12°

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 
Leichte 

Bearbeitung
Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GPB 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..GPB

.T..GPB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .T..GPB

.S..GPB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GPB

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��  SPHX-W • Schlichten • GN 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX1205PCERGN1WB 11,00 5,20 2,00 0,04 1 – – – – � – – – –

SPHX1205PCERGNT1WB 12,70 5,50 2,00 0,02 1 – – – – – – – � –

SPHX1205PCFLGN1WB 11,00 5,50 2,00 0,02 1 – – � – – – – – –

SPHX1205PCFRGN1WB 11,00 5,20 2,00 0,02 1 – � � � – – � – –

SPHX1205PCFRGN1WBK 11,00 5,20 2,00 0,02 1 – – – – – – – – �

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

SPHX-GN1WB
SPHX-GN1WBK

SPHX-GP1WB

 � Erste Wahl
� Alternative 
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 Fix-Perfect™ 70° • Gusseisenwerkstoffe 
 Aufsteckfräser • SPHX15T6..     

D1 Z
Verstell-
element

Torx-
Schrauben-

dreher
Spann-
bolzen

Spann-
schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube Nm
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß-
schraube

Kühlmittel-
deckel

80 7 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 5,0 125.230 420.120 —

100 9 479.100 KT9 410.084 121.612 170.003 5,0 — 420.160 —

125 12 479.100 KT9 410.084 121.612 170.003 5,0 — 420.200 470.232

160 10 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 5,0 — 420.200 470.233

160 16 479.100 KT9 410.084 121.612 170.003 5,0 — 420.200 470.233

200 12 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 5,0 — — 470.234

  HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat.
Bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser sind die Kühlmittel-Spannschraube und der Kühlmitteldeckel immer zusammen zu verwenden.
Einstellelement 479.100 beinhaltet Schraube für Einstellelement 193.300.
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 3-mm-Sechskantbit 
(Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden. 

 HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 

��  Ersatzteile 

��  Fix-Perfect 70º • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 D4 D6 L Ap1 max Z
Z 

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1802594 80A07RP70SP15C1WFP 80 27 94 — 64 50 6,5 7 1 1,50 4000

1777661 100B09RP70SP15C2WFP 100 32 114 — 84 50 6,5 9 2 2,20 3200

1802595 125B12RP70SP15C2WFP 125 40 139 — 94 63 6,5 12 2 3,40 2500

1798199 160C10RP70SP15C2WFP 160 40 174 66,7 94 63 6,5 10 2 4,60 2000

1802596 160C16RP70SP15C4WFP 160 40 174 66,7 94 63 6,5 16 4 4,80 2000

1798200 200C12RP70SP15C2WFP  * 200 60 214 101,6 134 63 6,5 12 2 6,90 1600

 •  Schruppen und Schlichten in einem 
Arbeitsgang. 

•  Tangential befestigte Wendeschneidplatten 
ermöglichen höhere Vorschübe. 

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.  

 Ap1 max. = 6,5 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 9,5 mm (4 Schneidkanten), Reduzierung des Vorschubs um 30 % 



kennametal.com S80

 Pl
an

fr
äs

er
 

 Fix-Perfect™ 70° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

��  SPHX-GP • Schruppen 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX15T6ZCERGP 6,52 6,60 1,20 0,02 8 – – � – � – –

SPHX15T6ZCSRGP 6,52 6,60 1,20 0,14 8 � – – – � – –

SPHX15T6ZCTRGPK 6,50 6,60 1,20 0,24 8 – – – – – – �

 � Erste Wahl
� Alternative 

P

M

K � � � � � � �

N

S

H
 SPHX–GP 

��  SPHX-GP4S • Schruppen 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX15T6ZCERGP4S 12,49 6,60 1,20 0,04 4 – – � – – – –

SPHX15T6ZCTRGP4SK 12,51 6,60 1,20 0,24 4 – – – – – – �

 SPHX–GP4S 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 – – – – – –

P3 –P4 – – – – – –

P5 –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 .E..GP KCK15 .E..GP KCK15 .E..GP KCK15

K3 .E..GP KCK15 .E..GP KCK15 .S..GP KCPK30

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

 Wendeschneidplatten • SPHX15T6..     

 SPHX–GP 

 SPHX–GP4S 
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 Fix-Perfect™ 70° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten • SPHX15T6..     

 � Erste Wahl
� Alternative 

 SPHX–W-GN 
L10

BS

S

70°

35°

12°

��   SPHX-W • Schlichten 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX15T6ZCFRGN1W 11,00 6,60 2,70 0,02 1 – – � – – – –

 HINWEIS: SPHX-W: Planfase BS = 2,7 mm. 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GP 0,12 0,49 0,87 0,09 0,36 0,62 0,07 0,27 0,47 0,06 0,23 0,41 0,05 0,21 0,37 .E..GP

.S..GP 0,25 0,63 1,01 0,18 0,45 0,73 0,14 0,34 0,54 0,12 0,30 0,47 0,11 0,27 0,43 .S..GP

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 SPHX–W-GN 

P

M

K � � � � � � �

N

S

H
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Fix-Perfect™ 90° • Gusseisenwerkstoffe
Aufsteckfräser • SPHX15T6...

D1 Z
Verstell- 
element

Torx- 
Schrauben-

dreher
Spann- 
bolzen

Spann- 
schraube

Schlüssel 
Spann- 

schraube Nm

Spanschraube
mit  

Zylinderkopf

Kühlmittel-
Verschluß-
schraube

Fräser- 
Spann- 

schraube
Kühlmittel- 

deckel
80 5 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 6,0 125.230 420.120 — —

80 6 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 6,0 125.230 420.120 — —

100 8 479.100 KT9 410.084 121.612 170.003 6,0 — 420.160 — —

125 10 479.100 KT9 410.084 121.612 170.003 6,0 — — 420.200 470.232

160 10 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 6,0 — — 420.200 470.233

200 12 479.100 KT9 410.084 121.616 170.003 6,0 — — — 470.234

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser sind die Kühlmittel-Spannschraube und der Kühlmitteldeckel immer zusammen zu verwenden. 
Einstellelement 479.100 beinhaltet Schraube für Einstellelement 193.300. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 3-mm-Sechskantbit  
(Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile

��Fix-Perfect 90° • Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1795217 80A05RP90SP15C1WFP 80 27 78 — 64 50 8,0 5 1 1,12 4000

1798604 80A06RP90SP15C1WFP 80 27 78 — 64 50 8,0 6 1 1,20 4000

1777658 100B08RP90SP15C2WFP 100 32 99 — 84 50 8,0 8 2 1,80 3200

1798605 125B10RP90SP15C2WFP 125 40 123 — 94 63 8,0 10 2 3,00 2500

1795286 160C10RP90SP15C2WFP 160 40 158 66,7 94 63 8,0 10 2 4,10 2000

1795288 200C12RP90SP15C2WFP 200 60 198 101,6 134 63 8,0 12 2 6,40 1600

•  Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsgang. 

•  Tangential befestigte Wendeschneidplatten 
ermöglichen höhere Vorschübe. 

•  Einstellbare Plattensitze (D1 = 80-250 mm). 

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

Ap1 max. = 8 mm (8 Schneidkanten)
Ap2 max. = 12 mm (4 Schneidkanten), Reduzierung des Vorschubs um 30 %
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Fix-Perfect™ 90° • Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

SPHX-GP

P � �

M � �

K � � � � � � �

N

S � �

H

��SPHX-GP • Schruppen

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX15T6PCERGP 8,15 6,60 1,20 0,02 8 – – � – � – – – –

SPHX15T6PCSRGP 8,16 6,60 1,20 0,14 8 – – – – � – – – –

SPHX15T6PCTRGPK 8,15 6,60 1,20 0,24 8 – – – – – – – – �

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 – – – – – –

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 .E..GP KC520M .E..GP KCK15 .E..GP KCK15

K3 .E..GP KC520M .E..GP KCK15 .S..GP KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten • SPHX15T6..

��SPHX-GP4S • Schruppen

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid- 
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX15T6PCERGP4S 13,88 6,60 1,20 0,04 4 – – � – – – – – –

SPHX-GP4S

SPHX-GP

SPHX-GP4S
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 Fix-Perfect™ 90° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten • SPHX15T6..     

��  SPHX-W • Schlichten 

Katalognummer L10 S BS hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

52
0M

K
C

K
15

K
TP

K
20

K
C

P
K

30
K

C
71

5M
K

C
72

5M
K

B
13

40
K

Y
35

00

SPHX15T6PCFRGN1W 14,40 6,20 2,70 0,02 1 – – � – – – – – –

SPHX15T6PCFRGN1WK 14,40 6,20 2,70 0,02 1 – – – – – – – – �

SPHX1205PCERGNT1WB 12,70 5,50 2,00 0,02 1 – – – – – – – � –

 HINWEIS: SPHX-W: Planfase BS = 2,7 mm. 

 � Erste Wahl
� Alternative 

P � �

M � �

K � � � � � � �

N

S � �

H

SPHX-GNT1W

L10

20°

90°

BS

S

12°

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GP 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..GP

.S..GP 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GP

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

SPHX-GNT1W
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 Einbau der Wendeschneidplatten in Fix-Perfect™-Fräswerkzeuge 
 Anleitung zum Bestücken der Fräswerkzeuge 

 1  Setzen Sie das Einstellelement 
T x T9 zurück. 

 2 

 Anleitung zum Bestücken der Fräswerkzeuge 
 Bearbeitungs-

verfahren: 
 Schruppen  Schruppen/Schlichten 

 integrierter Plattensitz  einstellbarer Plattensitz  integrierter Plattensitz  einstellbarer Plattensitz 

 Setzen Sie die 
Wendeschneidplatte 
zum Schruppen ein. 
Ziehen Sie SW3 mit 
MAn = 5 Nm an 

 6 
 Ziehen Sie die 
Schlichtwendeplatte mit 
MAn = 5 Nm an 

 Austauschen des Einstellelements 

 1. Entfernen Sie die Kegelschraube 1.

2. Lösen Sie die SW 1,5 Schraube 2.

3. Entfernen Sie das Einstellelement. 

 3  Ziehen Sie das 
Einstellelement 
vorsichtig an. 

 4  Setzen Sie die Schlicht-
wendeplatte ein und ziehen 
Sie SW 3 leicht mit 
MVG = 1 Nm an 

 5 
 Die Schlichtwendeplatte wird 
0,04 mm über der höchsten 
Wendeschneidplatte zum 
Schruppen positioniert. 

 HINWEIS:  Diese Vorgehensweise muss bei jedem Wechsel 
einer Wendeschneidplatte wiederholt werden. 
Die Kugel ist gelöst. 

 VORSICHT:  Die maximal zulässige Schnittgeschwindigkeit 
der Fräswerkzeuge beträgt Vc max. = 1000 m/min. Verwenden Sie 
zum Spannen der Wendeschneidplatten ausschließlich Originalteile. 

 0,04 mm
(0,0016") 

1
2
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 Das HexaCut-Planfräserprogramm von Kennametal wurde speziell für das Schruppen und 
Vorschlichten von Gusseisen, Sphäroguss und GGV bzw. GJV entwickelt. Zwölf Schneidkanten 
pro Wendeschneidplatte senken die Kosten pro Schneidkante erheblich und erhöhen 
die Standzeit. Dank kürzerer Rüstzeiten und einer hervorragenden Fräsergenauigkeit 
bewältigen Sie mit dem HexaCut-Programm auch äußerst anspruchsvolle Bearbeitungen. 
Ein Mischkeramikschneidstoff und acht Hartmetall-Sorten mit sechs Spanformgeometrien 
ermöglichen hohe Vorschübe bei optimaler Leistungsaufnahme. 

 •  Neue Wendeschneidplatten-Topographien mit den neuesten Schneiden-Geometrien für das bestehende HexaCut-Programm. 

•   Speziell entwickelt für das Schruppen und Vorschlichten beim Planfräsen von Guss, Sphäroguss und GGV-Guss. 

•  Bis zu 20% längere Standzeit und 10% geringere Leistungsaufnahme. 

•  Umfangsgeschliffene Wendeschneidplatten für eine geringere Plan- und Rundlaufabweichung. 

•  Erste HexaCut Wendeschneidplatte zum Schruppen mit integrierter Wiper-Fase für eine bessere Oberfl ächengüte.  

 Neue HexaCut™-
Generation 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Wendeschneidplatten für das Schrupp- und 
Vorschlichtfräsen von Gusseisenwerkstoffen 
sind jetzt verfügbar 
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 HNHX0905..ENLE- 

 Neue Geometrie für 
Vorschlicht- und 

Schruppbearbeitungen. 

 HNHX0905ANSNGE- 

 Neue Schruppgeometrie 
mit integrierter Planfase 

für eine verbesserte
Ober� ächengüte. 

 HNHX0905..SNGE- 

 Neue Geometrie mit 
verbesserter 

Span� ächen- und 
Schneidkantenausführung
für Schruppbearbeitungen. 

 HNPX0905..SNGE 

 Neue stabile Geometrie 
für anspruchsvolle 

Schruppbearbeitungen
unter erschwerten 

Bearbeitungsbedingungen. 

 Schruppen und Vorschlichten von Motorblöcken und und anderen Gusseisen-Komponenten. 

 Neue Standard-Wendeschneidplatten für das 
HexaCut™-Programm 
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Empfohlene Kombination von
 Standard-Wendeschneid-

platten
 und Geometrien

� = Wendeschneidplatte zum Schruppen
�� =  Wende- 

schneidplatte 
zum Schlichten

HNGX 090516
-SNGE
Z = 12

HNHX 090516
- ENLE
Z = 12

HNHX 090520
-ENLE
Z = 12

HNHX 090520
-SGE
Z = 12

HNHX 090530
-SNGE
Z = 12

HNHX 0905
-ANSNGE

Z = 12

HNGF 090504
-MF

Z = 12

Bearbeitung Anschnitt Ap max

�/�� 45° 6 � � � � � �

� 60° 8 � � � � �

�� 60° 1 � � � � �

�/�� 60° 8 � � � � �

HexaCut™

Wendeschneidplatten • HexaCut HNG.0905...

Monoblock-Fräserkörper

Kassette
Verstellkeil

Spannkeil

Doppelgewindeschraube

Wendeschneidplatte 
zum Schlichten

Wendeschneidplatte 
zum Schruppen

��HexaCut 60° Fräserkörper mit festen und einstellbaren Plattensitzen

HINWEIS: Z = Anzahl der Schneidkanten

ODER

ODER

ODER

ODER

ODER

ODER

ODER

ODER

ODER

ODERODER
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HexaCut™ 45° • Gusseisenwerkstoffe
Aufsteckfräser

D1 Klemmkeil Keilschraube Nm
Schraubendreher

3mm
80 12748358200 12748600900 7,0 12148044900

100 12748358200 12748600900 7,0 12148044900

125 12748358200 12748600900 7,0 12148044900

160 12748358200 12748600900 7,0 12148044900

��Ersatzteile

��HexaCut 45° • Aufsteckfräser • Monoblock-Ausführung • Rechtsschneidend 

HINWEIS:  Geteilte Ausführung mit Adapter�ansch für D1 = 250 mm und D1 = 315 mm kann als bevorzugte kundenspeziische Lösung bestellt werden.

HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
2016107 80A10RF45HN09C 80 92,8 27 — 80 50 6,5 10 1,60 3900

2016109 100B14RF45HN09C 100 112,8 32 — 100 50 6,5 14 2,30 3400

2016111 125B18RF45HN09C 125 137,8 40 — 125 63 6,5 18 4,60 3000

2016133 160C22RF45HN09C 160 172,8 40 67 160 63 6,5 22 7,40 2600

•  Fräser in Monoblock-Ausführung. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  CGI-Fräslösung. 

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

D1 max

D1 Ap1 max

L

45°

D

D4

D6

Pl
an

fr
äs

er
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HexaCut™ 45° • Gusseisenwerkstoffe
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 – – – – – –

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 .E..LE KCK15 .S..GE KCK15 .S..GE KCK15

K3 .E..LE KCK15 .S..GE KC514M .S..GE KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Pl
an

fr
äs

er

��HNHX-ANSNGE

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNHX0905ANSNGE 16,20 5,56 8,91 1,11 1,2 0,16 12 � � – – – –

HNHX-
ANSNGE

•  Schruppgeometrie mit integrierter Planfase für eine  
verbesserte Ober�ächengüte. 

HNHX-
ANSNGE

��HNHX-E.LE

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNHX090516ENLE 16,20 5,56 9,35 1,6 0,06 12 � � – – – –

HNHX090520ENLE 16,20 5,56 9,35 2,0 0,06 12 � � – – – –

P

M

K � � � � � �

N

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

HNHX-E.LE

•  Für Vorschlicht- und Schruppbearbeitungen. 

HNHX-E.LE
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HexaCut™ 45° • Gusseisenwerkstoffe

��HNHX-S.GE

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNHX090516SNGE 16,20 5,56 9,35 1,6 0,16 12 � � – � – –

HNHX090520SNGE 16,20 5,56 9,35 2,0 0,16 12 � � – – – –

HNHX090530SNGE 16,20 5,56 9,35 3,0 0,16 12 – � – – – –

P

M

K � � � � � �

N

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

HNHX-S.GE

HNHX-S.GE

•  Geometrie zum Schruppfräsen mit verbesserter 
Span�ächenausführung für niedrigere Schnittkräfte. 

��HNPX-S.GE

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNPX090516SNGE 16,20 5,56 9,35 1,6 0,16 12 – � – – – –

HNPX090520SNGE 16,20 5,56 9,35 2,0 0,16 12 – � – – – –

HNPX090530SNGE 16,20 5,56 9,35 3,0 0,16 12 – � – – – –

HNPX-S.GE

•  Geometrie für anspruchsvolle Schruppbearbeitungen  
unter erschwerten Bearbeitungsbedingungen. 

HNPX-S.GE

HNGX-MCI
HNGX-MCI

��HNGX-MCI

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNGX090530MCI 16,20 5,56 9,35 3,0 0,06 12 – � – – – –
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��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

...MCI 0,25 0,65 1,15 0,18 0,47 0,82 0,14 0,35 0,61 0,12 0,31 0,54 0,11 0,28 0,49 ...MCI

.E..LE 0,26 0,64 1,17 0,19 0,46 0,84 0,14 0,35 0,63 0,12 0,30 0,54 0,11 0,28 0,50 .E..LE

.S..GE 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..GE

...SN 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 ...SN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Pl
an

fr
äs

er
 

��  HNEN-SN 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNEN090508MSN 15,88 5,56 9,17 — 0,8 0,20 12 – – – – – �

HNEN0905AMSN 15,88 5,65 9,17 — — 0,20 12 – – – – – �

HNEN0905ANSN 15,88 5,65 9,17 — — 0,20 12 – – – – � –

HNEN0905XNSN 16,20 5,56 9,35 1,30 — 0,20 12 – – – – – �

 HNEN-SN 

 HNEN-SN 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 

 HexaCut™ 45° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten • HexaCut • HN..0905...     

 � Erste Wahl
� Alternative 

P

M

K � � � � � �

N

S

H
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 Planfräser 
 HexaCut™     

 •  Der Fräserkörper muss sorgfältig von Korrosionsschutzschichten, Staub usw. gereinigt werden. 

•  Der Fräser sollte nur gewaschen werden, nachdem alle Komponenten demontiert wurden. 

•  Nur die Doppelgewindeschrauben der Klemmkeile und Axialverstellungen dürfen mit Kupferfett 
geschmiert werden. Die Ober� ächen aller anderen Komponenten müssen metallisch sauber sein. 

•  Für das Anziehen der Doppelgewindeschrauben ist ein Drehmomentschlüssel erforderlich. 

•  Bei der Bestückung des Fräsers mit Wendeschneidplatten ist sicherzustellen, dass alle in der korrekten Lage 
in einen sauberen Plattensitz eingesetzt und während des Spannens in Position gehalten werden.  

 Vor dem ersten Einsatz 

 Für 45°-Schruppfräser mit festen Anlagen 

 VORSICHT 

��  Einstellanleitung 

 •   Ziehen Sie die Doppelgewindeschrauben der Klemmkeile für die Wendeschneidplatten zuerst 
mit etwa 2 Nm vorab an und anschließend mit dem endgültigen Drehmoment von 7 Nm fest.  

 Bei jeder Werkzeugeinstellung müssen Sie den Fräserkörper, die Wendeschneidplatten und die Ersatzteile prüfen 
und falls erforderlich ersetzen. Vor jeder Werkzeuganwendung müssen Sie die Doppelgewindeschrauben der 
Wendeschneidplatten und Anschläge in der vorgegebenen Reihenfolge mit einem Drehmoment von 7 Nm anziehen. 
Auch wenn die Kassetten nicht eingestellt wurden, müssen außerdem die Doppelgewindeschrauben der Verstellkeile 
daraufhin überprüft werden, ob sie mit einem Anzugsmoment von 3 Nm angezogen wurden. Falls nicht, müssen sie 
auf dieses Anzugsmoment nachgezogen werden. 

 HINWEIS:  Die Werkzeuge dürfen ausschließlich entsprechend ihrer Funktion verwendet werden. Wir übernehmen keine Haftung für eine
unsachgemäße Verwendung. Änderungen bzw. Druckfehler stellen keinen Grund für evtl. Regressansprüche dar. 
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HexaCut™ 60° • Gusseisenwerkstoffe
Aufsteckfräser • Schruppen
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•  Fräser in Monoblock-Ausführung. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  CGI-Fräslösung. 

•  Zwölf Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

��HexaCut 60° Aufsteckfräser • Geteilte Ausführung 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D6 L Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
6202333 315Z328RF60HN09WSC  * 315 324 195 315 50 40 8 13,61 1800

��HexaCut 60°-Aufsteckfräser • Monoblock-Ausführung mit einstellbaren Plattensitzen • Rechtsschneidend 

HINWEIS:  Kassetten müssen separat bestellt werden.

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
2016165 80A62RF60HN09C 80 89 27 — 80 50 8,0 8 2 0,80 3900

2016167 100B82RF60HN09C 100 109 32 — 100 50 8,0 10 2 2,30 3400

2016169 125B123RF60HN09C 125 134 40 — 125 63 8,0 15 3 4,60 3000

2016171 160C164RF60HN09C 160 169 40 67 160 63 8,0 20 4 7,20 2600

2016193 200C205RF60HN09C 200 209 60 102 200 63 8,0 25 5 11,40 2300

6202331 250C246RF60HN09C 250 259 60 102 250 63 — 30 6 18,82 2000

HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile 

Ap2 max

D1
Ap1 max

L60°

D1

D1 max

D

D6

D1 Klemmkeil
Einstellkeil für

axiale Verstellung Keilschraube Nm
Schraubendreher

3mm
80 12748358200 12748308500 12748600900 7,0 12148044900

100 12748358200 12748308500 12748600900 7,0 12148044900

125 12748358200 12748308500 12748600900 7,0 12148044900

160 12748358200 12748308500 12748600900 7,0 12148044900

200 12748358200 12748308500 12748600900 7,0 12148044900

HINWEIS:  Die Bestellnummer für die Flanschaufnahme inden Sie auf Seite S33. 
* Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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HexaCut™ 30° • Gusseisenwerkstoffe
Auswahlhilfe für Kassetten

��Konfiguration für das Schruppen:

Für eine Schnitttiefe von <8 mm und einer erreichbaren  
Ober�ächengüte von Ra >3,2.

Hochleistungs-Schruppen: 
HNHX0905ANSNGE, HNHX090516SNGE, HNHX090520SNGE,  
HNHX090530SNGE, HNPX090516SNGE, HNPX090520SNGE  
HNPX090530SNGE, HNEN0905XNSN.

Vorschlichten und leichte Bearbeitung: 
HNHX090516ENLE, HNHX090520ENLE, HNHX090530ENLE.

In feste und einstellbare (Kassetten) Plattensitze können die gleichen 
Wendeschneidplatten eingesetzt werden.

Bestellnr. Katalognummer
2033468 12748503400

Bestellnr. Katalognummer
2018166 12748500400

Bestellnr. Katalognummer
2018164 12748500200

HINWEIS:  Kassetten müssen separat bestellt werden. Anzahl der einstellbaren Plattensitze (Z ADJ) abhängig von der Bearbeitung.

HINWEIS:  Kassetten müssen separat bestellt werden. Anzahl der einstellbaren Plattensitze (Z ADJ) abhängig von der Bearbeitung.

HINWEIS:  Kassetten müssen separat bestellt werden. Anzahl der einstellbaren Plattensitze (Z ADJ) abhängig von der Bearbeitung.

59,75°

35,27

22,55

90˚

��Konfiguration für das Schlichten:

��  Konfiguration für die Schlichtkassette mit geringen axialen 
Schnittkräften: (Geringerer Einstellwinkel ermöglicht  
größeren Freiwinkel an der Breitschlichtfase).

Für eine Schnitttiefe von <1 mm und einer erreichbaren  
Ober�ächengüte von Ra 1,6.

Wendeschneidplatte zum Vorschlichten: 
HNHX090520ENLE (in feste Plattensitze eingesetzt).

Breitschlicht-Wendeschneidplatte zum Schlichten: 
HNGF090504MF, HNGF090512MF (in Schlichtkassette eingesetzt).

Für eine Schnitttiefe von <1 mm und einer erreichbaren  
Ober�ächengüte von Ra 1,6.

Wendeschneidplatte zum Vorschlichten: 
HNHX090520ENLE (in feste Plattensitze eingesetzt)

Breitschlicht-Wendeschneidplatte zum Schlichten: 
HNGF090504MF, HNGF090512MF (in Schlichtkassette eingesetzt).

Schruppkassette

Schlichtkassette

Schlichtkassette für geringe axiale Schnittkräfte

��Kassette für CBN-Wendeschneidplatten 

Bestellnr. Katalognummer
3400879 12748500500

35,27

22,55

90˚

Für eine Schnitttiefe von <1 mm und einer erreichbaren  
Ober�ächengüte von Ra 1,6.

Wendeschneidplatte zum Vorschlichten: 
HNEN0905AMSN KY3500 (in feste Plattensitze eingesetzt).

Breitschlicht-Wendeschneidplatte zum Schlichten: 
HNEN905ANSN KD200 (in Schlichtkassette eingesetzt).
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Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNHX0905ANSNGE 16,20 5,56 8,91 1,2 0,16 12 � � – – – –

Pl
an

fr
äs

er

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 – – – – – –

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 .E..LE KCK15 .S..GE KCK15 .S..GE KCK15

K3 .E..LE KCK15 .S..GE KC514M .S..GE KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

��HNHX-E.LE

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNHX090516ENLE 16,20 5,56 9,35 1,6 0,06 12 � � – – – –

HNHX090520ENLE 16,20 5,56 9,35 2,0 0,06 12 � � – – – –

P

M

K � � � � � �

N

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

HNHX-E.LE

•  Für Vorschlicht- und Schruppbearbeitungen. 

Wendeschneidplatten

HNHX-E.LE

•  Schruppgeometrie mit integrierter Planfase für eine verbesserte Ober�ächengüte. 

HNHX-ANSNGE

HNHX-ANSNGE

��HNHX-ANSNGE

HexaCut™ 60° • Gusseisenwerkstoffe
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��HNHX-S.GE

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNHX090516SNGE 16,20 5,56 9,35 1,6 0,16 12 � � – – – –

HNHX090520SNGE 16,20 5,56 9,35 2,0 0,16 12 � � – – – –

HNHX090530SNGE 16,20 5,56 9,35 3,0 0,16 12 – � – – – –

HNHX-S.GE

•  Schruppgeometrie mit verbesserter Span�ächenausführung  
für niedrigere Schnittkräfte. 

��HNPX-S.GE

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNPX090516SNGE 16,20 5,56 9,35 1,6 0,16 12 – � – – – –

HNPX090520SNGE 16,20 5,56 9,35 2,0 0,16 12 – � – – – –

HNPX090530SNGE 16,20 5,56 9,35 3,0 0,16 12 – � – – – –

HNPX-S.GE

•  Geometrie für anspruchsvolle Schruppbearbeitungen unter erschwerten  
Bearbeitungsbedingungen. 

HexaCut™ 60° • Gusseisenwerkstoffe

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

HNPX-S.GE

HNHX-S.GE

��HNGX-MCI

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNGX090530MCI 16,20 5,56 9,35 3,0 0,06 12 – � – – – –

HNGX-MCI

HNGX-MCI

P

M

K � � � � � �

N

S

H
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Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNEN090508MSN 15,88 5,56 9,17 — 0,8 0,20 12 – – – – – �

HNEN0905AMSN 15,88 5,65 9,17 — — 0,20 12 – – – – – �

HNEN0905ANSN 15,88 5,65 9,17 — — 0,20 12 – – – – � –

HNEN0905XNSN 16,20 5,56 9,35 1,30 — 0,20 12 – – – – – �

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
D

20
0

K
Y

35
00

HNGF090504MF 15,88 5,56 9,16 0,4 0,04 12 � � � – – –
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 HexaCut™ 60° • Gusseisenwerkstoffe 
 Wendeschneidplatten • HNG..0905...     

 � Erste Wahl
� Alternative 

P

M

K � � � � � �

N

S

H HNEN-SN 

��  HNEN-SN 

��  HNGF-MF 

 HNGF-MF 

 HNEN-SN 

 HNGF-MF 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40%–100%

...MCI 0,21 0,53 0,93 0,15 0,38 0,67 0,11 0,29 0,50 0,10 0,25 0,44 0,09 0,23 0,40 ...MCI

.E..LE 0,21 0,52 0,95 0,15 0,38 0,68 0,11 0,28 0,51 0,10 0,25 0,44 0,09 0,23 0,41 .E..LE

.S..GE 0,27 0,68 1,10 0,20 0,49 0,79 0,15 0,37 0,59 0,13 0,32 0,51 0,12 0,29 0,47 .S..GE

...SN 0,27 0,68 1,10 0,20 0,49 0,79 0,15 0,37 0,59 0,13 0,32 0,51 0,12 0,29 0,47 ...SN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 
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 Planfräser 
 Wendeschneidplatten-Einstellanleitung   

 5  Lösen Sie die Klemmkeilschrauben der Schlicht-Wendeschneidplatten und 
der Kassetten. 

 6 
 Drücken Sie die Wendeschneidplatte in den Plattensitz und stellen Sie die 
Kassette auf 0,2 bis 0,3 mm unter den Wendeschneidplatten in den festen 
Plattensitzen ein. 

 7  Ziehen Sie die Klemmkeilschrauben der Wendeschneidplatte und der 
Kassette mit 3 Nm an. 

 8  Stellen Sie die axiale Position auf 0,03 bis 0,04 mm über den 
Schneidplatten in den festen Plattensitzen ein. 

 9  Lösen Sie die Klemmkeilschrauben der Kassette und der Schlicht-
Wendeschneidplatte und ziehen Sie sie dann erneut mit 3 Nm an. 

 10  Stellen Sie die axiale Position auf das endgültige Maß von 0,04 bis 0,05 mm 
über der höchsten Wendeschneidplatte in den festen Plattensitzen ein. 

 11  Ziehen Sie die Klemmkeilschrauben der Schlicht-Wendeschneidplatten und 
der Kassetten mit 7 Nm an.  

 12  Führen Sie eine abschließende Prüfung der Planlaufabweichung durch. 

 Diese Vorgehensweise muss für alle Schrupp-/Schlichtfräser mit 60°-Einstellwinkel verwendet werden, die mit der unmarkierten Schruppkassette, der 
Schlichtkassette (Markierung •) oder der Kassette mit korrigierter Planschneidenlage (Markierung           ) ausgestattet sind. Diese Schritte müssen bei 
der Einstellung der Fräser für Schlicht-Wendeschneidplatten eingehalten werden. 

 1  Reinigen Sie alle Plattensitze. 

 2  Montieren Sie alle Klemmkeile und Kassetten. Ziehen Sie die 
Kassetten-Klemmkeilschraube mit 3 Nm an. 

 3 
 Montieren Sie alle Wendeschneidplatten und stellen Sie dabei sicher, dass 
ihre Lage im Plattensitz korrekt ist. Ziehen Sie die Wendeschneidplatten-
Klemmkeilschrauben mit 3 Nm an. 

 4 
 Ziehen Sie die Schrauben für die Klemmkeile aller Wendeschneidplatten in 
festen Plattensitzen mit 7 Nm an. 

 Wendeschneidplatten-Einstellanleitung 
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 Die neue Kennametal-Produktlinie mit KSSR 84º-Wendeschneidplatten ist vielseitig und einfach anzuwenden. 
Die Wendeschneidplatten sind sowohl rechts- als auch *linksschneidend einsetzbar. Damit sind sie ideal 
für Bearbeitungen im Automobilbereich oder jeder anderen Branche geeignet, besonders auf Transferlinien. 
Zur Bearbeitung von Gusseisen, Stahlguss und legierten Stählen stehen Hartmetall- und Keramik-Sorten 
zur Verfügung. KSSR 84°-Wendeschneidplatten können in Fräswerkzeugen mit enger oder weiter Teilung 
eingesetzt werden. 

 KSSR 84˚ Merkmale 

 •   Verfügbar in metrischen und zölligen Abmessungen 
mit Durchmessern von 63–200 mm. 

•  Ausführungen mit enger und weiter Teilung. 

•  Einfache Anwendung bei erheblich verkürzten Einstell- 
und Einrichtzeiten. 

•   Neue Breitschlicht-Wendeschneidplatten in Hartmetall- 
und Keramik-Sorten garantieren eine exzellente 
Oberfl ächenqualität.  

 Noch universeller einsetzbar 

 •   Bewährte Lösung für die Automobilindustrie.  

•   Die Fräswerkzeuge werden sowohl rechts- als auch 
*linksschneidend angeboten und sind somit ideal für 
den Einsatz auf Transferlinien. 

•   Premium-Schneidstoffsorten in Hartmetall- und 
Keramikausführung 
für Guss- und Sphärogusseisen sowie legierte Stähle. 

•   Die Wendeschneidplatten sind neutral und können sowohl 
rechts- als auch linksschneidend verwendet werden.  

 Die KSSR™ 84° 
Wendeschneidplatten 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 * Fräser in Linksausführung sind als nicht vorrätige Standardwerkzeuge erhältlich. 
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 •  Anwendungsleistung: 
Maximale Schnitttiefe 5 mm. 

•   Exzellente Genauigkeit:
Radial = +/-0,025 mm 
Axial = einstellbar +/-0,002 mm 

•  Die Wendeschneidplatten verfügen 
über acht effektive Schneidkanten.  

 Unübertroffene Vorteile 
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KSSR™ 84°
Aufsteckfräser • Gusseisenbearbeitung

D1 Klemmkeil Keilschraube Nm
Schraubendreher

3mm
Kühlmittel- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

63 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.100 —

80 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.120 —

100 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.163 —

125 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.200 470.232

160 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.200 470.233

200 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 — 470.234

HINWEIS:  Kühlmittelschraube und Kühlmitteldeckel sind separat zu bestellen. 
2466094 und 2466095 sind nicht standardmäßig auf Lager. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden. 
Fräser in Linksausführung sind als nicht vorrätige Standardartikel erhältlich.

��Ersatzteile

��KSSR 84° • Aufsteckfräser • Rechtsschneidend • Feste Plattensitze 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D2 D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
3331277 63A06RF84SN12B 63 65,0 22 62 — 50 40 5,0 6 0,61 7600

2465831 63A09RF84SN12B 63 65,0 22 64 — 50 40 5,0 9 0,60 7600

3331279 80A08RF84SN12B 80 82,0 27 79 — 60 50 5,0 8 1,26 6000

2443937 80A12RF84SN12B 80 82,0 27 80 — 60 50 5,0 12 1,25 6000

3120845 100B10RF84SN12B 100 102,0 32 99 — 78 50 5,0 10 1,78 4800

2443938 100B15RF84SN12B 100 102,0 32 100 — 78 50 5,0 15 1,75 4800

2465832 125B18RF84SN12B 125 127,0 40 125 — 89 63 5,0 18 3,10 3800

2466093 160C24RF84SN12B 160 162,0 40 160 67 90 63 5,0 24 3,90 3000

2466094 200C30RF84SN12B 200 202,0 60 200 102 130 63 5,0 30 6,40 2400

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Schnelle und einfache Indexierung der 
Wendeschneidplatten. 

•  Höchste Vorschübe. 

•  GJV-Spezialist. 

Pl
an

fr
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er
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KSSR™ 84°
Aufsteckfräser mit einstellbaren Plattensitzen • Gusseisenbearbeitung

D1 Klemmkeil Keilschraube Nm
Spann-

schlüssel
Kühlmittel- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

63 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.100 —

80 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.120 —

100 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.163 —

125 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.200 470.232

160 12748358200 12748600900 7,0 12148044900 420.200 470.233

��Ersatzteile

��KSSR 84° • Aufsteckfräser • Einstellbare Plattensitze • Rechtsschneidend 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Hervorragende Ober�ächengüte. 

•  Acht Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

Pl
an
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HINWEIS:  Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der einstellbare Drehmomentschlüssel (Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden. 
Fräser in Linksausführung sind als nicht vorrätige Standardartikel erhältlich.

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D2 D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
4004750 63A09RF84SN12B1W 63 65,1 22 62 — 50 40 5,0 9 1 0,67 7600

4004751 80A12RF84SN12B2W 80 82,1 27 79 — 60 50 5,0 12 2 1,33 6000

4004752 100B15RF84SN12B3W 100 102,1 32 99 — 78 50 5,0 15 3 1,85 4800

4004793 125B18RF84SN12B3W 125 127,1 40 123 — 89 63 5,0 18 3 3,20 3800

4004794 160C24RF84SN12B3W 160 162,1 40 158 67 90 63 5,0 24 3 4,14 3000
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Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

SNXF120412SNHE 12,70 4,66 12,70 — 1,2 0,06 8 – � � � � –

SNXF1204ZNSNHE 12,70 4,66 12,70 1,00 1,2 0,06 8 � – � � � –

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

KSSR™ 84°
Wendeschneidplatten

��SNXF-LD

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

SNXF120412ENLD 12,70 4,56 12,70 — 1,2 0,06 8 � � � � � –

SNXF1204ZNENLD 12,70 4,42 12,70 1,69 1,6 0,06 8 � � � � � –

P

M

K � � � � � �

N

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

SNXF-LD

SNXF-GP

��SNXF-GP

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

SNXF120412SNGP 12,70 4,68 12,70 — 1,2 0,06 8 � � � � � –

SNXF1204ZNSNGP 12,70 4,68 12,70 1,00 1,2 0,07 8 � � � � � –

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 – P2 – – – – – –

P3 – P4 – – – – – –

P5 – P6 – – – – – –

M1 – M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 – K2 .E..LD KCK15 .S..GP KCK15 .A..SN KY3500

K3 .E..LD KCK20 .S..GP KCK20 .S..HE KCK20

N1 – N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 – S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten • KSSR

Pl
an

fr
äs
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SNXF-LD

SNXF-GP

Rε

BS

D

L10

S

BS

SD
Rε

L10

��SNXF-HE

SNXF-HE

L10

S
D

BS

Rε

SNXF-HE
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Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

SNXF120412AMSN 12,70 4,76 12,70 — 1,2 0,20 8 – – – – – �

SNXF1204ZNAMSN 12,70 4,76 12,70 1,00 1,2 0,20 8 – – – – – �

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

SNPF120412SNGP 12,70 4,76 12,70 — 1,2 0,07 8 – – � – – –

KSSR™ 84°

P

M

K � � � � � �

N

S

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • KSSR • SNXF 1204...

��SNXF-SN

��SNPF-GP

SNPF-GP

Rε

BS
L10

SD

Pl
an
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SNPF-GP

SNXF-SN
SNXF-SN

L10

Rε

D S
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 KSSR™ 84° 

��  XNXF-LDW 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

XNXF1204ZNENLDW 12,70 4,42 12,70 9,50 1,6 0,06 2 – – � – – –

P

M

K � � � � � �

N

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • KSSR • SNXF 1204...     

 XNXF-LDW 

��  XNXF-ENW 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

C
52

4M
K

C
K

15
K

C
K

20
K

C
P

K
30

K
Y

35
00

XNXF1204ZNENW 12,70 4,76 12,70 9,50 1,2 0,20 2 – – – – – �

 XNXF-ENW 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LD 0,18 0,46 0,82 0,13 0,33 0,59 0,10 0,25 0,44 0,09 0,22 0,39 0,08 0,20 0,35 .E..LD

.S..GP 0,20 0,50 0,90 0,14 0,36 0,65 0,11 0,27 0,48 0,09 0,24 0,42 0,09 0,22 0,39 .S..GP

.S..HE 0,18 0,51 0,95 0,13 0,37 0,69 0,10 0,28 0,51 0,09 0,24 0,45 0,08 0,22 0,41 .S..HE

.A..SN 0,24 0,59 0,95 0,17 0,43 0,69 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,45 0,10 0,26 0,41 .A..SN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe • 84°-Einstellwinkel 
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 XNXF-LDW 

 XNXF-ENW 

 HINWEIS:  Wendeschneidplatte hat eine links- und eine rechtsschneidende Schneidkante. 



  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

 KM4X™
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 Biegesteifi gkeits-Diagramm 
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 Biegemoment (Nm) 

 Steilkegel — Größe 50 

 Steilkegel — Größe 50
mit Flanschfl ächenanlage 

 Steilkegel — Größe 60 

 KM4X100 

 HSK125A 

 KM4X125 

 HSK100A 

 •   Bearbeitungen mit deutlich höheren Vorschüben 

und Schnittgeschwindigkeiten, als dies bei anderen 

Spindelschnittstellen möglich wäre. 

•   Die einzigartige Verbindung von Spannkraft und verbesserter 

Kontakt� äche ergeben eine zwei- bis dreimal höhere Spannkraft.  

•   Es erwarten Sie geringere Betriebskosten, eine höhere Leistung 

und exzellente Ergebnisse.  

 Die neueste Innovation in der 
Spindelschnittstellen-Technologie!  

 Dramatische Verbesserung Ihrer Zerspanungsraten bei 
der Bearbeitung von hochwarmfesten Legierungen! 
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 KCFM™ 45 
 Für das Schlichtfräsen von Gusseisen 

 Merkmale und Vorteile 

 Der KCFM 45 bietet die neueste Frästechnologie für vollfl ächig bestückte PcBN Wendeschneidplatten. Diese Wendeschneidplatten 
mit hochpositiver Geometrie sind verfügbar in PcBN-, Keramik- und Hartmetall-Sorten, sowohl in der Vorschlicht- und Breitschlicht-
(Wiper) Ausführung.

Die Fräserkörper sind mit hochpräzisen und nummerierten Plattensitzen ausgestattet, und benötigen damit sehr geringe Einrichtzeiten. 

 •  Vorschlicht- und Breitschlicht-(Wiper) Wendeschneidplatten 
mit hochpositiver Geometrie. 

•  Neue PcBN-Sorte KBK50 für das Schlichtfräsen von 
Gusseisen. 

•  Feste Plattensitze für die Vorschlicht-Wendeschneidplatten. 

•  Einstellbare Plattensitze für die Schlicht-Wendeschneidplatten. 

•  Kassetten für die Vorschlicht-Wendeschneidplatten sind 
verfügbar.  

 •  Geringe Schnittkräfte zur Vermeidung von Vibrationen bei der 
Bearbeitung kritischer Komponenten. 

•  Wesentlich reduzierte Bearbeitungszeiten und Kosten-pro-
Werkstück. 

•  Hochpräzise Plattensitze resultieren in sehr geringen 
Einrichtzeiten. 

•  Anwenderfreundliches Einstellen, für einen präzisen Planlauf 
innerhalb 2 Mikrometer. 

•  Für das Schlichten von Oberfl ächen die keine sehr hohe 
Oberfl ächengüte erfordern, empfehlen wir die Anwendung 
der Vorschlicht-Wendeschneidplatten.  
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Vorschlicht-

Wendeschneidplatte

HDHN07

Breitschlicht-(Wiper)

Wendeschneidplatte

SDHN12

Trocken-(T)/Nass-(N)

Bearbeitung

PcBN (KBK50) PcBN (KBK50) T

Keramik (KY3500) PcPN (KBK50) T

Hartmetall (KC514M) Hartmetall (KC514M) T/N

 Erste Wahl für ein einfaches Feinschlichtfräsen 
mit geringen Schnittkräften und exzellenten 
Standzeiten. 

 Feste Plattensitze für die Vorschlicht-
Wendeschneidplatten. 

 Nummerierungs-System der 
Plattensitze. 

 Einstellbare Kassetten für die 
Schlicht-Wendeschneidplatten. 

 Für das Schlichten von Ober� ächen die keine sehr hohe Ober� ächengüte 
erfordern, empfehlen wir die Bestückung aller Plattensitze mit Vorschlicht-
Wendeschneidplatten.

Die Kassetten KCFMCA45HD07 für die Vorschlicht-Wendeschneidplatten 
sind als Standardprodukt verfügbar. 

 Ausführungen der Vorschlicht- und Breitschlicht-(Wiper) Wendeschneidplatten 
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 KCFM™ 45 • Gusseisenwerkstoffe 
 Aufsteckfräser • Feinschlichten     

 •  Geringere Schnittkräfte aufgrund der positiven Sechskant-Wendeschneidplatten. 

•  Verfügbar in PcBN-, Keramik- und Hartmetall-Sorten. 

•  Keramik- und PcBN-Sorten ermöglichen höhere Schnittgeschwindigkeiten 
und eine höhere Produktivität. 

•  *Ap1 max = 1mm mit Schlicht-(Wiper)Kassette für SD12 Wendeschneidplatten. 

•  *Ap1 max = 3mm mit Vorschlicht-Kassette für HD07 Wendeschneidplatten.  

��  KCFM 45 • Aufsteckfräser  

 HINWEIS:  Nur Fräserkörper, die Kassetten bitte separat bestellen.
Z = Gesamtanzahl der Kassetten im Fräserkörper.
Z ADJ = Anzahl der einstellbaren Kassetten. 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z
Z 

einstellbar kg
max.

Drehzahl
6224238 KCFM080R08HD07W2 80 90 27 — 81 50 1 6 2 1,68 9600

6224239 KCFM100R08HD07W2 100 110 32 — 101 50 1 6 2 2,42 8400

6224240 KCFM125R10HD07W2 125 135 40 — 89 63 1 8 2 4,29 7400

6224411 KCFM160R12HD07W4 160 170 40 67 90 63 1 8 4 5,83 6500

6224412 KCFM200R16HD07W4 200 210 60 102 130 63 1 12 4 8,80 5700

6224413 KCFM250R24HD07W6 250 260 60 102 130 63 1 18 6 10,89 5100

��  Ersatzteile 

D1
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Empfohlenes maximales 
Anzugsmoment (Nm) 
für Spann-schraube

Spann-
schlüssel Klemmkeil

Spann-
Schraube

80 MS1198 7,0 12148044900 12748358200 193.461

100 — 7,0 12148044900 12748358200 193.461

125 — 7,0 12148044900 12748358200 193.461

160 — 7,0 12148044900 12748358200 193.461

200 — 7,0 12148044900 12748358200 193.461

250 — 7,0 12148044900 12748358200 193.461

*

*
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 KCFM™ 45 • Gusseisenwerkstoffe 
 Aufsteckfräser • Feinschlichten     

 •  Geringere Schnittkräfte aufgrund der positiven Sechskant-Wendeschneidplatten 

•  Verfügbar in PcBN-, Keramik- und Hartmetall-Sorten. 

•  Keramik- und PcBN-Sorten ermöglichen höhere Schnittgeschwindigkeiten 
und eine höhere Produktivität. 

•  *Ap1 max = 1mm mit Schlicht-(Wiper)Kassette für SD12 Wendeschneidplatten. 

•  *Ap1 max = 3mm mit Vorschlicht-Kassette für HD07 Wendeschneidplatten.  

��  KCFM • Schlicht-(Wiper)Kassette für SD12 Wendeschneidplatten  

 HINWEIS:  SD12 Wendeschneidplatten eignen sich für das Feinschlichten. Ap1 max. ist 1,0 mm. 
Die Kassetten bitte separat bestellen. Die Anzahl der einstellbaren Plattensitze (ZADJ) ist abhängig vom Fräserdurchmesser. 

Bestellnr. Katalognummer kg
6210836 KCFMCA45SD12C 0,01

 Wendeschneidplatten     

Werkstoff-
gruppe

Feinschlichten Vorschlichten Schruppen

Option 1:
CBN

Option 2:
Beschichtetes

Hartmetall

Option 1:
PcBN und Keramik

Option 2:
Beschichtetes

Hartmetall
  

P1  –P2 – – – – – –

P3  –P4 – – – – – –

P5  –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 .S..R
KBK50

.E..R
KC514M

.S..R
KY3500/KBK50

.E..R
KC514M – –

K3 – .E..R
KC514M – .E..R

KC514M – –

N1  –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1  –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

��  KCFM • Vorschlicht-Kassette für HD07 Wendeschneidplatten  

 HINWEIS:  HD07 Wendeschneidplatten eignen sich auch ohne Breitschlichtfase (Wiper)für das Vorschlichten. Ap1 max. ist 3,0 mm.
Die Kassetten bitte separat bestellen. Die Anzahl der einstellbaren Plattensitze (ZADJ) ist abhängig vom Fräserdurchmesser. 

Bestellnr. Katalognummer kg
6210837 KCFMCA45HD07 0,02
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 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 
Feinschlichten Vorschlichten Schruppen

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

-SR 0,06 0,12 -SR

-ER 0,10 0,18 -ER 

 HINWEIS:  Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 KCFM™ 45 • Gusseisenwerkstoffe 
 Aufsteckfräser • Feinschlichten     

��  KCFM • HDHN07-ER 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

B
K

50
K

Y
35

00

HDHN070408ER 12,70 4,76 5,20 — 0,8 0,1 6 � – –

P

M

K � � �

N

S

H

Rε

D

120°

L10

15°
S

��  KCFM • SDHN12-EN4W 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

B
K

50
K

Y
35

00

SDHN1204ZZEN4W 12,70 4,76 12,60 8,70 — 0,1 4 � – –

90°

L10

15°

SD

BS

Rε

D

120°

L10

15°
S

��  KCFM • HDHN07-SR 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

B
K

50
K

Y
35

00

HDHN070408SR 12,70 4,76 5,20 — 0,8 0,1 6 – � �
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��  KCFM • SDHN12-SN4W 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
51

4M
K

B
K

50
K

Y
35

00

SDHN1204ZZSN4W 12,70 4,76 12,58 8,70 — 0,1 4 – � –

90°

L10

15°

SD

BS

 � Erste Wahl
� Alternative     
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 KCFM™ Montage-Anleitung 

Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle
Instruktionen

Tragen Sie
eine Schutzbrille

Die Klemmschrauben müssen 
regelmäßig kontrolliert und 
angezogen werden

Warnung: 
Vor Spänefl ug

Warnung:
Heiße Oberfl äche

Überschreiten
Sie nicht die max.
Drehzahl

 Einbau der Sechskant-Wendeschneidplatte 

 Kunden-Informationsblatt 

 HINWEIS:  Der Fräserkörper wird mit eingebauten Differentialschrauben und Klemmkeilen geliefert. 
Die Schritte A und B sind nur dann erforderlich, wenn verschlissene oder beschädigte 
Differentialschrauben und Klemmkeile ausgetauscht werden müssen. Das normale 
Wechseln oder Wenden der Wendeschneidplatten wird ab Schritt C beschrieben. 

 Platzieren Sie den Klemmkeil auf die 
Differentialschraube, und schrauben 
diesen in den Fräserkörper. 

B

 •  Wiederholen Sie die Schritte A–D für alle 
Wendeschneidplatten. Der max. Plan- und 
Rundlauf sollte sollte sich innerhalb von 
0,03 mm–0,035 mm (0.0012"–0.0014") 
bewegen.  

 •  Ziehen Sie jetzt alle Differentialschrauben 
mit einem Anzugsmoment von 7 Nm 
(62 in/lbs) fest an.  

E

 Setzen Sie per Hand die Wendeschneidplatte 
in den Plattensitz. 

C

 Positionieren Sie die Differentialschraube 
in der Keilnut und schrauben diese, mit 
einem 3 mm Sechskantschlüssel, zirka 2–3 
Umdrehungen in den Fräserkörper. 

A ≈2–3

 Die Differentialschraube wird jetzt mit 
einem Anzugsmoment von 2 Nm (18 in/lbs) 
angezogen. Die Differentialschraube darf 
nicht mehr aus dem Klemmkeil ragen. 

D

2 Nm

 Einbau der Wiper-Wendeschneidplatte 

1

 Positionieren Sie die Kassette, wie in den 
Schritten A und B beschrieben, in dem 
dafür vorgesehenen Kassettensitz. 

 HINWEIS:  Falls der Fräser bereits bestückt, mit Schrauben, 
Keile und Kassetten, geliefert wird, können Sie die 
Schritte 1 und 2 überspringen. Die Kassetten haben 
die folgenden Bestellnummern: 
#6210836 für Schlichtkassetten SD12
#6210837 für Vorschlichtkassetten HD07.Die Anzahl 
der Kassetten ist abhängig vom Fräserdurchmesser. 

5
3

2

4

 Lösen Sie die Axial-Einstellschraube       ganz 
leicht und justieren Sie jetzt die Wiper-
Wendeschneidplatte in eine Position, so dass 
die Schneide 0,03 mm (0.0012") über der 
höchsten Vorschlicht-Wendeschneidplatte steht. 

1

 •  Fest geklemmt werden die Wiper-
Wendeschneidplatten in gleicher Weise 
wie die Sechskant-Wendeschneidplatten.  

 •  Ziehen Sie die Wendeschneidplatten-
Klemmschrauben        und die 
Kassetten-Keilschraube        für die 
Wiper- Wendeschneidplatten mit 
einem Anzugsmoment von 2 Nm 
(18 in/lbs) an, und anschließend mit 
einem Anzugsmoment von 7 Nm 
(62 in/lbs) fest. 

•  Die Planlaufabweichung, gemessen 
am höchsten Punkt der Wiper-
Wendeschneidplatten, sollte max. 
0,003 mm betragen.  

2
3

2

 Klemmen Sie, mit einem minimalen 
Anzugsmoment, mittels der Kassetten-
Keilschraube        die Kassette im 
Fräserkörper. 

2

2

3

 Setzen Sie anschließend die 
Wendeschneidplatte in die Kassette, und 
klemmen diese, ebenfalls mit einem 
minimalen Anzugsmoment, mit der 
Klemmschraube     . 

3

3

 KCFM richtige und falsche Anwendung 

2

 Klemmkeile und Schrauben die aus dem jeweiligen Sitz herausragen, 
können die Fräsleistung wesentlich beeinträchtigen. 

��

�
 Ap1 � 1 mm (0.039")  Ap1 > 1 mm (0.039") 

 Beim Einsatz des Fräsers mit Wiper-Wendeschneidplatten sollte die max. 
axiale Schnitttiefe von 1 mm (0.039") nicht überschritten werden. 

�

�

1

 HINWEIS: Ap1max. (Für Wiper-Wendeschneidplatte SDHN12) 

 1
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 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Mit vier effektiven Schneidkanten pro Schwerzerspanungs-Wendeschneidplatte bietet der MEGA 45° 
die niedrigen Kosten pro Schneidkante und die hohe Produktivität, die Sie benötigen und die Sie von 
Kennametal erwarten dürfen. Die für einen weichen Schnitt ausgelegte Schneidengeometrie ermöglicht 
bis zu 30 % niedrigere Schnittkräfte. Die Hartmetall-Unterlagen schützen den Fräserkörper. Wählen Sie die 
Wendeschneidplatten MEGA 45° für sämtliche Planfräsbearbeitungen in Stahl und Gusseisen. 

Merkmale Vorteile

•  Vier effektive Schneidkanten pro MEGA 45° Schwerzerspanungs-
Wendeschneidplatte

• Niedrige Kosten pro Schneidkante und hohe Produktivität

• Weich schneidende Schneidengeometrie • 30% niedrigere Schnittkräfte

• Bis zu 30% höheres Zeitspanungsvolumen • Führende Zerspanungsleistung in Stahl- und Gusseisenwerkstoffen

• Plattensitz mit Hartmetall-Unterlage • Ausgezeichneter Schutz des Fräserkörpers

• Schneidkanten-Nummerierungssystem
•  Verbesserte Plan- und Rundlaufeigenschaft für eine längere Standzeit 

und eine höhere Oberfl ächengüte

• HD2-Geometrie
•  Besserer Schneidkantenschutz für anspruchsvolle Fräsbearbeitungen, 

besonders bei Oberfl ächen mit Zunder und wechselnden Schnitttiefen.

 MEGA 45°  
 Ideal zum Schwerzerspanungs-Planfräsen und -Eckfräsen 
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 LNPU24-HD  LNPU24-HD2 

 4  4    Effektive

Schneid-

kanten 

 Effektive

Schneid-

kanten 

 Weich schneidende 
Schneidengeometrie 

 Integrierte Wiper-
Fasen für eine 
ausgezeichnete 
Ober� ächengüte 

 Besserer 
Schneidkanten-
schutz 

 Integrierte Wiper-
Fasen für eine 
ausgezeichnete 
Ober� ächengüte 

 Robuste Wendeschneidplatte für 
eine stabile Bearbeitung 

 Robuste Wendeschneidplatte für 
eine stabile Bearbeitung 

 Nummerierte 
Schneidkanten 
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 MEGA 45° • Schwerzerspanungs-Planfräsen 

 •  Bis zu 30% höheres Zeitspanungsvolumen. 

•  Schutz des Fräserkörpers durch Hartmetall-Unterlagen.  

 Aufsteckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Unter-
lage

Universal-
Drehmomentschlüssel

Schraubendreher-
Einsatz

125 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

160 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

200 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

250 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

315 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

 HINWEIS: Schraube für Unterlage: MS1162. 

��  Ersatzteile 

��  MEGA 45 • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D2 D4 D41 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
4040931 MEGA45D125B06LN24 125 160,3 40 169 — — 90 63 17,2 6 4,40 12620

4040932 MEGA45D160C07LN24 160 195,4 40 201 66,7 — 130 63 17,2 7 6,46 11150

4102923 MEGA45D200C07LN24 200 235,4 60 239 101,6 — 160 63 17,2 7 8,41 9970

4102924 MEGA45D250C09LN24 250 285,4 60 287 101,6 177,8 225 63 17,2 9 13,54 8920

4040954 MEGA45D250C11LN24 250 285,4 60 287 101,6 177,8 225 63 17,2 11 13,97 8920

4102925 MEGA45D315C10LN24 315 350,4 60 352 101,6 177,8 225 80 17,2 10 22,57 7950

4040955 MEGA45D315C13LN24  * 315 350,4 60 352 101,6 177,8 225 80 17,2 13 23,03 7950
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��  Unterlagen in Linksausführung  

Katalognummer

SM-906LH

 HINWEIS:  Wendeschneidplatten und Unterlagen in Linksausführung sind jetzt standardmäßig erhältlich. Fräserkörper in Linksausführung müssen als 
maßgeschneiderte Sonderanfertigungen angefordert werden.
Die Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten und Empfehlungen zu den Schnittdaten i nden Sie im Katalog „Innovationen 2016“ A-15-04498 (Seite D60). 

 HINWEIS: * Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
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��  LNPU-HD/HD2 

Katalognummer LI BS W R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

LNPU2410ANSRHD 29,00 2,25 25,02 1,2 10,00 0,23 4 – � � � – –

LNPU2410ANSRHD2 29,00 2,25 25,04 1,2 10,00 0,23 4 – – – � � �

P � � � �

M � �

K � � �

N

S �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 LNPU-HD/-HD2 

LI

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.S..HD 0,33 0,83 1,34 0,24 0,60 0,96 0,18 0,45 0,71 0,16 0,39 0,62 0,14 0,36 0,57 .S..HD

.S..HD2 0,33 0,91 1,53 0,24 0,66 1,09 0,18 0,49 0,81 0,16 0,43 0,71 0,14 0,39 0,65 .S..HD2

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

 MEGA 45° • Schwerzerspanungs-Planfräsen 
 Wendeschneidplatten 

  

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .S..HD KC725M .S..HD KCPK30 .S..HD2 KCPM40

P3 –P4 .S..HD KCPK30 .S..HD2 KCPK30 .S..HD2 KCPM40
P5 –P6 .S..HD KC725M .S..HD2 KCPK30 .S..HD2 KCPM40
M1 –M2 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40

M3 .S..HD KCPK30 .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40
K1 –K2 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD2 KC520M

K3 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD2 KC520M
N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1 –S2 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCSM40

S3 .S..HD KC725M .S..HD2 KCPM40 .S..HD2 KCSM40
S4 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCSM40
H1 – – – – – –

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 

 Wendeschneidplatten     

 LNPU-HD/-HD2 

��  LNPU-HD2 • Linksausführung 

Katalognummer LI BS W R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

LNPU2410ANSLHD2 29,00 2,25 25,04 1,2 10,00 0,23 4 – – – � � –

LNPU-HD2
LNPU-HD2
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 Für einen spürbaren Leistungsschub beim Schwerzerspanungs-Fräsen. Die vier echten Schneidkanten 
pro Schwerzerspanungs-Wendeschneidplatte bieten Ihnen die niedrigen Kosten pro Schneidkante und 
die hohe Produktivität, die Sie benötigen und die Sie von Kennametal erwarten dürfen. Die für einen 
weichen Schnitt ausgelegte Schneidengeometrie ermöglicht bis zu 30% niedrigere Schnittkräfte. Die 
Hartmetall-Unterlagen schützen den Fräserkörper. Wählen Sie die Wendeschneidplatten MEGA 60 und 
MEGA 90 für alle Fräsbearbeitungen in Stahl und Gusseisen. 

 MEGA 60 und 90 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

Merkmale Vorteile

•  Vier effektive Schneidkanten pro MEGA 60 und 90 
Schwerzerspanungs-Wendeschneidplatte.

•  Niedrige Kosten pro Schneidkante und hohe Produktivität.

• Weich schneidende Schneidengeometrie. • 30% niedrigere Schnittkräfte.

• Bis zu 30% höheres Zeitspanungsvolumen. •  Führende Zerspanungsleistung in Stahl- und Gusseisenwerkstoffen.

• Plattensitz mit Hartmetall-Unterlage. • Ausgezeichneter Schutz des Fräserkörpers.

• Schneidkanten-Nummerierungssystem.
•  Verbesserte Plan- und Rundlaufeigenschaft für eine längere 

Standzeit und eine höhere Oberfl ächengüte.

• HD2-Geometrie.
•  Besserer Schneidkantenschutz für anspruchsvolle Fräsbearbeitungen, 

besonders bei Oberfl ächen mit Zunder und wechselnden Schnitttiefen.
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 4  4  Effektive 
Schneidkanten 

 Effektive 
Schneidkanten 

 LNPU22-HD  LNPU22-HD2 

 Weich schneidende 
Schneidengeometrie 

 Integrierte Wiper-
Fasen für eine 
ausgezeichnete 
Ober� ächengüte 

 Integrierte Wiper-
Fasen für eine 
ausgezeichnete 
Ober� ächengüte 

 Robuste Wendeschneidplatte für 
eine stabile Bearbeitung 

 Robuste Wendeschneidplatte für 
eine stabile Bearbeitung 

 Nummerierte 
Schneidkanten 

 Besserer Schneid-
kantenschutz 
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 MEGA 60° • Schwerzerspanungs-Planfräsen und -Eckfräsen 
 Aufsteckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Unter-
lage

Universal-
Drehmomentschlüssel

Schraubendreher-
Einsatz

125 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

160 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

200 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

250 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

315 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

 HINWEIS: Schraube für Unterlage: MS1162. 

��  Ersatzteile 

��  MEGA 60 • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D D2 D4 D41 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
4147458 MEGA60D125B06LN22 125 150,0 40 155 — — 90 63 21,4 6 3,76 11130

4147459 MEGA60D160C07LN22 160 184,9 40 190 67 — 130 63 21,4 7 5,73 9830

4147460 MEGA60D200C07LN22 200 224,9 60 225 102 — 160 63 21,4 7 8,17 8790

4147461 MEGA60D200C09LN22 200 224,9 60 225 102 — 160 63 21,4 9 8,26 8790

4147462 MEGA60D250C09LN22 250 274,9 60 275 102 178 225 63 21,4 9 12,93 7870

4147483 MEGA60D250C11LN22 250 274,9 60 275 102 178 225 63 21,4 11 13,09 7870

4147484 MEGA60D315C10LN22 315 339,9 60 340 102 178 225 80 21,4 10 21,29 7010

4147485 MEGA60D315C13LN22 315 339,9 60 340 102 178 225 80 21,4 13 21,39 7010

 •  Bis zu 30 % höheres Zeitspanungsvolumen. 

•  Schutz des Fräserkörpers durch Hartmetall-Unterlagen.  

 Pl
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��  Unterlagen in Linksausführung  

Katalognummer

SM-906LH

 HINWEIS:  Wendeschneidplatten und Unterlagen in Linksausführung sind jetzt standardmäßig erhältlich. Fräserkörper in Linksausführung müssen als 
maßgeschneiderte Sonderanfertigungen angefordert werden.
Die Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten und Empfehlungen zu den Schnittdaten i nden Sie im Katalog „Innovationen 2016“ A-15-04498 (Seite D60). 
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 MEGA 60° • Schwerzerspanungs-Planfräsen und -Eckfräsen 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

��  LNPU-HD/-HD2 

Katalognummer LI BS W R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

LNPU221012PNSRHD 27 2,31 25,01 1,2 10,00 0,23 4 – � � � � –

LNPU221012PNSRHD2 27 2,31 25,00 1,2 10,00 0,23 4 – – – � � �

 � Erste Wahl
� Alternative 

P � � � �

M � �

K � � �

N

S �

H

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40%–100%

.S..HD 0,27 0,68 1,08 0,20 0,49 0,78 0,15 0,37 0,58 0,13 0,32 0,51 0,12 0,29 0,46 .S..HD

.S..HD2 0,27 0,68 1,21 0,20 0,49 0,87 0,15 0,37 0,65 0,13 0,32 0,56 0,12 0,29 0,52 .S..HD2

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine -

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
P1–P2 .S..HD KC725M .S..HD KCPM40 .S..HD2 KCPM40
P3–P4 .S..HD KCPK30 .S..HD2 KCPK30 .S..HD2 KCPM40
P5–P6 .S..HD KC725M .S..HD2 KCPK30 .S..HD2 KCPM40
M1–M2 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40

M3 .S..HD KCPM40 .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40
K1–K2 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD2 KC520M

K3 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD2 KC520M
N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1–S2 .S..HD KC725M .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40

S3 .S..HD KCPM40 .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40
S4 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCSM40
H1 – – – – – –

 Wendeschneidplatten     

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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��  LNPU-HD2 • Linksausführung 

Katalognummer LI BS W R� S hm
Schneid-
kanten K

C
52

0M
K
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LNPU221012PNSLHD2 27 2,31 25,00 1,2 10,00 0,23 4 � – – � � –

LNPU-HD2

 LNPU-HD 

 LNPU-HD 

 LNPU-HD2 
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 MEGA 90° • Schwerzerspanungs-Planfräsen und -Eckfräsen 
 Aufsteckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Unter-
lage

Universal-
Drehmomentschlüssel

Schraubendreher-
Einsatz

125 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

160 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

200 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

250 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

315 MS1162 5,0 SM-906 DTQ3054 BTQT25

 HINWEIS: Schraube für Unterlage: MS1162. 

��  Ersatzteile 

��  MEGA 90 • Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D41 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
4129656 MEGA90D125B06LN22 125 40 — — 90 63 25,5 6 3,19 10070

4129657 MEGA90D160C07LN22 160 40 67 — 130 63 25,5 7 4,86 8900

4129658 MEGA90D200C07LN22 200 60 102 — 160 63 25,5 7 6,85 7960

4129659 MEGA90D200C09LN22 200 60 102 — 160 63 25,5 9 6,92 7960

4129660 MEGA90D250C09LN22 250 60 102 — 160 63 25,5 9 9,82 7120

4129661 MEGA90D250C11LN22 250 60 102 — 160 63 25,5 11 9,95 7120

4129662 MEGA90D315C10LN22 315 60 102 178 225 80 25,5 10 17,66 6340

4129664 MEGA90D315C13LN22 315 60 102 178 225 80 25,5 13 17,78 6340

 •  Bis zu 30% höheres Zeitspanungsvolumen. 

•  Schutz des Fräserkörpers durch Hartmetall-Unterlagen.  
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��  Unterlagen in Linksausführung  

Katalognummer

SM-906LH

 HINWEIS:  Wendeschneidplatten und Unterlagen in Linksausführung sind jetzt standardmäßig erhältlich. Fräserkörper in Linksausführung müssen als 
maßgeschneiderte Sonderanfertigungen angefordert werden.
Die Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten und Empfehlungen zu den Schnittdaten i nden Sie im Katalog „Innovationen 2016“ A-15-04498 (Seite D60). 
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 MEGA 90° • Schwerzerspanungs-Planfräsen und -Eckfräsen 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.S..HD 0,23 0,59 0,94 0,17 0,43 0,67 0,13 0,32 0,50 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,40 .S..HD

.S..HD2 0,23 0,59 1,04 0,17 0,43 0,75 0,13 0,32 0,56 0,11 0,28 0,49 0,10 0,25 0,45 .S..HD2

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
P1 –P2 .S..HD KC725M .S..HD KCPM40 .S..HD2 KCPM40
P3 –P4 .S..HD KCPK30 .S..HD2 KCPK30 .S..HD2 KCPM40
P5 –P6 .S..HD KC725M .S..HD2 KCPK30 .S..HD2 KCPM40
M1 –M2 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40

M3 .S..HD KCPM40 .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40
K1 –K2 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD2 KC520M

K3 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD2 KC520M
N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1 –S2 .S..HD KC725M .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40

S3 .S..HD KCPM40 .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCPM40
S4 .S..HD KC725M .S..HD2 KCSM40 .S..HD2 KCSM40
H1 – – – – – –

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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��  LNPU-HD/-HD2 

Katalognummer LI BS W R� S hm
Schneid-
kanten K
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LNPU221012PNSRHD 27 2,31 25,01 1,2 10,00 0,23 4 – � � � � –

LNPU221012PNSRHD2 27 2,31 25,00 1,2 10,00 0,23 4 – – – � � �

 � Erste Wahl
� Alternative 

 LNPU-HD/-HD2 

 LNPU-HD/-HD2 

P � � � �

M � �

K � � �

N

S �

H

��  LNPU-HD2 • Linksausführung 

Katalognummer LI BS W R� S hm
Schneid-
kanten K
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LNPU221012PNSLHD2 27 2,31 25,00 1,2 10,00 0,23 4 � – – � � –

LNPU-HD2
LNPU-HD2
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 Anwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 TDas neue KBDM Fräswerkzeug-Programm wurde speziell für das PKD-Planfräsen von Aluminiumbauteilen 
in der Automobilindustrie entwickelt.

Die konstant hohe Leistung dieses bewährten Fräswerkzeugsystems wird schon seit über 20 Jahren 
unter Beweis gestellt. Die neue Ausführung, mit dem schwarz anodisierten Fräserkörper und den gelben 
Klemmkeilen, verleiht dem KBDM ein einzigartiges Aussehen. Doch worauf es wirklich ankommt, ist nicht 
das Aussehen, sondern die Leistung. Und hier enttäuscht der KBDM nicht. 

 •  Fräserkörper aus hart anodisiertem Aluminium haben ein geringes 
Gewicht und eine herausragende Verschleißfestigkeit sowie 
Erosionsbeständigkeit. 

•  Dieses Programm mit seinen eng geteilten Fräswerkzeugen, besticht 
mit kürzeren Bearbeitungszeiten, die in niedrigen Gesamtkosten 
resultieren. 

•  Alle PKD-Kassetten sind einstellbar, mit einer sehr 
benutzerfreundlichen Planlaufeinstellung unter 0,005 mm 
und einem gesamten Einstellungsbereich von 0,8 mm. 

•  Die 2 Sorten KD1400™ und KD1425™ bieten, je nach Anwendung, 
Möglichkeiten zur Steigerung der Effi zienz. 

•  Schruppen, Vorschlichten und Schlichten mit nur einem Programm. 
•  Zwei Schneideckenradien — 0,8 und 2,4 mm. 
•  Kassetten mit kleinem PKD-Segment für Schlichtbearbeitungen. 
•  Alle Standard PKD-Schneiden haben, zur Verbesserung der 

Oberfl ächengüte, eine 1,5 mm Planfase (Wiper). 
•  PKD-Schneiden mit Breitschlicht-Planfasen (Wiper) 

sind als Standard verfügbar.  

 KBDM PKD-Planfräser 
 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
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 Überzeugt, seit über 20 Jahren, 
unsere Kunden mit seinen Leistungen 

PKD-Planfräser 
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 KBDM 
 PKD-Planfräser     

D1 Keilschraube Klemmkeil
Axiale 

Verstellschraube
Kühlmittel-

spannschraube
Kühlmittel-

deckel
63 LS103 HDWM5EUS SWSM515 SALS063S —

80 LS103 HDWM5EUS SWSM515 SALS080 —

100 LS103 HDWM5EUS SWSM515 SALS100 —

125 LS103 HDWM5EUS SWSM515 SALS125 —

160 LS103 HDWM5EUS SWSM515 SALS160 —

200 LS103 HDWM5EUS SWSM515 — SSP8

250 LS103 HDWM5EUS SWSM515 — —

��  Ersatzteile 

��  Planfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Z
Z 

einstellbar kg
max.

Drehzahl
6044682 KBDM063SD06 63 22 — 62 40 6 6 0,45 20000

6044683 KBDM080SD08 80 27 — 50 50 8 8 0,63 20000

6044684 KBDM100SD12 100 32 — 78 50 12 12 1,13 17320

6044685 KBDM125SD16 125 40 — 89 63 16 16 2,00 15500

6044686 KBDM160SD18 160 40 — 89 63 18 18 3,20 14150

6044687 KBDM200SD24 200 60 102 130 63 24 24 4,21 12240

6207836 KBDM250SD30 250 60 102 165 63 30 30 7,32 11000

 Pl
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��  Technische Informationen • Ap1 max. für PKD-Kassetten 

 E0  E1  E3 

 Ap1 max. = 2,5 mm  Ap1 max. 6,3 mm  Ap1 max. = 12,7 mm 
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 KBDM 
 PKD-Kassetten     

��  Auswahlhilfe für PKD-Kassetten • KBDM • Metrisch 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schruppbear-
beitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 – – – – – –

P3 –P4 – – – – – –

P5 –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 .KSDR….. KD1400 .KSDR….. KD1400 .KSDR….. KD1400

N3 .KSDR….. KD1400 .KSDR….. KD1425 .KSDR….. KD1425

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

 � Erste Wahl
� Alternative 

 E1  E1 

 PKD-Kassetten 

 HINWEIS:  Ap1 max. für Standard-Wendeschneidplatte E1 beträgt 6,3 mm. 

 HINWEIS:  Für kleine Schneide (E0), Ap1 max. = 2,5 mm. 

��  PKD-Kassetten • KSDR • E1 

Katalognummer LI W BS R� hm K
D

14
00

K
D

14
25

KSDR100031E1W4S 15,88 9,52 1,52 0,8 0,02 � �

KSDR100093E1W4S 15,88 9,52 1,52 2,4 0,02 � �

 E0 

 E0 

��  PKD-Kassetten • KSDR mit kleinem PKD-Segment • E0 

Katalognummer LI W BS R� hm K
D

14
00

K
D

14
25

KSDR100031E0W0S 15,85 9,52 — 0,8 0,02 � �

KSDR100031E0W4S 15,88 9,52 1,52 0,8 0,02 � �

P

M

K

N � �

S

H
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 KBDM 
 PKD-Kassetten 

 HINWEIS:  Für komplette Schneidkante (E3), Ap1 max. = 12,7 mm. 

��  PKD-Kassetten • KSDR • E3 

Katalognummer LI W BS R� hm K
D

14
00

K
D

14
25

KSDR100031E3W4S 15,88 9,52 1,52 0,8 0,02 � �

 � Erste Wahl
� Alternative 

 E3  E3 

��  PKD-Kassetten • KSDR Breitschlicht-Planfase 

Katalognummer LI W BS R� hm K
D

14
00

K
D

14
25

KSDR102S 15,88 9,53 0,89 — 0,02 � �

KSDR KSDR

Rε

P

M

K

N � �

S

H

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.KSDR….. 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .KSDR…..

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Pl
an
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��  Kundenspezifi sche Lösungen für das Fräsen mit PKD-Kassetten 

��  Anleitung zum Kassetteneinbau und zur Feineinstellung 

 •  Durchmesser bis zu 550 mm. 
•  Optionen mit integriertem Schaft, z. B. HSK. 
•  Linksschneidende Ausführungen. 
•  Innere Kühlmittelzuführung möglich. 
•  PKD-Schneidenlängen bis zu 12,7 mm. 
•  Spezielle Schneidkantenausführungen und Schneideckenradien verfügbar.  

 •  Eine kleine Menge Schmiermittel auf die folgenden Bereiche aufbringen:  
 — Kassettensitz-Bereich, wo sich der Keil bewegt.
 — Gewinde der Kassetten-Klemmschraube.
 — Gewinde der axialen Einstellschraube.
•  Die Kassette durch Ausüben eines leichtes Drehmoments auf die Klemmschraube der 

Keilbaugruppe montieren. 
•  Die axiale Einstellschraube festdrehen, bis sich die Kassette 0,01–0,015 mm unter der 

endgültigen Höhe befi ndet. 
•  Die Klemmschraube der Keilbaugruppe mit einem Drehmoment von 3,5 Nm festziehen. 
 — 170.170 — Drehmomentschraubendreher mm#1138787.
 — 170.181 — 1/4" Biteinsatz — 4 mm Hex mm#1138857.
•  Diesen Schritt für alle Kassetten vor der abschließenden axialen Einstellung wiederholen. 
•  Abschließende Einstellung: Die axiale Einstellschraube festdrehen, wodurch sich die PKD-

Kassette 0,005 μm zur endgültigen Höhe bewegt. Diesen Schritt für alle 
Kassetten wiederholen.  

 •  Kontaktlose Einstellgeräte werden bevorzugt. 
•  Bei der Verwendung von Kontakt-Einstellgeräten sind folgende Vorkehrungen zu beachten: 
 — Der Messfühler muss fl ach sein und sich parallel zur Basis befi nden.
 —  Die PKD-Kassette muss immer über den Freiwinkel hinter dem PKD-Segment 

eingestellt werden.
 — Der Messfühler darf nicht auf das PKD-Segment fallen.
•  Alle verschlissenen PKD-Kassetten entfernen. 
•  Die Kassetten- und Keil-Sitze des Fräswerkzeugs müssen vollständig gereinigt werden.  

 KBDM 
 Technische Informationen 

 Planfräser 

 Allgemeine Hinweise 

��  KBDM Wiper-Konfi guration 

 HINWEIS:  Bei Fräswerkzeugen mit größeren Durchmessern von 250 mm 
(10.0") oder größer sollte mehr als eine Wiper verwendet werden. 
Da sich mehr Kassetten im Fräswerkzeug befi nden, könnte der 
Vorschub pro Umdrehung mehr als eine Wiper erfordern. 

 •  Stellen Sie die Wiper 15-20 μm (0.0006-0.0008") höher als Standard-
PKD-Kassetten ein. Die KSDR102S Wiper ist ausschließlich für den Einsatz 
mit Standard-Kassetten mit einem Eckenradius von 0,031 in den anderen 
Plattensitzen konzipiert. 

•  Bei dieser Einstellung deckt der KBDM Wiper-Radius einen Abstand von 7,1 mm 
(0.28") ab, bevor eine weitere Wiper benötigt werden würde. 

•  Wiper-Radius ist 762 mm (30.0"). 
•  Bei einer idealen Konfi guration sollte nur eine Wiper verwendet werden, um die 

beste Oberfl ächengüte zu erreichen. Verwenden Sie sie, wenn Wt eine wichtige 
Anforderung darstellt.  

 Beispiel: KBDM200SD24 Planfräser 
 Vorschub pro Zahn: 0,2 mm (0.008") 
Anzahl Kassetten: 24
 Vor schub pro Umdrehung:

Metrisch: 0,2 x 24 = 4,8 mm
Zoll: 0.008 x 24 = 0.192"

4,8 mm < 7,1 mm Wiper-Länge 



kennametal.com S130

 Das KSCM AluMill Planfräserprogramm gewährleistet Höchstleistungen bei der großvolumigen Zerspanung von Aluminium. 
Es ermöglicht höhere Schnittgeschwindigkeiten ohne Vibrationen und ist mühelos einstellbar. Die PKD-Sorte KD1420™ 
bietet lange Standzeiten. Mit dem Kennametal Blue Box™-Programm zur Wiederaufbereitung verschlissener Kassetten 
können Sie Ihre Lagerhaltungskosten wesentlich senken. 

 •  Fräserkörper mit Anti-Vibrationsdesign. 

•  Besondere Stabilität für hohe Vorschübe. 

•  Einzigartiges Schwalbenschwanz-Keilspannsystem. 

•  Keine radialen Bewegungen der Kassetten. 

•  Kassetten-Konstruktion mit Schutz vor der Zentrifugalkraft. 

•  PKD-Kassette mit integriertem Spanraum.  

•  Schnelles Einrichten und müheloses Einstellen. 

•  Flexible PKD-Kassettenkonfi guration. 

•  Scharfkantige PKD-Schneiden für das Feinschlichten. 

•  Blue Box™-Service.   

 KSCM™ AluMill™ 

 Hauptanwendungsbereich 

 Fräser-Spannschraube 

 PKD-Kassette 

 Kassettenschraube 

 Wuchtschraube 

 Einstellschraube 

 Merkmale und Vorteile 
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 KSCM™ AluMill™ 
 PKD Wendeschneidplatten-Fräser • Aluminiumbearbeitung     

D1
Einstell-

schraube
Schraube für

Kassette
Schraubendreher-

Einsatz
Auswucht-
schraube

63 193.464 193.465 170.279 193.461

��  Ersatzteile 

��  KSCM AluMill • Monoblock HSK63A  

 HINWEIS:  Ap1 max. ist abhängig von der Kassettenkoni guration; siehe Werte unter Au� istung der Kassetten. 

Bestellnr. Katalognummer
CSMS 

Systemgröße D1 D L L1 Ap1 max Z Z eff. kg
max.

Drehzahl
2880630 KSCM63R08CAH63A090 HSK63A 63 63 122 90 3,0 8 8 1,83 37900

 •  Steigert die Produktivität beim Planfräsen von Aluminium. 

•  Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsgang. 

•  Präzise auswuchtbare Fräserkörper ermöglichen spiegelglatte Ober� ächen.  

 Stahl 

 Aluminium  

 Pl
an

fr
äs

er
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KSCM™ AluMill™

Einstellbare Aufsteckfräser • Aluminiumbearbeitung

HINWEIS:  Alle Fräserkörper, außer Durchmesser 80 mm, sind bi-metallisch. 
Ap1max. ist abhängig von der Kassettenausführung. Bitte beachten Sie hierzu die Angaben unter den Kassetten.  
Bitte bestellen Sie die Fräserkörper und die Kassetten jeweils separat.

D1
Einstell- 

schraube
Schraube für

Kassette

Schraub- 
endreher- 

Einsatz
Kühlmittel-

spannschraube
Kühlmittel- 

deckel
Auswucht- 
schraube

80 193.464 193.465 170.279 470.269 — 193.460

100 193.464 193.465 170.279 470.270 — 193.461

125 193.464 193.465 170.279 470.271 — 193.462

160 193.464 193.465 170.279 420.200 470.272 193.462

200 193.464 193.465 170.279 — 470.273 193.462

250 193.464 193.465 170.279 — 470.274 193.463

��Ersatzteile

��KSCM AluMill • Aufsteckfräser 

HINWEIS:  Ap1 max. ist abhängig von der Kassettenkoniguration; siehe Werte unter Au�istung der Kassetten.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 D41 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
2881349 KSCM80R10CAB27 80 27 — 63 — 50 3,0 10 10 1,26 29900

2881352 KSCM100R12CAB32 100 32 — 96 — 50 3,0 12 12 1,54 23900

2881505 KSCM125R16CAB40 125 40 — 92 — 63 3,0 16 16 2,48 19100

2881509 KSCM160R18CAB40 160 40 67 116 — 63 3,0 18 18 3,74 15000

2881510 KSCM200R24CAB60 200 60 102 166 — 63 3,0 24 24 5,20 12000

2881511 KSCM250R30CAB60 250 60 102 166 — 63 3,0 30 30 7,85 9600

•  PKD-Kassetten-Planfräser für hohe Produktivität 
beim Planfräsen von Aluminium. 

•  Schruppen und Schlichten in einem Arbeitsgang. 

•  Präzise auswuchtbare Fräserkörper ermöglichen 
spiegelglatte Ober�ächen. 
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PKD-Kassetten

Pl
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er

KSCM™ AluMill™

��Auswahlhilfe für Kassetten

��KSCM • 75° UN

Katalognummer KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMCA75UN 75° 6,10 0,02 – �

� Erste Wahl
� Alternative

-75° UN 
Ap1 max. = 3 mm

��KSCM • 75° QF

Katalognummer KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMCA75QF 75° 6,10 0,02 – �

-75° QF
Ap1 max. = 3 mm

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)
Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte
P1–P2 – – – – – –
P3–P4 – – – – – –
P5–P6 – – – – – –
M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –
K1–K2 – – – – – –

K3 – – – – – –
N1–N2 KCSM… KD1420 KCSM… KD1420 KCSM… KD1420

N3 KCSM… KD1420 KCSM… KD1420 KCSM… KD1420
S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –
S4 – – – – – –
H1 – – – – – –

PKD-Kassetten • KSCM AluMill

��KSCM • 75° PT

Katalognummer KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMCA75PT 75° 6,10 0,02 – �

HINWEIS:  KSCMA: Rohlinge ohne PKD-Segment, falls das Fräswerkzeug nicht vollständig mit Kassetten bestückt ist. 
Für Maschinen mit geringer Leistung und Fräserkonigurationen mit einer geringeren Anzahl effektiver Zähne.

-75° PT
Ap1 max. = 3 mm

-75° HR 
Ap1 max = 3mm

PKD-Kassetten- 
kombination Verhältnis max. ap Oberflächengüte

UN — 3 Rz 2–Rz4
UN + QF 3:1 3 Rz 1,5–Rz 2,5
PT + UN X:1 3 Rz 3,2–Rz 17

P

M

K

N � �

S

H
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 KSCM™ AluMill™ 
 PKD-Kassetten • KSCM AluMill     

 � Erste Wahl
� Alternative 

��  KSCM • 90° UN 

Katalognummer KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMCA90UN 90° 6,10 0,02 – �

 -90° UN 
Ap1 max. = 3 mm 

��  KSCM • 90° UNBF 

Katalognummer KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMA90UNBF 90° 6,20 — � �

KSCMCA90UNBF 90° 6,15 0,02 – �

 -90° UNBF (gratfrei)
Ap1 max. = 3 mm 

��  KSCM • 90° QF 

Katalognummer KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMCA90QF 90° 6,20 0,02 – �

 -90° QF
Ap1 max. = 3 mm 

��  KSCM • 90° QFBF 

catalogue number KRI L10 hm K
D

14
00

K
D

14
20

KSCMA90QFBF 90° 6,20 — � �

KSCMCA90QFBF 90° 6,20 0,02 – �

 HINWEIS:  KSCMA: Rohlinge ohne PKD-Segment, falls das Fräswerkzeug nicht vollständig mit Kassetten bestückt ist.
Für Maschinen mit geringer Leistung und Fräserkoni gurationen mit einer geringeren Anzahl effektiver Zähne. 

 HINWEIS:  Für das PKD-Fräsen mit KSCM AluMill sind die Kassetten KSCMA90UNBF und KSCMA90FBF die „Erste Wahl“. 
Hinweise zur Werkzeugeinstellung i nden Sie auf den Seiten S140–S141. 

 -90° UNQFBF (gratfrei)
Ap1 max. = 3 mm 

 Pl
an

fr
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er
 

-90° UNQFBF

-90° UNBF

-90° QF

PKD-Kassetten-
kombination Verhältnis max. 

ap
Oberfl äc-
hengüte

UN — 3 Rz 2–Rz4

UN + QF 3:1 3 Rz 1,5–Rz 2,5

PT + UN X:1 3 Rz 3,2–Rz 17

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

KCSM… 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 KCSM…

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 KSCM™ AluMill™ 
 Konfi gurationsoptionen     

 Werkzeugkonfi guration • Universal PKD-Kassette 

 Werkzeugkonfi guration • Universal PKD-Kassette 

 + PKD-Schlichtkassette 

 Werkzeugkonfi guration • PKD-Kassette mit scharfer Schneidenecke 

 Werkzeugkonfi guration • PKD-Kassette für defi nierte Oberfl ächen 

 Planfräser vollständig mit
PKD-Universalkassetten bestückt. 

 Schnitttiefe:
max. 3 mm 

 Oberfl ächengüte:

Rz2-Rz4 

 Schulterfräsen:

PKD-Schneidkantenlänge = 5 mm 

 Bestückung des Planfräsers mit PKD-Universal-
und PKD-Schlichtkassetten in
einem Verhältnis von etwa 3:1. 

 Schnitttiefe:

max. 3 mm 

 Oberfl ächengüte:

Rz1,5-Rz2,5 

 Schulterfräsen:

PKD-Schneidkantenlänge = 5 mm 

 Vollständige Bestückung des Planfräsers mit
PKD-Kassetten mit scharfen Eckenschneiden. 

 Schnitttiefe:

max. 3 mm 

 Schulterfräsen:

PKD-Schneidkantenlänge = 5 mm 

 Oberfl ächengüte:

Rz2-Rz4 

 -KSCMCA75UN 

 Schulterfräsen:

PKD-Schneidkantenlänge = 5 mm 

 Vollständige Bestückung des Planfräsers mit

PKD-Kassetten für dei nierte Ober� ächen. 

 -KSCMCA75QF 

 Schnitttiefe:

max. 3 mm 

 -KSCMCA90UN 

 Oberfl ächengüte:

Rz3,2-Rz17 

 -KSCMCA75PT 

 -KSCMCA75UN 

 max. 
3 mm 

 max. 
3 mm 

 max. 
3 mm 

 max. 
3 mm 

 min.
5 mm 

 min.
5 mm 

 min.
5 mm 

 min.
5 mm 
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Planfräser
Kassettenmontage

��Werkzeugkonfiguration • Universalkassette, 75° Planfräsen

��Werkzeugkonfiguration • Universalkassette und Schlichtkassette (Verhältnis etwa 3:1), 75º

��Werkzeugkonfiguration • Kassette mit scharfer Schneideckenausführung, 90° Eckfräsen

1.  Setzen Sie die Kassetten in den 
Grundkörper ein.

2.  Drehen Sie die Spannschrauben ein (RH) 
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment 
von 10 Nm an.

3.  Drehen Sie die Einstellschrauben ein (RH) 
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment 
von 3 Nm an.

4.  Ermitteln Sie die axial am weitesten  
vorstehende Kassette.

5.  Stellen Sie die übrigen Kassetten durch Drehen 
der Einstellschrauben nach rechts auf einen 
gleichmäßigen Planlauf ein. Max. zulässiger 
Rundlauffehler von 3 μm.

1.  Setzen Sie die Universalkassetten in einem 
Verhältnis von etwa 4:1 in den Grundkörper 
ein. Stellen Sie eine gleichmäßige Verteilung 
der Universalkassetten sicher!

2.  Drehen Sie die Spannschrauben ein (RH) 
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment 
von 10 Nm an.

3.  Drehen Sie die Einstellschrauben ein (RH) 
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment 
von 3 Nm an.

4.  Ermitteln Sie die axial am weitesten  
vorstehende Kassette.

5.  Stellen Sie die übrigen Kassetten durch  
Drehen der Einstellschrauben nach rechts auf  
einen gleichmäßigen Planlauf ein. Max.  
zulässiger Rundlauffehler von 3 μm.

6.  Setzen Sie die Schlichtkassetten wie in  
den Schritten 1-5 beschrieben ein,  
jedoch mit einem axialen Überstand  
von 0,008 + 0,002 mm. Max.  
zulässiger Rundlauffehler von  
3 μm bei Schlichtkassetten.

1.  Setzen Sie die Kassetten in den 
Grundkörper ein.

2.  Drehen Sie die Spannschrauben ein (RH) 
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment 
von 10 Nm an.

3.  Drehen Sie die Einstellschrauben ein (RH) 
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment 
von 3 Nm an.

4.  Ermitteln Sie die axial am weitesten  
vorstehende Kassette.

5.  Stellen Sie die übrigen Kassetten durch  
Drehen der Einstellschrauben nach rechts  
auf einen gleichmäßigen Planlauf ein. Max.  
zulässiger Rundlauffehler von 3 μm.
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Planfräser
Kassettenmontage

��Werkzeugkonfiguration • PKD-Kassette für definierte Oberfläche, 75º

HINWEIS:  Die Vorgehensweise muss bei jedem Kassettenwechsel  
wiederholt werden. Entfernen Sie zum Demontieren  
das Einstellelement (3), die Spannschraube (2) und die Kassette (1).

1. Setzen Sie die Kassetten in den Grundkörper ein.

2.  Drehen Sie die Spannschrauben ein (RH)  
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment  
von 10 Nm an.

3.  Drehen Sie die Einstellschrauben ein (RH)  
und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment  
von 3 Nm an.

4.  Ermitteln Sie die axial am weitesten  
vorstehende Kassette.

5.  Stellen Sie die übrigen Kassetten durch Drehen der 
Einstellschrauben nach rechts auf einen gleichmäßigen 
Planlauf ein. Max. zulässiger Rundlauffehler von 3 μm.
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 Planfräser 
 Einbau der PKD Kassetten in Fräserkörper 

 Anwenderinformationen: 

��  Anleitung für die Montage des Planfräsers an der entsprechenden Werkzeugaufnahme 

��  Anleitung für die PKD-Kassettenmontage • Werkzeugaufbau 

��  Montage der Planfräser (Abmessungen ähnlich DIN 8030 Form C) 

 •  Die Werkzeuge entsprechen EN ISO 15641. 

•  Bei der Montage des Planfräsers muss auf absolute 
Sauberkeit geachtet werden. 

•  Ein optimales Zerspanungsergebnis kann nur erzielt werden, wenn das 
ganze Werkzeugsystem (Planfräser und Werkzeugaufnahme) justiert und 
gewuchtet wird. 

•  Das Wuchten erfolgt mithilfe der Wuchtschrauben. Gütestufe 
G2.5 DIN-ISO 1940. 

•  Die Wuchtschraube darf nicht über den Körper hinausstehen. 

•  Die Wucht- und Einstellschrauben sind nach DIN 267, Teil 28, klemmend 
beschichtet. Ist die Beschichtung nach mehrmaligem Gebrauch zur Sicherung 
nicht mehr ausreichend, sind die Schrauben zu erneuern. 

•  Die maximal zulässige Betriebsdrehzahl (auf dem Werkzeug genannt) darf nicht 
überschritten werden. 

•  Die maximal zulässige Betriebsdrehzahl ist nur bei Spannsystemen der Firma 
Kennametal nach DIN 69982 Form B mit vergrößerter Plananlage zulässig. 
Bei Spannsystemen mit erhöhter Auskraglänge oder Fremdfabrikaten ist die 
Betriebsdrehzahl entsprechend zu reduzieren. 

•  Wartung und Reparatur von Werkzeugen und Anschlüssen sind von Kennametal 
auszuführen. 

•  Mit Lack versiegelte Schrauben wurden vom Hersteller eingestellt und dürfen 
nicht verdreht werden.  

 Setzen Sie bei der Montage der Planfräser (Abmessungen ähnlich DIN 
8030 Form B) den Grundkörper des Planfräsers auf die Fräseraufnahme 
auf. Achten Sie darauf, dass die Kontakt� ächen sauber sind. Drehen Sie 
die Befestigungsschraube (RH) des Fräsers ein und ziehen Sie sie mit 
dem entsprechenden Drehmoment an. 

 Anzugsmomente für die zentrale Fräseranzugsschraube:

M20 (Adapterdurchmesser 40): 250 Nm

M16 (Adapterdurchmesser 32): 150 Nm

M12 (Adapterdurchmesser 27): 80 Nm 

 Stecken Sie den Fräser-Grundkörper auf die Werkzeugaufnahme. 
Achten Sie darauf, dass die Kontakt� ächen sauber sind. Drehen Sie die 
Befestigungsschraube (RH) ein und ziehen Sie sie mit dem entsprechenden 
Drehmoment an. Setzen Sie den Aluminium-Kühlmitteldeckel auf und 
befestigen Sie ihn mit den Torx-Befestigungsschrauben. 

 Anzugsmomente für die Befestigungsschrauben 
des Planfräsers:

M20: 250 Nm

M16: 110 Nm

M12: 50 Nm 

 Anzugsmomente für die Befestigungsschrauben 
des Kühlmitteldeckels:

M8: 18 Nm  

 1. PKD-Kassette 

 2. Spannschraube 

 3.  Einstellschraube 
(Kegelpassschraube) 

 4. Wuchtschraube 

 Fräseranzugsschraube 

 Grundkörper des Planfräsers 

 Fräseraufnahme 

 Befestigungsschraube
für Kühlmitteldeckel 

 Kühlmitteldeckel 

 Befestigungsschraube
für Planfräser 

 Grundkörper des
Planfräsers 

 Fräseraufnahme 
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 Planfräser 
 Wiederaufbereitungsservice     

 Auf Wunsch kann der Planfräser mit bereits montierten und eingestellten 
Kassetten geliefert werden. 

 Der Planfräser wird mit ausgetauschten und bereits montierten, und 
eingestellten PKD-Kassetten im gewuchteten Zustand geliefert. 

 KSCM AluMill 
 Wiederaufbereitungsservice 

 Neues Werkzeug 

 Service-Level • Wiederaufbereitung der PKD-Kassetten 

 Kennametal 

 PKD-Kassetten können bis zu drei Mal wiederaufbereitet werden. 

• Werkzeugdurchmesser und -länge bleiben konstant. 
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MIM • Kassettenmontage
Benutzerhandbuch für KSCM Planfräser mit MIM • Kassetten (axial einstellbar)

•  KSCM Werkzeuge entsprechen EN ISO 15641. 

•  Bei der Montage des Fräsers mus auf absolute Sauberkeit geachtet werden. 

•  Um ein optimale Ergebnis zu erreichen, ist das komplette Werkzeugsystem (Planfräser und Werkzeugaufnahme) 
einzustellen und zu wuchten. 

•  Das Wuchten erfolgt mithilfe der Wuchtschrauben. Gütestufe G2.5 DIN-ISO 1940. 

•  Die Wuchtschraube darf nicht über den Körper hinausstehen. Die Wucht- und Einstellschrauben sind nach DIN 267,  
Teil 28, klemmend beschichtet. Ist die Beschichtung nach mehrmaligem Gebrauch zur Sicherung nicht mehr 
ausreichend, sind die Schrauben zu erneuern. 

•  Die maximale Betriebsdrehzahl darf nicht überschritten werden. 

•  Die maximale Betriebsdrehzahl ist nur mit Werkzeugaufnahmen der Firma Kennametal nach DIN 69982 Form B mit 
vergrößerter Plananlage zulässig. Bei Werkzeugaufnahmen mit erhöhter Auskraglänge oder Fremdfabrikaten ist die 
Betriebsdrehzahl entsprechend zu reduzieren. 

•  Wartung und Reparatur von Werkzeugen und Anschlüssen sind von Kennametal auszuführen. 

•  Mit Lack versiegelte Schrauben wurden vom Hersteller eingestellt und dürfen nicht verdreht werden. 

•  Ein Zentrifugalkrafttest wurde durchgeführt. 

•  Wenn die Werkzeuge für HSC gemäß DIN EN ISO 15641 verwendet werden, müssen die Maschinen die  
besonderen Sicherheitsanforderungen erfüllen. 

�� Informationen:

1 — MIM — Kassette

2 — Spannschraube

3 — Einstellschraube (Kegelpassschraube)

4 — Wuchtschraube

��Werkzeugkonstruktion
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MIM • Kassettenmontage
Werkzeugkonfiguration • Universalkassette und Schlichtkassette (Verhältnis etwa 3:1)

HINWEIS: 
•   Die Vorgehensweise muss bei jedem Kassettenwechsel wiederholt werden. Entfernen Sie zum Demontieren das Einstellelement (3),  

die Spannschraube (2) und die Kassette (1). 
•   Bei speziellen Anforderungen, z. B. hinsichtlich der Ober�ächengüte, müssen Koniguration und Einstellung des Werkzeugs und  

der Wendeschneidplatten auf diese Anforderungen abgestimmt werden. 
•  Angaben zur Bestellung von Ersatzteilen entnehmen Sie bitte der Zeichnung. 

��Montage

Schmieren Sie die kleine Abdeckung an der  
MIM-Kassette mit Kupferpaste von Liqui Moly.

Setzen Sie die Universalkassetten in einem Verhältnis 
von etwa 3:1 in den Grundkörper ein. Achten Sie auf eine 
gleichmäßige Verteilung der Universalkassetten!

Drehen Sie die Spannschrauben ein (RH) und ziehen  
Sie sie mit einem Drehmoment von 8 Nm an.

Drehen Sie die Einstellschrauben ein (RH) und ziehen  
Sie sie mit einem Drehmoment von 3 Nm an.

Ermitteln Sie die axial am weitesten vorstehende Kassette.

Stellen Sie die übrigen Kassetten durch Drehen der 
Einstellschrauben nach rechts auf einen gleichmäßigen 
Planlauf ein. Max. zulässiger Rundlauffehler von 3 μm.

Setzen Sie die Schlichtkassetten wie in den Schritten 1-6 
beschrieben ein, jedoch mit einem axialen Überstand von 
0,008 + 0,002 mm. Max. zulässiger Rundlauffehler von 3 μm 
bei Schlichtkassetten.
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Der Fix-Perfect 90° Eckfräser eignet sich hervorragend für die Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen. Der positive  
24° Spanwinkel ermöglicht einen weichen ungehinderten Schnitt und gewährleistet eine  erstklassige Oberflächengüte  
und Ebenheit.

Fix-Perfect™ 90° 
Aluminium
Hauptanwendungsbereich

Einstellelement

Einstellschraube

Spannbolzen

Merkmale und Vorteile

•  Erzielen Sie echte 90º-Schultern. 

•  Schruppen und Schlichten mit einem Werkzeug. 

•  Wendeschneidplatten-Klemmung mit voller Sicherheit. 

•  Mühelos einstellbare Plattensitze für das Feinschlichten  
(PM, HPM, HSM-Reihe). 

•  Erzielbare Oberflächengüte: Ra = 0,5. 

•  Extrem weicher Schnitt. 

•  Axiale Schnitttiefe Ap1 max. = 9,5 mm. 

Wendeschneidplatte
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Fix-Perfect™ 90° • Aluminium
Aufsteckfräser • M

D1
Spann- 
bolzen

Spann- 
schraube

Schlüssel 
Spannschraube Nm

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
spannschraube

Kühlmittel- 
deckel

40 410.083 420.060 170.003 5,0 129.830 420.080 —

50 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 —

63 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 —

80 410.083 420.060 170.003 5,0 125.230 420.120 —

100 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.160 —

125 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.232

160 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.233

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser sind die Kühlmittelschraube und der Kühlmitteldeckel immer zusammen zu verwenden. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 3-mm-Sechskantbit 
(BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile

��Fix-Perfect • Aufsteckfräser • M • Feste Plattensitze 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
2210826 40A02RP90BG15CM 40 16 — 35 40 9,5 2 0,20 15920

2210827 50A03RP90BG15CM 50 22 — 42 40 9,5 3 0,33 12730

2033774 63A03RP90BG15CM 63 22 — 51 40 9,5 3 0,49 10110

2210828 80A03RP90BG15CM 80 27 — 64 50 9,5 3 1,02 7960

2210829 100B04RP90BG15CM 100 32 — 84 50 9,5 4 1,55 6370

2210830 125B05RP90BG15CM 125 40 — 94 63 9,5 5 2,54 5090

2210831 160C06RP90BG15CM 160 40 66,7 114 63 9,5 6 4,11 3980

•  Hervorragend zur Bearbeitung von Aluminium und 
NE-Metallen geeignet. 

•  Gute Wahl für dünnwandige oder labile Werkstücke. 

•  Positiver 24°-Spanwinkel – leicht schneidend. 

•  Erzielt eine hohe Ober�ächengüte und Ebenheit. 

•  Maximale Schnittgeschwindigkeit 2.000 m/min. 

•  Ausschließlich feste Plattensitze. 
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Fix-Perfect™ 90° • Aluminium
Aufsteckfräser • PM

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Für alle Durchmesser: Schraube für Einstellelement 193.326. 
Falls das Einstellelement ersetzt werden muss, senden Sie das Fräswerkzeug bitte an das Kennametal Servicecenter zurück. 
Stellen Sie bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser immer sichern, dass die Kühlmittelschraube und der Kühlmitteldeckel 
gemeinsam verwendet werden. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

D1

Torx-
Schrauben- 

dreher
Spann- 
bolzen

Spann- 
schraube

Schlüssel
Spannschraube Nm

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel- 
spann- 

schraube
Kühlmittel- 

deckel
40 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 129.830 420.080 —

50 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 —

63 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 —

80 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 125.230 420.120 —

100 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.160 —

125 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.232

160 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.233

200 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — — 470.234

250 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — — 470.235

��Ersatzteile

��Fix-Perfect • Aufsteckfräser • PM • Feste und einstellbare Plattensitze 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1797183 40A02RP90BG15CPM 40 16 — 35 40 9,5 2 0 0,21 31830

1758493 50A03RP90BG15CPM 50 22 — 42 40 9,5 3 0 0,35 28660

1757331 63A04RP90BG15C1WPM 63 22 — 51 40 9,5 4 1 0,52 20210

1758495 80A05RP90BG15C1WPM 80 27 — 64 50 9,5 5 1 1,12 15916

1758572 80A06RP90BG15C2WPM 80 27 — 64 50 9,5 6 2 1,12 17910

1758496 100B06RP90BG15C2WPM 100 32 — 84 50 9,5 6 2 1,68 12732

1758573 100B08RP90BG15C2WPM 100 32 — 84 50 9,5 8 2 1,75 12732

1758497 125B08RP90BG15C2WPM 125 40 — 94 63 9,5 8 2 2,80 10186

1758574 125B10RP90BG15C2WPM 125 40 — 94 63 9,5 10 2 3,05 11460

1758498 160C10RP90BG15C2WPM 160 40 66,7 114 63 9,5 10 2 4,64 7958

1758499 200C12RP90BG15C3WPM 200 60 101,6 134 63 9,5 12 3 6,00 6366

1758500 250C16RP90BG15C4WPM 250 60 101,6 134 63 9,5 16 4 9,37 5093

•  Erzielt eine hohe Ober�ächengüte und Ebenheit. 

•  Feste und einstellbare Plattensitze. 

•  Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 
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Fix-Perfect™ 90° • Aluminium
Aufsteckfräser • HPM

D1

Torx- 
Schrauben- 

dreher
Spann- 
bolzen

Spann- 
schraube

Schlüssel 
Spannschraube

Auswucht- 
schraube

Empfohlenes
maximales

Anzugsmoment (Nm) 
für Spann-schraube

50 KT15 410.083 420.060 170.003 193.337 5,0

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Für alle Durchmesser: Schraube für Einstellelement 193.326. 
Falls das Einstellelement ersetzt werden muss, senden Sie das Fräswerkzeug bitte an das Kennametal Servicecenter zurück. 
Stellen Sie bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser immer sichern, dass die Kühlmittelschraube und der Kühlmitteldeckel 
gemeinsam verwendet werden. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile

��Fix-Perfect • Schaftfräser • HPM • Alle Plattensitze einstellbar 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1758580 50A03R049A32PBG15S3WHPM 50 32 110 49 9,5 3 3 0,83 25465

•  Erzielt eine hohe Ober�ächengüte und Ebenheit. 

•  Alle Plattensitze einstellbar. 

•  Erste Wahl für die 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 
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Fix-Perfect™ 90° • Aluminium
Aufsteckfräser • HPM

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Für alle Durchmesser: Schraube für Einstellelement 193.326. 
Falls das Einstellelement ersetzt werden muss, senden Sie das Fräswerkzeug bitte an das Kennametal Servicecenter zurück. 
Stellen Sie bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser immer sichern, dass die Kühlmittelschraube und der Kühlmitteldeckel 
gemeinsam verwendet werden. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

D1

Torx- 
Schrauben- 

dreher
Spann- 
bolzen

Spann-
schraube

Schlüssel 
Spann-

schraube Nm

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

Kühlmittel-
spannschraube

Kühlmittel- 
deckel

Auswucht- 
schraube

63 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 125.025 420.100 — 193.337

80 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 125.230 420.120 — 193.337

100 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.160 — 193.337

125 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.232 193.337

160 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — 420.200 470.233 193.337

200 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — — 470.234 —

��Ersatzteile

��Fix-Perfect • Aufsteckfräser • HPM • Alle Plattensitze einstellbar 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z
Z  

einstellbar kg
max.

Drehzahl
1758592 63A04RP90BG15C4WHPM 63 22 — 51 40 9,5 4 4 0,51 20210

1758593 80A05RP90BG15C5WHPM 80 27 — 64 50 9,5 5 5 1,08 15916

1762369 100B06RP90BG15C6WHPM 100 32 — 84 50 9,5 6 6 0,70 12732

1762370 125B08RP90BG15C8WHPM 125 40 — 94 63 9,5 8 8 1,15 10186

1762451 160C10RP90BG15C10WHPM 160 40 66,7 114 63 9,5 10 10 1,77 7959

1982560 200C12RP90BG15C12WHPM 200 60 101,6 134 63 9,5 12 12 2,40 6400

•  Erzielt eine hohe Ober�ächengüte und Ebenheit. 

•  Alle Plattensitze einstellbar. 

•  Erste Wahl für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 
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Fix-Perfect™ 90° • Aluminium
HSK63 Monoblock-Fräser • HSM

D1

Torx- 
Schrauben- 

dreher
Spann- 
bolzen

Spanns- 
chraube

Schlüssel 
Spann- 

schraube Nm
Kühlmittel-

spannschraube Auswuchtring

50 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 — —

80 KT15 410.083 420.060 170.003 5,0 420.120 SHVBR0635M

HINWEIS:  Bitte bestellen Sie Ersatzteile separat. 
Für alle Durchmesser: Schraube für Einstellelement 193.326. 
Falls das Einstellelement ersetzt werden muss, senden Sie das Fräswerkzeug bitte an das Kennametal Servicecenter zurück. 
Stellen Sie bei Fräsern mit 125 mm und 160 mm Durchmesser immer sichern, dass die Kühlmittelschraube und der Kühlmitteldeckel 
gemeinsam verwendet werden. 
Um das korrekte Anzugsmoment sicherzustellen, können der Drehmomentschlüssel (DTQ50140, Bestell-Nr. 6197561) und der 
3-mm-Sechskantbit (BTQSW3L90, Bestell-Nr. 6205876) separat bestellt werden.

��Ersatzteile

��Fix-Perfect • HSK63 Monoblock-Fräser • HSM • Alle Plattensitze einstellbar 

Bestellnr. Katalognummer D1 L L1 Ap1 max Z
Z  

einstellbar
CSMS 

Systemgröße kg
max.

Drehzahl
1782709 50A03R060S63PBG15S3WHSM 50 92 60 9,5 3 3 HSK63A 1,00 28660

1782711 80A05R090S63PBG15S5WHSM 80 122 90 9,5 5 5 HSK63A 2,12 17910

•  Erzielt eine hohe Ober�ächengüte und Ebenheit. 

•  Alle Plattensitze einstellbar. 

•  Erste Wahl für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 
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 Fix-Perfect™ 90° • Aluminium 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

��  BGHX • Schruppen 

Katalognummer Leff L10 S BS R� hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

51
0M

K
D

14
10

K
D

14
15

BGHX15L5PCERGGT 5,20 5,20 5,00 0,90 — 0,02 1 – – � �

BGHX15L5PCSRLET 6,00 6,00 5,00 0,90 — 0,02 1 – – � �

BGHX15L5PCTRHET 6,00 6,00 5,00 0,90 — 0,02 1 – – � –

BGHX15L5PCFRGG — 10,50 5,00 1,22 — 0,02 2 � � – –

BGHX15L5PCTRGG — 10,50 5,00 1,22 — 0,02 2 � � – –

BGHX15L5PCERGGTM 2,50 — 5,00 1,20 — 0,02 1 – – � –

 •  Fix Perfect Wendeschneidplatten zum Schruppen 
von Aluminium und NE-Metallen. 

•  Maximale Schnitttiefe von 9,5 mm. 

•  Zwei Schneidkanten.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

P

M

K

N � � � �

S

H

 BGHX 

 Wendeschneidplatten • Fix-Perfect • BGHX15L5...     

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 – – – – – –

P3 –P4 – – – – – –

P5 –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 BGHX… K110M BGHX… KC510M BGHX… KD1415

N3 BGHX… K110M BGHX… KD1410 BGHX… KD1410

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –
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 Fix-Perfect™ 90° • Aluminium 
 Wendeschneidplatten • Fix-Perfect • BGHX15L5...     

��  BGHX • Schlichten 

Katalognummer Leff L10 S BS R� hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

51
0M

K
D

14
10

K
D

14
15

BGHX15L5PCFRGG1W — 9,96 5,00 4,00 — 0,02 1 � � – –

BGHX15L5PCTRGG1W — 9,96 5,00 4,00 — 0,02 1 � � – –

BGHX15L5PCERGGT1W 6,00 — 5,00 2,00 — 0,02 1 – – – �

 •  Fix Perfect Wendeschneidplatten zum Schruppen von Aluminium und NE-Metallen. 

•  Maximale Schnitttiefe von 9,5 mm. 

•  Zwei Schneidkanten.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

P

M

K

N � � � �

S

H

 BGHX
Wiper 

 BGHX
CBN bestückt, 

Wiper 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

BGHX… 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 BGHX…

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��  BGHX • Schruppen mit Eckenradius 

Katalognummer Leff L10 S BS R� hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

51
0M

K
D

14
10

K
D

14
15

BGHX15L504ERGET 5,20 5,20 5,00 — 0,4 0,02 1 – – – �

BGHX15L504PCFRGG — 10,50 5,00 1,20 0,4 0,02 2 � – – –

BGHX15L508PCFRGG — 10,50 5,00 1,20 0,8 0,02 2 � � – –

BGHX15L515PCFRGG — 10,50 5,00 1,20 1,5 0,02 2 � � – –

 •  Fix Perfect Wendeschneidplatten zum Schruppen von Aluminium und NE-Metallen. 

•  Maximale Schnitttiefe von 9,5 mm. 

•  Zwei Schneidkanten.  

 BGHX-Wiper 
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 Fix-Perfect™ 
 Einbau der Wendeschneidplatten   

 Anleitung zum Bestücken der Fräswerkzeuge 

 1 
 Lösen Sie das Einstellelement (4). 

 Lösen Sie die Einstellschraube (5). 

 Lösen Sie das Einstellelement (4). 

 Lösen Sie die Einstellschraube (5). 

 Lösen Sie das Einstellelement (4). 

 Lösen Sie die Einstellschraube (5). 

 VORSICHT:  Achten Sie auf die 
korrekte Position der 
Wendeschneidplatte im 
Plattensitz. 

 Legen Sie die Wendeschneidplatten ein und 
ziehen Sie sie mit der Spannschraube (3) mit 
1,5 Nm vorab an. 

 VORSICHT: Achten Sie auf die korrekte 
Position der Wendeschneidplatte 
im Plattensitz. Ermitteln Sie die 
axial am weitesten vorstehende 
Wendeschneidplatte. 

 Legen Sie die Wendeschneidplatten ein und 
ziehen Sie sie mit der Spannschraube (3) mit 
1,5 Nm vorab an. 

 VORSICHT: Achten Sie auf die korrekte 
Position der Wendeschneidplatte 
im Plattensitz. Ermitteln Sie die 
axial am weitesten vorstehende 
Wendeschneidplatte. 

 2 

 Legen Sie die Wendeschneidplatten ein und 
ziehen Sie sie mit der Spannschraube (3) 
mit 5 Nm an. 

 3 

 Spannen Sie das Einstellelement (4) durch 
Anziehen der Einstellschraube (5) mit dem 
vorgeschriebenen Anzugsmoment von 0,5 
Nm vor. 

 Stellen Sie die axial höchste 
Wendeschneidplatte durch Drehen der 
Einstellschraube (5) um 0,02 mm vor. 

 Stellen Sie die restlichen Wende-
schneidplatten auf den gewünschten 
Planlauf mit einem maximalen Verstellweg 
der Wendeschneidplatten von 0,2 Nm ein. 

 Stellen Sie die Wendeschneidplatten zum 
Schlichten durch Drehen der Einstellschraube 
(5) auf den gewünschten Überstand 
(vorzugsweise 0,04 mm) ein. 

 VORSICHT: Achten Sie auf 
die korrekte Position der 
Wendeschneidplatte im Plattensitz. 

 4 

 Spannen Sie die Wendeschneidplatte durch 
Anziehen der Spannschraube (3) mit dem 
angegebenen Drehmoment von 5 Nm vor. 

 Spannen Sie die Wendeschneidplatte durch 
Anziehen der Spannschraube (3) mit dem 
angegebenen Drehmoment von 5 Nm vor. 

 Wendeschneidplatten zum 
Schruppen
BGHX15L5PC..GG. 

 Wendeschneidplatten zum 
Schlichten
BGHX15L5PC..GG.1W 

 PM  HPM/HSM  PM/HPM/HSM 

 2 

 1 

 4 

 5 

 Das Einstellelement darf nur 
vom Kennametal Servicecenter 

ausgetauscht werden. 

 3 

 Entfernen Sie Staub, Fett, etc. von Plattensitz, Wendeschneidplatte (1) 
und Spannbolzen (2). 



 Mit der mobilen App von Kennametal erhalten Sie 
auf iPhone® und Android™ Geräten komfortablen 
Zugriff auf Produktinformationen, verschiedene 
Rechner und vieles mehr.  

 Mobile App 

 MERKMALE 

 BEARBEITUNGS-
RECHNER 

 BESTELLUNG  Melden Sie sich mit Ihren Konnect-
Anmeldeinformationen an, um einen Kauf 
abzuschließen. 

 BEZUGSMÖGLICHKEIT  Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® oder 
Google Play™ Store herunter. 

 Sehen Sie sich Daten für Fräs- und 
Bohranwendungen an. 

 Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet. 

 Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die vollständigen 
Produktinformationen aufzurufen. 

 Produktinformationen umfassen Abbildungen 
der Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und 
Produkt-Highlights. 

 Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an. 

 Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen. 
 Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufi g vorkommende Bearbeitungsprobleme. 

 Wenden Sie sich direkt über die App an den 
Kundendienst. 
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Fräsen mit Wendeschneidplatten • Eckfräser

Mill 4 • Eckfräser mit doppelseitigen Wendeschneidplatten .................................................................................... T2–T21

 Mill 4-11 .............................................................................................................................................................. T2–T11

 Mill 4-15 ............................................................................................................................................................ T12–T21

Mill 1 • Eckfräser und Walzenstirnfräser mit einseitigen Wendeschneidplatten ................................................... T22–T83

 Mill 1-7 .............................................................................................................................................................. T22–T26

 Mill 1-10 ............................................................................................................................................................ T28–T44

 Mill 1-14 ............................................................................................................................................................ T46–T66

 Mill 1-18 ............................................................................................................................................................ T68–T76

 Mill 1-25 ............................................................................................................................................................ T78–T83

Stellram 5720VZ16 Eck-/Schaftfräser • Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Aluminium ............................... T84–T94

KSSM • 90° Eckfräser ............................................................................................................................................. T96–T106

KSSM-KSSP • 90° Walzenstirnfräser .................................................................................................................... T108–T113

Stellram 5230VS Walzenstirnfräser ...................................................................................................................... T114–T123
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-SGEM

P K

Erste Wahl für die 
Gusseisenbearbeitung.
Stabilste Schneidkante.

-SGE

P M K S

Erste Wahl für Mill 4,
insbesondere für die 

Bearbeitung von Stählen.

-EGE

P M S

Erste Wahl für nicht 
rostende Stähle.

Geringere Schnittkräfte.

-ELEJ

N

Für NE-Metalle.

 •  Doppelseitige, robuste Wendeschneidplatte mit vier Schneidkanten. 

•  Hochpositive Geometrie für niedrigere Schnittkräfte. 

•  Ausgezeichnete Oberfl ächengüte an bearbeiteten Schulter- und Planfl ächen. 

•  „Stufenlose“ Lösung für das zeilenförmige Fräsen hoher Schultern. 

•  Umfassendes Programm für alle Eckfräsbearbeitungen in einem 
großen Werkstoffanwendungsbereich.  

 Merkmale und Vorteile 

 Das Eckfräserprogramm Mill 4™ wurde speziell für höhere Leistungen in Bezug auf 
Oberfl ächengüte  und Zerspanungsvolumen entwickelt. Die einzigartige Konstruktion 
ermöglicht die zeilenförmige Bearbeitung von hohen Schultern mit hervorragenden Ergebnissen.

Die Mill 4™ Eckfräser eignen sich als Schrupp- und Schlichtfräser für einen großen 
Werkstoffanwendungsbereich, wie z. B. Stähle, Gusseisen rostfreie Stähle, NE-Metalle 
und hochwarmfeste Legierungen.  

 Mill 4-11™ 
 Ein Werkzeug für alle Eckfräsbearbeitungen. 
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 Maximale axiale 
Schnitttiefe bis zu 

11 mm Ap. 

 Verschiedene 
Schneideckenradien 
verfügbar, von 0,4 mm 
bis zu 1,6 mm. 

 Integrierte Wiper-
Fase für erstklassige 
Oberfl ächengüten. 

 Ungleiche 
Plattensitz-

Teilung. 
 Aufschraubbare Schaftfräser, 
Schaftfräser mit Zylinderschaft 
und Aufsteckfräser, alle mit innerer 
Kühlmittelzuführung. 

 TP9 Wendeschneidplatten-
Spannschrauben (M3) 
für mehr Zuverlässigkeit 
und eine höhere 
Bearbeitungssicherheit. 

 Doppelseitige 
Wendeschneidplatte 
mit vier Schneidkanten. 
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Mill 4™ Eckfräser
Aufschraubbare Schaftfräser • Mill 4-11™

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
16 MS2263 1,5 DT9IP
20 MS2263 1,5 DT9IP
25 MS2263 1,5 DT9IP
32 MS2263 1,5 DT9IP

��Ersatzteile

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6136738 M4D016Z02M08LN11 16 13 8,5 M8 25 10 11,0 2 0,03 48000

6131682 M4D020Z03M10LN11 20 18 10,5 M10 28 15 11,0 3 0,06 40200

6131686 M4D025Z04M12LN11 25 21 12,5 M12 40 17 11,0 4 0,10 34300

6136793 M4D032Z05M16LN11 32 29 17,0 M16 40 24 11,0 5 0,20 29200

6134187 M4D032Z06M16LN11 32 29 17,0 M16 40 24 11,0 6 0,19 29200

•  Ein Werkzeug für alle Anwendungen vom Schruppen bis zum 
Feinschlichten. 

•  Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter Schulter-  
und Plan�äche. Die optimale Wahl für das zeilenförmige  
Fräsen von hohen Schultern. 

•  Axiale Schnitttiefe bis 11 mm. 

•  Aufschraub-Fräser bieten eine höhere Steiigkeit und Stabilität, 
wenn sie mit kleinen Spindelschnittstellen eingesetzt  
werden: BT30, BT40, DV40, HSK50, HSK63 usw.  

•  Aufschraub-Fräser können im Vergleich zu Fräsern mit 
Zylinderschaft kostengünstiger sein, was auf ihre größere 
Flexibilität aufgrund mehrerer Werkzeugaufnahme-
Kombinationen zurückzuführen ist. 
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Mill 4™ Eckfräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft • Mill 4-11™

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
16 MS2263 1,5 DT9IP
20 MS2263 1,5 DT9IP
25 MS2263 1,5 DT9IP
32 MS2263 1,5 DT9IP
40 MS2263 1,5 DT9IP

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Weldon-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6131628 M4D016Z02B16LN11 16 16 74 25 11,0 2 0,09 48000

6131630 M4D020Z02B20LN11 20 20 79 28 11,0 2 0,17 40200

6136740 M4D020Z03B20LN11 20 20 79 28 11,0 3 0,16 42000

6131684 M4D025Z03B25LN11 25 25 89 32 11,0 3 0,29 34300

6134185 M4D032Z04B32LN11 32 32 110 49 11,0 4 0,60 29200

6136795 M4D040Z05B32LN11 40 32 110 49 11,0 5 0,66 25400

•  Ein Werkzeug für alle Anwendungen vom Schruppen  
bis zum Feinschlichten. 

•  Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter  
Schulter- und Plan�äche. 

•  Die optimale Wahl für das zeilenförmige Fräsen  
von hohen Schultern. 

•  Axiale Schnitttiefe bis 11 mm. 
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Mill 4™ Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft • Mill 4-11™

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
16 MS2263 1,5 DT9IP
20 MS2263 1,5 DT9IP
25 MS2263 1,5 DT9IP
32 MS2263 1,5 DT9IP
40 MS2263 1,5 DT9IP

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6131627 M4D016Z02A16LN11L090 16 16 90 25 11,0 2 0,12 48000

6136737 M4D016Z02A16LN11L150 16 16 150 25 11,0 2 0,21 48000

6131629 M4D020Z02A20LN11L150 20 20 150 28 11,0 2 0,33 40200

6131681 M4D020Z03A20LN11L090 20 20 90 28 11,0 3 0,21 40200

6136739 M4D020Z03A20LN11L150 20 20 150 28 11,0 3 0,33 40200

6131683 M4D025Z03A25LN11L170 25 25 170 43 11,0 3 0,63 34300

6131685 M4D025Z04A25LN11L100 25 25 100 43 11,0 4 0,33 34300

6136791 M4D025Z04A25LN11L170 25 25 170 43 11,0 4 0,59 34300

6134184 M4D032Z04A32LN11L200 32 32 200 49 11,0 4 1,16 29200

6134186 M4D032Z05A32LN11L110 32 32 110 49 11,0 5 0,61 29200

6136792 M4D032Z05A32LN11L200 32 32 200 49 11,0 5 1,17 29200

6136794 M4D040Z05A32LN11L200 40 32 200 49 11,0 5 1,22 25400

•  Ein Werkzeug für alle Anwendungen vom Schruppen  
bis zum Feinschlichten. 

•  Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter Schulter- und Plan�äche. 

•  Die optimale Wahl für das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

•  Axiale Schnitttiefe bis 11 mm. 
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Mill 4™ Eckfräser
Aufsteckfräser • Mill 4-11™

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 MS2263 1,5 DT9IP 125.825
50 MS2263 1,5 DT9IP 125.025
63 MS2263 1,5 DT9IP 125.025
80 MS2263 1,5 DT9IP 125.230

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

6134188 M4D040Z04S16LN11 40 16 37 40 11,0 4 0,23 25400

6134189 M4D040Z06S16LN11 40 16 37 40 11,0 6 0,22 25400

6136796 M4D040Z07S16LN11 40 16 37 40 11,0 7 0,23 25400

6134190 M4D050Z05S22LN11 50 22 42 40 11,0 5 0,31 22300

6134231 M4D050Z07S22LN11 50 22 42 40 11,0 7 0,32 22300

6136797 M4D050Z09S22LN11 50 22 42 40 11,0 9 0,32 22300

6134232 M4D063Z06S22LN11 63 22 50 40 11,0 6 0,56 19500

6134233 M4D063Z09S22LN11 63 22 50 40 11,0 9 0,56 19500

6134234 M4D080Z08S27LN11 80 27 60 50 11,0 8 1,12 17100

6136798 M4D080Z10S27LN11 80 27 60 50 11,0 10 1,11 17100

•  Ein Werkzeug für alle Anwendungen vom Schruppen  
bis zum Feinschlichten. 

•  Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter Schulter- und Plan�äche. 

•  Die optimale Wahl für das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

•  Axiale Schnitttiefe bis 11 mm. 
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Mill 4™ Eckfräser
Mill 4-11™ Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40

P3–P4 .E..GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40

P5–P6 .E..GE KC725M .S..GE KC725M .S..GEM KCPM40

M1–M2 .E..GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GEM KC522M

M3 .E..GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40

K1–K2 .S..GE KC520M .S..GE KCK15 .S..GEM KCK15

K3 .S..GE KC520M .S..GE KCK15 .S..GEM KC520M

N1–N2 .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M

N3 .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M

S1–S2 .E..GE KCSM40 .S..GE KC725M .S..GE KCSM40

S3 .E..GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GE KCSM40

S4 .E..GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GE KCSM40

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten • Mill 4-11

��LNGU11-ELEJ • Für Aluminium und andere NE-Legierungen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU110404ERLEJ 12,16 4,83 6,60 1,40 0,4 0,04 4 � – – – – – – – –

LNGU110408ERLEJ 12,16 4,83 6,60 1,00 0,8 0,04 4 � – – – – – – – –

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � � �

H

LNGU11-ELEJ

LNGU11-ELEJ

��  LNGU11-EGE • Präzisionsgeschliffen • Für nicht rostende Stähle  
und hochwarmfeste Legierungen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU110404ERGE 12,16 4,83 6,60 1,40 0,4 0,08 4 – – � � – – � – –

LNGU110408ERGE 12,16 4,83 6,60 1,00 0,8 0,08 4 – – � � – – � � �

LNGU110412ERGE 12,17 4,83 6,60 0,60 1,2 0,08 4 – – � – – – � – �

•  -EGE ist die erste Wahl für nicht rostende Stähle und 
hochwarmfeste Legierungen.  

•  Die -EGE-Geometrie wird bei höchsten Anforderungen an die 
Ober�ächengüte beim Schlichten aller Werkstoffe eingesetzt. 

LNGU11-EGE
LNGU11-EGE

Ec
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Mill 4™ Eckfräser
Wendeschneidplatten • Mill 4-11™

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � � �

H

��  LNGU11-SGE • Präzisionsgeschliffen • Universell einsetzbare Spanformgeometrie  
für die Schrupp- und Schlichtbearbeitung.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU110404SRGE 12,16 4,83 6,60 1,40 0,4 0,10 4 – – � – – – � – �

LNGU110408SRGE 12,16 4,83 6,60 1,00 0,8 0,10 4 – – � � � � � – �

•  -SGE ist die universelle Geometrie für Mill 4-11. Erste Wahl für 
die Bearbeitung von Stählen sowie nicht rostenden Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen bei anspruchsvollen Bearbeitungen.  

•  Präzisionsgeschliffene Wendeschneidplatten bieten eine ausgezeichnete 
Vielseitigkeit sowohl für die Schrupp- als auch für die Schlichtbearbeitung. 

LNGU11-SGE
LNGU11-SGE

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNPU110408SRGE 12,10 4,83 6,60 0,90 0,8 0,10 4 – � � � � � � – –

LNPU110412SRGE 12,10 4,83 6,60 0,50 1,2 0,10 4 – � � � � � � – –

LNPU110416SRGE 12,10 4,83 6,60 0,02 1,6 0,10 4 – � � � – � � – –

��  LNPU11-SGE • Präzisionsgepresst • Universell einsetzbar beim Schrupp- und  
Vorschlichtfräsen.

•  -SGE ist die universelle Geometrie für Mill 4-11. Erste Wahl 
für die Bearbeitung von Stählen, nicht rostenden Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen bei anspruchsvollen Bearbeitungen.  

•  Die präzisionsgepresste Wendeschneidplatte ist die perfekte 
Wahl für die Schruppbearbeitung mit einem besseren Kosten-pro-
Schneidkantenverhältnis und einer ausgezeichneten Ober�ächengüte. 

LNPU11-SGE LNPU11-SGE

��  LNGU11-SGEM • Präzisionsgeschliffen • Für die Gusseisenbearbeitung  
und zum Schruppfräsen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU110408SRGEM 12,16 4,83 6,60 0,90 0,8 0,10 4 – � � – � � � – –

LNGU110412SRGEM 12,16 4,83 6,60 0,60 1,2 0,10 4 – � – – � � � – –

LNGU110416SRGEM 12,16 4,83 6,60 0,10 1,6 0,10 4 – � – – � � � – –

•  Die -SGEM-Geometrie ist die erste Wahl für die mittlere Bearbeitung 
und die Schruppbearbeitung von Gusseisen. 

•  -M steht für Ränder, die der Verstärkung der Geometrie dienen. 

LNGU11-SGEM LNGU11-SGEM
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 Mill 4™ Eckfräser 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LEJ 0,13 0,35 0,58 0,09 0,25 0,42 0,07 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,06 0,15 0,25 .E..LEJ

.E..GE 0,23 0,43 0,59 0,17 0,31 0,43 0,13 0,23 0,32 0,11 0,20 0,28 0,10 0,18 0,25 .E..GE

.S..GE 0,23 0,46 0,65 0,17 0,33 0,47 0,13 0,25 0,35 0,11 0,22 0,31 0,10 0,20 0,28 .S..GE

.S..GEM 0,23 0,46 0,71 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GEM

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Sie suchen nach einem Produkt, das in 
diesem Katalog nicht enthalten ist? 

 Besuchen Sie die Kennametal Website! 

 Der Online-Produktkatalog 
ist rund um die Uhr verfügbar. 

 Besuchen Sie kennametal.com/IndexableMilling und 
stöbern Sie in unserem elektronischen Katalog nach der 
optimalen Werkzeuglösung von Kennametal. 

Er ist schnell, kostenlos und immer verfügbar. 
Der Online-Katalog wird wöchentlich mit neuen 
Produkten und Lösungen zum Fräsen, Drehen, 
Bohren sowie mit Werkzeugsystemen aktualisiert. 

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 Ec
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 Mill 4™ Eckfräser 
 Mill 4-11™ Starter Kits     

��  Mill 4-11 Starter Kits • Metrisch 

Bestellnr. Katalognummer

Fräser-
durch-

messer/
Anz. der 
Platten-

sitze
Fräser-

Typ

Werk-
stoff-

gruppe

Anwen-
dungs-
bereich

Inhalt

Fräser Menge Wendeschneidplatte Sorte Menge

6213970 M4-11KITD16Z2A16SGEKCPM40 16z2 Zylinderschaft P ���� M4D016Z02A16LN11L090 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214071 M4-11KITD20Z2B20SGEKCPM40 20z2 Weldon-Schaft P ���� M4D020Z02B20LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214072 M4-11KITD20Z3A20SGEKCPM40 20z3 Zylinderschaft P ���� M4D020Z03A20LN11L090 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214073 M4-11KITD25Z3B25SGEKCPM40 25z3 Weldon-Schaft P ���� M4D025Z03B25LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214074 M4-11KITD25Z4A25SGEKCPM40 25z4 Zylinderschaft P ���� M4D025Z04A25LN11L100 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214075 M4-11KITD32Z4B32SGEKCPM40 32z4 Weldon-Schaft P ���� M4D032Z04B32LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214076 M4-11KITD32Z5A32SGEKCPM40 32z5 Zylinderschaft P ���� M4D032Z05A32LN11L110 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214077 M4-11KITD40Z4S16SGEKCPM40 40z4 Aufsteckfräser P ���� M4D040Z04S16LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214078 M4-11KITD40Z6S16SGEKCPM40 40z6 Aufsteckfräser P ���� M4D040Z06S16LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214079 M4-11KITD50Z5S22SGEKCPM40 50z5 Aufsteckfräser P ���� M4D050Z05S22LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214080 M4-11KITD50Z7S22SGEKCPM40 50z7 Aufsteckfräser P ���� M4D050Z07S22LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214081 M4-11KITD63Z9S22SGEKCPM40 63z9 Aufsteckfräser P ���� M4D063Z09S22LN11 1 LNPU110408SRGE KCPM40 20

6214082 M4-11KITD16Z2A16EGEKC725M 16z2 Zylinderschaft M+S ������ M4D016Z02A16LN11L090 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214083 M4-11KITD20Z2B20EGEKC725M 20z2 Weldon-Schaft M+S ������ M4D020Z02B20LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214084 M4-11KITD20Z3A20EGEKC725M 20z3 Zylinderschaft M+S ������ M4D020Z03A20LN11L090 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214085 M4-11KITD25Z3B20EGEKC725M 25z3 Weldon-Schaft M+S ������ M4D025Z03B25LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214086 M4-11KITD25Z4A25EGEKC725M 25z4 Zylinderschaft M+S ������ M4D025Z04A25LN11L100 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214087 M4-11KITD32Z4B32EGEKC725M 32z4 Weldon-Schaft M+S ������ M4D032Z04B32LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214088 M4-11KITD32Z5A32EGEKC725M 32z5 Zylinderschaft M+S ������ M4D032Z05A32LN11L110 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214089 M4-11KITD40Z4S16EGEKC725M 40z4 Aufsteckfräser M+S ������ M4D040Z04S16LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214090 M4-11KITD40Z6S16EGEKC725M 40z6 Aufsteckfräser M+S ������ M4D040Z06S16LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214091 M4-11KITD50Z5S22EGEKC725M 50z5 Aufsteckfräser M+S ������ M4D050Z05S22LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214092 M4-11KITD50Z7S22EGEKC725M 50z7 Aufsteckfräser M+S ������ M4D050Z07S22LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

6214093 M4-11KITD63Z9S22EGEKC725M 63z9 Aufsteckfräser M+S ������ M4D063Z09S22LN11 1 LNGU110408ERGE KC725M 20

 � Schwere Bearbeitung/Schruppen
�� Mittlere Bearbeitung
��� Leichte Bearbeitung/Schlichten 

 Bestellen Sie eines unserer Starter Kits und testen Sie die Leistung unserer neuen 
Mill 4 Eckfräser. Diese Kits sind für die meisten Eckfräsbearbeitungen geeignet und 
umfassen einen Fräserkörper und Wendeschneidplatten zweier Kennametal-Sorten. 

 Detaillierte Bestellinformationen fi nden Sie in der unten aufgeführten Tabelle. 

 Mill 4-11 Starter Kits 

 Bestellen Sie ein Mill-4-Kit und erleben 
Sie die nächste Stufe des Schulterfräsens! 
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 Mill 4-15™ • Eck-/Schulterfräsen mit
doppelseitigen Wendeschneidplatten 

 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 Das Eckfräserprogramm Mill 4-15 wurde speziell für höhere Leistungen in Bezug auf Oberfl ächengüte  
und Zerspanungsvolumen entwickelt. Die einzigartige Konstruktion ermöglicht die zeilenförmige Bearbeitung 
von hohen Schultern mit hervorragenden Ergebnissen. 

Die Mill 4™ Eckfräser eignen sich als Schrupp- und Schlichtfräser für einen großen Werkstoffanwendungsbereich, 
wie z. B. Stähle, Gusseisen rostfreie Stähle, NE-Metalle und hochwarmfeste Legierungen. 

 •  Doppelseitige, robuste Wendeschneidplatte 
mit vier Schneidkanten.

•  Hochpositive Geometrie für niedrigere Schnittkräfte.

•  Ausgezeichnete Oberfl ächengüte an bearbeiteten 
Schulter- und Planfl ächen.

•  „Stufenlose“ Lösung für das zeilenförmige Fräsen 
von hohen Schultern. 

-SGEM

P K

Erste Wahl für die 
Gusseisenbearbeitung.
Stabilste Schneidkante.

-SGE

P M K S

Erste Wahl für Mill 4,
insbesondere für die 

Bearbeitung von Stählen.

-EGE

P M S

Erste Wahl für nicht 
rostende Stähle.

Geringere Schnittkräfte.

-EGEJ

N

Für NE-Metalle.
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 Verschiedene 
Schneideckenradien 

verfügbar. 

 Integrierte Wiper-Fase für eine 
erstklassige Oberfl ächengüte. 

 Innovative Schneidengeometrie ermöglicht eine
hervorragende Schulter- und Oberfl ächengüte. 

 Marktführende „stufenlose“ Lösung für das 
zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

 Aufschraubbare Fräser, Schaftfräser und 
Aufsteckfräser mit effektiver innerer 
Kühlmittelzuführung. 

 Bis zu 15,5 mm axiale Schnitttiefe. 
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Mill 4™ Eckfräser
Aufschraubbare Schaftfräser • Mill 4-15™

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 3,5 DT15IP

35 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

��Ersatzteile

��Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
5531911 M4D025Z02M12LN15 25 21 12,5 M12 32 17 15,5 2 0,08 26700

5531912 M4D032Z03M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 3 0,18 22000

5555606 M4D032Z04M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,18 22000

5528599 M4D035Z04M16LN15 35 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,19 20600

5531913 M4D040Z05M16LN15 40 29 17,0 M16 40 24 15,5 5 0,23 18800

•   Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter 
Schulter- und Plan�äche.  

•   Effektive 90° Schultern. Die „stufenlose“ Lösung  
für das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

•   Entwickelt für eine axiale Schnitttiefe bis  
zu 15,5 mm. 

•   Effektive innere Kühlmittelzuführung, 
exakt bis zur Schneidkante. 

Ec
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Mill 4™ Eckfräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft • Mill 4-15™

HINWEIS: Weldon-Ausführung ist nicht geeignet für Schlichtbearbeitungen.

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Weldon-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
5528630 M4D025Z02B25LN15 25 25 89 32 15,5 2 0,28 26700

5528631 M4D032Z03B32LN15 32 32 111 50 15,5 3 0,58 22000

5531914 M4D040Z03B32LN15 40 32 111 50 15,5 3 0,65 18800

5555607 M4D040Z04B32LN15 40 32 111 50 15,5 4 0,65 18800

•   Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter 
Schulter- und Plan�äche.  

•   Effektive 90° Schultern. Die „stufenlose“ Lösung  
für das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

•   Entwickelt für eine axiale Schnitttiefe bis  
zu 15,5 mm. 

•   Effektive innere Kühlmittelzuführung, 
exakt bis zur Schneidkante. 
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Mill 4™ Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft • Mill 4-15™

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
5531915 M4D025Z02A25LN15L100 25 25 100 43 15,5 2 0,28 26700

5531916 M4D025Z02A25LN15L170 25 25 170 43 15,5 2 0,58 26700

5531917 M4D032Z03A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 3 0,58 22000

5531918 M4D032Z03A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 3 1,14 22000

5555608 M4D032Z04A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 4 0,58 22000

5555609 M4D032Z04A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 4 1,14 22000

5531919 M4D040Z03A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 3 1,21 18800

5555800 M4D040Z04A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 4 1,20 18800

•   Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter 
Schulter- und Plan�äche.  

•   Effektive 90° Schultern. Die „stufenlose“ Lösung  
für das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

•  Entwickelt für eine axiale Schnitttiefe bis zu 15,5 mm. 

•  Effektive innere Kühlmittelzuführung, exakt bis  
zur Schneidkante. 
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Mill 4™ Eckfräser
Aufsteckfräser • Mill 4-15™

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel- 
Verschluß- 

schraubensatz

Kühlmittel- 
Verschluß- 
schraube

Kühlmittel- 
deckel

40 MS-2071 3,5 DT15IP 125.825 — — —

50 MS-2071 3,5 DT15IP 125.025 — — —

63 MS-2071 3,5 DT15IP 125.025 — — —

80 MS-2071 3,5 DT15IP 125.230 — — —

100 MS-2071 3,5 DT15IP — MS2189C — —

125 MS-2071 3,5 DT15IP — MS2187C — —

160 MS-2071 3,5 DT15IP — — 420.200 470.233

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
5528632 M4D040Z04S16LN15 40 16 37 40 15,5 4 0,20 18800

5555801 M4D040Z05S16LN15 40 16 37 40 15,5 5 0,19 18800

5698436 M4D050Z04S22LN15 50 22 42 40 15,5 4 0,28 16300

5528633 M4D050Z05S22LN15 50 22 42 40 15,5 5 0,28 16300

5528634 M4D050Z06S22LN15 50 22 42 40 15,5 6 0,27 16300

5698437 M4D063Z05S22LN15 63 22 50 40 15,5 5 0,50 14200

5528635 M4D063Z06S22LN15 63 22 50 40 15,5 6 0,49 14200

5528636 M4D063Z07S22LN15 63 22 50 40 15,5 7 0,50 14200

5698438 M4D080Z05S27LN15 80 27 60 50 15,5 5 1,03 12300

5528637 M4D080Z07S27LN15 80 27 60 50 15,5 7 1,02 12300

5555802 M4D080Z09S27LN15 80 27 60 50 15,5 9 1,04 12300

5698439 M4D100Z06S32LN15 100 32 80 50 15,5 6 1,58 10900

5528638 M4D100Z08S32LN15 100 32 80 50 15,5 8 1,57 10900

5555803 M4D100Z11S32LN15 100 32 80 50 15,5 11 1,64 10900

5698490 M4D125Z07S40LN15 125 40 90 63 15,5 7 2,96 9600

5555804 M4D125Z09S40LN15 125 40 90 63 15,5 9 2,98 9600

5532000 M4D125Z12S40LN15 125 40 90 63 15,5 12 3,00 9600

5698491 M4D160Z08S40LN15 160 40 110 63 15,5 8 4,67 8400

5555805 M4D160Z12S40LN15 160 40 110 63 15,5 12 4,78 8400

5555806 M4D160Z16S40LN15 160 40 110 63 15,5 16 4,75 8400

•   Ausgezeichnete Ober�ächengüte an bearbeiteter 
Schulter- und Plan�äche.  

•   Effektive 90° Schultern. Die „stufenlose“ Lösung  
für das zeilenförmige Fräsen von hohen Schultern. 

•  Entwickelt für eine axiale Schnitttiefe bis zu 15,5 mm. 

•  Effektive innere Kühlmittelzuführung, exakt bis  
zur Schneidkante. 

HINWEIS:  Schraubensatz für Verschlussschraube für Kühlmittel und Kühlmitteldeckel sind separat zu bestellen.
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Mill 4™ Eckfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40
P3–P4 .E..GE KCPM40 .S..GE KCPK30 .S..GEM KCPK30
P5–P6 .E..GE KC725M .S..GE KC725M .S..GEM KCPK30
M1–M2 .E..GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GEM KCPM40

M3 .E..GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40
K1–K2 .S..GE KC520M .S..GE KCK15 .S..GEM KC520M

K3 .S..GE KC520M .S..GE KCK15 .S..GEM KC520M
N1–N2 .E..GEJ KC422M .E..GEJ KC422M .E..GEJ KC422M

N3 .E..GEJ KC422M .E..GEJ KC422M .E..GEJ KC422M
S1–S2 .E..GE KC725M .S..GE KC725M .S..GE KC725M

S3 .E..GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GE KCSM40
S4 .E..GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GE KCSM40
H1 – – – – – –

��LNGU15-EGEJ • Für Aluminium und andere NE-Legierungen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU15T604ERGEJ 17,00 6,96 10,00 2,20 0,4 0,03 4 � – – – – – – – –

LNGU15T608ERGEJ 17,00 6,96 10,00 1,80 0,8 0,03 4 � – – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • Mill 4-15™

LNGU-EGEJ
LNGU-EGEJ

•  -EGEJ ist die erste Wahl für die Schrupp- und Schlichtbearbeitung 
von Aluminium und anderen NE-Legierungen. 

��  LNGU15-EGE • Präzisionsgeschliffen • Für die Bearbeitung  
von nicht rostenden Stählen und hochwarmfesten Legierungen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU15T604ERGE 17,01 6,96 10,00 2,20 0,4 0,08 4 – – � � – – � � –

LNGU15T608ERGE 17,01 6,96 10,00 1,80 0,8 0,08 4 – – � � – – � � �

LNGU15T612ERGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,2 0,08 4 – – � � – – � � �

LNGU15T616ERGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,6 0,08 4 – – – � – – � � –

LNGU-EGE
LNGU-EGE

•  -EGE ist die erste Wahl für die Bearbeitung von nicht rostenden Stählen 
und hochwarmfesten Legierungen. 

•  Optimale Wahl für die Schlichtbearbeitung von Stählen, nicht rostenden 
Stählen und hochwarmfesten Legierungen. 
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Mill 4™ Eckfräser

��  LNGU15-SGE • Präzisionsgeschliffen • Für die Schlicht- und leichte  
Schruppbearbeitung von Stählen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU15T604SRGE 17,00 6,96 10,00 2,20 0,4 0,10 4 – � � � � � – – –

LNGU15T608SRGE 17,01 6,96 10,00 1,80 0,8 0,10 4 – � � � � � – – �

LNGU15T612SRGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,2 0,10 4 – � � � � � – – �

LNGU15T616SRGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,6 0,10 4 – � � � � � – – –

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • Mill 4-15™

LNGU-SGE
LNGU-SGE

•  -SGE ist die universelle Geometrie für Mill 4-15. 

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von Stahl. 

•  Geeignet für nicht rostende Stähle und hochwarmfesten Legierungen  
bei mittelschweren bis anspruchsvollen Bearbeitungen.  

��  LNPU15-SGE • Präzisionsgepresst • Für die mittlere bis schwere  
Schruppbearbeitung von Stählen.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNPU15T604SRGE 16,90 6,96 10,00 2,20 0,4 0,10 4 – � � � � � – – –

LNPU15T608SRGE 16,90 6,96 10,00 1,80 0,8 0,10 4 – � � � � � � – –

LNPU15T612SRGE 16,90 6,96 10,00 1,50 1,2 0,10 4 – � � � – � � – –

LNPU15T616SRGE 16,90 6,96 10,00 1,10 1,6 0,10 4 – – – – – – � – –

LNPU15T620SRGE 16,92 6,96 10,00 0,70 2,0 0,10 4 – – � � � � � – –

LNPU-SGE

LNPU-SGE

LIRε

•  -SGE ist die universelle Geometrie für Mill 4-15. Erste Wahl für 
die Bearbeitung von Stahl sowie Edelstahl und hochwarmfesten 
Legierungen bei anspruchsvollen Bearbeitungen. 
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•  Die -SGEM-Geometrie ist die erste Wahl für die Gusseisenbearbeitung 
bei mittelschweren und anspruchsvollen Bearbeitungen. 

��LNGU15-SGEM • Für Gusseisenbearbeitung.

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU15T608SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,70 0,8 0,10 4 – � – – � � � – –

LNGU15T612SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,30 1,2 0,10 4 – � – – � – � – –

LNGU15T616SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,95 1,6 0,10 4 – � – – � � � – –

LNGU15T620SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,34 2,0 0,10 4 – � – – � � � – –

LNGU-SGEM

LNGU-SGEM

LIRε

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � � �

H
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 Mill 4™ Eckfräser 

��  LNGU15-SGEH • Für Mill 4-15 Walzenstirnfräser mit spiralförmigen Schneidreihen. 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

LNGU15T608SRGEH 17,01 6,96 10,00 1,80 0,8 0,10 4 – – – – – – – – �

 � Erste Wahl
� Alternative 

 Wendeschneidplatten • Mill 4-15™ 

 •  „H“ steht für spiralförmig. 

•  Speziell für Walzenstirnfräser mit spiralförmigen 
Schneidreihen entwickelte Wendeschneidplatte.                                    

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GEJ 0,12 0,47 0,84 0,08 0,34 0,60 0,06 0,26 0,45 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,36 .E..GEJ

.E..GE 0,23 0,54 0,93 0,17 0,39 0,67 0,13 0,29 0,50 0,11 0,25 0,44 0,10 0,23 0,40 .E..GE

.S..GE 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GE

.S..GEM 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GEM

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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N �
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H
LNGU15-SGEH

LNGU15-SGEH
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 Bestellen Sie ein Mill 4™-Kit und erleben 
Sie die neue Dimension des Schulterfräsens! 

 Bestellen Sie eines unserer Starter Kits und testen Sie die Leistung 
unserer neuen Mill 4 Plattform. Diese Kits sind für die meisten 
Schulterfräs-Anwendungen und Werkstoffe gedacht und umfassen 
einen Fräserkörper und 20 Wendeschneidplatten aus Premium-
Schneidstoffsorten von Kennametal. 

 Mill 4-15 Starter Kits 

 Mill 4™ Eckfräser 
 Mill 4-15™ Starter Kits     

��  Mill 4-15 Metrische Starter Kits 

 Detaillierte Bestellinformationen fi nden 
Sie in der unten aufgeführten Tabelle: 

 � Schwere Bearbeitung/Schruppen

�� Mittlere Bearbeitung

��� Leichte Bearbeitung/Schlichten 

Werk-
stoff-

gruppe Bestellnr. Katalognummer
Fräser- 

Kit

Anwen-
dungs-
bereich

Inhalt

Fräser Menge Wendeschneidplatte Sorte Menge

P 5956817 M4KITD25Z02A25SGEKCPM40 D25z2 �� M4D025Z02A25LN15L100 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956818 M4KITD32Z03A32SGEKCPM40 D32z3 �� M4D032Z03A32LN15L110 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956819 M4KITD40Z04S16SGEKCPM40 D40z4 �� M4D040Z04S16LN15 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956820 M4KITD50Z05S22SGEKCPM40 D50z5 �� M4D050Z05S22LN15 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956872 M4KITD50Z06S22SGEKCPM40 D50z6 �� M4D050Z06S22LN15 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956873 M4KITD63Z06S22SGEKCPM40 D63z6 �� M4D063Z06S22LN15 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956874 M4KITD80Z07S27SGEKCPM40 D80z7 �� M4D080Z07S27LN15 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

P 5956875 M4KITD100Z08S32SGEKCPM40 D100z8 �� M4D100Z08S32LN15 1 LNPU15T608SRGE KCPM40 20

M + S 5956876 M4KITD25Z02A25EGEKC725M D25z2 ��� M4D025Z02A25LN15L100 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

M + S 5956877 M4KITD32Z03A32EGEKC725M D32z3 ��� M4D032Z03A32LN15L110 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

M + S 5956878 M4KITD40Z04S16EGEKC725M D40z4 ��� M4D040Z04S16LN15 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

M + S 5956879 M4KITD50Z05S22EGEKC725M D50z5 ��� M4D050Z05S22LN15 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

M + S 5956880 M4KITD50Z06S22EGEKC725M D50z6 ��� M4D050Z06S22LN15 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

M + S 5956891 M4KITD63Z06S22EGEKC725M D63z6 ��� M4D063Z06S22LN15 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

M + S 5956892 M4KITD80Z07S27EGEKC725M D80z7 ��� M4D080Z07S27LN15 1 LNGU15T608ERGE KC725M 20

K 5956893 M4KITD25Z02A25SGEMKC520M D25z2 � M4D025Z02A25LN15L100 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956894 M4KITD32Z03A32SGEMKC520M D32z3 � M4D032Z03A32LN15L110 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956896 M4KITD40Z04S16SGEMKC520M D40z4 � M4D040Z04S16LN15 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956897 M4KITD50Z05S22SGEMKC520M D50z5 � M4D050Z05S22LN15 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956898 M4KITD50Z06S22SGEMKC520M D50z6 � M4D050Z06S22LN15 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956899 M4KITD63Z07S22SGEMKC520M D63z7 � M4D063Z07S22LN15 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956900 M4KITD80Z09S27SGEMKC520M D80z9 � M4D080Z09S27LN15 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20

K 5956901 M4KITD100Z11S32SGEMKC520M D100z11 � M4D100Z11S32LN15 1 LNGU15T608SRGEM KC520M 20
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 Die Mill 1-7 Eckfräser wurden zur Bearbeitung kleiner Komponenten entwickelt, und decken 
mehrere Anwendungen wie das Eintauchfräsen, Nutenfräsen und normales Tauchfräsen ab. 
Die Fräserserie Mill 1-7 bietet Lösungen zum Schruppen und Schlichten von Bauteilen der 
Energiebranche, der Luft- und Raumfahrtindustrie sowie des allgemeinen Maschinenbaus, 
wenn Eckfräser mit einem kleinem Durchmesser benötigt werden. 

 •   Die Mill 1-7 Wendeschneidplatten ermöglichen den 
Einsatz von Fräswerkzeugen mit mehr Schneiden, 
und ermöglichen somit höhere Vorschübe und größere 
Zerspanungsvolumen. 

•   Der extrem positive Spanwinkel resultiert in sehr 
niedrige Schnittkräfte und damit zu einem sehr weichen 
Schnittverhalten. Bearbeiten Sie Ihre Komponenten mit 
höheren Vorschüben bei geringerer Leistungsaufnahme. 

•  Die Wendeschneidplatten verfügen über elliptisch 
geformte Schneidkanten und wurden für eine exakte 
90°-Schulterbearbeitung optimiert. 

•  Die Wendeschneidplatten sind in drei Sorten verfügbar: 
KC725M™, KCSM30™, KCPM40™, KCPK30™ 
und KC522M™. 

•  Nutenfräsen, Tauchfräsen und Eintauchfräsen 
mit einem Werkzeug.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Mill 1-7™  
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 Spanwinkel von 20º und ein Freiwinkel 
von 13º ermöglichen einen weicheren 
Schnitt mit geringeren Schnittkräften. 

 Die elliptisch geformte 
Schneidkante ermöglicht 
90°-Schultern. 

 Stützfase entlang der Hauptschneide 
und Planfase für zusätzliche Stabilität. 

 Ermöglicht das Schräg-
Eintauchfräsen mit einem 
Tauchwinkel bis zu 5,6°. 

 Wendeschneidplatten-
Schraube: Torx 6. 

 Spezielle Spanraumform für eine 
exzellente Spanabführung. 

 Alle Plattensitze wurden im vergüteten 
Zustand bearbeitet, wodurch die Rund- und 
Planlaufgenauigkeit und Plattensitzstabilität 
garantiert ist. 

 Innere Kühlmittel- und 
Druckluftzuführung 

 Hochleistungs-Eckfräser 



kennametal.com T24

 Mill 1-7™ Eckfräser 
 Aufschraubbare Schaftfräser und Schaftfräser mit Zylinderschaft     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
12 12148006000 0,5 FT6

��  Aufschraubbare Schaftfräser   

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

5190197 12A02R020M08ED07 12 13 8,5 M8 20 10 7,0 2 5.2° 0,02 64510

 Ec
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 •  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 

•  Schräg-Eintauchfräsen, Nutenfräsen, 
Eintauchfräsen, Planfräsen und Schulterfräsen.  

��  Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
12 12148006000 0,5 FT6

16 12148006000 0,5 FT6

20 12148006000 0,5 FT6

��  Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

5190190 12A02R018A12ED07 12 12 100 18 7,0 2 5.2° 0,08 64510

5190191 16A03R020A16ED07 16 16 100 20 7,0 3 2.9° 0,14 55790

5190192 20A05R020A20ED07 20 20 110 20 6,9 5 2.0° 0,24 49860

 •  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. 

•  Schräg-Eintauchfräsen, Nutenfräsen, 
Eintauchfräsen, Planfräsen und Schulterfräsen.  

��  Ersatzteile 
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 Mill 1-7™ Eckfräser 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .S..GE KC725M .S..GE KCPK30 .S..GE KCPM40

P3 –P4 .S..GE KC725M .S..GE KCPK30 .S..GE KCPM40

P5 –P6 .S..GE KC725M .S..GE KCPK30 .S..GE KCPM40

M1 –M2 .S..GE KC522M .S..GE KC725M .S..GE KCPM40

M3 .S..GE KC725M .S..GE KCPK30 .S..GE KCPM40

K1 –K2 .S..GE KCPK30 .S..GE KCPK30 .S..GE KCPK30

K3 .S..GE KCPK30 .S..GE KCPK30 .S..GE KCPK30

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 .S..GE KC522M .S..GE KC725M .S..GE KC725M

S3 .S..GE KC725M .S..GE KC725M .S..GE KCPM40

S4 .S..GE KC522M .S..GE KC725M .S..GE KC725M

H1 – – – – – –

 •  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Lösung für die Bearbeitung von austenitischen, nicht 
rostenden Stählen und Superlegierungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 7 mm.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 EDPT-S.GE 
LI

 Wendeschneidplatten     

��  EDPT-S.GE 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

S
M

30
K

C
P

M
40

EDPT070308PDSRGE 8,19 2,80 4,69 1,70 0,8 0,09 2 � � � � �

P � � � �

M � � � � �

K � �

N

S � � �

H �

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.S..GE 0,23 0,47 0,69 0,17 0,34 0,50 0,13 0,26 0,37 0,11 0,22 0,32 0,10 0,20 0,30 .S..GE

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe      Ec
kf

rä
se
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 EDPT-S.GE 



kennametal.com T26

 Mill 1-7™ Eckfräser 
 Anwendungsdaten     

 Ec
kf

rä
se

r 

Mill 1-7
max. axiale Schnitttiefe 6,98

fz 0,10–0,68

hm 0,09

��  Anwendungsbeispiele 

Nenn-
durch-
messer

max. 
Schräg-Eintauchwinkel

wegen Wendeschneidplatte

DH min 
(min Bohrungsdurch-

messer)

DHI min 
(max. Flachbohrungs-

Durchmesser)

max. 
Bohrungsdurchmesser
(keine Flachbohrung)

12 5,49° 14,62 21,43 24

16 2,92° 22,52 28,04 32

20 2,01° 30,51 36,49 40

 Umfangsfräsen/
Schulterbearbeitung 

 Ø DH/DH1  DH min. = minimaler Durchmesser der Sacklochbohrung bei spiralförmiger Interpolation
DH1 max. = maximaler Durchmesser der Sacklochbohrung mit � acher Grund� äche 

 Spiralförmige
Interpolation  Schrägeintauchen 

 Eintauchwinkel 



  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 •   Ideal für Schrupp- und Vorschlicht-Bearbeitungen- 
•   Verfügbar für die folgenden Fräswerkzeug-Ausführungen: 
 Mill 1™

 Mill 4™

 Dodeka™

 MEGA™

 KSOM™

 NGE
 KSSM™

 KSSM8+™

 Rodeka™

 5230
 7713
 7792

•   Das neue zähe Hartmetallsubstrat bietet eine erhöhte 
Widerstandsfähigkeit gegen Kammrisse und minimiert damit 
die Gefahr von thermisch bedingten Schneidenausbrüchen. 

•   Die neue Beschichtung bietet eine hohe Warmfestigkeit 
und Verschleißfestigkeit und ermöglicht damit 
unübertroffene Standzeiten. 

•   Die Frässorte KCSM40 ist die erste Wahl für hohe 
Zerspanungsvolumen bei der Bearbeitung von Strukturbauteilen 
aus Titan in der Luft- und Raumfahrtindustrie. 

•   Sie gilt als bewährte Lösung bei der Bearbeitung von Turbolader 
aus rostfreien Stählen in der Automobilindustrie.  

 Bearbeitung von Titan und 
rostfreien Stählen mit der 
neuen Frässorte KCSM40™ 

 Sie erzielen maximale Metallzerspanungsvolumen mit den 
hochentwickelten Bearbeitungslösungen von Kennametal. 
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 Die multifunktionale Mill 1-10-Plattform eignet sich für alle Werkstoffe zum Schulterfräsen, Schrägeintauch-
Fräsen, Nutenfräsen, Tauchfräsen und Walzenstirnfräsen. Mit nur einer Wendeschneidplatten-Ausführung 
wird die Produktivität gesteigert und die Lager- und Bearbeitungskosten werden gesenkt. Der extrem positive 
Spanwinkel, der weiche Schnitt und die geringen Schnittkräfte ermöglichen höhere Vorschübe und eine 
geringere Belastung die Maschinenspindel. Das innovative Design von Wendeschneidplatte und Fräserkörper 
ermöglicht ein verbessertes Schräg-Eintauchfräsen.  

 Vielseitigkeit 

 •  Einsetzbar in allen Werkstoffen. 
•  Geeignet zum Eckfräsen, Schrägeintauch-Fräsen, Tauch- 

und Walzenstirnfräsen.  
•  Innere Kühlmittel- und Druckluftzuführung.  

 Vorteile 

 •  Optimierte Schneide für weiche Schnitte. 
•  Die elliptisch geformte Schneidkante ermöglicht 90°-Schultern. 
•   Verbessertes Schrägeintauch-Fräsen durch die neueste Entwicklung

von Wendeschneidplatte und Fräserkörper. 
•   Der innovative Spanraum sorgt für eine ausgezeichnete

Spanabführung und perfekte Stabilität des Fräserkörpers. 
•   Alle Plattensitze wurden im vergüteten Zustand bearbeitet, wodurch eine 

erstklassige Rund- und Planlaufgenauigkeit und Plattensitzstabilität 
garantiert ist.  

•   Die Wendeschneidplatten besitzen eine innovative Stützfase entlang
der Hauptschneide. Der Schneideckenradius und die Wiper-Planfase  
tragen zu einer perfekten Kantenstabilität bei.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Hochleistungs-Eckfräser und -Walzenstirnfräser 

 Mill 1-10™ 
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 Mill 1-10™ Eckfräser 
 Aufschraubbare Schaftfräser      

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
16 MS2205 1,0 F7IP

20 MS2205 1,0 F7IP

25 MS2205 1,0 F7IP

32 MS2205 1,0 F7IP

40 MS2205 1,0 F7IP

42 MS2205 1,0 F7IP

 HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Ersatzteile 

��  Aufschraubbare Schaftfräser   

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

3745708 16A02R025M08ED10 16 13 8,5 M8 25 10 10,1 2 9.5° 0,02 50100

3745709 20A02R028M10ED10 20 18 10,5 M10 28 15 10,1 2 6.0° 0,04 44800

3745710 20A03R028M10ED10 20 18 10,5 M10 28 15 10,1 3 6.0° 0,05 44800

3745711 25A03R032M12ED10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 3 4.0° 0,09 40000

3745712 25A04R032M12ED10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 4 4.0° 0,08 40000

3745723 32A04R040M16ED10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 4 2.8° 0,19 35400

3745724 32A05R040M16ED10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 5 2.8° 0,19 35400

3745725 40A06R040M16ED10 40 29 17,0 M16 40 24 9,9 6 2.0° 0,23 31600

3745726 42A06R040M16ED10 42 29 17,0 M16 40 24 9,9 6 1.8° 0,23 30900

 •  Schräg-Eintauchfräsen mit allen Mill 1-10 möglich. 

•  Erzeugt überragende Ober� ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Hohe Drehzahlen.  

 Ec
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Mill 1-10™ Eckfräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
16 MS2205 1,0 DT7IP

20 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3744633 16A02R025B16ED10 16 16 74 25 10,1 2 9.5° 0,09 50100

3744634 20A02R028B20ED10 20 20 79 28 10,1 2 6.0° 0,15 44800

3744635 20A03R028B20ED10 20 20 79 28 10,1 3 6.0° 0,15 44800

3744636 25A03R032B25ED10 25 25 89 32 10,0 3 4.0° 0,28 40000

3744637 25A04R032B25ED10 25 25 89 32 10,0 4 4.0° 0,28 40000

3744638 32A04R040B32ED10 32 32 101 40 10,0 4 2.8° 0,53 35400

3744639 32A05R040B32ED10 32 32 101 40 10,0 5 2.8° 0,53 35400

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 

Ec
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Mill 1-10™ Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
12 MS2205 1,0 DT7IP

16 MS2205 1,0 DT7IP

20 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3744538 12A01R020A16ED10 12 16 90 20 10,3 1 11.5° 0,12 57800

3744539 16A02R025A16ED10 16 16 100 25 10,1 2 9.5° 0,13 50100

3744540 20A02R028A20ED10 20 20 110 28 10,1 2 6.0° 0,23 44800

3744541 20A03R028A20ED10 20 20 110 28 10,1 3 6.0° 0,22 44800

3744542 25A03R032A25ED10 25 25 120 32 10,0 3 4.0° 0,40 40000

3744613 25A04R032A25ED10 25 25 120 32 10,0 4 4.0° 0,40 40000

3744614 32A04R040A32ED10 32 32 130 40 10,0 4 2.8° 0,72 35400

3744615 32A05R040A32ED10 32 32 130 40 10,0 5 2.8° 0,71 35400

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 

Ec
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Mill 1-10™ Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
16 MS2205 1,0 DT7IP

18 MS2205 1,0 DT7IP

20 MS2205 1,0 DT7IP

22 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

28 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien von max. 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen. 
„R31“ in der Katalognummer steht für werkseitig freigegebenes Werkzeug für die Aufnahme von Wendeschneidplatten mit Eckenradien > 2 mm.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Zylinderschaft • Lange Ausführung 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3744616 16A02R025A16ED10-170 16 16 170 25 10,1 2 9.5° 0,23 50100

3744617 16A02R025A16ED10R31-170 16 16 170 25 9,7 2 8.0° 0,23 50100

3744618 18A02R028A16ED10-170 18 16 170 28 10,1 2 7.5° 0,24 47200

3744619 20A02R032A20ED10-170 20 20 170 32 10,1 2 6.0° 0,37 44800

3744620 20A02R032A20ED10R31-170 20 20 170 32 9,8 2 4.5° 0,37 44800

3744621 20A03R032A20ED10-170 20 20 170 32 10,1 3 6.0° 0,36 44800

3744622 20A03R032A20ED10R31-170 20 20 170 32 9,8 3 4.5° 0,36 44800

3744623 22A03R032A20ED10-170 22 20 170 32 10,1 3 5.0° 0,37 42700

3744624 25A03R040A25ED10-200 25 25 200 40 10,0 3 4.0° 0,69 40000

3744625 25A03R040A25ED10R31-200 25 25 200 40 9,8 3 3.0° 0,69 40000

3744626 25A04R040A25ED10-200 25 25 200 40 10,0 4 4.0° 0,68 40000

3744627 25A04R040A25ED10R31-200 25 25 200 40 9,8 4 3.0° 0,68 40000

3744628 28A04R040A25ED10-200 28 25 200 40 10,0 4 3.3° 0,71 37800

3744629 32A04R048A32ED10-200 32 32 200 48 10,0 4 2.8° 1,14 35400

3744630 32A04R048A32ED10R31-200 32 32 200 48 9,7 4 2.0° 1,13 35400

3744631 32A05R048A32ED10-200 32 32 200 48 10,0 5 2.8° 1,13 35400

3744632 32A05R048A32ED10R31-200 32 32 200 48 9,7 5 2.0° 1,13 35400

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-10™ Eckfräser
Aufsteckfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 MS2205 1,0 DT7IP —

50 MS2205 1,0 DT7IP —

63 MS2205 1,0 DT7IP MS1234

80 MS2205 1,0 DT7IP MS2038

100 MS2205 1,0 DT7IP —

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3745674 40A04RS90ED10D 40 16 37 40 9,9 4 2.0° 0,25 31600

3745675 40A06RS90ED10D 40 16 37 40 9,9 6 2.0° 0,24 31600

3745676 50A05RS90ED10D 50 22 44 40 9,9 5 1.5° 0,38 28300

3745677 50A08RS90ED10D 50 22 44 40 9,9 8 1.5° 0,36 28300

3745678 63A06RS90ED10D 63 22 44 40 9,9 6 1.0° 0,54 25200

3745679 63A09RS90ED10D 63 22 44 40 9,9 9 1.0° 0,53 25200

3745680 80A08RS90ED10D 80 27 60 50 9,9 8 .8° 1,26 22400

3745681 80A10RS90ED10D 80 27 60 50 9,9 10 .8° 1,25 22400

3745682 100B08RS90ED10D 100 32 80 50 9,9 8 .5° 1,88 20000

3745703 100B12RS90ED10D 100 32 80 50 9,9 12 .5° 1,85 20000

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-10™ Eckfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .E..HD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .E..HD KCPK30

P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .E..HD KC725M

M1–M2 .E..LD KCSM40 .S..GD KC725M .E..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCPM40 .E..HD KCSM40

K1–K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .E..HD KCK15

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .E..HD KC520M

N1–N2 .F..LDJ KC410M .E..LDJ KC422M .E..LD KC510M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .E..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GE KCSM40 .E..HD KCSM40

S4 .E..LD KCSM40 .S..GE KCSM40 .E..HD KCSM40

H1 .E..LD KC510M – – – –

Wendeschneidplatten

��EDCT-PCD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDCT10T304PDFR-PCD 12,04 3,75 6,75 2,10 0,4 0,02 1 – – – – – – – – – – – – �

EDCT10T308PDFR-PCD 12,05 3,75 6,74 1,71 0,8 0,02 1 – – – – – – – – – – – – �

•  Schruppen und Schlichten von Aluminium- und 
Nichteisenlegierungen. 

•  Die Sorte eignet sich zur Nass- und Trockenbearbeitung. 

•  Hochpräzise. 

•  PKD-Wendeschneidplatten für lange Standzeit. 

•  Ap1 max. = 10 mm. 

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �

S � � � �

H

EDCT-PCD
EDCT-PCD
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r
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Mill 1-10™ Eckfräser
Wendeschneidplatten

��EDCT-F.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDCT10T302PDFRLDJ 12,05 3,75 6,75 2,29 0,2 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

EDCT10T304PDFRLDJ 12,05 3,75 6,75 1,98 0,4 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

EDCT10T308PDFRLDJ 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

EDCT10T312PDFRLDJ 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

EDCT10T316PDFRLDJ 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

EDCT10T320PDFRLDJ 12,06 3,75 6,73 0,49 2,0 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

EDCT10T331PDFRLDJ 11,52 3,75 6,71 — 3,1 0,02 2 – � – – – – – – – – – – –

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen und polierte Span�äche. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 10 mm. 

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �

S � � � �

H

EDCT-F.LDJ
EDCT-F.LDJ

��EDCT-E.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDCT10T304PDERLDJ 12,05 3,75 6,75 1,98 0,4 0,03 2 – – � – – – – – – – – – –

EDCT10T308PDERLDJ 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,03 2 – – � – – – – – – – – – –

EDCT10T316PDERLDJ 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,03 2 – – � – – – – – – – – – –

EDCT10T320PDERLDJ 12,06 3,75 6,73 0,49 2,0 0,03 2 – – � – – – – – – – – – –

EDCT10T324PDERLDJ 12,06 3,75 6,73 0,11 2,4 0,03 2 – – � – – – – – – – – – –

EDCT-E.LDJ

EDCT-E.LDJ

•  Schlicht- und Hochpräzisionsbearbeitungen. 

•  Leichte Bearbeitung. 

•  Positiver Spanwinkel von 15°. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 10 mm. 

��EDCT-LD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDCT10T302PDERLD 12,04 3,75 6,75 2,29 0,2 0,04 2 – – – – – – � – � – – – –

EDCT10T304PDERLD 12,05 3,75 6,75 1,98 0,4 0,04 2 – – – – � � � – � – – – –

EDCT10T308PDERLD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,04 2 – – – � � � � � � � – � –

EDCT10T312PDERLD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,04 2 – – – – – � � – – – – � –

EDCT10T316PDERLD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,04 2 – – – – – � � – � – – � –

EDCT10T320PDERLD 12,06 3,75 6,73 0,49 2,0 0,04 2 – – – – – – � – � – – – –

EDCT10T324PDERLD 12,06 3,75 6,73 0,11 2,4 0,04 2 – – – – – � � – – – – � –

EDCT10T331PDERLD 11,52 3,75 6,71 — 3,1 0,04 2 – – – – – – � – � – – � –

EDCT-LD
EDCT-LD
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� Erste Wahl
� Alternative
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 Mill 1-10™ Eckfräser 

��  EDPT-E..HD 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDPT10T304PDERHD 12,05 3,75 6,75 2,07 0,4 0,08 2 – – – – � � � � � � – – –

EDPT10T308PDERHD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,08 2 – – – – � � � � � � – � –

EDPT10T310PDERHD 12,05 3,75 6,74 1,49 1,0 0,08 2 – – – – – � � � � – – – –

EDPT10T312PDERHD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,08 2 – – – – � � � – � � – � –

EDPT10T316PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,08 2 – – – – – � � – � � � � –

EDPT10T320PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,49 2,0 0,08 2 – – – – – – � – � � – � –

EDPT10T324PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,11 2,4 0,08 2 – – – – – – � – � – – � –

EDPT10T331PDERHD 11,52 3,75 6,71 — 3,1 0,08 2 – – – – – � � – � – – � –

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten 

 EDPT-E.HD  EDPT-E.HD 

 •  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 10 mm.  

��  EDPT-S.GE 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDPT10T304PDSRGE 12,04 3,75 6,75 2,08 0,4 0,14 2 – – – – – � � – � � – – –

EDPT10T308PDSRGE 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,14 2 – – – – – � � – � � – � –

EDPT10T312PDSRGE 12,05 3,75 6,74 1,30 1,2 0,14 2 – – – – – � � – � – – � –

EDPT10T316PDSRGE 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,14 2 – – – – – � � – � – – � –

EDPT10T331PDSRGE 11,51 3,75 6,71 — 3,1 0,14 2 – – – – – � � – � – – � –

 EDPT-S.GE  EDPT-S.GE 

 •  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Lösung für die Bearbeitung von austenitischen, nicht rostenden Stählen und Superlegierungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 10 mm.  

��  EDPT-S.GD 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
C

P
K
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C
P

M
40
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C

S
M

30
K

C
S

M
40

K
D

14
10

EDPT10T304PDSRGD 12,05 3,75 6,75 2,07 0,4 0,13 2 – – – – – – � � � – – – –

EDPT10T308PDSRGD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,13 2 – – – – � – � � � � – – –

EDPT10T312PDSRGD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,13 2 – – – – � – � � � – – – –

EDPT10T316PDSRGD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,13 2 – – – – – – � – � – – – –

 EDPT-S.GD  EDPT-S.GD 

 •  Schwere Schruppanbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 10 mm.  
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P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � � �
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H
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 Mill 1-10™ Eckfräser 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..LDJ

.F..-PCD 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..-PCD

.E..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,32 0,06 0,16 0,28 0,05 0,15 0,25 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,35 0,57 0,09 0,25 0,41 0,07 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 .E..LD

.S..GE 0,23 0,46 0,70 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GE

.S..GD 0,23 0,47 0,71 0,17 0,34 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GD

.E..HD 0,23 0,51 0,82 0,17 0,37 0,59 0,13 0,28 0,44 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .E..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��  Anwendungsbeispiele 

Wende-
schneidplatten-

Ausführung

Nenn-
durch-
messer

max. Schräg-
Eintauchwinkel wegen 
Wendeschneidplatte

max. 
Eintauchwinkel

wegen Fräser-Körper

DH min 
(min Bohrungs-
durchmesser)

DHI min 
(max. Flachbohrungs-

Durchmesser)

max. 
Bohrungsdurchmesser
(keine Flachbohrung)

Mill-1, 10 mm 12 Nicht empfehlenswert Nicht empfehlenswert Nicht empfehlenswert Nicht empfehlenswert Nicht empfehlenswert

Mill-1, 10 mm 16 9,7° 12,3° 19,50 28,73 32

Mill-1, 10 mm 18 7,6° 9,6° 23,29 32,68 63

Mill-1, 10 mm 20 6,2° 8,6° 27,25 36,63 40

Mill-1, 10 mm 22 5,2° 7,0° 31,25 40,63 44

Mill-1, 10 mm 25 4,2° 5,3° 37,26 46,62 50

Mill-1, 10 mm 28 3,5° 4,3° 43,26 52,62 56

Mill-1, 10 mm 32 2,8° 3,3° 51,27 60,62 64

Mill-1, 10 mm 40 2,0° 2,3° 67,30 76,61 80

Mill-1, 10 mm 42 1,9° 2,1° 71,32 80,60 82

Mill-1, 10 mm 50 1,5° 1,6° 87,53 96,86 100

Mill-1, 10 mm 63 1,2° 1,2° 113,54 122,86 126

Mill-1, 10 mm 80 0,9° 0,9° 147,54 156,85 160

Mill-1, 10 mm 100 0,7° 0,7° 187,54 196,85 200

 HINWEIS: Mit zunehmendem Eckenradius nimmt der maximale Eintauchwinkel ab. 

 Schrägeintauchen 

 Umfangsfräsen/
Schulterbearbeitung 

 DH min. = minimaler Durchmesser der Sacklochbohrung bei spiralförmiger Interpolation
DH1 max. = maximaler Durchmesser der Sacklochbohrung mit � acher Grund� äche 

 Spiralförmige
Interpolation  Eintauchwinkel 

 Anwendungsdaten     

 Ec
kf
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se
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 Ø DH/DH1 
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Mill 1-10™ Walzenstirnfräser
Aufschraubbare Walzenstirnfräser

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
20 MS2205 1,0 F7IP

25 MS2205 1,0 F7IP

32 MS2205 1,0 F7IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Aufschraubbare Walzenstirnfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3773810 M1H20J02R28M10ED10C4 20 18 10,5 M10 32 15 18,9 4 2 6.0° 0,49 37100

3773811 M1H25J02R32M12ED10C4 25 21 12,5 M12 32 17 18,8 4 2 4.0° 0,07 33200

3773813 M1H32J03R40M16ED10C6 32 29 17,0 M16 40 24 18,7 6 3 2.8° 0,18 29300

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 
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Mill 1-10™ Walzenstirnfräser
Walzenstirnfräser mit Weldon®-Schaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
20 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Walzenstirnfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3773118 M1H20J02R36B20ED10C6 20 20 87 36 27,7 6 2 6.0° 0,34 37100

3773119 M1H25J02R46B25ED10C8 25 25 103 46 36,4 8 2 4.0° 0,31 33200

3773120 M1H32J02R54B32ED10C10 32 32 115 54 44,8 10 2 2.8° 0,56 29300

3773121 M1H32J03R54B32ED10C15 32 32 115 54 44,8 15 3 2.8° 0,53 29300

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 
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Mill 1-10™ Walzenstirnfräser
Walzenstirnfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
20 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Walzenstirnfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z Z U

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3773806 M1H20J02R28A20ED10C4 20 20 110 28 18,9 4 2 6.0° 0,48 37100

3773122 M1H20J02R36A20ED10C6 20 20 90 36 27,7 6 2 6.0° 0,36 37100

3773807 M1H25J02R28A25ED10C4 25 25 120 28 18,8 4 2 4.0° 0,38 33200

3773803 M1H25J02R46A25ED10C8 25 25 105 46 36,4 8 2 4.0° 0,30 33200

3773808 M1H32J02R28A32ED10C4 32 32 130 28 18,7 4 2 2.8° 0,72 29300

3773809 M1H32J03R28A32ED10C6 32 32 130 28 18,7 6 3 2.8° 0,71 29300

3773805 M1H32J03R54A32ED10C15 32 32 115 54 44,8 15 3 2.8° 0,53 29300

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 
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Mill 1-10™ Walzenstirnfräser
Aufsteck-Walzenstirnfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 MS2205 1,0 DT7IP MS1340

50 MS2205 1,0 DT7IP MS1558

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteck-Walzenstirnfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z Z U

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3773814 M1H40T03R50A16ED10C12 40 16 37 50 35,9 12 3 2.0° 0,27 26200

3773815 M1H40T05R50A16ED10C20 40 16 37 50 35,9 20 5 2.0° 0,26 26200

3773816 M1H50T03R60A22ED10C15 50 22 44 60 44,3 15 3 1.5° 0,62 23400

3773817 M1H50T05R60A22ED10C25 50 22 44 60 44,3 25 5 1.5° 0,55 23400

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 
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Mill 1-10™ Walzenstirnfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPM40 .S..GD KCPM40 .E..HD KCPM40
P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .E..HD KCPK30
P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .E..HD KC725M
M1–M2 .E..LD KCSM40 .S..GD KC725M .E..HD KCSM40

M3 .E..LD KCSM40 .S..GD KCPM40 .E..HD KCSM40
K1–K2 .E..LD KCK15 .S..GD KCK15 .E..HD KCK15

K3 .E..LD KC520M .S..GD KC520M .E..HD KC520M
N1–N2 .F..LDJ KC410M .E..LDJ KC422M .E..LD KC510M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M
S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .E..HD KC725M

S3 .E..LD KCSM40 .S..GE KCSM40 .E..HD KCSM40
S4 .E..LD KCSM40 .S..GE KCSM40 .E..HD KCSM40
H1 .E..LD KC510M – – – –

��EDCT-F.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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C
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M

30
K
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EDCT10T302PDFRLDJ 12,05 3,75 6,75 2,29 0,2 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT10T304PDFRLDJ 12,05 3,75 6,75 1,98 0,4 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT10T308PDFRLDJ 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT10T312PDFRLDJ 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT10T316PDFRLDJ 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT10T320PDFRLDJ 12,06 3,75 6,73 0,49 2,0 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT10T331PDFRLDJ 11,52 3,75 6,71 — 3,1 0,02 2 – � – – – – – – – – – –

EDCT-F.LDJ
EDCT-F.LDJ

•  Umfangsseitig geschliffen und polierte Span�äche. 

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 
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r

Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � �

S � � � �

H
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Mill 1-10™ Walzenstirnfräser

��EDCT-LD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
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C
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2M
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C
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0M
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C

52
0M

K
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52
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C
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5M
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C

K
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P
K
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M
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K
C

S
M
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K

C
S

M
40

EDCT10T302PDERLD 12,04 3,75 6,75 2,29 0,2 0,04 2 – – – – – – � – � – – –

EDCT10T304PDERLD 12,05 3,75 6,75 1,98 0,4 0,04 2 – – – – � � � – � – – –

EDCT10T308PDERLD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,04 2 – – – � � � � � � – – –

EDCT10T312PDERLD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,04 2 – – – – – � � – – – – –

EDCT10T316PDERLD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,04 2 – – – – – � � – � – – –

EDCT10T320PDERLD 12,06 3,75 6,73 0,49 2,0 0,04 2 – – – – – – � – � – – –

EDCT10T324PDERLD 12,06 3,75 6,73 0,11 2,4 0,04 2 – – – – – � � – – – – –

EDCT10T331PDERLD 11,52 3,75 6,71 — 3,1 0,04 2 – – – – – – – – � – – –

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

•  Umfangsseitig geschliffen. 

•  Schruppen und Schlichten. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

��EDPT-E.HD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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C
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M
40

EDPT10T304PDERHD 12,05 3,75 6,75 2,07 0,4 0,08 2 – – – – � � � � � – – –

EDPT10T308PDERHD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,08 2 – – – – � � � � � – – –

EDPT10T310PDERHD 12,05 3,75 6,74 1,49 1,0 0,08 2 – – – – – � � � � – – –

EDPT10T312PDERHD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,08 2 – – – – � � � – � – – –

EDPT10T316PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,08 2 – – – – – � � – � – – –

EDPT10T320PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,49 2,0 0,08 2 – – – – – – � – � – – –

EDPT10T324PDERHD 12,06 3,75 6,74 0,11 2,4 0,08 2 – – – – – – � – � – – –

EDPT10T331PDERHD 11,52 3,75 6,71 — 3,1 0,08 2 – – – – – � � – � – – –

EDPT-E.HD
EDPT-E.HD

•  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 10 mm. 

��EDCT-E.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

31
3

K
C

41
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C
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EDCT10T304PDERLDJ 12,05 3,75 6,75 1,98 0,4 0,03 2 – – � – – – – – – – – –

EDCT10T308PDERLDJ 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,03 2 – – � – – – – – – – – –

EDCT10T316PDERLDJ 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,03 2 – – � – – – – – – – – –

EDCT10T320PDERLDJ 12,06 3,75 6,73 0,49 2,0 0,03 2 – – � – – – – – – – – –

EDCT10T324PDERLDJ 12,06 3,75 6,73 0,11 2,4 0,03 2 – – � – – – – – – – – –

EDCT-E.LDJ
EDCT-E.LDJ

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � �

S � � � �

H

•  Schlicht- und Hochpräzisionsbearbeitungen. 

•  Leichte Bearbeitung. 

•  Positiver Spanwinkel von 15°. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 10 mm. 

EDCT-LD
EDCT-LD
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��  EDPT-S.GD 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT10T304PDSRGD 12,05 3,75 6,75 2,07 0,4 0,13 2 – – – – – – � � � – – –

EDPT10T308PDSRGD 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,13 2 – – – – � – � � � � – –

EDPT10T312PDSRGD 12,06 3,75 6,74 1,30 1,2 0,13 2 – – – – � – � � � – – –

EDPT10T316PDSRGD 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,13 2 – – – – – – � – � – – –

 EDPT-S.GD 
 EDPT-S.GD 

 •  Schwere Schruppbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 10 mm.  

 Mill 1-10™ Walzenstirnfräser 

��  EDPT-S.GE 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT10T304PDSRGE 12,04 3,75 6,75 2,08 0,4 0,14 2 – – – – – � � – � – – –

EDPT10T308PDSRGE 12,05 3,75 6,74 1,70 0,8 0,14 2 – – – – – � � – � – – –

EDPT10T312PDSRGE 12,05 3,75 6,74 1,30 1,2 0,14 2 – – – – – � � – � – – –

EDPT10T316PDSRGE 12,06 3,75 6,74 0,90 1,6 0,14 2 – – – – – � � – � – – –

EDPT10T331PDSRGE 11,51 3,75 6,71 — 3,1 0,14 2 – – – – – � � – � – – –

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � � � �

S � � � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 EDPT-S.GE 
 EDPT-S.GE 

 •  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Lösung für die Bearbeitung von austenitischen, 
nicht rostenden Stählen und Superlegierungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 10 mm.  

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..LDJ

.F..-PCD 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..-PCD

.E..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,32 0,06 0,16 0,28 0,05 0,15 0,25 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,35 0,57 0,09 0,25 0,41 0,07 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 .E..LD

.S..GE 0,23 0,46 0,70 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GE

.S..GD 0,23 0,47 0,71 0,17 0,34 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GD

.E..HD 0,23 0,51 0,82 0,17 0,37 0,59 0,13 0,28 0,44 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .E..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

 Werkzeugaufnahmen für 
die Flanschbefestigung 

kennametal.com 

 Portfolio: 

 CV  DV  BT  HSK  KM4X™ 

 Die HARVI Ultra Walzenstirnfräser können mit unseren Werkzeugaufnahmen für 

die Flanschbefestigung eingesetzt werden und bieten so eine leistungsstarke 

Kombination für nahezu alle am Markt erhältlichen Spindelschnittstellen.   

Mit unseren Werkzeugaufnahmen für die Flanschbefestigung kann dasselbe 

Zerspanungswerkzeug problemlos an verschiedenen Spindelschnittstellen 

eingesetzt werden. 

 Für HARVI™ Ultra Walzenstirnfräser  
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 Mill 1-14 ist ein vielseitiges und funktionales Fräsersystem für einen großen 
Anwendungsbereich. Mill 1-14-Fräser eignen sich für das Profi l- und Schulterfräsen, 
Nutenfräsen, Schrägeintauch-Fräsen, spiralförmiges Eintauchfräsen,  kreisförmiges 
Tauchfräsen und andere Fräsbearbeitungen. Es handelt sich um ein Werkzeug mit 
zahlreichen funktionalen Vorteilen Mill 1-14-Wendeschneidplatten wurden speziell 
auf eine vielseitige Fräsanwendung ausgelegt. Die innovative Schneiden-Mikro-
Geometrie bietet mit ihren unterschiedlichen Spanwinkeln, negativen Fasen und 
Kantenverrundungen erheblich höhere Leistungen. Dadurch sind sehr viel kürzere 
Bearbeitungszeiten bei geringeren Schnittkräften möglich. Bei der Bearbeitung von 
90º-Schultern wurden mit der GD2-Geometrie hervorragende Ergebnisse erzielt.  

 Merkmale 

 •  Geometrien und Sorten für einen großen Werkstoff-Anwendungsbereich.  

•  Wendeschneidplatten mit Radien von 0,15 mm bis 4 mm.  

•  Axiale Schnitttiefen bis zu 14 mm. 

•  Beyond™ Sorten-Technologie  

 Vorteile 

 •  Weicher Schnitt auch bei Eintritt und Austritt der Schneide 
während der Bearbeitung. 

•  Polierte Geometrie zur Bearbeitung von Aluminium.  

•  Geeignet zum Nutenfräsen, Eck- und Profi lfräsen, Tauch- und 
Schrägeintauch-Fräsen sowie zur spiralförmigen Interpolation  

 Mill 1-14™ Eckfräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 Mill 1-14™ Eckfräser 
 Aufschraubbare Schaftfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
20 MS2167 2,3 DT9IP

25 MS2166 2,3 DT9IP

32 MS2166 2,3 DT9IP

40 MS2166 2,3 DT9IP

 HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Ersatzteile 

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

2968370 20A02R035M10SED14 20 18 10,5 M10 35 15 14,6 2 16.6° 0,05 47500

2968371 25A02R035M12SED14 25 21 12,5 M12 35 17 14,5 2 10.5° 0,08 39700

3345679 25A03R035M12SED14 25 21 12,5 M12 35 17 14,5 3 10.5° 0,08 39700

2968372 32A03R040M16SED14 32 29 17,0 M16 40 22 14,4 3 6.8° 0,17 33300

3345680 32A04R040M16SED14 32 29 17,0 M16 40 22 14,4 4 6.8° 0,18 33300

2968373 40A04R040M16SED14 40 29 17,0 M16 40 22 14,3 4 4.8° 0,23 28700

3345681 40A05R040M16SED14 40 29 17,0 M16 40 22 14,3 5 4.8° 0,23 28700

 •  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober� ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Hohe Drehzahlen.  
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Mill 1-14™ Eckfräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
20 MS2167 2,3 DT9IP

25 MS2166 2,3 DT9IP

32 MS2166 2,3 DT9IP

40 MS2166 2,3 DT9IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

2622232 20A02R039B20SED14 20 20 90 39 14,7 2 16.6° 0,17 47500

2623937 25A02R044B25SED14 25 25 101 44 14,6 2 10.7° 0,31 39700

2478640 25A03R044B25SED14 25 25 101 44 14,6 3 10.5° 0,30 39700

2623938 32A03R050B32SED14 32 32 111 50 14,5 3 6.8° 0,55 33300

2478642 32A04R050B32SED14 32 32 111 50 14,5 4 6.8° 0,56 33300

2623939 40A04R050B32SED14 40 32 111 50 14,3 4 4.8° 0,71 28700

2623933 40A05R050B32SED14 40 32 111 50 14,3 5 4.8° 0,71 28700

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-14™ Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
20 MS2167 2,3 DT9IP

25 MS2166 2,3 DT9IP

32 MS2166 2,3 DT9IP

40 MS2166 2,3 DT9IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien von max. 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen. 
„R“ in der Katalognummer steht für werkseitig freigegebenes Werkzeug für Wendeschneidplattenradien größer 2 mm.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3345674 20A02R039A20SED14 20 20 90 39 14,7 2 16.6° 0,17 47500

2968363 20A02R050A20SED14-170 20 20 170 50 14,7 2 16.6° 0,34 47500

3345675 25A02R044A25SED14 25 25 100 44 14,6 2 10.5° 0,31 39700

2968367 25A02R050A25SED14-170 25 25 170 50 14,6 2 10.5° 0,56 39700

3345676 25A03R044A25SED14 25 25 100 44 14,6 3 10.5° 0,31 39700

2968364 25A03R050A25SED14-170 25 25 170 50 14,6 3 10.5° 0,56 39700

3345677 32A03R050A25SED14 32 25 107 50 14,6 3 6.8° 0,39 33300

3345678 32A04R050A25SED14 32 25 107 50 14,6 4 6.8° 0,41 33300

3348765 32A03R050A32SED14 32 32 110 50 14,5 3 6.8° 0,55 33300

2968368 32A03R050A32SED14-200 32 32 200 50 14,6 3 6.8° 1,10 33300

3348766 32A04R050A32SED14 32 32 110 50 14,5 4 6.8° 0,56 33300

2968365 32A04R050A32SED14-200 32 32 200 50 14,6 4 6.8° 1,11 33300

3348767 40A04R050A32SED14 40 32 110 50 14,5 4 4.8° 0,71 28700

2968369 40A04R050A32SED14-200 40 32 200 50 14,4 4 4.8° 1,26 28700

3348768 40A05R050A32SED14 40 32 110 50 14,5 5 4.8° 0,70 28700

2968366 40A05R050A32SED14-200 40 32 200 50 14,4 5 4.8° 1,25 28700

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-14™ Eckfräser
Aufsteckfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Montage- 
schraube Spannschraube Kühlmitteldeckel

40 MS2166 2,3 DT9IP MS1294 — —

50 MS2166 2,3 DT9IP — — —

63 MS2166 2,3 DT9IP — — —

80 MS2166 2,3 DT9IP MS2038 — —

100 MS2166 2,3 DT9IP MS1559 — —

125 MS2166 2,3 DT9IP — 420.200 470.232

160 MS2166 2,3 DT9IP — 420.200 470.233

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

2623940 40A04RS90ED14D 40 16 — 37 40 14,3 4 4.8° 0,21 28700

2623934 40A05RS90ED14D 40 16 — 37 40 14,3 5 4.8° 0,21 28700

2623941 50A05RS90ED14D 50 22 — 45 40 14,0 5 3.5° 0,30 25000

2478686 50A06RS90ED14D 50 22 — 45 40 14,0 6 3.5° 0,29 25000

2623942 63A06RS90ED14D 63 22 — 50 40 14,0 6 2.5° 0,49 21800

2478689 63A07RS90ED14D 63 22 — 50 40 14,0 7 2.5° 0,48 21800

2623963 80A07RS90ED14D 80 27 — 60 50 14,0 7 1.9° 1,00 19000

2478690 80A09RS90ED14D 80 27 — 60 50 14,0 9 1.9° 1,00 19000

2623964 100A08RS90ED14D 100 32 — 80 50 14,2 8 1.5° 1,80 16800

2623935 100A10RS90ED14D 100 32 — 80 50 14,2 10 1.5° 1,81 16800

2510390 125B09RS90ED14D 125 40 — 90 63 14,1 9 1.2° 2,64 14900

2623936 125B12RS90ED14D 125 40 — 90 63 14,1 12 1.2° 2,66 14900

2623965 160C11RS90ED14D 160 40 66,7 100 63 14,1 11 .9° 3,64 13100

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-14™ Eckfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..GD KCPM40 .S..GD2 KCPM40 .E..HD2 KCPM40

P3–P4 .E..GD KCPM40 .S..GD2 KCPK30 .E..HD2 KCPK30

P5–P6 .E..GD KC725M .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC725M

M1–M2 .E..LD KC522M .E..GD KCSM40 .E..HD2 KC522M

M3 .E..GD KCSM40 .S..GD2 KCPM40 .E..HD2 KCPM40

K1–K2 .S..GD2 KC520M .E..HD2 KC520M .E..HD2 KCK15

K3 .S..GD2 KC520M .E..HD2 KC520M .E..HD2 KCK15

N1–N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LDJ KC422M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

S1–S2 .E..GD KC725M .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC725M

S3 .E..GD KCSM40 .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC725M

S4 .E..GD KCSM40 .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC522M

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen und polierte Span�äche. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � �

H

EDCT-F.LDJ EDCT-F.LDJ

��EDCT-F.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C
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M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40
EDCT140402PDFRLDJ 17,46 4,50 8,49 3,14 0,2 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140404PDFRLDJ 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140408PDFRLDJ 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140412PDFRLDJ 17,47 4,50 8,46 2,17 1,2 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140416PDFRLDJ 17,49 4,50 8,45 1,77 1,6 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140431PDFRLDJ 17,50 4,50 8,40 0,26 3,1 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140440PDFRLDJ 16,53 4,50 8,34 — 4,0 0,02 2 � – – – – – – – – –

� Erste Wahl
� Alternative
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Mill 1-14™ Eckfräser

��EDCT-E.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDCT140404PDERLDJ 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,03 2 – � – – – – – – – –

EDCT140408PDERLDJ 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,03 2 – � – – – – – – – –

EDCT140424PDERLDJ 17,50 4,50 8,42 0,99 2,4 0,03 2 – � – – – – – – – –

Wendeschneidplatten

EDCT-E.LDJ EDCT-E.LDJ

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen und polierte Span�äche. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDCT-LD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDCT140404PDERLD 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140408PDERLD 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140412PDERLD 17,48 4,50 8,46 2,17 1,2 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140416PDERLD 17,49 4,50 8,45 1,77 1,6 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140431PDERLD 17,50 4,50 8,40 0,26 3,1 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT-LD
EDCT-LD

•  Schlicht- und Hochpräzisionsbearbeitungen. 

•  Leichte Bearbeitung. 

•  Positiver Spanwinkel von 15°. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDCT-E.GD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDCT140404PDERGD 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,05 2 – – – – � – – � – –

EDCT140408PDERGD 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,05 2 – – – – � – – � – �

EDCT140412PDERGD 17,48 4,50 8,46 2,17 1,2 0,05 2 – – – – � – – – – �

EDCT140416PDERGD 17,49 4,50 8,45 1,77 1,6 0,05 2 – – – – � – – – – �

EDCT140431PDERGD 17,50 4,50 8,40 0,26 3,1 0,05 2 – – – – � – – – – �

� Erste Wahl
� Alternative

EDCT-E.GD EDCT-E.GD

•  Leichte Bearbeitung und Schlichtbearbeitungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen für hochpräzise Bearbeitung. 

•  Mittlere Verrundung für erhöhten Kantenschutz. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

Ec
kf

rä
se
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Mill 1-14™ Eckfräser

��EDPT-E.HD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT140404PDERHD 17,46 4,50 8,39 2,95 0,4 0,08 2 – – � � � � � � – –

EDPT140408PDERHD 17,47 4,50 8,38 2,56 0,8 0,08 2 – – � � � � � � – �

EDPT140412PDERHD 17,48 4,50 8,36 2,16 1,2 0,08 2 – – � � � � � � – �

EDPT140416PDERHD 17,49 4,50 8,36 1,77 1,6 0,08 2 – – – � � � � � � �

EDPT140420PDERHD 17,49 4,50 8,35 1,37 2,0 0,08 2 – – – � � – � – – �

EDPT140424PDERHD 17,50 4,50 8,32 0,99 2,4 0,08 2 – – – � � – � � – �

EDPT140431PDERHD 17,51 4,50 8,30 0,26 3,1 0,08 2 – – – � � – � – � �

EDPT140440PDERHD 16,53 4,50 8,26 — 4,0 0,08 2 – – – � � – � – � �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

EDPT-E.HD EDPT-E.HD

•  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDPT-E.HD2

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT140408PDERHD2 17,47 4,50 8,38 2,56 0,8 0,06 2 – – – � � � � � – –

EDPT-E.HD2
EDPT-E.HD2

EDPT-S.GE
EDPT-S.GE

•  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Lösung für die Bearbeitung von austenitischen, nicht rostenden Stählen und Superlegierungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDPT-S.GE

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT140404PDSRGE 17,43 4,45 8,20 2,80 0,4 0,14 2 – – – � � – � – – –

EDPT140408PDSRGE 17,44 4,45 8,17 2,39 0,8 0,14 2 – – – � � – � � – �

EDPT140412PDSRGE 17,44 4,45 8,14 1,98 1,2 0,14 2 – – – � � – � – – �

EDPT140416PDSRGE 17,45 4,45 8,12 1,58 1,6 0,14 2 – – – � � – � – – �

EDPT140431PDSRGE 17,46 4,45 8,07 0,13 3,1 0,14 2 – – – – � – � – – �
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 Mill 1-14™ 

��  EDPT-S.GD 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT140408PDSRGD 17,47 4,50 8,37 2,55 0,8 0,11 2 – – � – � – � � – �

EDPT140412PDSRGD 17,48 4,50 8,36 2,17 1,2 0,11 2 – – � – � – � � – �

EDPT140416PDSRGD 17,49 4,50 8,35 1,77 1,6 0,11 2 – – � – � – � � – �

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 EDPT-S.GD   

 •  Schwere Schruppanbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm.  

��  EDPT-S.GD2 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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EDPT140408PDSRGD2 17,47 4,50 8,37 2,61 0,8 0,11 2 – – � – � – � � – –

 EDPT-S.GD2 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,47 0,82 0,08 0,34 0,59 0,06 0,26 0,44 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,35 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD

.E..GD 0,17 0,52 0,89 0,12 0,38 0,64 0,09 0,28 0,48 0,08 0,24 0,42 0,07 0,22 0,38 .E..GD

.S..GE 0,23 0,51 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,27 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .S..GE

.S..GD 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD

.S..GD2 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD2

.E..HD 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .E..HD

.E..HD2 0,21 0,59 0,95 0,15 0,43 0,68 0,11 0,32 0,51 0,10 0,28 0,44 0,09 0,25 0,41 .E..HD2

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Ec
kf

rä
se
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 EDPT-S.GD 
 EDPT-S.GD2 
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 Mill 1-14™ Eckfräser 
 Anwendungsdaten     

��  Anwendungsbeispiele 

Wende-
schneidplatten-

Ausführung

Nenn-
durch-
messer

Max.
Tauchwinkel

DH min 
(min Bohrungs-
durchmesser)

DHI min 
(max. Flachbohrungs-

Durchmesser)
max. 

Durchmesser

Mill 1-14 20 16˚ 23,74 35,62 40

Mill 1-14 25 11˚ 33,75 44,44 50

Mill 1-14 32 7˚ 47,80 59,79 64

Mill 1-14 40 5˚ 63,76 75,22 80

Mill 1-14 40 5˚ 64,00 75,47 80

Mill 1-14 50 4˚ 83,96 96,05 100

Mill 1-14 63 3˚ 109,93 121,47 126

Mill 1-14 80 2˚ 143,91 155,47 160

Mill 1-14 100 1˚ 183,89 199,47 200

Mill 1-14 125 1˚ 233,88 245,47 250

Mill 1-14 160 1˚ 303,88 315,47 320

 Umfangsfräsen/
Schulterbearbeitung 

 Ø DH/DH1 
 DH min. = minimaler Durchmesser der Sacklochbohrung bei spiralförmiger Interpolation

DH1 max. = maximaler Durchmesser der Sacklochbohrung mit � acher Grund� äche 

 Spiralförmige
Interpolation  Eintauchwinkel 

 Schrägeintauchen 

 Ec
kf

rä
se

r 

 HINWEIS: Mit zunehmendem Eckenradius nimmt der maximale Eintauchwinkel ab. 
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 Funktionen 

 •   Bietet aufgrund der spiralförmigen Anordnung der 
Wendeschneidplatten eine größere axiale Schnitttiefe 
als Standard-Schaftfräser. 

•  Durch die bis zu neun verschiedenen Kühlmitteldüsen-
Durchmesser an jede Werkzeugmaschine anpassbar. 

•   Bietet Funktionen, die bei Schaftfräsern üblich, bei 
Walzenstirnfräsern jedoch nur selten vorhanden sind:
Spiralförmiges Eintauchfräsen in das volle Material, 
Nutenfräsen, Kontur- und Schulterfräsen, Schrägeintauch-
Fräsen und normales Tauchfräsen.  

 Vorteile 

 •  Größere axiale Schnitttiefe. 

•  Konstanter und zielgerichteter Kühlmittelfl uss. 

•  Entwickelt für Leistung, Genauigkeit und Vielseitigkeit.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Die Mill 1-14-Walzenstirnfräser mit spiralförmigen Schneidreihen bieten eine größere axiale Schnitttiefe. 
Die Mill 1-14-Fräser wurden mit axialen Anlagestiften für eine zusätzliche Stabilität entwickelt und verfügen 
über unsere neuartige Load-Optimized Insert Spacing™- (LOIS-) Schnittkraftoptimierungs-Technologie. 
LOIS führt zu einer erheblichen Minimierung von unerwünschten Vibrationen und Leistungsaufnahmespitzen, 
wodurch ein sehr viel weicherer und gleichmäßigerer Schnitt möglich wird. Kühlmitteldüsen-Durchmesser 
ermöglichen eine Anpassung an alle Werkzeugmaschinen-Ausführungen, und damit für einen 
bemerkenswerten konstanten und konzentrierten Kühlmittelfl uss. 

 Merkmale und Vorteile 

 Walzenstirnfräser 
 Mill 1-14™ 
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 Mill 1-14™ Walzenstirnfräser 
 Walzenstirnfräser mit Weldon®-Schaft     

 •  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober� ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Axiale Anlagestifte. 

•  Einzigartige Kühlmitteldüsen.  

 Kühlmitteldüsenschraube 

 Ec
kf

rä
se

r 

��  Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
Montage-

dorn
Kühlmitteldüsen-

schraube
40 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

��  Ersatzteile  

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
Montage-

dorn
Kühlmitteldüsen-

schraube
32 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

40 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

 HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Walzenstirnfräser mit Weldon-Schaft • Nur Profi lfräsen 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauchwin-

kel kg
max.

Drehzahl
5085631 M1H40J4R80B32S90ED14C12 40 32 141 40,8 12 4 4.8° 0,75 28400

��  Walzenstirnfräser mit Weldon®-Schaft • Nuten- und Profi lfräsen  

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

3742932 M1H32J2R50B32S90ED14C4 32 32 111 50 27,8 4 2 6.8° 0,52 31100

3743033 M1H40J3R50B32S90ED14C6 40 32 111 50 27,5 6 3 4.8° 0,59 28400

3743034 M1H40J3R65B32S90ED14C9 40 32 126 65 40,8 9 3 4.8° 0,66 28400

3743035 M1H40J3R80B32S90ED14C12 40 32 141 80 54,0 12 3 4.8° 0,73 28400

3743038 M1H50J3R80B40S90ED14C12 50 40 151 80 53,5 12 3 3.5° 1,30 24600
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Mill 1-14™ Walzenstirnfräser
Walzenstirnfräser mit Weldon®-Schaft

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Axiale Anlagestifte. 

•  Einzigartige Kühlmitteldüsen. 

Ec
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��Optionale Kühlmitteldüsen-Schraube

Bestellnr. Katalognummer A
3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,6

3400613 MS2191C08 0,8

3400616 MS2191C12 1,2

3400617 MS2191C14 1,4

3400618 MS2191C16 1,6

3400619 MS2191C18 1,8

3400620 MS2191C20 2,0

Kühlmitteldüsenschraube

��Kühlmitteldüsen

HINWEIS:  Kontrollieren Sie die Ersatzteiltabelle auf die Größe der Kühlmittelöffnung, die in die Fräsen eingelassen ist.  
Falls Sie eine Alternative benötigen, gibt es acht andere Varianten, aus denen Sie auswählen können, um den Druck zu senken oder zu erhöhen.  
Beispiel:  MS2191C12 ist eine Bohrung mit 1,20 mm. Die mitgelieferte Kühlmitteldüse kann gegen eine Kühlmitteldüse mit anderem Durchmesser 

ausgetauscht werden.  
Das gewährleistet Flexibilität beim Kühlmittel�uss.

Bestellnr. Katalognummer Antriebsgröße
1993552 THW2M 2 MM

��Aufsteck-Walzenstirnfräser • Nuten- und Profilfräsen 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3743036 M1H50T3R50A22S90ED14C6 50 22 46 50 27,3 6 3 3.5° 0,43 24600

3743037 M1H50T3R65A22S90ED14C9 50 22 46 65 40,4 9 3 3.5° 0,57 24600

3743039 M1H63T3R50A27S90ED14C6 63 27 60 50 26,9 6 3 2.5° 0,76 22000

3743040 M1H63T3R65A27S90ED14C9 63 27 60 65 39,9 9 3 2.5° 1,00 22000

3743042 M1H63T3R75A27S90ED14C12 63 27 60 75 52,8 12 3 2.5° 1,16 22000

3743041 M1H63T4R65A27S90ED14C12 63 27 60 65 39,9 12 4 2.5° 0,97 22000

��Ersatzteile 

Bestellnr. D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Montage-

dorn
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmitteldüsen-
schraube

3743036 50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1235 MS2191C20

3743037 50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1233 MS2191C16

3743039 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1198 MS2191C20

3743040 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1238 MS2191C20

3743042 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1433 MS2191C16

3743041 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1238 MS2191C16

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.
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Mill 1-14™ Walzenstirnfräser
Walzenstirnfräser mit Weldon®-Schaft
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��Walzenstirn-Aufsteckfräser • Nur Profilfräsen

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3831819 M1H63T5R75A27S90ED14C20 63 27 60 75 52,8 20 5 2.0° 1,06 22000

��Ersatzteile

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Montage-

dorn
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmitteldüsen- 
schraube

63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1433 MS2191C12

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Optionale Kühlmitteldüsen-Schraube

��Kühlmitteldüsen

Bestellnr. Katalognummer A
3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,6

3400613 MS2191C08 0,8

3400616 MS2191C12 1,2

3400617 MS2191C14 1,4

3400618 MS2191C16 1,6

3400619 MS2191C18 1,8

3400620 MS2191C20 2,0

Bestellnr. Katalognummer Antriebsgröße
1993552 THW2M 2 MM

HINWEIS:  Kontrollieren Sie die Ersatzteiltabelle auf die Größe der Kühlmittelöffnung, die in die Fräsen eingelassen ist.  
Falls Sie eine Alternative benötigen, gibt es acht andere Varianten, aus denen Sie auswählen können, um den Druck zu senken oder zu erhöhen.  
Beispiel:  MS2191C12 ist eine Bohrung mit 1,20 mm. Die mitgelieferte Kühlmitteldüse kann gegen eine Kühlmitteldüse mit anderem Durchmesser 

ausgetauscht werden.  
Das gewährleistet Flexibilität beim Kühlmittel�uss.
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Mill 1-14™ Walzenstirnfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..GD KCPM40 .S..GD2 KCPM40 .E..HD2 KCPM40

P3–P4 .E..GD KCPM40 .S..GD2 KCPK30 .E..HD2 KCPK30

P5–P6 .E..GD KC725M .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC725M

M1–M2 .E..LD KC522M .E..GD KCSM40 .E..HD2 KC522M

M3 .E..GD KCSM40 .S..GD2 KCPM40 .E..HD2 KCPM40

K1–K2 .S..GD2 KC520M .E..HD2 KC520M .E..HD2 KCK15

K3 .S..GD2 KC520M .E..HD2 KC520M .E..HD2 KCK15

N1–N2 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .E..LDJ KC422M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

S1–S2 .E..GD KC725M .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC725M

S3 .E..GD KCSM40 .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC725M

S4 .E..GD KCSM40 .S..GD2 KC725M .E..HD2 KC522M

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen und polierte Span�äche. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � �

H

EDCT-F.LDJ EDCT-F.LDJ

��EDCT-F.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40
EDCT140402PDFRLDJ 17,46 4,50 8,49 3,14 0,2 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140404PDFRLDJ 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140408PDFRLDJ 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140412PDFRLDJ 17,47 4,50 8,46 2,17 1,2 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140416PDFRLDJ 17,49 4,50 8,45 1,77 1,6 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140431PDFRLDJ 17,50 4,50 8,40 0,26 3,1 0,02 2 � – – – – – – – – –

EDCT140440PDFRLDJ 16,53 4,50 8,34 — 4,0 0,02 2 � – – – – – – – – –

� Erste Wahl
� Alternative

Ec
kf

rä
se

r
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Mill 1-14™ Walzenstirnfräser

��EDCT-E.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDCT140404PDERLDJ 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,03 2 – � – – – – – – – –

EDCT140408PDERLDJ 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,03 2 – � – – – – – – – –

EDCT140424PDERLDJ 17,50 4,50 8,42 0,99 2,4 0,03 2 – � – – – – – – – –

Wendeschneidplatten

EDCT-E.LDJ
EDCT-E.LDJ

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen und polierte Span�äche. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDCT-LD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDCT140404PDERLD 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140408PDERLD 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140412PDERLD 17,48 4,50 8,46 2,17 1,2 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140416PDERLD 17,49 4,50 8,45 1,77 1,6 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT140431PDERLD 17,50 4,50 8,40 0,26 3,1 0,04 2 – – – � – – – – – –

EDCT-LD
EDCT-LD

•  Schlicht- und Hochpräzisionsbearbeitungen. 

•  Leichte Bearbeitung. 

•  Positiver Spanwinkel von 15°. 

•  Perfekte Ober�ächengüte. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDCT-E.GD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDCT140404PDERGD 17,46 4,50 8,49 2,95 0,4 0,05 2 – – – – � – – � – –

EDCT140408PDERGD 17,47 4,50 8,48 2,56 0,8 0,05 2 – – – – � – – � – �

EDCT140412PDERGD 17,48 4,50 8,46 2,17 1,2 0,05 2 – – – – � – – – – �

EDCT140416PDERGD 17,49 4,50 8,45 1,77 1,6 0,05 2 – – – – � – – – – �

EDCT140431PDERGD 17,50 4,50 8,40 0,26 3,1 0,05 2 – – – – � – – – – �

� Erste Wahl
� Alternative

EDCT-E.GD EDCT-E.GD

•  Leichte Bearbeitung und Schlichtbearbeitungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen für hochpräzise Bearbeitung. 

•  Mittlere Verrundung für erhöhten Kantenschutz. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

Ec
kf

rä
se

r

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � �

H
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 Mill 1-14™ Eckfräser 

��  EDPT-E.HD 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K
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K
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P

K
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C
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C
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M
30

K
C

S
M

40

EDPT140404PDERHD 17,46 4,50 8,39 2,95 0,4 0,08 2 – – � � � � � � – –

EDPT140408PDERHD 17,47 4,50 8,38 2,56 0,8 0,08 2 – – � � � � � � – �

EDPT140412PDERHD 17,48 4,50 8,36 2,16 1,2 0,08 2 – – � � � � � � – �

EDPT140416PDERHD 17,49 4,50 8,36 1,77 1,6 0,08 2 – – – � � � � � � �

EDPT140420PDERHD 17,49 4,50 8,35 1,37 2,0 0,08 2 – – – � � – � – – �

EDPT140424PDERHD 17,50 4,50 8,32 0,99 2,4 0,08 2 – – – � � – � � – �

EDPT140431PDERHD 17,51 4,50 8,30 0,26 3,1 0,08 2 – – – � � – � – � �

EDPT140440PDERHD 16,53 4,50 8,26 — 4,0 0,08 2 – – – � � – � – � �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 EDPT-E.HD  EDPT-E.HD 

 •  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm.  

��  EDPT-E.HD2 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
C

41
0M

K
C

42
2M

K
C

52
0M

K
C

52
2M

K
C

72
5M

K
C

K
15

K
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K

30
K
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M
40

K
C

S
M

30
K

C
S

M
40

EDPT140408PDERHD2 17,47 4,50 8,38 2,56 0,8 0,06 2 – – – � � � � � – –

 EDPT-E.HD2 
 EDPT-E.HD2 

 EDPT-S.GE 
 EDPT-S.GE 

 •  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Lösung für die Bearbeitung von austenitischen, nicht rostenden 
Stählen und Superlegierungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm.  

 •  Für bessere 90º-Schultern  

��  EDPT-S.GE 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41
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K

C
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40

EDPT140404PDSRGE 17,43 4,45 8,20 2,80 0,4 0,14 2 – – – � � – � – – –

EDPT140408PDSRGE 17,44 4,45 8,17 2,39 0,8 0,14 2 – – – � � – � � – �

EDPT140412PDSRGE 17,44 4,45 8,14 1,98 1,2 0,14 2 – – – � � – � – – �

EDPT140416PDSRGE 17,45 4,45 8,12 1,58 1,6 0,14 2 – – – � � – � – – �

EDPT140431PDSRGE 17,46 4,45 8,07 0,13 3,1 0,14 2 – – – – � – � – – �
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 Mill 1-14™ Eckfräser 

��  EDPT-S.GD 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K
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K
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EDPT140408PDSRGD 17,47 4,50 8,37 2,55 0,8 0,11 2 – – � – � – � � – �

EDPT140412PDSRGD 17,48 4,50 8,36 2,17 1,2 0,11 2 – – � – � – � � – �

EDPT140416PDSRGD 17,49 4,50 8,35 1,77 1,6 0,11 2 – – � – � – � � – �

P � � � � �

M � � � � � �
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N � �
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H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 EDPT-S.GD 
 EDPT-S.GD 

 •  Schwere Schruppanbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm.  

��  EDPT-S.GD2 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDPT140408PDSRGD2 17,47 4,50 8,37 2,61 0,8 0,11 2 – – � – � – � � – –

 EDPT-S.GD2 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,47 0,82 0,08 0,34 0,59 0,06 0,26 0,44 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,35 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD

.E..GD 0,17 0,52 0,89 0,12 0,38 0,64 0,09 0,28 0,48 0,08 0,24 0,42 0,07 0,22 0,38 .E..GD

.S..GE 0,23 0,51 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,27 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .S..GE

.S..GD 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD

.S..GD2 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD2

.E..HD 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .E..HD

.E..HD2 0,21 0,59 0,95 0,15 0,43 0,68 0,11 0,32 0,51 0,10 0,28 0,44 0,09 0,25 0,41 .E..HD2

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Ec
kf

rä
se
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 •  Schwere Schruppanbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm.  

 EDPT-S.GD2 
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 Mill 1-14™ Walzenstirnfräser 
 Anwendungsdaten     

��  Bewährte Bearbeitungslösungen 

��  Anwendungsbeispiele 

 Schräg-Eintauchen
Nur bis zur max. Schnitttiefe der 

Stirn-Wendeschneidplatte bearbeiten. 
Beachten Sie die Schrägeintauchwinkel, 

die im Katalog angegeben sind. 

 Nutenfräsen
Beim Vollnutfräsen und Proi lfräsen mit einer 

radialen Schnitttiefe von über 50 % des 
Fräserdurchmessers wird empfohlen, mit 

Kühlschmiermittel oder Pressluft zu arbeiten, 
um die Spanabführung zu unterstützen. 

Verringern Sie falls nötig die Bohrungsgröße der 
Kühlmitteldüse, um den Druck zu erhöhen und 

die Späne aus der Spannut zu spülen. 

 Eckfräsen/Profi lfräsen
ae = bis zu 50 % des 

Fräserdurchmessers. Dieser Wert 
kann mit oder ohne Kühlschmiermittel/

Pressluft verwendet werden,
je nachdem, welche Werkstoffe 

bearbeitet werden. 

 Ec
kf

rä
se
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 Umfangsfräsen/
Schulterbearbeitung 

 DH min. = minimaler Durchmesser der Sacklochbohrung bei spiralförmiger Interpolation
DH1 max. = maximaler Durchmesser der Sacklochbohrung mit � acher Grund� äche 

 Spiralförmige
Interpolation  Eintauchwinkel 

 Schrägeintauchen 

 Ø DH/DH1 

Wendeschneidplat-
ten-Ausführung

Nenn-
durch-
messer

Max.
Tauchwinkel

min. Bohrungs-
durchmesser (DH min)

max. Flachbohrungs-
durchmesser

(DH1 max)
max. 

Durchmesser

Mill 1-14 32 5,4˚ 47,80 59,79 64

Mill 1-14 40 3,8˚ 64,00 75,47 80

Mill 1-14 50 2,7˚ 83,96 96,05 100

Mill 1-14 63 1,9˚ 109,93 121,47 126
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 Mill 1-14™ Walzenstirnfräser 
 Anwendungsdaten     

��  Nuten fräsen mit Tauchfräsen 

 Bei mehreren Durchgängen in der Z-Achse 
und nach Erreichen der Gesamttiefe in 
der Z-Achse fahren Sie senkrecht zurück. 
Wiederholen Sie diesen Ablauf mit 
jedem Schnitt. 

 Bearbeiten Sie die Nut wechselseitig, wobei 
Sie bei den Schnitten von einer Seite zur 
anderen wechseln. Dabei kommt der Fräser 
nicht mit dem Werkstück in Berührung. Folgen 
Sie den Pfeilrichtungen. Bewegen Sie 
die 3 Achsen gleichzeitig in die Mitte der Nut. 
Maximaler Schritt über 8,0 mm (0.315") 

Katalognummer Bestellnr. D1 ZU1 Z Mtg.2 D L2 L Ap1 
max

max 
Ra3

max 
CR4

max.
Drehzahl

Z
öl

lig
e 

Fr
äs

er

M1HR125E14W125Z2L200C4 3732889 1.25 2 4 W 1.25 2.00 4.28 1.09 5.4º 0.094 31100
M1HR150E14W125Z3L200C6 3732890 1.50 3 6 W 1.25 2.00 4.28 1.09 4.0º 0.094 28400
M1HR150E14W125Z3L250C9 3732891 1.50 3 9 W 1.25 2.50 4.78 1.61 4.0º 0.094 28400

M1HR150E14W125Z3L300C12 3732892 1.50 3 12 W 1.25 3.00 5.28 2.13 4.0º 0.094 28400
M1HR200E14S075Z3L200C6 3732933 2.00 3 6 S 0.75 — 2.00 1.07 2.6º 0.094 24600
M1HR200E14S075Z3L250C9 3732934 2.00 3 9 S 0.75 — 2.50 1.59 2.6º 0.094 24600

M1HR200E14W150Z3L300C12 3732935 2.00 3 12 W 1.50 3.00 5.69 2.10 2.6º 0.094 24600
M1HR250E14S100Z3L250C9 3732937 2.50 3 9 S 1.00 — 2.50 1.57 1.9º 0.062 22000
M1HR250E14S100Z4L250C12 3732938 2.50 4 12 S 1.00 — 2.50 1.57 1.9º 0.062 22000

5 M1HR250E14S100Z3L300C12 3732939 2.50 3 12 S 1.00 — 3.00 2.07 1.9º 0.062 22000

M
et

ri
sc

he
 F

rä
se

r

M1H32J2R50B32S90ED14C4 3742932 32 2 4 W 32 50 111 27,8 5,4º 2,4 31100

M1H40J3R50B32S90ED14C6 3743033 40 3 6 W 32 50 111 27,6 3,8° 2,4 28400

M1H40J3R65B32S90ED14C9 3743034 40 3 9 W 32 65 126 40,8 3,8° 2,4 28400

M1H40J4R80B32S90ED14C12 5085631 40 4 12 W 32 80 141 40,8 3,8° 2,5 28400

M1H40J3R80B32S90ED14C12 3743035 40 3 12 W 32 80 141 54,0 3,8° 2,4 28400

M1H50T3R50A22S90ED14C6 3743036 50 3 6 S 22 — 50 27,3 2,7° 2,4 24600

M1H50T3R65A22S90ED14C9 3743037 50 3 9 S 22 — 65 40,4 2,7° 2,4 24600

M1H50J3R80B40S90ED14C12 3743038 63 3 12 W 40 80 151 53,5 1,9° 2,4 24600

M1H63T3R50A27S90ED14C6 3743039 63 3 6 S 27 — 50 27,0 1,9° 1,6 22000

M1H63T3R65A27S90ED14C9 3743040 63 3 9 S 27 — 65 39,9 1,9° 1,6 22000

M1H63T4R65A27S90ED14C12 3743041 63 4 12 S 27 — 65 39,9 1,9° 1,6 22000

M1H63T3R75A27S90ED14C12 3743042 63 3 12 S 27 — 75 52,8 1,9° 1,6 22000
5 M1H63T5R75A27S90ED14C20 3831819 63 5 20 S 27 — 75 52,8 1,9° 1,6 22000

 1 Anzahl der effektiven Schneidreihen.
2 Befestigungstyp: W = Weldon®; S = Aufsteckfräser.
3 Max. Eintauchwinkel, wenn die radiale Schnitttiefe 8 mm (0.31") überschreitet.
4 Max. zulässiger Schneideckenradius der Stirn-Wendeschneidplatte, ohne dass der Fräserkörper verändert werden muss.
5 Ausschließlich für Eck- und Proi lfräsbearbeitungen empfohlen. 
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 Mill 1-14™ Walzenstirnfräser 
 Anwendungsdaten     

��  Eck- und Profi lfräsen, Nutenfräsen und Schrägeintauch-Fräsen 

��  Kreisförmige und spiralförmige Interpolation 

��  Schnittdaten 

��  Ersatzteile 

��  Werkzeugaufnahmen für Aufsteckfräser mit innerer Kühlmittelzuführung 

 Außen 

 Innen 

 Wenn man einen Schnitt vornimmt, der bis zu 50 % des Fräserdurchmessers ausmacht, kann man ohne Kühlmittel arbeiten, es sei denn, Ihr Werkstoff ist 
von einem Kühlmittel abhängig. Wenn mehr als 50 % des Fräserdurchmessers verwendet wird, muss Kühlmittel oder Luftkühlung durch die Düsen geleitet 
werden. Dies unterstützt die Spanabführung. Bitte beachten die Vorschubtabelle, wenn ein kleiner Prozentsatz des Fräserdurchmessers zum Eingriff 
kommt. Dadurch wird die Menge des abgeführten Werkstoffs erhöht. Um auf der Stirn� äche die geforderte hervorragende Ober� ächengüte zu erreichen, 
muss der  Vorschub entsprechend korrigiert werden.

Wenn man diesen Fräser zum Eintauchen verwendet, liegt der maximal empfohlene Schritt darüber bei 3,30 mm (0.130"). Versuchen Sie, vor der 
Rückzugsbewegung auf die Z-Achse den Fräser und die Wendeschneidplatte immer aus dem Kontaktbereich zu fahren. Dies kann durch Anwendung 
der alternativen Seitenbearbeitung (Zick-Zack-Methode) erreicht werden. Verwenden Sie eine Bewegung entlang von 3 Achsen, damit sich alle Achsen 
gleichzeitig bewegen; Vorschlag: 0,25 mm (0.010").

Bei der herkömmlichen Bearbeitung einer Nut müssen Sie das Werkzeug in der Z-Achse senkrecht zurückfahren. 

 Hinweise für Schnittgeschwindigkeiten i nden Sie auf den Seiten X22–X37. Die Hinweise für Vorschübe i nden 
Sie auf den Produktseiten. Jede Wendeschneidplatte hat einen durchschnittlichen Wert für die Spandicke, mit 
dem Sie die Möglichkeit haben, den Vorschub pro Zahn festzulegen.

Denken Sie bitte daran, dass bei einer radialen Schnitttiefe von weniger als 50% des Fräserdurchmessers die 
Vorschubrate erhöht werden muss. Wird diese Empfehlung nicht berücksichtigt, kann dies zu einem vorzeitigen 
Verschleiß der Wendeschneidplatte führen. Ein zu geringer Vorschub pro Zahn reduziert die Werkzeugstandzeit. 

 Achten Sie bitte darauf, dass alle Befestigungselemente/Ersatzteile in den Fräsern vollständig festgezogen 
sind, bevor Sie das Werkzeug einsetzen. Torus-Schaftfräser haben keine Schrauben mit Kühlmittelnuten mehr. 
Unser Angebot umfasst jetzt auch Werkzeugaufnahmen, bei denen das Kühlmittel durch den Zentrierdorn der 
Werkzeugaufnahme geführt werden kann. 

 Wenn die Proi lierfräsung an der Außenseite eines Bauteils vorgenommen wird, ist es wichtig, 
die Vorschubrate zu erhöhen. Dadurch bleibt der Wert der Spandicke gleich. Der programmierte 
Vorschub muss für die Mittelpunktlinie des Fräsers berechnet werden.

Für das externe Proi lfräsen korrigieren Sie den Wert des Vorschubs an der Mittelpunktlinie des 
Fräsers. Erhöhen Sie für das Außen-Proi lfräsen den Vorschub. 

 Bei der Innenbearbeitung eines Werkstücks ist der Fräsereingriffsbereich größer. Die Vorschubrate 
muss an der Mittellinie liegen, und die Vorschubrate muss langsamer sein.

Für das interne Proi lfräsen korrigieren Sie den Wert des Vorschubs an der Mittellinie des Fräsers. 
Der Vorschub wird hierbei reduziert, da der zurückgelegte Weg auf der Mittelpunktlinie geringer ist 
als die Schnittlänge mit dem Umfang des Werkzeugs. 

 Radiale Schnittbreite 
(Ae) 

 Radiale Schnittbreite (Ae) 

 Ae 

 Ae  Fräser auf 
Mitte 

 Fräser 
auf Mitte 



 Kennametal im Internet 
kennametal.com

 Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen uns 
und — was noch viel wichtiger ist — sie 
kennen Sie. Sie wissen am besten, wie 
Sie die globale Stärke von Kennametal in 
Ihrer Branche, in Ihrer Region und für Ihr 
Unternehmen optimal nutzen können. 

 FINDEN SIE UNSEREN 
AUTORISIERTEN 
HANDELSPARTNER 
IN IHRER NÄHE. 

 Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – 
die Marken von Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, 
die Sie benötigen. Wir bieten Standard- und kundenspezifi sche 
Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum. 

 FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN. 

 Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von 24 
Stunden zu beantworten. 

 WENDEN SIE SICH 
VERTRAUENSVOLL 
AN UNS. 

 Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge. 

 Registrieren Sie sich auf Konnect, 
um den kompletten Funktionsumfang 
der Kennametal Website für 
Online-Bestellungen zu nutzen. 
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 Mill 1-18 ist ein vielseitiges und funktionales Fräsersystem für einen großen Anwendungsbereich. Mill 1-18-Fräser 
können zum Eck-, Profi l-, Nuten-, Tauch-, Schrägeintauch-Fräsen sowie viele weitere Anwendungen wie z. B. die 
spiralförmige Interpolation eingesetzt werden. Es handelt sich um ein Werkzeug mit zahlreichen funktionalen Vorteilen 
Die Mill 1-18-Fräser wurden für eine größere Bearbeitungs-Vielseitigkeit entwickelt, insbesondere für größere axiale 
Schnitttiefen. Dadurch sind sehr viel kürzere Bearbeitungszeiten bei geringeren Schnittkräften möglich.  

 Vorteile 

 •  Geeignet zum Nutenfräsen, Eck- und Profi lfräsen, Tauch- und 
Schrägeintauch-Fräsen sowie zur spiralförmigen Interpolation. 

•  Besondere Schraubenanordnung zur sicheren Befestigung 
der Wendeschneidplatten. 

•  Geometrien und Sorten für einen großen Werkstoff-
Anwendungsbereich.  

 Merkmale 

 •  Wendeschneidplatten für größere axiale Schnitttiefen. 

•  Wendeschneidplatten-Radien bis zu 6,35 mm.  

•  Axiale Schnitttiefen bis zu 18 mm.  

•  Fräserdurchmesser bis zu 160 mm. 

•  Beyond™ Sorten-Technologie.  

 Mill 1-18™ Eckfräser
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 Mill 1-18™ Eckfräser 
 Aufschraubbare Schaftfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
25 MS2126 4,0 DT15IP

32 MS2126 4,0 DT15IP

40 MS2126 4,0 DT15IP

 HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Ersatzteile 

��  Aufschraubbare Schaftfräser   

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

3349690 25A02R035M12SED18 25 21 12,5 M12 35 17 18,0 2 17.3° 0,08 37380

3349691 32A02R040M16SED18 32 29 17,0 M16 40 24 18,0 2 10.8° 0,17 32140

3349692 32A03R040M16SED18 32 29 17,0 M16 40 24 18,0 3 10.8° 0,16 32140

3349773 40A03R040M16SED18 40 29 17,0 M16 40 24 17,8 3 7.4° 0,21 28220

3349774 40A04R040M16SED18 40 29 17,0 M16 40 24 17,8 4 7.4° 0,20 28220

 •  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober� ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Hohe Drehzahlen.  

 Ec
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Mill 1-18™ Eckfräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 MS2126 4,0 DT15IP

32 MS2126 4,0 DT15IP

40 MS2126 4,0 DT15IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

2390446 25A02R044B25SED18 25 25 100 44 18,0 2 17.3° 0,29 37380

2390448 32A03R050B32SED18 32 32 110 50 18,0 3 10.8° 0,52 32140

2417191 40A03R050B32SED18 40 32 110 50 17,8 3 7.4° 0,66 28220

2390450 40A04R050B32SED18 40 32 110 50 17,4 4 7.4° 0,63 28220
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Mill 1-18™ Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 MS2126 4,0 DT15IP

25 MS2126 4,0 DT15IP

32 MS2126 4,0 DT15IP

40 MS2126 4,0 DT15IP

40 MS2126 4,0 DT15IP

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

3349685 25A02R044A25SED18 25 25 100 44 18,0 2 17.3° 0,29 37380

2963873 25A02R044A25SED18-150 25 25 150 44 18,0 2 17.3° 0,47 37380

2613785 25A02R050A25SED18-170 25 25 170 50 18,0 2 17.3° 0,54 37380

3349689 32A03R050A25SED18 32 25 107 50 18,0 3 10.8° 0,37 32140

2613788 32A02R050A32SED18-200 32 32 200 50 17,0 2 10.8° 1,10 32140

3349686 32A03R050A32SED18 32 32 110 50 17,0 3 10.8° 0,52 32140

2613786 32A03R050A32SED18-200 32 32 200 50 17,0 3 10.8° 1,07 32140

2963874 34A03R050A32SED18-250 34 32 250 50 18,0 3 9.8° 1,40 31210

2613789 40A03R050A32SED18-200 40 32 200 50 17,4 3 7.4° 1,20 28220

2963875 40A03R050A32SED18-250 40 32 250 50 17,4 3 7.4° 1,50 28220

3349688 40A04R050A32SED18 40 32 110 50 17,4 4 7.4° 0,64 28220

2613787 40A04R050A32SED18-200 40 32 200 50 17,4 4 7.4° 1,18 28220

2963876 40A04R050A32SED18-250 40 32 250 50 17,4 4 7.4° 1,48 28220

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-18™ Eckfräser
Aufsteckfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 
Schlüssel

Montage- 
schraube

Fräser- 
Spannschraube

Kühlmittel- 
deckel

50 MS2126 4,0 DT15IP — — —

63 MS2126 4,0 DT15IP — — —

80 MS2126 4,0 DT15IP MS2038 — —

100 MS2126 4,0 DT15IP MS1559 — —

125 MS2126 4,0 DT15IP — 420.200 470.232

160 MS2126 4,0 DT15IP — 420.200 470.233

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

2417185 50A04RS90ED18D 50 22 — 45 40 17,7 4 5.3° 0,27 24890

2417183 50A05RS90ED18D 50 22 — 45 40 17,7 5 5.3° 0,28 24890

2417186 63A05RS90ED18D 63 22 — 50 40 17,6 5 3.8° 0,45 21910

2390483 63A06RS90ED18D 63 22 — 50 40 17,6 6 3.8° 0,48 21910

2417187 80A06RS90ED18D 80 27 — 60 50 17,4 6 2.8° 0,96 19270

2417184 80A07RS90ED18D 80 27 — 60 50 17,4 7 2.8° 0,99 19270

2417188 100A07RS90ED18D 100 32 — 80 50 17,4 7 2.1° 1,75 17120

2390485 100A08RS90ED18D 100 32 — 80 50 17,4 8 2.1° 1,77 17120

2417189 125B08RS90ED18D 125 40 — 90 63 17,4 8 1.7° 2,57 15230

2390486 125B09RS90ED18D 125 40 — 90 63 17,4 9 1.7° 2,61 15230

2417190 160C10RS90ED18D 160 40 66,7 100 63 17,4 10 1.3° 3,90 13400

2390487 160C12RS90ED18D 160 40 66,7 100 63 17,4 12 1.3° 3,90 13400

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Erzeugt überragende Ober�ächengüten. 

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hohe Drehzahlen. 
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Mill 1-18™ Eckfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..GD KCPM40 .S..GD KCPM40 .E..HD KCPM40

P3–P4 .E..GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .E..HD KCPK30

P5–P6 .E..GD KC725M .S..GD KC725M .E..HD KC725M

M1–M2 .E..GD KCSM40 .S..GD KCSM40 .E..HD KCSM40

M3 .E..GD KCPM40 .S..GD KCPM40 .E..HD KCPM40

K1–K2 .E..GD KC520M .E..GD KC520M .S..GD KCK15

K3 .E..GD KC520M .S..GD KCK15 .E..HD KCPK30

N1–N2 .F..LDJ KC410M .E..LDJ KC422M .E..LDJ KC422M

N3 .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M .F..LDJ KC410M

S1–S2 .E..GD KC725M .S..GD KC725M .E..HD KC725M

S3 .E..GD KCSM40 .S..GD KCSM40 .E..HD KCSM40

S4 .E..GD KCSM40 .S..GD KCSM40 .E..HD KCSM40

H1 – – – – – –

��EDCT-F.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
52

5M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDCT180504PDFRLDJ 21,75 5,50 10,98 3,07 0,4 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180508PDFLLDJ 21,76 5,50 10,97 2,69 0,8 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180508PDFRLDJ 21,76 5,50 10,97 2,69 0,8 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180512PDFRLDJ 21,77 5,50 10,97 2,29 1,2 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180516PDFRLDJ 21,78 5,50 10,96 1,90 1,6 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180520PDFRLDJ 21,79 5,50 10,95 1,49 2,0 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180524PDFRLDJ 21,79 5,50 10,93 1,11 2,4 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180532PDFRLDJ 21,79 5,50 10,91 0,32 3,2 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180540PDFRLDJ 20,78 5,50 10,87 — 4,0 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180548PDFRLDJ 20,20 5,50 10,83 — 4,8 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180550PDFRLDJ 19,95 5,50 10,81 — 5,0 0,02 2 � – – – – – – – – – –

EDCT180564PDFRLDJ 18,72 5,50 10,73 — 6,4 0,02 2 � – – – – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

EDCT-F.LDJ
EDCT-F.LDJ

•  Leichte Schneidkantenverrundung für reduzierte Schnittkräfte. 

•  Umfangsseitig geschliffen für hochpräzise Bearbeitungen. 

•  Leichte Bearbeitungen und Schlichtanwendungen. 

•  Ap1 max. = 18 mm. 

��EDCT-E.LDJ

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
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K
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52
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K
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52
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K
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52
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K
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P
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M
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K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDCT180508PDERLDJ 21,76 5,50 10,97 2,69 0,8 0,03 2 – � – – – – – – – – –

EDCT180512PDERLDJ 21,77 5,50 10,97 2,29 1,2 0,03 2 – � – – – – – – – – –

EDCT180516PDERLDJ 21,78 5,50 10,96 1,90 1,6 0,03 2 – � – – – – – – – – –

EDCT180524PDERLDJ 21,79 5,50 10,93 1,11 2,4 0,03 2 – � – – – – – – – – –

EDCT180532PDERLDJ 21,79 5,50 10,91 0,32 3,2 0,03 2 – � – – – – – – – – –

EDCT180564PDERLDJ 18,72 5,50 10,73 — 6,4 0,03 2 – � – – – – – – – – –

EDCT-E.LDJ

EDCT-E.LDJ
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Mill 1-18™ Eckfräser

��EDCT-LD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
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K
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K
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P
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K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDCT180508PDERLD 21,76 5,50 10,97 2,69 0,8 0,05 2 – – – � – – – – – – –

EDCT180516PDERLD 21,78 5,50 10,96 1,90 1,6 0,05 2 – – – � – – – – – – –

EDCT180532PDERLD 21,79 5,50 10,91 0,32 3,2 0,05 2 – – – � – – – – – – –

EDCT180540PDERLD 20,78 5,50 10,87 — 4,0 0,05 2 – – – � – – – – – – –

EDCT180548PDERLD 20,20 5,50 10,83 — 4,8 0,05 2 – – – � – – – – – – –

EDCT180564PDERLD 18,72 5,50 10,73 — 6,4 0,05 2 – – – � – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

EDCT-LD EDCT-LD

•  Schwere Schruppanbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 14 mm. 

��EDCT-E.GD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41
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K
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C
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M
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S
M

40

EDCT180504PDERGD 21,75 5,50 10,98 3,07 0,4 0,09 2 – – – – – � – – � – –

EDCT180508PDERGD 21,76 5,50 10,97 2,69 0,8 0,09 2 – – – – – � – – � – –

EDCT180512PDERGD 21,77 5,50 10,97 2,29 1,2 0,09 2 – – – – – � – – � – –

EDCT-E.GD
EDCT-E.GD

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

��EDPT-E.GD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52
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K
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52

5M
K
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K
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P

K
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M
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K

C
S

M
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K
C

S
M

40

EDPT180508PDERGD 21,76 5,50 10,97 2,69 0,8 0,09 2 – – � – – � – � � – �

EDPT180512PDERGD 21,77 5,50 11,00 2,29 1,2 0,09 2 – – – – – � – – � – –

EDPT180516PDERGD 21,78 5,50 10,94 1,90 1,6 0,09 2 – – – � – � – � � – �

EDPT180524PDERGD 21,79 5,50 10,93 1,11 2,4 0,09 2 – – – – – � – – – – –

EDPT180532PDERGD 21,79 5,50 10,91 0,32 3,2 0,09 2 – – � � – � – � – – �

EDPT180548PDERGD 20,20 5,50 10,83 — 4,8 0,09 2 – – – – – � – – – – �

EDPT180564PDERGD 18,79 5,50 10,73 — 6,4 0,09 2 – – – � – � – � – – �

EDPT-E.GD
EDPT-E.GDEc
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Mill 1-18™ Eckfräser

��EDPT-E.HD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
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K
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EDPT180508PDERHD 21,77 5,50 10,89 2,69 0,8 0,08 2 – – – – – � – � � – �

EDPT180512PDERHD 21,77 5,50 10,88 2,29 1,2 0,08 2 – – – – – � – � – – �

EDPT180516PDERHD 21,78 5,50 10,87 1,90 1,6 0,08 2 – – – – – � – � � – �

EDPT180532PDERHD 21,79 5,50 10,83 0,31 3,2 0,08 2 – – – – – � – � � – �

EDPT180540PDERHD 20,92 5,50 10,77 — 4,0 0,08 2 – – – – – � – – – – �

EDPT180548PDERHD 20,16 5,50 10,75 — 4,8 0,08 2 – – – – – � – � – – �

EDPT180564PDERHD 18,79 5,50 10,66 — 6,4 0,08 2 – – – – – � – � – – –

P � � � � �

M � � � � � � �

K � � � �

N � �

S � � � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

EDPT-E.HD
EDPT-E.HD

•  Mittleres Schruppen und Vorschlichtbearbeitungen. 

•  Mittlere Vorschübe. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 18 mm. 

��EDPT-S.GE

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
52

5M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDPT180508PDSRGE 21,73 5,45 10,70 2,42 0,8 0,14 2 – – – � – � – � – – �

EDPT180512PDSRGE 21,77 5,45 10,68 2,00 1,2 0,14 2 – – – � – – – � – – �

EDPT180516PDSRGE 21,74 5,45 10,66 1,59 1,6 0,14 2 – – – – – – – – – – �

EDPT180532PDSRGE 21,75 5,45 10,62 0,07 3,2 0,14 2 – – – – – – – � – – �

EDPT-S.GE

EDPT-S.GE

•  Schwere Schruppanbearbeitungen. 

•  Hohe Vorschübe. 

•  Alle Werkstoffgruppen. 

•  PSTS – Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  Ap1 max. = 18 mm. 

��EDPT-S.GD

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
52

5M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

EDPT180508PDSRGD 21,76 5,50 10,90 2,69 0,8 0,15 2 – – – – – � � � � – �

EDPT180512PDSRGD 21,77 5,50 10,89 2,29 1,2 0,15 2 – – – – – � � � � – �

EDPT180516PDSRGD 21,78 5,50 10,88 1,90 1,6 0,15 2 – – – – – � – � � – �

EDPT180532PDSRGD 21,79 5,50 10,83 0,32 3,2 0,15 2 – – – – – � – � – – �

EDPT180548PDSRGD 20,20 5,49 10,75 — 4,8 0,13 2 – – – – – – – – – – �

EDPT180564PDSRGD 18,77 5,50 10,64 — 6,4 0,13 2 – – – – – � – – – – �

EDPT-S.GD
EDPT-S.GD
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 Mill 1-18™ Eckfräser 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,45 0,80 0,08 0,33 0,58 0,06 0,24 0,43 0,06 0,21 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LDJ

.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD

.E..GD 0,23 0,52 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,28 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .E..GD

.S..GE 0,23 0,51 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,27 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .S..GE

.S..GD 0,23 0,51 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,28 0,48 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD

.E..HD 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .E..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

Wendeschneidplatten-
Ausführung

Nenn-
durch-
messer

Max.
Tauchwinkel

DH min 
(min Bohrungs-
durchmesser)

DH1 min 
(max. Flachbohrungs-

Durchmesser)

max. 
Bohrungsdurchmesser
(keine Flachbohrung)

Mill-1, 18 mm 25 17˚ 29,24 45,84 50

Mill-1, 18 mm 32 11˚ 42,98 59,84 64

Mill-1, 18 mm 40 8˚ 58,92 75,84 80

Mill-1, 18 mm 50 5˚ 78,88 95,84 100

Mill-1, 18 mm 63 4˚ 104,86 121,84 126

Mill-1, 18 mm 80 3˚ 139,02 156,5 160

Mill-1, 18 mm 100 2˚ 179,00 196,5 200

Mill-1, 18 mm 125 2˚ 228,98 246,5 250

Mill-1, 18 mm 160 1˚ 298,98 316,5 320

 HINWEIS: Mit zunehmendem Eckenradius nimmt der maximale Eintauchwinkel ab. 

 Anwendungsdaten     
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��  Anwendungsbeispiele 

 Umfangsfräsen/
Schulterbearbeitung 

 Ø DH/DH1 
 DH min. = minimaler Durchmesser der Sacklochbohrung bei spiralförmiger Interpolation

DH1 max. = maximaler Durchmesser der Sacklochbohrung mit � acher Grund� äche 

 Spiralförmige
Interpolation  Eintauchwinkel 

 Schrägeintauchen 



 Hartmetall-Recycling 

 Helfen Sie uns, unseren Planeten zu bewahren und zu schützen! 

 Mit unserem Hartmetall-Recyclingprogramm unterstützen 
wir Ihr Unternehmen beim umweltbewussten Handeln.

Indem Sie uns Ihre gebrauchten Hartmetall-Werkzeuge und 
-Wendeschneidplatten zusenden, helfen Sie mit, die Umwelt 
zu schonen, und sorgen gleichzeitig dafür, dass diese Produkte 
verantwortungsbewusst recycelt werden. Kennametal akzeptiert 
alle beschichteten und unbeschichteten Hartmetallobjekte 
einschließlich Wendeschneidplatten, Bohrer, Reibwerkzeuge 
und Gewindebohrer. 

 Das Hartmetall-Recyclingprogramm von Kennametal bietet Ihnen:

•  einen Partner, der sich für den nachhaltigen Schutz der Umwelt einsetzt
•  ein benutzerfreundliches Webportal zur Bewertung Ihrer gebrauchten Hartmetallprodukte
•  Nutzung unserer beliebten Green Box™-Optionen zur Sammlung gebrauchten Hartmetalls
•  eine systematische und effi ziente Entsorgung von Hartmetallprodukten
•  verbesserte Rentabilität 

 Das Programm ist derzeit nicht in allen Regionen verfügbar.
Weitere Informationen fi nden Sie unter kennametal.com/carbiderecycling. 

kennametal.com 
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 Der auch als Mill1 Max bezeichnete Mill 1-25-Fräser wurde speziell zur Bearbeitung von 
Aluminium entwickelt, eignet sich jedoch auch zur Bearbeitung von Gusseisen. Seine 
Eignung für hohe Vorschübe ermöglicht Fräsbearbeitungen mit einer axialen Schnitttiefe
von bis zu 25 mm.  

 Funktionen 
 •  Stabile Wendeschneidplatten mit einer Dicke von über 5,2 mm. 

•  Axiale Schnitttiefen bis zu 25 mm. 

•  Zylinderschaft-, Monoblock-/HSK63A- und Aufsteckfräser.   

 Vorteile 
 •  Entwickelt für die Aluminiumbearbeitung, jedoch auch zur Bearbeitung 

von Grauguss geeignet.  

•  Ermöglicht das Eck- und Planfräsen mit hohen Vorschüben.  

•  Der Fräser ist konstruktiv gewuchtet. Bei Drehzahlen von über 10,000 U/min 
müssen Sie den Fräser inkl. Werkzeugaufnahme auswuchten.   

 Mill 1-25™ Eckfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 Mill 1-25™ Eckfräser 
 Schaftfräser mit Zylinderschaft     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
40 MS1374 3,9 DT15

50 MS1374 3,9 DT15

 HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Ersatzteile 

��  Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

2649569 40A02R50A32SKE25 40 32 111 50 25,0 2 15.0° 0,61 24300

2479504 40A02R80A32SKE25 40 32 141 80 25,0 2 15.0° 0,86 24300

2649571 50A02R100A32SKE25 50 32 161 100 24,9 2 10.0° 1,43 20600

2500741 50A03R80A32SKE25 50 32 141 80 24,9 3 10.0° 1,10 20600

 •  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Hohe Schnittgeschwindigkeit. 

•  Ap1 max. = 25 mm.  

 Ec
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Mill 1-25™ Eckfräser
Aufsteckfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
Innensechskantschraube

mit Kühlmittelnut
52 MS1374 3,9 DT15 MS1235CG

63 MS1374 3,9 DT15 MS1242CG

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

2878139 52A02RS90KE25 52 22 49 58 24,8 2 9.5° 0,50 20000

2954527 63A02RS90KE25 63 22 50 55 24,7 2 7.0° 0,69 17600

2954528 63A03RS90KE25 63 22 50 55 24,7 3 7.0° 0,59 17600

•  Schruppen und Schlichten von 
Aluminiumlegierungen. 

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Hohe Schnittgeschwindigkeit. 

•  Ap1 max. = 25 mm. 

•  Die Wendeschneidplatten-Schrauben sollten 
beim Auswechseln der Wendeschneidplatten 
ebenfalls ausgewechselt werden. 
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Mill 1-25™ Eckfräser
Monoblock-Schaftfräser mit HSK 63A Aufnahme

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
Auswucht- 
schraube

40 MS1374 3,9 DT15 KUAM27

50 MS1374 3,9 DT15 KUAM27

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Monoblock-Schaftfräser mit HSK63A Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer Schaftkegel D1 L L1 L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

2880434 40A02R110S63SKE25 HSK63A 40 142 110 77,65 25,0 2 15.0° 1,17 24300

2880439 50A03R140S63SKE25 HSK63A 50 172 140 114,00 24,9 3 10.0° 1,81 20600

•  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Aggressive Schrägeintauchwinkel. 

•  Alle Werkzeuge mit integriertem Schaft sind auf 2,5 G 
bei 10,000 U/min ausgewuchtet. 

•  Hohe Schnittgeschwindigkeit. 

•  Ap1 max. = 25 mm. 

•  Wendeschneidplatten beim Wechsel der 
Wendeschneidplatten ersetzen. 

L3

90°
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 Mill 1-25™ Eckfräser 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 – – – – – –

P3 –P4 – – – – – –

P5 –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 .E..LDJ KC410M .E..LDJ KC410M .E..LDJ KC410M

N3 .E..LDJ KC410M .E..LDJ KC410M .E..LDJ KC410M

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

��  KEGT-LDJ 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M

KEGT25L508PEERLDJ 31,39 5,21 14,59 5,34 0,8 0,03 2 �

KEGT25L512PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 4,94 1,2 0,03 2 �

KEGT25L516PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 4,55 1,6 0,03 2 �

KEGT25L520PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 4,15 2,0 0,03 2 �

KEGT25L531PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 3,06 3,1 0,03 2 �

KEGT25L540PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 2,16 4,0 0,03 2 �

KEGT25L550PEERLDJ 31,47 5,21 14,60 1,14 5,0 0,03 2 �

KEGT25L564PEERLDJ 29,99 5,21 14,60 — 6,4 0,03 2 �

P

M

K

N �

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 •  Schruppen und Schlichten von Aluminiumlegierungen. 

•  Umfangsseitig geschliffen für Genauigkeit und Konsistenz. 

•  Abgerundete Schneidkanten zur Minimierung von Überlappungslinien. 

•  Planfase mit großem Radius für eine bessere Ober� ächengüte. 

•  Ap1 max. = 25 mm.  

 Wendeschneidplatten • KE...25L5     
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 KEGT-LDJ  KEGT-LDJ 
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 Mill 1-25™ Eckfräser 

��  KEGT-LDJ2 

Katalognummer LI S W BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M

KEGT25L516PEERLDJ2 31,39 5,21 14,59 — 1,6 0,03 2 �

P

M

K

N �

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • KE...25L5     

 •  -LDJ speziell für die Bearbeitung von 
Aluminium konzipiert. 

•  Eckenradienbereich 0,80–6,40 mm.  

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LDJ 0,12 0,56 1,05 0,08 0,40 0,76 0,06 0,30 0,56 0,06 0,26 0,49 0,05 0,24 0,45 .E..LDJ

.E..LDJ2 0,12 0,56 1,05 0,08 0,40 0,76 0,06 0,30 0,56 0,06 0,26 0,49 0,05 0,24 0,45 .E..LDJ2

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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 5720VZ16 

 Monoblock-Schaftfräser mit HSK63A-Aufnahme sind standardmäßig 

mit den Durchmessern 25, 32, 40 und 50 mm erhältlich.  

 Stellram® 

 Eckfräser der neuesten Technologie für die 
Mehrachsen-Hochgeschwindigkeitsbearbeitung 
von Aluminium auf dem höchsten Niveau. 

 •  Speziell entwickelt für die Bearbeitung von Taschen und Profi len in 
Aluminium und Aluminiumlegierungen. 

•  Das Schaftfräser-Programm 5720VZ16 wurde gemäß EN ISO 15641:2001 
entwickelt, gefertigt und getestet, um eine maximale Stabilität bei 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen zu gewährleisten. 

•  Die innere Kühlmittelzuführung ermöglicht eine bessere Spanabführung 
und höhere Vorschübe. 

•  Die verstärkten Wendeschneidplatten-Sitze gestatten hohe Vorschübe 
und sichere Eintauch-Fräsbearbeitungen. Diese Merkmale erhöhen 
die Standzeit und die Produktivität. 

•  Exzellente Werkzeuge für die Bearbeitung dünnwandiger Komponenten 
aufgrund des besonders niedrigen Schnittdrucks. 

•  Wendeschneidplatten mit 12 verschiedenen Schneideckenradien, unter 
Beibehaltung der axialen Schnitttiefenkapazität von 16 mm, sind erhältlich. 

•  Zylinderschaft und integrierte HSK63A-Schäfte sind für Durchmesser bis zu 
50 mm auf G6,3 bei 30,000 U/min ausgewuchtet. Durchmesser über 
50 mm sind auf G6,3 bei 24,000 U/min ausgewuchtet.  

 Merkmale und Vorteile 
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 ap max. = 16 mm
Durchmesserbereich = 25–80 mm 

 Die Stellram® 5720VZ16 Hochgeschwindigkeits-
Eckfräser sind das Ergebnis unserer neuesten 
Entwicklung für die Aluminiumbearbeitung mit 
hohem Zeitspanungsvolumen. 
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Stellram® 5720VZ16 Eckfräser
Aufschraubbare Schaftfräser zum Profilfräsen/Taschenfräsen • Aluminium

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
25 DP5009A 6,0 TP20

32 DP5009A 6,0 TP20

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

5672893 5720VZ16SA025Z2R50 25 21 12,50 M12 50 16 2 14.5° 0,12 50000

5672894 5720VZ16SA032Z2R50 32 29 17,00 M16 50 16 2 11.4° 0,21 41500

5673238 5720VZ16SA032Z3R50 32 29 17,00 M16 50 16 3 11.4° 0,21 41500

•  Hochgeschwindigkeits- 
Proilfräsen und Taschenfräsen  
von Komponenten aus 
Aluminiumlegierungen in der  
Luft-/Raumfahrt-Industrie.  

•  Maximale Stabilität bei 
Hochgeschwindigkeitsanwendungen. 

•  Die innere Kühlmittelzuführung  
ermöglicht eine bessere  
Spanabführung und  
höhere Vorschübe. 

90°
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HINWEIS:  Um die höchstmögliche Sicherheit zu gewährleisten, müssen bei jedem Wendeschneidplatten-Wechsel auch die Schrauben gewechselt werden.  
Wichtig sind auch die Nutzung eines Drehmomentschlüssels mit der korrekten Drehmomenteinstellung. 

HINWEIS:  Für eine korrekte Wendeschneidplatten-Klemmung können ein einstellbarer Drehmomentschlüssowie (Bestellnummer 6197561) sowie der  
TorxPlus20 Schlüssel-Einsatz (Bestellnummer 6205891) separat bestellt werden.
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Stellram® 5720VZ16 Eckfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft zum Profilfräsen/Taschenfräsen • Aluminium

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
25 DP5009A 6,0 TP20

32 DP5009A 6,0 TP20

��Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

5672892 5720VZ16CA025Z2R75 25 25 131 75 16 2 14.5° 0,41 50000

5672271 5720VZ16CA032Z2R75 32 32 135 75 16 2 11.4° 0,71 41500

5681115 5720VZ16CA032Z3R75 32 32 135 75 16 3 11.4° 0,64 41500

•  Hochgeschwindigkeits- 
Proilfräsen und Taschenfräsen 
von Komponenten aus 
Aluminiumlegierungen in der  
Luft-/Raumfahrt-Industrie.  

•  Maximale Stabilität bei 
Hochgeschwindigkeitsanwendungen. 

•  Die innere Kühlmittelzuführung 
ermöglicht eine bessere 
Spanabführung und  
höhere Vorschübe. 
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HINWEIS:  Um die höchstmögliche Sicherheit zu gewährleisten, müssen bei jedem Wendeschneidplatten-Wechsel auch die Schrauben gewechselt werden.  
Wichtig sind auch die Nutzung eines Drehmomentschlüssels mit der korrekten Drehmomenteinstellung. 

HINWEIS:  Für eine korrekte Wendeschneidplatten-Klemmung können ein einstellbarer Drehmomentschlüssowie (Bestellnummer 6197561) sowie der  
TorxPlus20 Schlüssel-Einsatz (Bestellnummer 6205891) separat bestellt werden.
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Stellram® 5720VZ16 Eckfräser
Aufsteckfräser zum Profilfräsen/Taschenfräsen • Aluminium

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 DP5009A 6,0 TP20 M8 1.25 X 25 SHCS

50 DP5009A 6,0 TP20 M10 1.5 X 25 SHCS

63 DP5009A 6,0 TP20 M10 1.5 X 25 SHCS

80 DP5009A 6,0 TP20 M12 X 1.75 X 30 SHCS

��Aufsteckfräser • Weite und mittlere Teilung 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

5673490 5720VZ16-A040Z3R 40 16 32 45 16 3 7.6° 0,21 36500

5672869 5720VZ16-A050Z03R 50 22 45 45 16 3 7.9° 0,35 30000

5673174 5720VZ16-A050Z04R 50 22 45 45 16 4 7.9° 0,28 30000

5672870 5720VZ16-A063Z4R 63 22 50 45 16 4 5.9° 0,52 26000

5673528 5720VZ16-A063Z5R 63 22 50 45 16 5 5.9° 0,48 26000

5673616 5720VZ16-A080Z04R 80 27 55 50 16 4 4.4° 0,91 23000

5673316 5720VZ16-A080Z5R 80 27 55 50 16 5 4.4° 0,85 23000

•  Hochgeschwindigkeits- 
Proilfräsen und Taschenfräsen 
von Komponenten aus 
Aluminiumlegierungen in der  
Luft-/Raumfahrt-Industrie.  

•  Maximale Stabilität bei 
Hochgeschwindigkeitsanwendungen. 

•  Die innere Kühlmittelzuführung  
ermöglicht eine bessere  
Spanabführung und  
höhere Vorschübe. 

90°
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HINWEIS:  Um die höchstmögliche Sicherheit zu gewährleisten, müssen bei jedem Wendeschneidplatten-Wechsel auch die Schrauben gewechselt werden.  
Wichtig sind auch die Nutzung eines Drehmomentschlüssels mit der korrekten Drehmomenteinstellung. 

HINWEIS:  Für eine korrekte Wendeschneidplatten-Klemmung können ein einstellbarer Drehmomentschlüssowie (Bestellnummer 6197561) sowie der 
TorxPlus20 Schlüssel-Einsatz (Bestellnummer 6205891) separat bestellt werden.
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Stellram® 5720VZ16 Eckfräser

•  Lösung für die Anforderungen der  
Luft- und Raumfahrtindustrie sowie der  
Aluminiumverarbeitenden Industrien 
hinsichtlich Hochleistungs- und  
Hochgeschwindigkeits-Fräsbearbeitungen. 

•  Speziell verstärkte Ausführung für höchste 
Zeitspanungsvolumen mit Schnitttiefen bis  
zu �16 mm. 

•  Die speziell entwickelten  
Wendeschneidplatten-Spannschrauben 
gewährleisten eine sichere und akkurate 
Bearbeitung. 

•  Besonders geeignet für die Bearbeitung von 
dünnwandigen Flugzeugzellen-Komponenten.  

Monoblock-Schaftfräser mit HSK63A-Aufnahme zum Profilfräsen von Aluminium

��Ersatzteile 

Wendeschneidplatten-
Spannschraube Nm Schraubendreher

DP5009A 6,0 TP20

��Monoblock-Schaftfräser mit HSK63A Aufnahme 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L1 L2 Ap1 max Z

Max.  
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

6087904 5720VZ16HA025Z2R75 25 63 133 101 75 16 2 14.5° 0,81 51000

5672766 5720VZ16HA032Z3R75 32 63 133 101 75 16 3 11.4° 0,92 41500

5673629 5720VZ16HA040Z4R75 40 63 133 101 75 16 4 7.8° 1,09 35000

6160117 5720VZ16HA050Z4R75 50 63 133 101 75 16 4 7.9° 1,41 30000

*Max. Drehzahl entsprechend ISO 15641
Hinweis:  Um die höchstmögliche Sicherheit zu gewährleisten, müssen bei jedem Wendeschneidplatten-Wechsel auch die Schrauben gewechselt werden.  

Wichtig sind auch die Nutzung eines Drehmomentschlüssels mit der korrekten Drehmomenteinstellung. 

HINWEIS:  Für eine korrekte Wendeschneidplatten-Klemmung können ein einstellbarer Drehmomentschlüssowie (Bestellnummer 6197561) sowie der  
TorxPlus20 Schlüssel-Einsatz (Bestellnummer 6205891) separat bestellt werden.

*
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��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte Bearbeitung

Allgemeine Anwendung Schruppbearbeitung
(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 – – – – – –

P3 –P4 – – – – – –

P5 –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – –  – –

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 .F..721 GH1 .F..721 GH1 .F..721 GH1

N3 .F..721 GH1 .F..721 GH1 .F..721 GH1

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

 Stellram® 5720VZ16 Eckfräser 
 Wendeschneidplatten 

 Wendeschneidplatten zum Fräsen     

 HINWEIS:  Die Wendeschneidplatten werden mit zwei Spannschrauben geliefert. Aufgrund der hohen, auf die Schraube wirkenden Kräfte muss die Schraube beim Aus-
wechseln der Wendeschneidplatte ebenfalls ausgewechselt werden. 

��   ZDET-ER721 • Verrundete Schneidkanten für Schruppbearbeitungen. Anwendung bei instabilen 
Bearbeitungsbedingungen. 

Katalognummer LI W S
Resultierender Radius
im Werkstück in mm hm

Schneid-
kanten G

H
1

ZDET16M525ER721 23,02 11,25 5,00 2,5 0,03 2 �

ZDET16M530ER721 23,02 11,25 5,00 3,0 0,03 2 �

ZDET16M540ER721 23,02 11,25 5,00 4,0 0,03 2 �

ZDET-ER721

��  ZDET-FR721 • Scharfe Schneidkanten für Schlichtbearbeitungen. 

Katalognummer LI W S
Resultierender Radius
im Werkstück in mm hm

Schneid-
kanten G

H
1

ZDET16M5PDFR721 22,92 11,25 5,00 0,3 0,02 2 �

ZDET16M504FR721 23,02 11,25 5,00 0,4 0,02 2 �

ZDET16M508FR721 23,02 11,25 5,00 0,8 0,02 2 �

ZDET16M512FR721 23,02 11,25 5,00 1,2 0,02 2 �

ZDET16M516FR721 23,02 11,25 5,00 1,6 0,02 2 �

ZDET16M520FR721 23,02 11,25 5,00 2,0 0,02 2 �

ZDET16M525FR721 23,02 11,25 5,00 2,5 0,02 2 �

ZDET16M530FR721 23,02 11,25 5,00 3,0 0,02 2 �

ZDET16M532FR721 23,02 11,25 5,00 3,2 0,02 2 �

ZDET16M540FR721 23,02 11,25 5,00 4,0 0,02 2 �

ZDET16M550FR721 23,02 11,25 5,00 5,0 0,02 2 �

ZDET16M560FR721 23,02 11,25 5,00 6,0 0,02 2 �

P

M

K �

N �

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 ZDET-FR721 
  

ZDET-ER721
 ZDET-FR721 
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��  5720VZ16 Schräg-Eintauchwinkel 

��  5720VZ16 ap max. Nutenfräsen 

��  5720VZ16 Zeitspanungsvolumen 

Zeitspanungsvolumen

Berechnet mit 24,000 RPM

Fräserdurchmesser ZU Q cm3/min

25 2 1560

32 2 3226

32 3 2056

40 3 5184

50 3 7921

50 4 8641

63 4 13307

63 5 13609

80 4 16898

80 5 21123

 HINWEIS:  Obige Tabelle zeigt die Gesamtzerspanungsleistung (basierend auf 24.000 U/min) nach Fräserdurchmesser und Anzahl der Schneiden.
Die maximale Drehzahl ist in den Fräserkörper eingraviert. 

ap. max. Nutenfräsen

Durchmesser
Anzahl der

Wendeschneidplatten ap max

25 2 7,50

32 2 11,00

32 3 6,00

40 3 9,00

50 3 11,00

50 4 9,00

63 4 11,00

63 5 9,00

80 4 11,00

80 5 11,00

 HINWEIS:  Ap max im Zusammenhang mit: 
Fräserdurchmesser, Stei gkeit des Fräsers, Stei gkeit der Maschine und Größe der Spannute. 

Fräserdurchmesser

Wendeschneidplatte ZDET16M5...721

PDFR–R1,20 R1,60 R2,00 R2,50 R3,00 R3,20 R4,00 R5,00 R6,00

25,0 14,50 17,30 9,40 9,60 18,80 18,90 9,00 11,20 7,30

32,0 11,40 11,90 11,90 12,20 12,40 12,40 13,10 13,80 13,40

40,0 7,60 7,80 7,80 8,00 8,10 8,10 8,50 8,80 9,10

50,0 7,90 7,20 7,30 7,90 7,60 7,60 8,90 9,00 9,25

63,0 5,90 5,40 5,50 5,80 5,60 5,60 6,90 6,60 6,65

80,0 4,40 4,00 4,10 4,30 4,20 4,20 5,10 4,80 4,90

 Stellram® 5720VZ16 Eckfräser 

 Technische Informationen 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

...FR721 0,12 0,51 0,93 0,08 0,37 0,67 0,06 0,28 0,50 0,06 0,24 0,44 0,05 0,22 0,40 ...FR721

...ER721 0,12 0,51 0,93 0,08 0,37 0,67 0,06 0,28 0,50 0,06 0,24 0,44 0,05 0,22 0,40 ...ER721

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe 

 Ec
kf
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se
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 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
% = ae/Dc * 100 (ae = Radiale Schnitttiefe, Dc = Schnittdurchmesser) 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Stellram® 5720VZ16 Eckfräser 
 Technische Informationen     

��  Werkstoffabhängige Zerspanbarkeit • Aluminium 

Legierung-
gruppe

Legierungs
bezeichnung

Grenzwerte für die chemische Zusammensetzung (WT%)

 Cu Si-Gehalt Fe Mn Mg Zn Cr Ti Pb Bi Al Andere

Al
1050 0.05 0.25 0.40 0.50 0.05 0.05 – – – – 99.50 min. –  H14

1100 0.05–0.20 Si+Fe 1.00 
max. – 0.05 – 0.10 – – – – 99.00 min. –  

AlCu

2011 5.00–6.00 0.40 0.70 – – 0.30 – – 0.20 0.60 verbleibend –  T3

2014 3.90–5.00 0.50–1.20 0.70 0.40–1.20 0.20–0.80 0.25 0.10 0.15 – – verbleibend –  T6

2017 3.50–4.50 0.20–0.80 0.70 0.40–1.00 0.40–0.80 0.25 0.10 0.15 – – verbleibend –  T4

2024 3.80–4.90 0.50 0.50 0.30–0.90 1.20–1.80 0.25 0.10 0.15 – – verbleibend –  T4

2218 3.50–4.50 0.90 1 0.20 1.20–1.80 0.25 0.10 – – – verbleibend Ni1.7–2.3  T72

2224 3.80–4.40 0.12 0.15 0.30–0.90 1.20–1.80 0.25 0.10 0.15 – – verbleibend –  –

AlMn 3003 0.05–0.20 0.60 0.70 1.00–1.50 – 0.10 – – – – verbleibend –  H14

AlSi 4032 0.50–1.30 11.00–
13.50 1 – 0.80–1.30 0.25 0.10 – – – verbleibend Ni0.5–1.3  T6

AlMg

5052 0.10 0.25 0.40 0.10 2.20–2.80 0.10 0.15–0.35 – – – verbleibend –  H14

– – – – – – – – – – – – H34  –

5056 0.10 0.30 0.40 0.05–0.20 4.50–5.60 0.10 0.05–0.20 – – – verbleibend –  H12

– – – – – – – – – – – – H32  –

5083 0.10 0.40 0.40 0.40–1.00 4.00–4.90 0.25 0.05–0.25 0.15 – – verbleibend –  H112

5086 0.10 0.40 0.50 0.20–0.70 3.50–4.50 0.25 0.05–0.25 0.15 – – verbleibend –  H32

– – – – – – – – – – – – H116  –

AlMgSi

6061 0.15–0.40 0.40–0.80 0.70 0.15 0.80–1.20 0.25 0.04–0.35 0.15 – – verbleibend –  T6

6063 0.10 0.20–0.60 0.35 0.10 0.45–0.90 0.10 0.10 0.10 – – verbleibend –  T5

6070 0.15–0.40 1.00–1.70 0.50 0.40–1.00 0.50–1.20 0.25 0.10 0.15 – – verbleibend –  T6

6151 0.35 0.60–1.20 1 0.20 0.45–0.80 0.25 0.15–0.35 0.15 – – verbleibend –  T6

6262 0.15–0.40 0.40–0.80 0.70 0.15 0.80–1.20 0.25 0.04–0.14 0.15 0,40 0.70 verbleibend –  T9

6351 0.10 0.70–1.30 0.50 0.40–0.80 0.40–0.80 0.20 – 0.20 – – verbleibend –  T6

6463 0.20 0.20–0.60 0.15 0.05 0.45–0.90 0.05 – – – – verbleibend –  T6

AlZn

7001 1.60–2.60 0.35 0,40 0.20 2.60–3.40 6.80–8.00 0.18–0.35 0.20 – – verbleibend –  O

7003 0.20 0.30 0.35 0.30 0.50–1.00 5.00–6.50 0.20 0.20 – – verbleibend Zr0.05–0.25  T5

7050 2.00–2.60 0.12 0.15 0.10 1.90–2.60 5.70–6.70 0.04 0.06 – – verbleibend Zr0.08–0.15  T73

7075 1.20–2.00 0,40 0.50 0.30 2.10–2.90 5.10–6.10 0.18–0.28 0.20 – – verbleibend –  T6

7178 1.60–2.40 0,40 0.50 0.30 2.40–3.10 6.30–7.30 0.18–0.35 0.20 – – verbleibend –  T6

7475 1.20–1.90 0.10 0.12 0.06 1.90–2.60 5.20–6.20 0.18–0.25 0.06 – – verbleibend –  T61

 Zerspanbarkeit 

 A Ausgezeichnet

B Gut bis ausgezeichnet

C Gut

D Nicht gut 

 Vc = 	 x D x n/1000 m/min = mm x U/min 

 D: Werkzeugdurchmesser, N: U/min, Vc: Schnittgeschwindigkeit, n = 3.1416 

 Wählen Sie aus dem Wertebereich eine mit der Rotationsleistung 
(in Körper eingraviert) des Fräsers und der Spindelstabilität kompatible 
Schnittgeschwindigkeit aus. 

(Fortsetzung)
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 Stellram® 5720VZ16 Eckfräser 
 Technische Informationen     

 
Typische 

Härte
Rm

(Mpa)
Zerspanbarkeit

Spanform Zerspanbarkeit
Typische 

Anwendungen
vc m/min
min–max.

fz mm/Z
max

 H14 105 D A •  Chemische Ausrüstung. 
•  Blechbearbeitung.  
•  Rohrwendel. 

600–3000 0,2
 H14 90 D A

 T3 310 A A

•  Schrauben. 
•  Rahmen von Lastkraftwagen.  
•  Flugzeugstrukturen.  
•  Laufräder von Strahltriebwerken.  
•  Flugzeugmotoren.  
•  Zylinderköpfe. 

400–2500 0,25

 T6 430 B A

 T4 390 B A

 T4 465 B A

 T72 331 B B

 – – A A

 H14 140 D B •  Kochutensilien. 
•  Chemische Ausrüstung. 200–2500 0,20

 T6 379 B D •  Kolben. 200–1000 0,18

 H14 260 C A

•  Architektur.  
•  Kabelummantelungen.  
•  Geschweißte Druckbehälter.  
•  Hydraulikrohre. 
•  Transportmittel. 

400–3000 0,25

 – – – –

 H12 300 C A

 – – – –

 H112 335 C A

 H32 300 C A

 – – – –

 T6 300 C B

•  Hochbelastbare Strukturen. 
•  Möbel.  
•  Architektur. 
•  Hochbelastbare, geschweißte Strukturen.  
•  Rohrleitungen. 
•  Kühlkörper. 

400–2500 0,20

 T5 200 C B

 T6 379 C C

 T6 – C C

 T9 400 B B

 T6 310 D C

 T6 241 C B

 O – B A

•  Hochfeste Strukturen. 
•  Flugzeugstrukturen. 400–3000 0,25

 T5 400 B A

 T73 530 B A

 T6 570 B A

 T6 600 B A

 T61 565 B A

(Werkstoffabhängige Zerspanbarkeit • Aluminium — Fortsetzung)
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 Stellram® 5720VZ16 Eckfräser 
 Technische Informationen     

Gewindegröße
(mm)

Drehmoment/Spannmoment
(Nm)

M6 10

M8 30

M10 50

M12 80

M16 110

 Wuchten: 

 •   Zylinderschaft- und HSK63A-Aufnahmen mit Durchmesser bis zu 50 mm sind konstruktiv gewuchtet auf G6.3 bei 30.000 U/Min. 
Durchmesser größer als 50 mm sind gewuchtet auf G6.3 bei 24.000 U/Min. 

•   Zylinderschaftwerkzeuge die in ein Schrumpfspannfutter oder eine andere Fräswerkzeugaufnahme montiert werden, und eingesetzt werden 
sollen mit 8.000 U/Min und höher, müssen nach dem Montieren von Werkzeugaufnahme, Wendeschneidplatten und Klemmschrauben vom 
Anwender als Komplettwerkzeug überprüft und gewuchtet werden auf G6.3.  

•   Aufsteckfräser und modulare Fräswerkzeuge die nicht gewuchtet sind, und eingesetzt werden sollen mit 8.000 U/Min und höher, müssen nach 
dem Montieren von Fräswerkzeug, Wendeschneidplatten und Klemmschrauben vom Anwender als Komplettwerkzeug überprüft und gewuchtet 
werden auf G6.3.  

•   Das Wuchten bedingt am Werkzeugkörper den Abtrag von Material durch Bohren oder Fräsen. Zur Vermeidung einer Schwächung eines 
modularen Werkzeugkörpers sollten Sie die beabsichtigte Bearbeitung nicht mit hohen Drehzahlen durchführen. 

•   Für jedes neue modulare Werkzeug das auf die gleiche Werkzeugaufnahme oder Verlängerung montiert wird, muss die komplette 
Werkzeugkombination erneut gewuchtet werden. Für jeden neuen Aufsteckfräser der auf die gleiche Werkzeugaufnahme oder Verlängerung 
montiert wird, muss die komplette Werkzeugkombination erneut gewuchtet werden.  

 Beim Spannen eines modularen Werkzeugs auf eine Werkzeugaufnahme 
oder Verlängerung, verwenden Sie etwas Schmierfett und berücksichtigen 
Sie folgende Drehmomente/Spannmomente: 

 Beim Spannen eines Aufsteckfräsers auf eine Werkzeugaufnahme, verwenden Sie etwas Schmierfett 
an der Spannschraube und berücksichtigen Sie folgende Drehmomente/Spannmomente: 

 •   Prüfen Sie den Zustand der Spindel:  

 - Rund- und Planlauf

 - Spannung der Werkzeugaufnahme

 - Markierungen und Reinheit 

 •  Prüfen Sie ob das Werkzeug für die beabsichtigte Bearbeitung geeignet ist.  

 •   Die Wendeschneidplatten müssen formschlüssig in den Plattensitz 
geklemmt werden. Verwenden Sie zur Sicherheit einen 
Drehmomentschlüssel zum anziehen der Klemmschraube, 
unter Verwendung des korrekten Drehmoments, das Sie den 
Tabellen auf den Produktseiten entnehmen können.  

 •   Aufgrund der hohen Kräfte die auf die Klemmschraube wirken, 
müssen bei jedem Wendeschneidplatten-Wechsel auch die Schrauben 
gewechselt werden.  

 •   Prüfen Sie, ob das komplett montierte Werkzeug 
(Fräserkörper, Wendeschneidplatten und Werkzeugaufnahme) 
korrekt gewuchtet wurde.  

 •   Bevor Sie starten, vergewissern Sie sich noch einmal bezüglich der, 
im Werkzeugkörper eingravierten, maximalen Drehzahl des Werkzeugs.   

 •   Vergewissern Sie sich bitte auch, in unseren technischen Dokumenten, 
über den möglichen Anwendungsbereich des Werkzeugs und die 
geeigneten Parameter. 

 Ae (mm) Radiale Schnitttiefe

 ap (mm) Axiale Schnitttiefe

 fz (mm/tooth) Vorschub/Zahn

 n (RPM) Umdrehungen pro Minute 

 Kennametall übernimmt keine Verantwortung für eine inkorrekte Anwendung dieses Produktes, wie z.B: 

 •   Nichtbeachtung der oben aufgeführten Hinweise 

•   Bearbeitung ohne geeigneten Schutz vor Span� ug 

•   Inkorrekte Spannung des Werkstücks 

•   Keine Schutzvorrichtung an der Maschine 

•   Andere unzulässige Anwendungen und inkorrekte Spannungen.  

 Hinweise für die Hochgeschwindigkeits-Fräsbearbeitung mit 8000 U/min oder höher. 

Gewindegröße
(mm)

Fräserkörper-
Bohrungsdurchmesser (mm)

Drehmoment/Spannmoment
(Nm)

M6 13 10

M8 16 30

M10 22 50

M12 27 80

M16 32 110

M20 40 120

 Die optimale Drehzahl wird durch den Zustand der Maschinenspindel bestimmt. 
Die Maschinenspindel muss stabil genug und in der Lage sein mit den hohen Drehzahlen die Bearbeitung durchzuführen.

Unter keinen Umständen sollten an dem Werkzeug irgendwelche Reparaturen durchgeführt werden. 
Die einzige zulässige Instandhaltung ist das Indexieren oder Austauschen der Wendeschneidplatten. 

Beim Einbau eines Fräsers in ein Schrumpfspannfutter, beachten Sie bitte, dass die maximale 
Ausladung des Fräsers höchstens 10% der möglichen Gesamtausladung betragen darf. 



 Mit der mobilen App von Kennametal erhalten Sie 
auf iPhone® und Android™ Geräten komfortablen 
Zugriff auf Produktinformationen, verschiedene 
Rechner und vieles mehr.  

 Mobile App 

 MERKMALE 

 BEARBEITUNGSRECHNER 

 BESTELLUNG  Melden Sie sich mit Ihren Konnect-Anmeldeinformationen 
an, um einen Kauf abzuschließen. 

 BEZUGSMÖGLICHKEIT  Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® oder 
Google Play™ Store herunter. 

 Sehen Sie sich Daten für Fräs- und Bohranwendungen an. 

 Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet. 

 Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die vollständigen 
Produktinformationen aufzurufen. 

 Produktinformationen umfassen Abbildungen der 
Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und Produkt-
Highlights. 

 Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an. 

 Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen. 

 Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufi g vorkommende Bearbeitungsprobleme. 

 Wenden Sie sich direkt über die App an den Kundendienst. 
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 Die KSSM-Fräser von Kennametal stellen eine vielseitige Lösung dar, mit drei Wendeschneidplatten-
Größen die folgenden Anwendungsbereiche umfasst: Planfräsen, Eckfräsen, Nutenfräsen, Profi lfräsen 
und Z-Achsen-Tauchfräsen. 

 KSSM Wendeschneidplatten IC 10 

 •  Vier Schneidkanten. 

•  Hervorragende Oberfl ächengüten. 

•  Geringer Leistungsbedarf.  

 KSSM Wendeschneidplatten IC 12 

 •  Vier Schneidkanten.  

•  Hervorragende Oberfl ächengüten. 

•  Geringer Leistungsbedarf. 

•  Größere Schnitttiefe.  

 KSSM™ 90° Eckfräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 KSSM™ 90° Eckfräser • IC 10 mm 
 Schaftfräser mit Weldon®-Schaft     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
25 MS2148 1,5 DT9IP

32 MS2148 1,5 DT9IP

40 MS2148 1,5 DT9IP

 HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Ersatzteile 

��  Schaftfräser mit Weldon®-Schaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
1981679 25A02R039B25SSP10G 25 25 96 39 6,6 2 0,30 37100

1981788 32A03R039B32SSP10G 32 32 100 39 6,6 3 0,50 33200

1981790 40A04R049B32SSP10G 40 32 110 49 6,6 4 0,70 30300

 •  Fräsen von 90°-Schulter� ächen. 

•  Hervorragende Ober� ächengüten. 

•  Geringer Leistungsbedarf. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.  

L2
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L

Ap1 max

D1
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 10 mm
Aufsteckfräser

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Montage- 
schraube

50 MS2148 1,5 DT9IP —

63 MS2148 1,5 DT9IP —

80 MS2148 1,5 DT9IP MS1556

100 MS2148 1,5 DT9IP —

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
1981677 50A05RS90SP10DG 50 22 47 40 6,6 5 0,40 26300

1981678 63A06RS90SP10DG 63 22 50 40 6,6 6 0,50 23500

1981853 80A08RS90SP10DG 80 27 60 50 6,6 8 1,10 21450

1981854 100B10RS90SP10DG 100 32 80 50 6,6 10 1,70 18600

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hervorragende Ober�ächengüten. 

•  Geringer Leistungsbedarf. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 10 mm
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPK30

P3–P4 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30

P5–P6 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M1–M2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KC725M

K1–K2 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15

K3 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M

N1–N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LD KC510M

N3 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

S1–S2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

S3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KC725M

S4 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

H1 .F..LD KC510M – – – –

��SPCT-LE

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K
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P
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SPCT10T304PPFLLE 10,00 3,97 10,00 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – – – –

SPCT10T304PPFRLE 10,00 3,97 10,00 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – – – –

SPCT10T3PPFLLE 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – – – –

SPCT10T3PPFRLE 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – – – –

SPCT10T312PPFRLE 10,00 3,97 10,00 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – – – –

SPCT10T320FNLE 10,00 3,97 10,00 — 2,0 0,02 4 � – – – – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � � � �

N � �

S � � � �

H �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • SP.T10T3

SPCT-LE
SPCT-LE

•  Werkstücke aus Aluminium. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  20° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 
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��  SPET-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K
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SPET10T304PPELGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,4 0,08 4 – – – � � � – – – – –

SPET10T304PPERGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,4 0,08 4 – – – � � � – – – – –

SPET10T3PPELGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 – � – � � � – – – – –

SPET10T3PPERGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 – � – � � � � – – – –

SPET10T3PPSLGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 – – – � – � – – – – –

SPET10T3PPSRGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 – � – � � � – – – – –

 SPET-GB2 
 SPET-GB2 

 •  Mittlere Bearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  5° Span� äche. 

•  Vier Schneidkanten.  

 KSSM™ 90° Eckfräser • IC 10 mm 

��  SPCT-LD2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K
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SPCT10T304PPELLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,4 0,04 4 – – – � – – – – – – –

SPCT10T304PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,4 0,04 4 – – – � – – – – – – –

SPCT10T3PPELLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,04 4 – – – � – – – – – – –

SPCT10T3PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,04 4 – � – � – – � – – – –

SPCT10T312PPELLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 1,2 0,04 4 – – – � – – – – – – –

SPCT10T312PPERLD2 10,00 3,97 10,00 2,70 1,2 0,04 4 – – – � – – – – – – –

SPCT10T316ENLD2 10,00 3,97 10,00 — 1,6 0,04 4 – – – � – – – � – – –

SPCT10T320ENLD2 10,00 3,97 10,00 — 2,0 0,04 4 – – – � – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � � � �

N � �

S � � � �

H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SP.T10T3     

 SPCT-LD2 

 SPCT-LD2 

 •  Leichte und Schlichtbearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  15° Span� äche. 

•  Vier Schneidkanten.  
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 KSSM™ 90° Eckfräser • IC 10 mm 

��  SPPT-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K
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SPPT10T3PPERGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 – – – – � � – – – – –

SPPT10T3PPSRGB2 10,00 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 – – – – � � – – – � –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � � � �

N � �

S � � � �

H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SP.T10T3     

 SPPT-GB2 
 SPPT-GB2 

 •  Mittlere Bearbeitung. 

•  PSTS — Präzisionsgepresst und auf Maß gesintert. 

•  5° Span� äche. 

•  Vier Schneidkanten.  

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LE 0,12 0,42 0,70 0,08 0,30 0,50 0,06 0,23 0,38 0,06 0,20 0,33 0,05 0,18 0,30 .F..LE

.F..LD 0,12 0,42 0,70 0,08 0,30 0,50 0,06 0,23 0,38 0,06 0,20 0,33 0,05 0,18 0,30 .F..LD

.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2

.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD

.E..GB2 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB2

.S..GB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB

.S..GB2 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB2

.S..GN 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm
Aufsteckfräser

D1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher Unterlage
Schraube für

Unterlage
Innensechs-

kantschlüssel

Zylinderschraube
mit Innensechskant

und Flachkopf
Spannschraube
mit Zylinderkopf

50 MS2078 4,0 DT15IP — — — — —

63 MS2078 4,0 DT15IP — — — 129.025 —

80 MS2078 4,0 DT15IP SM449 SRS3 DH35M — MS2038

100 MS2078 4,0 DT15IP SM449 SRS3 DH35M — —

125 MS2078 4,0 DT15IP SM449 SRS3 DH35M — —

160 MS2078 4,0 DT15IP SM449 SRS3 DH35M — —

200 MS2078 4,0 DT15IP SM449 SRS3 DH35M — —

HINWEIS:  Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modiiziert werden zu müssen.

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl
1926939 50A03RS90SD12DG 50 22 — 45 40 9,2 3 0,30 20600

1926938 50A04RS90SD12DG 50 22 — 46 40 9,2 4 0,30 20600

1926936 63A04RS90SD12DG 63 22 — 50 40 9,2 4 0,50 18300

1926933 63A05RS90SD12DG 63 22 — 50 40 9,2 5 0,50 18300

1926901 80A05RS90SD12DG 80 27 — 60 50 9,2 5 1,00 16300

1926898 80A06RS90SD12DG 80 27 — 60 50 9,2 6 1,00 16300

1926841 100B06RS90SD12DG 100 32 — 80 50 9,2 6 1,60 14600

1926840 100B08RS90SD12DG 100 32 — 80 50 9,2 8 1,70 14600

1926839 125B07RS90SD12DG 125 40 — 90 63 9,2 7 2,80 13000

1926837 125B10RS90SD12DG 125 40 — 90 63 9,2 10 2,90 13000

1926836 160C08RS90SD12DG 160 40 67 100 63 9,2 8 4,30 11500

1926983 160C12RS90SD12DG 160 40 67 100 63 9,2 12 4,40 11500

1926942 200C11RS90SD12DG 200 60 102 130 63 9,2 11 6,80 10300

1926941 200C14RS90SD12DG 200 60 102 130 63 9,2 14 6,83 10300

•  Fräsen von 90°-Schulter�ächen. 

•  Hervorragende Ober�ächengüten. 

•  Geringer Leistungsbedarf. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40

P3–P4 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30

P5–P6 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M1–M2 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

M3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40

K1–K2 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15

K3 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M

N1–N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

N3 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

S1–S2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

S3 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

S4 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

H1 – – – – – –

��SDCT-LE

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
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SDCT120404PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120404PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT1204PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT1204PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120412PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120412PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120416FNLE 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120420FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120424FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120432FNLE 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,02 4 � – – – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � �

S � � � �

H �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • SD.T1204

SDCT-LE

SDCT-LE

•  Werkstücke aus Aluminium. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  20° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm

��SDCT-LD2

Katalognummer D S L10 BS R� hm
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SDCT120404PDELLD2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120404PDERLD2 12,70 4,76 12,70 2,93 0,4 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT1204PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT1204PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 – � – � – – � – � –

SDCT120412PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120412PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 – – – � – – – – � –

SDCT120416ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,04 4 – – – � – – – – � –

SDCT120420ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120424ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120432ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,04 4 – – � � – – – � � –

SDCT120464ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 6,3 0,04 2 – – – � – – – – � –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � �

S � � � �

H �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • SD.T1204

SDCT-LD2
SDCT-LD2

•  Leichte und Schlichtbearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  15° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 

��SDET-GB2

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
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SDET1204PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 – � – � � � – – – –

SDET1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 – � – � � � � – � –

SDET1204PDSLGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 – – – � – � – – – –

SDET1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 – � – � � � � – – –

SDET120412PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 – � – � � – – – – –

SDET120412PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 – � – � � � � – – –

SDET120416SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,13 4 – � – � � � – – – –

SDET120420SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,13 4 – � – � � � � – – –

SDET120424SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,13 4 – – – � � � – – – –

SDET120432SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,13 4 – � – � � � – – – –

SDET120432XENGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 2 – – – � – – – – – –

SDET120464SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,13 2 – – – – – � – – – –

SDET-GB2

SDET-GB2

•  Mittlere Bearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  5° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm

��SDET-GB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
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SDET1204PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,08 4 – � – – – – – – � –

SDET1204PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,15 4 – – – � – � � � � –

SDET120412PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,19 1,2 0,08 4 – – – � – – � – � –

SDET120412PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,16 1,2 0,15 4 – – – � – – – – � –

SDET120416ENGB 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,08 4 – – – – – – – – � –

SDET120416SNGB 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,15 4 – – – � – – – – � –

SDET120424ENGB 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,08 4 – – – � – – – – � –

SDET120424SNGB 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,15 4 – – – � – – – – � –

SDET120432ENGB 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 4 – – – � – – – – � –

SDET120432SNGB 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,15 4 – – – – – – – – � –

SDET120448ENGB 12,70 4,76 12,70 — 4,8 0,08 2 – – – � – – – – � –

SDET120448SNGB 12,70 4,76 12,70 — 4,8 0,15 2 – – – � – – – – � –

SDET120464ENGB 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,08 2 – – – � – – – – � –

SDET120464SNGB 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,15 2 – – – � – � – � � –
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� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • SD.T1204

SDET-GB

SDET-GB

•  Mittlere Bearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  5° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 

SDPT-GB2
SDPT-GB2

��SDPT-GB2
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SDPT1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,08 4 – – – � � � � – � –

SDPT1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,13 4 – – – � � � � – � –
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 KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm 

��  SDCW-GN 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
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SDCW1204PDSRGN 12,70 4,76 12,70 2,53 0,8 0,16 4 – – – – – – – – – �

SDCW120412PDSRGN 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,16 4 – – – – – – – – – �
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H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SD.T1204     

 SDCW-GN 
  

 •  Schwerzerspanung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  0° Span� äche, ohne Spanformgeometrie. 

•  Vier Schneidkanten.  

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LE 0,12 0,42 0,74 0,08 0,30 0,54 0,06 0,23 0,40 0,06 0,20 0,35 0,05 0,18 0,32 .F..LE

.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD

.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2

.E..GB 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB

.E..GB2 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB2

.S..GB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB

.S..GB2 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB2

.S..GN 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 SDCW-GN 



 Dodeka™ Mini 

 Führend bei fortschrittlichen 
Planfräsbearbeitungen 

  Besuchen Sie kennametal.com oder wenden Sie sich an 
Ihren zuständigen Kennametal-Außendienstmitarbeiter. 

kennametal.com 

 Der Dodeka Mini ist der fortschrittlichste 
Planfräser, der aktuell auf dem Markt erhältlich 
ist. Mit nur einer Schraube ermöglicht er eine 
schnelle und exakte Indexierung!  

 Er ist die erste Wahl für Planfräsbearbeitungen mit langer 

Auskragung oder weniger stabilen Werkstückspannvorrichtungen 

mit bis zu 40 % kürzeren Bearbeitungszeiten. Das Standardangebot 

mit 15°, 45° und 60° Einstellwinkel in Kombination mit den 

Beyond™ Premium-Schneidstoffsorten bietet Ihnen bei Schlicht- 

und Schruppbearbeitungen bis zu 35 % längere Standzeiten. 
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 Merkmale 

 •  Patentierte HARVI™-Technologie. 

•  Progressive Spiralwinkel. 

•  Einzigartige Kühlmittelzuführung.  

 Vorteile 

 •  Längere Standzeiten in Titan. 

•  Größeres Zerspanungsvolumen.  

•  Geringe Leistungsaufnahme. 

•   Problemlose Spanabführung,
auch bei exotischen Werkstoffen.   

 Hauptanwendungsbereich 

 KSSM-KSSP Walzenstirnfräser wurden ursprünglich für die Luft- und Raumfahrtbranche entwickelt, 
sind jetzt jedoch für alle Industriezweige verfügbar. Die von Kennametal entwickelte und patentierte 
Ausführung mit variablen Spanwinkeln minimiert Vibrationen. 

 KSSM-KSSP, 90° 
Walzenstirnfräser 

 Merkmale und Vorteile 
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 KSSM-KSSP 90° Walzenstirnfräser • IC 12 mm 
 Aufsteckfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Torx-
Schraubendreher

50 MS1273 4,0 MS1235 TT15

63 MS1273 4,0 MS1238 TT15

80 MS1273 4,0 MS1241 TT15

 HINWEIS:  Maximaler Eckenradius für Wendeschneidplattensitze ist 2,4 mm bei einem Fräserdurchmesser von 50 mm. 
Alle nachfolgenden Wendeschneidplatte bis zu den Spannuten dürfen einen maximalen Eckenradius von 0,8 mm haben, um Überlappungslinien 
zu vermeiden. 
Standardfräser eignen sich für Wendeschneidplatten-Eckradien bis zu 2 mm, ohne modii ziert werden zu müssen. 

��  Ersatzteile 

��  Aufsteckfräser • Normale Teilung  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Z Z U kg
max.

Drehzahl
2400693 50A3RS90SD12L32 50 22 44 55 32,4 9 3 0,46 16400

2400694 63A3RS90SD12L50 63 27 55 70 51,2 15 3 1,00 14600

2400695 80A4RS90SD12L61 80 32 70 80 61,6 24 4 2,13 12950

 •  Patentierte HARVI™-Technologie. 

•  Progressive Spiralwinkel. 

•  Höheres Zerspanungsvolumen. 

•  Hervorragende Ober� ächengüten. 

•  Geringer Leistungsbedarf. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.  
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KSSM-KSSP 90° Walzenstirnfräser • IC 12 mm
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40

P3–P4 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30

P5–P6 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M1–M2 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

M3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40

K1–K2 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15

K3 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M

N1–N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

N3 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

S1–S2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

S3 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

S4 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

H1 – – – – – –

��SDCT-LE
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SDCT120404PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120404PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT1204PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT1204PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120412PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120412PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120416FNLE 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120420FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120424FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,02 4 � – – – – – – – – –

SDCT120432FNLE 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,02 4 � – – – – – – – – –
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� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • SD.T1204

SDCT-LE

SDCT-LE

•  Werkstücke aus Aluminium. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  20° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 
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KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm

��SDCT-LD2

Katalognummer D S L10 BS R� hm
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SDCT120404PDELLD2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120404PDERLD2 12,70 4,76 12,70 2,93 0,4 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT1204PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT1204PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 – � – � – – � – � –

SDCT120412PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120412PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 – – – � – – – – � –

SDCT120416ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,04 4 – – – � – – – – � –

SDCT120420ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120424ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,04 4 – – – � – – – – – –

SDCT120432ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,04 4 – – � � – – – � � –

SDCT120464ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 6,3 0,04 2 – – – � – – – – � –
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� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • SD.T1204

SDCT-LD2

SDCT-LD2

•  Leichte und Schlichtbearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  15° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 

��SDET-GB2
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SDET1204PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 – � – � � � – – – –

SDET1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 – � – � � � � – � –

SDET1204PDSLGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 – – – � – � – – – –

SDET1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 – � – � � � � – – –

SDET120412PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 – � – � � – – – – –

SDET120412PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 – � – � � � � – – –

SDET120416SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,13 4 – � – � � � – – – –

SDET120420SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,13 4 – � – � � � � – – –

SDET120424SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,13 4 – – – � � � – – – –

SDET120432SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,13 4 – � – � � � – – – –

SDET120432XENGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 2 – – – � – – – – – –

SDET120464SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,13 2 – – – – – � – – – –

SDET-GB2

SDET-GB2

•  Mittlere Bearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  5° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten. 
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 KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm 

��  SDET-GB 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
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SDET1204PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,08 4 – � – – – – – – � –

SDET1204PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,15 4 – – – � – � � � � –

SDET120412PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,19 1,2 0,08 4 – – – � – – � – � –

SDET120412PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,16 1,2 0,15 4 – – – � – – – – � –

SDET120416ENGB 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,08 4 – – – – – – – – � –

SDET120416SNGB 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,15 4 – – – � – – – – � –

SDET120424ENGB 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,08 4 – – – � – – – – � –

SDET120424SNGB 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,15 4 – – – � – – – – � –

SDET120432ENGB 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 4 – – – � – – – – � –

SDET120432SNGB 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,15 4 – – – – – – – – � –

SDET120448ENGB 12,70 4,76 12,70 — 4,8 0,08 2 – – – � – – – – � –

SDET120448SNGB 12,70 4,76 12,70 — 4,8 0,15 2 – – – � – – – – � –

SDET120464ENGB 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,08 2 – – – � – – – – � –

SDET120464SNGB 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,15 2 – – – � – � – � � –
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 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SD.T1204     

 SDET-GB 

 SDET-GB 

 •  Mittlere Bearbeitung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  5° Span� äche. 

•  Vier Schneidkanten.  

 SDPT-GB2 

 SDPT-GB2 

��  SDPT-GB2 
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SDPT1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,08 4 – – – � � � � – � –

SDPT1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,13 4 – – – � � � � – � –
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 KSSM™ 90° Eckfräser • IC 12 mm 

��  SDCW-GN 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
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SDCW1204PDSRGN 12,70 4,76 12,70 2,53 0,8 0,16 4 – – – – – – – – – �

SDCW120412PDSRGN 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,16 4 – – – – – – – – – �
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 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SD.T1204     

 SDCW-GN 

 SDCW-GN 

 •  Schwerzerspanung. 

•  Präzisionsgeschliffen. 

•  0° Span� äche, ohne Spanformgeometrie. 

•  Vier Schneidkanten.  

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LE 0,12 0,42 0,74 0,08 0,30 0,54 0,06 0,23 0,40 0,06 0,20 0,35 0,05 0,18 0,32 .F..LE

.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD

.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2

.E..GB 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB

.E..GB2 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB2

.S..GB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB

.S..GB2 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB2

.S..GN 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GN
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 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Stellram 5230VS Hochleistungs-
Walzenstirnfräser mit langen 
Schneidreihen 

 5230VS 

 Merkmale und Vorteile 

 Die Stellram® 5230VS09 und 5230VS12 Walzenstirnfräser sind perfekt für das Profi lfräsen und Vollnutfräsen geeignet, 
und für hohe Zeitspanungsvolumen in Titan und hochwarmfesten Legierungen ausgelegt. Bei vielen bewährten 
Anwendungen wurden Zeitspanungsvolumen erzielt, die bis zu doppelt so hoch lagen als mit den zuvor angewendeten 
Bearbeitungdaten erzielt. Das hoch entwickelte Chevron Design gewährleistet, dass beim Eintritt und Austritt immer 
eine Wendeschneidplatte im Eingriff ist. Dadurch wird eine optimale, harmonische Zerspanung  und Stabilität erzielt, 
die in einer maximalen Standzeit und einer bis zu 30% verbesserten Oberfl ächengüte resultiert. Die Kombination eines 
großzügigen Spanraums und einer inneren Kühlmittelzuführung zu jeder einzelnen Wendeschneidplatte garantiert eine 
exzellente Spanabführung. Dadurch werden verbesserte Oberfl ächengüten und höhere Zerspanungsvolumen erzielt, und 
damit eine höhere Produktivität.

Die fortschrittlichen 5230VS Walzenstirnfräser eignen sich ideal für das Schruppen von Stahl, legiertem Stahl, nicht 
rostendem Stahl und insbesondere für Titan und hochwarmfesten Legierungen. 

 5230VS09: 

 (ap max. wird in Abhängigkeit des Fräserdurchmessers festgelegt)
Durchmesserbereich und ap max. =  50 mm Durchmesser mit ap 51 mm oder 80 mm 

 5230VS12: 

 (ap max. in Abhängigkeit des Fräserdurchmessers festgelegt)

Durchmesserbereich und ap max. =  63 mm Durchmesser mit ap 57 mm oder 94 mm
80 mm Durchmesser mit ap 65 mm oder 110 mm
100 mm Durchmesser mit ap 76 mm oder 133 mm 

 •   Positionierung der Wendeschneidplatten für einen weichen progressiven 
Schneideneingriff und damit längere Standzeiten. 

•   Individuelle Kühlmitteldüsen pro Wendeschneidplatte ermöglichen eine konstante 
Spanabführung und gleichmäßig stabile Temperaturen im Zerspanungsbereich. 

•   Das hoch entwickelte Chevron Design verbessert die Stabilität, senkt die 
Leistungsaufnahme
und bietet eine bis zu doppelt solange Standzeit wie derzeit auf dem
Markt vergleichbare Fräser. 

•   Die bewährte Vielseitigkeit in einem großen Anwendungsbereich von Titan 
und hochwarmfesten Legierungen resultiert in einer höheren Produktivität.  
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 Stellram 5230VS09 Walzenstirnfräser 
 Aufsteckfräser     

��  Ersatzteile  

Bestellnr. D1

Wende-
schneidplatten-
Spanschraube Nm

Torx- 
Schrauben-

dreher

Kühlmittel-
kon-

trollschraube

Torx- 
Schrauben-

dreher

Stahl-
Kühlmittel-

stopfen

Nord-Lock
Sicherungss-

cheibe
Spannschraube
mit Zylinderkopf

5672876 50 F3508T 2,1 T15 F3006T T9 SB3413 NLW-0.375 M12 X 1.75 X 30 SHCS

5673801 50 F3508T 2,1 T15 F3006T T9 SB3621 NLW-0.375 M12 X 1.75 X 30 SHCS

 HINWEIS: Ap2 max. entspricht Ap max. bei Nutenfräsen. 

��  Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Ap2 max Z Z U
5672876 5230VS09-A050Z4R51 50 27 48 76 51 44 28 4

5673801 5230VS09-A050Z4R80 50 27 48 106 80 — 44 4

 •  Hohe Zeitspanungsvolumen in Titan und 
hochwarmfesten Legierungen. 

•  Chevron Design verbessert die Stabilität und senkt 
die Leistungsaufnahme. 

•  Positionierung der Wendeschneidplatten für einen 
weichen progressiven Schneideneingriff und damit 
längere Standzeiten. 

•  Individuelle Kühlmitteldüsen pro Wendeschneidplatte 
ermöglichen eine konstante Spanabführung 
und gleichmäßig stabile Temperaturen im 
Zerspanungsbereich.  

 Ec
kf

rä
se

r Produkt Abmessung

EDP Katalognummer
Teilung beim 

Stirnen
Eintauch-
winkelº

Spiralförmige 
Interpolation
min.–max.

ap max.
Spiralförmig/

Linear

Max.
U/min

031419 5230VS09-A050Z4R51 50 – – – – 32500

031603 5230VS09-A050Z4R80 50 – – – – 32500

 Ebene Plan�  äche 

 Ansteigende Plan�  äche 

 5230VS09 – Technische Informationen (mm) 

 HINWEIS:  59–74 ft. lbs. entspricht 80–100 Nm
25 ft. lbs. entspricht 34 Nm. 
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 Stellram 5230VS09 Walzenstirnfräser 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..422 SP6519 .E..423 SP6519 .E..41 SP6519

P3 –P4 .E..423 SP6519 .E..41 MP91M ...TN MP91M

P5 –P6 .E..423 SP6519 .E..41 SP6519 ...TN SP6519

M1 –M2 .E..422 KCSM40 .E..423 KCSM40 .E..41 KCSM40

M3 .E..423 KCSM40 .E..41 KCSM40 ...TN KCSM40

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 .E..422 X500 .E..423 X500 .E..41 X500

S3 .E..422 KCSM40 .E..423 KCSM40 .E..41 KCSM40

S4 .E..423 X500 .E..41 X500 ...TN X500

H1 – – – – – –

��  SDHT09-422 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDHT09T308EN422 9,53 9,53 3,97 0,8 0,03 4 � – � �

SDHT09T3AEEN422 9,53 9,53 3,97 — 0,05 4 – – � –

P � � � �

M � � �

K � �

N

S � � �

H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten zum Fräsen     

 SDHT09-422 

Rε

L10

90°

15°

SD

 SDHT09-422 

��  SDHT09-423 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDHT09T308EN423 9,53 9,53 3,97 0,8 0,04 4 � – � �

 SDHT09-423 
Rε

L10

90°

15°

SD

 SDHT09-423 
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 Stellram 5230VS09 Walzenstirnfräser 

��  SDMT09-41 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDMT09T308EN41 9,52 9,52 3,97 0,8 0,05 4 � � � �

P � � � �

M � � �

K � �

N

S � � �

H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten zum Fräsen     

 SDMT09-41 Rε

L10

90°

15°

SD

 SDMT09-41 

��  SDMW09-TN 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDMW09T308TN 9,53 9,53 3,96 0,8 0,11 4 � – – –

 SDMW09-TN 
Rε

L10

90°

15°

SD

 SDMW09-TN 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..422 0,12 0,47 0,75 0,08 0,34 0,54 0,06 0,26 0,41 0,06 0,22 0,35 0,05 0,20 0,32 .E..422

.E..423 0,13 0,46 0,74 0,09 0,33 0,54 0,07 0,25 0,40 0,06 0,22 0,35 0,06 0,20 0,32 .E..423

.E..41 0,16 0,52 0,82 0,12 0,38 0,59 0,09 0,28 0,44 0,08 0,25 0,38 0,07 0,23 0,35 .E..41

...TN 0,23 0,59 0,89 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,41 0,10 0,25 0,38 ...TN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Ec
kf
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 Stellram 5230VS12 Walzenstirnfräser 
 Aufsteckfräser     

��  Ersatzteile  

D1 Z

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
Kühlmittel-

kontrollschraube
Torx- 

Schraubendreher

Stahl-
Kühlmittel-

stopfen

Nord-Lock
Sicherungss-

cheibe
Spannschraube
mit Zylinderkopf

63 24 F4011T 3,1 T20 F3006T T9 SB3229 NLW-0.375 M12 X 1.75 X 30 SHCS

63 40 F4011T 3,1 T20 F3006T T9 SB3230 NLW-0.375 M12 X 1.75 X 30 SHCS

80 35 F4011T 3,1 T20 F3006T T9 SB3231 NLW12SP M16 X 2 X 40 SHCS

80 60 F4011T 3,1 T20 F3006T T9 SB3232 NLW12SP M16 X 2 X 40 SHCS

100 48 F4011T 3,1 T20 F3006T T9 SB3233 NLW-16SP M20 X 2.5 X 50 SHCS

100 84 F4011T 3,1 T20 F3006T T9 SB3234 NLW-16SP M20 X 2.5 X 50 SHCS

 HINWEIS: Ap2 max. entspricht Ap max. bei Nutenfräsen. 

 HINWEIS:  Drehmoment für Befestigungsschraube: 63 mm Fräser = 80–100 Nm, 80 mm Fräser = 110–150 Nm und 100 mm Fräser = 120–180 Nm.
Drehmoment für Stahl-Kühlmittelstopfen 34 Nm bei 63 mm Fräsern und 61 Nm bei 80 und 100 mm Fräsern. 

��  Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Ap1 max Ap2 max Z Z U
5672864 5230VS12-A063Z4R57 63 27 58 85 57 52 24 4

5673167 5230VS12-A063Z4R94 63 27 58 124 94 — 40 4

5672883 5230VS12-A080Z5R65 80 32 74 95 65 60 35 5

5673236 5230VS12-A080Z5R110 80 32 74 143 110 — 60 5

5673742 5230VS12-A100Z6R76 100 40 94 106 76 70 48 6

5673169 5230VS12-A100Z6R133 100 40 94 165 133 — 84 6

 •  Hohe Zeitspanungsvolumen in Titan und 
hochwarmfesten Legierungen. 

•  Chevron Design verbessert die Stabilität und senkt die 
Leistungsaufnahme. 

•  Positionierung der Wendeschneidplatten für einen 
weichen progressiven Schneideneingriff und damit 
längere Standzeiten. 

•  Individuelle Kühlmitteldüsen pro Wendeschneidplatte 
ermöglichen eine konstante Spanabführung 
und gleichmäßig stabile Temperaturen im 
Zerspanungsbereich.  

 Ec
kf
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 5230VS12 – Technische Informationen (mm) 

 Ebene Plan�  äche 

 Ansteigende Plan�  äche 

Produkt Abmessung

EDP Katalognummer Teilung beim 
Stirnen

Eintauch-
winkelº

Spiralförmige 
Interpolation
min.–max.

ap max.
Spiralförmig/

Linear

Max.
U/min

31228 5230VS12-A063Z4R57 63 – – – – 21000

31229 5230VS12-A063Z4R94 63 – – – – 21000

31604 5230VS12-A080Z5R65 80 – – – – 18500

31605 5230VS12-A080Z5R110 80 – – – – 18500

31232 5230VS12-A100Z6R76 100 – – – – 16000

31233 5230VS12-A100Z6R133 100 – – – – 16000



kennametal.com  T119

 Stellram 5230VS12 Walzenstirnfräser 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..422 SP6519 .E..41 SP6519 .E..423 SP6519

P3 –P4 .E..41 MP91M .E..423 SP6519 ...TN SP6519

P5 –P6 .E..41 SP6519 .E..423 SP6519 ...TN SP6519

M1 –M2 .E..422 KCSM40 .E..41 KCSM40 .E..423 KCSM40

M3 .E..41 KCSM40 .E..423 KCSM40 ...TN KCSM40

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 .E..422 KCSM40 .E..41 KCSM40 .E..423 KCSM40

S3 .E..41 KCSM40 .E..423 KCSM40 ...TN KCSM40

S4 .E..41 X500 .E..423 X500 ...TN X500

H1 – – – – – –

��  SDHT12-422 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDHT120412EN422 12,70 12,70 4,75 1,2 0,05 4 � – � �

P � � � �

M � � �

K � �

N

S � � �

H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten zum Fräsen     

 SDHT12-422 Rε

L10

90°

15°

SD

 SDHT12-422 

 SDHT12-423 
Rε

L10

90°

15°

SD

 SDHT12-423 

��  SDHT12-423 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDHT120412EN423 12,70 12,70 4,75 1,2 0,06 4 � – � �

 Ec
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 Stellram 5230VS12 Walzenstirnfräser 

��  SDMT12-41 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K

C
S

M
40

M
P

91
M

S
P

65
19

X
50

0

SDMT120412EN41 12,70 12,70 4,75 1,2 0,05 4 � � � �

P � � � �

M � � �

K � �

N

S � � �

H �

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten zum Fräsen     

 SDMT12-41 

 SDMT12-41 

Rε

L10

90°

15°

SD

��  SDMW12-TN 

Katalognummer D L10 S R� hm
Schneid-
kanten K
C

S
M

40
M

P
91

M
S

P
65

19
X

50
0

SDMW120412TN 12,70 12,70 4,76 1,2 0,06 4 � – � –

 SDMW12-TN 

 SDMW12-TN 

Rε

L10

90°

15°

SD

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..422 0,16 0,52 0,87 0,12 0,38 0,63 0,09 0,28 0,47 0,08 0,25 0,41 0,07 0,23 0,38 .E..422

.E..41 0,16 0,52 0,87 0,12 0,38 0,63 0,09 0,28 0,47 0,08 0,25 0,41 0,07 0,23 0,38 .E..41

.E..423 0,20 0,59 0,95 0,14 0,43 0,68 0,11 0,32 0,51 0,09 0,28 0,44 0,08 0,25 0,41 .E..423

...TN 0,20 0,59 0,95 0,14 0,43 0,68 0,11 0,32 0,51 0,09 0,28 0,44 0,08 0,25 0,41 ...TN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Ec
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 Stellram 5230VS Walzenstirnfräser 
 Technische Informationen     

 Die Fräser der Serie 5230VS verfügen über 
Wiper-Plattensitze, die eine deutlich bessere 
Oberfl ächengüte bieten. Die Nicht-Wiper-
Plattensitze erzeugen die 90°-Ecke. Die 
gleichen Wendeschneidplatten können in 
allen Plattensitzen verwendet werden. 

 Unterschiede im Plattensitz 
zwischen Wiper- und Nicht-
Wiper-Wendeschneidplatten.
HINWEIS: Der echte 
Fräserdurchmesser wird bei 
den Nicht-Wiper-Plattensitzen 
gemessen. 

 Nicht-Wiper-
Plattensitzpositionen 
sind zurückgesetzt 
und rechtwinklig 
zur Achse für 
einen echten 
90º-Einstellwinkel. 

 Wiper-Plattensitzpositionen 
sind vorne und rechtwinklig, 
um ein Plandrehen zu 
ermöglichen. 

 Berechnung der mittleren Spanstärke in Abhängigkeit von ae (radiale Schnitttiefe), 
wenn ae geringer ist als 50 % des Durchmessers. 

 Formel: Programmierter Vorschub (fz) 

 Formel: Mittlere Spanstärke (hm) 

 fz= hm x   d
ae 

 hm = Mittlere Spanstärke

ae = Radiale Schnitttiefe

fz = Vorschub pro Zahn

d = Fräserdurchmesser 

 hm=fz x   ae
d

 

 Beispiel: Ein Fräswerkzeug mit einem Durchmesser von 50 mm und einer radialen Schnitttiefe von 5,00 mm (ae) = 10 % des Fräserdurchmessers. 
 Bei 10 % ist der Koeffi zient 1,66 (siehe obige Tabelle). Somit ist der Vorschub mit 1,66 zu 
multiplizieren, um den Vorschub für das Profi lfräsen zu korrigieren. 

 Das obige Diagramm enthält den 
Multiplikationsfaktor für den Vorschub 
auf der Grundlage des prozentualen 
Verhältnisses der radialen Schnitttiefe 
zum Fräserdurchmesser. 

 0,6º 

 0,15 mm 

 0,13 mm 

Fräser Ø 50 mm Fräser Ø 63 mm Fräser Ø 80 mm Fräser Ø 100 mm

ae%
ae 

(mm)
Koeffi zient-

faktor ae%
ae 

(mm)
Koeffi zient-

faktor ae%
ae 

(mm)
Koeffi zient-

faktor ae%
ae 

(mm)
Koeffi zient-

faktor
5 2,50 2,30 5 3,15 2,30 5 4,00 2,30 5 5,00 2,30

10 5,00 1,66 10 6,30 1,66 10 8,00 1,66 10 10,00 1,66
15 7,5 1,40 15 9,45 1,40 15 12,00 1,40 15 15,00 1,40
20 10,00 1,25 20 12,60 1,25 20 16,00 1,25 20 20,00 1,25
25 12,50 1,16 25 15,75 1,16 25 20,00 1,16 25 25,00 1,16
35 17,50 1,05 35 22,05 1,05 35 28,00 1,05 35 35,00 1,05

50–100 25,00–50,00 1,00 50–100 31,50–63,00 1,00 50–100 40,00–80,00 1,00 50–100 50,00–100,00 1,00

 hm Diagramm für Korrekturkoeffi zient 

Fräser-
durchmesser 

(mm)

Anzahl der 
Breitschlicht-

Wende-
schneidplatten

50 2

63 2

80 3

100 3

 Wiper-Plattensitze 
sind auf der 
Vorderseite des 
Werkzeugkörpers 
mit einem 
eingravierten W 
gekennzeichnet. 
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 Stellram 5230VS Walzenstirnfräser 
 Technische Informationen     

 5230VS09 und 5230VS12 Einbauanleitungen für Aufsteckfräser 

 Fräserbeispiel: Aufbau von 5230VS12-A063Z4R94 

 HINWEIS: Alle 5230VS09 und 5230VS12 Chevron Walzenstirnfräser (Aufsteckfräser) 
werden montiert mit Befestigungsschraube, Nord-Lock Sicherungsscheibe und 
Kühlmittelstopfen aus Stahl geliefert. 

 Bitte beachten Sie die nachfolgenden Anweisungen, um den Fräser zu 
demontieren, den Fräser an einer Aufsteckfräser-Aufnahme einsetzen und den 
Kühlmittelstopfen wieder anzubringen. Beim Zusammenbau des Fräsers mit 
Befestigungsschraube, Nord-Lock Sicherungsscheibe und Kühlmittelstopfen ist 
unbedingt auf die korrekten Drehmomente zu achten. 

 1.  Kühlmittelstopfen entfernen. (HINWEIS: Nord-Lock Sicherungsscheibe muss an der Unterseite des Kühlmittelstopfens verbleiben.)

2.  Fräserkörper in die Aufsteckfräser-Aufnahme einsetzen und mit der Befestigungsschraube, die dem Fräser beiliegt, sichern.
HINWEIS: Die Befestigungsschraube muss ordungsgemäß mit dem Drehmoment angezogen werden, das unter Detail 1 auf Seite T123 
angegeben ist.

3.  Kühlmittelstopfen wieder anbringen und darauf achten, dass die Nord-Lock Sicherungsscheibe ordungsgemäß an der Unterseite des 
Kühlmittelstopfens eingesetzt ist. Mit etwas Schmierfett kann die Nord-Lock Sicherungsscheibe besser halten.

4. Kühlmittelstopfen mit dem in Detail 2 auf Seite T123 angegebenen Drehmoment anziehen.
5.  Hinweis: Liegt die axiale Schnitttiefe (ap) unter der maximalen axialen Schnitttiefe (ap max.) des Fräsers, können mit den

getrennt gelieferten Schrauben F3006T für die Kühlmittelsteuerung die Kühlmittelbohrungen blockiert werden, sodass mehr Kühlmittel 
zur Vorderseite des Fräsers gelangt. Bei Verwendung dieser Schraubensind diese mit einer geeigneten Schraubensicherung (Loctite) 
zu sichern. 

 Kühlmittelstopfen
SB-3230 

 Nord-Lock Sicherungsscheibe
NLW-.375 

 Fräserkörper
5230VS12-A063Z4R94 

 Befestigungsschraube
M12-1,75 ISO 30 mm SHCS 

 Gesch-
lossene 
Spantei-
lernuten 

 Offene 
Riffelung 

 Kühlmittelstopfen wieder 
einsetzen und darauf 
achten, dass sich die Nord-
Lock Sicherungsscheibe am 
Stopfen bei ndet und wie in 
der Abbildung dargestellt 
Schmierfett aufgetragen 
wird. 
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 Stellram 5230VS Walzenstirnfräser 
 Technische Informationen     

Innensechskantschlüssel für 
Befestigungsschrauben

M12 = Innensechskantschlüssel Größe 10

M16 = Innensechskantschlüssel Größe 14

M20 = Innensechskantschlüssel Größe 17

5230VS12 Detail 1 Detail 2

Fräser Befestigungsschraube
Beschreibung

Drehmomentwerte in Nm für 
Befestigungsschraube Kühlmittelstopfen

Beschreibung

Kühlmittel-
stopfen
Anzug

Nm
Normale 

Bedingungen
Extreme

Bedingungen

5230VS12-A063Z4R57
M12-1,75 ISO x 30 mm SHCS 80 100

SB-3229
34

5230VS12-A063Z4R94 SB-3230

5230VS12-A080Z5R65
M16-2 ISO x 40 mm SHCS 110 150

SB-3231
61

5230VS12-A080Z5R110 SB-3232

5230VS12-A100Z6R76
M20-2,5 ISO x 50 mm SHCS 120 180

SB-3233
61

5230VS12-A100Z6R133 SB-3234

5230VS09 Detail 1 Detail 2

Fräser Befestigungsschraube
Beschreibung

Drehmomentwerte in Nm für 
Befestigungsschraube Kühlmittelstopfen

Beschreibung

Kühlmittel-
stopfen
Anzug

Nm
Normale 

Bedingungen
Extreme

Bedingungen

5230VS09-A050Z4R51
M12-1,75 ISO x 30 mm SHCS 80 100

SB-3413
34

5230VS09-A050Z4R80 SB-3621

 Drehmomentwerte für Befestigungsschrauben 

 Extreme Bedingung tritt auf, wenn Verlängerungen mit großer Auskragung benötigt werden oder wenn die 
Schnittparameter an extreme Parameter weitergeleitet werden. 
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Fräsen mit Wendeschneidplatten • Nuten- und Scheibenfräser

KTMS • T-Nutenfräser ...................................................................................................................................................U2–U5

KVNS • Sehr schmale Scheibenfräser ........................................................................................................................U6–U10

SN • Schmale Scheibenfräser mit quadratischen Wendeschneidplatten ...............................................................U12–U15

LN • Schmale Scheibenfräser mit einstellbarer Breite ............................................................................................U16–U22

KSSM10 • Neutrale, rechts- und linksschneidende Scheibenfräser, 10 mm IC .....................................................U24–U37

KSSM12 • Neutrale, rechts- und linksschneidende Scheibenfräser, 12 mm IC .....................................................U38–U53



kennametal.com U2

 Die KTMS T-Nutenfräser eignen sich für die Bearbeitung von T-Nuten in Maschinenbetten 
sowie zur Bearbeitung fl acher radialer Nuten. Vor Einsatz dieses Fräsertyps muss die Nut 
immer vorbearbeitet werden. Die Vorbearbeitung ist der Schlüssel zum Erfolg! 
Technische Informationen zur Vorbearbeitung fi nden Sie auf Seite U5. 

 •  Nur in metrischen Abmessungen erhältlich. 

•  Nutbreiten von 9–22 mm. 

•  Drei verschiedene Wendeschneidplatten-Größen. 

•   Die Vorbearbeitung des Werkstücks vor
dem T-Nutenfräsen ist der Schlüssel zum Erfolg. 

•  Fräsen Sie zuerst eine normale Nut (Nuthals). 

•  Verrundete Schneidkanten. 

•   Vorschübe zwischen 0,10–0,15 mm;
niedrigere Vorschübe erzeugen Vibration. 

•  Verwenden Sie Pressluft, um Späne zu entfernen. 

•   Bearbeitung immer mit einer neuen
Schneidkante beginnen.   

 KTMS™ T-Nutenfräser 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 KMTS™ T-Nutenfräser 
 T-Nutenfräser mit Zylinderschaft     

��  Ersatzteile  

D1
Wendeschneidplatten-

Spann-schraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
21 MS2206 1,2 DT8

25 MS2206 1,2 DT8

32 MS2207 2,0 DT10

40 MS2208 3,5 DT15

50 MS2208 3,5 DT15

��  KTMS • T-Nutenfräser mit innerer Kühlmittelzuführung • Metrisch 

 •  Fräsen Sie zuerst eine normale Nut (Nuthals). 

•  Verrundete Schneidkanten. 

•  Vorschübe zwischen 0,10–0,15 mm; niedrigere 
Vorschübe erzeugen Vibration. 

•  Verwenden Sie Pressluft, um Späne zu entfernen. 

•  Bearbeitung immer mit einer neuen Schneidkante beginnen.  
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Bestellnr. Katalognummer D1 D D3 L L3 Ap1 max Z Z U

Wende-
schneid-
platte 1 kg

3577119 KTMS21S25SD06H 21 25 11 109 29 9,0 2 1 SDMT060304EGG 0,35

3577121 KTMS25S25SD06H 25 25 13 112 32 11,0 4 2 SDMT060304EGG 0,36

3577133 KTMS32S32SD08H 32 32 16 120 38 14,0 4 2 SDMT080308EGG 0,60

3577135 KTMS40S32SD12H 40 32 21 130 50 18,0 4 2 SDMT120408EGG 0,66

3577137 KTMS50S32SD12H 50 32 27 140 60 22,0 4 2 SDMT120408EGG 0,85
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 KTMS™ T-Nutenfräser 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 ..EGG KC735M ..EGG KC735M ..EGG KC735M

P3 –P4 ..EGG KC735M ..EGG KC735M ..EGG KC735M

P5 –P6 ..EGG KC735M ..EGG KC735M ..EGG KC735M

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 ..EGG KC505M ..EGG KC505M ..EGG KC505M

K3 ..EGG KC505M ..EGG KC505M ..EGG KC505M

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

��  SDMT-EGG 

Katalognummer D S L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
50

5M
K

C
73

0M
K

C
73

5M

SDMT060304EGG 6,35 3,18 6,35 0,4 0,06 4 – � �

SDMT080308EGG 8,00 3,18 8,00 0,8 0,06 4 � � �

SDMT120408EGG 12,70 4,76 12,70 0,8 0,06 4 � � �

P � �

M

K �

N

S

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • T-Nutenfräser SDMT • EGG     

 SDMT 
 SDMT 12  SDMT 08  SDMT 06 

 •  Verrundete Schneidkanten 

•  Vier Schneidkanten                                    

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.06..EGG 0,20 0,46 0,70 0,14 0,33 0,50 0,11 0,25 0,38 0,09 0,22 0,33 0,08 0,20 0,30 .06..EGG

.08..EGG 0,20 0,53 0,82 0,14 0,38 0,59 0,11 0,29 0,44 0,09 0,25 0,39 0,08 0,23 0,35 .08..EGG

.12..EGG 0,20 0,59 0,92 0,14 0,43 0,66 0,11 0,32 0,50 0,09 0,28 0,43 0,08 0,25 0,40 .12..EGG

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     
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 KTMS™ T-Nutenfräser 
 Technische Informationen     

 •  Bei der Vorbearbeitung einer vertikalen Nut muss die Nuttiefe minimal gehalten werden, wie in Abbildung 1 gezeigt. 

•  Ist die Nuttiefe größer als in Abbildung 1, können beim T-Nutfräsen Probleme bei der Spanabführung auftreten. 

•  Beim Einsatz von T-Nutenfräsern mit größeren Durchmessern können Vibrationen auftreten. Verwenden Sie Abbildung 1 als Ausgangspunkt. 

•  Falls Sie Vibrationen während der Bearbeitung befürchten, empfehlen wir die Lösung entspr. Abbildung 2.  

 •  Da weniger Probleme mit der Spanabführung und niedrigere Schnittkräfte zu erwarten sind, können tiefere vertikale Nuten vorbearbeitet 
werden, wie Sie den Abbildungen 2 und 3 entnehmen können.  

•  Zur Entfernung der Späne aus dem Schnittbereich wird der Einsatz von Pressluft empfohlen. Verwendbar für Stahl und Gusseisen.   

 Horizontale 
T-Nut fräsen 

 Abb. 3  Abb. 2  Abb. 1 

��  Stahl 

 HINWEIS: KTMS T-Nutenfräser sind auch als kundenspezii sche Lösung erhältlich. 

��  Schnittdatentabelle • Vertikale Nut (Nuthals) fräsen 

��  Horizontale T-Nut fräsen 

��  Schnittdaten • Horizontale T-Nut fräsen 

Werkstofftyp Katalognummer
Schnittwerte 
(Vc) (m/min) N (U/min)

Vorschub pro 
Zahn (mm)

P Kohlenstoffstahl/
Legierter Stahl

KTMS21S25SD06H 120 1820 0,10

KTMS25S25SD06H 120 1530 0,10

KTMS32S32SD08H 120 1190 0,10

KTMS40S32SD12H 120 960 0,10

KTMS50S32SD12H 120 760 0,10

K Gusseisen

KTMS21S25SD06H 150 2270 0,12

KTMS25S25SD06H 150 1910 0,12

KTMS32S32SD08H 150 1490 0,12

KTMS40S32SD12H 150 1190 0,15

KTMS50S32SD12H 150 960 0,15

Seitennutgröße

Katalognummer
W -0,1 / -0,3

mm
D max.

mm

KTMS21S25SD06H 9 4,4

KTMS25S25SD06H 11 5,4

KTMS32S32SD08H 14 6,9

KTMS40S32SD12H 18 8,9

KTMS50S32SD12H 22 10,9

Werkstofftyp Katalognummer
Schnittwerte 
(Vc) (m/min)

Vorschub pro 
Zahn (mm) Vs*

P Kohlenstoffstahl/
Legierter Stahl

KTMS21S25SD06H 120 0,10 Abbildung 1

KTMS25S25SD06H 120 0,10 Abbildung 1

KTMS32S32SD08H 100 0,10 Abbildung 1

KTMS40S32SD12H 80 0,15 Abbildung 2

KTMS50S32SD12H Nicht zu empfehlen wegen auftrtetenden Vibrationen

K Gusseisen

KTMS21S25SD06H 120 0,12 Abbildungen 1, 2 und 3

KTMS25S25SD06H 120 0,12 Abbildungen 1, 2 und 3

KTMS32S32SD08H 120 0,12 Abbildungen 1, 2 und 3

KTMS40S32SD12H 120 0,12 Abbildungen 2 und 3

KTMS50S32SD12H 120 0,15 Abbildungen 3

 * Vs = Vorfräsen einer vertikale Nut  
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��  Gusseisen 
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 KVNS Scheibenfräser bieten Durchmesser von 63–250 mm und Schneidkörper mit Breiten 
von 1,6–4 mm. Mit den verschiedenen Sorten und Geometrien ist er die perfekte Lösung 
für sehr schmale Nuten und für die meisten Werkstoffe. Mitnehmer- und Stützringe für 
maximalen Halt des Fräserkörpers sind verfügbar. 

 Merkmale und Vorteile 

 •  Nutbreiten von 1,6–4 mm.  

•  Sorten und Geometrien zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe.  

•  Mitnehmer- und Stützringe sind verfügbar und müssen separat 
(paarweise) bestellt werden.  

•  Schneidkörper mit Selbstklemmung.  

•  Schneidkörper mit positiver Spanformgeometrie stehen als 
Standard zur Verfügung.   

•  Schneidkörper-Sitz mit Selbstklemmung und festem Anschlag.  

•  Ausgezeichnet geeignet für die Bearbeitung von Nuten mit fl achem 
Grund sowie für Abstechanwendungen.  

•  Für jeden Fräserkörper sind zwei Mitnehmerringe erforderlich, außer 
bei Verwendungvon zwei Stützringen (müssen separat paarweise 
bestellt werden).   

 KVNS™ Sehr schmale 
Scheibenfräser 
 Hauptanwendungsbereich 
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 KVNS ™ A2™ Sehr schmale Scheibenfräser 
 Fräserkörper     

 •  Schneidkörper mit positiver Spanformgeometrie stehen als Standard zur Verfügung. 

•  Schneidkörper-Sitz mit Selbstklemmung und festem Anschlag. 

•  Ausgezeichnet geeignet für die Bearbeitung von Nuten mit � achem Grund sowie für Abstechanwendungen. 

•  Für jeden Fräserkörper sind zwei Mitnehmerringe erforderlich (müssen separat paarweise bestellt werden).  

��  A2 • Schnittbreite 2,2 mm  

Bestellnr. Katalognummer D1 D B min CDX THUB Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Mitneh-
merring kg

1246124 4.97080122 80 16 2,2 21,0 1,8 7 4000 3.90022____ 1247091 0,05

1246132 4.97101122 100 22 2,2 27,0 1,8 9 3200 3.90022____ 1247085 0,08

1246140 4.97123122 125 32 2,2 35,0 1,8 11 2600 3.90022____ 1247087 0,12

1246147 4.97164122 160 40 2,2 40,0 1,8 14 2000 3.90022____ 1247082 0,30

��  A2 • Schnittbreite 3 mm  

Bestellnr. Katalognummer D1 D B min CDX THUB Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Mitneh-
merring kg

1246118 4.97060130 63 16 3,0 15,0 2,4 4 5100 3.90030____ 1247088 0,05
1246126 4.97080130 80 16 3,0 21,0 2,4 6 4000 3.90030____ 1247091 0,08
1246134 4.97101130 100 22 3,0 27,0 2,4 9 3200 3.90030____ 1247085 0,13
1246142 4.97123130 125 32 3,0 35,0 2,4 11 2600 3.90030____ 1247087 0,20
1246149 4.97164130 160 40 3,0 40,0 2,4 14 2000 3.90030____ 1247082 0,35
1246153 4.97204130 200 40 3,0 60,0 2,4 19 1600 3.90030____ 1247082 0,50
1246157 4.97254130 250 40 3,0 85,0 2,4 24 1300 3.90030____ 1247082 0,80

Bestellnr. Katalognummer D1 D B min CDX THUB Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Mitneh-
merring kg

1246120 4.97060140 63 16 4,0 15,0 3,4 4 5100 3.90040___ 1247088 0,06
1246129 4.97080140 80 16 4,0 21,0 3,4 6 4000 3.90040___ 1247091 0,10
1246136 4.97101140 100 22 4,0 27,0 3,4 9 3200 3.90040___ 1247085 0,15
1246145 4.97123140 125 32 4,0 35,0 3,4 11 2600 3.90040___ 1247087 0,25
1246150 4.97164140 160 40 4,0 40,0 3,4 14 2000 3.90040___ 1247082 0,40
1246154 4.97204140 200 40 4,0 60,0 3,4 19 1600 3.90040___ 1247082 0,65

 N
ut

en
- 

un
d 

Sc
he

ib
en

fr
äs

er
 

Bestellnr. Katalognummer D1 D B min CDX THUB Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Mitneh-
merring kg

1246114 4.97060116 63 16 1,6 15,0 1,3 5 5100 3.90016____ 1177888 0,03
1246122 4.97080116 80 16 1,6 21,0 1,3 7 4000 3.90016____ 1247091 0,04
1246131 4.97101116 100 22 1,6 27,0 1,3 9 3200 3.90016____ 1247085 0,07
1246138 4.97123116 125 32 1,6 35,0 1,3 11 2600 3.90016____ 1247087 0,10

��  A2 • Schnittbreite 1,6 mm  

��  A2 • Schnittbreite 4 mm  
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KVNS™ A2™ Sehr schmale Scheibenfräser
Fräserkörper

��Stützringe

HINWEIS:  Den CDX-Wert entnehmen Sie bitte den Tabellen für Mitnehmer- und Stützringe.  
Der Schneidkörper-Schlüssel 170.183 (Bestellbezeichnung 1124601) muss separat bestellt werden.

��Mitnehmerringe
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Mitnehmerring Stützring

Bestellnr. D1 O.D. OAL
Bohrungs-

durchmesser
Mitneh- 
merring kg

1177888 63 32 8 16 460.889 0,03

1247088 63 32 8 16 460.898 0,04

1247091 80 38 8 16 460.899 0,06

1247085 100 46 10 22 460.890 0,10

1247087 125 55 10 32 460.897 0,12

1247082 160 80 12 40 460.888 0,34

1247082 200 80 12 40 460.888 0,34

1247082 250 80 12 40 460.888 0,34

D1 Bestellnr. Stützring
Bohrungs-

durchmesser CDX O.D. OAL

Klemm-
element-

Spannschraube
Sechskant-
schlüssel

Sechskant-
schlüssel-

größe kg
200 1247080 460.887 40 30 140 12 125.616 170.005 5 mm 1,15

250 1247080 460.887 40 55 140 12 125.616 170.005 5 mm 1,15

250 1247078 460.886 40 30 190 12 125.616 170.005 5 mm 2,35
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KVNS™ A2™ Sehr schmale Scheibenfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Schneidkörper

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .S..GD KC735M .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30

P3–P4 .S..GD KC735M .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30

P5–P6 .S..GD KC735M .S..GB KCPK30 .S..GB KCPK30

M1–M2 .S..GD KC735M .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30

M3 .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30 .S..GB KCPK30

K1–K2 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30

K3 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..GB KCPK30

N1–N2 .E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF

N3 .E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF

S1–S2 .E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF

S3 .E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF

S4 .E..GD KMF .E..GD KMF .E..GD KMF

H1 – – – – – –

��1,6 mm

Katalognummer W RL hm K
C

73
5M

K
C

P
K

30
K

M
F

3.90016ECGD 1,60 0,15 0,08 – – �

3.90016SNGB 1,60 0,15 0,08 � � –

3.90016SNGD 1,60 0,15 0,08 � � –

� Erste Wahl
� Alternative

Schneidkörper • KVNS A2

RL

W

•  Bearbeitung sehr schmaler Nuten und Trennfräsbearbeitungen. 

•  Schneidkörper mit positiver Spanformgeometrie. 

��3 mm

Katalognummer W RL hm K
C

73
5M

K
C

P
K

30
K

M
F

3.90030ECGD 3,05 0,20 0,08 – – �

3.90030SNGB 3,05 0,20 0,08 � � –

3.90030SNGD 3,05 0,20 0,08 � � –

��4 mm

Katalognummer W RL hm K
C

73
5M

K
C

P
K

30
K

M
F

3.90040ECGD 4,05 0,20 0,08 – – �

3.90040SNGB 4,05 0,20 0,08 � � –

3.90040SNGD 4,05 0,20 0,08 � � –

��2,2 mm

Katalognummer W RL hm K
C

73
5M

K
C

P
K

30
K

M
F

3.90022ECGD 2,20 0,20 0,08 – – �

3.90022SNGB 2,20 0,20 0,08 � � –

3.90022SNGD 2,25 0,20 0,08 � � –
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 KVNS™ A2™ Sehr schmale Scheibenfräser 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GD 0,23 0,41 0,63 0,17 0,29 0,46 0,13 0,22 0,34 0,11 0,19 0,30 0,10 0,18 0,27 .E..GD

.S..GD 0,23 0,46 0,71 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GD

.S..GB 0,23 0,46 0,74 0,17 0,33 0,54 0,13 0,25 0,40 0,11 0,22 0,35 0,10 0,20 0,32 .S..GB

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
% = ae/Dc * 100 (ae = Radiale Schnitttiefe, Dc = Werkzeugdurchmesser)
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��  Sichere Klemmung und Schneidkörper-Sitz mit Selbstklemmung für maximale Bearbeitungssicherheit 

 Ausbauen der des Schneidkörpers  Anwendung des Montageschlüssels: 
 Einsetzen der Schneidkörper 

 •  Die exakte Lage des Schneidkörpers wird durch den positiven Anschlag sichergestellt. 

•  Die zweifach positive Prismenklemmung sorgt für bestmögliche Positioniergenauigkeit des Schneidkörpers. 

•  Die leistungsstarke und sichere Klemmung ermöglicht hohe Schnittgeschwindigkeiten.  
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 Technische Informationen      Scheibenfräser  •
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 •   Ideal für Schrupp- und Vorschlicht-Bearbeitungen- 

•   Verfügbar für die folgenden Fräswerkzeug-Ausführungen: 

 Mill 1™

 Mill 4™

 Dodeka™

 MEGA™

 KSOM™

 NGE

 KSSM™

 KSSM8+™

 Rodeka

 5230

 7713

 7792

•   Das neue zähe Hartmetallsubstrat bietet eine erhöhte 
Widerstandsfähigkeit gegen Kammrisse und minimiert damit 
die Gefahr von thermisch bedingten Schneidenausbrüchen. 

•   Die neue Beschichtung bietet eine hohe Warmfestigkeit 
und Verschleißfestigkeit und ermöglicht damit 
unübertroffene Standzeiten. 

•   Die Frässorte KCSM40 ist die erste Wahl für hohe 
Zerspanungsvolumen bei der Bearbeitung von 
Strukturbauteilen aus Titan in der Luft- und Raumfahrtindustrie. 

•   Sie gilt als bewährte Lösung bei der Bearbeitung von Turbolader 
aus rostfreien Stählen in der Automobilindustrie.  

 Sie erzielen maximale Metallzerspanungsvolumen mit den 
hochentwickelten Bearbeitungslösungen von Kennametal. 

 Besuchen Sie uns im Internet auf kennametal.com, oder kontaktieren Sie unseren 
zuständigen Außendienstmitarbeiter oder einen von uns autorisierten Handelspartner. 

 Bearbeitung von Titan und 
rostfreien Stählen mit der 
neuen Frässorte KCSM40™ 
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 SN Scheibenfräser eignen sich ideal für Anwendungen mit größeren radialen 
Schnitttiefen, bei denen die Schnittkräfte auf zwei Wendeschneidplatten 
aufgeteilt werden. Diese Fräser bieten Nutenbreiten von 4–14 mm und 
Fräserdurchmesser von 80–250 mm und sie bieten eine wirtschaftliche 
Lösung für eine gleichmäßige Zerspanung. 

 •  Fräser für Fräsdornaufnahme erhältlich. 

•  Wendeschneidplatten mit vier Schneidkanten. 

•   Die versetzten Keilnuten in der Aufnahmebohrung werden
für mehrere gekoppelte Fräser verwendet. 

•  Nutenbreite 4–14 mm. 

•  Drei verfügbare Wendeschneidplatten-Geometrien: -GP, -GE und -T. 

•  Nur ein Ersatzteil erforderlich.  

 SN Schmale 
Scheibenfräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 90° SN Schmale Scheibenfräser 
 Fräserkörper • Typ A, Fräsdornaufnahme     

Bestellnr. D1 B min
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
1244389 80 4 192.529 1,0 170.023

1191306 100 4 192.529 1,0 170.023

1244398 100 5 192.530 1,0 170.023

1244368 100 6 192.531 3,0 170.025

1244370 125 4 192.529 1,0 170.023

1244371 125 5 192.530 1,0 170.023

1244374 125 10 192.532 3,0 170.025

1244375 125 12 192.532 3,0 170.025

1244394 160 4 192.529 1,0 170.023

1244376 160 5 192.530 1,0 170.023

1244379 160 10 192.532 3,0 170.025

1244395 200 8 192.531 3,0 170.025

1244385 250 6 192.531 3,0 170.025

1244386 250 8 192.531 3,0 170.025

��  Ersatzteile 

��  SN • Fräsdornaufnahme • Dreiseitiges Fräsen  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min CDX THUB Z Z eff.

Wende-
schneid-
platte 1 kg

1244389 4.96082-204 80 27 45 4,0 15 12,0 10 5 SNHX1102___ 0,30

1191306 4.96102-204 100 27 45 4,0 25 12,0 12 6 SNHX1102___ 0,40

1244398 4.96102-205 100 27 45 5,0 25 12,0 12 6 SNHX11T3___ 0,40

1244368 4.96102-206 100 27 45 6,0 25 12,0 10 5 SNHX1203___ 0,40

1244370 4.96124-204 125 40 58 4,0 30 12,0 14 7 SNHX1102___ 0,50

1244371 4.96124-205 125 40 58 5,0 30 12,0 14 7 SNHX11T3___ 0,60

1244374 4.96124-210 125 40 58 10,0 30 12,0 12 6 SNHX12L5___ 0,80

1244375 4.96124-212 125 40 58 12,0 30 12,0 12 4 SNHX12L5___ 0,90

1244394 4.96164-204 160 40 68 4,0 44 12,0 18 9 SNHX1102___ 0,90

1244376 4.96164-205 160 40 68 5,0 44 12,0 18 9 SNHX11T3___ 0,90

1244379 4.96164-210 160 40 68 10,0 44 12,0 16 8 SNHX12L5___ 1,40

1244395 4.96205-208 200 50 72 8,0 62 12,0 18 6 SNHX1203___ 1,80

1244385 4.96255-206 250 50 72 6,0 86 12,0 24 12 SNHX1203___ 4,20

1244386 4.96255-208 250 50 72 8,0 86 12,0 24 8 SNHX1203___ 4,50

 •  Nutenbreiten von 4–14 mm. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Drei Spanformgeometrien verfügbar. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Nur ein Ersatzteil erforderlich.  
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 90° SN Schmale Scheibenfräser 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .T..GP KCPM40 .T..GP KCPM40 ..T KCPM40

P3 –P4 .T..GP KCPK30 .T..GP KCPM40 ..T KCPM40

P5 –P6 .T..GP KCPK30 ..T KCPK30 ..T KCPM40

M1 –M2 .T..GP KC725M .T..GP KC725M ..T KC725M

M3 .T..GP KCPM40 .T..GP KCPM40 ..T KCPM40

K1 –K2 ..T KC520M ..T KC520M ..T KC520M

K3 .T..GP KCPK30 .T..GP KCPK30 ..T KCPK30

N1 –N2 .F..GE KC510M .F..GE KC510M .T..GP K110M

N3 .T..GP K110M .T..GP K110M .T..GP K110M

S1 –S2 .T..GP KC725M .T..GP KC725M ..T KC725M

S3 .T..GP KCPM40 .T..GP KCPM40 ..T KCPM40

S4 .T..GP KC725M ..T KC725M ..T KC725M

H1 .F..GE KC510M – – – –

��  SNHX-T 

Katalognummer D S L10 hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

72
5M

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

SNHX1102T 11,00 2,30 11,00 0,16 4 – – – � – �

SNHX1103T 11,00 2,70 11,00 0,16 4 – – – � � �

SNHX1203T 12,70 3,20 12,70 0,16 4 – – – � – �

SNHX1204T 12,70 4,00 12,70 0,11 4 – – – � – –

SNHX12045T 12,70 4,50 12,70 0,11 4 – – – � – –

SNHX1205T 12,70 5,40 12,70 0,11 4 – – – � – –

P � � � �

M � � �

K � � � �

N � �

S �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SNHX-T • SNHX-NGE     

 SNHX-T   

��  SNHX-NGE 

Katalognummer D S L10 hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

72
5M

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

SNHX11T3PZFNGE 11,00 2,70 11,00 0,05 4 – � – – – –

SNHX1203PZFNGE 12,70 3,20 12,70 0,04 4 – � – – – –

SNHX12L5PZFNGE 12,70 5,40 12,70 0,04 4 � � – – – –

 SNHX-NGE 
  

 •  Positive Spanformgeometrie für leichte Bearbeitungen. 

•  Vier Schneidkanten.                                    
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 SNHX-T 

 SNHX-NGE 

 •  Mittlere bis Schruppbearbeitung. 

•  Schneidengeometrie mit negativer Fase. 

•  Vier Schneidkanten.  
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 90° SN Schmale Scheibenfräser 

��  SNHX-NGP 

Katalognummer D S L10 hm
Schneid-
kanten K

11
0M

K
C

51
0M

K
C

52
0M

K
C

72
5M

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

SNHX1102PZTNGP 11,00 2,30 11,00 0,14 4 � – – � � �

SNHX11T3PZTNGP 11,00 2,70 11,00 0,14 4 – – – � – �

SNHX1203PZTNGP 12,70 3,20 12,70 0,14 4 � – – � � �

SNHX12L4PZTNGP 12,70 4,00 12,70 0,14 4 – – – – � –

SNHX12L5PZTNGP 12,70 5,40 12,70 0,14 4 � – – � � –

P � � � �

M � � �

K � � � �

N � �

S �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten • SNHX-NGP     

 SNHX-NGP 

  

 •  Vier Schneidkanten.  

•  Hohe Vorschübe für Härten von bis zu 55 HRC.                                    

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..GE 0,13 0,42 0,70 0,09 0,30 0,50 0,07 0,23 0,38 0,06 0,20 0,33 0,06 0,18 0,30 .F..GE

.T..GP 0,23 0,47 0,70 0,17 0,34 0,50 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .T..GP

..T 0,23 0,56 0,82 0,17 0,40 0,59 0,13 0,30 0,44 0,11 0,26 0,38 0,10 0,24 0,35 ..T

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 SNHX-NGP 
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 Die LN Scheibenfräser sind für die Anwendung mit Fräsdornen und Aufsteckfräser-Werkzeugaufnahmen 
geeignet für Nutbreiten von 6–13 mm. Fräserdurchmesser stehen von 80–160 mm zur Verfügung. 
Die Schnittbreiten können problemlos in Schritten von 0,50 mm eingestellt werden. 

 •  Fräser für Fräsdorne und Aufsteckfräser-Werkzeugaufnahmen erhältlich. 

•  Einstechbreite 6–13 mm. 

•  Die Schnittbreite kann entsprechend dem Diagramm, „Technische Informationen: 
Mögliche Wendeschneidplatten-Kombinationen“, um 0,5 mm oder 1,0 mm 
geändert werden. In diesem Fall müssen auch die Wendeschneidplatte und 
die Wendeschneidplatten-Schraube gewechselt werden. 

•  Versetzte Mitnahmenuten in der Aufnahmebohrung. 

•  Positive Spanformgeometrien. 

•  Einfache Schnittbreiteneinstellung mittels unterschiedlicher 
Dicken der Wendeschneidplatten. 

•  Vollnut- und Schulterfräsen. 

•  Wendeschneidplatten mit neutraler und positiver Spanformgeometrie 
stehen als Standard zur Verfügung. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Nur ein Ersatzteil erforderlich.  

 LN Schmale 
Scheibenfräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 90° LN Schmale Scheibenfräser 
 Fräserkörper • Typ A, Fräsdornaufnahme     

Bestellnr. D1 B min
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
1131438 80 6 MS1280 3,0 DT15

1131447 80 8 MS1282 3,0 DT15

1150508 100 6 MS1280 3,0 DT15

1130249 100 8 MS1282 3,0 DT15

1130477 125 6 MS1280 3,0 DT15

1130615 160 6 MS1280 3,0 DT15

1130595 160 10 MS1282 3,0 DT15

1130608 160 12 MS1284 3,0 DT15

1150527 200 8 MS1282 3,0 DT15

��  Ersatzteile 

��  LN • Fräsdornaufnahme • Dreiseitiges Fräsen  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min CDX THUB Z Z eff.

Wende-
schneid-
platte 1 kg

1131438 80F08NS90LN12N06 80 27 44 6 16 12,0 8 4 LNE_1235___ 0,30

1131447 80F08NS90LN12N08 80 27 44 8 16 12,0 8 4 LNE_1245___ 0,35

1150508 100G10NS90LN12N06 100 32 52 6 22 12,0 10 5 LNE_1235___ 0,40

1130249 100G10NS90LN12N08 100 32 52 8 22 12,0 10 5 LNE_1245___ 0,50

1130477 125H12NS90LN12N06 125 40 63 6 30 12,0 12 6 LN__1235 0,70

1130615 160H16NS90LN12N06 160 40 63 6 46 12,0 16 8 LNE_1235___ 1,10

1130595 160H15NS90LN12N10 160 40 63 10 46 12,0 15 5 LNE_1245 1,60

1130608 160H15NS90LN12N12 160 40 63 12 46 12,0 15 5 LNE_1255___ 1,60

1150527 200J18NS90LN12N08  * 200 50 75 8 60 12,0 18 9 LNE_1245___ 2,00

 •  Nutenbreiten von 6–13 mm. 

•  Einfache Schnittbreiteneinstellung mittels unterschiedlicher 
Dicken der Wendeschneidplatten. 

•  Dreiseitiges Fräsen. 

•  Wendeschneidplatten mit neutraler und positiver Spanformgeometrie 
stehen als Standard zur Verfügung. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Nur ein Ersatzteil erforderlich. 

•  Winkel des Nutgrund: 2°.  

•  Maximale Toleranz der Nutbreite: +/-0,05 mm  
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 Seite zwei Wendeschneidplatte 

 HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten. 
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90° LN Schmale Scheibenfräser
Fräserkörper • Typ B, Aufsteckfräser

Bestellnr. D1 B min
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
1131463 80 6 MS1280 3,0 DT15

1131472 80 8 MS1282 3,0 DT15

1130277 100 6 MS1280 3,0 DT15

1130283 100 8 MS1282 3,0 DT15

1130506 125 10 MS1282 3,0 DT15

1150511 160 6 MS1280 3,0 DT15

1150513 160 8 MS1282 3,0 DT15

1150524 160 10 MS1282 3,0 DT15

��Ersatzteile

��LN • Aufsteckfräser • Dreiseitiges Fräsen 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min CDX L1 Z Z U

Wende-
schneid-
platte 1 kg

1131463 80Y08RS90LN12N06 80 22 40 6 16,00 50,0 8 4 LNE_1235___ 0,65

1131472 80Y08RS90LN12N08 80 22 40 8 16,00 50,0 8 4 LNE_1245___ 0,75

1130277 100Y10RS90LN12N06 100 27 50 6 22,00 50,0 10 5 LNE_1235___ 1,00

1130283 100Y10RS90LN12N08 100 27 50 8 22,00 50,0 10 5 LNE_1245___ 1,20

1130506 125Y12RS90LN12N10 125 40 70 10 26,00 50,0 12 4 LNE_1245___ 1,50

1150511 160Y16RS90LN12N06 160 40 70 6 43,00 50,0 16 8 LNE_1235___ 1,85

1150513 160Y16RS90LN12N08 160 40 70 8 43,00 50,0 16 8 LNE_1245___ 2,15

1150524 160Y15RS90LN12N10 160 40 70 10 43,00 50,0 15 5 LNE_1245___ 2,45

•  Nutenbreiten von 6–11 mm. 

•  Einfache Schnittbreiteneinstellung mittels unterschiedlicher  
Dicken der Wendeschneidplatten. 

•  Erhältlich in Rechtsausführung und für vollseitiges Fräsen. 

•  Wendeschneidplatten mit neutraler und positiver Spanformgeometrie 
stehen als Standard zur Verfügung. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Nur ein Ersatzteil erforderlich. 

•  Winkel des Nutgrund: 2°.  

•  Maximale Toleranz der Nutbreite: +/-0,05 mm 
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90° LN Schmale Scheibenfräser
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 LNE.. KCPM40 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

P3–P4 LNE.. KCPK30 LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

P5–P6 LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KCPM40

M1–M2 LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M

M3 LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

K1–K2 LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCK15

K3 LNE.. KC520M LNE.. KCK15 LNE.. KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 LNE.. KC725M LNE.. KC725M .S..GP KC725M

S3 LNE.. KC725M LNE.. KCPM40 .S..GP KCPM40

S4 LNE.. KC725M .S..GP KC725M .S..GP KC725M

H1 – – – – – –

��LNEU-R

Katalognummer LI W S R� hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40

LNEU1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 � � – – �

LNEU1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 � � – – �

LNEU1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 � � – � �

LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,04 4 – � – – –

LNEU1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 – – – – �

LNEU1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,04 4 – � – – �

LNEU1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,04 4 – � – – �

LNEU1240R08 4 12,70 9,52 4,00 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1245R08 12,70 9,52 4,50 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,04 4 – � – – –

LNEU1250R08 12,70 9,52 5,00 0,8 0,05 4 – – – – �

LNEU1255R08 12,70 9,52 5,50 0,8 0,04 4 � � – – �

LNEU1240R16 4 12,70 9,52 4,00 1,6 0,04 4 – � – – –

LNEU1245R16 12,70 9,52 4,50 1,6 0,04 4 � � – – –

LNEU1255R16 12,70 9,52 5,50 1,6 0,04 4 – � – – –

LNEU1245R32 12,70 9,52 4,50 3,2 0,04 4 � � – – –

LNEU1255R32 12,70 9,52 5,50 3,2 0,04 4 – � – – –

P � � �

M � � �

K � � �

N

S �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • 90° LN Nut LNEU

LNEU-R

•  Leichte Bearbeitung.  

•  Vier Schneidkanten. 
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LNEU-R
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LN Schmale Scheibenfräser

��LNEU-SGP

Katalognummer LI W S R� hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40

LNEU1235R03SGP 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,09 4 – � – – –

LNEU1240R03SGP 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R04SGP 12,70 9,52 4,50 0,4 0,09 4 – � – – –

LNEU1250R04SGP 12,70 9,52 5,00 0,4 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R08SGP 12,70 9,52 4,50 0,8 0,09 4 – � – – �

LNEU1250R08SGP 12,70 9,52 5,00 0,8 0,09 4 – � – – –

LNEU1245R16SGP 12,70 9,52 4,50 1,6 0,09 4 – � – – –

P � � �

M � � �

K � � �

N

S �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

LNEU-SGP

•  Vier Schneidkanten. 

•  Mittlere Bearbeitung mit Spanfomgeometrie.  

��LNEQ

Katalognummer LI W S R� hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40

LNEQ1235R03 4 12,70 9,52 3,50 0,3 0,05 4 – � � – –

LNEQ1240R03 4 12,70 9,52 4,00 0,3 0,05 4 – � – � –

LNEQ1245R04 12,70 9,52 4,50 0,4 0,05 4 � � � � –

LNEQ1250R04 12,70 9,52 5,00 0,4 0,05 4 – – � – –

LNEQ1255R04 12,70 9,52 5,50 0,4 0,05 4 – � � – –

LNEQ1260R04 12,70 9,52 6,00 0,4 0,05 4 – � � – �

LNEQ

•  Sehr stabile Geometrie für die Schruppbearbeitung.  

•  Vier Schneidkanten. 
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LNEQ

LNEU-SGP
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90° LN Schmale Scheibenfräser
Technische Informationen: Mögliche Wendeschneidplatten-Kombinationen • Typ A, für Fräsdorn

��  Schnittbreiten der LN Scheibenfräser: Schnittbreitenveränderung mittels Wendeschneidplatten  
und Schrauben. • Für Fräsdorn   

Katalognummer D1 Ap1 max
Ap1 max. 

(neu)
Seite eins Wen-

deschneidplatte* Schraube**

Seite zwei
Wendeschneid-

platte* Schraube**
80F08NS90LN12NO6 80 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

80F08NS90LN12NO6 80 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

80F08NS90LN12NO8 80 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

80F08NS90LN12NO8 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

100G10NS90LN12N06 100 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

100G10NS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

100G10NS90LN12N08 100 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

100G10NS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

125H12NS90LN12N06 125 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

125H12NS90LN12N06 125 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

125H12NS90LN12N10 125 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

125H12NS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H16NS90LN12N06 160 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

160H16NS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

160H16NS90LN12N08 160 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160H16NS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N10 160 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160H15NS90LN12N12 160 12 12.5 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285

160H15NS90LN12N12 160 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285

200J18NS90LN12N06 200 6 6.5 LNE1235 MS-1281 LNE1240 MS-2267

200J18NS90LN12N06 200 6 7 LNE1240 MS-2267 LNE1240 MS-2267

200J18NS90LN12N08 200 8 8.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N08 200 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N10 200 10 10.5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N10 200 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

200J18NS90LN12N12 200 12 12.5 LNE1255 MS-1284 LNE1260 MS-1285

200J18NS90LN12N12 200 12 13 LNE1260 MS-1285 LNE1260 MS-1285

•  LNEx zum Fräsen schmaler Nuten mit Nutenbreiten von 6–13 mm. 

•  Gestattet in Standardfräsern den Einsatz von dickeren 
Wendeschneidplatten. 

•  Die Schnittbreite dieser einzigartigen LNEx-
Wendeschneidplattenausführung für schmale Scheibenfräser kann 
angepasst werden. 

•  Die Schnittbreite kann in Schritten von 0,5 mm bis 1 mm  
vergrößert werden. 

•  Bei der Auswahl der korrekten Wendeschneidplatte hilft Ihnen 
die unten stehende Tabelle mit Kombinationsmöglichkeiten für 
Wendeschneidplatten und Schrauben. 

Seite eins 
Wendeschneidplatte

Seite zwei 
Wendeschneidplatte

* Achtung: Die Variationsmöglichkeiten im Schnittbreitenbereich sind auf eine Größe (Dicke) beschränkt, die größer als die Standard-Wendeschneidplattendicke ist.
** Beim Wechsel zu einer dickeren Wendeschneidplatte müssen Sie die erforderliche längere Schraube verwenden (siehe Diagramm für weitere Informationen).
HINWEIS:  Wenn Fräser mit drei Wendeschneidplattenreihen verwendet werden, bezieht sich obige Tabelle nur auf die äußeren Wendeschneidplatten auf beiden Seiten des Fräsers.  

Wenn Wendeschneidplatten mit einem Radius von 2,40 mm oder mehr verwendet werden, muss der Plattensitz modiiziert werden (auf 2,50 x 45° Fase).
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 90° LN Schmale Scheibenfräser 
 Technische Information: Mögliche Wendeschneidplatten-Kombinationen • Aufsteckfräser     

��  Beispiel: Schnittbreiten von 6,50 mm 

Katalognummer D1 Ap1 max
Ap1 max. 

(neu)
Seite eins Wen-

deschneidplatte* Schraube**

Seite zwei
Wendeschneid-

platte* Schraube**
80Y08RS90LN12N06 80 6 6,5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

 * Achtung: Die Variationsmöglichkeiten im Schnittbreitenbereich sind auf eine Größe (Dicke) beschränkt, die größer als die Standard-Wendeschneidplattendicke ist.
** Beim Wechsel zu einer dickeren Wendeschneidplatte müssen Sie die erforderliche längere Schraube verwenden (siehe Diagramm für weitere Informationen).
HINWEIS:  Wenn Fräser mit drei Wendeschneidplattenreihen verwendet werden, bezieht sich obige Tabelle nur auf die äußeren Wendeschneidplatten auf beiden Seiten des Fräsers. 

Wenn Wendeschneidplatten mit einem Radius von 2,40 mm oder mehr verwendet werden, muss der Plattensitz modii ziert werden (auf 2,50 x 45° Fase). 

��   Schnittbreiten der LN-Scheibenfräser: Schnittbreitenveränderung mittels Wendeschneidplatten 
und Schrauben. • Aufsteckfräser  

Katalognummer D1 Ap1 max
Ap1 max. 

(neu)
Seite eins Wen-

deschneidplatte* Schraube**

Seite zwei
Wendeschneid-

platte* Schraube**
80Y08RS90LN12N06 80 6 6,5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

80Y08RS90LN12N06 80 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281

80Y08RS90LN12N08 80 8 8,5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

80Y08RS90LN12N08 80 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

100Y10RS90LN12N06 100 6 6,5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

100Y10RS90LN12N06 100 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281

100Y10RS90LN12N08 100 8 8,5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

100Y10RS90LN12N08 100 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

125Y12RS90LN12N10 125 10 10,5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

125Y12RS90LN12N10 125 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N06 160 6 6,5 LNE1235 MS-1280 LNE1240 MS-1281

160Y16RS90LN12N06 160 6 7 LNE1240 MS-1281 LNE1240 MS-1281

160Y16RS90LN12N08 160 8 8,5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N08 160 8 9 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N10 160 10 10,5 LNE1245 MS-1282 LNE1250 MS-1283

160Y16RS90LN12N10 160 10 11 LNE1250 MS-1283 LNE1250 MS-1283

 •  LNEx zum Fräsen schmaler Nuten mit Nutenbreiten von 6–11 mm. 

•  Gestattet in Standardfräsern den Einsatz von dickeren Wendeschneidplatten. 

•  Die Schnittbreite dieser einzigartigen LNEx-Wendeschneidplattenausführung 
für schmale Scheibenfräser kann angepasst werden. 

•  Die Schnittbreite kann in Schritten von 0,5 mm oder 1,0 mm vergrößert werden. 

•  Bei der Auswahl der korrekten Wendeschneidplatte hilft Ihnen 
die unten stehende Tabelle mit Kombinationsmöglichkeiten 
für Wendeschneidplatten.  

 Seite eins 
Wendeschneidplatte 

 Seite zwei 
Wendeschneidplatte 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

... 0,17 0,47 0,70 0,12 0,34 0,50 0,09 0,26 0,38 0,08 0,22 0,33 0,07 0,20 0,30 ...

.S..GP 0,23 0,52 0,81 0,17 0,37 0,58 0,13 0,28 0,43 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .S..GP

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     



 Kennametal im Internet 
kennametal.com

 Kennametal bietet weltweit Produkte 
und Dienstleistungen der Spitzenklasse 
an. Unsere Handelspartner kennen 
uns und — was noch viel wichtiger 
ist — sie kennen Sie. Sie wissen am 
besten, wie Sie die globale Stärke von 
Kennametal in Ihrer Branche, in Ihrer 
Region und für Ihr Unternehmen optimal 
nutzen können. 

 FINDEN SIE UNSEREN 
AUTORISIERTEN HANDEL-
SPARTNER IN IHRER NÄHE. 

 Ganz gleich, ob Sie Dreh-, Fräs- oder Bohrbearbeitungen durchführen – 
die Marken von Kennametal bieten Ihnen die Hochleistungswerkzeuge, 
die Sie benötigen. Wir bieten Standard- und kundenspezifi sche 
Lösungen für ein breites Anwendungsspektrum. 

 FINDEN SIE DIE AKTUELLSTEN PRODUKTINFORMATIONEN. 

 Unsere Kunden sind uns wichtig. 
Wir möchten Ihnen den besten 
Kundendienst der Branche bieten. 
Falls Sie Empfehlungen oder 
Fragen haben, senden Sie uns 
einfach eine E-Mail. Wir bemühen 
uns, alle Anfragen innerhalb von 24 
Stunden zu beantworten. 

 WENDEN SIE SICH 
VERTRAUENSVOLL 
AN UNS. 

 Finden Sie Informationen über unsere aktuellsten 
Produkt-Kampagnen und Kataloge. 

 Registrieren Sie sich auf Konnect, 
um den kompletten Funktionsumfang 
der Kennametal Website für 
Online-Bestellungen zu nutzen. 
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 Die KSSM Scheibenfräser sind mit festen und einstellbaren Schnittbreiten 
verfügbar. Aufgrund der umfangreichen Wendeschneidplatten, Sorten und 
Geometrien für die meisten Werkstoffe stellen die KSSM Scheibenfräser mit fester 
Schnittbreite eine kostengünstige Lösung für den allgemeinen Maschinenbau dar. 
Die präzise Einstellbarkeit der Schnittbreiten garantiert gleichmäßige Nutenbreiten. 
Des Weiteren können Sie das Werkzeug durch einen Wechsel der Kassetten 
problemlos von rechts- auf linksschneidend umstellen. 

 •  Fräser für die Fräsdornaufnahme und als Aufsteckfräser sowie mit festen 
oder einstellbaren Schnittbreiten erhältlich. 

•  Maximale Nutbreiten: 

 — Fräser mit festen Schnittbreiten IC 10: 9,1 mm und 15,8 mm.         

 — Fräser mit festen Schnittbreiten IC 12: 11,7 mm und 19,8 mm.           

 — Fräser mit einstellbaren Schnittbreiten IC 10: 14–18 mm.          

 — Fräser mit einstellbaren Schnittbreiten IC 12: 18–23,30 mm.

•  Schnelle Einstellbarkeit. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Geometrien und Sorten zur 
Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Wendeschneidplatten mit Schlichtfasen für überragende Oberfl ächengüten. 

•  Fräser-Durchmesserbereich von 100–315 mm.    

•  Wendeschneidplatten mit Schneideckenradien von 0,4–6,35 mm.  

 KSSM™ 
Scheibenfräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 
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 KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Feste Schnittbreite 
 Fräserkörper • Fräsdornaufnahme     

��  Ersatzteile  

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
100 MS2148 2,0 DT9IP

125 MS2148 2,0 DT9IP

160 MS2148 2,0 DT9IP

200 MS2148 2,0 DT9IP

  HINWEIS:  Verwenden Sie für eine überragende Ober� ächengüte linksschneidende Wendeschneidplatten. 
Wendeschneidplatten-Radien �1,6 mm (0.062") haben keine Schlichtfasen. 

��  Fräsdornaufnahme • 10 mm IC • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
3330975 160H11LP90SP10 160 40 54,8 52,6 16,0 9,1 11 11 13660 1,57

3330978 200J13LP90SP10 200 50 68,8 65,3 16,0 9,1 13 13 12200 2,56

��  Fräsdornaufnahme • 10 mm IC • Rechtsschneidend  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
3330528 100G10RP90SP10  * 100 32 46,8 26,3 16,0 9,1 10 10 17200 0,54

3330531 125H11RP90SP10  * 125 40 54,8 34,8 16,0 9,1 11 11 15400 0,86

3330974 160H11RP90SP10 160 40 54,8 52,6 16,0 9,1 11 11 13660 1,57

3330977 200J13RP90SP10 200 50 68,8 65,3 16,0 9,1 13 13 12200 2,56

 HINWEIS:  Verwenden Sie für eine überragende Ober� ächengüte Wendeschneidplatten in Rechtsausführung.
*Standardprodukt mit auftragsabhängiger Fertigung. Bitte beachten Sie dass Standardpreise, Lieferzeiten und Mindestbestellmengen Anwendung i nden. 
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 •  Fräser in Rechts- und Linksausführung mit 9,1 mm Schnittbreite. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten 
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Verschiedene Eckenradien verfügbar. 

•  Wendeschneidplatten mit Schlichtfasen für überragende Ober� ächengüten.  
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Feste Schnittbreite
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

D1
Wendeschneidplatten- 

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
100 MS2148 2,0 DT9IP

125 MS2148 2,0 DT9IP

160 MS2148 2,0 DT9IP

200 MS2148 2,0 DT9IP

HINWEIS:  Verwenden Sie für eine überragende Ober�ächengüte Wendeschneidplatten in Rechts- und Linksausführung.  
Wendeschneidplatten-Radien �1,6 mm (0.062") haben keine Schlichtfasen.

HINWEIS: *Standardprodukt mit auftragsabhängiger Fertigung. Bitte beachten Sie dass Standardpreise, Lieferzeiten und Mindestbestellmengen Anwendung inden.

��Ersatzteile

��Fräsdornaufnahme • 10 mm IC • Dreiseitig schneidend (Vollnutenfräsen) 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX THUB B min Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
3330527 100G10NP90SP10N16K  * 100 32 46,8 26,4 13,9 15,83 10 5 17200 0,46

3330530 125H12NP90SP10N16K 125 40 54,8 34,9 13,9 15,83 12 6 15400 0,76

3330973 160H12NP90SP10N16K 160 40 54,8 52,2 13,9 15,83 12 6 13660 1,40

3330976 200J14NP90SP10N16K 200 50 68,8 65,2 13,9 15,83 14 7 12200 2,26

•  Neutrale Scheibenfräser (Vollnuten). 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Wendeschneidplatten mit Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

D1
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
100 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM32

125 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

160 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

��Ersatzteile

��Fräsdornaufnahme • Zweiseitig schneidend • Rechtsschneidend 

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus.  

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 THUB V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2442596 100G06RK90SP10N14K 100 32 46,8 25,9 13,9 13,9 1,0 9,1 6 6 17250 0,50

2442602 125H08RK90SP10N14K 125 40 54,8 34,4 13,9 13,9 1,0 9,1 8 8 15450 0,80

2443456 160H10RK90SP10N14K 160 40 54,8 51,9 13,9 13,9 1,0 9,1 10 10 13650 1,50
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KSSM™ Fräserkörper • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme 

D1
Kassette,  

links Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
100 LK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM32

160 LK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

��Ersatzteile

��Fräsdornaufnahme • Zweiseitig schneidend • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 THUB V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2442597 100G06LK90SP10N14K 100 32 46,8 25,9 13,9 13,9 1,0 9,1 6 6 17250 0,50

2443457 160H10LK90SP10N14K 160 40 54,8 51,9 13,9 13,9 1,0 9,1 10 10 13650 1,50

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

D1
Kassette,  

links Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
200 LK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

250 LK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

��Ersatzteile

��Fräsdornaufnahme • Zweiseitig schneidend • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 THUB V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443484 200J14LK90SP10N16K 200 50 68,8 64,9 15,9 15,9 1,0 9,1 14 14 12200 2,80

2443505 250J18LK90SP10N16K 250 50 68,8 89,9 15,9 15,9 1,0 9,1 18 18 10900 4,70

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

D1
Kassette,  

links
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
100 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM32

125 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

160 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

200 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

��Ersatzteile

��Scheibenfräser mit Fräsdornaufnahme • Verstellbereich 14–16 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX THUB B min B max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2442595 100G06NK90SP10N14K 100 32 46,8 25,9 13,9 14 16 6 3 17250 0,50

2442601 125H08NK90SP10N14K 125 40 54,8 34,4 13,9 14 16 8 4 15450 0,80

2443455 160H10NK90SP10N14K 160 40 54,8 51,9 13,9 14 16 10 5 13650 1,50

2443479 200J14NK90SP10N14K 200 50 68,8 64,9 13,9 14 16 14 7 12200 2,40

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

D1
Kassette,  

links
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
125 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

160 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

250 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

315 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11

��Ersatzteile

��Scheibenfräser mit Fräsdornaufnahme • Verstellbereich 16–18 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX THUB B min B max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443434 125H08NK90SP10N16K 125 40 54,8 34,4 15,9 16 18 8 4 15450 1,00

2443458 160H10NK90SP10N16K 160 40 54,8 51,9 15,9 16 18 10 5 13650 1,80

2443503 250J18NK90SP10N16K 250 50 68,8 89,9 15,9 16 18 18 9 10900 4,70

2443521 315K20NK90SP10N16K 315 60 83,8 114,9 15,9 16 18 20 10 9700 7,70

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ B, Fräsdornaufnahme 

D1
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

100 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1556

125 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559

160 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser • Zweiseitig schneidend • Rechtsschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2442599 100Y06RK90SP10N14K  * 100 27 48,0 24,4 50,8 1,0 9,1 6 6 17250 0,90

2443444 125Y08RK90SP10N14K 125 32 58,0 31,9 50,8 1,0 9,1 8 8 15450 1,40

2443468 160Y10RK90SP10N14K 160 40 70,0 43,4 50,8 1,0 9,1 10 10 13650 2,00

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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HINWEIS: *Standardprodukt mit auftragsabhängiger Fertigung. Bitte beachten Sie dass Standardpreise, Lieferzeiten und Mindestbestellmengen Anwendung inden.
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

D1
Kassette, 

links Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

100 LK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1556

125 LK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

200 LK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser • Zweiseitig schneidend • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2442600 100Y06LK90SP10N14K 100 27 48,0 24,4 36,8 1,0 9,1 6 6 17250 0,90

2443445 125Y08LK90SP10N14K 125 32 58,0 31,9 36,8 1,0 9,1 8 8 15450 1,40

2443469 160Y10LK90SP10N14K 160 40 70,0 43,4 36,8 1,0 9,1 10 10 13650 2,00

2443493 200Y14LK90SP10N14K 200 40 90,0 53,4 36,8 1,0 9,1 14 14 12200 3,70

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

D1
Kassette, 

links
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
Spannschraube
mit Zylinderkopf

100 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1556

125 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

200 LK90SP1014 RK90SP1014 W14 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

��Ersatzteile

��Aufsteckfräser • Verstellbereich 14–16 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V B min B max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2442598 100Y06NK90SP10N14K 100 27 48,0 24,4 50,8 1,0 14 16 6 3 17250 0,90

2443443 125Y08NK90SP10N14K 125 32 58,0 31,9 50,8 1,0 14 16 8 4 15450 1,40

2443467 160Y10NK90SP10N14K 160 40 70,0 43,4 50,8 1,0 14 16 10 5 13650 2,00

2443491 200Y14NK90SP10N14K 200 40 90,0 53,4 50,8 1,0 14 16 14 7 12200 3,70

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus.  

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 • Einstellbar
Fräserkörper • 10 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

D1
Kassette,  

links
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

200 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

250 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

315 LK90SP1016 RK90SP1016 W16 MW25 MS2148 2,0 TTP9 CP1416 THW3M STCM11 —

��Ersatzteile

��Scheibenfräser/Aufsteckfräser • Verstellbereich 16–18 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V B min B max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443446 125Y08NK90SP10N16K  * 125 32 58,0 31,9 50,8 1,0 16 18 8 4 15450 1,60

2443470 160Y10NK90SP10N16K 160 40 70,0 43,4 50,8 1,0 16 18 10 5 13650 2,20

2443494 200Y14NK90SP10N16K  * 200 40 90,0 53,4 50,8 1,0 16 18 14 7 12200 4,10

2443512 250Y18NK90SP10N16K 250 60 130,0 58,4 50,8 1,0 16 18 18 9 10900 6,40

2443530 315Y20NK90SP10N16K 315 60 130,0 90,9 50,8 1,0 16 18 20 10 9700 9,50

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus.  

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 

HINWEIS: *Standardprodukt mit auftragsabhängiger Fertigung. Bitte beachten Sie dass Standardpreise, Lieferzeiten und Mindestbestellmengen Anwendung inden.
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 KSSM™ Scheibenfräser • IC 10 
 KSSM™ Wendeschneidplatten SP.T10T3…     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPK30

P3 –P4 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30

P5 –P6 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M1 –M2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KC725M

K1 –K2 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15

K3 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M

N1 –N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

N3 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

S1 –S2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

S3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KC725M

S4 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

H1 – – – – – –

��  SPCT-LD2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
TP

K
20

SPCT10T304PPELLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,04 4 – – � – – – – –

SPCT10T304PPERLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,04 4 – – � – – – – –

SPCT10T3PPELLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,04 4 – – � – – – – –

SPCT10T3PPERLD2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,04 4 – � � – – � – –

SPCT10T312PPELLD2 10 3,97 10,00 2,70 1,2 0,04 4 – – � – – – – –

SPCT10T312PPERLD2 10 3,97 10,00 2,70 1,2 0,04 4 – – � – – – – –

SPCT10T316ENLD2 10 3,97 10,00 — 1,6 0,04 4 – – � – – – � –

SPCT10T320ENLD2 10 3,97 10,00 — 2,0 0,04 4 – – � – – – – –

P � � �

M � � � �

K � � � � �

N �

S �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 SPCT-LD2 

  

 •  Wendeschneidplatte für leichte Anwendungen. 

•  Vier Schneidkanten.                                    

��  SPCT-LE 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
TP

K
20

SPCT10T304PPFLLE 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – –

SPCT10T304PPFRLE 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – –

SPCT10T3PPFLLE 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – –

SPCT10T3PPFRLE 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – –

SPCT10T312PPFRLE 10 3,97 10,00 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – –

SPCT10T320FNLE 10 3,97 10,00 — 2,0 0,02 4 � – – – – – – –

 SPCT-LE 

 •  Wendeschneidplatte für leichte Anwendungen. 

•  Vier Schneidkanten.                                    
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 SPCT-LD2 
 SPCT-LE 

 KSSM™ Wendeschneidplatten SP.T10T3... 
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 KSSM 90° Scheibenfräser • IC 10 

��  SPET-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
TP

K
20

SPET10T304PPELGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,08 4 – – � � � – – –

SPET10T304PPERGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,4 0,08 4 – – � � � – – –

SPET10T3PPELGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 – � � � � – – –

SPET10T3PPERGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 – � � � � � – –

SPET10T3PPSLGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 – – � – � – – –

SPET10T3PPSRGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 – � � � � – – –

P � � �

M � � � �

K � � � � �

N �

S �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 SPET-GB2 

  

 •  Mittlere bis Schruppbearbeitung. 

•  Vier Schneidkanten.                                    

��  SPPT-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
TP

K
20

SPPT10T3PPERGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,08 4 – – – � � – – –

SPPT10T3PPSRGB2 10 3,97 10,00 2,70 0,8 0,13 4 – – – � � – – �

 SPPT-GB2 

 •  Vier Schneidkanten.                                    

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LE 0,12 0,42 0,70 0,08 0,30 0,50 0,06 0,23 0,38 0,06 0,20 0,33 0,05 0,18 0,30 .F..LE

.F..LD 0,12 0,42 0,70 0,08 0,30 0,50 0,06 0,23 0,38 0,06 0,20 0,33 0,05 0,18 0,30 .F..LD

.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2

.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD

.E..GB2 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB2

.S..GB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB

.S..GB2 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB2

.S..GN 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GN

 SPET-GB2 
 SPPT-GB2 

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Feste Schnittbreite
Fräserkörper • Typ A, Fräsdornaufnahme

HINWEIS:  Verwenden Sie für eine überragende Ober�ächengüte linksschneidende Wendeschneidplatten.  
Wendeschneidplatten-Radien �1,6 mm (0.062") haben keine Schlichtfasen.

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten- 

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
160 MS2078 4,0 DT15IP

200 MS2078 4,0 DT15IP

250 MS2078 4,0 DT15IP

��Fräsdornaufnahme • 12 mm IC • Linksschneidend

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
3330985 160H12LP90SD12 160 40 54,8 52,6 20,0 11,7 12 12 9170 1,96

3330988 200J14LP90SD12 200 50 68,8 65,6 20,0 11,7 14 14 8210 3,18

3330991 250J16LP90SD12  * 250 50 68,8 90,6 20,0 11,7 16 16 7300 5,29

��Fräsdornaufnahme • 12 mm IC • Rechtsschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
3330984 160H12RP90SD12 160 40 54,8 52,6 20,0 11,7 12 12 9170 1,96

3330987 200J14RP90SD12 200 50 68,8 65,6 20,0 11,7 14 14 8210 3,18

3330990 250J16RP90SD12  * 250 50 68,8 90,6 20,0 11,7 16 16 7300 5,29

•  Fräser in Rechts- und Linksausführung. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Wendeschneidplatten mit Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Feste Schnittbreite
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

HINWEIS:  Verwenden Sie für eine überragende Ober�ächengüte linksschneidende Wendeschneidplatten.  
Wendeschneidplatten-Radien �1,6 mm (0.062") haben keine Schlichtfasen.

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
160 MS2078 4,0 DT15IP

200 MS2078 4,0 DT15IP

250 MS2078 4,0 DT15IP

��Fräsdornaufnahme • 12 mm IC • Dreiseitig schneidend (Vollnutenfräsen) 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX THUB B min Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
3330983 160H14NP90SD12N20K 160 40 54,8 52,2 17,9 19,8 14 7 9170 1,85

3330986 200J18NP90SD12N20K 200 50 68,8 65,2 17,9 19,8 18 9 8210 3,11

3330989 250J22NP90SD12N20K 250 50 68,8 90,4 17,9 19,8 22 11 7300 5,14

•  Neutrale Scheibenfräser (Vollnuten). 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Wendeschneidplatten mit Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 



kennametal.com U40

KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

��Ersatzteile 

D1
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
125 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

160 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

��Fräsdornaufnahme • Zweiseitig schneidend • Rechtsschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 THUB V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443438 125H08RK90SD12N18K 125 40 54,8 34,0 18,1 18,2 1,3 11,7 8 8 10350 1,00

2443462 160H10RK90SD12N18K 160 40 54,8 51,5 18,1 18,2 1,3 11,7 10 10 9150 1,80

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme 

��Ersatzteile 

D1
Kassette,  

links Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
125 LK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

160 LK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

315 LK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

��Fräsdornaufnahme • Zweiseitig schneidend • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 THUB V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443439 125H08LK90SD12N18K 125 40 54,8 34,0 18,1 18,2 1,3 11,7 8 8 10350 1,00

2443463 160H10LK90SD12N18K 160 40 54,8 51,5 18,1 18,2 1,3 11,7 10 10 9150 1,80

2443526 315K18LK90SD12N18K 315 60 83,8 114,5 18,1 18,2 1,3 11,7 18 18 6500 8,40

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 



kennametal.com U42

KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ A, Fräsdornaufnahme

��Ersatzteile 

D1
Kassette,  

links
Kassette,  

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid- 
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
125 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

160 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

200 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

250 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

315 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

��Scheibenfräser mit Fräsdornaufnahme • Verstellbereich 18–20,7 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min B max CDX THUB Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443437 125H08NK90SD12N18K 125 40 54,8 18 20,7 34,0 18,2 8 4 10350 1,00

2443461 160H10NK90SD12N18K 160 40 54,8 18 20,7 51,5 18,2 10 5 9150 1,80

2443485 200J14NK90SD12N18K 200 50 68,8 18 20,7 64,5 18,2 14 7 8200 3,00

2443506 250J16NK90SD12N18K  * 250 50 68,8 18 20,7 89,5 18,2 16 8 7350 5,00

2443524 315K18NK90SD12N18K 315 60 83,8 18 20,7 114,5 18,2 18 9 6500 8,40

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.



kennametal.com  U43

N
ut

en
- 

un
d 

Sc
he

ib
en

fr
äs

er

KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC •  Typ A, Fräsdornaufnahme

��Ersatzteile 

D1
Kassette,  

links
Kassette,  

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube
125 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

160 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

200 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

315 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11

��Scheibenfräser mit Fräsdornaufnahme • Verstellbereich 20,7–23,3 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min B max CDX THUB Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443440 125H08NK90SD12N20K 125 40 54,8 20,7 23,3 34,0 20,8 8 4 10350 1,20

2443464 160H10NK90SD12N20K  * 160 40 54,8 20,7 23,3 51,5 20,8 10 5 9150 2,10

2443488 200J14NK90SD12N20K  * 200 50 68,8 20,7 23,3 64,5 20,8 14 7 8200 3,50

2443527 315K18NK90SD12N20K 315 60 83,8 20,7 23,3 114,5 20,8 18 9 6500 9,70

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Zwei Mitnahmenuten für eine versetzte Montage. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ B, Fräsdornaufnahme

��Ersatzteile 

D1
Kassette,  

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannchraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann- 
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

��Aufsteckfräser • Zweiseitig schneidend • Rechtsschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443450 125Y08RK90SD12N18K 125 32 58,0 31,9 51,0 1,3 11,7 8 8 10350 1,60

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

��Aufsteckfräser • Zweiseitig schneidend • Rechtsschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443453 125Y08RK90SD12N20K 125 32 58,0 31,9 51,0 1,3 11,7 8 8 10350 1,70

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1
Kassette, 

links Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 LK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

��Aufsteckfräser • Zweiseitig schneidend • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443451 125Y08LK90SD12N18K 125 32 58,0 31,9 33,0 1,3 11,7 8 8 10350 1,60

2443475 160Y10LK90SD12N18K 160 40 70,0 43,4 33,0 1,3 11,7 10 10 9150 2,30

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1
Kassette, 

links Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 LK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

200 LK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

��Aufsteckfräser • Zweiseitig schneidend • Linksschneidend 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 CDX L1 V Ap1 max Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443454 125Y08LK90SD12N20K 125 32 58,0 31,9 30,4 1,3 11,7 8 8 10350 1,70

2443502 200Y14LK90SD12N20K  * 200 40 90,0 53,4 30,4 1,3 11,7 14 14 8200 4,60

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 

HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1
Kassette,  

links
Kassette,  

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

250 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

315 LK90SD1218 RK90SD1218 W18 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

��Aufsteckfräser • Verstellbereich 18–20,7 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min B max CDX L1 Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443449 125Y08NK90SD12N18K 125 32 58,0 18 20,7 31,9 51,0 8 4 10350 1,60

2443473 160Y10NK90SD12N18K 160 40 70,0 18 20,7 43,4 51,0 10 5 9150 2,30

2443515 250Y16NK90SD12N18K  * 250 60 130,0 18 20,7 58,4 51,0 16 8 7350 6,70

2443536 315Y18NK90SD12N18K  * 315 60 130,0 18 20,7 90,9 51,0 18 9 6500 10,04

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus.  

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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HINWEIS: *Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12 • Einstellbar
Fräserkörper • 12 mm IC • Typ B, Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1
Kassette,  

links
Kassette, 

rechts Klemmkeil Exzenterstift

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx 

Plus-Schlüssel Exzenterstift Keilschlüssel Keilschraube

Spann-
schraube

mit  
Zylinderkopf

125 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 MS1559

160 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

200 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

250 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

315 LK90SD1220 RK90SD1220 W20 MW3 MS2077 4,0 TTP15 CP1820 THW3M STCM11 —

��Aufsteckfräser • Verstellbereich 20,7–23,3 mm 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 B min B max CDX L1 Z Z eff.
max.

Drehzahl kg
2443452 125Y08NK90SD12N20K 125 32 58,0 20,7 23,3 31,9 51,0 8 4 10350 1,70

2443476 160Y10NK90SD12N20K 160 40 70,0 20,7 23,3 43,4 51,0 10 5 9150 2,50

2443500 200Y14NK90SD12N20K 200 40 90,0 20,7 23,3 53,4 51,0 14 7 8200 4,60

2443518 250Y16NK90SD12N20K 250 60 130,0 20,7 23,3 58,4 51,0 16 8 7350 7,30

2443533 315Y18NK90SD12N20K 315 60 130,0 20,7 23,3 90,9 51,0 18 9 6500 11,30

•  Schnelle Schnittbreiten-Einstellung durch einen einzigartigen Exzenter-Einstellmechanismus.  

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten, Geometrien und Sorten  
zur Bearbeitung der meisten Werkstoffe. 

•  Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. 

•  Große Auswahl von Wendeschneidplatten-Eckenradien. 

•  Breitschlicht-Wendeschneidplatten mit (Wiper) Schlichtfasen für überragende Ober�ächengüten. 
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KSSM™ Scheibenfräser • IC 12
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40

P3–P4 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPK30 .S..GB2 KCPK30

P5–P6 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

M1–M2 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

M3 .E..LD2 KCPM40 .E..GB2 KCPM40 .S..GB2 KCPM40

K1–K2 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KCK15 .S..GB2 KCK15

K3 .E..LD2 KC520M .E..GB2 KC520M .S..GB2 KC520M

N1–N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

N3 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

S1–S2 .E..LD2 KC725M .E..GB2 KC725M .S..GB2 KC725M

S3 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

S4 .E..LD2 KCSM40 .E..GB2 KCSM40 .S..GB2 KCSM40

H1 – – – – – –

��SDCT-LE

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40
SDCT120404PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120404PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT1204PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT1204PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120412PDFLLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120412PDFRLE 12,70 4,76 12,70 2,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120416FNLE 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120420FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120424FNLE 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,02 4 � – – – – – – – –

SDCT120432FNLE 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,02 4 � – – – – – – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • KSSM SD.T1204...

SDCT-LE

•  Wendeschneidplatte für leichte Anwendungen. 

•  Vier Schneidkanten. 
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SDCT-LE
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KSSM™ Scheibenfräser • IC12

��SDCT-LD2

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

SDCT120404PDELLD2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,4 0,04 4 – – – � – – – – –

SDCT120404PDERLD2 12,70 4,76 12,70 2,93 0,4 0,04 4 – – – � – – – – –

SDCT1204PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 – – – � – – – – –

SDCT1204PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,04 4 – � – � – – � – �

SDCT120412PDELLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 – – – � – – – – –

SDCT120412PDERLD2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,04 4 – – – � – – – – �

SDCT120416ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,04 4 – – – � – – – – �

SDCT120420ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,04 4 – – – � – – – – –

SDCT120424ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,04 4 – – – � – – – – –

SDCT120432ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,04 4 – – � � – – – � �

SDCT120464ENLD2 12,70 4,76 12,70 — 6,3 0,04 2 – – – � – – – – �

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

SDCT-LD2

•  Leichte und Schlichtbearbeitung.  

•  Präzisionsgeschliffen.  

•  15° Span�äche. 

•  Vier Schneidkanten.  

��SDET-GB

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid- 
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

SDET1204PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,08 4 – � – – – – – – �

SDET1204PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,56 0,8 0,15 4 – – – � – � � � �

SDET120412PDERGB 12,70 4,76 12,70 2,19 1,2 0,08 4 – – – � – – � – �

SDET120412PDSRGB 12,70 4,76 12,70 2,16 1,2 0,15 4 – – – � – – – – �

SDET120416ENGB 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,08 4 – – – – – – – – �

SDET120416SNGB 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,15 4 – – – � – – – – �

SDET120424ENGB 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,08 4 – – – � – – – – �

SDET120424SNGB 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,15 4 – – – � – – – – �

SDET120432ENGB 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 4 – – – � – – – – �

SDET120432SNGB 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,15 4 – – – – – – – – �

SDET120448ENGB 12,70 4,76 12,70 — 4,8 0,08 2 – – – � – – – – �

SDET120448SNGB 12,70 4,76 12,70 — 4,8 0,15 2 – – – � – – – – �

SDET120464ENGB 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,08 2 – – – � – – – – �

SDET120464SNGB 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,15 2 – – – � – � – � �

SDET-GB

•  Mittlere Bearbeitung.  

•  Präzisionsgeschliffen.  

•  5° Span�äche.  

•  Vier Schneidkanten.  

SDCT-LD2
SDET-GB
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 KSSM™ Scheibenfräser • IC12 

��  SDET-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

SDET1204PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 – � – � � � – – –

SDET1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,08 4 – � – � � � � – �

SDET1204PDSLGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 – – – � – � – – –

SDET1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 3,32 0,8 0,13 4 – � – � � � � – –

SDET120412PDELGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 – � – � � – – – –

SDET120412PDERGB2 12,70 4,76 12,70 3,05 1,2 0,08 4 – � – � � � � – –

SDET120416SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 1,6 0,13 4 – � – � � � – – –

SDET120420SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 2,0 0,13 4 – � – � � � � – –

SDET120424SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 2,4 0,13 4 – – – � � � – – –

SDET120432SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,13 4 – � – � � � – – –

SDET120432XENGB2 12,70 4,76 12,70 — 3,2 0,08 2 – – – � – – – – –

SDET120464SNGB2 12,70 4,76 12,70 — 6,4 0,13 2 – – – – – � – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 SDET-GB2 

  

 •  Mittlere Bearbeitung.  

•  Präzisionsgeschliffen.  

•  5° Span� äche.  

•  Vier Schneidkanten.                                     

��  SDPT-GB2 

Katalognummer D S L10 BS R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40
SDPT1204PDERGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,08 4 – – – � � � � – �

SDPT1204PDSRGB2 12,70 4,76 12,70 2,70 0,8 0,13 4 – – – � � � � – �

 SDPT-GB2 

 •  Mittlere Bearbeitung.  

•  Präzisionsgeschliffen.  

•  5° Span� äche.  

•  Vier Schneidkanten.                                     

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LE 0,12 0,42 0,74 0,08 0,30 0,54 0,06 0,23 0,40 0,06 0,20 0,35 0,05 0,18 0,32 .F..LE

.E..LD 0,17 0,47 0,82 0,12 0,34 0,59 0,09 0,26 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,35 .E..LD

.E..LD2 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD2

.E..GB 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB

.E..GB2 0,23 0,53 0,89 0,17 0,38 0,64 0,13 0,29 0,48 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .E..GB2

.S..GB 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB

.S..GB2 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GB2

.S..GN 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GN

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 N
ut

en
- 

un
d 

Sc
he
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en
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er
 

 SDET-GB2 
 SDPT-GB2 
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 KSSM™ Scheibenfräser 
 Einstellanleitung     

��  KSSM Anleitung zur Einstellung der Nutenbreite 

��  KSSM Einstellanleitung für Kassette 

 1.  Messen Sie die Werkzeugkörperbreite am Plattensitz 1 
(gemäß Markierung auf dem Trägerwerkzeug)
hinter der Kassette.

2.  Stellen Sie das Werkzeug-Einstellgerät am Plattensitz 1 hinter 
der Kassette auf null.

3.  Bewegen Sie das Einstellgerät über die Wendeschneidplatte 
und stellen Sie den Abstand Y ein. Y = (Gewünschte 
Nutenbreite – Werkzeugkörperbreite)/2.

4.  Stellen Sie das Einstellgerät über der Wendeschneidplatte 
am Plattensitz 1 auf null.

5. Stellen Sie die restlichen Kassetten auf derselben Seite ein.

6.  Beginnen Sie erneut bei Plattensitz 1 mit Schritt 2 für die
 gegenüberliegende Seite des Fräsers. 

 1.  Setzen Sie den 3-mm-Sechskant-Schlüssel in die 
STCM-Schraube ein.

2.  Drehen Sie den 3-mm-Sechskant-Schlüssel gegen den 
Uhrzeigersinn, um den Keil zu lockern.

3.  Drehen Sie den 3-mm-Sechskant-Schlüssel im Uhrzeigersinn, 
um die STCM-Schraube leicht mit etwa 1 Nm anzuziehen, 
damit der Keil die Kassette und den Fräserkörper berührt. 
Dadurch wird während der Einstellung ein leichter Widerstand 
gegen die Kassette erzeugt. 

 4.  Setzen Sie den Sechskant-Schlüssel in den Exzenterstift hinter 
der Kassette ein.

5.  Drehen Sie den Sechskant-Schlüssel, um die Kassette in die 
gewünschte Position zu bringen.

6.  Drehen Sie den Exzenterstift für bestmögliche Genauigkeit so 
zurück, dass Sie fühlen können, ob er die Seiten der Nut in der 
Kassettenrückseite berührt.

7. Entfernen Sie den Sechskant-Schlüssel aus dem Exzenterstift. 

 8.  Setzen Sie den 3-mm-Sechskant-Schlüssel in die 
STCM-Schraube ein.

9.  Ziehen Sie die STCM-Schraube mit einem Drehmoment von 
5,1-6,2 Nm an, bevor Sie den Fräser verwenden.
Verwenden Sie den Drehmomentschlüssel KTW45 von 
Kennametal oder einen vergleichbaren Drehmomentschlüssel.

10.  Überprüfen Sie die Kassettenlage, um sicherzustellen, 
dass sich die Kassette nicht bewegen kann. 

 Keilschraube  Keil 

 LÖSEN  ANZIEHEN 

 3-mm Innen-Sechskant-Schlüssel 

 Innensechskantschlüssel  Kassette 

 Exzenterstift 

 Nutenbreite 

 Keilschraube 

 MIT 5-6 Nm ANZIEHEN 

 3-mm Innen-Sechskant-Schlüssel 

 Y 

 Y 

 L 

 R 

 Werkzeugkörperbreite 
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Stellram 7792VX • Hohe Vorschübe ................................................................................................................. V2–V35

KenFeed 2X • Hohe Vorschübe mit doppelseitigen Wendeschneidplatten ................................................ V36–V43

Rodeka • Doppelseitige runde Wendeschneidplatten .................................................................................. V44–V66

 Rodeka 10 ................................................................................................................................................. V46–V52

 Rodeka 12 ................................................................................................................................................. V53–V59

 Rodeka 16 ................................................................................................................................................. V60–V62

 Rodeka 12X ............................................................................................................................................... V63–V66

KSRM • Runde Wendeschneidplatten, spezielle Entwicklung zur Bearbeitung von  

Titan und nicht rostenden Stählen .................................................................................................................. V68–V85

Stellram 7713VR • Runde Wendeschneidplatten mit Indexierung ............................................................... V86–V99

 Stellram 7713VR10 ................................................................................................................................... V87–V92

 Stellram 7713VR12 ................................................................................................................................... V93–V99

Stellram 5505VX ............................................................................................................................................ V100–V108

KDMB • KDMT • KDMS Kugelkopf-Schlichtfräser und Torus-Schaftfräser  

mit Wendeschneidplatten ............................................................................................................................ V110–V135

Z-Achsen-Tauchfräser mit Wendeschneidplatten .................................................................................... V136–V143

KCRA • Doppelseitige runde Keramik-Wendeschneidplatten ................................................................. V144–V150

KIPR • Runde Keramik-Wendeschneidplatten .......................................................................................... V152–V157

Fräsen mit Wendeschneidplatten • Kopierfräser
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 Merkmale und Vorteile 

 Das Fräser-Programm 7792 wurde für Fräsbearbeitungen mit hohen Vorschüben und 
hervorragenden Oberfl ächengüten entwickelt. Die 7792VX Fräser eignen sich für einen 
großen Anwendungsbereich wie z. B. Planfräsen, Taschenfräsen, Schräg-Eintauchfräsen, 
spiralförmiges Eintauchfräsen und Tauchfräsen. Sie ermöglichen die Bearbeitung 
fast aller Werkstoffe, darunter Stähle, rostfreie Stähle, Gusseisen und hochwarmfeste 
Legierungen. 

 Stellram® 7792VX Fräswerkzeuge 
für hohe Vorschübe 
 Fräsen mit Wendeschneidplatten 

 •  Die 7792VX Fräser für hohe Vorschubgeschwindigkeiten sind 
die beste Lösung zur Verkürzung der Bearbeitungszeiten oder 
zum Abtragen von möglichst viel Werkstoff in kürzester Zeit. 

 •  Durch die einzigartige Konstruktion und die Positionierung der 
Wendeschneidplatten kann der Fräser bis zu 5-mal höhere 
Vorschübe als andere auf dem Markt erhältliche Fräser erreichen. 

 •  Beim Einsatz in langen (verlängerten) Werkzeugaufnahmen 
absorbieren die 7792VX Fräser Vibrationen und reduzieren deutlich 
die Labilität und Werkzeugauslenkung. 

 •  Integrierte Planfase für eine verbesserte Oberfl ächengüte:
16 Ra (1,6 μ) bei Bearbeitungen mit <0,5 mm/z. 

 •  Neue, sehr eng geteilte Fräser erhöhen das Zeitspanungsvolumen, 
insbesondere in hochwarmfesten Legierungen. 
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 7792VXD09:

ap max. = 1,50 mm

Durchmesserbereich = 25–66 mm 

 7792VXE16:

ap max. = 3,50 mm

Durchmesserbereich = 40–160 mm 

 HINWEIS: Aufsteckfräser mit größerem Durchmesser und austauschbaren Kurzklemmhaltern sind erhältlich. 

 7792VXP06:

ap max. = 0,90 mm

Durchmesserbereich = 16–35 mm 

 7792VXD12:

ap max. = 2,50 mm

Durchmesserbereich = 32–160 mm 
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7792VXP06
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher

7792VXP06SA016Z2R25 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06SA020Z2R35 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06SA020Z3R35 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06SA025Z3R35 FP2507T 0,8 TP7

7792VXP06SA025Z4R35 FP2507T 0,8 TP7

7792VXP06SA032Z5R43 FP2507T 0,8 TP7

7792VXP06SA035Z6R43 FP2507T 0,8 TP7

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

��7792VXP06 Modularer, Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 L2 G3X DPM Ap1 max Z U
5681105 7792VXP06SA016Z2R25 16 8 25 M8 8,50 0,90 2

5665820 7792VXP06SA020Z2R35 20 12 35 M10 10,50 0,90 2

5681122 7792VXP06SA020Z3R35 20 12 35 M10 10,50 0,90 3

5665964 7792VXP06SA025Z3R35 25 17 35 M12 12,50 0,90 3

5667023 7792VXP06SA025Z4R35 25 17 35 M12 12,50 0,90 4

5660062 7792VXP06SA032Z5R43 32 24 43 M16 17,00 0,90 5

6024320 7792VXP06SA035Z6R43 35 27 43 M16 17,00 0,90 6

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung  
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung  
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften  
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Ermöglicht das Tauchfräsen und Schräg-Eintauchfräsen. 

•  Aufschraubbare Schaftfräser bieten eine höhere Steiigkeit und Stabilität,  
wenn sie in Maschinen mit kleinen Spindelschnittstellen eingesetzt werden: 
BT30, BT40, DV40, HSK50, HSK63 usw. 

•  Aufschraubbare Schaftfräser können im Vergleich zu Fräsern mit Zylinderschaft 
kostengünstiger sein, was auf ihre größere Flexibilität aufgrund mehrerer 
Werkzeugaufnahme-Kombinationen zurückzuführen ist. 

G3X

DPM

Ap1 max

L2

D1D1 max

Ko
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er
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7792VXP06
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher

7792VXP06CA016Z2R140 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06CA020Z3R154 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06CA025Z4R154 FP2507T 0,8 TP7

7792VXP06CA032Z5R190 FP2507T 0,8 TP7

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

��7792VXP06 Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 L L2 Ap1 max Z U
5673240 7792VXP06CA016Z2R140 16 16 8 188 25 0,90 2

5673237 7792VXP06CA020Z3R154 20 20 12 200 32 0,90 3

5666409 7792VXP06CA025Z4R154 25 25 16 210 40 0,90 4

5681124 7792VXP06CA032Z5R190 32 32 24 250 40 0,90 5

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung  
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung  
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften  
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Ermöglicht das Tauchfräsen und Schräg-Eintauchfräsen.  

D

L

L2

D1 max

Ap1 max

Ko
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 7792VXP06 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe • Technische Informationen 

 Ebene Plan� äche 

 Ansteigende Plan� äche 

 Bei Eintauchwinkel A wird nur 
eine äußere Schneidkante 
beansprucht. 

 A = max. Eintauchwinkel bei voll� ächigem Kontakt. 

 Spiralförmiges
Schrägeintauch-
fräsen 

 Tauchfräsen 

 A 

��  Technische Informationen (mm) 

Abmessungen

max
RPMBestellnr. Katalognummer

Anstei-
gende
Plan-
fl äche

Eintauch-
winkel 

Spiralför-
mige 

Bohrung 
ap max

spi-
ralför-
mig/
linear

ae 
max

Tauchenmin–max

5673240 7792VXP06CA016Z2R140 7,60 5,9 22 30 0,60 3,00 65000

5673237 7792VXP06CA020Z3R154 11,60 3,4 30 38 0,60 3,00 57000

5666409 7792VXP06CA025Z4R154 16,60 2,2 40 48 0,60 3,00 49000

5681124 7792VXP06CA032Z5R190 23,60 1,4 54 62 0,60 3,00 41500

5681105 7792VXP06SA016Z2R25 7,60 5,9 22 30 0,60 3,00 65000

5665820 7792VXP06SA020Z2R35 11,6 3,4 30 38 0,60 3,00 57000

5681122 7792VXP06SA020Z3R35 11,6 3,4 30 38 0,60 3,00 57000

5665964 7792VXP06SA025Z3R35 16,60 2,8 40 48 0,60 3,00 49000

5667023 7792VXP06SA025Z4R35 16,60 2,2 40 48 0,60 3,00 49000

5660062 7792VXP06SA032Z5R43 23,60 1,4 54 62 0,60 3,00 41500

6024320 7792VXP06SA035Z6R43 23,60 1,3 60 68 0,60 3,00 37500

 Wendeschneidplatten 

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten • IC 06 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 ...D41 SC6525 ...D41 SC6525 ...D41 X400

P3 –P4 …D KC522M …D KC522M …D KCPM40

P5 –P6 ...D41 SP6519 ...D41 X500 ...D41 X500

M1 –M2 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

M3 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

K1 –K2 …D KC510M …D KCPK30 …D KCPK30

K3 …D KC510M …D KCPK30 …D KCPK30

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

S3 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

S4 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

H1 …D KC510M …D KC510M …D KCPM40

 Ko
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Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

51
0M

K
C

52
2M

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XPPT060308ERD41 7,00 7,00 3,17 0,8 0,04 1,37 – – – – � – – – –

 7792VXP06 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 XPLT06-D41 
 XPLT06-D41 

 Wendeschneidplatten 

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XPLT06-D41 • Erste Wahl für die Bearbeitung von rostfreien Stählen 
und hochwarmfesten Legierungen. 

Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

51
0M

K
C

52
2M

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XPLT060308ERD41 7,00 7,00 3,17 0,8 0,04 1,37 – – – – – � � � �

P � � � � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N �

S � � � �

H �

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XPPT-D41 • Präzisionsgepresste Wendeschneidplatte. Geeignet für die 
allgemeine Bearbeitung von unlegierten Stählen, nicht rostende Stähle 
und hochwarmfesten Legierungen. 

 XPPT-D41 
 XPPT-D41 

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��    XPPW-06-D • Präzisionsgepresste Wendeschneidplatte mit verbessertem 
Kosten-pro-Schneidkante-Verhältnis. Verstärkte Geometrie. Besonders geeignet 
für hochfeste Stähle, gehärtete Werkstoffe und Gusseisen. 

Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

51
0M

K
C

52
2M

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XPPW060310SRD 7,00 7,00 3,18 1,0 0,15 1,54 � � � � – – – – –

 XPPW-06-D  XPPW-06-D 

Rε

L1

D

S

Rε

L1

D
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 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,60 (ap) 
Wende-

schneidplatten-
Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,46 1,32 2,43 0,32 0,89 1,53 0,24 0,65 1,09 0,21 0,56 0,94 0,19 0,52 0,85 .E..D41

.S..D 0,84 1,84 3,12 0,59 1,21 1,85 0,43 0,87 1,30 0,38 0,75 1,12 0,34 0,69 1,02 .S..D

 7792VXP06 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe • Für Bearbeitungen mit hohen 
Vorschüben und für das Tauchfräsen • fz [mm/Zahn]     

��  Vorschubempfehlung • Tauchfräsen • IC 06 • fz [mm/Zahn] 

 HINWEIS:  Weitere Informationen zur Verwendung der Baureihe 7792VX bei Tauchfräsanwendungen fi nden Sie auf Seite V33.
Verwenden Sie die Werte unter „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • Hoher Vorschub 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,90 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,70 (ap) 
Wende-

schneidplatten-
Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,42 1,21 2,20 0,30 0,83 1,41 0,22 0,60 1,01 0,19 0,52 0,87 0,18 0,48 0,79 .E..D41

.S..D 0,78 1,68 2,79 0,55 1,12 1,71 0,40 0,81 1,21 0,35 0,70 1,04 0,32 0,64 0,94 .S..D

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,37 1,06 1,89 0,27 0,73 1,24 0,20 0,53 0,89 0,17 0,46 0,77 0,16 0,42 0,70 .E..D41

.S..D 0,68 1,46 2,35 0,48 0,98 1,49 0,36 0,71 1,07 0,31 0,62 0,92 0,28 0,56 0,84 .S..D
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Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) Wende
schneidplatten-

GeometrieMaximale axiale Schnitttiefe ae = 3 mm

.E..D41 0,06 0,15 0,25 .E..D41

.S..D 0,10 0,20 0,30 .S..D
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 7792VXD09 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe     

��  Ersatzteile  

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher

7792VXD09SA025Z2R35 F3508T 2,1 T15

7792VXD09SA025Z3R35 F3508T 2,1 TB15

7792VXD09SA032Z3R43 F3510T 2,1 T15

7792VXD09SA032Z4R43 F3508T 2,1 T15

7792VXD09SA035Z3R43 F3510T 2,1 T15

7792VXD09SA035Z4R43 F3510T 2,1 T15

7792VXD09SA042Z5R43 F3510T 2,1 T15

 HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise i nden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35. 

��  7792VXD09 Modulare, aufschraubbarer Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 L2 G3X DPM Ap1 max Z U
5667916 7792VXD09SA025Z2R35 25 12 35 M12 12,50 1,50 2

6024361 7792VXD09SA025Z3R35 25 12 35 M12 12,50 1,50 3

5660448 7792VXD09SA032Z3R43 32 19 43 M16 17,00 1,50 3

6024362 7792VXD09SA032Z4R43 32 19 43 M16 17,00 1,50 4

5673503 7792VXD09SA035Z3R43 35 22 43 M16 17,00 1,50 3

6024363 7792VXD09SA035Z4R43 35 22 43 M16 17,00 1,50 4

6024365 7792VXD09SA042Z5R43 42 29 43 M16 17,00 1,50 5

 •  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung 
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften 
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Auch zum Eintauchfräsen geeignet. 

•  Aufschraubbare Schaftfräser bieten eine höhere Steii gkeit und Stabilität, 
wenn sie in Maschinen mit kleinen Spindelschnittstellen eingesetzt werden: 
BT30, BT40, DV40, HSK50, HSK63 usw. 

•  Aufschraubbare Schaftfräser können im Vergleich zu Fräsern mit Zylinderschaft 
kostengünstiger sein, was auf ihre größere Flexibilität aufgrund mehrerer 
Werkzeugaufnahme-Kombinationen zurückzuführen ist.  

G3X

DPM

L2

Ap1 max

D1 max D1



kennametal.com V10

7792VXD09
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher

7792VXD09WA025Z2R F3508T 2,1 T15

7792VXD09WA032Z3R F3510T 2,1 T15

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

��7792VXD09 Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 L L2 Ap1 max Z U
5657893 7792VXD09WA025Z2R 25 25 12 96 40 1,50 2

5658074 7792VXD09WA032Z3R 32 32 19 100 40 1,50 3

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung 
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften 
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Ermöglicht das Tauchfräsen und Schräg-Eintauchfräsen.  

D

L

L2

D1 max

Ap1 max
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7792VXD09
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher

7792VXD09CA025Z2R50 F3508T 2,1 T15

7792VXD09CA025Z3R50 F3508T 2,1 TB15

7792VXD09CA032Z3R70 F3510T 2,1 T15

7792VXD09CA032Z4R70 F3510T 2,1 T15

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

��7792VXD09 Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 L L2 Ap1 max Z U
5659947 7792VXD09CA025Z2R50 25 25 12 200 50 1,50 2

6024366 7792VXD09CA025Z3R50 25 25 12 200 50 1,50 3

5661016 7792VXD09CA032Z3R70 32 32 19 250 70 1,50 3

6024367 7792VXD09CA032Z4R70 32 32 19 250 70 1,50 4

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung  
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung  
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften  
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Ermöglicht das Tauchfräsen und Schräg-Eintauchfräsen.  

D

L

L2

D1 max

Ap1 max
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 7792VXD09 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe     

��  7792VXD09 Aufsteckfräser • Weite, normale und enge Teilung  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 D6 L Ap1 max Z U
5656727 7792VXD09-A040Z3R 40 16 27 36 32 1,50 3

5657234 7792VXD09-A040Z4R 40 16 27 36 32 1,50 4

5667475 7792VXD09-A040Z5R 40 16 27 36 32 1,50 5

5656914 7792VXD09-A050Z5R 50 22 37 46 40 1,50 5

5656377 7792VXD09-A050Z6R 50 22 37 46 40 1,50 6

6024368 7792VXD09-A050Z7R 50 22 37 45 40 1,50 7

6024369 7792VXD09-A052Z5R 52 22 39 45 40 1,50 5

6024370 7792VXD09-A052Z6R 52 22 39 45 40 1,50 6

6024371 7792VXD09-A052Z7R 52 22 39 45 40 1,50 7

6024372 7792VXD09-A063Z5R 63 22 50 42 40 1,50 5

6024373 7792VXD09-A063Z6R 63 22 50 42 40 1,50 6

6024374 7792VXD09-A063Z9R 63 22 50 45 40 1,50 9

6024375 7792VXD09-A066Z5R 66 27 53 55 50 1,50 5

6024376 7792VXD09-A066Z6R 66 27 53 55 50 1,50 6

6024377 7792VXD09-A066Z9R 66 27 53 55 50 1,50 9

 •  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung 
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften 
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Ermöglicht das Tauchfräsen und Schräg-Eintauchfräsen.   

��  Ersatzteile  

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher Montageschraube

7792VXD09-A040Z3R F3510T 2,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7792VXD09-A040Z4R F3510T 2,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7792VXD09-A040Z5R F3510T 2,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7792VXD09-A050Z5R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A050Z6R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A050Z7R F3510T 2,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A052Z5R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A052Z6R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A052Z7R F3510T 2,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A063Z5R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A063Z6R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A063Z9R F3510T 2,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A066Z5R F3510T 2,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS

7792VXD09-A066Z6R F3510T 2,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS

7792VXD09-A066Z9R F3510T 2,1 TB15 M12 X 1.75 X 30 SHCS

 HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise i nden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35. 

D1 max

L

D6

D

Ap1 max
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 7792VXD09 

��  Technische Informationen (mm) 

 Tauchen 

 Ebene Plan� äche 

 Ansteigende Plan� äche 

 Bei Eintauchwinkel A wird nur 
eine äußere Schneidkante 
beansprucht. 

 A = max. Eintauchwinkel bei voll� ächigem Kontakt. 

A

 Spiralförmiges
Schrägeintauch-
fräsen 

Abmessungen

max
RPMBestellnr. Katalognummer

Anstei-
gende
Plan-
fl äche

Eintauch-
winkel 

Spiralför-
mige 

Bohrung 

ap 
max

spiralför-
mig/
linear

ae 
max

Tauchenmin–max

5657893 7792VXD09WA025Z2R 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

5658074 7792VXD09WA032Z3R 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

5659947 7792VXD09CA025Z2R50 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

6024366 7792VXD09CA025Z3R50 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

5661016 7792VXD09CA032Z3R70 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

6024367 7792VXD09CA032Z4R70 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

5656727 7792VXD09-A040Z3R 26,75 0,8 64 78 1,00 6,00 34500

5657234 7792VXD09-A040Z4R 26,75 0,8 64 78 1,00 6,00 34500

5667475 7792VXD09-A040Z5R 26,75 0,8 64 78 1,00 6,00 34500

5656914 7792VXD09-A050Z5R 36,75 0,7 84 98 1,00 6,00 30000

5656377 7792VXD09-A050Z6R 36,75 0,7 84 98 1,00 6,00 29500

6024368 7792VXD09-A050Z7R 36,75 0,7 84 98 1,00 6,00 30000

6024369 7792VXD09-A052Z5R 38,75 0,7 88 102 1,00 6,00 29500

6024370 7792VXD09-A052Z6R 38,75 0,7 88 102 1,00 6,00 29500

6024371 7792VXD09-A052Z7R 38,75 0,7 88 102 1,00 6,00 29500

6024372 7792VXD09-A063Z5R 49,75 0,5 88 102 1,00 6,00 26000

6024373 7792VXD09-A063Z6R 49,75 0,5 88 102 1,00 6,00 26000

6024374 7792VXD09-A063Z8R 49,75 0,5 88 102 1,00 6,00 26000

6024375 7792VXD09-A066Z5R 52,75 0,5 116 130 1,00 6,00 25500

6024376 7792VXD09-A066Z6R 52,75 0,5 116 130 1,00 6,00 25500

6024377 7792VXD09-A066Z9R 52,75 0,5 116 130 1,00 6,00 25500

5667916 7792VXD09SA025Z2R35 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

6024361 7792VXD09SA025Z3R35 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

5660448 7792VXD09SA032Z3R43 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

6024362 7792VXD09SA032Z4R43 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

6024363 7792VXD09SA035Z4R43 21,75 1,3 54 68 1,00 6,00 37500

6024365 7792VXD09SA042Z5R43 28,75 1,0 68 82 1,00 6,00 34000

 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe • Technische Informationen 
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7792VXD09
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten • IC 09

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 …GP KC522M …GP KCPM40 …GP KCPM40

P3–P4 …GP KC522M …D KC522M …D KCPM40

P5–P6 ...D411 SP6519 ...D411 X500 ...D41 X500

M1–M2 ...D411 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

M3 ...D411 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

K1–K2 …D KCK15 …D KCK15 …D KCPK30

K3 …D KCPK30 …D KCPK30 …D KCPK30

N1–N2 ...D721 GH2 ...D721 GH2 ...D721 GH2

N3 ...D721 GH2 ...D721 GH2 ...D721 GH2

S1–S2 ...D411 SP6519 ...D411 KCSM40 ...D41 KCSM40

S3 ...D411 SP6519 ...D411 KCSM40 ...D41 KCSM40

S4 ...D411 SP6519 ...D411 KCSM40 ...D41 KCSM40

H1 …D KC510M …D KC510M …D KCPM40

Wendeschneidplatten zum Fräsen

� Erste Wahl
� Alternative

...D721
...D721

P � � � � � � � � � �

M � � � � � � �

K � � � � � � � �

N � �

S � � � � �

H �

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��XDLT09-D721 • Erste Wahl für die Bearbeitung von Nichteisen-Metallen.

XDLT09...D41 XDLT09...D41

��  XDLT09-D41 • Erste Wahl für die allgemeine Bearbeitungen von unlegierten  
Stählen. Besonders geeignet zum Planfräsen und Nutenfräsen.

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von nicht rostenden Stählen  
und hochwarmfesten Legierungen.  
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7792VXD09
Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDPT09-D41 • Präzisionsgepresst. Für die allgemeine Bearbeitung  
von unlegierten Stählen. Ideal geeignet zum Planfräsen und Nutenfräsen.
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XDPT09...D41
XDPT09...D41

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDPT-D411 • Präzisionsgepresst. Universell einsetzbar in nicht rostenden  
Stählen und hochwarmfesten Legierungen. Ideal geeignet zum Taschen-  
und Profilfräsen sowie für Bearbeitungen mit langen Werkzeug-Auskragungen.
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XDPT-D411

XDPT-D411

P � � � � � � � � � �

M � � � � � � �

K � � � � � � � �

N � �

S � � � � �

H �

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDLT09-D411 • Allgemeine Bearbeitung von rostfreien Stählen  
und hochwarmfesten Legierungen. Besonders geeignet zum Taschen-  
und Profilfräsen, auch bei langen Werkzeug-Auskragungen.

XDLT09...D411
XDLT09...D411

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von nicht rostenden Stählen  
und hochwarmfesten Legierungen.  

•  Die Geometrie entspricht der Ausführung D41, jedoch mit einem verstärkten 
Eckenradius-Bereich für anspruchsvolle Bearbeitungen.  
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 7792VXD09 
 Wendeschneidplatten     

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XDPW09-D • Präzisionsgepresst. Erste Wahl zur Schruppbearbeitung 
von legierten Stählen und Gusseisen. 
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P � � � � � � � � � �

M � � � � � � �

K � � � � � � � �

N � �

S � � � � �

H �

 XDPW09-D 
 XDPW09-D 

 � Erste Wahl
� Alternative 

 XDLW09...D 
 XDLW09...D 

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XDLW09-D • Erste Wahl zur Schruppbearbeitung von legierten 
Stählen und Gusseisen. 
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 XDPT09-GP 

 XDPT09-GP 

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XDPT09-GP • Präzisionsgepresst. Universell einsetzbar für die 
Bearbeitung legierter Stähle. Ausgewogene Leistungseigenschaften 
in einem großen Anwendungsbereich. 
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XDPT090412SRGP 9,53 9,53 4,76 1,2 0,22 0,67 – – � � – � � – – – – – –
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 7792VXP09 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe • Für Bearbeitungen mit hohen 

Vorschüben und für das Tauchfräsen • fz [mm/Zahn]     

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,10 (ap) 

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • Bearbeitung mit hohen Vorschüben 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,90 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,39 1,24 2,20 0,28 0,88 1,52 0,21 0,65 1,11 0,18 0,56 0,96 0,17 0,52 0,88 .E..D721

.E..D41 0,48 1,42 2,20 0,35 1,00 1,52 0,26 0,74 1,11 0,23 0,64 0,96 0,21 0,59 0,88 .E..D41

.E..D411 0,48 1,42 2,20 0,35 1,00 1,52 0,26 0,74 1,11 0,23 0,64 0,96 0,21 0,59 0,88 .E..D411

.S..D 0,70 1,57 2,61 0,50 1,10 1,78 0,37 0,81 1,30 0,33 0,71 1,12 0,30 0,64 1,03 .S..D

.S..GP 0,70 1,58 2,65 0,50 1,11 1,80 0,37 0,82 1,31 0,33 0,71 1,14 0,30 0,65 1,04 .S..GP

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,35 1,12 1,98 0,25 0,79 1,37 0,19 0,59 1,01 0,16 0,51 0,87 0,15 0,47 0,80 .E..D721

.E..D41 0,44 1,28 1,98 0,32 0,90 1,37 0,24 0,67 1,01 0,21 0,58 0,87 0,19 0,53 0,80 .E..D41

.E..D411 0,44 1,28 1,98 0,32 0,90 1,37 0,24 0,67 1,01 0,21 0,58 0,87 0,19 0,53 0,80 .E..D411

.S..D 0,64 1,42 2,35 0,45 1,00 1,61 0,34 0,74 1,18 0,30 0,64 1,02 0,27 0,59 0,93 .S..D

.S..GP 0,64 1,42 2,37 0,45 1,00 1,63 0,34 0,74 1,19 0,30 0,64 1,03 0,27 0,59 0,94 .S..GP

Wendeschneid-
platten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendeschneid-
platten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,30 0,96 1,69 0,22 0,68 1,18 0,16 0,51 0,87 0,14 0,44 0,75 0,13 0,40 0,69 .E..D721

.E..D41 0,38 1,10 1,69 0,27 0,78 1,18 0,20 0,58 0,87 0,18 0,50 0,75 0,16 0,46 0,69 .E..D41

.E..D411 0,38 1,10 1,69 0,27 0,78 1,18 0,20 0,58 0,87 0,18 0,50 0,75 0,16 0,46 0,69 .E..D411

.S..D 0,55 1,21 1,99 0,39 0,86 1,38 0,29 0,63 1,01 0,25 0,55 0,88 0,23 0,50 0,80 .S..D

.S..GP 0,55 1,22 2,01 0,39 0,86 1,39 0,29 0,64 1,02 0,25 0,55 0,89 0,23 0,51 0,81 .S..GP

��  Vorschubempfehlung • Tauchfräsen • IC 09 • fz [mm/Zahn] 
Wendeschneid-

platten-
Geometrie

Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) Wendeschneid-
platten-

GeometrieMaximale radiale Schnitttiefe ae = 6 mm

.E..D721 0,06 0,18 0,30 .E..D721

.E..D41 0,07 0,20 0,30 .E..D41

.E..D411 0,07 0,20 0,30 .E..D411

.S..D 0,10 0,22 0,35 .S..D

.S..GP 0,10 0,22 0,35 .S..GP

 HINWEIS:  Weitere Informationen zur Verwendung der Baureihe 7792VX bei Tauchfräsanwendungen fi nden Sie auf Seite V33.
Verwenden Sie die Werte unter „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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7792VXD12
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher

7792VXD12SA032Z2R43 D4010T 3,1 T15

7792VXD12SA032Z3R43 D4010T 3,1 T15

7792VXD12SA035Z3R43 D4010T 3,1 T15

7792VXD12SA042Z4R43 D4010T 3,1 T15

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

��7792VXD12 Modularer, aufschraubbarer Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 L2 G3X DPM Ap1 max Z U
5659132 7792VXD12SA032Z2R43 32 11 43 M16 17,00 2,50 2

6025280 7792VXD12SA032Z3R43 32 14 43 M16 17,00 2,50 3

6025561 7792VXD12SA035Z3R43 35 17 43 M16 17,00 2,50 3

6025562 7792VXD12SA042Z4R43 42 24 43 M16 17,00 2,50 4

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung  
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung  
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften  
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Auch zum Eintauchfräsen geeignet. 

•  Aufschraubbare Schaftfräser bieten eine höhere Steiigkeit und Stabilität,  
wenn sie in Maschinen mit kleinen Spindelschnittstellen eingesetzt werden:  
BT30, BT40, DV40, HSK50, HSK63 usw. 

•  Aufschraubbare Schaftfräser können im Vergleich zu Fräsern mit Zylinderschaft 
kostengünstiger sein, was auf ihre größere Flexibilität aufgrund mehrerer 
Werkzeugaufnahme-Kombinationen zurückzuführen ist. 

G3X

DPM

L2

D1D1 max

Ap1 max
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7792VXD12
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher

7792VXD12CA032Z2R70 D4010T 3,1 T15

7792VXD12CA032Z3R70 D4010T 3,1 T15

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

��7792VXD12 Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 L L2 Ap1 max Z U
5661017 7792VXD12CA032Z2R70 32 32 11 250 70 2,50 2

6025563 7792VXD12CA032Z3R70 32 32 14 250 70 2,50 3

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung  
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung  
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften  
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Auch zum Eintauchfräsen geeignet. 

D

Ap1 max

L

L2

D1 max
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��7792VXD12 Aufsteckfräser • Weite, normale und enge Teilung 

HINWEIS: Keine innere Kühlmittelzuführung für Fräser mit D1 max. = 160 mm.

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 D6 L Ap1 max Z U

6025272 7792VXD12-A040Z4R 40 22 22 38 40 2,50 4

5673504 7792VXD12-A050Z4R 50 22 32 48 40 2,50 4

6025273 7792VXD12-A050Z6R 50 22 32 45 40 2,50 6

5656728 7792VXD12-A052Z3R 52 22 34 48 40 2,50 3

5666187 7792VXD12-A052Z4R 52 22 34 48 40 2,50 4

5656383 7792VXD12-A052Z5R 52 22 34 48 40 2,50 5

6025274 7792VXD12-A052Z6R 52 22 34 45 40 2,50 6

5656729 7792VXD12-A063Z4R 63 22 45 53 40 2,50 4

5657235 7792VXD12-A063Z5R 63 22 45 53 40 2,50 5

6025275 7792VXD12-A063Z7R 63 22 45 45 40 2,50 7

5660064 7792VXD12-A066Z4R 66 27 48 58 45 2,50 4

5660065 7792VXD12-A066Z5R 66 27 48 58 45 2,50 5

6025276 7792VXD12-A066Z7R 66 27 48 50 45 2,50 7

5656730 7792VXD12-A080Z5R 80 27 62 55 50 2,50 5

5667478 7792VXD12-A080Z8R 80 27 62 55 50 2,50 8

6025277 7792VXD12-A080Z10R 80 27 62 55 50 2,50 10

5667834 7792VXD12-A100Z6R 100 32 82 82 50 2,50 6

5666144 7792VXD12-A100Z9R 100 32 82 82 50 2,50 9

6025278 7792VXD12-A100Z11R 100 32 82 68 50 2,50 11

5656380 7792VXD12-A125Z8R 125 40 107 82 63 2,50 8

5665943 7792VXD12-A125Z11R 125 40 107 82 63 2,50 11

6025279 7792VXD12-A125Z13R 125 40 107 80 63 2,50 13

5659130 7792VXD12-160Z7R 160 40 142 110 63 2,50 7

•  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung 
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften 
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Auch zum Eintauchfräsen geeignet. 

(Fortsetzung)

7792VXD12
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

Ap1 max

D1 max

D1

L

D6

D
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7792VXD12
Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe

��Ersatzteile 

Katalognummer

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher Montageschraube Montageschraube
7792VXD12-A040Z4R D4010T 3,1 T15 — KLSSM22-39-CG

7792VXD12-A050Z4R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A050Z6R D4010T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z3R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z4R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z5R D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z6R D4010T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A063Z4R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A063Z5R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A063Z7R D4010T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A066Z4R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A066Z5R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A066Z7R D4010T 3,1 TB15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A080Z5R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A080Z8R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A080Z10R D4010T 3,1 TB15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A100Z6R D4012T 3,1 T15 M16 X 2 X 40 SHCS —

7792VXD12-A100Z9R D4012T 3,1 T15 M16 X 2 X 40 SHCS —

7792VXD12-A100Z11R D4010T 3,1 TB15 M16 X 2 X 40 SHCS —

7792VXD12-A125Z8R D4012T 3,1 T15 M20 X 2.5 X 50 SHCS —

7792VXD12-A125Z11R D4012T 3,1 T15 M20 X 2.5 X 50 SHCS —

7792VXD12-A125Z13R D4010T 3,1 TB15 M20 X 2.5 X 50 SHCS —

7792VXD12-160Z7R D4012T 3,1 T15 — —

HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise inden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35.

(Fortsetzung)
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 7792VXD12 

Abmessungen

max
RPMBestellnr. Katalognummer

Anstei-
gende
Plan-
fl äche

Eintauch-
winkel 

Spiralför-
mige 

Bohrung 

ap max
spi-

ralför-
mig/
linear

ae 
max

Tauchenmin–max

5661017 7792VXD12CA032Z2R70 10,60 1,8 42 62 1,80 9,00 31500

6025563 7792VXD12CA032Z3R70 10,6 1,8 42 62 1,80 9,00 31500

6025272 7792VXD12-A040Z4R 21,6 1,4 58 78 1,80 9,00 26500

6025273 7792VXD12-A050Z6R 31,6 0,9 78 98 1,80 9,00 22500

5656728 7792VXD12-A052Z3R 33,60 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

5666187 7792VXD12-A052Z4R 33,60 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

5656383 7792VXD12-A052Z5R 33,60 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

6025274 7792VXD12-A052Z6R 33,6 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

5656729 7792VXD12-A063Z4R 44,60 0,6 104 124 1,80 9,00 19500

5657235 7792VXD12-A063Z5R 44,60 0,6 104 124 1,80 9,00 19500

6025275 7792VXD12-A063Z7R 44,6 0,6 104 124 1,80 9,00 19500

5660064 7792VXD12-A066Z4R 47,60 0,5 110 130 1,80 9,00 19000

5660065 7792VXD12-A066Z5R 47,60 0,5 110 130 1,80 9,00 19000

6025276 7792VXD12-A066Z7R 47,6 0,5 110 130 1,80 9,00 19000

5656730 7792VXD12-A080Z5R 61,60 0,5 138 158 1,80 9,00 17000

5667478 7792VXD12-A080Z8R 61,60 0,5 138 158 1,80 9,00 17000

6025277 7792VXD12-A080Z10R 61,6 0,5 138 158 1,80 9,00 17000

5667834 7792VXD12-A100Z6R 81,60 0,3 178 198 1,80 9,00 15000

5666144 7792VXD12-A100Z9R 81,60 0,3 178 198 1,80 9,00 15000

6025278 7792VXD12-A100Z11R 81,6 0,3 178 198 1,80 9,00 15000

5656380 7792VXD12-A125Z8R 106,60 0,2 228 248 1,80 9,00 13000

5665943 7792VXD12-A125Z11R 106,60 0,2 228 248 1,80 9,00 13000

6025279 7792VXD12-A125Z13R 106,6 0,2 228 248 1,80 9,00 13000

5659130 7792VXD12-160Z7R 141,6 0,2 298 318 1,80 9,00 11500

5659132 7792VXD12SA032Z2R43 10,60 1,8 42 62 1,80 9,00 31500

6025280 7792VXD12SA032Z3R43 10,6 1,8 42 62 1,80 9,0 31500

6025561 7792VXD12SA035Z3R43 16,6 1,8 48 68 1,80 9,0 29000

6025562 7792VXD12SA042Z4R43 23,6 1,3 62 82 1,80 9,0 25500

��  Technische Informationen (mm)  

 Tauchen 

 Ebene Plan� äche 

 Ansteigende Plan� äche 

 Bei Eintauchwinkel A wird nur 
eine äußere Schneidkante 
beansprucht. 

 A = max. Eintauchwinkel bei voll� ächigem Kontakt. 

A

 Spiralförmiges
Schrägeintauch-
fräsen 

 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe • Technische Informationen 

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten • IC 12 

 Wendeschneidplatten     

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 …GP KC522M …GP KCPM40 …GP KCPM40

P3 –P4 …GP KC522M …D KC522M …D KCPM40

P5 –P6 ...D411 SP6519 ...D411 X500 ...D41 X500

M1 –M2 ...D411 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

M3 ...D411 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

K1 –K2 …D KCK15 …D KCK15 …D KCPK30

K3 …D KCPK30 …D KCPK30 …D KCPK30

N1 –N2 ...D721 GH2 ...D721 GH2 ...D721 GH2

N3 ...D721 GH2 ...D721 GH2 ...D721 GH2

S1 –S2 ...D411 SP6519 ...D411 KCSM40 ...D41 KCSM40

S3 ...D411 SP6519 ...D411 KCSM40 ...D41 KCSM40

S4 ...D411 SP6519 ...D411 KCSM40 ...D41 KCSM40

H1 …D KC510M …D KC510M …D KCPM40
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Katalognummer D LI S R� hm RT G
H

2
K

C
51

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

S
C

30
25

S
C

65
25

S
P

65
19

X
40

0
X

50
0

XDLT120508ERD41 12,70 12,70 5,56 0,8 0,05 2,50 – – – – – – – � – � � – �

 � Erste Wahl
� Alternative 

 XDLT12-D721 
 XDLT12-D721 

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��  XDLT12-D721 • Erste Wahl zur Bearbeitung von Nichteisen-Metallen. 

Katalognummer D LI S R� hm RT G
H
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XDLT120508ERD721 12,70 12,70 5,56 0,8 0,04 2,50 � – – – – – – – – – – – –

P � � � � � � � � � �

M � � � � � � �

K � � � � � � � �

N � �

S � � � � �

H �

 7792VXD12 
 Wendeschneidplatten     

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XDLT12-D41 • Erste Wahl zur Bearbeitung von unlegierten Stählen. 
Besonders geeignet zum Planfräsen und Nutenfräsen. 

 •  Positive Geometrie für niedrigere Zerspankräfte, erste 
Wahl bei der Bearbeitung von rostfreien Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen.  

 XDLT12-D41 

 XDLT12-D41 
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XDPT120508ERD41 12,70 12,70 5,56 0,8 0,05 2,50 – – – – – – – � – � � – �

 HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist. 

��   XDPT12-D41 • Präzisionsgepresste Wendeschneidplatte mit verbessertem
Kosten-pro-Schneidkante-Verhältnis. Geeignet für die allgemeine Bearbeitung 
von unlegierten Stählen. Ideal geeignet zum Planfräsen und Nutenfräsen. 

 •  Erste Wahl für die Bearbeitung von nicht rostenden Stählen 
und hochwarmfesten Legierungen.  

 XDPT12-D41 
 XDPT12-D41 
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Katalognummer D LI S R� hm RT G
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XDPT120512ERD411 12,70 12,70 5,56 1,2 0,05 2,73 – – – – – – – � – – – – –

7792VXD12
Wendeschneidplatten

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDLT12-D411 • Allgemeine Bearbeitung von rostfreien Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen. Besonders geeignet zum Taschen-  
und Profilfräsen.
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XDLT120512ERD411 12,70 12,70 5,56 1,2 0,05 2,73 – – – – – – – � – – � – �

•  Die Geometrie entspricht der Ausführung D41, 
jedoch mit einem verstärkten Eckenradius-Bereich 
für anspruchsvolle Bearbeitungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

XDLT12-D411

XDPT12-GP
XDPT12-GP

XDLT12-D411

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

Katalognummer D LI S R� hm RT G
H

2
K

C
51

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

S
C

30
25

S
C

65
25

S
P

65
19

X
40

0
X

50
0

XDPT120515SRGP 12,70 12,70 5,56 1,5 0,23 2,78 – – � � – � � – – – – – –

P � � � � � � � � � �

M � � � � � � �

K � � � � � � � �

N � �

S � � � � �

H �

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDPT12-D411 • Präzisionsgepresst. Universell einsetzbar in nicht rostenden 
Stählen und hochwarmfesten Legierungen. Ideal geeignet zum Taschen- und 
Profilfräsen sowie für Bearbeitungen mit langen Werkzeug-Auskragungen.

XDPT12-D411

XDPT12-D411

��   XDPT12-GP • Präzisionsgepresste Wendeschneidplatte mit verbessertem Kosten-
pro-Schneidkante-Verhältnis. Universell einsetzbar für die Bearbeitung legierter 
Stähle. Ausgewogene Leistungseigenschaften in einem großen Anwendungsbereich.
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7792VXD12
Wendeschneidplatten

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDLW12-D • Erste Wahl zur Schruppbearbeitung von legierten  
Stählen und Gusseisen.

Katalognummer D LI S R� hm RT G
H

2
K

C
51

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

S
C

30
25

S
C

65
25

S
P

65
19

X
40

0
X

50
0

XDLW120508SRD 12,70 12,70 5,56 0,8 0,25 2,50 – – – – – – – – � – – � �

� Erste Wahl
� Alternative

XDLW12-D

XDPT12-D

XDLW12-D

XDPT12-D

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XDPW12-D • Präzisionsgepresst mit verstärkter Geometrie • 
Erste Wahl für gehärtete Werkstoffe und Gusseisen

Katalognummer D LI S R� hm RT G
H

2
K

C
51

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
40

S
C

30
25

S
C

65
25

S
P

65
19

X
40

0
X

50
0

XDPW120515SRD 12,70 12,70 5,56 1,5 0,25 2,78 – � � – � � � – – – – – –

•  Besonders geeignet zur Bearbeitung von hochfesten 
Stählen, gehärteten Werkstoffen und Gusseisen. 

P � � � � � � � � � �

M � � � � � � �

K � � � � � � � �

N � �

S � � � � �

H �
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 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,30 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,39 1,41 2,29 0,28 1,01 1,62 0,21 0,75 1,20 0,18 0,65 1,04 0,17 0,60 0,96 .E..D721

.E..D41 0,49 1,59 2,52 0,35 1,13 1,78 0,26 0,84 1,31 0,23 0,73 1,14 0,21 0,67 1,04 .E..D41

.E..D411 0,49 1,59 2,52 0,35 1,13 1,78 0,26 0,84 1,31 0,23 0,73 1,14 0,21 0,67 1,04 .E..D411

.S..GP 0,70 1,80 2,76 0,51 1,28 1,94 0,38 0,95 1,44 0,33 0,83 1,25 0,30 0,76 1,14 .S..GP

.S..D 0,70 1,80 2,71 0,51 1,28 1,90 0,38 0,95 1,41 0,33 0,83 1,22 0,30 0,76 1,12 .S..D

 7792VXP12 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe • Für Bearbeitungen mit hohen Vorschüben 
und für das Tauchfräsen      

��  Vorschubempfehlung • Tauchfräsen • IC 12 • fz [mm/Zahn] 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) Wende-
schneidplatten-

GeometrieMaximale radiale Schnitttiefe ae = 9 mm

.E..D721 0,06 0,20 0,32 .E..D721

.E..D41 0,07 0,23 0,35 .E..D41

.E..D411 0,07 0,23 0,35 .E..D411

.S..GP 0,10 0,25 0,38 .S..GP

.S..D 0,10 0,25 0,38 .S..D

 HINWEIS:  Weitere Informationen zur Verwendung der Baureihe 7792VX bei Tauchfräsanwendungen fi nden Sie auf Seite V33.
Verwenden Sie die Werte unter „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,50 (ap) 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • Hoher Vorschub 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,70 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,34 1,23 2,00 0,25 0,88 1,42 0,19 0,66 1,05 0,16 0,57 0,92 0,15 0,52 0,84 .E..D721

.E..D41 0,43 1,39 2,20 0,31 0,99 1,56 0,23 0,74 1,15 0,20 0,64 1,00 0,19 0,59 0,92 .E..D41

.E..D411 0,43 1,39 2,20 0,31 0,99 1,56 0,23 0,74 1,15 0,20 0,64 1,00 0,19 0,59 0,92 .E..D411

.S..GP 0,62 1,57 2,41 0,45 1,12 1,70 0,33 0,84 1,26 0,29 0,73 1,10 0,27 0,67 1,00 .S..GP

.S..D 0,62 1,57 2,36 0,45 1,12 1,67 0,33 0,84 1,24 0,29 0,73 1,08 0,27 0,67 0,98 .S..D

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,28 1,02 1,65 0,21 0,73 1,18 0,15 0,55 0,88 0,13 0,48 0,76 0,12 0,44 0,70 .E..D721

.E..D41 0,36 1,15 1,81 0,26 0,83 1,29 0,19 0,62 0,96 0,17 0,54 0,83 0,15 0,49 0,76 .E..D41

.E..D411 0,36 1,15 1,81 0,26 0,83 1,29 0,19 0,62 0,96 0,17 0,54 0,83 0,15 0,49 0,76 .E..D411

.S..GP 0,51 1,30 1,99 0,37 0,93 1,41 0,28 0,70 1,05 0,24 0,61 0,91 0,22 0,55 0,83 .S..GP

.S..D 0,51 1,30 1,95 0,37 0,93 1,38 0,28 0,70 1,03 0,24 0,61 0,89 0,22 0,55 0,82 .S..D

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung
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 7792VXE16 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe     

 •  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung 
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften 
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Auch zum Eintauchfräsen geeignet.  

D

Ap1 max

L

L2

D1 max

��  Ersatzteile  

 HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise i nden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33-V35. 

��  7792VXE16 Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 L L2 Ap1 max Z U
5658651 7792VXE16CA040Z2R102 40 40 16 172 102 3,50 2

5659563 7792VXE16CA050Z3R102 50 40 26 172 102 3,50 3

Katalognummer
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
7792VXE16CA040Z2R102 DP5013T 6,1 TP20

7792VXE16CA050Z3R102 DP5013T 6,1 TP20
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 7792VXE16 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe     

��  Ersatzteile  

Katalognummer

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx- 
Schrauben-

dreher Montageschraube
LHCS

Montageschraube Montageschraube

7792VXE16-A050Z3R DP5013T 6,1 TP20 — — KLSSM22-39-CG

7792VXE16-A050Z4R DP5013T 6,1 TP20 — — KLSSM22-39-CG

7792VXE16-A052Z4R DP5013T 6,1 TP20 — — KLSSM22-39-CG

7792VXE16-A063Z5R DP5013T 6,1 TP20 M10 1.5 X 25 SHCS — —

7792VXE16-A063Z6R DP5013T 6,1 TB20 M10 1.5 X 25 SHCS — —

7792VXE16-A066Z6R DP5013T 6,1 TB20 M12 X 1.75 X 30 SHCS — —

7792VXE16-A080Z6R DP5013T 6,1 TP20 M12 X 1.75 X 30 SHCS — —

7792VXE16-A080Z7R DP5013T 6,1 TB20 M12 X 1.75 X 30 SHCS — —

7792VXE16-A100Z8R DP5013T 6,1 TP20 — M16X2X40 LHSCS —

7792VXE16-A100Z9R DP5013T 6,1 TB20 — M16X2X40 LHSCS —

7792VXE16-A125Z10R DP5013T 6,1 TP20 M20 X 2.5 X 50 SHCS — —

7792VXE16-A125Z11R DP5013T 6,1 TB20 M20 X 2.5 X 50 SHCS — —

7792VXE16-160Z12R DP5013T 6,1 TP20 — — —

7792VXE16-160Z13R DP5013T 6,1 TB20 — — —

 HINWEIS:  Weitere Anwendungshinweise i nden Sie in den technischen Informationen auf den Seiten V33–V35. 

 HINWEIS: Keine innere Kühlmittelzuführung für Fräser mit D1 max. = 160 mm. 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D1 D6 L Ap1 max Z U
6025614 7792VXE16-A050Z3R 50 22 26 45 45 3,50 3

6025615 7792VXE16-A050Z4R 50 22 26 45 45 3,50 4

6025616 7792VXE16-A052Z4R 52 22 28 45 45 3,50 4

5659955 7792VXE16-A063Z5R 63 22 37 47 40 3,50 5

6025617 7792VXE16-A063Z6R 63 22 39 45 40 3,50 6

6025618 7792VXE16-A066Z6R 66 27 42 55 50 3,50 6

5667006 7792VXE16-A080Z6R 80 27 54 58 50 3,50 6

6025619 7792VXE16-A080Z7R 80 27 56 55 50 3,50 7

5659956 7792VXE16-A100Z8R 100 32 74 68 50 3,50 8

6025620 7792VXE16-A100Z9R 100 32 76 63 50 3,50 9

5661028 7792VXE16-A125Z10R 125 40 99 84 63 3,50 10

6025661 7792VXE16-A125Z11R 125 40 101 80 63 3,50 11

5665957 7792VXE16-160Z12R 160 40 135 102 63 3,50 12

6025662 7792VXE16-160Z13R 160 40 136 90 63 3,50 13

 •  Zur Erhöhung des Zeitspanungsvolumens, speziell bei der Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, stehen Fräser mit sehr enger Teilung 
zur Verfügung. 

•  Die positive Werkzeuggeometrie resultiert in niedrigeren Schnittkräften 
und erlaubt die Bearbeitung mit langen Werkzeug-Auskragungen. 

•  Auch zum Eintauchfräsen geeignet.  

Ap1 max

D1 max

D1

L

D6

D

��   7792VXE16 Aufsteckfräser • Weite, normale 
und enge Teilung  

 Ko
pi

er
fr

äs
er

 



kennametal.com  V29

 7792VXE16 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe • Technische Informationen     

 Tauchen 

 Ebene Plan� äche 

 Ansteigende Plan� äche 

 Bei Eintauchwinkel A wird nur 
eine äußere Schneidkante 
beansprucht. 

 A = max. Eintauchwinkel bei voll� ächigem Kontakt. 

A

 Spiralförmiges
Schrägeintauch-
fräsen 

��  Technische Informationen (mm) 

Abmessungen

max
RPM

Bestell-
nr. Katalognummer

Anstei-
gende
Plan-
fl äche

Eintauch-
winkel 

Spiralför-
mige 

Bohrung 
ap max

spi-
ralför-
mig/
linear

ae 
max

Tauchenmin–max

5658651 7792VXE16CA040Z2R102 16,3 2,55 50 78 2,50 13,00 33000

6025614 7792VXE16-A050Z3R 26,10 1,36 70 98 2,50 13,00 27500

6025615 7792VXE16-A050Z4R 26,10 1,36 70 98 2,50 13,00 27500

6025616 7792VXE16-A052Z4R 28 1,24 74 102 2,50 13,00 25000

5659955 7792VXE16-A063Z5R 39 0,86 96 124 2,50 13,00 22000

6025617 7792VXE16-A063Z6R 39 0,86 96 124 2,50 13,00 22000

6025618 7792VXE16-A066Z6R 41,9 0,80 102 130 2,50 13,00 23000

5667006 7792VXE16-A080Z6R 55,9 0,58 130 158 2,50 13,00 19000

6025619 7792VXE16-A080Z7R 55,9 0,58 130 158 2,50 13,00 19000

5659956 7792VXE16-A100Z8R 75,9 0,42 170 198 2,50 13,00 16500

6025620 7792VXE16-A100Z9R 75,9 0,42 170 198 2,50 13,00 16500

5661028 7792VXE16-A125Z10R 100,9 0,32 220 248 2,50 13,00 14500

6025661 7792VXE16-A125Z11R 100,9 0,32 220 248 2,50 13,00 14500

5665957 7792VXE16-160Z12R 135,8 0,23 290 318 2,50 13,00 12500

6025662 7792VXE16-160Z13R 135,8 0,23 290 318 2,50 13,00 12500
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7792VXE16
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten • IC 16

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 ...D41 SC6525 ...D41 KCPM40 ...D41 KCPM40

P3–P4 ...D41 SC6525 …D KCPM40 …D KCPM40

P5–P6 ...D41 SP6519 ...D41 KCPM40 ...D41 KCPM40

M1–M2 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

M3 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

K1–K2 …D KCK15 …D KCK15 …D KCPK30

K3 …D KCPK30 …D KCPK30 …D KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

S3 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

S4 ...D41 SP6519 ...D41 KCSM40 ...D41 KCSM40

H1 …D KCPM40 …D KCPM40 …D KCPM40

Wendeschneidplatten

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XELT16-D41 • Ideal geeignet zum Planfräsen und Nutenfräsen.  
Geeignet für die allgemeine Bearbeitung von unlegierten Stählen.

Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

52
2M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
30

25
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XELT160512ERD41 16,79 16,79 5,56 1,2 0,05 4,18 – – – – � – � � – �

� Erste Wahl
� Alternative

P � � � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � � �

N

S � � � �

H �XELT16-D41
XELT16-D41

•  Erste Wahl für die Bearbeitung von nicht rostenden Stählen und 
hochwarmfesten Legierungen.  
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7792XE16
Wendeschneidplatten

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XEPT16-D41 • Präzisionsgepresste Wendeschneidplatte • Ideal geeignet 
zum Planfräsen und Nutenfräsen. Geeignet für die allgemeine Bearbeitung 
von unlegierten Stählen.

Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

52
2M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
30

25
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XEPT160512ERD41 16,80 16,80 5,56 1,2 0,05 4,18 – – – – � – – – – –

XEPT160516ERD41 16,80 16,80 5,56 1,6 0,05 4,44 � – � � – – – – – –

� Erste Wahl
� Alternative

XEPT16-D41

XEPT16-D41

P � � � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � � �

N

S � � � �

H �

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XELW16-D • Erste Wahl für die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen.

Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

52
2M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
30

25
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XELW160512SRD 16,79 16,79 5,56 1,2 0,12 4,18 – – – – – � – – � –

XELW16-D
XELW16-D

HINWEIS: RT ist der theoretische Radius, der für die CAD/CAM-Programmierung zu verwenden ist.

��  XEPW16-D • Präzisionsgepresste Wendeschneidplatte.  
Erste Wahl für die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen.

Katalognummer D LI S R� hm RT K
C

52
2M

K
C

K
15

K
C

P
K

30
K

C
P

M
40

K
C

S
M

40
S

C
30

25
S

C
65

25
S

P
65

19
X

40
0

X
50

0

XEPW160520SRD 16,80 16,79 5,56 2,0 0,12 4,75 � � � � – – – – – –

XEPW16-D

XEPW16-D
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 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,40 1,28 2,18 0,29 0,92 1,54 0,21 0,68 1,14 0,19 0,60 0,99 0,17 0,55 0,91 .E..D41

.S..D 0,57 1,45 2,37 0,41 1,04 1,67 0,31 0,77 1,24 0,27 0,67 1,08 0,25 0,62 0,99 .S..D

 7792VXE16 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe • Bearbeitung mit hohen 
Vorschüben und für das Tauchfräsen • fz [mm/Zahn]     

��  Vorschubempfehlung • Tauchfräsen • IC 16 • fz [mm/Zahn] 
Wende-

schneidplatten-
Geometrie

Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) Wende-
schneidplatten-

GeometrieMaximale radiale Schnitttiefe ae = 13 mm

.E..D41 0,07 0,23 0,38 .E..D41

.S..D 0,10 0,25 0,41 .S..D

 HINWEIS:  Weitere Informationen zur Verwendung der Baureihe 7792VX bei Tauchfräsanwendungen fi nden Sie auf Seite V33.
Verwenden Sie die Werte unter „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,50 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,36 1,15 1,95 0,26 0,83 1,38 0,19 0,62 1,03 0,17 0,54 0,89 0,15 0,49 0,82 .E..D41

.S..D 0,51 1,30 2,12 0,37 0,93 1,50 0,28 0,70 1,11 0,24 0,61 0,97 0,22 0,55 0,89 .S..D

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,30 0,98 1,66 0,22 0,71 1,18 0,17 0,53 0,88 0,14 0,46 0,76 0,13 0,42 0,70 .E..D41

.S..D 0,44 1,11 1,80 0,32 0,80 1,28 0,24 0,59 0,95 0,21 0,52 0,83 0,19 0,47 0,76 .S..D

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Bearbeitung mit hohen Vorschüben 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung
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 7792VX 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe • Technische Informationen 

��  Tauchfräsen 

 Werkzeug 

 Wende-
schneidplatte 

 Werkstück 

 ae (max.) 

 Höhe der Versatzstufe 

 Versatz 

 Die Schneidkante der Wendeschneidplatte sollte 
beim Rückzug des Fräsers keinen Kontakt mit der 

zuvor bearbeiteten Fläche haben. 

 Die Höhe der Versatzstufe ergibt 
sich aus dem Abstand der 
Tauchfräspositionen.  

 Die maximale radiale Schnitttiefe ae ist 
abhängig von der Schneidkantenlänge 
der Wendeschneidplatte. 

 Die Vorteile des Planfräsens und Taschenfräsens (Auskammern) mit den Stellram® Fräswerkzeugen für hohe Vorschübe sind unbegrenzt.
Die einzigartige Ausführung der Wendeschneidplatten, Einstellwinkel und Fräserkörper sorgt dafür, dass die Zerspankräfte überwiegend in 
Axialrichtung wirken. Der nachfolgende Vergleich mit einem Werkzeug mit runden Wendeschneidplatten zeigt die komplexen Schnittkräfte 
die auf die runde Wendeschneidplatte einwirken, und die zu starken Vibrationen und Schneidenbrüchen führen können. 

 7792VX 

 •  Die Schnittkräfte wirken 
hauptsächlich axial.

•  Die Relation zwischen 
Schneidkante und Werkstück ist 
größtenteils stabil.

•  Das resultiert in hohen Vorschüben 
und konstanten Standzeiten. 

 Werkzeuge mit runden Wendeschneidplatten 

 • Tangentialkräfte wirken um den Radius.
•  Führt zu Vibrationen und 

Schneidenbrüchen.
•  Erlaubt nur geringe Vorschübe und führt 

damit zu einer niedrigen Produktivität.  

 Für Wendeschneidplatten-Ausführung: 
XP…06 – ae, max. 3 mm.
XP…09 – ae, max. 6 mm.
XP…12 – ae, max. 9 mm.
XP…16 – ae, max. 13 mm. 
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 Die 7792VX Fräswerkzeuge bearbeiten Taschen 
(Auskammerungen) Kontur-nah mit einem 
konstanten Spanvolumen. 

 7792VX 
 •  Konstanter Spanquerschnitt (Spanvolumen) 

unabhängig von der Position beim Fräsen von 
Taschen (Auskammern). 

•  Die Taschen-Seitenwände (Schultern) werden 
dabei Kontur-nah bearbeitet. 

• Fast rechteckige Seitenwände möglich. 

 Runde Wendeschneidplatte 
 • Größerer Flächenkontakt.
•  Größerer Spanquerschnitt bei der 

Bearbeitung von Seitenwänden.
•  Erzeugt Vibrationen beim Bearbeiten 

der Eckenbereiche.
• Erzeugt wellenförmige Schulterfl ächen. 

 7792VX 
 Fräswerkzeuge für hohe Vorschübe • Technische Informationen 

 Mittenabstand  Seitenwand 

 CNC-Programm • Defi nition des Schneideckenradius 

 Die Bearbeitung von Taschen und Ausnehmungen mit Unterstützung von CAD/CAM Systemen, erfordert die Eingabe einer bekannten Abmessung von einer 
runden Wendeschneidplatte. Dies ist auch mit den 7792VX Fräswerkzeugen möglich. Bitte beachten Sie dazu die folgenden Hinweise und die Referenztabelle. 

 Für Schlichtbearbeitungen: Beim Einsatz einer Wendeschneidplatte mit Wiper-Breitschlichtfase darf der Vorschub maximal 0,5 mm/Zahn betragen. 

Programmierdaten (mm)

Wendeschneidplat-
ten-Größe (IC) R� R L

06 0,80 1,37 0,40

09
0,80 2,01 0,73

1,20 2,27 0,67

12
0,80 2,50 1,02

1,20 2,73 0,97

16 1,20 4,18 1,46

R 

L 

 Mit runden Wendeschneidplatten wird im Laufe 
der Bearbeitung das Spanvolumen größer. 
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 Zylinderschaftverlängerungen für modulare aufschraubbare Schaftfräser 

 Zylinderschaftverlängerungen für modulare aufschraubbare Schaftfräser 
 Schwingungsdämpfende Hartmetall-Verlängerungen mit innerer Kühlmittelzuführung 

 D2 

 L 

 L1 

 D1 

 D 

 Schaftverlängerung 

 HINWEIS: Bestellbeispiel mit Zylinderschaft: M-13-M8-CA.625-3.543 .

 Zylinderschaftverlängerungen können 
mit allen modularen aufschraubbaren 
Schaftfräsern innerhalb dieses Katalogs 
verwendet werden.

Diese Verlängerungen sind nach 
Industriestandard mit metrischen 
Gewinden ausgestattet. 

 Technische Hinweise 

 M Modulare Aufnahme

13 Durchmesser vor dem modularen Schaft (D) = 13 mm

M8 Metrisches Gewinde (M)

CA16 Zylinderschaftdurchmesser 16 mm mit innerer Kühlmittelzuführung

90 Gesamte Körperlänge 

Abmessungen

Bestellnr. Katalognummer L

Eintauchwinkel Spiralförmige Bohrung 

L1 D2 D D1 M

5673782 M-13-M8-CA16-090 90 40 16 13 8,50 M8

5673352 M-13-M8-CA16-110 110 60 16 13 8,50 M8

5672829 M-13-M8-CA16-130 130 80 16 13 8,50 M8

5673587 M-13-M8-CA16-170 170 120 16 13 8,50 M8

5673703 M-18-M10-CA20-110 110 60 20 18 10,50 M10

5673519 M-18-M10-CA20-130 130 80 20 18 10,50 M10

5672984 M-18-M10-CA20-170 170 120 20 18 10,50 M10

5672830 M-18-M10-CA20-190 190 140 20 18 10,50 M10

5672985 M-21-M12-CA25-131 131 75 25 21 12,50 M12

5672468 M-21-M12-CA25-156 156 100 25 21 12,50 M12

5672986 M-21-M12-CA25-181 181 125 25 21 12,50 M12

5672831 M-21-M12-CA25-206 206 150 25 21 12,50 M12

5672987 M-21-M12-CA25-231 231 175 25 21 12,50 M12

5672832 M-29-M16-CA32-160 160 100 32 29 17,00 M16

5672988 M-29-M16-CA32-210 210 150 32 29 17,00 M16

5673783 M-29-M16-CA32-260 260 200 32 29 17,00 M16

5672989 M-29-M16-CA32-310 310 250 32 29 17,00 M16
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 Der KenFeed 2X beinhaltet eine doppelseitige Trigon-Wendeschneidplatte mit sechs 
Schneidkanten für ein überragendes Zerspanungsvolumen und eine hohe Produktivität 
durch hohe Vorschübe bei Schruppbearbeitungen. Geringere Schnitttiefen bei extrem 
hohen Vorschubraten führen zu geringeren Schnittkräften und damit zu geringeren 
Vibrationen und zuverlässigeren Prozessen. 

 •  Sechs Schneidkanten pro Wendeschneidplatte. Zweischneidige Lösung 
mit einzigartiger Konstruktion. 

•  Zwei verschiedene Wendeschneidplatten- und Geometrie-Ausführungen pro
Größe für einen großen Werkstoff-, Komponenten- und Anwendungsbereich. 

•  KenFeed 2X eignet sich insbesondere für lange und tiefe Anwendungen 
mit einem bis zu zehnfachen L/D-Verhältnis.  

 KenFeed™ 2X  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 9 mm IC Wendeschneidplatte 
WOEJ094....

Bis zu 1,5 mm Ap max.
Durchmesser 25–80 mm. 
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 Die stabile Konstruktion mit 
einer dicken Wendeschneidplatte 

bietet eine hervorragende 
Zuverlässigkeit. 

 Ideal geeignet zum Taschen 
fräsen, Schräg-Eintauchfräsen 

und zur spiralförmigen 
Interpolation. 

 Keine zusätzlichen Klemmteile erforderlich. 
Einfache Handhabung durch eine 

Wendeschneidplatten-Spannschraube. 

 Doppelseitige Wendeschneidplatte 
mit sechs Schneidkanten bieten 
niedrigere Kosten pro Schneidkante 
bei voller Ausnutzung. 

 Nur zwei Wendeschneidplatten-
Geometrien decken alle 
Anwendungen ab und bieten eine 
bequeme Auswahl. 

 Aufschraubbare Fräser, 
Schaftfräser und Aufsteckfräser 
mit innerer Kühlmittelzuführung. 

 Das ultimative und innovative Konzept zur Anwendung 
der aktuellsten Frässtrategien mit hohem Vorschub 
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KenFeed™ 2X
Aufschraubbare Schaftfräser • WOEJ09...

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher

25 MS2219 1,8 DT9IP
32 MS2219 1,8 DT9IP
35 MS2219 1,8 DT9IP
42 MS2219 1,8 DT9IP

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D DPM WF G3X L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4113983 KF2X25Z02M12WO09 25 9 21 13 17 M12 35 1,5 2 0,09 37000 WOEJ090512__

4113984 KF2X32Z03M16WO09 32 16 29 17 22 M16 45 1,5 3 0,22 30900 WOEJ090512__

4113985 KF2X35Z03M16WO09 35 19 29 17 22 M16 45 1,5 3 0,24 29000 WOEJ090512__

4113986 KF2X42Z04M16WO09 42 26 29 17 22 M16 45 1,5 4 0,28 25800 WOEJ090512__

•  Enorme Steigerung des Zerspanungsvolumens unter Verwendung  
der aktuellsten Frässtrategien. 

•  Entwickelt für einen Vorschub pro Zahn von bis zu 2,5 mm. 

•  Ideal geeignet zum Taschenfräsen, Schräg-Eintauchfräsen und zur 
spiralförmigen Interpolation, sowie zum Z-Achsen-Tauchfräsen. 

•  Erste Wahl für tiefe Ausnehmungen oder ab 3 x D. 

DG3X

DPM
WF

D1D1 max

Ap1 max

L2
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KenFeed™ 2X
Schaftfräser mit Zylinderschaft • WOEJ09...

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher

25 MS2219 1,8 DT9IP
28 MS2219 1,8 DT9IP
32 MS2219 1,8 DT9IP
35 MS2219 1,8 DT9IP

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4113987 KF2X25Z02A25WO09L140 25 9 25 140 45 1,5 2 0,46 37000 WOEJ090512__

4113988 KF2X25Z02A25WO09L200 25 9 25 200 45 1,5 2 0,68 37000 WOEJ090512__

4113989 KF2X25Z02A25WO09L300 25 9 25 300 45 1,5 2 1,05 37000 WOEJ090512__

4113990 KF2X28Z02A25WO09L200 28 11 25 200 45 1,5 2 0,70 34000 WOEJ090512__

4113991 KF2X32Z03A32WO09L150 32 16 32 150 50 1,5 3 0,82 30900 WOEJ090512__

4113992 KF2X32Z03A32WO09L200 32 16 32 200 50 1,5 3 1,13 30900 WOEJ090512__

4113993 KF2X32Z03A32WO09L300 32 16 32 300 50 1,5 3 1,75 30900 WOEJ090512__

4113994 KF2X35Z03A32WO09L200 35 19 32 200 45 1,5 3 1,16 29000 WOEJ090512__

•  Enorme Steigerung des Zerspanungsvolumens unter Verwendung  
der aktuellsten Frässtrategien. 

•  Entwickelt für einen Vorschub pro Zahn von bis zu 2,5 mm. 

•  Ideal geeignet zum Taschenfräsen, Schräg-Eintauchfräsen und zur 
spiralförmigen Interpolation, sowie zum Z-Achsen-Tauchfräsen. 

•  Erste Wahl für tiefe Ausnehmungen oder ab 3 x D. 
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KenFeed™ 2X
Aufsteckfräser • WOEJ09...

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Empfohlenes maximales
Anzugsmoment  

(Nm)
Torx Plus- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf Montageschraube

40 MS2219 1,0 DT9IP — KLSSM22-39-CG
50 MS2219 1,0 DT9IP 125.025 —
52 MS2219 1,0 DT9IP 125.025 —
63 MS2219 1,0 DT9IP 125.025 —
66 MS2219 1,0 DT9IP 125.025 —
66 MS2219 1,0 DT9IP 125.225 —
80 MS2219 1,0 DT9IP 125.230 —

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4113995 KF2X40Z04WO09 40 24 22 37 40 1,5 4 0,18 26600 WOEJ090512__

4113996 KF2X50Z05WO09 50 34 22 44 50 1,5 5 0,39 23100 WOEJ090512__

4113997 KF2X52Z05WO09 52 36 22 44 50 1,5 5 0,42 22600 WOEJ090512__

5396014 KF2X63Z05S22WO09 63 47 22 49 50 1,5 5 0,76 20100 WOEJ090512SRHD

4113998 KF2X63Z05WO09 63 47 22 60 50 1,5 5 0,76 20100 WOEJ090512__

5396015 KF2X66Z06S22WO09 66 50 22 49 50 1,5 6 0,78 19600 WOEJ090512SRHD

4113999 KF2X66Z06WO09 66 50 27 60 50 1,5 6 0,78 19600 WOEJ090512__

4114000 KF2X80Z07WO09 80 64 27 60 50 1,5 7 1,07 17500 WOEJ090512__

•  Enorme Steigerung des Zerspanungsvolumens unter  
Verwendung der aktuellsten Frässtrategien. 

•  Entwickelt für einen Vorschub pro Zahn von bis zu 2,5 mm. 

•  Ideal geeignet zum Taschenfräsen, Schräg-Eintauchfräsen und zur 
spiralförmigen Interpolation, sowie zum Z-Achsen-Tauchfräsen. 

•  Erste Wahl für tiefe Hohlräume oder ab 3 x D. 
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Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P5–P6 .S..GD KCPK30 .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M1–M2 .S..GD KC522M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M3 .S..GD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .S..HD KCK15 .S..HD KCK15 .S..HD KCK15

K3 .S..GD KCPK30 .S..HD KCK15 .S..HD KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 .S..GD KC522M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .S..GD KC725M .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

S4 .S..GD KC522M .S..HD KC522M .S..HD KC725M

H1 – – – – – –

•  Doppelseitige Wendeschneidplatte mit sechs 
Schneidkanten. 

•  Einzigartiges und stabiles Wendeschneidplattendesign 
für hohe Vorschübe (bis zu 2,5 mm pro Zahn). 

•  Die -HD-Geometrie ist die erste Wahl für Stähle, 
hochfeste Stähle und Gusseisen. 

•  Die -GD-Geometrie ermöglicht niedrigere Schnittkräfte 
und ist die erste Wahl für weiche Werkstoffe. 

� Erste Wahl
� Alternative

WOEJ-GD
WOEJ-GD

��WOEJ-GD

Katalognummer D S R�
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

WOEJ090512SRGD 8,90 5,40 1,2 6 – � � – � � �

P � � � �

M � � � � �

K � � � �

N

S � � �

H �

��WOEJ-HD

Katalognummer D S R�
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

WOEJ090512SRHD 8,90 5,50 1,2 6 – � � – � � –

WOEJ-HD

Wendeschneidplatten • WOEJ09...

KenFeed™ 2X

WOEJ-HD
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 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 KenFeed™ 2X 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.S..GD 1,15 2,42 3,84 0,82 1,71 2,67 0,61 1,26 1,96 0,53 1,10 1,70 0,49 1,01 1,55 .S..GD

.S..HD 1,15 2,78 4,27 0,82 1,96 2,94 0,61 1,44 2,16 0,53 1,26 1,87 0,49 1,15 1,71 .S..HD

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Allgemeine Programmierhinweise zur Anwendung von KenFeed 2X • IC09 

Rt Wt t

2,70 8,15 1,15

 Niedrige Ap1-Werte und höhere Vorschübe
erzeugen geringere Schnittkräfte im Vergleich 

zu herkömmlichen Frässtrategien. 

 Wird empfohlen, wenn aufgrund 
einer großen Auskragung geringe 

Radial kräfte benötigt werden. 
Das maximale L/D-Verhältnis 

beträgt 10 x D. 

 Bei der CAM-Programmierung 
können die Werkzeuge als torische 
Werkzeugausführung programmiert 

werden, indem der Rt-Wert als 
Schneidplattenradius verwendet wird. 

 Vorschubempfehlung • Tauchfräsen • IC09 • fz [mm/Zahn] 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Programmierter Vorschub pro Zahn (fz) Wende-
schneidplatten-

GeometrieMaximale radiale Schnitttiefe ae = 13 mm
.S..GD 0,10 0,21 0,32 .S..GD

.S..HD 0,10 0,24 0,36 .S..HD
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 KenFeed™ 2X 
 Anwendungsdaten     

��  Maximalwerte für lineare und spiralförmige Interpolation in das volle Material 

Fräser-
Typ Katalognummer

Empfohlener
linearer
Schräg-

Eintauchwinkel

Maximaler
Schräg-

Eintauchwinkel
(nicht linear)

Maximaler
Eintauchwinkel

bei spiralförmiger
Interpolation

min. Bohrungs-
durchmesser 

(DH min)

max. Flach-
bohrungs-

durchmesser
(DH1 max)

max. Bohrungs-
durchmesser

(keine 
Flachbohrung)

Screw-On KF2X2X25Z02M12WO09 3.6° 5.4° 3.1° 26,5 33,7 50

KF2X32Z03M16WO09 1.8° 2.7° 1.7° 41,2 48,4 64

KF2X35Z03M16WO09 1.6° 2.4° 1.4° 46,8 54,0 70

KF2X42Z04M16WO09 1.2° 1.9° 0.8° 68,7 75,9 84

Schaftfräser KF2X25Z02A25WO09L140 3.6° 5.4° 3.1° 26,5 33,7 50

KF2X25Z02A25WO09L200 3.6° 5.4° 3.1° 26,5 33,7 50

KF2X25Z02A25WO09L300 3.6° 5.4° 3.1° 26,5 33,7 50

KF2X28Z02A25WO09L200 3.1° 4.6° 2.5° 31,6 38,8 56

KF2X32Z03A32WO09L150 1.8° 2.7° 1.7° 41,2 48,4 64

KF2X32Z03A32WO09L200 1.8° 2.7° 1.7° 41,2 48,4 64

KF2X32Z03A32WO09L300 1.8° 2.7° 1.7° 41,2 48,4 64

KF2X35Z03A32WO09L200 1.6° 2.4° 1.4° 46,8 54,0 70

Planfräser KF2X40Z04WO09 1.3° 2.0° 1.2° 56,4 63,6 80

KF2X50Z05WO09 1.0° 1.5° 0.8° 76,7 83,9 100

KF2X52Z05WO09 1.0° 1.4° 0.8° 80,7 87,9 104

KF2X63Z05S22WO09 0.8° 1.2° 0.6° 102,7 109,9 126

KF2X63Z05WO09 0.8° 1.2° 0.6° 102,7 109,9 126

KF2X66Z06S22WO09 0.7° 1.1° 0.5° 108,7 115,9 132

KF2X66Z06WO09 0.7° 1.1° 0.5° 108,7 115,9 132

KF2X80Z07WO09 0.6° 0.9° 0.4° 136,6 143,8 160

 Eintauchwinkel 

 Schrägeintauchen 
 Spiralförmige
Interpolation 

 Ø DH/DH1  DH min. = min. Sackloch-Bohrungsdurchmesser bei spiralförmigem Eintauchen
DH1 max. = max. Flachbohrungs-Durchmesser 

 Schulterbearbeitung 
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 Kennametal stellt eine revolutionäre doppelseitige, runde Wendeschneidplatte vor, die für verschiedene 
Fräsanwendungen und in unterschiedlichen Werkstoffen verwendet werden kann. Rodeka bietet die 
neueste doppelseitige Wendeschneidplattentechnologie zur Produktivitätssteigerung mit der höchsten 
Effi zienz bei den Kosten pro Schneidkante. 

 Rodeka – doppelseitige runde Wendeschneidplatten 

 •  Wendeschneidplatten in drei Größen: 10, 12 und 16 mm. 

•  Die innovative Schneidengeometrie ermöglicht eine höhere Standzeit und reduziert die Schnittkräfte. 

•  Rodeka 12X ist eine maßgeschneiderte Lösung für die Bearbeitung von Turbinenschaufeln.  

 Rodeka™  
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Rodeka 10 
 10 mm IC 

Wendeschneidplatte
8 Schneidkanten 

 Rodeka 12X 
 12 mm IC 

Wendeschneidplatte
8 Schneidkanten 

 Rodeka 12 
 12 mm IC 

Wendeschneidplatte
12 Schneidkanten 

 Rodeka 16 
 16 mm IC 

Wendeschneidplatte
12 Schneidkanten 

 Die neue Generation runder Wendeschneidplatten 
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 Doppelseitige 
Wendeschneidplatte mit bis 

zu 12 Schneidkanten für eine 
produktivere Fräsbearbeitung. 

 Großer Freiwinkel erlaubt 
das Taschen- und 

Kopierfräsen sowie die 
5-Achsen-Bearbeitung. 

 Drei verschiedene Wendeschneidplatten- 
und Geometrie-Ausführungen pro 

Größe für einen großen Werkstoff-, 
Komponenten- und Anwendungsbereich. 

 Einzigartige Verdrehsicherung 
für eine hervorragende Stabilität 
bei höheren Vorschubraten und 
Schnittkräften. Benutzerfreundliche 
Wendeschneidplatten-Indexierung. 

 Aufschraubbare Schaftfräser, 
Schaftfräser mit Zylinderschaft 
und Aufsteckfräser mit innerer 
Kühlmittelzuführung. 
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Rodeka™ 10
Aufschraubbare Schaftfräser

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 191.848 2,0 170.025
32 191.848 2,0 170.025
35 191.848 2,0 170.025
40 191.848 2,0 170.025

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D DPM WF G3X L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5152621 KDR25Z03M12RN10 25 15 21 13 17 M12 32 5,0 3 .6° 0,07 54700 RNGJ10T3M0_N__

5152622 KDR32Z04M16RN10 32 22 29 17 24 M16 40 5,0 4 .5° 0,18 48300 RN_J10T3M0_N__

5152623 KDR35Z05M16RN10 35 25 29 17 24 M16 40 5,0 5 .5° 0,20 46200 RN_J10T3M0_N__

5152624 KDR40Z05M16RN10 40 30 29 17 24 M16 40 5,0 5 .4° 0,23 43200 RN_J10T3M0_N__

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit acht 
Indexierpositionen. 

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Taschen- und Proilfräsen. 
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Rodeka™ 10
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
25 191.848 2,0 170.025

��Schaftfräser mit Weldon-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5152626 KDR25Z03B25RN10 25 15 25 89 32 5,0 3 .6° 0,27 54700 RN_J10T3M0_N__

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit acht 
Indexierpositionen. 

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Taschen- und Proilfräsen, Schräg-Eintauchfräsen  
sowie spiralförmiges Eintauchfräsen. 
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Rodeka™ 10
Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
25 191.848 2,0 170.025
32 191.848 2,0 170.025

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5152629 KDR25Z03A25RN10L150 25 15 25 150 32 5,0 3 .6° 0,50 54700 RN_J10T3M0_N__

5152680 KDR25Z03A25RN10L200 25 15 25 200 32 5,0 3 .6° 0,69 54700 RN_J10T3M0_N__

5152681 KDR25Z03A32RN10L250 25 15 32 250 32 5,0 3 .6° 1,42 54700 RN_J10T3M0_N__

5152684 KDR32Z03A32RN10L250 32 22 32 250 40 5,0 3 .5° 1,44 48300 RN_J10T3M0_N__

5152683 KDR32Z04A32RN10L200 32 22 32 200 40 5,0 4 .5° 1,14 48300 RN_J10T3M0_N__

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatte mit acht 
Indexierpositionen. 

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen. 
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Rodeka™ 10
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Torx Plus-
Schraubendreher

40 191.848 2,0 MS1294 170.025
50 191.848 2,0 — 170.025
52 191.848 2,0 MS1242 170.025
63 191.848 2,0 MS1242 170.025
66 191.848 2,0 MS2038 170.025
80 191.848 2,0 MS2038 170.025

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5152685 KDR40Z04S16RN10 40 30 16 38 40 5,0 4 .4° 0,24 43200 RN_J10T3M0_N__

5152686 KDR40Z06S16RN10 40 30 16 38 40 5,0 6 .4° 0,24 43200 RN_J10T3M0_N__

5152687 KDR50Z05S22RN10 50 40 22 42 40 5,0 5 .3° 0,32 38600 RN_J10T3M0_N__

5152688 KDR50Z06S22RN10 50 40 22 42 40 5,0 6 .3° 0,32 38600 RN_J10T3M0_N__

5152689 KDR52Z06S22RN10 52 42 22 49 50 5,0 6 .3° 0,52 37900 RN_J10T3M0_N__

5152690 KDR63Z07S22RN10 63 53 22 49 50 5,0 7 .3° 0,66 34400 RN_J10T3M0_N__

5152691 KDR66Z07S27RN10 66 56 27 60 50 5,0 7 .3° 0,86 33600 RN_J10T3M0_N__

5152692 KDR80Z08S27RN10 80 70 27 60 50 5,0 8 .2° 1,07 30500 RN_J10T3M0_N__

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit acht 
Indexierpositionen. 

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten 
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen. 
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Rodeka™ 10
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LDJ KC725M .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPK30 .S..HD KCPM40

P5–P6 .E..LDJ KC725M .S..GDJ KC725M .S..HD KC725M

M1–M2 .E..LDJ KC522M .E..LDJ KCSM40 .S..GDJ KC522M

M3 .E..LDJ KCSM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .S..HD KC520M .S..HD KC520M .S..HD KCK15

K3 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD KCPK30

N1–N2 .F..LDJ KC422M .F..LDJ KC422M .S..GD KC510M

N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LDJ KC725M .S..GDJ KC725M .S..HD KC725M

S3 .E..LDJ KCSM40 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

S4 .E..LDJ KC522M .E..LDJ KCSM40 .S..GDJ KC522M

H1 .S..GD KC510M .S..GD KC510M – –

Wendeschneidplatten RN.J10..

��RNGJ10-LD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
51

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ10T3M0ELDJ 10,00 3,93 0,04 8 – – – – � – – – – �

RNGJ10T3M0FLDJ 10,00 3,93 0,04 8 � – – – – – – – – –

•  -LD-Geometrie ist die erste Wahl für die Bearbeitung 
von nicht rostendem Stahl und Titan mit niedrigeren 
Schnittkräften. � Erste Wahl

� Alternative

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � �

S � � � �

H

RNGJ10-LD

RNGJ10-LD

D S
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Rodeka™ 10
Wendeschneidplatten RN.J10..

��RNGJ10-GD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
51

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ10T3M0SGDJ 10,00 3,93 0,09 8 – – – – – – – – � –

•  -GD-Geometrie eignet sich für die allgemeine Bearbeitung  
von Stahl und nicht rostendem Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

RNGJ10-GD

RNGJ10-GD

��RNGJ10-GDJ

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
51

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ10T3M0SGDJ 10,00 3,93 0,09 8 – – – – � – – – – –

��RNPJ10-GD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
51

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNPJ10T3M0SGD 10,00 3,93 0,09 8 – – – � – – � � – –

��RNPJ10-HD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
51

0M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNPJ10T3M0SHD 10,00 3,93 0,18 8 – – – – � � � � – –

•  -HD-Geometrie ist die erste Wahl für die Schruppbearbeitung  
von hochfestem Stahl und Gusseisen. 

RNGJ-GD

P � � � � � �

M � � � � � �

K � � � � �

N � �

S � � � �

H
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 Rodeka™ 10 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 5,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,50 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,21 0,67 1,22 0,15 0,48 0,86 0,11 0,36 0,64 0,10 0,31 0,55 0,09 0,29 0,51 .F..LDJ

.E..LDJ 0,21 0,75 1,30 0,15 0,53 0,92 0,11 0,40 0,68 0,10 0,35 0,59 0,09 0,32 0,54 .E..LDJ

.E..LD 0,21 0,75 1,30 0,15 0,53 0,92 0,11 0,40 0,68 0,10 0,35 0,59 0,09 0,32 0,54 .E..LD

.S..GDJ 0,39 0,89 1,40 0,28 0,64 0,99 0,21 0,47 0,73 0,18 0,41 0,63 0,17 0,38 0,58 .S..GDJ

.S..GD 0,39 0,89 1,40 0,28 0,64 0,99 0,21 0,47 0,73 0,18 0,41 0,63 0,17 0,38 0,58 .S..GD

.S..HD 0,39 0,90 1,41 0,28 0,64 0,99 0,21 0,48 0,73 0,18 0,41 0,64 0,17 0,38 0,58 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,29 0,93 1,71 0,21 0,66 1,19 0,15 0,49 0,88 0,13 0,43 0,76 0,12 0,39 0,70 .F..LDJ

.E..LDJ 0,29 1,04 1,83 0,21 0,74 1,27 0,15 0,55 0,93 0,13 0,48 0,81 0,12 0,44 0,74 .E..LDJ

.E..LD 0,29 1,04 1,83 0,21 0,74 1,27 0,15 0,55 0,93 0,13 0,48 0,81 0,12 0,44 0,74 .E..LD

.S..GDJ 0,55 1,25 1,98 0,39 0,88 1,37 0,29 0,65 1,01 0,25 0,57 0,87 0,23 0,52 0,80 .S..GDJ

.S..GD 0,55 1,25 1,98 0,39 0,88 1,37 0,29 0,65 1,01 0,25 0,57 0,87 0,23 0,52 0,80 .S..GD

.S..HD 0,55 1,26 1,99 0,39 0,89 1,38 0,29 0,66 1,01 0,25 0,57 0,88 0,23 0,52 0,80 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,15 0,50 0,90 0,11 0,36 0,64 0,08 0,27 0,48 0,07 0,23 0,42 0,07 0,21 0,38 .F..LDJ

.E..LDJ 0,15 0,56 0,96 0,11 0,40 0,68 0,08 0,30 0,51 0,07 0,26 0,44 0,07 0,24 0,40 .E..LDJ

.E..LD 0,15 0,56 0,96 0,11 0,40 0,68 0,08 0,30 0,51 0,07 0,26 0,44 0,07 0,24 0,40 .E..LD

.S..GDJ 0,29 0,67 1,04 0,21 0,48 0,74 0,16 0,35 0,55 0,14 0,31 0,48 0,13 0,28 0,44 .S..GDJ

.S..GD 0,29 0,67 1,04 0,21 0,48 0,74 0,16 0,35 0,55 0,14 0,31 0,48 0,13 0,28 0,44 .S..GD

.S..HD 0,29 0,67 1,04 0,21 0,48 0,74 0,16 0,36 0,55 0,14 0,31 0,48 0,13 0,28 0,44 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,12 0,40 0,72 0,09 0,29 0,51 0,07 0,21 0,38 0,06 0,19 0,33 0,05 0,17 0,30 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,44 0,76 0,09 0,32 0,54 0,07 0,24 0,41 0,06 0,21 0,35 0,05 0,19 0,32 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,44 0,76 0,09 0,32 0,54 0,07 0,24 0,41 0,06 0,21 0,35 0,05 0,19 0,32 .E..LD

.S..GDJ 0,24 0,53 0,82 0,17 0,38 0,59 0,13 0,28 0,44 0,11 0,25 0,38 0,10 0,23 0,35 .S..GDJ

.S..GD 0,24 0,53 0,82 0,17 0,38 0,59 0,13 0,28 0,44 0,11 0,25 0,38 0,10 0,23 0,35 .S..GD

.S..HD 0,24 0,53 0,83 0,17 0,38 0,59 0,13 0,29 0,44 0,11 0,25 0,38 0,10 0,23 0,35 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Rodeka™ 12 
 Aufschraubbare Schaftfräser 

��  Ersatzteile  

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spann-

schlüssel

32 193.492 4,0 170.025
35 193.492 4,0 170.025
42 193.492 4,0 170.025

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D DPM WF G3X L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4147001 KDR32Z03M16RN12 32 20 29 17 24 M16 40 3,0 3 .3° 0,18 39160 RN_J1204M0__

4147002 KDR35Z03M16RN12 35 23 29 17 24 M16 40 3,0 3 .4° 0,20 37440 RN_J1204M0__

4147033 KDR42Z04M16RN12 42 30 29 17 24 M16 40 3,0 4 .4° 0,23 34180 RN_J1204M0__

 •  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit 12 
Indexierpositionen.  

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten 
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen.  

DPM
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Rodeka™ 12
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher

32 193.492 4,0 170.025

��Schaftfräser mit Weldon-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4147035 KDR32Z03B32RN12 32 20 32 125 40 3,0 3 .3° 0,64 39160 RN_J1204M0__

Ko
pi

er
fr

äs
er

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit 12 
Indexierpositionen.  

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen, Schräg-Eintauchfräsen 
sowie spiralförmiges Eintauchfräsen. 
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Rodeka™ 12
Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher

32 193.492 4,0 170.025

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4147038 KDR32Z02A32RN12L250 32 20 32 250 40 3,0 2 .4° 1,41 39160 RN_J1204M0__

4147037 KDR32Z03A32RN12L200 32 20 32 200 40 3,0 3 .3° 1,10 39160 RN_J1204M0__
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•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatte mit 12 
Indexierpositionen.  

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen. 
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Rodeka™ 12
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm

Zylinderschraube mit
Innensechskant  
und Flachkopf

Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Spannschraube

Spann- 
schlüssel

40 193.492 4,0 — MS1294 — 170.025
50 193.492 4,0 MS1336 — — 170.025
52 193.492 4,0 — MS1242 — 170.025
63 193.492 4,0 — MS1242 — 170.025
66 193.492 4,0 — MS2038 — 170.025
80 193.492 4,0 — MS2038 — 170.025
100 193.492 4,0 — — MS2195C 170.025

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4147039 KDR40Z04S16RN12 40 28 16 38 40 3,0 4 .5° 0,21 35020 RN_J1204M0__

4147040 KDR50Z04S22RN12 50 38 22 42 40 3,0 4 .7° 0,29 31330 RN_J1204M0__

4147041 KDR50Z05S22RN12 50 38 22 42 40 3,0 5 .7° 0,29 31330 RN_J1204M0__

4147042 KDR52Z05S22RN12 52 40 22 49 50 3,0 5 .5° 0,81 30720 RN_J1204M0__

4147043 KDR63Z05S22RN12 63 51 22 49 50 3,0 5 .5° 0,81 27910 RN_J1204M0__

4147044 KDR63Z07S22RN12 63 51 22 49 50 3,0 7 .5° 0,81 27910 RN_J1204M0__

4147045 KDR66Z07S27RN12 66 54 27 60 50 3,0 7 .5° 0,81 27260 RN_J1204M0__

4147046 KDR80Z06S27RN12 80 68 27 60 50 3,0 6 .5° 1,07 24760 RN_J1204M0__

4147047 KDR80Z08S27RN12 80 68 27 60 50 3,0 8 .5° 0,81 24760 RN_J1204M0__

4147048 KDR100Z07S32RN12 100 88 32 78 50 3,0 7 .4° 1,57 22150 RN_J1204M0__

4147049 KDR100Z09S32RN12 100 88 32 78 50 3,0 9 .4° 1,58 22150 RN_J1204M0__

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit 12 
Indexierpositionen.  

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen, 
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Rodeka™ 12
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .E..LD KCPK30 .S..GD KCPK30 .S..HD KCPM40

P5–P6 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M1–M2 .E..LD KC522M .S..GDJ KCSM40 .S..HD KC725M

M3 .S..GD KCPM40 .S..GDJ KCSM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD KCK15

K3 .S..HD KC520M .S..HD KCK15 .S..HD KCK15

N1–N2 .F..LDJ KC422M .F..LDJ KC422M .S..GD KC510M

N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LD KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

S3 .S..GD KCPM40 .S..GDJ KCSM40 .S..HD KCPM40

S4 .S..GD KC522M .S..GDJ KCSM40 .S..HD KC725M

H1 .S..GD KC510M .S..GD KC510M – –

•  -LD-Geometrie ist die erste Wahl für die Bearbeitung von nicht 
rostendem Stahl und Titan mit niedrigeren Schnittkräften. 

•  -GD-Geometrie eignet sich für die allgemeine Bearbeitung  
von Stahl und nicht rostendem Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

RNGJ12-LD

RNGJ12-LD

Wendeschneidplatten RN.J12..

��RNGJ12-LD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ1204M0ELD 12,00 4,75 0,04 12 – – � � – � – – –
RNGJ1204M0ELDJ 12,00 4,75 0,04 12 – – – – – – – � –
RNGJ1204M0FLDJ 12,00 4,75 0,04 12 � – – – – – – – –

��RNGJ12-GD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ1204M0SGD 12,00 4,75 0,09 12 – – � � – � – – –

RNGJ1204M0SGDJ 12,00 4,75 0,09 12 – – – – – – – – �

RNGJ12-GD

RNGJ12-GD

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H
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 Rodeka™ 12 
 Wendeschneidplatten • RN.J12..     

��  RNGJ12-HD 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ1204M0SHD 12,00 4,75 0,19 12 – – – � – � – – –

 •  - HD-Geometrie ist die erste Wahl für die Schruppbearbeitung 
von hochfesten Stählen und Gusseisen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 RNGJ12-HD 

 RNGJ12-HD 

D S

��  RNPJ12-GD 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNPJ1204M0SGD 12,00 4,75 0,09 12 – – � � – � � – –

 •  Die -GD-Geometrie eignet sich für die allgemeine Bearbeitung 
von Stahl und nicht rostendem Stahl.  

 RNPJ12-GD 

��  RNPJ12-HD 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNPJ1204M0SHD 12,00 4,75 0,18 12 – – – � – � � – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N �

S � � � �

H

 RNPJ12-GD 

 RNPJ12-HD 
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 Rodeka™ 12 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,30 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,20 0,64 1,24 0,14 0,46 0,88 0,11 0,34 0,65 0,09 0,30 0,57 0,09 0,28 0,52 .F..LDJ

.E..LDJ 0,20 0,72 1,31 0,14 0,51 0,93 0,11 0,38 0,69 0,09 0,33 0,60 0,09 0,31 0,55 .E..LDJ

.E..LD 0,20 0,72 1,31 0,14 0,51 0,93 0,11 0,38 0,69 0,09 0,33 0,60 0,09 0,31 0,55 .E..LD

.S..GDJ 0,38 0,97 1,47 0,27 0,69 1,04 0,20 0,51 0,77 0,18 0,45 0,67 0,16 0,41 0,61 .S..GDJ

.S..GD 0,38 0,97 1,47 0,27 0,69 1,04 0,20 0,51 0,77 0,18 0,45 0,67 0,16 0,41 0,61 .S..GD

.S..HD 0,38 0,97 1,47 0,27 0,69 1,04 0,20 0,51 0,77 0,18 0,45 0,67 0,16 0,41 0,61 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,25 0,81 1,56 0,18 0,58 1,10 0,13 0,43 0,81 0,12 0,37 0,71 0,11 0,34 0,65 .F..LDJ

.E..LDJ 0,25 0,90 1,65 0,18 0,64 1,17 0,13 0,48 0,86 0,12 0,42 0,75 0,11 0,38 0,69 .E..LDJ

.E..LD 0,25 0,90 1,65 0,18 0,64 1,17 0,13 0,48 0,86 0,12 0,42 0,75 0,11 0,38 0,69 .E..LD

.S..GDJ 0,47 1,21 1,86 0,34 0,86 1,30 0,26 0,64 0,96 0,22 0,56 0,84 0,20 0,51 0,76 .S..GDJ

.S..GD 0,47 1,21 1,86 0,34 0,86 1,30 0,26 0,64 0,96 0,22 0,56 0,84 0,20 0,51 0,76 .S..GD

.S..HD 0,47 1,21 1,86 0,34 0,86 1,30 0,26 0,64 0,96 0,22 0,56 0,84 0,20 0,51 0,76 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,17 0,53 1,03 0,12 0,38 0,73 0,09 0,29 0,54 0,08 0,25 0,47 0,07 0,23 0,43 .F..LDJ

.E..LDJ 0,17 0,60 1,09 0,12 0,43 0,77 0,09 0,32 0,58 0,08 0,28 0,50 0,07 0,25 0,46 .E..LDJ

.E..LD 0,17 0,60 1,09 0,12 0,43 0,77 0,09 0,32 0,58 0,08 0,28 0,50 0,07 0,25 0,46 .E..LD

.S..GDJ 0,32 0,80 1,22 0,23 0,57 0,86 0,17 0,43 0,64 0,15 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GDJ

.S..GD 0,32 0,80 1,22 0,23 0,57 0,86 0,17 0,43 0,64 0,15 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GD

.S..HD 0,32 0,80 1,22 0,23 0,57 0,86 0,17 0,43 0,64 0,15 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.F..LDJ 0,12 0,40 0,76 0,09 0,29 0,54 0,07 0,21 0,40 0,06 0,19 0,35 0,05 0,17 0,32 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,44 0,80 0,09 0,32 0,58 0,07 0,24 0,43 0,06 0,21 0,37 0,05 0,19 0,34 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,44 0,80 0,09 0,32 0,58 0,07 0,24 0,43 0,06 0,21 0,37 0,05 0,19 0,34 .E..LD

.S..GDJ 0,23 0,59 0,90 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,42 0,10 0,25 0,38 .S..GDJ

.S..GD 0,23 0,59 0,90 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,42 0,10 0,25 0,38 .S..GD

.S..HD 0,23 0,59 0,90 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,42 0,10 0,25 0,38 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,80 (ap) 



kennametal.com V60

Ko
pi

er
fr

äs
er

Rodeka™ 16
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Satz

Kühlmitteldeckel
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Kühlmittel-
Spannschraube

Spann- 
schlüssel

50 192.932 4,0 — MS1242 — 170.026
52 MS2260 4,0 — MS1242 — 170.026
63 MS2260 4,0 — MS1242 — 170.026
63 192.932 4,0 — MS1242 — 170.026
66 MS2260 4,0 — MS2038 — 170.026
80 MS2260 4,0 — MS2038 — 170.026
100 MS2260 4,0 — — MS2195C 170.026
125 MS2260 4,0 — — MS2187C 170.026
160 MS2260 4,0 MCCM16001 — — 170.026

HINWEIS: Bei Kühlmitteleinspritzplatten (MCC.) nur Niederdruck-Kühlmittel verwenden.

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5153837 KDR50Z04S22RN16 50 34 22 42 50 4,0 4 .5° 0,36 26700 RNGJ1605M0____

5153838 KDR52Z04S22RN16 52 36 22 42 50 4,0 4 .4° 0,39 26000 RNGJ1605M0____

5153839 KDR63Z04S22RN16 63 47 22 49 50 4,0 4 .4° 0,58 22700 RNGJ1605M0____

5153890 KDR63Z06S22RN16 63 47 22 49 50 4,0 6 .4° 0,57 22700 RNGJ1605M0____

5153891 KDR66Z05S27RN16 66 50 27 60 50 4,0 5 .4° 0,69 22000 RNGJ1605M0____

5153892 KDR80Z05S27RN16 80 64 27 60 50 4,0 5 .3° 0,88 19500 RNGJ1605M0____

5153893 KDR80Z07S27RN16 80 64 27 60 50 4,0 7 .3° 0,88 19500 RNGJ1605M0____

5153894 KDR100Z06S32RN16 100 84 32 78 50 4,0 6 .3° 1,51 17000 RNGJ1605M0____

5153895 KDR100Z08S32RN16 100 84 32 78 50 4,0 8 .3° 1,52 17000 RNGJ1605M0____

5153897 KDR125Z08S40RN16 125 109 40 90 63 4,0 8 .2° 2,88 14900 RNGJ1605M0____

5153898 KDR125Z10S40RN16 125 109 40 90 63 4,0 10 .2° 2,92 14900 RNGJ1605M0____

5338057 KDR160Z12S40RN16 160 144 40 100 63 4,0 12 .2° 4,06 13000 RNGJ1605M0____

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit 12 
Indexierpositionen.  

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Ermöglicht Taschen- und Kopierfräsen. 
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Rodeka™ 16
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LDJ KC725M .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

P3–P4 .E..LDJ KC522M .S..GD KCPK30 .S..HD KCPM40

P5–P6 .E..LDJ KC725M .S..GD KC725M .S..HD KC725M

M1–M2 .E..LDJ KC522M .S..HD KC725M .S..GD KCSM40

M3 .E..LDJ KC725M .S..GD KCPM40 .S..HD KCPM40

K1–K2 .S..HD KC520M .S..HD KC520M .S..HD KCK15

K3 .S..GD KCPK30 .S..HD KC520M .S..HD KCK15

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LDJ KC725M .S..GD KCSM40 .S..HD KC725M

S3 .E..LDJ KC725M .S..GD KCSM40 .S..HD KCPM40

S4 .E..LDJ KC522M .S..GD KCSM40 .S..HD KC725M

H1 – – – – – –

��RNGJ16-LD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNGJ1605M0ELDJ 16,00 5,52 0,04 12 – � � – – – – –

•  -LD-Geometrie ist die erste Wahl für die Bearbeitung von nicht 
rostendem Stahl und Titan mit niedrigeren Schnittkräften. 

•  -GD-Geometrie eignet sich für die allgemeine Bearbeitung  
von Stahl und nicht rostendem Stahl. 

•  -HD-Geometrie ist die erste Wahl für die Schruppbearbeitung 
von hochfesten Stählen und Gusseisen. 

� Erste Wahl
� Alternative

RNGJ16-LD

RNGJ16-LD

Wendeschneidplatten • RN.J16..

��RNPJ16-GD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNPJ1605M0SGD 16,00 5,52 0,09 12 – � � – � � – �

RNPJ16-GD RNPJ16-HD

��RNPJ16-HD

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

0M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RNPJ1605M0SHD 16,00 5,52 0,23 12 � – � � � � – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � � � �

N

S � � � �

H
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 Rodeka™ 16 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 8,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJ 0,21 0,76 1,38 0,15 0,55 0,99 0,12 0,41 0,74 0,10 0,36 0,64 0,09 0,33 0,59 .E..LDJ

.E..LD 0,21 0,76 1,38 0,15 0,55 0,99 0,12 0,41 0,74 0,10 0,36 0,64 0,09 0,33 0,59 .E..LD

.S..GD 0,40 0,87 1,55 0,29 0,63 1,11 0,22 0,47 0,82 0,19 0,41 0,72 0,17 0,37 0,66 .S..GD

.S..HD 0,40 1,02 1,65 0,29 0,73 1,18 0,22 0,55 0,87 0,19 0,48 0,76 0,17 0,44 0,70 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJ 0,26 0,92 1,67 0,19 0,66 1,19 0,14 0,49 0,89 0,12 0,43 0,77 0,11 0,39 0,71 .E..LDJ

.E..LD 0,26 0,92 1,67 0,19 0,66 1,19 0,14 0,49 0,89 0,12 0,43 0,77 0,11 0,39 0,71 .E..LD

.S..GD 0,49 1,05 1,88 0,35 0,75 1,34 0,26 0,56 0,99 0,23 0,49 0,86 0,21 0,45 0,79 .S..GD

.S..HD 0,49 1,23 2,00 0,35 0,88 1,42 0,26 0,66 1,05 0,23 0,57 0,92 0,21 0,52 0,84 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJ 0,17 0,61 1,10 0,12 0,44 0,79 0,09 0,33 0,59 0,08 0,29 0,51 0,07 0,26 0,47 .E..LDJ

.E..LD 0,17 0,61 1,10 0,12 0,44 0,79 0,09 0,33 0,59 0,08 0,29 0,51 0,07 0,26 0,47 .E..LD

.S..GD 0,32 0,70 1,24 0,23 0,50 0,89 0,18 0,38 0,66 0,15 0,33 0,58 0,14 0,30 0,53 .S..GD

.S..HD 0,32 0,81 1,32 0,23 0,59 0,94 0,18 0,44 0,70 0,15 0,38 0,61 0,14 0,35 0,56 .S..HD

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJ 0,12 0,44 0,80 0,09 0,32 0,57 0,07 0,24 0,43 0,06 0,21 0,37 0,05 0,19 0,34 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,44 0,80 0,09 0,32 0,57 0,07 0,24 0,43 0,06 0,21 0,37 0,05 0,19 0,34 .E..LD

.S..GD 0,23 0,50 0,89 0,17 0,36 0,64 0,13 0,27 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .S..GD

.S..HD 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..HD

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Revolutionäre, doppelseitige, runde Wendeschneidplatte, die für die Bearbeitung von Turbinenschaufeln entwickelt wurde. Für diese 
anspruchsvolle Anwendung wurden spezielle Geometrien, Wendeschneidplatten-Ausführungen und Fräserkörper entwickelt. 

 Rodeka 12X zur Bearbeitung von Turbinenschaufeln  

 Rodeka 12X 

 Turbinenschaufel 

 Vier Schneidkanten pro Wendeschneidplatten-Seite, 
insgesamt acht Schneidkanten. Höhere Ap-Leistung,

bis zu 6 mm. 

 Einzigartige Verdrehsicherung mit 
größerer Kontakt� äche garantieren 

eine hervorragende Stabilität und 
höhere Vorschübe. 

 Spezielle hochpositive Geometrien mit 
verbesserter Spanformung für 
höhere Standzeiten. 

 Rodeka™ 12X 

 Kraftwerksanlage 

 Dampfturbine 

 Wendeschneidplatten-Fixierung an 
Ober- und Unterseite um jeweils 
45° versetzt, um alle acht Schneidkanten 
voll auszunutzen. 

 Bearbeitung von Turbinenschaufeln 
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Rodeka™ 12X
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Innensechskantschraube
mit Kühlmittelnut

Spann-
schlüssel

40 193.492 4,0 MS1294 MS1294CG 170.025
50 193.492 4,0 — MS1234CG 170.025
63 193.492 4,0 — MS1234CG 170.025
80 193.492 4,0 MS2038 MS2038CG 170.025

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5104420 KDR40Z04S16RN12X 40 28 16 38 40 6,0 4 .5° 0,23 35020 RN_J1204M0___

5104421 KDR50Z05S22RN12X 50 38 22 42 40 6,0 5 .7° 0,30 31330 RN_J1204M0___

5104424 KDR63Z06S22RN12X 63 51 22 49 40 6,0 6 .5° 0,48 27910 RN_J1204M0___

5104426 KDR80Z07S27RN12X 80 68 27 60 50 6,0 7 .3° 1,05 24760 RN_J1204M0___

•  Doppelseitige runde Wendeschneidplatten mit acht 
Indexierpositionen.  

•  Verdrehsicherung ermöglicht höhere Schnittdaten  
und besondere Stabilität. 

•  Für die Bearbeitung von Turbinenschaufeln entwickelt. 

HINWEIS: Zylinderschraube mit Innensechskant mit Kühlmittelnut ist separat zu kaufen.
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Rodeka™ 12X
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LDJX KC522M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC725M

P3–P4 .E..LDJX KC522M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC522M

P5–P6 .E..LDJX KC725M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC725M

M1–M2 .E..LDJX KC522M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC522M

M3 .E..LDJX KC522M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC725M

K1–K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LDJX KC522M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC725M

S3 .E..LDJX KC725M .E..LDJX KC725M .S..GDJX KC725M

S4 .E..LDJX KC522M .S..GDJX KC522M .S..GDJX KC725M

H1 – – – – – –

•  -LD Geometrie eignet sich für die allgemeine Bearbeitung  
von Turbinenschaufeln aus dem vollen Material. 

•  -LD Geometrie ist die erste Wahl für die Bearbeitung  
von rostfreiem Stahl und Titan bei niedrigen Schnittkräften. 

•  Die -GD-Geometrie ist die erste Wahl für geschmiedete Turbinenschaufeln. 

•  Die -GD-Geometrie eignet sich für die allgemeine Bearbeitung  
von Stahl und nicht rostendem Stahl. 

� Erste Wahl
� Alternative

RNGJ-LDX

Wendeschneidplatten RN.J12..

��RNGJ12-LDX

��RNGJ12-GDX

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
S

M
30

RNGJ1204M0ENLDJX 12,00 4,75 0,03 8 � – –

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
S

M
30

RNGJ1204M0SNGDJX 12,00 4,75 0,09 8 – � –

RNGJ-GDX

P � �

M � � �

K �

N

S � � �

H �

RNGJ-GDX
RNGJ-LDX
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 Rodeka™ 12X 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,80 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,30 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJX 0,19 0,79 1,36 0,14 0,57 0,98 0,10 0,42 0,73 0,09 0,37 0,63 0,08 0,34 0,58 .E..LDJX

.S..GDJX 0,38 0,95 1,44 0,27 0,69 1,03 0,20 0,51 0,77 0,18 0,45 0,67 0,16 0,41 0,61 .S..GDJX

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJX 0,23 0,98 1,71 0,17 0,71 1,22 0,13 0,53 0,91 0,11 0,46 0,79 0,10 0,42 0,72 .E..LDJX

.S..GDJX 0,47 1,19 1,81 0,34 0,86 1,29 0,25 0,64 0,96 0,22 0,56 0,83 0,20 0,51 0,76 .S..GDJX

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJX 0,16 0,65 1,13 0,11 0,47 0,81 0,09 0,35 0,61 0,07 0,31 0,53 0,07 0,28 0,48 .E..LDJX

.S..GDJX 0,31 0,79 1,20 0,23 0,57 0,86 0,17 0,43 0,64 0,15 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GDJX

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LDJX 0,12 0,49 0,84 0,08 0,35 0,60 0,06 0,26 0,45 0,06 0,23 0,39 0,05 0,21 0,36 .E..LDJX

.S..GDJX 0,23 0,59 0,89 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,42 0,10 0,25 0,38 .S..GDJX

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 



 Mit der mobilen App von Kennametal erhalten Sie 
auf iPhone® und Android™ Geräten komfortablen 
Zugriff auf Produktinformationen, verschiedene 
Rechner und vieles mehr.  

 Mobile App 

 MERKMALE 

 BEARBEITUNGSRECHNER 

 BESTELLUNG  Melden Sie sich mit Ihren Konnect-Anmeldeinformationen 
an, um einen Kauf abzuschließen. 

 BEZUGSMÖGLICHKEIT  Laden Sie sich die kostenlose App im iTunes® oder 
Google Play™ Store herunter. 

 Sehen Sie sich Daten für Fräs- und Bohranwendungen an. 

 Die Werte werden in Zoll und metrisch berechnet. 

 Scannen Sie den Barcode auf einer Kennametal 
Werkzeugverpackung oder suchen Sie nach einer 
Katalognummer für ein Produkt, um die vollständigen 
Produktinformationen aufzurufen. 

 Produktinformationen umfassen Abbildungen der 
Werkzeuge, Abmessungen, Sorten und Produkt-
Highlights. 

 Sehen Sie sich die Produktverfügbarkeit an den 
weltweiten Standorten an. 

 Informieren Sie sich über Schnittgeschwindigkeit und 
Vorschub von allen Produkten für die Metallzerspanung 
in Zoll und metrischen Abmessungen. 

 Beachten Sie unser technischen Lösungshinweise für 
häufi g vorkommende Bearbeitungsprobleme. 

 Wenden Sie sich direkt über die App an den Kundendienst. 
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 Speziell für die Bearbeitung von Titan und Edelstahl entwickelt. Mit dem KSRM Programm können 
Sie Taschen-, Profi l-, Schrägeintauch- und Tauchfräsbearbeitungen bei konstanter Leistung und 
außergewöhnlichen Zerspanungsvolumen mit niedrigsten Schnittkräften durchführen. 

 •  Bis zu acht Schneidkantenabschnitte pro Wendeschneidplatte. 

•  Verdrehsicherung für eine ausgezeichnete Stabilität. 

•  Entwickelt für längere Standzeiten in Titan und rostfreien Stählen. 

•  Schrupp- und Vorschlichtoperationen mit geringen Schnittkräften.  

 KSRM™ 

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Die polierte Spanfl äche unterstützt 
außerordentliche Standzeiten in 

nicht rostenden Stählen sowie in 
hochwarmfesten Legierungen. 

 Der größere Spanwinkel 
resultiert in extrem niedrigen 

Schnittkräften. 

 Die hochpräzisen PSTS-
Wendeschneidplatten bieten 
den Vorteil der niedrigsten 
Kosten pro Schneidkante. 

 Die Geometriemarkierung 
unterstützt das Einsetzen der PSTS-
Wendeschneidplatte und sorgt für 
eine geringe Rundlaufabweichung. 

 Multifunktions-Fräswerkzeuge • 
12 mm, 16 mm und 20 mm IC 
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 Die optimierte Stirnfreifl äche 
am Werkzeugkörper garantiert 

optimale Bedingungen bei 
Tauchfräsoperationen. 

 Bis zu acht Wendeschneidplatten-
Positionen für eine schnelle und akkurate 

Wendeschneidplatten-Indexierung. 

 Die Verdrehsicherung bietet 
eine exzellente Stabilität 
bei höheren Vorschüben 
und Schnittkräften. 

 Alle Fräserkörper bieten 
die Möglichkeit der inneren 
Kühlmittelzuführung. 
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KSRM™ RP.T1204
Aufschraubbare Schaftfräser • Schaftfräser mit Weldon®-Schaft • Metrisch 

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
32 MS2077 2,3 DT15IP
40 MS2077 2,3 DT15IP

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D DPM G3X L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl kg

Wende-
schneid-
platte 1

4043046 32E03R045M16RP12 32 20 29 17,0 M16 45 6,0 3 6.0° 43400 0,18 RP.T1204M0..

4043047 40E04R045M16RP12 40 28 29 17,0 M16 45 6,0 4 9.0° 38800 0,21 RP.T1204M0..

•  Ausgelegt für die Bearbeitung von Titan und nicht 
rostendem Stahl.  

•  Verdrehsicherung mit acht Indexierpositionen. 

•  Taschen-, Schrägeintauch- und Tauchfräsen sowie 
spiralförmiges Eintauchen. 

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
32 MS2077 2,3 DT15IP

��Schaftfräser mit Weldon-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4043048 32A03R040B32RP12 32 20 32 101 40 6,0 3 6.0° 0,51 43400 RP.T1204M0..
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KSRM™ RP.T1204
Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
32 MS2077 2,3 DT15IP
35 MS2077 2,3 DT15IP

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4043049 32A03R040A32RP12L190 32 20 32 190 40 6,0 3 6.0° 1,05 43400 RP_T1204M0__

4177052 35E04R050A32RP12L200 35 23 32 200 50 6,0 4 7.0° 1,11 41400 RP_T1204M0__

•  Ausgelegt für die Bearbeitung von Titan und nicht 
rostendem Stahl. 

•  Verdrehsicherung mit acht Indexierpositionen. 

•  Taschen-, Schrägeintauch- und Tauchfräsen sowie 
spiralförmiges Eintauchen. 
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KSRM™ RP.T1204
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max

Wendeschneid- 
platten-

Spanschraube Nm

Zylinderschraube mit  
Innensechskant und 

Flachkopf
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Innensechs- 
kantschraube mit

Kühlmittelnut
Kühlmittel- 

düsenschraube
Kühlmittel-

Spannschraube

T-Griff-
Sechskant-

Schraubendreher
Torx Plus-

Schraubendreher
40 MS2077 2,3 — MS1294 MS1294CG — — — DT15IP
42 MS2077 2,3 — MS1294 MS1294CG — — — DT15IP
50 MS2077 2,3 MS1336 — MS2072CG — — — DT15IP
52 MS2077 2,3 — MS1242 MS1242CG — — — DT15IP
63 MS2077 2,3 — MS1242 MS1242CG — — — DT15IP
66 MS2077 2,3 — MS2038 MS2038CG — — — DT15IP
80 MS2077 2,3 — MS2038 MS2038CG — — — DT15IP
100 MS2077 2,3 — — — MS2191C00 MS2195C THW2M DT15IP

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4043050 40A04RS90RP12 40 28 16 38 40 6,0 4 9.0° 0,21 38800 RP.T1204M0..

4177163 42A04RS90RP12 42 30 16 38 40 6,0 4 10.0° 0,22 37800 RP.T1204M0..

4043051 50A04RS90RP12 50 38 22 42 40 6,0 4 10.8° 0,26 34700 RP.T1204M0..

4043052 50A05RS90RP12 50 38 22 42 40 6,0 5 7.9° 0,26 34700 RP.T1204M0..

3891914 52A05RS90RP12 52 40 22 49 50 6,0 5 10.2° 0,50 34000 RP.T1204M0..

4043063 63A05RS90RP12 63 51 22 49 50 6,0 5 7.7° 0,56 30900 RP.T1204M0..

4025498 63A07RS90RP12 63 51 22 49 50 6,0 7 2.6° 0,56 30900 RP.T1204M0..

4005063 66A06RS90RP12 66 54 27 60 50 6,0 6 6.6° 0,74 30200 RP.T1204M0..

4043064 80A06RS90RP12 80 68 27 60 50 6,0 6 5.1° 0,95 27300 RP.T1204M0..

4024763 80A08RS90RP12 80 68 27 60 50 6,0 8 4.1° 0,96 27300 RP.T1204M0..

4043065 100B07RS90RP12 100 88 32 78 50 6,0 7 4.0° 1,39 24000 RP.T1204M0..

4027389 100B09RS90RP12 100 88 32 78 50 6,0 9 3.1° 1,39 24000 RP.T1204M0..

•  Ausgelegt für die Bearbeitung von Titan und nicht 
rostendem Stahl. 

•  Verdrehsicherung mit acht Indexierpositionen. 

•  Taschen-, Schrägeintauch- und Tauchfräsen  
sowie spiralförmiges Eintauchen. 

HINWEIS: Innensechskantschraube mit Kühlmittelnut wird separat als Ersatzteil verkauft.
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KSRM™ RP.T1204
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .S..GE KCPK30 .S..GDX KCPM40 .S..GP KCPM40

P3–P4 .S..GE KCPK30 .S..GDX KCPM40 .S..GP KCPM40

P5–P6 .S..GEJ KC725M .S..GDX KC725M .S..GP KC725M

M1–M2 .E..LEJ KC725M .S..GDX KC725M .S..GP KC725M

M3 .S..GE KCPK30 .S..GDX KCPM40 .S..GP KCPM40

K1–K2 – – – – – –

K3 .E..LE KCPK30 .S..GE KCPK30 .S..GP KCPK30

N1–N2 .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M

N3 – – – – – –

S1–S2 .S..GEJ KC725M .S..GDX KC725M .S..GP KC725M

S3 .S..GEJ KC725M .S..GDX KCPM40 .S..GP KCPM40

S4 .S..GEJ KC522M .S..GDX KC725M .S..GP KC725M

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten

��RPET-LEJ

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1204M0ELEJ 12,00 4,76 0,05 8 � � � — — � —

•  Die -SGEJ- und -ELEJ-Geometrien sind die erste Wahl für die 
Titanbearbeitung.  

•  Die -ELEJ-Geometrie ist die erste Wahl, wenn niedrige Schnittkräfte  
benötigt werden, um Aufbauschneiden zu verhindern.  

•  Die -SGEJ-Geometrie ermöglicht allgemeine Schruppbearbeitungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

RPET-LEJ

RPET-LEJ

RPET-GEJ

��RPET-GEJ

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1204M0SGEJ 12,00 4,76 0,11 8 — � � — — � —

RPET-LE

��RPET-LE

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1204M0ELE 12,00 4,76 0,05 8 — — � � — — —

P � � � � �

M � � � � � �

K � �

N �

S � � � � �

H
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��  RPET-GE 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1204M0SGE 12,00 4,76 0,11 8 — — — � — — —

 RPET-GE 

 RPET-GE 

 KSRM™ RP.T1204 
 Wendeschneidplatten     

��  RPPT-GDX 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPPT1204M0SGDX 12,00 4,76 0,18 8 — — � — � — —

 � Erste Wahl
� Alternative 

 RPPT-GDX 

 RPPT-GDX 

 RPPT-GP 

 RPPT-GP 

��  RPPT-GP 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPPT1204M0SGP 12,00 4,76 0,13 8 — — � � � — —

 •  -GP-Geometrie zum Schruppen, insbesondere von Stahl 

•   Die -SGDX-Geometrie ist die erste Wahl für martensitischen, 
nicht rostenden Stahl und für die Bearbeitung von 
Turbinenschaufeln.  

P � � � � �

M � � � � � �

K � �

N �

S � � � � �

H

 •  Die -SGEJ- und -ELEJ-Geometrien sind die erste Wahl für die 
Titanbearbeitung.  

•  Die -ELEJ-Geometrie ist die erste Wahl, wenn niedrige Schnittkräfte 
benötigt werden, um Aufbauschneiden zu verhindern.  

•  Die -SGEJ-Geometrie ermöglicht allgemeine Schruppbearbeitungen.  
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 KSRM™ RP.T1204 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,30 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,80 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 30% 20% 30% 40–100%

.E..LEJ 0,27 0,76 1,21 0,19 0,55 0,87 0,15 0,41 0,65 0,13 0,36 0,56 0,12 0,33 0,52 .E..LEJ

.E..LE 0,27 0,76 1,21 0,19 0,55 0,87 0,15 0,41 0,65 0,13 0,36 0,56 0,12 0,33 0,52 .E..LE

.S..GEJ 0,38 0,85 1,34 0,27 0,62 0,96 0,20 0,46 0,71 0,18 0,40 0,62 0,16 0,37 0,57 .S..GEJ

.S..GE 0,38 0,85 1,34 0,27 0,62 0,96 0,20 0,46 0,71 0,18 0,40 0,62 0,16 0,37 0,57 .S..GE

.S..GDX 0,38 0,95 1,44 0,27 0,69 1,03 0,20 0,51 0,77 0,18 0,45 0,67 0,16 0,41 0,61 .S..GDX

.S..GP 0,38 0,95 1,44 0,27 0,69 1,03 0,20 0,51 0,77 0,18 0,45 0,67 0,16 0,41 0,61 .S..GP

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 30% 20% 30% 40–100%

.E..LEJ 0,33 0,95 1,52 0,24 0,69 1,09 0,18 0,51 0,81 0,16 0,45 0,70 0,14 0,41 0,64 .E..LEJ

.E..LE 0,33 0,95 1,52 0,24 0,69 1,09 0,18 0,51 0,81 0,16 0,45 0,70 0,14 0,41 0,64 .E..LE

.S..GEJ 0,47 1,07 1,68 0,34 0,77 1,20 0,25 0,57 0,89 0,22 0,50 0,77 0,20 0,46 0,71 .S..GEJ

.S..GE 0,47 1,07 1,68 0,34 0,77 1,20 0,25 0,57 0,89 0,22 0,50 0,77 0,20 0,46 0,71 .S..GE

.S..GDX 0,47 1,19 1,81 0,34 0,86 1,29 0,25 0,64 0,96 0,22 0,56 0,83 0,20 0,51 0,76 .S..GDX

.S..GP 0,47 1,19 1,81 0,34 0,86 1,29 0,25 0,64 0,96 0,22 0,56 0,83 0,20 0,51 0,76 .S..GP

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 30% 20% 30% 40–100%

.E..LEJ 0,22 0,64 1,01 0,16 0,46 0,72 0,12 0,34 0,54 0,11 0,30 0,47 0,10 0,27 0,43 .E..LEJ

.E..LE 0,22 0,64 1,01 0,16 0,46 0,72 0,12 0,34 0,54 0,11 0,30 0,47 0,10 0,27 0,43 .E..LE

.S..GEJ 0,31 0,71 1,11 0,23 0,51 0,80 0,17 0,38 0,59 0,15 0,33 0,52 0,14 0,31 0,47 .S..GEJ

.S..GE 0,31 0,71 1,11 0,23 0,51 0,80 0,17 0,38 0,59 0,15 0,33 0,52 0,14 0,31 0,47 .S..GE

.S..GDX 0,31 0,79 1,20 0,23 0,57 0,86 0,17 0,43 0,64 0,15 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GDX

.S..GP 0,31 0,79 1,20 0,23 0,57 0,86 0,17 0,43 0,64 0,15 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GP

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 30% 20% 30% 40–100%

.E..LEJ 0,17 0,47 0,75 0,12 0,34 0,54 0,09 0,26 0,40 0,08 0,22 0,35 0,07 0,20 0,32 .E..LEJ

.E..LE 0,17 0,47 0,75 0,12 0,34 0,54 0,09 0,26 0,40 0,08 0,22 0,35 0,07 0,20 0,32 .E..LE

.S..GEJ 0,23 0,53 0,82 0,17 0,38 0,59 0,13 0,29 0,44 0,11 0,25 0,39 0,10 0,23 0,35 .S..GEJ

.S..GE 0,23 0,53 0,82 0,17 0,38 0,59 0,13 0,29 0,44 0,11 0,25 0,39 0,10 0,23 0,35 .S..GE

.S..GDX 0,23 0,59 0,89 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,42 0,10 0,25 0,38 .S..GDX

.S..GP 0,23 0,59 0,89 0,17 0,43 0,64 0,13 0,32 0,48 0,11 0,28 0,42 0,10 0,25 0,38 .S..GP

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 



kennametal.com V76

Ko
pi

er
fr

äs
er

KSRM™ RP.T1204
Anwendungsdaten

��Maximalwerte für das lineare Eintauchfräsen und die spiralförmige Interpolation in das volle Material

Katalognummer
Max.

Tauchwinkel
max. 

Eintauchtiefe

min. Bohrungs-
durchmesser  

(DH min)

min. Flachbohrungs-
durchmesser

(DH1 min)
max. Flachbohrungs-

durchmesser

32E03R045M16RP12 6,0° 1,65 43,95 52 64

40E04R045M16RP12 9,0° 3,50 57,24 68 80

32A03R040B32RP12 6,0° 1,65 43,95 52 64

32A03R040A32RP12L190 6,0° 1,65 43,95 52 64

40A04RS90RP12 9,0° 3,50 57,24 68 80

42A04RS90RP12 9,6° 4,20 60,68 72 84

50A04RS90RP12 10,8° 6,00 76,04 88 100

50A05RS90RP12 7,9° 4,40 76,50 88 100

52A05RS90RP12 10,2° 6,00 80,05 92 104

63A05RS90RP12 7,7° 6,00 102,02 114 126

63A07RS90RP12 2,6° 2,10 105,08 114 126

66A06RS90RP12 6,6° 5,50 108,14 120 132

80A06RS90RP12 5,1° 5,50 136,04 148 160

80A08RS90RP12 4,1° 4,40 136,58 148 160

100B07RS90RP12 4,0° 5,70 176,04 188 200

100B09RS90RP12 3,1° 4,40 176,55 188 200

Eintauchwinkel

Schulterbearbeitung

Schrägeintauchen
Spiralförmige

Interpolation

Ø DH/DHI

DH min. = min.Durchmesser für Sacklochbohrung, 
DH1 min. = min. Durchmesser für Flachbohrungen.
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KSRM™ RP.T1605
Aufschraubbare SchaftfräserSchaftfräser mit Zylinderschaft 

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher

40 MS-2071 4,0 DT15IP

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4042581 40E03R045M16RP16 40 24 29 17,0 M16 45 22 8,0 3 8.4° 0,19 27300 RP..T1605M0..

•  Ausgelegt für die Bearbeitung von Titan und nicht 
rostendem Stahl. 

•  Verdrehsicherung mit acht Indexierpositionen. 

•  Taschen-, Schrägeintauch- und Tauchfräsen  
sowie spiralförmiges Eintauchen. 

��Ersatzteile 

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher

40 MS-2071 4,0 DT15IP

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L LBX Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4042582 40E02R040A32RP16L200 40 24 32 200 40 8,0 2 11.1° 1,13 27300 RP..T1605M0..
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KSRM™ RP.T1605
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Innensechs-
kantschraube

mit
Kühlmittelnut

Kühlmittel-
Spann- 

schraube

T-Griff-
Sechskant-

Schraubendreher
Torx Plus-

Schraubendreher

50 MS-2071 4,0 MS1242 MS1242CG — — DT15IP
52 MS-2071 4,0 MS1242 MS1242CG — — DT15IP
63 MS-2071 4,0 MS1242 MS1242CG — — DT15IP
80 MS-2071 4,0 MS2038 MS2038CG — — DT15IP
100 MS-2071 4,0 — — MS2195C THW2M DT15IP
125 MS-2071 4,0 — — MS2187C THW2M DT15IP

HINWEIS:  Innensechskantschraube mit Kühlmittelnut wird separat als Ersatzteil verkauft.

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4164868 50A04RS90RP16 50 34 22 42 50 8,0 4 9.3° 0,33 24400 RP..T1605M0..

4042693 52A04RS90RP16 52 36 22 49 50 8,0 4 10.7° 0,42 23900 RP..T1605M0..

4042694 63A04RS90RP16 63 47 22 49 50 8,0 4 11.8° 0,50 21700 RP..T1605M0..

4042695 63A06RS90RP16 63 47 22 49 50 8,0 6 4.3° 0,51 21700 RP..T1605M0..

4042696 80A05RS90RP16 80 64 27 60 50 8,0 5 8.2° 0,87 19200 RP..T1605M0..

4042697 80A07RS90RP16 80 64 27 60 50 8,0 7 4.5° 0,90 19200 RP..T1605M0..

4042698 100B06RS90RP16 100 84 32 78 50 8,0 6 6.1° 1,29 16700 RP..T1605M0..

4042699 100B08RS90RP16 100 84 32 78 50 8,0 8 4.7° 1,29 16700 RP..T1605M0..

4042700 125B09RS90RP16 125 109 40 90 63 8,0 9 4.3° 2,48 14700 RP..T1605M0..

•  Ausgelegt für die Bearbeitung von Titan und nicht 
rostendem Stahl. 

•  Verdrehsicherung mit acht Indexierpositionen. 

•  Taschen-, Schrägeintauch- und Tauchfräsen  
sowie spiralförmiges Eintauchen. 
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KSRM™ RP.T1605
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LE KCPK30 .S..GE KCPK30 .S..HP KCPM40
P3–P4 .E..LE KCPK30 .S..GE KCPK30 .S..HP KCPM40
P5–P6 .E..LEJ KC725M .S..GEJ KC725M .S..HP KC725M

M1–M2 .E..LEJ KC522M .S..GEJ KC522M .S..HP KC725M
M3 .E..LEJ KC725M .S..GEJ KC725M .S..HP KCPM40

K1–K2 – – – – – –
K3 .E..LE KCPK30 .S..GE KCPK30 .S..HP KCPK30

N1–N2 .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M .E..LEJ KC422M
N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LEJ KC725M .S..GEJ KC725M .S..HP KC725M
S3 .E..LEJ KC725M .S..GEJ KC725M .S..HP KCPM40
S4 .E..LEJ KC522M .S..GEJ KC522M .S..HP KC725M

H1 – – – – – –

��RPET-LEJ

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40
RPET1605M0ELEJ 16,00 5,56 0,03 8 – – � – – – –

•  Die -SGEJ- und -ELEJ-Geometrien sind die erste Wahl für die Titanbearbeitung. 

•  Die -ELEJ-Geometrie ist die erste Wahl, wenn niedrige Schnittkräfte benötigt 
werden, um Aufbauschneiden zu verhindern. 

•  Die -SGEJ-Geometrie ermöglicht allgemeine Schruppbearbeitungen. � Erste Wahl
� Alternative

RPET-LE

Wendeschneidplatten

-LE
-GE

-LE
-GE

��RPET-GEJ

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1605M0SGEJ 16,00 5,56 0,11 8 – � � – – � –

RPET-LE
RPET-GE

��RPET-LE

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1605M0ELE 16,00 5,56 0,03 8 – – – � – – –

��RPET-GE 

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPET1605M0SGE 16,00 5,56 0,11 8 – – – � – – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � �

N �

S � � � � �

H
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 KSRM™ RP.T1605 

��  RPPT-HP 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten K

C
42

2M
K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RPPT1605M0SHP 16,00 5,56 0,18 8 – – � � � – –

P � � � � �

M � � � � � �

K � �

N �

S � � � � �

H

 � Erste Wahl
� Alternative     

 Wendeschneidplatten     

 RPPT-HP 
 RPPT-HP 

 •  -HP-Geometrie zum Schruppen, insbesondere von Stahl.  

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 8,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LEJ 0,20 0,84 1,41 0,15 0,61 1,00 0,11 0,45 0,74 0,10 0,39 0,65 0,09 0,36 0,59 .E..LEJ
.E..LE 0,20 0,84 1,41 0,15 0,61 1,00 0,11 0,45 0,74 0,10 0,39 0,65 0,09 0,36 0,59 .E..LE

.S..GEJ 0,40 0,92 1,54 0,29 0,66 1,09 0,22 0,49 0,81 0,19 0,43 0,71 0,17 0,39 0,65 .S..GEJ
.S..GE 0,40 0,92 1,54 0,29 0,66 1,09 0,22 0,49 0,81 0,19 0,43 0,71 0,17 0,39 0,65 .S..GE
.S..HP 0,40 1,03 1,67 0,29 0,73 1,18 0,22 0,55 0,88 0,19 0,48 0,76 0,17 0,44 0,70 .S..HP

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LEJ 0,24 1,02 1,71 0,18 0,73 1,21 0,13 0,54 0,90 0,11 0,47 0,78 0,10 0,43 0,71 .E..LEJ
.E..LE 0,24 1,02 1,71 0,18 0,73 1,21 0,13 0,54 0,90 0,11 0,47 0,78 0,10 0,43 0,71 .E..LE

.S..GEJ 0,49 1,11 1,87 0,35 0,79 1,32 0,26 0,59 0,98 0,23 0,51 0,85 0,21 0,47 0,78 .S..GEJ
.S..GE 0,49 1,11 1,87 0,35 0,79 1,32 0,26 0,59 0,98 0,23 0,51 0,85 0,21 0,47 0,78 .S..GE
.S..HP 0,49 1,24 2,03 0,35 0,89 1,43 0,26 0,66 1,06 0,23 0,57 0,92 0,21 0,52 0,84 .S..HP

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LEJ 0,16 0,67 1,12 0,12 0,49 0,80 0,09 0,36 0,60 0,08 0,32 0,52 0,07 0,29 0,48 .E..LEJ
.E..LE 0,16 0,67 1,12 0,12 0,49 0,80 0,09 0,36 0,60 0,08 0,32 0,52 0,07 0,29 0,48 .E..LE

.S..GEJ 0,32 0,73 1,23 0,23 0,53 0,87 0,18 0,39 0,65 0,15 0,34 0,57 0,14 0,31 0,52 .S..GEJ
.S..GE 0,32 0,73 1,23 0,23 0,53 0,87 0,18 0,39 0,65 0,15 0,34 0,57 0,14 0,31 0,52 .S..GE
.S..HP 0,32 0,82 1,33 0,23 0,59 0,95 0,18 0,44 0,70 0,15 0,38 0,61 0,14 0,35 0,56 .S..HP

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%
.E..LEJ 0,12 0,49 0,81 0,08 0,35 0,58 0,06 0,26 0,43 0,06 0,23 0,38 0,05 0,21 0,35 .E..LEJ
.E..LE 0,12 0,49 0,81 0,08 0,35 0,58 0,06 0,26 0,43 0,06 0,23 0,38 0,05 0,21 0,35 .E..LE

.S..GEJ 0,23 0,53 0,88 0,17 0,38 0,63 0,13 0,29 0,47 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .S..GEJ
.S..GE 0,23 0,53 0,88 0,17 0,38 0,63 0,13 0,29 0,47 0,11 0,25 0,41 0,10 0,23 0,38 .S..GE
.S..HP 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..HP

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 KSRM™ RP.T1605 
 Anwendungsdaten     

��  Maximalwerte für das lineare Eintauchfräsen und die spiralförmige Interpolation in das volle Material 

Katalognummer
Max.

Tauchwinkel
max. 

Eintauchtiefe

min. Bohrungs-
durchmesser 

(DH min)

max. Flachbohrungs-
durchmesser

(DH1 max)

max. Bohrungsdurch-
messer

(keine Flachbohrung)

40E03R045M16RP16 8,3° 2,6 52,4 64 80

40E02R040A32RP16L200 11,1° 3,3 51,2 64 80

50A04RS90RP16 9,2° 4,3 70 84 100

52A04RS90RP16 10,7° 5,25 73,14 88 104

63A04RS90RP16 11,8° 8,0 94,05 110 126

63A06RS90RP16 4,3° 3,07 97,71 110 126

80A05RS90RP16 8,2° 8,0 128,02 144 160

80A07RS90RP16 4,5° 4,5 129,89 144 160

100B06RS90RP16 6,1° 8,0 168,01 184 200

100B08RS90RP16 4,7° 6,22 168,58 184 200

125B09RS90RP16 4,3° 7,5 218,08 234 250

 Eintauchwinkel 

 Schulterbearbeitung 

 Schrägeintauchen 

 Spiralförmige

Interpolation 

 Ø DH/DH1 

 DH min. = min. Sackloch-Bohrungsdurchmesser bei spiralförmigem Eintauchen

DH1 max. = max. Flachbohrungs-Durchmesser 
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KSRM™ RC.T2006
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

Bestellnr. D1 max

Wende-
schneid-
platten-
Spann-

schraube Nm

Torx- 
Schrau- 
bendre- 

her
Sicherungss-

chraube
Kühlmittel- 

kappe

Innensechs- 
kantschraube

mit
Kühlmittelnut

Kühlmittel-
Spann-

schraube

Hochdruck-
kühlmittel-

Kappe
Schlüss- 
eleinsatz

3095646 63 MS1162 5,0 TT25 S2160 — MS1242CG — — —

3095647 80 MS1162 5,0 TT25 S2160 — MS2190CG — — —

3095649 100 MS1162 5,0 TT25 S2160 — — MS2188C — —

3095650 125 MS1162 5,0 TT25 S2160 — — MS2187C — —

3095651 160 MS1162 5,0 TT25 S2160 MCCM16001 — — — —

5971597 160 MS1162 5,0 TT25 S2160 — — — MCCM160HP SDSW66

3095652 160 MS1162 5,0 TT25 S2160 MCCM16001 — — — —

5971596 160 MS1162 5,0 TT25 S2160 — — — MCCM160HP SDSW66

3095653 200 MS1162 5,0 TT25 S2160 MCC080001 — — — —

5971570 200 MS1162 5,0 TT25 S2160 — — — MCC0800HP SDSW66

HINWEIS:  Bei Kühlmitteleinspritzplatten nur Niederdruck-Kühlmittel verwenden. 
Hochdruck-Kühlmittelkappe nur in Verbindung mit Hochdruck-Fräsern verwenden. 
Schlüsseladapter für Hochdruckwerkzeuge SDSW66, Bestellnummer 5976678, ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss separat erworben werden. 

��Aufsteckfräser 

HINWEIS:  Bei Anwendungen mit Hochdruck-Kühlmittel (>30 bar/>435 PSI) mit Fräserdurchmessern von 160-200 mm sind die Teile zu verwenden, die in der  
Katalognummer mit „HP“ gekennzeichnet sind. Sie sind auf Anfrage erhältlich. Wenden Sie sich an Ihren lokalen Vertriebsbeauftragten, um weitere  
Informationen zu erhalten. 
*Standardartikel, der auf Bestellung gefertigt wird. Standard-Preis, Lieferzeit und Mindestbestellmenge sind zu beachten.

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D4 D6 L Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3095646 63A04RS90RC20C 63 43 22 — 50 50 10,0 4 .8° 0,62 26000 RCGT2006M0___

3095647 80A05RS90RC20C 80 60 27 — 60 50 10,0 5 .8° 0,89 22000 RCGT2006M0___

3095649 100B06RS90RC20C 100 80 32 — 80 63 10,0 6 .9° 2,11 18000 RCGT2006M0___

3095650 125B06RS90RC20C 125 105 40 — 90 63 10,0 6 .6° 2,96 15000 RCGT2006M0___

3095651 160C07RS90RC20C 160 140 40 67 100 63 10,0 7 .5° 3,90 14000 RCGT2006M0___

5971597 160C07RS90RC20CHP  * 160 140 40 67 100 63 10,0 7 .5° 3,92 14000 RCGT2006M0___

3095652 160C08RS90RC20C 160 140 40 67 104 63 10,0 8 .5° 3,87 14000 RCGT2006M0___

5971596 160C08RS90RC20CHP  * 160 140 40 67 100 63 10,0 8 .5° 3,96 14000 RCGT2006M0___

3095653 200C09RS90RC20C 200 180 60 102 130 63 10,0 9 .4° 5,77 12500 RCGT2006M0___

5971570 200C09RS90RC20CHP  * 200 180 60 102 150 63 10,0 9 .4° 6,53 12500 RCGT2006M0___

•  Durchmesserbereich 63 mm bis 200 mm. 

•  Aufgrund positiver Wendeschneidplatten-Geometrien 
konzipiert zum Schruppen von Titan bei großen axialen 
Schnitttiefen. 

•  Verdrehsicherung erlaubt bis zu sechs Indexierpositionen 
der Wendeschneidplatten 

•  Für hohen Kühlmitteldruck geeignet. 
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KSRM™ • RC.T2006
Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..LF KC725M .S..GFJ KCPM40 .S..HFJ KCPM40

P3–P4 .E..LF KC725M .S..GFJ KCPM40 .S..HFJ KCPM40

P5–P6 .E..LF KC725M .S..GF KC725M .S..HF KC725M

M1–M2 .E..LF KCSM40 .S..GF KC522M .S..HF KCSM40

M3 .E..LF KCSM40 .S..GFJ KCPM40 .S..HF KCSM40

K1–K2 – – – – – –

K3 .S..HF KCPK30 .S..HF KCPK30 .S..HF KCPK30

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 .E..LF KCSM40 .S..GF KC725M .S..HF KCSM40

S3 .E..LF KCSM40 .S..GFJ KCPM40 .S..HF KCSM40

S4 .E..LF KCSM40 .S..GF KC522M .S..HF KCSM40

H1 – – – – – –

•  Die -ELF-Geometrie ist die erste Wahl, wenn niedrige Schnittkräfte  
benötigt werden, um Aufbauschneiden zu verhindern. 

•  SGF ist geeignet für allgemeine Schruppbearbeitungen. 

•  SJF ist die erste Wahl für schwere Schruppbearbeitungen. 

� Erste Wahl
� Alternative

RCGT-LF

RCGT-LF

Wendeschneidplatten

��RCGT-LF

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RCGT2006M0ELF 20,00 6,35 0,04 6 – � – – – �

��RCGT-GF

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RCGT2006M0SGFJ 20,00 6,35 0,10 6 – – – � � –
RCGT2006M0SGF 20,00 6,35 0,10 6 � � – – – –

RCGT-GF

RCGT-GF

��RCGT-HF

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten K

C
52

2M
K

C
72

5M
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

K
C

S
M

40

RCGT2006M0SHFJ 20,00 6,35 0,25 6 – – – � – –
RCGT2006M0SHF 20,00 6,35 0,25 6 – � � – – �

RCGT-HF

RCGT-HF

P � � � � �

M � � � � � �

K � �

N

S � � � � �

H
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 KSRM™ RC.T2006 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe      

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 10,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,80 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,30 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LFJ 0,21 0,73 1,46 0,15 0,53 1,04 0,11 0,40 0,78 0,10 0,35 0,68 0,09 0,32 0,62 .E..LFJ

.E..LF 0,21 0,73 1,46 0,15 0,53 1,04 0,11 0,40 0,78 0,10 0,35 0,68 0,09 0,32 0,62 .E..LF

.S..GFJ 0,39 0,87 1,56 0,28 0,63 1,12 0,21 0,47 0,83 0,18 0,41 0,72 0,17 0,37 0,66 .S..GFJ

.S..GF 0,39 0,87 1,56 0,28 0,63 1,12 0,21 0,47 0,83 0,18 0,41 0,72 0,17 0,37 0,66 .S..GF

.S..HFJ 0,39 0,99 1,69 0,28 0,71 1,21 0,21 0,53 0,90 0,18 0,46 0,79 0,17 0,42 0,72 .S..HFJ

.S..HF 0,39 0,99 1,69 0,28 0,71 1,21 0,21 0,53 0,90 0,18 0,46 0,79 0,17 0,42 0,72 .S..HF

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LFJ 0,25 0,90 1,78 0,18 0,65 1,27 0,14 0,48 0,95 0,12 0,42 0,83 0,11 0,39 0,76 .E..LFJ

.E..LF 0,25 0,90 1,78 0,18 0,65 1,27 0,14 0,48 0,95 0,12 0,42 0,83 0,11 0,39 0,76 .E..LF

.S..GFJ 0,48 1,06 1,90 0,34 0,76 1,36 0,26 0,57 1,01 0,22 0,50 0,88 0,21 0,46 0,81 .S..GFJ

.S..GF 0,48 1,06 1,90 0,34 0,76 1,36 0,26 0,57 1,01 0,22 0,50 0,88 0,21 0,46 0,81 .S..GF

.S..HFJ 0,48 1,20 2,07 0,34 0,86 1,48 0,26 0,65 1,10 0,22 0,56 0,96 0,21 0,52 0,88 .S..HFJ

.S..HF 0,48 1,20 2,07 0,34 0,86 1,48 0,26 0,65 1,10 0,22 0,56 0,96 0,21 0,52 0,88 .S..HF

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LFJ 0,16 0,56 1,11 0,11 0,40 0,80 0,09 0,30 0,59 0,07 0,26 0,52 0,07 0,24 0,47 .E..LFJ

.E..LF 0,16 0,56 1,11 0,11 0,40 0,80 0,09 0,30 0,59 0,07 0,26 0,52 0,07 0,24 0,47 .E..LF

.S..GFJ 0,30 0,66 1,18 0,22 0,48 0,85 0,16 0,36 0,64 0,14 0,31 0,55 0,13 0,29 0,51 .S..GFJ

.S..GF 0,30 0,66 1,18 0,22 0,48 0,85 0,16 0,36 0,64 0,14 0,31 0,55 0,13 0,29 0,51 .S..GF

.S..HFJ 0,30 0,75 1,29 0,22 0,54 0,92 0,16 0,41 0,69 0,14 0,35 0,60 0,13 0,32 0,55 .S..HFJ

.S..HF 0,30 0,75 1,29 0,22 0,54 0,92 0,16 0,41 0,69 0,14 0,35 0,60 0,13 0,32 0,55 .S..HF

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LFJ 0,12 0,44 0,87 0,09 0,32 0,62 0,07 0,24 0,47 0,06 0,21 0,41 0,05 0,19 0,37 .E..LFJ

.E..LF 0,12 0,44 0,87 0,09 0,32 0,62 0,07 0,24 0,47 0,06 0,21 0,41 0,05 0,19 0,37 .E..LF

.S..GFJ 0,23 0,52 0,93 0,17 0,38 0,67 0,13 0,28 0,50 0,11 0,24 0,43 0,10 0,22 0,40 .S..GFJ

.S..GF 0,23 0,52 0,93 0,17 0,38 0,67 0,13 0,28 0,50 0,11 0,24 0,43 0,10 0,22 0,40 .S..GF

.S..HFJ 0,23 0,59 1,01 0,17 0,42 0,72 0,13 0,32 0,54 0,11 0,28 0,47 0,10 0,25 0,43 .S..HFJ

.S..HF 0,23 0,59 1,01 0,17 0,42 0,72 0,13 0,32 0,54 0,11 0,28 0,47 0,10 0,25 0,43 .S..HF

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 



kennametal.com  V85

 Ko
pi

er
fr

äs
er

 

 KSRM™ RC.T2006 
 Anwendungsdaten     

Wendeschneid-
platte IC Katalognummer

max. 
Eintauch-

winkel 
(ra), wenn

hx = 0,127 mm

max. 
Eintauch-

winkel 
(ra), wenn

hx = 0,5 mm

max. radiale 
Eintauchtiefe (ae),
wenn hx = 0,5 mm

min. Bohrungs-
durchmesser 

(DH min)

max. Flach-
bohrungs-

Durchmesser

max. Bohrungs-
durchmesser
(keine Flach-

bohrung)
RCGX2006 63A04RS90RC20C 1.29° 0.79° 13.61 99.48 106.08 126.00

RCGX2006 80A05RS90RC20C 1.23° 0.80° 14.35 131.61 140.08 160.00

RCGX2006 100B05RS90RC20C 1.17° 0.84° 15.24 170.31 180.08 200.00

RCGX2006 100B06RS90RC20C 1.15° 0.89° 15.16 170.09 180.08 200.00

RCGX2006 125B06RS90RC20C 1.06° 0.63° 15.50 219.05 230.08 250.00

RCGX2006 160C07RS90RC20C 0.92° 0.50° 14.95 220.23 230.08 250.00

RCGX2006 160C08RS90RC20C 0.92° 0.49° 14.90 290.34 300.08 320.00

RCGX2006 200C09RS90RC20C 0.79° 0.41° 15.03 290.01 300.08 320.00

 Eintauchwinkel 

 Schrägeintauchen 
 Spiralförmige
Interpolation 

 Ø DH/DH1 

 Schulterbearbeitung 

 DH min. = min. Sackloch-Bohrungsdurchmesser bei spiralförmigem Eintauchen
DH1 max. = max. Flachbohrungs-Durchmesser 

��  Maximalwerte das lineare Eintauchfräsen und die spiralförmige Interpolation in das volle Material 



kennametal.com V86

 Die Serie 7713VR ist unser neuestes Fräswerkzeug für runde Wendeschneidplatten. 
Es wurde mit einer neuen silbermattierten Oberfl ächenbehandlung ausgeführt, die den 
Verschleiß des Grundkörpers bei Hochleistungsanwendungen reduziert und die Werkzeug-
Lebensdauer erhöht. Diese Fräswerkzeugbaureihe verfügt über eine Verdrehsicherung, 
die eine exakte Anzahl an Schneidkanten pro Wendeschneidplatte sicherstellt. So können 
die für Schruppanwendungen verfügbaren Schneidkanten bestmöglich eingesetzt werden. 

 Dieses einzigartige patentierte Ausführung des Plattensitzes verhindert, 
dass sich die Wendeschneidplatten bei der Bearbeitung mit hohem 
Vorschub und unter instabilen Bedingungen in dem Plattensitz drehen. 
Das Fräswerkzeug 7713VR eignet sich hervorragend zum Schruppen 
und Vorschlichten fast aller Werkstoffe, insbesondere von Edelstahl 
und hochwarmfesten Legierungen sowie von Stahl, Werkzeugstahl 
und Aluminiumlegierungen.  

 7713VR 

 Merkmale und Vorteile 

 7713VR10:
ap max. = 5 mm
Durchmesserbereich = 20–63 mm 

 7713VR12:
ap max. = 6 mm
Durchmesserbereich = 25–80 mm 

 Fräswerkzeug für runde Wendeschneidplatten 
mit Indexierung 
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 7713VR10 
 Aufschraubbare Schaftfräser     

��  Ersatzteile  

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher

20 D4007T 3,1 TB15

25 D4007T 3,1 TB15
32 D4008T 3,1 TB15
35 D4007T 3,1 TB15

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D2 L2 G3X DPM Ap1 max Z

5673049 7713VR10SA020Z2R25 20 10 18 19 25 M10 10,50 5,0 2

5672230 7713VR10SA025Z2R35 25 15 21 24 35 M12 12,50 5,0 2

5673768 7713VR10SA025Z3R35 25 15 21 24 35 M12 12,50 5,0 3

5672231 7713VR10SA032Z3R35 32 22 29 31 35 M16 17,00 5,0 3

5673050 7713VR10SA032Z4R35 32 22 29 31 35 M16 17,00 5,0 4

5673341 7713VR10SA035Z5R35 35 25 29 34 35 M16 17,00 5,0 5

 •  Bearbeitung von Turbinenschaufeln und Kopier-/Proi lfräsanwendungen. 

•  Die patentierte Ausführung des Plattensitzes verhindert das Drehen der 
Wendeschneidplatte bei der Schwerzerspanung. 

•  Positive Spanraumausführung für eine exzellente Spanabführung.  
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 7713VR10 
 Schaftfräser mit Zylinderschaft     

��  Ersatzteile  

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher

20 D4007T 3,1 TB15
25 D4007T 3,1 TB15
32 D4008T 3,1 TB15

��  Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L L2 Ap1 max Z

5672811 7713VR10CA020Z2R40 20 10 20 180 40 5,0 2

5673047 7713VR10CA025Z3R50 25 15 25 200 50 5,0 3

5672812 7713VR10CA032Z3R70 32 22 32 250 70 5,0 3

5673048 7713VR10CA032Z4R70 32 22 32 250 70 5,0 4

 •  Bearbeitung von Turbinenschaufeln und Kopier-/Proi lfräsanwendungen. 

•  Die patentierte Ausführung des Plattensitzes verhindert das Drehen der 
Wendeschneidplatte bei der Schwerzerspanung. 

•  Positive Spanraumausführung für eine exzellente Spanabführung.  
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 7713VR10 
 Aufsteckfräser     

��  Ersatzteile  

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

40 D4008T 3,1 TB15 M8 1.25 X 25 SHCS
42 D4007T 3,1 TB15 M8 1.25 X 25 SHCS
50 D4008T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS
63 D4008T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

��  Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

5672813 7713VR10-A040Z05R 40 30 16 36 40 5,0 5

5672625 7713VR10-A042Z06R 42 32 16 38 40 5,0 6

5673340 7713VR10-A050Z06R 50 40 22 41 40 5,0 6

5673828 7713VR10-A050Z07R 50 40 22 41 40 5,0 7

5673438 7713VR10-A063Z08R 63 53 22 56 40 5,0 8

 •  Bearbeitung von Turbinenschaufeln und Kopier-/Proi lfräsanwendungen. 

•  Die patentierte Ausführung des Plattensitzes verhindert das Drehen der 
Wendeschneidplatte bei der Schwerzerspanung. 

•  Positive Spanraumausführung für eine exzellente Spanabführung.  

 Technische Informationen     

��  Technische Informationen (mm) 

 Spiralförmige
interpolation 

 Schrägein-
tauchen 

Abmessungen

max
RPMBestellnr. Katalognummer

Anstei-
gende

Planfl äche
Eintauch-

winkel 

Spiralförmige 
Bohrung ap max

spiralförmig/
linearmin–max

5672811 7713VR10CA020Z2R40 10 1,89 22 38 3,33 79500

5673047 7713VR10CA025Z3R50 15 5,22 32 48 3,33 64500

5672812 7713VR10CA032Z3R70 22 8,64 46 62 3,33 53500

5673048 7713VR10CA032Z4R70 22 8,64 46 62 3,33 53500

5672813 7713VR10-A040Z05R 30 7,28 62 78 3,33 45500

5672625 7713VR10-A042Z06R 32 6,71 66 82 3,33 39500

5673340 7713VR10-A050Z06R 40 5,22 82 98 3,33 39500

5673828 7713VR10-A050Z07R 40 5,31 82 98 3,33 39500

5673438 7713VR10-A063Z08R 53 3,79 108 124 3,33 34500

5673049 7713VR10SA020Z2R25 10 1,89 22 38 3,33 79500

5672230 7713VR10SA025Z2R35 15 5,22 32 48 3,33 64500

5673768 7713VR10SA025Z3R35 15 5,22 32 48 3,33 64500

5672231 7713VR10SA032Z3R35 22 8,64 46 62 3,33 53500

5673050 7713VR10SA032Z4R35 22 8,64 46 62 3,33 53500

5673341 7713VR10SA035Z5R35 25 7,20 52 68 3,33 50000

 Ebene Fläche 

 beim Planfräsen 
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7713VR10

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten • IC 10

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 422-X8 SP6519 432-X5 SC6525 422-X4 SP6519

P3–P4 422-X8 SP6519 432-X5 SP6519 422-X4 SP6519

P5–P6 422-X8 SP6519 T-X4 SP6519 T-X4 X500

M1–M2 422-X8 SP6519 432-X5 SC6525 422-X4 SP6519

M3 422-X8 X700 432-X5 SP6519 422-X4 X500

K1–K2 422-X8 SP6519 432-X5 SC6525 T-X4 SP6519

K3 422-X8 SP6519 432-X5 SC6525 T-X4 SP6519

N1–N2 701-X4 GH1 701-X4 GH1 701-X4 GH1

N3 701-X4 GH1 701-X4 GH1 701-X4 GH1

S1–S2 422-X8 X700 432-X5 X500 422-X4 X500

S3 422-X8 X700 432-X5 X500 422-X4 X500

S4 422-X8 X700 432-X5 X500 422-X4 X500

H1 – – – – – –

Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten

��  RPEX10-701-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten • Erste Wahl für das  
Schruppen von NE-Legierungen und das Schlichten von hochwarmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPEX10T3M0F701X4 10,00 3,97 0,02 4 � – – – � – – –

•  Vier Indexierungspositionen: 
 — Ap max.: 5 mm 
 — Ap empfohlen: �2,5 mm � Erste Wahl

� Alternative

RPEX10-701-X4

��RPHT10-421-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT10T3M0E421X4 10,00 3,97 0,04 4 – – – – – – � �

RPHT10-421-X4

P � � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � � � �

H � �
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7713VR10
Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

��  RPHT10-422-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT10T3M0E422X4 10,00 3,97 0,03 4 – – – – – � � �

RPHT10-422-X4

RPHT10-422-X8

��  RPHT10-422-X8 • Präzisionsgeschliffen • 8 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT10T3M0E422X8 10,00 3,96 0,03 8 – – – – – � � �

��  RPHT10-TX4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten • Allgemeine  
Schruppbearbeitung.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT10T3M0TX4 10,00 3,97 0,08 4 – – – – – � � –

RPHT10-TX4 RPMT10-41-X4

RPMW10-T-X4 RPPT10-432-X5

��   RPMT10-41-X4 • 4 Schneidkanten • Für die Schlichtbearbeitung von legiertem  
Stahl und Gusseisen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPMT10T3M0E41X4 10,00 3,97 0,04 4 – – � – – � � –

��RPMW10-T-X4 • 4 Schneidkanten • Allgemeine Schruppbearbeitung.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPMW10T3M0TX4 10,00 3,97 0,13 4 – – – – – – � –

��  RPPT10-432-X5 • Präzisionsgepresst • 5 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPPT10T3M0E432X5 10,00 3,97 0,03 5 – – – � – � � �

P � � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � � � �

H � �
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 7713VR10 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 5,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

701-X4 0,14 0,23 0,32 0,10 0,17 0,23 0,08 0,13 0,17 0,07 0,11 0,15 0,06 0,10 0,14 701-X4

422-X8 – – – – – – – – – – – – – – – 422-X8

432-X5 0,14 0,37 0,71 0,10 0,26 0,51 0,08 0,20 0,38 0,07 0,17 0,33 0,06 0,16 0,30 432-X5

422-X4 0,14 0,37 0,71 0,10 0,26 0,51 0,08 0,20 0,38 0,07 0,17 0,33 0,06 0,16 0,30 422-X4

T-X4 0,29 0,52 0,84 0,21 0,37 0,59 0,16 0,28 0,44 0,14 0,24 0,38 0,13 0,22 0,35 T-X4

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

701-X4 0,16 0,26 0,36 0,12 0,19 0,26 0,09 0,14 0,19 0,08 0,12 0,17 0,07 0,11 0,15 701-X4

422-X8 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 422-X8

432-X5 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 432-X5

422-X4 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 422-X4

T-X4 0,33 0,58 0,94 0,23 0,42 0,67 0,18 0,31 0,49 0,15 0,27 0,43 0,14 0,25 0,39 T-X4

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

701-X4 0,13 0,21 0,30 0,10 0,15 0,21 0,07 0,12 0,16 0,06 0,10 0,14 0,06 0,09 0,13 701-X4

422-X8 – – – – – – – – – – – – – – – 422-X8

432-X5 0,13 0,34 0,66 0,10 0,24 0,47 0,07 0,18 0,35 0,06 0,16 0,30 0,06 0,15 0,28 432-X5

422-X4 0,13 0,34 0,66 0,10 0,24 0,47 0,07 0,18 0,35 0,06 0,16 0,30 0,06 0,15 0,28 422-X4

T-X4 0,27 0,48 0,77 0,19 0,34 0,55 0,14 0,25 0,41 0,13 0,22 0,35 0,12 0,20 0,32 T-X4

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

701-X4 0,12 0,19 0,26 0,08 0,13 0,18 0,06 0,10 0,14 0,05 0,09 0,12 0,05 0,08 0,11 701-X4

422-X8 – – – – – – – – – – – – – – – 422-X8

432-X5 – – – – – – – – – – – – – – – 432-X5

422-X4 0,12 0,29 0,57 0,08 0,21 0,40 0,06 0,16 0,30 0,05 0,14 0,26 0,05 0,13 0,24 422-X4

T-X4 0,23 0,41 0,66 0,17 0,30 0,47 0,13 0,22 0,35 0,11 0,19 0,31 0,10 0,18 0,28 T-X4

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 7713VR12 
 Aufschraubbare Schaftfräser     

��  Ersatzteile  

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
25 D4008T 3,1 T15
32 D4008T 3,1 T15
40 D4008T 3,1 T15

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D2 L2 G3X DPM Ap1 max Z

5672236 7713VR12SA025Z2R35 25 13 21 24 35 M12 12,50 6,0 2

5673052 7713VR12SA032Z3R35 32 20 29 31 35 M16 17,00 6,0 3

5673439 7713VR12SA040Z4R43 40 28 29 38 43 M16 17,00 6,0 4

5673053 7713VR12SA040Z5R43 40 28 29 38 43 M16 17,00 6,0 5

 •  Bearbeitung von Turbinenschaufeln und 
Kopier-/Proi lfräsanwendungen. 

•  Die patentierte Ausführung des Plattensitzes 
verhindert das Drehen der Wendeschneidplatte 
bei der Schwerzerspanung. 

•  Positive Spanraumausführung für eine 
exzellente Spanabführung.  

��  Ersatzteile  

D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
25 D4008T 3,1 T15
32 D4008T 3,1 T15

��  Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L L2 Ap1 max Z

5673770 7713VR12CA025Z2R50 25 13 25 200 50 6,0 2

5673830 7713VR12CA032Z3R70 32 20 32 250 70 6,0 3
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 7713VR12 
 Aufsteckfräser     

��  Ersatzteile  

Bestellnr. D1 max
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

5672232 40 D4010T 3,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS
5673360 40 D4008T 3,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS
5672233 50 D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS
5673051 50 D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS
5673769 52 D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS
5673342 52 D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS
5672234 63 D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS
5673599 63 D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS
5672235 66 D4010T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS
5673479 66 D4010T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS
5673829 80 D4010T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS

��  Aufsteckfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z

5672232 7713VR12-A040Z04R 40 28 16 34 40 6,0 4

5673360 7713VR12-A040Z05R 40 28 16 33 40 6,0 5

5672233 7713VR12-A050Z05R 50 38 22 43 40 6,0 5

5673051 7713VR12-A050Z06R 50 38 22 43 40 6,0 6

5673769 7713VR12-A052Z05R 52 40 22 45 40 6,0 5

5673342 7713VR12-A052Z06R 52 40 22 45 40 6,0 6

5672234 7713VR12-A063Z06R 63 51 22 56 50 6,0 6

5673599 7713VR12-A063Z07R 63 51 22 56 50 6,0 7

5672235 7713VR12-A066Z06R 66 54 27 56 50 6,0 6

5673479 7713VR12-A066Z07R 66 54 27 56 50 6,0 7

5673829 7713VR12-A080Z08R 80 68 27 68 50 6,0 8

 •  Bearbeitung von Turbinenschaufeln und 
Kopier-/Proi lfräsanwendungen. 

•  Die patentierte Ausführung des Plattensitzes 
verhindert das Drehen der Wendeschneidplatte 
bei der Schwerzerspanung. 

•  Positive Spanraumausführung für eine 
exzellente Spanabführung.  

 Technische Informationen 

��  Technische Informationen (mm) 

Abmessungen

max
RPMBestellnr. Katalognummer

Anstei-
gende

Planfl äche
Eintauch-

winkel 

Spiralförmige Bohrung ap max
spiralförmig/

linearmin–max
5673770 7713VR12CA025Z2R50 13 11,20 28 48 4,00 50000

5673830 7713VR12CA032Z3R70 20 10,80 42 62 4,00 40000

5672232 7713VR12-A040Z04R 28 7,90 58 78 4,00 34000

5673360 7713VR12-A040Z05R 28 7,90 58 78 4,00 34000

5672233 7713VR12-A050Z05R 38 5,50 78 98 4,00 29000

5673051 7713VR12-A050Z06R 38 5,50 78 98 4,00 29000

5673769 7713VR12-A052Z05R 40 5,15 82 102 4,00 28500

5673342 7713VR12-A052Z06R 40 5,15 82 102 4,00 28500

5672234 7713VR12-A063Z06R 51 3,85 104 124 4,00 25000

5673599 7713VR12-A063Z07R 51 3,85 104 124 4,00 25000

5672235 7713VR12-A066Z06R 54 3,60 110 130 4,00 24500

5673479 7713VR12-A066Z07R 54 3,60 110 130 4,00 24500

5673829 7713VR12-A080Z08R 68 2,75 138 158 4,00 21500

5672236 7713VR12SA025Z2R35 13 11,20 28 48 4,00 50000

5673052 7713VR12SA032Z3R35 20 10,80 42 62 4,00 40000

5673439 7713VR12SA040Z4R43 28 7,90 58 78 4,00 34000

5673053 7713VR12SA040Z5R43 28 7,90 58 78 4,00 34000

 Spiralförmige
interpolation 

 Schrägein-
tauchen 

 Ebene Fläche 

 beim Planfräsen 
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��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten • IC 12 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 442-X8 SC6525 432-X5 SC6525 GD-X5 KCM40

P3 –P4 432-X8 SP6519 432-X5 SP6519 GD-X5 KCM40

P5 –P6 432-X8 SP6519 T-X4 SP6519 T-X4 X500

M1 –M2 442-X8 SC6525 432-X5 SC6525 GD-X5 KCM40

M3 432-X8 SP6519 GD-X5 KCM40 442-X4 X500

K1 –K2 T-X4 MP91M T-X4 MP91M T-X4 MP91M

K3 T-X4 MP91M T-X4 MP91M T-X4 MP91M

N1 –N2 701-X4 GH1 701-X4 GH1 701-X4 GH1

N3 701-X4 GH1 701-X4 GH1 701-X4 GH1

S1 –S2 442-X5 SP6519 GD-X5 KCM40 442-X4 X500

S3 442-X5 SP6519 GD-X5 KCM40 442-X4 X500

S4 442-X5 SP6519 442-X5 X500 442-X4 X500

H1 – – T-X4 MP91M – –

 Wendeschneidplatten     

 7713VR12 

��   RPEX12-701-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten • Für das Schruppen 
von NE-Legierungen und das Schlichten von hochwarmfesten Legierungen. 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPEX1204M0F701X4 12,00 4,76 0,02 4 � – – – – – – –
RPEX1204M0E701X4 12,00 4,76 0,03 4 – – – – – – � –

 � Erste Wahl
� Alternative 

 RPEX12-701-X4  RPHT12-421-X4 

��  RPHT12-421-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten. 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0E421X4 12,00 4,76 0,04 4 – – – – – – � –

��   RPHT12-442-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten • Für die 
Bearbeitung von nicht rostendem Stahl und hochwarmfesten Legierungen. 

Katalognummer D S hm
Schneid-
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0E442X4 12,00 4,76 0,04 4 – – – – – � � �

 RPHT12-422-X4 

 Wendeschneidplatten     

P � � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � � � �

H � �

 •  Vier Indexierungspositionen:
 – Ap max.: 6 mm
 – Ap empfohlen: � 3,5 mm 

•  Fünf Indexierungspositionen:
 – Ap max.: 4 mm
 – Ap empfohlen: � 2,5 mm 

•  Acht Indexierungspositionen:
 – Ap max.: 3 mm
 – Ap empfohlen: � 1,5 mm  
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7713VR12

� Erste Wahl
� Alternative

��  RPHT12-442-X5 • Präzisionsgeschliffen • 5 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0E442X5 12,00 4,76 0,04 5 – – – � – � � �

RPHT12-442-X5

��  RPHT12-442-X8 • Präzisionsgeschliffen • 8 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0E442X8 12,00 4,76 0,04 8 – – – � – – – –

RPHT12-442-X8

RPHT12-SGD-X8 RPHT12-T-X4

RPHT12-SGD-X5

��  RPHT12-SGD-X8 • Präzisionsgeschliffen • 8 Schneidkanten • Für nicht rostenden  
Stahl und warmfeste Legierungen bei anspruchsvollen Bedingungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0SGDX8 12,00 4,76 0,04 8 – � – – – – – –

��  RPHT12-T-X4 • Präzisionsgeschliffen • 4 Schneidkanten • Allgemeine  
Schruppbearbeitung.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0TX4 12,00 4,76 0,10 4 – – – – – � � �

��  RPHT12-SGD-X5 • Präzisionsgeschliffen • 5 Schneidkanten • Für nicht rostenden  
Stahl und warmfeste Legierungen bei anspruchsvollen Bedingungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPHT1204M0SGDX5 12,00 4,76 0,04 5 – � – – – – – –

P � � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � � � �

H � �

RPMT12-41-X4

��   RPMT12-41-X4 • 4 Schneidkanten • Zum Schlichten von legiertem Stahl  
und Gusseisen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPMT1204M0E41X4 12,00 4,76 0,05 4 – – � – – � � –

Wendeschneidplatten
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7713VR12
Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

��RPMW12-T-X4 • 4 Schneidkanten • Allgemeine Schruppbearbeitung.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPMW1204M0TX4 12,00 4,76 0,13 4 – – � – – � � –

RPPT12-432-X4 RPPT12-432-X5

��  RPPT12-432-X4 • Präzisionsgepresst • 4 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPPT1204M0E432X4 12,00 4,76 0,04 4 – – – � – – � �

��  RPPT12-432-X5 • Präzisionsgepresst • 5 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPPT1204M0E432X5 12,00 4,76 0,04 5 – – – � – � � �

RPPT12-SGD-X5

��  RPPT12-432-X8 • Präzisionsgepresst • 8 Schneidkanten • Für die Bearbeitung  
von nicht rostendem Stahl und warmfesten Legierungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPPT1204M0E432X8 12,00 4,76 0,04 8 – – – – – � � �

��  RPPT12-SGD-X4, X5, X8 • Präzisionsgepresst • 4, 5 oder 8 Schneidkanten •  
Für nicht rostenden Stahl und warmfeste Legierungen bei anspruchsvollen Bedingungen.

Katalognummer D S hm
Schneid- 
kanten G

H
1

K
C

M
40

M
P

91
M

S
C

65
25

S
P

40
19

S
P

65
19

X
50

0
X

70
0

RPPT1204M0SGDX4 12,00 4,76 0,04 4 – � – – – – – –
RPPT1204M0SGDX5 12,00 4,76 0,04 5 – � – – – – – –
RPPT1204M0SGDX8 12,00 4,76 0,04 8 – � – – – – – –

P � � � � � �

M � � � � �

K � � � � �

N �

S � � � � �

H � �

RPMW12-T-X4

RPPT12-432-X8
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��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm]  

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,00 (ap) 

Wende-
schneidplatten–

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten–
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

701–X4 0,12 0,16 0,22 0,08 0,12 0,16 0,06 0,09 0,12 0,05 0,08 0,10 0,05 0,07 0,10 701–X4
432–X5 – – – – – – – – – – – – – – – 432–X5
432–X8 – – – – – – – – – – – – – – – 432–X8
442–X5 – – – – – – – – – – – – – – – 442–X5
442–X8 – – – – – – – – – – – – – – – 442–X8
442–X4 0,23 0,41 0,66 0,17 0,30 0,47 0,13 0,22 0,35 0,11 0,19 0,31 0,10 0,18 0,28 442–X4
GD–X5 – – – – – – – – – – – – – – – GD–X5
GD–X8 – – – – – – – – – – – – – – – GD–X8
T–X4 0,23 0,41 0,66 0,17 0,30 0,47 0,13 0,22 0,35 0,11 0,19 0,31 0,10 0,18 0,28 T–X4

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 7713VR12 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,50 (ap) 

Wende-
schneidplatten–

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten–
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

701–X4 0,14 0,20 0,27 0,10 0,14 0,20 0,08 0,11 0,15 0,07 0,09 0,13 0,06 0,09 0,12 701–X4
432–X5 0,17 0,52 1,00 0,12 0,37 0,71 0,09 0,28 0,53 0,08 0,24 0,46 0,07 0,22 0,42 432–X5
432–X8 – – – – – – – – – – – – – – – 432–X8
442–X5 0,17 0,52 1,00 0,12 0,37 0,71 0,09 0,28 0,53 0,08 0,24 0,46 0,07 0,22 0,42 442–X5
442–X8 – – – – – – – – – – – – – – – 442–X8
442–X4 0,17 0,52 1,00 0,12 0,37 0,71 0,09 0,28 0,53 0,08 0,24 0,46 0,07 0,22 0,42 442–X4
GD–X5 0,17 0,58 1,06 0,12 0,41 0,75 0,09 0,31 0,56 0,08 0,27 0,48 0,07 0,25 0,44 GD–X5
GD–X8 – – – – – – – – – – – – – – – GD–X8
T–X4 0,29 0,73 1,18 0,21 0,52 0,84 0,15 0,39 0,62 0,13 0,34 0,54 0,12 0,31 0,49 T–X4

Wende-
schneidplatten–

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten–
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

701–X4 0,17 0,24 0,33 0,13 0,18 0,24 0,09 0,13 0,18 0,08 0,12 0,16 0,08 0,11 0,14 701–X4
432–X5 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 432–X5
432–X8 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 432–X8
442–X5 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 442–X5
442–X8 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 442–X8
442–X4 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 442–X4
GD–X5 0,21 0,71 1,31 0,15 0,51 0,93 0,11 0,38 0,68 0,10 0,33 0,60 0,09 0,30 0,54 GD–X5
GD–X8 0,21 0,71 1,31 0,15 0,51 0,93 0,11 0,38 0,68 0,10 0,33 0,60 0,09 0,30 0,54 GD–X8
T–X4 0,35 0,90 1,47 0,25 0,64 1,03 0,19 0,47 0,76 0,17 0,41 0,66 0,15 0,38 0,60 T–X4

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

Wende-
schneidplatten–

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten–
Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

701–X4 0,13 0,19 0,25 0,10 0,14 0,18 0,07 0,10 0,14 0,06 0,09 0,12 0,06 0,08 0,11 701–X4
432–X5 0,16 0,49 0,93 0,12 0,35 0,66 0,09 0,26 0,49 0,08 0,23 0,43 0,07 0,21 0,39 432–X5
432–X8 – – – – – – – – – – – – – – – 432–X8
442–X5 0,16 0,49 0,93 0,12 0,35 0,66 0,09 0,26 0,49 0,08 0,23 0,43 0,07 0,21 0,39 442–X5
442–X8 – – – – – – – – – – – – – – – 442–X8
442–X4 0,16 0,49 0,93 0,12 0,35 0,66 0,09 0,26 0,49 0,08 0,23 0,43 0,07 0,21 0,39 442–X4
GD–X5 0,16 0,54 0,99 0,12 0,39 0,70 0,09 0,29 0,52 0,08 0,25 0,45 0,07 0,23 0,42 GD–X5
GD–X8 – – – – – – – – – – – – – – – GD–X8
T–X4 0,27 0,68 1,10 0,19 0,49 0,78 0,14 0,36 0,58 0,13 0,32 0,50 0,12 0,29 0,46 T–X4
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 7713VR 
 Technische Informationen     

 7713VR Technische Informationen 

fz = hm  x 
d
ap

 Formel: Mittlere Spandicke  (hm) 

 Berechnung der durchschnittlichen Spandicke in Relation mit ae (radialer Eingriff), wenn ae weniger als 50% des Durchmessers beträgt 

 Formel: Programmierter Vorschub (fz) 

 hm = Mittlere Spandicke

ae = Radiale Schnitttiefe

fz = Vorschub pro Zahn

d = Fräserdurchmesser 

 Formel: Mittlere Spandicke  (hm) 

 Bearbeitungsdurchmesser: 

 Formel zur Berechnung des korrekten Bearbeitungsdurchmessers 
anhand der axialen Schnitttiefe (ap). 

 Dabei ist: 

Dw = Bearbeitungsdurchmesser

D2 = Durchmesser von Mittellinie der Wendeschneidplatte zur Mittellinie

r = Wendeschneidplattenradius

ap = axiale Schnitttiefe 

 Dabei ist:

fz = Vorschub pro Zahn

hm = Mittlere Spandicke

r = Wendeschneidplattenradius

ae = Radiale Schnitttiefe

ap = Axiale Schnitttiefe 

 Formel für die programmierte Vorschubrate anhand des radialen 
Eingriffs und der axialen Schnitttiefe. 

 Formel zur Berechnung der mittleren Spandicke hm im 
Verhältnis zum radialen Eingriff und der Schnitttiefe. 

 Vereinfachte Formeln zur Berechnung von hm und fz anhand der axialen Schnitttiefe oder 
des radialen Eingriffs. 

 Berechnung der mittleren Spandicke im Verhältnis zur Schnitttiefe (axial) 

 Formel: Programmierter Vorschub (fz) 

 hm = Mittlere Spandicke

ap = Axiale Schnitttiefe

fz = Vorschub pro Zahn

d = Wendeschneidplattendurchmesser 

ap

Dw

D2

r
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 5505VX 
Kugelkopffräser 

 Kopieren und 
3D-Fräsen 

 •   Die 5505VX Kugelkopffräser mit ihrer verstärkten Ausführung sind 
geeignet für das Fräsen von großen Spanvolumen.  

 Kugelkopffräser 

 •   Die Spanformgeometrie bietet während der Bearbeitung eine exzellente 
Spankontrolle und Späneabführung, und verhindert Aufbauschneiden.   

 •   Die 5505VX Kugelkopffräser sind ideal für die Schruppbearbeitung 
und das Vorschlichten von Formen und komplexen Konturen.  

 •   Eine Sorte und eine Geometrie erlauben die Bearbeitung von Stahl, 
legiertem Stahl, rostfreien Stahl, hochtemperaturfeste Legierungen 
und Gusseisen.  

 Konturfräsen 
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 5505VX 
 Kugelkopffräser     

��  Ersatzteile  

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
Torx- 

Schraubendreher
16 FP3006T 1,8 TP8 —

20 FP3007T 1,4 TP8 —

25 D4010T 3,1 — T15

32 D5013T 6,1 — T20

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L2 G3X DPM Ap1 max Z
5673711 5505VX16SA016R25 16 13 15 25 M8 8,50 16,6 2

5672843 5505VX20SA020R35 20 18 19 35 M10 10,50 20,0 2

5673115 5505VX25SA025R40 25 21 23 40 M12 12,50 25,2 2

5673632 5505VX32SA032R50 32 29 29 50 M16 17,00 32,4 2
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 •  Schruppen und Vorschlichten von 
Formen und komplexen Konturen. 

•  Spiralförmige Wendeschneidplatten-
Ausführung für hohe 
Schnittgeschwindigkeiten 
und Vorschübe. 

•  Eine Wendeschneidplatten-Geometrie 
ist geeignet für die Bearbeitung der 
meisten Werkstoffe und ermöglicht 
dadurch eine optimierte Lagerhaltung.  

 HINWEIS: Diese Produkte sind ab 1. April 2018 verfügbar. 
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5505VX
Kugelkopffräser

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
Spann-

schlüssel
25 D4010T 3,1 T15 —

32 D5013T 6,0 T20 —

40 D6014T 10,5 T20 —

50 F8017S 24,5 — KH5005

��Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z
5673112 5505VX25WA025R60 25 25 116 60 25,2 2

5673329 5505VX32WA032R75 32 32 135 75 32,7 2

5672842 5505VX32WA032R100 32 32 160 100 32,4 2

5673113 5505VX40WA040R100 40 40 170 100 40,1 2

5673521 5505VX40WA040R150 40 40 220 150 40,1 2

5673114 5505VX50WA050R100 50 40 170 100 51,0 2

5673297 5505VX50WA050R150 50 50 230 150 51,0 2

•  Schruppen und Vorschlichten von Formen und komplexen Konturen. 

•  Spiralförmige Wendeschneidplatten-Ausführung für  
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe. 

•  Eine Wendeschneidplatten-Geometrie ist geeignet für die  
Bearbeitung der meisten Werkstoffe und ermöglicht dadurch  
eine optimierte Lagerhaltung. 
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HINWEIS: Diese Produkte sind ab 1. April 2018 verfügbar.
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5505VX
Kugelkopffräser

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
Torx-  

Schraubendreher
20 FP3007T 1,8 TP8 —

25 D4010T 3,1 — T15

��Schaftfräser mit Weldon®-Schaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L3 Ap1 max Z
5673750 5505VX20WA020R34 20 25 106 34 20,3 2

5673749 5505VX25WA025R69 25 32 150 69 25,0 2
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•  Schruppen und Vorschlichten von Formen und komplexen Konturen. 

•  Spiralförmige Wendeschneidplatten-Ausführung für  
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe. 

•  Eine Wendeschneidplatten-Geometrie ist geeignet für die  
Bearbeitung der meisten Werkstoffe und ermöglicht dadurch  
eine optimierte Lagerhaltung. 

HINWEIS: Diese Produkte sind ab 1. April 2018 verfügbar.
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 5505VX 
 Kugelkopffräser     

��  Ersatzteile  

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
Torx- 

Schraubendreher
16 FP3006T 1,8 TP8 —

20 FP3007T 1,8 TP8 —

25 D4010T 3,1 — T15

32 D5013T 6,0 — T20

��  Schaftfräser mit Zylinderschaft  

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z
5673712 5505VX16CA20/016R30 16 20 180 40 16,6 2

5672627 5505VX20CA25/020R40 20 25 200 50 20,3 2

5673610 5505VX25CA025R55 25 25 250 65 25,2 2

5673785 5505VX25CA32/025R55 25 32 250 65 25,2 2

5673141 5505VX32CA032R65 32 32 250 75 32,4 2
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 •  Schruppen und Vorschlichten von Formen und komplexen Konturen. 

•  Spiralförmige Wendeschneidplatten-Ausführung für 
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe. 

•  Eine Wendeschneidplatten-Geometrie ist geeignet für die 
Bearbeitung der meisten Werkstoffe und ermöglicht dadurch 
eine optimierte Lagerhaltung.  

 Technische Information     

 Schräg-
Eintauchfräsen 

��  Technische Information (mm) 

Abmessungen

max
RPMBestellnr. Katalognummer

Anstei-
gende

Planfl äche
Eintauch-

winkel 

Spiralförmige Bohrung ap max
spiralförmig/

linearmin–max

5673750 5505VX20WA020R34 — 85 — — — 34750
5673112 5505VX25WA025R60 — 85 — — — 30500
5673749 5505VX25WA025R69 — 85 — — — 30500
5673329 5505VX32WA032R75 — 85 — — — 23250
5672842 5505VX32WA032R100 — 85 — — — 23250
5673113 5505VX40WA040R100 — 85 — — — 17250
5673521 5505VX40WA040R150 — 85 — — — 17250
5673114 5505VX50WA050R100 — 85 — — — 17250
5673297 5505VX50WA050R150 — 85 — — — 17250
5673712 5505VX16CA20/016R30 — 85 — — — 54000
5672627 5505VX20CA25/020R40 — 85 — — — 34750
5673610 5505VX25CA025R55 — 85 — — — 30500
5673785 5505VX25CA32/025R55 — 85 — — — 30500
5673141 5505VX32CA032R65 — 85 — — — 23250
5673711 5505VX16SA016R25 — 85 — — — 54000
5672843 5505VX20SA020R35 — 85 — — — 34750
5673115 5505VX25SA025R40 — 85 — — — 30500
5673632 5505VX32SA032R50 — 85 — — — 23250

 HINWEIS: Diese Produkte sind ab 1. April 2018 verfügbar. 
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��  XPNT-F 

Katalognummer D LI S RC hm S
P

65
19

XPNT16160308RF 7,39 17,40 3,18 7,93 0,04 �

XPNT2020T306RF 9,00 20,85 3,97 10,00 0,04 �

XPNT25250408RF 11,00 25,98 4,75 12,70 0,04 �

XPNT32320612RF 14,10 33,40 6,33 15,88 0,04 �

XPNT4040T716RF 18,00 41,84 7,95 20,00 0,04 �

XPNT5050T716RF 22,23 52,86 8,53 25,40 0,04 �

 � Erste Wahl
� Alternative 

P �

M �

K �

N

S �

H

 XPNT-F 

RC

LI

 5505VX 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

P3 –P4 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

P5 –P6 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

M1 –M2 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

M3 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

K1 –K2 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

K3 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

S3 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

S4 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

H1 R-F SP6519 R-F SP6519 R-F SP6519

 Wendeschneidplatten     
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 Sehr

wichtig 
 Bitte entfernen Sie nicht diese Schraube. 
Sie ist in den Fräserkörper eingeklebt, 
und dient der korrekten Positionierung 
der Wendeschneidplatte. 
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 5505VX • 16 mm 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei 8,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 4,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 2,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 1,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,14 0,31 0,52 0,10 0,22 0,37 0,08 0,17 0,28 0,07 0,15 0,24 0,06 0,13 0,22 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,19 0,42 0,71 0,14 0,30 0,51 0,10 0,23 0,38 0,09 0,20 0,33 0,08 0,18 0,31 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,11 0,23 0,39 0,08 0,17 0,29 0,06 0,13 0,21 0,05 0,11 0,19 0,05 0,10 0,17 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,09 0,20 0,34 0,07 0,15 0,25 0,05 0,11 0,19 0,04 0,10 0,16 0,04 0,09 0,15 R-F

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seite X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 5505VX • 20 mm  •  Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 
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 Bei 10,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 5,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 2,50 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 1,25 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,14 0,39 0,59 0,10 0,28 0,43 0,08 0,21 0,32 0,07 0,18 0,28 0,06 0,17 0,25 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wendes-
chneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,19 0,54 0,81 0,14 0,39 0,58 0,10 0,29 0,43 0,09 0,25 0,38 0,08 0,23 0,35 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,11 0,30 0,45 0,08 0,22 0,32 0,06 0,16 0,24 0,05 0,14 0,21 0,05 0,13 0,19 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,09 0,26 0,39 0,07 0,19 0,28 0,05 0,14 0,21 0,04 0,12 0,18 0,04 0,11 0,17 R-F

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seite X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 5505VX • 25 mm 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Bei 12,50 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 6,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 3,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 1,50 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,14 0,44 0,72 0,10 0,32 0,52 0,08 0,24 0,39 0,07 0,21 0,34 0,06 0,19 0,31 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,19 0,61 0,98 0,14 0,44 0,71 0,11 0,33 0,53 0,09 0,28 0,46 0,08 0,26 0,42 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,11 0,34 0,54 0,08 0,24 0,39 0,06 0,18 0,29 0,05 0,16 0,26 0,05 0,15 0,23 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,09 0,29 0,46 0,07 0,21 0,33 0,05 0,16 0,25 0,04 0,14 0,22 0,04 0,12 0,20 R-F

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seite X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 5505VX • 32 mm  •  Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Ko
pi

er
fr

äs
er

 

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei 16,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 8,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 4,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 2,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,14 0,43 0,70 0,10 0,31 0,51 0,08 0,23 0,38 0,07 0,20 0,33 0,06 0,19 0,30 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,19 0,59 0,96 0,14 0,43 0,69 0,10 0,32 0,52 0,09 0,28 0,45 0,08 0,26 0,41 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,11 0,33 0,54 0,08 0,24 0,39 0,06 0,18 0,29 0,05 0,16 0,25 0,05 0,14 0,23 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,09 0,29 0,46 0,07 0,21 0,33 0,05 0,16 0,25 0,04 0,14 0,22 0,04 0,12 0,20 R-F

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seite X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 



kennametal.com V108

 5505VX • 40 mm 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 
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 Bei 20,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 10,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 5,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 2,50 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,14 0,48 0,85 0,10 0,34 0,61 0,08 0,26 0,45 0.07 0,22 0,40 0,06 0,21 0,36 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,19 0,65 1,16 0,14 0,47 0,83 0,10 0,35 0,62 0,09 0,31 0,54 0,08 0,28 0,50 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,11 0,36 0,64 0,08 0,26 0,46 0,06 0,20 0,35 0,05 0,17 0,30 0,05 0,16 0,28 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,09 0,31 0,56 0,07 0,23 0,40 0,05 0,17 0,30 0,04 0,15 0,26 0,04 0,14 0,24 R-F

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub. 
Bitte beachten Sie die Seite X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 5505VX • 50 mm  •  Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seite X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

 Bei 25,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 12,50 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,11 0,43 0,73 0,08 0,31 0,53 0,06 0,23 0,39 0,05 0,20 0,34 0,05 0,18 0,31 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,09 0,37 0,63 0,07 0,27 0,46 0,05 0,20 0,34 0,04 0,17 0,30 0,04 0,16 0,27 R-F

 Bei 6,25 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

 Bei 3,00 mm Axialer Schnitttiefe (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,14 0,56 0,96 0,10 0,40 0,69 0,08 0,30 0,52 0,07 0,26 0,45 0,06 0,24 0,41 R-F

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie5% 10% 20% 30% 40–100%

R-F 0,19 0,78 1,35 0,14 0,56 0,96 0,11 0,42 0,72 0,09 0,37 0,63 0,08 0,34 0,57 R-F



 Service und Support 
 Kunden-Anwendungssupport (CAS) 

 Sie erhalten schnelle und zuverlässige Lösungen für Ihre schwierigsten Metallbearbeitungs-Anwendungen. 

 Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit führende Beratungs-Service
für Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen benötigen. 

 Einfacher Zugang zu bewährten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung. 

 Kennametals Customer Application Engineers unterstützt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit
mit der fachkundigen Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von Kennametals 
Werkzeugsystemen. 

 Die angegebenen Telefonnummern gelten nur für den Service in dem jeweils gelisteten Land. 

Land Sprache Telefon E-Mail
Australien Englisch 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Österreich Deutsch 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch/Französisch 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 k-cn.techsupport@kennametal.com
Dänemark Englisch 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Französisch 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Italien Italienisch 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südkorea Englisch +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Mexico Spanisch 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) Russisch +7 8005556394 eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südafrika Englisch 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Großbritannien Englisch 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com

 HÖCHSTES 
SERVICENIVEAU 

 DIENSTLEISTUNGEN 

 HERAUSRAGENDE 
OPTIMIERUNGS-
TECHNOLOGIEN 

FÜR DEN SUPPORT 

 Kurze Reaktionszeiten per Telefon

Kurzfristige Bereitstellung technischer 
Lösungen

Effi zientes Problemmanagement 

 Werkstoffdatenbank

Anwendungsberechnungen

Werkzeugleistungsoptimierung 

 Bearbeitungsdaten

Prozessoptimierung

Zubehör-Support

Werkzeugauswahl

Fehlersuche und -behebung 
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 Kugelkopf- und Torus-Ausführung zum Schruppen und Schlichten. Entwicklung 
mit neuesten Technologien bietet mit einem großen Durchmesserbereich und 
umfangreichem Wendeschneidplatten-Angebot eine außergewöhnliche Leistung 
und Produktivität. Die neuen Hochvorschub-Wendeschneidplatten ermöglichen die 
höchsten Metallzerspanungsraten bei Schruppanwendungen. 

 Verbesserte Geometrien für längere Standzeiten 

 •   Längere Standzeiten bei Schlichtbearbeitungen von Werkstoffen 
mit bis zu 63 HRC. 

•   Hochakkurate Wendeschneidplatten und Fräserkörper: 
Gesamtabweichung ±0,01 mm. 

•   Verbesserte Geometrie für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•   Kleinere Durchmesser ab 6 mm ersetzen Vollhartmetall-
Schaftfräser für eine wirtschaftlichere Bearbeitung.  

 Hervorragende Produktivität 

 •   Bessere Oberfl ächengüte aufgrund der neuen spiralförmigen Geometrie. 

•   Neue ultra-feinkörnige Schneidstoffsorte für außerordentliche Standzeiten. 

•   Durchmesser von 6 mm und 8 mm bilden einen natürlichen Ersatz 
für Vollhartmetallfräser. 

•   Geringere Kosten pro Schneidkante.  

 Anwenderfreundlichkeit und Flexibilität 

 •   Großer Durchmesserbereich von 6–32 mm für den Einsatz in 
einem großen Bearbeitungsspektrum. 

•   Erlaubt die Bearbeitung der verschiedensten Werkstoffe — 
von gehärtetem Stahl bis zu Aluminium. 

•   Umfangreiches Angebot von Werkzeugschaft-Ausführungen: 
Aufschraubbar, zylindrisch, Kegel- und Vollhartmetall-Schäfte.  

 KDMB™ • KDMT™  
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Kugelkopf-Schlichtfräser mit Wendeschneidplatten 
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 KDMB™ 
 Kugelkopf-Schlichtfräser • Aufschraubbare Schaftfräser     

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher

12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20
20 193.391 6,0 KT20
25 193.390 6,5 KT30

��  Ersatzteile 

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch-
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1918651 KDMB12R026M08SN 12 13 8,5 M8 26 6,0 1 2 3.0° 40000 KDMB12..

1918652 KDMB16R026M08SN 16 13 8,5 M8 26 8,0 1 2 3.0° 40000 KDMB16..

1918663 KDMB20R030M10SN 20 18 10,5 M10 30 10,0 1 2 3.0° 40000 KDMB20..

1918664 KDMB25R040M12SN 25 21 12,5 M12 40 12,5 1 2 3.0° 30000 KDMB25..

 •  Verfügbare Durchmesser: 12–25 mm. 

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen.  
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KDMB™

Kugelkopf-Schlichtfräser • Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher

12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20
20 193.391 6,0 KT20
25 193.390 6,5 KT30
32 193.389 6,5 KT30

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit abgesetztem Frontschaft • Zylinderschaft • Stahl 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D3 L L2 Ap1 max Z Z U

Innere 
Kühlmittel-
zuführung

Max.  
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1918676 KDMB12R130A12SN 12 12 11 130 32 6,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB12..

1918677 KDMB12R150A12SN 12 12 11 150 46 6,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB12..

1918678 KDMB16R140A16SN 16 16 14 140 35 8,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB16..

1918679 KDMB16R160A16SN 16 16 14 160 53 8,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB16..

1918680 KDMB20R160A20SN 20 20 18 160 45 10,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB20..

1918681 KDMB20R175A20SN 20 20 18 175 61 10,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB20..

1918682 KDMB25R160A25SN 25 25 22 160 45 12,5 1 2 No 3.0° 40000 KDMB25..

1918683 KDMB25R190A25SN 25 25 22 190 70 12,5 1 2 No 3.0° 40000 KDMB25..

1918684 KDMB32R175A32SN 32 32 29 175 56 16,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB32..

1918685 KDMB32R210A32SN 32 32 29 210 80 16,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB32..

•  Schneidendurchmesser-Bereich von 12–32 mm. 

•  Kugelkopf-Schlichtfräser für die 3D-Bearbeitung. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen.  

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit.  

•  Kann mit Schrumpfspanntechnologie verwendet werden, Schaft mit 
Toleranz h6.  
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KDMB™

Kugelkopf-Schlichtfräser • Schaftfräser mit Zylinderschaft 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher

8 193.395 2,0 KT8
10 193.394 3,0 KT15
12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20
20 193.391 6,0 KT20
25 193.390 6,5 KT30

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit konischem Frontschaft • Zylinderschaft • Stahl 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z Z U

Innere 
Kühlmittel-
zuführung

Max. 
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1918669 KDMB08R140A08ST 8 12 140 50 4,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB08..

1918670 KDMB10R150A10ST 10 12 150 34 5,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB10..

1918671 KDMB12R160A12ST 12 16 160 60 6,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB12..

1918672 KDMB16R175A16ST 16 20 175 67 8,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB16..

1918673 KDMB20R190A20ST 20 25 190 80 10,0 1 2 No 3.0° 40000 KDMB20..

1918674 KDMB25R210A25ST 25 32 210 100 12,5 1 2 No 3.0° 40000 KDMB25..

•  Verfügbare Durchmesser: 8–25mm. 

•  Kugelkopf-Schlichtfräser für die 3D-Bearbeitung. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen.   

•  Konischer Frontschaft ideal für 5-Achsen-Bearbeitungen.   

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit.  

•  Kann mit Schrumpfspanntechnologie verwendet werden, Schaft mit 
Toleranz h6. 
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KDMB™

Kugelkopf-Schlichtfräser • Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
6 MS2236 1,7 KT6
8 193.395 2,0 KT8
10 193.394 3,0 KT15
12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20
20 193.391 6,0 KT20
25 193.390 6,5 KT30
32 193.389 6,5 KT30

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit abgesetztem Frontschaft • Zylinderschaft • Hartmetall 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D3 L2 L Ap1 max Z Z U

Innere 
Kühlmittel-
zuführung

Max. 
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3700622 KDMB06R100A06HN 6 6 6 20 100 3,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.06..

3964191 KDMB06R150A06HN 6 6 6 70 150 3,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.06..

3964192 KDMB06R200A06HN 6 6 6 100 200 3,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.06..

1918704 KDMB08R100A08HN 8 8 7 25 100 4,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.08..

1918705 KDMB08R150A08HN 8 8 7 40 150 4,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.08..

2877242 KDMB10R120A10HNC 10 10 9 34 120 5,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB10..

2877373 KDMB10R150A10HNC 10 10 9 49 150 5,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB10..

2877374 KDMB12R120A12HNC 12 12 11 35 120 6,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB12..

2877375 KDMB12R160A12HNC 12 12 11 50 160 6,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB12..

2877376 KDMB16R140A16HNC 16 16 14 40 140 8,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB16..

2877377 KDMB16R175A16HNC 16 16 14 55 175 8,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB16..

2877378 KDMB20R140A20HNC 20 20 18 50 140 10,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB20..

2877379 KDMB20R190A20HNC 20 20 18 75 190 10,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB20..

2877380 KDMB25R160A25HNC 25 25 22 60 160 12,5 1 2 Yes 3.0° 30000 KDMB25..

2877381 KDMB25R210A25HNC 25 25 22 90 210 12,5 1 2 Yes 3.0° 30000 KDMB25..

2877383 KDMB32R240A32HNC 32 32 29 105 240 16,0 1 2 Yes 3.0° 30000 KDMB32..

•  Verfügbare Durchmesser: 6–32mm. 

•  Ball nose inishers for 3D milling applications. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen.   

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit.  

•  Kann mit Schrumpfspanntechnologie verwendet werden, Schaft mit 
Toleranz h6.  
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KDMB™

Kugelkopf-Schlichtfräser • Schaftfräser mit Zylinderschaft

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher

6 MS2236 1,0 KT6
8 193.395 1,7 KT8
10 193.394 3,0 KT15
12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20

��Ersatzteile

��Schaftfräser mit konischem Frontschaft• Zylindrischer Schaft • Hartmetall 

Bestellnr. Katalognummer D1 D BHTCA L2 L Ap1 max Z Z U

Innere 
Kühlmittel-
zuführung

Max. 
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3964257 KDMB06R90A08HN 6 8 1.8° 40 90 3,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.06..

3964258 KDMB08R100A10HN 8 10 1.3° 60 100 4,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.08..

3964259 KDMB08R150A10HN 8 10 1.0° 90 150 4,0 1 2 No 3.0° 40000 KDM.08..

3964260 KDMB10R100A12HNC 10 12 1.3° 60 100 5,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB10..

3964261 KDMB10R150A12HNC 10 12 1.0° 90 150 5,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB10..

3964262 KDMB12R120A16HNC 12 16 2.0° 70 120 6,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB12..

3964263 KDMB12R150A16HNC 12 16 1.5° 90 150 6,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB12..

3964264 KDMB16R140A20HNC 16 20 2.0° 70 140 8,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB16..

3964265 KDMB16R175A20HNC 16 20 1.5° 90 175 8,0 1 2 Yes 3.0° 40000 KDMB16..

•  Verfügbare Durchmesser: 6–16 mm. 

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit. 

•  Kann mit Schrumpfspanntechnologie verwendet werden, 
Schaft mit Toleranz h6. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•  Konischer Frontschaft ideal für 5-Achsen-Bearbeitungen. 
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 KDMB ™ 
 Wendeschneidplatten     

 KDMB — Kopierfräser • 6 mm  KDMB — Kopierfräser • 8 mm 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..GN KC530M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..GN KC515M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..GN KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..GN KC530M – –

M3 .E..GP KC515M .E..GN KC530M – –

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M – –

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M – –

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M – –

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M – –

M1 –M2 .E..GP KC515M – – – –

M3 .E..GP KC515M – – – –

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M – –

K3 .E..GP KC515M .E..GP KC515M – –

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M – –

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

 KDMB — Kopierfräser • 10 mm 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..GN KC515M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..GN KC515M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..GN KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..GN KC530M .E..GN KC530M

M3 .E..GP KC515M .E..GN KC530M .E..GN KC530M

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M – –

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

Werkstoff-
gruppe

Leichte Bearbeitung
Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

M3 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

 KDMB — Kopierfräser • 12 mm 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

M3 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

 KDMB — Kopierfräser • 16 mm  KDMB — Kopierfräser • 20 mm 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

M3 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M
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 KDMB ™ 
 Wendeschneidplatten     

 KDMB — Kopierfräser • 25 mm  KDMB — Kopierfräser • 32 mm 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

M3 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GP KC515M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P3 –P4 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

P5 –P6 .E..GP KC505M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

M1 –M2 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

M3 .E..GP KC515M .E..HC KC530M .E..HC KC530M

K1 –K2 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GP KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1 –N2 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

N3 .E..LD K115M .E..LD K115M – –

S1 –S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 .E..LD K115M .E..GP KC515M .E..HC KC530M

H1 .E..GP KC505M .E..GP KC505M .E..GN KC505M

 Ausführung der Wendeschneidplatte 

 HC-Geometrie: 

 Präzisionsgesinterte PSTS-Geometrie 
mit Spanformgeometrie zum Schruppen. 
Vorschlichten und Schlichten von Stahl, 
Stahlguss und hochtemperaturbeständigen 
Legierungen. 

 GP-Geometrie: 

 Hochpräzise Wendeschneidplatte mit 
spiralförmiger Geometrie zum Vorschlichten 
und Schlichten von Stahl bis zu 63 HRC, 
Stahlguss und hochtemperaturbeständigen 
Legierungen. 

 GN-Geometrie: 

 Geometrie mit extrastabiler Schneidkante 
zur Schlichtbearbeitung von Stahlguss, 
hochtemperaturbeständigen Legierungen und 
gehärtetem Stahl bis zu 60 HRC. 

 Schruppen und Egalisieren  Vorschlichten und Schlichten  Schlichten 
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 Wendeschneidplatten     

��  KDMB-GP • Spiralförmige Hochpräzisions-Geometrie für geringere Schnittkräften 

Katalognummer S W RC hm K
11

5M
K

C
50

5M
K

C
51

5M
K

C
53

0M

KDMB06M0ERGP 1,60 6,00 3,00 0,06 – � � –
KDMB08M0ERGP 2,00 8,00 4,00 0,06 – � � –
KDMB10M0ERGP 2,50 10,00 5,00 0,06 – � � –
KDMB12M0ERGP 2,50 12,00 6,00 0,06 – � � –
KDMB16M0ERGP 3,00 16,00 8,00 0,06 – � � –
KDMB20M0ERGP 3,00 20,00 10,00 0,06 – � � –
KDMB25M0ERGP 4,00 25,00 12,50 0,06 – � � –
KDMB32M0ERGP 5,00 32,00 16,00 0,06 – � � –

 � Erste Wahl
� Alternative  KDMB-GP 

��  KDMB-GN • Hochpräzisionsgeometrie • Extrem stabile Schneidkante 

Katalognummer S W RC hm K
11

5M
K

C
50

5M
K

C
51

5M
K

C
53

0M

KDMB06M0ERGN 1,60 6,00 3,00 0,08 – � – –
KDMB08M0ERGN 2,00 8,00 4,00 0,08 – � � �

KDMB10M0ERGN 2,50 10,00 5,00 0,08 – � � �

KDMB12M0ERGN 2,50 12,00 6,00 0,08 – � � �

KDMB16M0ERGN 3,00 16,00 8,00 0,08 – � � �

KDMB20M0ERGN 3,00 20,00 10,00 0,08 – � � �

KDMB25M0ERGN 4,00 25,00 12,50 0,08 – � � �

KDMB32M0ERGN 5,00 32,00 16,00 0,08 – � � �

 KDMB-GN 

��   KDMB-HC • Präzisionsgesinterte Wendeschneidplatte für Schruppbearbeitungen 
und Abtrag von Restaufmaßen 

Katalognummer S W RC hm K
11

5M
K

C
50

5M
K

C
51

5M
K

C
53

0M

KDMB12M0ERHC 2,50 12,00 6,00 0,10 – – – �

KDMB16M0ERHC 3,00 16,00 8,00 0,10 – – – �

KDMB20M0ERHC 3,00 20,00 10,00 0,10 – – – �

KDMB25M0ERHC 4,00 25,00 12,50 0,10 – – – �

KDMB32M0ERHC 5,00 32,00 16,00 0,10 – – – �

 KDMB-HC 

��  KDMB-LD • Positive Hochpräzisions-Geometrie • NE und Titan 

Katalognummer S W RC hm K
11

5M
K

C
50

5M
K

C
51

5M
K

C
53

0M

KDMB06M0ERLD 1,60 6,00 3,00 0,05 � – – –
KDMB08M0ERLD 2,00 8,00 4,00 0,05 � – – –
KDMB10M0ERLD 2,50 10,00 5,00 0,05 � – – –
KDMB12M0ERLD 2,50 12,00 6,00 0,05 � – – –
KDMB16M0ERLD 3,00 16,00 8,00 0,05 � – – –
KDMB20M0ERLD 3,00 20,00 10,00 0,05 � – – –
KDMB25M0ERLD 4,00 25,00 12,50 0,05 � – – –
KDMB32M0ERLD 5,00 32,00 16,00 0,05 � – – –

 KDMB-LD 

 KDMB-LD 

P � � �

M � � �

K � � �

N �

S �

H � � �

 KDMB ™ 
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 KDMB™ 
 Bearbeitungsdurchmesser • Nur Vorschlicht- und Schlichtbearbeitung     

��  KDMB Vollradius • 6 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 3,00 1,50 0,50 0,25
6,00 6,00 5,20 3,32 2,40

��  KDMB Vollradius • 8 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 4,00 1,50 0,50 0,25
8,00 8,00 6,24 3,87 2,78

��  KDMB Vollradius • 10 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 5,00 2,00 1,00 0,50
10,00 10,00 8,00 6,00 4,36

��  KDMB Vollradius • 12 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 6,00 2,00 1,00 0,50
12,00 12,00 8,94 6,63 4,80

��  KDMB Vollradius • 16 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 8,00 3.00 1,50 0,75
16,00 16,00 12,49 9,33 6,76

��  KDMB Vollradius • 20 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 10,00 3,00 1,50 0,75
20,00 20,00 14,28 10,54 7,60

 HINWEIS: Beim Berechnen der korrekten Drehzahl muss der Bearbeitungsdurchmesser (Dw) bzw. der effektive Durchmesser berücksichtigt werden. 

��  KDMB Vollradius • 25 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 12,50 5,00 2,00 1,00
25,00 25,00 20,00 13,56 9,80

��  KDMB Vollradius • 32 mm 

Bearbeitungsdurchmesser (Dw) 
bei axialer Schnitttiefe (ap)

D1 max 16,00 5,00 2,00 1,00
32,00 32,00 23,24 15,49 11,14

 Berechnung des Bearbeitungsdurchmessers und der resultierenden Schnittgeschwindigkeit 

 Beispiel 1: 

 Bei geringen Schnitttiefen muss 
der effektive Durchmesser (Dw) 
berücksichtigt werden, um die 
korrekte Drehzahl zu berechnen. 
Ermitteln Sie bei der Bearbeitung 
von ebenen Flächen oder 
Neigungen von höchstens 10° 
den Dw-Wert mithilfe der unten 
stehenden Formel. Verwenden 
Sie bei Drehzahlberechnungen 
diesen Wert anstelle des 
Gesamt-Wendeschneidplatten-
Durchmessers (D1). 

 Beispiel 2: 

 Bei der Bearbeitung von 
Neigungen zwischen 11° und 
55° ist eine weitere Anpassung 
des vc-Werts erforderlich. 
Ermitteln Sie zur Berechnung 
des korrekten vc-Werts 
(vceff) den Faktor „k“ aus der 
angegebenen Formel. Mithilfe 
dieses korrigierten Werts wird 
dann die richtige Drehzahl für 
das Werkzeug berechnet. 

 1 

α

 k = 
 sin [� + arcCos (1-(2 (Ap1/D1)))] 

 vceff = vc x k 

 Dw = �D12-(D1-2Ap1)2 

D
eff

D
1

Ap1
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 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius-Wendeschneidplatten-Größe 6 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,25 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,50 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,21 0,30 0,53 0,16 0,23 0,40 0,14 0,20 0,35 0,13 0,18 0,32 0,13 0,18 0,32 .E..LD

.E..GP 0,26 0,36 0,62 0,19 0,27 0,46 0,17 0,24 0,40 0,16 0,22 0,38 0,15 0,22 0,37 .E..GP

.E..GN 0,31 0,46 0,62 0,23 0,35 0,46 0,20 0,30 0,40 0,19 0,28 0,38 0,18 0,28 0,37 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,30 0,42 0,74 0,22 0,31 0,55 0,19 0,27 0,48 0,18 0,26 0,45 0,18 0,25 0,44 .E..LD

.E..GP 0,36 0,50 0,86 0,27 0,38 0,64 0,23 0,33 0,56 0,22 0,31 0,52 0,21 0,30 0,51 .E..GP

.E..GN 0,43 0,64 0,86 0,32 0,48 0,64 0,28 0,42 0,56 0,26 0,39 0,52 0,25 0,38 0,51 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,14 0,19 0,34 0,10 0,14 0,25 0,09 0,13 0,22 0,08 0,12 0,21 0,08 0,12 0,20 .E..LD

.E..GP 0,16 0,23 0,39 0,12 0,17 0,29 0,11 0,15 0,26 0,10 0,14 0,24 0,10 0,14 0,23 .E..GP

.E..GN 0,20 0,29 0,39 0,15 0,22 0,29 0,13 0,19 0,26 0,12 0,18 0,24 0,12 0,18 0,23 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,34 0,11 0,15 0,25 0,09 0,13 0,22 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,20 .E..GP

.E..GN 0,17 0,25 0,34 0,13 0,19 0,25 0,11 0,17 0,22 0,10 0,16 0,21 0,10 0,15 0,20 .E..GN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 



kennametal.com  V121

 Ko
pi

er
fr

äs
er

 

 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius Wendeschneidplatten-Größe 8 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 4,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,25 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,24 0,35 0,61 0,18 0,26 0,45 0,16 0,23 0,39 0,15 0,21 0,37 0,15 0,21 0,36 .E..LD

.E..GP 0,29 0,41 0,73 0,22 0,31 0,54 0,19 0,27 0,47 0,18 0,25 0,44 0,18 0,25 0,43 .E..GP

.E..GN 0,35 0,53 0,88 0,26 0,39 0,66 0,23 0,34 0,57 0,21 0,32 0,54 0,21 0,31 0,52 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,34 0,48 0,85 0,25 0,36 0,63 0,22 0,31 0,55 0,21 0,29 0,51 0,20 0,29 0,50 .E..LD

.E..GP 0,41 0,58 1,02 0,31 0,43 0,76 0,27 0,38 0,66 0,25 0,35 0,62 0,24 0,34 0,60 .E..GP

.E..GN 0,49 0,74 1,23 0,37 0,55 0,92 0,32 0,48 0,80 0,30 0,45 0,75 0,29 0,44 0,73 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,15 0,21 0,38 0,11 0,16 0,28 0,10 0,14 0,24 0,09 0,13 0,23 0,09 0,13 0,22 .E..LD

.E..GP 0,18 0,26 0,45 0,14 0,19 0,34 0,12 0,17 0,29 0,11 0,16 0,27 0,11 0,15 0,27 .E..GP

.E..GN 0,22 0,33 0,55 0,16 0,24 0,41 0,14 0,21 0,36 0,13 0,20 0,33 0,13 0,20 0,33 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,35 0,11 0,15 0,26 0,09 0,13 0,23 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,21 .E..GP

.E..GN 0,17 0,25 0,43 0,13 0,19 0,32 0,11 0,17 0,28 0,10 0,16 0,26 0,10 0,15 0,25 .E..GN

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 5,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,20 0,28 0,49 0,15 0,21 0,37 0,13 0,18 0,32 0,12 0,17 0,30 0,12 0,17 0,29 .E..LD

.E..GP 0,24 0,33 0,59 0,18 0,25 0,44 0,15 0,22 0,38 0,14 0,20 0,36 0,14 0,20 0,35 .E..GP

.E..GN 0,28 0,45 0,78 0,21 0,33 0,58 0,18 0,29 0,51 0,17 0,27 0,48 0,17 0,27 0,47 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,27 0,38 0,67 0,20 0,29 0,50 0,18 0,25 0,44 0,17 0,23 0,41 0,16 0,23 0,40 .E..LD

.E..GP 0,33 0,46 0,81 0,24 0,34 0,60 0,21 0,30 0,53 0,20 0,28 0,49 0,19 0,28 0,48 .E..GP

.E..GN 0,39 0,62 1,08 0,29 0,46 0,81 0,25 0,40 0,70 0,24 0,37 0,66 0,23 0,37 0,64 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,15 0,21 0,37 0,11 0,16 0,27 0,10 0,14 0,24 0,09 0,13 0,22 0,09 0,13 0,22 .E..LD

.E..GP 0,18 0,25 0,44 0,13 0,19 0,33 0,12 0,16 0,29 0,11 0,15 0,27 0,11 0,15 0,26 .E..GP

.E..GN 0,21 0,33 0,59 0,16 0,25 0,44 0,14 0,22 0,38 0,13 0,20 0,36 0,13 0,20 0,35 .E..GN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,35 0,11 0,15 0,26 0,09 0,13 0,23 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,21 .E..GP

.E..GN 0,17 0,27 0,47 0,13 0,20 0,35 0,11 0,17 0,31 0,10 0,16 0,29 0,10 0,16 0,28 .E..GN

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,50 (ap) 

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius Wendeschneidplatten-Größe 12 mm 
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Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius Wendeschneidplatten-Größe 12 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,50 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,21 0,30 0,53 0,16 0,23 0,40 0,14 0,20 0,35 0,13 0,18 0,32 0,13 0,18 0,32 .E..LD

.E..GP 0,26 0,36 0,64 0,19 0,27 0,48 0,17 0,24 0,41 0,16 0,22 0,39 0,15 0,22 0,38 .E..GP

.E..GN 0,31 0,48 0,85 0,23 0,36 0,64 0,20 0,32 0,55 0,19 0,30 0,52 0,18 0,29 0,51 .E..GN

.E..HC 0,31 0,61 1,07 0,23 0,45 0,79 0,20 0,40 0,69 0,19 0,37 0,65 0,18 0,36 0,63 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,30 0,42 0,74 0,22 0,31 0,55 0,19 0,27 0,48 0,18 0,26 0,45 0,18 0,25 0,44 .E..LD

.E..GP 0,36 0,50 0,88 0,27 0,38 0,66 0,23 0,33 0,57 0,22 0,31 0,54 0,21 0,30 0,53 .E..GP

.E..GN 0,43 0,67 1,18 0,32 0,50 0,88 0,28 0,44 0,77 0,26 0,41 0,72 0,25 0,40 0,70 .E..GN

.E..HC 0,43 0,84 1,48 0,32 0,63 1,10 0,28 0,55 0,96 0,26 0,51 0,89 0,25 0,50 0,88 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,16 0,22 0,39 0,12 0,17 0,29 0,10 0,15 0,26 0,10 0,14 0,24 0,09 0,13 0,23 .E..LD

.E..GP 0,19 0,27 0,47 0,14 0,20 0,35 0,12 0,18 0,31 0,12 0,16 0,29 0,11 0,16 0,28 .E..GP

.E..GN 0,23 0,36 0,63 0,17 0,27 0,47 0,15 0,23 0,41 0,14 0,22 0,38 0,14 0,21 0,38 .E..GN

.E..HC 0,23 0,45 0,79 0,17 0,34 0,59 0,15 0,29 0,51 0,14 0,27 0,48 0,14 0,27 0,47 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,35 0,11 0,15 0,26 0,09 0,13 0,23 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,21 .E..GP

.E..GN 0,17 0,27 0,47 0,13 0,20 0,35 0,11 0,17 0,31 0,10 0,16 0,29 0,10 0,16 0,28 .E..GN

.E..HC 0,17 0,33 0,59 0,13 0,25 0,44 0,11 0,22 0,38 0,10 0,20 0,36 0,10 0,20 0,35 .E..HC

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius Wendeschneidplatten-Größe 16 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 8,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

   Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,75 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,20 0,29 0,50 0,15 0,21 0,38 0,13 0,19 0,33 0,12 0,18 0,31 0,12 0,17 0,30 .E..LD

.E..GP 0,24 0,34 0,60 0,18 0,26 0,45 0,16 0,22 0,39 0,15 0,21 0,37 0,15 0,21 0,36 .E..GP

.E..GN 0,29 0,46 0,81 0,22 0,34 0,60 0,19 0,30 0,52 0,18 0,28 0,49 0,17 0,27 0,48 .E..GN

.E..HC 0,29 0,58 1,01 0,22 0,43 0,75 0,19 0,37 0,66 0,18 0,35 0,61 0,17 0,34 0,60 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,28 0,40 0,7 0,21 0,30 0,52 0,18 0,26 0,45 0,17 0,24 0,42 0,17 0,24 0,41 .E..LD

.E..GP 0,34 0,48 0,84 0,25 0,36 0,62 0,22 0,31 0,54 0,20 0,29 0,51 0,20 0,28 0,50 .E..GP

.E..GN 0,40 0,64 1,12 0,30 0,47 0,83 0,26 0,41 0,72 0,25 0,39 0,68 0,24 0,38 0,66 .E..GN

.E..HC 0,40 0,80 1,40 0,30 0,59 1,04 0,26 0,52 0,90 0,25 0,48 0,85 0,24 0,47 0,83 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,15 0,21 0,38 0,11 0,16 0,28 0,10 0,14 0,24 0,09 0,13 0,23 0,09 0,13 0,22 .E..LD

.E..GP 0,18 0,26 0,45 0,14 0,19 0,34 0,12 0,17 0,29 0,11 0,16 0,27 0,11 0,15 0,27 .E..GP

.E..GN 0,22 0,34 0,60 0,16 0,26 0,45 0,14 0,22 0,39 0,13 0,21 0,37 0,13 0,2 0,36 .E..GN

.E..HC 0,22 0,43 0,75 0,16 0,32 0,56 0,14 0,28 0,49 0,13 0,26 0,46 0,13 0,26 0,45 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,35 0,11 0,15 0,26 0,09 0,13 0,23 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,21 .E..GP

.E..GN 0,17 0,27 0,47 0,13 0,20 0,35 0,11 0,17 0,31 0,10 0,16 0,29 0,10 0,16 0,28 .E..GN

.E..HC 0,17 0,33 0,59 0,13 0,25 0,44 0,11 0,22 0,38 0,10 0,20 0,36 0,10 0,20 0,35 .E..HC

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 KDMB ™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius Wendeschneidplatten-Größe 20 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 10,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,75 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,22 0,32 0,64 0,17 0,24 0,48 0,15 0,21 0,41 0,14 0,19 0,39 0,13 0,19 0,38 .E..LD

.E..GP 0,27 0,38 0,77 0,20 0,29 0,57 0,18 0,25 0,50 0,16 0,23 0,47 0,16 0,23 0,46 .E..GP

.E..GN 0,32 0,51 1,02 0,24 0,38 0,76 0,21 0,33 0,66 0,20 0,31 0,62 0,19 0,30 0,61 .E..GN

.E..HC 0,32 0,64 1,28 0,24 0,48 0,95 0,21 0,41 0,83 0,20 0,39 0,78 0,19 0,38 0,76 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,31 0,44 0,89 0,23 0,33 0,66 0,20 0,29 0,57 0,19 0,27 0,54 0,19 0,26 0,53 .E..LD

.E..GP 0,37 0,53 1,06 0,28 0,40 0,79 0,24 0,34 0,69 0,23 0,32 0,64 0,22 0,32 0,63 .E..GP

.E..GN 0,45 0,71 1,43 0,33 0,53 1,06 0,29 0,46 0,92 0,27 0,43 0,86 0,27 0,42 0,84 .E..GN

.E..HC 0,45 0,89 1,79 0,33 0,66 1,32 0,29 0,57 1,15 0,27 0,54 1,07 0,27 0,53 1,05 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,17 0,23 0,47 0,12 0,18 0,35 0,11 0,15 0,31 0,10 0,14 0,29 0,10 0,14 0,28 .E..LD

.E..GP 0,20 0,28 0,56 0,15 0,21 0,42 0,13 0,18 0,37 0,12 0,17 0,34 0,12 0,17 0,34 .E..GP

.E..GN 0,24 0,37 0,75 0,18 0,28 0,56 0,16 0,24 0,49 0,15 0,23 0,46 0,14 0,22 0,45 .E..GN

.E..HC 0,24 0,47 0,94 0,18 0,35 0,70 0,16 0,31 0,61 0,15 0,29 0,57 0,14 0,28 0,56 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,33 0,09 0,13 0,25 0,08 0,11 0,22 0,07 0,10 0,20 0,07 0,10 0,20 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,40 0,11 0,15 0,30 0,09 0,13 0,26 0,09 0,12 0,24 0,08 0,12 0,24 .E..GP

.E..GN 0,17 0,27 0,54 0,13 0,20 0,40 0,11 0,17 0,35 0,10 0,16 0,33 0,10 0,16 0,32 .E..GN

.E..HC 0,17 0,33 0,67 0,13 0,25 0,50 0,11 0,22 0,44 0,10 0,20 0,41 0,10 0,20 0,40 .E..HC

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius Wendeschneidplatten-Größe 25 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 12,50 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 5,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,22 0,31 0,54 0,16 0,23 0,40 0,14 0,20 0,35 0,13 0,19 0,33 0,13 0,18 0,32 .E..LD

.E..GP 0,26 0,37 0,65 0,20 0,28 0,48 0,17 0,24 0,42 0,16 0,23 0,40 0,16 0,22 0,39 .E..GP

.E..GN 0,31 0,49 0,87 0,23 0,37 0,65 0,20 0,32 0,56 0,19 0,30 0,53 0,19 0,29 0,52 .E..GN

.E..HC 0,31 0,62 1,09 0,23 0,46 0,81 0,20 0,40 0,70 0,19 0,38 0,66 0,19 0,37 0,65 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,30 0,43 0,75 0,23 0,32 0,56 0,20 0,28 0,49 0,18 0,26 0,46 0,18 0,26 0,45 .E..LD

.E..GP 0,36 0,51 0,90 0,27 0,38 0,67 0,24 0,33 0,59 0,22 0,31 0,55 0,22 0,31 0,54 .E..GP

.E..GN 0,43 0,69 1,21 0,32 0,51 0,90 0,28 0,45 0,78 0,26 0,42 0,73 0,26 0,41 0,71 .E..GN

.E..HC 0,43 0,86 1,51 0,32 0,64 1,12 0,28 0,56 0,98 0,26 0,52 0,91 0,26 0,51 0,89 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,15 0,21 0,37 0,11 0,16 0,27 0,10 0,14 0,24 0,09 0,13 0,22 0,09 0,13 0,22 .E..LD

.E..GP 0,18 0,25 0,44 0,13 0,19 0,33 0,12 0,16 0,29 0,11 0,15 0,27 0,11 0,15 0,26 .E..GP

.E..GN 0,21 0,33 0,59 0,16 0,25 0,44 0,14 0,22 0,38 0,13 0,20 0,36 0,13 0,20 0,35 .E..GN

.E..HC 0,21 0,42 0,73 0,16 0,31 0,55 0,14 0,27 0,48 0,13 0,26 0,45 0,13 0,25 0,44 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,35 0,11 0,15 0,26 0,09 0,13 0,23 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,21 .E..GP

.E..GN 0,17 0,27 0,47 0,13 0,20 0,35 0,11 0,17 0,31 0,10 0,16 0,29 0,10 0,16 0,28 .E..GN

.E..HC 0,17 0,33 0,59 0,13 0,25 0,44 0,11 0,22 0,38 0,10 0,20 0,36 0,10 0,20 0,35 .E..HC

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 KDMB™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��   Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • 
Vollradius-Wendeschneidplatten-Größe 32 mm 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 16,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 5,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,00 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,24 0,35 0,61 0,18 0,26 0,45 0,16 0,23 0,39 0,15 0,21 0,37 0,15 0,21 0,36 .E..LD

.E..GP 0,29 0,41 0,73 0,22 0,31 0,54 0,19 0,27 0,47 0,18 0,25 0,44 0,18 0,25 0,43 .E..GP

.E..GN 0,35 0,55 0,97 0,26 0,41 0,73 0,23 0,36 0,63 0,21 0,34 0,59 0,21 0,33 0,58 .E..GN

.E..HC 0,35 0,69 1,22 0,26 0,52 0,91 0,23 0,45 0,79 0,21 0,42 0,74 0,21 0,41 0,72 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,34 0,48 0,85 0,25 0,36 0,63 0,22 0,31 0,55 0,21 0,29 0,51 0,20 0,29 0,50 .E..LD

.E..GP 0,41 0,58 1,02 0,31 0,43 0,76 0,27 0,38 0,66 0,25 0,35 0,62 0,24 0,34 0,60 .E..GP

.E..GN 0,49 0,77 1,36 0,37 0,58 1,01 0,32 0,50 0,88 0,30 0,47 0,82 0,29 0,46 0,80 .E..GN

.E..HC 0,49 0,97 1,71 0,37 0,72 1,26 0,32 0,63 1,10 0,30 0,59 1,03 0,29 0,57 1,01 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,16 0,23 0,40 0,12 0,17 0,30 0,11 0,15 0,26 0,10 0,14 0,25 0,10 0,14 0,24 .E..LD

.E..GP 0,20 0,28 0,48 0,15 0,21 0,36 0,13 0,18 0,32 0,12 0,17 0,30 0,12 0,17 0,29 .E..GP

.E..GN 0,23 0,37 0,65 0,18 0,28 0,48 0,15 0,24 0,42 0,14 0,22 0,39 0,14 0,22 0,39 .E..GN

.E..HC 0,23 0,46 0,81 0,18 0,34 0,60 0,15 0,30 0,53 0,14 0,28 0,49 0,14 0,28 0,48 .E..HC

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..LD 0,12 0,17 0,29 0,09 0,13 0,22 0,08 0,11 0,19 0,07 0,10 0,18 0,07 0,10 0,18 .E..LD

.E..GP 0,14 0,20 0,35 0,11 0,15 0,26 0,09 0,13 0,23 0,09 0,12 0,21 0,08 0,12 0,21 .E..GP

.E..GN 0,17 0,27 0,47 0,13 0,20 0,35 0,11 0,17 0,31 0,10 0,16 0,29 0,10 0,16 0,28 .E..GN

.E..HC 0,17 0,33 0,59 0,13 0,25 0,44 0,11 0,22 0,38 0,10 0,20 0,36 0,10 0,20 0,35 .E..HC

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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KDMT™

Torus-Schaftfräser zum Schlichten • Aufschraubbare Schaftfräser

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
12 193.393 4,0 KT20

16 193.392 5,0 KT20

20 193.391 6,0 KT20

��Aufschraubbare Schaftfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 Ap1 max Z Z U

Max.  
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1918665 KDMT12R028M08SN 12 13 8,5 M8 28 3,0 1 2 3.0° 40000 KDM.12..

1918666 KDMT16R028M08SN 16 13 8,5 M8 28 4,0 1 2 3.0° 40000 KDM.16..

1918667 KDMT20R032M10SN 20 18 10,5 M10 32 5,0 1 2 3.0° 40000 KDM.20..

•  Verfügbare Durchmesser: 12–20 mm. 

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•  Einsetzbar mit Wendeschneidplatten für hohe Vorschübe  
und mit torischer Ausführung. 
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KDMT™

Torus-Schaftfräser zum Schlichten • Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx- 

Schraubendreher
12 193.393 4,0 KT20

16 193.392 5,0 KT20

20 193.391 6,0 KT20

25 193.390 6,5 KT30

32 193.389 6,5 KT30

��Schaftfräser mit abgesetztem Frontschaft • Zylinderschaft • Stahl 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D3 L L2 Ap1 max Z Z U

Max.  
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1918690 KDMT12R130A12SN 12 12 11 132 34 3,0 1 2 3.0° 40000 KDM.12..

1918691 KDMT12R150A12SN 12 12 11 152 48 3,0 1 2 3.0° 40000 KDM.12..

1918692 KDMT16R140A16SN 16 16 14 142 40 4,0 1 2 3.0° 40000 KDM.16..

1918693 KDMT16R160A16SN 16 16 14 162 57 4,0 1 2 3.0° 40000 KDM.16..

1918694 KDMT20R160A20SN 20 20 18 162 47 5,0 1 2 3.0° 40000 KDM.20..

1918695 KDMT20R175A20SN 20 20 18 177 63 5,0 1 2 3.0° 40000 KDM.20..

1918697 KDMT25R190A25SN 25 25 22 192 72 6,0 1 2 3.0° 40000 KDM.25..

1918699 KDMT32R210A32SN 32 32 29 212 82 8,0 1 2 3.0° 40000 KDM.32..

•  Verfügbare Durchmesser: 12–25 mm. 

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit. 

•  Kann mit Schrumpfspanntechnologie verwendet werden,  
Schaft mit Toleranz h6. 

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•  Einsetzbar mit Wendeschneidplatten für hohe Vorschübe  
und mit torischer Ausführung. 
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KDMT™

Torus-Schaftfräser zum Schlichten • Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-

Schraubendreher
10 193.394 3,0 KT15
12 193.393 4,0 KT20
16 193.392 5,0 KT20
20 193.391 6,0 KT20

��Schaftfräser mit abgesetztem Frontschaft • Hartmetallschaft mit innerer Kühlmittelzuführung 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D3 L L2 Ap1 max Z Z U

Max. 
Tauch- 
winkel

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3964255 KDMT10R120A10HNC 10 10 9 122 37 2,5 1 2 3.0° 40000 KDM.10..

3964256 KDMT10R150A10HNC 10 10 9 152 52 2,5 1 2 3.0° 40000 KDM.10..

2877384 KDMT12R120A12HNC 12 12 11 122 37 3,0 1 2 3.0° 40000 KDM.12..

2877385 KDMT12R160A12HNC 12 12 11 162 52 3,0 1 2 3.0° 40000 KDM.12..

2877386 KDMT16R140A16HNC 16 16 14 142 42 4,0 1 2 3.0° 40000 KDM.16..

2877387 KDMT16R175A16HNC 16 16 14 177 57 4,0 1 2 3.0° 40000 KDM.16..

2877388 KDMT20R140A20HNC 20 20 18 142 52 5,0 1 2 3.0° 40000 KDM.20..

2877389 KDMT20R190A20HNC 20 20 18 192 77 5,0 1 2 3.0° 40000 KDM.20..

•  Geeignet für Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. 

•  Hohe Präzision und Rundlaufgenauigkeit. 

•  Kann mit Schrumpfspanntechnologie verwendet werden, 
Schaft mit Toleranz h6. 

•  Einsetzbar mit Wendeschneidplatten für hohe Vorschübe  
und mit torischer Ausführung. 

•  Verfügbare Durchmesser: 10–20 mm. 
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KDMS™ • KDMT™

Wendeschneidplatten

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 .E..GC KC515M .E..GC KC515M .E..GN KC515M

P3–P4 .E..HC KC505M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

P5–P6 .E..HC KC505M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

M1–M2 – – .E..GC KC515M – –

M3 – – .E..GC KC515M – –

K1–K2 .E..GN KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

K3 .E..GN KC515M .E..GN KC515M .E..GN KC515M

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 – – – – – –

S3 – – – – – –

S4 – – .E..GC KC515M – –

H1 .E..HC KC505M .E..HC KC505M .E..GN KC515M

� Erste Wahl
� Alternative

KDMS-GN

KDMS-GN

Wendeschneidplatten • KDMS... • KDMT...

��KDMS-GN • Präzisions-Wendeschneidplatte • 90°-Bearbeitungen.

Katalognummer LI S W RR hm K
C

51
5M

KDMS0806ERGN 9,50 2,00 8,00 0,60 0,08 �

KDMS1008ERGN 11,50 2,50 10,00 0,80 0,08 �

KDMS1210ERGN 14,00 2,50 12,00 1,00 0,08 �

KDMS1613ERGN 16,00 3,00 16,00 1,30 0,08 �

KDMS2016ERGN 18,00 3,00 20,00 1,60 0,08 �

KDMS3220ERGN 28,00 5,00 32,00 2,00 0,08 �

HINWEIS:  Ap1 max ist gleich LI. 
Bei Wendeschneidplatten mit Durchmesser 6 mm und 8 mm bitte KDMB™-Halter verwenden. Siehe Seiten V111–V115.

P �

M �

K �

N

S

H �
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KDMS™ • KDMT™

Wendeschneidplatten • KDMS... • KDMT...

��  KDMT-GC • Spiralförmige Geometrie mit sehr engen Toleranzen •  
Schlichten mit geringerer Schnittkraft.

Katalognummer LI S W RR hm K
C

51
5M

KDMT0605ERGC 8,00 1,60 6,00 0,50 0,05 �

KDMT0810ERGC 9,50 2,00 8,00 1,00 0,05 �

KDMT1010ERGC 11,50 2,50 10,00 1,00 0,05 �

KDMT1210ERGC 14,00 2,50 12,00 1,00 0,08 �

KDMT1610ERGC 16,00 3,00 16,00 1,00 0,08 �

KDMT2010ERGC 18,00 3,00 20,00 1,00 0,08 �

KDMT2510ERGC 23,50 4,00 25,00 1,00 0,08 �

HINWEIS:  Ap1 max ist gleich RR. 
Bei Wendeschneidplatten mit Durchmesser 6 mm und 8 mm bitte KDMB™-Halter verwenden. Siehe Seiten V111–V115.

� Erste Wahl
� Alternative

P �

M �

K �

N

S

H �

KDMT-GC

KDMT-GC

��KDMT-GN • Hochpräzise Wendeschneidplatte • Vorschlichten und Schlichten.

Katalognummer LI S W RR hm K
C

51
5M

KDMT0806ERGN 9,50 2,00 8,00 0,60 0,07 �

KDMT1008ERGN 11,50 2,50 10,00 0,80 0,07 �

KDMT1210ERGN 14,00 2,50 12,00 1,00 0,08 �

KDMT1220ERGN 14,00 2,50 12,00 2,00 0,08 �

KDMT1610ERGN 16,00 3,00 16,00 1,00 0,08 �

KDMT1630ERGN 16,00 3,00 16,00 3,00 0,08 �

KDMT2010ERGN 18,00 3,00 20,00 1,00 0,08 �

KDMT2040ERGN 18,00 3,00 20,00 4,00 0,08 �

KDMT2510ERGN 23,50 4,00 25,00 1,00 0,08 �

HINWEIS:  Ap1 max ist gleich RR. 
Bei Wendeschneidplatten mit Durchmesser 6 mm und 8 mm bitte KDMB-Halter verwenden. Siehe Seiten V111–V115.

KDMT-GN

KDMT-GN
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KDMS™ • KDMT™

Wendeschneidplatten • KDMS... • KDMT...

��  KDMT-HC • Neue Geometrie zum Vorschlichten und Schlichten mit Kühlmittel-  
und Druckluft-Nuten.

Katalognummer LI S W RR hm K
11

5M
K

C
50

5M
K

C
51

5M

KDMT1010ERHC 11,50 2,50 10,00 1,00 0,10 – � –
KDMT1210ERHC 14,00 2,50 12,00 1,00 0,10 – � –
KDMT1610ERHC 16,00 3,00 16,00 1,00 0,10 – � –
KDMT2010ERHC 18,00 3,00 20,00 1,00 0,10 – � –

HINWEIS:  Ap1 max ist gleich RR. 
Bei Wendeschneidplatten mit Durchmesser 6 mm und 8 mm bitte KDMB™-Halter verwenden. Siehe Seiten V111–V115.

� Erste Wahl
� Alternative

P � � �

M � � �

K � � �

N

S

H � � �

KDMT-HC

KDMT-HC

��  KDMT-HF • Geometrie für Bearbeitung bis zu 55 HRC mit hohem Vorschub.

Katalognummer LI S W RT hm K
11

5M
K

C
50

5M
K

C
51

5M

KDMT0604SRHF 8,00 1,60 6,00 0,80 0,08 – – �

KDMT0806SRHF 9,50 2,00 8,00 1,00 0,08 – – �

KDMT1008SRHF 11,50 2,50 10,00 1,00 0,08 � – �

KDMT1210SRHF 14,00 2,50 12,00 1,00 0,08 � – �

KDMT1615SRHF 16,00 3,00 16,00 1,50 0,08 � – �

KDMT2020SRHF 18,00 3,00 20,00 2,00 0,08 � – �

HINWEIS:  RT = Programmierradius 
 Für die Wendeschneidplattendurchmesser 6 mm und 8 mm werden die KDMB-Werkzeugkörper verwendet. Siehe Seiten V111–V115.

KDMT-HF

KDMT-HF
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 KDMS™ • KDMT™ 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..GC 0,12 0,25 0,34 0,09 0,19 0,25 0,08 0,17 0,22 0,07 0,16 0,21 0,07 0,15 0,20 .E..GC

.E..GN 0,17 0,25 0,34 0,12 0,19 0,25 0,11 0,17 0,22 0,10 0,16 0,21 0,10 0,15 0,20 .E..GN

.E..HC 0,17 0,25 0,34 0,13 0,19 0,25 0,11 0,17 0,22 0,10 0,16 0,21 0,10 0,15 0,20 .E..HC

��  Anwendungsempfehlung für KDMT-HF Wendeschneidplatten 

Werkzeugdurchmesser Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

Ap max. mm 0,4 0,5 0,5 0,6 0,8 1

fz 
empfohlen für 45 HRC (ungefährer Wert) 0,4 0,45 0,45 0,5 0,55 0,65

fz 
empfohlen für 55 HRC (ungefährer Wert) 0,3 0,35 0,35 0,4 0,5 0,55

fz 
empfohlen für den universellen Einsatz 0,5 0,55 0,55 0,65 0,7 0,8

Wendeschneid-
platten-Typ

Metrisch

Ap max Durchmesser RT max fz (Vorschub pro Zahn)

KDMT0604SRHF 0,4 6 0,8 1

KDMT0806SRHF 0,5 8 1 1,3

KDMT1008SRHF 0,5 10 1 1,3

KDMT1210SRHF 0,6 12 1 1,3

KDMT1615SRHF 0,8 16 1,5 1,5

KDMT2020SRHF 1 20 2 1,5

 Für CAM-Anwendungen können die Werkzeuge als Torus-Ausführung programmiert werden.

Dazu werden nur der Durchmesser und die RT-Werte benötigt. 

 Startwerte 

��  Daten zum Planfräsen, Taschenfräsen und Kopierfräsen 

 HINWEIS:  Verwenden Sie für Vorschubberechnungen zwei effektive Zähne.
Für Werkstoffe über 45 HRC wird die Anpassung von ae max. auf 55 % des Schneidendurchmessers empfohlen.
Für Schruppbearbeitungen werden Stahlschäfte empfohlen. 

 RT 

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 Bewährte Lösungen: 
 KDMB™ Wendeschneidplatten-Schaftfräser im Vergleich zu Vollhartmetall-Schaftfräser 

 1. 

 Werkstück:

Schmiedeform

Werkstoff:

X38 CrMoV 5 3 (1.2367)

Größe:

154 mm x 115 mm x 80 mm

Maschine:

Vertikal-Bearbeitungszentrum 

 Kennametal

Werkzeug: KDMB06R100A06HN

Wendeschneidplatte: KDMB06M0ERGN 
KC505M

Wettbewerber 1

Vollhartmetall-Schaftfräser

Ø 6 R3 

 Schnittdaten:

vc = 250 m/min (825 SFM)

Ap = 0,28 mm (0.099")

ae = 1,32 mm (0.052")

fz = 0,131 mm (0.0052") 

 2. 
 Werkstück:

Pressen-Gesenk

Werkstoff:

1.2479 (D2)

Größe:

410 mm x 320 mm x 210 mm

Maschine:

Vertikale Fräsmaschine 

 Kennametal

Werkzeug: KDMB06R100A06HN

Wendeschneidplatte: KDMB06M0ERGP 
KC515M

Wettbewerber 1

Vollhartmetall-Schaftfräser

Ø 6 R3 

 Kosten-/Leistungsverhältnis:

Kosten für Durchmesser 6 mm

MMC:

Vollhartmetall-Schaftfräser +

2 x Nachschleifen

Referenz: 100%

KMT:

3 x Wendeschneidplatten +

3 x anteilige Werkzeugkörper-Kosten:

Kosteneinsparungen: 31.15% 

 Überlegene Produktivität:

Höhere Standzeit und bessere Kosten pro Werkstück 
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 Kennametal  Wettbewerber 1 

 KDMB im Vergleich zu Vollhartmetall-Schaftfräser 
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 Spezielle Entwicklung zur schwingungsfreien Schruppbearbeitung großer Zerspanungsvolumen. 
Ideal zum Nutenfräsen in der Luft- und Raumfahrt, im allgemeinen Maschinenbau, im Gesenk- 
und Formenbau sowie für den Turbinenbau. 

 Merkmale 

 •  Dank neun Kühlmitteldüsen-Größen kann die Menge an die jeweilige 
Werkzeugmaschine angepasst werden. 

•  Die einzigartige Konstruktion ermöglicht eine exzellente Spanabführung. 

•  Verbesserte Leistung bei niedrigeren Kosten pro Schneidkante. 

•  Positive Geometrie für geringere Schnittkräfte und geringere Leistungsaufnahme 
sowie für höhere Vorschübe. 

•  Verbesserte Spankontrolle beim Nutenfräsen. 

•  Schnelle und einfache Indexierung von Wendeschneidplatten.  

 Z-Achsen-Tauchfräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Kühlmitteldüsen
— Präzise Kühlmittelzufuhr zu 
allen Plattensitzen. 

 Spanraumriffelung — 
Verbesserter Spanfl uss. 

 Spanraumriffelung — 
Verbesserter Spanfl uss. 

 Freiraum für lineare Bewegung — 
Freiwinkel für fz = 1 mm beim Tauchen 

oder Planfräsen. 
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 Z-Achsen-Tauchfräser 
 Aufschraubbarer Schaftfräser     

��  Ersatzteile  

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus-

Schraubendreher
Kühlmittel-

düsenschraube
T-Griff- Sechskant-
Schraubendreher

32 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C20 THW2M
40 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C20 THW2M

��  Aufschraubbarer Schaftfräser  

 HINWEIS:  Der Durchmesser der Kühlmittelbohrung kann der Ersatzteiltabelle entnommen werden.
Acht alternative Durchmesser können den Austrittsdruck an der Kühlmitteldüse senken (größere Durchmesser) oder erhöhen (kleinere Durchmesser).
Beispiel:  MS2191C12 ist eine Bohrung mit 1,20 mm. Alle Kühlmitteldüsen können mit dem Original ausgetauscht werden, das zusammen mit

dem Fräser geliefert wird. Das gewährleistet Flexibilität beim Kühlmittel� uss. 

Bestellnr. Katalognummer D1 D DPM G3X L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3111542 32M2R050M16SSD12PL 32 29 17,0 M16 50 11,0 2 0,17 25690 SD_T12_PD_N__Z

3064110 40M3R050M16SSD12PL 40 29 17,0 M16 50 11,0 3 0,23 22980 SD_T12_PD_N__Z

��  Kühlmitteldüsenschrauben-Detail 

 •  Sehr stabile spanabhebende Bearbeitung durch 
gleichgerichtete Schnittkräfte. 

•  Hervorragend geeignet für Anwendungen 
mit großer Auskragung. 

•  Verlängerte Werkzeugstandzeiten. 

•  Geeignet für eine Vielzahl von Werkstückstoffen. 

•  Zeilenabstand von bis zu 11 mm. 

•  Einzigartige Kühlmittelzuführung. 

•  Spankontrolle beim Nutenfräsen.  

��  Kühlmitteldüsen-Schraubendreher 

Bestellnr. Katalognummer Antriebsgröße

1993552 THW2M 2 MM

auchfräser 

Bestellnr. Katalognummer A

3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,600

3400613 MS2191C08 0,800

3400616 MS2191C12 1,200

3400617 MS2191C14 1,400

3400618 MS2191C16 1,600

3400619 MS2191C18 1,800

3400620 MS2191C20 2,000
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Z-Achsen-Tauchfräser
Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx Plus- 

Schraubendreher
T-Griff- Sechskant-
Schraubendreher

Kühlmittel- 
düsenschraube

32 MS2197 4,0 DT15IP THW2M MS2191C20
40 MS2197 4,0 DT15IP THW2M MS2191C20

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

HINWEIS:  Der Durchmesser der Kühlmittelbohrung kann der Ersatzteiltabelle entnommen werden. 
Acht alternative Durchmesser können den Austrittsdruck an der Kühlmitteldüse senken (größere Durchmesser) oder erhöhen (kleinere Durchmesser). 
Beispiel:  MS2191C12 ist eine Bohrung mit 1,20 mm. Alle Kühlmitteldüsen können mit dem Original ausgetauscht werden, das zusammen mit  

dem Fräser geliefert wird. Das gewährleistet Flexibilität beim Kühlmittel�uss.

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3402143 32M2R040A25SSD12PL 32 25 200 40 11,0 2 0,69 25690 SD_T1204_PD_N_Z

3402144 40M3R040A32SSD12PL 40 32 200 40 11,0 3 1,14 22980 SD_T1204_PD_N_Z

��Kühlmitteldüsenschrauben-Detail

•  Sehr stabile spanabhebende Bearbeitung durch gleichgerichtete 
Schnittkräfte. 

•  Hervorragend geeignet für Anwendungen mit großer Auskragung. 

•  Verlängerte Werkzeugstandzeiten. 

•  Geeignet für eine Vielzahl von Werkstückstoffen. 

•  Zeilenabstand von bis zu 11 mm. 

•  Einzigartige Kühlmittelzuführung. 

•  Spankontrolle beim Nutenfräsen. 

Bestellnr. Katalognummer A

3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,600

3400613 MS2191C08 0,800

3400616 MS2191C12 1,200

3400617 MS2191C14 1,400

3400618 MS2191C16 1,600

3400619 MS2191C18 1,800

3400620 MS2191C20 2,000
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Z-Achsen-Tauchfräser
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

Bestellnr. D1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben-

dreher
Kühlmittel- 

düsenschraube

T-Griff-  
Sechskant-
Schrauben-

dreher

Kühlmittel-
Spann-

schraube
Satz Kühlmit-

teldeckel

Innensechskant- 
schraube mit
Kühlmittelnut

3873438 27 MS2077 4,0 DT15IP — — — — MS2072CG

3873464 29 MS2077 — DT15IP — — — — MS2072CG

3873467 40 MS2077 — DT15IP — THW2M — — MS2072CG

3873469 43 MS2077 — DT15IP MS2191C20 THW2M — — MS2038CG

3055230 50 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C12 THW2M — — MS1242CG

3063843 50 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C12 THW2M — — MS1242CG

3873520 57 MS2077 — DT15IP — THW2M — — MS2038CG

3120265 63 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C12 THW2M — — MS1242CG

3120266 63 MS2197 4,0 DT15IP — THW2M — — MS1242CG

3950653 77 MS2077 — DT15IP — THW2M — — —

3120267 80 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C12 THW2M — — MS2038CG

3120268 80 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C12 THW2M — — MS2038CG

3120269 80 MS2197 4,0 DT15IP — THW2M — — MS2038CG

3120270 100 MS2197 4,0 DT15IP — THW2M MS2189C — —

3120574 125 MS2197 4,0 DT15IP — THW2M MS2187C — —

3120577 160 MS2197 4,0 DT15IP MS2191C20 THW2M — MCCM16001 —

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3873438 50A05RS90SD12PLHF 27 22 — 40 50 3,0 5 0,3 20600 SD_T1204PD_R___

3873464 52A05RS90SD12PLHF 29 22 — 50 50 3,0 5 0,4 20000 SD_T1204PD_R___

3873467 63A06RS90SD12PLHF 40 22 — 50 50 3,0 6 0,5 18300 SD_T1204PD_R___

3873469 66A06RS90SD12PLHF 43 27 — 60 50 3,0 6 0,7 17900 SD_T1204PD_R___

3055230 50A04RS90SD12PL 50 22 — 42 50 11,0 4 0,3 20600 SD_T1204PD_N__Z

3063843 50A05RS90SD12PL 50 22 — 42 50 11,0 5 0,4 20600 SD_T1204PD_N__Z

3873520 80A07RS90SD12PLHF 57 27 — 60 50 3,0 7 0,9 16300 SD_T1204PD_R___

3120265 63A05RS90SD12PL 63 22 — 50 50 11,0 5 0,5 18300 SD_T1204PD_N__Z

3120266 63A06RS90SD12PL 63 22 — 50 50 11,0 6 0,6 18300 SD_T1204PD_N__Z

3950653 100A08RS90SD12PL-HF 77 32 — 60 50 3,0 8 1,3 14600 SD_T1204PD_R___

3120267 80A05RS90SD12PL 80 27 — 60 50 11,0 5 1,0 16300 SD_T1204PD_N__Z

3120268 80A06RS90SD12PL 80 27 — 60 50 11,0 6 1,0 16300 SD_T1204PD_N__Z

3120269 80A07RS90SD12PL 80 27 — 60 50 11,0 7 1,0 16300 SD_T1204PD_N__Z

3120270 100B07RS90SD12PL 100 32 — 80 63 11,0 7 2,1 14600 SD_T1204PD_N__Z

3120574 125B09RS90SD12PL 125 40 — 90 63 11,0 9 3,1 13000 SD_T1204PD_N__Z

3120577 160C10RS90SD12PL 160 40 67 90 63 11,0 10 3,2 11500 SD_T1204PD_N__Z

•  Sehr stabile spanabhebende Bearbeitung durch 
gleichgerichtete Schnittkräfte. 

•  Hervorragend geeignet für Anwendungen mit großer 
Auskragung. 

•  Verlängerte Werkzeugstandzeiten. 

•  Geeignet für eine Vielzahl von Werkstückstoffen. 

•  Zeilenabstand von bis zu 11 mm. 

•  Einzigartige Kühlmittelzuführung. 

•  Spankontrolle beim Nutenfräsen. 

HINWEIS: Bei Kühlmitteleinspritzplatten (MCC.) nur Niederdruck-Kühlmittel verwenden. (Fortsetzung)
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 Z-Achsen-Tauchfräser 
 Aufsteckfräser     

 HINWEIS:  Der Durchmesser der Kühlmittelbohrung kann der Ersatzteiltabelle entnommen werden.
Acht alternative Durchmesser können den Austrittsdruck an der Kühlmitteldüse senken (größere Durchmesser) oder erhöhen (kleinere Durchmesser).
Beispiel:  MS2191C12 ist eine Bohrung mit 1,20 mm. Alle Kühlmitteldüsen können mit dem Original ausgetauscht werden, das zusammen mit

dem Fräser geliefert wird. Das gewährleistet Flexibilität beim Kühlmittel� uss. 

��  Kühlmitteldüsenschrauben-Detail 

(Fortsetzung)

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 .E..GDZ KC725M .S..GDZ KC725M .E..HPZ KC725M

P3 –P4 .S..GDZ KCPK30 .E..HPZ KCPK30 .S..HPZ KCPK30

P5 –P6 .S..GDZ KCPK30 – – – –

M1 –M2 .E..GDZ KC725M .S..GDZ KC725M .E..HPZ KC725M

M3 .S..GDZ KCPK30 .E..HPZ KCPK30 .S..HPZ KCPK30

K1 –K2 .E..GDZ KCPK30 .S..GDZ KCPK30 .E..HPZ KCPK30

K3 .S..GDZ KCPK30 .E..HPZ KCPK30 .S..HPZ KCPK30

N1 –N2 .F..LE KC410M .F..LE KC410M .F..LE KC410M

N3 – – – – – –

S1 –S2 .E..GDZ KC725M .S..GDZ KC725M .E..HPZ KC725M

S3 .S..GDZ KC725M .E..HPZ KC725M .S..HPZ KC725M

S4 .E..HPZ KC725M .S..HPZ KC725M – –

H1 – – – – – –

 Wendeschneidplatten     

Bestellnr. Katalognummer A

3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,600

3400613 MS2191C08 0,800

3400616 MS2191C12 1,200

3400617 MS2191C14 1,400

3400618 MS2191C16 1,600

3400619 MS2191C18 1,800

3400620 MS2191C20 2,000



kennametal.com  V141

 Ko
pi

er
fr

äs
er

 

 Z-Achsen-Tauchfräser 
 Wendeschneidplatten • KSSZR  90° Z-Achse     

��  SDCT-LE 

Katalognummer D S BS L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

2M
K

C
52

5M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

SDCT120404PDFLLE 12,70 4,76 2,70 12,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120404PDFRLE 12,70 4,76 2,70 12,70 0,4 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120412PDFLLE 12,70 4,76 2,70 12,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120412PDFRLE 12,70 4,76 2,70 12,70 1,2 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120416FNLE 12,70 4,76 — 12,70 1,6 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120420FNLE 12,70 4,76 — 12,70 2,0 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120424FNLE 12,70 4,76 — 12,70 2,4 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT120432FNLE 12,70 4,76 — 12,70 3,2 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT1204PDFLLE 12,70 4,76 2,70 12,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – –

SDCT1204PDFRLE 12,70 4,76 2,70 12,70 0,8 0,02 4 � – – – – – – –

 •  Wendeschneidplatte mit hoch positiver Span� äche.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

SDCT -LE 

 -LE  -GDZ 

 •  Präzisionsgeschliffene Wendeschneidplatte.  

SDET -GDZ 

��  SDET-GDZ 

Katalognummer D S BS L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

2M
K

C
52

5M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

SDET120412PDENGDZ 12,70 4,76 — 12,70 1,2 0,06 4 – – – � – � � –

SDET120412PDSNGDZ 12,70 4,76 — 12,70 1,2 0,13 4 – � – � – � � –

SDPT -HPZ 

 -HPZ 

��  SDPT-HPZ 

 •  Auf Maß gepresste Wendeschneidplatte.  

 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.F..LE — — — — — — — — — — — — 0,05 0,10 0,20 .F..LE

.E..GDZ — — — — — — — — — — — — 0,09 0,25 0,41 .E..GDZ

.S..GDZ — — — — — — — — — — — — 0,10 0,25 0,41 .S..GDZ

.E..HPZ — — — — — — — — — — — — 0,10 0,25 0,41 .E..HPZ

.S..HPZ — — — — — — — — — — — — 0,10 0,25 0,41 .S..HPZ

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 

P � � � �

M � � � � � �

K � � �

N �

S � � � �

H

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Katalognummer D S BS L10 R� hm
Schneid-
kanten K

C
41

0M
K

C
52

2M
K

C
52

5M
K

C
72

5M
K

C
K

15
K

C
P

K
30

K
C

P
M

40
K

C
S

M
30

SDPT120412PDENHPZ 12,70 4,76 — 12,70 1,2 0,08 4 – – – � – � � –

SDPT120412PDSNHPZ 12,70 4,76 — 12,70 1,2 0,15 4 – – – � – � � –
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��  Z-Achse 

 Bewährte Bearbeitungslösungen 

 Beim Schlichten eines Werkstücks erzielen Sie oft mit einer Z-Achsen-
Lösung ein besseres Ergebnis als mit einem herkömmlichen Schaftfräser.

Wenn das Verhältnis von Länge zu Durchmesser größer als 3:1 ist, wird 
eine Z-Achsen-Lösung nötig. Oft treten dabei Vibrationen am Schaftfräser 
auf und Ober� ächengüte und Geräuschpegel werden inakzeptabel.

Beim Auftreten von Vibrationen werden meist die Vorschübe reduziert, 
was in der Regel die Bearbeitungszeit des Werkstücks verlängert. 

 Programmierung 

 Bisher gibt es nur wenige Softwarelösungen für diese Art von 
Bearbeitung auf dem Markt. Wir empfehlen, ein einfaches Makro für 
diese Bearbeitung zu erstellen, das abgerufen werden kann und bei 
dem die „X“- und „Y“-Bewegungen vertauscht werden können.

Der Prozess kann wiederholt werden, wobei der Fräser im Eilgang 
zurückfahren (G00) kann. Die Standzeit wird erhöht, wenn verhindert 
wird, dass die Wendeschneidplatte auf dem Rückweg scheuert. 

 Abbildung 3 

 Richten Sie den Fräser zur Mitte der Nut am Werkstück aus und 
dei nieren Sie den erforderlichen Zeilenabstand. Bewegen Sie die 
Y-Achse in eine Position für die erste Bearbeitung und führen Sie den 
ersten Durchgang auf die vorgegebene Tiefe in der Z-Achse aus. Wenn 
der Nutgrund erreicht wird, programmieren Sie eine 2-Achsen-Bewegung, 
um die Schneidkante aus dem Kontaktbereich des Werkstücks 
zurückzuziehen.

Die 2-Achsen-Bewegung bewegt die Z-Achse in positive Richtung auf 45° 
(0.010") Abstand vom Werkstück. Die Y-Achse bewegt sich ebenfalls um 
den gleichen Betrag im gleichen Winkel vom Werkstück weg. Der Fräser 
kann jetzt im Eilgang aus dem Werkstück zurückgezogen werden, ohne 
dass die Wendeschneidplatte mit dem Werkstück in Berührung kommt. 

 Bewegen Sie den Fräser anschließend zur linken Seite der Nut, dei nieren Sie 
die neue Position und führen Sie den Schnitt durch. Wenn der Boden erreicht 
wird, muss eine 3-Achsen-Bewegung durchgeführt werden. Die Z-Achse wird 
wieder in positiver Richtung auf 45° (0.010") verfahren und die entsprechende 
Y-Achse verfährt um denselben Betrag von der Wandung weg.

Die Eilgangbewegung Z+ kann jetzt erfolgen, da sich die Wendeschneidplatte 
bzw. der Fräser vom Werkstück weg bewegt hat. Wiederholen Sie den 
Vorgang auf der anderen Seite der Nut und denken Sie dabei daran, dass die 
X-Achsen-Bewegung in der entgegengesetzten Richtung erfolgen muss. 

 HINWEIS:  Es ist besser, zu Beginn der Bearbeitung den 1. Durchgang in 
der Mitte der Nut zu beginnen. Nachdem die Nut dei niert worden 
ist, müssen Sie den Fräser nicht mehr auf die Zentrumsbahn 
setzen. Durchgänge auf beiden Seiten erzeugen die Nutbreite und 
ermöglichen damit Abstand für die anschließenden Bewegungen, 
damit sich die Wendeschneidplatte bzw. der Fräser von den 
Seitenwänden des Werkstoffs weg bewegen kann. 

 Nutenfräsen 
 Es gibt verschiedene Möglichkeiten zum Fräsen einer Nut mithilfe der Z-Achsen-Lösung. 

 Abbildung 1 

 Hier ist der übliche Weg zum Fräsen einer Nut dargestellt. Die 
Bewegungen erfolgen an derselben Achse nach unten und gerade 
wieder nach oben (Z+), was sich negativ auf die Schneidplattenradien 
(Schneidkante) auswirkt und zum vorzeitigen Verschleiß der 
Eckenradien führen kann. Das Werkstück zeigt den Eilgang in Richtung 
Z+, was die Spirale der Wendeschneidplatte bzw. des Fräsers 
hervorhebt, die bei hohem Vorschub arbeitet. Die Drehbewegung der 
Schneidplatte bzw. des Fräsers bei hohem Vorschub ist zu sehen. Sie 
ist vergleichbar mit einer spiralförmigen Schmiernut. 

 Abbildung 2 
 Bei Verwendung eines Fräsers, dessen Durchmesser kleiner als die 
Nutenbreite ist, kann die Wendeschneidplatte bzw. der Fräser aus dem 
Kontaktbereich gefahren und im Eilgang (G00) aus dem Werkstück 
zurückgezogen werden. Diese Art von Fräser kann auf verschiedensten 
Maschinen eingesetzt werden. Nehmen wir an, dass wir einen Fräser mit 
50 mm (2.00") Durchmesser zur Bearbeitung einer Nut von 63 mm (2.50") 
an einer vertikalen 3-Achsen-Maschine einsetzen. 

 Z-Achsen-Tauchfräser 
 Empfehlungen für den korrekten Werkzeugeinsatz     

(Fortsetzung)
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��  Z-Achse 

 Lineares Eintauchfräsen: 
 Bei Eintauchen des Fräsers auf einer parallelen Achse muss die radiale 
Schnittbreite dei niert werden, da es sein könnte, dass sich der Fräser 
vom Werkstückmaterial etwas abdrängt.

Wenn die radiale Schnittbreite mehr als 60% des Fräserdurchmessers 
beträgt, ist es schwieriger, die Wendeschneidplatte bzw. den Fräser aus 
dem Schnittbereich zu nehmen, wenn das Maschinenprogramm den 
Fräser zu (G00) Z+ zurückzieht. Beim Eingriff des Fräsers mit mehr als 
60% des Durchmessers könnte beim Rückzug die Wendeschneidplatte/ 
der Fräser beschädigt werden.

Die beste Lösung ist eine radiale Schnittbreite von 50% des 
Fräserdurchmessers. Hiermit kann die Wendeschneidplatte bzw. 
der Fräser ohne Probleme aus dem Schnittbereich gefahren werden. 

 Externe Profi lbearbeitung 
 Diese Darstellung zeigt eine typische Anwendung für den Z-Achsen-
Tauchfräser. Fahren Sie in den Schnitt und folgen Sie dabei der 
Außenkontur des Werkstücks. Achten Sie beim Rückzug des Fräsers 
zur Startposition darauf, den Kontakt der Schneide mit dem Werkstück 
zu vermeiden. Dies sollte mit einer 2-Achsen- oder 3-Achsen-Bewegung 
mit 0,25 mm (0.010") erfolgen. Die Bewegung aller Achsen in Z+Richtung 
verhindert ein Reiben bei der Rückzugsbewegung. 

 Interne Profi lbearbeitung 
 Beim ersten Bearbeitungsdurchgang muss ebenfalls die 
Wendeschneidplatte bzw. der Fräser in der Rückzugbewegung vom 
Werkstück weg bewegt werden. Für jeden Durchgang, der folgt, muss 
die gleiche Rückzugmethode angewendet werden.

Folgen Sie der Fräserbahn, bis das Werkstück fertiggestellt ist. 

 Bearbeitung in einer Radialbewegung 
 Diese Darstellung zeigt, dass der Fräser eine größere radiale Schnitttiefe 
ausführt. Bei der Vorschubbewegung in der Z-Achse nach unten könnte 
sich eine größere radiale Schnitttiefe ergeben. Eine typische Anwendung 
hierfür ist die Bearbeitung einer Turbinenschaufel aus einem rechteckigen 
Werkstoffblock. Denken Sie immer daran, die Wendeschneidplatte bzw. 
den Fräser wann immer möglich in der Rückzugbewegung vom Werkstoff 
weg zu bewegen. 

(Fortsetzung)

 Z-Achsen-Tauchfräser 
 Empfehlungen für den korrekten Werkzeugeinsatz     
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 KCRA 

 KCRA ist unsere neue (zum Patent angemeldete) Plattform zum Fräsen mit runden Keramik-Wendeschneidplatten. 
Sie wurde speziell für maximale Produktivität bei der Bearbeitung von hochfesten Legierungen ausgelegt. KCRA verfügt 
mit doppelseitigen Wendeschneidplatten über eine enge Teilung und bietet das höchste Zerspanungsvolumen und 
die effektivste Bearbeitung.

Die Keramik-Schneidstoffe von Kennametal erhöhen die Produktivität bei der Bearbeitung von Legierungen auf Ni- 
und Co-Basis. 

 •  Die erste Wahl für das Plan-/Eckfräsen 
von hochwarmfesten Legierungen. 

•  Höheres Zeitspanungsvolumen dank Fräsern 
mit enger Teilung. 

•  Das sichere Klemmsystem verbessert die 
Prozessstabilität und -zuverlässigkeit. 

•  Effektive Luftkühlungsfunktion. Bessere 
Spanabführung und längere Werkzeugstandzeit.  

 -EGN 
 Niedrigere Schnittkräfte. 

 -TGN 
 Stabilste Schneidkante. 

 *Alternative für instabile Bearbeitungen. 

 Merkmale und Vorteile 

 Geometrie ohne Spanformgeometrie für 
Schruppbearbeitungen von Legierungen auf 

Ni- und Co-Basis. 

 Fräswerkzeug mit doppelseitigen runden 
Keramik-Wendeschneidplatten 
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 Einzigartige Luftkühlungsfunktion
•  Verbesserte Spanabfuhr. 
•  Weniger Ausbrüche an den Schneidkanten. 
•  Patent angemeldet.  

 Dünnere, runde Keramik-
Wendeschneidplatten
•  Erhöhtes Zerspanungsvolumen. 
•  Reduzierte Schnittkräfte. 
•  Niedrigere Kosten pro Schneidkante.  

 Sicheres Klemmsystem
•  Bessere Stabilität. 
•  Erhöhte Zuverlässigkeit. 
•  Einfacherer Wechsel der 

Wendeschneidplatten.  
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KCRA • Fräswerkzeug mit doppelseitigen runden Keramik-Wendeschneidplatten
Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile 

D1 max
Klemmelement-
Spannschraube Nm

Schlüssel 
Spannschraube Klemmkeil

40 STCM25 3,3 MW25 KW1008

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L L2 Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

5704053 KCRA40Z03A32RN12 40 27 32 110 24 6,4 3 0,67 27700 RNGN120400

D

D

L2

Ap1 max

D1D1 max

•  Die erste Wahl für das Plan-/Eckfräsen von Hochtemperaturlegierungen. 

•  Höheres Zeitspanungsvolumen dank Fräsern mit enger Teilung. 

•  Das sichere Klemmsystem verbessert die Prozessstabilität und 
-zuverlässigkeit. 

•  Effektive Luftkühlungsfunktion. Besserer Span�uss und längere Standzeiten. 



kennametal.com  V147

Ko
pi

er
fr

äs
er

KCRA • Fräswerkzeug mit doppelseitigen runden Keramik-Wendeschneidplatten
Aufsteckfräser

��Ersatzteile 

D1 max
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Montage- 
schraube

Klemmelement-
Spannschraube Nm

Schlüssel
Spannschraube Klemmkeil

40 — KLSSM22-39-CG STCM25 3,3 MW25 KW1008
50 MS1242 — STCM25 3,3 MW25 KW1008
63 MS1242 — STCM25 3,3 MW25 KW1008
80 MS1556 — STCM25 3,3 MW25 KW1008

��Aufsteckfräser 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D D6 L Ap1 max Z kg
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

6002128 KCRA40Z04S22RN12 40 27 22 38 40 6,4 4 0,23 23700 RNGN120400

5704054 KCRA50Z04S22RN12 50 37 22 42 40 6,4 4 0,37 23700 RNGN120400

5704055 KCRA50Z06S22RN12 50 37 22 42 40 6,4 6 0,34 23700 RNGN120400

5704056 KCRA63Z06S22RN12 63 50 22 49 40 6,4 6 0,59 20400 RNGN120400

5704057 KCRA63Z09S22RN12 63 50 22 49 40 6,4 9 0,56 20400 RNGN120400

5704058 KCRA80Z08S27RN12 80 67 27 60 50 6,4 8 1,19 17600 RNGN120400

•  Die erste Wahl für das Plan-/Eckfräsen von Hochtemperaturlegierungen. 

•  Höheres Zeitspanungsvolumen dank Fräsern mit enger Teilung. 

•  Das sichere Klemmsystem verbessert die Prozessstabilität und -zuverlässigkeit. 

•  Effektive Luftkühlungsfunktion. Besserer Span�uss und längere Standzeiten. 

LAp1 max

D1 max

D1

D

D6
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 KCRA • Fräswerkzeug mit doppelseitigen runden Keramik-Wendeschneidplatten 
 Wendeschneidplatten     

��  Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten 

Werkstoff-
gruppe

Leichte 
Bearbeitung Allgemeine 

Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

(Leicht schneidende Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1 –P2 – – – – – –

P3 –P4 – – – – – –

P5 –P6 – – – – – –

M1 –M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1 –K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1 –N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1 –S2 .EGN KYS30 .EGN KYS30 .TGN KYS30

S3 .EGN KYSP30 .EGN KYSP30 .TGN KYSP30

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

 Wendeschneidplatten     

 •  Die -EGN-Geometrie ist die erste Wahl für labile Bearbeitungen bzw. 
für geringere Schnittkräfte. 

•  Die -TGN-Geometrie verfügt über stabilere Schneidkanten. 

•  Nutzen Sie KYSP30 als erste Wahl für Werkstoffe der Gruppe S3 
und für Ni-basierte Legierungen.  

 � Erste Wahl
� Alternative 

 RNGN1204 

��  RNGN1204 

Katalognummer D S K
Y

S
30

K
Y

S
P

30

RNGN120400EGN 12,70 4,76 � �

RNGN120400TGN 12,70 4,76 � �

 HINWEIS:  A –  Verwenden Sie diese Werkzeuge mit der geeigneten Ausrüstung und den entsprechenden Maschinen. Maschinen müssen aus Sicherheitsgründen 
abgekapselt sein: Heiße, ab� ießende Späne und ein hoher Geräuschpegel sind typisch für den Fräsprozess.

 B – Arbeiten Sie nur mit Luftkühlung.
 C – Höhere Drehzahlen sind gegeben; verwenden Sie eine gewuchtete Werkzeugaufnahme für längere Standzeiten und eine sicherere Bearbeitung. 

P

M

K

N

S � �

H

 RNGN1204 
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 KCRA • Fräswerkzeug mit doppelseitigen runden Keramik-Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,35 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,00 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,50 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.EGN 0,13 0,14 0,18 0,10 0,11 0,13 0,09 0,09 0,12 0,08 0,09 0,11 0,08 0,09 0,11 .EGN

.TGN 0,19 0,26 0,30 0,15 0,19 0,22 0,13 0,17 0,19 0,12 0,16 0,18 0,12 0,15 0,18 .TGN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.EGN 0,18 0,20 0,24 0,13 0,15 0,18 0,12 0,13 0,16 0,11 0,12 0,15 0,11 0,12 0,14 .EGN

.TGN 0,27 0,36 0,41 0,20 0,27 0,31 0,17 0,23 0,27 0,16 0,22 0,25 0,16 0,21 0,24 .TGN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.EGN 0,10 0,11 0,13 0,07 0,08 0,10 0,07 0,07 0,09 0,06 0,07 0,08 0,06 0,07 0,08 .EGN

.TGN 0,15 0,20 0,23 0,11 0,15 0,17 0,10 0,13 0,15 0,09 0,12 0,14 0,09 0,12 0,14 .TGN

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in % Wende-

schneidplatten-
Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%

.EGN 0,08 0,09 0,11 0,06 0,07 0,09 0,06 0,06 0,07 0,05 0,06 0,07 0,05 0,06 0,07 .EGN

.TGN 0,13 0,17 0,19 0,09 0,13 0,14 0,08 0,11 0,13 0,08 0,10 0,12 0,08 0,10 0,12 .TGN

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,75 (ap) 

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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 KCRA • Bedienungsanleitung 
 Technische Informationen     

Montageanleitung

Schraube STCM-9 in Keil KW1008 Keil einsetzen und 1–1,5 
Umdrehungen hineinschrauben. Keil-/Schraubeneinheit.

STCM-9 
screw

KW1008 
wedge

Keil-/Schraubeneinheit im Fräserkörper montieren, dabei 
jedoch bei der Einheit auf einen Spalt für die Montage der 
Wendeschneidplatte achten.

Wendeschneidplatte RNGN12... in die Tasche schieben und 
Keil-/Wendeschneidplatteneinheit mit einem Drehmoment 
von 3,5 Nm (31 Zoll lbs) anziehen. Den Vorgang für jede 
Tasche wiederholen.

Sicherheitshinweis

Alle Anweisungen 
sorgfältig lesen

Augenschutz 
tragen

Regelmäßig Klemmelemente 
prüfen und festziehen

Warnung: 
Schnittgefahr

Warnung: 
Heiße Ober� ächen

Max. U/min 
nicht überschreiten

��  Montageanleitung für Wendeschneidplatte 

 1  2 

 3  4 

 STCM-25 
Keilschraube 

 KW1008 Keil 



 BERATEN 
 Verwendet einen regelbasierten Ansatz, um Empfehlungen für 
Zerspanungswerkzeuge anzuzeigen:
•  Defi nieren der Bearbeitungsmerkmale (Planfräsen, Nutenfräsen, 

Sacklochbohrungen usw.)
•  Anwendung von Einschränkungsanforderungen (Geometrie, 

Werkstoff, Toleranzen usw.)
•  Einstellung der Bearbeitungsreihenfolge (ein- oder mehrstufi ge 

Bearbeitung, Schruppen dann Schlichten usw.)
•  Präsentation der Ergebnisse nach Rangfolge  

 AUSWÄHLEN 
 Auswahl des Zerspanungswerkzeugs aus einer Baumstruktur mit einer 
Hierarchie oder einer parametrischen Suchfunktion:
•  Wenn Sie wissen, nach welchem Produkt Sie suchen, können Sie 

durch Eingabe der Katalognummer oder der Produktbeschreibung 
eine Schnellsuche durchführen. 

•  Intelligente Filter reduzieren die Anzahl potenzieller Werkzeuglösungen 
ganz erheblich. 

•  Nach der Auswahl des Werkzeugs gibt NOVO Optionen an, welches 
Wendeschneidplatten und welche Ersatzteile zu Ihrer Lösung passen.  

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen 

Abfolge zur Verfügung stehen. Dies sorgt für einen reibungslosen 

Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all Ihrer 

Aufträge. kennametal.com/novo 

 SUCHEN MIT „NOVO 
HAT DAS WISSEN“ 

 Die Suche nach einem Werkzeug wurde durch die 

NOVO™-Funktionen „Beraten“ und „Auswählen“ 

optimiert – das spart Zeit und Geld. 

 kennametal.com/novo 
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 Das Kennametal Keramik-Fräswerkzeugprogramm wurde speziell für die Bearbeitung 
von hochwarmfesten Legierungen, PH-Stählen, Edelstählen und gehärteten Werkstoffen 
entwickelt. Die exzellente Produktivität basiert auf der massiven Verkürzung der 
Bearbeitungszeiten. Die Keramik-Schneidstoffe von Kennametal sind in der Lage, 
Bearbeitungen zehnmal schneller durchzuführen als mit vergleichbaren Hartmetallsorten. 

 •   Das Werkzeugkonzept garantiert beim Hochgeschwindigkeitsfräsen von Nickel- 
bzw. Kobalt-Basislegierungen, Stelliten, Edelstählen und PH-Stählen sehr hohe 
Zeitspanungsvolumen und eine außergewöhnlich hohe Produktivität. 

•  Hohe axiale und radiale Rundlaufgenauigkeit. 

•   Der optimierte Freiwinkel und eine eingeschränkte Dickentoleranz der 
Wendeschneidplatte tragen zu einer erheblichen Verbesserung der 
Gesamtleistung bei. 

•   Das neue Wendeschneidplatten-Klemmsystem resultiert in einer längeren 
Nutzungsdauer der Klemmelemente und einer größeren Zuverlässigkeit und gestattet 
den Einsatz mit höheren Drehzahlen.  

 •   Mit drei Schneidstoffsorten und drei Wendeschneidplatten-Größen deckt dieses 
Programm einen sehr großen Anwendungsbereich ab. 

•   Großer Durchmesserbereich mit Schaftfräser und aufschraubbaren Fräsern ab 
einem Durchmesser von 16 mm. 

•  Optimierte Stirnfreifl äche am Werkzeugkörper für optimale Tauchfräsoperationen. 

•  Innere Kühlmittelversorgung bei allen Fräsern erhältlich. Nur mit Druckluft.  

 Hauptanwendungsbereich 

 Merkmale und Vorteile 

 Unschlagbare Produktivität 

 Anwenderfreundlichkeit und Programmumfang 

 KIPR™ 
 KIPR-KSSR Fräswerkzeug mit runden 
Keramik-Wendeschneidplatten 
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 KIPR-RP RPGN.. 
 Aufschraubbare Schaftfräser     

��  Ersatzteile 

D1 max Klemmelement
Klemmelement-
Spannschraube Nm

Torx- 
Schraubendreher

Torx- 
Schraubendreher

20 KCI1 191.924 1,9 DT9 —
20 KCI2 191.725 3,5 DT15 —
25 KCI2 191.725 3,5 DT15 —
32 KCI3M 193.409 6,0 — TTP20

��  Aufschraubbare Schaftfräser  

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z

Max. 
Tauch-
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

4052782 KIPR020RP09MF02 20 11 18 10,5 M10 30 14 4,8 2 13.0° 0,05 23040 RP_N0903___

4052781 KIPR020RP06MF03 20 14 18 10,5 M10 30 14 3,2 3 10.0° 0,05 33325 RP_N0602___

4052843 KIPR025RP09MF03 25 16 21 12,5 M12 35 18 4,8 3 8.0° 0,08 20610 RP_N0903___

3101753 KIPR032RP12MF03 32 19 29 17,0 M16 45 22 6,3 3 4.2° 0,19 20420 RP_N1204__

 Ko
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er
fr

äs
er

 

 •  Zur Bearbeitung von hochwarmfesten Legierungen, nicht rostenden 
PH-Stählen, nicht rostenden Stählen und gehärteten Werkstoffen. 

•  Ausgezeichnete Produktivität durch erhebliche Verkürzung 
der Bearbeitungszeit. 

•  Verwendbar zum Plan-, Taschen- und Schräg-Eintauchfräsen. 

•  Interne Kühlmittelzuführung nur mit Druckluft.  
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KIPR-RP RPGN..
Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Ersatzteile

D1 max
Klemm-
element

Klemmelement-
Spannschraube Nm

Torx-  
Schraubendreher

Torx-  
Schraubendreher

16 KCI1 KCI1 1,9 DT9 —
20 KCI1 KCI1 1,9 DT9 —
20 KCI2 KCI2 3,5 DT15 —
25 KCI2 KCI2 3,5 DT15 —
32 KCI3M KCI3M 6,0 — TTP20
40 KCI3M KCI3M 6,0 — TTP20

��Schaftfräser mit Zylinderschaft 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D1 D L L2 Ap1 max Z

Max. 
Tauch- 
winkel kg

max.
Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

3617418 KIPR016RP06CF02 16 10 16 75 26 3,2 2 14.0° 0,10 37260 RP_N0602___

4052780 KIPR020RP09CF02 20 11 20 82 31 4,8 2 13.0° 0,16 23040 RP_N0903___

3617416 KIPR020RP06CF03 20 14 20 82 31 3,2 3 10.0° 0,17 33325 RP_N0602___

3617415 KIPR025RP09CF03 25 16 25 96 39 4,8 3 8.0° 0,30 20610 RP_N0903___

3101754 KIPR032RP12CF03 32 20 32 110 50 6,3 3 4.2° 0,56 20420 RP_N1204___

3101755 KIPR040RP12CF04 40 27 32 110 49 6,3 4 2.9° 0,62 18260 RP_N1204___

Ko
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•  Zur Bearbeitung von hochwarmfesten Legierungen, nicht rostenden 
PH-Stählen, nicht rostenden Stählen und gehärteten Werkstoffen. 

•  Ausgezeichnete Produktivität durch erhebliche Verkürzung  
der Bearbeitungszeit. 

•  Verwendbar zum Plan-, Taschen- und Schräg-Eintauchfräsen. 

•  Interne Kühlmittelzuführung nur mit Druckluft. 
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KIPR™

Wendeschneidplatten

RPGN06… Hochwarmfest RPGN09… Hochwarmfest

RPGN12… Hochwarmfest

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 ..E KYSP30 ..E KYSP30 ..E KYSP30

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 ..E KYS30 ..E KYS30 ..T KYS30

S3 ..E KYS30 ..T KYS30 ..T KYS30

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine  

Anwendung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 ..E KYSP30 ..E KYSP30 ..E KYSP30

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 ..E KYS30 ..E KYS30 ..T KYS30

S3 ..E KYS30 ..T KYS30 ..T KYS30

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

Werkstoff-
gruppe

Leichte  
Bearbeitung Allgemeine Anwend-

ung

Schrupp- 
bearbeitung

(Leicht schneidende 
Geometrie) (Stabile Geometrie)

Verschleiß-
festigkeit Zähigkeit

Geometrie Sorte Geometrie Sorte Geometrie Sorte

P1–P2 – – – – – –

P3–P4 – – – – – –

P5–P6 ..E KYSP30 ..E KYSP30 ..E KYSP30

M1–M2 – – – – – –

M3 – – – – – –

K1–K2 – – – – – –

K3 – – – – – –

N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –

S1–S2 ..E KYS30 ..E KYS30 ..E KYS30

S3 ..E KYS30 ..E KYS30 ..E KYS30

S4 – – – – – –

H1 – – – – – –

��Auswahlhilfe für Wendeschneidplatten

� Erste Wahl
� Alternative

Keramik-Wendeschneidplatten • KIPR

HINWEIS:  A –  Verwenden Sie diese Werkzeuge mit der geeigneten Ausrüstung und den entsprechenden Maschinen. Maschinen müssen aus Sicherheitsgründen  
abgekapselt sein: Heiße, ab�ießende Späne und ein hoher Geräuschpegel sind typisch für den Fräsprozess.

 B – Arbeiten Sie nur mit Luftkühlung. 
 C – Höhere Drehzahlen sind gegeben; verwenden Sie eine gewuchtete Werkzeugaufnahme für längere Standzeiten und eine sicherere Bearbeitung. 
 D – Ziehen Sie bei der Hartbearbeitung eine Erhöhung des Vorschubs pro Zahn in Erwägung, wenn mit geringeren axialen Schnitttiefen gefräst wird.

��RPGN

Katalognummer D S K
Y

S
30

K
Y

S
P

30

RPGN060200E 6 2,38 � �

RPGN090300E 10 3,18 � �

RPGN090300T01020 10 3,18 � –

RPGN120400E 13 4,76 � �

RPGN120400T01020 13 4,76 � –

P � �

M

K

N

S � �

H

RPGN

RPGN
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 RPGN06 Hochwarmfest 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm]  • RPGN06.. 

 Ko
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 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,18 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,59 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,79 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,40 (ap) 

Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,18 0,20 0,26 0,14 0,15 0,19 0,12 0,13 0,17 0,11 0,12 0,16 0,11 0,12 0,15 ..E

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,25 0,27 0,35 0,19 0,20 0,26 0,16 0,18 0,23 0,15 0,17 0,22 0,15 0,16 0,21 ..E

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,14 0,15 0,20 0,10 0,11 0,15 0,09 0,10 0,13 0,09 0,09 0,12 0,08 0,09 0,12 ..E

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,12 0,13 0,17 0,09 0,10 0,13 0,08 0,09 0,11 0,07 0,08 0,10 0,07 0,08 0,10 ..E

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • RPGN09... 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 4,76 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 2,38 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,19 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,60 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,18 0,20 0,26 0,14 0,15 0,19 0,12 0,13 0,17 0,11 0,12 0,16 0,11 0,12 0,15 ..E

..T 0,26 0,31 0,39 0,19 0,23 0,29 0,17 0,20 0,25 0,16 0,19 0,24 0,15 0,19 0,23 ..T

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,25 0,27 0,35 0,19 0,20 0,26 0,16 0,18 0,23 0,15 0,17 0,22 0,15 0,16 0,21 ..E

..T 0,35 0,42 0,53 0,26 0,32 0,40 0,23 0,28 0,35 0,21 0,26 0,32 0,21 0,25 0,32 ..T

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,14 0,15 0,20 0,10 0,11 0,15 0,09 0,10 0,13 0,09 0,09 0,12 0,08 0,09 0,12 ..E

..T 0,20 0,24 0,30 0,15 0,18 0,22 0,13 0,15 0,19 0,12 0,14 0,18 0,12 0,14 0,18 ..T

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,12 0,13 0,17 0,09 0,10 0,13 0,08 0,09 0,11 0,07 0,08 0,10 0,07 0,08 0,10 ..E

..T 0,17 0,20 0,26 0,13 0,15 0,19 0,11 0,13 0,17 0,10 0,12 0,16 0,10 0,12 0,15 ..T

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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Leichte 
Bearbeitung

Allgemeine 
Anwendung

Schrupp-
bearbeitung

 RPGN12 Hochwarmfest 
 Empfohlene Startwerte für Vorschübe     

��  Empfohlene Startwerte für Vorschübe [mm] • RPGN12.. 
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 Bei einer axialen Schnitttiefe von 6,35 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 3,18 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 1,59 (ap) 

 Bei einer axialen Schnitttiefe von 0,79 (ap) 

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,18 0,20 0,26 0,14 0,15 0,19 0,12 0,13 0,17 0,11 0,12 0,16 0,11 0,12 0,15 ..E

..T 0,26 0,40 0,44 0,19 0,30 0,33 0,17 0,26 0,29 0,16 0,24 0,27 0,15 0,24 0,26 ..T

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,25 0,27 0,35 0,19 0,20 0,26 0,16 0,18 0,23 0,15 0,17 0,22 0,15 0,16 0,21 ..E

..T 0,35 0,55 0,60 0,26 0,41 0,45 0,23 0,36 0,39 0,21 0,33 0,37 0,21 0,33 0,36 ..T

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,14 0,15 0,20 0,10 0,11 0,15 0,09 0,10 0,13 0,09 0,09 0,12 0,08 0,09 0,12 ..E

..T 0,20 0,31 0,33 0,15 0,23 0,25 0,13 0,20 0,22 0,12 0,19 0,20 0,12 0,18 0,20 ..T

Wende-
schneidplatten-

Geometrie

Empfohlener Start-Vorschub pro Zahn (fz) im 
Verhältnis zur radialen Schnitttiefe (ae) in %

Wende-
schneidplatten-

Geometrie10% 20% 30% 40% 50–100%
..E 0,12 0,13 0,17 0,09 0,10 0,13 0,08 0,09 0,11 0,07 0,08 0,10 0,07 0,08 0,10 ..E

..T 0,17 0,26 0,29 0,13 0,20 0,22 0,11 0,17 0,19 0,10 0,16 0,18 0,10 0,16 0,17 ..T

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Werte für „Leichte Bearbeitung“ als Startvorschub.
Bitte beachten Sie die Seiten X22–X37 für empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten. 
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Fräsen mit Wendeschneidplatten •  
Gewindefräsen mit Wendeschneidplatten

TM Series ..........................................................................................................................................................W2–W27

 TM24 ...........................................................................................................................................................W4–W8

 TM25 .......................................................................................................................................................W10–W16

 TM40 .......................................................................................................................................................W17–W22

 TM41 .......................................................................................................................................................W24–W27

KTMD-U Gewindefräser .................................................................................................................................W28–W37

TMS • Gewindefräser .....................................................................................................................................W38–W47

Gewindefräsen • Anwendungs- und technische Informationen ................................................................W48–W55



 W2 kennametal.com

 TM Series 
 Die neuesten Gewindefräser von Kennametal ermöglichen eine längere Standzeit, steigern die 
Produktivität und bieten ein umfassendes Spektrum von Gewindearten und -größen. 

 •  TM24 Serie — Zum Gewindefräsen in kleinen Bohrungen mit einer Schneidkante pro Wendeschneidplatte.  
•  TM25 Serie — Zum Gewindefräsen im Standardbereich mit zwei Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.  
•  TM40 Serie — Zum Gewindefräsen langer Gewinde mit zwei Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.  
•  TM41 Serie — Zum Gewindefräsen großer Gewindesteigung mit zwei Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.   

 Merkmale und Vorteile 

 Fräswerkzeugkörper  Wendeschneidplatten  

 •  Robustes Design. 
•  Wendeschneidplatte für ISO-, UN-, W-, NPT-, 

NPTF und BSPT-Gewindeprofi le. 
•  Gewindesteigung:

  – 0,50–2,50 mm (TM24: 32–10 Gänge/Zoll)
  – 1,00–3,00 mm (TM25: 20–8 Gänge/Zoll)
  – 1,00–3,00 mm (TM40: 32–10 Gänge/Zoll)
  – 3,00–6,00 mm (TM41: 8–4 Gänge/Zoll) 

•  Sorten für die gängigsten Werkstückwerkstoffe. 
•  Einfaches Klemmsystem. 
•  Schnelles Indexieren von Wendeschneidplatten.  

 •  Anzahl Schneidreihen:
 – TM24: 1-2 pro Körper
 – TM25: 2-8 pro Körper
 – TM40: 3-8 pro Körper
 – TM41: 2-6 pro Körper 

•  Kurze und lange Werkzeugkörper für mehrere 
Anwendungsbereiche. 

•  Fräswerkzeuge mit Weldon®-Schaft stehen für das Fräsen 
von Standardgewinden und Kegelgewinden zur Verfügung. 

•  Effektive innere Kühlmittelzuführung auf jede Schneidreihe. 
•  Bessere Spanabfuhr.  
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser-Bereich von 14 bis 16 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TM24 • Weldon®-Schaftfräser

��Gewindefräser • Weldon-Schaft • Zylindrische Gewinde 

HINWEIS:  Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Spannschraube beträgt 4 Nm. 
Innenkühlung wird besonders dann empfohlen, wenn D2 > 0.7 x Nenndurchmesser des Gewindes.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593149 TM24D14L26Z1 13,60 20,00 10,70 82,00 26,00 1 TM25INSERTSCREW DT8IP

5593150 TM24D15L30Z1 15,10 20,00 11,90 85,00 30,00 1 TM25INSERTSCREW DT8IP

5593151 TM24D16L28Z2 16,00 20,00 12,60 83,00 28,00 2 TM25INSERTSCREW DT8IP

5593152 TM24D16L36Z1 16,00 20,00 12,60 91,00 36,00 1 TM25INSERTSCREW DT8IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)

TM24D14L26Z1 13.60 M16 x 2
M14.5 x 0.5; M15 x 0.75; 

 M15 x 1; M15 x 1.25;  
 M16 x 1.5; M16 x 1.75

–

11/16–12UN; 5/8–14UNS;  
 5/8–16UN; 5/8–18UNF; 5/8–20UN; 

 5/8–24UNEF; 5/8–28UN;  
5/8–32UN

1 1/16–14; 3/4–12 3/8–19

TM24D15L30Z1 15.10 M18 x 2.5

M16 x 0.5; M17 x 0.75;  
M17 x 1; M17 x 1.25;  

M17 x 1.5; M18 x 1.75;  
M18 x 2

3/4–10

3/4–12UN; 3/4–14UNS;  
1 1/16–16UN; 1 1/16–20UN;  

1 1/16–24UNEF; 1 1/16–28UN;  
1 1/16–32UN

3/4–12 –

TM24D16L28Z2 16.00 M20 x 2.5

M17 x 0.5; M17 x 0.75; 
 M18 x 1; M18 x 1.25; 

 M18 x 1.5; M18 x 1.75;  
M19 x 2

3/4–10

3/4–12UN; 3/4–14UNS; 
 3/4–16UN; 3/4–18UNS; 

 3/4–20UNEF; 1 1⁄16–24UNEF;  
1 1/16–28UN; 1 1/16–32UN

3/4–12 –

TM24D16L36Z1 16.00 M20 x 2.5

M17 x 0.5; M17 x 0.75;  
M18 x 1; M18 x 1.25;  

M18 x 1.5; M18 x 1.75;  
M19 x 2

3/4–10

3/4–12UN; 3/4–14UNS; 
 3/4–16UN; 3/4–18UNS; 

 3/4–20UNEF; 1 1/16–24UNEF;  
 1 1/16–28UN; 1 1/16–32UN

3/4–12 –

Für eine korrekte Position 
der Wendeschneidplatte muß 
diese beim Spannen gegen 
die beiden Anlage�ächen 

des Plattensitzes gedrückt 
werden.*

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer mit der markierten 
Fläche zur Stirnseite.

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer mit der markierten 
seitlichen Fläche nach 

oben, mit der Markierung 
in Richtung der Stirnseite.

Markierte seitliche 
Fläche.

*Schützen Sie den Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM24 Plattenrohling.
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser-Bereich 12 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TM24 • Weldon®-Schaft • Kegelgewinde

��Gewindefräser • Weldon-Schaft • Kegelgewinde 

HINWEIS: Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Spannschraube beträgt 4 Nm.

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593153 TMT24D14L26Z1 11,50 13,90 20,00 81,00 26,00 1 TM25INSERTSCREW DT8IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 max NPT NPTF BSPT

TMT24D14L26Z1 13,90 3/8–18 3/8–18 3/8–19

Für die korrekte 
Montage der 

Wendeschneidplatte 
drücken Sie die 

Wendeschneidplatte 
an die Sitzwände.

An Wendeschneidplatten 
für konische Gewinde  

muss die 
Kennzeichnungs- 

markierung zur 
 Stirnseite zeigen.

An Wendeschneidplatten 
für konische Gewinde  

muss die 
Kennzeichnungs- 

markierung zur  
Stirnseite zeigen.
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TM Gewindefräser

�� ISO-Profile • Innengewinde

Katalognummer Gewindesteigung mm LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM24N050ISO 0,5 24,00 7,02 3,00 49 � �

TM24N075ISO 0,75 24,00 7,02 3,00 33 � �

TM24N100ISO 1,0 24,00 7,02 3,00 24 � �

TM24N150ISO 1,5 24,00 7,02 3,00 16 � �

TM24N125ISO 1,25 24,00 7,02 3,00 20 � �

TM24N175ISO 1,75 24,00 7,02 3,00 14 � �

TM24N200ISO 2,0 24,00 7,02 3,00 12 � �

TM24N250ISO 2,5 24,00 7,02 3,00 10 � �

TM24 • Wendeschneidplatten

ISO-Proile

LI

UN-Proile
� Erste Wahl
� Alternative

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM24N10UN 10 24,00 7,02 3,00 9 � �

TM24N12UN 12 24,00 7,02 3,00 11 � �

TM24N14UN 14 24,00 7,02 3,00 13 � �

TM24N16UN 16 24,00 7,02 3,00 15 � �

TM24N18UN 18 24,00 7,02 3,00 17 � �

TM24N20UN 20 24,00 7,02 3,00 19 � �

TM24N24UN 24 24,00 7,02 3,00 23 � �

TM24N28UN 28 24,00 7,02 3,00 27 � �

TM24N32UN 32 24,00 7,02 3,00 31 � �

��UN-Profile • Innengewinde

BSF- und BSP-Proile

Wendeschneidplatte für 
Kegelgewinde

LI

��BSF- und BSP-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM24EN14BSF 14 24,00 7,02 3,00 13 � �

TM24EN19BSF 19 25,00 7,02 3,00 18 � �

��NPT-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM24EN18NPT 18 24,00 7,02 3,00 17 � �

NPT-Proile
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TM Gewindefräser

��NPTF-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM24EN18NPTF 18 24,00 7,02 3,00 17 � �

� Erste Wahl
� Alternative

TM24 • Wendeschneidplatten

NPTF-Proile

��BSPT-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM24EN19BSPT 19 24,00 7,02 3,00 18 � �

BSPT-Proile

��Wendeschneidplatten-Rohling • Innen- und Außengewinde 

Katalognummer L W1 S
TM24ENBLANK 24,00 7,02 3,00

Schneidplattenrohlinge

P � �

M �

K �

N �

S � �

H � �

LI

Wendeschneidplatte für 
Kegelgewinde

L

Wendeschneidplatten-Rohling
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 TM Gewindefräser 

��  TM24 Schnittdatenempfehlung 

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M

Vorschub 
pro Zahn 

fz (mm/Zahn)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

 HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software: 
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung i nden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html. 

 Schnittdatenempfehlung 
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 Mit dem Einsatz von NOVO™ können Sie Ihre CAD/CAM-Möglichkeiten optimieren 

und noch präziser und produktiver einsetzen. 

 Mit NOVO: Die leistungsstarke digitale 
Intelligenz von NOVO unterstützt nicht nur 
den Programmierer bei der Suche nach 
dem passenden Werkzeug für die jeweilige 
Bearbeitung, sondern integriert auch alle 
Werkzeugdaten automatisch in eine komplette 
CAD/CAM-Lösung. Die Integration aller 
Werkzeugdaten beschleunigt die Bearbeitung 
des programmierten Teils — so sparen Sie Zeit. 

 Ohne NOVO: Der Programmierer würde 
in seiner CAD/CAM-Software ein Teil 
programmieren. Dabei würde er nach 
der mühsamen Methode ein Werkzeug 
in einem Katalog suchen und dann die 
Werkzeuginformationen aus dem Katalog in 
der CAD/CAM-Software manuell eingeben. 

Problematisch ist, dass Annahmen getroffen 
und nur ein Teil der Werkzeuginformationen 
eingegeben werden. 

 NOVO sorgt dafür, dass Ihnen die passenden Werkzeuge in der richtigen Abfolge zur Verfügung stehen. 
Dies sorgt für einen reibungslosen Produktionsablauf und damit für eine schnellere Bearbeitung all 

Ihrer Aufträge. kennametal.com/novo 

kennametal.com/novo

 NOVO HAT DAS WISSEN — CAD/CAM 
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser-Bereich von 17 bis 30 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TM25 • Weldon®-Schaft • Standardgewinde

��Gewindefräser • Weldon-Schaft • Standardgewinde 

HINWEIS:  Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Schraube beträgt 4 Nm. 
Kennametal Gewindefräser-Software: TM — CNC Generator: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

3030845 TM25D17L26Z2 17,00 25,00 14,00 85,00 26,00 2 TM25INSERTSCREW DT8IP

3030846 TM25D17L36Z2 17,00 25,00 14,00 95,00 36,00 2 TM25INSERTSCREW DT8IP

3030848 TM25D20L37Z3 20,50 25,00 16,50 96,00 37,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP

3030849 TM25D20L44Z3 20,50 25,00 16,50 103,00 44,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP

3030850 TM25D22L43Z3 22,00 25,00 18,00 102,00 43,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP

3030852 TM25D22L55Z3 22,00 25,00 18,00 114,00 55,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP

3031703 TM25D30L55Z5 30,00 25,00 26,00 115,00 55,00 5 TM25INSERTSCREW DT8IP

3031705 TMC25D30L80Z4 30,00 25,00 26,00 140,00 80,00 4 TM25INSERTSCREW DT8IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF

TM25D17L26Z2 17,00 M20 x 2.5 M19 x 1; M19 x 1.5; – 7/8-10UNS; 13/16-12UN; 7/8-14UNF; 7/8-11; 7/8-12;

TM25D17L36Z2 M20 x 2 3/4-16UNF; 3/4-18UNS; 3/4-20UNEF 7/8-14; 7/8-16

TM25D20L37Z3 20,50 M24 x 3.0 M22 x 1.; M23 x 1.5; 1-8 15/16-9UN; 1.0-10UNS; 15/16-12UN; 1-11; 1-12;

TM25D20L44Z3 M23 x 2.; M23.5 x 2.5 1.0-14UNS; 15/16-16UN; 7/8-18UNS; 7/8-20UNEF 1.14; 1.16

TM25D22L43Z3 22,00 M27 x 3.0 M24 x 1.; M24 x 1.5; – 11/16-8UN; 1.0-9UN; 1.0-10UNS; 1.0-12UNF; 1-11; 1-12;

TM25D22L55Z3 M25 x 2.; M25 x 2.5 1.0-14UNS; 1.0-16UN; 1.0-18UN; 15/16-20UNEF 1-14; 1-16

TM25D30L55Z5 30,00 – M32 x 1.; M32 x 1.5; – 1 3/8-8UN; 1 3/8-9UN; 1 3/8-10UN; 1 5/16-12UN; 1 3/8-11; 1 3/8-12;

TMC25D30L80Z4 M33 x 2.; M33 x 2.5; M34 x 3 1 3/8-14UNS; 1 5/16-16UN; 1 5/16-18UNEF; 1 5/16-20UN 1 3/8-14; 1 3/8-16

Für die korrekte 
Montage der 

Wendeschneidplatte 
drücken Sie die 

Wendeschneidplatte an 
die Sitzwände.*

* Schützen Sie jeden Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM25 Plattenrohling.

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer mit der 
markierten Fläche auf 

derselben Seite.

Fläche ohne MarkierungMarkierte FlächeG
ew

in
de

fr
äs

er



 W11kennametal.com

TM Gewindefräser

•  Fräsdurchmesser von 16 bis 29 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TMT25 • Weldon®-Schaft • Kegelgewinde

HINWEIS:  Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Schraube beträgt 4 Nm. 
An Wendeschneidplatten für konische Gewinde muss die Kennzeichnungsmarkierung zur Stirnseite zeigen. 
Kennametal Gewindefräser-Software: TM — CNC Generator: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

��Gewindefräser • Weldon-Schaft • Kegelgewinde 

Bestellnr. Katalognummer D1 D1 max D L L3 Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

3030847 TMT25D17L26Z2 15,45 17,00 25,00 85,00 26,00 2 TM25INSERTSCREW DT8IP

3030851 TMT25D22L43Z3 20,30 22,00 25,00 102,00 43,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP

3031704 TMT25D28L43Z4 26,40 28,00 25,00 103,00 43,00 4 TM25INSERTSCREW DT8IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm NPT NPTF BSPT

TMT25D17L26Z2 17,00 1/2–14; 3/4–14; 
1–11.5; 2–11.5

1/2–14; 3/4–14; 
1–11.5; 2–11.5

1/2–14; 3/4–14; 1–11;  
1 1/4–11; 1 1/2–11; 2–11

TMT25D22L43Z3 22,00 3/4–14; 1–11.5; 
2–11.5

3/4–14; 1–11.5; 
2–11.5

3/4–14; 1–11; 1 1/4–11;1 1/2–11; 2–11;  
2 1/2–11; 3–11; 4–11; 5–11; 6–11

TMT25D28L43Z4 28,00 1–11.5; 2–11.5 1–11.5; 2–11.5 1–11; 1 1/4–11; 1 1/2–11; 2–11;  
2 1/2–11; 3–11; 4–11; 5–11; 6–11

Für die korrekte Montage 
der Wendeschneidplatte 

drücken Sie die 
Wendeschneidplatte an die 

Sitzwände.*

* Schützen Sie jeden Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM25 Plattenrohling.

Fläche ohne MarkierungAn Wendeschneidplatten 
für konische

Gewinde muss die 
Kennzeichnungsmarkierung 

zur Stirnseite zeigen.
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser-Bereich von 36 bis 52 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TMS25 • Aufsteckfräser • Standardgewinde

��Gewindefräser • Aufsteckfräser • Standardgewinde 

HINWEIS:  Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Schraube beträgt 4 Nm. 
Kennametal Gewindefräser-Software: TM — CNC Generator: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben-

dreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

5593142 TMS25D36L34Z5 36,00 16,00 32,00 33,50 5 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5001

5593143 TMS25D44L38Z6 44,00 22,00 40,00 38,00 6 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5002

5593141 TMS25D52L40Z8 52,00 27,00 48,00 40,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5004

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm
ISO

(Feingewinde) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)

TMS25D36L34Z5 36,00

M38 x 1; 
M39 x 1.5; 
M39 x 2; 
M40 x 3

1 9/16–12UN; 1 5/8–14UNS; 
1 9/16–16UN; 1 1/2–18UNEF; 

1 1/2–20UN

1 3/4–16;
1 3/4–12 1 1/4–11

TMS25D44L38Z6 44,00

M48 x 1; 
M48 x 1,5; 
M48 x 2; 
M48 x 3

1 7/8–12UN; 1 13/16–16UN; 
1 13/16–20UN; 1 15/16–8UN;  
1 7/8–10UNS; 1 7/8–14UNS

2–16;
2–12 1 1/2–11

TMS25D52L40Z8 52,00

M55 x 1; 
M55 x 1,5; 
M55 x 2; 
M56 x 3

2 1/4–8UN; 2 1/4–10UN; 
2 1/4–12UN; 2 1/4–14UN;  
2 1/4–16UN; 2 1/4–18UN;  

2 1/4–20UN

2 1/4–16;
2 1/4–12 2–11

Für die korrekte Montage 
der Wendeschneidplatte 

drücken Sie die 
Wendeschneidplatte an 

die Sitzwände.*

*Schützen Sie den Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TMS25 Plattenrohling.

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer mit der markierten  
seitlichen Fläche nach 

oben, und mit der 
Markierung in Richtung der 

Stirnseite.

Seiten�äche ohne 
Markierung

Markierte Seiten�äche
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser 35 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TMST25 • Aufsteckfräser • Kegelgewinde

��Gewindefräser • Aufsteckfräser • Kegelgewinde 

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D6 L Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben-

dreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

5593144 TMST25D36L34Z5 36,10 16,00 31,50 33,50 5 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5001

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm NPT NPTF BSPT

TMST25D36L34Z5 34,50
1 1/4-11,5; 1 1/2-11,5; 

2-11,5; 2 1/2-8 
(und höher)

1 1/4-11,5; 1 1/2-11,5; 
2-11,5; 2 1/2-8; 3-8 1 1/2-6x11

HINWEIS:  Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Schraube beträgt 4 Nm. 
Kennametal Gewindefräser-Software: TM — CNC Generator: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

Für die korrekte Montage der 
Wendeschneidplatte

drücken Sie die 
Wendeschneidplatte an  

die Sitzwände.*

*Schützen Sie den Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TMST25 Plattenrohling.

HINWEIS: Die Wendeschneidplatten für konische Gewinde müssen mit der Markierung auf der seitliche 
Fläche nach oben, und mit der Markierung in Richtung der Stirnseite montiert werden.

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer mit der 
markierten Fläche zur 

Stirnseite.

Markierte Fläche
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TM Gewindefräser

�� ISO-Profile • Innengewinde

� Erste Wahl
� Alternative

TM25 • Wendeschneidplatten

ISO-Proile

LI

•  Metrisches Schraubengewinde gemäß ISO. 

•  Ausführung gemäß Uniied Thread Standard. 

��UN-Profile • Innengewinde

UN-Proile

G
ew

in
de

fr
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er

Katalognummer
Gewindesteigung  

mm LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM25N100ISO 1,0 25,00 7,62 3,56 24 � �

TM25N150ISO 1,5 25,00 7,62 3,56 16 � �

TM25N200ISO 2,0 25,00 7,62 3,56 12 � �

TM25N250ISO 2,5 25,00 7,62 3,56 10 � �

TM25N300ISO 3,0 25,00 7,62 3,56 8 � �

P � �

M � �

K �

N �

S �

H � �

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM25N8UN 8 25,00 7,62 3,56 7 � �

TM25N9UN 9 25,00 7,62 3,56 8 � �

TM25N10UN 10 25,00 7,62 3,56 9 � �

TM25N12UN 12 25,00 7,62 3,56 11 � �

TM25N14UN 14 25,00 7,62 3,56 13 � �

TM25N16UN 16 25,00 7,62 3,56 15 � �

TM25N18UN 18 25,00 7,62 3,56 17 � –

TM25N20UN 20 25,00 7,62 3,56 19 � �



 W15kennametal.com

TM Gewindefräser

��Whitworth-Profile • Innen-/Außengewinde

� Erste Wahl
� Alternative

TM25 • Wendeschneidplatten

Whitworth-Proile

LI

•  Gewindeausführung gemäß British Standard Whitworth. 

��NPT-Profile • Innen-/Außengewinde

NPT-Proile

LI

Wendeschneidplatte für Kegelgewinde Wendeschneidplatten-Rohlinge

•  Kegelausführung gemäß National Pipe Thread. 

��BSPT-Profile • Innen-/Außengewinde

BSPT-Proile

•  Standardgewindeausführung nach British Standard Pipe. 

��Wendeschneidplatten-Rohlinge • Innen-/Außengewinde

L

Wendeschneidplatten-
Rohlinge

G
ew

in
de

fr
äs

er

Katalognummer
Gang/Zoll  

innen LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM25EN11BSPT 11.0 25,00 7,62 3,56 10 � –

TM25EN14BSPT 14.0 25,00 7,62 3,56 11 � –

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM25EN11W 11 25,00 7,62 3,56 10 � �

TM25EN12W 12 25,00 7,62 3,56 11 � –

TM25EN14W 14 25,00 7,62 3,56 13 � �

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM25EN115NPT 11.5 25,00 7,62 3,56 11 � �

TM25EN14NPT 14 25,00 7,62 3,56 11 � �

Katalognummer L W1 S

TM25BLANK 25,00 5,59 3,56

P � �

M � �

K �

N �

S �

H � �
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��TM25 Schnittdatenempfehlung

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M
Vorschub pro Zahn  

fz (IPT)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

TM Gewindefräser
Schnittdatenempfehlung

HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software:  
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung inden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

G
ew

in
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser-Bereich von 22 bis 30 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TM40 • Weldon®-Schaft • Standardgewinde

��Gewindefräser • Weldon-Schaft • Standardgewinde 

HINWEIS: Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Spannschraube beträgt 4 Nm.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben-

dreher Keilschraube

5593184 TM40D22L43Z3 22,00 25,00 18,00 102,00 43,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593185 TM40D22L65Z3 22,00 25,00 18,00 124,00 65,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593186 TM40D30L55Z4 30,00 32,00 26,00 117,00 55,00 4 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593187 TM40D30L80Z3 30,00 32,00 26,00 142,00 80,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

2-Schritt-Klemmsystem

Schritt 1. Positionsschraube

Schritt 2. Spannschraube (2)

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)

TM40D22L43Z3 22,00 M27 x 3 M24 x 1; M24 x 1.5;  
M25 x 2; M25 x 2.5

1 11/16–8UN; 1–9UN,  
 1–10UNS; 1–12UNF;  
 1–14YBS; 1–16UN;  

 1–18UN; 15/16–20UNEF

1–11; 1–12;  
 1–14; 1–16 3/4–14

TM40D22L65Z3 22,00 M27 x 3 M24 x 1; M24 x 1.5; 
 M25 x 2; M25 x 2.5

1 11/16–8UN; 1–9UN;  
 1–10UNS; 1–12UNF;  
 1–14UNS; 1–16UN;  

 1–18UN; 15/16UNEF

1–11; 1–12;  
 1–14; 1–16 3/4–14

TM40D30L55Z4 30,00 –
M32 x 1; M32 x 1.5; 
M33 x 2; M33 x 2.5;  

M34 x 3

1 3/8–8UN; 1–9UN; 
 1 3/8–10UN; 15/16–12UN;  

 1 3/8–14UNS; 15/16–16UN;  
 15/16–18UNEF; 15/16–20UN

1 3/8–11; 1 3/8–12;  
 1 3/8–14; 1 3/8–16 1–11

TM40D30L80Z3 30,00 –
M32 x 1; M32 x 1.5;  
M33 x 2; M33 x 2.5;  

M34 x 3

1 3/8–8UN; 1 3/8–9UN;  
 1 3/8–10UN; 15/16–12UN;  
1 3/8–14UNS; 15/16–16UN;  
15/16–18UNEF; 15/16–20UN

1 3/8–11; 1 3/8–12;  
 1 3/8–14; 1 3/8–16 1–11

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten immer 
mit der seitlichen Fläche nach 
oben, und mit der Markierung 

in Richtung der Stirnseite.

*Schützen Sie den Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM40 Plattenrohling.

Seiten�äche ohne 
Markierung

Markierte Seiten�äche

G
ew

in
de
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er
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TM Gewindefräser
TMS40 • Aufsteckfräser • Standardgewinde

��Gewindefräser • Aufsteckfräser • Standardgewinde 

HINWEIS: Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Spannschraube beträgt 4 Nm.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Anschlag-
schraube

5593188 TMS40D44L48Z6 44,00 22,00 40,00 48,00 6 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5003 MS9000

5593189 TMS40D52L50Z8 52,00 27,00 48,00 50,00 8 TM25INSERTSCREW DT8IP – MS9000

2-Schritt-Klemmsystem

Schritt 1. Positionsschraube

Schritt 2. Spannschraube (2)

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm
ISO

(Feingewinde) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)

TMS40D44L48Z6 44.00 M48x 1; M48 x 1,5;  
 M48 x 2; M48 x 3

1 7/8–12UN; 1 13/16–16UN; 
1 13/16–20UN; 1 15/16–8UN;  
 1 7/8–10UNS; 1 7/8–14UNS

2–16; 2–12 1 1/2–11

TMS40D52L50Z8 52.00 M55 x 1; M55 x 1.5;  
 M55 x 2; M56 x 3

1 11/16–8UN; 1–9UN;  
 1–10UNS; 1–12UNF;  
 1–14UNS; 1–16UN;  

 1–18UN; 15/16–20UNEF

2 1/4–16; 2 1/4–12 2–11

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer mit der seitlichen 
Fläche nach oben, und mit 
der Markierung in Richtung 

der Stirnseite.

*Schützen Sie den Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM40 Plattenrohling.

Seiten�äche ohne 
Markierung

Markierte Seiten�äche

G
ew

in
de
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er

•  Fräserdurchmesser-Bereich von 44 bis 52 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 
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TM Gewindefräser

•  Fräserdurchmesser 45 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem großen 
Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit verschiedenen 
Proilen und Steigungen. 

TMST40 • Aufsteckfräser • Kegelgewinde

��Gewindefräser • Aufsteckfräser • Kegelgewinde 

HINWEIS: Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Spannschraube beträgt 4 Nm.

Bestellnr. Katalognummer D1 max D D6 L Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Anschlag-
schraube

5593190 TMST40D45L48Z6 45,00 22,00 40,00 48,00 6 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5003 MS9000

2-Schritt-Klemmsystem

Schritt 1. Positionsschraube

Schritt 2. Spannschraube (2)

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 max NPT NPTF BSPT

TMST40D45L48Z6 45,00 2–11,5; 2 1/2–8 (und höher) 2–11,5; 2 1/2–8; 3–8 2–6 x 11

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer auf derselben Seite.

*Schützen Sie den Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM40 Plattenrohling.

Fläche ohne MarkierungMarkierte Fläche
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TM Gewindefräser

�� ISO-Profile • Innengewinde

Katalognummer
Gewindesteigung  

mm LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM40N100ISO 1,00 40,00 7,05 3,49 � �

TM40N150ISO 1,50 40,00 7,05 3,49 � �

TM40N200ISO 2,00 40,00 7,05 3,49 � �

TM40N250ISO 2,50 40,00 7,05 3,49 � –
TM40N300ISO 3,00 40,00 7,05 3,49 � �

� Erste Wahl
� Alternative

TM40 • Wendeschneidplatten

ISO-Proile

��UN-Profile • Innengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM40N8UN 8 40,00 7,05 3,50 � �

TM40N9UN 9 40,00 7,05 3,49 � –
TM40N10UN 10 40,00 7,05 3,49 � –
TM40N12UN 12 40,00 7,05 3,49 � �

TM40N14UN 14 40,00 7,05 3,49 � –
TM40N16UN 16 40,00 7,05 3,49 � �

TM40N18UN 18 40,00 7,05 3,49 � –
TM40N20UN 20 40,00 7,05 3,49 � �

UN-Proile

��BSF- und BSP-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM40EN11BSF 11 40,00 7,05 3,50 � �

TM40EN12BSF 12 40,00 7,05 3,50 � –
TM40EN14BSF 14 40,00 7,05 3,50 � –
TM40EN16BSF 16 40,00 7,05 3,50 � –

BSF- und BSP-Proile

��NPT-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM40EN008NPT 8.0 40,00 7,30 3,50 � �

TM40EN115NPT 11.5 40,00 7,30 3,50 � –

NPT-Proile

P � �

M �

K �

N �

S � �

H � �

LI LI

Wendeschneidplatte für 
Kegelgewinde
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��NPTF-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM40EN008NPTF 8.0 40,00 7,30 3,50 � �

TM40EN115NPTF 11.5 40,00 7,30 3,50 � –

P � �

M �

K �

N �

S � �

H � �

� Erste Wahl
� Alternative

NPT-Proile

TM Gewindefräser

��BSPT-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM40EN011BSPT 11 40,00 7,30 3,50 � �

TM40 • Wendeschneidplatten

BSPT-Proile

��Wendeschneidplatten-Rohlinge • Innen- und Außengewinde 

Katalognummer L W1 S
TM40ENBLANK 40,00 7,05 3,49

Schneidplattenrohlinge

LI

Wendeschneidplatte für 
Kegelgewinde

L

Wendeschneidplatten-Rohlinge

G
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��TM40 Schnittdatenempfehlung

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M
Vorschub pro Zahn 

fz (mm/Zahn)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software:  
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung inden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

TM Gewindefräser
Schnittdatenempfehlung

G
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Hartmetall-Recycling
Helfen Sie uns, unseren Planeten zu bewahren und zu schützen!

Mit unserem Hartmetall-Recyclingprogramm unterstützen  
wir Ihr Unternehmen beim umweltbewussten Handeln.

Indem Sie uns Ihre gebrauchten Hartmetall-Werkzeuge und 
-Wendeschneidplatten zusenden, helfen Sie mit, die Umwelt 
zu schonen, und sorgen gleichzeitig dafür, dass diese Produkte 
verantwortungsbewusst recycelt werden. Kennametal akzeptiert  
alle beschichteten und unbeschichteten Hartmetallobjekte 
einschließlich Wendeschneidplatten, Bohrer, Reibwerkzeuge  
und Gewindebohrer.

Das Hartmetall-Recyclingprogramm von Kennametal bietet Ihnen:

• einen Partner, der sich für den nachhaltigen Schutz der Umwelt einsetzt 
• ein benutzerfreundliches Webportal zur Bewertung Ihrer gebrauchten Hartmetallprodukte 
• Nutzung unserer beliebten Green Box™-Optionen zur Sammlung gebrauchten Hartmetalls 
• eine systematische und effiziente Entsorgung von Hartmetallprodukten 
•  verbesserte Rentabilität

Das Programm ist derzeit nicht in allen Regionen verfügbar.
Weitere Informationen finden Sie unter kennametal.com/carbiderecycling.

kennametal.com 
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•  Fräserdurchmesser-Bereich von 21 bis 58 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

��Gewindefräser • Weldon-Schaft • Standardgewinde 

HINWEIS: Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Spannschraube beträgt 4 Nm.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher
Anschlag-
schraube

5593159 TM41D21L45Z1 21,20 25,00 16,00 105,00 45,00 1 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593170 TM41D25L43Z2 24,50 25,00 19,20 104,00 43,00 2 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593171 TM41D30L43Z3 30,00 32,00 24,20 106,50 43,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593172 TM41D30L65Z3 30,00 32,00 24,20 128,50 65,00 3 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593173 TM41D36L43Z5 36,00 32,00 28,30 106,00 43,00 5 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

5593174 TM41D36L65Z4 36,00 32,00 28,30 128,00 65,00 4 TM25INSERTSCREW DT8IP MS9000

TM Gewindefräser
TM41 • Weldon®-Schaft • Standardgewinde

2-Schritt-Klemmsystem

Schritt 1. Positionsschraube (2)

Schritt 2. SpannschraubeMontieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer auf derselben Seite.

* Schützen Sie jeden Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM41 Plattenrohling.

Fläche ohne MarkierungMarkierte Fläche

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSW/BSF NPT NPTF

TM41D21L45Z1 21,20 M30 x 3.5; M36 x 4 M28 x 3; M45 x 4 1 1/8–7; 1 3/8–6 1 1/8–8UN; 1 7/16–6UN 1 3/8–8BSF; 1 1/4–7BSW – –

TM41D25L43Z2 24,50 M30 x 3.5; M36 x 4 M28 x 3; M45 x 4 1 1/8–7; 1 3/8–6 1 1/8–8UN; 1 7/16–6UN 1 3/8–8BSF; 1 1/4–7BSW – –

TM41D30L43Z3 30,00 M36 x 4; M42 x 4.5 M34 x 3; M34 x 3.5;  
M45 x 4 1 3/8–6 1 3/8–8UN; 1 7/16–6UN 1 3/8–8BSF; 1 3/4–7BSF;  

1 1/2–6BSW – –

TM41D30L65Z3 30,00 M36 x 4; M42 x 4.5 M34 x 3; M34 x 3.5;  
M45 x 4 1 3/8–6 1 3/8–8UN; 1 7/16–6UN 1 3/8–8BSF; 1 3/4–7BSF;  

1 1/2–6BSW – –

TM41D36L43Z5 36,00 M42 x 4.5; M48 x 5;  
M56 x 5.5; M64 x 6

M40 x 3; M40 x 3.5;  
M42 x 4; M70 x 6

1 3/4–5; 2–4.5;  
2 1/2–4 1 5/8–8UN; 1 5/8–6UN 1 5/8–8BSF; 1 3/4–7BSF;  

1 7/8–6BSF 2 1/2–8 2 1/2–8

TM41D36L65Z4 36,00 M42 x 4.5; M48 x 5;  
M56 x 5.5; M64 x 6

M40 x 3; M40 x 3.5; 
M42 x 4; M70 x 6

1 3/4–5; 2–4.5;  
2 1/2–4 1 5/8–8UN; 1 5/8–6UN 1 5/8–8BSF; 1 3/4–7BSF;  

1 7/8–6BSF 2 1/2–8 2 1/2–8
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TM Gewindefräser

•  Fräsdurchmesser von 48 bis 58 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

TMS41 • Aufsteckfräser • Standardgewinde

��Gewindefräser • Aufsteckfräser • Standardgewinde 

HINWEIS: Das Anzugsmoment für die Wendeschneidplatten-Schraube beträgt 4 Nm.

Bestellnr. Katalognummer D1 D D6 L Z
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher
Spannschraube
mit Zylinderkopf

Anschlag- 
schraube

5593175 TMS41D48L50Z5 48,00 22,00 40,00 50,00 5 TM25INSERTSCREW DT8IP MS5003 MS9000

5593176 TMS41D58L50Z6 58,00 27,00 50,00 50,00 6 TM25INSERTSCREW DT8IP — MS9000

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF NPT NPTF

TMS41D48L50Z5 48,00 M56 x 5,5;  
 M64 x 6

M55 x 4;  
 M70 x 6;

2 1/4–4,5;  
 2 1/2–4

2 1/8–8UN;  
 2 1/8–6UN

2 1/4–8;  
 2 1/4–6 2 1/2–8 2 1/2–8

TMS41D58L50Z6 58,00 M68 x 6 M64 x 4;  
 M70 x 6 2 3/4–4 2 1/8–8UN;  

 2 1/8–6UN
2 1/4–8;  
 2 1/4–6 2 1/2–8 2 1/2–8

2-Schritt-Klemmsystem

Schritt 1. Positionsschraube (2)

Schritt 2. Spannschraube

Montieren Sie alle 
Wendeschneidplatten 

immer auf derselben Seite.

* Schützen Sie jeden Plattensitz, der nicht mit einer Wendeschneidplatte bestückt wird, mit einem TM41 Plattenrohling.

Fläche ohne MarkierungMarkierte Fläche
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TM Gewindefräser

�� ISO-Profile • Innengewinde

Katalognummer
Gewindesteigung  

mm LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM41N300ISO 3,00 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N350ISO 3,50 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N400ISO 4,00 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N450ISO 4,50 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N500ISO 5,00 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N550ISO 5,50 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N600ISO 6,00 41,00 9,95 4,76 � �

P � �

M �

K �

N �

S � �

H � �

� Erste Wahl
� Alternative

TM41 • Wendeschneidplatten

ISO-Proile UN-Proile

��UN-Profile • Innengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM41N4UN 4 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N45UN 4.5 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N5UN 5 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N6UN 6 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N7UN 7 41,00 9,95 4,76 � �

TM41N8UN 8 41,00 9,95 4,76 � �

��NPT-Profile • Innen-/Außengewinde

Katalognummer Gänge/Zoll LI W1 S K
C

61
0M

K
C

63
5M

TM41EN8NPT 8 41,00 9,95 4,76 � �

NPT-Proile

��Wendeschneidplatten-Rohling • Innen- und Außengewinde

Katalognummer L W1 S
TM41ENBLANK 41,00 9,95 4,76

LI
LI

Wendeschneidplatte für 
Kegelgewinde

L

Wendeschneidplatten-Rohling
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��TM41 Schnittdatenempfehlung

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M Vorschub pro Zahn 
fz (mm/Zahn)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software:  
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung inden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

TM Gewindefräser
Schnittdatenempfehlung
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 Merkmale und Vorteile 

 Hauptanwendungsbereich 

 KTMD-U Gewindefräser 
 Mit einer umfassenden Auswahl an unterschiedlichen Abmessungen und Sorten für das Gewindefräsen mit Wendeschneidplatten 
für nahezu alle Werkstoffe sind die KTMD-U Gewindefräser eine hoch produktive, wirtschaftliche Lösung mit mehreren 
einseitigen Wendeschneidplatten für das Gewindefräsen in tiefl iegenden oder langen Bohrungen. 

 Gleichmäßige, weiche Zerspanung 

 •  Geringere Belastung an den Schneiden durch einschneidige 
Wendeschneidplatten.

•  Niedrige Schnittkräfte ermöglichen schnellere Bearbeitung.
•  Für die Bearbeitung gehärteter Werkstoffe geeignet.
•  Für einen breiten Anwendungsbereich, mit Teilprofi l-

Wendeschneidplatten (60°/55°).
•  Steigungsbereich 16–3 Gänge/Zoll (1,5–8 mm). 

 Umfangreiches Fräswerkzeugkörper-Programm: 

 •  Stahl- und Hartmetall-Werkzeugkörper mit Weldon®-Schaft oder als 
Aufsteckfräser erhältlich.

•  Lange Auskragung.
•  Innere Kühlmittelzuführung.
•  Durchmesser von 14,75–42 mm (42–56 mm mit Aufsteckfräser).
•  Für bessere Spanabführung und Kühlung. 

 Kostengünstige Lösung 

 •  Bis zu drei Schneidkantenabschnitte pro Wendeschneidplatte.
•  Sehr hoher Vorschub pro Zahn.
•  Schnelle Bearbeitung.
•  Mehrere Schneidreihen – bis zu 7 Schneiden (Wendeschneidplatten). 
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 KTMD Gewindefräser 
 KTMD • U-Ausführung • 1/4" IC • Schaftfräser mit Weldon-Schafr     

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 LFA Z
max.

Drehzahl

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx Plus-
Schrauben-

dreher

5593078 KTMDUWD15L040Z1 14,75 16,00 11,00 95,00 45,40 5,40 1 7970 KTMDUSCREW1 DT8

5593079 KTMDUWD20L060Z2 20,65 25,00 16,00 123,00 65,40 5,40 2 6740 KTMDUSCREW1 DT8

5593100 KTMDUWD23L070Z2 23,00 25,00 17,70 135,00 75,40 5,40 2 6380 KTMDUSCREW1 DT8

5593101 KTMDUWD26L080Z3 26,00 25,00 20,40 147,00 85,40 5,40 3 6000 KTMDUSCREW1 DT8

5593103 KTMDUWD31L095Z4 31,00 32,00 25,40 164,00 100,40 5,40 4 5500 KTMDUSCREW1 DT8

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC

UN/UNF/
UNEF/UNS BSP (G) Teilprofi l 55° Trapezgewinde

KTMDUWD15L040Z1 14,75 M18 x 2,5;
M24 x 3,0

M16 x 0,5; 
M16 x 0,75;
M16 x 1,0; 
M17 x 1,25; 
M17 x 1,5; 
M17 x 2,0

3/4–10

5/8–32UN; 
 5/8–28UN; 
5/8–27UNS; 

 11/16–24UN; 
 11/16–20UN; 
 11/16–16UN; 
 3/4–14UNS; 
 3/4–12UN

3/8–19; 
 1/2–14; 

 1–11

11/16–14; 
 3/4–12; 
 7/8–11; 
 3/4–10; 

 1–8; 
 1 1/8–7

TR22 x 3;
TR24 x 3

KTMDUWD20L060Z2 20,65 M24 x 3,0;
M30 x 3,5

M22 x 0,5; 
M22 x 0,75;
M22 x 1,0; 
M23 x 1,25;
M23 x 1,5; 
M23 x 2,0

1–8UNC; 
 1 1/8 7 UNC; 
 1 3/8 6UNC

7/8–32UN; 
 7/8–28UN; 

 7/8–27UNS; 
 7/8–24UNS; 
 7/8–20UNEF; 

 1–18UNS; 
 15/16–16UN; 

 1–14UNS; 
 15/16–12UN; 

 1/10UNS

3/4–14; 
 1–11

1–26; 
1–20; 
 1–16; 
 1–12; 
 1–10; 

 1 1/8–9; 
 1–8; 

 1 1/8–7

(TR26–TR60 x 3)

KTMDUWD23L070Z2 23,00
M27 x 3,0;
M30 x 3,5;
M36 x 4,0

M24 x 0,5; 
M24 x 0,75;
M25 x 1,0; 
M25 x 1,25;
M26 x 1,5; 
M26 x 2,0;
M27 x 2,5

1 1/8–7

1–32UN; 
 1–28UN; 

 1–27UNS; 
 1–24UNS; 
 1–20UNEF; 
 1–18UNS; 
 1–16UN; 

 1–14UNS; 
 1–12UNF; 

 1 1/8–10UN; 
 1 1/8–8UN

3/4–14; 
 1–11

1–26; 
 1–20; 
 1–16; 

 11/16–12; 
 1 1/8–9; 
 1 1/8–7

–

KTMDUWD26L080Z3 26,00 M30 x 3,5;
M36 x 4,0

M27 x 0,5;
M27 x 0,75;
M28 x 1,0;
M28 x 1,25;
M28 x 1,5;
M29 x 2,0;
M30 x 2,5;
M30 x 3,0

1 1/4–7; 
 1 3/8–6

1 1/8–28UN; 
 1 1/8–24UNS; 
 1 1/8–20UN; 

 1 1/8–18UNEF; 
 1 1/8–16UN; 

 1 1/8–14UNS; 
 1 1/8–12UNF; 
 1 1/4–10UNS; 

 13/16–8UN

7/8–14; 
 1–11

1 1/8–26; 
 1 1/8–20; 
 1 3/8–16; 
 1 3/8–12; 
 1 3/16–8;
 1 1/4–7

–

KTMDUWD31L095Z4 31,00 M36 x 4,0

M32 x 0,5;
M32 x 0,75;
M33 x 1,0; 
M33 x 1,25;
M33 x 1,5;
M34 x 2,0;
M34 x 2,5; 
M35 x 3,0;
M36 x 3,5

1 1/2–6

15/16–28UN; 
 1 3/8–24UNS; 
 15/16–20UN; 

 15/16–18UNEF; 
 15/16–16UN; 
 1 3/8–14UNS; 
 1 3/8–12UNF; 
 1 3/8–10UNS; 

 1 3/8–8UN

1 1/8–11

1 3/8–26; 
 1 3/8–20; 
 1 3/8–16; 
 1 3/8–12; 
 1 7/16–8

–

��  Gewindefräser • U-Ausführung • Weldon®-Schaft • 1/4" IC 
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KTMD Gewindefräser
KTMD • U-Ausführung • 1/4" IC • Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Gewindefräser • U-Ausführung • Hartmetall-Zylinderschaft • 1/4" IC 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L3 LF LFA Z
max.

Drehzahl
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593122 KTMDUCD15L060Z1 14,75 10,70 120,00 65,40 114,60 5,40 1 7970 KTMDUSCREW1 DT8

5593123 KTMDUCD17L065Z2 17,20 14,00 132,00 68,40 128,60 3,40 2 7380 KTMDUSCREW1 DT8

5593124 KTMDUCD20L080Z2 20,65 16,00 135,00 85,40 129,60 5,40 2 6740 KTMDUSCREW1 DT8

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC

UN/UNF/ 
UNEF/UNS BSP(G) Teilprofil 55° Trapezgewinde

KTMDUCD15L060Z1 14,75

M18 x 2,5; 
M24 x 3,0; 
M30 x 3,5; 
M36 x 4,0

M16 x 0,5; M16 x 0,75; 
M16 x 1,0; M17 x 1,25; 
M17 x 1,5; M17 x 2,0

3/4–10;  
 7/8–9;  

 1 1/8–7;  
 1 3/8–6

5/8–32UN; 5/8–28UN;  
 5/8–28UNS;  

 11/16–24UNEF;  
 11/16–20 UN;  
11/16–16UN;  

 3/4–UNS; 11/16–12UN

1/2–14;  
 1–11

11/16–26; 11/16–20;  
 11/16–16; 11/16–14;  

 3/4–12; 7/8–11;  
 3/4–10; 7/8–9;  
 1–8; 1 1/8–7

TR22 x 3; TR24 x 3; 
TR20 x 4; TR22 x 5; 
TR24 x 5; TR26 x 5; 

TR28 x 5

KTMDUCD17L065Z2 17,20 M20 x 2,5; 
M22 x 2,5 M21 x 2,0 7/8–9 7/8–10UNS; 13/16–12UN – – –

KTMDUCD20L080Z2 20,65
M24 x 3,0; 
M30 x 3,5; 
M36 x 4,0

M22 x 0,5; M22 x 0,75; 
M22 x 1,0; M23 x 1,25; 
M23 x 1,5; M23 x 2,0

1–8;  
 1 1/8–7;  
 1 3/8–6

7/8–32UN; 7/8–28UN;  
 7/8–27 UNSL; 7/8–24UNS;  
 7/8–20UNEF; 1–18–UNS;  
 15/16–16UN; 1–14UNS; 

12UN;15/16–12UN; 
1–10UNS

3/4–14; 
1–11

1–26; 1–20;  
 1–16; 1–12;  

 1–10; 1 1/8–9;  
 1–8; 1 1/8–7 

(TR26–TR60) x 3;
TR28 x 4; 

(TR65–TR110) x 4;  
TR28 x 5
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KTMD Gewindefräser
KTMD • U-Ausführung • 1/4" IC • Schaftfräser mit Zylinderschaft

��Gewindefräser • U-Ausführung • Stahl-Zylinderschaft • 1/4" IC 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L3 LF LFA Z
max.

Drehzahl
Wendeschneidplatten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593128 KTMDUED23L086Z2 23,30 18,00 166,00 91,40 160,60 5,40 2 6340 KTMDUSCREW1 DT8

5593129 KTMDUED26L105Z3 26,00 20,00 186,00 110,40 180,60 5,40 3 6000 KTMDUSCREW1 DT8

5593131 KTMDUED31L115Z4 31,00 25,00 196,00 120,40 190,60 5,40 4 5500 KTMDUSCREW1 DT8

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm
ISO

(Normal-gewinde)
ISO

(Feingewinde) UNC
UN/UNF/ 

UNEF/UNS BSP(G) Teilprofil 55°

KTMDUED23L086Z2 23,30 M27 x 3.0; M30 x 3.5; 
M36 x 4.0

M24 x 0.5; M25 x 0.75; 
 M25 x 1.0;
M25 x 1.25; 

 M26 x 1.5; M26 x 2.0; 
M27 x 2.5

1 1/8–7

1–32UN; 1–28UN;  
 1–27UN; 1–24UNS;  

 1–20UNEF; 1–18UNS;  
 1–16UN; 1–14UNS;  

 11/16–12UN; 1 1/8–10UNS;  
1 1/8–8UN

3/4–14;  
 1–11

1–26; 1–20;  
 1 1/8–16; 1 1/8–12;  

 1 1/8–9; 1 1/8–7 

KTMDUED26L105Z3 26,00 M30 x 3.5; M36 x 4.0

M27 x 0.5; M27 x 0.75; 
M28 x 1.0; M28 x 1.25; 
M28 x 1.5; M29 x 2.0; 
M30 x 2.5; M30 x 3.0

1 1/4–7;  
 1 3/8–6

1 1/8–28UN; 1 1/8–24UNS;  
 1 1/8–20UN; 1 1/8–18UNEF;  
 1 1/8–16UN; 1 1/8–14UNS;  

 1 1/8–12UNF; 1 3/8–10UNS;  
 1 7/16–8UN

7/8–14;  
 1–11

1 1/8–26; 1 1/8–20;  
 13/16–16; 13/16–12;  

 13/16–8; 1 1/4–7

KTMDUED31L115Z4 31,00 M36 x 4.0

M32 x 0.5; M32 x 0.75; 
M33 x 1.0; M33 x 1.25; 
M33 x 1.5; M34 x 2.0; 
M34 x 2.5; M35 x 3.0;  

M36 x 3.5

1 1/2–6

15/16–28UN; 1 1/2–24UNS;   
 1 1/2–20UN; 1 1/2–18UNEF;  
 1 3/8–16UN; 1 3/8–14UNS;  

 1 3/8–12UNF; 1 3/8–10UNS;  
 1 7/16–8UN

1 1/8–11
15/16–26; 15/16–20;  
 1 3/8–16; 1 3/8–12;  

 1 7/16–8
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KTMD Gewindefräser

��KTMD • 1/4" IC • Teilprofil 60°

Katalognummer TP min TP max Gänge/Zoll
Gänge/Zoll  

max D1 D L10 RC K
C

61
0M

K
C

63
5M

KTMDU11L0515N60 0.5 1.5 16 48 3,25 6,35 11,00 0,05 � �

KTMDU11L1520N60 1.5 2.0 12 16 3,25 6,35 11,00 0,06 � �

KTMDU11L2025N60 2.0 2.5 9 12 2,61 6,35 11,00 0,11 � �

KTMDU11L2540N60 2.5 4.0 6 10 3,25 6,35 11,00 0,14 � �

KTMDU11L2525N60 2.5 2.5 10 10 2,09 6,35 11,00 0,11 � �

P � �

M � �

K �

N �

S �

H � �

KTMD • U-Ausführung • 1/4" IC • Wendeschneidplatte

��KTMD • 1/4" IC • Teilprofil 55°

Katalognummer Gänge/Zoll
Gänge/Zoll  

max D1 D L10 RC K
C

61
0M

K
C

63
5M

KTMDU11L1107N55 7 11 3,25 6,35 11,00 0,24 � �

KTMDU11L1612N55 12 16 3,25 6,35 11,00 0,08 � �

KTMDU11L4816N55 16 48 3,25 6,35 11,00 0,11 � �

� Erste Wahl
� Alternative
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HINWEIS: KTMDU11L2525N60 kann nur mit Halter KTMDUCD17L065Z2 verwendet werden.
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��KTMD • 1/4" IC

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M
Vorschub pro Zahn 

fz (mm/Zahn)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software:  
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung inden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

KTMD Gewindefräser
Schnittdatenempfehlung
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KTMD Gewindefräser
KTMD • U-Ausführung • 3/8" IC • Schaftfräser mit Weldon-Schaft

��Gewindefräser • U-Ausführung • Weldon®-Schaft • 3/8" IC 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 LFA Z
max.

Drehzahl

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593102 KTMDUWD36L095Z3 36,50 32,00 29,00 166,00 103,00 8,00 3 3900 KTMDUSCREW2 DT3IP

5593104 KTMDUWD42L120Z4 42,00 40,00 34,20 201,00 128,00 8,00 4 3430 KTMDUSCREW2 DT3IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC

UN/UNF/ 
UNEF/UNS BSP(G) Teilprofil 55°

KTMDUWD36L095Z3 36,50 M42 x 4,5; M48 x 5,0; 
M56 x 5,5; M64 x 6,0

M39 x 1,5; M39 x 2,0; 
M40 x 2,5; M41 x 3,0; 
M42 x 3,5; M42 x 4,0

1 3/4–5;  
2–4.5;  

2 1/2–4

1 9/16–16UN; 1 5/8–14UNS;  
 1 9/16–12UN; 1 5/8–10UNS;  

 1 5/8–8UN; 1 5/8–6UN
1 1/4–11

1 5/8–16; 1 5/8–2  
 1 5/8–8; 2 1/4–6;  

 1 3/4–5

KTMDUWD42L120Z4 42,00
M48 x 5,0;
M56 x 5,5; 
M64 x 6,0

M45 x 1,5; M45 x 2,0; 
M46 x 2,5; M48 x 3,0; 
M48 x 3,5; M48 x 4,0

2–4,5; 
2 1/4–4

1 3/4–16UN;1 3/4–14UNS;  
1 13/16–12UN; 113/16–8UN; 

1 15/16–6UN
1 1/2–11

1 7/8–16; 1 7/8–12;  
 1 7/8–8; 1 7/8–6;  

 2–4,5

��Gewindefräser • U-Ausführung • Stahl-Zylinderschaft • 3/8" IC 

Bestellnr. Katalognummer D1 D L L3 LF LFA Z
max.

Drehzahl

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593130 KTMDUED36L144Z3 36,50 28,00 222,00 152,00 214,00 8,00 3 3680 KTMDUSCREW2 DT3IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC

UN/UNF/ 
UNEF/UNS BSP(G) Teilprofil 55°

KTMDUED36L144Z3 36,50

M42,5 x 4,.5; 
M48 x 5,0;  
M56 x 5,5; 
M64 x 6,0

M39 x 1,5; 
M40 x 2,5;  
M41 x 3,0; 
M42 x 3,5;  
M42 x 4,0

1 3/4–5;  
 2–4,5;  

 2 1/2–4

1 9/16–16UN; 1 5/8–14UNS;  
 1 9/16–12UN; 1 5/8–10UNS;  

 1 5/8–UN; 1 5/8–6UN
1 1/4–11

1 5/8–16; 1 5/8–12;  
 1 5/8–8; 2 1/4–6;  

 1 3/4–5
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KTMD Gewindefräser
KTMD • U-Ausführung • 3/8" IC • Aufsteckfräser

��Gewindefräser • U-Ausführung • Aufsteckfräser • 3/8" IC 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 D6 L LF LFA Z
max.

Drehzahl

Wendeschneid- 
platten-

Spannschraube

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

5593136 KTMDUSD42L400Z4 41,00 16,00 34,50 34,00 40,00 32,00 7,80 4 3430 KTMDUSCREW2 DT3IP

5593137 KTMDUSD48L400Z5 47,00 22,00 39,50 39,30 40,00 32,00 8,00 5 3210 KTMDUSCREW2 DT3IP

5593138 KTMDUSD56L400Z6 55,00 22,00 48,00 47,20 39,80 32,00 7,80 6 2970 KTMDUSCREW2 DT3IP

Gewindebearbeitung pro Fräswerkzeug

min. Gewinde-Durchmesser

Werkzeugkörper D1 mm

ISO
(Normal-
gewinde)

ISO
(Feingewinde) UNC

UN/UNF/ 
UNEF/UNS BSP (G) Teilprofil 55°

KTMDUSD42L400Z4 42,00
M48 x 5,0;  
 M56 x 5,5;  
 M64 x 6,0

M45 x 1,5; M45 x 2,0;  
 M46 x 2,5; M48 x 3,0; M48 x 3,5;  

 M48 x 4,0

2–4,5;  
 2 1/2–4

1 3/4–16UN; 1 3/4–14UNS;  
 1 13/16–12UN; 1 13/16–8UN;  

 1 15/16–6UN
1 1/2–11

1 7/8–16; 1 7/8–12;  
 1 7/8–8; 1 7/8–6;  

 2–4,5

KTMDUSD48L400Z5 48,00 M56 x 5,5;  
 M64 x 6,0

M52 x 1,5; M52 x 2,0;  
 M52 x 2,5; M52 x 3,0;  

 M55 x 4,0

2 1/4–4,5;  
 2 1/2–4

2–16UN; 2–14UN;  
 2–12UN; 2 1/4–10UNS;  
 2 1/8–8UN; 2 1/8–6UN

1 3/4–11

2–16; 2 1/4–12;  
 2 1/4–8; 2 1/4–6;  
 3–5; 3 1/2–4,5;  

 2 1/4–4

KTMDUSD56L400Z6 56,00 M64 x 6,0
M60 x1,5; M60 x 2,0;  
 M60 x 2,5; M60 x 3,0;  

 M64 x 4,0
2 1/2–4

2 3/8–16UN; 2 3/8–14UN;  
 2 3/8–12UN; 2 1/2–10UNS;  

 2 3/8–8UN; 2 1/2–6UN
2–11

2 1/2–16; 2 1/2–12;  
 2 1/2–8; 2 3/4–6;  
 3–5; 3 1/2–4,5;  

 4 1/4–4
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KTMD Gewindefräser

��KTMD • 3/8" IC • Teilprofil 60°

Katalognummer TP min TP max Gänge/Zoll
Gänge/Zoll  

max D1 D L10 RC K
C

61
0M

K
C

63
5M

KTMDU16L1520N60 1.5 2.0 12 16 3,85 9,53 16,00 0,06 � �

KTMDU16L2535N60 2.5 3.5 7 10 3,85 9,53 16,00 0,14 � �

KTMDU16L4060N60 4.0 6.0 4 6 3,85 9,53 16,00 0,25 � �

P � �

M � �

K �

N �

S �

H � �

KTMD • U-Ausführung • 3/8" IC • Wendeschneidplatte

��KTMD • 3/8" IC • Teilprofil 55°

Katalognummer Gänge/Zoll
Gänge/Zoll  

max D1 D L10 RC K
C

61
0M

K
C

63
5M

KTMDU16L0604N55 5 6 3,85 9,53 16,00 0,27 � �

KTMDU16L1107N55 7 11 3,85 9,53 16,00 0,24 � �

KTMDU16L1612N55 12 16 3,85 9,53 16,00 0,08 � –

� Erste Wahl
� Alternative
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��KTMD • 3/8" IC

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M
Vorschub pro Zahn 

fz (mm/Zahn)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software:  
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung inden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

KTMD Gewindefräser
Schnittdatenempfehlung
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 Ein praxiserprobtes und universell einsetzbares Gewindefräs-Programm 

 Umfassendes Angebot an Fräserkörpern 

 •  Fräser mit Standard-Weldon®, Mini-Weldon, Langgewinde-Weldon, 
Kegelschaft und doppelseitiges Weldon erhältlich.

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde.
•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

 Zweischneidige Weldon-Schaftfräser 

 •  Ermöglicht schnellere Bearbeitung.
•  Gute Oberfl ächengüte. 

 Wendeschneidplatten:  

 •  Wendeschneidplatten-Sorten für die gängigsten Werkstoffe.
•  Wendeschneidplatten für ISO-, UN-, BSPT- und 

NPT-Gewindeprofi le.
•  Wendeschneidplatten.
•  Wirtschaftlich und preiswert.
•  Universeller Anwendungsbereich. 

 TMS Gewindefräser 
 Hauptanwendungsbereich 

 Die TMS Serie ist ein Kennametal System für das Gewindefräsen mit bewährten Lösungen. 
Dieses Werkzeug ist speziell für das Fräsen von Innen- und Außengewinden in einem großen 
Werkstoffanwendungsbereich geeignet. Der Fräserkörper verwendet Wendeschneidplatten 
mit verschiedenen Profi len und Steigungen. 

 Merkmale und Vorteile 
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Gewinde
Kernbohrung

fl  (mm) Wendeschneidplatte
Größtmögliches
Fräswerkzeug

R 5/8 20,59 STN1614BSW 17X1R022B16-STN16N

R 3/4 24,12 STN1614BSW 20X1R043B20-STN16N

R 7/8 27,88 STN1614BSW 22X1R025B25-STN16L

R 1 30,29 STN1611BSW 22X1R025B25-STN16L

Gewinde
Kernbohrung

fl  (mm) Wendeschneidplatte
Größtmögliches
Fräswerkzeug

9/16 - 18UNF 12,76 STN1018UN-I 9X1R .. STN10M

5/8 - 24UNEF 14,73 STN1124UN-I 11X1R .. STN11N

5/8 - 18UNF 14,35 STN1118UN-I 11X1R .. STN11N

3/4 - 20UNEF 17,68 STN1120UN-I 11X1R .. STN11N

3/4 - 16UNF 17,33 STN1116UN-I 11X1R .. STN11N

7/8 - 14UNF 20,26 STN1114UN-I 11X1R .. STN11N

1 - 16UN 23,68 STN1616UN-I 18X1R030B25-STN22C

1 - 12UNF 23,11 STN1612UN-I 17X1R .. STN16N

1 1/8 - 12UNF 26,28 STN1612UN-I 22X1R .. STN16L

1 1/4 - 12UNF 29,46 STN1612UN-I 22X1R .. STN16L

1 3/8 - 12UNF 32,63 STN1612UN-I 22X1R .. STN16L

��  Innengewinde • Empfehlungen für Wendeschneidplatten und Fräswerkzeuge   

��  Whitworth-Rohrgewinde (Innen) gemäß DIN 259   

��  Innengewinde • Empfehlungen für Wendeschneidplatten und Fräswerkzeuge 

Gewinde
Kernbohrung

fl  (mm) Wendeschneidplatte
Größtmögliches
Fräswerkzeug

M11 x 0,75 10,19 STN10075ISO-I 9X1R .. STN10M

M12 10,11 STN10175ISO-I-C 9X1R015B20-STN10C

M12 x 1,00 10,92 STN10100ISO-I 9X1R .. STN10M

M14 11,84 STN11200ISO-I-C 11X1R .. STN11N

M16 13,84 STN11200ISO-I-C 11X1R .. STN11N

M20 17,29 STN16250ISO-I-C 15X1R020B16-STN16C

M20 x 1,50 18,38 STN11150ISO-I 11X1R .. STN11N

M20 x 1,00 18,92 STN11100ISO-I 11X1R .. STN11N

M24 20,75 STN22300ISO-I-C 18X1R030B25-STN22C

M24 x 2,00 21,84 STN16200ISO-I 17X1R022B16-STN16N

M24 x 1,50 22,38 STN11150ISO-I 11X1R .. STN11N

M24 x 1,50 22,38 STN16150ISO-I 17X1R022B16-STN16N

M27 23,75 STN22300ISO-I-C 18X1R030B25-STN22C

M30 26,21 STN27350ISO-I-C 25X1R040B25-STN27C

M30 x 2,00 27,84 STN16200ISO-I 22X1R025B25-STN16L

M33 29,21 STN27350ISO-I-C 25X1R040B25-STN27C

M33 x 2,00 30,84 STN16200ISO-I 22X1R025B25-STN16L

M33 x 1,50 31,38 STN16150ISO-I 22X1R025B25-STN16L

M35 x 1,50 33,38 STN16150ISO-I 22X1R025B25-STN16L

M36 x 2,00 33,84 STN16200ISO-I 22X1R025B25-STN16L

M42 x 2,00 39,84 STN27200ISO-I 30X1R052B25-STN27N

M45 x 2,00 42,84 STN27200ISO-I 37X1R .. STN27N oder L

M48 x 2,00 45,84 STN27200ISO-I 37X1R058B32-STN27N oder L

M55 x 2,00 52,84 STN27200ISO-I 37X1R .. STN27N oder L

M56 x 2,00 53,84 STN27200ISO-I 37X1R .. STN27N oder L

M72 x 2,00 69,84 STN27200ISO-I 37X1R .. STN27N oder L

 TMS • Gewindefräser 
 Werkzeugauswahl • ISO Innengewinde 

 Werkzeugauswahl • UN Innengewinde 
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TMS • Gewindefräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft • Normale und kleine Gewinde

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1132616 9X1R012B12STN10M 9,00 12,00 6,80 69,00 12,00 1 39935 STN10 SN7T 1,7 DT7

1191395 9X1R017B20STN10M 9,00 20,00 6,80 84,00 17,00 1 39935 STN10 SN7T 1,7 DT7

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1294964 11X1R012B12STN11N 11,50 12,00 8,90 70,00 12,00 1 36825 STN11 SN2TPKG 1,7 DT8

1130302 11X1R020B20STN11N 11,50 20,00 8,90 85,00 20,00 1 36825 STN11 SN2TPKG 1,7 DT8

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit verschiedenen Proilen  
und Steigungen. 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1130686 17X1R022B16STN16N 17,00 16,00 13,60 90,00 22,00 1 25750 STN16 SN3TM 2,3 DT10

1130740 20X1R043B20STN16N 20,00 20,00 16,60 95,00 43,00 1 23330 STN16 SN3TPKG 2,3 DT10

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1130969 30X1R052B25STN27N 30,00 25,00 24,00 110,00 52,00 1 12900 STN27 SN5TM 5,0 TT25

1131069 37X1R058B32STN27N 37,00 32,00 27,00 120,00 58,00 1 11600 STN27 SN5TM 5,0 TT25

��Gewindefräser • Mini-Ausführung für kleine Gewinde

��Gewindefräser • Normale Ausführung • STN27

��Gewindefräser • Normale Ausführung • STN16

��Gewindefräser • Normale Ausführung • STN11

G
ew

in
de

fr
äs

er



 W41kennametal.com

TMS • Gewindefräser
Schaftfräser mit Weldon®-Schaft

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem  
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit verschiedenen Proilen  
und Steigungen. 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1178986 35X1R055B32STNB38N 35,00 32,00 31,00 115,00 55,00 1 11000 STNB38 SM7TPKG 6,5 TT30

��Gewindefräser • Normale Ausführung • STN38

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1130837 22X1R025B25STN16L 22,00 25,00 18,60 125,00 25,00 1 22230 STN16 SN3TPKG 2,3 DT10

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1130977 30X1R092B25STN27L 30,00 25,00 24,00 150,00 92,00 1 12900 STN27 SN5TM 5,0 TT25

1131086 37X1R098B32STN27L 37,00 32,00 31,00 160,00 98,00 1 11600 STN27 SN5TM 5,0 TT25

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

Wendeschneid-
platten-

Spannschraube Nm

Torx Plus- 
Schrauben- 

dreher

1566071 46X1R100B40STNB38L 46,00 40,00 38,00 170,00 100,00 1 10000 STNB38 SM7TPKG 6,5 TT30

��Gewindefräser • Verlängerte Ausführung • STN16

��Gewindefräser • Verlängerte Ausführung • STN27

��Gewindefräser • Verlängerte Ausführung • STN38
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TMS • Gewindefräser

•  Gewindefrässystem. 

Schaftfräser mit  Weldon®-Schaftfräser • Normale Steigung • Normale Gewinde/Kegelgewinde

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
Torx- 

Schraubendreher
15,50 SN3TPKG 2,30 DT10 —
25,00 SN5TM 5,00 — TT25

��Ersatzteile

��Gewindefräser • Innen-Normalgewinde 

��Gewindefräser • Kegelgewinde • Rechtsschneidend

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1176964 15X1R020B16STN16C 15,50 16,00 12,200 91,00 — 1 26550 STN16___C

1176967 25X1R040B25STN27C 25,00 25,00 19,000 98,00 40,00 1 22000 STN27___C

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1176970 10X1R015B20STN11T 9,90 20,00 7,40 77,00 15,50 1 36500 STN11

1132781 15X1R022B16STN16T 15,50 16,00 12,50 80,00 22,00 1 26550 STN16

1135826 19X1R023B20STN16T 19,00 20,00 15,00 85,00 23,00 1 24350 STN16

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
9,90 SN2TPKG 1,70 DT8
15,50 SN3TPKG 2,30 DT10
19,00 SN3TM 2,30 DT10

��Ersatzteile
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TMS • Gewindefräser

•  Fräsdurchmesser von 26 bis 42 mm. 

•  Zum Fräsen von Innen- und Außengewinde in einem 
großen Werkstoffanwendungsbereich. 

•  Nur ein Werkzeug für Rechts- und Linksgewinde. 

•  Alle Fräser mit innerer Kühlmittelzuführung. 

•  Geeignet für Wendeschneidplatten mit  
verschiedenen Proilen und Steigungen. 

Schaftfräser mit Weldon®-Schaft • 2 Wendeschneidplatten

D1
Wendeschneidplatten-

Spannschraube Nm
Torx-  

Schraubendreher
Torx- 

Schraubendreher
26,00 SN3TPKG 2,30 DT10 —
42,00 SN5TM 5,00 — TT25

��Ersatzteile

��Gewindefräser • 2 Wendeschneidplatten 

Bestellnr. Katalognummer D1 D D2 L L3 Z
max.

Drehzahl

Wende-
schneid-
platte 1

1124019 26X2R043B25STN16D 26,00 25,00 22,50 100,00 43,00 2 20530 STN16

1131118 42X2R045B32STN27D 42,00 32,00 36,00 120,00 45,00 2 10900 STN27
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TMS • Gewindefräser

�� Innengewinde • UN-Gewinde • Ausführung gemäß Unified Thread Standard

Katalognummer Gänge/Zoll D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN1018UNI 18 6,00 10,41 8,38 6 – – �

STN1020UNI 20 6,00 10,41 8,89 7 – – �

STN1114UNI 14 6,35 10,92 9,14 5 – – �

STN1116UNI 16 6,35 10,92 9,65 6 – – �

STN1118UNI 18 6,35 10,92 9,91 7 – – �

STN1120UNI 20 6,35 10,92 10,16 8 – – �

STN1124UNI 24 6,35 10,92 9,65 9 – – �

STN1612UNI 12 9,53 16,00 14,73 7 – – �

STN1614UNI 14 9,53 16,00 14,48 8 – – �

STN1616UNI 16 9,53 16,00 14,22 9 � – –

STN1624UNI 24 9,53 16,00 14,73 14 – – �

STN1627UNI 27 9,53 16,00 14,22 15 – – �

STN1632UNI 32 9,53 16,00 14,99 9 – – �

P � � �

M � � �

K �

N �

S � �

H � �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

��Außengewinde • UN-Gewinde • Ausführung gemäß Unified Thread Standard

Katalognummer Gänge/Zoll D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN1118UNE 18 6,35 10,92 9,91 7 – – �

STN1614UNE 14 9,53 16,00 14,48 8 – – �

STN1616UNE 16 9,53 16,00 14,22 9 – – �

STN1620UNE 20 9,53 16,00 13,97 11 – – �

STN1624UNE 24 9,53 16,00 14,73 14 – – �

G
ew

in
de

fr
äs

er
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TMS • Gewindefräser

�� Innengewinde • ISO-Gewinde • Metrische Schraubengewinde gemäß ISO

Katalognummer
Gewindesteigung  

mm D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN10075ISOI 0,75 6,00 10,41 9,65 13 – – �

STN10100ISOI 1,0 6,00 10,41 8,89 9 – � �

STN10150ISOI 1,5 6,00 10,41 8,89 6 – – �

STN10125ISOI 1,25 6,00 10,41 8,64 7 – – �

STN11100ISOI 1,0 6,35 10,92 9,91 10 – – �

STN11150ISOI 1,5 6,35 10,92 10,41 7 – – �

STN16100ISOI 1,0 9,53 16,00 14,99 15 – – �

STN16150ISOI 1,5 9,53 16,00 14,99 10 – – �

STN16175ISOI 1,75 9,53 16,00 13,97 8 – – �

STN16200ISOI 2,0 9,53 16,00 13,97 7 – – �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten

��Außengewinde • ISO-Gewinde • Metrische Schraubengewinde • Weit

Katalognummer
Gewindesteigung  

mm D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN22300ISOIC 3,0 12,70 22,10 18,00 6 � – –
STN27350ISOIC 3,5 15,88 26,92 24,50 7 � – –

��Außengewinde • ISO-Gewinde • Metrische Schraubengewinde gemäß ISO

Katalognummer
Gewindesteigung  

mm D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN16150ISOE 1,5 9,53 16,00 14,99 10 � � –

STN27200ISOE 2,0 15,88 26,92 23,88 12 � – –

P � � �

M � � �

K �

N �

S � �

H � �

G
ew

in
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er
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��BSW-Gewinde • Gewindeausführung gemäß British Standard Whitworth

TMS • Gewindefräser

��NPS-Gewinde • Ausführung gemäß Nominal Pipe Size

Katalognummer Gänge/Zoll D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN16115NPS 11.5 9,53 16,00 13,21 6 – – �

STN1614NPS 14.0 9,53 16,00 14,48 8 – – �

� Erste Wahl
� Alternative

Wendeschneidplatten • Gewindeprofile

��NPT-Gewinde • Kegelausführung gemäß National Pipe Thread

Katalognummer Gänge/Zoll D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN1118NPT 18.0 6,35 10,92 9,91 7 – – �

STN16115NPT 11.5 9,53 16,00 13,21 6 – – �

STN1614NPT 14.0 9,53 16,00 14,48 8 – – �

��NPTF-Gewinde • Feinausführung gemäß National Pipe Thread

Katalognummer Gänge/Zoll D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN1118NPTF 18.0 6,35 10,92 9,91 7 – – �

STN16115NPTF 11.5 9,53 16,00 13,21 6 – – �

STN1614NPTF 14.0 9,53 16,00 14,48 8 – – �

HINWEIS:  NPTF = Trockendicht 
NPT- und NPTF-Wendeschneidplatten haben eine rechte und eine linke Schneidkante.

P � � �

M � � �

K �

N �

S � �

H � �

Katalognummer Gänge/Zoll D LI W
Anzahl  

der Zähne K
C

61
0M

K
C

62
0M

K
C

63
5M

STN1119BSW 19 6,35 10,92 9,40 7 – – �

STN1611BSW 11 9,53 16,00 13,97 6 � – �

STN1612BSW 12 9,53 16,00 14,73 7 – – �

STN1614BSW 14 9,53 16,00 14,48 8 � – �

STN2711BSW 11 15,88 26,92 23,11 10 – – �

G
ew
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��TMS Gewindefräser

Werkstoffe Brinell-Härte Schnittgeschwindigkeiten Wendeschneidplatten

Stahl HB KC610M KC635M
Vorschub pro Zahn 

fz (mm/Zahn)

P1 125 100–210 90–180 0,05–0,20

P2 180 100–170 90–160 0,05–0,20

P3 225 60–130 70–115 0,05–0,20

P4 250 80–150 80–160 0,05–0,20

P5 275 75–130 80–160 0,05–0,15

P6 325 70–110 60–100 0,05–0,10

Nicht rostender Stahl

M1 180 100–170 120–180 0,05–0,10

M2 250 70–140 100–140 0,05–0,10

M3 330 70–120 100–120 0,05–0,10

Gusseisen

K1 180 60–130 100–120 0,02–0,08

K2 220 60–125 80–100 0,05–0,15

K3 260 50–90 60–90 0,05–0,10

NE-Metalle

N1 60–100 100–250 – 0,05–0,25

Hochwarmfeste Legierungen

S1 200 20–45 20–40 0,05–0,10

S2 250 20–30 20–30 0,02–0,05

S3 280 15–20 15–20 0,02–0,05

S4 350 10–15 10–15 0,02–0,05

Gehärteter Stahl

H1 55 HRC 20–45 20–45 0,01–0,03

HINWEIS:  Verwenden Sie die Kennametal Gewindefräser-Software:  
TM-CNC Generator für die CNC-Programmierung inden Sie unter: http://www.kennametal.com/en/resources/software.html.

TMS Gewindefräser
Schnittdatenempfehlung

G
ew

in
de

fr
äs

er



 W48 kennametal.com

 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 

��  Verfahren zum Außengewindefräsen 

��  Gewindefräsverfahren für Innengewinde 

Rechtsgewinde... Gegenlauffräsen Linksgewinde... Gegenlauffräsen

Rechtsgewinde... Gleichlauffräsen Linksgewinde... Gleichlauffräsen

Rechtsgewinde... Gegenlauffräsen Linksgewinde... Gegenlauffräsen

Rechtsgewinde... Gleichlauffräsen Linksgewinde... Gleichlauffräsen

 Nachfolgend fi nden Sie einige Gewindefräsverfahren (Bearbeitungshinweise). 

 HINWEIS:  Gleichlauffräsen führt zu niedrigeren Schnittkräften, einer besseren Spanentwicklung, einer höheren Gewindeober� ächengüte und einer längeren 
Standzeit der Wendeschneidplatten. Es sollte somit wann immer möglich angewandt werden. Bei manchen gehärteten Werkstoffen oder beim 
Fräsen bestimmter schwerzerspanbarer exotischer Werkstoffe ist jedoch das Gegenlauffräsen zu bevorzugen. 
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 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 

��  Schnittdatenempfehlung 

��  Minimaler Bohrungsdurchmesser 
 UN-ISO-BSW 

��  Anwendungshinweise 

 HINWEIS:  Anwendungen in diesem Bereich können mit speziellen Wendeschneidplatten und Fräswerkzeugen bearbeitet werden. Angebote auf Anfrage. 

 •  Bei allen Wendeschneidplatten zum Gewindefräsen handelt es sich um Vollproi l- oder Teilproi lausführungen. 

•  Die Wendeschneidplatten sind so konzipiert, dass das Werkzeug beim Gewindefräsen in einer Umdrehung bzw. 
in einem Durchgang vollständig in die Bohrung fährt. 

•  Bei der Bearbeitung von schwer bearbeitbaren Werkstoffen können auch zwei Durchgänge erforderlich sein. 
Empfehlenswert ist ein erster Durchgang mit einer Gewindetiefe von 60% und ein zweiter Durchgang mit einer 
Gewindetiefe von 40%. 

•  In Sackbohrungen werden keine Gewindeentlastungsnuten benötigt. 

•  Im Vergleich zu anderen Gewindedrehmethoden ist für das Gewindefräsen an großen Teilen erheblich 
weniger Leistung erforderlich. 

•  Beim Gewindefräsen entstehen kleine Späne, während bei anderen Gewindedrehmethoden lange Späne erzeugt werden. 

•  Ein Halter kann für viele verschiedene Gewindesteigungen verwendet werden. 

•  PVD-beschichtete Wendeschneidplatten bieten maximale Standzeit für zahlreiche verschiedene Werkstoffe.  

Werkstoff

Schnittgeschwindigkeit — 
vc m/min

Vorschub pro Umdrehung (mm)KC635M

Kohlenstoffstähle <187 HB 90–210 0,10–0,20

Kohlenstoffstähle 187–220 HB 90–150 0,10–0,15

Legierter Stahl 200–250 HB 60–130 0,10–0,15

Legierter Stahl 250–325 HB 50–90 0,10–0,15

Nicht rostender Stahl, austenitisch <210 HB 90–140 0,10–0,15

Nicht rostender Stahl, martensitisch <321 HB 80–110 0,05–0,15

Nicht rostender Stahl, ferritisch <245 HB 110–170 0,05–0,10

Guss-Stahl <140 HB 110–170 0,05–0,15

Guss-Stahl 220–302 HB 70–130 0,05–0,10

Titanlegierungen 60–120 0,03–0,08

Hohe Temperatur (Nickel- und Eisenbasis) 20–45 0,03–0,05

Hohe Temperatur (Kobaltbasis) 15–30 0,03–0,05

Gusseisen 80–110 0,05–0,15

Schmiedeeisen 80–120 0,03–0,08

Fräser

Gänge/Zoll 48 32 24 20 16 12 10 8 7 6 5,5 5 4,5 4,5 4 4

Steigung mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 – 6,0 –

Fräserdurch-
messer 
(D1 mm)

Minimaler Bohrungsdurchmesser 
(D) (mm)

K035TM1RW050-STN10 8,89 9,50 10,01 10,69 11,40

K045TM1RW050-STN11N 11,43 11,99 12,50 13,21 13,89 14,50

K049TM1RW037LT11S 12,45 13,00 13,49 14,20 14,91 15,49

K061TM1RW062-STN16T 15,49 16,00 16,51 16,94 17,91 18,49 19,51

K067TM2RW075-STN11D 17,02 17,60 18,21 19,00 19,61 19,99 21,01

K075TM1RW075-STN16T 19,05 19,71 20,40 21,01 21,59 22,00 23,01

K079TM1RW075-STN16N 20,07 20,70 21,41 22,00 22,61 23,01 24,00

K087TM1RW100-STN16L 22,10 22,68 23,39 24,00 24,61 24,99 26,01

K102TM2RW100-STN16D 25,91 26,70 27,41 27,99 28,70 29,31 30,30

K118TM1RW100-STN27N 29,97 30,71 31,39 32,00 32,79 33,50 34,59 36,60 38,99 42,01 45,01 48,01

K146TM1RW125-STN27N 37,08 38,00 38,61 39,50 40,41 41,00 42,01 43,99 46,48 49,00 51,99 55,50

K165TM2RW125-STN27D 41,91 43,21 43,79 45,01 46,00 46,51 47,40 49,00 51,99 54,51 57,61 60,99

– 35,05 (UN) – – – – – – – – – 50,01 – 46,81 – 44,60 – 56,59

– 35,05 (ISO) – – – – – – – – – 50,01 53,39 42,49 50,01 – 57,51 –

– 35,05 (BSW) – – – – – – – – – 49,81 – 46,51 – 47,40 – –
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 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 

 Für das Gewindefräsen wird eine Fräsmaschine mit dreiachsiger 
Steuerung benötigt, die eine spiralförmige Interpolation unterstützt. Bei 
der spiralförmigen Interpolation handelt es sich um eine CNC-Funktion, 
die eine Werkzeugbewegung im Spiralverlauf erzeugen kann. Dieser 
Spiralverlauf verbindet eine kreisförmige Bewegung auf einer Ebene mit 
einer parallel dazu ausgeführten linearen Bewegung in einer anderen 
Ebene, die senkrecht zur ersten Ebene verläuft. Der Verlauf von Punkt 
A nach Punkt B (Abbildung A) entlang der Ummantelung des Zylinders 
stellt eine Kombination aus kreisförmiger Bewegung in der X- und 
Y-Ebene und linearer Bewegung in Z-Richtung dar. 

 Bei den meisten CNC-Systemen gibt es zwei verschiedene Möglichkeiten, 
um diese Funktion auszuführen: 

 Dieses Verfahren sorgt am Werkstück für einen sanften Ein- 
und Austritt des Werkzeugs. Am Werkstück bleiben keine 
Riefen zurück und selbst bei härteren Werkstoffen entstehen 
keine Vibrationen.

Auch wenn dieses Verfahren einen etwas höheren 
Programmierungsaufwand erfordert, wird es dennoch für die 
Bearbeitung von hochwertigsten Gewinden empfohlen. 

 Dieses Verfahren ist sehr einfach und bietet 
alle Vorzüge des Verfahrens mit tangentialem 
Bogen. Sie kann jedoch nur für Außengewinde 
angewendet werden. 

1–2: Schnelles Anfahren

2–3:
Werkzeugeintritt folgt einem tangentialen Bogenverlauf bei gleichzeitigem 
Vorschub entlang der Z-Achse

3–4: Spiralförmige Bewegung bei einer vollständigen Umkreisung (360°)

4–5:
Austritt des Werkzeugs dem tangentialen Bogenverlauf folgend bei 
fortgesetztem Vorschub entlang der Z-Achse

5–6: Schnelles Zurückfahren

1–2: Radialer Eintritt bei gleichzeitigem Vorschub entlang der Z-Achse

2–3: Spiralförmige Bewegung bei einer vollständigen Umkreisung (360°)

3–4: Radialer Austritt

Abbildung A Abbildung B

 HINWEIS: Gleichlauffräsen wird bevorzugt. 

��  Hinweise zum Gewindefräsen 

��  Tangentiales Anfahren (Bogen) 

��  Tangentiales Anfahren (Linie) 

 Beim Gewindefräsen (Abbildung B) wird eine kreisförmige Drehung des 
Werkzeugs um seine eigene Achse mit einer umkreisenden Bewegung 
entlang dem Umfang der Bohrung 
oder des Werkstücks kombiniert.

Während einer solchen Umkreisung bewegt sich das Werkzeug um eine 
Steigungslänge in die vertikale Richtung. Diese Bewegungen erzeugen in 
Kombination mit der Geometrie der Wendeschneidplatten die erforderliche 
Gewindeform.

Es gibt zwei zulässige Möglichkeiten, wie das Werkzeug das Werkstück 
anfahren kann, um das Gewindefräsen zu starten: 

 •  G02: spiralförmige Interpolation im Uhrzeigersinn 

•  G03: spiralförmige Interpolation gegen den Uhrzeigersinn  

 1. Einem tangentialen Bogen folgend

2. Einer tangentialen geraden Linie folgend 

 a - Spiralwinkel
D - Außendurchmesser
P - Steigung 

 Außengewinde  Innengewinde, linksdrehend 

 Gewinde-
fräser 

 Gewinde-
fräser 

 Gewinde-
fräser 

 Werkstück 

 Werkstück 

 Werkstück 
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��  Radiales Anfahren 

��  Berechnung der Vorschübe an der Schneidkante 

��  Berechnung des programmierten Vorschubs 

 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen     

 Dieses radiale Anfahren wird häui g als das einfachste Verfahren 
betrachtet. In Bezug auf das radiale Anfahren sind zwei Eigenschaften 
hervorzuheben: 

 a.  An der Ein- und Austrittsstelle kann eine kleine vertikale Riefe 
zurückbleiben. Dies hat für das Gewinde selbst keinerlei Bedeutung.

b.  Wenn dieses Verfahren bei extrem harten Werkstoffen angewendet wird, 
können eventuell am Werkzeug Vibrationen auftreten, wenn sich dieses 
der vollständigen Schnitttiefe nähert. 

 HINWEIS:  Der radiale Vorschub beim Eintritt bis zur vollständigen Proi ltiefe 
sollte nur 1/3 des anschließenden kreisförmigen Vorschubs betragen. 

1–2: Radialer Eintritt

2–3: Spiralförmige Bewegung bei einer vollständigen Umkreisung (360°)

3–4: Radialer Austritt

 Innengewinde 

 Zunächst muss der Vorschub des Werkzeugs 
an der Schneidkante berechnet werden: 

 Die Drehzahl (U/min) wird mit der folgenden Formel berechnet: 

P1 = F1 +
 (F1 x d1) 

 D Außengewinde Innengewinde

P1 = programmierter Vorschub (mm/min)
D = Außendurchmesser (Außengewinde)
D = Innendurchmesser (Innengewinde)
d1 = Schnittdurchmesser, über Wendeschneidplatte

Werkzeug Werkstück

 Bei den meisten CNC-Maschinen wird für die Programmierung der 
Vorschub an der Mittellinie des Werkzeugs verwendet. Bei linearer 
Werkzeugbewegung ist der Vorschub an der Schneidkante mit dem an 
der Mittellinie identisch. Bei einer kreisförmigen Werkzeugbewegung 
ist dies nicht der Fall. Verwenden Sie die folgenden Gleichungen, um 
das Verhältnis zwischen Vorschub an der Schneidkante und an der 
Mittellinie des Werkzeugs zu dei nieren. 

F1 = fz x Z x n U/min = 
    1000 x Vc 

      	 x d1

 F1 = Vorschubgeschwindigkeit an der Schneidkante (mm/min)

 fz = mm pro Zahn (Vorschub)

 Z = Anzahl effektiver Wendeschneidplatten des Fräsers

 n = Drehzahl (Drehzahl der Spindel)

SFM = Schnittgeschwindigkeit, Fuß pro Minute
d1 = Fräserdurchmesser, über Wendeschneidplatte
	 = 3,1416

 Außengewinde 

 Gewinde-
fräser  Gewinde-

fräser 

 Werkstück 
D

 Werkstück 

 werkzeug 

 werkzeug 

 Werkstück  Werkstück 
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 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 

��  Schrittweises Beispiel für das Gewindefräsen 

 Gewinde: Innengewinde, rechts 11/4 x 16 UN–2B–RH(21)

Werkstoff: AISI 4140 (300 HB)

Gewindedurchmesser: D (minimaler Bohrungsdurchmesser) = 30 mm

Do (Nenndurchmesser) = 31,75 mm

Gewindelänge: 12,77 mm 

 Um die bestmögliche Gewindequalität zu erzielen, 
sollte der Fräser mit dem größten Fräserdurchmesser 
(d1) verwendet werden. Dieser Fräserdurchmesser ist 
in der Tabelle auf Seite 100022631 als eine Funktion aus der 
Steigung und dem minimalen Bohrungsdurchmesser „D“ 
angegeben. Im obigen Beispiel könnte ein 
Fräserdurchmesser von 25 mm oder kleiner 
verwendet werden. 

Ein Fräser mit einem kleineren Durchmesser d1 führt 
die Gewindefräsbearbeitung in kürzerer Zeit durch. Ein 
kleinerer Durchmesser d1 kann jedoch eine geringere 
Werkzeugsteii gkeit zur Folge haben. Bei extrem zähem 
Stahl sind deshalb Fräser mit einem kleineren Durchmesser 
d1 mit entsprechender Vorsicht einzusetzen.

 Abbildung B:  Ausgewählter Fräser: K079TMIRW075STN16N
Außenabmessungen: d1 = 20,07 mm, Rt 
(Radius des Werkzeugs) = d1 ÷ 2 = 10,035 mm 

 Der Inkreisdurchmesser der Wendeschneidplatte wird über den ausgewählten Fräser dei niert (STN16).
Schlagen Sie hierzu in der entsprechenden Tabelle für die Wendeschneidplatten auf den Seiten W44–W46 nach. 

 Ausgewählte Wendeschneidplatte: STN16 16UN-I

� Standardmäßig auf Lager 

� Auf Anfrage 

Die passenden Durchmesser der Schaftfräser mit normaler Länge sind auf den Seiten W40–W43 zu fi nden.
Als Referenz können Sie die minimalen Bohrungsdurchmesser in der untenstehenden Tabelle verwenden. 

��  Auswahl der Wendeschneidplatten-Größe 

Steigung, Gänge/Zoll 24 20 16 12

Steigung mm 1,0 1,25 1,5 2,0

Fräserdurchm. 
d1

Minimaler Bohrungsdurchmesser
D

17,02 19,00 19,61 19,99 21,01

19,05 21,01 21,59 22,00 23,01

20,07 22,00 22,61 23,01 24,00

Wende-
schnei-
dplatte 

IC
a 

(mm)

Stei-
gung, 
Gänge/

Zoll

Innengewinde b 
Gewin-
delänge 

(mm)

Anzahl 
der 

Zähne

Sorte Außengewinde b 
Gewin-
delänge 

(mm)

Anzahl 
der 

Zähne

Sorte

Fräser-
TypKatalognummer KC610M KC620M Katalognummer KC610M KC620M

32 STN16 32UN-I 14,99 19 � � STN16 32UN-E 14,99 19 � �

28 STN16 28UN-I 14,48 16 � � STN16 28UN-E 14,48 16 � �

27 STN16 27UN-I 14,22 15 � � STN16 27UN-E 14,22 15 � �

24 STN16 24UN-I 13,97 14 � � STN16 24UN-E 14,73 14 � �

9,53 16 20 STN16 20UN-I 13,97 11 � � STN16 20UN-E 13,97 11 � � STN16

18 STN16 18UN-I 14,22 10 � � STN16 18UN-E 14,22 10 � �

16 STN16 16UN-I 14,22 9 � � STN16 16UN-E 14,22 9 � �

14 STN16 14UN-I 14,48 8 � � STN16 14UN-E 14,48 8 � �

13 STN16 13UN-I 13,72 7 � � STN16 13UN-E 13,72 7 � �

12 STN16 12UN-I 14,73 7 � � STN16 12UN-E 14,73 7 � � �
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��  Schrittweises Beispiel für das Gewindefräsen 

CNC-Programm (Fanuc 11M)

%

N10G90G00G57X0.000Y0.000

N20G43H10Z0.M3S2417

N30G91G00X0.Y0.Z–0.5156

N40G41D60X0.000Y–0.5710Z0.

N50G03X0.6250Y0.5710Z0.0156R0.5733F3.206

N60G03X0.Y0.Z0.0625I–0.625J0.

N70G03X–0.625Y0.5710Z0.0156R0.5733

N80G00G40X0.Y–0.5710Z0.

N90G49G57G00Z8.0M5

N100M30

%

Ri =
D

RO =
DO

2 2

D = Innendurchmesser Do = Nenndurchmesser

� 90°

 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 

Die Vorschübe berechnen:

Zunächst die Drehzahl ermitteln.

 U/min =
1000 x Vc 

=
1000 x 150

= 2387 U/min
	 x d1 	 x 20

Jetzt den Vorschub an der Schnittkante der Wendeschneidplatte berechnen (F1):

(mit dem gewählten Vorschub pro Zahn von 0,1 mm)

 F1 = Fz x Z x N = 0,1 X 1 X 2387 = 238,7 mm/min 

Abschließend den Vorschub an der Mittellinie des Fräsers berechnen (F2): 

 F2 = 
F1 x (D - d1) 

=
238,7 x (30–20) 

= 79,57 mm/min
D 30

Das Gewindefräsverfahren auswählen.

Gleichlauffräsen (bevorzugt) siehe Seite W40–W43.

Den Radius des tangentialen Bogens Re berechnen:

 Re =
 (Ri - CL)2 + RO

2 
=

 (15–0,5)2 + 15,8752 

2 x RO 2 x 15,875

 Re = 14,55 mm

Den Winkel (�) berechnen:

 � = 90° + arc sin
Ro - Re 

Re

 � = 90° + arc sin
15,875 - 14,55 

14,55

 � = 90° + 5,17° = 95,2° = 95° 12'

Die Bewegung entlang der Z-Achse während des Anfahrens zum Eintritt von 
Punkt „A“ zu Punkt „B“ berechnen (Z�).
(HINWEIS: P = Steigung)

Z� = P (mm) x
�° 

=
1,578

= 0,394 mm, da 
� = 90°

360°  4

Die Werte „X” und „Y” am Anfang beim Anfahren zum Eintritt berechnen.

 X = 0Y = Ri + CL = 15 + 0,5 = 15,5 mm

Position der Z-Achse am Anfang beim Anfahren zum Eintritt defi nieren. 
(HINWEIS: L = Gewindelänge)

 Z = (L + Z�) = 12,7 + 0,3945 = 13,0945 mm

Den Startpunkt defi nieren.

Xa = 0

Ya = 0
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 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 

��  Schrittweises Beispiel für das Gewindefräsen 

Anhang A

Herleitung der Formeln für das Fräsen von Innengewinden

Re, � und X können über eine geometrische Analyse des Eintrittverlaufs hergeleitet werden.

Dieser Eintrittverlauf wird über den Werkzeugweg entlang einem 
kreisförmigen Verlauf mit einem Radius Re um den Punkt C dei niert.

Re =
(Ri - CL)2 + Ro

2 

2Ro
Über das OAC-Dreieck kann einfach nach Re gelöst werden.
Beachten Sie, dass OAC ein rechtwinkliges Dreieck ist und Folgendes gilt:

OA = Ri – CL
CA = Re
OC = Ro – Re

Der Satz des Pythagoras besagt: OA2 + OC2 = AC2

Wenn wir die tatsächlichen Werte verwenden, ergibt dies:

(Ri - CL)2 + (Ro - Re)2 = Re
2

Vereinfacht ergibt dies:

Re =
(Ri - CL)2 + Ro

2

2R0

Anhang B

Herleitung der Formeln für das Fräsen von Außengewinden

Re, � und X können über eine geometrische Analyse des Eintrittverlaufs hergeleitet werden.

Dieser Eintrittverlauf wird über den Werkzeugweg entlang einem 
kreisförmigen Verlauf mit einem Radius Re um den Punkt C dei niert.

Re =
(Ro - CL)2 + Ri

2 

2Ri
Über das OAC-Dreieck kann einfach nach Re gelöst werden.
Beachten Sie, dass OAC ein rechtwinkliges Dreieck ist und Folgendes gilt:

OA = Ro – CL
CA = Re
OC = Re – Ri

Der Satz des Pythagoras besagt: OA2 + OC2 = AC2

Wenn wir die tatsächlichen Werte verwenden, ergibt dies:

(Ro - CL)2 + (Re - Ri)
2 = Re

2

Vereinfacht ergibt dies:

Re =
(Ro - CL)2 + Ri

2 

2Ri

Den Winkel � ermitteln.

sin

= arc sin (
Ro - Re 

)
Re 

Dies ergibt � = 90 ° + arc sin  (
Ro - Re )Re 

Den Winkel � rmitteln.

� kann problemlos mit dem gleichen Dreieck ermittelt werden:

sin � =
AO = (Ro + CL) 

AC Re

� = arc sin (
Ro + CL 

)
Re 
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��  Fehlersuche und -behebung beim Gewindefräsen 

��  Toleranzklassen der Wendeschneidplatten 

Gewindebezeichnung Normbezeichnung Toleranzklasse

UN ANSI B 1.174 2A/2B

UNJ MIL-S-8879A 3A/3B

ISO R262 (DIN 13) 6g/6H

NPT USAS B2.1 : 1968 Standard-NPT

NPTF ANSI B 1.20.3-1976 Standard

BSW B.S. 84 : 1956, DIN 259, ISO 228/1 : 1982 Klasse A mittel

BSPT B.S. 21 : 1985 Standard-BSPT

ACME ANSI B1/5 : 1988 3G

PG DIN 40430 Standard

TR DIN 103 7e/7H

Problem Mögliche Ursache Lösung

Sehr großer Wendeschneidplatten-
Verschleiß

•  Schnittgeschwindigkeit 
zu hoch.

• Schnittgeschwindigkeit reduzieren.

• Späne zu dünn. • Vorschub erhöhen.

•  Zu wenig 
Kühlschmiermittel.

• Kühlmittelmenge bzw. -druck erhöhen.

Ausbrüche an der Schneidkante

• Späne zu dick.
• Vorschub reduzieren.
• Tangentialkreis als Eintrittsverfahren nutzen.
• Drehzahl erhöhen.

• Vibrationen. • Steii gkeit prüfen.

Aufbauschneidenbildung

•  Schnittgeschwindigkeit 
zu niedrig.

• Schnittgeschwindigkeit erhöhen.

• Spanstärke zu gering. • Vorschub erhöhen.

Rattern/Vibrationen

• Vorschub zu hoch. • Vorschub verringern.

•  Proi l zu tief (Gewinde 
mit normaler Steigung).

•  Zwei Durchgänge mit zunehmender Gewindetiefe ausführen
•  Zwei Durchgänge durchführen und dabei jeweils nur die halbe 

Gewindelänge bearbeiten.

• Gewindelänge zu lang.
•  Zwei Durchgänge durchführen und dabei jeweils nur die halbe 

Gewindelänge schneiden.

Ungenügende Gewindegenauigkeit • Auslenkung des Werkzeugs.
• Vorschub reduzieren.
• Einen Nullschnitt bearbeiten.

 Gewindefräsen 
 Anwendungsempfehlung- und technische Informationen 





kennametal.com  X1

Fräsen mit Wendeschneidplatten • Technische Informationen • 
Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten

Übersicht der Schraubendreher .........................................................................................................................X2–X3

Technische Informationen .................................................................................................................................X4–X20

Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten .................................................................................X22–X37



kennametal.com X2

Übersicht der Schraubenschlüssel
Schraubendreher, Einsätze, Drehmomentschlüssel und Schraubendreher für Einsätze

Innensechskant- 
Größe

1/4"  
Einsatz  
25 mm 
Länge Bestellnr.

1/4"  
Einsatz 
größere 
Länge Bestellnr.

Schrauben-
dreher Bestellnr.

Schrauben-
dreher mit 
Fahnengriff Bestellnr.

Sechs-
kant-

schlüssel Bestellnr.

T-Griff- 
Schrauben- 

dreher Bestellnr.

Sechskant 1,5 — — — — 170.270 1126021 — — 170.000 1138273 — —

Sechskant 2,0 — — — — 170.222 1191006 — — 170.001 1138280 — —

Sechskant 2,5 170.179 1138851 — — 170.224 1138870 — — 170.002 1138297 — —

Sechskant 3,0 170.180 1150198 BTQSW3L90 6205876 170.225 1138879 — — 170.003 1138307 THW3M 2229285

Sechskant 3,5 — — — — — — — — — — THW35M 1931555

Sechskant 3,5/Torx 15,0 — — — — — — FT1535 1021609 — — — —

Sechskant 4,0/Torx 15,0 — — — — — — FT154 1021611 — — — —

Sechskant 4,0 170.181 1138857 — — 170.226 1191007 — — 170.004 1138315 THW4M 1931556

Sechskant 5,0 — — — — — — — — 170.005 1138323 170.135 1138748

Sechskant 6,0 — — — — — — — — 170.006 1138331 170.136 1138755

Sechskant 8,0 — — — — 170.229 1191010 — — 170.008 1135984 — —

Sechskant 9,0 — — — — — — — — 170.009 2272577 — —

Sechskant 10,0 — — — — — — — — — — — —

Sechskant 12,0 — — — — — — — — — — — —

Sechskant 5/64 — — — — — — — — — — KW078 1022575

Sechskant 3/32 — — — — — — — — — — KW093 1022581

Sechskant 7/64 — — — — — — — — — — KW109 1022537

Sechskant 1/8 — — — — — — — — — — — —

Sechskant 5/32 — — — — — — — — — — KW156 1022565

Sechskant 3/16 — — — — — — — — — — KW187 1022579

Sechskant 7/32 — — — — — — — — — — — —

Torx 5 — — — — — — FT5 1021589 KT5 1099677 — —

Torx 6 BT6 1962981 — — DT6 1022463 FT6 1126361 KT6 1022691 — —

Torx 7 BT7 1963853 — — DT7 1022485 FT7 1021591 KT7 1022693 — —

Torx 8 BT8 1963855 — — DT8 1022487 FT8 1021593 KT8 1022695 — —

Torx 9 BT9 1963854 — — DT9 1022489 FT9 1020533 KT9 1022697 — —

Torx 10 BT10 1963856 — — DT10 1022491 FT10 1099651 KT10 1022699 — —

Torx 10/15 — — — — — — FT1015 1099652 — — — —

Torx 15 170.182 2261642 170.177 1138829 DT15 1022493 FT15 1021605 KT15 1022701 TT15 1022315

Torx 15 — — BTQT15L90 6205877 — — — — — — — —

Torx 20 170.176 1138822 BTQT20L90 6205878 — — FT20 1021607 KT20 1022703 TT20 1022317

Torx 25 — — 170.259 1994579 — — — — KT25 1022725 TT25 1022519

Torx 25 — — BTQT25L90 6205879 — — — — — — — —

Torx 27 170.256 1984243 170.257 1985840 — — — — KT27 1022727 — —

Torx 30 — — — — — — — — KT30 1099676 TT30 1022521

Torx 40 — — — — — — — — — — — —

Torx 45 — — — — — — — — KT45 1018227 — —

Torx Plus 7 — — — — DT7IP 3644073 — — — — — —

Torx Plus 8 — — — — DT8IP 2388424 — — K8IP 2388488 TTP8 1931553

Torx Plus 9 — — — — DT9IP 2269913 — — K9IP 1985786 TTP9 1985792

Torx Plus 10 — — — — DT10IP 2388425 — — K10IP 2388489 TTP10 2504383

Torx Plus 15 — — BTQTP15L90 6205880 DT15IP 2269914 — — K15IP 1867353 TTP15 1931554

Torx Plus 20 — — BTQTP20L90 6205891 DT20IP 2388427 — — K20IP 2388491 TTP20 1994291

Torx Plus 25 BT25IP 2244316 BTQTP25L90 6205892 DT25IP 2269915 — — K25IP 2050113 TTP25 4064258

Torx Plus 27 BT27IP 2244317 BTE27IP 2244319 — — — — K27IP 1985787 TTP27 1985793

Torx Plus 30 — — — — DT30IP 2388426 — — K30IP 2388490 — —

HINWEIS: Kennametal Schraubendreher, Einsätze, Drehmomentschlüssel und Schraubendreher für Einsätze können bei Bedarf separat bestellt werden.
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Übersicht der Schraubenschlüssel
Schraubendreher, Einsätze, Drehmomentschlüssel und Schraubendreher für Einsätze

Bestellnr. Katalognummer
Innensechskant- 

Größe Bezeichnung

6197561 DTQ50140 Sechskant 1/4" T-Griff-Drehmomentschlüssel, von 5-14 Nm einstellbar

6205876 BTQSW3L90 Sechskant 3 mm Sechskanteinsatz 3 mm L = 90 mm

6205877 BTQT15L90 T15 Torx-Einsatz 15 L = 90 mm

6205878 BTQT20L90 T20 Torx-Einsatz 20 L = 90 mm

6205879 BTQT25L90 T25 Torx-Einsatz 25 L = 90 mm

6205880 BTQTP15L90 Torx Plus 15 Torx Plus-Einsatz 15 L = 90 mm

6205891 BTQTP20L90 Torx Plus 20 Torx Plus-Einsatz 20 L = 90 mm

6205892 BTQTP25L90 Torx Plus 25 Torx Plus-Einsatz 25 L = 90 mm

Bestellnr. Katalognummer
Innensechskant- 

Größe Bezeichnung

3641463 DTQ0615 — Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 0,6-1,5 Nm

3641464 DTQ1530 — Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 1,5-3,0 Nm

3641465 DTQ3054 — Drehmomentgesteuerter Schraubenschlüsselgriff 3,0-5,4 Nm

3641466 BTQT6 T6 Klinge für Schraubendreher

3641467 BTQT7 T7 Klinge für Schraubendreher

3641468 BTQT8 T8 Klinge für Schraubendreher

3641469 BTQT9 T9 Klinge für Schraubendreher

3641470 BTQT10 T10 Klinge für Schraubendreher

3641471 BTQT15 T15 Klinge für Schraubendreher

3641472 BTQT20 T20 Klinge für Schraubendreher

3641473 BTQT25 T25 Klinge für Schraubendreher

3641474 BTQ6IP Torx Plus 6 Klinge für Schraubendreher

3641475 BTQ7IP Torx Plus 7 Klinge für Schraubendreher

3641476 BTQ8IP Torx Plus 8 Klinge für Schraubendreher

3641477 BTQ9IP Torx Plus 9 Klinge für Schraubendreher

3641478 BTQ10IP Torx Plus 10 Klinge für Schraubendreher

3641479 BTQ15IP Torx Plus 15 Klinge für Schraubendreher

3641481 BTQW3M Sechskant 3 mm Klinge für Schraubendreher

3641480 DTQCAP — Abdeckung
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Bestellnr. Katalognummer
Innensechskant- 

Größe Bezeichnung

1963869 SCHRAUBENDREHER Sechskant 1/4" Einsatzadapter für 1/4" Schraubendreher-Einsätze in Standardlänge und größerer Länge

��Drehmomentgesteuerte Schraubendreher • 0,6–5,4 Nm (5,3–47,8 Zoll lbs.)

��Drehmomentgesteuerte Schraubendreher • 5–14 Nm (3,7–10,3 Zoll lbs.)

��Einsatzadapter
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 Technische Informationen 
 Auswahl des Fräserdurchmessers     

 Die Abmessungen des Werkstücks bestimmen den geeigneten Durchmesser 
für den Planfräser. 

Das Verhältnis von Fräserdurchmesser und Schnittbreite sollte in etwa 
3:2 oder das 1,5-Fache der Schnittbreite betragen. Wenn beispielsweise 
die Schnittbreite 100 mm beträgt, wählen Sie einen Fräser mit einem 
Durchmesser von 160 mm. Falls die Schnittbreite sehr groß ist, wählen Sie 
einen Fräserdurchmesser entsprechend der Spindelleistung und führen 
mehrere Arbeitsgänge durch. Wenn beispielsweise die Schnittbreite 610 mm 
beträgt, und die Maschine eine herkömmliche 50er Spindelaufnahme 
besitzt, sollten Sie einen Fräserdurchmesser von 200 mm verwenden und 
fünf Arbeitsgänge mit etwas weniger als 125 mm Schnittbreite durchführen. 
Alternativ führen Sie vier Arbeitsgänge bei 160 mm per Durchgang durch, 
je nach Leistung und Stabilität. 

Der Fräserdurchmesser sollte nicht die ungefähr gleiche Abmessung haben 
wie die Schnittbreite. Der beim Ein- und Austritt der Schneide geformte 
Span wird sonst zu dünn. Die dünnen Späne können die Wärme nicht so 
gut ableiten wie dickere Späne. Daher wird die Wärme auf die Schneidplatte 
übertragen, was zu vorzeitigem Verschleiß führen kann. Es kann auch 
leichter zu Kaltverfestigungen im Ein- und Austrittsbereich kommen. 

Wenn der geeignete Fräserdurchmesser nicht verfügbar ist, kann auch die 
korrekte Positionierung des Fräswerkzeugs positive Ergebnisse erzielen. 

 •  Positionieren Sie den Fräser so, dass etwa 1/4 des 
Werkzeugdurchmessers über das Werkstück hinausragt, 
und führen Sie zwei Arbeitsgänge durch. 

•  Ein negativer Eintrittswinkel wird erzeugt (wünschenswert). 

•  Führt zu längeren Standzeiten  

 Werkstück 

 Werkstück-
vorschub 

 Position des Schneidwerkzeugs/Schnittkräfte 

 Die Schnittkräfte ändern sich kontinuierlich während des Eingriffs der Wendeschneidplatte. Es ist zu beachten, dass durch eine Änderung der 
Fräserposition im Verhältnis zum Werkstück die Schnittkräfte in ihrer Richtung verändert werden. Dies ist wichtig, um eine sichere Bearbeitung 
unter Berücksichtigung des Designs der Befestigungsvorrichtung, des Designs des Werkstücks und des eigentlichen Werkstücks zu gewährleisten. 

 Werkstück 

 160 mm
Fräserdurchmesser 

 Werkstück 

 100 mm 
 Werkstück-
vorschub  Werkstück-

vorschub 

 160 mm 

 160 mm
Fräserdurchmesser 

 1/4 des 
Fräserdurchmessers 

 Wünschenswert  Nicht wünschenswert  Position des Fräsers 

 Drehrichtung
des Fräsers 

 Werkstück 

 Tischvorschub 

 Drehrichtung
des Fräsers 

 Werkstück 

 Tischvorschub 
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 Technische Informationen 
 Schneidenteilung     

 Die Zahnteilung bezieht sich auf die Anzahl der Wendeschneidplatten eines 
Fräsers. Fräswerkzeuge können eingeteilt werden in Fräser mit weiter, 
mittlerer und enger Teilung. Bei der Konstruktion eines Fräsers muss der 
Konstrukteur die Schnitttiefe und den Vorschub pro Zahn berücksichtigen. 
Dann ist der erforderliche Spanraum im Körper festzulegen, damit die 
Spanbildung nicht behindert wird. Aus diesem Grund besitzen Fräser für 
Anwendungen mit einem hohen Zerspanvolumen einen großen Spanraum. 
Die Anzahl der Wendeschneidplatten des Fräsers ist dann entsprechend 
geringer. Man spricht von einem Werkzeug mit weiter Teilung. 

Bei einem Fräser mit mittlerer Teilung ist der Spanraum am Werkzeugkörper 
in der Regel etwas kleiner als bei einem Fräser mit weiter Teilung. Und bei 
einem Fräser mit enger Teilung ist der Spanraum erheblich kleiner. 

 Weite Teilung wird empfohlen für allgemeine Fräsanwendungen, für die 
ausreichend Antriebsleistung vorhanden und die maximale Schnitttiefe 
erforderlich ist. 

 Mittlere Teilung wird empfohlen, wenn ein mäßiger Vorschub pro Zahn 
erforderlich ist und wenn mehr als eine Wendeschneidplatte im Eingriff 
vorteilhaft ist. Mittlere Teilung verringert die Stoßbelastung beim Eindringen 
und den Druck, ohne die Vorschubgeschwindigkeit zu beeinträchtigen. 

 Enge Teilung ist ideal für Fräsanwendungen bei stark unterbrochener 
Ober� äche, z. B. einem Verteilerblock. Fräser mit enger Teilung ermöglichen 
eine höhere Vorschubgeschwindigkeit (Zoll/min oder mm/min) als solche 
mit mittlerer oder weiter Teilung. Sie sind auch größeren Schnittkräften 
ausgesetzt und erfordern eine höhere Antriebsleistung als Fräser mit mittlerer 
oder weiter Teilung. 

 Fräser mit Differentialteilung haben ungleichmäßig verteilte 
Wendeschneidplatten. Bei dieser Koni guration werden die 
Resonanzschwingungen unterbrochen, die durch gleichmäßig 
angeordnete Schneidplatten entstehen, wodurch sich die Vibrationen 
erheblich reduzieren. Diese Ausführung wird für die meisten Fräser 
unabhängig von der Zahnteilung verwendet. 

 90° Einstellwinkel  75° und 70° Einstellwinkel  45° Einstellwinkel 

 Weite Teilung  Mittlere Teilung  Feingewinde  Differentialteilung 

 Tischvorschub 

 Einstellwinkel/Schnittkräfte am Werkstück und der Spannvorrichtung 
 Die während des Fräsens erzeugten Schnittkräfte ändern sich ständig während des Eingriffs der Wendeschneidplatten. Ein Verständnis 
der wirkenden Kräfte ist erforderlich, um eine sichere Bearbeitung zu gewährleisten und zu verhindern, dass sich das Werkstück während 
der Fräsbearbeitung bewegt. So werden beispielsweise Design der Befestigungsvorrichtung und Spannpositionierung anhand der beim 
Fräsen erzeugten Schnittkräfte ermittelt. Ebenso wichtig ist ein Verständnis von der Wirkung des Einstellwinkels auf die Richtung der 
Schnittkraft, die Spanstärke und die Standzeit des Werkzeugs. 

 Nachteile:

•  Maximale radiale Schnittkräfte. 

•  Hohe Stoßbelastung beim Eindringen. 

•  Erhöhtes Risiko der Gratbildung an der 
Austrittseite des Werkstücks.  

 75° und 70° Einstellwinkel 

 Vorteile:

•  Für allgemeine Fräsanwendungen und relativ 
stabilen Bedingungen. 

•  Gutes Verhältnis von 
Wendeschneidplattengröße und maximaler 
Schnitttiefe. 

•  Reduzierte Stoßbelastung beim Eindringen.  

 Nachteile:

•  Höhere Radialkräfte verursachen u. U. 
Probleme bei Instabilität von Maschine/
Werkstück/Spannvorrichtung.  

 45° Einstellwinkel 

 Vorteile:

•  Ausgewogenheit von axialen und radialen 
Schnittkräften. 

•  Weniger Ausbrüche an Werkstückkanten. 

•  Minimale Stoßbelastung beim Eindringen. 

•  Geringere Radialkräfte auf die Spindellager. 

•  Höhere Vorschubwerte möglich.  

 Nachteile:

•  Reduzierte maximale Schnitttiefe aufgrund 
des Einstellwinkels. 

•  Größerer Fräserdurchmesser kann Probleme 
mit dem Freiraum an der Spannvorrichtung 
verursachen.  

 90° Einstellwinkel 

 Vorteile:

•  Wenn eine 90°-Schulter erzeugt werden soll. 

•  Mögliche Lösung für dünnwandige 
Werkstücke.  

 Richtung der 
Schnittkraft 

 Tischvorschub 
 Tischvorschub 

 Steigungswinkel 

 Steigungswinkel 

 Steigungswinkel 

 radial  radial 

 Resultierende Kraft 

 ax
ia

l  Resultierende Kraft 

 ax
ia

l 

(Fortsetzung)
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 Technische Informationen 
 Schneidenteilung     

 Die Spandicke wird vom Einstellwinkel beein� usst. Je kleiner der Einstellwinkel, 
desto dünner wird der Span, da er über eine größere Länge der Schneidkante 
verteilt wird. Für eine maximale Produktivität und ein problemloses Fräsen 
sollten Sie möglichst immer einen Fräser mit kleinem Einstellwinkel verwenden. 

 Beispiel: 

 Einstellwinkel/Spandicke 

Steigungswinkel Vorschub pro Zahn
Tatsächliche 

Spandicke „B“

90° A A

75° A .96 x A

70° A .94 x A

60° A .86 x A

45° A .707 x A

 Steigungswinkel 

 Gegenlauffräsen 
 Bei diesem Fräsverfahren ist es seit vielen Jahren gängige Praxis, dass 
die Schnittkräfte entgegen der Vorschubrichtung des Werkstücks wirken. 
Dieses Verfahren wird bei HSS-Fräsern und nicht spielfreiem Tischvorschub 
eingesetzt. Dieses Fräsverfahren wird als herkömmliches Fräsen oder 
Gegenlauffräsen bezeichnet.

Beim Gegenlauffräsen treten beim Eintritt der Schneide Reibung und 
Abrieb auf. Dies kann zu Spanverschweißungen und Wärmeabführung in 
die Schneidplatte und in das Werkstück führen. Die beim Gegenlauffräsen 
erzeugten Kräfte wirken entgegen der Vorschubrichtung. Es kommt häui g 
zu Kaltverfestigungen. 

 Bei runden Wendeschneidplatten variieren 
der Zahnvorschub und der Einstellwinkel 

mit der Schnitttiefe. 

 Gegenlauffräsen 

 Tischvorschub 

 Gleichlauffräsen 

 Zahnvorschub 

 Einstellwinkel/Spandicke 

 Steigungswinkel 

 Gleichlauffräsen (bevorzugt) 
 Gleichlauffräsen wird normalerweise empfohlen.  Die Wendeschneidplatte 
dringt mit einem bestimmten Zahnvorschub in das Material ein und erzeugt 
einen beim Austritt dünner werdenden Span. Dadurch wird die Wärme über 
den Span abgeleitet. Kaltverfestigungen werden auf ein Minimum reduziert.

Gleichlauf-Fräskräfte drücken das Werkstück gegen die Spannvorrichtung, da 
sie in Vorschubrichtung wirken. Das Gleichlauffräsen ist in den meisten Fällen 
die bevorzugte Fräsanwendung. 

 Tischvorschub 

 Drehrichtung 
des Fräsers 

90° 0,25mm 0,25mm

75° 0,25mm 0,24mm

70° 0,25mm 0,24mm

60° 0,25mm 0,22mm

45° 0,25mm 0,18mm

(Fortsetzung)

 Auf das Werkstück 
wirkende Kräfte 

 Res
ult

ier
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de 
Kra

ft 

 Resultierende Kraft 

 Auf das Werkstück 
wirkende Kräfte 
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 Kreisförmige Interpolation: Dabei wird eine kreisförmige Drehung des 
Fräsers um seine eigene Achse mit einer kreisförmigen Bewegung um den 
ID- oder OD-Umfang des Werkstücks ohne vertikale Verschiebung während 
des Fräsvorgangs kombiniert. Diese kreisende Bewegung erfolgt an der 
„X“- und „Y“-Achse. 

 Spiralförmige Interpolation: Für diese Anwendung wird eine Fräsmaschine 
mit dreiachsiger Steuerung benötigt. Dabei wird eine kreisförmige Drehung 
des Fräsers um seine eigene Achse mit einer kreisförmigen Bewegung um 
einen ID- oder OD-Umfang des Werkstücks in der „X“- und „Y“-Ebene 
kombiniert. Die kreisförmige Bewegung um die „X“- und „Y“-Ebene 
zusammen mit einer simultanen linearen Bewegung in der Ebene der 
Z-Achse (die senkrecht zur „X“- und „Y“-Ebene verläuft) erzeugt die 
spiralförmige Bewegung. Der Verlauf von Punkt A nach Punkt B entlang 
der Ummantelung des Zylinders stellt eine Kombination aus kreisförmiger 
Bewegung in der „X“- und „Y“-Ebene und linearer Bewegung in 
„Z“-Richtung dar. Bei den meisten CNC-Systemen gibt es zwei verschiedene 
Möglichkeiten, um diese Funktion auszuführen: 

 •  GO2: spiralförmige Interpolation im Uhrzeigersinn. 

•  GO3: spiralförmige Interpolation gegen den Uhrzeigersinn.  

 Berechnung des Vorschubs für kreisförmige und spiralförmige 
Interpolation: Bei den meisten CNC-Maschinen wird die für die 
Programmierung beim Konturfräsen (Kreis- und oder Schraubenförmig) 
erforderliche Vorschubgeschwindigkeit basierend auf der Mittelachse des 
Werkzeugs berechnet. Bei linearer Werkzeugbewegung ist der Vorschub 
an der Schneidkante mit dem an der Mittellinie identisch. Bei kreisförmiger 
Werkzeugbewegung trifft dies jedoch nicht zu. 

 Berechnung der Vorschubgeschwindigkeit an der Schneidkante: 
Zunächst wird der Werkzeugvorschub an der Schneidkante mit folgender 
Formel berechnet: 

 F1 = fz x z x n

F1 = Vorschubgeschwindigkeit an der Schneidkante (mm/min)

fz = mm pro Zahn (Zahnvorschub)

Z = Anzahl effektiver Wendeschneidplatten des Fräsers

n = Umdrehungen pro Minute 

 Berechnung der Vorschubgeschwindigkeit an der Mittellinie des 
Werkzeugs: Verwenden Sie die folgenden Gleichungen, um das Verhältnis 
zwischen Vorschubgeschwindigkeiten an der Schneidkante und an der 
Mittelachse des Werkzeugs zu dei nieren. 

 F1 =   Vorschubgeschwindigkeit an der Schneidkante 
(mm/min)

F2 =  Vorschubgeschwindigkeit an der Mittelachse 
des Werkzeugs (mm/min)

D =   A.D. Werkstückdurchmesser

D =  I.D. Werkstückdurchmesser

d1 =  Fräserdurchmesser, über Wendeschneidplatte 

 Fräservorschubweg 
A.D., Ø 100 mm Kreis, 

Umfang 314,2 mm 

 Ø 100 mm I.D. 
Werkstück 

 Fräservorschubweg 
Mittellinie, Ø 20 mm Kreis, 

Umfang 62,84 mm 

 ID kreisförmige Interpolation 

 Ø 80 mm 
Werkstück 

 Fräservorschubweg 
AD, Ø 76,2 mm Kreis, 
Umfang 238,76 mm  Fräservorschubweg 

Mittellinie, 
Ø 101,2 mm Kreis, 
Umfang 317,97 mm 

 AD kreisförmige Interpolation 

 D
I.D. Werkstück 

 Spiralförmige Interpolation 

 Außendurchmesser (A.D.) Spiralförmige Interpolation  Innendurchmesser (I.D.) Spiralförmige Interpolation 

 D
A.D. Werkstück 

 Drehrichtung 
des Fräsers 

 Spiralförmiger 
Rotationsweg 

 Fräserdurchmesser, über 
Wendeschneidplatte  Fräserdurchmesser, über 

Wendeschneidplatte 

 Spiralförmiger 
Rotationsweg 

 Drehrichtung 
des Fräsers 

 Ø 

 Ø 80 mm 
Werkstück 

(Fortsetzung)
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 ID und AD kreisförmige und spiralförmige Interpolation     

 = 178 mm/min 

 Um (F1) 892 mm/min als Vorschubgeschwindigkeit an der 
Schneidkante zu erhalten, muss die Maschine auf (F2) 178 mm/min 
als Vorschubgeschwindigkeit an der Mittelachse des Werkzeugs 
programmiert werden. Dies bedeutet eine um 75 % geringere 
Vorschubgeschwindigkeit als die Vorschubgeschwindigkeit der 
Schneidkante (F1). 

 Beim Konturfräsen von Außendurchmessern ist zu bemerken, dass die 
Vorschubgeschwindigkeit der Mittelachse des Werkstücks immer höher 
als die Vorschubgeschwindigkeit der Schneidkante ist. 

 Beispiel für AD 

 D = 125 mm (5") AD Werkstück

d1 = 50 mm (2") Fräserdurchmesser

fz = 0,2 mm/Zahn (.008 IPT)

n = 955 U/min

z = 5 effektive Zähne 

 1.  Berechnung der Vorschubgeschwindigkeit an der 
Schneidkante 

 F1 = fz x z x n

F1 = 0,2 x 5 x 955 = 955 mm/min  (0,008 x 5 x 955 = 38,2 Zoll/min) 

 2.  Berechnung der Vorschubgeschwindigkeit an der 
Mittelachse des Werkzeugs 

 F2 = F1 x (d1 + D)

 D 

 F2 = 38,2 x (2 + 5)

 5  = 53,5 Zoll/min 

 F2 = 955 x (50 + 125)

 125  = 1.337 mm/min 

 Um (F1) 38,2 Zoll/min (955 mm/min) als Vorschubgeschwindigkeit 
an der Schneidkante zu erhalten, muss die Maschine auf (F2) 
53,5 Zoll/min (1,337 mm/min) als Vorschubgeschwindigkeit an der 
Mittelachse des Werkzeugs programmiert werden. Dies bedeutet einen 
Anstieg der Vorschubgeschwindigkeit um ca. 40% gegenüber der 
Vorschubgeschwindigkeit an der Schneidkante (F1). 

 Große Oberfl ächen 

 Die Interpolation mit einem kleineren Fräser kann schneller sein als die 
Verwendung eines größeren Fräserdurchmessers. Achten Sie zudem 
darauf, dass der Fräser den Kontakt mit dem Werkstück behält und 
nicht aus diesem austritt und erneut eintritt. 

 Maximieren des Zerspanungsvolumens 

 Konzentrieren Sie sich auf das Zerspanungsvolumen und nicht nur auf 
höhere Schnittgeschwindigkeiten. Eine erhöhte Drehzahl ohne erhöhten 
Zahnvorschub führt zu keinem besseren Zerspanungsvolumen. 
Durch eine Verdoppelung des Vorschubs pro Zahn erhöht sich das 
Zerspanungsvolumen und die Leistungsaufnahme nimmt nur um 
etwa 50% zu. 

 Vorgegeben 

 Um eine einwandfreie Einstellung des Fräsers zu erreichen, verwenden 
Sie an der Maschine nach Möglichkeit Voreinstellräume des Fräsers 
und keine indexierenden Fräser. 

 Winkel hinein und hinaus 

 Wie unten dargestellt, verlängert ein graduelles Eintauchen in den 
Schnitt die Standzeit. Wenn der Fräser beim Eintritt und Austritt in und 
aus dem Werkstück konstant in Bewegung bleibt, werden außerdem 
Eindrückspuren vermieden. 

 Sicherheit und Richtungsende 

 Programmieren Sie das Fräswerkzeug für einen hohen Vorschub in das 
Teil in einem Bereich von 3 mm, bevor das Werkzeug in das Werkstück 
eingreift. Dadurch kann die Maschine ihre korrekten Betriebsparameter 
erreichen, bevor mit der eigentlichen Zerspanung begonnen wird. 

Schneller Vorschub zur nächsten Bearbeitungsposition, wenn sich 
der Fräser 0,5 bis 1 mm hinter der Kante des Teils bei ndet. Besitzt 
die Spindel eine integrierte Neigung oder eine programmierte 
Rundlaufgenauigkeit, kann der Fräser zur nächsten Schnittposition 
fahren, während sich die hintere Hälfte des Fräsers noch über der fertig 
gefrästen Fläche bei ndet. 

 Beim Konturfräsen von Innendurchmessern ist zu bemerken, dass 
die Vorschubgeschwindigkeit der Mittelachse des Werkstücks immer 
niedriger als die Vorschubgeschwindigkeit der Schneidkante ist. 

 Beispiel für ID 

 D = 100 mm (4") ID Werkstück

d1 = 80 mm (3") Fräserdurchmesser 

fz = 0,2 mm/Zahn (0,008 IPT)

n = 637 U/min

z = 7 effektive Wendeschneidplatten 

 1.  Berechnung der Vorschubgeschwindigkeit an der 
Schneidkante 

 F1 = fz x z x n

F1 = 0.2 x 7 x 637 = 892 mm/min  (008 x 7 x 637 = 35,7 Zoll/min) 

 2.  Berechnung der Vorschubgeschwindigkeit an der 
Mittelachse des Werkzeugs 

 F2 = F1 x (D–d1)

 D 

 F2 = 35,7 x (4,0 – 3,0)

 4,0  = 8,9 Zoll/min 

 F2 = 892 x (100 – 80)

 100 

 Abzutragendes
Material  Fräser rattern häui g

an dieser Stelle 

 Drehrichtung 

 Abzutragendes
Material 

 Drehrichtung 

 3 mm
Sicherheitszone 

 0,5–1,0 mm
Richtungsende 

 Drehrichtung  Drehrichtung 

(Fortsetzung)
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zu berechnen gegebene Formel

Vc D Vc = 	 x D x n
  1000n

n D n = 1000 x Vc
 	 x DVc

Vf fz

Vf = fz x z x nn

z

fz z
fz = Vf

 z x nVf

n

 Nutenfräsen oder Stirnfräsen 

 Der echte bzw. tatsächliche Zahnvorschub an der Schneidkante der 
Wendeschneidplatte entspricht dem programmierten Zahnvorschub, 
wenn sich der Fräserdurchmesser mindestens zu 50 % im Eingriff 
bei ndet (ohne Berücksichtigung des Einstellwinkels). Bei ndet sich 
weniger als die Hälfte des Durchmessers im Eingriff, reduziert sich der 
tatsächliche Zahnvorschub um mehrere Prozent. Je kleiner die radiale 
Schnitttiefe desto stärker reduziert sich der tatsächliche Zahnvorschub. 

 Es ist extrem wichtig, einen Zahnvorschub beizubehalten, der groß 
genug ist, um die Wärmeabführung zu gewährleisten und eine 
Kaltverfestigung zu verhindern. Ein geeigneter Zahnvorschub sorgt 
zudem für ausreichend Stabilität zwischen Fräser und Werkstück. 

 Mit den nachfolgend dargestellten Formeln wird der programmierte 
Zahnvorschub bzw. der Vorschub ermittelt, um den gewünschten 
Vorschub an der Schneidkante der Wendeschneidplatte beim Eingriff 
in das Werkstück zu ermitteln. Diese Formeln sind immer dann 
anzuwenden, wenn ein Aufsteckfräser für das Nutenfräsen verwendet 
wird oder wenn sich weniger als die Hälfte des Durchmessers eines 
Planfräsers oder Schaftfräsers im Eingriff bei ndet. Je geringer 
die radiale Schnitttiefe desto wichtiger ist die Anwendung dieser 
Produktivitätsformeln. 

 Produktivitätsformeln 

 2 mm pro
Umdrehung 

 0,25 mm 

 Vorschub 

 berechneter 
Zahnvorschub

(fz) 

 tatsächlicher 
Zahnvorschub

hm 

 Drehrichtung des Fräsers 

 Fräser auf Mitte 

 Radiale Tiefe 
der Nut 

 Eckenradius 

 Werkstück 

 Radiale Tiefe der Nut 

 Axiale Breite der Nut 

 Nutenfräsen 

Erklärung

Vc = Ober� ächenvorschub pro Minute

n = Umdrehungen pro Minute

D = Fräserdurchmesser

Vf = Vorschub (mm pro Minute)

fz = mm pro Zahn (Zahnvorschub)

z = Anzahl effektiver Schneidreihen oder Wendeschneidplatten des Fräsers

	 = 3,1416

gegebene berechnet

D = 125 mm Fräserdurch-
messer

Z = 8 Schneiden in Fräser
Vc = 200 mm/min

fz = 0,2 mm

n = 1000 x 200
 3,1416 x 125 = 510 U/min

Vf = 0,20 x 8 x 510 = 816 mm/min

 Drehric
htung 

 Zahnvorschub (fz) 

 oder 
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Radiale
Schnitttiefe

tatsächlicher
Zahnvorschub 

(fz)

erford. 
Vorschub (Vf) 
zur Einhaltung 

von fz = 0,1 Erhöhen

20 0,1 140 0%

2,5 0,05 292 109%

1,3 0,04 389 178%

0,8 0,03 498 256%

0,5 0,02 607 335%

0,3 0,015 859 515%

 MRR = 5 x 42 x 1092 = 229320 mm3/min 

 Zur Berechnung der Motorantriebsleistung (HPm) verwenden 
Sie die Formel: 

 Bei der Bestimmung der erforderlichen Antriebsleistung muss 
der Faktor „K“ verwendet werden. Der Faktor „K“ ist eine 
Leistungskonstante, die angibt, wie viel Kubikzoll Werkstoff pro 
Minute mit einem PS Antriebsleistung abgetragen werden können. 

 HINWEIS: „K“-Faktoren fallen je nach Materialhärte 
unterschiedlich aus. 

 40 mm Schaftfräser – 6 Spannuten

30 m/min (vc) 230 U/min

0,1 mm (fz) 140 mm/min (Vf) 

 „K“-Faktoren 

 Für einige Verfahren wie das Stirnfräsen mit einer leichten radialen 
Schnitttiefe oder Nutenfräsen mit Aufsteckfräser ist die Berechnung der 
Vorschubkompensation zur Einhaltung des geeigneten Zahnvorschubs an 
der Schneidkante der Wendeschneidplatte beim Eingriff erforderlich. Je nach 
radialer Tiefe und Fräserdurchmesser können der berechnete Zahnvorschub 
und der tatsächliche Zahnvorschub erheblich voneinander abweichen. 
Beispielsweise beträgt der tatsächliche Zahnvorschub beim Eindringen für 
einen Fräserdurchmesser von 20 mm mit einer radialen Schnitttiefe von 
0,3 mm nur 23 % des berechneten Zahnvorschubs. Werden die Formeln nicht 
angewendet, kann es nicht selten zu Aufbauschneiden, Kaltverfestigungen 
oder Rattern kommen. Um den tatsächlichen Zahnvorschub an jeder 
Spannute des Fräsers zu erhalten, spielt die Rundlaufgenauigkeit des Fräsers 
eine entscheidende Rolle. Ein Nebeneffekt der Anwendung dieser Formeln ist 
eine Steigerung der Produktivität, da sich die Vorschübe drastisch erhöhen. 

 Formeln – Leistung 

 Zerspanungsvolumen 

 Die Berechnung des Zerspanungsvolumens ist ein guter 
Ausgangspunkt, um die Efi zienz der Metallzerspanung zu ermitteln. 

 MRR = doc x woc x Vf = mm3/min. 

 Leistungsverbrauch 

 Fräswerkzeuge erfordern u. U. eine hohe Antriebsleistung. Sehr 
häui g ist mangelnde Antriebsleistung ein einschränkender Faktor, 
wenn es um die Entscheidung für ein bestimmtes Verfahren geht. Bei 
Anwendungen, für die Fräswerkzeuge mit großem Durchmesser oder 
das Abtragen hoher Aufmaße erforderlich sind, empi ehlt es sich, 
zunächst die erforderliche Antriebsleistung zu berechnen. 

 HINWEIS:  Spindelwirkungsgrad „E“ variiert zwischen 75% und 90%.

(E = 0,75 bis 0,90) 

 Eine geeignete Formel zur Berechnung der Antriebsleistung (HPc) des 
Fräswerkzeugs ist: 

 Beispiel:

Schnitttiefe (woc). . . . 42 mm

Schnitttiefe (doc) . . . . 5 mm

Vorschub (vf) . . . . . . . . . . . 1092 mm/min

4140 220 HB . . . . . . . „K“-Faktor 1,56 

Werkstoff Härte „K“-Faktor

Stähle und Schmiedeeisen und Gusseisen
(legierte Kohlenstoffstähle und Werkzeug-
stähle) 

40 mm Schaftfräser – 6 Spannuten
30 m/min (vc) 230 U/min
0,1 mm (fz) 140 mm/min (Vf)

85–200 1,64

201–253 1,56

254–286 1,28

287–327 1,10

328–371 0,8

372–481 0,69

482–560 0,59

561–615 0,54

Ausscheidungsgehärteter, nicht rostender Stahl 150–450 1,27–0,42

Gusseisen
(Grau-, Sphäro- und Temperguss)

150–175 2,27

110–190 2,0

176–200 1,89

201–250 1,52

251–300 1,27

301–320 1,19

Edelstahl, Schmiedeeisen und Gusseisen
(ferritisch, austenitisch und martensitisch)

135–275 1,54–0,76

286–421 0,74–0,50

Titan 250–375 1,33–0,87

Hochwarmfeste Legierungen auf Nickel- oder Kobaltbasis 200–360 0,83–0,48

Eisenbasis 180–320 0,91–0,53

Nickellegierungen 80–360 0,91–0,53

Aluminiumlegierungen mit hohem Siliziumgehalt 30–150 
(500 kg) 6,25–3,33

Magnesiumlegierungen 40–90 
(500 kg) 10,0–6,67

Kupfer 150 3,33

Kupferlegierungen
100–150 3,33

151–243 2,0

 HPm = 
 HPc 
 E 
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 Dabei ist HB der Brinell-Härtewert, der in erster Linie bei der 3000-kgf-
Last ermittelt wird. Bei der Prüfung von weichen Metallen wie 
Aluminiumlegierungen wird die 500-kgf-Last verwendet. Die bei der 500-kgf-
Last erhaltene Härte sollte mit dem Lastfaktor 1,15 in das Härteäquivalent 
der 3000-kgf-Last umgewandelt werden. Zum Beispiel entspricht 130 HB bei 
der 500-kgf-Last 150 HB bei der 3000-kgf-Last (130 × 1,15 = 150). Wenn die 
Härte als Rockwell „B“ oder Rockwell „C“ Wert angegeben ist, beachten Sie 
den Abschnitt mit den Au� istungen der Werkstoffe auf Seite Y191. 

 3. Querschnittbereich des Spanes (A) 

 Querschnittbereich des Spanes (Abb. 1) wird wie folgt dei niert: 

 Dabei ist:  A = d f (mm2) 
d = axiale Schnitttiefe (mm) 
fz = Vorschub pro Zahn (mm) 

 Abbildung 1: Querschnittbereich des Spanes und 
Wendeschneidplatten-Form 

 4. Anzahl Wendeschneidplatten im Schnitt (Zc) 

 Die Anzahl der Wendeschneidplatten im Schnitt (gleichzeitiger Eingriff 
im Werkstoff) ist von der Anzahl der Wendeschneidplatten im Fräser 
„Z“ und dem Eingriffswinkel (�) abhängig. Dieses Verhältnis ist in 
folgender Formel dargestellt: 

 Der Eingriffswinkel ist von der Schnittbreite „W“ und dem 
Fräserdurchmesser „D“ abhängig. Dieser Winkel ergibt sich aus der 
Geometrie in Abbildung 2. Formeln zur Berechnung des Eingriffswinkels 
und der Anzahl der Wendeschneidplatten im Schnitt bei beliebiger 
Schnittbreite sind im Anhang auf Seite X20 angegeben. 

 Abbildung 2: Schema zur Berechnung der Anzahl der 
Wendeschneidplatten im Schnitt 

 In den vergangenen 50 Jahren haben die Zerspanungsvolumen und die 
Leistungskonstanten als konventionelle Werte zur Berechnung der Leistung 
gedient. Obwohl dies ein relativ gängiges Verfahren zur Berechnung der 
Leistung ist, wurde eine genauere Methode für das Fräsen mit Fräsern mit 
großem Schwerwinkel entwickelt. Dieser neue Ansatz nutzt die folgenden 
Informationen: 

 1. Berechnung der Tangentialkraft (Ft)

2. Bruchfestigkeit

3. Querschnittbereich des Spanes

4. Anzahl der Wendeschneidplatten im Schnitt

5. Zerspanbarkeitsfaktor

6. Werkzeugverschleißfaktor

7. Berechnung des Drehmoments

8. Berechnung der Leistung am Fräser

9. Berechnung der Leistung am Motor 

 Berechnung von Tangentialkraft, Drehmoment und Leistung beim 
Planfräsen mit Fräsern mit hohem Schwerwinkel 

 1. Berechnung der Tangentialkraft (N) 

 Die Berechnung der Tangentialkraft ist wichtig, da diese Kraft das Drehmoment 
an der Spindel erzeugt und für den Großteil der Bearbeitungsleistung am 
Schneidwerkzeug verantwortlich ist. Mit dieser tangentialen Kraftformel 
lassen sich die näherungsweisen Kräfte schnell bestimmen, denen 
Aufspannvorrichtungen, Teilwandabschnitte oder Spindellager ausgesetzt sind. 
Die Tangentialkraft wird mit folgender Formel berechnet: 

 Ft = S x A x Zc x Cm x Cw (N) 

 Dabei ist:  S = Bruchfestigkeit des Werkstoffes (N/mm2)
A = Querschnittbereich des Spanes, der von der Wendeschneidplatte 
zum Fräsen entfernt wird (mm2) 
Zc = Anzahl der Wendeschneidplatten im Schnitt 
Cm = Zerspanbarkeitsfaktor
Cw = Werkzeugverschleißfaktor 

 2. Bruchfestigkeit (N/mm2) 

 Das näherungsweise Verhältnis zwischen der Bruchfestigkeit und der 
Härte der am häui gsten verwendeten Werkstoffe wie Stähle, Eisen (z. B. 
Grauguss), Titanlegierungen (Ti – 6Al – 4V) und Aluminiumlegierungen (2024, 
5052) kann durch folgende empirische Formel ausgedrückt werden: 

 S = 5 x HB (N/mm2) 

 1 = Fräser

2 = Werkstück

� = Eingriffswinkel

�1 =  der Winkel zwischen der Fräsermittellinie und dem Fräserradius 
zum peripheren Austritts- oder Eintrittspunkt

W = Schnittbreite (woc)

D = Fräserdurchmesser

fm = Werkstück-Vorschubbewegung 
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W/D .88 .80 .75 .67 .56 .38 .33 .19 .125

Zc .38Z .35Z .33Z .30Z .27Z .21Z .20Z .14Z .12Z

 6. Werkzeugverschleißfaktor (Cw) 

 Beim Fräsen mit scharfen Schneidwerkzeugen (kurze Bearbeitungszeit) 
ist der Werkzeugverschleißfaktor Cw = 1,0. Bei einer längeren 
Bearbeitungszeit (bevor die Wendeschneidplatten indiziert werden) 
werden folgende Werkzeugverschleißfaktoren berücksichtigt: 

 •  leichtes Planfräsen  Cw = 1,1 

•  allgemeines Planfräsen  Cw = 1,2 

•  Schwerzerspanungs-Planfräsen  Cw = 1,3  

 7. Berechnung des Drehmoments (Nm) 

 Das durch die Tangentialkraft erzeugte Drehmoment „T“ wird 
nach folgender Formel berechnet: 

 T = Ft x D/2 (Nm) 

 dabei ist D = Fräserdurchmesser (m) 

 8. Berechnung der Leistung (HPc oder HPm) 

 Die Bearbeitungsleistung am Fräser (scharfe Kanten) 
wird nach einer dieser beiden Formeln berechnet: 

 oder 

 dabei ist  vc = periphere Schnittgeschwindigkeit (m/min) 
n = Drehzahl (U/min) 
10000 und 1600 = Umrechnungsfaktoren 

 9.  Die am Motor benötigte Leistung wird anhand der 
folgenden Formel berechnet (HPm): 

 dabei ist E = Wirkungsgrad der Werkzeugmaschinen (E = .75-.90)

HINWEIS: Spindelwirkungsgrad variiert zwischen 75% und 90%. 

 Wenn die Schnittbreite gleich dem Fräserdurchmesser ist (W/D = 1,0), 
sind der Eingriffswinkel � = 180° und Zc = Z x 180° = 0,5Z. 

 Wenn die Schnittbreite gleich der Hälfte des Fräserdurchmessers ist 
(W/D = 0,5), sind der Eingriffswinkel � = 90° und Zc = Z x 90° = 0,25Z. 

 Die Werte für Zc sind von den gegebenen W/D-Verhältnissen 
abhängig, die in Tabelle 1 angegeben sind. 

 Tabelle 1 

 5. Zerspanbarkeitsfaktor (Cm) 

 Der Zerspanbarkeitsfaktor wird verwendet, um den Schwierigkeitsgrad 
bei der Bearbeitung verschiedener Werkstoffe anzugeben. Tabelle 
2 enthält die Werte für den Zerspanbarkeitsfaktor für einige der am 
häui gsten verwendeten Werkstoffe. 

 Tabelle 2 

 Die Werte von Cm basieren auf Frästests mit einem 
Drehmomentdynamometer bei unterschiedlichen Schnittbedingungen. 
Es wurde festgestellt, dass der Zerspanbarkeitsfaktor von der Art 
des Werkstoffes und dem Verhältnis der radialen Schnittbreite zum 
Fräserdurchmesser (W/D) abhängig ist. 

Dieses Verhältnis bestimmt die Gleichmäßigkeit der Spandicke. Wenn 
W/D = 1,0, beginnt der Span am Eintrittspunkt bei einer Dicke von 
null. Er erhöht sich auf eine maximale Dicke an der Mittellinie des 
Fräsers und geht am Austrittspunkt wieder auf null zurück. Diese 
Art von Schnitt erzeugt maximale Reibung an der Schneidkante und 
der Zerspanbarkeitsfaktor erreicht seinen maximalen Wert. Optimale 
Schnittbedingungen ergeben sich, wenn W/D = 2/3 = 0,67. Die Dicke 
des Spanes ist praktisch gleichmäßig, die Reibung ist minimal und der 
Zerspanbarkeitsfaktor sinkt auf seinen minimalen Wert.

Durch umfassende Tests werden Zerspanbarkeitsfaktoren für eine größere 
Vielfalt von Werkstoffen bestimmt und die Genauigkeit für die Berechnung 
der Tangentialkraft und der Leistungsaufnahme verbessert. 

 Berechnung von Tangentialkraft, Drehmoment und Leistung 
beim Planfräsen mit Fräsern mit großem Schwerwinkel 

 360° 

 360° 

 HPm  = 
 HPc 

 E 

 HPc  = 
 Ft x Vc 

   10,000 

 HPc  = 
 T x n 

 1,600 

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)

Werkstoff

Cm
W/D�.67 .67<W/D<1.0 W/D=1.0

Kohlenstoff und legierte Stähle 1.0 1.15 1.3

Nicht rostender Stahl 2.0 2.15 2.3

Grauguss 1.0 1.15 1.3

Titanlegierungen 1.0 1.20 1.4

Aluminiumlegierungen 
mit hohem Siliziumgehalt

1.0 1.05 1.1
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 Technische Informationen 
 Berechnung von Tangentialkraft, Drehmoment und Leistung

 beim Planfräsen mit Fräsern mit großem Schwerwinkel     

 1.3  Anzahl Wendeschneidplatten im Schnitt:
Verhältnis Schnittbreite zu Durchmesser (w/d) 
W/D = 90 / 125 = 0,72 (siehe Tabelle 1 auf Seite X12) 
Verwenden Sie jetzt den Wert Zc aus Tabelle 1 unter 0,72.
Zc = 0,33 x Z = 0,33 x 6 = 2 Wendeschneidplatten im Schnitt. 

 HINWEIS: Z = Anzahl Wendeschneidplatten des Fräsers 

 1.4  Tangentialkraft 
Ft = S x A x Zc x Cm x Cw 
Ft = 1100 x 1,2 x 2 x 1,1 x 1,1 = 3194 N 

 HINWEIS: Cm = 1,1 und Cw = 1,1 

 2. Berechnung des Drehmoments am Fräser 

 T = (Ft x D)/2 = 3,194 x 0,125 = 199,6 Nm 

 3. Berechnen der Antriebsleistung 

 • Am Fräser...Formeln für Referenzzwecke in Abschnitt 8 auf Seite X12. 

 HPc = Ft x Vc = 3,194 x 458 = 57,5 PS 

 oder 

 HPc = T x U/min = 1,996 x 458 = 57,5 PS 

 •  Am Motor...Formeln für Referenzzwecke in Abschnitt 9 auf Seite X12. 

•  Dabei ist E = Wirkungsgrad der Werkzeugmaschinen (E = .75–.90).  

 Beispiel für die Berechnung der Antriebsleistung 

 Gegebene Werte: 

 Fräswerkzeug KSOM125R06OF07:

effektiver Durchmesser  D = 125 mm

Anzahl der Wendeschneidplatten  Z = 6 

 Werkstoff:

legierter Stahl AISI 4140

Härte 220 HB 

 Bearbeitungsbedingungen: 

 Drehzahl  n = 458 U/min

Schnittgeschwindigkeit  Vc = 180 m/min

Maschinenvorschub  Vf = 824 mm/min

mm pro Zahn (Zahnvorschub)  fz = 0,3 mm

axiale Schnitttiefe  doc = 4 mm

radiale Schnittbreite  woc = 90 mm

W/D-Verhältnis  W/D = 0,72 

 Schrittweise Berechnungen 

 1. Berechnung der Tangentialkraft 

 1.1  Bruchfestigkeit des Werkstoffes 
S = 5 x HB = 5 x 220 = 1100 N/mm2 

 1.2  Querschnittbereich des Spanes 
A = doc x fz = 4 x 0,3 = 1,2 mm2 

 HPm = HPc = 57,5 = 71,9 PS
 

 2 

 10,000  10,000 

 1,600  1,600 

 E .8 

(Fortsetzung)

 Te
ch

ni
sc

he
 In

fo
rm

at
io

ne
n 



kennametal.com X14

 Technische Informationen 
 Oberfl ächengüte     

 Die Ober� ächengüte kann eine wichtige Spezii kation für ein bearbeitetes Teil 
darstellen. Mit Fräsern mit Wendeschneidplatten kann in der Regel ein Ra-Wert 
von 0,80-3,2 (32-150) erreicht werden. Dieser große Bereich kann durch mehrere 
Variablen beein� usst werden wie Werkstoff des Werkstücks, Steii gkeit der 
Maschine, Spindelausrichtung, Spannvorrichtung, Geometrie an der Spitze 
der Wendeschneidplatte, Wendeschneidplattenverschleiß, Vorschub- und 
Schnittgeschwindigkeit, wärmebedingte Spanverschweißungen und Rattern.

Gute Ergebnisse bei der Ober� ächengüte werden erzielt, wenn Fräsergeometrie, 
Ausführung der Wendeschneidplatten, Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe 
für den zu fräsenden Werkstoff optimal kombiniert werden. Darüber hinaus ist 
es wichtig, dass das Werkstück auf geeignete Weise aufgespannt ist und die 
Maschine ordnungsgemäß gewartet wird. 

 In Abbildung 1 ist dargestellt, wie mit einem größeren Eckenradius oder einer größeren 
Span- oder Wiper-Fläche an der Wendeschneidplatte eine bessere Ober� ächengüte 
erreicht werden kann. Hierdurch werden Vorschubriefen beseitigt bzw. verringert. 
Zusätzlich zur Eckgeometrie der Wendeschneidplatte ist es wichtig, jede 
Wendeschneidplatte relativ zu den anderen Wendeschneidplatten korrekt einzustellen. 
Wenn beispielsweise alle Wendeschneidplatten die gleiche Eckengeometrie aufweisen 
und in dem Fräserkörper auf eine Flächenhöhe von ungefähr 0,025 mm relativ 
zueinander eingestellt sind, führt dies zu einer besseren Ober� ächenqualität als wenn 
die Wendeschneidplatten auf 0,07 mm eingestellt worden wären.

Die Ober� ächengüte kann auch durch erhöhte Geschwindigkeiten und verringerte 
Vorschübe verbessert werden. Es ist jedoch zu beachten, dass eine erhöhte 
Geschwindigkeit auch zu höheren Zerspanungstemperaturen führt, wodurch sich 
wiederum die Lebensdauer der Schneidkanten verringern kann. 

Die Ober� ächengüte muss nicht notwendigerweise in allen Bereichen der gefrästen 
Fläche gleich ausfallen. Abbildung 2 zeigt, dass der Ra-Wert für die Ober� ächengüte 
in dem Bereich geringer ausfällt, wo die Vorschubmarken nahe beieinander liegen, und 
höher, wo die Vorschubmarken weiter voneinander entfernt sind. 

 Abbildung 1:  Mit größeren Eckenradien oder Spanfl ächen 
der Wendeschneidplatten werden bessere 
Fräsoberfl ächen erzeugt. 

 In Abbildung 3 ist der Ra-Wert in der Nähe des 
Außendurchmessers des Schnitts, wo auch die Vorschubmarken 
am engsten beieinander liegen, niedriger und in der Mitte, wo die 
Vorschubmarken am weitesten voneinander entfernt sind, höher. 
Die erzeugten Spitzen sind in der Mitte des Fräsers, wenn er im 
Schnitt positioniert ist, am höchsten und am Außendurchmesser 
des Fräsers am niedrigsten, wie unten in den Abbildungen 3 und 
4 dargestellt. 

 Abbildung 3:  Ra-Oberfl ächengüte ist bei den Vorschubmarken höher, 
die am weitesten voneinander entfernt sind. 

 Sowohl die Ober� ächengüte als auch die Ebenheit werden durch 
Vorschubmarken beeinträchtigt. Von den hohen Spitzen bis zu den 
niedrigen Spitzen bildet sich eine Konizität. 

 Abbildung 4:  Von den hohen Spitzen bis zu den niedrigen 
Spitzen bildet sich eine Konizität. 

 Ebenheit wirkt sich auch auf die Werkstücktoleranz aus. Dieser 
Effekt zeigt sich in erster Linie beim Schulterfräsen beider Seiten 
eines Werkstücks, wie in Abbildung 5 dargestellt. 

Die nächstliegende Lösung, um eine konsistente und bessere 
Ober� ächengüte mit einer minimalen Konizität zu erhalten, 
besteht darin, die Spitzen zwischen den Vorschubmarken zu 
reduzieren oder zu glätten. Dies kann durch Einbindung einer 
Wendeschneidplatte mit einer Eckenkoni guration erreicht 
werden, die diese Spitzen eliminieren oder reduzieren kann. In 
Abbildung 5 ist eine übertriebene Veränderung der Breite des 
Werkstücks aufgrund von Ebenheit und Konizität dargestellt. 

 Abbildung 5:  Ebenheit beeinträchtigt die Werkstücktoleranz umso 
mehr, wenn die Fräsbearbeitung auf beiden Seiten 
des Werkstücks erfolgt. 

 kleiner 
Ecken-radius 

 großer 
Ecken-radius 

 Eckenfase
(Schlichtfase) 

 Konizität 

 Fräser 
 Werkstück 

A 

 Die Späne sind in der Mitte des 
Fräsers am dicksten und am 

Außendurchmesser des Fräsers 
am dünnsten. 

 Seitenansicht 
des Werkstücks 

(übertriebene Darstellung) 

 höchste Ra-Ober� ächengüte 
 gefräste Ober� äche 

 Vorschubmarken 

 niedrigste Ra-Ober� ächengüte 

 höchste Spitzen 

 niedrigere Spitzen 

 Abbildung 2:  Qualität der Ra-Oberfl äche entspricht dem 
Abstand zwischen den Vorschubmarken. 

(Fortsetzung)
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 Technische Informationen 
 Oberfl ächengüte     

 Die Abbildungen 6 und 7 vergleichen Vorschubmarken, die mit einer Vollradius-
Wendeschneidplatte erzeugt wurden, mit Marken, die mit einer Breitschlicht-
Wendeschneidplatte erzeugt wurden. Mit einer Breitschlicht-Wendeschneidplatte mit 
einem großen Radius für das Eliminieren oder Reduzieren von Spitzen (Abbildung 
7) konnten Ober� ächen mit einem Ra-Wert von unter 2,5 effektiv erzeugt werden. 
Abbildungen 6 und 7 zeigen, wie die Breitschlicht-Wendeschneidplatte konzipiert ist, 
um die Spitzen der Vorschubmarken oben zu deckeln. Das Ergebnis sind besserte 
Ober� ächengüte, Ebenheit der Ober� äche sowie reduzierte Konizität. 

Breitschlicht-Wendeschneidplatten sind normalerweise auf 0,025-0,04 mm über 
der höchsten platzierten Wendeschneidplatte im Fräser eingestellt, um eine gute 
Breitschlichtwirkung zu gewährleisten. Breitschlicht-Wendeschneidplatten von 
Kennametal sind in der Regel so konzipiert, dass sie am Fräserkörper in jeden beliebigen 
Plattensitz passen. Somit können eine oder mehrere Breitschlicht-Wendeschneidplatten 
verwendet werden. Austauschbare Breitschlicht-Wendeschneidplatten können verwendet 
werden, um die Last am Außenbereich des Schnitts in Vorschub pro Zahn zu verteilen. 

 Abbildung 6:  Mit einer Wendeschneidplatte mit Standardradius 
produzierte Erhöhungen (oben) im Vergleich zu mit 
einer Breitschlicht-Wendeschneidplatte mit großem 
Radius produzierten Erhöhungen (unten). 

 Schlechte Oberfl ächengüte 

 Abbildung 7:  Vorschubmarken, die mit einer Vollradius-Wendeschneidplatte 
(A) erzeugt wurden, im Vergleich zu Marken, die mit einer 
Breitschlicht-Wendeschneidplatte (B) erzeugt wurden. 

 Vorschubmarken 

 Erhöhung 

 hoher Ra-Wert 

 geringer 
RA-Wert 

 Erhöhung 

 Vorschubmarken 

 Vorschubmarken 

 A 

 Vorschubmarken 

 B 

Ursache Lösung

Rundlaufgenauigkeit 
des Fräsers

Auf zu hohe Wendeschneidplatte, 
Schmutz in den Plattensitzen und 
verschmutzte Spindel 
und Montageseite
am Fräser achten. Außerdem 
auf Grate am Fräser und auf 
beschädigte Plattensitze achten.

verschlissene oder 
ausgebröckelte 
Wendeschneidplatte

Wendeschneidplatte wenden.

Vorschub pro Umdrehung 
übersteigt Planfase an Breit-
schlicht-Wendeschneidplatte

Vorschub verringern oder eine
Breitschlicht-Wendeschneidplatte 
mit einer effektiveren
Wendeschneidplatten-Fasenbreite 
installieren.

Breitschlicht-Wendeschneid-
platte ist zu hoch

Die Breitschlicht-Wendeschneidplatte 
auf 0,025-0,04 mm über der höchsten 
Wendeschneidplatte einstellen.

Rattern

Steii gkeit der Maschine und 
Tischbefestigung prüfen. Aufnahme 
und Spindel prüfen, Vorschübe 
anpassen, U/min anpassen oder 
Schnittbreite verringern. Fräser 
mit weniger Plattensitzen in 
Erwägung ziehen.

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)
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 Abbildung 9:  Größere Schneidenbreite führt zu 
Schwankungen der Rauigkeit. 

 Rauigkeitsbreite 

 Abbildung 11: Standard-Oberfl ächensymbole 

 Messen der beim Fräsen erzeugten Oberfl ächengüte 

 Verlassen Sie sich bei der Bestimmung der Ober� ächengüte nicht auf 
Ihr Augenmaß oder Ihren Fingernagel. Fingernägel sind etwa 25-mal so 
dick wie die Stiftspitze eines Ober� ächenmessgerätes. Sie gleiten über 
Ober� ächenspitzen und übergehen die Vertiefungen. Verwenden Sie ein 
Ober� ächenmessgerät, da das Aussehen der Ober� ächenbeschaffenheit 
täuschen kann. Beispielsweise wird re� ektiertes Licht auf einem gleichmäßig 
gefrästen Ober� ächenmuster glatter aussehen als ein zufällig erzeugtes 
Muster. Auch eine glänzende Ober� äche erscheint glatter als eine stumpfe 
Ober� äche.

Die Platzierung des Messgeräts in einem bestimmten Bereich auf der 
gefrästen Ober� äche wirkt sich auf das Messergebnis aus. Außerdem ist 
es besser, die Ober� ächengüte senkrecht zur Vorschubrichtung und nicht 
parallel zur Vorschubrichtung zu messen. Dies ist in der Regel vom Zustand 
und Werkstoff des Werkstücks unabhängig (siehe Abbildung 8).

Wird die Einstechbreite am Ober� ächenmessgerät geändert, wirkt 
sich dies auf den Ra-Wert der Messung aus. 

 Oberfl ächenprofi l-Aufzeichnung 

 In Abbildung 9 ist die Schwankung der Rauigkeit dargestellt, die 
durch eine Vergrößerung der Einstechbreite am Messgerät erzeugt 
wird. Je größer die Einstechbreite (siehe Abbildung 9), desto höher 
die Ra-Ober� ächengüte. Das Beispiel in Abbildung 10 zeigt, dass 
mit einer Einstechbreite von 0,25 mm eine Ober� ächengüte von 0,6 
Ra erzeugt wird, wogegen mit einer Einstechbreite von 0,76 mm eine 
Ober� ächengüte von 2,0 Ra erzeugt wird.

Abbildung 10 zeigt zudem, das die meisten Messgeräte Einstechbreiten 
von 0,25 mm, 0,76 mm und 2,54 mm unterstützen. In den meisten 
Fällen wird eine Einstechbreite von 0,76 mm bevorzugt.

Abbildung 11 zeigt die Standard-Ober� ächensymbole, die die 
maximale und minimale Rauigkeit, die Welligkeit und die Lage (die 
Richtung, in die die Messung erfolgt) angeben. 

 Bevorzugte Methode 

 Abbildung 8: Messen der Oberfl ächengüte 

 Schneidenbreite
2,54 mm 

 Ra-Ober� ächengüte 

 Schneidenbreite 

 2.5

2.0

1.5

1.0

.5

0 
 0.25      0.76 2.5 mm 

 Vorschubrichtung 

 Schneidenbreite 0,25 mm 

 Welligkeitshöhe 

 max. Rauigkeit 

 min. Rauigkeit 

 1,6 Ra 

 0,8 Ra 

 0,05-2 mm 

 0,25 mm 

 0,12 mm 

 Welligkeitsbreite 

 Rauigkeits-
Einstechbreite 

 Lage 

 Technische Informationen 
 Oberfl ächengüte     

 Abbildung 10:  Die Oberfl ächengüte verhält sich direkt proportional 
zur Schneidenbreite. 

(Fortsetzung)
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 Technische Informationen 
 Schneidkanten-Probleme und deren Lösungen     

Problem Ursache Lösung

Kerbverschleiß •  Fräsergeometrie •  Fräser mit kleinerem Einstellwinkel verwenden. 

•  Schneidstoff •  Verschleißfestere Hartmetallsorte wählen. 

•  Vorschub •  Zahnvorschub verringern. 

•  Schnittgeschwindigkeit •  Schnittgeschwindigkeit verringern. 

•  Schneidkantenausführung •  Wendeschneidplatten mit Verrundung oder Fasen verwenden. 

•  Programmierung •  Schnitttiefe bei sehr abrasiven Werkstoffen variieren. 

 Die Fehlersuche und -behebung sollte durch eine schrittweise Methode zur 
Erkennung und Lösung des Fräsproblems erfolgen. Sie können Probleme am 
vorzeitigen Ausfall der Schneidkanten, am Zustand des Werkstücks, auffälligen 
Geräuschen oder Vibrationen der Maschine und am Aussehen des Fräswerkzeugs 
erkennen. Zur erfolgreichen Problemlösung muss zunächst das Problem ermittelt 
werden. Dann müssen die erforderlichen Korrekturmaßnahmen schrittweise 
durchgeführt werden. Die fünf problematischen Bereiche sind: 

 1. Schneidstoff (Sorte)

2. Fräser/Aufnahme

3. Maschine

4. Werkstück

5. Einrichtung/Spannvorrichtung 

 In diesem Abschnitt werden mögliche Ursachen und empfohlene 
Korrekturmaßnahem für die fünf genannten Bereiche erläutert. 
Beachten Sie, dass die Korrekturmaßnahmen schrittweise in Folge 
durchgeführt werden müssen. Andernfalls kann die eigentliche Ursache 
des Problems u. U. nie ermittelt werden. Führen Sie nur jeweils eine 
Korrekturmaßnahme durch. 

 Probleme und Lösungen für Schneidkanten 

 Ausbrüche: 

 Für das ungeschulte Auge sieht dieser Zustand wie normaler Frei� ächenverschleiß aus. Bereiche mit normalem Frei� ächenverschleiß weisen eine feine, glatte 
Verschleißbildung auf. Bereiche mit Ausbrüchen haben dagegen eine sägezahnförmige, unebene Ober� äche. Wenn Ausbrüche nicht rechtzeitig festgestellt 
werden, können Sie u. U. als Kerbverschleiß wahrgenommen werden.

Ausbrüche können auch durch klebende Späne an der Schneide verursacht werden. Ein gutes Beispiel hierfür wäre ein Nutenfräsen, bei dem der Spanraum 
oder Spannutraum das saubere Abführen der Späne verhindert. In diesem Fall tritt auch ein Spanrückstau auf.

In den meisten Fällen kann das Problem behoben werden, indem zu einer stärkeren Sorte und/oder zu einer anderen Schneidkantenausführung, z. B. mit 
einer größeren Verrundung oder Fase, oder von einer 90˚-Fräsergeometrie zu einer Fräsergeometrie mit Einstellwinkel gewechselt wird. 

 Kerbverschleiß:  

 Tritt bei Ausbrüchen oder lokalem Verschleiß an der Schnitttiefenbegrenzung der Span� äche und an der Frei� äche der Wendeschneidplatte auf. 
Kerbverschleiß wird hauptsächlich durch den Zustand des Werkstückmaterials verursacht. Folgende Materialzustände sind u. a. anfällig für Kerbverschleiß: 
Eine abrasive Werkstückober� äche, abrasive Eigenschaften von hochwarmfesten Legierungen wie Inconel®, eine kaltverfestigte Ober� äche von einem 
vorhergehenden Spanverfahren oder wärmebehandelter Werkstoff über 55 HRC. 

 Einführung in die Fehlerbehebung 

Problem Ursache Lösung

Ausbrüche •  Rattern 
•  Systemsteii gkeit und Werkstückaufspannung überprüfen. 
•  Verschlissene Führungen/Lager reparieren. 
•  Richtige Fräsereinspannung überprüfen. 

•  Schneidkantenausführung •  Größere Verrundung und Fase verwenden. 

•  Schneidstoff •  Eine zähere Schneidstoff-Sorte verwenden. 

•  Aufbauschneide •  Schnittgeschwindigkeit erhöhen. 

•  Vorschub •  Zahnvorschub verringern. 

•  Klebende Späne an der Schneide 
•  Fräsergeometrie mit korrekter Zahnteilung für größeren Spanraum auswählen. 
•  Kühlmittel oder Luftkühlung verwenden, um die Späne zu entfernen. 
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Technische Informationen
Schneidkanten-Probleme und deren Lösungen

Problem Ursache Lösung

Kolkverschleiß •  Schneidstoff •  Verschleißfestere Schneidstoff-Sorte wählen. 

•  Schnittgeschwindigkeit •  Schnittgeschwindigkeit reduzieren. 

•  Schneidkantenausführung 
•  Schmalere Fasen oder höheren Vorschub für den entsprechenden 

Fasenbereich verwenden. 

Problem Ursache Lösung

Aufbauschneide •  Schnittgeschwindigkeit •  Schnittgeschwindigkeit erhöhen. 

•  Vorschub •  Zahnvorschub erhöhen. 

•  Kühlmittel 
•  Kühlnebel oder Kühl�üssigkeit verwenden, um bei der Bearbeitung 

von Edelstahl und Aluminiumlegierungen das Kleben von Spänen an 
der Wendeschneidplatte zu vermeiden. 

•  Schneidstoff 

•  Scharfkantige PVD-Wendeschneidplatten verwenden. 

•  Für die Bearbeitung von NE-Legierungen mit höheren Schnittgeschwindigkeiten 
werden mit Diamant teilbestückte Wendeschneidplatten oder  
diamantbeschichtete Wendeschneidplatten benötigt. 

•  Schneidkantenausführung 
•  Scharfkantige PVD-Wendeschneidplatten mit positivem Spanwinkel 

oder polierte Wendeschneidplatten verwenden. 

Problem Ursache Lösung

Thermische Risse •  Schnittgeschwindigkeit und Vorschub 
•  Temperatur an der Schneidkante verringern durch Reduzieren der 

Schnittgeschwindigkeit und eventuell des Vorschubs pro Zahn. 

•  Kühlmittel •  Kühlmittelzufuhr unterbrechen. 

•  Schneidstoff •  Für Nassbearbeitung geeignete Beschichtung verwenden. 

Thermische Risse:

Diese Risse verlaufen quer zur Schneidkante der Wendeschneidplatten und werden durch hohe Temperaturschwankungen beim Fräsen verursacht. Beim 
Eintritt der Wendeschneidplatte steigt die Temperatur schnell an. Die unterschiedliche Spanstärke bewirkt ebenfalls eine Veränderung der Temperatur beim 
Zerspanen. Beim Austritt wird die Wendeschneidplatte durch Kühlmittel oder Luft schnell abgekühlt, bevor sie erneut in das Werkstück eintritt.

Diese Temperaturschwankungen erzeugen eine Wärmebelastung der Wendeschneidplatte, die zu thermischen Rissen führen kann. Für das ungeschulte  
Auge sehen thermische Risse ähnlich aus wie Ausbrüche.

Aufbauschneidenbildung:

Mit der Span�äche der Wendeschneidplatte verschweißen sich Partikel des Werkstoffes. Gehärtete Stücke des abgelagerten Materials brechen hin und 
wieder ab und erzeugen eine unregelmäßige Vertiefung an der Schneidkante. Dadurch kann das Werkstück und die Wendeschneidplatte beschädigt werden. 
Durch die Bildung einer Aufbauschneide werden auch die Schnittkräfte erhöht.

Kolkverschleiß:

Eine relativ glatte, gleichmäßige Vertiefung wird an der Span�äche der Wendeschneidplatte erzeugt. Kolkverschleiß kann auf zwei Arten auftreten:

 1.  Die Ablagerung von Material an der Ober�äche der Wendeschneidplatte wird entfernt, dabei werden winzige Fragmente der Ober�äche der  
Wendeschneidplatte abgetragen.

 2.  Durch die Spanabfuhr an der Ober�äche der Wendeschneidplatte wird Reibungswärme erzeugt. Durch den Aufbau der Reibungswärme wird die 
Wendeschneidplatte hinter der Schneidkante erweicht und dabei werden kleine Partikel der Wendeschneidplatte entfernt und es bildet sich eine Mulde.

Kolkverschleiß tritt beim Fräsen selten auf, kann aber bei der Bearbeitung von bestimmten Stählen und Gusseisenlegierungen vorkommen. 
Bei einem extrem starken Kolkverschleiß besteht die Gefahr, dass die Schneidkante bricht und dabei die Wendeschneidplatte zerstört wird.
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Technische Informationen
Schneidkanten-Probleme und deren Lösungen

Problem Ursache Lösung

Mehrere Faktoren •  Systemstabilität 

•  Prüfen, ob Fräsereinspannung locker ist. 
•  Stabilität der Spannvorrichtung und des Fräsers verbessern. 
•  Eventuelle Plattensitzdeformation und inkorrekt installierte 

Wendeschneidplatte überprüfen. 
•  Auskragung von Fräser und Werkzeugaufnahme/Verlängerung 

reduzieren. 

•  Vorschub •  Vorschubrate verringern, um Schnittkräfte zu reduzieren. 

•  Fräsergeometrie 
•  Wenn möglich Fräser mit kleinem Einstellwinkel verwenden, um die 

Schnittkräfte an der Schneidenecke zu reduzieren. 

•  Wendeschneidplatte/Schneidstoffsorte 
•  Wenn möglich, größeren Eckenradius verwenden. 
•  Wendeschneidplatte mit Fase verwenden. 
•  Zähere Schneidstoff-Sorte verwenden. 

Problem Ursache Lösung

Frei�ächenverschleiß •  Schnittgeschwindigkeit 
•  Diesen Bereich zuerst prüfen. SFM (Vc) neu berechnen, um die 

Richtigkeit zu gewährleisten. 
•  Geschwindigkeit verringern, ohne Vorschub pro Zahn zu ändern. 

•  Vorschub 
•  Vorschub pro Zahn erhöhen (Vorschub sollte hoch genug, um blanke 

Reibung zu vermeiden, die bei geringer Spanstärke auftritt). 

•  Schneidstoff 
•  Verschleißfestere Schneidstoff-Sorte wählen. 
•  Zu beschichteter Sorte wechseln, wenn eine unbeschichtete Sorte 

verwendet wird. 

•  Wendeschneidplatten-Geometrie 
•  Überprüfen, ob die geeignete Ausführung der Wendeschneidplatte im 

Fräser verwendet wird. 

Freiflächenverschleiß:

Einheitlicher Frei�ächenverschleiß ist als Ausfallursache der Wendeschneidplatte weniger problematisch, da er vorhersehbar ist. Übermäßiger Frei�ächenverschleiß  
erhöht die Schnittkräfte und erzeugt eine niedrige Ober�ächengüte. Wenn der Verschleiß nach sehr kurzer Zeit auftritt oder nicht vorhersehbar ist, müssen zunächst 
folgende Faktoren untersucht werden: Schnittgeschwindigkeit, Vorschub, Schneidstoff und Geometrie der Wendeschneidplatte/des Fräsers.

HINWEIS:  Wendeschneidplatten sollten beim Schruppen gewendet oder ersetzt werden, wenn ein Frei�ächenverschleiß von 0,38–0,50 mm erreicht ist. Beim 
Schlichten sollten Wendeschneidplatten gewendet oder ersetzt werden, wenn ein Frei�ächenverschleiß von maximal 0,25–0,38 mm erreicht ist.

Mehrere Faktoren:

Wenn Verschleiß, Ausbrüche, thermische Risse und Bruch gleichzeitig auftreten, muss der Bediener neben Vorschub, Schnittgeschwindigkeit und Schnitttiefe 
weitere Faktoren berücksichtigen, um die Ursache des Problems zu inden. Die Parameter für Schnittgeschwindigkeit, Vorschub und Schnitttiefe sind auf 
Genauigkeit nachzuprüfen. Die Systemstabilität sollte ebenso sorgfältig auf lose oder verschlissene Teile überprüft werden.
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 Technische Informationen 
 Anhang     

 Anhang • Eingriffswinkel und Anzahl Wendeschneidplatten im Schnitt 

 D = Fräserdurchmesser

W = Schnittbreite (woc)

� = Eingriffswinkel

�1 =  Winkel zwischen der Fräsermittellinie und dem Fräserradius 
zum peripheren Austritts- oder Eintrittspunkt

Z = Anzahl Wendeschneidplatten im Fräser

Zc = Anzahl Wendeschneidplatten im Schnitt 

 D/2 < W < D  W < D/2 
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 Service und Support 
 Kunden-Anwendungssupport (CAS) 

 Sie erhalten schnelle und zuverlässige Lösungen für Ihre schwierigsten Metallbearbeitungs-Anwendungen. 

 Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit führende Beratungs-Service
für Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen benötigen. 

 Einfacher Zugang zu bewährten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung. 

 Kennametals Customer Application Engineers unterstützt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit mit der fachkundigen 
Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von Kennametals Werkzeugsystemen. 

 HÖCHSTES 
SERVICENIVEAU 

 DIENSTLEISTUNGEN 

 HERAUSRAGENDE 
OPTIMIERUNGS-
TECHNOLOGIEN 

FÜR DEN SUPPORT 

 Kurze Reaktionszeiten per Telefon

Kurzfristige Bereitstellung technischer 
Lösungen

Effi zientes Problemmanagement 

 Werkstoffdatenbank

Anwendungsberechnungen

Werkzeugleistungsoptimierung 

 Bearbeitungsdaten

Prozessoptimierung

Zubehör-Support

Werkzeugauswahl

Fehlersuche und -behebung 

 Die angegebenen Telefonnummern gelten nur für den Service in dem jeweils gelisteten Land. 

Land Sprache Telefon E-Mail
Australien Englisch 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Österreich Deutsch 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch/Französisch 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 k-cn.techsupport@kennametal.com
Dänemark Englisch 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Französisch 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Italien Italienisch 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südkorea Englisch +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Mexico Spanisch 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) Russisch +7 8005556394 eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südafrika Englisch 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Großbritannien Englisch 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Trockenbearbeitung     

��  Metrisch • Planfräsen, Kopierfräsen, Profi lfräsen und Werkzeug- und Formenbau  

Werkstoff-
gruppe GH1 GH2 K110M K115M K313 KBK50 KC410M

P

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

5 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

6 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

K

1 350 260 160 300 220 145 155 145 140 220 180 145 230 205 180 1200 800 600 – – –

2 295 220 145 260 190 125 140 125 120 180 145 110 – – – 1200 800 600 – – –

3 240 190 140 220 175 120 120 110 95 110 90 70 – – – 1200 800 600 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KC422M KC505M KC510M KC515M KC520M KC522M KC524M

P

1 – – – – – – – – – 330 295 260 – – – 395 340 325 – – –

2 – – – – – – – – – 310 275 240 – – – 330 290 240 – – –

3 – – – – – – – – – 275 240 205 – – – 305 260 210 – – –

4 – – – 360 265 215 295 240 205 240 205 160 – – – 270 220 180 – – –

5 – – – 360 265 215 – – – 205 160 125 – – – 220 205 180 – – –

6 – – – 350 240 190 – – – 160 125 110 – – – 200 150 120 – – –

M

1 – – – – – – – – – 330 275 240 – – – 245 215 200 – – –

2 – – – – – – – – – 275 220 160 – – – 220 190 155 – – –

3 – – – – – – – – – 220 180 145 – – – 170 145 115 – – –

K

1 – – – 230 205 180 355 320 290 440 330 220 325 295 260 275 245 220 450 320 230

2 – – – 210 185 160 275 245 230 330 260 180 250 230 210 215 190 180 390 245 190

3 – – – 140 115 90 235 210 190 145 110 70 210 190 175 180 160 145 300 220 155

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 265 205 170 190 155 110 170 120 95 – – – 145 110 85 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 *Nur für die Nassbearbeitung empfohlen. 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 

 * 

 * 
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Trockenbearbeitung     

��  Metrisch • Planfräsen, Kopierfräsen, Profi lfräsen und Werkzeug- und Formenbau  

Werkstoff-
gruppe KC525M KC530M KC725M KC735M KCK15 KCK20 KCPK30

P

1 265 240 215 275 240 205 310 275 260 155 145 120 – – – – – – 545 475 445

2 215 190 180 240 205 160 265 230 190 145 130 125 – – – – – – 335 305 275

3 190 180 170 205 180 160 240 205 170 130 120 110 – – – – – – 305 275 245

4 170 155 145 180 160 145 215 180 145 120 110 95 – – – – – – 230 210 190

5 180 170 155 160 145 125 180 160 145 110 95 90 – – – – – – 310 275 250

6 155 145 130 125 110 90 155 120 95 95 90 85 – – – – – – 190 160 –

M

1 180 170 155 275 220 180 205 180 160 125 110 95 – – – – – – 245 220 185

2 155 145 130 180 145 125 185 155 130 115 100 90 – – – – – – 220 190 170

3 110 95 85 145 125 110 140 120 95 85 70 – – – – – – – 175 155 140

K

1 – – – – – – – – – – – – 505 460 410 350 305 260 355 320 290

2 – – – – – – – – – – – – 400 355 330 275 240 210 280 250 230

3 – – – – – – – – – – – – 335 300 275 230 205 175 235 210 190

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KCPM40 KCSM30 KCSM40 KD1400 KD1410 KD1415 KD1425

P

1 355 310 295 265 240 215 275 240 205 310 275 260 – – – – – – – – –

2 300 260 215 215 190 180 240 205 160 265 230 190 – – – – – – – – –

3 275 235 190 190 180 170 205 180 160 240 205 170 – – – – – – – – –

4 245 205 160 170 155 145 180 160 145 215 180 145 – – – – – – – – –

5 205 185 160 180 170 155 160 145 125 180 160 145 – – – – – – – – –

6 180 140 110 155 145 130 125 110 90 155 120 95 – – – – – – – – –

M

1 235 205 185 180 170 155 275 220 180 205 180 160 – – – – – – – – –

2 210 180 150 155 145 130 180 145 125 185 155 130 – – – – – – – – –

3 155 140 110 110 95 85 145 125 110 140 120 95 – – – – – – – – –

K

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 *Nur für die Nassbearbeitung empfohlen. 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 

 *  *  * 
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Trockenbearbeitung     

��  Metrisch • Planfräsen, Kopierfräsen, Profi lfräsen und Werkzeug- und Formenbau  

Werkstoff-
gruppe KTPK20 KY3500 KYS30 KYSP30 MP91M SC3025 SC6525

P

1 440 360 305 – – – – – – – – – 415 295 170 – – – 445 305 170

2 270 230 190 – – – – – – – – – 365 260 145 – – – 390 270 145

3 245 205 175 – – – – – – – – – 325 230 125 – – – 350 240 125

4 180 155 130 – – – – – – – – – 245 175 95 – – – 250 175 95

5 250 210 175 – – – 910 730 545 910 730 545 – – – – – – 190 145 95

6 155 125 – – – – 910 730 545 910 730 545 – – – – – – 170 120 70

M

1 290 235 200 – – – – – – – – – – – – – – – 240 215 170

2 260 220 180 – – – – – – – – – – – – – – – 230 190 145

3 190 160 – – – – – – – – – – – – – – – – 175 155 110

K

1 275 235 190 965 875 780 – – – – – – 440 305 175 475 330 180 470 325 175

2 220 180 155 760 685 635 – – – – – – 340 240 140 400 275 145 365 250 140

3 180 155 125 – – – – – – – – – 310 220 125 330 230 125 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 805 660 510 805 660 510 – – – – – – – – –

2 – – – – – – 805 660 510 805 660 510 – – – – – – – – –

3 – – – – – – 1170 955 730 1170 955 730 – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – 125 95 60 – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – 115 85 50 – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe SP4019 SP6519 X400 X500 X700

P

1 380 275 170 355 260 155 310 230 145 325 240 155 – – –

2 330 240 145 310 230 140 275 205 125 290 215 140 – – –

3 295 210 125 275 200 120 240 180 115 250 185 120 – – –

4 230 160 95 210 150 90 180 130 85 190 145 90 – – –

5 180 130 85 170 125 85 – – – 155 120 85 160 125 85

6 155 110 60 145 100 60 – – – 130 95 60 140 100 60

M

1 335 240 145 325 235 140 – – – 300 220 140 310 230 140

2 300 215 130 280 205 125 – – – 265 190 120 275 205 125

3 240 175 110 235 170 100 – – – 215 155 95 230 170 100

K

1 395 290 175 355 265 170 – – – 310 265 205 – – –

2 305 220 140 290 210 130 – – – 265 215 155 – – –

3 280 205 125 265 190 120 – – – 205 170 120 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 120 90 60 – – – 115 85 55 – – – – – –

2 110 80 50 – – – 95 70 40 – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 *Nur für die Nassbearbeitung empfohlen. 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Trockenbearbeitung     

��  Metrisch • Schulterfräsen, Nutenfräsen und Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe GH1 GH2 K110M K115M K313 KBK50 KC410M

P

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

5 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

6 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

K

1 290 215 135 250 185 120 130 120 115 185 150 120 190 170 150 1000 665 500 – – –

2 245 185 120 215 160 105 115 105 100 150 120 90 – – – 1000 665 500 – – –

3 200 160 115 185 145 100 100 90 80 90 75 60 – – – 1000 665 500 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KC422M KC505M KC510M KC515M KC520M KC522M KC524M

P

1 – – – – – – – – – 275 245 215 – – – 330 285 270 – – –

2 – – – – – – – – – 260 230 200 – – – 275 240 200 – – –

3 – – – – – – – – – 230 200 170 – – – 255 215 175 – – –

4 – – – 300 220 180 245 200 170 200 170 135 – – – 225 185 150 – – –

5 – – – 300 220 180 – – – 170 135 105 – – – 185 170 150 – – –

6 – – – 290 200 160 – – – 135 105 90 – – – 165 125 100 – – –

M

1 – – – – – – – – – 275 230 200 – – – 205 180 165 – – –

2 – – – – – – – – – 230 185 135 – – – 185 160 130 – – –

3 – – – – – – – – – 185 150 120 – – – 140 120 95 – – –

K

1 – – – 190 170 150 295 265 240 365 275 185 270 245 215 230 205 185 375 265 190

2 – – – 175 155 135 230 205 190 275 215 150 210 190 175 180 160 150 325 205 160

3 – – – 115 95 75 195 175 160 120 90 60 175 160 145 150 135 120 250 185 130

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 220 170 140 160 130 90 140 100 80 – – – 120 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 *Nur für die Nassbearbeitung empfohlen. 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 

 * 

 * 
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kennametal.com X26

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Trockenbearbeitung     

��  Metrisch • Schulterfräsen, Nutenfräsen und Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe KC525M KC530M KC725M KC735M KCK15 KCK20 KCPK30

P

1 220 200 180 230 200 170 260 230 215 130 120 100 – – – – – – 455 395 370

2 180 160 150 200 170 135 220 190 160 120 110 105 – – – – – – 280 255 230

3 160 150 140 170 150 135 200 170 140 110 100 90 – – – – – – 255 230 205

4 140 130 120 150 135 120 180 150 120 100 90 80 – – – – – – 190 175 160

5 150 140 130 135 120 105 150 135 120 90 80 75 – – – – – – 260 230 210

6 130 120 110 105 90 75 130 100 80 80 75 70 – – – – – – 160 135 –

M

1 150 140 130 230 185 150 170 150 135 105 90 80 – – – – – – 205 185 155

2 130 120 110 150 120 105 155 130 110 95 85 75 – – – – – – 185 160 140

3 90 80 70 120 105 90 115 100 80 70 60 – – – – – – – 145 130 115

K

1 – – – – – – – – – – – – 420 385 340 290 255 215 295 265 240

2 – – – – – – – – – – – – 335 295 275 230 200 175 235 210 190

3 – – – – – – – – – – – – 280 250 230 190 170 145 195 175 160

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KCPM40 KCSM30 KCSM40 KD1400 KD1410 KD1415 KD1425

P

1 295 260 245 230 200 170 260 230 215 130 120 100 – – – – – – – – –

2 250 215 180 200 170 135 220 190 160 120 110 105 – – – – – – – – –

3 230 195 160 170 150 135 200 170 140 110 100 90 – – – – – – – – –

4 205 170 135 150 135 120 180 150 120 100 90 80 – – – – – – – – –

5 170 155 135 135 120 105 150 135 120 90 80 75 – – – – – – – – –

6 150 115 90 105 90 75 130 100 80 80 75 70 – – – – – – – – –

M

1 195 170 155 230 185 150 170 150 135 105 90 80 – – – – – – – – –

2 175 150 125 150 120 105 155 130 110 95 85 75 – – – – – – – – –

3 130 115 90 120 105 90 115 100 80 70 60 – – – – – – – – – –

K

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 *Nur für die Nassbearbeitung empfohlen. 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 

 *  *  * 
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kennametal.com  X27

��  Metrisch • Schulterfräsen, Nutenfräsen und Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe KTPK20 KY3500 KYS30 KYSP30 MP91M SC3025 SC6525

P

1 365 300 255 – – – – – – – – – 345 245 140 – – – 370 255 140

2 225 190 160 – – – – – – – – – 305 215 120 – – – 325 225 120

3 205 170 145 – – – – – – – – – 270 190 105 – – – 290 200 105

4 150 130 110 – – – – – – – – – 205 145 80 – – – 210 145 80

5 210 175 145 – – – 760 610 455 760 610 455 – – – – – – 160 120 80

6 130 105 – – – – 760 610 455 760 610 455 – – – – – – 140 100 60

M

1 240 195 165 – – – – – – – – – – – – – – – 200 180 140

2 215 185 150 – – – – – – – – – – – – – – – 190 160 120

3 160 135 – – – – – – – – – – – – – – – – 145 130 90

K

1 230 195 160 805 730 650 – – – – – – 365 255 145 395 275 150 390 270 145

2 185 150 130 635 570 530 – – – – – – 285 200 115 335 230 120 305 210 115

3 150 130 105 – – – – – – – – – 260 185 105 275 190 105 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 670 550 425 670 550 425 – – – – – – – – –

2 – – – – – – 670 550 425 670 550 425 – – – – – – – – –

3 – – – – – – 975 795 610 975 795 610 – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – 105 80 50 – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – 95 70 40 – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Trockenbearbeitung     

Werkstoff-
gruppe SP4019 SP6519 X400 X500 X700

P

1 315 230 140 295 215 130 260 190 120 270 200 130 – – –

2 275 200 120 260 190 115 230 170 105 240 180 115 – – –

3 245 175 105 230 165 100 200 150 95 210 155 100 – – –

4 190 135 80 175 125 75 150 110 70 160 120 75 – – –

5 150 110 70 140 105 70 – – – 130 100 70 135 105 70

6 130 90 50 120 85 50 – – – 110 80 50 115 85 50

M

1 280 200 120 270 195 115 – – – 250 185 115 260 190 115

2 250 180 110 235 170 105 – – – 220 160 100 230 170 105

3 200 145 90 195 140 85 – – – 180 130 80 190 140 85

K

1 330 240 145 295 220 140 – – – 260 220 170 – – –

2 255 185 115 240 175 110 – – – 220 180 130 – – –

3 235 170 105 220 160 100 – – – 170 140 100 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 100 75 50 – – – 95 70 45 – – – – – –

2 90 65 40 – – – 80 60 35 – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 *Nur für die Nassbearbeitung empfohlen. 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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kennametal.com X28

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Nassbearbeitung     

��  Metrisch • Planfräsen, Kopierfräsen, Profi lfräsen und Werkzeug- und Formenbau  

Werkstoff-
gruppe GH1 GH2 K110M K115M K313 KBK50 KC410M

P

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

5 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

6 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

K

1 280 210 130 240 175 115 125 115 110 175 145 115 185 165 145 1200 800 600 – – –

2 235 175 115 210 150 100 110 100 95 145 115 90 – – – 1200 800 600 – – –

3 190 150 110 175 140 95 95 90 75 90 70 55 – – – 1200 800 600 – – –

N

1 1150 895 385 1150 910 385 485 455 430 350 265 175 765 670 575 – – – 1170 1035 955

2 1150 895 385 1150 910 385 390 350 310 235 175 145 – – – – – – 1035 955 880

3 850 790 285 850 700 285 390 350 310 235 175 145 – – – – – – 1035 955 880

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – 70 55 45 – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KC422M KC505M KC510M KC515M KC520M KC522M KC524M

P

1 – – – – – – – – – 265 235 210 – – – 315 270 260 – – –

2 – – – – – – – – – 250 220 190 – – – 265 230 190 – – –

3 – – – – – – – – – 220 190 165 – – – 245 210 170 – – –

4 – – – 290 210 170 235 190 165 190 165 130 – – – 215 175 145 – – –

5 – – – 290 210 170 – – – 165 130 100 – – – 175 165 145 – – –

6 – – – 280 190 150 – – – 130 100 90 – – – 160 120 95 – – –

M

1 – – – – – – – – – 265 220 190 – – – 195 170 160 – – –

2 – – – – – – – – – 220 175 130 – – – 175 150 125 – – –

3 – – – – – – – – – 175 145 115 – – – 135 115 90 – – –

K

1 – – – 185 165 145 285 255 230 350 265 175 260 235 210 220 195 175 360 255 185

2 – – – 170 150 130 220 195 185 265 210 145 200 185 170 170 150 145 310 195 150

3 – – – 110 90 70 190 170 150 115 90 55 170 150 140 145 130 115 240 175 125

N

1 1030 910 840 – – – 615 550 505 – – – – – – – – – – – –

2 910 840 730 – – – 555 510 470 – – – – – – – – – – – –

3 910 840 730 – – – 555 510 470 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – 40 30 25 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – 40 30 25 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – 50 40 25 – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – 70 50 30 – – –

H

1 – – – 210 165 135 150 125 90 135 95 75 – – – 115 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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 * 

 *Wird nur für die Trockenbearbeitung empfohlen. 



kennametal.com  X29

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Nassbearbeitung     

��  Metrisch • Planfräsen, Kopierfräsen, Profi lfräsen und Werkzeug- und Formenbau  

Werkstoff-
gruppe KC525M KC530M KC725M KC735M KCK15 KCK20 KCPK30

P

1 210 190 170 220 190 165 250 220 210 125 115 95 – – – – – – 435 380 355

2 170 150 145 190 165 130 210 185 150 115 105 100 – – – – – – 270 245 220

3 150 145 135 165 145 130 190 165 135 105 95 90 – – – – – – 245 220 195

4 135 125 115 145 130 115 170 145 115 95 90 75 – – – – – – 185 170 150

5 145 135 125 130 115 100 145 130 115 90 75 70 – – – – – – 250 220 200

6 125 115 105 100 90 70 125 95 75 75 70 70 – – – – – – 150 130 –

M

1 145 135 125 220 175 145 165 145 130 100 90 75 – – – – – – 195 175 150

2 125 115 105 145 115 100 150 125 105 90 80 70 – – – – – – 175 150 135

3 90 75 70 115 100 90 110 95 75 70 55 – – – – – – – 140 125 110

K

1 – – – – – – – – – – – – 405 370 330 280 245 210 285 255 230

2 – – – – – – – – – – – – 320 285 265 220 190 170 225 200 185

3 – – – – – – – – – – – – 270 240 220 185 165 140 190 170 150

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 55 50 50 – – – 30 30 25 – – – – – – – – – – – –

2 55 50 50 – – – 30 30 25 – – – – – – – – – – – –

3 50 45 40 – – – 45 30 25 – – – – – – – – – – – –

4 55 50 40 65 50 45 50 45 30 – – – – – – – – – 65 50 30

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KCPM40 KCSM30 KCSM40 KD1400 KD1410 KD1415 KD1425

P

1 285 250 235 355 310 290 – – – 310 275 260 – – – – – – – – –

2 240 210 170 290 260 210 – – – 265 230 190 – – – – – – – – –

3 220 190 150 270 230 190 – – – 240 205 170 – – – – – – – – –

4 195 165 130 240 195 160 – – – 215 180 145 – – – – – – – – –

5 165 150 130 195 185 160 165 140 115 180 160 145 – – – – – – – – –

6 145 110 90 175 135 105 145 105 75 155 120 95 – – – – – – – – –

M

1 190 165 150 215 190 175 200 165 135 205 180 160 – – – – – – – – –

2 170 145 120 195 170 140 170 140 115 185 155 130 – – – – – – – – –

3 125 110 90 150 130 100 140 105 80 140 120 95 – – – – – – – – –

K

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – 3850 3365 2870 3850 3365 2870 730 1585 3905

2 – – – – – – – – – – – – 1535 1435 1345 3850 3365 2870 730 1585 3905

3 – – – – – – – – – – – – 1535 1435 1345 1535 1435 1345 370 490 570

S

1 40 30 30 45 40 30 40 30 25 – – – – – – – – – – – –

2 40 30 30 45 40 30 40 30 25 – – – – – – – – – – – –

3 50 40 30 50 45 30 50 40 25 – – – – – – – – – – – –

4 65 50 30 70 55 40 55 50 30 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 130 95 70 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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kennametal.com X30

��  Metrisch • Planfräsen, Kopierfräsen, Profi lfräsen und Werkzeug- und Formenbau  

Werkstoff-
gruppe KTPK20 KY3500 KYS30 KYSP30 SC3025 SC6525 SP4019

P

1 350 290 245 – – – – – – – – – 355 245 135 445 305 170 305 220 135

2 215 185 150 – – – – – – – – – 310 215 115 390 270 145 265 190 115

3 195 165 140 – – – – – – – – – 280 190 100 350 240 125 235 170 100

4 145 125 105 – – – – – – – – – 200 140 75 250 175 95 185 130 75

5 200 170 140 – – – – – – – – – 150 115 75 190 145 95 145 105 70

6 125 100 – – – – – – – – – – 135 95 55 170 120 70 125 90 50

M

1 230 190 160 – – – – – – – – – 190 170 135 240 215 170 270 190 115

2 210 175 145 – – – – – – – – – 185 150 115 230 190 145 240 170 105

3 150 130 – – – – – – – – – – 140 125 90 175 155 110 190 140 90

K

1 220 190 150 – – – – – – – – – 375 260 140 470 325 175 315 230 140

2 175 145 125 – – – – – – – – – 290 200 110 365 250 140 245 175 110

3 145 125 100 – – – – – – – – – – – – – – – 225 165 100

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 2780 1585 385

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 2780 1585 385

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 2230 1255 285

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 60 45 25

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 50 40 25

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 55 45 25

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 80 55 35

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 95 70 50

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 90 65 40

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Nassbearbeitung     

Werkstoff-
gruppe SP6519 X400 X500 X700

P

1 285 210 125 250 185 115 260 190 125 – – –

2 250 185 110 220 165 100 230 170 110 – – –

3 220 160 95 190 145 90 200 150 95 – – –

4 170 120 70 145 105 70 150 115 70 – – –

5 135 100 70 – – – 125 95 70 130 100 70

6 115 80 50 – – – 105 75 50 110 80 50

M

1 260 190 110 – – – 240 175 110 250 185 110

2 225 165 100 – – – 210 150 95 220 165 100

3 190 135 80 – – – 170 125 75 185 135 80

K

1 285 210 135 – – – 250 210 165 – – –

2 230 170 105 – – – 210 170 125 – – –

3 210 150 95 – – – 165 135 95 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 50 40 25 – – – 50 30 25 50 40 25

2 50 30 20 – – – 45 30 20 45 30 20

3 50 40 25 – – – 50 40 25 50 40 25

4 75 55 35 – – – 70 50 30 70 50 35

H

1 – – – 90 70 45 – – – – – –

2 – – – 75 55 30 – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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 *  *  * 

 *Wird nur für die Trockenbearbeitung empfohlen. 



kennametal.com  X31

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Nassbearbeitung     

��  Metrisch • Eck- und Scheibenfräser, Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe GH1 GH2 K110M K115M K313 KBK50 KC410M

P

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

5 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

6 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

K

1 230 170 110 200 150 95 105 95 90 150 120 95 150 135 120 800 530 400 – – –

2 195 150 95 170 130 85 90 85 80 120 95 70 – – – 800 530 400 – – –

3 160 130 90 150 115 80 80 70 65 70 60 50 – – – 800 530 400 – – –

N

1 960 750 320 960 755 320 405 380 360 290 220 150 635 555 480 – – – 970 865 795

2 960 750 320 960 755 320 330 290 255 195 150 120 – – – – – – 865 795 730

3 710 655 235 710 585 235 330 290 255 195 150 120 – – – – – – 865 795 730

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – 60 50 35 – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KC422M KC505M KC510M KC515M KC520M KC522M KC524M

P

1 – – – – – – – – – 220 195 170 – – – 265 230 215 – – –

2 – – – – – – – – – 210 185 160 – – – 220 190 160 – – –

3 – – – – – – – – – 185 160 135 – – – 205 170 140 – – –

4 – – – 240 175 145 195 160 135 160 135 110 – – – 180 150 120 – – –

5 – – – 240 175 145 – – – 135 110 85 – – – 150 135 120 – – –

6 – – – 230 160 130 – – – 110 85 70 – – – 130 100 80 – – –

M

1 – – – – – – – – – 220 185 160 – – – 165 145 130 – – –

2 – – – – – – – – – 185 150 110 – – – 150 130 105 – – –

3 – – – – – – – – – 150 120 95 – – – 110 95 75 – – –

K

1 – – – 150 135 120 235 210 190 290 220 150 215 195 170 185 165 150 300 210 150

2 – – – 140 125 110 185 165 150 220 170 120 170 150 140 145 130 120 260 165 130

3 – – – 90 75 60 155 140 130 95 70 50 140 130 115 120 110 95 200 150 105

N

1 860 755 700 – – – 510 455 420 – – – – – – – – – – – –

2 755 700 610 – – – 465 430 390 – – – – – – – – – – – –

3 755 700 610 – – – 465 430 390 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – 30 30 20 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – 30 30 20 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – 40 30 20 – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – 55 40 30 – – –

H

1 – – – 175 135 110 130 105 70 110 80 65 – – – 95 70 55 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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 * 

 *Wird nur für die Trockenbearbeitung empfohlen. 



kennametal.com X32

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Nassbearbeitung     

��  Metrisch • Eck- und Scheibenfräser, Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe KC525M KC530M KC725M KC735M KCK15 KCK20 KCPK30

P

1 175 160 145 185 160 135 210 185 170 105 95 80 – – – – – – 365 315 295

2 145 130 120 160 135 110 175 150 130 95 90 85 – – – – – – 225 205 185

3 130 120 110 135 120 110 160 135 110 90 80 70 – – – – – – 205 185 165

4 110 105 95 120 110 95 145 120 95 80 70 65 – – – – – – 150 140 130

5 120 110 105 110 95 85 120 110 95 70 65 60 – – – – – – 210 185 170

6 105 95 90 85 70 60 105 80 65 65 60 55 – – – – – – 130 110 –

M

1 120 110 105 185 150 120 135 120 110 85 70 65 – – – – – – 165 150 125

2 105 95 90 120 95 85 125 105 90 75 70 60 – – – – – – 150 130 110

3 70 65 55 95 85 70 90 80 65 55 50 – – – – – – – 115 105 90

K

1 – – – – – – – – – – – – 335 310 270 230 205 170 235 210 190

2 – – – – – – – – – – – – 270 235 220 185 160 140 190 170 150

3 – – – – – – – – – – – – 225 200 185 150 135 115 155 140 130

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 50 45 40 – – – 30 25 20 – – – – – – – – – – – –

2 50 45 40 – – – 30 25 20 – – – – – – – – – – – –

3 40 35 30 – – – 35 30 20 – – – – – – – – – – – –

4 50 40 30 50 40 35 45 35 25 – – – – – – – – – 55 40 25

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe KCPM40 KCSM30 KCSM40 KD1400 KD1410 KD1415 KD1425

P

1 285 250 235 295 255 240 – – – – – – – – – – – – – – –

2 240 210 170 245 215 175 – – – – – – – – – – – – – – –

3 220 190 150 230 190 155 – – – – – – – – – – – – – – –

4 195 165 130 200 165 130 – – – – – – – – – – – – – – –

5 165 150 130 165 150 130 135 115 95 – – – – – – – – – – – –

6 145 110 90 150 110 90 120 90 65 – – – – – – – – – – – –

M

1 190 165 150 180 160 150 170 135 110 – – – – – – – – – – – –

2 170 145 120 165 145 115 145 115 95 – – – – – – – – – – – –

3 125 110 90 125 110 85 115 90 70 – – – – – – – – – – – –

K

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – 3210 2805 2390 3850 3365 2870 3210 2805 2390 610 1320 3250

2 – – – – – – – – – 1280 1195 1120 1535 1435 1345 1280 1195 1120 610 1320 3250

3 – – – – – – – – – 1280 1195 1120 1535 1435 1345 1280 1195 1120 310 410 470

S

1 40 30 30 35 30 25 30 30 20 – – – – – – – – – – – –

2 40 30 30 35 30 25 30 30 20 – – – – – – – – – – – –

3 50 40 30 45 35 25 40 30 20 – – – – – – – – – – – –

4 65 50 30 55 50 30 50 40 25 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 110 80 60 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

(Fortsetzung)

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 

 Te
ch

ni
sc

he
 In

fo
rm

at
io

ne
n 



kennametal.com  X33

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die Nassbearbeitung     

��  Metrisch • Eck- und Scheibenfräser, Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe KTPK20 KY3500 KYS30 KYSP30 SC3025 SC6525 SP4019

P

1 290 240 205 – – – – – – – – – – – – 295 205 110 250 185 110

2 180 150 130 – – – – – – – – – – – – 260 180 95 220 160 95

3 165 135 115 – – – – – – – – – – – – 230 160 85 195 140 85

4 120 105 90 – – – – – – – – – – – – 170 115 65 150 110 65

5 170 140 115 – – – – – – – – – – – – 130 95 65 120 90 55

6 105 85 – – – – – – – – – – – – – 110 80 50 105 70 40

M

1 190 155 130 – – – – – – – – – – – – 160 145 110 225 160 95

2 170 150 120 – – – – – – – – – – – – 150 130 95 200 145 90

3 130 110 – – – – – – – – – – – – – 115 105 70 160 115 70

K

1 185 155 130 – – – – – – – – – 315 220 120 310 215 115 265 190 115

2 150 120 105 – – – – – – – – – 270 185 95 245 170 90 205 150 90

3 120 105 85 – – – – – – – – – 220 150 85 – – – 190 135 85

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 2315 1320 320

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 2315 1320 320

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 1855 1050 235

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 50 35 20

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 40 30 20

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 45 35 20

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 65 50 30

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 80 60 40

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – 70 50 30

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Werkstoff-
gruppe SP6519 X400 X500 X700

P

1 235 170 105 210 150 95 215 160 105 – – –

2 210 150 90 185 135 85 190 145 90 – – –

3 185 130 80 160 120 75 170 125 80 – – –

4 140 100 60 120 90 55 130 95 60 – – –

5 110 85 55 – – – 105 80 55 110 85 55

6 95 70 40 – – – 90 65 40 90 70 40

M

1 215 155 90 – – – 200 150 90 210 150 90

2 190 135 85 – – – 175 130 80 185 135 85

3 155 110 70 – – – 145 105 65 150 110 70

K

1 235 175 110 – – – 210 175 135 – – –

2 190 140 90 – – – 175 145 105 – – –

3 175 130 80 – – – 135 110 80 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 45 30 20 – – – 40 30 20 40 30 20

2 40 30 20 – – – 35 30 15 35 30 20

3 45 30 20 – – – 40 30 20 40 30 20

4 65 50 30 – – – 60 45 30 60 45 30

H

1 – – – 75 55 35 – – – – – –

2 – – – 65 50 30 – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

(Fortsetzung)

 Trockenbearbeitung 

 Nass 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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 *  *  * 

 *Wird nur für die Trockenbearbeitung empfohlen. 



kennametal.com X34

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten 
für die Trockenbearbeitung mit sehr enger Teilung     

��   Metrisch • Fräser mit sehr enger Teilung von den Plattformen Mill 16™, HexaCut™, KSSR™ • 
Trockenbearbeitung  
Werkstoff-

gruppe KC514M KC524M KCK15 KCK20 KCPK30 KY3500

P

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

5 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

6 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

K

1 275 180 130 430 305 220 320 210 145 320 210 145 280 250 230 925 845 750

2 215 155 110 370 240 180 240 175 120 240 175 120 230 205 180 730 660 610

3 180 130 110 290 215 155 210 145 115 210 145 115 185 170 155 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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kennametal.com  X35

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten 

für die Nassbearbeitung mit sehr enger Teilung     

��   Metrisch • Fräser mit sehr enger Teilung von den Plattformen Mill 16™, HexaCut™, KSSR™ • 
Nassbearbeitung  
Werkstoff-

gruppe KC514M KC524M KCK15 KCK20 KCPK30 KY3500

P

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

5 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

6 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

K

1 220 145 105 345 245 175 255 170 115 255 170 115 225 200 185 – – –

2 170 125 90 295 190 145 190 140 95 190 140 95 185 165 145 – – –

3 145 105 90 230 170 125 170 115 90 170 115 90 150 135 125 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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 * 

 *Wird nur für die Trockenbearbeitung empfohlen. 



kennametal.com X36

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung • Nassbearbeitung     

��   Metrisch • Hochgeschwindigkeitsbearbeitung • Planfräsen, runde Wendeschneidplatten, Profi lfräsen, 
Kantenbruchfräsen und Bearbeitungen im Werkzeug- und Formenbau  
Werkstoff-

gruppe GH1 GH2

P

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

4 – – – – – –

5 – – – – – –

6 – – – – – –

M

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

K

1 280 210 130 240 175 115

2 235 175 115 210 150 100

3 190 150 110 175 140 95

N

1 2930 1655 385 2635 1510 385

2 2930 1655 385 2635 1510 385

3 2345 1315 285 2050 1170 285

S

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

4 – – – – – –

H

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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kennametal.com  X37

 Fräsen mit Wendeschneidplatten 
 Empfohlene Startwerte für Schnittgeschwindigkeiten für die 

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung • Nassbearbeitung     

��  Metrisch • Hochgeschwindigkeitsbearbeitung • Eckfräser und Scheibenfräser, Gewindefräser  

Werkstoff-
gruppe GH1 GH2

P

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

4 – – – – – –

5 – – – – – –

6 – – – – – –

M

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

K

1 230 170 110 200 150 95

2 195 150 95 170 130 85

3 160 130 90 150 115 80

N

1 2440 1380 320 2195 1260 320

2 2440 1380 320 2195 1260 320

3 1950 1095 235 1710 970 235

S

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

4 – – – – – –

H

1 – – – – – –

2 – – – – – –

3 – – – – – –

 Nass 

 Trockenbearbeitung 

 HINWEIS:  Die Startwerte für Schnittgeschwindigkeit der ERSTEN Wahl sind fett gedruckt.
Wenn die mittlere Spandicke zunimmt, sollte die Schnittgeschwindigkeit reduziert werden. 
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1021327 ......MS1242 .................. S32, V49, V56, V60, 
  V72, V78, V147
1021337 ......MS1152 ........B260–262, J23, J25, J27, 
  J29, J31, J33, J35, J37
1021339 ......MS1153 .............B179–182, B192–205, 
  B210–213, B217–221, 
  B227–229, B247–248, 
  B257–263, B266–269, 
  B271, K74–76, K81, K85
1021341 ......MS1155 .............B179–183, B194–199, 
  B202, B209–210, B212–213, 
  B217–219, B229, B233–235, 
  B240–242, B257–258, 
  B260–263, B266–269, B271
1021343 ......MS1156 .............B179–181, B209–211, 
  B213, B227–228, B233–234, 
  B247–248, B257, B266–268, 
  B271, C114

1021375 ......MS1158 .....................B180, B182–183, 
  B209–211, B213, 
  B233–234
1021415 ......MS1282 ....................................U17–18
1021417 ......MS1284 .......................................... U17
1021419 ......MS1285 ....................................C46–47
1021421 ......STCM9 .............B70–72, B92–93, B109, 
  B115–117, B119, B139–141, 
  B172–174, B355, B371
1021423 ......STCM11 .............B67, B90, B134, B164, 
  U27–35, U40–49
1021451 ......STCM4 ...............B61–63, B67–68, B91, 
  B108–110, B114, B133–134, 
  B151–152, B170, B172–173, 
  B353–355
1021453 ......STCM5 .........B62, B67, B86, B90, B151, 
  B162, B164, B172, B354
1021455 ......STCM8 .............B72, B115, B119, B170, 
  B173–174, B353–355, 
  B371, B378
1021463 ......STCM20 .....B61–63, B67–68, B72, B86, 
  B90–91, B95, B108–110, 
  B114, B133–134, B137, 
  B151–153, B164
1021497 ......STCM26 ........................................ B153
1021503 ......STCM32 ............................U27–28, U30
1021505 ......STCM37 ................................B139–141
1021507 ......STCM38 .........B70–72, B92, B115–119, 
  B139–141, B375–378
1021511 ......STCM40 ..... B72, B92, B115–117, B119
1021535 ......KLM43 .............................B67, B70–72, 
  B115–119, B164
1021537 ......KLM46 ...............B61–63, B67–68, B70, 
  B72, B92–93, B95, B108–110, 
  B114, B133–134, B139–141, 
  B151–152, B162, B164
1021539 ......KLM58 .....................B61–63, B67, B72, 
  B91, B108–109
1021541 ......KLM68 ...............B61–63, B67–68, B72, 
  B108–110, B114–115, B119
1021543 ......KLM33L ..... B90, B92, B139–141, B164
1021565 ......KLM34L ...............B62, B86, B90, B109, 
  B133–134, B137, B139–141, 
  B151–153, B162, B164
1021567 ......KLM46L ............................B86, B90–91
1021569 ......KLM46S .....................B70–72, B92–93, 
  B115–117, B119
1021589 ......FT5 ................................................. K74
1021591 ......FT7 .........K74–76, K81, K85, K120–121
1021593 ......FT8 ......................................... K38, K81
1021605 ......FT15 .............................K81, K120–121
1021607 ......FT20 .....................................K120–121
1021657 ......CM113 ........................ E38–40, E42–43
1021659 ......CM114 .............................. E38–39, E42
1021679 ......CM120 ............................................ D32
1021681 ......CM121 ............................................ D32
1021895 ......SU3 ..................................................E59
1022071 ......CM158 ...................................... E37–38
1022073 ......CM159 .............................. E37–38, E42
1022315 ......TT15 ............................... K38–39, T109
1022436 ......CKM37 ................B72, B115–117, B119
1022485 ......DT7 ................................................ W40
1022487 ......DT8 .................. U3, W29–31, W40, W42
1022489 ......DT9 .......................................V153–154
1022491 ......DT10 .................................. U3, W40–43
1022493 ......DT15 ...................S60, S62, T79–81, U3, 
  U17–18, V153–154
1022519 ......TT25 .................. K38–39, V82, W40–43
1022521 ......TT30 ................................ K38–39, W41
1022691 ......KT6 .......................................V114–115
1022695 ......KT8 ............................... K72, V113–115
1022697 ......KT9 ......................... S72, S76, S79, S82
1022701 ......KT15 ....................K72, K85, S144–147, 
  V113–115, V130
1022703 ......KT20 ...................V111–115, V128–130
1022727 ......KT27 .................................K73–74, K84
1023055 ......S1006PKG .......................................E59
1056234 ......SKSP453 K9..........................B233–234
1059784 ......MS1559 ......T50, T72, U32–35, U44–49
1059844 ......MS326 .......................................... B386
1067613 ......CM74 .......... C166, C168–171, D28–31, 
  D33, D36–37, D39, D41–42

1067614 ......CM75 .......... C166, C168–171, D28–31, 
  D33, D36–37, D39, D41–42
1067630 ......CM146 ................... C169, D36, D39–40
1067631 ......CM147 ................... C169, D36, D39–40
1082671 ......SCFPR08CA06 .............................. B199
1086536 ......SCSPR08CA06 .............................. B204
1093271 ......75HC060M ..................................... G85
1093272 ......75HC080M ..................................... G85
1093273 ......75HC100M ..................................... G85
1093524 ......75HC120M ..................................... G85
1093525 ......75HC140M ..................................... G85
1093526 ......75HC160M ..................................... G85
1094300 ......MS1595 .....................C36–37, C39–40, 
  C43–44, C46–47, 
  C112–115, C118–119
1095216 ......H16LSER3 ....................................... D82
1095218 ......H20LSER3 ....................................... D82
1095220 ......H24LSER3 ....................................... D82
1095222 ......H32LSER3 ....................................... D82
1095224 ......H24LSER4 ....................................... D82
1095226 ......H32LSER4 ....................................... D82
1097708 ......SCACR1010M06Q......................... B179
1097710 ......SCACR1212M06Q......................... B179
1097714 ......SCACR1616K09Q ......................... B179
1097720 ......SDACR1616K11Q ......................... B209
1097722 ......SVABR1010M11Q ......................... B266
1097724 ......SVABR1212M11Q ......................... B266
1097725 ......SVABL1212M11Q ......................... B266
1097726 ......SVABR1616K16Q .......................... B266
1097727 ......SVABL1616K16Q .......................... B266
1097732 ......SWLCR2020K06 ........................... B271
1097750 ......CSBPR2020K12 ..................B170, B353
1097754 ......CSDPN2020K12 ..................B170, B353
1097755 ......CSDPN2525M12 .................B170, B353
1097762 ......CTGPR1212F11 ..................B173, B355
1097763 ......CTGPR1616H11 ..................B173, B355
1097764 ......CTGPR2020K16 ..................B173, B355
1097765 ......CTGPR2525M16 .................B173, B355
1097775 ......CTCPN2510M11 .................B172, B354
1097776 ......CTCPN2514M16 .................B172, B354
1097778 ......CTCPN2520M22 .................B172, B354
1097781 ......CTCPN2518M22 .................B172, B354
1097788 ......SRGCR2525M12 ........................... B228
1097791 ......SRGCR1616H10 ............................ B228
1097792 ......SRGCR1616H06 ............................ B228
1097793 ......SRGCR2020K08 ............................ B228
1097794 ......SRGCR2020K10 ............................ B228
1097795 ......SRGCR2525M10 ........................... B228
1097796 ......SRGCR2525M08 ........................... B228
1097797 ......SVJBRF1010M11Q ....................... B267
1097798 ......SVJBRF1212M11Q ....................... B267
1097799 ......SVJBRF1616K16Q ........................ B267
1097800 ......SVJBR1212N11 ............................ B267
1097801 ......SVJBR1616H11 ............................ B267
1097802 ......SVJBR2020K16 ............................. B267
1097803 ......SVJBR2525M16 ............................ B267
1097804 ......SVHBR1212N11 ............................ B266
1097805 ......SVHBR1616H11 ............................ B266
1097806 ......SVHBR2020K16 ............................ B266
1097807 ......SVHBR2525M16 ........................... B266
1097808 ......SSSCR1212N09 ............................ B234
1097809 ......SSSCR1616H09 ............................ B234
1097810 ......SSSCR2020K12 ............................ B234
1097811 ......SSSCR1616H12 ............................ B234
1097812 ......SCLCRF1010M06Q ....................... B181
1097813 ......SCLCRF1212M06Q ....................... B181
1097814 ......SCLCR0808L06 ............................ B180
1097816 ......SCLCR1010M06 ........................... B180
1097817 ......SCLCRF1616K09Q ........................ B181
1097818 ......SCLCR1212N09 ............................ B180
1097819 ......SCLCR1616H09 ............................ B180
1097820 ......SCLCR2020K12 ............................ B180
1097821 ......SCLCR2020K09 ............................ B180
1097822 ......SCLCR2525M12 ........................... B180
1097824 ......SCGCR1010M06 ........................... B179
1097825 ......SCGCR1212N09 ........................... B179
1097828 ......SCRCR1212N09 ............................ B181
1097829 ......SCRCR1616H09 ............................ B181
1097840 ......SCKCR2020K09 ............................ B180
1097841 ......SDHCR1616H11............................ B209
1097843 ......SDHCR2525M15 ........................... B209
1097844 ......SDJCRF1010M07Q ....................... B211
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1097845 ......SDJCRF1212M07Q ....................... B211
1097846 ......SDJCRF1616K11Q ........................ B211
1097847 ......SDJCR0808L07 ............................ B210
1097848 ......SDJCR1010M07 ........................... B210
1097849 ......SDJCR1212N07 ............................ B210
1097850 ......SDJCR1212N11 ............................ B210
1097851 ......SDJCR1616H11 ............................ B210
1097852 ......SDJCR2020K15 ............................ B210
1097853 ......SDJCR2020K11 ............................ B210
1097854 ......SDJCR2525M11 ........................... B210
1097855 ......SDJCR2525M15 ........................... B210
1097856 ......SDNCN0808L07 ............................ B211
1097857 ......SDNCN1010M07........................... B211
1097858 ......SDNCN1212N07 ........................... B211
1097859 ......SDNCN1616H11 ........................... B211
1097860 ......SDNCN2020K15 ........................... B211
1097861 ......SDNCN2020K11 ........................... B211
1097862 ......SDNCN2525M15........................... B211
1097863 ......SSBCR1212N09 ............................ B233
1097867 ......SSBCR2525M12 ........................... B233
1097869 ......STGCR1212N11 ............................ B247
1097870 ......STGCR2020K16 ............................ B247
1097871 ......STGCR2525M16 ........................... B247
1097874 ......STGCR1616H16 ............................ B247
1097877 ......STFCR2020K16............................. B247
1097878 ......STFCR2525M16 ............................ B247
1097880 ......STFCR1616H16 ............................ B247
1097882 ......SSKCR1616H09 ............................ B234
1097887 ......SRACR1212N08 ............................ B227
1097888 ......SRACR1616Q08 ............................ B227
1097891 ......SRDCN1212N08 ........................... B227
1097892 ......SRDCN1212N06 ........................... B227
1097893 ......SRDCN1616Q08 ........................... B227
1097894 ......SRDCN2020K12 ............................ B227
1097895 ......SRDCN2525M12 ........................... B227
1097896 ......SRDCN2525M16 ........................... B227
1097897 ......SRDCN1616H08 ........................... B227
1097898 ......SRDCN1616H10 ........................... B227
1097899 ......SRDCN1616H06 ........................... B227
1097900 ......SRDCN2020K08 ............................ B227
1097901 ......SRDCN2020K10 ............................ B227
1097902 ......SRDCN2525M10 ........................... B227
1097903 ......SRDCN2525M08 ........................... B227
1097916 ......CTGPL1212F11 ...................B173, B355
1097918 ......CTGPL2020K16 ..................B173, B355
1097919 ......CTGPL2525M16 .................B173, B355
1097930 ......SDHCL2020K11 ............................ B209
1097933 ......SRGCL2525M12 ........................... B228
1097936 ......SRGCL1616H10 ............................ B228
1097937 ......SRGCL1616H06 ............................ B228
1097938 ......SRGCL2020K08 ............................ B228
1097940 ......SRGCL2525M10 ........................... B228
1097941 ......SRGCL2525M08 ........................... B228
1097942 ......SVJBLF1010M11Q ........................ B267
1097943 ......SVJBLF1212M11Q ........................ B267
1097944 ......SVJBLF1616K16Q ......................... B267
1097945 ......SVJBL1212N11 ............................. B267
1097946 ......SVJBL1616H11 ............................. B267
1097947 ......SVJBL2020K16 ............................. B267
1097948 ......SVJBL2525M16 ............................ B267
1097949 ......SVHBL1212N11 ............................ B266
1097950 ......SVHBL1616H11 ............................ B266
1097951 ......SVHBL2020K16 ............................ B266
1097952 ......SVHBL2525M16............................ B266
1097953 ......SSSCL1212N09 ............................ B234
1097954 ......SSSCL1616H09 ............................ B234
1097955 ......SSSCL2020K12 ............................ B234
1097956 ......SSSCL1616H12 ............................ B234
1097959 ......SCLCL0808L06 ............................. B180
1097961 ......SCLCL1010M06 ............................ B180
1097963 ......SCLCL1212N09 ............................ B180
1097964 ......SCLCL1616H09 ............................ B180
1097965 ......SCLCL2020K12............................. B180
1097966 ......SCLCL2020K09............................. B180
1097967 ......SCLCL2525M12 ............................ B180
1097970 ......SCGCL1212N09 ............................ B179
1097986 ......SDHCL1616H11 ............................ B209
1097988 ......SDHCL2525M15 ........................... B209
1097989 ......SDHCR2020K11 ............................ B209
1097990 ......SVVBN1212N11 ............................ B268
1097991 ......SVVBN1616H11 ............................ B268
1097992 ......SVVBN2020K16 ............................ B268

1097993 ......SVVBN2525M16 ........................... B268
1097996 ......SDJCLF1616K11Q ........................ B211
1097997 ......SDJCL0808L07 ............................. B210
1097998 ......SDJCL1010M07 ............................ B210
1097999 ......SDJCL1212N07 ............................ B210
1098000 ......SDJCL1212N11 ............................ B210
1098001 ......SDJCL1616H11 ............................ B210
1098003 ......SDJCL2020K11............................. B210
1098004 ......SDJCL2525M15 ............................ B210
1098005 ......SSDCN1212N09 ........................... B233
1098006 ......SSDCN1616H09............................ B233
1098007 ......SSDCN2020K09 ............................ B233
1098009 ......SSBCL1616H09 ............................ B233
1098014 ......STGCL1212N11 ............................ B247
1098015 ......STGCL2020K16 ............................ B247
1098016 ......STGCL2525M16 ........................... B247
1098019 ......STGCL1616H16 ............................ B247
1098022 ......STFCL2020K16 ............................. B247
1098023 ......STFCL2525M16 ............................ B247
1098027 ......SSKCL2020K12 ............................ B234
1098051 ......A20QCTFPR11 ....................B174, B371
1098053 ......A25RCTFPR16 ....................B174, B371
1098054 ......A25RCTFPL16 .....................B174, B371
1098055 ......A32SCTFPR16 ....................B174, B371
1098056 ......A32SCTFPL16 .....................B174, B371
1098057 ......A16MCTUPR11 ...................B174, B371
1098058 ......A16MCTUPL11....................B174, B371
1098062 ......A10KSWLCR04 ............................. B271
1098063 ......A12MSWLCR04 ............................ B271
1098064 ......A16RSWLCR06 ............................. B271
1098065 ......A20SSWLCR06 ............................. B271
1098069 ......A16RSWLCL06 ............................. B271
1098071 ......A0510GSCLDRS4 .......................... B187
1098073 ......A0610HSCLDRS4 .......................... B187
1098078 ......BS32S ........................................... B386
1098079 ......BS40T ........................................... B386
1098080 ......BS50U ........................................... B386
1098088 ......A25RMCLNR12 ............................... B67
1098089 ......A25RMCLNL12 ............................... B67
1098090 ......A32SMCLNR12 ............................... B67
1098091 ......A32SMCLNL12 ............................... B67
1098092 ......A40TMCLNR12 ............................... B67
1098093 ......A40TMCLNL12 ................................ B67
1098094 ......A50UMCLNR12 ............................... B67
1098095 ......A50UMCLNL12 ............................... B67
1098096 ......A40TMCLNR16 ............................... B67
1098097 ......A40TMCLNL16 ................................ B67
1098098 ......A50UMCLNR16 ............................... B67
1098099 ......A50UMCLNL16 ............................... B67
1098100 ......A50UMCLNR19 ............................... B67
1098101 ......A50UMCLNL19 ............................... B67
1098102 ......A25RMDUNR15 ............................... B90
1098103 ......A25RMDUNL15 ............................... B90
1098104 ......A32SMDUNR15 ............................... B90
1098105 ......A32SMDUNL15 ............................... B90
1098106 ......A40TMDUNR15 ............................... B90
1098107 ......A40TMDUNL15 ............................... B90
1098108 ......A50UMDUNR15 ............................... B90
1098109 ......A50UMDUNL15 ............................... B90
1098115 ......A32SMSKNL12 ............................. B114
1098116 ......A40TMSKNR12 ............................. B114
1098117 ......A40TMSKNL12 .............................. B114
1098120 ......A50UMSKNR19 ............................. B114
1098121 ......A25RMTFNR16 ............................. B137
1098122 ......A25RMTFNL16 .............................. B137
1098123 ......A32SMTFNR16 ............................. B137
1098124 ......A32SMTFNL16 .............................. B137
1098125 ......A40TMTFNR16 .............................. B137
1098128 ......A25RMVUNR16 ............................. B153
1098129 ......A25RMVUNL16 ............................. B153
1098130 ......A32SMVUNR16 ............................. B153
1098131 ......A32SMVUNL16 ............................. B153
1098146 ......A20SSDUCR11 .............................. B213
1098147 ......A20SSDQCR11 ............................. B212
1098148 ......A20SSDUCL11 .............................. B213
1098149 ......A20SSDQCL11 .............................. B212
1098150 ......BSD32U ........................................ B386
1098151 ......BSD40V......................................... B386
1098152 ......BSD50W ....................................... B386
1098154 ......A08JSTFPR09 ............................... B257
1098155 ......A08JSTFPL09 ............................... B257
1098156 ......A08JSCLPR06 ............................... B196

1098157 ......A08JSCFPR06 ............................... B194
1098159 ......A08JSCLCR06 .............................. B182
1098160 ......A08JSCLPL06 ............................... B196
1098161 ......A08JSCFPL06 ............................... B194
1098163 ......A08JSCLCL06 ............................... B182
1098164 ......A10KSCLPR06 .............................. B196
1098165 ......A10KSCFPR06 .............................. B194
1098167 ......A10KSCXPR06 .............................. B198
1098168 ......A10KSCLCR06 .............................. B182
1098169 ......A10KSCLPL06 ............................... B196
1098170 ......A10KSCFPL06 ............................... B194
1098173 ......A10KSCLCL06 .............................. B182
1098174 ......A12MSCLPR06 ............................. B196
1098175 ......A12MSCFPR06 ............................. B194
1098177 ......A12MSCXPR06 ............................. B198
1098178 ......A12MSCLCR06 ............................. B182
1098179 ......A12MSCLPL06 .............................. B196
1098180 ......A12MSCFPL06 .............................. B194
1098183 ......A12MSCLCL06.............................. B182
1098184 ......A12MSDUPR07 ............................. B217
1098185 ......A12MSDXPR07 ............................. B218
1098186 ......A12MSDQPR07 ............................. B217
1098187 ......A12MSDUCR07 ............................. B213
1098188 ......A12MSDQCR07 ............................. B212
1098189 ......A12MSDUPL07 ............................. B217
1098190 ......A12MSDXPL07 ............................. B218
1098191 ......A12MSDQPL07 ............................. B217
1098192 ......A12MSDUCL07 ............................. B213
1098193 ......A12MSDQCL07 ............................. B212
1098194 ......A16RSDUPR07 .............................. B217
1098195 ......A16RSDXPR07 .............................. B218
1098196 ......A16RSDQPR07 .............................. B217
1098197 ......A16RSDUCR07 .............................. B213
1098198 ......A16RSDQCR07 ............................. B212
1098199 ......A16RSDUPL07 .............................. B217
1098200 ......A16RSDXPL07 .............................. B218
1098201 ......A16RSDQPL07 .............................. B217
1098202 ......A16RSDUCL07 .............................. B213
1098203 ......A16RSDQCL07 .............................. B212
1098204 ......A10KSTFPR11 ............................... B257
1098205 ......A10KSTWPR11 ............................. B259
1098206 ......A10KSTWPL11 .............................. B259
1098207 ......A10KSTFCR11 .............................. B248
1098208 ......A10KSTFPL11 ............................... B257
1098209 ......A10KSTFCL11 ............................... B248
1098210 ......A12MSTFPR11 .............................. B257
1098211 ......A12MSTFCR11.............................. B248
1098212 ......A12MSTFPL11 .............................. B257
1098213 ......A12MSTFCL11 .............................. B248
1098214 ......A16RSTFPR11............................... B257
1098215 ......A16RSTFPL11 ............................... B257
1098216 ......A12MSTWPR11 ............................ B259
1098218 ......A16RSTWPR11 ............................. B259
1098220 ......A16RSCLPR09 .............................. B196
1098221 ......A16RSCFPR09 .............................. B194
1098223 ......A16RSCXPR09 .............................. B198
1098225 ......A16RSCLCR09 .............................. B182
1098226 ......A16RSCLPL09............................... B196
1098227 ......A16RSCFPL09............................... B194
1098231 ......A16RSCLCL09 .............................. B182
1098232 ......A16RSVQBR11 .............................. B268
1098233 ......A16RSVQBL11 .............................. B268
1098234 ......A20SSCLPR09 .............................. B196
1098235 ......A20SSCFPR09 .............................. B194
1098236 ......A20SSCKPR09 .............................. B195
1098239 ......A20SSCLCR09 .............................. B182
1098240 ......A20SSCLPL09 ............................... B196
1098241 ......A20SSCFPL09 ............................... B194
1098244 ......A20SSCLCL09 .............................. B182
1098245 ......A20SSDUPR11 .............................. B217
1098246 ......A20SSDXPR11 .............................. B218
1098247 ......A20SSDQPR11 .............................. B217
1098248 ......A20SSVQBR11 .............................. B268
1098249 ......A20SSVUBR11 .............................. B269
1098250 ......A20SSDUPL11 .............................. B217
1098251 ......A20SSDXPL11 .............................. B218
1098252 ......A20SSDQPL11 .............................. B217
1098253 ......A20SSVQBL11 .............................. B268
1098254 ......A20SSVUBL11 .............................. B269
1098255 ......A20SSTFPR16 ............................... B257
1098256 ......A20SSTFPL16 ............................... B257
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1108065 ......511.023 ...................B64–66, B68, B73, 
  B111–114, B135, 
  B138, B163, B165
1108068 ......512.112 ..............B64–66, B68–69, B73
1108097 ......PCLNR2525M12 ............................. B65
1112602 ......SNHX1102T KC725M ...................... U14
1112603 ......SNHX1103T KC725M ...................... U14
1112604 ......SNHX1203T KC725M ...................... U14
1112605 ......SNHX1204T KC725M ...................... U14
1112606 ......SNHX12045T KC725M .................... U14
1112607 ......SNHX1205T KC725M ...................... U14
1113180 ......NBD2R K313 ................................. C163
1113182 ......NBD3R K313 ................................. C163
1113183 ......NBD3L K313 ................................. C163
1113194 ......NB2L K313.................................... C162
1113195 ......NB3L K313.................................... C162
1113196 ......NB4L K313.................................... C162
1113197 ......NB2R K313 ................................... C162
1113198 ......NB3R K313 ................................... C162
1113199 ......NB4R K313 ................................... C162
1113216 ......NR3031R K313 ............................. C158
1113217 ......NR3047R K313 ............................. C158
1113218 ......NR3062R K313 ............................. C158
1113219 ......NR3078R K313 ............................. C158
1113221 ......NR4094R K313 ............................. C158
1113224 ......NR3031L K313 ............................. C158
1113225 ......NR3047L K313 ............................. C158
1113226 ......NR3062L K313 ............................. C158
1113231 ......NR3094L K313 ............................. C158
1113233 ......NG2031R K313 ............................. C154
1113234 ......NG2041R K313 ............................. C154
1113237 ......NG2062R K313 ............................. C154
1113238 ......NG2094R K313 ............................. C154
1113240 ......NG2031L K313 ............................. C155
1113244 ......NG2062L K313 ............................. C155
1113245 ......NG2094L K313 ............................. C155
1113248 ......NG3125R K313 ............................. C154
1113252 ......NG3189R K313 ............................. C154
1113253 ......NG3047R K313 ............................. C154
1113254 ......NG3062R K313 ............................. C154
1113257 ......NG3094R K313 ............................. C154
1113261 ......NG3125L K313 ............................. C155
1113265 ......NG3047L K313 ............................. C155
1113266 ......NG3062L K313 ............................. C155
1113268 ......NG3094L K313 ............................. C155
1113269 ......NG4125R K313 ............................. C154
1113270 ......NG4189R K313 ............................. C154
1113272 ......NG4125L K313 ............................. C155
1113276 ......NF3125R K313 ............................. C161
1113277 ......NF3125L K313 .............................. C161
1113477 ......NJF3009R18 K68............................ D17
1113486 ......NA3L4 K68...................................... D12
1113499 ......NTF2L K68 ...................................... D23
1113500 ......NTF3L K68 ...................................... D23
1113501 ......NTF2R K68 ...................................... D23
1113502 ......NTF3R K68 ...................................... D23
1113504 ......NT2L K68 ........................................ D19
1113505 ......NT3L K68 ........................................ D19
1113506 ......NT4L K68 ........................................ D19
1113507 ......NT2R K68........................................ D19
1113508 ......NT3R K68........................................ D19
1113509 ......NT4R K68........................................ D19
1113510 ......NTP2L K68 ...................................... D24
1113511 ......NTP3L K68 ...................................... D24
1113513 ......NTP2R K68 ..................................... D24
1113514 ......NTP3R K68 ..................................... D24
1113559 ......NJ3010R16 K68 ............................. D17
1114462 ......NGD3189R K313........................... C157
1114463 ......NGD4250R K313........................... C157
1114464 ......NGD4250L K313 ........................... C157
1114465 ......NGD3189L K313 ........................... C157
1114470 ......NRP3047R K313 ........................... C153
1114483 ......NGD3125RK K313 ........................ C149
1114484 ......NGD3062RK K313 ........................ C149
1114486 ......NGD3094RK K313 ........................ C149
1114487 ......NGD3125LK K313 ......................... C149
1114490 ......NGD3094LK K313 ......................... C149
1114624 ......NTK2R K68 ..................................... D23
1114625 ......NTK3R K68 ..................................... D23
1114626 ......NTK2L K68 ...................................... D23
1114627 ......NTK3L K68 ...................................... D23
1114680 ......NJP3014R12 K68 ........................... D18

1116889 ......CKM34 .......................B70–72, B92–93, 
  B115–119, B139–141, 
  B375–378
1120731 ......AFB31115SCFCR09 ...................... K130
1120807 ......552.240 ........................................ B361
1121036 ......EB43040450 ................................. K139
1121055 ......551.316 .............B358–361, B363–367, 
  B369, B372–374
1121063 ......551.332 ........................................ B360
1121078 ......551.333 ..............................B362, B368
1121086 ......551.317 .............B358–361, B363–367, 
  B372–373
1121094 ......557.111 ............. B358–368, B372–373
1121102 ......557.125 ..............................B358, B361
1121195 ......112.244 ...........................................E15
1121205 ......552.232 ......................B363–367, B373
1121211 ......552.231 ................................B363–366
1121217 ......552.234 ................................B364–365
1121232 ......552.221 ............B356, B358–359, B372
1121239 ......552.220 ..............................B358, B372
1121265 ......552.225 ................................B359–360
1121273 ......552.228 ........................................ B360
1121288 ......552.236 ........................................ B368
1121295 ......552.235-H .................................... B368
1121302 ......552.230 ........................................ B362
1121313 ......552.229 ........................................ B362
1121346 ......554.252 .....................B356, B358–367, 
  B369, B372–374
1121353 ......554.253 ................................B364–365
1121362 ......554.254 ......................B359–360, B368
1121703 ......EB33040350 ................................. K139
1121711 ......BT50BT13088 ............................... K138
1121716 ......880.252.550.........................K133–134
1122168 ......PKG1565 ..............................K137–139
1122180 ......191.726 ............................ H98–99, J45
1122185 ......CV50BT13069 .............................. K138
1122328 ......192.759 ...........................................J81
1122397 ......CPGT060204K K313 ..................... B188
1124019 ......26X2R043B25STN16D ................... W43
1124093 ......BT40BEWD20096M .........................J47
1124104 ......MS1163 ...................................C58–65, 
  C129–135
1124107 ......536.091 ...........................................J47
1124195 ......SPMT09T308LF K68 ..................... B238
1124300 ......TNMA220408 K68 ........................ B123
1124630 ......SDHCL2525M11 ........................... B209
1124975 ......PKG0002 ...................................... K141
1125085 ......EB18030200 ................................. K139
1125092 ......RS1606 ......................................... K125
1125110 ......AFB09075SCFCR06 ...................... K130
1125440 ......TNMA160408 K68 ........................ B123
1125454 ......LSASR3232P16 .............................. D78
1125685 ......KNUX150410L25 K68 ......................E31
1126021 ......170.270 ..........................H58, H63, H65
1126032 ......170.271 .......................................... H65
1126040 ......170.272 ..........................H58, H63, H65
1126049 ......170.273 .......................................... H65
1126066 ......170.274 ..........................H58, H63, H65
1126072 ......170.275 .......................................... H65
1126079 ......170.276 ..........................H58, H63, H65
1126088 ......170.277 .......................................... H65
1126361 ......FT6 ..........................................K75, T24
1126830 ......EB28035300 ................................. K139
1126838 ......AFB27115SCFCR09 ...................... K130
1127019 ......MS1162 .....................C46–48, C58–65, 
  C129–135, S116, 
  S120, S122, V82
1127184 ......PKG7001 ...................................... K124
1127271 ......AFB34115SCFCR09 ...................... K130
1127579 ......MS1280 ....................................U17–18
1127907 ......B510S08000 AS3 ............................J76
1127915 ......B510S25000 AS3 ............................J76
1127923 ......B510S30000 AS3 ............................J76
1128324 ......AFB24115SCFCR09 ...................... K130
1128691 ......KNUX150410R25 K68 ......................E31
1129375 ......5.34050-028450 .............................J78
1129376 ......5.34050-032350 .............................J78
1129377 ......5.34050-032500 .............................J78
1129378 ......5.34050-040450 .............................J78
1129379 ......5.34050-040600 .............................J78
1129380 ......5.34050-048450 .............................J78
1129381 ......5.34050-048600 .............................J78

1129382 ......5.34050-058450 .............................J78
1129383 ......5.34050-058600 .............................J78
1130249 ......100G10NS90LN12N08 ................... U17
1130277 ......100Y10RS90LN12N06 .................... U18
1130283 ......100Y10RS90LN12N08 .................... U18
1130286 ......364.010 ...........................H58–59, H61, 
  H63, H98
1130295 ......364.011 ...................................H58–61, 
  H63, H98
1130302 ......11X1R020B20STN11N ................... W40
1130303 ......364.012 ...........................H58, H60–63, 
  H98–99
1130313 ......364.013 ................................. H58, H60, 
  H62–63, H99
1130381 ......SDHCR2525M11 ........................... B209
1130477 ......125H12NS90LN12N06 ................... U17
1130506 ......125Y12RS90LN12N10 .................... U18
1130595 ......160H15NS90LN12N10 ................... U17
1130608 ......160H15NS90LN12N12 ................... U17
1130615 ......160H16NS90LN12N06 ................... U17
1130686 ......17X1R022B16STN16N ................... W40
1130740 ......20X1R043B20STN16N ................... W40
1130837 ......22X1R025B25STN16L ................... W41
1130969 ......30X1R052B25STN27N ................... W40
1130977 ......30X1R092B25STN27L ................... W41
1131036 ......B510S08000 A30 ............................J76
1131051 ......B510S15000 A30 ............................J76
1131060 ......B510S20000 A30 ............................J76
1131069 ......37X1R058B32STN27N ................... W40
1131070 ......B510S25000 A30 ............................J76
1131086 ......37X1R098B32STN27L ................... W41
1131090 ......B510S30000 A30 ............................J76
1131111 ......KM40FBHO1660 ........................... K124
1131118 ......42X2R045B32STN27D ................... W43
1131119 ......B510S10000 AS3 ............................J76
1131128 ......B510S15000 AS3 ............................J76
1131134 ......B510S20000 AS3 ............................J76
1131438 ......80F08NS90LN12N06 ...................... U17
1131447 ......80F08NS90LN12N08 ...................... U17
1131458 ......A1020LSEL11 ................................. D81
1131459 ......MS1488 .................................D31, D33, 
  D39–40
1131463 ......80Y08RS90LN12N06 ...................... U18
1131468 ......A1020LSER11 ................................. D81
1131472 ......80Y08RS90LN12N08 ...................... U18
1131476 ......A1320LSEL11 ................................. D81
1131479 ......191.282 .......................................... K72
1131481 ......A1320LSER11 ................................. D81
1131499 ......A1620LSEL16 ................................. D81
1131509 ......A1620LSER16 ................................. D81
1131516 ......A2020LSEL16 ................................. D81
1131524 ......A2020LSER16 ................................. D81
1131532 ......A2525LSEL16 ................................. D81
1131540 ......A2525LSEL22 ................................. D81
1131545 ......512.135 ..............................B163, B165
1131547 ......A2525LSER16 ................................. D81
1131566 ......A2525LSER22 ................................. D81
1131574 ......A2532LSER16 ................................. D81
1131582 ......A2532LSER22 ................................. D81
1131602 ......191.375 ...........................................J45
1131646 ......191.405 .............B70, B115–119, B199, 
  B202, B220–221, B240–242, 
  B260–263, B376–378
1131653 ......191.406 .........B70–73, B92, B115–121, 
  B139–142, B183, B229, 
  B235–237, B260–263, 
  B375, B378
1131658 ......191.407 .....................B70–73, B92–93, 
  B115–117, B119, B139–141, 
  B183, B235, B378
1131977 ......SN2TPKG .............................. W40, W42
1132036 ......KM50FBHO1670 ........................... K124
1132063 ......191.698 .................. H98, J23, J25, J27, 
  J29, J45–46, J74–75
1132119 ......191.725 ..................................I14, V153
1132130 ......191.727 .................................... J77–79
1132138 ......191.728 .............................J77, J79–81
1132154 ......191.729 .................................... J80–81
1132436 ......191.848 ........ J45–46, J74–75, V46–49
1132523 ......191.916 .............C41–42, H98–99, J23, 
  J25, J27, J29, J31, J33, 
  J35, J37, J75, J98

1132599 ...... ISSN846 K9 ...........................B105–106
1132616 ......9X1R012B12STN10M .................... W40
1132781 ......15X1R022B16STN16T ................... W42
1132857 ......EB23035250 ................................. K139
1132931 ......192.057 ............................................I24
1132990 ......DCMT070204LF K313 .................. B207
1133075 ......192.111 .................................... J74–75
1133083 ......192.112 .................................... J74–75
1133110 ......192.126 ...........................................J81
1133202 ......PKG3242 ............................ K130, K132
1133229 ......192.156 .................................... J77–79
1133236 ......192.157 .................................... J77–80
1133280 ......EB13030150 ................................. K139
1133349 ......SN3TPKG .................D82, D86, W40–43
1133581 ......DV50BT13069 .............................. K138
1133669 ......R31FBHS06 .................................. K136
1133702 ......570.850 ...........................................J47
1133883 ......AFB13085SCFCR06 ...................... K130
1133894 ......AFB17100SCFCR06 ...................... K130
1133903 ......PKG2025 ............................ K130, K132
1133914 ......RS1608 ......................................... K125
1133935 ......DV40BEWD20090M .........................J47
1134129 ......840.142.550.........................K118–119
1134246 ......192.416 .............................J10–15, J67
1134271 ......192.419 .................................... J77–79
1134279 ......192.420 .................................... J77–79
1134285 ......SNMA120408 K68 .......................... B96
1134298 ......192.421 .................................... J77–80
1134307 ......192.422 .................................... J77–79
1134316 ......192.423 .................................... J77–80
1134324 ......192.424 .............................J77, J79–81
1134333 ......192.425 .............................J77, J79–81
1134342 ......192.426 .................................... J80–81
1134353 ......5.34032-028115 .............................J78
1134361 ......5.34032-028200 .............................J78
1134385 ......192.432 .....................H98, I14, J10–12, 
  J23, J25, J27, J29, 
  J31, J33, J35, J37, 
  J67, J74–75, J98
1134388 ......5.34032-032125 .............................J78
1134393 ......192.433 ....................J23, J25, J27, J29
1134415 ......5.34050-028300 .............................J78
1134425 ......5.34050-032200 .............................J78
1134434 ......5.34050-040148 .............................J78
1134440 ......5.34050-040300 .............................J78
1134457 ......5.34050-048168 .............................J78
1134464 ......5.34050-048300 .............................J78
1134472 ......5.34050-058186 .............................J78
1134482 ......5.34050-058300 .............................J78
1134503 ......5.34128R028150 ............................J77
1134512 ......5.34132R032100 ............................J77
1134523 ......5.34132R032200 ............................J77
1134530 ......5.34140R040200 ............................J77
1134547 ......5.34148R048200 ............................J77
1134555 ......5.34158R058300 ............................J77
1134564 ......5.34170R070186 ............................J77
1134570 ......5.34170R070300 ............................J77
1134581 ......5.34170R070500 ............................J77
1134588 ......5.34180R080204 ............................J77
1134597 ......5.34180R080300 ............................J77
1134609 ......5.36050-154040 .............................J80
1134614 ......5.34180R080500 ............................J77
1134624 ......5.34240R032100 ............................J77
1134631 ......5.34248R040100 ............................J77
1134639 ......5.34258R048100 ............................J77
1134650 ......5.34280R040080 ............................J77
1134657 ......5.34280R058080 ............................J77
1134666 ......5.34280R070150 ............................J77
1134674 ......5.34350-090100 .............................J81
1134716 ......192.529 .......................................... U13
1134725 ......192.530 .......................................... U13
1134735 ......192.531 .......................................... U13
1134743 ......192.532 .......................................... U13
1134879 ......193.113 ............................................I24
1134964 ......192.592 ...................................J67, J74
1134971 ......192.593 .................................... J74–75
1135110 ......193.114 ............................................I24
1135177 ......KCUX110305L15 K68 ......................E32
1135184 ......KCUX110302R15 K68 ......................E32
1135192 ......KCUX110302L15 K68 ......................E32
1135217 ......KNUX150405R25 K68 ......................E31
1135224 ......KCUX110305R15 K68 ......................E32
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1135293 ......DV40BEWD32108M .........................J47
1135346 ......PKG156502 ..........................K139–140
1135358 ......PKG7994 ...................................... K141
1135369 ......R40FBHS06 .................................. K136
1135375 ......EBUFF0975 ................................... K141
1135387 ......192.718 ............................................I14
1135392 ......512.134 ........................................ B163
1135404 ......192.720 ............................................I14
1135473 ......192.730 ...........................................J81
1135481 ......192.731 ...........................................J81
1135617 ......840.142.720.........................K118–119
1135623 ......840.142.940.........................K118–119
1135642 ......RS1610 ......................................... K125
1135662 ......RS1612 ......................................... K125
1135739 ......KNUX150405L25 K68 ......................E31
1135802 ......KM63BT13065 .............................. K137
1135826 ......19X1R023B20STN16T ................... W42
1135961 ......DV50BEWD32108M .........................J47
1135981 ......BT40RMEWD32114M ......................J47
1135984 ......170.008 .................................... J79–81
1136025 ......192.636 ........................................ B162
1136105 ......192.888 ............................................I14
1136108 ......112.403 .................................... E14–15
1136114 ......192.889 ............................................I14
1136116 ......112.404 .................................... E14–16
1136144 ......112.505 ...........................................E15
1136174 ......114.114 ...........................................E16
1136242 ......192.902 .............................J67, J74–75
1136247 ......118.204 .................................... E17–18
1136251 ......192.903 .................................... J74–75
1136295 ......118.314 .................................... E17–18
1136414 ......192.932 ...........................................V60
1136436 ......193.115 ............................................I24
1136445 ......193.116 ............................................I24
1136592 ......DV50RMEWD32108M ......................J47
1136616 ......121.610 .......................................... S76
1136625 ......121.612 ....................E14–15, E17, S72, 
  S76, S79, S82
1136633 ......121.616 ....................E14–16, E18, E49, 
  E55, S79, S82
1136675 ......121.808 .................................... K44–46
1136703 ......121.812 ............................ E16, K44–46
1136713 ......121.816 .................................... E16–18
1136743 ......121.825 ...........................................E18
1136777 ......125.025 ....................S5, S10, S14, S17, 
  S21, S48, S53, S68, 
  S72, S76, S143–144, 
  S146, T7, T17, V40
1136819 ......199.123 .......................................... H64
1136840 ......125.225 ...........................................V40
1136858 ......5.36050-154050 .............................J80
1136926 ......LSASL1212N16............................... D78
1136935 ......LSASL1616H16 ............................... D78
1136943 ......LSASL2020K16 ............................... D78
1136949 ......360.510 ............................................I23
1136951 ......LSASL2525M16 .............................. D78
1136955 ......360.511 ............................................I23
1136959 ......LSASL2525M22 .............................. D78
1136965 ......LSASR1212N16 .............................. D78
1136984 ......LSASR1616H16 .............................. D78
1136992 ......LSASR2020K16 .............................. D78
1137000 ......LSASR2525M16.............................. D78
1137007 ......LSASR2525M22.............................. D78
1137022 ......LSSL2525M16Q .............................. D79
1137029 ......LSSL2525M22Q .............................. D79
1137036 ......LSSRDH2525M22Q ......................... D79
1137054 ......LSSR2020K16Q .............................. D79
1137063 ......LSSR2525M16Q ............................. D79
1137069 ......LSSR2525M22Q ............................. D79
1137096 ......125.616 ............................................ U8
1137111 ......125.625 .................................... K44–46
1137209 ......125.820 .................................... J74–75
1137229 ......125.830 .................................... J74–75
1137321 ......511.018 ...................B111, B113, B135, 
  B138, B163
1137331 ......511.024 ............................B87–88, B91
1137339 ......511.025 ......... B64–65, B68, B111–113
1137353 ......511.030 ..............................B142, B165
1137382 ......511.033 ..................B64–66, B111–113
1137396 ......511.038 ........................................ B111
1137405 ......128.508 .......................................... H64
1137412 ......128.510 .......................................... H64

1137420 ......128.610 ...........................................J67
1137452 ......511.060 ....................................B87–88
1137453 ......129.025 ..........................S21, S41, S48, 
  S76, T102
1137479 ......R51FBHS06 .................................. K136
1137487 ......R24FBHS06 .................................. K136
1137505 ......R67FBHS09 .................................. K136
1137509 ......512.013 ..............................B135, B138
1137520 ......129.612 .................................... J74–75
1137528 ......129.616 .................................... J74–75
1137533 ......512.023 ..............................B135, B138
1137541 ......512.025 ................................B111–113
1137547 ......BT50BEWD32127M .........................J47
1137597 ......129.830 ................................S143–144
1137600 ......512.053 ..............................B111, B113
1137610 ......512.060 ....................................B87–88
1137616 ......512.063 ................................B111–114
1137650 ......512.083 ................................B111–113
1137670 ......512.092 ........................................ B111
1137710 ......512.117 ............................B64–65, B68
1137713 ......360.550 ..................................... I23–24
1137720 ......360.551 ............................. H64, I23–24
1137736 ......512.123 ....................................B64–66
1137746 ......512.125 ........................................ B136
1137756 ......512.126 ........................................ B136
1137781 ......512.131 ........................................ B162
1137789 ......512.153 ............................B87–88, B91
1137835 ......AFB21110SCFCR09 ...................... K130
1137910 ......STCM25 ................................V146–147
1137929 ......STN10100ISOI KC620M ................. W45
1137965 ......STN1611BSW KC610M .................. W46
1137987 ......513.018 ............................. B135, B138, 
  B163
1137996 ......513.019 ..............................B111, B113
1138019 ......STN1614BSW KC610M .................. W46
1138029 ......513.025 ...........................B64–65, B68, 
  B111–113
1138033 ......STN16150ISOE KC610M ................ W45
1138041 ......STN16150ISOE KC620M ................ W45
1138057 ......513.033 ................................... B64–66, 
  B111–113
1138064 ......513.038 ........................................ B111
1138071 ......513.060 ....................................B87–88
1138096 ......513.125 ........................................ B136
1138107 ......513.126 ........................................ B136
1138133 ......513.132 ........................................ B162
1138136 ......STN27200ISOE KC610M ................ W45
1138273 ......170.000 .......................................... K72
1138297 ......170.002 .......................................... K47
1138307 ......170.003 .............E14–18, E49, E55, I14, 
  K47, S68, S72, S76, S79, 
  S82, S143–147
1138315 ......170.004 .............. E16–18, J79, K44–47
1138319 ......515.022 ......... B64–66, B68, B111–113
1138323 ......170.005 ................I14, J80, K44–46, U8
1138328 ......515.028 ........................................ B111
1138331 ......170.006 ...................... J79–80, K44–46
1138413 ......170.023 .............J10–15, J23, J25, J27, 
  J29, J31, J33, J35, J37, U13
1138430 ......170.024 ..............I23–24, J23, J25, J27, 
  J29, J31, J33, J35, 
  J37, J45–46, J98
1138438 ......170.025 .............. I14, I23–24, J23, J25, 
  J27, J29, J31, J33, J35, 
  J37, J45–46, J98, S4–5, 
  S8–10, S14, S17, S20–21, 
  U13, V46–49, V53–56, V64
1138446 ......170.026 ...................................J45, V60
1138455 ......170.027 .................................... J10–15
1138465 ......170.028 ......I14, J10–12, J23, J25, J27, 
  J29, J31, J33, J35, J37, J98
1138748 ......170.135 .......................................... K47
1138755 ......170.136 .......................................... K47
1138816 ......BT40BEWD32114M .........................J47
1139210 ......190.076 ............................................I24
1139321 ......190.116 ...........................................J67
1139429 ......190.195 ............................................I24
1139563 ......360.513 ............................................I23
1139601 ......B510S10000 A30 ............................J76
1139637 ......190.371 ............................................I24
1140602 ......EB38040400 ................................. K139

1146699 ......CKM35 ................................. B72, B115, 
  B139–141, B378
1147269 ......MS1454 ................................ B187, K75
1147293 ......MS325 .......................................... B386
1147356 ......PSDNN4040S25 ............................ B111
1147828 ......511.022 ....................... B68, B73, B114, 
  B120–121
1150356 ......460.716 ...........................................J81
1150508 ......100G10NS90LN12N06 ................... U17
1150511 ......160Y16RS90LN12N06 .................... U18
1150513 ......160Y16RS90LN12N08 .................... U18
1150524 ......160Y15RS90LN12N10 .................... U18
1150527 ......200J18NS90LN12N08 .................... U17
1150624 ......5.34280R048080 ............................J77
1151011 ......551.126 ........................................ B136
1151411 ......MS1276 ...........................................J80
1152199 ......SPGN120308 K68 ......................... B169
1152824 ......E12QNKLCR11 KWH.........................E41
1152825 ......E12QNKLCL11 KWH .........................E41
1152826 ......E16RNKLCR11 KWH .........................E41
1152834 ......E16RNNTOR2 KWH ...............C170, D37
1152835 ......E16RNNTOL2 KWH ................C170, D37
1152836 ......E20SNNTOR2 KWH ...............C170, D37
1152844 ......E16RLSER16 KWH .......................... D82
1152846 ......E20SLSER16 KWH........................... D82
1152848 ......E25TLSER16 KWH ........................... D82
1152852 ......E08KSCFPR06A ............................ B195
1152853 ......E08KSCFPL06A ............................. B195
1152854 ......E10MSCFPR06A............................ B195
1152856 ......E08KSCLPR06A ............................ B197
1152857 ......E08KSCLPL06A ............................. B197
1152858 ......E10MSCLPR06A............................ B197
1152859 ......E10MSCLPL06A ............................ B197
1152860 ......E08KSTFPR09A ............................. B258
1152862 ......E10MSTFPR11A ............................ B258
1152863 ......E10MSTFPL11A ............................ B258
1152873 ......E12QSTFPL11 ............................... B258
1152874 ......E16RSTFPR11 ............................... B258
1152875 ......E16RSTFPL11 ............................... B258
1152888 ......E12QSCFPR06 .............................. B195
1152889 ......E12QSCLPR06 KWH ...................... B197
1152891 ......E12QSCLPL06............................... B197
1152892 ......E12QSDUPR07 .............................. B218
1152893 ......E12QSDUPL07 .............................. B218
1152894 ......E16RSDUPR07 .............................. B218
1152895 ......E16RSDUPL07 .............................. B218
1152897 ......E16RSCLPR09 .............................. B197
1152899 ......E16RSCLPL09 KWH ...................... B197
1152902 ......E20SSCLPR09 ............................... B197
1152905 ......E20SSCLPL09 ............................... B197
1152906 ......E20SSDUPR11 .............................. B218
1152907 ......E20SSDUPL11 .............................. B218
1152908 ......E20SSTFPR16 ............................... B258
1152909 ......E20SSTFPL16 ............................... B258
1153403 ......HSK63AKR32075M ......................... K87
1153604 ......HSK63AKR50080M ......................... K87
1153606 ......HSK100AKR32075M ....................... K87
1153612 ......HSK100AKR80090M ....................... K87
1155782 ......MS1238 .................................T58, T109
1156428 ......SNMA190612 K68 .......................... B96
1156961 ......PSSNR2525M12 ........................... B113
1156962 ......PCLNL2020K12 .............................. B65
1156968 ......PDJNL2525M15.............................. B87
1156969 ......PDJNR3225P15 .............................. B87
1156970 ......PSDNN2525M12 ........................... B111
1156972 ......PTGNR1616H16 ............................ B135
1159961 ......CNMG120408 K313 ........................ B47
1159964 ......CNMG120408P K313 ...................... B52
1159971 ......SNMG120408 K313 ........................ B96
1159980 ......VNMG160408P K313 .................... B146
1160004 ......RNMA120400 K68 .......................... B94
1160005 ......RNMA150600 K68 .......................... B94
1160013 ......CNMA120408 K68 .......................... B47
1160018 ......CNMG120404B K68........................ B47
1160019 ......CNMG120408 K68 .......................... B47
1160020 ......CNMG120412 K68 .......................... B47
1160025 ......CNMG190612 K68 .......................... B47
1160027 ......DNMG150408B K68 ....................... B75
1160039 ......SNMG120412 K68 .......................... B96
1160060 ......TNMG220412 K68 ........................ B123
1160068 ......VNMG160408 K68 ........................ B144
1160069 ......VNMG160412 K68 ........................ B144

1160070 ......VNMG220408 K68 ........................ B144
1160071 ......VNMG220412 K68 ........................ B144
1160077 ......VNGA160404 K68 ......................... B143
1160078 ......VNGA160408 K68 ......................... B143
1161093 ......VNGG160408LF K313 ................... B143
1161095 ......CNMP120404 K313 ........................ B56
1161096 ......CNMP120408 K313 ........................ B56
1161098 ......CNMP190612 K313 ........................ B56
1161105 ......VNGP160404K K313 ..................... B144
1161106 ......VNGP160408K K313 ..................... B144
1161107 ......SNMP190612 K313 ...................... B104
1161108 ......TNMP160404 K313 ...................... B130
1161109 ......TNMP160408 K313 ...................... B130
1161112 ......CNGP120404 K313......................... B46
1161113 ......CNGP120408 K313......................... B46
1161114 ......CNGP120412 K313......................... B46
1161116 ......CNGP160612K K313 ...................... B47
1161118 ......DNGP150404 K313 ........................ B74
1161119 ......DNGP150408 K313 ........................ B74
1161121 ......DNGP150604 K313 ........................ B74
1161124 ......VNMP160404 K313 ...................... B148
1161125 ......VNMP160408 K313 ...................... B148
1161127 ......VNGP220408 K313 ....................... B143
1161146 ......CNMP120404 K68 .......................... B56
1161147 ......CNMP120408 K68 .......................... B56
1161148 ......CNMP120412 K68 .......................... B56
1161155 ......CNMS120408 K68 .......................... B57
1161157 ......CNMS190608 K68 .......................... B57
1161158 ......CNMS190612 K68 .......................... B57
1161159 ......DNMP150404 K68 .......................... B83
1161160 ......DNMP150408 K68 .......................... B83
1161161 ......DNMP150412 K68 .......................... B83
1161168 ......DNMS150408 K68 .......................... B84
1161172 ......SNMP190612 K68 ........................ B104
1161173 ......SNMS120408 K68 ........................ B104
1161175 ......SNMS190612 K68 ........................ B104
1161182 ......TNMP220416 K68 ........................ B130
1161186 ......CNGP120404 K68 ........................... B46
1161187 ......CNGP120408 K68 ........................... B46
1161191 ......TNMS160404 K68 ........................ B131
1161192 ......TNMS160408 K68 ........................ B131
1161194 ......TNMS220408 K68 ........................ B131
1161199 ......VNMP160404 K68 ........................ B148
1161200 ......VNMP160408 K68 ........................ B148
1161201 ......VNMP160404K K68 ...................... B148
1161202 ......VNMP160408K K68 ...................... B148
1161203 ......VNMS160404 K68 ........................ B148
1161204 ......VNMS160408 K68 ........................ B148
1162181 ......CCGT060202HP K313 .................. B175
1162182 ......CCGT060204HP K313 .................. B175
1162183 ......CCGT09T302HP K313 ................... B175
1162184 ......CCGT09T304HP K313 ................... B175
1162185 ......CCGT120404HP K313 .................. B175
1162186 ......CCGT120408HP K313 .................. B175
1162187 ......CCMT060204LF K313 .................. B177
1162189 ......CCMT09T302LF K313 ................... B177
1162190 ......CCMT09T304LF K313 ................... B177
1162191 ......CCMT09T308LF K313 ................... B177
1162192 ......CDHBS4T002 K313 ....................... B184
1162194 ......CPGT09T302HP K313 ................... B188
1162195 ......CPGT09T304HP K313 ................... B188
1162199 ......CPMT060204LF K313 ................... B190
1162200 ......CPMT060208LF K313 ................... B190
1162204 ......DCGT070202HP K313 .................. B206
1162205 ......DCGT070204HP K313 .................. B206
1162206 ......DCGT11T302HP K313................... B206
1162207 ......DCGT11T304HP K313................... B206
1162208 ......DCGT11T308HP K313................... B206
1162209 ......DCMT070202LF K313 .................. B207
1162211 ......DCMT11T304LF K313................... B207
1162212 ......DCMT11T308LF K313................... B207
1162216 ......DPGT11T304HP K313 ................... B214
1162223 ......TPMT110204LF K313 ................... B255
1162225 ......VBGT110304LF K313 ................... B264
1162226 ......VBGT160402LF K313 ................... B264
1162228 ......VBGT160404HP K313 ................... B264
1162229 ......VBGT160408HP K313 ................... B264
1162230 ......VBMT110304LF K313 ................... B265
1162233 ......VBMT160402LF K313 ................... B265
1162234 ......VBMT160404LF K313 ................... B265
1162235 ......VBMT160408LF K313 ................... B265
1162241 ......RCGT0803M0HP K313 .................. B222
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1162242 ......RCGT10T3M0HP K313 .................. B222
1162243 ......RCGT1204M0HP K313 .................. B222
1162245 ......RCMT09T300 K313 ...................... B224
1162246 ......RCMT0602M0 K313 ..................... B224
1162247 ......RCMT0803M0 K313 ..................... B224
1162249 ......RCMT1204M0 K313 ..................... B224
1162250 ......RCMT1605M0 K313 ..................... B224
1162251 ......RCMT2006M0 K313 ..................... B224
1162254 ......TCGT110204HP K313 ................... B243
1162255 ......TCGT16T304HP K313 ................... B243
1162256 ......TCGT16T308HP K313 ................... B243
1162272 ......CPMT060204LF K68 ..................... B190
1162274 ......CPMT09T308LF K68 ..................... B190
1162288 ......VBGT110302LF K68...................... B264
1162289 ......VBGT160404HP K68 ..................... B264
1162296 ......RCGT0803M0HP K68 .................... B222
1162297 ......RCMT0602M0 K68 ....................... B224
1162586 ......SPUN120308 K68 ......................... B169
1162732 ......TPUN110304 K68 ......................... B171
1162733 ......TPUN110308 K68 ......................... B171
1162734 ......TPUN160304 K68 ......................... B171
1162735 ......TPUN160308 K68 ......................... B171
1162737 ......TPUN220408 K68 ......................... B171
1162738 ......TPUN220412 K68 ......................... B171
1163009 ......CPGH09T304 K313 ....................... B188
1163010 ......CPGH09T308 K313 ....................... B188
1163033 ......TD6P K68 ...................................... B253
1163051 ......CPGT060202K K68 ....................... B188
1163052 ......CPGT060204K K68 ....................... B188
1163054 ......CPGH09T302 K68 ......................... B188
1163055 ......CPGH09T304 K68 ......................... B188
1163056 ......CPGH09T308 K68 ......................... B188
1163276 ......KCGX110302R15 K313 ....................E31
1163277 ......KCGX110302L15 K313 ....................E31
1163280 ......KCGX110301R15 K313 ....................E31
1163281 ......KCGX110304R15 K313 ....................E31
1163283 ......KCGX110301L15 K313 ....................E31
1163284 ......KCGX110304L15 K313 ....................E31
1163285 ......KCGX110308L15 K313 ....................E31
1163286 ......VCGR160404 K313 ..........................E34
1163287 ......VCGR160408 K313 ..........................E34
1163311 ......KCGX110301R15 K68 ......................E31
1163312 ......KCGX110304R15 K68 ......................E31
1163313 ......KCGX110308R15 K68 ......................E31
1163314 ......KCGX110301L15 K68 ......................E31
1163315 ......KCGX110304L15 K68 ......................E31
1163316 ......KCGX110308L15 K68 ......................E31
1163317 ......KNGX150401R15 K68 ......................E30
1163323 ......KNGX150408L20 K68 ......................E30
1163325 ......VCGR160402 K68 ............................E34
1163326 ......VCGR160404 K68 ............................E34
1163327 ......VCGR160408 K68 ............................E34
1163328 ......VCGR160412 K68 ............................E34
1163336 ......KCGR110304R08 K68 .....................E29
1163338 ......KCGR110304L08 K68 ......................E29
1163341 ......DCGR150408 K68............................E28
1163532 ......RCMK060400 K313 .........................E63
1163533 ......RCMK090700 K313 .........................E63
1163535 ......RCMK040300 K313 .........................E63
1164694 ......SPUN120304 K68 ......................... B169
1173988 ......HSK100AKR63100M ....................... K87
1174502 ......LSSRDH2020K16Q .......................... D79
1175211 ......3.77000R028V ................................J74
1175212 ......3.77000R031V ................................J74
1175225 ......193.281 .................... J10–15, J23, J25, 
  J31, J33, J35, J37
1176134 ......B105A08200 K10 ........................... G33
1176804 ......STN22300ISOIC KC610M ............... W45
1176808 ......STN27350ISOIC KC610M ............... W45
1176964 ......15X1R020B16STN16C ................... W42
1176967 ......25X1R040B25STN27C ................... W42
1176970 ......10X1R015B20STN11T ................... W42
1177888 ......460.889 ........................................ U7–8
1178986 ......35X1R055B32STNB38N ................ W41
1180107 ......RNMG190600 K313 ........................ B94
1180737 ......TPGN220412T02020 KY3500 ....... B299
1180917 ......SDET1204PDSRGB KC725M .........T105, 
  T112, U51
1181980 ......DNGA150608T02020 KY3500 ...... B293
1181982 ......SNGA190612T02020 KY3500 ...... B293
1181984 ......TNGA160408T02020 KY3500 ....... B294
1181985 ......TNGA160412T02020 KY3500 ....... B294

1181986 ......WNGA080408T02020 KY3500 ..... B294
1181987 ......WNGA080412T02020 KY3500 ..... B294
1181988 ......WNGA080416T02020 KY3500 ..... B294
1181989 ......CNGA120408T02020 KY3500 ...... B292
1181990 ......CNGA120412T02020 KY3500 ...... B292
1181991 ......CNGA120416T02020 KY3500 ...... B292
1181992 ......CNGA160612T02020 KY3500 ...... B292
1181993 ......CNGA160616T02020 KY3500 ...... B292
1181994 ......CNGA190612T02020 KY3500 ...... B292
1181995 ......CNGA190616T02020 KY3500 ...... B292
1181996 ......SNGA120408T02020 KY3500 ...... B293
1181997 ......SNGA120412T02020 KY3500 ...... B293
1181998 ......SNGA120416T02020 KY3500 ...... B293
1181999 ......SNGA150612T02020 KY3500 ...... B293
1182000 ......SNGA150616T02020 KY3500 ...... B293
1182002 ......DNGA150408T02020 KY3500 ...... B293
1182003 ......DNGA150412T02020 KY3500 ...... B293
1182004 ......DNGA150416T02020 KY3500 ...... B293
1182005 ......DNGA150612T02020 KY3500 ...... B293
1182006 ......VNGA160408T02020 KY3500....... B294
1182008 ......TNGA160416T02020 KY3500 ....... B294
1182363 ......NT1L K68 ........................................ D25
1182370 ......NTB3RB K68 ................................... D20
1182373 ......NTB3LB K68.................................... D20
1182375 ......NTB2RA K68 ................................... D19
1182379 ......NTB3LA K68.................................... D19
1182853 ......SPGN120308 K313 ....................... B169
1182856 ......SPGN190412 K313 ....................... B169
1182877 ......SNGN090308T02020 KY3500 ...... B297
1182878 ......SNGN120408T02020 KY3500 ...... B297
1182879 ......SNGN120412T02020 KY3500 ...... B297
1182880 ......SNGN120416T02020 KY3500 ...... B297
1182882 ......SNGN120432T02020 KY3500 ...... B297
1182884 ......SNGN120716T02020 KY3500 ...... B297
1182886 ......SNGN190416T02020 KY3500 ...... B297
1182921 ......SPGN090304 K68 ......................... B169
1182922 ......SPGN090308 K68 ......................... B169
1182925 ......SPGN120304 K68 ......................... B169
1182926 ......SPGN120312 K68 ......................... B169
1182929 ......SPGN190408 K68 ......................... B169
1183203 ......TPGN110304 K313 ....................... B171
1183205 ......TPGN160304 K313 ....................... B171
1183206 ......TPGN160308 K313 ....................... B171
1183207 ......TPGN160312 K313 ....................... B171
1183209 ......TPGN160302 K313 ....................... B171
1183210 ......TPGN220404 K313 ....................... B171
1183211 ......TPGN220408 K313 ....................... B171
1183232 ......TNGN160408T02020 KY3500 ...... B298
1183236 ......TNGN220416T02020 KY3500 ...... B298
1183237 ......TPGN160308T02020 KY3500 ....... B299
1183238 ......TPGN160312T02020 KY3500 ....... B299
1183239 ......TPGN220408T02020 KY3500 ....... B299
1183254 ......TPGN110304 K68 ......................... B171
1183255 ......TPGN110308 K68 ......................... B171
1183257 ......TPGN160304 K68 ......................... B171
1183258 ......TPGN160308 K68 ......................... B171
1183260 ......TPGN160316 K68 ......................... B171
1183262 ......TPGN160302 K68 ......................... B171
1183264 ......TPGN220404 K68 ......................... B171
1183265 ......TPGN220408 K68 ......................... B171
1183266 ......TPGN220412 K68 ......................... B171
1183267 ......TPGN220416 K68 ......................... B171
1183421 ......CPGN120304 K313....................... B166
1183422 ......CPGN120308 K313....................... B166
1183435 ......CNGN120408T02020 KY3500 ...... B295
1183436 ......CNGN120412T02020 KY3500 ...... B295
1183437 ......CNGN120416T02020 KY3500 ...... B295
1183439 ......CNGN120712T02020 KY3500 ...... B295
1183457 ......CPGN120304 K68 ......................... B166
1183458 ......CPGN120308 K68 ......................... B166
1183542 ......RPGN120300 K313 ....................... B166
1183544 ......RCGV120700 K313 ....................... B166
1183553 ......DNGX120708T02020 KY3500 ...... B296
1183554 ......DNGX120712T02020 KY3500 ...... B296
1183555 ......DNGX120716T02020 KY3500 ...... B296
1183557 ......SNGX120712T02020 KY3500 ....... B297
1183558 ......SNGX120716T02020 KY3500 ....... B297
1183560 ......RNGN190700T02020 KY3500 ...... B296
1183562 ......DNGX150708T02020 KY3500 ...... B296
1183563 ......DNGX150712T02020 KY3500 ...... B296
1183564 ......DNGX150716T02020 KY3500 ...... B296
1183567 ......ENGX130716T02020 KY3500 ....... B296

1183572 ......SNGX150724T02020 KY3500 ....... B297
1183574 ......RNGN120400T02020 KY3500 ...... B296
1183575 ......RNGN120700T02020 KY3500 ...... B296
1184088 ......LNEU1245R08 KC725M .................. U19
1184089 ......LNEU1245R16 KC725M .................. U19
1184090 ......LNEU1245R32 KC725M .................. U19
1184091 ......LNEU1250R08 KC725M .................. U19
1184092 ......LNEU1255R08 KC725M .................. U19
1184093 ......LNEU1255R16 KC725M .................. U19
1184094 ......LNEU1255R32 KC725M .................. U19
1184097 ......LNEU1245R04 KC725M .................. U19
1184098 ......LNEU1250R04 KC725M .................. U19
1184099 ......LNEU1255R04 KC725M .................. U19
1184100 ......LNEU1260R04 KC725M .................. U19
1184103 ......LNEQ1245R04 KC725M .................. U20
1184105 ......LNEQ1255R04 KC725M .................. U20
1184106 ......LNEQ1260R04 KC725M .................. U20
1185937 ......DFT370R4WD40M ...........................J46
1185959 ......DFT410R4WD40M ...........................J46
1186677 ......SNGX150716T02020 KY3500 ....... B297
1188639 ......PSKNR12CA-12 ............................ B120
1188641 ......PTFNR12CA-16 ............................. B142
1190977 ......1.78025R300 ..................................E18
1191046 ......3.37052R320 ...................................I14
1191047 ......3.37052R820 ...................................I14
1191048 ......3.37061R320 ...................................I14
1191049 ......3.37061R820 ...................................I14
1191050 ......3.37071R320 ...................................I14
1191051 ......3.37071R820 ...................................I14
1191052 ......3.37091R320 ...................................I14
1191053 ......3.37091R820 ...................................I14
1191054 ......3.37100R720 ...................................I23
1191055 ......3.37101R832 ...................................I14
1191056 ......3.37111R332 ...................................I14
1191057 ......3.37111R832 ...................................I14
1191058 ......3.37120R732 ...................................I23
1191059 ......3.37121R832 ...................................I14
1191060 ......3.37131R332 ...................................I14
1191061 ......3.37140R732 ...................................I23
1191062 ......3.37141R832 ...................................I14
1191063 ......3.37151R332 ...................................I14
1191072 ......3.42805R001 CS5 ............................I27
1191073 ......3.42807R001 CS5 ............................I27
1191074 ......CBTF200R2WD20N3M .....................J98
1191075 ......CBTF220R2WD20N3M .....................J98
1191076 ......CBTF260R2WD20N2M .....................J98
1191103 ......DFT260R4WD32M ...........................J46
1191130 ......3.76055R032V ......................... J72–73
1191131 ......3.76063R032V ......................... J72–73
1191132 ......3.76073R040V ......................... J72–73
1191133 ......3.76084R048V ......................... J72–73
1191134 ......3.76102R058V ......................... J72–73
1191135 ......3.77000R024V ................................J74
1191136 ......3.77000R025V ................................J74
1191137 ......3.77000R026V ................................J74
1191138 ......3.77000R027V ................................J74
1191139 ......3.77000R029V ................................J74
1191140 ......3.77000R038V ................................J74
1191141 ......3.77000R039V ................................J74
1191142 ......3.77000R081V ................................J74
1191143 ......3.77000R082V ................................J74
1191300 ......SPHX15T6ZCSRGP K110M .............. S80
1191306 ......4.96102-204 .................................. U13
1191346 ......SNHX1102PZTNGP K110M ............. U15
1191347 ......SNHX1203PZTNGP K110M ............. U15
1191366 ......551.125 ........................................ B136
1191395 ......9X1R017B20STN10M .................... W40
1191396 ......A16RPWLNL06 ............................. B165
1191414 ......B105A03000 K10 ........................... G32
1191415 ......B105A03100 K10 ........................... G32
1191416 ......B105A03200 K10 ........................... G32
1191417 ......B105A03300 K10 ........................... G32
1191418 ......B105A03500 K10 ........................... G32
1191419 ......B105A04000 K10 ........................... G32
1191420 ......B105A04200 K10 ........................... G32
1191421 ......B105A04500 K10 ........................... G32
1191422 ......B105A05000 K10 ........................... G32
1191423 ......B105A05100 K10 ........................... G32
1191424 ......B105A05500 K10 ........................... G32
1191425 ......B105A05700 K10 ........................... G32
1191426 ......B105A05800 K10 ........................... G32
1191427 ......B105A06000 K10 ........................... G32

1191428 ......B105A06300 K10 ........................... G32
1191429 ......B105A06400 K10 ........................... G32
1191430 ......B105A06500 K10 ........................... G32
1191431 ......B105A06700 K10 ........................... G33
1191432 ......B105A06800 K10 ........................... G33
1191433 ......B105A07000 K10 ........................... G33
1191434 ......B105A07100 K10 ........................... G33
1191435 ......B105A07500 K10 ........................... G33
1191436 ......B105A07800 K10 ........................... G33
1191437 ......B105A08000 K10 ........................... G33
1191438 ......B105A08400 K10 ........................... G33
1191439 ......B105A08500 K10 ........................... G33
1191440 ......B105A08700 K10 ........................... G33
1191441 ......B105A08800 K10 ........................... G33
1191442 ......B105A09000 K10 ........................... G33
1191443 ......B105A09500 K10 ........................... G33
1191444 ......B105A09700 K10 ........................... G33
1191445 ......B105A09800 K10 ........................... G33
1191446 ......B105A10000 K10 ........................... G33
1191448 ......B105A10200 K10 ........................... G33
1191449 ......B105A10300 K10 ........................... G33
1191450 ......B105A10500 K10 ........................... G33
1191451 ......B105A10700 K10 ........................... G33
1191452 ......B105A11000 K10 ........................... G33
1191453 ......B105A11800 K10 ........................... G33
1191454 ......B105A12000 K10 ........................... G33
1191455 ......B105A12500 K10 ........................... G33
1191456 ......B105A12700 K10 ........................... G33
1191457 ......B105A12800 K10 ........................... G33
1191458 ......B105A13000 K10 ........................... G33
1191459 ......B105A13800 K10 ........................... G33
1191460 ......B105A14000 K10 ........................... G33
1191461 ......B105A14200 K10 ........................... G33
1191462 ......B105A14500 K10 ........................... G33
1191463 ......B105A15000 K10 ........................... G33
1191464 ......B105A15100 K10 ........................... G33
1191465 ......B105A15800 K10 ........................... G34
1191466 ......B105A16000 K10 ........................... G34
1191467 ......B105A16500 K10 ........................... G34
1191468 ......B105A18000 K10 ........................... G34
1191469 ......B105A20000 K10 ........................... G34
1191470 ......B105A20500 K10 ........................... G34
1191612 ......B411A05000 KF1 .........................G100
1191613 ......B411A06000 KF1 .........................G100
1191614 ......B411A08000 KF1 .........................G100
1191616 ......B411A10000 KF1 .........................G101
1191617 ......B411A12000 KF1 .........................G101
1191618 ......B411A14000 KF1 .........................G101
1191619 ......B411A16000 KF1 .........................G101
1191620 ......B501Z06000 K10 .........................G152
1191628 ......B505Z04000 K10 .........................G152
1191629 ......B505Z06000 K10 .........................G152
1191630 ......B505Z10000 K10 .........................G152
1191631 ......B505Z12000 K10 .........................G152
1191632 ......B505Z16000 K10 .........................G152
1191633 ......B505Z20000 K10 .........................G152
1191970 ......DV50BKR32040M ........................... K86
1191971 ......DV50BKR50040M ........................... K86
1192045 ......F2AA1800ADL45 K600 ................. P119
1192275 ......KR32KR32038100M ....................... K88
1192276 ......KR32KR32047100M ....................... K88
1192280 ......KR50KR50065100M ....................... K88
1192281 ......KR50SVS4B094M ........................... K79
1192295 ......KRDCKR32M ............................. K86–88
1192296 ......KRDCKR50M ............................. K86–88
1192325 ......LSSL2020K16Q............................... D79
1192350 ......MTJNR2020K16H4 ....................... B136
1192352 ......MTJNR2525M16H4 ...................... B136
1192355 ......MWLNR2525M08H4 ..................... B162
1192372 ......PCBNL4040S19 .............................. B64
1192373 ......PCBNR4040S19 .............................. B64
1192375 ......PCLNL2525M12.............................. B65
1192376 ......PCLNL2525M16.............................. B65
1192377 ......PCLNL4040S19 .............................. B65
1192378 ......PCLNR2525M16 ............................. B65
1192379 ......PCLNR4040S19 .............................. B65
1192380 ......PDJNL2525M11.............................. B87
1192381 ......PDJNL4025R15 .............................. B87
1192382 ......PDJNR2020K11 .............................. B87
1192383 ......PDJNR2020K15 .............................. B87
1192384 ......PDJNR2525M11 ............................. B87
1192385 ......PDJNR2525M15 ............................. B87
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1192394 ......PTGNR2525M16 ........................... B135
1192396 ......PWLNL1616H06 ........................... B163
1192397 ......PWLNR2020K06 ........................... B163
1192398 ......PWLNR2020K08 ........................... B163
1192399 ......PWLNR2525M08 .......................... B163
1192469 ......SCLPR1212M06 ........................... B193
1192473 ......SDJCL2525M11 ............................ B210
1192530 ......SPHX060204R-21 KM1 ..................J100
1192534 ......SPHX070304R-21 KM1 ..................J100
1192535 ......SPHX070304R-22 KM1 ..................J101
1192538 ......SPHX090304R-21 KM1 ..................J100
1192539 ......SPHX090304R-22 KM1 ..................J101
1192560 ......SVJBL3225P16 ............................. B267
1192561 ......SVVBN3225P16 ............................ B268
1194440 ......A25RPWLNR08 ............................. B165
1197315 ......KM80BT13070 .............................. K137
1197539 ......SPHX1205ZCERGP KCK15 .............. S73
1197540 ......SPHX1205ZCELGP KCK15 ............... S73
1197721 ......410.081 ..................................E14, S72, 
  S76
1197803 ......3.37530R010 ...................................I24
1198114 ......SNHX12L5PZTNGP K110M .............. U15
1198117 ......SNHX12L5PZFNGE K110M .............. U14
1198178 ......SCMT09T30811 KT315 ................ B230
1198179 ......DCMT07020211 KT315 ................ B206
1198180 ......VBMT11030211 KT315 ................ B264
1198181 ......SCMT09T30411 KT315 ................ B230
1198182 ......SCMT12040411 KT315 ................ B230
1198183 ......VBMT16040411 KT315 ................ B264
1198184 ......VBMT16040811 KT315 ................ B264
1198185 ......TCMT11020411 KT315 ................ B243
1198186 ......TCMT16T30411 KT315 ................. B243
1198187 ......CCMT06020411 KT315 ................ B176
1198188 ......CCMT09T30411 KT315 ................ B176
1198189 ......CCMT09T30811 KT315 ................ B176
1198191 ......DCMT07020411 KT315 ................ B206
1198192 ......DCMT11T30411 KT315 ................ B206
1198564 ......B411A03200 KF1 .........................G100
1198566 ......B411A03300 KF1 .........................G100
1198568 ......B411A03800 KF1 .........................G100
1198570 ......B411A04000 KF1 .........................G100
1198572 ......B411A04200 KF1 .........................G100
1198574 ......B411A04500 KF1 .........................G100
1198576 ......B411A04600 KF1 .........................G100
1198578 ......B411A04650 KF1 .........................G100
1198580 ......B411A04800 KF1 .........................G100
1198582 ......B411A04900 KF1 .........................G100
1198586 ......B411A05100 KF1 .........................G100
1198588 ......B411A05200 KF1 .........................G100
1198590 ......B411A05500 KF1 .........................G100
1198592 ......B411A05550 KF1 .........................G100
1198594 ......B411A05800 KF1 .........................G100
1198597 ......B411A06300 KF1 .........................G100
1198599 ......B411A06400 KF1 .........................G100
1198602 ......B411A06500 KF1 .........................G100
1198606 ......B411A06600 KF1 .........................G100
1198608 ......B411A06800 KF1 .........................G100
1198610 ......B411A07000 KF1 .........................G100
1198613 ......B411A07400 KF1 .........................G100
1198617 ......B411A07500 KF1 .........................G100
1198620 ......B411A07800 KF1 .........................G100
1198625 ......B411A08400 KF1 .........................G100
1198628 ......B411A08500 KF1 .........................G100
1198630 ......B411A09000 KF1 .........................G100
1198632 ......B411A09300 KF1 .........................G100
1198635 ......B411A09500 KF1 .........................G101
1198637 ......DNMG11040833 KT315.................. B75
1198640 ......B411A09800 KF1 .........................G101
1198644 ......B411A10200 KF1 .........................G101
1198645 ......DNMG11040433 KT315.................. B75
1198648 ......B411A10500 KF1 .........................G101
1198650 ......B411A11000 KF1 .........................G101
1198652 ......B411A11200 KF1 .........................G101
1198656 ......B411A11500 KF1 .........................G101
1198658 ......B411A11800 KF1 .........................G101
1198663 ......B411A12500 KF1 .........................G101
1198665 ......B411A13000 KF1 .........................G101
1198667 ......B411A13500 KF1 .........................G101
1198670 ......B411A13800 KF1 .........................G101
1198679 ......B411A14500 KF1 .........................G101
1198682 ......B411A15000 KF1 .........................G101
1198684 ......B411A15500 KF1 .........................G101

1198686 ......CNMG12040833 KT315 .................. B48
1198689 ......DNMG15060433 KT315.................. B75
1198691 ......B411A16500 KF1 .........................G101
1198693 ......DNMG15060833 KT315.................. B75
1198694 ......B411A17000 KF1 .........................G101
1198697 ......B411A17500 KF1 .........................G101
1198701 ......B411A18000 KF1 .........................G101
1198703 ......B411A19000 KF1 .........................G101
1198704 ......B411A19500 KF1 .........................G101
1198707 ......B411A20000 KF1 .........................G101
1198711 ......B411A21000 KF1 .........................G101
1198714 ......B411A22000 KF1 .........................G101
1198716 ......B411A23000 KF1 .........................G101
1198718 ......B411A24000 KF1 .........................G101
1198721 ......B411A25000 KF1 .........................G101
1198724 ......B501Z04000 K10 .........................G152
1198733 ......B501Z10000 K10 .........................G152
1198743 ......B505Z08000 K10 .........................G152
1198753 ......B501Z12000 K10 .........................G152
1199223 ......B105A12100 K10 ........................... G33
1199225 ......B105A08300 K10 ........................... G33
1199228 ......B105A04700 K10 ........................... G32
1199229 ......B105A06100 K10 ........................... G32
1199238 ......B105A08100 K10 ........................... G33
1199243 ......B105A10100 K10 ........................... G33
1199251 ......B105A10800 K10 ........................... G33
1199306 ......B105A07600 K10 ........................... G33
1199308 ......B105A11100 K10 ........................... G33
1199311 ......B105A09100 K10 ........................... G33
1199316 ......B105A11700 K10 ........................... G33
1199334 ......B105A03700 K10 ........................... G32
1199337 ......B105A03800 K10 ........................... G32
1199348 ......B105A04650 K10 ........................... G32
1199351 ......B105A04800 K10 ........................... G32
1199360 ......B105A05200 K10 ........................... G32
1199365 ......B105A05550 K10 ........................... G32
1199380 ......B105A06600 K10 ........................... G33
1199387 ......B105A07400 K10 ........................... G33
1199406 ......B105A09300 K10 ........................... G33
1199421 ......B105A11200 K10 ........................... G33
1199424 ......B105A11500 K10 ........................... G33
1199434 ......B105A13100 K10 ........................... G33
1199438 ......B105A13500 K10 ........................... G33
1199455 ......B105A15500 K10 ........................... G34
1199469 ......B105A17000 K10 ........................... G34
1199472 ......B105A17500 K10 ........................... G34
1199480 ......B105A18500 K10 ........................... G34
1199488 ......B105A19000 K10 ........................... G34
1199492 ......B105A19500 K10 ........................... G34
1199675 ......B105A21000 K10 ........................... G34
1199682 ......B105A04100 K10 ........................... G32
1199685 ......B105A08600 K10 ........................... G33
1199807 ......F2AA0400ADL45 K600 ................. P119
1199808 ......F2AA0500ADL45 K600 ................. P119
1199811 ......F2AA0600ADL45 K600 ................. P119
1199812 ......F2AA0800ADL45 K600 ................. P119
1199815 ......F2AA1000ADL45 K600 ................. P119
1199816 ......F2AA1200ADL45 K600 ................. P119
1199819 ......F2AA1400ADL45 K600 ................. P119
1199820 ......F2AA1600ADL45 K600 ................. P119
1199824 ......F2AA2000ADL45 K600 ................. P119
1201617 ......B105A03400 K10 ........................... G32
1201621 ......B105A03600 K10 ........................... G32
1201661 ......B105A04900 K10 ........................... G32
1201677 ......B105A05600 K10 ........................... G32
1201708 ......B105A06200 K10 ........................... G32
1201713 ......B105A06350 K10 ........................... G32
1201892 ......B105A10400 K10 ........................... G33
1202275 ......B411A08800 KF1 .........................G100
1208579 ......3.41020R901 CS5 ............................I15
1208588 ......3.41020R902 CS5 ............................I15
1208594 ......3.41020R903 CS5 ............................I15
1208601 ......3.41220R901 CS5 ............................I15
1208606 ......3.41220R902 CS5 ............................I15
1208615 ......3.41220R903 CS5 ............................I15
1208627 ......3.41020R900 KMF............................I16
1208635 ......3.42805R001 KMF............................I27
1208642 ......3.42807R001 KMF............................I27
1208648 ......3.41220R900 KMF............................I16
1208764 ......SPHX060204R-22 KM1 ..................J101
1208782 ......SPHX120404R-21 KM1 ..................J100
1208789 ......SPHX120404R-22 KM1 ..................J101

1208830 ......SPHX150504R-21 KM1 ..................J100
1208833 ......SPHX150504R-22 KM1 ..................J101
1221501 ......4.81201R011 KCK15 ...................... S77
1223594 ......SPHX1205PCERGPB KCK15 ............ S77
1230196 ......B105A04300 K10 ........................... G32
1230373 ......CKM36 .............................B70, B92–93, 
  B115–119
1232519 ......3.76068R040V ......................... J72–73
1236864 ......PCLNR3232P16 .............................. B65
1236865 ......PDJNR3232P15 .............................. B87
1242260 ......PT00163 ..........................................E54
1243476 ......114.111 ...........................................E16
1243526 ......169.974 ...........................................J47
1243527 ......132.151 ...........................................E15
1243529 ......132.156 ...........................................E15
1243735 ......192.158 ...........................................J81
1243752 ......3.77000R083V ................................J74
1243753 ......3.77000R084V ................................J74
1243754 ......3.77000R086V ................................J74
1243769 ......302.009 ...........................................J79
1243770 ......302.010 ...........................................J79
1243771 ......302.011 ...........................................J79
1243777 ......360.630 ..................................... I23, I26
1243778 ......360.631 ..................................... I23, I26
1243779 ......360.632 ..................................... I23, I26
1243780 ......360.633 ..................................... I23, I26
1243781 ......360.634 ............................................I23
1243782 ......360.635 ..................................... I23, I26
1243783 ......360.636 ..................................... I23, I26
1243903 ......511.011 ........................................ B138
1243930 ......551.131 ........................................ B162
1244113 ......A16RPWLNR06 ............................. B165
1244114 ......A20SPWLNL06 ............................. B165
1244115 ......A20SPWLNR06 ............................. B165
1244116 ......A25RPWLNL08 ............................. B165
1244117 ......A32SPWLNL08 ............................. B165
1244118 ......A32SPWLNR08 ............................. B165
1244119 ......A40TPWLNL08 .............................. B165
1244120 ......A40TPWLNR08 ............................. B165
1244368 ......4.96102-206 .................................. U13
1244370 ......4.96124-204 .................................. U13
1244371 ......4.96124-205 .................................. U13
1244374 ......4.96124-210 .................................. U13
1244375 ......4.96124-212 .................................. U13
1244376 ......4.96164-205 .................................. U13
1244379 ......4.96164-210 .................................. U13
1244385 ......4.96255-206 .................................. U13
1244386 ......4.96255-208 .................................. U13
1244389 ......4.96082-204 .................................. U13
1244394 ......4.96164-204 .................................. U13
1244395 ......4.96205-208 .................................. U13
1244398 ......4.96102-205 .................................. U13
1244443 ......PCLNL16CA-12 ............................... B73
1244444 ......PCLNR12CA-12 .............................. B73
1244452 ......PSSNL12CA12 .............................. B121
1244455 ......PSSNR12CA-12 ............................ B121
1244457 ......PTFNL12CA-16 ............................. B142
1244496 ......PCLNR16CA-12 .............................. B73
1244595 ......CTGPR2020K11 ..................B173, B355
1244604 ......CSSPL2525M12..................B170, B354
1244605 ......CSSPR2020K12 ..................B170, B354
1244606 ......CSSPR2525M12 .................B170, B354
1244613 ......CTDPR1212F11 ..................B172, B355
1244630 ......PCBNL2020K12 .............................. B64
1244631 ......PCBNL2525M16 ............................. B64
1244633 ......PCBNL3232P19 .............................. B64
1244635 ......PCBNR2525M16 ............................. B64
1244636 ......PCBNR3225P12 .............................. B64
1244637 ......PCBNR3225P16 .............................. B64
1244638 ......PCBNR3232P16 .............................. B64
1244646 ......PCKNL2020K12 .............................. B64
1244647 ......PCKNL3225P12 .............................. B64
1244648 ......PCKNL3232P19 .............................. B64
1244649 ......PCKNR2020K12 .............................. B64
1244650 ......PCKNR3225P12 .............................. B64
1244652 ......PCLNR2525M19 ............................. B65
1244653 ......PCLNR3225P19 .............................. B65
1244654 ......PCSNL2020K12 .............................. B66
1244655 ......PCSNL2525M12 ............................. B66
1244656 ......PCSNR2020K12 .............................. B66
1244657 ......PCSNR3225P12 .............................. B66
1244658 ......PDJNL2020K11 .............................. B87

1244659 ......PDNNL2525M11 ............................. B88
1244668 ......PSBNL2525M12 ........................... B111
1244669 ......PSBNL2525M15 ........................... B111
1244672 ......PSBNL3232P15 ............................ B111
1244673 ......PSBNL3232P19 ............................ B111
1244674 ......PSBNL4040S19 ............................ B111
1244675 ......PSBNL4040S25 ............................ B111
1244677 ......PSBNR2525M12 ........................... B111
1244678 ......PSBNR3225P12 ............................ B111
1244680 ......PSBNR3232P15 ............................ B111
1244681 ......PSBNR3232P19 ............................ B111
1244682 ......PSBNR4040S19 ............................ B111
1244683 ......PSBNR4040S25 ............................ B111
1244686 ......PSDNN1616H09 ........................... B111
1244687 ......PSDNN3225P12 ............................ B111
1244688 ......PSDNN3225P19 ............................ B111
1244690 ......PSKNL2525M12 ........................... B112
1244693 ......PSKNL3232P19 ............................ B112
1244699 ......PSKNR2020K12 ............................ B112
1244701 ......PSKNR3232P15 ............................ B112
1244702 ......PSKNR3232P19 ............................ B112
1244709 ......PSSNL2020K12 ............................ B113
1244710 ......PSSNL2525M15 ........................... B113
1244711 ......PSSNL3225P12 ............................ B113
1244714 ......PSSNL3232P19 ............................ B113
1244715 ......PSSNL4040S19 ............................ B113
1244718 ......PSSNR2020K09 ............................ B113
1244719 ......PSSNR2525M15 ........................... B113
1244720 ......PSSNR3225P12 ............................ B113
1244722 ......PSSNR3232P15 ............................ B113
1244723 ......PSSNR4040S19 ............................ B113
1244726 ......PTFNL2525M16 ............................ B135
1244751 ......PDJNL1616H11 .............................. B87
1244752 ......PDJNR1616H11 .............................. B87
1244754 ......PDNNL2020K11 .............................. B88
1244756 ......PDNNR2020K11.............................. B88
1244767 ......PWLNL2020K06............................ B163
1244768 ......PWLNL2020K08............................ B163
1244769 ......PWLNL2525M08 ........................... B163
1244770 ......PWLNL3225P08............................ B163
1244771 ......PWLNR1616H06 ........................... B163
1244772 ......PWLNR3225P08 ........................... B163
1244773 ......PDNNR2525M15 ............................. B88
1244774 ......PSBNL2020K12 ............................ B111
1244775 ......PCKNR2525M16 ............................. B64
1244776 ......PCKNR3225P16 .............................. B64
1244777 ......PCKNL3225P16 .............................. B64
1244778 ......PTGNL2525M22 ........................... B135
1244779 ......PCBNR2525M12 ............................. B64
1244780 ......PCKNL2525M12 ............................. B64
1244781 ......PDJNL3225P15 .............................. B87
1244784 ......PDJNR4025R15 .............................. B87
1244785 ......PDNNL2525M15 ............................. B88
1244789 ......PSSNL2525M12 ........................... B113
1244791 ......PTGNL1616H16 ............................ B135
1244792 ......PTGNL2525M16 ........................... B135
1244794 ......PCBNL3232P16 .............................. B64
1244795 ......PCBNR3232P19 .............................. B64
1244797 ......PCKNR2525M12 ............................. B64
1244798 ......PCKNR3232P19 .............................. B64
1244799 ......PCLNL1616H12 .............................. B65
1244800 ......PCLNL2525M19.............................. B65
1244802 ......PCLNL3225P16 .............................. B65
1244803 ......PCLNL3225P19 .............................. B65
1244804 ......PCLNL3232P16 .............................. B65
1244805 ......PCLNL3232P19 .............................. B65
1244809 ......PCLNR1616H12 .............................. B65
1244810 ......PCLNR2020K12 .............................. B65
1244811 ......PCLNR3225P12 .............................. B65
1244812 ......PCLNR3225P16 .............................. B65
1244813 ......PCLNR3232P19 .............................. B65
1244817 ......PCSNL3232P19 .............................. B66
1244818 ......PCSNR2525M12 ............................. B66
1244819 ......PCSNR3232P19 .............................. B66
1244820 ......PDJNL2020K15 .............................. B87
1244821 ......PDJNL3232P15 .............................. B87
1244822 ......PDNNL2020K15 .............................. B88
1244823 ......PDNNL4025M15 ............................. B88
1244824 ......PDNNR2020K15.............................. B88
1244825 ......PDNNR4025M15 ............................. B88
1244833 ......PSBNR2020K12 ............................ B111
1244834 ......PSBNR2525M15 ........................... B111
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1244835 ......PSDNN3232P19 ............................ B111
1244836 ......PSKNR2525M12 ........................... B112
1244837 ......PSSNR2020K12 ............................ B113
1244838 ......PSSNR3232P19 ............................ B113
1244839 ......PTFNL2020K16 ............................. B135
1244843 ......PTFNR2020K16 ............................ B135
1244844 ......PTFNR2525M16............................ B135
1244848 ......PTGNL2020K16 ............................ B135
1244850 ......PTGNR2020K16 ............................ B135
1244851 ......PTGNR2525M22 ........................... B135
1244858 ......PCLNL3225P12 .............................. B65
1244859 ......PCBNL2525M12 ............................. B64
1244863 ......PSDNN2020K12 ............................ B111
1244893 ......SCDPR1212H06 ............................ B192
1244896 ......SCEPR1010H06 ............................ B192
1244913 ......SCLPL1212M06 ............................ B193
1244917 ......SCSPR1010H06 ............................ B193
1244921 ......MWLNL2020K08H4 ...................... B162
1244922 ......MWLNL2525M08H4 ..................... B162
1244923 ......MWLNL3225P08H4 ...................... B162
1244924 ......MWLNR2020K08H4 ...................... B162
1244925 ......MWLNR3225P08H4 ...................... B162
1244940 ......STFCR1616H11 ............................ B247
1244943 ......STGCL1616H11 ............................ B247
1244944 ......STGCR1616H11 ............................ B247
1244949 ......SVHBL2020K11 ............................ B266
1244953 ......SVHBR2020K11 ............................ B266
1244957 ......SVJBL1616H16 ............................. B267
1244959 ......SVJBR1616H16 ............................ B267
1244961 ......SVVBN1616H16 ............................ B268
1244962 ......SVVBN2020K11 ............................ B268
1244966 ......SDJCL1616H07 ............................ B210
1244968 ......SDJCL2020K07............................. B210
1244972 ......SDJCR1616H07 ............................ B210
1244974 ......SDJCR2020K07 ............................ B210
1244982 ......SSSCR2525M12 ........................... B234
1244992 ......SVJBR3225P16 ............................. B267
1244995 ......SCLCR2525M09 ........................... B180
1244996 ......MTJNL2020K16H4 ........................ B136
1244997 ......MTJNL3225P16H4 ........................ B136
1244998 ......MTJNR3225P16H4 ....................... B136
1244999 ......MTJNR3225P22H4 ....................... B136
1245000 ......MTJNR2525M22H4 ...................... B136
1245001 ......MTJNL2525M22H4 ....................... B136
1245002 ......MTJNL2525M16H4 ....................... B136
1245016 ......S40T-CSYNR12-MN7 .................... B373
1245236 ......1.18025L310 ...................................E15
1245237 ......1.18025R315 ..................................E15
1245244 ......1.10820R310 ..................................E14
1245245 ......1.10825L310 ...................................E14
1245247 ......1.10825R310 ..................................E14
1245248 ......1.10825R700 ..................................E14
1245255 ......1.18016R110 ..................................E15
1245256 ......1.18020L110 ...................................E15
1245257 ......1.18020R110 ..................................E15
1245258 ......1.18020R310 ..................................E15
1245259 ......1.18025R310 ..................................E15
1245260 ......1.18032L315 ...................................E15
1245261 ......1.18032R315 ..................................E15
1245277 ......1.17125L330 ...................................E15
1245287 ......1.18016L110 ...................................E15
1245292 ......1.18025L330 ...................................E16
1245326 ......1.18025L315 ...................................E15
1245338 ......1.38020R021 ..................................E16
1245339 ......1.38025L021 ...................................E16
1245340 ......1.38025R021 ..................................E16
1245357 ......1.77132R400 ..................................E17
1245364 ......1.78032R400 ..................................E18
1245371 ......1.77120L100 ...................................E17
1245372 ......1.77120R100 ..................................E17
1245374 ......1.77125R300 ..................................E17
1245382 ......1.77225R301 ..................................E18
1245388 ......1.77725R301 ..................................E17
1245392 ......1.78012R103 ..................................E18
1245394 ......1.78016R100 ..................................E18
1245397 ......1.78020R100 ..................................E18
1245398 ......1.78025L300 ...................................E18
1245712 ......302.014 ...........................................J81
1245716 ......3.37042R320 ...................................I14
1245717 ......3.37042R820 ...................................I14
1245718 ......3.37051R320 ...................................I14
1245719 ......3.37051R820 ...................................I14

1245720 ......3.37062R320 ...................................I14
1245721 ......3.37062R820 ...................................I14
1245722 ......3.37081R320 ...................................I14
1245723 ......3.37081R820 ...................................I14
1245724 ......3.37101R332 ...................................I14
1245725 ......3.37121R332 ...................................I14
1245726 ......3.37131R832 ...................................I14
1245727 ......3.37141R332 ...................................I14
1245728 ......3.37151R832 ...................................I14
1245729 ......3.37161R332 ...................................I14
1245730 ......3.37161R832 ...................................I14
1245731 ......3.37171R332 ...................................I14
1245732 ......3.37171R832 ...................................I14
1245733 ......3.37181R332 ...................................I14
1245734 ......3.37181R832 ...................................I14
1245735 ......3.37060R720 ...................................I23
1245736 ......3.37080R720 ...................................I23
1245737 ......3.37160R732 ...................................I23
1245738 ......3.37180R732 ...................................I23
1245739 ......3.37526R006 ...................................I24
1245740 ......3.37528R008 ...................................I24
1245741 ......3.37532R012 ...................................I24
1245742 ......3.37534R014 ...................................I24
1245743 ......3.37538R016 ...................................I24
1245744 ......3.37540R018 ...................................I24
1245745 ......3.37542R020 ...................................I24
1245746 ......3.76063R040V ......................... J72–73
1245747 ......3.76078R048V ......................... J72–73
1245748 ......3.76096R058V ......................... J72–73
1245749 ......3.76045R028V ......................... J72–73
1245750 ......3.76050R028V ......................... J72–73
1245751 ......3.76058R032V ......................... J72–73
1245752 ......3.76078R040V ......................... J72–73
1245753 ......3.76090R048V ......................... J72–73
1245754 ......3.76096R048V ......................... J72–73
1245755 ......3.76108R058V ......................... J72–73
1245756 ......3.76115R070V ......................... J72–73
1245757 ......3.76122R070V ......................... J72–73
1245758 ......3.76130R070V ......................... J72–73
1245759 ......3.76140R080V ......................... J72–73
1245760 ......3.76150R080V ......................... J72–73
1245761 ......3.76158R080V ......................... J72–73
1245762 ......3.76162R080V ......................... J72–73
1245818 ......3.77000R023V ................................J74
1245819 ......3.77000R030V ................................J74
1245820 ......3.77000R048V ................................J74
1245821 ......3.77000R049V ................................J74
1245822 ......3.77000R050V ................................J74
1245823 ......3.77000R051V ................................J74
1245824 ......3.77000R052V ................................J74
1245825 ......3.77000R053V ................................J74
1245826 ......3.77000R073V ................................J74
1245827 ......3.77000R074V ................................J74
1245828 ......3.77000R075V ................................J74
1245829 ......3.77000R076V ................................J74
1245830 ......3.77000R077V ................................J74
1245831 ......3.77000R078V ................................J74
1245832 ......3.77000R079V ................................J74
1245833 ......3.77000R080V ................................J74
1245834 ......3.77000R085V ................................J74
1245835 ......3.77000R087V ................................J74
1245836 ......3.77000R088V ................................J74
1245980 ......KSEM160R3WN20M ....................... H59
1245983 ......KSEM160R5WN20M ....................... H59
1245986 ......KSEM165R3WN20M ....................... H59
1245988 ......KSEM165R5WN20M ....................... H59
1245991 ......KSEM170R3WN20M ....................... H59
1245993 ......KSEM170R5WN20M ....................... H59
1245995 ......KSEM175R3WN20M ....................... H59
1245997 ......KSEM175R5WN20M ....................... H59
1245999 ......KSEM180R3WN20M ....................... H59
1246001 ......KSEM180R5WN20M ....................... H59
1246003 ......KSEM185R3WN25M ....................... H59
1246005 ......KSEM185R5WN25M ....................... H59
1246007 ......KSEM190R3WN25M ....................... H59
1246008 ......KSEM190R5WN25M ....................... H59
1246011 ......KSEM195R3WN25M ....................... H59
1246013 ......KSEM195R5WN25M ....................... H59
1246014 ......KSEM200R3WN25M ....................... H59
1246017 ......KSEM200R5WN25M ....................... H59
1246018 ......KSEM205R3WN25M ....................... H59
1246021 ......KSEM205R5WN25M ....................... H59

1246022 ......KSEM210R3WN25M ....................... H59
1246024 ......KSEM210R5WN25M ....................... H59
1246026 ......KSEM215R3WN25M ....................... H59
1246028 ......KSEM215R5WN25M ....................... H59
1246031 ......KSEM220R3WN25M ....................... H59
1246032 ......KSEM220R5WN25M ....................... H59
1246034 ......KSEM225R3WN25M ....................... H60
1246036 ......KSEM225R5WN25M ....................... H60
1246037 ......KSEM230R3WN25M ....................... H60
1246040 ......KSEM230R5WN25M ....................... H60
1246041 ......KSEM235R3WN25M ....................... H60
1246044 ......KSEM235R5WN25M ....................... H60
1246046 ......KSEM240R3WN25M ....................... H60
1246048 ......KSEM240R5WN25M ....................... H60
1246051 ......KSEM245R3WN32M ....................... H60
1246053 ......KSEM245R5WN32M ....................... H60
1246055 ......KSEM250R3WN32M ....................... H60
1246057 ......KSEM250R5WN32M ....................... H60
1246059 ......KSEM255R3WN32M ....................... H60
1246061 ......KSEM255R5WN32M ....................... H60
1246063 ......KSEM260R3WN32M ....................... H60
1246065 ......KSEM260R5WN32M ....................... H60
1246067 ......KSEM265R3WN32M ....................... H60
1246069 ......KSEM265R5WN32M ....................... H60
1246071 ......KSEM270R3WN32M ....................... H60
1246073 ......KSEM270R5WN32M ....................... H60
1246075 ......KSEM275R3WN32M ....................... H60
1246077 ......KSEM275R5WN32M ....................... H60
1246079 ......KSEM280R3WN32M ....................... H60
1246081 ......KSEM280R5WN32M ....................... H60
1246083 ......KSEM285R5WN32M ....................... H60
1246085 ......KSEM290R3WN32M ....................... H60
1246088 ......KSEM290R5WN32M ....................... H60
1246089 ......KSEM295R3WN32M ....................... H60
1246092 ......KSEM295R5WN32M ....................... H60
1246093 ......KSEM300R3WN32M ....................... H60
1246095 ......KSEM300R5WN32M ....................... H60
1246098 ......KSEM305R3WN32M ....................... H60
1246099 ......KSEM305R5WN32M ....................... H60
1246102 ......KSEM310R3WN32M ....................... H60
1246103 ......KSEM310R5WN32M ....................... H60
1246106 ......KSEM315R3WN32M ....................... H60
1246107 ......KSEM315R5WN32M ....................... H60
1246109 ......KSEM320R3WN32M ....................... H60
1246112 ......KSEM320R5WN32M ....................... H60
1246114 ......4.97060116...................................... U7
1246118 ......4.97060130...................................... U7
1246120 ......4.97060140...................................... U7
1246122 ......4.97080116...................................... U7
1246124 ......4.97080122...................................... U7
1246126 ......4.97080130...................................... U7
1246129 ......4.97080140...................................... U7
1246131 ......4.97101116...................................... U7
1246132 ......4.97101122...................................... U7
1246134 ......4.97101130...................................... U7
1246136 ......4.97101140...................................... U7
1246138 ......4.97123116...................................... U7
1246140 ......4.97123122...................................... U7
1246142 ......4.97123130...................................... U7
1246145 ......4.97123140...................................... U7
1246147 ......4.97164122...................................... U7
1246149 ......4.97164130...................................... U7
1246150 ......4.97164140...................................... U7
1246153 ......4.97204130...................................... U7
1246154 ......4.97204140...................................... U7
1246157 ......4.97254130...................................... U7
1246166 ......CBTF300R2WD20N3M .....................J98
1246168 ......CBTF420R2WD32N3M .....................J98
1246170 ......CBTF180R2WD20N3M .....................J98
1246187 ......CBTF330R2WD20N3M .....................J98
1246188 ......CBTF360R2WD32N3M .....................J98
1246195 ......CBTF400R2WD32N3M .....................J98
1246203 ......CBTF240R2WD20N2M .....................J98
1246205 ......CBTF280R2WD20N3M .....................J98
1246207 ......CBTF320R2WD20N3M .....................J98
1246216 ......CBTF460R2WD32N3M .....................J98
1246234 ......DFT250R4WD32M ...........................J46
1246238 ......DFT270R4WD32M ...........................J46
1246239 ......DFT280R4WD32M ...........................J46
1246242 ......DFT290R4WD32M ...........................J46
1246243 ......DFT300R4WD32M ...........................J46
1246245 ......DFT310R4WD32M ...........................J46

1246247 ......DFT320R4WD32M ...........................J46
1246248 ......DFT250R4WD40M ...........................J46
1246249 ......DFT260R4WD40M ...........................J46
1246250 ......DFT270R4WD40M ...........................J46
1246251 ......DFT280R4WD40M ...........................J46
1246253 ......DFT290R4WD40M ...........................J46
1246256 ......DFT300R4WD40M ...........................J46
1246258 ......DFT310R4WD40M ...........................J46
1246260 ......DFT320R4WD40M ...........................J46
1246262 ......DFT330R4WD40M ...........................J46
1246263 ......DFT340R4WD40M ...........................J46
1246266 ......DFT350R4WD40M ...........................J46
1246267 ......DFT360R4WD40M ...........................J46
1246271 ......DFT380R4WD40M ...........................J46
1246273 ......DFT390R4WD40M ...........................J46
1246275 ......DFT400R4WD40M ...........................J46
1246278 ......DFT420R4WD40M ...........................J46
1246279 ......DFT430R4WD40M ...........................J46
1246282 ......DFT440R4WD40M ...........................J46
1246284 ......DFT450R4WD40M ...........................J46
1246285 ......DFT460R4WD40M ...........................J46
1246288 ......DFT470R4WD40M ...........................J46
1246289 ......DFT480R4WD40M ...........................J46
1247080 ......460.887 ............................................ U8
1247082 ......460.888 ........................................ U7–8
1247085 ......460.890 ........................................ U7–8
1247087 ......460.897 ........................................ U7–8
1247088 ......460.898 ........................................ U7–8
1247091 ......460.899 ........................................ U7–8
1249028 ......5.34280R028080 ............................J77
1250901 ......SCEPR1212H06 ............................ B192
1251261 ......WXXNL4455X-FL ..............................E54
1251262 ......WXXNR4455X-FL .............................E54
1252234 ......SVJBL2020K11 ............................. B267
1252235 ......SVJBR2020K11 ............................. B267
1255899 ......170.285 .......................................... H65
1255900 ......170.286 .......................................... H65
1255901 ......170.287 .......................................... H65
1255902 ......170.288 .......................................... H65
1255968 ......B105A05400 K10 ........................... G32
1258625 ......B105A03900 K10 ........................... G32
1260014 ......CCLNL2525M12-MF4 ................... B358
1260015 ......CCLNL2525M12-MN4................... B358
1260016 ......CCLNL2525M12-MN7................... B358
1260017 ......CCLNL2525M12-MX7 ................... B358
1260020 ......CCLNL3225P12-MX7 .................... B358
1260022 ......CCLNR2525M12-MF4 ................... B358
1260023 ......CCLNR2525M12-MN4 .................. B358
1260024 ......CCLNR2525M12-MN7 .................. B358
1260025 ......CCLNR2525M12-MX7................... B358
1260027 ......CCLNR3225P12-MN7 ................... B358
1260028 ......CCLNR3225P12-MX7 ................... B358
1260086 ......CC09.....................................B186–187
1260087 ......CC11.....................................B185–187
1260172 ......CDJNL2525M12-MX7 ................... B360
1260176 ......CDJNR2525M15MN7 .................... B360
1260177 ......CDJNR2525M15-MX7................... B360
1261273 ......CRSNR3225P12MN7 .................... B362
1261299 ......CSKNL2525M12-MN4 .................. B363
1261300 ......CSKNL2525M12-MN7 .................. B363
1261315 ......CSKNR2525M12-MN7 .................. B363
1261328 ......CSKPR12CA12 .............................. B375
1261334 ......CSRNL3225P12-MN7 ................... B364
1261336 ......CSRNR2525M12-MN7 .................. B364
1261349 ......CSSNL2525M12-MN7 .................. B365
1261350 ......CSSNL2525M12-MX7 ................... B365
1261353 ......CSSNL3225P12-MN4 ................... B365
1261354 ......CSSNL3225P12-MN7 ................... B365
1261366 ......CSSNR2525M12-MN7 .................. B365
1261367 ......CSSNR2525M12-MX7 .................. B365
1261370 ......CSSNR3225P12-MN4 ................... B365
1261371 ......CSSNR3225P12-MN7 ................... B365
1261378 ......CSSNR3225P15-MX7 ................... B365
1261379 ......CSSPR10CA09 .............................. B377
1261408 ......CSYNL2525M12-MN7 ................... B367
1261414 ......CSYNL3225P12-MX7 .................... B367
1261423 ......CSYNR2525M12-MN7 .................. B367
1261478 ......CTGNL2525M16-MN4 .................. B368
1261479 ......CTGNL2525M16-MN7 .................. B368
1261482 ......CTGNR2525M16-MN4 .................. B368
1261483 ......CTGNR2525M16-MN7 .................. B368
1262129 ......E0412XSCLDRS447 ...................... B187
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1262131 ......E0416KSCLDRS447 ...................... B187
1262175 ......E0616XSCLDRS463 ...................... B187
1262178 ......E0612HSCLDRS463 ...................... B187
1263816 ......DV40BKR50060M ........................... K86
1263825 ......DV40BT13069 .............................. K138
1264135 ......DV50BKR63060M ........................... K86
1264136 ......DV50BKR80070M ........................... K86
1270619 ......EB48040500 ................................. K139
1270620 ......EB53050550 ................................. K139
1270621 ......EB58050600 ................................. K139
1270966 ......E04MSCLDLS4 .............................. B186
1270967 ......E04MSCLDRS4 ............................. B186
1270977 ......E06MSCLDLS4 .............................. B186
1270978 ......E06MSCLDRS4 ............................. B186
1270981 ......E06MSTLDL07 .............................. B251
1270982 ......E06MSTLDR07 .............................. B251
1270987 ......E08MSCLDLS4 .............................. B186
1270988 ......E08MSCLDRS4 ............................. B186
1270991 ......E08MSTLDL07 .............................. B251
1270992 ......E08MSTLDR07 .............................. B251
1271092 ......FC11 .....................................B250–251
1271093 ......FC14 .....................................B250–252
1274022 ...... ICSN643 K9 ..............................B59–60
1274800 ...... ISSN443 K9 ...........................B105–107
1274805 ...... ISSN543 K9 ................................... B105
1274807 ...... ISSN643 K9 ................................... B105
1279732 ......KRCSTFPR113F ............................... K85
1279733 ......KRDCKR63M ............................. K86–88
1279734 ......KRDCKR80M ............................. K86–88
1279736 ......KRDE070019M ..................... K85, K104
1279739 ......KRDE083019M .............K85, K104–105
1279740 ......KRDE096019M ..................... K85, K105
1279741 ......KRDE101023M ..................... K85, K106
1279742 ......KRDE120023M .............K85, K106–107
1279743 ......KRDE139026M ..................... K85, K107
1279745 ......KRDE156026M ..................... K85, K108
1279746 ......KRDE175026M ..................... K85, K109
1279748 ......KRDE193026M ..................... K85, K110
1279772 ......KR32KR32038050M ....................... K88
1279775 ......KR32KR32047050M ....................... K88
1279785 ......KR50KR50065050M ....................... K88
1279787 ......KR50SVS5B094M ........................... K79
1279791 ......KR63KR63085050M ....................... K88
1279792 ......KR63KR63085100M ....................... K88
1279793 ......KR63SVS6B126M ........................... K79
1279797 ......KR80KR80095050M ....................... K88
1279798 ......KR80KR80095100M ....................... K88
1279856 ......KSEM165R7WN20M ....................... H61
1279857 ......KSEM170R7WN20M ....................... H61
1279858 ......KSEM175R7WN20M ....................... H61
1279859 ......KSEM180R7WN20M ....................... H61
1279863 ......KSEM185R7WN25M ....................... H61
1279864 ......KSEM190R7WN25M ....................... H61
1279866 ......KSEM195R7WN25M ....................... H61
1279867 ......KSEM200R7WN25M ....................... H61
1279868 ......KSEM205R7WN25M ....................... H61
1279872 ......KSEM210R7WN25M ....................... H61
1279873 ......KSEM215R7WN25M ....................... H61
1279874 ......KSEM220R7WN25M ....................... H61
1279878 ......KSEM225R7WN25M ....................... H61
1279881 ......KSEM230R7WN25M ....................... H61
1279882 ......KSEM235R7WN25M ....................... H61
1279889 ......KSEM245R7WN32M ....................... H61
1279891 ......KSEM250R7WN32M ....................... H61
1279892 ......KSEM255R7WN32M ....................... H61
1279893 ......KSEM260R7WN32M ....................... H62
1279894 ......KSEM265R7WN32M ....................... H62
1279895 ......KSEM270R7WN32M ....................... H62
1279896 ......KSEM275R7WN32M ....................... H62
1279898 ......KSEM280R7WN32M ....................... H62
1279902 ......KSEM285R3WN32M ....................... H60
1279903 ......KSEM285R7WN32M ....................... H62
1279905 ......KSEM290R7WN32M ....................... H62
1279906 ......KSEM295R7WN32M ....................... H62
1279908 ......KSEM300R7WN32M ....................... H62
1279911 ......KSEM305R7WN32M ....................... H62
1279913 ......KSEM310R7WN32M ....................... H62
1279914 ......KSEM315R7WN32M ....................... H62
1279915 ......KSEM320R7WN32M ....................... H62
1282100 ......MCLNR16CA12 ............................... B72
1282677 ......KSEM240R7WN25M ....................... H61
1282803 ......MSRNL12CA12 ............................. B116

1282807 ......MSSNR12CA12 ............................. B117
1284109 ......PCSNL3225P12 .............................. B66
1287636 ......SN5TM .....................................W40–43
1288604 ......STN1616UNI KC610M .................... W44
1288876 ......A04XSCLDLS4 .............................. B186
1288877 ......A04XSCLDRS4 .............................. B186
1288884 ......A06HSTFDR07 .............................. B250
1288886 ......A06HSTLDR07 .............................. B250
1288892 ......A06XSCLDLS4 .............................. B186
1288893 ......A06XSCLDRS4 .............................. B186
1288898 ......A08HSTFDR07 .............................. B250
1288900 ......A08HSTLDR07 .............................. B250
1288905 ......A08XSCLDLS4 .............................. B186
1288906 ......A08XSCLDRS4 .............................. B186
1289072 ......S40T-CCLNL12-MN7..................... B372
1289075 ......S40T-CCLNR12-MN4 .................... B372
1289076 ......S40T-CCLNR12-MN7 .................... B372
1289077 ......S40T-CCLNR12-MX7..................... B372
1289129 ......A0412ESCLDRS412 ...................... B187
1289130 ......A0412ESCLDRS425 ...................... B187
1289155 ......A0612XSTLDR0731 ...................... B251
1291909 ......VBMT11030411 KT315 ................ B264
1294964 ......11X1R012B12STN11N ................... W40
1300343 ......5.34270R058100 ............................J77
1300344 ......5.34280R032080 ............................J77
1310704 ......DPGT070204LF KC5010 ............... B214
1310705 ......DPGT11T302LF KC5010 ............... B214
1310707 ......DPGT11T301LF KC5010 ............... B214
1310718 ......CCGT060202LF KC5010 ............... B175
1310719 ......DPGT11T304HP KC5010 .............. B214
1310720 ......DPGT11T304LF KC5010 ............... B214
1310721 ......CCGT060201LF KC5010 ............... B175
1310723 ......DPGT11T308HP KC5010 .............. B214
1310724 ......CCGT060204HP KC5010 .............. B175
1310725 ......DPGT11T308LF KC5010 ............... B214
1310726 ......CCGT060204LF KC5010 ............... B175
1310728 ......CCGT060208LF KC5010 ............... B175
1310730 ......CCGT09T302HP KC5010 .............. B175
1310733 ......CCGT09T302LF KC5010 ............... B175
1310735 ......CCGT09T301LF KC5010 ............... B175
1310737 ......CCGT09T304HP KC5010 .............. B175
1310739 ......CCGT09T304LF KC5010 ............... B175
1310740 ......CCGT09T308LF KC5010 ............... B175
1310746 ......CCGT120402HP KC5010 .............. B175
1310750 ......CCGT120404HP KC5010 .............. B175
1310777 ......CNGP120408K KC5010 .................. B47
1310793 ......TPGT110202HP KC5010 ............... B254
1310800 ......TPGT16T304HP KC5010 ............... B254
1310802 ......TPGT16T308HP KC5010 ............... B254
1310803 ......CPGT060204K KC5010 ................. B188
1310805 ......TPGT16T308LF KC5010................ B254
1310838 ......CPGT060202LF KC5010 ............... B189
1310839 ......CPGT060201LF KC5010 ............... B189
1310841 ......VBMT110302LF KC5010............... B265
1310842 ......CPGT060204LF KC5010 ............... B189
1310844 ......CPGT09T302HP KC5010............... B188
1310845 ......VBMT110304LF KC5010............... B265
1310846 ......CPGT09T302LF KC5010 ............... B189
1310849 ......VBMT160404LF KC5010............... B265
1310850 ......CPGT09T304HP KC5010............... B188
1310878 ......CPGT09T304LF KC5010 ............... B189
1310880 ......DCGT11T302HP KC5010 .............. B206
1310881 ......DCGT11T304HP KC5010 .............. B206
1310882 ......DCGT11T308HP KC5010 .............. B206
1310883 ......VNGP160404K KC5010 ................ B144
1310885 ......DCMT070204LF KC5010 .............. B207
1310887 ......DCMT11T302LF KC5010 .............. B207
1310888 ......VNGP160408K KC5010 ................ B144
1310890 ......DCMT11T304LF KC5010 .............. B207
1310939 ......TPGT110204HP KC5010 ............... B254
1310943 ......TPGT110204LF KC5010 ............... B254
1310944 ......DPGT070202HP KC5010 .............. B214
1310945 ......DPGT070204HP KC5010 .............. B214
1310946 ......TPGT16T304LF KC5010................ B254
1310947 ......DPGT070202LF KC5010 ............... B214
1310948 ......VBMT160408LF KC5010............... B265
1310950 ......WNGP080408K KC5010 ............... B154
1310951 ......DCMT070202LF KC5010 .............. B207
1310954 ......CCGT120408HP KC5010 .............. B175
1310955 ......CNMG120408 KC5010 ................... B47
1310956 ......CNMG120408MG KC5010 .............. B57
1311193 ......KSEM160R7WN20M ....................... H61

1312498 ......364.015 ................................. H58, H60, 
  H63, H99
1313053 ......CRDNN2525M12MN7 ................... B362
1314840 ......DCMT11T308LF KC5010 .............. B207
1315965 ......MS1489 ............................D31–33, D39
1316525 ......3.42805R001 KC7215 ......................I27
1316526 ......3.42807R001 KC7215 ......................I27
1318353 ......SCLCL2525M09 ............................ B180
1319470 ...... IWSN322 K9................B161–162, B164
1320407 ......CRDNN3225P12MN7 .................... B362
1321012 ......410.083 ................................S143–147
1322363 ......3.90016SNGB KC735M .................... U9
1322365 ......3.90022SNGB KC735M .................... U9
1322366 ......3.90030SNGB KC735M .................... U9
1322367 ......3.90040SNGB KC735M .................... U9
1322368 ......3.90022ECGD KMF ........................... U9
1322370 ......3.90030ECGD KMF ........................... U9
1322371 ......3.90040ECGD KMF ........................... U9
1322958 ......SPHX1205ZCTRGPK KY3500........... S73
1324116 ......CRSNR2525M12MN7 ................... B362
1324700 ......193.297 ........................................ C118
1327362 ......CDJNR3225P15MN7..................... B360
1327363 ......CDJNL3225P15MN7 ..................... B360
1328642 ......A06MSWLCR2 .............................. B271
1328644 ......A08RSWLCR2 ............................... B271
1328646 ......A10SSWLCR3 ............................... B271
1331458 ......CELNR2525M13MF7 .................... B361
1331597 ......CRSNL3225P12MN7 ..................... B362
1339367 ......MSSNR10CA09 ............................. B117
1500650 ......KRCSCFPR062L .............................. K82
1501221 ......CELNL2525M13MN7 .................... B361
1501222 ......CELNR2525M13MN7 .................... B361
1501356 ......KRCSCFPR061L .............................. K82
1501357 ......KRCSCFPR063L .............................. K82
1501652 ......50A05RP90SP12CFP ...................... S76
1501653 ......63A08RP90SP12CFP ...................... S76
1501655 ......80A10RP90SP12CFP ...................... S76
1501660 ......100B14RP90SP12CFP .................... S76
1501666 ......50A06RP70SP12CFP ...................... S72
1501667 ......63B08RP70SP12CFP ...................... S72
1501668 ......80B10RP70SP12CFP ...................... S72
1501701 ......100B14RP70SP12CFP .................... S72
1502204 ......CRDNN3225P12MN4 .................... B362
1503007 ......50A04RP90SP12CFP ...................... S76
1503012 ......63A06RP90SP12CFP ...................... S76
1503013 ......80A06RP90SP12C1WFP ................. S76
1503015 ......100B08RP90SP12C2WFP ............... S76
1503018 ......125B10RP90SP12C2WFP ............... S76
1503021 ......160C12RP90SP12C3WFP ............... S76
1503022 ......200C16RP90SP12C4WFP ............... S76
1503027 ......50A04RP70SP12CFP ...................... S72
1503029 ......63B05RP70SP12CFP ...................... S72
1503034 ......100B08RP70SP12C2WFP ............... S72
1503038 ......80B06RP70SP12C1WFP ................. S72
1503049 ......125B10RP70SP12C2WFP ............... S72
1503054 ......160C12RP70SP12C3WFP ............... S72
1503057 ......200C16RP70SP12C4WFP ............... S72
1503826 ......CCLNR2525M12-MF7 ................... B358
1503827 ......CCRNL2525M12-MN7 .................. B359
1504247 ......SPHX1205ZCTRGP4SK KY3500 ...... S73
1504885 ......CCRNR3225P12-MN7 ................... B359
1504931 ......CCLNL3225P12-MN7 ................... B358
1504935 ......CCLNL2525M12-MF7 ................... B358
1504937 ......CCLNR3225P12-MN4 ................... B358
1504968 ......CDJNL2525M15MX7 .................... B360
1504969 ......CDJNL2525M15MN7 .................... B360
1505366 ......SPHX1205ZCTR-GP1WK KY3500 .... S74
1505370 ......SPHX1205PCTRGPBK KY3500 ........ S77
1505394 ......SPHX1205PCTRGP4SBK KY3500 .... S77
1505400 ......SPHX1205PCTR-GP1WBK KY3500 ....S78
1505504 ......CDHNR2525M12-MX7 .................. B359
1505803 ......CELNR2525M13-MX7 ................... B361
1505865 ......SPHX1205PCSRGPB KC725M ......... S77
1505881 ......SPHX1205ZCERGP4S KCK15 .......... S73
1505883 ......479.100 ..................................S72, S76, 
  S79, S82
1505923 ......SPHX1205PCERGP4SB KCK15 ........ S77
1510281 ......CRDNN2525M12MN4 ................... B362
1510282 ......CRSNL2525M12-MN4 .................. B362
1510283 ......CRSNL2525M12MN7 .................... B362
1510284 ......CRSNL3225P12MN4 ..................... B362
1510285 ......CRSNR2525M12-MN4 .................. B362

1510286 ......CRSNR3225P12MN4 .................... B362
1510291 ......CSRNL2525M12-MN4 .................. B364
1510292 ......CSRNL2525M12-MN7 .................. B364
1510300 ......CSRNL3225P15-MX7 .................... B364
1510303 ......CSRNR2525M12-MN4 .................. B364
1510313 ......CSXNL2525M12-MN4................... B366
1510327 ......CSXNR2525M12-MN4 .................. B366
1510334 ......CSXNR3225P12-MX7 ................... B366
1510341 ......CTFNL2525M16-MN4 ................... B368
1510344 ......CTFNR2525M16-MN4................... B368
1510401 ......S40T-CCLNL12-MX7 ..................... B372
1510773 ......170.281 .......................................... H65
1510776 ......170.282 .......................................... H65
1510779 ......170.283 .......................................... H65
1510781 ......170.284 .......................................... H65
1511189 ......VCGR160404 KT315 ........................E34
1514473 ......SSSCL2525M12............................ B234
1516937 ......SPHX1205ZCER-GP1W KCK15 ........ S74
1517764 ......SPHX1205PCER-GP1WB KCK15...... S78
1520056 ......3.90016SNGD KC735M .................... U9
1520057 ......3.90022SNGD KC735M .................... U9
1520058 ......3.90030SNGD KC735M .................... U9
1520059 ......3.90040SNGD KC735M .................... U9
1520076 ......3.90016ECGD KMF ........................... U9
1522062 ......KRBB16SCLDRS406A ............. K75, K98
1522063 ......KRBB16SCFPR06085A ............ K75, K98
1522064 ......KRBB16SCFPR0611A .............. K75, K98
1522068 ......KRBB16SCFPR06135A ............ K75, K98
1522069 ......KRBB16SCFPR0616A .............. K75, K99
1522070 ......KRBB16SCFPR0619A .............. K75, K99
1522071 ......KRBB16SCFPR0622A .............. K75, K99
1522848 ......TPGT090204LF KC5010 ............... B254
1522850 ......TPGT16T302HP KC5010 ............... B254
1522905 ......CPGT060202HP KC5010 .............. B188
1522907 ......CPGT060204HP KC5010 .............. B188
1522942 ......TCGT110204HP KC5010............... B243
1522943 ......TCGT16T302HP KC5010 ............... B243
1522945 ......TCGT16T304HP KC5010 ............... B243
1522946 ......TCGT110204LF KC5010 ............... B243
1522947 ......TCGT16T302LF KC5010 ............... B243
1522948 ......TCGT16T304LF KC5010 ............... B243
1522949 ......TCGT16T308LF KC5010 ............... B243
1523196 ......TCGT110202HP KC5010............... B243
1523329 ......TPGT090202LF KC5010 ............... B254
1523354 ......TCGT16T308HP KC5010 ............... B243
1523501 ......RCGK040300HP K313 .....................E63
1527051 ......SCMT12040811 KT315 ................ B230
1527992 ......DCMT11T30811 KT315 ................ B206
1527995 ......TCMT16T30811 KT315 ................. B243
1528328 ......DV50BKR32041M ........................... K86
1535836 ......SDET120412PDERGB KC725M .....T105, 
  T112, 
  U51
1536224 ......SDET1204PDERGB KC520M .........T105, 
  T112, 
  U51
1539005 ......DV40BKR32041M ........................... K86
1541367 ......DFT250R2WD32M ...........................J44
1541368 ......DFT260R2WD32M ...........................J44
1541369 ......DFT270R2WD32M ...........................J44
1541370 ......DFT280R2WD32M ...........................J44
1541381 ......DFT290R2WD32M ...........................J44
1541382 ......DFT300R2WD32M ...........................J44
1541383 ......DFT310R2WD32M ...........................J44
1541384 ......DFT320R2WD32M ...........................J44
1541385 ......DFT330R2WD32M ...........................J44
1541386 ......DFT340R2WD32M ...........................J44
1541387 ......DFT350R2WD32M ...........................J44
1541388 ......DFT360R2WD32M ...........................J44
1541389 ......DFT370R2WD32M ...........................J44
1541390 ......DFT380R2WD32M ...........................J44
1541391 ......DFT390R2WD32M ...........................J44
1541392 ......DFT400R2WD32M ...........................J44
1541393 ......DFT410R2WD32M ...........................J44
1541394 ......DFT420R2WD32M ...........................J44
1541395 ......DFT430R2WD32M ...........................J44
1541396 ......DFT440R2WD32M ...........................J44
1541847 ......DFT250R2WD40M ...........................J44
1541848 ......DFT260R2WD40M ...........................J44
1541849 ......DFT270R2WD40M ...........................J44
1541850 ......DFT280R2WD40M ...........................J44
1541851 ......DFT290R2WD40M ...........................J44
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1541852 ......DFT300R2WD40M ...........................J44
1541853 ......DFT310R2WD40M ...........................J44
1541854 ......DFT320R2WD40M ...........................J44
1541855 ......DFT330R2WD40M ...........................J44
1541856 ......DFT340R2WD40M ...........................J44
1541857 ......DFT350R2WD40M ...........................J44
1541858 ......DFT360R2WD40M ...........................J44
1541859 ......DFT370R2WD40M ...........................J44
1541860 ......DFT480R2WD40M ...........................J44
1541871 ......DFT380R2WD40M ...........................J44
1541872 ......DFT390R2WD40M ...........................J44
1541873 ......DFT400R2WD40M ...........................J44
1541874 ......DFT410R2WD40M ...........................J44
1541875 ......DFT420R2WD40M ...........................J44
1541876 ......DFT430R2WD40M ...........................J44
1541877 ......DFT440R2WD40M ...........................J44
1541878 ......DFT450R2WD40M ...........................J44
1541879 ......DFT460R2WD40M ...........................J44
1541880 ......DFT470R2WD40M ...........................J44
1541901 ......DFT490R2WD40M ...........................J44
1541902 ......DFT500R2WD40M ...........................J44
1541903 ......DFT510R2WD40M ...........................J44
1541904 ......DFT520R2WD40M ...........................J44
1541905 ......DFT530R2WD40M ...........................J44
1541906 ......DFT540R2WD40M ...........................J44
1541931 ......DFT450R2WD50M ...........................J44
1541932 ......DFT460R2WD50M ...........................J44
1541933 ......DFT470R2WD50M ...........................J44
1541934 ......DFT480R2WD50M ...........................J44
1541935 ......DFT490R2WD50M ...........................J44
1541936 ......DFT500R2WD50M ...........................J44
1541951 ......DFT510R2WD50M ...........................J44
1541952 ......DFT520R2WD50M ...........................J44
1541953 ......DFT530R2WD50M ...........................J44
1541954 ......DFT670R2WD50M ...........................J45
1542043 ......DFT540R2WD50M ...........................J44
1542071 ......DFT550R2WD50M ...........................J44
1542072 ......DFT560R2WD50M ...........................J44
1542074 ......DFT570R2WD50M ...........................J44
1542076 ......DFT580R2WD50M ...........................J44
1542081 ......DFT600R2WD50M ...........................J44
1542083 ......DFT610R2WD50M ...........................J45
1542090 ......DFT620R2WD50M ...........................J45
1542092 ......DFT630R2WD50M ...........................J45
1542093 ......DFT640R2WD50M ...........................J45
1542096 ......DFT650R2WD50M ...........................J45
1542097 ......DFT660R2WD50M ...........................J45
1542099 ......DFT680R2WD50M ...........................J45
1542105 ......DFT690R2WD50M ...........................J45
1542107 ......DFT700R2WD50M ...........................J45
1542781 ......DFT710R2WD50M ...........................J45
1542782 ......DFT720R2WD50M ...........................J45
1543235 ......DFT730R2WD50M ...........................J45
1543236 ......DFT740R2WD50M ...........................J45
1543237 ......DFT750R2WD50M ...........................J45
1543238 ......DFT760R2WD50M ...........................J45
1543239 ......DFT770R2WD50M ...........................J45
1543240 ......DFT780R2WD50M ...........................J45
1543311 ......DFT790R2WD50M ...........................J45
1543312 ......DFT800R2WD50M ...........................J45
1543313 ......DFT810R2WD50M ...........................J45
1543314 ......DFT820R2WD50M ...........................J45
1544364 ......DFT590R2WD50M ...........................J44
1546392 ......SMYE5 K9 ....................................... D84
1546393 ......SMYI5 K9 ..........................D82, D84–85
1549256 ......SN3TM .................................. W40, W42
1551609 ......KSEM160R10WN20M ..................... H61
1551610 ......KSEM165R10WN20M ..................... H61
1551831 ......KSEM170R10WN20M ..................... H61
1551833 ......KSEM175R10WN20M ..................... H61
1551834 ......KSEM180R10WN20M ..................... H61
1551835 ......KSEM185R10WN25M ..................... H61
1551836 ......KSEM190R10WN25M ..................... H61
1551837 ......KSEM195R10WN25M ..................... H61
1551838 ......KSEM200R10WN25M ..................... H61
1551839 ......KSEM210R10WN25M ..................... H61
1551840 ......KSEM220R10WN25M ..................... H61
1551841 ......KSEM230R10WN25M ..................... H61
1551842 ......KSEM240R10WN25M ..................... H61
1551843 ......KSEM250R10WN32M ..................... H61
1551844 ......KSEM260R10WN32M ..................... H62
1551845 ......KSEM265R10WN32M ..................... H62

1551846 ......KSEM270R10WN32M ..................... H62
1551847 ......KSEM280R10WN32M ..................... H62
1551848 ......KSEM290R10WN32M ..................... H62
1551849 ......KSEM300R10WN32M ..................... H62
1551850 ......KSEM310R10WN32M ..................... H62
1551861 ......KSEM320R10WN32M ..................... H62
1553521 ......SPHX1205ZCTLGPK KY3500 ........... S73
1556483 ......LNEQ1245R04 KC520M .................. U20
1556531 ......LNEU1245R04 KC520M .................. U19
1556533 ......LNEU1245R08 KC520M .................. U19
1556535 ......LNEU1245R16 KC520M .................. U19
1556536 ......LNEU1245R32 KC520M .................. U19
1556542 ......LNEU1255R08 KC520M .................. U19
1560389 ......CCGT060204HP KC5410 .............. B175
1560390 ......CCGT09T302HP KC5410 .............. B175
1560600 ......CCGT060202HP KC5410 .............. B175
1560651 ......CCGT09T304HP KC5410 .............. B175
1560653 ......CCGT120404HP KC5410 .............. B175
1560655 ......CCGT120408HP KC5410 .............. B175
1560692 ......CPGT060204LF KC5410 ............... B189
1560693 ......CPGT09T302HP KC5410............... B188
1560694 ......CPGT09T304HP KC5410............... B188
1560698 ......CPGT09T304LF KC5410 ............... B189
1560699 ......DCGT11T302HP KC5410 .............. B206
1560714 ......DCGT11T304HP KC5410 .............. B206
1560715 ......DCGT11T308HP KC5410 .............. B206
1560717 ......DNGP150402 KC5410 .................... B74
1560721 ......DPGT070204HP KC5410 .............. B214
1560723 ......DPGT11T304HP KC5410 .............. B214
1560751 ......RCGK060400HP KC5410 .................E63
1560752 ......RCGK090700HP KC5410 .................E63
1560753 ......RCGK120800HP KC5410 .................E63
1560756 ......TPGT110204HP KC5410 ............... B254
1560757 ......TPGT16T304HP KC5410 ............... B254
1560759 ......TPGT16T308HP KC5410 ............... B254
1560781 ......VCGR160404 KC5410 .....................E34
1560783 ......VCGR160408 KC5410 .....................E34
1560784 ......WNGP080408K KC5410 ............... B154
1560790 ......CNMP120404 KC5410 .................... B56
1560795 ......CNMP120408 KC5410 .................... B56
1560797 ......CNMS120408 KC5410 .................... B57
1560799 ......CNMS160608 KC5410 .................... B57
1560801 ......CNMS190608 KC5410 .................... B57
1560803 ......DNMS150408 KC5410.................... B84
1560808 ......SNMS190612 KC5410 .................. B104
1560829 ......TNMS220408 KC5410 .................. B131
1560833 ......VNMS160404 KC5410 .................. B148
1560834 ......VNMS160408 KC5410 .................. B148
1566071 ......46X1R100B40STNB38L ................. W41
1582600 ......KR50SVU65110MCLB ..................... K84
1582734 ......3.76180R110 ........................... J72–73
1582739 ......3.76195R110 ........................... J72–73
1582742 ......3.76213R125 ........................... J72–73
1582745 ......3.76230R160 ........................... J72–73
1582750 ......3.76260R160 ........................... J72–73
1592413 ......KSEM160R1WN20M ....................... H58
1592414 ......KSEM181R1WN25M ....................... H58
1592416 ......KSEM200R1WN25M ....................... H58
1592417 ......KSEM221R1WN25M ....................... H58
1592418 ......KSEM241R1WN32M ....................... H58
1592419 ......KSEM261R1WN32M ....................... H58
1592420 ......KSEM281R1WN32M ....................... H58
1592461 ......KSEM301R1WN32M ....................... H58
1592463 ......KSEM321R1WD50M ....................... H58
1592464 ......KSEM361R1WD50M ....................... H58
1592465 ......KSEM181R5WN25M ....................... H59
1592466 ......KSEM221R5WN25M ....................... H59
1592467 ......KSEM241R5WN32M ....................... H60
1592468 ......KSEM261R5WN32M ....................... H60
1592469 ......KSEM281R5WN32M ....................... H60
1592491 ......KSEM301R5WN32M ....................... H60
1592492 ......KSEM321R5WD50M ....................... H60
1592493 ......KSEM330R5WD50M ....................... H60
1592494 ......KSEM340R5WD50M ....................... H60
1592496 ......KSEM350R5WD50M ....................... H60
1592498 ......KSEM360R5WD50M ....................... H60
1592502 ......KSEM361R5WD50M ....................... H60
1592504 ......KSEM370R5WD50M ....................... H60
1592505 ......KSEM380R5WD50M ....................... H60
1592507 ......KSEM390R5WD50M ....................... H60
1592509 ......KSEM400R5WD50M ....................... H60
1597226 ......SDCW1204PDSRGN KY3500 ...T106, T113

1597228 ......SDCW120412PDSRGN KY3500.....T106, 
  T113
1599327 ......KSEM225R10WN25M ..................... H61
1600249 ......KGMSR2525M50 .......................... C129
1600250 ......KGMSL2525M50........................... C129
1600270 ......KGMER2525M50 .......................... C130
1600271 ......KGMEL2525M50 ........................... C130
1601557 ......CNMG120404FF KC5010 ................ B48
1601631 ......CNMG120404FF KT315 .................. B48
1601632 ......CNMG120408FF KC5010 ................ B48
1601636 ......CNMG120408FF KT315 .................. B48
1601637 ......DNMG150608FF KC5010 ................ B76
1601651 ......DNMG150608FF KT315 .................. B76
1601652 ......WNMG080408FF KC5010 ............. B155
1601656 ......TNMG160408FF KC5010 .............. B124
1601886 ......TNMG160408FF KT315 ................ B124
1601888 ......VNMG160404FF KC5010 .............. B145
1601890 ......VNMG160408FF KC5010 .............. B145
1601953 ......VNMG160408FF KT315 ................ B145
1602247 ......VNMG160404FF KT315 ................ B145
1602250 ......WNMG060408FF KC5010 ............. B155
1602304 ......WNMG060408FF KT315 ............... B155
1602579 ......TNMG160404FF KT315 ................ B124
1602604 ......TNMG160404FF KC5010 .............. B124
1604705 ......DNMG150408FF KT315 .................. B76
1604706 ......DNMG150408FF KC5010 ................ B76
1605207 ......CNMG120404FN KT315 .................. B49
1605242 ......CNMG120408FN KT315 .................. B49
1605250 ......CNMG120412FN KT315 .................. B49
1605279 ......DNMG150408FN KT315.................. B77
1605334 ......DNMG150608FN KT315.................. B77
1606050 ......50HC040M ..................................... G85
1606061 ......50HC060M ..................................... G85
1606062 ......50HC080M ..................................... G85
1606064 ......50HC100M ..................................... G85
1606360 ......SNMG120408FN KT315 .................. B97
1606485 ......TNMG160408FN KT315 ................ B124
1606718 ......WNMG080408FN KT315 ............... B155
1608363 ......DFR125R2WD20M ...........................J10
1608364 ......DFR127R2WD20M ...........................J10
1608365 ......DFR130R2WD20M ...........................J10
1608366 ......DFR135R2WD20M ...........................J10
1608367 ......DFR140R2WD20M ...........................J10
1608368 ......DFR145R2WD20M ...........................J10
1608369 ......DFR150R2WD20M ...........................J10
1608370 ......DFR155R2WD20M ...........................J10
1608391 ......DFR160R2WD20M ...........................J10
1608392 ......DFR125R3WD20M ...........................J11
1608393 ......DFR127R3WD20M ...........................J11
1608394 ......DFR130R3WD20M ...........................J11
1608395 ......DFR135R3WD20M ...........................J11
1608396 ......DFR140R3WD20M ...........................J11
1608397 ......DFR145R3WD20M ...........................J11
1608398 ......DFR150R3WD20M ...........................J11
1608399 ......DFR155R3WD20M ...........................J11
1608400 ......DFR160R3WD20M ...........................J11
1608497 ......DNMG110404FF KC5010 ................ B76
1608500 ......DNMG110404FF KT315 .................. B76
1608944 ......DNMG110408FF KT315 .................. B76
1608949 ......TNMG160404FN KT315 ................ B124
1610085 ......TNMG160412FN KT315 ................ B124
1610089 ......DNMG110404FN KT315.................. B77
1610905 ......VCGR160408 KT315 ........................E34
1610983 ......DNMG110408FN KT315.................. B77
1610985 ......DNMG150604FF KC5010 ................ B76
1610988 ......DNMG150604FF KT315 .................. B76
1611279 ......DNMG150604FN KT315.................. B77
1611325 ......DNMG150612FN KT315.................. B77
1611330 ......WNMG060404FN KT315 ............... B155
1611335 ......WNMG060408FN KT315 ............... B155
1611338 ......WNMG080404FF KC5010 ............. B155
1611360 ......KSEM181R10WN25M ..................... H61
1611414 ......WNMG080404FN KT315 ............... B155
1611417 ......SNMG120408FF KC5010 ................ B97
1611434 ......KSEM205R10WN25M ..................... H61
1611435 ......KSEM215R10WN25M ..................... H61
1611436 ......KSEM221R10WN25M ..................... H61
1611437 ......KSEM235R10WN25M ..................... H61
1611438 ......KSEM241R10WN32M ..................... H61
1611439 ......KSEM245R10WN32M ..................... H61
1611440 ......KSEM255R10WN32M ..................... H61
1611441 ......KSEM261R10WN32M ..................... H62

1611442 ......KSEM275R10WN32M ..................... H62
1611443 ......KSEM281R10WN32M ..................... H62
1611444 ......KSEM285R10WN32M ..................... H62
1611445 ......KSEM295R10WN32M ..................... H62
1611446 ......KSEM301R10WN32M ..................... H62
1611931 ......LSASR3232P22 .............................. D78
1611933 ......LSSR3232P16Q .............................. D79
1611934 ......LSSL3232P16Q............................... D79
1611935 ......LSSR3232P22Q .............................. D79
1611938 ......LSSRDH2525M16 ........................... D79
1611939 ......LSSLDH2525M16 ........................... D79
1612562 ......DNMG150404FF KC5010 ................ B76
1612565 ......DNMG150404FF KT315 .................. B76
1612581 ......A1320LSER16 ................................. D81
1612584 ......A2020LSER22 ................................. D81
1612585 ......A2020LSEL22 ................................. D81
1612586 ......A2532LSEL16 ................................. D81
1612587 ......A3232LSER22 ................................. D81
1612588 ......A3232LSEL22 ................................. D81
1612950 ......DNMG150404FN KT315.................. B77
1617589 ......DNMG150412FN KT315.................. B77
1620372 ......KCGR110304R08 KT315..................E29
1620373 ......TPMT110204LF KT315 ................. B255
1620374 ......CPMT060208LF KT315 ................. B190
1621083 ......KGMSR3232P50 ........................... C129
1621084 ......KGMSL3232P50 ........................... C129
1621085 ......KGMER3232P50 ........................... C130
1621086 ......KGMEL3232P50 ............................ C130
1621087 ......MS2002 ................................... C58–65, 
  C129–135
1623193 ......CCGT060208HP KC5410 .............. B175
1623194 ......CCGT09T308HP KC5410 .............. B175
1623200 ......DCGT070202HP KC5410 .............. B206
1623271 ......DCGT070204HP KC5410 .............. B206
1623272 ......TCGT110202HP KC5410............... B243
1623273 ......TCGT110204HP KC5410............... B243
1623274 ......TCGT16T304HP KC5410 ............... B243
1623275 ......TCGT16T308HP KC5410 ............... B243
1623278 ......VBGT160404HP KC5410............... B264
1623279 ......VBGT160408HP KC5410............... B264
1624156 ......CNMG090304FF KC5010 ................ B48
1624159 ......CNMG090308FF KC5010 ................ B48
1624223 ......SNMG090304FF KC5010 ................ B97
1624227 ......SNMG090308FF KC5010 ................ B97
1624229 ......SNMG090308FF KT315 .................. B97
1624233 ......TNMG110308FF KC5010 .............. B124
1624424 ......CNMG090304FN KT315 .................. B49
1624431 ......VNMG160404FN KT315 ................ B145
1624432 ......VNMG160408FN KT315 ................ B145
1624878 ......EBURF1975PKG ............................ K141
1679773 ......LT11NRA60CB KC5025 ................... D67
1679775 ......LT11NR075ISOCB KC5025 .............. D71
1679776 ......LT11NR10ISOCB KC5025 ................ D71
1679777 ......LT11NR125ISOCB KC5025 .............. D71
1679778 ......LT11NR15ISOCB KC5025 ................ D71
1679779 ......LT16ERAG60CB KC5010 ................. D53
1679780 ......LT16ERAG60CB KC5025 ................. D53
1690871 ......LT16ER05ISOCB KC5010 ................ D58
1690872 ......LT16ER05ISOCB KC5025 ................ D58
1690873 ......LT16ER075ISOCB KC5010 .............. D58
1690874 ......LT16ER075ISOCB KC5025 .............. D58
1690875 ......LT16ER10ISOCB KC5010 ................ D58
1690876 ......LT16ER10ISOCB KC5025 ................ D58
1690877 ......LT16ER125ISOCB KC5010 .............. D58
1690878 ......LT16ER125ISOCB KC5025 .............. D58
1690879 ......LT16ER15ISOCB KC5010 ................ D58
1690880 ......LT16ER15ISOCB KC5025 ................ D58
1692101 ......LT16ER175ISOCB KC5010 .............. D58
1692102 ......LT16ER175ISOCB KC5025 .............. D58
1692103 ......LT16ER20ISOCB KC5010 ................ D58
1692109 ......LT16ER20ISOCB KC5025 ................ D58
1698205 ......LT16ER25ISOCB KC5025 ................ D58
1698206 ......LT16ER30ISOCB KC5010 ................ D58
1698207 ......LT16ER30ISOCB KC5025 ................ D58
1698208 ......LT16NRAG60CB KC5025 ................. D67
1698209 ......LT16NRG60CB KC5025 ................... D67
1698210 ......LT16NR10ISOCB KC5025 ................ D71
1712545 ......840.142.250.........................K118–120
1712546 ......840.142.320.........................K118–119
1712547 ......840.142.420.........................K118–119
1712552 ......LT16NR15ISOCB KC5025 ................ D71
1712554 ......LT16NR20ISOCB KC5025 ................ D71
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1712555 ......LT16NR25ISOCB KC5025 ................ D71
1712556 ......LT11NR16UNCB KC5025 ................. D75
1712557 ......LT11NR18UNCB KC5025 ................. D75
1712558 ......LT11NR20UNCB KC5025 ................. D75
1712559 ......LT11NR24UNCB KC5025 ................. D75
1712561 ......LT11NR32UNCB KC5025 ................. D75
1712563 ......LT16ER8UNCB KC5010 ................... D63
1712564 ......LT16ER8UNCB KC5025 ................... D63
1712566 ......LT16ER10UNCB KC5025 ................. D63
1712567 ......LT16ER12UNCB KC5010 ................. D63
1712568 ......LT16ER12UNCB KC5025 ................. D63
1712569 ......LT16ER14UNCB KC5010 ................. D63
1712570 ......LT16ER14UNCB KC5025 ................. D63
1712586 ......SPHX1205ZCERGP KC520M ........... S73
1712601 ......LT16ER16UNCB KC5010 ................. D63
1712602 ......LT16ER16UNCB KC5025 ................. D63
1712603 ......LT16ER18UNCB KC5010 ................. D63
1712604 ......LT16ER18UNCB KC5025 ................. D63
1712605 ......LT16ER20UNCB KC5010 ................. D63
1712606 ......LT16ER20UNCB KC5025 ................. D63
1712607 ......LT16ER24UNCB KC5010 ................. D63
1712608 ......LT16ER24UNCB KC5025 ................. D63
1712609 ......LT16ER28UNCB KC5010 ................. D63
1712610 ......LT16ER28UNCB KC5025 ................. D63
1712611 ......LT16ER32UNCB KC5010 ................. D63
1712612 ......LT16ER32UNCB KC5025 ................. D63
1712614 ......LT16ER11WCB KC5025 .................. D65
1712615 ......LT16ER14WCB KC5010 .................. D65
1712616 ......LT16ER14WCB KC5025 .................. D65
1712617 ......LT16ER14NPTCB KC5010 ............... D59
1712618 ......LT16ER14NPTCB KC5025 ............... D59
1712620 ......LT16ER115NPTFCB KC5025 ........... D60
1712661 ......LT16NR8UNCB KC5025 ................... D75
1712663 ......LT16NR10UNCB KC5025 ................. D75
1712664 ......LT16NR12UNCB KC5025 ................. D75
1712665 ......LT16NR14UNCB KC5025 ................. D75
1712666 ......LT16NR16UNCB KC5025 ................. D75
1712667 ......LT16NR18UNCB KC5025 ................. D75
1712668 ......LT16NR20UNCB KC5025 ................. D75
1712669 ......LT16NR11WCB KC5025 .................. D76
1712670 ......LT16NR14WCB KC5025 .................. D76
1712671 ......LT16NR115NPTCB KC5025 ............. D72
1712672 ......LT16NR14NPTCB KC5025 ............... D72
1712711 ......SPHX1205ZCER-GP1W KC520M ..... S74
1712714 ......SPHX1205PCERGPB KC520M ......... S77
1712730 ......NG2M150LK KC5025 .................... C147
1712734 ......NG2M150RK KC5025 ................... C146
1712949 ......SPHX1205PCERGP4SB KC520M ..... S77
1712981 ......SPHX1205PCER-GP1WB KC520M... S78
1713203 ......DFT090508MD KC7140 ...................J87
1713307 ......RCGT0803M0HP KC5410 ............. B222
1713308 ......RCGT10T3M0HP KC5410.............. B222
1713310 ......RCGT0803M0HP KC5010 ............. B222
1713351 ......RCGT10T3M0HP KC5010.............. B222
1713352 ......RCGT1204M0HP KC5010 ............. B222
1713356 ......CPGT09T308LF KC5010 ............... B189
1713359 ......VBGT110301LF KC5010 ............... B264
1713402 ......840.142.200.........................K118–120
1713440 ......DFT070408MD KC7140 ...................J87
1713512 ......DFT06T308MD KC7140 ...................J87
1713513 ......DFT05T308MD KC7140 ...................J87
1713515 ......DFT030304MD KC7140 ...................J87
1713517 ......DFT030204MD KC7140 ...................J87
1715530 ......841.142.250.........................K118–120
1721296 ......SPHX1205PCELGPB KCK15 ............ S77
1723607 ......NG3094RK KC5010 ...................... C146
1723608 ......SPGT09T308LF KC5410 ............... B238
1723693 ......LT16ER15ISO KC5010 ..................... D57
1723694 ......LT16ER125ISO KC5010 ................... D57
1723695 ......LT16ER175ISO KC5010 ................... D57
1723696 ......LT16ER20ISO KC5010 ..................... D57
1723697 ......LT16ER25ISO KC5010 ..................... D57
1723698 ......LT16ER30ISO KC5010 ..................... D57
1723726 ......LT16EL15ISO KC5010 ..................... D57
1724012 ......LT11NR15ISO KC5010 .................... D70
1724013 ......LT16NR10ISO KC5010 .................... D70
1724014 ......LT16NR15ISO KC5010 .................... D70
1724031 ......LT16NR20ISO KC5010 .................... D70
1724040 ......LT16NR30ISO KC5010 .................... D70
1724291 ......LT16ER32UN KC5010 ..................... D62
1724292 ......LT16ER28UN KC5010 ..................... D62
1724293 ......LT16ER24UN KC5010 ..................... D62

1724294 ......LT16ER20UN KC5010 ..................... D62
1724295 ......LT16ER18UN KC5010 ..................... D62
1724296 ......LT16ER16UN KC5010 ..................... D62
1724297 ......LT16ER14UN KC5010 ..................... D62
1724298 ......LT16ER12UN KC5010 ..................... D62
1724299 ......LT11NR16UN KC5010 ..................... D74
1724300 ......LT16EL05ISO KC5025 ..................... D57
1724331 ......LT16NR12UN KC5010 ..................... D74
1724333 ......LT16EL075ISO KC5025 ................... D57
1724334 ......LT16ER20UNJ KC5010 .................... D63
1724335 ......LT16EL10ISO KC5025 ..................... D57
1724337 ......LT16ER18UNJ KC5010 .................... D63
1724338 ......LT16ER16UNJ KC5010 .................... D63
1724340 ......LT16ER14UNJ KC5010 .................... D63
1724352 ......LT16EL125ISO KC5025 ................... D57
1724354 ......LT16ER12UNJ KC5010 .................... D63
1724356 ......LT16ER19W KC5010 ....................... D64
1724358 ......LT16EL15ISO KC5025 ..................... D57
1724360 ......LT16ER14W KC5010 ....................... D64
1724372 ......LT16EL175ISO KC5025 ................... D57
1724373 ......LT16ER11W KC5010 ....................... D64
1724377 ......LT16EL20ISO KC5025 ..................... D57
1724392 ......LT16NR11W KC5010 ...................... D76
1724394 ......LT16EL25ISO KC5025 ..................... D57
1724398 ......LT16ER18NPT KC5010.................... D59
1724400 ......LT16EL30ISO KC5025 ..................... D57
1724401 ......LT16ER14NPT KC5010.................... D59
1724402 ......LT16ER115NPT KC5010.................. D59
1724403 ......LT11NR14NPT KC5010 ................... D72
1724405 ......LT16NR115NPT KC5010 ................. D72
1724406 ......LT16ERA60 KC5010 ........................ D53
1724408 ......LT22EL35ISO KC5025 ..................... D57
1724411 ......LT16ERAG60 KC5010 ..................... D53
1724412 ......LT16ERG60 KC5010........................ D53
1724414 ......LT11NRA60 KC5010 ....................... D66
1724415 ......LT16NRA60 KC5010 ....................... D66
1724418 ......LT16NRAG60 KC5010 ..................... D66
1724420 ......LT16NRG60 KC5010 ....................... D66
1724426 ......LT16ERAG55 KC5010 ..................... D52
1724437 ......LT11NL10ISO KC5025..................... D70
1724439 ......LT11NL15ISO KC5025..................... D70
1724494 ......LT16NL10ISO KC5025..................... D70
1724495 ......LT16ER10ISO KC5010 ..................... D57
1724497 ......LT16NL15ISO KC5025..................... D70
1724499 ......LT16NL20ISO KC5025..................... D70
1724524 ......LT16ER05ISO KC5025 ..................... D57
1724525 ......LT16NL25ISO KC5025..................... D70
1724526 ......LT16NL30ISO KC5025..................... D70
1724527 ......LT16ER075ISO KC5025 ................... D57
1724562 ......LT16ER48UN KC5025 ..................... D62
1724563 ......LT16ER40UN KC5025 ..................... D62
1724564 ......LT16ER36UN KC5025 ..................... D62
1724565 ......LT16ER32UN KC5025 ..................... D62
1724566 ......LT16ER28UN KC5025 ..................... D62
1724734 ......LT16ER24UN KC5025 ..................... D62
1724735 ......LT16ER20UN KC5025 ..................... D62
1724736 ......LT16ER18UN KC5025 ..................... D62
1724737 ......LT16ER16UN KC5025 ..................... D62
1724738 ......LT16ER14UN KC5025 ..................... D62
1724834 ......LT16ER12UN KC5025 ..................... D62
1724835 ......LT16ER10UN KC5025 ..................... D62
1724836 ......LT16ER8UN KC5025 ....................... D62
1724878 ......NG3047RK KC5010 ...................... C146
1725015 ......LT16EL28UN KC5025 ...................... D62
1725017 ......LT16EL24UN KC5025 ...................... D62
1725018 ......LT16EL20UN KC5025 ...................... D62
1725053 ......LT16EL18UN KC5025 ...................... D62
1725054 ......LT16EL16UN KC5025 ...................... D62
1725055 ......LT16EL14UN KC5025 ...................... D62
1725056 ......LT16EL12UN KC5025 ...................... D62
1725058 ......LT16EL8UN KC5025 ........................ D62
1725060 ......LT11NR40UN KC5025 ..................... D74
1725108 ......LT16ER10ISO KC5025 ..................... D57
1725109 ......LT16ER125ISO KC5025 ................... D57
1725110 ......LT16ER15ISO KC5025 ..................... D57
1725221 ......LT16ER175ISO KC5025 ................... D57
1725222 ......LT16ER20ISO KC5025 ..................... D57
1725223 ......LT16ER25ISO KC5025 ..................... D57
1725224 ......LT16ER30ISO KC5025 ..................... D57
1725225 ......LT22ER35ISO KC5025 ..................... D57
1725461 ......LT22ER40ISO KC5025 ..................... D57
1725462 ......LT22ER45ISO KC5025 ..................... D57

1725463 ......LT22ER50ISO KC5025 ..................... D57
1725464 ......LT11NR05ISO KC5025 .................... D70
1725465 ......LT11NR075ISO KC5025 .................. D70
1725466 ......LT11NR10ISO KC5025 .................... D70
1725467 ......LT11NR125ISO KC5025 .................. D70
1725468 ......LT11NR15ISO KC5025 .................... D70
1725469 ......LT11NR175ISO KC5025 .................. D70
1725471 ......LT11NR20ISO KC5025 .................... D70
1725472 ......LT16NR05ISO KC5025 .................... D70
1725474 ......LT16NR075ISO KC5025 .................. D70
1725475 ......LT16NR10ISO KC5025 .................... D70
1725476 ......LT16NR125ISO KC5025 .................. D70
1725477 ......LT16NR15ISO KC5025 .................... D70
1725478 ......LT16NR175ISO KC5025 .................. D70
1725511 ......LT16NR20ISO KC5025 .................... D70
1725512 ......LT16NR25ISO KC5025 .................... D70
1725513 ......LT16NR30ISO KC5025 .................... D70
1725515 ......LT22NR35ISO KC5025 .................... D70
1725516 ......LT22NR40ISO KC5025 .................... D70
1725519 ......LT22NR45ISO KC5025 .................... D70
1725520 ......LT22NR50ISO KC5025 .................... D70
1727704 ......LT16NR8UN KC5025 ....................... D74
1730321 ......DFR020204LD KC7140 ....................J84
1732924 ......MS1944 ...................................C39–40, 
  C112–114
1743686 ......LT16EL8APIRD KC5025 ................... D55
1743696 ......LT16EL16UNJ KC5025 .................... D63
1743701 ......LT16ELA60 KC5025 ........................ D53
1743702 ......LT16ELAG60 KC5025 ...................... D53
1743703 ......LT16ELG60 KC5025 ........................ D53
1743704 ......LT22ELN60 KC5025 ........................ D53
1743706 ......LT16ELAG55 KC5025 ...................... D52
1743715 ......LT16EL14W KC5025 ....................... D64
1743717 ......LT16EL11W KC5025 ....................... D64
1743734 ......LT16ER32UNJ KC5025 .................... D63
1743735 ......LT16ER28UNJ KC5025 .................... D63
1743736 ......LT16ER24UNJ KC5025 .................... D63
1743737 ......LT16ER20UNJ KC5025 .................... D63
1743738 ......LT16ER18UNJ KC5025 .................... D63
1743739 ......LT16ER16UNJ KC5025 .................... D63
1743740 ......LT16ER14UNJ KC5025 .................... D63
1743741 ......LT16ER12UNJ KC5025 .................... D63
1743744 ......LT16ERA60 KC5025 ........................ D53
1743745 ......16ERAG60 KC5025 ......................... D53
1743746 ......LT16ERG60 KC5025........................ D53
1743747 ......LT22ERN60 KC5025........................ D53
1743748 ......LT16ERA55 KC5025 ........................ D52
1743749 ......LT16ERAG55 KC5025 ..................... D52
1743750 ......16ERG55 KC5025 ........................... D52
1743751 ......LT22ERN55 KC5025........................ D52
1743752 ......LT16ER28W KC5025 ....................... D64
1743753 ......LT16ER24W KC5025 ....................... D64
1743754 ......LT16ER20W KC5025 ....................... D64
1743755 ......LT16ER19W KC5025 ....................... D64
1743756 ......LT16ER18W KC5025 ....................... D64
1743757 ......LT16ER16W KC5025 ....................... D64
1743758 ......LT16ER14W KC5025 ....................... D64
1743759 ......LT16ER12W KC5025 ....................... D64
1743760 ......LT16ER11W KC5025 ....................... D64
1743761 ......LT16ER10W KC5025 ....................... D64
1743762 ......LT16ER9W KC5025 ......................... D64
1743763 ......LT16ER8W KC5025 ......................... D64
1743764 ......LT22ER7W KC5025 ......................... D64
1743765 ......LT22ER6W KC5025 ......................... D64
1743767 ......LT16ER14BSPT KC5025 .................. D56
1743768 ......LT16ER11BSPT KC5025 .................. D56
1743769 ......LT16ER27NPT KC5025.................... D59
1743770 ......LT16ER18NPT KC5025.................... D59
1743771 ......LT16ER14NPT KC5025.................... D59
1743772 ......LT16ER115NPT KC5025.................. D59
1743773 ......LT16ER8NPT KC5025 ...................... D59
1743774 ......LT16ER14NPTF KC5025 .................. D60
1743775 ......LT16ER115NPTF KC5025 ................ D60
1743776 ......LT16ER16ACME KC5025 ................. D54
1743778 ......LT16ER12ACME KC5025 ................. D54
1743779 ......LT16ER10ACME KC5025 ................. D54
1743780 ......LT16ER8ACME KC5025 ................... D54
1743781 ......LT22ER6ACME KC5025 ................... D54
1743782 ......LT22ER5ACME KC5025 ................... D54
1743783 ......LT16ER16STACME KC5025 ............. D61
1743785 ......LT16ER12STACME KC5025 ............. D61
1743786 ......LT16ER10STACME KC5025 ............. D61

1743787 ......LT16ER8STACME KC5025 ............... D61
1743788 ......LT16ER6STACME KC5025 ............... D61
1743789 ......LT22ER5STACME KC5025 ............... D61
1743791 ......LT16ER2TR KC5025 ........................ D61
1743792 ......LT16ER3TR KC5025 ........................ D61
1743793 ......LT22ER4TR KC5025 ........................ D61
1743794 ......LT22ER5TR KC5025 ........................ D61
1743796 ......LT16ER8RD KC5025 ....................... D60
1743797 ......LT22ER6RD KC5025 ....................... D60
1743798 ......LT16ER10APIRD KC5025 ................ D55
1743799 ......LT16ER8APIRD KC5025 .................. D55
1743800 ......LT22ER4API382 KC5025 ................. D55
1743803 ......LT22ER4API502 KC5025 ................. D55
1743805 ......LT22ER5BUT75 KC5025 .................. D56
1743810 ......LT11NL32UN KC5025 ..................... D74
1743824 ......LT16NL16UN KC5025 ..................... D74
1743826 ......LT16NL12UN KC5025 ..................... D74
1743827 ......LT16NL10UN KC5025 ..................... D74
1743829 ......LT11NLA60 KC5025 ........................ D66
1743830 ......LT16NLA60 KC5025 ........................ D66
1743831 ......LT16NLAG60 KC5025 ..................... D66
1743832 ......LT16NLG60 KC5025 ....................... D66
1743833 ......LT22NLN60 KC5025 ....................... D66
1743847 ......LT16NL11W KC5025 ....................... D76
1743899 ......LT11NR32UN KC5025 ..................... D74
1743900 ......LT11NR28UN KC5025 ..................... D74
1743901 ......LT11NR24UN KC5025 ..................... D74
1743902 ......LT11NR20UN KC5025 ..................... D74
1743903 ......LT11NR18UN KC5025 ..................... D74
1743904 ......LT11NR16UN KC5025 ..................... D74
1743908 ......LT16NR32UN KC5025 ..................... D74
1743909 ......LT16NR28UN KC5025 ..................... D74
1743910 ......LT16NR24UN KC5025 ..................... D74
1743921 ......LT16NR20UN KC5025 ..................... D74
1743922 ......LT16NR18UN KC5025 ..................... D74
1743923 ......LT16NR16UN KC5025 ..................... D74
1743924 ......LT16NR14UN KC5025 ..................... D74
1743925 ......LT16NR12UN KC5025 ..................... D74
1743926 ......LT16NR10UN KC5025 ..................... D74
1743927 ......LT11NRA60 KC5025 ....................... D66
1743928 ......LT16NRA60 KC5025 ....................... D66
1743929 ......LT16NRAG60 KC5025 ..................... D66
1743930 ......LT16NRG60 KC5025 ....................... D66
1743931 ......LT22NRN60 KC5025 ....................... D66
1743932 ......LT11NRA55 KC5025 ....................... D65
1743933 ......LT16NRA55 KC5025 ....................... D65
1743934 ......LT16NRAG55 KC5025 ..................... D65
1743935 ......LT16NRG55 KC5025 ....................... D65
1743936 ......LT22NRN55 KC5025 ....................... D65
1743937 ......LT11NR19W KC5025 ...................... D76
1743938 ......LT11NR14W KC5025 ...................... D76
1743939 ......LT16NR20W KC5025 ...................... D76
1743940 ......LT16NR19W KC5025 ...................... D76
1743942 ......LT16NR16W KC5025 ...................... D76
1743943 ......LT16NR14W KC5025 ...................... D76
1743944 ......LT16NR12W KC5025 ...................... D76
1743945 ......LT16NR11W KC5025 ...................... D76
1743946 ......LT16NR10W KC5025 ...................... D76
1743948 ......LT16NR8W KC5025 ........................ D76
1743949 ......LT22NR7W KC5025 ........................ D76
1743962 ......LT11NR14BSPT KC5025 ................. D69
1743963 ......LT16NR14BSPT KC5025 ................. D69
1743964 ......LT16NR11BSPT KC5025 ................. D69
1743966 ......LT11NR18NPT KC5025 ................... D72
1743967 ......LT11NR14NPT KC5025 ................... D72
1743970 ......LT16NR14NPT KC5025 ................... D72
1743971 ......LT16NR115NPT KC5025 ................. D72
1743972 ......LT16NR8NPT KC5025 ..................... D72
1743973 ......LT11NR14NPTF KC5025 ................. D72
1743974 ......LT16NR14NPTF KC5025 ................. D72
1743978 ......LT16NR12ACME KC5025 ................ D68
1743979 ......LT16NR10ACME KC5025 ................ D68
1743980 ......LT16NR8ACME KC5025 .................. D68
1743981 ......LT22NR6ACME KC5025 .................. D68
1743982 ......LT22NR5ACME KC5025 .................. D68
1743983 ......LT16NR16STACME KC5025 ............ D73
1743984 ......LT16NR14STACME KC5025 ............ D73
1743985 ......LT16NR12STACME KC5025 ............ D73
1743986 ......LT16NR10STACME KC5025 ............ D73
1743987 ......LT16NR8STACME KC5025............... D73
1743988 ......LT16NR6STACME KC5025............... D73
1743991 ......LT16NR2TR KC5025 ....................... D73
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1743992 ......LT16NR3TR KC5025 ....................... D73
1743993 ......LT22NR4TR KC5025 ....................... D73
1743994 ......LT22NR5TR KC5025 ....................... D73
1743996 ......LT16NR8RD KC5025 ....................... D73
1743997 ......LT22NR6RD KC5025 ....................... D73
1743998 ......LT16NR10APIRD KC5025 ................ D69
1743999 ......LT16NR8APIRD KC5025 .................. D69
1744000 ......LT22NR4API382 KC5025 ................ D68
1744002 ......LT22NR5API403 KC5025 ................ D68
1744003 ......LT22NR4API502 KC5025 ................ D68
1744005 ......LT22NR5BUT75 KC5025 ................. D69
1744006 ......LT22NR5BUT1 KC5025 ................... D69
1744444 ......KUAM33 ............................. B119, B141, 
  C171, D41–42
1744665 ......NG3094R KC5010......................... C154
1746442 ......CTFPR12CA16 .............................. B378
1747635 ......DCGT070202HP KC5010 .............. B206
1748698 ......NG3062RK KC5010 ...................... C146
1749102 ......KSEM321R3WD50M ....................... H60
1749103 ......KSEM330R3WD50M ....................... H60
1749106 ......KSEM340R3WD50M ....................... H60
1749109 ......KSEM350R3WD50M ....................... H60
1749110 ......KSEM360R3WD50M ....................... H60
1749131 ......KSEM361R3WD50M ....................... H60
1749132 ......KSEM370R3WD50M ....................... H60
1749133 ......KSEM380R3WD50M ....................... H60
1749207 ......CV50RMHTS27M394 .......................J79
1749208 ......CV50RMHTS32M394 .......................J79
1749210 ......CV50RMHTS40M413 .......................J79
1749263 ......CV50BHTS13M295 ..........................J79
1749264 ......CV50BHTS16M295 ..........................J79
1749266 ......CV50BHTS22M295 ..........................J79
1749273 ......CV50RMHTS50M413 .......................J79
1749281 ......BT50BHTS22075M ..........................J80
1749285 ......BT50BHTS32080M ..........................J80
1749286 ......BT50BHTS40080M ..........................J80
1749287 ......BT50BHTS50080M ..........................J80
1749428 ......CV50BHTS27M295 ..........................J79
1749429 ......CV50BHTS32M314 ..........................J79
1749430 ......CV50BHTS40M314 ..........................J79
1749461 ......CV50BHTS50M314 ..........................J79
1749491 ......CV50RMHTS13M394 .......................J79
1749492 ......CV50RMHTS16M394 .......................J79
1749493 ......CV50RMHTS22M394 .......................J79
1749607 ......KSEM390R3WD50M ....................... H60
1749610 ......KSEM400R3WD50M ....................... H60
1749648 ......DFR020204GD KC7140 ...................J84
1749718 ......420.060 ........................S68, S143–147
1750433 ......B411A07700 KF1 .........................G100
1752626 ......420.200 ..................S10, S14, S17, S21, 
  S25, S32, S34, S48, S53, 
  S68, S72, S76, S79, S82, 
  S102–103, S132, S143–144, 
  S146, T17, T50, T72
1752628 ......420.100 ...............S72, S76, S102–103, 
  S143–144, S146
1752629 ......420.120 ..................S68, S76, S79, S82, 
  S102–103, S143–144, 
  S146–147
1752630 ......420.160 ..........................S32, S34, S68, 
  S72, S76, S79, S82, 
  S143–144, S146
1753934 ......B411A08700 KF1 .........................G100
1754251 ......DFR165R2WD32M ...........................J10
1757331 ......63A04RP90BG15C1WPM ............. S144
1758493 ......50A03RP90BG15CPM .................. S144
1758495 ......80A05RP90BG15C1WPM ............. S144
1758496 ......100B06RP90BG15C2WPM ........... S144
1758497 ......125B08RP90BG15C2WPM ........... S144
1758498 ......160C10RP90BG15C2WPM ........... S144
1758499 ......200C12RP90BG15C3WPM ........... S144
1758500 ......250C16RP90BG15C4WPM ........... S144
1758572 ......80A06RP90BG15C2WPM ............. S144
1758573 ......100B08RP90BG15C2WPM ........... S144
1758574 ......125B10RP90BG15C2WPM ........... S144
1758580 ......50A03R049A32PBG15S3WHPM ... S145
1758592 ......63A04RP90BG15C4WHPM ........... S146
1758593 ......80A05RP90BG15C5WHPM ........... S146
1762261 ......B411A05600 KF1 .........................G100
1762299 ......NG3062LK KC5010 ....................... C148
1762369 ......100B06RP90BG15C6WHPM ......... S146
1762370 ......125B08RP90BG15C8WHPM ......... S146

1762381 ......NG3125RK KC5010 ...................... C147
1762451 ......160C10RP90BG15C10WHPM ....... S146
1763116 ......HSK63ASVS4B139M ....................... K80
1763118 ......HSK63ASVS5B139M ....................... K80
1763375 ......KM50SVS4B125M .......................... K80
1763376 ......KM63SVS4B110M .......................... K80
1763378 ......KM50SVS5B125M .......................... K80
1763379 ......KM63SVS5B110M .......................... K80
1763382 ......KM80SVS6B150M .......................... K80
1764146 ......NG4250LK KC5010 ....................... C148
1764148 ......NG4250LK KC5025 ....................... C148
1764575 ......NTP3L KC5010 ............................... D24
1764576 ......NTP3L KC5025 ............................... D24
1765641 ......NTC3R8E KC5010 ........................... D22
1765732 ......NTC3R8E KC5025 ........................... D22
1765733 ......NTC3R12E KC5010 ......................... D22
1765734 ......NTC3R12E KC5025 ......................... D22
1770917 ......NT3LCK KC5010 ............................. D21
1771602 ......NG3125RK KT315 ......................... C147
1772152 ......SCLCRF0808M06Q ....................... B181
1772157 ......SDJCRF0808M07Q ....................... B211
1772159 ......SDACR1212M11Q ........................ B209
1772160 ......SDACL1212M11Q ......................... B209
1772173 ......SDPCN1212M11Q ........................ B212
1772197 ......STJCRF1212M11Q ....................... B248
1772198 ......STJCLF1212M11Q ........................ B248
1772222 ......D25MTTB400................................ B386
1772223 ......D32MTTB447................................ B386
1772224 ......D40MTTB530................................ B386
1772230 ......D50MTTB700................................ B386
1772253 ......H32SCLCR09 ................................ B183
1772255 ......H25SDUCR11 ................................ B213
1772256 ......H25SDUCL11 ................................ B213
1772257 ......H32SDUCR11 ................................ B213
1772258 ......H32SDUCL11 ................................ B213
1772747 ......KSEM125R5WN16M ....................... H59
1772748 ......KSEM140R5WN16M ....................... H59
1772749 ......KSEM150R5WN20M ....................... H59
1773924 ......360.637 ............................................I26
1774499 ......KSEM125R3WN16M ....................... H59
1775033 ......NG3125RK KC5025 ...................... C147
1775034 ......NG3125LK KC5010 ....................... C148
1775035 ......NG3125LK KC5025 ....................... C148
1775036 ......NG3047RK KC5025 ...................... C146
1775037 ......NG3062RK KC5025 ...................... C146
1775478 ......CM72LP .....................C166, C168–169, 
  C171, D28–30, 
  D36, D41–42
1775479 ......CM73LP .....................C166, C168–169, 
  D28–30, D36
1777658 ......100B08RP90SP15C2WFP ............... S82
1777661 ......100B09RP70SP15C2WFP ............... S79
1777860 ......CNMG120408MP KC5025 .............. B51
1779401 ......193.337 ................................S145–146
1781755 ......TK01338D........................................E54
1781756 ......TK01339D........................................E54
1782505 ......VCGR160402 KC5410 .....................E34
1782709 ......50A03R060S63PBG15S3WHSM ... S147
1782711 ......80A05R090S63PBG15S5WHSM ... S147
1782830 ......VPGP443K KC5410 ....................... B144
1782831 ......TPGT090204LF KC5410 ............... B254
1782896 ......RCMT120400 KC5010 .................. B224
1782902 ......CNMG120404FW KT315 ................. B49
1783133 ......CNMG120408FW KT315 ................. B49
1783134 ......CNMG120412FW KT315 ................. B49
1783135 ......DNMG110404FW KT315 ................. B78
1783136 ......DNMG110408FW KT315 ................. B78
1783137 ......DNMG150404FW KT315 ................. B78
1783138 ......DNMG150408FW KT315 ................. B78
1783141 ......WNMG060404FW KT315 .............. B156
1783142 ......WNMG060408FW KT315 .............. B156
1783143 ......WNMG080404FW KT315 .............. B156
1783144 ......WNMG080408FW KT315 .............. B156
1783152 ......CNMG120404FW KC5010 .............. B49
1783233 ......CNMG120408FW KC5010 .............. B49
1783234 ......CNMG120412FW KC5010 .............. B49
1783237 ......DNMG150404FW KC5010 .............. B78
1783273 ......WNMG060408FW KC5010 ........... B156
1783275 ......WNMG080408FW KC5010 ........... B156
1784381 ......SHVBR0635M ............................... S147
1785086 ......NG2M300RK KC5025 ................... C146
1785474 ......DCGT070204HP KC5010 .............. B206

1785475 ......DCGT070208HP KC5010 .............. B206
1785477 ......CCGT060208HP KC5010 .............. B175
1785478 ......CPGT060208HP KC5010 .............. B188
1785479 ......CCGT09T308HP KC5010 .............. B175
1785480 ......CPGT09T308HP KC5010............... B188
1785481 ......TCGT110208HP KC5010............... B243
1785482 ......TPGT110208HP KC5010 ............... B254
1785501 ......NG2M300LK KC5025 .................... C148
1785713 ......VBGT160404HP KC5010............... B264
1785714 ......VBGT160408HP KC5010............... B264
1785715 ......CNGP120401 KC5410 .................... B46
1785716 ......CNGP120402 KC5410 .................... B46
1785717 ......CNGP120404 KC5410 .................... B46
1785718 ......CNGP120408 KC5410 .................... B46
1785719 ......CNGP120412 KC5410 .................... B46
1785733 ......DNGP150404 KC5410 .................... B74
1785734 ......DNGP150408 KC5410 .................... B74
1785735 ......DNGP150604 KC5410 .................... B74
1785740 ......TNGP160404 KC5410 ................... B122
1785741 ......TNGP160408 KC5410 ................... B122
1785746 ......VNGP160401 KC5410................... B143
1785747 ......VNGP160402 KC5410................... B143
1785748 ......CPGT060202HP KC5410 .............. B188
1785749 ......CPGT060204HP KC5410 .............. B188
1785750 ......CPGT060208HP KC5410 .............. B188
1785752 ......CPGT09T308HP KC5410............... B188
1785753 ......DCGT070208HP KC5410 .............. B206
1785756 ......TPGT110208HP KC5410 ............... B254
1787513 ......WNGX080712T02020 KY3500...... B298
1791528 ......410.084 ................................... E17–18, 
  S79, S82
1792258 ......KSEM125R1WN16M ....................... H58
1792259 ......KSEM136R1WN16M ....................... H58
1792260 ......KSEM146R1WN20M ....................... H58
1792262 ......KSEM130R3WN16M ....................... H59
1792293 ......KSEM135R3WN16M ....................... H59
1792294 ......KSEM136R3WN16M ....................... H59
1792295 ......KSEM140R3WN16M ....................... H59
1792296 ......KSEM145R3WN20M ....................... H59
1792297 ......KSEM146R3WN20M ....................... H59
1792298 ......KSEM150R3WN20M ....................... H59
1792299 ......KSEM155R3WN20M ....................... H59
1792301 ......KSEM130R5WN16M ....................... H59
1792302 ......KSEM136R5WN16M ....................... H59
1792323 ......KSEM135R5WN16M ....................... H59
1792325 ......KSEM145R5WN20M ....................... H59
1792326 ......KSEM146R5WN20M ....................... H59
1792328 ......KSEM155R5WN20M ....................... H59
1792632 ......NR3047RK KC5010 ....................... C150
1792683 ......NR3047RK KC5025 ....................... C150
1792684 ......NR3062RK KC5010 ....................... C150
1792685 ......NR3062RK KC5025 ....................... C150
1793315 ......NG3110R KC5025......................... C154
1794406 ......NG3M225RK KC5025 ................... C146
1794630 ......BGHX15L5PCFRGG K110M ........... S148
1794631 ......BGHX15L5PCFRGG KC510M ......... S148
1794653 ......BGHX15L5PCTRGG K110M ........... S148
1794655 ......BGHX15L5PCTRGG KC510M ......... S148
1794656 ......BGHX15L5PCFRGG1W K110M ...... S149
1794657 ......BGHX15L5PCFRGG1W KC510M .... S149
1794659 ......BGHX15L5PCTRGG1W K110M ...... S149
1794660 ......BGHX15L5PCTRGG1W KC510M .... S149
1795217 ......80A05RP90SP15C1WFP ................. S82
1795286 ......160C10RP90SP15C2WFP ............... S82
1795288 ......200C12RP90SP15C2WFP ............... S82
1795485 ......BGHX15L5PCERGGT KD1410 ........ S148
1795486 ......BGHX15L5PCERGGT KD1415 ........ S148
1795785 ......NT2RK KC5025 ............................... D24
1795786 ......NT2LK KC5025 ............................... D24
1795787 ......NT3RK KC5025 ............................... D24
1795788 ......NT3LK KC5025 ............................... D24
1795789 ......NT4RK KC5025 ............................... D24
1795790 ......NT4LK KC5025 ............................... D24
1795791 ......NTF2R KC5025 ............................... D23
1795792 ......NTF2L KC5025 ................................ D23
1795793 ......NTF3R KC5025 ............................... D23
1795794 ......NTF3L KC5025 ................................ D23
1795795 ......NTK2R KC5025 ............................... D23
1795796 ......NTK2L KC5025 ............................... D23
1795797 ......NJP3014R12 KC5025 ..................... D18
1795799 ......NJP3010R16 KC5025 ..................... D18
1795800 ......NJP3010L16 KC5025 ..................... D18

1795801 ......NA3R4 KC5025 ............................... D12
1795802 ......NA3L4 KC5025 ............................... D12
1795809 ......364.016 ...........................H58–59, H61, 
  H63, H98
1795810 ......364.017 ....................H58–59, H61, H63
1795811 ......170.289 ..................................H58, H65
1795956 ......170.290 .......................................... H65
1795960 ......170.291 .......................................... H65
1796047 ......NT2L KC5010 ................................. D19
1796048 ......NT2L KC5025 ................................. D19
1796049 ......NT2R KC5010 ................................. D19
1796050 ......NT2R KC5025 ................................. D19
1796051 ......NT3R KC5010 ................................. D19
1796052 ......NT3R KC5025 ................................. D19
1796083 ......NT3L KC5010 ................................. D19
1796084 ......NT3L KC5025 ................................. D19
1796085 ......NT4L KC5010 ................................. D19
1796086 ......NT4L KC5025 ................................. D19
1796087 ......NT4R KC5010 ................................. D19
1796088 ......NT4R KC5025 ................................. D19
1796090 ......NTP2R KC5010 ............................... D24
1796091 ......NTP2R KC5025 ............................... D24
1796103 ......NTP2L KC5010 ............................... D24
1796104 ......NTP2L KC5025 ............................... D24
1796105 ......NTP3R KC5010 ............................... D24
1796106 ......NTP3R KC5025 ............................... D24
1796107 ......NTP3R KC5410 ............................... D24
1796109 ......NTP4R KC5010 ............................... D24
1796110 ......NTP4R KC5025 ............................... D24
1796112 ......NTP4L KC5010 ............................... D24
1796113 ......NTP4L KC5025 ............................... D24
1796115 ......NT2RK KC5010 ............................... D24
1796116 ......NT2LK KC5010 ............................... D24
1796117 ......NT3RK KC5010 ............................... D24
1796118 ......NT3LK KC5010 ............................... D24
1796119 ......NT4RK KC5010 ............................... D24
1796120 ......NT4LK KC5010 ............................... D24
1796121 ......NT3RCK KC5010 ............................. D21
1796122 ......NT3RCK KC5025 ............................. D21
1796133 ......NT3LCK KC5025 ............................. D21
1796134 ......NT4RCK KC5010 ............................. D21
1796135 ......NT4RCK KC5025 ............................. D21
1796137 ......NT4LCK KC5025 ............................. D21
1796138 ......NTF2R KC5010 ............................... D23
1796139 ......NTF2L KC5010 ................................ D23
1796140 ......NTF3R KC5010 ............................... D23
1796141 ......NTF3L KC5010 ................................ D23
1796153 ......NTF4R KC5025 ............................... D23
1796156 ......NTK2R KC5010 ............................... D23
1796157 ......NTK2L KC5010 ............................... D23
1796158 ......NTK3R KC5010 ............................... D23
1796159 ......NTK3R KC5025 ............................... D23
1796160 ......NTK3L KC5010 ............................... D23
1796161 ......NTK3L KC5025 ............................... D23
1796176 ......NJP3020R8 KC5010 ....................... D18
1796177 ......NJP3020R8 KC5025 ....................... D18
1796179 ......NJP3020L8 KC5025 ....................... D18
1796180 ......NJP3014R12 KC5010 ..................... D18
1796181 ......NJP3014L12 KC5010 ..................... D18
1796182 ......NJP3010R16 KC5010 ..................... D18
1796194 ......NJF3012R14 KC5010 ..................... D17
1796195 ......NJF3012R14 KC5025 ..................... D17
1796198 ......NJF3010R16 KC5010 ..................... D17
1796199 ......NJF3010R16 KC5025 ..................... D17
1796200 ......NJF3010L16 KC5010 ..................... D17
1796202 ......NJF3009R18 KC5010 ..................... D17
1796203 ......NJF3009R18 KC5025 ..................... D17
1796331 ......NJF3008R20 KC5010 ..................... D17
1796332 ......NJF3008R20 KC5025 ..................... D17
1796393 ......NJF3008L20 KC5010 ..................... D17
1796395 ......NJF3007R24 KC5010 ..................... D17
1796396 ......NJF3007R24 KC5025 ..................... D17
1796397 ......NJF3007L24 KC5010 ..................... D17
1796399 ......NJF3006R28 KC5010 ..................... D17
1796400 ......NJF3006R28 KC5025 ..................... D17
1796403 ......NJF3005R32 KC5010 ..................... D17
1796407 ......NJK3012R14 KC5010 ..................... D18
1796408 ......NJK3012R14 KC5025 ..................... D18
1796411 ......NJK3010R16 KC5010 ..................... D18
1796412 ......NJK3010R16 KC5025 ..................... D18
1796425 ......NJK3009R18 KC5010 ..................... D18
1796426 ......NJK3009R18 KC5025 ..................... D18

Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

Für Seitenreferenzen A–E siehe Volume I • Katalog für Drehwerkzeuge.

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y14

Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n)

1796429 ......NJK3008R20 KC5010 ..................... D18
1796430 ......NJK3008R20 KC5025 ..................... D18
1796443 ......NJK3007R24 KC5010 ..................... D18
1796446 ......NJK3007R24 KC5025 ..................... D18
1796449 ......NJK3006R28 KC5010 ..................... D18
1796452 ......NJK3006L28 KC5025 ..................... D18
1796473 ......NJK3005R32 KC5010 ..................... D18
1796474 ......NJK3005R32 KC5025 ..................... D18
1796476 ......NJK3005L32 KC5025 ..................... D18
1796497 ......NA3R12 KC5025 ............................. D12
1796499 ......NA3L12 KC5010 ............................. D12
1796500 ......NA3L12 KC5025 ............................. D12
1796501 ......NA3R10 KC5010 ............................. D12
1796502 ......NA3R10 KC5025 ............................. D12
1796504 ......NA3L10 KC5025 ............................. D12
1796505 ......NA3R8 KC5010 ............................... D12
1796506 ......NA3R8 KC5025 ............................... D12
1796507 ......NA3L8 KC5010 ............................... D12
1796508 ......NA3L8 KC5025 ............................... D12
1796509 ......NA3R6 KC5010 ............................... D12
1796510 ......NA3R6 KC5025 ............................... D12
1796511 ......NA3L6 KC5010 ............................... D12
1796512 ......NA3L6 KC5025 ............................... D12
1796514 ......NA3R5 KC5010 ............................... D12
1796515 ......NA3R5 KC5025 ............................... D12
1796516 ......NA3L5 KC5010 ............................... D12
1796517 ......NA3L5 KC5025 ............................... D12
1796518 ......NA3R4 KC5010 ............................... D12
1796519 ......NA3L4 KC5010 ............................... D12
1796520 ......NAS3R16 KC5025 ........................... D13
1796524 ......NAS3R12 KC5025 ........................... D13
1796525 ......NAS3L12 KC5025 ........................... D13
1796526 ......NAS3R10 KC5010 ........................... D13
1796527 ......NAS3R10 KC5025 ........................... D13
1796529 ......NAS3L10 KC5025 ........................... D13
1796530 ......NAS3R8 KC5010 ............................. D13
1796531 ......NAS3R8 KC5025 ............................. D13
1796532 ......NAS3L8 KC5010 ............................. D13
1796543 ......NAS3L8 KC5025 ............................. D13
1796544 ......NAS3R6 KC5010 ............................. D13
1796545 ......NAS3R6 KC5025 ............................. D13
1796546 ......NAS3L6 KC5010 ............................. D13
1796547 ......NAS3L6 KC5025 ............................. D13
1796549 ......NAS3R5 KC5025 ............................. D13
1796551 ......NAS3L5 KC5025 ............................. D13
1796552 ......NJ3020R8 KC5010 ......................... D17
1796553 ......NJ3020R8 KC5025 ......................... D17
1796555 ......NJ3020L8 KC5025 ......................... D17
1796556 ......NJ3014R12 KC5010 ....................... D17
1796557 ......NJ3014R12 KC5025 ....................... D17
1796558 ......NJ3014L12 KC5010 ....................... D17
1796559 ......NJ3014L12 KC5025 ....................... D17
1796561 ......NJ3010R16 KC5025 ....................... D17
1796583 ......NJ3010L16 KC5025 ....................... D17
1796705 ......470.232 ..........................S10, S14, S17, 
  S21, S25, S32, S34, 
  S48, S53, S68, S72, S76, 
  S79, S82, S102–103, 
  S143–144, S146, T50, T72
1796707 ......470.233 ......... S17, S21, S25, S32, S34, 
  S48, S53, S68, S72, S76, S79, 
  S82, S102–103, S143–144, 
  S146, T17, T50, T72
1796708 ......470.234 ......... S21, S25, S34, S68, S72, 
  S76, S79, S82, S102, 
  S144, S146
1796709 ......470.235 ........ S21, S25, S34, S68, S144
1796710 ......470.236 .................................. S21, S25
1797157 ......KSEM125R7WN16M ....................... H61
1797158 ......KSEM130R7WN16M ....................... H61
1797159 ......KSEM135R7WN16M ....................... H61
1797160 ......KSEM136R7WN16M ....................... H61
1797161 ......KSEM140R7WN16M ....................... H61
1797162 ......KSEM145R7WN20M ....................... H61
1797183 ......40A02RP90BG15CPM .................. S144
1797203 ......KSEM146R7WN20M ....................... H61
1797204 ......KSEM150R7WN20M ....................... H61
1797205 ......KSEM155R7WN20M ....................... H61
1797206 ......KSEM125R10WN16M ..................... H61
1797207 ......KSEM130R10WN16M ..................... H61
1797208 ......KSEM135R10WN16M ..................... H61
1797209 ......KSEM136R10WN16M ..................... H61

1797210 ......KSEM140R10WN16M ..................... H61
1797211 ......KSEM145R10WN20M ..................... H61
1797212 ......KSEM146R10WN20M ..................... H61
1797233 ......KSEM150R10WN20M ..................... H61
1797234 ......KSEM155R10WN20M ..................... H61
1797235 ......SCFPR10CA09 .............................. B199
1798199 ......160C10RP70SP15C2WFP ............... S79
1798200 ......200C12RP70SP15C2WFP ............... S79
1798604 ......80A06RP90SP15C1WFP ................. S82
1798605 ......125B10RP90SP15C2WFP ............... S82
1798920 ......A1010LSER11 ................................. D81
1798921 ......A1616LSER16 ................................. D81
1798922 ......A4040LSER22 ................................. D81
1798962 ......DFR170R3WD32M ...........................J11
1798979 ......A1010LSEL11 ................................. D81
1798980 ......A1616LSEL16 ................................. D81
1799053 ......DFR180R3WD32M ...........................J11
1799055 ......DFR200R3WD32M ...........................J11
1799056 ......DFR210R3WD25M ...........................J11
1799059 ......DFR220R3WD25M ...........................J11
1799093 ......A4040LSEL22 ................................. D81
1799238 ......NT1L KC5010 ................................. D25
1799239 ......NT1L KC5025 ................................. D25
1799241 ......NTC3R7E KC5025 ........................... D22
1799363 ......NTC3L8E KC5010 ........................... D22
1799366 ......NTC3L8I KC5025 ............................ D20
1799369 ......NTC3R10E KC5010 ......................... D22
1799370 ......NTC3R10E KC5025 ......................... D22
1799384 ......NTC3L10I KC5025 .......................... D20
1799386 ......NTC3R11E KC5025 ......................... D22
1799389 ......NTC3R12I KC5025 .......................... D20
1799390 ......NTC3L12I KC5025 .......................... D20
1799391 ......NTC3R13E KC5010 ......................... D22
1799392 ......NTC3R13E KC5025 ......................... D22
1799393 ......NTC3R14E KC5010 ......................... D22
1799394 ......NTC3R14E KC5025 ......................... D22
1799398 ......NTC3L14I KC5025 .......................... D20
1799399 ......NTC3R16E KC5010 ......................... D22
1799400 ......NTC3R16E KC5025 ......................... D22
1799404 ......NTC3L16I KC5025 .......................... D20
1799405 ......NTC3R18E KC5010 ......................... D22
1799406 ......NTC3R18E KC5025 ......................... D22
1799409 ......NTC3R20E KC5010 ......................... D22
1799410 ......NTC3R20E KC5025 ......................... D22
1799413 ......NTC3R24E KC5010 ......................... D22
1799414 ......NTC3R24E KC5025 ......................... D22
1799416 ......NTC3R28E KC5025 ......................... D22
1799418 ......NTC3R32E KC5025 ......................... D22
1799439 ......NA4R6 KC5025 ............................... D12
1799441 ......NA4L6 KC5025 ............................... D12
1799443 ......NA4R5 KC5025 ............................... D12
1799445 ......NA4L5 KC5025 ............................... D12
1799446 ......NA4R4 KC5010 ............................... D12
1799447 ......NA4R4 KC5025 ............................... D12
1799449 ......NA4L4 KC5025 ............................... D12
1799450 ......NA6R2 KC5010 ............................... D12
1799451 ......NA6R2 KC5025 ............................... D12
1799452 ......NA6L2 KC5010 ............................... D12
1799463 ......NA6L2 KC5025 ............................... D12
1799465 ......NA6R25 KC5025 ............................. D12
1799469 ......NA6R3 KC5025 ............................... D12
1799471 ......NA6L3 KC5025 ............................... D12
1799483 ......NDC38VR75 KC5010 ...................... D16
1799484 ......NDC38VL75 KC5010 ....................... D16
1799485 ......NDC3115VR75 KC5010 .................. D16
1799486 ......NDC3115VL75 KC5010................... D16
1799490 ......NDC88VR75M KC5010 ................... D16
1799491 ......NDC88VL75M KC5010 .................... D16
1799497 ......NTU4R KC5025 ............................... D24
1799500 ......NWC3R11E KC5010 ........................ D25
1799501 ......NWC3R11E KC5025 ........................ D25
1799502 ......NWC3L11I KC5025 ......................... D25
1799503 ......NWC3R14E KC5010 ........................ D25
1799507 ......ND3040R KC5025........................... D14
1799511 ......ND3038R KC5025........................... D14
1799513 ......ND3038L KC5025 ........................... D14
1799521 ......NDC3040R3 KC5025 ...................... D14
1799522 ......NDC3040L3 KC5010....................... D14
1799525 ......NDC4038R2 KC5025 ...................... D14
1799527 ......NDC4038L2 KC5025....................... D14
1799529 ......NDC4040R3 KC5025 ...................... D14
1799553 ......NDC4050R2 KC5025 ...................... D14

1799555 ......NDC4050L2 KC5025....................... D14
1799557 ......NDC4050R3 KC5025 ...................... D14
1799560 ......NDC38RDR75 KC5010 .................... D15
1799561 ......NDC38RDR75 KC5025 .................... D15
1799562 ......NDC38RDL75 KC5010 .................... D15
1799563 ......NDC38RDL75 KC5025 .................... D15
1799565 ......NDC310RDR75 KC5025 .................. D15
1799567 ......NDC310RDL75 KC5025 .................. D15
1799576 ......NTB3RA KC5025 ............................. D19
1799577 ......NTB3LA KC5010 ............................. D19
1799578 ......NTB3LA KC5025 ............................. D19
1799583 ......NTB2RB KC5010 ............................. D20
1799585 ......NTB2LB KC5010 ............................. D20
1799587 ......NTB3RB KC5010 ............................. D20
1799588 ......NTB3RB KC5025 ............................. D20
1799589 ......NTB3LB KC5010 ............................. D20
1799591 ......NTB3LB KC5025 ............................. D20
1799603 ......NTB4RB KC5010 ............................. D20
1799604 ......NTB4RB KC5025 ............................. D20
1799605 ......NTB4LB KC5010 ............................. D20
1799606 ......NTB4LB KC5025 ............................. D20
1799693 ......DFR190R2WD32M ...........................J10
1799695 ......DFR220R3WD32M ...........................J11
1800067 ......BGHX15L5PCERGGT1W KD1415 ... S149
1801017 ......NG3M400LK KC5025 .................... C148
1801125 ......3.41020R900STF CS5 ......................I16
1801126 ......3.41220R900STF CS5 ......................I16
1801129 ......3.41220R900SF KMF ........................I16
1801779 ......NR3031R KC5010 ......................... C158
1801793 ......NG3047R KC5010......................... C154
1802547 ......CCMT09T304MW KT315 .............. B178
1802549 ......CCMT09T308MW KT315 .............. B178
1802551 ......WNGG080408LF KC5010 ............. B154
1802564 ......CCMT09T304MW KC5010 ............ B178
1802566 ......CCMT09T308MW KC5010 ............ B178
1802567 ......CPMT09T308MW KC5010 ............ B191
1802568 ......CCMT120404MW KC5010 ............ B178
1802569 ......CCMT120408MW KC5010 ............ B178
1802594 ......80A07RP70SP15C1WFP ................. S79
1802595 ......125B12RP70SP15C2WFP ............... S79
1802596 ......160C16RP70SP15C4WFP ............... S79
1802810 ......SPHX15T6PCERGP KCK15 .............. S83
1802813 ......CCMT060202FW KT315 ............... B176
1802843 ......CPMT060202FW KT315 ............... B189
1802844 ......CCMT060204FW KT315 ............... B176
1802845 ......CPMT060204FW KT315 ............... B189
1802846 ......CCMT060208FW KT315 ............... B176
1802886 ......SPHX15T6PCERGP4S KCK15 .......... S83
1802893 ......SPHX15T6PCFRGN1W KCK15 ......... S84
1802971 ......CPMT060208FW KT315 ............... B189
1802983 ......CCMT09T304FW KT315 ............... B176
1802984 ......CPMT09T304FW KT315 ................ B189
1802986 ......CCMT09T308FW KT315 ............... B176
1802991 ......CPMT09T308FW KT315 ................ B189
1802992 ......CCMT060202FW KC5010 ............. B176
1803013 ......CPMT060202FW KC5010 ............. B189
1803014 ......CCMT060204FW KC5010 ............. B176
1803015 ......CPMT060204FW KC5010 ............. B189
1803016 ......CCMT060208FW KC5010 ............. B176
1803018 ......CPMT060208FW KC5010 ............. B189
1803020 ......CCMT09T304FW KC5010 ............. B176
1803021 ......CPMT09T304FW KC5010 ............. B189
1803022 ......CCMT09T308FW KC5010 ............. B176
1803023 ......CPMT09T308FW KC5010 ............. B189
1803284 ......NTC3MR150E KC5010 .................... D21
1803285 ......NTC3MR150E KC5025 .................... D21
1803292 ......NTC3MR200E KC5010 .................... D21
1803924 ......NG2062L KC5025 ......................... C155
1803995 ......H50LSER16 ..................................... D82
1803997 ......H40LSER22 ..................................... D82
1803999 ......H50LSER22 ..................................... D82
1804265 ......SPHX1205ZCELGP KC520M ............ S73
1804638 ......NG2062L KC5010 ......................... C155
1804784 ......DFT05T308HP KMF ..........................J87
1804785 ......DFT06T308HP KMF ..........................J87
1804790 ......DFT070408HP KMF..........................J87
1804791 ......DFT090508HP KMF..........................J87
1804829 ......DFT05T308HP KC7140 ....................J87
1804830 ......DFT06T308HP KC7140 ....................J87
1804832 ......DFT070408HP KC7140 ....................J87
1805013 ......DFT090508HP KC7140 ....................J87
1805750 ......F3AA0300AWS45 K600 ................ P121

1805808 ......F3BA0600BWS40 K600 ................ P123
1805825 ......F3BA0800BWM40C160 K600 ....... P124
1805929 ......F3AA0400AWS45 K600 ................ P121
1805930 ......F3AA0500AWS45 K600 ................ P121
1805931 ......F3AA0600AWS45 K600 ................ P121
1805932 ......F3AA0800AWM45 K600 ............... P121
1805983 ......F3AA1000AWL45 K600 ................ P121
1805984 ......F3AA1200AWL45 K600 ................ P121
1805985 ......F3AA1400AWL45 K600 ................ P121
1805986 ......F3AA1600AWL45 K600 ................ P121
1805987 ......F3AA1800AWL45 K600 ................ P121
1805988 ......F3AA2000AWX45 K600 ................ P121
1806435 ......DFR030204GD KC7140 ...................J84
1806437 ......DFR040304GD KC7140 ...................J84
1807047 ......F3BA0800BWM40 K600 ............... P123
1807048 ......F3BA1000BWM40 K600 ............... P123
1807049 ......F3BA1200BWL40 K600 ................ P123
1807050 ......F3BA1600BWL40 K600 ................ P123
1807051 ......F3BA2000BWX40 K600 ................ P123
1807052 ......F3BA2500BWX40 K600 ................ P123
1807220 ......CCGT09T304LF KC5410 ............... B175
1807346 ......F3BA1000BWM40C220 K600 ....... P124
1807347 ......F3BA1200BWL40C260 K600 ........ P124
1807348 ......F3BA1600BWL40C320 K600 ........ P124
1807349 ......F3BA2000BWX40C380 K600........ P124
1807350 ......F3BA2500BWX40C450 K600........ P124
1808487 ......NG2031RK KC5010 ...................... C146
1808488 ......NG4189RK KC5010 ...................... C147
1808491 ......NR3047LK KC5025 ....................... C150
1808583 ......NGD3125RK KC5025 .................... C149
1809057 ......HSK100AHTS40085M ......................J81
1809059 ......HSK100AHTS50090M ......................J81
1810334 ......DFR170R2WD32M ...........................J10
1810335 ......DFR175R2WD32M ...........................J10
1810336 ......DFR180R2WD32M ...........................J10
1810337 ......DFR185R2WD32M ...........................J10
1810338 ......DFR195R2WD32M ...........................J10
1810339 ......DFR200R2WD32M ...........................J10
1810340 ......DFR205R2WD32M ...........................J10
1810341 ......DFR210R2WD32M ...........................J10
1810342 ......DFR220R2WD32M ...........................J10
1810363 ......DFR230R2WD32M ...........................J10
1810364 ......DFR240R2WD32M ...........................J10
1810365 ......DFR165R3WD32M ...........................J11
1810366 ......DFR175R3WD32M ...........................J11
1810367 ......DFR185R3WD32M ...........................J11
1810368 ......DFR190R3WD32M ...........................J11
1810369 ......DFR195R3WD32M ...........................J11
1810370 ......DFR205R3WD32M ...........................J11
1810371 ......DFR210R3WD32M ...........................J11
1810372 ......DFR230R3WD32M ...........................J11
1810373 ......DFR240R3WD32M ...........................J11
1816891 ......LT11NR14UNJ KC5025 ................... D75
1816983 ......LT11NR16UNJ KC5025 ................... D75
1816990 ......LT11NR18UNJ KC5025 ................... D75
1817050 ......LT16NR16UNJ KC5025 ................... D75
1817054 ......LT16NR12UNJ KC5025 ................... D75
1817487 ......LT22ER5API403 KC5010 ................. D55
1817512 ......LT22ER4API502 KC5010 ................. D55
1817533 ......LT22ER4API503 KC5010 ................. D55
1817570 ......NF3125LK KC5025 ....................... C159
1817571 ......NF3125RK KC5025 ....................... C159
1817572 ......CNMG120404FP KC5010 ............... B49
1817588 ......NFD3125LK KC5025 ..................... C160
1817614 ......CNMG120408FP KC5010 ............... B49
1817616 ......DNMG110404FP KC5010 ............... B77
1817617 ......DNMG110408FP KC5010 ............... B77
1817618 ......NG3189RK KC5025 ...................... C147
1817619 ......NG3M100LK KC5025 .................... C148
1817620 ......NG3M100RK KC5025 ................... C146
1817623 ......NG3M120LK KC5025 .................... C148
1817626 ......NG3M120RK KC5025 ................... C146
1817627 ......NG3M150LK KC5025 .................... C148
1817629 ......NG3M150RK KC5025 ................... C146
1817630 ......NG3M175LK KC5025 .................... C148
1817631 ......NG3M175RK KC5025 ................... C146
1817632 ......NG3M200LK KC5025 .................... C148
1817635 ......NG3M200RK KC5025 ................... C146
1817636 ......NG3M220LK KC5025 .................... C148
1817637 ......NG3M220RK KC5025 ................... C146
1817640 ......NG3M225RK KC5010 ................... C146
1817658 ......NFD3125RK KC5025 ..................... C160
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1817659 ......NFD3125RKI KC5025 .................... C160
1817662 ......NFD4189LK KC5025 ..................... C160
1817667 ......420.080 ................................S143–144
1817675 ......NG3M250LK KC5025 .................... C148
1817676 ......NG3M250RK KC5025 ................... C146
1817678 ......NG3M275LK KC5025 .................... C148
1817679 ......NG3M275RK KC5010 ................... C147
1817680 ......NG3M275RK KC5025 ................... C147
1817681 ......NG3M300LK KC5010 .................... C148
1817682 ......NG3M300LK KC5025 .................... C148
1817699 ......NG1047L KC5025 ......................... C155
1817700 ......NG1062L KC5025 ......................... C155
1817702 ......NG1094L KC5025 ......................... C155
1817703 ......NG3M300RK KC5010 ................... C147
1817704 ......NG3M300RK KC5025 ................... C147
1817705 ......NG3M320LK KC5025 .................... C148
1817706 ......NG3M320RK KC5025 ................... C147
1817707 ......NG3M325LK KC5025 .................... C148
1817708 ......NG3M325RK KC5025 ................... C147
1817709 ......NG3M350LK KC5025 .................... C148
1817710 ......NG3M350RK KC5025 ................... C147
1817713 ......NG2031LK KC5010 ....................... C147
1817718 ......NG2031LK KC5025 ....................... C147
1817719 ......NG2031RK KC5025 ...................... C146
1817720 ......NG2041L KC5025 ......................... C155
1817721 ......NG2041R KC5025......................... C154
1817722 ......NG2047LK KC5010 ....................... C147
1817740 ......NG3M400RK KC5010 ................... C147
1817741 ......NG3M400RK KC5025 ................... C147
1817965 ......NG3M425RK KC5025 ................... C147
1817970 ......NG4125RK KC5010 ...................... C147
1817972 ......NG4189LK KC5010 ....................... C148
1817975 ......NG2047LK KC5025 ....................... C147
1817977 ......NG2047RK KC5010 ...................... C146
1817979 ......NG2047RK KC5025 ...................... C146
1817993 ......NG4189LK KC5025 ....................... C148
1817994 ......NG4189RK KC5025 ...................... C147
1818000 ......NG4250RK KC5010 ...................... C147
1818001 ......NG4250RK KC5025 ...................... C147
1818003 ......NG2058R KC5025......................... C154
1818005 ......NG2062LK KC5010 ....................... C147
1818006 ......NG2062LK KC5025 ....................... C147
1818007 ......NG2062RK KC5010 ...................... C146
1818008 ......NG2062RK KC5025 ...................... C146
1818009 ......NG2094LK KC5010 ....................... C147
1818010 ......NG2094LK KC5025 ....................... C147
1818011 ......NG2094RK KC5010 ...................... C146
1818037 ......NG2094RK KC5025 ...................... C146
1818039 ......NG2125LK KC5010 ....................... C148
1818041 ......NG2125LK KC5025 ....................... C148
1818042 ......NG2125RK KC5010 ...................... C146
1818050 ......NG4M400RK KC5010 ................... C147
1818051 ......NG4M400RK KC5025 ................... C147
1818052 ......NG4M450LK KC5025 .................... C148
1818054 ......NG4M500LK KC5010 .................... C148
1818073 ......NG2125RK KC5025 ...................... C146
1818075 ......NG2M080LK KC5025 .................... C147
1818077 ......NG2M080RK KC5025 ................... C146
1818078 ......NG2M100LK KC5010 .................... C147
1818079 ......NG2M100LK KC5025 .................... C147
1818080 ......NG2M100RK KC5010 ................... C146
1818081 ......NG2M100RK KC5025 ................... C146
1818082 ......NG2M120LK KC5010 .................... C147
1818093 ......NG2M120LK KC5025 .................... C147
1818094 ......NG2M120RK KC5010 ................... C146
1818095 ......NG2M120RK KC5025 ................... C146
1818097 ......NG2M140LK KC5025 .................... C147
1818098 ......NG2M140RK KC5010 ................... C146
1818099 ......NG2M140RK KC5025 ................... C146
1818110 ......NGD3062LK KC5010 .................... C149
1818111 ......NGD3062LK KC5025 .................... C149
1818112 ......NGD3062RK KC5010 .................... C149
1818113 ......NGD3062RK KC5025 .................... C149
1818114 ......NGD3094LK KC5010 .................... C149
1818115 ......NGD3094LK KC5025 .................... C149
1818116 ......NGD3094RK KC5010 .................... C149
1818117 ......NGD3094RK KC5025 .................... C149
1818118 ......NGD3125LK KC5010 .................... C149
1818119 ......NGD3125LK KC5025 .................... C149
1818120 ......NGD3125RK KC5010 .................... C149
1818121 ......NGD3189LK KC5010 .................... C149
1818122 ......NGD3189LK KC5025 .................... C149

1818262 ......NGD3189RK KC5010 .................... C149
1818352 ......NPD3012RK KC5010 .................... C151
1818353 ......NGD3189RK KC5025 .................... C149
1818354 ......NGD4125LK KC5010 .................... C149
1818355 ......NGD4125LK KC5025 .................... C149
1818356 ......NGD4125RK KC5010 .................... C149
1818357 ......NGD4125RK KC5025 .................... C149
1818359 ......NGD4189LK KC5010 .................... C149
1818360 ......NGD4189LK KC5025 .................... C149
1818361 ......NGD4189RK KC5010 .................... C149
1818362 ......NGD4189RK KC5025 .................... C149
1818366 ......NG2M300RK KC5010 ................... C146
1818368 ......NG2M325RK KC5025 ................... C146
1818369 ......NG3047LK KC5010 ....................... C148
1818370 ......NG3047LK KC5025 ....................... C148
1818371 ......NG3062LK KC5025 ....................... C148
1818372 ......NG3072LK KC5010 ....................... C148
1818374 ......NGD4250LK KC5025 .................... C149
1818375 ......NGD4250RK KC5010 .................... C149
1818376 ......NGD4250RK KC5025 .................... C149
1818425 ......NR2031L KC5025 ......................... C158
1818426 ......NR2031R KC5025 ......................... C158
1818434 ......NP2002RK KC5010 ....................... C151
1818435 ......NP2002RK KC5025 ....................... C151
1818437 ......NP3002RK KC5010 ....................... C151
1818439 ......NP3012RK KC5025 ....................... C151
1818440 ......NPD2002RK KC5010 .................... C151
1818444 ......NRD4125L KC5025 ....................... C159
1818455 ......NG2M170LK KC5010 .................... C147
1818456 ......NG2M170LK KC5025 .................... C147
1818457 ......NG2M170RK KC5010 ................... C146
1818458 ......NR3031LK KC5010 ....................... C150
1818459 ......NR3031LK KC5025 ....................... C150
1818460 ......NR3031RK KC5010 ....................... C150
1818461 ......NG2M170RK KC5025 ................... C146
1818462 ......NR3031RK KC5025 ....................... C150
1818473 ......NR3047LK KC5010 ....................... C150
1818474 ......NG2M175LK KC5025 .................... C147
1818476 ......NG2M195LK KC5010 .................... C147
1818478 ......NR3062LK KC5010 ....................... C150
1818479 ......NG2M195RK KC5010 ................... C146
1818480 ......NG2M195RK KC5025 ................... C146
1818481 ......NR3062LK KC5025 ....................... C150
1818482 ......NG2M200LK KC5010 .................... C147
1818483 ......NG2M200LK KC5025 .................... C147
1818484 ......NG2M200RK KC5010 ................... C146
1818485 ......NG2M200RK KC5025 ................... C146
1818487 ......NG2M220RK KC5025 ................... C146
1818489 ......NG2M225LK KC5025 .................... C147
1818491 ......NG2M225RK KC5025 ................... C146
1818492 ......NG2M250LK KC5025 .................... C147
1818493 ......NG2M250RK KC5025 ................... C146
1818494 ......NG2M275LK KC5010 .................... C147
1818497 ......NG2M275RK KC5025 ................... C146
1818498 ......NG2M300LK KC5010 .................... C148
1818503 ......NG3072LK KC5025 ....................... C148
1818504 ......NG3072RK KC5010 ...................... C146
1818505 ......NG3072RK KC5025 ...................... C146
1818506 ......NG3078LK KC5010 ....................... C148
1818507 ......NG3078LK KC5025 ....................... C148
1818508 ......NG3078RK KC5010 ...................... C146
1818509 ......NG3078RK KC5025 ...................... C146
1818714 ......SPHX15T6ZCERGP KCK15............... S80
1818721 ......SPHX15T6ZCTRGPK KY3500 ........... S80
1818755 ......SPHX15T6ZCERGP4S KCK15 .......... S80
1818766 ......NG3094LK KC5010 ....................... C148
1818768 ......NG3094LK KC5025 ....................... C148
1818769 ......NG3094RK KC5025 ...................... C146
1818824 ......NG3105R KC5025......................... C154
1818825 ......NG3110L KC5025 ......................... C155
1818827 ......NR3078LK KC5010 ....................... C150
1818828 ......NR3078LK KC5025 ....................... C150
1818829 ......NR3078RK KC5010 ....................... C150
1818831 ......NR3094L KC5010 ......................... C158
1818833 ......NR3094L KC5025 ......................... C158
1818834 ......NR3094R KC5010 ......................... C158
1818835 ......NR3094R KC5025 ......................... C158
1818836 ......NR4062LK KC5010 ....................... C150
1818838 ......NR4062RK KC5010 ....................... C150
1818840 ......NR4094LK KC5010 ....................... C150
1818841 ......NR4094LK KC5025 ....................... C150
1818842 ......NR4094RK KC5010 ....................... C150

1818854 ......NR4125LK KC5010 ....................... C150
1818856 ......NR4125RK KC5010 ....................... C150
1818857 ......NR4125RK KC5025 ....................... C150
1818858 ......NRD3031L KC5010 ....................... C159
1818859 ......NRD3031L KC5025 ....................... C159
1818860 ......NRD3031R KC5010 ...................... C159
1818861 ......NRD3031R KC5025 ...................... C159
1818862 ......NRD3062L KC5010 ....................... C159
1818863 ......NRD3062L KC5025 ....................... C159
1818864 ......NRD3062R KC5010 ...................... C159
1818865 ......NRD3062R KC5025 ...................... C159
1818866 ......NRD4062L KC5025 ....................... C159
1818874 ......NU3094L KC5025 ......................... C161
1818875 ......NU3094R KC5025 ......................... C161
1818876 ......NU3125L KC5025 ......................... C161
1818878 ......NU3156L KC5025 ......................... C161
1818891 ......NG3156LK KC5010 ....................... C148
1818892 ......NG3156LK KC5025 ....................... C148
1818913 ......NG3156RK KC5010 ...................... C147
1818914 ......NG3156RK KC5025 ...................... C147
1818916 ......NG3178R KC5025......................... C154
1818917 ......NG3185L KC5025 ......................... C155
1818919 ......NG3189LK KC5010 ....................... C148
1818920 ......NG3189LK KC5025 ....................... C148
1818921 ......NG3189RK KC5010 ...................... C147
1819108 ......SPHX15T6ZCTRGP4SK KY3500 ....... S80
1819110 ......SPHX15T6ZCFRGN1W KCK15 ......... S81
1819168 ......SPHX15T6PCTRGPK KY3500 ........... S83
1819171 ......SPHX15T6PCFRGN1WK KY3500 ..... S84
1819206 ......CNMG120404FP KT315 .................. B49
1819207 ......CNMG120408FP KT315 .................. B49
1819211 ......DNMG110408FP KT315 .................. B77
1819335 ......DNMG150404FP KT315 .................. B77
1819336 ......DNMG150408FP KT315 .................. B77
1819340 ......DNMG150612FP KT315 .................. B77
1819354 ......TNMG160404FP KT315 ................ B124
1819355 ......TNMG160408FP KT315 ................ B124
1819357 ......VNMG160404FP KT315 ................ B145
1819358 ......VNMG160408FP KT315 ................ B145
1819440 ......DNMG150404FP KC5010 ............... B77
1819441 ......DNMG150408FP KC5010 ............... B77
1819451 ......SPHX1205PCTRGPB KTPK20 .......... S77
1819494 ......DNMG150604FP KC5010 ............... B77
1819495 ......DNMG150608FP KC5010 ............... B77
1819500 ......TNMG160404FP KC5010 .............. B124
1819501 ......TNMG160408FP KC5010 .............. B124
1819502 ......TNMG160412FP KC5010 .............. B124
1819513 ......VNMG160404FP KC5010 .............. B145
1819514 ......VNMG160408FP KC5010 .............. B145
1819515 ......WNMG060404FP KC5010............. B156
1819516 ......WNMG060408FP KC5010............. B156
1819517 ......WNMG080404FP KC5010............. B156
1819518 ......WNMG080408FP KC5010............. B156
1819519 ......WNMG080412FP KC5010............. B156
1819846 ......SPHX1205PCFRGN1WB KCK15 ....... S78
1819848 ......SPHX1205PCFRGN1WB KC725M .... S78
1819849 ......SPHX1205PCFRGN1WB KC520M .... S78
1819850 ......SPHX1205PCFRGN1WB KTPK20 ..... S78
1819852 ......SPHX1205PCFRGN1WBK KY3500 ... S78
1819853 ......SPHX1205ZCTRGP KTPK20 ............. S73
1819858 ......SPHX1205ZCFRGN1W KCK15 ......... S74
1819861 ......SPHX1205ZCFRGN1W KC520M ...... S74
1819864 ......SPHX1205ZCFRGN1WK KY3500 ..... S74
1824861 ......TCMT16T308LF KC5010 ............... B244
1824882 ......TCMT16T304LF KC5010 ............... B244
1829218 ......TNMG160404FW KT315 ............... B125
1829219 ......TNMG160408FW KT315 ............... B125
1829220 ......TNMG160404FW KC5010 ............. B125
1831439 ......841.142.200.........................K118–120
1831441 ......841.142.320.........................K118–119
1831442 ......841.142.420.........................K118–119
1831590 ......KM63XMZKR5060Y ......................... K87
1831749 ......NG3062L KC5010 ......................... C155
1831750 ......NG4250R KC5010......................... C154
1832293 ......CNMG090308MP KC5010 .............. B51
1832294 ......CNMG120404MP KC5010 .............. B51
1832295 ......CNMG120408MP KC5010 .............. B51
1832296 ......CNMG120412MP KC5010 .............. B51
1832297 ......CNMG120416MP KC5010 .............. B51
1832298 ......CNMG160608MP KC5010 .............. B51
1832299 ......CNMG160612MP KC5010 .............. B51
1832301 ......CNMG160616MP KC5010 .............. B51

1832302 ......CNMG190608MP KC5010 .............. B51
1832313 ......CNMG190612MP KC5010 .............. B51
1832315 ......CNMG190616MP KC5010 .............. B51
1832316 ......DNMG110408MP KC5010 .............. B79
1832318 ......DNMG150404MP KC5010 .............. B79
1832319 ......DNMG150408MP KC5010 .............. B79
1832321 ......DNMG150412MP KC5010 .............. B79
1832322 ......DNMG150604MP KC5010 .............. B79
1832323 ......DNMG150608MP KC5010 .............. B79
1832324 ......DNMG150612MP KC5010 .............. B79
1832325 ......SNMG120408MP KC5010 .............. B98
1832327 ......SNMG120412MP KC5010 .............. B98
1832330 ......SNMG150612MP KC5010 .............. B98
1832353 ......SNMG190616MP KC5010 .............. B98
1832354 ......TNMG160404MP KC5010 ............. B125
1832355 ......TNMG160408MP KC5010 ............. B125
1832356 ......TNMG160412MP KC5010 ............. B125
1832357 ......TNMG220408MP KC5010 ............. B125
1832358 ......TNMG220412MP KC5010 ............. B125
1832359 ......TNMG220416MP KC5010 ............. B125
1832360 ......VNMG160404MP KC5010............. B146
1832361 ......VNMG160408MP KC5010............. B146
1832373 ......VNMG160412MP KC5010............. B146
1832374 ......WNMG060404MP KC5010 ........... B157
1832376 ......WNMG060408MP KC5010 ........... B157
1832378 ......WNMG080408MP KC5010 ........... B157
1832379 ......WNMG080412MP KC5010 ........... B157
1833500 ......SPHX1205PCERGNT1WB KB1340 ...S78, 
  S84
1833501 ......SPHX1205ZCERGNT1W KB1340 ..... S74
1833766 ......B411A06100 KF1 .........................G100
1834274 ......R67FBHS06 .................................. K136
1834295 ......SNMG120412FW KT315 ................. B98
1834819 ......170.294 ..................................H58, H65
1836470 ......170.295 .......................................... H65
1836471 ......170.296 .......................................... H65
1840501 ......KCGX110304R15 KC5410 ...............E31
1841355 ......VCGR160416 KC5010 .....................E34
1841781 ......MS1336 ...................................V56, V72
1841782 ......MS2038 ..................S41, S60, S62, T33, 
  T50, T72, T102, V49, V56, 
  V60, V64, V72, V78
1841856 ......MS1556 ........................... T98, U32–34, 
  V147
1843976 ......RCMT1204M0 KC5010 ................. B224
1845216 ......TCMT110204LF KC5010............... B244
1845218 ......CCMT120408LF KC5010 .............. B177
1845219 ......TPMT110204LF KC5010 ............... B255
1845227 ......CCMT09T304LF KC5010 .............. B177
1845230 ......SCMT09T304LF KC5010............... B230
1847935 ......CNGA120412T01020FW KY3500 ....B293
1848593 ......SPGX060304RHP KC7140 ...............J89
1848597 ......SPGX070304RHP KC7140 ...............J89
1848601 ......SPPX09T308RHP KC7140 ................J89
1848605 ......SPPX120408RHP KC7140................J89
1848655 ...... ICSN443 K9 ..............................B58–60
1849051 ......DCGR150404 KC5010 .....................E28
1849052 ......DCGR150408 KC5010 .....................E28
1849053 ......DCGR150412 KC5010 .....................E28
1849054 ......KCGX110301R15 KC5010 ...............E31
1849055 ......KCGX110301L15 KC5010 ................E31
1849056 ......KCGX110302R15 KC5010 ...............E31
1849058 ......KCGX110304R15 KC5010 ...............E31
1849059 ......KCGX110304L15 KC5010 ................E31
1849060 ......KCGX110308R15 KC5010 ...............E31
1849243 ......KCGX110308L15 KC5010 ................E31
1849249 ......KNGX150404R20 KC5010 ...............E30
1849250 ......KNGX150404L20 KC5010................E30
1849251 ......KNGX150408R20 KC5010 ...............E30
1849252 ......KNGX150408L20 KC5010................E30
1849274 ......KCGR110304R08 KC5010 ...............E29
1849275 ......KCGR110304L08 KC5010 ...............E29
1849279 ......VBMR110304 KC5010 .....................E32
1849281 ......VCGR160402 KC5010 .....................E34
1849301 ......VCGR160404 KC5010 .....................E34
1849302 ......VCGR160408 KC5010 .....................E34
1849323 ......VCGR160412 KC5010 .....................E34
1849846 ......KCGR110304L08 KT315 ..................E29
1849866 ......KCGR110308R08 KT315..................E29
1849869 ......KCGX110302R15 KT315 ..................E31
1849871 ......KCGX110304R15 KT315 ..................E31
1849874 ......KCGX110308R15 KT315 ..................E31
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1849885 ......VBMR110304 KT315 .......................E32
1849903 ......KCGR110308L08 KC5025 ...............E29
1849906 ......VBMR110304 KC5025 .....................E32
1849908 ......VCGR160402 KC5025 .....................E34
1849909 ......VCGR160404 KC5025 .....................E34
1849910 ......VCGR160408 KC5025 .....................E34
1849983 ......KCGX110301R15 KC5025 ...............E31
1849998 ......KCGX110304R15 KC5025 ...............E31
1850011 ......KCGX110304L15 KC5025 ................E31
1850012 ......KCGX110308R15 KC5025 ...............E31
1850067 ......KCGR110304R08 KC5025 ...............E29
1850070 ......KCGR110304L08 KC5025 ...............E29
1851263 ......CNGA120408T01020FW KY3500 ....B293
1851264 ......CNGA120416T01020FW KY3500 ....B293
1851265 ......WNGA080408T01020FW KY3500 ...B294
1851268 ......CNGX120708T01020FW KY3500 ....B295
1851269 ......CNGX120712T01020FW KY3500 ....B295
1851270 ......CNGX120716T01020FW KY3500 ....B295
1851304 ......SCGN090408EFW KY3500 ............ B299
1852181 ......CS412 .................................B168, B370
1854201 ......CPMT050204LF KC5010 .............. B190
1854340 ......HTSR040R025M ..............................J67
1854342 ......HTSR046R028M ..............................J67
1854378 ......B514S08000 KC7030 ......................J68
1854379 ......B514S10000 KC7030 ......................J68
1855439 ......NG3M200RK KT315 ...................... C146
1855476 ......NG2031RK KT315 ......................... C146
1855479 ......NG2047RK KT315 ......................... C146
1855504 ......NG2062RK KT315 ......................... C146
1855506 ......NG2094RK KT315 ......................... C146
1855508 ......NG2125RK KT315 ......................... C146
1855556 ......NG2M200RK KT315 ...................... C146
1855576 ......NG3062RK KT315 ......................... C146
1855577 ......NG3094LK KT315 ......................... C148
1855578 ......NG3094RK KT315 ......................... C146
1855910 ......SPHX1205ZCSRGP KCK15 .............. S73
1857709 ......420.102 .......................................... S72
1859604 ......VBMT160404LF KT315 ................. B265
1860701 ......190.458 ...........................................J67
1860827 ......NG3088L KC5010 ......................... C155
1861004 ......FAS100302GD KC7015 ................... H33
1861493 ......H32PCLNR12 .................................. B69
1861496 ......H32PDUNR15 .................................. B91
1861500 ......H40PCLNR12 .................................. B69
1861501 ......H40PCLNL12 .................................. B69
1861517 ......H50PCLNR12 .................................. B69
1861518 ......H50PCLNL12 .................................. B69
1861519 ......H50PDUNR15 .................................. B91
1861520 ......H50PDUNL15 .................................. B91
1863407 ......552.210 ..............................B369, B374
1864501 ......VCMR160404 KC5010 .....................E33
1864502 ......VCMR160408 KC5010 .....................E33
1864543 ......VCMR160404 KC5025 .....................E33
1864544 ......VCMR160408 KC5025 .....................E33
1864562 ......VCMR160404 KT315 .......................E33
1864583 ......VCMR160408 KT315 .......................E33
1864815 ......SNHX1102PZTNGP KC725M ........... U15
1864816 ......SNHX11T3PZTNGP KC725M ........... U15
1864817 ......SNHX1203PZTNGP KC725M ........... U15
1864825 ......SNHX12L5PZTNGP KC725M ........... U15
1864829 ......SNHX11T3PZFNGE KC510M............ U14
1864830 ......SNHX1203PZFNGE KC510M ........... U14
1864831 ......SNHX12L5PZFNGE KC510M ............ U14
1865174 ......SPGR090308K KC5010................. B169
1865210 ......TPGR110304K KC5010 ................. B171
1865214 ......TPGR160304K KC5010 ................. B171
1865218 ......TPGR160308K KC5010 ................. B171
1865436 ......SPGN090304 KC5010 .................. B169
1865452 ......SPGN090308 KC5010 .................. B169
1865483 ......SPGN120304 KC5010 .................. B169
1865484 ......SPGN120308 KC5010 .................. B169
1865486 ......SPGN120316 KC5010 .................. B169
1865531 ......TPGN110304 KC5010 ................... B171
1865532 ......TPGN110308 KC5010 ................... B171
1865533 ......TPGN160302 KC5010 ................... B171
1865534 ......TPGN160304 KC5010 ................... B171
1865535 ......TPGN160308 KC5010 ................... B171
1865536 ......TPGN160312 KC5010 ................... B171
1865537 ......TPGN160316 KC5010 ................... B171
1865538 ......TPGN220404 KC5010 ................... B171
1865539 ......TPGN220408 KC5010 ................... B171
1865540 ......TPGN220412 KC5010 ................... B171

1865541 ......TPGN220416 KC5010 ................... B171
1865870 ......RCMK040300 KC5010 .....................E63
1865871 ......RCMK060400 KC5010 .....................E63
1865953 ......RCMK090700 KC5010 .....................E63
1865954 ......RCMK120800 KC5010 .....................E63
1865955 ......RCGK040300HP KC5010 .................E63
1865956 ......RCGK060400HP KC5010 .................E63
1865959 ......RCGV060400 KC5010 .................. B166
1865960 ......RCGV090700 KC5010 .................. B166
1865961 ......RCGV120700 KC5010 .................. B166
1865962 ......RPGV090700 KC5010 ................... B167
1865999 ......RCMT0602M0 KC5010 ................. B224
1866000 ......RCMT0803M0 KC5010 ................. B224
1866001 ......RCMT10T3M0 KC5010 ................. B224
1866014 ......RCMT1605M0 KC5010 ................. B224
1866015 ......RCMT2006M0 KC5010 ................. B224
1866017 ......RCMT060200 KC5010 .................. B224
1866019 ......RCMT09T300 KC5010 .................. B224
1866310 ......CNMX120712T02020 KY3500 ...... B295
1866311 ......CNMX120716T02020 KY3500 ...... B295
1866356 ......SNMX120712T02020 KY3500 ...... B298
1866357 ......SNMX120716T02020 KY3500 ...... B298
1866358 ......SNMX150716T02020 KY3500 ...... B298
1866564 ......CCGT0602X0LF KC5025 ............... B175
1866565 ......CCGT060201LF KC5025 ............... B175
1866566 ......CCGT060202LF KC5025 ............... B175
1866567 ......CCGT060204LF KC5025 ............... B175
1866569 ......CCGT09T3X0LF KC5025 ............... B175
1866570 ......CCGT09T301LF KC5025 ............... B175
1866571 ......CCGT09T302LF KC5025 ............... B175
1866572 ......CCGT09T304LF KC5025 ............... B175
1866593 ......CCGT09T308LF KC5025 ............... B175
1866616 ......CCGT09T308LF K313 ................... B175
1866617 ......CPGT060201LF KC5025 ............... B189
1866618 ......CPGT060202LF KC5025 ............... B189
1866619 ......CPGT060204LF KC5025 ............... B189
1866620 ......CPGT060208LF KC5025 ............... B189
1866621 ......CPGT09T302LF KC5025 ............... B189
1866622 ......CPGT09T304LF KC5025 ............... B189
1866623 ......CPGT09T308LF KC5025 ............... B189
1866625 ......CPGT060201LF KC5410 ............... B189
1866638 ......TPGT090204LF KC5025 ............... B254
1866640 ......TPGT110202LF KC5025 ............... B254
1866641 ......TPGT110204LF KC5025 ............... B254
1866643 ......DCGT0702X0LF KC5025 ............... B206
1866646 ......DCGT070201LF KC5025 ............... B206
1866647 ......DCGT11T301LF KC5025 ............... B206
1866648 ......DCGT11T3X0LF KC5025 ............... B206
1866650 ......DCGT070201LF KC5010 ............... B206
1866651 ......DCGT11T301LF KC5010 ............... B206
1866652 ......DCGT150408LF KC5010 ............... B206
1866653 ......TPGT16T304LF KC5025................ B254
1866655 ......TPGT110208LF KC5010 ............... B254
1866661 ......TPGT110204LF KC5410 ............... B254
1866665 ......DPGT070204LF KC5025 ............... B214
1866667 ......DPGT11T302LF KC5025 ............... B214
1866668 ......DPGT11T304LF KC5025 ............... B214
1866674 ......TPGT16T308LF KC5410................ B254
1866675 ......VBGT1103X0LF KC5025 ............... B264
1866676 ......VBGT110301LF KC5025 ............... B264
1866677 ......VBGT110302LF KC5025 ............... B264
1866678 ......VBGT110304LF KC5025 ............... B264
1866679 ......VBGT1604X0LF KC5025 ............... B264
1866681 ......VBGT160401LF KC5025 ............... B264
1866682 ......VBGT160402LF KC5025 ............... B264
1866683 ......VBGT160404LF KC5025 ............... B264
1866685 ......VBGT110302LF KC5010 ............... B264
1866686 ......VBGT110304LF KC5010 ............... B264
1866754 ......VBGT160401LF KC5010 ............... B264
1866755 ......VBGT160402LF KC5010 ............... B264
1866756 ......VBGT160404LF KC5010 ............... B264
1866757 ......VBGT110301LF KC5410 ............... B264
1866761 ......VBGT160402LF KC5410 ............... B264
1866762 ......VBGT160404LF KC5410 ............... B264
1866781 ......DPGT070201LF KC5010 ............... B214
1866782 ......SPGT09T304LF KC5025 ............... B238
1866793 ......SPGT09T308LF KC5025 ............... B238
1866795 ......SPGT09T304LF KC5010 ............... B238
1866796 ......SPGT09T308LF KC5010 ............... B238
1866801 ......TCGT110201LF KC5025 ............... B243
1866802 ......TCGT110204LF KC5025 ............... B243
1866955 ......CCGT060202HP KC5025 .............. B175

1866956 ......CCGT060204HP KC5025 .............. B175
1866959 ......CCGT09T302HP KC5025 .............. B175
1866960 ......CCGT09T304HP KC5025 .............. B175
1866961 ......CCGT09T308HP KC5025 .............. B175
1866994 ......CCGT120404HP KC5025 .............. B175
1866996 ......CPGT060202HP KC5025 .............. B188
1866997 ......CPGT060204HP KC5025 .............. B188
1867001 ......CPGT09T302HP KC5025............... B188
1867002 ......CPGT09T304HP KC5025............... B188
1867004 ......DCGT070202HP KC5025 .............. B206
1867006 ......DCGT070204HP KC5025 .............. B206
1867007 ......DCGT070208HP KC5025 .............. B206
1867009 ......DCGT11T302HP KC5025 .............. B206
1867010 ......DCGT11T304HP KC5025 .............. B206
1867011 ......DCGT11T308HP KC5025 .............. B206
1867028 ......RCGT10T3M0HP KC5025.............. B222
1867029 ......RCGT1204M0HP KC5025 ............. B222
1867031 ......TCGT110204HP KC5025............... B243
1867034 ......TCGT16T304HP KC5025 ............... B243
1867035 ......TCGT16T308HP KC5025 ............... B243
1867036 ......TPGT110202HP KC5025 ............... B254
1867037 ......TPGT110204HP KC5025 ............... B254
1867042 ......TPGT16T304HP KC5025 ............... B254
1867046 ......VBGT160404HP KC5025............... B264
1867049 ......VBGT160408HP KC5025............... B264
1867050 ......VBGT110304HP KC5025............... B264
1867051 ......VBGT110302HP KC5025............... B264
1867060 ......VBGT110304HP KC5010............... B264
1867061 ......VBGT110302HP KC5010............... B264
1867212 ......SSP025016M ...................B58–60, B66, 
  B85, B89–90, B105–107, 
  B132, B137, B149–150, 
  B152, B161, B163
1867278 ......KMSP415IP ..............B58–60, B66, B85, 
  B89–90, B105–107, 
  B132, B161, B163
1867314 ......KMSP515IP .............B58–60, B66, B105
1867321 ......KLM46L15IP ....................B58–60, B85, 
  B105–107, B132
1867333 ......KLM4615IP ....................B58–60, B105, 
  B107, B161
1867338 ......KLM58L15IP ...................B58–60, B105
1867620 ......CNGP120408 KC5010 .................... B46
1868190 ......CPGH09T301 KC5010 .................. B188
1868253 ......CPGH09T301 KC5025 .................. B188
1868254 ......CPGH09T301 KT315 ..................... B188
1868255 ......CPGH09T302 KC5010 .................. B188
1868257 ......CPGH09T302 KC5025 .................. B188
1868419 ......CNGP120401 KC5010 .................... B46
1868420 ......CNGP120402 KC5010 .................... B46
1868421 ......CNGP120404 KC5010 .................... B46
1868443 ......CNGP120412 KC5010 .................... B46
1868444 ......CNGP120416 KC5010 .................... B46
1868451 ......DNGP150401 KC5010 .................... B74
1868452 ......DNGP150402 KC5010 .................... B74
1868453 ......DNGP150404 KC5010 .................... B74
1868454 ......DNGP150408 KC5010 .................... B74
1868456 ......DNGP150608 KC5010 .................... B74
1868457 ......SNGP120404 KC5010 .................... B96
1868458 ......SNGP120408 KC5010 .................... B96
1868461 ......TNGP160402 KC5010 ................... B122
1868462 ......TNGP160404 KC5010 ................... B122
1868463 ......TNGP160408 KC5010 ................... B122
1868464 ......VNGP160401 KC5010................... B143
1868465 ......VNGP160402 KC5010................... B143
1868466 ......VNGP220404 KC5010................... B143
1868467 ......VNGP220408 KC5010................... B143
1869820 ......CCMT060202LF KC5010 .............. B177
1869821 ......CCMT060204LF KC5010 .............. B177
1869894 ......CPGH09T304 KC5010 .................. B188
1869896 ......CPGH09T304 KC5025 .................. B188
1869899 ......CPGH09T304 KT315 ..................... B188
1869901 ......CPGH09T308 KC5010 .................. B188
1869903 ......CPGH09T308 KC5025 .................. B188
1869932 ......CCMT060202LF KT315 ................. B177
1869964 ......CCMT060204LF KT315 ................. B177
1869965 ......CCMT060208LF KT315 ................. B177
1869966 ......CCMT09T302LF KT315 ................. B177
1869967 ......CCMT09T304LF KT315 ................. B177
1869968 ......CCMT09T308LF KT315 ................. B177
1869973 ......DCMT070204LF KT315 ................ B207
1869974 ......DCMT11T302LF KT315 ................. B207

1869975 ......DCMT11T304LF KT315 ................. B207
1869976 ......DCMT11T308LF KT315 ................. B207
1869980 ......SCMT09T304LF KT315 ................. B230
1869996 ......TCMT110204LF KT315 ................. B244
1869998 ......TCMT110208LF KT315 ................. B244
1870000 ......TCMT16T304LF KT315 ................. B244
1870002 ......TCMT16T308LF KT315 ................. B244
1870021 ......CNGG120401LF KC5010 ................ B46
1870022 ......CNGG120402LF KC5010 ................ B46
1870036 ......VBMT110302LF KT315 ................. B265
1870037 ......VBMT110304LF KT315 ................. B265
1870039 ......VBMT160402LF KT315 ................. B265
1870043 ......CNGG120404LF KC5010 ................ B46
1870044 ......CNGG120408LF KC5010 ................ B46
1870069 ......CNGG120412LF KC5010 ................ B46
1870072 ......DNGG150402LF KC5010 ................ B74
1870113 ......DNGG150404LF KC5010 ................ B74
1870114 ......DNGG150408LF KC5010 ................ B74
1870323 ......VBMT160408LF KT315 ................. B265
1870324 ......CPMT050204LF KT315 ................. B190
1870326 ......CPMT060204LF KT315 ................. B190
1870328 ......CPMT09T302LF KT315 ................. B190
1870329 ......CPMT09T304LF KT315 ................. B190
1870333 ......CPMT09T308LF KT315 ................. B190
1870335 ......DPMT070204LF KT315 ................. B215
1870337 ......DPMT11T304LF KT315 ................. B215
1870339 ......SPMT09T304LF KT315 ................. B238
1870342 ......TPMT090204LF KT315 ................. B255
1870365 ......TPMT110208LF KT315 ................. B255
1870366 ......TPMT16T304LF KT315 ................. B255
1870367 ......TPMT16T308LF KT315 ................. B255
1870619 ......TNGG160402LF KC5010 ............... B122
1870983 ......CCMT060208LF KC5010 .............. B177
1870984 ......CCMT09T302LF KC5010 .............. B177
1870986 ......CCMT09T308LF KC5010 .............. B177
1870987 ......CCMT120404LF KC5010 .............. B177
1870990 ......CPMT050202LF KC5010 .............. B190
1870992 ......CPMT060202LF KC5010 .............. B190
1870998 ......DPMT11T302LF KC5010 .............. B215
1870999 ......DPMT11T304LF KC5010 .............. B215
1871000 ......DPMT11T308LF KC5010 .............. B215
1871002 ......SCMT09T308LF KC5010............... B230
1871013 ......CPMT060204LF KC5010 .............. B190
1871014 ......CPMT060208LF KC5010 .............. B190
1871015 ......CPMT09T302LF KC5010............... B190
1871016 ......CPMT09T304LF KC5010............... B190
1871017 ......CPMT09T308LF KC5010............... B190
1871019 ......DCMT11T312LF KC5010 .............. B207
1871020 ......DCMT150404LF KC5010 .............. B207
1871021 ......DCMT150408LF KC5010 .............. B207
1871022 ......DPMT070202LF KC5010 .............. B215
1871033 ......DPMT070204LF KC5010 .............. B215
1871035 ......VBMT110308LF KC5010............... B265
1871036 ......VBMT160402LF KC5010............... B265
1871038 ......WPMT040204LF KC5010 ............. B272
1871039 ......WPMT06T304LF KC5010 .............. B272
1871040 ......WPMT06T308LF KC5010 .............. B272
1871041 ......WCMT040204LF KC5010 ............. B270
1871042 ......WCMT06T308LF KC5010 ............. B270
1871083 ......SCMT120404LF KC5010 .............. B230
1871084 ......SCMT120408LF KC5010 .............. B230
1871085 ......SCMT120412LF KC5010 .............. B230
1871086 ......SPMT09T304LF KC5010 ............... B238
1871087 ......SPMT09T308LF KC5010 ............... B238
1871088 ......TCMT110202LF KC5010............... B244
1871090 ......TCMT110208LF KC5010............... B244
1871091 ......TCMT16T302LF KC5010 ............... B244
1871104 ......TCMT16T312LF KC5010 ............... B244
1871105 ......TCMT220408LF KC5010............... B244
1871106 ......TPMT090202LF KC5010 ............... B255
1871107 ......TPMT090204LF KC5010 ............... B255
1871108 ......TPMT110202LF KC5010 ............... B255
1871110 ......TPMT110208LF KC5010 ............... B255
1871111 ......TPMT16T304LF KC5010 ............... B255
1871112 ......TPMT16T308LF KC5010 ............... B255
1871134 ......TPMT220408LF KC5010 ............... B255
1871163 ......CCMT060204UF KC5010 .............. B178
1871164 ......CCMT09T302UF KC5010 .............. B178
1871165 ......CCMT09T304UF KC5010 .............. B178
1871166 ......CCMT09T308UF KC5010 .............. B178
1871167 ......CPMT060204UF KC5010 .............. B191
1871168 ......CPMT09T304UF KC5010 .............. B191
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1871169 ......DCMT070204UF KC5010 .............. B208
1871170 ......DCMT11T302UF KC5010 .............. B208
1871171 ......DCMT11T304UF KC5010 .............. B208
1871172 ......DCMT11T308UF KC5010 .............. B208
1871193 ......DPMT070204UF KC5010 .............. B216
1871196 ......SCMT09T308UF KC5010 .............. B231
1871197 ......SPMT09T304UF KC5010 .............. B239
1871198 ......TCMT110204UF KC5010 .............. B245
1871199 ......TCMT110208UF KC5010 .............. B245
1871200 ......TCMT16T308UF KC5010 .............. B245
1871202 ......TPMT110204UF KC5010 .............. B256
1871286 ......TNGG160404LF KC5010 ............... B122
1871287 ......TNGG160408LF KC5010 ............... B122
1871288 ......VNGG160402LF KC5010 ............... B143
1871289 ......VNGG160404LF KC5010 ............... B143
1871313 ......VNGG160408LF KC5010 ............... B143
1871317 ......VNGG220408LF KC5010 ............... B143
1871318 ......WNGG080401LF KC5010 ............. B154
1871319 ......WNGG080402LF KC5010 ............. B154
1871320 ......WNGG080404LF KC5010 ............. B154
1872409 ...... ICSN543 K9 ..............................B58–60
1873224 ......CWLNL2525M08-MX7 .................. B369
1873227 ......CWLNR3225P08-MX7................... B369
1873496 ......S40T-CWLNL08-MX7 .................... B374
1873498 ......S40T-CSSNR12-MX7 .................... B373
1873499 ......S40T-CSSNL12-MX7 ..................... B373
1874234 ......SPHX1205PCTLGPBK KY3500 ......... S77
1874248 ......MDHX1004ZDFRGD4W K110M ....... S69
1874250 ......MDHX1004ZDFRGD4W KC520M ..... S69
1875191 ......DDJNR2525M15KC06 .................... B85
1875192 ......DDJNL2525M15KC06 ..................... B85
1875193 ......DCLNR2525M12KC04 .................... B59
1875194 ......DCLNL2020K12KC04 ...................... B59
1875195 ......DSSNR2525M12KC04 .................. B107
1875196 ......DCLNL2525M12KC04 ..................... B59
1875197 ......DDJNR2020K15KC06 ..................... B85
1875198 ......DDJNL2020K15KC06 ...................... B85
1875199 ......DCLNR2020K12KC04 ..................... B59
1875200 ......DCKNR2525M12KC04 .................... B58
1875201 ......DCRNR2525M12KC04 .................... B60
1875202 ......DSSNR2020K12KC04 ................... B107
1875203 ......DSSNL2525M12KC04 ................... B107
1875204 ......DCKNL2525M12KC04 ..................... B58
1875205 ......DCLNL2525M16KC06 ..................... B59
1875206 ......DCRNL2525M12KC04 .................... B60
1875207 ......DDJNL3225P15KC06 ...................... B85
1875208 ......DDJNR3225P15KC06 ..................... B85
1875209 ......DDJNL3232P15KC06 ...................... B85
1875210 ......DSDNN2020K12KC04 ................... B105
1875211 ......DSDNN2525M12KC04 .................. B105
1875212 ......DCLNR2525M16KC06 .................... B59
1875215 ......DSBNL2525M12KC04 ................... B105
1875216 ......DSDNN2525M15KC06 .................. B105
1875219 ......DSKNR2525M12KC04 .................. B106
1875220 ......DSKNL2525M12KC04 ................... B106
1875222 ......DTGNR2525M22KC04 .................. B132
1875223 ......DCLNR3225P12KC04 ..................... B59
1875224 ......DCLNR3232P16KC06 ..................... B59
1875225 ......DCLNL3232P16KC06 ...................... B59
1875226 ......DCRNR2020K12KC04 ..................... B60
1875227 ......DDJNR3232P15KC06 ..................... B85
1875228 ......DSRNR2525M12KC04 .................. B106
1875230 ......DCLNL3225P16KC06 ...................... B59
1875231 ......DCLNL3225P12KC04 ...................... B59
1875232 ......DCLNR3225P16KC06 ..................... B59
1875233 ......DTFNL2525M22KC04 ................... B132
1875234 ......DTGNL2525M22KC04 ................... B132
1876838 ......TNMG160412FW KT315 ............... B125
1876849 ......TNMG220404FP KC5010 .............. B124
1877480 ......DNGN150704T02020 KY1615 ...... B313
1877482 ......DNGN150708T02020 KY1615 ...... B313
1877594 ......DNGN150712T02020 KY1615 ...... B313
1877595 ......DNGN150716T02020 KY1615 ...... B313
1877596 ......ENGN130704T02020 KY1615 ...... B315
1877597 ......ENGN130708T02020 KY1615 ...... B315
1877598 ......ENGN130712T02020 KY1615 ...... B315
1877599 ......ENGN130716T02020 KY1615 ...... B315
1877601 ......RNGN120700T02020 KY1615 ...... B316
1877602 ......RNGN120700T10015 KY1615 ...... B316
1877603 ......RNGN120700T20015 KY1615 ...... B316
1881130 ......CNGA120404T02020 KY1615 ...... B309
1881131 ......CNGA120408T00520 KY1615 ...... B309

1881132 ......CNGA120408T02020 KY1615 ...... B309
1881199 ......KCUX110302R15 KC5010 ...............E32
1881200 ......KCUX110305R15 KC5010 ...............E32
1881201 ......KCUX110302L15 KC5010 ................E32
1881202 ......KCUX110305L15 KC5010 ................E32
1881203 ......KNUX150405R20 KC5010 ...............E31
1881243 ......CNGA120412T02020 KY1615 ...... B309
1881244 ......CNGA120416T02020 KY1615 ...... B309
1881246 ......CNGA160612T02020 KY1615 ...... B309
1881249 ......CNGA190612T02020 KY1615 ...... B309
1881250 ......CNGA190616T02020 KY1615 ...... B309
1881251 ......CNGN120404T02020 KY1615 ...... B309
1881252 ......CNGN120408T02020 KY1615 ...... B309
1881253 ......CNGN120412T02020 KY1615 ...... B309
1881255 ......CNGN120708T02020 KY1615 ...... B309
1881257 ......CNGN120712T02020 KY1615 ...... B309
1881258 ......CNGN120716T02020 KY1615 ...... B309
1881266 ......CNGN160716T02020 KY1615 ...... B309
1881267 ......CNGN160716T05015 KY1615 ...... B309
1881272 ......CNGX120708T02020 KY1615 ...... B311
1881273 ......CNGX120712T02020 KY1615 ...... B311
1881278 ......DNGA150404T02020 KY1615 ...... B313
1881279 ......DNGA150408T02020 KY1615 ...... B313
1881280 ......DNGA150412T02020 KY1615 ...... B313
1881281 ......DNGA150416T02020 KY1615 ...... B313
1881282 ......DNGA150604T02020 KY1615 ...... B313
1881283 ......DNGA150608T02020 KY1615 ...... B313
1881285 ......DNGA150612T02020 KY1615 ...... B313
1881297 ......DNGX150708T02020 KY1615 ...... B315
1881305 ......RCGW1204M0T01020 KY1615..... B316
1881310 ......RCGX090700T01020 KY1615 ....... B315
1881311 ......RCGX090700T02020 KY1615 ....... B315
1881313 ......RCGX090700T10015 KY1615 ....... B315
1881314 ......RCGX090700T20015 KY1615 ....... B315
1881316 ......RCGX120700T02020 KY1615 ....... B315
1881318 ......RCGX120700T10015 KY1615 ....... B315
1881319 ......RCGX120700T20015 KY1615 ....... B315
1881320 ......RCGX151000T20015 KY1615 ....... B315
1881321 ......RCGX191000T20015 KY1615 ....... B315
1881322 ......RCGX251200T20015 KY1615 ....... B315
1881325 ......RNGA090300T02020 KY1615 ...... B316
1881326 ......RNGA120400T02020 KY1615 ...... B316
1881327 ......RNGN090300T02020 KY1615 ...... B316
1881328 ......RNGN090400T02020 KY1615 ...... B316
1881329 ......RNGN120300T02020 KY1615 ...... B316
1881330 ......RNGN120400T02020 KY1615 ...... B316
1881332 ......RNGN190700T02020 KY1615 ...... B316
1881347 ......SNGA120408T02020 KY1615 ...... B317
1881348 ......SNGA120412T02020 KY1615 ...... B317
1881351 ......SNGN090308T02020 KY1615 ...... B317
1881355 ......SNGN120408T00520 KY1615 ...... B317
1881356 ......SNGN120408T02020 KY1615 ...... B317
1881357 ......SNGN120412T02020 KY1615 ...... B317
1881358 ......SNGN120416T02020 KY1615 ...... B317
1881361 ......SNGN120704T02020 KY1615 ...... B317
1881362 ......SNGN120708T02020 KY1615 ...... B317
1881364 ......SNGN120712T02020 KY1615 ...... B317
1881365 ......SNGN120716T02020 KY1615 ...... B317
1881366 ......SNGN120720T02020 KY1615 ...... B317
1881367 ......SNGN120720T10015 KY1615 ...... B317
1881368 ......SNGN120720T20015 KY1615 ...... B317
1881371 ......SNGN150716T02020 KY1615 ...... B317
1881396 ......SNGX120712T02020 KY1615 ....... B318
1881402 ......SPGN090308T01020 KY1615....... B318
1881405 ......SPGN120308T01020 KY1615....... B318
1881413 ......TNGA160408T02020 KY1615 ....... B319
1881414 ......TNGA160412T02020 KY1615 ....... B319
1881416 ......TNGA220408T02020 KY1615 ....... B319
1881417 ......TNGA220412T02020 KY1615 ....... B319
1881422 ......TNGN110308T02020 KY1615 ...... B319
1881423 ......TNGN160404T02020 KY1615 ...... B319
1881424 ......TNGN160408T02020 KY1615 ...... B319
1881425 ......TNGN160412T02020 KY1615 ...... B319
1881426 ......TNGN160416T02020 KY1615 ...... B319
1881427 ......TNGN160708T02020 KY1615 ...... B319
1881428 ......TNGN160712T02020 KY1615 ...... B319
1881430 ......TNGN220408T02020 KY1615 ...... B319
1881437 ......TPGN110304T01020 KY1615 ....... B320
1881438 ......TPGN110308T01020 KY1615 ....... B320
1881439 ......TPGN110312T01020 KY1615 ....... B320
1881440 ......TPGN160304T01020 KY1615 ....... B320
1881441 ......TPGN160308T01020 KY1615 ....... B320

1881442 ......TPGN160312T01020 KY1615 ....... B320
1881447 ......TPUN110304T00520 KY1615 ....... B321
1881448 ......TPUN110308T00520 KY1615 ....... B321
1881449 ......TPUN160304T00520 KY1615 ....... B321
1881450 ......TPUN160308T00520 KY1615 ....... B321
1881451 ......TPUN160312T00520 KY1615 ....... B321
1881452 ......VNGA160404T02020 KY1615....... B322
1881453 ......VNGA160408T02020 KY1615....... B322
1881454 ......VNGA160412T02020 KY1615....... B322
1881455 ......VNGA220408T02020 KY1615....... B322
1882046 ......CNMX120708T02020 KY3500 ...... B295
1886327 ......80A09RP00MD10CF ....................... S68
1886328 ......100B12RP00MD10CF ..................... S68
1886329 ......125B16RP00MD10CF ..................... S68
1886330 ......160C20RP00MD10CF ..................... S68
1886331 ......200C24RP00MD10CF ..................... S68
1886332 ......250C30RP00MD10CF ..................... S68
1886492 ......A16RCTFPR11 ....................B174, B371
1886494 ......A40VCTFPR16.....................B174, B371
1886498 ......A16RSCFPR06 .............................. B194
1886501 ......A16RSCLPL06............................... B196
1886502 ......A16RSCLPR06 .............................. B196
1886504 ......A20SSCLPR06 .............................. B196
1886505 ......A10KSDUCL07 .............................. B213
1886506 ......A10KSDUCR07 .............................. B213
1886507 ......A16RSDUCL11 .............................. B213
1886508 ......A16RSDUCR11 .............................. B213
1886510 ......A16RSSKCR09 .............................. B235
1887100 ......50A05RP70SP12CFP ...................... S72
1887101 ......63B07RP70SP12CFP ...................... S72
1887102 ......80B08RP70SP12C2WFP ................. S72
1887173 ......100B12RP70SP12C3WFP ............... S72
1887175 ......160C18RP70SP12C3WFP ............... S72
1887178 ......63A07RP90SP12CFP ...................... S76
1887179 ......80A08RP90SP12C2WFP ................. S76
1887180 ......100B12RP90SP12C3WFP ............... S76
1887181 ......125B15RP90SP12C3WFP ............... S76
1887193 ......160C18RP90SP12C3WFP ............... S76
1887194 ......200C24RP90SP12C4WFP ............... S76
1887616 ......NG3094L KC5010 ......................... C155
1893753 ......80A06RP00MD10CF ....................... S68
1893754 ......100B08RP00MD10CF ..................... S68
1893755 ......125B10RP00MD10CF ..................... S68
1893756 ......160C12RP00MD10CF ..................... S68
1893757 ......200C14RP00MD10CF ..................... S68
1893758 ......250C18RP00MD10CF ..................... S68
1895492 ......SPHX1205PCFLGN1WB KCK15 ....... S78
1897239 ......410.085 .......................................... S68
1897657 ......TPGX0902ZPRGD KC7015 .............. H63
1897658 ......TPGX1102ZPRGD KC7015 .............. H63
1897659 ......TPGX1303ZPRGD KC7015 .............. H63
1897660 ......TPGX1603ZPRGD KC7015 .............. H63
1897830 ......BGHX15L508PCFRGG KC510M ..... S149
1905695 ......CNMG190612RP KC5010 ............... B53
1905810 ......MS1294 ............................. B168, B370, 
  S48, T50, V49, 
  V64, V72
1906272 ......MCFNL12CA12 ............................... B70
1908860 ......DWLNR2525M08KC04 .................. B161
1908861 ......DWLNL2525M08KC04 .................. B161
1908862 ......DWLNR3232P08KC04 .................. B161
1908893 ......DWLNL3232P08KC04 ................... B161
1909790 ......CPGT060208LF KC5010 ............... B189
1909791 ......TPGT110202LF KC5010 ............... B254
1910043 ......VBGT110302HP KC5410............... B264
1910044 ......VBGT110304HP KC5410............... B264
1910215 ......CNMG120412RP KC5010 ............... B53
1912477 ......STN1612UNI KC635M .................... W44
1913052 ......B966A03000 KC7315 ...................G132
1913458 ......B966A03500 KC7315 ...................G132
1913459 ......B966A03700 KC7315 ...................G132
1913460 ......B966A03800 KC7315 ...................G132
1913461 ......B966A04000 KC7315 ...................G132
1913462 ......B966A04200 KC7315 ...................G132
1913473 ......B966A04500 KC7315 ...................G132
1913474 ......B966A04600 KC7315 ...................G132
1913475 ......B966A04800 KC7315 ...................G132
1913476 ......B966A05000 KC7315 ...................G132
1913477 ......B966A05500 KC7315 ...................G132
1913478 ......B966A05700 KC7315 ...................G132
1913479 ......B966A05800 KC7315 ...................G132
1913480 ......B966A06000 KC7315 ...................G132

1913481 ......B966A06500 KC7315 ...................G133
1913482 ......B966A06800 KC7315 ...................G133
1913483 ......B966A07000 KC7315 ...................G133
1913484 ......B966A07400 KC7315 ...................G133
1913485 ......B966A07500 KC7315 ...................G133
1913486 ......B966A07800 KC7315 ...................G133
1913487 ......B966A08000 KC7315 ...................G133
1913488 ......B966A08500 KC7315 ...................G133
1913489 ......B966A08800 KC7315 ...................G133
1913490 ......B966A09000 KC7315 ...................G133
1913491 ......B966A09300 KC7315 ...................G133
1913492 ......B966A09500 KC7315 ...................G133
1913493 ......B966A09800 KC7315 ...................G133
1913494 ......B966A10000 KC7315 ...................G133
1913495 ......B966A10200 KC7315 ...................G133
1913496 ......B966A10500 KC7315 ...................G133
1913497 ......B966A10700 KC7315 ...................G133
1913498 ......B966A11000 KC7315 ...................G133
1913499 ......B966A11200 KC7315 ...................G133
1913500 ......B966A11500 KC7315 ...................G134
1913501 ......B966A11700 KC7315 ...................G134
1913502 ......B966A12000 KC7315 ...................G134
1913503 ......B966A12500 KC7315 ...................G134
1913504 ......B966A12700 KC7315 ...................G134
1913505 ......B966A13000 KC7315 ...................G134
1913506 ......B966A13500 KC7315 ...................G134
1913507 ......B966A13700 KC7315 ...................G134
1913508 ......B966A14000 KC7315 ...................G134
1913509 ......B966A14500 KC7315 ...................G134
1913510 ......B966A14700 KC7315 ...................G134
1913511 ......B966A15000 KC7315 ...................G134
1913512 ......B966A15500 KC7315 ...................G134
1913513 ......B966A15700 KC7315 ...................G134
1913514 ......B966A16000 KC7315 ...................G134
1913515 ......B976A04000 KC7315 ...................G138
1913516 ......B976A04200 KC7315 ...................G138
1913517 ......B976A04500 KC7315 ...................G139
1913518 ......B976A04600 KC7315 ...................G139
1913519 ......B976A04800 KC7315 ...................G139
1913520 ......B976A05000 KC7315 ...................G139
1913521 ......B976A05500 KC7315 ...................G139
1913522 ......B976A05700 KC7315 ...................G139
1913523 ......B976A05800 KC7315 ...................G139
1913524 ......B976A06000 KC7315 ...................G139
1913525 ......B976A06500 KC7315 ...................G139
1913526 ......B976A06800 KC7315 ...................G139
1913527 ......B976A07000 KC7315 ...................G139
1913528 ......B976A07400 KC7315 ...................G140
1913529 ......B976A07500 KC7315 ...................G140
1913530 ......B976A07800 KC7315 ...................G140
1913531 ......B976A08000 KC7315 ...................G140
1913532 ......B976A08500 KC7315 ...................G140
1913533 ......B976A08800 KC7315 ...................G140
1913534 ......B976A09000 KC7315 ...................G140
1913535 ......B976A09300 KC7315 ...................G140
1913536 ......B976A09500 KC7315 ...................G140
1913537 ......B976A09800 KC7315 ...................G140
1913538 ......B976A10000 KC7315 ...................G140
1913539 ......B976A10200 KC7315 ...................G140
1913540 ......B976A10500 KC7315 ...................G140
1913541 ......B976A10700 KC7315 ...................G141
1913542 ......B976A11000 KC7315 ...................G141
1913543 ......B976A11200 KC7315 ...................G141
1913544 ......B976A11500 KC7315 ...................G141
1913545 ......B976A11700 KC7315 ...................G141
1913546 ......B976A12000 KC7315 ...................G141
1913547 ......B976A12500 KC7315 ...................G141
1913548 ......B976A12700 KC7315 ...................G141
1913549 ......B976A13000 KC7315 ...................G141
1913550 ......B976A13500 KC7315 ...................G141
1913551 ......B976A13700 KC7315 ...................G141
1913552 ......B976A14000 KC7315 ...................G141
1913553 ......B976A14500 KC7315 ...................G141
1913554 ......B976A14700 KC7315 ...................G141
1913555 ......B976A15000 KC7315 ...................G141
1913556 ......B976A15500 KC7315 ...................G141
1913558 ......B976A16000 KC7315 ...................G142
1913559 ......B976A16500 KC7315 ...................G142
1913560 ......B976A17000 KC7315 ...................G142
1913561 ......B976A17500 KC7315 ...................G142
1913562 ......B976A18000 KC7315 ...................G142
1913563 ......B976A18500 KC7315 ...................G142
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1913564 ......B976A19000 KC7315 ...................G142
1913565 ......B976A19500 KC7315 ...................G142
1913566 ......B976A20000 KC7315 ...................G142
1913567 ......B977A04000 KC7315 ...................G138
1913568 ......B977A04200 KC7315 ...................G138
1913569 ......B977A04500 KC7315 ...................G139
1913570 ......B977A04600 KC7315 ...................G139
1913571 ......B977A04800 KC7315 ...................G139
1913572 ......B977A05000 KC7315 ...................G139
1913573 ......B977A05500 KC7315 ...................G139
1913574 ......B977A05800 KC7315 ...................G139
1913575 ......B977A06000 KC7315 ...................G139
1913576 ......B977A06500 KC7315 ...................G139
1913577 ......B977A06800 KC7315 ...................G139
1913578 ......B977A07000 KC7315 ...................G139
1913579 ......B977A07400 KC7315 ...................G140
1913580 ......B977A07500 KC7315 ...................G140
1913581 ......B977A07800 KC7315 ...................G140
1913582 ......B977A08000 KC7315 ...................G140
1913583 ......B977A08500 KC7315 ...................G140
1913584 ......B977A08800 KC7315 ...................G140
1913585 ......B977A09000 KC7315 ...................G140
1913586 ......B977A09300 KC7315 ...................G140
1913587 ......B977A09500 KC7315 ...................G140
1913588 ......B977A09800 KC7315 ...................G140
1913589 ......B977A10000 KC7315 ...................G140
1913590 ......B977A10200 KC7315 ...................G140
1913591 ......B977A10500 KC7315 ...................G140
1913592 ......B977A10700 KC7315 ...................G141
1913593 ......B977A11000 KC7315 ...................G141
1913594 ......B977A11200 KC7315 ...................G141
1913595 ......B977A11500 KC7315 ...................G141
1913596 ......B977A11700 KC7315 ...................G141
1913597 ......B977A12000 KC7315 ...................G141
1913598 ......B977A12500 KC7315 ...................G141
1913599 ......B977A12700 KC7315 ...................G141
1913600 ......B977A13000 KC7315 ...................G141
1913601 ......B977A13500 KC7315 ...................G141
1913602 ......B977A13700 KC7315 ...................G141
1913603 ......B977A14000 KC7315 ...................G141
1913604 ......B977A14500 KC7315 ...................G141
1913605 ......B977A14700 KC7315 ...................G141
1913606 ......B977A15000 KC7315 ...................G141
1913607 ......B977A15500 KC7315 ...................G141
1913608 ......B977A15700 KC7315 ...................G141
1913609 ......B977A16000 KC7315 ...................G142
1913610 ......B977A16500 KC7315 ...................G142
1913611 ......B977A17000 KC7315 ...................G142
1913612 ......B977A17500 KC7315 ...................G142
1913613 ......B977A18000 KC7315 ...................G142
1913614 ......B977A18500 KC7315 ...................G142
1913615 ......B977A19000 KC7315 ...................G142
1913616 ......B977A19500 KC7315 ...................G142
1913617 ......B977A20000 KC7315 ...................G142
1913618 ......B978A05000 KC7315 ...................G146
1913619 ......B978A05500 KC7315 ...................G146
1913620 ......B978A06000 KC7315 ...................G146
1913621 ......B978A06500 KC7315 ...................G146
1913622 ......B978A06800 KC7315 ...................G146
1913623 ......B978A07000 KC7315 ...................G146
1913624 ......B978A07500 KC7315 ...................G147
1913625 ......B978A07800 KC7315 ...................G147
1913626 ......B978A08000 KC7315 ...................G147
1913627 ......B978A08500 KC7315 ...................G147
1913628 ......B978A09000 KC7315 ...................G147
1913629 ......B978A09500 KC7315 ...................G147
1913630 ......B978A10000 KC7315 ...................G147
1913631 ......B978A10200 KC7315 ...................G147
1913632 ......B978A10500 KC7315 ...................G147
1913633 ......B978A11000 KC7315 ...................G147
1913634 ......B978A11500 KC7315 ...................G147
1913635 ......B978A12000 KC7315 ...................G147
1913636 ......B978A12500 KC7315 ...................G147
1913637 ......B978A13000 KC7315 ...................G148
1913638 ......B978A13500 KC7315 ...................G148
1913639 ......B978A14000 KC7315 ...................G148
1913640 ......B978A14500 KC7315 ...................G148
1913641 ......B978A15000 KC7315 ...................G148
1913642 ......B978A15500 KC7315 ...................G148
1913643 ......B978A16000 KC7315 ...................G148
1913644 ......B978A16500 KC7315 ...................G148
1913645 ......B978A17000 KC7315 ...................G148

1913646 ......B978A17500 KC7315 ...................G148
1913647 ......B978A18000 KC7315 ...................G148
1913648 ......B978A18500 KC7315 ...................G148
1913649 ......B978A19000 KC7315 ...................G148
1913650 ......B978A19500 KC7315 ...................G148
1913651 ......B978A20000 KC7315 ...................G148
1913652 ......B966F03000 KC7315 ...................G135
1913653 ......B966F03500 KC7315 ...................G135
1913656 ......B966F04000 KC7315 ...................G135
1913657 ......B966F04200 KC7315 ...................G135
1913661 ......B966F05000 KC7315 ...................G135
1913662 ......B966F05500 KC7315 ...................G135
1913665 ......B966F06000 KC7315 ...................G135
1913666 ......B966F06500 KC7315 ...................G135
1913667 ......B966F06800 KC7315 ...................G135
1913668 ......B966F07000 KC7315 ...................G135
1913669 ......B966F07400 KC7315 ...................G135
1913672 ......B966F08000 KC7315 ...................G135
1913673 ......B966F08500 KC7315 ...................G135
1913675 ......B966F09000 KC7315 ...................G135
1913677 ......B966F09500 KC7315 ...................G135
1913679 ......B966F10000 KC7315 ...................G135
1913680 ......B966F10200 KC7315 ...................G135
1913681 ......B966F10500 KC7315 ...................G135
1913682 ......B966F10700 KC7315 ...................G135
1913683 ......B966F11000 KC7315 ...................G136
1913687 ......B966F12000 KC7315 ...................G136
1913688 ......B966F12500 KC7315 ...................G136
1913689 ......B966F12700 KC7315 ...................G136
1913690 ......B966F13000 KC7315 ...................G136
1913691 ......B966F13500 KC7315 ...................G136
1913693 ......B966F14000 KC7315 ...................G136
1913694 ......B966F14500 KC7315 ...................G136
1913696 ......B966F15000 KC7315 ...................G136
1913699 ......B966F16000 KC7315 ...................G136
1913701 ......B976F04200 KC7315 ...................G143
1913702 ......B976F04500 KC7315 ...................G143
1913703 ......B976F04600 KC7315 ...................G143
1913705 ......B976F05000 KC7315 ...................G143
1913706 ......B976F05500 KC7315 ...................G143
1913708 ......B976F05800 KC7315 ...................G144
1913709 ......B976F06000 KC7315 ...................G144
1913711 ......B976F06800 KC7315 ...................G144
1913712 ......B976F07000 KC7315 ...................G144
1913715 ......B976F07800 KC7315 ...................G144
1913716 ......B976F08000 KC7315 ...................G144
1913717 ......B976F08500 KC7315 ...................G144
1913718 ......B976F08800 KC7315 ...................G144
1913719 ......B976F09000 KC7315 ...................G144
1913723 ......B976F10000 KC7315 ...................G144
1913724 ......B976F10200 KC7315 ...................G144
1913725 ......B976F10500 KC7315 ...................G144
1913726 ......B976F10700 KC7315 ...................G144
1913727 ......B976F11000 KC7315 ...................G144
1913730 ......B976F11700 KC7315 ...................G144
1913731 ......B976F12000 KC7315 ...................G144
1913732 ......B976F12500 KC7315 ...................G144
1913733 ......B976F12700 KC7315 ...................G144
1913734 ......B976F13000 KC7315 ...................G144
1913735 ......B976F13500 KC7315 ...................G145
1913736 ......B976F13700 KC7315 ...................G145
1913737 ......B976F14000 KC7315 ...................G145
1913738 ......B976F14500 KC7315 ...................G145
1913740 ......B976F15000 KC7315 ...................G145
1913743 ......B976F16000 KC7315 ...................G145
1913744 ......B976F16500 KC7315 ...................G145
1913745 ......B976F17000 KC7315 ...................G145
1913747 ......B976F18000 KC7315 ...................G145
1913748 ......B976F18500 KC7315 ...................G145
1913752 ......B977F04000 KC7315 ...................G143
1913753 ......B977F04200 KC7315 ...................G143
1913754 ......B977F04500 KC7315 ...................G143
1913755 ......B977F04600 KC7315 ...................G143
1913756 ......B977F04800 KC7315 ...................G143
1913757 ......B977F05000 KC7315 ...................G143
1913758 ......B977F05500 KC7315 ...................G143
1913759 ......B977F05800 KC7315 ...................G144
1913760 ......B977F06000 KC7315 ...................G144
1913761 ......B977F06500 KC7315 ...................G144
1913762 ......B977F06800 KC7315 ...................G144
1913763 ......B977F07000 KC7315 ...................G144
1913764 ......B977F07400 KC7315 ...................G144

1913765 ......B977F07500 KC7315 ...................G144
1913766 ......B977F07800 KC7315 ...................G144
1913767 ......B977F08000 KC7315 ...................G144
1913768 ......B977F08500 KC7315 ...................G144
1913769 ......B977F08800 KC7315 ...................G144
1913770 ......B977F09000 KC7315 ...................G144
1913771 ......B977F09300 KC7315 ...................G144
1913772 ......B977F09500 KC7315 ...................G144
1913773 ......B977F09800 KC7315 ...................G144
1913774 ......B977F10000 KC7315 ...................G144
1913775 ......B977F10200 KC7315 ...................G144
1913776 ......B977F10500 KC7315 ...................G144
1913777 ......B977F10700 KC7315 ...................G144
1913778 ......B977F11000 KC7315 ...................G144
1913779 ......B977F11200 KC7315 ...................G144
1913780 ......B977F11500 KC7315 ...................G144
1913781 ......B977F11700 KC7315 ...................G144
1913782 ......B977F12000 KC7315 ...................G144
1913783 ......B977F12500 KC7315 ...................G144
1913784 ......B977F12700 KC7315 ...................G144
1913785 ......B977F13000 KC7315 ...................G144
1913786 ......B977F13500 KC7315 ...................G145
1913788 ......B977F14000 KC7315 ...................G145
1913789 ......B977F14500 KC7315 ...................G145
1913791 ......B977F15000 KC7315 ...................G145
1913792 ......B977F15500 KC7315 ...................G145
1913793 ......B977F15700 KC7315 ...................G145
1913794 ......B977F16000 KC7315 ...................G145
1913795 ......B977F16500 KC7315 ...................G145
1913796 ......B977F17000 KC7315 ...................G145
1913797 ......B977F17500 KC7315 ...................G145
1913798 ......B977F18000 KC7315 ...................G145
1913799 ......B977F18500 KC7315 ...................G145
1913800 ......B977F19000 KC7315 ...................G145
1913801 ......B977F19500 KC7315 ...................G145
1913802 ......B977F20000 KC7315 ...................G145
1914363 ......NG4250L KC5025 ......................... C155
1914364 ......NG4250R KC5025......................... C154
1915368 ......881.252.320.........................K133–134
1915629 ......MS2089 ........................................ C119
1915829 ......MDHX1004ZDERGD4W KTPK20 ...... S69
1916212 ......LNEU1245R04SGP KC725M ........... U20
1916215 ......LNEU1245R08SGP KC725M ........... U20
1916218 ......LNEU1245R16SGP KC725M ........... U20
1916221 ......LNEU1250R04SGP KC725M ........... U20
1916224 ......LNEU1250R08SGP KC725M ........... U20
1918651 ......KDMB12R026M08SN .................... V111
1918652 ......KDMB16R026M08SN .................... V111
1918663 ......KDMB20R030M10SN .................... V111
1918664 ......KDMB25R040M12SN .................... V111
1918665 ......KDMT12R028M08SN .................... V128
1918666 ......KDMT16R028M08SN .................... V128
1918667 ......KDMT20R032M10SN .................... V128
1918669 ......KDMB08R140A08ST ..................... V113
1918670 ......KDMB10R150A10ST ..................... V113
1918671 ......KDMB12R160A12ST ..................... V113
1918672 ......KDMB16R175A16ST ..................... V113
1918673 ......KDMB20R190A20ST ..................... V113
1918674 ......KDMB25R210A25ST ..................... V113
1918676 ......KDMB12R130A12SN .................... V112
1918677 ......KDMB12R150A12SN .................... V112
1918678 ......KDMB16R140A16SN .................... V112
1918679 ......KDMB16R160A16SN .................... V112
1918680 ......KDMB20R160A20SN .................... V112
1918681 ......KDMB20R175A20SN .................... V112
1918682 ......KDMB25R160A25SN .................... V112
1918683 ......KDMB25R190A25SN .................... V112
1918684 ......KDMB32R175A32SN .................... V112
1918685 ......KDMB32R210A32SN .................... V112
1918690 ......KDMT12R130A12SN ..................... V129
1918691 ......KDMT12R150A12SN ..................... V129
1918692 ......KDMT16R140A16SN ..................... V129
1918693 ......KDMT16R160A16SN ..................... V129
1918694 ......KDMT20R160A20SN ..................... V129
1918695 ......KDMT20R175A20SN ..................... V129
1918697 ......KDMT25R190A25SN ..................... V129
1918699 ......KDMT32R210A32SN ..................... V129
1918704 ......KDMB08R100A08HN .................... V114
1918705 ......KDMB08R150A08HN .................... V114
1918803 ......SM455 K9 ....................................... S41
1918864 ......KDMB08M0ERGN KC530M ........... V118
1918865 ......KDMB08M0ERGN KC515M ........... V118

1918866 ......KDMB10M0ERGN KC530M ........... V118
1918867 ......KDMB10M0ERGN KC515M ........... V118
1918868 ......KDMB12M0ERGN KC530M ........... V118
1918869 ......KDMB12M0ERGN KC515M ........... V118
1918870 ......KDMB16M0ERGN KC530M ........... V118
1918871 ......KDMB16M0ERGN KC515M ........... V118
1918872 ......KDMB20M0ERGN KC530M ........... V118
1918873 ......KDMB20M0ERGN KC515M ........... V118
1918874 ......KDMB25M0ERGN KC530M ........... V118
1918875 ......KDMB25M0ERGN KC515M ........... V118
1918878 ......KDMB32M0ERGN KC530M ........... V118
1918879 ......KDMB32M0ERGN KC515M ........... V118
1918905 ......KDMS0806ERGN KC515M ............ V131
1918907 ......KDMS1008ERGN KC515M ............ V131
1918909 ......KDMS1210ERGN KC515M ............ V131
1918911 ......KDMS1613ERGN KC515M ............ V131
1918913 ......KDMS2016ERGN KC515M ............ V131
1918917 ......KDMS3220ERGN KC515M ............ V131
1918932 ......KDMT1220ERGN KC515M ............ V132
1918934 ......KDMT1630ERGN KC515M ............ V132
1918936 ......KDMT2040ERGN KC515M ............ V132
1920386 ......MDHX1004ZDFRGD4W KTPK20 ...... S69
1920691 ......TPGN160304T00520 KY1615 ....... B320
1920692 ......TPGN160308T00520 KY1615 ....... B320
1920693 ......SPUN120308T00520 KY1615 ....... B318
1920694 ......RCGX0907-001 KY1615 ............... B316
1920751 ......NRD4125R KC5010 ...................... C159
1921611 ......193.395 ................................V113–115
1921612 ......193.394 ...................... V113–115, V130
1921713 ......193.393 ..............V111–115, V128–130
1921714 ......193.392 ..............V111–115, V128–130
1921715 ......193.391 ..............V111–114, V128–130
1921716 ......193.390 ...................... V111–114, V129
1921717 ......193.389 .....................V112, V114, V129
1923011 ......NAS3R4 KC5025 ............................. D13
1923833 ......A4G0300M03P02GMP KC5025 ...... C95
1923834 ......A4R0500M05P00GMP KC5025 ...... C96
1923835 ......A4G0500M05P04GMP KC5010 ...... C95
1923836 ......A4G0505M05U04GMN KC5025 ...... C96
1923837 ......A4G0505M05U08GMN KC5025 ...... C96
1923838 ......A4G0505M05U04GMP KC5025 ...... C95
1923839 ......A4G0505M05U08GMP KC5025 ...... C95
1923840 ......A4G0500M05P08GMP KC5010 ...... C95
1926594 ......CNMG120402FN KT315 .................. B49
1926595 ......CNMG120402FN KC5010 ............... B49
1926812 ......50A03RS45SE14EG ........................ S41
1926836 ......160C08RS90SD12DG ....................T102
1926837 ......125B10RS90SD12DG ....................T102
1926839 ......125B07RS90SD12DG ....................T102
1926840 ......100B08RS90SD12DG ....................T102
1926841 ......100B06RS90SD12DG ....................T102
1926850 ......40A03RS45SE14EG ........................ S41
1926893 ......80A06RS45SE14EG ........................ S41
1926894 ......80A05RS45SE14EG ........................ S41
1926897 ......63A05RS45SE14EG ........................ S41
1926898 ......80A06RS90SD12DG ......................T102
1926899 ......63A04RS45SE14EG ........................ S41
1926900 ......50A04RS45SE14EG ........................ S41
1926901 ......80A05RS90SD12DG ......................T102
1926908 ......160C10RS45SE14EG ...................... S41
1926909 ......160C07RS45SE14EG ...................... S41
1926911 ......125B08RS45SE14EG ...................... S41
1926924 ......125B06RS45SE14EG ...................... S41
1926925 ......100B07RS45SE14EG ...................... S41
1926926 ......100B05RS45SE14EG ...................... S41
1926933 ......63A05RS90SD12DG ......................T102
1926936 ......63A04RS90SD12DG ......................T102
1926938 ......50A04RS90SD12DG ......................T102
1926939 ......50A03RS90SD12DG ......................T102
1926941 ......200C14RS90SD12DG ....................T102
1926942 ......200C11RS90SD12DG ....................T102
1926983 ......160C12RS90SD12DG ....................T102
1927913 ......KSEM125R1WN16F45M ................. H63
1927914 ......KSEM160R1WN20F45M ................. H63
1927915 ......KSEM200R1WN25F45M ................. H63
1927916 ......KSEM241R1WN32F45M ................. H63
1928470 ......193.371 .................................... J77–78
1928504 ......193.372 .................................... J77–78
1928643 ......5.34032-025115 .............................J78
1928644 ......5.34032-025200 .............................J78
1928645 ......5.34050-025300 .............................J78
1928646 ......5.34050-025450 .............................J78
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1928647 ......5.34125R025150 ............................J77
1928667 ......SPHX090304R20 KC7215................J99
1928669 ......SPHX060204R20 KC7140................J99
1928670 ......SPHX070304R20 KC7140................J99
1928671 ......SPHX090304R20 KC7140................J99
1928672 ......SPHX120404R20 KC7140................J99
1930297 ......A05XSCLDLS4 .............................. B186
1930298 ......A05XSCLDRS4 .............................. B186
1930299 ......E04HSCLDLS4 .............................. B186
1930300 ......E04HSCLDRS4 .............................. B186
1930354 ......E05HSCFDRS4 .............................. B185
1930355 ......E05HSCLDLS4 .............................. B186
1930356 ......E05HSCLDRS4 .............................. B186
1930357 ......E05MSCLDLS4 .............................. B186
1930358 ......E05MSCLDRS4 ............................. B186
1930360 ......E06HSCFDRS4 .............................. B185
1930361 ......E06HSCLDLS4 .............................. B186
1930362 ......E06HSCLDRS4 .............................. B186
1930372 ......A0410ESCLDRS412 ...................... B187
1930374 ......A0410ESCLDRS425 ...................... B187
1930376 ......A0510ESCFDRS412 ...................... B185
1930378 ......A0510ESCLDRS412 ...................... B187
1930380 ......A0510ESCFDRS425 ...................... B185
1930382 ......A0510ESCLDRS425 ...................... B187
1930402 ......A0612ESCLDRS419 ...................... B187
1930404 ......A0612ESCFDRS431 ...................... B185
1930406 ......E0412DSCLDRS422 ...................... B187
1930408 ......E0512XSCFDRS425 ...................... B185
1930410 ......E0512XSCLDRS425 ...................... B187
1930412 ......E0512XSCFDRS450 ...................... B185
1930418 ......E0612ESCLDRS431 ...................... B187
1930434 ......E0616HSCLDRS431 ...................... B187
1930436 ......E0616XSCFDRS463 ...................... B185
1930492 ......A0616HSTLDR0731 ...................... B251
1930512 ......E0812XSTLDR0738 ...................... B252
1930544 ......A06HSWUPRS3 ............................. B273
1930546 ......A08HSWUPRS3 ............................. B273
1930549 ......E06MSWUPLS3 ............................. B273
1930550 ......E06MSWUPRS3 ............................ B273
1930552 ......E08MSWUPRS3 ............................ B273
1930556 ......A12MSWUPR04 ............................ B273
1930558 ......E10SSWUPR04 ............................. B273
1930560 ......E12SSWUPR04 ............................. B273
1930573 ......A12MSTFDL11 .............................. B250
1931147 ......MS2091 .....................C36–37, C39–40, 
  C112–114, C118
1931554 ......TTP15 .........................S46–48, U40–49
1931573 ......MS2077 ............U40–49, V70–72, V139
1931575 ......MS2078 ................................S41, T102, 
  U38–39
1937503 ......CDHBS4T0S0 KC5010 .................. B184
1937504 ......CDHBS4T0S0 KC5025 .................. B184
1937506 ......CDHBS4T004 KC5010 .................. B184
1937507 ......CDHBS4T004 KC5025 .................. B184
1937508 ......CDHBS4T004 KT315 ..................... B184
1937509 ......CDHBS4T002 KC5010 .................. B184
1937510 ......CDHBS4T002 KC5025 .................. B184
1937511 ......CDHBS4T002 KT315 ..................... B184
1937512 ......CDHHS4T002L KC5010 ................ B184
1937513 ......CDHHS4T002R KC5010 ................ B184
1937514 ......CDHHS4T002L KC5025 ................ B184
1937515 ......CDHHS4T002R KC5025 ................ B184
1937516 ......CDHHS4T002L KT315 ................... B184
1937517 ......CDHHS4T002R KT315................... B184
1937518 ......CDHHS4T004L KC5010 ................ B184
1937519 ......CDHHS4T004R KC5010 ................ B184
1937520 ......CDHHS4T004L KC5025 ................ B184
1937530 ......GPCD050102 KC5025 .................. B222
1937532 ......TDHB07T12S0 KC5010 ................. B249
1937534 ......TDHB07T12S0 KT315 ................... B249
1937535 ......TDHB07T1202 KC5010 ................. B249
1937536 ......TDHB07T1202 KC5025 ................. B249
1937538 ......TDHB07T1204 KC5010 ................. B249
1937539 ......TDHB07T1204 KC5025 ................. B249
1937540 ......TDHB07T1204 KT315 ................... B249
1937542 ......TDHB07T1208 KC5025 ................. B249
1937544 ......TDHH07T1202L KC5010 ............... B249
1937550 ......TDHH07T1204L KC5010 ............... B249
1937562 ......WPGTS30101UF KC5010 .............. B272
1937563 ......WPGTS30102UF KC5010 .............. B272
1937571 ......TPCB110202 KC5010 ................... B253
1937580 ......TPCG110202L KC5010 ................. B253

1937586 ......TPCG110204L KC5010 ................. B253
1937592 ......TPCG110208L KC5010 ................. B253
1937598 ......TPCH110202 KC5010 ................... B253
1937601 ......TPCH110204 KC5010 ................... B253
1937615 ......TPCB160302 KC5010 ................... B253
1937618 ......TPCB160304 KC5010 ................... B253
1937621 ......TPCB160308 KC5010 ................... B253
1937645 ......TPGH160308 KC5010 ................... B253
1939528 ......B977A09700 KC7315 ...................G140
1940731 ......HTSR10CI .........................................J67
1940732 ......HTSR11CI .........................................J67
1940738 ......B513S08000 A30 ............................J68
1940739 ......B513S08000 AS3 ............................J68
1940740 ......B513S10000 A30 ............................J68
1940741 ......B513S10000 AS3 ............................J68
1940783 ......HTSR12CI .........................................J67
1940784 ......HTSR13CI .........................................J67
1940785 ......HTSR14CI .........................................J67
1940786 ......HTSR10CE........................................J67
1940787 ......HTSR11CE........................................J67
1940788 ......HTSR12CE........................................J67
1940789 ......HTSR13CE........................................J67
1940790 ......HTSR14CE........................................J67
1940958 ......CNMG120408RP KC5010 ............... B53
1940959 ......CNMG120416RP KC5010 ............... B53
1940961 ......CNMG160612RP KC5010 ............... B53
1940965 ......DNMG150408RP KC5010 ............... B81
1940967 ......DNMG150416RP KC5010 ............... B81
1940968 ......DNMG150608RP KC5010 ............... B81
1940971 ......SNMG120408RP KC5010 ............. B101
1940972 ......SNMG120412RP KC5010 ............. B101
1940975 ......SNMG190612RP KC5010 ............. B101
1940977 ......TNMG160408RP KC5010 ............. B128
1940979 ......TNMG220408RP KC5010 ............. B128
1940984 ......VNMG160408RP KC5010 ............. B147
1940986 ......WNMG080408RP KC5010 ............ B159
1940987 ......WNMG080412RP KC5010 ............ B159
1941189 ......B977A12800 KC7315 ...................G141
1941190 ......B977A15800 KC7315 ...................G142
1942326 ......HTSR043R025M ..............................J67
1942327 ......HTSR049R028M ..............................J67
1942328 ......HTSR052R028M ..............................J67
1942450 ......B978A12800 KC7315 ...................G148
1942715 ......193.397 ...........................................J67
1949633 ......A4SMR1616K0314 ....................... C112
1949634 ......A4SML1616K0314 ....................... C113
1949635 ......A4SMR2020K0314 ....................... C112
1949636 ......A4SML2020K0314 ....................... C113
1949637 ......A4SMR2525M0317 ...................... C112
1949638 ......A4SML2525M0317....................... C113
1949639 ......A4SMR2020K0414 ....................... C112
1949640 ......A4SML2020K0414 ....................... C113
1949641 ......A4SMR2525M0417 ...................... C112
1949642 ......A4SML2525M0417....................... C113
1949643 ......A4SMR3225P0417 ....................... C112
1949644 ......A4SML3225P0417 ....................... C113
1949645 ......A4SMR2020K0519 ....................... C112
1949646 ......A4SML2020K0519 ....................... C113
1949647 ......A4SMR2525M0520 ...................... C112
1949648 ......A4SML2525M0520....................... C113
1949649 ......A4SMR3225P0522 ....................... C112
1949650 ......A4SML3225P0522 ....................... C113
1949651 ......A4ENN2020K0407 ........................ C118
1949652 ......A4ENN2525M0407 ....................... C118
1949654 ......A4ENN2525M0509 ....................... C118
1949655 ......A20RA4EMR0307M ...................... C119
1949656 ......A20RA4EML0307M....................... C119
1949657 ......A25RA4EMR0310M ...................... C119
1949658 ......A25RA4EML0310M....................... C119
1949659 ......A32SA4EMR0312M ...................... C119
1949660 ......A32SA4EML0312M ....................... C119
1949661 ......A20RA4EMR0407M ...................... C119
1949662 ......A20RA4EML0407M....................... C119
1949663 ......A25RA4EMR0410M ...................... C119
1949664 ......A25RA4EML0410M....................... C119
1949665 ......A32SA4EMR0412M ...................... C119
1949666 ......A32SA4EML0412M ....................... C119
1949667 ......A40TA4EMR0416M ....................... C119
1949668 ......A40TA4EML0416M ....................... C119
1949669 ......A32SA4EMR0516M ...................... C119
1949670 ......A32SA4EML0516M ....................... C119
1949671 ......A40TA4EMR0516M ....................... C119

1949672 ......A40TA4EML0516M ....................... C119
1950709 ......SECW1404AESNGN KY3500 ........... S43
1950974 ......B978F06800 KC7315 ...................G149
1950975 ......B978F10200 KC7315 ...................G149
1952700 ......A4G0305M03U02GMN KC5010 ...... C96
1952701 ......A4G0305M03U02GMN KC5025 ...... C96
1952702 ......A4G0305M03U04GMN KC5010 ...... C96
1952733 ......A4G0305M03U04GMN KC5025 ...... C96
1952734 ......A4G0405M04U04GMN KC5010 ...... C96
1952735 ......A4G0405M04U04GMN KC5025 ...... C96
1952736 ......A4G0405M04U08GMN KC5010 ...... C96
1952737 ......A4G0405M04U08GMN KC5025 ...... C96
1952738 ......A4G0505M05U04GMN KC5010 ...... C96
1952740 ......A4G0505M05U08GMN KC5010 ...... C96
1952742 ......A4G0305M03U02GMP KT315 ........ C95
1952743 ......A4G0305M03U02GMP KC5010 ...... C95
1952744 ......A4G0305M03U02GMP KC5025 ...... C95
1952745 ......A4G0305M03U04GMP KT315 ........ C95
1952746 ......A4G0305M03U04GMP KC5010 ...... C95
1952747 ......A4G0305M03U04GMP KC5025 ...... C95
1952748 ......A4G0405M04U04GMP KT315 ........ C95
1952749 ......A4G0405M04U04GMP KC5010 ...... C95
1952750 ......A4G0405M04U04GMP KC5025 ...... C95
1952751 ......A4G0405M04U08GMP KT315 ........ C95
1952752 ......A4G0405M04U08GMP KC5010 ...... C95
1952753 ......A4G0405M04U08GMP KC5025 ...... C95
1952755 ......A4G0505M05U04GMP KC5010 ...... C95
1952758 ......A4G0505M05U08GMP KC5010 ...... C95
1952760 ......A4G0300M03P02GMP KC5010 ...... C95
1952762 ......A4G0300M03P04GMP KC5010 ...... C95
1952763 ......A4G0300M03P04GMP KC5025 ...... C95
1952764 ......A4G0400M04P02GMP KC5010 ...... C95
1952765 ......A4G0400M04P02GMP KC5025 ...... C95
1952766 ......A4G0400M04P04GMP KC5010 ...... C95
1952767 ......A4G0400M04P04GMP KC5025 ...... C95
1952768 ......A4G0400M04P08GMP KC5010 ...... C95
1952769 ......A4G0400M04P08GMP KC5025 ...... C95
1952771 ......A4G0500M05P04GMP KC5025 ...... C95
1952773 ......A4G0500M05P08GMP KC5025 ...... C95
1952774 ......A4R0405M04U00GMN KC5010 ...... C97
1952775 ......A4R0405M04U00GMN KC5025 ...... C97
1952776 ......A4R0505M05U00GMN KC5010 ...... C97
1952777 ......A4R0505M05U00GMN KC5025 ...... C97
1952778 ......A4R0400M04P00GMP KC5010 ...... C96
1952779 ......A4R0400M04P00GMP KC5025 ...... C96
1952780 ......A4R0500M05P00GMP KC5010 ...... C96
1952847 ......A4C0305N00CF02 KC5025 .......... C102
1952848 ......A4C0305R06CF02 KC5025 .......... C103
1952849 ......A4C0305L06CF02 KC5025 ........... C103
1953085 ......A4G0300M03P02GMP K313 .......... C95
1953086 ......A4G0300M03P04GMP K313 .......... C95
1953087 ......A4G0400M04P02GMP K313 .......... C95
1953088 ......A4G0400M04P04GMP K313 .......... C95
1953090 ......A4G0500M05P04GMP K313 .......... C95
1953091 ......A4G0500M05P08GMP K313 .......... C95
1953092 ......A4R0400M04P00GMP K313........... C96
1953153 ......A4R0500M05P00GMP K313........... C96
1956732 ......MDHX1004ZDERGD4W KC520M ..... S69
1957573 ......MS2090 ........................................ C118
1957789 ......B966A05900 KC7315 ...................G132
1959586 ......B977F11800 KC7315 ...................G144
1959664 ......B977A05600 KC7315 ...................G139
1959665 ......B977A03300 KC7315 ...................G138
1959666 ......B977A06900 KC7315 ...................G139
1960078 ......B977A14900 KC7315 ...................G141
1960079 ......B977A15100 KC7315 ...................G141
1961106 ......B976A09700 KC7315 ...................G140
1961108 ......B966A03200 KC7315 ...................G132
1962704 ......B977F06900 KC7315 ...................G144
1962705 ......B977F05600 KC7315 ...................G143
1962706 ......B977F03300 KC7315 ...................G143
1963407 ......DFR200R4WD32M ...........................J12
1963864 ......QC26 ............................................ B250
1967470 ......SN7T .............................................. W40
1969942 ......B966F06400 KC7315 ...................G135
1970003 ......B966F08400 KC7315 ...................G135
1970761 ......B977F05100 KC7315 ...................G143
1971584 ......B978A09750 KC7315 ...................G147
1971763 ......B977A08900 KC7315 ...................G140
1972376 ......B966A13200 KC7315 ...................G134
1974209 ......SPHX090310R20 KC7215................J99
1975006 ......B977A05200 KC7315 ...................G139

1980539 ......BGHX15L504PCFRGG K110M ....... S149
1981264 ......BGHX15L508PCFRGG K110M ....... S149
1981677 ......50A05RS90SP10DG ........................T98
1981678 ......63A06RS90SP10DG ........................T98
1981679 ......25A02R039B25SSP10G ..................T97
1981758 ......BGHX15L515PCFRGG K110M ....... S149
1981759 ......BGHX15L515PCFRGG KC510M ..... S149
1981788 ......32A03R039B32SSP10G ..................T97
1981790 ......40A04R049B32SSP10G ..................T97
1981853 ......80A08RS90SP10DG ........................T98
1981854 ......100B10RS90SP10DG ......................T98
1982315 ......DFT030204HP KMF..........................J87
1982316 ......DFT030304HP KMF..........................J87
1982318 ......MDHX1004ZDFLGD4W K110M ....... S69
1982397 ......B966A06200 KC7315 ...................G132
1982560 ......200C12RP90BG15C12WHPM ....... S146
1983309 ......3.42805R081 KC7215 ......................I27
1983310 ......3.42807R081 KC7215 ......................I27
1983992 ......CCMT120408LF KC5025 .............. B177
1984003 ......CCMT09T308MF KC5025 ............. B177
1984183 ......B976A05200 KC7315 ...................G139
1984545 ......B978A11200 KC7315 ...................G147
1985037 ......B966A06700 KC7315 ...................G133
1985038 ......B966A08200 KC7315 ...................G133
1985751 ......KLM34L9IP .................. B59, B85, B132, 
  B149–150, B161
1985784 ......KMSP315IP ..............B59, B85, B89–90, 
  B132, B137, B149–150, 
  B152, B161
1985792 ......TTP9 .........................................U27–35
1985985 ......B978A10800 KC7315 ...................G147
1986652 ......B977A08200 KC7315 ...................G140
1986773 ......B976A06200 KC7315 ...................G139
1987659 ......SPHX1205PCSRGPB KCK15 ............ S77
1988099 ......B966A06900 KC7315 ...................G133
1988100 ......B966A07900 KC7315 ...................G133
1988291 ......B977F08100 KC7315 ...................G144
1988931 ......B977A05700 KC7315 ...................G139
1988932 ......B976A05300 KC7315 ...................G139
1988983 ......B976A08700 KC7315 ...................G140
1989347 ......A4M50L0314M ............................. C124
1989348 ......A4M50R0314M ............................ C124
1989349 ......A4M50L0414M ............................. C124
1989350 ......A4M50R0414M ............................ C124
1989351 ......A4M50L0519M ............................. C124
1989352 ......A4M50R0519M ............................ C124
1989874 ......B977F10800 KC7315 ...................G144
1990689 ......SECW1404AEENGNW KC725M ....... S43
1991229 ......B966A12600 KC7315 ...................G134
1992230 ......B977A07700 KC7315 ...................G140
1992232 ......B966A10400 KC7315 ...................G133
1992822 ......B105A04600 K10 ........................... G32
1993391 ......KSEM136R1WN16F45M ................. H63
1993392 ......KSEM146R1WN20F45M ................. H63
1993403 ......KSEM181R1WN25F45M ................. H63
1993404 ......KSEM221R1WN25F45M ................. H63
1993405 ......KSEM261R1WN32F45M ................. H63
1993406 ......KSEM281R1WN32F45M ................. H63
1993407 ......KSEM301R1WN32F45M ................. H63
1993408 ......KSEM321R1WD50F45M ................. H63
1993409 ......KSEM361R1WD50F45M ................. H63
1993552 ......THW2M .............................T58–59, V72, 
  V78, V137–139
1994080 ......FAS100302GD KC7215 ......................H33
1994291 ......TTP20 ........................... S53, V153–154
1995000 ......B966A05100 KC7315 ...................G132
1995002 ......B966A08600 KC7315 ...................G133
1995073 ......B966A09400 KC7315 ...................G133
1995074 ......B966A10100 KC7315 ...................G133
1995075 ......B966A11400 KC7315 ...................G134
1995076 ......B966A12100 KC7315 ...................G134
1995580 ......F4AJ0600AWS50L090 KC633M .... P145
1995581 ......F4AJ0800AWM50L120 KC633M ... P145
1995582 ......F4AJ1000AWM50L150 KC633M ... P145
1995585 ......F4AJ1600AWL50L240 KC633M .... P145
1995586 ......F4AJ2000AWL50L300 KC633M .... P145
1995587 ......F5AJ2500AWX50L380 KC633M .... P145
1995588 ......F4AJ0600AWS50R025 KC633M .... P144
1995589 ......F4AJ0600AWS50R050 KC633M .... P144
1995590 ......F4AJ0800AWM50R050 KC633M ... P144
1995591 ......F4AJ0800AWM50R100 KC633M ... P144
1995592 ......F4AJ1000AWL50R050 KC633M .... P144
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1995593 ......F4AJ1000AWL50R100 KC633M ... P144
1995594 ......F4AJ1200AWL50R050 KC633M ... P144
1995595 ......F4AJ1200AWL50R150 KC633M ... P144
1995596 ......F4AJ1600AWL50R050 KC633M ... P144
1995597 ......F4AJ1600AWL50R150 KC633M ... P144
1995598 ......F4AJ2000AWX50R050 KC633M ... P144
1995599 ......F4AJ2000AWX50R200 KC633M ... P144
1996057 ......F2AL0100AWL30 KC637M ........... P148
1996058 ......F2AL0150AWL30 KC637M ........... P148
1996059 ......F2AL0200AWL30 KC637M ........... P148
1996060 ......F2AL0300AWL30 KC637M ........... P148
1996061 ......F2AL0400AWL30 KC637M ........... P148
1996062 ......F2AL0500AWL30 KC637M ........... P148
1996063 ......F2AL0600AWL30 KC637M ........... P148
1996064 ......F2AL0800AWL30 KC637M ........... P148
1996065 ......F2AL1000AWM30 KC637M .......... P148
1996066 ......F2AL1200AWM30 KC637M .......... P148
1996067 ......F2AL1600AWM30 KC637M .......... P148
1996068 ......F2AL0600AWM30 KC637M .......... P149
1996069 ......F2AL0800AWM30 KC637M .......... P149
1996070 ......F2AL1000AWL30 KC637M ........... P149
1996071 ......F2AL1200AWX30 KC637M ........... P149
1996072 ......F2AL1600AWX30 KC637M ........... P149
1996084 ......F2AL0050AWS30 KC637M ........... P165
1996087 ......F2AL0100AWS30 KC637M ........... P165
1996089 ......F2AL0150AWS30 KC637M ........... P165
1996090 ......F2AL0200AWS30 KC637M ........... P165
1996091 ......F2AL0250AWS30 KC637M ........... P165
1996092 ......F2AL0300AWS30 KC637M ........... P165
1996155 ......F6AV0600ADL45 KC637M ............ P146
1996156 ......F6AV0800ADL45 KC637M ............ P146
1996157 ......F6AV1000ADL45 KC637M ............ P146
1996158 ......F6AV1200ADL45 KC637M ............ P146
1996159 ......F6AV1600ADL45 KC637M ............ P146
1996160 ......F8AV2000ADL45 KC637M ............ P146
1996161 ......F6AV0600AWM45 KC637M .......... P146
1996162 ......F6AV0800AWM45 KC637M .......... P146
1996183 ......F6AV1000AWL45 KC637M ........... P146
1996184 ......F6AV1200AWL45 KC637M ........... P146
1996185 ......F6AV1600AWX45 KC637M ........... P146
1996186 ......F8AV2000AWX45 KC637M ........... P146
1996187 ......F8AV2500AWX45 KC637M ........... P146
1996188 ......F8AV2500ADL45 KC637M ............ P146
1996211 ......F4AL0300AWL30L040 KC637M .... P151
1996212 ......F4AL0300AWM30L040 KC637M ...P151
1996213 ......F4AL0400AWL30L050 KC637M .... P151
1996214 ......F4AL0400AWM30L050 KC637M ...P151
1996215 ......F4AL0500AWL30L060 KC637M .... P151
1996216 ......F4AL0500AWM30L060 KC637M ...P151
1996217 ......F4AL0600AWL30L080 KC637M .... P151
1996218 ......F4AL0600AWM30L080 KC637M ...P151
1996219 ......F4AL0800AWL30L120 KC637M .... P151
1996220 ......F4AL0800AWX30L120 KC637M .... P151
1996221 ......F4AL1000AWL30L150 KC637M .... P151
1996222 ......F4AL1000AWX30L150 KC637M .... P151
1996223 ......F2AL0200AWM20 KC637M .......... P147
1996224 ......F2AL0300AWM20 KC637M .......... P147
1996225 ......F2AL0400AWL20 KC637M ........... P147
1996226 ......F2AL0500AWL20 KC637M ........... P147
1996227 ......F2AL0600AWL20 KC637M ........... P147
1996228 ......F2AL0800AWL20 KC637M ........... P147
1996229 ......F2AL1000AWL20 KC637M ........... P147
1996230 ......F2AL1200AWX20 KC637M ........... P147
1996243 ......F2AT0200AWM20R005 KC637M ...P142
1996244 ......F2AT0300AWM20R005 KC637M ...P142
1996245 ......F2AT0400AWL20R005 KC637M .... P142
1996246 ......F2AT0500AWL20R005 KC637M .... P142
1996247 ......F2AT0600AWL20R010 KC637M .... P142
1996248 ......F2AT0800AWL20R020 KC637M .... P142
1996249 ......F2AT1000AWL20R030 KC637M .... P142
1996276 ......F2AT0200AWM20R003 KC637M ...P142
1996277 ......F2AT0300AWM20R010 KC637M ...P142
1996278 ......F2AT0400AWL20R010 KC637M .... P142
1996279 ......F2AT0500AWL20R010 KC637M .... P142
1996280 ......F2AT0600AWL20R005 KC637M .... P142
1996281 ......F2AT0800AWL20R010 KC637M .... P142
1996282 ......F2AT1000AWL20R020 KC637M .... P142
1996283 ......F2AT1200AWX20R030 KC637M .... P142
1997389 ......B966A08100 KC7315 ...................G133
1997391 ......B966A11800 KC7315 ...................G134
1998276 ......CNGA120404E KD1405 ................ B344
1998277 ......CNGA120408E KD1405 ................ B344

1998279 ......CNMS120408E KD1405 ................ B345
1998280 ......DNGA150404E KD1405 ................ B346
1998287 ......VNMS160404E KD1405 ................ B350
1998288 ......VNMS160408E KD1405 ................ B350
1998291 ......CPGW060204E KD1405 ............... B345
1998293 ......CPGW09T304E KD1405 ................ B345
1998296 ......DPGW11T304E KD1405................ B347
1998302 ......VBGW160408E KD1405 ................ B349
1998336 ......A4G0300M03P04E KD1405 ........ B352, 
  C100
1998337 ......A4G0400M04P04E KD1405 ........ B352, 
  C100
1998338 ......A4G0500M05P08E KD1405 ........ B352, 
  C100
1998340 ......A4R0500M05P00E KD1405 ......... B352, 
  C101
1998358 ......63A06RP00MD10CF ....................... S68
1998359 ......63A04RP00MD10CF ....................... S68
1998947 ......B966A09600 KC7315 ...................G133
2001853 ......B977F06100 KC7315 ...................G144
2006399 ......12748308500 ................................ S94
2008288 ......12748601000 .......................... S32–33
2016107 ......80A10RF45HN09C .......................... S89
2016109 ......100B14RF45HN09C ........................ S89
2016111 ......125B18RF45HN09C ........................ S89
2016133 ......160C22RF45HN09C........................ S89
2016165 ......80A62RF60HN09C .......................... S94
2016167 ......100B82RF60HN09C ........................ S94
2016169 ......125B123RF60HN09C...................... S94
2016171 ......160C164RF60HN09C ..................... S94
2016193 ......200C205RF60HN09C ..................... S94
2018142 ......12748358200 ........................S89, S94, 
  S102–103, S110
2018164 ......12748500200 ................................ S95
2018166 ......12748500400 ................................ S95
2018285 ......12148006000 .................................T24
2018296 ......MS2260 ...........................................V60
2018679 ......12148068700 ......................K111–113
2029553 ......12148044900 ......... S32–33, S89, S94, 
  S102–103, S110
2032259 ......12748600900 .........S89, S94, S102–103
2033468 ......12748503400 ....................................S95
2033774 ......63A03RP90BG15CM..................... S143
2033852 ......360.660 .......................................... H64
2033863 ......360.661 .......................................... H64
2033865 ......360.663 .......................................... H64
2033866 ......360.664 .......................................... H64
2033867 ......360.665 .......................................... H64
2033868 ......360.666 .......................................... H64
2033869 ......360.667 .......................................... H64
2033870 ......360.668 .......................................... H64
2033871 ......360.669 .......................................... H64
2033872 ......360.670 .......................................... H64
2034084 ......MDHX1004ZDFLGD4W KC520M ..... S69
2035319 ......DFR190R4WD32M ...........................J12
2035688 ......OFPT07L6AFSNHB KC725M ............ S55
2035689 ......OFPT07L6AFENGB KC725M ............ S55
2036154 ......B976A08100 KC7315 ...................G140
2036529 ......KSEM1700HPM KC7315 ................. H40
2036530 ......KSEM2200HPM KC7315 ................. H40
2036531 ......KSEM1750HPM KC7315 ................. H40
2036532 ......KSEM2000HPM KC7315 ................. H40
2036604 ......KSEM3200HPM KC7315 ................. H41
2036605 ......KSEM1400HPM KC7315 ................. H40
2036606 ......KSEM1500HPM KC7315 ................. H40
2036607 ......KSEM2250HPM KC7315 ................. H40
2036608 ......KSEM1600HPM KC7315 ................. H40
2036609 ......KSEM2600HPM KC7315 ................. H41
2036612 ......KSEM2650HPM KC7315 ................. H41
2036703 ......KSEM3300HPM KC7315 ................. H41
2036704 ......KSEM2700HPM KC7315 ................. H41
2036705 ......KSEM2100HPM KC7315 ................. H40
2036706 ......KSEM2050HPM KC7315 ................. H40
2036882 ......KSEM1800HPM KC7315 ................. H40
2036903 ......KSEM2300HPM KC7315 ................. H40
2036904 ......KSEM2400HPM KC7315 ................. H40
2036905 ......KSEM3000HPM KC7315 ................. H41
2036906 ......KSEM1250HPM KC7315 ................. H40
2036907 ......KSEM1450HPM KC7315 ................. H40
2036909 ......KSEM1300HPM KC7315 ................. H40
2036910 ......KSEM2500HPM KC7315 ................. H40
2036911 ......KSEM1650HPM KC7315 ................. H40

2036912 ......KSEM3900HPM KC7315 ................. H41
2036923 ......KSEM2900HPM KC7315 ................. H41
2036924 ......KSEM1350HPM KC7315 ................. H40
2036953 ......KSEM3050HPM KC7315 ................. H41
2036954 ......KSEM1560HPM KC7315 ................. H40
2036955 ......KSEM1900HPM KC7315 ................. H40
2036956 ......KSEM2150HPM KC7315 ................. H40
2036957 ......KSEM3500HPM KC7315 ................. H41
2037058 ......B966A06400 KC7315 ...................G133
2037059 ......B967A10000 KC7315 ...................G133
2038613 ......B966A06050 KC7315 ...................G132
2038795 ......B977F15200 KC7315 ...................G145
2040139 ......DFR220R4WD32M ...........................J12
2040680 ......B977A04300 KC7315 ...................G139
2040682 ......B966A03900 KC7315 ...................G132
2041877 ......B977F03700 KC7315 ...................G143
2043136 ......B966A10600 KC7315 ...................G133
2043137 ......B966A11600 KC7315 ...................G134
2043415 ......B978A05700 KC7315 ...................G146
2043417 ......B977A10600 KC7315 ...................G141
2043418 ......B977A14600 KC7315 ...................G141
2043552 ......KSEM3950HPM KC7315 ................. H41
2043779 ......B977A06100 KC7315 ...................G139
2044606 ......B978A11800 KC7315 ...................G147
2044834 ......B976A19700 KC7315 ...................G142
2045222 ......B966A05300 KC7315 ...................G132
2045293 ......DFT030204HP KC7140 ....................J87
2045294 ......DFT030304HP KC7140 ....................J87
2045616 ......B978A11400 KC7315 ...................G147
2045646 ......KSEM2950HPM KC7315 ................. H41
2045820 ......B977A12300 KC7315 ...................G141
2045822 ......B977A11600 KC7315 ...................G141
2045867 ......B976A16800 KC7315 ...................G142
2046287 ......B977F14200 KC7315 ...................G145
2047379 ......KSEM1270HPM KC7315 ................. H40
2047380 ......KSEM1280HPM KC7315 ................. H40
2047382 ......KSEM1310HPM KC7315 ................. H40
2047393 ......KSEM1320HPM KC7315 ................. H40
2047395 ......KSEM1370HPM KC7315 ................. H40
2047396 ......KSEM1380HPM KC7315 ................. H40
2047397 ......KSEM1389HPM KC7315 ................. H40
2047398 ......KSEM1410HPM KC7315 ................. H40
2047399 ......KSEM1420HPM KC7315 ................. H40
2047400 ......KSEM1429HPM KC7315 ................. H40
2047401 ......KSEM1440HPM KC7315 ................. H40
2047403 ......KSEM1468HPM KC7315 ................. H40
2047404 ......KSEM1480HPM KC7315 ................. H40
2047405 ......KSEM1508HPM KC7315 ................. H40
2047406 ......KSEM1530HPM KC7315 ................. H40
2047408 ......KSEM1550HPM KC7315 ................. H40
2047409 ......KSEM1570HPM KC7315 ................. H40
2047410 ......KSEM1580HPM KC7315 ................. H40
2047411 ......KSEM1609HPM KC7315 ................. H40
2047412 ......KSEM1620HPM KC7315 ................. H40
2047413 ......KSEM1627HPM KC7315 ................. H40
2047414 ......KSEM1667HPM KC7315 ................. H40
2047415 ......KSEM1707HPM KC7315 ................. H40
2047416 ......KSEM1746HPM KC7315 ................. H40
2047417 ......KSEM1786HPM KC7315 ................. H40
2047418 ......KSEM1826HPM KC7315 ................. H40
2047419 ......KSEM1850HPM KC7315 ................. H40
2047420 ......KSEM1865HPM KC7315 ................. H40
2047421 ......KSEM1905HPM KC7315 ................. H40
2047422 ......KSEM1927HPM KC7315 ................. H40
2047423 ......KSEM1950HPM KC7315 ................. H40
2047424 ......KSEM1984HPM KC7315 ................. H40
2047425 ......KSEM2024HPM KC7315 ................. H40
2047426 ......KSEM2064HPM KC7315 ................. H40
2047427 ......KSEM2143HPM KC7315 ................. H40
2047428 ......KSEM2183HPM KC7315 ................. H40
2047429 ......KSEM2223HPM KC7315 ................. H40
2047430 ......KSEM2244HPM KC7315 ................. H40
2047431 ......KSEM2342HPM KC7315 ................. H40
2047432 ......KSEM2350HPM KC7315 ................. H40
2047433 ......KSEM2381HPM KC7315 ................. H40
2047434 ......KSEM2450HPM KC7315 ................. H40
2047435 ......KSEM2461HPM KC7315 ................. H40
2047436 ......KSEM2540HPM KC7315 ................. H40
2047437 ......KSEM2550HPM KC7315 ................. H40
2047438 ......KSEM2567HPM KC7315 ................. H40
2047439 ......KSEM2619HPM KC7315 ................. H41
2047440 ......KSEM2659HPM KC7315 ................. H41

2047441 ......KSEM2750HPM KC7315 ................. H41
2047442 ......KSEM2778HPM KC7315 ................. H41
2047443 ......KSEM2800HPM KC7315 ................. H41
2047444 ......KSEM2818HPM KC7315 ................. H41
2047445 ......KSEM2850HPM KC7315 ................. H41
2047446 ......KSEM2858HPM KC7315 ................. H41
2047447 ......KSEM2937HPM KC7315 ................. H41
2047448 ......KSEM2977HPM KC7315 ................. H41
2047449 ......KSEM3100HPM KC7315 ................. H41
2047450 ......KSEM3150HPM KC7315 ................. H41
2047451 ......KSEM3175HPM KC7315 ................. H41
2047452 ......KSEM3250HPM KC7315 ................. H41
2047453 ......KSEM3334HPM KC7315 ................. H41
2047456 ......KSEM3400HPM KC7315 ................. H41
2047458 ......KSEM3550HPM KC7315 ................. H41
2047460 ......KSEM3600HPM KC7315 ................. H41
2047464 ......KSEM3750HPM KC7315 ................. H41
2047465 ......KSEM3800HPM KC7315 ................. H41
2047466 ......KSEM3810HPM KC7315 ................. H41
2047468 ......KSEM3850HPM KC7315 ................. H41
2047469 ......KSEM4000HPM KC7315 ................. H41
2047470 ......KSEM1588HPM KC7315 ................. H40
2047471 ......KSEM1945HPM KC7315 ................. H40
2047472 ......KSEM3016HPM KC7315 ................. H41
2047474 ......KSEM3096HPM KC7315 ................. H41
2047477 ......KSEM3413HPM KC7315 ................. H41
2047478 ......KSEM3493HPM KC7315 ................. H41
2047587 ......B978F15000 KC7315 ...................G149
2047698 ......OFPT07L6AFSNHB KC522M ............ S55
2047701 ......OFPT07L6AFENGB KC522M ............ S55
2047751 ......B977F08600 KC7315 ...................G144
2049487 ......B977A05100 KC7315 ...................G139
2049488 ......B977A11800 KC7315 ...................G141
2049489 ......B977A12200 KC7315 ...................G141
2049505 ......B977F05550 KC7315 ...................G143
2050081 ......MS2111 ...............................C166–169, 
  D27–30, D36
2050230 ......B978A09800 KC7315 ...................G147
2057426 ......MTFNL12CA16 .............................. B139
2071739 ......MSSNL12CA12 ............................. B117
2071758 ......MSSNL10CA09 ............................. B117
2072222 ......MSKNR20CA15 ............................. B115
2074429 ......MTFNR16CA16 ............................. B139
2074430 ......MSKNR16CA12 ............................. B115
2074432 ......MSRNR16CA12 ............................. B116
2074433 ......MCFNR16CA12 ............................... B70
2074904 ......MSTNR12CA12 ............................. B118
2077947 ......MCLNL12CA12 ............................... B72
2078231 ......MSRNR12CA12 ............................. B116
2078236 ......MTFNR12CA16 ............................. B139
2079654 ......NG3189R KC5010......................... C154
2114011 ......MSKNR10CA09 ............................. B115
2114013 ......MSKNR12CA12 ............................. B115
2114015 ......MSYNR10CA09 ............................. B119
2114034 ......CTFPL10CA11 ............................... B378
2114041 ......MTGNR12CA16 ............................. B140
2116588 ......CTFPR10CA11 .............................. B378
2193621 ......MTFNL16CA16 .............................. B139
2202438 ......KRBB10FABDRS204C.............. K74, K96
2202439 ......KRBB10SCLDR4060C ............. K74, K96
2202440 ......KRBB10SCFPR06085C ............ K74, K96
2202450 ......KRBB10SCFPR06110C ............ K74, K97
2202451 ......KRBB10SCFPR06135C ............ K74, K97
2202510 ......B977A05300 KC7315 ...................G139
2203486 ......B966A08400 KC7315 ...................G133
2203489 ......B977A03900 KC7315 ...................G138
2203577 ......B977A12600 KC7315 ...................G141
2203579 ......B977A07100 KC7315 ...................G139
2203787 ......B977A16200 KC7315 ...................G142
2203834 ......B977A08700 KC7315 ...................G140
2204113 ......B977F21000 KC7315 ...................G145
2204114 ......B977F06700 KC7315 ...................G144
2204116 ......B966A13300 KC7315 ...................G134
2204393 ......CBTF150R2WD20N2M .....................J98
2204394 ......CBTF160R2WD20N2M .....................J98
2204395 ......CBTF170R2WD20N2M .....................J98
2204396 ......CBTF200R2WD20N2M .....................J98
2204397 ......CBTF210R2WD20N2M .....................J98
2204398 ......CBTF210R2WD20N3M .....................J98
2204399 ......CBTF220R2WD20N2M .....................J98
2204400 ......CBTF230R2WD20N3M .....................J98
2204401 ......CBTF250R2WD20N3M .....................J98
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2204402 ......CBTF340R2WD32N3M .....................J98
2204403 ......CBTF350R2WD32N3M .....................J98
2204404 ......CBTF380R2WD32N3M .....................J98
2204405 ......CBTF180R2WD20N2M .....................J98
2204406 ......CBTF230R2WD20N2M .....................J98
2204407 ......CBTF250R2WD20N2M .....................J98
2204408 ......CBTF240R2WD20N3M .....................J98
2204409 ......CBTF270R2WD20N3M .....................J98
2209877 ......B976F05100 KC7315 ...................G143
2210084 ......LNEQ1245R04 KCPK30 ................... U20
2210086 ......LNEU1245R04 KCPK30 ................... U19
2210095 ......SDET1204PDSRGB KCPK30 ..........T105, 
  T112, U51
2210766 ......OFPT07L6AFSNHB KCPK30 ............. S55
2210767 ......OFPT07L6AFENGB KCPK30 ............. S55
2210826 ......40A02RP90BG15CM..................... S143
2210827 ......50A03RP90BG15CM..................... S143
2210828 ......80A03RP90BG15CM..................... S143
2210829 ......100B04RP90BG15CM .................. S143
2210830 ......125B05RP90BG15CM .................. S143
2210831 ......160C06RP90BG15CM .................. S143
2212773 ......OFKT07L6AFSNHB KC522M ............ S55
2213696 ......B966A03300 KC7315 ...................G132
2213700 ......B966A04300 KC7315 ...................G132
2213701 ......B966A04400 KC7315 ...................G132
2213726 ......B977F05300 KC7315 ...................G143
2213842 ......193.409 .................................S53, V153
2213947 ......WNMG060408RP KC5010 ............ B159
2213962 ......CCMT120412MF KC5025 ............. B177
2214237 ......B978A15200 KC7315 ...................G148
2214926 ......B966A11300 KC7315 ...................G133
2215328 ......B976F05200 KC7315 ...................G143
2217005 ......B966A07700 KC7315 ...................G133
2217646 ......NTB3L12B KC5010 ......................... D20
2217647 ......NTB3R12B KC5010 ......................... D20
2217898 ......B976A13300 KC7315 ...................G141
2218437 ......SNHX1103T KCPK30 ....................... U14
2218492 ......B977A09200 KC7315 ...................G140
2219248 ......B977F06200 KC7315 ...................G144
2220306 ......LNEQ1245R04 KCK15 ..................... U20
2220307 ......LNEQ1250R04 KCK15 ..................... U20
2220308 ......LNEQ1255R04 KCK15 ..................... U20
2220309 ......LNEQ1260R04 KCK15 ..................... U20
2220334 ......SPGN090308 KCK15 .................... B169
2220598 ......F3AH0050AWS30 KC635M ........... P164
2220599 ......F3AH0060AWS30 KC635M ........... P164
2220600 ......F3AH0080AWS30 KC635M ........... P164
2220601 ......F3AH0100AWS30 KC635M ........... P164
2220602 ......F3AH0120AWS30 KC635M ........... P164
2220633 ......F3AH0150AWS30 KC635M ........... P164
2220651 ......F3AH0200AWS30 KC635M ........... P164
2220652 ......F3AH0250AWS30 KC635M ........... P164
2220653 ......F3AH0300AWS30 KC635M ........... P164
2220714 ......MDHX1004ZDERGD KC520M .......... S69
2220855 ......B966A06100 KC7315 ...................G132
2220856 ......B966A06600 KC7315 ...................G133
2220857 ......B966A14800 KC7315 ...................G134
2221944 ......OFPT07L6AFENGB KCK15 ............... S55
2221945 ......OFPT07L6AFSNHB KCK15 ............... S55
2222651 ......B976A08600 KC7315 ...................G140
2224587 ......B976A05600 KC7315 ...................G139
2224588 ......B976A09100 KC7315 ...................G140
2226032 ......VNMG160404MS K313 ................. B146
2226630 ......B976A14100 KC7315 ...................G141
2226662 ......B977A12900 KC7315 ...................G141
2227124 ......3.90016SNGB KCPK30 ..................... U9
2227125 ......3.90016SNGD KCPK30 ..................... U9
2227126 ......3.90022SNGB KCPK30 ..................... U9
2227127 ......3.90022SNGD KCPK30 ..................... U9
2227128 ......3.90030SNGB KCPK30 ..................... U9
2227129 ......3.90030SNGD KCPK30 ..................... U9
2227130 ......3.90040SNGB KCPK30 ..................... U9
2227131 ......3.90040SNGD KCPK30 ..................... U9
2227145 ......SNHX1102PZTNGP KCPK30 ............ U15
2227147 ......SNHX1203PZTNGP KCPK30 ............ U15
2227149 ......SNHX12L4PZTNGP KCPK30 ............ U15
2227150 ......SNHX12L5PZTNGP KCPK30 ............ U15
2227155 ......SPHX1205PCERGPB KCPK30 .......... S77
2227156 ......SPHX1205PCERGN1WB KCPK30 ..... S78
2227157 ......SPHX1205PCSRGPB KCPK30 .......... S77
2227159 ......SPHX1205ZCERGP KCPK30 ............ S73
2227160 ......SPHX1205ZCSRGP KCPK30 ............ S73

2227161 ......SPHX15T6PCERGP KCPK30 ............ S83
2227162 ......SPHX15T6PCSRGP KCPK30 ............ S83
2227164 ......SPHX15T6ZCERGP KCPK30 ............ S80
2227165 ......SPHX15T6ZCSRGP KCPK30 ............ S80
2227264 ......B977F08200 KC7315 ...................G144
2227338 ......B966A10300 KC7315 ...................G133
2227374 ......OFKT07L6AFENGB KC520M ............ S55
2227380 ......OFKT07L6AFSNHB KC520M ............ S55
2227984 ......B976A12800 KC7315 ...................G141
2228362 ......B977A05900 KC7315 ...................G139
2229054 ......B977A19200 KC7315 ...................G142
2229055 ......B966A10800 KC7315 ...................G133
2229138 ......B977A13300 KC7315 ...................G141
2229285 ......THW3M .................................... U27–35, 
  U40–49
2229362 ......B256A16000 KC7315 ..................... G63
2229364 ......B256A13500 KC7315 ..................... G63
2229365 ......B256A11000 KC7315 ..................... G63
2229366 ......B256A14000 KC7315 ..................... G63
2229393 ......B256A08800 KC7315 ..................... G63
2229412 ......OFKT07L6AFSNHB KCPK30 ............. S55
2229543 ......OFKT07L6AFENGB KC522M ............ S55
2229547 ......CNGG120404FS KC5010 ................ B46
2229549 ......CNGG120404FS KC5025 ................ B46
2229550 ......CNGG120408FS KC5010 ................ B46
2229551 ......CNGG120408FS KC5025 ................ B46
2229552 ......DNGG150402FS KC5010 ................ B74
2229644 ......DNGG150404FS KC5010 ................ B74
2229645 ......DNGG150404FS KC5025 ................ B74
2229646 ......DNGG150408FS KC5010 ................ B74
2229648 ......CNMG120402MS KC5010 .............. B52
2229649 ......CNMG120402MS KC5025 .............. B52
2229651 ......CNMG120401MS KC5010 .............. B52
2229652 ......CNMG120401MS KC5025 .............. B52
2229653 ......CNMG120404MS K313 ................... B52
2229654 ......CNMG120404MS KC5010 .............. B52
2229655 ......CNMG120404MS KC5025 .............. B52
2229656 ......CNMG120408MS K313 ................... B52
2229657 ......CNMG120408MS KC5010 .............. B52
2229659 ......CNMG120408MS KC5025 .............. B52
2229660 ......DNMG150404MS K313................... B79
2229661 ......DNMG150404MS KC5010 .............. B79
2229662 ......DNMG150404MS KC5025 .............. B79
2229693 ......DNMG150408MS K313................... B79
2229694 ......DNMG150408MS KC5010 .............. B79
2229695 ......DNMG150408MS KC5025 .............. B79
2229696 ......VNMG160404MS KC5010............. B146
2229697 ......VNMG160404MS KC5025............. B146
2230052 ......B978F12000 KC7315 ...................G149
2230406 ......B977A14200 KC7315 ...................G141
2230539 ......B977A06700 KC7315 ...................G139
2231579 ......B966A07200 KC7315 ...................G133
2231776 ......B976A06600 KC7315 ...................G139
2231777 ......B976A08300 KC7315 ...................G140
2231778 ......B976A09600 KC7315 ...................G140
2231830 ......B966A12300 KC7315 ...................G134
2233364 ......B977A16600 KC7315 ...................G142
2234423 ......OFKT07L6AFENGB KCPK30 ............. S55
2234816 ......A4C0405N00CF02 KC5025 .......... C102
2234819 ......A4C0305R10CF02 KC5025 .......... C103
2234821 ......A4C0405R10CF02 KC5025 .......... C103
2234823 ......A4R0305M03U00GMN KC5025 ...... C97
2234824 ......A4R0305M03U00GMN KC5010 ...... C97
2234825 ......A4R0300M03P00GMP KC5025 ...... C96
2234826 ......A4R0300M03P00GMP KC5010 ...... C96
2235124 ......B978A19840 KC7315 ...................G148
2235210 ......A4R0300M03P00GMP K313........... C96
2236065 ......B977A08400 KC7315 ...................G140
2239620 ......DCMT11T308FW KT315 ............... B207
2239685 ......DCMT11T304FW KC5010 ............. B207
2240351 ......B977A10300 KC7315 ...................G140
2240426 ......HNEN0905XNSN KY3500 ........ S92, S98
2240427 ......HNEN0905AMSN KY3500 ....... S92, S98
2242390 ......B966A05600 KC7315 ...................G132
2242780 ......B978A06600 KC7315 ...................G146
2244229 ......B977A08100 KC7315 ...................G140
2244276 ......B977A18800 KC7315 ...................G142
2244883 ......CNMG120412MS KC5010 .............. B52
2244884 ......CNMG120416MS KC5010 .............. B52
2244885 ......CNMG160608MS KC5010 .............. B52
2244886 ......CNMG160612MS KC5010 .............. B52
2244887 ......CNMG190608MS KC5010 .............. B52

2244888 ......CNMG190612MS KC5010 .............. B52
2244891 ......DNMG150402MS KC5010 .............. B79
2244892 ......DNMG150412MS KC5010 .............. B79
2244893 ......DNMG150604MS KC5010 .............. B79
2244894 ......DNMG150608MS KC5010 .............. B79
2244896 ......SNMG120408MS KC5010 .............. B99
2244897 ......SNMG120412MS KC5010 .............. B99
2244901 ......TNMG160402MS KC5010 ............. B126
2244902 ......TNMG160404MS KC5010 ............. B126
2244903 ......TNMG160408MS KC5010 ............. B126
2244904 ......TNMG220404MS KC5010 ............. B126
2244905 ......TNMG220408MS KC5010 ............. B126
2244910 ......VNMG160401MS KC5010............. B146
2244911 ......VNMG160402MS KC5010............. B146
2244912 ......VNMG160408MS KC5010............. B146
2244913 ......VNMG220404MS KC5010............. B146
2244914 ......VNMG220408MS KC5010............. B146
2244916 ......WNMG080402MS KC5010 ........... B158
2244917 ......WNMG080404MS KC5010 ........... B158
2244918 ......WNMG080408MS KC5010 ........... B158
2244919 ......CNMG120412MS KC5025 .............. B52
2244920 ......CNMG120416MS KC5025 .............. B52
2244921 ......CNMG160608MS KC5025 .............. B52
2244922 ......CNMG160612MS KC5025 .............. B52
2244923 ......CNMG190608MS KC5025 .............. B52
2244924 ......CNMG190612MS KC5025 .............. B52
2244929 ......DNMG150604MS KC5025 .............. B79
2244930 ......DNMG150608MS KC5025 .............. B79
2244931 ......DNMG150612MS KC5025 .............. B79
2244932 ......SNMG120408MS KC5025 .............. B99
2244936 ......SNMG190612MS KC5025 .............. B99
2244937 ......TNMG160402MS KC5025 ............. B126
2244938 ......TNMG160404MS KC5025 ............. B126
2244939 ......TNMG160408MS KC5025 ............. B126
2244940 ......TNMG220404MS KC5025 ............. B126
2244941 ......TNMG220408MS KC5025 ............. B126
2244943 ......TNMG270608MS KC5025 ............. B126
2244947 ......VNMG160402MS KC5025............. B146
2244948 ......VNMG160408MS KC5025............. B146
2244950 ......VNMG220408MS KC5025............. B146
2244953 ......WNMG080404MS KC5025 ........... B158
2244954 ......WNMG080408MS KC5025 ........... B158
2244955 ......CNMG120412MS K313 ................... B52
2244958 ......CNMG160612MS K313 ................... B52
2244965 ......DNMG150604MS K313................... B79
2244966 ......DNMG150608MS K313................... B79
2244977 ......TNMG220408MS K313 ................. B126
2244981 ......TNMG270616MS K313 ................. B126
2244983 ......VNMG160402MS K313 ................. B146
2244984 ......VNMG160408MS K313 ................. B146
2244989 ......WNMG080404MS K313 ................ B158
2244990 ......WNMG080408MS K313 ................ B158
2245036 ......TNMG220432RP KC5010 ............. B128
2245037 ......TNMG270612RP KC5010 ............. B128
2245045 ......CNMG120408RP KC5025 ............... B53
2245046 ......CNMG120412RP KC5025 ............... B53
2245048 ......CNMG160608RP KC5025 ............... B53
2245049 ......CNMG160612RP KC5025 ............... B53
2245050 ......CNMG160616RP KC5025 ............... B53
2245051 ......CNMG190612RP KC5025 ............... B53
2245053 ......DNMG150408RP KC5025 ............... B81
2245056 ......DNMG150608RP KC5025 ............... B81
2245059 ......SNMG120408RP KC5025 ............. B101
2245060 ......SNMG120412RP KC5025 ............. B101
2245063 ......SNMG190612RP KC5025 ............. B101
2245064 ......SNMG190616RP KC5025 ............. B101
2245065 ......TNMG160408RP KC5025 ............. B128
2245066 ......TNMG160412RP KC5025 ............. B128
2245067 ......TNMG220408RP KC5025 ............. B128
2245074 ......VNMG160408RP KC5025 ............. B147
2245076 ......WNMG080408RP KC5025 ............ B159
2245079 ......DNMG110408RP KC5010 ............... B81
2245088 ......SNMG120416RP KC5025 ............. B101
2245191 ......B977A09900 KC7315 ...................G140
2245263 ......B977A15900 KC7315 ...................G142
2245484 ......A4SMR2525M0620 ...................... C112
2245485 ......A4SMR2525M0820 ...................... C112
2245486 ......A4SML2525M0620....................... C113
2245487 ......A4SML2525M0820....................... C113
2245738 ......SPHX060202R20 KC7215................J99
2245739 ......SPHX060206R20 KC7215................J99
2245740 ......SPHX060208R20 KC7215................J99

2245741 ......SPHX070302R20 KC7215................J99
2245742 ......SPHX070306R20 KC7215................J99
2245833 ......SPHX070308R20 KC7215................J99
2245834 ......SPHX070312R20 KC7215................J99
2245836 ......SPHX090312R20 KC7215................J99
2245837 ......SPHX090316R20 KC7215................J99
2245839 ......SPHX120410R20 KC7215................J99
2245840 ......SPHX120416R20 KC7215................J99
2245841 ......SPHX120420R20 KC7215................J99
2245843 ......SPHX150512R20 KC7215................J99
2245844 ......SPHX150516R20 KC7215................J99
2245845 ......SPHX150520R20 KC7215................J99
2245846 ......SPHX060202R21 KC7215..............J100
2245847 ......SPHX060206R21 KC7215..............J100
2245848 ......SPHX060208R21 KC7215..............J100
2245849 ......SPHX070306R21 KC7215..............J100
2245851 ......SPHX070310R21 KC7215..............J100
2245853 ......SPHX090310R21 KC7215..............J100
2245854 ......SPHX090312R21 KC7215..............J100
2245855 ......SPHX090316R21 KC7215..............J100
2245856 ......SPHX120408R21 KC7215..............J100
2245857 ......SPHX120410R21 KC7215..............J100
2245858 ......SPHX120416R21 KC7215..............J100
2245859 ......SPHX120420R21 KC7215..............J100
2245860 ......SPHX070310R20 KC7215................J99
2245861 ......SPHX120412R20 KC7215................J99
2245862 ......SPHX120412R21 KC7215..............J100
2245972 ......HNEN090508MSN KY3500 .............S92, 
  S98
2246044 ......A4G0605M06U08GMP KC5025 ...... C95
2246045 ......A4G0605M06U08GMP KC5010 ...... C95
2246047 ......A4G0600M06P08GMP KC5025 ...... C95
2246074 ......TPMT110204LF KC5025 ............... B255
2246494 ......SECT1404AEFNLE KC410M ............ S42
2248306 ......B966A14300 KC7315 ...................G134
2248735 ......420.104 .......................................... S68
2248993 ......50HC030M ..................................... G85
2248994 ......50HC050M ..................................... G85
2248995 ......75HC030M ..................................... G85
2248996 ......75HC040M ..................................... G85
2248997 ......75HC050M ..................................... G85
2249180 ......B978A09700 KC7315 ...................G147
2250771 ......CNGG120401FS KC5010 ................ B46
2250772 ......CNGG120402FS KC5010 ................ B46
2250775 ......DNGG110402FS KC5010 ................ B74
2250784 ......TNGG160404FS KC5010 .............. B122
2250789 ......VNGG160402FS KC5010 .............. B143
2250790 ......VNGG160404FS KC5010 .............. B143
2250791 ......VNGG160408FS KC5010 .............. B143
2250809 ......TNGG160402FS KC5025 .............. B122
2250810 ......TNGG160404FS KC5025 .............. B122
2250816 ......VNGG160404FS KC5025 .............. B143
2250817 ......VNGG160408FS KC5025 .............. B143
2250824 ......B966A05200 KC7315 ...................G132
2251337 ......B977F09100 KC7315 ...................G144
2251340 ......B977F10100 KC7315 ...................G144
2251521 ......SSP025018M ................B66, B105–106
2251639 ......B977A13800 KC7315 ...................G141
2251799 ......B966F05300 KC7315 ...................G135
2251802 ......B966F08200 KC7315 ...................G135
2252989 ......KSEM1250PCM KC7135 ................. H56
2252992 ......KSEM1750PCM KC7135 ................. H56
2253024 ......KSEM2600PCM KC7135 .........H56, H87
2255896 ......B978A08800 KC7315 ...................G147
2256128 ......NGP2062R KC5010 ...................... C152
2256252 ......B966A09900 KC7315 ...................G133
2256916 ......B966A04700 KC7315 ...................G132
2256918 ......B977A10800 KC7315 ...................G141
2257597 ......B256A10500 KC7315 ..................... G63
2257646 ......B256A09500 KC7315 ..................... G63
2258040 ......KTIP080R5SS10M ........................... H31
2258041 ......KTIP100R5SS12M ........................... H31
2258042 ......KTIP120R5SS14M ........................... H31
2258053 ......KTIP160R5SS18M ........................... H31
2259958 ......170.306 ....................................H31–32
2259959 ......170.307 ....................................H31–32
2259960 ......170.308 ....................................H31–32
2259961 ......170.309 ....................................H31–32
2259981 ......MS2126 .................................... T69–72
2260660 ......B977F08700 KC7315 ...................G144
2261701 ......B978A06100 KC7315 ...................G146
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2262952 ......RK90SP1014 ..........U27, U30, U32, U34
2262954 ......RK90SP1016 .......................... U31, U35
2262956 ......RK90SD1218 ..........U40, U42, U44, U48
2262957 ......LK90SD1218 .................................. U41
2262958 ......RK90SD1220 ..................U43, U45, U49
2262959 ......LK90SD1220 .................................. U47
2262960 ......W14 ....................U27–28, U30, U32–34
2262961 ......W16 ................................U29, U31, U35
2262962 ......W18 ..................U40–42, U44, U46, U48
2262963 ......W20 ........................U43, U45, U47, U49
2262964 ......CP1416 .....................................U27–35
2262965 ......CP1820 .....................................U40–49
2263089 ......A4SMR3225P0626 ....................... C112
2263090 ......A4SML3225P0626 ....................... C113
2263091 ......A4SMR3225P0826 ....................... C112
2263092 ......A4SML3225P0826 ....................... C113
2263173 ......A4SMR3225P1026 ....................... C112
2263174 ......A4SML3225P1026 ....................... C113
2263197 ......A40TA4EMR0616M ....................... C119
2263198 ......A40TA4EML0616M ....................... C119
2263299 ......MS1490 ...................................C37–40, 
  C44–45, 
  C112–113, 
  D32
2263361 ......A4G0605M06U04GMN KC5010 ...... C96
2263362 ......A4G0605M06U04GMN KC5025 ...... C96
2263373 ......A4G0605M06U08GMN KT315 ........ C96
2263374 ......A4G0605M06U08GMN KC5010 ...... C96
2263375 ......A4G0605M06U08GMN KC5025 ...... C96
2263376 ......A4G0605M06U12GMN KC5010 ...... C96
2263377 ......A4G0605M06U12GMN KC5025 ...... C96
2263378 ......A4G0805M08U08GMN KC5010 ...... C96
2263380 ......A4G0805M08U12GMN KC5010 ...... C96
2263383 ......A4G1005M10U08GMN KC5025 ...... C96
2263385 ......A4G1005M10U12GMN KC5025 ...... C96
2263386 ......A4G0605M06U04GMP KC5010 ...... C95
2263387 ......A4G0605M06U04GMP KC5025 ...... C95
2263392 ......A4G0805M08U08GMP KC5025 ...... C95
2263397 ......A4R0605M06U00GMN KC5010 ...... C97
2263398 ......A4R0605M06U00GMN KC5025 ...... C97
2263399 ......A4R0805M08U00GMN KC5010 ...... C97
2263400 ......A4R0805M08U00GMN KC5025 ...... C97
2263403 ......A4R0600M06P00GMP KC5010 ...... C96
2263404 ......A4R0600M06P00GMP KC5025 ...... C96
2263406 ......A4R0800M08P00GMP KC5010 ...... C96
2263414 ......A4G0600M06P04GMP KC5010 ...... C95
2263415 ......A4G0600M06P08GMP KC5010 ...... C95
2263416 ......A4G0800M08P08GMP KC5010 ...... C95
2263578 ......RCGH120400 KC5010 .................. B222
2263727 ......B978A15100 KC7315 ...................G148
2263756 ......B977F06600 KC7315 ...................G144
2264017 ......B977A16700 KC7315 ...................G142
2264019 ......B977A07200 KC7315 ...................G140
2264020 ......B977A11100 KC7315 ...................G141
2264538 ......B976A05400 KC7315 ...................G139
2264864 ......B977F15800 KC7315 ...................G145
2264867 ......B966F03400 KC7315 ...................G135
2264869 ......B966F03600 KC7315 ...................G135
2264876 ......B977F10300 KC7315 ...................G144
2264881 ......B977F13800 KC7315 ...................G145
2264885 ......B977F04900 KC7315 ...................G143
2264889 ......B978A05300 KC7315 ...................G146
2264892 ......B966F17000 KC7315 ...................G136
2264893 ......B966F18000 KC7315 ...................G136
2264897 ......B976F08600 KC7315 ...................G144
2264898 ......B976F08700 KC7315 ...................G144
2264901 ......B978A15800 KC7315 ...................G148
2264903 ......B977F04300 KC7315 ...................G143
2264905 ......B977F10400 KC7315 ...................G144
2264912 ......B976F10800 KC7315 ...................G144
2264915 ......B977F09900 KC7315 ...................G144
2264918 ......B966F16500 KC7315 ...................G136
2264920 ......B966F17500 KC7315 ...................G136
2264921 ......B977F05200 KC7315 ...................G143
2264928 ......B978A06200 KC7315 ...................G146
2264931 ......B977F04700 KC7315 ...................G143
2264932 ......B977F05400 KC7315 ...................G143
2264933 ......B978A05100 KC7315 ...................G146
2264934 ......B978A05200 KC7315 ...................G146
2264936 ......B966F10800 KC7315 ...................G136
2264938 ......B978A10100 KC7315 ...................G147
2264939 ......B978A10300 KC7315 ...................G147

2264941 ......B976F08300 KC7315 ...................G144
2264952 ......B977F05900 KC7315 ...................G144
2264953 ......B978A08100 KC7315 ...................G147
2264954 ......B978A08600 KC7315 ...................G147
2264955 ......B978A08700 KC7315 ...................G147
2264956 ......B978A09900 KC7315 ...................G147
2264958 ......B966F09100 KC7315 ...................G135
2264970 ......B978A06300 KC7315 ...................G146
2264971 ......B978A06400 KC7315 ...................G146
2264972 ......B978A06700 KC7315 ...................G146
2264973 ......B966F05100 KC7315 ...................G135
2264976 ......B976F06300 KC7315 ...................G144
2264977 ......B976F06400 KC7315 ...................G144
2264978 ......B976F07100 KC7315 ...................G144
2264981 ......B977F04100 KC7315 ...................G143
2264983 ......B977F05700 KC7315 ...................G143
2264985 ......B966F10400 KC7315 ...................G135
2264986 ......B966F10600 KC7315 ...................G135
2264988 ......B966F11800 KC7315 ...................G136
2264990 ......B966F06700 KC7315 ...................G135
2264996 ......B976F05600 KC7315 ...................G143
2265002 ......B966F06300 KC7315 ...................G135
2265003 ......B966F07300 KC7315 ...................G135
2265006 ......B966F05600 KC7315 ...................G135
2265008 ......B977F06400 KC7315 ...................G144
2265022 ......B966F07100 KC7315 ...................G135
2265023 ......B966F07600 KC7315 ...................G135
2266804 ......B966A03960 KC7315 ...................G132
2268303 ......KTIP080R3SS10M ........................... H31
2268304 ......KTIP085R3SS10M ........................... H31
2268305 ......KTIP090R3SS10M ........................... H31
2268306 ......KTIP095R3SS10M ........................... H31
2268307 ......KTIP100R3SS12M ........................... H31
2268308 ......KTIP105R3SS12M ........................... H31
2268309 ......KTIP110R3SS12M ........................... H31
2268310 ......KTIP115R3SS12M ........................... H31
2268311 ......KTIP120R3SS14M ........................... H31
2268312 ......KTIP125R3SS14M ........................... H31
2268313 ......KTIP130R3SS14M ........................... H31
2268314 ......KTIP135R3SS14M ........................... H31
2268315 ......KTIP140R3SS16M ........................... H31
2268316 ......KTIP145R3SS16M ........................... H31
2268317 ......KTIP150R3SS16M ........................... H31
2268318 ......KTIP160R3SS18M ........................... H31
2269913 ......DT9IP ..............................T4–7, T47–50, 
  T57–59, T97–98, 
  U25–26, V38–40
2269914 ......DT15IP ................S41, T14–17, T69–72, 
  T102, U38–39, V70–72, 
  V77–78, V137–139
2270351 ......114.305 ...................................E49, E55
2271064 ......EDPT180516PDERGD KC725M ........T74
2271067 ......EDPT180516PDERGD KC522M ........T74
2271071 ......EDPT180516PDERGD KCPK30 .........T74
2271072 ......EDPT180532PDERGD KC725M ........T74
2271087 ......EDCT180504PDERGD KC725M ........T74
2271088 ......EDCT180504PDFRLDJ KC410M .......T73
2271089 ......EDCT180508PDFRLDJ KC410M .......T73
2271090 ......EDCT180516PDFRLDJ KC410M .......T73
2271091 ......EDCT180532PDFRLDJ KC410M .......T73
2271092 ......EDCT180564PDFRLDJ KC410M .......T73
2271093 ......EDCT180516PDERLD KC522M ........T74
2271094 ......EDCT180532PDERLD KC522M ........T74
2271095 ......EDCT180564PDERLD KC522M ........T74
2271097 ......EDPT180524PDERGD KC725M ........T74
2271115 ......EDPT180532PDERGD KC522M ........T74
2271116 ......EDPT180532PDERGD KC520M ........T74
2271118 ......EDPT180532PDERGD KCPK30 .........T74
2271119 ......EDPT180508PDERGD KC725M ........T74
2271122 ......EDPT180508PDERGD KC520M ........T74
2271135 ......EDPT180508PDERGD KCPK30 .........T74
2271155 ......EDPT180564PDERGD KC725M ........T74
2271157 ......EDPT180564PDERGD KC522M ........T74
2271158 ......EDPT180564PDERGD KCPK30 .........T74
2271159 ......EDPT180512PDERGD KC725M ........T74
2272493 ......B977A11900 KC7315 ...................G141
2272784 ......3.42805R021 KC7015 ......................I27
2272786 ......3.42805R021 KC7315 ......................I27
2272789 ......3.42807R021 KC7015 ......................I27
2272790 ......3.42807R021 KC7315 ......................I27
2273083 ......DCKNR2020K12KC04 ..................... B58
2273084 ......DCKNR3225P12KC04 ..................... B58

2273085 ......DCKNR3232P16KC06 ..................... B58
2273087 ......DCKNL2020K12KC04 ..................... B58
2273088 ......DCKNL3225P12KC04 ..................... B58
2273091 ......DCLNR3232P19KC06 ..................... B59
2273092 ......DCLNR4040S19KC06 ..................... B59
2273093 ......DCLNL3232P19KC06 ...................... B59
2273094 ......DCLNL4040S19KC06 ...................... B59
2273095 ......DCRNR3225P12KC04 ..................... B60
2273097 ......DCRNR3232P19KC06 ..................... B60
2273099 ......DCRNL3232P16KC06 ..................... B60
2273101 ......DCSNR2020K12KC04 ..................... B60
2273102 ......DCSNR2525M12KC04 .................... B60
2273104 ......DCSNL2525M12KC04 ..................... B60
2273105 ......DDJNR2020K11KC04 ..................... B85
2273106 ......DDJNR2525M11KC04 .................... B85
2273107 ......DDJNL2020K11KC04 ...................... B85
2273108 ......DDJNL2525M11KC04 ..................... B85
2273111 ......DDNNR2020K15KC06 ..................... B85
2273112 ......DDNNR2525M15KC06 .................... B85
2273139 ......DSDNN3232P19KC06 ................... B105
2273156 ......DSSNR3225P12KC04 ................... B107
2273318 ......B966A03100 KC7315 ...................G132
2273321 ......B966A09200 KC7315 ...................G133
2273388 ......EDPT180548PDERGD KC725M ........T74
2273392 ......DTFNR2020K16KC04 .................... B132
2273440 ......DTGNR2020K16KC04 ................... B132
2273441 ......DTGNR2525M16KC04 .................. B132
2273451 ......DWLNR2525M06KC04 .................. B161
2273455 ......DWLNL2525M06KC04 .................. B161
2274469 ......NG2062R KC5010......................... C154
2274946 ......A4G125I03P05GMN KC5025 .......... C97
2274947 ......A4G125I03P1GMN KC5025 ............ C97
2274949 ......A4G187I04P2GMN KC5025 ............ C97
2275076 ......A4R125I03P00GMN KC5025 .......... C97
2275077 ......A4R187I04P00GMN KC5025 .......... C97
2275078 ......A4R250I06P00GMN KC5025 .......... C97
2275080 ......A4R375I10P00GMN KC5025 .......... C97
2275081 ......A4G125I03P05GMN KC5010 .......... C97
2275082 ......A4G125I03P1GMN KC5010 ............ C97
2275083 ......A4G187I04P1GMN KC5010 ............ C97
2275084 ......A4G187I04P2GMN KC5010 ............ C97
2275085 ......A4G250I06P1GMN KC5010 ............ C97
2275086 ......A4G250I06P2GMN KC5010 ............ C97
2275087 ......A4G312I08P1GMN KC5010 ............ C97
2275089 ......A4G375I10P1GMN KC5010 ............ C97
2275090 ......A4G375I10P2GMN KC5010 ............ C97
2275091 ......A4R125I03P00GMN KC5010 .......... C97
2275092 ......A4R187I04P00GMN KC5010 .......... C97
2275093 ......A4R250I06P00GMN KC5010 .......... C97
2275452 ......B978A19800 KC7315 ...................G148
2275583 ......MS2148 ..................... T57–59, T97–98, 
  U25–35
2276088 ......B976A04300 KC7315 ...................G139
2276090 ......B977A18400 KC7315 ...................G142
2276698 ......B977A18600 KC7315 ...................G142
2277900 ......VBMT110304LF KC5025............... B265
2383518 ......TPGX0902ZPRGD KC7315 .............. H63
2383519 ......TPGX1102ZPRGD KC7315 .............. H63
2383520 ......TPGX1303ZPRGD KC7315 .............. H63
2383521 ......TPGX1603ZPRGD KC7315 .............. H63
2383522 ......TPGX0902ZPRGD KC7140 .............. H63
2383552 ......B977A06350 KC7315 ...................G139
2383555 ......SDCT120404PDERLD2 KC725M ...T104, 
  T111, 
  U51
2383556 ......SDCT120404PDELLD2 KC725M ...T104, 
  T111, 
  U51
2383557 ......SDCT1204PDELLD2 KC725M........T104, 
  T111, 
  U51
2383558 ......SDCT120412PDERLD2 KC725M ...T104, 
  T111, 
  U51
2383559 ......SDCT120412PDELLD2 KC725M ...T104, 
  T111, 
  U51
2383560 ......SDCT120416ENLD2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U51

2383561 ......SDCT120420ENLD2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U51
2383562 ......SDCT120424ENLD2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U51
2383583 ......SDCT120432ENLD2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U51
2383584 ......SPCT10T304PPERLD2 KC725M ....T100, 
  U36
2383585 ......SPCT10T304PPELLD2 KC725M ....T100, 
  U36
2383586 ......SPCT10T3PPELLD2 KC725M ........T100, 
  U36
2383587 ......SPCT10T312PPERLD2 KC725M ....T100, 
  U36
2383588 ......SPCT10T312PPELLD2 KC725M ....T100, 
  U36
2383589 ......SPCT10T316ENLD2 KC725M ........T100, 
  U36
2383590 ......SPCT10T320ENLD2 KC725M ........T100, 
  U36
2383591 ......SDCT120404PDFRLE KC410M ......T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383592 ......SDCT120404PDFLLE KC410M ......T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383593 ......SDCT1204PDFRLE KC410M ..........T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383594 ......SDCT1204PDFLLE KC410M ..........T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383595 ......SDCT120412PDFRLE KC410M ......T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383596 ......SDCT120412PDFLLE KC410M ......T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383597 ......SDCT120416FNLE KC410M ..........T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383598 ......SDCT120420FNLE KC410M ..........T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383599 ......SDCT120424FNLE KC410M ..........T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383600 ......SDCT120432FNLE KC410M ..........T103, 
  T110, 
  U50, 
  V141
2383601 ......SPCT10T304PPFRLE KC410M .....T99, U36
2383602 ......SPCT10T304PPFLLE KC410M .....T99, U36
2383603 ......SPCT10T3PPFRLE KC410M .........T99, U36
2383604 ......SPCT10T3PPFLLE KC410M .........T99, U36
2383605 ......SPCT10T312PPFRLE KC410M .....T99, U36
2383608 ......SPCT10T320FNLE KC410M .........T99, U36
2383778 ......B977A06400 KC7315 ...................G139
2384123 ......TPGX1102ZPRGD KC7140 .............. H63
2384124 ......TPGX1303ZPRGD KC7140 .............. H63
2384125 ......TPGX1603ZPRGD KC7140 .............. H63
2384430 ......B977A12100 KC7315 ...................G141
2384504 ......STN1018UNI KC635M .................... W44
2384505 ......STN1020UNI KC635M .................... W44
2384509 ......STN1114UNI KC635M .................... W44
2384510 ......STN1116UNI KC635M .................... W44
2384511 ......STN1118UNI KC635M .................... W44
2384512 ......STN1120UNI KC635M .................... W44
2384513 ......STN1124UNI KC635M .................... W44
2384517 ......STN1614UNI KC635M .................... W44
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2384521 ......STN1624UNI KC635M .................... W44
2384522 ......STN1627UNI KC635M .................... W44
2384524 ......STN1632UNI KC635M .................... W44
2385356 ......B976A05100 KC7315 ...................G139
2385527 ......F2AL0050AWS30L050 KC637M ... P166
2385528 ......F2AL0060AWS30L060 KC637M ... P166
2385529 ......F2AL0080AWS30L080 KC637M ... P166
2385530 ......F2AL0100AWS30L100 KC637M ... P166
2385531 ......F2AL0120AWS30L120 KC637M ... P166
2385553 ......F2AL0150AWS30L150 KC637M ... P166
2385554 ......F2AL0160AWS30L160 KC637M ... P166
2385555 ......F2AL0180AWS30L180 KC637M ... P166
2385556 ......F2AL0200AWS30L200 KC637M ... P166
2385557 ......F2AL0250AWS30L250 KC637M ... P166
2385558 ......F2AL0300AWS30L300 KC637M ... P166
2385559 ......F2AL0400AWS30L400 KC637M ... P166
2385560 ......F2AL0600AWS30L600 KC637M ... P166
2385561 ......F2AH0030AWS30L040 KC637M 
...................................................................P162–163
2385563 ......F2AH0050AWS30L070 KC637M 
...................................................................P162–163
2385566 ......F2AH0100AWS30L150 KC637M 
...................................................................P162–163
2385569 ......F2AH0150AWS30L230 KC637M 
...................................................................P162–163
2385570 ......F2AH0160AWS30L240 KC637M 
...................................................................P162–163
2385571 ......F2AH0180AWS30L270 KC637M 
...................................................................P162–163
2385572 ......F2AH0200AWS30L300 KC637M 
...................................................................P162–163
2385573 ......F2AH0250AWS30L370 KC637M 
...................................................................P162–163
2385576 ......F2AH0080AWM30L120 KC637M 
...................................................................P162–163
2385577 ......F2AH0100AWM30L150 KC637M 
...................................................................P162–163
2385580 ......F2AH0150AWM30L230 KC637M 
...................................................................P162–163
2385581 ......F2AH0160AWM30L240 KC637M 
...................................................................P162–163
2385582 ......F2AH0180AWM30L270 KC637M 
...................................................................P162–163
2385583 ......F2AH0200AWM30L300 KC637M 
...................................................................P162–163
2385584 ......F2AH0250AWM30L370 KC637M 
...................................................................P162–163
2386665 ......B977A19700 KC7315 ...................G142
2388424 ......DT8IP ...........................W4–5, W10–13, 
  W17–19, W24–25
2388660 ......SKRN1203M0 K9 ..................B227–228
2388784 ......B976A10800 KC7315 ...................G141
2389802 ......PMT04525 ............................C63, C133
2390123 ......B977A08300 KC7315 ...................G140
2390253 ......SDCT1204PDERLD2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U51
2390254 ......SPCT10T3PPERLD2 KC725M ........T100, 
  U36
2390256 ......SECT1404AEENLD2 KC725M .......... S42
2390257 ......SEKT1404AEENGP2 KC725M .......... S42
2390258 ......SEKT1404AEENGP2 KC520M .......... S42
2390259 ......SEKT1404AEENGP2 KCK15 ............. S42
2390260 ......SEKT1404AEENGP2 KCPK30 ........... S42
2390261 ......SEKT1404AESNGP2 KC725M.......... S42
2390262 ......SEKT1404AESNGP2 KC520M.......... S42
2390263 ......SEKT1404AESNGP2 KCK15............. S42
2390264 ......SEKT1404AESNGP2 KCPK30 .......... S42
2390265 ......SPET10T3PPELGB2 KC725M ........T100, 
  U37
2390266 ......SPET10T3PPELGB2 KCK15 ...........T100, 
  U37
2390267 ......SPET10T3PPELGB2 KCPK30 .........T100, 
  U37
2390268 ......SPET10T3PPELGB2 KC520M ........T100, 
  U37
2390269 ......SPET10T3PPSLGB2 KC725M ........T100, 
  U37
2390271 ......SPET10T3PPSLGB2 KCPK30 .........T100, 
  U37
2390273 ......SPET10T3PPERGB2 KC725M ........T100, 
  U37

2390274 ......SPET10T3PPERGB2 KCK15 ...........T100, 
  U37
2390275 ......SPET10T3PPERGB2 KCPK30 .........T100, 
  U37
2390276 ......SPET10T3PPERGB2 KC520M ........T100, 
  U37
2390277 ......SPET10T3PPSRGB2 KC725M ........T100, 
  U37
2390278 ......SPET10T3PPSRGB2 KCK15 ...........T100, 
  U37
2390279 ......SPET10T3PPSRGB2 KCPK30 .........T100, 
  U37
2390280 ......SPET10T3PPSRGB2 KC520M ........T100, 
  U37
2390281 ......SDET1204PDELGB2 KC520M........T104, 
  T111, 
  U52
2390282 ......SDET1204PDELGB2 KCK15...........T104, 
  T111, 
  U52
2390283 ......SDET1204PDELGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2390284 ......SDET1204PDELGB2 KC725M........T104, 
  T111, 
  U52
2390285 ......SDET1204PDERGB2 KC520M .......T104, 
  T111, U52
2390286 ......SDET1204PDERGB2 KCK15 ..........T104, 
  T111, 
  U52
2390287 ......SDET1204PDERGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2390288 ......SDET1204PDERGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52
2390289 ......SDET1204PDSRGB2 KC520M .......T104, 
  T111, 
  U52
2390290 ......SDET1204PDSRGB2 KCK15 ..........T104, 
  T111, 
  U52
2390291 ......SDET1204PDSRGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2390292 ......SDET1204PDSRGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52
2390293 ......SDET120412PDELGB2 KC520M ...T104, 
  T111, 
  U52
2390294 ......SDET120412PDELGB2 KCK15 ......T104, 
  T111, 
  U52
2390296 ......SDET120412PDELGB2 KC725M ...T104, 
  T111, 
  U52
2390297 ......SDET120412PDERGB2 KC520M ...T104, 
  T111, 
  U52
2390298 ......SDET120412PDERGB2 KCK15 ......T104, 
  T111, 
  U52
2390299 ......SDET120412PDERGB2 KCPK30 ....T104, 
  T111, 
  U52
2390300 ......SDET120412PDERGB2 KC725M ...T104, 
  T111, 
  U52
2390446 ......25A02R044B25SED18 .....................T70
2390448 ......32A03R050B32SED18 .....................T70
2390450 ......40A04R050B32SED18 .....................T70
2390483 ......63A06RS90ED18D ...........................T72
2390485 ......100A08RS90ED18D .........................T72
2390486 ......125B09RS90ED18D .........................T72
2390487 ......160C12RS90ED18D.........................T72
2390961 ......B976A08200 KC7315 ...................G140
2391872 ......B977A17700 KC7315 ...................G142
2391902 ......B966A06350 KC7315 ...................G133
2391925 ......B966A05040 KC7315 ...................G132
2392360 ......B976A03800 KC7315 ...................G138

2392361 ......B976A03900 KC7315 ...................G138
2393422 ......STN1118UNE KC635M ................... W44
2393667 ......STN1624UNE KC635M ................... W44
2393668 ......STN1620UNE KC635M ................... W44
2393670 ......STN1616UNE KC635M ................... W44
2393671 ......STN1614UNE KC635M ................... W44
2396971 ......B977A04900 KC7315 ...................G139
2397289 ......B976A17100 KC7315 ...................G142
2397687 ......B976A04900 KC7315 ...................G139
2397689 ......B976A07900 KC7315 ...................G140
2397765 ......KLM68L25IP ...................B59–60, B105
2397767 ......KMSP625IP .....................B59–60, B105
2398751 ......A4M50R0314B036048 ................. C127
2398752 ......A4M50R0314B042058 ................. C127
2398763 ......A4M50R0314B052074 ................. C127
2398764 ......A4M50R0314B068100 ................. C127
2398765 ......A4M50R0314B090160 ................. C127
2398766 ......A4M50R0314B130300 ................. C127
2398767 ......A4M50R0314B290999 ................. C127
2398768 ......A4M50L0314B036048 ................. C128
2398769 ......A4M50L0314B042058 ................. C128
2398770 ......A4M50L0314B052074 ................. C128
2398771 ......A4M50L0314B068100 ................. C128
2398772 ......A4M50L0314B090160 ................. C128
2398773 ......A4M50L0314B130300 ................. C128
2398774 ......A4M50L0314B290999 ................. C128
2398775 ......A4M50R0414B048072 ................. C127
2398776 ......A4M50R0414B064100 ................. C127
2398777 ......A4M50R0414B092150 ................. C127
2398778 ......A4M50R0414B132300 ................. C127
2398779 ......A4M50R0414B290999 ................. C127
2398780 ......A4M50L0414B048072 ................. C128
2398781 ......A4M50L0414B064100 ................. C128
2398782 ......A4M50L0414B092150 ................. C128
2398783 ......A4M50L0414B132300 ................. C128
2398784 ......A4M50L0414B290999 ................. C128
2398785 ......A4M50R0519B058094 ................. C127
2398786 ......A4M50R0519B080136 ................. C127
2398787 ......A4M50R0519B120300 ................. C127
2398788 ......A4M50R0519B250999 ................. C127
2398789 ......A4M50L0519B058094 ................. C128
2398790 ......A4M50L0519B080136 ................. C128
2398791 ......A4M50L0519B120300 ................. C128
2398792 ......A4M50L0519B250999 ................. C128
2399462 ......KM25NER230 ................................. D30
2399494 ......KM25NER330 ................................. D30
2399495 ......KM25NEL330 .................................. D30
2399496 ......KM25NER430 ................................. D30
2399497 ......KM25NEL430 .................................. D30
2399498 ......KM25NSR230 ................................. D30
2399499 ......KM25NSL230 .................................. D30
2399500 ......KM25NSR330 ................................. D30
2399501 ......KM25NSL330 .................................. D30
2399503 ......KM25NSL430 .................................. D30
2399504 ......KM25LSSR1630 .............................. D83
2399505 ......KM25LSSL1630 .............................. D83
2399506 ......KM25LSER1630 .............................. D83
2399507 ......KM25LSEL1630 .............................. D83
2400403 ......F2AB0200AWM30 KC637M .......... P150
2400404 ......F2AB0300AWM30 KC637M .......... P150
2400405 ......F2AB0400AWL30 KC637M ........... P150
2400406 ......F2AB0500AWL30 KC637M ........... P150
2400407 ......F2AB0600AWL30 KC637M ........... P150
2400409 ......F2AB1000AWL30 KC637M ........... P150
2400410 ......F2AB1200AWX30 KC637M ........... P150
2400693 ......50A3RS90SD12L32 .......................T109
2400694 ......63A3RS90SD12L50 .......................T109
2400695 ......80A4RS90SD12L61 .......................T109
2401853 ......B977A13100 KC7315 ...................G141
2402283 ......KTIP085R5SS10M ........................... H31
2402284 ......KTIP090R5SS10M ........................... H31
2402285 ......KTIP095R5SS10M ........................... H31
2402286 ......KTIP105R5SS12M ........................... H31
2402287 ......KTIP110R5SS12M ........................... H31
2402288 ......KTIP115R5SS12M ........................... H31
2402289 ......KTIP125R5SS14M ........................... H31
2402290 ......KTIP130R5SS14M ........................... H31
2402291 ......KTIP135R5SS14M ........................... H31
2402292 ......KTIP140R5SS16M ........................... H31
2402293 ......KTIP145R5SS16M ........................... H31
2402294 ......KTIP150R5SS16M ........................... H31
2403807 ......B966A08300 KC7315 ...................G133

2404108 ......B976A14200 KC7315 ...................G141
2404433 ......B978A11700 KC7315 ...................G147
2404438 ......B966A06300 KC7315 ...................G133
2404444 ......STN10075ISOI KC635M ................. W45
2404445 ......STN10100ISOI KC635M ................. W45
2404446 ......STN10125ISOI KC635M ................. W45
2404447 ......STN10150ISOI KC635M ................. W45
2404449 ......STN11100ISOI KC635M ................. W45
2404451 ......STN11150ISOI KC635M ................. W45
2404454 ......STN16100ISOI KC635M ................. W45
2404456 ......STN16150ISOI KC635M ................. W45
2404457 ......STN16175ISOI KC635M ................. W45
2404458 ......STN16200ISOI KC635M ................. W45
2404472 ......MDHX1004ZDERGD4W K110M ....... S69
2404707 ......A4G0305M03U02B KC5025 ........... C98
2404708 ......A4G0405M04U04B KC5025 ........... C98
2404943 ......MDHX1004ZDERGD K110M ............ S69
2404944 ......MDHX1004ZDERGD KTPK20 ........... S69
2404945 ......F3AA1000AWL45R050 K600 ........ P122
2404946 ......F3AA1200AWL45R050 K600 ........ P122
2404947 ......F3AA1600AWX45R050 K600 ........ P122
2404948 ......F3AA2000AWX45R050 K600 ........ P122
2404949 ......F3AA2500AWX45R050 K600 ........ P122
2404950 ......F3AA1000AWL45R100 K600 ........ P122
2404951 ......F3AA1200AWL45R100 K600 ........ P122
2404952 ......F3AA1600AWX45R100 K600 ........ P122
2405161 ......KTIP080R3SCF12M ......................... H32
2405162 ......KTIP085R3SCF12M ......................... H32
2405203 ......KTIP090R3SCF12M ......................... H32
2405204 ......KTIP095R3SCF12M ......................... H32
2405205 ......KTIP100R3SCF16M ......................... H32
2405206 ......KTIP105R3SCF16M ......................... H32
2405207 ......KTIP110R3SCF16M ......................... H32
2405208 ......KTIP115R3SCF16M ......................... H32
2405209 ......KTIP120R3SCF16M ......................... H32
2405210 ......KTIP125R3SCF16M ......................... H32
2405211 ......KTIP130R3SCF16M ......................... H32
2405212 ......KTIP135R3SCF16M ......................... H32
2405213 ......KTIP140R3SCF16M ......................... H32
2405214 ......KTIP145R3SCF16M ......................... H32
2405215 ......KTIP150R3SCF20M ......................... H32
2405216 ......KTIP160R3SCF20M ......................... H32
2405248 ......KTIP080R5SCF12M ......................... H32
2405249 ......KTIP085R5SCF12M ......................... H32
2405250 ......KTIP090R5SCF12M ......................... H32
2405251 ......KTIP095R5SCF12M ......................... H32
2405252 ......KTIP100R5SCF16M ......................... H32
2405273 ......KTIP105R5SCF16M ......................... H32
2405274 ......KTIP110R5SCF16M ......................... H32
2405275 ......KTIP115R5SCF16M ......................... H32
2405276 ......KTIP120R5SCF16M ......................... H32
2405277 ......KTIP125R5SCF16M ......................... H32
2405278 ......KTIP130R5SCF16M ......................... H32
2405279 ......KTIP135R5SCF16M ......................... H32
2405280 ......KTIP140R5SCF16M ......................... H32
2405281 ......KTIP145R5SCF16M ......................... H32
2405282 ......KTIP150R5SCF20M ......................... H32
2405283 ......KTIP160R5SCF20M ......................... H32
2405361 ......SEPT1404AEENGB2 KC725M .......... S43
2405362 ......SEPT1404AEENGB2 KCK15 ............. S43
2405373 ......SEPT1404AEENGB2 KCPK30........... S43
2405375 ......SEPT1404AESNGB2 KC725M ......... S43
2405376 ......SEPT1404AESNGB2 KCK15 ............ S43
2405377 ......SEPT1404AESNGB2 KCPK30 .......... S43
2405379 ......SPPT10T3PPERGB2 KCK15 ...........T101, 
  U37
2405380 ......SPPT10T3PPERGB2 KCPK30 .........T101, 
  U37
2405381 ......SPPT10T3PPSRGB2 KCK15...........T101, 
  U37
2405382 ......SPPT10T3PPSRGB2 KCPK30 ........T101, 
  U37
2405383 ......SPPT10T3PPSRGB2 KTPK20 .........T101, 
  U37
2405384 ......SDPT1204PDERGB2 KC725M .......T105, 
  T112, 
  U52
2405385 ......SDPT1204PDERGB2 KCK15 ..........T105, 
  T112, 
  U52
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2405386 ......SDPT1204PDERGB2 KCPK30 ........T105, 
  T112, 
  U52
2405387 ......SDPT1204PDSRGB2 KC725M .......T105, 
  T112, 
  U52
2405388 ......SDPT1204PDSRGB2 KCK15 ..........T105, 
  T112, 
  U52
2405389 ......SDPT1204PDSRGB2 KCPK30 ........T105, 
  T112, 
  U52
2405616 ......KSEM3200PCM KC7135 .........H56, H87
2405618 ......KSEM4000PCM KC7135 .........H56, H87
2406113 ......F3AA2000AWX45R100 K600 ........ P122
2406114 ......F3AA2500AWX45R100 K600 ........ P122
2406115 ......F3AA1000AWL45R200 K600 ........ P122
2406116 ......F3AA1200AWL45R200 K600 ........ P122
2406117 ......F3AA1600AWX45R200 K600 ........ P122
2406118 ......F3AA2000AWX45R200 K600 ........ P122
2406119 ......F3AA2500AWX45R200 K600 ........ P122
2406120 ......F3AA1000AWL45R400 K600 ........ P122
2406121 ......F3AA1200AWL45R400 K600 ........ P122
2406122 ......F3AA1600AWX45R400 K600 ........ P122
2406123 ......F3AA2000AWX45R400 K600 ........ P122
2406124 ......F3AA2500AWX45R400 K600 ........ P122
2407294 ......B977A10100 KC7315 ...................G140
2407297 ......B978A07700 KC7315 ...................G147
2408209 ......B977A09400 KC7315 ...................G140
2408266 ......B966A03400 KC7315 ...................G132
2408308 ......B976A09200 KC7315 ...................G140
2414136 ......A4ENN2020K0305 ........................ C118
2414137 ......A4ENN2525M0305 ....................... C118
2416198 ......B977A16400 KC7315 ...................G142
2416279 ......B977A04100 KC7315 ...................G138
2417183 ......50A05RS90ED18D ...........................T72
2417184 ......80A07RS90ED18D ...........................T72
2417185 ......50A04RS90ED18D ...........................T72
2417186 ......63A05RS90ED18D ...........................T72
2417187 ......80A06RS90ED18D ...........................T72
2417188 ......100A07RS90ED18D .........................T72
2417189 ......125B08RS90ED18D .........................T72
2417190 ......160C10RS90ED18D.........................T72
2417191 ......40A03R050B32SED18 .....................T70
2417296 ......DCLNR1616H09KC03 ..................... B59
2419790 ......B976A12300 KC7315 ...................G141
2421384 ......SSY5T K9 ..........................D82, D84–85
2421386 ......SSA5T ...............................D82, D84–85
2424997 ......B967A12500 KC7315 ...................G134
2425000 ......B967A09000 KC7315 ...................G133
2425052 ......B967A10800 KC7315 ...................G133
2425073 ......B967A08500 KC7315 ...................G133
2425113 ......B966A04100 KC7315 ...................G132
2425114 ......B966A04900 KC7315 ...................G132
2425115 ......B966A05400 KC7315 ...................G132
2425117 ......B966A03600 KC7315 ...................G132
2425118 ......B966A07100 KC7315 ...................G133
2425119 ......B966A07300 KC7315 ...................G133
2425120 ......B966A07600 KC7315 ...................G133
2425143 ......B966A08700 KC7315 ...................G133
2425145 ......B966A08900 KC7315 ...................G133
2425146 ......B966A09100 KC7315 ...................G133
2425149 ......B966A09700 KC7315 ...................G133
2425151 ......B966A10900 KC7315 ...................G133
2425173 ......B966A11100 KC7315 ...................G133
2425176 ......B966A11900 KC7315 ...................G134
2425178 ......B966A12200 KC7315 ...................G134
2425203 ......B966A12400 KC7315 ...................G134
2425205 ......B966A12800 KC7315 ...................G134
2425206 ......B966A12900 KC7315 ...................G134
2425233 ......B966A14200 KC7315 ...................G134
2425285 ......B977A03000 KC7315 ...................G138
2425288 ......B977A03100 KC7315 ...................G138
2425290 ......B977A03200 KC7315 ...................G138
2425292 ......B977A03400 KC7315 ...................G138
2425303 ......B977A03500 KC7315 ...................G138
2425304 ......B977A03600 KC7315 ...................G138
2425305 ......B977A03700 KC7315 ...................G138
2425306 ......B977A03800 KC7315 ...................G138
2425309 ......B977A04400 KC7315 ...................G139
2425310 ......B977A04700 KC7315 ...................G139
2425311 ......B977A05400 KC7315 ...................G139

2425323 ......B977A06200 KC7315 ...................G139
2425324 ......B977A06300 KC7315 ...................G139
2425325 ......B977A06600 KC7315 ...................G139
2425326 ......B977A07300 KC7315 ...................G140
2425328 ......B977A07900 KC7315 ...................G140
2425330 ......B977A07600 KC7315 ...................G140
2425331 ......B977A08600 KC7315 ...................G140
2425332 ......B977A09100 KC7315 ...................G140
2425344 ......B977A09600 KC7315 ...................G140
2425380 ......B977A12400 KC7315 ...................G141
2425381 ......B977A11400 KC7315 ...................G141
2425455 ......B977A10400 KC7315 ...................G140
2425456 ......B977A11300 KC7315 ...................G141
2425457 ......B977A10900 KC7315 ...................G141
2425659 ......CCMT060202LF KC5025 .............. B177
2425660 ......CCMT060204LF KC5025 .............. B177
2425661 ......CCMT060208LF KC5025 .............. B177
2425662 ......CCMT09T302LF KC5025 .............. B177
2425773 ......CCMT09T304LF KC5025 .............. B177
2425775 ......CCMT120404LF KC5025 .............. B177
2425779 ......CPMT050204LF KC5025 .............. B190
2425780 ......CPMT060202LF KC5025 .............. B190
2425781 ......CPMT060204LF KC5025 .............. B190
2425782 ......CPMT060208LF KC5025 .............. B190
2425784 ......CPMT09T304LF KC5025............... B190
2425785 ......CPMT09T308LF KC5025............... B190
2425786 ......DCMT070202LF KC5025 .............. B207
2425788 ......DCMT150404LF KC5025 .............. B207
2425789 ......DCMT150408LF KC5025 .............. B207
2425790 ......DPMT070202LF KC5025 .............. B215
2425791 ......DPMT070204LF KC5025 .............. B215
2425793 ......DPMT11T304LF KC5025 .............. B215
2425794 ......DPMT11T308LF KC5025 .............. B215
2425795 ......SCMT09T304LF KC5025............... B230
2425796 ......SCMT09T308LF KC5025............... B230
2425798 ......SCMT120408LF KC5025 .............. B230
2425800 ......SPMT09T304LF KC5025 ............... B238
2425801 ......SPMT09T308LF KC5025 ............... B238
2425802 ......TCMT110202LF KC5025............... B244
2425803 ......TCMT110204LF KC5025............... B244
2425804 ......TCMT110208LF KC5025............... B244
2425805 ......TCMT16T302LF KC5025 ............... B244
2425806 ......TCMT16T304LF KC5025 ............... B244
2425807 ......TCMT16T308LF KC5025 ............... B244
2425809 ......TCMT220408LF KC5025............... B244
2425811 ......TPMT090204LF KC5025 ............... B255
2425813 ......TPMT110208LF KC5025 ............... B255
2425814 ......TPMT16T304LF KC5025 ............... B255
2425815 ......TPMT16T308LF KC5025 ............... B255
2425817 ......TPMT220408LF KC5025 ............... B255
2425818 ......VBMT110308LF KC5025............... B265
2425819 ......VBMT160402LF KC5025............... B265
2425820 ......WPMTS3T104LF KC5025 .............. B272
2425821 ......WPMT040204LF KC5025 ............. B272
2425825 ......WCMT06T308LF KC5025 ............. B270
2425826 ......CNMG120404RP KC5010 ............... B53
2425828 ......CNMG120404RP KC5025 ............... B53
2425841 ......DNGG150412FS KC5010 ................ B74
2425843 ......DCMT070204LF KC5025 .............. B207
2425844 ......DCMT11T302LF KC5025 .............. B207
2425845 ......DCMT11T304LF KC5025 .............. B207
2425846 ......DCMT11T308LF KC5025 .............. B207
2425847 ......VBMT160404LF KC5025............... B265
2425848 ......VBMT160408LF KC5025............... B265
2425863 ......DNMG110408MS KC5010 .............. B79
2425864 ......DNMG110408MS KC5025 .............. B79
2425869 ......WNMG060408MS KC5010 ........... B158
2425870 ......WNMG060408MS KC5025 ........... B158
2425871 ......WNMG060408MS K313 ................ B158
2426878 ......SDET1204PDSLGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2426879 ......SDET1204PDSLGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52
2428744 ......B978A15300 KC7315 ...................G148
2428793 ......B966F03300 KC7315 ...................G135
2428802 ......B966F12100 KC7315 ...................G136
2428856 ......B966F12200 KC7315 ...................G136
2429563 ......STN1118NPT KC635M ................... W46
2429564 ......STN1614NPT KC635M ................... W46
2429565 ......STN16115NPT KC635M ................. W46

2429570 ......STN1118NPTF KC635M ................. W46
2429571 ......STN1614NPTF KC635M ................. W46
2429572 ......STN16115NPTF KC635M ............... W46
2429575 ......STN1614NPS KC635M ................... W46
2429576 ......STN16115NPS KC635M ................. W46
2429582 ......STN1119BSW KC635M .................. W46
2429587 ......STN1614BSW KC635M .................. W46
2429588 ......STN1612BSW KC635M .................. W46
2429589 ......STN1611BSW KC635M .................. W46
2429593 ......STN2711BSW KC635M .................. W46
2429600 ......514.111 ........................................ B138
2429601 ......514.112 ..............................B142, B165
2429602 ......514.118 ...............B87–88, B111, B113, 
  B135, B138, B163
2429633 ......514.122 ..... B68, B73, B114, B120–121
2429634 ......514.123 .....................B64–66, B68–69, 
  B73, B111–113, B135, 
  B138, B163, B165
2429635 ......514.124 ........................................ B114
2429636 ......514.125 ......... B64–65, B68, B111–113
2429637 ......514.128 ............................B87–88, B91
2429638 ......514.133 ..................B64–66, B111–113
2429639 ......514.138 ........................................ B111
2429642 ......F3AA1000AWL45R300 K600 ........ P122
2429673 ......F3AA1200AWL45R300 K600 ........ P122
2429674 ......F3AA1600AWX45R300 K600 ........ P122
2429675 ......F3AA2000AWX45R300 K600 ........ P122
2429676 ......F3AA2500AWX45R300 K600 ........ P122
2429851 ......CNMG120408CT KC5010 ............... B48
2429979 ......DNMG150404CT KC5010 ............... B76
2429985 ......DNMG150408CT KC5010 ............... B76
2430006 ......DNMG150612CT KC5010 ............... B76
2430467 ......F2AA1000AWL45R050 K600 ........ P120
2430468 ......F2AA1200AWL45R050 K600 ........ P120
2430469 ......F2AA1600AWX45R050 K600 ........ P120
2430470 ......F2AA2000AWX45R050 K600 ........ P120
2430471 ......F2AA2500AWX45R050 K600 ........ P120
2430472 ......F2AA1000AWL45R100 K600 ........ P120
2430503 ......F2AA1200AWL45R100 K600 ........ P120
2430504 ......F2AA1600AWX45R100 K600 ........ P120
2430505 ......F2AA2000AWX45R100 K600 ........ P120
2430506 ......F2AA2500AWX45R100 K600 ........ P120
2430507 ......F2AA1000AWL45R200 K600 ........ P120
2430508 ......F2AA1200AWL45R200 K600 ........ P120
2430509 ......F2AA1600AWX45R200 K600 ........ P120
2430510 ......F2AA2000AWX45R200 K600 ........ P120
2430511 ......F2AA2500AWX45R200 K600 ........ P120
2430512 ......F2AA1000AWL45R400 K600 ........ P120
2430513 ......F2AA1200AWL45R400 K600 ........ P120
2430514 ......F2AA1600AWX45R400 K600 ........ P120
2430515 ......F2AA2000AWX45R400 K600 ........ P120
2430516 ......F2AA2500AWX45R400 K600 ........ P120
2430517 ......F2AA1000AWL45R300 K600 ........ P120
2430518 ......F2AA1200AWL45R300 K600 ........ P120
2430519 ......F2AA1600AWX45R300 K600 ........ P120
2430520 ......F2AA2000AWX45R300 K600 ........ P120
2430521 ......F2AA2500AWX45R300 K600 ........ P120
2433330 ......F1AA0200AWS30 K600 ................ P118
2433331 ......F1AA0300AWS30 K600 ................ P118
2433332 ......F1AA0400AWS30 K600 ................ P118
2433343 ......F1AA0500AWS30 K600 ................ P118
2433344 ......F1AA0600AWS30 K600 ................ P118
2433345 ......F1AA0800AWM30 K600 ............... P118
2433346 ......F1AA1000AWM30 K600 ............... P118
2433347 ......F1AA1200AWM30 K600 ............... P118
2435131 ......B967A08000 KC7315 ...................G133
2435183 ......WLLNR32CA19S ..............................E55
2435184 ......WLLNL32CA19S ..............................E55
2435185 ......WLLNR32CA30S ..............................E55
2435186 ......WLLNL32CA30S ..............................E55
2435187 ......WLFNR32CA19S ..............................E55
2435188 ......WLFNL32CA19S ..............................E55
2435196 ......KSEM3800PCM KC7135 .........H56, H87
2435297 ......CNMG120404P KC5010 ................. B52
2435298 ......CNMG120408P KC5010 ................. B52
2435299 ......CNMG120412P KC5010 ................. B52
2435301 ......DNMG150404P KC5010 ................. B81
2435302 ......DNMG150408P KC5010 ................. B81
2435315 ......TNMG160404P KC5010 ................ B127
2435320 ......VNMG160404P KC5010................ B146
2435321 ......VNMG160408P KC5010................ B146
2435322 ......WNMG080404P KC5010 .............. B158

2435323 ......WNMG080408P KC5010 .............. B158
2435325 ......DNMG150608P KC5010 ................. B81
2436719 ......B978A11300 KC7315 ...................G147
2436798 ......B978A16200 KC7315 ...................G148
2438407 ......NG3125R KC5010......................... C154
2438408 ......NG3125R KC5025......................... C154
2438663 ......BGHX15L5PCERGGTM KD1410 ..... S148
2438664 ......BGHX15L5PCTRHET KD1410 ........ S148
2438665 ......BGHX15L504ERGET KD1415 ........ S149
2439073 ......TRAOR2525M04 ..............................E65
2439075 ......TRAOR2525M06 ..............................E65
2439076 ......TRAOL2525M06 ..............................E65
2439077 ......TRAOR3225P06 ...............................E65
2439399 ......DVJNR2020K16KC04 .................... B149
2439400 ......DVJNL2020K16KC04 .................... B149
2439401 ......DVJNR2525M16KC04 ................... B149
2439402 ......DVJNL2525M16KC04 ................... B149
2439443 ......DVJNR3225P16KC04 .................... B149
2439444 ......DVJNL3225P16KC04 .................... B149
2439449 ......DVONR2020K16KC04 ................... B150
2439450 ......DVONL2020K16KC04 ................... B150
2439451 ......DVONR2525M16KC04 .................. B150
2439452 ......DVONL2525M16KC04 .................. B150
2439453 ......DVONR3225P16KC04 ................... B150
2439454 ......DVONL3225P16KC04 ................... B150
2439455 ......DVVNN2020K16KC04 ................... B150
2439456 ......DVVNN2525M16KC04 .................. B150
2439470 ......DWLNL2020K06KC04 ................... B161
2439471 ......DWLNR2020K08KC04 .................. B161
2439472 ......DWLNL2020K08KC04 ................... B161
2439476 ......DWLNR2020K06KC04 .................. B161
2440526 ......KTIP085R8SS10M ........................... H31
2440527 ......KTIP160R8SS18M ........................... H31
2441866 ......A25RDTFNR16KC04 ...................... B137
2441867 ......A25RDCLNR12KC04 ....................... B66
2441869 ......A25RDTFNL16KC04 ...................... B137
2441870 ......A32SDTFNR16KC04 ...................... B137
2441916 ......A32SDVUNR16KC04 ..................... B152
2441917 ......A32SDVUNL16KC04 ...................... B152
2441918 ......A40TDVUNR16KC04 ..................... B152
2441919 ......A40TDVUNL16KC04 ...................... B152
2441921 ......A25RDWLNR06KC04 .................... B163
2441922 ......A25RDWLNL06KC04 ..................... B163
2441923 ......A25RDWLNR08KC04 .................... B163
2441924 ......A25RDWLNL08KC04 ..................... B163
2441925 ......A32SDWLNR08KC04 .................... B163
2441926 ......A32SDWLNL08KC04 ..................... B163
2441927 ......A40TDWLNR08KC04 ..................... B163
2441930 ......A25RDCLNL12KC04 ........................ B66
2441931 ......A32SDCLNR12KC04 ....................... B66
2441932 ......A32SDCLNL12KC04 ........................ B66
2441933 ......A40TDCLNR12KC04........................ B66
2441934 ......A40TDCLNL12KC04 ........................ B66
2441938 ......A40TDCLNL16KC06 ........................ B66
2441939 ......A25RDDUNR11KC04 ....................... B90
2441940 ......A25RDDUNL11KC04 ....................... B90
2441941 ......A32SDDUNR11KC04 ....................... B90
2441942 ......A32SDDUNL11KC04 ....................... B90
2441945 ......A32SDDUNR15KC06 ....................... B90
2441946 ......A32SDDUNL15KC06 ....................... B90
2441947 ......A40TDDUNR15KC06 ....................... B90
2441948 ......A40TDDUNL15KC06 ....................... B90
2441949 ......A50UDDUNR15KC06 ....................... B90
2441950 ......A50UDDUNL15KC06 ....................... B90
2441951 ......A25RDDQNR11KC04 ....................... B89
2441952 ......A25RDDQNL11KC04 ....................... B89
2441953 ......A32SDDQNR15KC06 ....................... B89
2441954 ......A32SDDQNL15KC06 ....................... B89
2441955 ......A40TDDQNR15KC06 ....................... B89
2441956 ......A40TDDQNL15KC06 ....................... B89
2441957 ......A25RDDPNR11KC04 ....................... B89
2441959 ......A32SDDPNR15KC06 ....................... B89
2441960 ......A32SDDPNL15KC06 ....................... B89
2441961 ......A40TDDPNR15KC06 ....................... B89
2441962 ......A40TDDPNL15KC06........................ B89
2442595 ......100G06NK90SP10N14K ................. U30
2442596 ......100G06RK90SP10N14K ................. U27
2442597 ......100G06LK90SP10N14K .................. U28
2442598 ......100Y06NK90SP10N14K .................. U34
2442599 ......100Y06RK90SP10N14K .................. U32
2442600 ......100Y06LK90SP10N14K .................. U33
2442601 ......125H08NK90SP10N14K ................. U30
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2442602 ......125H08RK90SP10N14K ................. U27
2442642 ......B978A09100 KC7315 ...................G147
2443434 ......125H08NK90SP10N16K ................. U31
2443437 ......125H08NK90SD12N18K ................. U42
2443438 ......125H08RK90SD12N18K ................. U40
2443439 ......125H08LK90SD12N18K.................. U41
2443440 ......125H08NK90SD12N20K ................. U43
2443443 ......125Y08NK90SP10N14K .................. U34
2443444 ......125Y08RK90SP10N14K .................. U32
2443445 ......125Y08LK90SP10N14K .................. U33
2443446 ......125Y08NK90SP10N16K .................. U35
2443449 ......125Y08NK90SD12N18K ................. U48
2443450 ......125Y08RK90SD12N18K.................. U44
2443451 ......125Y08LK90SD12N18K .................. U46
2443452 ......125Y08NK90SD12N20K ................. U49
2443453 ......125Y08RK90SD12N20K.................. U45
2443454 ......125Y08LK90SD12N20K .................. U47
2443455 ......160H10NK90SP10N14K ................. U30
2443456 ......160H10RK90SP10N14K ................. U27
2443457 ......160H10LK90SP10N14K .................. U28
2443458 ......160H10NK90SP10N16K ................. U31
2443461 ......160H10NK90SD12N18K ................. U42
2443462 ......160H10RK90SD12N18K ................. U40
2443463 ......160H10LK90SD12N18K.................. U41
2443464 ......160H10NK90SD12N20K ................. U43
2443467 ......160Y10NK90SP10N14K .................. U34
2443468 ......160Y10RK90SP10N14K .................. U32
2443469 ......160Y10LK90SP10N14K .................. U33
2443470 ......160Y10NK90SP10N16K .................. U35
2443473 ......160Y10NK90SD12N18K ................. U48
2443475 ......160Y10LK90SD12N18K .................. U46
2443476 ......160Y10NK90SD12N20K ................. U49
2443479 ......200J14NK90SP10N14K .................. U30
2443484 ......200J14LK90SP10N16K .................. U29
2443485 ......200J14NK90SD12N18K.................. U42
2443488 ......200J14NK90SD12N20K.................. U43
2443491 ......200Y14NK90SP10N14K .................. U34
2443493 ......200Y14LK90SP10N14K .................. U33
2443494 ......200Y14NK90SP10N16K .................. U35
2443500 ......200Y14NK90SD12N20K ................. U49
2443502 ......200Y14LK90SD12N20K .................. U47
2443503 ......250J18NK90SP10N16K .................. U31
2443505 ......250J18LK90SP10N16K .................. U29
2443506 ......250J16NK90SD12N18K.................. U42
2443512 ......250Y18NK90SP10N16K .................. U35
2443515 ......250Y16NK90SD12N18K ................. U48
2443518 ......250Y16NK90SD12N20K ................. U49
2443521 ......315K20NK90SP10N16K ................. U31
2443524 ......315K18NK90SD12N18K ................. U42
2443526 ......315K18LK90SD12N18K .................. U41
2443527 ......315K18NK90SD12N20K ................. U43
2443530 ......315Y20NK90SP10N16K .................. U35
2443533 ......315Y18NK90SD12N20K ................. U49
2443536 ......315Y18NK90SD12N18K ................. U48
2443937 ......80A12RF84SN12B ........................ S102
2443938 ......100B15RF84SN12B ...................... S102
2444419 ......RCGK060400FS KC5010..................E63
2444420 ......RCGK090700FS KC5010..................E63
2444424 ......RCGK090700FS KC5025..................E63
2445703 ......F2AA0600AWM45R050 K600 ....... P120
2445704 ......F2AA0600AWM45R100 K600 ....... P120
2445705 ......F2AA0800AWM45R050 K600 ....... P120
2445706 ......F2AA0800AWM45R100 K600 ....... P120
2445707 ......F3AA0600AWM45R050 K600 ....... P122
2445708 ......F3AA0600AWM45R100 K600 ....... P122
2445709 ......F3AA0800AWM45R050 K600 ....... P122
2445710 ......F3AA0800AWM45R100 K600 ....... P122
2446615 ......RPGV120700 KC5010 ................... B167
2446618 ......RPGV060400 KC5010 ................... B167
2447150 ......A25TPCLNR12 ................................ B68
2447151 ......A25TPCLNL12................................. B68
2447152 ......A32UPCLNR12 ................................ B68
2447377 ......EDCT180508PDERLD KC522M ........T74
2447380 ......EDCT180548PDERLD KC522M ........T74
2447473 ......A32UPCLNL12 ................................ B68
2447476 ......A32UPCLNR16 ................................ B68
2447478 ......A40VPCLNR16 ................................ B68
2447479 ......A40VPCLNL16 ................................ B68
2447480 ......A25TPSKNR12 .............................. B114
2447482 ......A32UPSKNR12 .............................. B114
2447489 ......A20SPTFNL11 ............................... B138
2447503 ......A32UPTFNL16 ............................... B138

2447504 ......A40VPTFNR22 .............................. B138
2447533 ......A40VPCLNR12 ................................ B68
2447534 ......A40VPCLNL12 ................................ B68
2447535 ......A16RPTFNR11 .............................. B138
2447536 ......A20SPTFNR11 .............................. B138
2447537 ......A25TPTFNR16............................... B138
2447538 ......A25TPTFNL16 ............................... B138
2447539 ......A32UPTFNR16 .............................. B138
2449473 ......KSEM2600HPGM KC7315 ............... H43
2449475 ......KSEM3000HPGM KC7315 ............... H43
2449476 ......KSEM4000HPGM KC7315 ............... H43
2449518 ......KSEM2300HPGM KC7315 ............... H43
2449924 ......KSEM1250HPGM KC7315 ............... H42
2450291 ......B707A04000FBG KC7315 ............G114
2450292 ......B707A05000FBG KC7315 ............G114
2450343 ......B707A06000FBG KC7315 ............G114
2450344 ......B707A08000FBG KC7315 ............G114
2450345 ......B707A13000FBG KC7315 ............G115
2450346 ......B707A20000FBG KC7315 ............G115
2450909 ......KSEM2000HPGM KC7315 ............... H42
2451576 ......EDCT180508PDERGD KC725M ........T74
2451578 ......EDCT180512PDFRLDJ KC410M .......T73
2451579 ......EDCT180512PDERGD KC725M ........T74
2451580 ......EDCT180524PDFRLDJ KC410M .......T73
2451581 ......EDCT180540PDFRLDJ KC410M .......T73
2451582 ......EDCT180540PDERLD KC522M ........T74
2451684 ......EDCT180548PDFRLDJ KC410M .......T73
2451686 ......EDCT180508PDFLLDJ KC410M .......T73
2452135 ......OFKT07L6AFENGB KC725M ............ S55
2452136 ......OFKT07L6AFSNHB KC725M ............ S55
2453684 ......OFPT06L5AFENGB KC725M ............ S51
2453686 ......OFPT06L5AFSNHB KC725M ............ S51
2453687 ......OFKT06L5AFENGB KC725M ............ S50
2453688 ......OFKT06L5AFSNHB KC725M ............ S50
2455054 ......B976A06100 KC7315 ...................G139
2455056 ......B976A07300 KC7315 ...................G140
2455057 ......B976A07700 KC7315 ...................G140
2455430 ......A4R0500M05P00T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2455801 ......OFPT06L5AFENGB KCK15 ............... S51
2455802 ......OFPT06L5AFSNHB KCK15 ............... S51
2455814 ......OFKT06L5AFENGB KCK15 ............... S50
2455816 ......OFPT06L5AFENGB KCPK30 ............. S51
2455818 ......OFPT06L5AFSNHB KCPK30 ............. S51
2455819 ......OFKT06L5AFENGB KCPK30 ............. S50
2455820 ......OFKT06L5AFSNHB KCPK30 ............. S50
2455821 ......OFPT06L5AFENGB KC520M ............ S51
2455822 ......OFPT06L5AFSNHB KC520M ............ S51
2455854 ......OFKT06L5AFENGB KC520M ............ S50
2456097 ......RCGT0803M0MS KC5010 ............. B223
2456099 ......RCGT1204M0MS KC5010 ............. B223
2456320 ......DSDNN4040S25KC09 ................... B105
2456321 ......DSRNR4040S25KC09 ................... B106
2456322 ......DSRNL4040S25KC09 .................... B106
2456906 ......DFR125R4WD20M ...........................J12
2456907 ......DFR127R4WD20M ...........................J12
2456908 ......DFR130R4WD20M ...........................J12
2456909 ......DFR135R4WD20M ...........................J12
2456910 ......DFR140R4WD20M ...........................J12
2456911 ......DFR145R4WD20M ...........................J12
2456912 ......DFR150R4WD20M ...........................J12
2457733 ......DFR155R4WD20M ...........................J12
2457734 ......DFR160R4WD20M ...........................J12
2457735 ......DFR165R4WD32M ...........................J12
2457736 ......DFR170R4WD32M ...........................J12
2457737 ......DFR175R4WD32M ...........................J12
2457738 ......DFR180R4WD32M ...........................J12
2457739 ......DFR185R4WD32M ...........................J12
2457741 ......DFR195R4WD32M ...........................J12
2457743 ......DFR205R4WD32M ...........................J12
2457744 ......DFR210R4WD32M ...........................J12
2457746 ......DFR230R4WD32M ...........................J12
2457747 ......DFR240R4WD32M ...........................J12
2458790 ......OFKT06L5AFENGB KC522M ............ S50
2458791 ......OFKT06L5AFSNHB KC522M ............ S50
2458833 ......OFKT06L5AFFNLNJ KC410M .......... S49
2458914 ......SDET120416SNGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2458915 ......SDET120416SNGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52

2458916 ......SDET120416SNGB2 KCK15 ..........T104, 
  T111, 
  U52
2458917 ......SDET120416SNGB2 KC520M .......T104, 
  T111, 
  U52
2458918 ......SDET120420SNGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2458919 ......SDET120420SNGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52
2458920 ......SDET120420SNGB2 KCK15 ..........T104, 
  T111, 
  U52
2458921 ......SDET120420SNGB2 KC520M .......T104, 
  T111, 
  U52
2458922 ......SDET120424SNGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2458933 ......SDET120424SNGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52
2458934 ......SDET120424SNGB2 KCK15 ..........T104, 
  T111, 
  U52
2458936 ......SDET120432SNGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
2458937 ......SDET120432SNGB2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U52
2458938 ......SDET120432SNGB2 KCK15 ..........T104, 
  T111, 
  U52
2458939 ......SDET120432SNGB2 KC520M .......T104, 
  T111, 
  U52
2460124 ......EDPT180512PDSRGD KC725M ........T75
2460125 ......EDPT180512PDSRGD KCPK30 .........T75
2460185 ......EDPT180512PDSRGD KCK15 ...........T75
2460273 ......881.252.200.................................K133, 
  K135
2465831 ......63A09RF84SN12B ........................ S102
2465832 ......125B18RF84SN12B ...................... S102
2465988 ......KSEM2050HPGM KC7315 ............... H42
2466093 ......160C24RF84SN12B ...................... S102
2466094 ......200C30RF84SN12B ...................... S102
2466477 ......KSEM3500HPGM KC7315 ............... H43
2466478 ......KSEM3800HPGM KC7315 ............... H43
2466598 ......KSEM3700HPGM KC7315 ............... H43
2478640 ......25A03R044B25SED14 .....................T48
2478642 ......32A04R050B32SED14 .....................T48
2478686 ......50A06RS90ED14D ...........................T50
2478689 ......63A07RS90ED14D ...........................T50
2478690 ......80A09RS90ED14D ...........................T50
2479504 ......40A02R80A32SKE25 .......................T79
2487433 ......KSEM1750HPGM KC7315 ............... H42
2488036 ......EDCT180520PDFRLDJ KC410M .......T73
2488096 ......193.433 .................................... S46–48
2490989 ......B976A11300 KC7315 ...................G141
2494500 ......KSEM2650HPGM KC7315 ............... H43
2494501 ......KSEM3300HPGM KC7315 ............... H43
2496015 ......KSEM2133HPGM KC7315 ............... H43
2498749 ......DFR175R3WD25M ...........................J11
2498750 ......DFR180R3WD25M ...........................J11
2498751 ......DFR185R3WD25M ...........................J11
2498752 ......DFR190R3WD25M ...........................J11
2499003 ......DFR195R3WD25M ...........................J11
2499004 ......DFR200R3WD25M ...........................J11
2499005 ......DFR205R3WD25M ...........................J11
2499006 ......DFR230R3WD25M ...........................J11
2499007 ......DFR240R3WD25M ...........................J11
2499516 ......B707A11000FBG KC7315 ............G115
2499607 ......KSEM1270HPGM KC7315 ............... H42
2499608 ......KSEM1293HPGM KC7315 ............... H42
2499609 ......KSEM1310HPGM KC7315 ............... H42
2499610 ......KSEM1389HPGM KC7315 ............... H42
2499611 ......KSEM1429HPGM KC7315 ............... H42
2499612 ......KSEM1468HPGM KC7315 ............... H42
2499723 ......KSEM1260HPGM KC7315 ............... H42

2499725 ......KSEM1280HPGM KC7315 ............... H42
2499727 ......KSEM1300HPGM KC7315 ............... H42
2499729 ......KSEM1320HPGM KC7315 ............... H42
2499730 ......KSEM1350HPGM KC7315 ............... H42
2499731 ......KSEM1360HPGM KC7315 ............... H42
2499732 ......KSEM1370HPGM KC7315 ............... H42
2499733 ......KSEM1380HPGM KC7315 ............... H42
2499735 ......KSEM1400HPGM KC7315 ............... H42
2499736 ......KSEM1410HPGM KC7315 ............... H42
2499737 ......KSEM1420HPGM KC7315 ............... H42
2499739 ......KSEM1440HPGM KC7315 ............... H42
2499740 ......KSEM1450HPGM KC7315 ............... H42
2499741 ......KSEM1460HPGM KC7315 ............... H42
2499743 ......KSEM1480HPGM KC7315 ............... H42
2499744 ......KSEM1500HPGM KC7315 ............... H42
2499746 ......KSEM1530HPGM KC7315 ............... H42
2499748 ......KSEM1550HPGM KC7315 ............... H42
2499749 ......KSEM1560HPGM KC7315 ............... H42
2499750 ......KSEM1570HPGM KC7315 ............... H42
2499751 ......KSEM1580HPGM KC7315 ............... H42
2499753 ......KSEM1600HPGM KC7315 ............... H42
2499755 ......KSEM1620HPGM KC7315 ............... H42
2499757 ......KSEM1650HPGM KC7315 ............... H42
2499759 ......KSEM1700HPGM KC7315 ............... H42
2499763 ......KSEM1800HPGM KC7315 ............... H42
2499765 ......KSEM1850HPGM KC7315 ............... H42
2499767 ......KSEM1900HPGM KC7315 ............... H42
2499771 ......KSEM1950HPGM KC7315 ............... H42
2499775 ......KSEM2100HPGM KC7315 ............... H42
2499777 ......KSEM2150HPGM KC7315 ............... H43
2499779 ......KSEM2200HPGM KC7315 ............... H43
2499782 ......KSEM2250HPGM KC7315 ............... H43
2499784 ......KSEM2350HPGM KC7315 ............... H43
2499786 ......KSEM2400HPGM KC7315 ............... H43
2499787 ......KSEM2450HPGM KC7315 ............... H43
2499789 ......KSEM2500HPGM KC7315 ............... H43
2499791 ......KSEM2550HPGM KC7315 ............... H43
2499795 ......KSEM2700HPGM KC7315 ............... H43
2499796 ......KSEM2750HPGM KC7315 ............... H43
2499798 ......KSEM2800HPGM KC7315 ............... H43
2499800 ......KSEM2850HPGM KC7315 ............... H43
2499802 ......KSEM2900HPGM KC7315 ............... H43
2499803 ......KSEM2950HPGM KC7315 ............... H43
2499807 ......KSEM3050HPGM KC7315 ............... H43
2499810 ......KSEM3100HPGM KC7315 ............... H43
2499811 ......KSEM3150HPGM KC7315 ............... H43
2499813 ......KSEM3200HPGM KC7315 ............... H43
2499814 ......KSEM3250HPGM KC7315 ............... H43
2499818 ......KSEM3350HPGM KC7315 ............... H43
2499820 ......KSEM3400HPGM KC7315 ............... H43
2499822 ......KSEM3450HPGM KC7315 ............... H43
2499824 ......KSEM3550HPGM KC7315 ............... H43
2499826 ......KSEM3600HPGM KC7315 ............... H43
2499828 ......KSEM3650HPGM KC7315 ............... H43
2499831 ......KSEM3750HPGM KC7315 ............... H43
2499834 ......KSEM3850HPGM KC7315 ............... H43
2499835 ......KSEM3900HPGM KC7315 ............... H43
2499836 ......KSEM3950HPGM KC7315 ............... H43
2499837 ......OFKT07L6AFFNLNJ KC410M .......... S54
2499843 ......KSEM1508HPGM KC7315 ............... H42
2499844 ......KSEM1548HPGM KC7315 ............... H42
2499845 ......KSEM1588HPGM KC7315 ............... H42
2499846 ......KSEM1609HPGM KC7315 ............... H42
2499847 ......KSEM1627HPGM KC7315 ............... H42
2499848 ......KSEM1667HPGM KC7315 ............... H42
2499849 ......KSEM1707HPGM KC7315 ............... H42
2499850 ......KSEM1746HPGM KC7315 ............... H42
2499851 ......KSEM1786HPGM KC7315 ............... H42
2499852 ......KSEM1826HPGM KC7315 ............... H42
2499853 ......KSEM1865HPGM KC7315 ............... H42
2499854 ......KSEM1905HPGM KC7315 ............... H42
2499855 ......KSEM1927HPGM KC7315 ............... H42
2499856 ......KSEM1945HPGM KC7315 ............... H42
2499857 ......KSEM1984HPGM KC7315 ............... H42
2499858 ......KSEM2024HPGM KC7315 ............... H42
2499859 ......KSEM2064HPGM KC7315 ............... H42
2499860 ......KSEM2143HPGM KC7315 ............... H43
2499861 ......KSEM2183HPGM KC7315 ............... H43
2499862 ......KSEM2223HPGM KC7315 ............... H43
2499863 ......KSEM2244HPGM KC7315 ............... H43
2499864 ......KSEM2342HPGM KC7315 ............... H43
2499865 ......KSEM2381HPGM KC7315 ............... H43
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2499866 ......KSEM2461HPGM KC7315 ............... H43
2499867 ......KSEM2540HPGM KC7315 ............... H43
2499868 ......KSEM2567HPGM KC7315 ............... H43
2499869 ......KSEM2619HPGM KC7315 ............... H43
2499870 ......KSEM2659HPGM KC7315 ............... H43
2499871 ......KSEM2778HPGM KC7315 ............... H43
2499872 ......KSEM2818HPGM KC7315 ............... H43
2499873 ......KSEM2858HPGM KC7315 ............... H43
2499874 ......KSEM2937HPGM KC7315 ............... H43
2499875 ......KSEM2977HPGM KC7315 ............... H43
2499876 ......KSEM3016HPGM KC7315 ............... H43
2499877 ......KSEM3056HPGM KC7315 ............... H43
2499878 ......KSEM3096HPGM KC7315 ............... H43
2499879 ......KSEM3175HPGM KC7315 ............... H43
2499880 ......KSEM3254HPGM KC7315 ............... H43
2499881 ......KSEM3294HPGM KC7315 ............... H43
2499882 ......KSEM3334HPGM KC7315 ............... H43
2499883 ......KSEM3373HPGM KC7315 ............... H43
2499884 ......KSEM3413HPGM KC7315 ............... H43
2499885 ......KSEM3493HPGM KC7315 ............... H43
2499886 ......KSEM3572HPGM KC7315 ............... H43
2499887 ......KSEM3612HPGM KC7315 ............... H43
2499888 ......KSEM3651HPGM KC7315 ............... H43
2499889 ......KSEM3731HPGM KC7315 ............... H43
2499890 ......KSEM3810HPGM KC7315 ............... H43
2499891 ......KSEM3846HPGM KC7315 ............... H43
2499960 ......B977F03800 KC7315 ...................G143
2500741 ......50A03R80A32SKE25 .......................T79
2500876 ......LT16ERAG60K KU25T ...................... D54
2500931 ......LT16NRAG60K KU25T ..................... D67
2503543 ......A4ENN2020K0611 ........................ C118
2503544 ......A4ENN2525M0611 ....................... C118
2503545 ......A4ENN3232P0611 ........................ C118
2503550 ......A4SML2020K0317 ....................... C113
2503551 ......A4SMR2020K0317 ....................... C112
2503552 ......A4SML2020K0417 ....................... C113
2503553 ......A4SMR2020K0417 ....................... C112
2503554 ......A4SML2020K0620 ....................... C113
2503555 ......A4SMR2020K0620 ....................... C112
2503556 ......A4SML2016K0317 ....................... C113
2503557 ......A4SMR2016K0317 ....................... C112
2503559 ......A4SMR2016K0417 ....................... C112
2504223 ......KSEM1970HPGM KC7315 ............... H42
2506705 ......B977A15200 KC7315 ...................G141
2507899 ......KSEM2560HPM KC7315 ................. H40
2509326 ......EDPT180508PDSRGD KC725M ........T75
2509327 ......EDPT180508PDSRGD KCPK30 .........T75
2509328 ......EDPT180508PDSRGD KCK15 ...........T75
2509387 ......EDPT180516PDSRGD KC725M ........T75
2509388 ......EDPT180516PDSRGD KCPK30 .........T75
2509408 ......EDPT180532PDSRGD KC725M ........T75
2509410 ......EDPT180532PDSRGD KCPK30 .........T75
2510390 ......125B09RS90ED14D .........................T50
2526351 ......KEGT25L531PEERLDJ KC410M .......T82
2526385 ......KEGT25L508PEERLDJ KC410M .......T82
2526387 ......KEGT25L564PEERLDJ KC410M .......T82
2526391 ......KMSP825IP ...........................B105–106
2526442 ......KLM81025IP .........................B105–106
2526757 ......KEGT25L516PEERLDJ KC410M .......T82
2539334 ......CM184LP ..............................C167, D27
2539335 ......CM185LP ..............................C167, D27
2541018 ......KSEM1800PCM KC7135 .........H56, H87
2541019 ......KSEM1850PCM KC7135 ................. H56
2541020 ......KSEM2300PCM KC7135 .........H56, H87
2541133 ......B707A07000FBG KC7315 ............G114
2541200 ......KRDEA046AM ................................. K75
2541201 ......KRDEA051AM ................................. K75
2541202 ......KRDEA012AM ................................. K75
2541213 ......KRDE025010M ............................... K76
2541214 ......KRDE033010M ............................... K76
2541215 ......KRDE043010M ............................... K76
2541216 ......KRDE065012M ............................... K76
2541217 ......KRCW032A ..................................... K76
2541511 ......KSEM1300PCM KC7135 .........H56, H87
2541512 ......KSEM1350PCM KC7135 ................. H56
2541535 ......B976A05530 KC7315 ...................G139
2542517 ......A4M50R0314A036048 ................. C125
2542518 ......A4M50R0314A042058 ................. C125
2542519 ......A4M50R0314A052074 ................. C125
2542520 ......A4M50R0314A068100 ................. C125
2542521 ......A4M50R0314A090160 ................. C125
2542522 ......A4M50R0314A130300 ................. C125

2542523 ......A4M50R0314A290999 ................. C125
2542524 ......A4M50L0314A036048 ................. C126
2542527 ......A4M50L0314A068100 ................. C126
2542528 ......A4M50L0314A090160 ................. C126
2542529 ......A4M50L0314A130300 ................. C126
2542530 ......A4M50L0314A290999 ................. C126
2542531 ......A4M50R0414A048072 ................. C125
2542532 ......A4M50R0414A064100 ................. C125
2542533 ......A4M50R0414A092150 ................. C125
2542534 ......A4M50R0414A132300 ................. C125
2542535 ......A4M50R0414A290999 ................. C125
2542537 ......A4M50L0414A064100 ................. C126
2542538 ......A4M50L0414A092150 ................. C126
2542539 ......A4M50L0414A132300 ................. C126
2542540 ......A4M50L0414A290999 ................. C126
2542541 ......A4M50R0519A058094 ................. C125
2542542 ......A4M50R0519A080136 ................. C125
2542543 ......A4M50R0519A120300 ................. C125
2542544 ......A4M50R0519A250999 ................. C125
2542545 ......A4M50L0519A058094 ................. C126
2542546 ......A4M50L0519A080136 ................. C126
2542547 ......A4M50L0519A120300 ................. C126
2542548 ......A4M50L0519A250999 ................. C126
2542822 ......KSEM2500PCM KC7135 .........H56, H87
2542849 ......KSEM3000PCM KC7135 .........H56, H87
2543238 ......B977F04650 KC7315 ...................G143
2544200 ......SPCT10T3PPERLD2 KC520M ........T100, 
  U36
2544251 ......B977F03500 KC7315 ...................G143
2544413 ......SDCT1204PDERLD2 KC520M .......T104, 
  T111, 
  U51
2545095 ......OFKT07L6AFENLB KCPK30 ............. S54
2545097 ......OFKT07L6AFSNLB KCPK30 ............. S54
2546816 ......BGHX15L5PCSRLET KD1410 ......... S148
2548776 ......KTIP080R8SS10M ........................... H31
2548777 ......KTIP090R8SS10M ........................... H31
2548778 ......KTIP095R8SS10M ........................... H31
2548779 ......KTIP100R8SS12M ........................... H31
2548780 ......KTIP105R8SS12M ........................... H31
2548781 ......KTIP110R8SS12M ........................... H31
2548782 ......KTIP115R8SS12M ........................... H31
2548913 ......KTIP120R8SS14M ........................... H31
2548914 ......KTIP125R8SS14M ........................... H31
2548915 ......KTIP130R8SS14M ........................... H31
2548916 ......KTIP135R8SS14M ........................... H31
2548917 ......KTIP140R8SS16M ........................... H31
2548918 ......KTIP145R8SS16M ........................... H31
2548919 ......KTIP150R8SS16M ........................... H31
2548920 ......KTIP080R8SCF12M ......................... H32
2548921 ......KTIP085R8SCF12M ......................... H32
2548922 ......KTIP090R8SCF12M ......................... H32
2548923 ......KTIP095R8SCF12M ......................... H32
2548924 ......KTIP100R8SCF16M ......................... H32
2548925 ......KTIP105R8SCF16M ......................... H32
2548926 ......KTIP110R8SCF16M ......................... H32
2548927 ......KTIP115R8SCF16M ......................... H32
2548928 ......KTIP120R8SCF16M ......................... H32
2548929 ......KTIP125R8SCF16M ......................... H32
2548930 ......KTIP130R8SCF16M ......................... H32
2548931 ......KTIP135R8SCF16M ......................... H32
2548932 ......KTIP140R8SCF16M ......................... H32
2548933 ......KTIP145R8SCF16M ......................... H32
2548934 ......KTIP150R8SCF20M ......................... H32
2548935 ......KTIP160R8SCF20M ......................... H32
2549023 ......NG3047L KC5010 ......................... C155
2549978 ......OFPT07L6AFENGB KC520M ............ S55
2579622 ......B976A06900 KC7315 ...................G139
2582207 ......CTFPR20CA22 .............................. B378
2582790 ......B707A17000FBG KC7315 ............G115
2594849 ......B707A21000FBG KC7315 ............G115
2598759 ......NG3072R KC5010......................... C154
2598760 ......NG3072L KC5010 ......................... C155
2598761 ......NG3078R KC5010......................... C154
2598803 ......NG3088R KC5010......................... C154
2598804 ......NG3097R KC5010......................... C154
2598806 ......NG3105R KC5010......................... C154
2598807 ......NG3105L KC5010 ......................... C155
2598808 ......NG3125L KC5010 ......................... C155
2598809 ......NG3142R KC5010......................... C154
2598811 ......NG3156R KC5010......................... C154
2598813 ......NG3189L KC5010 ......................... C155

2598816 ......NGP3125R KC5010 ...................... C152
2598817 ......NGP3125L KC5010 ....................... C152
2598823 ......NGD3189L KC5010....................... C157
2598824 ......NG3062R KC5010......................... C154
2599495 ......NG4189R KC5010......................... C154
2599496 ......NR3031L KC5010 ......................... C158
2599497 ......NG4189L KC5010 ......................... C155
2599498 ......NG4250L KC5010 ......................... C155
2599501 ......NGP4250R KC5010 ...................... C152
2599504 ......NGD4250L KC5010....................... C157
2599505 ......NR4125R KC5010 ......................... C158
2599506 ......NR3047R KC5010 ......................... C158
2599507 ......NR3047L KC5010 ......................... C158
2599508 ......NR3062R KC5010 ......................... C158
2599509 ......NR3062L KC5010 ......................... C158
2599510 ......NRP3031R KC5010 ....................... C153
2599511 ......NRP3031L KC5010 ....................... C153
2599512 ......NRP3047R KC5010 ....................... C153
2599513 ......NRP3047L KC5010 ....................... C153
2599514 ......NRP3062R KC5010 ....................... C153
2599515 ......NRP3062L KC5010 ....................... C153
2599516 ......NRP3094R KC5010 ....................... C153
2599518 ......NRP3094L KC5010 ....................... C153
2599519 ......NG3047R KC5025......................... C154
2599521 ......NG3062R KC5025......................... C154
2599522 ......NG3062L KC5025 ......................... C155
2599523 ......NG3094R KC5025......................... C154
2599524 ......NG3094L KC5025 ......................... C155
2599525 ......NG3125L KC5025 ......................... C155
2599526 ......NG3156R KC5025......................... C154
2599527 ......NG3156L KC5025 ......................... C155
2599528 ......NG3189R KC5025......................... C154
2599529 ......NG3189L KC5025 ......................... C155
2599530 ......NR3031R KC5025 ......................... C158
2599531 ......NR3031L KC5025 ......................... C158
2599534 ......NR3062R KC5025 ......................... C158
2599535 ......NR3062L KC5025 ......................... C158
2599536 ......NRD4062R KC5010 ...................... C159
2599537 ......NRD4062L KC5010 ....................... C159
2599538 ......NRD4094R KC5010 ...................... C159
2599539 ......NRD4094L KC5010 ....................... C159
2599540 ......NRD4125L KC5010 ....................... C159
2599550 ......NR4125L KC5010 ......................... C158
2599571 ......NG2031R KC5010......................... C154
2599572 ......NG2031L KC5010 ......................... C155
2599743 ......NG2041R KC5010......................... C154
2599744 ......NG2041L KC5010 ......................... C155
2599745 ......NG2047R KC5010......................... C154
2599746 ......NG2047L KC5010 ......................... C155
2599748 ......NG2094R KC5010......................... C154
2599749 ......NG2094L KC5010 ......................... C155
2599750 ......NG2125R KC5010......................... C154
2599751 ......NG2125L KC5010 ......................... C155
2599752 ......NGP2031R KC5010 ...................... C152
2599757 ......NR2031R KC5010 ......................... C158
2599758 ......NR2031L KC5010 ......................... C158
2599759 ......NR2062R KC5010 ......................... C158
2599760 ......NR2062L KC5010 ......................... C158
2599761 ......NG2031R KC5025......................... C154
2599765 ......NG2062R KC5025......................... C154
2599887 ......B976A04100 KC7315 ...................G138
2603030 ......KSEM2430HPGM KC7315 ............... H43
2604354 ......RNMG120400RN KC5010 ............... B94
2605709 ......B977F03000 KC7315 ...................G143
2607377 ......B707A10000FBG KC7315 ............G115
2613785 ......25A02R050A25SED18-170 .............T71
2613786 ......32A03R050A32SED18-200 .............T71
2613787 ......40A04R050A32SED18-200 .............T71
2613788 ......32A02R050A32SED18-200 .............T71
2613789 ......40A03R050A32SED18-200 .............T71
2613790 ......3.41020R904 KC7315 ......................I16
2613791 ......3.41020R901 KC7315 ......................I15
2613792 ......3.41020R902 KC7315 ......................I15
2613858 ......B967A14000 KC7315 ...................G134
2614817 ......B976A07100 KC7315 ...................G139
2615043 ......3.41020R903 KC7315 ......................I15
2615044 ......3.41220R904 KC7315 ......................I16
2615045 ......3.41220R901 KC7315 ......................I15
2615046 ......3.41220R902 KC7315 ......................I15
2615047 ......3.41220R903 KC7315 ......................I15
2616697 ......KSEM2215HPGM KC7315 ............... H43
2618743 ......170.314 ....................................H31–32

2619033 ......B707A05560FBG KC7315 ............G114
2620169 ......B978A04600 KC7315 ...................G146
2622232 ......20A02R039B20SED14 .....................T48
2623070 ......B707A16000FBG KC7315 ............G115
2623553 ......B256A05100 KC7315 ..................... G63
2623860 ......KSEM2000PCM KC7135 .........H56, H87
2623933 ......40A05R050B32SED14 .....................T48
2623934 ......40A05RS90ED14D ...........................T50
2623935 ......100A10RS90ED14D .........................T50
2623936 ......125B12RS90ED14D .........................T50
2623937 ......25A02R044B25SED14 .....................T48
2623938 ......32A03R050B32SED14 .....................T48
2623939 ......40A04R050B32SED14 .....................T48
2623940 ......40A04RS90ED14D ...........................T50
2623941 ......50A05RS90ED14D ...........................T50
2623942 ......63A06RS90ED14D ...........................T50
2623963 ......80A07RS90ED14D ...........................T50
2623964 ......100A08RS90ED14D .........................T50
2623965 ......160C11RS90ED14D.........................T50
2625682 ......B256A07000 KC7315 ..................... G63
2625713 ......F3BA0600ADL40E180 K600 ......... P125
2625714 ......F3BA0800ADL40E240 K600 ......... P125
2625715 ......F3BA1000ADL40E300 K600 ......... P125
2625716 ......F3BA1200ADL40E360 K600 ......... P125
2625717 ......F3BA1600ADL40E480 K600 ......... P125
2625718 ......F3BA2000ADL40E600 K600 ......... P125
2625743 ......B256A08000 KC7315 ..................... G63
2627240 ......B967A12000 KC7315 ...................G134
2627513 ......F4AW0400AWL38W040 KC633M ... P22
2627514 ......F4AW0500AWL38W040 KC633M ... P22
2627515 ......F4AW0600AWL38W040 KC633M ... P22
2627516 ......F4AW0800AWL38W040 KC633M ... P22
2627517 ......F4AW1000AWX38W040 KC633M ... P22
2627518 ......F4AW0400AWL38W060 KC633M ... P22
2627519 ......F4AW0500AWL38W060 KC633M ... P22
2627520 ......F4AW0600AWL38W060 KC633M ... P22
2627521 ......F4AW0800AWL38W060 KC633M ... P22
2627522 ......F4AW1000AWX38W060 KC633M ... P22
2628928 ......B707A11570FBG KC7315 ............G115
2629032 ......B707A04900FBG KC7315 ............G114
2629368 ......B707A12000FBG KC7315 ............G115
2633016 ......B707A18000FBG KC7315 ............G115
2633730 ......KTIP080R3BF08M .............................I11
2633731 ......KTIP090R5BF10M .............................I13
2633732 ......KTIP160R3BF17M .............................I11
2634374 ......3.77000R224V ................................J75
2634375 ......3.77000R227V ................................J75
2634376 ......3.77000R229V ................................J75
2634377 ......3.77000R231V ................................J75
2634378 ......3.77000R239V ................................J75
2634379 ......3.77000R249V ................................J75
2634380 ......3.77000R251V ................................J75
2634381 ......3.77000R253V ................................J75
2634382 ......3.77000R274V ................................J75
2634413 ......3.77000R276V ................................J75
2634414 ......3.77000R278V ................................J75
2634415 ......3.77000R280V ................................J75
2634416 ......3.77000R282V ................................J75
2634417 ......3.77000R284V ................................J75
2634418 ......3.77000R286V ................................J75
2634419 ......3.77000R288V ................................J75
2634568 ......B707A07500FBG KC7315 ............G114
2635436 ......B977A15300 KC7315 ...................G141
2636514 ......B707A12800FBG KC7315 ............G115
2636741 ......S2160 ..............................................V82
2636814 ......MS1235CG ......................................T80
2637756 ......MS2060 .......................................... S34
2637805 ......F7IP .........................................T29, T38
2639052 ......B707A11800FBG KC7315 ............G115
2639144 ......B707A15250FBG KC7315 ............G115
2639491 ......KSEM3900PCM KC7135 .........H56, H87
2641904 ......B966A16500 KC7315 ...................G134
2643468 ......B977F03400 KC7315 ...................G143
2646000 ......B707A15000FBG KC7315 ............G115
2646064 ......KSEM1280PCM KC7135 ................. H56
2646067 ......KSEM1380PCM KC7135 ................. H56
2646068 ......KSEM1400PCM KC7135 .........H56, H87
2646069 ......KSEM1410PCM KC7135 ................. H56
2646072 ......KSEM1450PCM KC7135 ................. H56
2646073 ......KSEM1460PCM KC7135 ................. H56
2646074 ......KSEM1480PCM KC7135 ................. H56
2646075 ......KSEM1500PCM KC7135 .........H56, H87
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2646077 ......KSEM1550PCM KC7135 ................. H56
2646078 ......KSEM1560PCM KC7135 ................. H56
2646080 ......KSEM1580PCM KC7135 ................. H56
2646081 ......KSEM1600PCM KC7135 .........H56, H87
2646082 ......KSEM1620PCM KC7135 ................. H56
2646083 ......KSEM1650PCM KC7135 ................. H56
2646084 ......KSEM1700PCM KC7135 .........H56, H87
2646085 ......KSEM1900PCM KC7135 .........H56, H87
2646086 ......KSEM1950PCM KC7135 ................. H56
2646087 ......KSEM2050PCM KC7135 ................. H56
2646088 ......KSEM2100PCM KC7135 .........H56, H87
2646089 ......KSEM2150PCM KC7135 ................. H56
2646090 ......KSEM2200PCM KC7135 .........H56, H87
2646091 ......KSEM2250PCM KC7135 ................. H56
2646092 ......KSEM2350PCM KC7135 ................. H56
2646093 ......KSEM2400PCM KC7135 .........H56, H87
2646094 ......KSEM2450PCM KC7135 ................. H56
2646095 ......KSEM2550PCM KC7135 ................. H56
2646096 ......KSEM2650PCM KC7135 ................. H56
2646097 ......KSEM2700PCM KC7135 .........H56, H87
2646099 ......KSEM2800PCM KC7135 .........H56, H87
2646100 ......KSEM2850PCM KC7135 ................. H56
2646101 ......KSEM2900PCM KC7135 .........H56, H87
2646102 ......KSEM2950PCM KC7135 ................. H56
2646103 ......KSEM3050PCM KC7135 ................. H56
2646104 ......KSEM3100PCM KC7135 .........H56, H87
2646106 ......B343S12200HPG KC7315 ................I10
2646108 ......B343S12500HPG KC7315 ................I10
2646109 ......B343S12700HPG KC7315 ................I10
2646110 ......B343S12800HPG KC7315 ................I10
2646111 ......B343S13000HPG KC7315 ................I10
2646112 ......B343S06100HPG KC7315 ..................I8
2646253 ......B343S06200HPG KC7315 ..................I8
2646254 ......B343S06300HPG KC7315 ..................I8
2646255 ......B343S06350HPG KC7315 ..................I8
2646256 ......B343S06400HPG KC7315 ..................I8
2646257 ......B343S06500HPG KC7315 ..................I8
2646258 ......B343S06528HPG KC7315 ..................I8
2646259 ......B343S06600HPG KC7315 ..................I8
2646260 ......B343S06700HPG KC7315 ..................I8
2646261 ......B343S06746HPG KC7315 ..................I9
2646262 ......B343S06800HPG KC7315 ..................I9
2646263 ......B343S06900HPG KC7315 ..................I9
2646265 ......B343S07000HPG KC7315 ..................I9
2646266 ......B343S07145HPG KC7315 ..................I9
2646267 ......B343S07300HPG KC7315 ..................I9
2646268 ......B343S07400HPG KC7315 ..................I9
2646269 ......B343S07500HPG KC7315 ..................I9
2646270 ......B343S07541HPG KC7315 ..................I9
2646272 ......B343S07800HPG KC7315 ..................I9
2646273 ......B343S07900HPG KC7315 ..................I9
2646274 ......B343S07938HPG KC7315 ..................I9
2646275 ......B343S08000HPG KC7315 ..................I9
2646276 ......B343S03175HPG KC7315 ..................I8
2646277 ......B343S03400HPG KC7315 ..................I8
2646278 ......B343S03500HPG KC7315 ..................I8
2646279 ......B343S03797HPG KC7315 ..................I8
2646280 ......B343S03800HPG KC7315 ..................I8
2646281 ......B343S03970HPG KC7315 ..................I8
2646282 ......B343S04000HPG KC7315 ..................I8
2646333 ......B343S04100HPG KC7315 ..................I8
2646334 ......B343S04200HPG KC7315 ..................I8
2646335 ......B343S04300HPG KC7315 ..................I8
2646336 ......B343S04500HPG KC7315 ..................I8
2646337 ......B343S04600HPG KC7315 ..................I8
2646338 ......B343S04623HPG KC7315 ..................I8
2646339 ......B343S04763HPG KC7315 ..................I8
2646340 ......B343S04900HPG KC7315 ..................I8
2646341 ......B343S05000HPG KC7315 ..................I8
2646342 ......B343S05100HPG KC7315 ..................I8
2646343 ......B343S05200HPG KC7315 ..................I8
2646344 ......B343S05300HPG KC7315 ..................I8
2646345 ......B343S05400HPG KC7315 ..................I8
2646346 ......B343S05410HPG KC7315 ..................I8
2646347 ......B343S05500HPG KC7315 ..................I8
2646348 ......B343S05550HPG KC7315 ..................I8
2646349 ......B343S05558HPG KC7315 ..................I8
2646350 ......B343S05600HPG KC7315 ..................I8
2646351 ......B343S05800HPG KC7315 ..................I8
2646352 ......B343S06000HPG KC7315 ..................I8
2646385 ......B343S13200HPG KC7315 ................I10
2646386 ......B343S13500HPG KC7315 ................I10

2646387 ......B343S14000HPG KC7315 ................I10
2646389 ......B343S14200HPG KC7315 ................I10
2646390 ......B343S14280HPG KC7315 ................I10
2646391 ......B343S15000HPG KC7315 ................I10
2646392 ......B343S15500HPG KC7315 ................I10
2646393 ......B343S15870HPG KC7315 ................I10
2646394 ......B343S16000HPG KC7315 ................I10
2646395 ......B343S16500HPG KC7315 ................I10
2646396 ......B343S16670HPG KC7315 ................I10
2646397 ......B343S17000HPG KC7315 ................I10
2646399 ......B343S17500HPG KC7315 ................I10
2646400 ......B343S17700HPG KC7315 ................I10
2646401 ......B343S18000HPG KC7315 ................I10
2646402 ......B343S10100HPG KC7315 ..................I9
2646423 ......B343S10200HPG KC7315 ..................I9
2646424 ......B343S10300HPG KC7315 ..................I9
2646425 ......B343S10320HPG KC7315 ..................I9
2646426 ......B343S10400HPG KC7315 ..................I9
2646427 ......B343S10500HPG KC7315 ..................I9
2646428 ......B343S10600HPG KC7315 ..................I9
2646429 ......B343S10700HPG KC7315 ..................I9
2646430 ......B343S10710HPG KC7315 ..................I9
2646431 ......B343S10800HPG KC7315 ..................I9
2646432 ......B343S11000HPG KC7315 ..................I9
2646433 ......B343S11100HPG KC7315 ..................I9
2646434 ......B343S11110HPG KC7315 ..................I9
2646435 ......B343S11200HPG KC7315 ..................I9
2646436 ......B343S11300HPG KC7315 ..................I9
2646437 ......B343S11500HPG KC7315 ..................I9
2646438 ......B343S11508HPG KC7315 ..................I9
2646439 ......B343S11700HPG KC7315 ..................I9
2646440 ......B343S11800HPG KC7315 ................I10
2646441 ......B343S11900HPG KC7315 ................I10
2646442 ......B343S12000HPG KC7315 ................I10
2647585 ......B977F03900 KC7315 ...................G143
2649363 ......B976A03970 KC7315 ...................G138
2649364 ......B976A04763 KC7315 ...................G139
2649365 ......B976A05575 KC7315 ...................G139
2649366 ......B976A06350 KC7315 ...................G139
2649367 ......B976A06746 KC7315 ...................G139
2649368 ......B976A07145 KC7315 ...................G139
2649369 ......B976A07541 KC7315 ...................G140
2649370 ......B976A07938 KC7315 ...................G140
2649371 ......B976A08334 KC7315 ...................G140
2649372 ......B976A08733 KC7315 ...................G140
2649373 ......B976A09129 KC7315 ...................G140
2649374 ......B976A09525 KC7315 ...................G140
2649375 ......B976A09921 KC7315 ...................G140
2649376 ......B976A10320 KC7315 ...................G140
2649377 ......B976A10716 KC7315 ...................G141
2649378 ......B976A11113 KC7315 ...................G141
2649379 ......B976A11509 KC7315 ...................G141
2649380 ......B976A11908 KC7315 ...................G141
2649381 ......B976A12304 KC7315 ...................G141
2649382 ......B976A14288 KC7315 ...................G141
2649383 ......B976A15875 KC7315 ...................G142
2649384 ......B976A17463 KC7315 ...................G142
2649385 ......B976A19050 KC7315 ...................G142
2649386 ......B977A03970 KC7315 ...................G138
2649387 ......B977A04580 KC7315 ...................G139
2649388 ......B977A04623 KC7315 ...................G139
2649389 ......B977A04763 KC7315 ...................G139
2649390 ......B977A05410 KC7315 ...................G139
2649391 ......B977A05558 KC7315 ...................G139
2649486 ......B967A10500 KC7315 ...................G133
2649548 ......R30FBHS06 .................................. K136
2649549 ......R38FBHS06 .................................. K136
2649550 ......R48FBHS06 .................................. K136
2649551 ......R65FBHS06 .................................. K136
2649552 ......R85FBHS06 .................................. K136
2649553 ......R85FBHS09 .................................. K136
2649554 ......R125FBHS09 ................................ K136
2649555 ......R24FBHS06LF ............................... K136
2649556 ......R31FBHS06LF ............................... K136
2649557 ......R40FBHS06LF ............................... K136
2649558 ......R51FBHS06LF ............................... K136
2649559 ......R67FBHS09LF ............................... K136
2649569 ......40A02R50A32SKE25 .......................T79
2649571 ......50A02R100A32SKE25 .....................T79
2649913 ......DH35M ..................................S41, T102
2650038 ......B707A08500FBG KC7315 ............G114
2651013 ......B343S08100HPG KC7315 ..................I9

2651014 ......B343S08200HPG KC7315 ..................I9
2651015 ......B343S08300HPG KC7315 ..................I9
2651016 ......B343S08334HPG KC7315 ..................I9
2651017 ......B343S08400HPG KC7315 ..................I9
2651018 ......B343S08433HPG KC7315 ..................I9
2651019 ......B343S08500HPG KC7315 ..................I9
2651020 ......B343S08600HPG KC7315 ..................I9
2651021 ......B343S08700HPG KC7315 ..................I9
2651022 ......B343S08733HPG KC7315 ..................I9
2651023 ......B343S08800HPG KC7315 ..................I9
2651025 ......B343S09000HPG KC7315 ..................I9
2651026 ......B343S09100HPG KC7315 ..................I9
2651028 ......B343S09347HPG KC7315 ..................I9
2651029 ......B343S09400HPG KC7315 ..................I9
2651030 ......B343S09500HPG KC7315 ..................I9
2651031 ......B343S09525HPG KC7315 ..................I9
2651033 ......B343S09700HPG KC7315 ..................I9
2651034 ......B343S09800HPG KC7315 ..................I9
2651035 ......B343S09921HPG KC7315 ..................I9
2651036 ......B343S10000HPG KC7315 ..................I9
2651037 ......HSK63FBHO1695 .......................... K124
2651038 ......AFB38115SCFPR09 ...................... K130
2651039 ......AFB42115SCFPR09 ...................... K130
2651040 ......AFB47115SCFPR09 ...................... K130
2651042 ......RS1605 ......................................... K125
2651163 ......CFB10082 ..................................... K131
2651164 ......CFB12096 ..................................... K131
2651165 ......CFB14110 ..................................... K131
2651166 ......CFB16120 ..................................... K131
2651167 ......CFB18140 ..................................... K131
2651168 ......HFB1023SCFPR06 ........................ K126
2651169 ......HFB1223SCFPR06 ........................ K126
2651170 ......HFB1627SCFPR06 ........................ K126
2651171 ......HFB2127SCFPR06 ........................ K126
2651172 ......HFB2427SCFPR06 ........................ K126
2651173 ......HFB2727SCFPR06 ........................ K126
2651174 ......HFB3127SCFPR06 ........................ K126
2651175 ......HFB3427SCFPR06 ........................ K126
2651176 ......HFB14FBHS1440 .......................... K126
2651177 ......HFB16FBHS1640 .......................... K126
2651178 ......HFB19FBHS1840 .......................... K126
2652755 ......B707A09000FBG KC7315 ............G115
2652965 ......SYB24RBHT06F ............................ K121
2652967 ......SYB30RBHT06F ............................ K121
2652968 ......SYB40RBHT09F ............................ K121
2652969 ......SYB50RBHT09F ............................ K121
2652970 ......SYB66RBHT12F ............................ K121
2652971 ......SYB66RBHT12LF ........................... K121
2652972 ......SYB87RBHT12F ............................ K121
2652983 ......SYB87RBHT16LF ........................... K121
2652984 ......SYB115RBHT16LF ......................... K121
2653917 ......KSEM1925HPGM KC7315 ............... H42
2655215 ......B977A13200 KC7315 ...................G141
2655963 ......B707A04800FBG KC7315 ............G114
2656831 ......B978F08500 KC7315 ...................G149
2656984 ......F4AT0600AWL20R005 KC637M ... P143
2656985 ......F4AT0600AWL20R010 KC637M ... P143
2656986 ......F4AT0800AWL20R005 KC637M ... P143
2656987 ......F4AT0800AWL20R010 KC637M ... P143
2656989 ......F4AT0800AWL20R020 KC637M ... P143
2656990 ......F4AT1000AWL20R005 KC637M ... P143
2656991 ......F4AT1000AWL20R010 KC637M ... P143
2656993 ......F4AT1000AWL20R020 KC637M ... P143
2656994 ......F4AT1000AWL20R025 KC637M ... P143
2656995 ......F4AT1200AWX20R010 KC637M ... P143
2656996 ......F4AT1200AWX20R015 KC637M ... P143
2656998 ......F4AT1200AWX20R030 KC637M ... P143
2656999 ......F4AT0400AWS20R005 KC637M ... P143
2657000 ......F4AT0400AWS20R010 KC637M ... P143
2657001 ......F4AT0500AWS20R005 KC637M ... P143
2657002 ......F4AT0500AWS20R010 KC637M ... P143
2657123 ......F4AT0600AWS20R005 KC637M ... P143
2657126 ......F4AT0800AWM20R010 KC637M ...P143
2657127 ......F4AT0800AWM20R020 KC637M ...P143
2657128 ......F4AT1000AWM20R005 KC637M ...P143
2657132 ......F4AT1000AWM20R025 KC637M ...P143
2657135 ......F4AT1200AWL20R015 KC637M ... P143
2657137 ......F4AT1200AWL20R030 KC637M ... P143
2657417 ......F2AL0100AWM30E060 KC637M ...P167
2657418 ......F2AL0100AWM30E100 KC637M ...P167
2657419 ......F2AL0100AWM30E160 KC637M ...P167
2657423 ......F2AL0150AWM30E160 KC637M ...P167

2657425 ......F2AL0200AWM30E100 KC637M ... P167
2657426 ......F2AL0200AWM30E160 KC637M ... P167
2657427 ......F2AL0200AWM30E0200 KC637M...P167
2657432 ......F2AL0400AWM30E060 KC637M ... P167
2657435 ......F2AL0400AWM30E160 KC637M ... P167
2657439 ......F2AT1000AWL20R010 KC637M ... P142
2657440 ......F2AT1200AWX20R005 KC637M ... P142
2657441 ......F2AT1200AWX20R010 KC637M ... P142
2657603 ......B707A11700FBG KC7315 ............G115
2658030 ......B707A08800FBG KC7315 ............G115
2658054 ......B256A08400 KC7315 ..................... G63
2658075 ......B967A10700 KC7315 ...................G133
2658213 ......B977A06528 KC7315 ...................G139
2658214 ......B977A09746 KC7315 ...................G140
2658215 ......B977A06909 KC7315 ...................G139
2658216 ......B977A07145 KC7315 ...................G139
2658217 ......B977A07541 KC7315 ...................G140
2658218 ......B977A07938 KC7315 ...................G140
2658219 ......B977A08334 KC7315 ...................G140
2658220 ......B977A08433 KC7315 ...................G140
2658221 ......B977A08733 KC7315 ...................G140
2658222 ......B977A09129 KC7315 ...................G140
2658223 ......B977A09347 KC7315 ...................G140
2658224 ......B977A09525 KC7315 ...................G140
2658226 ......B977A09921 KC7315 ...................G140
2658227 ......B977A10320 KC7315 ...................G140
2658228 ......B977A10716 KC7315 ...................G141
2658229 ......B977A11113 KC7315 ...................G141
2658230 ......B977A11509 KC7315 ...................G141
2658231 ......B977A11908 KC7315 ...................G141
2658232 ......B977A12304 KC7315 ...................G141
2658234 ......B977A13096 KC7315 ...................G141
2658235 ......B977A14288 KC7315 ...................G141
2658236 ......B977A15875 KC7315 ...................G142
2658237 ......B977A16078 KC7315 ...................G142
2658239 ......B977A17463 KC7315 ...................G142
2658240 ......B977A19050 KC7315 ...................G142
2658241 ......B977A19253 KC7315 ...................G142
2658242 ......B977A19446 KC7315 ...................G142
2658393 ......B978A03970 KC7315 ...................G146
2658394 ......B978A04763 KC7315 ...................G146
2658395 ......B978A05558 KC7315 ...................G146
2658396 ......B978A06350 KC7315 ...................G146
2658397 ......B978A06746 KC7315 ...................G146
2658398 ......B978A07145 KC7315 ...................G146
2658399 ......B978A07541 KC7315 ...................G147
2658400 ......B978A07938 KC7315 ...................G147
2658401 ......B978A08334 KC7315 ...................G147
2658402 ......B978A08733 KC7315 ...................G147
2658403 ......B978A09129 KC7315 ...................G147
2658404 ......B978A09525 KC7315 ...................G147
2658405 ......B978A09921 KC7315 ...................G147
2658406 ......B978A10320 KC7315 ...................G147
2658407 ......B978A10716 KC7315 ...................G147
2658408 ......B978A11113 KC7315 ...................G147
2658409 ......B978A11509 KC7315 ...................G147
2658410 ......B978A11908 KC7315 ...................G147
2658411 ......B978A12304 KC7315 ...................G147
2658412 ......B978A12700 KC7315 ...................G147
2658413 ......B978A14288 KC7315 ...................G148
2658414 ......B978A15875 KC7315 ...................G148
2658415 ......B978A16078 KC7315 ...................G148
2658416 ......B978A17463 KC7315 ...................G148
2658417 ......B978A19050 KC7315 ...................G148
2658418 ......B978A19253 KC7315 ...................G148
2658419 ......A4G0300M03P04T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2658420 ......A4G0400M04P04T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2658421 ......A4G0500M05P08T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2658422 ......A4G0600M06P08T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2658685 ......B967A16000 KC7315 ...................G134
2659233 ......A4G0800M08P08T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2659234 ......A4G125I03P1T0425 KY3500 
.................................................................B300, C100
2659236 ......A4G250I06P2T0425 KY3500 
.................................................................B300, C100
2659238 ......A4R0300M03P00T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
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2659240 ......A4R0600M06P00T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2659241 ......A4R0800M08P00T01025 KY3500 
.................................................................B300, C100
2659244 ......A4R250I06P00T0425 KY3500 
.................................................................B300, C100
2659833 ......KEGT25L520PEERLDJ KC410M .......T82
2660255 ......KEGT25L540PEERLDJ KC410M .......T82
2660384 ......B707A05900FBG KC7315 ............G114
2818063 ......B977A21000 KC7315 ...................G142
2825941 ......QTM20 WG ................................... B273
2832635 ......CT11 WG ....................................... B273
2868502 ......3.77000R250V ................................J75
2869513 ......3.77000R252V ................................J75
2869514 ......3.77000R228V ................................J75
2869515 ......3.77000R230V ................................J75
2869516 ......3.77000R248V ................................J75
2872839 ......KSEM1923HPM KC7315 ................. H40
2875458 ......KEGT25L550PEERLDJ KC410M .......T82
2875584 ......B978A05800 KC7315 ...................G146
2876977 ......RPGV120700MP KC5010 .............. B167
2877233 ......KDMT1610ERGC KC515M............. V132
2877234 ......KDMT2010ERGC KC515M............. V132
2877235 ......KDMT2510ERGC KC515M............. V132
2877236 ......KDMT1210ERGN KC515M ............ V132
2877237 ......KDMT1610ERGN KC515M ............ V132
2877238 ......KDMT2010ERGN KC515M ............ V132
2877239 ......KDMT2510ERGN KC515M ............ V132
2877242 ......KDMB10R120A10HNC .................. V114
2877373 ......KDMB10R150A10HNC .................. V114
2877374 ......KDMB12R120A12HNC .................. V114
2877375 ......KDMB12R160A12HNC .................. V114
2877376 ......KDMB16R140A16HNC .................. V114
2877377 ......KDMB16R175A16HNC .................. V114
2877378 ......KDMB20R140A20HNC .................. V114
2877379 ......KDMB20R190A20HNC .................. V114
2877380 ......KDMB25R160A25HNC .................. V114
2877381 ......KDMB25R210A25HNC .................. V114
2877383 ......KDMB32R240A32HNC .................. V114
2877384 ......KDMT12R120A12HNC .................. V130
2877385 ......KDMT12R160A12HNC .................. V130
2877386 ......KDMT16R140A16HNC .................. V130
2877387 ......KDMT16R175A16HNC .................. V130
2877388 ......KDMT20R140A20HNC .................. V130
2877389 ......KDMT20R190A20HNC .................. V130
2877454 ......EDPT180508PDERHD KC725M ........T75
2877455 ......EDPT180508PDERHD KCPK30 .........T75
2877456 ......EDPT180512PDERHD KC725M ........T75
2877457 ......EDPT180512PDERHD KCPK30 .........T75
2877458 ......EDPT180516PDERHD KC725M ........T75
2877459 ......EDPT180516PDERHD KCPK30 .........T75
2877460 ......EDPT180532PDERHD KC725M ........T75
2877461 ......EDPT180532PDERHD KCPK30 .........T75
2878139 ......52A02RS90KE25 .............................T80
2878591 ......B976A03300 KC7315 ...................G138
2878592 ......B976A03000 KC7315 ...................G138
2880434 ......40A02R110S63SKE25 .....................T81
2880439 ......50A03R140S63SKE25 .....................T81
2880630 ......KSCM63R08CAH63A090 .............. S131
2881212 ......193.450 ...........................................J75
2881283 ......193.451 ...........................................J75
2881349 ......KSCM80R10CAB27 ....................... S132
2881352 ......KSCM100R12CAB32 ..................... S132
2881505 ......KSCM125R16CAB40 ..................... S132
2881509 ......KSCM160R18CAB40 ..................... S132
2881510 ......KSCM200R24CAB60 ..................... S132
2881511 ......KSCM250R30CAB60 ..................... S132
2882164 ......B976A16200 KC7315 ...................G142
2883559 ......KEGT25L512PEERLDJ KC410M .......T82
2884170 ......B976A10400 KC7315 ...................G140
2884902 ......KSCMCA75UN KD1420 ................. S133
2884915 ......KSCMCA90UN KD1420 ................. S134
2884918 ......KSCMCA75QF KD1420 ................. S133
2884919 ......KSCMCA75PT KD1420 .................. S133
2885009 ......B707A12500FBG KC7315 ............G115
2886972 ......SDET120432XENGB2 KC725M .....T104, 
  T111, 
  U52
2887393 ......KSEM2120HPGM KC7315 ............... H42
2887394 ......KSEM2670HPGM KC7315 ............... H43
2887395 ......KSEM1770HPGM KC7315 ............... H42
2887724 ......B707A03000FBG KC7315 ............G114

2888086 ......KTIP080R4BF09M .............................I12
2888087 ......KTIP085R4BF09M .............................I12
2888088 ......KTIP090R4BF10M .............................I12
2888089 ......KTIP095R4BF10M .............................I12
2888090 ......KTIP100R4BF11M .............................I12
2888091 ......KTIP105R4BF11M .............................I12
2888092 ......KTIP110R4BF12M .............................I12
2888306 ......B978A04000 KC7315 ...................G146
2888501 ......KTIP080R3BF09M .............................I11
2888502 ......KTIP085R3BF09M .............................I11
2888893 ......KTIP090R3BF09M .............................I11
2888894 ......KTIP090R3BF10M .............................I11
2888895 ......KTIP095R3BF10M .............................I11
2888896 ......KTIP100R3BF10M .............................I11
2888897 ......KTIP100R3BF11M .............................I11
2888898 ......KTIP105R3BF11M .............................I11
2888899 ......KTIP110R3BF11M .............................I11
2888900 ......KTIP110R3BF12M .............................I11
2888901 ......KTIP115R3BF12M .............................I11
2888902 ......KTIP120R3BF12M .............................I11
2888903 ......KTIP120R3BF13M .............................I11
2888904 ......KTIP125R3BF13M .............................I11
2888905 ......KTIP130R3BF13M .............................I11
2888906 ......KTIP130R3BF14M .............................I11
2888907 ......KTIP135R3BF14M .............................I11
2888908 ......KTIP140R3BF14M .............................I11
2888909 ......KTIP140R3BF15M .............................I11
2888910 ......KTIP145R3BF15M .............................I11
2888911 ......KTIP150R3BF15M .............................I11
2888912 ......KTIP150R3BF16M .............................I11
2888913 ......KTIP160R3BF16M .............................I11
2889053 ......KTIP115R4BF12M .............................I12
2889054 ......KTIP120R4BF13M .............................I12
2889055 ......KTIP125R4BF13M .............................I12
2889056 ......KTIP130R4BF14M .............................I12
2889057 ......KTIP135R4BF14M .............................I12
2889058 ......KTIP140R4BF15M .............................I12
2889059 ......KTIP145R4BF15M .............................I12
2889060 ......KTIP150R4BF16M .............................I12
2889061 ......KTIP160R4BF17M .............................I12
2889062 ......KTIP080R5BF09M .............................I13
2889063 ......KTIP085R5BF09M .............................I13
2889064 ......KTIP095R5BF10M .............................I13
2889065 ......KTIP100R5BF11M .............................I13
2889066 ......KTIP105R5BF11M .............................I13
2889067 ......KTIP110R5BF12M .............................I13
2889068 ......KTIP115R5BF12M .............................I13
2889069 ......KTIP120R5BF13M .............................I13
2889070 ......KTIP125R5BF13M .............................I13
2889071 ......KTIP130R5BF14M .............................I13
2889072 ......KTIP135R5BF14M .............................I13
2889073 ......KTIP140R5BF15M .............................I13
2889074 ......KTIP145R5BF15M .............................I13
2889075 ......KTIP150R5BF16M .............................I13
2889076 ......KTIP160R5BF17M .............................I13
2889261 ......SDCT120432ENLD2 KC522M .......T104, 
  T111, 
  U51
2890223 ......B976A03700 KC7315 ...................G138
2890773 ......S32SCCLNR12MX7 ....................... B372
2891696 ......CSDNN2525M12MX7 ................... B363
2891706 ......CCKNR2525M12MX7 .................... B356
2891727 ......CCKNL2525M12MX7 .................... B356
2896948 ......B707A19000FBG KC7315 ............G115
2907289 ......FBSCUCR09CA06F ........................ K112
2907291 ......FBSTFCR09CA11F......................... K113
2940518 ......B978A08200 KC7315 ...................G147
2951623 ......BGHX15L5PCSRLET KD1415 ......... S148
2951631 ......3.37092R320 ...................................I14
2951632 ......3.37092R820 ...................................I14
2954527 ......63A02RS90KE25 .............................T80
2954528 ......63A03RS90KE25 .............................T80
2956333 ......VNGX160712T02020 KY3500 ....... B298
2956334 ......VNGX160716T02020 KY3500 ....... B298
2957497 ......B707A14500FBG KC7315 ............G115
2957706 ......HNGF090504MF KC514M ............... S98
2957711 ......SNXF120412ENLD KC514M .......... S104
2957728 ......SNXF1204ZNENLD KC524M.......... S104
2957730 ......SNXF120412SNGP KC524M ......... S104
2957732 ......SNXF1204ZNSNGP KC524M ......... S104
2957734 ......SNXF120412ENLD KC524M .......... S104
2957735 ......SNXF120412SNHE KC524M.......... S104

2957736 ......SNXF1204ZNENLD KC514M.......... S104
2957738 ......SNXF120412SNGP KC514M ......... S104
2957739 ......SNXF1204ZNSNGP KC514M ......... S104
2957741 ......SNXF1204ZNSNHE KC514M ......... S104
2961763 ......551.013 ........................................ B356
2963631 ......B511S08000 KC7315 ......................J76
2963632 ......B511S10000 KC7315 ......................J76
2963663 ......B511S15000 KC7315 ......................J76
2963664 ......B511S20000 KC7315 ......................J76
2963665 ......B511S25000 KC7315 ......................J76
2963666 ......B511S30000 KC7315 ......................J76
2963873 ......25A02R044A25SED18-150 .............T71
2963874 ......34A03R050A32SED18-250 .............T71
2963875 ......40A03R050A32SED18-250 .............T71
2963876 ......40A04R050A32SED18-250 .............T71
2964507 ......RNMG190600RN KC5010 ............... B94
2965409 ......B977A04650 KC7315 ...................G139
2968363 ......20A02R050A20SED14-170 .............T49
2968364 ......25A03R050A25SED14-170 .............T49
2968365 ......32A04R050A32SED14-200 .............T49
2968366 ......40A05R050A32SED14-200 .............T49
2968367 ......25A02R050A25SED14-170 .............T49
2968368 ......32A03R050A32SED14-200 .............T49
2968369 ......40A04R050A32SED14-200 .............T49
2968370 ......20A02R035M10SED14 ....................T47
2968371 ......25A02R035M12SED14 ....................T47
2968372 ......32A03R040M16SED14 ....................T47
2968373 ......40A04R040M16SED14 ....................T47
2972258 ......A4C0155N00CF01 KC5025 .......... C102
2972259 ......A4C0155L06CF01 KC5025 ........... C103
2972262 ......A4C0155R06CF01 KC5025 .......... C103
2973094 ......A4C0155R16CF01 KC5025 .......... C103
2974425 ......A4SMR2020K0217 ....................... C112
2975401 ......MS2166 .................................... T47–50
2975402 ......MS2167 .................................... T47–49
2978378 ......A4SCR1212K0113 ........................ C114
2979048 ......B978A05900 KC7315 ...................G146
2979110 ......A4C0205L10CF02 KC5025 ........... C103
2979111 ......A4C0205N00CF02 KC5025 .......... C102
2979112 ......A4C0205R06CF02 KC5025 .......... C103
2979192 ......A20RA4EML0207M....................... C119
2979216 ......A4C0255N00CF02 KC5025 .......... C102
2979217 ......A4C0255R06CF02 KC5025 .......... C103
2979223 ......A20RA4EMR0207M ...................... C119
2979224 ......A25RA4EML0210M....................... C119
2979225 ......A25RA4EMR0210M ...................... C119
2980526 ......EDPT140412PDSRGD KCPK30 ........T54, 
  T63
2980527 ......EDPT140412PDSRGD KC520M .......T54, 
  T63
2980530 ......EDPT140408PDSRGD KC520M .......T54, 
  T63
2980531 ......EDPT140408PDSRGD KCPK30 ........T54, 
  T63
2980568 ......EDPT140412PDSRGD KC725M .......T54, 
  T63
2981644 ......EDPT140408PDSRGD KC725M .......T54, 
  T63
2982018 ......OFKT07L6AFSNLB KC725M ............ S54
2982019 ......OFKT07L6AFENLB KC725M ............ S54
2982020 ......OFKT06L5AFSNLB KC725M ............ S50
2982021 ......OFKT06L5AFENLB KC725M ............ S50
2982065 ......OFKT07L6AFENLB KC522M ............ S54
2982069 ......OFKT06L5AFSNLB KC522M ............ S50
2982070 ......OFKT06L5AFSNLB KC520M ............ S50
2982072 ......OFKT06L5AFSNLB KCPK30 ............. S50
2982077 ......EDPT140416PDSRGD KC725M .......T54, 
  T63
2982084 ......OFKT06L5AFENLB KC522M ............ S50
2982086 ......OFKT06L5AFENLB KCK15 ............... S50
2982087 ......OFKT06L5AFENLB KCPK30 ............. S50
2982090 ......EDPT140416PDSRGD KC520M .......T54, 
  T63
2982091 ......EDPT140416PDSRGD KCPK30 ........T54, 
  T63
2982168 ......A4SCL2020K0113 ........................ C114
2982169 ......A4SCL1616K0113 ........................ C114
2982170 ......A4SCL1212K0113 ........................ C114
2982172 ......A4SCR2020K0113 ........................ C114
2982223 ......A4SCR1616K0113 ........................ C114
2982224 ......A4SCR1010K0113 ........................ C114

2983278 ......EDCT140408PDERLD KC522M .......T52, 
  T61
2983279 ......EDCT140408PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
2983331 ......EDCT140408PDERGD KC725M .......T52, 
  T61
2983890 ......EDCT140404PDERGD KC725M .......T52, 
  T61
2983891 ......EDCT140431PDERGD KC725M .......T52, 
  T61
2983980 ......A4G0205M02U02GMN KC5010 ...... C96
2983981 ......A4G0205M02U02GMN KC5025 ...... C96
2983982 ......A4G0205M02U02GMP KC5010 ...... C95
2984013 ......A4G0205M02U02GMP KC5025 ...... C95
2984015 ......A4G0200M02P02GMP KC5010 ...... C95
2984016 ......A4G0200M02P02GMP KC5025 ...... C95
2984018 ......A4G0255M2BU02GMN KC5025 ...... C96
2984020 ......A4G0255M2BU02GMP KC5025 ...... C95
2984022 ......A4G0250M2BP02GMP KC5010 ...... C95
2984024 ......A4R0205M02U00GMN KC5010 ...... C97
2984025 ......A4R0205M02U00GMN KC5025 ...... C97
2984026 ......A4R0200M02P00GMP KC5010 ...... C96
2984027 ......A4R0200M02P00GMP KC5025 ...... C96
2984028 ......A4G094I2BP05GMN KC5010 .......... C97
2984053 ......EDCT140404PDERLD KC522M .......T52, 
  T61
2984054 ......EDCT140404PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
2984056 ......EDCT140431PDERLD KC522M .......T52, 
  T61
2984057 ......EDCT140431PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
2984137 ......EDCT140412PDERLD KC522M .......T52, 
  T61
2984138 ......EDCT140412PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
2984210 ......EDCT140412PDERGD KC725M .......T52, 
  T61
2984359 ......EDCT140416PDERLD KC522M .......T52, 
  T61
2984360 ......EDCT140416PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
2984773 ......EDCT140416PDERGD KC725M .......T52, 
  T61
2985272 ......B707A03500FBG KC7315 ............G114
2985333 ......B707A04500FBG KC7315 ............G114
2985334 ......B707A06500FBG KC7315 ............G114
2985335 ......B707A09500FBG KC7315 ............G115
2985336 ......B707A14000FBG KC7315 ............G115
2985682 ......193.465 ................................S131–132
2985873 ......193.464 ................................S131–132
2985874 ......193.461 ......................S110, S131–132
2985875 ......193.460 ........................................ S132
2985876 ......193.462 ........................................ S132
2985878 ......470.269 ........................................ S132
2985879 ......470.270 ........................................ S132
2985880 ......470.271 ........................................ S132
2985881 ......470.272 ........................................ S132
2985882 ......470.273 ........................................ S132
2987166 ......MSKNR25CA19 ............................. B115
2993398 ......B707A07800FBG KC7315 ............G114
3003873 ......KDMT1210ERGC KC515M............. V132
3005898 ......B967A11000 KC7315 ...................G133
3005899 ......B967A13500 KC7315 ...................G134
3005956 ......B976A03100 KC7315 ...................G138
3013657 ......KSEM1880HPGM KC7315 ............... H42
3015439 ......DFR030204MD KC7140 ...................J84
3015440 ......DFR040304MD KC7140 ...................J84
3016028 ......KSEM2305HPGM KC7315 ............... H43
3017334 ......A4SML2525M0217....................... C113
3017335 ......A4SML2525M0214....................... C113
3017336 ......A4SML2020K0214 ....................... C113
3017337 ......A4SML2020K0217 ....................... C113
3017338 ......A4SML1616K0214 ....................... C113
3017339 ......A4SMR2525M0217 ...................... C112
3017340 ......A4SMR2525M0214 ...................... C112
3017341 ......A4SMR2020K0214 ....................... C112
3017342 ......A4SMR1616K0214 ....................... C112
3017663 ......KTIP170R3SS18M ........................... H31
3017664 ......KTIP180R3SS20M ........................... H31
3017665 ......KTIP190R3SS20M ........................... H31
3017666 ......KTIP200R3SS25M ........................... H31
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3017667 ......KTIP170R3SCF20M ......................... H32
3017668 ......KTIP180R3SCF25M ......................... H32
3017669 ......KTIP190R3SCF25M ......................... H32
3017670 ......KTIP200R3SCF25M ......................... H32
3017671 ......KTIP170R5SS18M ........................... H31
3017672 ......KTIP180R5SS20M ........................... H31
3017673 ......KTIP190R5SS20M ........................... H31
3017674 ......KTIP200R5SS25M ........................... H31
3017675 ......KTIP170R5SCF20M ......................... H32
3017676 ......KTIP180R5SCF25M ......................... H32
3017677 ......KTIP190R5SCF25M ......................... H32
3017678 ......KTIP200R5SCF25M ......................... H32
3020201 ......B707A10600FBG KC7315 ............G115
3021212 ......MS1242CG .............................T80, V72, 
  V78, V82, V139
3022625 ......A4M50L0214M ............................. C124
3023165 ......EDPT180548PDERHD KC725M ........T75
3023166 ......EDPT180548PDERHD KCPK30 .........T75
3023574 ......KSEM2210HPGM KC7315 ............... H43
3024727 ......B707A10200FBG KC7315 ............G115
3024745 ......B966A13100 KC7315 ...................G134
3026450 ......12MHC030M .................................. G85
3026451 ......12MHC040M .................................. G85
3026452 ......12MHC050M .................................. G85
3026643 ......12MHC060M .................................. G85
3026644 ......12MHC070M .................................. G85
3026645 ......12MHC080M .................................. G85
3026646 ......12MHC090M .................................. G85
3026647 ......12MHC100M .................................. G85
3026648 ......20MHC030M .................................. G85
3026649 ......20MHC040M .................................. G85
3026650 ......20MHC050M .................................. G85
3026651 ......20MHC060M .................................. G85
3026652 ......20MHC070M .................................. G85
3026653 ......20MHC080M .................................. G85
3026654 ......20MHC090M .................................. G85
3026655 ......20MHC100M .................................. G85
3026656 ......20MHC110M .................................. G85
3026657 ......20MHC120M .................................. G85
3026658 ......20MHC130M .................................. G85
3026659 ......20MHC140M .................................. G85
3026660 ......20MHC150M .................................. G85
3026661 ......20MHC160M .................................. G85
3026662 ......25MHC030M .................................. G85
3026663 ......25MHC040M .................................. G85
3026664 ......25MHC050M .................................. G85
3026665 ......25MHC060M .................................. G85
3026666 ......25MHC070M .................................. G85
3026667 ......25MHC080M .................................. G85
3026668 ......25MHC090M .................................. G85
3026669 ......25MHC100M .................................. G85
3026670 ......25MHC120M .................................. G85
3026671 ......25MHC140M .................................. G85
3026672 ......25MHC160M .................................. G85
3026675 ......32MHC060M .................................. G85
3026676 ......32MHC070M .................................. G85
3026677 ......32MHC080M .................................. G85
3026678 ......32MHC090M .................................. G85
3026679 ......32MHC100M .................................. G85
3026680 ......32MHC110M .................................. G85
3026681 ......32MHC120M .................................. G85
3026682 ......32MHC130M .................................. G85
3026683 ......32MHC140M .................................. G85
3026684 ......32MHC150M .................................. G85
3026685 ......32MHC160M .................................. G85
3027980 ......KSEM1760HPGM KC7315 ............... H42
3029371 ......PKG1402 ...................................... K126
3029372 ......PKG1602 ...................................... K126
3029373 ......PKG1802 ...................................... K126
3029375 ......PKG0011 ...................................... K126
3030845 ......TM25D17L26Z2 ............................. W10
3030846 ......TM25D17L36Z2 ............................. W10
3030847 ......TMT25D17L26Z2 ........................... W11
3030848 ......TM25D20L37Z3 ............................. W10
3030849 ......TM25D20L44Z3 ............................. W10
3030850 ......TM25D22L43Z3 ............................. W10
3030851 ......TMT25D22L43Z3 ........................... W11
3030852 ......TM25D22L55Z3 ............................. W10
3031703 ......TM25D30L55Z5 ............................. W10
3031704 ......TMT25D28L43Z4 ........................... W11
3031705 ......TMC25D30L80Z4 .......................... W10

3031717 ......TM25INSERTSCREW .....W4–5, W10–13, 
  W17–19, 
  W24–25
3031718 ......TM25N100ISO KC610M ................. W14
3031719 ......TM25N150ISO KC610M ................. W14
3031720 ......TM25N200ISO KC610M ................. W14
3031721 ......TM25N250ISO KC610M ................. W14
3031722 ......TM25N300ISO KC610M ................. W14
3031733 ......TM25N20UN KC610M .................... W14
3031734 ......TM25N18UN KC610M .................... W14
3031735 ......TM25N16UN KC610M .................... W14
3031736 ......TM25N14UN KC610M .................... W14
3031737 ......TM25N12UN KC610M .................... W14
3031738 ......TM25N10UN KC610M .................... W14
3031739 ......TM25N9UN KC610M ...................... W14
3031740 ......TM25N8UN KC610M ...................... W14
3031742 ......TM25EN14W KC610M ................... W15
3031743 ......TM25EN12W KC610M ................... W15
3031744 ......TM25EN11W KC610M ................... W15
3031745 ......TM25EN14NPT KC610M ................ W15
3031746 ......TM25EN115NPT KC610M .............. W15
3031747 ......TM25EN14BSPT KC610M .............. W15
3031748 ......TM25EN11BSPT KC610M .............. W15
3031749 ......TM25N100ISO KC635M ................. W14
3031750 ......TM25N150ISO KC635M ................. W14
3031751 ......TM25N200ISO KC635M ................. W14
3031752 ......TM25N250ISO KC635M ................. W14
3031753 ......TM25N300ISO KC635M ................. W14
3031754 ......TM25N20UN KC635M .................... W14
3031756 ......TM25N16UN KC635M .................... W14
3031757 ......TM25N14UN KC635M .................... W14
3031758 ......TM25N12UN KC635M .................... W14
3031759 ......TM25N10UN KC635M .................... W14
3031760 ......TM25N9UN KC635M ...................... W14
3031761 ......TM25N8UN KC635M ...................... W14
3031763 ......TM25EN14W KC635M ................... W15
3031765 ......TM25EN11W KC635M ................... W15
3031766 ......TM25EN14NPT KC635M ................ W15
3031767 ......TM25EN115NPT KC635M .............. W15
3031770 ......TM25BLANK ................................... W15
3031908 ......T320NC03750-16R3BX KC7542 .......M4
3031910 ......T320NC04375-14R3BX KC7542 .......M4
3031911 ......T320NC05000-13R3BX KC7542 .......M4
3031914 ......T320M060X100R6HX KC7542 ..........M4
3031915 ......T320M080X125R6HX KC7542 ..........M4
3031916 ......T320M100X150R6HX KC7542 ..........M4
3031917 ......T320M120X175R6HX KC7542 ..........M4
3031919 ......T320M160X200R6HX KC7542 ..........M4
3032732 ......EDPT140412PDERHD KC520M .......T53, 
  T62
3033394 ......RCGT2006M0ELF KC725M ..............V83
3033723 ......EDPT140412PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3033724 ......EDPT140412PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3033725 ......EDPT140412PDERHD KCK15 ..........T53, 
  T62
3033726 ......EDPT140412PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3033727 ......EDPT140408PDERHD KC520M .......T53, 
  T62
3033728 EDPT140408PDERHD KC522M T53,  
  T62
3033729 ......EDPT140408PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3033730 ......EDPT140408PDERHD KCK15 ..........T53, 
  T62
3033731 ......EDPT140408PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3033751 ......EDPT140416PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3033752 ......EDPT140416PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3033953 ......EDPT140416PDERHD KCK15 ..........T53, 
  T62
3033954 ......EDPT140416PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3033966 ......B707A06800FBG KC7315 ............G114
3039409 ......KSEM3400PCM KC7135 .........H56, H87
3039410 ......KSEM3600PCM KC7135 .........H56, H87
3040265 ......B978F13000 KC7315 ...................G149
3041312 ......B707A06100FBG KC7315 ............G114

3043177 ......B977F03200 KC7315 ...................G143
3043944 ......KSEM3500PCM KC7135 .........H56, H87
3047641 ......T320MF140X150R6HX KC7542 ........M4
3048803 ......KSEM3300PCM KC7135 .........H56, H87
3050716 ......DFR020204MD KC7140 ...................J84
3051244 ......EDPT140420PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3051245 ......EDPT140420PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3051246 ......EDPT140420PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3051247 ......EDPT140431PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3051248 ......EDPT140431PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3051249 ......EDPT140431PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3051250 ......EDPT140440PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3051251 ......EDPT140440PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3051252 ......EDPT140440PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3051549 ......EDPT140424PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3051550 ......EDPT140424PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3051551 ......EDPT140424PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3051552 ......EDPT140404PDERHD KC522M .......T53, 
  T62
3051623 ......A4M50L2B14M ............................. C124
3051624 ......A4M50R0214M ............................ C124
3051629 ......A4M50L0212A060084 ................. C126
3051631 ......A4M50L0212A120254 ................. C126
3051632 ......A4M50L0212A250999 ................. C126
3051663 ......A4M50L0212B036046 ................. C128
3051664 ......A4M50L0212B042054 ................. C128
3051665 ......A4M50L0212B050064 ................. C128
3051666 ......A4M50L0212B060084 ................. C128
3051667 ......A4M50L0212B080124 ................. C128
3051668 ......A4M50L0212B120254 ................. C128
3051670 ......A4M50R0212A036046 ................. C125
3051671 ......A4M50R0212A042054 ................. C125
3051672 ......A4M50R0212A050064 ................. C125
3051673 ......A4M50R0212A060084 ................. C125
3051674 ......A4M50R0212A080124 ................. C125
3051675 ......A4M50R0212A120254 ................. C125
3051676 ......A4M50R0212A250999 ................. C125
3051677 ......A4M50R0212B036046 ................. C127
3051678 ......A4M50R0212B042054 ................. C127
3051679 ......A4M50R0212B050064 ................. C127
3051680 ......A4M50R0212B060084 ................. C127
3051681 ......A4M50R0212B080124 ................. C127
3051682 ......A4M50R0212B120254 ................. C127
3051683 ......A4M50R0212B250999 ................. C127
3051863 ......EDPT140404PDERHD KC725M .......T53, 
  T62
3051864 ......EDPT140404PDERHD KCK15 ..........T53, 
  T62
3051865 ......EDPT140404PDERHD KCPK30 ........T53, 
  T62
3051866 ......EDPT140404PDERHD KC520M .......T53, 
  T62
3053564 ......SDET120412PDENGDZ KCPK30 .... V141
3053565 ......SDET120412PDSNGDZ KCPK30 .... V141
3055223 ......B707A13500FBG KC7315 ............G115
3055230 ......50A04RS90SD12PL ...................... V139
3057117 ......B978A03700 KC7315 ...................G146
3057121 ......B978A07400 KC7315 ...................G147
3057122 ......B978A09300 KC7315 ...................G147
3058199 ......KSEM2560HPGM KC7315 ............... H43
3058984 ......B707A04400FBG KC7315 ............G114
3061071 ......B978F14000 KC7315 ...................G149
3063843 ......50A05RS90SD12PL ...................... V139
3064110 ......40M3R050M16SSD12PL .............. V137
3064549 ......KSEM2470HPGM KC7315 ............... H43
3066053 ......A4G0605M06U04B KCK20 ............. C98
3066133 ......SDET120412PDENGDZ KC725M ... V141
3066281 ......SDET120412PDSNGDZ KC725M ... V141
3066375 ......SDET120412PDSNGDZ KC522M ... V141
3077140 ......SF150FBHO1660 .......................... K125

3077141 ......SF100FBHO1660 .......................... K125
3093561 ......HNGJ0905ANENLD KC522M ... S18, S22
3093719 ......HNGJ0905ANSNGD KCPK30 ... S18, S23
3094010 ......843.006.000........................ K120–122, 
  K136
3094035 ......880.252.200....................... K133, K135
3095646 ......63A04RS90RC20C ...........................V82
3095647 ......80A05RS90RC20C ...........................V82
3095649 ......100B06RS90RC20C.........................V82
3095650 ......125B06RS90RC20C.........................V82
3095651 ......160C07RS90RC20C ........................V82
3095652 ......160C08RS90RC20C ........................V82
3095653 ......200C09RS90RC20C ........................V82
3097294 ......KSEM1660HPGM KC7315 ............... H42
3097295 ......KSEM1860HPGM KC7315 ............... H42
3098071 ......B707A04200FBG KC7315 ............G114
3101753 ......KIPR032RP12MF03 ....................... V153
3101754 ......KIPR032RP12CF03 ....................... V154
3101755 ......KIPR040RP12CF04 ....................... V154
3102669 ......B977A08020 KC7315 ...................G140
3106096 ......SDPT120412PDENHPZ KCPK30 .... V141
3106097 ......SDPT120412PDSNHPZ KCPK30 .... V141
3106098 ......SDPT120412PDENHPZ KC725M ... V141
3106099 ......SDPT120412PDSNHPZ KC725M ... V141
3110522 ......B976A03200 KC7315 ...................G138
3110544 ......B976A03600 KC7315 ...................G138
3110545 ......B976A07200 KC7315 ...................G140
3111542 ......32M2R050M16SSD12PL .............. V137
3114313 ......KTIP170R8SS18M ........................... H31
3114314 ......KTIP180R8SS20M ........................... H31
3114315 ......KTIP190R8SS20M ........................... H31
3114316 ......KTIP200R8SS25M ........................... H31
3114317 ......KTIP170R8SCF20M ......................... H32
3114318 ......KTIP180R8SCF25M ......................... H32
3114319 ......KTIP190R8SCF25M ......................... H32
3114320 ......KTIP200R8SCF25M ......................... H32
3114636 ......RIQ09E1312 KC6305 ...................... K55
3115582 ......KSOM63R05OF07 ........................... S53
3115873 ......KSOM63R04OF07 ........................... S53
3115874 ......KSOM80R06OF07 ........................... S53
3115875 ......KSOM80R04OF07 ........................... S53
3115876 ......KSOM100R08OF07 ......................... S53
3115877 ......KSOM100R05OF07 ......................... S53
3115878 ......KSOM125R10OF07 ......................... S53
3115879 ......KSOM125R06OF07 ......................... S53
3115880 ......KSOM160R12OF07 ......................... S53
3115881 ......KSOM160R07OF07 ......................... S53
3115882 ......KSOM32R03B25OF06 ..................... S47
3115893 ......KSOM32R03B20OF06 ..................... S47
3115894 ......KSOM32R02B20OF06 ..................... S47
3115897 ......KSOM40R04B32OF06 ..................... S47
3115898 ......KSOM40R04B25OF06 ..................... S47
3115899 ......KSOM40R03B25OF06 ..................... S47
3115903 ......KSOM50R04OF06 ........................... S48
3115905 ......KSOM63R05OF06 ........................... S48
3115907 ......KSOM80R06OF06 ........................... S48
3115908 ......KSOM100R10OF06 ......................... S48
3115909 ......KSOM100R07OF06 ......................... S48
3115910 ......KSOM125R12OF06 ......................... S48
3115911 ......KSOM125R08OF06 ......................... S48
3115912 ......KSOM160R16OF06 ......................... S48
3115913 ......KSOM160R10OF06 ......................... S48
3117503 ......B967A09500 KC7315 ...................G133
3119977 ......B976A10300 KC7315 ...................G140
3120265 ......63A05RS90SD12PL ...................... V139
3120266 ......63A06RS90SD12PL ...................... V139
3120267 ......80A05RS90SD12PL ...................... V139
3120268 ......80A06RS90SD12PL ...................... V139
3120269 ......80A07RS90SD12PL ...................... V139
3120270 ......100B07RS90SD12PL .................... V139
3120318 ......KSEM2170HPGM KC7315 ............... H43
3120574 ......125B09RS90SD12PL .................... V139
3120577 ......160C10RS90SD12PL .................... V139
3120845 ......100B10RF84SN12B ...................... S102
3121225 ......193.492 ................... S4–5, S8–10, S14, 
  S17, S20–21, S60, S62, 
  V53–56, V64
3121287 ......B976A06700 KC7315 ...................G139
3123992 ......RCGT2006M0SHF KC725M ..............V83
3124023 ......RCGT2006M0SHF KCPK30...............V83
3124549 ......193.491 ...........................J23, J25, J27, 
  J29, J31, J33, J35, J37
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3124699 ......EDPT180564PDSRGD KC725M ........T75
3127186 ......NAS3L4 KC5025 ............................. D13
3127866 ......B978F07400 KC7315 ...................G149
3133459 ......MS1294CG ..............................V64, V72
3135660 ......B256A12500 KC7315 ..................... G63
3136510 ......EDPT180540PDERHD KC725M ........T75
3138954 ......SNXF120412AMSN KY3500 .......... S105
3138955 ......SNXF1204ZNAMSN KY3500 .......... S105
3139149 ......843.009.000........................ K120–122, 
  K136
3176219 ......KM25LSSR2230 .............................. D83
3176220 ......KM25LSSL2230 .............................. D83
3176596 ......TRM50R0640M ................................E65
3176598 ......TRM50L0640M ................................E65
3176599 ......TRM50L0432M ................................E65
3176600 ......TRM50R0432M ................................E65
3176601 ......TRM50R0920M ................................E65
3176602 ......TRM50L0920M ................................E65
3176604 ......TRM50R0940M ................................E65
3176605 ......TRM50R0620M ................................E65
3176606 ......TRM50L0620M ................................E65
3176688 ......MS2173 ............B199, B202, B204–205
3176689 ......MS2175 .....................B199–205, B229, 
  B260–262
3180571 ......B977A14100 KC7315 ...................G141
3273589 ......EDCT140402PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
3273590 ......EDCT140440PDFRLDJ KC410M ......T51, 
  T60
3287987 ......CSWM 035 040 ................. B199, B202, 
  B204–205
3287988 ......CSWM 040 050 ...................B199–205, 
  B229, B260–262
3287989 ......CSWM 060 050 ...............B70–73, B92, 
  B115–121, B139–142, 
  B183, B199, B202, 
  B220–221, B229, B235–237, 
  B240–242, B260–263, 
  B375–378, C171, 
  D41–42
3287990 ......CSWM 080 050 .........B70–73, B92–93, 
  B115–117, B119, 
  B139–141, B183, 
  B235, B378
3287991 ......CSWM 100 080 ................... B72, B115, 
  B119, C171, 
  D41–42
3292774 ......EDCT180508PDERLDJ KC422M.......T73
3292775 ......EDCT180524PDERLDJ KC422M.......T73
3300212 ......B707A05800FBG KC7315 ............G114
3322050 ......B707A10500FBG KC7315 ............G115
3322370 ......CFM0402R45RHP KCU40................ H34
3324493 ......KTIP170R3BF17M .............................I11
3324494 ......KTIP170R3BF18M .............................I11
3324495 ......KTIP180R3BF18M .............................I11
3324496 ......KTIP170R4BF18M .............................I12
3324497 ......KTIP180R4BF18M .............................I12
3324498 ......KTIP170R5BF18M .............................I13
3324499 ......KTIP180R5BF18M .............................I13
3324721 ......A4G0305M03U02B KCK20 ............. C98
3324722 ......A4G0405M04U04B KCK20 ............. C98
3324723 ......A4G0505M05U04B KCK20 ............. C98
3324724 ......A4G0805M08U08B KCK20 ............. C98
3324725 ......A4G1005M10U08B KCK20 ............. C98
3324726 ......EDCT140424PDERLDJ KC422M......T52, 
  T61
3324829 ......KSHR40D03R50B25SHN09 ............. S20
3324830 ......KSHR40D04R50B25SHN09 ............. S20
3324831 ......KSHR50A04RS45HN09 ................... S21
3324832 ......KSHR50A05RS45HN09 ................... S21
3324993 ......EDCT140404PDERLDJ KC422M......T52, 
  T61
3324994 ......EDCT140408PDERLDJ KC422M......T52, 
  T61
3325163 ......KSHR63A06RS45HN09 ................... S21
3325164 ......KSHR63A07RS45HN09 ................... S21
3325165 ......KSHR80A06RS45HN09 ................... S21
3325166 ......KSHR80A09RS45HN09 ................... S21
3325167 ......KSHR100B08RS45HN09 ................. S21
3325168 ......KSHR100B11RS45HN09 ................. S21
3325169 ......KSHR125B10RS45HN09 ................. S21
3325170 ......KSHR125B14RS45HN09 ................. S21

3325171 ......KSHR160C12RS45HN09 ................. S21
3325172 ......KSHR160C16RS45HN09 ................. S21
3326218 ......RCGT2006M0SGF KC522M..............V83
3330195 ......MCFNR20CA12 ............................... B70
3330196 ......MCLNL20CA12 ............................... B72
3330197 ......MCLNR20CA12 ............................... B72
3330199 ......MDJNR20CA15 ............................... B92
3330200 ......MDQNL20CA15 ............................... B93
3330201 ......MDQNR20CA15 .............................. B93
3330202 ......MSKNL20CA15 ............................. B115
3330203 ......MSRNL20CA15 ............................. B116
3330206 ......MSSNR20CA15 ............................. B117
3330207 ......MTFNL20CA22 .............................. B139
3330208 ......MTFNR20CA22 ............................. B139
3330209 ......MTGNL20CA22 ............................. B140
3330222 ......MCKNR16CA12 ............................... B71
3330273 ......MCLNL16CA12 ............................... B72
3330274 ......MDJNL16CA15 ............................... B92
3330275 ......MDJNR16CA15 ............................... B92
3330276 ......MDQNL16CA15 ............................... B93
3330277 ......MDQNR16CA15 .............................. B93
3330279 ......MSRNL16CA12 ............................. B116
3330281 ......MSSNR16CA12 ............................. B117
3330283 ......MSYNR16CA12 ............................. B119
3330285 ......MTGNR16CA16 ............................. B140
3330527 ......100G10NP90SP10N16K ................. U26
3330528 ......100G10RP90SP10 .......................... U25
3330530 ......125H12NP90SP10N16K ................. U26
3330531 ......125H11RP90SP10 .......................... U25
3330952 ......HNGJ0905ANENLD KCK15 ...... S18, S22
3330973 ......160H12NP90SP10N16K ................. U26
3330974 ......160H11RP90SP10 .......................... U25
3330975 ......160H11LP90SP10 .......................... U25
3330976 ......200J14NP90SP10N16K .................. U26
3330977 ......200J13RP90SP10 .......................... U25
3330978 ......200J13LP90SP10 ........................... U25
3330983 ......160H14NP90SD12N20K ................. U39
3330984 ......160H12RP90SD12 .......................... U38
3330985 ......160H12LP90SD12 .......................... U38
3330986 ......200J18NP90SD12N20K.................. U39
3330987 ......200J14RP90SD12 .......................... U38
3330988 ......200J14LP90SD12........................... U38
3330989 ......250J22NP90SD12N20K.................. U39
3330990 ......250J16RP90SD12 .......................... U38
3330991 ......250J16LP90SD12........................... U38
3331106 ......L20SSCLPR09 ............................... B198
3331107 ......L10MSCLPR06 .............................. B198
3331108 ......L16RSCLPR09............................... B198
3331109 ......L20SSCLPL09 ............................... B198
3331110 ......L12QSCLPR06 .............................. B198
3331112 ......L12QSCLPL06 ............................... B198
3331114 ......L16RSCLPL09 ............................... B198
3331115 ......L08KSCLPR06 ............................... B198
3331116 ......L12QSDUPR07 .............................. B219
3331117 ......L20SSDUPR11 .............................. B219
3331121 ......L12QSDUPL07 .............................. B219
3331123 ......L12QSTFPR11 ............................... B259
3331128 ......L08KSTFPR09 ............................... B259
3331131 ......L08KSTFPL09 ............................... B259
3331132 ......CSRPR10CA09 .............................. B376
3331143 ......CSSPL10CA09 .............................. B377
3331145 ......MCFNL10CA09 ............................... B70
3331146 ......MCFNR10CA09 ............................... B70
3331149 ......MSTNR10CA09 ............................. B118
3331150 ......MSYNL10CA09 ............................. B119
3331173 ......HNGJ0905ANSNGD KCK15 ..... S18, S23
3331174 ......HNGJ0905ANENLD KC520M ... S18, S22
3331175 ......HNGJ0905ANENLD KC725M ... S18, S22
3331176 ......HNGJ0905ANSNGD KC725M ...S18, S23
3331178 ......HNGJ0905ANENLD KCPK30 .... S18, S22
3331277 ......63A06RF84SN12B ........................ S102
3331279 ......80A08RF84SN12B ........................ S102
3332362 ......MCLNL25CA19 ............................... B72
3332803 ......MCLNR25CA12 ............................... B72
3332804 ......MCLNR25CA16 ............................... B72
3332805 ......MCLNR25CA19 ............................... B72
3343592 ......KSEM2310HPGM KC7315 ............... H43
3345674 ......20A02R039A20SED14 .....................T49
3345675 ......25A02R044A25SED14 .....................T49
3345676 ......25A03R044A25SED14 .....................T49
3345677 ......32A03R050A25SED14 .....................T49
3345678 ......32A04R050A25SED14 .....................T49

3345679 ......25A03R035M12SED14 ....................T47
3345680 ......32A04R040M16SED14 ....................T47
3345681 ......40A05R040M16SED14 ....................T47
3346236 ......MCFNR12CA12 ............................... B70
3346237 ......MCKNL12CA12 ............................... B71
3346238 ......MCKNR12CA12 ............................... B71
3346240 ......MDJNL12CA11 ............................... B92
3346241 ......MDJNR12CA11 ............................... B92
3346242 ......MSKNL12CA12 ............................. B115
3346273 ......MSYNL12CA12 ............................. B119
3346274 ......MSYNR12CA12 ............................. B119
3346275 ......MTGNL12CA16 ............................. B140
3348765 ......32A03R050A32SED14 .....................T49
3348766 ......32A04R050A32SED14 .....................T49
3348767 ......40A04R050A32SED14 .....................T49
3348768 ......40A05R050A32SED14 .....................T49
3349309 ......HNEN0905ANSN KD200 .......... S92, S98
3349685 ......25A02R044A25SED18 .....................T71
3349686 ......32A03R050A32SED18 .....................T71
3349688 ......40A04R050A32SED18 .....................T71
3349689 ......32A03R050A25SED18 .....................T71
3349690 ......25A02R035M12SED18 ....................T69
3349691 ......32A02R040M16SED18 ....................T69
3349692 ......32A03R040M16SED18 ....................T69
3349773 ......40A03R040M16SED18 ....................T69
3349774 ......40A04R040M16SED18 ....................T69
3351707 ......KHDA0600A6ANA KC639M ........... P136
3351708 ......KHDA0800A6ANA KC639M ........... P136
3351709 ......KHDA1000A6ANA KC639M ........... P136
3351710 ......KHDA1200A6ANA KC639M ........... P136
3351711 ......KHDA1600A6ANA KC639M ........... P136
3351712 ......KHDA2000A6ANA KC639M ........... P136
3352074 ......881.252.720................................. K133
3352369 ......KMDA0600A6ANA KC639M .......... P137
3352370 ......KMDA0800A6ANA KC639M .......... P137
3352371 ......KMDA1000A6ANA KC639M .......... P137
3352372 ......KMDA1200A6ANA KC639M .......... P137
3352493 ......KMDA1600A6ANA KC639M .......... P137
3352494 ......KMDA2000A6ANA KC639M .......... P137
3353405 ......KSEM2973HPGM KC7315 ............... H43
3362163 ......881.252.550.........................K133–134
3364974 ......B978F05000 KC7315 ...................G149
3367371 ......B531A03200SPF KDF400 .............G105
3367372 ......B531A05100SPF KDF400 .............G105
3367373 ......B531A06500SPF KDF400 .............G105
3367382 ......B532A03200SPF KDF400 .............G105
3367383 ......B532A05100SPF KDF400 .............G105
3367384 ......B532A06500SPF KDF400 .............G105
3367385 ......B531A06000SPF KDF400 .............G105
3367386 ......B532A06000SPF KDF400 .............G105
3379064 ......EDPT180564PDERHD KC725M ........T75
3379065 ......EDPT180564PDERHD KCPK30 .........T75
3380488 ......KSEM1250HPLM KC7320 ............... H50
3380490 ......KSEM1270HPLM KC7320 ............... H50
3380491 ......KSEM1280HPLM KC7320 ............... H50
3380492 ......KSEM1293HPLM KC7320 ............... H50
3381103 ......KSEM1300HPLM KC7320 ............... H50
3381104 ......KSEM1350HPLM KC7320 ............... H50
3381105 ......KSEM1360HPLM KC7320 ............... H50
3381106 ......KSEM1380HPLM KC7320 ............... H50
3381107 ......KSEM1389HPLM KC7320 ............... H50
3381108 ......KSEM1400HPLM KC7320 ............... H50
3381109 ......KSEM1410HPLM KC7320 ............... H50
3381110 ......KSEM1415HPLM KC7320 ............... H50
3381111 ......KSEM1420HPLM KC7320 ............... H50
3381112 ......KSEM1429HPLM KC7320 ............... H50
3381113 ......KSEM1450HPLM KC7320 ............... H50
3381114 ......KSEM1460HPLM KC7320 ............... H50
3381115 ......KSEM1468HPLM KC7320 ............... H50
3381116 ......KSEM1480HPLM KC7320 ............... H50
3381117 ......KSEM1500HPLM KC7320 ............... H50
3381118 ......KSEM1508HPLM KC7320 ............... H50
3381119 ......KSEM1548HPLM KC7320 ............... H50
3381120 ......KSEM1550HPLM KC7320 ............... H50
3381121 ......KSEM1560HPLM KC7320 ............... H50
3381122 ......KSEM1588HPLM KC7320 ............... H50
3381123 ......KSEM1600HPLM KC7320 ............... H50
3381124 ......KSEM1609HPLM KC7320 ............... H50
3381125 ......KSEM1610HPLM KC7320 ............... H50
3381126 ......KSEM1615HPLM KC7320 ............... H50
3381127 ......KSEM1620HPLM KC7320 ............... H50
3381128 ......KSEM1627HPLM KC7320 ............... H50

3381129 ......KSEM1650HPLM KC7320 ............... H50
3381130 ......KSEM1667HPLM KC7320 ............... H50
3381131 ......KSEM1700HPLM KC7320 ............... H50
3381132 ......KSEM1707HPLM KC7320 ............... H50
3381133 ......KSEM1746HPLM KC7320 ............... H50
3381134 ......KSEM1750HPLM KC7320 ............... H50
3381135 ......KSEM1775HPLM KC7320 ............... H50
3381136 ......KSEM1780HPLM KC7320 ............... H50
3381137 ......KSEM1786HPLM KC7320 ............... H50
3381138 ......KSEM1790HPLM KC7320 ............... H50
3381139 ......KSEM1800HPLM KC7320 ............... H50
3381140 ......KSEM1826HPLM KC7320 ............... H50
3381142 ......KSEM1850HPLM KC7320 ............... H50
3381143 ......KSEM1860HPLM KC7320 ............... H50
3381144 ......KSEM1865HPLM KC7320 ............... H50
3381145 ......KSEM1890HPLM KC7320 ............... H50
3381146 ......KSEM1900HPLM KC7320 ............... H50
3381147 ......KSEM1905HPLM KC7320 ............... H50
3381148 ......KSEM1920HPLM KC7320 ............... H50
3381149 ......KSEM1923HPLM KC7320 ............... H50
3381150 ......KSEM1925HPLM KC7320 ............... H50
3381151 ......KSEM1927HPLM KC7320 ............... H50
3381152 ......KSEM1935HPLM KC7320 ............... H50
3381153 ......KSEM1936HPLM KC7320 ............... H50
3381154 ......KSEM1945HPLM KC7320 ............... H50
3381155 ......KSEM1950HPLM KC7320 ............... H50
3381156 ......KSEM1984HPLM KC7320 ............... H50
3381157 ......KSEM2000HPLM KC7320 ............... H50
3381158 ......KSEM2010HPLM KC7320 ............... H50
3381159 ......KSEM2024HPLM KC7320 ............... H50
3381160 ......KSEM2035HPLM KC7320 ............... H50
3381161 ......KSEM2050HPLM KC7320 ............... H50
3381162 ......KSEM2064HPLM KC7320 ............... H50
3381163 ......KSEM2100HPLM KC7320 ............... H50
3381164 ......KSEM2115HPLM KC7320 ............... H50
3381165 ......KSEM2133HPLM KC7320 ............... H50
3381166 ......KSEM2810HPLM KC7320 ............... H51
3381167 ......KSEM2143HPLM KC7320 ............... H50
3381168 ......KSEM2850HPLM KC7320 ............... H51
3381169 ......KSEM2150HPLM KC7320 ............... H50
3381170 ......KSEM2858HPLM KC7320 ............... H51
3381171 ......KSEM2183HPLM KC7320 ............... H50
3381172 ......KSEM2900HPLM KC7320 ............... H51
3381173 ......KSEM2200HPLM KC7320 ............... H50
3381174 ......KSEM2937HPLM KC7320 ............... H51
3381175 ......KSEM2223HPLM KC7320 ............... H50
3381176 ......KSEM2950HPLM KC7320 ............... H51
3381177 ......KSEM2244HPLM KC7320 ............... H50
3381178 ......KSEM2977HPLM KC7320 ............... H51
3381179 ......KSEM2250HPLM KC7320 ............... H50
3381180 ......KSEM3000HPLM KC7320 ............... H51
3381181 ......KSEM2277HPLM KC7320 ............... H50
3381182 ......KSEM3016HPLM KC7320 ............... H51
3381183 ......KSEM2300HPLM KC7320 ............... H50
3381184 ......KSEM3050HPLM KC7320 ............... H51
3381185 ......KSEM2342HPLM KC7320 ............... H50
3381186 ......KSEM3100HPLM KC7320 ............... H51
3381187 ......KSEM2350HPLM KC7320 ............... H50
3381188 ......KSEM3150HPLM KC7320 ............... H51
3381189 ......KSEM2381HPLM KC7320 ............... H50
3381190 ......KSEM3175HPLM KC7320 ............... H51
3381191 ......KSEM2400HPLM KC7320 ............... H50
3381192 ......KSEM3200HPLM KC7320 ............... H51
3381193 ......KSEM2450HPLM KC7320 ............... H50
3381194 ......KSEM3300HPLM KC7320 ............... H51
3381195 ......KSEM2461HPLM KC7320 ............... H50
3381196 ......KSEM3493HPLM KC7320 ............... H51
3381197 ......KSEM3571HPLM KC7320 ............... H51
3381198 ......KSEM3810HPLM KC7320 ............... H51
3381199 ......KSEM3846HPLM KC7320 ............... H51
3381615 ......KSEM3400HPLM KC7320 ............... H51
3381616 ......KSEM2500HPLM KC7320 ............... H50
3381617 ......KSEM3500HPLM KC7320 ............... H51
3381618 ......KSEM2507HPLM KC7320 ............... H50
3381619 ......KSEM3600HPLM KC7320 ............... H51
3381620 ......KSEM2540HPLM KC7320 ............... H50
3381621 ......KSEM3700HPLM KC7320 ............... H51
3381622 ......KSEM2550HPLM KC7320 ............... H50
3381623 ......KSEM3750HPLM KC7320 ............... H51
3381624 ......KSEM2560HPLM KC7320 ............... H50
3381625 ......KSEM3800HPLM KC7320 ............... H51
3381626 ......KSEM2565HPLM KC7320 ............... H51
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3381627 ......KSEM3900HPLM KC7320 ............... H51
3381628 ......KSEM2567HPLM KC7320 ............... H51
3381630 ......KSEM2600HPLM KC7320 ............... H51
3381631 ......KSEM4000HPLM KC7320 ............... H51
3381632 ......KSEM2581HPLM KC7320 ............... H51
3381633 ......KSEM2619HPLM KC7320 ............... H51
3381634 ......KSEM1311HPLM KC7320 ............... H50
3381635 ......KSEM2650HPLM KC7320 ............... H51
3381636 ......KSEM2659HPLM KC7320 ............... H51
3381637 ......KSEM2779HPLM KC7320 ............... H51
3381638 ......KSEM2670HPLM KC7320 ............... H51
3381639 ......KSEM2817HPLM KC7320 ............... H51
3381640 ......KSEM2700HPLM KC7320 ............... H51
3381641 ......KSEM3254HPLM KC7320 ............... H51
3381642 ......KSEM2750HPLM KC7320 ............... H51
3381643 ......KSEM3335HPLM KC7320 ............... H51
3381644 ......KSEM2800HPLM KC7320 ............... H51
3382970 ......B707A12100FBG KC7315 ............G115
3383028 ......CNGA120408S01020MT KB1345 
........................................................................... B290
3383030 ......CNGA120408S02020MT KB1345 
........................................................................... B290
3383031 ......DNGA150408S01020MT KB1345 
........................................................................... B290
3383294 ......CCGW09T308EC KB1345 ............. B290
3383296 ......TPGW110204EC KB1345 .............. B291
3383298 ......DCGW11T304S01015MT KB1345 
........................................................................... B291
3383314 ......DCGW11T308S01015MT KB1345 
........................................................................... B291
3383760 ......B707A09800FBG KC7315 ............G115
3387725 ......RCGT2006M0SGF KC725M..............V83
3387910 ......NR2M050L KC5010 ...................... C158
3387928 ......NR3M150L KC5010 ...................... C158
3387935 ......NR2M050R KC5010 ...................... C158
3387936 ......NR2M075R KC5010 ...................... C158
3387937 ......NR2M100R KC5010 ...................... C158
3388407 ......NR2M100L KC5025 ...................... C158
3388409 ......NR2M150L KC5025 ...................... C158
3388411 ......NR3M100L KC5025 ...................... C158
3388453 ......NR3M150L KC5025 ...................... C158
3388455 ......NR3M200L KC5025 ...................... C158
3388460 ......NR2M050R KC5025 ...................... C158
3388462 ......NR2M100R KC5025 ...................... C158
3388463 ......NR2M125R KC5025 ...................... C158
3388464 ......NR2M150R KC5025 ...................... C158
3388465 ......NR2M175R KC5025 ...................... C158
3388466 ......NR3M100R KC5025 ...................... C158
3388468 ......NR3M150R KC5025 ...................... C158
3388470 ......NR3M200R KC5025 ...................... C158
3397222 ......NGD2M200LK KC5010 ................. C149
3397223 ......NGD2M250LK KC5010 ................. C149
3397226 ......NGD3M300LK KC5010 ................. C149
3397243 ......NGD2M150RK KC5010 ................. C149
3397244 ......NGD2M200RK KC5010 ................. C149
3397246 ......NGD3M200RK KC5010 ................. C149
3397247 ......NGD3M250RK KC5010 ................. C149
3397248 ......NGD3M300RK KC5010 ................. C149
3397250 ......NGD3M400RK KC5010 ................. C149
3397259 ......NGD2M150LK KC5025 ................. C149
3397273 ......NGD2M200LK KC5025 ................. C149
3397274 ......NGD2M250LK KC5025 ................. C149
3397275 ......NGD3M200LK KC5025 ................. C149
3397276 ......NGD3M250LK KC5025 ................. C149
3397277 ......NGD3M300LK KC5025 ................. C149
3397279 ......NGD3M350LK KC5025 ................. C149
3397280 ......NGD3M400LK KC5025 ................. C149
3397286 ......NGD2M150RK KC5025 ................. C149
3397287 ......NGD2M200RK KC5025 ................. C149
3397288 ......NGD2M250RK KC5025 ................. C149
3397289 ......NGD3M200RK KC5025 ................. C149
3397290 ......NGD3M250RK KC5025 ................. C149
3397291 ......NGD3M300RK KC5025 ................. C149
3397293 ......NGD3M400RK KC5025 ................. C149
3397369 ......NG2M050LK KC5010 .................... C147
3397370 ......NG2M050RK KC5010 ................... C146
3397613 ......NF3M200LK KC5025 .................... C159
3397614 ......NF3M300LK KC5025 .................... C159
3397615 ......NFD3M300LK KC5025 .................. C160
3397616 ......NF3M200RK KC5025 .................... C159
3397617 ......NF3M300RK KC5025 .................... C159
3397618 ......NFD3M300RK KC5025 .................. C160

3398457 ......B978F09500 KC7315 ...................G149
3398461 ......B978F04700 KC7315 ...................G149
3398487 ......B978F07000 KC7315 ...................G149
3398489 ......B978F07500 KC7315 ...................G149
3399619 ......KSEM3700PCM KC7135 .........H56, H87
3400552 ......MS2197 ................................V137–139
3400611 ......MS2191C00 .....................T58–59, V72, 
  V137–138, V140
3400612 ......MS2191C06 ............................ T58–59, 
  V137–138, V140
3400613 ......MS2191C08 ............................ T58–59, 
  V137–138, V140
3400616 ......MS2191C12 ............................ T58–59, 
  V137–140
3400617 ......MS2191C14 ............................ T58–59, 
  V137–138, V140
3400618 ......MS2191C16 ............................ T58–59, 
  V137–138, V140
3400619 ......MS2191C18 ............................ T58–59, 
  V137–138, V140
3400620 ......MS2191C20 ............................ T57–59, 
  V137–140
3400879 ......12748500500 ................................ S95
3402143 ......32M2R040A25SSD12PL ............... V138
3402144 ......40M3R040A32SSD12PL ............... V138
3403362 ......CNMG120404UP KC5010 ............... B54
3403423 ......CNMG120408UP KC5010 ............... B54
3403424 ......CNMG120412UP KC5010 ............... B54
3403430 ......DNMG150408UP KC5010 ............... B82
3403433 ......DNMG150608UP KC5010 ............... B82
3403435 ......SNMG120408UP KC5010 ............. B102
3403444 ......VNMG160404UP KC5010 ............. B147
3403445 ......VNMG160408UP KC5010 ............. B147
3403448 ......WNMG080408UP KC5010 ............ B160
3403449 ......WNMG080412UP KC5010 ............ B160
3450355 ......MS1234CG ..............................S21, V64
3450356 ......MS2189C ................S10, S14, S17, S21, 
  S25, S48, S53, S60, 
  S62, T17, V139
3480435 ......B977A03250 KC7315 ...................G138
3482532 ......CCMT09T308FP KCU10 ................ B176
3482959 ......T331NC2500-20R3BX KC7542 .......M22
3482960 ......T331NF2500-28R3BX KC7542 .......M22
3482961 ......T331NC3125-18R3BX KC7542 .......M22
3482962 ......T331NC3750-16R3BX KC7542 .......M22
3483053 ......T331NC4375-14R3BX KC7542 .......M22
3483054 ......T331NC5000-13R3BX KC7542 .......M22
3483057 ......T331M060X100R6HX KC7542 ........M23
3483058 ......T331M080X125R6HX KC7542 ........M23
3483059 ......T331M100X150R6HX KC7542 ........M23
3483061 ......T331M120X175R6HX KC7542 ........M23
3483062 ......T331MF120X150R6HX KC7542 ......M23
3483073 ......T331M140X200R6HX KC7542 ........M23
3483074 ......T331MF140X150R6HX KC7542 ......M23
3483075 ......T331M160X200R6HX KC7542 ........M23
3491692 ......B978A13100 KC7315 ...................G148
3492007 ......MCCM16001 ..........................S62, V60, 
  V82, V139
3492010 ......MCC080001 ....................................V82
3496233 ......B977F05558 KC7315 ...................G143
3503895 ......EDCT180564PDERLDJ KC422M ........ T73
3503901 ......MS2187C ................................S62, T17, 
  V60, V78, 
  V82, V139
3503902 ......MS2195C ................................V56, V60, 
  V72, V78
3505052 ......B707A03175FBG KC7315 ............G114
3505133 ......B707A03970FBG KC7315 ............G114
3505134 ......B707A04763FBG KC7315 ............G114
3505135 ......B707A06350FBG KC7315 ............G114
3505136 ......B707A07145FBG KC7315 ............G114
3505137 ......B707A07938FBG KC7315 ............G114
3505138 ......B707A08334FBG KC7315 ............G114
3505139 ......B707A09129FBG KC7315 ............G115
3505140 ......B707A09525FBG KC7315 ............G115
3505141 ......B707A10320FBG KC7315 ............G115
3505142 ......B707A11111FBG KC7315 ............G115
3505143 ......B707A11509FBG KC7315 ............G115
3505144 ......B707A11908FBG KC7315 ............G115
3505145 ......B707A14288FBG KC7315 ............G115
3505146 ......B707A15875FBG KC7315 ............G115
3505147 ......B707A17463FBG KC7315 ............G115

3505148 ......B707A19050FBG KC7315 ............G115
3505149 ......B707A15500FBG KC7315 ............G115
3505150 ......B707A16500FBG KC7315 ............G115
3505151 ......B707A17500FBG KC7315 ............G115
3505152 ......B707A18500FBG KC7315 ............G115
3505952 ......B966A20000 KC7315 ...................G134
3519355 ......B707A10800FBG KC7315 ............G115
3521303 ......KSEM2330HPGM KC7315 ............... H43
3524411 ......UCDE0400A5ARA KC643M ............. P30
3524412 ......UCDE0500A5ASA KC643M ............. P30
3524433 ......UCDE0500A5ARA KC643M ............. P30
3524434 ......UCDE0600A5ASA KC643M ............. P30
3524435 ......UCDE0600A5ARA KC643M ............. P30
3524436 ......UCDE0700A5ASA KC643M ............. P30
3524437 ......UCDE0700A5ARA KC643M ............. P30
3524438 ......UCDE0800A5ASA KC643M ............. P30
3524439 ......UCDE0800A5ARA KC643M ............. P30
3524440 ......UCDE0900A5ASA KC643M ............. P30
3524441 ......UCDE0900A5ARA KC643M ............. P30
3524442 ......UCDE1000A5ASA KC643M ............. P30
3524443 ......UCDE1000A5ARA KC643M ............. P30
3524444 ......UCDE1200A5ASA KC643M ............. P30
3524445 ......UCDE1200A5ARA KC643M ............. P30
3524446 ......UCDE1400A5ASA KC643M ............. P30
3524447 ......UCDE1400A5ARA KC643M ............. P30
3524448 ......UCDE1600A5ASA KC643M ............. P30
3524449 ......UCDE1600A5ARA KC643M ............. P30
3524450 ......UCDE1800A5ASA KC643M ............. P30
3524451 ......UCDE1800A5ARA KC643M ............. P30
3524452 ......UCDE2000A5ASA KC643M ............. P30
3524453 ......UCDE2000A5ARA KC643M ............. P30
3524454 ......UCDE2500A5ASA KC643M ............. P30
3524455 ......UCDE2500A5ARA KC643M ............. P30
3524456 ......UCDE0400A5ASA KC643M ............. P30
3524462 ......UCDE0400B5ARA KC643M ............. P30
3524473 ......UCDE0500B5ARA KC643M ............. P30
3524474 ......UCDE0600B5ARA KC643M ............. P30
3524475 ......UCDE0700B5ARA KC643M ............. P30
3524476 ......UCDE0800B5ARA KC643M ............. P30
3524477 ......UCDE0900B5ARA KC643M ............. P30
3524478 ......UCDE1000B5ARA KC643M ............. P30
3524479 ......UCDE1200B5ARA KC643M ............. P30
3524480 ......UCDE1400B5ARA KC643M ............. P30
3524481 ......UCDE1600B5ARA KC643M ............. P30
3524482 ......UCDE1800B5ARA KC643M ............. P30
3524483 ......UCDE2000B5ARA KC643M ............. P30
3524484 ......UCDE2500B5ARA KC643M ............. P30
3524485 ......UDDE0600A5ASA KC643M ............. P31
3524486 ......UDDE0600A5ARA KC643M ............. P31
3524487 ......UDDE0600A5ARB KC643M ............. P31
3524488 ......UDDE0600A5ARC KC643M ............. P31
3524489 ......UDDE0800A5ASA KC643M ............. P31
3524490 ......UDDE0800A5ARA KC643M ............. P31
3524491 ......UDDE0800A5ARB KC643M ............. P31
3524492 ......UDDE0800A5ARC KC643M ............. P31
3524513 ......UDDE1000A5ASA KC643M ............. P31
3524514 ......UDDE1000A5ARA KC643M ............. P31
3524515 ......UDDE1000A5ARB KC643M ............. P31
3524516 ......UDDE1000A5ARC KC643M ............. P31
3524517 ......UDDE1000A5ARD KC643M ............. P31
3524518 ......UDDE1200A5ASA KC643M ............. P31
3524519 ......UDDE1200A5ARA KC643M ............. P31
3524520 ......UDDE1200A5ARB KC643M ............. P31
3524521 ......UDDE1200A5ARC KC643M ............. P31
3524522 ......UDDE1200A5ARD KC643M ............. P31
3524523 ......UDDE1600A5ASA KC643M ............. P32
3524524 ......UDDE1600A5ARA KC643M ............. P31
3524525 ......UDDE1600A5ARB KC643M ............. P31
3524526 ......UDDE1600A5ARC KC643M ............. P31
3524527 ......UDDE1600A5ARD KC643M ............. P32
3524528 ......UDDE1600A5ARE KC643M ............. P32
3524529 ......UDDE2000A5ASA KC643M ............. P32
3524530 ......UDDE2000A5ARA KC643M ............. P32
3524531 ......UDDE2000A5ARB KC643M ............. P32
3524532 ......UDDE2000A5ARC KC643M ............. P32
3524533 ......UDDE2000A5ARD KC643M ............. P32
3524534 ......UDDE2000A5ARE KC643M ............. P32
3524535 ......UDDE2500A5ASA KC643M ............. P32
3524536 ......UDDE2500A5ARA KC643M ............. P32
3524537 ......UDDE2500A5ARB KC643M ............. P32
3524538 ......UDDE2500A5ARC KC643M ............. P32
3524539 ......UDDE2500A5ARD KC643M ............. P32

3524540 ......UDDE2500A5ARE KC643M ............. P32
3524542 ......UDDE0600B5ARA KC643M ............. P31
3524543 ......UDDE0600B5ARB KC643M ............. P31
3524544 ......UDDE0600B5ARC KC643M ............. P31
3524545 ......UDDE0600B5ARD KC643M ............. P31
3524546 ......UDDE0800B5ARA KC643M ............. P31
3524547 ......UDDE0800B5ARB KC643M ............. P31
3524548 ......UDDE0800B5ARC KC643M ............. P31
3524549 ......UDDE0800B5ARD KC643M ............. P31
3524550 ......UDDE1000B5ARA KC643M ............. P31
3524551 ......UDDE1000B5ARB KC643M ............. P31
3524552 ......UDDE1000B5ARC KC643M ............. P31
3524553 ......UDDE1000B5ARD KC643M ............. P31
3524554 ......UDDE1200B5ARA KC643M ............. P31
3524555 ......UDDE1200B5ARB KC643M ............. P31
3524556 ......UDDE1200B5ARC KC643M ............. P31
3524557 ......UDDE1200B5ARD KC643M ............. P31
3524558 ......UDDE1600B5ARA KC643M ............. P31
3524559 ......UDDE1600B5ARB KC643M ............. P31
3524560 ......UDDE1600B5ARC KC643M ............. P31
3524561 ......UDDE1600B5ARD KC643M ............. P32
3524562 ......UDDE1600B5ARE KC643M ............. P32
3524563 ......UDDE2000B5ARA KC643M ............. P32
3524564 ......UDDE2000B5ARB KC643M ............. P32
3524565 ......UDDE2000B5ARC KC643M ............. P32
3524566 ......UDDE2000B5ARD KC643M ............. P32
3524567 ......UDDE2000B5ARE KC643M ............. P32
3524568 ......UDDE2500B5ARA KC643M ............. P32
3524569 ......UDDE2500B5ARB KC643M ............. P32
3524570 ......UDDE2500B5ARC KC643M ............. P32
3524571 ......UDDE2500B5ARD KC643M ............. P32
3524572 ......UDDE2500B5ARE KC643M ............. P32
3526417 ......KSEM1935HPGM KC7315 ............... H42
3528124 ......B976A03180 KC7315 ...................G138
3528125 ......B976A03500 KC7315 ...................G138
3528126 ......B976A04620 KC7315 ...................G139
3528127 ......B976A05250 KC7315 ...................G139
3528128 ......B976A06530 KC7315 ...................G139
3528129 ......B976A06750 KC7315 ...................G139
3528131 ......B976A08430 KC7315 ...................G140
3528132 ......B976A09750 KC7315 ...................G140
3547022 ......XNGJ0905ANSNGD3W KCK15 ........ S22
3547033 ......XNGJ0905ANSNGD3W KC725M ..... S22
3547035 ......XNGJ0905ANSNGD3W KCPK30 ...... S22
3553429 ......KGMSR2525M65 .......................... C129
3553430 ......KGMSL2525M65........................... C129
3553431 ......KGMSR3232P65 ........................... C129
3553432 ......KGMSL3232P65 ........................... C129
3553453 ......KGMER2525M65 .......................... C130
3553454 ......KGMEL2525M65 ........................... C130
3553455 ......KGMER3232P65 ........................... C130
3553456 ......KGMEL3232P65 ............................ C130
3553503 ......B976A07600 KC7315 ...................G140
3554366 ......CV40BKR32157 .............................. K86
3554367 ......CV40BKR50236 .............................. K86
3554368 ......CV50BKR32157 .............................. K86
3554369 ......CV50BKR50157 .............................. K86
3554370 ......CV50BKR63236 .............................. K86
3554371 ......CV50BKR80275 .............................. K86
3554372 ......BT40BKR32030M ........................... K86
3554373 ......BT40BKR50050M ........................... K86
3554374 ......BT50BKR32040M ........................... K86
3554375 ......BT50BKR50040M ........................... K86
3554376 ......BT50BKR63060M ........................... K86
3554377 ......BT50BKR80060M ........................... K86
3556330 ......HNGJ0905ANSNHD KCK15 ..... S19, S23
3556331 ......HNGJ0905ANSNHD KC725M ...S19, S23
3556332 ......HNGJ0905ANSNHD KCPK30 ... S19, S23
3556346 ......MB24RBHT06F ............................. K120
3556347 ......MB30RBHT06F ............................. K120
3556348 ......MB40RBHT09F ............................. K120
3556349 ......MB50RBHT09F ............................. K120
3556350 ......MB66RBHT12F ............................. K120
3556352 ......MB66RBHT12LF ............................ K120
3556373 ......HNGJ090543ANSNHD KCK15 ....S19, S23
3556374 ......HNGJ090543ANSNHD KC725M ...S19, S23
3556375 ......HNGJ090543ANSNHD KCPK30 ...S19, S23
3556393 ......MB87RBHT12F ............................. K120
3556394 ......MB87RBHT16LF ............................ K120
3556395 ......MB115RBHT12F ........................... K120
3556396 ......MB115RBHT16LF .......................... K120
3556397 ......MB24RBHT06K ............................. K121
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3556398 ......MB30RBHT06K ............................. K121
3556399 ......MB40RBHT09K ............................. K121
3556400 ......MB50RBHT09K ............................. K121
3556401 ......MB66RBHT12K ............................. K121
3556402 ......MB66RBHT12LK ........................... K121
3556403 ......MB87RBHT12K ............................. K121
3556404 ......MB87RBHT16LK ........................... K121
3556405 ......MB115RBHT16LK ......................... K121
3557114 ......A4M65R0620M ............................ C124
3557115 ......A4M65L0620M ............................. C124
3557116 ......A4M65R0626M ............................ C124
3557117 ......A4M65L0626M ............................. C124
3557119 ......A4M65L0820M ............................. C124
3557120 ......A4M65R0826M ............................ C124
3557121 ......A4M65L0826M ............................. C124
3557123 ......A4M65L1020M ............................. C124
3557124 ......A4M65R1026M ............................ C124
3557125 ......A4M65L1026M ............................. C124
3557131 ......A4M65R0624A070-112 ............... C125
3557132 ......A4M65L0624A070-112 ................ C126
3557163 ......A4M65R0624A100-212 ............... C125
3557164 ......A4M65L0624A100-212 ................ C126
3557165 ......A4M65R0624A200-999 ............... C125
3557166 ......A4M65L0624A200-999 ................ C126
3557167 ......A4M65R0824A090-200 ............... C125
3557169 ......A4M65R0824A184-999 ............... C125
3557173 ......A4M65R1024A200-999 ............... C125
3557174 ......A4M65L1024A200-999 ................ C126
3557175 ......A4M65R0624B070-112 ............... C127
3557176 ......A4M65L0624B070-112 ................ C128
3557177 ......A4M65R0624B100-212 ............... C127
3557178 ......A4M65L0624B100-212 ................ C128
3557179 ......A4M65R0624B200-999 ............... C127
3557180 ......A4M65L0624B200-999 ................ C128
3557181 ......A4M65R0824B090-200 ............... C127
3557182 ......A4M65L0824B090-200 ................ C128
3557193 ......A4M65R0824B184-999 ............... C127
3557194 ......A4M65L0824B184-999 ................ C128
3557195 ......A4M65R1024B100-220 ............... C127
3557197 ......A4M65R1024B200-999 ............... C127
3557198 ......A4M65L1024B200-999 ................ C128
3557310 ......12147629800 ......................K111–113
3559794 ......B967A14500 KC7315 ...................G134
3560480 ......SDCT120464ENLD2 KC725M .......T104, 
  T111, 
  U51
3560482 ......SDET120464SNGB2 KCPK30 ........T104, 
  T111, 
  U52
3563231 ......B707A12700FBG KC7315 ............G115
3575847 ......193.531 .......................................... S25
3577119 ......KTMS21S25SD06H ........................... U3
3577121 ......KTMS25S25SD06H ........................... U3
3577133 ......KTMS32S32SD08H ........................... U3
3577135 ......KTMS40S32SD12H ........................... U3
3577137 ......KTMS50S32SD12H ........................... U3
3579858 ......KSEM2070HPGM KC7315 ............... H42
3583765 ......SDMT060304EGG KC735M .............. U4
3583766 ......SDMT060304EGG KC730M .............. U4
3583768 ......SDMT080308EGG KC505M .............. U4
3583769 ......SDMT080308EGG KC735M .............. U4
3583770 ......SDMT080308EGG KC730M .............. U4
3583784 ......SDMT120408EGG KC505M .............. U4
3583785 ......SDMT120408EGG KC735M .............. U4
3583786 ......SDMT120408EGG KC730M .............. U4
3585206 ......B531A03300SPF KDF400 .............G105
3585207 ......B531A03600SPF KDF400 .............G105
3585208 ......B531A04000SPF KDF400 .............G105
3585209 ......B531A04366SPF KDF400 .............G105
3585210 ......B531A04851SPF KDF400 .............G105
3585211 ......B531A04864SPF KDF400 .............G105
3585212 ......B531A05200SPF KDF400 .............G105
3585213 ......B531A06375SPF KDF400 .............G105
3585214 ......B531A06400SPF KDF400 .............G105
3585215 ......B531A07938SPF KDF400 .............G105
3585217 ......B531A09550SPF KDF400 .............G105
3585218 ......B531A09563SPF KDF400 .............G105
3585219 ......B531A11125SPF KDF400 .............G105
3585220 ......B531A12725SPF KDF400 .............G105
3585221 ......B532A03300SPF KDF400 .............G105
3585222 ......B532A03600SPF KDF400 .............G105
3585224 ......B532A04366SPF KDF400 .............G105

3585225 ......B532A04851SPF KDF400 .............G105
3585227 ......B532A05200SPF KDF400 .............G105
3585228 ......B532A06375SPF KDF400 .............G105
3585229 ......B532A06400SPF KDF400 .............G105
3585230 ......B532A07938SPF KDF400 .............G105
3585233 ......B532A09563SPF KDF400 .............G105
3585235 ......B532A12725SPF KDF400 .............G105
3586088 ......KSEM125SEFM ............................... H64
3586089 ......KSEM130SEFM ............................... H64
3586090 ......KSEM135SEFM ............................... H64
3586091 ......KSEM140SEFM ............................... H64
3586092 ......KSEM145SEFM ............................... H64
3586183 ......KSEM150SEFM ............................... H64
3586184 ......KSEM155SEFM ............................... H64
3586185 ......KSEM160SEFM ............................... H64
3586186 ......KSEM165SEFM ............................... H64
3586187 ......KSEM170SEFM ............................... H64
3586188 ......KSEM175SEFM ............................... H64
3586189 ......KSEM180SEFM ............................... H64
3586190 ......KSEM185SEFM ............................... H64
3586191 ......KSEM190SEFM ............................... H64
3586192 ......KSEM195SEFM ............................... H64
3586193 ......KSEM200SEFM ............................... H64
3586194 ......KSEM205SEFM ............................... H64
3586195 ......KSEM210SEFM ............................... H64
3586196 ......KSEM215SEFM ............................... H64
3586197 ......KSEM220SEFM ............................... H64
3586198 ......KSEM225SEFM ............................... H64
3586199 ......KSEM230SEFM ............................... H64
3586200 ......KSEM235SEFM ............................... H64
3586201 ......KSEM240SEFM ............................... H64
3586202 ......KSEM245SEFM ............................... H64
3586203 ......KSEM250SEFM ............................... H64
3586204 ......KSEM255SEFM ............................... H64
3586205 ......KSEM260SEFM ............................... H64
3586206 ......KSEM265SEFM ............................... H64
3586207 ......KSEM270SEFM ............................... H64
3586208 ......KSEM275SEFM ............................... H64
3586209 ......KSEM280SEFM ............................... H64
3586210 ......KSEM285SEFM ............................... H64
3586211 ......KSEM290SEFM ............................... H64
3586212 ......KSEM295SEFM ............................... H64
3586213 ......KSEM300SEFM ............................... H64
3586214 ......KSEM305SEFM ............................... H64
3586215 ......KSEM310SEFM ............................... H64
3586216 ......KSEM315SEFM ............................... H64
3586217 ......KSEM320SEFM ............................... H64
3586519 ......KM32RBHT24 ............................... K118
3586520 ......KM32RBHT30 ............................... K118
3586521 ......KM40RBHT40 ............................... K118
3586522 ......KM50RBHT50 ............................... K118
3586543 ......KM50RBHT66 ............................... K118
3586544 ......KM50RBHT87 ............................... K118
3586545 ......KM63UTRBHT87 ........................... K118
3586546 ......KM63UTRBHT115 ......................... K118
3586547 ......HSK63RBHT24 .............................. K118
3586548 ......HSK63RBHT30 .............................. K118
3586549 ......HSK63RBHT40 .............................. K118
3586550 ......HSK63RBHT50 .............................. K118
3586551 ......HSK63RBHT66 .............................. K118
3586563 ......HSK63RBHT87 .............................. K118
3586564 ......SF075RBHT24 .............................. K119
3586565 ......SF100RBHT30 .............................. K119
3586566 ......SF125RBHT40 .............................. K119
3586567 ......SF100RBHT50 .............................. K119
3586569 ......SF125RBHT66 .............................. K119
3586570 ......SF150RBHT87 .............................. K119
3586571 ......SF200RBHT115 ............................ K119
3586572 ......KM32FBHS24................................ K133
3586573 ......KM32FBHS31................................ K133
3586574 ......KM40FBHS40................................ K133
3586575 ......KM50FBHS51................................ K133
3586576 ......KM50FBHS67................................ K133
3586577 ......KM50FBHS87................................ K133
3586578 ......KM63UTFBHS87............................ K133
3586579 ......KM63UTFBHS116 ......................... K133
3586580 ......HSK63FBHS24 .............................. K133
3586581 ......HSK63FBHS31 .............................. K133
3586582 ......HSK63FBHS40 .............................. K133
3586583 ......HSK63FBHS51 .............................. K133
3586584 ......HSK63FBHS67 .............................. K133
3586585 ......HSK63FBHS87 .............................. K133

3587211 ......881.252.250....................... K133, K135
3587212 ......880.252.250....................... K133, K135
3587695 ......880.252.320.........................K133–134
3587698 ......881.252.420.........................K133–134
3587699 ......880.252.420.........................K133–134
3587703 ......881.252.940................................. K133
3587704 ......841.342.200.........................K118–120
3587705 ......848.200.005................................. K121
3587706 ......848.200.407.........................K120–122
3587707 ......848.250.005................................. K121
3587708 ......848.250.409.........................K120–122
3587709 ......848.320.005................................. K121
3587710 ......848.320.413.........................K120–122
3587711 ......841.342.420.........................K118–119
3587712 ......848.420.005................................. K121
3587713 ......848.420.614.........................K120–122
3587714 ......841.142.550.........................K118–119
3587715 ......848.550.620.........................K120–122
3587716 ......848.550.005................................. K121
3587717 ......843.012.000.........................K120–122
3587718 ......844.012.000.........................K120–122
3587719 ......845.012.000.........................K120–122
3587720 ......846.012.000.........................K120–122
3587721 ......847.012.000.........................K120–122
3587722 ......841.142.720.........................K118–119
3587723 ......848.720.000.........................K120–122
3587724 ......848.720.005................................. K121
3587725 ......844.016.000.........................K120–122
3587726 ......845.016.000.........................K120–122
3587727 ......846.016.000.........................K120–122
3587728 ......847.016.000.........................K120–122
3587729 ......841.142.940.........................K118–119
3587730 ......848.940.640....................... K120, K122
3587732 ......KSHR200C16RS45HN09 ................. S21
3587753 ......KSHR250C20RS45HN09 ................. S21
3587754 ......KSHR315C24RS45HN09 ................. S21
3588387 ......KSEM1604HPGM KC7315 ............... H42
3592190 ......B978A05600 KC7315 ...................G146
3593089 ......B978A04500 KC7315 ...................G146
3593675 ......MS2206 ............................................ U3
3593676 ......MS2207 ............................................ U3
3593681 ......MS2208 ............................................ U3
3593911 ......MS2205 ................................... T29–33, 
  T38–41
3594435 ......B977F04550 KC7315 ...................G143
3594438 ......B977F03600 KC7315 ...................G143
3595785 ......MCLNR3232P12 ............................. B62
3595786 ......MCLNL3232P12.............................. B62
3595787 ......MCLNR3232P16 ............................. B62
3595788 ......MCLNL3232P16.............................. B62
3597589 ......MS2219 .................................... V38–40
3598160 ......B256A10200 KC7315 ..................... G63
3598188 ......B967A06500 KC7315 ...................G133
3609446 ......KSEM2325HPGM KC7315 ............... H43
3612090 ......H40SCLCR12 ................................ B183
3612136 ......H40SDUCR11 ................................ B213
3612138 ......H50SDUCR11 ................................ B213
3612139 ......H50SDUCL11 ................................ B213
3612156 ......H32MCLNR12 ................................. B68
3612178 ......H50MCLNR12 ................................. B68
3612192 ......H50MDUNL19 ................................. B91
3612215 ......H40MVUNR16 ............................... B153
3612219 ......H50MVUNR16 ............................... B153
3612259 ......MWLNR3232P08 .......................... B162
3612260 ......MWLNL3232P08 ........................... B162
3612649 ......MVJNR3232P16............................ B151
3612650 ......MVJNL3232P16 ............................ B151
3613695 ......MS2072CG ....................S21, V72, V139
3613696 ......MS2038CG .....................S21, V64, V72, 
  V78, V139
3615883 ......B976A09400 KC7315 ...................G140
3616778 ......KSEM3220HPGM KC7315 ............... H43
3617131 ......RIQ06E1306 KC6305 ...................... K55
3617415 ......KIPR025RP09CF03 ....................... V154
3617416 ......KIPR020RP06CF03 ....................... V154
3617418 ......KIPR016RP06CF02 ....................... V154
3636039 ......RPGN060200E KYSP30 ................. V155
3636818 ......B978F03600 KC7315 ...................G149
3637389 ......ABDE0600A3ARA K600 ................ P112
3637390 ......ABDE0600A3ARB K600 ................ P112
3637391 ......ABDE0600A3ARC K600 ................ P112
3637392 ......ABDE0800A3ARA K600 ................ P112

3637413 ......ABDE0800A3ARB K600 ................ P112
3637414 ......ABDE0800A3ARC K600 ................ P112
3637415 ......ABDE1000A3ARA K600 ................ P112
3637416 ......ABDE1000A3ARB K600 ................ P112
3637417 ......ABDE1000A3ARC K600 ................ P112
3637418 ......ABDE1200A3ARA K600 ................ P112
3637419 ......ABDE1200A3ARB K600 ................ P112
3637420 ......ABDE1200A3ARC K600 ................ P112
3637421 ......ABDE1600A3ARA K600 ................ P112
3637422 ......ABDE1600A3ARB K600 ................ P112
3637423 ......ABDE1600A3ARC K600 ................ P112
3637424 ......ABDE1600A3ARD K600 ................ P112
3637425 ......ABDE2000A3ARA K600 ................ P113
3637426 ......ABDE2000A3ARB K600 ................ P113
3637427 ......ABDE2000A3ARC K600 ................ P113
3637428 ......ABDE2000A3ARD K600 ................ P113
3637429 ......ABDE0300A3AS K600 ................... P111
3637430 ......ABDE0400A3AS K600 ................... P111
3637431 ......ABDE0500A3AS K600 ................... P111
3637432 ......ABDE0600A3AS K600 ................... P111
3637463 ......ABDE0800A3AS K600 ................... P111
3637464 ......ABDE1000A3AS K600 ................... P111
3637465 ......ABDE1200A3AS K600 ................... P111
3637466 ......ABDE1400A3AS K600 ................... P111
3637467 ......ABDE1600A3AS K600 ................... P111
3637468 ......ABDE1800A3AS K600 ................... P111
3637469 ......ABDE2000A3AS K600 ................... P111
3637552 ......ABDF0150A2AS K600 ................... P110
3637553 ......ABDF0200A2AS K600 ................... P110
3637554 ......ABDF0250A2AS K600 ................... P110
3637555 ......ABDF0300A2AS K600 ................... P110
3637556 ......ABDF0400A2AS K600 ................... P110
3637557 ......ABDF0500A2AS K600 ................... P110
3637558 ......ABDF0600A2AS K600 ................... P110
3637559 ......ABDF0800A2AS K600 ................... P110
3637560 ......ABDF1000A2AS K600 ................... P110
3637561 ......ABDF1200A2AS K600 ................... P110
3637562 ......ABDF1400A2AS K600 ................... P110
3637563 ......ABDF1600A2AS K600 ................... P110
3637564 ......ABDF1800A2AS K600 ................... P110
3637565 ......ABDF2000A2AS K600 ................... P110
3637636 ......D40MTTB560KM40 ...................... B387
3637637 ......D50MTTB737KM40 ...................... B387
3637638 ......D60MTTB1000KM40 .................... B387
3638550 ......MDJNR3232P15 ............................. B86
3638551 ......MDJNL3232P15.............................. B86
3638615 ......B256A05000 KC7315 ..................... G63
3638616 ......B256A05500 KC7315 ..................... G63
3638617 ......B256A05800 KC7315 ..................... G63
3638618 ......B256A06000 KC7315 ..................... G63
3638619 ......B256A06500 KC7315 ..................... G63
3638620 ......B256A06800 KC7315 ..................... G63
3638621 ......B256A07800 KC7315 ..................... G63
3638622 ......B256A08500 KC7315 ..................... G63
3638623 ......B256A09000 KC7315 ..................... G63
3638624 ......B256A10000 KC7315 ..................... G63
3638625 ......B256A11800 KC7315 ..................... G63
3638626 ......B256A12000 KC7315 ..................... G63
3638627 ......B256A13000 KC7315 ..................... G63
3638628 ......B256A15000 KC7315 ..................... G63
3639212 ......NG3062LEST KD1425 ................... C163
3639213 ......NG3062REST KD1425 ................... C163
3639214 ......NG3094LEST KD1425 ................... C163
3639215 ......NG3094REST KD1425 ................... C163
3639217 ......NG3125REST KD1425 ................... C163
3639219 ......NG3189REST KD1425 ................... C163
3639221 ......NGP3088R KD1425 ...................... C152
3639223 ......NGP3125R KD1425 ...................... C152
3639344 ......NG3062LEST KB1630 ................... C163
3639345 ......NG3062REST KB1630 ................... C163
3639346 ......NG3094LEST KB1630 ................... C163
3639347 ......NG3094REST KB1630 ................... C163
3639348 ......NG3125LEST KB1630 ................... C163
3639349 ......NG3125REST KB1630 ................... C163
3639350 ......NG4189LEST KB1630 .........C155, C163
3639351 ......NG4189REST KB1630 ................... C163
3639762 ......SCMT09T308MP KCP25 ............... B231
3639874 ......SCMT09T308MP KCU10 ............... B231
3639875 ......DCMT11T308MP KCK20 ............... B208
3639877 ......DCMT11T308MP KCP25 ............... B208
3639878 ......DCMT11T308MP KCU10 ............... B208
3639881 ......TCMT16T308MP KCP25 ............... B245
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3639883 ......TCMT16T308MP KCU10 ............... B245
3640677 ......B291A03000YPL KC7315 ............... G94
3640678 ......B291A04000YPL KC7315 ............... G94
3640679 ......B291A04500YPL KC7315 ............... G94
3640680 ......B291A05000YPL KC7315 ............... G94
3640681 ......B291A05100YPL KC7315 ............... G94
3640682 ......B291A05500YPL KC7315 ............... G94
3640703 ......B291A06000YPL KC7315 ............... G94
3640704 ......B291A06350YPL KC7315 ............... G95
3640705 ......B291A06500YPL KC7315 ............... G95
3640706 ......B291A06800YPL KC7315 ............... G95
3640707 ......B291A07000YPL KC7315 ............... G95
3640708 ......B291A07500YPL KC7315 ............... G95
3640709 ......B291A08000YPL KC7315 ............... G95
3640710 ......B291A08334YPL KC7315 ............... G95
3640711 ......B291A08500YPL KC7315 ............... G95
3640712 ......B291A09000YPL KC7315 ............... G95
3640713 ......B291A09500YPL KC7315 ............... G95
3640714 ......B291A09525YPL KC7315 ............... G95
3640715 ......B291A10000YPL KC7315 ............... G95
3640716 ......B291A10320YPL KC7315 ............... G95
3640717 ......B291A10500YPL KC7315 ............... G95
3640718 ......B291A11000YPL KC7315 ............... G95
3640719 ......B291A11500YPL KC7315 ............... G95
3640720 ......B291A12000YPL KC7315 ............... G96
3640721 ......B291A12500YPL KC7315 ............... G96
3640722 ......B291A12700YPL KC7315 ............... G96
3640723 ......B291A13000YPL KC7315 ............... G96
3640724 ......B291A14000YPL KC7315 ............... G96
3640725 ......B291A14500YPL KC7315 ............... G96
3640726 ......B291A15000YPL KC7315 ............... G96
3640727 ......B291A16000YPL KC7315 ............... G96
3640728 ......B291A17000YPL KC7315 ............... G96
3640729 ......B291A18000YPL KC7315 ............... G96
3640730 ......B292A03000YPL KC7315 ............... G94
3640731 ......B292A03175YPL KC7315 ............... G94
3640732 ......B292A03500YPL KC7315 ............... G94
3640743 ......B292A04000YPL KC7315 ............... G94
3640744 ......B292A04200YPL KC7315 ............... G94
3640745 ......B292A04300YPL KC7315 ............... G94
3640746 ......B292A04500YPL KC7315 ............... G94
3640747 ......B292A04800YPL KC7315 ............... G94
3640748 ......B292A05000YPL KC7315 ............... G94
3640749 ......B292A05100YPL KC7315 ............... G94
3640750 ......B292A05200YPL KC7315 ............... G94
3640751 ......B292A05410YPL KC7315 ............... G94
3640752 ......B292A05500YPL KC7315 ............... G94
3640753 ......B292A05558YPL KC7315 ............... G94
3640754 ......B292A05600YPL KC7315 ............... G94
3640755 ......B292A05800YPL KC7315 ............... G94
3640756 ......B292A06000YPL KC7315 ............... G94
3640757 ......B292A06350YPL KC7315 ............... G95
3640758 ......B292A06500YPL KC7315 ............... G95
3640759 ......B292A06528YPL KC7315 ............... G95
3640760 ......B292A06746YPL KC7315 ............... G95
3640761 ......B292A06800YPL KC7315 ............... G95
3640762 ......B292A06900YPL KC7315 ............... G95
3640763 ......B292A07000YPL KC7315 ............... G95
3640764 ......B292A07100YPL KC7315 ............... G95
3640765 ......B292A07145YPL KC7315 ............... G95
3640766 ......B292A07500YPL KC7315 ............... G95
3640767 ......B292A07938YPL KC7315 ............... G95
3640768 ......B292A08000YPL KC7315 ............... G95
3640769 ......B292A08334YPL KC7315 ............... G95
3640770 ......B292A08433YPL KC7315 ............... G95
3640771 ......B292A08500YPL KC7315 ............... G95
3640772 ......B292A08733YPL KC7315 ............... G95
3640773 ......B292A08800YPL KC7315 ............... G95
3640774 ......B292A09000YPL KC7315 ............... G95
3640775 ......B292A09200YPL KC7315 ............... G95
3640776 ......B292A09347YPL KC7315 ............... G95
3640777 ......B292A09500YPL KC7315 ............... G95
3640778 ......B292A09525YPL KC7315 ............... G95
3640779 ......B292A10000YPL KC7315 ............... G95
3640780 ......B292A10200YPL KC7315 ............... G95
3640781 ......B292A10320YPL KC7315 ............... G95
3640782 ......B292A10500YPL KC7315 ............... G95
3640783 ......B292A10716YPL KC7315 ............... G95
3640784 ......B292A11000YPL KC7315 ............... G95
3640785 ......B292A11112YPL KC7315 ............... G95
3640786 ......B292A11500YPL KC7315 ............... G95
3640787 ......B292A12000YPL KC7315 ............... G96

3640788 ......B292A12304YPL KC7315 ............... G96
3640789 ......B292A12500YPL KC7315 ............... G96
3640790 ......B292A13000YPL KC7315 ............... G96
3640791 ......B292A13500YPL KC7315 ............... G96
3640792 ......B292A14000YPL KC7315 ............... G96
3640793 ......B292A14500YPL KC7315 ............... G96
3640794 ......B292A15000YPL KC7315 ............... G96
3640795 ......B292A15500YPL KC7315 ............... G96
3640796 ......B292A16000YPL KC7315 ............... G96
3640797 ......B292A16500YPL KC7315 ............... G96
3640798 ......B292A17000YPL KC7315 ............... G96
3640799 ......B292A17500YPL KC7315 ............... G96
3640800 ......B292A18000YPL KC7315 ............... G96
3640801 ......B292A18500YPL KC7315 ............... G96
3640802 ......B292A19000YPL KC7315 ............... G96
3640803 ......B292A19050YPL KC7315 ............... G96
3640806 ......B292A20000YPL KC7315 ............... G96
3640807 ......B292A20500YPL KC7315 ............... G96
3640808 ......B292A21000YPL KC7315 ............... G96
3641465 ......DTQ3054 ........................... S116, S120, 
  S122
3641473 ......BTQT25 .............................. S116, S120, 
  S122
3641712 ......EDPT10T308PDERHD KC522M .......T36, 
  T43
3641734 ......EDPT10T308PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3641735 ......EDPT10T308PDERHD KCK15 ..........T36, 
  T43
3641736 ......EDPT10T308PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3641740 ......EDPT10T304PDERHD KC522M .......T36, 
  T43
3641741 ......EDPT10T304PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3641742 ......EDPT10T304PDERHD KCK15 ..........T36, 
  T43
3641783 ......EDPT10T304PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3642028 ......EDPT10T312PDERHD KC522M .......T36, 
  T43
3642029 ......EDPT10T312PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3642031 ......EDPT10T312PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3642093 ......EDPT10T316PDERHD KC522M .......T36, 
  T43
3642094 ......EDPT10T316PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3642096 ......EDPT10T316PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3642097 ......EDPT10T320PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3642098 ......EDPT10T320PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3642102 ......EDPT10T324PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3642133 ......EDPT10T324PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3642134 ......D80MTTB1120KM63 .................... B387
3642135 ......D100MTTB1330KM63 .................. B387
3642136 ......EDPT10T331PDERHD KC522M .......T36, 
  T43
3642137 ......EDPT10T331PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3642138 ......EDPT10T331PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3642141 ......EDPT10T304PDSRGD KC725M .......T36, 
  T44
3642142 ......EDPT10T304PDSRGD KCK15 ..........T36, 
  T44
3642163 ......EDPT10T304PDSRGD KCPK30 ........T36, 
  T44
3642170 ......EDPT10T308PDSRGD KC725M .......T36, 
  T44
3642171 ......EDPT10T308PDSRGD KCK15 ..........T36, 
  T44
3642172 ......EDPT10T308PDSRGD KCPK30 ........T36, 
  T44
3642193 ......EDPT10T312PDSRGD KC725M .......T36, 
  T44

3642194 ......EDPT10T312PDSRGD KCK15 ..........T36, 
  T44
3642195 ......EDPT10T312PDSRGD KCPK30 ........T36, 
  T44
3642196 ......EDPT10T316PDSRGD KC725M .......T36, 
  T44
3642198 ......EDPT10T316PDSRGD KCPK30 ........T36, 
  T44
3642247 ......CRDPN2525M06V ...............B168, B370
3642248 ......CRDPN2525M09V ...............B168, B370
3642249 ......CRDPN3232P09V ................B168, B370
3642251 ......CRDPN3232P12V ................B168, B370
3642252 ......CRDPN3232P15V ................B168, B370
3642276 ......CRGPR2525M06V ...............B168, B370
3642277 ......CRGPL2525M06V ...............B168, B370
3642280 ......CRGPR3232P09V ................B168, B370
3642281 ......CRGPL3232P09V ................B168, B370
3643846 ......KCGR110304R08 KD1425 ...............E29
3643847 ......KCGR110308L08 KD1425 ...............E29
3643849 ......KCGX110301L15 KD1425................E31
3643850 ......KCGX110301R15 KD1425 ...............E31
3643851 ......KCGX110302L15 KD1425................E31
3643852 ......KCGX110302R15 KD1425 ...............E31
3643853 ......KCGX110304L15 KD1425................E31
3643854 ......KCGX110304R15 KD1425 ...............E31
3643855 ......VCGN160404 KD1425 .......... B351, E34
3643856 ......VCGN160408 KD1425 .......... B351, E34
3643858 ......VCGR160404 KD1425 .......... B351, E34
3643859 ......VCGR160408 KD1425 .......... B351, E34
3643860 ......VCGR160412 KD1425 .......... B351, E34
3643862 ......DCGR150408 KD1425 .....................E28
3644073 ......DT7IP ....................................... T30–33, 
  T39–41
3644452 ......KSHR40D03R50A25SHN09 ............. S20
3645083 ......KSHR40D04R50A25SHN09 ............. S20
3646911 ......SNMG250924RM KC5010 ............ B100
3647201 ......KSHR40A04RS45HN09 ................... S21
3648330 ......CPGN120304F KD1425 ................ B345
3648331 ......CPGN120308F KD1425 ................ B345
3648332 ......TPGN110304F KD1425 ................. B349
3648428 ......DFT06T308D36MD KC7140............ H89
3648430 ......DFT05T308D32MD KC7140............ H89
3648474 ......DFT070408D45MD KC7140 ........... H89
3648478 ......DFT090508D56MD KC7140 ........... H89
3648584 ......TPGN160304F KD1425 ................. B349
3648585 ......TPGN160308F KD1425 ................. B349
3648588 ......TPGN220408F KD1425 ................. B349
3649187 ......EDCT10T308PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42
3649188 ......EDCT10T308PDERLDJ KC422M ......T35, 
  T43
3649189 ......EDCT10T308PDERLD KC520M .......T35, 
  T43
3649190 ......EDCT10T308PDERLD KC522M .......T35, 
  T43
3649191 ......EDCT10T308PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3649192 ......EDCT10T308PDERLD KCPK30 ........T35, 
  T43
3649213 ......EDCT10T308PDERLD KCK15 ..........T35, 
  T43
3650831 ......SCMT120408MP KCK20 ............... B231
3650903 ......SCMT120408MP KCP25 ............... B231
3654372 ......SPET10T304PPERGB2 KC725M ....T100, 
  U37
3654503 ......SPET10T304PPERGB2 KCPK30 .....T100, 
  U37
3654504 ......SPET10T304PPERGB2 KCK15 .......T100, 
  U37
3654505 ......SPET10T304PPELGB2 KC725M ....T100, 
  U37
3654506 ......SPET10T304PPELGB2 KCPK30 .....T100, 
  U37
3654507 ......SPET10T304PPELGB2 KCK15 .......T100, 
  U37
3655880 ......CNGA120404FST KD1400 ............ B344
3655881 ......CNGA120408FST KD1400 ............ B344
3655882 ......CNMS120404FST KD1400 ............ B345
3656063 ......CNMS120408FST KD1400 ............ B345
3656064 ......DNGA150404FST KD1400 ............ B347
3656065 ......DNGA150408FST KD1400 ............ B347
3656066 ......DNMS150404FST KD1400 ............ B347

3656067 ......DNMS150408FST KD1400 ............ B347
3656068 ......TNMS160404FST KD1400 ............ B348
3656069 ......TNMS160408FST KD1400 ............ B348
3656070 ......VNGA160404FST KD1400............. B350
3656071 ......VNGA160408FST KD1400............. B350
3656072 ......VNMS160404FST KD1400 ............ B350
3656073 ......VNMS160408FST KD1400 ............ B350
3656449 ......CNGA120404FST KD1425 ............ B344
3656450 ......CNGA120408FST KD1425 ............ B344
3656452 ......CNMS120408FST KD1425 ............ B345
3656463 ......DNGA150404FST KD1425 ............ B347
3656464 ......DNGA150408FST KD1425 ............ B347
3656466 ......DNMS150408FST KD1425 ............ B347
3656467 ......TNMS160404FST KD1425 ............ B348
3656468 ......TNMS160408FST KD1425 ............ B348
3656470 ......VNGA160408FST KD1425............. B350
3656471 ......VNMS160404FST KD1425 ............ B350
3656472 ......VNMS160408FST KD1425 ............ B350
3656474 ......WNGA080408FST KD1425 ........... B351
3659002 ......KLSSM22-39-CG.....................S14, S21, 
  S32, S34, 
  V21, V28, 
  V40, V147
3659963 ......CDHBS4T002FST KD1400............. B344
3659964 ......CDHBS4T0X0FST KD1400 ............. B344
3659965 ......CCGW060204FST KD1400 ........... B344
3659966 ......CCGW09T304FST KD1400............ B344
3659967 ......CCGW09T308FST KD1400............ B344
3659968 ......CPGW060202FST KD1400............ B346
3659969 ......CPGW060204FST KD1400............ B346
3659970 ......CPGW060208FST KD1400............ B346
3659971 ......CPGW09T304FST KD1400 ............ B346
3659972 ......CPGW09T308FST KD1400 ............ B346
3659975 ......CPGW060204FWST KD1400 ........ B346
3659976 ......CPGW09T308FWST KD1400......... B346
3659977 ......CPGW120408FWST KD1400 ........ B346
3659978 ......DCGW070204FST KD1400 ........... B346
3659979 ......DCGW11T304FST KD1400 ........... B346
3659980 ......DPGW070202FST KD1400 ........... B348
3659981 ......DPGW070204FST KD1400 ........... B348
3659982 ......DPGW11T304FST KD1400 ............ B348
3659985 ......TCGW110204FST KD1400 ............ B348
3659986 ......TCGW16T304FST KD1400 ............ B348
3659987 ......TPGW110204FST KD1400 ............ B349
3659988 ......TPGW110208FST KD1400 ............ B349
3659990 ......TPGW16T308FST KD1400 ............ B349
3659991 ......VBGW110304FST KD1400 ............ B350
3659992 ......VBGW160404FST KD1400 ............ B350
3659994 ......CDHBS4T002FST KD1425............. B344
3659996 ......CCGW060204FST KD1425 ........... B344
3659997 ......CCGW09T304FST KD1425............ B344
3659998 ......CCGW09T308FST KD1425............ B344
3659999 ......CPGW060202FST KD1425............ B346
3660000 ......CPGW060204FST KD1425............ B346
3660001 ......CPGW060208FST KD1425............ B346
3660002 ......CPGW09T304FST KD1425 ............ B346
3660003 ......CPGW09T308FST KD1425 ............ B346
3660006 ......CPGW060204FWST KD1425 ........ B346
3660007 ......CPGW09T308FWST KD1425......... B346
3660008 ......CPGW120408FWST KD1425 ........ B346
3660009 ......DCGW070204FST KD1425 ........... B346
3660010 ......DCGW11T304FST KD1425 ........... B346
3660011 ......DPGW070202FST KD1425 ........... B348
3660012 ......DPGW070204FST KD1425 ........... B348
3660013 ......DPGW11T304FST KD1425 ............ B348
3660015 ......DPGW11T304FWST KD1425 ........ B348
3660016 ......TCGW110204FST KD1425 ............ B348
3660018 ......TPGW110204FST KD1425 ............ B349
3660020 ......TPGW16T304FST KD1425 ............ B349
3660021 ......TPGW16T308FST KD1425 ............ B349
3660022 ......VBGW110304FST KD1425 ............ B350
3660023 ......VBGW160404FST KD1425 ............ B350
3660154 ......KSEMP1300HPGM KC7315 ............. H87
3660156 ......KSEMP2000HPGM KC7315 ............. H87
3660157 ......KSEMP3400HPGM KC7315 ............. H87
3660312 ......KSOM32R03A20OF06 ..................... S47
3660590 ......CM214 ................................B168, B370
3660591 ......CM219 ................................B168, B370
3660592 ......CM216 ................................B168, B370
3660593 ......CM217 ................................B168, B370
3667056 ......SIF70HC12090M ............................. K47
3667057 ......SIF70HC20100M ............................. K47
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3667058 ......SIF80HC12090M ............................. K47
3667059 ......SIF80HC20100M ............................. K47
3667060 ......SIF80HC25100M ............................. K47
3667061 ......SIF100HC12090M........................... K47
3667062 ......SIF100HC20100M........................... K47
3667918 ......B707A11350FBG KC7315 ............G115
3668023 ......SIF100HC25100M........................... K47
3668057 ......B291A07200YPL KC7315 ............... G95
3668058 ......B292A07200YPL KC7315 ............... G95
3668624 ......RMS05000H7HF K605 .......................K9
3668625 ......RMS05500H7HF K605 .......................K9
3668626 ......RMS06000H7HF K605 .......................K9
3668627 ......RMS06500H7HF K605 .......................K9
3668628 ......RMS07000H7HF K605 .......................K9
3668629 ......RMS08000H7HF K605 .......................K9
3668630 ......RMS09000H7HF K605 .......................K9
3668631 ......RMS10000H7HF K605 .......................K9
3668632 ......RMS11000H7HF K605 .......................K9
3668883 ......RMS12000H7HF K605 .......................K9
3668884 ......RMS13000H7HF K605 .......................K9
3668885 ......RMS14000H7HF K605 .......................K9
3668886 ......RMS05000H7SF K605 .......................K8
3668887 ......RMS05500H7SF K605 .......................K8
3668888 ......RMS06000H7SF K605 .......................K8
3668889 ......RMS06500H7SF K605 .......................K8
3668890 ......RMS07000H7SF K605 .......................K8
3668891 ......RMS08000H7SF K605 .......................K8
3668892 ......RMS09000H7SF K605 .......................K8
3668903 ......RMS10000H7SF K605 .......................K8
3668904 ......RMS11000H7SF K605 .......................K8
3668905 ......RMS12000H7SF K605 .......................K8
3668906 ......RMS13000H7SF K605 .......................K8
3668907 ......RMS14000H7SF K605 .......................K8
3668908 ......RMS05000H7HF KC6305 ...................K9
3668909 ......RMS05500H7HF KC6305 ...................K9
3668910 ......RMS06000H7HF KC6305 ...................K9
3668911 ......RMS06500H7HF KC6305 ...................K9
3668912 ......RMS07000H7HF KC6305 ...................K9
3668913 ......RMS08000H7HF KC6305 ...................K9
3668914 ......RMS09000H7HF KC6305 ...................K9
3668915 ......RMS10000H7HF KC6305 ...................K9
3668916 ......RMS11000H7HF KC6305 ...................K9
3668917 ......RMS12000H7HF KC6305 ...................K9
3668918 ......RMS13000H7HF KC6305 ...................K9
3668919 ......RMS14000H7HF KC6305 ...................K9
3668920 ......RMS05000H7SF KC6305 ...................K8
3668921 ......RMS05500H7SF KC6305 ...................K8
3668922 ......RMS06000H7SF KC6305 ...................K8
3668923 ......RMS06500H7SF KC6305 ...................K8
3668924 ......RMS07000H7SF KC6305 ...................K8
3668925 ......RMS08000H7SF KC6305 ...................K8
3668926 ......RMS09000H7SF KC6305 ...................K8
3668927 ......RMS10000H7SF KC6305 ...................K8
3668928 ......RMS11000H7SF KC6305 ...................K8
3668929 ......RMS12000H7SF KC6305 ...................K8
3668930 ......RMS13000H7SF KC6305 ...................K8
3668931 ......RMS14000H7SF KC6305 ...................K8
3669000 ......DFT05T308D33MD KC7140............ H89
3669001 ......DFT06T308D39MD KC7140............ H89
3669002 ......DFT06T308D44MD KC7140............ H89
3669071 ......NST1 ...................................B168, B370
3669072 ......NST2 ...................................B168, B370
3669083 ......DFT070408D50MD KC7140 ........... H89
3669084 ......DFT090508D63MD KC7140 ........... H89
3669183 ......NST3 ...................................B168, B370
3669184 ......NST4 ...................................B168, B370
3681262 ......B976F03900 KC7315 ...................G143
3682450 ......EDCT10T304PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42
3682451 ......EDCT10T304PDERLDJ KC422M ......T35, 
  T43
3682452 ......EDCT10T304PDERLD KC520M .......T35, 
  T43
3682513 ......EDCT10T304PDERLD KC522M .......T35, 
  T43
3682514 ......EDCT10T304PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3682515 ......EDCT10T304PDERLD KCPK30 ........T35, 
  T43
3682520 ......EDCT10T312PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42

3682653 ......EDCT10T312PDERLD KC522M .......T35, 
  T43
3682655 ......EDCT10T312PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3682777 ......EDCT10T316PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42
3682778 ......EDCT10T316PDERLDJ KC422M ......T35, 
  T43
3682780 ......EDCT10T316PDERLD KC522M .......T35, 
  T43
3682781 ......EDCT10T316PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3682782 ......EDCT10T316PDERLD KCPK30 ........T35, 
  T43
3683704 ......B707A03700FBG KC7315 ............G114
3683843 ......KSEM3975HPGM KC7315 ............... H43
3684779 ......EDCT10T302PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42
3684824 ......EDCT10T331PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42
3684828 ......EDCT10T331PDERLD KC725M ........T35
3684829 ......EDCT10T331PDERLD KCPK30 ........T35, 
  T43
3690478 ......KSEMP1400HPGM KC7315 ............. H87
3690479 ......KSEMP1500HPGM KC7315 ............. H87
3690480 ......KSEMP1600HPGM KC7315 ............. H87
3690481 ......KSEMP1700HPGM KC7315 ............. H87
3690482 ......KSEMP1800HPGM KC7315 ............. H87
3690713 ......KSEMP1900HPGM KC7315 ............. H87
3690714 ......KSEMP2100HPGM KC7315 ............. H87
3690715 ......KSEMP2200HPGM KC7315 ............. H87
3690716 ......KSEMP2300HPGM KC7315 ............. H87
3690717 ......KSEMP2400HPGM KC7315 ............. H87
3690718 ......KSEMP2500HPGM KC7315 ............. H87
3690719 ......KSEMP2600HPGM KC7315 ............. H87
3690720 ......KSEMP2700HPGM KC7315 ............. H87
3690721 ......KSEMP2800HPGM KC7315 ............. H87
3690722 ......KSEMP2900HPGM KC7315 ............. H87
3690723 ......KSEMP3000HPGM KC7315 ............. H87
3690724 ......KSEMP3100HPGM KC7315 ............. H87
3690725 ......KSEMP3200HPGM KC7315 ............. H87
3690726 ......KSEMP3300HPGM KC7315 ............. H87
3700622 ......KDMB06R100A06HN .................... V114
3727352 ......ASPM07001802 ....................... T57–59
3732218 ......B707A05200FBG KC7315 ............G114
3732889 ......M1HR125E14W125Z2L200C4 .........T65
3732890 ......M1HR150E14W125Z3L200C6 .........T65
3732891 ......M1HR150E14W125Z3L250C9 .........T65
3732892 ......M1HR150E14W125Z3L300C12 .......T65
3732933 ......M1HR200E14S075Z3L200C6 ..........T65
3732934 ......M1HR200E14S075Z3L250C9 ..........T65
3732935 ......M1HR200E14W150Z3L300C12 .......T65
3732937 ......M1HR250E14S100Z3L250C9 ..........T65
3732938 ......M1HR250E14S100Z4L250C12 ........T65
3732939 ......M1HR250E14S100Z3L300C12 ........T65
3733337 ......CNGA120412S01020MT KB5630 
.................................................................B290, B310
3733417 ......DNGA150404S01025MT KB5630 
.................................................................B290, B314
3737769 ......KSEM2110HPGM KC7315 ............... H42
3738473 ......A4G0605M06U04GMN KCP25 ........ C96
3738488 ......DV40BSIF80061M ........................... K45
3738490 ......DV50BSIF70060M ........................... K45
3738491 ......DV50BSIF100060M......................... K45
3738492 ......BT40BSIF80063M ........................... K44
3738503 ......BT50BSIF70063M ........................... K45
3738504 ......BT50BSIF100068M ......................... K45
3738505 ......CV40BSIF80248 .............................. K44
3738506 ......CV50BSIF70236 .............................. K44
3738507 ......CV50BSIF100236 ............................ K44
3738508 ......HSK63ASIF70066M......................... K46
3738510 ......HSK80ASIF70066M......................... K46
3738511 ......HSK100ASIF70050M ...................... K46
3738512 ......HSK100ASIF100070M .................... K46
3739296 ......B292A15600YPL KC7315 ............... G96
3742210 ......KSEMP3300FDS32A1M ...H80, H91, H98
3742211 ......KSEMP5000FDS50A1M ...H81, H92, H98
3742212 ......KSEMP7000FDS63A1M ...H81, H92, H99
3742293 ......WD32FDS32321M ........................ H103
3742294 ......WD50FDS50503M ........................ H103
3742296 ......WD50FDS63779M ........................ H103
3742932 ......M1H32J2R50B32S90ED14C4 .........T57

3743033 ......M1H40J3R50B32S90ED14C6 .........T57
3743034 ......M1H40J3R65B32S90ED14C9 .........T57
3743035 ......M1H40J3R80B32S90ED14C12 .......T57
3743036 ......M1H50T3R50A22S90ED14C6 .........T58
3743037 ......M1H50T3R65A22S90ED14C9 .........T58
3743038 ......M1H50J3R80B40S90ED14C12 .......T57
3743039 ......M1H63T3R50A27S90ED14C6 .........T58
3743040 ......M1H63T3R65A27S90ED14C9 .........T58
3743041 ......M1H63T4R65A27S90ED14C12 .......T58
3743042 ......M1H63T3R75A27S90ED14C12 .......T58
3744538 ......12A01R020A16ED10 .......................T31
3744539 ......16A02R025A16ED10 .......................T31
3744540 ......20A02R028A20ED10 .......................T31
3744541 ......20A03R028A20ED10 .......................T31
3744542 ......25A03R032A25ED10 .......................T31
3744613 ......25A04R032A25ED10 .......................T31
3744614 ......32A04R040A32ED10 .......................T31
3744615 ......32A05R040A32ED10 .......................T31
3744616 ......16A02R025A16ED10-170 ...............T32
3744617 ......16A02R025A16ED10R31-170 .........T32
3744618 ......18A02R028A16ED10-170 ...............T32
3744619 ......20A02R032A20ED10-170 ...............T32
3744620 ......20A02R032A20ED10R31-170 .........T32
3744621 ......20A03R032A20ED10-170 ...............T32
3744622 ......20A03R032A20ED10R31-170 .........T32
3744623 ......22A03R032A20ED10-170 ...............T32
3744624 ......25A03R040A25ED10-200 ...............T32
3744625 ......25A03R040A25ED10R31-200 .........T32
3744626 ......25A04R040A25ED10-200 ...............T32
3744627 ......25A04R040A25ED10R31-200 .........T32
3744628 ......28A04R040A25ED10-200 ...............T32
3744629 ......32A04R048A32ED10-200 ...............T32
3744630 ......32A04R048A32ED10R31-200 .........T32
3744631 ......32A05R048A32ED10-200 ...............T32
3744632 ......32A05R048A32ED10R31-200 .........T32
3744633 ......16A02R025B16ED10 .......................T30
3744634 ......20A02R028B20ED10 .......................T30
3744635 ......20A03R028B20ED10 .......................T30
3744636 ......25A03R032B25ED10 .......................T30
3744637 ......25A04R032B25ED10 .......................T30
3744638 ......32A04R040B32ED10 .......................T30
3744639 ......32A05R040B32ED10 .......................T30
3744865 ......CCMT060204MP KCM15 .............. B177
3744872 ......DCMT11T308MP KCM15 .............. B208
3744873 ......SCMT09T304MP KCM15 .............. B231
3744874 ......SCMT09T308MP KCM15 .............. B231
3744878 ......SPMT09T308MP KCM15 .............. B239
3744880 ......TCMT16T308MP KCM15 .............. B245
3744884 ......CCMT060204MP KCP25 ............... B177
3744886 ......CCMT09T304MP KCP25 ............... B177
3744887 ......CCMT09T308MP KCP25 ............... B177
3744888 ......CCMT09T312MP KCP25 ............... B177
3744890 ......CCMT120408MP KCP25 ............... B177
3744891 ......CCMT120412MP KCP25 ............... B177
3744893 ......CPMT09T308MP KCP25 ............... B190
3744895 ......DCMT11T304MP KCP25 ............... B208
3744896 ......DCMT11T312MP KCP25 ............... B208
3744897 ......DPMT11T308MP KCP25 ............... B216
3744898 ......SCMT09T304MP KCP25 ............... B231
3744900 ......SCMT120412MP KCP25 ............... B231
3744903 ......SPMT120408MP KCP25 ............... B239
3744904 ......TCMT110208MP KCP25 ............... B245
3744906 ......TCMT16T304MP KCP25 ............... B245
3744907 ......TCMT16T312MP KCP25 ............... B245
3744908 ......TPMT110208MP KCP25 ............... B255
3744909 ......TPMT16T308MP KCP25................ B255
3744910 ......TPMT16T312MP KCP25................ B255
3744911 ......VBMT160404MP KCP25 ............... B265
3744912 ......VBMT160408MP KCP25 ............... B265
3744917 ......CCMT060204MP KCM25 .............. B177
3744918 ......CCMT09T304MP KCM25 .............. B177
3744919 ......CCMT09T308MP KCM25 .............. B177
3744920 ......CCMT09T312MP KCM25 .............. B177
3744923 ......CCMT120412MP KCM25 .............. B177
3744924 ......CPMT09T308MP KCM25 .............. B190
3744925 ......DCMT11T308MP KCM25 .............. B208
3744926 ......SCMT09T304MP KCM25 .............. B231
3744927 ......SCMT09T308MP KCM25 .............. B231
3744928 ......SCMT120404MP KCM25 .............. B231
3744929 ......SCMT120408MP KCM25 .............. B231
3744930 ......SCMT120412MP KCM25 .............. B231
3744931 ......TCMT16T304MP KCM25 .............. B245

3744932 ......TCMT16T308MP KCM25 .............. B245
3744935 ......VBMT160404MP KCM25 .............. B265
3744936 ......VBMT160408MP KCM25 .............. B265
3744940 ......CCMT060204MP KCP10 ............... B177
3744941 ......CCMT09T304MP KCP10 ............... B177
3744942 ......CCMT09T308MP KCP10 ............... B177
3744943 ......CCMT120408MP KCP10 ............... B177
3744945 ......CPMT09T308MP KCP10 ............... B190
3744946 ......DCMT11T304MP KCP10 ............... B208
3744947 ......DCMT11T308MP KCP10 ............... B208
3744949 ......SCMT09T308MP KCP10 ............... B231
3744950 ......SCMT120408MP KCP10 ............... B231
3744951 ......TCMT16T308MP KCP10 ............... B245
3744955 ......CCMT09T308MP KCK20 ............... B177
3744956 ......CCMT120408MP KCK20 ............... B177
3744957 ......CCMT120412MP KCK20 ............... B177
3744958 ......CPMT09T308MP KCK20 ............... B190
3744962 ......SCMT09T304MP KCK20 ............... B231
3744965 ......SPMT09T308MP KCK20 ............... B239
3744974 ......VBMT160408MP KCK20 ............... B265
3744975 ......CCMT060204MP KCU10 ............... B177
3744976 ......CCMT09T304MP KCU10 ............... B177
3744977 ......CCMT09T308MP KCU10 ............... B177
3744978 ......CCMT120408MP KCU10 ............... B177
3744979 ......CPMT060208MP KCU10 ............... B190
3744980 ......CPMT09T308MP KCU10 ............... B190
3744981 ......DCMT11T304MP KCU10 ............... B208
3744982 ......DCMT11T312MP KCU10 ............... B208
3744983 ......DPMT11T308MP KCU10 ............... B216
3744984 ......SCMT09T304MP KCU10 ............... B231
3744985 ......SCMT120404MP KCU10 ............... B231
3744986 ......SCMT120408MP KCU10 ............... B231
3744987 ......SPMT09T308MP KCU10 ............... B239
3744988 ......SPMT120408MP KCU10 ............... B239
3744989 ......TCMT110208MP KCU10 ............... B245
3744990 ......TCMT16T304MP KCU10 ............... B245
3745674 ......40A04RS90ED10D ...........................T33
3745675 ......40A06RS90ED10D ...........................T33
3745676 ......50A05RS90ED10D ...........................T33
3745677 ......50A08RS90ED10D ...........................T33
3745678 ......63A06RS90ED10D ...........................T33
3745679 ......63A09RS90ED10D ...........................T33
3745680 ......80A08RS90ED10D ...........................T33
3745681 ......80A10RS90ED10D ...........................T33
3745682 ......100B08RS90ED10D .........................T33
3745703 ......100B12RS90ED10D .........................T33
3745708 ......16A02R025M08ED10 ......................T29
3745709 ......20A02R028M10ED10 ......................T29
3745710 ......20A03R028M10ED10 ......................T29
3745711 ......25A03R032M12ED10 ......................T29
3745712 ......25A04R032M12ED10 ......................T29
3745723 ......32A04R040M16ED10 ......................T29
3745724 ......32A05R040M16ED10 ......................T29
3745725 ......40A06R040M16ED10 ......................T29
3745726 ......42A06R040M16ED10 ......................T29
3746074 ......DNMG110404MN KCP05 ................ B78
3746075 ......DNMG110408MN KCP05 ................ B78
3746077 ......DNMG150412MN KCP05 ................ B78
3746083 ......VNMG160408MN KCP05 .............. B145
3746085 ......CNMG120412MW KCP05 ............... B52
3746086 ......DNMG150608MW KCP05 ............... B80
3746087 ......TNMG160408MW KCP05 .............. B127
3746089 ......WNMG080408MW KCP05 ............ B158
3746090 ......DNMG150408MW KCP05 ............... B80
3746091 ......DNMG150412MW KCP05 ............... B80
3746092 ......DNMG150612MW KCP05 ............... B80
3746114 ......CNMG120412RP KCP05 ................. B53
3746116 ......DNMG150608RP KCP05 ................. B81
3746118 ......SNMG120408RP KCP05 ............... B101
3746119 ......SNMG120412RP KCP05 ............... B101
3746120 ......TNMG160408RP KCP05................ B128
3746121 ......TNMG160412RP KCP05................ B128
3746122 ......WNMG080408RP KCP05 .............. B159
3746123 ......WNMG080412RP KCP05 .............. B159
3746125 ......CCMT060204UF KCP05 ................ B178
3746126 ......CCMT09T302UF KCP05 ................ B178
3746132 ......DCMT11T302UF KCP05 ................ B208
3746133 ......DCMT11T304UF KCP05 ................ B208
3746134 ......DCMT11T308UF KCP05 ................ B208
3746135 ......SCMT09T308UF KCP05 ................ B231
3746137 ......TPMT110202UF KCP05 ................ B256
3746138 ......TPMT110204UF KCP05 ................ B256
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3747113 ......EDPT10T310PDERHD KC522M .......T36, 
  T43
3747114 ......EDPT10T310PDERHD KC725M .......T36, 
  T43
3747115 ......EDPT10T310PDERHD KCK15 ..........T36, 
  T43
3747116 ......EDPT10T310PDERHD KCPK30 ........T36, 
  T43
3747140 ......CNGA120404S01025MT KB5630 
.................................................................B290, B310
3747141 ......CNGA120408S01025MT KB5630 
.................................................................B290, B310
3747142 ......CNGA120412S01025MT KB5630 
.................................................................B290, B310
3747223 ......CNGA120404S01025FWMT KB5630 
.................................................................B289, B310
3747224 ......CNGA120408S01025FWMT KB5630 
.................................................................B289, B310
3747225 ......DNGA150408S01025MT KB5630 
.................................................................B290, B314
3747226 ......VNGA160404S01025MT KB5630 
.................................................................B292, B323
3747227 ......VNGA160408S01025MT KB5630 
.................................................................B292, B323
3747228 ......RNGN090300S02015C KB5630.... B317
3747231 ......CCGW060202S01015C KB5630 
.................................................................B290, B308
3747232 ......CCGW060204S01015C KB5630 
.................................................................B290, B308
3747233 ......CCGW09T304S01015MT KB5630 
.................................................................B291, B308
3747234 ......CCGW09T308S01015MT KB5630 
.................................................................B291, B308
3747237 ......CPGW09T304S01015MT KB5630 
........................................................................... B311
3747238 ......CPGW09T308S01015MT KB5630 
........................................................................... B311
3747239 ......DCGW070202S01015C KB5630 
.................................................................B291, B312
3747240 ......DCGW070204S01015C KB5630 
.................................................................B291, B312
3747241 ......DCGW11T304S01015MT KB5630 
.................................................................B291, B312
3747242 ......DCGW11T308S01015MT KB5630 
.................................................................B291, B312
3747244 ......TPGW110208S01015C KB5630 
.................................................................B291, B321
3747245 ......VBGW160404S01015MT KB5630 
.................................................................B292, B322
3747246 ......VBGW160408S01015MT KB5630 
.................................................................B292, B322
3747373 ......MS1235 .................................T58, T109
3747374 ......MS1233 ...........................................T58
3747375 ......MS1198 .................................S110, T58
3748345 ......CNMG120408CT KCP05 ................. B48
3748348 ......DNMG110408CT KCP05 ................. B76
3748363 ......DNMG150612CT KCP05 ................. B76
3748366 ......CNMG120404FF KCP05 .................. B48
3748367 ......CNMG120408FF KCP05 .................. B48
3748368 ......DNMG110408FF KCP05 .................. B76
3748374 ......TNMG160408FF KCP05 ................ B124
3748375 ......VNMG160404FF KCP05 ................ B145
3748376 ......VNMG160408FF KCP05 ................ B145
3748377 ......CNMG120404FW KCP05 ................ B49
3748378 ......CNMG120408FW KCP05 ................ B49
3748379 ......CNMG120412FW KCP05 ................ B49
3748381 ......DNMG110408FW KCP05 ................ B78
3748383 ......DNMG150408FW KCP05 ................ B78
3748384 ......DNMG150604FW KCP05 ................ B78
3748385 ......DNMG150608FW KCP05 ................ B78
3748386 ......SNMG120408FW KCP05 ................. B98
3748388 ......TNMG160404FW KCP05 ............... B125
3748389 ......TNMG160408FW KCP05 ............... B125
3748390 ......TNMG160412FW KCP05 ............... B125
3748391 ......WNMG060404FW KCP05.............. B156
3748392 ......WNMG060408FW KCP05.............. B156
3748394 ......WNMG080404FW KCP05.............. B156
3748395 ......WNMG080408FW KCP05.............. B156
3748396 ......WNMG080412FW KCP05.............. B156
3748397 ......CCMT060208LF KCP05 ................ B177
3748401 ......CPMT09T304LF KCP05 ................. B190
3748422 ......VBMT110304LF KCP05 ................. B265

3748423 ......VBMT110308LF KCP05 ................. B265
3748425 ......VBMT160408LF KCP05 ................. B265
3749127 ......HNGJ0905ANSNHD KC520M ..........S19, 
  S23
3749128 ......HNGJ090543ANSNHD KC520M ......S19, 
  S23
3749198 ......CNMG120412MW KCP10 ............... B52
3749200 ......DNMG150608MW KCP10 ............... B80
3749253 ......SNMG120412MW KCP10 ............. B100
3749254 ......TNMG160408MW KCP10 .............. B127
3749255 ......TNMG160412MW KCP10 .............. B127
3749256 ......WNMG060408MW KCP10 ............ B158
3749258 ......WNMG080408MW KCP10 ............ B158
3749259 ......CNMG120404RP KCP10 ................. B53
3749260 ......CNMG120412RP KCP10 ................. B53
3749261 ......CNMG120416RP KCP10 ................. B53
3749262 ......CNMG160608RP KCP10 ................. B53
3749263 ......CNMG160612RP KCP10 ................. B53
3749264 ......CNMG160616RP KCP10 ................. B53
3749266 ......CNMG190616RP KCP10 ................. B53
3749267 ......DNMG110408RP KCP10 ................. B81
3749269 ......DNMG150408RP KCP10 ................. B81
3749271 ......DNMG150608RP KCP10 ................. B81
3749272 ......DNMG150612RP KCP10 ................. B81
3749273 ......DNMG150616RP KCP10 ................. B81
3749274 ......RCMT1204M0RP KCP10 ............... B226
3749277 ......SNMG120408RP KCP10 ............... B101
3749278 ......SNMG120412RP KCP10 ............... B101
3749279 ......SNMG120416RP KCP10 ............... B101
3749282 ......SNMG190612RP KCP10 ............... B101
3749283 ......SNMG190616RP KCP10 ............... B101
3749284 ......TNMG160408RP KCP10................ B128
3749285 ......TNMG160412RP KCP10................ B128
3749286 ......TNMG160416RP KCP10................ B128
3749288 ......TNMG220412RP KCP10................ B128
3749289 ......TNMG220416RP KCP10................ B128
3749290 ......TNMG270612RP KCP10................ B128
3749291 ......VNMG160408RP KCP10 ............... B147
3749292 ......VNMG160412RP KCP10 ............... B147
3749293 ......WNMG060408RP KCP10 .............. B159
3749294 ......WNMG060412RP KCP10 .............. B159
3749295 ......WNMG080408RP KCP10 .............. B159
3749296 ......WNMG080412RP KCP10 .............. B159
3749297 ......WNMG080416RP KCP10 .............. B159
3749298 ......CCMT060204UF KCP10 ................ B178
3749299 ......CCMT09T302UF KCP10 ................ B178
3749300 ......CCMT09T304UF KCP10 ................ B178
3749307 ......DCMT11T308UF KCP10 ................ B208
3749309 ......DPMT11T304UF KCP10 ................ B216
3749310 ......DPMT11T308UF KCP10 ................ B216
3749311 ......SCMT09T308UF KCP10 ................ B231
3749318 ......TPMT16T308UF KCP10 ................. B256
3749336 ......CNMG120416CT KCP10 ................. B48
3749337 ......DNMG110408CT KCP10 ................. B76
3749338 ......DNMG150404CT KCP10 ................. B76
3749339 ......DNMG150408CT KCP10 ................. B76
3749341 ......DNMG150604CT KCP10 ................. B76
3749342 ......DNMG150608CT KCP10 ................. B76
3749344 ......DNMG150612CT KCP10 ................. B76
3749347 ......CNMG120404FF KCP10 .................. B48
3749348 ......CNMG120408FF KCP10 .................. B48
3749349 ......DNMG110408FF KCP10 .................. B76
3749350 ......DNMG150404FF KCP10 .................. B76
3749352 ......DNMG150608FF KCP10 .................. B76
3749353 ......SNMG090308FF KCP10 .................. B97
3749355 ......TNMG160404FF KCP10 ................ B124
3749357 ......VNMG160404FF KCP10 ................ B145
3749358 ......VNMG160408FF KCP10 ................ B145
3749359 ......CNMG120404FW KCP10 ................ B49
3749360 ......CNMG120408FW KCP10 ................ B49
3749361 ......CNMG120412FW KCP10 ................ B49
3749362 ......DNMG110404FW KCP10 ................ B78
3749363 ......DNMG110408FW KCP10 ................ B78
3749364 ......DNMG150404FW KCP10 ................ B78
3749367 ......DNMG150608FW KCP10 ................ B78
3749368 ......SNMG120408FW KCP10 ................. B98
3749369 ......SNMG120412FW KCP10 ................. B98
3749370 ......TNMG160404FW KCP10 ............... B125
3749374 ......WNMG060408FW KCP10.............. B156
3749375 ......WNMG060412FW KCP10.............. B156
3749376 ......WNMG080404FW KCP10.............. B156
3749377 ......WNMG080408FW KCP10.............. B156

3749378 ......WNMG080412FW KCP10.............. B156
3749379 ......CCMT060208LF KCP10 ................ B177
3749380 ......CCMT120408LF KCP10 ................ B177
3749381 ......CPMT060204LF KCP10 ................ B190
3749382 ......CPMT060208LF KCP10 ................ B190
3749383 ......CPMT09T304LF KCP10 ................. B190
3749384 ......CPMT09T308LF KCP10 ................. B190
3749386 ......DCMT070204LF KCP10 ................ B207
3749387 ......DCMT11T308LF KCP10 ................ B207
3749388 ......DCMT11T312LF KCP10 ................ B207
3749389 ......DCMT150404LF KCP10 ................ B207
3749390 ......DCMT150408LF KCP10 ................ B207
3749391 ......DPMT070204LF KCP10 ................ B215
3749392 ......DPMT11T304LF KCP10 ................ B215
3749393 ......DPMT11T308LF KCP10 ................ B215
3749394 ......SCMT09T304LF KCP10 ................. B230
3749395 ......SCMT09T308LF KCP10 ................. B230
3749396 ......SCMT120404LF KCP10 ................ B230
3749399 ......SPMT09T304LF KCP10 ................. B238
3749401 ......TCMT110204LF KCP10 ................. B244
3749402 ......TCMT110208LF KCP10 ................. B244
3749403 ......TCMT16T304LF KCP10 ................. B244
3749404 ......TCMT16T308LF KCP10 ................. B244
3749408 ......TPMT110204LF KCP10 ................. B255
3749410 ......TPMT16T304LF KCP10 ................. B255
3749412 ......VBMT110304LF KCP10 ................. B265
3749413 ......VBMT110308LF KCP10 ................. B265
3749414 ......VBMT160404LF KCP10 ................. B265
3749415 ......VBMT160408LF KCP10 ................. B265
3749416 ......WPMT040204LF KCP10................ B272
3749422 ......CCMT060204MF KCP10 ............... B177
3749444 ......CCMT09T312MF KCP10 ............... B177
3749447 ......CPMT09T308MF KCP10 ............... B190
3749449 ......DCMT11T304MF KCP10 ............... B208
3749450 ......DCMT11T308MF KCP10 ............... B208
3749451 ......DCMT11T312MF KCP10 ............... B208
3749453 ......SCMT09T308MF KCP10 ............... B231
3749454 ......SCMT120408MF KCP10 ............... B231
3749455 ......SCMT120412MF KCP10 ............... B231
3749456 ......SPMT09T308MF KCP10 ................ B239
3749459 ......TCMT16T308MF KCP10 ................ B245
3749460 ......TCMT16T312MF KCP10 ................ B245
3749462 ......TPMT16T308MF KCP10 ................ B255
3749463 ......CNMG090304MN KCP10 ................ B50
3749464 ......CNMG090308MN KCP10 ................ B50
3749465 ......CNMG120404MN KCP10 ................ B50
3749466 ......CNMG120416MN KCP10 ................ B50
3749467 ......CNMG160608MN KCP10 ................ B50
3749468 ......CNMG160612MN KCP10 ................ B50
3749469 ......CNMG160616MN KCP10 ................ B50
3749470 ......CNMG190608MN KCP10 ................ B50
3749471 ......CNMG190612MN KCP10 ................ B50
3749474 ......DNMG110408MN KCP10 ................ B78
3749475 ......DNMG110412MN KCP10 ................ B78
3749476 ......DNMG150404MN KCP10 ................ B78
3749479 ......DNMG150604MN KCP10 ................ B78
3749480 ......DNMG150612MN KCP10 ................ B78
3749481 ......DNMG150616MN KCP10 ................ B78
3749483 ......SNMG090308MN KCP10 ................ B98
3749484 ......SNMG090312MN KCP10 ................ B98
3749486 ......SNMG120408MN KCP10 ................ B98
3749487 ......SNMG120412MN KCP10 ................ B98
3749490 ......SNMG190612MN KCP10 ................ B98
3749491 ......TNMG160404MN KCP10 .............. B125
3749493 ......TNMG220404MN KCP10 .............. B125
3749494 ......TNMG220408MN KCP10 .............. B125
3749496 ......VNMG160404MN KCP10 .............. B145
3749497 ......VNMG160408MN KCP10 .............. B145
3749498 ......VNMG160412MN KCP10 .............. B145
3749499 ......WNMG060404MN KCP10 ............. B157
3749500 ......WNMG060408MN KCP10 ............. B157
3749501 ......WNMG060412MN KCP10 ............. B157
3749502 ......WNMG080412MN KCP10 ............. B157
3749503 ......CNMP120408K KCP10 .................... B57
3749507 ......TNMP160408K KCP10 .................. B130
3749508 ......VNMP160408K KCP10 .................. B148
3749959 ......KSHR63A05RS45HN09 ................... S21
3749960 ......KSHR80A05RS45HN09 ................... S21
3749961 ......KSHR100B06RS45HN09 ................. S21
3749962 ......KSHR125B08RS45HN09 ................. S21
3750013 ......KSHR160C10RS45HN09 ................. S21
3750568 ......B292A09600YPL KC7315 ............... G95

3751151 ......DNMG110404FF KCP05 .................. B76
3751152 ......DNMG150408FF KCP05 .................. B76
3751405 ......RCMT1204M0RP KCK20 ............... B226
3751406 ......RCMT2006M0RP KCK20 ............... B226
3751474 ......CNMG120404FN KCP05 ................. B49
3751475 ......CNMG120408FN KCP05 ................. B49
3751477 ......DNMG110404FN KCP05 ................. B77
3751478 ......DNMG110408FN KCP05 ................. B77
3751479 ......DNMG110412FN KCP05 ................. B77
3751480 ......DNMG150404FN KCP05 ................. B77
3751481 ......DNMG150408FN KCP05 ................. B77
3751482 ......DNMG150412FN KCP05 ................. B77
3751483 ......DNMG150604FN KCP05 ................. B77
3751484 ......DNMG150608FN KCP05 ................. B77
3751485 ......DNMG150612FN KCP05 ................. B77
3751486 ......SNMG120404FN KCP05 ................. B97
3751488 ......TNMG160404FN KCP05 ................ B124
3751490 ......TNMG160412FN KCP05 ................ B124
3751492 ......VNMG160404FN KCP05................ B145
3751493 ......VNMG160408FN KCP05................ B145
3751494 ......WNMG080404FN KCP05 .............. B155
3751495 ......WNMG080408FN KCP05 .............. B155
3751498 ......CCMT09T308LF KCP05 ................ B177
3751499 ......DCMT11T304LF KCP05 ................ B207
3751500 ......CNMG120408MN KCP05 ................ B50
3751501 ......CNMG120412MN KCP05 ................ B50
3751505 ......TNMG160408MN KCP05 .............. B125
3751506 ......WNMG080408MN KCP05 ............. B157
3751507 ......CNMG120408MW KCP05 ............... B52
3751508 ......WNMG080412MW KCP05 ............ B158
3751509 ......CNMG120408RN KCP05 ................. B53
3751511 ......CNMG120408RP KCP05 ................. B53
3751512 ......CNMM120408RP KCP05................. B56
3751519 ......CNMG190612 KCP25 ..................... B47
3751520 ......CNMG190616 KCP25 ..................... B47
3751521 ......CNMG250924 KCP25 ..................... B47
3751522 ......RNMG190600 KCP25 ..................... B94
3751546 ......SNMG250924 KCP25 ...................... B96
3751547 ......TNMG330924 KCP25 .................... B123
3751548 ......RCMT0602M0 KCP25 ................... B224
3751549 ......RCMT0803M0 KCP25 ................... B224
3751550 ......RCMT10T3M0 KCP25 ................... B224
3751551 ......RCMT1605M0 KCP25 ................... B224
3751552 ......RCMT2006M0 KCP25 ................... B224
3751553 ......RCMT060200 KCP25 .................... B224
3751554 ......RCMT09T300 KCP25 .................... B224
3751555 ......CNMG120408CT KCP25 ................. B48
3751556 ......CNMG120412CT KCP25 ................. B48
3751557 ......DNMG150404CT KCP25 ................. B76
3751558 ......DNMG150408CT KCP25 ................. B76
3751559 ......DNMG150608CT KCP25 ................. B76
3751560 ......DNMG150612CT KCP25 ................. B76
3751561 ......CCMT060204FW KCP25 ............... B176
3751562 ......CCMT060208FW KCP25 ............... B176
3751563 ......CCMT09T304FW KCP25 ............... B176
3751564 ......CCMT09T308FW KCP25 ............... B176
3751566 ......CPMT060208FW KCP25 ............... B189
3751567 ......CPMT09T304FW KCP25 ............... B189
3751568 ......CPMT09T308FW KCP25 ............... B189
3751569 ......DCMT11T304FW KCP25 ............... B207
3751570 ......DCMT11T308FW KCP25 ............... B207
3751571 ......DPMT070204FW KCP25 ............... B215
3751575 ......CCMT060208LF KCP25 ................ B177
3751576 ......CCMT120408LF KCP25 ................ B177
3751577 ......CPMT060204LF KCP25 ................ B190
3751578 ......CPMT060208LF KCP25 ................ B190
3751579 ......CPMT09T304LF KCP25 ................. B190
3751580 ......CPMT09T308LF KCP25 ................. B190
3751581 ......DCMT070204LF KCP25 ................ B207
3751582 ......DCMT11T308LF KCP25 ................ B207
3751583 ......DCMT11T312LF KCP25 ................ B207
3751585 ......DCMT150408LF KCP25 ................ B207
3751586 ......DPMT070204LF KCP25 ................ B215
3751587 ......DPMT11T304LF KCP25 ................ B215
3751588 ......DPMT11T308LF KCP25 ................ B215
3751589 ......SCMT09T304LF KCP25 ................. B230
3751590 ......SCMT09T308LF KCP25 ................. B230
3751591 ......SCMT120404LF KCP25 ................ B230
3751592 ......SCMT120408LF KCP25 ................ B230
3751594 ......SPMT09T304LF KCP25 ................. B238
3751595 ......SPMT09T308LF KCP25 ................. B238
3751596 ......TCMT110204LF KCP25 ................. B244
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3751597 ......TCMT110208LF KCP25 ................. B244
3751598 ......TCMT16T304LF KCP25 ................. B244
3751599 ......TCMT16T308LF KCP25 ................. B244
3751600 ......TCMT16T312LF KCP25 ................. B244
3751601 ......TCMT220408LF KCP25 ................. B244
3751602 ......TPMT090204LF KCP25 ................. B255
3751603 ......TPMT110204LF KCP25 ................. B255
3751604 ......TPMT110208LF KCP25 ................. B255
3751605 ......TPMT16T304LF KCP25 ................. B255
3751606 ......TPMT16T308LF KCP25 ................. B255
3751607 ......VBMT110304LF KCP25 ................. B265
3751608 ......VBMT110308LF KCP25 ................. B265
3751609 ......VBMT160404LF KCP25 ................. B265
3751610 ......VBMT160408LF KCP25 ................. B265
3751611 ......WPMT06T304LF KCP25 ................ B272
3751615 ......CCMT09T308MW KCP25 .............. B178
3751616 ......CCMT120404MW KCP25 .............. B178
3751617 ......CCMT120408MW KCP25 .............. B178
3751618 ......CNMG120412MW KCP25 ............... B52
3751620 ......CPMT09T308MW KCP25 .............. B191
3751622 ......DCMT11T308MW KCP25 .............. B208
3751633 ......DNMG150408MW KCP25 ............... B80
3751635 ......DNMG150608MW KCP25 ............... B80
3751636 ......DNMG150612MW KCP25 ............... B80
3751637 ......SNMG120408MW KCP25 ............. B100
3751639 ......TNMG160408MW KCP25 .............. B127
3751640 ......TNMG160412MW KCP25 .............. B127
3751641 ......WNMG060408MW KCP25 ............ B158
3751643 ......WNMG080408MW KCP25 ............ B158
3751644 ......CNMG120404RP KCP25 ................. B53
3751645 ......CNMG120412RP KCP25 ................. B53
3751646 ......CNMG120416RP KCP25 ................. B53
3751647 ......CNMG160608RP KCP25 ................. B53
3751648 ......CNMG160612RP KCP25 ................. B53
3751649 ......CNMG160616RP KCP25 ................. B53
3751650 ......CNMG190612RP KCP25 ................. B53
3751652 ......CNMM250924RP KCP25................. B56
3751655 ......DNMG150408RP KCP25 ................. B81
3751656 ......DNMG150412RP KCP25 ................. B81
3751657 ......DNMG150608RP KCP25 ................. B81
3751658 ......DNMG150612RP KCP25 ................. B81
3751659 ......DNMG150616RP KCP25 ................. B81
3751661 ......RCGT1204M0RP KCP25................ B223
3751673 ......RCMT1204M0RP KCP25 ............... B226
3751674 ......RCMT1606M0RP KCP25 ............... B226
3751675 ......RCMT2006M0RP KCP25 ............... B226
3751677 ......RCMX2507M0RP KCP25 ............... B226
3751679 ......SNMG120408RP KCP25 ............... B101
3751680 ......SNMG120412RP KCP25 ............... B101
3751681 ......SNMG150612RP KCP25 ............... B101
3751682 ......SNMG150616RP KCP25 ............... B101
3751685 ......SNMM250724RP KCP25 ............... B103
3751686 ......SNMM250924RP KCP25 ............... B103
3751687 ......TNMG160408RP KCP25................ B128
3751688 ......TNMG160412RP KCP25................ B128
3751689 ......TNMG220408RP KCP25................ B128
3751692 ......TNMG270612RP KCP25................ B128
3751694 ......TNMG330924RP KCP25................ B128
3751695 ......VNMG160408RP KCP25 ............... B147
3751696 ......VNMG160412RP KCP25 ............... B147
3751697 ......WNMG060408RP KCP25 .............. B159
3751698 ......WNMG060412RP KCP25 .............. B159
3751699 ......WNMG080408RP KCP25 .............. B159
3751700 ......WNMG080412RP KCP25 .............. B159
3751701 ......WNMG080416RP KCP25 .............. B159
3751702 ......CCMT060204UF KCP25 ................ B178
3751703 ......CCMT09T304UF KCP25 ................ B178
3751705 ......CPMT060204UF KCP25 ................ B191
3751706 ......CPMT09T304UF KCP25 ................ B191
3751707 ......DCMT070204UF KCP25 ................ B208
3751710 ......DCMT11T308UF KCP25 ................ B208
3751711 ......DPMT070204UF KCP25 ................ B216
3751712 ......TCMT110204UF KCP25 ................ B245
3751714 ......TCMT16T308UF KCP25 ................ B245
3751715 ......CNMM120408RM KCP25 ................ B55
3751716 ......CNMM120412RM KCP25 ................ B55
3751718 ......CNMM160612RM KCP25 ................ B55
3751719 ......CNMM160616RM KCP25 ................ B55
3751721 ......CNMM190612RM KCP25 ................ B55
3751722 ......CNMM190616RM KCP25 ................ B55
3751733 ......CNMM190624RM KCP25 ................ B55
3751734 ......DNMM150408RM KCP25................ B82

3751737 ......DNMM150612RM KCP25................ B82
3751738 ......DNMM150616RM KCP25................ B82
3751739 ......SNMM120408RM KCP25 .............. B103
3751741 ......SNMM120412RM KCP25 .............. B103
3751743 ......SNMM150612RM KCP25 .............. B103
3751744 ......SNMM150616RM KCP25 .............. B103
3751745 ......SNMM190612RM KCP25 .............. B103
3751746 ......SNMM190616RM KCP25 .............. B103
3751747 ......SNMM190624RM KCP25 .............. B103
3751748 ......TNMM160408RM KCP25 .............. B129
3751749 ......TNMM160412RM KCP25 .............. B129
3751751 ......TNMM220412RM KCP25 .............. B129
3751753 ......TNMM270612RM KCP25 .............. B129
3751754 ......TNMM270616RM KCP25 .............. B129
3751755 ......CNMG120408RN KCP25 ................. B53
3751756 ......CNMG120416RN KCP25 ................. B53
3751757 ......CNMG120408RP KCP25 ................. B53
3751759 ......CNMM120412RP KCP25................. B56
3751760 ......CNMM120416RP KCP25................. B56
3751762 ......CNMM160612RP KCP25................. B56
3751763 ......CNMM160616RP KCP25................. B56
3751764 ......CNMM190612RP KCP25................. B56
3751765 ......CNMM190616RP KCP25................. B56
3751766 ......CNMM190624RP KCP25................. B56
3751767 ......DNMM150608RP KCP25 ................ B83
3751768 ......DNMM150612RP KCP25 ................ B83
3751769 ......DNMM150616RP KCP25 ................ B83
3751770 ......SNMM120408RP KCP25 ............... B103
3751771 ......SNMM120412RP KCP25 ............... B103
3751772 ......SNMM150612RP KCP25 ............... B103
3751773 ......SNMM190612RP KCP25 ............... B103
3751775 ......SNMM190624RP KCP25 ............... B103
3751777 ......TNMM220412RP KCP25 ............... B130
3751805 ......RNMG190600 KCP40 ..................... B94
3751808 ......SNMG190616 KCP40 ...................... B96
3751809 ......SNMG250924 KCP40 ...................... B96
3751810 ......TNMG330924 KCP40 .................... B123
3751811 ......CNMG120408MN KCP40 ................ B50
3751812 ......CNMG120412MN KCP40 ................ B50
3751814 ......DNMG150408MN KCP40 ................ B78
3751816 ......DNMG150608MN KCP40 ................ B78
3751818 ......SNMG120408MN KCP40 ................ B98
3751819 ......SNMG120412MN KCP40 ................ B98
3751823 ......TNMG160412MN KCP40 .............. B125
3751824 ......TNMG220408MN KCP40 .............. B125
3751826 ......WNMG080408MN KCP40 ............. B157
3751828 ......CNMG120408RP KCP40 ................. B53
3751829 ......CNMG120412RP KCP40 ................. B53
3751830 ......CNMG160612RP KCP40 ................. B53
3751833 ......CNMM120408RP KCP40................. B56
3751837 ......CNMM160612RP KCP40................. B56
3751847 ......SNMG120412RP KCP40 ............... B101
3751848 ......SNMG150612RP KCP40 ............... B101
3751850 ......SNMG190616RP KCP40 ............... B101
3751854 ......SNMM190612RP KCP40 ............... B103
3751855 ......SNMM190616RP KCP40 ............... B103
3751856 ......SNMM250724RP KCP40 ............... B103
3751858 ......TNMG220412RP KCP40................ B128
3751859 ......TNMG330924RP KCP40................ B128
3751862 ......CNMG120408RP KCK05 ................. B53
3751873 ......CNMG120404UN KCK05 ................. B54
3751874 ......CNMG120408UN KCK05 ................. B54
3751875 ......CNMG120412UN KCK05 ................. B54
3751882 ......CNMG190616UN KCK05 ................. B54
3751896 ......CNMA120408 KCK05...................... B47
3751898 ......CNMA120412 KCK05...................... B47
3751899 ......CNMA120416 KCK05...................... B47
3751906 ......CNMA190612 KCK05...................... B47
3751908 ......TNMG160408UN KCK05 ............... B128
3751909 ......DNMA110408 KCK05 ..................... B75
3751910 ......DNMA150408 KCK05 ..................... B75
3751911 ......TNMG160412UN KCK05 ............... B128
3751912 ......DNMA150412 KCK05 ..................... B75
3751915 ......DNMA150608 KCK05 ..................... B75
3751931 ......TNMA220408 KCK05 .................... B123
3751934 ......VNMA160408 KCK05 .................... B144
3751938 ......WNMA080408 KCK05 ................... B155
3751944 ......CNMG090308FN KCK05 ................. B49
3751945 ......CNMG120404FN KCK05 ................. B49
3751946 ......CNMG120408FN KCK05 ................. B49
3751950 ......DNMG110404FN KCK05 ................. B77
3751951 ......WNMG080412UN KCK05 .............. B160

3751952 ......DNMG110408FN KCK05 ................. B77
3751955 ......DNMG150404FN KCK05 ................. B77
3751956 ......DNMG150408FN KCK05 ................. B77
3751957 ......DNMG150408UN KCK05 ................. B82
3751958 ......DNMG150412FN KCK05 ................. B77
3751959 ......DNMG150604FN KCK05 ................. B77
3751960 ......DNMG150608FN KCK05 ................. B77
3751961 ......DNMG150612FN KCK05 ................. B77
3751963 ......SNMG090308FN KCK05 ................. B97
3751964 ......SNMG120404FN KCK05 ................. B97
3751970 ......TNMG160404FN KCK05 ................ B124
3751971 ......TNMG160408FN KCK05 ................ B124
3751972 ......TNMG160412FN KCK05 ................ B124
3751974 ......VNMG160404FN KCK05................ B145
3751975 ......VNMG160408FN KCK05................ B145
3751976 ......WNMG060404FN KCK05 .............. B155
3751978 ......WNMG080404FN KCK05 .............. B155
3751979 ......WNMG080408FN KCK05 .............. B155
3751980 ......CCMT060204LF KCK05 ................ B177
3751981 ......CCMT09T304LF KCK05 ................ B177
3751982 ......CCMT09T308LF KCK05 ................ B177
3751985 ......DCMT11T304LF KCK05 ................ B207
3751986 ......CCMT060208LF KCK15 ................ B177
3751987 ......CCMT120408LF KCK15 ................ B177
3751988 ......CPMT060204LF KCK15 ................ B190
3751989 ......CPMT060208LF KCK15 ................ B190
3751991 ......CPMT09T308LF KCK15 ................. B190
3751992 ......DCMT11T308LF KCK15 ................ B207
3752013 ......SCMT09T308LF KCK15 ................. B230
3752014 ......SCMT120408LF KCK15 ................ B230
3752015 ......SPMT09T308LF KCK15 ................. B238
3752016 ......TCMT110204LF KCK15 ................. B244
3752017 ......TCMT110208LF KCK15 ................. B244
3752018 ......TCMT16T304LF KCK15 ................. B244
3752019 ......TCMT16T308LF KCK15 ................. B244
3752020 ......TCMT16T312LF KCK15 ................. B244
3752021 ......TPMT090204LF KCK15 ................. B255
3752024 ......TPMT16T304LF KCK15 ................. B255
3752025 ......TPMT16T308LF KCK15 ................. B255
3752026 ......VBMT160404LF KCK15 ................. B265
3752027 ......VBMT160408LF KCK15 ................. B265
3752028 ......CCMT060204MF KCK15 ............... B177
3752029 ......CCMT09T304MF KCK15 ............... B177
3752030 ......CCMT09T312MF KCK15 ............... B177
3752031 ......CCMT120412MF KCK15 ............... B177
3752032 ......CPMT060208MF KCK15 ............... B190
3752033 ......CPMT09T308MF KCK15 ............... B190
3752035 ......DCMT11T304MF KCK15 ............... B208
3752036 ......DCMT11T308MF KCK15 ............... B208
3752037 ......DCMT11T312MF KCK15 ............... B208
3752039 ......SCMT09T308MF KCK15 ............... B231
3752040 ......SCMT120408MF KCK15 ............... B231
3752041 ......SCMT120412MF KCK15 ............... B231
3752042 ......SPMT09T308MF KCK15 ................ B239
3752043 ......SPMT120408MF KCK15 ............... B239
3752044 ......TCMT110208MF KCK15 ............... B245
3752045 ......TCMT16T308MF KCK15 ................ B245
3752047 ......TPMT110208MF KCK15 ................ B255
3752048 ......TPMT16T308MF KCK15 ................ B255
3752049 ......TPMT16T312MF KCK15 ................ B255
3752050 ......CNMG120412RP KCK15 ................. B53
3752052 ......CNMG160612RP KCK15 ................. B53
3752053 ......CNMG190612RP KCK15 ................. B53
3752057 ......DNMG150612RP KCK15 ................. B81
3752058 ......RCMT1204M0RP KCK15 ............... B226
3752059 ......RCMT1606M0RP KCK15 ............... B226
3752061 ......SNMG120412RP KCK15 ............... B101
3752066 ......TNMG220416RP KCK15................ B128
3752067 ......VNMG160408RP KCK15 ............... B147
3752068 ......VNMG160412RP KCK15 ............... B147
3752069 ......WNMG080408RP KCK15 .............. B159
3752070 ......WNMG080412RP KCK15 .............. B159
3752072 ......CCMT060208LF KCK05 ................ B177
3752074 ......CPMT060204LF KCK05 ................ B190
3752075 ......CPMT060208LF KCK05 ................ B190
3752076 ......CPMT09T304LF KCK05 ................. B190
3752077 ......CPMT09T308LF KCK05 ................. B190
3752079 ......DCMT11T308LF KCK05 ................ B207
3752083 ......DPMT070204LF KCK05 ................ B215
3752084 ......DPMT11T304LF KCK05 ................ B215
3752086 ......SCMT09T304LF KCK05 ................. B230
3752087 ......SCMT09T308LF KCK05 ................. B230

3752089 ......SCMT120408LF KCK05 ................ B230
3752093 ......TCMT110204LF KCK05 ................. B244
3752094 ......TCMT110208LF KCK05 ................. B244
3752095 ......TCMT16T304LF KCK05 ................. B244
3752099 ......TPMT090204LF KCK05 ................. B255
3752102 ......TPMT16T304LF KCK05 ................. B255
3752103 ......TPMT16T308LF KCK05 ................. B255
3752106 ......VBMT110304LF KCK05 ................. B265
3752107 ......VBMT110308LF KCK05 ................. B265
3752109 ......VBMT160408LF KCK05 ................. B265
3752110 ......VBMT160412LF KCK05 ................. B265
3752113 ......WPMT06T308LF KCK05 ................ B272
3752114 ......CNMG120412RP KCK05 ................. B53
3752115 ......CNMG160612RP KCK05 ................. B53
3752117 ......DNMG150408RP KCK05 ................. B81
3752119 ......DNMG150612RP KCK05 ................. B81
3752121 ......SNMG120412RP KCK05 ............... B101
3752122 ......TNMG160408RP KCK05................ B128
3752124 ......WNMG080408RP KCK05 .............. B159
3752125 ......WNMG080412RP KCK05 .............. B159
3752127 ......CNMA120404 KCK15...................... B47
3752128 ......CNMA120408 KCK15...................... B47
3752129 ......CNMA120412 KCK15...................... B47
3752130 ......CNMA120416 KCK15...................... B47
3752131 ......CNMA160608 KCK15...................... B47
3752132 ......CNMA160612 KCK15...................... B47
3752143 ......CNMA160616 KCK15...................... B47
3752144 ......CNMA190612 KCK15...................... B47
3752145 ......DNMA150408 KCK15 ..................... B75
3752146 ......DNMA150412 KCK15 ..................... B75
3752147 ......DNMA150608 KCK15 ..................... B75
3752152 ......SNMA120412 KCK15 ...................... B96
3752157 ......TNMA160408 KCK15 .................... B123
3752158 ......TNMA160412 KCK15 .................... B123
3752159 ......TNMA160416 KCK15 .................... B123
3752163 ......TNMA270616 KCK15 .................... B123
3752164 ......VNMA160408 KCK15 .................... B144
3752165 ......WNMA060408 KCK15 ................... B155
3752167 ......WNMA080408 KCK15 ................... B155
3752168 ......WNMA080412 KCK15 ................... B155
3752170 ......CCMT060204LF KCK15 ................ B177
3752171 ......CCMT09T304LF KCK15 ................ B177
3752172 ......CCMT09T308LF KCK15 ................ B177
3752173 ......DCMT11T304LF KCK15 ................ B207
3752174 ......CCMT09T308MF KCK15 ............... B177
3752175 ......CCMT120408MF KCK15 ............... B177
3752176 ......CNMG120408RP KCK15 ................. B53
3752177 ......CNMG120404UN KCK15 ................. B54
3752178 ......CNMG120408UN KCK15 ................. B54
3752179 ......CNMG120412UN KCK15 ................. B54
3752181 ......CNMG160608UN KCK15 ................. B54
3752182 ......CNMG160612UN KCK15 ................. B54
3752183 ......CNMG160616UN KCK15 ................. B54
3752184 ......CNMG190608UN KCK15 ................. B54
3752185 ......CNMG190612UN KCK15 ................. B54
3752186 ......CNMG190616UN KCK15 ................. B54
3752187 ......DNMG110408UN KCK15 ................. B82
3752188 ......DNMG110412UN KCK15 ................. B82
3752189 ......DNMG150408UN KCK15 ................. B82
3752192 ......DNMG150608UN KCK15 ................. B82
3752193 ......DNMG150612UN KCK15 ................. B82
3752196 ......SNMG120408UN KCK15 ............... B102
3752200 ......SNMG150616UN KCK15 ............... B102
3752201 ......SNMG190612UN KCK15 ............... B102
3752203 ......TNMG160408UN KCK15 ............... B128
3752207 ......TNMG220412UN KCK15 ............... B128
3752209 ......VNMG160404UN KCK15 ............... B147
3752210 ......VNMG160408UN KCK15 ............... B147
3752211 ......WNMG060408UN KCK15 .............. B160
3752213 ......WNMG080404UN KCK15 .............. B160
3752214 ......WNMG080408UN KCK15 .............. B160
3752215 ......WNMG080412UN KCK15 .............. B160
3753009 ......B291A05600YPL KC7315 ............... G94
3753162 ......DNMG110404FF KCP10 .................. B76
3753203 ......DNMG150408FF KCP10 .................. B76
3753206 ......WNMG060404FF KCP10 ............... B155
3753207 ......WNMG060408FF KCP10 ............... B155
3753208 ......WNMG080408FF KCP10 ............... B155
3753209 ......CNMG090304FN KCP10 ................. B49
3753210 ......CNMG090308FN KCP10 ................. B49
3753211 ......CNMG120404FN KCP10 ................. B49
3753212 ......CNMG120408FN KCP10 ................. B49
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3753214 ......CNMG120416FN KCP10 ................. B49
3753215 ......DNMG110404FN KCP10 ................. B77
3753216 ......DNMG110408FN KCP10 ................. B77
3753218 ......DNMG150404FN KCP10 ................. B77
3753219 ......DNMG150408FN KCP10 ................. B77
3753221 ......DNMG150604FN KCP10 ................. B77
3753222 ......DNMG150608FN KCP10 ................. B77
3753223 ......DNMG150612FN KCP10 ................. B77
3753225 ......SNMG090308FN KCP10 ................. B97
3753227 ......SNMG120408FN KCP10 ................. B97
3753228 ......SNMG120412FN KCP10 ................. B97
3753229 ......SNMG120416FN KCP10 ................. B97
3753231 ......TNMG110308FN KCP10 ................ B124
3753232 ......TNMG160404FN KCP10 ................ B124
3753233 ......TNMG160408FN KCP10 ................ B124
3753238 ......VNMG160404FN KCP10................ B145
3753239 ......VNMG160408FN KCP10................ B145
3753240 ......WNMG060404FN KCP10 .............. B155
3753241 ......WNMG060408FN KCP10 .............. B155
3753242 ......WNMG080404FN KCP10 .............. B155
3753243 ......WNMG080408FN KCP10 .............. B155
3753244 ......CCMT060204LF KCP10 ................ B177
3753245 ......CCMT09T304LF KCP10 ................ B177
3753246 ......CCMT09T308LF KCP10 ................ B177
3753247 ......CCMT120404LF KCP10 ................ B177
3753248 ......CCMT120412LF KCP10 ................ B177
3753249 ......DCMT11T304LF KCP10 ................ B207
3753251 ......CCMT120408MF KCP10 ............... B177
3753252 ......CNMG120408MN KCP10 ................ B50
3753253 ......CNMG120412MN KCP10 ................ B50
3753254 ......DNMG150408MN KCP10 ................ B78
3753255 ......DNMG150608MN KCP10 ................ B78
3753256 ......TNMG160408MN KCP10 .............. B125
3753257 ......WNMG080408MN KCP10 ............. B157
3753288 ......CNMG120412RN KCP10 ................. B53
3753292 ......CNMG160612RN KCP10 ................. B53
3753293 ......CNMG160616RN KCP10 ................. B53
3753295 ......CNMG190612RN KCP10 ................. B53
3753298 ......DNMG150408RN KCP10 ................. B81
3753301 ......DNMG150608RN KCP10 ................. B81
3753302 ......DNMG150612RN KCP10 ................. B81
3753303 ......DNMG150616RN KCP10 ................. B81
3753307 ......CNMG120408MW KCP10 ............... B52
3753308 ......RNMG120400RN KCP10 ................. B94
3753311 ......RNMG250900RN KCP10 ................. B94
3753312 ......SNMG090412RN KCP10 ............... B101
3753313 ......SNMG120408RN KCP10 ............... B101
3753314 ......WNMG080412MW KCP10 ............ B158
3753315 ......SNMG120412RN KCP10 ............... B101
3753319 ......CNMM190624RH KCP10 ................ B55
3753321 ......SNMG150608RN KCP10 ............... B101
3753322 ......SNMM190616RH KCP10............... B102
3753323 ......SNMM190624RH KCP10............... B102
3753325 ......CNMM120408RM KCP10 ................ B55
3753326 ......CNMM120412RM KCP10 ................ B55
3753328 ......CNMM160612RM KCP10 ................ B55
3753329 ......CNMM160616RM KCP10 ................ B55
3753331 ......CNMM160624RM KCP10 ................ B55
3753332 ......CNMM190612RM KCP10 ................ B55
3753333 ......CNMM190616RM KCP10 ................ B55
3753334 ......SNMG190616RN KCP10 ............... B101
3753335 ......DNMM150608RM KCP10................ B82
3753336 ......DNMM150612RM KCP10................ B82
3753337 ......TNMG160408RN KCP10 ............... B127
3753339 ......SNMM150612RM KCP10 .............. B103
3753341 ......SNMM150616RM KCP10 .............. B103
3753342 ......SNMM190612RM KCP10 .............. B103
3753343 ......SNMM190616RM KCP10 .............. B103
3753347 ......TNMG220412RN KCP10 ............... B127
3753348 ......CNMG120408RN KCP10 ................. B53
3753349 ......CNMG120416RN KCP10 ................. B53
3753351 ......CNMG120408RP KCP10 ................. B53
3753352 ......CNMM120408RP KCP10................. B56
3753354 ......TNMG270608RN KCP10 ............... B127
3753356 ......CNMM160612RP KCP10................. B56
3753357 ......TNMG270612RN KCP10 ............... B127
3753358 ......CNMM160616RP KCP10................. B56
3753360 ......CNMM190616RP KCP10................. B56
3753361 ......TNMG270616RN KCP10 ............... B127
3753364 ......DNMM150608RP KCP10 ................ B83
3753367 ......VNMG160408RN KCP10 ............... B147
3753368 ......SNMM150616RP KCP10 ............... B103

3753371 ......VNMG160412RN KCP10 ............... B147
3753372 ......TNMM220408RP KCP10 ............... B130
3753374 ......VNMG220408RN KCP10 ............... B147
3753375 ......TNMM220416RP KCP10 ............... B130
3753376 ......VNMG220412RN KCP10 ............... B147
3753379 ......WNMG080408RN KCP10 .............. B159
3753380 ......WNMG080412RN KCP10 .............. B159
3753381 ......WNMG080416RN KCP10 .............. B159
3753386 ......EDPT10T308PDSRGD KC520M .......T36, 
  T44
3753387 ......EDPT10T312PDSRGD KC520M .......T36, 
  T44
3753389 ......CCMT060204MF KCP25 ............... B177
3753390 ......CCMT09T304MF KCP25 ............... B177
3753391 ......CCMT09T312MF KCP25 ............... B177
3753413 ......CCMT120412MF KCP25 ............... B177
3753415 ......CPMT09T308MF KCP25 ............... B190
3753416 ......CPMT09T312MF KCP25 ............... B190
3753417 ......EDCT10T308PDERLD KC510M .......T35, 
  T43
3753418 ......DCMT11T304MF KCP25 ............... B208
3753419 ......DCMT11T308MF KCP25 ............... B208
3753421 ......DPMT11T308MF KCP25 ............... B215
3753422 ......SCMT09T308MF KCP25 ............... B231
3753423 ......SCMT120408MF KCP25 ............... B231
3753424 ......SCMT120412MF KCP25 ............... B231
3753425 ......SPMT09T308MF KCP25 ................ B239
3753426 ......SPMT120408MF KCP25 ............... B239
3753427 ......TCMT110208MF KCP25 ............... B245
3753428 ......TCMT16T308MF KCP25 ................ B245
3753430 ......TPMT110208MF KCP25 ................ B255
3753431 ......TPMT16T308MF KCP25 ................ B255
3753432 ......TPMT16T312MF KCP25 ................ B255
3753434 ......CNMG090308MN KCP25 ................ B50
3753435 ......CNMG090312MN KCP25 ................ B50
3753436 ......CNMG120404MN KCP25 ................ B50
3753437 ......CNMG120416MN KCP25 ................ B50
3753438 ......CNMG160608MN KCP25 ................ B50
3753439 ......CNMG160612MN KCP25 ................ B50
3753440 ......CNMG160616MN KCP25 ................ B50
3753441 ......CNMG190608MN KCP25 ................ B50
3753442 ......CNMG190612MN KCP25 ................ B50
3753443 ......CNMG190616MN KCP25 ................ B50
3753444 ......DNMG110404MN KCP25 ................ B78
3753445 ......DNMG110408MN KCP25 ................ B78
3753446 ......DNMG110412MN KCP25 ................ B78
3753447 ......DNMG150404MN KCP25 ................ B78
3753448 ......DNMG150412MN KCP25 ................ B78
3753450 ......DNMG150604MN KCP25 ................ B78
3753451 ......DNMG150612MN KCP25 ................ B78
3753453 ......SNMG090308MN KCP25 ................ B98
3753454 ......SNMG090312MN KCP25 ................ B98
3753456 ......SNMG120408MN KCP25 ................ B98
3753457 ......SNMG120412MN KCP25 ................ B98
3753458 ......SNMG120416MN KCP25 ................ B98
3753459 ......SNMG150612MN KCP25 ................ B98
3753462 ......SNMG190616MN KCP25 ................ B98
3753463 ......TNMG160404MN KCP25 .............. B125
3753464 ......TNMG160412MN KCP25 .............. B125
3753465 ......TNMG220404MN KCP25 .............. B125
3753466 ......TNMG220408MN KCP25 .............. B125
3753467 ......TNMG220412MN KCP25 .............. B125
3753469 ......VNMG160404MN KCP25 .............. B145
3753470 ......VNMG160408MN KCP25 .............. B145
3753471 ......VNMG160412MN KCP25 .............. B145
3753472 ......WNMG060404MN KCP25 ............. B157
3753473 ......WNMG060408MN KCP25 ............. B157
3753474 ......WNMG060412MN KCP25 ............. B157
3753475 ......WNMG080412MN KCP25 ............. B157
3753476 ......WNMG080416MN KCP25 ............. B157
3753477 ......CNMP120404K KCP25 .................... B57
3753478 ......CNMP120408K KCP25 .................... B57
3753481 ......DNMP150404K KCP25.................... B83
3753482 ......DNMP150408K KCP25.................... B83
3753483 ......DNMP150412K KCP25.................... B83
3753484 ......SNMP120408K KCP25 .................. B104
3753487 ......TNMP160408K KCP25 .................. B130
3753489 ......TNMP220408K KCP25 .................. B130
3753491 ......VNMP160404K KCP25 .................. B148
3753494 ......VNMP160408K KCP25 .................. B148
3753502 ......SNMG250924RM KCP25 .............. B100
3753504 ......CNMG120412RN KCP25 ................. B53

3753505 ......CNMG160608RN KCP25 ................. B53
3753506 ......CNMG160612RN KCP25 ................. B53
3753507 ......CNMG160616RN KCP25 ................. B53
3753508 ......CNMG190608RN KCP25 ................. B53
3753509 ......CNMG190612RN KCP25 ................. B53
3753510 ......CNMG190616RN KCP25 ................. B53
3753511 ......CNMG190624RN KCP25 ................. B53
3753512 ......DNMG150408RN KCP25 ................. B81
3753513 ......DNMG150412RN KCP25 ................. B81
3753514 ......DNMG150416RN KCP25 ................. B81
3753515 ......DNMG150608RN KCP25 ................. B81
3753516 ......DNMG150612RN KCP25 ................. B81
3753517 ......DNMG150616RN KCP25 ................. B81
3753518 ......DNMG190608RN KCP25 ................. B81
3753519 ......DNMG190612RN KCP25 ................. B81
3753520 ......RNMG090300RN KCP25 ................. B94
3753523 ......RNMG190600RN KCP25 ................. B94
3753525 ......RNMG250900RN KCP25 ................. B94
3753526 ......SNMG120408RN KCP25 ............... B101
3753527 ......SNMG120412RN KCP25 ............... B101
3753528 ......SNMG120416RN KCP25 ............... B101
3753529 ......SNMG150608RN KCP25 ............... B101
3753530 ......SNMG150612RN KCP25 ............... B101
3753531 ......SNMG150616RN KCP25 ............... B101
3753543 ......SNMG190612RN KCP25 ............... B101
3753544 ......SNMG190616RN KCP25 ............... B101
3753545 ......SNMG190624RN KCP25 ............... B101
3753546 ......TNMG160408RN KCP25 ............... B127
3753547 ......TNMG160412RN KCP25 ............... B127
3753548 ......TNMG220408RN KCP25 ............... B127
3753549 ......TNMG220412RN KCP25 ............... B127
3753550 ......TNMG220416RN KCP25 ............... B127
3753551 ......TNMG270608RN KCP25 ............... B127
3753552 ......TNMG270612RN KCP25 ............... B127
3753553 ......TNMG270616RN KCP25 ............... B127
3753554 ......TNMG330924RN KCP25 ............... B127
3753555 ......VNMG160408RN KCP25 ............... B147
3753556 ......VNMG160412RN KCP25 ............... B147
3753557 ......VNMG220408RN KCP25 ............... B147
3753558 ......VNMG220412RN KCP25 ............... B147
3753559 ......WNMG060408RN KCP25 .............. B159
3753560 ......WNMG060412RN KCP25 .............. B159
3753561 ......WNMG080408RN KCP25 .............. B159
3753562 ......WNMG080412RN KCP25 .............. B159
3753563 ......WNMG080416RN KCP25 .............. B159
3753592 ......EDPT10T304PDERHD KC520M .......T36, 
  T43
3753593 ......EDPT10T308PDERHD KC520M .......T36, 
  T43
3753594 ......EDPT10T312PDERHD KC520M .......T36, 
  T43
3753608 ......CNMG120412RN KCP30 ................. B53
3753609 ......CNMG160608RN KCP30 ................. B53
3753610 ......CNMG160612RN KCP30 ................. B53
3753611 ......CNMG190612RN KCP30 ................. B53
3753612 ......CNMG190616RN KCP30 ................. B53
3753633 ......CNMG190624RN KCP30 ................. B53
3753636 ......DNMG150608RN KCP30 ................. B81
3753637 ......DNMG150612RN KCP30 ................. B81
3753639 ......DNMG190608RN KCP30 ................. B81
3753640 ......DNMG190612RN KCP30 ................. B81
3753641 ......RNMG120400RN KCP30 ................. B94
3753642 ......RNMG150600RN KCP30 ................. B94
3753650 ......SNMG190608RN KCP30 ............... B101
3753653 ......SNMG190624RN KCP30 ............... B101
3753654 ......TNMG160408RN KCP30 ............... B127
3753655 ......TNMG160412RN KCP30 ............... B127
3753656 ......TNMG220408RN KCP30 ............... B127
3753658 ......TNMG270608RN KCP30 ............... B127
3753662 ......VNMG220408RN KCP30 ............... B147
3753663 ......VNMG220412RN KCP30 ............... B147
3753664 ......WNMG080408RN KCP30 .............. B159
3753665 ......WNMG080412RN KCP30 .............. B159
3753699 ......CNMG120404FN KCP25 ................. B49
3753700 ......CNMG120408FN KCP25 ................. B49
3753701 ......CNMG120412FN KCP25 ................. B49
3753702 ......CNMG120416FN KCP25 ................. B49
3753705 ......DNMG150404FN KCP25 ................. B77
3753706 ......DNMG150408FN KCP25 ................. B77
3753707 ......DNMG150604FN KCP25 ................. B77
3753708 ......DNMG150608FN KCP25 ................. B77
3753709 ......DNMG150612FN KCP25 ................. B77

3753713 ......SNMG120412FN KCP25 ................. B97
3753714 ......TNMG110304FN KCP25 ................ B124
3753715 ......TNMG110308FN KCP25 ................ B124
3753716 ......TNMG160404FN KCP25 ................ B124
3753717 ......TNMG160408FN KCP25 ................ B124
3753718 ......TNMG160412FN KCP25 ................ B124
3753719 ......TNMG220404FN KCP25 ................ B124
3753720 ......TNMG220408FN KCP25 ................ B124
3753721 ......TNMG220412FN KCP25 ................ B124
3753722 ......VNMG160404FN KCP25................ B145
3753723 ......VNMG160408FN KCP25................ B145
3753724 ......WNMG060408FN KCP25 .............. B155
3753726 ......WNMG080408FN KCP25 .............. B155
3753727 ......CCMT060204LF KCP25 ................ B177
3753728 ......CCMT09T304LF KCP25 ................ B177
3753729 ......CCMT09T308LF KCP25 ................ B177
3753730 ......CCMT120404LF KCP25 ................ B177
3753732 ......DCMT11T304LF KCP25 ................ B207
3753733 ......CCMT09T308MF KCP25 ............... B177
3753734 ......CCMT120408MF KCP25 ............... B177
3753735 ......RCMT0602M0 KCP30 ................... B224
3753737 ......RCMT10T3M0 KCP30 ................... B224
3753739 ......CCMT060208LF KCP30 ................ B177
3753742 ......CPMT060208LF KCP30 ................ B190
3753743 ......CPMT09T304LF KCP30 ................. B190
3753744 ......CPMT09T308LF KCP30 ................. B190
3753745 ......DCMT070204LF KCP30 ................ B207
3753750 ......SCMT09T304LF KCP30 ................. B230
3753751 ......SCMT09T308LF KCP30 ................. B230
3753752 ......SCMT120404LF KCP30 ................ B230
3753753 ......SCMT120408LF KCP30 ................ B230
3753754 ......TCMT110204LF KCP30 ................. B244
3753755 ......TCMT110208LF KCP30 ................. B244
3753757 ......TCMT16T308LF KCP30 ................. B244
3753760 ......VBMT160404LF KCP30 ................. B265
3753761 ......VBMT160408LF KCP30 ................. B265
3753762 ......CCMT060204MF KCP30 ............... B177
3753763 ......CCMT09T304MF KCP30 ............... B177
3753765 ......DCMT11T304MF KCP30 ............... B208
3753766 ......DCMT11T308MF KCP30 ............... B208
3753767 ......SCMT120408MF KCP30 ............... B231
3753768 ......SPMT120408MF KCP30 ............... B239
3753769 ......TCMT16T308MF KCP30 ................ B245
3753770 ......TPMT16T308MF KCP30 ................ B255
3753771 ......CNMG090304MN KCP30 ................ B50
3753772 ......CNMG090308MN KCP30 ................ B50
3753773 ......CNMG120404MN KCP30 ................ B50
3753774 ......CNMG160608MN KCP30 ................ B50
3753775 ......CNMG160612MN KCP30 ................ B50
3753776 ......CNMG190608MN KCP30 ................ B50
3753777 ......CNMG190612MN KCP30 ................ B50
3753778 ......CNMG190616MN KCP30 ................ B50
3753779 ......DNMG110404MN KCP30 ................ B78
3753780 ......DNMG110408MN KCP30 ................ B78
3753781 ......DNMG150404MN KCP30 ................ B78
3753782 ......DNMG150604MN KCP30 ................ B78
3753783 ......DNMG190612MN KCP30 ................ B78
3753784 ......SNMG090308MN KCP30 ................ B98
3753786 ......SNMG120408MN KCP30 ................ B98
3753787 ......SNMG120412MN KCP30 ................ B98
3753789 ......TNMG160404MN KCP30 .............. B125
3753791 ......TNMG220404MN KCP30 .............. B125
3753793 ......TNMG220412MN KCP30 .............. B125
3753794 ......VNMG160404MN KCP30 .............. B145
3753795 ......VNMG160408MN KCP30 .............. B145
3753796 ......VNMG160412MN KCP30 .............. B145
3753797 ......WNMG060408MN KCP30 ............. B157
3753798 ......CNMG120412RP KCP30 ................. B53
3753799 ......CNMG160612RP KCP30 ................. B53
3753801 ......CNMG190612RP KCP30 ................. B53
3753802 ......CNMG190616RP KCP30 ................. B53
3753804 ......DNMG150412RP KCP30 ................. B81
3753805 ......DNMG150608RP KCP30 ................. B81
3753810 ......RCMX2507M0RP KCP30 ............... B226
3753812 ......SNMG120412RP KCP30 ............... B101
3753816 ......TNMG160408RP KCP30................ B128
3753819 ......TNMG220432RP KCP30................ B128
3753821 ......CNMG120408MN KCP25 ................ B50
3753822 ......WNMG080412RP KCP30 .............. B159
3753823 ......CNMG120412MN KCP25 ................ B50
3753825 ......DNMG150408MN KCP25 ................ B78
3753827 ......DNMG150608MN KCP25 ................ B78
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3753828 ......TNMG160408MN KCP25 .............. B125
3753829 ......WNMG080408MN KCP25 ............. B157
3753830 ......CNMG120408MW KCP25 ............... B52
3753831 ......WNMG080412MW KCP25 ............ B158
3753832 ......CNMM190612RH KCP25 ................ B55
3753834 ......CNMM190624RH KCP25 ................ B55
3753836 ......SNMM190616RH KCP25............... B102
3753837 ......SNMM190624RH KCP25............... B102
3753867 ......CCMT09T308MW KCK20 .............. B178
3753871 ......CPMT09T308MW KCK20 .............. B191
3753875 ......CNMG120412RP KCK20 ................. B53
3753877 ......CNMG160608RP KCK20 ................. B53
3753878 ......CNMG160612RP KCK20 ................. B53
3753879 ......CNMG160616RP KCK20 ................. B53
3753884 ......DNMG150408RP KCK20 ................. B81
3753887 ......DNMG150608RP KCK20 ................. B81
3753888 ......DNMG150612RP KCK20 ................. B81
3753891 ......SNMG120408RP KCK20 ............... B101
3753892 ......SNMG120412RP KCK20 ............... B101
3753897 ......SNMG190616RP KCK20 ............... B101
3753898 ......TNMG160408RP KCK20................ B128
3753899 ......TNMG160412RP KCK20................ B128
3753904 ......TNMG220432RP KCK20................ B128
3753909 ......VNMG160412RP KCK20 ............... B147
3753912 ......WNMG080408RP KCK20 .............. B159
3753923 ......WNMG080412RP KCK20 .............. B159
3753926 ......CCMT060208FW KCK20 ............... B176
3753929 ......CCMT09T308FW KCK20 ............... B176
3753931 ......CPMT060204FW KCK20 ............... B189
3753932 ......CPMT060208FW KCK20 ............... B189
3753934 ......CPMT09T308FW KCK20 ............... B189
3753935 ......DCMT11T304FW KCK20 ............... B207
3753981 ......CNMG120408RN KCP40 ................. B53
3753982 ......CNMG120412RN KCP40 ................. B53
3753993 ......CNMG120416RN KCP40 ................. B53
3753994 ......CNMG160612RN KCP40 ................. B53
3753996 ......CNMG190608RN KCP40 ................. B53
3753997 ......CNMG190612RN KCP40 ................. B53
3753998 ......CNMG190616RN KCP40 ................. B53
3753999 ......DNMG150408RN KCP40 ................. B81
3754004 ......SNMG120412RN KCP40 ............... B101
3754005 ......SNMG120416RN KCP40 ............... B101
3754006 ......SNMG150612RN KCP40 ............... B101
3754008 ......SNMG190612RN KCP40 ............... B101
3754010 ......TNMG220408RN KCP40 ............... B127
3754012 ......TNMG270612RN KCP40 ............... B127
3754014 ......VNMG220408RN KCP40 ............... B147
3754015 ......WNMG080408RN KCP40 .............. B159
3754059 ......RCMT1204M0 KCP30 ................... B224
3754060 ......CCMT060204LF KCP30 ................ B177
3754061 ......CCMT09T304LF KCP30 ................ B177
3754062 ......CCMT09T308LF KCP30 ................ B177
3754343 ......CCMT120404LF KCP30 ................ B177
3754344 ......DCMT11T304LF KCP30 ................ B207
3754345 ......CCMT09T308MF KCP30 ............... B177
3754346 ......CCMT120408MF KCP30 ............... B177
3754347 ......CNMG120408MN KCP30 ................ B50
3754349 ......DNMG150408MN KCP30 ................ B78
3754351 ......TNMG160408MN KCP30 .............. B125
3754352 ......WNMG080408MN KCP30 ............. B157
3754363 ......CNMG120408RN KCP30 ................. B53
3754365 ......CNMG120408RP KCP30 ................. B53
3754367 ......CNMM120412RP KCP30................. B56
3754374 ......CNMM190616RH KCP30 ................ B55
3754375 ......CNMM190624RH KCP30 ................ B55
3754376 ......SNMM190612RH KCP30............... B102
3754377 ......SNMM190616RH KCP30............... B102
3754378 ......SNMM190624RH KCP30............... B102
3754379 ......CNMM120408RM KCP30 ................ B55
3754383 ......CNMM160616RM KCP30 ................ B55
3754385 ......CNMM190616RM KCP30 ................ B55
3754386 ......CNMM190624RM KCP30 ................ B55
3754388 ......DNMM150608RM KCP30................ B82
3754396 ......TNMM160408RM KCP30 .............. B129
3754398 ......TNMM220412RM KCP30 .............. B129
3754399 ......TNMM270612RM KCP30 .............. B129
3754815 ......CNMM190612RH KCP40 ................ B55
3754818 ......CNMM250924RH KCP40 ................ B55
3754819 ......SNMM190616RH KCP40............... B102
3754821 ......SNMM250724RH KCP40............... B102
3754822 ......SNMM250924RH KCP40............... B102
3754856 ......CNMM190612RM KCP40 ................ B55

3754858 ......CNMM250924RM KCP40 ................ B55
3754861 ......DNMM150612RM KCP40................ B82
3754863 ......SNMM190612RM KCP40 .............. B103
3754864 ......SNMM250924RM KCP40 .............. B103
3755331 ......WNMG080404FF KCP10 ............... B155
3755332 ......CNMM250924RH KCP10 ................ B55
3755363 ......LNUX191940RRH KCP10 .................E51
3755366 ......RCMT2006M0RH KCP10 ............... B225
3755367 ......RCMX2507M0RH KCP10 ............... B225
3755369 ......SNMM250724RH KCP10............... B102
3755370 ......SNMM250924RH KCP10............... B102
3755371 ......CNMM250924RM KCP10 ................ B55
3755372 ......SNMM250724RM KCP10 .............. B103
3755475 ......RCMT1605M0 KCK20 ................... B224
3755479 ......RCMT120400 KCK20 .................... B224
3755481 ......CCMT120408LF KCK20 ................ B177
3755482 ......CPMT060204LF KCK20 ................ B190
3755484 ......CPMT09T304LF KCK20 ................. B190
3755485 ......CPMT09T308LF KCK20 ................. B190
3755486 ......DCMT070204LF KCK20 ................ B207
3755487 ......DCMT11T308LF KCK20 ................ B207
3755490 ......DCMT150408LF KCK20 ................ B207
3755491 ......DPMT070204LF KCK20 ................ B215
3755492 ......DPMT11T304LF KCK20 ................ B215
3755503 ......DPMT11T308LF KCK20 ................ B215
3755504 ......SCMT09T304LF KCK20 ................. B230
3755505 ......SCMT09T308LF KCK20 ................. B230
3755507 ......SCMT120408LF KCK20 ................ B230
3755508 ......SCMT120412LF KCK20 ................ B230
3755509 ......SPMT09T304LF KCK20 ................. B238
3755510 ......SPMT09T308LF KCK20 ................. B238
3755511 ......TCMT110204LF KCK20 ................. B244
3755512 ......TCMT110208LF KCK20 ................. B244
3755513 ......TCMT16T304LF KCK20 ................. B244
3755514 ......TCMT16T308LF KCK20 ................. B244
3755515 ......TCMT16T312LF KCK20 ................. B244
3755517 ......TPMT110204LF KCK20 ................. B255
3755520 ......TPMT16T308LF KCK20 ................. B255
3755522 ......TPMT220408LF KCK20 ................. B255
3755526 ......VBMT160408LF KCK20 ................. B265
3755527 ......VBMT160412LF KCK20 ................. B265
3755528 ......WPMT040204LF KCK20................ B272
3755531 ......CCMT060204MF KCK20 ............... B177
3755532 ......CCMT09T304MF KCK20 ............... B177
3755533 ......CCMT09T312MF KCK20 ............... B177
3755534 ......CCMT120412MF KCK20 ............... B177
3755535 ......CPMT060208MF KCK20 ............... B190
3755536 ......CPMT09T308MF KCK20 ............... B190
3755538 ......DCMT11T304MF KCK20 ............... B208
3755539 ......DCMT11T308MF KCK20 ............... B208
3755540 ......DCMT11T312MF KCK20 ............... B208
3755542 ......SCMT09T308MF KCK20 ............... B231
3755543 ......SCMT120408MF KCK20 ............... B231
3755544 ......SCMT120412MF KCK20 ............... B231
3755545 ......SPMT09T308MF KCK20 ................ B239
3755546 ......SPMT120408MF KCK20 ............... B239
3755547 ......TCMT110208MF KCK20 ............... B245
3755548 ......TCMT16T308MF KCK20 ................ B245
3755549 ......TCMT16T312MF KCK20 ................ B245
3755550 ......TPMT110208MF KCK20 ................ B255
3755551 ......TPMT16T308MF KCK20 ................ B255
3755552 ......TPMT16T312MF KCK20 ................ B255
3755565 ......CCMT060204LF KCM15 ............... B177
3755570 ......DCMT11T304LF KCM15 ............... B207
3755593 ......CNMG120408RP KCM15 ................ B53
3755632 ......CNMM250924RH KCP25 ................ B55
3755635 ......CPMT060204LF KCM15 ............... B190
3755637 ......CPMT09T304LF KCM15 ................ B190
3755638 ......CPMT09T308LF KCM15 ................ B190
3755639 ......DCMT070204LF KCM15 ............... B207
3755640 ......DCMT11T308LF KCM15 ............... B207
3755648 ......SCMT120408LF KCM15 ............... B230
3755649 ......TCMT110204LF KCM15 ................ B244
3755650 ......TCMT110208LF KCM15 ................ B244
3755651 ......TCMT16T304LF KCM15 ................ B244
3755655 ......TPMT110204LF KCM15 ................ B255
3755657 ......TPMT16T304LF KCM15 ................ B255
3755659 ......VBMT110304LF KCM15 ................ B265
3755661 ......VBMT160404LF KCM15 ................ B265
3755662 ......VBMT160408LF KCM15 ................ B265
3755664 ......WPMT06T308LF KCM15 ............... B272
3755670 ......CPMT09T308MF KCM15............... B190

3755672 ......DCMT11T304MF KCM15 .............. B208
3755673 ......DCMT11T308MF KCM15 .............. B208
3755677 ......SCMT120408MF KCM15 .............. B231
3755682 ......TPMT16T308MF KCM15 ............... B255
3755684 ......CNMG120404MP KCM15 ............... B51
3755685 ......CNMG120408MP KCM15 ............... B51
3755686 ......CNMG120412MP KCM15 ............... B51
3755689 ......CNMG160612MP KCM15 ............... B51
3755691 ......CNMG190612MP KCM15 ............... B51
3755693 ......DNMG110408MP KCM15 ............... B79
3755694 ......DNMG110412MP KCM15 ............... B79
3755699 ......DNMG150608MP KCM15 ............... B79
3755700 ......DNMG150612MP KCM15 ............... B79
3755701 ......SNMG120408MP KCM15 ................ B98
3755702 ......SNMG120412MP KCM15 ................ B98
3755704 ......SNMG150612MP KCM15 ................ B98
3755705 ......SNMG190612MP KCM15 ................ B98
3755706 ......TNMG160404MP KCM15 .............. B125
3755707 ......TNMG160408MP KCM15 .............. B125
3755711 ......VNMG160404MP KCM15 .............. B146
3755712 ......VNMG160408MP KCM15 .............. B146
3755714 ......WNMG060404MP KCM15............. B157
3755715 ......WNMG060408MP KCM15............. B157
3755716 ......WNMG080408MP KCM15............. B157
3755717 ......WNMG080412MP KCM15............. B157
3755753 ......LNUX191940RRH KCP25 .................E51
3755754 ......LNUX301940RRH KCP25 .................E51
3755755 ......RCMT2006M0RH KCP25 ............... B225
3755756 ......RCMX2507M0RH KCP25 ............... B225
3755757 ......RCMX3209M0RH KCP25 ............... B225
3755758 ......SNMM250724RH KCP25............... B102
3755760 ......SNMM250924RH KCP25............... B102
3755761 ......CNMM250924RM KCP25 ................ B55
3755762 ......RCMT2006M0RM KCP25 .............. B225
3755763 ......SNMM250724RM KCP25 .............. B103
3755764 ......SNMM250924RM KCP25 .............. B103
3755835 ......B292A08200YPL KC7315 ............... G95
3757585 ......WNMA060412 KCK20 ................... B155
3757586 ......CNMG120404UN KCK20 ................. B54
3757587 ......CNMG120408UN KCK20 ................. B54
3757588 ......CNMG120412UN KCK20 ................. B54
3757589 ......CNMG120416UN KCK20 ................. B54
3757590 ......CNMG160608UN KCK20 ................. B54
3757591 ......CNMG160612UN KCK20 ................. B54
3757592 ......CNMG160616UN KCK20 ................. B54
3757593 ......CNMG190608UN KCK20 ................. B54
3757594 ......CNMG190612UN KCK20 ................. B54
3757595 ......CNMG190616UN KCK20 ................. B54
3757596 ......DNMG110408UN KCK20 ................. B82
3757597 ......DNMG110412UN KCK20 ................. B82
3757598 ......DNMG150408UN KCK20 ................. B82
3757600 ......DNMG150416UN KCK20 ................. B82
3757601 ......DNMG150608UN KCK20 ................. B82
3757602 ......DNMG150612UN KCK20 ................. B82
3757603 ......DNMG150616UN KCK20 ................. B82
3757604 ......RNMG120400UN KCK20 ................. B94
3757605 ......SNMG120408UN KCK20 ............... B102
3757606 ......SNMG120412UN KCK20 ............... B102
3757607 ......SNMG120416UN KCK20 ............... B102
3757608 ......SNMG150612UN KCK20 ............... B102
3757609 ......SNMG150616UN KCK20 ............... B102
3757610 ......SNMG190612UN KCK20 ............... B102
3757611 ......SNMG190616UN KCK20 ............... B102
3757612 ......TNMG160408UN KCK20 ............... B128
3757613 ......TNMG160412UN KCK20 ............... B128
3757614 ......TNMG160416UN KCK20 ............... B128
3757615 ......TNMG220408UN KCK20 ............... B128
3757616 ......TNMG220412UN KCK20 ............... B128
3757617 ......TNMG220416UN KCK20 ............... B128
3757618 ......VNMG160404UN KCK20 ............... B147
3757619 ......VNMG160408UN KCK20 ............... B147
3757622 ......WNMG080404UN KCK20 .............. B160
3757623 ......WNMG080408UN KCK20 .............. B160
3757624 ......WNMG080412UN KCK20 .............. B160
3757625 ......WNMG080416UN KCK20 .............. B160
3757726 ......B966A13400 KC7315 ...................G134
3757916 ......CCMW09T308 KCK20 ................... B178
3757917 ......CCMW120408 KCK20 ................... B178
3757918 ......CCMW120412 KCK20 ................... B178
3757919 ......SCMW09T304 KCK20 ................... B232
3757920 ......SCMW09T308 KCK20 ................... B232
3757921 ......SCMW120408 KCK20 ................... B232

3757922 ......SCMW120412 KCK20 ................... B232
3757960 ......DNMG150608RN KCP05 ................. B81
3757961 ......DNMG150612RN KCP05 ................. B81
3758013 ......WNMG080412RN KCP05 .............. B159
3758033 ......DNMG110408RP KCM15 ................ B81
3758035 ......DNMG150408RP KCM15 ................ B81
3758036 ......DNMG150608RP KCM15 ................ B81
3758043 ......TNMG160408RP KCM15 ............... B128
3758046 ......TNMG270612RP KCM15 ............... B128
3758048 ......VNMG160408RP KCM15............... B147
3758050 ......WNMG060408RP KCM15 ............. B159
3758051 ......WNMG080408RP KCM15 ............. B159
3758053 ......WNMG080412RP KCM15 ............. B159
3758055 ......CNMG120408UP KCM15 ................ B54
3758056 ......CNMG120412UP KCM15 ................ B54
3758064 ......DNMG150404UP KCM15 ................ B82
3758065 ......DNMG150408UP KCM15 ................ B82
3758068 ......DNMG150608UP KCM15 ................ B82
3758073 ......SNMG150612UP KCM15 .............. B102
3758076 ......TNMG160408UP KCM15 ............... B129
3758080 ......VNMG160404UP KCM15............... B147
3758081 ......VNMG160408UP KCM15............... B147
3758082 ......VNMG160412UP KCM15............... B147
3758084 ......WNMG080408UP KCM15 ............. B160
3758086 ......RCMT1204M0 KCM25 .................. B224
3758087 ......CCMT060204LF KCM25 ............... B177
3758088 ......CCMT09T304LF KCM25 ............... B177
3758089 ......CCMT09T308LF KCM25 ............... B177
3758091 ......CCMT120412LF KCM25 ............... B177
3758092 ......DCMT11T304LF KCM25 ............... B207
3758093 ......CCMT09T308MF KCM25 .............. B177
3758094 ......CCMT120408MF KCM25 .............. B177
3758095 ......CNMG120408RP KCM25 ................ B53
3758096 ......CNMM120408RP KCM25 ................ B56
3758099 ......CNMM160616RP KCM25 ................ B56
3758106 ......SNMM120412RP KCM25 .............. B103
3758108 ......SNMM150616RP KCM25 .............. B103
3758110 ......SNMM190616RP KCM25 .............. B103
3758111 ......SNMM190624RP KCM25 .............. B103
3758133 ......CNMA120404 KCK20...................... B47
3758134 ......CNMA120408 KCK20...................... B47
3758135 ......CNMA120412 KCK20...................... B47
3758136 ......CNMA120416 KCK20...................... B47
3758137 ......CNMA160608 KCK20...................... B47
3758138 ......CNMA160612 KCK20...................... B47
3758141 ......CNMA190612 KCK20...................... B47
3758142 ......CNMA190616 KCK20...................... B47
3758143 ......DNMA150408 KCK20 ..................... B75
3758144 ......DNMA150412 KCK20 ..................... B75
3758145 ......DNMA150608 KCK20 ..................... B75
3758146 ......DNMA150612 KCK20 ..................... B75
3758149 ......SNMA120408 KCK20 ...................... B96
3758150 ......SNMA120412 KCK20 ...................... B96
3758152 ......SNMA150612 KCK20 ...................... B96
3758154 ......SNMA190612 KCK20 ...................... B96
3758155 ......SNMA190616 KCK20 ...................... B96
3758156 ......TNMA160408 KCK20 .................... B123
3758157 ......TNMA160412 KCK20 .................... B123
3758158 ......TNMA160416 KCK20 .................... B123
3758162 ......VNMA160408 KCK20 .................... B144
3758163 ......WNMA080408 KCK20 ................... B155
3758164 ......WNMA080412 KCK20 ................... B155
3758165 ......WNMA080416 KCK20 ................... B155
3758166 ......RCMT1204M0 KCK20 ................... B224
3758167 ......CCMT060204LF KCK20 ................ B177
3758168 ......CCMT09T304LF KCK20 ................ B177
3758169 ......CCMT09T308LF KCK20 ................ B177
3758170 ......CCMT120404LF KCK20 ................ B177
3758172 ......DCMT11T304LF KCK20 ................ B207
3758173 ......CCMT09T308MF KCK20 ............... B177
3758174 ......CCMT120408MF KCK20 ............... B177
3758175 ......CNMG120408RP KCK20 ................. B53
3758783 ......CNMG120404FP KCM15 ................. B49
3758784 ......CNMG120408FP KCM15 ................. B49
3758785 ......CNMG120412FP KCM15 ................. B49
3758786 ......DNMG110404FP KCM15................. B77
3758787 ......DNMG110408FP KCM15................. B77
3758788 ......DNMG150404FP KCM15................. B77
3758789 ......DNMG150408FP KCM15................. B77
3758791 ......DNMG150604FP KCM15................. B77
3758792 ......DNMG150608FP KCM15................. B77
3758794 ......SNMG120404FP KCM15 ................. B97
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3758795 ......SNMG120408FP KCM15 ................. B97
3758797 ......TNMG160404FP KCM15 ............... B124
3758798 ......TNMG160408FP KCM15 ............... B124
3758799 ......TNMG160412FP KCM15 ............... B124
3758800 ......TNMG220404FP KCM15 ............... B124
3758801 ......TNMG220408FP KCM15 ............... B124
3758802 ......VNMG160404FP KCM15 ............... B145
3758803 ......VNMG160408FP KCM15 ............... B145
3758804 ......WNMG060404FP KCM15 .............. B156
3758805 ......WNMG060408FP KCM15 .............. B156
3758806 ......WNMG080404FP KCM15 .............. B156
3758807 ......WNMG080408FP KCM15 .............. B156
3758808 ......WNMG080412FP KCM15 .............. B156
3758827 ......CNMM250924RH KCP30 ................ B55
3758828 ......SNMM250724RH KCP30............... B102
3758830 ......SNMM250924RH KCP30............... B102
3758873 ......SNMM250924RM KCP30 .............. B103
3759083 ......EDCT10T304PDFR-PCD KD1410 .....T34
3759084 ......EDCT10T308PDFR-PCD KD1410 .....T34
3759595 ......B291A03100YPL KC7315 ............... G94
3759627 ......B292A03100YPL KC7315 ............... G94
3759628 ......B291A03175YPL KC7315 ............... G94
3759629 ......B291A03200YPL KC7315 ............... G94
3759630 ......B292A03200YPL KC7315 ............... G94
3759654 ......B291A03300YPL KC7315 ............... G94
3759655 ......B292A03300YPL KC7315 ............... G94
3759656 ......B291A03400YPL KC7315 ............... G94
3759657 ......B292A03400YPL KC7315 ............... G94
3759661 ......B291A03500YPL KC7315 ............... G94
3759662 ......B291A03600YPL KC7315 ............... G94
3759713 ......B292A03600YPL KC7315 ............... G94
3759714 ......B291A03700YPL KC7315 ............... G94
3759715 ......B292A03700YPL KC7315 ............... G94
3759716 ......B291A03800YPL KC7315 ............... G94
3759717 ......B292A03800YPL KC7315 ............... G94
3759718 ......B291A03900YPL KC7315 ............... G94
3759722 ......B292A03900YPL KC7315 ............... G94
3759763 ......B291A04100YPL KC7315 ............... G94
3759764 ......B292A04100YPL KC7315 ............... G94
3760221 ......CCMT060204LF KCM35 ............... B177
3760254 ......CCMT09T304LF KCM35 ............... B177
3760257 ......CCMT09T308LF KCM35 ............... B177
3760261 ......CCMT09T308MF KCM35 .............. B177
3760262 ......CCMT120408MF KCM35 .............. B177
3760273 ......CNMG120408RP KCM35 ................ B53
3760277 ......SNMM120408RP KCM35 .............. B103
3760279 ......RCMT0602M0 KCM25 .................. B224
3760280 ......RCMT0803M0 KCM25 .................. B224
3760281 ......RCMT10T3M0 KCM25 .................. B224
3760282 ......RCMT1605M0 KCM25 .................. B224
3760286 ......RCMT120400 KCM25 ................... B224
3760287 ......CCMT060208LF KCM25 ............... B177
3760290 ......CPMT060204LF KCM25 ............... B190
3760291 ......CPMT060208LF KCM25 ............... B190
3760292 ......CPMT09T304LF KCM25 ................ B190
3760293 ......CPMT09T308LF KCM25 ................ B190
3760294 ......DCMT070204LF KCM25 ............... B207
3760295 ......DCMT11T308LF KCM25 ............... B207
3760296 ......DPMT070204LF KCM25 ............... B215
3760298 ......DPMT11T308LF KCM25 ................ B215
3760299 ......SCMT09T304LF KCM25 ................ B230
3760300 ......SCMT09T308LF KCM25 ................ B230
3760302 ......SCMT120408LF KCM25 ............... B230
3760305 ......TCMT16T304LF KCM25 ................ B244
3760306 ......TCMT16T308LF KCM25 ................ B244
3760307 ......TCMT16T312LF KCM25 ................ B244
3760310 ......TPMT110208LF KCM25 ................ B255
3760312 ......TPMT16T308LF KCM25 ................ B255
3760314 ......VBMT110308LF KCM25 ................ B265
3760315 ......VBMT160404LF KCM25 ................ B265
3760316 ......VBMT160408LF KCM25 ................ B265
3760319 ......CCMT060204MF KCM25 .............. B177
3760320 ......CCMT09T304MF KCM25 .............. B177
3760324 ......CPMT09T308MF KCM25............... B190
3760326 ......DCMT11T304MF KCM25 .............. B208
3760327 ......DCMT11T308MF KCM25 .............. B208
3760329 ......DPMT11T308MF KCM25 .............. B215
3760330 ......SCMT09T308MF KCM25............... B231
3760331 ......SCMT120408MF KCM25 .............. B231
3760334 ......SPMT120408MF KCM25............... B239
3760336 ......TCMT16T308MF KCM25 ............... B245
3760338 ......TPMT110208MF KCM25 ............... B255

3760341 ......CNMG090308MP KCM25 ............... B51
3760342 ......CNMG120404MP KCM25 ............... B51
3760343 ......CNMG120408MP KCM25 ............... B51
3760344 ......CNMG120412MP KCM25 ............... B51
3760346 ......CNMG160608MP KCM25 ............... B51
3760347 ......CNMG160612MP KCM25 ............... B51
3760349 ......CNMG190608MP KCM25 ............... B51
3760350 ......CNMG190612MP KCM25 ............... B51
3760351 ......CNMG190616MP KCM25 ............... B51
3760352 ......DNMG110408MP KCM25 ............... B79
3760354 ......DNMG150404MP KCM25 ............... B79
3760355 ......DNMG150408MP KCM25 ............... B79
3760356 ......DNMG150412MP KCM25 ............... B79
3760357 ......DNMG150604MP KCM25 ............... B79
3760358 ......DNMG150608MP KCM25 ............... B79
3760360 ......SNMG120408MP KCM25 ................ B98
3760361 ......SNMG120412MP KCM25 ................ B98
3760364 ......SNMG150612MP KCM25 ................ B98
3760365 ......SNMG150616MP KCM25 ................ B98
3760366 ......SNMG190612MP KCM25 ................ B98
3760368 ......RCMT2006M0 KCM25 .................. B224
3760394 ......CCMT120408LF KCM35 ............... B177
3760395 ......DCMT070204LF KCM35 ............... B207
3760398 ......TCMT110204LF KCM35 ................ B244
3760399 ......TCMT16T304LF KCM35 ................ B244
3760400 ......TCMT16T308LF KCM35 ................ B244
3760402 ......VBMT160404LF KCM35 ................ B265
3760403 ......VBMT160408LF KCM35 ................ B265
3760404 ......CCMT060204MF KCM35 .............. B177
3760406 ......CPMT09T308MF KCM35............... B190
3760407 ......DCMT11T308MF KCM35 .............. B208
3760410 ......SCMT120408MF KCM35 .............. B231
3760411 ......TCMT16T308MF KCM35 ............... B245
3760413 ......CNMG120404MP KCM35 ............... B51
3760414 ......CNMG120408MP KCM35 ............... B51
3760415 ......CNMG120412MP KCM35 ............... B51
3760416 ......CNMG160608MP KCM35 ............... B51
3760420 ......DNMG150404MP KCM35 ............... B79
3760421 ......DNMG150408MP KCM35 ............... B79
3760422 ......DNMG150604MP KCM35 ............... B79
3760423 ......DNMG150608MP KCM35 ............... B79
3760425 ......SNMG120412MP KCM35 ................ B98
3760426 ......SNMG120416MP KCM35 ................ B98
3760427 ......SNMG190612MP KCM35 ................ B98
3760430 ......TNMG160408MP KCM35 .............. B125
3760431 ......VNMG160404MP KCM35 .............. B146
3760432 ......VNMG160408MP KCM35 .............. B146
3760434 ......WNMG080408MP KCM35............. B157
3760435 ......WNMG080412MP KCM35............. B157
3760436 ......CNMG120412RP KCM35 ................ B53
3760437 ......CNMG120416RP KCM35 ................ B53
3760438 ......CNMG160612RP KCM35 ................ B53
3760439 ......CNMG190612RP KCM35 ................ B53
3760440 ......CNMG190616RP KCM35 ................ B53
3760441 ......DNMG150408RP KCM35 ................ B81
3760442 ......DNMG150412RP KCM35 ................ B81
3760445 ......SNMG120408RP KCM35 .............. B101
3760447 ......SNMG150612RP KCM35 .............. B101
3760448 ......SNMG190612RP KCM35 .............. B101
3760450 ......TNMG160412RP KCM35 ............... B128
3760451 ......TNMG270612RP KCM35 ............... B128
3760453 ......WNMG080408RP KCM35 ............. B159
3760454 ......WNMG080412RP KCM35 ............. B159
3760455 ......CNMG120408UP KCM35 ................ B54
3760457 ......CNMG160608UP KCM35 ................ B54
3760458 ......CNMG160612UP KCM35 ................ B54
3760459 ......CNMG190612UP KCM35 ................ B54
3760461 ......DNMG150408UP KCM35 ................ B82
3760465 ......SNMG120408UP KCM35 .............. B102
3760466 ......SNMG120412UP KCM35 .............. B102
3760470 ......TNMG220408UP KCM35 ............... B129
3760473 ......WNMG080412UP KCM35 ............. B160
3760968 ......TNMG160404MP KCM25 .............. B125
3760969 ......TNMG160408MP KCM25 .............. B125
3760970 ......TNMG160412MP KCM25 .............. B125
3760971 ......TNMG220408MP KCM25 .............. B125
3760972 ......TNMG220412MP KCM25 .............. B125
3760994 ......VNMG160404MP KCM25 .............. B146
3760995 ......VNMG160408MP KCM25 .............. B146
3760998 ......WNMG060408MP KCM25............. B157
3760999 ......WNMG060412MP KCM25............. B157
3761000 ......WNMG080408MP KCM25............. B157

3761001 ......WNMG080412MP KCM25............. B157
3761002 ......CNMG120404RP KCM25 ................ B53
3761003 ......CNMG120412RP KCM25 ................ B53
3761004 ......CNMG120416RP KCM25 ................ B53
3761005 ......CNMG160612RP KCM25 ................ B53
3761006 ......CNMG160616RP KCM25 ................ B53
3761007 ......CNMG190612RP KCM25 ................ B53
3761008 ......CNMG190616RP KCM25 ................ B53
3761009 ......DNMG150408RP KCM25 ................ B81
3761011 ......DNMG150608RP KCM25 ................ B81
3761012 ......DNMG150612RP KCM25 ................ B81
3761014 ......SNMG120408RP KCM25 .............. B101
3761015 ......SNMG120412RP KCM25 .............. B101
3761019 ......SNMG190616RP KCM25 .............. B101
3761020 ......SNMM250724RP KCM25 .............. B103
3761021 ......SNMM250924RP KCM25 .............. B103
3761022 ......TNMG160408RP KCM25 ............... B128
3761023 ......TNMG160412RP KCM25 ............... B128
3761025 ......TNMG220408RP KCM25 ............... B128
3761026 ......TNMG220412RP KCM25 ............... B128
3761027 ......TNMG220416RP KCM25 ............... B128
3761029 ......TNMG270616RP KCM25 ............... B128
3761030 ......TNMG330924RP KCM25 ............... B128
3761031 ......VNMG160412RP KCM25............... B147
3761032 ......WNMG060408RP KCM25 ............. B159
3761033 ......WNMG080408RP KCM25 ............. B159
3761034 ......WNMG080412RP KCM25 ............. B159
3761035 ......CNMG120404UP KCM25 ................ B54
3761036 ......CNMG120408UP KCM25 ................ B54
3761037 ......CNMG120412UP KCM25 ................ B54
3761038 ......CNMG160608UP KCM25 ................ B54
3761039 ......CNMG160612UP KCM25 ................ B54
3761041 ......CNMG190612UP KCM25 ................ B54
3761042 ......CNMG190616UP KCM25 ................ B54
3761043 ......DNMG110408UP KCM25 ................ B82
3761045 ......DNMG150404UP KCM25 ................ B82
3761046 ......DNMG150408UP KCM25 ................ B82
3761048 ......DNMG150604UP KCM25 ................ B82
3761052 ......SNMG120412UP KCM25 .............. B102
3761054 ......SNMG150612UP KCM25 .............. B102
3761056 ......TNMG160404UP KCM25 ............... B129
3761057 ......TNMG160408UP KCM25 ............... B129
3761059 ......TNMG220408UP KCM25 ............... B129
3761061 ......VNMG160404UP KCM25............... B147
3761062 ......VNMG160408UP KCM25............... B147
3761065 ......WNMG080408UP KCM25 ............. B160
3761066 ......WNMG080412UP KCM25 ............. B160
3763185 ......HNPJ0905ANSNHD KCK15 ...... S19, S24
3763632 ......HNPJ0905ANSNHD KC520M ... S19, S24
3763723 ......HNPJ0905ANSNHD KC725M ... S19, S24
3763724 ......HNPJ0905ANSNHD KCPK30.... S19, S24
3763725 ......HNPJ0905ANSNGD KCK15...... S19, S23
3763726 ......HNPJ0905ANSNGD KC520M... S19, S23
3763727 ......HNPJ0905ANSNGD KC725M... S19, S23
3763728 ......HNPJ0905ANSNGD KCPK30 ... S19, S23
3763729 ......HNPJ090543ANSNHD KCK15 ....S19, S24
3763730 ......HNPJ090543ANSNHD KC725M ...S19, S24
3763731 ......HNPJ090543ANSNHD KCPK30 ....S19, S24
3764792 ......CNMA120408S02020 KB1340 ..... B289
3764823 ......B292A06600YPL KC7315 ............... G95
3764824 ......B292A10100YPL KC7315 ............... G95
3764833 ......CNMA120412S02020 KB1340 ..... B289
3764836 ......CNMN120408S02020 KB1340 ..... B284
3764837 ......CNMN120412S02020 KB1340 ..... B284
3764838 ......DNMA110408S02020 KB1340 ..... B289
3764839 ......DNMA110412S02020 KB1340 ..... B289
3764840 ......RNMN090300S02020 KB1340 ..... B285
3764841 ......RNMN120300S02020 KB1340 ..... B285
3764842 ......RNMN120400S02020 KB1340 ..... B285
3764844 ......SNMA120412S02020 KB1340 ..... B289
3764845 ......SNMN090308S02020 KB1340 ..... B286
3764847 ......SNMN090316S02020 KB1340 ..... B286
3764850 ......SNMN120316S02020 KB1340 ..... B286
3764851 ......SNMN120416T02020 KB1340 ..... B286
3765830 ......EDCT10T320PDFRLDJ KC410M ......T35, 
  T42
3765831 ......EDCT10T320PDERLDJ KC422M ......T35, 
  T43
3766023 ......EDCT10T320PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3766024 ......EDCT10T320PDERLD KCPK30 ........T35, 
  T43

3766027 ......EDCT10T324PDERLDJ KC422M ......T35, 
  T43
3766028 ......EDCT10T324PDERLD KC522M .......T35, 
  T43
3766029 ......EDCT10T324PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3766820 ......RIQ09E1306 KC6305 ...................... K55
3767813 ......OFKT06L5AFFNLBJ KC410M ........... S49
3767814 ......OFKT06L5AFENLBJ KC422M........... S49
3768928 ......CCMT060204FP KCP05 ................ B176
3768930 ......CCMT09T304FP KCP05 ................ B176
3768936 ......CCMT060202FP KCP10 ................ B176
3768937 ......CCMT060204FP KCP10 ................ B176
3768940 ......CCMT09T308FP KCP10 ................ B176
3768970 ......DCMT070208FP KCP05 ................ B207
3768971 ......DCMT11T304FP KCP05 ................ B207
3768972 ......DCMT11T308FP KCP05 ................ B207
3768973 ......DCMT150408FP KCP05 ................ B207
3768984 ......TCMT110308FP KCP05 ................ B244
3768985 ......TCMT110312FP KCP05 ................ B244
3768989 ......TCMT220408FP KCP05 ................ B244
3768996 ......VBMT160404FP KCP05 ................ B265
3768997 ......VBMT160408FP KCP05 ................ B265
3769003 ......CCMT120412FP KCP10 ................ B176
3769005 ......CPMT060202FP KCP10 ................ B189
3769006 ......CPMT060204FP KCP10 ................ B189
3769008 ......CPMT09T304FP KCP10 ................ B189
3769009 ......CPMT09T308FP KCP10 ................ B189
3769010 ......DCMT070204FP KCP10 ................ B207
3769012 ......DCMT11T304FP KCP10 ................ B207
3769013 ......DCMT11T308FP KCP10 ................ B207
3769014 ......DCMT11T312FP KCP10 ................ B207
3769015 ......DCMT150404FP KCP10 ................ B207
3769017 ......DPMT070204FP KCP10 ................ B214
3769018 ......DPMT11T304FP KCP10 ................ B214
3769020 ......SCMT09T304FP KCP10 ................ B230
3769021 ......SCMT09T308FP KCP10 ................ B230
3769026 ......TCMT110204FP KCP10 ................ B244
3769028 ......TCMT16T304FP KCP10 ................ B244
3769029 ......TCMT16T308FP KCP10 ................ B244
3769030 ......TCMT16T312FP KCP10 ................ B244
3769033 ......TPMT110204FP KCP10................. B254
3769035 ......TPMT16T304FP KCP10 ................. B254
3769036 ......TPMT16T308FP KCP10 ................. B254
3769037 ......VBMT110304FP KCP10 ................ B265
3769038 ......VBMT160404FP KCP10 ................ B265
3769039 ......VBMT160408FP KCP10 ................ B265
3769050 ......CCMT060204FP KTP10 ................ B176
3769051 ......CCMT060208FP KTP10 ................ B176
3769052 ......CCMT09T302FP KTP10 ................ B176
3769053 ......CCMT09T304FP KTP10 ................ B176
3769054 ......CCMT09T308FP KTP10 ................ B176
3769055 ......CPMT060202FP KTP10................. B189
3769056 ......CPMT060204FP KTP10................. B189
3769057 ......CPMT060208FP KTP10................. B189
3769060 ......CPMT09T308FP KTP10 ................. B189
3769061 ......DCMT070202FP KTP10 ................ B207
3769063 ......DCMT11T302FP KTP10 ................ B207
3769064 ......DCMT11T304FP KTP10 ................ B207
3769065 ......DCMT11T308FP KTP10 ................ B207
3769066 ......DPMT070204FP KTP10 ................ B214
3769068 ......DPMT11T308FP KTP10 ................. B214
3769069 ......SCMT09T308FP KTP10 ................. B230
3769071 ......TCMT110202FP KTP10 ................. B244
3769072 ......TCMT110204FP KTP10 ................. B244
3769076 ......TCMT16T308FP KTP10 ................. B244
3769082 ......VBMT110304FP KTP10 ................. B265
3769083 ......VBMT160402FP KTP10 ................. B265
3769084 ......VBMT160404FP KTP10 ................. B265
3769085 ......VBMT160408FP KTP10 ................. B265
3769093 ......CCMT060202FP KCP25 ................ B176
3769094 ......CCMT060204FP KCP25 ................ B176
3769095 ......CCMT060204FP KCM15 ............... B176
3769096 ......CCMT060208FP KCP25 ................ B176
3769097 ......CCMT09T302FP KCP25 ................ B176
3769099 ......CCMT09T304FP KCM15 ............... B176
3769103 ......CCMT09T304FP KCP25 ................ B176
3769106 ......CCMT09T308FP KCP25 ................ B176
3769107 ......CPMT09T304FP KCM15 ............... B189
3769109 ......DCMT070204FP KCM15 ............... B207
3769111 ......DCMT11T304FP KCM15 ............... B207
3769112 ......DCMT11T308FP KCM15 ............... B207
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3769114 ......DPMT070204FP KCM15 ............... B214
3769118 ......SCMT09T308FP KCM15 ............... B230
3769121 ......CPMT050204FP KCP25 ................ B189
3769122 ......TCMT110208FP KCM15 ............... B244
3769124 ......CPMT060202FP KCP25 ................ B189
3769128 ......CPMT060204FP KCP25 ................ B189
3769130 ......VBMT110304FP KCM15 ............... B265
3769131 ......VBMT110308FP KCM15 ............... B265
3769132 ......CPMT060208FP KCP25 ................ B189
3769133 ......VBMT160404FP KCM15 ............... B265
3769134 ......VBMT160408FP KCM15 ............... B265
3769139 ......DCMT070204FP KCP25 ................ B207
3769140 ......DCMT070208FP KCP25 ................ B207
3769141 ......DCMT11T302FP KCP25 ................ B207
3769142 ......DCMT11T304FP KCP25 ................ B207
3769143 ......DCMT11T308FP KCP25 ................ B207
3769146 ......DCMT150408FP KCP25 ................ B207
3769147 ......DPMT070204FP KCP25 ................ B214
3769148 ......DPMT11T304FP KCP25 ................ B214
3769150 ......SCMT09T304FP KCP25 ................ B230
3769151 ......SCMT09T308FP KCP25 ................ B230
3769152 ......SCMT120404FP KCP25 ................ B230
3769154 ......SCMT120412FP KCP25 ................ B230
3769155 ......SPMT09T304FP KCP25................. B238
3769157 ......TCMT110204FP KCP25 ................ B244
3769158 ......TCMT110208FP KCP25 ................ B244
3769159 ......TCMT16T304FP KCP25 ................ B244
3769160 ......TCMT16T308FP KCP25 ................ B244
3769161 ......TCMT220408FP KCP25 ................ B244
3769162 ......TPMT090208FP KCP25................. B254
3769163 ......TPMT110204FP KCP25................. B254
3769165 ......TPMT16T304FP KCP25 ................. B254
3769166 ......TPMT16T308FP KCP25 ................. B254
3769168 ......VBMT110302FP KCP25 ................ B265
3769169 ......VBMT110304FP KCP25 ................ B265
3769170 ......VBMT110308FP KCP25 ................ B265
3769171 ......VBMT160402FP KCP25 ................ B265
3769172 ......VBMT160404FP KCP25 ................ B265
3769173 ......VBMT160408FP KCP25 ................ B265
3769174 ......VBMT160412FP KCP25 ................ B265
3769175 ......WCMT06T308FP KCP25 ............... B270
3769176 ......WPMT040204FP KCP25 ............... B272
3769178 ......WPMTS3T104FP KCP25 ............... B272
3769203 ......CCMT060202FP KCM25 ............... B176
3769204 ......CCMT060204FP KCM25 ............... B176
3769205 ......CCMT060208FP KCM25 ............... B176
3769206 ......CCMT09T302FP KCM25 ............... B176
3769207 ......CCMT09T304FP KCM25 ............... B176
3769208 ......CCMT09T308FP KCM25 ............... B176
3769210 ......CCMT120408FP KCM25 ............... B176
3769223 ......CPMT060202FP KCM25 ............... B189
3769224 ......CPMT060204FP KCM25 ............... B189
3769226 ......CPMT09T302FP KCM25 ............... B189
3769227 ......CPMT09T304FP KCM25 ............... B189
3769228 ......CPMT09T308FP KCM25 ............... B189
3769229 ......DCMT070202FP KCM25 ............... B207
3769230 ......DCMT070204FP KCM25 ............... B207
3769231 ......DCMT070208FP KCM25 ............... B207
3769232 ......DCMT11T302FP KCM25 ............... B207
3769233 ......DCMT11T304FP KCM25 ............... B207
3769234 ......DCMT11T308FP KCM25 ............... B207
3769235 ......DCMT150404FP KCM25 ............... B207
3769236 ......DCMT150408FP KCM25 ............... B207
3769240 ......SCMT09T304FP KCM25 ............... B230
3769243 ......SCMT120408FP KCM25 ............... B230
3769248 ......TCMT110204FP KCM25 ............... B244
3769251 ......TCMT16T308FP KCM25 ................ B244
3769253 ......TCMT220408FP KCM25 ............... B244
3769257 ......TPMT16T304FP KCM25 ................ B254
3769260 ......VBMT110304FP KCM25 ............... B265
3769262 ......VBMT160402FP KCM25 ............... B265
3769283 ......VBMT160404FP KCM25 ............... B265
3769284 ......VBMT160408FP KCM25 ............... B265
3769285 ......WPMT040204FP KCM25 .............. B272
3769290 ......CCMT060202FP KCU10 ................ B176
3769291 ......CCMT060204FP KCU10 ................ B176
3769292 ......CCMT060208FP KCU10 ................ B176
3769310 ......CPMT060204FP KCK20 ................ B189
3769320 ......SCMT09T308FP KCK20 ................ B230
3769334 ......TPMT16T304FP KCK20 ................. B254
3769337 ......VBMT160408FP KCK20 ................ B265
3769343 ......CCMT09T302FP KCU10 ................ B176

3769344 ......CCMT09T304FP KCU10 ................ B176
3769345 ......CCMT120404FP KCU10 ................ B176
3769346 ......CCMT120408FP KCU10 ................ B176
3769347 ......CPMT050202FP KCU10 ................ B189
3769348 ......CPMT050204FP KCU10 ................ B189
3769349 ......CPMT060202FP KCU10 ................ B189
3769350 ......CPMT060204FP KCU10 ................ B189
3769352 ......CPMT09T302FP KCU10 ................ B189
3769353 ......CPMT09T304FP KCU10 ................ B189
3769354 ......CPMT09T308FP KCU10 ................ B189
3769355 ......DCMT070202FP KCU10 ................ B207
3769356 ......DCMT070204FP KCU10 ................ B207
3769357 ......DCMT070208FP KCU10 ................ B207
3769358 ......DCMT11T302FP KCU10 ................ B207
3769359 ......DCMT11T304FP KCU10 ................ B207
3769360 ......DCMT11T308FP KCU10 ................ B207
3769363 ......DCMT150408FP KCU10 ................ B207
3769364 ......DPMT070202FP KCU10 ................ B214
3769365 ......DPMT070204FP KCU10 ................ B214
3769366 ......DPMT070208FP KCU10 ................ B214
3769368 ......DPMT11T304FP KCU10 ................ B214
3769369 ......DPMT11T308FP KCU10 ................ B214
3769370 ......SCMT09T304FP KCU10 ................ B230
3769371 ......SCMT09T308FP KCU10 ................ B230
3769372 ......SCMT120404FP KCU10 ................ B230
3769373 ......SCMT120408FP KCU10 ................ B230
3769374 ......SCMT120412FP KCU10 ................ B230
3769375 ......SPMT09T304FP KCU10 ................ B238
3769376 ......SPMT09T308FP KCU10 ................ B238
3769377 ......TCMT090204FP KCU10 ................ B244
3769378 ......TCMT090208FP KCU10 ................ B244
3769380 ......TCMT110204FP KCU10 ................ B244
3769381 ......TCMT110208FP KCU10 ................ B244
3769382 ......TCMT110304FP KCU10 ................ B244
3769383 ......TCMT110308FP KCU10 ................ B244
3769384 ......TCMT110312FP KCU10 ................ B244
3769386 ......TCMT16T304FP KCU10 ................ B244
3769387 ......TCMT16T308FP KCU10 ................ B244
3769388 ......TCMT16T312FP KCU10 ................ B244
3769389 ......TCMT220408FP KCU10 ................ B244
3769390 ......TPMT090204FP KCU10 ................ B254
3769391 ......TPMT090208FP KCU10 ................ B254
3769392 ......TPMT110202FP KCU10 ................ B254
3769393 ......TPMT110204FP KCU10 ................ B254
3769394 ......TPMT110208FP KCU10 ................ B254
3769395 ......TPMT110304FP KCU10 ................ B254
3769396 ......TPMT110308FP KCU10 ................ B254
3769397 ......TPMT16T304FP KCU10 ................. B254
3769401 ......VBMT110302FP KCU10 ................ B265
3769402 ......VBMT110304FP KCU10 ................ B265
3769403 ......VBMT110308FP KCU10 ................ B265
3769404 ......VBMT160402FP KCU10 ................ B265
3769405 ......VBMT160404FP KCU10 ................ B265
3769406 ......VBMT160408FP KCU10 ................ B265
3769407 ......WCMT040204FP KCU10 ............... B270
3769408 ......WCMT06T308FP KCU10 ............... B270
3769409 ......WPMT040204FP KCU10 ............... B272
3769410 ......WPMT06T304FP KCU10 ............... B272
3769411 ......WPMT06T308FP KCU10 ............... B272
3769412 ......WPMTS3T104FP KCU10 ............... B272
3769413 ......CCMT060202FP KCU25 ................ B176
3769414 ......CCMT060204FP KCU25 ................ B176
3769415 ......CCMT060208FP KCU25 ................ B176
3769416 ......CCMT09T302FP KCU25 ................ B176
3769417 ......CCMT09T304FP KCU25 ................ B176
3769418 ......CCMT09T308FP KCU25 ................ B176
3769419 ......CCMT120404FP KCU25 ................ B176
3769421 ......CPMT050202FP KCU25 ................ B189
3769422 ......CPMT050204FP KCU25 ................ B189
3769423 ......CPMT060202FP KCU25 ................ B189
3769424 ......CPMT060204FP KCU25 ................ B189
3769427 ......CPMT09T304FP KCU25 ................ B189
3769428 ......CPMT09T308FP KCU25 ................ B189
3769430 ......DCMT070204FP KCU25 ................ B207
3769431 ......DCMT11T302FP KCU25 ................ B207
3769432 ......DCMT11T304FP KCU25 ................ B207
3769433 ......DCMT11T308FP KCU25 ................ B207
3769435 ......DPMT070204FP KCU25 ................ B214
3769436 ......DPMT070208FP KCU25 ................ B214
3769438 ......DPMT11T304FP KCU25 ................ B214
3769440 ......SCMT09T304FP KCU25 ................ B230
3769441 ......SCMT09T308FP KCU25 ................ B230

3769444 ......SPMT09T304FP KCU25 ................ B238
3769446 ......TCMT090204FP KCU25 ................ B244
3769447 ......TCMT090208FP KCU25 ................ B244
3769448 ......TCMT110202FP KCU25 ................ B244
3769449 ......TCMT110204FP KCU25 ................ B244
3769450 ......TCMT110208FP KCU25 ................ B244
3769451 ......TCMT110304FP KCU25 ................ B244
3769452 ......TCMT110308FP KCU25 ................ B244
3769454 ......TCMT16T304FP KCU25 ................ B244
3769455 ......TCMT16T308FP KCU25 ................ B244
3769456 ......TCMT16T312FP KCU25 ................ B244
3769457 ......TCMT220408FP KCU25 ................ B244
3769458 ......TPMT090208FP KCU25 ................ B254
3769460 ......TPMT110204FP KCU25 ................ B254
3769461 ......TPMT110304FP KCU25 ................ B254
3769462 ......TPMT16T304FP KCU25 ................. B254
3769463 ......TPMT16T308FP KCU25 ................. B254
3769464 ......VBMT110304FP KCU25 ................ B265
3769465 ......VBMT110308FP KCU25 ................ B265
3769466 ......VBMT160402FP KCU25 ................ B265
3769467 ......VBMT160404FP KCU25 ................ B265
3769468 ......VBMT160408FP KCU25 ................ B265
3769469 ......WCMT040204FP KCU25 ............... B270
3773118 ......M1H20J02R36B20ED10C6 ..............T39
3773119 ......M1H25J02R46B25ED10C8 ..............T39
3773120 ......M1H32J02R54B32ED10C10............T39
3773121 ......M1H32J03R54B32ED10C15............T39
3773122 ......M1H20J02R36A20ED10C6 ..............T40
3773323 ......B967A05000 KC7315 ...................G132
3773803 ......M1H25J02R46A25ED10C8 ..............T40
3773805 ......M1H32J03R54A32ED10C15............T40
3773806 ......M1H20J02R28A20ED10C4 ..............T40
3773807 ......M1H25J02R28A25ED10C4 ..............T40
3773808 ......M1H32J02R28A32ED10C4 ..............T40
3773809 ......M1H32J03R28A32ED10C6 ..............T40
3773810 ......M1H20J02R28M10ED10C4 .............T38
3773811 ......M1H25J02R32M12ED10C4 .............T38
3773813 ......M1H32J03R40M16ED10C6 .............T38
3773814 ......M1H40T03R50A16ED10C12 ...........T41
3773815 ......M1H40T05R50A16ED10C20 ...........T41
3773816 ......M1H50T03R60A22ED10C15 ...........T41
3773817 ......M1H50T05R60A22ED10C25 ...........T41
3774249 ......HNPJ0905ANSNHD KC522M ... S19, S24
3774250 ......HNPJ0905ANSNGD KC522M... S19, S23
3774251 ......HNPJ090543ANSNHD KC522M ...S19, S24
3774691 ......A4G0405M04U04GUP KCU25 ......... C92
3774692 ......A4G0405M04U08GUP KCU25 ......... C92
3774723 ......A4G0505M05U08GUP KCU25 ......... C92
3774724 ......A4G0805M08U12GUP KCU25 ......... C92
3774906 ......SPPX15T508RHP KC7140 ................J89
3774919 ......EDPT10T316PDSRGE KC522M .....T36, T44
3774920 ......EDPT10T316PDSRGE KC725M .....T36, T44
3774921 ......EDPT10T316PDSRGE KCPK30 ......T36, T44
3775003 ......EDPT10T312PDSRGE KC522M .....T36, T44
3775004 ......EDPT10T312PDSRGE KC725M .....T36, T44
3775005 ......EDPT10T312PDSRGE KCPK30 ......T36, T44
3775016 ......EDPT10T308PDSRGE KC522M .....T36, T44
3775017 ......EDPT10T308PDSRGE KC725M .....T36, T44
3775018 ......EDPT10T308PDSRGE KCPK30 ......T36, T44
3775022 ......EDPT10T331PDSRGE KC522M .....T36, T44
3775063 ......EDPT10T331PDSRGE KC725M .....T36, T44
3775064 ......EDPT10T331PDSRGE KCPK30 ......T36, T44
3776430 ......B291A12900YPL KC7315 ............... G96
3779249 ......EDPT10T304PDSRGE KC522M .....T36, T44
3779250 ......EDPT10T304PDSRGE KC725M .....T36, T44
3779251 ......EDPT10T304PDSRGE KCPK30 ......T36, T44
3780360 ......MS-2071 ................................. T14–17, 
  V77–78
3781192 ......A4G0200M02P02GUP KCU10 ......... C93
3781252 ......A4G0200M02P02GUP KCU25 ......... C93
3781253 ......A4G0300M03P02GUP KCU25 ......... C93
3781254 ......A4G0300M03P04GUP KCU25 ......... C93
3781255 ......A4G0400M04P02GUP KCU25 ......... C93
3781256 ......A4G0400M04P04GUP KCU25 ......... C93
3781257 ......A4G0400M04P08GUP KCU25 ......... C93
3781258 ......A4G0500M05P04GUP KCU25 ......... C93
3781259 ......A4G0500M05P08GUP KCU25 ......... C93
3781260 ......A4G0600M06P04GUP KCU25 ......... C93
3781261 ......A4G0600M06P08GUP KCU25 ......... C93
3781262 ......A4G0800M08P08GUP KCU25 ......... C93
3781263 ......A4G0800M08P12GUP KCU25 ......... C93
3781264 ......A4G1000M10P08GUP KCU25 ......... C93

3781265 ......A4G1000M10P12GUP KCU25 ......... C93
3781278 ......A4G0300M03P02GUP KCU10 ......... C93
3781279 ......A4G0300M03P04GUP KCU10 ......... C93
3781280 ......A4G0400M04P02GUP KCU10 ......... C93
3781281 ......A4G0400M04P04GUP KCU10 ......... C93
3781282 ......A4G0400M04P08GUP KCU10 ......... C93
3781283 ......A4G0500M05P04GUP KCU10 ......... C93
3781284 ......A4G0500M05P08GUP KCU10 ......... C93
3781285 ......A4G0600M06P04GUP KCU10 ......... C93
3781286 ......A4G0600M06P08GUP KCU10 ......... C93
3781287 ......A4G0800M08P08GUP KCU10 ......... C93
3781288 ......A4G0800M08P12GUP KCU10 ......... C93
3781289 ......A4G1000M10P08GUP KCU10 ......... C93
3781290 ......A4G1000M10P12GUP KCU10 ......... C93
3781678 ......MS1499 ........................................ B386
3781679 ......MS1130 ........................................ B386
3782458 ......B978A03000 KC7315 ...................G146
3784063 ......193.523 ................................H102–103
3784064 ......193.524 ................................H102–103
3784065 ......193.525 ................................H102–103
3784066 ......193.526 ................................H102–103
3784326 ......170.350 .......................................... H98
3784327 ......170.353 .......................................... H98
3784328 ......170.355 ....................................H98–99
3784329 ......170.356 ....................................H98–99
3784330 ......170.345 .......................................... H98
3784331 ......170.346 .......................................... H98
3784332 ......170.347 ....................................H98–99
3784473 ......170.348 .......................................... H99
3784474 ......FBSCFCR09CA06F ........................ K111
3784475 ......FBSCFCL09CA06F ........................ K111
3784476 ......FBSCLCR09CA06F ........................ K111
3784477 ......FBSCLCL09CA06F ........................ K111
3787461 ......RPGX060400MP KCS10 ................ B167
3787462 ......RPGX090700MP KCS10 ................ B167
3787483 ......RPGX120700MP KCS10 ................ B167
3787484 ......RCGX060400MP KCS10................ B166
3787486 ......RCGX120700MP KCS10................ B166
3787488 ......RPGT060400MP KCS10 ................ B229
3787492 ......RCMT0803M0MP KCS10 .............. B224
3787503 ......RCMT10T3M0MP KCS10 .............. B224
3787504 ......RCMT120400MP KCS10 ............... B224
3787505 ......RCMT1606M0MP KCS10 .............. B224
3787507 ......RCMK060400MP KCS10 ..................E64
3787508 ......RCMK090700MP KCS10 ..................E64
3787509 ......RCMK120800MP KCS10 ..................E64
3787512 ......RCGH120400MP KCS10 ............... B222
3790401 ......KTIP210R3SS25M ........................... H31
3790402 ......KTIP220R3SS25M ........................... H31
3790443 ......KTIP230R3SS25M ........................... H31
3790444 ......KTIP240R3SS25M ........................... H31
3790445 ......KTIP250R3SS32M ........................... H31
3790446 ......KTIP210R3SCF25M ......................... H32
3790447 ......KTIP220R3SCF25M ......................... H32
3790448 ......KTIP230R3SCF25M ......................... H32
3790449 ......KTIP240R3SCF25M ......................... H32
3790450 ......KTIP250R3SCF25M ......................... H32
3790451 ......KTIP210R5SS25M ........................... H31
3790452 ......KTIP220R5SS25M ........................... H31
3790453 ......KTIP230R5SS25M ........................... H31
3790454 ......KTIP240R5SS25M ........................... H31
3790455 ......KTIP250R5SS32M ........................... H31
3790456 ......KTIP210R5SCF25M ......................... H32
3790457 ......KTIP220R5SCF25M ......................... H32
3790458 ......KTIP230R5SCF25M ......................... H32
3790459 ......KTIP240R5SCF25M ......................... H32
3790460 ......KTIP250R5SCF25M ......................... H32
3790461 ......KTIP210R8SS25M ........................... H31
3790462 ......KTIP220R8SS25M ........................... H31
3790463 ......KTIP230R8SS25M ........................... H31
3790464 ......KTIP240R8SS25M ........................... H31
3790465 ......KTIP250R8SS32M ........................... H31
3790466 ......KTIP210R8SCF25M ......................... H32
3790467 ......KTIP220R8SCF25M ......................... H32
3790468 ......KTIP230R8SCF25M ......................... H32
3790469 ......KTIP240R8SCF25M ......................... H32
3790470 ......KTIP250R8SCF25M ......................... H32
3791263 ......A4G0205M02U02GUP KCU10 ......... C92
3791265 ......A4G0305M03U02GUP KCU10 ......... C92
3791266 ......A4G0305M03U04GUP KCU10 ......... C92
3791267 ......A4G0405M04U04GUP KCU10 ......... C92
3791268 ......A4G0405M04U08GUP KCU10 ......... C92
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3791269 ......A4G0505M05U04GUP KCU10 ......... C92
3791270 ......A4G0505M05U08GUP KCU10 ......... C92
3791271 ......A4G0605M06U04GUP KCU10 ......... C92
3791272 ......A4G0605M06U08GUP KCU10 ......... C92
3791273 ......A4G0605M06U12GUP KCU10 ......... C92
3791275 ......A4G0805M08U08GUP KCU10 ......... C92
3791276 ......A4G0805M08U12GUP KCU10 ......... C92
3791277 ......A4G1005M10U08GUP KCU10 ......... C92
3791279 ......A4G0205M02U02GUP KCU25 ......... C92
3791280 ......A4G0305M03U02GUP KCU25 ......... C92
3791281 ......A4G0305M03U04GUP KCU25 ......... C92
3791282 ......A4G0505M05U04GUP KCU25 ......... C92
3791283 ......A4G0605M06U04GUP KCU25 ......... C92
3791284 ......A4G0605M06U08GUP KCU25 ......... C92
3791285 ......A4G0605M06U12GUP KCU25 ......... C92
3791286 ......A4G0805M08U08GUP KCU25 ......... C92
3791287 ......A4G1005M10U08GUP KCU25 ......... C92
3791288 ......A4G1005M10U12GUP KCU25 ......... C92
3791289 ......A4G0205M02U02GUP KCP10 ......... C92
3791290 ......A4G0305M03U02GUP KCP10 ......... C92
3791291 ......A4G0305M03U04GUP KCP10 ......... C92
3791292 ......A4G0405M04U04GUP KCP10 ......... C92
3791293 ......A4G0405M04U08GUP KCP10 ......... C92
3791294 ......A4G0505M05U04GUP KCP10 ......... C92
3791295 ......A4G0505M05U08GUP KCP10 ......... C92
3791296 ......A4G0605M06U04GUP KCP10 ......... C92
3791297 ......A4G0605M06U08GUP KCP10 ......... C92
3791298 ......A4G0605M06U12GUP KCP10 ......... C92
3791299 ......A4G0805M08U08GUP KCP10 ......... C92
3791300 ......A4G0805M08U12GUP KCP10 ......... C92
3791301 ......A4G1005M10U08GUP KCP10 ......... C92
3791303 ......A4G0205M02U02GUP KCP25 ......... C92
3791304 ......A4G0305M03U02GUP KCP25 ......... C92
3791305 ......A4G0305M03U04GUP KCP25 ......... C92
3791306 ......A4G0405M04U04GUP KCP25 ......... C92
3791307 ......A4G0405M04U08GUP KCP25 ......... C92
3791308 ......A4G0505M05U04GUP KCP25 ......... C92
3791309 ......A4G0505M05U08GUP KCP25 ......... C92
3791310 ......A4G0605M06U04GUP KCP25 ......... C92
3791311 ......A4G0605M06U08GUP KCP25 ......... C92
3791312 ......A4G0605M06U12GUP KCP25 ......... C92
3791313 ......A4G0805M08U08GUP KCP25 ......... C92
3791314 ......A4G0805M08U12GUP KCP25 ......... C92
3791316 ......A4G1005M10U12GUP KCP25 ......... C92
3791545 ......B976A11600 KC7315 ...................G141
3793949 ......KSEMP3320FDS32A1M ....H80, H91, H98
3793950 ......KSEMP3920FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794291 ......KSEMP3200FDS32A1M ....H80, H91, H98
3794292 ......KSEMP3400FDS32A1M ....H80, H91, H98
3794393 ......KSEMP3500FDS32A1M ....H80, H91, H98
3794394 ......KSEMP3600FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794395 ......KSEMP3700FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794396 ......KSEMP3800FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794397 ......KSEMP3900FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794398 ......KSEMP4000FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794399 ......KSEMP4100FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794400 ......KSEMP4200FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794401 ......KSEMP4300FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794402 ......KSEMP4400FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794403 ......KSEMP4500FDS45A1M ....H81, H92, H98
3794404 ......KSEMP4600FDS45A1M ....H81, H92, H98
3794405 ......KSEMP4700FDS45A1M ....H81, H92, H98
3794406 ......KSEMP4800FDS45A1M ....H81, H92, H98
3794407 ......KSEMP4900FDS45A1M ....H81, H92, H98
3794408 ......KSEMP5100FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794409 ......KSEMP5200FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794410 ......KSEMP5300FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794411 ......KSEMP5400FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794412 ......KSEMP5500FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794413 ......KSEMP5600FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794414 ......KSEMP5700FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794415 ......KSEMP5800FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794416 ......KSEMP5900FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794417 ......KSEMP6000FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794418 ......KSEMP6100FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794419 ......KSEMP6200FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794420 ......KSEMP6300FDS63A1M ....H81, H92, H98
3794421 ......KSEMP6400FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794422 ......KSEMP6500FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794423 ......KSEMP6600FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794424 ......KSEMP6700FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794425 ......KSEMP6800FDS63A1M ....H81, H92, H99

3794426 ......KSEMP6900FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794427 ......KSEMP3750FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794428 ......WD32FDS32216M ........................ H103
3794429 ......WD32FDS32391M ........................ H103
3794430 ......WD32FDS36244M ........................ H103
3794431 ......WD32FDS36361M ........................ H103
3794432 ......WD32FDS36439M ........................ H103
3794443 ......WD50FDS40271M ........................ H103
3794444 ......WD50FDS40403M ........................ H103
3794445 ......WD50FDS40491M ........................ H103
3794446 ......WD50FDS45304M ........................ H103
3794447 ......WD50FDS45451M ........................ H103
3794448 ......WD50FDS45549M ........................ H103
3794449 ......WD50FDS50338M ........................ H103
3794450 ......WD50FDS50613M ........................ H103
3794451 ......WD50FDS56383M ........................ H103
3794452 ......WD50FDS56569M ........................ H103
3794453 ......WD50FDS56693M ........................ H103
3794454 ......WD50FDS63429M ........................ H103
3794455 ......WD50FDS63639M ........................ H103
3794916 ......KSEMP3175FDS32A1M ....H80, H91, H98
3794917 ......KSEMP3334FDS32A1M ....H80, H91, H98
3794918 ......KSEMP3493FDS32A1M ....H80, H91, H98
3794919 ......KSEMP3651FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794920 ......KSEMP3810FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794921 ......KSEMP3970FDS36A1M ....H80, H92, H98
3794922 ......KSEMP4128FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794933 ......KSEMP4445FDS40A1M ....H80, H92, H98
3794934 ......KSEMP4763FDS45A1M ....H81, H92, H98
3794935 ......KSEMP5080FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794936 ......KSEMP5398FDS50A1M ....H81, H92, H98
3794937 ......KSEMP5715FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794938 ......KSEMP6033FDS56A1M ....H81, H92, H98
3794939 ......KSEMP6350FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794940 ......KSEMP6668FDS63A1M ....H81, H92, H99
3794941 ......KSEMP6985FDS63A1M ....H81, H92, H99
3795256 ......RMB14000H7HF KT6215 ................ K18
3795257 ......RMB15000H7HF KT6215 ................ K18
3795258 ......RMB16000H7HF KT6215 ................ K18
3795260 ......RMB18000H7HF KT6215 ................ K18
3795261 ......RMB19000H7HF KT6215 ................ K18
3795262 ......RMB20000H7HF KT6215 ................ K18
3795311 ......B978F18000 KC7315 ...................G149
3795333 ......RMB14000H7SF KT6215 ................ K17
3795334 ......RMB15000H7SF KT6215 ................ K17
3795335 ......RMB16000H7SF KT6215 ................ K17
3795336 ......RMB17000H7SF KT6215 ................ K17
3795337 ......RMB18000H7SF KT6215 ................ K17
3795338 ......RMB19000H7SF KT6215 ................ K17
3795339 ......RMB20000H7SF KT6215 ................ K17
3812186 ......DNMG150612MP KCP10 ................ B79
3830321 ......B976A08020 KC7315 ...................G140
3831819 ......M1H63T5R75A27S90ED14C20 .......T59
3838225 ......WNMG080412MP KCP10 ............. B157
3842812 ......B291A13800YPL KC7315 ............... G96
3842895 ......H32LSER5 ....................................... D82
3842897 ......H40LSER5 ....................................... D82
3842905 ......H50LSER27 ..................................... D82
3848433 ......B967A15500 KC7315 ...................G134
3849319 ......XNGJ0905ANFNLDJ3W KC410M .... S22
3849320 ......HNGJ0905ANFNLDJ KC410M ....S18, S22
3852200 ......RPET1204M0ELE KC725M ...............V73
3852233 ......RPET1204M0SGE KCPK30 ...............V74
3852235 ......RPET1204M0ELE KCPK30 ................V73
3852284 ......RPPT1605M0SHP KC725M ..............V80
3852285 ......RPPT1605M0SHP KCPK30 ...............V80
3852395 ......RPPT1204M0SGP KC725M ..............V74
3852396 ......RPPT1204M0SGP KCPK30 ...............V74
3854146 ......RIR04EDS06 KD1415 ...................... K53
3854265 ......A4SMR2020K0208 ....................... C114
3854266 ......A4SML2020K0208 ....................... C114
3854267 ......A4SMR2020K0308 ....................... C114
3854268 ......A4SML2020K0308 ....................... C114
3854269 ......A4SMR2020K0408 ....................... C114
3854270 ......A4SML2020K0408 ....................... C114
3854271 ......A4SMR2525M0510 ...................... C114
3854272 ......A4SML2525M0510....................... C114
3854273 ......A4SMR2525M0610 ...................... C114
3854274 ......A4SML2525M0610....................... C114
3855176 ......EDPT140416PDSRGE KC522M .......T53, 
  T62

3855177 ......EDPT140416PDSRGE KC725M .......T53, 
  T62
3855178 ......EDPT140416PDSRGE KCPK30 ........T53, 
  T62
3855180 ......EDPT140431PDSRGE KC725M .......T53, 
  T62
3855181 ......EDPT140431PDSRGE KCPK30 ........T53, 
  T62
3855209 ......EDPT140404PDSRGE KC522M .......T53, 
  T62
3855210 ......EDPT140404PDSRGE KC725M .......T53, 
  T62
3855211 ......EDPT140404PDSRGE KCPK30 ........T53, 
  T62
3855236 ......EDPT140408PDSRGE KC522M .......T53, 
  T62
3855237 ......EDPT140408PDSRGE KC725M .......T53, 
  T62
3855238 ......EDPT140408PDSRGE KCPK30 ........T53, 
  T62
3855240 ......EDPT140412PDSRGE KC522M .......T53, 
  T62
3855241 ......EDPT140412PDSRGE KC725M .......T53, 
  T62
3855242 ......EDPT140412PDSRGE KCPK30 ........T53, 
  T62
3855383 ......B291A04300YPL KC7315 ............... G94
3855561 ......CNMG120408MP KCP10 ................ B51
3855796 ......CM234R ASSY..................B58–60, B66, 
  B85, B89–90, 
  B105–107, B132, 
  B137, B152, 
  B161, B163
3855854 ......B291A08800YPL KC7315 ............... G95
3856322 ......LT27ER4API502 KC5025 ................. D55
3856324 ......LT27ER4API382 KC5025 ................. D55
3856327 ......LT27NR4API502 KC5025 ................ D68
3856329 ......LT27NR4API382 KC5025 ................ D68
3856518 ......DNGX120712T02020 KYK25 ........ B296
3856520 ......DNGX150712T02020 KYK25 ........ B296
3856521 ......SNGX120712T02020 KYK25 ......... B297
3856522 ......SNGX120716T02020 KYK25 ......... B297
3856532 ......SNGN120408T02020 KYK25 ........ B297
3856553 ......SNGN120412T02020 KYK25 ........ B297
3856554 ......SNGN120712T02020 KYK25 ........ B297
3856558 ......CNGA120408T02020 KYK25 ........ B292
3856559 ......CNGA120412T02020 KYK25 ........ B292
3856560 ......CNGA120416T02020 KYK25 ........ B292
3856561 ......CNGA120408T01020FW KYK25 ... B293
3856562 ......CNGA120412T01020FW KYK25 ... B293
3856604 ......CNGA190616T02020 KYK25 ........ B292
3856607 ......DNGA150416T02020 KYK25 ........ B293
3856608 ......SNGA120408T02020 KYK25 ........ B293
3856609 ......SNGA120412T02020 KYK25 ........ B293
3856611 ......SNGA150612T02020 KYK25 ........ B293
3856614 ......VNGA220408T02020 KYK25 ......... B294
3856615 ......WNGA080408T02020 KYK25 ....... B294
3856616 ......WNGA080412T02020 KYK25 ....... B294
3856618 ......CNGA160612T02020 KYK25 ........ B292
3856793 ......RIR04E1312 KC6005 ...................... K53
3856806 ......RIR02E1312 KC6305 ...................... K53
3856807 ......RIR03E1312 KC6305 ...................... K53
3856827 ......RIRT4C4512 KC6005 ...................... K54
3858114 ......EDPT180508PDSRGE KCPK30 .........T75
3858115 ......EDPT180508PDSRGE KC522M ........T75
3858116 ......EDPT180508PDSRGE KC725M ........T75
3858210 ......B978A04200 KC7315 ...................G146
3858724 ......RIR01E1312 KC6105 ...................... K53
3858725 ......RIR02E1312 KC6105 ...................... K53
3858727 ......RIR01EGU00 KC6105 ...................... K53
3858731 ......RIR05EGU00 KC6105 ...................... K53
3858814 ......KST175CS ....................................... K39
3858815 ......KST200CS ....................................... K39
3858817 ......KST250CS ....................................... K39
3858818 ......KST300CS ....................................... K39
3858819 ......KST350CS ....................................... K39
3859000 ......B292A07400YPL KC7315 ............... G95
3859044 ......SDET120464SNGB KC725M .........T105, 
  T112, 
  U51
3859155 ......B292A08100YPL KC7315 ............... G95
3860364 ......RHM20000KST175H7HF KT325 ...... K31

3860365 ......RHM20640KST175H7HF KT325 ...... K31
3860366 ......RHM21000KST175H7HF KT325 ...... K31
3860367 ......RHM22000KST175H7HF KT325 ...... K31
3860368 ......RHM22230KST175H7HF KT325 ...... K31
3860369 ......RHM22500KST200H7HF KT325 ...... K31
3860370 ......RHM23000KST200H7HF KT325 ...... K31
3860371 ......RHM23810KST200H7HF KT325 ...... K31
3860372 ......RHM24000KST200H7HF KT325 ...... K31
3860383 ......RHM25000KST200H7HF KT325 ...... K31
3860384 ......RHM25400KST200H7HF KT325 ...... K31
3860385 ......RHM26000KST200H7HF KT325 ...... K31
3860386 ......RHM26990KST200H7HF KT325 ...... K31
3860387 ......RHM27000KST200H7HF KT325 ...... K31
3860388 ......RHM27500KST250H7HF KT325 ...... K31
3860389 ......RHM28000KST250H7HF KT325 ...... K32
3860390 ......RHM28580KST250H7HF KT325 ...... K32
3860391 ......RHM29000KST250H7HF KT325 ...... K32
3860392 ......RHM30000KST250H7HF KT325 ...... K32
3860393 ......RHM30160KST250H7HF KT325 ...... K32
3860394 ......RHM31000KST250H7HF KT325 ...... K32
3860395 ......RHM31750KST250H7HF KT325 ...... K32
3860396 ......RHM32000KST250H7HF KT325 ...... K32
3860397 ......RHM32500KST300H7HF KT325 ...... K32
3860398 ......RHM33000KST300H7HF KT325 ...... K32
3860399 ......RHM33340KST300H7HF KT325 ...... K32
3860401 ......RHM34930KST300H7HF KT325 ...... K32
3860402 ......RHM35000KST300H7HF KT325 ...... K32
3860403 ......RHM36000KST300H7HF KT325 ...... K32
3860404 ......RHM36510KST300H7HF KT325 ...... K32
3860405 ......RHM37000KST300H7HF KT325 ...... K32
3860406 ......RHM37500KST350H7HF KT325 ...... K32
3860408 ......RHM38100KST350H7HF KT325 ...... K32
3860409 ......RHM39000KST350H7HF KT325 ...... K32
3860410 ......RHM39690KST350H7HF KT325 ...... K32
3860411 ......RHM40000KST350H7HF KT325 ...... K32
3860412 ......RHM41000KST350H7HF KT325 ...... K32
3860413 ......RHM41280KST350H7HF KT325 ...... K32
3860414 ......RHM42000KST350H7HF KT325 ...... K32
3860476 ......RHM20000KST175H7SF KT325 ...... K29
3860477 ......RHM20640KST175H7SF KT325 ...... K29
3860478 ......RHM21000KST175H7SF KT325 ...... K29
3860480 ......RHM22230KST175H7SF KT325 ...... K29
3860481 ......RHM22500KST200H7SF KT325 ...... K29
3860482 ......RHM23000KST200H7SF KT325 ...... K29
3860513 ......RHM23810KST200H7SF KT325 ...... K29
3860514 ......RHM24000KST200H7SF KT325 ...... K29
3860515 ......RHM25000KST200H7SF KT325 ...... K29
3860516 ......RHM25400KST200H7SF KT325 ...... K29
3860517 ......RHM26000KST200H7SF KT325 ...... K29
3860518 ......RHM26990KST200H7SF KT325 ...... K29
3860519 ......RHM27000KST200H7SF KT325 ...... K29
3860520 ......RHM27500KST250H7SF KT325 ...... K30
3860521 ......RHM28000KST250H7SF KT325 ...... K30
3860522 ......RHM28580KST250H7SF KT325 ...... K30
3860523 ......RHM29000KST250H7SF KT325 ...... K30
3860524 ......RHM30000KST250H7SF KT325 ...... K30
3860525 ......RHM30160KST250H7SF KT325 ...... K30
3860526 ......RHM31000KST250H7SF KT325 ...... K30
3860527 ......RHM31750KST250H7SF KT325 ...... K30
3860528 ......RHM32000KST250H7SF KT325 ...... K30
3860529 ......RHM32500KST300H7SF KT325 ...... K30
3860530 ......RHM33000KST300H7SF KT325 ...... K30
3860531 ......RHM33340KST300H7SF KT325 ...... K30
3860532 ......RHM34000KST300H7SF KT325 ...... K30
3860533 ......RHM34930KST300H7SF KT325 ...... K30
3860534 ......RHM35000KST300H7SF KT325 ...... K30
3860535 ......RHM36000KST300H7SF KT325 ...... K30
3860536 ......RHM36510KST300H7SF KT325 ...... K30
3860537 ......RHM37000KST300H7SF KT325 ...... K30
3860538 ......RHM37500KST350H7SF KT325 ...... K30
3860539 ......RHM38000KST350H7SF KT325 ...... K30
3860540 ......RHM38100KST350H7SF KT325 ...... K30
3860541 ......RHM39000KST350H7SF KT325 ...... K30
3860542 ......RHM39690KST350H7SF KT325 ...... K30
3860544 ......RHM41000KST350H7SF KT325 ...... K30
3860545 ......RHM41280KST350H7SF KT325 ...... K30
3860546 ......RHM42000KST350H7SF KT325 ...... K30
3860625 ......RHM20000KST175H7SF KT6215 .... K29
3860626 ......RHM20640KST175H7SF KT6215 .... K29
3860627 ......RHM21000KST175H7SF KT6215 .... K29
3860628 ......RHM22000KST175H7SF KT6215 .... K29
3860629 ......RHM22230KST175H7SF KT6215 .... K29
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3860630 ......RHM22500KST200H7SF KT6215 .... K29
3860631 ......RHM23000KST200H7SF KT6215 .... K29
3860632 ......RHM23810KST200H7SF KT6215 .... K29
3860643 ......RHM24000KST200H7SF KT6215 .... K29
3860644 ......RHM25000KST200H7SF KT6215 .... K29
3860645 ......RHM25400KST200H7SF KT6215 .... K29
3860647 ......RHM26990KST200H7SF KT6215 .... K29
3860648 ......RHM27000KST200H7SF KT6215 .... K29
3860649 ......RHM27500KST250H7SF KT6215 .... K30
3860650 ......RHM28000KST250H7SF KT6215 .... K30
3860651 ......RHM28580KST250H7SF KT6215 .... K30
3860652 ......RHM29000KST250H7SF KT6215 .... K30
3860653 ......RHM30000KST250H7SF KT6215 .... K30
3860655 ......RHM31000KST250H7SF KT6215 .... K30
3860656 ......RHM31750KST250H7SF KT6215 .... K30
3860658 ......RHM32500KST300H7SF KT6215 .... K30
3860659 ......RHM33000KST300H7SF KT6215 .... K30
3860660 ......RHM33340KST300H7SF KT6215 .... K30
3860662 ......RHM34930KST300H7SF KT6215 .... K30
3860663 ......RHM35000KST300H7SF KT6215 .... K30
3860664 ......RHM36000KST300H7SF KT6215 .... K30
3860665 ......RHM36510KST300H7SF KT6215 .... K30
3860667 ......RHM37500KST350H7SF KT6215 .... K30
3860668 ......RHM38000KST350H7SF KT6215 .... K30
3860669 ......RHM38100KST350H7SF KT6215 .... K30
3860670 ......RHM39000KST350H7SF KT6215 .... K30
3860671 ......RHM39690KST350H7SF KT6215 .... K30
3860672 ......RHM40000KST350H7SF KT6215 .... K30
3860673 ......RHM41000KST350H7SF KT6215 .... K30
3860674 ......RHM41280KST350H7SF KT6215 .... K30
3860675 ......RHM42000KST350H7SF KT6215 .... K30
3860855 ......RHM20000KST175H7HF KT6215 .... K31
3860856 ......RHM20640KST175H7HF KT6215 .... K31
3860857 ......RHM21000KST175H7HF KT6215 .... K31
3860858 ......RHM22000KST175H7HF KT6215 .... K31
3860859 ......RHM22230KST175H7HF KT6215 .... K31
3860860 ......RHM22500KST200H7HF KT6215 .... K31
3860861 ......RHM23000KST200H7HF KT6215 .... K31
3860862 ......RHM23810KST200H7HF KT6215 .... K31
3860863 ......RHM24000KST200H7HF KT6215 .... K31
3860864 ......RHM25000KST200H7HF KT6215 .... K31
3860865 ......RHM25400KST200H7HF KT6215 .... K31
3860867 ......RHM26990KST200H7HF KT6215 .... K31
3860868 ......RHM27000KST200H7HF KT6215 .... K31
3860869 ......RHM27500KST250H7HF KT6215 .... K31
3860870 ......RHM28000KST250H7HF KT6215 .... K32
3860872 ......RHM29000KST250H7HF KT6215 .... K32
3860873 ......RHM30000KST250H7HF KT6215 .... K32
3860874 ......RHM30160KST250H7HF KT6215 .... K32
3860875 ......RHM31000KST250H7HF KT6215 .... K32
3860876 ......RHM31750KST250H7HF KT6215 .... K32
3860877 ......RHM32000KST250H7HF KT6215 .... K32
3860878 ......RHM32500KST300H7HF KT6215 .... K32
3860879 ......RHM33000KST300H7HF KT6215 .... K32
3860880 ......RHM33340KST300H7HF KT6215 .... K32
3860881 ......RHM34000KST300H7HF KT6215 .... K32
3860882 ......RHM34930KST300H7HF KT6215 .... K32
3860883 ......RHM35000KST300H7HF KT6215 .... K32
3860885 ......RHM36510KST300H7HF KT6215 .... K32
3860886 ......RHM37000KST300H7HF KT6215 .... K32
3860887 ......RHM37500KST350H7HF KT6215 .... K32
3860890 ......RHM39000KST350H7HF KT6215 .... K32
3860891 ......RHM39690KST350H7HF KT6215 .... K32
3860892 ......RHM40000KST350H7HF KT6215 .... K32
3860893 ......RHM41000KST350H7HF KT6215 .... K32
3860894 ......RHM41280KST350H7HF KT6215 .... K32
3860895 ......RHM42000KST350H7HF KT6215 .... K32
3861185 ......SS20KST175AR3M ......................... K38
3861186 ......SS20KST200AR3M ......................... K38
3861187 ......SS25KST250AR3M ......................... K38
3861188 ......SS32KST300AR3M ......................... K38
3861189 ......SS32KST350AR3M ......................... K38
3861190 ......SS20KST175AR5M ......................... K38
3861191 ......SS20KST200AR5M ......................... K38
3861192 ......SS25KST250AR5M ......................... K38
3861193 ......SS32KST300AR5M ......................... K38
3861194 ......SS32KST350AR5M ......................... K38
3861195 ......SS20KST175RR3M ......................... K39
3861196 ......SS20KST200RR3M ......................... K39
3861197 ......SS25KST250RR3M ......................... K39
3861198 ......SS32KST300RR3M ......................... K39
3861199 ......SS32KST350RR3M ......................... K39

3861200 ......SS20KST175RR5M ......................... K39
3861201 ......SS20KST200RR5M ......................... K39
3861202 ......SS25KST250RR5M ......................... K39
3861203 ......SS32KST300RR5M ......................... K39
3861204 ......SS32KST350RR5M ......................... K39
3861272 ......B977F03100 KC7315 ...................G143
3861630 ......KST175200RK................................. K39
3861631 ......KST250250RK................................. K39
3861632 ......KST300350RK................................. K39
3861774 ......DNGA150416T02020 KYK10 ........ B293
3861775 ......RNGN120400T02020 KYK10 ........ B296
3861781 ......TPGN160312T02020 KYK10 ......... B299
3862224 ......KST175200AS................................. K38
3862225 ......KST250250AS................................. K38
3862226 ......KST300350AS................................. K38
3864351 ......B292A06200YPL KC7315 ............... G94
3865920 ......A4SBR2020K2S12016020............ C115
3865921 ......A4SBR2020K2S12020025............ C115
3865922 ......A4SBR2020K2S12025036............ C115
3865923 ......A4SBR2020K3S14020025............ C115
3865924 ......A4SBR2020K3S14025036............ C115
3865926 ......A4SBR2020K4S14035048............ C115
3865927 ......A4SBR2525M5S19028038 ........... C115
3865928 ......A4SBR2525M5S19038058 ........... C115
3865929 ......A4SBL2020K2S12016020 ............ C115
3865931 ......A4SBL2020K2S12025036 ............ C115
3865932 ......A4SBL2020K3S14020025 ............ C115
3865934 ......A4SBL2020K4S14025035 ............ C115
3865937 ......A4SBL2525M5S19038058 ........... C115
3867457 ......A4M50R2S12B016020 ................. C127
3867458 ......A4M50R2S12B020025 ................. C127
3867459 ......A4M50R2S12B025036 ................. C127
3867460 ......A4M50R3S14B020025 ................. C127
3867461 ......A4M50R3S14B025036 ................. C127
3867462 ......A4M50R4S14B025035 ................. C127
3867464 ......A4M50R5S17B028038 ................. C127
3867466 ......A4M50L2S12B016020 ................. C128
3867467 ......A4M50L2S12B020025 ................. C128
3867468 ......A4M50L2S12B025036 ................. C128
3867469 ......A4M50L3S14B020025 ................. C128
3867470 ......A4M50L3S14B025036 ................. C128
3867472 ......A4M50L4S14B035048 ................. C128
3867484 ......A4M50L5S17B028038 ................. C128
3867715 ......B271Z03000HPS KN25 ................... G74
3867716 ......B271Z03175HPS KN25 ................... G74
3867717 ......B271Z03200HPS KN25 ................... G74
3867718 ......B271Z03500HPS KN25 ................... G74
3867719 ......B271Z03970HPS KN25 ................... G74
3867720 ......B271Z04000HPS KN25 ................... G74
3867721 ......B271Z04500HPS KN25 ................... G74
3867722 ......B271Z04763HPS KN25 ................... G74
3867753 ......B271Z05000HPS KN25 ................... G74
3867754 ......B271Z05500HPS KN25 ................... G74
3867755 ......B271Z06000HPS KN25 ................... G74
3867756 ......B271Z06200HPS KN25 ................... G74
3867757 ......B271Z06350HPS KN25 ................... G74
3867758 ......B271Z06500HPS KN25 ................... G75
3867759 ......B271Z06746HPS KN25 ................... G75
3867760 ......B271Z07000HPS KN25 ................... G75
3867761 ......B271Z07145HPS KN25 ................... G75
3867762 ......B271Z07500HPS KN25 ................... G75
3867763 ......B271Z08000HPS KN25 ................... G75
3867765 ......B271Z08500HPS KN25 ................... G75
3867766 ......B271Z08733HPS KN25 ................... G75
3867767 ......B271Z09000HPS KN25 ................... G75
3867768 ......B271Z09500HPS KN25 ................... G75
3867769 ......B271Z09525HPS KN25 ................... G75
3867770 ......B271Z10000HPS KN25 ................... G75
3867771 ......B272Z03000HPS KN25 ................... G76
3867772 ......B272Z03175HPS KN25 ................... G76
3867803 ......B272Z03300HPS KN25 ................... G76
3867804 ......B272Z03500HPS KN25 ................... G76
3867805 ......B272Z03970HPS KN25 ................... G76
3867806 ......B272Z04000HPS KN25 ................... G76
3867807 ......B272Z04500HPS KN25 ................... G76
3867808 ......B272Z04763HPS KN25 ................... G76
3867809 ......B272Z05000HPS KN25 ................... G76
3867810 ......B272Z05500HPS KN25 ................... G76
3867811 ......B272Z06000HPS KN25 ................... G76
3867812 ......B272Z06200HPS KN25 ................... G76
3867813 ......B272Z06350HPS KN25 ................... G76
3867814 ......B272Z06500HPS KN25 ................... G76

3867815 ......B272Z06746HPS KN25 ................... G76
3867816 ......B272Z07000HPS KN25 ................... G77
3867817 ......B272Z07145HPS KN25 ................... G77
3867818 ......B272Z07500HPS KN25 ................... G77
3867819 ......B272Z08000HPS KN25 ................... G77
3867820 ......B272Z08500HPS KN25 ................... G77
3867821 ......B272Z08733HPS KN25 ................... G77
3867822 ......B272Z09000HPS KN25 ................... G77
3867823 ......B272Z09525HPS KN25 ................... G77
3867824 ......B272Z09750HPS KN25 ................... G77
3867825 ......B272Z10000HPS KN25 ................... G77
3867828 ......B274Z03000HPS KN25 ................... G79
3867829 ......B274Z03175HPS KN25 ................... G79
3867830 ......B274Z03500HPS KN25 ................... G79
3867831 ......B274Z04000HPS KN25 ................... G79
3867832 ......B274Z04500HPS KN25 ................... G79
3867833 ......B273Z03000HPS KN25 ................... G78
3867834 ......B273Z03175HPS KN25 ................... G78
3867835 ......B273Z03500HPS KN25 ................... G78
3867836 ......B273Z04000HPS KN25 ................... G78
3867837 ......B273Z04500HPS KN25 ................... G78
3867838 ......B273Z05000HPS KN25 ................... G78
3867839 ......B273Z05500HPS KN25 ................... G78
3867840 ......B273Z06000HPS KN25 ................... G78
3867841 ......B273Z06350HPS KN25 ................... G78
3867842 ......B273Z06500HPS KN25 ................... G78
3867843 ......B273Z06746HPS KN25 ................... G78
3867844 ......B273Z07000HPS KN25 ................... G78
3867845 ......B273Z08000HPS KN25 ................... G78
3867846 ......B273Z08500HPS KN25 ................... G78
3867847 ......B273Z08733HPS KN25 ................... G78
3867849 ......B273Z09525HPS KN25 ................... G78
3867850 ......B273Z10000HPS KN25 ................... G78
3867873 ......B274Z05000HPS KN25 ................... G79
3867874 ......B274Z05500HPS KN25 ................... G79
3867875 ......B274Z06000HPS KN25 ................... G79
3867876 ......B274Z06350HPS KN25 ................... G79
3867877 ......B274Z06500HPS KN25 ................... G79
3867878 ......B274Z06746HPS KN25 ................... G79
3867879 ......B274Z07000HPS KN25 ................... G79
3867880 ......B274Z08000HPS KN25 ................... G80
3867881 ......B274Z08500HPS KN25 ................... G80
3867882 ......B274Z08733HPS KN25 ................... G80
3867883 ......B274Z09000HPS KN25 ................... G80
3867884 ......B274Z09525HPS KN25 ................... G80
3867885 ......B274Z10000HPS KN25 ................... G80
3868079 ......T620M030X050R6HX-D1 KM6515 .......M6
3868080 ......T620M040X070R6HX-D1 KM6515 .......M6
3868081 ......T620M050X080R6HX-D1 KM6515 .......M6
3868082 ......T620M060X100R6HX-D1 KM6515 .......M6
3868093 ......T620M080X125R6HX-D1 KM6515 .......M6
3868094 ......T620M100X150R6HX-D1 KM6515 .......M6
3868095 ......T620M120X175R6HX-D6 KM6515 .......M6
3868096 ......T620M140X200R6HX-D6 KM6515 .......M6
3868097 ......T620M160X200R6HX-D6 KM6515 .......M6
3868099 ......T620M200X250R6HX-D6 KM6515 .......M6
3868110 ......T620MF080X100R6HX-D4 KM6515 .....M6
3868111 ......T620MF100X100R6HX-D4 KM6515 .....M6
3868114 ......T620MF120X150R6HX-D4 KM6515 .....M6
3868116 ......T620MF140X150R6HX-D4 KM6515 .....M6
3868117 ......T620MF160X150R6HX-D4 KM6515 .....M6
3868118 ......T620MF180X150R6HX-D4 KM6515 .....M6
3868174 ......T620M030X050R6HX-D1 KP6525 ....M6
3868175 ......T620M040X070R6HX-D1 KP6525 ....M6
3868176 ......T620M050X080R6HX-D1 KP6525 ....M6
3868177 ......T620M060X100R6HX-D1 KP6525 ....M6
3868178 ......T620M080X125R6HX-D1 KP6525 ....M6
3868179 ......T620M100X150R6HX-D1 KP6525 ....M6
3868180 ......T620M120X175R6HX-D6 KP6525 ....M6
3868181 ......T620M140X200R6HX-D6 KP6525 ....M6
3868182 ......T620M160X200R6HX-D6 KP6525 ....M6
3868204 ......T620M200X250R6HX-D6 KP6525 ....M6
3868215 ......T620MF080X100R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868216 ......T620MF100X100R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868217 ......T620MF100X125R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868219 ......T620MF120X150R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868221 ......T620MF140X150R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868222 ......T620MF160X150R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868223 ......T620MF180X150R6HX-D4 KP6525 ......M6
3868469 ......B291A04800YPL KC7315 ............... G94
3868571 ......T630M030X050R6HX-D1 KP6525 ..... M24
3868572 ......T630M040X070R6HX-D1 KP6525 ..... M24

3868825 ......T630M030X050R6HX-D1 KM6515 .... M24
3868826 ......T630M040X070R6HX-D1 KM6515 .... M24
3868827 ......T630M050X080R6HX-D1 KM6515 .... M24
3868828 ......T630M060X100R6HX-D1 KM6515 .... M24
3868829 ......T630M080X125R6HX-D1 KM6515 .... M24
3868830 ......T630M100X150R6HX-D1 KM6515 .... M24
3868831 ......T630M120X175R6HX-D6 KM6515 .... M24
3868832 ......T630M140X200R6HX-D6 KM6515 .... M24
3868843 ......T630M160X200R6HX-D6 KM6515 .... M24
3868844 ......T630M180X250R6HX-D6 KM6515 .... M24
3868856 ......T630MF080X100R6HX-D4 KM6515....M24
3868857 ......T630MF100X100R6HX-D4 KM6515....M24
3868858 ......T630MF100X125R6HX-D4 KM6515....M24
3868860 ......T630MF120X150R6HX-D4 KM6515....M24
3868862 ......T630MF140X150R6HX-D4 KM6515....M24
3868863 ......T630MF160X150R6HX-D4 KM6515....M24
3868864 ......T630MF180X150R6HX-D4 KM6515....M24
3868923 ......T630M050X080R6HX-D1 KP6525 ..... M24
3868924 ......T630M060X100R6HX-D1 KP6525 ..... M24
3868925 ......T630M080X125R6HX-D1 KP6525 ..... M24
3868926 ......T630M100X150R6HX-D1 KP6525 ..... M24
3868927 ......T630M120X175R6HX-D6 KP6525 ..... M24
3868928 ......T630M140X200R6HX-D6 KP6525 ..... M24
3868929 ......T630M160X200R6HX-D6 KP6525 ..... M24
3868930 ......T630M180X250R6HX-D6 KP6525 ..... M24
3868933 ......T630M240X300R6HX-D6 KP6525 ..... M28
3868942 ......T630MF080X100R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868943 ......T630MF100X100R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868944 ......T630MF100X125R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868946 ......T630MF120X150R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868948 ......T630MF140X150R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868949 ......T630MF160X150R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868950 ......T630MF180X150R6HX-D4 KP6525 ... M24
3868976 ......T631M050X080R6HX-D1 KP6525 ..... M25
3868977 ......T631M060X100R6HX-D1 KP6525 ..... M25
3868978 ......T631M080X125R6HX-D1 KP6525 ..... M25
3868979 ......T631M100X150R6HX-D1 KP6525 ..... M25
3868980 ......T631M120X175R6HX-D6 KP6525 ..... M25
3868981 ......T631M140X200R6HX-D6 KP6525 ..... M25
3868982 ......T631M160X200R6HX-D6 KP6525 ..... M25
3868993 ......T631M180X250R6HX-D6 KP6525 ..... M25
3869003 ......T631MF080X100R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869004 ......T631MF100X100R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869005 ......T631MF100X125R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869006 ......T631MF120X125R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869007 ......T631MF120X150R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869008 ......T631MF140X125R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869009 ......T631MF140X150R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869010 ......T631MF160X150R6HX-D4 KP6525 ... M25
3869011 ......T631MF180X150R6HX-D4 KP6525 ... M25
3871002 ......A4G0205M2SU02GMN KCU10 ........ C99
3871033 ......A16RA4SAL2S12M017021 ........... C120
3871034 ......A20RA4SAL2S12M021026 ........... C120
3871035 ......A25RA4SAL2S12M026036 ........... C120
3871037 ......A25RA4SAL3S14M026036 ........... C120
3871038 ......A16RA4SAR2S12M017021 .......... C120
3871039 ......A20RA4SAR2S12M021026 .......... C120
3871040 ......A25RA4SAR2S12M026036 .......... C120
3871041 ......A20RA4SAR3S14M021026 .......... C120
3871042 ......A25RA4SAR3S14M026036 .......... C120
3871064 ......A4G0305M3SU04GMN KCU10 ........ C99
3871065 ......A4G0405M4SU04GMN KCU10 ........ C99
3871067 ......A4G0505M5SU04GMN KCU10 ........ C99
3871069 ......A4G0200M2SP02GUP KCU10 ......... C98
3871070 ......A4G0300M3SP02GUP KCU10 ......... C98
3871071 ......A4G0300M3SP04GUP KCU10 ......... C98
3871072 ......A4G0400M4SP04GUP KCU10 ......... C98
3871073 ......A4G0400M4SP08GUP KCU10 ......... C98
3871075 ......A4G0500M5SP08GUP KCU10 ......... C98
3871076 ......A4G0205M2SU02GUP KCU10 ......... C99
3871077 ......A4G0305M3SU02GUP KCU10 ......... C99
3871078 ......A4G0305M3SU04GUP KCU10 ......... C99
3871079 ......A4G0405M4SU04GUP KCU10 ......... C99
3871081 ......A4G0505M5SU04GUP KCU10 ......... C99
3871083 ......A4G0205M2SU02GMN KCU25 ........ C99
3871084 ......A4G0305M3SU02GMN KCU25 ........ C99
3871085 ......A4G0305M3SU04GMN KCU25 ........ C99
3871086 ......A4G0405M4SU04GMN KCU25 ........ C99
3871087 ......A4G0405M4SU08GMN KCU25 ........ C99
3871088 ......A4G0505M5SU04GMN KCU25 ........ C99
3871090 ......A4G0200M2SP02GUP KCU25 ......... C98
3871091 ......A4G0300M3SP02GUP KCU25 ......... C98

Für Seitenreferenzen A–E siehe Volume I • Katalog für Drehwerkzeuge.

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y43

Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n)

3871092 ......A4G0300M3SP04GUP KCU25 ......... C98
3871105 ......A4G0500M5SP04GUP KCU25 ......... C98
3871107 ......A4G0205M2SU02GUP KCU25 ......... C99
3871108 ......A4G0305M3SU02GUP KCU25 ......... C99
3871109 ......A4G0305M3SU04GUP KCU25 ......... C99
3871110 ......A4G0405M4SU04GUP KCU25 ......... C99
3871112 ......A4G0505M5SU04GUP KCU25 ......... C99
3871114 ......A4G0505M5SU08GUP KCU25 ......... C99
3871115 ......A4R0200M2SP00GMP KCU25 ........ C99
3871116 ......A4R0300M3SP00GMP KCU25 ........ C99
3871118 ......A4R0500M5SP00GMP KCU25 ........ C99
3872075 ......WD50FDS40183M ........................ H102
3872079 ......WD50FDS45206M ........................ H102
3872564 ......B292A14200YPL KC7315 ............... G96
3873005 ......B292A07600YPL KC7315 ............... G95
3873028 ......B976A11800 KC7315 ...................G141
3873438 ......50A05RS90SD12PLHF .................. V139
3873464 ......52A05RS90SD12PLHF .................. V139
3873467 ......63A06RS90SD12PLHF .................. V139
3873469 ......66A06RS90SD12PLHF .................. V139
3873520 ......80A07RS90SD12PLHF .................. V139
3873931 ......UDDE1400A5ASA KC643M ............. P31
3873932 ......UDDE1400A5ARA KC643M ............. P31
3874034 ......UDDE1400A5ARC KC643M ............. P31
3874035 ......UDDE1400A5ARD KC643M ............. P31
3874037 ......UDDE1400B5ARB KC643M ............. P31
3876021 ......B967A08700 KC7315 ...................G133
3876314 ......CNGN120716T02020 KYK10 ........ B295
3876315 ......CNGA120408T02020 KYK10 ........ B292
3876316 ......CNGA120412T01020FW KYK10 ... B293
3876317 ......CNGA120412T02020 KYK10 ........ B292
3876318 ......CNGA120412T02020FW KYK10 ... B293
3876319 ......CNGA120416T02020 KYK10 ........ B292
3876328 ......SNGX120712T02020 KYK10 ......... B297
3876329 ......SNGX120716T02020 KYK10 ......... B297
3876331 ......TNGA160408T02020 KYK10 ......... B294
3876333 ......WNGX080712T02020 KYK10 ........ B298
3876334 ......SNGA120408T02020 KYK10 ........ B293
3876843 ......CNGF120408 KB1340 ................... B286
3877207 ......CFM0402R30RHP KCU40................ H34
3877688 ......B272Z11000HPS KN25 ................... G77
3877827 ......B967A11500 KC7315 ...................G134
3878037 ......B292A09800YPL KC7315 ............... G95
3878347 ......HSK63ASIF80063M......................... K46
3883100 ......RIQ06E1312 KC6305 ...................... K55
3884395 ......KSEM1250HPCCLM KC7410 ........... H48
3884396 ......KSEM1300HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884397 ......KSEM1350HPCCLM KC7410 ........... H48
3884398 ......KSEM1400HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884399 ......KSEM1450HPCCLM KC7410 ........... H48
3884400 ......KSEM1500HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884401 ......KSEM1550HPCCLM KC7410 ........... H48
3884402 ......KSEM1600HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884433 ......KSEM1650HPCCLM KC7410 ........... H48
3884434 ......KSEM1700HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884435 ......KSEM1750HPCCLM KC7410 ........... H48
3884436 ......KSEM1800HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884437 ......KSEM1850HPCCLM KC7410 ........... H48
3884438 ......KSEM1900HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884439 ......KSEM1950HPCCLM KC7410 ........... H48
3884440 ......KSEM2000HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884441 ......KSEM2050HPCCLM KC7410 ........... H48
3884442 ......KSEM2100HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884443 ......KSEM2150HPCCLM KC7410 ........... H48
3884444 ......KSEM2200HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884445 ......KSEM2250HPCCLM KC7410 ........... H48
3884446 ......KSEM2300HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884447 ......KSEM2350HPCCLM KC7410 ........... H48
3884448 ......KSEM2400HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884449 ......KSEM2450HPCCLM KC7410 ........... H48
3884450 ......KSEM2500HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884451 ......KSEM2550HPCCLM KC7410 ........... H48
3884452 ......KSEM2600HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884453 ......KSEM2650HPCCLM KC7410 ........... H48
3884454 ......KSEM2700HPCCLM KC7410 ...H48, H87
3884455 ......KSEM2750HPCCLM KC7410 ........... H48
3884456 ......KSEM2800HPCCLM KC7410 ...H49, H87
3884457 ......KSEM2850HPCCLM KC7410 ........... H49
3884458 ......KSEM2900HPCCLM KC7410 ...H49, H87
3884459 ......KSEM2950HPCCLM KC7410 ........... H49
3884460 ......KSEM3000HPCCLM KC7410 ...H49, H87
3884461 ......KSEM3050HPCCLM KC7410 ........... H49

3884462 ......KSEM3100HPCCLM KC7410 ...H49, H87
3884463 ......KSEM3200HPCCLM KC7410 ...H49, H87
3884464 ......KSEM1270HPCCLM KC7410 ........... H48
3884465 ......KSEM1293HPCCLM KC7410 ........... H48
3884466 ......KSEM1310HPCCLM KC7410 ........... H48
3884467 ......KSEM1389HPCCLM KC7410 ........... H48
3884468 ......KSEM1429HPCCLM KC7410 ........... H48
3884469 ......KSEM1468HPCCLM KC7410 ........... H48
3884470 ......KSEM1548HPCCLM KC7410 ........... H48
3884471 ......KSEM1588HPCCLM KC7410 ........... H48
3884472 ......KSEM1609HPCCLM KC7410 ........... H48
3884473 ......KSEM1627HPCCLM KC7410 ........... H48
3884474 ......KSEM1667HPCCLM KC7410 ........... H48
3884475 ......KSEM1707HPCCLM KC7410 ........... H48
3884476 ......KSEM1746HPCCLM KC7410 ........... H48
3884477 ......KSEM1826HPCCLM KC7410 ........... H48
3884478 ......KSEM1905HPCCLM KC7410 ........... H48
3884479 ......KSEM1927HPCCLM KC7410 ........... H48
3884480 ......KSEM1945HPCCLM KC7410 ........... H48
3884481 ......KSEM1984HPCCLM KC7410 ........... H48
3884482 ......KSEM2024HPCCLM KC7410 ........... H48
3884483 ......KSEM2064HPCCLM KC7410 ........... H48
3884484 ......KSEM2143HPCCLM KC7410 ........... H48
3884485 ......KSEM2223HPCCLM KC7410 ........... H48
3884486 ......KSEM2244HPCCLM KC7410 ........... H48
3884487 ......KSEM2342HPCCLM KC7410 ........... H48
3884488 ......KSEM2381HPCCLM KC7410 ........... H48
3884489 ......KSEM2461HPCCLM KC7410 ........... H48
3884490 ......KSEM2540HPCCLM KC7410 ........... H48
3884491 ......KSEM2567HPCCLM KC7410 ........... H48
3884492 ......KSEM2619HPCCLM KC7410 ........... H48
3884493 ......KSEM2659HPCCLM KC7410 ........... H48
3884494 ......KSEM2778HPCCLM KC7410 ........... H48
3884495 ......KSEM2818HPCCLM KC7410 ........... H49
3884496 ......KSEM2858HPCCLM KC7410 ........... H49
3884497 ......KSEM2937HPCCLM KC7410 ........... H49
3884498 ......KSEM2977HPCCLM KC7410 ........... H49
3884499 ......KSEM3016HPCCLM KC7410 ........... H49
3884500 ......KSEM3175HPCCLM KC7410 ........... H49
3884540 ......B291A06200YPL KC7315 ............... G94
3884541 ......B291A11800YPL KC7315 ............... G95
3884593 ......B291A15800YPL KC7315 ............... G96
3884594 ......B291A19800YPL KC7315 ............... G96
3884596 ......B291A05200YPL KC7315 ............... G94
3884923 ......RCMT1204M0MP KCS10 .............. B224
3885689 ......B707A03000FBL KCMS15 ............G114
3885690 ......B707A03175FBL KCMS15 ............G114
3885691 ......B707A03500FBL KCMS15 ............G114
3885692 ......B707A04000FBL KCMS15 ............G114
3885823 ......B707A04400FBL KCMS15 ............G114
3885824 ......B707A04500FBL KCMS15 ............G114
3885825 ......B707A04800FBL KCMS15 ............G114
3885826 ......B707A05000FBL KCMS15 ............G114
3885827 ......B707A05560FBL KCMS15 ............G114
3885828 ......B707A05900FBL KCMS15 ............G114
3885829 ......B707A06000FBL KCMS15 ............G114
3885830 ......B707A06350FBL KCMS15 ............G114
3885831 ......B707A06500FBL KCMS15 ............G114
3885832 ......B707A06800FBL KCMS15 ............G114
3885833 ......B707A07000FBL KCMS15 ............G114
3885834 ......B707A07500FBL KCMS15 ............G114
3885835 ......B707A07938FBL KCMS15 ............G114
3885836 ......B707A08000FBL KCMS15 ............G114
3885837 ......B707A08500FBL KCMS15 ............G114
3885838 ......B707A08800FBL KCMS15 ............G115
3885839 ......B707A09000FBL KCMS15 ............G115
3885840 ......B707A09500FBL KCMS15 ............G115
3885841 ......B707A09525FBL KCMS15 ............G115
3885842 ......B707A10000FBL KCMS15 ............G115
3885843 ......B707A10320FBL KCMS15 ............G115
3885844 ......B707A10500FBL KCMS15 ............G115
3885845 ......B707A11000FBL KCMS15 ............G115
3885846 ......B707A11111FBL KCMS15 ............G115
3885847 ......B707A11509FBL KCMS15 ............G115
3885848 ......B707A11570FBL KCMS15 ............G115
3885849 ......B707A11700FBL KCMS15 ............G115
3885850 ......B707A11800FBL KCMS15 ............G115
3885851 ......B707A12000FBL KCMS15 ............G115
3885852 ......B707A12100FBL KCMS15 ............G115
3885853 ......B707A12500FBL KCMS15 ............G115
3885854 ......B707A12800FBL KCMS15 ............G115
3885855 ......B707A13000FBL KCMS15 ............G115

3885856 ......B707A13500FBL KCMS15 ............G115
3885857 ......B707A14000FBL KCMS15 ............G115
3885858 ......B707A14288FBL KCMS15 ............G115
3885859 ......B707A14500FBL KCMS15 ............G115
3885860 ......B707A15000FBL KCMS15 ............G115
3885861 ......B707A15250FBL KCMS15 ............G115
3885862 ......B707A15500FBL KCMS15 ............G115
3885863 ......B707A15875FBL KCMS15 ............G115
3885864 ......B707A16000FBL KCMS15 ............G115
3885865 ......B707A16500FBL KCMS15 ............G115
3885866 ......B707A17000FBL KCMS15 ............G115
3885867 ......B707A17500FBL KCMS15 ............G115
3885868 ......B707A18000FBL KCMS15 ............G115
3885869 ......B707A19000FBL KCMS15 ............G115
3885870 ......B707A19050FBL KCMS15 ............G115
3885871 ......B707A20000FBL KCMS15 ............G115
3885872 ......B707A21000FBL KCMS15 ............G115
3886527 ......B292A13900YPL KC7315 ............... G96
3890197 ......B967A07500 KC7315 ...................G133
3891349 ......B272Z16000HPS KN25 ................... G77
3891648 ......RPET1605M0SGE KCPK30 ...............V79
3891649 ......RPET1605M0ELE KCPK30 ................V79
3891661 ......B271Z10200HPS KN25 ................... G75
3891662 ......B271Z10500HPS KN25 ................... G75
3891682 ......B271Z13500HPS KN25 ................... G75
3891683 ......B271Z10720HPS KN25 ................... G75
3891684 ......B271Z11000HPS KN25 ................... G75
3891685 ......B271Z11500HPS KN25 ................... G75
3891686 ......B271Z12000HPS KN25 ................... G75
3891687 ......B271Z12500HPS KN25 ................... G75
3891688 ......B271Z12700HPS KN25 ................... G75
3891689 ......B271Z13000HPS KN25 ................... G75
3891690 ......B272Z10200HPS KN25 ................... G77
3891691 ......B272Z10500HPS KN25 ................... G77
3891692 ......B272Z10720HPS KN25 ................... G77
3891693 ......B272Z11500HPS KN25 ................... G77
3891695 ......B272Z12000HPS KN25 ................... G77
3891696 ......B272Z12500HPS KN25 ................... G77
3891697 ......B272Z12700HPS KN25 ................... G77
3891698 ......B272Z13000HPS KN25 ................... G77
3891700 ......B273Z10500HPS KN25 ................... G78
3891702 ......B273Z11000HPS KN25 ................... G78
3891703 ......B273Z11500HPS KN25 ................... G78
3891704 ......B273Z12000HPS KN25 ................... G78
3891705 ......B273Z12500HPS KN25 ................... G78
3891707 ......B273Z13000HPS KN25 ................... G78
3891708 ......B274Z10200HPS KN25 ................... G80
3891711 ......B274Z11000HPS KN25 ................... G80
3891712 ......B274Z11500HPS KN25 ................... G80
3891713 ......B274Z12000HPS KN25 ................... G80
3891714 ......B274Z12500HPS KN25 ................... G80
3891716 ......B274Z13000HPS KN25 ................... G80
3891733 ......B271Z14000HPS KN25 ................... G75
3891734 ......B271Z14290HPS KN25 ................... G75
3891737 ......B271Z15500HPS KN25 ................... G75
3891738 ......B271Z15870HPS KN25 ................... G75
3891739 ......B271Z16000HPS KN25 ................... G75
3891741 ......B272Z13500HPS KN25 ................... G77
3891742 ......B272Z14000HPS KN25 ................... G77
3891744 ......B272Z14500HPS KN25 ................... G77
3891745 ......B272Z15000HPS KN25 ................... G77
3891746 ......B272Z15500HPS KN25 ................... G77
3891747 ......B272Z15870HPS KN25 ................... G77
3891748 ......B273Z13100HPS KN25 ................... G78
3891750 ......B273Z14000HPS KN25 ................... G78
3891751 ......B273Z14290HPS KN25 ................... G78
3891752 ......B273Z14500HPS KN25 ................... G78
3891914 ......52A05RS90RP12 .............................V72
3894804 ......B707A03000FBS KN15 .................G114
3894805 ......B707A03175FBS KN15 .................G114
3894806 ......B707A03500FBS KN15 .................G114
3894807 ......B707A04000FBS KN15 .................G114
3894808 ......B707A04400FBS KN15 .................G114
3894809 ......B707A04500FBS KN15 .................G114
3894810 ......B707A04800FBS KN15 .................G114
3894811 ......B707A05000FBS KN15 .................G114
3894812 ......B707A05560FBS KN15 .................G114
3894823 ......B707A05900FBS KN15 .................G114
3894824 ......B707A06000FBS KN15 .................G114
3894825 ......B707A06350FBS KN15 .................G114
3894826 ......B707A06500FBS KN15 .................G114
3894827 ......B707A06800FBS KN15 .................G114

3894828 ......B707A07000FBS KN15 .................G114
3894829 ......B707A07500FBS KN15 .................G114
3894830 ......B707A07938FBS KN15 .................G114
3894831 ......B707A08000FBS KN15 .................G114
3894832 ......B707A08500FBS KN15 .................G114
3894833 ......B707A08800FBS KN15 .................G115
3894834 ......B707A09000FBS KN15 .................G115
3894835 ......B707A09500FBS KN15 .................G115
3894836 ......B707A09525FBS KN15 .................G115
3894837 ......B707A10000FBS KN15 .................G115
3894838 ......B707A10320FBS KN15 .................G115
3894839 ......B707A10500FBS KN15 .................G115
3894840 ......B707A11000FBS KN15 .................G115
3894841 ......B707A11111FBS KN15 .................G115
3894842 ......B707A11509FBS KN15 .................G115
3894843 ......B707A11570FBS KN15 .................G115
3894844 ......B707A11700FBS KN15 .................G115
3894845 ......B707A11800FBS KN15 .................G115
3894846 ......B707A12000FBS KN15 .................G115
3894847 ......B707A12100FBS KN15 .................G115
3894848 ......B707A12500FBS KN15 .................G115
3894849 ......B707A12800FBS KN15 .................G115
3894850 ......B707A13000FBS KN15 .................G115
3894851 ......B707A13500FBS KN15 .................G115
3894852 ......B707A14000FBS KN15 .................G115
3894853 ......B707A14288FBS KN15 .................G115
3894854 ......B707A14500FBS KN15 .................G115
3894855 ......B707A15000FBS KN15 .................G115
3894856 ......B707A15250FBS KN15 .................G115
3894857 ......B707A15500FBS KN15 .................G115
3894858 ......B707A15875FBS KN15 .................G115
3894859 ......B707A16000FBS KN15 .................G115
3894860 ......B707A16500FBS KN15 .................G115
3894861 ......B707A17000FBS KN15 .................G115
3894862 ......B707A17500FBS KN15 .................G115
3894863 ......B707A18000FBS KN15 .................G115
3894864 ......B707A19000FBS KN15 .................G115
3894865 ......B707A19050FBS KN15 .................G115
3894866 ......B707A20000FBS KN15 .................G115
3894867 ......B707A21000FBS KN15 .................G115
3895815 ......B291A09300YPL KC7315 ............... G95
3899939 ......WNMG060408FP KCP10 ............... B156
3901561 ......B292A04700YPL KC7315 ............... G94
3902132 ......KM40TSNEL2 .................................. D31
3902167 ......B292A07900YPL KC7315 ............... G95
3902171 ......B291A17900YPL KC7315 ............... G96
3902283 ......KM40TSNEL3 .................................. D31
3902284 ......KM40TSNEL4 .................................. D31
3902285 ......KM40TSNER2.................................. D31
3902286 ......KM40TSNER3.................................. D31
3902287 ......KM40TSNER4.................................. D31
3902288 ......KM40TSNRL3045M ........................ D33
3902289 ......KM40TSNRR3045M ........................ D33
3902290 ......KM40TSNSL2 .................................. D33
3902291 ......KM40TSNSL3 .................................. D33
3902292 ......KM40TSNSL4 .................................. D33
3902293 ......KM40TSNSR2 ................................. D33
3902294 ......KM40TSNSR3 ................................. D33
3902295 ......KM40TSNSR4 ................................. D33
3902973 ......B291A04400YPL KC7315 ............... G94
3903498 ......B978A03300 KC7315 ...................G146
3903995 ......B291A08600YPL KC7315 ............... G95
3904143 ......B291A03454YPL KC7315 ............... G94
3904144 ......B291A03970YPL KC7315 ............... G94
3904146 ......B291A04851YPL KC7315 ............... G94
3904147 ......B291A04915YPL KC7315 ............... G94
3904148 ......B291A05410YPL KC7315 ............... G94
3904149 ......B291A06747YPL KC7315 ............... G95
3904150 ......B291A07144YPL KC7315 ............... G95
3904151 ......B291A07938YPL KC7315 ............... G95
3904152 ......B291A08733YPL KC7315 ............... G95
3904153 ......B291A08900YPL KC7315 ............... G95
3904154 ......B291A09129YPL KC7315 ............... G95
3904155 ......B291A09700YPL KC7315 ............... G95
3904156 ......B291A10716YPL KC7315 ............... G95
3904157 ......B291A11509YPL KC7315 ............... G95
3904158 ......B291A11908YPL KC7315 ............... G95
3904159 ......B291A12300YPL KC7315 ............... G96
3904160 ......B291A14288YPL KC7315 ............... G96
3904161 ......B291A15875YPL KC7315 ............... G96
3904162 ......B291A16100YPL KC7315 ............... G96
3904163 ......B291A17463YPL KC7315 ............... G96
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3904164 ......B291A17500YPL KC7315 ............... G96
3904165 ......B291A19050YPL KC7315 ............... G96
3904168 ......B292A03970YPL KC7315 ............... G94
3904169 ......B292A04763YPL KC7315 ............... G94
3904170 ......B292A04851YPL KC7315 ............... G94
3904171 ......B292A04915YPL KC7315 ............... G94
3904172 ......B292A08600YPL KC7315 ............... G95
3904173 ......B292A08900YPL KC7315 ............... G95
3904174 ......B292A09130YPL KC7315 ............... G95
3904175 ......B292A09700YPL KC7315 ............... G95
3904176 ......B292A11509YPL KC7315 ............... G95
3904177 ......B292A11908YPL KC7315 ............... G95
3904178 ......B292A12700YPL KC7315 ............... G96
3904179 ......B292A14288YPL KC7315 ............... G96
3904180 ......B292A15875YPL KC7315 ............... G96
3904182 ......B292A17463YPL KC7315 ............... G96
3906105 ......R82154 ........................................... K74
3949799 ......B291A10200YPL KC7315 ............... G95
3949899 ......A4R1005M10U00GMN KCP25 ........ C97
3950219 ......WD32FDS32146M ........................ H102
3950220 ......WD32FDS36166M ........................ H102
3950221 ......WD50FDS50228M ........................ H102
3950222 ......WD50FDS56259M ........................ H102
3950333 ......WD50FDS63289M ........................ H102
3950653 ......100A08RS90SD12PL-HF .............. V139
3950688 ......B291A05900YPL KC7315 ............... G94
3950831 ......KM40TSLSEL16N ............................ D85
3950832 ......KM40TSLSER16N ............................ D85
3950854 ......KM40TSLSER22N ............................ D85
3950855 ......KM40TSLSSL16 .............................. D84
3950856 ......KM40TSLSSL22 .............................. D84
3950857 ......KM40TSLSSR16 .............................. D84
3950858 ......KM40TSLSSR22 .............................. D84
3951835 ......KM40TSE16JNEL2 KWH .................. D40
3951836 ......KM40TSE16JNER2 KWH ................. D40
3954092 ......SNMG190616RN KCPK05 ............. B101
3954298 ......G50MTTB1026KM40 .................... B387
3954300 ......G80MTTB1564KM63 .................... B387
3955463 ......KM40TSS10DLSEL11 ...................... D86
3955464 ......KM40TSS10DLSER11 ..................... D86
3955465 ......KM40TSS12ELSEL11 ...................... D86
3955466 ......KM40TSS12ELSER11 ...................... D86
3955468 ......KM40TSS16FLSER16 ...................... D86
3955469 ......KM40TSS20GLSEL16 ...................... D86
3955470 ......KM40TSS20GLSER16 ..................... D86
3955471 ......KM40TSS25HLSEL16 ...................... D86
3955472 ......KM40TSS25HLSER16 ..................... D86
3955473 ......KM40TSS32JLSEL16 ...................... D86
3955474 ......KM40TSS32JLSER16 ...................... D86
3955475 ......KM40TSS32JLSEL22 ...................... D86
3955476 ......KM40TSS32JLSER22 ...................... D86
3955480 ......KM40TSS12ENEL2 ....................D38–39
3955481 ......KM40TSS12ENER2 ...................D38–39
3955482 ......KM40TSS16FNEL2 ....................D38–39
3955483 ......KM40TSS16FNER2....................D38–39
3955484 ......KM40TSS20GNEL2 ...................D38–39
3955485 ......KM40TSS20GNER2 ...................D38–39
3955486 ......KM40TSS25ENEL2 ....................D38–39
3955487 ......KM40TSS25ENER2 ...................D38–39
3955489 ......KM40TSS25HNER2 ...................D38–39
3955490 ......KM40TSS25ENEL3 ....................D38–39
3955491 ......KM40TSS25ENER3 ...................D38–39
3955492 ......KM40TSS25HNEL3 ...................D38–39
3955493 ......KM40TSS25HNER3 ...................D38–39
3955495 ......KM40TSS32JNER3 ....................D38–39
3955496 ......KM40TSS32GNEL3 ...................D38–39
3955497 ......KM40TSS32GNER3 ...................D38–39
3955980 ......B967A12700 KC7315 ...................G134
3956013 ......B967A06000 KC7315 ...................G132
3956014 ......B967A07000 KC7315 ...................G133
3956017 ......B967A07400 KC7315 ...................G133
3956018 ......B967A06700 KC7315 ...................G133
3958813 ......EDPT180512PDSRGE KC522M ........T75
3958816 ......EDPT180512PDSRGE KCPK30 .........T75
3958876 ......EDPT180532PDSRGE KCPK30 .........T75
3959399 ......KM40TSLSER27N ............................ D85
3959400 ......KM40TSLSSL27 .............................. D84
3959401 ......KM40TSLSSR27 .............................. D84
3959611 ......EDCT10T302PDERLD KC725M .......T35, 
  T43
3959612 ......EDCT10T302PDERLD KCPK30 ........T35, 
  T43

3959613 ......EDCT180512PDERLDJ KC422M.......T73
3959614 ......EDCT180516PDERLDJ KC422M.......T73
3959615 ......EDCT180532PDERLDJ KC422M.......T73
3960806 ......CNGX120416S02020 KB1340 ...... B287
3960807 ......CNGX120412S01015 KB1340 ...... B287
3960808 ......CNGX120412S01015FW KB1340 ....B287
3960812 ......SNGX120416S02020 KB1340 ...... B287
3964172 ......KDMB06M0ERGN KC505M ........... V118
3964191 ......KDMB06R150A06HN .................... V114
3964192 ......KDMB06R200A06HN .................... V114
3964213 ......KDMB08M0ERGN KC505M ........... V118
3964214 ......KDMB10M0ERGN KC505M ........... V118
3964215 ......KDMB12M0ERGN KC505M ........... V118
3964216 ......KDMB16M0ERGN KC505M ........... V118
3964217 ......KDMB20M0ERGN KC505M ........... V118
3964218 ......KDMB25M0ERGN KC505M ........... V118
3964219 ......KDMB32M0ERGN KC505M ........... V118
3964220 ......KDMB06M0ERGP KC515M............ V118
3964221 ......KDMB08M0ERGP KC515M............ V118
3964222 ......KDMB10M0ERGP KC515M............ V118
3964223 ......KDMB12M0ERGP KC515M............ V118
3964224 ......KDMB16M0ERGP KC515M............ V118
3964225 ......KDMB20M0ERGP KC515M............ V118
3964226 ......KDMB25M0ERGP KC515M............ V118
3964227 ......KDMB32M0ERGP KC515M............ V118
3964228 ......KDMB06M0ERGP KC505M............ V118
3964229 ......KDMB08M0ERGP KC505M............ V118
3964230 ......KDMB10M0ERGP KC505M............ V118
3964231 ......KDMB12M0ERGP KC505M............ V118
3964232 ......KDMB16M0ERGP KC505M............ V118
3964233 ......KDMB20M0ERGP KC505M............ V118
3964234 ......KDMB25M0ERGP KC505M............ V118
3964235 ......KDMB32M0ERGP KC505M............ V118
3964236 ......KDMB06M0ERLD K115M .............. V118
3964237 ......KDMB08M0ERLD K115M .............. V118
3964238 ......KDMB10M0ERLD K115M .............. V118
3964239 ......KDMB12M0ERLD K115M .............. V118
3964240 ......KDMB16M0ERLD K115M .............. V118
3964241 ......KDMB20M0ERLD K115M .............. V118
3964242 ......KDMB25M0ERLD K115M .............. V118
3964243 ......KDMB32M0ERLD K115M .............. V118
3964244 ......KDMB12M0ERHC KC530M ........... V118
3964245 ......KDMB16M0ERHC KC530M ........... V118
3964246 ......KDMB20M0ERHC KC530M ........... V118
3964247 ......KDMB25M0ERHC KC530M ........... V118
3964248 ......KDMB32M0ERHC KC530M ........... V118
3964255 ......KDMT10R120A10HNC .................. V130
3964256 ......KDMT10R150A10HNC .................. V130
3964257 ......KDMB06R90A08HN ...................... V115
3964258 ......KDMB08R100A10HN .................... V115
3964259 ......KDMB08R150A10HN .................... V115
3964260 ......KDMB10R100A12HNC .................. V115
3964261 ......KDMB10R150A12HNC .................. V115
3964262 ......KDMB12R120A16HNC .................. V115
3964263 ......KDMB12R150A16HNC .................. V115
3964264 ......KDMB16R140A20HNC .................. V115
3964265 ......KDMB16R175A20HNC .................. V115
3965707 ......KDMT0806ERGN KC515M ............ V132
3965708 ......KDMT1008ERGN KC515M ............ V132
3965709 ......KDMT0605ERGC KC515M............. V132
3965710 ......KDMT0810ERGC KC515M............. V132
3965711 ......KDMT1010ERGC KC515M............. V132
3965712 ......KDMT1010ERHC KC505M ............. V133
3965913 ......KDMT1210ERHC KC505M ............. V133
3965914 ......KDMT1610ERHC KC505M ............. V133
3965915 ......KDMT2010ERHC KC505M ............. V133
3965916 ......KDMT1008SRHF KC515M ............. V133
3965917 ......KDMT1210SRHF KC515M ............. V133
3965918 ......KDMT1615SRHF KC515M ............. V133
3965919 ......KDMT2020SRHF KC515M ............. V133
3965920 ......KDMT1008SRHF K115M ............... V133
3965921 ......KDMT1210SRHF K115M ............... V133
3965922 ......KDMT1615SRHF K115M ............... V133
3965923 ......KDMT2020SRHF K115M ............... V133
3967117 ......A4BHCR32K0217R........................ C122
3967124 ......A4BHCL32K0317R ........................ C122
3967127 ......A4BHCL26K0317R ........................ C122
3967134 ......A4BHCR26K0317L ........................ C122
3967136 ......A4BHCL32K0217L ........................ C122
3967137 ......A4BHCL32K0317L ........................ C122
3987676 ......RIQ06E1300 KC6305 ...................... K55
3993990 ......KCI1 ......................................V153–154

3993991 ......KCI2 ......................................V153–154
3994693 ......193.537 ................................H102–103
3994709 ......B291A04900YPL KC7315 ............... G94
3994711 ......B291A09800YPL KC7315 ............... G95
3998775 ......KSEM1735HPGM KC7315 ............... H42
3999270 ......TRM50R0720M ................................E65
3999273 ......TRM50L0932M ................................E65
3999274 ......TRM50R0932M ................................E65
3999275 ......TRM50L0632M ................................E65
3999276 ......TRM50R0632M ................................E65
3999277 ......TRM50L0950M ................................E65
3999278 ......TRM50R0950M ................................E65
4000408 ......KSEMP2800FDS28A1M ....H80, H91, H98
4000409 ......WD32FDS28128M ........................ H102
4000411 ......WD32FDS28345M ........................ H103
4003224 ......KSEM2565HPGM KC7315 ............... H43
4003518 ......RIQ06R0200 KD1415 ...................... K54
4003520 ......B966A17000 KC7315 ...................G134
4003521 ......B966A17500 KC7315 ...................G134
4003522 ......B966A18000 KC7315 ...................G134
4004710 ......CM215R ASSY......................B149–150, 
  B152
4004750 ......63A09RF84SN12B1W ................... S103
4004751 ......80A12RF84SN12B2W ................... S103
4004752 ......100B15RF84SN12B3W ................. S103
4004793 ......125B18RF84SN12B3W ................. S103
4004794 ......160C24RF84SN12B3W ................. S103
4005063 ......66A06RS90RP12 .............................V72
4005704 ......LNUX191940RRP KCP10 ..................E52
4005706 ......LNUX191940RRP KCP25 ..................E52
4006482 ......B976F03000 KC7315 ...................G143
4006503 ......B976A19840 KC7315 ...................G142
4006504 ......B977A19840 KC7315 ...................G142
4006830 ......KTIP270R8SS32M ........................... H31
4008096 ......TNMG160408FP KCP10 ................ B124
4011180 ......EDCT180550PDFRLDJ KC410M .......T73
4011227 ......B532A06700SPF KDF400 .............G105
4024763 ......80A08RS90RP12 .............................V72
4025498 ......63A07RS90RP12 .............................V72
4025911 ......B978A04800 KC7315 ...................G146
4026180 ......T631M050X080R6HX-D1 KM6515 .... M25
4026181 ......T631M060X100R6HX-D1 KM6515 .... M25
4026182 ......T631M080X125R6HX-D1 KM6515 .... M25
4026223 ......T631M100X150R6HX-D1 KM6515 .... M25
4026224 ......T631M120X175R6HX-D6 KM6515 ...M25
4026225 ......T631M140X200R6HX-D6 KM6515 .... M25
4026226 ......T631M160X200R6HX-D6 KM6515 .... M25
4026227 ......T631M180X250R6HX-D6 KM6515 .... M25
4026231 ......T631MF080X100R6HX-D4 KM6515....M25
4026232 ......T631MF100X100R6HX-D4 KM6515....M25
4026233 ......T631MF100X125R6HX-D4 KM6515....M25
4026234 ......T631MF120X125R6HX-D4 KM6515....M25
4026235 ......T631MF120X150R6HX-D4 KM6515....M25
4026236 ......T631MF140X125R6HX-D4 KM6515....M25
4026237 ......T631MF140X150R6HX-D4 KM6515....M25
4026238 ......T631MF160X150R6HX-D4 KM6515....M25
4026239 ......T631MF180X150R6HX-D4 KM6515....M25
4027389 ......100B09RS90RP12 ...........................V72
4027886 ......T621M050X080R6HX-D1 KM6515 ...M7
4027887 ......T621M060X100R6HX-D1 KM6515 ...M7
4027888 ......T621M080X125R6HX-D1 KM6515 ...M7
4027889 ......T621M100X150R6HX-D1 KM6515 ...M7
4027890 ......T621M120X175R6HX-D6 KM6515 ...M7
4027916 ......T621M140X200R6HX-D6 KM6515 ...M7
4027917 ......T621M160X200R6HX-D6 KM6515 ...M7
4027918 ......T621M180X250R6HX-D6 KM6515 ...M7
4027919 ......T621MF080X100R6HX-D4 KM6515 .....M7
4027920 ......T621MF100X100R6HX-D4 KM6515 .....M7
4027921 ......T621MF100X125R6HX-D4 KM6515 .....M7
4027922 ......T621MF120X150R6HX-D4 KM6515 .....M7
4027923 ........T621MF140X150R6HX-D4 KM6515 .....M7
4027924 ........T621MF160X150R6HX-D4 KM6515 .....M7
4027925 ........T621MF180X150R6HX-D4 KM6515 .....M7
4028488 ......T621M050X080R6HX-D1 KP6525 ....M7
4028489 ......T621M060X100R6HX-D1 KP6525 ....M7
4028490 ......T621M080X125R6HX-D1 KP6525 ....M7
4028491 ......T621M100X150R6HX-D1 KP6525 ....M7
4028492 ......T621M120X175R6HX-D6 KP6525 ....M7
4028503 ......T621M140X200R6HX-D6 KP6525 ....M7
4028504 ......T621M160X200R6HX-D6 KP6525 ....M7
4028505 ......T621M180X250R6HX-D6 KP6525 ....M7
4028506 ......T621MF080X100R6HX-D4 KP6525 .... M7

4028507 ......T621MF100X100R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028508 ......T621MF100X125R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028509 ......T621MF120X125R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028510 ......T621MF120X150R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028511 ......T621MF140X125R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028512 ......T621MF140X150R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028513 ......T621MF160X150R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028514 ......T621MF180X150R6HX-D4 KP6525 .... M7
4028861 ......B271Z02383KMS KN25 .................. G74
4028862 ......B271Z02400KMS KN25 .................. G74
4028873 ......B271Z02439KMS KN25 .................. G74
4028874 ......B271Z02489KMS KN25 .................. G74
4028875 ......B271Z02500KMS KN25 .................. G74
4028876 ......B271Z02578KMS KN25 .................. G74
4028877 ......B271Z02600KMS KN25 .................. G74
4028880 ......B271Z02779KMS KN25 .................. G74
4028881 ......B271Z02800KMS KN25 .................. G74
4028882 ......B271Z02820KMS KN25 .................. G74
4028883 ......B271Z02870KMS KN25 .................. G74
4028884 ......B271Z02900KMS KN25 .................. G74
4028885 ......B271Z02947KMS KN25 .................. G74
4028886 ......B272Z02383KMS KN25 .................. G76
4028887 ......B272Z02400KMS KN25 .................. G76
4028888 ......B272Z02439KMS KN25 .................. G76
4028889 ......B272Z02489KMS KN25 .................. G76
4028890 ......B272Z02500KMS KN25 .................. G76
4028896 ......B272Z02800KMS KN25 .................. G76
4028900 ......B272Z02947KMS KN25 .................. G76
4028901 ......B273Z02383KMS KN25 .................. G78
4028903 ......B273Z02439KMS KN25 .................. G78
4028910 ......B273Z02779KMS KN25 .................. G78
4028911 ......B273Z02800KMS KN25 .................. G78
4028912 ......B273Z02820KMS KN25 .................. G78
4028913 ......B273Z02870KMS KN25 .................. G78
4028915 ......B273Z02947KMS KN25 .................. G78
4028916 ......B274Z02383KMS KN25 .................. G79
4028917 ......B274Z02400KMS KN25 .................. G79
4028918 ......B274Z02439KMS KN25 .................. G79
4028920 ......B274Z02500KMS KN25 .................. G79
4028922 ......B274Z02600KMS KN25 .................. G79
4028923 ......B274Z02642KMS KN25 .................. G79
4028925 ......B274Z02779KMS KN25 .................. G79
4028926 ......B274Z02800KMS KN25 .................. G79
4028928 ......B274Z02870KMS KN25 .................. G79
4028929 ......B274Z02900KMS KN25 .................. G79
4028930 ......B274Z02947KMS KN25 .................. G79
4029315 ......HNPJ130720ANSNGD KC725M ...... S26
4029316 ......HNPJ130720ANSNGD KCPK30 ....... S26
4032304 ......UEBE0200A3A KC643M ................ P195
4032305 ......UEBE0300A3A KC643M ................ P195
4032306 ......UEBE0400A3A KC643M ................ P195
4032307 ......UEBE0500A3A KC643M ................ P195
4032308 ......UEBE0600A3A KC643M ................ P195
4032309 ......UEBE0800A3A KC643M ................ P195
4032310 ......UEBE1000A3A KC643M ................ P195
4032311 ......UEBE1200A3A KC643M ................ P195
4032783 ......UEDE0200A3AS KC643M .............. P192
4032784 ......UEDE0300A3AS KC643M .............. P192
4032785 ......UEDE0400A3AS KC643M .............. P192
4032786 ......UEDE0500A3AS KC643M .............. P192
4032787 ......UEDE0600A3AS KC643M .............. P192
4032788 ......UEDE0800A3AS KC643M .............. P192
4032789 ......UEDE1000A3AS KC643M .............. P192
4032790 ......UEDE1200A3AS KC643M .............. P192
4032791 ......UEDE0200B3AS KC643M .............. P192
4032792 ......UEDE0300B3AS KC643M .............. P192
4032793 ......UEDE0400B3AS KC643M .............. P192
4032794 ......UEDE0500B3AS KC643M .............. P192
4032795 ......UEDE0600B3AS KC643M .............. P192
4032796 ......UEDE0800B3AS KC643M .............. P192
4032797 ......UEDE1000B3AS KC643M .............. P192
4032798 ......UEDE1200B3AS KC643M .............. P192
4032802 ......UEDE0400A4AH KC643M.............. P193
4032813 ......UEDE0600A4AH KC643M.............. P193
4032814 ......UEDE0800A4AH KC643M.............. P193
4032815 ......UEDE1000A4AH KC643M.............. P193
4032816 ......UEDE1200A4AH KC643M.............. P193
4032817 ......UEDE0400B4AH KC643M.............. P193
4032820 ......UEDE0600B4AH KC643M.............. P193
4032821 ......UEDE0800B4AH KC643M.............. P193
4032822 ......UEDE1000B4AH KC643M.............. P193
4032823 ......UEDE1200B4AH KC643M.............. P193
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4033713 ......B707A12700FBS KN15 .................G115
4033714 ......B707A12700FBL KCMS15 ............G115
4033829 ......NA4L8 KCU25 ................................. D12
4033830 ......NA4R4 KCU25 ................................. D12
4033833 ......NA6L2 KCU25 ................................. D12
4033834 ......NA6L25 KCU25 ............................... D12
4033835 ......NA6L3 KCU25 ................................. D12
4033836 ......NA6R2 KCU25 ................................. D12
4033838 ......NA6R3 KCU25 ................................. D12
4033841 ......ND4050R KCU25............................. D14
4033845 ......NDC38RDL75 KCU25 ...................... D15
4033846 ......NDC38RDR75 KCU25 ...................... D15
4033852 ......NG1031L KCU25 ........................... C155
4033853 ......NG1047L KCU25 ........................... C155
4033854 ......NG1062L KCU25 ........................... C155
4033855 ......NG1094L KCU25 ........................... C155
4033856 ......NG5312R KCU25........................... C154
4033858 ......NG6375R KCU25........................... C154
4033859 ......NT1L KCU25 ................................... D25
4033863 ......NTB3RB KCU25 ............................... D20
4033872 ......NTC3R12E KCU25 ........................... D22
4033877 ......NTC3R18E KCU25 ........................... D22
4033882 ......NTU4R KCU25 ................................. D24
4033883 ......NU3094L KCU25 ........................... C161
4033886 ......NU3125R KCU25 ........................... C161
4033887 ......NV3RJ KCU25 ............................... C162
4033888 ......NV4LL KCU25................................ C162
4033889 ......NV4RL KCU25 ............................... C162
4033892 ......NWC3R14E KCU25 .......................... D25
4034717 ......A4G0200M02P02GMP KCU10 ........ C95
4034718 ......A4G0205M02U02GMN KCU10 ........ C96
4034720 ......A4G0250M2BP02GMP KCU10 ........ C95
4034721 ......A4G0300M03P02GMP KCU10 ........ C95
4034722 ......A4G0300M03P04GMP KCU10 ........ C95
4034773 ......A4G0305M03U02GMN KCU10 ........ C96
4034774 ......A4G0305M03U02GMP KCU10 ........ C95
4034775 ......A4G0305M03U04GMN KCU10 ........ C96
4034776 ......A4G0305M03U04GMP KCU10 ........ C95
4034777 ......A4G0400M04P02GMP KCU10 ........ C95
4034778 ......A4G0400M04P04GMP KCU10 ........ C95
4034779 ......A4G0400M04P08GMP KCU10 ........ C95
4034780 ......A4G0405M04U04GMN KCU10 ........ C96
4034781 ......A4G0405M04U04GMP KCU10 ........ C95
4034782 ......A4G0405M04U08GMN KCU10 ........ C96
4034784 ......A4G0500M05P04GMP KCU10 ........ C95
4034785 ......A4G0500M05P08GMP KCU10 ........ C95
4034786 ......A4G0505M05U04GMN KCU10 ........ C96
4034787 ......A4G0505M05U04GMP KCU10 ........ C95
4034788 ......A4G0505M05U08GMN KCU10 ........ C96
4034790 ......A4G0600M06P04GMP KCU10 ........ C95
4034791 ......A4G0600M06P08GMP KCU10 ........ C95
4034792 ......A4G0605M06U04GMN KCU10 ........ C96
4034794 ......A4G0605M06U08GMN KCU10 ........ C96
4034799 ......A4G0800M08P12GMP KCU10 ........ C95
4034800 ......A4G0805M08U08GMN KCU10 ........ C96
4034802 ......A4G094I2BP05GMN KCU10 ............ C97
4034805 ......A4G1005M10U08GMP KCU10 ........ C95
4034806 ......A4G125I03P05GMN KCU10 ............ C97
4034807 ......A4G125I03P1GMN KCU10 .............. C97
4034808 ......A4G187I04P1GMN KCU10 .............. C97
4034809 ......A4G187I04P2GMN KCU10 .............. C97
4034810 ......A4G250I06P1GMN KCU10 .............. C97
4034811 ......A4G250I06P2GMN KCU10 .............. C97
4034812 ......A4G375I10P2GMN KCU10 .............. C97
4034813 ......A4R0200M02P00GMP KCU10 ........ C96
4034815 ......A4R0300M03P00GMP KCU10 ........ C96
4034816 ......A4R0305M03U00GMN KCU10 ........ C97
4034817 ......A4R0400M04P00GMP KCU10 ........ C96
4034818 ......A4R0405M04U00GMN KCU10 ........ C97
4034819 ......A4R0500M05P00GMP KCU10 ........ C96
4034820 ......A4R0505M05U00GMN KCU10 ........ C97
4034821 ......A4R0600M06P00GMP KCU10 ........ C96
4034822 ......A4R0605M06U00GMN KCU10 ........ C97
4034823 ......A4R0800M08P00GMP KCU10 ........ C96
4034824 ......A4R0805M08U00GMN KCU10 ........ C97
4034825 ......A4R1005M10U00GMN KCU10 ........ C97
4034826 ......A4R125I03P00GMN KCU10 ............ C97
4034827 ......A4R187I04P00GMN KCU10 ............ C97
4034828 ......A4R250I06P00GMN KCU10 ............ C97
4034829 ......A4R312I08P00GMN KCU10 ............ C97
4034878 ......WOEJ090512SRHD KC522M ...........V41
4034880 ......WOEJ090512SRHD KC725M ...........V41

4034881 ......WOEJ090512SRHD KCPK30 ............V41
4034882 ......WOEJ090512SRGD KC522M ...........V41
4034925 ......WOEJ090512SRGD KC725M ...........V41
4034927 ......WOEJ090512SRGD KCPK30 ............V41
4035459 ......T640M040X070R6HX-D1 KP6525 ....M63
4035460 ......T640M050X080R6HX-D1 KP6525 ....M63
4035461 ......T640M060X100R6HX-D1 KP6525 ....M63
4035462 ......T640M080X125R6HX-D1 KP6525 ....M63
4035463 ......T640M100X150R6HX-D1 KP6525 ....M63
4035464 ......T640M120X175R6HX-D6 KP6525 ....M63
4035465 ......T640M140X200R6HX-D6 KP6525 ....M63
4035466 ......T640M160X200R6HX-D6 KP6525 ....M63
4035467 ......T640M180X250R6HX-D6 KP6525 ....M63
4035468 ......T640M200X250R6HX-D6 KP6525 ....M63
4035469 ......T640M220X250R6HX-D6 KP6525 ....M63
4035525 ......T641M050X080R6HX-D1 KP6525 ....M64
4035526 ......T641M060X100R6HX-D1 KP6525 ....M64
4035527 ......T641M080X125R6HX-D1 KP6525 ....M64
4035528 ......T641M100X150R6HX-D1 KP6525 ....M64
4035529 ......T641M120X175R6HX-D6 KP6525 ....M64
4035530 ......T641M140X200R6HX-D6 KP6525 ....M64
4035531 ......T641M160X200R6HX-D6 KP6525 ....M64
4035532 ......T641M180X250R6HX-D6 KP6525 ....M64
4035533 ......T641M200X250R6HX-D6 KP6525 ....M64
4035585 ......RCMX3209M0RU KCP10 ..................E61
4035586 ......RCMX3209M0RU KCK20 ..................E61
4035593 ......RCMX2507M0RU KCK20 ..................E61
4035595 ......RCMH2507M0RU KCP25 .................E60
4035698 ......LNUX191940RRF KCP10 ..................E51
4036621 ......RPGN090300E KYSP30 ................. V155
4036916 ......LNUX191940RRF KCP25 ..................E51
4038003 ......LNPU2410ANSRHD KCPK30 .......... S117
4038004 ......LNPU2410ANSRHD KCK15 ............ S117
4038005 ......LNPU2410ANSRHD KC725M ......... S117
4039608 ......SM-906 KC720 .................. S116, S120, 
  S122
4039774 ......MS2236 ................................V114–115
4040133 ......SPGX070308MD KCU25 ..................J89
4040135 ......SPGX070308HP KCU25 ...................J89
4040138 ......SPPX09T310MD KCU25 ...................J89
4040139 ......SPPX120412MD KCU25 ...................J89
4040141 ......SPPX120412HP KCU25 ....................J89
4040142 ......SPPX15T512MD KCU25 ...................J89
4040758 ......RPET1204M0ELEJ KC422M .............V73
4040905 ......KCI3M ...................................V153–154
4040931 ......MEGA45D125B06LN24 ................. S116
4040932 ......MEGA45D160C07LN24 ................ S116
4040954 ......MEGA45D250C11LN24 ................ S116
4040955 ......MEGA45D315C13LN24 ................ S116
4042332 ......KSHRHF50A04RS15HN09 ............... S17
4042533 ......KSHRHF63A05RS15HN09 ............... S17
4042534 ......KSHRHF80A06RS15HN09 ............... S17
4042535 ......KSHRHF100B08RS15HN09 ............. S17
4042536 ......KSHRHF125B09RS15HN09 ............. S17
4042537 ......KSHRHF160C12RS15HN09 ............. S17
4042538 ......B976Z02383 KC7315 ...................G138
4042539 ......B976Z02400 KC7315 ...................G138
4042540 ......B976Z02439 KC7315 ...................G138
4042541 ......B976Z02489 KC7315 ...................G138
4042542 ......B976Z02500 KC7315 ...................G138
4042543 ......B976Z02578 KC7315 ...................G138
4042544 ......B976Z02600 KC7315 ...................G138
4042545 ......B976Z02642 KC7315 ...................G138
4042546 ......B976Z02705 KC7315 ...................G138
4042547 ......B976Z02779 KC7315 ...................G138
4042548 ......B976Z02800 KC7315 ...................G138
4042549 ......B976Z02820 KC7315 ...................G138
4042550 ......B976Z02870 KC7315 ...................G138
4042551 ......B976Z02900 KC7315 ...................G138
4042552 ......B976Z02947 KC7315 ...................G138
4042581 ......40E03R045M16RP16 ......................V77
4042582 ......40E02R040A32RP16L200 ...............V77
4042693 ......52A04RS90RP16 .............................V78
4042694 ......63A04RS90RP16 .............................V78
4042695 ......63A06RS90RP16 .............................V78
4042696 ......80A05RS90RP16 .............................V78
4042697 ......80A07RS90RP16 .............................V78
4042698 ......100B06RS90RP16 ...........................V78
4042699 ......100B08RS90RP16 ...........................V78
4042700 ......125B09RS90RP16 ...........................V78
4042840 ......SPGX070308FP KCU25 ....................J90
4042841 ......SPPX09T310FP KCU25 ....................J90

4042842 ......SPPX09T310HP KCU25 ....................J89
4042887 ......SPGX070308FP KCPK10 ..................J90
4042888 ......SPGX070308MD KCPK10 ................J89
4042889 ......SPGX070308HP KCPK10 .................J89
4042890 ......SPPX09T310FP KCPK10 ..................J90
4042891 ......SPPX09T310MD KCPK10 .................J89
4042892 ......SPPX09T310HP KCPK10 ..................J89
4042903 ......SPPX120412FP KCPK10 ..................J90
4042904 ......SPPX120412MD KCPK10 .................J89
4042905 ......SPPX120412HP KCPK10 ..................J89
4042906 ......SPPX15T512FP KCPK10 ..................J90
4042907 ......SPPX15T512MD KCPK10 .................J89
4042908 ......SPPX15T512HP KCPK10 ..................J89
4042913 ......SPPX120412FP KCU25 ....................J90
4042914 ......SPPX15T512FP KCU25 ....................J90
4042915 ......SPPX15T512HP KCU25 ....................J89
4042933 ......SPGX070308FP KCU40 ....................J90
4042934 ......SPGX070308MD KCU40 ..................J89
4042935 ......SPGX070308HP KCU40 ...................J89
4042936 ......SPPX09T310FP KCU40 ....................J90
4042937 ......SPPX09T310MD KCU40 ...................J89
4042938 ......SPPX09T310HP KCU40 ....................J89
4042939 ......SPPX120412FP KCU40 ....................J90
4042940 ......SPPX120412MD KCU40 ...................J89
4042941 ......SPPX120412HP KCU40 ....................J89
4042942 ......SPPX15T512FP KCU40 ....................J90
4042943 ......SPPX15T512MD KCU40 ...................J89
4042944 ......SPPX15T512HP KCU40 ....................J89
4043046 ......32E03R045M16RP12 ......................V70
4043047 ......40E04R045M16RP12 ......................V70
4043048 ......32A03R040B32RP12 .......................V70
4043049 ......32A03R040A32RP12L190 ...............V71
4043050 ......40A04RS90RP12 .............................V72
4043051 ......50A04RS90RP12 .............................V72
4043052 ......50A05RS90RP12 .............................V72
4043063 ......63A05RS90RP12 .............................V72
4043064 ......80A06RS90RP12 .............................V72
4043065 ......100B07RS90RP12 ...........................V72
4044264 ......B532A07200SPF KDF400 .............G105
4044820 ......TCGT110201LF KCU10 ................. B243
4044821 ......TCGT110204HP KCU10 ................ B243
4044822 ......TCGT110204LF KCU10 ................. B243
4045101 ......VNGG160402LF KCU10 ................. B143
4045102 ......VNGG160404LF KCU10 ................. B143
4045134 ......CCGT060202HP KCU10 ................ B175
4045135 ......CCGT060202LF KCU10 ................. B175
4045136 ......CCGT060201LF KCU10 ................. B175
4045137 ......CCGT060204HP KCU10 ................ B175
4045138 ......CCGT060204LF KCU10 ................. B175
4045140 ......CCGT060208LF KCU10 ................. B175
4045141 ......CCGT09T302HP KCU10 ................ B175
4045142 ......CCGT09T302LF KCU10 ................. B175
4045143 ......VNGG160408LF KCU10 ................. B143
4045144 ......VNGG220408LF KCU10 ................. B143
4045145 ......VNGP160401 KCU10 .................... B143
4045146 ......VNGP160402 KCU10 .................... B143
4045147 ......VNGP220404 KCU10 .................... B143
4045148 ......VNGP220408 KCU10 .................... B143
4045149 ......VNMG160404FF KCU10 ................ B145
4045150 ......VNMG160404MP KCU10............... B146
4045151 ......VNMG160404P KCU10 ................. B146
4045163 ......VNMG160408FF KCU10 ................ B145
4045164 ......VNMG160408MP KCU10............... B146
4045166 ......VNMG160408P KCU10 ................. B146
4045167 ......VNMG160408RP KCU10 ............... B147
4045168 ......VNMG160408UP KCU10 ............... B147
4045169 ......VNMG160412MP KCU10............... B146
4045170 ......WNGG080402LF KCU10 ............... B154
4045172 ......WNGG080404LF KCU10 ............... B154
4045174 ......WNMG060404FW KCU10 ............. B156
4045175 ......WNMG060404MP KCU10 ............. B157
4045176 ......WNMG060408FW KCU10 ............. B156
4045177 ......WNMG060408MP KCU10 ............. B157
4045178 ......WNMG060408RP KCU10 .............. B159
4045179 ......WNMG080404FW KCU10 ............. B156
4045180 ......WNMG080404P KCU10 ................ B158
4045181 ......WNMG080408FW KCU10 ............. B156
4045182 ......WNMG080408MP KCU10 ............. B157
4045184 ......WNMG080408P KCU10 ................ B158
4045185 ......WNMG080408RP KCU10 .............. B159
4045186 ......WNMG080408UP KCU10 .............. B160
4045187 ......WNMG080412MP KCU10 ............. B157

4045188 ......WNMG080412RP KCU10 .............. B159
4045189 ......WNMG080412UP KCU10 .............. B160
4045193 ......CCGT09T301LF KCU10 ................. B175
4045194 ......CCGT09T304HP KCU10 ................ B175
4045195 ......CCGT09T304LF KCU10 ................. B175
4045196 ......CCGT09T308HP KCU10 ................ B175
4045197 ......CCGT09T308LF KCU10 ................. B175
4045198 ......CCGT120402HP KCU10 ................ B175
4045199 ......CCGT120404HP KCU10 ................ B175
4045200 ......CCGT120408HP KCU10 ................ B175
4045202 ......CCMT060204FW KCU10 ............... B176
4045204 ......CCMT09T304FW KCU10 ............... B176
4045205 ......CCMT09T304MW KCU10 .............. B178
4045206 ......CCMT09T308FW KCU10 ............... B176
4045207 ......CCMT09T308MW KCU10 .............. B178
4045210 ......CPGH09T301 KCU10 .................... B188
4045211 ......CPGH09T302 KCU10 .................... B188
4045212 ......CPGH09T304 KCU10 .................... B188
4045213 ......CPGH09T308 KCU10 .................... B188
4045214 ......CPGT060202HP KCU10 ................ B188
4045215 ......CPGT060202LF KCU10 ................. B189
4045216 ......CPGT060201LF KCU10 ................. B189
4045217 ......CPGT060204HP KCU10 ................ B188
4045218 ......CPGT060204LF KCU10 ................. B189
4045220 ......CPGT060208LF KCU10 ................. B189
4045221 ......CPGT09T302HP KCU10 ................ B188
4045222 ......CPGT09T302LF KCU10 ................. B189
4045223 ......CPGT09T304HP KCU10 ................ B188
4045224 ......CPGT09T304LF KCU10 ................. B189
4045225 ......CPGT09T308HP KCU10 ................ B188
4045226 ......CPGT09T308LF KCU10 ................. B189
4045228 ......CPMT060204FW KCU10 ............... B189
4045229 ......CPMT060208FW KCU10 ............... B189
4045231 ......CPMT09T304MW KCU10 .............. B191
4045232 ......CPMT09T308FW KCU10 ............... B189
4045237 ......DCGT070202HP KCU10 ................ B206
4045238 ......DCGT070201LF KCU10 ................. B206
4045239 ......DCGT070204HP KCU10 ................ B206
4045240 ......DCGT070208HP KCU10 ................ B206
4045241 ......DCGT11T302HP KCU10 ................ B206
4045242 ......DCGT11T301LF KCU10 ................. B206
4045245 ......DCGR150404 KCU10 .......................E28
4045246 ......DCGR150408 KCU10 .......................E28
4045248 ......KCGR110304L08 KCU10 .................E29
4045249 ......KCGR110304R08 KCU10 .................E29
4045250 ......KCGR110308L08 KCU10 .................E29
4045251 ......KCGR110308R08 KCU10 .................E29
4045263 ......DCGT11T304HP KCU10 ................ B206
4045264 ......DCGT11T308HP KCU10 ................ B206
4045265 ......DCGT150408LF KCU10 ................. B206
4045266 ......DCMT11T304FW KCU10 ............... B207
4045267 ......DCMT11T304MW KCU10 .............. B208
4045268 ......DCMT11T308FW KCU10 ............... B207
4045269 ......DCMT11T308LF KCU10 ................ B207
4045270 ......DCMT11T308MW KCU10 .............. B208
4045272 ......DPGT070202LF KCU10 ................. B214
4045274 ......DPGT070204HP KCU10 ................ B214
4045275 ......DPGT070204LF KCU10 ................. B214
4045277 ......DPGT11T302LF KCU10 ................. B214
4045279 ......DPGT11T304HP KCU10 ................ B214
4045280 ......DPGT11T304LF KCU10 ................. B214
4045281 ......DPGT11T308HP KCU10 ................ B214
4045282 ......DPGT11T308LF KCU10 ................. B214
4045283 ......DPMT070208FW KCU10 ............... B215
4045284 ......RCGT10T3M0HP KCU10 ............... B222
4045285 ......RCGT1204M0HP KCU10 ............... B222
4045286 ......RCMT0602M0 KCU10 ................... B224
4045288 ......RCMT10T3M0 KCU10 ................... B224
4045289 ......RCMT1204M0 KCU10 ................... B224
4045290 ......RCMT1605M0 KCU10 ................... B224
4045291 ......RCMT2006M0 KCU10 ................... B224
4045292 ......RCMT060200 KCU10 .................... B224
4045293 ......RCMT09T300 KCU10 .................... B224
4045294 ......SPGT09T304LF KCU10 ................. B238
4045295 ......SPGT09T308LF KCU10 ................. B238
4045316 ......TCGT16T304HP KCU10 ................. B243
4045317 ......TCGT16T304LF KCU10 ................. B243
4045318 ......TCGT16T308HP KCU10 ................. B243
4045319 ......TCGT16T308LF KCU10 ................. B243
4045321 ......TPGT090202LF KCU10 ................. B254
4045322 ......TPGT090204LF KCU10 ................. B254
4045323 ......TPGT110202HP KCU10 ................. B254
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4045324 ......TPGT110202LF KCU10 ................. B254
4045325 ......TPGT110201LF KCU10 ................. B254
4045327 ......TPGT110204LF KCU10 ................. B254
4045329 ......TPGT110208LF KCU10 ................. B254
4045330 ......TPGT16T302HP KCU10 ................. B254
4045331 ......TPGT16T304HP KCU10 ................. B254
4045333 ......TPGT16T308HP KCU10 ................. B254
4045334 ......TPGT16T308LF KCU10 ................. B254
4045335 ......VBGT110302HP KCU10 ................ B264
4045336 ......VBGT110302LF KCU10 ................. B264
4045337 ......VBGT110301LF KCU10 ................. B264
4045338 ......VBGT110304HP KCU10 ................ B264
4045339 ......VBGT110304LF KCU10 ................. B264
4045340 ......VBGT160402LF KCU10 ................. B264
4045341 ......VBGT160401LF KCU10 ................. B264
4045342 ......VBGT160404HP KCU10 ................ B264
4045343 ......VBGT160404LF KCU10 ................. B264
4045344 ......VBGT160408HP KCU10 ................ B264
4045345 ......WPGTS30102UF KCU10 ................ B272
4045346 ......WPGTS30101UF KCU10 ................ B272
4045347 ......WPGT040202UF KCU10 ................ B272
4045406 ......KNGX220408L20 KCU10..................E30
4045409 ......KCGX110302L15 KCU10 ..................E31
4045410 ......KCGX110304L15 KCU10 ..................E31
4045412 ......KNGX150401R15 KCU10 .................E30
4045413 ......KNGX150402R15 KCU10 .................E30
4045415 ......KNGX150408R20 KCU10 .................E30
4045416 ......KNGX220408R32 KCU10 .................E30
4045417 ......KCGX110301R15 KCU10 .................E31
4045418 ......KCGX110302R15 KCU10 .................E31
4045419 ......KCGX110304R15 KCU10 .................E31
4045420 ......KCGX110308R15 KCU10 .................E31
4045425 ......VCMR160408 KCU10 .......................E33
4045426 ......VCGR160402 KCU10 .......................E34
4045427 ......VCGR160404 KCU10 .......................E34
4045428 ......VCGR160408 KCU10 .......................E34
4045429 ......VCGR160412 KCU10 .......................E34
4045430 ......VCGR160416 KCU10 .......................E34
4046029 ......F4BS0600AWM38R050 KCPM15 .... P19
4046030 ......F4BS0600AWM38R100 KCPM15 .... P19
4046031 ......F4BS0800AWM38R050 KCPM15 .... P19
4046032 ......F4BS0800AWM38R100 KCPM15 .... P19
4046063 ......B291A04763YPL KC7315 ............... G94
4046064 ......B291A11113YPL KC7315 ............... G95
4046234 ......F4AS0600AWM38R050 KCPM15 .... P18
4046235 ......F4AS0600AWM38R100 KCPM15 .... P18
4046236 ......F4AS0600BWM38R050 KCPM15.... P18
4046237 ......F4AS0600BWM38R100 KCPM15.... P18
4046238 ......F4AS0800AWM38R050 KCPM15 .... P18
4046239 ......F4AS0800AWM38R100 KCPM15 .... P18
4046240 ......F4AS0800BWM38R050 KCPM15.... P18
4046241 ......F4AS0800BWM38R100 KCPM15.... P18
4046242 ......F4AS1000AWL38R050 KCPM15 ..... P18
4046263 ......F4AS0400ADL38 KCPM15 .............. P16
4046264 ......F4AS0400BDL38 KCPM15 .............. P16
4046265 ......F4AS0500ADL38 KCPM15 .............. P16
4046266 ......F4AS0500BDL38 KCPM15 .............. P16
4046267 ......F4AS0600ADL38 KCPM15 .............. P16
4046268 ......F4AS0600BDL38 KCPM15 .............. P16
4046269 ......F4AS0800ADL38 KCPM15 .............. P16
4046270 ......F4AS0800BDL38 KCPM15 .............. P16
4046271 ......F4AS1000ADL38 KCPM15 .............. P16
4046272 ......F4AS1000BDL38 KCPM15 .............. P16
4046273 ......F4AS1200ADL38 KCPM15 .............. P16
4046274 ......F4AS1200BDL38 KCPM15 .............. P16
4046275 ......F4AS1400BDL38 KCPM15 .............. P16
4046276 ......F4AS1600ADL38 KCPM15 .............. P16
4046277 ......F4AS1600BDL38 KCPM15 .............. P16
4046278 ......F4AS1800ADL38 KCPM15 .............. P16
4046279 ......F4AS1800BDL38 KCPM15 .............. P16
4046280 ......F4AS2000ADL38 KCPM15 .............. P16
4046281 ......F4AS2000BDL38 KCPM15 .............. P16
4046282 ......F4AS2500ADL38 KCPM15 .............. P16
4046283 ......F4AS2500BDL38 KCPM15 .............. P16
4046284 ......UCDE0400A5ARA KCPM15 ............. P30
4046285 ......UCDE0400A5ASA KCPM15 ............. P30
4046286 ......UCDE0400B5ARA KCPM15 ............. P30
4046288 ......UCDE0500A5ARA KCPM15 ............. P30
4046289 ......UCDE0500A5ASA KCPM15 ............. P30
4046290 ......UCDE0500B5ARA KCPM15 ............. P30
4046291 ......UCDE0600A5ARA KCPM15 ............. P30
4046292 ......UCDE0600A5ASA KCPM15 ............. P30

4046303 ......F4BS1000AWL38R050 KCPM15 ..... P19
4046304 ......F4BS1000AWL38R100 KCPM15 ..... P19
4046305 ......F4BS1000AWL38R200 KCPM15 ..... P19
4046306 ......F4BS1000AWL38R300 KCPM15 ..... P19
4046307 ......F4BS1000AWL38R400 KCPM15 ..... P19
4046308 ......F4BS1200AWL38R050 KCPM15 ..... P19
4046309 ......F4BS1200AWL38R100 KCPM15 ..... P19
4046310 ......F4BS1200AWL38R200 KCPM15 ..... P19
4046311 ......F4BS1200AWL38R300 KCPM15 ..... P19
4046312 ......F4BS1200AWL38R400 KCPM15 ..... P19
4046313 ......F4BS1600AWX38R050 KCPM15 ..... P19
4046314 ......F4BS1600AWX38R100 KCPM15 ..... P19
4046315 ......F4BS1600AWX38R200 KCPM15 ..... P19
4046316 ......F4BS1600AWX38R300 KCPM15 ..... P19
4046317 ......F4BS1600AWX38R400 KCPM15 ..... P19
4046318 ......F4BS2000AWX38R050 KCPM15 ..... P19
4046319 ......F4BS2000AWX38R100 KCPM15 ..... P19
4046320 ......F4BS2000AWX38R200 KCPM15 ..... P19
4046321 ......F4BS2000AWX38R300 KCPM15 ..... P19
4046322 ......F4BS2000AWX38R400 KCPM15 ..... P19
4046323 ......F4BS2500AWX38R050 KCPM15 ..... P19
4046324 ......F4BS2500AWX38R100 KCPM15 ..... P19
4046325 ......F4BS2500AWX38R200 KCPM15 ..... P19
4046326 ......F4BS2500AWX38R300 KCPM15 ..... P19
4046327 ......F4BS2500AWX38R400 KCPM15 ..... P19
4046328 ......F4BS0600BWM38R050 KCPM15.... P19
4046329 ......F4BS0600BWM38R100 KCPM15.... P19
4046330 ......F4BS0800BWM38R050 KCPM15.... P19
4046331 ......F4BS0800BWM38R100 KCPM15.... P19
4046332 ......F4BS1000BWL38R050 KCPM15 ..... P19
4046333 ......F4BS1000BWL38R100 KCPM15 ..... P19
4046334 ......F4BS1000BWL38R200 KCPM15 ..... P19
4046335 ......F4BS1000BWL38R300 KCPM15 ..... P19
4046336 ......F4BS1000BWL38R400 KCPM15 ..... P19
4046337 ......F4BS1200BWL38R050 KCPM15 ..... P19
4046338 ......F4BS1200BWL38R100 KCPM15 ..... P19
4046339 ......F4BS1200BWL38R200 KCPM15 ..... P19
4046340 ......F4BS1200BWL38R300 KCPM15 ..... P19
4046341 ......F4BS1200BWL38R400 KCPM15 ..... P19
4046342 ......F4BS1600BWX38R050 KCPM15..... P19
4046343 ......F4BS1600BWX38R100 KCPM15..... P19
4046344 ......F4BS1600BWX38R200 KCPM15..... P19
4046345 ......F4BS1600BWX38R300 KCPM15..... P19
4046346 ......F4BS1600BWX38R400 KCPM15..... P19
4046347 ......F4BS2000BWX38R050 KCPM15..... P19
4046348 ......F4BS2000BWX38R100 KCPM15..... P19
4046349 ......F4BS2000BWX38R200 KCPM15..... P19
4046350 ......F4BS2000BWX38R300 KCPM15..... P19
4046351 ......F4BS2000BWX38R400 KCPM15..... P19
4046352 ......F4BS2500BWX38R050 KCPM15..... P19
4046353 ......F4BS2500BWX38R100 KCPM15..... P19
4046354 ......F4BS2500BWX38R200 KCPM15..... P19
4046355 ......F4BS2500BWX38R300 KCPM15..... P19
4046356 ......F4BS2500BWX38R400 KCPM15..... P19
4046357 ......F3AS0300BDK35 KCPM15 ............ P102
4046358 ......F3AS0400BDK35 KCPM15 ............ P102
4046359 ......F3AS0500BDK35 KCPM15 ............ P102
4046360 ......F3AS0600BDK35 KCPM15 ............ P102
4046361 ......F3AS0800BDK35 KCPM15 ............ P102
4046362 ......F3AS1000BDK35 KCPM15 ............ P102
4046363 ......F4AS1000AWL38R100 KCPM15 ..... P18
4046364 ......F4AS1000AWL38R200 KCPM15 ..... P18
4046365 ......F4AS1000AWL38R300 KCPM15 ..... P18
4046366 ......F4AS1000AWL38R400 KCPM15 ..... P18
4046367 ......F4AS1000BWL38R050 KCPM15 ..... P18
4046368 ......F4AS1000BWL38R100 KCPM15 ..... P18
4046369 ......F4AS1000BWL38R200 KCPM15 ..... P18
4046370 ......F4AS1000BWL38R300 KCPM15 ..... P18
4046371 ......F4AS1000BWL38R400 KCPM15 ..... P18
4046372 ......F4AS1200AWL38R050 KCPM15 ..... P18
4046373 ......UCDE0600B5ARA KCPM15 ............. P30
4046374 ......UCDE0700A5ARA KCPM15 ............. P30
4046375 ......UCDE0700A5ASA KCPM15 ............. P30
4046376 ......UCDE0700B5ARA KCPM15 ............. P30
4046377 ......UCDE0800A5ARA KCPM15 ............. P30
4046378 ......UCDE0800A5ASA KCPM15 ............. P30
4046379 ......UCDE0800B5ARA KCPM15 ............. P30
4046380 ......UCDE0900A5ARA KCPM15 ............. P30
4046381 ......UCDE0900A5ASA KCPM15 ............. P30
4046382 ......UCDE0900B5ARA KCPM15 ............. P30
4046383 ......UCDE1000A5ARA KCPM15 ............. P30
4046384 ......UCDE1000A5ASA KCPM15 ............. P30

4046385 ......UCDE1000B5ARA KCPM15 ............. P30
4046386 ......UCDE1200A5ARA KCPM15 ............. P30
4046387 ......UCDE1200A5ASA KCPM15 ............. P30
4046388 ......UCDE1200B5ARA KCPM15 ............. P30
4046389 ......UCDE1400A5ARA KCPM15 ............. P30
4046390 ......UCDE1400A5ASA KCPM15 ............. P30
4046391 ......UCDE1400B5ARA KCPM15 ............. P30
4046392 ......UCDE1600A5ARA KCPM15 ............. P30
4046393 ......UCDE1600A5ASA KCPM15 ............. P30
4046394 ......UCDE1600B5ARA KCPM15 ............. P30
4046395 ......UCDE1800A5ARA KCPM15 ............. P30
4046396 ......UCDE1800A5ASA KCPM15 ............. P30
4046397 ......UCDE1800B5ARA KCPM15 ............. P30
4046398 ......UCDE2000A5ARA KCPM15 ............. P30
4046399 ......UCDE2000A5ASA KCPM15 ............. P30
4046400 ......UCDE2000B5ARA KCPM15 ............. P30
4046401 ......UCDE2500A5ARA KCPM15 ............. P30
4046402 ......UCDE2500A5ASA KCPM15 ............. P30
4046403 ......UCDE2500B5ARA KCPM15 ............. P30
4046413 ......F4AS1200AWL38R100 KCPM15 ..... P18
4046414 ......F4AS1200AWL38R200 KCPM15 ..... P18
4046415 ......F4AS1200AWL38R300 KCPM15 ..... P18
4046416 ......F4AS1200AWL38R400 KCPM15 ..... P18
4046417 ......F4AS1200BWL38R050 KCPM15 ..... P18
4046418 ......F4AS1200BWL38R100 KCPM15 ..... P18
4046419 ......F4AS1200BWL38R200 KCPM15 ..... P18
4046420 ......F4AS1200BWL38R300 KCPM15 ..... P18
4046421 ......F4AS1200BWL38R400 KCPM15 ..... P18
4046422 ......F4AS1600AWX38R050 KCPM15 ..... P18
4046423 ......F4AS1600AWX38R100 KCPM15 ..... P18
4046424 ......F4AS1600AWX38R200 KCPM15 ..... P18
4046425 ......F4AS1600AWX38R300 KCPM15 ..... P18
4046426 ......F4AS1600AWX38R400 KCPM15 ..... P18
4046427 ......F4AS1600BWX38R050 KCPM15..... P18
4046428 ......F4AS1600BWX38R100 KCPM15..... P18
4046429 ......F4AS1600BWX38R200 KCPM15..... P18
4046430 ......F4AS1600BWX38R300 KCPM15..... P18
4046431 ......F4AS1600BWX38R400 KCPM15..... P18
4046432 ......F4AS2000AWX38R050 KCPM15 ..... P18
4046433 ......F4AS2000AWX38R100 KCPM15 ..... P18
4046434 ......F4AS2000AWX38R200 KCPM15 ..... P18
4046435 ......F4AS2000AWX38R300 KCPM15 ..... P18
4046436 ......F4AS2000AWX38R400 KCPM15 ..... P18
4046437 ......F4AS2000BWX38R050 KCPM15..... P18
4046438 ......F4AS2000BWX38R100 KCPM15..... P18
4046439 ......F4AS2000BWX38R200 KCPM15..... P18
4046440 ......F4AS2000BWX38R300 KCPM15..... P18
4046441 ......F4AS2000BWX38R400 KCPM15..... P18
4046442 ......F4AS2500AWX38R050 KCPM15 ..... P18
4046443 ......F4AS2500AWX38R100 KCPM15 ..... P18
4046444 ......F4AS2500AWX38R200 KCPM15 ..... P18
4046446 ......F4AS2500AWX38R400 KCPM15 ..... P18
4046447 ......F4AS2500BWX38R050 KCPM15..... P18
4046449 ......F4AS2500BWX38R200 KCPM15..... P18
4046450 ......F4AS2500BWX38R300 KCPM15..... P18
4046451 ......F4AS2500BWX38R400 KCPM15..... P18
4046452 ......F3AW0600AWL35E120 KCPM15 ... P103
4046453 ......F3AS1200BDK35 KCPM15 ............ P102
4046454 ......F3AS1400BDK35 KCPM15 ............ P102
4046455 ......F3AS1600BDK35 KCPM15 ............ P102
4046457 ......F3AS2000BDK35 KCPM15 ............ P102
4046458 ......F3BH0400BDL30 KCPM15 .............. P81
4046459 ......F3BH0500BDL30 KCPM15 .............. P81
4046460 ......F3BH0600BDL30 KCPM15 .............. P81
4046461 ......F3BH0800BDL30 KCPM15 .............. P81
4046462 ......F3BH1000BDL30 KCPM15 .............. P81
4046463 ......F3BH1200BDL30 KCPM15 .............. P81
4046464 ......F3BH1600BDL30 KCPM15 .............. P81
4046465 ......F3BH2000BDL30 KCPM15 .............. P81
4046466 ......F3BH2500BDL30 KCPM15 .............. P81
4046467 ......F3BH0800BWM20C160 KCPM15 ... P79
4046468 ......F3BH0800BWS20C110 KCPM15 .... P79
4046469 ......F4BJ1000BWM20C130 KCPM15 .... P79
4046470 ......F4BJ1000BWM20C220 KCPM15 .... P79
4046471 ......F4BJ1200BWL20C260 KCPM15 ..... P79
4046472 ......F4BJ1200BWM20C160 KCPM15 .... P79
4046473 ......F3AW0800AWL35E160 KCPM15 ... P103
4046474 ......F3AW1000AWX35E200 KCPM15 ... P103
4046475 ......F3AW1200AWX35E240 KCPM15 ... P103
4046476 ......F3AW1600AWX35E320 KCPM15 ... P103
4046478 ......F3BS0600BDK35 KCPM15 .............. P82
4046479 ......F3BS0600BDL35 KCPM15 .............. P82

4046480 ......F3BS0800BDK35 KCPM15 .............. P82
4046481 ......F3BS0800BDL35 KCPM15 .............. P82
4046482 ......F3BS1000BDK35 KCPM15 .............. P82
4046483 ......F4BJ1600BWL20C190 KCPM15 ..... P79
4046484 ......F4BJ1600BWL20C320 KCPM15 ..... P79
4046485 ......F4BJ2000BWL20C220 KCPM15 ..... P79
4046486 ......F4BJ2000BWX20C380 KCPM15 ..... P79
4046487 ......F4AW0600AWL38E120 KCPM15 .... P21
4046488 ......F4AW0800AWL38E160 KCPM15 .... P21
4046489 ......F4AW1000AWX38E200 KCPM15 .... P21
4046490 ......F4AW1200AWX38E240 KCPM15 .... P21
4046491 ......F4AW1600AWX38E320 KCPM15 .... P21
4046493 ......F3BS1000BDL35 KCPM15 .............. P82
4046494 ......F3BS1200BDK35 KCPM15 .............. P82
4046495 ......F3BS1200BDL35 KCPM15 .............. P82
4046497 ......F3BS1400BDL35 KCPM15 .............. P82
4046498 ......F3BS1600BDK35 KCPM15 .............. P82
4046499 ......F3BS1600BDL35 KCPM15 .............. P82
4046500 ......F3BS2000BDK35 KCPM15 .............. P82
4046501 ......F3BS2000BDL35 KCPM15 .............. P82
4046524 ......F6AJ0600AWM45 KCPM15 .......... P105
4046525 ......F6AJ0800AWM45 KCPM15 .......... P105
4046526 ......F6AJ1000AWL45 KCPM15 ........... P105
4046527 ......F6AJ1200AWL45 KCPM15 ........... P105
4046528 ......F6AJ1600AWX45 KCPM15 ........... P105
4046529 ......F8AJ2000AWX45 KCPM15 ........... P105
4046530 ......F8AJ2500AWX45 KCPM15 ........... P105
4046531 ......F10AJ1600ADK45E320 KCPM15 ... P104
4046532 ......F10AJ2000ADK45E400 KCPM15 ... P104
4046856 ......F4BJ0600BDL30 KCPM15 .............. P83
4046857 ......F4BJ0800BDL30 KCPM15 .............. P83
4046858 ......F4BJ1000BDL30 KCPM15 .............. P83
4046859 ......F4BJ1200BDL30 KCPM15 .............. P83
4046860 ......F4BJ1400BDL30 KCPM15 .............. P83
4046861 ......F4BJ1600BDL30 KCPM15 .............. P83
4046862 ......F4BJ1800BDL30 KCPM15 .............. P83
4047063 ......F4BJ2000BDL30 KCPM15 .............. P83
4047065 ......F3BH0400BWS20L110 KCPM15 ..... P78
4047066 ......F3BH0500BWS20L130 KCPM15 ..... P78
4047067 ......F3BH0600BWS20L080 KCPM15 ..... P78
4047068 ......F3BH0600BWS20L130 KCPM15 ..... P78
4047069 ......F3BH0800BWM20L160 KCPM15 .... P78
4047070 ......F3BH0800BWS20L110 KCPM15 ..... P78
4047071 ......F4BJ1000BWM20L130 KCPM15 .... P78
4047072 ......F4BJ1000BWM20L220 KCPM15 .... P78
4047073 ......F4BJ1200BWL20L260 KCPM15 ..... P78
4047074 ......F4BJ1200BWM20L160 KCPM15 .... P78
4047075 ......F4BJ1400BWL20L260 KCPM15 ..... P78
4047076 ......F4BJ1600BWL20L190 KCPM15 ..... P78
4047077 ......F4BJ1600BWL20L320 KCPM15 ..... P78
4047078 ......F4BJ2000BWL20L220 KCPM15 ..... P78
4047079 ......F4BJ2000BWX20L380 KCPM15 ..... P78
4047080 ......F5BJ2500BWX20L450 KCPM15 ..... P78
4047083 ......F8AJ0800ADK45E160 KCPM15 .... P104
4047084 ......F8AJ1000ADK45E200 KCPM15 .... P104
4047085 ......F8AJ1200ADK45E240 KCPM15 .... P104
4047275 ......F4BJ0600BDL45 KCPM15 .............. P84
4047276 ......F4BJ0800BDL45 KCPM15 .............. P84
4047277 ......F4BJ1000BDL45 KCPM15 .............. P84
4047278 ......F4BJ1200BDL45 KCPM15 .............. P84
4047279 ......F6BJ1600BDL45 KCPM15 .............. P84
4047280 ......F6BJ2000BDL45 KCPM15 .............. P84
4047281 ......F6BJ2500BDL45 KCPM15 .............. P84
4047282 ......F6AJ0600ADL45 KCPM15 ............ P105
4047293 ......F6AJ0800ADL45 KCPM15 ............ P105
4047294 ......F6AJ1000ADL45 KCPM15 ............ P105
4047295 ......F6AJ1200ADL45 KCPM15 ............ P105
4047296 ......F6AJ1400ADL45 KCPM15 ............ P105
4047297 ......F6AJ1600ADL45 KCPM15 ............ P105
4047811 ......KSEMP2858FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
4047812 ......KSEMP2900FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
4047823 ......KSEMP2937FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
4047824 ......KSEMP3000FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
4047825 ......KSEMP3017FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
4047826 ......KSEMP3096FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
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4047827 ......KSEMP3100FDS28A1M ......... H80, H91, 
  H98
4047829 ......SPGX060304MD KC7140 ................J89
4047830 ......SPGX070304MD KC7140 ................J89
4047831 ......SPPX09T308MD KC7140 .................J89
4047832 ......SPPX120408MD KC7140 .................J89
4047843 ......SPPX15T508MD KC7140 .................J89
4047845 ......D2FIX110404RHP KCU25 ...................E9
4047849 ......D2FIX150504RHP KCU25 ...................E9
4047850 ......D2FIX150508RHP KCU25 ...................E9
4047864 ......C2FIX150512RMN KCU25 ..................E8
4047865 ......C2FIX110404LMN KCU25 ..................E8
4047867 ......C2FIX150504LMN KCU25 ..................E8
4047868 ......C2FIX150508LMN KCU25 ..................E8
4047870 ......D4FIX140604RMN KCU25 ................E11
4047871 ......D4FIX140608RMN KCU25 ................E11
4050057 ......CNMG120408RP KCU25 ................. B53
4050058 ......RCGT0803M0HP KCU25 ............... B222
4050060 ......CNGP120408 KCU10 ...................... B46
4050061 ......CNMG120408FP KCU10 ................. B49
4050062 ......CNMG120412FP KCU10 ................. B49
4050332 ......KSEM1932HPGM KC7315 ............... H42
4050372 ......CCGT060202HP KCU25 ................ B175
4050395 ......CNGG120402FS KCU25 .................. B46
4050397 ......CNGG120404FS KCU25 .................. B46
4050398 ......CNGG120408FS KCU25 .................. B46
4050399 ......CNMG120402MS KCU25 ................ B52
4050400 ......CNMG120401MS KCU25 ................ B52
4050402 ......CNMG120404MS KCU25 ................ B52
4050403 ......CCGT060204HP KCU25 ................ B175
4050404 ......CCGT060208HP KCU25 ................ B175
4050405 ......CCGT09T302HP KCU25 ................ B175
4050406 ......CCGT09T304HP KCU25 ................ B175
4050407 ......CCGT09T308HP KCU25 ................ B175
4050408 ......CCGT120402HP KCU25 ................ B175
4050410 ......CCGT120408HP KCU25 ................ B175
4050412 ......CPGH09T302 KCU25 .................... B188
4050413 ......CPGH09T304 KCU25 .................... B188
4050414 ......CPGH09T308 KCU25 .................... B188
4050415 ......CPGT060202HP KCU25 ................ B188
4050416 ......CPGT060204HP KCU25 ................ B188
4050417 ......CPGT060208HP KCU25 ................ B188
4050419 ......CPGT09T304HP KCU25 ................ B188
4050420 ......CPGT09T308HP KCU25 ................ B188
4050421 ......DCGT070202HP KCU25 ................ B206
4050422 ......DCGT070204HP KCU25 ................ B206
4050424 ......DCGT11T302HP KCU25 ................ B206
4050425 ......DCGT11T304HP KCU25 ................ B206
4050426 ......DCGT11T308HP KCU25 ................ B206
4050428 ......DPGT070204HP KCU25 ................ B214
4050429 ......DPGT070208HP KCU25 ................ B214
4050430 ......DPGT11T304HP KCU25 ................ B214
4050431 ......DPGT11T308HP KCU25 ................ B214
4050432 ......RCGT10T3M0HP KCU25 ............... B222
4050434 ......TCGT110202HP KCU25 ................ B243
4050435 ......TCGT110204HP KCU25 ................ B243
4050437 ......TCGT16T302HP KCU25 ................. B243
4050441 ......TPGT110204HP KCU25 ................. B254
4050444 ......TPGT16T304HP KCU25 ................. B254
4050445 ......TPGT16T308HP KCU25 ................. B254
4050447 ......VBGT110304HP KCU25 ................ B264
4050448 ......VBGT160404HP KCU25 ................ B264
4050449 ......VBGT160408HP KCU25 ................ B264
4050451 ......CNMG120408MP KCU25 ................ B51
4050452 ......CNMG120412MP KCU25 ................ B51
4050453 ......CNMG120404RP KCU25 ................. B53
4050454 ......CNMG120408MS KCU25 ................ B52
4050455 ......CNMG120412MS KCU25 ................ B52
4050456 ......CNMG120412RP KCU25 ................. B53
4050458 ......CNMG120416MS KCU25 ................ B52
4050459 ......CNMG120416RP KCU25 ................. B53
4050460 ......CNMG160608MS KCU25 ................ B52
4050461 ......CNMG160608RP KCU25 ................. B53
4050462 ......CNMG160612MS KCU25 ................ B52
4050463 ......CNMG160612RP KCU25 ................. B53
4050465 ......CNMG160616RP KCU25 ................. B53
4050466 ......CNMG190608MS KCU25 ................ B52
4050468 ......CNMG190612RP KCU25 ................. B53
4050469 ......CNMG190616MS KCU25 ................ B52
4050470 ......CNMG190616RP KCU25 ................. B53
4050475 ......DNGG150408FS KCU25 .................. B74
4050477 ......DNMG110408MS KCU25 ................ B79

4050478 ......DNMG110408RP KCU25 ................. B81
4050479 ......DNMG150402MS KCU25 ................ B79
4050480 ......DNMG150404MS KCU25 ................ B79
4050481 ......DNMG150408MS KCU25 ................ B79
4050482 ......DNMG150408RP KCU25 ................. B81
4050484 ......DNMG150412MS KCU25 ................ B79
4050485 ......DNMG150412RP KCU25 ................. B81
4050486 ......DNMG150604MS KCU25 ................ B79
4050487 ......DNMG150608MS KCU25 ................ B79
4050488 ......DNMG150608RP KCU25 ................. B81
4050489 ......DNMG150612MS KCU25 ................ B79
4050490 ......DNMG150612RP KCU25 ................. B81
4050491 ......DNMG150616RP KCU25 ................. B81
4050513 ......CNMG160612MP KCU25 ................ B51
4050514 ......CNMG190612MP KCU25 ................ B51
4050515 ......DNMG150608MP KCU25 ................ B79
4050516 ......DNMG150612MP KCU25 ................ B79
4050517 ......SNMG120412MP KCU25 ................ B98
4050518 ......SNMG120412RP KCU25 ............... B101
4050519 ......SNMG150612RP KCU25 ............... B101
4050520 ......SNMG190612RP KCU25 ............... B101
4050521 ......DCGR150404 KCU25 .......................E28
4050522 ......DCGR150408 KCU25 .......................E28
4050523 ......DCGR150412 KCU25 .......................E28
4050524 ......KCGR110304L08 KCU25 .................E29
4050525 ......KCGR110304R08 KCU25 .................E29
4050526 ......KCGR110308L08 KCU25 .................E29
4050527 ......KCGR110308R08 KCU25 .................E29
4050528 ......KNGX150404L20 KCU25..................E30
4050529 ......KNGX150408L20 KCU25..................E30
4050531 ......KCGX110301L15 KCU25 ..................E31
4050532 ......KCGX110302L15 KCU25 ..................E31
4050533 ......KCGX110304L15 KCU25 ..................E31
4050534 ......KCGX110308L15 KCU25 ..................E31
4050535 ......KNGX150404R20 KCU25 .................E30
4050536 ......KNGX150408R20 KCU25 .................E30
4050537 ......KNGX220404R25 KCU25 .................E30
4050539 ......KCGX110302R15 KCU25 .................E31
4050540 ......KCGX110304R15 KCU25 .................E31
4050544 ......VCMR160404 KCU25 .......................E33
4050545 ......VCMR160408 KCU25 .......................E33
4050546 ......VCGR160402 KCU25 .......................E34
4050547 ......VCGR160404 KCU25 .......................E34
4050548 ......VCGR160408 KCU25 .......................E34
4050549 ......VCGR160412 KCU25 .......................E34
4050607 ......CDHBS4T0S0 KCU25 .................... B184
4050608 ......CDHBS4T002 KCU25 .................... B184
4050609 ......CDHBS4T004 KCU25 .................... B184
4050611 ......CDHHS4T002L KCU25 .................. B184
4050613 ......CDHHS4T004L KCU25 .................. B184
4050615 ......GPCD050102 KCU25 .................... B222
4050616 ......GPCD050104 KCU25 .................... B222
4050619 ......TDHB07T12S0 KCU25 ................... B249
4050620 ......TDHB07T1202 KCU25 ................... B249
4050621 ......TDHB07T1204 KCU25 ................... B249
4050623 ......TDHH07T1202L KCU25 ................. B249
4050624 ......TDHH07T1204L KCU25 ................. B249
4050628 ......TPGH160304 KCU25 ..................... B253
4050632 ......RCGK040300FS KCU10 ...................E63
4050653 ......RCGK040300HP KCU10 ...................E63
4050654 ......RCGK060400FS KCU10 ...................E63
4050655 ......RCGK060400HP KCU10 ...................E63
4050656 ......RCGK090700FS KCU10 ...................E63
4050657 ......RCGK090700HP KCU10 ...................E63
4050658 ......RCGK120800FS KCU10 ...................E63
4050659 ......RCGK120800HP KCU10 ...................E63
4050661 ......RCMK060400 KCU10 .......................E63
4050664 ......CNGG120402LF KCU10 .................. B46
4050665 ......CNGG120401LF KCU10 .................. B46
4050666 ......CNGG120404LF KCU10 .................. B46
4050667 ......CNGG120408LF KCU10 .................. B46
4050668 ......CNGG120412LF KCU10 .................. B46
4050671 ......CNGP120401 KCU10 ...................... B46
4050672 ......CNGP120402 KCU10 ...................... B46
4050673 ......CNGP120404 KCU10 ...................... B46
4050674 ......CNGP120412 KCU10 ...................... B46
4050676 ......CNMG090308MP KCU10 ................ B51
4050677 ......CNMG120404FF KCU10 .................. B48
4050678 ......CNMG120404FW KCU10 ................ B49
4050679 ......CNMG120404MP KCU10 ................ B51
4050681 ......CNMG120404P KCU10 ................... B52
4050682 ......CNMG120404RP KCU10 ................. B53

4050683 ......CNMG120408CT KCU10 ................. B48
4050684 ......CNMG120408FF KCU10 .................. B48
4050685 ......CNMG120408FW KCU10 ................ B49
4050686 ......CNMG120408MP KCU10 ................ B51
4050688 ......CNMG120408P KCU10 ................... B52
4050689 ......CNMG120408RP KCU10 ................. B53
4050690 ......CNMG120408UP KCU10 ................. B54
4050691 ......CNMG120412FW KCU10 ................ B49
4050692 ......CNMG120412MP KCU10 ................ B51
4050695 ......CNMG120412RP KCU10 ................. B53
4050696 ......CNMG120412UP KCU10 ................. B54
4050699 ......CNMG120416RP KCU10 ................. B53
4050700 ......CNMG160608MP KCU10 ................ B51
4050701 ......CNMG160608RP KCU10 ................. B53
4050702 ......CNMG160612MP KCU10 ................ B51
4050704 ......CNMG160612RP KCU10 ................. B53
4050705 ......CNMG160612UP KCU10 ................. B54
4050709 ......CNMG190612 KCU10 ..................... B47
4050711 ......CNMG190612P KCU10 ................... B52
4050712 ......CNMG190612RP KCU10 ................. B53
4050713 ......CNMG190616MP KCU10 ................ B51
4050714 ......CNMG190616RP KCU10 ................. B53
4050743 ......DNMG110408FP KCU10 ................. B77
4050744 ......DNMG150408FF KCU10 .................. B76
4050746 ......WNMG060404FP KCU10............... B156
4050748 ......RCGV060400 KCU10 .................... B166
4050764 ......SPGN120304 KCU10 .................... B169
4050765 ......SPGN120308 KCU10 .................... B169
4050768 ......SPGN120412 KCU10 .................... B169
4050769 ......SPGN190412 KCU10 .................... B169
4050770 ......SPGR090308K KCU10 .................. B169
4050771 ......TPGN110304 KCU10..................... B171
4050772 ......TPGN110308 KCU10..................... B171
4050774 ......TPGN160304 KCU10..................... B171
4050775 ......TPGN160308 KCU10..................... B171
4050778 ......TPGN220404 KCU10..................... B171
4050779 ......TPGN220408 KCU10..................... B171
4050780 ......TPGN220412 KCU10..................... B171
4050783 ......TPGR110308K KCU10 ................... B171
4050784 ......TPGR160304K KCU10 ................... B171
4050785 ......TPGR160308K KCU10 ................... B171
4050786 ......TPGR220404K KCU10 ................... B171
4050787 ......TPGR220408K KCU10 ................... B171
4050895 ......D2FIX150504RHP KCU10 ...................E9
4050896 ......D2FIX150508RHP KCU10 ...................E9
4050899 ......D2FIX150508LHP KCU10 ...................E9
4051036 ......C8FIX120505RRP KCU25 .................E12
4051038 ......C8FIX120503RMP KCU25 ................E12
4051039 ......C8FIX150605LRN KCU25 .................E11
4051040 ......C8FIX150608LRN KCU25 .................E11
4051041 ......C8FIX150605RRN KCU25 .................E11
4051042 ......C8FIX150608RRN KCU25 .................E11
4051044 ......C8FIX150603RMP KCU25 ................E12
4051048 ......C8FIX180812RRN KCU25 .................E11
4051051 ......MS2190CG ......................................V82
4051052 ......MS2188C .........................................V82
4051066 ......C2FIX110404RMN KCU10 ..................E8
4051074 ......C2FIX150508LMN KCU10 ..................E8
4051077 ......D4FIX140608RMN KCU10 ................E11
4051088 ......D2FIX110403LHP KCU10 ...................E9
4051089 ......D2FIX110403RHP KCU10 ...................E9
4051090 ......C2FIX110405LMN KCU10 ..................E8
4051091 ......E2FIX100505LHP KCU10..................E10
4051092 ......E2FIX100505RHP KCU10 .................E10
4051104 ......D2FIX150503LHP KCU10 ...................E9
4051106 ......D2FIX150503LMS KCU10 ................E10
4051107 ......D2FIX150505LMS KCU10 ................E10
4051109 ......D2FIX150503RHP KCU10 ...................E9
4051110 ......D2FIX150505RFN KCU10 .................E10
4051111 ......D2FIX150503RMS KCU10 ................E10
4051112 ......D2FIX150505RMS KCU10 ................E10
4051114 ......C2FIX150505LMN KCU10 ..................E8
4051115 ......C2FIX180610LMN KCU10 ..................E8
4051121 ......C8FIX120503LMP KCU10 ................E12
4051122 ......C8FIX120503RMP KCU10 ................E12
4051125 ......C8FIX150605RRN KCU10 .................E11
4051128 ......C8FIX150603RMP KCU10 ................E12
4051136 ......WD32FDS28190M ........................ H103
4051137 ......WD32FDS28283M ........................ H103
4051189 ......D2FIX150505RMN KCP10 ..................E9
4051190 ......D2FIX150505RRN KCP10 .................E10
4051203 ......D4FIX140605RMN KCP10 ................E11

4051204 ......D4FIX140603RMN KCP10 ................E11
4051209 ......C8FIX120503LMP KCP10.................E12
4051213 ......C8FIX150605RRN KCP10 .................E11
4051214 ......C8FIX150608RRN KCP10 .................E11
4051216 ......C8FIX150603RMP KCP10 ................E12
4051515 ......170.352 .......................................... H98
4051516 ......B254A03000YPC KCK10 ................. G58
4051517 ......B254A03048YPC KCK10 ................. G58
4051519 ......B254A03200YPC KCK10 ................. G58
4051521 ......B254A03300YPC KCK10 ................. G58
4051522 ......B254A03454YPC KCK10 ................. G58
4051797 ......B255A09300YPC KCK10 ................. G59
4051798 ......B255A09400YPC KCK10 ................. G59
4051799 ......B255A09500YPC KCK10 ................. G60
4051800 ......B255A09525YPC KCK10 ................. G60
4051801 ......B255A09600YPC KCK10 ................. G60
4051802 ......B255A09700YPC KCK10 ................. G60
4051826 ......D4FIX140608RMN KCP10 ................E11
4051829 ......C8FIX120504RRP KCP10 .................E12
4051830 ......C8FIX120508RRP KCP10 .................E12
4051837 ......B254A10200YPC KCK10 ................. G60
4051838 ......B254A10262YPC KCK10 ................. G60
4051839 ......B254A10300YPC KCK10 ................. G60
4051840 ......B254A10320YPC KCK10 ................. G60
4051842 ......B254A10490YPC KCK10 ................. G60
4051843 ......B255A09800YPC KCK10 ................. G60
4051844 ......B255A09921YPC KCK10 ................. G60
4051845 ......B255A10000YPC KCK10 ................. G60
4051846 ......B255A10200YPC KCK10 ................. G60
4051847 ......B255A10262YPC KCK10 ................. G60
4051848 ......B255A10300YPC KCK10 ................. G60
4051849 ......B255A10320YPC KCK10 ................. G60
4051850 ......B255A10400YPC KCK10 ................. G60
4051852 ......B255A10500YPC KCK10 ................. G60
4051853 ......B255A10600YPC KCK10 ................. G60
4051854 ......B255A10716YPC KCK10 ................. G60
4051855 ......B255A10800YPC KCK10 ................. G60
4051856 ......B255A10900YPC KCK10 ................. G60
4051857 ......B255A11000YPC KCK10 ................. G60
4051858 ......B255A11100YPC KCK10 ................. G60
4051859 ......B255A11113YPC KCK10 ................. G60
4051860 ......B255A11200YPC KCK10 ................. G60
4051862 ......B255A11500YPC KCK10 ................. G60
4051865 ......B255A11700YPC KCK10 ................. G60
4051866 ......B255A11800YPC KCK10 ................. G60
4051867 ......B255A11900YPC KCK10 ................. G60
4051868 ......B255A11908YPC KCK10 ................. G60
4051869 ......B255A12000YPC KCK10 ................. G60
4051870 ......B255A12100YPC KCK10 ................. G60
4051871 ......B255A12200YPC KCK10 ................. G60
4051872 ......B255A12251YPC KCK10 ................. G60
4051873 ......B255A12300YPC KCK10 ................. G60
4051874 ......B255A12304YPC KCK10 ................. G60
4051875 ......B255A12500YPC KCK10 ................. G60
4051876 ......B255A12700YPC KCK10 ................. G60
4051878 ......B255A13000YPC KCK10 ................. G60
4051879 ......B255A13096YPC KCK10 ................. G60
4051881 ......B255A13495YPC KCK10 ................. G60
4051882 ......B255A13500YPC KCK10 ................. G60
4051884 ......B255A14000YPC KCK10 ................. G60
4051885 ......B255A14100YPC KCK10 ................. G60
4051886 ......B255A14288YPC KCK10 ................. G60
4051887 ......B255A14500YPC KCK10 ................. G60
4051888 ......B255A14600YPC KCK10 ................. G60
4051889 ......B255A14684YPC KCK10 ................. G60
4051893 ......B255A15000YPC KCK10 ................. G60
4051894 ......B255A15083YPC KCK10 ................. G60
4051896 ......B255A15250YPC KCK10 ................. G60
4051897 ......B255A15400YPC KCK10 ................. G61
4051899 ......B255A15500YPC KCK10 ................. G61
4051900 ......B255A15800YPC KCK10 ................. G61
4051901 ......B255A15875YPC KCK10 ................. G61
4051902 ......B255A16000YPC KCK10 ................. G61
4051904 ......B255A16300YPC KCK10 ................. G61
4051905 ......B255A16500YPC KCK10 ................. G61
4051906 ......B255A16670YPC KCK10 ................. G61
4051907 ......B255A16800YPC KCK10 ................. G61
4051909 ......B255A17000YPC KCK10 ................. G61
4051910 ......B255A17200YPC KCK10 ................. G61
4051913 ......B255A17463YPC KCK10 ................. G61
4051914 ......B255A17500YPC KCK10 ................. G61
4051915 ......B255A17800YPC KCK10 ................. G61
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4051916 ......B255A17859YPC KCK10 ................. G61
4051917 ......B255A18000YPC KCK10 ................. G61
4051918 ......B255A18258YPC KCK10 ................. G61
4051919 ......B255A18500YPC KCK10 ................. G61
4051920 ......B255A18800YPC KCK10 ................. G61
4051921 ......B255A19000YPC KCK10 ................. G61
4051924 ......B255A19500YPC KCK10 ................. G61
4051925 ......B255A19700YPC KCK10 ................. G61
4051926 ......B255A19800YPC KCK10 ................. G61
4051927 ......B255A20000YPC KCK10 ................. G61
4051928 ......B255A20500YPC KCK10 ................. G61
4051929 ......B255A20638YPC KCK10 ................. G61
4051930 ......B255A21000YPC KCK10 ................. G61
4051931 ......B255A22000YPC KCK10 ................. G61
4051932 ......B255A22225YPC KCK10 ................. G61
4051933 ......B255A23416YPC KCK10 ................. G61
4051934 ......B255A24000YPC KCK10 ................. G61
4051935 ......B255A25000YPC KCK10 ................. G61
4051963 ......B254A03500YPC KCK10 ................. G58
4051965 ......B254A03600YPC KCK10 ................. G58
4051969 ......B254A03800YPC KCK10 ................. G58
4051970 ......B254A03861YPC KCK10 ................. G58
4051972 ......B254A04000YPC KCK10 ................. G58
4051973 ......B254A04039YPC KCK10 ................. G58
4051974 ......B254A04100YPC KCK10 ................. G58
4051975 ......B254A04200YPC KCK10 ................. G58
4051978 ......B254A04500YPC KCK10 ................. G58
4051979 ......B254A04572YPC KCK10 ................. G58
4051981 ......B254A04763YPC KCK10 ................. G58
4051982 ......B254A04800YPC KCK10 ................. G58
4051983 ......B254A05000YPC KCK10 ................. G58
4051984 ......B254A05055YPC KCK10 ................. G58
4051985 ......B254A05100YPC KCK10 ................. G58
4051986 ......B254A05106YPC KCK10 ................. G58
4051988 ......B254A05300YPC KCK10 ................. G58
4051990 ......B254A05500YPC KCK10 ................. G59
4051991 ......B254A05558YPC KCK10 ................. G59
4051994 ......B254A05791YPC KCK10 ................. G59
4051995 ......B254A05800YPC KCK10 ................. G59
4051998 ......B254A06000YPC KCK10 ................. G59
4051999 ......B254A06100YPC KCK10 ................. G59
4052000 ......B254A06200YPC KCK10 ................. G59
4052002 ......B254A06500YPC KCK10 ................. G59
4052003 ......B254A06528YPC KCK10 ................. G59
4052004 ......B254A06600YPC KCK10 ................. G59
4052005 ......B254A06700YPC KCK10 ................. G59
4052006 ......B254A06746YPC KCK10 ................. G59
4052007 ......B254A06800YPC KCK10 ................. G59
4052008 ......B254A06900YPC KCK10 ................. G59
4052010 ......B254A07000YPC KCK10 ................. G59
4052011 ......B254A07100YPC KCK10 ................. G59
4052012 ......B254A07366YPC KCK10 ................. G59
4052014 ......B254A07493YPC KCK10 ................. G59
4052015 ......B254A07500YPC KCK10 ................. G59
4052017 ......B254A07600YPC KCK10 ................. G59
4052018 ......B254A07800YPC KCK10 ................. G59
4052020 ......B254A07938YPC KCK10 ................. G59
4052021 ......B254A08000YPC KCK10 ................. G59
4052022 ......B254A08100YPC KCK10 ................. G59
4052023 ......B254A08200YPC KCK10 ................. G59
4052024 ......B254A08334YPC KCK10 ................. G59
4052025 ......B254A08400YPC KCK10 ................. G59
4052026 ......B254A08433YPC KCK10 ................. G59
4052027 ......B254A08500YPC KCK10 ................. G59
4052028 ......B254A08600YPC KCK10 ................. G59
4052029 ......B254A08700YPC KCK10 ................. G59
4052031 ......B254A08800YPC KCK10 ................. G59
4052032 ......B254A08839YPC KCK10 ................. G59
4052034 ......B254A09000YPC KCK10 ................. G59
4052036 ......B254A09100YPC KCK10 ................. G59
4052038 ......B254A09200YPC KCK10 ................. G59
4052039 ......B254A09400YPC KCK10 ................. G59
4052040 ......B254A09500YPC KCK10 ................. G60
4052041 ......B254A09525YPC KCK10 ................. G60
4052042 ......B254A09800YPC KCK10 ................. G60
4052043 ......B254A09921YPC KCK10 ................. G60
4052044 ......B254A10000YPC KCK10 ................. G60
4052053 ......B254A10500YPC KCK10 ................. G60
4052054 ......B254A10700YPC KCK10 ................. G60
4052056 ......B254A10800YPC KCK10 ................. G60
4052058 ......B254A11000YPC KCK10 ................. G60
4052059 ......B254A11100YPC KCK10 ................. G60

4052060 ......B254A11113YPC KCK10 ................. G60
4052061 ......B254A11200YPC KCK10 ................. G60
4052062 ......B254A11500YPC KCK10 ................. G60
4052064 ......B254A11800YPC KCK10 ................. G60
4052066 ......B254A11908YPC KCK10 ................. G60
4052067 ......B254A12000YPC KCK10 ................. G60
4052068 ......B254A12200YPC KCK10 ................. G60
4052070 ......B254A12304YPC KCK10 ................. G60
4052071 ......B254A12500YPC KCK10 ................. G60
4052073 ......B254A12800YPC KCK10 ................. G60
4052074 ......B254A13000YPC KCK10 ................. G60
4052076 ......B254A13100YPC KCK10 ................. G60
4052077 ......B254A13200YPC KCK10 ................. G60
4052081 ......B254A13500YPC KCK10 ................. G60
4052082 ......B254A13800YPC KCK10 ................. G60
4052083 ......B254A13891YPC KCK10 ................. G60
4052084 ......B254A14000YPC KCK10 ................. G60
4052085 ......B254A14100YPC KCK10 ................. G60
4052086 ......B254A14288YPC KCK10 ................. G60
4052087 ......B254A14500YPC KCK10 ................. G60
4052090 ......B254A14800YPC KCK10 ................. G60
4052091 ......B254A15000YPC KCK10 ................. G60
4052093 ......B254A15200YPC KCK10 ................. G60
4052094 ......B254A15250YPC KCK10 ................. G60
4052095 ......B254A15400YPC KCK10 ................. G61
4052097 ......B254A15500YPC KCK10 ................. G61
4052099 ......B254A15800YPC KCK10 ................. G61
4052101 ......B254A16000YPC KCK10 ................. G61
4052102 ......B254A16500YPC KCK10 ................. G61
4052103 ......B254A16670YPC KCK10 ................. G61
4052104 ......B254A16800YPC KCK10 ................. G61
4052105 ......B254A17000YPC KCK10 ................. G61
4052107 ......B254A17463YPC KCK10 ................. G61
4052108 ......B254A17500YPC KCK10 ................. G61
4052109 ......B254A17800YPC KCK10 ................. G61
4052110 ......B254A17859YPC KCK10 ................. G61
4052111 ......B254A18000YPC KCK10 ................. G61
4052112 ......B254A18200YPC KCK10 ................. G61
4052113 ......B254A18258YPC KCK10 ................. G61
4052114 ......B254A18500YPC KCK10 ................. G61
4052115 ......B254A18800YPC KCK10 ................. G61
4052116 ......B254A19000YPC KCK10 ................. G61
4052117 ......B254A19050YPC KCK10 ................. G61
4052121 ......B254A19800YPC KCK10 ................. G61
4052122 ......B254A20000YPC KCK10 ................. G61
4052123 ......B254A20638YPC KCK10 ................. G61
4052124 ......B254A21000YPC KCK10 ................. G61
4052125 ......B254A22000YPC KCK10 ................. G61
4052126 ......B254A22225YPC KCK10 ................. G61
4052127 ......B254A23416YPC KCK10 ................. G61
4052129 ......B254A25000YPC KCK10 ................. G61
4052130 ......B255A03000YPC KCK10 ................. G58
4052131 ......B255A03048YPC KCK10 ................. G58
4052132 ......B255A03175YPC KCK10 ................. G58
4052133 ......B255A03200YPC KCK10 ................. G58
4052134 ......B255A03250YPC KCK10 ................. G58
4052135 ......B255A03300YPC KCK10 ................. G58
4052136 ......B255A03400YPC KCK10 ................. G58
4052138 ......B255A03500YPC KCK10 ................. G58
4052140 ......B255A03600YPC KCK10 ................. G58
4052141 ......B255A03700YPC KCK10 ................. G58
4052143 ......B255A03797YPC KCK10 ................. G58
4052144 ......B255A03800YPC KCK10 ................. G58
4052145 ......B255A03861YPC KCK10 ................. G58
4052146 ......B255A03970YPC KCK10 ................. G58
4052147 ......B255A04000YPC KCK10 ................. G58
4052148 ......B255A04039YPC KCK10 ................. G58
4052149 ......B255A04100YPC KCK10 ................. G58
4052150 ......B255A04200YPC KCK10 ................. G58
4052151 ......B255A04217YPC KCK10 ................. G58
4052152 ......B255A04300YPC KCK10 ................. G58
4052153 ......B255A04366YPC KCK10 ................. G58
4052155 ......B255A04500YPC KCK10 ................. G58
4052156 ......B255A04572YPC KCK10 ................. G58
4052157 ......B255A04600YPC KCK10 ................. G58
4052158 ......B255A04700YPC KCK10 ................. G58
4052160 ......B255A04800YPC KCK10 ................. G58
4052161 ......B255A04900YPC KCK10 ................. G58
4052162 ......B255A05000YPC KCK10 ................. G58
4052163 ......B255A05055YPC KCK10 ................. G58
4052164 ......B255A05100YPC KCK10 ................. G58
4052166 ......B255A05159YPC KCK10 ................. G58

4052167 ......B255A05200YPC KCK10 ................. G58
4052168 ......B255A05250YPC KCK10 ................. G58
4052169 ......B255A05300YPC KCK10 ................. G58
4052170 ......B255A05400YPC KCK10 ................. G59
4052171 ......B255A05410YPC KCK10 ................. G59
4052172 ......B255A05500YPC KCK10 ................. G59
4052173 ......B255A05558YPC KCK10 ................. G59
4052174 ......B255A05600YPC KCK10 ................. G59
4052175 ......B255A05700YPC KCK10 ................. G59
4052176 ......B255A05791YPC KCK10 ................. G59
4052177 ......B255A05800YPC KCK10 ................. G59
4052180 ......B255A06000YPC KCK10 ................. G59
4052181 ......B255A06100YPC KCK10 ................. G59
4052182 ......B255A06200YPC KCK10 ................. G59
4052183 ......B255A06300YPC KCK10 ................. G59
4052184 ......B255A06350YPC KCK10 ................. G59
4052185 ......B255A06400YPC KCK10 ................. G59
4052186 ......B255A06500YPC KCK10 ................. G59
4052188 ......B255A06600YPC KCK10 ................. G59
4052189 ......B255A06630YPC KCK10 ................. G59
4052190 ......B255A06700YPC KCK10 ................. G59
4052191 ......B255A06746YPC KCK10 ................. G59
4052192 ......B255A06800YPC KCK10 ................. G59
4052193 ......B255A06900YPC KCK10 ................. G59
4052194 ......B255A06909YPC KCK10 ................. G59
4052195 ......B255A07000YPC KCK10 ................. G59
4052196 ......B255A07145YPC KCK10 ................. G59
4052197 ......B255A07200YPC KCK10 ................. G59
4052200 ......B255A07400YPC KCK10 ................. G59
4052201 ......B255A07493YPC KCK10 ................. G59
4052202 ......B255A07500YPC KCK10 ................. G59
4052203 ......B255A07541YPC KCK10 ................. G59
4052204 ......B255A07600YPC KCK10 ................. G59
4052205 ......B255A07700YPC KCK10 ................. G59
4052206 ......B255A07800YPC KCK10 ................. G59
4052207 ......B255A07900YPC KCK10 ................. G59
4052208 ......B255A07938YPC KCK10 ................. G59
4052209 ......B255A08000YPC KCK10 ................. G59
4052210 ......B255A08100YPC KCK10 ................. G59
4052211 ......B255A08200YPC KCK10 ................. G59
4052212 ......B255A08300YPC KCK10 ................. G59
4052214 ......B255A08433YPC KCK10 ................. G59
4052215 ......B255A08500YPC KCK10 ................. G59
4052216 ......B255A08600YPC KCK10 ................. G59
4052217 ......B255A08700YPC KCK10 ................. G59
4052219 ......B255A08800YPC KCK10 ................. G59
4052220 ......B255A08839YPC KCK10 ................. G59
4052221 ......B255A08900YPC KCK10 ................. G59
4052222 ......B255A09000YPC KCK10 ................. G59
4052223 ......B255A09093YPC KCK10 ................. G59
4052224 ......B255A09100YPC KCK10 ................. G59
4052225 ......B255A09129YPC KCK10 ................. G59
4052226 ......B255A09200YPC KCK10 ................. G59
4052592 ......KRM018030CLB004NE ................... K89
4052780 ......KIPR020RP09CF02 ....................... V154
4052781 ......KIPR020RP06MF03 ....................... V153
4052782 ......KIPR020RP09MF02 ....................... V153
4052843 ......KIPR025RP09MF03 ....................... V153
4052845 ......B256A10200YPC KCK10 ................. G60
4052846 ......B256A10300YPC KCK10 ................. G60
4052847 ......B256A10400YPC KCK10 ................. G60
4052848 ......B256A10500YPC KCK10 ................. G60
4052849 ......B256A10700YPC KCK10 ................. G60
4052850 ......B256A10800YPC KCK10 ................. G60
4052851 ......B256A11000YPC KCK10 ................. G60
4052852 ......B256A11200YPC KCK10 ................. G60
4052863 ......B256A11300YPC KCK10 ................. G60
4052864 ......B256A11500YPC KCK10 ................. G60
4052865 ......B256A11600YPC KCK10 ................. G60
4052866 ......B256A11800YPC KCK10 ................. G60
4052867 ......B256A12000YPC KCK10 ................. G60
4052868 ......B256A12200YPC KCK10 ................. G60
4052869 ......B256A12300YPC KCK10 ................. G60
4052870 ......B256A12400YPC KCK10 ................. G60
4052871 ......B256A12500YPC KCK10 ................. G60
4052872 ......B256A12700YPC KCK10 ................. G60
4052873 ......B256A12800YPC KCK10 ................. G60
4052874 ......B256A13000YPC KCK10 ................. G60
4052875 ......B256A13096YPC KCK10 ................. G60
4052876 ......B256A13200YPC KCK10 ................. G60
4052877 ......B256A13495YPC KCK10 ................. G60
4052878 ......B256A13500YPC KCK10 ................. G60

4052879 ......B256A13700YPC KCK10 ................. G60
4052880 ......B256A13800YPC KCK10 ................. G60
4052881 ......B256A13891YPC KCK10 ................. G60
4052882 ......B256A14000YPC KCK10 ................. G60
4052883 ......B256A14500YPC KCK10 ................. G60
4052884 ......B256A14684YPC KCK10 ................. G60
4052885 ......B256A14800YPC KCK10 ................. G60
4052886 ......B256A15000YPC KCK10 ................. G60
4052887 ......B256A15083YPC KCK10 ................. G60
4052888 ......B256A15200YPC KCK10 ................. G60
4052889 ......B256A15300YPC KCK10 ................. G61
4052892 ......B256A15500YPC KCK10 ................. G61
4052893 ......B256A15800YPC KCK10 ................. G61
4052894 ......B256A16000YPC KCK10 ................. G61
4052896 ......B256A16300YPC KCK10 ................. G61
4052897 ......B256A16500YPC KCK10 ................. G61
4052899 ......B256A16800YPC KCK10 ................. G61
4052900 ......B256A17000YPC KCK10 ................. G61
4052902 ......B256A17500YPC KCK10 ................. G61
4052903 ......B256A17800YPC KCK10 ................. G61
4052905 ......B256A18000YPC KCK10 ................. G61
4052906 ......B256A18258YPC KCK10 ................. G61
4052907 ......B256A18500YPC KCK10 ................. G61
4052908 ......B256A18800YPC KCK10 ................. G61
4052909 ......B256A19000YPC KCK10 ................. G61
4052911 ......B256A19500YPC KCK10 ................. G61
4052912 ......B256A19800YPC KCK10 ................. G61
4052913 ......B256A20000YPC KCK10 ................. G61
4052914 ......B256A20638YPC KCK10 ................. G61
4052915 ......B256A22000YPC KCK10 ................. G61
4052916 ......B256A22225YPC KCK10 ................. G61
4052917 ......B256A25004YPC KCK10 ................. G61
4053226 ......B256A03000YPC KCK10 ................. G58
4053228 ......B256A03175YPC KCK10 ................. G58
4053230 ......B256A03264YPC KCK10 ................. G58
4053232 ......B256A03500YPC KCK10 ................. G58
4053235 ......B256A03700YPC KCK10 ................. G58
4053236 ......B256A03800YPC KCK10 ................. G58
4053238 ......B256A04000YPC KCK10 ................. G58
4053240 ......B256A04100YPC KCK10 ................. G58
4053241 ......B256A04200YPC KCK10 ................. G58
4053242 ......B256A04300YPC KCK10 ................. G58
4053243 ......B256A04366YPC KCK10 ................. G58
4053244 ......B256A04500YPC KCK10 ................. G58
4053245 ......B256A04623YPC KCK10 ................. G58
4053246 ......B256A04700YPC KCK10 ................. G58
4053247 ......B256A04800YPC KCK10 ................. G58
4053248 ......B256A04852YPC KCK10 ................. G58
4053249 ......B256A05000YPC KCK10 ................. G58
4053250 ......B256A05100YPC KCK10 ................. G58
4053252 ......B256A05200YPC KCK10 ................. G58
4053254 ......B256A05500YPC KCK10 ................. G59
4053255 ......B256A05600YPC KCK10 ................. G59
4053258 ......B256A05800YPC KCK10 ................. G59
4053259 ......B256A05900YPC KCK10 ................. G59
4053261 ......B256A06000YPC KCK10 ................. G59
4053262 ......B256A06200YPC KCK10 ................. G59
4053263 ......B256A06350YPC KCK10 ................. G59
4053264 ......B256A06400YPC KCK10 ................. G59
4053265 ......B256A06500YPC KCK10 ................. G59
4053266 ......B256A06600YPC KCK10 ................. G59
4053267 ......B256A06700YPC KCK10 ................. G59
4053268 ......B256A06800YPC KCK10 ................. G59
4053269 ......B256A07000YPC KCK10 ................. G59
4053270 ......B256A07300YPC KCK10 ................. G59
4053271 ......B256A07500YPC KCK10 ................. G59
4053272 ......B256A07600YPC KCK10 ................. G59
4053273 ......B256A07800YPC KCK10 ................. G59
4053274 ......B256A08000YPC KCK10 ................. G59
4053275 ......B256A08200YPC KCK10 ................. G59
4053276 ......B256A08300YPC KCK10 ................. G59
4053277 ......B256A08500YPC KCK10 ................. G59
4053278 ......B256A08600YPC KCK10 ................. G59
4053279 ......B256A08700YPC KCK10 ................. G59
4053280 ......B256A08800YPC KCK10 ................. G59
4053281 ......B256A09000YPC KCK10 ................. G59
4053282 ......B256A09100YPC KCK10 ................. G59
4053284 ......B256A09300YPC KCK10 ................. G59
4053285 ......B256A09347YPC KCK10 ................. G59
4053287 ......B256A09500YPC KCK10 ................. G60
4053288 ......B256A09600YPC KCK10 ................. G60
4053289 ......B256A09700YPC KCK10 ................. G60
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4053290 ......B256A09800YPC KCK10 ................. G60
4053291 ......B256A10000YPC KCK10 ................. G60
4053312 ......CDHBS4T0X0 KCU10 .................... B184
4053323 ......CDHBS4T002 KCU10 .................... B184
4053324 ......CDHBS4T004 KCU10 .................... B184
4053325 ......CDHHS4T002L KCU10 .................. B184
4053326 ......CDHHS4T002R KCU10 .................. B184
4053327 ......CDHHS4T004L KCU10 .................. B184
4053328 ......CDHHS4T004R KCU10 .................. B184
4053336 ......TDHB07T1202 KCU10 ................... B249
4053337 ......TDHB07T1204 KCU10 ................... B249
4053339 ......TDHH07T1202L KCU10 ................. B249
4053340 ......TDHH07T1202R KCU10 ................ B249
4053341 ......TDHH07T1204L KCU10 ................. B249
4053342 ......TDHH07T1204R KCU10 ................ B249
4053344 ......TPGH160304 KCU10 ..................... B253
4053352 ......DNGG150402LF KCU10 .................. B74
4053363 ......DNGG150404LF KCU10 .................. B74
4053364 ......DNGG150408LF KCU10 .................. B74
4053366 ......DNGP150402 KCU10 ...................... B74
4053367 ......DNGP150404 KCU10 ...................... B74
4053368 ......DNGP150408 KCU10 ...................... B74
4053369 ......DNGP150604 KCU10 ...................... B74
4053370 ......DNGP150608 KCU10 ...................... B74
4053371 ......DNMG110404FW KCU10 ................ B78
4053372 ......DNMG110408FF KCU10 .................. B76
4053373 ......DNMG110408MP KCU10 ................ B79
4053374 ......DNMG110408RP KCU10 ................. B81
4053376 ......DNMG150404CT KCU10 ................. B76
4053377 ......DNMG150404FF KCU10 .................. B76
4053378 ......DNMG150404FW KCU10 ................ B78
4053379 ......DNMG150404MP KCU10 ................ B79
4053380 ......DNMG150404P KCU10 ................... B81
4053381 ......DNMG150404UP KCU10 ................. B82
4053383 ......DNMG150408FW KCU10 ................ B78
4053384 ......DNMG150408MP KCU10 ................ B79
4053386 ......DNMG150408P KCU10 ................... B81
4053387 ......DNMG150408RP KCU10 ................. B81
4053388 ......DNMG150408UP KCU10 ................. B82
4053389 ......DNMG150412CT KCU10 ................. B76
4053390 ......DNMG150412MP KCU10 ................ B79
4053391 ......DNMG150412RP KCU10 ................. B81
4053393 ......DNMG150416RP KCU10 ................. B81
4053395 ......DNMG150604FW KCU10 ................ B78
4053396 ......DNMG150604MP KCU10 ................ B79
4053399 ......DNMG150608FW KCU10 ................ B78
4053400 ......DNMG150608MP KCU10 ................ B79
4053403 ......DNMG150608RP KCU10 ................. B81
4053404 ......DNMG150608UP KCU10 ................. B82
4053406 ......DNMG150612MP KCU10 ................ B79
4053407 ......DNMG150612RP KCU10 ................. B81
4053408 ......RNMG120400RN KCU10 ................. B94
4053409 ......RNMG190600RN KCU10 ................. B94
4054272 ......D2FIX110405LMN KCP25 ..................E9
4054299 ......D2FIX110405LMN KCP40 ..................E9
4054300 ......D2FIX110405RMN KCP40 ..................E9
4054301 ......C2FIX110405LMN KCP40 ..................E8
4054302 ......C2FIX110405RMN KCP40 ..................E8
4054355 ......D2FIX150505RMN KCP40 ..................E9
4054356 ......D2FIX150505RRN KCP40 .................E10
4054358 ......C2FIX150505LMN KCP40 ..................E8
4054359 ......C2FIX150510LMN KCP40 ..................E8
4054362 ......C2FIX180610LMN KCP40 ..................E8
4054368 ......C8FIX120503RRP KCP40 .................E12
4054372 ......C8FIX150605LRN KCP40 .................E11
4054374 ......C8FIX150605RRN KCP40 .................E11
4054375 ......C8FIX150608RRN KCP40 .................E11
4054377 ......C8FIX150603RMP KCP40 ................E12
4054380 ......C8FIX180808RRN KCP40 .................E11
4054381 ......C8FIX180812RRN KCP40 .................E11
4054386 ......C2FIX150510LMN KCP25 ..................E8
4054387 ......C2FIX150505RMN KCP25 ..................E8
4054388 ......C2FIX150510RMN KCP25 ..................E8
4054391 ......C2FIX180610LMN KCP25 ..................E8
4054397 ......D4FIX140605RMN KCP25 ................E11
4054398 ......D4FIX140603RMN KCP25 ................E11
4054401 ......C8FIX120503RRP KCP25 .................E12
4054402 ......C8FIX120505RRP KCP25 .................E12
4054403 ......C8FIX120503LMP KCP25.................E12
4054404 ......C8FIX120503RMP KCP25 ................E12
4054405 ......C8FIX150605LRN KCP25 .................E11
4054406 ......C8FIX150608LRN KCP25 .................E11

4054407 ......C8FIX150605RRN KCP25 .................E11
4054408 ......C8FIX150608RRN KCP25 .................E11
4054409 ......C8FIX150603LMP KCP25.................E12
4054410 ......C8FIX150603RMP KCP25 ................E12
4054412 ......C8FIX180812LRN KCP25 .................E11
4054413 ......C8FIX180808RRN KCP25 .................E11
4054414 ......C8FIX180812RRN KCP25 .................E11
4054416 ......C8FIX180805RMP KCP25 ................E12
4054421 ......D2FIX150504RMN KCP25 ..................E9
4054422 ......D2FIX150508RMN KCP25 ..................E9
4054435 ......D2FIX150508LMN KCP25 ..................E9
4054442 ......C2FIX110408LMN KCP25 ..................E8
4054444 ......C2FIX150508LMN KCP25 ..................E8
4054447 ......D4FIX140608RMN KCP25 ................E11
4054449 ......D4FIX140608LMN KCP25 ................E11
4054450 ......C8FIX120504RRP KCP25 .................E12
4054451 ......C8FIX120508RRP KCP25 .................E12
4054453 ......C8FIX150612RRN KCP25 .................E11
4054455 ......C8FIX120508LRP KCP25 .................E12
4054456 ......C8FIX150612LRN KCP25 .................E11
4054474 ......D2FIX110403RHP KCP25 ...................E9
4054475 ......D2FIX110405RMN KCP25 ..................E9
4054477 ......C2FIX110405LMN KCP25 ..................E8
4054478 ......C2FIX110405RMN KCP25 ..................E8
4054483 ......D2FIX150505LMN KCP25 ..................E9
4054484 ......D2FIX150505LRN KCP25 .................E10
4054486 ......D2FIX150503RHP KCP25 ...................E9
4054487 ......D2FIX150505RFN KCP25 .................E10
4054488 ......D2FIX150505RMN KCP25 ..................E9
4054490 ......D2FIX150503RMN KCP25 ..................E9
4054491 ......C2FIX150505LMN KCP25 ..................E8
4054494 ......B976A03175 KC7315 ...................G138
4054495 ......B976A03454 KC7315 ...................G138
4054496 ......B976A03734 KC7315 ...................G138
4054497 ......B976A03797 KC7315 ...................G138
4054498 ......B976A04039 KC7315 ...................G138
4054499 ......B976A04366 KC7315 ...................G139
4054500 ......B976A04496 KC7315 ...................G139
4054501 ......B976A04700 KC7315 ...................G139
4054502 ......B976A05106 KC7315 ...................G139
4054503 ......B976A05410 KC7315 ...................G139
4054504 ......B976A05791 KC7315 ...................G139
4054505 ......B976A05944 KC7315 ...................G139
4054506 ......B976A06528 KC7315 ...................G139
4054507 ......B976A06909 KC7315 ...................G139
4054508 ......B976A07366 KC7315 ...................G140
4054509 ......B976A08433 KC7315 ...................G140
4054510 ......B976A08839 KC7315 ...................G140
4054511 ......B976A09093 KC7315 ...................G140
4054512 ......B976A10262 KC7315 ...................G140
4054513 ......B976A13495 KC7315 ...................G141
4054514 ......B976A16670 KC7315 ...................G142
4054515 ......B977A03175 KC7315 ...................G138
4054516 ......B977A03734 KC7315 ...................G138
4054517 ......B977A03797 KC7315 ...................G138
4054518 ......B977A04039 KC7315 ...................G138
4054519 ......B977A04366 KC7315 ...................G139
4054520 ......B977A04496 KC7315 ...................G139
4054521 ......B977A05106 KC7315 ...................G139
4054522 ......B977A05791 KC7315 ...................G139
4054523 ......B977A05944 KC7315 ...................G139
4054524 ......B977A07366 KC7315 ...................G140
4054525 ......B977A08839 KC7315 ...................G140
4054526 ......B977A09093 KC7315 ...................G140
4054527 ......B977A10262 KC7315 ...................G140
4054528 ......B977A13495 KC7315 ...................G141
4054648 ......C2FIX150504LMN KCP40 ..................E8
4054651 ......D4FIX140604RMN KCP40 ................E11
4054660 ......C8FIX120508LRP KCP40 .................E12
4054680 ......DFR040304D28MD KC7140 ....H89, J84
4054681 ......DFR040304D28LD KC7225 ............ H89
4054733 ......HSK100ASVUBB2124MCLB ............ K74
4054734 ......HSK63ASVUBB1095MCLB............... K72
4054735 ......HSK63ASVUBB2116MCLB............... K74
4054736 ......KM50TSSVUBB2100MCLB .............. K73
4054737 ......KR32SVUBB1060MCLB ................... K72
4054738 ......KR32SVUBB2085MCLB ................... K73
4054739 ......KR50SVUBB2075MCLB ................... K73
4054740 ......KR80SVU92152MCLB ..................... K84
4054889 ......A4G0605M06U08GMN KCP10 ........ C96
4054890 ......A4R0605M06U00GMN KCP10 ........ C97
4056174 ......SS16KST115AR3M ......................... K38

4056175 ......SS20KST135AR3M ......................... K38
4056176 ......SS20KST155AR3M ......................... K38
4056177 ......SS16KST115AR5M ......................... K38
4056178 ......SS20KST135AR5M ......................... K38
4056179 ......SS20KST155AR5M ......................... K38
4056390 ......RHM14000KST115H7HF KT6215 .... K31
4056513 ......RPGN120400E KYSP30 ................. V155
4056980 ......RHM14000KST115H7HF KT325 ...... K31
4056981 ......RHM14288KST115H7HF KT325 ...... K31
4056983 ......RHM15875KST115H7HF KT325 ...... K31
4056984 ......RHM16000KST135H7HF KT325 ...... K31
4056985 ......RHM17000KST135H7HF KT325 ...... K31
4056986 ......RHM17463KST135H7HF KT325 ...... K31
4056987 ......RHM18000KST155H7HF KT325 ...... K31
4056988 ......RHM19000KST155H7HF KT325 ...... K31
4056989 ......RHM19050KST155H7HF KT325 ...... K31
4056990 ......RHM14288KST115H7HF KT6215 .... K31
4056993 ......RHM16000KST135H7HF KT6215 .... K31
4056994 ......RHM17000KST135H7HF KT6215 .... K31
4056995 ......RHM17463KST135H7HF KT6215 .... K31
4056996 ......RHM18000KST155H7HF KT6215 .... K31
4056997 ......RHM19000KST155H7HF KT6215 .... K31
4056998 ......RHM19050KST155H7HF KT6215 .... K31
4057034 ......RHM14000KST115H7SF KT325 ...... K29
4057035 ......RHM14288KST115H7SF KT325 ...... K29
4057036 ......RHM15000KST115H7SF KT325 ...... K29
4057037 ......RHM15875KST115H7SF KT325 ...... K29
4057038 ......RHM16000KST135H7SF KT325 ...... K29
4057039 ......RHM17000KST135H7SF KT325 ...... K29
4057040 ......RHM17463KST135H7SF KT325 ...... K29
4057041 ......RHM18000KST155H7SF KT325 ...... K29
4057042 ......RHM19000KST155H7SF KT325 ...... K29
4057044 ......RHM14000KST115H7SF KT6215 .... K29
4057045 ......RHM14288KST115H7SF KT6215 .... K29
4057047 ......RHM15875KST115H7SF KT6215 .... K29
4057048 ......RHM16000KST135H7SF KT6215 .... K29
4057049 ......RHM17000KST135H7SF KT6215 .... K29
4057051 ......RHM18000KST155H7SF KT6215 .... K29
4057053 ......RHM19050KST155H7SF KT6215 .... K29
4057057 ......HSK63FBHM1696 ......................... K128
4057058 ......DV40FBHM1691 ........................... K129
4057059 ......BT40FBHM1691............................ K129
4057060 ......KM50TSFBHM1677....................... K128
4057061 ......AFM29115 .................................... K131
4057062 ......AFM47115 .................................... K131
4057093 ......AFM29SCFPR06 ............................ K132
4057094 ......AFM47SCFPR09 ............................ K132
4057095 ......EBM8015086 ................................ K132
4057096 ......886038045................................... K132
4057097 ......PKG-8001 .............................K128–130
4057098 ......HSK63FBHMKIT164M.......... K123, K127
4057099 ......DV40FBHMKIT164M ............ K123, K127
4057100 ......BT40FBHMKIT164M ............ K123, K127
4057101 ......KM50TSFBHMKIT164M ....... K123, K127
4057204 ......EB630128650............................... K140
4057205 ......EB10801281100 .......................... K140
4057206 ......EB16301281650 .......................... K140
4057207 ......EBSLD1105 ................................... K140
4057208 ......EBSLD2205 ................................... K140
4057639 ......HNPJ1307ANSNHD KCPK30............ S27
4057640 ......HNPJ1307ANSNHD KCK15 .............. S27
4057641 ......HNPJ1307ANSNHD KC725M ........... S27
4057828 ......HNPJ130720ANSNHD KCPK30 ....... S27
4057830 ......HNPJ130720ANSNHD KC725M ...... S27
4057854 ......HNPJ130735ANSNHD KCPK30 ....... S27
4057855 ......HNPJ130735ANSNHD KCK15 ......... S27
4057865 ......HNGJ1307ANENGD KCPK30 ........... S26
4057867 ......HNGJ1307ANENGD KC725M .......... S26
4058547 ......LNEQ1235R03 4 KCK15 .................. U20
4058551 ......LNEU1240R03SGP 4 KC725M ........ U20
4058763 ......LNEQ1240R03 4 KCPK30................ U20
4059040 ......T620M240X300R6H-XL KP6525 .......M9
4059042 ......T620M300X350R6H-XL KP6525 .......M9
4059043 ......T620M330X350R6H-XL KP6525 .......M9
4059045 ......T620M360X400R6H-XL KP6525 .......M9
4059047 ......T620M420X450R6H-XL KP6525 .......M9
4059051 ......T630M240X300R6HX-XL KP6525 ...M30
4059053 ......T630M300X350R6HX-XL KP6525 ...M30
4059054 ......T630M330X350R6HX-XL KP6525 ...M30
4059056 ......T630M360X400R6HX-XL KP6525 ...M30
4059058 ......T630M420X450R6HX-XL KP6525 ...M30
4059062 ......T631M240X300R6HX-XL KP6525 ...M31

4059064 ......T631M300X350R6HX-XL KP6525 ...M31
4059065 ......T631M330X350R6HX-XL KP6525 ...M31
4059067 ......T631M360X400R6HX-XL KP6525 ...M31
4059069 ......T631M420X450R6HX-XL KP6525 ...M31
4059090 ......T620M240X300R6HX-D6 KP6525 ....M8
4059092 ......T620M300X350R6HX-D6 KP6525 ....M8
4059113 ......T620M330X350R6HX-D6 KP6525 ....M8
4059115 ......T620M360X400R6HX-D6 KP6525 ....M8
4059117 ......T620M420X450R6HX-D6 KP6525 ....M8
4059121 ......T630M300X350R6HX-D6 KP6525 ....M28
4059122 ......T630M330X350R6HX-D6 KP6525 ....M28
4059124 ......T630M360X400R6HX-D6 KP6525 ....M28
4059126 ......T630M420X450R6HX-D6 KP6525 ....M28
4059129 ......T631M240X300R6HX-D6 KP6525 ....M29
4059131 ......T631M300X350R6HX-D6 KP6525 ....M29
4059132 ......T631M330X350R6HX-D6 KP6525 ....M29
4059134 ......T631M360X400R6HX-D6 KP6525 ....M29
4059136 ......T631M420X450R6HX-D6 KP6525 ....M29
4059463 ......KSHR80A04RS45HN13 ................... S25
4059485 ......KSHR160C09RS45HN13 ................. S25
4059486 ......KSHR315C18RS45HN13 ................. S25
4059938 ......LNEU1240R08 4 KC725M ............... U19
4059939 ......LNEU1240R16 4 KC725M ............... U19
4059940 ......LNEU1235R03 4 KC725M ............... U19
4059941 ......LNEU1240R03 4 KC725M ............... U19
4059942 ......LNEQ1235R03 4 KC725M ............... U20
4060093 ......LNEQ1240R03 4 KC725M ............... U20
4060099 ......LNEU1235R03 4 KC520M ............... U19
4060100 ......LNEU1240R08 4 KC520M ............... U19
4060101 ......LNEU1240R03 4 KC520M ............... U19
4060102 ......LNEU1235R03SGP 4 KC725M ........ U20
4060528 ......KST115115AS................................. K38
4060529 ......KST135155AS................................. K38
4060912 ......KSHR200C10RS45HN13 ................. S25
4060933 ......KSHR250C12RS45HN13 ................. S25
4060934 ......KSHR315C14RS45HN13 ................. S25
4060935 ......KSHR100B05RS45HN13 ................. S25
4060936 ......KSHR125B06RS45HN13 ................. S25
4060937 ......KSHR200C12RS45HN13 ................. S25
4060938 ......KSHR250C14RS45HN13 ................. S25
4061407 ......XNXF1204ZNENW KY3500 ............ S106
4062112 ......HSK100BT13075 .......................... K139
4062443 ......EBUCW0074 ................................. K141
4062902 ......KTIP260R3SCF25M ......................... H32
4063183 ......KTIP270R3SCF25M ......................... H32
4063184 ......KTIP260R5SCF25M ......................... H32
4063185 ......KTIP270R5SCF25M ......................... H32
4063186 ......KTIP260R8SCF25M ......................... H32
4063187 ......KTIP270R8SCF25M ......................... H32
4063188 ......KTIP260R3SS32M ........................... H31
4063189 ......KTIP270R3SS32M ........................... H31
4063190 ......KTIP260R5SS32M ........................... H31
4063191 ......KTIP270R5SS32M ........................... H31
4063192 ......KTIP260R8SS32M ........................... H31
4063996 ......SDB24RBHT06F ............................ K122
4063997 ......SDB30RBHT06F ............................ K122
4063998 ......SDB40RBHT09F ............................ K122
4063999 ......SDB50RBHT09F ............................ K122
4064000 ......SDB66RBHT12F ............................ K122
4064001 ......SDB66RBHT12LF .......................... K122
4064002 ......SDB87RBHT12F ............................ K122
4064203 ......SDB87RBHT16LF .......................... K122
4064204 ......SDB115RBHT16LF ........................ K122
4064205 ......SDB115RBHT12F .......................... K122
4064258 ......TTP25 ............................................. S25
4065057 ......A4G0605M06U08GMN KCP25 ........ C96
4068604 ......RCMH3209M0RU KCP25 .................E60
4071037 ......B967A13000 KC7315 ...................G134
4071041 ......A4G0505M05U08GMN KCP10 ........ C96
4071068 ......A4R0505M05U00GMN KCP10 ........ C97
4075269 ......CNMG120412MP KCP10 ................ B51
4075270 ......DNMG150408MP KCP10 ................ B79
4075271 ......DNMG150608MP KCP10 ................ B79
4075304 ......WNMG080408MP KCP10 ............. B157
4075305 ......CNMG120408MP KCP25 ................ B51
4075306 ......CNMG120412MP KCP25 ................ B51
4075307 ......DNMG150408MP KCP25 ................ B79
4075308 ......DNMG150608MP KCP25 ................ B79
4075309 ......TNMG160408MP KCP25 ............... B125
4075310 ......WNMG060408MP KCP25 ............. B157
4075311 ......WNMG080408MP KCP25 ............. B157
4078132 ......B967A15300 KC7315 ...................G134
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4078652 ......CNMG120404FP KCP10.................. B49
4078704 ......DNMG110408FP KCP10 ................. B77
4078705 ......DNMG150408FP KCP10 ................. B77
4078706 ......DNMG150608FP KCP10 ................. B77
4078708 ......VNMG160408FP KCP10 ................ B145
4078709 ......WNMG080404FP KCP10 ............... B156
4078710 ......WNMG080408FP KCP10 ............... B156
4078711 ......CNMG120408FP KCP25.................. B49
4078712 ......DNMG150408FP KCP25 ................. B77
4078723 ......DNMG150608FP KCP25 ................. B77
4078724 ......WNMG080404FP KCP25 ............... B156
4078725 ......WNMG080408FP KCP25 ............... B156
4080356 ......B967A10200 KC7315 ...................G133
4080393 ......B967A12800 KC7315 ...................G134
4080395 ......B967A15000 KC7315 ...................G134
4081832 ......RIQ09E1306 KC6005 ...................... K55
4086429 ......B976A05558 KC7315 ...................G139
4086430 ......B977A03454 KC7315 ...................G138
4086431 ......B977A16670 KC7315 ...................G142
4086935 ......A4G0405M04U08GMN KCP10 ........ C96
4086956 ......A4R0405M04U00GMN KCP10 ........ C97
4089831 ......B967A11300 KC7315 ...................G133
4090567 ......F3AU0280ADK38 KC643M............ P187
4090568 ......F3AU0380ADK38 KC643M............ P187
4090569 ......F3AU0480ADK38 KC643M............ P187
4090570 ......F3AU0575ADK38 KC643M............ P187
4090571 ......F3AU0775ADK38 KC643M............ P187
4090572 ......F3AU0970ADK38 KC643M............ P187
4090773 ......F3AU1170ADK38 KC643M............ P187
4090774 ......F3AU1370ADK38 KC643M............ P187
4090775 ......F3AU1570ADK38 KC643M............ P187
4090776 ......F3AU1770ADK38 KC643M............ P187
4090777 ......F3AU1970ADK38 KC643M............ P187
4090779 ......F2AU0180ADK38 KC643M............ P186
4090780 ......F2AU0280ADK38 KC643M............ P186
4090781 ......F2AU0380ADK38 KC643M............ P186
4090782 ......F2AU0480ADK38 KC643M............ P186
4090783 ......F2AU0575ADK38 KC643M............ P186
4090784 ......F2AU0775ADK38 KC643M............ P186
4090785 ......F2AU0970ADK38 KC643M............ P186
4090786 ......F2AU1170ADK38 KC643M............ P186
4090787 ......F2AU1370ADK38 KC643M............ P186
4090788 ......F2AU1570ADK38 KC643M............ P186
4090789 ......F2AU1770ADK38 KC643M............ P186
4090790 ......F2AU1970ADK38 KC643M............ P186
4102923 ......MEGA45D200C07LN24 ................ S116
4102924 ......MEGA45D250C09LN24 ................ S116
4102925 ......MEGA45D315C10LN24 ................ S116
4106399 ......B707A07400FBS KN15 .................G114
4109624 ......NA3L10 KCU25 ............................... D12
4109625 ......NA3L4 KCU25 ................................. D12
4109626 ......NA3L5 KCU25 ................................. D12
4109627 ......NA3L6 KCU25 ................................. D12
4109628 ......NA3L8 KCU25 ................................. D12
4109629 ......NA3R10 KCU25 ............................... D12
4109630 ......NA3R4 KCU25 ................................. D12
4109631 ......NA3R5 KCU25 ................................. D12
4109632 ......NA3R6 KCU25 ................................. D12
4109633 ......NA3R8 KCU25 ................................. D12
4109636 ......NAS3L4 KCU25 ............................... D13
4109637 ......NAS3L6 KCU25 ............................... D13
4109638 ......NAS3L8 KCU25 ............................... D13
4109640 ......NAS3R12 KCU25 ............................. D13
4109641 ......NAS3R4 KCU25 ............................... D13
4109644 ......NAS3R8 KCU25 ............................... D13
4109645 ......NF3125LK KCU25 ......................... C159
4109646 ......NF3125RK KCU25 ......................... C159
4109647 ......NF3156LK KCU25 ......................... C159
4109648 ......NF3156RK KCU25 ......................... C159
4109649 ......NF3188L KCU25 ........................... C161
4109650 ......NF3188R KCU25 ........................... C161
4109651 ......NFD3125LK KCU25 ....................... C160
4109652 ......NFD3125LKI KCU25 ...................... C160
4109653 ......NFD3125RK KCU25 ....................... C160
4109654 ......NFD3125RKI KCU25 ...................... C160
4109655 ......NFD3189LKI KCU25 ...................... C160
4109656 ......NFD3189RKI KCU25 ...................... C160
4109657 ......NFD4189LK KCU25 ....................... C160
4109658 ......NFD4189RK KCU25 ....................... C160
4109659 ......NFD4250LK KCU25 ....................... C160
4109660 ......NFD4250RK KCU25 ....................... C160
4109661 ......NG2031L KCU25 ........................... C155

4109662 ......NG2031LK KCU25 ......................... C147
4109663 ......NG2031R KCU25........................... C154
4109664 ......NG2031RK KCU25 ........................ C146
4109665 ......NG2041L KCU25 ........................... C155
4109666 ......NG2041R KCU25........................... C154
4109667 ......NG2047L KCU25 ........................... C155
4109668 ......NG2047LK KCU25 ......................... C147
4109669 ......NG2047R KCU25........................... C154
4109670 ......NG2047RK KCU25 ........................ C146
4109671 ......NG2058L KCU25 ........................... C155
4109672 ......NG2058R KCU25........................... C154
4109673 ......NG2062L KCU25 ........................... C155
4109674 ......NG2062LK KCU25 ......................... C147
4109675 ......NG2062R KCU25........................... C154
4109676 ......NG2062RK KCU25 ........................ C146
4109677 ......NG2094L KCU25 ........................... C155
4109678 ......NG2094LK KCU25 ......................... C147
4109679 ......NG2094R KCU25........................... C154
4109680 ......NG2094RK KCU25 ........................ C146
4109681 ......NG2125L KCU25 ........................... C155
4109682 ......NG2125LK KCU25 ......................... C148
4109683 ......NG2125R KCU25........................... C154
4109684 ......NG2125RK KCU25 ........................ C146
4109685 ......NG2M050RK KCU25 ..................... C146
4109686 ......NG2M080LK KCU25 ...................... C147
4109687 ......NG2M080RK KCU25 ..................... C146
4109688 ......NG2M100LK KCU25 ...................... C147
4109689 ......NG2M100RK KCU25 ..................... C146
4109690 ......NG2M120LK KCU25 ...................... C147
4109691 ......NG2M120RK KCU25 ..................... C146
4109692 ......NG2M140LK KCU25 ...................... C147
4109698 ......NG3M100LK KCU25 ...................... C148
4109699 ......NG3M100RK KCU25 ..................... C146
4109700 ......NG3M120LK KCU25 ...................... C148
4109701 ......NG3M120RK KCU25 ..................... C146
4109702 ......NG3M150LK KCU25 ...................... C148
4109713 ......NG3M150RK KCU25 ..................... C146
4109714 ......NG3M175LK KCU25 ...................... C148
4109715 ......NG3M175RK KCU25 ..................... C146
4109716 ......NG3M200LK KCU25 ...................... C148
4109717 ......NG3M200RK KCU25 ..................... C146
4109718 ......NG3M220LK KCU25 ...................... C148
4109719 ......NG3M220RK KCU25 ..................... C146
4109720 ......NG3M225LK KCU25 ...................... C148
4109721 ......NG3M225RK KCU25 ..................... C146
4109722 ......NG3M250LK KCU25 ...................... C148
4109723 ......NG2M140RK KCU25 ..................... C146
4109724 ......NG2M150LK KCU25 ...................... C147
4109725 ......NG2M150RK KCU25 ..................... C146
4109726 ......NG2M170LK KCU25 ...................... C147
4109727 ......NG2M170RK KCU25 ..................... C146
4109728 ......NG2M175LK KCU25 ...................... C147
4109729 ......NG2M175RK KCU25 ..................... C146
4109730 ......NG2M195LK KCU25 ...................... C147
4109731 ......NG2M195RK KCU25 ..................... C146
4109732 ......NG2M200LK KCU25 ...................... C147
4109733 ......NG3M250RK KCU25 ..................... C146
4109734 ......NG3M275LK KCU25 ...................... C148
4109735 ......NG3M275RK KCU25 ..................... C147
4109736 ......NG3M300LK KCU25 ...................... C148
4109737 ......NG3M300RK KCU25 ..................... C147
4109738 ......NG3M320LK KCU25 ...................... C148
4109739 ......NG3M320RK KCU25 ..................... C147
4109740 ......NG3M325LK KCU25 ...................... C148
4109741 ......NG3M325RK KCU25 ..................... C147
4109742 ......NG3M350LK KCU25 ...................... C148
4109743 ......NG2M200RK KCU25 ..................... C146
4109744 ......NG2M220LK KCU25 ...................... C147
4109745 ......NG2M220RK KCU25 ..................... C146
4109746 ......NG2M225LK KCU25 ...................... C147
4109747 ......NG2M225RK KCU25 ..................... C146
4109748 ......NG2M250LK KCU25 ...................... C147
4109749 ......NG2M250RK KCU25 ..................... C146
4109750 ......NG2M275LK KCU25 ...................... C147
4109751 ......NG2M275RK KCU25 ..................... C146
4109752 ......NG2M300LK KCU25 ...................... C148
4109753 ......NG3M350RK KCU25 ..................... C147
4109754 ......NG3M400LK KCU25 ...................... C148
4109755 ......NG3M400RK KCU25 ..................... C147
4109756 ......NG3M425LK KCU25 ...................... C148
4109757 ......NG3M425RK KCU25 ..................... C147
4109758 ......NG3M450LK KCU25 ...................... C148

4109759 ......NG3M450RK KCU25 ..................... C147
4109760 ......NG4125L KCU25 ........................... C155
4109761 ......NG4125LK KCU25 ......................... C148
4109762 ......NG4125R KCU25........................... C154
4109763 ......NG2M300RK KCU25 ..................... C146
4109764 ......NG2M325LK KCU25 ...................... C148
4109765 ......NG2M325RK KCU25 ..................... C146
4109766 ......NG3047L KCU25 ........................... C155
4109767 ......NG3047LK KCU25 ......................... C148
4109768 ......NG3047R KCU25........................... C154
4109769 ......NG3047RK KCU25 ........................ C146
4109770 ......NG3062L KCU25 ........................... C155
4109771 ......NG3062LK KCU25 ......................... C148
4109772 ......NG3062R KCU25........................... C154
4109773 ......NG4125RK KCU25 ........................ C147
4109774 ......NG4189L KCU25 ........................... C155
4109775 ......NG4189LK KCU25 ......................... C148
4109776 ......NG4189R KCU25........................... C154
4109777 ......NG4189RK KCU25 ........................ C147
4109778 ......NG4213R KCU25........................... C154
4109779 ......NG4250L KCU25 ........................... C155
4109780 ......NG4250LK KCU25 ......................... C148
4109781 ......NG4250R KCU25........................... C154
4109782 ......NG4250RK KCU25 ........................ C147
4109783 ......NG3062RK KCU25 ........................ C146
4109784 ......NG3072LK KCU25 ......................... C148
4109785 ......NG3072RK KCU25 ........................ C146
4109786 ......NG3078LK KCU25 ......................... C148
4109787 ......NG3078RK KCU25 ........................ C146
4109788 ......NG3088L KCU25 ........................... C155
4109789 ......NG3088R KCU25........................... C154
4109790 ......NG3094L KCU25 ........................... C155
4109791 ......NG3094LK KCU25 ......................... C148
4109792 ......NG3094R KCU25........................... C154
4109793 ......NG4M300LK KCU25 ...................... C148
4109794 ......NG4M300RK KCU25 ..................... C147
4109795 ......NG4M350LK KCU25 ...................... C148
4109796 ......NG4M350RK KCU25 ..................... C147
4109797 ......NG4M400LK KCU25 ...................... C148
4109798 ......NG4M400RK KCU25 ..................... C147
4109799 ......NG4M450RK KCU25 ..................... C147
4109800 ......NG4M500LK KCU25 ...................... C148
4109801 ......NG4M500RK KCU25 ..................... C147
4109803 ......NG3094RK KCU25 ........................ C146
4109804 ......NG3097L KCU25 ........................... C155
4109805 ......NG3097R KCU25........................... C154
4109806 ......NG3105L KCU25 ........................... C155
4109807 ......NG3105R KCU25........................... C154
4109808 ......NG3110L KCU25 ........................... C155
4109809 ......NG3110R KCU25........................... C154
4109810 ......NG3122L KCU25 ........................... C155
4109811 ......NG3122R KCU25........................... C154
4109812 ......NG3125L KCU25 ........................... C155
4109814 ......NG4M600LK KCU25 ...................... C148
4109815 ......NG4M600RK KCU25 ..................... C147
4109823 ......NG3125LK KCU25 ......................... C148
4109824 ......NG3125R KCU25........................... C154
4109825 ......NG3125RK KCU25 ........................ C147
4109826 ......NG3142L KCU25 ........................... C155
4109827 ......NG3142R KCU25........................... C154
4109828 ......NG3156L KCU25 ........................... C155
4109829 ......NG3156LK KCU25 ......................... C148
4109830 ......NG3156R KCU25........................... C154
4109831 ......NG3156RK KCU25 ........................ C147
4109832 ......NG3178L KCU25 ........................... C155
4109833 ......NG3185R KCU25........................... C154
4109834 ......NG3189L KCU25 ........................... C155
4109835 ......NG3189LK KCU25 ......................... C148
4109836 ......NG3189R KCU25........................... C154
4109837 ......NG3189RK KCU25 ........................ C147
4109838 ......NGC2C130L055K KCU25 .............. C152
4109839 ......NGC2C130R055K KCU25 .............. C152
4109840 ......NGC2C185L125K KCU25 .............. C152
4109841 ......NGC2C215L150K KCU25 .............. C152
4109842 ......NGC2C215R150K KCU25 .............. C152
4109844 ......NGD3062LK KCU25 ...................... C149
4109845 ......NGD3062RK KCU25 ...................... C149
4109846 ......NGD3094LK KCU25 ...................... C149
4109847 ......NGD3094RK KCU25 ...................... C149
4109848 ......NGD3125LK KCU25 ...................... C149
4109849 ......NGD3125RK KCU25 ...................... C149
4109850 ......NGD3189LK KCU25 ...................... C149

4109851 ......NGD3189RK KCU25 ...................... C149
4109852 ......NGD4125LK KCU25 ...................... C149
4109853 ......NGD4125RK KCU25 ...................... C149
4109854 ......NGD4189LK KCU25 ...................... C149
4109855 ......NGD4189RK KCU25 ...................... C149
4109856 ......NGD4250LK KCU25 ...................... C149
4109857 ......NGD4250RK KCU25 ...................... C149
4109858 ......NJ3010R16 KCU25 ......................... D17
4109860 ......NJ3014R12 KCU25 ......................... D17
4109864 ......NJF3009R18 KCU25 ....................... D17
4109866 ......NJF3012R14 KCU25 ....................... D17
4109868 ......NJK3006R28 KCU25 ....................... D18
4109869 ......NJK3007R24 KCU25 ....................... D18
4109871 ......NJK3008R20 KCU25 ....................... D18
4109873 ......NJK3010R16 KCU25 ....................... D18
4109876 ......NJP3014R12 KCU25 ....................... D18
4109878 ......NJP3020R8 KCU25 ......................... D18
4109879 ......NP2002RK KCU25 ......................... C151
4109880 ......NP2012RK KCU25 ......................... C151
4109881 ......NP3002RK KCU25 ......................... C151
4109882 ......NP3012RK KCU25 ......................... C151
4109883 ......NPD2002RK KCU25 ...................... C151
4109884 ......NPD3002RK KCU25 ...................... C151
4109885 ......NPD3012RK KCU25 ...................... C151
4109887 ......NR2031L KCU25 ........................... C158
4109888 ......NR2031R KCU25 ........................... C158
4109889 ......NR2047L KCU25 ........................... C158
4109890 ......NR2047R KCU25 ........................... C158
4109891 ......NR2062L KCU25 ........................... C158
4109892 ......NR2062R KCU25 ........................... C158
4109903 ......NR2M050L KCU25 ........................ C158
4109904 ......NR2M050R KCU25 ........................ C158
4109905 ......NR3031L KCU25 ........................... C158
4109906 ......NR3031LK KCU25 ......................... C150
4109907 ......NR3031R KCU25 ........................... C158
4109908 ......NR3031RK KCU25 ......................... C150
4109909 ......NR3047L KCU25 ........................... C158
4109910 ......NR3047LK KCU25 ......................... C150
4109911 ......NR3047R KCU25 ........................... C158
4109912 ......NR3047RK KCU25 ......................... C150
4109913 ......NR3062L KCU25 ........................... C158
4109914 ......NR3062LK KCU25 ......................... C150
4109915 ......NR3062R KCU25 ........................... C158
4109916 ......NR3062RK KCU25 ......................... C150
4109917 ......NR3078LK KCU25 ......................... C150
4109918 ......NR3078RK KCU25 ......................... C150
4109919 ......NR3094L KCU25 ........................... C158
4109920 ......NR3094R KCU25 ........................... C158
4109921 ......NR4062LK KCU25 ......................... C150
4109922 ......NR4062RK KCU25 ......................... C150
4109923 ......NR4094LK KCU25 ......................... C150
4109924 ......NR4094RK KCU25 ......................... C150
4109925 ......NR4125L KCU25 ........................... C158
4109926 ......NR4125LK KCU25 ......................... C150
4109927 ......NR4125R KCU25 ........................... C158
4109928 ......NR4125RK KCU25 ......................... C150
4109929 ......NRD3031L KCU25 ......................... C159
4109930 ......NRD3031R KCU25 ........................ C159
4109931 ......NRD3062L KCU25 ......................... C159
4109932 ......NRD3062R KCU25 ........................ C159
4109933 ......NRD4062L KCU25 ......................... C159
4109934 ......NRD4062R KCU25 ........................ C159
4109935 ......NRD4094L KCU25 ......................... C159
4109936 ......NRD4125L KCU25 ......................... C159
4109937 ......NRD4125R KCU25 ........................ C159
4109938 ......NT2L KCU25 ................................... D19
4109939 ......NT2LK KCU25 ................................. D24
4109940 ......NT2R KCU25 ................................... D19
4109941 ......NT2RK KCU25 ................................. D24
4109942 ......NT3L KCU25 ................................... D19
4109943 ......NT3LCK KCU25 ............................... D21
4109944 ......NT3LK KCU25 ................................. D24
4109945 ......NT3R KCU25 ................................... D19
4109946 ......NT3RCK KCU25 ............................... D21
4109947 ......NT3RK KCU25 ................................. D24
4109948 ......NT4L KCU25 ................................... D19
4109949 ......NT4LCK KCU25 ............................... D21
4109950 ......NT4LK KCU25 ................................. D24
4109951 ......NT4R KCU25 ................................... D19
4109952 ......NT4RCK KCU25 ............................... D21
4109953 ......NT4RK KCU25 ................................. D24
4109954 ......NTF2L KCU25 .................................. D23
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4109955 ......NTF2R KCU25 ................................. D23
4109956 ......NTF3L KCU25 .................................. D23
4109957 ......NTF3R KCU25 ................................. D23
4109958 ......NTK2L KCU25 ................................. D23
4109959 ......NTK2R KCU25 ................................. D23
4109960 ......NTK3L KCU25 ................................. D23
4109961 ......NTK3R KCU25 ................................. D23
4109962 ......NTP2L KCU25 ................................. D24
4109963 ......NTP2R KCU25 ................................. D24
4109964 ......NTP3L KCU25 ................................. D24
4109965 ......NTP3R KCU25 ................................. D24
4109967 ......NTP4R KCU25 ................................. D24
4111714 ......B221A03048HP KCPK15 ................ G46
4111715 ......B221A03100HP KCPK15 ................ G46
4111716 ......B221A03175HP KCPK15 ................ G46
4111717 ......B221A03200HP KCPK15 ................ G46
4111718 ......B221A03264HP KCPK15 ................ G46
4111719 ......B221A03300HP KCPK15 ................ G46
4111720 ......B221A03400HP KCPK15 ................ G46
4111721 ......B221A03455HP KCPK15 ................ G46
4111722 ......B221A03500HP KCPK15 ................ G46
4111727 ......B221A09600HP KCPK15 ................ G48
4111728 ......B221A09700HP KCPK15 ................ G48
4111729 ......B221A09800HP KCPK15 ................ G48
4111730 ......B221A09900HP KCPK15 ................ G48
4111731 ......B221A09921HP KCPK15 ................ G48
4111732 ......B221A10000HP KCPK15 ................ G48
4111733 ......B221A03571HP KCPK15 ................ G46
4111734 ......B221A03600HP KCPK15 ................ G46
4111736 ......B221A03700HP KCPK15 ................ G46
4111737 ......B221A03734HP KCPK15 ................ G46
4111738 ......B221A03800HP KCPK15 ................ G46
4111739 ......B221A03900HP KCPK15 ................ G46
4111740 ......B221A03970HP KCPK15 ................ G46
4111741 ......B221A04000HP KCPK15 ................ G46
4111742 ......B221A04039HP KCPK15 ................ G46
4111743 ......B221A04090HP KCPK15 ................ G46
4111744 ......B221A04100HP KCPK15 ................ G46
4111745 ......B221A04200HP KCPK15 ................ G46
4111746 ......B221A04217HP KCPK15 ................ G46
4111747 ......B221A04300HP KCPK15 ................ G46
4111748 ......B221A04366HP KCPK15 ................ G46
4111749 ......B221A04400HP KCPK15 ................ G46
4111750 ......B221A04500HP KCPK15 ................ G46
4111751 ......B221A04600HP KCPK15 ................ G46
4111752 ......B221A04623HP KCPK15 ................ G46
4111753 ......B221A04700HP KCPK15 ................ G46
4111754 ......B221A04763HP KCPK15 ................ G46
4111755 ......B221A04800HP KCPK15 ................ G46
4111756 ......B221A04852HP KCPK15 ................ G46
4111757 ......B221A04900HP KCPK15 ................ G46
4111758 ......B221A05000HP KCPK15 ................ G46
4111759 ......B221A05100HP KCPK15 ................ G46
4111760 ......B221A05106HP KCPK15 ................ G47
4111761 ......B221A05159HP KCPK15 ................ G47
4111762 ......B221A05200HP KCPK15 ................ G47
4111763 ......B221A05300HP KCPK15 ................ G47
4111764 ......B221A05400HP KCPK15 ................ G47
4111765 ......B221A05410HP KCPK15 ................ G47
4111766 ......B221A05500HP KCPK15 ................ G47
4111767 ......B221A05558HP KCPK15 ................ G47
4111768 ......B221A05600HP KCPK15 ................ G47
4111769 ......B221A05616HP KCPK15 ................ G47
4111770 ......B221A05700HP KCPK15 ................ G47
4111771 ......B221A05800HP KCPK15 ................ G47
4111772 ......B221A05900HP KCPK15 ................ G47
4111774 ......B221A06000HP KCPK15 ................ G47
4111775 ......B221A06100HP KCPK15 ................ G47
4111776 ......B221A06200HP KCPK15 ................ G47
4111777 ......B221A06300HP KCPK15 ................ G47
4111778 ......B221A06350HP KCPK15 ................ G47
4111779 ......B221A06400HP KCPK15 ................ G47
4111780 ......B221A06500HP KCPK15 ................ G47
4111781 ......B221A06528HP KCPK15 ................ G47
4111782 ......B221A06600HP KCPK15 ................ G47
4111783 ......B221A06630HP KCPK15 ................ G47
4111784 ......B221A06700HP KCPK15 ................ G47
4111785 ......B221A06746HP KCPK15 ................ G47
4111786 ......B221A06800HP KCPK15 ................ G47
4111787 ......B221A06900HP KCPK15 ................ G47
4111788 ......B221A07000HP KCPK15 ................ G47
4111789 ......B221A07100HP KCPK15 ................ G47

4111790 ......B221A07145HP KCPK15 ................ G47
4111792 ......B221A07200HP KCPK15 ................ G47
4111793 ......B221A07300HP KCPK15 ................ G47
4111794 ......B221A07400HP KCPK15 ................ G47
4111795 ......B221A07500HP KCPK15 ................ G47
4111796 ......B221A07541HP KCPK15 ................ G47
4111797 ......B221A07600HP KCPK15 ................ G47
4111798 ......B221A07700HP KCPK15 ................ G47
4111799 ......B221A07800HP KCPK15 ................ G47
4111800 ......B221A07900HP KCPK15 ................ G47
4111801 ......B221A07938HP KCPK15 ................ G47
4111802 ......B221A08000HP KCPK15 ................ G47
4111803 ......B221A08100HP KCPK15 ................ G47
4111804 ......B221A08200HP KCPK15 ................ G47
4111805 ......B221A08300HP KCPK15 ................ G47
4111806 ......B221A08334HP KCPK15 ................ G47
4111807 ......B221A08400HP KCPK15 ................ G47
4111808 ......B221A08433HP KCPK15 ................ G47
4111809 ......B221A08500HP KCPK15 ................ G47
4111810 ......B221A08600HP KCPK15 ................ G47
4111811 ......B221A08700HP KCPK15 ................ G47
4111812 ......B221A08733HP KCPK15 ................ G47
4111813 ......B221A08800HP KCPK15 ................ G48
4111814 ......B221A08900HP KCPK15 ................ G48
4111815 ......B221A09000HP KCPK15 ................ G48
4111816 ......B221A09100HP KCPK15 ................ G48
4111817 ......B221A09129HP KCPK15 ................ G48
4111818 ......B221A09200HP KCPK15 ................ G48
4111819 ......B221A09300HP KCPK15 ................ G48
4111820 ......B221A09347HP KCPK15 ................ G48
4111821 ......B221A09400HP KCPK15 ................ G48
4111822 ......B221A09500HP KCPK15 ................ G48
4111823 ......B221A09525HP KCPK15 ................ G48
4111824 ......B221A03000HP KCPK15 ................ G46
4111833 ......B221A10100HP KCPK15 ................ G48
4111834 ......B221A10200HP KCPK15 ................ G48
4111835 ......B221A10300HP KCPK15 ................ G48
4111836 ......B221A10320HP KCPK15 ................ G48
4111837 ......B221A10400HP KCPK15 ................ G48
4111838 ......B221A10500HP KCPK15 ................ G48
4111839 ......B221A10600HP KCPK15 ................ G48
4111840 ......B221A10700HP KCPK15 ................ G48
4111841 ......B221A10716HP KCPK15 ................ G48
4111842 ......B221A10800HP KCPK15 ................ G48
4111843 ......B221A10900HP KCPK15 ................ G48
4111844 ......B221A11000HP KCPK15 ................ G48
4111845 ......B221A11100HP KCPK15 ................ G48
4111846 ......B221A11113HP KCPK15 ................ G48
4111847 ......B221A11200HP KCPK15 ................ G48
4111848 ......B221A11300HP KCPK15 ................ G48
4111849 ......B221A11400HP KCPK15 ................ G48
4111850 ......B221A11500HP KCPK15 ................ G48
4111851 ......B221A11509HP KCPK15 ................ G48
4111852 ......B221A11600HP KCPK15 ................ G48
4111853 ......B221A11700HP KCPK15 ................ G48
4111854 ......B221A11800HP KCPK15 ................ G48
4111855 ......B221A11900HP KCPK15 ................ G48
4111856 ......B221A11908HP KCPK15 ................ G48
4111857 ......B221A12000HP KCPK15 ................ G48
4111858 ......B221A12100HP KCPK15 ................ G48
4111859 ......B221A12200HP KCPK15 ................ G48
4111860 ......B221A12300HP KCPK15 ................ G48
4111861 ......B221A12400HP KCPK15 ................ G48
4111862 ......B221A12500HP KCPK15 ................ G48
4111863 ......B221A12600HP KCPK15 ................ G48
4111864 ......B221A12700HP KCPK15 ................ G48
4111865 ......B221A12800HP KCPK15 ................ G48
4111866 ......B221A12900HP KCPK15 ................ G48
4111867 ......B221A13000HP KCPK15 ................ G49
4111868 ......B221A13100HP KCPK15 ................ G49
4111869 ......B221A13200HP KCPK15 ................ G49
4111870 ......B221A13300HP KCPK15 ................ G49
4111871 ......B221A13500HP KCPK15 ................ G49
4111872 ......B221A13600HP KCPK15 ................ G49
4111873 ......B221A13700HP KCPK15 ................ G49
4111874 ......B221A13800HP KCPK15 ................ G49
4111875 ......B221A13891HP KCPK15 ................ G49
4111877 ......B221A14000HP KCPK15 ................ G49
4111878 ......B221A14100HP KCPK15 ................ G49
4111879 ......B221A14200HP KCPK15 ................ G49
4111880 ......B221A14288HP KCPK15 ................ G49
4111881 ......B221A14300HP KCPK15 ................ G49

4111882 ......B221A14400HP KCPK15 ................ G49
4111883 ......B221A14500HP KCPK15 ................ G49
4111884 ......B221A14600HP KCPK15 ................ G49
4111885 ......B221A14684HP KCPK15 ................ G49
4111886 ......B221A14700HP KCPK15 ................ G49
4111887 ......B221A14800HP KCPK15 ................ G49
4111888 ......B221A14900HP KCPK15 ................ G49
4111889 ......B221A15000HP KCPK15 ................ G49
4111890 ......B221A15083HP KCPK15 ................ G49
4111891 ......B221A15100HP KCPK15 ................ G49
4111892 ......B221A15200HP KCPK15 ................ G49
4111893 ......B221A15300HP KCPK15 ................ G49
4111894 ......B221A15400HP KCPK15 ................ G49
4111895 ......B221A15479HP KCPK15 ................ G49
4111896 ......B221A15500HP KCPK15 ................ G49
4111897 ......B221A15600HP KCPK15 ................ G49
4111898 ......B221A15700HP KCPK15 ................ G49
4111899 ......B221A15800HP KCPK15 ................ G49
4111900 ......B221A15875HP KCPK15 ................ G49
4111901 ......B221A15900HP KCPK15 ................ G49
4111902 ......B221A16000HP KCPK15 ................ G49
4111903 ......B221A16500HP KCPK15 ................ G49
4111904 ......B221A17000HP KCPK15 ................ G49
4111905 ......B221A17463HP KCPK15 ................ G49
4111906 ......B221A17500HP KCPK15 ................ G49
4111907 ......B221A17700HP KCPK15 ................ G49
4111908 ......B221A18000HP KCPK15 ................ G49
4111909 ......B221A18500HP KCPK15 ................ G49
4111910 ......B221A19000HP KCPK15 ................ G49
4111911 ......B221A19050HP KCPK15 ................ G49
4111912 ......B221A19500HP KCPK15 ................ G49
4111913 ......B221A20000HP KCPK15 ................ G49
4111914 ......B221A20500HP KCPK15 ................ G49
4111915 ......B221A21000HP KCPK15 ................ G49
4111920 ......B222A03048HP KCPK15 ................ G46
4111921 ......B222A03000HP KCPK15 ................ G46
4111922 ......B222A03175HP KCPK15 ................ G46
4111933 ......B222A03264HP KCPK15 ................ G46
4111934 ......B222A03300HP KCPK15 ................ G46
4111935 ......B222A03455HP KCPK15 ................ G46
4111936 ......B222A03500HP KCPK15 ................ G46
4111937 ......B222A03571HP KCPK15 ................ G46
4111938 ......B222A03700HP KCPK15 ................ G46
4111939 ......B222A03800HP KCPK15 ................ G46
4111940 ......B222A03970HP KCPK15 ................ G46
4111941 ......B222A04000HP KCPK15 ................ G46
4111942 ......B222A04200HP KCPK15 ................ G46
4111943 ......B222A04366HP KCPK15 ................ G46
4111944 ......B222A04500HP KCPK15 ................ G46
4111945 ......B222A04600HP KCPK15 ................ G46
4111946 ......B222A04763HP KCPK15 ................ G46
4111947 ......B222A04800HP KCPK15 ................ G46
4111948 ......B222A05000HP KCPK15 ................ G46
4111949 ......B222A05100HP KCPK15 ................ G46
4111950 ......B222A05106HP KCPK15 ................ G47
4111951 ......B222A05159HP KCPK15 ................ G47
4111952 ......B222A05410HP KCPK15 ................ G47
4111953 ......B222A05500HP KCPK15 ................ G47
4111954 ......B222A05558HP KCPK15 ................ G47
4111955 ......B222A05800HP KCPK15 ................ G47
4111957 ......B222A05954HP KCPK15 ................ G47
4111958 ......B222A06000HP KCPK15 ................ G47
4111959 ......B222A06350HP KCPK15 ................ G47
4111960 ......B222A06500HP KCPK15 ................ G47
4111961 ......B222A06528HP KCPK15 ................ G47
4111962 ......B222A06746HP KCPK15 ................ G47
4111963 ......B222A06800HP KCPK15 ................ G47
4111964 ......B222A07000HP KCPK15 ................ G47
4111965 ......B222A07145HP KCPK15 ................ G47
4111966 ......B222A07500HP KCPK15 ................ G47
4111967 ......B222A07541HP KCPK15 ................ G47
4111968 ......B222A07800HP KCPK15 ................ G47
4111969 ......B222A07938HP KCPK15 ................ G47
4111970 ......B222A08000HP KCPK15 ................ G47
4111971 ......B222A08200HP KCPK15 ................ G47
4111972 ......B222A08334HP KCPK15 ................ G47
4111973 ......B222A08433HP KCPK15 ................ G47
4111974 ......B222A08500HP KCPK15 ................ G47
4111975 ......B222A08733HP KCPK15 ................ G47
4111976 ......B222A08800HP KCPK15 ................ G48
4111977 ......B222A09000HP KCPK15 ................ G48
4111978 ......B222A09129HP KCPK15 ................ G48

4111979 ......B222A09300HP KCPK15 ................ G48
4111982 ......B222A09500HP KCPK15 ................ G48
4111983 ......B222A09525HP KCPK15 ................ G48
4111984 ......B222A09800HP KCPK15 ................ G48
4111985 ......B222A09921HP KCPK15 ................ G48
4111986 ......B222A10000HP KCPK15 ................ G48
4111987 ......B222A10200HP KCPK15 ................ G48
4111988 ......B222A10320HP KCPK15 ................ G48
4111989 ......B222A10500HP KCPK15 ................ G48
4111990 ......B222A10716HP KCPK15 ................ G48
4111991 ......B222A10800HP KCPK15 ................ G48
4111992 ......B222A11000HP KCPK15 ................ G48
4111993 ......B222A11113HP KCPK15 ................ G48
4111994 ......B222A11500HP KCPK15 ................ G48
4111995 ......B222A11509HP KCPK15 ................ G48
4111996 ......B222A11908HP KCPK15 ................ G48
4111997 ......B222A12000HP KCPK15 ................ G48
4111998 ......B222A12304HP KCPK15 ................ G48
4111999 ......B222A12500HP KCPK15 ................ G48
4112000 ......B222A12700HP KCPK15 ................ G48
4112001 ......B222A13000HP KCPK15 ................ G49
4112002 ......B222A13500HP KCPK15 ................ G49
4112003 ......B222A14000HP KCPK15 ................ G49
4112004 ......B222A14288HP KCPK15 ................ G49
4112005 ......B222A14500HP KCPK15 ................ G49
4112006 ......B222A15000HP KCPK15 ................ G49
4112007 ......B222A15500HP KCPK15 ................ G49
4112008 ......B222A15875HP KCPK15 ................ G49
4112009 ......B222A16000HP KCPK15 ................ G49
4112010 ......B222A16500HP KCPK15 ................ G49
4112011 ......B222A17000HP KCPK15 ................ G49
4112012 ......B222A17463HP KCPK15 ................ G49
4112013 ......B222A17500HP KCPK15 ................ G49
4112014 ......B222A18000HP KCPK15 ................ G49
4112015 ......B222A18500HP KCPK15 ................ G49
4112016 ......B222A19000HP KCPK15 ................ G49
4112017 ......B222A19050HP KCPK15 ................ G49
4112018 ......B222A20000HP KCPK15 ................ G49
4112019 ......B222A06700HP KCPK15 ................ G47
4112241 ......B225A10100HP KCPK15 ................ G53
4112242 ......B225A10200HP KCPK15 ................ G53
4112416 ......B224A04496HP KCPK15 ................ G51
4112417 ......B224A04700HP KCPK15 ................ G51
4112418 ......B224A05106HP KCPK15 ................ G52
4112419 ......B224A05600HP KCPK15 ................ G52
4112420 ......B224A05791HP KCPK15 ................ G52
4112421 ......B224A05944HP KCPK15 ................ G52
4112422 ......B224A06528HP KCPK15 ................ G52
4112443 ......B224A06700HP KCPK15 ................ G52
4112444 ......B224A06909HP KCPK15 ................ G52
4112445 ......B224A07366HP KCPK15 ................ G52
4112446 ......B224A07400HP KCPK15 ................ G52
4112447 ......B224A08839HP KCPK15 ................ G53
4112448 ......B224A09093HP KCPK15 ................ G53
4112449 ......B224A09400HP KCPK15 ................ G53
4112450 ......B224A12800HP KCPK15 ................ G54
4112451 ......B224A13100HP KCPK15 ................ G54
4112452 ......B224A13495HP KCPK15 ................ G54
4112453 ......B224A14500HP KCPK15 ................ G54
4112454 ......B225A03797HP KCPK15 ................ G51
4112455 ......B225A04496HP KCPK15 ................ G51
4112456 ......B225A05106HP KCPK15 ................ G52
4112457 ......B225A05791HP KCPK15 ................ G52
4112458 ......B225A05944HP KCPK15 ................ G52
4112459 ......B225A06909HP KCPK15 ................ G52
4112460 ......B225A07366HP KCPK15 ................ G52
4112461 ......B225A08839HP KCPK15 ................ G53
4112462 ......B225A09093HP KCPK15 ................ G53
4112463 ......B225A12304HP KCPK15 ................ G54
4112464 ......B225A13495HP KCPK15 ................ G54
4112465 ......B225A03048HP KCPK15 ................ G51
4112466 ......B225A03000HP KCPK15 ................ G51
4112467 ......B225A03100HP KCPK15 ................ G51
4112468 ......B225A03175HP KCPK15 ................ G51
4112469 ......B225A03200HP KCPK15 ................ G51
4112470 ......B225A03264HP KCPK15 ................ G51
4112471 ......B225A03300HP KCPK15 ................ G51
4112472 ......B225A03400HP KCPK15 ................ G51
4112483 ......B225A10300HP KCPK15 ................ G53
4112484 ......B225A10320HP KCPK15 ................ G53
4112485 ......B225A10400HP KCPK15 ................ G53
4112486 ......B225A10500HP KCPK15 ................ G53
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4112487 ......B225A10600HP KCPK15 ................ G53
4112488 ......B225A10700HP KCPK15 ................ G53
4112489 ......B225A10716HP KCPK15 ................ G53
4112490 ......B225A10800HP KCPK15 ................ G53
4112491 ......B225A10900HP KCPK15 ................ G53
4112492 ......B225A11000HP KCPK15 ................ G53
4112493 ......B225A11100HP KCPK15 ................ G53
4112494 ......B225A11113HP KCPK15 ................ G53
4112495 ......B225A11200HP KCPK15 ................ G53
4112496 ......B225A11300HP KCPK15 ................ G53
4112497 ......B225A11400HP KCPK15 ................ G53
4112498 ......B225A11500HP KCPK15 ................ G53
4112499 ......B225A11509HP KCPK15 ................ G53
4112500 ......B225A11600HP KCPK15 ................ G53
4112501 ......B225A11700HP KCPK15 ................ G53
4112502 ......B225A11800HP KCPK15 ................ G53
4112503 ......B225A11900HP KCPK15 ................ G53
4112504 ......B225A11908HP KCPK15 ................ G53
4112505 ......B225A12000HP KCPK15 ................ G53
4112506 ......B225A12100HP KCPK15 ................ G54
4112507 ......B225A12200HP KCPK15 ................ G54
4112508 ......B225A12300HP KCPK15 ................ G54
4112509 ......B225A12400HP KCPK15 ................ G54
4112510 ......B225A12500HP KCPK15 ................ G54
4112511 ......B225A12600HP KCPK15 ................ G54
4112512 ......B225A12700HP KCPK15 ................ G54
4112513 ......B225A12800HP KCPK15 ................ G54
4112514 ......B225A12900HP KCPK15 ................ G54
4112515 ......B225A13000HP KCPK15 ................ G54
4112516 ......B225A13100HP KCPK15 ................ G54
4112517 ......B225A13200HP KCPK15 ................ G54
4112518 ......B225A13300HP KCPK15 ................ G54
4112519 ......B225A13400HP KCPK15 ................ G54
4112520 ......B225A13500HP KCPK15 ................ G54
4112521 ......B225A13600HP KCPK15 ................ G54
4112522 ......B225A13700HP KCPK15 ................ G54
4112523 ......B225A13800HP KCPK15 ................ G54
4112525 ......B225A13891HP KCPK15 ................ G54
4112526 ......B225A13900HP KCPK15 ................ G54
4112527 ......B225A14000HP KCPK15 ................ G54
4112528 ......B225A14100HP KCPK15 ................ G54
4112529 ......B225A14200HP KCPK15 ................ G54
4112530 ......B225A14288HP KCPK15 ................ G54
4112531 ......B225A14300HP KCPK15 ................ G54
4112532 ......B225A14400HP KCPK15 ................ G54
4112533 ......B225A14500HP KCPK15 ................ G54
4112534 ......B225A14600HP KCPK15 ................ G54
4112535 ......B225A14684HP KCPK15 ................ G54
4112536 ......B225A14700HP KCPK15 ................ G54
4112537 ......B225A14800HP KCPK15 ................ G54
4112538 ......B225A14900HP KCPK15 ................ G54
4112539 ......B225A15000HP KCPK15 ................ G54
4112540 ......B225A15083HP KCPK15 ................ G54
4112541 ......B225A15100HP KCPK15 ................ G54
4112542 ......B225A15200HP KCPK15 ................ G54
4112543 ......B225A15300HP KCPK15 ................ G54
4112544 ......B225A15400HP KCPK15 ................ G54
4112545 ......B225A15479HP KCPK15 ................ G54
4112546 ......B225A15500HP KCPK15 ................ G54
4112547 ......B225A15600HP KCPK15 ................ G54
4112548 ......B225A15700HP KCPK15 ................ G54
4112549 ......B225A15800HP KCPK15 ................ G54
4112550 ......B225A15875HP KCPK15 ................ G54
4112551 ......B225A15900HP KCPK15 ................ G54
4112552 ......B225A16000HP KCPK15 ................ G54
4112553 ......B225A16100HP KCPK15 ................ G54
4112554 ......B225A16500HP KCPK15 ................ G54
4112555 ......B225A16670HP KCPK15 ................ G54
4112556 ......B225A17000HP KCPK15 ................ G55
4112557 ......B225A17463HP KCPK15 ................ G55
4112558 ......B225A17500HP KCPK15 ................ G55
4112559 ......B225A17700HP KCPK15 ................ G55
4112560 ......B225A18000HP KCPK15 ................ G55
4112561 ......B225A18500HP KCPK15 ................ G55
4112562 ......B225A19000HP KCPK15 ................ G55
4112563 ......B225A19050HP KCPK15 ................ G55
4112564 ......B225A19200HP KCPK15 ................ G55
4112565 ......B225A19250HP KCPK15 ................ G55
4112566 ......B225A19300HP KCPK15 ................ G55
4112567 ......B225A19500HP KCPK15 ................ G55
4112568 ......B225A20000HP KCPK15 ................ G55
4112569 ......B225A20500HP KCPK15 ................ G55

4112570 ......B225A21000HP KCPK15 ................ G55
4112583 ......B225A03455HP KCPK15 ................ G51
4112584 ......B225A03500HP KCPK15 ................ G51
4112585 ......B225A03571HP KCPK15 ................ G51
4112586 ......B225A03600HP KCPK15 ................ G51
4112587 ......B225A03700HP KCPK15 ................ G51
4112588 ......B225A03800HP KCPK15 ................ G51
4112589 ......B225A03900HP KCPK15 ................ G51
4112590 ......B225A03970HP KCPK15 ................ G51
4112591 ......B225A04000HP KCPK15 ................ G51
4112592 ......B225A04100HP KCPK15 ................ G51
4112593 ......B225A04200HP KCPK15 ................ G51
4112594 ......B225A04300HP KCPK15 ................ G51
4112595 ......B225A04366HP KCPK15 ................ G51
4112596 ......B225A04400HP KCPK15 ................ G51
4112597 ......B225A04500HP KCPK15 ................ G51
4112598 ......B225A04600HP KCPK15 ................ G51
4112599 ......B225A04700HP KCPK15 ................ G51
4112600 ......B225A04763HP KCPK15 ................ G51
4112601 ......B225A04800HP KCPK15 ................ G51
4112602 ......B225A04900HP KCPK15 ................ G52
4112603 ......B225A05000HP KCPK15 ................ G52
4112604 ......B225A05100HP KCPK15 ................ G52
4112605 ......B225A05159HP KCPK15 ................ G52
4112606 ......B225A05200HP KCPK15 ................ G52
4112607 ......B225A05300HP KCPK15 ................ G52
4112608 ......B225A05400HP KCPK15 ................ G52
4112609 ......B225A05410HP KCPK15 ................ G52
4112610 ......B225A05500HP KCPK15 ................ G52
4112611 ......B225A05558HP KCPK15 ................ G52
4112612 ......B225A05600HP KCPK15 ................ G52
4112613 ......B225A05700HP KCPK15 ................ G52
4112614 ......B225A05800HP KCPK15 ................ G52
4112615 ......B225A05900HP KCPK15 ................ G52
4112616 ......B225A05954HP KCPK15 ................ G52
4112617 ......B225A06000HP KCPK15 ................ G52
4112618 ......B225A06100HP KCPK15 ................ G52
4112619 ......B225A06200HP KCPK15 ................ G52
4112620 ......B225A06300HP KCPK15 ................ G52
4112621 ......B225A06350HP KCPK15 ................ G52
4112622 ......B225A06400HP KCPK15 ................ G52
4112623 ......B225A06500HP KCPK15 ................ G52
4112624 ......B225A06528HP KCPK15 ................ G52
4112625 ......B225A06600HP KCPK15 ................ G52
4112626 ......B225A06700HP KCPK15 ................ G52
4112627 ......B225A06746HP KCPK15 ................ G52
4112628 ......B225A06800HP KCPK15 ................ G52
4112629 ......B225A06900HP KCPK15 ................ G52
4112630 ......B225A07000HP KCPK15 ................ G52
4112631 ......B225A07100HP KCPK15 ................ G52
4112632 ......B225A07145HP KCPK15 ................ G52
4112633 ......B225A07200HP KCPK15 ................ G52
4112634 ......B225A07300HP KCPK15 ................ G52
4112635 ......B225A07400HP KCPK15 ................ G52
4112636 ......B225A07500HP KCPK15 ................ G52
4112637 ......B225A07541HP KCPK15 ................ G52
4112638 ......B225A07600HP KCPK15 ................ G52
4112639 ......B225A07700HP KCPK15 ................ G52
4112640 ......B225A07800HP KCPK15 ................ G52
4112641 ......B225A07900HP KCPK15 ................ G52
4112642 ......B225A07938HP KCPK15 ................ G52
4112643 ......B225A08000HP KCPK15 ................ G52
4112644 ......B225A08100HP KCPK15 ................ G52
4112645 ......B225A08200HP KCPK15 ................ G52
4112646 ......B225A08300HP KCPK15 ................ G53
4112647 ......B225A08334HP KCPK15 ................ G53
4112648 ......B225A08400HP KCPK15 ................ G53
4112649 ......B225A08433HP KCPK15 ................ G53
4112650 ......B225A08500HP KCPK15 ................ G53
4112651 ......B225A08600HP KCPK15 ................ G53
4112652 ......B225A08700HP KCPK15 ................ G53
4112653 ......B225A08733HP KCPK15 ................ G53
4112654 ......B225A08800HP KCPK15 ................ G53
4112655 ......B225A08900HP KCPK15 ................ G53
4112656 ......B225A09000HP KCPK15 ................ G53
4112657 ......B225A09100HP KCPK15 ................ G53
4112658 ......B225A09129HP KCPK15 ................ G53
4112659 ......B225A09200HP KCPK15 ................ G53
4112660 ......B225A09300HP KCPK15 ................ G53
4112661 ......B225A09347HP KCPK15 ................ G53
4112662 ......B225A09400HP KCPK15 ................ G53
4112663 ......B225A09500HP KCPK15 ................ G53

4112664 ......B225A09525HP KCPK15 ................ G53
4112665 ......B225A09600HP KCPK15 ................ G53
4112666 ......B225A09700HP KCPK15 ................ G53
4112667 ......B225A09800HP KCPK15 ................ G53
4112668 ......B225A09900HP KCPK15 ................ G53
4112669 ......B225A09921HP KCPK15 ................ G53
4112670 ......B225A10000HP KCPK15 ................ G53
4112672 ......B224A03048HP KCPK15 ................ G51
4112673 ......B224A03000HP KCPK15 ................ G51
4112674 ......B224A03100HP KCPK15 ................ G51
4112675 ......B224A03175HP KCPK15 ................ G51
4112676 ......B224A03200HP KCPK15 ................ G51
4112677 ......B224A03264HP KCPK15 ................ G51
4112678 ......B224A03300HP KCPK15 ................ G51
4112679 ......B224A03400HP KCPK15 ................ G51
4112680 ......B224A03455HP KCPK15 ................ G51
4112681 ......B224A03500HP KCPK15 ................ G51
4112683 ......B224A03600HP KCPK15 ................ G51
4112684 ......B224A03658HP KCPK15 ................ G51
4112685 ......B224A03700HP KCPK15 ................ G51
4112686 ......B224A03734HP KCPK15 ................ G51
4112687 ......B224A03800HP KCPK15 ................ G51
4112688 ......B224A03900HP KCPK15 ................ G51
4112689 ......B224A03970HP KCPK15 ................ G51
4112690 ......B224A04000HP KCPK15 ................ G51
4112691 ......B224A04039HP KCPK15 ................ G51
4112692 ......B224A04090HP KCPK15 ................ G51
4112693 ......B224A04200HP KCPK15 ................ G51
4112694 ......B224A04217HP KCPK15 ................ G51
4112695 ......B224A04366HP KCPK15 ................ G51
4112696 ......B224A04623HP KCPK15 ................ G51
4112697 ......B224A04763HP KCPK15 ................ G51
4112698 ......B224A04852HP KCPK15 ................ G51
4112699 ......B224A05000HP KCPK15 ................ G52
4112700 ......B224A05100HP KCPK15 ................ G52
4112701 ......B224A05159HP KCPK15 ................ G52
4112702 ......B224A05410HP KCPK15 ................ G52
4112703 ......B224A05500HP KCPK15 ................ G52
4112704 ......B224A05558HP KCPK15 ................ G52
4112705 ......B224A05616HP KCPK15 ................ G52
4112706 ......B224A05954HP KCPK15 ................ G52
4112707 ......B224A06000HP KCPK15 ................ G52
4112708 ......B224A06350HP KCPK15 ................ G52
4112709 ......B224A06500HP KCPK15 ................ G52
4112710 ......B224A06630HP KCPK15 ................ G52
4112711 ......B224A06746HP KCPK15 ................ G52
4112712 ......B224A06800HP KCPK15 ................ G52
4112713 ......B224A07000HP KCPK15 ................ G52
4112714 ......B224A07145HP KCPK15 ................ G52
4112715 ......B224A07500HP KCPK15 ................ G52
4112716 ......B224A07541HP KCPK15 ................ G52
4112717 ......B224A07938HP KCPK15 ................ G52
4112718 ......B224A08000HP KCPK15 ................ G52
4112719 ......B224A08200HP KCPK15 ................ G52
4112720 ......B224A08334HP KCPK15 ................ G53
4112721 ......B224A08433HP KCPK15 ................ G53
4112722 ......B224A08500HP KCPK15 ................ G53
4112723 ......B224A08700HP KCPK15 ................ G53
4112724 ......B224A08733HP KCPK15 ................ G53
4112725 ......B224A08800HP KCPK15 ................ G53
4112726 ......B224A09000HP KCPK15 ................ G53
4112727 ......B224A09129HP KCPK15 ................ G53
4112728 ......B224A09500HP KCPK15 ................ G53
4112729 ......B224A09525HP KCPK15 ................ G53
4112730 ......B224A09921HP KCPK15 ................ G53
4112731 ......B224A10000HP KCPK15 ................ G53
4112732 ......B224A10200HP KCPK15 ................ G53
4112733 ......B224A10300HP KCPK15 ................ G53
4112734 ......B224A10320HP KCPK15 ................ G53
4112735 ......B224A10400HP KCPK15 ................ G53
4112736 ......B224A10500HP KCPK15 ................ G53
4112737 ......B224A10716HP KCPK15 ................ G53
4112738 ......B224A10800HP KCPK15 ................ G53
4112739 ......B224A11000HP KCPK15 ................ G53
4112740 ......B224A11113HP KCPK15 ................ G53
4112741 ......B224A11500HP KCPK15 ................ G53
4112742 ......B224A11509HP KCPK15 ................ G53
4112743 ......B224A11908HP KCPK15 ................ G53
4112744 ......B224A12000HP KCPK15 ................ G53
4112745 ......B224A12300HP KCPK15 ................ G54
4112746 ......B224A12304HP KCPK15 ................ G54
4112747 ......B224A12500HP KCPK15 ................ G54

4112748 ......B224A12700HP KCPK15 ................ G54
4112749 ......B224A13000HP KCPK15 ................ G54
4112750 ......B224A13096HP KCPK15 ................ G54
4112751 ......B224A13500HP KCPK15 ................ G54
4112752 ......B224A13891HP KCPK15 ................ G54
4112753 ......B224A14000HP KCPK15 ................ G54
4112754 ......B224A14288HP KCPK15 ................ G54
4112755 ......B224A14684HP KCPK15 ................ G54
4112756 ......B224A15083HP KCPK15 ................ G54
4112758 ......B224A15500HP KCPK15 ................ G54
4112759 ......B224A15600HP KCPK15 ................ G54
4112760 ......B224A15875HP KCPK15 ................ G54
4112761 ......B224A16000HP KCPK15 ................ G54
4112762 ......B224A16500HP KCPK15 ................ G54
4112763 ......B224A17000HP KCPK15 ................ G55
4112764 ......B224A17463HP KCPK15 ................ G55
4112765 ......B224A17500HP KCPK15 ................ G55
4112766 ......B224A18000HP KCPK15 ................ G55
4112767 ......B224A19000HP KCPK15 ................ G55
4112768 ......B224A19050HP KCPK15 ................ G55
4112769 ......B224A20000HP KCPK15 ................ G55
4113708 ......A4C0155N00CF01 KCU25 ............ C102
4113709 ......A4C0155R10CF01 KCU25 ............ C103
4113710 ......A4C0205L06CF02 KCU25 ............. C103
4113711 ......A4C0205N00CF02 KCU25 ............ C102
4113712 ......A4C0205R06CF02 KCU25 ............ C103
4113983 ......KF2X25Z02M12WO09 .....................V38
4113984 ......KF2X32Z03M16WO09 .....................V38
4113985 ......KF2X35Z03M16WO09 .....................V38
4113986 ......KF2X42Z04M16WO09 .....................V38
4113987 ......KF2X25Z02A25WO09L140 ..............V39
4113988 ......KF2X25Z02A25WO09L200 ..............V39
4113989 ......KF2X25Z02A25WO09L300 ..............V39
4113990 ......KF2X28Z02A25WO09L200 ..............V39
4113991 ......KF2X32Z03A32WO09L150 ..............V39
4113992 ......KF2X32Z03A32WO09L200 ..............V39
4113993 ......KF2X32Z03A32WO09L300 ..............V39
4113994 ......KF2X35Z03A32WO09L200 ..............V39
4113995 ......KF2X40Z04WO09 ............................V40
4113996 ......KF2X50Z05WO09 ............................V40
4113997 ......KF2X52Z05WO09 ............................V40
4113998 ......KF2X63Z05WO09 ............................V40
4113999 ......KF2X66Z06WO09 ............................V40
4114000 ......KF2X80Z07WO09 ............................V40
4114283 ......A4C0205R10CF02 KCU25 ............ C103
4114284 ......A4C0255N00CF02 KCU25 ............ C102
4114285 ......A4C0305L06CF02 KCU25 ............. C103
4114286 ......A4C0305L10CF02 KCU25 ............. C103
4114287 ......A4C0305N00CF02 KCU25 ............ C102
4114288 ......A4C0305R06CF02 KCU25 ............ C103
4114289 ......A4C0305R10CF02 KCU25 ............ C103
4114290 ......A4C0405L06CF02 KCU25 ............. C103
4114291 ......A4C0405L10CF02 KCU25 ............. C103
4114292 ......A4C0405N00CF02 KCU25 ............ C102
4114293 ......A4C0405R06CF02 KCU25 ............ C103
4114294 ......A4C0405R10CF02 KCU25 ............ C103
4114295 ......A4G0200M02P02GMP KCU25 ........ C95
4114296 ......A4G0205M02U02GMN KCU25 ........ C96
4114297 ......A4G0205M02U02GMP KCU25 ........ C95
4114298 ......A4G0255M2BU02GMP KCU25 ........ C95
4114299 ......A4G0300M03P02GMP KCU25 ........ C95
4114300 ......A4G0300M03P04GMP KCU25 ........ C95
4114301 ......A4G0305M03U02B KCU25 ............. C98
4114302 ......A4G0305M03U02GMN KCU25 ........ C96
4114303 ......A4G0305M03U02GMP KCU25 ........ C95
4114304 ......A4G0305M03U04GMN KCU25 ........ C96
4114305 ......A4G0305M03U04GMP KCU25 ........ C95
4114306 ......A4G0400M04P02GMP KCU25 ........ C95
4114307 ......A4G0400M04P04GMP KCU25 ........ C95
4114308 ......A4G0400M04P08GMP KCU25 ........ C95
4114309 ......A4G0405M04U04GMN KCU25 ........ C96
4114310 ......A4G0405M04U04GMP KCU25 ........ C95
4114311 ......A4G0405M04U08GMN KCU25 ........ C96
4114312 ......A4G0405M04U08GMP KCU25 ........ C95
4114313 ......A4G0500M05P04GMP KCU25 ........ C95
4114315 ......A4G0505M05U04B KCU25 ............. C98
4114316 ......A4G0505M05U04GMN KCU25 ........ C96
4114317 ......A4G0505M05U04GMP KCU25 ........ C95
4114318 ......A4G0505M05U08GMN KCU25 ........ C96
4114319 ......A4G0505M05U08GMP KCU25 ........ C95
4114320 ......A4G0600M06P04GMP KCU25 ........ C95
4114321 ......A4G0600M06P08GMP KCU25 ........ C95
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4114322 ......A4G0605M06U04B KCU25 ............. C98
4114323 ......A4G0605M06U04GMN KCU25 ........ C96
4114325 ......A4G0605M06U08GMN KCU25 ........ C96
4114328 ......A4G0800M08P08GMP KCU25 ........ C95
4114329 ......A4G0805M08U08GMN KCU25 ........ C96
4114330 ......A4G0805M08U08GMP KCU25 ........ C95
4114331 ......A4G0805M08U12GMN KCU25 ........ C96
4114333 ......A4G1005M10U08GMN KCU25 ........ C96
4114334 ......A4G1005M10U08GMP KCU25 ........ C95
4114335 ......A4G125I03P05GMN KCU25 ............ C97
4114336 ......A4G125I03P1GMN KCU25 .............. C97
4114337 ......A4G187I04P1GMN KCU25 .............. C97
4114338 ......A4G187I04P2GMN KCU25 .............. C97
4114339 ......A4G250I06P1GMN KCU25 .............. C97
4114340 ......A4G250I06P2GMN KCU25 .............. C97
4114341 ......A4G312I08P1GMN KCU25 .............. C97
4114343 ......A4R0200M02P00GMP KCU25 ........ C96
4114344 ......A4R0205M02U00GMN KCU25 ........ C97
4114345 ......A4R0300M03P00GMP KCU25 ........ C96
4114346 ......A4R0305M03U00GMN KCU25 ........ C97
4114347 ......A4R0400M04P00GMP KCU25 ........ C96
4114348 ......A4R0405M04U00GMN KCU25 ........ C97
4114349 ......A4R0500M05P00GMP KCU25 ........ C96
4114350 ......A4R0505M05U00GMN KCU25 ........ C97
4114351 ......A4R0600M06P00GMP KCU25 ........ C96
4114352 ......A4R0605M06U00GMN KCU25 ........ C97
4114353 ......A4R0800M08P00GMP KCU25 ........ C96
4114354 ......A4R0805M08U00GMN KCU25 ........ C97
4114355 ......A4R1005M10U00GMN KCU25 ........ C97
4114356 ......A4R125I03P00GMN KCU25 ............ C97
4114357 ......A4R187I04P00GMN KCU25 ............ C97
4114358 ......A4R250I06P00GMN KCU25 ............ C97
4114696 ......B967A09800 KC7315 ...................G133
4114713 ......B967A11800 KC7315 ...................G134
4115401 ......DFR040304ST KD1425 ....................J85
4115433 ......DFT05T308ST KD1425 ....................J85
4115434 ......DFT06T308ST KD1425 ....................J85
4115435 ......DFT070408ST KD1425 ....................J85
4115436 ......DFT090508ST KD1425 ....................J85
4115437 ......DFT110508ST KD1425 ....................J85
4118347 ......VCGR160404 KCP25........................E34
4119190 ......HNGJ0604ANENLD KCPK30 ......S6, S12, 
  S15
4119224 ......HNGJ0604ANENLD KC725M .....S6, S12, 
  S15
4119227 ......HNGJ0604ANENLD KCK15 ........S6, S12, 
  S15
4119228 ......HNPJ0604ANSNHD KCPK30......S7, S13, 
  S16
4119229 ......HNPJ0604ANSNHD KC725M .....S7, S13, 
  S16
4119230 ......HNPJ0604ANSNHD KCK15 ........S7, S13, 
  S16
4119253 ......XNGJ0604ANENLD3W KC725M ...... S12
4119639 ......HNGJ060432ANENLD KCPK30 ...S6, S12, 
  S15
4119640 ......HNGJ060432ANENLD KC725M .... S6, S12, 
  S15
4119696 ......HNPJ0604ANSNGD KC520M.....S7, S13, 
  S16
4119697 ......HNPJ0604ANSNGD KC522M.....S7, S13, 
  S16
4119699 ......HNPJ0604ANSNGD KCK15........S7, S13, 
  S16
4119700 ......HNPJ0604ANSNGD KCPK30 .....S7, S13, 
  S16
4119701 ......HNPJ0604ANSNGD KC725M.....S7, S13, 
  S16
4119702 ......HNPJ0604ANSNHD KC520M .....S7, S13, 
  S16
4119703 ......HNPJ0604ANSNHD KC522M .....S7, S13, 
  S16
4119989 ......HNPJ060432ANSNHD KC522M ...S7, S13, 
  S16
4119991 ......HNPJ060432ANSNHD KCK15 ... S7, S13, 
  S16
4119992 ......HNPJ060432ANSNHD KCPK30 ...S7, S13, 
  S16
4120003 ......HNPJ060432ANSNHD KC725M .... S7, S13, 
  S16
4120661 ......A4G0305M03U04GMN KCP25 ........ C96
4121491 ......B051A14000CPG KC7325 .............. G21

4121505 ......B052A03300CPG KC7325 .............. G19
4121528 ......B051A03200CPG KC7325 .............. G19
4121529 ......B051A04000CPG KC7325 .............. G19
4121532 ......B051A05900CPG KC7325 .............. G19
4121534 ......B051A06000CPG KC7325 .............. G20
4121574 ......HNGJ0604ANFNLDJ K313.........S6, S11, 
  S15
4121575 ......HNGJ0604ANFNLDJ KC410M ...S6, S11, 
  S15
4121576 ......HNGJ0604ANENLD KC510M .....S6, S12, 
  S15
4121577 ......HNGJ0604ANENLD KC520M .....S6, S12, 
  S15
4121578 ......HNGJ0604ANENLD KC522M .....S6, S12, 
  S15
4121604 ......XNGJ0604ANFNLDJ3W KC410M .... S11
4121605 ......XNGJ0604ANENLD3W KC510M ...... S12
4121607 ......XNGJ0604ANENLD3W KC522M ...... S12
4121683 ......SNMG120408MS KCU25 ................ B99
4121684 ......SNMG120408RP KCU25 ............... B101
4121685 ......SNMG120412MS KCU25 ................ B99
4121686 ......SNMG150608MS KCU25 ................ B99
4121687 ......SNMG150612MS KCU25 ................ B99
4121688 ......SNMG150616RP KCU25 ............... B101
4121689 ......SNMG190612MS KCU25 ................ B99
4121690 ......SNMG190616RP KCU25 ............... B101
4121695 ......TNMG160402MS KCU25 ............... B126
4121696 ......TNMG160404MS KCU25 ............... B126
4121697 ......TNMG160408MS KCU25 ............... B126
4121698 ......TNMG160408RP KCU25 ............... B128
4121699 ......TNMG160412RP KCU25 ............... B128
4121700 ......TNMG220404MS KCU25 ............... B126
4121701 ......TNMG220408MS KCU25 ............... B126
4121702 ......TNMG220408RP KCU25 ............... B128
4121703 ......TNMG220412MS KCU25 ............... B126
4121704 ......TNMG220412RP KCU25 ............... B128
4121705 ......TNMG220416RP KCU25 ............... B128
4121706 ......TNMG270608MS KCU25 ............... B126
4121707 ......TNMG270612RP KCU25 ............... B128
4121708 ......VNGG160402FS KCU25 ................ B143
4121710 ......VNGG160404FS KCU25 ................ B143
4121711 ......VNGG160408FS KCU25 ................ B143
4121712 ......VNMG160402MS KCU25............... B146
4121713 ......VNMG160401MS KCU25............... B146
4121714 ......VNMG160404MS KCU25............... B146
4121715 ......VNMG160408MS KCU25............... B146
4121716 ......VNMG160408RP KCU25 ............... B147
4121717 ......VNMG160412RP KCU25 ............... B147
4121718 ......VNMG220404MS KCU25............... B146
4121719 ......VNMG220408MS KCU25............... B146
4121720 ......WNMG060408MS KCU25 ............. B158
4121721 ......WNMG060408RP KCU25 .............. B159
4121722 ......WNMG080402MS KCU25 ............. B158
4121723 ......WNMG080404MS KCU25 ............. B158
4121724 ......WNMG080408MS KCU25 ............. B158
4121725 ......WNMG080408RP KCU25 .............. B159
4121726 ......WNMG080412RP KCU25 .............. B159
4121727 ......WNMG080416RP KCU25 .............. B159
4122886 ......KSHR050A05RS45HN06 ................. S10
4122887 ......KSHR063A04RS45HN06 ................. S10
4122889 ......KSHR063A06RS45HN06 ................. S10
4124262 ......KSHR125B16RS45HN06 ................. S10
4124313 ......KSHR040A05RS45HN06 ................. S10
4124324 ......UGDE0600A5ARA KC643M ............. P36
4124325 ......UGDE0600A5ARB KC643M ............. P36
4124326 ......UGDE0600A5ARC KC643M ............. P36
4124327 ......UGDE0600A5BRA KC643M ............. P37
4124328 ......UGDE0600A5BRB KC643M ............. P37
4124329 ......UGDE0600A5BRC KC643M ............. P37
4124330 ......UGDE0800A5ARA KC643M ............. P36
4124331 ......UGDE0800A5ARB KC643M ............. P36
4124332 ......UGDE0800A5ARC KC643M ............. P36
4124343 ......UGDE0800A5BRA KC643M ............. P37
4124344 ......UGDE0800A5BRB KC643M ............. P37
4124345 ......UGDE0800A5BRC KC643M ............. P37
4124346 ......UGDE1000A5ARA KC643M ............. P36
4124347 ......UGDE1000A5ARB KC643M ............. P36
4124348 ......UGDE1000A5ARC KC643M ............. P36
4124349 ......UGDE1000A5ARD KC643M ............. P36
4124350 ......UGDE1000A5BRA KC643M ............. P37
4124351 ......UGDE1000A5BRB KC643M ............. P37
4124352 ......UGDE1000A5BRC KC643M ............. P37

4124353 ......UGDE1000A5BRD KC643M ............. P37
4124354 ......UGDE1200A5ARA KC643M ............. P36
4124355 ......UGDE1200A5ARB KC643M ............. P36
4124356 ......UGDE1200A5ARC KC643M ............. P36
4124357 ......UGDE1200A5ARD KC643M ............. P36
4124358 ......UGDE1200A5BRA KC643M ............. P37
4124359 ......UGDE1200A5BRB KC643M ............. P37
4124360 ......UGDE1200A5BRC KC643M ............. P37
4124361 ......UGDE1200A5BRD KC643M ............. P37
4124362 ......UGDE1600A5ARA KC643M ............. P36
4124363 ......UGDE1600A5ARB KC643M ............. P36
4124364 ......UGDE1600A5ARC KC643M ............. P36
4124365 ......UGDE1600A5ARD KC643M ............. P36
4124366 ......UGDE1600A5ARE KC643M ............. P36
4124367 ......UGDE1600A5BRA KC643M ............. P37
4124368 ......UGDE1600A5BRB KC643M ............. P37
4124369 ......UGDE1600A5BRC KC643M ............. P37
4124370 ......UGDE1600A5BRD KC643M ............. P37
4124371 ......UGDE1600A5BRE KC643M ............. P37
4124372 ......UGDE2000A5ARA KC643M ............. P36
4124373 ......UGDE2000A5ARB KC643M ............. P36
4124374 ......UGDE2000A5ARC KC643M ............. P36
4124375 ......UGDE2000A5ARD KC643M ............. P36
4124376 ......UGDE2000A5ARE KC643M ............. P36
4124377 ......UGDE2000A5BRA KC643M ............. P37
4124378 ......UGDE2000A5BRB KC643M ............. P37
4124379 ......UGDE2000A5BRC KC643M ............. P37
4124380 ......UGDE2000A5BRD KC643M ............. P37
4124381 ......UGDE2000A5BRE KC643M ............. P37
4124382 ......UGDE2500A5ARA KC643M ............. P36
4124383 ......UGDE2500A5ARB KC643M ............. P36
4124384 ......UGDE2500A5ARC KC643M ............. P36
4124385 ......UGDE2500A5ARD KC643M ............. P36
4124386 ......UGDE2500A5ARE KC643M ............. P36
4124387 ......UGDE2500A5BRA KC643M ............. P37
4124388 ......UGDE2500A5BRB KC643M ............. P37
4124389 ......UGDE2500A5BRC KC643M ............. P37
4124390 ......UGDE2500A5BRD KC643M ............. P37
4124391 ......UGDE2500A5BRE KC643M ............. P37
4124962 ......B051A02000CPG KC7325 .............. G18
4125849 ......A4G0505M05U04GMN KCP10 ........ C96
4125882 ......KSHR025D03M16HN06 .....................S8
4126343 ......KSHR032D03M16HN06 .....................S8
4126344 ......KSHR032D04M16HN06 .....................S8
4126348 ......KSHR025D03B20HN06 ......................S8
4126349 ......KSHR032D03B25HN06 ......................S8
4126350 ......KSHR032D04B25HN06 ......................S8
4126351 ......KSHR025D02A20HN06L120 ..............S9
4126352 ......KSHR025D03A20HN06L120 ..............S9
4126383 ......KSHR032D03A25HN06L130 ..............S9
4126384 ......KSHR032D04A25HN06L130 ..............S9
4126386 ......KSHR025D03A25HN06L200 ..............S9
4126387 ......KSHR040A04RS45HN06 ................. S10
4126388 ......KSHR050A04RS45HN06 ................. S10
4126389 ......KSHR050A06RS45HN06 ................. S10
4126390 ......KSHR063A08RS45HN06 ................. S10
4126391 ......KSHR080A05RS45HN06 ................. S10
4126392 ......KSHR080A08RS45HN06 ................. S10
4126403 ......KSHR080A10RS45HN06 ................. S10
4126404 ......KSHR100B06RS45HN06 ................. S10
4126405 ......KSHR100B09RS45HN06 ................. S10
4126406 ......KSHR100B12RS45HN06 ................. S10
4126407 ......KSHR125B08RS45HN06 ................. S10
4126408 ......KSHR125B12RS45HN06 ................. S10
4129398 ......RCGX120700E KYS25 ................... B333
4129399 ......RCGX120700T01020 KYS25 ......... B333
4129400 ......RPGX090700E KYS25 ................... B334
4129402 ......RPGX120700E KYS25 ................... B334
4129443 ......KTIP080R1SS10M ........................... H31
4129444 ......KTIP085R1SS10M ........................... H31
4129445 ......KTIP090R1SS10M ........................... H31
4129446 ......KTIP095R1SS10M ........................... H31
4129447 ......KTIP100R1SS12M ........................... H31
4129448 ......KTIP105R1SS12M ........................... H31
4129449 ......KTIP110R1SS12M ........................... H31
4129450 ......KTIP115R1SS12M ........................... H31
4129451 ......KTIP120R1SS14M ........................... H31
4129452 ......KTIP125R1SS14M ........................... H31
4129453 ......KTIP130R1SS14M ........................... H31
4129454 ......KTIP135R1SS14M ........................... H31
4129455 ......KTIP140R1SS16M ........................... H31
4129456 ......KTIP145R1SS16M ........................... H31

4129457 ......KTIP150R1SS16M ........................... H31
4129458 ......KTIP160R1SS18M ........................... H31
4129459 ......KTIP170R1SS18M ........................... H31
4129460 ......KTIP180R1SS20M ........................... H31
4129461 ......KTIP190R1SS20M ........................... H31
4129462 ......KTIP200R1SS25M ........................... H31
4129463 ......KTIP210R1SS25M ........................... H31
4129464 ......KTIP220R1SS25M ........................... H31
4129465 ......KTIP230R1SS25M ........................... H31
4129466 ......KTIP240R1SS25M ........................... H31
4129467 ......KTIP250R1SS32M ........................... H31
4129468 ......KTIP260R1SS32M ........................... H31
4129469 ......KTIP270R1SS32M ........................... H31
4129470 ......KTIP080R1SCF12M ......................... H32
4129471 ......KTIP085R1SCF12M ......................... H32
4129472 ......KTIP090R1SCF12M ......................... H32
4129483 ......KTIP095R1SCF12M ......................... H32
4129484 ......KTIP100R1SCF16M ......................... H32
4129485 ......KTIP105R1SCF16M ......................... H32
4129486 ......KTIP110R1SCF16M ......................... H32
4129487 ......KTIP115R1SCF16M ......................... H32
4129488 ......KTIP120R1SCF16M ......................... H32
4129489 ......KTIP125R1SCF16M ......................... H32
4129490 ......KTIP130R1SCF16M ......................... H32
4129491 ......KTIP135R1SCF16M ......................... H32
4129492 ......KTIP140R1SCF16M ......................... H32
4129493 ......KTIP145R1SCF16M ......................... H32
4129494 ......KTIP150R1SCF20M ......................... H32
4129495 ......KTIP160R1SCF20M ......................... H32
4129496 ......KTIP170R1SCF20M ......................... H32
4129497 ......KTIP180R1SCF25M ......................... H32
4129498 ......KTIP190R1SCF25M ......................... H32
4129499 ......KTIP200R1SCF25M ......................... H32
4129500 ......KTIP210R1SCF25M ......................... H32
4129501 ......KTIP220R1SCF25M ......................... H32
4129502 ......KTIP230R1SCF25M ......................... H32
4129503 ......KTIP240R1SCF25M ......................... H32
4129504 ......KTIP250R1SCF25M ......................... H32
4129505 ......KTIP260R1SCF25M ......................... H32
4129506 ......KTIP270R1SCF25M ......................... H32
4129542 ......CNGN120416T01020 KYS25 ........ B332
4129546 ......SNGN120416T01020 KYS25 ........ B335
4129549 ......SNGN190616E KYS25 ................... B335
4129552 ......TNGN220412T01020 KYS25 ........ B336
4129553 ......TNGN220416T01020 KYS25 ........ B336
4129554 ......CNGA120408E KYS25 ................... B332
4129555 ......CNGA120408T01020 KYS25 ........ B332
4129557 ......CNGA120412T01020 KYS25 ........ B332
4129562 ......SNGA120412T01020 KYS25 ........ B335
4129563 ......RCGX060400E KYS25 ................... B333
4129567 ......CNGN120712T01020 KYS25 ........ B332
4129568 ......CNGX120708T01020 KYS25 ........ B332
4129569 ......CNGX120712T01020 KYS25 ........ B332
4129570 ......DNGX150708T01020 KYS25 ........ B333
4129571 ......DNGX150712T01020 KYS25 ........ B333
4129576 ......RNGN120700T01025 KYS25 ........ B334
4129577 ......RCGX120700T01025 KYS25 ......... B333
4129656 ......MEGA90D125B06LN22 ................. S122
4129657 ......MEGA90D160C07LN22 ................ S122
4129658 ......MEGA90D200C07LN22 ................ S122
4129659 ......MEGA90D200C09LN22 ................ S122
4129660 ......MEGA90D250C09LN22 ................ S122
4129661 ......MEGA90D250C11LN22 ................ S122
4129662 ......MEGA90D315C10LN22 ................ S122
4129664 ......MEGA90D315C13LN22 ................ S122
4130392 ......RCGX090700E KYS25 ................... B333
4130423 ......RCGX090700T01020 KYS25 ......... B333
4132602 ......1.18025R110 ..................................E15
4132633 ......1.78025L100 ...................................E18
4132634 ......1.78025R100 ..................................E18
4132877 ......B977A06150 KC7315 ...................G139
4133732 ......RNGN120700T01025 KYS30 ........ B334
4135418 ......LNPU221012PNSRHD KCPK30 ......S121, 
  S123
4135419 ......LNPU221012PNSRHD KCK15 ........S121, 
  S123
4135420 ......LNPU221012PNSRHD KC725M .....S121, 
  S123
4135435 ......HNPJ130720ANSNGD KC520M ...... S26
4135438 ......HNPJ130735ANSNHD KC520M ...... S27
4135574 ......TM711M030X050R2DHA KCU33 ....M85
4135575 ......TM711M040X070R2DHA KCU33 ....M85
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4135576 ......TM711M050X080R2DHA KCU33 ....M85
4135577 ......TM711M060X100R2DHA KCU33 ....M85
4135578 ......TM711M080X125R2DHA KCU33 ....M85
4135579 ......TM711M100X150R2DHA KCU33 ....M85
4135580 ......TM711M120X175R2DHA KCU33 ....M85
4135581 ......TM711M140X200R2DHA KCU33 ....M85
4135582 ......TM711M160X200R2DHA KCU33 ....M85
4135663 ......TM711M180X250R2DHA KCU33 ....M85
4135664 ......TM711M200X250R2DHA KCU33 ....M85
4135665 ......TM711MF040X050R2DHA KCU33 ....M85
4135666 ......TM711MF050X050R2DHA KCU33 ....M85
4135667 ......TM711MF060X075R2DHA KCU33 ....M85
4135668 ......TM711MF080X075R2DHA KCU33 ....M85
4135669 ......TM711MF080X100R2DHA KCU33 ....M85
4135670 ......TM711MF100X100R2DHA KCU33 ....M85
4135671 ......TM711MF120X100R2DHA KCU33 ....M85
4135672 ......TM711MF120X150R2DHA KCU33 ....M85
4135673 ......TM711MF140X150R2DHA KCU33 ....M85
4135674 ......TM711MF160X150R2DHA KCU33 ....M85
4135675 ......TM711MF180X150R2DHA KCU33 ....M85
4135676 ......TM711MF200X150R2DHA KCU33 ....M85
4135763 ......TM721M060X100R2DHA KCU32 ....M87
4135764 ......TM721M080X125R2DHA KCU32 ....M87
4135765 ......TM721M100X150R2DHA KCU32 ....M87
4135766 ......TM721M120X175R2DHA KCU32 ....M87
4135767 ......TM721M140X200R2DHA KCU32 ....M87
4135768 ......TM721M160X200R2DHA KCU32 ....M87
4135770 ......TM721MF080X100R2DHA KCU32 ....M87
4135774 ......TM721MF120X125R2DHA KCU32 ....M87
4135776 ......TM721MF140X150R2DHA KCU32 ....M87
4135778 ......TM721NC2500-20R2DHA KCU32 ...M86
4135779 ......TM721NC3125-18R2DHA KCU32 ...M86
4135780 ......TM721NC3750-16R2DHA KCU32 ...M86
4135781 ......TM721NC4375-14R2DHA KCU32 ...M86
4135782 ......TM721NC0500-13R2DHA KCU32 ...M86
4135783 ......TM721NC5625-12R2DHA KCU32 ...M86
4135784 ......TM721NC0625-11R2DHA KCU32 ...M86
4135823 ......TM731M040X070R2DHA KCU32 ....M88
4135824 ......TM731M050X080R2DHA KCU32 ....M88
4135825 ......TM731M060X100R2DHA KCU32 ....M88
4135826 ......TM731M080X125R2DHA KCU32 ....M88
4135827 ......TM731M100X150R2DHA KCU32 ....M88
4135828 ......TM731M120X175R2DHA KCU32 ....M88
4135830 ......TM731M160X200R2DHA KCU32 ....M88
4135832 ......TM731MF080X100R2DHA KCU32....M88
4136208 ......B269A03000HP KCPK15 ................ G68
4136209 ......B269A08500HP KCPK15 ................ G69
4136210 ......B269A14000HP KCPK15 ................ G70
4137020 ......A4G0305M03U02GMN KCP25 ........ C96
4137022 ......A4G0405M04U04GMN KCP25 ........ C96
4137043 ......A4G0405M04U08GMN KCP25 ........ C96
4137044 ......A4G0505M05U04GMN KCP25 ........ C96
4137045 ......A4G0505M05U08GMN KCP25 ........ C96
4137047 ......A4G0805M08U08GMN KCP25 ........ C96
4137052 ......A4G0805M08U12GMN KCP25 ........ C96
4137281 ......CCNC1000A4AH KCN05 ............... P130
4137282 ......CCNC1000A4BH KCN05 ............... P130
4137443 ......CCNC1200A4AH KCN05 ............... P130
4137444 ......CCNC1200A4BH KCN05 ............... P130
4137452 ......CCNC0600A3AH KCN05 ............... P130
4137453 ......CCNC0600A3BH KCN05 ............... P130
4137475 ......CBDB0600AXAS KCN05 ................ P132
4137476 ......CBDB0600AXBS KCN05 ................ P132
4137477 ......CBDB1000AXAS KCN05 ................ P132
4137478 ......CBDB1000AXBS KCN05 ................ P132
4137479 ......CBDB1200AXAS KCN05 ................ P132
4137480 ......CBDB1200AXBS KCN05 ................ P132
4137735 ......CDDC0600A6AH KCN05 ............... P131
4137736 ......CDDC0600A6BH KCN05 ............... P131
4137737 ......CDDC1000A6AH KCN05 ............... P131
4137738 ......CDDC1000A6BH KCN05 ............... P131
4137739 ......CDDC1200A6AH KCN05 ............... P131
4137740 ......CDDC1200A6BH KCN05 ............... P131
4138292 ......TM741M060X100R2DHA KCU36 ....M90
4138344 ......TM741M080X125R2DHA KCU36 ....M90
4138346 ......TM741M100X150R2DHA KCU36 ....M90
4138348 ......TM741MF120X150R2DHA KCU36 ....M90
4138349 ......TM741M120X175R2DHA KCU36 ....M90
4138350 ......TM741M140X200R2DHA KCU36 ....M90
4138351 ......TM741M160X200R2DHA KCU36 ....M90
4138352 ......TM741M180X250R2DHA KCU36 ....M90
4138353 ......TM741M200X250R2DHA KCU36 ....M90

4138354 ......TM741MF100X125R2DHA KCU36 ....M90
4138355 ......TM741MF080X100R2DHA KCU36 ....M90
4138357 ......TM741MF100X100R2DHA KCU36 ....M90
4138366 ......TM741NC2500-20R2DHA KCU36 ...M89
4138367 ......TM741NC3125-18R2DHA KCU36 ...M89
4138368 ......TM741NC3750-16R2DHA KCU36 ...M89
4138370 ......TM741NC0500-13R2DHA KCU36 ...M89
4138373 ......TM741NC0750-10R2DHA KCU36 ...M89
4138374 ......TM741NF2500-28R2DHA KCU36 ....M89
4138375 ......TM741NF3125-24R2DHA KCU36 ....M89
4138376 ......TM741NF3750-24R2DHA KCU36 ....M89
4138378 ......TM741NF0500-20R2DHA KCU36 ....M89
4138380 ......TM741NF0625-18R2DHA KCU36 ....M89
4138381 ......TM741NC0750-16R2DHA KCU36 ...M89
4139437 ......KSEM1760HPCCLM KC7410 ........... H48
4140842 ......KSEM3920HPCCLM KC7410 ........... H49
4141558 ......SSP8 ............................................. S126
4142614 ......KSEM2210HPCCLM KC7410 ........... H48
4146399 ......WNGA080408T01020 KYS30 ....... B336
4146400 ......WNGA080416T01020 KYS30 ....... B336
4146401 ......CNGA120408E KYS30 ................... B332
4146402 ......CNGA120408T01020 KYS30 ........ B332
4146424 ......CNGA120412T01020 KYS30 ........ B332
4146427 ......DNGA150408T01020 KYS30 ........ B333
4146428 ......DNGA150412T01020 KYS30 ........ B333
4146429 ......SNGA120412T01020 KYS30 ........ B335
4146436 ......CNGN120712T01020 KYS30 ........ B332
4146437 ......CNGN120716T01020 KYS30 ........ B332
4146438 ......RCGX120700T01025 KYS30 ......... B333
4146440 ......RNGN120400T01020 KYS30 ........ B334
4146442 ......RNGN120700T00525 KYS30 ........ B334
4146443 ......RNGN120700T01020 KYS30 ........ B334
4146445 ......RNGN190700T01020 KYS30 ........ B334
4146446 ......SNGN120408T01020 KYS30 ........ B335
4146447 ......SNGN120412T01020 KYS30 ........ B335
4146448 ......SNGN120416T01020 KYS30 ........ B335
4146451 ......SNGN120716T01020 KYS30 ........ B335
4146453 ......SNGN190616T01020 KYS30 ........ B335
4146454 ......SNGN190724E KYS30 ................... B335
4146459 ......CNGX120708T01020 KYS30 ........ B332
4146461 ......CNGX120712T01020 KYS30 ........ B332
4146462 ......CNGX120716E KYS30 ................... B332
4146464 ......DNGX150712T01020 KYS30 ........ B333
4146465 ......DNGX150716T01020 KYS30 ........ B333
4146466 ......SNGX120712T01020 KYS30 ......... B335
4146467 ......SNGX120716T01020 KYS30 ......... B335
4146468 ......RPGN090300E KYS30 ......... B334, V155
4146469 ......RCGX060400E KYS30 ................... B333
4146470 ......RCGX090700E KYS30 ................... B333
4146471 ......RCGX090700T00525 KYS30 ......... B333
4146472 ......RCGX090700T01020 KYS30 ......... B333
4146473 ......RCGX120700E KYS30 ................... B333
4146474 ......RCGX120700T01020 KYS30 ......... B333
4146475 ......RPGX090700E KYS30 ................... B334
4146476 ......RPGX090700T01020 KYS30 ......... B334
4146477 ......RPGX120700E KYS30 ................... B334
4146478 ......RPGX120700T01020 KYS30 ......... B334
4146482 ......RNGJ1204M0FLDJ KC422M ............V57
4146583 ......RNGJ1204M0ELD KCPK30 ...............V57
4146584 ......RNGJ1204M0ELD KC522M ..............V57
4146585 ......RNGJ1204M0ELD KC725M ..............V57
4146586 ......RNGJ1204M0SGD KCPK30 ..............V57
4146587 ......RNGJ1204M0SGD KC522M .............V57
4146588 ......RNGJ1204M0SGD KC725M .............V57
4147001 ......KDR32Z03M16RN12 ........................V53
4147002 ......KDR35Z03M16RN12 ........................V53
4147022 ......KSHR040A04RS60HN06 ................. S14
4147033 ......KDR42Z04M16RN12 ........................V53
4147035 ......KDR32Z03B32RN12 ........................V54
4147037 ......KDR32Z03A32RN12L200 ................V55
4147038 ......KDR32Z02A32RN12L250 ................V55
4147039 ......KDR40Z04S16RN12.........................V56
4147040 ......KDR50Z04S22RN12.........................V56
4147041 ......KDR50Z05S22RN12.........................V56
4147042 ......KDR52Z05S22RN12.........................V56
4147043 ......KDR63Z05S22RN12.........................V56
4147044 ......KDR63Z07S22RN12.........................V56
4147045 ......KDR66Z07S27RN12.........................V56
4147046 ......KDR80Z06S27RN12.........................V56
4147047 ......KDR80Z08S27RN12.........................V56
4147048 ......KDR100Z07S32RN12 ......................V56
4147049 ......KDR100Z09S32RN12 ......................V56

4147458 ......MEGA60D125B06LN22 ................. S120
4147459 ......MEGA60D160C07LN22 ................ S120
4147460 ......MEGA60D200C07LN22 ................ S120
4147461 ......MEGA60D200C09LN22 ................ S120
4147462 ......MEGA60D250C09LN22 ................ S120
4147474 ......RNGJ1204M0SHD KCPK30 ..............V58
4147477 ......RNGJ1204M0SHD KC725M .............V58
4147483 ......MEGA60D250C11LN22 ................ S120
4147484 ......MEGA60D315C10LN22 ................ S120
4147485 ......MEGA60D315C13LN22 ................ S120
4147713 ......KSHR040A05RS60HN06 ................. S14
4147714 ......KSHR050A04RS60HN06 ................. S14
4147715 ......KSHR050A05RS60HN06 ................. S14
4147716 ......KSHR063A04RS60HN06 ................. S14
4147717 ......KSHR063A06RS60HN06 ................. S14
4147718 ......KSHR080A05RS60HN06 ................. S14
4147719 ......KSHR080A08RS60HN06 ................. S14
4147720 ......KSHR100B06RS60HN06 ................. S14
4147721 ......KSHR100B09RS60HN06 ................. S14
4147722 ......KSHR125B08RS60HN06 ................. S14
4147723 ......KSHR125B12RS60HN06 ................. S14
4148475 ......B051A18000CPG KC7325 .............. G22
4148476 ......B051A18100CPG KC7325 .............. G22
4148477 ......B051A18200CPG KC7325 .............. G22
4148478 ......B051A18258CPG KC7325 .............. G22
4148479 ......B051A18300CPG KC7325 .............. G22
4148480 ......B051A18400CPG KC7325 .............. G23
4148481 ......B051A18500CPG KC7325 .............. G23
4148482 ......B051A18600CPG KC7325 .............. G23
4148583 ......B051A18654CPG KC7325 .............. G23
4148584 ......B051A18700CPG KC7325 .............. G23
4148585 ......B051A18800CPG KC7325 .............. G23
4148586 ......B051A18900CPG KC7325 .............. G23
4148587 ......B051A19000CPG KC7325 .............. G23
4148588 ......B051A19050CPG KC7325 .............. G23
4148589 ......B051A19100CPG KC7325 .............. G23
4148590 ......B051A19200CPG KC7325 .............. G23
4148591 ......B051A19300CPG KC7325 .............. G23
4148592 ......B051A19400CPG KC7325 .............. G23
4148593 ......B051A19500CPG KC7325 .............. G23
4148594 ......B051A19600CPG KC7325 .............. G23
4148595 ......B051A19700CPG KC7325 .............. G23
4148596 ......B051A19800CPG KC7325 .............. G23
4148597 ......B051A19900CPG KC7325 .............. G23
4148598 ......B051A20000CPG KC7325 .............. G23
4148804 ......B051A01500CPG KC7325 .............. G18
4148805 ......B051A01600CPG KC7325 .............. G18
4148806 ......B051A01700CPG KC7325 .............. G18
4148807 ......B051A01800CPG KC7325 .............. G18
4148808 ......B051A01900CPG KC7325 .............. G18
4148809 ......B051A01984CPG KC7325 .............. G18
4148810 ......B051A02100CPG KC7325 .............. G18
4148811 ......B051A02200CPG KC7325 .............. G18
4148812 ......B051A02300CPG KC7325 .............. G18
4148839 ......B051F03000CPG KC7325 .............. G24
4148840 ......B051F03100CPG KC7325 .............. G24
4148841 ......B051F03200CPG KC7325 .............. G24
4148842 ......B051F03300CPG KC7325 .............. G24
4148843 ......B051A02383CPG KC7325 .............. G18
4148844 ......B051A02400CPG KC7325 .............. G18
4148845 ......B051A02439CPG KC7325 .............. G18
4148846 ......B051A02489CPG KC7325 .............. G18
4148847 ......B051A02500CPG KC7325 .............. G18
4148848 ......B051A02578CPG KC7325 .............. G18
4148849 ......B051A02600CPG KC7325 .............. G18
4148850 ......B051A02642CPG KC7325 .............. G18
4148851 ......B051A02700CPG KC7325 .............. G18
4148852 ......B051A02705CPG KC7325 .............. G18
4148853 ......B051A02779CPG KC7325 .............. G18
4148854 ......B051A02800CPG KC7325 .............. G18
4148855 ......B051A02820CPG KC7325 .............. G18
4148856 ......B051A02870CPG KC7325 .............. G18
4148857 ......B051A02900CPG KC7325 .............. G18
4148858 ......B051A02947CPG KC7325 .............. G19
4148872 ......B269A12500HP KCPK15 ................ G70
4148913 ......B051F03400CPG KC7325 .............. G24
4148914 ......B051F03500CPG KC7325 .............. G24
4148915 ......B051F03600CPG KC7325 .............. G24
4148916 ......B051F03700CPG KC7325 .............. G24
4148917 ......B051F03800CPG KC7325 .............. G24
4148918 ......B051F03900CPG KC7325 .............. G24
4148919 ......B051F04000CPG KC7325 .............. G24

4148920 ......B051F04100CPG KC7325 .............. G24
4148921 ......B051F04200CPG KC7325 .............. G24
4148922 ......B051F04300CPG KC7325 .............. G24
4148923 ......B051F04400CPG KC7325 .............. G24
4148924 ......B051F04500CPG KC7325 .............. G24
4148925 ......B051F04600CPG KC7325 .............. G24
4148926 ......B051F04700CPG KC7325 .............. G24
4148927 ......B051F04800CPG KC7325 .............. G24
4148928 ......B051F04900CPG KC7325 .............. G24
4148929 ......B051F05000CPG KC7325 .............. G24
4148930 ......B051F05100CPG KC7325 .............. G24
4148931 ......B051F05200CPG KC7325 .............. G24
4148932 ......B051F05300CPG KC7325 .............. G24
4148933 ......B051F05400CPG KC7325 .............. G24
4148934 ......B051F05500CPG KC7325 .............. G24
4148935 ......B051F05600CPG KC7325 .............. G24
4148936 ......B051F05700CPG KC7325 .............. G24
4148937 ......B051F05800CPG KC7325 .............. G24
4148938 ......B051F05900CPG KC7325 .............. G24
4148939 ......B051F06000CPG KC7325 .............. G24
4148940 ......B051F06100CPG KC7325 .............. G24
4148941 ......B051F06200CPG KC7325 .............. G25
4148942 ......B051F06300CPG KC7325 .............. G25
4148943 ......B051F06400CPG KC7325 .............. G25
4148944 ......B051F06500CPG KC7325 .............. G25
4148945 ......B051F06600CPG KC7325 .............. G25
4148946 ......B051F06700CPG KC7325 .............. G25
4148947 ......B051F06800CPG KC7325 .............. G25
4148948 ......B051F06900CPG KC7325 .............. G25
4148949 ......B051F07000CPG KC7325 .............. G25
4148950 ......B051F07100CPG KC7325 .............. G25
4148951 ......B051F07200CPG KC7325 .............. G25
4148952 ......B051F07300CPG KC7325 .............. G25
4148953 ......B051F07400CPG KC7325 .............. G25
4148954 ......B051F07500CPG KC7325 .............. G25
4148955 ......B051F07600CPG KC7325 .............. G25
4148956 ......B051F07700CPG KC7325 .............. G25
4148957 ......B051F07800CPG KC7325 .............. G25
4148958 ......B051F07900CPG KC7325 .............. G25
4148959 ......B051F08000CPG KC7325 .............. G25
4148960 ......B051F08100CPG KC7325 .............. G25
4148961 ......B051F08200CPG KC7325 .............. G25
4148962 ......B051F08300CPG KC7325 .............. G25
4148963 ......B051F08400CPG KC7325 .............. G25
4148964 ......B051F08500CPG KC7325 .............. G25
4148965 ......B051F08600CPG KC7325 .............. G25
4148966 ......B051F08700CPG KC7325 .............. G25
4148967 ......B051F08800CPG KC7325 .............. G25
4148968 ......B051F08900CPG KC7325 .............. G25
4148969 ......B051F09000CPG KC7325 .............. G25
4148970 ......B051F09100CPG KC7325 .............. G25
4148971 ......B051F09200CPG KC7325 .............. G25
4148972 ......B051F09300CPG KC7325 .............. G25
4148973 ......B051F09400CPG KC7325 .............. G25
4148974 ......B051F09500CPG KC7325 .............. G25
4148975 ......B051F09600CPG KC7325 .............. G25
4148976 ......B051F09700CPG KC7325 .............. G25
4148977 ......B051F09800CPG KC7325 .............. G25
4148978 ......B051F09900CPG KC7325 .............. G25
4148995 ......B051F10000CPG KC7325 .............. G25
4148996 ......B051F10100CPG KC7325 .............. G25
4148997 ......B051F10200CPG KC7325 .............. G25
4148998 ......B051F10300CPG KC7325 .............. G25
4148999 ......B051F10400CPG KC7325 .............. G25
4149000 ......B051F10500CPG KC7325 .............. G25
4149001 ......B051F10600CPG KC7325 .............. G25
4149002 ......B051F10700CPG KC7325 .............. G25
4149013 ......B051F10800CPG KC7325 .............. G25
4149014 ......B051F10900CPG KC7325 .............. G25
4149015 ......B051F11000CPG KC7325 .............. G25
4149016 ......B051F11100CPG KC7325 .............. G25
4149017 ......B051F11200CPG KC7325 .............. G25
4149018 ......B051F11300CPG KC7325 .............. G25
4149019 ......B051F11400CPG KC7325 .............. G26
4149020 ......B051F11500CPG KC7325 .............. G26
4149021 ......B051F11600CPG KC7325 .............. G26
4149022 ......B051F11700CPG KC7325 .............. G26
4149023 ......B051F11800CPG KC7325 .............. G26
4149024 ......B051F11900CPG KC7325 .............. G26
4149025 ......B051F12000CPG KC7325 .............. G26
4149026 ......B051F12100CPG KC7325 .............. G26
4149027 ......B051F12200CPG KC7325 .............. G26
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4149028 ......B051F12300CPG KC7325 .............. G26
4149029 ......B051F12400CPG KC7325 .............. G26
4149030 ......B051F12500CPG KC7325 .............. G26
4149031 ......B051F12600CPG KC7325 .............. G26
4149032 ......B051F12700CPG KC7325 .............. G26
4149033 ......B051F12800CPG KC7325 .............. G26
4149034 ......B051F12900CPG KC7325 .............. G26
4149035 ......B051F13000CPG KC7325 .............. G26
4149036 ......B051F13100CPG KC7325 .............. G26
4149037 ......B051F13200CPG KC7325 .............. G26
4149038 ......B051F13300CPG KC7325 .............. G26
4149039 ......B051F13400CPG KC7325 .............. G26
4149040 ......B051F13500CPG KC7325 .............. G26
4149041 ......B051F13600CPG KC7325 .............. G26
4149042 ......B051F13700CPG KC7325 .............. G26
4149043 ......B051F13800CPG KC7325 .............. G26
4149044 ......B051F13900CPG KC7325 .............. G26
4149045 ......B051F14000CPG KC7325 .............. G26
4149046 ......B051F14100CPG KC7325 .............. G26
4149047 ......B051F14200CPG KC7325 .............. G26
4149048 ......B051F14300CPG KC7325 .............. G26
4149049 ......B051F14400CPG KC7325 .............. G26
4149050 ......B051F14500CPG KC7325 .............. G26
4149051 ......B051F14600CPG KC7325 .............. G26
4149052 ......B051F14700CPG KC7325 .............. G26
4149053 ......B051F14800CPG KC7325 .............. G26
4149054 ......B051F14900CPG KC7325 .............. G26
4149055 ......B051F15000CPG KC7325 .............. G26
4149056 ......B051F15100CPG KC7325 .............. G26
4149057 ......B051F15200CPG KC7325 .............. G26
4149058 ......B051F15300CPG KC7325 .............. G26
4149059 ......B051F15400CPG KC7325 .............. G26
4149060 ......B051F15500CPG KC7325 .............. G26
4149061 ......B051F15600CPG KC7325 .............. G26
4149062 ......B051F15700CPG KC7325 .............. G26
4149063 ......B051F15800CPG KC7325 .............. G26
4149064 ......B051F15900CPG KC7325 .............. G26
4149065 ......B051F16000CPG KC7325 .............. G26
4149066 ......B051F16100CPG KC7325 .............. G26
4149067 ......B051F16200CPG KC7325 .............. G26
4149068 ......B051F16300CPG KC7325 .............. G26
4149069 ......B051F16400CPG KC7325 .............. G26
4149070 ......B051F16500CPG KC7325 .............. G26
4149071 ......B051F16600CPG KC7325 .............. G27
4149072 ......B051F16700CPG KC7325 .............. G27
4149073 ......B051F16800CPG KC7325 .............. G27
4149074 ......B051F16900CPG KC7325 .............. G27
4149075 ......B051F17000CPG KC7325 .............. G27
4149076 ......B051F17100CPG KC7325 .............. G27
4149077 ......B051F17200CPG KC7325 .............. G27
4149078 ......B051F17300CPG KC7325 .............. G27
4149079 ......B051F17400CPG KC7325 .............. G27
4149080 ......B051F17500CPG KC7325 .............. G27
4149081 ......B051F17600CPG KC7325 .............. G27
4149082 ......B051F17700CPG KC7325 .............. G27
4149083 ......B051F17800CPG KC7325 .............. G27
4149084 ......B051F17900CPG KC7325 .............. G27
4149085 ......B051F18000CPG KC7325 .............. G27
4149086 ......B051F18100CPG KC7325 .............. G27
4149087 ......B051F18200CPG KC7325 .............. G27
4149088 ......B051F18300CPG KC7325 .............. G27
4149089 ......B051F18400CPG KC7325 .............. G27
4149090 ......B051F18500CPG KC7325 .............. G27
4149091 ......B051F18600CPG KC7325 .............. G27
4149092 ......B051F18700CPG KC7325 .............. G27
4149093 ......B051F18800CPG KC7325 .............. G27
4149094 ......B051F18900CPG KC7325 .............. G27
4149095 ......B051F19000CPG KC7325 .............. G27
4149096 ......B051F19100CPG KC7325 .............. G27
4149097 ......B051F19200CPG KC7325 .............. G27
4149098 ......B051F19300CPG KC7325 .............. G27
4149099 ......B051F19400CPG KC7325 .............. G27
4149100 ......B051F19500CPG KC7325 .............. G27
4149101 ......B051F19600CPG KC7325 .............. G27
4149102 ......B051F19700CPG KC7325 .............. G27
4149103 ......B051F19800CPG KC7325 .............. G27
4149104 ......B051F19900CPG KC7325 .............. G27
4149105 ......B051F20000CPG KC7325 .............. G27
4149110 ......B052A10000CPG KC7325 .............. G21
4149111 ......B052A10100CPG KC7325 .............. G21
4149112 ......B052A10200CPG KC7325 .............. G21
4149125 ......B052A03000CPG KC7325 .............. G19

4149126 ......B052A03048CPG KC7325 .............. G19
4149128 ......B052A03100CPG KC7325 .............. G19
4149129 ......B052A03175CPG KC7325 .............. G19
4149130 ......B052A03200CPG KC7325 .............. G19
4149131 ......B052A03264CPG KC7325 .............. G19
4149132 ......B052A03400CPG KC7325 .............. G19
4149143 ......B052A01500CPG KC7325 .............. G18
4149144 ......B052A01600CPG KC7325 .............. G18
4149145 ......B052A01700CPG KC7325 .............. G18
4149146 ......B052A01800CPG KC7325 .............. G18
4149147 ......B052A01900CPG KC7325 .............. G18
4149148 ......B052A01984CPG KC7325 .............. G18
4149149 ......B052A02000CPG KC7325 .............. G18
4149150 ......B052A02100CPG KC7325 .............. G18
4149151 ......B052A02200CPG KC7325 .............. G18
4149152 ......B052A02300CPG KC7325 .............. G18
4149153 ......B052A02383CPG KC7325 .............. G18
4149154 ......B052A02400CPG KC7325 .............. G18
4149155 ......B052A02439CPG KC7325 .............. G18
4149156 ......B052A02489CPG KC7325 .............. G18
4149157 ......B052A02500CPG KC7325 .............. G18
4149158 ......B052A02578CPG KC7325 .............. G18
4149159 ......B052A02600CPG KC7325 .............. G18
4149160 ......B052A02642CPG KC7325 .............. G18
4149161 ......B052A02700CPG KC7325 .............. G18
4149162 ......B052A02705CPG KC7325 .............. G18
4149163 ......B052A02779CPG KC7325 .............. G18
4149164 ......B052A02800CPG KC7325 .............. G18
4149165 ......B052A02820CPG KC7325 .............. G18
4149166 ......B052A02870CPG KC7325 .............. G18
4149167 ......B052A02900CPG KC7325 .............. G18
4149168 ......B052A02947CPG KC7325 .............. G19
4149178 ......B052A18000CPG KC7325 .............. G22
4149179 ......B052A18100CPG KC7325 .............. G22
4149180 ......B052A18200CPG KC7325 .............. G22
4149181 ......B052A18258CPG KC7325 .............. G22
4149182 ......B052A18300CPG KC7325 .............. G22
4149183 ......B052A03455CPG KC7325 .............. G19
4149184 ......B052A03500CPG KC7325 .............. G19
4149185 ......B052A03571CPG KC7325 .............. G19
4149186 ......B052A03600CPG KC7325 .............. G19
4149187 ......B052A03658CPG KC7325 .............. G19
4149188 ......B052A03700CPG KC7325 .............. G19
4149189 ......B052A03734CPG KC7325 .............. G19
4149190 ......B052A03800CPG KC7325 .............. G19
4149191 ......B052A03900CPG KC7325 .............. G19
4149192 ......B052A03970CPG KC7325 .............. G19
4149193 ......B052A04000CPG KC7325 .............. G19
4149194 ......B052A04039CPG KC7325 .............. G19
4149195 ......B052A04090CPG KC7325 .............. G19
4149196 ......B052A04100CPG KC7325 .............. G19
4149197 ......B052A04200CPG KC7325 .............. G19
4149198 ......B052A04217CPG KC7325 .............. G19
4149199 ......B052A04300CPG KC7325 .............. G19
4149200 ......B052A04366CPG KC7325 .............. G19
4149201 ......B052A04400CPG KC7325 .............. G19
4149202 ......B052A04500CPG KC7325 .............. G19
4149203 ......B052A04600CPG KC7325 .............. G19
4149204 ......B052A04623CPG KC7325 .............. G19
4149205 ......B052A04700CPG KC7325 .............. G19
4149206 ......B052A04763CPG KC7325 .............. G19
4149207 ......B052A04800CPG KC7325 .............. G19
4149208 ......B052A04852CPG KC7325 .............. G19
4149209 ......B052A04900CPG KC7325 .............. G19
4149210 ......B052A05000CPG KC7325 .............. G19
4149211 ......B052A05100CPG KC7325 .............. G19
4149212 ......B052A05106CPG KC7325 .............. G19
4149213 ......B052A05159CPG KC7325 .............. G19
4149214 ......B052A05200CPG KC7325 .............. G19
4149215 ......B052A05300CPG KC7325 .............. G19
4149216 ......B052A05400CPG KC7325 .............. G19
4149217 ......B052A05410CPG KC7325 .............. G19
4149218 ......B052A05500CPG KC7325 .............. G19
4149219 ......B052A05558CPG KC7325 .............. G19
4149220 ......B052A05600CPG KC7325 .............. G19
4149221 ......B052A05616CPG KC7325 .............. G19
4149222 ......B052A05700CPG KC7325 .............. G19
4149223 ......B052A05800CPG KC7325 .............. G19
4149224 ......B052A05900CPG KC7325 .............. G19
4149225 ......B052A05954CPG KC7325 .............. G19
4149226 ......B052A06000CPG KC7325 .............. G20
4149227 ......B052A06100CPG KC7325 .............. G20

4149228 ......B052A06200CPG KC7325 .............. G20
4149229 ......B052A06300CPG KC7325 .............. G20
4149230 ......B052A06350CPG KC7325 .............. G20
4149231 ......B052A06400CPG KC7325 .............. G20
4149232 ......B052A06500CPG KC7325 .............. G20
4149233 ......B052A06528CPG KC7325 .............. G20
4149234 ......B052A06600CPG KC7325 .............. G20
4149235 ......B052A06630CPG KC7325 .............. G20
4149236 ......B052A06700CPG KC7325 .............. G20
4149237 ......B052A06746CPG KC7325 .............. G20
4149238 ......B052A06800CPG KC7325 .............. G20
4149239 ......B052A06900CPG KC7325 .............. G20
4149240 ......B052A07000CPG KC7325 .............. G20
4149241 ......B052A07100CPG KC7325 .............. G20
4149242 ......B052A07145CPG KC7325 .............. G20
4149243 ......B052A07200CPG KC7325 .............. G20
4149244 ......B052A07300CPG KC7325 .............. G20
4149245 ......B052A07400CPG KC7325 .............. G20
4149246 ......B052A07500CPG KC7325 .............. G20
4149247 ......B052A07541CPG KC7325 .............. G20
4149248 ......B052A07600CPG KC7325 .............. G20
4149249 ......B052A07700CPG KC7325 .............. G20
4149250 ......B052A07800CPG KC7325 .............. G20
4149251 ......B052A07900CPG KC7325 .............. G20
4149252 ......B052A07938CPG KC7325 .............. G20
4149253 ......B052A08000CPG KC7325 .............. G20
4149254 ......B052A08100CPG KC7325 .............. G20
4149255 ......B052A08200CPG KC7325 .............. G20
4149256 ......B052A08300CPG KC7325 .............. G20
4149257 ......B052A08334CPG KC7325 .............. G20
4149258 ......B052A08400CPG KC7325 .............. G20
4149259 ......B052A08433CPG KC7325 .............. G20
4149260 ......B052A08500CPG KC7325 .............. G20
4149261 ......B052A08600CPG KC7325 .............. G20
4149262 ......B052A08700CPG KC7325 .............. G20
4149263 ......B052A08733CPG KC7325 .............. G20
4149264 ......B052A08800CPG KC7325 .............. G20
4149265 ......B052A08900CPG KC7325 .............. G20
4149266 ......B052A09000CPG KC7325 .............. G20
4149267 ......B052A09100CPG KC7325 .............. G20
4149268 ......B052A09129CPG KC7325 .............. G20
4149269 ......B052A09200CPG KC7325 .............. G20
4149270 ......B052A09300CPG KC7325 .............. G20
4149271 ......B052A09347CPG KC7325 .............. G20
4149272 ......B052A09400CPG KC7325 .............. G20
4149273 ......B052A09500CPG KC7325 .............. G20
4149274 ......B052A09525CPG KC7325 .............. G20
4149275 ......B052A09600CPG KC7325 .............. G20
4149276 ......B052A09700CPG KC7325 .............. G20
4149277 ......B052A09800CPG KC7325 .............. G20
4149278 ......B052A09900CPG KC7325 .............. G21
4149279 ......B052A09921CPG KC7325 .............. G21
4149293 ......B052A10300CPG KC7325 .............. G21
4149294 ......B052A10320CPG KC7325 .............. G21
4149295 ......B052A10400CPG KC7325 .............. G21
4149296 ......B052A10500CPG KC7325 .............. G21
4149297 ......B052A10600CPG KC7325 .............. G21
4149298 ......B052A10700CPG KC7325 .............. G21
4149299 ......B052A10716CPG KC7325 .............. G21
4149300 ......B052A10800CPG KC7325 .............. G21
4149301 ......B052A10900CPG KC7325 .............. G21
4149302 ......B052A11000CPG KC7325 .............. G21
4149303 ......B052A11100CPG KC7325 .............. G21
4149304 ......B052A11113CPG KC7325 .............. G21
4149305 ......B052A11200CPG KC7325 .............. G21
4149306 ......B052A11300CPG KC7325 .............. G21
4149307 ......B052A11400CPG KC7325 .............. G21
4149308 ......B052A11500CPG KC7325 .............. G21
4149309 ......B052A11509CPG KC7325 .............. G21
4149310 ......B052A11600CPG KC7325 .............. G21
4149311 ......B052A11700CPG KC7325 .............. G21
4149312 ......B052A11800CPG KC7325 .............. G21
4149313 ......B052A11900CPG KC7325 .............. G21
4149314 ......B052A11908CPG KC7325 .............. G21
4149315 ......B052A12000CPG KC7325 .............. G21
4149316 ......B052A12100CPG KC7325 .............. G21
4149317 ......B052A12200CPG KC7325 .............. G21
4149318 ......B052A12300CPG KC7325 .............. G21
4149319 ......B052A12304CPG KC7325 .............. G21
4149320 ......B052A12400CPG KC7325 .............. G21
4149321 ......B052A12500CPG KC7325 .............. G21
4149322 ......B052A12600CPG KC7325 .............. G21

4149323 ......B052A12700CPG KC7325 .............. G21
4149324 ......B052A12800CPG KC7325 .............. G21
4149325 ......B052A12900CPG KC7325 .............. G21
4149326 ......B052A13000CPG KC7325 .............. G21
4149327 ......B052A13096CPG KC7325 .............. G21
4149328 ......B052A13100CPG KC7325 .............. G21
4149329 ......B052A13200CPG KC7325 .............. G21
4149330 ......B052A13300CPG KC7325 .............. G21
4149331 ......B052A13400CPG KC7325 .............. G21
4149332 ......B052A13500CPG KC7325 .............. G21
4149333 ......B052A13600CPG KC7325 .............. G21
4149334 ......B052A13700CPG KC7325 .............. G21
4149335 ......B052A13800CPG KC7325 .............. G21
4149336 ......B052A13891CPG KC7325 .............. G21
4149337 ......B052A13900CPG KC7325 .............. G21
4149338 ......B052A14000CPG KC7325 .............. G21
4149339 ......B052A14100CPG KC7325 .............. G21
4149340 ......B052A14200CPG KC7325 .............. G22
4149341 ......B052A14288CPG KC7325 .............. G22
4149342 ......B052A14300CPG KC7325 .............. G22
4149343 ......B052A14400CPG KC7325 .............. G22
4149344 ......B052A14500CPG KC7325 .............. G22
4149345 ......B052A14600CPG KC7325 .............. G22
4149346 ......B052A14684CPG KC7325 .............. G22
4149347 ......B052A14700CPG KC7325 .............. G22
4149348 ......B052A14800CPG KC7325 .............. G22
4149349 ......B052A14900CPG KC7325 .............. G22
4149350 ......B052A15000CPG KC7325 .............. G22
4149351 ......B052A15083CPG KC7325 .............. G22
4149352 ......B052A15100CPG KC7325 .............. G22
4149353 ......B052A15200CPG KC7325 .............. G22
4149354 ......B052A15300CPG KC7325 .............. G22
4149355 ......B052A15400CPG KC7325 .............. G22
4149356 ......B052A15479CPG KC7325 .............. G22
4149357 ......B052A15500CPG KC7325 .............. G22
4149358 ......B052A15600CPG KC7325 .............. G22
4149359 ......B052A15700CPG KC7325 .............. G22
4149360 ......B052A15800CPG KC7325 .............. G22
4149361 ......B052A15875CPG KC7325 .............. G22
4149362 ......B052A15900CPG KC7325 .............. G22
4149363 ......B052A16000CPG KC7325 .............. G22
4149364 ......B052A16100CPG KC7325 .............. G22
4149365 ......B052A16200CPG KC7325 .............. G22
4149366 ......B052A16271CPG KC7325 .............. G22
4149367 ......B052A16300CPG KC7325 .............. G22
4149368 ......B052A16400CPG KC7325 .............. G22
4149369 ......B052A16500CPG KC7325 .............. G22
4149370 ......B052A16600CPG KC7325 .............. G22
4149371 ......B052A16670CPG KC7325 .............. G22
4149372 ......B052A16700CPG KC7325 .............. G22
4149373 ......B052A16800CPG KC7325 .............. G22
4149374 ......B052A16900CPG KC7325 .............. G22
4149375 ......B052A17000CPG KC7325 .............. G22
4149376 ......B052A17100CPG KC7325 .............. G22
4149377 ......B052A17200CPG KC7325 .............. G22
4149378 ......B052A17300CPG KC7325 .............. G22
4149379 ......B052A17400CPG KC7325 .............. G22
4149380 ......B052A17463CPG KC7325 .............. G22
4149381 ......B052A17500CPG KC7325 .............. G22
4149382 ......B052A17600CPG KC7325 .............. G22
4149383 ......B052A17700CPG KC7325 .............. G22
4149384 ......B052A17800CPG KC7325 .............. G22
4149385 ......B052A17859CPG KC7325 .............. G22
4149386 ......B052A17900CPG KC7325 .............. G22
4149390 ......B052F03000CPG KC7325 .............. G24
4149391 ......B052F03100CPG KC7325 .............. G24
4149392 ......B052F03200CPG KC7325 .............. G24
4149403 ......B052A18400CPG KC7325 .............. G23
4149404 ......B052A18500CPG KC7325 .............. G23
4149405 ......B052A18600CPG KC7325 .............. G23
4149406 ......B052A18654CPG KC7325 .............. G23
4149407 ......B052A18700CPG KC7325 .............. G23
4149408 ......B052A18800CPG KC7325 .............. G23
4149409 ......B052A18900CPG KC7325 .............. G23
4149410 ......B052A19000CPG KC7325 .............. G23
4149411 ......B052A19050CPG KC7325 .............. G23
4149412 ......B052A19100CPG KC7325 .............. G23
4149413 ......B052A19200CPG KC7325 .............. G23
4149414 ......B052A19300CPG KC7325 .............. G23
4149415 ......B052A19400CPG KC7325 .............. G23
4149416 ......B052A19500CPG KC7325 .............. G23
4149417 ......B052A19600CPG KC7325 .............. G23
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4149418 ......B052A19700CPG KC7325 .............. G23
4149419 ......B052A19800CPG KC7325 .............. G23
4149420 ......B052A19900CPG KC7325 .............. G23
4149421 ......B052A20000CPG KC7325 .............. G23
4149422 ......B052F10000CPG KC7325 .............. G25
4149423 ......B052F03300CPG KC7325 .............. G24
4149424 ......B052F03400CPG KC7325 .............. G24
4149425 ......B052F03500CPG KC7325 .............. G24
4149426 ......B052F03600CPG KC7325 .............. G24
4149427 ......B052F03700CPG KC7325 .............. G24
4149428 ......B052F03800CPG KC7325 .............. G24
4149429 ......B052F03900CPG KC7325 .............. G24
4149430 ......B052F04000CPG KC7325 .............. G24
4149431 ......B052F04100CPG KC7325 .............. G24
4149432 ......B052F04200CPG KC7325 .............. G24
4149433 ......B052F04300CPG KC7325 .............. G24
4149434 ......B052F04400CPG KC7325 .............. G24
4149435 ......B052F04500CPG KC7325 .............. G24
4149436 ......B052F04600CPG KC7325 .............. G24
4149437 ......B052F04700CPG KC7325 .............. G24
4149438 ......B052F04800CPG KC7325 .............. G24
4149439 ......B052F04900CPG KC7325 .............. G24
4149440 ......B052F05000CPG KC7325 .............. G24
4149441 ......B052F05100CPG KC7325 .............. G24
4149442 ......B052F05200CPG KC7325 .............. G24
4149443 ......B052F05300CPG KC7325 .............. G24
4149444 ......B052F05400CPG KC7325 .............. G24
4149445 ......B052F05500CPG KC7325 .............. G24
4149446 ......B052F05600CPG KC7325 .............. G24
4149447 ......B052F05700CPG KC7325 .............. G24
4149448 ......B052F05800CPG KC7325 .............. G24
4149449 ......B052F05900CPG KC7325 .............. G24
4149450 ......B052F06000CPG KC7325 .............. G24
4149451 ......B052F06100CPG KC7325 .............. G24
4149452 ......B052F06200CPG KC7325 .............. G25
4149453 ......B052F06300CPG KC7325 .............. G25
4149454 ......B052F06400CPG KC7325 .............. G25
4149455 ......B052F06500CPG KC7325 .............. G25
4149456 ......B052F06600CPG KC7325 .............. G25
4149457 ......B052F06700CPG KC7325 .............. G25
4149458 ......B052F06800CPG KC7325 .............. G25
4149459 ......B052F06900CPG KC7325 .............. G25
4149460 ......B052F07000CPG KC7325 .............. G25
4149461 ......B052F07100CPG KC7325 .............. G25
4149462 ......B052F07200CPG KC7325 .............. G25
4149463 ......B052F07300CPG KC7325 .............. G25
4149464 ......B052F07400CPG KC7325 .............. G25
4149465 ......B052F07500CPG KC7325 .............. G25
4149466 ......B052F07600CPG KC7325 .............. G25
4149467 ......B052F07700CPG KC7325 .............. G25
4149468 ......B052F07800CPG KC7325 .............. G25
4149469 ......B052F07900CPG KC7325 .............. G25
4149470 ......B052F08000CPG KC7325 .............. G25
4149471 ......B052F08100CPG KC7325 .............. G25
4149472 ......B052F08200CPG KC7325 .............. G25
4149473 ......B052F08300CPG KC7325 .............. G25
4149474 ......B052F08400CPG KC7325 .............. G25
4149475 ......B052F08500CPG KC7325 .............. G25
4149476 ......B052F08600CPG KC7325 .............. G25
4149477 ......B052F08700CPG KC7325 .............. G25
4149478 ......B052F08800CPG KC7325 .............. G25
4149479 ......B052F08900CPG KC7325 .............. G25
4149480 ......B052F09000CPG KC7325 .............. G25
4149481 ......B052F09100CPG KC7325 .............. G25
4149482 ......B052F09200CPG KC7325 .............. G25
4149483 ......B052F09300CPG KC7325 .............. G25
4149484 ......B052F09400CPG KC7325 .............. G25
4149485 ......B052F09500CPG KC7325 .............. G25
4149486 ......B052F09600CPG KC7325 .............. G25
4149487 ......B052F09700CPG KC7325 .............. G25
4149488 ......B052F09800CPG KC7325 .............. G25
4149489 ......B052F09900CPG KC7325 .............. G25
4149490 ......B053A03000CPG KC7325 .............. G19
4149491 ......B053A03048CPG KC7325 .............. G19
4149492 ......B053A03100CPG KC7325 .............. G19
4149493 ......B052F10100CPG KC7325 .............. G25
4149494 ......B052F10200CPG KC7325 .............. G25
4149495 ......B052F10300CPG KC7325 .............. G25
4149496 ......B052F10400CPG KC7325 .............. G25
4149497 ......B052F10500CPG KC7325 .............. G25
4149498 ......B052F10600CPG KC7325 .............. G25
4149499 ......B052F10700CPG KC7325 .............. G25

4149500 ......B052F10800CPG KC7325 .............. G25
4149501 ......B052F10900CPG KC7325 .............. G25
4149502 ......B052F11000CPG KC7325 .............. G25
4149503 ......B052F11100CPG KC7325 .............. G25
4149504 ......B052F11200CPG KC7325 .............. G25
4149505 ......B052F11300CPG KC7325 .............. G25
4149506 ......B052F11400CPG KC7325 .............. G26
4149507 ......B052F11500CPG KC7325 .............. G26
4149508 ......B052F11600CPG KC7325 .............. G26
4149509 ......B052F11700CPG KC7325 .............. G26
4149510 ......B052F11800CPG KC7325 .............. G26
4149511 ......B052F11900CPG KC7325 .............. G26
4149512 ......B052F12000CPG KC7325 .............. G26
4149513 ......B052F12100CPG KC7325 .............. G26
4149514 ......B052F12200CPG KC7325 .............. G26
4149515 ......B052F12300CPG KC7325 .............. G26
4149516 ......B052F12400CPG KC7325 .............. G26
4149517 ......B052F12500CPG KC7325 .............. G26
4149518 ......B052F12600CPG KC7325 .............. G26
4149519 ......B052F12700CPG KC7325 .............. G26
4149520 ......B052F12800CPG KC7325 .............. G26
4149521 ......B052F12900CPG KC7325 .............. G26
4149522 ......B052F13000CPG KC7325 .............. G26
4149523 ......B052F13100CPG KC7325 .............. G26
4149524 ......B052F13200CPG KC7325 .............. G26
4149525 ......B052F13300CPG KC7325 .............. G26
4149526 ......B052F13400CPG KC7325 .............. G26
4149527 ......B052F13500CPG KC7325 .............. G26
4149528 ......B052F13600CPG KC7325 .............. G26
4149529 ......B052F13700CPG KC7325 .............. G26
4149530 ......B052F13800CPG KC7325 .............. G26
4149531 ......B052F13900CPG KC7325 .............. G26
4149532 ......B052F14000CPG KC7325 .............. G26
4149533 ......B052F14100CPG KC7325 .............. G26
4149534 ......B052F14200CPG KC7325 .............. G26
4149535 ......B052F14300CPG KC7325 .............. G26
4149536 ......B052F14400CPG KC7325 .............. G26
4149537 ......B052F14500CPG KC7325 .............. G26
4149538 ......B052F14600CPG KC7325 .............. G26
4149539 ......B052F14700CPG KC7325 .............. G26
4149540 ......B052F14800CPG KC7325 .............. G26
4149541 ......B052F14900CPG KC7325 .............. G26
4149542 ......B052F15000CPG KC7325 .............. G26
4149543 ......B052F15100CPG KC7325 .............. G26
4149544 ......B052F15200CPG KC7325 .............. G26
4149545 ......B052F15300CPG KC7325 .............. G26
4149546 ......B052F15400CPG KC7325 .............. G26
4149547 ......B052F15500CPG KC7325 .............. G26
4149548 ......B052F15600CPG KC7325 .............. G26
4149549 ......B052F15700CPG KC7325 .............. G26
4149550 ......B052F15800CPG KC7325 .............. G26
4149551 ......B052F15900CPG KC7325 .............. G26
4149552 ......B052F16000CPG KC7325 .............. G26
4149553 ......B052F16100CPG KC7325 .............. G26
4149554 ......B052F16200CPG KC7325 .............. G26
4149555 ......B052F16300CPG KC7325 .............. G26
4149556 ......B052F16400CPG KC7325 .............. G26
4149557 ......B052F16500CPG KC7325 .............. G26
4149558 ......B052F16600CPG KC7325 .............. G27
4149559 ......B052F16700CPG KC7325 .............. G27
4149560 ......B052F16800CPG KC7325 .............. G27
4149561 ......B052F16900CPG KC7325 .............. G27
4149562 ......B052F17000CPG KC7325 .............. G27
4149563 ......B052F17100CPG KC7325 .............. G27
4149564 ......B052F17200CPG KC7325 .............. G27
4149565 ......B052F17300CPG KC7325 .............. G27
4149566 ......B052F17400CPG KC7325 .............. G27
4149567 ......B052F17500CPG KC7325 .............. G27
4149568 ......B052F17600CPG KC7325 .............. G27
4149569 ......B052F17700CPG KC7325 .............. G27
4149570 ......B052F17800CPG KC7325 .............. G27
4149571 ......B052F17900CPG KC7325 .............. G27
4149572 ......B052F18000CPG KC7325 .............. G27
4149573 ......B052F18100CPG KC7325 .............. G27
4149574 ......B052F18200CPG KC7325 .............. G27
4149575 ......B052F18300CPG KC7325 .............. G27
4149576 ......B052F18400CPG KC7325 .............. G27
4149577 ......B052F18500CPG KC7325 .............. G27
4149578 ......B052F18600CPG KC7325 .............. G27
4149579 ......B052F18700CPG KC7325 .............. G27
4149580 ......B052F18800CPG KC7325 .............. G27
4149581 ......B052F18900CPG KC7325 .............. G27

4149582 ......B052F19000CPG KC7325 .............. G27
4149583 ......B052F19100CPG KC7325 .............. G27
4149584 ......B052F19200CPG KC7325 .............. G27
4149585 ......B052F19300CPG KC7325 .............. G27
4149586 ......B052F19400CPG KC7325 .............. G27
4149587 ......B052F19500CPG KC7325 .............. G27
4149588 ......B052F19600CPG KC7325 .............. G27
4149589 ......B052F19700CPG KC7325 .............. G27
4149590 ......B052F19800CPG KC7325 .............. G27
4149591 ......B052F19900CPG KC7325 .............. G27
4149592 ......B052F20000CPG KC7325 .............. G27
4149593 ......B053A03175CPG KC7325 .............. G19
4149594 ......B053A03200CPG KC7325 .............. G19
4149595 ......B053A03264CPG KC7325 .............. G19
4149596 ......B053A03300CPG KC7325 .............. G19
4149597 ......B053A03400CPG KC7325 .............. G19
4149598 ......B053A03455CPG KC7325 .............. G19
4149599 ......B053A03500CPG KC7325 .............. G19
4149600 ......B053A03571CPG KC7325 .............. G19
4149601 ......B053A03600CPG KC7325 .............. G19
4149602 ......B053A03658CPG KC7325 .............. G19
4149603 ......B053A03700CPG KC7325 .............. G19
4149604 ......B053A03734CPG KC7325 .............. G19
4149605 ......B053A03800CPG KC7325 .............. G19
4149606 ......B053A03900CPG KC7325 .............. G19
4149607 ......B053A03970CPG KC7325 .............. G19
4149608 ......B053A04000CPG KC7325 .............. G19
4149609 ......B053A04039CPG KC7325 .............. G19
4149610 ......B053A04090CPG KC7325 .............. G19
4149611 ......B053A04100CPG KC7325 .............. G19
4149612 ......B053A04200CPG KC7325 .............. G19
4149613 ......B053A04217CPG KC7325 .............. G19
4149614 ......B053A04300CPG KC7325 .............. G19
4149615 ......B053A04366CPG KC7325 .............. G19
4149616 ......B053A04400CPG KC7325 .............. G19
4149617 ......B053A04500CPG KC7325 .............. G19
4149618 ......B053A04600CPG KC7325 .............. G19
4149619 ......B053A04623CPG KC7325 .............. G19
4149620 ......B053A04700CPG KC7325 .............. G19
4149621 ......B053A04763CPG KC7325 .............. G19
4149622 ......B053A04800CPG KC7325 .............. G19
4149623 ......B053A04852CPG KC7325 .............. G19
4149624 ......B053A04900CPG KC7325 .............. G19
4149625 ......B053A05000CPG KC7325 .............. G19
4149626 ......B053A05100CPG KC7325 .............. G19
4149627 ......B053A05106CPG KC7325 .............. G19
4149628 ......B053A05159CPG KC7325 .............. G19
4149629 ......B053A05200CPG KC7325 .............. G19
4149630 ......B053A05300CPG KC7325 .............. G19
4149631 ......B053A05400CPG KC7325 .............. G19
4149632 ......B053A05410CPG KC7325 .............. G19
4149633 ......B053A05500CPG KC7325 .............. G19
4149634 ......B053A05558CPG KC7325 .............. G19
4149635 ......B053A05600CPG KC7325 .............. G19
4149636 ......B053A05616CPG KC7325 .............. G19
4149637 ......B053A05700CPG KC7325 .............. G19
4149638 ......B053A05800CPG KC7325 .............. G19
4149639 ......B053A05900CPG KC7325 .............. G19
4149640 ......B053A05954CPG KC7325 .............. G19
4149641 ......B053A06000CPG KC7325 .............. G20
4149642 ......B053A06100CPG KC7325 .............. G20
4149643 ......B053A06200CPG KC7325 .............. G20
4149644 ......B053A06300CPG KC7325 .............. G20
4149645 ......B053A06350CPG KC7325 .............. G20
4149646 ......B053A06400CPG KC7325 .............. G20
4149647 ......B053A06500CPG KC7325 .............. G20
4149648 ......B053A06528CPG KC7325 .............. G20
4149649 ......B053A06600CPG KC7325 .............. G20
4149650 ......B053A06630CPG KC7325 .............. G20
4149651 ......B053A06700CPG KC7325 .............. G20
4149652 ......B053A06746CPG KC7325 .............. G20
4149653 ......B053A06800CPG KC7325 .............. G20
4149654 ......B053A06900CPG KC7325 .............. G20
4149655 ......B053A07000CPG KC7325 .............. G20
4149656 ......B053A07100CPG KC7325 .............. G20
4149657 ......B053A07145CPG KC7325 .............. G20
4149658 ......B053A07200CPG KC7325 .............. G20
4149659 ......B053A07300CPG KC7325 .............. G20
4149660 ......B053A07400CPG KC7325 .............. G20
4149661 ......B053A07500CPG KC7325 .............. G20
4149662 ......B053A07541CPG KC7325 .............. G20
4149663 ......B053A07600CPG KC7325 .............. G20

4149664 ......B053A07700CPG KC7325 .............. G20
4149665 ......B053A07800CPG KC7325 .............. G20
4149666 ......B053A07900CPG KC7325 .............. G20
4149667 ......B053A07938CPG KC7325 .............. G20
4149668 ......B053A08000CPG KC7325 .............. G20
4149669 ......B053A08100CPG KC7325 .............. G20
4149670 ......B053A08200CPG KC7325 .............. G20
4149671 ......B053A08300CPG KC7325 .............. G20
4149672 ......B053A08334CPG KC7325 .............. G20
4149673 ......B053A08400CPG KC7325 .............. G20
4149674 ......B053A08433CPG KC7325 .............. G20
4149675 ......B053A08500CPG KC7325 .............. G20
4149676 ......B053A08600CPG KC7325 .............. G20
4149677 ......B053A08700CPG KC7325 .............. G20
4149678 ......B053A08733CPG KC7325 .............. G20
4149679 ......B053A08800CPG KC7325 .............. G20
4149680 ......B053A08900CPG KC7325 .............. G20
4149681 ......B053A09000CPG KC7325 .............. G20
4149682 ......B053A09100CPG KC7325 .............. G20
4149683 ......B053A09129CPG KC7325 .............. G20
4149684 ......B053A09200CPG KC7325 .............. G20
4149685 ......B053A09300CPG KC7325 .............. G20
4149686 ......B053A09347CPG KC7325 .............. G20
4149687 ......B053A09400CPG KC7325 .............. G20
4149688 ......B053A09500CPG KC7325 .............. G20
4149689 ......B053A09525CPG KC7325 .............. G20
4149690 ......B053A09600CPG KC7325 .............. G20
4149691 ......B053A09700CPG KC7325 .............. G20
4149692 ......B053A09800CPG KC7325 .............. G20
4149693 ......B053A09900CPG KC7325 .............. G21
4149694 ......B053A09921CPG KC7325 .............. G21
4149733 ......B053A10000CPG KC7325 .............. G21
4149734 ......B053A10100CPG KC7325 .............. G21
4149735 ......B053A10200CPG KC7325 .............. G21
4149736 ......B053A10300CPG KC7325 .............. G21
4149737 ......B053A10320CPG KC7325 .............. G21
4149738 ......B053A10400CPG KC7325 .............. G21
4149739 ......B053A10500CPG KC7325 .............. G21
4149740 ......B053A10600CPG KC7325 .............. G21
4149741 ......B053A10700CPG KC7325 .............. G21
4149742 ......B053A10716CPG KC7325 .............. G21
4149743 ......B053A10800CPG KC7325 .............. G21
4149744 ......B053A10900CPG KC7325 .............. G21
4149745 ......B053A11000CPG KC7325 .............. G21
4149746 ......B053A11100CPG KC7325 .............. G21
4149747 ......B053A11113CPG KC7325 .............. G21
4149748 ......B053A11200CPG KC7325 .............. G21
4149749 ......B053A11300CPG KC7325 .............. G21
4149750 ......B053A11400CPG KC7325 .............. G21
4149751 ......B053A11500CPG KC7325 .............. G21
4149752 ......B053A11509CPG KC7325 .............. G21
4149753 ......B053A11600CPG KC7325 .............. G21
4149754 ......B053A11700CPG KC7325 .............. G21
4149755 ......B053A11800CPG KC7325 .............. G21
4149756 ......B053A11900CPG KC7325 .............. G21
4149757 ......B053A11908CPG KC7325 .............. G21
4149758 ......B053A12000CPG KC7325 .............. G21
4149759 ......B053A12100CPG KC7325 .............. G21
4149760 ......B053A12200CPG KC7325 .............. G21
4149761 ......B053A12300CPG KC7325 .............. G21
4149762 ......B053A12304CPG KC7325 .............. G21
4149763 ......B053A12400CPG KC7325 .............. G21
4149764 ......B053A12500CPG KC7325 .............. G21
4149765 ......B053A12600CPG KC7325 .............. G21
4149766 ......B053A12700CPG KC7325 .............. G21
4149767 ......B053A12800CPG KC7325 .............. G21
4149768 ......B053A12900CPG KC7325 .............. G21
4149769 ......B053A13000CPG KC7325 .............. G21
4149770 ......B053A13096CPG KC7325 .............. G21
4149771 ......B053A13100CPG KC7325 .............. G21
4149772 ......B053A13200CPG KC7325 .............. G21
4149773 ......B053A13300CPG KC7325 .............. G21
4149774 ......B053A13400CPG KC7325 .............. G21
4149775 ......B053A13500CPG KC7325 .............. G21
4149776 ......B053A13600CPG KC7325 .............. G21
4149777 ......B053A13700CPG KC7325 .............. G21
4149778 ......B053A13800CPG KC7325 .............. G21
4149779 ......B053A13891CPG KC7325 .............. G21
4149780 ......B053A13900CPG KC7325 .............. G21
4149781 ......B053A14000CPG KC7325 .............. G21
4149782 ......B053A14100CPG KC7325 .............. G21
4149783 ......B053A14200CPG KC7325 .............. G22
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4149784 ......B053A14288CPG KC7325 .............. G22
4149785 ......B053A14300CPG KC7325 .............. G22
4149786 ......B053A14400CPG KC7325 .............. G22
4149787 ......B053A14500CPG KC7325 .............. G22
4149788 ......B053A14600CPG KC7325 .............. G22
4149789 ......B053A14684CPG KC7325 .............. G22
4149790 ......B053A14700CPG KC7325 .............. G22
4149791 ......B053A14800CPG KC7325 .............. G22
4149792 ......B053A14900CPG KC7325 .............. G22
4149793 ......B053A15000CPG KC7325 .............. G22
4149794 ......B053A15083CPG KC7325 .............. G22
4149795 ......B053A15100CPG KC7325 .............. G22
4149796 ......B053A15200CPG KC7325 .............. G22
4149797 ......B053A15300CPG KC7325 .............. G22
4149798 ......B053A15400CPG KC7325 .............. G22
4149799 ......B053A15479CPG KC7325 .............. G22
4149800 ......B053A15500CPG KC7325 .............. G22
4149801 ......B053A15600CPG KC7325 .............. G22
4149802 ......B053A15700CPG KC7325 .............. G22
4149803 ......B053A15800CPG KC7325 .............. G22
4149804 ......B053A15875CPG KC7325 .............. G22
4149805 ......B053A15900CPG KC7325 .............. G22
4149806 ......B053A16000CPG KC7325 .............. G22
4149807 ......B053A16100CPG KC7325 .............. G22
4149808 ......B053A16200CPG KC7325 .............. G22
4149809 ......B053A16271CPG KC7325 .............. G22
4149810 ......B053A16300CPG KC7325 .............. G22
4149811 ......B053A16400CPG KC7325 .............. G22
4149812 ......B053A16500CPG KC7325 .............. G22
4149813 ......B053A16600CPG KC7325 .............. G22
4149814 ......B053A16670CPG KC7325 .............. G22
4149815 ......B053A16700CPG KC7325 .............. G22
4149816 ......B053A16800CPG KC7325 .............. G22
4149817 ......B053A16900CPG KC7325 .............. G22
4149818 ......B053A17000CPG KC7325 .............. G22
4149819 ......B053A17100CPG KC7325 .............. G22
4149820 ......B053A17200CPG KC7325 .............. G22
4149821 ......B053A17300CPG KC7325 .............. G22
4149822 ......B053A17400CPG KC7325 .............. G22
4149823 ......B053A17463CPG KC7325 .............. G22
4149824 ......B053A17500CPG KC7325 .............. G22
4149825 ......B053A17600CPG KC7325 .............. G22
4149826 ......B053A17700CPG KC7325 .............. G22
4149827 ......B053A17800CPG KC7325 .............. G22
4149828 ......B053A17859CPG KC7325 .............. G22
4149829 ......B053A17900CPG KC7325 .............. G22
4149855 ......B053A18000CPG KC7325 .............. G22
4149856 ......B053A18100CPG KC7325 .............. G22
4149857 ......B053A18200CPG KC7325 .............. G22
4149858 ......B053A18258CPG KC7325 .............. G22
4149859 ......B053A18300CPG KC7325 .............. G22
4149860 ......B053A18400CPG KC7325 .............. G23
4149861 ......B053A18500CPG KC7325 .............. G23
4149862 ......B053A18600CPG KC7325 .............. G23
4149863 ......B053A18654CPG KC7325 .............. G23
4149864 ......B053A18700CPG KC7325 .............. G23
4149865 ......B053A18800CPG KC7325 .............. G23
4149866 ......B053A18900CPG KC7325 .............. G23
4149867 ......B053A19000CPG KC7325 .............. G23
4149868 ......B053A19050CPG KC7325 .............. G23
4149869 ......B053A19100CPG KC7325 .............. G23
4149870 ......B053A19200CPG KC7325 .............. G23
4149871 ......B053A19300CPG KC7325 .............. G23
4149872 ......B053A19400CPG KC7325 .............. G23
4149873 ......B053A19500CPG KC7325 .............. G23
4149874 ......B053A19600CPG KC7325 .............. G23
4149875 ......B053A19700CPG KC7325 .............. G23
4149876 ......B053A19800CPG KC7325 .............. G23
4149877 ......B053A19900CPG KC7325 .............. G23
4149878 ......B053A20000CPG KC7325 .............. G23
4150155 ......B041A03000CPG KC7325 ................ G9
4150156 ......B041A03048CPG KC7325 ................ G9
4150157 ......B041A03100CPG KC7325 ................ G9
4150158 ......B041A03175CPG KC7325 ................ G9
4150159 ......B041A03200CPG KC7325 ................ G9
4150160 ......B041A03264CPG KC7325 ................ G9
4150161 ......B041A03300CPG KC7325 ................ G9
4150162 ......B041A03400CPG KC7325 ................ G9
4150176 ......B041A10000CPG KC7325 .............. G11
4150177 ......B041A10100CPG KC7325 .............. G11
4150178 ......B041A10200CPG KC7325 .............. G11
4150179 ......B041A10300CPG KC7325 .............. G11

4150180 ......B041A10320CPG KC7325 .............. G11
4150181 ......B041A10400CPG KC7325 .............. G11
4150182 ......B041A10500CPG KC7325 .............. G11
4150183 ......B041A03455CPG KC7325 ................ G9
4150184 ......B041A03500CPG KC7325 ................ G9
4150185 ......B041A03571CPG KC7325 ................ G9
4150186 ......B041A03600CPG KC7325 ................ G9
4150187 ......B041A03658CPG KC7325 ................ G9
4150188 ......B041A03700CPG KC7325 ................ G9
4150189 ......B041A03734CPG KC7325 ................ G9
4150190 ......B041A03800CPG KC7325 ................ G9
4150191 ......B041A03900CPG KC7325 ................ G9
4150192 ......B041A03970CPG KC7325 ................ G9
4150193 ......B041A04000CPG KC7325 ................ G9
4150194 ......B041A04039CPG KC7325 ................ G9
4150195 ......B041A04090CPG KC7325 ................ G9
4150196 ......B041A04100CPG KC7325 ................ G9
4150197 ......B041A04200CPG KC7325 ................ G9
4150198 ......B041A04217CPG KC7325 ................ G9
4150199 ......B041A04300CPG KC7325 ................ G9
4150200 ......B041A04366CPG KC7325 ................ G9
4150201 ......B041A04400CPG KC7325 ................ G9
4150202 ......B041A04500CPG KC7325 ................ G9
4150203 ......B041A04600CPG KC7325 ................ G9
4150204 ......B041A04623CPG KC7325 ................ G9
4150205 ......B041A04700CPG KC7325 ................ G9
4150206 ......B041A04763CPG KC7325 ................ G9
4150207 ......B041A04800CPG KC7325 ................ G9
4150208 ......B041A04852CPG KC7325 ................ G9
4150209 ......B041A04900CPG KC7325 ................ G9
4150210 ......B041A05000CPG KC7325 ................ G9
4150211 ......B041A05100CPG KC7325 ................ G9
4150212 ......B041A05106CPG KC7325 ................ G9
4150213 ......B041A05159CPG KC7325 ................ G9
4150214 ......B041A05200CPG KC7325 ................ G9
4150215 ......B041A05300CPG KC7325 ................ G9
4150216 ......B041A05400CPG KC7325 ................ G9
4150217 ......B041A05410CPG KC7325 ................ G9
4150218 ......B041A05500CPG KC7325 ................ G9
4150219 ......B041A05558CPG KC7325 ................ G9
4150220 ......B041A05600CPG KC7325 .............. G10
4150221 ......B041A05616CPG KC7325 .............. G10
4150222 ......B041A05700CPG KC7325 .............. G10
4150223 ......B041A05800CPG KC7325 .............. G10
4150224 ......B041A05900CPG KC7325 .............. G10
4150225 ......B041A05954CPG KC7325 .............. G10
4150226 ......B041A06000CPG KC7325 .............. G10
4150227 ......B041A06100CPG KC7325 .............. G10
4150228 ......B041A06200CPG KC7325 .............. G10
4150229 ......B041A06300CPG KC7325 .............. G10
4150230 ......B041A06350CPG KC7325 .............. G10
4150231 ......B041A06400CPG KC7325 .............. G10
4150232 ......B041A06500CPG KC7325 .............. G10
4150233 ......B041A06528CPG KC7325 .............. G10
4150234 ......B041A06600CPG KC7325 .............. G10
4150235 ......B041A06630CPG KC7325 .............. G10
4150236 ......B041A06700CPG KC7325 .............. G10
4150237 ......B041A06746CPG KC7325 .............. G10
4150238 ......B041A06800CPG KC7325 .............. G10
4150239 ......B041A06900CPG KC7325 .............. G10
4150240 ......B041A07000CPG KC7325 .............. G10
4150241 ......B041A07100CPG KC7325 .............. G10
4150242 ......B041A07145CPG KC7325 .............. G10
4150243 ......B041A07200CPG KC7325 .............. G10
4150244 ......B041A07300CPG KC7325 .............. G10
4150245 ......B041A07400CPG KC7325 .............. G10
4150246 ......B041A07500CPG KC7325 .............. G10
4150247 ......B041A07541CPG KC7325 .............. G10
4150248 ......B041A07600CPG KC7325 .............. G10
4150249 ......B041A07700CPG KC7325 .............. G10
4150250 ......B041A07800CPG KC7325 .............. G10
4150251 ......B041A07900CPG KC7325 .............. G10
4150252 ......B041A07938CPG KC7325 .............. G10
4150253 ......B041A08000CPG KC7325 .............. G10
4150254 ......B041A08100CPG KC7325 .............. G10
4150255 ......B041A08200CPG KC7325 .............. G10
4150256 ......B041A08300CPG KC7325 .............. G10
4150257 ......B041A08334CPG KC7325 .............. G10
4150258 ......B041A08400CPG KC7325 .............. G10
4150259 ......B041A08433CPG KC7325 .............. G10
4150260 ......B041A08500CPG KC7325 .............. G10
4150261 ......B041A08600CPG KC7325 .............. G10

4150262 ......B041A08700CPG KC7325 .............. G10
4150263 ......B041A08733CPG KC7325 .............. G10
4150264 ......B041A08800CPG KC7325 .............. G10
4150265 ......B041A08900CPG KC7325 .............. G10
4150266 ......B041A09000CPG KC7325 .............. G10
4150267 ......B041A09100CPG KC7325 .............. G10
4150268 ......B041A09129CPG KC7325 .............. G10
4150269 ......B041A09200CPG KC7325 .............. G10
4150270 ......B041A09300CPG KC7325 .............. G10
4150271 ......B041A09347CPG KC7325 .............. G10
4150272 ......B041A09400CPG KC7325 .............. G11
4150273 ......B041A09500CPG KC7325 .............. G11
4150274 ......B041A09525CPG KC7325 .............. G11
4150275 ......B041A09600CPG KC7325 .............. G11
4150276 ......B041A09700CPG KC7325 .............. G11
4150277 ......B041A09800CPG KC7325 .............. G11
4150278 ......B041A09900CPG KC7325 .............. G11
4150279 ......B041A09921CPG KC7325 .............. G11
4150293 ......B041A10600CPG KC7325 .............. G11
4150294 ......B041A10700CPG KC7325 .............. G11
4150295 ......B041A10716CPG KC7325 .............. G11
4150296 ......B041A10800CPG KC7325 .............. G11
4150297 ......B041A10900CPG KC7325 .............. G11
4150298 ......B041A11000CPG KC7325 .............. G11
4150299 ......B041A11100CPG KC7325 .............. G11
4150300 ......B041A11113CPG KC7325 .............. G11
4150301 ......B041A11200CPG KC7325 .............. G11
4150302 ......B041A11300CPG KC7325 .............. G11
4150303 ......B041A11400CPG KC7325 .............. G11
4150304 ......B041A11500CPG KC7325 .............. G11
4150305 ......B041A11509CPG KC7325 .............. G11
4150306 ......B041A11600CPG KC7325 .............. G11
4150307 ......B041A11700CPG KC7325 .............. G11
4150308 ......B041A11800CPG KC7325 .............. G11
4150309 ......B041A11900CPG KC7325 .............. G11
4150310 ......B041A11908CPG KC7325 .............. G11
4150311 ......B041A12000CPG KC7325 .............. G11
4150312 ......B041A12100CPG KC7325 .............. G11
4150313 ......B041A12200CPG KC7325 .............. G11
4150314 ......B041A12300CPG KC7325 .............. G11
4150315 ......B041A12304CPG KC7325 .............. G11
4150316 ......B041A12400CPG KC7325 .............. G11
4150317 ......B041A12500CPG KC7325 .............. G11
4150318 ......B041A12600CPG KC7325 .............. G11
4150319 ......B041A12700CPG KC7325 .............. G11
4150320 ......B041A12800CPG KC7325 .............. G11
4150321 ......B041A12900CPG KC7325 .............. G11
4150322 ......B041A13000CPG KC7325 .............. G11
4150323 ......B041A13096CPG KC7325 .............. G11
4150324 ......B041A13100CPG KC7325 .............. G11
4150325 ......B041A13200CPG KC7325 .............. G11
4150326 ......B041A13300CPG KC7325 .............. G11
4150327 ......B041A13400CPG KC7325 .............. G11
4150328 ......B041A13500CPG KC7325 .............. G11
4150329 ......B041A13600CPG KC7325 .............. G11
4150330 ......B041A13700CPG KC7325 .............. G12
4150331 ......B041A13800CPG KC7325 .............. G12
4150332 ......B041A13891CPG KC7325 .............. G12
4150333 ......B041A13900CPG KC7325 .............. G12
4150334 ......B041A14000CPG KC7325 .............. G12
4150335 ......B041A14100CPG KC7325 .............. G12
4150336 ......B041A14200CPG KC7325 .............. G12
4150337 ......B041A14288CPG KC7325 .............. G12
4150338 ......B041A14300CPG KC7325 .............. G12
4150339 ......B041A14400CPG KC7325 .............. G12
4150340 ......B041A14500CPG KC7325 .............. G12
4150341 ......B041A14600CPG KC7325 .............. G12
4150342 ......B041A14684CPG KC7325 .............. G12
4150343 ......B041A14700CPG KC7325 .............. G12
4150344 ......B041A14800CPG KC7325 .............. G12
4150345 ......B041A14900CPG KC7325 .............. G12
4150346 ......B041A15000CPG KC7325 .............. G12
4150347 ......B041A15083CPG KC7325 .............. G12
4150348 ......B041A15100CPG KC7325 .............. G12
4150349 ......B041A15200CPG KC7325 .............. G12
4150350 ......B041A15300CPG KC7325 .............. G12
4150351 ......B041A15400CPG KC7325 .............. G12
4150352 ......B041A15479CPG KC7325 .............. G12
4150353 ......B041A15500CPG KC7325 .............. G12
4150354 ......B041A15600CPG KC7325 .............. G12
4150355 ......B041A15700CPG KC7325 .............. G12
4150356 ......B041A15800CPG KC7325 .............. G12

4150357 ......B041A15875CPG KC7325 .............. G12
4150358 ......B041A15900CPG KC7325 .............. G12
4150359 ......B041A16000CPG KC7325 .............. G12
4150360 ......B041A16100CPG KC7325 .............. G12
4150361 ......B041A16200CPG KC7325 .............. G12
4150362 ......B041A16271CPG KC7325 .............. G12
4150363 ......B041A16300CPG KC7325 .............. G12
4150364 ......B041A16400CPG KC7325 .............. G12
4150365 ......B041A16500CPG KC7325 .............. G12
4150366 ......B041A16600CPG KC7325 .............. G12
4150367 ......B041A16670CPG KC7325 .............. G12
4150368 ......B041A16700CPG KC7325 .............. G12
4150369 ......B041A16800CPG KC7325 .............. G12
4150370 ......B041A16900CPG KC7325 .............. G12
4150371 ......B041A17000CPG KC7325 .............. G12
4150372 ......B041A17100CPG KC7325 .............. G12
4150373 ......B041A17200CPG KC7325 .............. G12
4150374 ......B041A17300CPG KC7325 .............. G12
4150375 ......B041A17400CPG KC7325 .............. G12
4150376 ......B041A17463CPG KC7325 .............. G12
4150377 ......B041A17500CPG KC7325 .............. G12
4150378 ......B041A17600CPG KC7325 .............. G12
4150379 ......B041A17700CPG KC7325 .............. G12
4150380 ......B041A17800CPG KC7325 .............. G12
4150381 ......B041A17859CPG KC7325 .............. G12
4150382 ......B041A17900CPG KC7325 .............. G13
4150403 ......B041A18000CPG KC7325 .............. G13
4150404 ......B041A18100CPG KC7325 .............. G13
4150405 ......B041A18200CPG KC7325 .............. G13
4150406 ......B041A18258CPG KC7325 .............. G13
4150407 ......B041A18300CPG KC7325 .............. G13
4150408 ......B041A18400CPG KC7325 .............. G13
4150409 ......B041A18500CPG KC7325 .............. G13
4150410 ......B041A18600CPG KC7325 .............. G13
4150411 ......B041A18654CPG KC7325 .............. G13
4150412 ......B041A18700CPG KC7325 .............. G13
4150413 ......B041A18800CPG KC7325 .............. G13
4150414 ......B041A18900CPG KC7325 .............. G13
4150415 ......B041A19000CPG KC7325 .............. G13
4150416 ......B041A19050CPG KC7325 .............. G13
4150417 ......B041A19100CPG KC7325 .............. G13
4150418 ......B041A19200CPG KC7325 .............. G13
4150419 ......B041A19300CPG KC7325 .............. G13
4150420 ......B041A19400CPG KC7325 .............. G13
4150421 ......B041A19500CPG KC7325 .............. G13
4150422 ......B041A19600CPG KC7325 .............. G13
4150423 ......B041A19700CPG KC7325 .............. G13
4150424 ......B041A19800CPG KC7325 .............. G13
4150425 ......B041A19900CPG KC7325 .............. G13
4150426 ......B041A20000CPG KC7325 .............. G13
4150456 ......B051A10200CPG KC7325 .............. G21
4150457 ......B051A10300CPG KC7325 .............. G21
4150458 ......B051A10320CPG KC7325 .............. G21
4150459 ......B051A10400CPG KC7325 .............. G21
4150460 ......B051A10500CPG KC7325 .............. G21
4150461 ......B051A10600CPG KC7325 .............. G21
4150462 ......B051A10700CPG KC7325 .............. G21
4150515 ......B041F03000CPG KC7325 .............. G14
4150516 ......B041F03100CPG KC7325 .............. G14
4150517 ......B041F03200CPG KC7325 .............. G14
4150518 ......B041F03300CPG KC7325 .............. G14
4150519 ......B041F03400CPG KC7325 .............. G14
4150520 ......B041F03500CPG KC7325 .............. G14
4150521 ......B041F03600CPG KC7325 .............. G14
4150522 ......B041F03700CPG KC7325 .............. G14
4150533 ......B041F03800CPG KC7325 .............. G14
4150534 ......B041F03900CPG KC7325 .............. G14
4150535 ......B041F04000CPG KC7325 .............. G14
4150536 ......B041F04100CPG KC7325 .............. G14
4150537 ......B041F04200CPG KC7325 .............. G14
4150538 ......B041F04300CPG KC7325 .............. G14
4150539 ......B041F04400CPG KC7325 .............. G14
4150540 ......B041F04500CPG KC7325 .............. G14
4150541 ......B041F04600CPG KC7325 .............. G14
4150542 ......B041F04700CPG KC7325 .............. G14
4150543 ......B041F04800CPG KC7325 .............. G14
4150544 ......B041F04900CPG KC7325 .............. G14
4150545 ......B041F05000CPG KC7325 .............. G14
4150546 ......B041F05100CPG KC7325 .............. G14
4150547 ......B041F05200CPG KC7325 .............. G14
4150548 ......B041F05300CPG KC7325 .............. G14
4150549 ......B041F05400CPG KC7325 .............. G14
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4150550 ......B041F05500CPG KC7325 .............. G14
4150551 ......B041F05600CPG KC7325 .............. G14
4150552 ......B041F05700CPG KC7325 .............. G14
4150553 ......B041F05800CPG KC7325 .............. G14
4150554 ......B041F05900CPG KC7325 .............. G14
4150555 ......B041F06000CPG KC7325 .............. G14
4150556 ......B041F06100CPG KC7325 .............. G14
4150557 ......B041F06200CPG KC7325 .............. G14
4150558 ......B041F06300CPG KC7325 .............. G14
4150559 ......B041F06400CPG KC7325 .............. G14
4150560 ......B041F06500CPG KC7325 .............. G14
4150561 ......B041F06600CPG KC7325 .............. G15
4150562 ......B041F06700CPG KC7325 .............. G15
4150563 ......B041F06800CPG KC7325 .............. G15
4150564 ......B041F06900CPG KC7325 .............. G15
4150565 ......B041F07000CPG KC7325 .............. G15
4150566 ......B041F07100CPG KC7325 .............. G15
4150567 ......B041F07200CPG KC7325 .............. G15
4150568 ......B041F07300CPG KC7325 .............. G15
4150569 ......B041F07400CPG KC7325 .............. G15
4150570 ......B041F07500CPG KC7325 .............. G15
4150571 ......B041F07600CPG KC7325 .............. G15
4150572 ......B041F07700CPG KC7325 .............. G15
4150573 ......B041F07800CPG KC7325 .............. G15
4150574 ......B041F07900CPG KC7325 .............. G15
4150575 ......B041F08000CPG KC7325 .............. G15
4150576 ......B041F08100CPG KC7325 .............. G15
4150577 ......B041F08200CPG KC7325 .............. G15
4150578 ......B041F08300CPG KC7325 .............. G15
4150579 ......B041F08400CPG KC7325 .............. G15
4150580 ......B041F08500CPG KC7325 .............. G15
4150581 ......B041F08600CPG KC7325 .............. G15
4150582 ......B041F08700CPG KC7325 .............. G15
4150583 ......B041F08800CPG KC7325 .............. G15
4150584 ......B041F08900CPG KC7325 .............. G15
4150585 ......B041F09000CPG KC7325 .............. G15
4150586 ......B041F09100CPG KC7325 .............. G15
4150587 ......B041F09200CPG KC7325 .............. G15
4150588 ......B041F09300CPG KC7325 .............. G15
4150589 ......B041F09400CPG KC7325 .............. G15
4150590 ......B041F09500CPG KC7325 .............. G15
4150591 ......B041F09600CPG KC7325 .............. G15
4150592 ......B041F09700CPG KC7325 .............. G15
4150593 ......B041F09800CPG KC7325 .............. G15
4150594 ......B041F09900CPG KC7325 .............. G15
4150602 ......B042A03000CPG KC7325 ................ G9
4150617 ......B041F10000CPG KC7325 .............. G15
4150618 ......B041F10100CPG KC7325 .............. G15
4150619 ......B041F10200CPG KC7325 .............. G15
4150620 ......B041F10300CPG KC7325 .............. G15
4150621 ......B041F10400CPG KC7325 .............. G15
4150622 ......B041F10500CPG KC7325 .............. G15
4150633 ......B042A03048CPG KC7325 ................ G9
4150634 ......B042A03100CPG KC7325 ................ G9
4150635 ......B042A03175CPG KC7325 ................ G9
4150636 ......B042A03200CPG KC7325 ................ G9
4150637 ......B042A03264CPG KC7325 ................ G9
4150638 ......B042A03300CPG KC7325 ................ G9
4150639 ......B042A03400CPG KC7325 ................ G9
4150640 ......B042A03455CPG KC7325 ................ G9
4150641 ......B042A03500CPG KC7325 ................ G9
4150642 ......B042A03571CPG KC7325 ................ G9
4150643 ......B042A03600CPG KC7325 ................ G9
4150644 ......B042A03658CPG KC7325 ................ G9
4150645 ......B042A03700CPG KC7325 ................ G9
4150646 ......B042A03734CPG KC7325 ................ G9
4150647 ......B042A03800CPG KC7325 ................ G9
4150648 ......B042A03900CPG KC7325 ................ G9
4150649 ......B042A03970CPG KC7325 ................ G9
4150650 ......B042A04000CPG KC7325 ................ G9
4150651 ......B042A04039CPG KC7325 ................ G9
4150652 ......B042A04090CPG KC7325 ................ G9
4150653 ......B042A04100CPG KC7325 ................ G9
4150654 ......B042A04200CPG KC7325 ................ G9
4150655 ......B042A04217CPG KC7325 ................ G9
4150656 ......B042A04300CPG KC7325 ................ G9
4150657 ......B042A04366CPG KC7325 ................ G9
4150658 ......B042A04400CPG KC7325 ................ G9
4150659 ......B042A04500CPG KC7325 ................ G9
4150660 ......B042A04600CPG KC7325 ................ G9
4150661 ......B042A04623CPG KC7325 ................ G9
4150662 ......B042A04700CPG KC7325 ................ G9

4150663 ......B042A04763CPG KC7325 ................ G9
4150664 ......B042A04800CPG KC7325 ................ G9
4150665 ......B042A04852CPG KC7325 ................ G9
4150666 ......B042A04900CPG KC7325 ................ G9
4150667 ......B042A05000CPG KC7325 ................ G9
4150668 ......B042A05100CPG KC7325 ................ G9
4150669 ......B042A05106CPG KC7325 ................ G9
4150670 ......B042A05159CPG KC7325 ................ G9
4150671 ......B042A05200CPG KC7325 ................ G9
4150672 ......B042A05300CPG KC7325 ................ G9
4150673 ......B042A05400CPG KC7325 ................ G9
4150674 ......B042A05410CPG KC7325 ................ G9
4150675 ......B042A05500CPG KC7325 ................ G9
4150676 ......B042A05558CPG KC7325 ................ G9
4150677 ......B042A05600CPG KC7325 .............. G10
4150678 ......B042A05616CPG KC7325 .............. G10
4150679 ......B042A05700CPG KC7325 .............. G10
4150680 ......B042A05800CPG KC7325 .............. G10
4150681 ......B042A05900CPG KC7325 .............. G10
4150682 ......B042A05954CPG KC7325 .............. G10
4150683 ......B042A06000CPG KC7325 .............. G10
4150684 ......B042A06100CPG KC7325 .............. G10
4150685 ......B042A06200CPG KC7325 .............. G10
4150686 ......B042A06300CPG KC7325 .............. G10
4150688 ......B042A06350CPG KC7325 .............. G10
4150689 ......B042A06400CPG KC7325 .............. G10
4150690 ......B042A06500CPG KC7325 .............. G10
4150691 ......B042A06528CPG KC7325 .............. G10
4150692 ......B042A06600CPG KC7325 .............. G10
4150693 ......B042A06630CPG KC7325 .............. G10
4150694 ......B042A06700CPG KC7325 .............. G10
4150695 ......B042A06746CPG KC7325 .............. G10
4150696 ......B042A06800CPG KC7325 .............. G10
4150697 ......B042A06900CPG KC7325 .............. G10
4150698 ......B042A07000CPG KC7325 .............. G10
4150699 ......B042A07100CPG KC7325 .............. G10
4150700 ......B042A07145CPG KC7325 .............. G10
4150701 ......B042A07200CPG KC7325 .............. G10
4150702 ......B042A07300CPG KC7325 .............. G10
4150703 ......B042A07400CPG KC7325 .............. G10
4150704 ......B042A07500CPG KC7325 .............. G10
4150705 ......B042A07541CPG KC7325 .............. G10
4150706 ......B042A07600CPG KC7325 .............. G10
4150707 ......B042A07700CPG KC7325 .............. G10
4150708 ......B042A07800CPG KC7325 .............. G10
4150709 ......B042A07900CPG KC7325 .............. G10
4150710 ......B042A07938CPG KC7325 .............. G10
4150711 ......B042A08000CPG KC7325 .............. G10
4150712 ......B042A08100CPG KC7325 .............. G10
4150713 ......B042A08200CPG KC7325 .............. G10
4150714 ......B042A08300CPG KC7325 .............. G10
4150715 ......B042A08334CPG KC7325 .............. G10
4150716 ......B042A08400CPG KC7325 .............. G10
4150717 ......B042A08433CPG KC7325 .............. G10
4150718 ......B042A08500CPG KC7325 .............. G10
4150719 ......B042A08600CPG KC7325 .............. G10
4150720 ......B042A08700CPG KC7325 .............. G10
4150721 ......B042A08733CPG KC7325 .............. G10
4150722 ......B042A08800CPG KC7325 .............. G10
4150723 ......B042A08900CPG KC7325 .............. G10
4150724 ......B042A09000CPG KC7325 .............. G10
4150725 ......B042A09100CPG KC7325 .............. G10
4150726 ......B042A09129CPG KC7325 .............. G10
4150727 ......B042A09200CPG KC7325 .............. G10
4150728 ......B042A09300CPG KC7325 .............. G10
4150729 ......B042A09347CPG KC7325 .............. G10
4150730 ......B042A09400CPG KC7325 .............. G11
4150731 ......B042A09500CPG KC7325 .............. G11
4150732 ......B042A09525CPG KC7325 .............. G11
4150733 ......B042A09600CPG KC7325 .............. G11
4150734 ......B042A09700CPG KC7325 .............. G11
4150735 ......B042A09800CPG KC7325 .............. G11
4150736 ......B042A09900CPG KC7325 .............. G11
4150737 ......B042A09921CPG KC7325 .............. G11
4150739 ......B042A10000CPG KC7325 .............. G11
4150740 ......B042A10100CPG KC7325 .............. G11
4150741 ......B042A10200CPG KC7325 .............. G11
4150742 ......B042A10300CPG KC7325 .............. G11
4150743 ......B042A10320CPG KC7325 .............. G11
4150744 ......B042A10400CPG KC7325 .............. G11
4150745 ......B042A10500CPG KC7325 .............. G11
4150746 ......B042A10600CPG KC7325 .............. G11

4150747 ......B042A10700CPG KC7325 .............. G11
4150748 ......B042A10716CPG KC7325 .............. G11
4150749 ......B042A10800CPG KC7325 .............. G11
4150750 ......B042A10900CPG KC7325 .............. G11
4150751 ......B042A11000CPG KC7325 .............. G11
4150752 ......B042A11100CPG KC7325 .............. G11
4150753 ......B042A11113CPG KC7325 .............. G11
4150754 ......B042A11200CPG KC7325 .............. G11
4150755 ......B042A11300CPG KC7325 .............. G11
4150756 ......B042A11400CPG KC7325 .............. G11
4150757 ......B042A11500CPG KC7325 .............. G11
4150758 ......B042A11509CPG KC7325 .............. G11
4150759 ......B042A11600CPG KC7325 .............. G11
4150760 ......B042A11700CPG KC7325 .............. G11
4150761 ......B042A11800CPG KC7325 .............. G11
4150762 ......B042A11900CPG KC7325 .............. G11
4150763 ......B042A11908CPG KC7325 .............. G11
4150764 ......B042A12000CPG KC7325 .............. G11
4150765 ......B042A12100CPG KC7325 .............. G11
4150766 ......B042A12200CPG KC7325 .............. G11
4150767 ......B042A12300CPG KC7325 .............. G11
4150768 ......B042A12304CPG KC7325 .............. G11
4150769 ......B042A12400CPG KC7325 .............. G11
4150770 ......B042A12500CPG KC7325 .............. G11
4150771 ......B042A12600CPG KC7325 .............. G11
4150772 ......B042A12700CPG KC7325 .............. G11
4150773 ......B042A12800CPG KC7325 .............. G11
4150774 ......B042A12900CPG KC7325 .............. G11
4150775 ......B042A13000CPG KC7325 .............. G11
4150776 ......B042A13096CPG KC7325 .............. G11
4150777 ......B042A13100CPG KC7325 .............. G11
4150778 ......B042A13200CPG KC7325 .............. G11
4150779 ......B042A13300CPG KC7325 .............. G11
4150780 ......B042A13400CPG KC7325 .............. G11
4150781 ......B042A13500CPG KC7325 .............. G11
4150782 ......B042A13600CPG KC7325 .............. G11
4150783 ......B042A13700CPG KC7325 .............. G12
4150784 ......B042A13800CPG KC7325 .............. G12
4150785 ......B042A13891CPG KC7325 .............. G12
4150786 ......B042A13900CPG KC7325 .............. G12
4150787 ......B042A14000CPG KC7325 .............. G12
4150788 ......B042A14100CPG KC7325 .............. G12
4150789 ......B042A14200CPG KC7325 .............. G12
4150790 ......B042A14288CPG KC7325 .............. G12
4150791 ......B042A14300CPG KC7325 .............. G12
4150792 ......B042A14400CPG KC7325 .............. G12
4150793 ......B042A14500CPG KC7325 .............. G12
4150794 ......B042A14600CPG KC7325 .............. G12
4150795 ......B042A14684CPG KC7325 .............. G12
4150796 ......B042A14700CPG KC7325 .............. G12
4150797 ......B042A14800CPG KC7325 .............. G12
4150798 ......B042A14900CPG KC7325 .............. G12
4150799 ......B042A15000CPG KC7325 .............. G12
4150800 ......B042A15083CPG KC7325 .............. G12
4150801 ......B042A15100CPG KC7325 .............. G12
4150802 ......B042A15200CPG KC7325 .............. G12
4150803 ......B042A15300CPG KC7325 .............. G12
4150804 ......B042A15400CPG KC7325 .............. G12
4150805 ......B042A15479CPG KC7325 .............. G12
4150806 ......B042A15500CPG KC7325 .............. G12
4150807 ......B042A15600CPG KC7325 .............. G12
4150808 ......B042A15700CPG KC7325 .............. G12
4150809 ......B042A15800CPG KC7325 .............. G12
4150810 ......B042A15875CPG KC7325 .............. G12
4150811 ......B042A15900CPG KC7325 .............. G12
4150812 ......B042A16000CPG KC7325 .............. G12
4150813 ......B042A16100CPG KC7325 .............. G12
4150814 ......B042A16200CPG KC7325 .............. G12
4150815 ......B042A16271CPG KC7325 .............. G12
4150816 ......B042A16300CPG KC7325 .............. G12
4150817 ......B042A16400CPG KC7325 .............. G12
4150818 ......B042A16500CPG KC7325 .............. G12
4150819 ......B042A16600CPG KC7325 .............. G12
4150820 ......B042A16670CPG KC7325 .............. G12
4150821 ......B042A16700CPG KC7325 .............. G12
4150822 ......B042A16800CPG KC7325 .............. G12
4150823 ......B042A16900CPG KC7325 .............. G12
4150824 ......B042A17000CPG KC7325 .............. G12
4150825 ......B042A17100CPG KC7325 .............. G12
4150826 ......B042A17200CPG KC7325 .............. G12
4150827 ......B042A17300CPG KC7325 .............. G12
4150828 ......B042A17400CPG KC7325 .............. G12

4150829 ......B042A17463CPG KC7325 .............. G12
4150830 ......B042A17500CPG KC7325 .............. G12
4150831 ......B042A17600CPG KC7325 .............. G12
4150832 ......B042A17700CPG KC7325 .............. G12
4150833 ......B042A17800CPG KC7325 .............. G12
4150834 ......B042A17859CPG KC7325 .............. G12
4150835 ......B042A17900CPG KC7325 .............. G13
4150836 ......B042A18000CPG KC7325 .............. G13
4150837 ......B042A18100CPG KC7325 .............. G13
4150838 ......B042A18200CPG KC7325 .............. G13
4150839 ......B042A18258CPG KC7325 .............. G13
4150840 ......B042A18300CPG KC7325 .............. G13
4150841 ......B042A18400CPG KC7325 .............. G13
4150842 ......B042A18500CPG KC7325 .............. G13
4150873 ......B042A18600CPG KC7325 .............. G13
4150874 ......B042A18654CPG KC7325 .............. G13
4150875 ......B042A18700CPG KC7325 .............. G13
4150876 ......B042A18800CPG KC7325 .............. G13
4150877 ......B042A18900CPG KC7325 .............. G13
4150878 ......B042A19000CPG KC7325 .............. G13
4150879 ......B042A19050CPG KC7325 .............. G13
4150880 ......B042A19100CPG KC7325 .............. G13
4150881 ......B042A19200CPG KC7325 .............. G13
4150882 ......B042A19300CPG KC7325 .............. G13
4150883 ......B042A19400CPG KC7325 .............. G13
4150884 ......B042A19500CPG KC7325 .............. G13
4150885 ......B042A19600CPG KC7325 .............. G13
4150886 ......B042A19700CPG KC7325 .............. G13
4150887 ......B042A19800CPG KC7325 .............. G13
4150888 ......B042A19900CPG KC7325 .............. G13
4150889 ......B042A20000CPG KC7325 .............. G13
4150890 ......B042F03000CPG KC7325 .............. G14
4150891 ......B042F03100CPG KC7325 .............. G14
4150892 ......B042F03200CPG KC7325 .............. G14
4150903 ......B042F03300CPG KC7325 .............. G14
4150904 ......B042F03400CPG KC7325 .............. G14
4150905 ......B042F03500CPG KC7325 .............. G14
4150906 ......B042F03600CPG KC7325 .............. G14
4150907 ......B042F03700CPG KC7325 .............. G14
4150908 ......B042F03800CPG KC7325 .............. G14
4150909 ......B042F03900CPG KC7325 .............. G14
4150910 ......B042F04000CPG KC7325 .............. G14
4150911 ......B042F04100CPG KC7325 .............. G14
4150912 ......B042F04200CPG KC7325 .............. G14
4150913 ......B042F04300CPG KC7325 .............. G14
4150914 ......B042F04400CPG KC7325 .............. G14
4150915 ......B042F04500CPG KC7325 .............. G14
4150916 ......B042F04600CPG KC7325 .............. G14
4150917 ......B042F04700CPG KC7325 .............. G14
4150918 ......B042F04800CPG KC7325 .............. G14
4150919 ......B042F04900CPG KC7325 .............. G14
4150920 ......B042F05000CPG KC7325 .............. G14
4150921 ......B042F05100CPG KC7325 .............. G14
4150922 ......B042F05200CPG KC7325 .............. G14
4150923 ......B042F05300CPG KC7325 .............. G14
4150924 ......B042F05400CPG KC7325 .............. G14
4150925 ......B042F05500CPG KC7325 .............. G14
4150926 ......B042F05600CPG KC7325 .............. G14
4150927 ......B042F05700CPG KC7325 .............. G14
4150928 ......B042F05800CPG KC7325 .............. G14
4150929 ......B042F05900CPG KC7325 .............. G14
4150930 ......B042F06000CPG KC7325 .............. G14
4150931 ......B042F06100CPG KC7325 .............. G14
4150932 ......B042F06200CPG KC7325 .............. G14
4150933 ......B042F06300CPG KC7325 .............. G14
4150934 ......B042F06400CPG KC7325 .............. G14
4150935 ......B042F06500CPG KC7325 .............. G14
4150936 ......B042F06600CPG KC7325 .............. G15
4150937 ......B042F06700CPG KC7325 .............. G15
4150938 ......B042F06800CPG KC7325 .............. G15
4150939 ......B042F06900CPG KC7325 .............. G15
4150940 ......B042F07000CPG KC7325 .............. G15
4150941 ......B042F07100CPG KC7325 .............. G15
4150942 ......B042F07200CPG KC7325 .............. G15
4150943 ......B042F07300CPG KC7325 .............. G15
4150944 ......B042F07400CPG KC7325 .............. G15
4150945 ......B042F07500CPG KC7325 .............. G15
4150946 ......B042F07600CPG KC7325 .............. G15
4150947 ......B042F07700CPG KC7325 .............. G15
4150948 ......B042F07800CPG KC7325 .............. G15
4150949 ......B042F07900CPG KC7325 .............. G15
4150950 ......B042F08000CPG KC7325 .............. G15
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4150951 ......B042F08100CPG KC7325 .............. G15
4150952 ......B042F08200CPG KC7325 .............. G15
4150953 ......B042F08300CPG KC7325 .............. G15
4150954 ......B042F08400CPG KC7325 .............. G15
4150955 ......B042F08500CPG KC7325 .............. G15
4150956 ......B042F08600CPG KC7325 .............. G15
4150957 ......B042F08700CPG KC7325 .............. G15
4150958 ......B042F08800CPG KC7325 .............. G15
4150959 ......B042F08900CPG KC7325 .............. G15
4150960 ......B042F09000CPG KC7325 .............. G15
4150961 ......B042F09100CPG KC7325 .............. G15
4150962 ......B042F09200CPG KC7325 .............. G15
4150963 ......B042F09300CPG KC7325 .............. G15
4150964 ......B042F09400CPG KC7325 .............. G15
4150965 ......B042F09500CPG KC7325 .............. G15
4150966 ......B042F09600CPG KC7325 .............. G15
4150967 ......B042F09700CPG KC7325 .............. G15
4150968 ......B042F09800CPG KC7325 .............. G15
4150969 ......B042F09900CPG KC7325 .............. G15
4150970 ......B042F10000CPG KC7325 .............. G15
4150971 ......B042F10100CPG KC7325 .............. G15
4150972 ......B042F10200CPG KC7325 .............. G15
4150983 ......B042F10300CPG KC7325 .............. G15
4150984 ......B042F10400CPG KC7325 .............. G15
4150985 ......B042F10500CPG KC7325 .............. G15
4150986 ......B042F10600CPG KC7325 .............. G15
4150987 ......B042F10700CPG KC7325 .............. G15
4150988 ......B042F10800CPG KC7325 .............. G15
4150989 ......B042F10900CPG KC7325 .............. G15
4150990 ......B042F11000CPG KC7325 .............. G15
4150991 ......B042F11100CPG KC7325 .............. G15
4150992 ......B042F11200CPG KC7325 .............. G15
4150993 ......B042F11300CPG KC7325 .............. G15
4150994 ......B042F11400CPG KC7325 .............. G15
4150995 ......B042F11500CPG KC7325 .............. G15
4150996 ......B042F11600CPG KC7325 .............. G15
4150997 ......B042F11700CPG KC7325 .............. G15
4150998 ......B042F11800CPG KC7325 .............. G16
4150999 ......B042F11900CPG KC7325 .............. G16
4151000 ......B042F12000CPG KC7325 .............. G16
4151001 ......B042F12100CPG KC7325 .............. G16
4151002 ......B042F12200CPG KC7325 .............. G16
4151003 ......B042F12300CPG KC7325 .............. G16
4151004 ......B042F12400CPG KC7325 .............. G16
4151005 ......B042F12500CPG KC7325 .............. G16
4151006 ......B042F12600CPG KC7325 .............. G16
4151007 ......B042F12700CPG KC7325 .............. G16
4151008 ......B042F12800CPG KC7325 .............. G16
4151009 ......B042F12900CPG KC7325 .............. G16
4151010 ......B042F13000CPG KC7325 .............. G16
4151011 ......B042F13100CPG KC7325 .............. G16
4151012 ......B042F13200CPG KC7325 .............. G16
4151013 ......B042F13300CPG KC7325 .............. G16
4151014 ......B042F13400CPG KC7325 .............. G16
4151015 ......B042F13500CPG KC7325 .............. G16
4151016 ......B042F13600CPG KC7325 .............. G16
4151017 ......B042F13700CPG KC7325 .............. G16
4151018 ......B042F13800CPG KC7325 .............. G16
4151019 ......B042F13900CPG KC7325 .............. G16
4151020 ......B042F14000CPG KC7325 .............. G16
4151021 ......B042F14100CPG KC7325 .............. G16
4151022 ......B042F14200CPG KC7325 .............. G16
4151023 ......B042F14300CPG KC7325 .............. G16
4151024 ......B042F14400CPG KC7325 .............. G16
4151025 ......B042F14500CPG KC7325 .............. G16
4151026 ......B042F14600CPG KC7325 .............. G16
4151027 ......B042F14700CPG KC7325 .............. G16
4151028 ......B042F14800CPG KC7325 .............. G16
4151029 ......B042F14900CPG KC7325 .............. G16
4151030 ......B042F15000CPG KC7325 .............. G16
4151031 ......B042F15100CPG KC7325 .............. G16
4151032 ......B042F15200CPG KC7325 .............. G16
4151033 ......B042F15300CPG KC7325 .............. G16
4151034 ......B042F15400CPG KC7325 .............. G16
4151035 ......B042F15500CPG KC7325 .............. G16
4151036 ......B042F15600CPG KC7325 .............. G16
4151037 ......B042F15700CPG KC7325 .............. G16
4151038 ......B042F15800CPG KC7325 .............. G16
4151039 ......B042F15900CPG KC7325 .............. G16
4151040 ......B042F16000CPG KC7325 .............. G16
4151041 ......B042F16100CPG KC7325 .............. G16
4151042 ......B042F16200CPG KC7325 .............. G16

4151043 ......B042F16300CPG KC7325 .............. G16
4151044 ......B042F16400CPG KC7325 .............. G16
4151045 ......B042F16500CPG KC7325 .............. G16
4151046 ......B042F16600CPG KC7325 .............. G16
4151047 ......B042F16700CPG KC7325 .............. G16
4151048 ......B042F16800CPG KC7325 .............. G16
4151049 ......B042F16900CPG KC7325 .............. G16
4151050 ......B042F17000CPG KC7325 .............. G17
4151051 ......B042F17100CPG KC7325 .............. G17
4151052 ......B042F17200CPG KC7325 .............. G17
4151053 ......B042F17300CPG KC7325 .............. G17
4151054 ......B042F17400CPG KC7325 .............. G17
4151055 ......B042F17500CPG KC7325 .............. G17
4151056 ......B042F17600CPG KC7325 .............. G17
4151057 ......B042F17700CPG KC7325 .............. G17
4151058 ......B042F17800CPG KC7325 .............. G17
4151059 ......B042F17900CPG KC7325 .............. G17
4151060 ......B042F18000CPG KC7325 .............. G17
4151061 ......B042F18100CPG KC7325 .............. G17
4151062 ......B042F18200CPG KC7325 .............. G17
4151063 ......B042F18300CPG KC7325 .............. G17
4151064 ......B042F18400CPG KC7325 .............. G17
4151065 ......B042F18500CPG KC7325 .............. G17
4151066 ......B042F18600CPG KC7325 .............. G17
4151067 ......B042F18700CPG KC7325 .............. G17
4151068 ......B042F18800CPG KC7325 .............. G17
4151069 ......B042F18900CPG KC7325 .............. G17
4151070 ......B042F19000CPG KC7325 .............. G17
4151071 ......B042F19100CPG KC7325 .............. G17
4151072 ......B042F19200CPG KC7325 .............. G17
4151073 ......B042F19300CPG KC7325 .............. G17
4151074 ......B042F19400CPG KC7325 .............. G17
4151075 ......B042F19500CPG KC7325 .............. G17
4151076 ......B042F19600CPG KC7325 .............. G17
4151077 ......B042F19700CPG KC7325 .............. G17
4151078 ......B042F19800CPG KC7325 .............. G17
4151079 ......B042F19900CPG KC7325 .............. G17
4151080 ......B042F20000CPG KC7325 .............. G17
4151081 ......B051A03000CPG KC7325 .............. G19
4151082 ......B051A03048CPG KC7325 .............. G19
4151103 ......B051A03100CPG KC7325 .............. G19
4151104 ......B051A03175CPG KC7325 .............. G19
4151105 ......B051A03264CPG KC7325 .............. G19
4151106 ......B051A03300CPG KC7325 .............. G19
4151107 ......B051A03400CPG KC7325 .............. G19
4151108 ......B051A03455CPG KC7325 .............. G19
4151109 ......B051A03500CPG KC7325 .............. G19
4151110 ......B051A03571CPG KC7325 .............. G19
4151111 ......B051A03600CPG KC7325 .............. G19
4151112 ......B051A03658CPG KC7325 .............. G19
4151113 ......B051A03700CPG KC7325 .............. G19
4151114 ......B051A03734CPG KC7325 .............. G19
4151115 ......B051A03800CPG KC7325 .............. G19
4151116 ......B051A03900CPG KC7325 .............. G19
4151117 ......B051A03970CPG KC7325 .............. G19
4151118 ......B051A04039CPG KC7325 .............. G19
4151119 ......B051A04090CPG KC7325 .............. G19
4151120 ......B051A04100CPG KC7325 .............. G19
4151121 ......B051A04200CPG KC7325 .............. G19
4151122 ......B051A04217CPG KC7325 .............. G19
4151123 ......B051A04300CPG KC7325 .............. G19
4151124 ......B051A04366CPG KC7325 .............. G19
4151125 ......B051A04400CPG KC7325 .............. G19
4151126 ......B051A04500CPG KC7325 .............. G19
4151127 ......B051A04600CPG KC7325 .............. G19
4151128 ......B051A04623CPG KC7325 .............. G19
4151129 ......B051A04700CPG KC7325 .............. G19
4151130 ......B051A04763CPG KC7325 .............. G19
4151131 ......B051A04800CPG KC7325 .............. G19
4151132 ......B051A04852CPG KC7325 .............. G19
4151133 ......B051A04900CPG KC7325 .............. G19
4151134 ......B051A05000CPG KC7325 .............. G19
4151135 ......B051A05100CPG KC7325 .............. G19
4151136 ......B051A05106CPG KC7325 .............. G19
4151137 ......B051A05159CPG KC7325 .............. G19
4151138 ......B051A05200CPG KC7325 .............. G19
4151139 ......B051A05300CPG KC7325 .............. G19
4151140 ......B051A05400CPG KC7325 .............. G19
4151141 ......B051A05410CPG KC7325 .............. G19
4151142 ......B051A05500CPG KC7325 .............. G19
4151143 ......B051A05558CPG KC7325 .............. G19
4151144 ......B051A05600CPG KC7325 .............. G19

4151145 ......B051A05616CPG KC7325 .............. G19
4151146 ......B051A05700CPG KC7325 .............. G19
4151147 ......B051A05800CPG KC7325 .............. G19
4151148 ......B051A05954CPG KC7325 .............. G19
4151149 ......B051A06100CPG KC7325 .............. G20
4151150 ......B051A06200CPG KC7325 .............. G20
4151151 ......B051A06300CPG KC7325 .............. G20
4151152 ......B051A06350CPG KC7325 .............. G20
4151153 ......B051A06400CPG KC7325 .............. G20
4151154 ......B051A06500CPG KC7325 .............. G20
4151155 ......B051A06528CPG KC7325 .............. G20
4151156 ......B051A06600CPG KC7325 .............. G20
4151157 ......B051A06630CPG KC7325 .............. G20
4151158 ......B051A06700CPG KC7325 .............. G20
4151159 ......B051A06746CPG KC7325 .............. G20
4151160 ......B051A06800CPG KC7325 .............. G20
4151161 ......B051A06900CPG KC7325 .............. G20
4151162 ......B051A07000CPG KC7325 .............. G20
4151163 ......B051A07100CPG KC7325 .............. G20
4151164 ......B051A07145CPG KC7325 .............. G20
4151165 ......B051A07200CPG KC7325 .............. G20
4151166 ......B051A07300CPG KC7325 .............. G20
4151167 ......B051A07400CPG KC7325 .............. G20
4151168 ......B051A07500CPG KC7325 .............. G20
4151169 ......B051A07541CPG KC7325 .............. G20
4151170 ......B051A07600CPG KC7325 .............. G20
4151171 ......B051A07700CPG KC7325 .............. G20
4151172 ......B051A07800CPG KC7325 .............. G20
4151173 ......B051A07900CPG KC7325 .............. G20
4151174 ......B051A07938CPG KC7325 .............. G20
4151175 ......B051A08000CPG KC7325 .............. G20
4151176 ......B051A08100CPG KC7325 .............. G20
4151177 ......B051A08200CPG KC7325 .............. G20
4151178 ......B051A08300CPG KC7325 .............. G20
4151179 ......B051A08334CPG KC7325 .............. G20
4151180 ......B051A08400CPG KC7325 .............. G20
4151181 ......B051A08433CPG KC7325 .............. G20
4151182 ......B051A08500CPG KC7325 .............. G20
4151183 ......B051A08600CPG KC7325 .............. G20
4151184 ......B051A08700CPG KC7325 .............. G20
4151185 ......B051A08733CPG KC7325 .............. G20
4151186 ......B051A08800CPG KC7325 .............. G20
4151187 ......B051A08900CPG KC7325 .............. G20
4151188 ......B051A09000CPG KC7325 .............. G20
4151189 ......B051A09100CPG KC7325 .............. G20
4151190 ......B051A09129CPG KC7325 .............. G20
4151191 ......B051A09200CPG KC7325 .............. G20
4151192 ......B051A09300CPG KC7325 .............. G20
4151193 ......B051A09347CPG KC7325 .............. G20
4151194 ......B051A09400CPG KC7325 .............. G20
4151195 ......B051A09500CPG KC7325 .............. G20
4151196 ......B051A09525CPG KC7325 .............. G20
4151197 ......B051A09600CPG KC7325 .............. G20
4151198 ......B051A09700CPG KC7325 .............. G20
4151199 ......B051A09800CPG KC7325 .............. G20
4151200 ......B051A09900CPG KC7325 .............. G21
4151201 ......B051A09921CPG KC7325 .............. G21
4151202 ......B051A10000CPG KC7325 .............. G21
4151203 ......B051A10100CPG KC7325 .............. G21
4151213 ......B051A10716CPG KC7325 .............. G21
4151214 ......B051A10800CPG KC7325 .............. G21
4151215 ......B051A10900CPG KC7325 .............. G21
4151216 ......B051A11000CPG KC7325 .............. G21
4151217 ......B051A11100CPG KC7325 .............. G21
4151218 ......B051A11113CPG KC7325 .............. G21
4151219 ......B051A11200CPG KC7325 .............. G21
4151220 ......B051A11300CPG KC7325 .............. G21
4151221 ......B051A11400CPG KC7325 .............. G21
4151222 ......B051A11500CPG KC7325 .............. G21
4151223 ......B051A11509CPG KC7325 .............. G21
4151224 ......B051A11600CPG KC7325 .............. G21
4151225 ......B051A11700CPG KC7325 .............. G21
4151226 ......B051A11800CPG KC7325 .............. G21
4151227 ......B051A11900CPG KC7325 .............. G21
4151228 ......B051A11908CPG KC7325 .............. G21
4151229 ......B051A12000CPG KC7325 .............. G21
4151230 ......B051A12100CPG KC7325 .............. G21
4151231 ......B051A12200CPG KC7325 .............. G21
4151232 ......B051A12300CPG KC7325 .............. G21
4151233 ......B051A12304CPG KC7325 .............. G21
4151234 ......B051A12400CPG KC7325 .............. G21
4151235 ......B051A12500CPG KC7325 .............. G21

4151236 ......B051A12600CPG KC7325 .............. G21
4151237 ......B051A12700CPG KC7325 .............. G21
4151238 ......B051A12800CPG KC7325 .............. G21
4151239 ......B051A12900CPG KC7325 .............. G21
4151240 ......B051A13000CPG KC7325 .............. G21
4151241 ......B051A13096CPG KC7325 .............. G21
4151242 ......B051A13100CPG KC7325 .............. G21
4151243 ......B051A13200CPG KC7325 .............. G21
4151244 ......B051A13300CPG KC7325 .............. G21
4151245 ......B051A13400CPG KC7325 .............. G21
4151246 ......B051A13500CPG KC7325 .............. G21
4151247 ......B051A13600CPG KC7325 .............. G21
4151248 ......B051A13700CPG KC7325 .............. G21
4151249 ......B051A13800CPG KC7325 .............. G21
4151250 ......B051A13891CPG KC7325 .............. G21
4151251 ......B051A13900CPG KC7325 .............. G21
4151252 ......B051A14100CPG KC7325 .............. G21
4151253 ......B051A14200CPG KC7325 .............. G22
4151254 ......B051A14288CPG KC7325 .............. G22
4151255 ......B051A14300CPG KC7325 .............. G22
4151256 ......B051A14400CPG KC7325 .............. G22
4151257 ......B051A14500CPG KC7325 .............. G22
4151258 ......B051A14600CPG KC7325 .............. G22
4151259 ......B051A14684CPG KC7325 .............. G22
4151260 ......B051A14700CPG KC7325 .............. G22
4151261 ......B051A14800CPG KC7325 .............. G22
4151262 ......B051A14900CPG KC7325 .............. G22
4151263 ......B051A15000CPG KC7325 .............. G22
4151264 ......B051A15083CPG KC7325 .............. G22
4151265 ......B051A15100CPG KC7325 .............. G22
4151266 ......B051A15200CPG KC7325 .............. G22
4151267 ......B051A15300CPG KC7325 .............. G22
4151268 ......B051A15400CPG KC7325 .............. G22
4151269 ......B051A15479CPG KC7325 .............. G22
4151270 ......B051A15500CPG KC7325 .............. G22
4151271 ......B051A15600CPG KC7325 .............. G22
4151272 ......B051A15700CPG KC7325 .............. G22
4151273 ......B051A15800CPG KC7325 .............. G22
4151274 ......B051A15875CPG KC7325 .............. G22
4151275 ......B051A15900CPG KC7325 .............. G22
4151276 ......B051A16000CPG KC7325 .............. G22
4151277 ......B051A16100CPG KC7325 .............. G22
4151278 ......B051A16200CPG KC7325 .............. G22
4151279 ......B051A16271CPG KC7325 .............. G22
4151280 ......B051A16300CPG KC7325 .............. G22
4151281 ......B051A16400CPG KC7325 .............. G22
4151282 ......B051A16500CPG KC7325 .............. G22
4151283 ......B051A16600CPG KC7325 .............. G22
4151284 ......B051A16670CPG KC7325 .............. G22
4151285 ......B051A16700CPG KC7325 .............. G22
4151286 ......B051A16800CPG KC7325 .............. G22
4151287 ......B051A16900CPG KC7325 .............. G22
4151288 ......B051A17000CPG KC7325 .............. G22
4151289 ......B051A17100CPG KC7325 .............. G22
4151290 ......B051A17200CPG KC7325 .............. G22
4151291 ......B051A17300CPG KC7325 .............. G22
4151292 ......B051A17400CPG KC7325 .............. G22
4151293 ......B051A17463CPG KC7325 .............. G22
4151294 ......B051A17500CPG KC7325 .............. G22
4151295 ......B051A17600CPG KC7325 .............. G22
4151296 ......B051A17700CPG KC7325 .............. G22
4151297 ......B051A17800CPG KC7325 .............. G22
4151298 ......B051A17859CPG KC7325 .............. G22
4151299 ......B051A17900CPG KC7325 .............. G22
4151443 ......B041F10600CPG KC7325 .............. G15
4151444 ......B041F10700CPG KC7325 .............. G15
4151445 ......B041F10800CPG KC7325 .............. G15
4151446 ......B041F10900CPG KC7325 .............. G15
4151447 ......B041F11000CPG KC7325 .............. G15
4151448 ......B041F11100CPG KC7325 .............. G15
4151449 ......B041F11200CPG KC7325 .............. G15
4151450 ......B041F11300CPG KC7325 .............. G15
4151451 ......B041F11400CPG KC7325 .............. G15
4151452 ......B041F11500CPG KC7325 .............. G15
4151453 ......B041F11600CPG KC7325 .............. G15
4151454 ......B041F11700CPG KC7325 .............. G15
4151455 ......B041F11800CPG KC7325 .............. G16
4151456 ......B041F11900CPG KC7325 .............. G16
4151457 ......B041F12000CPG KC7325 .............. G16
4151458 ......B041F12100CPG KC7325 .............. G16
4151459 ......B041F12200CPG KC7325 .............. G16
4151460 ......B041F12300CPG KC7325 .............. G16
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4151461 ......B041F12400CPG KC7325 .............. G16
4151462 ......B041F12500CPG KC7325 .............. G16
4151463 ......B041F12600CPG KC7325 .............. G16
4151464 ......B041F12700CPG KC7325 .............. G16
4151465 ......B041F12800CPG KC7325 .............. G16
4151466 ......B041F12900CPG KC7325 .............. G16
4151467 ......B041F13000CPG KC7325 .............. G16
4151468 ......B041F13100CPG KC7325 .............. G16
4151469 ......B041F13200CPG KC7325 .............. G16
4151470 ......B041F13300CPG KC7325 .............. G16
4151471 ......B041F13400CPG KC7325 .............. G16
4151472 ......B041F13500CPG KC7325 .............. G16
4151473 ......B041F13600CPG KC7325 .............. G16
4151474 ......B041F13700CPG KC7325 .............. G16
4151475 ......B041F13800CPG KC7325 .............. G16
4151476 ......B041F13900CPG KC7325 .............. G16
4151477 ......B041F14000CPG KC7325 .............. G16
4151478 ......B041F14100CPG KC7325 .............. G16
4151479 ......B041F14200CPG KC7325 .............. G16
4151480 ......B041F14300CPG KC7325 .............. G16
4151481 ......B041F14400CPG KC7325 .............. G16
4151482 ......B041F14500CPG KC7325 .............. G16
4151483 ......B041F14600CPG KC7325 .............. G16
4151484 ......B041F14700CPG KC7325 .............. G16
4151485 ......B041F14800CPG KC7325 .............. G16
4151486 ......B041F14900CPG KC7325 .............. G16
4151487 ......B041F15000CPG KC7325 .............. G16
4151488 ......B041F15100CPG KC7325 .............. G16
4151489 ......B041F15200CPG KC7325 .............. G16
4151490 ......B041F15300CPG KC7325 .............. G16
4151491 ......B041F15400CPG KC7325 .............. G16
4151492 ......B041F15500CPG KC7325 .............. G16
4151493 ......B041F15600CPG KC7325 .............. G16
4151494 ......B041F15700CPG KC7325 .............. G16
4151495 ......B041F15800CPG KC7325 .............. G16
4151496 ......B041F15900CPG KC7325 .............. G16
4151497 ......B041F16000CPG KC7325 .............. G16
4151498 ......B041F16100CPG KC7325 .............. G16
4151499 ......B041F16200CPG KC7325 .............. G16
4151500 ......B041F16300CPG KC7325 .............. G16
4151501 ......B041F16400CPG KC7325 .............. G16
4151502 ......B041F16500CPG KC7325 .............. G16
4151503 ......B041F16600CPG KC7325 .............. G16
4151504 ......B041F16700CPG KC7325 .............. G16
4151505 ......B041F16800CPG KC7325 .............. G16
4151506 ......B041F16900CPG KC7325 .............. G16
4151507 ......B041F17000CPG KC7325 .............. G17
4151508 ......B041F17100CPG KC7325 .............. G17
4151509 ......B041F17200CPG KC7325 .............. G17
4151510 ......B041F17300CPG KC7325 .............. G17
4151511 ......B041F17400CPG KC7325 .............. G17
4151512 ......B041F17500CPG KC7325 .............. G17
4151513 ......B041F17600CPG KC7325 .............. G17
4151514 ......B041F17700CPG KC7325 .............. G17
4151515 ......B041F17800CPG KC7325 .............. G17
4151516 ......B041F17900CPG KC7325 .............. G17
4151517 ......B041F18000CPG KC7325 .............. G17
4151518 ......B041F18100CPG KC7325 .............. G17
4151519 ......B041F18200CPG KC7325 .............. G17
4151520 ......B041F18300CPG KC7325 .............. G17
4151521 ......B041F18400CPG KC7325 .............. G17
4151522 ......B041F18500CPG KC7325 .............. G17
4151523 ......B041F18600CPG KC7325 .............. G17
4151524 ......B041F18700CPG KC7325 .............. G17
4151525 ......B041F18800CPG KC7325 .............. G17
4151526 ......B041F18900CPG KC7325 .............. G17
4151527 ......B041F19000CPG KC7325 .............. G17
4151528 ......B041F19100CPG KC7325 .............. G17
4151529 ......B041F19200CPG KC7325 .............. G17
4151530 ......B041F19300CPG KC7325 .............. G17
4151531 ......B041F19400CPG KC7325 .............. G17
4151532 ......B041F19500CPG KC7325 .............. G17
4151533 ......B041F19600CPG KC7325 .............. G17
4151534 ......B041F19700CPG KC7325 .............. G17
4151535 ......B041F19800CPG KC7325 .............. G17
4151536 ......B041F19900CPG KC7325 .............. G17
4151537 ......B041F20000CPG KC7325 .............. G17
4151623 ......B041A01000CPG KC7325 ................ G8
4151624 ......B041A01016CPG KC7325 ................ G8
4151625 ......B041A01041CPG KC7325 ................ G8
4151626 ......B041A01067CPG KC7325 ................ G8
4151627 ......B041A01092CPG KC7325 ................ G8

4151628 ......B041A01100CPG KC7325 ................ G8
4151629 ......B041A01181CPG KC7325 ................ G8
4151630 ......B041A01191CPG KC7325 ................ G8
4151631 ......B041A01200CPG KC7325 ................ G8
4151632 ......B041A01300CPG KC7325 ................ G8
4151633 ......B041A01321CPG KC7325 ................ G8
4151634 ......B041A01397CPG KC7325 ................ G8
4151635 ......B041A01400CPG KC7325 ................ G8
4151636 ......B041A01500CPG KC7325 ................ G8
4151637 ......B041A01600CPG KC7325 ................ G8
4151638 ......B041A01700CPG KC7325 ................ G8
4151639 ......B041A01800CPG KC7325 ................ G8
4151640 ......B041A01900CPG KC7325 ................ G8
4151641 ......B041A01984CPG KC7325 ................ G8
4151642 ......B041A02000CPG KC7325 ................ G8
4151643 ......B041A02100CPG KC7325 ................ G8
4151644 ......B041A02200CPG KC7325 ................ G8
4151645 ......B041A02300CPG KC7325 ................ G8
4151646 ......B041A02383CPG KC7325 ................ G8
4151647 ......B041A02400CPG KC7325 ................ G8
4151648 ......B041A02439CPG KC7325 ................ G8
4151649 ......B041A02489CPG KC7325 ................ G8
4151650 ......B041A02500CPG KC7325 ................ G8
4151651 ......B041A02578CPG KC7325 ................ G8
4151652 ......B041A02600CPG KC7325 ................ G8
4151653 ......B041A02642CPG KC7325 ................ G8
4151654 ......B041A02700CPG KC7325 ................ G8
4151655 ......B041A02705CPG KC7325 ................ G9
4151656 ......B041A02779CPG KC7325 ................ G9
4151657 ......B041A02800CPG KC7325 ................ G9
4151658 ......B041A02820CPG KC7325 ................ G9
4151659 ......B041A02870CPG KC7325 ................ G9
4151660 ......B041A02900CPG KC7325 ................ G9
4151661 ......B041A02947CPG KC7325 ................ G9
4151736 ......B053A01500CPG KC7325 .............. G18
4151737 ......B053A01600CPG KC7325 .............. G18
4151738 ......B053A01700CPG KC7325 .............. G18
4151739 ......B053A01800CPG KC7325 .............. G18
4151740 ......B053A01900CPG KC7325 .............. G18
4151741 ......B053A01984CPG KC7325 .............. G18
4151742 ......B053A02000CPG KC7325 .............. G18
4151743 ......B053A02100CPG KC7325 .............. G18
4151744 ......B053A02200CPG KC7325 .............. G18
4151745 ......B053A02300CPG KC7325 .............. G18
4151746 ......B053A02383CPG KC7325 .............. G18
4151747 ......B053A02400CPG KC7325 .............. G18
4151748 ......B053A02439CPG KC7325 .............. G18
4151749 ......B053A02489CPG KC7325 .............. G18
4151750 ......B053A02500CPG KC7325 .............. G18
4151751 ......B053A02578CPG KC7325 .............. G18
4151752 ......B053A02600CPG KC7325 .............. G18
4151753 ......B053A02642CPG KC7325 .............. G18
4151754 ......B053A02700CPG KC7325 .............. G18
4151755 ......B053A02705CPG KC7325 .............. G18
4151756 ......B053A02779CPG KC7325 .............. G18
4151757 ......B053A02800CPG KC7325 .............. G18
4151758 ......B053A02820CPG KC7325 .............. G18
4151759 ......B053A02870CPG KC7325 .............. G18
4151760 ......B053A02900CPG KC7325 .............. G18
4151761 ......B053A02947CPG KC7325 .............. G19
4151774 ......B042A01000CPG KC7325 ................ G8
4151776 ......B042A01016CPG KC7325 ................ G8
4151777 ......B042A01041CPG KC7325 ................ G8
4151778 ......B042A01067CPG KC7325 ................ G8
4151779 ......B042A01092CPG KC7325 ................ G8
4151780 ......B042A01100CPG KC7325 ................ G8
4151781 ......B042A01181CPG KC7325 ................ G8
4151782 ......B042A01191CPG KC7325 ................ G8
4151783 ......B042A01200CPG KC7325 ................ G8
4151784 ......B042A01300CPG KC7325 ................ G8
4151785 ......B042A01321CPG KC7325 ................ G8
4151786 ......B042A01397CPG KC7325 ................ G8
4151787 ......B042A01400CPG KC7325 ................ G8
4151788 ......B042A01500CPG KC7325 ................ G8
4151789 ......B042A01600CPG KC7325 ................ G8
4151790 ......B042A01700CPG KC7325 ................ G8
4151791 ......B042A01800CPG KC7325 ................ G8
4151792 ......B042A01900CPG KC7325 ................ G8
4151793 ......B042A01984CPG KC7325 ................ G8
4151794 ......B042A02000CPG KC7325 ................ G8
4151795 ......B042A02100CPG KC7325 ................ G8
4151796 ......B042A02200CPG KC7325 ................ G8

4151797 ......B042A02300CPG KC7325 ................ G8
4151798 ......B042A02383CPG KC7325 ................ G8
4151799 ......B042A02400CPG KC7325 ................ G8
4151800 ......B042A02439CPG KC7325 ................ G8
4151801 ......B042A02489CPG KC7325 ................ G8
4151802 ......B042A02500CPG KC7325 ................ G8
4151803 ......B042A02578CPG KC7325 ................ G8
4151804 ......B042A02600CPG KC7325 ................ G8
4151805 ......B042A02642CPG KC7325 ................ G8
4151806 ......B042A02700CPG KC7325 ................ G8
4151807 ......B042A02705CPG KC7325 ................ G9
4151808 ......B042A02779CPG KC7325 ................ G9
4151809 ......B042A02800CPG KC7325 ................ G9
4151810 ......B042A02820CPG KC7325 ................ G9
4151811 ......B042A02870CPG KC7325 ................ G9
4151812 ......B042A02900CPG KC7325 ................ G9
4151813 ......B042A02947CPG KC7325 ................ G9
4152204 ......UEBC0200A2A KC643M ................ P194
4152205 ......UEBC0300A2A KC643M ................ P194
4152206 ......UEBC0400A2A KC643M ................ P194
4152207 ......UEBC0500A2A KC643M ................ P194
4152208 ......UEBC0600A2A KC643M ................ P194
4152209 ......UEBC0800A2A KC643M ................ P194
4152210 ......UEBC1000A2A KC643M ................ P194
4152211 ......UEBC1200A2A KC643M ................ P194
4153687 ......KSHRHF025D03M16HN06 .................S4
4153689 ......KSHRHF032D04M16HN06 .................S4
4153703 ......KSHRHF025D03A20HN06L120 ..........S4
4153704 ......KSHRHF032D03A25HN06L130 ..........S4
4153706 ......KSHRHF040A05RS15HN06 ................S5
4153707 ......KSHRHF050A05RS15HN06 ................S5
4153708 ......KSHRHF063A06RS15HN06 ................S5
4153709 ......KSHRHF080A08RS15HN06 ................S5
4153778 ......T321M100X150R6HX KC7542 ..........M5
4153779 ......T321M120X175R6HX KC7542 ..........M5
4153780 ......T321M140X200R6HX KC7542 ..........M5
4153781 ......T321M160X200R6HX KC7542 ..........M5
4153782 ......T321MF120X150R6HX KC7542 ........M5
4153874 ......T650M240X300R6HX-D6 KP6525 ....M32
4153875 ......T650M300X350R6HX-D6 KP6525 ....M32
4153876 ......T650M330X350R6HX-D6 KP6525....M32
4153877 ......T650M360X400R6HX-D6 KP6525 ....M32
4153878 ......T650M420X450R6HX-D6 KP6525 ....M32
4153879 ......T650M240X300R6HX-XL KP6525 ...M34
4153880 ......T650M300X350R6HX-XL KP6525 ...M34
4153881 ......T650M330X350R6HX-XL KP6525 ...M34
4153882 ......T650M360X400R6HX-XL KP6525 ...M34
4153883 ......T650M420X450R6HX-XL KP6525 ...M34
4153884 ......T651M240X300R6HX-D6 KP6525 ....M33
4153885 ......T651M300X350R6HX-D6 KP6525 ....M33
4153886 ......T651M330X350R6HX-D6 KP6525 ....M33
4153887 ......T651M360X400R6HX-D6 KP6525 ....M33
4153888 ......T651M420X450R6HX-D6 KP6525 ....M33
4153889 ......T651M240X300R6HX-XL KP6525 ...M35
4153890 ......T651M300X350R6HX-XL KP6525 ...M35
4153891 ......T651M330X350R6HX-XL KP6525 ...M35
4153892 ......T651M360X400R6HX-XL KP6525 ...M35
4153893 ......T651M420X450R6HX-XL KP6525 ...M35
4153903 ......T321MF140X150R6HX KC7542 ........M5
4154007 ......T632M050X080R6HX-D1 KP6525 ...M26
4154008 ......T632M060X100R6HX-D1 KP6525 ...M26
4154009 ......T632M080X125R6HX-D1 KP6525 ...M26
4154010 ......T632M100X150R6HX-D1 KP6525 ...M26
4154011 ......T632M120X175R6HX-D6 KP6525 ...M26
4154012 ......T632M140X200R6HX-D6 KP6525 ...M26
4154013 ......T632MF120X150R6HX-D4 KP6525 ... M26
4154014 ......T632MF140X150R6HX-D4 KP6525 ... M26
4154015 ......T632MF160X150R6HX-D4 KP6525 ... M26
4154016 ......T633M050X080R6HX-D1 KP6525 ....M27
4154017 ......T633M060X100R6HX-D1 KP6525 ....M27
4154018 ......T633M080X125R6HX-D1 KP6525 ....M27
4154019 ......T633M100X150R6HX-D1 KP6525 ....M27
4154020 ......T633M120X175R6HX-D6 KP6525 ....M27
4154021 ......T633M140X200R6HX-D6 KP6525 ....M27
4154022 ......T633MF120X150R6HX-D4 KP6525 ... M27
4154023 ......T633MF140X150R6HX-D4 KP6525 ... M27
4154024 ......T633MF160X150R6HX-D4 KP6525 ... M27
4154103 ......T600M030X050R6HX-D1 KSP21 ....M13
4154104 ......T600M040X070R6HX-D1 KSP21 ....M13
4154105 ......T600M050X080R6HX-D1 KSP21 ....M13
4154106 ......T600M060X100R6HX-D1 KSP21 ....M13
4154107 ......T600M080X125R6HX-D1 KSP21 ....M13

4154108 ......T600M100X150R6HX-D1 KSP21 ....M13
4154109 ......T600M120X175R6HX-D6 KSP21 ....M13
4154110 ......T600M140X200R6HX-D6 KSP21 ....M13
4154111 ......T600M160X200R6HX-D6 KSP21 ....M13
4154112 ......T600M180X250R6HX-D6 KSP21 ....M13
4154113 ......T600M200X250R6HX-D6 KSP21 ....M13
4154114 ......T600MF080X100R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154115 ......T600MF100X100R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154116 ......T600MF100X125R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154117 ......T600MF120X125R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154118 ......T600MF120X150R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154119 ......T600MF140X150R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154120 ......T600MF160X150R6HX-D4 KSP21 ....M13
4154647 ......T622M030X050R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154648 ......T622M040X070R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154649 ......T622M050X080R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154650 ......T622M060X100R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154651 ......T622M080X125R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154652 ......T622M100X150R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154693 ......T622M120X175R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154694 ......T622M160X200R6HX-D74 KSN28 ...M74
4154695 ......T622MF080X100R6HX-D74 KSN28 ... M74
4154696 ......T622MF100X100R6HX-D74 KSN28 ... M74
4154697 ......T622MF100X125R6HX-D74 KSN28 ... M74
4154698 ......T622MF120X125R6HX-D74 KSN28 ... M74
4154699 ......T622MF120X150R6HX-D74 KSN28 ... M74
4154700 ......T622MF140X150R6HX-D74 KSN28 ... M74
4154701 ......T622MF160X150R6HX-D74 KSN28 ... M74
4155723 ......EDPT140408PDSRGD2 KC725M .....T54, 
  T63
4155725 ......EDPT140408PDSRGD2 KCPK30 ......T54, 
  T63
4155726 ......EDPT140408PDSRGD2 KC520M .....T54, 
  T63
4156131 ......UGDE1400A5ARD KC643M ............. P36
4156132 ......UGDE1400A5BRD KC643M ............. P37
4156451 ......T642M050X080R6HX-D1 KP6525 ....M65
4156452 ......T642M060X100R6HX-D1 KP6525 ....M65
4156543 ......T642M080X125R6HX-D1 KP6525 ....M65
4156544 ......T642M100X150R6HX-D1 KP6525 ....M65
4156545 ......T642M120X175R6HX-D6 KP6525 ....M65
4156546 ......T642M140X200R6HX-D6 KP6525 ....M65
4156547 ......T642MF120X150R6HX-D4 KP6525 ... M65
4156548 ......T642MF140X150R6HX-D4 KP6525 ... M65
4156549 ......T642MF160X150R6HX-D4 KP6525 ... M65
4156550 ......T643M050X080R6HX-D1 KP6525 ...M66
4156551 ......T643M060X100R6HX-D1 KP6525 ...M66
4156552 ......T643M080X125R6HX-D1 KP6525 ...M66
4156553 ......T643M100X150R6HX-D1 KP6525 ...M66
4156554 ......T643M120X175R6HX-D6 KP6525 ...M66
4156555 ......T643M140X200R6HX-D6 KP6525 ...M66
4156556 ......T643MF120X150R6HX-D4 KP6525 ... M66
4156557 ......T643MF140X150R6HX-D4 KP6525 ... M66
4156558 ......T643MF160X150R6HX-D4 KP6525 ... M66
4157734 ......T410M030X050R6HX-D1 KCU36 ....M62
4157735 ......T410M040X070R6HX-D1 KCU36 ....M62
4157736 ......T410M050X080R6HX-D1 KCU36 ....M62
4157737 ......T410M060X100R6HX-D1 KCU36 ....M62
4157738 ......T410M080X125R6HX-D1 KCU36 ....M62
4157739 ......T410M100X150R6HX-D1 KCU36 ....M62
4157740 ......T410M120X175R6HX-D6 KCU36 ....M62
4157741 ......T410M140X200R6HX-D6 KCU36 ....M62
4157742 ......T410MF080X100R6HX-D4 KCU36....M62
4157963 ......T410MF100X100R6HX-D4 KCU36....M62
4157964 ......T410MF120X150R6HX-D4 KCU36....M62
4157965 ......T410MF140X150R6HX-D4 KCU36....M62
4157966 ......T410MF160X150R6HX-D4 KCU36....M62
4158449 ......T622M030X050R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158450 ......T622M040X070R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158451 ......T622M050X080R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158452 ......T622M060X100R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158483 ......T622M080X125R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158484 ......T622M100X150R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158485 ......T622M120X175R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158486 ......T622M160X200R6HX-D74 KSP21 ....M74
4158487 ......T622MF080X100R6HX-D74 KSP21 ... M74
4158488 ......T622MF100X100R6HX-D74 KSP21 ... M74
4158489 ......T622MF100X125R6HX-D74 KSP21 ... M74
4158490 ......T622MF120X125R6HX-D74 KSP21 ... M74
4158491 ......T622MF120X150R6HX-D74 KSP21 ... M74
4158492 ......T622MF140X150R6HX-D74 KSP21 ... M74
4158493 ......T622MF160X150R6HX-D74 KSP21 ... M74
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4158728 ......KTIP0794HPM KCP15 ..................... H26
4158729 ......KTIP0800HPM KCP15 ..................... H26
4158730 ......KTIP0810HPM KCP15 ..................... H26
4158731 ......KTIP0816HPM KCP15 ..................... H26
4158732 ......KTIP0820HPM KCP15 ..................... H26
4158893 ......KTIP0830HPM KCP15 ..................... H26
4158894 ......KTIP0833HPM KCP15 ..................... H26
4158895 ......KTIP0840HPM KCP15 ..................... H26
4158896 ......KTIP0843HPM KCP15 ..................... H26
4158897 ......KTIP0850HPM KCP15 ..................... H26
4158898 ......KTIP0860HPM KCP15 ..................... H26
4158899 ......KTIP0861HPM KCP15 ..................... H26
4158900 ......KTIP0870HPM KCP15 ..................... H26
4158901 ......KTIP0873HPM KCP15 ..................... H26
4158902 ......KTIP0880HPM KCP15 ..................... H26
4158903 ......KTIP0884HPM KCP15 ..................... H26
4158904 ......KTIP0890HPM KCP15 ..................... H26
4158905 ......KTIP0900HPM KCP15 ..................... H26
4158906 ......KTIP0909HPM KCP15 ..................... H26
4158907 ......KTIP0910HPM KCP15 ..................... H26
4158908 ......KTIP0913HPM KCP15 ..................... H26
4158909 ......KTIP0920HPM KCP15 ..................... H26
4158910 ......KTIP0930HPM KCP15 ..................... H26
4158911 ......KTIP0935HPM KCP15 ..................... H26
4158912 ......KTIP0940HPM KCP15 ..................... H26
4158913 ......KTIP0950HPM KCP15 ..................... H26
4158914 ......KTIP0953HPM KCP15 ..................... H26
4158915 ......KTIP0956HPM KCP15 ..................... H26
4158916 ......KTIP0958HPM KCP15 ..................... H26
4158917 ......KTIP0960HPM KCP15 ..................... H26
4158918 ......KTIP0970HPM KCP15 ..................... H26
4158919 ......KTIP0980HPM KCP15 ..................... H26
4158920 ......KTIP0990HPM KCP15 ..................... H26
4158921 ......KTIP0992HPM KCP15 ..................... H26
4158922 ......KTIP1000HPM KCP15 ..................... H26
4158923 ......KTIP1002HPM KCP15 ..................... H26
4158924 ......KTIP1008HPM KCP15 ..................... H26
4158925 ......KTIP1010HPM KCP15 ..................... H26
4158926 ......KTIP1020HPM KCP15 ..................... H26
4158927 ......KTIP1026HPM KCP15 ..................... H26
4158928 ......KTIP1030HPM KCP15 ..................... H26
4158929 ......KTIP1032HPM KCP15 ..................... H26
4158930 ......KTIP1040HPM KCP15 ..................... H26
4158931 ......KTIP1049HPM KCP15 ..................... H26
4158932 ......KTIP1050HPM KCP15 ..................... H26
4158933 ......KTIP1060HPM KCP15 ..................... H26
4158934 ......KTIP1070HPM KCP15 ..................... H26
4158935 ......KTIP1072HPM KCP15 ..................... H26
4158936 ......KTIP1080HPM KCP15 ..................... H26
4158937 ......KTIP1090HPM KCP15 ..................... H26
4158938 ......KTIP1100HPM KCP15 ..................... H26
4158939 ......KTIP1110HPM KCP15 ..................... H26
4158940 ......KTIP1111HPM KCP15 ..................... H26
4158941 ......KTIP1120HPM KCP15 ..................... H26
4158942 ......KTIP1130HPM KCP15 ..................... H26
4158943 ......KTIP1140HPM KCP15 ..................... H26
4158944 ......KTIP1150HPM KCP15 ..................... H26
4158945 ......KTIP1151HPM KCP15 ..................... H26
4158946 ......KTIP1160HPM KCP15 ..................... H26
4158947 ......KTIP1170HPM KCP15 ..................... H26
4158948 ......KTIP1180HPM KCP15 ..................... H26
4158949 ......KTIP1190HPM KCP15 ..................... H26
4158950 ......KTIP1191HPM KCP15 ..................... H27
4158951 ......KTIP1200HPM KCP15 ..................... H27
4158952 ......KTIP1210HPM KCP15 ..................... H27
4158953 ......KTIP1220HPM KCP15 ..................... H27
4158954 ......KTIP1230HPM KCP15 ..................... H27
4158955 ......KTIP1240HPM KCP15 ..................... H27
4158956 ......KTIP1247HPM KCP15 ..................... H27
4158957 ......KTIP1250HPM KCP15 ..................... H27
4158958 ......KTIP1260HPM KCP15 ..................... H27
4158959 ......KTIP1270HPM KCP15 ..................... H27
4158960 ......KTIP1280HPM KCP15 ..................... H27
4158961 ......KTIP1290HPM KCP15 ..................... H27
4158962 ......KTIP1300HPM KCP15 ..................... H27
4158963 ......KTIP1310HPM KCP15 ..................... H27
4158964 ......KTIP1320HPM KCP15 ..................... H27
4158965 ......KTIP1330HPM KCP15 ..................... H27
4158966 ......KTIP1340HPM KCP15 ..................... H27
4158967 ......KTIP1349HPM KCP15 ..................... H27
4158968 ......KTIP1350HPM KCP15 ..................... H27
4158969 ......KTIP1360HPM KCP15 ..................... H27

4158970 ......KTIP1370HPM KCP15 ..................... H27
4158971 ......KTIP1380HPM KCP15 ..................... H27
4158972 ......KTIP1389HPM KCP15 ..................... H27
4158973 ......KTIP1390HPM KCP15 ..................... H27
4158974 ......KTIP1400HPM KCP15 ..................... H27
4158975 ......KTIP1410HPM KCP15 ..................... H27
4158976 ......KTIP1420HPM KCP15 ..................... H27
4158977 ......KTIP1429HPM KCP15 ..................... H27
4158978 ......KTIP1430HPM KCP15 ..................... H27
4158979 ......KTIP1440HPM KCP15 ..................... H27
4158980 ......KTIP1450HPM KCP15 ..................... H27
4158981 ......KTIP1460HPM KCP15 ..................... H27
4158982 ......KTIP1467HPM KCP15 ..................... H27
4158983 ......KTIP1468HPM KCP15 ..................... H27
4158984 ......KTIP1470HPM KCP15 ..................... H27
4158985 ......KTIP1480HPM KCP15 ..................... H27
4158986 ......KTIP1500HPM KCP15 ..................... H27
4158987 ......KTIP1508HPM KCP15 ..................... H27
4159030 ......KTIP1520HPM KCP15 ..................... H27
4159031 ......KTIP1530HPM KCP15 ..................... H27
4159032 ......KTIP1540HPM KCP15 ..................... H27
4159205 ......KTIP1510HPM KCP15 ..................... H27
4159223 ......KTIP1548HPM KCP15 ..................... H27
4159224 ......KTIP1550HPM KCP15 ..................... H27
4159225 ......KTIP1560HPM KCP15 ..................... H27
4159226 ......KTIP1570HPM KCP15 ..................... H27
4159227 ......KTIP1580HPM KCP15 ..................... H27
4159228 ......KTIP1588HPM KCP15 ..................... H27
4159229 ......KTIP1600HPM KCP15 ..................... H27
4159230 ......KTIP1603HPM KCP15 ..................... H27
4159231 ......KTIP1608HPM KCP15 ..................... H27
4159232 ......KTIP1610HPM KCP15 ..................... H27
4159233 ......KTIP1620HPM KCP15 ..................... H27
4159234 ......KTIP1627HPM KCP15 ..................... H27
4159235 ......KTIP1630HPM KCP15 ..................... H27
4159236 ......KTIP1640HPM KCP15 ..................... H27
4159237 ......KTIP1650HPM KCP15 ..................... H27
4159238 ......KTIP1660HPM KCP15 ..................... H27
4159239 ......KTIP1667HPM KCP15 ..................... H27
4159240 ......KTIP1670HPM KCP15 ..................... H27
4159241 ......KTIP1680HPM KCP15 ..................... H27
4159242 ......KTIP1690HPM KCP15 ..................... H27
4159243 ......KTIP1700HPM KCP15 ..................... H27
4159244 ......KTIP1707HPM KCP15 ..................... H27
4159245 ......KTIP1710HPM KCP15 ..................... H27
4159246 ......KTIP1720HPM KCP15 ..................... H27
4159247 ......KTIP1730HPM KCP15 ..................... H27
4159248 ......KTIP1740HPM KCP15 ..................... H27
4159249 ......KTIP1748HPM KCP15 ..................... H27
4159250 ......KTIP1750HPM KCP15 ..................... H27
4159251 ......KTIP1760HPM KCP15 ..................... H27
4159252 ......KTIP1770HPM KCP15 ..................... H27
4159253 ......KTIP1780HPM KCP15 ..................... H27
4159254 ......KTIP1786HPM KCP15 ..................... H27
4159255 ......KTIP1790HPM KCP15 ..................... H27
4159256 ......KTIP1800HPM KCP15 ..................... H27
4159257 ......KTIP1810HPM KCP15 ..................... H27
4159258 ......KTIP1820HPM KCP15 ..................... H27
4159259 ......KTIP1826HPM KCP15 ..................... H27
4159260 ......KTIP1850HPM KCP15 ..................... H27
4159261 ......KTIP1860HPM KCP15 ..................... H27
4159262 ......KTIP1865HPM KCP15 ..................... H27
4159263 ......KTIP1870HPM KCP15 ..................... H27
4159264 ......KTIP1880HPM KCP15 ..................... H27
4159265 ......KTIP1890HPM KCP15 ..................... H27
4159266 ......KTIP1900HPM KCP15 ..................... H27
4159267 ......KTIP1905HPM KCP15 ..................... H27
4159268 ......KTIP1910HPM KCP15 ..................... H27
4159269 ......KTIP1920HPM KCP15 ..................... H27
4159270 ......KTIP1923HPM KCP15 ..................... H27
4159271 ......KTIP1925HPM KCP15 ..................... H27
4159272 ......KTIP1930HPM KCP15 ..................... H27
4159273 ......KTIP1940HPM KCP15 ..................... H27
4159274 ......KTIP1946HPM KCP15 ..................... H27
4159275 ......KTIP1950HPM KCP15 ..................... H27
4159276 ......KTIP1960HPM KCP15 ..................... H27
4159277 ......KTIP1970HPM KCP15 ..................... H28
4159278 ......KTIP1980HPM KCP15 ..................... H28
4159279 ......KTIP1984HPM KCP15 ..................... H28
4159280 ......KTIP1990HPM KCP15 ..................... H28
4159281 ......KTIP2000HPM KCP15 ..................... H28
4159282 ......KTIP2010HPM KCP15 ..................... H28

4159283 ......KTIP2020HPM KCP15 ..................... H28
4159284 ......KTIP2024HPM KCP15 ..................... H28
4159285 ......KTIP2030HPM KCP15 ..................... H28
4159286 ......KTIP2050HPM KCP15 ..................... H28
4159287 ......KTIP2060HPM KCP15 ..................... H28
4159288 ......KTIP2064HPM KCP15 ..................... H28
4159289 ......KTIP2070HPM KCP15 ..................... H28
4159290 ......KTIP2080HPM KCP15 ..................... H28
4159291 ......KTIP2090HPM KCP15 ..................... H28
4159292 ......KTIP2099HPM KCP15 ..................... H28
4159293 ......KTIP2100HPM KCP15 ..................... H28
4159294 ......KTIP2143HPM KCP15 ..................... H28
4159295 ......KTIP2150HPM KCP15 ..................... H28
4159296 ......KTIP2200HPM KCP15 ..................... H28
4159297 ......KTIP2223HPM KCP15 ..................... H28
4159298 ......KTIP2250HPM KCP15 ..................... H28
4159299 ......KTIP2300HPM KCP15 ..................... H28
4159300 ......KTIP2350HPM KCP15 ..................... H28
4159301 ......KTIP2381HPM KCP15 ..................... H28
4159302 ......KTIP2400HPM KCP15 ..................... H28
4159303 ......KTIP2450HPM KCP15 ..................... H28
4159304 ......KTIP2461HPM KCP15 ..................... H28
4159305 ......KTIP2500HPM KCP15 ..................... H28
4159306 ......KTIP2540HPM KCP15 ..................... H28
4159307 ......KTIP2550HPM KCP15 ..................... H28
4159308 ......KTIP2567HPM KCP15 ..................... H28
4159309 ......KTIP2581HPM KCP15 ..................... H28
4159310 ......KTIP2599HPM KCP15 ..................... H28
4159311 ......KTIP2600HPM KCP15 ..................... H28
4159312 ......KTIP2619HPM KCP15 ..................... H28
4159313 ......KTIP2650HPM KCP15 ..................... H28
4159314 ......KTIP2659HPM KCP15 ..................... H28
4159315 ......KTIP2700HPM KCP15 ..................... H28
4159316 ......KTIP2750HPM KCP15 ..................... H28
4159317 ......KTIP2778HPM KCP15 ..................... H28
4159318 ......KTIP2799HPM KCP15 ..................... H28
4159441 ......T623M050X080R6HX-D74 KSN28 ...M75
4159442 ......T623M060X100R6HX-D74 KSN28 ...M75
4159623 ......T623M080X125R6HX-D74 KSN28 ...M75
4159624 ......T623M100X150R6HX-D74 KSN28 ...M75
4159625 ......T623M120X175R6HX-D74 KSN28 ...M75
4159626 ......T623M160X200R6HX-D74 KSN28 ...M75
4159627 ......T623MF080X100R6HX-D74 KSN28 ... M75
4159628 ......T623MF100X100R6HX-D74 KSN28 ... M75
4159629 ......T623MF120X150R6HX-D74 KSN28 ... M75
4159630 ......T623MF140X150R6HX-D74 KSN28 ... M75
4159631 ......T623MF160X150R6HX-D74 KSN28 ... M75
4159820 ......T623M050X080R6HX-D74 KSP21 ....M75
4159821 ......T623M060X100R6HX-D74 KSP21 ....M75
4159822 ......T623M080X125R6HX-D74 KSP21 ....M75
4159843 ......T623M100X150R6HX-D74 KSP21 ....M75
4159844 ......T623M120X175R6HX-D74 KSP21 ....M75
4159845 ......T623M160X200R6HX-D74 KSP21 ....M75
4159846 ......T623MF080X100R6HX-D74 KSP21 ... M75
4159847 ......T623MF100X100R6HX-D74 KSP21 ... M75
4159848 ......T623MF120X150R6HX-D74 KSP21 ... M75
4159849 ......T623MF140X150R6HX-D74 KSP21 ... M75
4159850 ......T623MF160X150R6HX-D74 KSP21 ... M75
4159851 ......T670M030X050R6H-D1 KSN38 ......M12
4159852 ......T670M040X070R6H-D1 KSN38 ......M12
4159933 ......T670M050X080R6H-D1 KSN38 ......M12
4159934 ......T670M060X100R6H-D1 KSN38 ......M12
4159935 ......T670M080X125R6H-D1 KSN38 ......M12
4159936 ......T670M100X150R6H-D1 KSN38 ......M12
4159937 ......T670M120X175R6H-D6 KSN38 ......M12
4159938 ......T670M160X200R6H-D6 KSN38 ......M12
4159939 ......T680M030X050R6H-D1 KSN38 ......M38
4159940 ......T680M040X070R6H-D1 KSN38 ......M38
4159941 ......T680M050X080R6H-D1 KSN38 ......M38
4159942 ......T680M060X100R6H-D1 KSN38 ......M38
4159953 ......T680M080X125R6H-D1 KSN38 ......M38
4159954 ......T680M100X150R6H-D1 KSN38 ......M38
4159955 ......T680M120X175R6H-D6 KSN38 ......M38
4159956 ......T680M160X200R6H-D6 KSN38 ......M38
4159957 ......T680M200X250R6H-D6 KSN38 ......M38
4160768 ......RCGT1204M0MS KCU25 ............... B223
4160769 ......RCGT1606M0MS KCU25 ............... B223
4161098 ......T604M030X050R6H-D1 KSH26 ......M39
4161099 ......T604M040X070R6H-D1 KSH26 ......M39
4161100 ......T604M050X080R6H-D1 KSH26 ......M39
4161101 ......T604M060X100R6H-D1 KSH26 ......M39
4161102 ......T604M080X125R6H-D1 KSH26 ......M39

4161343 ......T604M100X150R6H-D1 KSH26 ......M39
4161344 ......T604M120X175R6H-D6 KSH26 ......M39
4161345 ......T604M140X200R6H-D6 KSH26 ......M39
4161346 ......T604M160X200R6H-D6 KSH26 ......M39
4161347 ......T604M180X250R6H-D6 KSH26 ......M39
4161348 ......T604M200X250R6H-D6 KSH26 ......M39
4161349 ......T604MF080X100R6H-D4 KSH26 ....M39
4161350 ......T604MF100X100R6H-D4 KSH26 ....M39
4161351 ......T604MF100X125R6H-D4 KSH26 ....M39
4161352 ......T604MF120X125R6H-D4 KSH26 ....M39
4161353 ......T604MF120X150R6H-D4 KSH26 ....M39
4161354 ......T604MF140X150R6H-D4 KSH26 ....M39
4161355 ......T604MF160X150R6H-D4 KSH26 ....M39
4164868 ......50A04RS90RP16 .............................V78
4164987 ......RIQ09E1300 KC6005 ...................... K55
4165042 ......NGD3M350LK KCU25 ................... C149
4167881 ......CV40FBHM1691 ........................... K130
4167882 ......CV40FBHMKIT645 ............... K123, K127
4168063 ......EBM1580160162 ......................... K132
4168669 ......A4G0300M03P04S02025ST KB1630 
........................................................................... C101
4168670 ......A4G0400M04P04S02025ST KB1630 
........................................................................... C101
4168753 ......A4G0300M03P04EST KB1630 ...... C101
4168755 ......A4G0500M05P08EST KB1630 ...... C101
4168756 ......A4G0600M06P08EST KB1630 ...... C101
4168757 ......A4R0300M03P00EST KB1630 ..... B337, 
  C102
4168758 ......A4R0400M04P00EST KB1630 ..... B337, 
  C102
4168759 ......A4R0500M05P00EST KB1630 ..... B337, 
  C102
4168760 ......A4R0600M06P00EST KB1630 ..... B337, 
  C102
4168928 ......A4G0300M03P04S02025ST KB5625 
........................................................................... C101
4168929 ......A4G0400M04P04S02025ST KB5625 
........................................................................... C101
4168930 ......A4G0500M05P08S02025ST KB5625 
........................................................................... C101
4168931 ......A4G0600M06P08S02025ST KB5625 
........................................................................... C101
4168932 ......NG3M200LS02020ST KB5625 ...... C163
4168945 ......NG3M200RS02020ST KB5625 ..... C163
4168946 ......NG3M300RS02020ST KB5625 ..... C163
4168947 ......NG3M400RS02020ST KB5625 ..... C163
4168948 ......NG3125RS0820ST KB5625 .......... C163
4169239 ......B269A03175HP KCPK15 ................ G68
4169240 ......B269A03264HP KCPK15 ................ G68
4169241 ......B269A03500HP KCPK15 ................ G68
4169242 ......B269A03970HP KCPK15 ................ G68
4169243 ......B269A04000HP KCPK15 ................ G68
4169244 ......B269A04500HP KCPK15 ................ G68
4169245 ......B269A04600HP KCPK15 ................ G68
4169246 ......B269A04763HP KCPK15 ................ G68
4169247 ......B269A04800HP KCPK15 ................ G68
4169248 ......B269A05000HP KCPK15 ................ G68
4169249 ......B269A05100HP KCPK15 ................ G68
4169250 ......B269A05200HP KCPK15 ................ G68
4169251 ......B269A05300HP KCPK15 ................ G68
4169252 ......B269A05410HP KCPK15 ................ G68
4169253 ......B269A05500HP KCPK15 ................ G68
4169254 ......B269A05558HP KCPK15 ................ G68
4169255 ......B269A05600HP KCPK15 ................ G69
4169256 ......B269A05700HP KCPK15 ................ G69
4169257 ......B269A05800HP KCPK15 ................ G69
4169258 ......B269A06000HP KCPK15 ................ G69
4169259 ......B269A06200HP KCPK15 ................ G69
4169260 ......B269A06350HP KCPK15 ................ G69
4169261 ......B269A06500HP KCPK15 ................ G69
4169262 ......B269A06528HP KCPK15 ................ G69
4169263 ......B269A06600HP KCPK15 ................ G69
4169264 ......B269A06746HP KCPK15 ................ G69
4169265 ......B269A06800HP KCPK15 ................ G69
4169266 ......B269A06909HP KCPK15 ................ G69
4169267 ......B269A07000HP KCPK15 ................ G69
4169268 ......B269A07145HP KCPK15 ................ G69
4169269 ......B269A07500HP KCPK15 ................ G69
4169270 ......B269A07541HP KCPK15 ................ G69
4169271 ......B269A07700HP KCPK15 ................ G69
4169272 ......B269A07800HP KCPK15 ................ G69
4169273 ......B269A07938HP KCPK15 ................ G69
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4169274 ......B269A08000HP KCPK15 ................ G69
4169275 ......B269A08100HP KCPK15 ................ G69
4169276 ......B269A08334HP KCPK15 ................ G69
4169277 ......B269A08433HP KCPK15 ................ G69
4169278 ......B269A08700HP KCPK15 ................ G69
4169279 ......B269A08733HP KCPK15 ................ G69
4169280 ......B269A09000HP KCPK15 ................ G69
4169281 ......B269A09100HP KCPK15 ................ G69
4169282 ......B269A09129HP KCPK15 ................ G69
4169283 ......B269A09500HP KCPK15 ................ G69
4169284 ......B269A09525HP KCPK15 ................ G69
4169285 ......B269A09921HP KCPK15 ................ G69
4169286 ......B269A10000HP KCPK15 ................ G69
4169287 ......B269A10200HP KCPK15 ................ G69
4169288 ......B269A10300HP KCPK15 ................ G69
4169289 ......B269A10320HP KCPK15 ................ G69
4169290 ......B269A10500HP KCPK15 ................ G69
4169291 ......B269A10716HP KCPK15 ................ G69
4169292 ......B269A10800HP KCPK15 ................ G69
4169293 ......B269A11000HP KCPK15 ................ G69
4169294 ......B269A11113HP KCPK15 ................ G69
4169295 ......B269A11500HP KCPK15 ................ G70
4169296 ......B269A11800HP KCPK15 ................ G70
4169297 ......B269A12000HP KCPK15 ................ G70
4169298 ......B269A12100HP KCPK15 ................ G70
4169299 ......B269A12304HP KCPK15 ................ G70
4169300 ......B269A12700HP KCPK15 ................ G70
4169301 ......B269A13000HP KCPK15 ................ G70
4169302 ......B269A13100HP KCPK15 ................ G70
4169303 ......B269A13500HP KCPK15 ................ G70
4169304 ......B269A14100HP KCPK15 ................ G70
4169305 ......B269A14288HP KCPK15 ................ G70
4169306 ......B269A14500HP KCPK15 ................ G70
4169307 ......B269A14684HP KCPK15 ................ G70
4169308 ......B269A15000HP KCPK15 ................ G70
4169309 ......B269A15500HP KCPK15 ................ G70
4169310 ......B269A15875HP KCPK15 ................ G70
4169311 ......B269A16000HP KCPK15 ................ G70
4169312 ......B269A16500HP KCPK15 ................ G70
4169313 ......B269A17000HP KCPK15 ................ G70
4169314 ......B269A17463HP KCPK15 ................ G70
4169315 ......B269A17500HP KCPK15 ................ G70
4169316 ......B269A18000HP KCPK15 ................ G70
4169317 ......B269A18500HP KCPK15 ................ G70
4169318 ......B269A19000HP KCPK15 ................ G70
4169319 ......B269A19050HP KCPK15 ................ G70
4169320 ......B269A19500HP KCPK15 ................ G70
4169321 ......B269A20000HP KCPK15 ................ G70
4169337 ......NG3M200RS02020ST KB1630 ..... C163
4169338 ......NG3M300RS02020ST KB1630 ..... C163
4169341 ......NG3125RS0820ST KB1630 .......... C163
4169343 ......NG3125LS0820ST KB1630 ........... C163
4169745 ......A4SCR1212K0214 ........................ C114
4169746 ......A4SCR1616K0217 ........................ C114
4169747 ......A4SCR1212K0314 ........................ C114
4169748 ......A4SCR1616K0317 ........................ C114
4169749 ......A4SCL1212K0214 ........................ C114
4169750 ......A4SCL1616K0217 ........................ C114
4169752 ......A4SCL1616K0317 ........................ C114
4170385 ......CM209R ASSY.........B58–60, B66, B105
4170386 ......CM210R ASSY.................B59–60, B105
4170387 ......CM236R ASSY.......................B105–106
4170408 ......KSCMCA90QF KD1420 ................. S134
4170410 ......KSCMCA90UNBF KD1420 ............. S134
4170411 ......KSCMCA90QFBF KD1420 ............. S134
4171227 ......LNUX301940RRF KCP10 ..................E51
4171768 ......RCGT0803M0MS KCU10 ............... B223
4171769 ......RCGT1204M0MS KCU10 ............... B223
4171770 ......RCGT1606M0MS KCU10 ............... B223
4171823 ......CNMG120402FN KCU10 ................. B49
4171824 ......CNMG120404FP KCU10 ................. B49
4171825 ......DNMG110404FF KCU10 .................. B76
4171826 ......DNMG110404FP KCU10 ................. B77
4171827 ......DNMG150404FP KCU10 ................. B77
4171828 ......DNMG150408FP KCU10 ................. B77
4171829 ......DNMG150412FP KCU10 ................. B77
4171830 ......DNMG150604FP KCU10 ................. B77
4171831 ......DNMG150608FP KCU10 ................. B77
4171833 ......SNMG090304FF KCU10 .................. B97
4171835 ......SNMG120404FP KCU10 .................. B97
4171836 ......SNMG120408FP KCU10 .................. B97
4171837 ......TNMG110304FF KCU10 ................ B124

4171838 ......TNMG160404FP KCU10 ................ B124
4171839 ......TNMG160408FP KCU10 ................ B124
4171840 ......TNMG160412FP KCU10 ................ B124
4171841 ......TNMG220404FP KCU10 ................ B124
4171842 ......TNMG220408FP KCU10 ................ B124
4171843 ......VNMG160404FP KCU10 ................ B145
4171844 ......VNMG160408FP KCU10 ................ B145
4171845 ......WNMG060404FF KCU10 ............... B155
4171848 ......WNMG080404FF KCU10 ............... B155
4171849 ......WNMG080404FP KCU10............... B156
4171851 ......WNMG080408FP KCU10............... B156
4171853 ......KNUX150405L25 KCU10 ..................E31
4171854 ......KNUX150410L25 KCU10 ..................E31
4171855 ......KCUX110302L15 KCU10 ..................E32
4171856 ......KCUX110305L15 KCU10 ..................E32
4171857 ......KNUX150405R20 KCU10 .................E31
4171858 ......KNUX150410R25 KCU10 .................E31
4171860 ......KCUX110305R15 KCU10 .................E32
4175270 ......B731A04200HP KCPK15 ..............G120
4175271 ......B731A05000HP KCPK15 ..............G120
4175272 ......B731A06800HP KCPK15 ..............G120
4175403 ......B731A08500HP KCPK15 ..............G120
4175404 ......B731A10200HP KCPK15 ..............G120
4175405 ......B731A10500HP KCPK15 ..............G120
4175406 ......B731A12000HP KCPK15 ..............G120
4175407 ......B731A12500HP KCPK15 ..............G120
4175408 ......B731A14000HP KCPK15 ..............G120
4175409 ......B732A04200HP KCPK15 ..............G121
4175410 ......B732A05000HP KCPK15 ..............G121
4175411 ......B732A06800HP KCPK15 ..............G121
4175412 ......B732A08500HP KCPK15 ..............G121
4175413 ......B732A10200HP KCPK15 ..............G121
4175414 ......B732A10500HP KCPK15 ..............G121
4175415 ......B732A12000HP KCPK15 ..............G121
4175416 ......B732A12500HP KCPK15 ..............G121
4175417 ......B732A14000HP KCPK15 ..............G121
4175418 ......B731A03734HP KCPK15 ..............G120
4175419 ......B731A04496HP KCPK15 ..............G120
4175420 ......B731A05106HP KCPK15 ..............G120
4175421 ......B731A05410HP KCPK15 ..............G120
4175422 ......B731A06528HP KCPK15 ..............G120
4175423 ......B731A06909HP KCPK15 ..............G120
4175424 ......B731A07938HP KCPK15 ..............G120
4175425 ......B731A08433HP KCPK15 ..............G120
4175426 ......B731A09921HP KCPK15 ..............G120
4175427 ......B731A10716HP KCPK15 ..............G120
4175428 ......B731A12304HP KCPK15 ..............G120
4175429 ......B731A13096HP KCPK15 ..............G120
4175430 ......B731A13495HP KCPK15 ..............G120
4175431 ......B731A16670HP KCPK15 ..............G120
4175432 ......B731A17463HP KCPK15 ..............G120
4175433 ......B731A19446HP KCPK15 ..............G120
4175434 ......B732A03734HP KCPK15 ..............G121
4175435 ......B732A04496HP KCPK15 ..............G121
4175436 ......B732A05106HP KCPK15 ..............G121
4175437 ......B732A05410HP KCPK15 ..............G121
4175438 ......B732A06528HP KCPK15 ..............G121
4175439 ......B732A06909HP KCPK15 ..............G121
4175440 ......B732A07938HP KCPK15 ..............G121
4175441 ......B732A08433HP KCPK15 ..............G121
4175442 ......B732A09921HP KCPK15 ..............G121
4175443 ......B732A10716HP KCPK15 ..............G121
4175445 ......B732A13096HP KCPK15 ..............G121
4175446 ......B732A13495HP KCPK15 ..............G121
4175447 ......B732A16670HP KCPK15 ..............G121
4175448 ......B732A17463HP KCPK15 ..............G121
4175834 ......NGD3125RK KCU10 ...................... C149
4175835 ......NGD3189L KCU10......................... C157
4175836 ......NGD3189LK KCU10 ...................... C149
4175837 ......NGD3189R KCU10 ........................ C157
4175838 ......NGD3189RK KCU10 ...................... C149
4175839 ......NGD3M200RK KCU10 ................... C149
4175840 ......NGP3088L KCU10 ......................... C152
4175841 ......NGP3088R KCU10 ........................ C152
4175843 ......NG2031L KCU10 ........................... C155
4175844 ......NG2031LK KCU10 ......................... C147
4175845 ......NG2031R KCU10........................... C154
4175846 ......NG2031RK KCU10 ........................ C146
4175847 ......NG2041R KCU10........................... C154
4175848 ......NG2047L KCU10 ........................... C155
4175849 ......NG2047LK KCU10 ......................... C147
4175850 ......NG2047R KCU10........................... C154

4175851 ......NG2047RK KCU10 ........................ C146
4175852 ......NG2062L KCU10 ........................... C155
4175853 ......NG2062LK KCU10 ......................... C147
4175854 ......NG2062R KCU10........................... C154
4175855 ......NG2062RK KCU10 ........................ C146
4175856 ......NG2094L KCU10 ........................... C155
4175857 ......NG2094LK KCU10 ......................... C147
4175858 ......NG2094R KCU10........................... C154
4175859 ......NG2094RK KCU10 ........................ C146
4175860 ......NG2125L KCU10 ........................... C155
4175861 ......NG2125LK KCU10 ......................... C148
4175862 ......NG2125R KCU10........................... C154
4175863 ......NG2125RK KCU10 ........................ C146
4175864 ......NG2M080LK KCU10 ...................... C147
4175865 ......NG2M080RK KCU10 ..................... C146
4175866 ......NG2M100LK KCU10 ...................... C147
4175867 ......NG2M100RK KCU10 ..................... C146
4175868 ......NG2M120LK KCU10 ...................... C147
4175869 ......NG2M120RK KCU10 ..................... C146
4175870 ......NG2M140LK KCU10 ...................... C147
4175871 ......NG2M140RK KCU10 ..................... C146
4175873 ......NG2M170RK KCU10 ..................... C146
4175875 ......NG2M195RK KCU10 ..................... C146
4175876 ......NG2M200LK KCU10 ...................... C147
4175877 ......NG2M200RK KCU10 ..................... C146
4175878 ......NG2M225LK KCU10 ...................... C147
4175879 ......NG2M225RK KCU10 ..................... C146
4175880 ......NG2M275RK KCU10 ..................... C146
4175881 ......NG2M300LK KCU10 ...................... C148
4175882 ......NG2M300RK KCU10 ..................... C146
4175883 ......NGP3125R KCU10 ........................ C152
4175884 ......NGP3156R KCU10 ........................ C152
4175886 ......NJ3014R12 KCU10 ......................... D17
4175888 ......NJF3005R32 KCU10 ....................... D17
4175893 ......NGP2031L KCU10 ......................... C152
4175894 ......NGP2031R KCU10 ........................ C152
4175895 ......NGP2062L KCU10 ......................... C152
4175896 ......NGP2062R KCU10 ........................ C152
4175897 ......NGP2125L KCU10 ......................... C152
4175898 ......NGP2125R KCU10 ........................ C152
4175899 ......NP2002RK KCU10 ......................... C151
4175901 ......NR2031L KCU10 ........................... C158
4175902 ......NR2031R KCU10 ........................... C158
4175903 ......NR2062L KCU10 ........................... C158
4175904 ......NR2062R KCU10 ........................... C158
4175905 ......NR2M050L KCU10 ........................ C158
4175906 ......NR2M050R KCU10 ........................ C158
4175907 ......NR2M075R KCU10 ........................ C158
4175908 ......NR2M100R KCU10 ........................ C158
4175909 ......NT2L KCU10 ................................... D19
4175910 ......NT2LK KCU10 ................................. D24
4175911 ......NT2R KCU10 ................................... D19
4175912 ......NT2RK KCU10 ................................. D24
4175928 ......NJK3008R20 KCU10 ....................... D18
4175932 ......NJP3010R16 KCU10 ....................... D18
4175933 ......NTF2L KCU10 .................................. D23
4175934 ......NTF2R KCU10 ................................. D23
4175935 ......NTK2L KCU10 ................................. D23
4175936 ......NTK2R KCU10 ................................. D23
4175937 ......NTP2L KCU10 ................................. D24
4175938 ......NTP2R KCU10 ................................. D24
4175944 ......NJP3014R12 KCU10 ....................... D18
4175946 ......NP3002RK KCU10 ......................... C151
4175947 ......NPD3012RK KCU10 ...................... C151
4175948 ......NR3031L KCU10 ........................... C158
4175949 ......NR3031LK KCU10 ......................... C150
4175950 ......NR3031R KCU10 ........................... C158
4175951 ......NR3031RK KCU10 ......................... C150
4175952 ......NR3047L KCU10 ........................... C158
4175953 ......NR3047LK KCU10 ......................... C150
4175954 ......NR3047R KCU10 ........................... C158
4175955 ......NR3047RK KCU10 ......................... C150
4175956 ......NR3062L KCU10 ........................... C158
4175957 ......NR3062LK KCU10 ......................... C150
4175958 ......NR3062R KCU10 ........................... C158
4175959 ......NR3062RK KCU10 ......................... C150
4175961 ......NR3078RK KCU10 ......................... C150
4175963 ......NR3094R KCU10 ........................... C158
4175964 ......NR3M150L KCU10 ........................ C158
4175965 ......NRD3031L KCU10 ......................... C159
4175966 ......NRD3031R KCU10 ........................ C159
4175967 ......NRD3062L KCU10 ......................... C159

4175968 ......NRD3062R KCU10 ........................ C159
4175969 ......NRP3031L KCU10 ......................... C153
4175970 ......NRP3031R KCU10 ......................... C153
4175971 ......NRP3047L KCU10 ......................... C153
4175972 ......NRP3047R KCU10 ......................... C153
4175975 ......NRP3062R KCU10 ......................... C153
4175976 ......NRP3094L KCU10 ......................... C153
4175977 ......NRP3094R KCU10 ......................... C153
4175978 ......NT3L KCU10 ................................... D19
4175979 ......NT3LCK KCU10 ............................... D21
4175980 ......NT3LK KCU10 ................................. D24
4175981 ......NT3R KCU10 ................................... D19
4175982 ......NT3RCK KCU10 ............................... D21
4175983 ......NT3RK KCU10 ................................. D24
4175984 ......NTF3L KCU10 .................................. D23
4175985 ......NTF3R KCU10 ................................. D23
4175986 ......NTK3L KCU10 ................................. D23
4175987 ......NTK3R KCU10 ................................. D23
4175988 ......NTP3L KCU10 ................................. D24
4175989 ......NTP3R KCU10 ................................. D24
4176009 ......NG4125L KCU10 ........................... C155
4176010 ......NG4125LK KCU10 ......................... C148
4176011 ......NG4125R KCU10........................... C154
4176012 ......NG4125RK KCU10 ........................ C147
4176015 ......NA3L4 KCU10 ................................. D12
4176018 ......NA3L8 KCU10 ................................. D12
4176019 ......NA3R10 KCU10 ............................... D12
4176020 ......NA3R12 KCU10 ............................... D12
4176021 ......NA3R16 KCU10 ............................... D12
4176023 ......NA3R5 KCU10 ................................. D12
4176024 ......NA3R6 KCU10 ................................. D12
4176025 ......NA3R8 KCU10 ................................. D12
4176026 ......NAS3L10 KCU10 ............................. D13
4176027 ......NAS3L5 KCU10 ............................... D13
4176028 ......NAS3L6 KCU10 ............................... D13
4176029 ......NAS3L8 KCU10 ............................... D13
4176030 ......NAS3R10 KCU10 ............................. D13
4176031 ......NAS3R5 KCU10 ............................... D13
4176032 ......NAS3R6 KCU10 ............................... D13
4176033 ......NAS3R8 KCU10 ............................... D13
4176034 ......NG3047L KCU10 ........................... C155
4176035 ......NG3047LK KCU10 ......................... C148
4176036 ......NG3047R KCU10........................... C154
4176037 ......NG3047RK KCU10 ........................ C146
4176038 ......NG3062L KCU10 ........................... C155
4176039 ......NG3062LK KCU10 ......................... C148
4176040 ......NG3062R KCU10........................... C154
4176041 ......NG3062RK KCU10 ........................ C146
4176042 ......NG3072L KCU10 ........................... C155
4176043 ......NG3072LK KCU10 ......................... C148
4176044 ......NG3072R KCU10........................... C154
4176045 ......NG3072RK KCU10 ........................ C146
4176046 ......NG3078L KCU10 ........................... C155
4176047 ......NG3078LK KCU10 ......................... C148
4176048 ......NG3078R KCU10........................... C154
4176049 ......NG3078RK KCU10 ........................ C146
4176050 ......NG3088L KCU10 ........................... C155
4176051 ......NG3088R KCU10........................... C154
4176052 ......NG3094L KCU10 ........................... C155
4176053 ......NG3094LK KCU10 ......................... C148
4176054 ......NG3094R KCU10........................... C154
4176055 ......NG3094RK KCU10 ........................ C146
4176056 ......NG3097L KCU10 ........................... C155
4176057 ......NG3097R KCU10........................... C154
4176058 ......NG3105L KCU10 ........................... C155
4176059 ......NG3105R KCU10........................... C154
4176060 ......NG3125L KCU10 ........................... C155
4176061 ......NG3125LK KCU10 ......................... C148
4176062 ......NG3125R KCU10........................... C154
4176063 ......NG3125RK KCU10 ........................ C147
4176064 ......NG3142L KCU10 ........................... C155
4176065 ......NG3156LK KCU10 ......................... C148
4176066 ......NG3156R KCU10........................... C154
4176067 ......NG3156RK KCU10 ........................ C147
4176068 ......NG3189L KCU10 ........................... C155
4176069 ......NG3189LK KCU10 ......................... C148
4176070 ......NG3189R KCU10........................... C154
4176071 ......NG3189RK KCU10 ........................ C147
4176072 ......NG3M120LK KCU10 ...................... C148
4176073 ......NG4189L KCU10 ........................... C155
4176074 ......NG4189LK KCU10 ......................... C148
4176075 ......NG4189R KCU10........................... C154
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4176076 ......NG4189RK KCU10 ........................ C147
4176077 ......NG4250L KCU10 ........................... C155
4176078 ......NG4250LK KCU10 ......................... C148
4176079 ......NG4250R KCU10........................... C154
4176081 ......NG4M400LK KCU10 ...................... C148
4176083 ......NG4M500LK KCU10 ...................... C148
4176084 ......NG4M500RK KCU10 ..................... C147
4176085 ......NGD4125LK KCU10 ...................... C149
4176086 ......NGD4125RK KCU10 ...................... C149
4176087 ......NGD4189LK KCU10 ...................... C149
4176088 ......NGD4189RK KCU10 ...................... C149
4176089 ......NGD4250L KCU10......................... C157
4176090 ......NGD4250LK KCU10 ...................... C149
4176091 ......NGD4250R KCU10 ........................ C157
4176092 ......NGD4250RK KCU10 ...................... C149
4176093 ......NG3M120RK KCU10 ..................... C146
4176094 ......NG3M225LK KCU10 ...................... C148
4176095 ......NG3M225RK KCU10 ..................... C146
4176096 ......NG3M275LK KCU10 ...................... C148
4176097 ......NG3M275RK KCU10 ..................... C147
4176098 ......NG3M300LK KCU10 ...................... C148
4176099 ......NG3M300RK KCU10 ..................... C147
4176100 ......NG3M400LK KCU10 ...................... C148
4176101 ......NG3M400RK KCU10 ..................... C147
4176102 ......NG3M425LK KCU10 ...................... C148
4176104 ......NGP4189R KCU10 ........................ C152
4176105 ......NGP4250L KCU10 ......................... C152
4176107 ......NR4062LK KCU10 ......................... C150
4176108 ......NR4062RK KCU10 ......................... C150
4176109 ......NR4094LK KCU10 ......................... C150
4176110 ......NR4094RK KCU10 ......................... C150
4176112 ......NR4125LK KCU10 ......................... C150
4176113 ......NR4125R KCU10 ........................... C158
4176114 ......NR4125RK KCU10 ......................... C150
4176115 ......NRD4062L KCU10 ......................... C159
4176116 ......NRD4062R KCU10 ........................ C159
4176117 ......NRD4094L KCU10 ......................... C159
4176118 ......NRD4094R KCU10 ........................ C159
4176119 ......NRD4125L KCU10 ......................... C159
4176121 ......NT4L KCU10 ................................... D19
4176122 ......NT4LK KCU10 ................................. D24
4176123 ......NG3M425RK KCU10 ..................... C147
4176124 ......NGD3062LK KCU10 ...................... C149
4176125 ......NGD3062RK KCU10 ...................... C149
4176126 ......NGD3094LK KCU10 ...................... C149
4176127 ......NGD3094RK KCU10 ...................... C149
4176128 ......NGD3125LK KCU10 ...................... C149
4176133 ......NT4R KCU10 ................................... D19
4176135 ......NT4RK KCU10 ................................. D24
4176137 ......NTP4R KCU10 ................................. D24
4176138 ......NA4L4 KCU10 ................................. D12
4176141 ......NA6R2 KCU10 ................................. D12
4176164 ......NDC3115VL75 KCU10 .................... D16
4176165 ......NDC3115VR75 KCU10 .................... D16
4176166 ......NDC314VR75 KCU10 ...................... D16
4176167 ......NDC327VR75 KCU10 ...................... D16
4176177 ......NDC68RDR75M KCU10 ................... D15
4176178 ......NDC8115VR75M KCU10 ................. D16
4176180 ......NDC88VR75M KCU10 ..................... D16
4176181 ......NT1L KCU10 ................................... D25
4176182 ......NTB2LB KCU10 ............................... D20
4176186 ......NTB3LB KCU10 ............................... D20
4176187 ......NTB3RA KCU10 ............................... D19
4176188 ......NTB3RB KCU10 ............................... D20
4176190 ......NTB4RA KCU10 ............................... D19
4176191 ......NTB4RB KCU10 ............................... D20
4176192 ......NTC3L10E KCU10 ........................... D22
4176193 ......NTC3L12E KCU10 ........................... D22
4176194 ......NTC3L16E KCU10 ........................... D22
4176195 ......NTC3MR150E KCU10 ...................... D21
4176198 ......NTC3R11E KCU10 ........................... D22
4176204 ......NTC3R20E KCU10 ........................... D22
4176206 ......NTC3R32E KCU10 ........................... D22
4176207 ......NTC3R8E KCU10 ............................. D22
4176208 ......NTC3R9E KCU10 ............................. D22
4177052 ......35E04R050A32RP12L200 ...............V71
4177163 ......42A04RS90RP12 .............................V72
4177597 ......VBMT160412LF KCP25 ................. B265
4177622 ......KDMT0604SRHF KC515M ............. V133
4177633 ......KDMT0806SRHF KC515M ............. V133
4181068 ......RIQ09R0400S KB1610 .................... K54
5000493 ......B707A12600FBG KC7315 ............G115

5001994 ......A4R0405M04U00GMN KCP25 ........ C97
5004291 ......RIQ09R0400FB KT6225 .................. K55
5006833 ......B978A03800 KC7315 ...................G146
5015690 ......193.545 ................................H102–103
5023558 ......B269A03700HP KCPK15 ................ G68
5025597 ......SF300M1LA1RA .............................. K64
5025598 ......SF750M1LA1RA .............................. K64
5025599 ......SF300M1RS .................................... K64
5025670 ......SF750M1RS .................................... K64
5025671 ......SFSLRS ........................................... K65
5025672 ......SFSLLS ........................................... K65
5025673 ......SFSLRA ........................................... K65
5025674 ......SFSLLA ........................................... K65
5025675 ......SFMGS ............................................ K67
5025676 ......SFCR20 ........................................... K67
5025677 ......SFCRHSK3263 ................................ K67
5025678 ......SFCRHSK63100 .............................. K67
5025679 ......SFCR20S ......................................... K67
5025680 ......SFVB ............................................... K65
5025681 ......SFEBS ............................................. K66
5025682 ......SFEBCH ........................................... K66
5025683 ......SFSLSS ........................................... K65
5025684 ......SFSB450 ......................................... K66
5025685 ......SFSB900 ......................................... K66
5025686 ......SFCPS ............................................. K66
5039055 ......B269A04300HP KCPK15 ................ G68
5048735 ......CNMU120612MN KCP10 ................ B51
5057900 ......B976A10600 KC7315 ...................G141
5058500 ......KSEM2653HPGM KC7315 ............... H43
5059278 ......B978A03400 KC7315 ...................G146
5062104 ......SNMG090308FF KCU10 .................. B97
5062106 ......SNMG120408MP KCU10 ................ B98
5062108 ......SNMG120408RP KCU10 ............... B101
5062109 ......SNMG120412MP KCU10 ................ B98
5062110 ......SNMG120412P KCU10 ................. B100
5062111 ......SNMG120412RP KCU10 ............... B101
5062112 ......SNMG150612MP KCU10 ................ B98
5062113 ......SNMG150612RP KCU10 ............... B101
5062114 ......SNMG150612UP KCU10 ............... B102
5062115 ......SNMG190612 KCU10 ..................... B96
5062117 ......SNMG190612RP KCU10 ............... B101
5062120 ......SNMG190616RP KCU10 ............... B101
5062121 ......SNMG250924 KCU10 ..................... B96
5062122 ......SNMG250924RM KCU10 .............. B100
5062123 ......TNGG160402LF KCU10 ................. B122
5062126 ......TNGP160402 KCU10..................... B122
5062127 ......TNGP160404 KCU10..................... B122
5062128 ......TNGP160408 KCU10..................... B122
5062129 ......TNMG160404FF KCU10 ................ B124
5062130 ......TNMG160404FW KCU10 ............... B125
5062131 ......TNMG160404MP KCU10 ............... B125
5062132 ......TNMG160404P KCU10 .................. B127
5062133 ......TNMG160408FF KCU10 ................ B124
5062135 ......TNMG160408MP KCU10 ............... B125
5062136 ......TNMG160408P KCU10 .................. B127
5062137 ......TNMG160408RP KCU10 ............... B128
5062139 ......TNMG220404P KCU10 .................. B127
5062140 ......TNMG220408MP KCU10 ............... B125
5062141 ......TNMG220408P KCU10 .................. B127
5062142 ......TNMG220408RP KCU10 ............... B128
5062144 ......TNMG220412P KCU10 .................. B127
5062145 ......TNMG220412RP KCU10 ............... B128
5062147 ......TNMG270612RP KCU10 ............... B128
5062148 ......TNMG330924RP KCU10 ............... B128
5062149 ......CNMG190612MS KCU25 ................ B52
5063675 ......RPET1204M0ELEJ KC522M .............V73
5063676 ......RPET1204M0ELEJ KC725M .............V73
5063677 ......RPET1204M0SGEJ KC522M ............V73
5063678 ......RPET1204M0SGEJ KC725M ............V73
5063701 ......RPET1605M0ELEJ KC725M .............V79
5063702 ......RPET1605M0SGEJ KC522M ............V79
5063704 ......RPET1605M0SGEJ KC725M ............V79
5065400 ......KTIP1338HPM KCP15 ..................... H27
5065401 ......KTIP1538HPM KCP15 ..................... H27
5065552 ......DFR020204LD KCU40 ......................J84
5065554 ......DFR020204GD KCU40 .....................J84
5065556 ......DFR020204MD KCU40.....................J84
5065557 ......DFR030204LD KCU40 ......................J84
5065558 ......DFR030204GD KCU40 .....................J84
5065559 ......DFR030204MD KCU40.....................J84
5065660 ......DFR040304LD KCU40 ......................J84
5065661 ......DFR040304GD KCU40 .....................J84

5065662 ......DFR040304MD KCU40.....................J84
5065663 ......DFT030204HP KCU40 ......................J87
5065664 ......DFT030204MD KCU40 .....................J87
5065665 ......DFT030204GD KCU40 .....................J87
5065666 ......DFT030304HP KCU40 ......................J87
5065667 ......DFT030304MD KCU40 .....................J87
5065916 ......DFT030304GD KCU40 .....................J87
5066013 ......DFT05T308HP KCU40 ......................J87
5066014 ......DFT05T308MD KCU40 .....................J87
5066015 ......DFT05T308GD KCU40 ......................J87
5066016 ......DFT06T308HP KCU40 ......................J87
5066019 ......DFT06T308MD KCU40 .....................J87
5066064 ......DFT06T308GD KCU40 ......................J87
5066146 ......DFT070408HP KCU40 ......................J87
5066147 ......DFT070408MD KCU40 .....................J87
5066148 ......DFT070408GD KCU40 .....................J87
5066149 ......DFT090508HP KCU40 ......................J87
5066190 ......DFT090508MD KCU40 .....................J87
5066191 ......DFT090508GD KCU40 .....................J87
5066192 ......DFR040304D28GD KCU40 .............. H89
5066193 ......DFT05T308D32HP KCU40............... H88
5066195 ......DFT05T308D33HP KCU40............... H88
5066196 ......DFT06T308D36HP KCU40............... H88
5066197 ......DFT06T308D39HP KCU40............... H88
5066198 ......DFT06T308D44HP KCU40............... H88
5066199 ......DFT070408D45HP KCU40 .............. H88
5066220 ......DFT070408D50HP KCU40 .............. H88
5066221 ......DFT090508D56HP KCU40 .............. H88
5066222 ......DFT090508D63HP KCU40 .............. H88
5066798 ......DFR020204GD KCU25 .....................J84
5066799 ......DFR020204MD KCU25.....................J84
5067312 ......DFR030204GD KCU25 .....................J84
5067313 ......DFR030204MD KCU25.....................J84
5067314 ......DFR040304GD KCU25 .....................J84
5067316 ......DFR040304MD KCU25.....................J84
5067318 ......DFT030204HP KCU25 ......................J87
5067319 ......DFT030204MD KCU25 .....................J87
5067401 ......DFT030204GD KCU25 .....................J87
5067402 ......DFT030304HP KCU25 ......................J87
5067403 ......DFT030304MD KCU25 .....................J87
5067404 ......DFT030304GD KCU25 .....................J87
5067406 ......DFT05T308HP KCU25 ......................J87
5067408 ......DFT05T308MD KCU25 .....................J87
5067470 ......DFT05T308GD KCU25 ......................J87
5067473 ......DFT06T308HP KCU25 ......................J87
5067474 ......DFT06T308MD KCU25 .....................J87
5067475 ......DFT06T308GD KCU25 ......................J87
5067476 ......DFT070408HP KCU25 ......................J87
5067478 ......DFT070408MD KCU25 .....................J87
5067479 ......DFT070408GD KCU25 .....................J87
5067480 ......DFT090508HP KCU25 ......................J87
5067482 ......DFT090508MD KCU25 .....................J87
5067485 ......DFT090508GD KCU25 .....................J87
5067486 ......DFR040304D28GD KCU25 .............. H89
5067487 ......DFT05T308D32HP KCU25............... H88
5067488 ......DFT05T308D33HP KCU25............... H88
5067489 ......DFT06T308D36HP KCU25............... H88
5067520 ......DFT06T308D39HP KCU25............... H88
5067522 ......DFT06T308D44HP KCU25............... H88
5067523 ......DFT070408D45HP KCU25 .............. H88
5067524 ......DFT070408D50HP KCU25 .............. H88
5067526 ......DFT090508D56HP KCU25 .............. H88
5067527 ......DFT090508D63HP KCU25 .............. H88
5068267 ......DFR020204GD KCPK10 ...................J84
5068268 ......DFR030204GD KCPK10 ...................J84
5068280 ......DFR040304GD KCPK10 ...................J84
5068281 ......DFT030204HP KCPK10 ....................J87
5068282 ......DFT030204GD KCPK10....................J87
5068283 ......DFT030304HP KCPK10 ....................J87
5068284 ......DFT030304GD KCPK10....................J87
5068285 ......DFT05T308HP KCPK10 ....................J87
5068286 ......DFT05T308GD KCPK10 ....................J87
5068288 ......DFT06T308HP KCPK10 ....................J87
5068289 ......DFT06T308GD KCPK10 ....................J87
5068321 ......DFT070408HP KCPK10 ....................J87
5068323 ......DFT070408GD KCPK10....................J87
5068325 ......DFT090508HP KCPK10 ....................J87
5068326 ......DFT090508GD KCPK10....................J87
5069150 ......A4G0405M04U04GMP KCP25 ........ C95
5069154 ......A4G0605M06U04GMP KCP25 ........ C95
5069158 ......A4G0605M06U12GMN KCP25 ........ C96
5069159 ......A4G1005M10U08GMN KCP25 ........ C96

5069160 ......A4G1005M10U12GMN KCP25 ........ C96
5069161 ......A4R0305M03U00GMN KCP25 ........ C97
5069162 ......A4R0505M05U00GMN KCP25 ........ C97
5069163 ......A4R0605M06U00GMN KCP25 ........ C97
5069164 ......A4R0805M08U00GMN KCP25 ........ C97
5069354 ......A4G0405M04U04GMP KCP10 ........ C95
5069359 ......A4G0505M05U04GMP KCP10 ........ C95
5069390 ......A4G0505M05U08GMP KCP10 ........ C95
5069394 ......A4G0205M02U02GMN KCP10 ........ C96
5069430 ......A4G0305M03U02GMN KCP10 ........ C96
5069431 ......A4G0305M03U04GMN KCP10 ........ C96
5069432 ......A4G0605M06U04GMN KCP10 ........ C96
5069433 ......A4G0805M08U08GMN KCP10 ........ C96
5069435 ......A4G0805M08U12GMN KCP10 ........ C96
5069437 ......A4G1005M10U08GMN KCP10 ........ C96
5069439 ......A4R0205M02U00GMN KCP10 ........ C97
5069470 ......A4R0305M03U00GMN KCP10 ........ C97
5069471 ......A4R0805M08U00GMN KCP10 ........ C97
5077334 ......B269A03300HP KCPK15 ................ G68
5077336 ......B269A04200HP KCPK15 ................ G68
5077337 ......B269A08200HP KCPK15 ................ G69
5078982 ......NGD2M200LK KCU10 ................... C149
5080992 ......SPGX060304MD KCPK10 ................J89
5085631 ......M1H40J4R80B32S90ED14C12 .......T57
5090284 ......RPGN060200E KYS30 .................. B334, 
  V155
5090285 ......RPGN090300T01020 KYS30 ....... B334,
   V155
5090286 ......RPGN120400E KYS30 .................. B334, 
  V155
5090287 ......RPGN120400T01020 KYS30 ....... B334, 
  V155
5090494 ......CNMG120402MS KCU10 ................ B52
5090495 ......CNMG120401MS KCU10 ................ B52
5090496 ......CNMG120404MS KCU10 ................ B52
5090497 ......CNMG120408MS KCU10 ................ B52
5090498 ......CNMG120412MS KCU10 ................ B52
5090499 ......CNMG120416MS KCU10 ................ B52
5090680 ......CNMG160608MS KCU10 ................ B52
5090681 ......CNMG160612MS KCU10 ................ B52
5090682 ......CNMG190608MS KCU10 ................ B52
5090684 ......CNMG190616MS KCU10 ................ B52
5090685 ......DNMG110408MS KCU10 ................ B79
5090686 ......DNMG150402MS KCU10 ................ B79
5090687 ......DNMG150401MS KCU10 ................ B79
5090688 ......DNMG150404MS KCU10 ................ B79
5090689 ......DNMG150408MS KCU10 ................ B79
5090740 ......DNMG150412MS KCU10 ................ B79
5090741 ......DNMG150604MS KCU10 ................ B79
5090742 ......DNMG150608MS KCU10 ................ B79
5090743 ......DNMG150612MS KCU10 ................ B79
5090744 ......RCGH120400 KCU10 .................... B222
5090760 ......SNMG120408MS KCU10 ................ B99
5090761 ......SNMG120412MS KCU10 ................ B99
5090763 ......SNMG120416RP KCU10 ............... B101
5090764 ......TNGG160404FS KCU10 ................ B122
5090765 ......TNGG220408FS KCU10 ................ B122
5090767 ......TNMG160402MS KCU10 ............... B126
5090768 ......TNMG160404MS KCU10 ............... B126
5090769 ......TNMG160408MS KCU10 ............... B126
5090810 ......TNMG220404MS KCU10 ............... B126
5090811 ......TNMG220408MS KCU10 ............... B126
5090812 ......TNMG220412MS KCU10 ............... B126
5090815 ......VNGG160402FS KCU10 ................ B143
5090816 ......VNGG160401FS KCU10 ................ B143
5090817 ......VNGG160404FS KCU10 ................ B143
5090819 ......VNGG160408FS KCU10 ................ B143
5090851 ......VNMG160402MS KCU10............... B146
5090852 ......VNMG160401MS KCU10............... B146
5090853 ......VNMG160404MS KCU10............... B146
5090854 ......VNMG160408MS KCU10............... B146
5090855 ......VNMG220404MS KCU10............... B146
5090856 ......VNMG220408MS KCU10............... B146
5090857 ......VNMG160412RP KCU10 ............... B147
5090858 ......WNGG080404FS KCU10 ............... B154
5090859 ......WNGG080408FS KCU10 ............... B154
5090890 ......WNMG060408MS KCU10 ............. B158
5090891 ......WNMG080402MS KCU10 ............. B158
5090892 ......WNMG080401MS KCU10 ............. B158
5090893 ......WNMG080404MS KCU10 ............. B158
5090894 ......WNMG080408MS KCU10 ............. B158
5104314 ......RNGJ1204M0ENLDJX KC522M ........V65
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5104318 ......RNGJ1204M0SNGDJX KC725M .......V65
5104420 ......KDR40Z04S16RN12X .......................V64
5104421 ......KDR50Z05S22RN12X .......................V64
5104424 ......KDR63Z06S22RN12X .......................V64
5104426 ......KDR80Z07S27RN12X .......................V64
5109130 ......A4G094I2BP05GUP KCU25 ............. C93
5109131 ......A4G125I03P05GUP KCU25 ............. C93
5109132 ......A4G125I03P1GUP KCU25 ............... C93
5109133 ......A4G187I04P1GUP KCU25 ............... C93
5109135 ......A4G250I06P1GUP KCU25 ............... C93
5109136 ......A4G250I06P2GUP KCU25 ............... C93
5109137 ......A4G312I08P1GUP KCU25 ............... C93
5109138 ......A4G375I10P1GUP KCU25 ............... C93
5109290 ......DNGG110402FS KCU10 .................. B74
5109291 ......DNGG110404FS KCU10 .................. B74
5109292 ......DNGG110408FS KCU10 .................. B74
5109293 ......DNGG150401FS KCU10 .................. B74
5109294 ......DNGG150402FS KCU10 .................. B74
5109295 ......DNGG150604FS KCU10 .................. B74
5109296 ......DNGG150404FS KCU10 .................. B74
5109297 ......DNGG150608FS KCU10 .................. B74
5109298 ......DNGG150408FS KCU10 .................. B74
5115736 ......KSEMP2800FDS28B1M ..........H84, H94
5115737 ......KSEMP2858FDS28B1M ..........H84, H94
5115738 ......KSEMP2900FDS28B1M ..........H84, H94
5115739 ......KSEMP2937FDS28B1M ..........H84, H94
5116010 ......KSEMP3000FDS28B1M ..........H84, H94
5116011 ......KSEMP3017FDS28B1M ..........H84, H94
5116012 ......KSEMP3096FDS28B1M ..........H84, H94
5116013 ......KSEMP3100FDS28B1M ..........H84, H94
5116014 ......KSEMP3175FDS32B1M ..........H84, H94
5116015 ......KSEMP3200FDS32B1M ..........H84, H94
5116016 ......KSEMP3300FDS32B1M ..........H84, H94
5116017 ......KSEMP3320FDS32B1M ..........H84, H94
5116018 ......KSEMP3334FDS32B1M ..........H84, H94
5116019 ......KSEMP3400FDS32B1M ..........H84, H94
5116030 ......KSEMP3493FDS32B1M ..........H84, H94
5116031 ......KSEMP3500FDS32B1M ..........H84, H94
5116032 ......KSEMP3600FDS36B1M ..........H84, H94
5116033 ......KSEMP3651FDS36B1M ..........H84, H94
5116034 ......KSEMP3700FDS36B1M ..........H84, H94
5116035 ......KSEMP3750FDS36B1M ..........H84, H94
5116036 ......KSEMP3800FDS36B1M ..........H84, H95
5116037 ......KSEMP3810FDS36B1M ..........H84, H95
5116038 ......KSEMP3900FDS36B1M ..........H84, H95
5116039 ......KSEMP3920FDS36B1M ..........H84, H95
5116040 ......KSEMP3970FDS36B1M ..........H84, H95
5116041 ......KSEMP4000FDS40B1M ..........H84, H95
5116042 ......KSEMP4100FDS40B1M ..........H84, H95
5116043 ......KSEMP4128FDS40B1M ..........H84, H95
5116044 ......KSEMP4200FDS40B1M ..........H84, H95
5116045 ......KSEMP4300FDS40B1M ..........H84, H95
5116046 ......KSEMP4400FDS40B1M ..........H84, H95
5116047 ......KSEMP4445FDS40B1M ..........H84, H95
5116098 ......KSEMP4500FDS45B1M ..........H85, H95
5116099 ......KSEMP4600FDS45B1M ..........H85, H95
5116110 ......KSEMP4700FDS45B1M ..........H85, H95
5116111 ......KSEMP4763FDS45B1M ..........H85, H95
5116112 ......KSEMP4800FDS45B1M ..........H85, H95
5116113 ......KSEMP4900FDS45B1M ..........H85, H95
5116114 ......KSEMP5000FDS50B1M ..........H85, H95
5116115 ......KSEMP5080FDS50B1M ..........H85, H95
5116116 ......KSEMP5100FDS50B1M ..........H85, H95
5116117 ......KSEMP5200FDS50B1M ..........H85, H95
5116118 ......KSEMP5300FDS50B1M ..........H85, H95
5116119 ......KSEMP5398FDS50B1M ..........H85, H95
5116120 ......KSEMP5400FDS50B1M ..........H85, H95
5116121 ......KSEMP5500FDS50B1M ..........H85, H95
5116122 ......KSEMP5600FDS56B1M ..........H85, H95
5116123 ......KSEMP5700FDS56B1M ..........H85, H95
5116124 ......KSEMP5715FDS56B1M ..........H85, H95
5116125 ......KSEMP5800FDS56B1M ..........H85, H95
5116126 ......KSEMP5900FDS56B1M ..........H85, H95
5116127 ......KSEMP6000FDS56B1M ..........H85, H95
5116128 ......KSEMP6033FDS56B1M ..........H85, H95
5116129 ......KSEMP6100FDS56B1M ..........H85, H95
5116130 ......KSEMP6200FDS56B1M ..........H85, H95
5116131 ......KSEMP6300FDS63B1M ..........H85, H95
5116132 ......KSEMP6350FDS63B1M ..........H85, H95
5116133 ......KSEMP6400FDS63B1M ..........H85, H95
5116134 ......KSEMP6500FDS63B1M ..........H85, H95
5116135 ......KSEMP6600FDS63B1M ..........H85, H95

5116136 ......KSEMP6668FDS63B1M ..........H85, H95
5116137 ......KSEMP6700FDS63B1M ..........H85, H95
5116138 ......KSEMP6800FDS63B1M ..........H85, H95
5116139 ......KSEMP6900FDS63B1M ..........H85, H95
5116140 ......KSEMP6985FDS63B1M ..........H85, H95
5116141 ......KSEMP7000FDS63B1M ..........H85, H95
5116887 ......B224A14200HP KCPK15 ................ G54
5117311 ......B269A09800HP KCPK15 ................ G69
5118324 ......DPA07T3D25 KCU40 ....................... H90
5118325 ......DPA09T4D32 KCU40 ....................... H90
5118326 ......DPA13T5D50 KCU40 ....................... H90
5118327 ......DFC040310D28HP KCU25 .............. H90
5118328 ......DFC05T312D32HP KCU25 .............. H90
5118329 ......DFC06T312D36HP KCU25 .............. H90
5118450 ......DFC070416D45HP KCU25 .............. H90
5118451 ......DFC090520D56HP KCU25 .............. H90
5118452 ......DFC040310D28HP KCU40 .............. H90
5118453 ......DFC05T312D32HP KCU40 .............. H90
5118454 ......DFC06T312D36HP KCU40 .............. H90
5118455 ......DFC070416D45HP KCU40 .............. H90
5118456 ......DFC090520D56HP KCU40 .............. H90
5118457 ......DFC040310D28MD KC7140 ........... H90
5118458 ......DFC05T312D32MD KC7140 ........... H90
5118459 ......DFC06T312D36MD KC7140 ........... H90
5118460 ......DFC070416D45MD KC7140 ........... H90
5118461 ......DFC090520D56MD KC7140 ........... H90
5118592 ......B976F17500 KC7315 ...................G145
5123821 ......KTIP2280HPM KCP15 ..................... H28
5124334 ......SDET120464SNGB KCPK30 ..........T105, 
  T112, U51
5124576 ......HSK63AAVS00B126MCLB ............... K79
5124577 ......HSK63AAVS0B143MCLB ................. K79
5124578 ......HSK63AAVS1B127MCLB ................. K79
5124579 ......HSK63AAVS2B139MCLB ................. K79
5124800 ......HSK63AAVS3B139MCLB ................. K79
5124801 ......KM40TSAVS00B111MCLB .............. K78
5124802 ......KM40TSAVS0B128MCLB ................ K78
5124803 ......KM40TSAVS1B112MCLB ................ K78
5124804 ......KM40TSAVS2B127MCLB ................ K78
5124805 ......KM50TSAVS00B117MCLB .............. K78
5124807 ......KM50TSAVS0B134MCLB ................ K78
5124808 ......KM50TSAVS1B118MCLB ................ K78
5124809 ......KM50TSAVS2B128MCLB ................ K78
5124810 ......KM50TSAVS3B128MCLB ................ K78
5124811 ......KM63TSAVS3B130MCLB ................ K78
5124812 ......KR32AVS00B099MCLB ................... K78
5124814 ......KR32AVS0B116MCLB ..................... K78
5124816 ......KR32AVS1B100MCLB ..................... K78
5124818 ......KR32AVS2B115MCLB ..................... K78
5124820 ......KR32AVS3B115MCLB ..................... K78
5124822 ......KRCSCFPR061Y .............................. K81
5124823 ......KRCSCFPR062Y .............................. K81
5124824 ......KRCSCFPR063Y .............................. K81
5124825 ......KRCSCFPR061X .............................. K81
5124826 ......KRCSCFPR062X .............................. K81
5124827 ......KRCSCFPR063X .............................. K81
5124828 ......KRCSCFPR061W ............................. K81
5124829 ......KRCSCFPR062W ............................. K81
5124850 ......KRCSCFPR063W ............................. K81
5126960 ......RCMT2006M0UP KCPK05 ................E60
5127885 ......RIQ06R0400S KB1610 .................... K54
5128566 ......C8FIX150608LRP KCU25 .................E12
5128598 ......C8FIX150612LRP KCP25 .................E12
5129621 ......B269A10400HP KCPK15 ................ G69
5130229 ......B707A17900FBL KCMS15 ............G115
5131942 ......B269A03600HP KCPK15 ................ G68
5132051 ......B978A03600 KC7315 ...................G146
5133402 ......RMBE14000H6SF KC6305 .............. K19
5133403 ......RMBE15000H6SF KC6305 .............. K19
5133404 ......RMBE16000H6SF KC6305 .............. K19
5133405 ......RMBE17000H6SF KC6305 .............. K19
5133406 ......RMBE18000H6SF KC6305 .............. K19
5133407 ......RMBE19000H6SF KC6305 .............. K19
5133408 ......RMBE20000H6SF KC6305 .............. K19
5133409 ......RMBE14000H6SF KC6005 .............. K19
5133540 ......RMBE15000H6SF KC6005 .............. K19
5133541 ......RMBE16000H6SF KC6005 .............. K19
5133542 ......RMBE17000H6SF KC6005 .............. K19
5133543 ......RMBE18000H6SF KC6005 .............. K19
5133544 ......RMBE19000H6SF KC6005 .............. K19
5133545 ......RMBE20000H6SF KC6005 .............. K19
5133546 ......RMBE14000H6HF KC6305 .............. K20

5133547 ......RMBE15000H6HF KC6305 .............. K20
5133548 ......RMBE16000H6HF KC6305 .............. K20
5133549 ......RMBE17000H6HF KC6305 .............. K20
5133560 ......RMBE18000H6HF KC6305 .............. K20
5133561 ......RMBE19000H6HF KC6305 .............. K20
5133562 ......RMBE20000H6HF KC6305 .............. K20
5133563 ......RMBE14000H6HF KC6005 .............. K20
5133564 ......RMBE15000H6HF KC6005 .............. K20
5133565 ......RMBE16000H6HF KC6005 .............. K20
5133566 ......RMBE17000H6HF KC6005 .............. K20
5133567 ......RMBE18000H6HF KC6005 .............. K20
5133568 ......RMBE19000H6HF KC6005 .............. K20
5133569 ......RMBE20000H6HF KC6005 .............. K20
5133590 ......RHME14000KST115H6SF KC6305 ....K33
5133591 ......RHME14288KST115H6SF KC6305 ....K33
5133592 ......RHME15000KST115H6SF KC6305 ....K33
5133593 ......RHME16000KST135H6SF KC6305 ....K33
5133594 ......RHME17000KST135H6SF KC6305 ....K33
5133595 ......RHME17463KST135H6SF KC6305 ....K33
5133596 ......RHME18000KST155H6SF KC6305 ....K33
5133597 ......RHME19000KST155H6SF KC6305 ....K33
5133598 ......RHME19050KST155H6SF KC6305 ....K33
5133599 ......RHME20000KST175H6SF KC6305 ....K33
5133600 ......RHME21000KST175H6SF KC6305 ....K33
5133601 ......RHME22000KST175H6SF KC6305 ....K33
5133602 ......RHME22225KST175H6SF KC6305 ....K33
5133603 ......RHME23000KST200H6SF KC6305 ....K33
5133604 ......RHME23813KST200H6SF KC6305 ....K33
5133605 ......RHME24000KST200H6SF KC6305 ....K33
5133606 ......RHME25000KST200H6SF KC6305 ....K33
5133607 ......RHME25400KST200H6SF KC6305 ....K33
5133609 ......RHME26000KST200H6SF KC6305 ....K33
5133610 ......RHME27000KST200H6SF KC6305 ....K33
5133611 ......RHME28000KST250H6SF KC6305 ....K33
5133612 ......RHME30000KST250H6SF KC6305 ....K33
5133613 ......RHME31750KST250H6SF KC6305 ....K33
5133614 ......RHME32000KST250H6SF KC6305 ....K33
5133615 ......RHME34000KST300H6SF KC6305 ....K33
5133616 ......RHME36000KST300H6SF KC6305 ....K33
5133617 ......RHME38000KST350H6SF KC6305 ....K33
5133618 ......RHME40000KST350H6SF KC6305 ....K33
5133619 ......RHME42000KST350H6SF KC6305 ....K33
5133818 ......RHME14000KST115H6SF KC6005 ....K33
5133819 ......RHME14288KST115H6SF KC6005 ....K33
5133960 ......RHME15000KST115H6SF KC6005 ....K33
5133961 ......RHME16000KST135H6SF KC6005 ....K33
5133962 ......RHME17000KST135H6SF KC6005 ....K33
5133963 ......RHME17463KST135H6SF KC6005 ....K33
5133964 ......RHME18000KST155H6SF KC6005 ....K33
5133965 ......RHME19000KST155H6SF KC6005 ....K33
5133966 ......RHME19050KST155H6SF KC6005 ....K33
5133967 ......RHME20000KST175H6SF KC6005 ....K33
5133968 ......RHME21000KST175H6SF KC6005 ....K33
5133969 ......RHME22000KST175H6SF KC6005 ....K33
5133970 ......RHME22225KST175H6SF KC6005 ....K33
5133971 ......RHME23000KST200H6SF KC6005 ....K33
5133972 ......RHME23813KST200H6SF KC6005 ....K33
5133973 ......RHME24000KST200H6SF KC6005 ....K33
5133974 ......RHME25000KST200H6SF KC6005 ....K33
5133975 ......RHME25400KST200H6SF KC6005 ....K33
5133976 ......RHME26000KST200H6SF KC6005 ....K33
5133977 ......RHME27000KST200H6SF KC6005 ....K33
5133978 ......RHME28000KST250H6SF KC6005 ....K33
5133979 ......RHME30000KST250H6SF KC6005 ....K33
5133990 ......RHME31750KST250H6SF KC6005 ....K33
5133991 ......RHME32000KST250H6SF KC6005 ....K33
5133992 ......RHME34000KST300H6SF KC6005 ....K33
5133993 ......RHME36000KST300H6SF KC6005 ....K33
5133994 ......RHME38000KST350H6SF KC6005 ....K33
5133995 ......RHME40000KST350H6SF KC6005 ....K33
5133996 ......RHME42000KST350H6SF KC6005 ....K33
5133997 ......RHME14000KST115H6HF KC6305 ....K34
5133998 ......RHME14288KST115H6HF KC6305 ....K34
5133999 ......RHME15000KST115H6HF KC6305 ....K34
5134030 ......RHME16000KST135H6HF KC6305 ....K34
5134031 ......RHME17000KST135H6HF KC6305 ....K34
5134032 ......RHME17463KST135H6HF KC6305 ....K34
5134033 ......RHME18000KST155H6HF KC6305 ....K34
5134034 ......RHME19000KST155H6HF KC6305 ....K34
5134035 ......RHME19050KST155H6HF KC6305 ....K34
5134036 ......RHME20000KST175H6HF KC6305 ....K34
5134037 ......RHME21000KST175H6HF KC6305 ....K34

5134038 ......RHME22000KST175H6HF KC6305 ....K34
5134039 ......RHME22225KST175H6HF KC6305 ....K34
5134040 ......RHME23000KST200H6HF KC6305 ....K34
5134041 ......RHME23813KST200H6HF KC6305 ....K34
5134042 ......RHME24000KST200H6HF KC6305 ....K34
5134043 ......RHME25000KST200H6HF KC6305 ....K34
5134044 ......RHME25400KST200H6HF KC6305 ....K34
5134045 ......RHME26000KST200H6HF KC6305 ....K34
5134046 ......RHME27000KST200H6HF KC6305 ....K34
5134047 ......RHME28000KST250H6HF KC6305 ....K34
5134048 ......RHME30000KST250H6HF KC6305 ....K34
5134049 ......RHME31750KST250H6HF KC6305 ....K34
5134050 ......RHME32000KST250H6HF KC6305 ....K34
5134051 ......RHME34000KST300H6HF KC6305 ....K34
5134052 ......RHME36000KST300H6HF KC6305 ....K34
5134053 ......RHME38000KST350H6HF KC6305 ....K34
5134054 ......RHME40000KST350H6HF KC6305 ....K34
5134055 ......RHME42000KST350H6HF KC6305 ....K34
5134072 ......RHME14000KST115H6HF KC6005 ....K34
5134073 ......RHME14288KST115H6HF KC6005 ....K34
5134074 ......RHME15000KST115H6HF KC6005 ....K34
5134075 ......RHME16000KST135H6HF KC6005 ....K34
5134076 ......RHME17000KST135H6HF KC6005 ....K34
5134077 ......RHME17463KST135H6HF KC6005 ....K34
5134078 ......RHME18000KST155H6HF KC6005 ....K34
5134079 ......RHME19000KST155H6HF KC6005 ....K34
5134120 ......RHME19050KST155H6HF KC6005 ....K34
5134121 ......RHME20000KST175H6HF KC6005 ....K34
5134122 ......RHME21000KST175H6HF KC6005 ....K34
5134123 ......RHME22000KST175H6HF KC6005 ....K34
5134124 ......RHME22225KST175H6HF KC6005 ....K34
5134125 ......RHME23000KST200H6HF KC6005 ....K34
5134126 ......RHME23813KST200H6HF KC6005 ....K34
5134127 ......RHME24000KST200H6HF KC6005 ....K34
5134128 ......RHME25000KST200H6HF KC6005 ....K34
5134129 ......RHME25400KST200H6HF KC6005 ....K34
5134130 ......RHME26000KST200H6HF KC6005 ....K34
5134131 ......RHME27000KST200H6HF KC6005 ....K34
5134132 ......RHME28000KST250H6HF KC6005 ....K34
5134133 ......RHME30000KST250H6HF KC6005 ....K34
5134134 ......RHME31750KST250H6HF KC6005 ....K34
5134135 ......RHME32000KST250H6HF KC6005 ....K34
5134136 ......RHME34000KST300H6HF KC6005 ....K34
5134137 ......RHME36000KST300H6HF KC6005 ....K34
5134138 ......RHME38000KST350H6HF KC6005 ....K34
5134139 ......RHME40000KST350H6HF KC6005 ....K34
5134140 ......RHME42000KST350H6HF KC6005 ....K34
5134141 ......KGIP0125N0189GD KCU45 ............. H76
5134143 ......KGEM1905R1WN20M ..................... H76
5134145 ......KGEM1905R3WN20M ..................... H76
5136359 ......A4R0405M04U00GUP KCU25 ......... C92
5136407 ......A4R0605M06U00GUP KCU25 ......... C92
5136420 ......A4R0600M06P00GUP KCU10 ......... C94
5136423 ......A4R0805M08U00GUP KCU25 ......... C92
5140368 ......B269A12200HP KCPK15 ................ G70
5144597 ......A4R125I03P00GUP KCU25 ............. C94
5144598 ......A4R187I04P00GUP KCU25 ............. C94
5144599 ......A4R250I06P00GUP KCU25 ............. C94
5144664 ......KSEM2262HPGM KC7315 ............... H43
5144793 ......CNMG120412RP KCPK05 ............... B53
5146918 ......A4R0305M03U00GUP KCU25 ......... C94
5146919 ......A4R0505M05U00GUP KCU25 ......... C94
5147210 ......A4R1005M10U00GUP KCU25 ......... C94
5147211 ......A4R0300M03P00GUP KCU25 ......... C94
5147212 ......A4R0400M04P00GUP KCU25 ......... C94
5147213 ......A4R0500M05P00GUP KCU25 ......... C94
5147214 ......A4R0600M06P00GUP KCU25 ......... C94
5147215 ......A4R0800M08P00GUP KCU25 ......... C94
5147216 ......A4R1000M10P00GUP KCU25 ......... C94
5148480 ......KSEM1619HPGM KC7315 ............... H42
5152563 ......RNGJ10T3M0FLDJ KC422M ............V50
5152566 ......RNGJ10T3M0ELDJ KC725M ............V50
5152600 ......RNGJ10T3M0SGDJ KC725M............V51
5152606 ......RNGJ1605M0ELDJ KC522M ............V61
5152607 ......RNGJ1605M0ELDJ KC725M ............V61
5152621 ......KDR25Z03M12RN10 ........................V46
5152622 ......KDR32Z04M16RN10 ........................V46
5152623 ......KDR35Z05M16RN10 ........................V46
5152624 ......KDR40Z05M16RN10 ........................V46
5152626 ......KDR25Z03B25RN10 ........................V47
5152629 ......KDR25Z03A25RN10L150 ................V48
5152680 ......KDR25Z03A25RN10L200 ................V48
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5152681 ......KDR25Z03A32RN10L250 ................V48
5152683 ......KDR32Z04A32RN10L200 ................V48
5152684 ......KDR32Z03A32RN10L250 ................V48
5152685 ......KDR40Z04S16RN10.........................V49
5152686 ......KDR40Z06S16RN10.........................V49
5152687 ......KDR50Z05S22RN10.........................V49
5152688 ......KDR50Z06S22RN10.........................V49
5152689 ......KDR52Z06S22RN10.........................V49
5152690 ......KDR63Z07S22RN10.........................V49
5152691 ......KDR66Z07S27RN10.........................V49
5152692 ......KDR80Z08S27RN10.........................V49
5153837 ......KDR50Z04S22RN16.........................V60
5153838 ......KDR52Z04S22RN16.........................V60
5153839 ......KDR63Z04S22RN16.........................V60
5153890 ......KDR63Z06S22RN16.........................V60
5153891 ......KDR66Z05S27RN16.........................V60
5153892 ......KDR80Z05S27RN16.........................V60
5153893 ......KDR80Z07S27RN16.........................V60
5153894 ......KDR100Z06S32RN16 ......................V60
5153895 ......KDR100Z08S32RN16 ......................V60
5153897 ......KDR125Z08S40RN16 ......................V60
5153898 ......KDR125Z10S40RN16 ......................V60
5158428 ......RIQ09E1300 KC6305 ...................... K55
5159761 ......RIQ06R0500FT KT6315 .................. K55
5161120 ......NA3L16 KCU10 ............................... D12
5161475 ......B978F14500 KC7315 ...................G149
5169173 ......EDPT070308PDSRGE KC725M ........T25
5169174 ......EDPT070308PDSRGE KC522M ........T25
5169175 ......EDPT070308PDSRGE KCPK30 .........T25
5172862 ......RPPT1204M0SGDX KC725M ...........V74
5175059 ......B977F07100 KC7315 ...................G144
5178669 ......B978F16000 KC7315 ...................G149
5182481 ......KTIP1490HPM KCP15 ..................... H27
5182869 ......SNMG120412RN KCPK05 ............. B101
5182893 ......SNMG150612RN KCPK05 ............. B101
5189859 ......B269A08600HP KCPK15 ................ G69
5190190 ......12A02R018A12ED07 .......................T24
5190191 ......16A03R020A16ED07 .......................T24
5190192 ......20A05R020A20ED07 .......................T24
5190197 ......12A02R020M08ED07 ......................T24
5201519 ......LS103 ........................................... S126
5202233 ......SALS080 ....................................... S126
5202234 ......SALS100 ....................................... S126
5202235 ......SALS125 ....................................... S126
5202236 ......SALS160 ....................................... S126
5202514 ......SWSM515 ..................................... S126
5211960 ......T630NC#06-32R2BX-D1 KP6525 ...M36
5211961 ......T630NC#08-32R2BX-D1 KP6525 ...M36
5211962 ......T630NC#10-24R2BX-D1 KP6525 ...M36
5211964 ......T630NC02500-20R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M36
5211965 ......T630NC03125-18R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M36
5211966 ......T630NC03750-16R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M36
5211967 ......T630NC04375-14R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M36
5211968 ......T630NC05000-13R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M36
5211981 ......T630NF#06-40R2BX-D1 KP6525 ....M36
5211983 ......T630NF#10-32R2BX-D1 KP6525 ....M36
5211985 ......T630NF02500-28R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M36
5211987 ......T630NF03125-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M36
5211988 ......T630NF03750-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M36
5211989 ......T630NF04375-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M36
5211990 ......T630NF05000-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M36
5211991 ......T631NC02500-20R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M37
5211992 ......T631NC03125-18R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M37
5211993 ......T631NC03750-16R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M37
5211994 ......T631NC04375-14R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M37
5211995 ......T631NC05000-13R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M37

5211996 ......T631NF02500-28R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M37
5211997 ......T631NF03125-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M37
5211998 ......T631NF03750-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M37
5211999 ......T631NF04375-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M37
5212000 ......T631NF05000-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M37
5212152 ......T620NC#06-32R2BX-D1 KP6525 ...M10
5212155 ......T620NC#08-32R2BX-D1 KP6525 ...M10
5212156 ......T620NC#10-24R2BX-D1 KP6525 ...M10
5212158 ......T620NC02500-20R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M10
5212159 ......T620NC03125-18R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M10
5212210 ......T620NC03750-16R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M10
5212211 ......T620NC04375-14R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M10
5212212 ......T620NC05000-13R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M10
5212213 ......T620NF#06-40R2BX-D1 KP6525 ....M10
5212215 ......T620NF#10-32R2BX-D1 KP6525 ....M10
5212217 ......T620NF02500-28R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M10
5212218 ......T620NF03125-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M10
5212219 ......T620NF03750-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M10
5212230 ......T620NF04375-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M10
5212231 ......T620NF05000-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M10
5212232 ......T621NC02500-20R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M11
5212233 ......T621NC03125-18R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M11
5212234 ......T621NC03750-16R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M11
5212235 ......T621NC04375-14R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M11
5212236 ......T621NC05000-13R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M11
5212237 ......T621NF02500-28R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M11
5212238 ......T621NF03125-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M11
5212239 ......T621NF03750-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M11
5212240 ......T621NF04375-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M11
5212241 ......T621NF05000-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M11
5212248 ......T640NC#06-32R2BX-D1 KP6525 ...M67
5212249 ......T640NC#08-32R2BX-D1 KP6525 ...M67
5212270 ......T640NC#10-24R2BX-D1 KP6525 ...M67
5212272 ......T640NC02500-20R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M67
5212273 ......T640NC03125-18R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M67
5212274 ......T640NC03750-16R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M67
5212275 ......T640NC04375-14R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M67
5212276 ......T640NC05000-13R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M67
5212277 ......T640NF#06-40R2BX-D1 KP6525 ....M67
5212279 ......T640NF#10-32R2BX-D1 KP6525 ....M67
5212281 ......T640NF02500-28R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M67
5212282 ......T640NF03125-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M67
5212283 ......T640NF03750-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M67
5212284 ......T640NF04375-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M67
5212285 ......T640NF05000-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M67
5212286 ......T641NC02500-20R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M68

5212287 ......T641NC03125-18R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M68
5212288 ......T641NC03750-16R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M68
5212289 ......T641NC04375-14R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M68
5212290 ......T641NC05000-13R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M68
5212291 ......T641NF02500-28R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M68
5212292 ......T641NF03125-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M68
5212293 ......T641NF03750-24R3BX-D1 KP6525 
.............................................................................M68
5212294 ......T641NF04375-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M68
5212295 ......T641NF05000-20R3BX-D6 KP6525 
.............................................................................M68
5214053 ......B269A03800HP KCPK15 ................ G68
5274660 ......RNPJ10T3M0SGD KCPK30 ..............V51
5274661 ......RNPJ10T3M0SGD KC522M..............V51
5274663 ......RNPJ10T3M0SHD KCPK30...............V51
5274665 ......RNPJ10T3M0SHD KCK15 .................V51
5274690 ......RNPJ1204M0SGD KCPK30 ..............V58
5274691 ......RNPJ1204M0SGD KC522M .............V58
5274693 ......RNPJ1204M0SHD KCPK30 ..............V58
5274699 ......RNPJ1605M0SGD KCPK30 ..............V61
5274720 ......RNPJ1605M0SGD KC725M .............V61
5274721 ......RNPJ1605M0SGD KC522M .............V61
5274722 ......RNPJ1605M0SHD KCPK30 ..............V61
5274724 ......RNPJ1605M0SHD KCK15 ................V61
5274725 ......RNPJ1605M0SHD KC520M .............V61
5276844 ......KEGT25L516PEERLDJ2 KC410M .....T83
5309298 ......B977A16300 KC7315 ...................G142
5314920 ......KTIP2110HPM KCP15 ..................... H28
5314951 ......B707A03800FBL KCMS15 ............G114
5324450 ......DCGR150404FP KCP25 ...................E28
5324453 ......DCGR150404FP KCU10 ...................E28
5324456 ......DCGR150408FP KCP10 ...................E28
5324458 ......DCGR150408FP KCM25 ..................E28
5324773 ......KCGR110304L08FP KCP10 ..............E29
5324774 ......KCGR110304L08FP KCP25 ..............E29
5324775 ......KCGR110304L08FP KCM25 .............E29
5324777 ......KCGR110304L08FP KCU25..............E29
5324778 ......KCGR110304R08FP KCP10 .............E29
5324780 ......KCGR110304R08FP KCP25 .............E29
5324782 ......KCGR110304R08FP KCM25 ............E29
5324786 ......KCGR110308L08FP KCP10 ..............E29
5324787 ......KCGR110308L08FP KCP25 ..............E29
5324791 ......KCGR110308R08FP KCP10 .............E29
5324794 ......KCGR110308R08FP KCU10 .............E29
5324906 ......VBMR110302FP KCP25 ...................E32
5324911 ......VBMR110304FP KCP10 ...................E32
5324912 ......VBMR110304FP KCP25 ...................E32
5324915 ......VBMR110304FP KCU25 ...................E32
5324916 ......VBMR110308FP KCP10 ...................E32
5324921 ......VBMR110308FP KCU10 ...................E32
5324923 ......VCMR160404FP KCP10 ...................E33
5324924 ......VCMR160404FP KCP25 ...................E33
5324925 ......VCMR160404FP KCM25 ..................E33
5324927 ......VCMR160404FP KCU10 ...................E33
5324928 ......VCMR160404FP KCU25 ...................E33
5324929 ......VCMR160408FP KCP10 ...................E33
5324930 ......VCMR160408FP KCP25 ...................E33
5324931 ......VCMR160408FP KCM25 ..................E33
5324932 ......VCMR160408FP KCK05 ...................E33
5327662 ......A4R0305M03U00GUP KCU10 ......... C94
5327663 ......A4R0505M05U00GUP KCU10 ......... C94
5327664 ......A4R1005M10U00GUP KCU10 ......... C94
5327665 ......A4R0300M03P00GUP KCU10 ......... C94
5327666 ......A4R1000M10P00GUP KCU10 ......... C94
5327684 ......A4R125I03P00GUP KCU10 ............. C94
5327686 ......A4R250I06P00GUP KCU10 ............. C94
5327687 ......A4R312I08P00GUP KCU10 ............. C94
5327912 ......VCGR160404HP K313 .....................E35
5327919 ......VCGR160402FP KCP10 ....................E35
5327936 ......VCGR160404FP KCP10 ....................E35
5327937 ......VCGR160404FP KCP25 ....................E35
5327938 ......VCGR160404FP KCM25 ...................E35
5327940 ......VCGR160404FP KCU10 ....................E35
5327942 ......VCGR160408FP KCP10 ....................E35
5327943 ......VCGR160408FP KCP25 ....................E35

5327944 ......VCGR160408FP KCM25 ...................E35
5327945 ......VCGR160408FP KCK05 ....................E35
5327948 ......VCGR160412FP KCP10 ....................E35
5327949 ......VCGR160412FP KCP25 ....................E35
5327961 ......VCGR160412FP KCK05 ....................E35
5327965 ......VCGR160416FP KCP25 ....................E35
5328738 ......DNGA150408S01225MT KBH20 
........................................................................... B314
5329836 ......WNGA080404S01015MT KBH20 
........................................................................... B324
5329837 ......WNGA080408S01015MT KBH20 
........................................................................... B324
5329838 ......WNGA080408S01225MT KBH20 
........................................................................... B324
5329839 ......WNGA080408S01735MT KBH20 
........................................................................... B324
5330130 ......WNGA080408S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B323
5330131 ......CCGW060202S01225MT KBH20 
........................................................................... B308
5330132 ......CCGW060204S01225MT KBH20 
........................................................................... B308
5330133 ......CCGW09T302S01225MT KBH20 
........................................................................... B308
5330134 ......CCGW09T304S01225MT KBH20 
........................................................................... B308
5330135 ......CCGW09T304S01015MT KBH20 
........................................................................... B308
5330136 ......CCGW09T304S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B308
5330137 ......CCGW09T308S01225MT KBH20 
........................................................................... B308
5330138 ......CCGW09T308S01015MT KBH20 
........................................................................... B308
5330139 ......CCGW09T308S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B308
5330140 ......CCGW120408S01015MT KBH20 
........................................................................... B308
5330141 ......DCGW070202S01225MT KBH20 
........................................................................... B312
5330142 ......DCGW070204S01225MT KBH20 
........................................................................... B312
5330143 ......DCGW070204S01015MT KBH20 
........................................................................... B312
5330144 ......DCGW11T302S01225MT KBH20 
........................................................................... B312
5330145 ......DCGW11T304S01225MT KBH20 
........................................................................... B312
5330146 ......DCGW11T304S01015MT KBH20 
........................................................................... B312
5330147 ......DCGW11T308S01225MT KBH20 
........................................................................... B312
5330148 ......DCGW11T308S01015MT KBH20 
........................................................................... B312
5330149 ......DCGW11T308S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B312
5330150 ......TPGW110202S01015MT KBH20 
........................................................................... B321
5330151 ......TPGW110204S01015MT KBH20 
........................................................................... B321
5330152 ......TPGW110208S01015MT KBH20 
........................................................................... B321
5330153 ......TCGW110202S01015MT KBH20 
........................................................................... B319
5330154 ......TCGW110204S01015MT KBH20 
........................................................................... B319
5330155 ......TCGW110208S01015MT KBH20 
........................................................................... B319
5330156 ......TCGW090202S01015MT KBH20 
........................................................................... B319
5330157 ......TCGW090204S01015 MT KBH20 
........................................................................... B319
5330159 ......TPGW16T304S01015MT KBH20 
........................................................................... B321
5330160 ......TPGW16T308S01225MT KBH20 
........................................................................... B321
5330161 ......TPGW16T308S01015MT KBH20 
........................................................................... B321
5330162 ......VBGW110304S01225MT KBH20 
........................................................................... B322
5330163 ......VBGW110304S01015MT KBH20 
........................................................................... B322
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5330164 ......VBGW160408S01015MT KBH20 
........................................................................... B322
5330165 ......VBGW160412S01015MT KBH20 
........................................................................... B322
5330166 ......VBGW110308S01225MT KBH20 
........................................................................... B322
5330167 ......VCGW160404S01225MT KBH20 
........................................................................... B322
5330168 ......VCGW160404S01015MT KBH20 
........................................................................... B322
5330169 ......VCGW160408S01225MT KBH20 
........................................................................... B322
5330180 ......VCGW160408S01015MT KBH20 
........................................................................... B322
5330695 ......CNGA120404S01225MT KBH20 
........................................................................... B310
5330696 ......CNGA120404S01015MT KBH20 
........................................................................... B310
5330697 ......CNGA120404S01735MT KBH20 
........................................................................... B310
5330698 ......CNGA120404S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B310
5330699 ......CNGA120408S01225MT KBH20 
........................................................................... B310
5330830 ......CNGA120408S01015MT KBH20 
........................................................................... B310
5330831 ......CNGA120408S01735MT KBH20 
........................................................................... B310
5330832 ......CNGA120408S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B310
5330833 ......CNGA120412S01225MT KBH20 ... B310
5330834 ......CNGA120412S01015MT KBH20 ... B310
5330835 ......CNGA120412S01735MT KBH20 ... B310
5330836 ......CNGA120412S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B310
5330837 ......DNGA150404S01225MT KBH20 ... B314
5330838 ......DNGA150404S01015MT KBH20 ... B314
5330839 ......DNGA150404S01735MT KBH20 ... B314
5330840 ......DNGA150408S01015MT KBH20 ... B314
5330841 ......DNGA150408S01735MT KBH20 ... B314
5330842 ......DNGA150412S01225MT KBH20 ... B314
5330843 ......DNGA150412S01015MT KBH20 ... B314
5330844 ......DNGA150412S01735MT KBH20 ... B314
5330845 ......DNGA150408S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B313
5330846 ......DNGA150412S01015FWMT KBH20 
........................................................................... B313
5330847 ......DNGA150604S01225MT KBH20 ... B314
5330848 ......DNGA150604S01015MT KBH20 ... B314
5330849 ......DNGA150604S01735MT KBH20 ... B314
5330850 ......DNGA150608S01225MT KBH20 ... B314
5330851 ......DNGA150608S01015MT KBH20 ... B314
5330852 ......DNGA150608S01735MT KBH20 ... B314
5330853 ......DNGA150612S01225MT KBH20 ... B314
5330854 ......DNGA150612S01015MT KBH20 ... B314
5330855 ......DNGA150612S01735MT KBH20 ... B314
5330856 ......SNGA120408S01225MT KBH20 ... B318
5330857 ......SNGA120412S01225MT KBH20 ... B318
5330858 ......TNGA160404S01225MT KBH20 ... B320
5330859 ......TNGA160404S01015MT KBH20 ... B320
5330860 ......TNGA160404S01735MT KBH20 ... B320
5330861 ......TNGA160408S01225MT KBH20 ... B320
5330862 ......TNGA160408S01015MT KBH20 ... B320
5330863 ......TNGA160408S01735MT KBH20 ... B320
5330864 ......TNGA160412S01225MT KBH20 ... B320
5330865 ......TNGA160412S01015MT KBH20 ... B320
5330866 ......TNGA160412S01735MT KBH20 ... B320
5330867 ......VNGA160404S01225MT KBH20 ... B323
5330868 ......VNGA160404S01015MT KBH20 ... B323
5330869 ......VNGA160404S01735MT KBH20 ... B323
5330870 ......VNGA160408S01225MT KBH20 ... B323
5330871 ......VNGA160408S01015MT KBH20 ... B323
5330872 ......VNGA160408S01735MT KBH20 ... B323
5330873 ......VNGA160412S01225MT KBH20 ... B323
5337754 ......KM4X100NEL3 ................................ D32
5337755 ......KM4X100NEL4 ................................ D32
5337756 ......KM4X100NEL5 ................................ D32
5337757 ......KM4X100NEL6 ................................ D32
5337758 ......KM4X100NER3 ............................... D32
5337759 ......KM4X100NER4 ............................... D32
5337770 ......KM4X100NER5 ............................... D32
5337771 ......KM4X100NER6 ............................... D32

5338057 ......KDR160Z12S40RN16 ......................V60
5341813 ......KSEM3125HPGM KC7315 ............... H43
5344687 ......F4AS1400ADL38 KCPM15 .............. P16
5347999 ......EADE0380A4AQE KYS40 ............... P176
5348060 ......EADE0400A4AQE KYS40 ............... P176
5348061 ......EADE0570A4AQF KYS40 ............... P176
5348062 ......EADE0600A4AQF KYS40 ............... P176
5348063 ......EADE0760A4AQG KYS40 .............. P176
5348064 ......EADE0800A4AQG KYS40 .............. P176
5348065 ......EADE0950A4AQH KYS40 .............. P176
5348066 ......EADE1000A4AQH KYS40 .............. P176
5348067 ......EADE1140A4AQJ KYS40 ............... P176
5348068 ......EADE1200A4AQJ KYS40 ............... P176
5348069 ......EADE0400A6ARE KYS40 ............... P177
5348070 ......EADE0600A6ARF KYS40 ............... P177
5348071 ......EADE0800A6ARG KYS40 ............... P177
5348072 ......EADE1000A6ARH KYS40 ............... P177
5348073 ......EADE1200A6ARJ KYS40 ............... P177
5348571 ......CNGM120408S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B310
5348572 ......CNGM120412S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B310
5348573 ......CNGM120404S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B310
5348574 ......DNGM150408S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B314
5348575 ......DNGM150412S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B314
5348576 ......DNGM150608S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B314
5348577 ......DNGM150612S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B314
5348579 ......TNGM160408S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B320
5348582 ......VNGM160408S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B323
5348583 ......VNGM160412S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B323
5348584 ......CCGM09T304S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B308
5348585 ......CCGM09T308S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B308
5348586 ......DCGM11T304S01325MTCB1 KBH20 
........................................................................... B311
5350287 ......UJDE1000A6ARE KCSM15 .............. P48
5350288 ......UJDE1000A6AS KCSM15 ................ P48
5350289 ......UJDE1000A6AQE KCSM15 .............. P49
5350320 ......UJDE1000A6AQG KCSM15 ............. P49
5350321 ......UJDE1000A6AQK KCSM15 ............. P49
5350322 ......UJDE1000A6AQM KCSM15 ............ P49
5350323 ......UJDE1000A6ANS KCSM15.............. P49
5350324 ......UJDE1200A6ARF KCSM15 .............. P48
5350325 ......UJDE1200A6AS KCSM15 ................ P48
5350326 ......UJDE1200E6ARF KCSM15 .............. P48
5350327 ......UJDE1200A6AQE KCSM15 .............. P49
5350328 ......UJDE1200A6AQG KCSM15 ............. P49
5350329 ......UJDE1200A6AQK KCSM15 ............. P49
5350330 ......UJDE1200A6AQM KCSM15 ............ P49
5350331 ......UJDE1200A6ANS KCSM15.............. P49
5350332 ......UJDE1200E6AQE KCSM15 .............. P49
5350333 ......UJDE1200E6AQG KCSM15 ............. P49
5350334 ......UJDE1200E6AQK KCSM15 .............. P49
5350335 ......UJDE1200E6AQM KCSM15 ............. P49
5350336 ......UJDE1400A6ARF KCSM15 .............. P48
5350337 ......UJDE1400E6ARF KCSM15 .............. P48
5350338 ......UJDE1400A6AS KCSM15 ................ P48
5350339 ......UJDE1600A6ARF KCSM15 .............. P48
5350340 ......UJDE1600E6ARF KCSM15 .............. P48
5350341 ......UJDE1600A6AS KCSM15 ................ P48
5350342 ......UJDE1600A6AQE KCSM15 .............. P49
5350343 ......UJDE1600A6AQG KCSM15 ............. P49
5350344 ......UJDE1600A6AQK KCSM15 ............. P49
5350345 ......UJDE1600A6AQM KCSM15 ............ P49
5350346 ......UJDE1600A6AQN KCSM15 ............. P49
5350347 ......UJDE1600A6ANS KCSM15.............. P49
5350348 ......UJDE1600E6AQE KCSM15 .............. P49
5350349 ......UJDE1600E6AQG KCSM15 ............. P49
5350350 ......UJDE1600E6AQK KCSM15 .............. P49
5350351 ......UJDE1600E6AQM KCSM15 ............. P49
5350352 ......UJDE1600E6AQN KCSM15 ............. P49
5350437 ......RIQ06E1306 KC6005 ...................... K55
5350613 ......UJDE2000A6ARF KCSM15 .............. P48

5350615 ......UJDE2000E6ARF KCSM15 .............. P48
5350616 ......UJDE2000A6AS KCSM15 ................ P48
5350617 ......UJDE2000A6AQE KCSM15 .............. P49
5350618 ......UJDE2000A6AQG KCSM15 ............. P49
5350619 ......UJDE2000A6AQK KCSM15 ............. P49
5350640 ......UJDE2000A6AQM KCSM15 ............ P49
5350641 ......UJDE2000A6AQN KCSM15 ............. P49
5350642 ......UJDE2000A6ANS KCSM15.............. P49
5350644 ......UJDE2000E6AQE KCSM15 .............. P49
5350645 ......UJDE2000E6AQG KCSM15 ............. P49
5350646 ......UJDE2000E6AQK KCSM15 .............. P49
5350647 ......UJDE2000E6AQM KCSM15 ............. P49
5350648 ......UJDE2000E6AQN KCSM15 ............. P49
5350649 ......UJDE2500A6ARF KCSM15 .............. P48
5350650 ......UJDE2500E6ARF KCSM15 .............. P48
5350651 ......UJDE2500A6AS KCSM15 ................ P48
5350652 ......UJDE2500A6AQE KCSM15 .............. P49
5350653 ......UJDE2500A6AQG KCSM15 ............. P49
5350654 ......UJDE2500A6AQK KCSM15 ............. P49
5350655 ......UJDE2500A6AQM KCSM15 ............ P49
5350656 ......UJDE2500A6AQN KCSM15 ............. P49
5350658 ......UJDE2500E6AQE KCSM15 .............. P49
5350659 ......UJDE2500E6AQG KCSM15 ............. P49
5350660 ......UJDE2500E6AQK KCSM15 .............. P49
5350661 ......UJDE2500E6AQM KCSM15 ............. P49
5350662 ......UJDE2500E6AQN KCSM15 ............. P49
5356982 ......UADE0600B4AL KCPM15 ................ P20
5356983 ......UADE0800B4AL KCPM15 ................ P20
5356984 ......UADE1000B4AL KCPM15 ................ P20
5356985 ......UADE1200B4AL KCPM15 ................ P20
5356986 ......UADE1600B4AL KCPM15 ................ P20
5356987 ......UADE2000B4AL KCPM15 ................ P20
5356988 ......UADE0600A4AL KCPM15 ................ P20
5356989 ......UADE0800A4AL KCPM15 ................ P20
5357000 ......UADE1000A4AL KCPM15 ................ P20
5357001 ......UADE1200A4AL KCPM15 ................ P20
5357002 ......UADE1600A4AL KCPM15 ................ P20
5357003 ......UADE2000A4AL KCPM15 ................ P20
5357041 ......RUDC0400B3BN KCPM15 ............... P80
5357042 ......RUDC0500B3BN KCPM15 ............... P80
5357043 ......RUDC0600B3BN KCPM15 ............... P80
5357044 ......RUDC0800B3BN KCPM15 ............... P80
5357045 ......RUDC1000B4BN KCPM15 ............... P80
5357046 ......RUDC1200B4BN KCPM15 ............... P80
5357047 ......RUDC1400B4BN KCPM15 ............... P80
5357048 ......RUDC1600B4BN KCPM15 ............... P80
5357049 ......RUDC1800B4BN KCPM15 ............... P80
5357090 ......RUDC2000B4BN KCPM15 ............... P80
5357091 ......RUDC2500B5BN KCPM15 ............... P80
5357097 ......UBDE1200E4AQE KCSM15 ............. P18
5357098 ......UBDE1200E4AQG KCSM15 ............. P18
5357099 ......UBDE1200E4AQK KCSM15 ............. P18
5357150 ......UBDE1200E4AQM KCSM15 ............ P18
5357151 ......UBDE1200E4AQN KCSM15 ............. P18
5357152 ......UBDE1600E4AQE KCSM15 ............. P18
5357153 ......UBDE1600E4AQG KCSM15 ............. P18
5357154 ......UBDE1600E4AQK KCSM15 ............. P18
5357155 ......UBDE1600E4AQM KCSM15 ............ P18
5357156 ......UBDE1600E4AQN KCSM15 ............. P18
5357157 ......UBDE2000E4AQE KCSM15 ............. P18
5357158 ......UBDE2000E4AQG KCSM15 ............. P18
5357159 ......UBDE2000E4AQK KCSM15 ............. P18
5357160 ......UBDE2000E4AQM KCSM15 ............ P18
5357161 ......UBDE2000E4AQN KCSM15 ............. P18
5357162 ......UBDE2500E4AQE KCSM15 ............. P18
5357163 ......UBDE2500E4AQG KCSM15 ............. P18
5357164 ......UBDE2500E4AQK KCSM15 ............. P18
5357165 ......UBDE2500E4AQM KCSM15 ............ P18
5357166 ......UBDE2500E4AQN KCSM15 ............. P18
5358354 ......UDDE1200E5AQE KCSM15 ............. P31
5358355 ......UDDE1200E5AQG KCSM15 ............. P31
5358356 ......UDDE1200E5AQK KCSM15 ............. P31
5358357 ......UDDE1200E5AQM KCSM15 ............ P31
5358358 ......UDDE1600E5AQE KCSM15 ............. P31
5358359 ......UDDE1600E5AQG KCSM15 ............. P31
5358390 ......UDDE1600E5AQK KCSM15 ............. P31
5358392 ......UDDE1600E5AQM KCSM15 ............ P32
5358393 ......UDDE1600E5AQN KCSM15 ............. P32
5358394 ......UDDE2000E5AQE KCSM15 ............. P32
5358395 ......UDDE2000E5AQG KCSM15 ............. P32
5358396 ......UDDE2000E5AQK KCSM15 ............. P32
5358397 ......UDDE2000E5AQM KCSM15 ............ P32

5358398 ......UDDE2000E5AQN KCSM15 ............. P32
5358399 ......UDDE2500E5AQE KCSM15 ............. P32
5358400 ......UDDE2500E5AQG KCSM15 ............. P32
5358401 ......UDDE2500E5AQK KCSM15 ............. P32
5358402 ......UDDE2500E5AQM KCSM15 ............ P32
5358403 ......UDDE2500E5AQN KCSM15 ............. P32
5358886 ......KSOM32Z03M16OF06X .................. S46
5358887 ......KSOM40Z04M16OF06X .................. S46
5358888 ......KSOM32Z03A32OF06X ................... S47
5358889 ......KSOM40Z04OF06X ......................... S48
5358930 ......KSOM50Z06OF06X ......................... S48
5358931 ......KSOM63Z07OF06X ......................... S48
5358932 ......KSOM80Z09OF06X ......................... S48
5362754 ......CCMT09T312MP KCU10 ............... B177
5366566 ......B269A17100HP KCPK15 ................ G70
5377581 ......B269A04700HP KCPK15 ................ G68
5377582 ......B269A06100HP KCPK15 ................ G69
5378294 ......B269A11200HP KCPK15 ................ G69
5387230 ......CNMG120412FM KCP10B .............. B50
5387231 ......CNMG120412FM KCP25B .............. B50
5387540 ......DNMG150612CT KCP25B ............... B76
5387541 ......DNMG150612MN KCP25B .............. B78
5387542 ......DNMG150612RN KCP25B ............... B81
5387543 ......DNMG150612RP KCP25B ............... B81
5387544 ......DNMG150616RN KCP25B ............... B81
5387545 ......DNMG150616RP KCP25B ............... B81
5387547 ......DPMT11T308LF KCP25B .............. B215
5387550 ......SCMT09T304LF KCP25B .............. B230
5387551 ......SCMT09T308FP KCP25B .............. B230
5387553 ......SCMT09T308MF KCP25B ............. B231
5387554 ......SCMT09T308MP KCP25B ............. B231
5387555 ......SCMT09T312MF KCP25B ............. B231
5387556 ......SCMT120408FP KCP25B .............. B230
5387557 ......SCMT120408MF KCP25B ............. B231
5387558 ......SCMT120412LF KCP25B .............. B230
5387559 ......SCMT120412MF KCP25B ............. B231
5387563 ......SNMG120412RP KCP25B ............. B101
5387567 ......SNMG150612RP KCP25B ............. B101
5387571 ......SPMT09T308LF KCP25B ............... B238
5387575 ......TNMG160412RP KCP25B ............. B128
5387577 ......TNMG220416RP KCP25B ............. B128
5387579 ......TPMT110208LF KCP25B ............... B255
5387580 ......TPMT110208MF KCP25B ............. B255
5387581 ......TPMT16T308LF KCP25B ............... B255
5387584 ......VBMT160404FP KCP25B .............. B265
5387587 ......VBMT160408MP KCP25B ............. B265
5387588 ......VBMT160412FP KCP25B .............. B265
5387610 ......WNMG060408RN KCP25B ............ B159
5387611 ......WNMG080408MN KCP25B ........... B157
5387612 ......WNMG080408MW KCP25B .......... B158
5387614 ......WNMG080412MN KCP25B ........... B157
5387615 ......WNMG080412MW KCP25B .......... B158
5387616 ......WNMG080412RN KCP25B ............ B159
5387618 ......WNMG080416RN KCP25B ............ B159
5387627 ......CCMT09T304LF KCP25B .............. B177
5387628 ......CCMT09T308LF KCP25B .............. B177
5387629 ......CCMT09T308MF KCP25B ............. B177
5387661 ......CCMT120408MF KCP25B ............. B177
5387662 ......CNMG120408MN KCP25B .............. B50
5387663 ......CNMG120408MW KCP25B ............. B52
5387664 ......CNMG120408RN KCP25B ............... B53
5387665 ......CNMG120408RP KCP25B ............... B53
5387667 ......CNMG120412MN KCP25B .............. B50
5387668 ......CNMG120412RN KCP25B ............... B53
5387681 ......CNMG120416RN KCP25B ............... B53
5387688 ......CNMG190612MN KCP25B .............. B50
5387689 ......CNMG190612RN KCP25B ............... B53
5387691 ......CNMG190616RN KCP25B ............... B53
5387692 ......CNMM120412RM KCP25B ............. B55
5387693 ......CNMM120412RP KCP25B .............. B56
5387694 ......CNMM120416RP KCP25B .............. B56
5387695 ......CNMM160612RM KCP25B ............. B55
5387696 ......CNMM160616RP KCP25B .............. B56
5387697 ......CNMM190616RM KCP25B ............. B55
5387698 ......CNMM190624RH KCP25B .............. B55
5387699 ......CNMM190624RM KCP25B ............. B55
5387727 ......DCMT11T308LF KCP25B .............. B207
5387729 ......DCMT11T312MF KCP25B ............. B208
5387732 ......DNMG150408MN KCP25B .............. B78
5387733 ......DNMG150408RN KCP25B ............... B81
5387737 ......DNMG150608MN KCP25B .............. B78
5387753 ......CNMG120408FN KCK15B ............... B49
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5387754 ......VNMG160408FN KCK15B ............. B145
5387755 ......CNMG120408MW KCK15B ............. B52
5387801 ......CNMG120412UN KCK15B ............... B54
5387802 ......CNMG120408UN KCK15B ............... B54
5387804 ......TNMG160408UN KCK15B ............. B128
5387805 ......SNMG120412UN KCK15B ............. B102
5387806 ......RNMG120400UN KCK15B ............... B94
5387807 ......TNMG160412UN KCK15B ............. B128
5387808 ......WNMG080408UN KCK15B ............ B160
5387809 ......WNMG080416UN KCK15B ............ B160
5387810 ......DNMG110408UN KCK15B ............... B82
5387811 ......CNMG160616UN KCK15B ............... B54
5387812 ......DNMG150616UN KCK15B ............... B82
5387851 ......DNMG150616RP KCP10B ............... B81
5387853 ......DPMT11T308LF KCP10B .............. B215
5387856 ......SCMT09T304LF KCP10B .............. B230
5387858 ......SCMT09T308MF KCP10B ............. B231
5387864 ......SCMT120412LF KCP10B .............. B230
5387874 ......SNMG120412RP KCP10B ............. B101
5387882 ......SNMG150612RP KCP10B ............. B101
5387884 ......SPMT09T308LF KCP10B ............... B238
5387896 ......TNMG160412RP KCP10B ............. B128
5387901 ......TNMG220432RP KCP10B ............. B128
5387903 ......TPMT110208LF KCP10B ............... B255
5387905 ......TPMT16T308LF KCP10B ............... B255
5387907 ......VBMT160404FP KCP10B .............. B265
5387910 ......VBMT160412FP KCP10B .............. B265
5387915 ......WNMG080408RP KCP10B ............ B159
5387919 ......WNMG080412RP KCP10B ............ B159
5388031 ......CCMT09T304LF KCP10B .............. B177
5388032 ......CCMT09T308LF KCP10B .............. B177
5388033 ......CCMT09T308MF KCP10B ............. B177
5388035 ......CCMT120408MF KCP10B ............. B177
5388036 ......CNMG120408MN KCP10B .............. B50
5388037 ......CNMG120408MW KCP10B ............. B52
5388038 ......CNMG120408RN KCP10B ............... B53
5388039 ......CNMG120408RP KCP10B ............... B53
5388061 ......CNMG120412MN KCP10B .............. B50
5388062 ......CNMG120412RN KCP10B ............... B53
5388064 ......CNMG120416RN KCP10B ............... B53
5388082 ......CNMG190612RN KCP10B ............... B53
5388084 ......CNMG190616RN KCP10B ............... B53
5388085 ......CNMM120412RM KCP10B ............. B55
5388086 ......CNMM120412RP KCP10B .............. B56
5388088 ......CNMM160612RM KCP10B ............. B55
5388089 ......CNMM160616RP KCP10B .............. B56
5388090 ......CNMM190616RM KCP10B ............. B55
5388095 ......DCMT11T308LF KCP10B .............. B207
5388097 ......DCMT11T312MF KCP10B ............. B208
5388111 ......DNMG150408MN KCP10B .............. B78
5388112 ......DNMG150408RN KCP10B ............... B81
5388116 ......DNMG150608FN KCP10B ............... B77
5388117 ......DNMG150608MN KCP10B .............. B78
5393242 ......CNMG120408RN KCK15B ............... B53
5393244 ......CNMG120408RN KCP40B ............... B53
5396014 ......KF2X63Z05S22WO09 ......................V40
5396015 ......KF2X66Z06S22WO09 ......................V40
5397385 ......KSEM1270HPGM KCPM45 .............. H45
5397386 ......KSEM1293HPGM KCPM45 .............. H45
5397387 ......KSEM1400HPGM KCPM45 .............. H45
5397388 ......KSEM1429HPGM KCPM45 .............. H45
5397389 ......KSEM1609HPGM KCPM45 .............. H45
5397470 ......KSEM1620HPGM KCPM45 .............. H45
5397471 ......KSEM1667HPGM KCPM45 .............. H45
5397473 ......KSEM1746HPGM KCPM45 .............. H45
5397474 ......KSEM1800HPGM KCPM45 .............. H45
5397475 ......KSEM1826HPGM KCPM45 .............. H45
5397476 ......KSEM1900HPGM KCPM45 .............. H45
5397477 ......KSEM1920HPGM KCPM45 .............. H45
5397478 ......KSEM1905HPGM KCPM45 .............. H45
5397479 ......KSEM1925HPGM KCPM45 .............. H45
5397480 ......KSEM1927HPGM KCPM45 .............. H45
5397481 ......KSEM1950HPGM KCPM45 .............. H45
5397482 ......KSEM1984HPGM KCPM45 .............. H45
5397483 ......KSEM2000HPGM KCPM45 .............. H45
5397484 ......KSEM2064HPGM KCPM45 .............. H45
5397485 ......KSEM2100HPGM KCPM45 .............. H45
5397486 ......KSEM2200HPGM KCPM45 .............. H45
5397487 ......KSEM2223HPGM KCPM45 .............. H45
5397488 ......KSEM2300HPGM KCPM45 .............. H45
5397489 ......KSEM2381HPGM KCPM45 .............. H45
5397490 ......KSEM2400HPGM KCPM45 .............. H45

5397491 ......KSEM2500HPGM KCPM45 .............. H46
5397492 ......KSEM2540HPGM KCPM45 .............. H46
5397493 ......KSEM2560HPGM KCPM45 .............. H46
5397494 ......KSEM2565HPGM KCPM45 .............. H46
5397495 ......KSEM2567HPGM KCPM45 .............. H46
5397496 ......KSEM2581HPGM KCPM45 .............. H46
5397497 ......KSEM2600HPGM KCPM45 .............. H46
5397498 ......KSEM2619HPGM KCPM45 .............. H46
5397499 ......KSEM2700HPGM KCPM45 .............. H46
5397500 ......KSEM2800HPGM KCPM45 .............. H46
5397501 ......KSEM2858HPGM KCPM45 .............. H46
5397502 ......KSEM3000HPGM KCPM45 .............. H46
5397503 ......KSEM3016HPGM KCPM45 .............. H46
5397504 ......KSEM3175HPGM KCPM45 .............. H46
5397505 ......KSEM3200HPGM KCPM45 .............. H46
5397506 ......KSEM3300HPGM KCPM45 .............. H46
5397507 ......KSEM3334HPGM KCPM45 .............. H46
5397508 ......KSEM3600HPGM KCPM45 .............. H46
5397509 ......KSEM3810HPGM KCPM45 .............. H46
5397510 ......KSEM4000HPGM KCPM45 .............. H46
5397513 ......KSEMP7200FDS71A1M ...H82, H92, H99
5397514 ......KSEMP7400FDS71A1M ...H82, H92, H99
5397515 ......KSEMP7600FDS71A1M ...H82, H93, H99
5397516 ......KSEMP7620FDS71A1M ...H82, H93, H99
5397517 ......KSEMP7800FDS71A1M ...H82, H93, H99
5397518 ......KSEMP8000FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397519 ......KSEMP8200FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397550 ......KSEMP8255FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397551 ......KSEMP8400FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397552 ......KSEMP8600FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397553 ......KSEMP8800FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397554 ......KSEMP8890FDS80A1M ...H82, H93, H99
5397555 ......KSEMP9000FDS90A1M ...H82, H93, H99
5397556 ......KSEMP9200FDS90A1M ...H82, H93, H99
5397557 ......KSEMP9400FDS90A1M ...H82, H93, H99
5397558 ......KSEMP9525FDS90A1M ...H82, H93, H99
5397559 ......KSEMP9600FDS90A1M ...H82, H93, H99
5397560 ......KSEMP9800FDS90A1M ...H82, H93, H99
5397561 ......KSEMP10160FDS90A1M ....H82, H93, H99
5397562 ......KSEMP7620FDS71B1M ..........H86, H95
5397563 ......KSEMP8255FDS80B1M ..........H86, H96
5397564 ......KSEMP8890FDS80B1M ..........H86, H96
5397565 ......KSEMP9525FDS90B1M ..........H86, H96
5397566 ......KSEMP10160FDS90B1M ........H86, H96
5397942 ......WD50FDS71292M ........................ H102
5397943 ......WD50FDS71452M ........................ H103
5397944 ......WD50FDS80327M ........................ H102
5397945 ......WD50FDS80507M ........................ H103
5397946 ......WD50FDS90362M ........................ H102
5397947 ......WD50FDS90562M ........................ H103
5400814 ......B272Z06400HPS KN25 ................... G76
5402877 ......SNMG120412MR KCM25................ B99
5402879 ......SNMG120412MR KCP10B .............. B99
5402920 ......SNMG120412MR KCP25B .............. B99
5402924 ......TNMG160408MR KCM25 .............. B126
5402926 ......TNMG160408MR KCP10B ............ B126
5402927 ......TNMG160408MR KCP25B ............ B126
5402930 ......TNMG160412MR KCP10B ............ B126
5402931 ......TNMG160412MR KCP25B ............ B126
5402932 ......TNMG160412MR KCK15B ............ B126
5402935 ......WNMG080408MR KCM25 ............ B157
5402936 ......WNMG080408MR KCM35 ............ B157
5402937 ......WNMG080408MR KCP10B ........... B157
5402938 ......WNMG080408MR KCP25B ........... B157
5402960 ......WNMG080408MR KCK15B ........... B157
5402963 ......WNMG080412MR KCM35 ............ B157
5402964 ......WNMG080412MR KCP10B ........... B157
5402965 ......WNMG080412MR KCP25B ........... B157
5402966 ......DNMG150408MR KCM15 ............... B80
5402969 ......DNMG150408MR KCP10B .............. B80
5402980 ......DNMG150408MR KCP25B .............. B80
5402983 ......DNMG150608MR KCM25 ............... B80
5402985 ......DNMG150608MR KCP10B .............. B80
5402986 ......DNMG150608MR KCP25B .............. B80
5402987 ......DNMG150608MR KCK15B .............. B80
5402990 ......DNMG150412MR KCP10B .............. B80
5402995 ......DNMG150616MR KCP25B .............. B80
5403016 ......CNMG120408MR KCM15 ............... B51
5403017 ......CNMG120408MR KCM25 ............... B51
5403018 ......CNMG120408MR KCM35 ............... B51
5403019 ......CNMG120408MR KCP10B .............. B51
5403090 ......CNMG120408MR KCP25B .............. B51

5403091 ......CNMG120408MR KCP40 ................ B51
5403092 ......CNMG120408MR KCK15B .............. B51
5403093 ......CNMG120412MR KCM15 ............... B51
5403094 ......CNMG120412MR KCM25 ............... B51
5403095 ......CNMG120412MR KCM35 ............... B51
5403096 ......CNMG120412MR KCP10B .............. B51
5403097 ......CNMG120412MR KCP25B .............. B51
5403099 ......CNMG120412MR KCK15B .............. B51
5403103 ......CNMG160612MR KCP10B .............. B51
5403104 ......CNMG160612MR KCP25B .............. B51
5403105 ......CNMG160612MR KCP40 ................ B51
5403108 ......CNMG120416MR KCP10B .............. B51
5403112 ......CNMG160616MR KCP10B .............. B51
5403113 ......CNMG160616MR KCP25B .............. B51
5403116 ......CNMG190612MR KCM25 ............... B51
5403119 ......CNMG190612MR KCP25B .............. B51
5405652 ......PSC50KGMER65C .................C65, C135
5405653 ......PSC50KGMEL65C .................C65, C135
5405654 ......PSC50KGMSR65C .................C64, C134
5405655 ......PSC50KGMSL65C .................C64, C134
5406563 ......170.365 .......................................... H99
5408657 ......KGEM1588R1WN20M ..................... H76
5413058 ......CNMG120416UN KCK15B ............... B54
5413059 ......CNMM250924RH KCP25B .............. B55
5413170 ......CCMT09T312MF KCP25B ............. B177
5413171 ......CNMG120412CT KCP10B ............... B48
5413172 ......CNMG120412CT KCP25B ............... B48
5413173 ......CNMG120412MW KCK15B ............. B52
5413174 ......CNMG120412RP KCP10B ............... B53
5413175 ......CNMG120412RP KCP25B ............... B53
5413176 ......CNMG120416RP KCP10B ............... B53
5413177 ......CNMG120416RP KCP25B ............... B53
5413178 ......CNMG160612MN KCP10B .............. B50
5413179 ......CNMG160612MN KCP25B .............. B50
5413180 ......CNMG160612RP KCP10B ............... B53
5413181 ......CNMG160612RP KCP25B ............... B53
5413182 ......CNMG160616RP KCP10B ............... B53
5413183 ......CNMG160616RP KCP25B ............... B53
5413184 ......CPMT060208MP KCP25B ............. B190
5413185 ......CPMT09T308LF KCP10B .............. B190
5413186 ......CPMT09T308LF KCP25B .............. B190
5413187 ......CPMT09T308MF KCP10B ............. B190
5413188 ......CPMT09T308MF KCP25B ............. B190
5413189 ......CPMT09T308MP KCP25B ............. B190
5413190 ......DCMT11T308MF KCP10B ............. B208
5413191 ......DCMT11T308MF KCP25B ............. B208
5413193 ......DNMG110412MN KCP25B .............. B78
5413194 ......DNMG150404CT KCP25B ............... B76
5413195 ......DNMG150412RP KCP10B ............... B81
5413196 ......DNMG150412RP KCP25B ............... B81
5413197 ......DNMG150608RP KCP10B ............... B81
5413198 ......DNMG150608RP KCP25B ............... B81
5413199 ......DNMG150612CT KCP10B ............... B76
5413200 ......DNMG150612MN KCP10B .............. B78
5413201 ......DNMG150612RN KCP10B ............... B81
5413202 ......DNMG150612RP KCP10B ............... B81
5413203 ......SNMG120412RP KCK15B ............. B101
5413205 ......VNMG160412RP KCK15B ............. B147
5413206 ......WNMG080408RP KCP25B ............ B159
5413207 ......WNMG080412RP KCP25B ............ B159
5413208 ......WNMG080416RP KCP25B ............ B159
5413209 ......DNMM150616RP KCP10B .............. B83
5413210 ......CNMM250924RM KCP25B ............. B55
5413211 ......SNMM250724RH KCP25B ............ B102
5413212 ......SNMM250924RH KCP25B ............ B102
5413242 ......SCMT09T308LF KCP10B .............. B230
5413249 ......TNMG160408FN KCP10B ............. B124
5413250 ......TNMG160408MN KCP10B ............ B125
5413251 ......TNMG160412FN KCP10B ............. B124
5413255 ......VBMT110304LF KCP10B .............. B265
5413256 ......VBMT160404LF KCP10B .............. B265
5413257 ......VBMT160408LF KCP10B .............. B265
5413260 ......WNMG080408MN KCP10B ........... B157
5413261 ......WNMG080408MW KCP10B .......... B158
5413263 ......WNMG080412MW KCP10B .......... B158
5413269 ......SCMT09T308LF KCP25B .............. B230
5413276 ......SNMM190616RM KCP25B ............ B103
5413277 ......TNMG160408MN KCP25B ............ B125
5413291 ......VBMT110304LF KCP25B .............. B265
5413292 ......VBMT160404LF KCP25B .............. B265
5413293 ......VBMT160408LF KCP25B .............. B265
5413746 ......RNPJ10T3M0SHD KC725M ..............V51

5413747 ......RNPJ1204M0SGD KC725M .............V58
5413748 ......RNPJ1204M0SHD KC725M .............V58
5413749 ......RNPJ1605M0SHD KC725M .............V61
5414455 ......ABDE1000A3ARG K600 ................ P112
5414456 ......ABDE1000A3ARK K600 ................ P112
5414458 ......ABDE1000A3ARN K600 ................ P112
5414459 ......ABDE1200A3ARG K600 ................ P112
5414470 ......ABDE1200A3ARK K600 ................ P112
5414471 ......ABDE1200A3ARM K600 ................ P112
5414473 ......ABDE1200A3ARN K600 ................ P112
5414474 ......ABDE1600A3ARM K600 ................ P113
5414475 ......ABDE1600A3ARN K600 ................ P113
5414476 ......ABDE2000A3ARG K600 ................ P113
5414477 ......ABDE2000A3ARK K600 ................ P113
5414478 ......ABDE2000A3ARM K600 ................ P113
5414479 ......ABDE2500A3ARE K600 ................. P113
5414480 ......ABDE2500A3ARG K600 ................ P113
5414481 ......ABDE2500A3ARK K600 ................ P113
5414482 ......ABDE2500A3ARM K600 ................ P113
5414483 ......ABDE2500A3ARN K600 ................ P113
5415049 ......RIQ06EGR06 KD1415...................... K56
5417205 ......T820M020X040R6H-D1 KSP32 ......M14
5417206 ......T820M020X040R6H-D1 KSP39 ......M14
5417207 ......T820M020X040R6G-D1 KSP39 ......M14
5417208 ......T820M025X045R6H-D1 KSP39 ......M14
5417209 ......T820M025X045R6G-D1 KSP39 ......M14
5417220 ......T820M030X050R6H-D1 KSP32 ......M14
5417221 ......T820M030X050R6H-D1 KSP39 ......M14
5417222 ......T820M030X050R6G-D1 KSP39 ......M14
5417223 ......T820M035X060R6H-D1 KSP39 ......M14
5417224 ......T820M040X070R6H-D1 KSP32 ......M14
5417225 ......T820M040X070R6H-D1 KSP39 ......M14
5417226 ......T820MF040X050R6H-D4 KSP39 ....M14
5417227 ......T820M040X070R6G-D1 KSP39 ......M14
5417228 ......T820M050X080R6H-D1 KSP32 ......M14
5417229 ......T820M050X080R6H-D1 KSP39 ......M14
5417230 ......T820MF050X050R6H-D4 KSP39 ....M14
5417231 ......T820M050X080R6G-D1 KSP39 ......M14
5417232 ......T820M060X100R6H-D1 KSP32 ......M14
5417233 ......T820M060X100R6H-D1 KSP39 ......M14
5417234 ......T820MF060X050R6H-D4 KSP39 ....M14
5417235 ......T820MF060X075R6H-D4 KSP39 ....M14
5417236 ......T820M060X100R6G-D1 KSP39 ......M14
5417237 ......T820M070X100R6H-D1 KSP32 ......M14
5417238 ......T820M070X100R6H-D1 KSP39 ......M14
5417239 ......T820M070X100R6G-D1 KSP39 ......M14
5417240 ......T820M080X125R6H-D1 KSP32 ......M14
5417241 ......T820M080X125R6H-D1 KSP39 ......M14
5417242 ......T820MF080X100R6H-D4 KSP39 ....M14
5417243 ......T820M080X125R6G-D1 KSP39 ......M14
5417244 ......T820M100X150R6H-D1 KSP32 ......M14
5417245 ......T820M100X150R6H-D1 KSP39 ......M14
5417246 ......T820MF100X125R6H-D4 KSP39 ....M14
5417247 ......T820M100X150R6G-D1 KSP39 ......M14
5417248 ......T820M060X100R6H-D6 KSP39 ......M14
5417249 ......T820M080X125R6H-D6 KSP39 ......M14
5417250 ......T820M100X150R6H-D6 KSP39 ......M14
5417251 ......T820M120X175R6H-D6 KSP32 ......M15
5417252 ......T820M120X175R6H-D6 KSP39 ......M15
5417253 ......T820MF120X125R6H-D4 KSP39 ....M14
5417254 ......T820MF120X150R6H-D4 KSP39 ....M14
5417255 ......T820M120X175R6G-D6 KSP39 ......M15
5417256 ......T820M140X200R6H-D6 KSP32 ......M15
5417257 ......T820M140X200R6H-D6 KSP39 ......M15
5417258 ......T820MF140X125R6H-D4 KSP39 ....M15
5417259 ......T820MF140X150R6H-D4 KSP39 ....M15
5417260 ......T820M140X200R6G-D6 KSP39 ......M15
5417261 ......T820M160X200R6H-D6 KSP32 ......M15
5417262 ......T820M160X200R6H-D6 KSP39 ......M15
5417263 ......T820MF160X150R6H-D4 KSP39 ....M15
5417264 ......T820M160X200R6G-D6 KSP39 ......M15
5417265 ......T820M180X250R6H-D6 KSP32 ......M15
5417266 ......T820M180X250R6H-D6 KSP39 ......M15
5417267 ......T820MF180X150R6H-D4 KSP39 ....M15
5417268 ......T820M200X250R6H-D6 KSP32 ......M15
5417269 ......T820M200X250R6H-D6 KSP39 ......M15
5417270 ......T820M220X250R6H-D6 KSP39 ......M15
5417271 ......T820M240X300R6H-D6 KSP39 ......M15
5417272 ......T820M270X300R6H-D6 KSP39 ......M15
5417273 ......T820M300X350R6H-D6 KSP39 ......M15
5417274 ......T820M330X350R6H-D6 KSP39 ......M15
5417275 ......T820M360X400R6H-D6 KSP39 ......M15
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5417276 ......T830M020X040R6H-D1 KSP39 ......M40
5417277 ......T830M020X040R6G-D1 KSP39 ......M40
5417278 ......T830M025X045R6H-D1 KSP39 ......M40
5417279 ......T830M025X045R6G-D1 KSP39 ......M40
5417280 ......T830M030X050R6H-D1 KSP32 ......M40
5417281 ......T830M030X050R6H-D1 KSP39 ......M40
5417282 ......T830M030X050R6G-D1 KSP39 ......M40
5417283 ......T830M035X060R6H-D1 KSP39 ......M40
5417284 ......T830M040X070R6H-D1 KSP32 ......M40
5417285 ......T830M040X070R6H-D1 KSP39 ......M40
5417286 ......T830M040X070R6G-D1 KSP39 ......M40
5417287 ......T830M050X080R6H-D1 KSP32 ......M40
5417288 ......T830M050X080R6H-D1 KSP39 ......M40
5417289 ......T830M050X080R6G-D1 KSP39 ......M40
5417290 ......T830M060X100R6H-D1 KSP32 ......M40
5417291 ......T830M060X100R6H-D1 KSP39 ......M40
5417292 ......T830M060X100R6G-D1 KSP39 ......M40
5417293 ......T830M070X100R6H-D1 KSP39 ......M40
5417294 ......T830M080X125R6H-D1 KSP32 ......M40
5417295 ......T830M080X125R6H-D1 KSP39 ......M40
5417296 ......T830MF080X100R6H-D4 KSP32 ....M40
5417297 ......T830MF080X100R6H-D4 KSP39 ....M40
5417298 ......T830M080X125R6G-D1 KSP39 ......M40
5417299 ......T830M100X150R6H-D1 KSP32 ......M40
5417300 ......T830M100X150R6H-D1 KSP39 ......M40
5417301 ......T830MF100X125R6H-D4 KSP32 ....M40
5417302 ......T830MF100X125R6H-D4 KSP39 ....M40
5417303 ......T830M100X150R6G-D1 KSP39 ......M40
5417304 ......T830M060X100R6H-D6 KSP39 ......M40
5417305 ......T830M080X125R6H-D6 KSP39 ......M40
5417306 ......T830M100X150R6H-D6 KSP39 ......M40
5417307 ......T830M120X175R6H-D6 KSP32 ......M40
5417308 ......T830M120X175R6H-D6 KSP39 ......M40
5417309 ......T830MF120X125R6H-D4 KSP39 ....M40
5417310 ......T830MF120X150R6H-D4 KSP32 ....M40
5417311 ......T830MF120X150R6H-D4 KSP39 ....M40
5417312 ......T830M120X175R6G-D6 KSP39 ......M40
5417313 ......T830M140X200R6H-D6 KSP32 ......M41
5417314 ......T830M140X200R6H-D6 KSP39 ......M41
5417315 ......T830MF140X150R6H-D4 KSP32 ....M41
5417316 ......T830MF140X150R6H-D4 KSP39 ....M41
5417317 ......T830M140X200R6G-D6 KSP39 ......M41
5417318 ......T830M160X200R6H-D6 KSP39 ......M41
5417319 ......T830MF160X150R6H-D4 KSP39 ....M41
5417330 ......T830M160X200R6G-D6 KSP39 ......M41
5417331 ......T830M180X250R6H-D6 KSP39 ......M41
5417332 ......T830MF180X150R6H-D4 KSP39 ....M41
5417333 ......T830M200X250R6H-D6 KSP39 ......M41
5417334 ......T830M220X250R6H-D6 KSP39 ......M41
5417335 ......T830M240X300R6H-D6 KSP39 ......M41
5417336 ......T830M270X300R6H-D6 KSP39 ......M41
5417337 ......T830M300X350R6H-D6 KSP39 ......M41
5417338 ......T830M330X350R6H-D6 KSP39 ......M41
5417339 ......T830M360X400R6H-D6 KSP39 ......M41
5417350 ......T820M030X050R6H-J KSU31 .........M18
5417351 ......T820M030X050R6H-J KSU30 .........M18
5417352 ......T820M040X070R6H-J KSU31 .........M18
5417353 ......T820M040X070R6H-J KSU30 .........M18
5417354 ......T820M050X080R6H-J KSU31 .........M18
5417355 ......T820M050X080R6H-J KSU30 .........M18
5417356 ......T820M060X100R6H-J KSU31 .........M18
5417357 ......T832M030X050R6H-D1 KSP32 ......M42
5417358 ......T820M060X100R6H-J KSU30 .........M18
5417359 ......T832M030X050R6H-D1 KSP39 ......M42
5417370 ......T820M080X125R6H-J KSU31 .........M18
5417371 ......T832M040X070R6H-D1 KSP32 ......M42
5417372 ......T820M080X125R6H-J KSU30 .........M18
5417373 ......T832M040X070R6H-D1 KSP39 ......M42
5417374 ......T820M100X150R6H-J KSU31 .........M18
5417375 ......T832M050X080R6H-D1 KSP32 ......M42
5417376 ......T820M100X150R6H-J KSU30 .........M18
5417377 ......T832M050X080R6H-D1 KSP39 ......M42
5417378 ......T820M120X175R6H-J KSU30 .........M18
5417379 ......T832M060X100R6H-D1 KSP32 ......M42
5417380 ......T820MF120X125R6H-J KSU30 .......M18
5417381 ......T832M060X100R6H-D1 KSP39 ......M42
5417382 ......T820MF120X150R6H-J KSU30 .......M18
5417383 ......T832M080X125R6H-D1 KSP32 ......M42
5417384 ......T820M140X200R6H-J KSU30 .........M18
5417385 ......T832M080X125R6H-D1 KSP39 ......M42
5417386 ......T820MF140X150R6H-J KSU30 .......M18
5417387 ......T832MF080X100R6H-D4 KSP32 ....M42

5417388 ......T820M160X200R6H-J KSU30 .........M18
5417389 ......T832MF080X100R6H-D4 KSP39 ....M42
5417390 ......T820MF160X150R6H-J KSU30 .......M18
5417391 ......T832M100X150R6H-D1 KSP32 ......M42
5417392 ......T820M180X250R6H-J KSU30 .........M18
5417393 ......T832M100X150R6H-D1 KSP39 ......M42
5417394 ......T820M200X250R6H-J KSU30 .........M18
5417395 ......T832MF100X125R6H-D4 KSP32 ....M42
5417396 ......T832MF100X125R6H-D4 KSP39 ....M42
5417397 ......T832M120X175R6H-D6 KSP32 ......M42
5417398 ......T832M120X175R6H-D6 KSP39 ......M42
5417399 ......T832MF120X150R6H-D4 KSP32 ....M42
5417400 ......T832MF120X150R6H-D4 KSP39 ....M42
5417401 ......T832M140X200R6H-D6 KSP32 ......M42
5417402 ......T832M140X200R6H-D6 KSP39 ......M42
5417403 ......T832MF140X150R6H-D4 KSP32 ....M42
5417404 ......T832MF140X150R6H-D4 KSP39 ....M42
5417405 ......T832M160X200R6H-D6 KSP39 ......M42
5417406 ......T832M180X250R6H-D6 KSP32 ......M42
5417407 ......T832M180X250R6H-D6 KSP39 ......M42
5417408 ......T832M200X250R6H-D6 KSP32 ......M42
5417409 ......T832M200X250R6H-D6 KSP39 ......M42
5417410 ......T830M030X050R6H-J KSU31 .........M50
5417411 ......T830M030X050R6H-J KSU30 .........M50
5417412 ......T830M040X070R6H-J KSU31 .........M50
5417413 ......T830M040X070R6H-J KSU30 .........M50
5417414 ......T830M050X080R6H-J KSU31 .........M50
5417415 ......T830M050X080R6H-J KSU30 .........M50
5417416 ......T830M060X100R6H-J KSU31 .........M50
5417417 ......T830M060X100R6H-J KSU30 .........M50
5417418 ......T830M080X125R6H-J KSU30 .........M50
5417419 ......T830M080X125R6H-J KSU31 .........M50
5417420 ......T830M100X150R6H-J KSU30 .........M50
5417421 ......T830M100X150R6H-J KSU31 .........M50
5417422 ......T830M120X175R6H-J KSU30 .........M50
5417423 ......T830MF120X125R6H-J KSU30 .......M50
5417424 ......T830MF120X150R6H-J KSU30 .......M50
5417425 ......T830MF140X150R6H-J KSU30 .......M50
5417426 ......T830M140X200R6H-J KSU30 .........M50
5417427 ......T830MF160X150R6H-J KSU30 .......M50
5417428 ......T830M160X200R6H-J KSU30 .........M50
5417429 ......T830M180X250R6H-J KSU30 .........M50
5417430 ......T830M200X250R6H-J KSU30 .........M50
5418689 ......SNHJ120616ENLD KC520M............ S63
5418800 ......SNHJ120616ENLD KC725M............ S63
5418801 ......SNHJ120616ENLD KCK15............... S63
5418802 ......SNHJ120616ENLD KCPK30 ............ S63
5418803 ......SNHJ120608ENLD KC520M............ S63
5418804 ......SNHJ120608ENLD KC725M............ S63
5418805 ......SNHJ120608ENLD KCK15............... S63
5418806 ......SNHJ120608ENLD KCPK30 ............ S63
5418807 ......SNHJ10T308ENLD KC520M ............ S61
5418808 ......SNHJ10T308ENLD KC725M ............ S61
5418809 ......SNHJ10T308ENLD KCK15 ............... S61
5418810 ......SNHJ10T308ENLD KCPK30 ............. S61
5418811 ......SNHJ10T312ENLD KC725M ............ S61
5418812 ......SNHJ10T312ENLD KCK15 ............... S61
5419993 ......SNPF120412SNGP KCK15 ............ S105
5419998 ......KSSM87D050Z05SN12 ................... S62
5420110 ......KSSM87D063Z05SN12 ................... S62
5420111 ......KSSM87D063Z07SN12 ................... S62
5420112 ......KSSM87D080Z07SN12 ................... S62
5420113 ......KSSM87D080Z09SN12 ................... S62
5420114 ......KSSM87D100Z08SN12 ................... S62
5420115 ......KSSM87D100Z11SN12 ................... S62
5420116 ......KSSM87D125Z09SN12 ................... S62
5420117 ......KSSM87D125Z14SN12 ................... S62
5420118 ......KSSM87D160Z12SN12 ................... S62
5420163 ......KSSM88D050Z05SN10 ................... S60
5420164 ......KSSM88D050Z06SN10 ................... S60
5420165 ......KSSM88D063Z05SN10 ................... S60
5420166 ......KSSM88D063Z07SN10 ................... S60
5420167 ......KSSM88D080Z07SN10 ................... S60
5420168 ......KSSM88D080Z09SN10 ................... S60
5420169 ......KSSM88D100Z08SN10 ................... S60
5420250 ......KSSM88D100Z11SN10 ................... S60
5420672 ......B551A04763DAL KN15.................G108
5420673 ......B551A06350DAL KN15.................G108
5420674 ......B551A07938DAL KN15.................G108
5420675 ......B551A09525DAL KN15.................G108
5420676 ......B551A11113DAL KN15.................G108
5420677 ......B551A12700DAL KN15.................G108

5420678 ......B551A14288DAL KN15.................G108
5420679 ......B551A15875DAL KN15.................G108
5420800 ......B556A04763DAL KN15.................G108
5420801 ......B556A04826DAL KN15.................G108
5420802 ......B556A06350DAL KN15.................G108
5420803 ......B556A06375DAL KN15.................G108
5420804 ......B556A07938DAL KN15.................G108
5420805 ......B556A09525DAL KN15.................G108
5420806 ......B556A11113DAL KN15.................G108
5420807 ......B556A12700DAL KN15.................G108
5420808 ......B556A14288DAL KN15.................G108
5420809 ......B556A15875DAL KN15.................G108
5420832 ......HNGX090530MCI KCK15 ........ S91, S97
5420836 ......SNXF120412ENLD KCK15 ............. S104
5420837 ......SNXF1204ZNENLD KCK15............. S104
5420838 ......SNXF120412SNGP KCK15 ............ S104
5420839 ......SNXF1204ZNSNGP KCK15 ............ S104
5420840 ......SNXF120412SNHE KCK15............. S104
5420841 ......SNXF1204ZNSNHE KCK15 ............ S104
5420842 ......XNXF1204ZNENLDW KCK15 ......... S106
5424912 ......WNMG080408RN KCP25B ............ B159
5425545 ......CNMG160612RN KCP25B ............... B53
5425546 ......CNMG160616RN KCP25B ............... B53
5425547 ......CNMG190616MN KCP25B .............. B50
5425548 ......DNMG150412MN KCP25B .............. B78
5425549 ......DNMG150412RN KCP25B ............... B81
5425581 ......RNMG120400RN KCP10B ............... B94
5425582 ......SNMG090308MN KCP10B .............. B98
5425583 ......SNMG120412MN KCP10B .............. B98
5425584 ......SNMG120412RN KCP10B ............. B101
5425585 ......SNMG120416RN KCP10B ............. B101
5425586 ......SNMG150612MN KCP10B .............. B98
5425587 ......SNMG150612RN KCP10B ............. B101
5425588 ......TNMG160412MN KCP10B ............ B125
5425589 ......TNMG160412RN KCP10B ............. B127
5425591 ......VNMG160408MN KCP10B ............ B145
5425592 ......WNMG060408RN KCP10B ............ B159
5425593 ......WNMG080412MN KCP10B ........... B157
5425594 ......WNMG080412RN KCP10B ............ B159
5425595 ......WNMG080416RN KCP10B ............ B159
5425596 ......RNMG090300RN KCP25B ............... B94
5425597 ......RNMG120400RN KCP25B ............... B94
5425598 ......SNMG090308MN KCP25B .............. B98
5425599 ......SNMG120412MN KCP25B .............. B98
5425600 ......SNMG120412RN KCP25B ............. B101
5425601 ......SNMG120416RN KCP25B ............. B101
5425602 ......SNMG150612MN KCP25B .............. B98
5425603 ......SNMG150612RN KCP25B ............. B101
5425604 ......TNMG160412MN KCP25B ............ B125
5425605 ......TNMG160412RN KCP25B ............. B127
5425606 ......TNMG220416RN KCP25B ............. B127
5425607 ......VNMG160408MN KCP25B ............ B145
5430965 ......WNMG080412RP KCK15B ............ B159
5430966 ......CNMG160612RN KCP10B ............... B53
5430967 ......CNMG160616RN KCP10B ............... B53
5430968 ......CNMG190616MN KCP10B .............. B50
5430969 ......DNMG150404MN KCP10B .............. B78
5431070 ......DNMG150412MN KCP10B .............. B78
5431071 ......DNMG150412RN KCP10B ............... B81
5431591 ......CW16 ........................................ S32–33
5434658 ......PDC251A04763DA KD1415 ..........G110
5434659 ......PDC251A06350DA KD1415 ..........G110
5434690 ......PDC251A07938DA KD1415 ..........G110
5434691 ......PDC251A09525DA KD1415 ..........G110
5434692 ......PDC251A11113DA KD1415 ..........G110
5434693 ......PDC251A12700DA KD1415 ..........G110
5434697 ......B284D03000HPS KN15 .................. G88
5434699 ......B284D03175HPS KN15 .................. G88
5434700 ......B284D03200HPS KN15 .................. G88
5434701 ......B284D03300HPS KN15 .................. G88
5434703 ......B284D03500HPS KN15 .................. G88
5434704 ......B284D03571HPS KN15 .................. G88
5434706 ......B284D03970HPS KN15 .................. G88
5434707 ......B284D04000HPS KN15 .................. G88
5434709 ......B284D04200HPS KN15 .................. G88
5434710 ......B284D04366HPS KN15 .................. G88
5434712 ......B284D04500HPS KN15 .................. G88
5434713 ......B284D04763HPS KN15 .................. G88
5434714 ......B284D04800HPS KN15 .................. G88
5434715 ......B284D05000HPS KN15 .................. G88
5434716 ......B284D05100HPS KN15 .................. G88
5434717 ......B284D05159HPS KN15 .................. G88

5434718 ......B284D05558HPS KN15 .................. G88
5434719 ......B284D05600HPS KN15 .................. G89
5434721 ......B284D05800HPS KN15 .................. G89
5434722 ......B284D05954HPS KN15 .................. G89
5434723 ......B284D06000HPS KN15 .................. G89
5434724 ......B284D06400HPS KN15 .................. G89
5434725 ......B284D06500HPS KN15 .................. G89
5434726 ......B284D06746HPS KN15 .................. G89
5434727 ......B284D06800HPS KN15 .................. G89
5434728 ......B284D07000HPS KN15 .................. G89
5434729 ......B284D07145HPS KN15 .................. G89
5434730 ......B284D07400HPS KN15 .................. G89
5434731 ......B284D07500HPS KN15 .................. G89
5434732 ......B284D07541HPS KN15 .................. G89
5434733 ......B284D07938HPS KN15 .................. G89
5434734 ......B284D08000HPS KN15 .................. G89
5434735 ......B284D08334HPS KN15 .................. G89
5434736 ......B284D08500HPS KN15 .................. G89
5434737 ......B284D08733HPS KN15 .................. G89
5434738 ......B284D09000HPS KN15 .................. G89
5434739 ......B284D09129HPS KN15 .................. G89
5434740 ......B284D09500HPS KN15 .................. G89
5434741 ......B284D09525HPS KN15 .................. G89
5434742 ......B284D09921HPS KN15 .................. G89
5434743 ......B284D10000HPS KN15 .................. G89
5434744 ......B284D10200HPS KN15 .................. G89
5434745 ......B284D10320HPS KN15 .................. G89
5434746 ......B284D10500HPS KN15 .................. G89
5434747 ......B284D10716HPS KN15 .................. G90
5434748 ......B284D11000HPS KN15 .................. G90
5434749 ......B284D11113HPS KN15 .................. G90
5434750 ......B284D11908HPS KN15 .................. G90
5434751 ......B284D12000HPS KN15 .................. G90
5434752 ......B284D12500HPS KN15 .................. G90
5434753 ......B284D12700HPS KN15 .................. G90
5434754 ......B284D14000HPS KN15 .................. G90
5434755 ......B284D14288HPS KN15 .................. G90
5434756 ......B284D15875HPS KN15 .................. G90
5434757 ......B284D19050HPS KN15 .................. G90
5434758 ......B284D20000HPS KN15 .................. G90
5434759 ......B285D03000HPS KN15 .................. G88
5434760 ......B285D03175HPS KN15 .................. G88
5434761 ......B285D03200HPS KN15 .................. G88
5434762 ......B285D03300HPS KN15 .................. G88
5434763 ......B285D03970HPS KN15 .................. G88
5434764 ......B285D04000HPS KN15 .................. G88
5434765 ......B285D04200HPS KN15 .................. G88
5434766 ......B285D04500HPS KN15 .................. G88
5434767 ......B285D04763HPS KN15 .................. G88
5434768 ......B285D04800HPS KN15 .................. G88
5434769 ......B285D04900HPS KN15 .................. G88
5434770 ......B285D05000HPS KN15 .................. G88
5434771 ......B285D05100HPS KN15 .................. G88
5434772 ......B285D05200HPS KN15 .................. G88
5434773 ......B285D05500HPS KN15 .................. G88
5434774 ......B285D05558HPS KN15 .................. G88
5434775 ......B285D05600HPS KN15 .................. G89
5434776 ......B285D06000HPS KN15 .................. G89
5434777 ......B285D06300HPS KN15 .................. G89
5434778 ......B285D06400HPS KN15 .................. G89
5434779 ......B285D06500HPS KN15 .................. G89
5434780 ......B285D06600HPS KN15 .................. G89
5434781 ......B285D06700HPS KN15 .................. G89
5434782 ......B285D07000HPS KN15 .................. G89
5434783 ......B285D07145HPS KN15 .................. G89
5434785 ......B285D07700HPS KN15 .................. G89
5434786 ......B285D07800HPS KN15 .................. G89
5434787 ......B285D07938HPS KN15 .................. G89
5434788 ......B285D08334HPS KN15 .................. G89
5434789 ......B285D08400HPS KN15 .................. G89
5434790 ......B285D08500HPS KN15 .................. G89
5434791 ......B285D08733HPS KN15 .................. G89
5434792 ......B285D09000HPS KN15 .................. G89
5434793 ......B285D09300HPS KN15 .................. G89
5434794 ......B285D09500HPS KN15 .................. G89
5434795 ......B285D09525HPS KN15 .................. G89
5434796 ......B285D10000HPS KN15 .................. G89
5434797 ......B285D10500HPS KN15 .................. G89
5434798 ......B285D11000HPS KN15 .................. G90
5434799 ......B285D11113HPS KN15 .................. G90
5434800 ......B285D11500HPS KN15 .................. G90
5434801 ......B285D12000HPS KN15 .................. G90
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5434802 ......B285D14000HPS KN15 .................. G90
5434803 ......B285D14500HPS KN15 .................. G90
5434804 ......B285D18000HPS KN15 .................. G90
5477295 ......EDPT140408PDERHD2 KC725M .....T53, 
  T62
5477296 ......EDPT140408PDERHD2 KCPK30 ......T53, 
  T62
5477297 ......EDPT140408PDERHD2 KCK15 ........T53, 
  T62
5477299 ......EDPT140408PDERHD2 KC522M .....T53, 
  T62
5479648 ......T820NC#04-40R2B-D1 KSP39 .......M16
5479649 ......T820NC#04-40R3B-D1 KSP39 .......M17
5479690 ......T820NC#05-40R2B-D1 KSP39 .......M16
5479691 ......T820NC#06-32R2B-D1 KSP39 .......M16
5479692 ......T820NC#06-32R3B-D1 KSP39 .......M17
5479693 ......T820NF#06-40R2B-D1 KSP39 ........M16
5479694 ......T820NC#08-32R2B-D1 KSP39 .......M16
5479695 ......T820NC#08-32R3B-D1 KSP39 .......M17
5479696 ......T820NC#10-24R2B-D1 KSP39 .......M16
5479697 ......T820NF#10-32R2B-D1 KSP39 ........M16
5479698 ......T820NF#10-32R3B-D1 KSP39 ........M17
5479699 ......T820NC02500-20R2B-D1 KSP39 ...M16
5479700 ......T820NF02500-28R2B-D1 KSP39....M16
5479701 ......T820NF02500-28R3B-D1 KSP39....M17
5479702 ......T820NC03125-18R2B-D1 KSP39 ...M16
5479703 ......T820NF03125-24R2B-D1 KSP39....M16
5479704 ......T820NF03125-24R3B-D1 KSP39....M17
5479705 ......T820NC03750-16R2B-D1 KSP39 ...M16
5479706 ......T820NF03750-24R2B-D1 KSP39....M16
5479707 ......T820NF03750-24R3B-D1 KSP39....M17
5479708 ......T820NC04375-14R2B-D6 KSP39 ...M16
5479709 ......T820NF04375-20R2B-D6 KSP39....M16
5479710 ......T820NF04375-20R3B-D6 KSP39....M17
5479711 ......T820NC05000-13R2B-D6 KSP39 ...M16
5479712 ......T820NF05000-20R2B-D6 KSP39....M16
5479713 ......T820NF05000-20R3B-D6 KSP39....M17
5479714 ......T820NC05625-12R2B-D6 KSP39 ...M16
5479715 ......T820NF05625-18R2B-D6 KSP39....M16
5479716 ......T820NC06250-11R2B-D6 KSP39 ...M16
5479717 ......T820NF06250-18R2B-D6 KSP39....M16
5479718 ......T820NC07500-10R2B-D6 KSP39 ...M16
5479719 ......T820NF07500-16R2B-D6 KSP39....M16
5479720 ......T820NC08750-9R2B-D6 KSP39 .....M16
5479721 ......T820NF08750-14R2B-D6 KSP39....M16
5479722 ......T820NC10000-8R2B-D6 KSP39 .....M16
5479723 ......T820NF10000-12R2B-D6 KSP39....M16
5479724 ......T830NC#04-40R2B-D1 KSP39 .......M46
5479725 ......T830NC#04-40R3B-D1 KSP39 .......M49
5479726 ......T830NC#05-40R2B-D1 KSP39 .......M46
5479727 ......T830NC#06-32R2B-D1 KSP39 .......M46
5479728 ......T830NC#06-32R3B-D1 KSP39 .......M49
5479729 ......T830NF#06-40R2B-D1 KSP39 ........M46
5479730 ......T830NC#08-32R2B-D1 KSP39 .......M46
5479732 ......T830NC#08-32R3B-D1 KSP39 .......M49
5479733 ......T830NC#10-24R2B-D1 KSP39 .......M46
5479734 ......T830NF#10-32R2B-D1 KSP39 ........M46
5479735 ......T830NF#10-32R3B-D1 KSP39 ........M49
5479736 ......T830NC02500-20R2B-D1 KSP39 ...M46
5479737 ......T830NF02500-28R2B-D1 KSP39....M46
5479738 ......T830NF02500-28R3B-D1 KSP39....M49
5479739 ......T830NC03125-18R2B-D1 KSP39 ...M46
5479760 ......T830NF03125-24R2B-D1 KSP39....M46
5479761 ......T830NF03125-24R3B-D1 KSP39....M49
5479762 ......T830NC03750-16R2B-D1 KSP39 ...M46
5479763 ......T830NF03750-24R2B-D1 KSP39....M46
5479764 ......T830NF03750-24R3B-D1 KSP39....M49
5479765 ......T830NC04375-14R2B-D6 KSP39 ...M46
5479766 ......T830NF04375-20R2B-D6 KSP39....M46
5479767 ......T830NF04375-20R3B-D6 KSP39....M49
5479768 ......T830NC05000-13R2B-D6 KSP39 ...M46
5479769 ......T830NF05000-20R2B-D6 KSP39....M46
5479770 ......T830NF05000-20R3B-D6 KSP39....M49
5479771 ......T830NC05625-12R2B-D6 KSP39 ...M46
5479772 ......T830NF05625-18R2B-D6 KSP39....M46
5479773 ......T830NC06250-11R2B-D6 KSP39 ...M46
5479774 ......T830NF06250-18R2B-D6 KSP39....M46
5479775 ......T830NC07500-10R2B-D6 KSP39 ...M46
5479776 ......T830NF07500-16R2B-D6 KSP39....M46
5479777 ......T830NF08750-9R2B-D6 KSP39 ......M46
5479778 ......T830NF08750-14R2B-D6 KSP39....M46
5479779 ......T830NC10000-8R2B-D6 KSP39 .....M46

5479780 ......T830NF10000-12R2B-D6 KSP39....M46
5479781 ......T820MF100X100R6H-D4 KSP39 ....M14
5479782 ......T820MF120X100R6H-D4 KSP39 ....M14
5479783 ......T820MF140X100R6H-D4 KSP39 ....M15
5479784 ......T820MF160X100R6H-D4 KSP39 ....M15
5479785 ......T820MF180X200R6H-D4 KSP39 ....M15
5479786 ......T820MF200X150R6H-D4 KSP39 ....M15
5479787 ......T820MF200X200R6H-D4 KSP39 ....M15
5479788 ......T820MF220X150R6H-D4 KSP39 ....M15
5479789 ......T820MF220X200R6H-D4 KSP39 ....M15
5479790 ......T820MF240X150R6H-D4 KSP39 ....M15
5479864 ......KTIP0983HPM KCP15 ..................... H26
5489410 ......WNMG080416MN KCP25B ........... B157
5490089 ......CNMG190616RP KCPK05 ............... B53
5491717 ......RIQ06EDR06 KD1415...................... K56
5492520 ......B269A04550HP KCPK15 ................ G68
5497332 ......RIQ09EDR06 KD1415...................... K56
5497351 ......CFM0402R00RHP KCU40................ H34
5505778 ......B271Z02383KMG KCPK20.............. G74
5505779 ......B271Z02500KMG KCPK20.............. G74
5505938 ......KTMDUSCREW1 .......................W29–31
5506030 ......B271Z02642KMG KCPK20.............. G74
5506031 ......B271Z02705KMG KCPK20.............. G74
5506032 ......B271Z02779KMG KCPK20.............. G74
5506033 ......B271Z02820KMG KCPK20.............. G74
5506034 ......B271Z03000HPG KCPK20 .............. G74
5506035 ......B271Z03175HPG KCPK20 .............. G74
5506036 ......B271Z03200HPG KCPK20 .............. G74
5506037 ......B271Z03500HPG KCPK20 .............. G74
5506038 ......B271Z03600HPG KCPK20 .............. G74
5506039 ......B271Z03700HPG KCPK20 .............. G74
5506040 ......B271Z03970HPG KCPK20 .............. G74
5506041 ......B271Z04000HPG KCPK20 .............. G74
5506042 ......B271Z04500HPG KCPK20 .............. G74
5506043 ......B271Z04623HPG KCPK20 .............. G74
5506044 ......B271Z04763HPG KCPK20 .............. G74
5506045 ......B271Z04800HPG KCPK20 .............. G74
5506046 ......B271Z05000HPG KCPK20 .............. G74
5506047 ......B271Z05060HPG KCPK20 .............. G74
5506048 ......B271Z05260HPG KCPK20 .............. G74
5506049 ......B271Z05410HPG KCPK20 .............. G74
5506060 ......B271Z05500HPG KCPK20 .............. G74
5506061 ......B271Z05558HPG KCPK20 .............. G74
5506062 ......B274Z02383KMG KCPK20.............. G79
5506063 ......B271Z05800HPG KCPK20 .............. G74
5506064 ......B274Z02500KMG KCPK20.............. G79
5506065 ......B271Z05900HPG KCPK20 .............. G74
5506067 ......B271Z06000HPG KCPK20 .............. G74
5506068 ......B274Z02600KMG KCPK20.............. G79
5506069 ......B271Z06200HPG KCPK20 .............. G74
5506070 ......B274Z02800KMG KCPK20.............. G79
5506071 ......B271Z06350HPG KCPK20 .............. G74
5506072 ......B274Z03000HPG KCPK20 .............. G79
5506073 ......B271Z06500HPG KCPK20 .............. G75
5506074 ......B274Z03175HPG KCPK20 .............. G79
5506075 ......B271Z06528HPG KCPK20 .............. G75
5506076 ......B274Z03500HPG KCPK20 .............. G79
5506077 ......B271Z06746HPG KCPK20 .............. G75
5506078 ......B274Z03970HPG KCPK20 .............. G79
5506079 ......B271Z06909HPG KCPK20 .............. G75
5506080 ......B274Z04000HPG KCPK20 .............. G79
5506081 ......B271Z07000HPG KCPK20 .............. G75
5506082 ......B274Z04300HPG KCPK20 .............. G79
5506083 ......B271Z07145HPG KCPK20 .............. G75
5506084 ......B274Z04500HPG KCPK20 .............. G79
5506085 ......B271Z07500HPG KCPK20 .............. G75
5506086 ......B274Z04763HPG KCPK20 .............. G79
5506087 ......B271Z07541HPG KCPK20 .............. G75
5506088 ......B274Z05000HPG KCPK20 .............. G79
5506089 ......B271Z07938HPG KCPK20 .............. G75
5506090 ......B274Z05100HPG KCPK20 .............. G79
5506091 ......B271Z08000HPG KCPK20 .............. G75
5506092 ......B274Z05500HPG KCPK20 .............. G79
5506093 ......B271Z08200HPG KCPK20 .............. G75
5506094 ......B274Z05700HPG KCPK20 .............. G79
5506095 ......B271Z08334HPG KCPK20 .............. G75
5506096 ......B274Z06000HPG KCPK20 .............. G79
5506098 ......B274Z06350HPG KCPK20 .............. G79
5506099 ......B271Z08500HPG KCPK20 .............. G75
5506100 ......B274Z06500HPG KCPK20 .............. G79
5506101 ......B271Z08733HPG KCPK20 .............. G75
5506102 ......B274Z06800HPG KCPK20 .............. G79

5506105 ......B274Z07000HPG KCPK20 .............. G79
5506106 ......B271Z09000HPG KCPK20 .............. G75
5506107 ......B274Z07700HPG KCPK20 .............. G80
5506108 ......B271Z09100HPG KCPK20 .............. G75
5506109 ......B274Z07938HPG KCPK20 .............. G80
5506110 ......B271Z09200HPG KCPK20 .............. G75
5506111 ......B274Z08000HPG KCPK20 .............. G80
5506112 ......B271Z09500HPG KCPK20 .............. G75
5506113 ......B274Z08334HPG KCPK20 .............. G80
5506114 ......B271Z09525HPG KCPK20 .............. G75
5506115 ......B274Z08500HPG KCPK20 .............. G80
5506116 ......B271Z09750HPG KCPK20 .............. G75
5506117 ......B274Z08700HPG KCPK20 .............. G80
5506118 ......B271Z10000HPG KCPK20 .............. G75
5506119 ......B274Z09000HPG KCPK20 .............. G80
5506120 ......B271Z10200HPG KCPK20 .............. G75
5506121 ......B274Z09525HPG KCPK20 .............. G80
5506122 ......B271Z10500HPG KCPK20 .............. G75
5506123 ......B274Z10000HPG KCPK20 .............. G80
5506124 ......B271Z10716HPG KCPK20 .............. G75
5506125 ......B274Z10200HPG KCPK20 .............. G80
5506126 ......B271Z10800HPG KCPK20 .............. G75
5506127 ......B274Z10500HPG KCPK20 .............. G80
5506128 ......B271Z11000HPG KCPK20 .............. G75
5506129 ......B274Z10716HPG KCPK20 .............. G80
5506130 ......B271Z11500HPG KCPK20 .............. G75
5506135 ......B274Z11000HPG KCPK20 .............. G80
5506136 ......B271Z12000HPG KCPK20 .............. G75
5506137 ......B274Z11500HPG KCPK20 .............. G80
5506138 ......B271Z12500HPG KCPK20 .............. G75
5506139 ......B274Z11800HPG KCPK20 .............. G80
5506140 ......B271Z12700HPG KCPK20 .............. G75
5506141 ......B274Z12000HPG KCPK20 .............. G80
5506142 ......B271Z13000HPG KCPK20 .............. G75
5506143 ......B274Z12500HPG KCPK20 .............. G80
5506144 ......B271Z13500HPG KCPK20 .............. G75
5506145 ......B274Z12700HPG KCPK20 .............. G80
5506146 ......B271Z14000HPG KCPK20 .............. G75
5506147 ......B274Z13000HPG KCPK20 .............. G80
5506148 ......B271Z14288HPG KCPK20 .............. G75
5506149 ......B271Z14500HPG KCPK20 .............. G75
5506150 ......B271Z15000HPG KCPK20 .............. G75
5506151 ......B271Z15875HPG KCPK20 .............. G75
5506152 ......B271Z16000HPG KCPK20 .............. G75
5506156 ......B272Z02383KMG KCPK20.............. G76
5506157 ......B272Z02400KMG KCPK20.............. G76
5506158 ......B272Z02489KMG KCPK20.............. G76
5506159 ......B272Z02500KMG KCPK20.............. G76
5506303 ......B272Z02779KMG KCPK20.............. G76
5506305 ......B272Z03000HPG KCPK20 .............. G76
5506306 ......B272Z03175HPG KCPK20 .............. G76
5506307 ......B272Z03300HPG KCPK20 .............. G76
5506308 ......B272Z03500HPG KCPK20 .............. G76
5506309 ......B272Z03850HPG KCPK20 .............. G76
5506310 ......B272Z03970HPG KCPK20 .............. G76
5506311 ......B272Z04000HPG KCPK20 .............. G76
5506312 ......B272Z04500HPG KCPK20 .............. G76
5506313 ......B272Z04623HPG KCPK20 .............. G76
5506314 ......B272Z04763HPG KCPK20 .............. G76
5506315 ......B272Z05000HPG KCPK20 .............. G76
5506316 ......B272Z05200HPG KCPK20 .............. G76
5506317 ......RCMT2006M0UP KCP10B ................E60
5506318 ......B272Z05260HPG KCPK20 .............. G76
5506319 ......RCMT2006M0UP KCP25B ................E60
5506320 ......B272Z05410HPG KCPK20 .............. G76
5506322 ......B272Z05500HPG KCPK20 .............. G76
5506323 ......RCMT1606M0UP KCP10B ................E60
5506324 ......B272Z05558HPG KCPK20 .............. G76
5506325 ......RCMT1606M0UP KCP25B ................E60
5506326 ......B272Z05800HPG KCPK20 .............. G76
5506328 ......B272Z06000HPG KCPK20 .............. G76
5506329 ......B272Z06200HPG KCPK20 .............. G76
5506330 ......B272Z06350HPG KCPK20 .............. G76
5506331 ......B272Z06500HPG KCPK20 .............. G76
5506332 ......B272Z06528HPG KCPK20 .............. G76
5506333 ......B272Z06746HPG KCPK20 .............. G76
5506334 ......B272Z06800HPG KCPK20 .............. G76
5506335 ......B272Z06909HPG KCPK20 .............. G76
5506336 ......B272Z07000HPG KCPK20 .............. G77
5506337 ......B272Z07145HPG KCPK20 .............. G77
5506338 ......B272Z07200HPG KCPK20 .............. G77
5506339 ......B272Z07500HPG KCPK20 .............. G77

5506340 ......B272Z07541HPG KCPK20 .............. G77
5506341 ......B272Z07938HPG KCPK20 .............. G77
5506342 ......B272Z08000HPG KCPK20 .............. G77
5506343 ......B272Z08334HPG KCPK20 .............. G77
5506344 ......B272Z08433HPG KCPK20 .............. G77
5506345 ......B272Z08500HPG KCPK20 .............. G77
5506346 ......B272Z08733HPG KCPK20 .............. G77
5506347 ......B272Z09000HPG KCPK20 .............. G77
5506348 ......B272Z09100HPG KCPK20 .............. G77
5506349 ......B272Z09500HPG KCPK20 .............. G77
5506350 ......B272Z09525HPG KCPK20 .............. G77
5506351 ......B272Z09750HPG KCPK20 .............. G77
5506352 ......B272Z10000HPG KCPK20 .............. G77
5506353 ......B272Z10200HPG KCPK20 .............. G77
5506354 ......B272Z10500HPG KCPK20 .............. G77
5506355 ......B272Z10716HPG KCPK20 .............. G77
5506356 ......B272Z11000HPG KCPK20 .............. G77
5506357 ......B272Z11500HPG KCPK20 .............. G77
5506358 ......B272Z11800HPG KCPK20 .............. G77
5506359 ......B272Z12000HPG KCPK20 .............. G77
5506360 ......B272Z12500HPG KCPK20 .............. G77
5506361 ......B272Z12700HPG KCPK20 .............. G77
5506362 ......B272Z13000HPG KCPK20 .............. G77
5506363 ......B272Z13100HPG KCPK20 .............. G77
5506364 ......B272Z13500HPG KCPK20 .............. G77
5506365 ......B272Z14000HPG KCPK20 .............. G77
5506367 ......B272Z14500HPG KCPK20 .............. G77
5506368 ......B272Z15000HPG KCPK20 .............. G77
5506369 ......B272Z15500HPG KCPK20 .............. G77
5506370 ......B272Z15875HPG KCPK20 .............. G77
5506371 ......B272Z16000HPG KCPK20 .............. G77
5507556 ......TNMG220408MP KCP10B............. B125
5507610 ......TNMG220408FN KCP10B ............. B124
5507611 ......WNMG080408FW KCP10B ........... B156
5507612 ......WNMG080408RN KCP10B ............ B159
5511788 ......B273Z02383KMG KCPK20.............. G78
5511789 ......B273Z02500KMG KCPK20.............. G78
5511930 ......B273Z02600KMG KCPK20.............. G78
5511933 ......B273Z03000HPG KCPK20 .............. G78
5511934 ......B273Z03175HPG KCPK20 .............. G78
5511935 ......B273Z03500HPG KCPK20 .............. G78
5511936 ......B273Z04000HPG KCPK20 .............. G78
5511937 ......B273Z04500HPG KCPK20 .............. G78
5511938 ......B273Z05000HPG KCPK20 .............. G78
5511939 ......B273Z05100HPG KCPK20 .............. G78
5511940 ......B273Z05500HPG KCPK20 .............. G78
5511941 ......B273Z05800HPG KCPK20 .............. G78
5511942 ......B273Z06000HPG KCPK20 .............. G78
5511943 ......B273Z06350HPG KCPK20 .............. G78
5511944 ......B273Z06500HPG KCPK20 .............. G78
5511945 ......B273Z06746HPG KCPK20 .............. G78
5511946 ......B273Z07000HPG KCPK20 .............. G78
5511947 ......B273Z07500HPG KCPK20 .............. G78
5511948 ......B273Z08000HPG KCPK20 .............. G78
5511949 ......B273Z08500HPG KCPK20 .............. G78
5511950 ......B273Z08733HPG KCPK20 .............. G78
5511951 ......B273Z09000HPG KCPK20 .............. G78
5511952 ......B273Z10000HPG KCPK20 .............. G78
5511953 ......B273Z10200HPG KCPK20 .............. G78
5511954 ......B273Z10500HPG KCPK20 .............. G78
5511955 ......B273Z11000HPG KCPK20 .............. G78
5511956 ......B273Z11500HPG KCPK20 .............. G78
5511957 ......B273Z12000HPG KCPK20 .............. G78
5511958 ......B273Z12500HPG KCPK20 .............. G78
5511959 ......B273Z12700HPG KCPK20 .............. G78
5511960 ......B273Z13000HPG KCPK20 .............. G78
5511961 ......B273Z13500HPG KCPK20 .............. G78
5511962 ......B273Z14000HPG KCPK20 .............. G78
5511963 ......B273Z14288HPG KCPK20 .............. G78
5511964 ......B273Z14500HPG KCPK20 .............. G78
5511965 ......B273Z15000HPG KCPK20 .............. G78
5512462 ......CNMG160612RN KCPK05 ............... B53
5513477 ......CNMG120408RP KCPK05 ............... B53
5513478 ......CNMG160612RP KCPK05 ............... B53
5514452 ......TNMG220412MN KCP10B ............ B125
5515172 ......KSEM3300HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515173 ......KSEM3400HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515174 ......KSEM3500HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515175 ......KSEM3600HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515176 ......KSEM3700HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515177 ......KSEM3800HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515178 ......KSEM3900HPCCLM KC7410 ...H49, H87
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5515179 ......KSEM4000HPCCLM KC7410 ...H49, H87
5515220 ......KSEMP3500HPGM KC7315 ............. H87
5515221 ......KSEMP3600HPGM KC7315 ............. H87
5515222 ......KSEMP3700HPGM KC7315 ............. H87
5515223 ......KSEMP3800HPGM KC7315 ............. H87
5515224 ......KSEMP3900HPGM KC7315 ............. H87
5515225 ......KSEMP4000HPGM KC7315 ............. H87
5515226 ......KSEM2900HPGM KCPM45 .............. H46
5515746 ......LNGU15T612SRGE KC520M ............T19
5515747 ......LNGU15T612SRGE KC522M ............T19
5515748 ......LNGU15T612SRGE KC725M ............T19
5515749 ......LNGU15T612SRGE KCK15 ...............T19
5515759 ......LNGU15T608SRGE KC520M ............T19
5515890 ......LNGU15T608SRGE KC522M ............T19
5515891 ......LNGU15T608SRGE KC725M ............T19
5515892 ......LNGU15T608SRGE KCK15 ...............T19
5515893 ......LNGU15T608SRGE KCPK30 .............T19
5516070 ......LNGU15T612SRGE KCPK30 .............T19
5516073 ......LNGU15T604SRGE KC520M ............T19
5516074 ......LNGU15T604SRGE KC522M ............T19
5516075 ......LNGU15T604SRGE KC725M ............T19
5516076 ......LNGU15T604SRGE KCK15 ...............T19
5516077 ......LNGU15T604SRGE KCPK30 .............T19
5517575 ......RCGT2006M0SGFJ KCSM30 ............V83
5517600 ......SNMM190624RW KCP25B ........... B103
5517760 ......RPET1204M0ELEJ KCSM30 .............V73
5517761 ......RPET1204M0SGEJ KCSM30 ............V73
5517764 ......RPET1605M0SGEJ KCSM30 ............V79
5517767 ......WOEJ090512SRGD KCSM30 ...........V41
5517773 ......RNGJ1204M0ELDJ KCSM30 ............V57
5517778 ......RNGJ10T3M0SGDJ KCSM30............V51
5518566 ......DNMG150612MR KCP25B .............. B80
5519287 ......EDPT070308PDSRGE KCSM30 ........T25
5519923 ......SDET1204PDSRGB KCSM30 .........T105, 
  T112, 
  U51
5519967 ......SDCT120432ENLD2 KCSM30 .......T104, 
  T111, 
  U51
5519983 ......EDPT140431PDERHD KCSM30 .......T53, 
  T62
5520493 ......EDPT140416PDERHD KCSM30 .......T53, 
  T62
5520494 ......EDPT140440PDERHD KCSM30 .......T53, 
  T62
5520684 ......EDPT10T316PDERHD KCSM30 ........T36
5520687 ......SPCT10T316ENLD2 KCSM30 ........T100, 
  U36
5520736 ......T353M040X070R6HX-D1 KCK17 ....M59
5520737 ......T353M050X080R6HX-D1 KCK17 ....M59
5520738 ......T353M060X100R6HX-D1 KCK17 ....M59
5520739 ......T353M080X125R6HX-D1 KCK17 ....M59
5520790 ......T353M100X150R6HX-D1 KCK17 ....M59
5520791 ......T353M120X175R6HX-D6 KCK17 ....M59
5520792 ......T353M140X200R6HX-D6 KCK17 ....M59
5520793 ......T351M060X100R6HX-D1 KCK17 ....M58
5520794 ......T351M070X100R6HX-D1 KCK17 ....M58
5520795 ......T351M080X125R6HX-D1 KCK17 ....M58
5520796 ......T351M090X125R6HX-D1 KCK17 ....M58
5520798 ......T351M100X150R6HX-D1 KCK17 ....M58
5520799 ......T351MF100X100R6HX-D4 KCK17 ....M58
5520800 ......T351MF100X125R6HX-D4 KCK17 ....M58
5520801 ......T351M120X175R6HX-D6 KCK17 ....M58
5520802 ......T351MF120X125R6HX-D4 KCK17 ....M58
5520803 ......T351MF120X150R6HX-D4 KCK17 ....M58
5520804 ......T351M140X2006RHX-D6 KCK17 ....M58
5520805 ......T351MF140X125R6HX-D4 KCK17 ....M58
5520806 ......T351MF140X150R6HX-D4 KCK17 ....M58
5520807 ......T471M060X100R6HX-D1 KCN14 ....M61
5520808 ......T471M080X125R6HX-D1 KCN14 ....M61
5520809 ......T471M100X150R6HX-D1 KCN14 ....M61
5520810 ......T491M060X100R6HX-D74 KCN14 ...M73
5520811 ......T491M080X125R6HX-D74 KCN14 ...M73
5520812 ......T491M100X150R6HX-D74 KCN14 ...M73
5523116 ......RIQ06EGR06 KC6305 ...................... K56
5523306 ......CNMG090308FN KCP10B ............... B49
5523588 ......DNMG150612MR KCP10B .............. B80
5524447 ......KTIP1161HPM KCP15 ..................... H26
5524448 ......KTIP1830HPM KCP15 ..................... H27
5524449 ......KTIP1840HPM KCP15 ..................... H27
5524610 ......KTIP1935HPM KCP15 ..................... H27
5528599 ......M4D035Z04M16LN15 .....................T14

5528630 ......M4D025Z02B25LN15 ......................T15
5528631 ......M4D032Z03B32LN15 ......................T15
5528632 ......M4D040Z04S16LN15 ......................T17
5528633 ......M4D050Z05S22LN15 ......................T17
5528634 ......M4D050Z06S22LN15 ......................T17
5528635 ......M4D063Z06S22LN15 ......................T17
5528636 ......M4D063Z07S22LN15 ......................T17
5528637 ......M4D080Z07S27LN15 ......................T17
5528638 ......M4D100Z08S32LN15 ......................T17
5528977 ......OFKT07L6AFENGB KCSM30 ............ S55
5531233 ......CNGG120401FS KCU10 .................. B46
5531234 ......CNGG120402FS KCU10 .................. B46
5531235 ......CNGG120404FS KCU10 .................. B46
5531236 ......CNGG120408FS KCU10 .................. B46
5531238 ......CNMG190612MS KCU10 ................ B52
5531240 ......SNMG150616MP KCU10 ................ B98
5531241 ......TCGT16T301LF KCU10 ................. B243
5531835 ......CNMG120404FP KCP25B ............... B49
5531836 ......CNMG120404FN KCP10B ............... B49
5531837 ......CNMG120404FN KCK15B ............... B49
5531838 ......CNMG120404FN KCP25B ............... B49
5531839 ......CNMG120408FN KCP10B ............... B49
5531890 ......CNMG120408FN KCP25B ............... B49
5531891 ......CNMG120408FP KCP10B ............... B49
5531892 ......CNMG120408FP KCP25B ............... B49
5531893 ......CNMG120412FN KCP25B ............... B49
5531894 ......CNMG120412FN KCP10B ............... B49
5531896 ......DNMG110404FN KCP10B ............... B77
5531897 ......DNMG110408FN KCP25B ............... B77
5531898 ......DNMG150404FN KCK15B ............... B77
5531899 ......DNMG150404FN KCP25B ............... B77
5531900 ......DNMG150408FN KCP10B ............... B77
5531901 ......DNMG150604FN KCP10B ............... B77
5531902 ......DNMG150604FN KCK15B ............... B77
5531903 ......DNMG150604FN KCP25B ............... B77
5531904 ......DNMG150608FP KCP10B ............... B77
5531905 ......DNMG150608FP KCP25B ............... B77
5531906 ......DNMG150608FN KCP25B ............... B77
5531907 ......DNMG150608FN KCK15B ............... B77
5531908 ......DNMG150612FN KCP10B ............... B77
5531909 ......SNMG090308FN KCK15B ............... B97
5531910 ......SNMG120404FN KCP10B ............... B97
5531911 ......M4D025Z02M12LN15 .....................T14
5531912 ......M4D032Z03M16LN15 .....................T14
5531913 ......M4D040Z05M16LN15 .....................T14
5531914 ......M4D040Z03B32LN15 ......................T15
5531915 ......M4D025Z02A25LN15L100 ..............T16
5531916 ......M4D025Z02A25LN15L170 ..............T16
5531917 ......M4D032Z03A32LN15L110 ..............T16
5531918 ......M4D032Z03A32LN15L200 ..............T16
5531919 ......M4D040Z03A32LN15L200 ..............T16
5532000 ......M4D125Z12S40LN15 ......................T17
5532930 ......EG0212M02U02GUP KCU25 ........... C17
5532931 ......EG0251M02U02GUP KCU25 ........... C17
5532936 ......EG0212M02U02GUN KCU25 ........... C22
5532937 ......EG0251M02U02GUN KCU25 ........... C22
5532941 ......EG0812M08U08GUP KCU25 ........... C17
5532942 ......EG0812M08U12GUP KCU25 ........... C17
5532944 ......EG0812M08U08GUN KCU25 ........... C22
5532945 ......EG0812M08U12GUN KCU25 ........... C22
5533012 ......EG255I06U1GUP KCU25 ................. C19
5533013 ......EG255I06U2GUP KCU25 ................. C19
5533015 ......EG255I06U1GUN KCU25 ................. C23
5533016 ......EG255I06U2GUN KCU25 ................. C23
5533080 ......EC030M03N00CL02 KCU25 ........... C25
5533081 ......EC014M1BN00CF01 KCU25 ........... C24
5533082 ......EC020M02N00CF02 KCU25 ........... C24
5533089 ......EC014M1BN00CM01 KCU25 .......... C26
5533090 ......EC020M02N00CM02 KCU25 .......... C26
5533093 ......EC060M06N00CM03 KCU25 .......... C26
5533096 ......EC060M06N00CR03 KCU25 ........... C27
5533097 ......EC080M08N00CR04 KCU25 ........... C27
5533120 ......EG0612M06U04GUP KCU25 ........... C17
5533124 ......EG0612M06U08GUP KCU25 ........... C17
5533125 ......EG0612M06U04GUN KCU25 ........... C22
5533127 ......EG0612M06U08GUN KCU25 ........... C22
5533134 ......EG317I08U3GUP KCU25 ................. C19
5533136 ......EG317I08U3GUN KCU25 ................. C23
5533137 ......EC014M1BN00CL01 KCU25 ........... C25
5533138 ......EC020M02N00CL02 KCU25 ........... C25
5533139 ......EC040M04N00CL02 KCU25 ........... C25
5533150 ......EC020M02L06CF02 KCU25 ............ C24

5533151 ......EC020M02R06CF02 KCU25 ............ C24
5533156 ......EC020M02N00CR02 KCU25 ........... C27
5533171 ......EC060M06L06CR04 KCU25 ............ C27
5533172 ......EC060M06R06CR04 KCU25 ........... C27
5533173 ......EC080M08L06CR04 KCU25 ............ C27
5533174 ......EC080M08R06CR04 KCU25 ........... C27
5533178 ......EG380I10U3GUP KCU25 ................. C19
5533179 ......EG063I1FU05GUN KCU25 ............... C23
5533210 ......EG380I10U3GUN KCU25 ................. C23
5533212 ......EG0512M05U04GUP KCU25 ........... C17
5533214 ......EG0512M05U08GUP KCU25 ........... C17
5533216 ......EG0712M06U08GUP KCU25 ........... C17
5533220 ......EG1012M10U12GUP KCU25 ........... C17
5533221 ......EG0512M05U04GUN KCU25 ........... C22
5533222 ......EG0512M05U08GUN KCU25 ........... C22
5533223 ......EG1012M10U12GUN KCU25 ........... C22
5533361 ......ER130I03U00GUP KCU25 ................ C21
5533363 ......ER192I04U00GUP KCU25 ................ C21
5533365 ......ER255I06U00GUP KCU25 ................ C21
5533367 ......ER317I08U00GUP KCU25 ................ C21
5533368 ......ER130I03U00GUN KCU25 ............... C24
5533369 ......ER192I04U00GUN KCU25 ............... C24
5533370 ......ER255I06U00GUN KCU25 ............... C24
5533371 ......ER317I08U00GUN KCU25 ............... C24
5533448 ......EC014M1BL06CL01 KCU25 ............ C25
5533449 ......EC014M1BR06CL01 KCU25............ C25
5533510 ......EC020M02L06CL02 KCU25 ............ C25
5533511 ......EC020M02R06CL02 KCU25 ............ C25
5533512 ......EC030M03L06CL02 KCU25 ............ C25
5533513 ......EC030M03R06CL02 KCU25 ............ C25
5533514 ......EC040M04L06CL02 KCU25 ............ C25
5533515 ......EC040M04R06CL02 KCU25 ............ C25
5533516 ......EC014M1BL06CF01 KCU25 ............ C24
5533517 ......EC014M1BR06CF01 KCU25............ C24
5533518 ......EC050M05N00CF03 KCU25 ........... C24
5533519 ......EC014M1BL06CM01 KCU25 ........... C26
5533520 ......EC014M1BR06CM01 KCU25 .......... C26
5533521 ......EC020M02L06CM02 KCU25 ........... C26
5533522 ......EC020M02R06CM02 KCU25 .......... C26
5533523 ......EC050M05N00CM03 KCU25 .......... C26
5533524 ......EC070M06N00CM04 KCU25 .......... C26
5533525 ......EC080M08N00CM04 KCU25 .......... C26
5533526 ......EC050M05N00CR03 KCU25 ........... C27
5533527 ......EC070M06N00CR04 KCU25 ........... C27
5533528 ......EC020M02L06CR02 KCU25 ............ C27
5533529 ......EC020M02R06CR02 KCU25 ........... C27
5533546 ......DFR020204LD KCU25 ......................J84
5533547 ......DFR030204LD KCU25 ......................J84
5533548 ......DFR040304LD KCU25 ......................J84
5533549 ......DFR020204LD KCPK10 ....................J84
5533630 ......DFR030204LD KCPK10 ....................J84
5533631 ......DFR040304LD KCPK10 ....................J84
5533632 ......DFR030204LD KC7140 ....................J84
5533633 ......DFR040304LD KC7140 ....................J84
5533634 ......SPHX060204R21 KCPK10..............J100
5533635 ......SPHX070304R21 KCPK10..............J100
5533636 ......SPHX070308R21 KCPK10..............J100
5533637 ......SPHX090304R21 KCPK10..............J100
5533638 ......SPHX090308R21 KCPK10..............J100
5533639 ......SPHX120404R21 KCPK10..............J100
5533640 ......SPHX060204R20 KCU25..................J99
5533641 ......SPHX070304R20 KCU25..................J99
5533642 ......SPHX090304R20 KCU25..................J99
5533643 ......SPHX090308R20 KCU25..................J99
5533644 ......SPHX120404R20 KCU25..................J99
5533645 ......SPHX120408R20 KCU25..................J99
5533646 ......SPHX150504R20 KCU25..................J99
5533647 ......SPHX150508R20 KCU25..................J99
5533648 ......SPHX060204R20 KCU40..................J99
5533649 ......SPHX060204R21 KCU40................J100
5533650 ......SPHX070304R20 KCU40..................J99
5533651 ......SPHX070304R21 KCU40................J100
5533652 ......SPHX070308R21 KCU40................J100
5533653 ......SPHX090304R20 KCU40..................J99
5533654 ......SPHX090304R21 KCU40................J100
5533655 ......SPHX090308R20 KCU40..................J99
5533656 ......SPHX090308R21 KCU40................J100
5533657 ......SPHX120404R20 KCU40..................J99
5533658 ......SPHX120404R21 KCU40................J100
5533659 ......SPHX120408R20 KCU40..................J99
5533660 ......SPHX150504R20 KCU40..................J99
5533661 ......SPHX150508R20 KCU40..................J99

5534147 ......SPGX060304FP KCU40 ....................J90
5534148 ......SPGX060304RHP KCU40 .................J89
5534149 ......SPGX060304MD KCU40 ..................J89
5534230 ......SPGX070304FP KCU40 ....................J90
5534231 ......SPGX070304RHP KCU40 .................J89
5534232 ......SPGX070304MD KCU40 ..................J89
5534233 ......SPPX09T308FP KCU40 ....................J90
5534234 ......SPPX09T308RHP KCU40 ..................J89
5534235 ......SPPX09T308MD KCU40 ...................J89
5534236 ......SPPX120408FP KCU40 ....................J90
5534237 ......SPPX120408RHP KCU40..................J89
5534238 ......SPPX120408MD KCU40 ...................J89
5534239 ......SPPX15T508FP KCU40 ....................J90
5534250 ......SPPX15T508RHP KCU40 ..................J89
5534251 ......SPPX15T508MD KCU40 ...................J89
5534252 ......SPGX060304FP KCU25 ....................J90
5534253 ......SPGX060304RHP KCU25 .................J89
5534254 ......SPGX060304MD KCU25 ..................J89
5534255 ......SPGX070304FP KCU25 ....................J90
5534256 ......SPGX070304RHP KCU25 .................J89
5534257 ......SPGX070304MD KCU25 ..................J89
5534258 ......SPPX09T308FP KCU25 ....................J90
5534259 ......SPPX09T308RHP KCU25 ..................J89
5534260 ......SPPX09T308MD KCU25 ...................J89
5534261 ......SPPX120408FP KCU25 ....................J90
5534262 ......SPPX120408RHP KCU25..................J89
5534263 ......SPPX120408MD KCU25 ...................J89
5534264 ......SPPX15T508FP KCU25 ....................J90
5534265 ......SPPX15T508RHP KCU25 ..................J89
5534266 ......SPPX15T508MD KCU25 ...................J89
5534267 ......SPGX060304FP KCPK10 ..................J90
5534268 ......SPGX070304FP KCPK10 ..................J90
5534269 ......SPPX09T308FP KCPK10 ..................J90
5534270 ......SPPX120408FP KCPK10 ..................J90
5534271 ......SPPX15T508FP KCPK10 ..................J90
5534274 ......ER0312M03U00GUP KCU25 ........... C20
5534276 ......ER0412M04U00GUP KCU25 ........... C20
5534278 ......ER0512M05U00GUP KCU25 ........... C20
5534290 ......ER0612M06U00GUP KCU25 ........... C20
5534292 ......ER0812M08U00GUP KCU25 ........... C20
5534293 ......ER0312M03U00GUN KCU25 ........... C23
5534294 ......ER0412M04U00GUN KCU25 ........... C23
5534295 ......ER0512M05U00GUN KCU25 ........... C23
5534296 ......ER0612M06U00GUN KCU25 ........... C23
5534297 ......ER0812M08U00GUN KCU25 ........... C23
5534828 ......CNMG120404FF KCP10B ................ B48
5535020 ......CNMG120408CT KCP25B ............... B48
5535021 ......CNMG120408CT KCP10B ............... B48
5535022 ......CNMG120408FF KCP10B ................ B48
5535025 ......DNMG110408CT KCP10B ............... B76
5535026 ......DNMG110408FF KCP10B................ B76
5535027 ......DNMG150408CT KCP10B ............... B76
5535028 ......DNMG150408FW KCP10B .............. B78
5535029 ......DNMG150604FF KCP10B................ B76
5535040 ......DNMG150604FW KCP10B .............. B78
5535041 ......DNMG150608CT KCP10B ............... B76
5535042 ......DNMG150608FF KCP10B................ B76
5535043 ......DNMG150608FW KCK15B .............. B78
5535044 ......DNMG150608FW KCP10B .............. B78
5535045 ......DNMP150604K KCP25B ................. B83
5535046 ......DNMP150608K KCP25B ................. B83
5537375 ......CCMT060204FP KCP10B .............. B176
5537376 ......CCMT060204FP KCP25B .............. B176
5537378 ......CCMT060208FP KCP25B .............. B176
5537379 ......CCMT09T302FP KCP25B .............. B176
5537420 ......CCMT09T304FP KCP10B .............. B176
5537421 ......CCMT09T304FP KCP25B .............. B176
5537422 ......CCMT09T308FP KCP10B .............. B176
5537423 ......CCMT09T308FP KCP25B .............. B176
5537425 ......CCMT120404FP KCP10B .............. B176
5537426 ......CCMT120404FP KCP25B .............. B176
5537427 ......CCMT120408FP KCP25B .............. B176
5537429 ......CPMT060204FP KCP25B .............. B189
5537430 ......CPMT060204UF KCP25B .............. B191
5537431 ......CPMT060204UF KCP10B .............. B191
5537432 ......CPMT09T304FP KCP25B .............. B189
5537433 ......CPMT09T304UF KCP25B .............. B191
5537435 ......CPMT09T308FP KCP25B .............. B189
5537436 ......DCMT070202FP KCP25B .............. B207
5537437 ......DCMT070208FP KCP25B .............. B207
5537438 ......DCMT11T302FP KCP25B .............. B207
5537439 ......DCMT11T302FP KCP10B .............. B207
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5537442 ......DCMT11T304FP KCP10B .............. B207
5537443 ......DCMT11T304FP KCP25B .............. B207
5537444 ......DCMT11T304UF KCP10B .............. B208
5538857 ......DCMT11T304UF KCP25B .............. B208
5538858 ......DCMT11T308FP KCP10B .............. B207
5538891 ......TCMT090204FP KCP25B .............. B244
5538894 ......TCMT110304FP KCP10B .............. B244
5538900 ......TPMT110304FP KCP10B .............. B254
5538903 ......VBMT160408FP KCP10B .............. B265
5538904 ......VBMT160408FP KCP25B .............. B265
5542022 ......SDET120412PDENGDZ KCPM40 ... V141
5542023 ......SDET120412PDSNGDZ KCPM40 ... V141
5542024 ......SDPT120412PDENHPZ KCPM40 ... V141
5542025 ......SDPT120412PDSNHPZ KCPM40 ... V141
5542028 ......RNPJ10T3M0SGD KCPM40..............V51
5542029 ......RNPJ10T3M0SHD KCPM40 ..............V51
5542179 ......CNMA120412 KCK15B ................... B47
5542190 ......RNPJ1204M0SGD KCPM40 .............V58
5542191 ......RNPJ1204M0SHD KCPM40 .............V58
5542192 ......RNPJ1605M0SGD KCPM40 .............V61
5542193 ......RNPJ1605M0SHD KCPM40 .............V61
5542210 ......CNMA160612 KCK15B ................... B47
5542242 ......WOEJ090512SRHD KCPM40 ...........V41
5542243 ......WOEJ090512SRGD KCPM40 ...........V41
5542246 ......RPPT1204M0SGP KCPM40 ..............V74
5542247 ......RPPT1204M0SGDX KCPM40 ...........V74
5542248 ......RPPT1605M0SHP KCPM40 ..............V80
5542321 ......RCGT2006M0SHFJ KCPM40 ............V83
5542324 ......RCGT2006M0SGFJ KCPM40 ............V83
5543553 ......KM4X63KGMEL65C ..............C63, C133
5543555 ......KM4X63KGMER65C ..............C63, C133
5543558 ......KM4X63KGMSL65C ..............C62, C133
5543560 ......KM4X63KGMSR65C ..............C62, C133
5544143 ......SS20RBHT24 ................................ K120
5544144 ......SS20FBHS24 ................................ K135
5544145 ......SS25RBHT30 ................................ K120
5544146 ......SS25FBHS31 ................................ K135
5544148 ......ER25RBHT40 ................................ K119
5544149 ......ER25FBHS40................................. K134
5544190 ......ER32RBHT50 ................................ K119
5544191 ......ER32FBHS51................................. K134
5544192 ......ER40RBHT66 ................................ K119
5544193 ......ER40FBHS67................................. K134
5544755 ......DNMG110412FN KCP10B ............... B77
5545061 ......EDPT140408PDSRGD2 KCPM40 .....T54, 
  T63
5545066 ......EDPT140412PDSRGD KCPM40 .......T54, 
  T63
5545067 ......EDCT140408PDERGD KCPM40 .......T52, 
  T61
5545068 ......EDCT140404PDERGD KCPM40 .......T52, 
  T61
5545069 ......EDPT140412PDERHD KCPM40 .......T53, 
  T62
5545160 ......EDPT140408PDERHD KCPM40 .......T53, 
  T62
5545161 ......EDPT140408PDSRGE KCPM40 .......T53, 
  T62
5545162 ......SDET1204PDSRGB KCPM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
5545163 ......SDCT1204PDERLD2 KCPM40 .......T104, 
  T111, 
  U51
5545164 ......SDET1204PDERGB2 KCPM40 .......T104, 
  T111, 
  U52
5545167 ......SPCT10T3PPERLD2 KCPM40 ........T100, 
  U36
5545168 ......SPET10T3PPERGB2 KCPM40 ........T100, 
  U37
5545169 ......EDPT070308PDSRGE KCPM40 ........T25
5545214 ......EDPT10T308PDERHD KCPM40 ........T36
5545215 ......EDPT10T304PDERHD KCPM40 ........T36
5545216 ......EDPT10T308PDSRGD KCPM40 .......T36, 
  T44
5545217 ......EDCT10T308PDERLD KCPM40 ........T35
5545398 ......EDPT180516PDERGD KCPM40 ........T74
5545399 ......EDPT180508PDERGD KCPM40 ........T74
5545400 ......EDPT180512PDERGD KCPM40 ........T74
5545401 ......EDPT180512PDSRGD KCPM40 ........T75
5545402 ......EDPT180508PDSRGD KCPM40 ........T75

5545403 ......EDPT180516PDSRGD KCPM40 ........T75
5545562 ......EDPT140408PDERHD2 KCPM40 .....T53, 
  T62
5546298 ......VNMG160412MN KCP25B ............ B145
5547848 ......LNPU15T608SRGE KC520M .............T19
5547849 ......LNPU15T608SRGE KC522M .............T19
5548040 ......LNPU15T608SRGE KC725M .............T19
5548041 ......LNPU15T608SRGE KCK15 ................T19
5548042 ......LNPU15T608SRGE KCPK30..............T19
5548378 ......B967A09300 KC7315 ...................G133
5550701 ......HNGJ0604ANENLD KCPM40 .....S6, S12, 
  S15
5550702 ......HNPJ0604ANSNHD KCPM40 .....S7, S13, 
  S16
5550703 ......HNPJ0604ANSNGD KCPM40.....S7, S13, 
  S16
5550793 ......HNGJ0905ANSNGD KCPM40 ..........S18, 
  S23
5550794 ......HNGJ0905ANSNHD KCPM40 ..........S19, 
  S23
5550795 ......HNPJ0905ANSNGD KCPM40...........S19, 
  S23
5550796 ......HNPJ0905ANSNHD KCPM40 ...........S19, 
  S24
5550797 ......HNPJ090543ANSNHD KCPM40 ......S19, 
  S24
5550815 ......HNPJ1307ANSNHD KCPM40 ........... S27
5550816 ......HNPJ130720ANSNHD KCPM40 ...... S27
5550817 ......HNGJ1307ANENGD KCPM40 .......... S26
5550819 ......OFPT07L6AFENGB KCPM40 ............ S55
5550901 ......OFPT06L5AFENGB KCPM40 ............ S51
5551030 ......T340NC#6-32R3BX KCK17 .............M54
5551031 ......T340NC#8-32R3BX KCK17 .............M54
5551032 ......T340NC#10-24R3BX KCK17 ...........M54
5551033 ......T340NF#10-32R3BX KCK17 ...........M54
5551034 ......T340NC02500-20R3BX KCK17 .......M54
5551035 ......T340NC03125-18R3BX KCK17 .......M54
5551036 ......T340NC03750-16R3BX KCK17 .......M54
5551037 ......T340NF03750-24R3BX KCK17 .......M54
5551038 ......T340NC05000-13R3BX KCK17 .......M54
5551039 ......T340NF05000-20R3BX KCK17 .......M54
5551040 ......T340NF05625-18R3BX KCK17 .......M54
5551041 ......T340M040X070R6HX KCK17 ..........M55
5551042 ......T340M050X080R6HX KCK17 ..........M55
5551043 ......T340M060X100R6HX KCK17 ..........M55
5551044 ......T340M080X125R6HX KCK17 ..........M55
5551045 ......T340MF100X100R6HX KCK17 ........M55
5551046 ......T340M100X150R6HX KCK17 ..........M55
5551047 ......T340MF120X150R6HX KCK17 ........M55
5551048 ......T340M120X175R6HX KCK17 ..........M55
5551049 ......T340MF140X150R6HX KCK17 ........M55
5551050 ......T340M140X200R6HX KCK17 ..........M55
5551051 ......T340M160X200R6HX KCK17 ..........M55
5551052 ......T340M200X250R6HX KCK17 ..........M55
5551053 ......T351NC#6-32R3BX KCK17 .............M56
5551054 ......T351NC#8-32R3BX KCK17 .............M56
5551055 ......T351NF#10-32R3BX KCK17 ...........M56
5551056 ......T351NC02500-20R3BX KCK17 .......M56
5551057 ......T351NC03125-18R3BX KCK17 .......M56
5551058 ......T351NC03750-16R3BX KCK17 .......M56
5551059 ......T351NC04375-14R3BX KCK17 .......M56
5551060 ......T351NC05000-13R3BX KCK17 .......M56
5551061 ......T351NC06250-11R3BX KCK17 .......M56
5551062 ......T351NC07500-10R3BX KCK17 .......M56
5551063 ......T351M040X070R6HX KCK17 ..........M57
5551064 ......T351M050X080R6HX KCK17 ..........M57
5551065 ......T351M060X100R6HX KCK17 ..........M57
5551066 ......T351M080X125R6HX KCK17 ..........M57
5551067 ......T351MF100X100R6HX KCK17 ........M57
5551068 ......T351M100X150R6HX KCK17 ..........M57
5551069 ......T351MF120X150R6HX KCK17 ........M57
5551070 ......T351M120X175R6HX KCK17 ..........M57
5551071 ......T351MF140X150R6HX KCK17 ........M57
5551072 ......T351M140X200R6HX KCK17 ..........M57
5551073 ......T351M160X200R6HX KCK17 ..........M57
5551077 ......T471M060X100R6HX KCN14 .........M60
5551078 ......T471M080X125R6HX KCN14 .........M60
5551079 ......T471M100X150R6HX KCN14 .........M60
5551080 ......T471M120X175R6HX KCN14 .........M60
5551081 ......T471M140X200R6HX KCN14 .........M60
5551082 ......T491M050X080R6HX KCN14 .........M72
5551083 ......T491M060X100R6HX KCN14 .........M72

5551084 ......T491M080X125R6HX KCN14 .........M72
5551085 ......T491M100X150R6HX KCN14 .........M72
5551086 ......T491M120X175R6HX KCN14 .........M72
5551479 ......RIQ09EGR06 KD1415...................... K56
5555606 ......M4D032Z04M16LN15 .....................T14
5555607 ......M4D040Z04B32LN15 ......................T15
5555608 ......M4D032Z04A32LN15L110 ..............T16
5555609 ......M4D032Z04A32LN15L200 ..............T16
5555716 ......B224A04100HP KCPK15 ................ G51
5555800 ......M4D040Z04A32LN15L200 ..............T16
5555801 ......M4D040Z05S16LN15 ......................T17
5555802 ......M4D080Z09S27LN15 ......................T17
5555803 ......M4D100Z11S32LN15 ......................T17
5555804 ......M4D125Z09S40LN15 ......................T17
5555805 ......M4D160Z12S40LN15 ......................T17
5555806 ......M4D160Z16S40LN15 ......................T17
5556965 ......SDET120464SNGB KCSM30 .........T105, 
  T112, 
  U51
5566274 ......RCMT1204M0RP KCP25B ............. B226
5572826 ......SDPT1204PDERGB2 KCPM40 .......T105, 
  T112, 
  U52
5572827 ......SDPT1204PDSRGB2 KCPM40 .......T105, 
  T112, 
  U52
5573990 ......DCMT150408LF KCP10B .............. B207
5575827 ......LNGU15T608SRGEM KC520M .........T19
5575828 ......LNGU15T608SRGEM KCK15 ............T19
5575829 ......LNGU15T608SRGEM KCPK30 ..........T19
5576320 ......VNMG160408FF KCP25B .............. B145
5577076 ......LNEU1245R08 KCPM40 .................. U19
5577077 ......LNEU1255R08 KCPM40 .................. U19
5577078 ......LNEU1245R04 KCPM40 .................. U19
5577079 ......LNEU1255R04 KCPM40 .................. U19
5577120 ......LNEU1245R08SGP KCPM40 ........... U20
5577121 ......LNEU1240R08 4 KCPM40 ............... U19
5577122 ......LNEU1240R03 4 KCPM40 ............... U19
5577123 ......LNEQ1260R04 KCPM40 .................. U20
5577124 ......LNEU1260R04 KCPM40 .................. U19
5580585 ......WNMG080412MP KCP25B ........... B157
5585495 ......B224A05050HP KCPK15 ................ G52
5586046 ......SNHX1102T KCPM40 ...................... U14
5586047 ......SNHX1103T KCPM40 ...................... U14
5586048 ......SNHX1203T KCPM40 ...................... U14
5586060 ......SNHX11T3PZTNGP KCPM40 ........... U15
5586061 ......SNHX1102PZTNGP KCPM40 ........... U15
5586062 ......SNHX1203PZTNGP KCPM40 ........... U15
5586626 ......LNUX301940RRH KCP10B ...............E51
5588385 ......LNGU15T608ERGE KC725M.............T18
5588386 ......LNGU15T608ERGE KCSM30.............T18
5588387 ......LNGU15T608ERGE KCPM40.............T18
5588388 ......LNGU15T608ERGE KC522M.............T18
5588513 ......LNGU15T604ERGE KC725M.............T18
5588514 ......LNGU15T604ERGE KCSM30.............T18
5588515 ......LNGU15T604ERGE KCPM40.............T18
5588516 ......LNGU15T604ERGE KC522M.............T18
5588517 ......LNGU15T612ERGE KC725M.............T18
5588518 ......LNGU15T612ERGE KCSM30.............T18
5588519 ......LNGU15T612ERGE KCPM40.............T18
5588550 ......LNGU15T612ERGE KC522M.............T18
5588937 ......DFT110508MD KC7140 ...................J87
5588973 ......RIQ09EDR00 KC6005 ...................... K56
5589680 ......LNPU221012PNSRHD KCPM40 .....S121, 
  S123
5589965 ......B978F09000 KC7315 ...................G149
5590137 ......410.091 .................................... E17–18
5590777 ......EDPT180508PDERHD KCPM40 ........T75
5591123 ......DCMT11T308FP KCM25B ............. B207
5591124 ......DCMT11T304FP KCM25B ............. B207
5591126 ......CCMT060208FP KCM25B ............. B176
5591127 ......DCMT070208FP KCM25B ............. B207
5591128 ......CCMT09T304FP KCM25B ............. B176
5591129 ......DCMT11T302FP KCM25B ............. B207
5591140 ......CCMT060204FP KCM25B ............. B176
5591141 ......CCMT060202FP KCM25B ............. B176
5591142 ......CCMT09T308FP KCM25B ............. B176
5591143 ......DCMT070204FP KCM25B ............. B207
5591144 ......CCMT09T302FP KCM25B ............. B176
5591146 ......CCMT120404FP KCM25B ............. B176
5591149 ......TCMT110204LF KCM25B.............. B244
5591151 ......DCMT070204LF KCM25B ............. B207

5591152 ......SCMT120408LF KCM25B ............. B230
5591154 ......VBMT110304LF KCM25B.............. B265
5591155 ......DPMT11T304LF KCM25B ............. B215
5591156 ......TCMT16T304LF KCM25B .............. B244
5591157 ......CPMT09T304LF KCM25B.............. B190
5591158 ......SCMT120404LF KCM25B ............. B230
5591159 ......TCMT16T308LF KCM25B .............. B244
5591160 ......TCMT110208LF KCM25B.............. B244
5591161 ......TPMT16T304LF KCM25B .............. B255
5591162 ......TPMT110204LF KCM25B .............. B255
5591164 ......TPMT16T308MF KCM25B ............. B255
5591166 ......SCMT120408MF KCM25B ............ B231
5591167 ......TCMT16T308MF KCM25B............. B245
5591168 ......SPMT09T308MF KCM25B............. B239
5591169 ......CPMT09T308MF KCM25B ............ B190
5591170 ......TCMT16T312MF KCM25B............. B245
5591172 ......CCMT09T304MF KCM25B ............ B177
5591173 ......DCMT11T304MF KCM25B ............ B208
5591174 ......CCMT060204MF KCM25B ............ B177
5591175 ......SCMT09T308MF KCM25B ............ B231
5591256 ......CCMT09T312MF KCM25B ............ B177
5591610 ......TNMG220404FP KCM25B ............. B124
5591611 ......SNMG120408FP KCM25B ............... B97
5591612 ......SNMM250724RH KCP40B ............ B102
5591613 ......SNMM250924RH KCP40B ............ B102
5591615 ......CNMM190616RH KCP40B .............. B55
5591616 ......SNMM190624RH KCP40B ............ B102
5591617 ......SNMM190624RM KCP40B ............ B103
5591633 ......CNMM190624RP KCM25B ............. B56
5591634 ......SNMM250924RP KCM25B ............ B103
5591711 ......CPMT060208MF KCM25B ............ B190
5591712 ......CPMT09T312MF KCM25B ............ B190
5591713 ......TCMT110208MF KCM25B ............ B245
5591714 ......SNMG120408MN KCP40B .............. B98
5591716 ......CNMG120412MN KCP40B .............. B50
5591718 ......WNMG080412MN KCP40B ........... B157
5591720 ......TNMG220412MN KCP40B ............ B125
5591721 ......DNMG150412MN KCP40B .............. B78
5591727 ......DNMG150612MN KCP40B .............. B78
5591773 ......CNMG120404MN KCP40B .............. B50
5591774 ......WNMG080408MP KCM25B .......... B157
5591775 ......CNMG160616MP KCM25B ............. B51
5591776 ......SCMT09T308MP KCM25B ............ B231
5591777 ......CCMT120408MP KCM25B ............ B177
5591778 ......VBMT160408MP KCM25B ............ B265
5591779 ......CNMG120404MP KCM25B ............. B51
5591780 ......CNMG160612MP KCM25B ............. B51
5591781 ......VNMG160408MP KCM25B............ B146
5591782 ......DNMG150408MP KCM25B ............. B79
5591783 ......CCMT09T308MP KCM25B ............ B177
5591784 ......DCMT11T308MP KCM25B ............ B208
5591785 ......TNMG160404MP KCM25B ............ B125
5591786 ......VBMT160404MP KCM25B ............ B265
5591787 ......CNMG190608MP KCM25B ............. B51
5591788 ......DNMG150604MP KCM25B ............. B79
5591789 ......VNMG160404MP KCM25B............ B146
5591790 ......WNMG080412MP KCM25B .......... B157
5591791 ......DNMG110408MP KCM25B ............. B79
5591792 ......CCMT09T304MP KCM25B ............ B177
5591793 ......CCMT120412MP KCM25B ............ B177
5591794 ......SCMT120408MP KCM25B ............ B231
5591795 ......DNMG150612MP KCM25B ............. B79
5591796 ......TNMG220412MP KCM25B ............ B125
5591799 ......CNMG190612MP KCM25B ............. B51
5591900 ......DNMG150608MP KCM25B ............. B79
5591901 ......CNMG120412MP KCM25B ............. B51
5591902 ......DNMG150404MP KCM25B ............. B79
5591903 ......DNMG150612RN KCP40B ............... B81
5591904 ......TCMT16T304MP KCM25B ............ B245
5591906 ......TCMT16T308MP KCM25B ............ B245
5591907 ......SNMG120408MP KCM25B ............. B98
5591908 ......DNMG150416RN KCP40B ............... B81
5591910 ......TNMG220408MP KCM25B ............ B125
5591911 ......SNMG250924RN KCP40B ............. B101
5591912 ......WNMG060408MP KCM25B .......... B157
5591913 ......CNMG160616RN KCP40B ............... B53
5591914 ......CCMT060204MP KCM25B ............ B177
5591916 ......CPMT09T308MP KCM25B ............ B190
5591919 ......CNMG160612RP KCM25B .............. B53
5591930 ......DNMG110412MP KCM25B ............. B79
5591931 ......CNMG190612RP KCM25B .............. B53
5591932 ......DNMG150608RP KCM25B .............. B81
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5591933 ......SNMG120412MP KCM25B ............. B98
5591934 ......SNMG190612MP KCM25B ............. B98
5591935 ......SNMG190612RP KCM25B ............ B101
5591936 ......SNMG190616RP KCM25B ............ B101
5591937 ......WNMG060404MP KCM25B .......... B157
5591938 ......WNMG080412RP KCM25B ........... B159
5591939 ......SNMG150608MP KCM25B ............. B98
5591950 ......CNMG120404RP KCM25B .............. B53
5591952 ......SNMG120416MP KCM25B ............. B98
5591953 ......SNMG150616RP KCM25B ............ B101
5591954 ......SNMG150612MP KCM25B ............. B98
5591955 ......CNMG190616RP KCM25B .............. B53
5591956 ......TNMG160412MP KCM25B ............ B125
5591957 ......CNMG120416RP KCM25B .............. B53
5591959 ......WNMG080408RP KCM25B ........... B159
5591960 ......CNMG160616RP KCM25B .............. B53
5591962 ......TNMG220408RP KCM25B ............ B128
5591963 ......CNMG120408MW KCM25B ............ B52
5591964 ......TNMG220412RP KCM25B ............ B128
5591967 ......TNMG270612RP KCM25B ............ B128
5591968 ......SNMG150612RN KCP40B ............. B101
5591970 ......TNMG330924RN KCP40B ............. B127
5591971 ......CNMG190612RP KCP40B ............... B53
5591972 ......WNMG080408RP KCP40B ............ B159
5591973 ......CNMG190612RN KCP40B ............... B53
5591974 ......TNMG330924RP KCP40B ............. B128
5591975 ......CNMG190616RN KCP40B ............... B53
5591976 ......DNMG150408RP KCM25B .............. B81
5591977 ......SNMG190616RN KCP40B ............. B101
5591979 ......WNMG080412RN KCP40B ............ B159
5591982 ......SNMG120412RP KCM25B ............ B101
5591983 ......CNMG160612RN KCP40B ............... B53
5591986 ......TNMG220408RN KCP40B ............. B127
5591987 ......CNMG120408UP KCM25B .............. B54
5591988 ......SNMG120412RN KCP40B ............. B101
5591989 ......CNMG190612UP KCM25B .............. B54
5591990 ......SNMG120416RN KCP40B ............. B101
5591991 ......CNMG120412UP KCM25B .............. B54
5591992 ......TNMG270616RN KCP40B ............. B127
5591993 ......CNMG120404UP KCM25B .............. B54
5591995 ......DNMG150408UP KCM25B .............. B82
5591998 ......DNMG150616RN KCP40B ............... B81
5592000 ......SNMG120408RN KCP40B ............. B101
5592003 ......WNMG060408UP KCM25B ........... B160
5592005 ......WNMG080408UP KCM25B ........... B160
5592006 ......RNMG190600RN KCP40B ............... B94
5592007 ......DNMG150608UP KCM25B .............. B82
5592008 ......DNMG150608RN KCP40B ............... B81
5592010 ......TNMG220412RN KCP40B ............. B127
5592012 ......CNMG160612UP KCM25B .............. B54
5592103 ......CNMG160608MR KCP25B .............. B51
5592107 ......WNMG060408MR KCP25B ........... B157
5592121 ......TNMG220408MR KCP25B ............ B126
5592123 ......TNMG220408MR KCM25 .............. B126
5592124 ......SNMG120408MR KCP25B .............. B99
5592128 ......CNMG190616MR KCP25B .............. B51
5592141 ......DNMG110408MR KCP25B .............. B80
5592142 ......DNMG110408MR KCP10B .............. B80
5592146 ......TNMG270612MR KCP25B ............ B126
5592160 ......VNMG160412MR KCM15 .............. B146
5592162 ......WNMG080416MR KCP10B ........... B157
5592163 ......WNMG080416MR KCP25B ........... B157
5593078 ......KTMDUWD15L040Z1 ..................... W29
5593079 ......KTMDUWD20L060Z2 ..................... W29
5593100 ......KTMDUWD23L070Z2 ..................... W29
5593101 ......KTMDUWD26L080Z3 ..................... W29
5593102 ......KTMDUWD36L095Z3 ..................... W34
5593103 ......KTMDUWD31L095Z4 ..................... W29
5593104 ......KTMDUWD42L120Z4 ..................... W34
5593122 ......KTMDUCD15L060Z1 ...................... W30
5593123 ......KTMDUCD17L065Z2 ...................... W30
5593124 ......KTMDUCD20L080Z2 ...................... W30
5593128 ......KTMDUED23L086Z2 ...................... W31
5593129 ......KTMDUED26L105Z3 ...................... W31
5593130 ......KTMDUED36L144Z3 ...................... W34
5593131 ......KTMDUED31L115Z4 ...................... W31
5593136 ......KTMDUSD42L400Z4 ...................... W35
5593137 ......KTMDUSD48L400Z5 ...................... W35
5593138 ......KTMDUSD56L400Z6 ...................... W35
5593141 ......TMS25D52L40Z8 ........................... W12
5593142 ......TMS25D36L34Z5 ........................... W12
5593143 ......TMS25D44L38Z6 ........................... W12

5593144 ......TMST25D36L34Z5 ......................... W13
5593149 ......TM24D14L26Z1 ............................... W4
5593150 ......TM24D15L30Z1 ............................... W4
5593151 ......TM24D16L28Z2 ............................... W4
5593152 ......TM24D16L36Z1 ............................... W4
5593153 ......TMT24D14L26Z1 ............................. W5
5593159 ......TM41D21L45Z1 ............................. W24
5593170 ......TM41D25L43Z2 ............................. W24
5593171 ......TM41D30L43Z3 ............................. W24
5593172 ......TM41D30L65Z3 ............................. W24
5593173 ......TM41D36L43Z5 ............................. W24
5593174 ......TM41D36L65Z4 ............................. W24
5593175 ......TMS41D48L50Z5 ........................... W25
5593176 ......TMS41D58L50Z6 ........................... W25
5593184 ......TM40D22L43Z3 ............................. W17
5593185 ......TM40D22L65Z3 ............................. W17
5593186 ......TM40D30L55Z4 ............................. W17
5593187 ......TM40D30L80Z3 ............................. W17
5593188 ......TMS40D44L48Z6 ........................... W18
5593189 ......TMS40D52L50Z8 ........................... W18
5593190 ......TMST40D45L48Z6 ......................... W19
5593383 ......KTMDU11L0515N60 KC635M........ W32
5593385 ......KTMDU11L1520N60 KC635M........ W32
5593386 ......KTMDU11L2025N60 KC635M........ W32
5593387 ......KTMDU11L2525N60 KC635M........ W32
5593388 ......KTMDU11L2540N60 KC635M........ W32
5593389 ......KTMDU16L1520N60 KC635M........ W36
5593680 ......KTMDU16L2535N60 KC635M........ W36
5593681 ......KTMDU16L4060N60 KC635M........ W36
5593682 ......KTMDU11L4816N55 KC635M........ W32
5593683 ......KTMDU11L1612N55 KC635M........ W32
5593684 ......KTMDU11L1107N55 KC635M........ W32
5593686 ......KTMDU16L1107N55 KC635M........ W36
5593687 ......KTMDU16L0604N55 KC635M........ W36
5593688 ......KTMDU11L0515N60 KC610M........ W32
5593689 ......KTMDU11L1520N60 KC610M........ W32
5593690 ......KTMDU11L2025N60 KC610M........ W32
5593691 ......KTMDU11L2525N60 KC610M........ W32
5593692 ......KTMDU11L2540N60 KC610M........ W32
5593693 ......KTMDU16L1520N60 KC610M........ W36
5593694 ......KTMDU16L2535N60 KC610M........ W36
5593695 ......KTMDU16L4060N60 KC610M........ W36
5593696 ......KTMDU11L4816N55 KC610M........ W32
5593697 ......KTMDU11L1612N55 KC610M........ W32
5593698 ......KTMDU11L1107N55 KC610M........ W32
5593699 ......KTMDU16L1612N55 KC610M........ W36
5593710 ......KTMDU16L1107N55 KC610M........ W36
5593711 ......KTMDU16L0604N55 KC610M........ W36
5593712 ......TM24N32UN KC635M ...................... W6
5593713 ......TM24N28UN KC635M ...................... W6
5593714 ......TM24N24UN KC635M ...................... W6
5593715 ......TM24N20UN KC635M ...................... W6
5593716 ......TM24N18UN KC635M ...................... W6
5593717 ......TM24N16UN KC635M ...................... W6
5593718 ......TM24N14UN KC635M ...................... W6
5593719 ......TM24N12UN KC635M ...................... W6
5593720 ......TM24N10UN KC635M ...................... W6
5593721 ......TM24N050ISO KC635M ................... W6
5593722 ......TM24N075ISO KC635M ................... W6
5593723 ......TM24N100ISO KC635M ................... W6
5593724 ......TM24N125ISO KC635M ................... W6
5593725 ......TM24N150ISO KC635M ................... W6
5593726 ......TM24N175ISO KC635M ................... W6
5593727 ......TM24N200ISO KC635M ................... W6
5593728 ......TM24N250ISO KC635M ................... W6
5593729 ......TM24EN18NPT KC635M .................. W6
5593740 ......TM24EN18NPTF KC635M ................ W7
5593741 ......TM24EN19BSF KC635M .................. W6
5593742 ......TM24EN14BSF KC635M .................. W6
5593743 ......TM24EN19BSPT KC635M ................ W7
5593744 ......TM24ENBLANK ................................ W7
5593745 ......TM41N8UN KC635M ...................... W26
5593746 ......TM41N7UN KC635M ...................... W26
5593747 ......TM41N6UN KC635M ...................... W26
5593748 ......TM41N5UN KC635M ...................... W26
5593749 ......TM41N45UN KC635M .................... W26
5593750 ......TM41N4UN KC635M ...................... W26
5593751 ......TM41N300ISO KC635M ................. W26
5593752 ......TM41N350ISO KC635M ................. W26
5593753 ......TM41N400ISO KC635M ................. W26
5593754 ......TM41N450ISO KC635M ................. W26
5593755 ......TM41N500ISO KC635M ................. W26

5593756 ......TM41N550ISO KC635M ................. W26
5593757 ......TM41N600ISO KC635M ................. W26
5593758 ......TM41EN8NPT KC635M .................. W26
5593759 ......TM41ENBLANK .............................. W26
5593760 ......TM40N20UN KC635M .................... W20
5593762 ......TM40N16UN KC635M .................... W20
5593764 ......TM40N12UN KC635M .................... W20
5593767 ......TM40N8UN KC635M ...................... W20
5593768 ......TM40N100ISO KC635M ................. W20
5593769 ......TM40N150ISO KC635M ................. W20
5593780 ......TM40N200ISO KC635M ................. W20
5593782 ......TM40N300ISO KC635M ................. W20
5593786 ......TM40EN11BSF KC635M ................ W20
5593788 ......TM40EN008NPT KC635M .............. W20
5593790 ......TM40EN008NPTF KC635M ............ W21
5593791 ......TM40EN011BSPT KC635M ............ W21
5593792 ......TM40ENBLANK .............................. W21
5593793 ......TM24N32UN KC610M ...................... W6
5593794 ......TM24N28UN KC610M ...................... W6
5593795 ......TM24N24UN KC610M ...................... W6
5593797 ......TM24N20UN KC610M ...................... W6
5593798 ......TM24N18UN KC610M ...................... W6
5593799 ......TM24N16UN KC610M ...................... W6
5593800 ......TM24N14UN KC610M ...................... W6
5593801 ......TM24N12UN KC610M ...................... W6
5593802 ......TM24N10UN KC610M ...................... W6
5593803 ......TM24N050ISO KC610M ................... W6
5593804 ......TM24N075ISO KC610M ................... W6
5593805 ......TM24N100ISO KC610M ................... W6
5593806 ......TM24N125ISO KC610M ................... W6
5593807 ......TM24N150ISO KC610M ................... W6
5593808 ......TM24N175ISO KC610M ................... W6
5593809 ......TM24N200ISO KC610M ................... W6
5593830 ......TM24N250ISO KC610M ................... W6
5593831 ......TM24EN18NPT KC610M .................. W6
5593832 ......TM24EN18NPTF KC610M ................ W7
5593833 ......TM24EN19BSF KC610M .................. W6
5593834 ......TM24EN14BSF KC610M .................. W6
5593835 ......TM24EN19BSPT KC610M ................ W7
5593837 ......TM41N8UN KC610M ...................... W26
5593838 ......TM41N7UN KC610M ...................... W26
5593839 ......TM41N6UN KC610M ...................... W26
5593840 ......TM41N5UN KC610M ...................... W26
5593841 ......TM41N45UN KC610M .................... W26
5593842 ......TM41N4UN KC610M ...................... W26
5593843 ......TM41N300ISO KC610M ................. W26
5593844 ......TM41N350ISO KC610M ................. W26
5593845 ......TM41N400ISO KC610M ................. W26
5593846 ......TM41N450ISO KC610M ................. W26
5593847 ......TM41N500ISO KC610M ................. W26
5593848 ......TM41N550ISO KC610M ................. W26
5593850 ......TM41N600ISO KC610M ................. W26
5593851 ......TM41EN8NPT KC610M .................. W26
5593853 ......TM40N20UN KC610M .................... W20
5593854 ......TM40N18UN KC610M .................... W20
5593855 ......TM40N16UN KC610M .................... W20
5593856 ......TM40N14UN KC610M .................... W20
5593857 ......TM40N12UN KC610M .................... W20
5593858 ......TM40N10UN KC610M .................... W20
5593859 ......TM40N9UN KC610M ...................... W20
5593870 ......TM40N8UN KC610M ...................... W20
5593871 ......TM40N100ISO KC610M ................. W20
5593872 ......TM40N150ISO KC610M ................. W20
5593873 ......TM40N200ISO KC610M ................. W20
5593874 ......TM40N250ISO KC610M ................. W20
5593875 ......TM40N300ISO KC610M ................. W20
5593876 ......TM40EN16BSF KC610M ................ W20
5593877 ......TM40EN14BSF KC610M ................ W20
5593878 ......TM40EN12BSF KC610M ................ W20
5593879 ......TM40EN11BSF KC610M ................ W20
5593880 ......TM40EN115NPT KC610M .............. W20
5593881 ......TM40EN008NPT KC610M .............. W20
5593882 ......TM40EN115NPTF KC610M ............ W21
5593883 ......TM40EN008NPTF KC610M ............ W21
5593884 ......TM40EN011BSPT KC610M ............ W21
5593886 ......CNMG120408MR KCU10 ................ B51
5593887 ......DNMG150408MR KCU10 ................ B80
5593888 ......CNMG120412MR KCU10 ................ B51
5593931 ......WNMG080408MR KCU10 ............. B157
5593933 ......SNMG120408MR KCU10 ................ B99
5593934 ......SNMG120412MR KCU10 ................ B99
5593937 ......DNMG150608MR KCU10 ................ B80

5595038 ......VNMG160408FF KCP10B .............. B145
5596414 ......CCMT120408LF KCM25B ............. B177
5596415 ......CCMT09T308LF KCM25B ............. B177
5596416 ......VBMT160408LF KCM25B.............. B265
5596417 ......DCMT11T308LF KCM25B ............. B207
5596418 ......VBMT160404LF KCM25B.............. B265
5596419 ......DCMT11T304LF KCM25B ............. B207
5596450 ......CCMT09T304LF KCM25B ............. B177
5596451 ......CCMT060204LF KCM25B ............. B177
5596455 ......CCMT09T308MF KCM25B ............ B177
5596456 ......CCMT120408MF KCM25B ............ B177
5596457 ......CNMG120408MN KCP40B .............. B50
5596460 ......CNMG120408MP KCM25B ............. B51
5596461 ......TNMG160408MP KCM25B ............ B125
5596462 ......CNMM190624RH KCP40B .............. B55
5596463 ......SNMM190616RM KCP40B ............ B103
5596465 ......CNMG120412RN KCP40B ............... B53
5596466 ......CNMG120416RN KCP40B ............... B53
5596468 ......CNMG120408RP KCM25B .............. B53
5596469 ......CNMG120412RP KCM25B .............. B53
5596480 ......TNMM220412RP KCM25B ............ B130
5596481 ......CNMM120408RP KCM25B ............. B56
5596483 ......SNMM190616RP KCM25B ............ B103
5596485 ......CNMM190616RP KCM25B ............. B56
5596488 ......CNMM160612RP KCM25B ............. B56
5596489 ......CNMM190612RP KCM25B ............. B56
5596859 ......KTIP1328HPM KCP15 ..................... H27
5596899 ......LNUX301940RRP KCP25 ..................E52
5602422 ......KSEM3234HPGM KC7315 ............... H43
5604719 ......B269A13800HP KCPK15 ................ G70
5606542 ......UJBE1000A6AL KCSM15 ................ P54
5606543 ......UJBE1200A6AL KCSM15 ................ P54
5606544 ......UJBE1600A6AL KCSM15 ................ P54
5606545 ......UJBE2000A6AL KCSM15 ................ P54
5606546 ......UJBE1000A6AN KCSM15 ................ P54
5606547 ......UJBE1200A6AN KCSM15 ................ P54
5606548 ......UJBE1600A6AN KCSM15 ................ P54
5606549 ......UJBE2000A6AN KCSM15 ................ P54
5607996 ......LNPU15T612SRGE KC520M .............T19
5607997 ......LNPU15T612SRGE KC522M .............T19
5607998 ......LNPU15T612SRGE KC725M .............T19
5608030 ......LNPU15T612SRGE KCPK30..............T19
5608034 ......LNPU15T604SRGE KC520M .............T19
5608035 ......LNPU15T604SRGE KC522M .............T19
5608036 ......LNPU15T604SRGE KC725M .............T19
5608037 ......LNPU15T604SRGE KCK15 ................T19
5608038 ......LNPU15T604SRGE KCPK30..............T19
5608090 ......CNMM190616RP KCP25B .............. B56
5615509 ......HNHX090516ENLE KCK15....... S90, S96
5615514 ......HNPX090530SNGE KCK15 ...... S91, S97
5615518 ......HNHX090516SNGE KCK15 ...... S91, S97
5615519 ......HNHX090516SNGE KC514M ... S91, S97
5615534 ......VNMP160408K KCP10B ................ B148
5615608 ......VNMG160408FP KCP25B .............. B145
5615609 ......VNMG160408FN KCP10B ............. B145
5615610 ......HNHX090516ENLE KC514M.... S90, S96
5615650 ......VNMG160408FN KCP25B ............. B145
5615680 ......HNPX090520SNGE KCK15 ...... S91, S97
5615682 ......HNHX090520SNGE KCK15 ...... S91, S97
5615683 ......HNHX090520SNGE KC514M ... S91, S97
5615684 ......HNPX090516SNGE KCK15 ...... S91, S97
5615687 ......HNHX090530SNGE KCK15 ...... S91, S97
5616165 ......HNHX090520ENLE KCK15....... S90, S96
5616166 ......HNHX090520ENLE KC514M.... S90, S96
5616167 ......HNHX0905ANSNGE KCK15...... S90, S96
5616168 ......HNHX0905ANSNGE KC514M... S90, S96
5618002 ......SNMM150612RM KCP25B ............ B103
5619961 ......SDET120464ENGB KC725M .........T105, 
  T112, U51
5619962 ......SDET120448SNGB KC725M .........T105, 
  T112, U51
5619963 ......SDET120448ENGB KC725M .........T105, 
  T112, U51
5619964 ......SDET120432ENGB KC725M .........T105, 
  T112, U51
5620156 ......LNPU221012PNSLHD2 KC520M ...S121, 
  S123
5620157 ......LNPU221012PNSLHD2 KCPK30 ....S121, 
  S123
5620158 ......LNPU221012PNSRHD2 KCPM40 ...S121, 
  S123
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5620360 ......LNPU221012PNSRHD2 KCPK30 ....S121, 
  S123
5620745 ......LNPU2410ANSRHD2 KCPM40 ....... S117
5620747 ......LNPU2410ANSRHD2 KCPK30 ........ S117
5620748 ......SM-906LH KC720 .........................S116, 
  S120, 
  S122
5626642 ......KSEM1250HPGM KCPM45 .............. H45
5626643 ......KSEM1280HPGM KCPM45 .............. H45
5626644 ......KSEM1300HPGM KCPM45 .............. H45
5626645 ......KSEM1350HPGM KCPM45 .............. H45
5626647 ......KSEM1360HPGM KCPM45 .............. H45
5626648 ......KSEM1380HPGM KCPM45 .............. H45
5626649 ......KSEM1389HPGM KCPM45 .............. H45
5626700 ......KSEM1410HPGM KCPM45 .............. H45
5626701 ......KSEM1450HPGM KCPM45 .............. H45
5626702 ......KSEM1468HPGM KCPM45 .............. H45
5626703 ......KSEM1500HPGM KCPM45 .............. H45
5626704 ......KSEM1508HPGM KCPM45 .............. H45
5626705 ......KSEM1550HPGM KCPM45 .............. H45
5626706 ......KSEM1580HPGM KCPM45 .............. H45
5626707 ......KSEM1588HPGM KCPM45 .............. H45
5626708 ......KSEM1600HPGM KCPM45 .............. H45
5626709 ......KSEM1627HPGM KCPM45 .............. H45
5626710 ......KSEM1650HPGM KCPM45 .............. H45
5626711 ......KSEM1700HPGM KCPM45 .............. H45
5626712 ......KSEM1707HPGM KCPM45 .............. H45
5626713 ......KSEM1750HPGM KCPM45 .............. H45
5626714 ......KSEM1786HPGM KCPM45 .............. H45
5626715 ......KSEM1850HPGM KCPM45 .............. H45
5626716 ......KSEM1865HPGM KCPM45 .............. H45
5626717 ......KSEM1923HPGM KCPM45 .............. H45
5626718 ......KSEM1945HPGM KCPM45 .............. H45
5626719 ......KSEM2024HPGM KCPM45 .............. H45
5626720 ......KSEM2050HPGM KCPM45 .............. H45
5626721 ......KSEM2143HPGM KCPM45 .............. H45
5626722 ......KSEM2150HPGM KCPM45 .............. H45
5626723 ......KSEM2183HPGM KCPM45 .............. H45
5626724 ......KSEM2244HPGM KCPM45 .............. H45
5626725 ......KSEM2250HPGM KCPM45 .............. H45
5626726 ......KSEM2342HPGM KCPM45 .............. H45
5626727 ......KSEM2350HPGM KCPM45 .............. H45
5626728 ......KSEM2450HPGM KCPM45 .............. H45
5626729 ......KSEM2461HPGM KCPM45 .............. H46
5626730 ......KSEM2550HPGM KCPM45 .............. H46
5626731 ......KSEM2650HPGM KCPM45 .............. H46
5626732 ......KSEM2659HPGM KCPM45 .............. H46
5626733 ......KSEM2750HPGM KCPM45 .............. H46
5626734 ......KSEM2778HPGM KCPM45 .............. H46
5626735 ......KSEM2818HPGM KCPM45 .............. H46
5626736 ......KSEM2850HPGM KCPM45 .............. H46
5626737 ......KSEM2937HPGM KCPM45 .............. H46
5626738 ......KSEM2950HPGM KCPM45 .............. H46
5626739 ......KSEM2977HPGM KCPM45 .............. H46
5626740 ......KSEM3050HPGM KCPM45 .............. H46
5626741 ......KSEM3096HPGM KCPM45 .............. H46
5626742 ......KSEM3100HPGM KCPM45 .............. H46
5626743 ......KSEM3150HPGM KCPM45 .............. H46
5626746 ......KSEM3250HPGM KCPM45 .............. H46
5626747 ......KSEM3254HPGM KCPM45 .............. H46
5626748 ......KSEM3350HPGM KCPM45 .............. H46
5626749 ......KSEM3400HPGM KCPM45 .............. H46
5626760 ......KSEM3450HPGM KCPM45 .............. H46
5626761 ......KSEM3493HPGM KCPM45 .............. H46
5626762 ......KSEM3500HPGM KCPM45 .............. H46
5626763 ......KSEM3651HPGM KCPM45 .............. H46
5626764 ......KSEM3700HPGM KCPM45 .............. H46
5626765 ......KSEM3731HPGM KCPM45 .............. H46
5626766 ......KSEM3750HPGM KCPM45 .............. H46
5626767 ......KSEM3800HPGM KCPM45 .............. H46
5626768 ......KSEM3846HPGM KCPM45 .............. H46
5626769 ......KSEM3900HPGM KCPM45 .............. H46
5627784 ......LNGU15T616SRGE KC520M ............T19
5627785 ......LNGU15T616SRGE KC522M ............T19
5627786 ......LNGU15T616SRGE KC725M ............T19
5627787 ......LNGU15T616SRGE KCK15 ...............T19
5627788 ......LNGU15T616SRGE KCPK30 .............T19
5627789 ......LNGU15T616ERGE KC725M.............T18
5627870 ......LNGU15T616ERGE KCSM30.............T18
5627871 ......LNGU15T616ERGE KCPM40.............T18
5628796 ......CNMG120408MR KCPK05 .............. B51
5628797 ......CNMG120412MR KCPK05 .............. B51

5628831 ......CNMG160616RN KCPK05 ............... B53
5628832 ......CNMG160616RP KCPK05 ............... B53
5628833 ......DNMG150408MR KCPK05 .............. B80
5628835 ......DNMG150412RN KCPK05 ............... B81
5628837 ......DNMG150412MR KCPK05 .............. B80
5628838 ......DNMG150608MW KCPK05 ............. B80
5628839 ......DNMG150612RN KCPK05 ............... B81
5628841 ......SNMG150616RN KCPK05 ............. B101
5628844 ......WNMG080408RP KCPK05 ............ B159
5628845 ......WNMG080408MR KCPK05 ........... B157
5628847 ......WNMG080412RN KCPK05 ............ B159
5628849 ......WNMG080412RP KCPK05 ............ B159
5628850 ......WNMG080412MR KCPK05 ........... B157
5629530 ......CNMG120412RN KCPK05 ............... B53
5629532 ......CNMG190616RN KCPK05 ............... B53
5629534 ......CNMM160616RP KCPK05 .............. B56
5629536 ......DNMG150408MN KCPK05 .............. B78
5629538 ......WNMG080408MW KCPK05 .......... B158
5630018 ......LNGU15T616SRGEM KC520M .........T19
5630019 ......LNGU15T616SRGEM KCK15 ............T19
5630070 ......LNGU15T616SRGEM KCPK30 ..........T19
5630740 ......SNPJ10T308SNGD KC520M ........... S61
5630741 ......SNPJ10T308SNGD KCPM40 ........... S61
5630742 ......SNPJ10T308SNGD KCK15 .............. S61
5630743 ......SNPJ10T308SNGD KCPK30 ............ S61
5630744 ......SNPJ10T312SNGD KCPM40 ........... S61
5630745 ......SNPJ10T312SNGD KCK15 .............. S61
5630746 ......SNPJ120608SNGD KC520M ........... S64
5630747 ......SNPJ120608SNGD KCPM40 ........... S64
5630748 ......SNPJ120608SNGD KCK15 .............. S64
5630751 ......SNPJ120616SNGD KCPM40 ........... S64
5630752 ......SNPJ120616SNGD KCK15 .............. S64
5631151 ......SNMG120408RP KCP25B ............. B101
5631155 ......SNMG120408RN KCP25B ............. B101
5635433 ......ND3040L KCU25 ............................. D14
5639385 ......DCMT11T308FP KCK20B .............. B207
5639388 ......DCMT11T308MP KCK20B ............. B208
5639660 ......DCMT11T312MF KCK20B ............. B208
5639663 ......DNMA150408 KCK20B ................... B75
5639666 ......DNMA150612 KCK20B ................... B75
5639667 ......DNMG110408RP KCK20B ............... B81
5639668 ......DNMG150408RP KCK20B ............... B81
5639681 ......DNMG150612RP KCK20B ............... B81
5639683 ......DPMT070208FW KCK20B ............. B215
5639689 ......RCMT0803M0 KCK20B ................. B224
5639690 ......RCMT10T3M0 KCK20B ................. B224
5639691 ......RCMT1204M0 KCK20B ................. B224
5639693 ......RCMT2006M0 KCK20B ................. B224
5639699 ......SCMT09T308MF KCK20B ............. B231
5639700 ......SCMT09T308MP KCK20B ............. B231
5639701 ......SCMT120408LF KCK20B .............. B230
5639702 ......SCMT120408MF KCK20B ............. B231
5639703 ......SCMT120408MP KCK20B ............. B231
5639705 ......SCMT120412MF KCK20B ............. B231
5639707 ......SCMW09T308 KCK20B ................. B232
5639708 ......SCMW120408 KCK20B ................. B232
5639709 ......SCMW120412 KCK20B ................. B232
5639710 ......SNMA120408 KCK20B .................... B96
5639761 ......SNMG120408RP KCK20B ............. B101
5639767 ......SPMT09T308LF KCK20B ............... B238
5639781 ......TCMT110204FP KCK20B .............. B244
5639782 ......TCMT110204LF KCK20B .............. B244
5639784 ......TCMT110208LF KCK20B .............. B244
5639785 ......TCMT110208MF KCK20B ............. B245
5639786 ......TCMT110208MP KCK20B ............. B245
5639787 ......TCMT16T304LF KCK20B ............... B244
5639788 ......TCMT16T304MP KCK20B ............. B245
5639790 ......TCMT16T308LF KCK20B ............... B244
5639791 ......TCMT16T308MF KCK20B ............. B245
5639792 ......TCMT16T308MP KCK20B ............. B245
5639793 ......TCMT16T312LF KCK20B ............... B244
5639794 ......TCMT16T312MF KCK20B ............. B245
5639795 ......TCMT220408LF KCK20B .............. B244
5639796 ......TCMW16T304 KCK20B ................. B246
5639797 ......TCMW16T308 KCK20B ................. B246
5639799 ......TNMA160408 KCK20B .................. B123
5639822 ......TNMA220408 KCK20B .................. B123
5639823 ......TNMA220412 KCK20B .................. B123
5639826 ......TNMG220408RP KCK20B ............. B128
5639834 ......TPMT16T308LF KCK20B ............... B255
5639837 ......TPMT16T308MP KCK20B ............. B255
5639838 ......TPMT16T312MF KCK20B .............. B255

5639840 ......VBMT110308LF KCK20B .............. B265
5639845 ......CCMT060204FW KCK20B ............. B176
5639849 ......CCMT060208LF KCK20B .............. B177
5640382 ......CCMT09T304MF KCK20B ............. B177
5640383 ......CCMT09T304MP KCK20B ............. B177
5640386 ......CCMT09T308MP KCK20B ............. B177
5640387 ......CCMT09T308MW KCK20B ............ B178
5640388 ......CCMT09T312MF KCK20B ............. B177
5640391 ......CCMT120408MF KCK20B ............. B177
5640392 ......CCMT120408MP KCK20B ............. B177
5640393 ......CCMT120408MW KCK20B ............ B178
5640394 ......CCMT120412LF KCK20B .............. B177
5640397 ......CCMW060204 KCK20B................. B178
5640399 ......CCMW09T308 KCK20B ................. B178
5640400 ......CCMW120408 KCK20B................. B178
5640401 ......CCMW120412 KCK20B................. B178
5640402 ......CNMA120404 KCK20B ................... B47
5640403 ......CNMA160616 KCK20B ................... B47
5640406 ......CNMA190616 KCK20B ................... B47
5640408 ......CNMG120416RP KCK20B ............... B53
5640409 ......CNMG160612RP KCK20B ............... B53
5640416 ......CPMT060208MF KCK20B ............. B190
5640418 ......CPMT09T304FW KCK20B ............. B189
5640419 ......CPMT09T304LF KCK20B .............. B190
5640421 ......CPMT09T308LF KCK20B .............. B190
5640422 ......CPMT09T308MF KCK20B ............. B190
5640424 ......CPMT09T308MW KCK20B ............ B191
5640425 ......VBMT160404FP KCK20B .............. B265
5640427 ......VBMT160408FP KCK20B .............. B265
5640428 ......VBMT160408MP KCK20B ............. B265
5640429 ......VBMT160412LF KCK20B .............. B265
5640431 ......VNMG160408RP KCK20B ............. B147
5640436 ......WNMG080408RP KCK20B ............ B159
5640437 ......WNMG080412RP KCK20B ............ B159
5640442 ......CCMT060204LF KCM15B ............. B177
5640443 ......CCMT09T304LF KCM15B ............. B177
5640444 ......CCMT09T308LF KCM15B ............. B177
5640445 ......CCMT09T308MF KCM15B ............ B177
5640448 ......CCMT120408MF KCM15B ............ B177
5640449 ......CNMG120408FP KCM15B .............. B49
5640480 ......CNMG120408MP KCM15B ............. B51
5640482 ......CNMG120408RP KCM15B .............. B53
5640483 ......CNMG120412RP KCM15B .............. B53
5640484 ......DCMT11T304LF KCM15B ............. B207
5640485 ......DCMT11T308LF KCM15B ............. B207
5640486 ......DNMG110404FP KCM15B .............. B77
5640487 ......DNMG150612FP KCM15B .............. B77
5640490 ......TNMG160408MP KCM15B ............ B125
5640491 ......TPMT090204LF KCM15B .............. B255
5640492 ......VBMT160404LF KCM15B.............. B265
5640493 ......VBMT160408LF KCM15B.............. B265
5640494 ......WNMG080408FP KCM15B............ B156
5640496 ......WNMG080412MW KCM15B ......... B158
5640904 ......CCMT060204FP KCM15B ............. B176
5640905 ......CCMT060204MF KCM15B ............ B177
5640906 ......CCMT060204MP KCM15B ............ B177
5640907 ......CCMT060208LF KCM15B ............. B177
5640908 ......CCMT09T304FP KCM15B ............. B176
5640909 ......CCMT09T304MF KCM15B ............ B177
5640960 ......CCMT09T304MP KCM15B ............ B177
5640961 ......CCMT09T304MW KCM15B ........... B178
5640962 ......CCMT09T308FP KCM15B ............. B176
5640963 ......CCMT09T308FW KCM15B ............ B176
5640964 ......CCMT09T308MP KCM15B ............ B177
5640965 ......CCMT09T308MW KCM15B ........... B178
5640969 ......CNMG090308MP KCM15B ............. B51
5640970 ......CNMG120404FF KCM15B ............... B48
5640971 ......CNMG120404MP KCM15B ............. B51
5640973 ......CNMG120404UP KCM15B .............. B54
5640974 ......CNMG120408FF KCM15B ............... B48
5640975 ......CNMG120408FW KCM15B ............. B49
5640976 ......CNMG120408MR KCM15B ............. B51
5640977 ......CNMG120408P KCM15B ................ B52
5640978 ......CNMG120408UP KCM15B .............. B54
5640979 ......CNMG120412MP KCM15B ............. B51
5640980 ......CNMG120412MR KCM15B ............. B51
5640981 ......CNMG120416MP KCM15B ............. B51
5640982 ......CNMG160608MP KCM15B ............. B51
5640985 ......CNMG160612MP KCM15B ............. B51
5640986 ......CNMG160612RP KCM15B .............. B53
5640988 ......CNMG190608MP KCM15B ............. B51

5640997 ......WNGA080408S01015FWHBMT KBH20 
........................................................................... B324
5641044 ......SNMG150612MR KCM15B ............. B99
5641046 ......WNMG080408MR KCM15B .......... B157
5641047 ......WNMG080412MR KCM15B .......... B157
5641048 ......CNMG120404MR KCM15B ............. B51
5641055 ......DNMG150608MR KCM15B ............. B80
5641062 ......VNMG160408MR KCM15B ........... B146
5641064 ......WNMG060408MR KCM15B .......... B157
5641067 ......CPGH09T304 KCM15B ................. B188
5641069 ......CPMT060208MF KCM15B ............ B190
5641090 ......CPMT09T304LF KCM15B.............. B190
5641091 ......CPMT09T308MF KCM15B ............ B190
5641093 ......DCMT070204LF KCM15B ............. B207
5641094 ......DCMT11T308MF KCM15B ............ B208
5641095 ......DNMG110408FW KCM15B ............. B78
5641096 ......DNMG150404FF KCM15B ............... B76
5641098 ......DNMG150404MP KCM15B ............. B79
5641099 ......DNMG150408MP KCM15B ............. B79
5641101 ......DNMG150604MP KCM15B ............. B79
5641102 ......DNMG150608MP KCM15B ............. B79
5641105 ......SNMG120408MP KCM15B ............. B98
5641107 ......SNMG150616RP KCM15B ............ B101
5641108 ......TCMT110204LF KCM15B.............. B244
5641109 ......TNMG160404FF KCM15B ............. B124
5641110 ......TNMG160404MP KCM15B ............ B125
5641111 ......TNMG160412MP KCM15B ............ B125
5641113 ......TNMG220408MP KCM15B ............ B125
5641114 ......VNMG160404FF KCM15B ............. B145
5641115 ......VNMG160404MP KCM15B............ B146
5641116 ......VNMG160408MP KCM15B............ B146
5641117 ......VNMG160412MP KCM15B............ B146
5641118 ......WNMG080404FW KCM15B .......... B156
5641119 ......WNMG080404P KCM15B ............. B158
5641120 ......WNMG080408MP KCM15B .......... B157
5641121 ......WNMG080408P KCM15B ............. B158
5641122 ......WNMG080408RP KCM15B ........... B159
5641123 ......WPMT06T304LF KCM15B ............. B272
5641236 ......CCMT060204LF KCK20B .............. B177
5641237 ......CCMT09T308LF KCK20B .............. B177
5641238 ......CCMT09T308MF KCK20B ............. B177
5641239 ......CCMT120408LF KCK20B .............. B177
5641360 ......CNMA120408 KCK20B ................... B47
5641361 ......CNMA120412 KCK20B ................... B47
5641363 ......CNMA160612 KCK20B ................... B47
5641364 ......CNMG120404UN KCK20B ............... B54
5641365 ......CNMG120408RP KCK20B ............... B53
5641366 ......CNMG120408UN KCK20B ............... B54
5641367 ......CNMG120412RP KCK20B ............... B53
5641369 ......DCMT11T304LF KCK20B .............. B207
5641370 ......DCMT11T308LF KCK20B .............. B207
5641371 ......SCMT09T308LF KCK20B .............. B230
5641372 ......SNMA120412 KCK20B .................... B96
5641373 ......SNMG120412UN KCK20B ............. B102
5641375 ......VBMT160404LF KCK20B .............. B265
5641377 ......WNMA080408 KCK20B................. B155
5641379 ......WNMG060408UN KCK20B ............ B160
5642146 ......CNMG120412UN KCK20B ............... B54
5642147 ......CNMG120416UN KCK20B ............... B54
5642148 ......CNMG160608UN KCK20B ............... B54
5642149 ......CNMG160612UN KCK20B ............... B54
5642150 ......CNMG160616UN KCK20B ............... B54
5642154 ......DNMA110408 KCK20B ................... B75
5642155 ......DNMA150416 KCK20B ................... B75
5642158 ......DNMG150408UN KCK20B ............... B82
5642159 ......DNMG150412UN KCK20B ............... B82
5642160 ......DNMG150416UN KCK20B ............... B82
5642161 ......DNMG150608UN KCK20B ............... B82
5642162 ......DNMG150612UN KCK20B ............... B82
5642165 ......RCMT2006M0RP KCK20B ............. B226
5642167 ......SNMG120408UN KCK20B ............. B102
5642168 ......SNMG120416UN KCK20B ............. B102
5642173 ......TNMG160408UN KCK20B ............. B128
5642174 ......TNMG160412UN KCK20B ............. B128
5642182 ......WNMA060412 KCK20B................. B155
5642185 ......WNMG080408UN KCK20B ............ B160
5642186 ......WNMG080412UN KCK20B ............ B160
5650846 ......TPUN110304 KCK15B ................... B171
5650847 ......TPUN160304 KCK15B ................... B171
5650848 ......TPUN160308 KCK15B ................... B171
5651220 ......RPHT1204M0TX4 X700 ...................V96
5651222 ......XDLW090408SRD X500 ...................V16
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5651223 ......XDLW120508SRD X400 ...................V25
5651479 ......RPHT1204M0E421X4 X500 .............V95
5652131 ......XPNT2020T306RF SP6519 ........... V105
5652140 ......SDHT120412EN422 SP6519 .........T119
5652239 ......XDLW090408SRD X400 ...................V16
5652248 ......XDLT120512ERD411 X500 ..............V24
5652249 ......XDLT090412ERD411 SP6519 ..........V15
5652489 ......RPHT1204M0TX4 SP6519 ...............V96
5652490 ......XDLT090408ERD41 SP6519 ............V14
5652729 ......XDLT120508ERD41 SC6525 ............V23
5652800 ......RPEX10T3M0F701X4 SP4019 .........V90
5652874 ......XPNT32320612RF SP6519 ........... V105
5652878 ......XPNT4040T716RF SP6519 ........... V105
5652899 ......XDLT120512ERD411 SP6519 ..........V24
5653062 ......XPNT16160308RF SP6519 ........... V105
5653064 ......XPNT5050T716RF SP6519 ........... V105
5653106 ......XDLT090408ERD41 SC6525 ............V14
5653137 ......SDHT120412EN423 X500 ..............T119
5653138 ......SDHT09T308EN422 X500 ..............T116
5653139 ......XELT160512ERD41 X500 .................V30
5653140 ......XELT160512ERD41 SP6519.............V30
5653576 ......SDHT09T308EN422 SP6519..........T116
5653885 ......SDHT120412EN422 X500 ..............T119
5653890 ......SDHT09T3AEEN422 SP6519 ..........T116
5653930 ......XDLT120508ERD41 X500 ................V23
5653967 ......XELW160512SRD X400....................V31
5654214 ......XPNT25250408RF SP6519 ........... V105
5654220 ......XDLT120508ERD41 SP6519 ............V23
5654267 ......XPLT060308ERD41 SP6519 ..............V7
5654371 ......RPHT1204M0TX4 X500 ...................V96
5654377 ......XPLT060308ERD41 X400 ...................V7
5654397 ......XPLT060308ERD41 X500 ...................V7
5654405 ......SDHT09T308EN423 X500 ..............T116
5654744 ......RPMT1204M0E41X4 SP6519 ..........V96
5654896 ......XDLT090408ERD41 X500 ................V14
5655031 ......SDHT120412EN423 SP6519 .........T119
5655035 ......RPHT10T3M0TX4 SP6519 ...............V91
5655104 ......XELT160512ERD41 SC6525 ............V30
5655105 ......SDHT09T308EN423 SP6519..........T116
5655109 ......XDLW120508SRD X500 ...................V25
5655128 ......RPHT10T3M0TX4 X500 ...................V91
5655172 ......XDLT090412ERD411 X500 ..............V15
5655255 ......XDLW090408SRD SC6525 ...............V16
5655265 ......XPLT060308ERD41 SC6525 ..............V7
5655472 ......XDLT090408ERD721 GH2 ................V14
5655817 ......XELW160512SRD SC3025 ...............V31
5656081 ......XDLW090408SRD SC3025 ...............V16
5656214 ......XDLW120508SRD SC3025 ...............V25
5656242 ......RPEX10T3M0F701X4 GH1 ...............V90
5656252 ......XDLT120508ERD721 GH2 ................V23
5656377 ......7792VXD09-A050Z6R .............. V12–13
5656380 ......7792VXD12-A125Z8R .............. V20–22
5656381 ......RPMT10T3M0E41X4 X500 ...............V91
5656383 ......7792VXD12-A052Z5R .............. V20–22
5656533 ......SDMT120412EN41 MP91M ...........T120
5656727 ......7792VXD09-A040Z3R .............. V12–13
5656728 ......7792VXD12-A052Z3R .............. V20–22
5656729 ......7792VXD12-A063Z4R .............. V20–22
5656730 ......7792VXD12-A080Z5R .............. V20–22
5656765 ......SDMT09T308EN41 X500 ...............T117
5656911 ......RPHT10T3M0E421X4 X700 .............V90
5656914 ......7792VXD09-A050Z5R .............. V12–13
5656917 ......RPMW10T3M0TX4 X500..................V91
5657226 ......RPMT1204M0E41X4 X500 ..............V96
5657234 ......7792VXD09-A040Z4R .............. V12–13
5657235 ......7792VXD12-A063Z5R .............. V20–22
5657271 ......SDMT120412EN41 X500 ...............T120
5657681 ......RPHT1204M0E442X5 X500 .............V96
5657863 ......F3510T S .................................... V9–12
5657893 ......7792VXD09WA025Z2R ............V10, V13
5658074 ......7792VXD09WA032Z3R ............V10, V13
5658181 ......XER050NTN4-E SP4060 .................. P73
5658182 ......XER080NN4-C SP4060 ................... P73
5658183 ......XER080NN4-G SP4060 ................... P73
5658184 ......XER100NN4-E SP4060 ................... P73
5658186 ......XER120NN4-J SP4060 .................... P73
5658187 ......XER160NN4-G SP4060 ................... P73
5658324 ......RPHT1204M0E442X5 SP6519 .........V96
5658492 ......XER160NN4-P SP4060 ................... P73
5658650 ......ZDET16M540ER721 GH1 .................T90
5658651 ......7792VXE16CA040Z2R102 .......V27, V29
5659130 ......7792VXD12-160Z7R ................. V20–22

5659132 ......7792VXD12SA032Z2R43 S ......V18, V22
5659264 ......RPHT1204M0E442X4 SP6519 .........V95
5659355 ......SDMW120412TN SP6519 ..............T120
5659561 ......RPHT1204M0E442X5 X700 .............V96
5659562 ......RPHT10T3M0E422X8 X700 .............V91
5659563 ......7792VXE16CA050Z3R102 ...............V27
5659603 ......ZDET16M525ER721 GH1 .................T90
5659867 ......RPHT10T3M0E422X4 SP6519 .........V91
5659912 ......ZDET16M520FR721 GH1 .................T90
5659913 ......ZDET16M532FR721 GH1 .................T90
5659914 ......ZDET16M560FR721 GH1 .................T90
5659947 ......7792VXD09CA025Z2R50.........V11, V13
5659955 ......7792VXE16-A063Z5R ............... V28–29
5659956 ......7792VXE16-A100Z8R ............... V28–29
5660025 ......XE060MN4-C SP4060 ..................... P72
5660042 ......RPMW1204M0TX4 SP6519 .............V97
5660062 ......7792VXP06SA032Z5R43 S ..........V4, V6
5660064 ......7792VXD12-A066Z4R .............. V20–22
5660065 ......7792VXD12-A066Z5R .............. V20–22
5660220 ......XER060NN4-G SP4060 ................... P73
5660221 ......XER120NN4-C SP4060 ................... P73
5660222 ......XER120NN4-G SP4060 ................... P73
5660223 ......XER160NN4-J SP4060 .................... P73
5660351 ......RPHT1204M0E442X4 X500 .............V95
5660353 ......XER120NN4-L SP4060 .................... P73
5660448 ......7792VXD09SA032Z3R43 S ........V9, V13
5660462 ......RPHT10T3M0E422X4 X500 .............V91
5660778 ......RPHT10T3M0E422X8 SP6519 .........V91
5661016 ......7792VXD09CA032Z3R70.........V11, V13
5661017 ......7792VXD12CA032Z2R70.........V19, V22
5661028 ......7792VXE16-A125Z10R ............. V28–29
5661037 ......ZDET16M512FR721 GH1 .................T90
5661186 ......SDMT09T308EN41 SP6519 ...........T117
5665481 ......XE080MN4-C SP4060 ..................... P72
5665491 ......RPHT10T3M0E422X4 X700 .............V91
5665735 ......XE040MTN4-C SP4060 ................... P72
5665736 ......XE050MTN4-C SP4060 ................... P72
5665737 ......XE160MN4-C SP4060 ..................... P72
5665740 ......SDMT120412EN41 SP6519 ...........T120
5665786 ......RPMW1204M0TX4 X500 .................V97
5665804 ......ZDET16M5PDFR721 GH1 .................T90
5665820 ......7792VXP06SA020Z2R35 S ..........V4, V6
5665928 ......RPEX1204M0E701X4 X500 .............V95
5665943 ......7792VXD12-A125Z11R ............ V20–22
5665949 ......ZDET16M508FR721 GH1 .................T90
5665950 ......ZDET16M540FR721 GH1 .................T90
5665957 ......7792VXE16-160Z12R ............... V28–29
5665960 ......XE025MTN4-C SP4060 ................... P72
5665964 ......7792VXP06SA025Z3R35 S ..........V4, V6
5665970 ......XER030NTN4-C SP4060 ................. P73
5665971 ......XER060NN4-C SP4060 ................... P73
5666016 ......RPHT10T3M0E421X4 X500 .............V90
5666144 ......7792VXD12-A100Z9R .............. V20–22
5666187 ......7792VXD12-A052Z4R .............. V20–22
5666264 ......SDMT09T308EN41 MP91M ...........T117
5666365 ......XE200MN4-C SP4060 ..................... P72
5666376 ......ZDET16M516FR721 GH1 .................T90
5666394 ......RPMT10T3M0E41X4 MP91M ...........V91
5666409 ......7792VXP06CA025Z4R154 ............ V5–6
5666519 ......RPHT10T3M0E422X8 X500 .............V91
5666838 ......XER200NN4-M SP4060 .................. P73
5666871 ......XER160NN4-L SP4060 .................... P73
5667006 ......7792VXE16-A080Z6R ............... V28–29
5667023 ......7792VXP06SA025Z4R35 S ..........V4, V6
5667132 ......RPMT10T3M0E41X4 SP6519 ..........V91
5667156 ......XER100NN4-C SP4060 ................... P73
5667399 ......RPMT1204M0E41X4 MP91M ..........V96
5667400 ......RPMW1204M0TX4 MP91M .............V97
5667475 ......7792VXD09-A040Z5R .............. V12–13
5667478 ......7792VXD12-A080Z8R .............. V20–22
5667498 ......ZDET16M530FR721 GH1 .................T90
5667591 ......XER040NTN4-C SP4060 ................. P73
5667592 ......XER100NN4-G SP4060 ................... P73
5667593 ......XER160NN4-M SP4060 .................. P73
5667617 ......XER060NN4-E SP4060 ................... P73
5667618 ......XER120NN4-E SP4060 ................... P73
5667619 ......XER200NN4-J SP4060 .................... P73
5667834 ......7792VXD12-A100Z6R .............. V20–22
5667884 ......XER080NN4-E SP4060 ................... P73
5667885 ......XER160NN4-C SP4060 ................... P73
5667909 ......XE020MTN4-C SP4060 ................... P72
5667916 ......7792VXD09SA025Z2R35 S ........V9, V13

5667922 ......ZDET16M525FR721 GH1 .................T90
5667944 ......XE030MTN4-C SP4060 ................... P72
5667946 ......ZDET16M504FR721 GH1 .................T90
5668058 ......XER020NTN4-C SP4060 ................. P73
5668059 ......XER040NTN4-E SP4060 .................. P73
5668061 ......XER200NN4-G SP4060 ................... P73
5668072 ......RPHT1204M0E442X4 X700 .............V95
5671376 ......M8 1.25 X 25 SHCS ................T88, V12, 
  V89, V94
5671642 ......TB15 ...................................V9, V11–12, 
  V21, V87–89
5671643 ......M20 X 2.5 X 50 SHCS ....T118, V21, V28
5672230 ......7713VR10SA025Z2R35 S ........V87, V89
5672231 ......7713VR10SA032Z3R35 S ........V87, V89
5672232 ......7713VR12-A040Z04R ......................V94
5672233 ......7713VR12-A050Z05R ......................V94
5672234 ......7713VR12-A063Z06R ......................V94
5672235 ......7713VR12-A066Z06R ......................V94
5672236 ......7713VR12SA025Z2R35 S ......... V93–94
5672271 ......5720VZ16CA032Z2R75 S ................T87
5672329 ......D6014T S ...................................... V102
5672330 ......NLW-16SP S...................................T118
5672332 ......FP2506T ....................................... V4–5
5672365 ......SB3230 ..........................................T118
5672367 ......SB3413 ..........................................T115
5672374 ......D4008T S .................... V87–89, V93–94
5672375 ......D4010T S ..........................V18–19, V21, 
  V94, V101–104
5672376 ......D5013T S .................... V101–102, V104
5672378 ......F4011T S .......................................T118
5672381 ......T9 S .....................................T115, T118
5672387 ......D4012T S .........................................V21
5672404 ......FP3007T S .................. V101, V103–104
5672405 ......TP20 ........................... T86–89, V27–28
5672409 ......D4007T S .................................. V87–89
5672410 ......NLW12SP WASHER.........................T118
5672412 ......SB3232 ..........................................T118
5672414 ......FP3006T ..............................V101, V104
5672415 ......TP7 ............................................... V4–5
5672416 ......SB3621 ..........................................T115
5672468 ......M-21-M12-CA25-156 S ..................V35
5672625 ......7713VR10-A042Z06R ......................V89
5672627 ......5505VX20CA25/020R40 ............... V104
5672766 ......5720VZ16HA032Z3R75 ...................T89
5672811 ......7713VR10CA020Z2R40 ............ V88–89
5672812 ......7713VR10CA032Z3R70 ............ V88–89
5672813 ......7713VR10-A040Z05R ......................V89
5672829 ......M-13-M8-CA16-130 S.....................V35
5672830 ......M-18-M10-CA20-190 S ..................V35
5672831 ......M-21-M12-CA25-206 S ..................V35
5672832 ......M-29-M16-CA32-160 S ..................V35
5672842 ......5505VX32WA032R100 ................. V102
5672843 ......5505VX20SA020R35 .................... V101
5672864 ......5230VS12-A063Z4R57 ..................T118
5672869 ......5720VZ16-A050Z03R ......................T88
5672870 ......5720VZ16-A063Z4R S .....................T88
5672876 ......5230VS09-A050Z4R51 ..................T115
5672883 ......5230VS12-A080Z5R65 ..................T118
5672892 ......5720VZ16CA025Z2R75 ...................T87
5672893 ......5720VZ16SA025Z2R50 ...................T86
5672894 ......5720VZ16SA032Z2R50 ...................T86
5672984 ......M-18-M10-CA20-170 S ..................V35
5672985 ......M-21-M12-CA25-131 S ..................V35
5672986 ......M-21-M12-CA25-181 S ..................V35
5672987 ......M-21-M12-CA25-231 S ..................V35
5672988 ......M-29-M16-CA32-210 S ..................V35
5672989 ......M-29-M16-CA32-310 S ..................V35
5673047 ......7713VR10CA025Z3R50 ............ V88–89
5673048 ......7713VR10CA032Z4R70 ............ V88–89
5673049 ......7713VR10SA020Z2R25 S ........V87, V89
5673050 ......7713VR10SA032Z4R35 S ........V87, V89
5673051 ......7713VR12-A050Z06R ......................V94
5673052 ......7713VR12SA032Z3R35 S ......... V93–94
5673053 ......7713VR12SA040Z5R43 S ......... V93–94
5673112 ......5505VX25WA025R60 ................... V102
5673113 ......5505VX40WA040R100 ................. V102
5673114 ......5505VX50WA050R100 ................. V102
5673115 ......5505VX25SA025R40 .................... V101
5673141 ......5505VX32CA032R65 .................... V104
5673167 ......5230VS12-A063Z4R94 ..................T118
5673169 ......5230VS12-A100Z6R133................T118
5673174 ......5720VZ16-A050Z04R ......................T88

5673236 ......5230VS12-A080Z5R110................T118
5673237 ......7792VXP06CA020Z3R154 ............ V5–6
5673238 ......5720VZ16SA032Z3R50 ...................T86
5673240 ......7792VXP06CA016Z2R140 ............ V5–6
5673275 ......F8017S S ...................................... V102
5673297 ......5505VX50WA050R150 ................. V102
5673316 ......5720VZ16-A080Z5R ........................T88
5673329 ......5505VX32WA032R75 ................... V102
5673340 ......7713VR10-A050Z06R ......................V89
5673341 ......7713VR10SA035Z5R35 S ........V87, V89
5673342 ......7713VR12-A052Z06R ......................V94
5673343 ......FP2507T ....................................... V4–5
5673352 ......M-13-M8-CA16-110 S.....................V35
5673360 ......7713VR12-A040Z05R ......................V94
5673438 ......7713VR10-A063Z08R ......................V89
5673439 ......7713VR12SA040Z4R43 S ......... V93–94
5673479 ......7713VR12-A066Z07R ......................V94
5673490 ......5720VZ16-A040Z3R ........................T88
5673503 ......7792VXD09SA035Z3R43 ...................V9
5673504 ......7792VXD12-A050Z4R .............. V20–21
5673519 ......M-18-M10-CA20-130 S ..................V35
5673521 ......5505VX40WA040R150 ................. V102
5673528 ......5720VZ16-A063Z5R S .....................T88
5673542 ......TP8 ............................. V101, V103–104
5673544 ......T20 S ................ T118, V101–102, V104
5673546 ......T15 S ..................T115, V9–12, V18–19, 
  V21, V93–94, V101–104
5673548 ......DP5009A S ............................... T86–89
5673587 ......M-13-M8-CA16-170 S.....................V35
5673599 ......7713VR12-A063Z07R ......................V94
5673610 ......5505VX25CA025R55 .................... V104
5673616 ......5720VZ16-A080Z04R ......................T88
5673629 ......5720VZ16HA040Z4R75 ...................T89
5673632 ......5505VX32SA032R50 .................... V101
5673703 ......M-18-M10-CA20-110 S ..................V35
5673711 ......5505VX16SA016R25 .................... V101
5673712 ......5505VX16CA20/016R30 ............... V104
5673742 ......5230VS12-A100Z6R76 ..................T118
5673749 ......5505VX25WA025R69 ................... V103
5673750 ......5505VX20WA020R34 ................... V103
5673768 ......7713VR10SA025Z3R35 S ........V87, V89
5673769 ......7713VR12-A052Z05R ......................V94
5673770 ......7713VR12CA025Z2R50 ............ V93–94
5673782 ......M-13-M8-CA16-090 S.....................V35
5673783 ......M-29-M16-CA32-260 S ..................V35
5673785 ......5505VX25CA32/025R55 ............... V104
5673796 ......DP5013T S................................ V27–28
5673801 ......5230VS09-A050Z4R80 ..................T115
5673828 ......7713VR10-A050Z07R ......................V89
5673829 ......7713VR12-A080Z08R ......................V94
5673830 ......7713VR12CA032Z3R70 ............ V93–94
5673899 ......F3508T S ......................................T115, 
  V9–11
5674437 ......RPHT1204M0E442X5 SC6525 .........V96
5674698 ......RPPT1204M0E432X5 SC6525 .........V97
5674780 ......RPHT1204M0E442X8 SC6525 .........V96
5674803 ......RPPT1204M0E432X5 X700 .............V97
5674959 ......RPPT1204M0E432X8 X500 .............V97
5675037 ......RPPT1204M0E432X5 SP6519 .........V97
5675038 ......RPPT1204M0E432X5 X500 .............V97
5675140 ......RPPT1204M0E432X8 SP6519 .........V97
5675237 ......ZDET16M530ER721 GH1 .................T90
5676726 ......RIR01E1306 KC6105 ...................... K53
5676727 ......RIR04E1312 KC6105 ...................... K53
5676728 ......RIQ06E1306 KC6105 ...................... K55
5676729 ......RIQ06R0400FB KT6225 .................. K55
5676760 ......RIQ06E1300 KC6005 ...................... K55
5676761 ......RIQ06E1300 KC6105 ...................... K55
5676762 ......RIQ06E1312 KC6005 ...................... K55
5676763 ......RIQ06E1312 KC6105 ...................... K55
5676764 ......RIQ09E1300 KC6105 ...................... K55
5676765 ......RIQ09E1306 KC6105 ...................... K55
5676766 ......RIQ09E1312 KC6005 ...................... K55
5676767 ......RIQ09E1312 KC6105 ...................... K55
5676768 ......RIQ06EGR00 KC6105 ...................... K56
5676769 ......RIQ06EGR00 KC6305 ...................... K56
5676770 ......RIQ06EGR00 KC6005 ...................... K56
5676771 ......RIQ06EGR06 KC6005 ...................... K56
5676772 ......RIQ06EGR06 KC6105 ...................... K56
5676773 ......RIQ06EGR12 KC6005 ...................... K56
5676774 ......RIQ06EGR12 KC6105 ...................... K56
5676775 ......RIQ06EGR12 KC6305 ...................... K56
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5676776 ......RIQ09EGR00 KC6105 ...................... K56
5676777 ......RIQ09EGR00 KC6305 ...................... K56
5676778 ......RIQ09EGR00 KC6005 ...................... K56
5676779 ......RIQ09EGR06 KC6005 ...................... K56
5676780 ......RIQ09EGR06 KC6105 ...................... K56
5676781 ......RIQ09EGR06 KC6305 ...................... K56
5676782 ......RIQ09EGR12 KC6005 ...................... K56
5676783 ......RIQ09EGR12 KC6105 ...................... K56
5676784 ......RIQ09EGR12 KC6305 ...................... K56
5676785 ......RIQ06EDR00 KC6105 ...................... K56
5676786 ......RIQ06EDR00 KC6305 ...................... K56
5676787 ......RIQ06EDR00 KC6005 ...................... K56
5676788 ......RIQ06EDR06 KC6005 ...................... K56
5676790 ......RIQ06EDR06 KC6105 ...................... K56
5676791 ......RIQ06EDR06 KC6305 ...................... K56
5676792 ......RIQ06EDR12 KC6005 ...................... K56
5676794 ......RIQ06EDR12 KC6105 ...................... K56
5676795 ......RIQ06EDR12 KC6305 ...................... K56
5676796 ......RIQ09EDR06 KC6005 ...................... K56
5676797 ......RIQ09EDR06 KC6105 ...................... K56
5676798 ......RIQ09EDR06 KC6305 ...................... K56
5676799 ......RIQ09EDR12 KC6005 ...................... K56
5676800 ......RIQ09EDR12 KC6105 ...................... K56
5676801 ......RIQ09EDR12 KC6305 ...................... K56
5681105 ......7792VXP06SA016Z2R25 S ..........V4, V6
5681115 ......5720VZ16CA032Z3R75 S ................T87
5681122 ......7792VXP06SA020Z3R35 S ..........V4, V6
5681124 ......7792VXP06CA032Z5R190 S ......... V5–6
5682154 ......ZDET16M550FR721 GH1 .................T90
5682157 ......XE100MN4-C SP4060 ..................... P72
5682563 ......RPEX1204M0F701X4 GH1 ...............V95
5682725 ......M16X2X40 LHSCS S ........................V28
5682757 ......TB20 ................................................V28
5682767 ......M12 X 1.75 X 30 SHCS S ......T88, T115, 
  T118, V12, V21, 
  V28, V94
5682768 ......M10 1.5 X 25 SHCS S ..... T88, V12, V21, 
  V28, V89, V94
5682773 ......M16 X 2 X 40 SHCS S ............T118, V21
5682897 ......NLW-0.375 S........................T115, T118
5684657 ......LNPU15T608SRGE KCPM40 .............T19
5684744 ......RNGN120400TGN KYSP30 ............ V148
5684745 ......RNGN120400EGN KYSP30 ............ V148
5684746 ......RNGN120400TGN KYS30 .............. V148
5684747 ......RNGN120400EGN KYS30 .............. V148
5685937 ......CNMG120408MN KCPK05 .............. B50
5686413 ......RCMH3209M0TUP KCP25B .............E60
5687543 ......KSEM1938HPLM KC7320 ............... H50
5689447 ......DFSP240R5WD32M .........................J28
5689448 ......DFSP250R5WD32M .................. J28–29
5689449 ......DFSP260R5WD32M .........................J28
5689500 ......DFSP265R5WD32M .........................J28
5689501 ......DFSP270R5WD32M .........................J28
5689502 ......DFSP280R5WD32M .........................J28
5689503 ......DFSP290R5WD32M .........................J28
5689504 ......DFSP300R5WD32M .........................J28
5689505 ......DFSP310R5WD32M .........................J28
5689506 ......DFSP320R5WD32M .................. J28–29
5689507 ......DFSP330R5WD32M .........................J28
5689508 ......DFSP340R5WD32M .........................J28
5689509 ......DFSP350R5WD32M .........................J28
5689510 ......DFSP360R5WD32M .........................J28
5689511 ......DFSP370R5WD32M .........................J28
5689512 ......DFSP375R5WD32M .........................J28
5689513 ......DFSP380R5WD32M .........................J28
5689514 ......DFSP390R5WD32M .........................J28
5689515 ......DFSP400R5WD32M .................. J28–29
5689516 ......DFSP410R5WD32M .........................J28
5689517 ......DFSP420R5WD32M .........................J28
5689518 ......DFSP430R5WD32M .................. J28–29
5689519 ......DFSP440R5WD32M .........................J28
5689530 ......DFSP450R5WD40M .........................J28
5689531 ......DFSP460R5WD40M .........................J28
5689532 ......DFSP470R5WD40M .........................J28
5689533 ......DFSP480R5WD40M .................. J28–29
5689534 ......DFSP490R5WD40M .........................J28
5689535 ......DFSP500R5WD40M .........................J28
5689536 ......DFSP510R5WD40M .........................J28
5689537 ......DFSP140R2WD20M .........................J22
5689538 ......DFSP520R5WD40M .........................J28
5689539 ......DFSP145R2WD20M .........................J22
5689540 ......DFSP530R5WD40M .........................J28

5689541 ......DFSP150R2WD20M .........................J22
5689542 ......DFSP540R5WD40M .........................J28
5689543 ......DFSP155R2WD20M .........................J22
5689544 ......DFSP550R5WD50M .................. J28–29
5689545 ......DFSP160R2WD20M .........................J22
5689546 ......DFSP165R2WD32M .........................J22
5689548 ......DFSP170R2WD32M .................. J22–23
5689549 ......DFSP175R2WD32M .........................J22
5689550 ......DFSP180R2WD32M .........................J22
5689551 ......DFSP185R2WD32M .........................J22
5689552 ......DFSP190R2WD32M .........................J22
5689553 ......DFSP195R2WD32M .........................J22
5689554 ......DFSP200R2WD32M .........................J22
5689555 ......DFSP210R2WD32M .................. J22–23
5689556 ......DFSP220R2WD32M .........................J22
5689557 ......DFSP230R2WD32M .........................J22
5689630 ......DFSP140R3WD20M .........................J24
5689631 ......DFSP145R3WD20M .........................J24
5689632 ......DFSP150R3WD20M .........................J24
5689633 ......DFSP155R3WD20M .........................J24
5689634 ......DFSP160R3WD20M .........................J24
5689635 ......DFSP165R3WD32M .........................J24
5689636 ......DFSP170R3WD32M .................. J24–25
5689637 ......DFSP175R3WD32M .........................J24
5689638 ......DFSP180R3WD32M .........................J24
5689639 ......DFSP185R3WD32M .........................J24
5689640 ......DFSP190R3WD32M .........................J24
5689641 ......DFSP195R3WD32M .........................J24
5689642 ......DFSP200R3WD32M .........................J24
5689643 ......DFSP210R3WD32M .................. J24–25
5689644 ......DFSP220R3WD32M .........................J24
5689645 ......DFSP230R3WD32M .........................J24
5689684 ......DFSP175R4WD32M .........................J26
5689685 ......DFSP180R4WD32M .........................J26
5689686 ......DFSP185R4WD32M .........................J26
5689687 ......DFSP190R4WD32M .........................J26
5689688 ......DFSP195R4WD32M .........................J26
5689689 ......DFSP200R4WD32M .........................J26
5689690 ......DFSP210R4WD32M .................. J26–27
5689691 ......DFSP220R4WD32M .........................J26
5689692 ......DFSP230R4WD32M .........................J26
5689905 ......DFSP200R5WD32M .........................J28
5689906 ......DFSP210R5WD32M .................. J28–29
5689907 ......DFSP220R5WD32M .........................J28
5689908 ......DFSP230R5WD32M .........................J28
5691861 ......DFSP240R3WD32M .........................J24
5691862 ......DFSP250R3WD32M .................. J24–25
5691863 ......DFSP260R3WD32M .........................J24
5691864 ......DFSP265R3WD32M .........................J24
5691865 ......DFSP270R3WD32M .........................J24
5691866 ......DFSP280R3WD32M .........................J24
5691867 ......DFSP290R3WD32M .........................J24
5691868 ......DFSP300R3WD32M .........................J24
5691869 ......DFSP310R3WD32M .........................J24
5691870 ......DFSP320R3WD32M .................. J24–25
5691871 ......DFSP330R3WD32M .........................J24
5691872 ......DFSP340R3WD32M .........................J24
5691873 ......DFSP350R3WD32M .........................J24
5691874 ......DFSP360R3WD32M .........................J24
5691875 ......DFSP370R3WD32M .........................J24
5691876 ......DFSP375R3WD32M .........................J24
5691877 ......DFSP380R3WD32M .........................J24
5691878 ......DFSP390R3WD32M .........................J24
5691879 ......DFSP400R3WD32M .................. J24–25
5691880 ......DFSP410R3WD32M .........................J24
5691881 ......DFSP420R3WD32M .........................J25
5691882 ......DFSP430R3WD32M .........................J25
5691883 ......DFSP440R3WD32M .........................J25
5691884 ......DFSP450R3WD40M .........................J25
5691885 ......DFSP460R3WD40M .........................J25
5691886 ......DFSP470R3WD40M .........................J25
5691887 ......DFSP480R3WD40M .........................J25
5691888 ......DFSP490R3WD40M .........................J25
5691889 ......DFSP500R3WD40M .........................J25
5691900 ......DFSP505R3WD40M .........................J25
5691901 ......DFSP510R3WD40M .........................J25
5691902 ......DFSP520R3WD40M .........................J25
5691903 ......DFSP530R3WD40M .........................J25
5691904 ......DFSP540R3WD40M .........................J25
5691905 ......DFSP550R3WD50M .........................J25
5692238 ......DFSP240R4WD32M .........................J26
5692239 ......DFSP250R4WD32M .................. J26–27

5692271 ......DFSP260R4WD32M .........................J26
5692272 ......DFSP265R4WD32M .........................J26
5692273 ......DFSP270R4WD32M .........................J26
5692274 ......DFSP280R4WD32M .........................J26
5692275 ......DFSP290R4WD32M .........................J26
5692277 ......DFSP300R4WD32M .........................J26
5692278 ......DFSP310R4WD32M .........................J26
5692279 ......DFSP320R4WD32M .................. J26–27
5692291 ......DFSP330R4WD32M .........................J26
5692292 ......DFSP340R4WD32M .........................J26
5692294 ......DFSP350R4WD32M .........................J26
5692295 ......DFSP360R4WD32M .........................J26
5692296 ......DFSP370R4WD32M .........................J26
5692298 ......DFSP375R4WD32M .........................J26
5692299 ......DFSP380R4WD32M .........................J26
5692300 ......DFSP390R4WD32M .........................J26
5692302 ......DFSP400R4WD32M .................. J26–27
5692303 ......DFSP410R4WD32M .........................J26
5692304 ......DFSP420R4WD32M .........................J27
5692305 ......DFSP430R4WD32M .........................J27
5692306 ......DFSP440R4WD32M .........................J27
5692307 ......DFSP450R4WD40M .........................J27
5692308 ......DFSP460R4WD40M .........................J27
5692309 ......DFSP470R4WD40M .........................J27
5692310 ......DFSP480R4WD40M .........................J27
5692311 ......DFSP490R4WD40M .........................J27
5692312 ......DFSP500R4WD40M .........................J27
5692313 ......DFSP510R4WD40M .........................J27
5692314 ......DFSP520R4WD40M .........................J27
5692315 ......DFSP530R4WD40M .........................J27
5692316 ......DFSP540R4WD40M .........................J27
5692317 ......DFSP550R4WD50M .........................J27
5692319 ......DFSP240R2WD32M .........................J22
5692320 ......DFSP250R2WD32M .................. J22–23
5692321 ......DFSP260R2WD32M .........................J22
5692322 ......DFSP265R2WD32M .........................J22
5692323 ......DFSP270R2WD32M .........................J22
5692324 ......DFSP280R2WD32M .........................J22
5692325 ......DFSP290R2WD32M .........................J22
5692326 ......DFSP300R2WD32M .........................J22
5692327 ......DFSP310R2WD32M .........................J22
5692329 ......DFSP320R2WD32M .................. J22–23
5692330 ......DFSP330R2WD32M .........................J22
5692331 ......DFSP340R2WD32M .........................J22
5692332 ......DFSP350R2WD32M .........................J22
5692333 ......DFSP360R2WD32M .........................J22
5692334 ......DFSP370R2WD32M .........................J22
5692335 ......DFSP375R2WD32M .........................J22
5692336 ......DFSP380R2WD32M .........................J22
5692337 ......DFSP390R2WD32M .........................J22
5692338 ......DFSP400R2WD32M .................. J22–23
5692339 ......DFSP410R2WD32M .........................J22
5692340 ......DFSP420R2WD32M .........................J23
5692341 ......DFSP430R2WD32M .........................J23
5692342 ......DFSP440R2WD32M .........................J23
5692343 ......DFSP450R2WD40M .........................J23
5692344 ......DFSP460R2WD40M .........................J23
5692345 ......DFSP470R2WD40M .........................J23
5692346 ......DFSP480R2WD40M .........................J23
5692347 ......DFSP490R2WD40M .........................J23
5692348 ......DFSP500R2WD40M .........................J23
5692349 ......DFSP505R2WD40M .........................J23
5692350 ......DFSP510R2WD40M .........................J23
5692351 ......DFSP520R2WD40M .........................J23
5692352 ......DFSP530R2WD40M .........................J23
5692353 ......DFSP540R2WD40M .........................J23
5692354 ......DFSP550R2WD50M .........................J23
5692727 ......SPGX050204HP KCU25 ...................J89
5692728 ......SPGX050204MD KCU25 ..................J89
5692729 ......SPGX050204HP KCU40 ...................J89
5692800 ......SPGX050204MD KCU40 ..................J89
5692801 ......SPGX050204HP KC7140 .................J89
5692802 ......SPGX050204MD KC7140 ................J89
5692803 ......DFTX20204HP KCU25 ......................J87
5692804 ......DFTX20204MD KCU25 .....................J87
5692805 ......DFTX20204HP KCU40 ......................J87
5692806 ......DFTX20204MD KCU40 .....................J87
5692807 ......DFTX20204HP KC7140 ....................J87
5692808 ......DFTX20204MD KC7140 ...................J87
5692809 ......SPHX060204R21 KCU25................J100
5692810 ......SPHX070304R21 KCU25................J100
5692811 ......SPHX090304R21 KCU25................J100

5692812 ......SPHX090308R21 KCU25................J100
5692813 ......SPHX120404R21 KCU25................J100
5694055 ......CCMT060204MF KCP25B ............. B177
5694056 ......CCMT060204UF KCP25B .............. B178
5694057 ......CCMT060208LF KCP25B .............. B177
5694058 ......CCMT09T304MF KCP25B ............. B177
5694059 ......CCMT120412MF KCP25B ............. B177
5694080 ......CNMG090304MN KCP25B .............. B50
5694081 ......CNMG090308MN KCP25B .............. B50
5694082 ......CNMG120404MN KCP25B .............. B50
5694083 ......CNMG120404RP KCP25B ............... B53
5694084 ......CNMG120412MW KCP25B ............. B52
5694085 ......CNMG120416MN KCP25B .............. B50
5694086 ......CNMG160608MN KCP25B .............. B50
5694087 ......CNMG160608RN KCP25B ............... B53
5694088 ......CNMG160608RP KCP25B ............... B53
5694090 ......CNMG190608MN KCP25B .............. B50
5694091 ......CNMG190608RN KCP25B ............... B53
5694092 ......CNMG190612RP KCP25B ............... B53
5694093 ......CNMG190616RP KCP25B ............... B53
5694094 ......CNMG190624RN KCP25B ............... B53
5694095 ......CNMP120404K KCP25B ................. B57
5694096 ......CNMP120408K KCP25B ................. B57
5694097 ......CPGH09T308 KCP25B .................. B188
5694098 ......CPMT060208LF KCP25B .............. B190
5694100 ......CPMT060208MF KCP25B ............. B190
5694101 ......CPMT09T304LF KCP25B .............. B190
5694102 ......DCMT070204LF KCP25B .............. B207
5694103 ......DCMT11T304MF KCP25B ............. B208
5694104 ......DCMT150404LF KCP25B .............. B207
5694105 ......DCMT150408LF KCP25B .............. B207
5694106 ......DNMG110404MN KCP25B .............. B78
5694107 ......DNMG110408MN KCP25B .............. B78
5694108 ......DNMG110408RP KCP25B ............... B81
5694109 ......DNMG110412RP KCP25B ............... B81
5694120 ......DNMG150404MN KCP25B .............. B78
5694121 ......DNMG150408RP KCP25B ............... B81
5694122 ......DNMG150604MN KCP25B .............. B78
5694123 ......DNMG150608RN KCP25B ............... B81
5694125 ......DNMP150404K KCP25B ................. B83
5694126 ......DNMP150408K KCP25B ................. B83
5694127 ......DPMT070204LF KCP25B .............. B215
5694128 ......DPMT11T304LF KCP25B .............. B215
5694157 ......RCGT0602M0RP KCP25B ............. B223
5694158 ......RCGT0803M0RP KCP25B ............. B223
5694170 ......RCMT1606M0RP KCP25B ............. B226
5694171 ......RCMX1003M0RP KCP25B ............. B226
5694172 ......SNMM250724RW KCP25B ........... B103
5694175 ......CNMM250924RW KCP25B ............. B56
5694176 ......TNMM330924MR KCP25B ............ B129
5694202 ......170.370 .................................. J23, J25, 
  J31, J33, 
  J35, J37
5694627 ......RCMT1204M0RP KCP10B ............. B226
5694628 ......RCMX1003M0RP KCP10B ............. B226
5694629 ......SNMM250724RH KCP10B ............ B102
5694740 ......SNMM250924RH KCP10B ............ B102
5694866 ......CNMG120404UN KCK15B ............... B54
5694867 ......CNMG160608UN KCK15B ............... B54
5694868 ......CNMG160612UN KCK15B ............... B54
5694871 ......CNMG190612UN KCK15B ............... B54
5694872 ......DNMG110412UN KCK15B ............... B82
5694873 ......DNMG150408UN KCK15B ............... B82
5694874 ......DNMG150608UN KCK15B ............... B82
5694875 ......DNMG150612UN KCK15B ............... B82
5694876 ......SNMG120408UN KCK15B ............. B102
5694877 ......SNMG150612UN KCK15B ............. B102
5694882 ......VNMG160408UN KCK15B ............. B147
5694883 ......WNMG080412UN KCK15B ............ B160
5696853 ......TNMP160404K KCP25B ................ B130
5696854 ......TNMP160408K KCP25B ................ B130
5696855 ......TNMP220408K KCP25B ................ B130
5696856 ......TPMT110204LF KCP25B ............... B255
5696857 ......TPMT16T304LF KCP25B ............... B255
5696859 ......VBMT110308LF KCP25B .............. B265
5696930 ......VNMG160404MN KCP25B ............ B145
5696931 ......VNMG160408RN KCP25B ............. B147
5696932 ......VNMG160412RN KCP25B ............. B147
5696933 ......VNMG220408RN KCP25B ............. B147
5696935 ......WNMG060408MN KCP25B ........... B157
5696936 ......WNMG080408MP KCP25B ........... B157
5696937 ......WPMT06T308LF KCP25B.............. B272
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5696938 ......CNMG190624MN KCP25B .............. B50
5696939 ......SNMG190608RN KCP25B ............. B101
5696940 ......CNMP120408 KCP25B ................... B56
5696941 ......VNMG220408LF KCP25B .............. B144
5696942 ......VNMG220404LF KCP25B .............. B144
5697010 ......CCMT060204LF KCP10B .............. B177
5697011 ......CCMT120408LF KCP10B .............. B177
5697012 ......CNMM160612RP KCP10B .............. B56
5697013 ......CNMM160616RM KCP10B ............. B55
5697014 ......CNMM190616RH KCP10B .............. B55
5697015 ......CNMM190616RP KCP10B .............. B56
5697016 ......CNMM190624RH KCP10B .............. B55
5697017 ......CNMM190624RW KCP10B ............. B56
5697018 ......CPMT060204LF KCP10B .............. B190
5697019 ......DCMT11T304LF KCP10B .............. B207
5697020 ......DNMG110408FN KCP10B ............... B77
5697021 ......DNMG150404FN KCP10B ............... B77
5697022 ......DNMG150408FF KCP10B................ B76
5697023 ......DNMG150412FN KCP10B ............... B77
5697027 ......SNMG120408FN KCP10B ............... B97
5697029 ......TNMG160404FN KCP10B ............. B124
5697030 ......TNMG160408RP KCP10B ............. B128
5697031 ......TNMG220412FN KCP10B ............. B124
5697032 ......TNMM220408RP KCP10B ............. B130
5697034 ......TPMT090204LF KCP10B ............... B255
5697035 ......VNMG160404FN KCP10B ............. B145
5697036 ......WNMG080404FN KCP10B ............ B155
5697037 ......WNMG080408FN KCP10B ............ B155
5697119 ......RCMT120400 KCP10B .................. B224
5697160 ......SCMT120408LF KCP10B .............. B230
5697161 ......SNMG120408MN KCP10B .............. B98
5697163 ......SNMG150616RP KCP10B ............. B101
5697164 ......SNMG190612RN KCP10B ............. B101
5697165 ......SPMT09T304UF KCP10B .............. B239
5697166 ......TCMT110204LF KCP10B .............. B244
5697167 ......TCMT16T304LF KCP10B ............... B244
5697168 ......TCMT16T308LF KCP10B ............... B244
5697169 ......TCMT220408LF KCP10B .............. B244
5697170 ......TNMG160404MN KCP10B ............ B125
5697171 ......TNMG160408FF KCP10B .............. B124
5697172 ......TNMG160408FW KCP10B ............. B125
5697173 ......TNMG160408RN KCP10B ............. B127
5697174 ......TNMG160412FW KCP10B ............. B125
5697175 ......TNMG160412MW KCP10B ........... B127
5697176 ......TNMG220408MN KCP10B ............ B125
5697177 ......TNMG220408RN KCP10B ............. B127
5697178 ......TNMG220408RP KCP10B ............. B128
5697179 ......TNMG220412RN KCP10B ............. B127
5697180 ......TNMG270612RN KCP10B ............. B127
5697181 ......TNMG330924RN KCP10B ............. B127
5697183 ......TPMT110204LF KCP10B ............... B255
5697184 ......TPMT16T304LF KCP10B ............... B255
5697185 ......VNMG160404FF KCP10B .............. B145
5697186 ......VNMG160404MN KCP10B ............ B145
5697187 ......VNMG160408RN KCP10B ............. B147
5697188 ......VNMG220408RN KCP10B ............. B147
5697189 ......VNMP160404K KCP10B ................ B148
5697202 ......WNMG060408MN KCP10B ........... B157
5697203 ......WNMG060408RP KCP10B ............ B159
5697204 ......WNMG080412FW KCP10B ........... B156
5697910 ......CCMT060204MF KCP10B ............. B177
5697912 ......CCMT09T304MF KCP10B ............. B177
5697914 ......CCMT09T308UF KCP10B .............. B178
5697917 ......CNMG090308MN KCP10B .............. B50
5697919 ......CNMG120404FW KCP10B .............. B49
5697921 ......CNMG120404MN KCP10B .............. B50
5697923 ......CNMG120408FW KCP10B .............. B49
5697925 ......CNMG120412FW KCP10B .............. B49
5697927 ......CNMG120412MW KCP10B ............. B52
5697929 ......CNMG120416MN KCP10B .............. B50
5697931 ......CNMG160608MN KCP10B .............. B50
5697933 ......CNMG160608RN KCP10B ............... B53
5697935 ......CNMG160616MN KCP10B .............. B50
5697937 ......CNMG190608RN KCP10B ............... B53
5697939 ......CNMG190612RP KCP10B ............... B53
5697941 ......CNMP120404K KCP10B ................. B57
5697943 ......CNMP120408K KCP10B ................. B57
5697945 ......CPGH09T304 KCP10B .................. B188
5697947 ......CPGH09T308 KCP10B .................. B188
5697949 ......CPMT09T304LF KCP10B .............. B190
5697953 ......DCMT070204LF KCP10B .............. B207
5697956 ......DCMT11T304MF KCP10B ............. B208

5697958 ......DCMT11T308UF KCP10B .............. B208
5697960 ......DCMT11T312LF KCP10B .............. B207
5697962 ......DNMG110404MN KCP10B .............. B78
5697964 ......DNMG110408FW KCP10B .............. B78
5697965 ......DNMG110408MN KCP10B .............. B78
5697967 ......DNMG150408MW KCP10B ............. B80
5697968 ......DNMG150408RP KCP10B ............... B81
5697969 ......DNMG150412CT KCP10B ............... B76
5697970 ......DNMG150604MN KCP10B .............. B78
5697971 ......DNMG150608MW KCP10B ............. B80
5697972 ......DNMG150608RN KCP10B ............... B81
5697973 ......DNMG150612MW KCP10B ............. B80
5697974 ......DNMG190608RN KCP10B ............... B81
5697976 ......DNMG190612RN KCP10B ............... B81
5697978 ......DNMP150408K KCP10B ................. B83
5697979 ......DNMP150412K KCP10B ................. B83
5697980 ......DNMP150608K KCP10B ................. B83
5697981 ......DPMT070204LF KCP10B .............. B215
5697982 ......DPMT11T304LF KCP10B .............. B215
5698082 ......RNMG150600RN KCP25B ............... B94
5698083 ......RNMG190600RN KCP25B ............... B94
5698084 ......SCMT120408LF KCP25B .............. B230
5698085 ......SNMG120404MN KCP25B .............. B98
5698086 ......SNMG120408MN KCP25B .............. B98
5698088 ......SNMG120416MN KCP25B .............. B98
5698089 ......SNMG150616MN KCP25B .............. B98
5698110 ......SNMG150616RN KCP25B ............. B101
5698111 ......SNMG190612MN KCP25B .............. B98
5698112 ......SNMG190612RN KCP25B ............. B101
5698113 ......SNMG190612RP KCP25B ............. B101
5698116 ......SPMT09T308MF KCP25B ............. B239
5698117 ......TCMT110204LF KCP25B .............. B244
5698118 ......TCMT110208LF KCP25B .............. B244
5698119 ......TCMT110208MF KCP25B ............. B245
5698120 ......TCMT16T304LF KCP25B ............... B244
5698121 ......TCMT16T308LF KCP25B ............... B244
5698122 ......TCMT16T308MF KCP25B ............. B245
5698123 ......TCMT16T312MF KCP25B ............. B245
5698124 ......TCMT220408LF KCP25B .............. B244
5698125 ......TNMG160404MN KCP25B ............ B125
5698126 ......TNMG160408MW KCP25B ........... B127
5698127 ......TNMG160408RN KCP25B ............. B127
5698128 ......TNMG220404MN KCP25B ............ B125
5698129 ......TNMG220408MN KCP25B ............ B125
5698130 ......TNMG220408RN KCP25B ............. B127
5698131 ......TNMG220408RP KCP25B ............. B128
5698133 ......TNMG220412MN KCP25B ............ B125
5698134 ......TNMG220412RN KCP25B ............. B127
5698135 ......TNMG220412RP KCP25B ............. B128
5698136 ......TNMG220432RP KCP25B ............. B128
5698137 ......TNMG270608RN KCP25B ............. B127
5698139 ......TNMG270616RN KCP25B ............. B127
5698140 ......TNMG270616RP KCP25B ............. B128
5698141 ......TNMG330924RN KCP25B ............. B127
5698146 ......CCMT060204LF KCP25B .............. B177
5698147 ......CCMT120404LF KCP25B .............. B177
5698148 ......CCMT120408LF KCP25B .............. B177
5698149 ......CCMT120412LF KCP25B .............. B177
5698160 ......CNMG120408MP KCP25B .............. B51
5698161 ......CNMM120408RM KCP25B ............. B55
5698162 ......CNMM120408RP KCP25B .............. B56
5698163 ......CNMM160616RM KCP25B ............. B55
5698164 ......CNMM160624RM KCP25B ............. B55
5698165 ......CNMM190612RM KCP25B ............. B55
5698166 ......CNMM190612RP KCP25B .............. B56
5698167 ......CNMM190616RH KCP25B .............. B55
5698168 ......CNMM190624RW KCP25B ............. B56
5698169 ......CPMT060204LF KCP25B .............. B190
5698170 ......DCMT11T304LF KCP25B .............. B207
5698171 ......DNMG110404FN KCP25B ............... B77
5698172 ......DNMG150408FN KCP25B ............... B77
5698173 ......DNMM150412RM KCP25B ............. B82
5698174 ......DNMM150608RM KCP25B ............. B82
5698175 ......DNMM150612RM KCP25B ............. B82
5698176 ......DNMM150612RP KCP25B .............. B83
5698178 ......SNMG190616RN KCP25B ............. B101
5698180 ......SNMM150616RM KCP25B ............ B103
5698181 ......SNMM190612RH KCP25B ............ B102
5698182 ......SNMM190612RM KCP25B ............ B103
5698183 ......SNMM190616RH KCP25B ............ B102
5698185 ......SNMM190624RH KCP25B ............ B102
5698186 ......SNMM190624RP KCP25B............. B103

5698187 ......TNMG160404FN KCP25B ............. B124
5698188 ......TNMG160408FN KCP25B ............. B124
5698189 ......TNMG160408RP KCP25B ............. B128
5698193 ......TNMM160408RM KCP25B ............ B129
5698194 ......TNMM220412RM KCP25B ............ B129
5698195 ......TNMM220416RM KCP25B ............ B129
5698196 ......TPMT090204LF KCP25B ............... B255
5698197 ......VNMG160404FN KCP25B ............. B145
5698198 ......WNMG080404FN KCP25B ............ B155
5698199 ......WNMG080408FN KCP25B ............ B155
5698210 ......TNMM220408RM KCP25B ............ B129
5698211 ......SNMM190624RM KCP25B ............ B103
5698212 ......CNMM160608RP KCP25B .............. B56
5698214 ......CCMT060204LF KCK15B .............. B177
5698215 ......CCMT09T304LF KCK15B .............. B177
5698216 ......CCMT09T308LF KCK15B .............. B177
5698217 ......CCMT09T308MF KCK15B ............. B177
5698218 ......CCMT120404LF KCK15B .............. B177
5698260 ......CCMT120408MF KCK15B ............. B177
5698261 ......CNMA120404 KCK15B ................... B47
5698262 ......CNMA120408 KCK15B ................... B47
5698263 ......CNMA120416 KCK15B ................... B47
5698265 ......CNMA190612 KCK15B ................... B47
5698266 ......CNMA190616 KCK15B ................... B47
5698268 ......CNMG120408RP KCK15B ............... B53
5698269 ......CNMG120412RP KCK15B ............... B53
5698270 ......CPMT060204LF KCK15B .............. B190
5698272 ......DCMT11T308LF KCK15B .............. B207
5698277 ......RCMT1204M0 KCK15B ................. B224
5698278 ......SCMT09T308LF KCK15B .............. B230
5698279 ......SNMA120408 KCK15B .................... B96
5698280 ......SNMA120412 KCK15B .................... B96
5698281 ......SNMA150612 KCK15B .................... B96
5698284 ......TNMA160408 KCK15B .................. B123
5698287 ......TNMA220412 KCK15B .................. B123
5698288 ......TNMG160404FN KCK15B ............. B124
5698289 ......TNMG160408FN KCK15B ............. B124
5698300 ......VBMT160404LF KCK15B .............. B265
5698301 ......VBMT160408LF KCK15B .............. B265
5698302 ......VNMG160404FN KCK15B ............. B145
5698305 ......WNMG060408FN KCK15B ............ B155
5698306 ......WNMG080408FN KCK15B ............ B155
5698307 ......WNMG080408MW KCK15B .......... B158
5698436 ......M4D050Z04S22LN15 ......................T17
5698437 ......M4D063Z05S22LN15 ......................T17
5698438 ......M4D080Z05S27LN15 ......................T17
5698439 ......M4D100Z06S32LN15 ......................T17
5698490 ......M4D125Z07S40LN15 ......................T17
5698491 ......M4D160Z08S40LN15 ......................T17
5698743 ......CCMT060208LF KCK15B .............. B177
5698744 ......CCMT09T304MF KCK15B ............. B177
5698747 ......CNMG120408FW KCK15B .............. B49
5698770 ......CPMT09T304LF KCK15B .............. B190
5698772 ......CPMT09T308LF KCK15B .............. B190
5698773 ......CPMT09T308MF KCK15B ............. B190
5698775 ......DCMT070204LF KCK15B .............. B207
5698777 ......DNMG150408FW KCK15B .............. B78
5698778 ......DNMG150608RP KCK15B ............... B81
5698781 ......SCMT09T304LF KCK15B .............. B230
5698782 ......SCMT120408LF KCK15B .............. B230
5698783 ......SCMT120408MF KCK15B ............. B231
5698785 ......SCMT120412MF KCK15B ............. B231
5698787 ......SPMT09T304LF KCK15B ............... B238
5698788 ......SPMT09T308LF KCK15B ............... B238
5698789 ......SPMT09T308MF KCK15B ............. B239
5698791 ......TCMT110204LF KCK15B .............. B244
5698792 ......TCMT110208LF KCK15B .............. B244
5698793 ......TCMT16T308LF KCK15B ............... B244
5698794 ......TCMT16T308MF KCK15B ............. B245
5698796 ......TCMT220408LF KCK15B .............. B244
5698799 ......TPMR110304 KCK15B .................. B171
5698800 ......TPMR160304 KCK15B .................. B171
5698801 ......TPMR160308 KCK15B .................. B171
5698802 ......TPMT110204LF KCK15B ............... B255
5698804 ......TPMT16T308LF KCK15B ............... B255
5698806 ......TPUN110308 KCK15B ................... B171
5698807 ......TPUN220408 KCK15B ................... B171
5698808 ......WNMG080408RP KCK15B ............ B159
5699571 ......CNMG120408MR KCM25B ............. B51
5699572 ......CNMG120412MR KCM25B ............. B51
5699574 ......CNMG160616MR KCM25B ............. B51
5699575 ......CNMG160612MR KCM25B ............. B51

5699576 ......CNMG190612MR KCM25B ............. B51
5699578 ......DNMG150408MR KCM25B ............. B80
5699580 ......DNMG150608MR KCM25B ............. B80
5699582 ......SNMG120408MR KCM25B ............. B99
5699584 ......TNMG160408MR KCM25B............ B126
5699586 ......TNMG220412MR KCM25B............ B126
5699590 ......WNMG080408MR KCM25B .......... B157
5699591 ......WNMG080412MR KCM25B .......... B157
5700484 ......SCMT09T308MF KCK15B ............. B231
5700485 ......WNMA080412 KCK15B................. B155
5700487 ......VNMA160408 KCK15B .................. B144
5701293 ......MS2263 ........................................ T4–7
5704053 ......KCRA40Z03A32RN12 ................... V146
5704054 ......KCRA50Z04S22RN12 ................... V147
5704055 ......KCRA50Z06S22RN12 ................... V147
5704056 ......KCRA63Z06S22RN12 ................... V147
5704057 ......KCRA63Z09S22RN12 ................... V147
5704058 ......KCRA80Z08S27RN12 ................... V147
5707893 ......TNMG160408MP KCP25B............. B125
5709281 ......DNMG150408FN KCPK05 ............... B77
5712913 ......KW1008 ................................V146–147
5720114 ......B285D08000HPS KN15 .................. G89
5824127 ......4CH0200DK004A KC633M .............Q24
5824128 ......4CH0250DL008A KC633M .............Q24
5824129 ......4CH0300DK005A KC633M .............Q24
5824130 ......4CH0350DL010A KC633M .............Q24
5824171 ......4CH0400DK008A KC633M .............Q24
5824172 ......4CH0400DL011A KC633M .............Q24
5824173 ......4CH0450DL011A KC633M .............Q24
5824174 ......4CH0500DK009A KC633M .............Q24
5824175 ......4CH0500DL013A KC633M .............Q24
5824176 ......4CH0550DL013A KC633M .............Q24
5824177 ......4CH0600DK010A KC633M .............Q24
5824178 ......4CH0600DL013A KC633M .............Q24
5824179 ......4CH0650DL016A KC633M .............Q24
5824180 ......4CH0700DK011A KC633M .............Q24
5824181 ......4CH0700DL016A KC633M .............Q24
5824182 ......4CH0800DK012A KC633M .............Q24
5824183 ......4CH0800DL019A KC633M .............Q24
5824184 ......4CH0900DK013A KC633M .............Q24
5824185 ......4CH0900DL019A KC633M .............Q24
5824186 ......4CH1000DK014A KC633M .............Q24
5824187 ......4CH1000DL022A KC633M .............Q24
5824188 ......4CH1200DK016A KC633M .............Q24
5824189 ......4CH1200DL026A KC633M .............Q24
5824190 ......4CH1400DK018A KC633M .............Q24
5824191 ......4CH1400DL026A KC633M .............Q25
5824192 ......4CH1600DK022A KC633M .............Q25
5824193 ......4CH1600DL032A KC633M .............Q25
5824194 ......4CH1800DK024A KC633M .............Q25
5824195 ......4CH1800DL032A KC633M .............Q25
5824196 ......4CH2000DK026A KC633M .............Q25
5824197 ......4CH2000DL038A KC633M .............Q25
5824198 ......4CH0400DD011A KC633M .............Q26
5824199 ......4CH0500DD013A KC633M .............Q26
5824200 ......4CH0600DD013A KC633M .............Q26
5824201 ......4CH0800DD019A KC633M .............Q26
5824202 ......4CH1000DD022A KC633M .............Q26
5824203 ......4CH1200DD026A KC633M .............Q26
5824204 ......4CH1400DD026A KC633M .............Q26
5824205 ......4CH1600DD032A KC633M .............Q26
5824206 ......4CH1800DD032A KC633M .............Q26
5824207 ......4CH2000DD038A KC633M .............Q26
5824208 ......4CH1200DK016B KC633M .............Q24
5824209 ......4CH1200DL026B KC633M .............Q24
5824210 ......4CH1400DK018B KC633M .............Q24
5824211 ......4CH1400DL026B KC633M .............Q25
5824212 ......4CH1600DK022B KC633M .............Q25
5824213 ......4CH1600DL032B KC633M .............Q25
5824214 ......4CH1800DK024B KC633M .............Q25
5824215 ......4CH1800DL032B KC633M .............Q25
5824216 ......4CH2000DK026B KC633M .............Q25
5824217 ......4CH2000DL038B KC633M .............Q25
5824218 ......4CH0200MR006A KC633M ............Q27
5824219 ......4CH0300MR009A KC633M ............Q27
5824220 ......4CH0300ML019A KC633M .............Q27
5824221 ......4CH0300MX025A KC633M.............Q27
5824222 ......4CH0400MR011A KC633M ............Q27
5824223 ......4CH0400ML019A KC633M .............Q27
5824224 ......4CH0400MX031A KC633M.............Q27
5824225 ......4CH0500MR030A KC633M ............Q27
5824226 ......4CH0600MR016A KC633M ............Q27
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5824227 ......4CH0600ML028A KC633M .............Q27
5824228 ......4CH0600MX038A KC633M.............Q27
5824229 ......4CH0800MR020A KC633M ............Q27
5824230 ......4CH0800ML028A KC633M .............Q27
5824231 ......4CH0800MX041A KC633M.............Q27
5824232 ......4CH1000MR022A KC633M ............Q27
5824233 ......4CH1000ML032A KC633M .............Q27
5824234 ......4CH1000MX045A KC633M.............Q27
5824235 ......4CH1200MR025A KC633M ............Q27
5824236 ......4CH1200ML045A KC633M .............Q27
5824237 ......4CH1200MX075A KC633M.............Q27
5824238 ......4CH1400MR032A KC633M ............Q27
5824239 ......4CH1400ML050A KC633M .............Q27
5824240 ......4CH1400MX075A KC633M.............Q27
5824241 ......4CH1600MR032A KC633M ............Q27
5824242 ......4CH1600ML056A KC633M .............Q28
5824243 ......4CH1600MX075A KC633M.............Q28
5824244 ......4CH1800MR038A KC633M ............Q28
5824245 ......4CH1800ML060A KC633M .............Q28
5824246 ......4CH1800MX075A KC633M.............Q28
5824247 ......4CH2000MR038A KC633M ............Q28
5824248 ......4CH2000ML056A KC633M .............Q28
5824249 ......4CH2000MX075A KC633M.............Q28
5824250 ......4CH1200MR025B KC633M ............Q27
5824252 ......4CH1200ML045B KC633M .............Q27
5824253 ......4CH1200MX075B KC633M.............Q27
5824254 ......4CH1400MR032B KC633M ............Q27
5824255 ......4CH1400ML050B KC633M .............Q27
5824256 ......4CH1400MX075B KC633M.............Q27
5824257 ......4CH1600MR032B KC633M ............Q27
5824258 ......4CH1600ML056B KC633M .............Q28
5824259 ......4CH1600MX075B KC633M.............Q28
5824260 ......4CH1800MR038B KC633M ............Q28
5824281 ......4CH1800ML060B KC633M .............Q28
5824282 ......4CH1800MX075B KC633M.............Q28
5824283 ......4CH2000MR038B KC633M ............Q28
5824284 ......4CH2000ML056B KC633M .............Q28
5824285 ......4CH2000MX075B KC633M.............Q28
5824720 ......4BN0300DL008A KC633M .............Q29
5824921 ......4BN0400DL011A KC633M .............Q29
5824922 ......4BN0500DL013A KC633M .............Q29
5824923 ......4BN0600DL013A KC633M .............Q29
5824924 ......4BN0800DL019A KC633M .............Q29
5824925 ......4BN1000DL022A KC633M .............Q29
5824926 ......4BN1200DL026A KC633M .............Q29
5824927 ......4BN1400DL026A KC633M .............Q29
5824928 ......4BN1600DL032A KC633M .............Q29
5824929 ......4BN1800DL032A KC633M .............Q29
5824930 ......4BN2000DL038A KC633M .............Q29
5824931 ......4BN0400DD011A KC633M .............Q30
5824932 ......4BN0500DD013A KC633M .............Q30
5824933 ......4BN0600DD013A KC633M .............Q30
5824934 ......4BN0800DD019A KC633M .............Q30
5824935 ......4BN1000DD022A KC633M .............Q30
5824936 ......4BN1200DD026A KC633M .............Q30
5824937 ......4BN1400DD026A KC633M .............Q30
5824938 ......4BN1600DD032A KC633M .............Q30
5824939 ......4BN1800DD032A KC633M .............Q30
5824940 ......4BN2000DD038A KC633M .............Q30
5824951 ......4BN0300MR020A KC633M ............Q31
5824952 ......4BN0400MR025A KC633M ............Q31
5824953 ......4BN0500MR030A KC633M ............Q31
5824954 ......4BN0600MR030A KC633M ............Q31
5824955 ......4BN0800MR040A KC633M ............Q31
5824956 ......4BN1000MR040A KC633M ............Q31
5824957 ......4BN1200MR025A KC633M ............Q31
5824958 ......4BN1200ML045A KC633M .............Q31
5824959 ......4BN1600MR032A KC633M ............Q31
5824960 ......4BN1800MR038A KC633M ............Q31
5824961 ......4BN2000MR056A KC633M ............Q31
5824962 ......4BN1200DL026B KC633M .............Q29
5824964 ......4BN1600DL032B KC633M .............Q29
5824965 ......4BN1800DL032B KC633M .............Q29
5824966 ......4BN2000DL038B KC633M .............Q29
5826308 ......RIQ09EDR00 KC6105 ...................... K56
5826309 ......RIQ09EDR00 KC6305 ...................... K56
5826310 ......RIQ09R0506FT KT6315 .................. K55
5872943 ......2CH0200DK003A KC633M ............... Q6
5872944 ......2CH0300DK004A KC633M ............... Q6
5872945 ......2CH0300DL007A KC633M ............... Q6
5872946 ......2CH0350DK004A KC633M ............... Q6
5872947 ......2CH0400DK005A KC633M ............... Q6

5872948 ......2CH0400DL008A KC633M ............... Q6
5872949 ......2CH0450DK005A KC633M ............... Q6
5872950 ......2CH0450DL008A KC633M ............... Q6
5872961 ......2CH0500DK006A KC633M ............... Q6
5872962 ......2CH0500DL010A KC633M ............... Q6
5872963 ......2CH0600DK007A KC633M ............... Q6
5872964 ......2CH0600DL010A KC633M ............... Q6
5872965 ......2CH0700DK008A KC633M ............... Q6
5872966 ......2CH0700DL013A KC633M ............... Q6
5872967 ......2CH0800DK009A KC633M ............... Q6
5872968 ......2CH0800DL016A KC633M ............... Q6
5872970 ......2CH0900DK010A KC633M ............... Q6
5872971 ......2CH0900DL016A KC633M ............... Q6
5872972 ......2CH1000DK011A KC633M ............... Q6
5872974 ......2CH1000DL019A KC633M ............... Q6
5872975 ......2CH1200DK012A KC633M ............... Q6
5872976 ......2CH1200DL022A KC633M ............... Q6
5872977 ......2CH1400DK014A KC633M ............... Q6
5872978 ......2CH1400DL022A KC633M ............... Q6
5872979 ......2CH1600DK016A KC633M ............... Q7
5872980 ......2CH1600DL026A KC633M ............... Q7
5872981 ......2CH1800DK018A KC633M ............... Q7
5872982 ......2CH1800DL026A KC633M ............... Q7
5872983 ......2CH2000DK020A KC633M ............... Q7
5872984 ......2CH2000DL032A KC633M ............... Q7
5872985 ......2CH1200DK012B KC633M ............... Q6
5872986 ......2CH1200DL022B KC633M ............... Q6
5872987 ......2CH1400DK014B KC633M ............... Q6
5872988 ......2CH1400DL022B KC633M ............... Q6
5872989 ......2CH1600DK016B KC633M ............... Q7
5872990 ......2CH1600DL026B KC633M ............... Q7
5872991 ......2CH1800DK018B KC633M ............... Q7
5872993 ......2CH2000DK020B KC633M ............... Q7
5872994 ......2CH2000DL032B KC633M ............... Q7
5872995 ......2CH0300DD007A KC633M ............... Q8
5872996 ......2CH0400DD008A KC633M ............... Q8
5872997 ......2CH0500DD010A KC633M ............... Q8
5872998 ......2CH0600DD010A KC633M ............... Q8
5872999 ......2CH0700DD013A KC633M ............... Q8
5873000 ......2CH0800DD016A KC633M ............... Q8
5873001 ......2CH0900DD016A KC633M ............... Q8
5873002 ......2CH1000DD019A KC633M ............... Q8
5873003 ......2CH1200DD022A KC633M ............... Q8
5873005 ......2CH1400DD022A KC633M ............... Q8
5873006 ......2CH1500DD026A KC633M ............... Q8
5873007 ......2CH1600DD026A KC633M ............... Q8
5873008 ......2CH1800DD026A KC633M ............... Q8
5873009 ......2CH2000DD032A KC633M ............... Q8
5873010 ......2CH0200MR006A KC633M .............. Q9
5873011 ......2CH0250MR006A KC633M .............. Q9
5873012 ......2CH0300MR009A KC633M .............. Q9
5873013 ......2CH0300ML019A KC633M ............... Q9
5873014 ......2CH0300MX025A KC633M............... Q9
5873015 ......2CH0350MR012A KC633M .............. Q9
5873016 ......2CH0400MR012A KC633M .............. Q9
5873017 ......2CH0400ML019A KC633M ............... Q9
5873018 ......2CH0400MX031A KC633M............... Q9
5873019 ......2CH0450MR014A KC633M .............. Q9
5873020 ......2CH0480MR014A KC633M .............. Q9
5873021 ......2CH0500MR014A KC633M .............. Q9
5873022 ......2CH0500ML020A KC633M ............... Q9
5873023 ......2CH0500MX031A KC633M............... Q9
5873024 ......2CH0550MR014A KC633M .............. Q9
5873025 ......2CH0600MR016A KC633M .............. Q9
5873026 ......2CH0600ML028A KC633M ............... Q9
5873027 ......2CH0600MX038A KC633M............... Q9
5873028 ......2CH0700MR020A KC633M .............. Q9
5873029 ......2CH0800MR020A KC633M .............. Q9
5873031 ......2CH0800ML028A KC633M ............... Q9
5873032 ......2CH0800MX041A KC633M............... Q9
5873033 ......2CH0900MR020A KC633M .............. Q9
5873034 ......2CH1000MR022A KC633M .............. Q9
5873035 ......2CH1000ML032A KC633M ............... Q9
5873036 ......2CH1000MX045A KC633M............... Q9
5873037 ......2CH1100MR025A KC633M .............. Q9
5873038 ......2CH1200MR025A KC633M .............. Q9
5873039 ......2CH1200ML045A KC633M .............Q10
5873040 ......2CH1200MX075A KC633M.............Q10
5873041 ......2CH1400MR032A KC633M ............Q10
5873042 ......2CH1400ML050A KC633M .............Q10
5873043 ......2CH1400MX075A KC633M.............Q10
5873044 ......2CH1600MR032A KC633M ............Q10

5873045 ......2CH1600ML056A KC633M .............Q10
5873046 ......2CH1600MX075A KC633M.............Q10
5873049 ......2CH1800MX075A KC633M.............Q10
5873050 ......2CH2000MR038A KC633M ............Q10
5873051 ......2CH2000ML056A KC633M .............Q10
5873052 ......2CH2000MX075A KC633M.............Q10
5873053 ......2CH1200MR025B KC633M .............. Q9
5873054 ......2CH1200ML045B KC633M .............Q10
5873055 ......2CH1200MX075B KC633M.............Q10
5873056 ......2CH1400MR032B KC633M ............Q10
5873057 ......2CH1400ML050B KC633M .............Q10
5873058 ......2CH1400MX075B KC633M.............Q10
5873059 ......2CH1600MR032B KC633M ............Q10
5873060 ......2CH1600ML056B KC633M .............Q10
5873061 ......2CH1600MX075B KC633M.............Q10
5873065 ......2CH2000MR038B KC633M ............Q10
5873066 ......2CH2000ML056B KC633M .............Q10
5873067 ......2CH2000MX075B KC633M.............Q10
5874065 ......2BN0200DL006A KC633M .............Q11
5874066 ......2BN0300DK004A KC633M .............Q11
5874067 ......2BN0300DL007A KC633M .............Q11
5874068 ......2BN0400DK005A KC633M .............Q11
5874069 ......2BN0400DL008A KC633M .............Q11
5874070 ......2BN0500DL010A KC633M .............Q11
5874161 ......2BN0600DL010A KC633M .............Q11
5874162 ......2BN0700DL013A KC633M .............Q11
5874163 ......2BN0800DL016A KC633M .............Q11
5874164 ......2BN1000DL019A KC633M .............Q11
5874165 ......2BN1200DL022A KC633M .............Q11
5874166 ......2BN1400DL022A KC633M .............Q11
5874167 ......2BN1600DL026A KC633M .............Q11
5874168 ......2BN2000DK020A KC633M .............Q11
5874169 ......2BN2000DL032A KC633M .............Q11
5874170 ......2BN0200DD007A KC633M .............Q12
5874171 ......2BN0300DD007A KC633M .............Q12
5874172 ......2BN0400DD008A KC633M .............Q12
5874173 ......2BN0500DD010A KC633M .............Q12
5874174 ......2BN0600DD010A KC633M .............Q12
5874175 ......2BN0800DD016A KC633M .............Q12
5874176 ......2BN1000DD019A KC633M .............Q12
5874177 ......2BN1200DD022A KC633M .............Q12
5874178 ......2BN1400DD022A KC633M .............Q12
5874179 ......2BN1600DD026A KC633M .............Q12
5874180 ......2BN2000DD032A KC633M .............Q12
5874191 ......2BN0100MR004A KC633M ............Q13
5874192 ......2BN0200MR006A KC633M ............Q13
5874193 ......2BN0300MR009A KC633M ............Q13
5874194 ......2BN0350MR012A KC633M ............Q13
5874195 ......2BN0400MR012A KC633M ............Q13
5874196 ......2BN0500MR014A KC633M ............Q13
5874197 ......2BN0600MR038A KC633M ............Q13
5874198 ......2BN0800MR040A KC633M ............Q13
5874199 ......2BN1000MR045A KC633M ............Q13
5874200 ......2BN1200MR025A KC633M ............Q13
5874201 ......2BN1200ML045A KC633M .............Q13
5874202 ......2BN1200MX075A KC633M.............Q13
5874203 ......2BN1400MR032A KC633M ............Q13
5874204 ......2BN1600MR032A KC633M ............Q13
5874205 ......2BN2000MR038A KC633M ............Q13
5874206 ......2BN2000ML075A KC633M .............Q13
5874646 ......CNMM160624RP KCP10B .............. B56
5878707 ......SPGX070304MD KCPK10 ................J89
5879813 ......XNGJ0604ANENLD3W KCPM40 ...... S12
5879814 ......LNPU2410ANSLHD2 KCPM40 ....... S117
5879816 ......LNPU2410ANSLHD2 KCPK30 ........ S117
5882266 ......CNMM250924RH KCP30B .............. B55
5882267 ......CNMG120412RN KCP30B ............... B53
5882268 ......CNMG120408MN KCP30B .............. B50
5882269 ......CNMG120408RN KCP30B ............... B53
5882270 ......WNMG080408MN KCP30B ........... B157
5882322 ......CNMG120408RP KCP30B ............... B53
5882323 ......TNMG160408MN KCP30B ............ B125
5882324 ......DNMG150408MN KCP30B .............. B78
5882580 ......DT3IP .......................................W34–35
5882752 ......MS9000 ....................W17–19, W24–25
5882754 ......MS5001 ...................................W12–13
5882756 ......MS5004 ......................................... W12
5882757 ......MS5003 ..........................W18–19, W25
5882758 ......MS5002 ......................................... W12
5882863 ......CNMG120408MP KCM35B ............. B51
5882865 ......CNMG120412RP KCM35B .............. B53
5882866 ......CNMG120408RP KCM35B .............. B53

5882870 ......CNMG120408UP KCM35B .............. B54
5882881 ......TNMG160404MP KCM35B ............ B125
5882884 ......TNMG160408MP KCM35B ............ B125
5882886 ......WNMG080408RP KCM35B ........... B159
5882890 ......WNMG060408MP KCM35B .......... B157
5882891 ......WNMG080408MP KCM35B .......... B157
5882892 ......CNMG160612RP KCM35B .............. B53
5882893 ......CNMG120404MP KCM35B ............. B51
5882899 ......DNMG150612RP KCM35B .............. B81
5882905 ......SNMG120408MP KCM35B ............. B98
5882906 ......WNMG080412RP KCM35B ........... B159
5882924 ......TCMT16T308LF KCK05B ............... B244
5882925 ......WNMG080408RP KCK05B ............ B159
5882934 ......CCMT060208LF KCK05B .............. B177
5882966 ......WNMG080408UN KCK05B ............ B160
5882972 ......CNMG120412UN KCK05B ............... B54
5882973 ......CNMA120416 KCK05B ................... B47
5882976 ......TNMG160412UN KCK05B ............. B128
5883000 ......CNMA120404 KCK05B ................... B47
5883011 ......CNMG120412FN KCK05B ............... B49
5883013 ......VNMG160408UN KCK05B ............. B147
5883017 ......SCMT09T308LF KCK05B .............. B230
5883018 ......SNMG120412UN KCK05B ............. B102
5883022 ......CNMG120416UN KCK05B ............... B54
5883025 ......WNMG080404FN KCK05B ............ B155
5883443 ......RPPT1204M0SGDX5 KCM40 ...........V97
5883444 ......RPPT1204M0SGDX8 KCM40 ...........V97
5883445 ......RPHT1204M0SGDX5 KCM40 ...........V96
5883446 ......RPHT1204M0SGDX8 KCM40 ...........V96
5883520 ......CNMG120408RP KCP05B ............... B53
5883573 ......DNMG150608MN KCP05B .............. B78
5883576 ......CNMG120408MN KCP05B .............. B50
5883577 ......DNMG150408MN KCP05B .............. B78
5883581 ......TNMG160408FN KCP05B ............. B124
5886541 ......CNMG120412RP KCP40B ............... B53
5886542 ......CNMG160612RP KCP40B ............... B53
5886544 ......SNMG190612RP KCP40B ............. B101
5886545 ......TNMG220408RP KCP40B ............. B128
5887614 ......SNMG190616RP KCPK05 ............. B101
5892306 ......CNMG120408MR KCP30B .............. B51
5892307 ......DNMG150408RN KCP30B ............... B81
5892308 ......SNMG120408MN KCP30B .............. B98
5892411 ......CNMG120412MN KCP30B .............. B50
5892412 ......WNMG080408RN KCP30B ............ B159
5892413 ......CNMG160612RN KCP30B ............... B53
5892414 ......TNMG270612RN KCP30B ............. B127
5892415 ......SNMG120412RN KCP30B ............. B101
5892416 ......TNMG220408RN KCP30B ............. B127
5892417 ......CNMG190612RN KCP30B ............... B53
5892418 ......CNMG190616RN KCP30B ............... B53
5892419 ......TNMG330924RN KCP30B ............. B127
5892420 ......WNMG080412RN KCP30B ............ B159
5892432 ......CNMM120408MR KCP30B ............. B54
5892433 ......CNMG120412P KCP30B ................. B52
5892434 ......CNMG120408P KCP30B ................. B52
5892435 ......SNMG190616RN KCP30B ............. B101
5892436 ......DNMG150408MR KCP30B .............. B80
5892437 ......WNMG080408RP KCP30B ............ B159
5892438 ......TNMG270616RN KCP30B ............. B127
5892441 ......CNMM160612MR KCP30B ............. B54
5892442 ......SNMG120408RN KCP30B ............. B101
5892443 ......TNMG220412RN KCP30B ............. B127
5892445 ......SNMG190612RN KCP30B ............. B101
5892446 ......WNMG060412MN KCP30B ........... B157
5892447 ......DNMG150412MN KCP30B .............. B78
5892450 ......SNMG150616RN KCP30B ............. B101
5892453 ......CNMG120412RP KCP30B ............... B53
5892558 ......DNMG150612CT KCP05B ............... B76
5892560 ......VNMG160408MN KCP05B ............ B145
5892655 ......CNMG120408FW KCP05B .............. B49
5892659 ......DNMG110408FF KCP05B................ B76
5894139 ......RPPT10T3M0E432X5 X500 .............V91
5894140 ......RPPT10T3M0E432X5 SC6525 .........V91
5894201 ......RPPT10T3M0E432X5 SP6519 .........V91
5894202 ......RPPT10T3M0E432X5 X700 .............V91
5894258 ......SDET120412PDSRGB KC725M .....T105, 
  T112, 
  U51
5894812 ......SDET120424ENGB KC725M .........T105, 
  T112, 
  U51
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5894813 ......SDET120424SNGB KC725M .........T105, 
  T112, 
  U51
5894815 ......SDET120416SNGB KC725M .........T105, 
  T112, 
  U51
5897007 ......B967A16500 KC7315 ...................G134
5903579 ......SNMG150612MR KCPK05 .............. B99
5904367 ......CNMG160616MG KCP10B .............. B57
5904368 ......DNMG150616MG KCP10B .............. B80
5904369 ......DNMG150612MG KCP10B .............. B80
5910213 ......CPMT060208MF KCP10B ............. B190
5914006 ......SCW5E ............................................ C49
5914007 ......SCW8E ............................................ C49
5914680 ......NG3094RK KCP10B ...................... C146
5914889 ......NGD4M400LK KCU25 ................... C149
5939432 ......EVSML3232P0432C........................ C37
5939433 ......EVSML3232P0426C........................ C37
5939435 ......EVSML2525M0426C ....................... C37
5939436 ......EVSML2525M0416C ....................... C37
5939437 ......EVSML2525M0326C ....................... C37
5939438 ......EVSML2525M0316C ....................... C37
5939439 ......EVSML2020K0422C........................ C37
5939440 ......EVSML2020K0416C........................ C37
5939441 ......EVSML2020K0322C........................ C37
5939442 ......EVSML2020K0316C........................ C37
5939443 ......EVSMR3232P0432C ....................... C36
5939444 ......EVSMR3232P0426C ....................... C36
5939445 ......EVSMR2525M0426C ...................... C36
5939446 ......EVSMR2525M0416C ...................... C36
5939447 ......EVSMR2525M0326C ...................... C36
5939448 ......EVSMR2525M0316C ...................... C36
5939449 ......EVSMR2020K0422C ....................... C36
5939450 ......EVSMR2020K0416C ....................... C36
5939451 ......EVSMR2020K0322C ....................... C36
5939452 ......EVSMR2020K0316C ....................... C36
5940092 ......TPMR160304 KCP25B .................. B171
5940093 ......TPMR110304 KCP25B .................. B171
5941012 ......LNUX301940RRSM KCP10B ............E52
5941056 ......EG0312M03U02GUP KCU25 ........... C17
5941057 ......EG0312M03U04GUP KCU25 ........... C17
5941058 ......EG0312M03U02GUN KCU25 ........... C22
5941059 ......EG0312M03U04GUN KCU25 ........... C22
5941071 ......EG0412M04U04GUP KCU25 ........... C17
5941072 ......EG0412M04U04GUN KCU25 ........... C22
5941073 ......EC030M03N00CF02 KCU25 ........... C24
5941074 ......EC030M03L06CF02 KCU25 ............ C24
5941075 ......EC030M03R06CF02 KCU25 ............ C24
5941076 ......EC040M04N00CF02 KCU25 ........... C24
5941077 ......EC040M04L06CF02 KCU25 ............ C24
5941078 ......EC040M04R06CF02 KCU25 ............ C24
5941079 ......EC030M03N00CM02 KCU25 .......... C26
5941080 ......EC040M04N00CM02 KCU25 .......... C26
5941081 ......EC030M03N00CR02 KCU25 ........... C27
5941082 ......EC040M04N00CR02 KCU25 ........... C27
5941083 ......EG0412M04U08GUP KCU25 ........... C17
5941084 ......EG0412M04U08GUN KCU25 ........... C22
5941085 ......EC030M03L06CM02 KCU25 ........... C26
5941086 ......EC030M03R06CM02 KCU25 .......... C26
5941087 ......EC040M04L06CM02 KCU25 ........... C26
5941088 ......EC040M04R06CM02 KCU25 .......... C26
5941089 ......EC030M03L06CR02 KCU25 ............ C27
5941090 ......EC030M03R06CR02 KCU25 ........... C27
5941091 ......EC040M04L06CR02 KCU25 ............ C27
5941092 ......EC040M04R06CR02 KCU25 ........... C27
5941093 ......EG130I03U05GUP KCU25 ............... C19
5941094 ......EG130I03U1GUP KCU25 ................. C19
5941095 ......EG130I03U05GUN KCU25 ............... C23
5941096 ......EG130I03U1GUN KCU25 ................. C23
5941097 ......EG192I04U1GUP KCU25 ................. C19
5941098 ......EG192I04U1GUN KCU25 ................. C23
5941099 ......EG192I04U2GUP KCU25 ................. C19
5941100 ......EG192I04U2GUN KCU25 ................. C23
5941101 ......EG0300M03P02GUP KCU25 ........... C18
5941102 ......EG0300M03P04GUP KCU25 ........... C18
5941103 ......EG0400M04P04GUP KCU25 ........... C18
5941104 ......EG0400M04P08GUP KCU25 ........... C18
5941105 ......EG0300M03P02GUP K313.............. C18
5941107 ......EG0300M03P04GUP K313.............. C18
5941108 ......EG0400M04P04GUP K313.............. C18
5941109 ......EG0400M04P08GUP K313.............. C18
5941110 ......EG125I03P05GUP KCU25................ C20

5941111 ......EG125I03P1GUP KCU25 .................. C20
5941112 ......EG187I04P1GUP KCU25 .................. C20
5941113 ......EG187I04P2GUP KCU25 .................. C20
5941114 ......EG125I03P05GUP K313 .................. C20
5941115 ......EG125I03P1GUP K313 .................... C20
5941116 ......EG187I04P1GUP K313 .................... C20
5941117 ......EG187I04P2GUP K313 .................... C20
5941706 ......EVBSN19G1B14 .............................. C49
5941707 ......EVBSN19G0220 .............................. C49
5941708 ......EVBSN26J1B15............................... C49
5941709 ......EVBSN26J0230 ............................... C49
5941710 ......EVBSN26M0230 ............................. C49
5941721 ......EVBSN26J0340 ............................... C49
5941722 ......EVBSN26M0340 ............................. C49
5941723 ......EVBSN26J0440 ............................... C49
5941724 ......EVBSN32M0250 ............................. C49
5941725 ......EVBSN32M0350 ............................. C49
5941726 ......EVBSN32M0450 ............................. C49
5947280 ......LNGU15T612SRGEM KC520M .........T19
5947511 ......LNGU15T612SRGEM KCK15 ............T19
5947517 ......KTIP0794FEGM KCPM45 ................. H29
5947518 ......KTIP2000FEGM KCPM45 ................. H29
5949101 ......RCMT1204M0 KCM25B ................ B224
5949288 ......KSEM2955HPGM KC7315 ............... H43
5949382 ......KSEM1600FEGM KCPM45 .............. H54
5949383 ......KSEM2800FEGM KCPM45 .............. H54
5949384 ......KSEM4000FEGM KCPM45 .............. H55
5953953 ......EVSML2525M0226 ......................... C37
5953954 ......EVSML2525M0216 ......................... C37
5953955 ......EVSML2020K0222 .......................... C37
5953956 ......EVSML2020K0216 .......................... C37
5953957 ......EVSMR2525M0226......................... C36
5953958 ......EVSMR2525M0216......................... C36
5953959 ......EVSMR2020K0222 ......................... C36
5953960 ......EVSMR2020K0216 ......................... C36
5954211 ......EVSML4040R1040C ....................... C38
5954212 ......EVSML4040R0840C ....................... C38
5954213 ......EVSML4040R0640C ....................... C38
5954214 ......EVSML3232P1032C........................ C38
5954215 ......EVSML3232P0832C........................ C38
5954216 ......EVSML3232P0826C........................ C38
5954217 ......EVSML3232P0632C........................ C38
5954218 ......EVSML3232P0626C........................ C38
5954219 ......EVSML3232P0532C........................ C37
5954220 ......EVSML3232P0526C........................ C37
5954231 ......EVSML2525M0826C ....................... C38
5954232 ......EVSML2525M0626C ....................... C37
5954233 ......EVSML2525M0616C ....................... C37
5954234 ......EVSML2525M0526C ....................... C37
5954235 ......EVSML2525M0516C ....................... C37
5954236 ......EVSML2020K0622C........................ C37
5954237 ......EVSML2020K0616C........................ C37
5954238 ......EVSML2020K0522C........................ C37
5954239 ......EVSML2020K0516C........................ C37
5954240 ......EVSMR4040R1040C ....................... C37
5954241 ......EVSMR4040R0840C ....................... C37
5954242 ......EVSMR4040R0640C ....................... C37
5954243 ......EVSMR3232P1032C ....................... C37
5954244 ......EVSMR3232P0832C ....................... C37
5954245 ......EVSMR3232P0826C ....................... C37
5954246 ......EVSMR3232P0632C ....................... C37
5954247 ......EVSMR3232P0626C ....................... C37
5954248 ......EVSMR3232P0532C ....................... C37
5954249 ......EVSMR3232P0526C ....................... C36
5954250 ......EVSMR2525M0826C ...................... C37
5954251 ......EVSMR2525M0626C ...................... C37
5954252 ......EVSMR2525M0616C ...................... C37
5954253 ......EVSMR2525M0526C ...................... C36
5954254 ......EVSMR2525M0516C ...................... C36
5954255 ......EVSMR2020K0622C ....................... C37
5954256 ......EVSMR2020K0616C ....................... C37
5954257 ......EVSMR2020K0522C ....................... C36
5954258 ......EVSMR2020K0516C ....................... C36
5954259 ......A16MEVEMR0307M ........................ C46
5954260 ......A20QEVEMR0307M ........................ C46
5954281 ......A25REVEMR0310M......................... C46
5954282 ......A25REVEMR0410M......................... C46
5954283 ......A32SEVEMR0312M ......................... C46
5954284 ......A32SEVEMR0412M ......................... C46
5954285 ......A16MEVEML0307M ........................ C47
5954286 ......A20QEVEML0307M ......................... C47
5954287 ......A25REVEML0310M ......................... C47

5954288 ......A25REVEML0410M ......................... C47
5954289 ......A32SEVEML0312M ......................... C47
5954290 ......A32SEVEML0412M ......................... C47
5955391 ......EVBSN19G1F16 .............................. C49
5955392 ......EVBSN26J1F17 ............................... C49
5955415 ......EVM50R0526MC............................. C50
5955416 ......EVM50R0532MC............................. C50
5955417 ......EVM65R0626MC............................. C50
5955418 ......EVM65R0826MC............................. C50
5955419 ......EVM50L0526MC ............................. C51
5955420 ......EVM50L0532MC ............................. C51
5955421 ......EVM65L0626MC ............................. C51
5955422 ......EVM65L0826MC ............................. C51
5955423 ......EVM50R0216M ............................... C50
5955424 ......EVM50L0216M ............................... C51
5955479 ......NG2M050LK KCU10 ...................... C147
5955480 ......NG2M050RK KCU10 ..................... C146
5955491 ......NG2M275LK KCU10 ...................... C147
5955492 ......NGD2M150LK KCU10 ................... C149
5955493 ......NGD2M150RK KCU10 ................... C149
5955494 ......NGD2M200RK KCU10 ................... C149
5955495 ......NGD2M250LK KCU10 ................... C149
5955496 ......NGD2M250RK KCU10 ................... C149
5955498 ......NGD3M300LK KCU10 ................... C149
5955499 ......NGD3M300RK KCU10 ................... C149
5955500 ......NGD3M400LK KCU10 ................... C149
5955502 ......NGD3M400RK KCU10 ................... C149
5955505 ......NG2M050LK KCU25 ...................... C147
5955506 ......NG4M450LK KCU25 ...................... C148
5955507 ......NGD2M150LK KCU25 ................... C149
5955508 ......NGD2M150RK KCU25 ................... C149
5955509 ......NGD2M200LK KCU25 ................... C149
5955510 ......NGD2M200RK KCU25 ................... C149
5955621 ......NGD2M250LK KCU25 ................... C149
5955622 ......NGD2M250RK KCU25 ................... C149
5955623 ......NGD3M200LK KCU25 ................... C149
5955624 ......NGD3M200RK KCU25 ................... C149
5955625 ......NGD3M250LK KCU25 ................... C149
5955626 ......NGD3M250RK KCU25 ................... C149
5955627 ......NGD3M300LK KCU25 ................... C149
5955628 ......NGD3M300RK KCU25 ................... C149
5955629 ......NGD3M400LK KCU25 ................... C149
5955630 ......NGD3M400RK KCU25 ................... C149
5955631 ......NGD4M500LK KCU25 ................... C149
5955632 ......NGD4M550RK KCU25 ................... C149
5956374 ......UADE1200A4BV KCPM15................ P17
5956375 ......UADE1600A4BV KCPM15................ P17
5956376 ......UADE2000A4BV KCPM15................ P17
5956377 ......UADE2500A4BV KCPM15................ P17
5956378 ......UADE1200B4BV KCPM15................ P17
5956379 ......UADE1600B4BV KCPM15................ P17
5956380 ......UADE2000B4BV KCPM15................ P17
5956421 ......UADE2500B4BV KCPM15................ P17
5956817 ......M4KITD25Z02A25SGEKCPM40 ........T21
5956818 ......M4KITD32Z03A32SGEKCPM40 ........T21
5956819 ......M4KITD40Z04S16SGEKCPM40 ........T21
5956820 ......M4KITD50Z05S22SGEKCPM40 ........T21
5956872 ......M4KITD50Z06S22SGEKCPM40 ........T21
5956873 ......M4KITD63Z06S22SGEKCPM40 ........T21
5956874 ......M4KITD80Z07S27SGEKCPM40 ........T21
5956875 ......M4KITD100Z08S32SGEKCPM40 ......T21
5956876 ......M4KITD25Z02A25EGEKC725M ........T21
5956877 ......M4KITD32Z03A32EGEKC725M ........T21
5956878 ......M4KITD40Z04S16EGEKC725M ........T21
5956879 ......M4KITD50Z05S22EGEKC725M ........T21
5956880 ......M4KITD50Z06S22EGEKC725M ........T21
5956891 ......M4KITD63Z06S22EGEKC725M ........T21
5956892 ......M4KITD80Z07S27EGEKC725M ........T21
5956893 ......M4KITD25Z02A25SGEMKC520M .....T21
5956894 ......M4KITD32Z03A32SGEMKC520M .....T21
5956896 ......M4KITD40Z04S16SGEMKC520M .....T21
5956897 ......M4KITD50Z05S22SGEMKC520M .....T21
5956898 ......M4KITD50Z06S22SGEMKC520M .....T21
5956899 ......M4KITD63Z07S22SGEMKC520M .....T21
5956900 ......M4KITD80Z09S27SGEMKC520M .....T21
5956901 ......M4KITD100Z11S32SGEMKC520M ...T21
5957724 ......FSDE0600A7DYA KC643M .............. P94
5957726 ......FSDE0600A7DYE KC643M .............. P94
5957728 ......FSDE0800A7DYA KC643M .............. P94
5957730 ......FSDE0800A7DYE KC643M .............. P94
5957772 ......FSDE1000A9DYE KC643M .............. P94
5957774 ......FSDE1000A9DYG KC643M.............. P94

5957776 ......FSDE1200E9DYE KC643M .............. P94
5957778 ......FSDE1200E9DYG KC643M .............. P94
5957780 ......FSDE1200E9DYL KC643M .............. P94
5957782 ......FSDE1600EBDYG KC643M .............. P94
5957784 ......FSDE1600EBDYM KC643M ............. P94
5957786 ......FSDE2000EFDYG KC643M .............. P94
5957788 ......FSDE2000EFDYK KC643M .............. P94
5957790 ......FSDE2000EFDYL KC643M............... P94
5957792 ......FSDE2500EJDYG KC643M .............. P94
5964045 ......KSEM1250SPLM KCMS35 .............. H52
5964046 ......KSEM1270SPLM KCMS35 .............. H52
5964047 ......KSEM1300SPLM KCMS35 .............. H52
5964048 ......KSEM1350SPLM KCMS35 .............. H52
5964049 ......KSEM1400SPLM KCMS35 .............. H52
5964050 ......KSEM1429SPLM KCMS35 .............. H52
5964101 ......KSEM1450SPLM KCMS35 .............. H52
5964102 ......KSEM1500SPLM KCMS35 .............. H52
5964103 ......KSEM1550SPLM KCMS35 .............. H52
5964104 ......KSEM1588SPLM KCMS35 .............. H52
5964105 ......KSEM1600SPLM KCMS35 .............. H52
5964106 ......KSEM1609SPLM KCMS35 .............. H52
5964107 ......KSEM1615SPLM KCMS35 .............. H52
5964108 ......KSEM1627SPLM KCMS35 .............. H52
5964109 ......KSEM1650SPLM KCMS35 .............. H52
5964110 ......KSEM1667SPLM KCMS35 .............. H52
5964111 ......KSEM1700SPLM KCMS35 .............. H52
5964112 ......KSEM1746SPLM KCMS35 .............. H52
5964113 ......KSEM1750SPLM KCMS35 .............. H52
5964115 ......KSEM1800SPLM KCMS35 .............. H52
5964117 ......KSEM1850SPLM KCMS35 .............. H52
5964119 ......KSEM1900SPLM KCMS35 .............. H52
5964121 ......KSEM1905SPLM KCMS35 .............. H52
5964123 ......KSEM1920SPLM KCMS35 .............. H52
5964125 ......KSEM1923SPLM KCMS35 .............. H52
5964127 ......KSEM1925SPLM KCMS35 .............. H52
5964129 ......KSEM1927SPLM KCMS35 .............. H52
5964131 ......KSEM1935SPLM KCMS35 .............. H52
5964133 ......KSEM1945SPLM KCMS35 .............. H52
5964135 ......KSEM1950SPLM KCMS35 .............. H52
5964137 ......KSEM1984SPLM KCMS35 .............. H52
5964139 ......KSEM2000SPLM KCMS35 .............. H52
5964151 ......KSEM2050SPLM KCMS35 .............. H52
5964153 ......KSEM2064SPLM KCMS35 .............. H52
5964155 ......KSEM2100SPLM KCMS35 .............. H52
5964157 ......KSEM2150SPLM KCMS35 .............. H52
5964159 ......KSEM2200SPLM KCMS35 .............. H52
5964161 ......KSEM2223SPLM KCMS35 .............. H52
5964163 ......KSEM2300SPLM KCMS35 .............. H52
5964165 ......KSEM2381SPLM KCMS35 .............. H52
5964167 ......KSEM2400SPLM KCMS35 .............. H52
5964169 ......KSEM2500SPLM KCMS35 .............. H52
5964171 ......KSEM2540SPLM KCMS35 .............. H52
5964173 ......KSEM2560SPLM KCMS35 .............. H52
5964175 ......KSEM2565SPLM KCMS35 .............. H52
5964177 ......KSEM2567SPLM KCMS35 .............. H52
5964179 ......KSEM2581SPLM KCMS35 .............. H52
5964181 ......KSEM2600SPLM KCMS35 .............. H52
5964183 ......KSEM2619SPLM KCMS35 .............. H52
5964184 ......KSEM2700SPLM KCMS35 .............. H52
5964185 ......KSEM2858SPLM KCMS35 .............. H53
5964186 ......KSEM3000SPLM KCMS35 .............. H53
5964187 ......KSEM3175SPLM KCMS35 .............. H53
5964188 ......KSEM3200SPLM KCMS35 .............. H53
5964189 ......KSEM3846SPLM KCMS35 .............. H53
5964190 ......KSEM4000SPLM KCMS35 .............. H53
5964798 ......UADE0600A4BV KCPM15................ P17
5964799 ......UADE0800A4BV KCPM15................ P17
5964800 ......UADE1000A4BV KCPM15................ P17
5964801 ......UADE0600B4BV KCPM15................ P17
5964802 ......UADE0800B4BV KCPM15................ P17
5964803 ......UADE1000B4BV KCPM15................ P17
5964865 ......RPPT1204M0E432X8 X700 .............V97
5967744 ......NG2031LK KCP10B ....................... C147
5967745 ......NG2031RK KCP10B ...................... C146
5967747 ......NG2047LK KCP10B ....................... C147
5967748 ......NG2047RK KCP10B ...................... C146
5967749 ......NG2062LK KCP10B ....................... C147
5967750 ......NG2062RK KCP10B ...................... C146
5967802 ......NG2094LK KCP10B ....................... C147
5967803 ......NG2094RK KCP10B ...................... C146
5967804 ......NG2125LK KCP10B ....................... C148
5967805 ......NG2125RK KCP10B ...................... C146
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5967806 ......NG2M080LK KCP10B .................... C147
5967807 ......NG2M080RK KCP10B ................... C146
5967808 ......NG2M100LK KCP10B .................... C147
5967810 ......NG2M100RK KCP10B ................... C146
5967821 ......NG2M120LK KCP10B .................... C147
5967822 ......NG2M120RK KCP10B ................... C146
5967823 ......NG2M140LK KCP10B .................... C147
5967825 ......NG2M140RK KCP10B ................... C146
5967826 ......NG2M170LK KCP10B .................... C147
5967827 ......NG2M170RK KCP10B ................... C146
5967828 ......NG2M195LK KCP10B .................... C147
5967829 ......NG2M195RK KCP10B ................... C146
5967830 ......NG2M200LK KCP10B .................... C147
5967831 ......NG2M200RK KCP10B ................... C146
5967832 ......NG2M225LK KCP10B .................... C147
5967833 ......NG2M225RK KCP10B ................... C146
5967834 ......NG2M275RK KCP10B ................... C146
5967835 ......NG2M300LK KCP10B .................... C148
5967836 ......NG2M300RK KCP10B ................... C146
5967837 ......NG3047LK KCP10B ....................... C148
5967838 ......NG3047RK KCP10B ...................... C146
5967839 ......NG3062RK KCP10B ...................... C146
5967840 ......NG3072LK KCP10B ....................... C148
5967841 ......NG3072RK KCP10B ...................... C146
5967842 ......NG3078LK KCP10B ....................... C148
5967843 ......NG3078RK KCP10B ...................... C146
5967844 ......NG3094LK KCP10B ....................... C148
5967845 ......NG3125LK KCP10B ....................... C148
5967846 ......NG3125RK KCP10B ...................... C147
5967847 ......NG3156LK KCP10B ....................... C148
5967848 ......NG3156RK KCP10B ...................... C147
5967849 ......NG3189LK KCP10B ....................... C148
5967850 ......NG3189RK KCP10B ...................... C147
5967872 ......NG3M120LK KCP10B .................... C148
5967873 ......NG3M120RK KCP10B ................... C146
5967874 ......NG3M225LK KCP10B .................... C148
5967875 ......NG3M225RK KCP10B ................... C146
5967876 ......NG3M275LK KCP10B .................... C148
5967877 ......NG3M275RK KCP10B ................... C147
5967878 ......NG3M300LK KCP10B .................... C148
5967879 ......NG3M300RK KCP10B ................... C147
5967880 ......NG3M400LK KCP10B .................... C148
5967881 ......NG3M400RK KCP10B ................... C147
5967882 ......NG3M425LK KCP10B .................... C148
5967883 ......NG3M425RK KCP10B ................... C147
5967884 ......NG4125LK KCP10B ....................... C148
5967885 ......NG4125RK KCP10B ...................... C147
5967886 ......NG4189LK KCP10B ....................... C148
5967887 ......NG4189RK KCP10B ...................... C147
5967888 ......NG4250LK KCP10B ....................... C148
5967889 ......NG4250RK KCP10B ...................... C147
5967891 ......NG4M400LK KCP10B .................... C148
5967892 ......NG4M400RK KCP10B ................... C147
5967893 ......NG4M500LK KCP10B .................... C148
5967894 ......NG4M500RK KCP10B ................... C147
5967943 ......NG2031LK KCP25B ....................... C147
5967944 ......NG2031RK KCP25B ...................... C146
5967945 ......NG2047LK KCP25B ....................... C147
5967946 ......NG2047RK KCP25B ...................... C146
5967947 ......NG2062LK KCP25B ....................... C147
5967948 ......NG2062RK KCP25B ...................... C146
5967949 ......NG2094LK KCP25B ....................... C147
5967950 ......NG2094RK KCP25B ...................... C146
5967991 ......NG2125LK KCP25B ....................... C148
5967992 ......NG2125RK KCP25B ...................... C146
5967993 ......NG2M050LK KCP25B .................... C147
5967994 ......NG2M050RK KCP25B ................... C146
5967995 ......NG2M080LK KCP25B .................... C147
5967996 ......NG2M080RK KCP25B ................... C146
5967997 ......NG2M100LK KCP25B .................... C147
5967998 ......NG2M100RK KCP25B ................... C146
5967999 ......NG2M120LK KCP25B .................... C147
5968000 ......NG2M120RK KCP25B ................... C146
5968001 ......NG2M140LK KCP25B .................... C147
5968002 ......NG2M140RK KCP25B ................... C146
5968003 ......NG2M150LK KCP25B .................... C147
5968004 ......NG2M150RK KCP25B ................... C146
5968005 ......NG2M170LK KCP25B .................... C147
5968006 ......NG2M170RK KCP25B ................... C146
5968007 ......NG2M175LK KCP25B .................... C147
5968008 ......NG2M175RK KCP25B ................... C146
5968009 ......NG2M195LK KCP25B .................... C147

5968010 ......NG2M195RK KCP25B ................... C146
5968011 ......NG2M200LK KCP25B .................... C147
5968012 ......NG2M200RK KCP25B ................... C146
5968013 ......NG2M220LK KCP25B .................... C147
5968014 ......NG2M220RK KCP25B ................... C146
5968015 ......NG2M225LK KCP25B .................... C147
5968016 ......NG2M225RK KCP25B ................... C146
5968017 ......NG2M250LK KCP25B .................... C147
5968018 ......NG2M250RK KCP25B ................... C146
5968019 ......NG2M275LK KCP25B .................... C147
5968020 ......NG2M275RK KCP25B ................... C146
5968021 ......NG2M300LK KCP25B .................... C148
5968022 ......NG2M300RK KCP25B ................... C146
5968023 ......NG2M320RK KCP25B ................... C146
5968024 ......NG2M325LK KCP25B .................... C148
5968025 ......NG2M325RK KCP25B ................... C146
5968026 ......NG3047LK KCP25B ....................... C148
5968027 ......NG3047RK KCP25B ...................... C146
5968028 ......NG3062RK KCP25B ...................... C146
5968029 ......NG3072LK KCP25B ....................... C148
5968030 ......NG3072RK KCP25B ...................... C146
5968031 ......NG3078LK KCP25B ....................... C148
5968032 ......NG3078RK KCP25B ...................... C146
5968034 ......NG3094LK KCP25B ....................... C148
5968035 ......NG3125LK KCP25B ....................... C148
5968036 ......NG3125RK KCP25B ...................... C147
5968037 ......NG3156LK KCP25B ....................... C148
5968038 ......NG3156RK KCP25B ...................... C147
5968039 ......NG3189LK KCP25B ....................... C148
5968040 ......NG3189RK KCP25B ...................... C147
5968041 ......NG3M100LK KCP25B .................... C148
5968042 ......NG3M100RK KCP25B ................... C146
5968043 ......NG3M120LK KCP25B .................... C148
5968044 ......NG3M120RK KCP25B ................... C146
5968045 ......NG3M150LK KCP25B .................... C148
5968047 ......NG3M150RK KCP25B ................... C146
5968048 ......NG3M175LK KCP25B .................... C148
5968049 ......NG3M175RK KCP25B ................... C146
5968050 ......NG3M200LK KCP25B .................... C148
5968051 ......NG3M200RK KCP25B ................... C146
5968052 ......NG3M220LK KCP25B .................... C148
5968053 ......NG3M220RK KCP25B ................... C146
5968054 ......NG3M225LK KCP25B .................... C148
5968055 ......NG3M225RK KCP25B ................... C146
5968056 ......NG3M250LK KCP25B .................... C148
5968057 ......NG3M250RK KCP25B ................... C146
5968058 ......NG3M275LK KCP25B .................... C148
5968059 ......NG3M275RK KCP25B ................... C147
5968060 ......NG3M300LK KCP25B .................... C148
5968061 ......NG3M300RK KCP25B ................... C147
5968062 ......NG3M320LK KCP25B .................... C148
5968063 ......NG3M320RK KCP25B ................... C147
5968064 ......NG3M325LK KCP25B .................... C148
5968065 ......NG3M325RK KCP25B ................... C147
5968066 ......NG3M350LK KCP25B .................... C148
5968067 ......NG3M350RK KCP25B ................... C147
5968068 ......NG3M400LK KCP25B .................... C148
5968069 ......NG3M400RK KCP25B ................... C147
5968071 ......NG3M425LK KCP25B .................... C148
5968072 ......NG3M425RK KCP25B ................... C147
5968073 ......NG3M450LK KCP25B .................... C148
5968074 ......NG3M450RK KCP25B ................... C147
5968075 ......NG4125LK KCP25B ....................... C148
5968076 ......NG4125RK KCP25B ...................... C147
5968077 ......NG4189LK KCP25B ....................... C148
5968078 ......NG4189RK KCP25B ...................... C147
5968079 ......NG4250LK KCP25B ....................... C148
5968080 ......NG4250RK KCP25B ...................... C147
5968081 ......NG4M300LK KCP25B .................... C148
5968082 ......NG4M300RK KCP25B ................... C147
5968083 ......NG4M320LK KCP25B .................... C148
5968084 ......NG4M350LK KCP25B .................... C148
5968085 ......NG4M350RK KCP25B ................... C147
5968086 ......NG4M400LK KCP25B .................... C148
5968087 ......NG4M400RK KCP25B ................... C147
5968088 ......NG4M450LK KCP25B .................... C148
5968089 ......NG4M450RK KCP25B ................... C147
5968090 ......NG4M500LK KCP25B .................... C148
5968101 ......NG4M500RK KCP25B ................... C147
5968102 ......NG4M550LK KCP25B .................... C148
5968103 ......NG4M550RK KCP25B ................... C147
5968104 ......NG4M600LK KCP25B .................... C148

5968105 ......NG4M600RK KCP25B ................... C147
5968391 ......KTIP0800FEGM KCPM45 ................. H29
5968392 ......KTIP0850FEGM KCPM45 ................. H29
5968393 ......KTIP0900FEGM KCPM45 ................. H29
5968394 ......KTIP0950FEGM KCPM45 ................. H29
5968395 ......KTIP1000FEGM KCPM45 ................. H29
5968396 ......KTIP1050FEGM KCPM45 ................. H29
5968397 ......KTIP1100FEGM KCPM45 ................. H29
5968398 ......KTIP1150FEGM KCPM45 ................. H29
5968399 ......KTIP1200FEGM KCPM45 ................. H29
5968400 ......KTIP1250FEGM KCPM45 ................. H29
5968401 ......KTIP1270FEGM KCPM45 ................. H29
5968402 ......KTIP1300FEGM KCPM45 ................. H29
5968403 ......KTIP1350FEGM KCPM45 ................. H29
5968404 ......KTIP1400FEGM KCPM45 ................. H29
5968405 ......KTIP1450FEGM KCPM45 ................. H29
5968406 ......KTIP1500FEGM KCPM45 ................. H29
5968407 ......KTIP1550FEGM KCPM45 ................. H29
5968408 ......KTIP1600FEGM KCPM45 ................. H29
5968409 ......KTIP1650FEGM KCPM45 ................. H29
5968410 ......KTIP1700FEGM KCPM45 ................. H29
5968411 ......KTIP1750FEGM KCPM45 ................. H29
5968412 ......KTIP1800FEGM KCPM45 ................. H29
5968413 ......KTIP1850FEGM KCPM45 ................. H29
5968414 ......KTIP1900FEGM KCPM45 ................. H29
5968416 ......KTIP1905FEGM KCPM45 ................. H29
5968417 ......KTIP1950FEGM KCPM45 ................. H29
5970180 ......UJBE0400A6CP KCSM15 ................ P62
5970211 ......UJBE0400A6BP KCSM15 ................ P62
5970212 ......UJBE0500A6CP KCSM15 ................ P62
5970213 ......UJBE0500A6BP KCSM15 ................ P62
5970214 ......UJBE0600A6BP KCSM15 ................ P62
5970215 ......UJBE0600A6CP KCSM15 ................ P62
5970216 ......UJBE0700A6BP KCSM15 ................ P62
5970217 ......UJBE0700A6CP KCSM15 ................ P62
5970218 ......UJBE0800A6CP KCSM15 ................ P62
5970219 ......UJBE0800A6BP KCSM15 ................ P62
5970220 ......UJBE1000A6CP KCSM15 ................ P62
5970221 ......UJBE1000A6BP KCSM15 ................ P62
5970234 ......RPPT1204M0E432X4 X700 .............V97
5970235 ......RPPT1204M0E432X4 X500 .............V97
5970237 ......RPPT1204M0E432X4 SC6525 .........V97
5971570 ......200C09RS90RC20CHP ....................V82
5971596 ......160C08RS90RC20CHP ....................V82
5971597 ......160C07RS90RC20CHP ....................V82
5972039 ......KTIP1394HPM KCP15 ..................... H27
5975092 ......LNEU1235R03 4 KCPM40 ............... U19
5975093 ......LNEU1250R04 KCPM40 .................. U19
5975094 ......LNEU1250R08 KCPM40 .................. U19
5976169 ......LNPU15T612SRGE KCPM40 .............T19
5976170 ......LNGU15T608SRGEM KCPM40 .........T19
5976671 ......LNGU15T612SRGEM KCPM40 .........T19
5976672 ......LNGU15T616SRGEM KCPM40 .........T19
5976676 ......MCC0800HP ....................................V82
5976677 ......MCCM160HP ...................................V82
5976678 ......SDSW66 ..........................................V82
5977291 ......LNUX301960RRP KCP10B ...............E48
5977292 ......LNUX301960RRP KCP25B ...............E48
5977635 ......EVBSN26J0540 ............................... C49
5977636 ......EVBSN26J0640 ............................... C49
5977637 ......EVBSN32M0560 ............................. C49
5977638 ......EVBSN32M0660 ............................. C49
5977639 ......EVBSN32M0860 ............................. C49
5977640 ......EVBSN52X06120 ............................ C49
5977721 ......EVBSN52X08120 ............................ C49
5979010 ......EVM50R0316MC............................. C50
5979181 ......EVM50R0322MC............................. C50
5979182 ......EVM50R0416MC............................. C50
5979183 ......EVM50R0422MC............................. C50
5979184 ......EVM50R0432MC............................. C50
5979185 ......EVM50L0316MC ............................. C51
5979186 ......EVM50L0322MC ............................. C51
5979187 ......EVM50L0416MC ............................. C51
5979188 ......EVM50L0422MC ............................. C51
5979189 ......EVM50L0432MC ............................. C51
5979190 ......KGMSR2525M50C .......................... C58
5979191 ......KGMSL2525M50C .......................... C58
5979192 ......KGMER2525M50C .......................... C59
5979193 ......KGMEL2525M50C .......................... C59
5979198 ......EVM50R0426MC............................. C50
5979199 ......EVM50L0426MC ............................. C51
5979200 ......EVM50R0312MC............................. C50

5979201 ......EVM50R0412MC............................. C50
5979202 ......EVM50L0312MC ............................. C51
5979203 ......EVM50L0412MC ............................. C51
5979745 ......KGMSR2525M65C .......................... C58
5979746 ......KGMSR3232P50C ........................... C58
5979747 ......KGMSR3232P65C ........................... C58
5979748 ......KGMSL2525M65C .......................... C58
5979749 ......KGMSL3232P50C ........................... C58
5979750 ......KGMSL3232P65C ........................... C58
5979765 ......KGMER2525M65C .......................... C59
5979766 ......KGMER3232P50C ........................... C59
5979767 ......KGMER3232P65C ........................... C59
5979768 ......KGMEL2525M65C .......................... C59
5979769 ......KGMEL3232P50C ........................... C59
5979770 ......KGMEL3232P65C ........................... C59
5979852 ......WNMG080408MG KCP10B ........... B156
5979853 ......WNMG080408MG KCP25B ........... B156
5980138 ......EVSCTR2525M0316C ..................... C39
5980139 ......EVSCTR1616K0216 ........................ C39
5980140 ......EVSCTR1616K0316C ...................... C39
5980518 ......A12KEVEMR1F05M ......................... C46
5980519 ......A12KEVEMR0205M ......................... C46
5980520 ......A16MEVEMR1F07M ........................ C46
5980621 ......A16MEVEMR0207M ........................ C46
5980622 ......A20QEVEMR1F07M......................... C46
5980623 ......A20QEVEMR0207M ........................ C46
5980624 ......A25REVEMR0210M......................... C46
5980625 ......A12KEVEML1F05M ......................... C47
5980626 ......A12KEVEML0205M ......................... C47
5980627 ......A16MEVEML1F07M ........................ C47
5980628 ......A16MEVEML0207M ........................ C47
5980629 ......A20QEVEML1F07M ......................... C47
5980630 ......A20QEVEML0207M ......................... C47
5980631 ......A25REVEML0210M ......................... C47
5980761 ......EVSCTR1616K0416C ...................... C39
5980762 ......EVSCTR2020K0216 ........................ C39
5980763 ......EVSCTR2020K0316C ...................... C39
5980764 ......EVSCTR2020K0326C ...................... C39
5980765 ......EVSCTR2020K0416C ...................... C39
5980766 ......EVSCTR2020K0426C ...................... C39
5980767 ......EVSCTR2525M0216 ....................... C39
5980768 ......EVSCTR2525M0226 ....................... C39
5980769 ......EVSCTR2525M0326C ..................... C39
5980770 ......EVSCTR2525M0426C ..................... C39
5980771 ......EVSCTR2525M0432C ..................... C39
5980772 ......EVSCTR2525M0526C ..................... C39
5980773 ......EVSCTR2525M0532C ..................... C39
5980774 ......EVSCTR3232P0432C ...................... C39
5980775 ......EVSCTR3232P0540C ...................... C39
5980776 ......EVSCTL2525M0316C ..................... C40
5980777 ......EVSCTL1616K0216 ......................... C40
5980778 ......EVSCTL1616K0316C ...................... C40
5980779 ......EVSCTL1616K0416C ...................... C40
5980780 ......EVSCTL2020K0216 ......................... C40
5980801 ......EVSCTL2020K0316C ...................... C40
5980802 ......EVSCTL2020K0326C ...................... C40
5980803 ......EVSCTL2020K0416C ...................... C40
5980804 ......EVSCTL2020K0426C ...................... C40
5980805 ......EVSCTL2525M0216 ........................ C40
5980806 ......EVSCTL2525M0226 ........................ C40
5980807 ......EVSCTL2525M0326C ..................... C40
5980808 ......EVSCTL2525M0426C ..................... C40
5980809 ......EVSCTL2525M0432C ..................... C40
5980810 ......EVSCTL2525M0526C ..................... C40
5980811 ......EVSCTL2525M0532C ..................... C40
5980812 ......EVSCTL3232P0432C ...................... C40
5980813 ......EVSCTL3232P0540C ...................... C40
5981500 ......KSEM1650FEGM KCPM45 .............. H54
5981571 ......KSEM1700FEGM KCPM45 .............. H54
5981572 ......KSEM1750FEGM KCPM45 .............. H54
5981573 ......KSEM1800FEGM KCPM45 .............. H54
5981574 ......KSEM1850FEGM KCPM45 .............. H54
5981575 ......KSEM1900FEGM KCPM45 .............. H54
5981576 ......KSEM1905FEGM KCPM45 .............. H54
5981577 ......KSEM1950FEGM KCPM45 .............. H54
5981578 ......KSEM2000FEGM KCPM45 .............. H54
5981579 ......KSEM2050FEGM KCPM45 .............. H54
5981580 ......KSEM2100FEGM KCPM45 .............. H54
5981581 ......KSEM2150FEGM KCPM45 .............. H54
5981582 ......KSEM2200FEGM KCPM45 .............. H54
5981583 ......KSEM2250FEGM KCPM45 .............. H54
5981584 ......KSEM2300FEGM KCPM45 .............. H54

Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

Für Seitenreferenzen A–E siehe Volume I • Katalog für Drehwerkzeuge.

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y80

Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n) Bestellnr. Katalognr. Seite(n)

5981585 ......KSEM2350FEGM KCPM45 .............. H54
5981586 ......KSEM2400FEGM KCPM45 .............. H54
5981587 ......KSEM2450FEGM KCPM45 .............. H54
5981588 ......KSEM2500FEGM KCPM45 .............. H54
5981589 ......KSEM2540FEGM KCPM45 .............. H54
5981591 ......KSEM2550FEGM KCPM45 .............. H54
5981592 ......KSEM2600FEGM KCPM45 .............. H54
5981593 ......KSEM2650FEGM KCPM45 .............. H54
5981594 ......KSEM2700FEGM KCPM45 .............. H54
5981595 ......KSEM2750FEGM KCPM45 .............. H54
5981596 ......KSEM2850FEGM KCPM45 .............. H54
5981597 ......KSEM2900FEGM KCPM45 .............. H54
5981598 ......KSEM2950FEGM KCPM45 .............. H54
5981599 ......KSEM3000FEGM KCPM45 .............. H54
5981600 ......KSEM3100FEGM KCPM45 .............. H54
5981601 ......KSEM3175FEGM KCPM45 .............. H54
5981602 ......KSEM3200FEGM KCPM45 .............. H54
5981603 ......KSEM3300FEGM KCPM45 .............. H54
5981604 ......KSEM3400FEGM KCPM45 .............. H54
5981605 ......KSEM3500FEGM KCPM45 .............. H54
5981606 ......KSEM3600FEGM KCPM45 .............. H55
5981607 ......KSEM3700FEGM KCPM45 .............. H55
5981608 ......KSEM3800FEGM KCPM45 .............. H55
5981609 ......KSEM3810FEGM KCPM45 .............. H55
5981610 ......KSEM3900FEGM KCPM45 .............. H55
5982089 ......VBMT160404MP KCP25B ............. B265
5984676 ......KSEM2670FEGM KCPM45 .............. H54
5986819 ......KGIP0300N0189GD KCU45 ............. H76
5987474 ......B286D03000HPS KN15 .................. G88
5987475 ......B286D03100HPS KN15 .................. G88
5987476 ......B286D03175HPS KN15 .................. G88
5987477 ......B286D03200HPS KN15 .................. G88
5987478 ......B286D03264HPS KN15 .................. G88
5987479 ......B286D03300HPS KN15 .................. G88
5987480 ......B286D03455HPS KN15 .................. G88
5987531 ......B286D03500HPS KN15 .................. G88
5987532 ......B286D03571HPS KN15 .................. G88
5987533 ......B286D03700HPS KN15 .................. G88
5987534 ......B286D03734HPS KN15 .................. G88
5987535 ......B286D03900HPS KN15 .................. G88
5987536 ......B286D03970HPS KN15 .................. G88
5987537 ......B286D04000HPS KN15 .................. G88
5987538 ......B286D04039HPS KN15 .................. G88
5987539 ......B286D04100HPS KN15 .................. G88
5987540 ......B286D04200HPS KN15 .................. G88
5987551 ......B286D04400HPS KN15 .................. G88
5987552 ......B286D04305HPS KN15 .................. G88
5987553 ......B286D04500HPS KN15 .................. G88
5987554 ......B286D04600HPS KN15 .................. G88
5987555 ......B286D04700HPS KN15 .................. G88
5987556 ......B286D04763HPS KN15 .................. G88
5987557 ......B286D04800HPS KN15 .................. G88
5987558 ......B286D04900HPS KN15 .................. G88
5987559 ......B286D05000HPS KN15 .................. G88
5987560 ......B286D05100HPS KN15 .................. G88
5987561 ......B286D05106HPS KN15 .................. G88
5987562 ......B286D05159HPS KN15 .................. G88
5987563 ......B286D05200HPS KN15 .................. G88
5987564 ......B286D05300HPS KN15 .................. G88
5987565 ......B286D05400HPS KN15 .................. G88
5987566 ......B286D05410HPS KN15 .................. G88
5987567 ......B286D05500HPS KN15 .................. G88
5987568 ......B286D05558HPS KN15 .................. G88
5987569 ......B286D05600HPS KN15 .................. G89
5987571 ......B286D05791HPS KN15 .................. G89
5987572 ......B286D06000HPS KN15 .................. G89
5987573 ......B286D06200HPS KN15 .................. G89
5987574 ......B286D06300HPS KN15 .................. G89
5987575 ......B286D06350HPS KN15 .................. G89
5987576 ......B286D06400HPS KN15 .................. G89
5987577 ......B286D06500HPS KN15 .................. G89
5987578 ......B286D06528HPS KN15 .................. G89
5987579 ......B286D06600HPS KN15 .................. G89
5987580 ......B286D06630HPS KN15 .................. G89
5987581 ......B286D06700HPS KN15 .................. G89
5987582 ......B286D06746HPS KN15 .................. G89
5987583 ......B286D06800HPS KN15 .................. G89
5987584 ......B286D06900HPS KN15 .................. G89
5987585 ......B286D07000HPS KN15 .................. G89
5987587 ......B286D07145HPS KN15 .................. G89
5987588 ......B286D07300HPS KN15 .................. G89
5987589 ......B286D07400HPS KN15 .................. G89

5987590 ......B286D07541HPS KN15 .................. G89
5987591 ......B286D07600HPS KN15 .................. G89
5987592 ......B286D07700HPS KN15 .................. G89
5987593 ......B286D07938HPS KN15 .................. G89
5987595 ......B286D08000HPS KN15 .................. G89
5987596 ......B286D08334HPS KN15 .................. G89
5987597 ......B286D08400HPS KN15 .................. G89
5987598 ......B286D08433HPS KN15 .................. G89
5987599 ......B286D08500HPS KN15 .................. G89
5987600 ......B286D08700HPS KN15 .................. G89
5987601 ......B286D08733HPS KN15 .................. G89
5987602 ......B286D08800HPS KN15 .................. G89
5987603 ......B286D08900HPS KN15 .................. G89
5987604 ......B286D09000HPS KN15 .................. G89
5987605 ......B286D09100HPS KN15 .................. G89
5987606 ......B286D09129HPS KN15 .................. G89
5987607 ......B286D09300HPS KN15 .................. G89
5987608 ......B286D09400HPS KN15 .................. G89
5987609 ......B286D09500HPS KN15 .................. G89
5987610 ......B286D09525HPS KN15 .................. G89
5987611 ......B286D09900HPS KN15 .................. G89
5987612 ......B286D09921HPS KN15 .................. G89
5987613 ......B286D10000HPS KN15 .................. G89
5987614 ......B286D10100HPS KN15 .................. G89
5987615 ......B286D10200HPS KN15 .................. G89
5987616 ......B286D10300HPS KN15 .................. G89
5987617 ......B286D10320HPS KN15 .................. G89
5987618 ......B286D10500HPS KN15 .................. G89
5987619 ......B286D10600HPS KN15 .................. G89
5987620 ......B286D10716HPS KN15 .................. G90
5987631 ......B286D10800HPS KN15 .................. G90
5987632 ......B286D11000HPS KN15 .................. G90
5987633 ......B286D11100HPS KN15 .................. G90
5987634 ......B286D11113HPS KN15 .................. G90
5987635 ......B286D11200HPS KN15 .................. G90
5987636 ......B286D11300HPS KN15 .................. G90
5987637 ......B286D11400HPS KN15 .................. G90
5987638 ......B286D11500HPS KN15 .................. G90
5987639 ......B286D11509HPS KN15 .................. G90
5987640 ......B286D11800HPS KN15 .................. G90
5987641 ......B286D11908HPS KN15 .................. G90
5987642 ......B286D12000HPS KN15 .................. G90
5987643 ......B286D12304HPS KN15 .................. G90
5987644 ......B286D12500HPS KN15 .................. G90
5987645 ......B286D12600HPS KN15 .................. G90
5987646 ......B286D12700HPS KN15 .................. G90
5987647 ......B286D13000HPS KN15 .................. G90
5987648 ......B286D13096HPS KN15 .................. G90
5987649 ......B286D13100HPS KN15 .................. G90
5987650 ......B286D13300HPS KN15 .................. G90
5987651 ......B286D13400HPS KN15 .................. G90
5987652 ......B286D13500HPS KN15 .................. G90
5987653 ......B286D14000HPS KN15 .................. G90
5987654 ......B286D14200HPS KN15 .................. G90
5987655 ......B286D14288HPS KN15 .................. G90
5987656 ......B286D14500HPS KN15 .................. G90
5987657 ......B286D14684HPS KN15 .................. G90
5987658 ......B286D15000HPS KN15 .................. G90
5987659 ......B286D15083HPS KN15 .................. G90
5987660 ......B286D15100HPS KN15 .................. G90
5987661 ......B286D15300HPS KN15 .................. G90
5987662 ......B286D15400HPS KN15 .................. G90
5987663 ......B286D15875HPS KN15 .................. G90
5987664 ......B286D16000HPS KN15 .................. G90
5987665 ......B286D16500HPS KN15 .................. G90
5987666 ......B286D16670HPS KN15 .................. G90
5987667 ......B286D16800HPS KN15 .................. G90
5987668 ......B286D16900HPS KN15 .................. G90
5987669 ......B286D17000HPS KN15 .................. G90
5987670 ......B286D17300HPS KN15 .................. G90
5987671 ......B286D17463HPS KN15 .................. G90
5987672 ......B286D17500HPS KN15 .................. G90
5987673 ......B286D17859HPS KN15 .................. G90
5987674 ......B286D18000HPS KN15 .................. G90
5987675 ......B286D19000HPS KN15 .................. G90
5987676 ......B286D19050HPS KN15 .................. G90
5987677 ......B286D20000HPS KN15 .................. G90
5987680 ......B284D03100HPS KN15 .................. G88
5987751 ......B284D03264HPS KN15 .................. G88
5987752 ......B284D03455HPS KN15 .................. G88
5987753 ......B284D03700HPS KN15 .................. G88
5987754 ......B284D03734HPS KN15 .................. G88

5987755 ......B284D03900HPS KN15 .................. G88
5987756 ......B284D04039HPS KN15 .................. G88
5987757 ......B284D04100HPS KN15 .................. G88
5987758 ......B284D04305HPS KN15 .................. G88
5987759 ......B284D04400HPS KN15 .................. G88
5987760 ......B284D04600HPS KN15 .................. G88
5987761 ......B284D04700HPS KN15 .................. G88
5987762 ......B284D04900HPS KN15 .................. G88
5987763 ......B284D05106HPS KN15 .................. G88
5987764 ......B284D05200HPS KN15 .................. G88
5987765 ......B284D05300HPS KN15 .................. G88
5987766 ......B284D05400HPS KN15 .................. G88
5987767 ......B284D05410HPS KN15 .................. G88
5987768 ......B284D05500HPS KN15 .................. G88
5987769 ......B284D05791HPS KN15 .................. G89
5987770 ......B284D06200HPS KN15 .................. G89
5987771 ......B284D06300HPS KN15 .................. G89
5987772 ......B284D06350HPS KN15 .................. G89
5987773 ......B284D06528HPS KN15 .................. G89
5987774 ......B284D06600HPS KN15 .................. G89
5987775 ......B284D06630HPS KN15 .................. G89
5987776 ......B284D06700HPS KN15 .................. G89
5987777 ......B284D06900HPS KN15 .................. G89
5987778 ......B284D07300HPS KN15 .................. G89
5987779 ......B284D07600HPS KN15 .................. G89
5987780 ......B284D07700HPS KN15 .................. G89
5987781 ......B284D08400HPS KN15 .................. G89
5987782 ......B284D08433HPS KN15 .................. G89
5987783 ......B284D08700HPS KN15 .................. G89
5987784 ......B284D08800HPS KN15 .................. G89
5987785 ......B284D08900HPS KN15 .................. G89
5987786 ......B284D09100HPS KN15 .................. G89
5987787 ......B284D09300HPS KN15 .................. G89
5987788 ......B284D09400HPS KN15 .................. G89
5987789 ......B284D09900HPS KN15 .................. G89
5987790 ......B284D10100HPS KN15 .................. G89
5987791 ......B284D10300HPS KN15 .................. G89
5987792 ......B284D10600HPS KN15 .................. G89
5987793 ......B284D10800HPS KN15 .................. G90
5987794 ......B284D11100HPS KN15 .................. G90
5987795 ......B284D11200HPS KN15 .................. G90
5987796 ......B284D11300HPS KN15 .................. G90
5987797 ......B284D11400HPS KN15 .................. G90
5987798 ......B284D11500HPS KN15 .................. G90
5987799 ......B284D11509HPS KN15 .................. G90
5987800 ......B284D11800HPS KN15 .................. G90
5987801 ......B284D12304HPS KN15 .................. G90
5987802 ......B284D12600HPS KN15 .................. G90
5987803 ......B284D13000HPS KN15 .................. G90
5987804 ......B284D13096HPS KN15 .................. G90
5987805 ......B284D13100HPS KN15 .................. G90
5987806 ......B284D13300HPS KN15 .................. G90
5987807 ......B284D13400HPS KN15 .................. G90
5987808 ......B284D13500HPS KN15 .................. G90
5987809 ......B284D14200HPS KN15 .................. G90
5987810 ......B284D14500HPS KN15 .................. G90
5987821 ......B284D14684HPS KN15 .................. G90
5987822 ......B284D15000HPS KN15 .................. G90
5987823 ......B284D15083HPS KN15 .................. G90
5987824 ......B284D15100HPS KN15 .................. G90
5987825 ......B284D15300HPS KN15 .................. G90
5987826 ......B284D15400HPS KN15 .................. G90
5987827 ......B284D16000HPS KN15 .................. G90
5987828 ......B284D16500HPS KN15 .................. G90
5987829 ......B284D16670HPS KN15 .................. G90
5987830 ......B284D16800HPS KN15 .................. G90
5987831 ......B284D16900HPS KN15 .................. G90
5987832 ......B284D17000HPS KN15 .................. G90
5987833 ......B284D17300HPS KN15 .................. G90
5987834 ......B284D17463HPS KN15 .................. G90
5987835 ......B284D17859HPS KN15 .................. G90
5987836 ......B284D17500HPS KN15 .................. G90
5987837 ......B284D18000HPS KN15 .................. G90
5987838 ......B284D19000HPS KN15 .................. G90
5988771 ......EG0200M02P02GUP KCU25 ........... C18
5988772 ......EG0600M06P04GUP KCU25 ........... C18
5988773 ......EG0600M06P08GUP KCU25 ........... C18
5988774 ......EG0500M05P04GUP KCU25 ........... C18
5988775 ......EG0500M05P08GUP KCU25 ........... C18
5988776 ......EG0700M06P08GUP KCU25 ........... C18
5988777 ......EG0800M08P08GUP KCU25 ........... C18
5988778 ......EG0800M08P12GUP KCU25 ........... C18

5988779 ......EG1000M10P12GUP KCU25 ........... C18
5988780 ......ER0300M03P00GUP KCU25 ........... C21
5988781 ......ER0400M04P00GUP KCU25 ........... C21
5988782 ......ER0500M05P00GUP KCU25 ........... C21
5988783 ......ER0600M06P00GUP KCU25 ........... C21
5988785 ......ER0800M08P00GUP KCU25 ........... C21
5988787 ......EG094I02P05GUP KCU25................ C20
5988788 ......EG250I06P1GUP KCU25 .................. C20
5988789 ......EG250I06P2GUP KCU25 .................. C20
5988790 ......EG312I08P3GUP KCU25 .................. C20
5988811 ......EG063I1FP05GUP KCU25 ................ C20
5988812 ......EG375I10P3GUP KCU25 .................. C20
5988813 ......ER125I03P00GUP KCU25 ................ C22
5988814 ......ER187I04P00GUP KCU25 ................ C22
5988815 ......ER250I06P00GUP KCU25 ................ C22
5988816 ......ER312I08P00GUP KCU25 ................ C22
5988818 ......EG0200M02P02GUP K313.............. C18
5988833 ......ER0300M03P00GUP K313 .............. C21
5988834 ......EG0600M06P04GUP K313.............. C18
5988835 ......EG0600M06P08GUP K313.............. C18
5988836 ......EG0500M05P04GUP K313.............. C18
5988837 ......EG0500M05P08GUP K313.............. C18
5988838 ......EG0700M06P08GUP K313.............. C18
5988839 ......EG0800M08P08GUP K313.............. C18
5988840 ......EG0800M08P12GUP K313.............. C18
5988851 ......EG1000M10P12GUP K313.............. C18
5988858 ......ER0400M04P00GUP K313 .............. C21
5988859 ......ER0500M05P00GUP K313 .............. C21
5988860 ......ER0600M06P00GUP K313 .............. C21
5988861 ......ER0800M08P00GUP K313 .............. C21
5988903 ......EG094I02P05GUP K313 .................. C20
5988904 ......EG063I1FP05GUP K313 .................. C20
5988905 ......ER125I03P00GUP K313 .................. C22
5988961 ......EG250I06P1GUP K313 .................... C20
5988962 ......EG250I06P2GUP K313 .................... C20
5988963 ......EG312I08P3GUP K313 .................... C20
5988964 ......EG375I10P3GUP K313 .................... C20
5988965 ......ER187I04P00GUP K313 .................. C22
5988966 ......ER250I06P00GUP K313 .................. C22
5988967 ......ER312I08P00GUP K313 .................. C22
5989962 ......CNMG120408MG KCP25B .............. B57
5989963 ......CNMG120412MG KCP25B .............. B57
5989965 ......CNMG120408MG KCP10B .............. B57
5989966 ......CNMG120412MG KCP10B .............. B57
5989967 ......CNMG120416MG KCP10B .............. B57
5990785 ......B285D03100HPS KN15 .................. G88
5990786 ......B285D03264HPS KN15 .................. G88
5990787 ......B285D03455HPS KN15 .................. G88
5990788 ......B285D03500HPS KN15 .................. G88
5990789 ......B285D03571HPS KN15 .................. G88
5990790 ......B285D03700HPS KN15 .................. G88
5990911 ......B285D03734HPS KN15 .................. G88
5990912 ......B285D03900HPS KN15 .................. G88
5990913 ......B285D04039HPS KN15 .................. G88
5990914 ......B285D04100HPS KN15 .................. G88
5990915 ......B285D04305HPS KN15 .................. G88
5990916 ......B285D04400HPS KN15 .................. G88
5990917 ......B285D04600HPS KN15 .................. G88
5990918 ......B285D04700HPS KN15 .................. G88
5990919 ......B285D05106HPS KN15 .................. G88
5990920 ......B285D05159HPS KN15 .................. G88
5990931 ......B285D05300HPS KN15 .................. G88
5990932 ......B285D05400HPS KN15 .................. G88
5990933 ......B285D05410HPS KN15 .................. G88
5990934 ......B285D05791HPS KN15 .................. G89
5990935 ......B285D06200HPS KN15 .................. G89
5990936 ......B285D06350HPS KN15 .................. G89
5990937 ......B285D06528HPS KN15 .................. G89
5990938 ......B285D06630HPS KN15 .................. G89
5990939 ......B285D06746HPS KN15 .................. G89
5990940 ......B285D06800HPS KN15 .................. G89
5990941 ......B285D06900HPS KN15 .................. G89
5990942 ......B285D07300HPS KN15 .................. G89
5990943 ......B285D07400HPS KN15 .................. G89
5990944 ......B285D07541HPS KN15 .................. G89
5990945 ......B285D07600HPS KN15 .................. G89
5990946 ......B285D08433HPS KN15 .................. G89
5990947 ......B285D08700HPS KN15 .................. G89
5990948 ......B285D08800HPS KN15 .................. G89
5990949 ......B285D08900HPS KN15 .................. G89
5990950 ......B285D09100HPS KN15 .................. G89
5990951 ......B285D09129HPS KN15 .................. G89
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5990952 ......B285D09400HPS KN15 .................. G89
5990953 ......B285D09900HPS KN15 .................. G89
5990954 ......B285D09921HPS KN15 .................. G89
5990955 ......B285D10100HPS KN15 .................. G89
5990956 ......B285D10200HPS KN15 .................. G89
5990957 ......B285D10300HPS KN15 .................. G89
5990958 ......B285D10320HPS KN15 .................. G89
5990959 ......B285D10600HPS KN15 .................. G89
5990960 ......B285D10716HPS KN15 .................. G90
5990971 ......B285D10800HPS KN15 .................. G90
5990972 ......B285D11100HPS KN15 .................. G90
5990973 ......B285D11200HPS KN15 .................. G90
5990974 ......B285D11300HPS KN15 .................. G90
5990975 ......B285D11400HPS KN15 .................. G90
5990976 ......B285D11509HPS KN15 .................. G90
5990977 ......B285D11800HPS KN15 .................. G90
5990978 ......B285D11908HPS KN15 .................. G90
5990979 ......B285D12304HPS KN15 .................. G90
5990980 ......B285D12500HPS KN15 .................. G90
5990981 ......B285D12600HPS KN15 .................. G90
5990982 ......B285D12700HPS KN15 .................. G90
5990983 ......B285D13000HPS KN15 .................. G90
5990984 ......B285D13096HPS KN15 .................. G90
5990985 ......B285D13100HPS KN15 .................. G90
5990986 ......B285D13300HPS KN15 .................. G90
5990987 ......B285D13400HPS KN15 .................. G90
5990988 ......B285D13500HPS KN15 .................. G90
5990989 ......B285D14200HPS KN15 .................. G90
5990990 ......B285D14288HPS KN15 .................. G90
5990991 ......B285D14684HPS KN15 .................. G90
5990992 ......B285D15000HPS KN15 .................. G90
5990993 ......B285D15083HPS KN15 .................. G90
5990994 ......B285D15100HPS KN15 .................. G90
5990995 ......B285D15300HPS KN15 .................. G90
5990996 ......B285D15400HPS KN15 .................. G90
5990997 ......B285D15875HPS KN15 .................. G90
5990998 ......B285D16000HPS KN15 .................. G90
5990999 ......B285D16500HPS KN15 .................. G90
5991000 ......B285D16670HPS KN15 .................. G90
5991001 ......B285D16800HPS KN15 .................. G90
5991002 ......B285D16900HPS KN15 .................. G90
5991003 ......B285D17000HPS KN15 .................. G90
5991004 ......B285D17300HPS KN15 .................. G90
5991005 ......B285D17463HPS KN15 .................. G90
5991006 ......B285D17500HPS KN15 .................. G90
5991007 ......B285D17859HPS KN15 .................. G90
5991008 ......B285D19000HPS KN15 .................. G90
5991009 ......B285D19050HPS KN15 .................. G90
5991010 ......B285D20000HPS KN15 .................. G90
5991410 ......KSEM2370HPGM KCPM45 .............. H45
5996610 ......B978F12500 KC7315 ...................G149
5999788 ......KM40TSKGMER50C ..............C61, C132
5999789 ......KM40TSKGMEL50C...............C61, C132
5999790 ......KM40TSKGMSR50C ..............C60, C131
5999861 ......KM40TSKGMSL50C ..............C60, C131
5999862 ......KM50TSKGMER50C ..............C61, C132
5999863 ......KM50TSKGMEL50C...............C61, C132
5999864 ......KM50TSKGMSR50C ..............C60, C131
5999865 ......KM50TSKGMSL50C ..............C60, C131
5999946 ......KM63TSKGMER50C ..............C61, C132
5999947 ......KM63TSKGMEL50C...............C61, C132
5999948 ......KM63TSKGMSR50C ..............C60, C131
5999949 ......KM63TSKGMSL50C ..............C60, C131
5999950 ......KM63XMZKGMER50CY .........C61, C132
5999971 ......KM63XMZKGMELF50CY ........C61, C132
5999972 ......KM63XMZKGMSR50CY .........C60, C131
5999973 ......KM63XMZKGMSLF50CY ........C60, C131
6000012 ......KM80TSKGMER50C ..............C61, C132
6000013 ......KM80TSKGMEL50C...............C61, C132
6000014 ......KM80TSKGMSR50C ..............C60, C131
6000015 ......KM80TSKGMSL50C ..............C60, C131
6000016 ......KM80ATCKGMER50C ............C61, C132
6000017 ......KM80ATCKGMEL50C ............C61, C132
6000018 ......KM80ATCKGMSR50C ............C60, C131
6000019 ......KM80ATCKGMSL50C ............C60, C131
6000026 ......PSC40KGMER50C .................C65, C135
6000027 ......PSC40KGMEL50C .................C65, C135
6000028 ......PSC40KGMSR50C .................C64, C134
6000029 ......PSC40KGMSL50C .................C64, C134
6000030 ......PSC50KGMER50C .................C65, C135
6000151 ......PSC50KGMEL50C .................C65, C135
6000152 ......PSC50KGMSR50C .................C64, C134

6000153 ......PSC50KGMSL50C .................C64, C134
6000159 ......PSC63KGMER50C .................C65, C135
6000160 ......PSC63KGMEL50C .................C65, C135
6000199 ......CNMU120612MN KCP05B .............. B51
6000211 ......PSC63KGMSR50C .................C64, C134
6000213 ......PSC63KGMSL50C .................C64, C134
6000214 ......PSC80KGMER50C .................C65, C135
6000215 ......PSC80KGMEL50C .................C65, C135
6000216 ......PSC80KGMSR50C .................C64, C134
6000217 ......PSC80KGMSL50C .................C64, C134
6000404 ......KM4X63KGMER50C ..............C63, C133
6000405 ......KM4X63KGMEL50C ..............C63, C133
6000407 ......KM4X63KGMSR50C ........C62–63, C133
6000408 ......KM4X63KGMSL50C ........C62–63, C133
6000410 ......KM50TSKGMER65C ..............C61, C132
6000421 ......KM50TSKGMEL65C...............C61, C132
6000422 ......KM50TSKGMSR65C ..............C60, C131
6000424 ......KM50TSKGMSL65C ..............C60, C131
6000425 ......KM63TSKGMER65C ..............C61, C132
6000430 ......KM63TSKGMEL65C...............C61, C132
6000431 ......KM63TSKGMSR65C ..............C60, C131
6000433 ......KM63TSKGMSL65C ..............C60, C131
6000434 ......KM63XMZKGMER65CY .........C61, C132
6000436 ......KM63XMZKGMELF65CY ........C61, C132
6000462 ......PSC63KGMER65C .................C65, C135
6000463 ......PSC63KGMEL65C .................C65, C135
6000464 ......PSC63KGMSR65C .................C64, C134
6000465 ......PSC63KGMSL65C .................C64, C134
6000466 ......PSC80KGMER65C .................C65, C135
6000467 ......PSC80KGMEL65C .................C65, C135
6000468 ......PSC80KGMSR65C .................C64, C134
6000469 ......PSC80KGMSL65C .................C64, C134
6001036 ......ONGX080620SNHB KCK15 ............. S36
6001106 ......ONGX080620ENLE KC514M ........... S35
6001107 ......ONGX080620SNGP KC514M .......... S35
6001108 ......ONGX080620SNGP KCK15 ............. S35
6001231 ......LNGU15T604ERGEJ KC422M ...........T18
6001232 ......LNGU15T608ERGEJ KC422M ...........T18
6001233 ......LNPU15T620SRGE KC725M .............T19
6001234 ......LNPU15T620SRGE KCPK30..............T19
6001235 ......LNPU15T620SRGE KCK15 ................T19
6001236 ......LNPU15T620SRGE KCPM40 .............T19
6001237 ......LNPU15T620SRGE KC522M .............T19
6001244 ......ONGX080620SNHB KC514M .......... S36
6001245 ......ONGX080620SNHB KCPK30 ........... S36
6001247 ......ONGX080620SNHB KCK20 ............. S36
6001258 ......ONGX080630SNHB KC514M .......... S36
6001259 ......ONGX080630SNHB KCK15 ............. S36
6001260 ......ONGX080630SNHB KCK20 ............. S36
6001316 ......ONGX0806ANSNGP KC514M .......... S35
6001317 ......ONGX0806ANSNGP KCK15 ............. S35
6001321 ......ONPX080608SNGP KCK15 .............. S36
6001322 ......ONPX080620SNHB KCK15 .............. S36
6001323 ......ONGX080608SNHB KC514M .......... S36
6001324 ......ONGX080608SNHB KCK15 ............. S36
6001972 ......MILL16D050Z05ON08W ................. S32
6001973 ......MILL16D063Z06ON08W ................. S32
6001974 ......MILL16D080Z10ON08W ................. S32
6001975 ......MILL16D100Z14ON08W ................. S32
6001976 ......MILL16D125Z18ON08W ................. S32
6001977 ......MILL16D160Z22ON08W ................. S32
6001978 ......MILL16D200Z28ON08W ................. S32
6002128 ......KCRA40Z04S22RN12 ................... V147
6003372 ......B269A14600HP KCPK15 ................ G70
6003373 ......B269A15200HP KCPK15 ................ G70
6003401 ......B269A17600HP KCPK15 ................ G70
6003402 ......B269A18600HP KCPK15 ................ G70
6010729 ......XDPT090408ERD41 X500 ................V15
6010730 ......XDPT090408ERD41 SP6519 ............V15
6010771 ......XDPT090408ERD41 SC6525 ...........V15
6010772 ......XDPT120508ERD41 X500 ................V23
6010773 ......XDPT120508ERD41 SP6519 ............V23
6010774 ......XDPT120508ERD41 SC6525 ...........V23
6012527 ......EG0212M02U02GUN KCU10 ........... C22
6012528 ......EG0251M02U02GUN KCU10 ........... C22
6012529 ......EG0312M03U02GUN KCU10 ........... C22
6012530 ......EG0312M03U04GUN KCU10 ........... C22
6012651 ......EG063I1FU05GUN KCU10 ............... C23
6012652 ......EG130I03U05GUN KCU10 ............... C23
6012653 ......EG130I03U1GUN KCU10 ................. C23
6012654 ......ER0312M03U00GUN KCU10 ........... C23
6012655 ......ER130I03U00GUN KCU10 ............... C24

6012656 ......EG0412M04U04GUN KCP10B ......... C22
6012657 ......EG0412M04U08GUN KCP10B ......... C22
6012658 ......EG192I04U1GUN KCP10B ............... C23
6012659 ......EG192I04U2GUN KCP10B ............... C23
6012660 ......EG255I06U1GUN KCP10B ............... C23
6012671 ......EG255I06U2GUN KCP10B ............... C23
6012672 ......EG0812M08U08GUN KCP10B ......... C22
6012673 ......EG0812M08U12GUN KCP10B ......... C22
6012674 ......EG0612M06U04GUN KCP10B ......... C22
6012675 ......EG317I08U3GUN KCP10B ............... C23
6012676 ......EG0512M05U04GUN KCP10B ......... C22
6012677 ......EG0512M05U08GUN KCP10B ......... C22
6012678 ......EG380I10U3GUN KCP10B ............... C23
6012679 ......EG1012M10U12GUN KCP10B ......... C22
6012680 ......ER0412M04U00GUN KCP10B ......... C23
6012681 ......ER192I04U00GUN KCP10B ............. C24
6012682 ......ER0512M05U00GUN KCP10B ......... C23
6012683 ......ER0612M06U00GUN KCP10B ......... C23
6012684 ......ER255I06U00GUN KCP10B ............. C24
6012685 ......ER317I08U00GUN KCP10B ............. C24
6012686 ......ER0812M08U00GUN KCP10B ......... C23
6012687 ......EG0200M02P02GUP KCU10 ........... C18
6012688 ......EG0300M03P02GUP KCU10 ........... C18
6012689 ......EG0300M03P04GUP KCU10 ........... C18
6012690 ......EG0400M04P04GUP KCU10 ........... C18
6012701 ......EG0400M04P08GUP KCU10 ........... C18
6012702 ......EG0500M05P04GUP KCU10 ........... C18
6012703 ......EG0500M05P08GUP KCU10 ........... C18
6012704 ......EG0600M06P04GUP KCU10 ........... C18
6012705 ......EG0600M06P08GUP KCU10 ........... C18
6012706 ......EG063I1FP05GUP KCU10 ................ C20
6012707 ......EG0700M06P08GUP KCU10 ........... C18
6012708 ......EG0800M08P08GUP KCU10 ........... C18
6012709 ......EG0800M08P12GUP KCU10 ........... C18
6012710 ......EG094I02P05GUP KCU10................ C20
6012711 ......EG1000M10P12GUP KCU10 ........... C18
6012712 ......EG125I03P05GUP KCU10................ C20
6012713 ......EG125I03P1GUP KCU10 .................. C20
6012714 ......EG187I04P1GUP KCU10 .................. C20
6012715 ......EG187I04P2GUP KCU10 .................. C20
6012716 ......EG250I06P1GUP KCU10 .................. C20
6012717 ......EG250I06P2GUP KCU10 .................. C20
6012718 ......EG312I08P3GUP KCU10 .................. C20
6012719 ......EG375I10P3GUP KCU10 .................. C20
6012720 ......ER0300M03P00GUP KCU10 ........... C21
6012721 ......ER0400M04P00GUP KCU10 ........... C21
6012722 ......ER0500M05P00GUP KCU10 ........... C21
6012723 ......ER0600M06P00GUP KCU10 ........... C21
6012724 ......ER0800M08P00GUP KCU10 ........... C21
6012725 ......ER125I03P00GUP KCU10 ................ C22
6012726 ......ER187I04P00GUP KCU10 ................ C22
6012727 ......ER250I06P00GUP KCU10 ................ C22
6012728 ......ER312I08P00GUP KCU10 ................ C22
6012729 ......EG0412M04U04GUP KCP10B ......... C17
6012730 ......EG0412M04U08GUP KCP10B ......... C17
6012741 ......EG192I04U1GUP KCP10B ............... C19
6012742 ......EG192I04U2GUP KCP10B ............... C19
6012743 ......EG255I06U1GUP KCP10B ............... C19
6012744 ......EG255I06U2GUP KCP10B ............... C19
6012745 ......EG0812M08U08GUP KCP10B ......... C17
6012746 ......EG0812M08U12GUP KCP10B ......... C17
6012747 ......EG0612M06U04GUP KCP10B ......... C17
6012748 ......EG0612M06U08GUP KCP10B ......... C17
6012749 ......EG317I08U3GUP KCP10B ............... C19
6012750 ......EG0512M05U04GUP KCP10B ......... C17
6012751 ......EG0512M05U08GUP KCP10B ......... C17
6012752 ......EG0712M06U08GUP KCP10B ......... C17
6012753 ......EG380I10U3GUP KCP10B ............... C19
6012754 ......EG1012M10U12GUP KCP10B ......... C17
6012755 ......ER0412M04U00GUP KCP10B ......... C20
6012756 ......ER192I04U00GUP KCP10B.............. C21
6012757 ......ER0512M05U00GUP KCP10B ......... C20
6012758 ......ER0612M06U00GUP KCP10B ......... C20
6012759 ......ER255I06U00GUP KCP10B.............. C21
6012760 ......ER317I08U00GUP KCP10B.............. C21
6012761 ......ER0812M08U00GUP KCP10B ......... C20
6012762 ......EG0312M03U04GUP KCP25B ......... C17
6012763 ......EG130I03U05GUP KCP25B ............. C19
6012764 ......EG130I03U1GUP KCP25B ............... C19
6012765 ......EG0212M02U02GUP KCP25B ......... C17
6012766 ......EG0251M02U02GUP KCP25B ......... C17
6012767 ......ER0312M03U00GUP KCP25B ......... C20

6012768 ......ER130I03U00GUP KCP25B.............. C21
6012898 ......EG0412M04U04GUN KCU10 ........... C22
6012899 ......EG0412M04U08GUN KCU10 ........... C22
6012900 ......EG0512M05U04GUN KCU10 ........... C22
6012901 ......EG0512M05U08GUN KCU10 ........... C22
6012902 ......EG0612M06U04GUN KCU10 ........... C22
6012903 ......EG0612M06U08GUN KCU10 ........... C22
6012904 ......EG0812M08U08GUN KCU10 ........... C22
6012905 ......EG0812M08U12GUN KCU10 ........... C22
6012906 ......EG1012M10U12GUN KCU10 ........... C22
6012907 ......EG192I04U1GUN KCU10 ................. C23
6012908 ......EG192I04U2GUN KCU10 ................. C23
6012909 ......EG255I06U1GUN KCU10 ................. C23
6012910 ......EG255I06U2GUN KCU10 ................. C23
6012911 ......EG317I08U3GUN KCU10 ................. C23
6012913 ......EG380I10U3GUN KCU10 ................. C23
6012914 ......ER0412M04U00GUN KCU10 ........... C23
6012915 ......ER0512M05U00GUN KCU10 ........... C23
6012916 ......ER0612M06U00GUN KCU10 ........... C23
6012917 ......ER0812M08U00GUN KCU10 ........... C23
6012918 ......ER192I04U00GUN KCU10 ............... C24
6012919 ......ER255I06U00GUN KCU10 ............... C24
6012920 ......ER317I08U00GUN KCU10 ............... C24
6012944 ......EG0412M04U04GUP KCU10 ........... C17
6012945 ......EG0412M04U08GUP KCU10 ........... C17
6012946 ......EG0512M05U04GUP KCU10 ........... C17
6012947 ......EG0512M05U08GUP KCU10 ........... C17
6012948 ......EG0612M06U04GUP KCU10 ........... C17
6012949 ......EG0612M06U08GUP KCU10 ........... C17
6012950 ......EG0712M06U08GUP KCU10 ........... C17
6012961 ......EG0812M08U08GUP KCU10 ........... C17
6012962 ......EG0812M08U12GUP KCU10 ........... C17
6012963 ......EG1012M10U12GUP KCU10 ........... C17
6012964 ......EG192I04U1GUP KCU10 ................. C19
6012965 ......EG192I04U2GUP KCU10 ................. C19
6012966 ......EG255I06U1GUP KCU10 ................. C19
6012967 ......EG255I06U2GUP KCU10 ................. C19
6012968 ......EG317I08U3GUP KCU10 ................. C19
6012969 ......EG380I10U3GUP KCU10 ................. C19
6012970 ......ER0412M04U00GUP KCU10 ........... C20
6012971 ......ER0512M05U00GUP KCU10 ........... C20
6012972 ......ER0612M06U00GUP KCU10 ........... C20
6012973 ......ER0812M08U00GUP KCU10 ........... C20
6012974 ......ER192I04U00GUP KCU10 ................ C21
6012975 ......ER255I06U00GUP KCU10 ................ C21
6012976 ......ER317I08U00GUP KCU10 ................ C21
6013031 ......EG0212M02U02GUP KCU10 ........... C17
6013032 ......EG0251M02U02GUP KCU10 ........... C17
6013033 ......EG0312M03U02GUP KCU10 ........... C17
6013034 ......EG0312M03U04GUP KCU10 ........... C17
6013035 ......EG130I03U05GUP KCU10 ............... C19
6013036 ......EG130I03U1GUP KCU10 ................. C19
6013037 ......ER0312M03U00GUP KCU10 ........... C20
6013038 ......ER130I03U00GUP KCU10 ................ C21
6013040 ......EG0312M03U02GUN KCP10B ......... C22
6013061 ......EG0312M03U04GUN KCP10B ......... C22
6013062 ......EG130I03U05GUN KCP10B ............. C23
6013063 ......EG130I03U1GUN KCP10B ............... C23
6013064 ......EG0212M02U02GUN KCP10B ......... C22
6013065 ......EG0251M02U02GUN KCP10B ......... C22
6013066 ......EG063I1FU05GUN KCP10B ............. C23
6013067 ......ER0312M03U00GUN KCP10B ......... C23
6013068 ......ER130I03U00GUN KCP10B ............. C24
6013069 ......EG0312M03U02GUP KCP10B ......... C17
6013070 ......EG0312M03U04GUP KCP10B ......... C17
6013091 ......EG130I03U05GUP KCP10B ............. C19
6013092 ......EG130I03U1GUP KCP10B ............... C19
6013093 ......EG0212M02U02GUP KCP10B ......... C17
6013095 ......EG0251M02U02GUP KCP10B ......... C17
6013096 ......ER0312M03U00GUP KCP10B ......... C20
6013097 ......ER130I03U00GUP KCP10B.............. C21
6013099 ......EG0312M03U02GUN KCP25B ......... C22
6013100 ......EG0312M03U04GUN KCP25B ......... C22
6013131 ......EG130I03U05GUN KCP25B ............. C23
6013132 ......EG130I03U1GUN KCP25B ............... C23
6013133 ......EG0212M02U02GUN KCP25B ......... C22
6013134 ......EG0251M02U02GUN KCP25B ......... C22
6013135 ......EG063I1FU05GUN KCP25B ............. C23
6013136 ......ER0312M03U00GUN KCP25B ......... C23
6013137 ......ER130I03U00GUN KCP25B ............. C24
6017353 ......EG0312M03U02GUN KCK20B ......... C22
6017354 ......EG0312M03U04GUN KCK20B ......... C22
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6017356 ......EG130I03U05GUN KCK20B ............. C23
6017357 ......EG130I03U1GUN KCK20B ............... C23
6017358 ......EG0212M02U02GUN KCK20B ......... C22
6017359 ......EG0251M02U02GUN KCK20B ......... C22
6017360 ......EG063I1FU05GUN KCK20B ............. C23
6017391 ......ER0312M03U00GUN KCK20B ......... C23
6017392 ......ER130I03U00GUN KCK20B ............. C24
6017393 ......EG0412M04U04GUN KCK20B ......... C22
6017394 ......EG0412M04U08GUN KCK20B ......... C22
6017395 ......EG192I04U1GUN KCK20B ............... C23
6017396 ......EG192I04U2GUN KCK20B ............... C23
6017397 ......EG255I06U1GUN KCK20B ............... C23
6017398 ......EG255I06U2GUN KCK20B ............... C23
6017399 ......EG0812M08U08GUN KCK20B ......... C22
6017400 ......EG0812M08U12GUN KCK20B ......... C22
6017481 ......EG0612M06U04GUN KCK20B ......... C22
6017482 ......EG0612M06U08GUN KCK20B ......... C22
6017483 ......EG317I08U3GUN KCK20B ............... C23
6017484 ......EG0512M05U04GUN KCK20B ......... C22
6017485 ......EG0512M05U08GUN KCK20B ......... C22
6017486 ......EG380I10U3GUN KCK20B ............... C23
6017487 ......EG1012M10U12GUN KCK20B ......... C22
6017488 ......ER0412M04U00GUN KCK20B ......... C23
6017489 ......ER192I04U00GUN KCK20B ............. C24
6017490 ......ER0512M05U00GUN KCK20B ......... C23
6017491 ......ER0612M06U00GUN KCK20B ......... C23
6017492 ......ER255I06U00GUN KCK20B ............. C24
6017493 ......ER317I08U00GUN KCK20B ............. C24
6017494 ......ER0812M08U00GUN KCK20B ......... C23
6017497 ......EC030M03L06CF02 KCM35B ......... C24
6017498 ......EC030M03R06CF02 KCM35B ......... C24
6017499 ......EC014M1BN00CF01 KCM35B ........ C24
6017500 ......EC020M02N00CF02 KCM35B ........ C24
6017511 ......EC014M1BN00CL01 KCM35B ........ C25
6017512 ......EC020M02N00CL02 KCM35B ........ C25
6017513 ......EC020M02L06CF02 KCM35B ......... C24
6017514 ......EC020M02R06CF02 KCM35B ......... C24
6017515 ......EC014M1BL06CL01 KCM35B ......... C25
6017516 ......EC014M1BR06CL01 KCM35B......... C25
6017517 ......EC020M02L06CL02 KCM35B ......... C25
6017518 ......EC020M02R06CL02 KCM35B ......... C25
6017519 ......EC030M03L06CL02 KCM35B ......... C25
6017520 ......EC030M03R06CL02 KCM35B ......... C25
6017521 ......EC014M1BL06CF01 KCM35B ......... C24
6017522 ......EC014M1BR06CF01 KCM35B......... C24
6017525 ......EG0412M04U04GUP KCP25B ......... C17
6017526 ......EG0412M04U08GUP KCP25B ......... C17
6017527 ......EG192I04U1GUP KCP25B ............... C19
6017528 ......EG192I04U2GUP KCP25B ............... C19
6017529 ......EG255I06U1GUP KCP25B ............... C19
6017530 ......EG255I06U2GUP KCP25B ............... C19
6017541 ......EG0812M08U08GUP KCP25B ......... C17
6017542 ......EG0812M08U12GUP KCP25B ......... C17
6017543 ......EG0612M06U04GUP KCP25B ......... C17
6017544 ......EG0612M06U08GUP KCP25B ......... C17
6017545 ......EG317I08U3GUP KCP25B ............... C19
6017546 ......EG0512M05U04GUP KCP25B ......... C17
6017547 ......EG0512M05U08GUP KCP25B ......... C17
6017548 ......EG0712M06U08GUP KCP25B ......... C17
6017549 ......EG380I10U3GUP KCP25B ............... C19
6017550 ......EG1012M10U12GUP KCP25B ......... C17
6017551 ......ER0412M04U00GUP KCP25B ......... C20
6017552 ......ER192I04U00GUP KCP25B.............. C21
6017553 ......ER0512M05U00GUP KCP25B ......... C20
6017555 ......ER0612M06U00GUP KCP25B ......... C20
6017556 ......ER255I06U00GUP KCP25B.............. C21
6017557 ......ER317I08U00GUP KCP25B.............. C21
6017558 ......ER0812M08U00GUP KCP25B ......... C20
6017560 ......EG0412M04U04GUN KCP25B ......... C22
6017581 ......EG0412M04U08GUN KCP25B ......... C22
6017582 ......EG192I04U1GUN KCP25B ............... C23
6017583 ......EG192I04U2GUN KCP25B ............... C23
6017584 ......EG255I06U1GUN KCP25B ............... C23
6017585 ......EG255I06U2GUN KCP25B ............... C23
6017587 ......EG0812M08U08GUN KCP25B ......... C22
6017588 ......EG0812M08U12GUN KCP25B ......... C22
6017589 ......EG0612M06U08GUN KCP25B ......... C22
6017590 ......EG317I08U3GUN KCP25B ............... C23
6017601 ......EG0512M05U04GUN KCP25B ......... C22
6017603 ......EG0512M05U08GUN KCP25B ......... C22
6017604 ......EG380I10U3GUN KCP25B ............... C23
6017605 ......EG1012M10U12GUN KCP25B ......... C22

6017606 ......ER0412M04U00GUN KCP25B ......... C23
6017607 ......ER192I04U00GUN KCP25B ............. C24
6017608 ......ER0512M05U00GUN KCP25B ......... C23
6017609 ......ER0612M06U00GUN KCP25B ......... C23
6017610 ......ER255I06U00GUN KCP25B ............. C24
6017611 ......ER317I08U00GUN KCP25B ............. C24
6017612 ......ER0812M08U00GUN KCP25B ......... C23
6017625 ......MILL16D250Z34ON08W ................. S32
6017693 ......KM80TSKGMER65C ..............C61, C132
6017694 ......KM80TSKGMEL65C...............C61, C132
6017695 ......KM80TSKGMSR65C ..............C60, C131
6017696 ......KM80TSKGMSL65C ..............C60, C131
6017697 ......KM80ATCKGMER65C ............C61, C132
6017698 ......KM80ATCKGMEL65C ............C61, C132
6017868 ......WNMG060404FW KCP05B ........... B156
6017935 ......EC040M04N00CF02 KCM35B ........ C24
6017936 ......EC040M04L06CF02 KCM35B ......... C24
6017937 ......EC040M04R06CF02 KCM35B ......... C24
6017938 ......EC040M04N00CL02 KCM35B ........ C25
6017939 ......EC030M03N00CF02 KCM35B ........ C24
6017940 ......EC030M03N00CL02 KCM35B ........ C25
6018001 ......EC050M05N00CF03 KCM35B ........ C24
6019340 ......ONGX0806ANENLE KC514M ........... S35
6019506 ......LNPU15T616SRGE KCPM40 .............T19
6019507 ......LNGU15T620SRGEM KC520M .........T19
6019508 ......LNGU15T620SRGEM KCK15 ............T19
6019509 ......LNGU15T620SRGEM KCPK30 ..........T19
6019510 ......LNGU15T620SRGEM KCPM40 .........T19
6020741 ......SDET1204PDSRGB KCSM40 .........T105, 
  T112, U51
6023085 ......B053A01000CPG KC7325 .............. G18
6023086 ......B053A01016CPG KC7325 .............. G18
6023087 ......B053A01067CPG KC7325 .............. G18
6023088 ......B053A01100CPG KC7325 .............. G18
6023089 ......B053A01181CPG KC7325 .............. G18
6023090 ......B053A01191CPG KC7325 .............. G18
6023121 ......B053A01200CPG KC7325 .............. G18
6023122 ......B053A01300CPG KC7325 .............. G18
6023123 ......B053A01321CPG KC7325 .............. G18
6023124 ......B053A01397CPG KC7325 .............. G18
6023125 ......B053A01400CPG KC7325 .............. G18
6024320 ......7792VXP06SA035Z6R43 .............V4, V6
6024361 ......7792VXD09SA025Z3R35 ...........V9, V13
6024362 ......7792VXD09SA032Z4R43 ...........V9, V13
6024363 ......7792VXD09SA035Z4R43 ...........V9, V13
6024365 ......7792VXD09SA042Z5R43 ...........V9, V13
6024366 ......7792VXD09CA025Z3R50.........V11, V13
6024367 ......7792VXD09CA032Z4R70.........V11, V13
6024368 ......7792VXD09-A050Z7R .............. V12–13
6024369 ......7792VXD09-A052Z5R .............. V12–13
6024370 ......7792VXD09-A052Z6R .............. V12–13
6024371 ......7792VXD09-A052Z7R .............. V12–13
6024372 ......7792VXD09-A063Z5R .............. V12–13
6024373 ......7792VXD09-A063Z6R .............. V12–13
6024374 ......7792VXD09-A063Z9R .............. V12–13
6024375 ......7792VXD09-A066Z5R .............. V12–13
6024376 ......7792VXD09-A066Z6R .............. V12–13
6024377 ......7792VXD09-A066Z9R .............. V12–13
6025272 ......7792VXD12-A040Z4R .............. V20–22
6025273 ......7792VXD12-A050Z6R .............. V20–22
6025274 ......7792VXD12-A052Z6R .............. V20–22
6025275 ......7792VXD12-A063Z7R .............. V20–22
6025276 ......7792VXD12-A066Z7R .............. V20–22
6025277 ......7792VXD12-A080Z10R ............ V20–22
6025278 ......7792VXD12-A100Z11R ............ V20–22
6025279 ......7792VXD12-A125Z13R ............ V20–22
6025280 ......7792VXD12SA032Z3R43 .........V18, V22
6025561 ......7792VXD12SA035Z3R43 .........V18, V22
6025562 ......7792VXD12SA042Z4R43 .........V18, V22
6025563 ......7792VXD12CA032Z3R70.........V19, V22
6025614 ......7792VXE16-A050Z3R ............... V28–29
6025615 ......7792VXE16-A050Z4R ............... V28–29
6025616 ......7792VXE16-A052Z4R ............... V28–29
6025617 ......7792VXE16-A063Z6R ............... V28–29
6025618 ......7792VXE16-A066Z6R ............... V28–29
6025619 ......7792VXE16-A080Z7R ............... V28–29
6025620 ......7792VXE16-A100Z9R ............... V28–29
6025661 ......7792VXE16-A125Z11R ............. V28–29
6025662 ......7792VXE16-160Z13R ............... V28–29
6025665 ......DFT070408DS KCU40 ......................J88
6025666 ......SPPX120408LP KCU40 ....................J90
6025669 ......DFT030304DS KCU40 ......................J88

6025670 ......SPPX070304LP KCU40 ....................J90
6025821 ......DFTX20204DS KCU40 ......................J88
6025822 ......SPGX050204LP KCU40 ....................J90
6025823 ......DFT05T308DS KCU40 ......................J88
6025824 ......SPPX09T308LP KCU40 ....................J90
6025825 ......DFT05T308D32DS KCU40 .............. H88
6025826 ......DFT05T308D33DS KCU40 .............. H88
6025827 ......DFT06T308D36DS KCU40 .............. H88
6025828 ......DFT06T308D39DS KCU40 .............. H88
6025829 ......DFT06T308D44DS KCU40 .............. H88
6025830 ......DFT070408D45DS KCU40 .............. H88
6025891 ......DFT070408D50DS KCU40 .............. H88
6025892 ......DFT090508D56DS KCU40 .............. H88
6025893 ......DFT090508D63DS KCU40 .............. H88
6025894 ......DFT090508DS KCU40 ......................J88
6025895 ......DFC040310D28DS KCU40 .............. H90
6025896 ......DFC05T312D32DS KCU40 .............. H90
6025897 ......DFC06T312D36DS KCU40 .............. H90
6025898 ......DFC070416D45DS KCU40 .............. H90
6025899 ......DFC090520D56DS KCU40 .............. H90
6026363 ......DFT06T308DS KCU40 ......................J88
6026364 ......SPGX060304LP KCU40 ....................J90
6026365 ......TPGN220408 KCP25B .................. B171
6026366 ......SPGR120308K KCP25B ................ B169
6026367 ......TPGR160308K KCP25B ................. B171
6027457 ......TPMR160308 KCP25B .................. B171
6030969 ......EVM50R0212M ............................... C50
6030970 ......EVM50L0212M ............................... C51
6031031 ......EVM50R0512MC............................. C50
6031032 ......EVM50L0512MC ............................. C51
6031033 ......EVM50R0516MC............................. C50
6031034 ......EVM50L0516MC ............................. C51
6031035 ......EVM65R0616MC............................. C50
6031036 ......EVM65L0616MC ............................. C51
6031037 ......EVM65R0632MC............................. C50
6031038 ......EVM65L0632MC ............................. C51
6031039 ......EVM65R0816MC............................. C50
6031040 ......EVM65L0816MC ............................. C51
6031041 ......EVM50R1F12M ............................... C50
6031042 ......EVM50L1F12M ............................... C51
6031130 ......KTIP0852FEGM KCPM45 ................. H29
6033254 ......XDPW120515SRD KCPM40 .............V25
6033255 ......XDPW120515SRD KCPK30 ..............V25
6033256 ......XDPW120515SRD KC522M .............V25
6033257 ......XDPW120515SRD KCK15 ................V25
6033258 ......XDPW120515SRD KC510M .............V25
6034358 ......LNUX191950RRF KCP10B ................E48
6034359 ......LNUX191950RRF KCP25B ................E48
6034360 ......LNUX191950RRP KCP10B ...............E48
6034411 ......LNUX191950RRP KCP25B ...............E48
6039659 ......HNGJ0604ANSNHD KCPM40 ............S7, 
  S12, S16
6039660 ......HNGJ0604ANSNHD KCK15 ...............S7, 
  S12, S16
6039811 ......HNGJ0604ANSNHD KC522M ............S7, 
  S12, S16
6039812 ......HNGJ0604ANSNHD KCPK30 .............S7, 
  S12, S16
6039814 ......SNHJ120608SNGD KCPM40 ........... S63
6039815 ......SNHJ120608SNGD KCPK30 ............ S63
6039816 ......SNHJ120608SNGD KCK15 .............. S63
6039817 ......SNHJ120608SNGD KC520M ........... S63
6039818 ......SNHJ120608SNGD KC522M ........... S63
6041797 ......KSEMP7200FDS71B1M ..........H86, H95
6041798 ......KSEMP7400FDS71B1M ..........H86, H95
6041799 ......KSEMP7600FDS71B1M ..........H86, H95
6041800 ......KSEMP7800FDS71B1M ..........H86, H95
6041881 ......KSEMP8000FDS80B1M ..........H86, H96
6041882 ......KSEMP8200FDS80B1M ..........H86, H96
6041883 ......KSEMP8400FDS80B1M ..........H86, H96
6041884 ......KSEMP8600FDS80B1M ..........H86, H96
6041885 ......KSEMP8800FDS80B1M ..........H86, H96
6041886 ......KSEMP9000FDS90B1M ..........H86, H96
6041887 ......KSEMP9200FDS90B1M ..........H86, H96
6041888 ......KSEMP9400FDS90B1M ..........H86, H96
6041889 ......KSEMP9600FDS90B1M ..........H86, H96
6041890 ......KSEMP9800FDS90B1M ..........H86, H96
6041901 ......KSEMP10000FDS90B1M ........H86, H96
6041904 ......KSEMP7100FDS71A1M ......... H82, H92, 
  H99
6041906 ......KSEMP7300FDS71A1M ......... H82, H92, 
  H99

6041907 ......KSEMP7500FDS71A1M ......... H82, H92, 
  H99
6041908 ......KSEMP7700FDS71A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041909 ......KSEMP7900FDS71A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041910 ......KSEMP8100FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041921 ......KSEMP8300FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041922 ......KSEMP8500FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041923 ......KSEMP8700FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041924 ......KSEMP8900FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041925 ......KSEMP9100FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041926 ......KSEMP9300FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041927 ......KSEMP9500FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041928 ......KSEMP9700FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041929 ......KSEMP9900FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041930 ......KSEMP10000FDS90A1M ....... H82, H93, 
  H99
6041931 ......KSEMP7303FDS71A1M ......... H82, H92, 
  H99
6041932 ......KSEMP7938FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041933 ......KSEMP8573FDS80A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041934 ......KSEMP9208FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041935 ......KSEMP9843FDS90A1M ......... H82, H93, 
  H99
6041937 ......KSEMP7100FDS71B1M ..........H86, H95
6041938 ......KSEMP7300FDS71B1M ..........H86, H95
6041939 ......KSEMP7500FDS71B1M ..........H86, H95
6041940 ......KSEMP7700FDS71B1M ..........H86, H95
6041991 ......KSEMP7900FDS71B1M ..........H86, H96
6041992 ......KSEMP8100FDS80B1M ..........H86, H96
6041993 ......KSEMP8300FDS80B1M ..........H86, H96
6041994 ......KSEMP8500FDS80B1M ..........H86, H96
6041995 ......KSEMP8700FDS80B1M ..........H86, H96
6041996 ......KSEMP8900FDS80B1M ..........H86, H96
6041997 ......KSEMP9100FDS90B1M ..........H86, H96
6041998 ......KSEMP9300FDS90B1M ..........H86, H96
6041999 ......KSEMP9500FDS90B1M ..........H86, H96
6042000 ......KSEMP9700FDS90B1M ..........H86, H96
6042001 ......KSEMP9900FDS90B1M ..........H86, H96
6042002 ......KSEMP7303FDS71B1M ..........H86, H95
6042003 ......KSEMP7938FDS80B1M ..........H86, H96
6042004 ......KSEMP8573FDS80B1M ..........H86, H96
6042005 ......KSEMP9208FDS90B1M ..........H86, H96
6042006 ......KSEMP9843FDS90B1M ..........H86, H96
6042982 ......KSDR100031E0W4S KD1400 ....... S127
6042983 ......KSDR100031E0W4S KD1425 ....... S127
6042984 ......KSDR100031E1W4S KD1400 ....... S127
6042985 ......KSDR100031E1W4S KD1425 ....... S127
6042986 ......KSDR100031E3W4S KD1400 ....... S128
6042987 ......KSDR100031E3W4S KD1425 ....... S128
6042988 ......KSDR100093E1W4S KD1400 ....... S127
6042989 ......KSDR100093E1W4S KD1425 ....... S127
6042990 ......KSDR102S KD1400 ....................... S128
6043031 ......KSDR102S KD1425 ....................... S128
6044682 ......KBDM063SD06 ............................. S126
6044683 ......KBDM080SD08 ............................. S126
6044684 ......KBDM100SD12 ............................. S126
6044685 ......KBDM125SD16 ............................. S126
6044686 ......KBDM160SD18 ............................. S126
6044687 ......KBDM200SD24 ............................. S126
6044824 ......LNGU15T608SRGEH KCSM40 ..........T20
6048710 ......KSEM2554HPGM KC7315 ............... H43
6049015 ......WLJNR32CA19S ..............................E49
6049016 ......WLJNL32CA19S ...............................E49
6049017 ......WLJNR32CA30S ..............................E49
6049018 ......WLJNL32CA30S ...............................E49
6054192 ......KSCMA90UNBF KD1400 ............... S134
6054193 ......KSCMA90UNBF KD1420 ............... S134
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6054194 ......KSCMA90QFBF KD1400 ................ S134
6054195 ......KSCMA90QFBF KD1420 ................ S134
6055137 ......RMR14000H7SF KCU05 .................. K15
6055138 ......RMR15000H7SF KCU05 .................. K15
6055139 ......RMR16000H7SF KCU05 .................. K15
6055140 ......RMR17000H7SF KCU05 .................. K15
6055148 ......CNMM190616MR KCP25B ............. B54
6055261 ......RMR18000H7SF KCU05 .................. K15
6055262 ......RMR19000H7SF KCU05 .................. K15
6055263 ......RMR20000H7SF KCU05 .................. K15
6055264 ......RMR14000H7HF KCU05 .................. K16
6055265 ......RMR15000H7HF KCU05 .................. K16
6055266 ......RMR16000H7HF KCU05 .................. K16
6055267 ......RMR17000H7HF KCU05 .................. K16
6055268 ......RMR18000H7HF KCU05 .................. K16
6055270 ......RMR19000H7HF KCU05 .................. K16
6055271 ......RMR20000H7HF KCU05 .................. K16
6055272 ......RHR14000KST115H7SF KCU05 ...... K27
6055273 ......RHR15000KST115H7SF KCU05 ...... K27
6055274 ......RHR16000KST135H7SF KCU05 ...... K27
6055275 ......RHR17000KST135H7SF KCU05 ...... K27
6055276 ......RHR18000KST155H7SF KCU05 ...... K27
6055277 ......RHR19000KST155H7SF KCU05 ...... K27
6055278 ......RHR20000KST175H7SF KCU05 ...... K27
6055279 ......RHR21000KST175H7SF KCU05 ...... K27
6055280 ......RHR22000KST175H7SF KCU05 ...... K27
6055281 ......RHR23000KST200H7SF KCU05 ...... K27
6055282 ......RHR24000KST200H7SF KCU05 ...... K27
6055283 ......RHR25000KST200H7SF KCU05 ...... K27
6055284 ......RHR26000KST200H7SF KCU05 ...... K27
6055285 ......RHR27000KST200H7SF KCU05 ...... K27
6055287 ......RHR28000KST250H7SF KCU05 ...... K27
6055288 ......RHR29000KST250H7SF KCU05 ...... K27
6055289 ......RHR30000KST250H7SF KCU05 ...... K27
6055290 ......RHR31000KST250H7SF KCU05 ...... K27
6055291 ......RHR32000KST250H7SF KCU05 ...... K27
6055292 ......RHR33000KST300H7SF KCU05 ...... K27
6055293 ......RHR34000KST300H7SF KCU05 ...... K27
6055294 ......RHR35000KST300H7SF KCU05 ...... K27
6055295 ......RHR36000KST300H7SF KCU05 ...... K27
6055296 ......RHR37000KST300H7SF KCU05 ...... K27
6055297 ......RHR38000KST350H7SF KCU05 ...... K27
6055298 ......RHR39000KST350H7SF KCU05 ...... K27
6055299 ......RHR40000KST350H7SF KCU05 ...... K27
6055300 ......RHR41000KST350H7SF KCU05 ...... K27
6055301 ......RHR42000KST350H7SF KCU05 ...... K27
6055302 ......RHR14000KST115H7HF KCU05 ...... K28
6055303 ......RHR15000KST115H7HF KCU05 ...... K28
6055304 ......RHR16000KST135H7HF KCU05 ...... K28
6055305 ......RHR17000KST135H7HF KCU05 ...... K28
6055306 ......RHR18000KST155H7HF KCU05 ...... K28
6055307 ......RHR19000KST155H7HF KCU05 ...... K28
6055308 ......RHR20000KST175H7HF KCU05 ...... K28
6055309 ......RHR21000KST175H7HF KCU05 ...... K28
6055310 ......RHR22000KST175H7HF KCU05 ...... K28
6055311 ......RHR23000KST200H7HF KCU05 ...... K28
6055312 ......RHR24000KST200H7HF KCU05 ...... K28
6055313 ......RHR25000KST200H7HF KCU05 ...... K28
6055314 ......RHR26000KST200H7HF KCU05 ...... K28
6055315 ......RHR27000KST200H7HF KCU05 ...... K28
6055316 ......RHR28000KST250H7HF KCU05 ...... K28
6055317 ......RHR29000KST250H7HF KCU05 ...... K28
6055318 ......RHR30000KST250H7HF KCU05 ...... K28
6055319 ......RHR31000KST250H7HF KCU05 ...... K28
6055320 ......RHR32000KST250H7HF KCU05 ...... K28
6055321 ......RHR33000KST300H7HF KCU05 ...... K28
6055322 ......RHR34000KST300H7HF KCU05 ...... K28
6055323 ......RHR35000KST300H7HF KCU05 ...... K28
6055324 ......RHR36000KST300H7HF KCU05 ...... K28
6055325 ......RHR37000KST300H7HF KCU05 ...... K28
6055326 ......RHR38000KST350H7HF KCU05 ...... K28
6055327 ......RHR39000KST350H7HF KCU05 ...... K28
6055328 ......RHR40000KST350H7HF KCU05 ...... K28
6055329 ......RHR41000KST350H7HF KCU05 ...... K28
6055330 ......RHR42000KST350H7HF KCU05 ...... K28
6055505 ......SNMG120404MN KCP10B .............. B98
6056569 ......B256A11900YPC KCK10 ................. G60
6056600 ......HDWM5EUS .................................. S126
6059086 ......T877G01250-28R-D56 KSP39........M78
6059087 ......T877G01250-28R-D56 KSU31 .......M78
6059088 ......T877G02500-19R-D56 KSP39........M78
6059089 ......T877G02500-19R-D56 KSU31 .......M78

6059090 ......T877G03750-19R-D56 KSP39........M78
6059101 ......T877G03750-19R-D56 KSU31 .......M78
6059102 ......T877G05000-14R-D56 KSP39........M78
6059103 ......T877G05000-14R-D56 KSU31 .......M78
6059104 ......T877G06250-14R-D56 KSP39........M78
6059105 ......T877G06250-14R-D56 KSU31 .......M78
6059106 ......T877G07500-14R-D56 KSP39........M78
6059107 ......T877G07500-14R-D56 KSU31 .......M78
6059108 ......T877G08750-14R-D56 KSP39........M78
6059109 ......T877G08750-14R-D56 KSU31 .......M78
6059110 ......T877G10000-11R-D56 KSP39........M78
6059111 ......T877G10000-11R-D56 KSU31 .......M78
6059167 ......T857G01250-28R-D56 KSP39........M78
6059168 ......T857G01250-28R-D56 KSU31 .......M78
6059169 ......T857G02500-19R-D56 KSP39........M78
6059170 ......T857G02500-19R-D56 KSU31 .......M78
6059171 ......T857G03750-19R-D56 KSP39........M78
6059172 ......T857G03750-19R-D56 KSU31 .......M78
6059173 ......T857G05000-14R-D56 KSP39........M78
6059174 ......T857G05000-14R-D56 KSU31 .......M78
6059175 ......T857G06250-14R-D56 KSP39........M78
6059176 ......T857G06250-14R-D56 KSU31 .......M78
6059177 ......T857G07500-14R-D56 KSP39........M78
6059178 ......T857G07500-14R-D56 KSU31 .......M78
6059179 ......T857G08750-14R-D56 KSP39........M78
6059180 ......T857G08750-14R-D56 KSU31 .......M78
6059181 ......T857G10000-11R-D56 KSP39........M78
6059182 ......T857G10000-11R-D56 KSU31 .......M78
6059288 ......T848NPT00625-27R-D56 KSU30 ...M79
6059289 ......T848NPT01250-27R-D56 KSU30 ...M79
6059290 ......T848NPT02500-18R-D56 KSU30 ...M79
6059321 ......T848NPT03750-18R-D56 KSU30 ...M79
6059322 ......T848NPT05000-14R-D56 KSU30 ...M79
6059323 ......T848NPT07500-14R-D56 KSU30 ...M79
6059324 ......T848NPT10000-11,5R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059325 ......T848NPTF00625-27R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059328 ......T848NPTF01250-27R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059329 ......T848NPTF02500-18R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059341 ......T848NPTF03750-18R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059342 ......T848NPTF05000-14R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059343 ......T848NPTF07500-14R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6059344 ......T848NPTF10000-11,5R-D56 KSU30 
.............................................................................M79
6063443 ......UDDE1600A5ARP KC643M ............. P32
6063444 ......UDDE2000A5ARP KC643M ............. P32
6063445 ......UDDE2500A5ARP KC643M ............. P32
6063446 ......UJDE1600A6AQP KCSM15 ............. P49
6063447 ......UJDE2000A6AQP KCSM15 ............. P49
6063448 ......UJDE2500A6AQP KCSM15 ............. P49
6063449 ......UGDE1600A5BRP KC643M ............. P37
6063450 ......UGDE2000A5BRP KC643M ............. P37
6063471 ......UGDE2500A5BRP KC643M ............. P37
6063599 ......FSDE1600EBDYL KC643M .............. P94
6063661 ......FSDE1600EBDYP KC643M .............. P94
6063663 ......FSDE2000EFDYP KC643M .............. P94
6063665 ......FSDE2500EJDYL KC643M ............... P94
6063667 ......FSDE2500EJDYP KC643M .............. P94
6064367 ......KTIP1080FEGM KCPM45 ................. H29
6064575 ......F4AS1600AWX38R600 KCPM15 ..... P18
6064576 ......F4AS2000AWX38R600 KCPM15 ..... P18
6064577 ......F4AS2500AWX38R600 KCPM15 ..... P18
6064578 ......F4AS1600BWX38R600 KCPM15..... P18
6064579 ......F4AS2000BWX38R600 KCPM15..... P18
6064580 ......F4AS2500BWX38R600 KCPM15..... P18
6064691 ......UBDE1600E4AQP KCSM15 ............. P18
6064692 ......UBDE2000E4AQP KCSM15 ............. P18
6064693 ......UBDE2500E4AQP KCSM15 ............. P18
6064694 ......UDDE1600B5ARP KC643M ............. P32
6064695 ......UDDE2000B5ARP KC643M ............. P32
6064696 ......UDDE2500B5ARP KC643M ............. P32
6064697 ......UDDE1600E5AQP KCSM15 ............. P32
6064698 ......UDDE2000E5AQP KCSM15 ............. P32
6064699 ......UDDE2500E5AQP KCSM15 ............. P32
6064700 ......UGDE1600A5ARP KC643M ............. P36
6064701 ......UGDE2000A5ARP KC643M ............. P36

6064702 ......UGDE2500A5ARP KC643M ............. P36
6065059 ......RPPT1204M0SGDX4 KCM40 ...........V97
6066131 ......ABDE1200A3ARL K600 ................. P112
6066132 ......ABDE1600A3ARL K600 ................. P113
6066133 ......F2AA1200AWL45R250 K600 ........ P120
6066134 ......F2AA1600AWX45R250 K600 ........ P120
6068043 ......HNGJ090543ANSNHD KCPM40 ......S19, 
  S23
6068798 ......HNPJ060432ANSNHD KCPM40 ........S7, 
  S13, S16
6069649 ......KTIP1490FEGM KCPM45 ................. H29
6072110 ......UKDV1000X4CV KCPM15 .................. O8
6072161 ......UKDV1200X4CV KCPM15 .................. O8
6072162 ......UKDV1600X4CV KCPM15 .................. O8
6072163 ......UKDV2000X4CV KCPM15 .................. O8
6072164 ......UKDV2500X4CV KCPM15 .................. O8
6072165 ......UKDV3200X4CV KCPM15 .................. O8
6072166 ......ULDV1000X4CQE KCSM15................ O9
6072167 ......ULDV1000X4CQG KCSM15 ............... O9
6072168 ......ULDV1000X4CQJ KCSM15 ................ O9
6072169 ......ULDV1200X4CQE KCSM15................ O9
6072170 ......ULDV1200X4CQG KCSM15 ............... O9
6072181 ......ULDV1200X4CQJ KCSM15 ................ O9
6072182 ......ULDV1200X4CQL KCSM15 ................ O9
6072183 ......ULDV1600X4CQG KCSM15 ............... O9
6072184 ......ULDV1600X4CQJ KCSM15 ................ O9
6072185 ......ULDV1600X4CQK KCSM15 ............... O9
6072186 ......ULDV1600X4CQL KCSM15 ................ O9
6072187 ......ULDV1600X4CQM KCSM15 .............. O9
6072188 ......ULDV2000X4CQG KCSM15 ............... O9
6072189 ......ULDV2000X4CQK KCSM15 ............... O9
6072190 ......ULDV2000X4CQL KCSM15 ................ O9
6072191 ......ULDV2000X4CQM KCSM15 .............. O9
6072192 ......ULDV2000X4CQN KCSM15 ............... O9
6072193 ......ULDV2500X4CQL KCSM15 ................ O9
6072194 ......ULDV2500X4CQN KCSM15 ............... O9
6072195 ......ULDV3200X4CQL KCSM15 ................ O9
6072196 ......ULDV3200X4CQN KCSM15 ............... O9
6072386 ......UJBV1000X6CN KCSM15 ................O19
6072387 ......UJBV1200X6CN KCSM15 ................O19
6072388 ......UJBV1600X6CN KCSM15 ................O19
6072389 ......UJBV2000X6CN KCSM15 ................O19
6072390 ......UJBV2500X6CN KCSM15 ................O19
6072411 ......UKBV1000X4CN KCPM15 ...............O18
6072412 ......UKBV1200X4CN KCPM15 ...............O18
6072413 ......UKBV1600X4CN KCPM15 ...............O18
6072414 ......UKBV2000X4CN KCPM15 ...............O18
6072415 ......UKBV2500X4CN KCPM15 ...............O18
6072442 ......UJDV1000X6CQE KCSM15 ..............O16
6072443 ......UJDV1000X6CQG KCSM15 .............O16
6072444 ......UJDV1000X6CQJ KCSM15 ..............O16
6072445 ......UJDV1200X6CQE KCSM15 ..............O16
6072446 ......UJDV1200X6CQG KCSM15 .............O16
6072447 ......UJDV1200X6CQJ KCSM15 ..............O16
6072448 ......UJDV1200X6CQL KCSM15 ..............O16
6072449 ......UJDV1600X6CQG KCSM15 .............O16
6072450 ......UJDV1600X6CQJ KCSM15 ..............O16
6072481 ......UCDV1000X5CV KCPM15 ...............O12
6072482 ......UCDV1200X5CV KCPM15 ...............O12
6072483 ......UCDV1600X5CV KCPM15 ...............O12
6072484 ......UCDV2000X5CV KCPM15 ...............O12
6072485 ......UCDV2500X5CV KCPM15 ...............O12
6072486 ......UCDV3200X5CV KCPM15 ...............O12
6072487 ......UDDV1000X5CQE KC643M .............O13
6072488 ......UDDV1000X5CQG KC643M .............O13
6072489 ......UDDV1000X5CQJ KC643M .............O13
6072491 ......UDDV1200X5CQE KC643M .............O13
6072492 ......UDDV1200X5CQG KC643M .............O13
6072493 ......UDDV1200X5CQJ KC643M .............O13
6072494 ......UDDV1200X5CQL KC643M .............O13
6072495 ......UDDV1600X5CQG KC643M .............O13
6072496 ......UDDV1600X5CQJ KC643M .............O13
6072497 ......UDDV1600X5CQK KC643M .............O13
6072498 ......UDDV1600X5CQL KC643M .............O13
6072499 ......UDDV1600X5CQM KC643M ............O13
6072500 ......UDDV2000X5CQG KC643M .............O13
6072501 ......UDDV2000X5CQK KC643M .............O13
6072502 ......UDDV2000X5CQL KC643M .............O13
6072503 ......UDDV2000X5CQM KC643M ............O13
6072504 ......UDDV2000X5CQN KC643M .............O13
6072505 ......UDDV2500X5CQL KC643M .............O13
6072506 ......UDDV2500X5CQN KC643M .............O13

6072507 ......UDDV3200X5CQL KC643M .............O13
6072508 ......UDDV3200X5CQN KC643M .............O13
6072561 ......UJDV1600X6CQK KCSM15 .............O16
6072562 ......UJDV1600X6CQL KCSM15 ..............O16
6072563 ......UJDV1600X6CQM KCSM15.............O16
6072564 ......UJDV2000X6CQG KCSM15 .............O16
6072565 ......UJDV2000X6CQK KCSM15 .............O16
6072566 ......UJDV2000X6CQL KCSM15 ..............O16
6072567 ......UJDV2000X6CQM KCSM15.............O16
6072568 ......UJDV2000X6CQN KCSM15 .............O16
6072569 ......UJDV2500X6CQL KCSM15 ..............O16
6072570 ......UJDV2500X6CQN KCSM15 .............O16
6072571 ......UJDV3200X6CQL KCSM15 ..............O16
6072572 ......UJDV3200X6CQN KCSM15 .............O16
6074027 ......XDPT120515SRGP KCPM40 ............V24
6074028 ......XDPT120515SRGP KCPK30 .............V24
6074029 ......XDPT120515SRGP KC725M ............V24
6074030 ......XDPT120515SRGP KC522M ............V24
6075455 ......DFSP140R2WB20M .........................J30
6075456 ......DFSP145R2WB20M .........................J30
6075457 ......DFSP150R2WB20M .........................J30
6075458 ......DFSP155R2WB20M .........................J30
6075459 ......DFSP160R2WB20M .........................J30
6075460 ......DFSP165R2WB20M .........................J30
6075491 ......DFSP170R2WB20M .................. J30–31
6075492 ......DFSP175R2WB25M .........................J30
6075493 ......DFSP180R2WB25M .........................J30
6075494 ......DFSP185R2WB25M .........................J30
6075495 ......DFSP190R2WB25M .........................J30
6075496 ......DFSP195R2WB25M .........................J30
6075497 ......DFSP200R2WB25M .........................J30
6075498 ......DFSP205R2WB25M .........................J30
6075499 ......DFSP209R2WB25M .........................J30
6075500 ......DFSP210R2WB25M .........................J30
6075501 ......DFSP215R2WB25M .................. J30–31
6075502 ......DFSP220R2WB25M .........................J30
6075503 ......DFSP225R2WB25M .........................J30
6075504 ......DFSP230R2WB25M .........................J30
6075505 ......DFSP235R2WB25M .........................J30
6075506 ......DFSP239R2WB25M .........................J30
6075507 ......DFSP240R2WB25M .........................J30
6075508 ......DFSP245R2WB25M .........................J30
6075610 ......DFSP140R3WB20M .........................J32
6075631 ......DFSP145R3WB20M .........................J32
6075632 ......DFSP150R3WB20M .........................J32
6075633 ......DFSP155R3WB20M .........................J32
6075634 ......DFSP160R3WB20M .........................J32
6075635 ......DFSP165R3WB20M .........................J32
6075636 ......DFSP170R3WB20M .................. J32–33
6075637 ......DFSP175R3WB25M .........................J32
6075638 ......DFSP180R3WB25M .........................J32
6075639 ......DFSP185R3WB25M .........................J32
6075640 ......DFSP190R3WB25M .........................J32
6075651 ......DFSP195R3WB25M .........................J32
6075652 ......DFSP200R3WB25M .........................J32
6075653 ......DFSP205R3WB25M .........................J32
6075654 ......DFSP209R3WB25M .........................J32
6075655 ......DFSP210R3WB25M .........................J32
6075656 ......DFSP215R3WB25M .................. J32–33
6075657 ......DFSP220R3WB25M .........................J32
6075658 ......DFSP225R3WB25M .........................J32
6075659 ......DFSP230R3WB25M .........................J32
6075660 ......DFSP235R3WB25M .........................J32
6075671 ......DFSP239R3WB25M .........................J32
6075672 ......DFSP240R3WB25M .........................J32
6075673 ......DFSP245R3WB25M .........................J32
6075677 ......DFSP140R4WB20M .........................J34
6075678 ......DFSP145R4WB20M .........................J34
6075679 ......DFSP150R4WB20M .........................J34
6075680 ......DFSP155R4WB20M .........................J34
6075712 ......DFSP140R5WB20M .........................J36
6075713 ......DFSP145R5WB20M .........................J36
6075714 ......DFSP150R5WB20M .........................J36
6075715 ......DFSP155R5WB20M .........................J36
6075716 ......DFSP160R5WB20M .........................J36
6075718 ......DFSP165R5WB20M .........................J36
6075719 ......DFSP170R5WB20M .................. J36–37
6075720 ......DFSP175R5WB25M .........................J36
6075721 ......DFSP160R4WB20M .........................J34
6075722 ......DFSP165R4WB20M .........................J34
6075723 ......DFSP170R4WB20M .................. J34–35
6075724 ......DFSP175R4WB25M .........................J34
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6075725 ......DFSP180R4WB25M .........................J34
6075726 ......DFSP185R4WB25M .........................J34
6075727 ......DFSP190R4WB25M .........................J34
6075728 ......DFSP195R4WB25M .........................J34
6075729 ......DFSP200R4WB25M .........................J34
6075741 ......DFSP205R4WB25M .........................J34
6075742 ......DFSP209R4WB25M .........................J34
6075743 ......DFSP210R4WB25M .........................J34
6075744 ......DFSP215R4WB25M .................. J34–35
6075745 ......DFSP220R4WB25M .........................J34
6075746 ......DFSP225R4WB25M .........................J34
6075747 ......DFSP230R4WB25M .........................J34
6075748 ......DFSP235R4WB25M .........................J34
6075749 ......DFSP239R4WB25M .........................J34
6075750 ......DFSP240R4WB25M .........................J34
6075751 ......DFSP245R4WB25M .........................J34
6075752 ......DFSP140R4WD20M .........................J26
6075753 ......DFSP145R4WD20M .........................J26
6075754 ......DFSP150R4WD20M .........................J26
6075755 ......DFSP155R4WD20M .........................J26
6075756 ......DFSP160R4WD20M .........................J26
6075757 ......DFSP165R4WD20M .........................J26
6075758 ......DFSP170R4WD20M .................. J26–27
6075761 ......DFSP180R5WB25M .........................J36
6075762 ......DFSP185R5WB25M .........................J36
6075763 ......DFSP190R5WB25M .........................J36
6075764 ......DFSP195R5WB25M .........................J36
6075765 ......DFSP200R5WB25M .........................J36
6075766 ......DFSP205R5WB25M .........................J36
6075767 ......DFSP209R5WB25M .........................J36
6075768 ......DFSP210R5WB25M .........................J36
6075769 ......DFSP215R5WB25M .................. J36–37
6075770 ......DFSP220R5WB25M .........................J36
6075781 ......DFSP225R5WB25M .........................J36
6075782 ......DFSP230R5WB25M .........................J36
6075783 ......DFSP235R5WB25M .........................J36
6075784 ......DFSP239R5WB25M .........................J36
6075787 ......DFSP240R5WB25M .........................J36
6075788 ......DFSP245R5WB25M .........................J36
6076012 ......SDET1204PDERGB KCSM40 .........T105, 
  T112, U51
6079223 ......EVM65R0620A060075C ................. C53
6079224 ......EVM65R0620A075100C ................. C53
6079225 ......EVM65R0620A100180C ................. C53
6079226 ......EVM65R0620A180250C ................. C53
6079227 ......EVM65R0620A250350C ................. C53
6079228 ......EVM65R0620A350999C ................. C53
6079229 ......EVM65R0820A080180C ................. C53
6079230 ......EVM65R0820A180999C ................. C53
6079234 ......EVM65L0620A060075C ................. C54
6079235 ......EVM65L0620A075100C ................. C54
6079236 ......EVM65L0620A100180C ................. C54
6079237 ......EVM65L0620A180250C ................. C54
6079238 ......EVM65L0620A250350C ................. C54
6079239 ......EVM65L0620A350999C ................. C54
6079240 ......EVM65L0820A080180C ................. C54
6079241 ......EVM65L0820A180999C ................. C54
6079246 ......EVM65R0620B060075C ................. C56
6079247 ......EVM65R0620B075100C ................. C56
6079248 ......EVM65R0620B100180C ................. C56
6079249 ......EVM65R0620B180250C ................. C56
6079250 ......EVM65R0620B250350C ................. C56
6079261 ......EVM65R0620B350999C ................. C56
6079262 ......EVM65R0820B080180C ................. C56
6079263 ......EVM65R0820B180999C ................. C56
6079266 ......EVM65L0620B060075C ................. C57
6079267 ......EVM65L0620B075100C ................. C57
6079268 ......EVM65L0620B100180C ................. C57
6079269 ......EVM65L0620B180250C ................. C57
6079270 ......EVM65L0620B250350C ................. C57
6079271 ......EVM65L0620B350999C ................. C57
6079272 ......EVM65L0820B080180C ................. C57
6079273 ......EVM65L0820B180999C ................. C57
6079340 ......EVM50R0312B035040C ................. C55
6079411 ......EVM50R0312B040050C ................. C55
6079412 ......EVM50R0312B050060C ................. C55
6079413 ......EVM50R0312B060075C ................. C55
6079414 ......EVM50R0320B075100C ................. C55
6079415 ......EVM50R0320B100180C ................. C55
6079416 ......EVM50R0320B180250C ................. C55
6079417 ......EVM50R0320B250350C ................. C55
6079418 ......EVM50R0320B350999C ................. C55

6079420 ......EVM50L0312B035040C ................. C56
6079421 ......EVM50L0312B040050C ................. C56
6079422 ......EVM50L0312B050060C ................. C56
6079423 ......EVM50L0312B060075C ................. C56
6079424 ......EVM50L0320B075100C ................. C56
6079425 ......EVM50L0320B100180C ................. C56
6079426 ......EVM50L0320B180250C ................. C56
6079427 ......EVM50L0320B250350C ................. C56
6079428 ......EVM50L0320B350999C ................. C56
6079429 ......EVM50R0416B040050C ................. C55
6079430 ......EVM50R0416B050060C ................. C55
6079451 ......EVM50R0416B060075C ................. C55
6079452 ......EVM50R0416B075100C ................. C55
6079453 ......EVM50R0426B100180C ................. C55
6079454 ......EVM50R0426B180250C ................. C56
6079455 ......EVM50R0426B250350C ................. C56
6079456 ......EVM50R0426B350999C ................. C56
6079457 ......EVM50R0520B050060C ................. C56
6079458 ......EVM50R0520B060075C ................. C56
6079459 ......EVM50R0520B075100C ................. C56
6079460 ......EVM50R0520B100180C ................. C56
6079461 ......EVM50R0520B180250C ................. C56
6079462 ......EVM50R0520B250350C ................. C56
6079463 ......EVM50R0520B350999C ................. C56
6079464 ......EVM50L0416B040050C ................. C56
6079465 ......EVM50L0416B050060C ................. C56
6079466 ......EVM50L0416B060075C ................. C56
6079467 ......EVM50L0416B075100C ................. C56
6079468 ......EVM50L0426B100180C ................. C56
6079469 ......EVM50L0426B180250C ................. C56
6079470 ......EVM50L0426B250350C ................. C56
6079471 ......EVM50L0426B350999C ................. C57
6079472 ......EVM50L0520B050060C ................. C57
6079473 ......EVM50L0520B060075C ................. C57
6079474 ......EVM50L0520B075100C ................. C57
6079475 ......EVM50L0520B100180C ................. C57
6079476 ......EVM50L0520B180250C ................. C57
6079477 ......EVM50L0520B250350C ................. C57
6079478 ......EVM50L0520B350999C ................. C57
6079480 ......EVM50R0416A040050C ................. C52
6079481 ......EVM50R0416A050060C ................. C52
6079482 ......EVM50R0416A060075C ................. C52
6079483 ......EVM50R0416A075100C ................. C52
6079484 ......EVM50R0426A100180C ................. C52
6079485 ......EVM50R0426A180250C ................. C53
6079486 ......EVM50R0426A250350C ................. C53
6079487 ......EVM50R0426A350999C ................. C53
6079488 ......EVM50R0520A050060C ................. C53
6079489 ......EVM50R0520A060075C ................. C53
6079490 ......EVM50R0520A075100C ................. C53
6079491 ......EVM50R0520A100180C ................. C53
6079492 ......EVM50R0520A180250C ................. C53
6079493 ......EVM50R0520A250350C ................. C53
6079494 ......EVM50R0520A350999C ................. C53
6079495 ......EVM50L0416A040050C ................. C53
6079496 ......EVM50L0416A050060C ................. C53
6079497 ......EVM50L0416A060075C ................. C53
6079498 ......EVM50L0416A075100C ................. C53
6079499 ......EVM50L0426A100180C ................. C53
6079500 ......EVM50L0426A180250C ................. C53
6079501 ......EVM50L0426A250350C ................. C53
6079502 ......EVM50L0426A350999C ................. C54
6079503 ......EVM50L0520A050060C ................. C54
6079504 ......EVM50L0520A060075C ................. C54
6079505 ......EVM50L0520A075100C ................. C54
6079506 ......EVM50L0520A100180C ................. C54
6079507 ......EVM50L0520A180250C ................. C54
6079508 ......EVM50L0520A250350C ................. C54
6079509 ......EVM50L0520A350999C ................. C54
6079778 ......DFR125R2WB20M ...........................J13
6079779 ......DFR127R2WB20M ...........................J13
6079780 ......DFR130R2WB20M ...........................J13
6079879 ......DFSP250R4WB25M .........................J34
6079880 ......DFSP255R4WB25M .................. J34–35
6079881 ......DFR135R2WB20M ...........................J13
6079882 ......DFR140R2WB20M ...........................J13
6079883 ......DFR145R2WB20M ...........................J13
6079884 ......DFR150R2WB20M ...........................J13
6079885 ......DFR155R2WB20M ...........................J13
6079886 ......DFR160R2WB20M ...........................J13
6079887 ......DFR165R2WB20M ...........................J13
6079888 ......DFR170R2WB20M ...........................J13

6079889 ......DFR125R3WB20M ...........................J14
6079890 ......DFR127R3WB20M ...........................J14
6079891 ......DFR130R3WB20M ...........................J14
6079892 ......DFR135R3WB20M ...........................J14
6079893 ......DFR140R3WB20M ...........................J14
6079894 ......DFR145R3WB20M ...........................J14
6079895 ......DFR150R3WB20M ...........................J14
6079896 ......DFR155R3WB20M ...........................J14
6079897 ......DFR160R3WB20M ...........................J14
6079898 ......DFR165R3WB20M ...........................J14
6079899 ......DFR170R3WB20M ...........................J14
6079900 ......DFR125R4WB20M ...........................J15
6079901 ......DFR127R4WB20M ...........................J15
6079902 ......DFR130R4WB20M ...........................J15
6079903 ......DFR135R4WB20M ...........................J15
6079904 ......DFR140R4WB20M ...........................J15
6079905 ......DFR145R4WB20M ...........................J15
6079906 ......DFR150R4WB20M ...........................J15
6079907 ......DFR155R4WB20M ...........................J15
6079908 ......DFR160R4WB20M ...........................J15
6079909 ......DFR165R4WB20M ...........................J15
6079910 ......DFR170R4WB20M ...........................J15
6079913 ......DFSP250R2WB25M .........................J30
6079914 ......DFSP255R2WB25M .................. J30–31
6079915 ......DFSP260R2WB32M .........................J30
6079916 ......DFSP264R2WB32M .........................J30
6079917 ......DFSP265R2WB32M .........................J30
6079918 ......DFSP270R2WB32M .........................J30
6079919 ......DFSP280R2WB32M .........................J30
6079920 ......DFSP290R2WB32M .........................J30
6079931 ......DFSP294R2WB32M .........................J30
6079932 ......DFSP300R2WB32M .........................J30
6079933 ......DFSP310R2WB40M .........................J30
6079934 ......DFSP320R2WB40M .................. J30–31
6079935 ......DFSP330R2WB40M .........................J31
6079936 ......DFSP340R2WB40M .........................J31
6079937 ......DFSP350R2WB40M .........................J31
6079938 ......DFSP360R2WB40M .........................J31
6079940 ......DFSP370R2WB40M .........................J31
6079941 ......DFSP380R2WB40M .........................J31
6079942 ......DFSP390R2WB40M .........................J31
6079943 ......DFSP400R2WB40M .........................J31
6079944 ......DFSP250R3WB25M .........................J32
6079945 ......DFSP255R3WB25M .................. J32–33
6079946 ......DFSP260R3WB32M .........................J32
6079947 ......DFSP264R3WB32M .........................J32
6079948 ......DFSP265R3WB32M .........................J32
6079949 ......DFSP270R3WB32M .........................J32
6079950 ......DFSP280R3WB32M .........................J32
6079961 ......DFSP290R3WB32M .........................J32
6079962 ......DFSP294R3WB32M .........................J33
6079963 ......DFSP300R3WB32M .........................J33
6079964 ......DFSP310R3WB40M .........................J33
6079965 ......DFSP320R3WB40M .........................J33
6079966 ......DFSP330R3WB40M .........................J33
6079967 ......DFSP340R3WB40M .........................J33
6079968 ......DFSP350R3WB40M .........................J33
6079969 ......DFSP360R3WB40M .........................J33
6079970 ......DFSP370R3WB40M .........................J33
6079971 ......DFSP380R3WB40M .........................J33
6079972 ......DFSP390R3WB40M .........................J33
6079973 ......DFSP400R3WB40M .........................J33
6079991 ......DFSP260R4WB32M .........................J34
6079992 ......DFSP264R4WB32M .........................J34
6079993 ......DFSP265R4WB32M .........................J34
6079994 ......DFSP270R4WB32M .........................J34
6079995 ......DFSP280R4WB32M .........................J34
6079996 ......DFSP290R4WB32M .........................J34
6079997 ......DFSP294R4WB32M .........................J35
6079998 ......DFSP300R4WB32M .........................J35
6079999 ......DFSP310R4WB40M .........................J35
6080000 ......DFSP320R4WB40M .........................J35
6080001 ......DFSP330R4WB40M .........................J35
6080002 ......DFSP340R4WB40M .........................J35
6080003 ......DFSP350R4WB40M .........................J35
6080004 ......DFSP360R4WB40M .........................J35
6080005 ......DFSP370R4WB40M .........................J35
6080006 ......DFSP380R4WB40M .........................J35
6080007 ......DFSP390R4WB40M .........................J35
6080008 ......DFSP400R4WB40M .........................J35
6080031 ......EVSBR2020K0312035040C ............ C43
6080033 ......EVSBR2020K0416040050C ............ C43

6080035 ......EVSBR2525M0516050060C ........... C43
6080037 ......EVSBL2020K0312035040C ............ C44
6080038 ......EVSBL2020K0416040050C ............ C44
6080039 ......EVSBL2525M0516050060C ........... C45
6080040 ......EVSBR2020K0416050060C ............ C43
6080051 ......EVSBL2020K0416050060C ............ C44
6080053 ......EVSBR2525M0320060075C ........... C43
6080054 ......EVSBL2525M0320060075C ........... C44
6080055 ......EVSBR2525M0320075100C ........... C43
6080056 ......EVSBL2525M0320075100C ........... C44
6080057 ......EVSBR2525M0320100180C ........... C43
6080059 ......EVSBL2525M0320100180C ........... C44
6080060 ......EVSBR2525M0320180250C ........... C43
6080061 ......EVSBL2525M0320180250C ........... C44
6080067 ......EVSBR2525M0312100180C ........... C43
6080068 ......EVSBL2525M0312100180C ........... C44
6080069 ......EVSBR2525M0312180250C ........... C43
6080070 ......EVSBL2525M0312180250C ........... C44
6080194 ......DFSP250R5WB25M .........................J36
6080195 ......DFSP255R5WB25M .................. J36–37
6080196 ......DFSP260R5WB32M .........................J36
6080197 ......DFSP264R5WB32M .........................J36
6080198 ......DFSP265R5WB32M .........................J36
6080199 ......DFSP270R5WB32M .........................J36
6080200 ......DFSP280R5WB32M .........................J36
6080391 ......DFSP290R5WB32M .........................J36
6080392 ......DFSP294R5WB32M .........................J37
6080393 ......DFSP300R5WB32M .........................J37
6080394 ......DFSP310R5WB40M .........................J37
6080395 ......DFSP320R5WB40M .........................J37
6080396 ......DFSP330R5WB40M .........................J37
6080397 ......DFSP340R5WB40M .........................J37
6080398 ......DFSP350R5WB40M .........................J37
6080399 ......DFSP360R5WB40M .........................J37
6080400 ......DFSP370R5WB40M .........................J37
6080411 ......DFSP380R5WB40M .........................J37
6080412 ......DFSP390R5WB40M .........................J37
6080413 ......DFSP400R5WB40M .........................J37
6082135 ......CNGN090408T02020 KBK45 ........ B284
6082136 ......CNGN090412S02020 KBK45 ........ B284
6082137 ......CNGN120408T02020 KBK45 ........ B284
6082138 ......CNGN120412S02020 KBK45 ........ B284
6082139 ......CNGN120416S02020 KBK45 ........ B284
6082140 ......CNGX120408T02020 KBK45 ........ B287
6082231 ......CNGX120412S02020 KBK45 ........ B287
6082232 ......CNGX120416S02020 KBK45 ........ B287
6082233 ......RNGN090400S02020 KBK45 ........ B284
6082234 ......RNGN120400S02020 KBK45 ........ B284
6082235 ......RNGX120400S02020 KBK45 ........ B287
6082236 ......RCGN090400T01015 KBK45 ........ B288
6082237 ......DNGN120408S02020 KBK45 ........ B284
6082238 ......DNGN120412S02020 KBK45 ........ B284
6082239 ......SNGN090408S01015WCB KBK45 
........................................................................... B285
6082240 ......SNGN090408S01015WCC KBK45 
........................................................................... B285
6082241 ......SCGN090408S01015WCB KBK45 
........................................................................... B288
6082242 ......SCGN090408S01015WCC KBK45 
........................................................................... B288
6082243 ......SNGN120408T02020 KBK45 ........ B285
6082244 ......SNGN120412S02020 KBK45 ........ B285
6082245 ......SNGN120416S02020 KBK45 ........ B285
6082246 ......SNGX120408T02020 KBK45 ........ B287
6082247 ......SNGX120412S02020 KBK45 ........ B287
6082248 ......SNGX120416S02020 KBK45 ........ B287
6082249 ......TNGN110416S02020 KBK45 ........ B286
6082250 ......TNGN160416S02020 KBK45 ........ B286
6082261 ......TNGX160416S02020 KBK45 ........ B288
6083010 ......B269A02400KMG KCPK15 ............. G68
6083071 ......B269A02500KMG KCPK15 ............. G68
6083072 ......B269A02600KMG KCPK15 ............. G68
6083073 ......B269A02800KMG KCPK15 ............. G68
6083074 ......B269A02900KMG KCPK15 ............. G68
6083075 ......B269A03400HP KCPK15 ................ G68
6083076 ......B269A04100HP KCPK15 ................ G68
6083077 ......B269A06400HP KCPK15 ................ G69
6083078 ......B707A04200FBS KN15 .................G114
6083079 ......B707A04900FBS KN15 .................G114
6083097 ......VCGR160408 KCP25B .....................E34
6087904 ......5720VZ16HA025Z2R75 ...................T89
6088510 ......TPUN220412 KCK15B ................... B171
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6088651 ......KCGR110308L08 KCM15B ..............E29
6088652 ......VCMR160404 KCM15B ....................E33
6088653 ......VCMR160408 KCM15B ....................E33
6091572 ......SALS063S ..................................... S126
6097181 ......EVM50R0312A035040C ................. C52
6097182 ......EVM50R0312A040050C ................. C52
6097183 ......EVM50R0312A050060C ................. C52
6097184 ......EVM50R0312A060075C ................. C52
6097185 ......EVM50R0320A075100C ................. C52
6097186 ......EVM50R0320A100180C ................. C52
6097187 ......EVM50R0320A180250C ................. C52
6097188 ......EVM50R0320A250350C ................. C52
6097189 ......EVM50R0320A350999C ................. C52
6097190 ......EVM50L0312A035040C ................. C53
6097191 ......EVM50L0312A040050C ................. C53
6097192 ......EVM50L0312A050060C ................. C53
6097193 ......EVM50L0312A060075C ................. C53
6097194 ......EVM50L0320A075100C ................. C53
6097195 ......EVM50L0320A100180C ................. C53
6097196 ......EVM50L0320A180250C ................. C53
6097197 ......EVM50L0320A250350C ................. C53
6097198 ......EVM50L0320A350999C ................. C53
6098863 ......B978F17500 KC7315 ...................G149
6102279 ......LNPU221012PNSLHD2 KCPM40 ...S121, 
  S123
6103457 ......TNMG160408MG KCP10B ............ B126
6104860 ......KSEM2835HPGM KCPM45 .............. H46
6105048 ......TNMG160408CT KCPK05.............. B123
6105085 ......CPGH09T304 KCP25B .................. B188
6105089 ......CNMP160608 KCP25B ................... B56
6105091 ......CNMU120412RN KCP10B ............... B53
6105093 ......SPUN120312 KCP25B .................. B169
6105094 ......SPUN120308 KCP25B .................. B169
6105095 ......SPUN120304 KCP25B .................. B169
6105099 ......TPUN160304 KCP25B ................... B171
6105100 ......TPUN220408 KCP25B ................... B171
6105101 ......TPMR220408 KCP25B .................. B171
6105102 ......TPMR110308 KCP25B .................. B171
6105103 ......TPUN160308 KCP25B ................... B171
6105104 ......TPUN220412 KCP25B ................... B171
6108706 ......SNMG120416MG KCP25B .............. B99
6109122 ......SDCT120464ENLD2 KCSM40 .......T104, 
  T111, 
  U51
6109124 ......SDET120464SNGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6109130 ......SDET120424ENGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6109210 ......KTIP1595FEGM KCPM45 ................. H29
6109265 ......SDET120424SNGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6111468 ......OFKT06L5AFENGB KCPM40 ............ S50
6111469 ......OFKT07L6AFENGB KCPM40 ............ S55
6111470 ......OFKT07L6AFSNHB KCPM40 ............ S55
6111671 ......SDET120412PDERGB KCPM40 .....T105, 
  T112,  
  U51
6111672 ......SDET120412PDERGB2 KCPM40 ...T104, 
  T111, 
  U52
6111673 ......SDET120420SNGB2 KCPM40 .......T104, 
  T111, 
  U52
6111674 ......SDET1204PDSRGB2 KCPM40 .......T104, 
  T111, 
  U52
6111676 ......SEKT1404AEENGP2 KCPM40 .......... S42
6111677 ......SEKT1404AESNGP2 KCPM40.......... S42
6116297 ......A32SEVSAR0312M033042 ............. C48
6116298 ......A32SEVSAL0312M033042 ............. C48
6116299 ......A40TEVSAR0312M041050 ............. C48
6116300 ......A40TEVSAL0312M041050 ............. C48
6116521 ......A25REVSAR0212M026030 ............. C48
6116522 ......A25REVSAR0312M030035 ............. C48
6116527 ......A25REVSAL0212M026030 ............. C48
6116528 ......A25REVSAL0312M030035 ............. C48
6116561 ......EVSBR2020K0312040050C ............ C43
6116562 ......EVSBL2020K0312040050C ............ C44
6116563 ......EVSBR2020K0312050060C ............ C43

6116564 ......EVSBL2020K0312050060C ............ C44
6116567 ......EVSBR2020K0312060075C ............ C43
6116568 ......EVSBL2020K0312060075C ............ C44
6116569 ......EVSBR2020K0312075100C ............ C43
6116570 ......EVSBL2020K0312075100C ............ C44
6116571 ......EVSBR2020K0416060075C ............ C43
6116572 ......EVSBL2020K0416060075C ............ C44
6116573 ......EVSBR2020K0416075100C ............ C43
6116574 ......EVSBL2020K0416075100C ............ C44
6116575 ......EVSBR2525M0426060075C ........... C43
6116576 ......EVSBL2525M0426060075C ........... C44
6116577 ......EVSBR2525M0426075100C ........... C43
6116578 ......EVSBL2525M0426075100C ........... C44
6116579 ......EVSBR2525M0426100180C ........... C43
6116580 ......EVSBL2525M0426100180C ........... C45
6116581 ......EVSBR2525M0426180250C ........... C43
6116582 ......EVSBL2525M0426180250C ........... C45
6116587 ......EVSBR2525M0416100180C ........... C43
6116588 ......EVSBL2525M0416100180C ........... C44
6116589 ......EVSBR2525M0416180250C ........... C43
6116590 ......EVSBL2525M0416180250C ........... C44
6116789 ......EVM50R0312A075100C ................. C52
6116790 ......EVM50L0312A075100C ................. C53
6117023 ......KSEM3115HPGM KCPM45 .............. H46
6117061 ......EVM50R0312B075100C ................. C55
6117062 ......EVM50L0312B075100C ................. C56
6117063 ......EVM50R0312A100180C ................. C52
6117064 ......EVM50L0312A100180C ................. C53
6117065 ......EVM50R0312B100180C ................. C55
6117066 ......EVM50L0312B100180C ................. C56
6117067 ......EVM50R0312A180250C ................. C52
6117068 ......EVM50L0312A180250C ................. C53
6117069 ......EVM50R0312B180250C ................. C55
6117070 ......EVM50L0312B180250C ................. C56
6117071 ......EVM50R0312A250350C ................. C52
6117072 ......EVM50L0312A250350C ................. C53
6117073 ......EVM50R0312B250350C ................. C55
6117074 ......EVM50L0312B250350C ................. C56
6117075 ......EVM50R0312A350999C ................. C52
6117076 ......EVM50L0312A350999C ................. C53
6117077 ......EVM50R0312B350999C ................. C55
6117078 ......EVM50L0312B350999C ................. C56
6117079 ......EVM50R0416A100180C ................. C52
6117080 ......EVM50L0416A100180C ................. C53
6117091 ......EVM50R0416B100180C ................. C55
6117092 ......EVM50L0416B100180C ................. C56
6117093 ......EVM50R0416A180250C ................. C52
6117094 ......EVM50L0416A180250C ................. C53
6117095 ......EVM50R0416B180250C ................. C55
6117096 ......EVM50L0416B180250C ................. C56
6117097 ......EVM50R0416A250350C ................. C52
6117098 ......EVM50L0416A250350C ................. C53
6117099 ......EVM50R0416B250350C ................. C55
6117100 ......EVM50L0416B250350C ................. C56
6117101 ......EVM50R0416A350999C ................. C52
6117102 ......EVM50L0416A350999C ................. C53
6117103 ......EVM50R0416B350999C ................. C55
6117104 ......EVM50L0416B350999C ................. C56
6117419 ......CNMU120616MN KCP25B .............. B51
6117573 ......DNMM150612RP KCP10B .............. B83
6123362 ......KSEM3450FEGM KCPM45 .............. H54
6123525 ......KTIP080R12SS10M ......................... H31
6123526 ......KTIP085R12SS10M ......................... H31
6123527 ......KTIP090R12SS10M ......................... H31
6123528 ......KTIP095R12SS10M ......................... H31
6123529 ......KTIP100R12SS12M ......................... H31
6123530 ......KTIP105R12SS12M ......................... H31
6123570 ......WD32FDS28076M ........................ H102
6123571 ......WD32FDS32082M ........................ H102
6123572 ......WD32FDS36092M ........................ H102
6123573 ......WD50FDS40100M ........................ H102
6123575 ......WD50FDS45112M ........................ H102
6123576 ......WD50FDS50122M ........................ H102
6123577 ......WD50FDS56140M ........................ H102
6123578 ......WD50FDS63154M ........................ H102
6123579 ......WD50FDS71172M ........................ H102
6123580 ......WD50FDS80192M ........................ H102
6123581 ......WD50FDS90212M ........................ H102
6123601 ......KTIP110R12SS12M ......................... H31
6123602 ......KTIP115R12SS12M ......................... H31
6123603 ......KTIP120R12SS14M ......................... H31
6123604 ......KTIP125R12SS14M ......................... H31

6123605 ......KTIP130R12SS14M ......................... H31
6123607 ......KTIP135R12SS14M ......................... H31
6123608 ......KTIP140R12SS16M ......................... H31
6123609 ......KTIP145R12SS16M ......................... H31
6123610 ......KTIP150R12SS16M ......................... H31
6123611 ......KTIP160R12SS18M ......................... H31
6123612 ......KTIP170R12SS18M ......................... H31
6123613 ......KTIP180R12SS20M ......................... H31
6123614 ......KTIP190R12SS20M ......................... H31
6123615 ......KTIP200R12SS25M ......................... H31
6123616 ......KTIP210R12SS25M ......................... H31
6123617 ......KTIP220R12SS25M ......................... H31
6123618 ......KTIP230R12SS25M ......................... H31
6123619 ......KTIP240R12SS25M ......................... H31
6123620 ......KTIP250R12SS32M ......................... H31
6123621 ......KTIP260R12SS32M ......................... H31
6123622 ......KTIP270R12SS32M ......................... H31
6123704 ......KSEM321R3WD40M ....................... H60
6123705 ......KSEM330R3WD40M ....................... H60
6123706 ......KSEM340R3WD40M ....................... H60
6123707 ......KSEM350R3WD40M ....................... H60
6123708 ......KSEM360R3WD40M ....................... H60
6123709 ......KSEM361R3WD40M ....................... H60
6123710 ......KSEM370R3WD40M ....................... H60
6123741 ......KSEM380R3WD40M ....................... H60
6123742 ......KSEM390R3WD40M ....................... H60
6123743 ......KSEM400R3WD40M ....................... H60
6123744 ......KSEM321R5WD40M ....................... H60
6123745 ......KSEM330R5WD40M ....................... H60
6123746 ......KSEM340R5WD40M ....................... H60
6123747 ......KSEM350R5WD40M ....................... H60
6123748 ......KSEM360R5WD40M ....................... H60
6123749 ......KSEM361R5WD40M ....................... H60
6123750 ......KSEM370R5WD40M ....................... H60
6123751 ......KSEM380R5WD40M ....................... H60
6123752 ......KSEM390R5WD40M ....................... H60
6123753 ......KSEM400R5WD40M ....................... H60
6124198 ......EVSBR2525M0526050060C ........... C44
6124199 ......EVSBL2525M0526050060C ........... C45
6124200 ......EVSBR2525M0516060075C ........... C43
6124211 ......EVSBL2525M0516060075C ........... C45
6124212 ......EVSBR2525M0526060075C ........... C44
6124213 ......EVSBL2525M0526060075C ........... C45
6124214 ......EVSBR2525M0516075100C ........... C44
6124215 ......EVSBL2525M0516075100C ........... C45
6124216 ......EVSBR2525M0526075100C ........... C44
6124217 ......EVSBL2525M0526075100C ........... C45
6124218 ......EVSBR2525M0516100180C ........... C44
6124219 ......EVSBL2525M0516100180C ........... C45
6124222 ......EVSBR2525M0516180250C ........... C44
6124223 ......EVSBL2525M0516180250C ........... C45
6124226 ......EVSBR2525M0516250350C ........... C44
6124227 ......EVSBL2525M0516250350C ........... C45
6124230 ......EVSBR2525M0516350999C ........... C44
6124232 ......EVSBL2525M0516350999C ........... C45
6124235 ......EVSBR3232P0532100180C ............ C44
6124236 ......EVSBL3232P0532100180C ............ C45
6124237 ......EVSBR3232P0532180250C ............ C44
6124238 ......EVSBL3232P0532180250C ............ C45
6124239 ......EVSBR3232P0532250350C ............ C44
6124240 ......EVSBL3232P0532250350C ............ C45
6124241 ......EVSBR3232P0532350999C ............ C44
6124242 ......EVSBL3232P0532350999C ............ C45
6124605 ......EVSBR2525M0616060075C ........... C44
6124606 ......EVSBL2525M0616060075C ........... C45
6124607 ......EVSBR2525M0626060075C ........... C44
6124608 ......EVSBL2525M0626060075C ........... C45
6124609 ......EVSBR2525M0616075100C ........... C44
6124610 ......EVSBL2525M0616075100C ........... C45
6124671 ......EVSBR2525M0626075100C ........... C44
6124672 ......EVSBL2525M0626075100C ........... C45
6124673 ......EVSBR2525M0616100180C ........... C44
6124674 ......EVSBL2525M0616100180C ........... C45
6124677 ......EVSBR2525M0616180250C ........... C44
6124678 ......EVSBL2525M0616180250C ........... C45
6124681 ......EVSBR2525M0616250350C ........... C44
6124682 ......EVSBL2525M0616250350C ........... C45
6124685 ......EVSBR2525M0616350999C ........... C44
6124686 ......EVSBL2525M0616350999C ........... C45
6124689 ......EVSBR3232P0632100180C ............ C44
6124690 ......EVSBL3232P0632100180C ............ C45
6124691 ......EVSBR3232P0632180250C ............ C44

6124692 ......EVSBL3232P0632180250C ............ C45
6124693 ......EVSBR3232P0632250350C ............ C44
6124694 ......EVSBL3232P0632250350C ............ C45
6124695 ......EVSBR3232P0632350999C ............ C44
6124696 ......EVSBL3232P0632350999C ............ C45
6125373 ......B271Z15300HPG KCPK20 .............. G75
6126887 ......RQBB1000X4CN KCPM15 ...............O36
6126888 ......RQBB1200X4CN KCPM15 ...............O36
6126889 ......RQBB1600X4CN KCPM15 ...............O36
6126890 ......RQBB2000X4CN KCPM15 ...............O36
6126911 ......RQBB2500X4CN KCPM15 ...............O36
6126912 ......RKDF1000X4CQE KCSM15 .............O35
6126913 ......RKDF1200X4CQF KCSM15..............O35
6126914 ......RKDF1600X6CQF KCSM15..............O35
6126915 ......RKDF2000X6CQF KCSM15..............O35
6126916 ......RKDF2500X6CQF KCSM15..............O35
6127040 ......FSDE1000X9CQE KC643M ..............O43
6127071 ......FSDE1000X9CQG KC643M .............O43
6127072 ......FSDE1000X9CQJ KC643M ..............O43
6127073 ......FSDE1200X9CQE KC643M ..............O43
6127074 ......FSDE1200X9CQG KC643M .............O43
6127075 ......FSDE1200X9CQJ KC643M ..............O43
6127076 ......FSDE1200X9CQL KC643M ..............O43
6127077 ......FSDE1600XBCQG KC643M .............O43
6127078 ......FSDE1600XBCQJ KC643M ..............O43
6127079 ......FSDE1600XBCQK KC643M .............O43
6127080 ......FSDE1600XBCQL KC643M ..............O43
6127081 ......FSDE1600XBCQM KC643M.............O43
6127082 ......FSDE2000XFCQG KC643M..............O43
6127083 ......FSDE2000XFCQK KC643M ..............O43
6127084 ......FSDE2000XFCQL KC643M ..............O43
6127085 ......FSDE2000XFCQM KC643M .............O43
6127086 ......FSDE2000XFCQN KC643M..............O43
6127087 ......FSDE2500XJCQL KC643M ..............O43
6127088 ......FSDE2500XJCQN KC643M ..............O43
6127198 ......FMDF1000X6CQE KCPM15 .............O42
6127199 ......FMDF1200X6CQF KCPM15 .............O42
6127200 ......FMDF1600X6CQF KCPM15 .............O42
6127286 ......RQDB1000X4CV KCPM15 ...............O34
6127287 ......RQDB1200X4CV KCPM15 ...............O34
6127288 ......RQDB1600X4CV KCPM15 ...............O34
6127289 ......RQDB2000X4CV KCPM15 ...............O34
6127290 ......RQDB2500X5CV KCPM15 ...............O34
6127311 ......FMDF2000X6CQF KCPM15 .............O42
6127312 ......FMDF2500X6CQF KCPM15 .............O42
6127382 ......XRDA1000X4CHJ KCPM15..............O49
6127383 ......XRDA1000X4CRM KCPM15 ............O49
6127384 ......XRDA1200X5CRG KCPM15 .............O49
6127385 ......XRDA1200X5CRK KCPM15 .............O49
6127386 ......XRDA1200X5CRM KCPM15 ............O49
6127387 ......XRDA1600X6CRK KCPM15 .............O49
6127388 ......XRDA1600X6CRM KCPM15 ............O49
6127389 ......XRDA1600X6CRN KCPM15 .............O49
6127404 ......XADA1000X4CH45 KCPM15 ...........O48
6127405 ......XADA1200X5CH45 KCPM15 ...........O48
6127406 ......XADA1600X6CH45 KCPM15 ...........O48
6127885 ......EDPT10T304PDSRGE KCPM40 ........T36
6127886 ......EDPT10T308PDSRGE KCPM40 ........T36
6127887 ......EDPT10T312PDERHD KCPM40 ........T36
6127888 ......EDPT10T316PDERHD KCPM40 ........T36
6127889 ......EDPT10T320PDERHD KCPM40 ........T36
6128132 ......EDPT140404PDERHD KCPM40 .......T53, 
  T62
6128133 ......EDPT140408PDSRGD KCPM40 .......T54, 
  T63
6128134 ......EDPT140416PDERHD KCPM40 .......T53, 
  T62
6128135 ......EDPT140416PDSRGD KCPM40 .......T54, 
  T63
6128136 EDPT140424PDERHD KCPM40 T53,  
  T62
6128137 ......EDCT180504PDERGD KCPM40 ........T74
6128138 ......EDCT180508PDERGD KCPM40 ........T74
6128139 ......EDCT180512PDERGD KCPM40 ........T74
6128780 ......KTIP1770FEGM KCPM45 ................. H29
6130644 ......SEPT1404AEENGB2 KCPM40 .......... S43
6130645 ......SEPT1404AESNGB2 KCPM40 ......... S43
6130740 ......UADE0400A4BV KCPM15................ P17
6130871 ......UADE0400B4BV KCPM15................ P17
6130874 ......UADE0500A4BV KCPM15................ P17
6130875 ......UADE0500B4BV KCPM15................ P17
6130878 ......UADE1400A4BV KCPM15................ P17
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6130879 ......UADE1400B4BV KCPM15................ P17
6131423 ......LNGU110412SRGEM KCK15 ..............T9
6131424 ......LNGU110412SRGEM KCPK30 ............T9
6131425 ......LNGU110412SRGEM KC520M ...........T9
6131426 ......LNGU110412SRGEM KCPM40 ...........T9
6131428 ......LNPU110412SRGE KC522M ..............T9
6131429 ......LNPU110412SRGE KCPM40 ..............T9
6131430 ......LNPU110412SRGE KC725M ..............T9
6131502 ......LNPU110408SRGE KC522M ..............T9
6131503 ......LNPU110408SRGE KCPM40 ..............T9
6131504 ......LNPU110408SRGE KC725M ..............T9
6131505 ......LNPU110408SRGE KCPK30 ...............T9
6131506 ......LNPU110408SRGE KC520M ..............T9
6131507 ......LNPU110408SRGE KCK15 .................T9
6131511 ......LNPU110412SRGE KCPK30 ...............T9
6131512 ......LNPU110412SRGE KC520M ..............T9
6131513 ......LNPU110412SRGE KCK15 .................T9
6131514 ......LNGU110404ERGE KC725M ..............T8
6131515 ......LNGU110404ERGE KC522M ..............T8
6131516 ......LNGU110404ERGE KCPM40 ..............T8
6131541 ......LNGU110408ERGE KC725M ..............T8
6131542 ......LNGU110408ERGE KC522M ..............T8
6131543 ......LNGU110408ERGE KCPM40 ..............T8
6131544 ......LNGU110408ERGE KCSM30 ..............T8
6131556 ......LNGU110408ERLEJ KC422M .............T8
6131557 ......LNPU110416SRGE KC522M ..............T9
6131558 ......LNPU110416SRGE KCPM40 ..............T9
6131559 ......LNPU110416SRGE KC725M ..............T9
6131560 ......LNPU110416SRGE KCPK30 ...............T9
6131601 ......LNPU110416SRGE KC520M ..............T9
6131602 ......LNGU110408SRGEM KCK15 ..............T9
6131603 ......LNGU110408SRGEM KCPK30 ............T9
6131604 ......LNGU110408SRGEM KC520M ...........T9
6131605 ......LNGU110408SRGEM KC522M ...........T9
6131606 ......LNGU110408SRGEM KCPM40 ...........T9
6131627 ......M4D016Z02A16LN11L090 ........T6, T11
6131628 ......M4D016Z02B16LN11 ........................T5
6131629 ......M4D020Z02A20LN11L150 ................T6
6131630 ......M4D020Z02B20LN11 ................T5, T11
6131681 ......M4D020Z03A20LN11L090 ........T6, T11
6131682 ......M4D020Z03M10LN11 .......................T4
6131683 ......M4D025Z03A25LN11L170 ................T6
6131684 ......M4D025Z03B25LN11 ................T5, T11
6131685 ......M4D025Z04A25LN11L100 ........T6, T11
6131686 ......M4D025Z04M12LN11 .......................T4
6132022 ......LNGU110408SRGE KC522M ..............T9
6132023 ......LNGU110408SRGE KCPM40 ..............T9
6132024 ......LNGU110408SRGE KC725M ..............T9
6132025 ......LNGU110408SRGE KCPK30 ...............T9
6132026 ......LNGU110408SRGE KCK15 .................T9
6132452 ......KSEM3750SPLM KCMS35 .............. H53
6133107 ......B976F15400 KC7315 ...................G145
6133656 ......KSEM2950SPLM KCMS35 .............. H53
6134054 ......MILL16D080Z08ON08W ................. S32
6134055 ......MILL16D100Z10ON08W ................. S32
6134056 ......MILL16D125Z14ON08W ................. S32
6134057 ......MILL16D160Z16ON08W ................. S32
6134058 ......MILL16D200Z20ON08W ................. S32
6134059 ......MILL16D250Z24ON08W ................. S32
6134184 ......M4D032Z04A32LN11L200 ................T6
6134185 ......M4D032Z04B32LN11 ................T5, T11
6134186 ......M4D032Z05A32LN11L110 ........T6, T11
6134187 ......M4D032Z06M16LN11 .......................T4
6134188 ......M4D040Z04S16LN11 ................T7, T11
6134189 ......M4D040Z06S16LN11 ................T7, T11
6134190 ......M4D050Z05S22LN11 ................T7, T11
6134231 ......M4D050Z07S22LN11 ................T7, T11
6134232 ......M4D063Z06S22LN11 ........................T7
6134233 ......M4D063Z09S22LN11 ................T7, T11
6134234 ......M4D080Z08S27LN11 ........................T7
6134889 ......SS10SLDL10055M..........................O56
6134890 ......SS10DL10100M .............................O57
6135041 ......SS12SLDL10065M..........................O56
6135042 ......SS12DL10120M .............................O57
6135043 ......SS12SLDL12065M..........................O56
6135044 ......SS12DL12120M .............................O57
6135045 ......SS16SLDL10090M..........................O56
6135046 ......SS16DL10160M .............................O57
6135047 ......SS16SLDL12080M..........................O56
6135048 ......SS16DL12160M .............................O57
6135049 ......SS16SLDL16070M..........................O56
6135050 ......SS16DL16160M .............................O57

6135051 ......SS20SLDL10115M..........................O56
6135052 ......SS20DL10200M .............................O57
6135053 ......SS20SLDL12105M..........................O56
6135054 ......SS20DL12200M .............................O57
6135055 ......SS20SLDL16080M..........................O56
6135056 ......SS20DL16200M .............................O57
6135057 ......SS20SLDL20080M..........................O56
6135058 ......SS20DL20200M .............................O57
6135059 ......SS25SLDL16115M..........................O56
6135060 ......SS25DL16250M .............................O57
6135061 ......SS25SLDL20095M..........................O56
6135062 ......SS25DL20250M .............................O57
6135063 ......SS25SLDL25090M..........................O56
6135064 ......SS25DL25250M .............................O57
6135065 ......SS32SLDL25105M..........................O56
6135066 ......SS32DL25250M .............................O57
6135067 ......SS32SLDL32105M..........................O56
6135068 ......SS32DL32250M .............................O57
6135069 ......SS40SLDL32140M..........................O56
6135070 ......SS40DL32250M .............................O57
6135081 ......SS50SLDL32200M..........................O56
6135082 ......SS50DL32250M .............................O57
6135413 ......TWDLTM .........................................O58
6135414 ......TWTMINSERTDL10 ..........................O58
6135415 ......TWTMINSERTDL12 ..........................O58
6135416 ......TWTMINSERTDL16 ..........................O58
6135417 ......TWTMINSERTDL20 ..........................O58
6135418 ......TWTMINSERTDL25 ..........................O58
6135419 ......TWTMINSERTDL32 ..........................O58
6135420 ......TWTMINSERTDL10W .......................O58
6135421 ......TWTMINSERTDL12W .......................O58
6135422 ......TWTMEXT .......................................O58
6135423 ......TWTMBC .........................................O58
6136737 ......M4D016Z02A16LN11L150 ................T6
6136738 ......M4D016Z02M08LN11 .......................T4
6136739 ......M4D020Z03A20LN11L150 ................T6
6136740 ......M4D020Z03B20LN11 ........................T5
6136780 ......TCMT16T312LF KCP10B ............... B244
6136791 ......M4D025Z04A25LN11L170 ................T6
6136792 ......M4D032Z05A32LN11L200 ................T6
6136793 ......M4D032Z05M16LN11 .......................T4
6136794 ......M4D040Z05A32LN11L200 ................T6
6136795 ......M4D040Z05B32LN11 ........................T5
6136796 ......M4D040Z07S16LN11 ........................T7
6136797 ......M4D050Z09S22LN11 ........................T7
6136798 ......M4D080Z10S27LN11 ........................T7
6136949 ......HSK63ADL10048M .........................O52
6136950 ......HSK63ADL12052M .........................O52
6136951 ......HSK63ADL16057M .........................O52
6136952 ......HSK63ADL20057M .........................O52
6136953 ......HSK63ADL25061M .........................O52
6136954 ......HSK63ADL32072M .........................O52
6136955 ......PSC63DL10050M ...........................O52
6136956 ......PSC63DL12050M ...........................O52
6136957 ......PSC63DL16055M ...........................O52
6136958 ......PSC63DL20055M ...........................O52
6136959 ......PSC63DL25060M ...........................O52
6136960 ......PSC63DL32068M ...........................O52
6136971 ......CV40BDL10041M ...........................O53
6136972 ......CV40BDL12041M ...........................O53
6136973 ......CV40BDL16050M ...........................O53
6136974 ......CV40BDL20050M ...........................O53
6136975 ......CV40BDL25056M ...........................O53
6136976 ......CV40BDL32065M ...........................O53
6136977 ......BT40BDL10049M ...........................O53
6136978 ......BT40BDL12049M ...........................O53
6136979 ......BT40BDL16058M ...........................O53
6136980 ......BT40BDL20058M ...........................O53
6136991 ......BT40BDL25060M ...........................O53
6136992 ......BT40BDL32068M ...........................O53
6136993 ......DV40BDL10041M ...........................O54
6136994 ......DV40BDL12041M ...........................O54
6136995 ......DV40BDL16050M ...........................O54
6136996 ......DV40BDL20050M ...........................O54
6136997 ......DV40BDL25056M ...........................O54
6136998 ......DV40BDL32065M ...........................O54
6137128 ......DNMG110408FP KCPK05 ............... B77
6137163 ......DNMG110404FP KCPK05 ............... B77
6140064 ......HNEC0905ANSN KY3500 ................ S24
6143985 ......3CH0300MX019A KC633M.............Q20
6143986 ......3CH0400MX019A KC633M.............Q20
6143987 ......3CH0500MX020A KC633M.............Q20

6143988 ......3CH0600MX028A KC633M.............Q20
6143989 ......3CH0800MX028A KC633M.............Q20
6143990 ......3CH1000MX032A KC633M.............Q20
6144061 ......3CH1200MX045A KC633M.............Q20
6144062 ......3CH1600MX056A KC633M.............Q20
6144063 ......3CH2000MX064A KC633M.............Q20
6144064 ......3CH0300MX019B KC633M.............Q20
6144066 ......3CH0500MX020B KC633M.............Q20
6144067 ......3CH0600MX028B KC633M.............Q20
6144068 ......3CH0800MX028B KC633M.............Q20
6144069 ......3CH1000MX032B KC633M.............Q20
6144070 ......3CH1200MX045B KC633M.............Q20
6144071 ......3CH1600MX056B KC633M.............Q20
6144072 ......3CH2000MX064B KC633M.............Q20
6145374 ......1-16NPTF-JIC ................................. C75
6145375 ......1-8NPTF-JIC ................................... C75
6145376 ......G18-JIC........................................... C75
6145377 ......M10-JIC .......................................... C75
6145378 ......M8-JIC ............................................ C75
6145379 ......JICM-JICF-ELB ................................ C75
6145380 ......COOL-HOSE-200 ............................. C75
6145381 ......COOL-HOSE-300 ............................. C75
6145382 ......M6-JIC ............................................ C75
6145383 ......JICM-JICM-STR ............................... C75
6145386 ......G14-G18-RED ................................. C75
6146871 ......3CH0250DK003A KC633M .............Q18
6146872 ......3CH0300DK004A KC633M .............Q18
6146874 ......3CH0350DK004A KC633M .............Q18
6146875 ......3CH0400DK005A KC633M .............Q18
6146876 ......3CH0450DK005A KC633M .............Q18
6146877 ......3CH0500DK006A KC633M .............Q18
6146878 ......3CH0550DK007A KC633M .............Q18
6146879 ......3CH0600DK007A KC633M .............Q18
6146880 ......3CH0700DK008A KC633M .............Q18
6146881 ......3CH0800DK009A KC633M .............Q18
6146882 ......3CH1000DK011A KC633M .............Q18
6146883 ......3CH1200DK012A KC633M .............Q18
6146884 ......3CH1400DK014A KC633M .............Q19
6146885 ......3CH1600DK016A KC633M .............Q19
6146886 ......3CH1800DK018A KC633M .............Q19
6146888 ......3CH2000DK020A KC633M .............Q19
6146890 ......3CH0250DK003B KC633M .............Q18
6146891 ......3CH0300DK004B KC633M .............Q18
6146892 ......3CH0350DK004B KC633M .............Q18
6146893 ......3CH0400DK005B KC633M .............Q18
6146894 ......3CH0450DK005B KC633M .............Q18
6146895 ......3CH0500DK006B KC633M .............Q18
6146896 ......3CH0550DK007B KC633M .............Q18
6146897 ......3CH0600DK007B KC633M .............Q18
6146898 ......3CH0700DK008B KC633M .............Q18
6146899 ......3CH0800DK009B KC633M .............Q18
6146900 ......3CH1000DK011B KC633M .............Q18
6146901 ......3CH1200DK012B KC633M .............Q18
6146902 ......3CH1400DK014B KC633M .............Q19
6146903 ......3CH1600DK016B KC633M .............Q19
6146904 ......3CH1800DK018B KC633M .............Q19
6146905 ......3CH2000DK020B KC633M .............Q19
6146906 ......3CH0100MS004A KC633M ............Q20
6146907 ......3CH0150MS004A KC633M ............Q20
6146908 ......3CH0200MS006A KC633M ............Q20
6146909 ......3CH0250MS006A KC633M ............Q20
6146910 ......3CH0300MS009A KC633M ............Q20
6146911 ......3CH0400MS012A KC633M ............Q20
6146913 ......3CH0600MS016A KC633M ............Q20
6146914 ......3CH0800MS019A KC633M ............Q20
6146915 ......3CH1000MS022A KC633M ............Q20
6146916 ......3CH1200MS025A KC633M ............Q20
6146917 ......3CH1600MS032A KC633M ............Q20
6146935 ......3CH0600MS016B KC633M ............Q20
6146937 ......3CH1000MS022B KC633M ............Q20
6146938 ......3CH1200MS025B KC633M ............Q20
6146939 ......3CH1600MS032B KC633M ............Q20
6146940 ......3CH0200DL006A KC633M .............Q18
6146941 ......3CH0250DL007A KC633M .............Q18
6146942 ......3CH0300DL007A KC633M .............Q18
6146943 ......3CH0350DL007A KC633M .............Q18
6146944 ......3CH0400DL008A KC633M .............Q18
6146945 ......3CH0450DL008A KC633M .............Q18
6146946 ......3CH0500DL010A KC633M .............Q18
6146947 ......3CH0550DL010A KC633M .............Q18
6146948 ......3CH0600DL010A KC633M .............Q18
6146949 ......3CH0700DL013A KC633M .............Q18

6146950 ......3CH0800DL016A KC633M .............Q18
6146951 ......3CH1000DL019A KC633M .............Q18
6146952 ......3CH1200DL022A KC633M .............Q19
6146953 ......3CH1400DL022A KC633M .............Q19
6146954 ......3CH1600DL026A KC633M .............Q19
6146955 ......3CH1800DL026A KC633M .............Q19
6146956 ......3CH2000DL032A KC633M .............Q19
6146957 ......3CH0200DL006B KC633M .............Q18
6146958 ......3CH0250DL007B KC633M .............Q18
6146959 ......3CH0300DL007B KC633M .............Q18
6146960 ......3CH0350DL007B KC633M .............Q18
6146961 ......3CH0400DL008B KC633M .............Q18
6146962 ......3CH0450DL008B KC633M .............Q18
6146963 ......3CH0500DL010B KC633M .............Q18
6146964 ......3CH0550DL010B KC633M .............Q18
6146965 ......3CH0600DL010B KC633M .............Q18
6146966 ......3CH0700DL013B KC633M .............Q18
6146967 ......3CH0800DL016B KC633M .............Q18
6146968 ......3CH1000DL019B KC633M .............Q18
6146969 ......3CH1200DL022B KC633M .............Q19
6146970 ......3CH1400DL022B KC633M .............Q19
6146971 ......3CH1600DL026B KC633M .............Q19
6146972 ......3CH1800DL026B KC633M .............Q19
6146973 ......3CH2000DL032B KC633M .............Q19
6151025 ......ABDE1000X3CQE K600 ..................O29
6151026 ......ABDE1000X3CQG K600 ..................O29
6151027 ......ABDE1000X3CQJ K600 ...................O29
6151028 ......ABDE1200X3CQE K600 ..................O29
6151029 ......ABDE1200X3CQG K600 ..................O29
6151030 ......ABDE1200X3CQJ K600 ...................O29
6151031 ......ABDE1200X3CQL K600 ...................O29
6151032 ......ABDE1600X3CQG K600 ..................O29
6151033 ......ABDE1600X3CQJ K600 ...................O29
6151034 ......ABDE1600X3CQK K600 ..................O29
6151035 ......ABDE1600X3CQL K600 ...................O29
6151036 ......ABDE1600X3CQM K600 .................O29
6151037 ......ABDE2000X3CQG K600 ..................O29
6151038 ......ABDE2000X3CQK K600 ..................O29
6151039 ......ABDE2000X3CQL K600 ...................O29
6151040 ......ABDE2000X3CQM K600 .................O29
6151042 ......ABDE2000X3CQN K600 ..................O29
6151043 ......ABDE2500X3CQL K600 ...................O29
6151044 ......ABDE2500X3CQN K600 ..................O29
6151062 ......ABDF1000X2CU K600 .....................O28
6151063 ......ABDF1200X2CU K600 .....................O28
6151064 ......ABDF1600X2CU K600 .....................O28
6151066 ......ABDF2000X2CU K600 .....................O28
6151491 ......VDIB1M302040C ............................ C67
6151492 ......VDIB1M402544C ............................ C67
6151493 ......VDIB2M302040C ............................ C67
6151494 ......VDIB2M402544C ............................ C67
6151495 ......VDIB3M302040C ............................ C68
6151497 ......VDIB3M402544C ............................ C68
6151498 ......VDIB4M302040C ............................ C68
6151499 ......VDIB4M402544C ............................ C68
6151500 ......VDIB5M302040C ............................ C69
6151511 ......VDIB5M402544C ............................ C69
6151512 ......VDIB6M302040C ............................ C69
6151513 ......VDIB6M402544C ............................ C69
6151514 ......VDIC1M302070C ............................ C70
6151515 ......VDIC1M402585C ............................ C70
6151516 ......VDIC2M302070C ............................ C70
6151517 ......VDIC2M402585C ............................ C70
6151518 ......VDIC3M302070C ............................ C71
6151519 ......VDIC3M402585C ............................ C71
6151520 ......VDIC4M302070C ............................ C71
6151521 ......VDIC4M402585C ............................ C71
6151522 ......CNMG120402LF KCP25B ................ B50
6151523 ......CNMG120404LF KCP25B ................ B50
6151524 ......CNMG120408LF KCP25B ................ B50
6151525 ......CNMG160612MG KCP25B .............. B57
6151527 ......CNMG190612MG KCP25B .............. B57
6151528 ......CNMM120408MR KCP25B ............. B54
6151529 ......CNMM160612MR KCP25B ............. B54
6151530 ......CNMM160616MR KCP25B ............. B54
6151562 ......DNMP110408K KCP25B ................. B83
6151565 ......VNMG160408LF KCP25B .............. B144
6151567 ......RCMH190600K KCP10B ............... B223
6152227 ......MILL16D315Z44ON08WSC ............. S33
6152228 ......MILL16D355Z48ON08WSC ............. S33
6152229 ......MILL16D400Z56ON08WSC ............. S33
6152230 ......MILL16D500Z70ON08WSC ............. S33
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6152251 ......D315CFA ......................................... S33
6152252 ......D355CFA ......................................... S33
6152253 ......D400CFA ......................................... S33
6152254 ......D500CFA ......................................... S33
6159024 ......MILL16D050Z04ON08SC ................ S34
6159025 ......MILL16D063Z04ON08SC ................ S34
6159026 ......MILL16D063Z05ON08SC ................ S34
6159027 ......MILL16D080Z05ON08SC ................ S34
6159028 ......MILL16D080Z07ON08SC ................ S34
6159029 ......MILL16D100Z06ON08SC ................ S34
6159030 ......MILL16D100Z08ON08SC ................ S34
6159061 ......MILL16D125Z08ON08SC ................ S34
6159062 ......MILL16D125Z10ON08SC ................ S34
6159063 ......MILL16D160Z10ON08SC ................ S34
6159064 ......MILL16D160Z12ON08SC ................ S34
6159065 ......MILL16D200Z10ON08SC ................ S34
6159066 ......MILL16D200Z14ON08SC ................ S34
6159067 ......MILL16D250Z12ON08SC ................ S34
6159068 ......MILL16D250Z16ON08SC ................ S34
6160117 ......5720VZ16HA050Z4R75 ...................T89
6162808 ......EDPT180516PDERHD KCPM40 ........T75
6162809 ......EDPT180532PDERHD KCPM40 ........T75
6162869 ......KSEM1830SPLM KCMS35 .............. H52
6162870 ......KSEM2024SPLM KCMS35 .............. H52
6163121 ......KSEM2250SPLM KCMS35 .............. H52
6163122 ......KSEM2350SPLM KCMS35 .............. H52
6163123 ......KSEM2450SPLM KCMS35 .............. H52
6163124 ......KSEM2525SPLM KCMS35 .............. H52
6163125 ......KSEM2530SPLM KCMS35 .............. H52
6163126 ......KSEM2550SPLM KCMS35 .............. H52
6163127 ......KSEM2630SPLM KCMS35 .............. H52
6163128 ......KSEM2650SPLM KCMS35 .............. H52
6163129 ......KSEM2659SPLM KCMS35 .............. H52
6163130 ......KSEM2750SPLM KCMS35 .............. H52
6163131 ......KSEM2800SPLM KCMS35 .............. H52
6163132 ......KSEM2850SPLM KCMS35 .............. H52
6163133 ......KSEM2900SPLM KCMS35 .............. H53
6163134 ......KSEM3050SPLM KCMS35 .............. H53
6163135 ......KSEM3100SPLM KCMS35 .............. H53
6163136 ......KSEM3150SPLM KCMS35 .............. H53
6163137 ......KSEM3250SPLM KCMS35 .............. H53
6163138 ......KSEM3350SPLM KCMS35 .............. H53
6163139 ......KSEM3400SPLM KCMS35 .............. H53
6163141 ......KSEM3450SPLM KCMS35 .............. H53
6163142 ......KSEM3500SPLM KCMS35 .............. H53
6163143 ......KSEM3550SPLM KCMS35 .............. H53
6163144 ......KSEM3600SPLM KCMS35 .............. H53
6163145 ......KSEM3650SPLM KCMS35 .............. H53
6163146 ......KSEM3700SPLM KCMS35 .............. H53
6163147 ......KSEM3800SPLM KCMS35 .............. H53
6163148 ......KSEM3850SPLM KCMS35 .............. H53
6163149 ......KSEM3900SPLM KCMS35 .............. H53
6163150 ......KSEM3950SPLM KCMS35 .............. H53
6163300 ......KTIP0913FEGM KCPM45 ................. H29
6163381 ......KTIP1010FEGM KCPM45 ................. H29
6163382 ......KTIP1170FEGM KCPM45 ................. H29
6163383 ......KSEM1984FEGM KCPM45 .............. H54
6163384 ......KSEM2580FEGM KCPM45 .............. H54
6163385 ......KSEM2581FEGM KCPM45 .............. H54
6163386 ......KSEM2619FEGM KCPM45 .............. H54
6163387 ......KSEM3050FEGM KCPM45 .............. H54
6163388 ......KSEM3150FEGM KCPM45 .............. H54
6163389 ......KSEM3250FEGM KCPM45 .............. H54
6163390 ......KSEM3350FEGM KCPM45 .............. H54
6163411 ......KSEM3550FEGM KCPM45 .............. H54
6163412 ......KSEM3650FEGM KCPM45 .............. H55
6163413 ......KSEM3750FEGM KCPM45 .............. H55
6163414 ......KSEM3850FEGM KCPM45 .............. H55
6163415 ......KSEM3950FEGM KCPM45 .............. H55
6163504 ......KSEM2360HPGM KCPM45 .............. H45
6163505 ......KSEM1965HPGM KCPM45 .............. H45
6165212 ......B978F17000 KC7315 ...................G149
6165214 ......B978F20000 KC7315 ...................G149
6165350 ......RNGJ10T3M0ELDJ KCSM40 ............V50
6165392 ......RNGJ1204M0SGDJ KCSM40 ...........V57
6165393 ......RNPJ1605M0SGD KCSM40 .............V61
6165397 ......LNGU110408SRGE KCSM40 ..............T9
6165400 ......LNGU15T608SRGE KCSM40 ............T19
6165421 ......LNGU15T612SRGE KCSM40 ............T19
6165422 ......LNGU15T608ERGE KCSM40.............T18
6165423 ......LNGU15T612ERGE KCSM40.............T18

6165759 ......HNPJ0604ANSNGD KCSM40.............S7, 
  S13, 
  S16
6165760 ......HNPJ0604ANSNHD KCSM40 .............S7, 
  S13, 
  S16
6165861 ......HNPJ060432ANSNHD KCSM40 ........S7, 
  S13, 
  S16
6165862 ......HNGJ0604ANENLD KCSM40 .............S6, 
  S12, 
  S15
6165863 ......XNGJ0604ANENLD3W KCSM40 ...... S12
6165864 ......HNGJ0604ANSNHD KCSM40 ............S7, 
  S12, 
  S16
6167618 ......FSDE1000A9BCE KC643M .............. P92
6167619 ......FSDE1000A9BCG KC643M ............. P92
6167620 ......FSDE1200A9BCE KC643M .............. P92
6167621 ......FSDE1200A9BCG KC643M ............. P92
6167622 ......FSDE1200A9BCL KC643M .............. P92
6167623 ......FSDE1600ABBCG KC643M ............. P92
6167624 ......FSDE1600ABBCL KC643M .............. P92
6167625 ......FSDE1600ABBCM KC643M ............. P92
6167626 ......FSDE1600ABBCP KC643M.............. P92
6167627 ......FSDE2000AFBCG KC643M .............. P92
6167628 ......FSDE2000AFBCK KC643M .............. P92
6167629 ......FSDE2000AFBCL KC643M .............. P92
6167630 ......FSDE2000AFBCN KC643M .............. P92
6167631 ......FSDE2000AFBCP KC643M .............. P92
6167633 ......FSDE2500AJBCG KC643M .............. P92
6167634 ......FSDE2500AJBCL KC643M .............. P92
6167635 ......FSDE2500AJBCP KC643M .............. P92
6168013 ......SDCT1204PDERLD2 KCSM40 .......T104, 
  T111, 
  U51
6168014 ......SDCT120412PDERLD2 KCSM40 ...T104, 
  T111, 
  U51
6168015 ......SDET120412PDERGB KCSM40 .....T105, 
  T112, 
  U51
6168016 ......SDCT120416ENLD2 KCSM40 .......T104, 
  T111, 
  U51
6168017 ......SDCT120432ENLD2 KCSM40 .......T104, 
  T111, 
  U51
6168018 ......SDET1204PDERGB2 KCSM40 .......T104, 
  T111, 
  U52
6168019 ......SDET120464ENGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168020 ......SDET120448SNGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168101 ......SDET120448ENGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168102 ......SDET120432SNGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168103 ......SDET120432ENGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168104 ......SDET120416SNGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168105 ......SDET120416ENGB KCSM40 .........T105, 
  T112, 
  U51
6168106 ......SDET120412PDSRGB KCSM40 .....T105, 
  T112, 
  U51
6171518 ......EDCT140408PDERGD KCSM40 .......T52, 
  T61
6171519 ......EDCT140412PDERGD KCSM40 .......T52, 
  T61
6171520 ......EDCT140416PDERGD KCSM40 .......T52, 
  T61

6171591 ......EDCT140431PDERGD KCSM40 .......T52, 
  T61
6172122 ......EDPT140408PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172123 ......EDPT140412PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172124 ......EDPT140416PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172125 ......EDPT140420PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172126 ......EDPT140424PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172127 ......EDPT140431PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172128 ......EDPT140440PDERHD KCSM40 .......T53, 
  T62
6172129 ......EDPT140408PDSRGD KCSM40 .......T54, 
  T63
6172130 ......EDPT140412PDSRGD KCSM40 .......T54, 
  T63
6172191 ......EDPT140416PDSRGD KCSM40 .......T54, 
  T63
6172192 ......EDPT140408PDSRGE KCSM40 .......T53, 
  T62
6172193 ......EDPT140412PDSRGE KCSM40 .......T53, 
  T62
6172194 ......EDPT140416PDSRGE KCSM40 .......T53, 
  T62
6172195 ......EDPT140431PDSRGE KCSM40 .......T53, 
  T62
6172348 ......EDPT180508PDSRGD KCSM40 ........T75
6172349 ......EDPT180512PDSRGD KCSM40 ........T75
6172350 ......EDPT180516PDSRGD KCSM40 ........T75
6172391 ......EDPT180532PDSRGD KCSM40 ........T75
6172392 ......EDPT180548PDSRGD KCSM40 ........T75
6172393 ......EDPT180564PDSRGD KCSM40 ........T75
6172394 ......EDPT180508PDSRGE KCSM40 ........T75
6172395 ......EDPT180512PDSRGE KCSM40 ........T75
6172396 ......EDPT180516PDSRGE KCSM40 ........T75
6172397 ......EDPT180532PDSRGE KCSM40 ........T75
6172398 ......EDPT180508PDERGD KCSM40 ........T74
6172399 ......EDPT180516PDERGD KCSM40 ........T74
6172400 ......EDPT180532PDERGD KCSM40 ........T74
6172411 ......EDPT180548PDERGD KCSM40 ........T74
6172412 ......EDPT180564PDERGD KCSM40 ........T74
6172413 ......EDPT180508PDERHD KCSM40 ........T75
6172414 ......EDPT180512PDERHD KCSM40 ........T75
6172415 ......EDPT180516PDERHD KCSM40 ........T75
6172416 ......EDPT180532PDERHD KCSM40 ........T75
6172417 ......EDPT180540PDERHD KCSM40 ........T75
6172418 ......EDPT180548PDERHD KCSM40 ........T75
6172513 ......B967A03000 KC7315 ...................G132
6172514 ......B967A03100 KC7315 ...................G132
6172515 ......B967A03200 KC7315 ...................G132
6172516 ......B967A03300 KC7315 ...................G132
6172517 ......B967A03500 KC7315 ...................G132
6172518 ......B967A03800 KC7315 ...................G132
6172519 ......B967A04000 KC7315 ...................G132
6172520 ......B967A04200 KC7315 ...................G132
6172531 ......B967A04300 KC7315 ...................G132
6172532 ......B967A04500 KC7315 ...................G132
6172533 ......B967A04800 KC7315 ...................G132
6172534 ......B967A05100 KC7315 ...................G132
6172535 ......B967A05200 KC7315 ...................G132
6172536 ......B967A05500 KC7315 ...................G132
6172537 ......B967A05800 KC7315 ...................G132
6172538 ......B967A06100 KC7315 ...................G132
6172539 ......B967A06600 KC7315 ...................G133
6172540 ......B967A06800 KC7315 ...................G133
6172541 ......B967A07800 KC7315 ...................G133
6172542 ......B967A08100 KC7315 ...................G133
6172543 ......B967A08600 KC7315 ...................G133
6172544 ......B967A08800 KC7315 ...................G133
6172655 ......T839M030X050R6H-D1 KSP39 ......M45
6172656 ......T839M030X050R6H-D1 KSU31 ......M45
6172657 ......T839M040X070R6H-D1 KSP39 ......M45
6172658 ......T839M040X070R6H-D1 KSU31 ......M45
6172659 ......T839M050X080R6H-D1 KSP39 ......M45
6172660 ......T839M050X080R6H-D1 KSU31 ......M45
6172681 ......T839M060X100R6H-D1 KSP39 ......M45
6172682 ......T839M060X100R6H-D1 KSU31 ......M45
6172683 ......T839M080X125R6H-D1 KSP39 ......M45

6172684 ......T839M080X125R6H-D1 KSU31 ......M45
6172685 ......T839M100X150R6H-D1 KSP39 ......M45
6172686 ......T839M100X150R6H-D1 KSU31 ......M45
6172687 ......T839M120X175R6H-D6 KSP39 ......M45
6172688 ......T839M120X175R6H-D6 KSU31 ......M45
6172689 ......T839M140X200R6H-D6 KSP39 ......M45
6172690 ......T839M140X200R6H-D6 KSU31 ......M45
6172701 ......T839M160X200R6H-D6 KSP39 ......M45
6172702 ......T839M160X200R6H-D6 KSU31 ......M45
6172703 ......T839M180X250R6H-D6 KSP39 ......M45
6172704 ......T839M180X250R6H-D6 KSU31 ......M45
6172705 ......T839M200X250R6H-D6 KSP39 ......M45
6172706 ......T839M200X250R6H-D6 KSU31 ......M45
6172875 ......T838NC05625-12R2B-D6 KSP39 ...M47
6172876 ......T838NC05625-12R2B-D6 KSU31 ...M47
6172877 ......T838NF05625-18R2B-D4 KSP39....M47
6172878 ......T838NF05625-18R2B-D4 KSU31 ...M47
6172879 ......T838NC06250-11R2B-D6 KSP39 ...M47
6172880 ......T838NC06250-11R2B-D6 KSU31 ...M47
6172967 ......T838M020X040R6H-D1 KSP39 ......M43
6172968 ......T838M020X040R6H-D1 KSU31 ......M43
6172969 ......T838M030X050R6H-D1 KSP39 ......M43
6172970 ......T838M030X050R6H-D1 KSU31 ......M43
6173001 ......T838M040X070R6H-D1 KSP39 ......M43
6173002 ......T838M040X070R6H-D1 KSU31 ......M43
6173003 ......T838M050X080R6H-D1 KSP39 ......M43
6173004 ......T838M050X080R6H-D1 KSU31 ......M43
6173005 ......T838M050X080R6H-D6 KSP39 ......M43
6173006 ......T838M050X080R6H-D6 KSU31 ......M43
6173007 ......T838MF060X075R6H-D4 KSP39 ....M43
6173008 ......T838MF060X075R6H-D4 KSU31 ....M43
6173009 ......T838M060X100R6H-D1 KSP39 ......M43
6173010 ......T838M060X100R6H-D1 KSU31 ......M43
6173011 ......T838M060X100R6H-D6 KSP39 ......M43
6173012 ......T838M060X100R6H-D6 KSU31 ......M43
6173013 ......T838MF080X075R6H-D4 KSP39 ....M43
6173014 ......T838MF080X075R6H-D4 KSU31 ....M43
6173015 ......T838MF080X100R6H-D4 KSP39 ....M43
6173016 ......T838MF080X100R6H-D4 KSU31 ....M43
6173017 ......T838M080X125R6H-D1 KSP39 ......M43
6173018 ......T838M080X125R6H-D1 KSU31 ......M43
6173019 ......T838M080X125R6H-D6 KSP39 ......M43
6173020 ......T838M080X125R6H-D6 KSU31 ......M43
6173021 ......T838MF100X075R6H-D4 KSP39 ....M43
6173022 ......T838MF100X075R6H-D4 KSU31 ....M43
6173023 ......T838MF100X100R6H-D4 KSP39 ....M43
6173024 ......T838MF100X100R6H-D4 KSU31 ....M43
6173025 ......T838MF100X125R6H-D4 KSP39 ....M43
6173026 ......T838MF100X125R6H-D4 KSU31 ....M43
6173027 ......T838M100X150R6H-D1 KSP39 ......M43
6173028 ......T838M100X150R6H-D1 KSU31 ......M43
6173029 ......T838M100X150R6H-D6 KSP39 ......M43
6173030 ......T838M100X150R6H-D6 KSU31 ......M43
6173051 ......T838MF120X100R6H-D4 KSP39 ....M43
6173052 ......T838MF120X100R6H-D4 KSU31 ....M43
6173053 ......T838MF120X125R6H-D4 KSP39 ....M43
6173054 ......T838MF120X125R6H-D4 KSU31 ....M43
6173055 ......T838MF120X150R6H-D4 KSP39 ....M43
6173056 ......T838MF120X150R6H-D4 KSU31 ....M43
6173057 ......T838M120X175R6H-D6 KSP39 ......M43
6173058 ......T838M120X175R6H-D6 KSU31 ......M43
6173059 ......T838MF140X100R6H-D4 KSP39 ....M43
6173060 ......T838MF140X100R6H-D4 KSU31 ....M43
6173061 ......T838MF140X125R6H-D4 KSP39 ....M43
6173062 ......T838MF140X125R6H-D4 KSU31 ....M43
6173063 ......T838MF140X150R6H-D4 KSP39 ....M43
6173064 ......T838MF140X150R6H-D4 KSU31 ....M43
6173065 ......T838M140X200R6H-D6 KSP39 ......M43
6173066 ......T838M140X200R6H-D6 KSU31 ......M43
6173068 ......T838MF160X150R6H-D4 KSP39 ....M43
6173069 ......T838MF160X150R6H-D4 KSU31 ....M43
6173070 ......T838M160X200R6H-D6 KSP39 ......M43
6173071 ......T838NF06250-18R2B-D4 KSP39....M47
6173072 ......T838NF06250-18R2B-D4 KSU31 ...M47
6173073 ......T838NC07500-10R2B-D6 KSP39 ...M47
6173074 ......T838NC07500-10R2B-D6 KSU31 ...M47
6173075 ......T838NF07500-16R2B-D4 KSP39....M47
6173076 ......T838NF07500-16R2B-D4 KSU31 ...M47
6173077 ......T838NC08750-9R2B-D6 KSP39 .....M47
6173078 ......T838NC08750-9R2B-D6 KSU31 .....M47
6173079 ......T838NF08750-14R2B-D4 KSP39....M47
6173080 ......T838NF08750-14R2B-D4 KSU31 ...M47
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6173081 ......T838NC10000-8R2B-D6 KSP39 .....M47
6173082 ......T838NC10000-8R2B-D6 KSU31 .....M47
6173083 ......T838NF10000-12R2B-D4 KSP39....M47
6173084 ......T838NF10000-12R2B-D4 KSU31 ...M47
6173085 ......T838NC11250-7R2B-D6 KSP39 .....M48
6173086 ......T838NC11250-7R2B-D6 KSU31 .....M48
6173087 ......T838NF11250-12R2B-D4 KSP39....M48
6173088 ......T838NF11250-12R2B-D4 KSU31 ...M48
6173089 ......T838NC12500-7R2B-D6 KSP39 .....M48
6173090 ......T838NC12500-7R2B-D6 KSU31 .....M48
6173091 ......T838NF12500-12R2B-D4 KSP39....M48
6173092 ......T838NF12500-12R2B-D4 KSU31 ...M48
6173093 ......T838NC13750-6R2B-D6 KSP39 .....M48
6173094 ......T838NC13750-6R2B-D6 KSU31 .....M48
6173095 ......T838NF13750-12R2B-D4 KSP39....M48
6173096 ......T838NF13750-12R2B-D4 KSU31 ...M48
6173097 ......T838NC15000-6R2B-D6 KSP39 .....M48
6173098 ......T838NC15000-6R2B-D6 KSU31 .....M48
6173099 ......T838NF15000-12R2B-D4 KSP39....M48
6173100 ......T838NF15000-12R2B-D4 KSU31 ...M48
6173101 ......T838NC17500-5R2B-D6 KSP39 .....M48
6173102 ......T838NC17500-5R2B-D6 KSU31 .....M48
6173103 ......T838NC20000-4,5R2B-D6 KSP39 ....M48
6173104 ......T838NC20000-4,5R2B-D6 KSU31 ....M48
6173111 ......T838M160X200R6H-D6 KSU31 ......M43
6173112 ......T838MF180X150R6H-D4 KSP39 ....M43
6173113 ......T838MF180X150R6H-D4 KSU31 ....M43
6173114 ......T838MF180X200R6H-D4 KSP39 ....M43
6173115 ......T838MF180X200R6H-D4 KSU31 ....M43
6173116 ......T838M180X250R6H-D6 KSP39 ......M43
6173117 ......T838M180X250R6H-D6 KSU31 ......M43
6173118 ......T838MF200X150R6H-D4 KSP39 ....M43
6173119 ......T838MF200X150R6H-D4 KSU31 ....M43
6173120 ......T838MF200X200R6H-D4 KSP39 ....M43
6173131 ......T838MF200X200R6H-D4 KSU31 ....M43
6173132 ......T838M200X250R6H-D6 KSP39 ......M44
6173133 ......T838M200X250R6H-D6 KSU31 ......M44
6173134 ......T838MF220X150R6H-D4 KSP39 ....M44
6173135 ......T838MF220X150R6H-D4 KSU31 ....M44
6173136 ......T838MF220X200R6H-D4 KSP39 ....M44
6173137 ......T838MF220X200R6H-D4 KSU31 ....M44
6173138 ......T838M220X250R6H-D6 KSP39 ......M44
6173139 ......T838M220X250R6H-D6 KSU31 ......M44
6173140 ......T838MF240X150R6H-D4 KSP39 ....M44
6173141 ......T838MF240X150R6H-D4 KSU31 ....M44
6173142 ......T838MF240X200R6H-D4 KSP39 ....M44
6173143 ......T838MF240X200R6H-D4 KSU31 ....M44
6173144 ......T838M240X300R6H-D6 KSP39 ......M44
6173145 ......T838M240X300R6H-D6 KSU31 ......M44
6173146 ......T838MF270X150R6H-D4 KSP39 ....M44
6173147 ......T838MF270X150R6H-D4 KSU31 ....M44
6173148 ......T838M270X300R6H-D6 KSP39 ......M44
6173149 ......T838M270X300R6H-D6 KSU31 ......M44
6173150 ......T838MF300X150R6H-D4 KSP39 ....M44
6173151 ......T838MF300X150R6H-D4 KSU31 ....M44
6173152 ......T838MF300X200R6H-D4 KSP39 ....M44
6173153 ......T838MF300X200R6H-D4 KSU31 ....M44
6173154 ......T838M300X350R6H-D6 KSP39 ......M44
6173155 ......T838M300X350R6H-D6 KSU31 ......M44
6173156 ......T838M330X350R6H-D6 KSP39 ......M44
6173157 ......T838M330X350R6H-D6 KSU31 ......M44
6173158 ......T838M360X400R6H-D6 KSP39 ......M44
6173159 ......T838M360X400R6H-D6 KSU31 ......M44
6173160 ......T838M390X400R6H-D6 KSP39 ......M44
6173171 ......T838M390X400R6H-D6 KSU31 ......M44
6173172 ......T838M420X450R6H-D6 KSP39 ......M44
6173173 ......T838M420X450R6H-D6 KSU31 ......M44
6173174 ......T838M450X450R6H-D6 KSP39 ......M44
6173175 ......T838M450X450R6H-D6 KSU31 ......M44
6173176 ......T838M480X500R6H-D6 KSP39 ......M44
6173177 ......T838M480X500R6H-D6 KSU31 ......M44
6173178 ......T838M520X500R6H-D6 KSP39 ......M44
6173179 ......T838M520X500R6H-D6 KSU31 ......M44
6173240 ......T838NC#06-32R2B-D1 KSP39 .......M47
6173261 ......T838NC#06-32R2B-D1 KSU31 .......M47
6173262 ......T838NF#06-40R2B-D1 KSP39 ........M47
6173263 ......T838NF#06-40R2B-D1 KSU31........M47
6173264 ......T838NC#08-32R2B-D1 KSP39 .......M47
6173265 ......T838NC#08-32R2B-D1 KSU31 .......M47
6173266 ......T838NF#08-36R2B-D1 KSP39 ........M47
6173267 ......T838NF#08-36R2B-D1 KSU31........M47
6173268 ......T838NC#10-24R2B-D1 KSP39 .......M47

6173269 ......T838NC#10-24R2B-D1 KSU31 .......M47
6173270 ......T838NF#10-32R2B-D1 KSP39 ........M47
6173271 ......T838NF#10-32R2B-D1 KSU31........M47
6173272 ......T838NC#12-24R2B-D1 KSP39 .......M47
6173273 ......T838NC#12-24R2B-D1 KSU31 .......M47
6173274 ......T838NF#12-28R2B-D1 KSP39 ........M47
6173275 ......T838NF#12-28R2B-D1 KSU31........M47
6173276 ......T838NC02500-20R2B-D1 KSP39 ...M47
6173277 ......T838NC02500-20R2B-D1 KSU31 ...M47
6173278 ......T838NC02500-20R2B-D6 KSP39 ...M47
6173279 ......T838NC02500-20R2B-D6 KSU31 ...M47
6173280 ......T838NF02500-28R2B-D1 KSP39....M47
6173281 ......T838NF02500-28R2B-D1 KSU31 ...M47
6173282 ......T838NF02500-28R2B-D4 KSP39....M47
6173283 ......T838NF02500-28R2B-D4 KSU31 ...M47
6173284 ......T838NC03125-18R2B-D1 KSP39 ...M47
6173285 ......T838NC03125-18R2B-D1 KSU31 ...M47
6173286 ......T838NC03125-18R2B-D6 KSP39 ...M47
6173287 ......T838NC03125-18R2B-D6 KSU31 ...M47
6173288 ......T838NF03125-24R2B-D4 KSP39....M47
6173289 ......T838NF03125-24R2B-D4 KSU31 ...M47
6173290 ......T838NC03750-16R2B-D1 KSP39 ...M47
6173301 ......T838NC03750-16R2B-D1 KSU31 ...M47
6173302 ......T838NC03750-16R2B-D6 KSP39 ...M47
6173303 ......T838NC03750-16R2B-D6 KSU31 ...M47
6173304 ......T838NF03750-24R2B-D4 KSP39....M47
6173305 ......T838NF03750-24R2B-D4 KSU31 ...M47
6173306 ......T838NC04375-14R2B-D6 KSP39 ...M47
6173307 ......T838NC04375-14R2B-D6 KSU31 ...M47
6173308 ......T838NF04375-20R2B-D4 KSP39....M47
6173309 ......T838NF04375-20R2B-D4 KSU31 ...M47
6173310 ......T838NC05000-13R2B-D6 KSP39 ...M47
6173311 ......T838NC05000-13R2B-D6 KSU31 ...M47
6173312 ......T838NF05000-20R2B-D4 KSP39....M47
6173313 ......T838NF05000-20R2B-D4 KSU31 ...M47
6173786 ......LNPU221012PNSRHD2 KCSM40 ...S121, 
  S123
6174999 ......FSDE1200A9BCN KC643M ............. P92
6175000 ......FSDE1600ABBCN KC643M ............. P92
6175756 ......EDPT10T308PDERHD KCSM40 ........T36
6175757 ......EDPT10T312PDERHD KCSM40 ........T36
6175758 ......EDPT10T316PDERHD KCSM40 ........T36
6175759 ......EDPT10T320PDERHD KCSM40 ........T36
6175760 ......EDPT10T324PDERHD KCSM40 ........T36
6176091 ......EDPT10T331PDERHD KCSM40 ........T36
6176092 ......EDPT10T308PDSRGE KCSM40 ........T36
6176093 ......EDPT10T312PDSRGE KCSM40 ........T36
6176094 ......EDPT10T316PDSRGE KCSM40 ........T36
6176095 ......EDPT10T331PDSRGE KCSM40 ........T36
6176096 ......EDCT10T308PDERLD KCSM40 ........T35
6176097 ......EDCT10T312PDERLD KCSM40 ........T35
6176098 ......EDCT10T316PDERLD KCSM40 ........T35
6176099 ......EDCT10T324PDERLD KCSM40 ........T35
6176100 ......EDCT10T331PDERLD KCSM40 ........T35
6177823 ......SNHJ120608SNGD KCSM40 ........... S63
6177924 ......OFKT06L5AFENLB KCSM40 ............ S50
6177925 ......OFKT06L5AFENGB KCSM40 ............ S50
6177926 ......OFKT06L5AFSNHB KCSM40 ............ S50
6177927 ......OFPT06L5AFSNHB KCSM40 ............ S51
6177928 ......OFKT07L6AFENLB KCSM40 ............ S54
6177929 ......OFKT07L6AFENGB KCSM40 ............ S55
6177930 ......OFKT07L6AFSNHB KCSM40 ............ S55
6178011 ......OFPT07L6AFSNHB KCSM40 ............ S55
6178103 ......HNGJ0905ANENLD KCSM40 ...........S18, 
  S22
6178104 ......HNGJ0905ANSNGD KCSM40 ..........S18, 
  S23
6178105 ......HNGJ0905ANSNHD KCSM40 ..........S19, 
  S23
6178106 ......HNGJ090543ANSNHD KCSM40 ......S19, 
  S23
6178107 ......XNGJ0905ANSNGD3W KCSM40 ..... S22
6178108 ......HNPJ0905ANSNHD KCSM40 ...........S19, 
  S24
6178109 ......HNPJ090543ANSNHD KCSM40 ......S19, 
  S24
6178110 ......HNPJ1307ANSNHD KCSM40 ........... S27
6178121 ......LNPU2410ANSRHD2 KCSM40 ....... S117
6178232 ......DFT030304GD KC7140....................J87
6178233 ......DFT05T308GD KC7140 ....................J87
6178234 ......DFT06T308GD KC7140 ....................J87
6178235 ......DFT070408GD KC7140....................J87

6178236 ......DFT090508GD KC7140....................J87
6178237 ......SDHT120412EN422 KCSM40 ........T119
6178238 ......SDHT120412EN423 KCSM40 ........T119
6178239 ......SDMT120412EN41 KCSM40 ..........T120
6178240 ......SDMW120412TN KCSM40.............T120
6178251 ......SDHT09T308EN422 KCSM40 ........T116
6178252 ......SDHT09T308EN423 KCSM40 ........T116
6178253 ......SDMT09T308EN41 KCSM40 ..........T117
6178254 ......SDMW09T308TN KCSM40 .............T117
6179709 ......EVSCFL1010K1B10 ......................... C42
6179710 ......EVSCFL1010K1F10 ......................... C42
6179755 ......EVSCTR1212K0316C ...................... C39
6179756 ......EVSCTL1212K0316C ...................... C40
6179757 ......EVSCTR1212K1B16 ........................ C39
6179758 ......EVSCTR1212K1F16......................... C39
6179759 ......EVSCTR1212K0216 ........................ C39
6179760 ......EVSCTL1212K1B16......................... C40
6179761 ......EVSCTL1212K1F16 ......................... C40
6179762 ......EVSCTL1212K0216 ......................... C40
6179763 ......EVSCFR1010K1B10 ........................ C41
6179764 ......EVSCFR1010K1F10 ......................... C41
6179765 ......EVSCFR1010K0210 ........................ C41
6179766 ......EVSCFR1212K1B10 ........................ C41
6179767 ......EVSCFR1212K1B13 ........................ C41
6179768 ......EVSCFR1212K1F10 ......................... C41
6179769 ......EVSCFR1212K1F13 ......................... C41
6179770 ......EVSCFR1212K0210 ........................ C41
6179771 ......EVSCFR1212K0216 ........................ C41
6179772 ......EVSCFR1212K0310C ...................... C41
6179773 ......EVSCFR1212K0316C ...................... C41
6179774 ......EVSCFR1616K1B16 ........................ C41
6179775 ......EVSCFR1616K1F16 ......................... C41
6179776 ......EVSCFR1616K0216 ........................ C41
6179777 ......EVSCFR1616K0316C ...................... C41
6179778 ......EVSCFR2020K1B16 ........................ C41
6179779 ......EVSCFR2020K1F16 ......................... C41
6179780 ......EVSCFR2020K0216 ........................ C41
6179781 ......EVSCFR2020K0316C ...................... C41
6179921 ......EVSCFL1010K0210 ......................... C42
6179922 ......EVSCFL1212K1B10 ......................... C42
6179923 ......EVSCFL1212K1B13 ......................... C42
6179924 ......EVSCFL1212K1F10 ......................... C42
6179925 ......EVSCFL1212K1F13 ......................... C42
6179926 ......EVSCFL1212K0210 ......................... C42
6179927 ......EVSCFL1212K0216 ......................... C42
6179928 ......EVSCFL1212K0310C ...................... C42
6179929 ......EVSCFL1212K0316C ...................... C42
6179930 ......EVSCFL1616K1B16 ......................... C42
6179931 ......EVSCFL1616K1F16 ......................... C42
6179932 ......EVSCFL1616K0216 ......................... C42
6179933 ......EVSCFL1616K0316C ...................... C42
6179934 ......EVSCFL2020K1B16 ......................... C42
6179935 ......EVSCFL2020K1F16 ......................... C42
6179936 ......EVSCFL2020K0216 ......................... C42
6179937 ......EVSCFL2020K0316C ...................... C42
6180436 ......DNMG110412CT KCP10B ............... B76
6181213 ......LNUX191940S-WT5 KCP25B ...........E53
6181214 ......KNUX150405R20 KCP25B ...............E32
6181215 ......SNMX190640S-WT5 KCP25B ..........E53
6181216 ......KCUX110305R15 KCP25B ...............E32
6181217 ......KNUX150405R25 KCP25B ...............E31
6181311 ......CNMM190740RRP KCP10B .............E53
6181316 ......RCMX2507M076 KCP25B ................E53
6183779 ......RIQB6C4500S KBHK10 ................... K56
6183780 ......RIQB7C4500S KBHK10 ................... K56
6183831 ......RIQ07C4500S KBHK10 ................... K56
6183832 ......RIQ08C4500S KBHK10 ................... K56
6183833 ......RIQ09C4500S KBHK10 ................... K56
6183834 ......RIQB6C4500S KBHK15 ................... K56
6183836 ......RIQB7C4500S KBHK15 ................... K56
6183837 ......RIQ07C4500S KBHK15 ................... K56
6183838 ......RIQ08C4500S KBHK15 ................... K56
6183839 ......RIQ09C4500S KBHK15 ................... K56
6185769 ......XPPT060308ERD41 KCSM40 .............V7
6185770 ......XEPT160512ERD41 KCSM40 ...........V31
6185921 ......XDPT090408ERD41 KCSM40 ..........V15
6185922 ......XDPT090412ERD411 KCSM40 ........V15
6187383 ......SDPT1204PDERGB2 KCSM40 .......T105, 
  T112, 
  U52

6187384 ......SDPT1204PDSRGB2 KCSM40 .......T105, 
  T112, 
  U52
6187511 ......XPPW060310SRD KCPM40 ...............V7
6187512 ......XPPW060310SRD KCPK30 ................V7
6187513 ......XPPW060310SRD KC522M ...............V7
6187514 ......XPPW060310SRD KC510M ...............V7
6187535 ......XDPW090412SRD KCPM40 .............V16
6187536 ......XDPW090412SRD KCPK30 ..............V16
6187537 ......XDPW090412SRD KCK15 ................V16
6187538 ......XDPW090412SRD KC522M .............V16
6187539 ......XDPW090412SRD KC510M .............V16
6187714 ......XEPW160520SRD KCPM40 ..............V31
6187715 ......XEPW160520SRD KCPK30...............V31
6187716 ......XEPW160520SRD KCK15 .................V31
6187717 ......XEPW160520SRD KC522M ..............V31
6187806 ......XDPT120508ERD41 KCSM40 ..........V23
6187808 ......XDPT120512ERD411 KCSM40 ........V24
6191237 ......KSDR100031E0W0S KD1400 ....... S127
6191238 ......KSDR100031E0W0S KD1425 ....... S127
6191356 ......RCGT2006M0ELF KCSM40 ..............V83
6191357 ......RCGT2006M0SHF KCSM40 ..............V83
6191557 ......XEPT160516ERD41 KCPM40 ...........V31
6191558 ......XEPT160516ERD41 KCPK30 ............V31
6191559 ......XEPT160516ERD41 KC522M ...........V31
6191642 ......XDPT090412SRGP KCPM40 ............V16
6191643 ......XDPT090412SRGP KCPK30 .............V16
6191644 ......XDPT090412SRGP KC725M ............V16
6191645 ......XDPT090412SRGP KC522M ............V16
6197561 ......DTQ50140 ................................ S32–33
6200729 ......LNGU110416SRGEM KCK15 ..............T9
6200730 ......LNGU110416SRGEM KCPK30 ............T9
6201021 ......LNGU110416SRGEM KC520M ...........T9
6201022 ......LNGU110416SRGEM KCPM40 ...........T9
6201279 ......LNGU110404SRGE KC522M ..............T9
6201280 ......LNGU110404SRGE KCPM40 ..............T9
6201291 ......LNGU110404SRGE KCSM40 ..............T9
6201292 ......LNGU110404ERLEJ KC422M .............T8
6201351 ......LNGU110412ERGE KCSM40 ..............T8
6201352 ......LNGU110412ERGE KC522M ..............T8
6201353 ......LNGU110412ERGE KCPM40 ..............T8
6201354 ......LNGU110408ERGE KCSM40 ..............T8
6202331 ......250C246RF60HN09C ..................... S94
6202333 ......315Z328RF60HN09WSC................. S94
6202340 ......ONPX080608SNGP KCK20 .............. S36
6202371 ......ONPX080620SNHB KCK20 .............. S36
6205876 ......BTQSW3L90 ............................. S32–33
6207836 ......KBDM250SD30 ............................. S126
6210796 ......HDHN070408SR KBK50 ................ S112
6210797 ......SDHN1204ZZSN4W KBK50 ........... S112
6210836 ......KCFMCA45SD12C ......................... S111
6210837 ......KCFMCA45HD07 ........................... S111
6210838 ......HDHN070408ER KC514M ............. S112
6210839 ......SDHN1204ZZEN4W KC514M ........ S112
6210840 ......HDHN070408SR KY3500 .............. S112
6213970 ......M4-11KITD16Z2A16SGEKCPM40 ....T11
6214071 ......M4-11KITD20Z2B20SGEKCPM40 ....T11
6214072 ......M4-11KITD20Z3A20SGEKCPM40 ....T11
6214073 ......M4-11KITD25Z3B25SGEKCPM40 ....T11
6214074 ......M4-11KITD25Z4A25SGEKCPM40 ....T11
6214075 ......M4-11KITD32Z4B32SGEKCPM40 ....T11
6214076 ......M4-11KITD32Z5A32SGEKCPM40 ....T11
6214077 ......M4-11KITD40Z4S16SGEKCPM40 ....T11
6214078 ......M4-11KITD40Z6S16SGEKCPM40 ....T11
6214079 ......M4-11KITD50Z5S22SGEKCPM40 ....T11
6214080 ......M4-11KITD50Z7S22SGEKCPM40 ....T11
6214081 ......M4-11KITD63Z9S22SGEKCPM40 ....T11
6214082 ......M4-11KITD16Z2A16EGEKC725M ....T11
6214083 ......M4-11KITD20Z2B20EGEKC725M ....T11
6214084 ......M4-11KITD20Z3A20EGEKC725M ....T11
6214085 ......M4-11KITD25Z3B20EGEKC725M ....T11
6214086 ......M4-11KITD25Z4A25EGEKC725M ....T11
6214087 ......M4-11KITD32Z4B32EGEKC725M ....T11
6214088 ......M4-11KITD32Z5A32EGEKC725M ....T11
6214089 ......M4-11KITD40Z4S16EGEKC725M.....T11
6214090 ......M4-11KITD40Z6S16EGEKC725M.....T11
6214091 ......M4-11KITD50Z5S22EGEKC725M.....T11
6214092 ......M4-11KITD50Z7S22EGEKC725M.....T11
6214093 ......M4-11KITD63Z9S22EGEKC725M.....T11
6224238 ......KCFM080R08HD07W2 .................. S110
6224239 ......KCFM100R08HD07W2 .................. S110
6224240 ......KCFM125R10HD07W2 .................. S110
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6224411 ......KCFM160R12HD07W4 .................. S110
6224412 ......KCFM200R16HD07W4 .................. S110
6224413 ......KCFM250R24HD07W6 .................. S110
6226803 ......LNUX191940RRSM KCP25B ............E52
6228171 ......NG2031L KCK20B ......................... C155
6228172 ......NG2031R KCK20B ........................ C154
6228173 ......NG2041L KCK20B ......................... C155
6228174 ......NG2041R KCK20B ........................ C154
6228175 ......NG2047R KCK20B ........................ C154
6228176 ......NG2062L KCK20B ......................... C155
6228177 ......NG2062R KCK20B ........................ C154
6228178 ......NG2094L KCK20B ......................... C155
6228179 ......NG2094R KCK20B ........................ C154
6228180 ......NG2125L KCK20B ......................... C155
6228181 ......NG3047L KCK20B ......................... C155
6228182 ......NG3047R KCK20B ........................ C154
6228183 ......NG3062L KCK20B ......................... C155
6228184 ......NG3062R KCK20B ........................ C154
6228185 ......NG3072R KCK20B ........................ C154
6228186 ......NG3078R KCK20B ........................ C154
6228187 ......NG3088R KCK20B ........................ C154
6228188 ......NG3094L KCK20B ......................... C155
6228189 ......NG3094R KCK20B ........................ C154
6228190 ......NG3097R KCK20B ........................ C154
6228191 ......NG3105R KCK20B ........................ C154
6228192 ......NG3125L KCK20B ......................... C155
6228193 ......NG3125R KCK20B ........................ C154
6228194 ......NG3156R KCK20B ........................ C154
6228195 ......NG3189L KCK20B ......................... C155
6228196 ......NG3189R KCK20B ........................ C154
6228197 ......NG4125R KCK20B ........................ C154
6228198 ......NG4189L KCK20B ......................... C155
6228199 ......NG4189R KCK20B ........................ C154
6228200 ......NG4250L KCK20B ......................... C155
6228201 ......NG4250R KCK20B ........................ C154
6231915 ......ER094I02U00GUN KCU10 ............... C24
6231916 ......ER125I03U00GUN KCU10 ............... C24
6231917 ......ER187I04U00GUN KCU10 ............... C24
6231918 ......ER250I06U00GUN KCU10 ............... C24
6231919 ......ER312I08U00GUN KCU10 ............... C24
6231920 ......ER094I02U00GUN KCU25 ............... C24
6231921 ......ER125I03U00GUN KCU25 ............... C24
6231922 ......ER187I04U00GUN KCU25 ............... C24
6231923 ......ER250I06U00GUN KCU25 ............... C24
6231924 ......ER312I08U00GUN KCU25 ............... C24
6231925 ......ER094I02U00GUN KCP10B ............. C24
6231926 ......ER125I03U00GUN KCP10B ............. C24
6231927 ......ER187I04U00GUN KCP10B ............. C24
6231928 ......ER250I06U00GUN KCP10B ............. C24
6231929 ......ER312I08U00GUN KCP10B ............. C24
6231930 ......ER094I02U00GUN KCP25B ............. C24
6231931 ......ER125I03U00GUN KCP25B ............. C24
6231932 ......ER187I04U00GUN KCP25B ............. C24
6231933 ......ER250I06U00GUN KCP25B ............. C24
6231934 ......ER312I08U00GUN KCP25B ............. C24
6231935 ......ER094I02U00GUN KCK20B ............. C24
6231936 ......ER125I03U00GUN KCK20B ............. C24
6231937 ......ER187I04U00GUN KCK20B ............. C24
6231938 ......ER250I06U00GUN KCK20B ............. C24
6231939 ......ER312I08U00GUN KCK20B ............. C24
6274622 ......TCDE1000AC5RE KC643M.............. P42
6274623 ......TCDE1200AC5RF KC643M .............. P42
6283516 ......TCDE0800AC5RE KC643M.............. P42
6283517 ......TCDE1600A5CRG KC643M ............. P42
6283518 ......TCDE2000A5CRG KC643M ............. P42
6283519 ......TCDE2500A5CRG KC643M ............. P42
6295898 ......CNGA120404S01015MT KBH10 ... B310
6295899 ......CNGA120404S01015FWMT KBH10 
........................................................................... B310
6295900 ......CNGA120408S01015MT KBH10 ... B310
6295921 ......CNGA120408S01015FWMT KBH10 
........................................................................... B310
6295922 ......CNGA120412S01015MT KBH10 ... B310
6295923 ......CNGA120408S01225MT KBH10 ... B310
6295925 ......CNGA120408S01225FWMT KBH10 
........................................................................... B310
6295926 ......CNGA120412S01225MT KBH10 ... B310
6295927 ......CNGA120412S01225FWMT KBH10 
........................................................................... B310
6295928 ......CNGA120408S01735MT KBH10 ... B310
6295929 ......CNGA120412S01735MT KBH10 ... B310
6295930 ......DNGA150404S01015MT KBH10 ... B314

6295941 ......DNGA150408S01015MT KBH10 ... B314
6295942 ......DNGA150408S01015FWMT KBH10 
........................................................................... B313
6295943 ......DNGA150412S01015MT KBH10 ... B314
6295944 ......DNGA150408S01225MT KBH10 ... B314
6295946 ......DNGA150408S01225FWMT KBH10 
........................................................................... B313
6295947 ......DNGA150412S01225MT KBH10 ... B314
6295948 ......DNGA150412S01225FWMT KBH10 
........................................................................... B313
6295949 ......DNGA150408S01735MT KBH10 ... B314
6295950 ......DNGA150412S01735MT KBH10 ... B314
6295951 ......DNGA150604S01015MT KBH10 ... B314
6295952 ......DNGA150608S01015MT KBH10 ... B314
6295953 ......DNGA150612S01015MT KBH10 ... B314
6295954 ......DNGA150608S01225MT KBH10 ... B314
6295955 ......DNGA150612S01225MT KBH10 ... B314
6295956 ......SNGA120408S01015MT KBH10 ... B318
6295957 ......SNGA120408S01225MT KBH10 ... B318
6295958 ......SNGA120412S01225MT KBH10 ... B318
6295959 ......TNGA160404S01015MT KBH10 ... B320
6295960 ......TNGA160408S01015MT KBH10 ... B320
6295971 ......TNGA160412S01015MT KBH10 ... B320
6295972 ......TNGA160408S01225MT KBH10 ... B320
6295973 ......TNGA160412S01225MT KBH10 ... B320
6295974 ......TNGA160408S01735MT KBH10 ... B320
6295975 ......TNGA160412S01735MT KBH10 ... B320
6295976 ......VNGA160404S01015MT KBH10 ... B323
6295977 ......VNGA160408S01015MT KBH10 ... B323
6295978 ......VNGA160404S01225MT KBH10 ... B323
6295979 ......VNGA160408S01225MT KBH10 ... B323
6295980 ......WNGA80408S01015MT KBH10 .... B324
6295991 ......WNGA80408S01225MT KBH10 .... B324
6295992 ......CCGW060202S01015MT KBH10 
........................................................................... B308
6295993 ......CCGW060204S01015MT KBH10 
........................................................................... B308
6295994 ......CCGW09T302S01015MT KBH10 
........................................................................... B308
6295995 ......CCGW09T304S01015MT KBH10 
........................................................................... B308
6295996 ......CCGW09T308S01015MT KBH10 
........................................................................... B308
6295997 ......CCGW09T308S01015FWMT KBH10 
........................................................................... B308
6295998 ......CCGW09T304S01225MT KBH10 
........................................................................... B308
6296000 ......CCGW09T308S01225MT KBH10 
........................................................................... B308
6296002 ......DCGW70202S01015MT KBH10 .... B312
6296004 ......DCGW70204S01015MT KBH10 .... B312
6296007 ......DCGW11T302S01015MT KBH10 
........................................................................... B312
6296008 ......DCGW11T304S01015MT KBH10 
........................................................................... B312
6296009 ......DCGW11T308S01015MT KBH10 
........................................................................... B312
6296010 ......DCGW11T308S01015FWMT KBH10 
........................................................................... B312
6296021 ......DCGW70204S01225MT KBH10 .... B312
6296022 ......DCGW11T304S01225MT KBH10 
........................................................................... B312
6296023 ......DCGW11T308S01225MT KBH10 
........................................................................... B312
6296024 ......DCGW11T308S01225FWMT KBH10 
........................................................................... B312
6296025 ......TCGW110202S01015MT KBH10 
........................................................................... B319
6296026 ......TCGW110204S01015MT KBH10 
........................................................................... B319
6296027 ......TCGW110208S01015MT KBH10 
........................................................................... B319
6296028 ......TCGW110204S01225MT KBH10 
........................................................................... B319
6296029 ......TCGW110208S01225MT KBH10 
........................................................................... B319
6296030 ......TPGW110304S01015MT KBH10 
........................................................................... B321
6296031 ......TPGW160404S01015MT KBH10 
........................................................................... B321
6296032 ......TPGW160408S01015MT KBH10 
........................................................................... B321

6296033 ......TPGW110304S01225MT KBH10 
........................................................................... B321
6296034 ......TPGW110308S01225MT KBH10 
........................................................................... B321
6296035 ......TPGW160404S01225MT KBH10 
........................................................................... B321
6296036 ......TPGW160408S01225MT KBH10 
........................................................................... B321
6296037 ......VBGW110304S01015MT KBH10 
........................................................................... B322
6296038 ......VBGW110308S01015MT KBH10 
........................................................................... B322
6296039 ......VBGW160404S01015MT KBH10 
........................................................................... B322
6296040 ......VBGW160408S01015MT KBH10 
........................................................................... B322
6300607 ......KNUX160405L1 KCM15B .................E31
6300608 ......KNUX160405L1 KCM25B .................E31
6300609 ......KNUX160405L2 KU10 ......................E31
6300610 ......KNUX160405R1 KCU25 ...................E31
6300611 ......KNUX160405R1 KCM15B ................E31
6300612 ......KNUX160405R1 KCM25B ................E31
6300613 ......KNUX160405R2 KCM25B ................E31
6300614 ......KNUX160410R1 KCM25B ................E31
6300615 ......KNUX160410R2 KCM25B ................E31
6320146 ......RCMH2507M0TUPG KCP10B ...........E60
6320147 ......RCMH2507M0TUPG KCP25B ...........E60
6320148 ......RCMX2507M0TUPG KCP10B ...........E61
6320149 ......RCMX2507M0TUPG KCP25B ...........E61
6320150 ......RCMH3209M0TUPG KCP10B ...........E60
6320351 ......RCMH3209M0TUPG KCP25B ...........E60
6320352 ......RCMX3209M0TUPG KCP10B ...........E61
6320353 ......RCMX3209M0TUPG KCP25B ...........E61
6320354 ......RCMT1606M0UPG KCPK05 .............E60
6320355 ......RCMT1606M0UPG KCP10B .............E60
6320356 ......RCMT1606M0UPG KCP25B .............E60
6320357 ......RCMT1606M0UPG KCK15B .............E60
6320358 ......RCMT2006M0UPG KCPK05 .............E60
6320359 ......RCMT2006M0UPG KCP10B .............E60
6320360 ......RCMT2006M0UPG KCP25B .............E60
6320361 ......RCMT2006M0UPG KCK15B .............E60
6342967 ......TWDL10TM .....................................O58
6342968 ......TWDL12TM .....................................O58
6342969 ......TWDL16TM .....................................O58
6342970 ......TWDL20TM .....................................O58
6343061 ......TWDL25TM .....................................O58
6343062 ......TWDL32TM .....................................O58
6348983 ......B273Z16000HPG KCPK15 .............. G78
6348984 ......B274Z13500HPG KCPK15 .............. G80
6348985 ......B274Z14000HPG KCPK15 .............. G80
6348986 ......B274Z15000HPG KCPK15 .............. G80
6348987 ......B275Z02500KMG KCPK20.............. G81
6348988 ......B275Z03000KMG KCPK20.............. G81
6348989 ......B275Z03175HPG KCPK20 .............. G81
6348990 ......B275Z03500HPG KCPK20 .............. G81
6349001 ......B275Z03571HPG KCPK20 .............. G81
6349002 ......B275Z03970HPG KCPK20 .............. G81
6349003 ......B275Z04000HPG KCPK20 .............. G81
6349004 ......B275Z04200HPG KCPK20 .............. G81
6349006 ......B275Z04763HPG KCPK20 .............. G81
6349007 ......B275Z05000HPG KCPK20 .............. G81
6349008 ......B275Z05500HPG KCPK20 .............. G81
6349009 ......B275Z05558HPG KCPK20 .............. G81
6349010 ......B275Z06000HPG KCPK20 .............. G81
6349011 ......B275Z06350HPG KCPK20 .............. G81
6349012 ......B275Z06500HPG KCPK20 .............. G81
6349013 ......B275Z06800HPG KCPK20 .............. G81
6349014 ......B275Z07000HPG KCPK20 .............. G81
6349015 ......B275Z07145HPG KCPK20 .............. G81
6349016 ......B275Z07500HPG KCPK20 .............. G81
6349017 ......B275Z07938HPG KCPK20 .............. G81
6349018 ......B275Z08000HPG KCPK20 .............. G81
6349020 ......B275Z08733HPG KCPK20 .............. G81
6349021 ......B275Z09000HPG KCPK20 .............. G81
6349022 ......B275Z09525HPG KCPK20 .............. G81
6349023 ......B275Z10000HPG KCPK20 .............. G81
6349024 ......B275Z10200HPG KCPK15 .............. G81
6349025 ......B275Z10320HPG KCPK15 .............. G81
6349027 ......B273Z16000HPS KN25 ................... G78
6349028 ......B274Z13500HPS KN25 ................... G80
6349029 ......B274Z14000HPS KN25 ................... G80
6349030 ......B274Z15000HPS KN25 ................... G80

6349031 ......B275Z02500KMS KN25 .................. G81
6349032 ......B275Z03000HPS KN25 ................... G81
6349033 ......B275Z03175HPS KN25 ................... G81
6349034 ......B275Z03500HPS KN25 ................... G81
6349035 ......B275Z03571HPS KN25 ................... G81
6349036 ......B275Z03970HPS KN25 ................... G81
6349037 ......B275Z04000HPS KN25 ................... G81
6349038 ......B275Z04200HPS KN25 ................... G81
6349039 ......B275Z04500HPS KN25 ................... G81
6349040 ......B275Z04763HPS KN25 ................... G81
6349041 ......B275Z05000HPS KN25 ................... G81
6349042 ......B275Z05500HPS KN25 ................... G81
6349043 ......B275Z05558HPS KN25 ................... G81
6349044 ......B275Z06000HPS KN25 ................... G81
6349045 ......B275Z06350HPS KN25 ................... G81
6349046 ......B275Z06500HPS KN25 ................... G81
6349047 ......B275Z06800HPS KN25 ................... G81
6349048 ......B275Z07000HPS KN25 ................... G81
6349049 ......B275Z07145HPS KN25 ................... G81
6349050 ......B275Z07500HPS KN25 ................... G81
6349051 ......B275Z07938HPS KN25 ................... G81
6349052 ......B275Z08000HPS KN25 ................... G81
6349053 ......B275Z08500HPS KN25 ................... G81
6349054 ......B275Z08733HPS KN25 ................... G81
6349055 ......B275Z09000HPS KN25 ................... G81
6349056 ......B275Z09525HPS KN25 ................... G81
6349057 ......B275Z10000HPS KN25 ................... G81
6349058 ......B275Z10200HPS KN25 ................... G81
6349059 ......B275Z10320HPS KN25 ................... G81
6349060 ......B275Z11000HPS KN25 ................... G81
6350374 ......B211A03000SGL KCMS15 .............. G38
6350375 ......B211A03048SGL KCMS15 .............. G38
6350376 ......B211A03100SGL KCMS15 .............. G38
6350377 ......B211A03175SGL KCMS15 .............. G38
6350378 ......B211A03200SGL KCMS15 .............. G38
6350379 ......B211A03300SGL KCMS15 .............. G38
6350380 ......B211A03400SGL KCMS15 .............. G38
6350381 ......B211A03455SGL KCMS15 .............. G38
6350382 ......B211A03500SGL KCMS15 .............. G38
6350383 ......B211A03571SGL KCMS15 .............. G38
6350384 ......B211A03600SGL KCMS15 .............. G38
6350385 ......B211A03658SGL KCMS15 .............. G38
6350386 ......B211A03700SGL KCMS15 .............. G38
6350387 ......B211A03734SGL KCMS15 .............. G38
6350388 ......B211A03800SGL KCMS15 .............. G38
6350389 ......B211A03861SGL KCMS15 .............. G38
6350390 ......B211A03900SGL KCMS15 .............. G38
6350391 ......B211A04000SGL KCMS15 .............. G38
6350392 ......B211A04039SGL KCMS15 .............. G38
6350393 ......B211A04100SGL KCMS15 .............. G38
6350394 ......B211A04200SGL KCMS15 .............. G38
6350395 ......B211A04217SGL KCMS15 .............. G38
6350396 ......B211A04300SGL KCMS15 .............. G38
6350397 ......B211A04366SGL KCMS15 .............. G38
6350398 ......B211A04400SGL KCMS15 .............. G38
6350399 ......B211A04500SGL KCMS15 .............. G38
6350400 ......B211A04600SGL KCMS15 .............. G38
6350401 ......B211A04700SGL KCMS15 .............. G38
6350402 ......B211A04763SGL KCMS15 .............. G39
6350403 ......B211A04800SGL KCMS15 .............. G39
6350404 ......B211A04852SGL KCMS15 .............. G39
6350405 ......B211A04900SGL KCMS15 .............. G39
6350406 ......B211A05000SGL KCMS15 .............. G39
6350407 ......B211A05100SGL KCMS15 .............. G39
6350408 ......B211A05106SGL KCMS15 .............. G39
6350409 ......B211A05159SGL KCMS15 .............. G39
6350410 ......B211A05200SGL KCMS15 .............. G39
6350411 ......B211A05300SGL KCMS15 .............. G39
6350412 ......B211A05400SGL KCMS15 .............. G39
6350413 ......B211A05500SGL KCMS15 .............. G39
6350414 ......B211A05558SGL KCMS15 .............. G39
6350415 ......B211A05600SGL KCMS15 .............. G39
6350416 ......B211A05700SGL KCMS15 .............. G39
6350417 ......B211A05800SGL KCMS15 .............. G39
6350418 ......B211A05900SGL KCMS15 .............. G39
6350419 ......B211A05954SGL KCMS15 .............. G39
6350420 ......B211A06000SGL KCMS15 .............. G39
6350421 ......B211A06100SGL KCMS15 .............. G39
6350422 ......B211A06200SGL KCMS15 .............. G39
6350423 ......B211A06300SGL KCMS15 .............. G39
6350424 ......B211A06350SGL KCMS15 .............. G39
6350425 ......B211A06400SGL KCMS15 .............. G39
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6350426 ......B211A06500SGL KCMS15 .............. G39
6350427 ......B211A06630SGL KCMS15 .............. G39
6350428 ......B211A06700SGL KCMS15 .............. G39
6350429 ......B211A06600SGL KCMS15 .............. G39
6350430 ......B211A06800SGL KCMS15 .............. G39
6350431 ......B211A06900SGL KCMS15 .............. G39
6350432 ......B211A07000SGL KCMS15 .............. G39
6350433 ......B211A07100SGL KCMS15 .............. G39
6350434 ......B211A07200SGL KCMS15 .............. G39
6350435 ......B211A07300SGL KCMS15 .............. G39
6350436 ......B211A07400SGL KCMS15 .............. G39
6350437 ......B211A07500SGL KCMS15 .............. G39
6350438 ......B211A07600SGL KCMS15 .............. G39
6350439 ......B211A07700SGL KCMS15 .............. G39
6350440 ......B211A07800SGL KCMS15 .............. G39
6350441 ......B211A07900SGL KCMS15 .............. G39
6350442 ......B211A07938SGL KCMS15 .............. G39
6350443 ......B211A08000SGL KCMS15 .............. G39
6350444 ......B211A08100SGL KCMS15 .............. G39
6350445 ......B211A08200SGL KCMS15 .............. G39
6350446 ......B211A08400SGL KCMS15 .............. G39
6350447 ......B211A08500SGL KCMS15 .............. G39
6350448 ......B211A08600SGL KCMS15 .............. G39
6350449 ......B211A08700SGL KCMS15 .............. G40
6350450 ......B211A08800SGL KCMS15 .............. G40
6350451 ......B211A08900SGL KCMS15 .............. G40
6350452 ......B211A09000SGL KCMS15 .............. G40
6350453 ......B211A09100SGL KCMS15 .............. G40
6350454 ......B211A09200SGL KCMS15 .............. G40
6350455 ......B211A09300SGL KCMS15 .............. G40
6350456 ......B211A09400SGL KCMS15 .............. G40
6350457 ......B211A09500SGL KCMS15 .............. G40
6350458 ......B211A09525SGL KCMS15 .............. G40
6350459 ......B211A09600SGL KCMS15 .............. G40
6350460 ......B211A09700SGL KCMS15 .............. G40
6350471 ......B211A09800SGL KCMS15 .............. G40
6350472 ......B211A09900SGL KCMS15 .............. G40
6350473 ......B211A10000SGL KCMS15 .............. G40
6350474 ......B211A10100SGL KCMS15 .............. G40
6350475 ......B211A10200SGL KCMS15 .............. G40
6350476 ......B211A10300SGL KCMS15 .............. G40
6350477 ......B211A10400SGL KCMS15 .............. G40
6350478 ......B211A10500SGL KCMS15 .............. G40
6350479 ......B211A10700SGL KCMS15 .............. G40
6350480 ......B211A10800SGL KCMS15 .............. G40
6350481 ......B211A11000SGL KCMS15 .............. G40
6350482 ......B211A11100SGL KCMS15 .............. G40
6350483 ......B211A11113SGL KCMS15 .............. G40
6350484 ......B211A11200SGL KCMS15 .............. G40
6350485 ......B211A11400SGL KCMS15 .............. G40
6350486 ......B211A11500SGL KCMS15 .............. G40
6350487 ......B211A11700SGL KCMS15 .............. G40
6350488 ......B211A11800SGL KCMS15 .............. G40
6350489 ......B211A12000SGL KCMS15 .............. G40
6350490 ......B211A12100SGL KCMS15 .............. G40
6350491 ......B211A12200SGL KCMS15 .............. G40
6350492 ......B211A12300SGL KCMS15 .............. G40
6350493 ......B211A12500SGL KCMS15 .............. G40
6350494 ......B211A12700SGL KCMS15 .............. G40
6350495 ......B211A12800SGL KCMS15 .............. G40
6350496 ......B211A12900SGL KCMS15 .............. G40
6350497 ......B211A13000SGL KCMS15 .............. G40
6350498 ......B211A13100SGL KCMS15 .............. G40
6350499 ......B211A13200SGL KCMS15 .............. G40
6350500 ......B211A13300SGL KCMS15 .............. G40
6350501 ......B211A13500SGL KCMS15 .............. G40
6350502 ......B211A13800SGL KCMS15 .............. G40
6350503 ......B211A14000SGL KCMS15 .............. G40
6350504 ......B211A14100SGL KCMS15 .............. G40
6350505 ......B211A14300SGL KCMS15 .............. G41
6350506 ......B211A14400SGL KCMS15 .............. G41
6350507 ......B211A14500SGL KCMS15 .............. G41
6350508 ......B211A14600SGL KCMS15 .............. G41
6350509 ......B211A14800SGL KCMS15 .............. G41
6350510 ......B211A15000SGL KCMS15 .............. G41
6350511 ......B211A15100SGL KCMS15 .............. G41
6350512 ......B211A15300SGL KCMS15 .............. G41
6350513 ......B211A15500SGL KCMS15 .............. G41
6350514 ......B211A15700SGL KCMS15 .............. G41
6350515 ......B211A15875SGL KCMS15 .............. G41
6350516 ......B211A16000SGL KCMS15 .............. G41
6350517 ......B211A16100SGL KCMS15 .............. G41

6350518 ......B211A16500SGL KCMS15 .............. G41
6350519 ......B211A17000SGL KCMS15 .............. G41
6350520 ......B211A17500SGL KCMS15 .............. G41
6350521 ......B211A17700SGL KCMS15 .............. G41
6350522 ......B211A18000SGL KCMS15 .............. G41
6350523 ......B211A18500SGL KCMS15 .............. G41
6350524 ......B211A19000SGL KCMS15 .............. G41
6350525 ......B211A19159SGL KCMS15 .............. G41
6350526 ......B211A19300SGL KCMS15 .............. G41
6350527 ......B211A20500SGL KCMS15 .............. G41
6350528 ......B212A03000SGL KCMS15 .............. G38
6350529 ......B212A03175SGL KCMS15 .............. G38
6350530 ......B212A03200SGL KCMS15 .............. G38
6350551 ......B212A03264SGL KCMS15 .............. G38
6350552 ......B212A03300SGL KCMS15 .............. G38
6350553 ......B212A03455SGL KCMS15 .............. G38
6350554 ......B212A03500SGL KCMS15 .............. G38
6350555 ......B212A03571SGL KCMS15 .............. G38
6350556 ......B212A03658SGL KCMS15 .............. G38
6350557 ......B212A03700SGL KCMS15 .............. G38
6350558 ......B212A03800SGL KCMS15 .............. G38
6350559 ......B212A04000SGL KCMS15 .............. G38
6350560 ......B212A04039SGL KCMS15 .............. G38
6350561 ......B212A04100SGL KCMS15 .............. G38
6350562 ......B212A04200SGL KCMS15 .............. G38
6350564 ......B212A04300SGL KCMS15 .............. G38
6350565 ......B212A04366SGL KCMS15 .............. G38
6350566 ......B212A04500SGL KCMS15 .............. G38
6350567 ......B212A04700SGL KCMS15 .............. G38
6350568 ......B212A04800SGL KCMS15 .............. G39
6350569 ......B212A04852SGL KCMS15 .............. G39
6350570 ......B212A05000SGL KCMS15 .............. G39
6350571 ......B212A05100SGL KCMS15 .............. G39
6350572 ......B212A05200SGL KCMS15 .............. G39
6350573 ......B212A05500SGL KCMS15 .............. G39
6350575 ......B212A05800SGL KCMS15 .............. G39
6350576 ......B212A06000SGL KCMS15 .............. G39
6350577 ......B212A06350SGL KCMS15 .............. G39
6350578 ......B212A06500SGL KCMS15 .............. G39
6350579 ......B212A06630SGL KCMS15 .............. G39
6350580 ......B212A06800SGL KCMS15 .............. G39
6350591 ......B212A07000SGL KCMS15 .............. G39
6350592 ......B212A07500SGL KCMS15 .............. G39
6350593 ......B212A07800SGL KCMS15 .............. G39
6350594 ......B212A08000SGL KCMS15 .............. G39
6350595 ......B212A08400SGL KCMS15 .............. G39
6350596 ......B212A08500SGL KCMS15 .............. G39
6350597 ......B212A08800SGL KCMS15 .............. G40
6350598 ......B212A09000SGL KCMS15 .............. G40
6350599 ......B212A09500SGL KCMS15 .............. G40
6350600 ......B212A10000SGL KCMS15 .............. G40
6350601 ......B212A10200SGL KCMS15 .............. G40
6350602 ......B212A10500SGL KCMS15 .............. G40
6350603 ......B212A11000SGL KCMS15 .............. G40
6350604 ......B212A11800SGL KCMS15 .............. G40
6350605 ......B212A12000SGL KCMS15 .............. G40
6350606 ......B212A12500SGL KCMS15 .............. G40
6350607 ......B212A13000SGL KCMS15 .............. G40
6350608 ......B212A13500SGL KCMS15 .............. G40
6350609 ......B212A14000SGL KCMS15 .............. G40
6351164 ......B271Z02500SGL KCMS20 .............. G74
6351166 ......B271Z03000SGL KCMS20 .............. G74
6351168 ......B271Z03175SGL KCMS20 .............. G74
6351170 ......B271Z03500SGL KCMS20 .............. G74
6351172 ......B271Z03970SGL KCMS20 .............. G74
6351174 ......B271Z04000SGL KCMS20 .............. G74
6351176 ......B271Z04500SGL KCMS20 .............. G74
6351178 ......B271Z04763SGL KCMS20 .............. G74
6351179 ......B273Z02500SGL KCMS20 .............. G78
6351191 ......B271Z04800SGL KCMS20 .............. G74
6351192 ......B273Z03000SGL KCMS20 .............. G78
6351194 ......B271Z05000SGL KCMS20 .............. G74
6351195 ......B273Z03175SGL KCMS20 .............. G78
6351197 ......B271Z05500SGL KCMS20 .............. G74
6351198 ......B273Z03500SGL KCMS20 .............. G78
6351200 ......B271Z05558SGL KCMS20 .............. G74
6351201 ......B273Z04000SGL KCMS20 .............. G78
6351203 ......B271Z06000SGL KCMS20 .............. G74
6351204 ......B273Z04500SGL KCMS20 .............. G78
6351206 ......B271Z06350SGL KCMS20 .............. G74
6351207 ......B273Z05000SGL KCMS20 .............. G78
6351209 ......B271Z06500SGL KCMS20 .............. G75

6351210 ......B273Z05500SGL KCMS20 .............. G78
6351212 ......B271Z06746SGL KCMS20 .............. G75
6351213 ......B273Z06000SGL KCMS20 .............. G78
6351215 ......B271Z07000SGL KCMS20 .............. G75
6351216 ......B273Z06500SGL KCMS20 .............. G78
6351218 ......B271Z07145SGL KCMS20 .............. G75
6351219 ......B273Z07000SGL KCMS20 .............. G78
6351221 ......B271Z07500SGL KCMS20 .............. G75
6351222 ......B273Z08000SGL KCMS20 .............. G78
6351224 ......B271Z07938SGL KCMS20 .............. G75
6351225 ......B273Z08500SGL KCMS20 .............. G78
6351227 ......B271Z08000SGL KCMS20 .............. G75
6351228 ......B273Z09000SGL KCMS20 .............. G78
6351230 ......B271Z08500SGL KCMS20 .............. G75
6351231 ......B273Z10000SGL KCMS20 .............. G78
6351233 ......B271Z08733SGL KCMS20 .............. G75
6351234 ......B273Z11000SGL KCMS20 .............. G78
6351236 ......B271Z09000SGL KCMS20 .............. G75
6351237 ......B273Z12000SGL KCMS20 .............. G78
6351239 ......B271Z09525SGL KCMS20 .............. G75
6351240 ......B273Z13000SGL KCMS20 .............. G78
6351242 ......B271Z10000SGL KCMS20 .............. G75
6351243 ......B273Z13500SGL KCMS20 .............. G78
6351245 ......B271Z10320SGL KCMS20 .............. G75
6351246 ......B273Z14000SGL KCMS20 .............. G78
6351248 ......B271Z10500SGL KCMS20 .............. G75
6351249 ......B273Z15000SGL KCMS20 .............. G78
6351251 ......B271Z11000SGL KCMS20 .............. G75
6351252 ......B273Z16000SGL KCMS20 .............. G78
6351254 ......B271Z11113SGL KCMS20 .............. G75
6351255 ......B274Z02500SGL KCMS20 .............. G79
6351257 ......B271Z11500SGL KCMS20 .............. G75
6351258 ......B274Z03000SGL KCMS20 .............. G79
6351260 ......B271Z12000SGL KCMS20 .............. G75
6351261 ......B274Z03175SGL KCMS20 .............. G79
6351263 ......B271Z12700SGL KCMS20 .............. G75
6351264 ......B274Z03500SGL KCMS20 .............. G79
6351266 ......B271Z14000SGL KCMS20 .............. G75
6351267 ......B274Z03970SGL KCMS20 .............. G79
6351269 ......B271Z14500SGL KCMS20 .............. G75
6351270 ......B274Z04000SGL KCMS20 .............. G79
6351272 ......B271Z15000SGL KCMS20 .............. G75
6351273 ......B274Z04500SGL KCMS20 .............. G79
6351275 ......B271Z16000SGL KCMS20 .............. G75
6351276 ......B274Z04763SGL KCMS20 .............. G79
6351278 ......B272Z02500SGL KCMS20 .............. G76
6351279 ......B274Z05000SGL KCMS20 .............. G79
6351281 ......B272Z03000SGL KCMS20 .............. G76
6351282 ......B274Z05100SGL KCMS20 .............. G79
6351284 ......B272Z03175SGL KCMS20 .............. G76
6351285 ......B274Z05500SGL KCMS20 .............. G79
6351287 ......B272Z03500SGL KCMS20 .............. G76
6351288 ......B274Z05558SGL KCMS20 .............. G79
6351290 ......B272Z03970SGL KCMS20 .............. G76
6351301 ......B274Z06000SGL KCMS20 .............. G79
6351303 ......B272Z04000SGL KCMS20 .............. G76
6351304 ......B274Z06350SGL KCMS20 .............. G79
6351306 ......B272Z04500SGL KCMS20 .............. G76
6351307 ......B274Z06500SGL KCMS20 .............. G79
6351309 ......B272Z04763SGL KCMS20 .............. G76
6351310 ......B274Z06746SGL KCMS20 .............. G79
6351312 ......B272Z04800SGL KCMS20 .............. G76
6351313 ......B274Z07000SGL KCMS20 .............. G79
6351315 ......B272Z05000SGL KCMS20 .............. G76
6351316 ......B274Z07145SGL KCMS20 .............. G79
6351318 ......B272Z05500SGL KCMS20 .............. G76
6351319 ......B274Z07500SGL KCMS20 .............. G79
6351321 ......B272Z05558SGL KCMS20 .............. G76
6351322 ......B274Z07938SGL KCMS20 .............. G80
6351324 ......B272Z05800SGL KCMS20 .............. G76
6351325 ......B274Z08000SGL KCMS20 .............. G80
6351327 ......B272Z06000SGL KCMS20 .............. G76
6351328 ......B274Z08500SGL KCMS20 .............. G80
6351330 ......B272Z06350SGL KCMS20 .............. G76
6351331 ......B274Z08733SGL KCMS20 .............. G80
6351333 ......B272Z06500SGL KCMS20 .............. G76
6351334 ......B274Z09000SGL KCMS20 .............. G80
6351336 ......B274Z09129SGL KCMS20 .............. G80
6351337 ......B272Z06746SGL KCMS20 .............. G76
6351339 ......B274Z09525SGL KCMS20 .............. G80
6351340 ......B272Z07000SGL KCMS20 .............. G77
6351342 ......B274Z10000SGL KCMS20 .............. G80

6351343 ......B272Z07145SGL KCMS20 .............. G77
6351345 ......B274Z10500SGL KCMS20 .............. G80
6351346 ......B272Z07500SGL KCMS20 .............. G77
6351348 ......B274Z11000SGL KCMS20 .............. G80
6351349 ......B272Z07938SGL KCMS20 .............. G77
6351351 ......B272Z08000SGL KCMS20 .............. G77
6351352 ......B274Z11500SGL KCMS20 .............. G80
6351354 ......B272Z08500SGL KCMS20 .............. G77
6351355 ......B274Z12000SGL KCMS20 .............. G80
6351357 ......B272Z08733SGL KCMS20 .............. G77
6351358 ......B274Z12700SGL KCMS20 .............. G80
6351360 ......B272Z09000SGL KCMS20 .............. G77
6351361 ......B274Z13000SGL KCMS20 .............. G80
6351363 ......B272Z09525SGL KCMS20 .............. G77
6351364 ......B274Z13500SGL KCMS20 .............. G80
6351366 ......B272Z10000SGL KCMS20 .............. G77
6351367 ......B274Z14000SGL KCMS20 .............. G80
6351369 ......B272Z10320SGL KCMS20 .............. G77
6351370 ......B274Z15000SGL KCMS20 .............. G80
6351372 ......B272Z10500SGL KCMS20 .............. G77
6351373 ......B275Z02500SGL KCMS20 .............. G81
6351375 ......B275Z03000SGL KCMS20 .............. G81
6351376 ......B272Z10716SGL KCMS20 .............. G77
6351378 ......B272Z11000SGL KCMS20 .............. G77
6351379 ......B275Z03175SGL KCMS20 .............. G81
6351381 ......B272Z11113SGL KCMS20 .............. G77
6351382 ......B275Z03500SGL KCMS20 .............. G81
6351384 ......B275Z03571SGL KCMS20 .............. G81
6351385 ......B272Z11500SGL KCMS20 .............. G77
6351387 ......B275Z03970SGL KCMS20 .............. G81
6351388 ......B272Z12000SGL KCMS20 .............. G77
6351390 ......B275Z04000SGL KCMS20 .............. G81
6351391 ......B272Z12500SGL KCMS20 .............. G77
6351393 ......B275Z04200SGL KCMS20 .............. G81
6351394 ......B272Z12700SGL KCMS20 .............. G77
6351396 ......B275Z04500SGL KCMS20 .............. G81
6351397 ......B272Z13000SGL KCMS20 .............. G77
6351399 ......B272Z14000SGL KCMS20 .............. G77
6351400 ......B275Z04763SGL KCMS20 .............. G81
6351412 ......B272Z14500SGL KCMS20 .............. G77
6351413 ......B275Z05000SGL KCMS20 .............. G81
6351415 ......B272Z15000SGL KCMS20 .............. G77
6351416 ......B275Z05500SGL KCMS20 .............. G81
6351418 ......B272Z15500SGL KCMS20 .............. G77
6351419 ......B275Z05558SGL KCMS20 .............. G81
6351431 ......B272Z16000SGL KCMS20 .............. G77
6351432 ......B275Z06000SGL KCMS20 .............. G81
6351434 ......B275Z06350SGL KCMS20 .............. G81
6351436 ......B275Z06500SGL KCMS20 .............. G81
6351438 ......B275Z06800SGL KCMS20 .............. G81
6351440 ......B275Z07000SGL KCMS20 .............. G81
6351442 ......B275Z07145SGL KCMS20 .............. G81
6351444 ......B275Z07500SGL KCMS20 .............. G81
6351446 ......B275Z07938SGL KCMS20 .............. G81
6351448 ......B275Z08000SGL KCMS20 .............. G81
6351450 ......B275Z08500SGL KCMS20 .............. G81
6351452 ......B275Z08733SGL KCMS20 .............. G81
6351454 ......B275Z09000SGL KCMS20 .............. G81
6351456 ......B275Z09525SGL KCMS20 .............. G81
6351458 ......B275Z10000SGL KCMS20 .............. G81
6351460 ......B275Z10200SGL KCMS20 .............. G81
6351462 ......B275Z10320SGL KCMS20 .............. G81
6351464 ......B275Z11000SGL KCMS20 .............. G81
6353749 ......TNMG270616RP KCU10 ............... B128
6356820 ......HNGF090504MF KCK15 .................. S98
6356881 ......HNGF090504MF KCK20 .................. S98
6358121 ......B210A03000SGL KCMS15 .............. G38
6358122 ......B210A03048SGL KCMS15 .............. G38
6358123 ......B210A03264SGL KCMS15 .............. G38
6358124 ......B210A03175SGL KCMS15 .............. G38
6358125 ......B210A03200SGL KCMS15 .............. G38
6358126 ......B210A03300SGL KCMS15 .............. G38
6358127 ......B210A03400SGL KCMS15 .............. G38
6358128 ......B210A03455SGL KCMS15 .............. G38
6358129 ......B210A03500SGL KCMS15 .............. G38
6358130 ......B210A03700SGL KCMS15 .............. G38
6358141 ......B210A03800SGL KCMS15 .............. G38
6358142 ......B210A04000SGL KCMS15 .............. G38
6358143 ......B210A04100SGL KCMS15 .............. G38
6358144 ......B210A04200SGL KCMS15 .............. G38
6358145 ......B210A04300SGL KCMS15 .............. G38
6358146 ......B210A04366SGL KCMS15 .............. G38
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6358147 ......B210A04500SGL KCMS15 .............. G38
6358148 ......B210A04700SGL KCMS15 .............. G38
6358149 ......B210A04800SGL KCMS15 .............. G39
6358150 ......B210A04900SGL KCMS15 .............. G39
6358151 ......B210A05000SGL KCMS15 .............. G39
6358152 ......B210A05100SGL KCMS15 .............. G39
6358153 ......B210A05106SGL KCMS15 .............. G39
6358154 ......B210A05159SGL KCMS15 .............. G39
6358155 ......B210A05200SGL KCMS15 .............. G39
6358156 ......B210A05300SGL KCMS15 .............. G39
6358157 ......B210A05400SGL KCMS15 .............. G39
6358158 ......B210A05500SGL KCMS15 .............. G39
6358159 ......B210A05616SGL KCMS15 .............. G39
6358160 ......B210A05800SGL KCMS15 .............. G39
6358161 ......B210A05954SGL KCMS15 .............. G39
6358162 ......B210A06000SGL KCMS15 .............. G39
6358163 ......B210A06100SGL KCMS15 .............. G39
6358164 ......B210A06200SGL KCMS15 .............. G39
6358165 ......B210A06300SGL KCMS15 .............. G39
6358166 ......B210A06350SGL KCMS15 .............. G39
6358167 ......B210A06400SGL KCMS15 .............. G39
6358168 ......B210A06500SGL KCMS15 .............. G39
6358169 ......B210A06700SGL KCMS15 .............. G39
6358170 ......B210A06800SGL KCMS15 .............. G39
6358171 ......B210A06900SGL KCMS15 .............. G39
6358172 ......B210A07000SGL KCMS15 .............. G39
6358173 ......B210A07100SGL KCMS15 .............. G39
6358174 ......B210A07145SGL KCMS15 .............. G39
6358175 ......B210A07400SGL KCMS15 .............. G39
6358176 ......B210A07500SGL KCMS15 .............. G39
6358177 ......B210A07800SGL KCMS15 .............. G39
6358178 ......B210A07938SGL KCMS15 .............. G39
6358179 ......B210A08000SGL KCMS15 .............. G39
6358180 ......B210A08100SGL KCMS15 .............. G39
6358181 ......B210A08200SGL KCMS15 .............. G39
6358182 ......B210A08400SGL KCMS15 .............. G39
6358183 ......B210A08433SGL KCMS15 .............. G39
6358184 ......B210A08500SGL KCMS15 .............. G39
6358185 ......B210A08600SGL KCMS15 .............. G39
6358186 ......B210A08700SGL KCMS15 .............. G40
6358187 ......B210A08800SGL KCMS15 .............. G40
6358188 ......B210A09000SGL KCMS15 .............. G40
6358189 ......B210A09093SGL KCMS15 .............. G40
6358190 ......B210A09500SGL KCMS15 .............. G40
6358191 ......B210A09700SGL KCMS15 .............. G40
6358192 ......B210A09800SGL KCMS15 .............. G40
6358193 ......B210A09921SGL KCMS15 .............. G40
6358194 ......B210A10000SGL KCMS15 .............. G40
6358195 ......B210A10200SGL KCMS15 .............. G40
6358196 ......B210A10400SGL KCMS15 .............. G40
6358197 ......B210A10500SGL KCMS15 .............. G40
6358198 ......B210A10716SGL KCMS15 .............. G40
6358199 ......B210A10800SGL KCMS15 .............. G40
6358200 ......B210A11000SGL KCMS15 .............. G40
6358201 ......B210A11200SGL KCMS15 .............. G40
6358202 ......B210A11500SGL KCMS15 .............. G40
6358203 ......B210A11509SGL KCMS15 .............. G40
6358204 ......B210A12000SGL KCMS15 .............. G40
6358205 ......B210A12200SGL KCMS15 .............. G40
6358206 ......B210A12304SGL KCMS15 .............. G40
6358207 ......B210A12500SGL KCMS15 .............. G40
6358208 ......B210A12700SGL KCMS15 .............. G40
6358209 ......B210A12800SGL KCMS15 .............. G40
6358210 ......B210A13000SGL KCMS15 .............. G40
6358211 ......B210A13495SGL KCMS15 .............. G40
6358212 ......B210A13500SGL KCMS15 .............. G40
6358213 ......B210A14000SGL KCMS15 .............. G40
6358214 ......B210A14100SGL KCMS15 .............. G40
6358215 ......B210A14200SGL KCMS15 .............. G41
6358216 ......B210A14500SGL KCMS15 .............. G41
6358217 ......B210A15000SGL KCMS15 .............. G41
6358218 ......B210A15500SGL KCMS15 .............. G41
6358219 ......B210A15875SGL KCMS15 .............. G41
6358220 ......B210A16000SGL KCMS15 .............. G41
6358221 ......B210A16129SGL KCMS15 .............. G41
6358222 ......B210A16500SGL KCMS15 .............. G41
6358223 ......B210A16670SGL KCMS15 .............. G41
6358224 ......B210A17000SGL KCMS15 .............. G41
6358225 ......B210A17500SGL KCMS15 .............. G41
6358226 ......B210A18000SGL KCMS15 .............. G41
6358227 ......B210A18500SGL KCMS15 .............. G41
6358228 ......B210A19050SGL KCMS15 .............. G41

6358229 ......B210A19500SGL KCMS15 .............. G41
6358230 ......B210A20000SGL KCMS15 .............. G41
6358241 ......B210Z02500SGL KCMS15 .............. G38
6358971 ......B941Z02500 KC7315 ...................G126
6358972 ......B941A03000 KC7315 ...................G126
6358973 ......B941A03300 KC7315 ...................G126
6358974 ......B941A03400 KC7315 ...................G126
6358975 ......B941A03500 KC7315 ...................G126
6358976 ......B941A04000 KC7315 ...................G126
6358977 ......B941A04200 KC7315 ...................G126
6358978 ......B941A04300 KC7315 ...................G126
6358979 ......B941A04500 KC7315 ...................G126
6358980 ......B941A05000 KC7315 ...................G126
6358981 ......B941A05100 KC7315 ...................G126
6358982 ......B941A05200 KC7315 ...................G126
6358983 ......B941A05500 KC7315 ...................G126
6358984 ......B941A05600 KC7315 ...................G126
6358985 ......B941A06000 KC7315 ...................G126
6358986 ......B941A06900 KC7315 ...................G126
6358987 ......B941A07000 KC7315 ...................G126
6358988 ......B941A07100 KC7315 ...................G126
6358989 ......B941A08000 KC7315 ...................G126
6358990 ......B941A08500 KC7315 ...................G126
6358991 ......B941A08600 KC7315 ...................G126
6358992 ......B941A09000 KC7315 ...................G126
6358993 ......B941A10000 KC7315 ...................G126
6358994 ......B941A10200 KC7315 ...................G126
6358995 ......B941A10400 KC7315 ...................G126
6358996 ......B941A10500 KC7315 ...................G126
6358997 ......B941A11100 KC7315 ...................G126
6358998 ......B941A12000 KC7315 ...................G126
6358999 ......B941A14000 KC7315 ...................G126
6359000 ......B951A03000 KC7315 ...................G127
6359011 ......B951A03175 KC7315 ...................G127
6359012 ......B951A03454 KC7315 ...................G127
6359013 ......B951A03500 KC7315 ...................G127
6359014 ......B951A03800 KC7315 ...................G127
6359015 ......B951A04000 KC7315 ...................G127
6359016 ......B951A04100 KC7315 ...................G127
6359017 ......B951A04200 KC7315 ...................G127
6359018 ......B951A04300 KC7315 ...................G127
6359019 ......B951A04500 KC7315 ...................G127
6359020 ......B951A04800 KC7315 ...................G127
6359021 ......B951A04900 KC7315 ...................G127
6359022 ......B951A05000 KC7315 ...................G127
6359023 ......B951A05500 KC7315 ...................G127
6359024 ......B951A05800 KC7315 ...................G127
6359025 ......B951A06000 KC7315 ...................G127
6359026 ......B951A06350 KC7315 ...................G127
6359027 ......B951A06500 KC7315 ...................G127
6359028 ......B951A06800 KC7315 ...................G127
6359029 ......B951A07000 KC7315 ...................G127
6359030 ......B951A08000 KC7315 ...................G127
6359031 ......B951A08500 KC7315 ...................G127
6359032 ......B951A09000 KC7315 ...................G127
6359033 ......B951A09500 KC7315 ...................G127
6359034 ......B951A09800 KC7315 ...................G127
6359035 ......B951A10000 KC7315 ...................G127
6359036 ......B951A10200 KC7315 ...................G127
6359037 ......B951A10500 KC7315 ...................G127
6359038 ......B951A10800 KC7315 ...................G128
6359039 ......B951A11000 KC7315 ...................G128
6359040 ......B951A11500 KC7315 ...................G128
6359041 ......B951A11800 KC7315 ...................G128
6359042 ......B951A12000 KC7315 ...................G128
6359043 ......B951A12500 KC7315 ...................G128
6359044 ......B951A12700 KC7315 ...................G128
6359045 ......B951A12800 KC7315 ...................G128
6359046 ......B951A13000 KC7315 ...................G128
6359047 ......B951A13500 KC7315 ...................G128
6359048 ......B951A14000 KC7315 ...................G128
6359049 ......B951A14500 KC7315 ...................G128
6359050 ......B951A15500 KC7315 ...................G128
6359051 ......B951A16000 KC7315 ...................G128
6370147 ......KTFST16000HPCM KC7410 ............ H13
6370148 ......KTFST16104HPCM KC7410 ............ H13
6370149 ......KTFST16100HPCM KC7410 ............ H13
6370150 ......KTFST16200HPCM KC7410 ............ H13
6370351 ......KTFST16271HPCM KC7410 ............ H13
6370352 ......KTFST16300HPCM KC7410 ............ H13
6370353 ......KTFST16500HPCM KC7410 ............ H13
6370354 ......KTFST16550HPCM KC7410 ............ H13

6370355 ......KTFST16600HPCM KC7410 ............ H13
6370356 ......KTFST16670HPCM KC7410 ............ H13
6370357 ......KTFST17000HPCM KC7410 ............ H13
6370358 ......KTFST17066HPCM KC7410 ............ H13
6370359 ......KTFST17100HPCM KC7410 ............ H13
6370360 ......KTFST17200HPCM KC7410 ............ H13
6370361 ......KTFST17300HPCM KC7410 ............ H13
6370362 ......KTFST17463HPCM KC7410 ............ H13
6370363 ......KTFST17500HPCM KC7410 ............ H13
6370364 ......KTFST17550HPCM KC7410 ............ H13
6370365 ......KTFST17600HPCM KC7410 ............ H13
6370366 ......KTFST17700HPCM KC7410 ............ H13
6370367 ......KTFST17800HPCM KC7410 ............ H13
6370368 ......KTFST18000HPCM KC7410 ............ H13
6370369 ......KTFST18100HPCM KC7410 ............ H13
6370370 ......KTFST18258HPCM KC7410 ............ H13
6370381 ......KTFST18500HPCM KC7410 ............ H13
6370382 ......KTFST18600HPCM KC7410 ............ H13
6370383 ......KTFST18700HPCM KC7410 ............ H13
6370384 ......KTFST19000HPCM KC7410 ............ H13
6370385 ......KTFST19050HPCM KC7410 ............ H13
6370386 ......KTFST19279HPCM KC7410 ............ H13
6370387 ......KTFST19446HPCM KC7410 ............ H13
6370388 ......KTFST19500HPCM KC7410 ............ H13
6370389 ......KTFST19800HPCM KC7410 ............ H13
6370390 ......KTFST20000HPCM KC7410 ............ H13
6370401 ......KTFST20241HPCM KC7410 ............ H13
6370402 ......KTFST20300HPCM KC7410 ............ H13
6370403 ......KTFST20500HPCM KC7410 ............ H13
6370404 ......KTFST20638HPCM KC7410 ............ H13
6370405 ......KTFST21000HPCM KC7410 ............ H13
6370406 ......KTFST21433HPCM KC7410 ............ H13
6370407 ......KTFST21500HPCM KC7410 ............ H13
6370408 ......KTFST22000HPCM KC7410 ............ H13
6370409 ......KTFST22225HPCM KC7410 ............ H13
6370410 ......KTFST22440HPCM KC7410 ............ H13
6370411 ......KTFST22500HPCM KC7410 ............ H13
6370412 ......KTFST23000HPCM KC7410 ............ H13
6370413 ......KTFST23416HPCM KC7410 ............ H13
6370414 ......KTFST23500HPCM KC7410 ............ H13
6370415 ......KTFST23813HPCM KC7410 ............ H13
6370416 ......KTFST24000HPCM KC7410 ............ H13
6370417 ......KTFST24500HPCM KC7410 ............ H13
6370418 ......KTFST24608HPCM KC7410 ............ H13
6370419 ......KTFST25000HPCM KC7410 ............ H13
6370420 ......KTFST25070HPCM KC7410 ............ H13
6370421 ......KTFST25400HPCM KC7410 ............ H13
6370422 ......KTFST25500HPCM KC7410 ............ H13
6370423 ......KTFST25679HPCM KC7410 ............ H13
6370424 ......KTFST25806HPCM KC7410 ............ H13
6370425 ......KTFST26000HPCM KC7410 ............ H13
6370700 ......KTFST06000HPCM KC7410 ............ H12
6370871 ......KTFST06200HPCM KC7410 ............ H12
6370872 ......KTFST06350HPCM KC7410 ............ H12
6370873 ......KTFST06500HPCM KC7410 ............ H12
6370874 ......KTFST06530HPCM KC7410 ............ H12
6370875 ......KTFST06746HPCM KC7410 ............ H12
6370876 ......KTFST06700HPCM KC7410 ............ H12
6370877 ......KTFST06800HPCM KC7410 ............ H12
6370878 ......KTFST07000HPCM KC7410 ............ H12
6370879 ......KTFST07145HPCM KC7410 ............ H12
6370880 ......KTFST07300HPCM KC7410 ............ H12
6370881 ......KTFST07500HPCM KC7410 ............ H12
6370882 ......KTFST07600HPCM KC7410 ............ H12
6370883 ......KTFST07800HPCM KC7410 ............ H12
6370884 ......KTFST07938HPCM KC7410 ............ H12
6370885 ......KTFST08000HPCM KC7410 ............ H12
6370886 ......KTFST08100HPCM KC7410 ............ H12
6370887 ......KTFST08204HPCM KC7410 ............ H12
6370888 ......KTFST08500HPCM KC7410 ............ H12
6370889 ......KTFST08600HPCM KC7410 ............ H12
6370890 ......KTFST08700HPCM KC7410 ............ H12
6370891 ......KTFST08733HPCM KC7410 ............ H12
6370892 ......KTFST09000HPCM KC7410 ............ H12
6370893 ......KTFST09100HPCM KC7410 ............ H12
6370894 ......KTFST09500HPCM KC7410 ............ H12
6370895 ......KTFST09525HPCM KC7410 ............ H12
6370896 ......KTFST09600HPCM KC7410 ............ H12
6370897 ......KTFST09700HPCM KC7410 ............ H12
6370898 ......KTFST09800HPCM KC7410 ............ H12
6370899 ......KTFST09921HPCM KC7410 ............ H12
6370900 ......KTFST10000HPCM KC7410 ............ H12

6370901 ......KTFST10023HPCM KC7410 ............ H12
6370902 ......KTFST10200HPCM KC7410 ............ H12
6370903 ......KTFST10300HPCM KC7410 ............ H12
6370904 ......KTFST10320HPCM KC7410 ............ H12
6370905 ......KTFST10500HPCM KC7410 ............ H12
6370906 ......KTFST16000HPLM KCMS15 ........... H15
6370907 ......KTFST16104HPLM KCMS15 ........... H15
6370908 ......KTFST10600HPCM KC7410 ............ H12
6370909 ......KTFST16100HPLM KCMS15 ........... H15
6370910 ......KTFST10700HPCM KC7410 ............ H12
6370911 ......KTFST16150HPLM KCMS15 ........... H15
6370912 ......KTFST10716HPCM KC7410 ............ H12
6370913 ......KTFST16271HPLM KCMS15 ........... H15
6370914 ......KTFST10800HPCM KC7410 ............ H12
6370915 ......KTFST11000HPCM KC7410 ............ H12
6370916 ......KTFST16500HPLM KCMS15 ........... H15
6370917 ......KTFST11100HPCM KC7410 ............ H12
6370918 ......KTFST16670HPLM KCMS15 ........... H15
6370919 ......KTFST11113HPCM KC7410 ............ H12
6370920 ......KTFST17000HPLM KCMS15 ........... H15
6370921 ......KTFST11400HPCM KC7410 ............ H12
6370922 ......KTFST17463HPLM KCMS15 ........... H15
6370923 ......KTFST11500HPCM KC7410 ............ H12
6370924 ......KTFST17480HPLM KCMS15 ........... H15
6370925 ......KTFST11800HPCM KC7410 ............ H12
6370926 ......KTFST17500HPLM KCMS15 ........... H15
6370927 ......KTFST17700HPLM KCMS15 ........... H15
6370928 ......KTFST11908HPCM KC7410 ............ H12
6370929 ......KTFST18000HPLM KCMS15 ........... H15
6370930 ......KTFST12000HPCM KC7410 ............ H12
6370931 ......KTFST18258HPLM KCMS15 ........... H15
6370932 ......KTFST12304HPCM KC7410 ............ H12
6370933 ......KTFST18500HPLM KCMS15 ........... H15
6370934 ......KTFST12500HPCM KC7410 ............ H12
6370935 ......KTFST18654HPLM KCMS15 ........... H15
6370936 ......KTFST12700HPCM KC7410 ............ H12
6370937 ......KTFST19000HPLM KCMS15 ........... H15
6370938 ......KTFST13000HPCM KC7410 ............ H12
6370939 ......KTFST19050HPLM KCMS15 ........... H15
6370940 ......KTFST13096HPCM KC7410 ............ H12
6370941 ......KTFST19200HPLM KCMS15 ........... H15
6370942 ......KTFST19228HPLM KCMS15 ........... H15
6370943 ......KTFST13200HPCM KC7410 ............ H12
6370944 ......KTFST19253HPLM KCMS15 ........... H15
6370945 ......KTFST13300HPCM KC7410 ............ H12
6370946 ......KTFST13492HPCM KC7410 ............ H12
6370947 ......KTFST19279HPLM KCMS15 ........... H15
6370948 ......KTFST13500HPCM KC7410 ............ H12
6370949 ......KTFST19355HPLM KCMS15 ........... H15
6370950 ......KTFST13600HPCM KC7410 ............ H12
6370951 ......KTFST19446HPLM KCMS15 ........... H15
6370952 ......KTFST13800HPCM KC7410 ............ H12
6370953 ......KTFST19460HPLM KCMS15 ........... H15
6370954 ......KTFST13891HPCM KC7410 ............ H12
6370955 ......KTFST19500HPLM KCMS15 ........... H15
6370956 ......KTFST06000HPLM KCMS15 ........... H14
6370957 ......KTFST19845HPLM KCMS15 ........... H15
6370958 ......KTFST14000HPCM KC7410 ............ H12
6370959 ......KTFST19850HPLM KCMS15 ........... H15
6370960 ......KTFST14100HPCM KC7410 ............ H12
6370971 ......KTFST06350HPLM KCMS15 ........... H14
6370972 ......KTFST20000HPLM KCMS15 ........... H15
6370973 ......KTFST14288HPCM KC7410 ............ H12
6370974 ......KTFST06500HPLM KCMS15 ........... H14
6370975 ......KTFST20500HPLM KCMS15 ........... H15
6370976 ......KTFST14500HPCM KC7410 ............ H12
6370977 ......KTFST06629HPLM KCMS15 ........... H14
6370978 ......KTFST20638HPLM KCMS15 ........... H15
6370979 ......KTFST14600HPCM KC7410 ............ H12
6370980 ......KTFST06800HPLM KCMS15 ........... H14
6370981 ......KTFST21000HPLM KCMS15 ........... H15
6370982 ......KTFST21150HPLM KCMS15 ........... H15
6370983 ......KTFST07000HPLM KCMS15 ........... H14
6370984 ......KTFST14684HPCM KC7410 ............ H12
6370985 ......KTFST21500HPLM KCMS15 ........... H15
6370986 ......KTFST07500HPLM KCMS15 ........... H14
6370987 ......KTFST07800HPLM KCMS15 ........... H14
6370988 ......KTFST22000HPLM KCMS15 ........... H15
6370989 ......KTFST14800HPCM KC7410 ............ H12
6370990 ......KTFST07938HPLM KCMS15 ........... H14
6370991 ......KTFST22225HPLM KCMS15 ........... H15
6370992 ......KTFST08000HPLM KCMS15 ........... H14
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6370993 ......KTFST22500HPLM KCMS15 ........... H15
6370994 ......KTFST08100HPLM KCMS15 ........... H14
6370995 ......KTFST15000HPCM KC7410 ............ H12
6370996 ......KTFST23000HPLM KCMS15 ........... H15
6370997 ......KTFST08204HPLM KCMS15 ........... H14
6370998 ......KTFST15083HPCM KC7410 ............ H12
6370999 ......KTFST23500HPLM KCMS15 ........... H15
6371000 ......KTFST08334HPLM KCMS15 ........... H14
6371001 ......KTFST15100HPCM KC7410 ............ H12
6371002 ......KTFST23813HPLM KCMS15 ........... H15
6371003 ......KTFST08400HPLM KCMS15 ........... H14
6371004 ......KTFST15200HPCM KC7410 ............ H12
6371005 ......KTFST24000HPLM KCMS15 ........... H15
6371006 ......KTFST08500HPLM KCMS15 ........... H14
6371007 ......KTFST15300HPCM KC7410 ............ H12
6371008 ......KTFST24500HPLM KCMS15 ........... H15
6371009 ......KTFST08600HPLM KCMS15 ........... H14
6371010 ......KTFST15500HPCM KC7410 ............ H13
6371011 ......KTFST25000HPLM KCMS15 ........... H15
6371012 ......KTFST08700HPLM KCMS15 ........... H14
6371013 ......KTFST15600HPCM KC7410 ............ H13
6371014 ......KTFST25400HPLM KCMS15 ........... H15
6371015 ......KTFST08800HPLM KCMS15 ........... H14
6371016 ......KTFST15800HPCM KC7410 ............ H13
6371017 ......KTFST25500HPLM KCMS15 ........... H15
6371018 ......KTFST08900HPLM KCMS15 ........... H14
6371019 ......KTFST15875HPCM KC7410 ............ H13
6371020 ......KTFST25600HPLM KCMS15 ........... H15
6371031 ......KTFST09000HPLM KCMS15 ........... H14
6371032 ......KTFST25650HPLM KCMS15 ........... H15
6371033 ......KTFST09100HPLM KCMS15 ........... H14
6371034 ......KTFST25679HPLM KCMS15 ........... H15
6371035 ......KTFST09200HPLM KCMS15 ........... H14
6371036 ......KTFST25806HPLM KCMS15 ........... H15
6371037 ......KTFST09400HPLM KCMS15 ........... H14
6371038 ......KTFST26000HPLM KCMS15 ........... H15
6371039 ......KTFST09500HPLM KCMS15 ........... H14
6371040 ......KTFST09558HPLM KCMS15 ........... H14
6371041 ......KTFST09600HPLM KCMS15 ........... H14
6371042 ......KTFST09700HPLM KCMS15 ........... H14
6371043 ......KTFST09800HPLM KCMS15 ........... H14
6371044 ......KTFST09900HPLM KCMS15 ........... H14
6371045 ......KTFST10000HPLM KCMS15 ........... H14
6371046 ......KTFST10100HPLM KCMS15 ........... H14
6371047 ......KTFST10200HPLM KCMS15 ........... H14
6371048 ......KTFST10300HPLM KCMS15 ........... H14
6371049 ......KTFST10320HPLM KCMS15 ........... H14
6371050 ......KTFST10400HPLM KCMS15 ........... H14
6371051 ......KTFST10500HPLM KCMS15 ........... H14
6371052 ......KTFST10600HPLM KCMS15 ........... H14
6371053 ......KTFST10700HPLM KCMS15 ........... H14
6371054 ......KTFST10800HPLM KCMS15 ........... H14
6371055 ......KTFST10900HPLM KCMS15 ........... H14
6371056 ......KTFST11000HPLM KCMS15 ........... H14
6371057 ......KTFST11100HPLM KCMS15 ........... H14
6371058 ......KTFST11113HPLM KCMS15 ........... H14
6371059 ......KTFST11200HPLM KCMS15 ........... H14
6371060 ......KTFST11400HPLM KCMS15 ........... H14
6371061 ......KTFST11500HPLM KCMS15 ........... H14
6371062 ......KTFST11600HPLM KCMS15 ........... H14
6371063 ......KTFST11800HPLM KCMS15 ........... H14
6371064 ......KTFST11908HPLM KCMS15 ........... H14
6371065 ......KTFST12000HPLM KCMS15 ........... H14
6371066 ......KTFST12200HPLM KCMS15 ........... H14
6371067 ......KTFST12304HPLM KCMS15 ........... H14
6371068 ......KTFST12500HPLM KCMS15 ........... H14
6371069 ......KTFST12700HPLM KCMS15 ........... H14
6371070 ......KTFST12800HPLM KCMS15 ........... H14
6371071 ......KTFST12900HPLM KCMS15 ........... H14
6371072 ......KTFST13000HPLM KCMS15 ........... H14
6371073 ......KTFST13096HPLM KCMS15 ........... H14
6371074 ......KTFST13200HPLM KCMS15 ........... H14
6371075 ......KTFST13492HPLM KCMS15 ........... H14
6371076 ......KTFST13500HPLM KCMS15 ........... H14
6371077 ......KTFST13800HPLM KCMS15 ........... H14
6371078 ......KTFST13891HPLM KCMS15 ........... H14
6371079 ......KTFST13896HPLM KCMS15 ........... H14
6371080 ......KTFST14000HPLM KCMS15 ........... H14
6371081 ......KTFST14100HPLM KCMS15 ........... H14
6371082 ......KTFST14200HPLM KCMS15 ........... H14
6371083 ......KTFST14288HPLM KCMS15 ........... H14
6371084 ......KTFST14300HPLM KCMS15 ........... H14

6371085 ......KTFST14400HPLM KCMS15 ........... H14
6371086 ......KTFST14500HPLM KCMS15 ........... H14
6371087 ......KTFST14684HPLM KCMS15 ........... H14
6371088 ......KTFST14800HPLM KCMS15 ........... H15
6371089 ......KTFST15000HPLM KCMS15 ........... H15
6371090 ......KTFST15100HPLM KCMS15 ........... H15
6371111 ......KTFST15200HPLM KCMS15 ........... H15
6371112 ......KTFST15500HPLM KCMS15 ........... H15
6371113 ......KTFST15875HPLM KCMS15 ........... H15
6371340 ......KTFS100R03SS12M........................ H16
6371961 ......KTFS105R03SS12M........................ H16
6371962 ......KTFS110R03SS12M........................ H16
6371963 ......KTFS115R03SS12M........................ H16
6371964 ......KTFS120R03SS14M........................ H16
6371965 ......KTFS125R03SS14M........................ H16
6371966 ......KTFS130R03SS14M........................ H16
6371967 ......KTFS135R03SS14M........................ H16
6371968 ......KTFS140R03SS16M........................ H16
6371969 ......KTFS145R03SS16M........................ H16
6371970 ......KTFS150R03SS16M........................ H16
6371971 ......KTFS160R03SS16M........................ H16
6371972 ......KTFS170R03SS20M........................ H16
6371973 ......KTFS100R05SS12M........................ H16
6371974 ......KTFS105R05SS12M........................ H16
6371975 ......KTFS110R05SS12M........................ H16
6371976 ......KTFS115R05SS12M........................ H16
6371977 ......KTFS120R05SS14M........................ H16
6371978 ......KTFS125R05SS14M........................ H16
6371979 ......KTFS130R05SS14M........................ H16
6371980 ......KTFS135R05SS14M........................ H16
6371981 ......KTFS140R05SS16M........................ H16
6371982 ......KTFS145R05SS16M........................ H16
6371983 ......KTFS150R05SS16M........................ H16
6371984 ......KTFS160R05SS16M........................ H16
6371985 ......KTFS170R05SS20M........................ H16
6371986 ......KTFS100R08SS12M........................ H16
6371987 ......KTFS105R08SS12M........................ H16
6371988 ......KTFS110R08SS12M........................ H16
6371989 ......KTFS115R08SS12M........................ H16
6371990 ......KTFS120R08SS14M........................ H16
6371991 ......KTFS125R08SS14M........................ H16
6371992 ......KTFS130R08SS14M........................ H16
6371993 ......KTFS135R08SS14M........................ H16
6371994 ......KTFS140R08SS16M........................ H16
6371995 ......KTFS145R08SS16M........................ H16
6371996 ......KTFS150R08SS16M........................ H16
6371997 ......KTFS160R08SS16M........................ H16
6371999 ......KTFS170R08SS20M........................ H16
6372514 ......KTFS100R03SCF16M...................... H17
6372515 ......KTFS105R03SCF16M...................... H17
6372516 ......KTFS110R03SCF16M...................... H17
6372517 ......KTFS115R03SCF16M...................... H17
6372518 ......KTFS120R03SCF16M...................... H17
6372519 ......KTFS125R03SCF16M...................... H17
6372520 ......KTFS130R03SCF16M...................... H17
6372591 ......KTFS135R03SCF16M...................... H17
6372592 ......KTFS140R03SCF16M...................... H17
6372593 ......KTFS145R03SCF16M...................... H17
6372594 ......KTFS150R03SCF20M...................... H17
6372595 ......KTFS160R03SCF20M...................... H17
6372596 ......KTFS170R03SCF20M...................... H17
6372597 ......KTFS100R05SCF16M...................... H17
6372598 ......KTFS105R05SCF16M...................... H17
6372599 ......KTFS110R05SCF16M...................... H17
6372600 ......KTFS115R05SCF16M...................... H17
6372601 ......KTFS120R05SCF16M...................... H17
6372602 ......KTFS125R05SCF16M...................... H17
6372603 ......KTFS130R05SCF16M...................... H17
6372604 ......KTFS135R05SCF16M...................... H17
6372605 ......KTFS140R05SCF16M...................... H17
6372606 ......KTFS145R05SCF16M...................... H17
6372607 ......KTFS150R05SCF20M...................... H17
6372608 ......KTFS160R05SCF20M...................... H17
6372609 ......KTFS170R05SCF20M...................... H17
6372610 ......KTFS100R08SCF16M...................... H17
6372611 ......KTFS105R08SCF16M...................... H17
6372612 ......KTFS110R08SCF16M...................... H17
6372613 ......KTFS115R08SCF16M...................... H17
6372614 ......KTFS120R08SCF16M...................... H17
6372615 ......KTFS125R08SCF16M...................... H17
6372616 ......KTFS130R08SCF16M...................... H17
6372617 ......KTFS135R08SCF16M...................... H17

6372618 ......KTFS140R08SCF16M...................... H17
6372619 ......KTFS145R08SCF16M...................... H17
6372620 ......KTFS150R08SCF20M...................... H17
6372621 ......KTFS160R08SCF20M...................... H17
6372622 ......KTFS170R08SCF20M...................... H17
6388420 ......KTFSS16000HPGM KCP15A .............. H9
6388531 ......KTFSS16027HPGM KCP15A .............. H9
6388532 ......KTFSS16080HPGM KCP15A .............. H9
6388533 ......KTFSS16104HPGM KCP15A .............. H9
6388534 ......KTFSS16100HPGM KCP15A .............. H9
6388535 ......KTFSS16200HPGM KCP15A .............. H9
6388536 ......KTFSS16271HPGM KCP15A .............. H9
6388537 ......KTFSS16300HPGM KCP15A .............. H9
6388538 ......KTFSS16400HPGM KCP15A .............. H9
6388539 ......KTFSS06000HPGM KCP15A .............. H8
6388540 ......KTFSS16500HPGM KCP15A .............. H9
6388541 ......KTFSS06100HPGM KCP15A .............. H8
6388542 ......KTFSS16600HPGM KCP15A .............. H9
6388543 ......KTFSS06200HPGM KCP15A .............. H8
6388544 ......KTFSS16670HPGM KCP15A .............. H9
6388545 ......KTFSS06300HPGM KCP15A .............. H8
6388546 ......KTFSS16700HPGM KCP15A .............. H9
6388547 ......KTFSS06350HPGM KCP15A .............. H8
6388548 ......KTFSS16800HPGM KCP15A .............. H9
6388549 ......KTFSS06400HPGM KCP15A .............. H8
6388550 ......KTFSS16900HPGM KCP15A .............. H9
6388551 ......KTFSS06500HPGM KCP15A .............. H8
6388552 ......KTFSS17000HPGM KCP15A .............. H9
6388553 ......KTFSS06530HPGM KCP15A .............. H8
6388554 ......KTFSS17066HPGM KCP15A .............. H9
6388555 ......KTFSS06600HPGM KCP15A .............. H8
6388556 ......KTFSS17100HPGM KCP15A .............. H9
6388557 ......KTFSS06629HPGM KCP15A .............. H8
6388558 ......KTFSS17200HPGM KCP15A .............. H9
6388559 ......KTFSS06700HPGM KCP15A .............. H8
6388560 ......KTFSS17300HPGM KCP15A .............. H9
6388561 ......KTFSS06746HPGM KCP15A .............. H8
6388562 ......KTFSS17400HPGM KCP15A .............. H9
6388563 ......KTFSS06800HPGM KCP15A .............. H8
6388564 ......KTFSS17463HPGM KCP15A .............. H9
6388565 ......KTFSS06900HPGM KCP15A .............. H8
6388566 ......KTFSS17480HPGM KCP15A .............. H9
6388567 ......KTFSS06909HPGM KCP15A .............. H8
6388568 ......KTFSS17500HPGM KCP15A .............. H9
6388569 ......KTFSS07000HPGM KCP15A .............. H8
6388570 ......KTFSS17600HPGM KCP15A .............. H9
6388571 ......KTFSS07100HPGM KCP15A .............. H8
6388572 ......KTFSS17700HPGM KCP15A .............. H9
6388573 ......KTFSS07145HPGM KCP15A .............. H8
6388574 ......KTFSS17800HPGM KCP15A .............. H9
6388575 ......KTFSS17859HPGM KCP15A .............. H9
6388576 ......KTFSS07200HPGM KCP15A .............. H8
6388577 ......KTFSS17900HPGM KCP15A .............. H9
6388578 ......KTFSS07366HPGM KCP15A .............. H8
6388579 ......KTFSS18000HPGM KCP15A .............. H9
6388580 ......KTFSS07400HPGM KCP15A .............. H8
6388581 ......KTFSS18100HPGM KCP15A .............. H9
6388582 ......KTFSS07500HPGM KCP15A .............. H8
6388583 ......KTFSS18200HPGM KCP15A .............. H9
6388584 ......KTFSS07541HPGM KCP15A .............. H8
6388585 ......KTFSS18258HPGM KCP15A .............. H9
6388586 ......KTFSS07600HPGM KCP15A .............. H8
6388587 ......KTFSS18300HPGM KCP15A .............. H9
6388588 ......KTFSS07700HPGM KCP15A .............. H8
6388589 ......KTFSS18400HPGM KCP15A .............. H9
6388590 ......KTFSS07800HPGM KCP15A .............. H8
6388591 ......KTFSS18500HPGM KCP15A .............. H9
6388592 ......KTFSS07900HPGM KCP15A .............. H8
6388593 ......KTFSS18600HPGM KCP15A .............. H9
6388594 ......KTFSS07938HPGM KCP15A .............. H8
6388595 ......KTFSS18654HPGM KCP15A .............. H9
6388596 ......KTFSS08000HPGM KCP15A .............. H8
6388597 ......KTFSS18700HPGM KCP15A .............. H9
6388598 ......KTFSS08100HPGM KCP15A .............. H8
6388599 ......KTFSS08164HPGM KCP15A .............. H8
6388600 ......KTFSS18800HPGM KCP15A .............. H9
6388601 ......KTFSS18900HPGM KCP15A .............. H9
6388602 ......KTFSS08204HPGM KCP15A .............. H8
6388603 ......KTFSS19000HPGM KCP15A .............. H9
6388604 ......KTFSS08300HPGM KCP15A .............. H8
6388605 ......KTFSS19050HPGM KCP15A .............. H9
6388606 ......KTFSS08334HPGM KCP15A .............. H8

6388607 ......KTFSS19100HPGM KCP15A .............. H9
6388608 ......KTFSS08400HPGM KCP15A .............. H8
6388609 ......KTFSS19200HPGM KCP15A .............. H9
6388610 ......KTFSS08433HPGM KCP15A .............. H8
6388611 ......KTFSS08500HPGM KCP15A .............. H8
6388612 ......KTFSS19228HPGM KCP15A .............. H9
6388613 ......KTFSS08600HPGM KCP15A .............. H8
6388614 ......KTFSS19253HPGM KCP15A .............. H9
6388615 ......KTFSS08611HPGM KCP15A .............. H8
6388616 ......KTFSS19279HPGM KCP15A .............. H9
6388617 ......KTFSS08700HPGM KCP15A .............. H8
6388618 ......KTFSS19300HPGM KCP15A .............. H9
6388619 ......KTFSS19355HPGM KCP15A .............. H9
6388620 ......KTFSS08733HPGM KCP15A .............. H8
6388621 ......KTFSS19400HPGM KCP15A ............ H10
6388622 ......KTFSS08800HPGM KCP15A .............. H8
6388623 ......KTFSS19446HPGM KCP15A ............ H10
6388624 ......KTFSS08839HPGM KCP15A .............. H8
6388625 ......KTFSS19460HPGM KCP15A ............ H10
6388626 ......KTFSS08900HPGM KCP15A .............. H8
6388627 ......KTFSS19500HPGM KCP15A ............ H10
6388628 ......KTFSS09000HPGM KCP15A .............. H8
6388629 ......KTFSS19600HPGM KCP15A ............ H10
6388630 ......KTFSS09093HPGM KCP15A .............. H8
6388641 ......KTFSS19700HPGM KCP15A ............ H10
6388642 ......KTFSS09100HPGM KCP15A .............. H8
6388643 ......KTFSS19800HPGM KCP15A ............ H10
6388644 ......KTFSS09129HPGM KCP15A .............. H8
6388645 ......KTFSS19845HPGM KCP15A ............ H10
6388646 ......KTFSS09200HPGM KCP15A .............. H8
6388647 ......KTFSS19900HPGM KCP15A ............ H10
6388648 ......KTFSS09300HPGM KCP15A .............. H8
6388649 ......KTFSS20000HPGM KCP15A ............ H10
6388650 ......KTFSS09347HPGM KCP15A .............. H8
6388651 ......KTFSS20100HPGM KCP15A ............ H10
6388652 ......KTFSS09400HPGM KCP15A .............. H8
6388653 ......KTFSS20200HPGM KCP15A ............ H10
6388654 ......KTFSS09500HPGM KCP15A .............. H8
6388655 ......KTFSS20241HPGM KCP15A ............ H10
6388656 ......KTFSS09525HPGM KCP15A .............. H8
6388657 ......KTFSS20300HPGM KCP15A ............ H10
6388658 ......KTFSS09558HPGM KCP15A .............. H8
6388659 ......KTFSS20500HPGM KCP15A ............ H10
6388660 ......KTFSS09600HPGM KCP15A .............. H8
6388661 ......KTFSS20600HPGM KCP15A ............ H10
6388662 ......KTFSS09700HPGM KCP15A .............. H8
6388663 ......KTFSS20638HPGM KCP15A ............ H10
6388664 ......KTFSS09800HPGM KCP15A .............. H8
6388665 ......KTFSS20700HPGM KCP15A ............ H10
6388666 ......KTFSS09900HPGM KCP15A .............. H8
6388667 ......KTFSS20800HPGM KCP15A ............ H10
6388668 ......KTFSS09921HPGM KCP15A .............. H8
6388669 ......KTFSS20900HPGM KCP15A ............ H10
6388670 ......KTFSS10000HPGM KCP15A .............. H8
6388671 ......KTFSS20990HPGM KCP15A ............ H10
6388672 ......KTFSS10023HPGM KCP15A .............. H8
6388673 ......KTFSS21000HPGM KCP15A ............ H10
6388674 ......KTFSS10084HPGM KCP15A .............. H8
6388675 ......KTFSS21100HPGM KCP15A ............ H10
6388676 ......KTFSS10100HPGM KCP15A .............. H8
6388677 ......KTFSS21200HPGM KCP15A ............ H10
6388678 ......KTFSS10200HPGM KCP15A .............. H8
6388679 ......KTFSS21300HPGM KCP15A ............ H10
6388680 ......KTFSS10262HPGM KCP15A .............. H8
6388681 ......KTFSS21400HPGM KCP15A ............ H10
6388682 ......KTFSS10300HPGM KCP15A .............. H8
6388683 ......KTFSS21433HPGM KCP15A ............ H10
6388684 ......KTFSS10320HPGM KCP15A .............. H8
6388685 ......KTFSS21500HPGM KCP15A ............ H10
6388686 ......KTFSS10400HPGM KCP15A .............. H8
6388687 ......KTFSS21700HPGM KCP15A ............ H10
6388688 ......KTFSS10490HPGM KCP15A .............. H8
6388689 ......KTFSS21800HPGM KCP15A ............ H10
6388690 ......KTFSS10500HPGM KCP15A .............. H8
6388691 ......KTFSS21829HPGM KCP15A ............ H10
6388692 ......KTFSS10600HPGM KCP15A .............. H8
6388693 ......KTFSS21900HPGM KCP15A ............ H10
6388694 ......KTFSS10700HPGM KCP15A .............. H8
6388695 ......KTFSS22000HPGM KCP15A ............ H10
6388696 ......KTFSS10716HPGM KCP15A .............. H8
6388697 ......KTFSS22100HPGM KCP15A ............ H10
6388698 ......KTFSS10800HPGM KCP15A .............. H8
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6388699 ......KTFSS22200HPGM KCP15A ............ H10
6388700 ......KTFSS10900HPGM KCP15A .............. H8
6388701 ......KTFSS22225HPGM KCP15A ............ H10
6388702 ......KTFSS11000HPGM KCP15A .............. H8
6388703 ......KTFSS22400HPGM KCP15A ............ H10
6388704 ......KTFSS11100HPGM KCP15A .............. H8
6388705 ......KTFSS22500HPGM KCP15A ............ H10
6388706 ......KTFSS11113HPGM KCP15A .............. H8
6388707 ......KTFSS22600HPGM KCP15A ............ H10
6388708 ......KTFSS11200HPGM KCP15A .............. H8
6388709 ......KTFSS22700HPGM KCP15A ............ H10
6388710 ......KTFSS11300HPGM KCP15A .............. H9
6388711 ......KTFSS22800HPGM KCP15A ............ H10
6388712 ......KTFSS11400HPGM KCP15A .............. H9
6388713 ......KTFSS22900HPGM KCP15A ............ H10
6388714 ......KTFSS11500HPGM KCP15A .............. H9
6388715 ......KTFSS23000HPGM KCP15A ............ H10
6388716 ......KTFSS11509HPGM KCP15A .............. H9
6388717 ......KTFSS23100HPGM KCP15A ............ H10
6388718 ......KTFSS11600HPGM KCP15A .............. H9
6388719 ......KTFSS23200HPGM KCP15A ............ H10
6388720 ......KTFSS11700HPGM KCP15A .............. H9
6388721 ......KTFSS23300HPGM KCP15A ............ H10
6388722 ......KTFSS11800HPGM KCP15A .............. H9
6388723 ......KTFSS23400HPGM KCP15A ............ H10
6388724 ......KTFSS11900HPGM KCP15A .............. H9
6388725 ......KTFSS23416HPGM KCP15A ............ H10
6388726 ......KTFSS11908HPGM KCP15A .............. H9
6388727 ......KTFSS23500HPGM KCP15A ............ H10
6388728 ......KTFSS12000HPGM KCP15A .............. H9
6388729 ......KTFSS23600HPGM KCP15A ............ H10
6388730 ......KTFSS12100HPGM KCP15A .............. H9
6388731 ......KTFSS23700HPGM KCP15A ............ H10
6388732 ......KTFSS12200HPGM KCP15A .............. H9
6388733 ......KTFSS23800HPGM KCP15A ............ H10
6388734 ......KTFSS12304HPGM KCP15A .............. H9
6388735 ......KTFSS23813HPGM KCP15A ............ H10
6388736 ......KTFSS12400HPGM KCP15A .............. H9
6388737 ......KTFSS23900HPGM KCP15A ............ H10
6388738 ......KTFSS12474HPGM KCP15A .............. H9
6388739 ......KTFSS24000HPGM KCP15A ............ H10
6388740 ......KTFSS12500HPGM KCP15A .............. H9
6388741 ......KTFSS24100HPGM KCP15A ............ H10
6388742 ......KTFSS12600HPGM KCP15A .............. H9
6388743 ......KTFSS24200HPGM KCP15A ............ H10
6388744 ......KTFSS12700HPGM KCP15A .............. H9
6388745 ......KTFSS24300HPGM KCP15A ............ H10
6388746 ......KTFSS12800HPGM KCP15A .............. H9
6388747 ......KTFSS24400HPGM KCP15A ............ H10
6388749 ......KTFSS12900HPGM KCP15A .............. H9
6388750 ......KTFSS24500HPGM KCP15A ............ H10
6388751 ......KTFSS13000HPGM KCP15A .............. H9
6388752 ......KTFSS24600HPGM KCP15A ............ H10
6388753 ......KTFSS13096HPGM KCP15A .............. H9
6388754 ......KTFSS24608HPGM KCP15A ............ H10
6388755 ......KTFSS13200HPGM KCP15A .............. H9
6388756 ......KTFSS24700HPGM KCP15A ............ H10
6388757 ......KTFSS13280HPGM KCP15A .............. H9
6388758 ......KTFSS24800HPGM KCP15A ............ H10
6388759 ......KTFSS13300HPGM KCP15A .............. H9
6388760 ......KTFSS24900HPGM KCP15A ............ H10
6388761 ......KTFSS13380HPGM KCP15A .............. H9
6388762 ......KTFSS25000HPGM KCP15A ............ H10
6388763 ......KTFSS13400HPGM KCP15A .............. H9
6388764 ......KTFSS25100HPGM KCP15A ............ H10
6388765 ......KTFSS13492HPGM KCP15A .............. H9
6388766 ......KTFSS25200HPGM KCP15A ............ H10
6388767 ......KTFSS13500HPGM KCP15A .............. H9
6388768 ......KTFSS25250HPGM KCP15A ............ H10
6388769 ......KTFSS13600HPGM KCP15A .............. H9
6388770 ......KTFSS25300HPGM KCP15A ............ H10
6388771 ......KTFSS13700HPGM KCP15A .............. H9
6388772 ......KTFSS25400HPGM KCP15A ............ H10
6388773 ......KTFSS13800HPGM KCP15A .............. H9
6388774 ......KTFSS25500HPGM KCP15A ............ H10
6388775 ......KTFSS13891HPGM KCP15A .............. H9
6388776 ......KTFSS25540HPGM KCP15A ............ H10
6388777 ......KTFSS13896HPGM KCP15A .............. H9
6388778 ......KTFSS25600HPGM KCP15A ............ H10
6388779 ......KTFSS13940HPGM KCP15A .............. H9
6388780 ......KTFSS25679HPGM KCP15A ............ H10
6388781 ......KTFSS14000HPGM KCP15A .............. H9

6388782 ......KTFSS25700HPGM KCP15A ............ H10
6388783 ......KTFSS25800HPGM KCP15A ............ H10
6388784 ......KTFSS14100HPGM KCP15A .............. H9
6388785 ......KTFSS25806HPGM KCP15A ............ H10
6388786 ......KTFSS14200HPGM KCP15A .............. H9
6388787 ......KTFSS14288HPGM KCP15A .............. H9
6388788 ......KTFSS25900HPGM KCP15A ............ H10
6388789 ......KTFSS14300HPGM KCP15A .............. H9
6388790 ......KTFSS26000HPGM KCP15A ............ H10
6388791 ......KTFSS14400HPGM KCP15A .............. H9
6388792 ......KTFSS14500HPGM KCP15A .............. H9
6388793 ......KTFSS14600HPGM KCP15A .............. H9
6388794 ......KTFSS14666HPGM KCP15A .............. H9
6388795 ......KTFSS14684HPGM KCP15A .............. H9
6388796 ......KTFSS14700HPGM KCP15A .............. H9
6388798 ......KTFSS14800HPGM KCP15A .............. H9
6388799 ......KTFSS14900HPGM KCP15A .............. H9
6388800 ......KTFSS15000HPGM KCP15A .............. H9
6388821 ......KTFSS15083HPGM KCP15A .............. H9
6388822 ......KTFSS15100HPGM KCP15A .............. H9
6388823 ......KTFSS15200HPGM KCP15A .............. H9
6388824 ......KTFSS15300HPGM KCP15A .............. H9
6388825 ......KTFSS15380HPGM KCP15A .............. H9
6388826 ......KTFSS15400HPGM KCP15A .............. H9
6388828 ......KTFSS15479HPGM KCP15A .............. H9
6388829 ......KTFSS15500HPGM KCP15A .............. H9
6388830 ......KTFSS15600HPGM KCP15A .............. H9
6388831 ......KTFSS15700HPGM KCP15A .............. H9
6388832 ......KTFSS15800HPGM KCP15A .............. H9
6388833 ......KTFSS15875HPGM KCP15A .............. H9
6388834 ......KTFSS15900HPGM KCP15A .............. H9
6389147 ......KTFS180R03SS20M........................ H16
6389148 ......KTFS190R03SS20M........................ H16
6389149 ......KTFS180R05SS20M........................ H16
6389150 ......KTFS190R05SS20M........................ H16
6389271 ......KTFS180R08SS20M........................ H16
6389272 ......KTFS190R08SS20M........................ H16
6389279 ......KTFS180R03SCF25M...................... H17
6389280 ......KTFS190R03SCF25M...................... H17
6389281 ......KTFS200R03SCF25M...................... H17
6389282 ......KTFS210R03SCF25M...................... H17
6389283 ......KTFS220R03SCF25M...................... H17
6389284 ......KTFS230R03SCF25M...................... H17
6389285 ......KTFS240R03SCF25M...................... H17
6389286 ......KTFS250R03SCF25M...................... H17
6389287 ......KTFS180R05SCF25M...................... H17
6389288 ......KTFS190R05SCF25M...................... H17
6389289 ......KTFS200R05SCF25M...................... H17
6389290 ......KTFS210R05SCF25M...................... H17
6389311 ......KTFS220R05SCF25M...................... H17
6389312 ......KTFS230R05SCF25M...................... H17
6389313 ......KTFS240R05SCF25M...................... H17
6389314 ......KTFS250R05SCF25M...................... H17
6389315 ......KTFS180R08SCF25M...................... H17
6389316 ......KTFS190R08SCF25M...................... H17
6389317 ......KTFS200R08SCF25M...................... H17
6389318 ......KTFS210R08SCF25M...................... H17
6389319 ......KTFS220R08SCF25M...................... H17
6389320 ......KTFS230R08SCF25M...................... H17
6389331 ......KTFS240R08SCF25M...................... H17
6389332 ......KTFS250R08SCF25M...................... H17
6389361 ......KTFS060R03SS08M........................ H16
6389362 ......KTFS063R03SS08M........................ H16
6389363 ......KTFS066R03SS08M........................ H16
6389364 ......KTFS070R03SS08M........................ H16
6389365 ......KTFS075R03SS08M........................ H16
6389366 ......KTFS080R03SS10M........................ H16
6389367 ......KTFS085R03SS10M........................ H16
6389368 ......KTFS090R03SS10M........................ H16
6389369 ......KTFS095R03SS10M........................ H16
6389370 ......KTFS060R05SS08M........................ H16
6389381 ......KTFS063R05SS08M........................ H16
6389382 ......KTFS066R05SS08M........................ H16
6389383 ......KTFS070R05SS08M........................ H16
6389384 ......KTFS075R05SS08M........................ H16
6389385 ......KTFS080R05SS10M........................ H16
6389386 ......KTFS085R05SS10M........................ H16
6389387 ......KTFS090R05SS10M........................ H16
6389388 ......KTFS095R05SS10M........................ H16
6389389 ......KTFS060R08SS08M........................ H16
6389390 ......KTFS063R08SS08M........................ H16
6389391 ......KTFS066R08SS08M........................ H16

6389392 ......KTFS070R08SS08M........................ H16
6389393 ......KTFS075R08SS08M........................ H16
6389394 ......KTFS080R08SS10M........................ H16
6389395 ......KTFS085R08SS10M........................ H16
6389396 ......KTFS090R08SS10M........................ H16
6389397 ......KTFS095R08SS10M........................ H16
6389436 ......KTFS080R03SCF12M...................... H17
6389437 ......KTFS085R03SCF12M...................... H17
6389438 ......KTFS090R03SCF12M...................... H17
6389439 ......KTFS095R03SCF12M...................... H17
6389440 ......KTFS080R05SCF12M...................... H17
6389441 ......KTFS085R05SCF12M...................... H17
6389442 ......KTFS090R05SCF12M...................... H17
6389443 ......KTFS095R05SCF12M...................... H17
6389444 ......KTFS080R08SCF12M...................... H17
6389445 ......KTFS085R08SCF12M...................... H17
6389446 ......KTFS090R08SCF12M...................... H17
6389447 ......KTFS095R08SCF12M...................... H17
6389448 ......KTFS100R01SS12M........................ H16
6389449 ......KTFS105R01SS12M........................ H16
6389450 ......KTFS110R01SS12M........................ H16
6389471 ......KTFS115R01SS12M........................ H16
6389472 ......KTFS120R01SS14M........................ H16
6389473 ......KTFS125R01SS14M........................ H16
6389474 ......KTFS130R01SS14M........................ H16
6389475 ......KTFS135R01SS14M........................ H16
6389476 ......KTFS140R01SS16M........................ H16
6389477 ......KTFS145R01SS16M........................ H16
6389478 ......KTFS150R01SS16M........................ H16
6389479 ......KTFS160R01SS16M........................ H16
6389480 ......KTFS170R01SS20M........................ H16
6389481 ......KTFS100R12SF16M ........................ H16
6389482 ......KTFS105R12SF16M ........................ H16
6389483 ......KTFS110R12SF16M ........................ H16
6389484 ......KTFS115R12SF16M ........................ H16
6389485 ......KTFS120R12SF16M ........................ H16
6389486 ......KTFS125R12SF16M ........................ H16
6389487 ......KTFS130R12SF16M ........................ H16
6389488 ......KTFS135R12SF16M ........................ H16
6389489 ......KTFS140R12SF16M ........................ H16
6389490 ......KTFS145R12SF16M ........................ H16
6389501 ......KTFS150R12SF20M ........................ H16
6389502 ......KTFS160R12SF20M ........................ H16
6389503 ......KTFS170R12SF20M ........................ H16
6389504 ......KTFS200R01SCF25M...................... H17
6389505 ......KTFS210R01SCF25M...................... H17
6389506 ......KTFS220R01SCF25M...................... H17
6389507 ......KTFS230R01SCF25M...................... H17
6389508 ......KTFS240R01SCF25M...................... H17
6389509 ......KTFS250R01SCF25M...................... H17
6389510 ......KTFS200R12SCF25M...................... H17
6389561 ......KTFS210R12SCF25M...................... H17
6389562 ......KTFS220R12SCF25M...................... H17
6389563 ......KTFS230R12SCF25M...................... H17
6389564 ......KTFS240R12SCF25M...................... H17
6389565 ......KTFS250R12SCF25M...................... H17
6389566 ......KTFS180R01SS20M........................ H16
6389567 ......KTFS190R01SS20M........................ H16
6389568 ......KTFS180R12SF25M ........................ H16
6389569 ......KTFS190R12SF25M ........................ H16
6389570 ......KTFS060R01SS08M........................ H16
6389571 ......KTFS063R01SS08M........................ H16
6389572 ......KTFS066R01SS08M........................ H16
6389573 ......KTFS070R01SS08M........................ H16
6389574 ......KTFS075R01SS08M........................ H16
6389575 ......KTFS080R01SS10M........................ H16
6389576 ......KTFS085R01SS10M........................ H16
6389577 ......KTFS090R01SS10M........................ H16
6389578 ......KTFS095R01SS10M........................ H16
6389579 ......KTFS060R12SF12M ........................ H16
6389580 ......KTFS063R12SF12M ........................ H16
6389581 ......KTFS066R12SF12M ........................ H16
6389582 ......KTFS070R12SF12M ........................ H16
6389583 ......KTFS075R12SF12M ........................ H16
6389584 ......KTFS080R12SF12M ........................ H16
6389585 ......KTFS085R12SF12M ........................ H16
6389586 ......KTFS090R12SF12M ........................ H16
6389587 ......KTFS095R12SF12M ........................ H16
6397374 ......HNHX090516SNGE KCPK30 ............ S91
6397378 ......SNXF1204ZNENLD KCPK30 .......... S104
6397379 ......SNXF1204ZNSNHE KCPK30 .......... S104
6397380 ......SNXF120412SNGP KCPK30 .......... S104

6397611 ......SNXF120412SNHE KCPK30 .......... S104
6397612 ......SNXF120412ENLD KCPK30 ........... S104
6397613 ......SNXF1204ZNSNGP KCPK30 .......... S104
6397614 ......SNXF1204ZNENLD KCK20............. S104
6397615 ......SNXF1204ZNSNHE KCK20 ............ S104
6397616 ......SNXF120412SNGP KCK20 ............ S104
6397617 ......SNXF120412SNHE KCK20............. S104
6397618 ......SNXF120412ENLD KCK20 ............. S104
6397619 ......SNXF1204ZNSNGP KCK20 ............ S104
6401814 ......A4M50L0314MC........................... C123
6401815 ......A4M50R0314MC .......................... C123
6401816 ......A4M50L0414MC........................... C123
6401817 ......A4M50R0414MC .......................... C123
6401818 ......A4M50L0519MC........................... C123
6401819 ......A4M50R0519MC .......................... C123
6401820 ......A4M65L0522MC........................... C123
6401831 ......A4M65R0522MC .......................... C123
6401832 ......A4M65L0620MC........................... C123
6401833 ......A4M65L0626MC........................... C123
6401834 ......A4M65R0620MC .......................... C123
6401835 ......A4M65R0626MC .......................... C123
6401836 ......A4M65L0820MC........................... C123
6401837 ......A4M65L0826MC........................... C123
6401838 ......A4M65R0820MC .......................... C123
6401839 ......A4M65R0826MC .......................... C123
6401840 ......A4M65L1020MC........................... C123
6401851 ......A4M65L1026MC........................... C123
6401852 ......A4M65R1020MC .......................... C123
6401853 ......A4M65R1026MC .......................... C123
6401854 ......EVSMR2020K0216C ....................... C36
6401855 ......EVSMR2525M0216C ...................... C36
6401856 ......EVSMR2525M0226C ...................... C36
6401857 ......EVSMR2020K0222C ....................... C36
6401881 ......EVSML2525M0216C ....................... C37
6406706 ......ONGX080620ENLE KCK15 .............. S35
6406707 ......ONGX080620ENLE KCK20 .............. S35
6406708 ......ONGX0806ANENLE KCK15 .............. S35
6406709 ......ONGX0806ANENLE KCK20 .............. S35
6406710 ......ONGX080620SNGP KCK20 ............. S35
6406851 ......ONGX080620SNGP KCPK30 ........... S35
6406852 ......ONGX0806ANSNGP KCK20 ............. S35
6406853 ......ONPX080608SNGP KCPK30 ............ S36
6406854 ......ONPX080620SNHB KCPK30 ............ S36
6408009 ......XADA1000X4CH60 KCPM15 ...........O48
6408010 ......XADA1200X5CH60 KCPM15 ...........O48
6408041 ......XADA1600X6CH60 KCPM15 ...........O48
6432549 ......COOL-HOSE-200-FLEX .................... C75
6432550 ......COOL-HOSE-300-FLEX .................... C75

Inhaltsverzeichnis nach Bestellnummer

Für Seitenreferenzen A–E siehe Volume I • Katalog für Drehwerkzeuge.

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y94

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

1-16NPTF-JIC ....................................................... C75
1-8NPTF-JIC ......................................................... C75
1.10820R310 ........................................................E14
1.10825L310 ........................................................E14
1.10825R310 ........................................................E14
1.10825R700 ........................................................E14
1.17125L330 ........................................................E15
1.18016L110 ........................................................E15
1.18016R110 ........................................................E15
1.18020L110 ........................................................E15
1.18020R110 ........................................................E15
1.18020R310 ........................................................E15
1.18025L310 ........................................................E15
1.18025L315 ........................................................E15
1.18025L330 ........................................................E16
1.18025R110 ........................................................E15
1.18025R310 ........................................................E15
1.18025R315 ........................................................E15
1.18032L315 ........................................................E15
1.18032R315 ........................................................E15
1.38020R021 ........................................................E16
1.38025L021 ........................................................E16
1.38025R021 ........................................................E16
1.77120L100 ........................................................E17
1.77120R100 ........................................................E17
1.77125R300 ........................................................E17
1.77132R400 ........................................................E17
1.77225R301 ........................................................E18
1.77725R301 ........................................................E17
1.78012R103 ........................................................E18
1.78016R100 ........................................................E18
1.78020R100 ........................................................E18
1.78025L100 ........................................................E18
1.78025L300 ........................................................E18
1.78025R100 ........................................................E18
1.78025R300 ........................................................E18
1.78032R400 ........................................................E18
100A07RS90ED18D ..............................................T72
100A08RS90ED14D ..............................................T50
100A08RS90ED18D ..............................................T72
100A08RS90SD12PL-HF .................................... V139
100A10RS90ED14D ..............................................T50
100B04RP90BG15CM ........................................ S143
100B05RS45SE14EG ........................................... S41
100B06RP90BG15C2WPM ................................. S144
100B06RP90BG15C6WHPM .............................. S146
100B06RS90RC20C ..............................................V82
100B06RS90RP16 ................................................V78
100B06RS90SD12DG..........................................T102
100B07RS45SE14EG ........................................... S41
100B07RS90RP12 ................................................V72
100B07RS90SD12PL ......................................... V139
100B08RP00MD10CF .......................................... S68
100B08RP70SP12C2WFP .................................... S72
100B08RP90BG15C2WPM ................................. S144
100B08RP90SP12C2WFP .................................... S76
100B08RP90SP15C2WFP .................................... S82
100B08RS90ED10D ..............................................T33
100B08RS90RP16 ................................................V78
100B08RS90SD12DG..........................................T102
100B09RP70SP15C2WFP .................................... S79
100B09RS90RP12 ................................................V72
100B10RF84SN12B ........................................... S102
100B10RS90SP10DG ............................................T98
100B12RP00MD10CF .......................................... S68
100B12RP70SP12C3WFP .................................... S72
100B12RP90SP12C3WFP .................................... S76
100B12RS90ED10D ..............................................T33
100B14RF45HN09C ............................................. S89
100B14RP70SP12CFP ......................................... S72
100B14RP90SP12CFP ......................................... S76
100B15RF84SN12B ........................................... S102
100B15RF84SN12B3W ...................................... S103
100B82RF60HN09C ............................................. S94
100G06LK90SP10N14K ....................................... U28
100G06NK90SP10N14K ....................................... U30
100G06RK90SP10N14K ....................................... U27
100G10NP90SP10N16K ....................................... U26
100G10NS90LN12N06 ......................................... U17
100G10NS90LN12N08 ......................................... U17
100G10RP90SP10 ............................................... U25
100Y06LK90SP10N14K........................................ U33

100Y06NK90SP10N14K ....................................... U34
100Y06RK90SP10N14K ....................................... U32
100Y10RS90LN12N06 ......................................... U18
100Y10RS90LN12N08 ......................................... U18
10X1R015B20STN11T ........................................ W42
112.244 ................................................................E15
112.403 ......................................................... E14–15
112.404 ......................................................... E14–16
112.505 ................................................................E15
114.111 ................................................................E16
114.114 ................................................................E16
114.305 ........................................................E49, E55
118.204 ......................................................... E17–18
118.314 ......................................................... E17–18
11X1R012B12STN11N ........................................ W40
11X1R020B20STN11N ........................................ W40
121.610 ............................................................... S76
121.612 ................. E14–15, E17, S72, S76, S79, S82
121.616 ..................E14–16, E18, E49, E55, S79, S82
121.808 ......................................................... K44–46
121.812 ................................................. E16, K44–46
121.816 ......................................................... E16–18
121.825 ................................................................E18
12147629800 ............................................K111–113
12148006000 .......................................................T24
12148044900 ............................... S32–33, S89, S94, 
 S102–103, S110
12148068700 ............................................K111–113
125.025 ........................ S5, S10, S14, S17, S21, S48, 
 S53, S68, S72, S76, S143–144, 
 S146, T7, T17, V40
125.225 ................................................................V40
125.616 ................................................................. U8
125.625 ......................................................... K44–46
125.820 ......................................................... J74–75
125.830 ......................................................... J74–75
125B05RP90BG15CM ........................................ S143
125B06RS45SE14EG ........................................... S41
125B06RS90RC20C ..............................................V82
125B07RS90SD12DG..........................................T102
125B08RP90BG15C2WPM ................................. S144
125B08RP90BG15C8WHPM .............................. S146
125B08RS45SE14EG ........................................... S41
125B08RS90ED18D ..............................................T72
125B09RS90ED14D ..............................................T50
125B09RS90ED18D ..............................................T72
125B09RS90RP16 ................................................V78
125B09RS90SD12PL ......................................... V139
125B10RP00MD10CF .......................................... S68
125B10RP70SP12C2WFP .................................... S72
125B10RP90BG15C2WPM ................................. S144
125B10RP90SP12C2WFP .................................... S76
125B10RP90SP15C2WFP .................................... S82
125B10RS90SD12DG..........................................T102
125B123RF60HN09C ........................................... S94
125B12RP70SP15C2WFP .................................... S79
125B12RS90ED14D ..............................................T50
125B15RP90SP12C3WFP .................................... S76
125B16RP00MD10CF .......................................... S68
125B18RF45HN09C ............................................. S89
125B18RF84SN12B ........................................... S102
125B18RF84SN12B3W ...................................... S103
125H08LK90SD12N18K ....................................... U41
125H08NK90SD12N18K ...................................... U42
125H08NK90SD12N20K ...................................... U43
125H08NK90SP10N14K ....................................... U30
125H08NK90SP10N16K ....................................... U31
125H08RK90SD12N18K ....................................... U40
125H08RK90SP10N14K ....................................... U27
125H11RP90SP10 ............................................... U25
125H12NP90SP10N16K ....................................... U26
125H12NS90LN12N06 ......................................... U17
125Y08LK90SD12N18K ....................................... U46
125Y08LK90SD12N20K ....................................... U47
125Y08LK90SP10N14K........................................ U33
125Y08NK90SD12N18K ....................................... U48
125Y08NK90SD12N20K ....................................... U49
125Y08NK90SP10N14K ....................................... U34
125Y08NK90SP10N16K ....................................... U35
125Y08RK90SD12N18K ....................................... U44
125Y08RK90SD12N20K ....................................... U45
125Y08RK90SP10N14K ....................................... U32

125Y12RS90LN12N10 ......................................... U18
12748308500 ...................................................... S94
12748358200 ..................S89, S94, S102–103, S110
12748500200 ...................................................... S95
12748500400 ...................................................... S95
12748500500 ...................................................... S95
12748503400 ...................................................... S95
12748600900 ............................S89, S94, S102–103
12748601000 ................................................ S32–33
128.508 ............................................................... H64
128.510 ............................................................... H64
128.610 ................................................................J67
129.025 ..............................S21, S41, S48, S76, T102
129.612 ......................................................... J74–75
129.616 ......................................................... J74–75
129.830 .....................................................S143–144
12A01R020A16ED10 ............................................T31
12A02R018A12ED07 ............................................T24
12A02R020M08ED07 ...........................................T24
12MHC030M ........................................................ G85
12MHC040M ........................................................ G85
12MHC050M ........................................................ G85
12MHC060M ........................................................ G85
12MHC070M ........................................................ G85
12MHC080M ........................................................ G85
12MHC090M ........................................................ G85
12MHC100M ........................................................ G85
132.151 ................................................................E15
132.156 ................................................................E15
15X1R020B16STN16C ........................................ W42
15X1R022B16STN16T ........................................ W42
160C06RP90BG15CM ........................................ S143
160C07RS45SE14EG ........................................... S41
160C07RS90RC20C ..............................................V82
160C07RS90RC20CHP..........................................V82
160C08RS90RC20C ..............................................V82
160C08RS90RC20CHP..........................................V82
160C08RS90SD12DG .........................................T102
160C10RP70SP15C2WFP .................................... S79
160C10RP90BG15C10WHPM ............................ S146
160C10RP90BG15C2WPM................................. S144
160C10RP90SP15C2WFP .................................... S82
160C10RS45SE14EG ........................................... S41
160C10RS90ED18D ..............................................T72
160C10RS90SD12PL ......................................... V139
160C11RS90ED14D ..............................................T50
160C12RP00MD10CF .......................................... S68
160C12RP70SP12C3WFP .................................... S72
160C12RP90SP12C3WFP .................................... S76
160C12RS90ED18D ..............................................T72
160C12RS90SD12DG .........................................T102
160C164RF60HN09C ........................................... S94
160C16RP70SP15C4WFP .................................... S79
160C18RP70SP12C3WFP .................................... S72
160C18RP90SP12C3WFP .................................... S76
160C20RP00MD10CF .......................................... S68
160C22RF45HN09C ............................................. S89
160C24RF84SN12B ........................................... S102
160C24RF84SN12B3W ...................................... S103
160H10LK90SD12N18K ....................................... U41
160H10LK90SP10N14K ....................................... U28
160H10NK90SD12N18K ...................................... U42
160H10NK90SD12N20K ...................................... U43
160H10NK90SP10N14K ....................................... U30
160H10NK90SP10N16K ....................................... U31
160H10RK90SD12N18K ....................................... U40
160H10RK90SP10N14K ....................................... U27
160H11LP90SP10 ................................................ U25
160H11RP90SP10 ............................................... U25
160H12LP90SD12 ............................................... U38
160H12NP90SP10N16K ....................................... U26
160H12RP90SD12 ............................................... U38
160H14NP90SD12N20K ...................................... U39
160H15NS90LN12N10 ......................................... U17
160H15NS90LN12N12 ......................................... U17
160H16NS90LN12N06 ......................................... U17
160Y10LK90SD12N18K ....................................... U46
160Y10LK90SP10N14K........................................ U33
160Y10NK90SD12N18K ....................................... U48
160Y10NK90SD12N20K ....................................... U49
160Y10NK90SP10N14K ....................................... U34
160Y10NK90SP10N16K ....................................... U35

160Y10RK90SP10N14K ....................................... U32
160Y15RS90LN12N10 ......................................... U18
160Y16RS90LN12N06 ......................................... U18
160Y16RS90LN12N08 ......................................... U18
169.974 ................................................................J47
16A02R025A16ED10 ............................................T31
16A02R025A16ED10-170.....................................T32
16A02R025A16ED10R31-170 ..............................T32
16A02R025B16ED10 ............................................T30
16A02R025M08ED10 ...........................................T29
16A03R020A16ED07 ............................................T24
16ERAG60 KC5025 .............................................. D53
16ERG55 KC5025 ................................................ D52
170.000 ............................................................... K72
170.002 ............................................................... K47
170.003 ..................E14–18, E49, E55, I14, K47, S68, 
 S72, S76, S79, S82, S143–147
170.004 ................................... E16–18, J79, K44–47
170.005 .....................................I14, J80, K44–46, U8
170.006 ........................................... J79–80, K44–46
170.008 ......................................................... J79–81
170.023 ..........................J10–15, J23, J25, J27, J29, 
 J31, J33, J35, J37, U13
170.024 ................... I23–24, J23, J25, J27, J29, J31, 
 J33, J35, J37, J45–46, J98
170.025 ............ I14, I23–24, J23, J25, J27, J29, J31, 
 J33, J35, J37, J45–46, J98, S4–5, 
 S8–10, S14, S17, S20–21, U13, 
 V46–49, V53–56, V64
170.026 ........................................................J45, V60
170.027 ......................................................... J10–15
170.028 ................... I14, J10–12, J23, J25, J27, J29, 
 J31, J33, J35, J37, J98
170.135 ............................................................... K47
170.136 ............................................................... K47
170.270 ...............................................H58, H63, H65
170.271 ............................................................... H65
170.272 ...............................................H58, H63, H65
170.273 ............................................................... H65
170.274 ...............................................H58, H63, H65
170.275 ............................................................... H65
170.276 ...............................................H58, H63, H65
170.277 ............................................................... H65
170.281 ............................................................... H65
170.282 ............................................................... H65
170.283 ............................................................... H65
170.284 ............................................................... H65
170.285 ............................................................... H65
170.286 ............................................................... H65
170.287 ............................................................... H65
170.288 ............................................................... H65
170.289 .......................................................H58, H65
170.290 ............................................................... H65
170.291 ............................................................... H65
170.294 .......................................................H58, H65
170.295 ............................................................... H65
170.296 ............................................................... H65
170.306 .........................................................H31–32
170.307 .........................................................H31–32
170.308 .........................................................H31–32
170.309 .........................................................H31–32
170.314 .........................................................H31–32
170.345 ............................................................... H98
170.346 ............................................................... H98
170.347 .........................................................H98–99
170.348 ............................................................... H99
170.350 ............................................................... H98
170.352 ............................................................... H98
170.353 ............................................................... H98
170.355 .........................................................H98–99
170.356 .........................................................H98–99
170.365 ............................................................... H99
170.370 ................................................J23, J25, J31, 
 J33, J35, J37
17X1R022B16STN16N ........................................ W40
18A02R028A16ED10-170.....................................T32
190.076 .................................................................I24
190.116 ................................................................J67
190.195 .................................................................I24
190.371 .................................................................I24
190.458 ................................................................J67
191.282 ............................................................... K72

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y95

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

191.375 ................................................................J45
191.405 ........................B70, B115–119, B199, B202, 
 B220–221, B240–242, 
 B260–263, B376–378
191.406 ..............................B70–73, B92, B115–121, 
 B139–142, B183, B229, B235–237, 
 B260–263, B375, B378
191.407 ....................... B70–73, B92–93, B115–117, 
 B119, B139–141, B183, B235, B378
191.698 ................................H98, J23, J25, J27, J29, 
 J45–46, J74–75
191.725 .......................................................I14, V153
191.726 ................................................. H98–99, J45
191.727 ......................................................... J77–79
191.728 ..................................................J77, J79–81
191.729 ......................................................... J80–81
191.848 ............................. J45–46, J74–75, V46–49
191.916 ...................C41–42, H98–99, J23, J25, J27, 
 J29, J31, J33, J35, J37, J75, J98
191.924 ................ H98, J23, J25, J27, J29, J31, J33, 
 J35, J37, J45–46, J74–75, J98, V153
192.057 .................................................................I24
192.111 ......................................................... J74–75
192.112 ......................................................... J74–75
192.126 ................................................................J81
192.156 ......................................................... J77–79
192.157 ......................................................... J77–80
192.158 ................................................................J81
192.416 ..................................................J10–15, J67
192.419 ......................................................... J77–79
192.420 ......................................................... J77–79
192.421 ......................................................... J77–80
192.422 ......................................................... J77–79
192.423 ......................................................... J77–80
192.424 ..................................................J77, J79–81
192.425 ..................................................J77, J79–81
192.426 ......................................................... J80–81
192.432 ...........H98, I14, J10–12, J23, J25, J27, J29, 
 J31, J33, J35, J37, J67, J74–75, J98
192.433 .........................................J23, J25, J27, J29
192.529 ............................................................... U13
192.530 ............................................................... U13
192.531 ............................................................... U13
192.532 ............................................................... U13
192.592 ........................................................J67, J74
192.593 ......................................................... J74–75
192.636 ............................................................. B162
192.718 .................................................................I14
192.720 .................................................................I14
192.730 ................................................................J81
192.731 ................................................................J81
192.759 ................................................................J81
192.888 .................................................................I14
192.889 .................................................................I14
192.902 ..................................................J67, J74–75
192.903 ......................................................... J74–75
192.932 ................................................................V60
193.113 .................................................................I24
193.114 .................................................................I24
193.115 .................................................................I24
193.116 .................................................................I24
193.281 ........... J10–15, J23, J25, J31, J33, J35, J37
193.297 ............................................................. C118
193.337 .....................................................S145–146
193.371 ......................................................... J77–78
193.372 ......................................................... J77–78
193.389 ..........................................V112, V114, V129
193.390 ........................................... V111–114, V129
193.391 ...................................V111–114, V128–130
193.392 ...................................V111–115, V128–130
193.393 ...................................V111–115, V128–130
193.394 ........................................... V113–115, V130
193.395 .....................................................V113–115
193.397 ................................................................J67
193.409 ......................................................S53, V153
193.433 ......................................................... S46–48
193.450 ................................................................J75
193.451 ................................................................J75
193.460 ............................................................. S132
193.461 ...........................................S110, S131–132
193.462 ............................................................. S132
193.464 .....................................................S131–132

193.465 .....................................................S131–132
193.491 ..........J23, J25, J27, J29, J31, J33, J35, J37
193.492 ..................S4–5, S8–10, S14, S17, S20–21, 
 S60, S62, V53–56, V64
193.523 .....................................................H102–103
193.524 .....................................................H102–103
193.525 .....................................................H102–103
193.526 .....................................................H102–103
193.531 ............................................................... S25
193.537 .....................................................H102–103
193.545 .....................................................H102–103
199.123 ............................................................... H64
19X1R023B20STN16T ........................................ W42
200C09RS90RC20C ..............................................V82
200C09RS90RC20CHP..........................................V82
200C11RS90SD12DG .........................................T102
200C12RP70SP15C2WFP .................................... S79
200C12RP90BG15C12WHPM ............................ S146
200C12RP90BG15C3WPM................................. S144
200C12RP90SP15C2WFP .................................... S82
200C14RP00MD10CF .......................................... S68
200C14RS90SD12DG .........................................T102
200C16RP70SP12C4WFP .................................... S72
200C16RP90SP12C4WFP .................................... S76
200C205RF60HN09C ........................................... S94
200C24RP00MD10CF .......................................... S68
200C24RP90SP12C4WFP .................................... S76
200C30RF84SN12B ........................................... S102
200J13LP90SP10 ................................................ U25
200J13RP90SP10 ................................................ U25
200J14LK90SP10N16K ........................................ U29
200J14LP90SD12 ................................................ U38
200J14NK90SD12N18K ....................................... U42
200J14NK90SD12N20K ....................................... U43
200J14NK90SP10N14K ....................................... U30
200J14NP90SP10N16K ....................................... U26
200J14RP90SD12 ................................................ U38
200J18NP90SD12N20K ....................................... U39
200J18NS90LN12N08 ......................................... U17
200Y14LK90SD12N20K ....................................... U47
200Y14LK90SP10N14K........................................ U33
200Y14NK90SD12N20K ....................................... U49
200Y14NK90SP10N14K ....................................... U34
200Y14NK90SP10N16K ....................................... U35
20A02R028A20ED10 ............................................T31
20A02R028B20ED10 ............................................T30
20A02R028M10ED10 ...........................................T29
20A02R032A20ED10-170.....................................T32
20A02R032A20ED10R31-170 ..............................T32
20A02R035M10SED14 .........................................T47
20A02R039A20SED14 ..........................................T49
20A02R039B20SED14 ..........................................T48
20A02R050A20SED14-170 ..................................T49
20A03R028A20ED10 ............................................T31
20A03R028B20ED10 ............................................T30
20A03R028M10ED10 ...........................................T29
20A03R032A20ED10-170.....................................T32
20A03R032A20ED10R31-170 ..............................T32
20A05R020A20ED07 ............................................T24
20MHC030M ........................................................ G85
20MHC040M ........................................................ G85
20MHC050M ........................................................ G85
20MHC060M ........................................................ G85
20MHC070M ........................................................ G85
20MHC080M ........................................................ G85
20MHC090M ........................................................ G85
20MHC100M ........................................................ G85
20MHC110M ........................................................ G85
20MHC120M ........................................................ G85
20MHC130M ........................................................ G85
20MHC140M ........................................................ G85
20MHC150M ........................................................ G85
20MHC160M ........................................................ G85
20X1R043B20STN16N ........................................ W40
22A03R032A20ED10-170.....................................T32
22X1R025B25STN16L ........................................ W41
250C16RP90BG15C4WPM................................. S144
250C18RP00MD10CF .......................................... S68
250C246RF60HN09C ........................................... S94
250C30RP00MD10CF .......................................... S68
250J16LP90SD12 ................................................ U38
250J16NK90SD12N18K ....................................... U42

250J16RP90SD12 ................................................ U38
250J18LK90SP10N16K ........................................ U29
250J18NK90SP10N16K ....................................... U31
250J22NP90SD12N20K ....................................... U39
250Y16NK90SD12N18K ....................................... U48
250Y16NK90SD12N20K ....................................... U49
250Y18NK90SP10N16K ....................................... U35
25A02R035M12SED14 .........................................T47
25A02R035M12SED18 .........................................T69
25A02R039B25SSP10G ........................................T97
25A02R044A25SED14 ..........................................T49
25A02R044A25SED18 ..........................................T71
25A02R044A25SED18-150 ..................................T71
25A02R044B25SED14 ..........................................T48
25A02R044B25SED18 ..........................................T70
25A02R050A25SED14-170 ..................................T49
25A02R050A25SED18-170 ..................................T71
25A03R032A25ED10 ............................................T31
25A03R032B25ED10 ............................................T30
25A03R032M12ED10 ...........................................T29
25A03R035M12SED14 .........................................T47
25A03R040A25ED10-200.....................................T32
25A03R040A25ED10R31-200 ..............................T32
25A03R044A25SED14 ..........................................T49
25A03R044B25SED14 ..........................................T48
25A03R050A25SED14-170 ..................................T49
25A04R032A25ED10 ............................................T31
25A04R032B25ED10 ............................................T30
25A04R032M12ED10 ...........................................T29
25A04R040A25ED10-200.....................................T32
25A04R040A25ED10R31-200 ..............................T32
25MHC030M ........................................................ G85
25MHC040M ........................................................ G85
25MHC050M ........................................................ G85
25MHC060M ........................................................ G85
25MHC070M ........................................................ G85
25MHC080M ........................................................ G85
25MHC090M ........................................................ G85
25MHC100M ........................................................ G85
25MHC120M ........................................................ G85
25MHC140M ........................................................ G85
25MHC160M ........................................................ G85
25X1R040B25STN27C ........................................ W42
26X2R043B25STN16D ........................................ W43
28A04R040A25ED10-200.....................................T32
2BN0100MR004A KC633M ..................................Q13
2BN0200DD007A KC633M ..................................Q12
2BN0200DL006A KC633M ...................................Q11
2BN0200MR006A KC633M ..................................Q13
2BN0300DD007A KC633M ..................................Q12
2BN0300DK004A KC633M...................................Q11
2BN0300DL007A KC633M ...................................Q11
2BN0300MR009A KC633M ..................................Q13
2BN0350MR012A KC633M ..................................Q13
2BN0400DD008A KC633M ..................................Q12
2BN0400DK005A KC633M...................................Q11
2BN0400DL008A KC633M ...................................Q11
2BN0400MR012A KC633M ..................................Q13
2BN0500DD010A KC633M ..................................Q12
2BN0500DL010A KC633M ...................................Q11
2BN0500MR014A KC633M ..................................Q13
2BN0600DD010A KC633M ..................................Q12
2BN0600DL010A KC633M ...................................Q11
2BN0600MR038A KC633M ..................................Q13
2BN0700DL013A KC633M ...................................Q11
2BN0800DD016A KC633M ..................................Q12
2BN0800DL016A KC633M ...................................Q11
2BN0800MR040A KC633M ..................................Q13
2BN1000DD019A KC633M ..................................Q12
2BN1000DL019A KC633M ...................................Q11
2BN1000MR045A KC633M ..................................Q13
2BN1200DD022A KC633M ..................................Q12
2BN1200DL022A KC633M ...................................Q11
2BN1200ML045A KC633M ..................................Q13
2BN1200MR025A KC633M ..................................Q13
2BN1200MX075A KC633M ..................................Q13
2BN1400DD022A KC633M ..................................Q12
2BN1400DL022A KC633M ...................................Q11
2BN1400MR032A KC633M ..................................Q13
2BN1600DD026A KC633M ..................................Q12
2BN1600DL026A KC633M ...................................Q11
2BN1600MR032A KC633M ..................................Q13

2BN2000DD032A KC633M ..................................Q12
2BN2000DK020A KC633M...................................Q11
2BN2000DL032A KC633M ...................................Q11
2BN2000ML075A KC633M ..................................Q13
2BN2000MR038A KC633M ..................................Q13
2CH0200DK003A KC633M.....................................Q6
2CH0200MR006A KC633M ....................................Q9
2CH0250MR006A KC633M ....................................Q9
2CH0300DD007A KC633M ....................................Q8
2CH0300DK004A KC633M.....................................Q6
2CH0300DL007A KC633M .....................................Q6
2CH0300ML019A KC633M ....................................Q9
2CH0300MR009A KC633M ....................................Q9
2CH0300MX025A KC633M ....................................Q9
2CH0350DK004A KC633M.....................................Q6
2CH0350MR012A KC633M ....................................Q9
2CH0400DD008A KC633M ....................................Q8
2CH0400DK005A KC633M.....................................Q6
2CH0400DL008A KC633M .....................................Q6
2CH0400ML019A KC633M ....................................Q9
2CH0400MR012A KC633M ....................................Q9
2CH0400MX031A KC633M ....................................Q9
2CH0450DK005A KC633M.....................................Q6
2CH0450DL008A KC633M .....................................Q6
2CH0450MR014A KC633M ....................................Q9
2CH0480MR014A KC633M ....................................Q9
2CH0500DD010A KC633M ....................................Q8
2CH0500DK006A KC633M.....................................Q6
2CH0500DL010A KC633M .....................................Q6
2CH0500ML020A KC633M ....................................Q9
2CH0500MR014A KC633M ....................................Q9
2CH0500MX031A KC633M ....................................Q9
2CH0550MR014A KC633M ....................................Q9
2CH0600DD010A KC633M ....................................Q8
2CH0600DK007A KC633M.....................................Q6
2CH0600DL010A KC633M .....................................Q6
2CH0600ML028A KC633M ....................................Q9
2CH0600MR016A KC633M ....................................Q9
2CH0600MX038A KC633M ....................................Q9
2CH0700DD013A KC633M ....................................Q8
2CH0700DK008A KC633M.....................................Q6
2CH0700DL013A KC633M .....................................Q6
2CH0700MR020A KC633M ....................................Q9
2CH0800DD016A KC633M ....................................Q8
2CH0800DK009A KC633M.....................................Q6
2CH0800DL016A KC633M .....................................Q6
2CH0800ML028A KC633M ....................................Q9
2CH0800MR020A KC633M ....................................Q9
2CH0800MX041A KC633M ....................................Q9
2CH0900DD016A KC633M ....................................Q8
2CH0900DK010A KC633M.....................................Q6
2CH0900DL016A KC633M .....................................Q6
2CH0900MR020A KC633M ....................................Q9
2CH1000DD019A KC633M ....................................Q8
2CH1000DK011A KC633M.....................................Q6
2CH1000DL019A KC633M .....................................Q6
2CH1000ML032A KC633M ....................................Q9
2CH1000MR022A KC633M ....................................Q9
2CH1000MX045A KC633M ....................................Q9
2CH1100MR025A KC633M ....................................Q9
2CH1200DD022A KC633M ....................................Q8
2CH1200DK012A KC633M.....................................Q6
2CH1200DK012B KC633M.....................................Q6
2CH1200DL022A KC633M .....................................Q6
2CH1200DL022B KC633M .....................................Q6
2CH1200ML045A KC633M ..................................Q10
2CH1200ML045B KC633M ..................................Q10
2CH1200MR025A KC633M ....................................Q9
2CH1200MR025B KC633M ....................................Q9
2CH1200MX075A KC633M ..................................Q10
2CH1200MX075B KC633M ..................................Q10
2CH1400DD022A KC633M ....................................Q8
2CH1400DK014A KC633M.....................................Q6
2CH1400DK014B KC633M.....................................Q6
2CH1400DL022A KC633M .....................................Q6
2CH1400DL022B KC633M .....................................Q6
2CH1400ML050A KC633M ..................................Q10
2CH1400ML050B KC633M ..................................Q10
2CH1400MR032A KC633M ..................................Q10
2CH1400MR032B KC633M ..................................Q10
2CH1400MX075A KC633M ..................................Q10
2CH1400MX075B KC633M ..................................Q10

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y96

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

2CH1500DD026A KC633M ....................................Q8
2CH1600DD026A KC633M ....................................Q8
2CH1600DK016A KC633M..................................... Q7
2CH1600DK016B KC633M..................................... Q7
2CH1600DL026A KC633M .....................................Q7
2CH1600DL026B KC633M .....................................Q7
2CH1600ML056A KC633M ..................................Q10
2CH1600ML056B KC633M ..................................Q10
2CH1600MR032A KC633M ..................................Q10
2CH1600MR032B KC633M ..................................Q10
2CH1600MX075A KC633M ..................................Q10
2CH1600MX075B KC633M ..................................Q10
2CH1800DD026A KC633M ....................................Q8
2CH1800DK018A KC633M..................................... Q7
2CH1800DK018B KC633M..................................... Q7
2CH1800DL026A KC633M .....................................Q7
2CH1800MX075A KC633M ..................................Q10
2CH2000DD032A KC633M ....................................Q8
2CH2000DK020A KC633M..................................... Q7
2CH2000DK020B KC633M..................................... Q7
2CH2000DL032A KC633M .....................................Q7
2CH2000DL032B KC633M .....................................Q7
2CH2000ML056A KC633M ..................................Q10
2CH2000ML056B KC633M ..................................Q10
2CH2000MR038A KC633M ..................................Q10
2CH2000MR038B KC633M ..................................Q10
2CH2000MX075A KC633M ..................................Q10
2CH2000MX075B KC633M ..................................Q10
3.37042R320 .........................................................I14
3.37042R820 .........................................................I14
3.37051R320 .........................................................I14
3.37051R820 .........................................................I14
3.37052R320 .........................................................I14
3.37052R820 .........................................................I14
3.37060R720 .........................................................I23
3.37061R320 .........................................................I14
3.37061R820 .........................................................I14
3.37062R320 .........................................................I14
3.37062R820 .........................................................I14
3.37071R320 .........................................................I14
3.37071R820 .........................................................I14
3.37080R720 .........................................................I23
3.37081R320 .........................................................I14
3.37081R820 .........................................................I14
3.37091R320 .........................................................I14
3.37091R820 .........................................................I14
3.37092R320 .........................................................I14
3.37092R820 .........................................................I14
3.37100R720 .........................................................I23
3.37101R332 .........................................................I14
3.37101R832 .........................................................I14
3.37111R332 .........................................................I14
3.37111R832 .........................................................I14
3.37120R732 .........................................................I23
3.37121R332 .........................................................I14
3.37121R832 .........................................................I14
3.37131R332 .........................................................I14
3.37131R832 .........................................................I14
3.37140R732 .........................................................I23
3.37141R332 .........................................................I14
3.37141R832 .........................................................I14
3.37151R332 .........................................................I14
3.37151R832 .........................................................I14
3.37160R732 .........................................................I23
3.37161R332 .........................................................I14
3.37161R832 .........................................................I14
3.37171R332 .........................................................I14
3.37171R832 .........................................................I14
3.37180R732 .........................................................I23
3.37181R332 .........................................................I14
3.37181R832 .........................................................I14
3.37526R006 .........................................................I24
3.37528R008 .........................................................I24
3.37530R010 .........................................................I24
3.37532R012 .........................................................I24
3.37534R014 .........................................................I24
3.37538R016 .........................................................I24
3.37540R018 .........................................................I24
3.37542R020 .........................................................I24
3.41020R900 KMF .................................................I16
3.41020R900STF CS5 ............................................I16
3.41020R901 CS5 .................................................I15

3.41020R901 KC7315 ...........................................I15
3.41020R902 CS5 .................................................I15
3.41020R902 KC7315 ...........................................I15
3.41020R903 CS5 .................................................I15
3.41020R903 KC7315 ...........................................I15
3.41020R904 KC7315 ...........................................I16
3.41220R900 KMF .................................................I16
3.41220R900SF KMF .............................................I16
3.41220R900STF CS5 ............................................I16
3.41220R901 CS5 .................................................I15
3.41220R901 KC7315 ...........................................I15
3.41220R902 CS5 .................................................I15
3.41220R902 KC7315 ...........................................I15
3.41220R903 CS5 .................................................I15
3.41220R903 KC7315 ...........................................I15
3.41220R904 KC7315 ...........................................I16
3.42805R001 CS5 .................................................I27
3.42805R001 KC7215 ...........................................I27
3.42805R001 KMF .................................................I27
3.42805R021 KC7015 ...........................................I27
3.42805R021 KC7315 ...........................................I27
3.42805R081 KC7215 ...........................................I27
3.42807R001 CS5 .................................................I27
3.42807R001 KC7215 ...........................................I27
3.42807R001 KMF .................................................I27
3.42807R021 KC7015 ...........................................I27
3.42807R021 KC7315 ...........................................I27
3.42807R081 KC7215 ...........................................I27
3.76045R028V ............................................... J72–73
3.76050R028V ............................................... J72–73
3.76055R032V ............................................... J72–73
3.76058R032V ............................................... J72–73
3.76063R032V ............................................... J72–73
3.76063R040V ............................................... J72–73
3.76068R040V ............................................... J72–73
3.76073R040V ............................................... J72–73
3.76078R040V ............................................... J72–73
3.76078R048V ............................................... J72–73
3.76084R048V ............................................... J72–73
3.76090R048V ............................................... J72–73
3.76096R048V ............................................... J72–73
3.76096R058V ............................................... J72–73
3.76102R058V ............................................... J72–73
3.76108R058V ............................................... J72–73
3.76115R070V ............................................... J72–73
3.76122R070V ............................................... J72–73
3.76130R070V ............................................... J72–73
3.76140R080V ............................................... J72–73
3.76150R080V ............................................... J72–73
3.76158R080V ............................................... J72–73
3.76162R080V ............................................... J72–73
3.76180R110 ................................................. J72–73
3.76195R110 ................................................. J72–73
3.76213R125 ................................................. J72–73
3.76230R160 ................................................. J72–73
3.76260R160 ................................................. J72–73
3.77000R023V ......................................................J74
3.77000R024V ......................................................J74
3.77000R025V ......................................................J74
3.77000R026V ......................................................J74
3.77000R027V ......................................................J74
3.77000R028V ......................................................J74
3.77000R029V ......................................................J74
3.77000R030V ......................................................J74
3.77000R031V ......................................................J74
3.77000R038V ......................................................J74
3.77000R039V ......................................................J74
3.77000R048V ......................................................J74
3.77000R049V ......................................................J74
3.77000R050V ......................................................J74
3.77000R051V ......................................................J74
3.77000R052V ......................................................J74
3.77000R053V ......................................................J74
3.77000R073V ......................................................J74
3.77000R074V ......................................................J74
3.77000R075V ......................................................J74
3.77000R076V ......................................................J74
3.77000R077V ......................................................J74
3.77000R078V ......................................................J74
3.77000R079V ......................................................J74
3.77000R080V ......................................................J74
3.77000R081V ......................................................J74

3.77000R082V ......................................................J74
3.77000R083V ......................................................J74
3.77000R084V ......................................................J74
3.77000R085V ......................................................J74
3.77000R086V ......................................................J74
3.77000R087V ......................................................J74
3.77000R088V ......................................................J74
3.77000R224V ......................................................J75
3.77000R227V ......................................................J75
3.77000R228V ......................................................J75
3.77000R229V ......................................................J75
3.77000R230V ......................................................J75
3.77000R231V ......................................................J75
3.77000R239V ......................................................J75
3.77000R248V ......................................................J75
3.77000R249V ......................................................J75
3.77000R250V ......................................................J75
3.77000R251V ......................................................J75
3.77000R252V ......................................................J75
3.77000R253V ......................................................J75
3.77000R274V ......................................................J75
3.77000R276V ......................................................J75
3.77000R278V ......................................................J75
3.77000R280V ......................................................J75
3.77000R282V ......................................................J75
3.77000R284V ......................................................J75
3.77000R286V ......................................................J75
3.77000R288V ......................................................J75
3.90016ECGD KMF................................................. U9
3.90016SNGB KC735M .......................................... U9
3.90016SNGB KCPK30 ........................................... U9
3.90016SNGD KC735M .......................................... U9
3.90016SNGD KCPK30........................................... U9
3.90022ECGD KMF................................................. U9
3.90022SNGB KC735M .......................................... U9
3.90022SNGB KCPK30 ........................................... U9
3.90022SNGD KC735M .......................................... U9
3.90022SNGD KCPK30........................................... U9
3.90030ECGD KMF................................................. U9
3.90030SNGB KC735M .......................................... U9
3.90030SNGB KCPK30 ........................................... U9
3.90030SNGD KC735M .......................................... U9
3.90030SNGD KCPK30........................................... U9
3.90040ECGD KMF................................................. U9
3.90040SNGB KC735M .......................................... U9
3.90040SNGB KCPK30 ........................................... U9
3.90040SNGD KC735M .......................................... U9
3.90040SNGD KCPK30........................................... U9
302.009 ................................................................J79
302.010 ................................................................J79
302.011 ................................................................J79
302.014 ................................................................J81
30X1R052B25STN27N ........................................ W40
30X1R092B25STN27L ........................................ W41
315K18LK90SD12N18K ....................................... U41
315K18NK90SD12N18K ....................................... U42
315K18NK90SD12N20K ....................................... U43
315K20NK90SP10N16K ....................................... U31
315Y18NK90SD12N18K ....................................... U48
315Y18NK90SD12N20K ....................................... U49
315Y20NK90SP10N16K ....................................... U35
315Z328RF60HN09WSC ...................................... S94
32A02R040M16SED18 .........................................T69
32A02R050A32SED18-200 ..................................T71
32A03R039B32SSP10G ........................................T97
32A03R040A32RP12L190 ....................................V71
32A03R040B32RP12 ............................................V70
32A03R040M16SED14 .........................................T47
32A03R040M16SED18 .........................................T69
32A03R050A25SED14 ..........................................T49
32A03R050A25SED18 ..........................................T71
32A03R050A32SED14 ..........................................T49
32A03R050A32SED14-200 ..................................T49
32A03R050A32SED18 ..........................................T71
32A03R050A32SED18-200 ..................................T71
32A03R050B32SED14 ..........................................T48
32A03R050B32SED18 ..........................................T70
32A04R040A32ED10 ............................................T31
32A04R040B32ED10 ............................................T30
32A04R040M16ED10 ...........................................T29
32A04R040M16SED14 .........................................T47
32A04R048A32ED10-200.....................................T32

32A04R048A32ED10R31-200 ..............................T32
32A04R050A25SED14 ..........................................T49
32A04R050A32SED14 ..........................................T49
32A04R050A32SED14-200 ..................................T49
32A04R050B32SED14 ..........................................T48
32A05R040A32ED10 ............................................T31
32A05R040B32ED10 ............................................T30
32A05R040M16ED10 ...........................................T29
32A05R048A32ED10-200.....................................T32
32A05R048A32ED10R31-200 ..............................T32
32E03R045M16RP12............................................V70
32M2R040A25SSD12PL .................................... V138
32M2R050M16SSD12PL ................................... V137
32MHC060M ........................................................ G85
32MHC070M ........................................................ G85
32MHC080M ........................................................ G85
32MHC090M ........................................................ G85
32MHC100M ........................................................ G85
32MHC110M ........................................................ G85
32MHC120M ........................................................ G85
32MHC130M ........................................................ G85
32MHC140M ........................................................ G85
32MHC150M ........................................................ G85
32MHC160M ........................................................ G85
34A03R050A32SED18-250 ..................................T71
35E04R050A32RP12L200 ....................................V71
35X1R055B32STNB38N ...................................... W41
360.510 .................................................................I23
360.511 .................................................................I23
360.513 .................................................................I23
360.550 .......................................................... I23–24
360.551 .................................................. H64, I23–24
360.630 .......................................................... I23, I26
360.631 .......................................................... I23, I26
360.632 .......................................................... I23, I26
360.633 .......................................................... I23, I26
360.634 .................................................................I23
360.635 .......................................................... I23, I26
360.636 .......................................................... I23, I26
360.637 .................................................................I26
360.660 ............................................................... H64
360.661 ............................................................... H64
360.663 ............................................................... H64
360.664 ............................................................... H64
360.665 ............................................................... H64
360.666 ............................................................... H64
360.667 ............................................................... H64
360.668 ............................................................... H64
360.669 ............................................................... H64
360.670 ............................................................... H64
364.010 ................................ H58–59, H61, H63, H98
364.011 .........................................H58–61, H63, H98
364.012 .................................. H58, H60–63, H98–99
364.013 ................................ H58, H60, H62–63, H99
364.015 .......................................H58, H60, H63, H99
364.016 ................................ H58–59, H61, H63, H98
364.017 .........................................H58–59, H61, H63
37X1R058B32STN27N ........................................ W40
37X1R098B32STN27L ........................................ W41
3CH0100MS004A KC633M ..................................Q20
3CH0150MS004A KC633M ..................................Q20
3CH0200DL006A KC633M ...................................Q18
3CH0200DL006B KC633M ...................................Q18
3CH0200MS006A KC633M ..................................Q20
3CH0250DK003A KC633M...................................Q18
3CH0250DK003B KC633M...................................Q18
3CH0250DL007A KC633M ...................................Q18
3CH0250DL007B KC633M ...................................Q18
3CH0250MS006A KC633M ..................................Q20
3CH0300DK004A KC633M...................................Q18
3CH0300DK004B KC633M...................................Q18
3CH0300DL007A KC633M ...................................Q18
3CH0300DL007B KC633M ...................................Q18
3CH0300MS009A KC633M ..................................Q20
3CH0300MX019A KC633M ..................................Q20
3CH0300MX019B KC633M ..................................Q20
3CH0350DK004A KC633M...................................Q18
3CH0350DK004B KC633M...................................Q18
3CH0350DL007A KC633M ...................................Q18
3CH0350DL007B KC633M ...................................Q18
3CH0400DK005A KC633M...................................Q18
3CH0400DK005B KC633M...................................Q18

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y97

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

3CH0400DL008A KC633M ...................................Q18
3CH0400DL008B KC633M ...................................Q18
3CH0400MS012A KC633M ..................................Q20
3CH0400MX019A KC633M ..................................Q20
3CH0450DK005A KC633M...................................Q18
3CH0450DK005B KC633M...................................Q18
3CH0450DL008A KC633M ...................................Q18
3CH0450DL008B KC633M ...................................Q18
3CH0500DK006A KC633M...................................Q18
3CH0500DK006B KC633M...................................Q18
3CH0500DL010A KC633M ...................................Q18
3CH0500DL010B KC633M ...................................Q18
3CH0500MX020A KC633M ..................................Q20
3CH0500MX020B KC633M ..................................Q20
3CH0550DK007A KC633M...................................Q18
3CH0550DK007B KC633M...................................Q18
3CH0550DL010A KC633M ...................................Q18
3CH0550DL010B KC633M ...................................Q18
3CH0600DK007A KC633M...................................Q18
3CH0600DK007B KC633M...................................Q18
3CH0600DL010A KC633M ...................................Q18
3CH0600DL010B KC633M ...................................Q18
3CH0600MS016A KC633M ..................................Q20
3CH0600MS016B KC633M ..................................Q20
3CH0600MX028A KC633M ..................................Q20
3CH0600MX028B KC633M ..................................Q20
3CH0700DK008A KC633M...................................Q18
3CH0700DK008B KC633M...................................Q18
3CH0700DL013A KC633M ...................................Q18
3CH0700DL013B KC633M ...................................Q18
3CH0800DK009A KC633M...................................Q18
3CH0800DK009B KC633M...................................Q18
3CH0800DL016A KC633M ...................................Q18
3CH0800DL016B KC633M ...................................Q18
3CH0800MS019A KC633M ..................................Q20
3CH0800MX028A KC633M ..................................Q20
3CH0800MX028B KC633M ..................................Q20
3CH1000DK011A KC633M...................................Q18
3CH1000DK011B KC633M...................................Q18
3CH1000DL019A KC633M ...................................Q18
3CH1000DL019B KC633M ...................................Q18
3CH1000MS022A KC633M ..................................Q20
3CH1000MS022B KC633M ..................................Q20
3CH1000MX032A KC633M ..................................Q20
3CH1000MX032B KC633M ..................................Q20
3CH1200DK012A KC633M...................................Q18
3CH1200DK012B KC633M...................................Q18
3CH1200DL022A KC633M ...................................Q19
3CH1200DL022B KC633M ...................................Q19
3CH1200MS025A KC633M ..................................Q20
3CH1200MS025B KC633M ..................................Q20
3CH1200MX045A KC633M ..................................Q20
3CH1200MX045B KC633M ..................................Q20
3CH1400DK014A KC633M...................................Q19
3CH1400DK014B KC633M...................................Q19
3CH1400DL022A KC633M ...................................Q19
3CH1400DL022B KC633M ...................................Q19
3CH1600DK016A KC633M...................................Q19
3CH1600DK016B KC633M...................................Q19
3CH1600DL026A KC633M ...................................Q19
3CH1600DL026B KC633M ...................................Q19
3CH1600MS032A KC633M ..................................Q20
3CH1600MS032B KC633M ..................................Q20
3CH1600MX056A KC633M ..................................Q20
3CH1600MX056B KC633M ..................................Q20
3CH1800DK018A KC633M...................................Q19
3CH1800DK018B KC633M...................................Q19
3CH1800DL026A KC633M ...................................Q19
3CH1800DL026B KC633M ...................................Q19
3CH2000DK020A KC633M...................................Q19
3CH2000DK020B KC633M...................................Q19
3CH2000DL032A KC633M ...................................Q19
3CH2000DL032B KC633M ...................................Q19
3CH2000MX064A KC633M ..................................Q20
3CH2000MX064B KC633M ..................................Q20
4.81201R011 KCK15 ........................................... S77
4.96082-204........................................................ U13
4.96102-204........................................................ U13
4.96102-205........................................................ U13
4.96102-206........................................................ U13
4.96124-204........................................................ U13
4.96124-205........................................................ U13

4.96124-210........................................................ U13
4.96124-212........................................................ U13
4.96164-204........................................................ U13
4.96164-205........................................................ U13
4.96164-210........................................................ U13
4.96205-208........................................................ U13
4.96255-206........................................................ U13
4.96255-208........................................................ U13
4.97060116 ........................................................... U7
4.97060130 ........................................................... U7
4.97060140 ........................................................... U7
4.97080116 ........................................................... U7
4.97080122 ........................................................... U7
4.97080130 ........................................................... U7
4.97080140 ........................................................... U7
4.97101116 ........................................................... U7
4.97101122 ........................................................... U7
4.97101130 ........................................................... U7
4.97101140 ........................................................... U7
4.97123116 ........................................................... U7
4.97123122 ........................................................... U7
4.97123130 ........................................................... U7
4.97123140 ........................................................... U7
4.97164122 ........................................................... U7
4.97164130 ........................................................... U7
4.97164140 ........................................................... U7
4.97204130 ........................................................... U7
4.97204140 ........................................................... U7
4.97254130 ........................................................... U7
40A02R110S63SKE25 ..........................................T81
40A02R50A32SKE25 ............................................T79
40A02R80A32SKE25 ............................................T79
40A02RP90BG15CM .......................................... S143
40A02RP90BG15CPM ........................................ S144
40A03R040M16SED18 .........................................T69
40A03R050A32SED18-200 ..................................T71
40A03R050A32SED18-250 ..................................T71
40A03R050B32SED18 ..........................................T70
40A03RS45SE14EG ............................................. S41
40A04R040M16SED14 .........................................T47
40A04R040M16SED18 .........................................T69
40A04R049B32SSP10G ........................................T97
40A04R050A32SED14 ..........................................T49
40A04R050A32SED14-200 ..................................T49
40A04R050A32SED18 ..........................................T71
40A04R050A32SED18-200 ..................................T71
40A04R050A32SED18-250 ..................................T71
40A04R050B32SED14 ..........................................T48
40A04R050B32SED18 ..........................................T70
40A04RS90ED10D ................................................T33
40A04RS90ED14D ................................................T50
40A04RS90RP12 ..................................................V72
40A05R040M16SED14 .........................................T47
40A05R050A32SED14 ..........................................T49
40A05R050A32SED14-200 ..................................T49
40A05R050B32SED14 ..........................................T48
40A05RS90ED14D ................................................T50
40A06R040M16ED10 ...........................................T29
40A06RS90ED10D ................................................T33
40E02R040A32RP16L200 ....................................V77
40E03R045M16RP16............................................V77
40E04R045M16RP12............................................V70
40M3R040A32SSD12PL .................................... V138
40M3R050M16SSD12PL ................................... V137
410.081 ................................................E14, S72, S76
410.083 .....................................................S143–147
410.084 ......................................... E17–18, S79, S82
410.085 ............................................................... S68
410.091 ......................................................... E17–18
420.060 .............................................S68, S143–147
420.080 .....................................................S143–144
420.100 ........ S72, S76, S102–103, S143–144, S146
420.102 ............................................................... S72
420.104 ............................................................... S68
420.120 ....................S68, S76, S79, S82, S102–103, 
 S143–144, S146–147
420.160 .............................. S32, S34, S68, S72, S76, 
 S79, S82, S143–144, S146
420.200 .............. S10, S14, S17, S21, S25, S32, S34, 
 S48, S53, S68, S72, S76, S79, S82, 
 S102–103, S132, S143–144, S146, 
 T17, T50, T72

42A04RS90RP12 ..................................................V72
42A06R040M16ED10 ...........................................T29
42X2R045B32STN27D ........................................ W43
460.716 ................................................................J81
460.887 ................................................................. U8
460.888 ............................................................. U7–8
460.889 ............................................................. U7–8
460.890 ............................................................. U7–8
460.897 ............................................................. U7–8
460.898 ............................................................. U7–8
460.899 ............................................................. U7–8
46X1R100B40STNB38L ...................................... W41
470.232 .............................. S10, S14, S17, S21, S25, 
 S32, S34, S48, S53, S68, 
 S72, S76, S79, S82, S102–103, 
 S143–144, S146, T50, T72
470.233 ...................... S17, S21, S25, S32, S34, S48, 
 S53, S68, S72, S76, S79, S82, 
 S102–103, S143–144, S146, 
 T17, T50, T72
470.234 ...................... S21, S25, S34, S68, S72, S76, 
 S79, S82, S102, S144, S146
470.235 ............................. S21, S25, S34, S68, S144
470.236 ....................................................... S21, S25
470.269 ............................................................. S132
470.270 ............................................................. S132
470.271 ............................................................. S132
470.272 ............................................................. S132
470.273 ............................................................. S132
479.100 ....................................... S72, S76, S79, S82
4BN0300DL008A KC633M ...................................Q29
4BN0300MR020A KC633M ..................................Q31
4BN0400DD011A KC633M ..................................Q30
4BN0400DL011A KC633M ...................................Q29
4BN0400MR025A KC633M ..................................Q31
4BN0500DD013A KC633M ..................................Q30
4BN0500DL013A KC633M ...................................Q29
4BN0500MR030A KC633M ..................................Q31
4BN0600DD013A KC633M ..................................Q30
4BN0600DL013A KC633M ...................................Q29
4BN0600MR030A KC633M ..................................Q31
4BN0800DD019A KC633M ..................................Q30
4BN0800DL019A KC633M ...................................Q29
4BN0800MR040A KC633M ..................................Q31
4BN1000DD022A KC633M ..................................Q30
4BN1000DL022A KC633M ...................................Q29
4BN1000MR040A KC633M ..................................Q31
4BN1200DD026A KC633M ..................................Q30
4BN1200DL026A KC633M ...................................Q29
4BN1200DL026B KC633M ...................................Q29
4BN1200ML045A KC633M ..................................Q31
4BN1200MR025A KC633M ..................................Q31
4BN1400DD026A KC633M ..................................Q30
4BN1400DL026A KC633M ...................................Q29
4BN1600DD032A KC633M ..................................Q30
4BN1600DL032A KC633M ...................................Q29
4BN1600DL032B KC633M ...................................Q29
4BN1600MR032A KC633M ..................................Q31
4BN1800DD032A KC633M ..................................Q30
4BN1800DL032A KC633M ...................................Q29
4BN1800DL032B KC633M ...................................Q29
4BN1800MR038A KC633M ..................................Q31
4BN2000DD038A KC633M ..................................Q30
4BN2000DL038A KC633M ...................................Q29
4BN2000DL038B KC633M ...................................Q29
4BN2000MR056A KC633M ..................................Q31
4CH0200DK004A KC633M...................................Q24
4CH0200MR006A KC633M ..................................Q27
4CH0250DL008A KC633M ...................................Q24
4CH0300DK005A KC633M...................................Q24
4CH0300ML019A KC633M ..................................Q27
4CH0300MR009A KC633M ..................................Q27
4CH0300MX025A KC633M ..................................Q27
4CH0350DL010A KC633M ...................................Q24
4CH0400DD011A KC633M ..................................Q26
4CH0400DK008A KC633M...................................Q24
4CH0400DL011A KC633M ...................................Q24
4CH0400ML019A KC633M ..................................Q27
4CH0400MR011A KC633M ..................................Q27
4CH0400MX031A KC633M ..................................Q27
4CH0450DL011A KC633M ...................................Q24
4CH0500DD013A KC633M ..................................Q26

4CH0500DK009A KC633M...................................Q24
4CH0500DL013A KC633M ...................................Q24
4CH0500MR030A KC633M ..................................Q27
4CH0550DL013A KC633M ...................................Q24
4CH0600DD013A KC633M ..................................Q26
4CH0600DK010A KC633M...................................Q24
4CH0600DL013A KC633M ...................................Q24
4CH0600ML028A KC633M ..................................Q27
4CH0600MR016A KC633M ..................................Q27
4CH0600MX038A KC633M ..................................Q27
4CH0650DL016A KC633M ...................................Q24
4CH0700DK011A KC633M...................................Q24
4CH0700DL016A KC633M ...................................Q24
4CH0800DD019A KC633M ..................................Q26
4CH0800DK012A KC633M...................................Q24
4CH0800DL019A KC633M ...................................Q24
4CH0800ML028A KC633M ..................................Q27
4CH0800MR020A KC633M ..................................Q27
4CH0800MX041A KC633M ..................................Q27
4CH0900DK013A KC633M...................................Q24
4CH0900DL019A KC633M ...................................Q24
4CH1000DD022A KC633M ..................................Q26
4CH1000DK014A KC633M...................................Q24
4CH1000DL022A KC633M ...................................Q24
4CH1000ML032A KC633M ..................................Q27
4CH1000MR022A KC633M ..................................Q27
4CH1000MX045A KC633M ..................................Q27
4CH1200DD026A KC633M ..................................Q26
4CH1200DK016A KC633M...................................Q24
4CH1200DK016B KC633M...................................Q24
4CH1200DL026A KC633M ...................................Q24
4CH1200DL026B KC633M ...................................Q24
4CH1200ML045A KC633M ..................................Q27
4CH1200ML045B KC633M ..................................Q27
4CH1200MR025A KC633M ..................................Q27
4CH1200MR025B KC633M ..................................Q27
4CH1200MX075A KC633M ..................................Q27
4CH1200MX075B KC633M ..................................Q27
4CH1400DD026A KC633M ..................................Q26
4CH1400DK018A KC633M...................................Q24
4CH1400DK018B KC633M...................................Q24
4CH1400DL026A KC633M ...................................Q25
4CH1400DL026B KC633M ...................................Q25
4CH1400ML050A KC633M ..................................Q27
4CH1400ML050B KC633M ..................................Q27
4CH1400MR032A KC633M ..................................Q27
4CH1400MR032B KC633M ..................................Q27
4CH1400MX075A KC633M ..................................Q27
4CH1400MX075B KC633M ..................................Q27
4CH1600DD032A KC633M ..................................Q26
4CH1600DK022A KC633M...................................Q25
4CH1600DK022B KC633M...................................Q25
4CH1600DL032A KC633M ...................................Q25
4CH1600DL032B KC633M ...................................Q25
4CH1600ML056A KC633M ..................................Q28
4CH1600ML056B KC633M ..................................Q28
4CH1600MR032A KC633M ..................................Q27
4CH1600MR032B KC633M ..................................Q27
4CH1600MX075A KC633M ..................................Q28
4CH1600MX075B KC633M ..................................Q28
4CH1800DD032A KC633M ..................................Q26
4CH1800DK024A KC633M...................................Q25
4CH1800DK024B KC633M...................................Q25
4CH1800DL032A KC633M ...................................Q25
4CH1800DL032B KC633M ...................................Q25
4CH1800ML060A KC633M ..................................Q28
4CH1800ML060B KC633M ..................................Q28
4CH1800MR038A KC633M ..................................Q28
4CH1800MR038B KC633M ..................................Q28
4CH1800MX075A KC633M ..................................Q28
4CH1800MX075B KC633M ..................................Q28
4CH2000DD038A KC633M ..................................Q26
4CH2000DK026A KC633M...................................Q25
4CH2000DK026B KC633M...................................Q25
4CH2000DL038A KC633M ...................................Q25
4CH2000DL038B KC633M ...................................Q25
4CH2000ML056A KC633M ..................................Q28
4CH2000ML056B KC633M ..................................Q28
4CH2000MR038A KC633M ..................................Q28
4CH2000MR038B KC633M ..................................Q28
4CH2000MX075A KC633M ..................................Q28
4CH2000MX075B KC633M ..................................Q28

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y98

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

5.34032-025115 ..................................................J78
5.34032-025200 ..................................................J78
5.34032-028115 ..................................................J78
5.34032-028200 ..................................................J78
5.34032-032125 ..................................................J78
5.34050-025300 ..................................................J78
5.34050-025450 ..................................................J78
5.34050-028300 ..................................................J78
5.34050-028450 ..................................................J78
5.34050-032200 ..................................................J78
5.34050-032350 ..................................................J78
5.34050-032500 ..................................................J78
5.34050-040148 ..................................................J78
5.34050-040300 ..................................................J78
5.34050-040450 ..................................................J78
5.34050-040600 ..................................................J78
5.34050-048168 ..................................................J78
5.34050-048300 ..................................................J78
5.34050-048450 ..................................................J78
5.34050-048600 ..................................................J78
5.34050-058186 ..................................................J78
5.34050-058300 ..................................................J78
5.34050-058450 ..................................................J78
5.34050-058600 ..................................................J78
5.34125R025150 ..................................................J77
5.34128R028150 ..................................................J77
5.34132R032100 ..................................................J77
5.34132R032200 ..................................................J77
5.34140R040200 ..................................................J77
5.34148R048200 ..................................................J77
5.34158R058300 ..................................................J77
5.34170R070186 ..................................................J77
5.34170R070300 ..................................................J77
5.34170R070500 ..................................................J77
5.34180R080204 ..................................................J77
5.34180R080300 ..................................................J77
5.34180R080500 ..................................................J77
5.34240R032100 ..................................................J77
5.34248R040100 ..................................................J77
5.34258R048100 ..................................................J77
5.34270R058100 ..................................................J77
5.34280R028080 ..................................................J77
5.34280R032080 ..................................................J77
5.34280R040080 ..................................................J77
5.34280R048080 ..................................................J77
5.34280R058080 ..................................................J77
5.34280R070150 ..................................................J77
5.34350-090100 ..................................................J81
5.36050-154040 ..................................................J80
5.36050-154050 ..................................................J80
50A02R100A32SKE25 ..........................................T79
50A03R049A32PBG15S3WHPM ........................ S145
50A03R060S63PBG15S3WHSM ........................ S147
50A03R140S63SKE25 ..........................................T81
50A03R80A32SKE25 ............................................T79
50A03RP90BG15CM .......................................... S143
50A03RP90BG15CPM ........................................ S144
50A03RS45SE14EG ............................................. S41
50A03RS90SD12DG ............................................T102
50A04RP70SP12CFP ........................................... S72
50A04RP90SP12CFP ........................................... S76
50A04RS45SE14EG ............................................. S41
50A04RS90ED18D ................................................T72
50A04RS90RP12 ..................................................V72
50A04RS90RP16 ..................................................V78
50A04RS90SD12DG ............................................T102
50A04RS90SD12PL ........................................... V139
50A05RP70SP12CFP ........................................... S72
50A05RP90SP12CFP ........................................... S76
50A05RS90ED10D ................................................T33
50A05RS90ED14D ................................................T50
50A05RS90ED18D ................................................T72
50A05RS90RP12 ..................................................V72
50A05RS90SD12PL ........................................... V139
50A05RS90SD12PLHF ....................................... V139
50A05RS90SP10DG ..............................................T98
50A06RP70SP12CFP ........................................... S72
50A06RS90ED14D ................................................T50
50A08RS90ED10D ................................................T33
50A3RS90SD12L32 ............................................T109
50HC030M ........................................................... G85
50HC040M ........................................................... G85

50HC050M ........................................................... G85
50HC060M ........................................................... G85
50HC080M ........................................................... G85
50HC100M ........................................................... G85
511.011 ............................................................. B138
511.018 .....................B111, B113, B135, B138, B163
511.022 .......................... B68, B73, B114, B120–121
511.023 ..................... B64–66, B68, B73, B111–114, 
 B135, B138, B163, B165
511.024 .................................................B87–88, B91
511.025 .............................. B64–65, B68, B111–113
511.030 ...................................................B142, B165
511.033 .......................................B64–66, B111–113
511.038 ............................................................. B111
511.060 .........................................................B87–88
512.013 ...................................................B135, B138
512.023 ...................................................B135, B138
512.025 .....................................................B111–113
512.053 ...................................................B111, B113
512.060 .........................................................B87–88
512.063 .....................................................B111–114
512.083 .....................................................B111–113
512.092 ............................................................. B111
512.112 ...................................B64–66, B68–69, B73
512.117 .................................................B64–65, B68
512.123 .........................................................B64–66
512.125 ............................................................. B136
512.126 ............................................................. B136
512.131 ............................................................. B162
512.134 ............................................................. B163
512.135 ...................................................B163, B165
512.153 .................................................B87–88, B91
513.018 .........................................B135, B138, B163
513.019 ...................................................B111, B113
513.023 ................... B64–66, B68–69, B73, B87–88, 
 B91, B111–114, B135, B138, 
 B163, B165
513.025 .............................. B64–65, B68, B111–113
513.033 .......................................B64–66, B111–113
513.038 ............................................................. B111
513.060 .........................................................B87–88
513.125 ............................................................. B136
513.126 ............................................................. B136
513.132 ............................................................. B162
514.111 ............................................................. B138
514.112 ...................................................B142, B165
514.118 ......B87–88, B111, B113, B135, B138, B163
514.122 .......................... B68, B73, B114, B120–121
514.123 ............... B64–66, B68–69, B73, B111–113, 
 B135, B138, B163, B165
514.124 ............................................................. B114
514.125 .............................. B64–65, B68, B111–113
514.128 .................................................B87–88, B91
514.133 .......................................B64–66, B111–113
514.138 ............................................................. B111
515.018 ................... B64–66, B68–69, B87–88, B91, 
  B111–114, B135, B138, B163, B165
515.022 .............................. B64–66, B68, B111–113
515.028 ............................................................. B111
5230VS09-A050Z4R51 .......................................T115
5230VS09-A050Z4R80 .......................................T115
5230VS12-A063Z4R57 .......................................T118
5230VS12-A063Z4R94 .......................................T118
5230VS12-A080Z5R110 .....................................T118
5230VS12-A080Z5R65 .......................................T118
5230VS12-A100Z6R133 .....................................T118
5230VS12-A100Z6R76 .......................................T118
52A02RS90KE25 ...................................................T80
52A04RS90RP16 ..................................................V78
52A05RS90RP12 ..................................................V72
52A05RS90SD12PLHF ....................................... V139
536.091 ................................................................J47
5505VX16CA20/016R30 .................................... V104
5505VX16SA016R25 ......................................... V101
5505VX20CA25/020R40 .................................... V104
5505VX20SA020R35 ......................................... V101
5505VX20WA020R34 ........................................ V103
5505VX25CA025R55 ......................................... V104
5505VX25CA32/025R55 .................................... V104
5505VX25SA025R40 ......................................... V101
5505VX25WA025R60 ........................................ V102
5505VX25WA025R69 ........................................ V103

5505VX32CA032R65 ......................................... V104
5505VX32SA032R50 ......................................... V101
5505VX32WA032R100 ...................................... V102
5505VX32WA032R75 ........................................ V102
5505VX40WA040R100 ...................................... V102
5505VX40WA040R150 ...................................... V102
5505VX50WA050R100 ...................................... V102
5505VX50WA050R150 ...................................... V102
551.013 ............................................................. B356
551.125 ............................................................. B136
551.126 ............................................................. B136
551.131 ............................................................. B162
551.316 ......B358–361, B363–367, B369, B372–374
551.317 ................B358–361, B363–367, B372–373
551.332 ............................................................. B360
551.333 ...................................................B362, B368
552.210 ...................................................B369, B374
552.220 ...................................................B358, B372
552.221 .................................B356, B358–359, B372
552.225 .....................................................B359–360
552.228 ............................................................. B360
552.229 ............................................................. B362
552.230 ............................................................. B362
552.231 .....................................................B363–366
552.232 ...........................................B363–367, B373
552.234 .....................................................B364–365
552.235-H.......................................................... B368
552.236 ............................................................. B368
552.240 ............................................................. B361
554.252 ..............B356, B358–367, B369, B372–374
554.253 .....................................................B364–365
554.254 ...........................................B359–360, B368
557.111 .................................. B358–368, B372–373
557.125 ...................................................B358, B361
570.850 ................................................................J47
5720VZ16-A040Z3R .............................................T88
5720VZ16-A050Z03R ...........................................T88
5720VZ16-A050Z04R ...........................................T88
5720VZ16-A063Z4R S ..........................................T88
5720VZ16-A063Z5R S ..........................................T88
5720VZ16-A080Z04R ...........................................T88
5720VZ16-A080Z5R .............................................T88
5720VZ16CA025Z2R75 ........................................T87
5720VZ16CA032Z2R75 S .....................................T87
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7792VXD12-A050Z6R .................................... V20–22
7792VXD12-A052Z3R .................................... V20–22
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A4SBR2020K2S12025036 ................................. C115
A4SBR2020K3S14020025 ................................. C115
A4SBR2020K3S14025036 ................................. C115
A4SBR2020K4S14035048 ................................. C115
A4SBR2525M5S19028038 ................................ C115
A4SBR2525M5S19038058 ................................ C115

A4SCL1212K0113 .............................................. C114
A4SCL1212K0214 .............................................. C114
A4SCL1616K0113 .............................................. C114
A4SCL1616K0217 .............................................. C114
A4SCL1616K0317 .............................................. C114
A4SCL2020K0113 .............................................. C114
A4SCR1010K0113 ............................................. C114
A4SCR1212K0113 ............................................. C114
A4SCR1212K0214 ............................................. C114
A4SCR1212K0314 ............................................. C114
A4SCR1616K0113 ............................................. C114
A4SCR1616K0217 ............................................. C114
A4SCR1616K0317 ............................................. C114
A4SCR2020K0113 ............................................. C114
A4SML1616K0214 ............................................. C113
A4SML1616K0314 ............................................. C113
A4SML2016K0317 ............................................. C113
A4SML2020K0208 ............................................. C114
A4SML2020K0214 ............................................. C113
A4SML2020K0217 ............................................. C113
A4SML2020K0308 ............................................. C114
A4SML2020K0314 ............................................. C113
A4SML2020K0317 ............................................. C113
A4SML2020K0408 ............................................. C114
A4SML2020K0414 ............................................. C113
A4SML2020K0417 ............................................. C113
A4SML2020K0519 ............................................. C113
A4SML2020K0620 ............................................. C113
A4SML2525M0214 ............................................ C113
A4SML2525M0217 ............................................ C113
A4SML2525M0317 ............................................ C113
A4SML2525M0417 ............................................ C113
A4SML2525M0510 ............................................ C114
A4SML2525M0520 ............................................ C113
A4SML2525M0610 ............................................ C114
A4SML2525M0620 ............................................ C113
A4SML2525M0820 ............................................ C113
A4SML3225P0417 ............................................. C113
A4SML3225P0522 ............................................. C113
A4SML3225P0626 ............................................. C113
A4SML3225P0826 ............................................. C113
A4SML3225P1026 ............................................. C113
A4SMR1616K0214............................................. C112
A4SMR1616K0314............................................. C112
A4SMR2016K0317............................................. C112
A4SMR2016K0417............................................. C112
A4SMR2020K0208............................................. C114
A4SMR2020K0214............................................. C112
A4SMR2020K0217............................................. C112
A4SMR2020K0308............................................. C114
A4SMR2020K0314............................................. C112
A4SMR2020K0317............................................. C112
A4SMR2020K0408............................................. C114
A4SMR2020K0414............................................. C112
A4SMR2020K0417............................................. C112
A4SMR2020K0519............................................. C112
A4SMR2020K0620............................................. C112
A4SMR2525M0214 ............................................ C112
A4SMR2525M0217 ............................................ C112
A4SMR2525M0317 ............................................ C112
A4SMR2525M0417 ............................................ C112
A4SMR2525M0510 ............................................ C114
A4SMR2525M0520 ............................................ C112
A4SMR2525M0610 ............................................ C114
A4SMR2525M0620 ............................................ C112
A4SMR2525M0820 ............................................ C112
A4SMR3225P0417............................................. C112
A4SMR3225P0522............................................. C112
A4SMR3225P0626............................................. C112
A4SMR3225P0826............................................. C112
A4SMR3225P1026............................................. C112
A50UDDUNL15KC06 ............................................. B90
A50UDDUNR15KC06 ............................................ B90
A50UMCLNL12 ..................................................... B67
A50UMCLNL16 ..................................................... B67
A50UMCLNL19 ..................................................... B67
A50UMCLNR12 .................................................... B67
A50UMCLNR16 .................................................... B67
A50UMCLNR19 .................................................... B67
A50UMDUNL15 .................................................... B90
A50UMDUNR15 .................................................... B90
A50UMSKNR19 .................................................. B114
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A50UNNTOR4 .............................................C169, D36
A50UNVOCR16 ......................................................E42
ABDE0300A3AS K600 ........................................ P111
ABDE0400A3AS K600 ........................................ P111
ABDE0500A3AS K600 ........................................ P111
ABDE0600A3ARA K600 ...................................... P112
ABDE0600A3ARB K600 ...................................... P112
ABDE0600A3ARC K600 ...................................... P112
ABDE0600A3AS K600 ........................................ P111
ABDE0800A3ARA K600 ...................................... P112
ABDE0800A3ARB K600 ...................................... P112
ABDE0800A3ARC K600 ...................................... P112
ABDE0800A3AS K600 ........................................ P111
ABDE1000A3ARA K600 ...................................... P112
ABDE1000A3ARB K600 ...................................... P112
ABDE1000A3ARC K600 ...................................... P112
ABDE1000A3ARG K600 ...................................... P112
ABDE1000A3ARK K600 ...................................... P112
ABDE1000A3ARN K600 ...................................... P112
ABDE1000A3AS K600 ........................................ P111
ABDE1000X3CQE K600 ........................................O29
ABDE1000X3CQG K600 .......................................O29
ABDE1000X3CQJ K600 ........................................O29
ABDE1200A3ARA K600 ...................................... P112
ABDE1200A3ARB K600 ...................................... P112
ABDE1200A3ARC K600 ...................................... P112
ABDE1200A3ARG K600 ...................................... P112
ABDE1200A3ARK K600 ...................................... P112
ABDE1200A3ARL K600 ...................................... P112
ABDE1200A3ARM K600 ..................................... P112
ABDE1200A3ARN K600 ...................................... P112
ABDE1200A3AS K600 ........................................ P111
ABDE1200X3CQE K600 ........................................O29
ABDE1200X3CQG K600 .......................................O29
ABDE1200X3CQJ K600 ........................................O29
ABDE1200X3CQL K600 ........................................O29
ABDE1400A3AS K600 ........................................ P111
ABDE1600A3ARA K600 ...................................... P112
ABDE1600A3ARB K600 ...................................... P112
ABDE1600A3ARC K600 ...................................... P112
ABDE1600A3ARD K600 ...................................... P112
ABDE1600A3ARL K600 ...................................... P113
ABDE1600A3ARM K600 ..................................... P113
ABDE1600A3ARN K600 ...................................... P113
ABDE1600A3AS K600 ........................................ P111
ABDE1600X3CQG K600 .......................................O29
ABDE1600X3CQJ K600 ........................................O29
ABDE1600X3CQK K600 ........................................O29
ABDE1600X3CQL K600 ........................................O29
ABDE1600X3CQM K600 .......................................O29
ABDE1800A3AS K600 ........................................ P111
ABDE2000A3ARA K600 ...................................... P113
ABDE2000A3ARB K600 ...................................... P113
ABDE2000A3ARC K600 ...................................... P113
ABDE2000A3ARD K600 ...................................... P113
ABDE2000A3ARG K600 ...................................... P113
ABDE2000A3ARK K600 ...................................... P113
ABDE2000A3ARM K600 ..................................... P113
ABDE2000A3AS K600 ........................................ P111
ABDE2000X3CQG K600 .......................................O29
ABDE2000X3CQK K600 ........................................O29
ABDE2000X3CQL K600 ........................................O29
ABDE2000X3CQM K600 .......................................O29
ABDE2000X3CQN K600 .......................................O29
ABDE2500A3ARE K600 ...................................... P113
ABDE2500A3ARG K600 ...................................... P113
ABDE2500A3ARK K600 ...................................... P113
ABDE2500A3ARM K600 ..................................... P113
ABDE2500A3ARN K600 ...................................... P113
ABDE2500X3CQL K600 ........................................O29
ABDE2500X3CQN K600 .......................................O29
ABDF0150A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0200A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0250A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0300A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0400A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0500A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0600A2AS K600 ........................................ P110
ABDF0800A2AS K600 ........................................ P110
ABDF1000A2AS K600 ........................................ P110
ABDF1000X2CU K600 ..........................................O28
ABDF1200A2AS K600 ........................................ P110

ABDF1200X2CU K600 ..........................................O28
ABDF1400A2AS K600 ........................................ P110
ABDF1600A2AS K600 ........................................ P110
ABDF1600X2CU K600 ..........................................O28
ABDF1800A2AS K600 ........................................ P110
ABDF2000A2AS K600 ........................................ P110
ABDF2000X2CU K600 ..........................................O28
AFB09075SCFCR06 ........................................... K130
AFB13085SCFCR06 ........................................... K130
AFB17100SCFCR06 ........................................... K130
AFB21110SCFCR09 ........................................... K130
AFB24115SCFCR09 ........................................... K130
AFB27115SCFCR09 ........................................... K130
AFB31115SCFCR09 ........................................... K130
AFB34115SCFCR09 ........................................... K130
AFB38115SCFPR09 ............................................ K130
AFB42115SCFPR09 ............................................ K130
AFB47115SCFPR09 ............................................ K130
AFM29115 ......................................................... K131
AFM29SCFPR06 ................................................. K132
AFM47115 ......................................................... K131
AFM47SCFPR09 ................................................. K132
ASPM07001802 ............................................. T57–59
B041A01000CPG KC7325...................................... G8
B041A01016CPG KC7325...................................... G8
B041A01041CPG KC7325...................................... G8
B041A01067CPG KC7325...................................... G8
B041A01092CPG KC7325...................................... G8
B041A01100CPG KC7325...................................... G8
B041A01181CPG KC7325...................................... G8
B041A01191CPG KC7325...................................... G8
B041A01200CPG KC7325...................................... G8
B041A01300CPG KC7325...................................... G8
B041A01321CPG KC7325...................................... G8
B041A01397CPG KC7325...................................... G8
B041A01400CPG KC7325...................................... G8
B041A01500CPG KC7325...................................... G8
B041A01600CPG KC7325...................................... G8
B041A01700CPG KC7325...................................... G8
B041A01800CPG KC7325...................................... G8
B041A01900CPG KC7325...................................... G8
B041A01984CPG KC7325...................................... G8
B041A02000CPG KC7325...................................... G8
B041A02100CPG KC7325...................................... G8
B041A02200CPG KC7325...................................... G8
B041A02300CPG KC7325...................................... G8
B041A02383CPG KC7325...................................... G8
B041A02400CPG KC7325...................................... G8
B041A02439CPG KC7325...................................... G8
B041A02489CPG KC7325...................................... G8
B041A02500CPG KC7325...................................... G8
B041A02578CPG KC7325...................................... G8
B041A02600CPG KC7325...................................... G8
B041A02642CPG KC7325...................................... G8
B041A02700CPG KC7325...................................... G8
B041A02705CPG KC7325...................................... G9
B041A02779CPG KC7325...................................... G9
B041A02800CPG KC7325...................................... G9
B041A02820CPG KC7325...................................... G9
B041A02870CPG KC7325...................................... G9
B041A02900CPG KC7325...................................... G9
B041A02947CPG KC7325...................................... G9
B041A03000CPG KC7325...................................... G9
B041A03048CPG KC7325...................................... G9
B041A03100CPG KC7325...................................... G9
B041A03175CPG KC7325...................................... G9
B041A03200CPG KC7325...................................... G9
B041A03264CPG KC7325...................................... G9
B041A03300CPG KC7325...................................... G9
B041A03400CPG KC7325...................................... G9
B041A03455CPG KC7325...................................... G9
B041A03500CPG KC7325...................................... G9
B041A03571CPG KC7325...................................... G9
B041A03600CPG KC7325...................................... G9
B041A03658CPG KC7325...................................... G9
B041A03700CPG KC7325...................................... G9
B041A03734CPG KC7325...................................... G9
B041A03800CPG KC7325...................................... G9
B041A03900CPG KC7325...................................... G9
B041A03970CPG KC7325...................................... G9
B041A04000CPG KC7325...................................... G9
B041A04039CPG KC7325...................................... G9

B041A04090CPG KC7325...................................... G9
B041A04100CPG KC7325...................................... G9
B041A04200CPG KC7325...................................... G9
B041A04217CPG KC7325...................................... G9
B041A04300CPG KC7325...................................... G9
B041A04366CPG KC7325...................................... G9
B041A04400CPG KC7325...................................... G9
B041A04500CPG KC7325...................................... G9
B041A04600CPG KC7325...................................... G9
B041A04623CPG KC7325...................................... G9
B041A04700CPG KC7325...................................... G9
B041A04763CPG KC7325...................................... G9
B041A04800CPG KC7325...................................... G9
B041A04852CPG KC7325...................................... G9
B041A04900CPG KC7325...................................... G9
B041A05000CPG KC7325...................................... G9
B041A05100CPG KC7325...................................... G9
B041A05106CPG KC7325...................................... G9
B041A05159CPG KC7325...................................... G9
B041A05200CPG KC7325...................................... G9
B041A05300CPG KC7325...................................... G9
B041A05400CPG KC7325...................................... G9
B041A05410CPG KC7325...................................... G9
B041A05500CPG KC7325...................................... G9
B041A05558CPG KC7325...................................... G9
B041A05600CPG KC7325.................................... G10
B041A05616CPG KC7325.................................... G10
B041A05700CPG KC7325.................................... G10
B041A05800CPG KC7325.................................... G10
B041A05900CPG KC7325.................................... G10
B041A05954CPG KC7325.................................... G10
B041A06000CPG KC7325.................................... G10
B041A06100CPG KC7325.................................... G10
B041A06200CPG KC7325.................................... G10
B041A06300CPG KC7325.................................... G10
B041A06350CPG KC7325.................................... G10
B041A06400CPG KC7325.................................... G10
B041A06500CPG KC7325.................................... G10
B041A06528CPG KC7325.................................... G10
B041A06600CPG KC7325.................................... G10
B041A06630CPG KC7325.................................... G10
B041A06700CPG KC7325.................................... G10
B041A06746CPG KC7325.................................... G10
B041A06800CPG KC7325.................................... G10
B041A06900CPG KC7325.................................... G10
B041A07000CPG KC7325.................................... G10
B041A07100CPG KC7325.................................... G10
B041A07145CPG KC7325.................................... G10
B041A07200CPG KC7325.................................... G10
B041A07300CPG KC7325.................................... G10
B041A07400CPG KC7325.................................... G10
B041A07500CPG KC7325.................................... G10
B041A07541CPG KC7325.................................... G10
B041A07600CPG KC7325.................................... G10
B041A07700CPG KC7325.................................... G10
B041A07800CPG KC7325.................................... G10
B041A07900CPG KC7325.................................... G10
B041A07938CPG KC7325.................................... G10
B041A08000CPG KC7325.................................... G10
B041A08100CPG KC7325.................................... G10
B041A08200CPG KC7325.................................... G10
B041A08300CPG KC7325.................................... G10
B041A08334CPG KC7325.................................... G10
B041A08400CPG KC7325.................................... G10
B041A08433CPG KC7325.................................... G10
B041A08500CPG KC7325.................................... G10
B041A08600CPG KC7325.................................... G10
B041A08700CPG KC7325.................................... G10
B041A08733CPG KC7325.................................... G10
B041A08800CPG KC7325.................................... G10
B041A08900CPG KC7325.................................... G10
B041A09000CPG KC7325.................................... G10
B041A09100CPG KC7325.................................... G10
B041A09129CPG KC7325.................................... G10
B041A09200CPG KC7325.................................... G10
B041A09300CPG KC7325.................................... G10
B041A09347CPG KC7325.................................... G10
B041A09400CPG KC7325.................................... G11
B041A09500CPG KC7325.................................... G11
B041A09525CPG KC7325.................................... G11
B041A09600CPG KC7325.................................... G11
B041A09700CPG KC7325.................................... G11

B041A09800CPG KC7325.................................... G11
B041A09900CPG KC7325.................................... G11
B041A09921CPG KC7325.................................... G11
B041A10000CPG KC7325.................................... G11
B041A10100CPG KC7325.................................... G11
B041A10200CPG KC7325.................................... G11
B041A10300CPG KC7325.................................... G11
B041A10320CPG KC7325.................................... G11
B041A10400CPG KC7325.................................... G11
B041A10500CPG KC7325.................................... G11
B041A10600CPG KC7325.................................... G11
B041A10700CPG KC7325.................................... G11
B041A10716CPG KC7325.................................... G11
B041A10800CPG KC7325.................................... G11
B041A10900CPG KC7325.................................... G11
B041A11000CPG KC7325.................................... G11
B041A11100CPG KC7325.................................... G11
B041A11113CPG KC7325.................................... G11
B041A11200CPG KC7325.................................... G11
B041A11300CPG KC7325.................................... G11
B041A11400CPG KC7325.................................... G11
B041A11500CPG KC7325.................................... G11
B041A11509CPG KC7325.................................... G11
B041A11600CPG KC7325.................................... G11
B041A11700CPG KC7325.................................... G11
B041A11800CPG KC7325.................................... G11
B041A11900CPG KC7325.................................... G11
B041A11908CPG KC7325.................................... G11
B041A12000CPG KC7325.................................... G11
B041A12100CPG KC7325.................................... G11
B041A12200CPG KC7325.................................... G11
B041A12300CPG KC7325.................................... G11
B041A12304CPG KC7325.................................... G11
B041A12400CPG KC7325.................................... G11
B041A12500CPG KC7325.................................... G11
B041A12600CPG KC7325.................................... G11
B041A12700CPG KC7325.................................... G11
B041A12800CPG KC7325.................................... G11
B041A12900CPG KC7325.................................... G11
B041A13000CPG KC7325.................................... G11
B041A13096CPG KC7325.................................... G11
B041A13100CPG KC7325.................................... G11
B041A13200CPG KC7325.................................... G11
B041A13300CPG KC7325.................................... G11
B041A13400CPG KC7325.................................... G11
B041A13500CPG KC7325.................................... G11
B041A13600CPG KC7325.................................... G11
B041A13700CPG KC7325.................................... G12
B041A13800CPG KC7325.................................... G12
B041A13891CPG KC7325.................................... G12
B041A13900CPG KC7325.................................... G12
B041A14000CPG KC7325.................................... G12
B041A14100CPG KC7325.................................... G12
B041A14200CPG KC7325.................................... G12
B041A14288CPG KC7325.................................... G12
B041A14300CPG KC7325.................................... G12
B041A14400CPG KC7325.................................... G12
B041A14500CPG KC7325.................................... G12
B041A14600CPG KC7325.................................... G12
B041A14684CPG KC7325.................................... G12
B041A14700CPG KC7325.................................... G12
B041A14800CPG KC7325.................................... G12
B041A14900CPG KC7325.................................... G12
B041A15000CPG KC7325.................................... G12
B041A15083CPG KC7325.................................... G12
B041A15100CPG KC7325.................................... G12
B041A15200CPG KC7325.................................... G12
B041A15300CPG KC7325.................................... G12
B041A15400CPG KC7325.................................... G12
B041A15479CPG KC7325.................................... G12
B041A15500CPG KC7325.................................... G12
B041A15600CPG KC7325.................................... G12
B041A15700CPG KC7325.................................... G12
B041A15800CPG KC7325.................................... G12
B041A15875CPG KC7325.................................... G12
B041A15900CPG KC7325.................................... G12
B041A16000CPG KC7325.................................... G12
B041A16100CPG KC7325.................................... G12
B041A16200CPG KC7325.................................... G12
B041A16271CPG KC7325.................................... G12
B041A16300CPG KC7325.................................... G12
B041A16400CPG KC7325.................................... G12

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y104

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

B041A16500CPG KC7325.................................... G12
B041A16600CPG KC7325.................................... G12
B041A16670CPG KC7325.................................... G12
B041A16700CPG KC7325.................................... G12
B041A16800CPG KC7325.................................... G12
B041A16900CPG KC7325.................................... G12
B041A17000CPG KC7325.................................... G12
B041A17100CPG KC7325.................................... G12
B041A17200CPG KC7325.................................... G12
B041A17300CPG KC7325.................................... G12
B041A17400CPG KC7325.................................... G12
B041A17463CPG KC7325.................................... G12
B041A17500CPG KC7325.................................... G12
B041A17600CPG KC7325.................................... G12
B041A17700CPG KC7325.................................... G12
B041A17800CPG KC7325.................................... G12
B041A17859CPG KC7325.................................... G12
B041A17900CPG KC7325.................................... G13
B041A18000CPG KC7325.................................... G13
B041A18100CPG KC7325.................................... G13
B041A18200CPG KC7325.................................... G13
B041A18258CPG KC7325.................................... G13
B041A18300CPG KC7325.................................... G13
B041A18400CPG KC7325.................................... G13
B041A18500CPG KC7325.................................... G13
B041A18600CPG KC7325.................................... G13
B041A18654CPG KC7325.................................... G13
B041A18700CPG KC7325.................................... G13
B041A18800CPG KC7325.................................... G13
B041A18900CPG KC7325.................................... G13
B041A19000CPG KC7325.................................... G13
B041A19050CPG KC7325.................................... G13
B041A19100CPG KC7325.................................... G13
B041A19200CPG KC7325.................................... G13
B041A19300CPG KC7325.................................... G13
B041A19400CPG KC7325.................................... G13
B041A19500CPG KC7325.................................... G13
B041A19600CPG KC7325.................................... G13
B041A19700CPG KC7325.................................... G13
B041A19800CPG KC7325.................................... G13
B041A19900CPG KC7325.................................... G13
B041A20000CPG KC7325.................................... G13
B041F03000CPG KC7325 .................................... G14
B041F03100CPG KC7325 .................................... G14
B041F03200CPG KC7325 .................................... G14
B041F03300CPG KC7325 .................................... G14
B041F03400CPG KC7325 .................................... G14
B041F03500CPG KC7325 .................................... G14
B041F03600CPG KC7325 .................................... G14
B041F03700CPG KC7325 .................................... G14
B041F03800CPG KC7325 .................................... G14
B041F03900CPG KC7325 .................................... G14
B041F04000CPG KC7325 .................................... G14
B041F04100CPG KC7325 .................................... G14
B041F04200CPG KC7325 .................................... G14
B041F04300CPG KC7325 .................................... G14
B041F04400CPG KC7325 .................................... G14
B041F04500CPG KC7325 .................................... G14
B041F04600CPG KC7325 .................................... G14
B041F04700CPG KC7325 .................................... G14
B041F04800CPG KC7325 .................................... G14
B041F04900CPG KC7325 .................................... G14
B041F05000CPG KC7325 .................................... G14
B041F05100CPG KC7325 .................................... G14
B041F05200CPG KC7325 .................................... G14
B041F05300CPG KC7325 .................................... G14
B041F05400CPG KC7325 .................................... G14
B041F05500CPG KC7325 .................................... G14
B041F05600CPG KC7325 .................................... G14
B041F05700CPG KC7325 .................................... G14
B041F05800CPG KC7325 .................................... G14
B041F05900CPG KC7325 .................................... G14
B041F06000CPG KC7325 .................................... G14
B041F06100CPG KC7325 .................................... G14
B041F06200CPG KC7325 .................................... G14
B041F06300CPG KC7325 .................................... G14
B041F06400CPG KC7325 .................................... G14
B041F06500CPG KC7325 .................................... G14
B041F06600CPG KC7325 .................................... G15
B041F06700CPG KC7325 .................................... G15
B041F06800CPG KC7325 .................................... G15
B041F06900CPG KC7325 .................................... G15

B041F07000CPG KC7325 .................................... G15
B041F07100CPG KC7325 .................................... G15
B041F07200CPG KC7325 .................................... G15
B041F07300CPG KC7325 .................................... G15
B041F07400CPG KC7325 .................................... G15
B041F07500CPG KC7325 .................................... G15
B041F07600CPG KC7325 .................................... G15
B041F07700CPG KC7325 .................................... G15
B041F07800CPG KC7325 .................................... G15
B041F07900CPG KC7325 .................................... G15
B041F08000CPG KC7325 .................................... G15
B041F08100CPG KC7325 .................................... G15
B041F08200CPG KC7325 .................................... G15
B041F08300CPG KC7325 .................................... G15
B041F08400CPG KC7325 .................................... G15
B041F08500CPG KC7325 .................................... G15
B041F08600CPG KC7325 .................................... G15
B041F08700CPG KC7325 .................................... G15
B041F08800CPG KC7325 .................................... G15
B041F08900CPG KC7325 .................................... G15
B041F09000CPG KC7325 .................................... G15
B041F09100CPG KC7325 .................................... G15
B041F09200CPG KC7325 .................................... G15
B041F09300CPG KC7325 .................................... G15
B041F09400CPG KC7325 .................................... G15
B041F09500CPG KC7325 .................................... G15
B041F09600CPG KC7325 .................................... G15
B041F09700CPG KC7325 .................................... G15
B041F09800CPG KC7325 .................................... G15
B041F09900CPG KC7325 .................................... G15
B041F10000CPG KC7325 .................................... G15
B041F10100CPG KC7325 .................................... G15
B041F10200CPG KC7325 .................................... G15
B041F10300CPG KC7325 .................................... G15
B041F10400CPG KC7325 .................................... G15
B041F10500CPG KC7325 .................................... G15
B041F10600CPG KC7325 .................................... G15
B041F10700CPG KC7325 .................................... G15
B041F10800CPG KC7325 .................................... G15
B041F10900CPG KC7325 .................................... G15
B041F11000CPG KC7325 .................................... G15
B041F11100CPG KC7325 .................................... G15
B041F11200CPG KC7325 .................................... G15
B041F11300CPG KC7325 .................................... G15
B041F11400CPG KC7325 .................................... G15
B041F11500CPG KC7325 .................................... G15
B041F11600CPG KC7325 .................................... G15
B041F11700CPG KC7325 .................................... G15
B041F11800CPG KC7325 .................................... G16
B041F11900CPG KC7325 .................................... G16
B041F12000CPG KC7325 .................................... G16
B041F12100CPG KC7325 .................................... G16
B041F12200CPG KC7325 .................................... G16
B041F12300CPG KC7325 .................................... G16
B041F12400CPG KC7325 .................................... G16
B041F12500CPG KC7325 .................................... G16
B041F12600CPG KC7325 .................................... G16
B041F12700CPG KC7325 .................................... G16
B041F12800CPG KC7325 .................................... G16
B041F12900CPG KC7325 .................................... G16
B041F13000CPG KC7325 .................................... G16
B041F13100CPG KC7325 .................................... G16
B041F13200CPG KC7325 .................................... G16
B041F13300CPG KC7325 .................................... G16
B041F13400CPG KC7325 .................................... G16
B041F13500CPG KC7325 .................................... G16
B041F13600CPG KC7325 .................................... G16
B041F13700CPG KC7325 .................................... G16
B041F13800CPG KC7325 .................................... G16
B041F13900CPG KC7325 .................................... G16
B041F14000CPG KC7325 .................................... G16
B041F14100CPG KC7325 .................................... G16
B041F14200CPG KC7325 .................................... G16
B041F14300CPG KC7325 .................................... G16
B041F14400CPG KC7325 .................................... G16
B041F14500CPG KC7325 .................................... G16
B041F14600CPG KC7325 .................................... G16
B041F14700CPG KC7325 .................................... G16
B041F14800CPG KC7325 .................................... G16
B041F14900CPG KC7325 .................................... G16
B041F15000CPG KC7325 .................................... G16
B041F15100CPG KC7325 .................................... G16

B041F15200CPG KC7325 .................................... G16
B041F15300CPG KC7325 .................................... G16
B041F15400CPG KC7325 .................................... G16
B041F15500CPG KC7325 .................................... G16
B041F15600CPG KC7325 .................................... G16
B041F15700CPG KC7325 .................................... G16
B041F15800CPG KC7325 .................................... G16
B041F15900CPG KC7325 .................................... G16
B041F16000CPG KC7325 .................................... G16
B041F16100CPG KC7325 .................................... G16
B041F16200CPG KC7325 .................................... G16
B041F16300CPG KC7325 .................................... G16
B041F16400CPG KC7325 .................................... G16
B041F16500CPG KC7325 .................................... G16
B041F16600CPG KC7325 .................................... G16
B041F16700CPG KC7325 .................................... G16
B041F16800CPG KC7325 .................................... G16
B041F16900CPG KC7325 .................................... G16
B041F17000CPG KC7325 .................................... G17
B041F17100CPG KC7325 .................................... G17
B041F17200CPG KC7325 .................................... G17
B041F17300CPG KC7325 .................................... G17
B041F17400CPG KC7325 .................................... G17
B041F17500CPG KC7325 .................................... G17
B041F17600CPG KC7325 .................................... G17
B041F17700CPG KC7325 .................................... G17
B041F17800CPG KC7325 .................................... G17
B041F17900CPG KC7325 .................................... G17
B041F18000CPG KC7325 .................................... G17
B041F18100CPG KC7325 .................................... G17
B041F18200CPG KC7325 .................................... G17
B041F18300CPG KC7325 .................................... G17
B041F18400CPG KC7325 .................................... G17
B041F18500CPG KC7325 .................................... G17
B041F18600CPG KC7325 .................................... G17
B041F18700CPG KC7325 .................................... G17
B041F18800CPG KC7325 .................................... G17
B041F18900CPG KC7325 .................................... G17
B041F19000CPG KC7325 .................................... G17
B041F19100CPG KC7325 .................................... G17
B041F19200CPG KC7325 .................................... G17
B041F19300CPG KC7325 .................................... G17
B041F19400CPG KC7325 .................................... G17
B041F19500CPG KC7325 .................................... G17
B041F19600CPG KC7325 .................................... G17
B041F19700CPG KC7325 .................................... G17
B041F19800CPG KC7325 .................................... G17
B041F19900CPG KC7325 .................................... G17
B041F20000CPG KC7325 .................................... G17
B042A01000CPG KC7325...................................... G8
B042A01016CPG KC7325...................................... G8
B042A01041CPG KC7325...................................... G8
B042A01067CPG KC7325...................................... G8
B042A01092CPG KC7325...................................... G8
B042A01100CPG KC7325...................................... G8
B042A01181CPG KC7325...................................... G8
B042A01191CPG KC7325...................................... G8
B042A01200CPG KC7325...................................... G8
B042A01300CPG KC7325...................................... G8
B042A01321CPG KC7325...................................... G8
B042A01397CPG KC7325...................................... G8
B042A01400CPG KC7325...................................... G8
B042A01500CPG KC7325...................................... G8
B042A01600CPG KC7325...................................... G8
B042A01700CPG KC7325...................................... G8
B042A01800CPG KC7325...................................... G8
B042A01900CPG KC7325...................................... G8
B042A01984CPG KC7325...................................... G8
B042A02000CPG KC7325...................................... G8
B042A02100CPG KC7325...................................... G8
B042A02200CPG KC7325...................................... G8
B042A02300CPG KC7325...................................... G8
B042A02383CPG KC7325...................................... G8
B042A02400CPG KC7325...................................... G8
B042A02439CPG KC7325...................................... G8
B042A02489CPG KC7325...................................... G8
B042A02500CPG KC7325...................................... G8
B042A02578CPG KC7325...................................... G8
B042A02600CPG KC7325...................................... G8
B042A02642CPG KC7325...................................... G8
B042A02700CPG KC7325...................................... G8
B042A02705CPG KC7325...................................... G9

B042A02779CPG KC7325...................................... G9
B042A02800CPG KC7325...................................... G9
B042A02820CPG KC7325...................................... G9
B042A02870CPG KC7325...................................... G9
B042A02900CPG KC7325...................................... G9
B042A02947CPG KC7325...................................... G9
B042A03000CPG KC7325...................................... G9
B042A03048CPG KC7325...................................... G9
B042A03100CPG KC7325...................................... G9
B042A03175CPG KC7325...................................... G9
B042A03200CPG KC7325...................................... G9
B042A03264CPG KC7325...................................... G9
B042A03300CPG KC7325...................................... G9
B042A03400CPG KC7325...................................... G9
B042A03455CPG KC7325...................................... G9
B042A03500CPG KC7325...................................... G9
B042A03571CPG KC7325...................................... G9
B042A03600CPG KC7325...................................... G9
B042A03658CPG KC7325...................................... G9
B042A03700CPG KC7325...................................... G9
B042A03734CPG KC7325...................................... G9
B042A03800CPG KC7325...................................... G9
B042A03900CPG KC7325...................................... G9
B042A03970CPG KC7325...................................... G9
B042A04000CPG KC7325...................................... G9
B042A04039CPG KC7325...................................... G9
B042A04090CPG KC7325...................................... G9
B042A04100CPG KC7325...................................... G9
B042A04200CPG KC7325...................................... G9
B042A04217CPG KC7325...................................... G9
B042A04300CPG KC7325...................................... G9
B042A04366CPG KC7325...................................... G9
B042A04400CPG KC7325...................................... G9
B042A04500CPG KC7325...................................... G9
B042A04600CPG KC7325...................................... G9
B042A04623CPG KC7325...................................... G9
B042A04700CPG KC7325...................................... G9
B042A04763CPG KC7325...................................... G9
B042A04800CPG KC7325...................................... G9
B042A04852CPG KC7325...................................... G9
B042A04900CPG KC7325...................................... G9
B042A05000CPG KC7325...................................... G9
B042A05100CPG KC7325...................................... G9
B042A05106CPG KC7325...................................... G9
B042A05159CPG KC7325...................................... G9
B042A05200CPG KC7325...................................... G9
B042A05300CPG KC7325...................................... G9
B042A05400CPG KC7325...................................... G9
B042A05410CPG KC7325...................................... G9
B042A05500CPG KC7325...................................... G9
B042A05558CPG KC7325...................................... G9
B042A05600CPG KC7325.................................... G10
B042A05616CPG KC7325.................................... G10
B042A05700CPG KC7325.................................... G10
B042A05800CPG KC7325.................................... G10
B042A05900CPG KC7325.................................... G10
B042A05954CPG KC7325.................................... G10
B042A06000CPG KC7325.................................... G10
B042A06100CPG KC7325.................................... G10
B042A06200CPG KC7325.................................... G10
B042A06300CPG KC7325.................................... G10
B042A06350CPG KC7325.................................... G10
B042A06400CPG KC7325.................................... G10
B042A06500CPG KC7325.................................... G10
B042A06528CPG KC7325.................................... G10
B042A06600CPG KC7325.................................... G10
B042A06630CPG KC7325.................................... G10
B042A06700CPG KC7325.................................... G10
B042A06746CPG KC7325.................................... G10
B042A06800CPG KC7325.................................... G10
B042A06900CPG KC7325.................................... G10
B042A07000CPG KC7325.................................... G10
B042A07100CPG KC7325.................................... G10
B042A07145CPG KC7325.................................... G10
B042A07200CPG KC7325.................................... G10
B042A07300CPG KC7325.................................... G10
B042A07400CPG KC7325.................................... G10
B042A07500CPG KC7325.................................... G10
B042A07541CPG KC7325.................................... G10
B042A07600CPG KC7325.................................... G10
B042A07700CPG KC7325.................................... G10
B042A07800CPG KC7325.................................... G10
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B042A07900CPG KC7325.................................... G10
B042A07938CPG KC7325.................................... G10
B042A08000CPG KC7325.................................... G10
B042A08100CPG KC7325.................................... G10
B042A08200CPG KC7325.................................... G10
B042A08300CPG KC7325.................................... G10
B042A08334CPG KC7325.................................... G10
B042A08400CPG KC7325.................................... G10
B042A08433CPG KC7325.................................... G10
B042A08500CPG KC7325.................................... G10
B042A08600CPG KC7325.................................... G10
B042A08700CPG KC7325.................................... G10
B042A08733CPG KC7325.................................... G10
B042A08800CPG KC7325.................................... G10
B042A08900CPG KC7325.................................... G10
B042A09000CPG KC7325.................................... G10
B042A09100CPG KC7325.................................... G10
B042A09129CPG KC7325.................................... G10
B042A09200CPG KC7325.................................... G10
B042A09300CPG KC7325.................................... G10
B042A09347CPG KC7325.................................... G10
B042A09400CPG KC7325.................................... G11
B042A09500CPG KC7325.................................... G11
B042A09525CPG KC7325.................................... G11
B042A09600CPG KC7325.................................... G11
B042A09700CPG KC7325.................................... G11
B042A09800CPG KC7325.................................... G11
B042A09900CPG KC7325.................................... G11
B042A09921CPG KC7325.................................... G11
B042A10000CPG KC7325.................................... G11
B042A10100CPG KC7325.................................... G11
B042A10200CPG KC7325.................................... G11
B042A10300CPG KC7325.................................... G11
B042A10320CPG KC7325.................................... G11
B042A10400CPG KC7325.................................... G11
B042A10500CPG KC7325.................................... G11
B042A10600CPG KC7325.................................... G11
B042A10700CPG KC7325.................................... G11
B042A10716CPG KC7325.................................... G11
B042A10800CPG KC7325.................................... G11
B042A10900CPG KC7325.................................... G11
B042A11000CPG KC7325.................................... G11
B042A11100CPG KC7325.................................... G11
B042A11113CPG KC7325.................................... G11
B042A11200CPG KC7325.................................... G11
B042A11300CPG KC7325.................................... G11
B042A11400CPG KC7325.................................... G11
B042A11500CPG KC7325.................................... G11
B042A11509CPG KC7325.................................... G11
B042A11600CPG KC7325.................................... G11
B042A11700CPG KC7325.................................... G11
B042A11800CPG KC7325.................................... G11
B042A11900CPG KC7325.................................... G11
B042A11908CPG KC7325.................................... G11
B042A12000CPG KC7325.................................... G11
B042A12100CPG KC7325.................................... G11
B042A12200CPG KC7325.................................... G11
B042A12300CPG KC7325.................................... G11
B042A12304CPG KC7325.................................... G11
B042A12400CPG KC7325.................................... G11
B042A12500CPG KC7325.................................... G11
B042A12600CPG KC7325.................................... G11
B042A12700CPG KC7325.................................... G11
B042A12800CPG KC7325.................................... G11
B042A12900CPG KC7325.................................... G11
B042A13000CPG KC7325.................................... G11
B042A13096CPG KC7325.................................... G11
B042A13100CPG KC7325.................................... G11
B042A13200CPG KC7325.................................... G11
B042A13300CPG KC7325.................................... G11
B042A13400CPG KC7325.................................... G11
B042A13500CPG KC7325.................................... G11
B042A13600CPG KC7325.................................... G11
B042A13700CPG KC7325.................................... G12
B042A13800CPG KC7325.................................... G12
B042A13891CPG KC7325.................................... G12
B042A13900CPG KC7325.................................... G12
B042A14000CPG KC7325.................................... G12
B042A14100CPG KC7325.................................... G12
B042A14200CPG KC7325.................................... G12
B042A14288CPG KC7325.................................... G12
B042A14300CPG KC7325.................................... G12

B042A14400CPG KC7325.................................... G12
B042A14500CPG KC7325.................................... G12
B042A14600CPG KC7325.................................... G12
B042A14684CPG KC7325.................................... G12
B042A14700CPG KC7325.................................... G12
B042A14800CPG KC7325.................................... G12
B042A14900CPG KC7325.................................... G12
B042A15000CPG KC7325.................................... G12
B042A15083CPG KC7325.................................... G12
B042A15100CPG KC7325.................................... G12
B042A15200CPG KC7325.................................... G12
B042A15300CPG KC7325.................................... G12
B042A15400CPG KC7325.................................... G12
B042A15479CPG KC7325.................................... G12
B042A15500CPG KC7325.................................... G12
B042A15600CPG KC7325.................................... G12
B042A15700CPG KC7325.................................... G12
B042A15800CPG KC7325.................................... G12
B042A15875CPG KC7325.................................... G12
B042A15900CPG KC7325.................................... G12
B042A16000CPG KC7325.................................... G12
B042A16100CPG KC7325.................................... G12
B042A16200CPG KC7325.................................... G12
B042A16271CPG KC7325.................................... G12
B042A16300CPG KC7325.................................... G12
B042A16400CPG KC7325.................................... G12
B042A16500CPG KC7325.................................... G12
B042A16600CPG KC7325.................................... G12
B042A16670CPG KC7325.................................... G12
B042A16700CPG KC7325.................................... G12
B042A16800CPG KC7325.................................... G12
B042A16900CPG KC7325.................................... G12
B042A17000CPG KC7325.................................... G12
B042A17100CPG KC7325.................................... G12
B042A17200CPG KC7325.................................... G12
B042A17300CPG KC7325.................................... G12
B042A17400CPG KC7325.................................... G12
B042A17463CPG KC7325.................................... G12
B042A17500CPG KC7325.................................... G12
B042A17600CPG KC7325.................................... G12
B042A17700CPG KC7325.................................... G12
B042A17800CPG KC7325.................................... G12
B042A17859CPG KC7325.................................... G12
B042A17900CPG KC7325.................................... G13
B042A18000CPG KC7325.................................... G13
B042A18100CPG KC7325.................................... G13
B042A18200CPG KC7325.................................... G13
B042A18258CPG KC7325.................................... G13
B042A18300CPG KC7325.................................... G13
B042A18400CPG KC7325.................................... G13
B042A18500CPG KC7325.................................... G13
B042A18600CPG KC7325.................................... G13
B042A18654CPG KC7325.................................... G13
B042A18700CPG KC7325.................................... G13
B042A18800CPG KC7325.................................... G13
B042A18900CPG KC7325.................................... G13
B042A19000CPG KC7325.................................... G13
B042A19050CPG KC7325.................................... G13
B042A19100CPG KC7325.................................... G13
B042A19200CPG KC7325.................................... G13
B042A19300CPG KC7325.................................... G13
B042A19400CPG KC7325.................................... G13
B042A19500CPG KC7325.................................... G13
B042A19600CPG KC7325.................................... G13
B042A19700CPG KC7325.................................... G13
B042A19800CPG KC7325.................................... G13
B042A19900CPG KC7325.................................... G13
B042A20000CPG KC7325.................................... G13
B042F03000CPG KC7325 .................................... G14
B042F03100CPG KC7325 .................................... G14
B042F03200CPG KC7325 .................................... G14
B042F03300CPG KC7325 .................................... G14
B042F03400CPG KC7325 .................................... G14
B042F03500CPG KC7325 .................................... G14
B042F03600CPG KC7325 .................................... G14
B042F03700CPG KC7325 .................................... G14
B042F03800CPG KC7325 .................................... G14
B042F03900CPG KC7325 .................................... G14
B042F04000CPG KC7325 .................................... G14
B042F04100CPG KC7325 .................................... G14
B042F04200CPG KC7325 .................................... G14
B042F04300CPG KC7325 .................................... G14

B042F04400CPG KC7325 .................................... G14
B042F04500CPG KC7325 .................................... G14
B042F04600CPG KC7325 .................................... G14
B042F04700CPG KC7325 .................................... G14
B042F04800CPG KC7325 .................................... G14
B042F04900CPG KC7325 .................................... G14
B042F05000CPG KC7325 .................................... G14
B042F05100CPG KC7325 .................................... G14
B042F05200CPG KC7325 .................................... G14
B042F05300CPG KC7325 .................................... G14
B042F05400CPG KC7325 .................................... G14
B042F05500CPG KC7325 .................................... G14
B042F05600CPG KC7325 .................................... G14
B042F05700CPG KC7325 .................................... G14
B042F05800CPG KC7325 .................................... G14
B042F05900CPG KC7325 .................................... G14
B042F06000CPG KC7325 .................................... G14
B042F06100CPG KC7325 .................................... G14
B042F06200CPG KC7325 .................................... G14
B042F06300CPG KC7325 .................................... G14
B042F06400CPG KC7325 .................................... G14
B042F06500CPG KC7325 .................................... G14
B042F06600CPG KC7325 .................................... G15
B042F06700CPG KC7325 .................................... G15
B042F06800CPG KC7325 .................................... G15
B042F06900CPG KC7325 .................................... G15
B042F07000CPG KC7325 .................................... G15
B042F07100CPG KC7325 .................................... G15
B042F07200CPG KC7325 .................................... G15
B042F07300CPG KC7325 .................................... G15
B042F07400CPG KC7325 .................................... G15
B042F07500CPG KC7325 .................................... G15
B042F07600CPG KC7325 .................................... G15
B042F07700CPG KC7325 .................................... G15
B042F07800CPG KC7325 .................................... G15
B042F07900CPG KC7325 .................................... G15
B042F08000CPG KC7325 .................................... G15
B042F08100CPG KC7325 .................................... G15
B042F08200CPG KC7325 .................................... G15
B042F08300CPG KC7325 .................................... G15
B042F08400CPG KC7325 .................................... G15
B042F08500CPG KC7325 .................................... G15
B042F08600CPG KC7325 .................................... G15
B042F08700CPG KC7325 .................................... G15
B042F08800CPG KC7325 .................................... G15
B042F08900CPG KC7325 .................................... G15
B042F09000CPG KC7325 .................................... G15
B042F09100CPG KC7325 .................................... G15
B042F09200CPG KC7325 .................................... G15
B042F09300CPG KC7325 .................................... G15
B042F09400CPG KC7325 .................................... G15
B042F09500CPG KC7325 .................................... G15
B042F09600CPG KC7325 .................................... G15
B042F09700CPG KC7325 .................................... G15
B042F09800CPG KC7325 .................................... G15
B042F09900CPG KC7325 .................................... G15
B042F10000CPG KC7325 .................................... G15
B042F10100CPG KC7325 .................................... G15
B042F10200CPG KC7325 .................................... G15
B042F10300CPG KC7325 .................................... G15
B042F10400CPG KC7325 .................................... G15
B042F10500CPG KC7325 .................................... G15
B042F10600CPG KC7325 .................................... G15
B042F10700CPG KC7325 .................................... G15
B042F10800CPG KC7325 .................................... G15
B042F10900CPG KC7325 .................................... G15
B042F11000CPG KC7325 .................................... G15
B042F11100CPG KC7325 .................................... G15
B042F11200CPG KC7325 .................................... G15
B042F11300CPG KC7325 .................................... G15
B042F11400CPG KC7325 .................................... G15
B042F11500CPG KC7325 .................................... G15
B042F11600CPG KC7325 .................................... G15
B042F11700CPG KC7325 .................................... G15
B042F11800CPG KC7325 .................................... G16
B042F11900CPG KC7325 .................................... G16
B042F12000CPG KC7325 .................................... G16
B042F12100CPG KC7325 .................................... G16
B042F12200CPG KC7325 .................................... G16
B042F12300CPG KC7325 .................................... G16
B042F12400CPG KC7325 .................................... G16
B042F12500CPG KC7325 .................................... G16

B042F12600CPG KC7325 .................................... G16
B042F12700CPG KC7325 .................................... G16
B042F12800CPG KC7325 .................................... G16
B042F12900CPG KC7325 .................................... G16
B042F13000CPG KC7325 .................................... G16
B042F13100CPG KC7325 .................................... G16
B042F13200CPG KC7325 .................................... G16
B042F13300CPG KC7325 .................................... G16
B042F13400CPG KC7325 .................................... G16
B042F13500CPG KC7325 .................................... G16
B042F13600CPG KC7325 .................................... G16
B042F13700CPG KC7325 .................................... G16
B042F13800CPG KC7325 .................................... G16
B042F13900CPG KC7325 .................................... G16
B042F14000CPG KC7325 .................................... G16
B042F14100CPG KC7325 .................................... G16
B042F14200CPG KC7325 .................................... G16
B042F14300CPG KC7325 .................................... G16
B042F14400CPG KC7325 .................................... G16
B042F14500CPG KC7325 .................................... G16
B042F14600CPG KC7325 .................................... G16
B042F14700CPG KC7325 .................................... G16
B042F14800CPG KC7325 .................................... G16
B042F14900CPG KC7325 .................................... G16
B042F15000CPG KC7325 .................................... G16
B042F15100CPG KC7325 .................................... G16
B042F15200CPG KC7325 .................................... G16
B042F15300CPG KC7325 .................................... G16
B042F15400CPG KC7325 .................................... G16
B042F15500CPG KC7325 .................................... G16
B042F15600CPG KC7325 .................................... G16
B042F15700CPG KC7325 .................................... G16
B042F15800CPG KC7325 .................................... G16
B042F15900CPG KC7325 .................................... G16
B042F16000CPG KC7325 .................................... G16
B042F16100CPG KC7325 .................................... G16
B042F16200CPG KC7325 .................................... G16
B042F16300CPG KC7325 .................................... G16
B042F16400CPG KC7325 .................................... G16
B042F16500CPG KC7325 .................................... G16
B042F16600CPG KC7325 .................................... G16
B042F16700CPG KC7325 .................................... G16
B042F16800CPG KC7325 .................................... G16
B042F16900CPG KC7325 .................................... G16
B042F17000CPG KC7325 .................................... G17
B042F17100CPG KC7325 .................................... G17
B042F17200CPG KC7325 .................................... G17
B042F17300CPG KC7325 .................................... G17
B042F17400CPG KC7325 .................................... G17
B042F17500CPG KC7325 .................................... G17
B042F17600CPG KC7325 .................................... G17
B042F17700CPG KC7325 .................................... G17
B042F17800CPG KC7325 .................................... G17
B042F17900CPG KC7325 .................................... G17
B042F18000CPG KC7325 .................................... G17
B042F18100CPG KC7325 .................................... G17
B042F18200CPG KC7325 .................................... G17
B042F18300CPG KC7325 .................................... G17
B042F18400CPG KC7325 .................................... G17
B042F18500CPG KC7325 .................................... G17
B042F18600CPG KC7325 .................................... G17
B042F18700CPG KC7325 .................................... G17
B042F18800CPG KC7325 .................................... G17
B042F18900CPG KC7325 .................................... G17
B042F19000CPG KC7325 .................................... G17
B042F19100CPG KC7325 .................................... G17
B042F19200CPG KC7325 .................................... G17
B042F19300CPG KC7325 .................................... G17
B042F19400CPG KC7325 .................................... G17
B042F19500CPG KC7325 .................................... G17
B042F19600CPG KC7325 .................................... G17
B042F19700CPG KC7325 .................................... G17
B042F19800CPG KC7325 .................................... G17
B042F19900CPG KC7325 .................................... G17
B042F20000CPG KC7325 .................................... G17
B051A01500CPG KC7325.................................... G18
B051A01600CPG KC7325.................................... G18
B051A01700CPG KC7325.................................... G18
B051A01800CPG KC7325.................................... G18
B051A01900CPG KC7325.................................... G18
B051A01984CPG KC7325.................................... G18
B051A02000CPG KC7325.................................... G18
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B051A02100CPG KC7325.................................... G18
B051A02200CPG KC7325.................................... G18
B051A02300CPG KC7325.................................... G18
B051A02383CPG KC7325.................................... G18
B051A02400CPG KC7325.................................... G18
B051A02439CPG KC7325.................................... G18
B051A02489CPG KC7325.................................... G18
B051A02500CPG KC7325.................................... G18
B051A02578CPG KC7325.................................... G18
B051A02600CPG KC7325.................................... G18
B051A02642CPG KC7325.................................... G18
B051A02700CPG KC7325.................................... G18
B051A02705CPG KC7325.................................... G18
B051A02779CPG KC7325.................................... G18
B051A02800CPG KC7325.................................... G18
B051A02820CPG KC7325.................................... G18
B051A02870CPG KC7325.................................... G18
B051A02900CPG KC7325.................................... G18
B051A02947CPG KC7325.................................... G19
B051A03000CPG KC7325.................................... G19
B051A03048CPG KC7325.................................... G19
B051A03100CPG KC7325.................................... G19
B051A03175CPG KC7325.................................... G19
B051A03200CPG KC7325.................................... G19
B051A03264CPG KC7325.................................... G19
B051A03300CPG KC7325.................................... G19
B051A03400CPG KC7325.................................... G19
B051A03455CPG KC7325.................................... G19
B051A03500CPG KC7325.................................... G19
B051A03571CPG KC7325.................................... G19
B051A03600CPG KC7325.................................... G19
B051A03658CPG KC7325.................................... G19
B051A03700CPG KC7325.................................... G19
B051A03734CPG KC7325.................................... G19
B051A03800CPG KC7325.................................... G19
B051A03900CPG KC7325.................................... G19
B051A03970CPG KC7325.................................... G19
B051A04000CPG KC7325.................................... G19
B051A04039CPG KC7325.................................... G19
B051A04090CPG KC7325.................................... G19
B051A04100CPG KC7325.................................... G19
B051A04200CPG KC7325.................................... G19
B051A04217CPG KC7325.................................... G19
B051A04300CPG KC7325.................................... G19
B051A04366CPG KC7325.................................... G19
B051A04400CPG KC7325.................................... G19
B051A04500CPG KC7325.................................... G19
B051A04600CPG KC7325.................................... G19
B051A04623CPG KC7325.................................... G19
B051A04700CPG KC7325.................................... G19
B051A04763CPG KC7325.................................... G19
B051A04800CPG KC7325.................................... G19
B051A04852CPG KC7325.................................... G19
B051A04900CPG KC7325.................................... G19
B051A05000CPG KC7325.................................... G19
B051A05100CPG KC7325.................................... G19
B051A05106CPG KC7325.................................... G19
B051A05159CPG KC7325.................................... G19
B051A05200CPG KC7325.................................... G19
B051A05300CPG KC7325.................................... G19
B051A05400CPG KC7325.................................... G19
B051A05410CPG KC7325.................................... G19
B051A05500CPG KC7325.................................... G19
B051A05558CPG KC7325.................................... G19
B051A05600CPG KC7325.................................... G19
B051A05616CPG KC7325.................................... G19
B051A05700CPG KC7325.................................... G19
B051A05800CPG KC7325.................................... G19
B051A05900CPG KC7325.................................... G19
B051A05954CPG KC7325.................................... G19
B051A06000CPG KC7325.................................... G20
B051A06100CPG KC7325.................................... G20
B051A06200CPG KC7325.................................... G20
B051A06300CPG KC7325.................................... G20
B051A06350CPG KC7325.................................... G20
B051A06400CPG KC7325.................................... G20
B051A06500CPG KC7325.................................... G20
B051A06528CPG KC7325.................................... G20
B051A06600CPG KC7325.................................... G20
B051A06630CPG KC7325.................................... G20
B051A06700CPG KC7325.................................... G20
B051A06746CPG KC7325.................................... G20

B051A06800CPG KC7325.................................... G20
B051A06900CPG KC7325.................................... G20
B051A07000CPG KC7325.................................... G20
B051A07100CPG KC7325.................................... G20
B051A07145CPG KC7325.................................... G20
B051A07200CPG KC7325.................................... G20
B051A07300CPG KC7325.................................... G20
B051A07400CPG KC7325.................................... G20
B051A07500CPG KC7325.................................... G20
B051A07541CPG KC7325.................................... G20
B051A07600CPG KC7325.................................... G20
B051A07700CPG KC7325.................................... G20
B051A07800CPG KC7325.................................... G20
B051A07900CPG KC7325.................................... G20
B051A07938CPG KC7325.................................... G20
B051A08000CPG KC7325.................................... G20
B051A08100CPG KC7325.................................... G20
B051A08200CPG KC7325.................................... G20
B051A08300CPG KC7325.................................... G20
B051A08334CPG KC7325.................................... G20
B051A08400CPG KC7325.................................... G20
B051A08433CPG KC7325.................................... G20
B051A08500CPG KC7325.................................... G20
B051A08600CPG KC7325.................................... G20
B051A08700CPG KC7325.................................... G20
B051A08733CPG KC7325.................................... G20
B051A08800CPG KC7325.................................... G20
B051A08900CPG KC7325.................................... G20
B051A09000CPG KC7325.................................... G20
B051A09100CPG KC7325.................................... G20
B051A09129CPG KC7325.................................... G20
B051A09200CPG KC7325.................................... G20
B051A09300CPG KC7325.................................... G20
B051A09347CPG KC7325.................................... G20
B051A09400CPG KC7325.................................... G20
B051A09500CPG KC7325.................................... G20
B051A09525CPG KC7325.................................... G20
B051A09600CPG KC7325.................................... G20
B051A09700CPG KC7325.................................... G20
B051A09800CPG KC7325.................................... G20
B051A09900CPG KC7325.................................... G21
B051A09921CPG KC7325.................................... G21
B051A10000CPG KC7325.................................... G21
B051A10100CPG KC7325.................................... G21
B051A10200CPG KC7325.................................... G21
B051A10300CPG KC7325.................................... G21
B051A10320CPG KC7325.................................... G21
B051A10400CPG KC7325.................................... G21
B051A10500CPG KC7325.................................... G21
B051A10600CPG KC7325.................................... G21
B051A10700CPG KC7325.................................... G21
B051A10716CPG KC7325.................................... G21
B051A10800CPG KC7325.................................... G21
B051A10900CPG KC7325.................................... G21
B051A11000CPG KC7325.................................... G21
B051A11100CPG KC7325.................................... G21
B051A11113CPG KC7325.................................... G21
B051A11200CPG KC7325.................................... G21
B051A11300CPG KC7325.................................... G21
B051A11400CPG KC7325.................................... G21
B051A11500CPG KC7325.................................... G21
B051A11509CPG KC7325.................................... G21
B051A11600CPG KC7325.................................... G21
B051A11700CPG KC7325.................................... G21
B051A11800CPG KC7325.................................... G21
B051A11900CPG KC7325.................................... G21
B051A11908CPG KC7325.................................... G21
B051A12000CPG KC7325.................................... G21
B051A12100CPG KC7325.................................... G21
B051A12200CPG KC7325.................................... G21
B051A12300CPG KC7325.................................... G21
B051A12304CPG KC7325.................................... G21
B051A12400CPG KC7325.................................... G21
B051A12500CPG KC7325.................................... G21
B051A12600CPG KC7325.................................... G21
B051A12700CPG KC7325.................................... G21
B051A12800CPG KC7325.................................... G21
B051A12900CPG KC7325.................................... G21
B051A13000CPG KC7325.................................... G21
B051A13096CPG KC7325.................................... G21
B051A13100CPG KC7325.................................... G21
B051A13200CPG KC7325.................................... G21

B051A13300CPG KC7325.................................... G21
B051A13400CPG KC7325.................................... G21
B051A13500CPG KC7325.................................... G21
B051A13600CPG KC7325.................................... G21
B051A13700CPG KC7325.................................... G21
B051A13800CPG KC7325.................................... G21
B051A13891CPG KC7325.................................... G21
B051A13900CPG KC7325.................................... G21
B051A14000CPG KC7325.................................... G21
B051A14100CPG KC7325.................................... G21
B051A14200CPG KC7325.................................... G22
B051A14288CPG KC7325.................................... G22
B051A14300CPG KC7325.................................... G22
B051A14400CPG KC7325.................................... G22
B051A14500CPG KC7325.................................... G22
B051A14600CPG KC7325.................................... G22
B051A14684CPG KC7325.................................... G22
B051A14700CPG KC7325.................................... G22
B051A14800CPG KC7325.................................... G22
B051A14900CPG KC7325.................................... G22
B051A15000CPG KC7325.................................... G22
B051A15083CPG KC7325.................................... G22
B051A15100CPG KC7325.................................... G22
B051A15200CPG KC7325.................................... G22
B051A15300CPG KC7325.................................... G22
B051A15400CPG KC7325.................................... G22
B051A15479CPG KC7325.................................... G22
B051A15500CPG KC7325.................................... G22
B051A15600CPG KC7325.................................... G22
B051A15700CPG KC7325.................................... G22
B051A15800CPG KC7325.................................... G22
B051A15875CPG KC7325.................................... G22
B051A15900CPG KC7325.................................... G22
B051A16000CPG KC7325.................................... G22
B051A16100CPG KC7325.................................... G22
B051A16200CPG KC7325.................................... G22
B051A16271CPG KC7325.................................... G22
B051A16300CPG KC7325.................................... G22
B051A16400CPG KC7325.................................... G22
B051A16500CPG KC7325.................................... G22
B051A16600CPG KC7325.................................... G22
B051A16670CPG KC7325.................................... G22
B051A16700CPG KC7325.................................... G22
B051A16800CPG KC7325.................................... G22
B051A16900CPG KC7325.................................... G22
B051A17000CPG KC7325.................................... G22
B051A17100CPG KC7325.................................... G22
B051A17200CPG KC7325.................................... G22
B051A17300CPG KC7325.................................... G22
B051A17400CPG KC7325.................................... G22
B051A17463CPG KC7325.................................... G22
B051A17500CPG KC7325.................................... G22
B051A17600CPG KC7325.................................... G22
B051A17700CPG KC7325.................................... G22
B051A17800CPG KC7325.................................... G22
B051A17859CPG KC7325.................................... G22
B051A17900CPG KC7325.................................... G22
B051A18000CPG KC7325.................................... G22
B051A18100CPG KC7325.................................... G22
B051A18200CPG KC7325.................................... G22
B051A18258CPG KC7325.................................... G22
B051A18300CPG KC7325.................................... G22
B051A18400CPG KC7325.................................... G23
B051A18500CPG KC7325.................................... G23
B051A18600CPG KC7325.................................... G23
B051A18654CPG KC7325.................................... G23
B051A18700CPG KC7325.................................... G23
B051A18800CPG KC7325.................................... G23
B051A18900CPG KC7325.................................... G23
B051A19000CPG KC7325.................................... G23
B051A19050CPG KC7325.................................... G23
B051A19100CPG KC7325.................................... G23
B051A19200CPG KC7325.................................... G23
B051A19300CPG KC7325.................................... G23
B051A19400CPG KC7325.................................... G23
B051A19500CPG KC7325.................................... G23
B051A19600CPG KC7325.................................... G23
B051A19700CPG KC7325.................................... G23
B051A19800CPG KC7325.................................... G23
B051A19900CPG KC7325.................................... G23
B051A20000CPG KC7325.................................... G23
B051F03000CPG KC7325 .................................... G24

B051F03100CPG KC7325 .................................... G24
B051F03200CPG KC7325 .................................... G24
B051F03300CPG KC7325 .................................... G24
B051F03400CPG KC7325 .................................... G24
B051F03500CPG KC7325 .................................... G24
B051F03600CPG KC7325 .................................... G24
B051F03700CPG KC7325 .................................... G24
B051F03800CPG KC7325 .................................... G24
B051F03900CPG KC7325 .................................... G24
B051F04000CPG KC7325 .................................... G24
B051F04100CPG KC7325 .................................... G24
B051F04200CPG KC7325 .................................... G24
B051F04300CPG KC7325 .................................... G24
B051F04400CPG KC7325 .................................... G24
B051F04500CPG KC7325 .................................... G24
B051F04600CPG KC7325 .................................... G24
B051F04700CPG KC7325 .................................... G24
B051F04800CPG KC7325 .................................... G24
B051F04900CPG KC7325 .................................... G24
B051F05000CPG KC7325 .................................... G24
B051F05100CPG KC7325 .................................... G24
B051F05200CPG KC7325 .................................... G24
B051F05300CPG KC7325 .................................... G24
B051F05400CPG KC7325 .................................... G24
B051F05500CPG KC7325 .................................... G24
B051F05600CPG KC7325 .................................... G24
B051F05700CPG KC7325 .................................... G24
B051F05800CPG KC7325 .................................... G24
B051F05900CPG KC7325 .................................... G24
B051F06000CPG KC7325 .................................... G24
B051F06100CPG KC7325 .................................... G24
B051F06200CPG KC7325 .................................... G25
B051F06300CPG KC7325 .................................... G25
B051F06400CPG KC7325 .................................... G25
B051F06500CPG KC7325 .................................... G25
B051F06600CPG KC7325 .................................... G25
B051F06700CPG KC7325 .................................... G25
B051F06800CPG KC7325 .................................... G25
B051F06900CPG KC7325 .................................... G25
B051F07000CPG KC7325 .................................... G25
B051F07100CPG KC7325 .................................... G25
B051F07200CPG KC7325 .................................... G25
B051F07300CPG KC7325 .................................... G25
B051F07400CPG KC7325 .................................... G25
B051F07500CPG KC7325 .................................... G25
B051F07600CPG KC7325 .................................... G25
B051F07700CPG KC7325 .................................... G25
B051F07800CPG KC7325 .................................... G25
B051F07900CPG KC7325 .................................... G25
B051F08000CPG KC7325 .................................... G25
B051F08100CPG KC7325 .................................... G25
B051F08200CPG KC7325 .................................... G25
B051F08300CPG KC7325 .................................... G25
B051F08400CPG KC7325 .................................... G25
B051F08500CPG KC7325 .................................... G25
B051F08600CPG KC7325 .................................... G25
B051F08700CPG KC7325 .................................... G25
B051F08800CPG KC7325 .................................... G25
B051F08900CPG KC7325 .................................... G25
B051F09000CPG KC7325 .................................... G25
B051F09100CPG KC7325 .................................... G25
B051F09200CPG KC7325 .................................... G25
B051F09300CPG KC7325 .................................... G25
B051F09400CPG KC7325 .................................... G25
B051F09500CPG KC7325 .................................... G25
B051F09600CPG KC7325 .................................... G25
B051F09700CPG KC7325 .................................... G25
B051F09800CPG KC7325 .................................... G25
B051F09900CPG KC7325 .................................... G25
B051F10000CPG KC7325 .................................... G25
B051F10100CPG KC7325 .................................... G25
B051F10200CPG KC7325 .................................... G25
B051F10300CPG KC7325 .................................... G25
B051F10400CPG KC7325 .................................... G25
B051F10500CPG KC7325 .................................... G25
B051F10600CPG KC7325 .................................... G25
B051F10700CPG KC7325 .................................... G25
B051F10800CPG KC7325 .................................... G25
B051F10900CPG KC7325 .................................... G25
B051F11000CPG KC7325 .................................... G25
B051F11100CPG KC7325 .................................... G25
B051F11200CPG KC7325 .................................... G25
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B051F11300CPG KC7325 .................................... G25
B051F11400CPG KC7325 .................................... G26
B051F11500CPG KC7325 .................................... G26
B051F11600CPG KC7325 .................................... G26
B051F11700CPG KC7325 .................................... G26
B051F11800CPG KC7325 .................................... G26
B051F11900CPG KC7325 .................................... G26
B051F12000CPG KC7325 .................................... G26
B051F12100CPG KC7325 .................................... G26
B051F12200CPG KC7325 .................................... G26
B051F12300CPG KC7325 .................................... G26
B051F12400CPG KC7325 .................................... G26
B051F12500CPG KC7325 .................................... G26
B051F12600CPG KC7325 .................................... G26
B051F12700CPG KC7325 .................................... G26
B051F12800CPG KC7325 .................................... G26
B051F12900CPG KC7325 .................................... G26
B051F13000CPG KC7325 .................................... G26
B051F13100CPG KC7325 .................................... G26
B051F13200CPG KC7325 .................................... G26
B051F13300CPG KC7325 .................................... G26
B051F13400CPG KC7325 .................................... G26
B051F13500CPG KC7325 .................................... G26
B051F13600CPG KC7325 .................................... G26
B051F13700CPG KC7325 .................................... G26
B051F13800CPG KC7325 .................................... G26
B051F13900CPG KC7325 .................................... G26
B051F14000CPG KC7325 .................................... G26
B051F14100CPG KC7325 .................................... G26
B051F14200CPG KC7325 .................................... G26
B051F14300CPG KC7325 .................................... G26
B051F14400CPG KC7325 .................................... G26
B051F14500CPG KC7325 .................................... G26
B051F14600CPG KC7325 .................................... G26
B051F14700CPG KC7325 .................................... G26
B051F14800CPG KC7325 .................................... G26
B051F14900CPG KC7325 .................................... G26
B051F15000CPG KC7325 .................................... G26
B051F15100CPG KC7325 .................................... G26
B051F15200CPG KC7325 .................................... G26
B051F15300CPG KC7325 .................................... G26
B051F15400CPG KC7325 .................................... G26
B051F15500CPG KC7325 .................................... G26
B051F15600CPG KC7325 .................................... G26
B051F15700CPG KC7325 .................................... G26
B051F15800CPG KC7325 .................................... G26
B051F15900CPG KC7325 .................................... G26
B051F16000CPG KC7325 .................................... G26
B051F16100CPG KC7325 .................................... G26
B051F16200CPG KC7325 .................................... G26
B051F16300CPG KC7325 .................................... G26
B051F16400CPG KC7325 .................................... G26
B051F16500CPG KC7325 .................................... G26
B051F16600CPG KC7325 .................................... G27
B051F16700CPG KC7325 .................................... G27
B051F16800CPG KC7325 .................................... G27
B051F16900CPG KC7325 .................................... G27
B051F17000CPG KC7325 .................................... G27
B051F17100CPG KC7325 .................................... G27
B051F17200CPG KC7325 .................................... G27
B051F17300CPG KC7325 .................................... G27
B051F17400CPG KC7325 .................................... G27
B051F17500CPG KC7325 .................................... G27
B051F17600CPG KC7325 .................................... G27
B051F17700CPG KC7325 .................................... G27
B051F17800CPG KC7325 .................................... G27
B051F17900CPG KC7325 .................................... G27
B051F18000CPG KC7325 .................................... G27
B051F18100CPG KC7325 .................................... G27
B051F18200CPG KC7325 .................................... G27
B051F18300CPG KC7325 .................................... G27
B051F18400CPG KC7325 .................................... G27
B051F18500CPG KC7325 .................................... G27
B051F18600CPG KC7325 .................................... G27
B051F18700CPG KC7325 .................................... G27
B051F18800CPG KC7325 .................................... G27
B051F18900CPG KC7325 .................................... G27
B051F19000CPG KC7325 .................................... G27
B051F19100CPG KC7325 .................................... G27
B051F19200CPG KC7325 .................................... G27
B051F19300CPG KC7325 .................................... G27
B051F19400CPG KC7325 .................................... G27

B051F19500CPG KC7325 .................................... G27
B051F19600CPG KC7325 .................................... G27
B051F19700CPG KC7325 .................................... G27
B051F19800CPG KC7325 .................................... G27
B051F19900CPG KC7325 .................................... G27
B051F20000CPG KC7325 .................................... G27
B052A01500CPG KC7325.................................... G18
B052A01600CPG KC7325.................................... G18
B052A01700CPG KC7325.................................... G18
B052A01800CPG KC7325.................................... G18
B052A01900CPG KC7325.................................... G18
B052A01984CPG KC7325.................................... G18
B052A02000CPG KC7325.................................... G18
B052A02100CPG KC7325.................................... G18
B052A02200CPG KC7325.................................... G18
B052A02300CPG KC7325.................................... G18
B052A02383CPG KC7325.................................... G18
B052A02400CPG KC7325.................................... G18
B052A02439CPG KC7325.................................... G18
B052A02489CPG KC7325.................................... G18
B052A02500CPG KC7325.................................... G18
B052A02578CPG KC7325.................................... G18
B052A02600CPG KC7325.................................... G18
B052A02642CPG KC7325.................................... G18
B052A02700CPG KC7325.................................... G18
B052A02705CPG KC7325.................................... G18
B052A02779CPG KC7325.................................... G18
B052A02800CPG KC7325.................................... G18
B052A02820CPG KC7325.................................... G18
B052A02870CPG KC7325.................................... G18
B052A02900CPG KC7325.................................... G18
B052A02947CPG KC7325.................................... G19
B052A03000CPG KC7325.................................... G19
B052A03048CPG KC7325.................................... G19
B052A03100CPG KC7325.................................... G19
B052A03175CPG KC7325.................................... G19
B052A03200CPG KC7325.................................... G19
B052A03264CPG KC7325.................................... G19
B052A03300CPG KC7325.................................... G19
B052A03400CPG KC7325.................................... G19
B052A03455CPG KC7325.................................... G19
B052A03500CPG KC7325.................................... G19
B052A03571CPG KC7325.................................... G19
B052A03600CPG KC7325.................................... G19
B052A03658CPG KC7325.................................... G19
B052A03700CPG KC7325.................................... G19
B052A03734CPG KC7325.................................... G19
B052A03800CPG KC7325.................................... G19
B052A03900CPG KC7325.................................... G19
B052A03970CPG KC7325.................................... G19
B052A04000CPG KC7325.................................... G19
B052A04039CPG KC7325.................................... G19
B052A04090CPG KC7325.................................... G19
B052A04100CPG KC7325.................................... G19
B052A04200CPG KC7325.................................... G19
B052A04217CPG KC7325.................................... G19
B052A04300CPG KC7325.................................... G19
B052A04366CPG KC7325.................................... G19
B052A04400CPG KC7325.................................... G19
B052A04500CPG KC7325.................................... G19
B052A04600CPG KC7325.................................... G19
B052A04623CPG KC7325.................................... G19
B052A04700CPG KC7325.................................... G19
B052A04763CPG KC7325.................................... G19
B052A04800CPG KC7325.................................... G19
B052A04852CPG KC7325.................................... G19
B052A04900CPG KC7325.................................... G19
B052A05000CPG KC7325.................................... G19
B052A05100CPG KC7325.................................... G19
B052A05106CPG KC7325.................................... G19
B052A05159CPG KC7325.................................... G19
B052A05200CPG KC7325.................................... G19
B052A05300CPG KC7325.................................... G19
B052A05400CPG KC7325.................................... G19
B052A05410CPG KC7325.................................... G19
B052A05500CPG KC7325.................................... G19
B052A05558CPG KC7325.................................... G19
B052A05600CPG KC7325.................................... G19
B052A05616CPG KC7325.................................... G19
B052A05700CPG KC7325.................................... G19
B052A05800CPG KC7325.................................... G19
B052A05900CPG KC7325.................................... G19

B052A05954CPG KC7325.................................... G19
B052A06000CPG KC7325.................................... G20
B052A06100CPG KC7325.................................... G20
B052A06200CPG KC7325.................................... G20
B052A06300CPG KC7325.................................... G20
B052A06350CPG KC7325.................................... G20
B052A06400CPG KC7325.................................... G20
B052A06500CPG KC7325.................................... G20
B052A06528CPG KC7325.................................... G20
B052A06600CPG KC7325.................................... G20
B052A06630CPG KC7325.................................... G20
B052A06700CPG KC7325.................................... G20
B052A06746CPG KC7325.................................... G20
B052A06800CPG KC7325.................................... G20
B052A06900CPG KC7325.................................... G20
B052A07000CPG KC7325.................................... G20
B052A07100CPG KC7325.................................... G20
B052A07145CPG KC7325.................................... G20
B052A07200CPG KC7325.................................... G20
B052A07300CPG KC7325.................................... G20
B052A07400CPG KC7325.................................... G20
B052A07500CPG KC7325.................................... G20
B052A07541CPG KC7325.................................... G20
B052A07600CPG KC7325.................................... G20
B052A07700CPG KC7325.................................... G20
B052A07800CPG KC7325.................................... G20
B052A07900CPG KC7325.................................... G20
B052A07938CPG KC7325.................................... G20
B052A08000CPG KC7325.................................... G20
B052A08100CPG KC7325.................................... G20
B052A08200CPG KC7325.................................... G20
B052A08300CPG KC7325.................................... G20
B052A08334CPG KC7325.................................... G20
B052A08400CPG KC7325.................................... G20
B052A08433CPG KC7325.................................... G20
B052A08500CPG KC7325.................................... G20
B052A08600CPG KC7325.................................... G20
B052A08700CPG KC7325.................................... G20
B052A08733CPG KC7325.................................... G20
B052A08800CPG KC7325.................................... G20
B052A08900CPG KC7325.................................... G20
B052A09000CPG KC7325.................................... G20
B052A09100CPG KC7325.................................... G20
B052A09129CPG KC7325.................................... G20
B052A09200CPG KC7325.................................... G20
B052A09300CPG KC7325.................................... G20
B052A09347CPG KC7325.................................... G20
B052A09400CPG KC7325.................................... G20
B052A09500CPG KC7325.................................... G20
B052A09525CPG KC7325.................................... G20
B052A09600CPG KC7325.................................... G20
B052A09700CPG KC7325.................................... G20
B052A09800CPG KC7325.................................... G20
B052A09900CPG KC7325.................................... G21
B052A09921CPG KC7325.................................... G21
B052A10000CPG KC7325.................................... G21
B052A10100CPG KC7325.................................... G21
B052A10200CPG KC7325.................................... G21
B052A10300CPG KC7325.................................... G21
B052A10320CPG KC7325.................................... G21
B052A10400CPG KC7325.................................... G21
B052A10500CPG KC7325.................................... G21
B052A10600CPG KC7325.................................... G21
B052A10700CPG KC7325.................................... G21
B052A10716CPG KC7325.................................... G21
B052A10800CPG KC7325.................................... G21
B052A10900CPG KC7325.................................... G21
B052A11000CPG KC7325.................................... G21
B052A11100CPG KC7325.................................... G21
B052A11113CPG KC7325.................................... G21
B052A11200CPG KC7325.................................... G21
B052A11300CPG KC7325.................................... G21
B052A11400CPG KC7325.................................... G21
B052A11500CPG KC7325.................................... G21
B052A11509CPG KC7325.................................... G21
B052A11600CPG KC7325.................................... G21
B052A11700CPG KC7325.................................... G21
B052A11800CPG KC7325.................................... G21
B052A11900CPG KC7325.................................... G21
B052A11908CPG KC7325.................................... G21
B052A12000CPG KC7325.................................... G21
B052A12100CPG KC7325.................................... G21

B052A12200CPG KC7325.................................... G21
B052A12300CPG KC7325.................................... G21
B052A12304CPG KC7325.................................... G21
B052A12400CPG KC7325.................................... G21
B052A12500CPG KC7325.................................... G21
B052A12600CPG KC7325.................................... G21
B052A12700CPG KC7325.................................... G21
B052A12800CPG KC7325.................................... G21
B052A12900CPG KC7325.................................... G21
B052A13000CPG KC7325.................................... G21
B052A13096CPG KC7325.................................... G21
B052A13100CPG KC7325.................................... G21
B052A13200CPG KC7325.................................... G21
B052A13300CPG KC7325.................................... G21
B052A13400CPG KC7325.................................... G21
B052A13500CPG KC7325.................................... G21
B052A13600CPG KC7325.................................... G21
B052A13700CPG KC7325.................................... G21
B052A13800CPG KC7325.................................... G21
B052A13891CPG KC7325.................................... G21
B052A13900CPG KC7325.................................... G21
B052A14000CPG KC7325.................................... G21
B052A14100CPG KC7325.................................... G21
B052A14200CPG KC7325.................................... G22
B052A14288CPG KC7325.................................... G22
B052A14300CPG KC7325.................................... G22
B052A14400CPG KC7325.................................... G22
B052A14500CPG KC7325.................................... G22
B052A14600CPG KC7325.................................... G22
B052A14684CPG KC7325.................................... G22
B052A14700CPG KC7325.................................... G22
B052A14800CPG KC7325.................................... G22
B052A14900CPG KC7325.................................... G22
B052A15000CPG KC7325.................................... G22
B052A15083CPG KC7325.................................... G22
B052A15100CPG KC7325.................................... G22
B052A15200CPG KC7325.................................... G22
B052A15300CPG KC7325.................................... G22
B052A15400CPG KC7325.................................... G22
B052A15479CPG KC7325.................................... G22
B052A15500CPG KC7325.................................... G22
B052A15600CPG KC7325.................................... G22
B052A15700CPG KC7325.................................... G22
B052A15800CPG KC7325.................................... G22
B052A15875CPG KC7325.................................... G22
B052A15900CPG KC7325.................................... G22
B052A16000CPG KC7325.................................... G22
B052A16100CPG KC7325.................................... G22
B052A16200CPG KC7325.................................... G22
B052A16271CPG KC7325.................................... G22
B052A16300CPG KC7325.................................... G22
B052A16400CPG KC7325.................................... G22
B052A16500CPG KC7325.................................... G22
B052A16600CPG KC7325.................................... G22
B052A16670CPG KC7325.................................... G22
B052A16700CPG KC7325.................................... G22
B052A16800CPG KC7325.................................... G22
B052A16900CPG KC7325.................................... G22
B052A17000CPG KC7325.................................... G22
B052A17100CPG KC7325.................................... G22
B052A17200CPG KC7325.................................... G22
B052A17300CPG KC7325.................................... G22
B052A17400CPG KC7325.................................... G22
B052A17463CPG KC7325.................................... G22
B052A17500CPG KC7325.................................... G22
B052A17600CPG KC7325.................................... G22
B052A17700CPG KC7325.................................... G22
B052A17800CPG KC7325.................................... G22
B052A17859CPG KC7325.................................... G22
B052A17900CPG KC7325.................................... G22
B052A18000CPG KC7325.................................... G22
B052A18100CPG KC7325.................................... G22
B052A18200CPG KC7325.................................... G22
B052A18258CPG KC7325.................................... G22
B052A18300CPG KC7325.................................... G22
B052A18400CPG KC7325.................................... G23
B052A18500CPG KC7325.................................... G23
B052A18600CPG KC7325.................................... G23
B052A18654CPG KC7325.................................... G23
B052A18700CPG KC7325.................................... G23
B052A18800CPG KC7325.................................... G23
B052A18900CPG KC7325.................................... G23
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B052A19000CPG KC7325.................................... G23
B052A19050CPG KC7325.................................... G23
B052A19100CPG KC7325.................................... G23
B052A19200CPG KC7325.................................... G23
B052A19300CPG KC7325.................................... G23
B052A19400CPG KC7325.................................... G23
B052A19500CPG KC7325.................................... G23
B052A19600CPG KC7325.................................... G23
B052A19700CPG KC7325.................................... G23
B052A19800CPG KC7325.................................... G23
B052A19900CPG KC7325.................................... G23
B052A20000CPG KC7325.................................... G23
B052F03000CPG KC7325 .................................... G24
B052F03100CPG KC7325 .................................... G24
B052F03200CPG KC7325 .................................... G24
B052F03300CPG KC7325 .................................... G24
B052F03400CPG KC7325 .................................... G24
B052F03500CPG KC7325 .................................... G24
B052F03600CPG KC7325 .................................... G24
B052F03700CPG KC7325 .................................... G24
B052F03800CPG KC7325 .................................... G24
B052F03900CPG KC7325 .................................... G24
B052F04000CPG KC7325 .................................... G24
B052F04100CPG KC7325 .................................... G24
B052F04200CPG KC7325 .................................... G24
B052F04300CPG KC7325 .................................... G24
B052F04400CPG KC7325 .................................... G24
B052F04500CPG KC7325 .................................... G24
B052F04600CPG KC7325 .................................... G24
B052F04700CPG KC7325 .................................... G24
B052F04800CPG KC7325 .................................... G24
B052F04900CPG KC7325 .................................... G24
B052F05000CPG KC7325 .................................... G24
B052F05100CPG KC7325 .................................... G24
B052F05200CPG KC7325 .................................... G24
B052F05300CPG KC7325 .................................... G24
B052F05400CPG KC7325 .................................... G24
B052F05500CPG KC7325 .................................... G24
B052F05600CPG KC7325 .................................... G24
B052F05700CPG KC7325 .................................... G24
B052F05800CPG KC7325 .................................... G24
B052F05900CPG KC7325 .................................... G24
B052F06000CPG KC7325 .................................... G24
B052F06100CPG KC7325 .................................... G24
B052F06200CPG KC7325 .................................... G25
B052F06300CPG KC7325 .................................... G25
B052F06400CPG KC7325 .................................... G25
B052F06500CPG KC7325 .................................... G25
B052F06600CPG KC7325 .................................... G25
B052F06700CPG KC7325 .................................... G25
B052F06800CPG KC7325 .................................... G25
B052F06900CPG KC7325 .................................... G25
B052F07000CPG KC7325 .................................... G25
B052F07100CPG KC7325 .................................... G25
B052F07200CPG KC7325 .................................... G25
B052F07300CPG KC7325 .................................... G25
B052F07400CPG KC7325 .................................... G25
B052F07500CPG KC7325 .................................... G25
B052F07600CPG KC7325 .................................... G25
B052F07700CPG KC7325 .................................... G25
B052F07800CPG KC7325 .................................... G25
B052F07900CPG KC7325 .................................... G25
B052F08000CPG KC7325 .................................... G25
B052F08100CPG KC7325 .................................... G25
B052F08200CPG KC7325 .................................... G25
B052F08300CPG KC7325 .................................... G25
B052F08400CPG KC7325 .................................... G25
B052F08500CPG KC7325 .................................... G25
B052F08600CPG KC7325 .................................... G25
B052F08700CPG KC7325 .................................... G25
B052F08800CPG KC7325 .................................... G25
B052F08900CPG KC7325 .................................... G25
B052F09000CPG KC7325 .................................... G25
B052F09100CPG KC7325 .................................... G25
B052F09200CPG KC7325 .................................... G25
B052F09300CPG KC7325 .................................... G25
B052F09400CPG KC7325 .................................... G25
B052F09500CPG KC7325 .................................... G25
B052F09600CPG KC7325 .................................... G25
B052F09700CPG KC7325 .................................... G25
B052F09800CPG KC7325 .................................... G25
B052F09900CPG KC7325 .................................... G25

B052F10000CPG KC7325 .................................... G25
B052F10100CPG KC7325 .................................... G25
B052F10200CPG KC7325 .................................... G25
B052F10300CPG KC7325 .................................... G25
B052F10400CPG KC7325 .................................... G25
B052F10500CPG KC7325 .................................... G25
B052F10600CPG KC7325 .................................... G25
B052F10700CPG KC7325 .................................... G25
B052F10800CPG KC7325 .................................... G25
B052F10900CPG KC7325 .................................... G25
B052F11000CPG KC7325 .................................... G25
B052F11100CPG KC7325 .................................... G25
B052F11200CPG KC7325 .................................... G25
B052F11300CPG KC7325 .................................... G25
B052F11400CPG KC7325 .................................... G26
B052F11500CPG KC7325 .................................... G26
B052F11600CPG KC7325 .................................... G26
B052F11700CPG KC7325 .................................... G26
B052F11800CPG KC7325 .................................... G26
B052F11900CPG KC7325 .................................... G26
B052F12000CPG KC7325 .................................... G26
B052F12100CPG KC7325 .................................... G26
B052F12200CPG KC7325 .................................... G26
B052F12300CPG KC7325 .................................... G26
B052F12400CPG KC7325 .................................... G26
B052F12500CPG KC7325 .................................... G26
B052F12600CPG KC7325 .................................... G26
B052F12700CPG KC7325 .................................... G26
B052F12800CPG KC7325 .................................... G26
B052F12900CPG KC7325 .................................... G26
B052F13000CPG KC7325 .................................... G26
B052F13100CPG KC7325 .................................... G26
B052F13200CPG KC7325 .................................... G26
B052F13300CPG KC7325 .................................... G26
B052F13400CPG KC7325 .................................... G26
B052F13500CPG KC7325 .................................... G26
B052F13600CPG KC7325 .................................... G26
B052F13700CPG KC7325 .................................... G26
B052F13800CPG KC7325 .................................... G26
B052F13900CPG KC7325 .................................... G26
B052F14000CPG KC7325 .................................... G26
B052F14100CPG KC7325 .................................... G26
B052F14200CPG KC7325 .................................... G26
B052F14300CPG KC7325 .................................... G26
B052F14400CPG KC7325 .................................... G26
B052F14500CPG KC7325 .................................... G26
B052F14600CPG KC7325 .................................... G26
B052F14700CPG KC7325 .................................... G26
B052F14800CPG KC7325 .................................... G26
B052F14900CPG KC7325 .................................... G26
B052F15000CPG KC7325 .................................... G26
B052F15100CPG KC7325 .................................... G26
B052F15200CPG KC7325 .................................... G26
B052F15300CPG KC7325 .................................... G26
B052F15400CPG KC7325 .................................... G26
B052F15500CPG KC7325 .................................... G26
B052F15600CPG KC7325 .................................... G26
B052F15700CPG KC7325 .................................... G26
B052F15800CPG KC7325 .................................... G26
B052F15900CPG KC7325 .................................... G26
B052F16000CPG KC7325 .................................... G26
B052F16100CPG KC7325 .................................... G26
B052F16200CPG KC7325 .................................... G26
B052F16300CPG KC7325 .................................... G26
B052F16400CPG KC7325 .................................... G26
B052F16500CPG KC7325 .................................... G26
B052F16600CPG KC7325 .................................... G27
B052F16700CPG KC7325 .................................... G27
B052F16800CPG KC7325 .................................... G27
B052F16900CPG KC7325 .................................... G27
B052F17000CPG KC7325 .................................... G27
B052F17100CPG KC7325 .................................... G27
B052F17200CPG KC7325 .................................... G27
B052F17300CPG KC7325 .................................... G27
B052F17400CPG KC7325 .................................... G27
B052F17500CPG KC7325 .................................... G27
B052F17600CPG KC7325 .................................... G27
B052F17700CPG KC7325 .................................... G27
B052F17800CPG KC7325 .................................... G27
B052F17900CPG KC7325 .................................... G27
B052F18000CPG KC7325 .................................... G27
B052F18100CPG KC7325 .................................... G27

B052F18200CPG KC7325 .................................... G27
B052F18300CPG KC7325 .................................... G27
B052F18400CPG KC7325 .................................... G27
B052F18500CPG KC7325 .................................... G27
B052F18600CPG KC7325 .................................... G27
B052F18700CPG KC7325 .................................... G27
B052F18800CPG KC7325 .................................... G27
B052F18900CPG KC7325 .................................... G27
B052F19000CPG KC7325 .................................... G27
B052F19100CPG KC7325 .................................... G27
B052F19200CPG KC7325 .................................... G27
B052F19300CPG KC7325 .................................... G27
B052F19400CPG KC7325 .................................... G27
B052F19500CPG KC7325 .................................... G27
B052F19600CPG KC7325 .................................... G27
B052F19700CPG KC7325 .................................... G27
B052F19800CPG KC7325 .................................... G27
B052F19900CPG KC7325 .................................... G27
B052F20000CPG KC7325 .................................... G27
B053A01000CPG KC7325.................................... G18
B053A01016CPG KC7325.................................... G18
B053A01067CPG KC7325.................................... G18
B053A01100CPG KC7325.................................... G18
B053A01181CPG KC7325.................................... G18
B053A01191CPG KC7325.................................... G18
B053A01200CPG KC7325.................................... G18
B053A01300CPG KC7325.................................... G18
B053A01321CPG KC7325.................................... G18
B053A01397CPG KC7325.................................... G18
B053A01400CPG KC7325.................................... G18
B053A01500CPG KC7325.................................... G18
B053A01600CPG KC7325.................................... G18
B053A01700CPG KC7325.................................... G18
B053A01800CPG KC7325.................................... G18
B053A01900CPG KC7325.................................... G18
B053A01984CPG KC7325.................................... G18
B053A02000CPG KC7325.................................... G18
B053A02100CPG KC7325.................................... G18
B053A02200CPG KC7325.................................... G18
B053A02300CPG KC7325.................................... G18
B053A02383CPG KC7325.................................... G18
B053A02400CPG KC7325.................................... G18
B053A02439CPG KC7325.................................... G18
B053A02489CPG KC7325.................................... G18
B053A02500CPG KC7325.................................... G18
B053A02578CPG KC7325.................................... G18
B053A02600CPG KC7325.................................... G18
B053A02642CPG KC7325.................................... G18
B053A02700CPG KC7325.................................... G18
B053A02705CPG KC7325.................................... G18
B053A02779CPG KC7325.................................... G18
B053A02800CPG KC7325.................................... G18
B053A02820CPG KC7325.................................... G18
B053A02870CPG KC7325.................................... G18
B053A02900CPG KC7325.................................... G18
B053A02947CPG KC7325.................................... G19
B053A03000CPG KC7325.................................... G19
B053A03048CPG KC7325.................................... G19
B053A03100CPG KC7325.................................... G19
B053A03175CPG KC7325.................................... G19
B053A03200CPG KC7325.................................... G19
B053A03264CPG KC7325.................................... G19
B053A03300CPG KC7325.................................... G19
B053A03400CPG KC7325.................................... G19
B053A03455CPG KC7325.................................... G19
B053A03500CPG KC7325.................................... G19
B053A03571CPG KC7325.................................... G19
B053A03600CPG KC7325.................................... G19
B053A03658CPG KC7325.................................... G19
B053A03700CPG KC7325.................................... G19
B053A03734CPG KC7325.................................... G19
B053A03800CPG KC7325.................................... G19
B053A03900CPG KC7325.................................... G19
B053A03970CPG KC7325.................................... G19
B053A04000CPG KC7325.................................... G19
B053A04039CPG KC7325.................................... G19
B053A04090CPG KC7325.................................... G19
B053A04100CPG KC7325.................................... G19
B053A04200CPG KC7325.................................... G19
B053A04217CPG KC7325.................................... G19
B053A04300CPG KC7325.................................... G19
B053A04366CPG KC7325.................................... G19

B053A04400CPG KC7325.................................... G19
B053A04500CPG KC7325.................................... G19
B053A04600CPG KC7325.................................... G19
B053A04623CPG KC7325.................................... G19
B053A04700CPG KC7325.................................... G19
B053A04763CPG KC7325.................................... G19
B053A04800CPG KC7325.................................... G19
B053A04852CPG KC7325.................................... G19
B053A04900CPG KC7325.................................... G19
B053A05000CPG KC7325.................................... G19
B053A05100CPG KC7325.................................... G19
B053A05106CPG KC7325.................................... G19
B053A05159CPG KC7325.................................... G19
B053A05200CPG KC7325.................................... G19
B053A05300CPG KC7325.................................... G19
B053A05400CPG KC7325.................................... G19
B053A05410CPG KC7325.................................... G19
B053A05500CPG KC7325.................................... G19
B053A05558CPG KC7325.................................... G19
B053A05600CPG KC7325.................................... G19
B053A05616CPG KC7325.................................... G19
B053A05700CPG KC7325.................................... G19
B053A05800CPG KC7325.................................... G19
B053A05900CPG KC7325.................................... G19
B053A05954CPG KC7325.................................... G19
B053A06000CPG KC7325.................................... G20
B053A06100CPG KC7325.................................... G20
B053A06200CPG KC7325.................................... G20
B053A06300CPG KC7325.................................... G20
B053A06350CPG KC7325.................................... G20
B053A06400CPG KC7325.................................... G20
B053A06500CPG KC7325.................................... G20
B053A06528CPG KC7325.................................... G20
B053A06600CPG KC7325.................................... G20
B053A06630CPG KC7325.................................... G20
B053A06700CPG KC7325.................................... G20
B053A06746CPG KC7325.................................... G20
B053A06800CPG KC7325.................................... G20
B053A06900CPG KC7325.................................... G20
B053A07000CPG KC7325.................................... G20
B053A07100CPG KC7325.................................... G20
B053A07145CPG KC7325.................................... G20
B053A07200CPG KC7325.................................... G20
B053A07300CPG KC7325.................................... G20
B053A07400CPG KC7325.................................... G20
B053A07500CPG KC7325.................................... G20
B053A07541CPG KC7325.................................... G20
B053A07600CPG KC7325.................................... G20
B053A07700CPG KC7325.................................... G20
B053A07800CPG KC7325.................................... G20
B053A07900CPG KC7325.................................... G20
B053A07938CPG KC7325.................................... G20
B053A08000CPG KC7325.................................... G20
B053A08100CPG KC7325.................................... G20
B053A08200CPG KC7325.................................... G20
B053A08300CPG KC7325.................................... G20
B053A08334CPG KC7325.................................... G20
B053A08400CPG KC7325.................................... G20
B053A08433CPG KC7325.................................... G20
B053A08500CPG KC7325.................................... G20
B053A08600CPG KC7325.................................... G20
B053A08700CPG KC7325.................................... G20
B053A08733CPG KC7325.................................... G20
B053A08800CPG KC7325.................................... G20
B053A08900CPG KC7325.................................... G20
B053A09000CPG KC7325.................................... G20
B053A09100CPG KC7325.................................... G20
B053A09129CPG KC7325.................................... G20
B053A09200CPG KC7325.................................... G20
B053A09300CPG KC7325.................................... G20
B053A09347CPG KC7325.................................... G20
B053A09400CPG KC7325.................................... G20
B053A09500CPG KC7325.................................... G20
B053A09525CPG KC7325.................................... G20
B053A09600CPG KC7325.................................... G20
B053A09700CPG KC7325.................................... G20
B053A09800CPG KC7325.................................... G20
B053A09900CPG KC7325.................................... G21
B053A09921CPG KC7325.................................... G21
B053A10000CPG KC7325.................................... G21
B053A10100CPG KC7325.................................... G21
B053A10200CPG KC7325.................................... G21
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B053A10300CPG KC7325.................................... G21
B053A10320CPG KC7325.................................... G21
B053A10400CPG KC7325.................................... G21
B053A10500CPG KC7325.................................... G21
B053A10600CPG KC7325.................................... G21
B053A10700CPG KC7325.................................... G21
B053A10716CPG KC7325.................................... G21
B053A10800CPG KC7325.................................... G21
B053A10900CPG KC7325.................................... G21
B053A11000CPG KC7325.................................... G21
B053A11100CPG KC7325.................................... G21
B053A11113CPG KC7325.................................... G21
B053A11200CPG KC7325.................................... G21
B053A11300CPG KC7325.................................... G21
B053A11400CPG KC7325.................................... G21
B053A11500CPG KC7325.................................... G21
B053A11509CPG KC7325.................................... G21
B053A11600CPG KC7325.................................... G21
B053A11700CPG KC7325.................................... G21
B053A11800CPG KC7325.................................... G21
B053A11900CPG KC7325.................................... G21
B053A11908CPG KC7325.................................... G21
B053A12000CPG KC7325.................................... G21
B053A12100CPG KC7325.................................... G21
B053A12200CPG KC7325.................................... G21
B053A12300CPG KC7325.................................... G21
B053A12304CPG KC7325.................................... G21
B053A12400CPG KC7325.................................... G21
B053A12500CPG KC7325.................................... G21
B053A12600CPG KC7325.................................... G21
B053A12700CPG KC7325.................................... G21
B053A12800CPG KC7325.................................... G21
B053A12900CPG KC7325.................................... G21
B053A13000CPG KC7325.................................... G21
B053A13096CPG KC7325.................................... G21
B053A13100CPG KC7325.................................... G21
B053A13200CPG KC7325.................................... G21
B053A13300CPG KC7325.................................... G21
B053A13400CPG KC7325.................................... G21
B053A13500CPG KC7325.................................... G21
B053A13600CPG KC7325.................................... G21
B053A13700CPG KC7325.................................... G21
B053A13800CPG KC7325.................................... G21
B053A13891CPG KC7325.................................... G21
B053A13900CPG KC7325.................................... G21
B053A14000CPG KC7325.................................... G21
B053A14100CPG KC7325.................................... G21
B053A14200CPG KC7325.................................... G22
B053A14288CPG KC7325.................................... G22
B053A14300CPG KC7325.................................... G22
B053A14400CPG KC7325.................................... G22
B053A14500CPG KC7325.................................... G22
B053A14600CPG KC7325.................................... G22
B053A14684CPG KC7325.................................... G22
B053A14700CPG KC7325.................................... G22
B053A14800CPG KC7325.................................... G22
B053A14900CPG KC7325.................................... G22
B053A15000CPG KC7325.................................... G22
B053A15083CPG KC7325.................................... G22
B053A15100CPG KC7325.................................... G22
B053A15200CPG KC7325.................................... G22
B053A15300CPG KC7325.................................... G22
B053A15400CPG KC7325.................................... G22
B053A15479CPG KC7325.................................... G22
B053A15500CPG KC7325.................................... G22
B053A15600CPG KC7325.................................... G22
B053A15700CPG KC7325.................................... G22
B053A15800CPG KC7325.................................... G22
B053A15875CPG KC7325.................................... G22
B053A15900CPG KC7325.................................... G22
B053A16000CPG KC7325.................................... G22
B053A16100CPG KC7325.................................... G22
B053A16200CPG KC7325.................................... G22
B053A16271CPG KC7325.................................... G22
B053A16300CPG KC7325.................................... G22
B053A16400CPG KC7325.................................... G22
B053A16500CPG KC7325.................................... G22
B053A16600CPG KC7325.................................... G22
B053A16670CPG KC7325.................................... G22
B053A16700CPG KC7325.................................... G22
B053A16800CPG KC7325.................................... G22
B053A16900CPG KC7325.................................... G22

B053A17000CPG KC7325.................................... G22
B053A17100CPG KC7325.................................... G22
B053A17200CPG KC7325.................................... G22
B053A17300CPG KC7325.................................... G22
B053A17400CPG KC7325.................................... G22
B053A17463CPG KC7325.................................... G22
B053A17500CPG KC7325.................................... G22
B053A17600CPG KC7325.................................... G22
B053A17700CPG KC7325.................................... G22
B053A17800CPG KC7325.................................... G22
B053A17859CPG KC7325.................................... G22
B053A17900CPG KC7325.................................... G22
B053A18000CPG KC7325.................................... G22
B053A18100CPG KC7325.................................... G22
B053A18200CPG KC7325.................................... G22
B053A18258CPG KC7325.................................... G22
B053A18300CPG KC7325.................................... G22
B053A18400CPG KC7325.................................... G23
B053A18500CPG KC7325.................................... G23
B053A18600CPG KC7325.................................... G23
B053A18654CPG KC7325.................................... G23
B053A18700CPG KC7325.................................... G23
B053A18800CPG KC7325.................................... G23
B053A18900CPG KC7325.................................... G23
B053A19000CPG KC7325.................................... G23
B053A19050CPG KC7325.................................... G23
B053A19100CPG KC7325.................................... G23
B053A19200CPG KC7325.................................... G23
B053A19300CPG KC7325.................................... G23
B053A19400CPG KC7325.................................... G23
B053A19500CPG KC7325.................................... G23
B053A19600CPG KC7325.................................... G23
B053A19700CPG KC7325.................................... G23
B053A19800CPG KC7325.................................... G23
B053A19900CPG KC7325.................................... G23
B053A20000CPG KC7325.................................... G23
B105A03000 K10................................................. G32
B105A03100 K10................................................. G32
B105A03200 K10................................................. G32
B105A03300 K10................................................. G32
B105A03400 K10................................................. G32
B105A03500 K10................................................. G32
B105A03600 K10................................................. G32
B105A03700 K10................................................. G32
B105A03800 K10................................................. G32
B105A03900 K10................................................. G32
B105A04000 K10................................................. G32
B105A04100 K10................................................. G32
B105A04200 K10................................................. G32
B105A04300 K10................................................. G32
B105A04500 K10................................................. G32
B105A04600 K10................................................. G32
B105A04650 K10................................................. G32
B105A04700 K10................................................. G32
B105A04800 K10................................................. G32
B105A04900 K10................................................. G32
B105A05000 K10................................................. G32
B105A05100 K10................................................. G32
B105A05200 K10................................................. G32
B105A05400 K10................................................. G32
B105A05500 K10................................................. G32
B105A05550 K10................................................. G32
B105A05600 K10................................................. G32
B105A05700 K10................................................. G32
B105A05800 K10................................................. G32
B105A06000 K10................................................. G32
B105A06100 K10................................................. G32
B105A06200 K10................................................. G32
B105A06300 K10................................................. G32
B105A06350 K10................................................. G32
B105A06400 K10................................................. G32
B105A06500 K10................................................. G32
B105A06600 K10................................................. G33
B105A06700 K10................................................. G33
B105A06800 K10................................................. G33
B105A07000 K10................................................. G33
B105A07100 K10................................................. G33
B105A07400 K10................................................. G33
B105A07500 K10................................................. G33
B105A07600 K10................................................. G33
B105A07800 K10................................................. G33
B105A08000 K10................................................. G33

B105A08100 K10................................................. G33
B105A08200 K10................................................. G33
B105A08300 K10................................................. G33
B105A08400 K10................................................. G33
B105A08500 K10................................................. G33
B105A08600 K10................................................. G33
B105A08700 K10................................................. G33
B105A08800 K10................................................. G33
B105A09000 K10................................................. G33
B105A09100 K10................................................. G33
B105A09300 K10................................................. G33
B105A09500 K10................................................. G33
B105A09700 K10................................................. G33
B105A09800 K10................................................. G33
B105A10000 K10................................................. G33
B105A10100 K10................................................. G33
B105A10200 K10................................................. G33
B105A10300 K10................................................. G33
B105A10400 K10................................................. G33
B105A10500 K10................................................. G33
B105A10700 K10................................................. G33
B105A10800 K10................................................. G33
B105A11000 K10................................................. G33
B105A11100 K10................................................. G33
B105A11200 K10................................................. G33
B105A11500 K10................................................. G33
B105A11700 K10................................................. G33
B105A11800 K10................................................. G33
B105A12000 K10................................................. G33
B105A12100 K10................................................. G33
B105A12500 K10................................................. G33
B105A12700 K10................................................. G33
B105A12800 K10................................................. G33
B105A13000 K10................................................. G33
B105A13100 K10................................................. G33
B105A13500 K10................................................. G33
B105A13800 K10................................................. G33
B105A14000 K10................................................. G33
B105A14200 K10................................................. G33
B105A14500 K10................................................. G33
B105A15000 K10................................................. G33
B105A15100 K10................................................. G33
B105A15500 K10................................................. G34
B105A15800 K10................................................. G34
B105A16000 K10................................................. G34
B105A16500 K10................................................. G34
B105A17000 K10................................................. G34
B105A17500 K10................................................. G34
B105A18000 K10................................................. G34
B105A18500 K10................................................. G34
B105A19000 K10................................................. G34
B105A19500 K10................................................. G34
B105A20000 K10................................................. G34
B105A20500 K10................................................. G34
B105A21000 K10................................................. G34
B210A03000SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03048SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03175SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03200SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03264SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03300SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03400SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03455SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03500SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03700SGL KCMS15 ................................... G38
B210A03800SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04000SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04100SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04200SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04300SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04366SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04500SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04700SGL KCMS15 ................................... G38
B210A04800SGL KCMS15 ................................... G39
B210A04900SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05000SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05100SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05106SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05159SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05200SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05300SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05400SGL KCMS15 ................................... G39

B210A05500SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05616SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05800SGL KCMS15 ................................... G39
B210A05954SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06000SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06100SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06200SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06300SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06350SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06400SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06500SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06700SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06800SGL KCMS15 ................................... G39
B210A06900SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07000SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07100SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07145SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07400SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07500SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07800SGL KCMS15 ................................... G39
B210A07938SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08000SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08100SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08200SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08400SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08433SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08500SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08600SGL KCMS15 ................................... G39
B210A08700SGL KCMS15 ................................... G40
B210A08800SGL KCMS15 ................................... G40
B210A09000SGL KCMS15 ................................... G40
B210A09093SGL KCMS15 ................................... G40
B210A09500SGL KCMS15 ................................... G40
B210A09700SGL KCMS15 ................................... G40
B210A09800SGL KCMS15 ................................... G40
B210A09921SGL KCMS15 ................................... G40
B210A10000SGL KCMS15 ................................... G40
B210A10200SGL KCMS15 ................................... G40
B210A10400SGL KCMS15 ................................... G40
B210A10500SGL KCMS15 ................................... G40
B210A10716SGL KCMS15 ................................... G40
B210A10800SGL KCMS15 ................................... G40
B210A11000SGL KCMS15 ................................... G40
B210A11200SGL KCMS15 ................................... G40
B210A11500SGL KCMS15 ................................... G40
B210A11509SGL KCMS15 ................................... G40
B210A12000SGL KCMS15 ................................... G40
B210A12200SGL KCMS15 ................................... G40
B210A12304SGL KCMS15 ................................... G40
B210A12500SGL KCMS15 ................................... G40
B210A12700SGL KCMS15 ................................... G40
B210A12800SGL KCMS15 ................................... G40
B210A13000SGL KCMS15 ................................... G40
B210A13495SGL KCMS15 ................................... G40
B210A13500SGL KCMS15 ................................... G40
B210A14000SGL KCMS15 ................................... G40
B210A14100SGL KCMS15 ................................... G40
B210A14200SGL KCMS15 ................................... G41
B210A14500SGL KCMS15 ................................... G41
B210A15000SGL KCMS15 ................................... G41
B210A15500SGL KCMS15 ................................... G41
B210A15875SGL KCMS15 ................................... G41
B210A16000SGL KCMS15 ................................... G41
B210A16129SGL KCMS15 ................................... G41
B210A16500SGL KCMS15 ................................... G41
B210A16670SGL KCMS15 ................................... G41
B210A17000SGL KCMS15 ................................... G41
B210A17500SGL KCMS15 ................................... G41
B210A18000SGL KCMS15 ................................... G41
B210A18500SGL KCMS15 ................................... G41
B210A19050SGL KCMS15 ................................... G41
B210A19500SGL KCMS15 ................................... G41
B210A20000SGL KCMS15 ................................... G41
B210Z02500SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03000SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03048SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03100SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03175SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03200SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03300SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03400SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03455SGL KCMS15 ................................... G38
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B211A03500SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03571SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03600SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03658SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03700SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03734SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03800SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03861SGL KCMS15 ................................... G38
B211A03900SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04000SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04039SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04100SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04200SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04217SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04300SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04366SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04400SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04500SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04600SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04700SGL KCMS15 ................................... G38
B211A04763SGL KCMS15 ................................... G39
B211A04800SGL KCMS15 ................................... G39
B211A04852SGL KCMS15 ................................... G39
B211A04900SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05000SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05100SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05106SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05159SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05200SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05300SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05400SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05500SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05558SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05600SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05700SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05800SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05900SGL KCMS15 ................................... G39
B211A05954SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06000SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06100SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06200SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06300SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06350SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06400SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06500SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06600SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06630SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06700SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06800SGL KCMS15 ................................... G39
B211A06900SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07000SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07100SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07200SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07300SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07400SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07500SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07600SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07700SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07800SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07900SGL KCMS15 ................................... G39
B211A07938SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08000SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08100SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08200SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08400SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08500SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08600SGL KCMS15 ................................... G39
B211A08700SGL KCMS15 ................................... G40
B211A08800SGL KCMS15 ................................... G40
B211A08900SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09000SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09100SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09200SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09300SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09400SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09500SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09525SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09600SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09700SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09800SGL KCMS15 ................................... G40
B211A09900SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10000SGL KCMS15 ................................... G40

B211A10100SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10200SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10300SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10400SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10500SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10700SGL KCMS15 ................................... G40
B211A10800SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11000SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11100SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11113SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11200SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11400SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11500SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11700SGL KCMS15 ................................... G40
B211A11800SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12000SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12100SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12200SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12300SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12500SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12700SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12800SGL KCMS15 ................................... G40
B211A12900SGL KCMS15 ................................... G40
B211A13000SGL KCMS15 ................................... G40
B211A13100SGL KCMS15 ................................... G40
B211A13200SGL KCMS15 ................................... G40
B211A13300SGL KCMS15 ................................... G40
B211A13500SGL KCMS15 ................................... G40
B211A13800SGL KCMS15 ................................... G40
B211A14000SGL KCMS15 ................................... G40
B211A14100SGL KCMS15 ................................... G40
B211A14300SGL KCMS15 ................................... G41
B211A14400SGL KCMS15 ................................... G41
B211A14500SGL KCMS15 ................................... G41
B211A14600SGL KCMS15 ................................... G41
B211A14800SGL KCMS15 ................................... G41
B211A15000SGL KCMS15 ................................... G41
B211A15100SGL KCMS15 ................................... G41
B211A15300SGL KCMS15 ................................... G41
B211A15500SGL KCMS15 ................................... G41
B211A15700SGL KCMS15 ................................... G41
B211A15875SGL KCMS15 ................................... G41
B211A16000SGL KCMS15 ................................... G41
B211A16100SGL KCMS15 ................................... G41
B211A16500SGL KCMS15 ................................... G41
B211A17000SGL KCMS15 ................................... G41
B211A17500SGL KCMS15 ................................... G41
B211A17700SGL KCMS15 ................................... G41
B211A18000SGL KCMS15 ................................... G41
B211A18500SGL KCMS15 ................................... G41
B211A19000SGL KCMS15 ................................... G41
B211A19159SGL KCMS15 ................................... G41
B211A19300SGL KCMS15 ................................... G41
B211A20500SGL KCMS15 ................................... G41
B212A03000SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03175SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03200SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03264SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03300SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03455SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03500SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03571SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03658SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03700SGL KCMS15 ................................... G38
B212A03800SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04000SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04039SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04100SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04200SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04300SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04366SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04500SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04700SGL KCMS15 ................................... G38
B212A04800SGL KCMS15 ................................... G39
B212A04852SGL KCMS15 ................................... G39
B212A05000SGL KCMS15 ................................... G39
B212A05100SGL KCMS15 ................................... G39
B212A05200SGL KCMS15 ................................... G39
B212A05500SGL KCMS15 ................................... G39
B212A05800SGL KCMS15 ................................... G39
B212A06000SGL KCMS15 ................................... G39
B212A06350SGL KCMS15 ................................... G39

B212A06500SGL KCMS15 ................................... G39
B212A06630SGL KCMS15 ................................... G39
B212A06800SGL KCMS15 ................................... G39
B212A07000SGL KCMS15 ................................... G39
B212A07500SGL KCMS15 ................................... G39
B212A07800SGL KCMS15 ................................... G39
B212A08000SGL KCMS15 ................................... G39
B212A08400SGL KCMS15 ................................... G39
B212A08500SGL KCMS15 ................................... G39
B212A08800SGL KCMS15 ................................... G40
B212A09000SGL KCMS15 ................................... G40
B212A09500SGL KCMS15 ................................... G40
B212A10000SGL KCMS15 ................................... G40
B212A10200SGL KCMS15 ................................... G40
B212A10500SGL KCMS15 ................................... G40
B212A11000SGL KCMS15 ................................... G40
B212A11800SGL KCMS15 ................................... G40
B212A12000SGL KCMS15 ................................... G40
B212A12500SGL KCMS15 ................................... G40
B212A13000SGL KCMS15 ................................... G40
B212A13500SGL KCMS15 ................................... G40
B212A14000SGL KCMS15 ................................... G40
B221A03000HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03048HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03100HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03175HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03200HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03264HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03300HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03400HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03455HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03500HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03571HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03600HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03700HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03734HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03800HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03900HP KCPK15 ...................................... G46
B221A03970HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04000HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04039HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04090HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04100HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04200HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04217HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04300HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04366HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04400HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04500HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04600HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04623HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04700HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04763HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04800HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04852HP KCPK15 ...................................... G46
B221A04900HP KCPK15 ...................................... G46
B221A05000HP KCPK15 ...................................... G46
B221A05100HP KCPK15 ...................................... G46
B221A05106HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05159HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05200HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05300HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05400HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05410HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05500HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05558HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05600HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05616HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05700HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05800HP KCPK15 ...................................... G47
B221A05900HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06000HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06100HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06200HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06300HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06350HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06400HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06500HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06528HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06600HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06630HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06700HP KCPK15 ...................................... G47

B221A06746HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06800HP KCPK15 ...................................... G47
B221A06900HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07000HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07100HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07145HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07200HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07300HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07400HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07500HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07541HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07600HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07700HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07800HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07900HP KCPK15 ...................................... G47
B221A07938HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08000HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08100HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08200HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08300HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08334HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08400HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08433HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08500HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08600HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08700HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08733HP KCPK15 ...................................... G47
B221A08800HP KCPK15 ...................................... G48
B221A08900HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09000HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09100HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09129HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09200HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09300HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09347HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09400HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09500HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09525HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09600HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09700HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09800HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09900HP KCPK15 ...................................... G48
B221A09921HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10000HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10100HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10200HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10300HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10320HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10400HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10500HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10600HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10700HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10716HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10800HP KCPK15 ...................................... G48
B221A10900HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11000HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11100HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11113HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11200HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11300HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11400HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11500HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11509HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11600HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11700HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11800HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11900HP KCPK15 ...................................... G48
B221A11908HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12000HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12100HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12200HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12300HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12400HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12500HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12600HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12700HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12800HP KCPK15 ...................................... G48
B221A12900HP KCPK15 ...................................... G48
B221A13000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13100HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13200HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13300HP KCPK15 ...................................... G49
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B221A13500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13600HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13700HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13800HP KCPK15 ...................................... G49
B221A13891HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14100HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14200HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14288HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14300HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14400HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14600HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14684HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14700HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14800HP KCPK15 ...................................... G49
B221A14900HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15083HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15100HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15200HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15300HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15400HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15479HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15600HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15700HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15800HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15875HP KCPK15 ...................................... G49
B221A15900HP KCPK15 ...................................... G49
B221A16000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A16500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A17000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A17463HP KCPK15 ...................................... G49
B221A17500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A17700HP KCPK15 ...................................... G49
B221A18000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A18500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A19000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A19050HP KCPK15 ...................................... G49
B221A19500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A20000HP KCPK15 ...................................... G49
B221A20500HP KCPK15 ...................................... G49
B221A21000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A03000HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03048HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03175HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03264HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03300HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03455HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03500HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03571HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03700HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03800HP KCPK15 ...................................... G46
B222A03970HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04000HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04200HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04366HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04500HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04600HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04763HP KCPK15 ...................................... G46
B222A04800HP KCPK15 ...................................... G46
B222A05000HP KCPK15 ...................................... G46
B222A05100HP KCPK15 ...................................... G46
B222A05106HP KCPK15 ...................................... G47
B222A05159HP KCPK15 ...................................... G47
B222A05410HP KCPK15 ...................................... G47
B222A05500HP KCPK15 ...................................... G47
B222A05558HP KCPK15 ...................................... G47
B222A05800HP KCPK15 ...................................... G47
B222A05954HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06000HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06350HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06500HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06528HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06700HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06746HP KCPK15 ...................................... G47
B222A06800HP KCPK15 ...................................... G47
B222A07000HP KCPK15 ...................................... G47
B222A07145HP KCPK15 ...................................... G47
B222A07500HP KCPK15 ...................................... G47
B222A07541HP KCPK15 ...................................... G47

B222A07800HP KCPK15 ...................................... G47
B222A07938HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08000HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08200HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08334HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08433HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08500HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08733HP KCPK15 ...................................... G47
B222A08800HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09000HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09129HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09300HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09500HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09525HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09800HP KCPK15 ...................................... G48
B222A09921HP KCPK15 ...................................... G48
B222A10000HP KCPK15 ...................................... G48
B222A10200HP KCPK15 ...................................... G48
B222A10320HP KCPK15 ...................................... G48
B222A10500HP KCPK15 ...................................... G48
B222A10716HP KCPK15 ...................................... G48
B222A10800HP KCPK15 ...................................... G48
B222A11000HP KCPK15 ...................................... G48
B222A11113HP KCPK15 ...................................... G48
B222A11500HP KCPK15 ...................................... G48
B222A11509HP KCPK15 ...................................... G48
B222A11908HP KCPK15 ...................................... G48
B222A12000HP KCPK15 ...................................... G48
B222A12304HP KCPK15 ...................................... G48
B222A12500HP KCPK15 ...................................... G48
B222A12700HP KCPK15 ...................................... G48
B222A13000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A13500HP KCPK15 ...................................... G49
B222A14000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A14288HP KCPK15 ...................................... G49
B222A14500HP KCPK15 ...................................... G49
B222A15000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A15500HP KCPK15 ...................................... G49
B222A15875HP KCPK15 ...................................... G49
B222A16000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A16500HP KCPK15 ...................................... G49
B222A17000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A17463HP KCPK15 ...................................... G49
B222A17500HP KCPK15 ...................................... G49
B222A18000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A18500HP KCPK15 ...................................... G49
B222A19000HP KCPK15 ...................................... G49
B222A19050HP KCPK15 ...................................... G49
B222A20000HP KCPK15 ...................................... G49
B224A03000HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03048HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03100HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03175HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03200HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03264HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03300HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03400HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03455HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03500HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03600HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03658HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03700HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03734HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03800HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03900HP KCPK15 ...................................... G51
B224A03970HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04000HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04039HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04090HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04100HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04200HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04217HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04366HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04496HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04623HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04700HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04763HP KCPK15 ...................................... G51
B224A04852HP KCPK15 ...................................... G51
B224A05000HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05050HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05100HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05106HP KCPK15 ...................................... G52

B224A05159HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05410HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05500HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05558HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05600HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05616HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05791HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05944HP KCPK15 ...................................... G52
B224A05954HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06000HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06350HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06500HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06528HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06630HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06700HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06746HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06800HP KCPK15 ...................................... G52
B224A06909HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07000HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07145HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07366HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07400HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07500HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07541HP KCPK15 ...................................... G52
B224A07938HP KCPK15 ...................................... G52
B224A08000HP KCPK15 ...................................... G52
B224A08200HP KCPK15 ...................................... G52
B224A08334HP KCPK15 ...................................... G53
B224A08433HP KCPK15 ...................................... G53
B224A08500HP KCPK15 ...................................... G53
B224A08700HP KCPK15 ...................................... G53
B224A08733HP KCPK15 ...................................... G53
B224A08800HP KCPK15 ...................................... G53
B224A08839HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09000HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09093HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09129HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09400HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09500HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09525HP KCPK15 ...................................... G53
B224A09921HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10000HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10200HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10300HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10320HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10400HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10500HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10716HP KCPK15 ...................................... G53
B224A10800HP KCPK15 ...................................... G53
B224A11000HP KCPK15 ...................................... G53
B224A11113HP KCPK15 ...................................... G53
B224A11500HP KCPK15 ...................................... G53
B224A11509HP KCPK15 ...................................... G53
B224A11908HP KCPK15 ...................................... G53
B224A12000HP KCPK15 ...................................... G53
B224A12300HP KCPK15 ...................................... G54
B224A12304HP KCPK15 ...................................... G54
B224A12500HP KCPK15 ...................................... G54
B224A12700HP KCPK15 ...................................... G54
B224A12800HP KCPK15 ...................................... G54
B224A13000HP KCPK15 ...................................... G54
B224A13096HP KCPK15 ...................................... G54
B224A13100HP KCPK15 ...................................... G54
B224A13495HP KCPK15 ...................................... G54
B224A13500HP KCPK15 ...................................... G54
B224A13891HP KCPK15 ...................................... G54
B224A14000HP KCPK15 ...................................... G54
B224A14200HP KCPK15 ...................................... G54
B224A14288HP KCPK15 ...................................... G54
B224A14500HP KCPK15 ...................................... G54
B224A14684HP KCPK15 ...................................... G54
B224A15083HP KCPK15 ...................................... G54
B224A15500HP KCPK15 ...................................... G54
B224A15600HP KCPK15 ...................................... G54
B224A15875HP KCPK15 ...................................... G54
B224A16000HP KCPK15 ...................................... G54
B224A16500HP KCPK15 ...................................... G54
B224A17000HP KCPK15 ...................................... G55
B224A17463HP KCPK15 ...................................... G55
B224A17500HP KCPK15 ...................................... G55
B224A18000HP KCPK15 ...................................... G55
B224A19000HP KCPK15 ...................................... G55

B224A19050HP KCPK15 ...................................... G55
B224A20000HP KCPK15 ...................................... G55
B225A03000HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03048HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03100HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03175HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03200HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03264HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03300HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03400HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03455HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03500HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03571HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03600HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03700HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03797HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03800HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03900HP KCPK15 ...................................... G51
B225A03970HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04000HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04100HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04200HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04300HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04366HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04400HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04496HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04500HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04600HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04700HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04763HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04800HP KCPK15 ...................................... G51
B225A04900HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05000HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05100HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05106HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05159HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05200HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05300HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05400HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05410HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05500HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05558HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05600HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05700HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05791HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05800HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05900HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05944HP KCPK15 ...................................... G52
B225A05954HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06000HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06100HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06200HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06300HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06350HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06400HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06500HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06528HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06600HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06700HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06746HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06800HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06900HP KCPK15 ...................................... G52
B225A06909HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07000HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07100HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07145HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07200HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07300HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07366HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07400HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07500HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07541HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07600HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07700HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07800HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07900HP KCPK15 ...................................... G52
B225A07938HP KCPK15 ...................................... G52
B225A08000HP KCPK15 ...................................... G52
B225A08100HP KCPK15 ...................................... G52
B225A08200HP KCPK15 ...................................... G52
B225A08300HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08334HP KCPK15 ...................................... G53
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B225A08400HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08433HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08500HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08600HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08700HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08733HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08800HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08839HP KCPK15 ...................................... G53
B225A08900HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09000HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09093HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09100HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09129HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09200HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09300HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09347HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09400HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09500HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09525HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09600HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09700HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09800HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09900HP KCPK15 ...................................... G53
B225A09921HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10000HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10100HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10200HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10300HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10320HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10400HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10500HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10600HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10700HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10716HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10800HP KCPK15 ...................................... G53
B225A10900HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11000HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11100HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11113HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11200HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11300HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11400HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11500HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11509HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11600HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11700HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11800HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11900HP KCPK15 ...................................... G53
B225A11908HP KCPK15 ...................................... G53
B225A12000HP KCPK15 ...................................... G53
B225A12100HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12200HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12300HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12304HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12400HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12500HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12600HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12700HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12800HP KCPK15 ...................................... G54
B225A12900HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13000HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13100HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13200HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13300HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13400HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13495HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13500HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13600HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13700HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13800HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13891HP KCPK15 ...................................... G54
B225A13900HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14000HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14100HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14200HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14288HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14300HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14400HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14500HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14600HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14684HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14700HP KCPK15 ...................................... G54

B225A14800HP KCPK15 ...................................... G54
B225A14900HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15000HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15083HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15100HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15200HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15300HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15400HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15479HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15500HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15600HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15700HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15800HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15875HP KCPK15 ...................................... G54
B225A15900HP KCPK15 ...................................... G54
B225A16000HP KCPK15 ...................................... G54
B225A16100HP KCPK15 ...................................... G54
B225A16500HP KCPK15 ...................................... G54
B225A16670HP KCPK15 ...................................... G54
B225A17000HP KCPK15 ...................................... G55
B225A17463HP KCPK15 ...................................... G55
B225A17500HP KCPK15 ...................................... G55
B225A17700HP KCPK15 ...................................... G55
B225A18000HP KCPK15 ...................................... G55
B225A18500HP KCPK15 ...................................... G55
B225A19000HP KCPK15 ...................................... G55
B225A19050HP KCPK15 ...................................... G55
B225A19200HP KCPK15 ...................................... G55
B225A19250HP KCPK15 ...................................... G55
B225A19300HP KCPK15 ...................................... G55
B225A19500HP KCPK15 ...................................... G55
B225A20000HP KCPK15 ...................................... G55
B225A20500HP KCPK15 ...................................... G55
B225A21000HP KCPK15 ...................................... G55
B254A03000YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03048YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03200YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03300YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03454YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03500YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03600YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03800YPC KCK10 ...................................... G58
B254A03861YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04000YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04039YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04100YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04200YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04500YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04572YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04763YPC KCK10 ...................................... G58
B254A04800YPC KCK10 ...................................... G58
B254A05000YPC KCK10 ...................................... G58
B254A05055YPC KCK10 ...................................... G58
B254A05100YPC KCK10 ...................................... G58
B254A05106YPC KCK10 ...................................... G58
B254A05300YPC KCK10 ...................................... G58
B254A05500YPC KCK10 ...................................... G59
B254A05558YPC KCK10 ...................................... G59
B254A05791YPC KCK10 ...................................... G59
B254A05800YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06000YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06100YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06200YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06500YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06528YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06600YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06700YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06746YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06800YPC KCK10 ...................................... G59
B254A06900YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07000YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07100YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07366YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07493YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07500YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07600YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07800YPC KCK10 ...................................... G59
B254A07938YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08000YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08100YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08200YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08334YPC KCK10 ...................................... G59

B254A08400YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08433YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08500YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08600YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08700YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08800YPC KCK10 ...................................... G59
B254A08839YPC KCK10 ...................................... G59
B254A09000YPC KCK10 ...................................... G59
B254A09100YPC KCK10 ...................................... G59
B254A09200YPC KCK10 ...................................... G59
B254A09400YPC KCK10 ...................................... G59
B254A09500YPC KCK10 ...................................... G60
B254A09525YPC KCK10 ...................................... G60
B254A09800YPC KCK10 ...................................... G60
B254A09921YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10000YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10200YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10262YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10300YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10320YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10490YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10500YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10700YPC KCK10 ...................................... G60
B254A10800YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11000YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11100YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11113YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11200YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11500YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11800YPC KCK10 ...................................... G60
B254A11908YPC KCK10 ...................................... G60
B254A12000YPC KCK10 ...................................... G60
B254A12200YPC KCK10 ...................................... G60
B254A12304YPC KCK10 ...................................... G60
B254A12500YPC KCK10 ...................................... G60
B254A12800YPC KCK10 ...................................... G60
B254A13000YPC KCK10 ...................................... G60
B254A13100YPC KCK10 ...................................... G60
B254A13200YPC KCK10 ...................................... G60
B254A13500YPC KCK10 ...................................... G60
B254A13800YPC KCK10 ...................................... G60
B254A13891YPC KCK10 ...................................... G60
B254A14000YPC KCK10 ...................................... G60
B254A14100YPC KCK10 ...................................... G60
B254A14288YPC KCK10 ...................................... G60
B254A14500YPC KCK10 ...................................... G60
B254A14800YPC KCK10 ...................................... G60
B254A15000YPC KCK10 ...................................... G60
B254A15200YPC KCK10 ...................................... G60
B254A15250YPC KCK10 ...................................... G60
B254A15400YPC KCK10 ...................................... G61
B254A15500YPC KCK10 ...................................... G61
B254A15800YPC KCK10 ...................................... G61
B254A16000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A16500YPC KCK10 ...................................... G61
B254A16670YPC KCK10 ...................................... G61
B254A16800YPC KCK10 ...................................... G61
B254A17000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A17463YPC KCK10 ...................................... G61
B254A17500YPC KCK10 ...................................... G61
B254A17800YPC KCK10 ...................................... G61
B254A17859YPC KCK10 ...................................... G61
B254A18000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A18200YPC KCK10 ...................................... G61
B254A18258YPC KCK10 ...................................... G61
B254A18500YPC KCK10 ...................................... G61
B254A18800YPC KCK10 ...................................... G61
B254A19000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A19050YPC KCK10 ...................................... G61
B254A19800YPC KCK10 ...................................... G61
B254A20000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A20638YPC KCK10 ...................................... G61
B254A21000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A22000YPC KCK10 ...................................... G61
B254A22225YPC KCK10 ...................................... G61
B254A23416YPC KCK10 ...................................... G61
B254A25000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A03000YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03048YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03175YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03200YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03250YPC KCK10 ...................................... G58

B255A03300YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03400YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03500YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03600YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03700YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03797YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03800YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03861YPC KCK10 ...................................... G58
B255A03970YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04000YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04039YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04100YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04200YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04217YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04300YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04366YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04500YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04572YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04600YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04700YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04800YPC KCK10 ...................................... G58
B255A04900YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05000YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05055YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05100YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05159YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05200YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05250YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05300YPC KCK10 ...................................... G58
B255A05400YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05410YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05500YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05558YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05600YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05700YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05791YPC KCK10 ...................................... G59
B255A05800YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06000YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06100YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06200YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06300YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06350YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06400YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06500YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06600YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06630YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06700YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06746YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06800YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06900YPC KCK10 ...................................... G59
B255A06909YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07000YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07145YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07200YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07400YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07493YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07500YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07541YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07600YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07700YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07800YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07900YPC KCK10 ...................................... G59
B255A07938YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08000YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08100YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08200YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08300YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08433YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08500YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08600YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08700YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08800YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08839YPC KCK10 ...................................... G59
B255A08900YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09000YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09093YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09100YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09129YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09200YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09300YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09400YPC KCK10 ...................................... G59
B255A09500YPC KCK10 ...................................... G60
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B255A09525YPC KCK10 ...................................... G60
B255A09600YPC KCK10 ...................................... G60
B255A09700YPC KCK10 ...................................... G60
B255A09800YPC KCK10 ...................................... G60
B255A09921YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10000YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10200YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10262YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10300YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10320YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10400YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10500YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10600YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10716YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10800YPC KCK10 ...................................... G60
B255A10900YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11000YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11100YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11113YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11200YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11500YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11700YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11800YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11900YPC KCK10 ...................................... G60
B255A11908YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12000YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12100YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12200YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12251YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12300YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12304YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12500YPC KCK10 ...................................... G60
B255A12700YPC KCK10 ...................................... G60
B255A13000YPC KCK10 ...................................... G60
B255A13096YPC KCK10 ...................................... G60
B255A13495YPC KCK10 ...................................... G60
B255A13500YPC KCK10 ...................................... G60
B255A14000YPC KCK10 ...................................... G60
B255A14100YPC KCK10 ...................................... G60
B255A14288YPC KCK10 ...................................... G60
B255A14500YPC KCK10 ...................................... G60
B255A14600YPC KCK10 ...................................... G60
B255A14684YPC KCK10 ...................................... G60
B255A15000YPC KCK10 ...................................... G60
B255A15083YPC KCK10 ...................................... G60
B255A15250YPC KCK10 ...................................... G60
B255A15400YPC KCK10 ...................................... G61
B255A15500YPC KCK10 ...................................... G61
B255A15800YPC KCK10 ...................................... G61
B255A15875YPC KCK10 ...................................... G61
B255A16000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A16300YPC KCK10 ...................................... G61
B255A16500YPC KCK10 ...................................... G61
B255A16670YPC KCK10 ...................................... G61
B255A16800YPC KCK10 ...................................... G61
B255A17000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A17200YPC KCK10 ...................................... G61
B255A17463YPC KCK10 ...................................... G61
B255A17500YPC KCK10 ...................................... G61
B255A17800YPC KCK10 ...................................... G61
B255A17859YPC KCK10 ...................................... G61
B255A18000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A18258YPC KCK10 ...................................... G61
B255A18500YPC KCK10 ...................................... G61
B255A18800YPC KCK10 ...................................... G61
B255A19000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A19500YPC KCK10 ...................................... G61
B255A19700YPC KCK10 ...................................... G61
B255A19800YPC KCK10 ...................................... G61
B255A20000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A20500YPC KCK10 ...................................... G61
B255A20638YPC KCK10 ...................................... G61
B255A21000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A22000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A22225YPC KCK10 ...................................... G61
B255A23416YPC KCK10 ...................................... G61
B255A24000YPC KCK10 ...................................... G61
B255A25000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A03000YPC KCK10 ...................................... G58
B256A03175YPC KCK10 ...................................... G58
B256A03264YPC KCK10 ...................................... G58
B256A03500YPC KCK10 ...................................... G58

B256A03700YPC KCK10 ...................................... G58
B256A03800YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04000YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04100YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04200YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04300YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04366YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04500YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04623YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04700YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04800YPC KCK10 ...................................... G58
B256A04852YPC KCK10 ...................................... G58
B256A05000 KC7315 .......................................... G63
B256A05000YPC KCK10 ...................................... G58
B256A05100 KC7315 .......................................... G63
B256A05100YPC KCK10 ...................................... G58
B256A05200YPC KCK10 ...................................... G58
B256A05500 KC7315 .......................................... G63
B256A05500YPC KCK10 ...................................... G59
B256A05600YPC KCK10 ...................................... G59
B256A05800 KC7315 .......................................... G63
B256A05800YPC KCK10 ...................................... G59
B256A05900YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06000 KC7315 .......................................... G63
B256A06000YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06200YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06350YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06400YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06500 KC7315 .......................................... G63
B256A06500YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06600YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06700YPC KCK10 ...................................... G59
B256A06800 KC7315 .......................................... G63
B256A06800YPC KCK10 ...................................... G59
B256A07000 KC7315 .......................................... G63
B256A07000YPC KCK10 ...................................... G59
B256A07300YPC KCK10 ...................................... G59
B256A07500YPC KCK10 ...................................... G59
B256A07600YPC KCK10 ...................................... G59
B256A07800 KC7315 .......................................... G63
B256A07800YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08000 KC7315 .......................................... G63
B256A08000YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08200YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08300YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08400 KC7315 .......................................... G63
B256A08500 KC7315 .......................................... G63
B256A08500YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08600YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08700YPC KCK10 ...................................... G59
B256A08800 KC7315 .......................................... G63
B256A08800YPC KCK10 ...................................... G59
B256A09000 KC7315 .......................................... G63
B256A09000YPC KCK10 ...................................... G59
B256A09100YPC KCK10 ...................................... G59
B256A09300YPC KCK10 ...................................... G59
B256A09347YPC KCK10 ...................................... G59
B256A09500 KC7315 .......................................... G63
B256A09500YPC KCK10 ...................................... G60
B256A09600YPC KCK10 ...................................... G60
B256A09700YPC KCK10 ...................................... G60
B256A09800YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10000 KC7315 .......................................... G63
B256A10000YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10200 KC7315 .......................................... G63
B256A10200YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10300YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10400YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10500 KC7315 .......................................... G63
B256A10500YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10700YPC KCK10 ...................................... G60
B256A10800YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11000 KC7315 .......................................... G63
B256A11000YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11200YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11300YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11500YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11600YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11800 KC7315 .......................................... G63
B256A11800YPC KCK10 ...................................... G60
B256A11900YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12000 KC7315 .......................................... G63

B256A12000YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12200YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12300YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12400YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12500 KC7315 .......................................... G63
B256A12500YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12700YPC KCK10 ...................................... G60
B256A12800YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13000 KC7315 .......................................... G63
B256A13000YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13096YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13200YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13495YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13500 KC7315 .......................................... G63
B256A13500YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13700YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13800YPC KCK10 ...................................... G60
B256A13891YPC KCK10 ...................................... G60
B256A14000 KC7315 .......................................... G63
B256A14000YPC KCK10 ...................................... G60
B256A14500YPC KCK10 ...................................... G60
B256A14684YPC KCK10 ...................................... G60
B256A14800YPC KCK10 ...................................... G60
B256A15000 KC7315 .......................................... G63
B256A15000YPC KCK10 ...................................... G60
B256A15083YPC KCK10 ...................................... G60
B256A15200YPC KCK10 ...................................... G60
B256A15300YPC KCK10 ...................................... G61
B256A15500YPC KCK10 ...................................... G61
B256A15800YPC KCK10 ...................................... G61
B256A16000 KC7315 .......................................... G63
B256A16000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A16300YPC KCK10 ...................................... G61
B256A16500YPC KCK10 ...................................... G61
B256A16800YPC KCK10 ...................................... G61
B256A17000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A17500YPC KCK10 ...................................... G61
B256A17800YPC KCK10 ...................................... G61
B256A18000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A18258YPC KCK10 ...................................... G61
B256A18500YPC KCK10 ...................................... G61
B256A18800YPC KCK10 ...................................... G61
B256A19000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A19500YPC KCK10 ...................................... G61
B256A19800YPC KCK10 ...................................... G61
B256A20000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A20638YPC KCK10 ...................................... G61
B256A22000YPC KCK10 ...................................... G61
B256A22225YPC KCK10 ...................................... G61
B256A25004YPC KCK10 ...................................... G61
B269A02400KMG KCPK15 ................................... G68
B269A02500KMG KCPK15 ................................... G68
B269A02600KMG KCPK15 ................................... G68
B269A02800KMG KCPK15 ................................... G68
B269A02900KMG KCPK15 ................................... G68
B269A03000HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03175HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03264HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03300HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03400HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03500HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03600HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03700HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03800HP KCPK15 ...................................... G68
B269A03970HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04000HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04100HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04200HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04300HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04500HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04550HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04600HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04700HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04763HP KCPK15 ...................................... G68
B269A04800HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05000HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05100HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05200HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05300HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05410HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05500HP KCPK15 ...................................... G68
B269A05558HP KCPK15 ...................................... G68

B269A05600HP KCPK15 ...................................... G69
B269A05700HP KCPK15 ...................................... G69
B269A05800HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06000HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06100HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06200HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06350HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06400HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06500HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06528HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06600HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06746HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06800HP KCPK15 ...................................... G69
B269A06909HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07000HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07145HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07500HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07541HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07700HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07800HP KCPK15 ...................................... G69
B269A07938HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08000HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08100HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08200HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08334HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08433HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08500HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08600HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08700HP KCPK15 ...................................... G69
B269A08733HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09000HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09100HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09129HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09500HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09525HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09800HP KCPK15 ...................................... G69
B269A09921HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10000HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10200HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10300HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10320HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10400HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10500HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10716HP KCPK15 ...................................... G69
B269A10800HP KCPK15 ...................................... G69
B269A11000HP KCPK15 ...................................... G69
B269A11113HP KCPK15 ...................................... G69
B269A11200HP KCPK15 ...................................... G69
B269A11500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A11800HP KCPK15 ...................................... G70
B269A12000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A12100HP KCPK15 ...................................... G70
B269A12200HP KCPK15 ...................................... G70
B269A12304HP KCPK15 ...................................... G70
B269A12500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A12700HP KCPK15 ...................................... G70
B269A13000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A13100HP KCPK15 ...................................... G70
B269A13500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A13800HP KCPK15 ...................................... G70
B269A14000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A14100HP KCPK15 ...................................... G70
B269A14288HP KCPK15 ...................................... G70
B269A14500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A14600HP KCPK15 ...................................... G70
B269A14684HP KCPK15 ...................................... G70
B269A15000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A15200HP KCPK15 ...................................... G70
B269A15500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A15875HP KCPK15 ...................................... G70
B269A16000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A16500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A17000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A17100HP KCPK15 ...................................... G70
B269A17463HP KCPK15 ...................................... G70
B269A17500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A17600HP KCPK15 ...................................... G70
B269A18000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A18500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A18600HP KCPK15 ...................................... G70
B269A19000HP KCPK15 ...................................... G70
B269A19050HP KCPK15 ...................................... G70

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y114

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

B269A19500HP KCPK15 ...................................... G70
B269A20000HP KCPK15 ...................................... G70
B271Z02383KMG KCPK20 ................................... G74
B271Z02383KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02400KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02439KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02489KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02500KMG KCPK20 ................................... G74
B271Z02500KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02500SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z02578KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02600KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02642KMG KCPK20 ................................... G74
B271Z02705KMG KCPK20 ................................... G74
B271Z02779KMG KCPK20 ................................... G74
B271Z02779KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02800KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02820KMG KCPK20 ................................... G74
B271Z02820KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02870KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02900KMS KN25 ....................................... G74
B271Z02947KMS KN25 ....................................... G74
B271Z03000HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03000HPS KN25 ........................................ G74
B271Z03000SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z03175HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03175HPS KN25 ........................................ G74
B271Z03175SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z03200HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03200HPS KN25 ........................................ G74
B271Z03500HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03500HPS KN25 ........................................ G74
B271Z03500SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z03600HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03700HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03970HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z03970HPS KN25 ........................................ G74
B271Z03970SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z04000HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z04000HPS KN25 ........................................ G74
B271Z04000SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z04500HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z04500HPS KN25 ........................................ G74
B271Z04500SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z04623HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z04763HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z04763HPS KN25 ........................................ G74
B271Z04763SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z04800HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z04800SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z05000HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05000HPS KN25 ........................................ G74
B271Z05000SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z05060HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05260HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05410HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05500HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05500HPS KN25 ........................................ G74
B271Z05500SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z05558HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05558SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z05800HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z05900HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z06000HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z06000HPS KN25 ........................................ G74
B271Z06000SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z06200HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z06200HPS KN25 ........................................ G74
B271Z06350HPG KCPK20 .................................... G74
B271Z06350HPS KN25 ........................................ G74
B271Z06350SGL KCMS20 ................................... G74
B271Z06500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z06500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z06500SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z06528HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z06746HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z06746HPS KN25 ........................................ G75
B271Z06746SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z06909HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z07000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z07000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z07000SGL KCMS20 ................................... G75

B271Z07145HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z07145HPS KN25 ........................................ G75
B271Z07145SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z07500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z07500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z07500SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z07541HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z07938HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z07938SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z08000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z08000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z08000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z08200HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z08334HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z08500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z08500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z08500SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z08733HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z08733HPS KN25 ........................................ G75
B271Z08733SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z09000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z09000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z09000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z09100HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z09200HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z09500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z09500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z09525HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z09525HPS KN25 ........................................ G75
B271Z09525SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z09750HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z10000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z10000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z10000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z10200HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z10200HPS KN25 ........................................ G75
B271Z10320SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z10500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z10500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z10500SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z10716HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z10720HPS KN25 ........................................ G75
B271Z10800HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z11000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z11000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z11000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z11113SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z11500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z11500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z11500SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z12000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z12000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z12000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z12500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z12500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z12700HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z12700HPS KN25 ........................................ G75
B271Z12700SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z13000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z13000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z13500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z13500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z14000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z14000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z14000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z14288HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z14290HPS KN25 ........................................ G75
B271Z14500HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z14500SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z15000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z15000SGL KCMS20 ................................... G75
B271Z15300HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z15500HPS KN25 ........................................ G75
B271Z15870HPS KN25 ........................................ G75
B271Z15875HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z16000HPG KCPK20 .................................... G75
B271Z16000HPS KN25 ........................................ G75
B271Z16000SGL KCMS20 ................................... G75
B272Z02383KMG KCPK20 ................................... G76
B272Z02383KMS KN25 ....................................... G76
B272Z02400KMG KCPK20 ................................... G76
B272Z02400KMS KN25 ....................................... G76

B272Z02439KMS KN25 ....................................... G76
B272Z02489KMG KCPK20 ................................... G76
B272Z02489KMS KN25 ....................................... G76
B272Z02500KMG KCPK20 ................................... G76
B272Z02500KMS KN25 ....................................... G76
B272Z02500SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z02779KMG KCPK20 ................................... G76
B272Z02800KMS KN25 ....................................... G76
B272Z02947KMS KN25 ....................................... G76
B272Z03000HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z03000HPS KN25 ........................................ G76
B272Z03000SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z03175HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z03175HPS KN25 ........................................ G76
B272Z03175SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z03300HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z03300HPS KN25 ........................................ G76
B272Z03500HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z03500HPS KN25 ........................................ G76
B272Z03500SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z03850HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z03970HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z03970HPS KN25 ........................................ G76
B272Z03970SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z04000HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z04000HPS KN25 ........................................ G76
B272Z04000SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z04500HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z04500HPS KN25 ........................................ G76
B272Z04500SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z04623HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z04763HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z04763HPS KN25 ........................................ G76
B272Z04763SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z04800SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z05000HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05000HPS KN25 ........................................ G76
B272Z05000SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z05200HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05260HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05410HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05500HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05500HPS KN25 ........................................ G76
B272Z05500SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z05558HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05558SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z05800HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z05800SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z06000HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06000HPS KN25 ........................................ G76
B272Z06000SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z06200HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06200HPS KN25 ........................................ G76
B272Z06350HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06350HPS KN25 ........................................ G76
B272Z06350SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z06400HPS KN25 ........................................ G76
B272Z06500HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06500HPS KN25 ........................................ G76
B272Z06500SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z06528HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06746HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06746HPS KN25 ........................................ G76
B272Z06746SGL KCMS20 ................................... G76
B272Z06800HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z06909HPG KCPK20 .................................... G76
B272Z07000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z07000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z07000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z07145HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z07145HPS KN25 ........................................ G77
B272Z07145SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z07200HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z07500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z07500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z07500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z07541HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z07938HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z07938SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z08000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z08000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z08000SGL KCMS20 ................................... G77

B272Z08334HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z08433HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z08500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z08500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z08500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z08733HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z08733HPS KN25 ........................................ G77
B272Z08733SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z09000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z09000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z09000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z09100HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z09500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z09525HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z09525HPS KN25 ........................................ G77
B272Z09525SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z09750HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z09750HPS KN25 ........................................ G77
B272Z10000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z10000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z10000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z10200HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z10200HPS KN25 ........................................ G77
B272Z10320SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z10500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z10500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z10500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z10716HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z10716SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z10720HPS KN25 ........................................ G77
B272Z11000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z11000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z11000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z11113SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z11500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z11500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z11500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z11800HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z12000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z12000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z12000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z12500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z12500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z12500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z12700HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z12700HPS KN25 ........................................ G77
B272Z12700SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z13000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z13000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z13000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z13100HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z13500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z13500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z14000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z14000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z14000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z14500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z14500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z14500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z15000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z15000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z15000SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z15500HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z15500HPS KN25 ........................................ G77
B272Z15500SGL KCMS20 ................................... G77
B272Z15870HPS KN25 ........................................ G77
B272Z15875HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z16000HPG KCPK20 .................................... G77
B272Z16000HPS KN25 ........................................ G77
B272Z16000SGL KCMS20 ................................... G77
B273Z02383KMG KCPK20 ................................... G78
B273Z02383KMS KN25 ....................................... G78
B273Z02439KMS KN25 ....................................... G78
B273Z02500KMG KCPK20 ................................... G78
B273Z02500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z02600KMG KCPK20 ................................... G78
B273Z02779KMS KN25 ....................................... G78
B273Z02800KMS KN25 ....................................... G78
B273Z02820KMS KN25 ....................................... G78
B273Z02870KMS KN25 ....................................... G78
B273Z02947KMS KN25 ....................................... G78
B273Z03000HPG KCPK20 .................................... G78
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B273Z03000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z03000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z03175HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z03175HPS KN25 ........................................ G78
B273Z03175SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z03500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z03500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z03500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z04000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z04000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z04000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z04500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z04500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z04500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z05000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z05000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z05000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z05100HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z05500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z05500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z05500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z05800HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z06000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z06000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z06000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z06350HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z06350HPS KN25 ........................................ G78
B273Z06500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z06500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z06500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z06746HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z06746HPS KN25 ........................................ G78
B273Z07000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z07000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z07000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z07500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z08000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z08000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z08000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z08500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z08500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z08500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z08733HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z08733HPS KN25 ........................................ G78
B273Z09000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z09000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z09525HPS KN25 ........................................ G78
B273Z10000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z10000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z10000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z10200HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z10500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z10500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z11000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z11000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z11000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z11500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z11500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z12000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z12000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z12000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z12500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z12500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z12700HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z13000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z13000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z13000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z13100HPS KN25 ........................................ G78
B273Z13500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z13500SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z14000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z14000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z14000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z14288HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z14290HPS KN25 ........................................ G78
B273Z14500HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z14500HPS KN25 ........................................ G78
B273Z15000HPG KCPK20 .................................... G78
B273Z15000SGL KCMS20 ................................... G78
B273Z16000HPG KCPK15 .................................... G78
B273Z16000HPS KN25 ........................................ G78
B273Z16000SGL KCMS20 ................................... G78

B274Z02383KMG KCPK20 ................................... G79
B274Z02383KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02400KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02439KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02500KMG KCPK20 ................................... G79
B274Z02500KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02500SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z02600KMG KCPK20 ................................... G79
B274Z02600KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02642KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02779KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02800KMG KCPK20 ................................... G79
B274Z02800KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02870KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02900KMS KN25 ....................................... G79
B274Z02947KMS KN25 ....................................... G79
B274Z03000HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z03000HPS KN25 ........................................ G79
B274Z03000SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z03175HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z03175HPS KN25 ........................................ G79
B274Z03175SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z03500HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z03500HPS KN25 ........................................ G79
B274Z03500SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z03970HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z03970SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z04000HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z04000HPS KN25 ........................................ G79
B274Z04000SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z04300HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z04500HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z04500HPS KN25 ........................................ G79
B274Z04500SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z04763HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z04763SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z05000HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z05000HPS KN25 ........................................ G79
B274Z05000SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z05100HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z05100SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z05500HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z05500HPS KN25 ........................................ G79
B274Z05500SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z05558SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z05700HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z06000HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z06000HPS KN25 ........................................ G79
B274Z06000SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z06350HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z06350HPS KN25 ........................................ G79
B274Z06350SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z06500HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z06500HPS KN25 ........................................ G79
B274Z06500SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z06746HPS KN25 ........................................ G79
B274Z06746SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z06800HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z07000HPG KCPK20 .................................... G79
B274Z07000HPS KN25 ........................................ G79
B274Z07000SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z07145SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z07500SGL KCMS20 ................................... G79
B274Z07700HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z07938HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z07938SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z08000HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z08000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z08000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z08334HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z08500HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z08500HPS KN25 ........................................ G80
B274Z08500SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z08700HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z08733HPS KN25 ........................................ G80
B274Z08733SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z09000HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z09000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z09000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z09129SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z09525HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z09525HPS KN25 ........................................ G80

B274Z09525SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z10000HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z10000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z10000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z10200HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z10200HPS KN25 ........................................ G80
B274Z10500HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z10500SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z10716HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z11000HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z11000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z11000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z11500HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z11500HPS KN25 ........................................ G80
B274Z11500SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z11800HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z12000HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z12000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z12000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z12500HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z12500HPS KN25 ........................................ G80
B274Z12700HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z12700SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z13000HPG KCPK20 .................................... G80
B274Z13000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z13000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z13500HPG KCPK15 .................................... G80
B274Z13500HPS KN25 ........................................ G80
B274Z13500SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z14000HPG KCPK15 .................................... G80
B274Z14000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z14000SGL KCMS20 ................................... G80
B274Z15000HPG KCPK15 .................................... G80
B274Z15000HPS KN25 ........................................ G80
B274Z15000SGL KCMS20 ................................... G80
B275Z02500KMG KCPK20 ................................... G81
B275Z02500KMS KN25 ....................................... G81
B275Z02500SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z03000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z03000KMG KCPK20 ................................... G81
B275Z03000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z03175HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z03175HPS KN25 ........................................ G81
B275Z03175SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z03500HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z03500HPS KN25 ........................................ G81
B275Z03500SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z03571HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z03571HPS KN25 ........................................ G81
B275Z03571SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z03970HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z03970HPS KN25 ........................................ G81
B275Z03970SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z04000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z04000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z04000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z04200HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z04200HPS KN25 ........................................ G81
B275Z04200SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z04500HPS KN25 ........................................ G81
B275Z04500SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z04763HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z04763HPS KN25 ........................................ G81
B275Z04763SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z05000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z05000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z05000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z05500HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z05500HPS KN25 ........................................ G81
B275Z05500SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z05558HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z05558HPS KN25 ........................................ G81
B275Z05558SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z06000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z06000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z06000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z06350HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z06350HPS KN25 ........................................ G81
B275Z06350SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z06500HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z06500HPS KN25 ........................................ G81
B275Z06500SGL KCMS20 ................................... G81

B275Z06800HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z06800HPS KN25 ........................................ G81
B275Z06800SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z07000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z07000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z07000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z07145HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z07145HPS KN25 ........................................ G81
B275Z07145SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z07500HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z07500HPS KN25 ........................................ G81
B275Z07500SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z07938HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z07938HPS KN25 ........................................ G81
B275Z07938SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z08000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z08000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z08000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z08500HPS KN25 ........................................ G81
B275Z08500SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z08733HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z08733HPS KN25 ........................................ G81
B275Z08733SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z09000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z09000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z09000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z09525HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z09525HPS KN25 ........................................ G81
B275Z09525SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z10000HPG KCPK20 .................................... G81
B275Z10000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z10000SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z10200HPG KCPK15 .................................... G81
B275Z10200HPS KN25 ........................................ G81
B275Z10200SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z10320HPG KCPK15 .................................... G81
B275Z10320HPS KN25 ........................................ G81
B275Z10320SGL KCMS20 ................................... G81
B275Z11000HPS KN25 ........................................ G81
B275Z11000SGL KCMS20 ................................... G81
B284D03000HPS KN15 ........................................ G88
B284D03100HPS KN15 ........................................ G88
B284D03175HPS KN15 ........................................ G88
B284D03200HPS KN15 ........................................ G88
B284D03264HPS KN15 ........................................ G88
B284D03300HPS KN15 ........................................ G88
B284D03455HPS KN15 ........................................ G88
B284D03500HPS KN15 ........................................ G88
B284D03571HPS KN15 ........................................ G88
B284D03700HPS KN15 ........................................ G88
B284D03734HPS KN15 ........................................ G88
B284D03900HPS KN15 ........................................ G88
B284D03970HPS KN15 ........................................ G88
B284D04000HPS KN15 ........................................ G88
B284D04039HPS KN15 ........................................ G88
B284D04100HPS KN15 ........................................ G88
B284D04200HPS KN15 ........................................ G88
B284D04305HPS KN15 ........................................ G88
B284D04366HPS KN15 ........................................ G88
B284D04400HPS KN15 ........................................ G88
B284D04500HPS KN15 ........................................ G88
B284D04600HPS KN15 ........................................ G88
B284D04700HPS KN15 ........................................ G88
B284D04763HPS KN15 ........................................ G88
B284D04800HPS KN15 ........................................ G88
B284D04900HPS KN15 ........................................ G88
B284D05000HPS KN15 ........................................ G88
B284D05100HPS KN15 ........................................ G88
B284D05106HPS KN15 ........................................ G88
B284D05159HPS KN15 ........................................ G88
B284D05200HPS KN15 ........................................ G88
B284D05300HPS KN15 ........................................ G88
B284D05400HPS KN15 ........................................ G88
B284D05410HPS KN15 ........................................ G88
B284D05500HPS KN15 ........................................ G88
B284D05558HPS KN15 ........................................ G88
B284D05600HPS KN15 ........................................ G89
B284D05791HPS KN15 ........................................ G89
B284D05800HPS KN15 ........................................ G89
B284D05954HPS KN15 ........................................ G89
B284D06000HPS KN15 ........................................ G89
B284D06200HPS KN15 ........................................ G89
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B284D06300HPS KN15 ........................................ G89
B284D06350HPS KN15 ........................................ G89
B284D06400HPS KN15 ........................................ G89
B284D06500HPS KN15 ........................................ G89
B284D06528HPS KN15 ........................................ G89
B284D06600HPS KN15 ........................................ G89
B284D06630HPS KN15 ........................................ G89
B284D06700HPS KN15 ........................................ G89
B284D06746HPS KN15 ........................................ G89
B284D06800HPS KN15 ........................................ G89
B284D06900HPS KN15 ........................................ G89
B284D07000HPS KN15 ........................................ G89
B284D07145HPS KN15 ........................................ G89
B284D07300HPS KN15 ........................................ G89
B284D07400HPS KN15 ........................................ G89
B284D07500HPS KN15 ........................................ G89
B284D07541HPS KN15 ........................................ G89
B284D07600HPS KN15 ........................................ G89
B284D07700HPS KN15 ........................................ G89
B284D07938HPS KN15 ........................................ G89
B284D08000HPS KN15 ........................................ G89
B284D08334HPS KN15 ........................................ G89
B284D08400HPS KN15 ........................................ G89
B284D08433HPS KN15 ........................................ G89
B284D08500HPS KN15 ........................................ G89
B284D08700HPS KN15 ........................................ G89
B284D08733HPS KN15 ........................................ G89
B284D08800HPS KN15 ........................................ G89
B284D08900HPS KN15 ........................................ G89
B284D09000HPS KN15 ........................................ G89
B284D09100HPS KN15 ........................................ G89
B284D09129HPS KN15 ........................................ G89
B284D09300HPS KN15 ........................................ G89
B284D09400HPS KN15 ........................................ G89
B284D09500HPS KN15 ........................................ G89
B284D09525HPS KN15 ........................................ G89
B284D09900HPS KN15 ........................................ G89
B284D09921HPS KN15 ........................................ G89
B284D10000HPS KN15 ........................................ G89
B284D10100HPS KN15 ........................................ G89
B284D10200HPS KN15 ........................................ G89
B284D10300HPS KN15 ........................................ G89
B284D10320HPS KN15 ........................................ G89
B284D10500HPS KN15 ........................................ G89
B284D10600HPS KN15 ........................................ G89
B284D10716HPS KN15 ........................................ G90
B284D10800HPS KN15 ........................................ G90
B284D11000HPS KN15 ........................................ G90
B284D11100HPS KN15 ........................................ G90
B284D11113HPS KN15 ........................................ G90
B284D11200HPS KN15 ........................................ G90
B284D11300HPS KN15 ........................................ G90
B284D11400HPS KN15 ........................................ G90
B284D11500HPS KN15 ........................................ G90
B284D11509HPS KN15 ........................................ G90
B284D11800HPS KN15 ........................................ G90
B284D11908HPS KN15 ........................................ G90
B284D12000HPS KN15 ........................................ G90
B284D12304HPS KN15 ........................................ G90
B284D12500HPS KN15 ........................................ G90
B284D12600HPS KN15 ........................................ G90
B284D12700HPS KN15 ........................................ G90
B284D13000HPS KN15 ........................................ G90
B284D13096HPS KN15 ........................................ G90
B284D13100HPS KN15 ........................................ G90
B284D13300HPS KN15 ........................................ G90
B284D13400HPS KN15 ........................................ G90
B284D13500HPS KN15 ........................................ G90
B284D14000HPS KN15 ........................................ G90
B284D14200HPS KN15 ........................................ G90
B284D14288HPS KN15 ........................................ G90
B284D14500HPS KN15 ........................................ G90
B284D14684HPS KN15 ........................................ G90
B284D15000HPS KN15 ........................................ G90
B284D15083HPS KN15 ........................................ G90
B284D15100HPS KN15 ........................................ G90
B284D15300HPS KN15 ........................................ G90
B284D15400HPS KN15 ........................................ G90
B284D15875HPS KN15 ........................................ G90
B284D16000HPS KN15 ........................................ G90
B284D16500HPS KN15 ........................................ G90
B284D16670HPS KN15 ........................................ G90

B284D16800HPS KN15 ........................................ G90
B284D16900HPS KN15 ........................................ G90
B284D17000HPS KN15 ........................................ G90
B284D17300HPS KN15 ........................................ G90
B284D17463HPS KN15 ........................................ G90
B284D17500HPS KN15 ........................................ G90
B284D17859HPS KN15 ........................................ G90
B284D18000HPS KN15 ........................................ G90
B284D19000HPS KN15 ........................................ G90
B284D19050HPS KN15 ........................................ G90
B284D20000HPS KN15 ........................................ G90
B285D03000HPS KN15 ........................................ G88
B285D03100HPS KN15 ........................................ G88
B285D03175HPS KN15 ........................................ G88
B285D03200HPS KN15 ........................................ G88
B285D03264HPS KN15 ........................................ G88
B285D03300HPS KN15 ........................................ G88
B285D03455HPS KN15 ........................................ G88
B285D03500HPS KN15 ........................................ G88
B285D03571HPS KN15 ........................................ G88
B285D03700HPS KN15 ........................................ G88
B285D03734HPS KN15 ........................................ G88
B285D03900HPS KN15 ........................................ G88
B285D03970HPS KN15 ........................................ G88
B285D04000HPS KN15 ........................................ G88
B285D04039HPS KN15 ........................................ G88
B285D04100HPS KN15 ........................................ G88
B285D04200HPS KN15 ........................................ G88
B285D04305HPS KN15 ........................................ G88
B285D04400HPS KN15 ........................................ G88
B285D04500HPS KN15 ........................................ G88
B285D04600HPS KN15 ........................................ G88
B285D04700HPS KN15 ........................................ G88
B285D04763HPS KN15 ........................................ G88
B285D04800HPS KN15 ........................................ G88
B285D04900HPS KN15 ........................................ G88
B285D05000HPS KN15 ........................................ G88
B285D05100HPS KN15 ........................................ G88
B285D05106HPS KN15 ........................................ G88
B285D05159HPS KN15 ........................................ G88
B285D05200HPS KN15 ........................................ G88
B285D05300HPS KN15 ........................................ G88
B285D05400HPS KN15 ........................................ G88
B285D05410HPS KN15 ........................................ G88
B285D05500HPS KN15 ........................................ G88
B285D05558HPS KN15 ........................................ G88
B285D05600HPS KN15 ........................................ G89
B285D05791HPS KN15 ........................................ G89
B285D06000HPS KN15 ........................................ G89
B285D06200HPS KN15 ........................................ G89
B285D06300HPS KN15 ........................................ G89
B285D06350HPS KN15 ........................................ G89
B285D06400HPS KN15 ........................................ G89
B285D06500HPS KN15 ........................................ G89
B285D06528HPS KN15 ........................................ G89
B285D06600HPS KN15 ........................................ G89
B285D06630HPS KN15 ........................................ G89
B285D06700HPS KN15 ........................................ G89
B285D06746HPS KN15 ........................................ G89
B285D06800HPS KN15 ........................................ G89
B285D06900HPS KN15 ........................................ G89
B285D07000HPS KN15 ........................................ G89
B285D07145HPS KN15 ........................................ G89
B285D07300HPS KN15 ........................................ G89
B285D07400HPS KN15 ........................................ G89
B285D07541HPS KN15 ........................................ G89
B285D07600HPS KN15 ........................................ G89
B285D07700HPS KN15 ........................................ G89
B285D07800HPS KN15 ........................................ G89
B285D07938HPS KN15 ........................................ G89
B285D08000HPS KN15 ........................................ G89
B285D08334HPS KN15 ........................................ G89
B285D08400HPS KN15 ........................................ G89
B285D08433HPS KN15 ........................................ G89
B285D08500HPS KN15 ........................................ G89
B285D08700HPS KN15 ........................................ G89
B285D08733HPS KN15 ........................................ G89
B285D08800HPS KN15 ........................................ G89
B285D08900HPS KN15 ........................................ G89
B285D09000HPS KN15 ........................................ G89
B285D09100HPS KN15 ........................................ G89
B285D09129HPS KN15 ........................................ G89

B285D09300HPS KN15 ........................................ G89
B285D09400HPS KN15 ........................................ G89
B285D09500HPS KN15 ........................................ G89
B285D09525HPS KN15 ........................................ G89
B285D09900HPS KN15 ........................................ G89
B285D09921HPS KN15 ........................................ G89
B285D10000HPS KN15 ........................................ G89
B285D10100HPS KN15 ........................................ G89
B285D10200HPS KN15 ........................................ G89
B285D10300HPS KN15 ........................................ G89
B285D10320HPS KN15 ........................................ G89
B285D10500HPS KN15 ........................................ G89
B285D10600HPS KN15 ........................................ G89
B285D10716HPS KN15 ........................................ G90
B285D10800HPS KN15 ........................................ G90
B285D11000HPS KN15 ........................................ G90
B285D11100HPS KN15 ........................................ G90
B285D11113HPS KN15 ........................................ G90
B285D11200HPS KN15 ........................................ G90
B285D11300HPS KN15 ........................................ G90
B285D11400HPS KN15 ........................................ G90
B285D11500HPS KN15 ........................................ G90
B285D11509HPS KN15 ........................................ G90
B285D11800HPS KN15 ........................................ G90
B285D11908HPS KN15 ........................................ G90
B285D12000HPS KN15 ........................................ G90
B285D12304HPS KN15 ........................................ G90
B285D12500HPS KN15 ........................................ G90
B285D12600HPS KN15 ........................................ G90
B285D12700HPS KN15 ........................................ G90
B285D13000HPS KN15 ........................................ G90
B285D13096HPS KN15 ........................................ G90
B285D13100HPS KN15 ........................................ G90
B285D13300HPS KN15 ........................................ G90
B285D13400HPS KN15 ........................................ G90
B285D13500HPS KN15 ........................................ G90
B285D14000HPS KN15 ........................................ G90
B285D14200HPS KN15 ........................................ G90
B285D14288HPS KN15 ........................................ G90
B285D14500HPS KN15 ........................................ G90
B285D14684HPS KN15 ........................................ G90
B285D15000HPS KN15 ........................................ G90
B285D15083HPS KN15 ........................................ G90
B285D15100HPS KN15 ........................................ G90
B285D15300HPS KN15 ........................................ G90
B285D15400HPS KN15 ........................................ G90
B285D15875HPS KN15 ........................................ G90
B285D16000HPS KN15 ........................................ G90
B285D16500HPS KN15 ........................................ G90
B285D16670HPS KN15 ........................................ G90
B285D16800HPS KN15 ........................................ G90
B285D16900HPS KN15 ........................................ G90
B285D17000HPS KN15 ........................................ G90
B285D17300HPS KN15 ........................................ G90
B285D17463HPS KN15 ........................................ G90
B285D17500HPS KN15 ........................................ G90
B285D17859HPS KN15 ........................................ G90
B285D18000HPS KN15 ........................................ G90
B285D19000HPS KN15 ........................................ G90
B285D19050HPS KN15 ........................................ G90
B285D20000HPS KN15 ........................................ G90
B286D03000HPS KN15 ........................................ G88
B286D03100HPS KN15 ........................................ G88
B286D03175HPS KN15 ........................................ G88
B286D03200HPS KN15 ........................................ G88
B286D03264HPS KN15 ........................................ G88
B286D03300HPS KN15 ........................................ G88
B286D03455HPS KN15 ........................................ G88
B286D03500HPS KN15 ........................................ G88
B286D03571HPS KN15 ........................................ G88
B286D03700HPS KN15 ........................................ G88
B286D03734HPS KN15 ........................................ G88
B286D03900HPS KN15 ........................................ G88
B286D03970HPS KN15 ........................................ G88
B286D04000HPS KN15 ........................................ G88
B286D04039HPS KN15 ........................................ G88
B286D04100HPS KN15 ........................................ G88
B286D04200HPS KN15 ........................................ G88
B286D04305HPS KN15 ........................................ G88
B286D04400HPS KN15 ........................................ G88
B286D04500HPS KN15 ........................................ G88
B286D04600HPS KN15 ........................................ G88

B286D04700HPS KN15 ........................................ G88
B286D04763HPS KN15 ........................................ G88
B286D04800HPS KN15 ........................................ G88
B286D04900HPS KN15 ........................................ G88
B286D05000HPS KN15 ........................................ G88
B286D05100HPS KN15 ........................................ G88
B286D05106HPS KN15 ........................................ G88
B286D05159HPS KN15 ........................................ G88
B286D05200HPS KN15 ........................................ G88
B286D05300HPS KN15 ........................................ G88
B286D05400HPS KN15 ........................................ G88
B286D05410HPS KN15 ........................................ G88
B286D05500HPS KN15 ........................................ G88
B286D05558HPS KN15 ........................................ G88
B286D05600HPS KN15 ........................................ G89
B286D05791HPS KN15 ........................................ G89
B286D06000HPS KN15 ........................................ G89
B286D06200HPS KN15 ........................................ G89
B286D06300HPS KN15 ........................................ G89
B286D06350HPS KN15 ........................................ G89
B286D06400HPS KN15 ........................................ G89
B286D06500HPS KN15 ........................................ G89
B286D06528HPS KN15 ........................................ G89
B286D06600HPS KN15 ........................................ G89
B286D06630HPS KN15 ........................................ G89
B286D06700HPS KN15 ........................................ G89
B286D06746HPS KN15 ........................................ G89
B286D06800HPS KN15 ........................................ G89
B286D06900HPS KN15 ........................................ G89
B286D07000HPS KN15 ........................................ G89
B286D07145HPS KN15 ........................................ G89
B286D07300HPS KN15 ........................................ G89
B286D07400HPS KN15 ........................................ G89
B286D07541HPS KN15 ........................................ G89
B286D07600HPS KN15 ........................................ G89
B286D07700HPS KN15 ........................................ G89
B286D07938HPS KN15 ........................................ G89
B286D08000HPS KN15 ........................................ G89
B286D08334HPS KN15 ........................................ G89
B286D08400HPS KN15 ........................................ G89
B286D08433HPS KN15 ........................................ G89
B286D08500HPS KN15 ........................................ G89
B286D08700HPS KN15 ........................................ G89
B286D08733HPS KN15 ........................................ G89
B286D08800HPS KN15 ........................................ G89
B286D08900HPS KN15 ........................................ G89
B286D09000HPS KN15 ........................................ G89
B286D09100HPS KN15 ........................................ G89
B286D09129HPS KN15 ........................................ G89
B286D09300HPS KN15 ........................................ G89
B286D09400HPS KN15 ........................................ G89
B286D09500HPS KN15 ........................................ G89
B286D09525HPS KN15 ........................................ G89
B286D09900HPS KN15 ........................................ G89
B286D09921HPS KN15 ........................................ G89
B286D10000HPS KN15 ........................................ G89
B286D10100HPS KN15 ........................................ G89
B286D10200HPS KN15 ........................................ G89
B286D10300HPS KN15 ........................................ G89
B286D10320HPS KN15 ........................................ G89
B286D10500HPS KN15 ........................................ G89
B286D10600HPS KN15 ........................................ G89
B286D10716HPS KN15 ........................................ G90
B286D10800HPS KN15 ........................................ G90
B286D11000HPS KN15 ........................................ G90
B286D11100HPS KN15 ........................................ G90
B286D11113HPS KN15 ........................................ G90
B286D11200HPS KN15 ........................................ G90
B286D11300HPS KN15 ........................................ G90
B286D11400HPS KN15 ........................................ G90
B286D11500HPS KN15 ........................................ G90
B286D11509HPS KN15 ........................................ G90
B286D11800HPS KN15 ........................................ G90
B286D11908HPS KN15 ........................................ G90
B286D12000HPS KN15 ........................................ G90
B286D12304HPS KN15 ........................................ G90
B286D12500HPS KN15 ........................................ G90
B286D12600HPS KN15 ........................................ G90
B286D12700HPS KN15 ........................................ G90
B286D13000HPS KN15 ........................................ G90
B286D13096HPS KN15 ........................................ G90
B286D13100HPS KN15 ........................................ G90
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B286D13300HPS KN15 ........................................ G90
B286D13400HPS KN15 ........................................ G90
B286D13500HPS KN15 ........................................ G90
B286D14000HPS KN15 ........................................ G90
B286D14200HPS KN15 ........................................ G90
B286D14288HPS KN15 ........................................ G90
B286D14500HPS KN15 ........................................ G90
B286D14684HPS KN15 ........................................ G90
B286D15000HPS KN15 ........................................ G90
B286D15083HPS KN15 ........................................ G90
B286D15100HPS KN15 ........................................ G90
B286D15300HPS KN15 ........................................ G90
B286D15400HPS KN15 ........................................ G90
B286D15875HPS KN15 ........................................ G90
B286D16000HPS KN15 ........................................ G90
B286D16500HPS KN15 ........................................ G90
B286D16670HPS KN15 ........................................ G90
B286D16800HPS KN15 ........................................ G90
B286D16900HPS KN15 ........................................ G90
B286D17000HPS KN15 ........................................ G90
B286D17300HPS KN15 ........................................ G90
B286D17463HPS KN15 ........................................ G90
B286D17500HPS KN15 ........................................ G90
B286D17859HPS KN15 ........................................ G90
B286D18000HPS KN15 ........................................ G90
B286D19000HPS KN15 ........................................ G90
B286D19050HPS KN15 ........................................ G90
B286D20000HPS KN15 ........................................ G90
B291A03000YPL KC7315 .................................... G94
B291A03100YPL KC7315 .................................... G94
B291A03175YPL KC7315 .................................... G94
B291A03200YPL KC7315 .................................... G94
B291A03300YPL KC7315 .................................... G94
B291A03400YPL KC7315 .................................... G94
B291A03454YPL KC7315 .................................... G94
B291A03500YPL KC7315 .................................... G94
B291A03600YPL KC7315 .................................... G94
B291A03700YPL KC7315 .................................... G94
B291A03800YPL KC7315 .................................... G94
B291A03900YPL KC7315 .................................... G94
B291A03970YPL KC7315 .................................... G94
B291A04000YPL KC7315 .................................... G94
B291A04100YPL KC7315 .................................... G94
B291A04300YPL KC7315 .................................... G94
B291A04400YPL KC7315 .................................... G94
B291A04500YPL KC7315 .................................... G94
B291A04763YPL KC7315 .................................... G94
B291A04800YPL KC7315 .................................... G94
B291A04851YPL KC7315 .................................... G94
B291A04900YPL KC7315 .................................... G94
B291A04915YPL KC7315 .................................... G94
B291A05000YPL KC7315 .................................... G94
B291A05100YPL KC7315 .................................... G94
B291A05200YPL KC7315 .................................... G94
B291A05410YPL KC7315 .................................... G94
B291A05500YPL KC7315 .................................... G94
B291A05600YPL KC7315 .................................... G94
B291A05900YPL KC7315 .................................... G94
B291A06000YPL KC7315 .................................... G94
B291A06200YPL KC7315 .................................... G94
B291A06350YPL KC7315 .................................... G95
B291A06500YPL KC7315 .................................... G95
B291A06747YPL KC7315 .................................... G95
B291A06800YPL KC7315 .................................... G95
B291A07000YPL KC7315 .................................... G95
B291A07144YPL KC7315 .................................... G95
B291A07200YPL KC7315 .................................... G95
B291A07500YPL KC7315 .................................... G95
B291A07938YPL KC7315 .................................... G95
B291A08000YPL KC7315 .................................... G95
B291A08334YPL KC7315 .................................... G95
B291A08500YPL KC7315 .................................... G95
B291A08600YPL KC7315 .................................... G95
B291A08733YPL KC7315 .................................... G95
B291A08800YPL KC7315 .................................... G95
B291A08900YPL KC7315 .................................... G95
B291A09000YPL KC7315 .................................... G95
B291A09129YPL KC7315 .................................... G95
B291A09300YPL KC7315 .................................... G95
B291A09500YPL KC7315 .................................... G95
B291A09525YPL KC7315 .................................... G95
B291A09700YPL KC7315 .................................... G95

B291A09800YPL KC7315 .................................... G95
B291A10000YPL KC7315 .................................... G95
B291A10200YPL KC7315 .................................... G95
B291A10320YPL KC7315 .................................... G95
B291A10500YPL KC7315 .................................... G95
B291A10716YPL KC7315 .................................... G95
B291A11000YPL KC7315 .................................... G95
B291A11113YPL KC7315 .................................... G95
B291A11500YPL KC7315 .................................... G95
B291A11509YPL KC7315 .................................... G95
B291A11800YPL KC7315 .................................... G95
B291A11908YPL KC7315 .................................... G95
B291A12000YPL KC7315 .................................... G96
B291A12300YPL KC7315 .................................... G96
B291A12500YPL KC7315 .................................... G96
B291A12700YPL KC7315 .................................... G96
B291A12900YPL KC7315 .................................... G96
B291A13000YPL KC7315 .................................... G96
B291A13800YPL KC7315 .................................... G96
B291A14000YPL KC7315 .................................... G96
B291A14288YPL KC7315 .................................... G96
B291A14500YPL KC7315 .................................... G96
B291A15000YPL KC7315 .................................... G96
B291A15800YPL KC7315 .................................... G96
B291A15875YPL KC7315 .................................... G96
B291A16000YPL KC7315 .................................... G96
B291A16100YPL KC7315 .................................... G96
B291A17000YPL KC7315 .................................... G96
B291A17463YPL KC7315 .................................... G96
B291A17500YPL KC7315 .................................... G96
B291A17900YPL KC7315 .................................... G96
B291A18000YPL KC7315 .................................... G96
B291A19050YPL KC7315 .................................... G96
B291A19800YPL KC7315 .................................... G96
B292A03000YPL KC7315 .................................... G94
B292A03100YPL KC7315 .................................... G94
B292A03175YPL KC7315 .................................... G94
B292A03200YPL KC7315 .................................... G94
B292A03300YPL KC7315 .................................... G94
B292A03400YPL KC7315 .................................... G94
B292A03500YPL KC7315 .................................... G94
B292A03600YPL KC7315 .................................... G94
B292A03700YPL KC7315 .................................... G94
B292A03800YPL KC7315 .................................... G94
B292A03900YPL KC7315 .................................... G94
B292A03970YPL KC7315 .................................... G94
B292A04000YPL KC7315 .................................... G94
B292A04100YPL KC7315 .................................... G94
B292A04200YPL KC7315 .................................... G94
B292A04300YPL KC7315 .................................... G94
B292A04500YPL KC7315 .................................... G94
B292A04700YPL KC7315 .................................... G94
B292A04763YPL KC7315 .................................... G94
B292A04800YPL KC7315 .................................... G94
B292A04851YPL KC7315 .................................... G94
B292A04915YPL KC7315 .................................... G94
B292A05000YPL KC7315 .................................... G94
B292A05100YPL KC7315 .................................... G94
B292A05200YPL KC7315 .................................... G94
B292A05410YPL KC7315 .................................... G94
B292A05500YPL KC7315 .................................... G94
B292A05558YPL KC7315 .................................... G94
B292A05600YPL KC7315 .................................... G94
B292A05800YPL KC7315 .................................... G94
B292A06000YPL KC7315 .................................... G94
B292A06200YPL KC7315 .................................... G94
B292A06350YPL KC7315 .................................... G95
B292A06500YPL KC7315 .................................... G95
B292A06528YPL KC7315 .................................... G95
B292A06600YPL KC7315 .................................... G95
B292A06746YPL KC7315 .................................... G95
B292A06800YPL KC7315 .................................... G95
B292A06900YPL KC7315 .................................... G95
B292A07000YPL KC7315 .................................... G95
B292A07100YPL KC7315 .................................... G95
B292A07145YPL KC7315 .................................... G95
B292A07200YPL KC7315 .................................... G95
B292A07400YPL KC7315 .................................... G95
B292A07500YPL KC7315 .................................... G95
B292A07600YPL KC7315 .................................... G95
B292A07900YPL KC7315 .................................... G95
B292A07938YPL KC7315 .................................... G95

B292A08000YPL KC7315 .................................... G95
B292A08100YPL KC7315 .................................... G95
B292A08200YPL KC7315 .................................... G95
B292A08334YPL KC7315 .................................... G95
B292A08433YPL KC7315 .................................... G95
B292A08500YPL KC7315 .................................... G95
B292A08600YPL KC7315 .................................... G95
B292A08733YPL KC7315 .................................... G95
B292A08800YPL KC7315 .................................... G95
B292A08900YPL KC7315 .................................... G95
B292A09000YPL KC7315 .................................... G95
B292A09130YPL KC7315 .................................... G95
B292A09200YPL KC7315 .................................... G95
B292A09347YPL KC7315 .................................... G95
B292A09500YPL KC7315 .................................... G95
B292A09525YPL KC7315 .................................... G95
B292A09600YPL KC7315 .................................... G95
B292A09700YPL KC7315 .................................... G95
B292A09800YPL KC7315 .................................... G95
B292A10000YPL KC7315 .................................... G95
B292A10100YPL KC7315 .................................... G95
B292A10200YPL KC7315 .................................... G95
B292A10320YPL KC7315 .................................... G95
B292A10500YPL KC7315 .................................... G95
B292A10716YPL KC7315 .................................... G95
B292A11000YPL KC7315 .................................... G95
B292A11112YPL KC7315 .................................... G95
B292A11500YPL KC7315 .................................... G95
B292A11509YPL KC7315 .................................... G95
B292A11908YPL KC7315 .................................... G95
B292A12000YPL KC7315 .................................... G96
B292A12304YPL KC7315 .................................... G96
B292A12500YPL KC7315 .................................... G96
B292A12700YPL KC7315 .................................... G96
B292A13000YPL KC7315 .................................... G96
B292A13500YPL KC7315 .................................... G96
B292A13900YPL KC7315 .................................... G96
B292A14000YPL KC7315 .................................... G96
B292A14200YPL KC7315 .................................... G96
B292A14288YPL KC7315 .................................... G96
B292A14500YPL KC7315 .................................... G96
B292A15000YPL KC7315 .................................... G96
B292A15500YPL KC7315 .................................... G96
B292A15600YPL KC7315 .................................... G96
B292A15875YPL KC7315 .................................... G96
B292A16000YPL KC7315 .................................... G96
B292A16500YPL KC7315 .................................... G96
B292A17000YPL KC7315 .................................... G96
B292A17463YPL KC7315 .................................... G96
B292A17500YPL KC7315 .................................... G96
B292A18000YPL KC7315 .................................... G96
B292A18500YPL KC7315 .................................... G96
B292A19000YPL KC7315 .................................... G96
B292A19050YPL KC7315 .................................... G96
B292A20000YPL KC7315 .................................... G96
B292A20500YPL KC7315 .................................... G96
B292A21000YPL KC7315 .................................... G96
B343S03175HPG KC7315 ........................................I8
B343S03400HPG KC7315 ........................................I8
B343S03500HPG KC7315 ........................................I8
B343S03797HPG KC7315 ........................................I8
B343S03800HPG KC7315 ........................................I8
B343S03970HPG KC7315 ........................................I8
B343S04000HPG KC7315 ........................................I8
B343S04100HPG KC7315 ........................................I8
B343S04200HPG KC7315 ........................................I8
B343S04300HPG KC7315 ........................................I8
B343S04500HPG KC7315 ........................................I8
B343S04600HPG KC7315 ........................................I8
B343S04623HPG KC7315 ........................................I8
B343S04763HPG KC7315 ........................................I8
B343S04900HPG KC7315 ........................................I8
B343S05000HPG KC7315 ........................................I8
B343S05100HPG KC7315 ........................................I8
B343S05200HPG KC7315 ........................................I8
B343S05300HPG KC7315 ........................................I8
B343S05400HPG KC7315 ........................................I8
B343S05410HPG KC7315 ........................................I8
B343S05500HPG KC7315 ........................................I8
B343S05550HPG KC7315 ........................................I8
B343S05558HPG KC7315 ........................................I8
B343S05600HPG KC7315 ........................................I8

B343S05800HPG KC7315 ........................................I8
B343S06000HPG KC7315 ........................................I8
B343S06100HPG KC7315 ........................................I8
B343S06200HPG KC7315 ........................................I8
B343S06300HPG KC7315 ........................................I8
B343S06350HPG KC7315 ........................................I8
B343S06400HPG KC7315 ........................................I8
B343S06500HPG KC7315 ........................................I8
B343S06528HPG KC7315 ........................................I8
B343S06600HPG KC7315 ........................................I8
B343S06700HPG KC7315 ........................................I8
B343S06746HPG KC7315 ........................................I9
B343S06800HPG KC7315 ........................................I9
B343S06900HPG KC7315 ........................................I9
B343S07000HPG KC7315 ........................................I9
B343S07145HPG KC7315 ........................................I9
B343S07300HPG KC7315 ........................................I9
B343S07400HPG KC7315 ........................................I9
B343S07500HPG KC7315 ........................................I9
B343S07541HPG KC7315 ........................................I9
B343S07800HPG KC7315 ........................................I9
B343S07900HPG KC7315 ........................................I9
B343S07938HPG KC7315 ........................................I9
B343S08000HPG KC7315 ........................................I9
B343S08100HPG KC7315 ........................................I9
B343S08200HPG KC7315 ........................................I9
B343S08300HPG KC7315 ........................................I9
B343S08334HPG KC7315 ........................................I9
B343S08400HPG KC7315 ........................................I9
B343S08433HPG KC7315 ........................................I9
B343S08500HPG KC7315 ........................................I9
B343S08600HPG KC7315 ........................................I9
B343S08700HPG KC7315 ........................................I9
B343S08733HPG KC7315 ........................................I9
B343S08800HPG KC7315 ........................................I9
B343S09000HPG KC7315 ........................................I9
B343S09100HPG KC7315 ........................................I9
B343S09347HPG KC7315 ........................................I9
B343S09400HPG KC7315 ........................................I9
B343S09500HPG KC7315 ........................................I9
B343S09525HPG KC7315 ........................................I9
B343S09700HPG KC7315 ........................................I9
B343S09800HPG KC7315 ........................................I9
B343S09921HPG KC7315 ........................................I9
B343S10000HPG KC7315 ........................................I9
B343S10100HPG KC7315 ........................................I9
B343S10200HPG KC7315 ........................................I9
B343S10300HPG KC7315 ........................................I9
B343S10320HPG KC7315 ........................................I9
B343S10400HPG KC7315 ........................................I9
B343S10500HPG KC7315 ........................................I9
B343S10600HPG KC7315 ........................................I9
B343S10700HPG KC7315 ........................................I9
B343S10710HPG KC7315 ........................................I9
B343S10800HPG KC7315 ........................................I9
B343S11000HPG KC7315 ........................................I9
B343S11100HPG KC7315 ........................................I9
B343S11110HPG KC7315 ........................................I9
B343S11200HPG KC7315 ........................................I9
B343S11300HPG KC7315 ........................................I9
B343S11500HPG KC7315 ........................................I9
B343S11508HPG KC7315 ........................................I9
B343S11700HPG KC7315 ........................................I9
B343S11800HPG KC7315 ......................................I10
B343S11900HPG KC7315 ......................................I10
B343S12000HPG KC7315 ......................................I10
B343S12200HPG KC7315 ......................................I10
B343S12500HPG KC7315 ......................................I10
B343S12700HPG KC7315 ......................................I10
B343S12800HPG KC7315 ......................................I10
B343S13000HPG KC7315 ......................................I10
B343S13200HPG KC7315 ......................................I10
B343S13500HPG KC7315 ......................................I10
B343S14000HPG KC7315 ......................................I10
B343S14200HPG KC7315 ......................................I10
B343S14280HPG KC7315 ......................................I10
B343S15000HPG KC7315 ......................................I10
B343S15500HPG KC7315 ......................................I10
B343S15870HPG KC7315 ......................................I10
B343S16000HPG KC7315 ......................................I10
B343S16500HPG KC7315 ......................................I10
B343S16670HPG KC7315 ......................................I10
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B343S17000HPG KC7315 ......................................I10
B343S17500HPG KC7315 ......................................I10
B343S17700HPG KC7315 ......................................I10
B343S18000HPG KC7315 ......................................I10
B411A03200 KF1 ...............................................G100
B411A03300 KF1 ...............................................G100
B411A03800 KF1 ...............................................G100
B411A04000 KF1 ...............................................G100
B411A04200 KF1 ...............................................G100
B411A04500 KF1 ...............................................G100
B411A04600 KF1 ...............................................G100
B411A04650 KF1 ...............................................G100
B411A04800 KF1 ...............................................G100
B411A04900 KF1 ...............................................G100
B411A05000 KF1 ...............................................G100
B411A05100 KF1 ...............................................G100
B411A05200 KF1 ...............................................G100
B411A05500 KF1 ...............................................G100
B411A05550 KF1 ...............................................G100
B411A05600 KF1 ...............................................G100
B411A05800 KF1 ...............................................G100
B411A06000 KF1 ...............................................G100
B411A06100 KF1 ...............................................G100
B411A06300 KF1 ...............................................G100
B411A06400 KF1 ...............................................G100
B411A06500 KF1 ...............................................G100
B411A06600 KF1 ...............................................G100
B411A06800 KF1 ...............................................G100
B411A07000 KF1 ...............................................G100
B411A07400 KF1 ...............................................G100
B411A07500 KF1 ...............................................G100
B411A07700 KF1 ...............................................G100
B411A07800 KF1 ...............................................G100
B411A08000 KF1 ...............................................G100
B411A08400 KF1 ...............................................G100
B411A08500 KF1 ...............................................G100
B411A08700 KF1 ...............................................G100
B411A08800 KF1 ...............................................G100
B411A09000 KF1 ...............................................G100
B411A09300 KF1 ...............................................G100
B411A09500 KF1 ...............................................G101
B411A09800 KF1 ...............................................G101
B411A10000 KF1 ...............................................G101
B411A10200 KF1 ...............................................G101
B411A10500 KF1 ...............................................G101
B411A11000 KF1 ...............................................G101
B411A11200 KF1 ...............................................G101
B411A11500 KF1 ...............................................G101
B411A11800 KF1 ...............................................G101
B411A12000 KF1 ...............................................G101
B411A12500 KF1 ...............................................G101
B411A13000 KF1 ...............................................G101
B411A13500 KF1 ...............................................G101
B411A13800 KF1 ...............................................G101
B411A14000 KF1 ...............................................G101
B411A14500 KF1 ...............................................G101
B411A15000 KF1 ...............................................G101
B411A15500 KF1 ...............................................G101
B411A16000 KF1 ...............................................G101
B411A16500 KF1 ...............................................G101
B411A17000 KF1 ...............................................G101
B411A17500 KF1 ...............................................G101
B411A18000 KF1 ...............................................G101
B411A19000 KF1 ...............................................G101
B411A19500 KF1 ...............................................G101
B411A20000 KF1 ...............................................G101
B411A21000 KF1 ...............................................G101
B411A22000 KF1 ...............................................G101
B411A23000 KF1 ...............................................G101
B411A24000 KF1 ...............................................G101
B411A25000 KF1 ...............................................G101
B501Z04000 K10 ...............................................G152
B501Z06000 K10 ...............................................G152
B501Z10000 K10 ...............................................G152
B501Z12000 K10 ...............................................G152
B505Z04000 K10 ...............................................G152
B505Z06000 K10 ...............................................G152
B505Z08000 K10 ...............................................G152
B505Z10000 K10 ...............................................G152
B505Z12000 K10 ...............................................G152
B505Z16000 K10 ...............................................G152
B505Z20000 K10 ...............................................G152

B510S08000 A30 ..................................................J76
B510S08000 AS3 ..................................................J76
B510S10000 A30 ..................................................J76
B510S10000 AS3 ..................................................J76
B510S15000 A30 ..................................................J76
B510S15000 AS3 ..................................................J76
B510S20000 A30 ..................................................J76
B510S20000 AS3 ..................................................J76
B510S25000 A30 ..................................................J76
B510S25000 AS3 ..................................................J76
B510S30000 A30 ..................................................J76
B510S30000 AS3 ..................................................J76
B511S08000 KC7315 ...........................................J76
B511S10000 KC7315 ...........................................J76
B511S15000 KC7315 ...........................................J76
B511S20000 KC7315 ...........................................J76
B511S25000 KC7315 ...........................................J76
B511S30000 KC7315 ...........................................J76
B513S08000 A30 ..................................................J68
B513S08000 AS3 ..................................................J68
B513S10000 A30 ..................................................J68
B513S10000 AS3 ..................................................J68
B514S08000 KC7030 ...........................................J68
B514S10000 KC7030 ...........................................J68
B531A03200SPF KDF400 ..................................G105
B531A03300SPF KDF400 ..................................G105
B531A03600SPF KDF400 ..................................G105
B531A04000SPF KDF400 ..................................G105
B531A04366SPF KDF400 ..................................G105
B531A04851SPF KDF400 ..................................G105
B531A04864SPF KDF400 ..................................G105
B531A05100SPF KDF400 ..................................G105
B531A05200SPF KDF400 ..................................G105
B531A06000SPF KDF400 ..................................G105
B531A06375SPF KDF400 ..................................G105
B531A06400SPF KDF400 ..................................G105
B531A06500SPF KDF400 ..................................G105
B531A07938SPF KDF400 ..................................G105
B531A09550SPF KDF400 ..................................G105
B531A09563SPF KDF400 ..................................G105
B531A11125SPF KDF400 ..................................G105
B531A12725SPF KDF400 ..................................G105
B532A03200SPF KDF400 ..................................G105
B532A03300SPF KDF400 ..................................G105
B532A03600SPF KDF400 ..................................G105
B532A04366SPF KDF400 ..................................G105
B532A04851SPF KDF400 ..................................G105
B532A05100SPF KDF400 ..................................G105
B532A05200SPF KDF400 ..................................G105
B532A06000SPF KDF400 ..................................G105
B532A06375SPF KDF400 ..................................G105
B532A06400SPF KDF400 ..................................G105
B532A06500SPF KDF400 ..................................G105
B532A06700SPF KDF400 ..................................G105
B532A07200SPF KDF400 ..................................G105
B532A07938SPF KDF400 ..................................G105
B532A09563SPF KDF400 ..................................G105
B532A12725SPF KDF400 ..................................G105
B551A04763DAL KN15 ......................................G108
B551A06350DAL KN15 ......................................G108
B551A07938DAL KN15 ......................................G108
B551A09525DAL KN15 ......................................G108
B551A11113DAL KN15 ......................................G108
B551A12700DAL KN15 ......................................G108
B551A14288DAL KN15 ......................................G108
B551A15875DAL KN15 ......................................G108
B556A04763DAL KN15 ......................................G108
B556A04826DAL KN15 ......................................G108
B556A06350DAL KN15 ......................................G108
B556A06375DAL KN15 ......................................G108
B556A07938DAL KN15 ......................................G108
B556A09525DAL KN15 ......................................G108
B556A11113DAL KN15 ......................................G108
B556A12700DAL KN15 ......................................G108
B556A14288DAL KN15 ......................................G108
B556A15875DAL KN15 ......................................G108
B707A03000FBG KC7315 ..................................G114
B707A03000FBL KCMS15 .................................G114
B707A03000FBS KN15 ......................................G114
B707A03175FBG KC7315 ..................................G114
B707A03175FBL KCMS15 .................................G114
B707A03175FBS KN15 ......................................G114

B707A03500FBG KC7315 ..................................G114
B707A03500FBL KCMS15 .................................G114
B707A03500FBS KN15 ......................................G114
B707A03700FBG KC7315 ..................................G114
B707A03800FBL KCMS15 .................................G114
B707A03970FBG KC7315 ..................................G114
B707A04000FBG KC7315 ..................................G114
B707A04000FBL KCMS15 .................................G114
B707A04000FBS KN15 ......................................G114
B707A04200FBG KC7315 ..................................G114
B707A04200FBS KN15 ......................................G114
B707A04400FBG KC7315 ..................................G114
B707A04400FBL KCMS15 .................................G114
B707A04400FBS KN15 ......................................G114
B707A04500FBG KC7315 ..................................G114
B707A04500FBL KCMS15 .................................G114
B707A04500FBS KN15 ......................................G114
B707A04763FBG KC7315 ..................................G114
B707A04800FBG KC7315 ..................................G114
B707A04800FBL KCMS15 .................................G114
B707A04800FBS KN15 ......................................G114
B707A04900FBG KC7315 ..................................G114
B707A04900FBS KN15 ......................................G114
B707A05000FBG KC7315 ..................................G114
B707A05000FBL KCMS15 .................................G114
B707A05000FBS KN15 ......................................G114
B707A05200FBG KC7315 ..................................G114
B707A05560FBG KC7315 ..................................G114
B707A05560FBL KCMS15 .................................G114
B707A05560FBS KN15 ......................................G114
B707A05800FBG KC7315 ..................................G114
B707A05900FBG KC7315 ..................................G114
B707A05900FBL KCMS15 .................................G114
B707A05900FBS KN15 ......................................G114
B707A06000FBG KC7315 ..................................G114
B707A06000FBL KCMS15 .................................G114
B707A06000FBS KN15 ......................................G114
B707A06100FBG KC7315 ..................................G114
B707A06350FBG KC7315 ..................................G114
B707A06350FBL KCMS15 .................................G114
B707A06350FBS KN15 ......................................G114
B707A06500FBG KC7315 ..................................G114
B707A06500FBL KCMS15 .................................G114
B707A06500FBS KN15 ......................................G114
B707A06800FBG KC7315 ..................................G114
B707A06800FBL KCMS15 .................................G114
B707A06800FBS KN15 ......................................G114
B707A07000FBG KC7315 ..................................G114
B707A07000FBL KCMS15 .................................G114
B707A07000FBS KN15 ......................................G114
B707A07145FBG KC7315 ..................................G114
B707A07400FBS KN15 ......................................G114
B707A07500FBG KC7315 ..................................G114
B707A07500FBL KCMS15 .................................G114
B707A07500FBS KN15 ......................................G114
B707A07800FBG KC7315 ..................................G114
B707A07938FBG KC7315 ..................................G114
B707A07938FBL KCMS15 .................................G114
B707A07938FBS KN15 ......................................G114
B707A08000FBG KC7315 ..................................G114
B707A08000FBL KCMS15 .................................G114
B707A08000FBS KN15 ......................................G114
B707A08334FBG KC7315 ..................................G114
B707A08500FBG KC7315 ..................................G114
B707A08500FBL KCMS15 .................................G114
B707A08500FBS KN15 ......................................G114
B707A08800FBG KC7315 ..................................G115
B707A08800FBL KCMS15 .................................G115
B707A08800FBS KN15 ......................................G115
B707A09000FBG KC7315 ..................................G115
B707A09000FBL KCMS15 .................................G115
B707A09000FBS KN15 ......................................G115
B707A09129FBG KC7315 ..................................G115
B707A09500FBG KC7315 ..................................G115
B707A09500FBL KCMS15 .................................G115
B707A09500FBS KN15 ......................................G115
B707A09525FBG KC7315 ..................................G115
B707A09525FBL KCMS15 .................................G115
B707A09525FBS KN15 ......................................G115
B707A09800FBG KC7315 ..................................G115
B707A10000FBG KC7315 ..................................G115
B707A10000FBL KCMS15 .................................G115

B707A10000FBS KN15 ......................................G115
B707A10200FBG KC7315 ..................................G115
B707A10320FBG KC7315 ..................................G115
B707A10320FBL KCMS15 .................................G115
B707A10320FBS KN15 ......................................G115
B707A10500FBG KC7315 ..................................G115
B707A10500FBL KCMS15 .................................G115
B707A10500FBS KN15 ......................................G115
B707A10600FBG KC7315 ..................................G115
B707A10800FBG KC7315 ..................................G115
B707A11000FBG KC7315 ..................................G115
B707A11000FBL KCMS15 .................................G115
B707A11000FBS KN15 ......................................G115
B707A11111FBG KC7315 ..................................G115
B707A11111FBL KCMS15 .................................G115
B707A11111FBS KN15 ......................................G115
B707A11350FBG KC7315 ..................................G115
B707A11509FBG KC7315 ..................................G115
B707A11509FBL KCMS15 .................................G115
B707A11509FBS KN15 ......................................G115
B707A11570FBG KC7315 ..................................G115
B707A11570FBL KCMS15 .................................G115
B707A11570FBS KN15 ......................................G115
B707A11700FBG KC7315 ..................................G115
B707A11700FBL KCMS15 .................................G115
B707A11700FBS KN15 ......................................G115
B707A11800FBG KC7315 ..................................G115
B707A11800FBL KCMS15 .................................G115
B707A11800FBS KN15 ......................................G115
B707A11908FBG KC7315 ..................................G115
B707A12000FBG KC7315 ..................................G115
B707A12000FBL KCMS15 .................................G115
B707A12000FBS KN15 ......................................G115
B707A12100FBG KC7315 ..................................G115
B707A12100FBL KCMS15 .................................G115
B707A12100FBS KN15 ......................................G115
B707A12500FBG KC7315 ..................................G115
B707A12500FBL KCMS15 .................................G115
B707A12500FBS KN15 ......................................G115
B707A12600FBG KC7315 ..................................G115
B707A12700FBG KC7315 ..................................G115
B707A12700FBL KCMS15 .................................G115
B707A12700FBS KN15 ......................................G115
B707A12800FBG KC7315 ..................................G115
B707A12800FBL KCMS15 .................................G115
B707A12800FBS KN15 ......................................G115
B707A13000FBG KC7315 ..................................G115
B707A13000FBL KCMS15 .................................G115
B707A13000FBS KN15 ......................................G115
B707A13500FBG KC7315 ..................................G115
B707A13500FBL KCMS15 .................................G115
B707A13500FBS KN15 ......................................G115
B707A14000FBG KC7315 ..................................G115
B707A14000FBL KCMS15 .................................G115
B707A14000FBS KN15 ......................................G115
B707A14288FBG KC7315 ..................................G115
B707A14288FBL KCMS15 .................................G115
B707A14288FBS KN15 ......................................G115
B707A14500FBG KC7315 ..................................G115
B707A14500FBL KCMS15 .................................G115
B707A14500FBS KN15 ......................................G115
B707A15000FBG KC7315 ..................................G115
B707A15000FBL KCMS15 .................................G115
B707A15000FBS KN15 ......................................G115
B707A15250FBG KC7315 ..................................G115
B707A15250FBL KCMS15 .................................G115
B707A15250FBS KN15 ......................................G115
B707A15500FBG KC7315 ..................................G115
B707A15500FBL KCMS15 .................................G115
B707A15500FBS KN15 ......................................G115
B707A15875FBG KC7315 ..................................G115
B707A15875FBL KCMS15 .................................G115
B707A15875FBS KN15 ......................................G115
B707A16000FBG KC7315 ..................................G115
B707A16000FBL KCMS15 .................................G115
B707A16000FBS KN15 ......................................G115
B707A16500FBG KC7315 ..................................G115
B707A16500FBL KCMS15 .................................G115
B707A16500FBS KN15 ......................................G115
B707A17000FBG KC7315 ..................................G115
B707A17000FBL KCMS15 .................................G115
B707A17000FBS KN15 ......................................G115
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B707A17463FBG KC7315 ..................................G115
B707A17500FBG KC7315 ..................................G115
B707A17500FBL KCMS15 .................................G115
B707A17500FBS KN15 ......................................G115
B707A17900FBL KCMS15 .................................G115
B707A18000FBG KC7315 ..................................G115
B707A18000FBL KCMS15 .................................G115
B707A18000FBS KN15 ......................................G115
B707A18500FBG KC7315 ..................................G115
B707A19000FBG KC7315 ..................................G115
B707A19000FBL KCMS15 .................................G115
B707A19000FBS KN15 ......................................G115
B707A19050FBG KC7315 ..................................G115
B707A19050FBL KCMS15 .................................G115
B707A19050FBS KN15 ......................................G115
B707A20000FBG KC7315 ..................................G115
B707A20000FBL KCMS15 .................................G115
B707A20000FBS KN15 ......................................G115
B707A21000FBG KC7315 ..................................G115
B707A21000FBL KCMS15 .................................G115
B707A21000FBS KN15 ......................................G115
B731A03734HP KCPK15 ....................................G120
B731A04200HP KCPK15 ....................................G120
B731A04496HP KCPK15 ....................................G120
B731A05000HP KCPK15 ....................................G120
B731A05106HP KCPK15 ....................................G120
B731A05410HP KCPK15 ....................................G120
B731A06528HP KCPK15 ....................................G120
B731A06800HP KCPK15 ....................................G120
B731A06909HP KCPK15 ....................................G120
B731A07938HP KCPK15 ....................................G120
B731A08433HP KCPK15 ....................................G120
B731A08500HP KCPK15 ....................................G120
B731A09921HP KCPK15 ....................................G120
B731A10200HP KCPK15 ....................................G120
B731A10500HP KCPK15 ....................................G120
B731A10716HP KCPK15 ....................................G120
B731A12000HP KCPK15 ....................................G120
B731A12304HP KCPK15 ....................................G120
B731A12500HP KCPK15 ....................................G120
B731A13096HP KCPK15 ....................................G120
B731A13495HP KCPK15 ....................................G120
B731A14000HP KCPK15 ....................................G120
B731A16670HP KCPK15 ....................................G120
B731A17463HP KCPK15 ....................................G120
B731A19446HP KCPK15 ....................................G120
B732A03734HP KCPK15 ....................................G121
B732A04200HP KCPK15 ....................................G121
B732A04496HP KCPK15 ....................................G121
B732A05000HP KCPK15 ....................................G121
B732A05106HP KCPK15 ....................................G121
B732A05410HP KCPK15 ....................................G121
B732A06528HP KCPK15 ....................................G121
B732A06800HP KCPK15 ....................................G121
B732A06909HP KCPK15 ....................................G121
B732A07938HP KCPK15 ....................................G121
B732A08433HP KCPK15 ....................................G121
B732A08500HP KCPK15 ....................................G121
B732A09921HP KCPK15 ....................................G121
B732A10200HP KCPK15 ....................................G121
B732A10500HP KCPK15 ....................................G121
B732A10716HP KCPK15 ....................................G121
B732A12000HP KCPK15 ....................................G121
B732A12500HP KCPK15 ....................................G121
B732A13096HP KCPK15 ....................................G121
B732A13495HP KCPK15 ....................................G121
B732A14000HP KCPK15 ....................................G121
B732A16670HP KCPK15 ....................................G121
B732A17463HP KCPK15 ....................................G121
B941A03000 KC7315 ........................................G126
B941A03300 KC7315 ........................................G126
B941A03400 KC7315 ........................................G126
B941A03500 KC7315 ........................................G126
B941A04000 KC7315 ........................................G126
B941A04200 KC7315 ........................................G126
B941A04300 KC7315 ........................................G126
B941A04500 KC7315 ........................................G126
B941A05000 KC7315 ........................................G126
B941A05100 KC7315 ........................................G126
B941A05200 KC7315 ........................................G126
B941A05500 KC7315 ........................................G126
B941A05600 KC7315 ........................................G126

B941A06000 KC7315 ........................................G126
B941A06900 KC7315 ........................................G126
B941A07000 KC7315 ........................................G126
B941A07100 KC7315 ........................................G126
B941A08000 KC7315 ........................................G126
B941A08500 KC7315 ........................................G126
B941A08600 KC7315 ........................................G126
B941A09000 KC7315 ........................................G126
B941A10000 KC7315 ........................................G126
B941A10200 KC7315 ........................................G126
B941A10400 KC7315 ........................................G126
B941A10500 KC7315 ........................................G126
B941A11100 KC7315 ........................................G126
B941A12000 KC7315 ........................................G126
B941A14000 KC7315 ........................................G126
B941Z02500 KC7315 ........................................G126
B951A03000 KC7315 ........................................G127
B951A03175 KC7315 ........................................G127
B951A03454 KC7315 ........................................G127
B951A03500 KC7315 ........................................G127
B951A03800 KC7315 ........................................G127
B951A04000 KC7315 ........................................G127
B951A04100 KC7315 ........................................G127
B951A04200 KC7315 ........................................G127
B951A04300 KC7315 ........................................G127
B951A04500 KC7315 ........................................G127
B951A04800 KC7315 ........................................G127
B951A04900 KC7315 ........................................G127
B951A05000 KC7315 ........................................G127
B951A05500 KC7315 ........................................G127
B951A05800 KC7315 ........................................G127
B951A06000 KC7315 ........................................G127
B951A06350 KC7315 ........................................G127
B951A06500 KC7315 ........................................G127
B951A06800 KC7315 ........................................G127
B951A07000 KC7315 ........................................G127
B951A08000 KC7315 ........................................G127
B951A08500 KC7315 ........................................G127
B951A09000 KC7315 ........................................G127
B951A09500 KC7315 ........................................G127
B951A09800 KC7315 ........................................G127
B951A10000 KC7315 ........................................G127
B951A10200 KC7315 ........................................G127
B951A10500 KC7315 ........................................G127
B951A10800 KC7315 ........................................G128
B951A11000 KC7315 ........................................G128
B951A11500 KC7315 ........................................G128
B951A11800 KC7315 ........................................G128
B951A12000 KC7315 ........................................G128
B951A12500 KC7315 ........................................G128
B951A12700 KC7315 ........................................G128
B951A12800 KC7315 ........................................G128
B951A13000 KC7315 ........................................G128
B951A13500 KC7315 ........................................G128
B951A14000 KC7315 ........................................G128
B951A14500 KC7315 ........................................G128
B951A15500 KC7315 ........................................G128
B951A16000 KC7315 ........................................G128
B966A03000 KC7315 ........................................G132
B966A03100 KC7315 ........................................G132
B966A03200 KC7315 ........................................G132
B966A03300 KC7315 ........................................G132
B966A03400 KC7315 ........................................G132
B966A03500 KC7315 ........................................G132
B966A03600 KC7315 ........................................G132
B966A03700 KC7315 ........................................G132
B966A03800 KC7315 ........................................G132
B966A03900 KC7315 ........................................G132
B966A03960 KC7315 ........................................G132
B966A04000 KC7315 ........................................G132
B966A04100 KC7315 ........................................G132
B966A04200 KC7315 ........................................G132
B966A04300 KC7315 ........................................G132
B966A04400 KC7315 ........................................G132
B966A04500 KC7315 ........................................G132
B966A04600 KC7315 ........................................G132
B966A04700 KC7315 ........................................G132
B966A04800 KC7315 ........................................G132
B966A04900 KC7315 ........................................G132
B966A05000 KC7315 ........................................G132
B966A05040 KC7315 ........................................G132
B966A05100 KC7315 ........................................G132

B966A05200 KC7315 ........................................G132
B966A05300 KC7315 ........................................G132
B966A05400 KC7315 ........................................G132
B966A05500 KC7315 ........................................G132
B966A05600 KC7315 ........................................G132
B966A05700 KC7315 ........................................G132
B966A05800 KC7315 ........................................G132
B966A05900 KC7315 ........................................G132
B966A06000 KC7315 ........................................G132
B966A06050 KC7315 ........................................G132
B966A06100 KC7315 ........................................G132
B966A06200 KC7315 ........................................G132
B966A06300 KC7315 ........................................G133
B966A06350 KC7315 ........................................G133
B966A06400 KC7315 ........................................G133
B966A06500 KC7315 ........................................G133
B966A06600 KC7315 ........................................G133
B966A06700 KC7315 ........................................G133
B966A06800 KC7315 ........................................G133
B966A06900 KC7315 ........................................G133
B966A07000 KC7315 ........................................G133
B966A07100 KC7315 ........................................G133
B966A07200 KC7315 ........................................G133
B966A07300 KC7315 ........................................G133
B966A07400 KC7315 ........................................G133
B966A07500 KC7315 ........................................G133
B966A07600 KC7315 ........................................G133
B966A07700 KC7315 ........................................G133
B966A07800 KC7315 ........................................G133
B966A07900 KC7315 ........................................G133
B966A08000 KC7315 ........................................G133
B966A08100 KC7315 ........................................G133
B966A08200 KC7315 ........................................G133
B966A08300 KC7315 ........................................G133
B966A08400 KC7315 ........................................G133
B966A08500 KC7315 ........................................G133
B966A08600 KC7315 ........................................G133
B966A08700 KC7315 ........................................G133
B966A08800 KC7315 ........................................G133
B966A08900 KC7315 ........................................G133
B966A09000 KC7315 ........................................G133
B966A09100 KC7315 ........................................G133
B966A09200 KC7315 ........................................G133
B966A09300 KC7315 ........................................G133
B966A09400 KC7315 ........................................G133
B966A09500 KC7315 ........................................G133
B966A09600 KC7315 ........................................G133
B966A09700 KC7315 ........................................G133
B966A09800 KC7315 ........................................G133
B966A09900 KC7315 ........................................G133
B966A10000 KC7315 ........................................G133
B966A10100 KC7315 ........................................G133
B966A10200 KC7315 ........................................G133
B966A10300 KC7315 ........................................G133
B966A10400 KC7315 ........................................G133
B966A10500 KC7315 ........................................G133
B966A10600 KC7315 ........................................G133
B966A10700 KC7315 ........................................G133
B966A10800 KC7315 ........................................G133
B966A10900 KC7315 ........................................G133
B966A11000 KC7315 ........................................G133
B966A11100 KC7315 ........................................G133
B966A11200 KC7315 ........................................G133
B966A11300 KC7315 ........................................G133
B966A11400 KC7315 ........................................G134
B966A11500 KC7315 ........................................G134
B966A11600 KC7315 ........................................G134
B966A11700 KC7315 ........................................G134
B966A11800 KC7315 ........................................G134
B966A11900 KC7315 ........................................G134
B966A12000 KC7315 ........................................G134
B966A12100 KC7315 ........................................G134
B966A12200 KC7315 ........................................G134
B966A12300 KC7315 ........................................G134
B966A12400 KC7315 ........................................G134
B966A12500 KC7315 ........................................G134
B966A12600 KC7315 ........................................G134
B966A12700 KC7315 ........................................G134
B966A12800 KC7315 ........................................G134
B966A12900 KC7315 ........................................G134
B966A13000 KC7315 ........................................G134
B966A13100 KC7315 ........................................G134

B966A13200 KC7315 ........................................G134
B966A13300 KC7315 ........................................G134
B966A13400 KC7315 ........................................G134
B966A13500 KC7315 ........................................G134
B966A13700 KC7315 ........................................G134
B966A14000 KC7315 ........................................G134
B966A14200 KC7315 ........................................G134
B966A14300 KC7315 ........................................G134
B966A14500 KC7315 ........................................G134
B966A14700 KC7315 ........................................G134
B966A14800 KC7315 ........................................G134
B966A15000 KC7315 ........................................G134
B966A15500 KC7315 ........................................G134
B966A15700 KC7315 ........................................G134
B966A16000 KC7315 ........................................G134
B966A16500 KC7315 ........................................G134
B966A17000 KC7315 ........................................G134
B966A17500 KC7315 ........................................G134
B966A18000 KC7315 ........................................G134
B966A20000 KC7315 ........................................G134
B966F03000 KC7315 ........................................G135
B966F03300 KC7315 ........................................G135
B966F03400 KC7315 ........................................G135
B966F03500 KC7315 ........................................G135
B966F03600 KC7315 ........................................G135
B966F04000 KC7315 ........................................G135
B966F04200 KC7315 ........................................G135
B966F05000 KC7315 ........................................G135
B966F05100 KC7315 ........................................G135
B966F05300 KC7315 ........................................G135
B966F05500 KC7315 ........................................G135
B966F05600 KC7315 ........................................G135
B966F06000 KC7315 ........................................G135
B966F06300 KC7315 ........................................G135
B966F06400 KC7315 ........................................G135
B966F06500 KC7315 ........................................G135
B966F06700 KC7315 ........................................G135
B966F06800 KC7315 ........................................G135
B966F07000 KC7315 ........................................G135
B966F07100 KC7315 ........................................G135
B966F07300 KC7315 ........................................G135
B966F07400 KC7315 ........................................G135
B966F07600 KC7315 ........................................G135
B966F08000 KC7315 ........................................G135
B966F08200 KC7315 ........................................G135
B966F08400 KC7315 ........................................G135
B966F08500 KC7315 ........................................G135
B966F09000 KC7315 ........................................G135
B966F09100 KC7315 ........................................G135
B966F09500 KC7315 ........................................G135
B966F10000 KC7315 ........................................G135
B966F10200 KC7315 ........................................G135
B966F10400 KC7315 ........................................G135
B966F10500 KC7315 ........................................G135
B966F10600 KC7315 ........................................G135
B966F10700 KC7315 ........................................G135
B966F10800 KC7315 ........................................G136
B966F11000 KC7315 ........................................G136
B966F11800 KC7315 ........................................G136
B966F12000 KC7315 ........................................G136
B966F12100 KC7315 ........................................G136
B966F12200 KC7315 ........................................G136
B966F12500 KC7315 ........................................G136
B966F12700 KC7315 ........................................G136
B966F13000 KC7315 ........................................G136
B966F13500 KC7315 ........................................G136
B966F14000 KC7315 ........................................G136
B966F14500 KC7315 ........................................G136
B966F15000 KC7315 ........................................G136
B966F16000 KC7315 ........................................G136
B966F16500 KC7315 ........................................G136
B966F17000 KC7315 ........................................G136
B966F17500 KC7315 ........................................G136
B966F18000 KC7315 ........................................G136
B967A03000 KC7315 ........................................G132
B967A03100 KC7315 ........................................G132
B967A03200 KC7315 ........................................G132
B967A03300 KC7315 ........................................G132
B967A03500 KC7315 ........................................G132
B967A03800 KC7315 ........................................G132
B967A04000 KC7315 ........................................G132
B967A04200 KC7315 ........................................G132
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B967A04300 KC7315 ........................................G132
B967A04500 KC7315 ........................................G132
B967A04800 KC7315 ........................................G132
B967A05000 KC7315 ........................................G132
B967A05100 KC7315 ........................................G132
B967A05200 KC7315 ........................................G132
B967A05500 KC7315 ........................................G132
B967A05800 KC7315 ........................................G132
B967A06000 KC7315 ........................................G132
B967A06100 KC7315 ........................................G132
B967A06500 KC7315 ........................................G133
B967A06600 KC7315 ........................................G133
B967A06700 KC7315 ........................................G133
B967A06800 KC7315 ........................................G133
B967A07000 KC7315 ........................................G133
B967A07400 KC7315 ........................................G133
B967A07500 KC7315 ........................................G133
B967A07800 KC7315 ........................................G133
B967A08000 KC7315 ........................................G133
B967A08100 KC7315 ........................................G133
B967A08500 KC7315 ........................................G133
B967A08600 KC7315 ........................................G133
B967A08700 KC7315 ........................................G133
B967A08800 KC7315 ........................................G133
B967A09000 KC7315 ........................................G133
B967A09300 KC7315 ........................................G133
B967A09500 KC7315 ........................................G133
B967A09800 KC7315 ........................................G133
B967A10000 KC7315 ........................................G133
B967A10200 KC7315 ........................................G133
B967A10500 KC7315 ........................................G133
B967A10700 KC7315 ........................................G133
B967A10800 KC7315 ........................................G133
B967A11000 KC7315 ........................................G133
B967A11300 KC7315 ........................................G133
B967A11500 KC7315 ........................................G134
B967A11800 KC7315 ........................................G134
B967A12000 KC7315 ........................................G134
B967A12500 KC7315 ........................................G134
B967A12700 KC7315 ........................................G134
B967A12800 KC7315 ........................................G134
B967A13000 KC7315 ........................................G134
B967A13500 KC7315 ........................................G134
B967A14000 KC7315 ........................................G134
B967A14500 KC7315 ........................................G134
B967A15000 KC7315 ........................................G134
B967A15300 KC7315 ........................................G134
B967A15500 KC7315 ........................................G134
B967A16000 KC7315 ........................................G134
B967A16500 KC7315 ........................................G134
B976A03000 KC7315 ........................................G138
B976A03100 KC7315 ........................................G138
B976A03175 KC7315 ........................................G138
B976A03180 KC7315 ........................................G138
B976A03200 KC7315 ........................................G138
B976A03300 KC7315 ........................................G138
B976A03454 KC7315 ........................................G138
B976A03500 KC7315 ........................................G138
B976A03600 KC7315 ........................................G138
B976A03700 KC7315 ........................................G138
B976A03734 KC7315 ........................................G138
B976A03797 KC7315 ........................................G138
B976A03800 KC7315 ........................................G138
B976A03900 KC7315 ........................................G138
B976A03970 KC7315 ........................................G138
B976A04000 KC7315 ........................................G138
B976A04039 KC7315 ........................................G138
B976A04100 KC7315 ........................................G138
B976A04200 KC7315 ........................................G138
B976A04300 KC7315 ........................................G139
B976A04366 KC7315 ........................................G139
B976A04496 KC7315 ........................................G139
B976A04500 KC7315 ........................................G139
B976A04600 KC7315 ........................................G139
B976A04620 KC7315 ........................................G139
B976A04700 KC7315 ........................................G139
B976A04763 KC7315 ........................................G139
B976A04800 KC7315 ........................................G139
B976A04900 KC7315 ........................................G139
B976A05000 KC7315 ........................................G139
B976A05100 KC7315 ........................................G139
B976A05106 KC7315 ........................................G139

B976A05200 KC7315 ........................................G139
B976A05250 KC7315 ........................................G139
B976A05300 KC7315 ........................................G139
B976A05400 KC7315 ........................................G139
B976A05410 KC7315 ........................................G139
B976A05500 KC7315 ........................................G139
B976A05530 KC7315 ........................................G139
B976A05558 KC7315 ........................................G139
B976A05575 KC7315 ........................................G139
B976A05600 KC7315 ........................................G139
B976A05700 KC7315 ........................................G139
B976A05791 KC7315 ........................................G139
B976A05800 KC7315 ........................................G139
B976A05944 KC7315 ........................................G139
B976A06000 KC7315 ........................................G139
B976A06100 KC7315 ........................................G139
B976A06200 KC7315 ........................................G139
B976A06350 KC7315 ........................................G139
B976A06500 KC7315 ........................................G139
B976A06528 KC7315 ........................................G139
B976A06530 KC7315 ........................................G139
B976A06600 KC7315 ........................................G139
B976A06700 KC7315 ........................................G139
B976A06746 KC7315 ........................................G139
B976A06750 KC7315 ........................................G139
B976A06800 KC7315 ........................................G139
B976A06900 KC7315 ........................................G139
B976A06909 KC7315 ........................................G139
B976A07000 KC7315 ........................................G139
B976A07100 KC7315 ........................................G139
B976A07145 KC7315 ........................................G139
B976A07200 KC7315 ........................................G140
B976A07300 KC7315 ........................................G140
B976A07366 KC7315 ........................................G140
B976A07400 KC7315 ........................................G140
B976A07500 KC7315 ........................................G140
B976A07541 KC7315 ........................................G140
B976A07600 KC7315 ........................................G140
B976A07700 KC7315 ........................................G140
B976A07800 KC7315 ........................................G140
B976A07900 KC7315 ........................................G140
B976A07938 KC7315 ........................................G140
B976A08000 KC7315 ........................................G140
B976A08020 KC7315 ........................................G140
B976A08100 KC7315 ........................................G140
B976A08200 KC7315 ........................................G140
B976A08300 KC7315 ........................................G140
B976A08334 KC7315 ........................................G140
B976A08430 KC7315 ........................................G140
B976A08433 KC7315 ........................................G140
B976A08500 KC7315 ........................................G140
B976A08600 KC7315 ........................................G140
B976A08700 KC7315 ........................................G140
B976A08733 KC7315 ........................................G140
B976A08800 KC7315 ........................................G140
B976A08839 KC7315 ........................................G140
B976A09000 KC7315 ........................................G140
B976A09093 KC7315 ........................................G140
B976A09100 KC7315 ........................................G140
B976A09129 KC7315 ........................................G140
B976A09200 KC7315 ........................................G140
B976A09300 KC7315 ........................................G140
B976A09400 KC7315 ........................................G140
B976A09500 KC7315 ........................................G140
B976A09525 KC7315 ........................................G140
B976A09600 KC7315 ........................................G140
B976A09700 KC7315 ........................................G140
B976A09750 KC7315 ........................................G140
B976A09800 KC7315 ........................................G140
B976A09921 KC7315 ........................................G140
B976A10000 KC7315 ........................................G140
B976A10200 KC7315 ........................................G140
B976A10262 KC7315 ........................................G140
B976A10300 KC7315 ........................................G140
B976A10320 KC7315 ........................................G140
B976A10400 KC7315 ........................................G140
B976A10500 KC7315 ........................................G140
B976A10600 KC7315 ........................................G141
B976A10700 KC7315 ........................................G141
B976A10716 KC7315 ........................................G141
B976A10800 KC7315 ........................................G141
B976A11000 KC7315 ........................................G141

B976A11113 KC7315 ........................................G141
B976A11200 KC7315 ........................................G141
B976A11300 KC7315 ........................................G141
B976A11500 KC7315 ........................................G141
B976A11509 KC7315 ........................................G141
B976A11600 KC7315 ........................................G141
B976A11700 KC7315 ........................................G141
B976A11800 KC7315 ........................................G141
B976A11908 KC7315 ........................................G141
B976A12000 KC7315 ........................................G141
B976A12300 KC7315 ........................................G141
B976A12304 KC7315 ........................................G141
B976A12500 KC7315 ........................................G141
B976A12700 KC7315 ........................................G141
B976A12800 KC7315 ........................................G141
B976A13000 KC7315 ........................................G141
B976A13300 KC7315 ........................................G141
B976A13495 KC7315 ........................................G141
B976A13500 KC7315 ........................................G141
B976A13700 KC7315 ........................................G141
B976A14000 KC7315 ........................................G141
B976A14100 KC7315 ........................................G141
B976A14200 KC7315 ........................................G141
B976A14288 KC7315 ........................................G141
B976A14500 KC7315 ........................................G141
B976A14700 KC7315 ........................................G141
B976A15000 KC7315 ........................................G141
B976A15500 KC7315 ........................................G141
B976A15875 KC7315 ........................................G142
B976A16000 KC7315 ........................................G142
B976A16200 KC7315 ........................................G142
B976A16500 KC7315 ........................................G142
B976A16670 KC7315 ........................................G142
B976A16800 KC7315 ........................................G142
B976A17000 KC7315 ........................................G142
B976A17100 KC7315 ........................................G142
B976A17463 KC7315 ........................................G142
B976A17500 KC7315 ........................................G142
B976A18000 KC7315 ........................................G142
B976A18500 KC7315 ........................................G142
B976A19000 KC7315 ........................................G142
B976A19050 KC7315 ........................................G142
B976A19500 KC7315 ........................................G142
B976A19700 KC7315 ........................................G142
B976A19840 KC7315 ........................................G142
B976A20000 KC7315 ........................................G142
B976F03000 KC7315 ........................................G143
B976F03900 KC7315 ........................................G143
B976F04200 KC7315 ........................................G143
B976F04500 KC7315 ........................................G143
B976F04600 KC7315 ........................................G143
B976F05000 KC7315 ........................................G143
B976F05100 KC7315 ........................................G143
B976F05200 KC7315 ........................................G143
B976F05500 KC7315 ........................................G143
B976F05600 KC7315 ........................................G143
B976F05800 KC7315 ........................................G144
B976F06000 KC7315 ........................................G144
B976F06300 KC7315 ........................................G144
B976F06400 KC7315 ........................................G144
B976F06800 KC7315 ........................................G144
B976F07000 KC7315 ........................................G144
B976F07100 KC7315 ........................................G144
B976F07800 KC7315 ........................................G144
B976F08000 KC7315 ........................................G144
B976F08300 KC7315 ........................................G144
B976F08500 KC7315 ........................................G144
B976F08600 KC7315 ........................................G144
B976F08700 KC7315 ........................................G144
B976F08800 KC7315 ........................................G144
B976F09000 KC7315 ........................................G144
B976F10000 KC7315 ........................................G144
B976F10200 KC7315 ........................................G144
B976F10500 KC7315 ........................................G144
B976F10700 KC7315 ........................................G144
B976F10800 KC7315 ........................................G144
B976F11000 KC7315 ........................................G144
B976F11700 KC7315 ........................................G144
B976F12000 KC7315 ........................................G144
B976F12500 KC7315 ........................................G144
B976F12700 KC7315 ........................................G144
B976F13000 KC7315 ........................................G144

B976F13500 KC7315 ........................................G145
B976F13700 KC7315 ........................................G145
B976F14000 KC7315 ........................................G145
B976F14500 KC7315 ........................................G145
B976F15000 KC7315 ........................................G145
B976F15400 KC7315 ........................................G145
B976F16000 KC7315 ........................................G145
B976F16500 KC7315 ........................................G145
B976F17000 KC7315 ........................................G145
B976F17500 KC7315 ........................................G145
B976F18000 KC7315 ........................................G145
B976F18500 KC7315 ........................................G145
B976Z02383 KC7315 ........................................G138
B976Z02400 KC7315 ........................................G138
B976Z02439 KC7315 ........................................G138
B976Z02489 KC7315 ........................................G138
B976Z02500 KC7315 ........................................G138
B976Z02578 KC7315 ........................................G138
B976Z02600 KC7315 ........................................G138
B976Z02642 KC7315 ........................................G138
B976Z02705 KC7315 ........................................G138
B976Z02779 KC7315 ........................................G138
B976Z02800 KC7315 ........................................G138
B976Z02820 KC7315 ........................................G138
B976Z02870 KC7315 ........................................G138
B976Z02900 KC7315 ........................................G138
B976Z02947 KC7315 ........................................G138
B977A03000 KC7315 ........................................G138
B977A03100 KC7315 ........................................G138
B977A03175 KC7315 ........................................G138
B977A03200 KC7315 ........................................G138
B977A03250 KC7315 ........................................G138
B977A03300 KC7315 ........................................G138
B977A03400 KC7315 ........................................G138
B977A03454 KC7315 ........................................G138
B977A03500 KC7315 ........................................G138
B977A03600 KC7315 ........................................G138
B977A03700 KC7315 ........................................G138
B977A03734 KC7315 ........................................G138
B977A03797 KC7315 ........................................G138
B977A03800 KC7315 ........................................G138
B977A03900 KC7315 ........................................G138
B977A03970 KC7315 ........................................G138
B977A04000 KC7315 ........................................G138
B977A04039 KC7315 ........................................G138
B977A04100 KC7315 ........................................G138
B977A04200 KC7315 ........................................G138
B977A04300 KC7315 ........................................G139
B977A04366 KC7315 ........................................G139
B977A04400 KC7315 ........................................G139
B977A04496 KC7315 ........................................G139
B977A04500 KC7315 ........................................G139
B977A04580 KC7315 ........................................G139
B977A04600 KC7315 ........................................G139
B977A04623 KC7315 ........................................G139
B977A04650 KC7315 ........................................G139
B977A04700 KC7315 ........................................G139
B977A04763 KC7315 ........................................G139
B977A04800 KC7315 ........................................G139
B977A04900 KC7315 ........................................G139
B977A05000 KC7315 ........................................G139
B977A05100 KC7315 ........................................G139
B977A05106 KC7315 ........................................G139
B977A05200 KC7315 ........................................G139
B977A05300 KC7315 ........................................G139
B977A05400 KC7315 ........................................G139
B977A05410 KC7315 ........................................G139
B977A05500 KC7315 ........................................G139
B977A05558 KC7315 ........................................G139
B977A05600 KC7315 ........................................G139
B977A05700 KC7315 ........................................G139
B977A05791 KC7315 ........................................G139
B977A05800 KC7315 ........................................G139
B977A05900 KC7315 ........................................G139
B977A05944 KC7315 ........................................G139
B977A06000 KC7315 ........................................G139
B977A06100 KC7315 ........................................G139
B977A06150 KC7315 ........................................G139
B977A06200 KC7315 ........................................G139
B977A06300 KC7315 ........................................G139
B977A06350 KC7315 ........................................G139
B977A06400 KC7315 ........................................G139
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B977A06500 KC7315 ........................................G139
B977A06528 KC7315 ........................................G139
B977A06600 KC7315 ........................................G139
B977A06700 KC7315 ........................................G139
B977A06800 KC7315 ........................................G139
B977A06900 KC7315 ........................................G139
B977A06909 KC7315 ........................................G139
B977A07000 KC7315 ........................................G139
B977A07100 KC7315 ........................................G139
B977A07145 KC7315 ........................................G139
B977A07200 KC7315 ........................................G140
B977A07300 KC7315 ........................................G140
B977A07366 KC7315 ........................................G140
B977A07400 KC7315 ........................................G140
B977A07500 KC7315 ........................................G140
B977A07541 KC7315 ........................................G140
B977A07600 KC7315 ........................................G140
B977A07700 KC7315 ........................................G140
B977A07800 KC7315 ........................................G140
B977A07900 KC7315 ........................................G140
B977A07938 KC7315 ........................................G140
B977A08000 KC7315 ........................................G140
B977A08020 KC7315 ........................................G140
B977A08100 KC7315 ........................................G140
B977A08200 KC7315 ........................................G140
B977A08300 KC7315 ........................................G140
B977A08334 KC7315 ........................................G140
B977A08400 KC7315 ........................................G140
B977A08433 KC7315 ........................................G140
B977A08500 KC7315 ........................................G140
B977A08600 KC7315 ........................................G140
B977A08700 KC7315 ........................................G140
B977A08733 KC7315 ........................................G140
B977A08800 KC7315 ........................................G140
B977A08839 KC7315 ........................................G140
B977A08900 KC7315 ........................................G140
B977A09000 KC7315 ........................................G140
B977A09093 KC7315 ........................................G140
B977A09100 KC7315 ........................................G140
B977A09129 KC7315 ........................................G140
B977A09200 KC7315 ........................................G140
B977A09300 KC7315 ........................................G140
B977A09347 KC7315 ........................................G140
B977A09400 KC7315 ........................................G140
B977A09500 KC7315 ........................................G140
B977A09525 KC7315 ........................................G140
B977A09600 KC7315 ........................................G140
B977A09700 KC7315 ........................................G140
B977A09746 KC7315 ........................................G140
B977A09800 KC7315 ........................................G140
B977A09900 KC7315 ........................................G140
B977A09921 KC7315 ........................................G140
B977A10000 KC7315 ........................................G140
B977A10100 KC7315 ........................................G140
B977A10200 KC7315 ........................................G140
B977A10262 KC7315 ........................................G140
B977A10300 KC7315 ........................................G140
B977A10320 KC7315 ........................................G140
B977A10400 KC7315 ........................................G140
B977A10500 KC7315 ........................................G140
B977A10600 KC7315 ........................................G141
B977A10700 KC7315 ........................................G141
B977A10716 KC7315 ........................................G141
B977A10800 KC7315 ........................................G141
B977A10900 KC7315 ........................................G141
B977A11000 KC7315 ........................................G141
B977A11100 KC7315 ........................................G141
B977A11113 KC7315 ........................................G141
B977A11200 KC7315 ........................................G141
B977A11300 KC7315 ........................................G141
B977A11400 KC7315 ........................................G141
B977A11500 KC7315 ........................................G141
B977A11509 KC7315 ........................................G141
B977A11600 KC7315 ........................................G141
B977A11700 KC7315 ........................................G141
B977A11800 KC7315 ........................................G141
B977A11900 KC7315 ........................................G141
B977A11908 KC7315 ........................................G141
B977A12000 KC7315 ........................................G141
B977A12100 KC7315 ........................................G141
B977A12200 KC7315 ........................................G141
B977A12300 KC7315 ........................................G141

B977A12304 KC7315 ........................................G141
B977A12400 KC7315 ........................................G141
B977A12500 KC7315 ........................................G141
B977A12600 KC7315 ........................................G141
B977A12700 KC7315 ........................................G141
B977A12800 KC7315 ........................................G141
B977A12900 KC7315 ........................................G141
B977A13000 KC7315 ........................................G141
B977A13096 KC7315 ........................................G141
B977A13100 KC7315 ........................................G141
B977A13200 KC7315 ........................................G141
B977A13300 KC7315 ........................................G141
B977A13495 KC7315 ........................................G141
B977A13500 KC7315 ........................................G141
B977A13700 KC7315 ........................................G141
B977A13800 KC7315 ........................................G141
B977A14000 KC7315 ........................................G141
B977A14100 KC7315 ........................................G141
B977A14200 KC7315 ........................................G141
B977A14288 KC7315 ........................................G141
B977A14500 KC7315 ........................................G141
B977A14600 KC7315 ........................................G141
B977A14700 KC7315 ........................................G141
B977A14900 KC7315 ........................................G141
B977A15000 KC7315 ........................................G141
B977A15100 KC7315 ........................................G141
B977A15200 KC7315 ........................................G141
B977A15300 KC7315 ........................................G141
B977A15500 KC7315 ........................................G141
B977A15700 KC7315 ........................................G141
B977A15800 KC7315 ........................................G142
B977A15875 KC7315 ........................................G142
B977A15900 KC7315 ........................................G142
B977A16000 KC7315 ........................................G142
B977A16078 KC7315 ........................................G142
B977A16200 KC7315 ........................................G142
B977A16300 KC7315 ........................................G142
B977A16400 KC7315 ........................................G142
B977A16500 KC7315 ........................................G142
B977A16600 KC7315 ........................................G142
B977A16670 KC7315 ........................................G142
B977A16700 KC7315 ........................................G142
B977A17000 KC7315 ........................................G142
B977A17463 KC7315 ........................................G142
B977A17500 KC7315 ........................................G142
B977A17700 KC7315 ........................................G142
B977A18000 KC7315 ........................................G142
B977A18400 KC7315 ........................................G142
B977A18500 KC7315 ........................................G142
B977A18600 KC7315 ........................................G142
B977A18800 KC7315 ........................................G142
B977A19000 KC7315 ........................................G142
B977A19050 KC7315 ........................................G142
B977A19200 KC7315 ........................................G142
B977A19253 KC7315 ........................................G142
B977A19446 KC7315 ........................................G142
B977A19500 KC7315 ........................................G142
B977A19700 KC7315 ........................................G142
B977A19840 KC7315 ........................................G142
B977A20000 KC7315 ........................................G142
B977A21000 KC7315 ........................................G142
B977F03000 KC7315 ........................................G143
B977F03100 KC7315 ........................................G143
B977F03200 KC7315 ........................................G143
B977F03300 KC7315 ........................................G143
B977F03400 KC7315 ........................................G143
B977F03500 KC7315 ........................................G143
B977F03600 KC7315 ........................................G143
B977F03700 KC7315 ........................................G143
B977F03800 KC7315 ........................................G143
B977F03900 KC7315 ........................................G143
B977F04000 KC7315 ........................................G143
B977F04100 KC7315 ........................................G143
B977F04200 KC7315 ........................................G143
B977F04300 KC7315 ........................................G143
B977F04500 KC7315 ........................................G143
B977F04550 KC7315 ........................................G143
B977F04600 KC7315 ........................................G143
B977F04650 KC7315 ........................................G143
B977F04700 KC7315 ........................................G143
B977F04800 KC7315 ........................................G143
B977F04900 KC7315 ........................................G143

B977F05000 KC7315 ........................................G143
B977F05100 KC7315 ........................................G143
B977F05200 KC7315 ........................................G143
B977F05300 KC7315 ........................................G143
B977F05400 KC7315 ........................................G143
B977F05500 KC7315 ........................................G143
B977F05550 KC7315 ........................................G143
B977F05558 KC7315 ........................................G143
B977F05600 KC7315 ........................................G143
B977F05700 KC7315 ........................................G143
B977F05800 KC7315 ........................................G144
B977F05900 KC7315 ........................................G144
B977F06000 KC7315 ........................................G144
B977F06100 KC7315 ........................................G144
B977F06200 KC7315 ........................................G144
B977F06400 KC7315 ........................................G144
B977F06500 KC7315 ........................................G144
B977F06600 KC7315 ........................................G144
B977F06700 KC7315 ........................................G144
B977F06800 KC7315 ........................................G144
B977F06900 KC7315 ........................................G144
B977F07000 KC7315 ........................................G144
B977F07100 KC7315 ........................................G144
B977F07400 KC7315 ........................................G144
B977F07500 KC7315 ........................................G144
B977F07800 KC7315 ........................................G144
B977F08000 KC7315 ........................................G144
B977F08100 KC7315 ........................................G144
B977F08200 KC7315 ........................................G144
B977F08500 KC7315 ........................................G144
B977F08600 KC7315 ........................................G144
B977F08700 KC7315 ........................................G144
B977F08800 KC7315 ........................................G144
B977F09000 KC7315 ........................................G144
B977F09100 KC7315 ........................................G144
B977F09300 KC7315 ........................................G144
B977F09500 KC7315 ........................................G144
B977F09800 KC7315 ........................................G144
B977F09900 KC7315 ........................................G144
B977F10000 KC7315 ........................................G144
B977F10100 KC7315 ........................................G144
B977F10200 KC7315 ........................................G144
B977F10300 KC7315 ........................................G144
B977F10400 KC7315 ........................................G144
B977F10500 KC7315 ........................................G144
B977F10700 KC7315 ........................................G144
B977F10800 KC7315 ........................................G144
B977F11000 KC7315 ........................................G144
B977F11200 KC7315 ........................................G144
B977F11500 KC7315 ........................................G144
B977F11700 KC7315 ........................................G144
B977F11800 KC7315 ........................................G144
B977F12000 KC7315 ........................................G144
B977F12500 KC7315 ........................................G144
B977F12700 KC7315 ........................................G144
B977F13000 KC7315 ........................................G144
B977F13500 KC7315 ........................................G145
B977F13800 KC7315 ........................................G145
B977F14000 KC7315 ........................................G145
B977F14200 KC7315 ........................................G145
B977F14500 KC7315 ........................................G145
B977F15000 KC7315 ........................................G145
B977F15200 KC7315 ........................................G145
B977F15500 KC7315 ........................................G145
B977F15700 KC7315 ........................................G145
B977F15800 KC7315 ........................................G145
B977F16000 KC7315 ........................................G145
B977F16500 KC7315 ........................................G145
B977F17000 KC7315 ........................................G145
B977F17500 KC7315 ........................................G145
B977F18000 KC7315 ........................................G145
B977F18500 KC7315 ........................................G145
B977F19000 KC7315 ........................................G145
B977F19500 KC7315 ........................................G145
B977F20000 KC7315 ........................................G145
B977F21000 KC7315 ........................................G145
B978A03000 KC7315 ........................................G146
B978A03300 KC7315 ........................................G146
B978A03400 KC7315 ........................................G146
B978A03600 KC7315 ........................................G146
B978A03700 KC7315 ........................................G146
B978A03800 KC7315 ........................................G146

B978A03970 KC7315 ........................................G146
B978A04000 KC7315 ........................................G146
B978A04200 KC7315 ........................................G146
B978A04500 KC7315 ........................................G146
B978A04600 KC7315 ........................................G146
B978A04763 KC7315 ........................................G146
B978A04800 KC7315 ........................................G146
B978A05000 KC7315 ........................................G146
B978A05100 KC7315 ........................................G146
B978A05200 KC7315 ........................................G146
B978A05300 KC7315 ........................................G146
B978A05500 KC7315 ........................................G146
B978A05558 KC7315 ........................................G146
B978A05600 KC7315 ........................................G146
B978A05700 KC7315 ........................................G146
B978A05800 KC7315 ........................................G146
B978A05900 KC7315 ........................................G146
B978A06000 KC7315 ........................................G146
B978A06100 KC7315 ........................................G146
B978A06200 KC7315 ........................................G146
B978A06300 KC7315 ........................................G146
B978A06350 KC7315 ........................................G146
B978A06400 KC7315 ........................................G146
B978A06500 KC7315 ........................................G146
B978A06600 KC7315 ........................................G146
B978A06700 KC7315 ........................................G146
B978A06746 KC7315 ........................................G146
B978A06800 KC7315 ........................................G146
B978A07000 KC7315 ........................................G146
B978A07145 KC7315 ........................................G146
B978A07400 KC7315 ........................................G147
B978A07500 KC7315 ........................................G147
B978A07541 KC7315 ........................................G147
B978A07700 KC7315 ........................................G147
B978A07800 KC7315 ........................................G147
B978A07938 KC7315 ........................................G147
B978A08000 KC7315 ........................................G147
B978A08100 KC7315 ........................................G147
B978A08200 KC7315 ........................................G147
B978A08334 KC7315 ........................................G147
B978A08500 KC7315 ........................................G147
B978A08600 KC7315 ........................................G147
B978A08700 KC7315 ........................................G147
B978A08733 KC7315 ........................................G147
B978A08800 KC7315 ........................................G147
B978A09000 KC7315 ........................................G147
B978A09100 KC7315 ........................................G147
B978A09129 KC7315 ........................................G147
B978A09300 KC7315 ........................................G147
B978A09500 KC7315 ........................................G147
B978A09525 KC7315 ........................................G147
B978A09700 KC7315 ........................................G147
B978A09750 KC7315 ........................................G147
B978A09800 KC7315 ........................................G147
B978A09900 KC7315 ........................................G147
B978A09921 KC7315 ........................................G147
B978A10000 KC7315 ........................................G147
B978A10100 KC7315 ........................................G147
B978A10200 KC7315 ........................................G147
B978A10300 KC7315 ........................................G147
B978A10320 KC7315 ........................................G147
B978A10500 KC7315 ........................................G147
B978A10716 KC7315 ........................................G147
B978A10800 KC7315 ........................................G147
B978A11000 KC7315 ........................................G147
B978A11113 KC7315 ........................................G147
B978A11200 KC7315 ........................................G147
B978A11300 KC7315 ........................................G147
B978A11400 KC7315 ........................................G147
B978A11500 KC7315 ........................................G147
B978A11509 KC7315 ........................................G147
B978A11700 KC7315 ........................................G147
B978A11800 KC7315 ........................................G147
B978A11908 KC7315 ........................................G147
B978A12000 KC7315 ........................................G147
B978A12304 KC7315 ........................................G147
B978A12500 KC7315 ........................................G147
B978A12700 KC7315 ........................................G147
B978A12800 KC7315 ........................................G148
B978A13000 KC7315 ........................................G148
B978A13100 KC7315 ........................................G148
B978A13500 KC7315 ........................................G148
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B978A14000 KC7315 ........................................G148
B978A14288 KC7315 ........................................G148
B978A14500 KC7315 ........................................G148
B978A15000 KC7315 ........................................G148
B978A15100 KC7315 ........................................G148
B978A15200 KC7315 ........................................G148
B978A15300 KC7315 ........................................G148
B978A15500 KC7315 ........................................G148
B978A15800 KC7315 ........................................G148
B978A15875 KC7315 ........................................G148
B978A16000 KC7315 ........................................G148
B978A16078 KC7315 ........................................G148
B978A16200 KC7315 ........................................G148
B978A16500 KC7315 ........................................G148
B978A17000 KC7315 ........................................G148
B978A17463 KC7315 ........................................G148
B978A17500 KC7315 ........................................G148
B978A18000 KC7315 ........................................G148
B978A18500 KC7315 ........................................G148
B978A19000 KC7315 ........................................G148
B978A19050 KC7315 ........................................G148
B978A19253 KC7315 ........................................G148
B978A19500 KC7315 ........................................G148
B978A19800 KC7315 ........................................G148
B978A19840 KC7315 ........................................G148
B978A20000 KC7315 ........................................G148
B978F03600 KC7315 ........................................G149
B978F04700 KC7315 ........................................G149
B978F05000 KC7315 ........................................G149
B978F06800 KC7315 ........................................G149
B978F07000 KC7315 ........................................G149
B978F07400 KC7315 ........................................G149
B978F07500 KC7315 ........................................G149
B978F08500 KC7315 ........................................G149
B978F09000 KC7315 ........................................G149
B978F09500 KC7315 ........................................G149
B978F10200 KC7315 ........................................G149
B978F12000 KC7315 ........................................G149
B978F12500 KC7315 ........................................G149
B978F13000 KC7315 ........................................G149
B978F14000 KC7315 ........................................G149
B978F14500 KC7315 ........................................G149
B978F15000 KC7315 ........................................G149
B978F16000 KC7315 ........................................G149
B978F17000 KC7315 ........................................G149
B978F17500 KC7315 ........................................G149
B978F18000 KC7315 ........................................G149
B978F20000 KC7315 ........................................G149
BGHX15L504ERGET KD1415 .............................. S149
BGHX15L504PCFRGG K110M............................. S149
BGHX15L508PCFRGG K110M............................. S149
BGHX15L508PCFRGG KC510M .......................... S149
BGHX15L515PCFRGG K110M............................. S149
BGHX15L515PCFRGG KC510M .......................... S149
BGHX15L5PCERGGT KD1410 ............................. S148
BGHX15L5PCERGGT KD1415 ............................. S148
BGHX15L5PCERGGT1W KD1415 ........................ S149
BGHX15L5PCERGGTM KD1410 .......................... S148
BGHX15L5PCFRGG K110M ................................. S148
BGHX15L5PCFRGG KC510M .............................. S148
BGHX15L5PCFRGG1W K110M ........................... S149
BGHX15L5PCFRGG1W KC510M ......................... S149
BGHX15L5PCSRLET KD1410 .............................. S148
BGHX15L5PCSRLET KD1415 .............................. S148
BGHX15L5PCTRGG K110M ................................. S148
BGHX15L5PCTRGG KC510M .............................. S148
BGHX15L5PCTRGG1W K110M ........................... S149
BGHX15L5PCTRGG1W KC510M ......................... S149
BGHX15L5PCTRHET KD1410 .............................. S148
BS32S ................................................................ B386
BS40T ................................................................ B386
BS50U ................................................................ B386
BSD32U .............................................................. B386
BSD40V .............................................................. B386
BSD50W ............................................................. B386
BT40BDL10049M .................................................O53
BT40BDL12049M .................................................O53
BT40BDL16058M .................................................O53
BT40BDL20058M .................................................O53
BT40BDL25060M .................................................O53
BT40BDL32068M .................................................O53
BT40BEWD20096M...............................................J47

BT40BEWD32114M...............................................J47
BT40BKR32030M ................................................. K86
BT40BKR50050M ................................................. K86
BT40BSIF80063M ................................................ K44
BT40FBHM1691 ................................................. K129
BT40FBHMKIT164M ................................. K123, K127
BT40RMEWD32114M............................................J47
BT50BEWD32127M...............................................J47
BT50BHTS22075M ................................................J80
BT50BHTS32080M ................................................J80
BT50BHTS40080M ................................................J80
BT50BHTS50080M ................................................J80
BT50BKR32040M ................................................. K86
BT50BKR50040M ................................................. K86
BT50BKR63060M ................................................. K86
BT50BKR80060M ................................................. K86
BT50BSIF100068M .............................................. K45
BT50BSIF70063M ................................................ K45
BT50BT13088 .................................................... K138
BTQSW3L90 ................................................... S32–33
BTQT25 .......................................... S116, S120, S122
C2FIX110404LMN KCU25 ........................................E8
C2FIX110404RMN KCU10 .......................................E8
C2FIX110405LMN KCP25 ........................................E8
C2FIX110405LMN KCP40 ........................................E8
C2FIX110405LMN KCU10 ........................................E8
C2FIX110405RMN KCP25 .......................................E8
C2FIX110405RMN KCP40 .......................................E8
C2FIX110408LMN KCP25 ........................................E8
C2FIX150504LMN KCP40 ........................................E8
C2FIX150504LMN KCU25 ........................................E8
C2FIX150505LMN KCP25 ........................................E8
C2FIX150505LMN KCP40 ........................................E8
C2FIX150505LMN KCU10 ........................................E8
C2FIX150505RMN KCP25 .......................................E8
C2FIX150508LMN KCP25 ........................................E8
C2FIX150508LMN KCU10 ........................................E8
C2FIX150508LMN KCU25 ........................................E8
C2FIX150510LMN KCP25 ........................................E8
C2FIX150510LMN KCP40 ........................................E8
C2FIX150510RMN KCP25 .......................................E8
C2FIX150512RMN KCU25 .......................................E8
C2FIX180610LMN KCP25 ........................................E8
C2FIX180610LMN KCP40 ........................................E8
C2FIX180610LMN KCU10 ........................................E8
C8FIX120503LMP KCP10 ......................................E12
C8FIX120503LMP KCP25 ......................................E12
C8FIX120503LMP KCU10 ......................................E12
C8FIX120503RMP KCP25 ......................................E12
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EVSCTR2525M0432C........................................... C39
EVSCTR2525M0526C........................................... C39
EVSCTR2525M0532C........................................... C39
EVSCTR3232P0432C ........................................... C39
EVSCTR3232P0540C ........................................... C39
EVSML2020K0216 ............................................... C37
EVSML2020K0222 ............................................... C37

EVSML2020K0316C ............................................. C37
EVSML2020K0322C ............................................. C37
EVSML2020K0416C ............................................. C37
EVSML2020K0422C ............................................. C37
EVSML2020K0516C ............................................. C37
EVSML2020K0522C ............................................. C37
EVSML2020K0616C ............................................. C37
EVSML2020K0622C ............................................. C37
EVSML2525M0216 .............................................. C37
EVSML2525M0216C ............................................ C37
EVSML2525M0226 .............................................. C37
EVSML2525M0316C ............................................ C37
EVSML2525M0326C ............................................ C37
EVSML2525M0416C ............................................ C37
EVSML2525M0426C ............................................ C37
EVSML2525M0516C ............................................ C37
EVSML2525M0526C ............................................ C37
EVSML2525M0616C ............................................ C37
EVSML2525M0626C ............................................ C37
EVSML2525M0826C ............................................ C38
EVSML3232P0426C ............................................. C37
EVSML3232P0432C ............................................. C37
EVSML3232P0526C ............................................. C37
EVSML3232P0532C ............................................. C37
EVSML3232P0626C ............................................. C38
EVSML3232P0632C ............................................. C38
EVSML3232P0826C ............................................. C38
EVSML3232P0832C ............................................. C38
EVSML3232P1032C ............................................. C38
EVSML4040R0640C ............................................. C38
EVSML4040R0840C ............................................. C38
EVSML4040R1040C ............................................. C38
EVSMR2020K0216 ............................................... C36
EVSMR2020K0216C ............................................. C36
EVSMR2020K0222 ............................................... C36
EVSMR2020K0222C ............................................. C36
EVSMR2020K0316C ............................................. C36
EVSMR2020K0322C ............................................. C36
EVSMR2020K0416C ............................................. C36
EVSMR2020K0422C ............................................. C36
EVSMR2020K0516C ............................................. C36
EVSMR2020K0522C ............................................. C36
EVSMR2020K0616C ............................................. C37
EVSMR2020K0622C ............................................. C37
EVSMR2525M0216 .............................................. C36
EVSMR2525M0216C ............................................ C36
EVSMR2525M0226 .............................................. C36
EVSMR2525M0226C ............................................ C36
EVSMR2525M0316C ............................................ C36
EVSMR2525M0326C ............................................ C36
EVSMR2525M0416C ............................................ C36
EVSMR2525M0426C ............................................ C36
EVSMR2525M0516C ............................................ C36
EVSMR2525M0526C ............................................ C36
EVSMR2525M0616C ............................................ C37
EVSMR2525M0626C ............................................ C37
EVSMR2525M0826C ............................................ C37
EVSMR3232P0426C ............................................. C36
EVSMR3232P0432C ............................................. C36
EVSMR3232P0526C ............................................. C36
EVSMR3232P0532C ............................................. C37
EVSMR3232P0626C ............................................. C37
EVSMR3232P0632C ............................................. C37
EVSMR3232P0826C ............................................. C37
EVSMR3232P0832C ............................................. C37
EVSMR3232P1032C ............................................. C37
EVSMR4040R0640C............................................. C37
EVSMR4040R0840C............................................. C37
EVSMR4040R1040C............................................. C37
F10AJ1600ADK45E320 KCPM15 ....................... P104
F10AJ2000ADK45E400 KCPM15 ....................... P104
F1AA0200AWS30 K600 ..................................... P118
F1AA0300AWS30 K600 ..................................... P118
F1AA0400AWS30 K600 ..................................... P118
F1AA0500AWS30 K600 ..................................... P118
F1AA0600AWS30 K600 ..................................... P118
F1AA0800AWM30 K600..................................... P118
F1AA1000AWM30 K600..................................... P118
F1AA1200AWM30 K600..................................... P118
F2AA0400ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA0500ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA0600ADL45 K600 ...................................... P119
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F2AA0600AWM45R050 K600 ............................ P120
F2AA0600AWM45R100 K600 ............................ P120
F2AA0800ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA0800AWM45R050 K600 ............................ P120
F2AA0800AWM45R100 K600 ............................ P120
F2AA1000ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA1000AWL45R050 K600 ............................. P120
F2AA1000AWL45R100 K600 ............................. P120
F2AA1000AWL45R200 K600 ............................. P120
F2AA1000AWL45R300 K600 ............................. P120
F2AA1000AWL45R400 K600 ............................. P120
F2AA1200ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA1200AWL45R050 K600 ............................. P120
F2AA1200AWL45R100 K600 ............................. P120
F2AA1200AWL45R200 K600 ............................. P120
F2AA1200AWL45R250 K600 ............................. P120
F2AA1200AWL45R300 K600 ............................. P120
F2AA1200AWL45R400 K600 ............................. P120
F2AA1400ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA1600ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA1600AWX45R050 K600 ............................. P120
F2AA1600AWX45R100 K600 ............................. P120
F2AA1600AWX45R200 K600 ............................. P120
F2AA1600AWX45R250 K600 ............................. P120
F2AA1600AWX45R300 K600 ............................. P120
F2AA1600AWX45R400 K600 ............................. P120
F2AA1800ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA2000ADL45 K600 ...................................... P119
F2AA2000AWX45R050 K600 ............................. P120
F2AA2000AWX45R100 K600 ............................. P120
F2AA2000AWX45R200 K600 ............................. P120
F2AA2000AWX45R300 K600 ............................. P120
F2AA2000AWX45R400 K600 ............................. P120
F2AA2500AWX45R050 K600 ............................. P120
F2AA2500AWX45R100 K600 ............................. P120
F2AA2500AWX45R200 K600 ............................. P120
F2AA2500AWX45R300 K600 ............................. P120
F2AA2500AWX45R400 K600 ............................. P120
F2AB0200AWM30 KC637M ............................... P150
F2AB0300AWM30 KC637M ............................... P150
F2AB0400AWL30 KC637M ................................ P150
F2AB0500AWL30 KC637M ................................ P150
F2AB0600AWL30 KC637M ................................ P150
F2AB1000AWL30 KC637M ................................ P150
F2AB1200AWX30 KC637M ................................ P150
F2AH0030AWS30L040 KC637M ................P162–163
F2AH0050AWS30L070 KC637M ................P162–163
F2AH0080AWM30L120 KC637M ...............P162–163
F2AH0100AWM30L150 KC637M ...............P162–163
F2AH0100AWS30L150 KC637M ................P162–163
F2AH0150AWM30L230 KC637M ...............P162–163
F2AH0150AWS30L230 KC637M ................P162–163
F2AH0160AWM30L240 KC637M ...............P162–163
F2AH0160AWS30L240 KC637M ................P162–163
F2AH0180AWM30L270 KC637M ...............P162–163
F2AH0180AWS30L270 KC637M ................P162–163
F2AH0200AWM30L300 KC637M ...............P162–163
F2AH0200AWS30L300 KC637M ................P162–163
F2AH0250AWM30L370 KC637M ...............P162–163
F2AH0250AWS30L370 KC637M ................P162–163
F2AL0050AWS30 KC637M................................. P165
F2AL0050AWS30L050 KC637M......................... P166
F2AL0060AWS30L060 KC637M......................... P166
F2AL0080AWS30L080 KC637M......................... P166
F2AL0100AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0100AWM30E060 KC637M........................ P167
F2AL0100AWM30E100 KC637M........................ P167
F2AL0100AWM30E160 KC637M........................ P167
F2AL0100AWS30 KC637M................................. P165
F2AL0100AWS30L100 KC637M......................... P166
F2AL0120AWS30L120 KC637M......................... P166
F2AL0150AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0150AWM30E160 KC637M........................ P167
F2AL0150AWS30 KC637M................................. P165
F2AL0150AWS30L150 KC637M......................... P166
F2AL0160AWS30L160 KC637M......................... P166
F2AL0180AWS30L180 KC637M......................... P166
F2AL0200AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0200AWM20 KC637M ................................ P147
F2AL0200AWM30E0200 KC637M ..................... P167
F2AL0200AWM30E100 KC637M........................ P167
F2AL0200AWM30E160 KC637M........................ P167

F2AL0200AWS30 KC637M................................. P165
F2AL0200AWS30L200 KC637M......................... P166
F2AL0250AWS30 KC637M................................. P165
F2AL0250AWS30L250 KC637M......................... P166
F2AL0300AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0300AWM20 KC637M ................................ P147
F2AL0300AWS30 KC637M................................. P165
F2AL0300AWS30L300 KC637M......................... P166
F2AL0400AWL20 KC637M ................................. P147
F2AL0400AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0400AWM30E060 KC637M........................ P167
F2AL0400AWM30E160 KC637M........................ P167
F2AL0400AWS30L400 KC637M......................... P166
F2AL0500AWL20 KC637M ................................. P147
F2AL0500AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0600AWL20 KC637M ................................. P147
F2AL0600AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0600AWM30 KC637M ................................ P149
F2AL0600AWS30L600 KC637M......................... P166
F2AL0800AWL20 KC637M ................................. P147
F2AL0800AWL30 KC637M ................................. P148
F2AL0800AWM30 KC637M ................................ P149
F2AL1000AWL20 KC637M ................................. P147
F2AL1000AWL30 KC637M ................................. P149
F2AL1000AWM30 KC637M ................................ P148
F2AL1200AWM30 KC637M ................................ P148
F2AL1200AWX20 KC637M ................................. P147
F2AL1200AWX30 KC637M ................................. P149
F2AL1600AWM30 KC637M ................................ P148
F2AL1600AWX30 KC637M ................................. P149
F2AT0200AWM20R003 KC637M ....................... P142
F2AT0200AWM20R005 KC637M ....................... P142
F2AT0300AWM20R005 KC637M ....................... P142
F2AT0300AWM20R010 KC637M ....................... P142
F2AT0400AWL20R005 KC637M ......................... P142
F2AT0400AWL20R010 KC637M ......................... P142
F2AT0500AWL20R005 KC637M ......................... P142
F2AT0500AWL20R010 KC637M ......................... P142
F2AT0600AWL20R005 KC637M ......................... P142
F2AT0600AWL20R010 KC637M ......................... P142
F2AT0800AWL20R010 KC637M ......................... P142
F2AT0800AWL20R020 KC637M ......................... P142
F2AT1000AWL20R010 KC637M ......................... P142
F2AT1000AWL20R020 KC637M ......................... P142
F2AT1000AWL20R030 KC637M ......................... P142
F2AT1200AWX20R005 KC637M ........................ P142
F2AT1200AWX20R010 KC637M ........................ P142
F2AT1200AWX20R030 KC637M ........................ P142
F2AU0180ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU0280ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU0380ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU0480ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU0575ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU0775ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU0970ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU1170ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU1370ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU1570ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU1770ADK38 KC643M ................................. P186
F2AU1970ADK38 KC643M ................................. P186
F3508T S.................................................T115, V9–11
F3510T S.......................................................... V9–12
F3AA0300AWS45 K600 ..................................... P121
F3AA0400AWS45 K600 ..................................... P121
F3AA0500AWS45 K600 ..................................... P121
F3AA0600AWM45R050 K600 ............................ P122
F3AA0600AWM45R100 K600 ............................ P122
F3AA0600AWS45 K600 ..................................... P121
F3AA0800AWM45 K600..................................... P121
F3AA0800AWM45R050 K600 ............................ P122
F3AA0800AWM45R100 K600 ............................ P122
F3AA1000AWL45 K600 ...................................... P121
F3AA1000AWL45R050 K600 ............................. P122
F3AA1000AWL45R100 K600 ............................. P122
F3AA1000AWL45R200 K600 ............................. P122
F3AA1000AWL45R300 K600 ............................. P122
F3AA1000AWL45R400 K600 ............................. P122
F3AA1200AWL45 K600 ...................................... P121
F3AA1200AWL45R050 K600 ............................. P122
F3AA1200AWL45R100 K600 ............................. P122
F3AA1200AWL45R200 K600 ............................. P122
F3AA1200AWL45R300 K600 ............................. P122

F3AA1200AWL45R400 K600 ............................. P122
F3AA1400AWL45 K600 ...................................... P121
F3AA1600AWL45 K600 ...................................... P121
F3AA1600AWX45R050 K600 ............................. P122
F3AA1600AWX45R100 K600 ............................. P122
F3AA1600AWX45R200 K600 ............................. P122
F3AA1600AWX45R300 K600 ............................. P122
F3AA1600AWX45R400 K600 ............................. P122
F3AA1800AWL45 K600 ...................................... P121
F3AA2000AWX45 K600...................................... P121
F3AA2000AWX45R050 K600 ............................. P122
F3AA2000AWX45R100 K600 ............................. P122
F3AA2000AWX45R200 K600 ............................. P122
F3AA2000AWX45R300 K600 ............................. P122
F3AA2000AWX45R400 K600 ............................. P122
F3AA2500AWX45R050 K600 ............................. P122
F3AA2500AWX45R100 K600 ............................. P122
F3AA2500AWX45R200 K600 ............................. P122
F3AA2500AWX45R300 K600 ............................. P122
F3AA2500AWX45R400 K600 ............................. P122
F3AH0050AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0060AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0080AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0100AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0120AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0150AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0200AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0250AWS30 KC635M ................................ P164
F3AH0300AWS30 KC635M ................................ P164
F3AS0300BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS0400BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS0500BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS0600BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS0800BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS1000BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS1200BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS1400BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS1600BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AS2000BDK35 KCPM15 ................................. P102
F3AU0280ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU0380ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU0480ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU0575ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU0775ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU0970ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU1170ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU1370ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU1570ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU1770ADK38 KC643M ................................. P187
F3AU1970ADK38 KC643M ................................. P187
F3AW0600AWL35E120 KCPM15........................ P103
F3AW0800AWL35E160 KCPM15........................ P103
F3AW1000AWX35E200 KCPM15 ....................... P103
F3AW1200AWX35E240 KCPM15 ....................... P103
F3AW1600AWX35E320 KCPM15 ....................... P103
F3BA0600ADL40E180 K600 .............................. P125
F3BA0600BWS40 K600 ..................................... P123
F3BA0800ADL40E240 K600 .............................. P125
F3BA0800BWM40 K600 .................................... P123
F3BA0800BWM40C160 K600 ............................ P124
F3BA1000ADL40E300 K600 .............................. P125
F3BA1000BWM40 K600 .................................... P123
F3BA1000BWM40C220 K600 ............................ P124
F3BA1200ADL40E360 K600 .............................. P125
F3BA1200BWL40 K600 ...................................... P123
F3BA1200BWL40C260 K600 ............................. P124
F3BA1600ADL40E480 K600 .............................. P125
F3BA1600BWL40 K600 ...................................... P123
F3BA1600BWL40C320 K600 ............................. P124
F3BA2000ADL40E600 K600 .............................. P125
F3BA2000BWX40 K600 ..................................... P123
F3BA2000BWX40C380 K600 ............................. P124
F3BA2500BWX40 K600 ..................................... P123
F3BA2500BWX40C450 K600 ............................. P124
F3BH0400BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH0400BWS20L110 KCPM15 .......................... P78
F3BH0500BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH0500BWS20L130 KCPM15 .......................... P78
F3BH0600BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH0600BWS20L080 KCPM15 .......................... P78
F3BH0600BWS20L130 KCPM15 .......................... P78
F3BH0800BDL30 KCPM15 ................................... P81

F3BH0800BWM20C160 KCPM15 ......................... P79
F3BH0800BWM20L160 KCPM15 ......................... P78
F3BH0800BWS20C110 KCPM15 .......................... P79
F3BH0800BWS20L110 KCPM15 .......................... P78
F3BH1000BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH1200BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH1600BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH2000BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BH2500BDL30 KCPM15 ................................... P81
F3BS0600BDK35 KCPM15 ................................... P82
F3BS0600BDL35 KCPM15 ................................... P82
F3BS0800BDK35 KCPM15 ................................... P82
F3BS0800BDL35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1000BDK35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1000BDL35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1200BDK35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1200BDL35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1400BDL35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1600BDK35 KCPM15 ................................... P82
F3BS1600BDL35 KCPM15 ................................... P82
F3BS2000BDK35 KCPM15 ................................... P82
F3BS2000BDL35 KCPM15 ................................... P82
F4011T S.............................................................T118
F4AJ0600AWS50L090 KC633M ......................... P145
F4AJ0600AWS50R025 KC633M ........................ P144
F4AJ0600AWS50R050 KC633M ........................ P144
F4AJ0800AWM50L120 KC633M ........................ P145
F4AJ0800AWM50R050 KC633M ....................... P144
F4AJ0800AWM50R100 KC633M ....................... P144
F4AJ1000AWL50R050 KC633M......................... P144
F4AJ1000AWL50R100 KC633M......................... P144
F4AJ1000AWM50L150 KC633M ........................ P145
F4AJ1200AWL50R050 KC633M......................... P144
F4AJ1200AWL50R150 KC633M......................... P144
F4AJ1600AWL50L240 KC633M ......................... P145
F4AJ1600AWL50R050 KC633M......................... P144
F4AJ1600AWL50R150 KC633M......................... P144
F4AJ2000AWL50L300 KC633M ......................... P145
F4AJ2000AWX50R050 KC633M ........................ P144
F4AJ2000AWX50R200 KC633M ........................ P144
F4AL0300AWL30L040 KC637M ......................... P151
F4AL0300AWM30L040 KC637M ........................ P151
F4AL0400AWL30L050 KC637M ......................... P151
F4AL0400AWM30L050 KC637M ........................ P151
F4AL0500AWL30L060 KC637M ......................... P151
F4AL0500AWM30L060 KC637M ........................ P151
F4AL0600AWL30L080 KC637M ......................... P151
F4AL0600AWM30L080 KC637M ........................ P151
F4AL0800AWL30L120 KC637M ......................... P151
F4AL0800AWX30L120 KC637M ......................... P151
F4AL1000AWL30L150 KC637M ......................... P151
F4AL1000AWX30L150 KC637M ......................... P151
F4AS0400ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0400BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0500ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0500BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0600ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0600AWM38R050 KCPM15 ......................... P18
F4AS0600AWM38R100 KCPM15 ......................... P18
F4AS0600BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0600BWM38R050 KCPM15 ......................... P18
F4AS0600BWM38R100 KCPM15 ......................... P18
F4AS0800ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0800AWM38R050 KCPM15 ......................... P18
F4AS0800AWM38R100 KCPM15 ......................... P18
F4AS0800BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS0800BWM38R050 KCPM15 ......................... P18
F4AS0800BWM38R100 KCPM15 ......................... P18
F4AS1000ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1000AWL38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000AWL38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000AWL38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000AWL38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000AWL38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1000BWL38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000BWL38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000BWL38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000BWL38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS1000BWL38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1200AWL38R050 KCPM15 .......................... P18
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F4AS1200AWL38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200AWL38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200AWL38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200AWL38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1200BWL38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200BWL38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200BWL38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200BWL38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS1200BWL38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS1400ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1400BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1600ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1600AWX38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600AWX38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600AWX38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600AWX38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600AWX38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600AWX38R600 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1600BWX38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600BWX38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600BWX38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600BWX38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600BWX38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS1600BWX38R600 KCPM15 .......................... P18
F4AS1800ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS1800BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS2000ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS2000AWX38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000AWX38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000AWX38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000AWX38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000AWX38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000AWX38R600 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS2000BWX38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000BWX38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000BWX38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000BWX38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000BWX38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS2000BWX38R600 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500ADL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS2500AWX38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500AWX38R100 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500AWX38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500AWX38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500AWX38R600 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500BDL38 KCPM15 ................................... P16
F4AS2500BWX38R050 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500BWX38R200 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500BWX38R300 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500BWX38R400 KCPM15 .......................... P18
F4AS2500BWX38R600 KCPM15 .......................... P18
F4AT0400AWS20R005 KC637M ........................ P143
F4AT0400AWS20R010 KC637M ........................ P143
F4AT0500AWS20R005 KC637M ........................ P143
F4AT0500AWS20R010 KC637M ........................ P143
F4AT0600AWL20R005 KC637M ......................... P143
F4AT0600AWL20R010 KC637M ......................... P143
F4AT0600AWS20R005 KC637M ........................ P143
F4AT0800AWL20R005 KC637M ......................... P143
F4AT0800AWL20R010 KC637M ......................... P143
F4AT0800AWL20R020 KC637M ......................... P143
F4AT0800AWM20R010 KC637M ....................... P143
F4AT0800AWM20R020 KC637M ....................... P143
F4AT1000AWL20R005 KC637M ......................... P143
F4AT1000AWL20R010 KC637M ......................... P143
F4AT1000AWL20R020 KC637M ......................... P143
F4AT1000AWL20R025 KC637M ......................... P143
F4AT1000AWM20R005 KC637M ....................... P143
F4AT1000AWM20R025 KC637M ....................... P143
F4AT1200AWL20R015 KC637M ......................... P143
F4AT1200AWL20R030 KC637M ......................... P143
F4AT1200AWX20R010 KC637M ........................ P143
F4AT1200AWX20R015 KC637M ........................ P143
F4AT1200AWX20R030 KC637M ........................ P143
F4AW0400AWL38W040 KC633M ........................ P22
F4AW0400AWL38W060 KC633M ........................ P22
F4AW0500AWL38W040 KC633M ........................ P22
F4AW0500AWL38W060 KC633M ........................ P22
F4AW0600AWL38E120 KCPM15.......................... P21

F4AW0600AWL38W040 KC633M ........................ P22
F4AW0600AWL38W060 KC633M ........................ P22
F4AW0800AWL38E160 KCPM15.......................... P21
F4AW0800AWL38W040 KC633M ........................ P22
F4AW0800AWL38W060 KC633M ........................ P22
F4AW1000AWX38E200 KCPM15 ......................... P21
F4AW1000AWX38W040 KC633M ........................ P22
F4AW1000AWX38W060 KC633M ........................ P22
F4AW1200AWX38E240 KCPM15 ......................... P21
F4AW1600AWX38E320 KCPM15 ......................... P21
F4BJ0600BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ0600BDL45 KCPM15 .................................... P84
F4BJ0800BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ0800BDL45 KCPM15 .................................... P84
F4BJ1000BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ1000BDL45 KCPM15 .................................... P84
F4BJ1000BWM20C130 KCPM15 ......................... P79
F4BJ1000BWM20C220 KCPM15 ......................... P79
F4BJ1000BWM20L130 KCPM15 .......................... P78
F4BJ1000BWM20L220 KCPM15 .......................... P78
F4BJ1200BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ1200BDL45 KCPM15 .................................... P84
F4BJ1200BWL20C260 KCPM15 .......................... P79
F4BJ1200BWL20L260 KCPM15 ........................... P78
F4BJ1200BWM20C160 KCPM15 ......................... P79
F4BJ1200BWM20L160 KCPM15 .......................... P78
F4BJ1400BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ1400BWL20L260 KCPM15 ........................... P78
F4BJ1600BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ1600BWL20C190 KCPM15 .......................... P79
F4BJ1600BWL20C320 KCPM15 .......................... P79
F4BJ1600BWL20L190 KCPM15 ........................... P78
F4BJ1600BWL20L320 KCPM15 ........................... P78
F4BJ1800BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ2000BDL30 KCPM15 .................................... P83
F4BJ2000BWL20C220 KCPM15 .......................... P79
F4BJ2000BWL20L220 KCPM15 ........................... P78
F4BJ2000BWX20C380 KCPM15 .......................... P79
F4BJ2000BWX20L380 KCPM15 ........................... P78
F4BS0600AWM38R050 KCPM15 ......................... P19
F4BS0600AWM38R100 KCPM15 ......................... P19
F4BS0600BWM38R050 KCPM15 ......................... P19
F4BS0600BWM38R100 KCPM15 ......................... P19
F4BS0800AWM38R050 KCPM15 ......................... P19
F4BS0800AWM38R100 KCPM15 ......................... P19
F4BS0800BWM38R050 KCPM15 ......................... P19
F4BS0800BWM38R100 KCPM15 ......................... P19
F4BS1000AWL38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000AWL38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000AWL38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000AWL38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000AWL38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000BWL38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000BWL38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000BWL38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000BWL38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS1000BWL38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200AWL38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200AWL38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200AWL38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200AWL38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200AWL38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200BWL38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200BWL38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200BWL38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200BWL38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS1200BWL38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600AWX38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600AWX38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600AWX38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600AWX38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600AWX38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600BWX38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600BWX38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600BWX38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600BWX38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS1600BWX38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000AWX38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000AWX38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000AWX38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000AWX38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000AWX38R400 KCPM15 .......................... P19

F4BS2000BWX38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000BWX38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000BWX38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000BWX38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS2000BWX38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500AWX38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500AWX38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500AWX38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500AWX38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500AWX38R400 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500BWX38R050 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500BWX38R100 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500BWX38R200 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500BWX38R300 KCPM15 .......................... P19
F4BS2500BWX38R400 KCPM15 .......................... P19
F5AJ2500AWX50L380 KC633M ......................... P145
F5BJ2500BWX20L450 KCPM15 ........................... P78
F6AJ0600ADL45 KCPM15 .................................. P105
F6AJ0600AWM45 KCPM15 ................................ P105
F6AJ0800ADL45 KCPM15 .................................. P105
F6AJ0800AWM45 KCPM15 ................................ P105
F6AJ1000ADL45 KCPM15 .................................. P105
F6AJ1000AWL45 KCPM15 ................................. P105
F6AJ1200ADL45 KCPM15 .................................. P105
F6AJ1200AWL45 KCPM15 ................................. P105
F6AJ1400ADL45 KCPM15 .................................. P105
F6AJ1600ADL45 KCPM15 .................................. P105
F6AJ1600AWX45 KCPM15 ................................. P105
F6AV0600ADL45 KC637M ................................. P146
F6AV0600AWM45 KC637M ................................ P146
F6AV0800ADL45 KC637M ................................. P146
F6AV0800AWM45 KC637M ................................ P146
F6AV1000ADL45 KC637M ................................. P146
F6AV1000AWL45 KC637M ................................. P146
F6AV1200ADL45 KC637M ................................. P146
F6AV1200AWL45 KC637M ................................. P146
F6AV1600ADL45 KC637M ................................. P146
F6AV1600AWX45 KC637M ................................. P146
F6BJ1600BDL45 KCPM15 .................................... P84
F6BJ2000BDL45 KCPM15 .................................... P84
F6BJ2500BDL45 KCPM15 .................................... P84
F7IP ...............................................................T29, T38
F8017S S ........................................................... V102
F8AJ0800ADK45E160 KCPM15 ......................... P104
F8AJ1000ADK45E200 KCPM15 ......................... P104
F8AJ1200ADK45E240 KCPM15 ......................... P104
F8AJ2000AWX45 KCPM15 ................................. P105
F8AJ2500AWX45 KCPM15 ................................. P105
F8AV2000ADL45 KC637M ................................. P146
F8AV2000AWX45 KC637M ................................. P146
F8AV2500ADL45 KC637M ................................. P146
F8AV2500AWX45 KC637M ................................. P146
FAS100302GD KC7015 ........................................ H33
FAS100302GD KC7215 ........................................ H33
FBSCFCL09CA06F .............................................. K111
FBSCFCR09CA06F.............................................. K111
FBSCLCL09CA06F .............................................. K111
FBSCLCR09CA06F.............................................. K111
FBSCUCR09CA06F ............................................. K112
FBSTFCR09CA11F .............................................. K113
FC11 ..........................................................B250–251
FC14 ..........................................................B250–252
FMDF1000X6CQE KCPM15 ..................................O42
FMDF1200X6CQF KCPM15 ..................................O42
FMDF1600X6CQF KCPM15 ..................................O42
FMDF2000X6CQF KCPM15 ..................................O42
FMDF2500X6CQF KCPM15 ..................................O42
FP2506T............................................................. V4–5
FP2507T............................................................. V4–5
FP3006T....................................................V101, V104
FP3007T S ....................................... V101, V103–104
FSDE0600A7DYA KC643M ................................... P94
FSDE0600A7DYE KC643M ................................... P94
FSDE0800A7DYA KC643M ................................... P94
FSDE0800A7DYE KC643M ................................... P94
FSDE1000A9BCE KC643M ................................... P92
FSDE1000A9BCG KC643M ................................... P92
FSDE1000A9DYE KC643M ................................... P94
FSDE1000A9DYG KC643M ................................... P94
FSDE1000X9CQE KC643M ...................................O43
FSDE1000X9CQG KC643M ...................................O43
FSDE1000X9CQJ KC643M ...................................O43

FSDE1200A9BCE KC643M ................................... P92
FSDE1200A9BCG KC643M ................................... P92
FSDE1200A9BCL KC643M ................................... P92
FSDE1200A9BCN KC643M ................................... P92
FSDE1200E9DYE KC643M .................................... P94
FSDE1200E9DYG KC643M ................................... P94
FSDE1200E9DYL KC643M .................................... P94
FSDE1200X9CQE KC643M ...................................O43
FSDE1200X9CQG KC643M ...................................O43
FSDE1200X9CQJ KC643M ...................................O43
FSDE1200X9CQL KC643M ...................................O43
FSDE1600ABBCG KC643M ................................... P92
FSDE1600ABBCL KC643M ................................... P92
FSDE1600ABBCM KC643M .................................. P92
FSDE1600ABBCN KC643M ................................... P92
FSDE1600ABBCP KC643M ................................... P92
FSDE1600EBDYG KC643M ................................... P94
FSDE1600EBDYL KC643M .................................... P94
FSDE1600EBDYM KC643M .................................. P94
FSDE1600EBDYP KC643M ................................... P94
FSDE1600XBCQG KC643M ...................................O43
FSDE1600XBCQJ KC643M ...................................O43
FSDE1600XBCQK KC643M ...................................O43
FSDE1600XBCQL KC643M ...................................O43
FSDE1600XBCQM KC643M ..................................O43
FSDE2000AFBCG KC643M ................................... P92
FSDE2000AFBCK KC643M ................................... P92
FSDE2000AFBCL KC643M ................................... P92
FSDE2000AFBCN KC643M ................................... P92
FSDE2000AFBCP KC643M ................................... P92
FSDE2000EFDYG KC643M ................................... P94
FSDE2000EFDYK KC643M .................................... P94
FSDE2000EFDYL KC643M .................................... P94
FSDE2000EFDYP KC643M .................................... P94
FSDE2000XFCQG KC643M ...................................O43
FSDE2000XFCQK KC643M ...................................O43
FSDE2000XFCQL KC643M ...................................O43
FSDE2000XFCQM KC643M ..................................O43
FSDE2000XFCQN KC643M ...................................O43
FSDE2500AJBCG KC643M ................................... P92
FSDE2500AJBCL KC643M .................................... P92
FSDE2500AJBCP KC643M ................................... P92
FSDE2500EJDYG KC643M.................................... P94
FSDE2500EJDYL KC643M .................................... P94
FSDE2500EJDYP KC643M .................................... P94
FSDE2500XJCQL KC643M ...................................O43
FSDE2500XJCQN KC643M ...................................O43
FT10 ..................................................................... K38
FT15 ...................................................K81, K120–121
FT20 ...........................................................K120–121
FT5 ....................................................................... K74
FT6 ................................................................K75, T24
FT7 ...............................K74–76, K81, K85, K120–121
FT8 ............................................................... K38, K81
FUWTCL ................................................................E57
FUWTCR ................................................................E57
G14-G18-RED ...................................................... C75
G18-JIC ................................................................ C75
G50MTTB1026KM40 .......................................... B387
G80MTTB1564KM63 .......................................... B387
GPCD050102 KC5025 ........................................ B222
GPCD050102 KCU25 .......................................... B222
GPCD050104 KCU25 .......................................... B222
H16LSER3 ............................................................ D82
H20LSER3 ............................................................ D82
H24LSER3 ............................................................ D82
H24LSER4 ............................................................ D82
H25SDUCL11 ..................................................... B213
H25SDUCR11 ..................................................... B213
H32LSER3 ............................................................ D82
H32LSER4 ............................................................ D82
H32LSER5 ............................................................ D82
H32MCLNR12....................................................... B68
H32PCLNR12 ....................................................... B69
H32PDUNR15 ....................................................... B91
H32SCLCR09...................................................... B183
H32SDUCL11 ..................................................... B213
H32SDUCR11 ..................................................... B213
H40LSER22 .......................................................... D82
H40LSER5 ............................................................ D82
H40MDUNR15 ...................................................... B91
H40MVUNR16 .................................................... B153

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y141

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

H40PCLNL12 ........................................................ B69
H40PCLNR12 ....................................................... B69
H40SCLCR12...................................................... B183
H40SDUCR11 ..................................................... B213
H50LSER16 .......................................................... D82
H50LSER22 .......................................................... D82
H50LSER27 .......................................................... D82
H50MCLNR12....................................................... B68
H50MCLNR19....................................................... B68
H50MDUNL19 ...................................................... B91
H50MVUNR16 .................................................... B153
H50PCLNL12 ........................................................ B69
H50PCLNR12 ....................................................... B69
H50PDUNL15 ....................................................... B91
H50PDUNR15 ....................................................... B91
H50SDUCL11 ..................................................... B213
H50SDUCR11 ..................................................... B213
HDHN070408ER KC514M................................... S112
HDHN070408SR KBK50 ..................................... S112
HDHN070408SR KY3500 .................................... S112
HDWM5EUS ........................................................ S126
HFB1023SCFPR06 .............................................. K126
HFB1223SCFPR06 .............................................. K126
HFB14FBHS1440 ................................................ K126
HFB1627SCFPR06 .............................................. K126
HFB16FBHS1640 ................................................ K126
HFB19FBHS1840 ................................................ K126
HFB2127SCFPR06 .............................................. K126
HFB2427SCFPR06 .............................................. K126
HFB2727SCFPR06 .............................................. K126
HFB3127SCFPR06 .............................................. K126
HFB3427SCFPR06 .............................................. K126
HNEC0905ANSN KY3500 ..................................... S24
HNEN090508MSN KY3500 ........................... S92, S98
HNEN0905AMSN KY3500 ............................. S92, S98
HNEN0905ANSN KD200 ............................... S92, S98
HNEN0905XNSN KY3500 .............................. S92, S98
HNGF090504MF KC514M .................................... S98
HNGF090504MF KCK15 ....................................... S98
HNGF090504MF KCK20 ....................................... S98
HNGJ060432ANENLD KC725M .............. S6, S12, S15
HNGJ060432ANENLD KCPK30 ............... S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KC510M .................. S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KC520M .................. S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KC522M .................. S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KC725M .................. S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KCK15 ..................... S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KCPK30 ................... S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KCPM40 .................. S6, S12, S15
HNGJ0604ANENLD KCSM40 .................. S6, S12, S15
HNGJ0604ANFNLDJ K313 ...................... S6, S11, S15
HNGJ0604ANFNLDJ KC410M ................. S6, S11, S15
HNGJ0604ANSNHD KC522M .................. S7, S12, S16
HNGJ0604ANSNHD KCK15 ..................... S7, S12, S16
HNGJ0604ANSNHD KCPK30 ................... S7, S12, S16
HNGJ0604ANSNHD KCPM40 .................. S7, S12, S16
HNGJ0604ANSNHD KCSM40 .................. S7, S12, S16
HNGJ090543ANSNHD KC520M .................... S19, S23
HNGJ090543ANSNHD KC725M .................... S19, S23
HNGJ090543ANSNHD KCK15 ....................... S19, S23
HNGJ090543ANSNHD KCPK30..................... S19, S23
HNGJ090543ANSNHD KCPM40 .................... S19, S23
HNGJ090543ANSNHD KCSM40 .................... S19, S23
HNGJ0905ANENLD KC520M ........................ S18, S22
HNGJ0905ANENLD KC522M ........................ S18, S22
HNGJ0905ANENLD KC725M ........................ S18, S22
HNGJ0905ANENLD KCK15 ........................... S18, S22
HNGJ0905ANENLD KCPK30 ......................... S18, S22
HNGJ0905ANENLD KCSM40 ........................ S18, S22
HNGJ0905ANFNLDJ KC410M ....................... S18, S22
HNGJ0905ANSNGD KC725M ........................ S18, S23
HNGJ0905ANSNGD KCK15 ........................... S18, S23
HNGJ0905ANSNGD KCPK30 ......................... S18, S23
HNGJ0905ANSNGD KCPM40 ........................ S18, S23
HNGJ0905ANSNGD KCSM40 ........................ S18, S23
HNGJ0905ANSNHD KC520M ........................ S19, S23
HNGJ0905ANSNHD KC725M ........................ S19, S23
HNGJ0905ANSNHD KCK15 ........................... S19, S23
HNGJ0905ANSNHD KCPK30 ......................... S19, S23
HNGJ0905ANSNHD KCPM40 ........................ S19, S23
HNGJ0905ANSNHD KCSM40 ........................ S19, S23
HNGJ1307ANENGD KC725M ................................ S26

HNGJ1307ANENGD KCPK30 ................................. S26
HNGJ1307ANENGD KCPM40 ................................ S26
HNGX090530MCI KCK15 .............................. S91, S97
HNHX090516ENLE KC514M ......................... S90, S96
HNHX090516ENLE KCK15 ............................ S90, S96
HNHX090516SNGE KC514M ........................ S91, S97
HNHX090516SNGE KCK15 ........................... S91, S97
HNHX090516SNGE KCPK30 ................................. S91
HNHX090520ENLE KC514M ......................... S90, S96
HNHX090520ENLE KCK15 ............................ S90, S96
HNHX090520SNGE KC514M ........................ S91, S97
HNHX090520SNGE KCK15 ........................... S91, S97
HNHX090530SNGE KCK15 ........................... S91, S97
HNHX0905ANSNGE KC514M ........................ S90, S96
HNHX0905ANSNGE KCK15 ........................... S90, S96
HNPJ060432ANSNHD KC522M .............. S7, S13, S16
HNPJ060432ANSNHD KC725M .............. S7, S13, S16
HNPJ060432ANSNHD KCK15 ................. S7, S13, S16
HNPJ060432ANSNHD KCPK30 ............... S7, S13, S16
HNPJ060432ANSNHD KCPM40 .............. S7, S13, S16
HNPJ060432ANSNHD KCSM40 .............. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KC520M .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KC522M .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KC725M .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KCK15 ..................... S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KCPK30 ................... S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KCPM40 .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNGD KCSM40 .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KC520M .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KC522M .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KC725M .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KCK15 ..................... S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KCPK30 ................... S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KCPM40 .................. S7, S13, S16
HNPJ0604ANSNHD KCSM40 .................. S7, S13, S16
HNPJ090543ANSNHD KC522M .................... S19, S24
HNPJ090543ANSNHD KC725M .................... S19, S24
HNPJ090543ANSNHD KCK15 ....................... S19, S24
HNPJ090543ANSNHD KCPK30 ..................... S19, S24
HNPJ090543ANSNHD KCPM40 .................... S19, S24
HNPJ090543ANSNHD KCSM40 .................... S19, S24
HNPJ0905ANSNGD KC520M ........................ S19, S23
HNPJ0905ANSNGD KC522M ........................ S19, S23
HNPJ0905ANSNGD KC725M ........................ S19, S23
HNPJ0905ANSNGD KCK15 ........................... S19, S23
HNPJ0905ANSNGD KCPK30 ......................... S19, S23
HNPJ0905ANSNGD KCPM40 ........................ S19, S23
HNPJ0905ANSNHD KC520M ........................ S19, S24
HNPJ0905ANSNHD KC522M ........................ S19, S24
HNPJ0905ANSNHD KC725M ........................ S19, S24
HNPJ0905ANSNHD KCK15 ........................... S19, S24
HNPJ0905ANSNHD KCPK30 ......................... S19, S24
HNPJ0905ANSNHD KCPM40 ........................ S19, S24
HNPJ0905ANSNHD KCSM40 ........................ S19, S24
HNPJ130720ANSNGD KC520M ............................ S26
HNPJ130720ANSNGD KC725M ............................ S26
HNPJ130720ANSNGD KCPK30 ............................. S26
HNPJ130720ANSNHD KC725M ............................ S27
HNPJ130720ANSNHD KCPK30 ............................. S27
HNPJ130720ANSNHD KCPM40 ............................ S27
HNPJ130735ANSNHD KC520M ............................ S27
HNPJ130735ANSNHD KCK15 ............................... S27
HNPJ130735ANSNHD KCPK30 ............................. S27
HNPJ1307ANSNHD KC725M ................................ S27
HNPJ1307ANSNHD KCK15 ................................... S27
HNPJ1307ANSNHD KCPK30 ................................. S27
HNPJ1307ANSNHD KCPM40 ................................ S27
HNPJ1307ANSNHD KCSM40 ................................ S27
HNPX090516SNGE KCK15 ........................... S91, S97
HNPX090520SNGE KCK15 ........................... S91, S97
HNPX090530SNGE KCK15 ........................... S91, S97
HSK100AHTS40085M ...........................................J81
HSK100AHTS50090M ...........................................J81
HSK100AKR32075M ............................................ K87
HSK100AKR50085M ............................................ K87
HSK100AKR63100M ............................................ K87
HSK100AKR80090M ............................................ K87
HSK100ASIF100070M .......................................... K46
HSK100ASIF70050M ............................................ K46
HSK100ASVUBB2124MCLB .................................. K74
HSK100BT13075 ................................................ K139
HSK63AAVS00B126MCLB .................................... K79

HSK63AAVS0B143MCLB ...................................... K79
HSK63AAVS1B127MCLB ...................................... K79
HSK63AAVS2B139MCLB ...................................... K79
HSK63AAVS3B139MCLB ...................................... K79
HSK63ADL10048M ..............................................O52
HSK63ADL12052M ..............................................O52
HSK63ADL16057M ..............................................O52
HSK63ADL20057M ..............................................O52
HSK63ADL25061M ..............................................O52
HSK63ADL32072M ..............................................O52
HSK63AKR32075M .............................................. K87
HSK63AKR50080M .............................................. K87
HSK63ASIF70066M .............................................. K46
HSK63ASIF80063M .............................................. K46
HSK63ASVS4B139M ............................................ K80
HSK63ASVS5B139M ............................................ K80
HSK63ASVUBB1095MCLB .................................... K72
HSK63ASVUBB2116MCLB .................................... K74
HSK63FBHM1696 ............................................... K128
HSK63FBHMKIT164M ............................... K123, K127
HSK63FBHO1695 ............................................... K124
HSK63FBHS24 .................................................... K133
HSK63FBHS31 .................................................... K133
HSK63FBHS40 .................................................... K133
HSK63FBHS51 .................................................... K133
HSK63FBHS67 .................................................... K133
HSK63FBHS87 .................................................... K133
HSK63RBHT24 ................................................... K118
HSK63RBHT30 ................................................... K118
HSK63RBHT40 ................................................... K118
HSK63RBHT50 ................................................... K118
HSK63RBHT66 ................................................... K118
HSK63RBHT87 ................................................... K118
HSK80ASIF70066M .............................................. K46
HTSR040R025M ....................................................J67
HTSR043R025M ....................................................J67
HTSR046R028M ....................................................J67
HTSR049R028M ....................................................J67
HTSR052R028M ....................................................J67
HTSR10CE .............................................................J67
HTSR10CI ..............................................................J67
HTSR11CE .............................................................J67
HTSR11CI ..............................................................J67
HTSR12CE .............................................................J67
HTSR12CI ..............................................................J67
HTSR13CE .............................................................J67
HTSR13CI ..............................................................J67
HTSR14CE .............................................................J67
HTSR14CI ..............................................................J67
HUWTCL ................................................................E57
HUWTCR ................................................................E57
ICSN332 K9 .................................................. B59, B62
ICSN432 K9 ....................... B61–63, B67–68, B70–72
ICSN433 K9 ............................................B58–60, B66
ICSN443 K9 ....................................................B58–60
ICSN533 K9 ..............................B61–63, B66–67, B72
ICSN543 K9 ....................................................B58–60
ICSN633 K9 ..............................B61–63, B67–68, B72
ICSN643 K9 ....................................................B59–60
IDSN322 K9 ......................................B85–86, B89–90
IDSN432 K9 ............................................B86, B90–93
IDSN433 K9 ............................................B85, B89–90
IDSN533 K9 .......................................................... B91
IRSN43 K9 ............................................................ B95
ISSN332 K9 ........................................................ B109
ISSN432 K9 ................... B109–110, B114–117, B119
ISSN433 K9 ............................B105, B107–108, B110
ISSN443 K9 ................................................B105–107
ISSN533 K9 ................................................B108–109
ISSN543 K9 ........................................................ B105
ISSN633 K9 ................... B108–110, B114–115, B119
ISSN643 K9 ........................................................ B105
ISSN846 K9 ................................................B105–106
ITSN322 K9 ................... B133–134, B137, B139–141
ITSN323 K9 ..............................................B132, B137
ITSN433 K9 ............................. B133–134, B139–141
ITSN443 K9 ........................................................ B132
IVSN322 K9 ................................................B149–153
IVSN432 K9 ................................................B151–152
IWSN322 K9 .....................................B161–162, B164
IWSN433 K9 ...............................................B161–164
JICM-JICF-ELB ...................................................... C75

JICM-JICM-STR .................................................... C75
KBDM063SD06 .................................................. S126
KBDM080SD08 .................................................. S126
KBDM100SD12 .................................................. S126
KBDM125SD16 .................................................. S126
KBDM160SD18 .................................................. S126
KBDM200SD24 .................................................. S126
KBDM250SD30 .................................................. S126
KCFM080R08HD07W2 ....................................... S110
KCFM100R08HD07W2 ....................................... S110
KCFM125R10HD07W2 ....................................... S110
KCFM160R12HD07W4 ....................................... S110
KCFM200R16HD07W4 ....................................... S110
KCFM250R24HD07W6 ....................................... S110
KCFMCA45HD07 ................................................ S111
KCFMCA45SD12C .............................................. S111
KCGR110304L08 K68 ...........................................E29
KCGR110304L08 KC5010 .....................................E29
KCGR110304L08 KC5025 .....................................E29
KCGR110304L08 KCU10 .......................................E29
KCGR110304L08 KCU25 .......................................E29
KCGR110304L08 KT315 .......................................E29
KCGR110304L08FP KCM25 ..................................E29
KCGR110304L08FP KCP10 ...................................E29
KCGR110304L08FP KCP25 ...................................E29
KCGR110304L08FP KCU25 ...................................E29
KCGR110304R08 K68 ...........................................E29
KCGR110304R08 KC5010.....................................E29
KCGR110304R08 KC5025.....................................E29
KCGR110304R08 KCU10.......................................E29
KCGR110304R08 KCU25.......................................E29
KCGR110304R08 KD1425 ....................................E29
KCGR110304R08 KT315 .......................................E29
KCGR110304R08FP KCM25 ..................................E29
KCGR110304R08FP KCP10 ...................................E29
KCGR110304R08FP KCP25 ...................................E29
KCGR110308L08 KC5025 .....................................E29
KCGR110308L08 KCM15B ....................................E29
KCGR110308L08 KCU10 .......................................E29
KCGR110308L08 KCU25 .......................................E29
KCGR110308L08 KD1425 .....................................E29
KCGR110308L08FP KCP10 ...................................E29
KCGR110308L08FP KCP25 ...................................E29
KCGR110308R08 KCU10.......................................E29
KCGR110308R08 KCU25.......................................E29
KCGR110308R08 KT315 .......................................E29
KCGR110308R08FP KCP10 ...................................E29
KCGR110308R08FP KCU10 ...................................E29
KCGX110301L15 K313 .........................................E31
KCGX110301L15 K68 ...........................................E31
KCGX110301L15 KC5010 .....................................E31
KCGX110301L15 KCU25 .......................................E31
KCGX110301L15 KD1425 .....................................E31
KCGX110301R15 K313 .........................................E31
KCGX110301R15 K68 ...........................................E31
KCGX110301R15 KC5010 .....................................E31
KCGX110301R15 KC5025 .....................................E31
KCGX110301R15 KCU10 .......................................E31
KCGX110301R15 KD1425 .....................................E31
KCGX110302L15 K313 .........................................E31
KCGX110302L15 KCU10 .......................................E31
KCGX110302L15 KCU25 .......................................E31
KCGX110302L15 KD1425 .....................................E31
KCGX110302R15 K313 .........................................E31
KCGX110302R15 KC5010 .....................................E31
KCGX110302R15 KCU10 .......................................E31
KCGX110302R15 KCU25 .......................................E31
KCGX110302R15 KD1425 .....................................E31
KCGX110302R15 KT315 .......................................E31
KCGX110304L15 K313 .........................................E31
KCGX110304L15 K68 ...........................................E31
KCGX110304L15 KC5010 .....................................E31
KCGX110304L15 KC5025 .....................................E31
KCGX110304L15 KCU10 .......................................E31
KCGX110304L15 KCU25 .......................................E31
KCGX110304L15 KD1425 .....................................E31
KCGX110304R15 K313 .........................................E31
KCGX110304R15 K68 ...........................................E31
KCGX110304R15 KC5010 .....................................E31
KCGX110304R15 KC5025 .....................................E31
KCGX110304R15 KC5410 .....................................E31
KCGX110304R15 KCU10 .......................................E31

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y142

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KCGX110304R15 KCU25 .......................................E31
KCGX110304R15 KD1425 .....................................E31
KCGX110304R15 KT315 .......................................E31
KCGX110308L15 K313 .........................................E31
KCGX110308L15 K68 ...........................................E31
KCGX110308L15 KC5010 .....................................E31
KCGX110308L15 KCU25 .......................................E31
KCGX110308R15 K68 ...........................................E31
KCGX110308R15 KC5010 .....................................E31
KCGX110308R15 KC5025 .....................................E31
KCGX110308R15 KCU10 .......................................E31
KCGX110308R15 KT315 .......................................E31
KCI1 ...........................................................V153–154
KCI2 ...........................................................V153–154
KCI3M ........................................................V153–154
KCRA40Z03A32RN12 ......................................... V146
KCRA40Z04S22RN12 ......................................... V147
KCRA50Z04S22RN12 ......................................... V147
KCRA50Z06S22RN12 ......................................... V147
KCRA63Z06S22RN12 ......................................... V147
KCRA63Z09S22RN12 ......................................... V147
KCRA80Z08S27RN12 ......................................... V147
KCUX110302L15 K68............................................E32
KCUX110302L15 KC5010 .....................................E32
KCUX110302L15 KCU10 .......................................E32
KCUX110302R15 K68 ...........................................E32
KCUX110302R15 KC5010 .....................................E32
KCUX110305L15 K68............................................E32
KCUX110305L15 KC5010 .....................................E32
KCUX110305L15 KCU10 .......................................E32
KCUX110305R15 K68 ...........................................E32
KCUX110305R15 KC5010 .....................................E32
KCUX110305R15 KCP25B .....................................E32
KCUX110305R15 KCU10 .......................................E32
KDMB06M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB06M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB06M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB06M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB06R100A06HN .......................................... V114
KDMB06R150A06HN .......................................... V114
KDMB06R200A06HN .......................................... V114
KDMB06R90A08HN ............................................ V115
KDMB08M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB08M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB08M0ERGN KC530M ................................. V118
KDMB08M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB08M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB08M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB08R100A08HN .......................................... V114
KDMB08R100A10HN .......................................... V115
KDMB08R140A08ST .......................................... V113
KDMB08R150A08HN .......................................... V114
KDMB08R150A10HN .......................................... V115
KDMB10M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB10M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB10M0ERGN KC530M ................................. V118
KDMB10M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB10M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB10M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB10R100A12HNC ....................................... V115
KDMB10R120A10HNC ....................................... V114
KDMB10R150A10HNC ....................................... V114
KDMB10R150A10ST .......................................... V113
KDMB10R150A12HNC ....................................... V115
KDMB12M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB12M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB12M0ERGN KC530M ................................. V118
KDMB12M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB12M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB12M0ERHC KC530M ................................. V118
KDMB12M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB12R026M08SN ......................................... V111
KDMB12R120A12HNC ....................................... V114
KDMB12R120A16HNC ....................................... V115
KDMB12R130A12SN .......................................... V112
KDMB12R150A12SN .......................................... V112
KDMB12R150A16HNC ....................................... V115
KDMB12R160A12HNC ....................................... V114
KDMB12R160A12ST .......................................... V113
KDMB16M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB16M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB16M0ERGN KC530M ................................. V118

KDMB16M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB16M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB16M0ERHC KC530M ................................. V118
KDMB16M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB16R026M08SN ......................................... V111
KDMB16R140A16HNC ....................................... V114
KDMB16R140A16SN .......................................... V112
KDMB16R140A20HNC ....................................... V115
KDMB16R160A16SN .......................................... V112
KDMB16R175A16HNC ....................................... V114
KDMB16R175A16ST .......................................... V113
KDMB16R175A20HNC ....................................... V115
KDMB20M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB20M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB20M0ERGN KC530M ................................. V118
KDMB20M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB20M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB20M0ERHC KC530M ................................. V118
KDMB20M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB20R030M10SN ......................................... V111
KDMB20R140A20HNC ....................................... V114
KDMB20R160A20SN .......................................... V112
KDMB20R175A20SN .......................................... V112
KDMB20R190A20HNC ....................................... V114
KDMB20R190A20ST .......................................... V113
KDMB25M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB25M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB25M0ERGN KC530M ................................. V118
KDMB25M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB25M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB25M0ERHC KC530M ................................. V118
KDMB25M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB25R040M12SN ......................................... V111
KDMB25R160A25HNC ....................................... V114
KDMB25R160A25SN .......................................... V112
KDMB25R190A25SN .......................................... V112
KDMB25R210A25HNC ....................................... V114
KDMB25R210A25ST .......................................... V113
KDMB32M0ERGN KC505M ................................. V118
KDMB32M0ERGN KC515M ................................. V118
KDMB32M0ERGN KC530M ................................. V118
KDMB32M0ERGP KC505M ................................. V118
KDMB32M0ERGP KC515M ................................. V118
KDMB32M0ERHC KC530M ................................. V118
KDMB32M0ERLD K115M ................................... V118
KDMB32R175A32SN .......................................... V112
KDMB32R210A32SN .......................................... V112
KDMB32R240A32HNC ....................................... V114
KDMS0806ERGN KC515M .................................. V131
KDMS1008ERGN KC515M .................................. V131
KDMS1210ERGN KC515M .................................. V131
KDMS1613ERGN KC515M .................................. V131
KDMS2016ERGN KC515M .................................. V131
KDMS3220ERGN KC515M .................................. V131
KDMT0604SRHF KC515M .................................. V133
KDMT0605ERGC KC515M .................................. V132
KDMT0806ERGN KC515M .................................. V132
KDMT0806SRHF KC515M .................................. V133
KDMT0810ERGC KC515M .................................. V132
KDMT1008ERGN KC515M .................................. V132
KDMT1008SRHF K115M .................................... V133
KDMT1008SRHF KC515M .................................. V133
KDMT1010ERGC KC515M .................................. V132
KDMT1010ERHC KC505M .................................. V133
KDMT10R120A10HNC ........................................ V130
KDMT10R150A10HNC ........................................ V130
KDMT1210ERGC KC515M .................................. V132
KDMT1210ERGN KC515M .................................. V132
KDMT1210ERHC KC505M .................................. V133
KDMT1210SRHF K115M .................................... V133
KDMT1210SRHF KC515M .................................. V133
KDMT1220ERGN KC515M .................................. V132
KDMT12R028M08SN ......................................... V128
KDMT12R120A12HNC ........................................ V130
KDMT12R130A12SN .......................................... V129
KDMT12R150A12SN .......................................... V129
KDMT12R160A12HNC ........................................ V130
KDMT1610ERGC KC515M .................................. V132
KDMT1610ERGN KC515M .................................. V132
KDMT1610ERHC KC505M .................................. V133
KDMT1615SRHF K115M .................................... V133
KDMT1615SRHF KC515M .................................. V133

KDMT1630ERGN KC515M .................................. V132
KDMT16R028M08SN ......................................... V128
KDMT16R140A16HNC ........................................ V130
KDMT16R140A16SN .......................................... V129
KDMT16R160A16SN .......................................... V129
KDMT16R175A16HNC ........................................ V130
KDMT2010ERGC KC515M .................................. V132
KDMT2010ERGN KC515M .................................. V132
KDMT2010ERHC KC505M .................................. V133
KDMT2020SRHF K115M .................................... V133
KDMT2020SRHF KC515M .................................. V133
KDMT2040ERGN KC515M .................................. V132
KDMT20R032M10SN ......................................... V128
KDMT20R140A20HNC ........................................ V130
KDMT20R160A20SN .......................................... V129
KDMT20R175A20SN .......................................... V129
KDMT20R190A20HNC ........................................ V130
KDMT2510ERGC KC515M .................................. V132
KDMT2510ERGN KC515M .................................. V132
KDMT25R190A25SN .......................................... V129
KDMT32R210A32SN .......................................... V129
KDR100Z06S32RN16 ............................................V60
KDR100Z07S32RN12 ............................................V56
KDR100Z08S32RN16 ............................................V60
KDR100Z09S32RN12 ............................................V56
KDR125Z08S40RN16 ............................................V60
KDR125Z10S40RN16 ............................................V60
KDR160Z12S40RN16 ............................................V60
KDR25Z03A25RN10L150 ......................................V48
KDR25Z03A25RN10L200 ......................................V48
KDR25Z03A32RN10L250 ......................................V48
KDR25Z03B25RN10 ..............................................V47
KDR25Z03M12RN10 .............................................V46
KDR32Z02A32RN12L250 ......................................V55
KDR32Z03A32RN10L250 ......................................V48
KDR32Z03A32RN12L200 ......................................V55
KDR32Z03B32RN12 ..............................................V54
KDR32Z03M16RN12 .............................................V53
KDR32Z04A32RN10L200 ......................................V48
KDR32Z04M16RN10 .............................................V46
KDR35Z03M16RN12 .............................................V53
KDR35Z05M16RN10 .............................................V46
KDR40Z04S16RN10 ..............................................V49
KDR40Z04S16RN12 ..............................................V56
KDR40Z04S16RN12X ............................................V64
KDR40Z05M16RN10 .............................................V46
KDR40Z06S16RN10 ..............................................V49
KDR42Z04M16RN12 .............................................V53
KDR50Z04S22RN12 ..............................................V56
KDR50Z04S22RN16 ..............................................V60
KDR50Z05S22RN10 ..............................................V49
KDR50Z05S22RN12 ..............................................V56
KDR50Z05S22RN12X ............................................V64
KDR50Z06S22RN10 ..............................................V49
KDR52Z04S22RN16 ..............................................V60
KDR52Z05S22RN12 ..............................................V56
KDR52Z06S22RN10 ..............................................V49
KDR63Z04S22RN16 ..............................................V60
KDR63Z05S22RN12 ..............................................V56
KDR63Z06S22RN12X ............................................V64
KDR63Z06S22RN16 ..............................................V60
KDR63Z07S22RN10 ..............................................V49
KDR63Z07S22RN12 ..............................................V56
KDR66Z05S27RN16 ..............................................V60
KDR66Z07S27RN10 ..............................................V49
KDR66Z07S27RN12 ..............................................V56
KDR80Z05S27RN16 ..............................................V60
KDR80Z06S27RN12 ..............................................V56
KDR80Z07S27RN12X ............................................V64
KDR80Z07S27RN16 ..............................................V60
KDR80Z08S27RN10 ..............................................V49
KDR80Z08S27RN12 ..............................................V56
KEGT25L508PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L512PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L516PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L516PEERLDJ2 KC410M ...........................T83
KEGT25L520PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L531PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L540PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L550PEERLDJ KC410M .............................T82
KEGT25L564PEERLDJ KC410M .............................T82
KF2X25Z02A25WO09L140 ...................................V39

KF2X25Z02A25WO09L200 ...................................V39
KF2X25Z02A25WO09L300 ...................................V39
KF2X25Z02M12WO09 ...........................................V38
KF2X28Z02A25WO09L200 ...................................V39
KF2X32Z03A32WO09L150 ...................................V39
KF2X32Z03A32WO09L200 ...................................V39
KF2X32Z03A32WO09L300 ...................................V39
KF2X32Z03M16WO09 ...........................................V38
KF2X35Z03A32WO09L200 ...................................V39
KF2X35Z03M16WO09 ...........................................V38
KF2X40Z04WO09 ..................................................V40
KF2X42Z04M16WO09 ...........................................V38
KF2X50Z05WO09 ..................................................V40
KF2X52Z05WO09 ..................................................V40
KF2X63Z05S22WO09 ...........................................V40
KF2X63Z05WO09 ..................................................V40
KF2X66Z06S22WO09 ...........................................V40
KF2X66Z06WO09 ..................................................V40
KF2X80Z07WO09 ..................................................V40
KGEM1588R1WN20M .......................................... H76
KGEM1905R1WN20M .......................................... H76
KGEM1905R3WN20M .......................................... H76
KGIP0125N0189GD KCU45 .................................. H76
KGIP0300N0189GD KCU45 .................................. H76
KGMEL2525M50 ................................................ C130
KGMEL2525M50C ................................................ C59
KGMEL2525M65 ................................................ C130
KGMEL2525M65C ................................................ C59
KGMEL3232P50 ................................................. C130
KGMEL3232P50C ................................................. C59
KGMEL3232P65 ................................................. C130
KGMEL3232P65C ................................................. C59
KGMER2525M50 ................................................ C130
KGMER2525M50C................................................ C59
KGMER2525M65 ................................................ C130
KGMER2525M65C................................................ C59
KGMER3232P50 ................................................. C130
KGMER3232P50C ................................................ C59
KGMER3232P65 ................................................. C130
KGMER3232P65C ................................................ C59
KGMSL2525M50 ................................................ C129
KGMSL2525M50C ................................................ C58
KGMSL2525M65 ................................................ C129
KGMSL2525M65C ................................................ C58
KGMSL3232P50 ................................................. C129
KGMSL3232P50C ................................................. C58
KGMSL3232P65 ................................................. C129
KGMSL3232P65C ................................................. C58
KGMSR2525M50 ................................................ C129
KGMSR2525M50C ............................................... C58
KGMSR2525M65 ................................................ C129
KGMSR2525M65C ............................................... C58
KGMSR3232P50................................................. C129
KGMSR3232P50C ................................................ C58
KGMSR3232P65................................................. C129
KGMSR3232P65C ................................................ C58
KHDA0600A6ANA KC639M ................................ P136
KHDA0800A6ANA KC639M ................................ P136
KHDA1000A6ANA KC639M ................................ P136
KHDA1200A6ANA KC639M ................................ P136
KHDA1600A6ANA KC639M ................................ P136
KHDA2000A6ANA KC639M ................................ P136
KIPR016RP06CF02 ............................................. V154
KIPR020RP06CF03 ............................................. V154
KIPR020RP06MF03 ............................................ V153
KIPR020RP09CF02 ............................................. V154
KIPR020RP09MF02 ............................................ V153
KIPR025RP09CF03 ............................................. V154
KIPR025RP09MF03 ............................................ V153
KIPR032RP12CF03 ............................................. V154
KIPR032RP12MF03 ............................................ V153
KIPR040RP12CF04 ............................................. V154
KLM33................................B62, B67, B70, B115–119
KLM33L ........................... B90, B92, B139–141, B164
KLM34L ...................B62, B86, B90, B109, B133–134, 
 B137, B139–141, B151–153, 
 B162, B164
KLM34L9IP ............ B59, B85, B132, B149–150, B161
KLM43....................... B67, B70–72, B115–119, B164
KLM46.............. B61–63, B67–68, B70, B72, B92–93, 
 B95, B108–110, B114, B133–134, 
 B139–141, B151–152, B162, B164

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y143

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KLM4615IP ...................... B58–60, B105, B107, B161
KLM46L ..................................................B86, B90–91
KLM46L15IP .............. B58–60, B85, B105–107, B132
KLM46S ..............B70–72, B92–93, B115–117, B119
KLM54..............................................B115–117, B119
KLM58................. B61–63, B67, B72, B91, B108–109
KLM58L15IP .........................................B58–60, B105
KLM68.................. B61–63, B67–68, B72, B108–110, 
 B114–115, B119
KLM68L25IP .........................................B59–60, B105
KLM81025IP...............................................B105–106
KLSSM22-39-CG ..........................S14, S21, S32, S34, 
 V21, V28, V40, V147
KM25LSEL1630 D83
KM25LSER1630 ................................................... D83
KM25LSSL1630 ................................................... D83
KM25LSSL2230 ................................................... D83
KM25LSSR1630 ................................................... D83
KM25LSSR2230 ................................................... D83
KM25NEL330 ....................................................... D30
KM25NEL430 ....................................................... D30
KM25NER230 ....................................................... D30
KM25NER330 ....................................................... D30
KM25NER430 ....................................................... D30
KM25NSL230 ....................................................... D30
KM25NSL330 ....................................................... D30
KM25NSL430 ....................................................... D30
KM25NSR230 ....................................................... D30
KM25NSR330 ....................................................... D30
KM32FBHS24 ..................................................... K133
KM32FBHS31 ..................................................... K133
KM32RBHT24 ..................................................... K118
KM32RBHT30 ..................................................... K118
KM40FBHO1660 ................................................ K124
KM40FBHS40 ..................................................... K133
KM40RBHT40 ..................................................... K118
KM40TSAVS00B111MCLB .................................... K78
KM40TSAVS0B128MCLB ...................................... K78
KM40TSAVS1B112MCLB ...................................... K78
KM40TSAVS2B127MCLB ...................................... K78
KM40TSE16JNEL2 KWH ....................................... D40
KM40TSE16JNER2 KWH ....................................... D40
KM40TSKGMEL50C ....................................C61, C132
KM40TSKGMER50C ....................................C61, C132
KM40TSKGMSL50C ....................................C60, C131
KM40TSKGMSR50C ...................................C60, C131
KM40TSLSEL16N ................................................. D85
KM40TSLSER16N ................................................. D85
KM40TSLSER22N ................................................. D85
KM40TSLSER27N ................................................. D85
KM40TSLSSL16 ................................................... D84
KM40TSLSSL22 ................................................... D84
KM40TSLSSL27 ................................................... D84
KM40TSLSSR16 ................................................... D84
KM40TSLSSR22 ................................................... D84
KM40TSLSSR27 ................................................... D84
KM40TSNEL2 ....................................................... D31
KM40TSNEL3 ....................................................... D31
KM40TSNEL4 ....................................................... D31
KM40TSNER2 ....................................................... D31
KM40TSNER3 ....................................................... D31
KM40TSNER4 ....................................................... D31
KM40TSNRL3045M .............................................. D33
KM40TSNRR3045M.............................................. D33
KM40TSNSL2 ....................................................... D33
KM40TSNSL3 ....................................................... D33
KM40TSNSL4 ....................................................... D33
KM40TSNSR2 ....................................................... D33
KM40TSNSR3 ....................................................... D33
KM40TSNSR4 ....................................................... D33
KM40TSS10DLSEL11 ........................................... D86
KM40TSS10DLSER11 ........................................... D86
KM40TSS12ELSEL11............................................ D86
KM40TSS12ELSER11 ........................................... D86
KM40TSS12ENEL2 .........................................D38–39
KM40TSS12ENER2 .........................................D38–39
KM40TSS16FLSER16 ........................................... D86
KM40TSS16FNEL2 .........................................D38–39
KM40TSS16FNER2 .........................................D38–39
KM40TSS20GLSEL16 ........................................... D86
KM40TSS20GLSER16 ........................................... D86
KM40TSS20GNEL2 .........................................D38–39

KM40TSS20GNER2 ........................................D38–39
KM40TSS25ENEL2 .........................................D38–39
KM40TSS25ENEL3 .........................................D38–39
KM40TSS25ENER2 .........................................D38–39
KM40TSS25ENER3 .........................................D38–39
KM40TSS25HLSEL16 ........................................... D86
KM40TSS25HLSER16 ........................................... D86
KM40TSS25HNEL3 .........................................D38–39
KM40TSS25HNER2.........................................D38–39
KM40TSS25HNER3.........................................D38–39
KM40TSS32GNEL3 .........................................D38–39
KM40TSS32GNER3 ........................................D38–39
KM40TSS32JLSEL16 ............................................ D86
KM40TSS32JLSEL22 ............................................ D86
KM40TSS32JLSER16 ........................................... D86
KM40TSS32JLSER22 ........................................... D86
KM40TSS32JNER3 .........................................D38–39
KM4X100NEL3 ..................................................... D32
KM4X100NEL4 ..................................................... D32
KM4X100NEL5 ..................................................... D32
KM4X100NEL6 ..................................................... D32
KM4X100NER3 ..................................................... D32
KM4X100NER4 ..................................................... D32
KM4X100NER5 ..................................................... D32
KM4X100NER6 ..................................................... D32
KM4X63KGMEL50C ....................................C63, C133
KM4X63KGMEL65C ....................................C63, C133
KM4X63KGMER50C....................................C63, C133
KM4X63KGMER65C....................................C63, C133
KM4X63KGMSL50C ..............................C62–63, C133
KM4X63KGMSL65C ....................................C62, C133
KM4X63KGMSR50C .............................C62–63, C133
KM4X63KGMSR65C ...................................C62, C133
KM50FBHO1670 ................................................ K124
KM50FBHS51 ..................................................... K133
KM50FBHS67 ..................................................... K133
KM50FBHS87 ..................................................... K133
KM50RBHT50 ..................................................... K118
KM50RBHT66 ..................................................... K118
KM50RBHT87 ..................................................... K118
KM50SVS4B125M ................................................ K80
KM50SVS5B125M ................................................ K80
KM50TSAVS00B117MCLB .................................... K78
KM50TSAVS0B134MCLB ...................................... K78
KM50TSAVS1B118MCLB ...................................... K78
KM50TSAVS2B128MCLB ...................................... K78
KM50TSAVS3B128MCLB ...................................... K78
KM50TSFBHM1677 ............................................ K128
KM50TSFBHMKIT164M ............................ K123, K127
KM50TSKGMEL50C ....................................C61, C132
KM50TSKGMEL65C ....................................C61, C132
KM50TSKGMER50C ....................................C61, C132
KM50TSKGMER65C ....................................C61, C132
KM50TSKGMSL50C ....................................C60, C131
KM50TSKGMSL65C ....................................C60, C131
KM50TSKGMSR50C ...................................C60, C131
KM50TSKGMSR65C ...................................C60, C131
KM50TSSVUBB2100MCLB ................................... K73
KM63BT13065 ................................................... K137
KM63SVS4B110M ................................................ K80
KM63SVS5B110M ................................................ K80
KM63TSAVS3B130MCLB ...................................... K78
KM63TSKGMEL50C ....................................C61, C132
KM63TSKGMEL65C ....................................C61, C132
KM63TSKGMER50C ....................................C61, C132
KM63TSKGMER65C ....................................C61, C132
KM63TSKGMSL50C ....................................C60, C131
KM63TSKGMSL65C ....................................C60, C131
KM63TSKGMSR50C ...................................C60, C131
KM63TSKGMSR65C ...................................C60, C131
KM63UTFBHS116 ............................................... K133
KM63UTFBHS87 ................................................. K133
KM63UTRBHT115 ............................................... K118
KM63UTRBHT87 ................................................. K118
KM63XMZKGMELF50CY .............................C61, C132
KM63XMZKGMELF65CY .............................C61, C132
KM63XMZKGMER50CY ...............................C61, C132
KM63XMZKGMER65CY ...............................C61, C132
KM63XMZKGMSLF50CY .............................C60, C131
KM63XMZKGMSR50CY...............................C60, C131
KM63XMZKR5060Y .............................................. K87
KM80ATCKGMEL50C ..................................C61, C132

KM80ATCKGMEL65C ..................................C61, C132
KM80ATCKGMER50C..................................C61, C132
KM80ATCKGMER65C..................................C61, C132
KM80ATCKGMSL50C ..................................C60, C131
KM80ATCKGMSR50C .................................C60, C131
KM80BT13070 ................................................... K137
KM80SVS6B150M ................................................ K80
KM80TSKGMEL50C ....................................C61, C132
KM80TSKGMEL65C ....................................C61, C132
KM80TSKGMER50C ....................................C61, C132
KM80TSKGMER65C ....................................C61, C132
KM80TSKGMSL50C ....................................C60, C131
KM80TSKGMSL65C ....................................C60, C131
KM80TSKGMSR50C ...................................C60, C131
KM80TSKGMSR65C ...................................C60, C131
KMDA0600A6ANA KC639M ............................... P137
KMDA0800A6ANA KC639M ............................... P137
KMDA1000A6ANA KC639M ............................... P137
KMDA1200A6ANA KC639M ............................... P137
KMDA1600A6ANA KC639M ............................... P137
KMDA2000A6ANA KC639M ............................... P137
KMSP315IP ...................................B59, B85, B89–90, 
 B132, B137, B149–150, B152, B161
KMSP415IP .....................B58–60, B66, B85, B89–90, 
 B105–107, B132, B161, B163
KMSP515IP ..................................B58–60, B66, B105
KMSP625IP ..........................................B59–60, B105
KMSP825IP ................................................B105–106
KNGX150401R15 K68 ...........................................E30
KNGX150401R15 KCU10 .......................................E30
KNGX150402R15 KCU10 .......................................E30
KNGX150404L20 KC5010 .....................................E30
KNGX150404L20 KCU25 .......................................E30
KNGX150404R20 KC5010 .....................................E30
KNGX150404R20 KCU25 .......................................E30
KNGX150408L20 K68 ...........................................E30
KNGX150408L20 KC5010 .....................................E30
KNGX150408L20 KCU25 .......................................E30
KNGX150408R20 KC5010 .....................................E30
KNGX150408R20 KCU10 .......................................E30
KNGX150408R20 KCU25 .......................................E30
KNGX220404R25 KCU25 .......................................E30
KNGX220408L20 KCU10 .......................................E30
KNGX220408R32 KCU10 .......................................E30
KNUX150405L25 K68 ...........................................E31
KNUX150405L25 KCU10 .......................................E31
KNUX150405R20 KC5010 .....................................E31
KNUX150405R20 KCP25B .....................................E32
KNUX150405R20 KCU10 .......................................E31
KNUX150405R25 K68 ...........................................E31
KNUX150405R25 KCP25B .....................................E31
KNUX150410L25 K68 ...........................................E31
KNUX150410L25 KCU10 .......................................E31
KNUX150410R25 K68 ...........................................E31
KNUX150410R25 KCU10 .......................................E31
KNUX160405L1 KCM15B ......................................E31
KNUX160405L1 KCM25B ......................................E31
KNUX160405L2 KU10 ...........................................E31
KNUX160405R1 KCM15B ......................................E31
KNUX160405R1 KCM25B ......................................E31
KNUX160405R1 KCU25 .........................................E31
KNUX160405R2 KCM25B ......................................E31
KNUX160410R1 KCM25B ......................................E31
KNUX160410R2 KCM25B ......................................E31
KR32AVS00B099MCLB ........................................ K78
KR32AVS0B116MCLB........................................... K78
KR32AVS1B100MCLB........................................... K78
KR32AVS2B115MCLB........................................... K78
KR32AVS3B115MCLB........................................... K78
KR32KR32038050M ............................................ K88
KR32KR32038100M ............................................ K88
KR32KR32047050M ............................................ K88
KR32KR32047100M ............................................ K88
KR32SVUBB1060MCLB ........................................ K72
KR32SVUBB2085MCLB ........................................ K73
KR50KR50065050M ............................................ K88
KR50KR50065100M ............................................ K88
KR50SVS4B094M ................................................. K79
KR50SVS5B094M ................................................. K79
KR50SVU65110MCLB .......................................... K84
KR50SVUBB2075MCLB ........................................ K73
KR63KR63085050M ............................................ K88

KR63KR63085100M ............................................ K88
KR63SVS6B126M ................................................. K79
KR80KR80095050M ............................................ K88
KR80KR80095100M ............................................ K88
KR80SVU92152MCLB .......................................... K84
KRBB10FABDRS204C ................................... K74, K96
KRBB10SCFPR06085C ................................. K74, K96
KRBB10SCFPR06110C ................................. K74, K97
KRBB10SCFPR06135C ................................. K74, K97
KRBB10SCLDR4060C ................................... K74, K96
KRBB16SCFPR06085A ................................. K75, K98
KRBB16SCFPR0611A ................................... K75, K98
KRBB16SCFPR06135A ................................. K75, K98
KRBB16SCFPR0616A ................................... K75, K99
KRBB16SCFPR0619A ................................... K75, K99
KRBB16SCFPR0622A ................................... K75, K99
KRBB16SCLDRS406A ................................... K75, K98
KRCSCFPR061A ................................................... K82
KRCSCFPR061B ................................................... K82
KRCSCFPR061C ................................................... K82
KRCSCFPR061D ................................................... K82
KRCSCFPR061E ..................................K85, K104–105
KRCSCFPR061F ..................................K85, K106–110
KRCSCFPR061L .................................................... K82
KRCSCFPR061W .................................................. K81
KRCSCFPR061X.................................................... K81
KRCSCFPR061Y .................................................... K81
KRCSCFPR062A ................................................... K82
KRCSCFPR062B ................................................... K82
KRCSCFPR062C ................................................... K82
KRCSCFPR062D ................................................... K82
KRCSCFPR062E ..................................K85, K104–105
KRCSCFPR062F ..................................K85, K106–110
KRCSCFPR062L .................................................... K82
KRCSCFPR062W .................................................. K81
KRCSCFPR062X.................................................... K81
KRCSCFPR062Y .................................................... K81
KRCSCFPR063A ................................................... K82
KRCSCFPR063B ................................................... K82
KRCSCFPR063C ................................................... K82
KRCSCFPR063D ................................................... K82
KRCSCFPR063E ..................................K85, K104–105
KRCSCFPR063F ..................................K85, K106–110
KRCSCFPR063L .................................................... K82
KRCSCFPR063W .................................................. K81
KRCSCFPR063X.................................................... K81
KRCSCFPR063Y .................................................... K81
KRCSTFPR113F .................................................... K85
KRCW032A ........................................................... K76
KRDCKR32M .................................................. K86–88
KRDCKR50M .................................................. K86–88
KRDCKR63M .................................................. K86–88
KRDCKR80M .................................................. K86–88
KRDE025010M ..................................................... K76
KRDE033010M ..................................................... K76
KRDE043010M ..................................................... K76
KRDE065012M ..................................................... K76
KRDE070019M ........................................... K85, K104
KRDE083019M ...................................K85, K104–105
KRDE096019M ........................................... K85, K105
KRDE101023M ........................................... K85, K106
KRDE120023M ...................................K85, K106–107
KRDE139026M ........................................... K85, K107
KRDE156026M ........................................... K85, K108
KRDE175026M ........................................... K85, K109
KRDE193026M ........................................... K85, K110
KRDEA012AM ....................................................... K75
KRDEA046AM ....................................................... K75
KRDEA051AM ....................................................... K75
KRM018030CLB004NE ........................................ K89
KSCM100R12CAB32 .......................................... S132
KSCM125R16CAB40 .......................................... S132
KSCM160R18CAB40 .......................................... S132
KSCM200R24CAB60 .......................................... S132
KSCM250R30CAB60 .......................................... S132
KSCM63R08CAH63A090 .................................... S131
KSCM80R10CAB27 ............................................ S132
KSCMA90QFBF KD1400 ..................................... S134
KSCMA90QFBF KD1420 ..................................... S134
KSCMA90UNBF KD1400 ..................................... S134
KSCMA90UNBF KD1420 ..................................... S134
KSCMCA75PT KD1420 ....................................... S133

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y144

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KSCMCA75QF KD1420 ....................................... S133
KSCMCA75UN KD1420....................................... S133
KSCMCA90QF KD1420 ....................................... S134
KSCMCA90QFBF KD1420 ................................... S134
KSCMCA90UN KD1420....................................... S134
KSCMCA90UNBF KD1420 ................................... S134
KSDR100031E0W0S KD1400 ............................. S127
KSDR100031E0W0S KD1425 ............................. S127
KSDR100031E0W4S KD1400 ............................. S127
KSDR100031E0W4S KD1425 ............................. S127
KSDR100031E1W4S KD1400 ............................. S127
KSDR100031E1W4S KD1425 ............................. S127
KSDR100031E3W4S KD1400 ............................. S128
KSDR100031E3W4S KD1425 ............................. S128
KSDR100093E1W4S KD1400 ............................. S127
KSDR100093E1W4S KD1425 ............................. S127
KSDR102S KD1400 ............................................ S128
KSDR102S KD1425 ............................................ S128
KSEM1250HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1250HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1250HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1250HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1250HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1250PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1250SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM125R10WN16M .......................................... H61
KSEM125R1WN16F45M ....................................... H63
KSEM125R1WN16M............................................. H58
KSEM125R3WN16M............................................. H59
KSEM125R5WN16M............................................. H59
KSEM125R7WN16M............................................. H61
KSEM125SEFM..................................................... H64
KSEM1260HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1270HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1270HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1270HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1270HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1270HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1270SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1280HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1280HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1280HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1280HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1280PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1293HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1293HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1293HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1293HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1300HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1300HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1300HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1300HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1300HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1300PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM1300SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM130R10WN16M .......................................... H61
KSEM130R3WN16M............................................. H59
KSEM130R5WN16M............................................. H59
KSEM130R7WN16M............................................. H61
KSEM130SEFM..................................................... H64
KSEM1310HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1310HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1310HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1311HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1320HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1320HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1350HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1350HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1350HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1350HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1350HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1350PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1350SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM135R10WN16M .......................................... H61
KSEM135R3WN16M............................................. H59
KSEM135R5WN16M............................................. H59
KSEM135R7WN16M............................................. H61
KSEM135SEFM..................................................... H64
KSEM1360HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1360HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1360HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM136R10WN16M .......................................... H61

KSEM136R1WN16F45M ....................................... H63
KSEM136R1WN16M............................................. H58
KSEM136R3WN16M............................................. H59
KSEM136R5WN16M............................................. H59
KSEM136R7WN16M............................................. H61
KSEM1370HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1370HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1380HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1380HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1380HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1380HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1380PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1389HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1389HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1389HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1389HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1389HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1400HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1400HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1400HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1400HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1400HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1400PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM1400SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM140R10WN16M .......................................... H61
KSEM140R3WN16M............................................. H59
KSEM140R5WN16M............................................. H59
KSEM140R7WN16M............................................. H61
KSEM140SEFM..................................................... H64
KSEM1410HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1410HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1410HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1410HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1410PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1415HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1420HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1420HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1420HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1429HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1429HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1429HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1429HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1429HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1429SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1440HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1440HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1450HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1450HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1450HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1450HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1450HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1450PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1450SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM145R10WN20M .......................................... H61
KSEM145R3WN20M............................................. H59
KSEM145R5WN20M............................................. H59
KSEM145R7WN20M............................................. H61
KSEM145SEFM..................................................... H64
KSEM1460HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1460HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1460PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1468HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1468HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1468HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1468HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1468HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM146R10WN20M .......................................... H61
KSEM146R1WN20F45M ....................................... H63
KSEM146R1WN20M............................................. H58
KSEM146R3WN20M............................................. H59
KSEM146R5WN20M............................................. H59
KSEM146R7WN20M............................................. H61
KSEM1480HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1480HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1480HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1480PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1500HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1500HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1500HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1500HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1500HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1500PCM KC7135 ..............................H56, H87

KSEM1500SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1508HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1508HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1508HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1508HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM150R10WN20M .......................................... H61
KSEM150R3WN20M............................................. H59
KSEM150R5WN20M............................................. H59
KSEM150R7WN20M............................................. H61
KSEM150SEFM..................................................... H64
KSEM1530HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1530HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1548HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1548HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1548HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1550HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1550HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1550HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1550HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1550HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1550PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1550SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM155R10WN20M .......................................... H61
KSEM155R3WN20M............................................. H59
KSEM155R5WN20M............................................. H59
KSEM155R7WN20M............................................. H61
KSEM155SEFM..................................................... H64
KSEM1560HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1560HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1560HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1560PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1570HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1570HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1580HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1580HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1580HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1580PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1588HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1588HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1588HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1588HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1588HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1588SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1600FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1600HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1600HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1600HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1600HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1600HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1600PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM1600SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1604HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1609HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1609HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1609HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1609HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1609HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1609SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM160R10WN20M .......................................... H61
KSEM160R1WN20F45M ....................................... H63
KSEM160R1WN20M............................................. H58
KSEM160R3WN20M............................................. H59
KSEM160R5WN20M............................................. H59
KSEM160R7WN20M............................................. H61
KSEM160SEFM..................................................... H64
KSEM1610HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1615HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1615SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1619HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1620HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1620HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1620HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1620HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1620PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1627HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1627HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1627HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1627HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1627HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1627SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1650FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1650HPCCLM KC7410 ................................ H48

KSEM1650HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1650HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1650HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1650HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1650PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1650SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM165R10WN20M .......................................... H61
KSEM165R3WN20M............................................. H59
KSEM165R5WN20M............................................. H59
KSEM165R7WN20M............................................. H61
KSEM165SEFM..................................................... H64
KSEM1660HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1667HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1667HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1667HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1667HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1667HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1667SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1700FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1700HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1700HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1700HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1700HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1700HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1700PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM1700SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1707HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1707HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1707HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1707HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1707HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM170R10WN20M .......................................... H61
KSEM170R3WN20M............................................. H59
KSEM170R5WN20M............................................. H59
KSEM170R7WN20M............................................. H61
KSEM170SEFM..................................................... H64
KSEM1735HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1746HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1746HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1746HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1746HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1746HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1746SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1750FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1750HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1750HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1750HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1750HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1750HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1750PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1750SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM175R10WN20M .......................................... H61
KSEM175R3WN20M............................................. H59
KSEM175R5WN20M............................................. H59
KSEM175R7WN20M............................................. H61
KSEM175SEFM..................................................... H64
KSEM1760HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1760HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1770HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1775HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1780HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1786HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1786HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1786HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1786HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1790HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1800FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1800HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1800HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1800HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1800HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1800HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1800PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM1800SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM180R10WN20M .......................................... H61
KSEM180R3WN20M............................................. H59
KSEM180R5WN20M............................................. H59
KSEM180R7WN20M............................................. H61
KSEM180SEFM..................................................... H64
KSEM181R10WN25M .......................................... H61
KSEM181R1WN25F45M ....................................... H63
KSEM181R1WN25M............................................. H58

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y145

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KSEM181R5WN25M............................................. H59
KSEM1826HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1826HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1826HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1826HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1826HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1830SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1850FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1850HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1850HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1850HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1850HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1850HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1850PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1850SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM185R10WN25M .......................................... H61
KSEM185R3WN25M............................................. H59
KSEM185R5WN25M............................................. H59
KSEM185R7WN25M............................................. H61
KSEM185SEFM..................................................... H64
KSEM1860HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1860HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1865HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1865HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1865HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1865HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1880HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1890HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1900FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1900HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM1900HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1900HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1900HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1900HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1900PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM1900SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1905FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1905HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1905HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1905HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1905HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1905HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1905SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM190R10WN25M .......................................... H61
KSEM190R3WN25M............................................. H59
KSEM190R5WN25M............................................. H59
KSEM190R7WN25M............................................. H61
KSEM190SEFM..................................................... H64
KSEM1920HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1920HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1920SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1923HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1923HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1923HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1923SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1925HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1925HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1925HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1925SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1927HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1927HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1927HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1927HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1927HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1927SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1932HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1935HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1935HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1935SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1936HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1938HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1945HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1945HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1945HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1945HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1945HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1945SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM1950FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1950HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1950HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1950HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1950HPLM KC7320 ..................................... H50

KSEM1950HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1950PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM1950SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM195R10WN25M .......................................... H61
KSEM195R3WN25M............................................. H59
KSEM195R5WN25M............................................. H59
KSEM195R7WN25M............................................. H61
KSEM195SEFM..................................................... H64
KSEM1965HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1970HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1984FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM1984HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM1984HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM1984HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM1984HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM1984HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM1984SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2000FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2000HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2000HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2000HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2000HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2000HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2000PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2000SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM200R10WN25M .......................................... H61
KSEM200R1WN25F45M ....................................... H63
KSEM200R1WN25M............................................. H58
KSEM200R3WN25M............................................. H59
KSEM200R5WN25M............................................. H59
KSEM200R7WN25M............................................. H61
KSEM200SEFM..................................................... H64
KSEM2010HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2024HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2024HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2024HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2024HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2024HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2024SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2035HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2050FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2050HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2050HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2050HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2050HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2050HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2050PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2050SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM205R10WN25M .......................................... H61
KSEM205R3WN25M............................................. H59
KSEM205R5WN25M............................................. H59
KSEM205R7WN25M............................................. H61
KSEM205SEFM..................................................... H64
KSEM2064HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2064HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2064HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2064HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2064HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2064SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2070HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2100FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2100HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2100HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2100HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2100HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2100HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2100PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2100SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM210R10WN25M .......................................... H61
KSEM210R3WN25M............................................. H59
KSEM210R5WN25M............................................. H59
KSEM210R7WN25M............................................. H61
KSEM210SEFM..................................................... H64
KSEM2110HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2115HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2120HPGM KC7315 .................................... H42
KSEM2133HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2133HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2143HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2143HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2143HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2143HPLM KC7320 ..................................... H50

KSEM2143HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2150FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2150HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2150HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2150HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2150HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2150HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2150PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2150SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM215R10WN25M .......................................... H61
KSEM215R3WN25M............................................. H59
KSEM215R5WN25M............................................. H59
KSEM215R7WN25M............................................. H61
KSEM215SEFM..................................................... H64
KSEM2170HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2183HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2183HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2183HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2183HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2200FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2200HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2200HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2200HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2200HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2200HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2200PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2200SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM220R10WN25M .......................................... H61
KSEM220R3WN25M............................................. H59
KSEM220R5WN25M............................................. H59
KSEM220R7WN25M............................................. H61
KSEM220SEFM..................................................... H64
KSEM2210HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2210HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2215HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM221R10WN25M .......................................... H61
KSEM221R1WN25F45M ....................................... H63
KSEM221R1WN25M............................................. H58
KSEM221R5WN25M............................................. H59
KSEM2223HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2223HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2223HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2223HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2223HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2223SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2244HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2244HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2244HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2244HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2244HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2250FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2250HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2250HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2250HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2250HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2250HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2250PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2250SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM225R10WN25M .......................................... H61
KSEM225R3WN25M............................................. H60
KSEM225R5WN25M............................................. H60
KSEM225R7WN25M............................................. H61
KSEM225SEFM..................................................... H64
KSEM2262HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2277HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2300FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2300HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2300HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2300HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2300HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2300HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2300PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2300SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2305HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM230R10WN25M .......................................... H61
KSEM230R3WN25M............................................. H60
KSEM230R5WN25M............................................. H60
KSEM230R7WN25M............................................. H61
KSEM230SEFM..................................................... H64
KSEM2310HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2325HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2330HPGM KC7315 .................................... H43

KSEM2342HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2342HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2342HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2342HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2342HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2350FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2350HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2350HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2350HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2350HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2350HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2350PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2350SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM235R10WN25M .......................................... H61
KSEM235R3WN25M............................................. H60
KSEM235R5WN25M............................................. H60
KSEM235R7WN25M............................................. H61
KSEM235SEFM..................................................... H64
KSEM2360HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2370HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2381HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2381HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2381HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2381HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2381HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2381SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2400FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2400HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2400HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2400HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2400HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2400HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2400PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2400SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM240R10WN25M .......................................... H61
KSEM240R3WN25M............................................. H60
KSEM240R5WN25M............................................. H60
KSEM240R7WN25M............................................. H61
KSEM240SEFM..................................................... H64
KSEM241R10WN32M .......................................... H61
KSEM241R1WN32F45M ....................................... H63
KSEM241R1WN32M............................................. H58
KSEM241R5WN32M............................................. H60
KSEM2430HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2450FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2450HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2450HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2450HPGM KCPM45 ................................... H45
KSEM2450HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2450HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2450PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2450SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM245R10WN32M .......................................... H61
KSEM245R3WN32M............................................. H60
KSEM245R5WN32M............................................. H60
KSEM245R7WN32M............................................. H61
KSEM245SEFM..................................................... H64
KSEM2461HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2461HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2461HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2461HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2461HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2470HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2500FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2500HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2500HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2500HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2500HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2500HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2500PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2500SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2507HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM250R10WN32M .......................................... H61
KSEM250R3WN32M............................................. H60
KSEM250R5WN32M............................................. H60
KSEM250R7WN32M............................................. H61
KSEM250SEFM..................................................... H64
KSEM2525SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2530SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2540FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2540HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2540HPGM KC7315 .................................... H43

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y146

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KSEM2540HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2540HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2540HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2540SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2550FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2550HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2550HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2550HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2550HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2550HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2550PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2550SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2554HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM255R10WN32M .......................................... H61
KSEM255R3WN32M............................................. H60
KSEM255R5WN32M............................................. H60
KSEM255R7WN32M............................................. H61
KSEM255SEFM..................................................... H64
KSEM2560HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2560HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2560HPLM KC7320 ..................................... H50
KSEM2560HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2560SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2565HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2565HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2565HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2565SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2567HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2567HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2567HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2567HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2567HPM KC7315 ...................................... H40
KSEM2567SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2580FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2581FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2581HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2581HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2581SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2600FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2600HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2600HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2600HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2600HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2600HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2600PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2600SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM260R10WN32M .......................................... H62
KSEM260R3WN32M............................................. H60
KSEM260R5WN32M............................................. H60
KSEM260R7WN32M............................................. H62
KSEM260SEFM..................................................... H64
KSEM2619FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2619HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2619HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2619HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2619HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2619HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2619SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM261R10WN32M .......................................... H62
KSEM261R1WN32F45M ....................................... H63
KSEM261R1WN32M............................................. H58
KSEM261R5WN32M............................................. H60
KSEM2630SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2650FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2650HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2650HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2650HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2650HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2650HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2650PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2650SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2653HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2659HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2659HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2659HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2659HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2659HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2659SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM265R10WN32M .......................................... H62
KSEM265R3WN32M............................................. H60
KSEM265R5WN32M............................................. H60
KSEM265R7WN32M............................................. H62

KSEM265SEFM..................................................... H64
KSEM2670FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2670HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2670HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2700FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2700HPCCLM KC7410 ........................H48, H87
KSEM2700HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2700HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2700HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2700HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2700PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2700SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM270R10WN32M .......................................... H62
KSEM270R3WN32M............................................. H60
KSEM270R5WN32M............................................. H60
KSEM270R7WN32M............................................. H62
KSEM270SEFM..................................................... H64
KSEM2750FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2750HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2750HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2750HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2750HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2750HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2750SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM275R10WN32M .......................................... H62
KSEM275R3WN32M............................................. H60
KSEM275R5WN32M............................................. H60
KSEM275R7WN32M............................................. H62
KSEM275SEFM..................................................... H64
KSEM2778HPCCLM KC7410 ................................ H48
KSEM2778HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2778HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2778HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2779HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2800FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2800HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM2800HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2800HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2800HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2800HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2800PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2800SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM280R10WN32M .......................................... H62
KSEM280R3WN32M............................................. H60
KSEM280R5WN32M............................................. H60
KSEM280R7WN32M............................................. H62
KSEM280SEFM..................................................... H64
KSEM2810HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2817HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2818HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM2818HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2818HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2818HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM281R10WN32M .......................................... H62
KSEM281R1WN32F45M ....................................... H63
KSEM281R1WN32M............................................. H58
KSEM281R5WN32M............................................. H60
KSEM2835HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2850FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2850HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM2850HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2850HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2850HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2850HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2850PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2850SPLM KCMS35 .................................... H52
KSEM2858HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM2858HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2858HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2858HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2858HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2858SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM285R10WN32M .......................................... H62
KSEM285R3WN32M............................................. H60
KSEM285R5WN32M............................................. H60
KSEM285R7WN32M............................................. H62
KSEM285SEFM..................................................... H64
KSEM2900FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2900HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM2900HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2900HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2900HPLM KC7320 ..................................... H51

KSEM2900HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2900PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM2900SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM290R10WN32M .......................................... H62
KSEM290R3WN32M............................................. H60
KSEM290R5WN32M............................................. H60
KSEM290R7WN32M............................................. H62
KSEM290SEFM..................................................... H64
KSEM2937HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM2937HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2937HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2937HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2937HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2950FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM2950HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM2950HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2950HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2950HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2950HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM2950PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM2950SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM2955HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM295R10WN32M .......................................... H62
KSEM295R3WN32M............................................. H60
KSEM295R5WN32M............................................. H60
KSEM295R7WN32M............................................. H62
KSEM295SEFM..................................................... H64
KSEM2973HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2977HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM2977HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM2977HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM2977HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM2977HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3000FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3000HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3000HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3000HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3000HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3000HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3000PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3000SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM300R10WN32M .......................................... H62
KSEM300R3WN32M............................................. H60
KSEM300R5WN32M............................................. H60
KSEM300R7WN32M............................................. H62
KSEM300SEFM..................................................... H64
KSEM3016HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM3016HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3016HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3016HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3016HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM301R10WN32M .......................................... H62
KSEM301R1WN32F45M ....................................... H63
KSEM301R1WN32M............................................. H58
KSEM301R5WN32M............................................. H60
KSEM3050FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3050HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM3050HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3050HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3050HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3050HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3050PCM KC7135 ...................................... H56
KSEM3050SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3056HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM305R3WN32M............................................. H60
KSEM305R5WN32M............................................. H60
KSEM305R7WN32M............................................. H62
KSEM305SEFM..................................................... H64
KSEM3096HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3096HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3096HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3100FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3100HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3100HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3100HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3100HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3100HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3100PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3100SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM310R10WN32M .......................................... H62
KSEM310R3WN32M............................................. H60
KSEM310R5WN32M............................................. H60

KSEM310R7WN32M............................................. H62
KSEM310SEFM..................................................... H64
KSEM3115HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3125HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3150FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3150HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3150HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3150HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3150HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3150SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM315R3WN32M............................................. H60
KSEM315R5WN32M............................................. H60
KSEM315R7WN32M............................................. H62
KSEM315SEFM..................................................... H64
KSEM3175FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3175HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM3175HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3175HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3175HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3175HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3175SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3200FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3200HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3200HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3200HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3200HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3200HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3200PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3200SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM320R10WN32M .......................................... H62
KSEM320R3WN32M............................................. H60
KSEM320R5WN32M............................................. H60
KSEM320R7WN32M............................................. H62
KSEM320SEFM..................................................... H64
KSEM321R1WD50F45M ....................................... H63
KSEM321R1WD50M............................................. H58
KSEM321R3WD40M............................................. H60
KSEM321R3WD50M............................................. H60
KSEM321R5WD40M............................................. H60
KSEM321R5WD50M............................................. H60
KSEM3220HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3234HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3250FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3250HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3250HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3250HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3250SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3254HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3254HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3254HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3294HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3300FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3300HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3300HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3300HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3300HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3300HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3300PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM330R3WD40M............................................. H60
KSEM330R3WD50M............................................. H60
KSEM330R5WD40M............................................. H60
KSEM330R5WD50M............................................. H60
KSEM3334HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3334HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3334HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3335HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3350FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3350HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3350HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3350SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3373HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3400FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3400HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3400HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3400HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3400HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3400HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3400PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3400SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM340R3WD40M............................................. H60
KSEM340R3WD50M............................................. H60
KSEM340R5WD40M............................................. H60

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y147

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KSEM340R5WD50M............................................. H60
KSEM3413HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3413HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3450FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3450HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3450HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3450SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3493HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3493HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3493HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3493HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3500FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3500HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3500HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3500HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3500HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3500HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3500PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3500SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM350R3WD40M............................................. H60
KSEM350R3WD50M............................................. H60
KSEM350R5WD40M............................................. H60
KSEM350R5WD50M............................................. H60
KSEM3550FEGM KCPM45 .................................... H54
KSEM3550HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3550HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3550SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3571HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3572HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3600FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3600HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3600HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3600HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3600HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3600HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3600PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3600SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM360R3WD40M............................................. H60
KSEM360R3WD50M............................................. H60
KSEM360R5WD40M............................................. H60
KSEM360R5WD50M............................................. H60
KSEM3612HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM361R1WD50F45M ....................................... H63
KSEM361R1WD50M............................................. H58
KSEM361R3WD40M............................................. H60
KSEM361R3WD50M............................................. H60
KSEM361R5WD40M............................................. H60
KSEM361R5WD50M............................................. H60
KSEM3650FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3650HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3650SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3651HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3651HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3700FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3700HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3700HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3700HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3700HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3700PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3700SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM370R3WD40M............................................. H60
KSEM370R3WD50M............................................. H60
KSEM370R5WD40M............................................. H60
KSEM370R5WD50M............................................. H60
KSEM3731HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3731HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3750FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3750HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3750HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3750HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3750HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3750SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3800FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3800HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3800HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3800HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3800HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3800HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3800PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3800SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM380R3WD40M............................................. H60
KSEM380R3WD50M............................................. H60

KSEM380R5WD40M............................................. H60
KSEM380R5WD50M............................................. H60
KSEM3810FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3810HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3810HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3810HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3810HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3846HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3846HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3846HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3846SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3850FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3850HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3850HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3850SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3900FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3900HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM3900HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3900HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM3900HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM3900HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3900PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM3900SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM390R3WD40M............................................. H60
KSEM390R3WD50M............................................. H60
KSEM390R5WD40M............................................. H60
KSEM390R5WD50M............................................. H60
KSEM3920HPCCLM KC7410 ................................ H49
KSEM3950FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM3950HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM3950HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM3950SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM3975HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM4000FEGM KCPM45 .................................... H55
KSEM4000HPCCLM KC7410 ........................H49, H87
KSEM4000HPGM KC7315 .................................... H43
KSEM4000HPGM KCPM45 ................................... H46
KSEM4000HPLM KC7320 ..................................... H51
KSEM4000HPM KC7315 ...................................... H41
KSEM4000PCM KC7135 ..............................H56, H87
KSEM4000SPLM KCMS35 .................................... H53
KSEM400R3WD40M............................................. H60
KSEM400R3WD50M............................................. H60
KSEM400R5WD40M............................................. H60
KSEM400R5WD50M............................................. H60
KSEMP10000FDS90A1M ......................H82, H93, H99
KSEMP10000FDS90B1M ..............................H86, H96
KSEMP10160FDS90A1M ......................H82, H93, H99
KSEMP10160FDS90B1M ..............................H86, H96
KSEMP1300HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP1400HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP1500HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP1600HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP1700HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP1800HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP1900HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2000HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2100HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2200HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2300HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2400HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2500HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2600HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2700HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2800FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP2800FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP2800HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2858FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP2858FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP2900FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP2900FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP2900HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP2937FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP2937FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP3000FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3000FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP3000HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3017FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3017FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP3096FDS28A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3096FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP3100FDS28A1M ........................H80, H91, H98

KSEMP3100FDS28B1M ................................H84, H94
KSEMP3100HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3175FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3175FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3200FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3200FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3200HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3300FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3300FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3300HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3320FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3320FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3334FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3334FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3400FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3400FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3400HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3493FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3493FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3500FDS32A1M ........................H80, H91, H98
KSEMP3500FDS32B1M ................................H84, H94
KSEMP3500HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3600FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3600FDS36B1M ................................H84, H94
KSEMP3600HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3651FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3651FDS36B1M ................................H84, H94
KSEMP3700FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3700FDS36B1M ................................H84, H94
KSEMP3700HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3750FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3750FDS36B1M ................................H84, H94
KSEMP3800FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3800FDS36B1M ................................H84, H95
KSEMP3800HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3810FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3810FDS36B1M ................................H84, H95
KSEMP3900FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3900FDS36B1M ................................H84, H95
KSEMP3900HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP3920FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3920FDS36B1M ................................H84, H95
KSEMP3970FDS36A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP3970FDS36B1M ................................H84, H95
KSEMP4000FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4000FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4000HPGM KC7315 .................................. H87
KSEMP4100FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4100FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4128FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4128FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4200FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4200FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4300FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4300FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4400FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4400FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4445FDS40A1M ........................H80, H92, H98
KSEMP4445FDS40B1M ................................H84, H95
KSEMP4500FDS45A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP4500FDS45B1M ................................H85, H95
KSEMP4600FDS45A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP4600FDS45B1M ................................H85, H95
KSEMP4700FDS45A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP4700FDS45B1M ................................H85, H95
KSEMP4763FDS45A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP4763FDS45B1M ................................H85, H95
KSEMP4800FDS45A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP4800FDS45B1M ................................H85, H95
KSEMP4900FDS45A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP4900FDS45B1M ................................H85, H95
KSEMP5000FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5000FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5080FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5080FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5100FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5100FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5200FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5200FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5300FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5300FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5398FDS50A1M ........................H81, H92, H98

KSEMP5398FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5400FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5400FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5500FDS50A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5500FDS50B1M ................................H85, H95
KSEMP5600FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5600FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP5700FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5700FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP5715FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5715FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP5800FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5800FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP5900FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP5900FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP6000FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP6000FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP6033FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP6033FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP6100FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP6100FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP6200FDS56A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP6200FDS56B1M ................................H85, H95
KSEMP6300FDS63A1M ........................H81, H92, H98
KSEMP6300FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6350FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6350FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6400FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6400FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6500FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6500FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6600FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6600FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6668FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6668FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6700FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6700FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6800FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6800FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6900FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6900FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP6985FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP6985FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP7000FDS63A1M ........................H81, H92, H99
KSEMP7000FDS63B1M ................................H85, H95
KSEMP7100FDS71A1M ........................H82, H92, H99
KSEMP7100FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7200FDS71A1M ........................H82, H92, H99
KSEMP7200FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7300FDS71A1M ........................H82, H92, H99
KSEMP7300FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7303FDS71A1M ........................H82, H92, H99
KSEMP7303FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7400FDS71A1M ........................H82, H92, H99
KSEMP7400FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7500FDS71A1M ........................H82, H92, H99
KSEMP7500FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7600FDS71A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP7600FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7620FDS71A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP7620FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7700FDS71A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP7700FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7800FDS71A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP7800FDS71B1M ................................H86, H95
KSEMP7900FDS71A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP7900FDS71B1M ................................H86, H96
KSEMP7938FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP7938FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8000FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8000FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8100FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8100FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8200FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8200FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8255FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8255FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8300FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8300FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8400FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8400FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8500FDS80A1M ........................H82, H93, H99

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y148

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KSEMP8500FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8573FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8573FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8600FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8600FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8700FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8700FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8800FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8800FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8890FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8890FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP8900FDS80A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP8900FDS80B1M ................................H86, H96
KSEMP9000FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9000FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9100FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9100FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9200FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9200FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9208FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9208FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9300FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9300FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9400FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9400FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9500FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9500FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9525FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9525FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9600FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9600FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9700FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9700FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9800FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9800FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9843FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9843FDS90B1M ................................H86, H96
KSEMP9900FDS90A1M ........................H82, H93, H99
KSEMP9900FDS90B1M ................................H86, H96
KSHR025D02A20HN06L120 ...................................S9
KSHR025D03A20HN06L120 ...................................S9
KSHR025D03A25HN06L200 ...................................S9
KSHR025D03B20HN06 ...........................................S8
KSHR025D03M16HN06 ...........................................S8
KSHR032D03A25HN06L130 ...................................S9
KSHR032D03B25HN06 ...........................................S8
KSHR032D03M16HN06 ...........................................S8
KSHR032D04A25HN06L130 ...................................S9
KSHR032D04B25HN06 ...........................................S8
KSHR032D04M16HN06 ...........................................S8
KSHR040A04RS45HN06....................................... S10
KSHR040A04RS60HN06....................................... S14
KSHR040A05RS45HN06....................................... S10
KSHR040A05RS60HN06....................................... S14
KSHR050A04RS45HN06....................................... S10
KSHR050A04RS60HN06....................................... S14
KSHR050A05RS45HN06....................................... S10
KSHR050A05RS60HN06....................................... S14
KSHR050A06RS45HN06....................................... S10
KSHR063A04RS45HN06....................................... S10
KSHR063A04RS60HN06....................................... S14
KSHR063A06RS45HN06....................................... S10
KSHR063A06RS60HN06....................................... S14
KSHR063A08RS45HN06....................................... S10
KSHR080A05RS45HN06....................................... S10
KSHR080A05RS60HN06....................................... S14
KSHR080A08RS45HN06....................................... S10
KSHR080A08RS60HN06....................................... S14
KSHR080A10RS45HN06....................................... S10
KSHR100B05RS45HN13....................................... S25
KSHR100B06RS45HN06....................................... S10
KSHR100B06RS45HN09....................................... S21
KSHR100B06RS60HN06....................................... S14
KSHR100B08RS45HN09....................................... S21
KSHR100B09RS45HN06....................................... S10
KSHR100B09RS60HN06....................................... S14
KSHR100B11RS45HN09....................................... S21
KSHR100B12RS45HN06....................................... S10
KSHR125B06RS45HN13....................................... S25
KSHR125B08RS45HN06....................................... S10
KSHR125B08RS45HN09....................................... S21
KSHR125B08RS60HN06....................................... S14

KSHR125B10RS45HN09....................................... S21
KSHR125B12RS45HN06....................................... S10
KSHR125B12RS60HN06....................................... S14
KSHR125B14RS45HN09....................................... S21
KSHR125B16RS45HN06....................................... S10
KSHR160C09RS45HN13 ...................................... S25
KSHR160C10RS45HN09 ...................................... S21
KSHR160C12RS45HN09 ...................................... S21
KSHR160C16RS45HN09 ...................................... S21
KSHR200C10RS45HN13 ...................................... S25
KSHR200C12RS45HN13 ...................................... S25
KSHR200C16RS45HN09 ...................................... S21
KSHR250C12RS45HN13 ...................................... S25
KSHR250C14RS45HN13 ...................................... S25
KSHR250C20RS45HN09 ...................................... S21
KSHR315C14RS45HN13 ...................................... S25
KSHR315C18RS45HN13 ...................................... S25
KSHR315C24RS45HN09 ...................................... S21
KSHR40A04RS45HN09......................................... S21
KSHR40D03R50A25SHN09 .................................. S20
KSHR40D03R50B25SHN09 .................................. S20
KSHR40D04R50A25SHN09 .................................. S20
KSHR40D04R50B25SHN09 .................................. S20
KSHR50A04RS45HN09......................................... S21
KSHR50A05RS45HN09......................................... S21
KSHR63A05RS45HN09......................................... S21
KSHR63A06RS45HN09......................................... S21
KSHR63A07RS45HN09......................................... S21
KSHR80A04RS45HN13......................................... S25
KSHR80A05RS45HN09......................................... S21
KSHR80A06RS45HN09......................................... S21
KSHR80A09RS45HN09......................................... S21
KSHRHF025D03A20HN06L120 ...............................S4
KSHRHF025D03M16HN06.......................................S4
KSHRHF032D03A25HN06L130 ...............................S4
KSHRHF032D04M16HN06.......................................S4
KSHRHF040A05RS15HN06 .....................................S5
KSHRHF050A05RS15HN06 .....................................S5
KSHRHF063A06RS15HN06 .....................................S5
KSHRHF080A08RS15HN06 .....................................S5
KSHRHF100B08RS15HN09 .................................. S17
KSHRHF125B09RS15HN09 .................................. S17
KSHRHF160C12RS15HN09 .................................. S17
KSHRHF50A04RS15HN09..................................... S17
KSHRHF63A05RS15HN09..................................... S17
KSHRHF80A06RS15HN09..................................... S17
KSOM100R05OF07 .............................................. S53
KSOM100R07OF06 .............................................. S48
KSOM100R08OF07 .............................................. S53
KSOM100R10OF06 .............................................. S48
KSOM125R06OF07 .............................................. S53
KSOM125R08OF06 .............................................. S48
KSOM125R10OF07 .............................................. S53
KSOM125R12OF06 .............................................. S48
KSOM160R07OF07 .............................................. S53
KSOM160R10OF06 .............................................. S48
KSOM160R12OF07 .............................................. S53
KSOM160R16OF06 .............................................. S48
KSOM32R02B20OF06 .......................................... S47
KSOM32R03A20OF06 .......................................... S47
KSOM32R03B20OF06 .......................................... S47
KSOM32R03B25OF06 .......................................... S47
KSOM32Z03A32OF06X ........................................ S47
KSOM32Z03M16OF06X ....................................... S46
KSOM40R03B25OF06 .......................................... S47
KSOM40R04B25OF06 .......................................... S47
KSOM40R04B32OF06 .......................................... S47
KSOM40Z04M16OF06X ....................................... S46
KSOM40Z04OF06X .............................................. S48
KSOM50R04OF06 ................................................ S48
KSOM50Z06OF06X .............................................. S48
KSOM63R04OF07 ................................................ S53
KSOM63R05OF06 ................................................ S48
KSOM63R05OF07 ................................................ S53
KSOM63Z07OF06X .............................................. S48
KSOM80R04OF07 ................................................ S53
KSOM80R06OF06 ................................................ S48
KSOM80R06OF07 ................................................ S53
KSOM80Z09OF06X .............................................. S48
KSSM87D050Z05SN12 ........................................ S62
KSSM87D063Z05SN12 ........................................ S62
KSSM87D063Z07SN12 ........................................ S62

KSSM87D080Z07SN12 ........................................ S62
KSSM87D080Z09SN12 ........................................ S62
KSSM87D100Z08SN12 ........................................ S62
KSSM87D100Z11SN12 ........................................ S62
KSSM87D125Z09SN12 ........................................ S62
KSSM87D125Z14SN12 ........................................ S62
KSSM87D160Z12SN12 ........................................ S62
KSSM88D050Z05SN10 ........................................ S60
KSSM88D050Z06SN10 ........................................ S60
KSSM88D063Z05SN10 ........................................ S60
KSSM88D063Z07SN10 ........................................ S60
KSSM88D080Z07SN10 ........................................ S60
KSSM88D080Z09SN10 ........................................ S60
KSSM88D100Z08SN10 ........................................ S60
KSSM88D100Z11SN10 ........................................ S60
KST115115AS ...................................................... K38
KST135155AS ...................................................... K38
KST175200AS ...................................................... K38
KST175200RK ...................................................... K39
KST175CS ............................................................ K39
KST200CS ............................................................ K39
KST250250AS ...................................................... K38
KST250250RK ...................................................... K39
KST250CS ............................................................ K39
KST300350AS ...................................................... K38
KST300350RK ...................................................... K39
KST300CS ............................................................ K39
KST350CS ............................................................ K39
KT15 .........................................K72, K85, S144–147, 
 V113–115, V130
KT20 ........................................V111–115, V128–130
KT27 ......................................................K73–74, K84
KT30 ................................................ V111–114, V129
KT6.............................................................V114–115
KT8..................................................... K72, V113–115
KT9............................................... S72, S76, S79, S82
KTFS060R01SS08M ............................................. H16
KTFS060R03SS08M ............................................. H16
KTFS060R05SS08M ............................................. H16
KTFS060R08SS08M ............................................. H16
KTFS060R12SF12M ............................................. H16
KTFS063R01SS08M ............................................. H16
KTFS063R03SS08M ............................................. H16
KTFS063R05SS08M ............................................. H16
KTFS063R08SS08M ............................................. H16
KTFS063R12SF12M ............................................. H16
KTFS066R01SS08M ............................................. H16
KTFS066R03SS08M ............................................. H16
KTFS066R05SS08M ............................................. H16
KTFS066R08SS08M ............................................. H16
KTFS066R12SF12M ............................................. H16
KTFS070R01SS08M ............................................. H16
KTFS070R03SS08M ............................................. H16
KTFS070R05SS08M ............................................. H16
KTFS070R08SS08M ............................................. H16
KTFS070R12SF12M ............................................. H16
KTFS075R01SS08M ............................................. H16
KTFS075R03SS08M ............................................. H16
KTFS075R05SS08M ............................................. H16
KTFS075R08SS08M ............................................. H16
KTFS075R12SF12M ............................................. H16
KTFS080R01SS10M ............................................. H16
KTFS080R03SCF12M ........................................... H17
KTFS080R03SS10M ............................................. H16
KTFS080R05SCF12M ........................................... H17
KTFS080R05SS10M ............................................. H16
KTFS080R08SCF12M ........................................... H17
KTFS080R08SS10M ............................................. H16
KTFS080R12SF12M ............................................. H16
KTFS085R01SS10M ............................................. H16
KTFS085R03SCF12M ........................................... H17
KTFS085R03SS10M ............................................. H16
KTFS085R05SCF12M ........................................... H17
KTFS085R05SS10M ............................................. H16
KTFS085R08SCF12M ........................................... H17
KTFS085R08SS10M ............................................. H16
KTFS085R12SF12M ............................................. H16
KTFS090R01SS10M ............................................. H16
KTFS090R03SCF12M ........................................... H17
KTFS090R03SS10M ............................................. H16
KTFS090R05SCF12M ........................................... H17
KTFS090R05SS10M ............................................. H16

KTFS090R08SCF12M ........................................... H17
KTFS090R08SS10M ............................................. H16
KTFS090R12SF12M ............................................. H16
KTFS095R01SS10M ............................................. H16
KTFS095R03SCF12M ........................................... H17
KTFS095R03SS10M ............................................. H16
KTFS095R05SCF12M ........................................... H17
KTFS095R05SS10M ............................................. H16
KTFS095R08SCF12M ........................................... H17
KTFS095R08SS10M ............................................. H16
KTFS095R12SF12M ............................................. H16
KTFS100R01SS12M ............................................. H16
KTFS100R03SCF16M ........................................... H17
KTFS100R03SS12M ............................................. H16
KTFS100R05SCF16M ........................................... H17
KTFS100R05SS12M ............................................. H16
KTFS100R08SCF16M ........................................... H17
KTFS100R08SS12M ............................................. H16
KTFS100R12SF16M ............................................. H16
KTFS105R01SS12M ............................................. H16
KTFS105R03SCF16M ........................................... H17
KTFS105R03SS12M ............................................. H16
KTFS105R05SCF16M ........................................... H17
KTFS105R05SS12M ............................................. H16
KTFS105R08SCF16M ........................................... H17
KTFS105R08SS12M ............................................. H16
KTFS105R12SF16M ............................................. H16
KTFS110R01SS12M ............................................. H16
KTFS110R03SCF16M ........................................... H17
KTFS110R03SS12M ............................................. H16
KTFS110R05SCF16M ........................................... H17
KTFS110R05SS12M ............................................. H16
KTFS110R08SCF16M ........................................... H17
KTFS110R08SS12M ............................................. H16
KTFS110R12SF16M ............................................. H16
KTFS115R01SS12M ............................................. H16
KTFS115R03SCF16M ........................................... H17
KTFS115R03SS12M ............................................. H16
KTFS115R05SCF16M ........................................... H17
KTFS115R05SS12M ............................................. H16
KTFS115R08SCF16M ........................................... H17
KTFS115R08SS12M ............................................. H16
KTFS115R12SF16M ............................................. H16
KTFS120R01SS14M ............................................. H16
KTFS120R03SCF16M ........................................... H17
KTFS120R03SS14M ............................................. H16
KTFS120R05SCF16M ........................................... H17
KTFS120R05SS14M ............................................. H16
KTFS120R08SCF16M ........................................... H17
KTFS120R08SS14M ............................................. H16
KTFS120R12SF16M ............................................. H16
KTFS125R01SS14M ............................................. H16
KTFS125R03SCF16M ........................................... H17
KTFS125R03SS14M ............................................. H16
KTFS125R05SCF16M ........................................... H17
KTFS125R05SS14M ............................................. H16
KTFS125R08SCF16M ........................................... H17
KTFS125R08SS14M ............................................. H16
KTFS125R12SF16M ............................................. H16
KTFS130R01SS14M ............................................. H16
KTFS130R03SCF16M ........................................... H17
KTFS130R03SS14M ............................................. H16
KTFS130R05SCF16M ........................................... H17
KTFS130R05SS14M ............................................. H16
KTFS130R08SCF16M ........................................... H17
KTFS130R08SS14M ............................................. H16
KTFS130R12SF16M ............................................. H16
KTFS135R01SS14M ............................................. H16
KTFS135R03SCF16M ........................................... H17
KTFS135R03SS14M ............................................. H16
KTFS135R05SCF16M ........................................... H17
KTFS135R05SS14M ............................................. H16
KTFS135R08SCF16M ........................................... H17
KTFS135R08SS14M ............................................. H16
KTFS135R12SF16M ............................................. H16
KTFS140R01SS16M ............................................. H16
KTFS140R03SCF16M ........................................... H17
KTFS140R03SS16M ............................................. H16
KTFS140R05SCF16M ........................................... H17
KTFS140R05SS16M ............................................. H16
KTFS140R08SCF16M ........................................... H17
KTFS140R08SS16M ............................................. H16

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y149

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KTFS140R12SF16M ............................................. H16
KTFS145R01SS16M ............................................. H16
KTFS145R03SCF16M ........................................... H17
KTFS145R03SS16M ............................................. H16
KTFS145R05SCF16M ........................................... H17
KTFS145R05SS16M ............................................. H16
KTFS145R08SCF16M ........................................... H17
KTFS145R08SS16M ............................................. H16
KTFS145R12SF16M ............................................. H16
KTFS150R01SS16M ............................................. H16
KTFS150R03SCF20M ........................................... H17
KTFS150R03SS16M ............................................. H16
KTFS150R05SCF20M ........................................... H17
KTFS150R05SS16M ............................................. H16
KTFS150R08SCF20M ........................................... H17
KTFS150R08SS16M ............................................. H16
KTFS150R12SF20M ............................................. H16
KTFS160R01SS16M ............................................. H16
KTFS160R03SCF20M ........................................... H17
KTFS160R03SS16M ............................................. H16
KTFS160R05SCF20M ........................................... H17
KTFS160R05SS16M ............................................. H16
KTFS160R08SCF20M ........................................... H17
KTFS160R08SS16M ............................................. H16
KTFS160R12SF20M ............................................. H16
KTFS170R01SS20M ............................................. H16
KTFS170R03SCF20M ........................................... H17
KTFS170R03SS20M ............................................. H16
KTFS170R05SCF20M ........................................... H17
KTFS170R05SS20M ............................................. H16
KTFS170R08SCF20M ........................................... H17
KTFS170R08SS20M ............................................. H16
KTFS170R12SF20M ............................................. H16
KTFS180R01SS20M ............................................. H16
KTFS180R03SCF25M ........................................... H17
KTFS180R03SS20M ............................................. H16
KTFS180R05SCF25M ........................................... H17
KTFS180R05SS20M ............................................. H16
KTFS180R08SCF25M ........................................... H17
KTFS180R08SS20M ............................................. H16
KTFS180R12SF25M ............................................. H16
KTFS190R01SS20M ............................................. H16
KTFS190R03SCF25M ........................................... H17
KTFS190R03SS20M ............................................. H16
KTFS190R05SCF25M ........................................... H17
KTFS190R05SS20M ............................................. H16
KTFS190R08SCF25M ........................................... H17
KTFS190R08SS20M ............................................. H16
KTFS190R12SF25M ............................................. H16
KTFS200R01SCF25M ........................................... H17
KTFS200R03SCF25M ........................................... H17
KTFS200R05SCF25M ........................................... H17
KTFS200R08SCF25M ........................................... H17
KTFS200R12SCF25M ........................................... H17
KTFS210R01SCF25M ........................................... H17
KTFS210R03SCF25M ........................................... H17
KTFS210R05SCF25M ........................................... H17
KTFS210R08SCF25M ........................................... H17
KTFS210R12SCF25M ........................................... H17
KTFS220R01SCF25M ........................................... H17
KTFS220R03SCF25M ........................................... H17
KTFS220R05SCF25M ........................................... H17
KTFS220R08SCF25M ........................................... H17
KTFS220R12SCF25M ........................................... H17
KTFS230R01SCF25M ........................................... H17
KTFS230R03SCF25M ........................................... H17
KTFS230R05SCF25M ........................................... H17
KTFS230R08SCF25M ........................................... H17
KTFS230R12SCF25M ........................................... H17
KTFS240R01SCF25M ........................................... H17
KTFS240R03SCF25M ........................................... H17
KTFS240R05SCF25M ........................................... H17
KTFS240R08SCF25M ........................................... H17
KTFS240R12SCF25M ........................................... H17
KTFS250R01SCF25M ........................................... H17
KTFS250R03SCF25M ........................................... H17
KTFS250R05SCF25M ........................................... H17
KTFS250R08SCF25M ........................................... H17
KTFS250R12SCF25M ........................................... H17
KTFSS06000HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06100HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06200HPGM KCP15A ................................... H8

KTFSS06300HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06350HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06400HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06500HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06530HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06600HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06629HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06700HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06746HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06800HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06900HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS06909HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07000HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07100HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07145HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07200HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07366HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07400HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07500HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07541HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07600HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07700HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07800HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07900HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS07938HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08000HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08100HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08164HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08204HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08300HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08334HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08400HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08433HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08500HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08600HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08611HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08700HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08733HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08800HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08839HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS08900HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09000HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09093HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09100HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09129HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09200HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09300HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09347HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09400HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09500HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09525HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09558HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09600HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09700HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09800HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09900HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS09921HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10000HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10023HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10084HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10100HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10200HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10262HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10300HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10320HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10400HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10490HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10500HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10600HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10700HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10716HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10800HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS10900HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS11000HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS11100HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS11113HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS11200HPGM KCP15A ................................... H8
KTFSS11300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11509HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11600HPGM KCP15A ................................... H9

KTFSS11700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS11908HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12304HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12474HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12600HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS12900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13096HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13280HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13380HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13492HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13600HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13891HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13896HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS13940HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14288HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14600HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14666HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14684HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS14900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15083HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15380HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15479HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15600HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15875HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS15900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16027HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16080HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16104HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16271HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16600HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16670HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS16900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17066HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17463HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17480HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17600HPGM KCP15A ................................... H9

KTFSS17700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17859HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS17900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18258HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18400HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18500HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18600HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18654HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18700HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18800HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS18900HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19000HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19050HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19100HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19200HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19228HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19253HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19279HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19300HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19355HPGM KCP15A ................................... H9
KTFSS19400HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19446HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19460HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19600HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19845HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS19900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20100HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20200HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20241HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20300HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20600HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20638HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS20990HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21100HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21200HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21300HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21400HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21433HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21829HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS21900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22100HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22200HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22225HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22400HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22600HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS22900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23100HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23200HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23300HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23400HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23416HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23600HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23813HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS23900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24100HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24200HPGM KCP15A ................................. H10

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y150

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KTFSS24300HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24400HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24600HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24608HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS24900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25100HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25200HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25250HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25300HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25400HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25500HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25540HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25600HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25679HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25700HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25800HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25806HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS25900HPGM KCP15A ................................. H10
KTFSS26000HPGM KCP15A ................................. H10
KTFST06000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST06200HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06350HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06350HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST06500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST06530HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06629HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST06700HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06746HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST06800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST07000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST07145HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07300HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST07600HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST07938HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST07938HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08100HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08100HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08204HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08204HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08334HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08400HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08600HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08600HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08700HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08700HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08733HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST08800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST08900HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09100HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09100HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09200HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09400HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09525HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09558HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09600HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09600HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09700HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09700HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST09800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09900HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST09921HPCM KC7410 ................................. H12

KTFST10000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10023HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10100HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10200HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10200HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10300HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10300HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10320HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10320HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10400HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10600HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10600HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10700HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10700HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10716HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST10800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST10900HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11100HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11100HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11113HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11113HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11200HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11400HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11400HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11600HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST11908HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST11908HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST12000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12200HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12304HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST12304HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST12500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12700HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST12700HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST12900HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13096HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13096HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13200HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13200HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13300HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13492HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13492HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13600HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13800HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13891HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST13891HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST13896HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14000HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14000HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14100HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14100HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14200HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14288HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14288HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14300HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14400HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14500HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14500HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14600HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14684HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14684HPLM KCMS15 ................................. H14
KTFST14800HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST14800HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST15000HPCM KC7410 ................................. H12

KTFST15000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST15083HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST15100HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST15100HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST15200HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST15200HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST15300HPCM KC7410 ................................. H12
KTFST15500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST15500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST15600HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST15800HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST15875HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST15875HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16100HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16100HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16104HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16104HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16150HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16200HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16271HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16271HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16300HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST16550HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16600HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16670HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST16670HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST17000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST17066HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17100HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17200HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17300HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17463HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17463HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST17480HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST17500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST17550HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17600HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17700HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST17700HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST17800HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST18000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST18000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST18100HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST18258HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST18258HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST18500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST18500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST18600HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST18654HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST18700HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19050HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19050HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19200HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19228HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19253HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19279HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19279HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19355HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19446HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19446HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19460HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19800HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST19845HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST19850HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST20000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST20000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST20241HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST20300HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST20500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST20500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST20638HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST20638HPLM KCMS15 ................................. H15

KTFST21000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST21000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST21150HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST21433HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST21500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST21500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST22000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST22000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST22225HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST22225HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST22440HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST22500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST22500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST23000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST23000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST23416HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST23500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST23500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST23813HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST23813HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST24000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST24000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST24500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST24500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST24608HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST25070HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25400HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25400HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST25500HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25500HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST25600HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST25650HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST25679HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25679HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST25806HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST25806HPLM KCMS15 ................................. H15
KTFST26000HPCM KC7410 ................................. H13
KTFST26000HPLM KCMS15 ................................. H15
KTIP0794FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP0794HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0800FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP0800HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP080R12SS10M .............................................. H31
KTIP080R1SCF12M .............................................. H32
KTIP080R1SS10M ................................................ H31
KTIP080R3BF08M ..................................................I11
KTIP080R3BF09M ..................................................I11
KTIP080R3SCF12M .............................................. H32
KTIP080R3SS10M ................................................ H31
KTIP080R4BF09M ..................................................I12
KTIP080R5BF09M ..................................................I13
KTIP080R5SCF12M .............................................. H32
KTIP080R5SS10M ................................................ H31
KTIP080R8SCF12M .............................................. H32
KTIP080R8SS10M ................................................ H31
KTIP0810HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0816HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0820HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0830HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0833HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0840HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0843HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0850FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP0850HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0852FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP085R12SS10M .............................................. H31
KTIP085R1SCF12M .............................................. H32
KTIP085R1SS10M ................................................ H31
KTIP085R3BF09M ..................................................I11
KTIP085R3SCF12M .............................................. H32
KTIP085R3SS10M ................................................ H31
KTIP085R4BF09M ..................................................I12
KTIP085R5BF09M ..................................................I13
KTIP085R5SCF12M .............................................. H32
KTIP085R5SS10M ................................................ H31
KTIP085R8SCF12M .............................................. H32
KTIP085R8SS10M ................................................ H31
KTIP0860HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0861HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0870HPM KCP15 ........................................... H26

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y151

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KTIP0873HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0880HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0884HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0890HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0900FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP0900HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0909HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP090R12SS10M .............................................. H31
KTIP090R1SCF12M .............................................. H32
KTIP090R1SS10M ................................................ H31
KTIP090R3BF09M ..................................................I11
KTIP090R3BF10M ..................................................I11
KTIP090R3SCF12M .............................................. H32
KTIP090R3SS10M ................................................ H31
KTIP090R4BF10M ..................................................I12
KTIP090R5BF10M ..................................................I13
KTIP090R5SCF12M .............................................. H32
KTIP090R5SS10M ................................................ H31
KTIP090R8SCF12M .............................................. H32
KTIP090R8SS10M ................................................ H31
KTIP0910HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0913FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP0913HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0920HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0930HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0935HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0940HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0950FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP0950HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0953HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0956HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0958HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP095R12SS10M .............................................. H31
KTIP095R1SCF12M .............................................. H32
KTIP095R1SS10M ................................................ H31
KTIP095R3BF10M ..................................................I11
KTIP095R3SCF12M .............................................. H32
KTIP095R3SS10M ................................................ H31
KTIP095R4BF10M ..................................................I12
KTIP095R5BF10M ..................................................I13
KTIP095R5SCF12M .............................................. H32
KTIP095R5SS10M ................................................ H31
KTIP095R8SCF12M .............................................. H32
KTIP095R8SS10M ................................................ H31
KTIP0960HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0970HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0980HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0983HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0990HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP0992HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1000FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1000HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1002HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1008HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP100R12SS12M .............................................. H31
KTIP100R1SCF16M .............................................. H32
KTIP100R1SS12M ................................................ H31
KTIP100R3BF10M ..................................................I11
KTIP100R3BF11M ..................................................I11
KTIP100R3SCF16M .............................................. H32
KTIP100R3SS12M ................................................ H31
KTIP100R4BF11M ..................................................I12
KTIP100R5BF11M ..................................................I13
KTIP100R5SCF16M .............................................. H32
KTIP100R5SS12M ................................................ H31
KTIP100R8SCF16M .............................................. H32
KTIP100R8SS12M ................................................ H31
KTIP1010FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1010HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1020HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1026HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1030HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1032HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1040HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1049HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1050FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1050HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP105R12SS12M .............................................. H31
KTIP105R1SCF16M .............................................. H32
KTIP105R1SS12M ................................................ H31
KTIP105R3BF11M ..................................................I11
KTIP105R3SCF16M .............................................. H32

KTIP105R3SS12M ................................................ H31
KTIP105R4BF11M ..................................................I12
KTIP105R5BF11M ..................................................I13
KTIP105R5SCF16M .............................................. H32
KTIP105R5SS12M ................................................ H31
KTIP105R8SCF16M .............................................. H32
KTIP105R8SS12M ................................................ H31
KTIP1060HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1070HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1072HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1080FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1080HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1090HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1100FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1100HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP110R12SS12M .............................................. H31
KTIP110R1SCF16M .............................................. H32
KTIP110R1SS12M ................................................ H31
KTIP110R3BF11M ..................................................I11
KTIP110R3BF12M ..................................................I11
KTIP110R3SCF16M .............................................. H32
KTIP110R3SS12M ................................................ H31
KTIP110R4BF12M ..................................................I12
KTIP110R5BF12M ..................................................I13
KTIP110R5SCF16M .............................................. H32
KTIP110R5SS12M ................................................ H31
KTIP110R8SCF16M .............................................. H32
KTIP110R8SS12M ................................................ H31
KTIP1110HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1111HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1120HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1130HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1140HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1150FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1150HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1151HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP115R12SS12M .............................................. H31
KTIP115R1SCF16M .............................................. H32
KTIP115R1SS12M ................................................ H31
KTIP115R3BF12M ..................................................I11
KTIP115R3SCF16M .............................................. H32
KTIP115R3SS12M ................................................ H31
KTIP115R4BF12M ..................................................I12
KTIP115R5BF12M ..................................................I13
KTIP115R5SCF16M .............................................. H32
KTIP115R5SS12M ................................................ H31
KTIP115R8SCF16M .............................................. H32
KTIP115R8SS12M ................................................ H31
KTIP1160HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1161HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1170FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1170HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1180HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1190HPM KCP15 ........................................... H26
KTIP1191HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1200FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1200HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP120R12SS14M .............................................. H31
KTIP120R1SCF16M .............................................. H32
KTIP120R1SS14M ................................................ H31
KTIP120R3BF12M ..................................................I11
KTIP120R3BF13M ..................................................I11
KTIP120R3SCF16M .............................................. H32
KTIP120R3SS14M ................................................ H31
KTIP120R4BF13M ..................................................I12
KTIP120R5BF13M ..................................................I13
KTIP120R5SCF16M .............................................. H32
KTIP120R5SS14M ................................................ H31
KTIP120R8SCF16M .............................................. H32
KTIP120R8SS14M ................................................ H31
KTIP1210HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1220HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1230HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1240HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1247HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1250FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1250HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP125R12SS14M .............................................. H31
KTIP125R1SCF16M .............................................. H32
KTIP125R1SS14M ................................................ H31
KTIP125R3BF13M ..................................................I11
KTIP125R3SCF16M .............................................. H32

KTIP125R3SS14M ................................................ H31
KTIP125R4BF13M ..................................................I12
KTIP125R5BF13M ..................................................I13
KTIP125R5SCF16M .............................................. H32
KTIP125R5SS14M ................................................ H31
KTIP125R8SCF16M .............................................. H32
KTIP125R8SS14M ................................................ H31
KTIP1260HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1270FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1270HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1280HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1290HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1300FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1300HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP130R12SS14M .............................................. H31
KTIP130R1SCF16M .............................................. H32
KTIP130R1SS14M ................................................ H31
KTIP130R3BF13M ..................................................I11
KTIP130R3BF14M ..................................................I11
KTIP130R3SCF16M .............................................. H32
KTIP130R3SS14M ................................................ H31
KTIP130R4BF14M ..................................................I12
KTIP130R5BF14M ..................................................I13
KTIP130R5SCF16M .............................................. H32
KTIP130R5SS14M ................................................ H31
KTIP130R8SCF16M .............................................. H32
KTIP130R8SS14M ................................................ H31
KTIP1310HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1320HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1328HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1330HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1338HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1340HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1349HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1350FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1350HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP135R12SS14M .............................................. H31
KTIP135R1SCF16M .............................................. H32
KTIP135R1SS14M ................................................ H31
KTIP135R3BF14M ..................................................I11
KTIP135R3SCF16M .............................................. H32
KTIP135R3SS14M ................................................ H31
KTIP135R4BF14M ..................................................I12
KTIP135R5BF14M ..................................................I13
KTIP135R5SCF16M .............................................. H32
KTIP135R5SS14M ................................................ H31
KTIP135R8SCF16M .............................................. H32
KTIP135R8SS14M ................................................ H31
KTIP1360HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1370HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1380HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1389HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1390HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1394HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1400FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1400HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP140R12SS16M .............................................. H31
KTIP140R1SCF16M .............................................. H32
KTIP140R1SS16M ................................................ H31
KTIP140R3BF14M ..................................................I11
KTIP140R3BF15M ..................................................I11
KTIP140R3SCF16M .............................................. H32
KTIP140R3SS16M ................................................ H31
KTIP140R4BF15M ..................................................I12
KTIP140R5BF15M ..................................................I13
KTIP140R5SCF16M .............................................. H32
KTIP140R5SS16M ................................................ H31
KTIP140R8SCF16M .............................................. H32
KTIP140R8SS16M ................................................ H31
KTIP1410HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1420HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1429HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1430HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1440HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1450FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1450HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP145R12SS16M .............................................. H31
KTIP145R1SCF16M .............................................. H32
KTIP145R1SS16M ................................................ H31
KTIP145R3BF15M ..................................................I11
KTIP145R3SCF16M .............................................. H32
KTIP145R3SS16M ................................................ H31

KTIP145R4BF15M ..................................................I12
KTIP145R5BF15M ..................................................I13
KTIP145R5SCF16M .............................................. H32
KTIP145R5SS16M ................................................ H31
KTIP145R8SCF16M .............................................. H32
KTIP145R8SS16M ................................................ H31
KTIP1460HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1467HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1468HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1470HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1480HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1490FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1490HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1500FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1500HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1508HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP150R12SS16M .............................................. H31
KTIP150R1SCF20M .............................................. H32
KTIP150R1SS16M ................................................ H31
KTIP150R3BF15M ..................................................I11
KTIP150R3BF16M ..................................................I11
KTIP150R3SCF20M .............................................. H32
KTIP150R3SS16M ................................................ H31
KTIP150R4BF16M ..................................................I12
KTIP150R5BF16M ..................................................I13
KTIP150R5SCF20M .............................................. H32
KTIP150R5SS16M ................................................ H31
KTIP150R8SCF20M .............................................. H32
KTIP150R8SS16M ................................................ H31
KTIP1510HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1520HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1530HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1538HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1540HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1548HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1550FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1550HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1560HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1570HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1580HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1588HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1595FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1600FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1600HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1603HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1608HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP160R12SS18M .............................................. H31
KTIP160R1SCF20M .............................................. H32
KTIP160R1SS18M ................................................ H31
KTIP160R3BF16M ..................................................I11
KTIP160R3BF17M ..................................................I11
KTIP160R3SCF20M .............................................. H32
KTIP160R3SS18M ................................................ H31
KTIP160R4BF17M ..................................................I12
KTIP160R5BF17M ..................................................I13
KTIP160R5SCF20M .............................................. H32
KTIP160R5SS18M ................................................ H31
KTIP160R8SCF20M .............................................. H32
KTIP160R8SS18M ................................................ H31
KTIP1610HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1620HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1627HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1630HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1640HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1650FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1650HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1660HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1667HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1670HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1680HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1690HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1700FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1700HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1707HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP170R12SS18M .............................................. H31
KTIP170R1SCF20M .............................................. H32
KTIP170R1SS18M ................................................ H31
KTIP170R3BF17M ..................................................I11
KTIP170R3BF18M ..................................................I11
KTIP170R3SCF20M .............................................. H32
KTIP170R3SS18M ................................................ H31
KTIP170R4BF18M ..................................................I12

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y152

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

KTIP170R5BF18M ..................................................I13
KTIP170R5SCF20M .............................................. H32
KTIP170R5SS18M ................................................ H31
KTIP170R8SCF20M .............................................. H32
KTIP170R8SS18M ................................................ H31
KTIP1710HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1720HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1730HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1740HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1748HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1750FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1750HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1760HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1770FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1770HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1780HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1786HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1790HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1800FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1800HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP180R12SS20M .............................................. H31
KTIP180R1SCF25M .............................................. H32
KTIP180R1SS20M ................................................ H31
KTIP180R3BF18M ..................................................I11
KTIP180R3SCF25M .............................................. H32
KTIP180R3SS20M ................................................ H31
KTIP180R4BF18M ..................................................I12
KTIP180R5BF18M ..................................................I13
KTIP180R5SCF25M .............................................. H32
KTIP180R5SS20M ................................................ H31
KTIP180R8SCF25M .............................................. H32
KTIP180R8SS20M ................................................ H31
KTIP1810HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1820HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1826HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1830HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1840HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1850FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1850HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1860HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1865HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1870HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1880HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1890HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1900FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1900HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1905FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1905HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP190R12SS20M .............................................. H31
KTIP190R1SCF25M .............................................. H32
KTIP190R1SS20M ................................................ H31
KTIP190R3SCF25M .............................................. H32
KTIP190R3SS20M ................................................ H31
KTIP190R5SCF25M .............................................. H32
KTIP190R5SS20M ................................................ H31
KTIP190R8SCF25M .............................................. H32
KTIP190R8SS20M ................................................ H31
KTIP1910HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1920HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1923HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1925HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1930HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1935HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1940HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1946HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1950FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP1950HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1960HPM KCP15 ........................................... H27
KTIP1970HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP1980HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP1984HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP1990HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2000FEGM KCPM45 ...................................... H29
KTIP2000HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP200R12SS25M .............................................. H31
KTIP200R1SCF25M .............................................. H32
KTIP200R1SS25M ................................................ H31
KTIP200R3SCF25M .............................................. H32
KTIP200R3SS25M ................................................ H31
KTIP200R5SCF25M .............................................. H32
KTIP200R5SS25M ................................................ H31
KTIP200R8SCF25M .............................................. H32

KTIP200R8SS25M ................................................ H31
KTIP2010HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2020HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2024HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2030HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2050HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2060HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2064HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2070HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2080HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2090HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2099HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2100HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP210R12SS25M .............................................. H31
KTIP210R1SCF25M .............................................. H32
KTIP210R1SS25M ................................................ H31
KTIP210R3SCF25M .............................................. H32
KTIP210R3SS25M ................................................ H31
KTIP210R5SCF25M .............................................. H32
KTIP210R5SS25M ................................................ H31
KTIP210R8SCF25M .............................................. H32
KTIP210R8SS25M ................................................ H31
KTIP2110HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2143HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2150HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2200HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP220R12SS25M .............................................. H31
KTIP220R1SCF25M .............................................. H32
KTIP220R1SS25M ................................................ H31
KTIP220R3SCF25M .............................................. H32
KTIP220R3SS25M ................................................ H31
KTIP220R5SCF25M .............................................. H32
KTIP220R5SS25M ................................................ H31
KTIP220R8SCF25M .............................................. H32
KTIP220R8SS25M ................................................ H31
KTIP2223HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2250HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2280HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2300HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP230R12SS25M .............................................. H31
KTIP230R1SCF25M .............................................. H32
KTIP230R1SS25M ................................................ H31
KTIP230R3SCF25M .............................................. H32
KTIP230R3SS25M ................................................ H31
KTIP230R5SCF25M .............................................. H32
KTIP230R5SS25M ................................................ H31
KTIP230R8SCF25M .............................................. H32
KTIP230R8SS25M ................................................ H31
KTIP2350HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2381HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2400HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP240R12SS25M .............................................. H31
KTIP240R1SCF25M .............................................. H32
KTIP240R1SS25M ................................................ H31
KTIP240R3SCF25M .............................................. H32
KTIP240R3SS25M ................................................ H31
KTIP240R5SCF25M .............................................. H32
KTIP240R5SS25M ................................................ H31
KTIP240R8SCF25M .............................................. H32
KTIP240R8SS25M ................................................ H31
KTIP2450HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2461HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2500HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP250R12SS32M .............................................. H31
KTIP250R1SCF25M .............................................. H32
KTIP250R1SS32M ................................................ H31
KTIP250R3SCF25M .............................................. H32
KTIP250R3SS32M ................................................ H31
KTIP250R5SCF25M .............................................. H32
KTIP250R5SS32M ................................................ H31
KTIP250R8SCF25M .............................................. H32
KTIP250R8SS32M ................................................ H31
KTIP2540HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2550HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2567HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2581HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2599HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2600HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP260R12SS32M .............................................. H31
KTIP260R1SCF25M .............................................. H32
KTIP260R1SS32M ................................................ H31
KTIP260R3SCF25M .............................................. H32

KTIP260R3SS32M ................................................ H31
KTIP260R5SCF25M .............................................. H32
KTIP260R5SS32M ................................................ H31
KTIP260R8SCF25M .............................................. H32
KTIP260R8SS32M ................................................ H31
KTIP2619HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2650HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2659HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2700HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP270R12SS32M .............................................. H31
KTIP270R1SCF25M .............................................. H32
KTIP270R1SS32M ................................................ H31
KTIP270R3SCF25M .............................................. H32
KTIP270R3SS32M ................................................ H31
KTIP270R5SCF25M .............................................. H32
KTIP270R5SS32M ................................................ H31
KTIP270R8SCF25M .............................................. H32
KTIP270R8SS32M ................................................ H31
KTIP2750HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2778HPM KCP15 ........................................... H28
KTIP2799HPM KCP15 ........................................... H28
KTMDU11L0515N60 KC610M ............................. W32
KTMDU11L0515N60 KC635M ............................. W32
KTMDU11L1107N55 KC610M ............................. W32
KTMDU11L1107N55 KC635M ............................. W32
KTMDU11L1520N60 KC610M ............................. W32
KTMDU11L1520N60 KC635M ............................. W32
KTMDU11L1612N55 KC610M ............................. W32
KTMDU11L1612N55 KC635M ............................. W32
KTMDU11L2025N60 KC610M ............................. W32
KTMDU11L2025N60 KC635M ............................. W32
KTMDU11L2525N60 KC610M ............................. W32
KTMDU11L2525N60 KC635M ............................. W32
KTMDU11L2540N60 KC610M ............................. W32
KTMDU11L2540N60 KC635M ............................. W32
KTMDU11L4816N55 KC610M ............................. W32
KTMDU11L4816N55 KC635M ............................. W32
KTMDU16L0604N55 KC610M ............................. W36
KTMDU16L0604N55 KC635M ............................. W36
KTMDU16L1107N55 KC610M ............................. W36
KTMDU16L1107N55 KC635M ............................. W36
KTMDU16L1520N60 KC610M ............................. W36
KTMDU16L1520N60 KC635M ............................. W36
KTMDU16L1612N55 KC610M ............................. W36
KTMDU16L2535N60 KC610M ............................. W36
KTMDU16L2535N60 KC635M ............................. W36
KTMDU16L4060N60 KC610M ............................. W36
KTMDU16L4060N60 KC635M ............................. W36
KTMDUCD15L060Z1 ........................................... W30
KTMDUCD17L065Z2 ........................................... W30
KTMDUCD20L080Z2 ........................................... W30
KTMDUED23L086Z2 ............................................ W31
KTMDUED26L105Z3 ............................................ W31
KTMDUED31L115Z4 ............................................ W31
KTMDUED36L144Z3 ............................................ W34
KTMDUSCREW1.............................................W29–31
KTMDUSD42L400Z4............................................ W35
KTMDUSD48L400Z5............................................ W35
KTMDUSD56L400Z6............................................ W35
KTMDUWD15L040Z1 .......................................... W29
KTMDUWD20L060Z2 .......................................... W29
KTMDUWD23L070Z2 .......................................... W29
KTMDUWD26L080Z3 .......................................... W29
KTMDUWD31L095Z4 .......................................... W29
KTMDUWD36L095Z3 .......................................... W34
KTMDUWD42L120Z4 .......................................... W34
KTMS21S25SD06H ................................................ U3
KTMS25S25SD06H ................................................ U3
KTMS32S32SD08H ................................................ U3
KTMS40S32SD12H ................................................ U3
KTMS50S32SD12H ................................................ U3
KUAM20 ........................ B199–205, B229, B260–262
KUAM22 ..............................B70–72, B92, B115–119, 
 B139–141, B375, B378
KUAM23 ........................B73, B183, B229, B235–237, 
 B260–263, C171, D41–42
KUAM25 ....................... B70–72, B92–93, B115–117, 
 B119, B139–141, B183, B235, B378
KUAM26 .......................................B72, C171, D41–42
KUAM27 ................................... B72, B115, B119, T81

KUAM28 ............... B70, B73, B115–121, B142, B199, 
 B202, B220–221, B240–242, 
 B260–263, B376–378
KUAM30 ........................B70, B115–119, B199, B202, 
 B220–221, B240–242, 
 B260–263, B376–378
KUAM31 ...........B70–73, B92, B115–121, B139–142, 
 B183, B229, B235–237, B260–263, 
 B375, B378, C171, D41–42
KUAM32 ....................... B70–73, B92–93, B115–117, 
 B119, B139–141, B183, B235, B378
KUAM33 .......................... B119, B141, C171, D41–42
KUAM34 ........................ B199–205, B229, B260–262
KUAM35 .................................B199, B202, B204–205
KW1008 .....................................................V146–147
L08KSCLPR06 .................................................... B198
L08KSTFPL09 ..................................................... B259
L08KSTFPR09 .................................................... B259
L10MSCLPR06 ................................................... B198
L12QSCLPL06 .................................................... B198
L12QSCLPR06 .................................................... B198
L12QSDUPL07 .................................................... B219
L12QSDUPR07 ................................................... B219
L12QSTFPR11 .................................................... B259
L16RSCLPL09 .................................................... B198
L16RSCLPR09 .................................................... B198
L20SSCLPL09 .................................................... B198
L20SSCLPR09 .................................................... B198
L20SSDUPR11 .................................................... B219
LK90SD1218 ........................................................ U41
LK90SD1220 ........................................................ U47
LNEQ1235R03 4 KC725M .................................... U20
LNEQ1235R03 4 KCK15 ....................................... U20
LNEQ1240R03 4 KC725M .................................... U20
LNEQ1240R03 4 KCPK30 ..................................... U20
LNEQ1245R04 KC520M ....................................... U20
LNEQ1245R04 KC725M ....................................... U20
LNEQ1245R04 KCK15 .......................................... U20
LNEQ1245R04 KCPK30 ........................................ U20
LNEQ1250R04 KCK15 .......................................... U20
LNEQ1255R04 KC725M ....................................... U20
LNEQ1255R04 KCK15 .......................................... U20
LNEQ1260R04 KC725M ....................................... U20
LNEQ1260R04 KCK15 .......................................... U20
LNEQ1260R04 KCPM40 ....................................... U20
LNEU1235R03 4 KC520M .................................... U19
LNEU1235R03 4 KC725M .................................... U19
LNEU1235R03 4 KCPM40 .................................... U19
LNEU1235R03SGP 4 KC725M .............................. U20
LNEU1240R03 4 KC520M .................................... U19
LNEU1240R03 4 KC725M .................................... U19
LNEU1240R03 4 KCPM40 .................................... U19
LNEU1240R03SGP 4 KC725M .............................. U20
LNEU1240R08 4 KC520M .................................... U19
LNEU1240R08 4 KC725M .................................... U19
LNEU1240R08 4 KCPM40 .................................... U19
LNEU1240R16 4 KC725M .................................... U19
LNEU1245R04 KC520M ....................................... U19
LNEU1245R04 KC725M ....................................... U19
LNEU1245R04 KCPK30 ........................................ U19
LNEU1245R04 KCPM40 ....................................... U19
LNEU1245R04SGP KC725M ................................. U20
LNEU1245R08 KC520M ....................................... U19
LNEU1245R08 KC725M ....................................... U19
LNEU1245R08 KCPM40 ....................................... U19
LNEU1245R08SGP KC725M ................................. U20
LNEU1245R08SGP KCPM40 ................................. U20
LNEU1245R16 KC520M ....................................... U19
LNEU1245R16 KC725M ....................................... U19
LNEU1245R16SGP KC725M ................................. U20
LNEU1245R32 KC520M ....................................... U19
LNEU1245R32 KC725M ....................................... U19
LNEU1250R04 KC725M ....................................... U19
LNEU1250R04 KCPM40 ....................................... U19
LNEU1250R04SGP KC725M ................................. U20
LNEU1250R08 KC725M ....................................... U19
LNEU1250R08 KCPM40 ....................................... U19
LNEU1250R08SGP KC725M ................................. U20
LNEU1255R04 KC725M ....................................... U19
LNEU1255R04 KCPM40 ....................................... U19
LNEU1255R08 KC520M ....................................... U19
LNEU1255R08 KC725M ....................................... U19

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y153

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

LNEU1255R08 KCPM40 ....................................... U19
LNEU1255R16 KC725M ....................................... U19
LNEU1255R32 KC725M ....................................... U19
LNEU1260R04 KC725M ....................................... U19
LNEU1260R04 KCPM40 ....................................... U19
LNGU110404ERGE KC522M ....................................T8
LNGU110404ERGE KC725M ....................................T8
LNGU110404ERGE KCPM40 ....................................T8
LNGU110404ERLEJ KC422M...................................T8
LNGU110404SRGE KC522M ....................................T9
LNGU110404SRGE KCPM40 ....................................T9
LNGU110404SRGE KCSM40 ....................................T9
LNGU110408ERGE KC522M ....................................T8
LNGU110408ERGE KC725M ....................................T8
LNGU110408ERGE KCPM40 ....................................T8
LNGU110408ERGE KCSM30 ....................................T8
LNGU110408ERGE KCSM40 ....................................T8
LNGU110408ERLEJ KC422M...................................T8
LNGU110408SRGE KC522M ....................................T9
LNGU110408SRGE KC725M ....................................T9
LNGU110408SRGE KCK15 .......................................T9
LNGU110408SRGE KCPK30.....................................T9
LNGU110408SRGE KCPM40 ....................................T9
LNGU110408SRGE KCSM40 ....................................T9
LNGU110408SRGEM KC520M .................................T9
LNGU110408SRGEM KC522M .................................T9
LNGU110408SRGEM KCK15 ....................................T9
LNGU110408SRGEM KCPK30..................................T9
LNGU110408SRGEM KCPM40 .................................T9
LNGU110412ERGE KC522M ....................................T8
LNGU110412ERGE KCPM40 ....................................T8
LNGU110412ERGE KCSM40 ....................................T8
LNGU110412SRGEM KC520M .................................T9
LNGU110412SRGEM KCK15 ....................................T9
LNGU110412SRGEM KCPK30..................................T9
LNGU110412SRGEM KCPM40 .................................T9
LNGU110416SRGEM KC520M .................................T9
LNGU110416SRGEM KCK15 ....................................T9
LNGU110416SRGEM KCPK30..................................T9
LNGU110416SRGEM KCPM40 .................................T9
LNGU15T604ERGE KC522M ..................................T18
LNGU15T604ERGE KC725M ..................................T18
LNGU15T604ERGE KCPM40 ..................................T18
LNGU15T604ERGE KCSM30 ..................................T18
LNGU15T604ERGEJ KC422M ................................T18
LNGU15T604SRGE KC520M ..................................T19
LNGU15T604SRGE KC522M ..................................T19
LNGU15T604SRGE KC725M ..................................T19
LNGU15T604SRGE KCK15 .....................................T19
LNGU15T604SRGE KCPK30 ...................................T19
LNGU15T608ERGE KC522M ..................................T18
LNGU15T608ERGE KC725M ..................................T18
LNGU15T608ERGE KCPM40 ..................................T18
LNGU15T608ERGE KCSM30 ..................................T18
LNGU15T608ERGE KCSM40 ..................................T18
LNGU15T608ERGEJ KC422M ................................T18
LNGU15T608SRGE KC520M ..................................T19
LNGU15T608SRGE KC522M ..................................T19
LNGU15T608SRGE KC725M ..................................T19
LNGU15T608SRGE KCK15 .....................................T19
LNGU15T608SRGE KCPK30 ...................................T19
LNGU15T608SRGE KCSM40 ..................................T19
LNGU15T608SRGEH KCSM40................................T20
LNGU15T608SRGEM KC520M ...............................T19
LNGU15T608SRGEM KCK15 ..................................T19
LNGU15T608SRGEM KCPK30 ................................T19
LNGU15T608SRGEM KCPM40 ...............................T19
LNGU15T612ERGE KC522M ..................................T18
LNGU15T612ERGE KC725M ..................................T18
LNGU15T612ERGE KCPM40 ..................................T18
LNGU15T612ERGE KCSM30 ..................................T18
LNGU15T612ERGE KCSM40 ..................................T18
LNGU15T612SRGE KC520M ..................................T19
LNGU15T612SRGE KC522M ..................................T19
LNGU15T612SRGE KC725M ..................................T19
LNGU15T612SRGE KCK15 .....................................T19
LNGU15T612SRGE KCPK30 ...................................T19
LNGU15T612SRGE KCSM40 ..................................T19
LNGU15T612SRGEM KC520M ...............................T19
LNGU15T612SRGEM KCK15 ..................................T19
LNGU15T612SRGEM KCPM40 ...............................T19
LNGU15T616ERGE KC725M ..................................T18

LNGU15T616ERGE KCPM40 ..................................T18
LNGU15T616ERGE KCSM30 ..................................T18
LNGU15T616SRGE KC520M ..................................T19
LNGU15T616SRGE KC522M ..................................T19
LNGU15T616SRGE KC725M ..................................T19
LNGU15T616SRGE KCK15 .....................................T19
LNGU15T616SRGE KCPK30 ...................................T19
LNGU15T616SRGEM KC520M ...............................T19
LNGU15T616SRGEM KCK15 ..................................T19
LNGU15T616SRGEM KCPK30 ................................T19
LNGU15T616SRGEM KCPM40 ...............................T19
LNGU15T620SRGEM KC520M ...............................T19
LNGU15T620SRGEM KCK15 ..................................T19
LNGU15T620SRGEM KCPK30 ................................T19
LNGU15T620SRGEM KCPM40 ...............................T19
LNPU110408SRGE KC520M ....................................T9
LNPU110408SRGE KC522M ....................................T9
LNPU110408SRGE KC725M ....................................T9
LNPU110408SRGE KCK15 .......................................T9
LNPU110408SRGE KCPK30 .....................................T9
LNPU110408SRGE KCPM40 ....................................T9
LNPU110412SRGE KC520M ....................................T9
LNPU110412SRGE KC522M ....................................T9
LNPU110412SRGE KC725M ....................................T9
LNPU110412SRGE KCK15 .......................................T9
LNPU110412SRGE KCPK30 .....................................T9
LNPU110412SRGE KCPM40 ....................................T9
LNPU110416SRGE KC520M ....................................T9
LNPU110416SRGE KC522M ....................................T9
LNPU110416SRGE KC725M ....................................T9
LNPU110416SRGE KCPK30 .....................................T9
LNPU110416SRGE KCPM40 ....................................T9
LNPU15T604SRGE KC520M ..................................T19
LNPU15T604SRGE KC522M ..................................T19
LNPU15T604SRGE KC725M ..................................T19
LNPU15T604SRGE KCK15 .....................................T19
LNPU15T604SRGE KCPK30 ...................................T19
LNPU15T608SRGE KC520M ..................................T19
LNPU15T608SRGE KC522M ..................................T19
LNPU15T608SRGE KC725M ..................................T19
LNPU15T608SRGE KCK15 .....................................T19
LNPU15T608SRGE KCPK30 ...................................T19
LNPU15T608SRGE KCPM40 ..................................T19
LNPU15T612SRGE KC520M ..................................T19
LNPU15T612SRGE KC522M ..................................T19
LNPU15T612SRGE KC725M ..................................T19
LNPU15T612SRGE KCPK30 ...................................T19
LNPU15T612SRGE KCPM40 ..................................T19
LNPU15T616SRGE KCPM40 ..................................T19
LNPU15T620SRGE KC522M ..................................T19
LNPU15T620SRGE KC725M ..................................T19
LNPU15T620SRGE KCK15 .....................................T19
LNPU15T620SRGE KCPK30 ...................................T19
LNPU15T620SRGE KCPM40 ..................................T19
LNPU221012PNSLHD2 KC520M .............. S121, S123
LNPU221012PNSLHD2 KCPK30 ............... S121, S123
LNPU221012PNSLHD2 KCPM40 .............. S121, S123
LNPU221012PNSRHD KC725M ................ S121, S123
LNPU221012PNSRHD KCK15 ................... S121, S123
LNPU221012PNSRHD KCPK30 ................. S121, S123
LNPU221012PNSRHD KCPM40 ................ S121, S123
LNPU221012PNSRHD2 KCPK30 ............... S121, S123
LNPU221012PNSRHD2 KCPM40 .............. S121, S123
LNPU221012PNSRHD2 KCSM40 .............. S121, S123
LNPU2410ANSLHD2 KCPK30 ............................. S117
LNPU2410ANSLHD2 KCPM40 ............................ S117
LNPU2410ANSRHD KC725M .............................. S117
LNPU2410ANSRHD KCK15 ................................. S117
LNPU2410ANSRHD KCPK30 ............................... S117
LNPU2410ANSRHD2 KCPK30 ............................. S117
LNPU2410ANSRHD2 KCPM40 ............................ S117
LNPU2410ANSRHD2 KCSM40 ............................ S117
LNUX191940RRF KCP10 .......................................E51
LNUX191940RRF KCP25 .......................................E51
LNUX191940RRH KCP10 .......................................E51
LNUX191940RRH KCP25 .......................................E51
LNUX191940RRP KCP10 .......................................E52
LNUX191940RRP KCP25 .......................................E52
LNUX191940RRSM KCP25B ..................................E52
LNUX191940S-WT5 KCP25B .................................E53
LNUX191950RRF KCP10B .....................................E48
LNUX191950RRF KCP25B .....................................E48

LNUX191950RRP KCP10B .....................................E48
LNUX191950RRP KCP25B .....................................E48
LNUX301940RRF KCP10 .......................................E51
LNUX301940RRH KCP10B .....................................E51
LNUX301940RRH KCP25 .......................................E51
LNUX301940RRP KCP25 .......................................E52
LNUX301940RRSM KCP10B ..................................E52
LNUX301960RRP KCP10B .....................................E48
LNUX301960RRP KCP25B .....................................E48
LS103 ................................................................ S126
LSASL1212N16 .................................................... D78
LSASL1616H16 .................................................... D78
LSASL2020K16 .................................................... D78
LSASL2525M16 ................................................... D78
LSASL2525M22 ................................................... D78
LSASR1212N16 .................................................... D78
LSASR1616H16 .................................................... D78
LSASR2020K16 .................................................... D78
LSASR2525M16 ................................................... D78
LSASR2525M22 ................................................... D78
LSASR3232P16 .................................................... D78
LSASR3232P22 .................................................... D78
LSSL2020K16Q .................................................... D79
LSSL2525M16Q ................................................... D79
LSSL2525M22Q ................................................... D79
LSSL3232P16Q .................................................... D79
LSSLDH2525M16 ................................................. D79
LSSR2020K16Q .................................................... D79
LSSR2525M16Q ................................................... D79
LSSR2525M22Q ................................................... D79
LSSR3232P16Q .................................................... D79
LSSR3232P22Q .................................................... D79
LSSRDH2020K16Q ............................................... D79
LSSRDH2525M16................................................. D79
LSSRDH2525M22Q .............................................. D79
LT11NL10ISO KC5025 .......................................... D70
LT11NL15ISO KC5025 .......................................... D70
LT11NL32UN KC5025 ........................................... D74
LT11NLA60 KC5025 ............................................. D66
LT11NR05ISO KC5025 .......................................... D70
LT11NR075ISO KC5025........................................ D70
LT11NR075ISOCB KC5025 ................................... D71
LT11NR10ISO KC5025 .......................................... D70
LT11NR10ISOCB KC5025 ..................................... D71
LT11NR125ISO KC5025........................................ D70
LT11NR125ISOCB KC5025 ................................... D71
LT11NR14BSPT KC5025 ....................................... D69
LT11NR14NPT KC5010......................................... D72
LT11NR14NPT KC5025......................................... D72
LT11NR14NPTF KC5025 ....................................... D72
LT11NR14UNJ KC5025 ......................................... D75
LT11NR14W KC5025 ............................................ D76
LT11NR15ISO KC5010 .......................................... D70
LT11NR15ISO KC5025 .......................................... D70
LT11NR15ISOCB KC5025 ..................................... D71
LT11NR16UN KC5010 .......................................... D74
LT11NR16UN KC5025 .......................................... D74
LT11NR16UNCB KC5025 ...................................... D75
LT11NR16UNJ KC5025 ......................................... D75
LT11NR175ISO KC5025........................................ D70
LT11NR18NPT KC5025......................................... D72
LT11NR18UN KC5025 .......................................... D74
LT11NR18UNCB KC5025 ...................................... D75
LT11NR18UNJ KC5025 ......................................... D75
LT11NR19W KC5025 ............................................ D76
LT11NR20ISO KC5025 .......................................... D70
LT11NR20UN KC5025 .......................................... D74
LT11NR20UNCB KC5025 ...................................... D75
LT11NR24UN KC5025 .......................................... D74
LT11NR24UNCB KC5025 ...................................... D75
LT11NR28UN KC5025 .......................................... D74
LT11NR32UN KC5025 .......................................... D74
LT11NR32UNCB KC5025 ...................................... D75
LT11NR40UN KC5025 .......................................... D74
LT11NRA55 KC5025 ............................................. D65
LT11NRA60 KC5010 ............................................. D66
LT11NRA60 KC5025 ............................................. D66
LT11NRA60CB KC5025 ........................................ D67
LT16EL05ISO KC5025 .......................................... D57
LT16EL075ISO KC5025 ........................................ D57
LT16EL10ISO KC5025 .......................................... D57
LT16EL11W KC5025 ............................................ D64

LT16EL125ISO KC5025 ........................................ D57
LT16EL12UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL14UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL14W KC5025 ............................................ D64
LT16EL15ISO KC5010 .......................................... D57
LT16EL15ISO KC5025 .......................................... D57
LT16EL16UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL16UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16EL175ISO KC5025 ........................................ D57
LT16EL18UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL20ISO KC5025 .......................................... D57
LT16EL20UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL24UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL25ISO KC5025 .......................................... D57
LT16EL28UN KC5025 ........................................... D62
LT16EL30ISO KC5025 .......................................... D57
LT16EL8APIRD KC5025 ........................................ D55
LT16EL8UN KC5025 ............................................. D62
LT16ELA60 KC5025 ............................................. D53
LT16ELAG55 KC5025 ........................................... D52
LT16ELAG60 KC5025 ........................................... D53
LT16ELG60 KC5025 ............................................. D53
LT16ER05ISO KC5025 .......................................... D57
LT16ER05ISOCB KC5010 ...................................... D58
LT16ER05ISOCB KC5025 ...................................... D58
LT16ER075ISO KC5025 ........................................ D57
LT16ER075ISOCB KC5010 .................................... D58
LT16ER075ISOCB KC5025 .................................... D58
LT16ER10ACME KC5025 ...................................... D54
LT16ER10APIRD KC5025 ...................................... D55
LT16ER10ISO KC5010 .......................................... D57
LT16ER10ISO KC5025 .......................................... D57
LT16ER10ISOCB KC5010 ...................................... D58
LT16ER10ISOCB KC5025 ...................................... D58
LT16ER10STACME KC5025 .................................. D61
LT16ER10UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER10UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER10W KC5025 ............................................ D64
LT16ER115NPT KC5010 ....................................... D59
LT16ER115NPT KC5025 ....................................... D59
LT16ER115NPTF KC5025 ..................................... D60
LT16ER115NPTFCB KC5025 ................................. D60
LT16ER11BSPT KC5025 ....................................... D56
LT16ER11W KC5010 ............................................ D64
LT16ER11W KC5025 ............................................ D64
LT16ER11WCB KC5025 ........................................ D65
LT16ER125ISO KC5010 ........................................ D57
LT16ER125ISO KC5025 ........................................ D57
LT16ER125ISOCB KC5010 .................................... D58
LT16ER125ISOCB KC5025 .................................... D58
LT16ER12ACME KC5025 ...................................... D54
LT16ER12STACME KC5025 .................................. D61
LT16ER12UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER12UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER12UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER12UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER12UNJ KC5010 ......................................... D63
LT16ER12UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER12W KC5025 ............................................ D64
LT16ER14BSPT KC5025 ....................................... D56
LT16ER14NPT KC5010 ......................................... D59
LT16ER14NPT KC5025 ......................................... D59
LT16ER14NPTCB KC5010 ..................................... D59
LT16ER14NPTCB KC5025 ..................................... D59
LT16ER14NPTF KC5025 ....................................... D60
LT16ER14UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER14UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER14UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER14UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER14UNJ KC5010 ......................................... D63
LT16ER14UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER14W KC5010 ............................................ D64
LT16ER14W KC5025 ............................................ D64
LT16ER14WCB KC5010 ........................................ D65
LT16ER14WCB KC5025 ........................................ D65
LT16ER15ISO KC5010 .......................................... D57
LT16ER15ISO KC5025 .......................................... D57
LT16ER15ISOCB KC5010 ...................................... D58
LT16ER15ISOCB KC5025 ...................................... D58
LT16ER16ACME KC5025 ...................................... D54
LT16ER16STACME KC5025 .................................. D61
LT16ER16UN KC5010 ........................................... D62

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y154

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

LT16ER16UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER16UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER16UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER16UNJ KC5010 ......................................... D63
LT16ER16UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER16W KC5025 ............................................ D64
LT16ER175ISO KC5010 ........................................ D57
LT16ER175ISO KC5025 ........................................ D57
LT16ER175ISOCB KC5010 .................................... D58
LT16ER175ISOCB KC5025 .................................... D58
LT16ER18NPT KC5010 ......................................... D59
LT16ER18NPT KC5025 ......................................... D59
LT16ER18UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER18UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER18UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER18UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER18UNJ KC5010 ......................................... D63
LT16ER18UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER18W KC5025 ............................................ D64
LT16ER19W KC5010 ............................................ D64
LT16ER19W KC5025 ............................................ D64
LT16ER20ISO KC5010 .......................................... D57
LT16ER20ISO KC5025 .......................................... D57
LT16ER20ISOCB KC5010 ...................................... D58
LT16ER20ISOCB KC5025 ...................................... D58
LT16ER20UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER20UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER20UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER20UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER20UNJ KC5010 ......................................... D63
LT16ER20UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER20W KC5025 ............................................ D64
LT16ER24UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER24UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER24UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER24UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER24UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER24W KC5025 ............................................ D64
LT16ER25ISO KC5010 .......................................... D57
LT16ER25ISO KC5025 .......................................... D57
LT16ER25ISOCB KC5025 ...................................... D58
LT16ER27NPT KC5025 ......................................... D59
LT16ER28UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER28UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER28UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER28UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER28UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER28W KC5025 ............................................ D64
LT16ER2TR KC5025 ............................................. D61
LT16ER30ISO KC5010 .......................................... D57
LT16ER30ISO KC5025 .......................................... D57
LT16ER30ISOCB KC5010 ...................................... D58
LT16ER30ISOCB KC5025 ...................................... D58
LT16ER32UN KC5010 ........................................... D62
LT16ER32UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER32UNCB KC5010 ...................................... D63
LT16ER32UNCB KC5025 ...................................... D63
LT16ER32UNJ KC5025 ......................................... D63
LT16ER36UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER3TR KC5025 ............................................. D61
LT16ER40UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER48UN KC5025 ........................................... D62
LT16ER6STACME KC5025 .................................... D61
LT16ER8ACME KC5025 ........................................ D54
LT16ER8APIRD KC5025 ........................................ D55
LT16ER8NPT KC5025 ........................................... D59
LT16ER8RD KC5025 ............................................. D60
LT16ER8STACME KC5025 .................................... D61
LT16ER8UN KC5025 ............................................. D62
LT16ER8UNCB KC5010 ........................................ D63
LT16ER8UNCB KC5025 ........................................ D63
LT16ER8W KC5025 .............................................. D64
LT16ER9W KC5025 .............................................. D64
LT16ERA55 KC5025 ............................................. D52
LT16ERA60 KC5010 ............................................. D53
LT16ERA60 KC5025 ............................................. D53
LT16ERAG55 KC5010 ........................................... D52
LT16ERAG55 KC5025 ........................................... D52
LT16ERAG60 KC5010 ........................................... D53
LT16ERAG60CB KC5010 ...................................... D53
LT16ERAG60CB KC5025 ...................................... D53
LT16ERAG60K KU25T ........................................... D54

LT16ERG60 KC5010 ............................................. D53
LT16ERG60 KC5025 ............................................. D53
LT16NL10ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NL10UN KC5025 ........................................... D74
LT16NL11W KC5025 ............................................ D76
LT16NL12UN KC5025 ........................................... D74
LT16NL15ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NL16UN KC5025 ........................................... D74
LT16NL20ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NL25ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NL30ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NLA60 KC5025 ............................................. D66
LT16NLAG60 KC5025 ........................................... D66
LT16NLG60 KC5025 ............................................. D66
LT16NR05ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NR075ISO KC5025........................................ D70
LT16NR10ACME KC5025...................................... D68
LT16NR10APIRD KC5025 ..................................... D69
LT16NR10ISO KC5010 .......................................... D70
LT16NR10ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NR10ISOCB KC5025 ..................................... D71
LT16NR10STACME KC5025 .................................. D73
LT16NR10UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR10UNCB KC5025 ...................................... D75
LT16NR10W KC5025 ............................................ D76
LT16NR115NPT KC5010 ...................................... D72
LT16NR115NPT KC5025 ...................................... D72
LT16NR115NPTCB KC5025 .................................. D72
LT16NR11BSPT KC5025 ....................................... D69
LT16NR11W KC5010 ............................................ D76
LT16NR11W KC5025 ............................................ D76
LT16NR11WCB KC5025 ....................................... D76
LT16NR125ISO KC5025........................................ D70
LT16NR12ACME KC5025...................................... D68
LT16NR12STACME KC5025 .................................. D73
LT16NR12UN KC5010 .......................................... D74
LT16NR12UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR12UNCB KC5025 ...................................... D75
LT16NR12UNJ KC5025 ......................................... D75
LT16NR12W KC5025 ............................................ D76
LT16NR14BSPT KC5025 ....................................... D69
LT16NR14NPT KC5025......................................... D72
LT16NR14NPTCB KC5025 .................................... D72
LT16NR14NPTF KC5025 ....................................... D72
LT16NR14STACME KC5025 .................................. D73
LT16NR14UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR14UNCB KC5025 ...................................... D75
LT16NR14W KC5025 ............................................ D76
LT16NR14WCB KC5025 ....................................... D76
LT16NR15ISO KC5010 .......................................... D70
LT16NR15ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NR15ISOCB KC5025 ..................................... D71
LT16NR16STACME KC5025 .................................. D73
LT16NR16UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR16UNCB KC5025 ...................................... D75
LT16NR16UNJ KC5025 ......................................... D75
LT16NR16W KC5025 ............................................ D76
LT16NR175ISO KC5025........................................ D70
LT16NR18UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR18UNCB KC5025 ...................................... D75
LT16NR19W KC5025 ............................................ D76
LT16NR20ISO KC5010 .......................................... D70
LT16NR20ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NR20ISOCB KC5025 ..................................... D71
LT16NR20UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR20UNCB KC5025 ...................................... D75
LT16NR20W KC5025 ............................................ D76
LT16NR24UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR25ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NR25ISOCB KC5025 ..................................... D71
LT16NR28UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR2TR KC5025 ............................................. D73
LT16NR30ISO KC5010 .......................................... D70
LT16NR30ISO KC5025 .......................................... D70
LT16NR32UN KC5025 .......................................... D74
LT16NR3TR KC5025 ............................................. D73
LT16NR6STACME KC5025 .................................... D73
LT16NR8ACME KC5025 ........................................ D68
LT16NR8APIRD KC5025 ....................................... D69
LT16NR8NPT KC5025 ........................................... D72
LT16NR8RD KC5025 ............................................ D73
LT16NR8STACME KC5025 .................................... D73

LT16NR8UN KC5025 ............................................ D74
LT16NR8UNCB KC5025 ........................................ D75
LT16NR8W KC5025 .............................................. D76
LT16NRA55 KC5025 ............................................. D65
LT16NRA60 KC5010 ............................................. D66
LT16NRA60 KC5025 ............................................. D66
LT16NRAG55 KC5025 .......................................... D65
LT16NRAG60 KC5010 .......................................... D66
LT16NRAG60 KC5025 .......................................... D66
LT16NRAG60CB KC5025 ...................................... D67
LT16NRAG60K KU25T ........................................... D67
LT16NRG55 KC5025............................................. D65
LT16NRG60 KC5010............................................. D66
LT16NRG60 KC5025............................................. D66
LT16NRG60CB KC5025 ........................................ D67
LT22EL35ISO KC5025 .......................................... D57
LT22ELN60 KC5025 ............................................. D53
LT22ER35ISO KC5025 .......................................... D57
LT22ER40ISO KC5025 .......................................... D57
LT22ER45ISO KC5025 .......................................... D57
LT22ER4API382 KC5025 ...................................... D55
LT22ER4API502 KC5010 ...................................... D55
LT22ER4API502 KC5025 ...................................... D55
LT22ER4API503 KC5010 ...................................... D55
LT22ER4TR KC5025 ............................................. D61
LT22ER50ISO KC5025 .......................................... D57
LT22ER5ACME KC5025 ........................................ D54
LT22ER5API403 KC5010 ...................................... D55
LT22ER5BUT75 KC5025 ....................................... D56
LT22ER5STACME KC5025 .................................... D61
LT22ER5TR KC5025 ............................................. D61
LT22ER6ACME KC5025 ........................................ D54
LT22ER6RD KC5025 ............................................. D60
LT22ER6W KC5025 .............................................. D64
LT22ER7W KC5025 .............................................. D64
LT22ERN55 KC5025 ............................................. D52
LT22ERN60 KC5025 ............................................. D53
LT22NLN60 KC5025 ............................................. D66
LT22NR35ISO KC5025 .......................................... D70
LT22NR40ISO KC5025 .......................................... D70
LT22NR45ISO KC5025 .......................................... D70
LT22NR4API382 KC5025 ...................................... D68
LT22NR4API502 KC5025 ...................................... D68
LT22NR4TR KC5025 ............................................. D73
LT22NR50ISO KC5025 .......................................... D70
LT22NR5ACME KC5025 ........................................ D68
LT22NR5API403 KC5025 ...................................... D68
LT22NR5BUT1 KC5025 ......................................... D69
LT22NR5BUT75 KC5025....................................... D69
LT22NR5TR KC5025 ............................................. D73
LT22NR6ACME KC5025 ........................................ D68
LT22NR6RD KC5025 ............................................ D73
LT22NR7W KC5025 .............................................. D76
LT22NRN55 KC5025............................................. D65
LT22NRN60 KC5025............................................. D66
LT27ER4API382 KC5025 ...................................... D55
LT27ER4API502 KC5025 ...................................... D55
LT27NR4API382 KC5025 ...................................... D68
LT27NR4API502 KC5025 ...................................... D68
M-13-M8-CA16-090 S ..........................................V35
M-13-M8-CA16-110 S ..........................................V35
M-13-M8-CA16-130 S ..........................................V35
M-13-M8-CA16-170 S ..........................................V35
M-18-M10-CA20-110 S ........................................V35
M-18-M10-CA20-130 S ........................................V35
M-18-M10-CA20-170 S ........................................V35
M-18-M10-CA20-190 S ........................................V35
M-21-M12-CA25-131 S ........................................V35
M-21-M12-CA25-156 S ........................................V35
M-21-M12-CA25-181 S ........................................V35
M-21-M12-CA25-206 S ........................................V35
M-21-M12-CA25-231 S ........................................V35
M-29-M16-CA32-160 S ........................................V35
M-29-M16-CA32-210 S ........................................V35
M-29-M16-CA32-260 S ........................................V35
M-29-M16-CA32-310 S ........................................V35
M10 1.5 X 25 SHCS S........................... T88, V12, V21, 
 V28, V89, V94
M10-JIC ............................................................... C75
M12 X 1.75 X 30 SHCS S ................. T88, T115, T118, 
 V12, V21, V28, V94
M16 X 2 X 40 SHCS S ..................................T118, V21

M16X2X40 LHSCS S ..............................................V28
M1H20J02R28A20ED10C4 ...................................T40
M1H20J02R28M10ED10C4 ..................................T38
M1H20J02R36A20ED10C6 ...................................T40
M1H20J02R36B20ED10C6 ...................................T39
M1H25J02R28A25ED10C4 ...................................T40
M1H25J02R32M12ED10C4 ..................................T38
M1H25J02R46A25ED10C8 ...................................T40
M1H25J02R46B25ED10C8 ...................................T39
M1H32J02R28A32ED10C4 ...................................T40
M1H32J02R54B32ED10C10 .................................T39
M1H32J03R28A32ED10C6 ...................................T40
M1H32J03R40M16ED10C6 ..................................T38
M1H32J03R54A32ED10C15 .................................T40
M1H32J03R54B32ED10C15 .................................T39
M1H32J2R50B32S90ED14C4 ...............................T57
M1H40J3R50B32S90ED14C6 ...............................T57
M1H40J3R65B32S90ED14C9 ...............................T57
M1H40J3R80B32S90ED14C12 .............................T57
M1H40J4R80B32S90ED14C12 .............................T57
M1H40T03R50A16ED10C12 .................................T41
M1H40T05R50A16ED10C20 .................................T41
M1H50J3R80B40S90ED14C12 .............................T57
M1H50T03R60A22ED10C15 .................................T41
M1H50T05R60A22ED10C25 .................................T41
M1H50T3R50A22S90ED14C6 ...............................T58
M1H50T3R65A22S90ED14C9 ...............................T58
M1H63T3R50A27S90ED14C6 ...............................T58
M1H63T3R65A27S90ED14C9 ...............................T58
M1H63T3R75A27S90ED14C12 .............................T58
M1H63T4R65A27S90ED14C12 .............................T58
M1H63T5R75A27S90ED14C20 .............................T59
M1HR125E14W125Z2L200C4 ..............................T65
M1HR150E14W125Z3L200C6 ..............................T65
M1HR150E14W125Z3L250C9 ..............................T65
M1HR150E14W125Z3L300C12 ............................T65
M1HR200E14S075Z3L200C6 ...............................T65
M1HR200E14S075Z3L250C9 ...............................T65
M1HR200E14W150Z3L300C12 ............................T65
M1HR250E14S100Z3L250C9 ...............................T65
M1HR250E14S100Z3L300C12 .............................T65
M1HR250E14S100Z4L250C12 .............................T65
M20 X 2.5 X 50 SHCS ..........................T118, V21, V28
M4-11KITD16Z2A16EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD16Z2A16SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD20Z2B20EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD20Z2B20SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD20Z3A20EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD20Z3A20SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD25Z3B20EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD25Z3B25SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD25Z4A25EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD25Z4A25SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD32Z4B32EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD32Z4B32SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD32Z5A32EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD32Z5A32SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD40Z4S16EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD40Z4S16SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD40Z6S16EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD40Z6S16SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD50Z5S22EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD50Z5S22SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD50Z7S22EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD50Z7S22SGEKCPM40 ..........................T11
M4-11KITD63Z9S22EGEKC725M ..........................T11
M4-11KITD63Z9S22SGEKCPM40 ..........................T11
M4D016Z02A16LN11L090 .............................T6, T11
M4D016Z02A16LN11L150 .....................................T6
M4D016Z02B16LN11 .............................................T5
M4D016Z02M08LN11 ............................................T4
M4D020Z02A20LN11L150 .....................................T6
M4D020Z02B20LN11 .....................................T5, T11
M4D020Z03A20LN11L090 .............................T6, T11
M4D020Z03A20LN11L150 .....................................T6
M4D020Z03B20LN11 .............................................T5
M4D020Z03M10LN11 ............................................T4
M4D025Z02A25LN15L100 ...................................T16
M4D025Z02A25LN15L170 ...................................T16
M4D025Z02B25LN15 ...........................................T15
M4D025Z02M12LN15 ..........................................T14
M4D025Z03A25LN11L170 .....................................T6

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y155

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

M4D025Z03B25LN11 .....................................T5, T11
M4D025Z04A25LN11L100 .............................T6, T11
M4D025Z04A25LN11L170 .....................................T6
M4D025Z04M12LN11 ............................................T4
M4D032Z03A32LN15L110 ...................................T16
M4D032Z03A32LN15L200 ...................................T16
M4D032Z03B32LN15 ...........................................T15
M4D032Z03M16LN15 ..........................................T14
M4D032Z04A32LN11L200 .....................................T6
M4D032Z04A32LN15L110 ...................................T16
M4D032Z04A32LN15L200 ...................................T16
M4D032Z04B32LN11 .....................................T5, T11
M4D032Z04M16LN15 ..........................................T14
M4D032Z05A32LN11L110 .............................T6, T11
M4D032Z05A32LN11L200 .....................................T6
M4D032Z05M16LN11 ............................................T4
M4D032Z06M16LN11 ............................................T4
M4D035Z04M16LN15 ..........................................T14
M4D040Z03A32LN15L200 ...................................T16
M4D040Z03B32LN15 ...........................................T15
M4D040Z04A32LN15L200 ...................................T16
M4D040Z04B32LN15 ...........................................T15
M4D040Z04S16LN11 .....................................T7, T11
M4D040Z04S16LN15 ...........................................T17
M4D040Z05A32LN11L200 .....................................T6
M4D040Z05B32LN11 .............................................T5
M4D040Z05M16LN15 ..........................................T14
M4D040Z05S16LN15 ...........................................T17
M4D040Z06S16LN11 .....................................T7, T11
M4D040Z07S16LN11 .............................................T7
M4D050Z04S22LN15 ...........................................T17
M4D050Z05S22LN11 .....................................T7, T11
M4D050Z05S22LN15 ...........................................T17
M4D050Z06S22LN15 ...........................................T17
M4D050Z07S22LN11 .....................................T7, T11
M4D050Z09S22LN11 .............................................T7
M4D063Z05S22LN15 ...........................................T17
M4D063Z06S22LN11 .............................................T7
M4D063Z06S22LN15 ...........................................T17
M4D063Z07S22LN15 ...........................................T17
M4D063Z09S22LN11 .....................................T7, T11
M4D080Z05S27LN15 ...........................................T17
M4D080Z07S27LN15 ...........................................T17
M4D080Z08S27LN11 .............................................T7
M4D080Z09S27LN15 ...........................................T17
M4D080Z10S27LN11 .............................................T7
M4D100Z06S32LN15 ...........................................T17
M4D100Z08S32LN15 ...........................................T17
M4D100Z11S32LN15 ...........................................T17
M4D125Z07S40LN15 ...........................................T17
M4D125Z09S40LN15 ...........................................T17
M4D125Z12S40LN15 ...........................................T17
M4D160Z08S40LN15 ...........................................T17
M4D160Z12S40LN15 ...........................................T17
M4D160Z16S40LN15 ...........................................T17
M4KITD100Z08S32SGEKCPM40 ...........................T21
M4KITD100Z11S32SGEMKC520M ........................T21
M4KITD25Z02A25EGEKC725M .............................T21
M4KITD25Z02A25SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD25Z02A25SGEMKC520M ..........................T21
M4KITD32Z03A32EGEKC725M .............................T21
M4KITD32Z03A32SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD32Z03A32SGEMKC520M ..........................T21
M4KITD40Z04S16EGEKC725M .............................T21
M4KITD40Z04S16SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD40Z04S16SGEMKC520M ..........................T21
M4KITD50Z05S22EGEKC725M .............................T21
M4KITD50Z05S22SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD50Z05S22SGEMKC520M ..........................T21
M4KITD50Z06S22EGEKC725M .............................T21
M4KITD50Z06S22SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD50Z06S22SGEMKC520M ..........................T21
M4KITD63Z06S22EGEKC725M .............................T21
M4KITD63Z06S22SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD63Z07S22SGEMKC520M ..........................T21
M4KITD80Z07S27EGEKC725M .............................T21
M4KITD80Z07S27SGEKCPM40 .............................T21
M4KITD80Z09S27SGEMKC520M ..........................T21
M6-JIC ................................................................. C75
M8 1.25 X 25 SHCS ....................... T88, V12, V89, V94
M8-JIC ................................................................. C75
MB115RBHT12F ................................................. K120

MB115RBHT16LF ............................................... K120
MB115RBHT16LK ............................................... K121
MB24RBHT06F ................................................... K120
MB24RBHT06K ................................................... K121
MB30RBHT06F ................................................... K120
MB30RBHT06K ................................................... K121
MB40RBHT09F ................................................... K120
MB40RBHT09K ................................................... K121
MB50RBHT09F ................................................... K120
MB50RBHT09K ................................................... K121
MB66RBHT12F ................................................... K120
MB66RBHT12K ................................................... K121
MB66RBHT12LF ................................................. K120
MB66RBHT12LK ................................................. K121
MB87RBHT12F ................................................... K120
MB87RBHT12K ................................................... K121
MB87RBHT16LF ................................................. K120
MB87RBHT16LK ................................................. K121
MCC080001 ..........................................................V82
MCC0800HP..........................................................V82
MCCM16001 ...............................S62, V60, V82, V139
MCCM160HP .........................................................V82
MCFNL10CA09 ..................................................... B70
MCFNL12CA12 ..................................................... B70
MCFNR10CA09 .................................................... B70
MCFNR12CA12 .................................................... B70
MCFNR16CA12 .................................................... B70
MCFNR20CA12 .................................................... B70
MCKNL12CA12 .................................................... B71
MCKNL2525M12 .................................................. B61
MCKNL3225P16 ................................................... B61
MCKNL3232P19 ................................................... B61
MCKNR12CA12 .................................................... B71
MCKNR16CA12 .................................................... B71
MCKNR2525M12 ................................................. B61
MCKNR3225P12 .................................................. B61
MCKNR3225P16 .................................................. B61
MCLNL12CA12 ..................................................... B72
MCLNL1616H09 ................................................... B62
MCLNL1616H12 ................................................... B62
MCLNL16CA12 ..................................................... B72
MCLNL2020K12 ................................................... B62
MCLNL20CA12 ..................................................... B72
MCLNL2525M12 .................................................. B62
MCLNL2525M16 .................................................. B62
MCLNL2525M19 .................................................. B62
MCLNL25CA19 ..................................................... B72
MCLNL3225P12 ................................................... B62
MCLNL3225P16 ................................................... B62
MCLNL3225P19 ................................................... B62
MCLNL3232P12 ................................................... B62
MCLNL3232P16 ................................................... B62
MCLNL3232P19 ................................................... B62
MCLNL4040R19 ................................................... B62
MCLNR12CA12 .................................................... B72
MCLNR1616H09 .................................................. B62
MCLNR1616H12 .................................................. B62
MCLNR16CA12 .................................................... B72
MCLNR2020K09 ................................................... B62
MCLNR2020K12 ................................................... B62
MCLNR20CA12 .................................................... B72
MCLNR2525M09 .................................................. B62
MCLNR2525M12 .................................................. B62
MCLNR2525M16 .................................................. B62
MCLNR2525M19 .................................................. B62
MCLNR25CA12 .................................................... B72
MCLNR25CA16 .................................................... B72
MCLNR25CA19 .................................................... B72
MCLNR3225P12 ................................................... B62
MCLNR3225P16 ................................................... B62
MCLNR3225P19 ................................................... B62
MCLNR3232P12 ................................................... B62
MCLNR3232P16 ................................................... B62
MCLNR3232P19 ................................................... B62
MCLNR4040R19 .................................................. B62
MCMNN2020K12 ................................................. B63
MCMNN2525M12 ................................................ B63
MCMNN3225P16 ................................................. B63
MCMNN4040R19 ................................................. B63
MCRNL2525M12 .................................................. B63
MCRNL3225P12 ................................................... B63
MCRNL3232P16 ................................................... B63

MCRNL3232P19 ................................................... B63
MCRNR2020K12 .................................................. B63
MCRNR2525M12 ................................................. B63
MCRNR3225P12 .................................................. B63
MCRNR3232P16 .................................................. B63
MCRNR3232P19 .................................................. B63
MDHX1004ZDERGD K110M.................................. S69
MDHX1004ZDERGD KC520M ............................... S69
MDHX1004ZDERGD KTPK20................................. S69
MDHX1004ZDERGD4W K110M ............................ S69
MDHX1004ZDERGD4W KC520M .......................... S69
MDHX1004ZDERGD4W KTPK20 ........................... S69
MDHX1004ZDFLGD4W K110M ............................. S69
MDHX1004ZDFLGD4W KC520M .......................... S69
MDHX1004ZDFRGD4W K110M ............................ S69
MDHX1004ZDFRGD4W KC520M .......................... S69
MDHX1004ZDFRGD4W KTPK20 ........................... S69
MDJNL12CA11 ..................................................... B92
MDJNL16CA15 ..................................................... B92
MDJNL2020K11 ................................................... B86
MDJNL2525M11 .................................................. B86
MDJNL2525M15 .................................................. B86
MDJNL3225P15 ................................................... B86
MDJNL3232P15 ................................................... B86
MDJNR12CA11 .................................................... B92
MDJNR1616H11 .................................................. B86
MDJNR16CA15 .................................................... B92
MDJNR2020K11 ................................................... B86
MDJNR2020K15 ................................................... B86
MDJNR20CA15 .................................................... B92
MDJNR2525M11 .................................................. B86
MDJNR2525M15 .................................................. B86
MDJNR3225P15 ................................................... B86
MDJNR3232P15 ................................................... B86
MDNNL2525M15 ................................................. B86
MDNNL3225P15 .................................................. B86
MDNNR2525M15 ................................................. B86
MDNNR3225P15 .................................................. B86
MDQNL16CA15 .................................................... B93
MDQNL20CA15 .................................................... B93
MDQNR16CA15 .................................................... B93
MDQNR20CA15 .................................................... B93
MEGA45D125B06LN24 ...................................... S116
MEGA45D160C07LN24 ...................................... S116
MEGA45D200C07LN24 ...................................... S116
MEGA45D250C09LN24 ...................................... S116
MEGA45D250C11LN24 ...................................... S116
MEGA45D315C10LN24 ...................................... S116
MEGA45D315C13LN24 ...................................... S116
MEGA60D125B06LN22 ...................................... S120
MEGA60D160C07LN22 ...................................... S120
MEGA60D200C07LN22 ...................................... S120
MEGA60D200C09LN22 ...................................... S120
MEGA60D250C09LN22 ...................................... S120
MEGA60D250C11LN22 ...................................... S120
MEGA60D315C10LN22 ...................................... S120
MEGA60D315C13LN22 ...................................... S120
MEGA90D125B06LN22 ...................................... S122
MEGA90D160C07LN22 ...................................... S122
MEGA90D200C07LN22 ...................................... S122
MEGA90D200C09LN22 ...................................... S122
MEGA90D250C09LN22 ...................................... S122
MEGA90D250C11LN22 ...................................... S122
MEGA90D315C10LN22 ...................................... S122
MEGA90D315C13LN22 ...................................... S122
MILL16D050Z04ON08SC ..................................... S34
MILL16D050Z05ON08W ...................................... S32
MILL16D063Z04ON08SC ..................................... S34
MILL16D063Z05ON08SC ..................................... S34
MILL16D063Z06ON08W ...................................... S32
MILL16D080Z05ON08SC ..................................... S34
MILL16D080Z07ON08SC ..................................... S34
MILL16D080Z08ON08W ...................................... S32
MILL16D080Z10ON08W ...................................... S32
MILL16D100Z06ON08SC ..................................... S34
MILL16D100Z08ON08SC ..................................... S34
MILL16D100Z10ON08W ...................................... S32
MILL16D100Z14ON08W ...................................... S32
MILL16D125Z08ON08SC ..................................... S34
MILL16D125Z10ON08SC ..................................... S34
MILL16D125Z14ON08W ...................................... S32
MILL16D125Z18ON08W ...................................... S32

MILL16D160Z10ON08SC ..................................... S34
MILL16D160Z12ON08SC ..................................... S34
MILL16D160Z16ON08W ...................................... S32
MILL16D160Z22ON08W ...................................... S32
MILL16D200Z10ON08SC ..................................... S34
MILL16D200Z14ON08SC ..................................... S34
MILL16D200Z20ON08W ...................................... S32
MILL16D200Z28ON08W ...................................... S32
MILL16D250Z12ON08SC ..................................... S34
MILL16D250Z16ON08SC ..................................... S34
MILL16D250Z24ON08W ...................................... S32
MILL16D250Z34ON08W ...................................... S32
MILL16D315Z44ON08WSC .................................. S33
MILL16D355Z48ON08WSC .................................. S33
MILL16D400Z56ON08WSC .................................. S33
MILL16D500Z70ON08WSC .................................. S33
MRGNL2525M12 .................................................. B95
MRGNR2525M12 ................................................. B95
MS-1896 .............................................................. K81
MS-2071 .......................................... T14–17, V77–78
MS1025 ...............................................C171, D41–42
MS1034 .....................................................C170, D37
MS110 .....................................................B174, B371
MS111 ............................................B170, B172–173, 
 B353–355, E37, E41
MS1130 ............................................................. B386
MS1152 .............................B260–262, J23, J25, J27, 
 J29, J31, J33, J35, J37
MS1153 ...............B179–182, B192–205, B210–213, 
 B217–221, B227–229, B247–248, 
 B257–263, B266–269, B271, 
 K74–76, K81, K85
MS1154 .....................................................B227–228
MS1155 ....................... B179–183, B194–199, B202, 
 B209–210, B212–213, B217–219, 
 B229, B233–235, B240–242, B257–258, 
 B260–263, B266–269, B271
MS1156 ....................... B179–181, B209–211, B213, 
 B227–228, B233–234, B247–248, 
 B257, B266–268, B271, C114
MS1157 .................................. B182–183, B235–237
MS1158 ....................... B180, B182–183, B209–211, 
 B213, B233–234
MS1160 ............................... B227, C36–37, C39–42, 
 C46–48, C112–114, C120
MS1162 .......................C46–48, C58–65, C129–135, 
 S116, S120, S122, V82
MS1163 ...................................... C58–65, C129–135
MS1198 ......................................................S110, T58
MS1200 ........................C166–170, D27–30, D36–37
MS1233 ................................................................T58
MS1234CG ....................................................S21, V64
MS1235 ......................................................T58, T109
MS1235CG ............................................................T80
MS1238 ......................................................T58, T109
MS1241 ..............................................................T109
MS1242 ...............S32, V49, V56, V60, V72, V78, V147
MS1242CG .......................... T80, V72, V78, V82, V139
MS125 ...........................................B172, B354, B378
MS1273 ............................................... C46–47, T109
MS1276 ................................................................J80
MS1280 .........................................................U17–18
MS1282 .........................................................U17–18
MS1284 ............................................................... U17
MS1285 .........................................................C46–47
MS1294 ............B168, B370, S48, T50, V49, V64, V72
MS1294CG ....................................................V64, V72
MS1321 ...................................................B168, B370
MS1336 ........................................................V56, V72
MS1374 ......................................................... T79–81
MS1375 ............................................................... K85
MS1433 ......................................................... T58–59
MS1454 ..................................................... B187, K75
MS1488 ........................................ D31, D33, D39–40
MS1489 .................................................D31–33, D39
MS1490 ................C37–40, C44–45, C112–113, D32
MS1499 ............................................................. B386
MS1556 ....................................... T98, U32–34, V147
MS1559 ...........................T50, T72, U32–35, U44–49
MS1571 ............................................................. C122
MS1595 ........................... C36–37, C39–40, C43–44, 
 C46–47, C112–115, C118–119

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y156

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

MS1861 ............................................................... H76
MS1933 ..............B199, B202, B204–205, B257–259
MS1939 .................................B182, B195–198, B271
MS1944 ...................................... C39–40, C112–114
MS1970 ..... C36–40, C43–45, C112–115, C118–119
MS2002 ...................................... C58–65, C129–135
MS2038 ..............S41, S60, S62, T33, T50, T72, T102, 
 V49, V56, V60, V64, V72, V78
MS2038CG .......................... S21, V64, V72, V78, V139
MS2060 ............................................................... S34
MS2072CG ..........................................S21, V72, V139
MS2077 .................................U40–49, V70–72, V139
MS2078 ....................................... S41, T102, U38–39
MS2089 ............................................................. C119
MS2090 ............................................................. C118
MS2091 ..............C36–37, C39–40, C112–114, C118
MS2111 ..............................C166–169, D27–30, D36
MS2126 ......................................................... T69–72
MS2148 .............................T57–59, T97–98, U25–35
MS2166 ......................................................... T47–50
MS2167 ......................................................... T47–49
MS2173 .................................B199, B202, B204–205
MS2175 ........................ B199–205, B229, B260–262
MS2187C .....................S62, T17, V60, V78, V82, V139
MS2188C ..............................................................V82
MS2189C .................... S10, S14, S17, S21, S25, S48, 
 S53, S60, S62, T17, V139
MS2190CG ............................................................V82
MS2191C00 ............... T58–59, V72, V137–138, V140
MS2191C06 ....................... T58–59, V137–138, V140
MS2191C08 ....................... T58–59, V137–138, V140
MS2191C12 ................................. T58–59, V137–140
MS2191C14 ....................... T58–59, V137–138, V140
MS2191C16 ....................... T58–59, V137–138, V140
MS2191C18 ....................... T58–59, V137–138, V140
MS2191C20 ................................. T57–59, V137–140
MS2195C ...................................... V56, V60, V72, V78
MS2197 .....................................................V137–139
MS2205 ........................................... T29–33, T38–41
MS2206 ................................................................. U3
MS2207 ................................................................. U3
MS2208 ................................................................. U3
MS2219 ......................................................... V38–40
MS2236 .....................................................V114–115
MS2260 ................................................................V60
MS2263 ............................................................. T4–7
MS319 ............................................................... B386
MS325 ............................................................... B386
MS326 ............................................................... B386
MS330 ............................................................... B386
MS337 ............................................................... B386
MS364 .............................................B72, B115, B119
MS412 ..........B386, C171, D41–42, E38–40, E42–43
MS5001 ........................................................W12–13
MS5002 .............................................................. W12
MS5003 ...............................................W18–19, W25
MS5004 .............................................................. W12
MS518 ............................................. E37–38, E40–42
MS524 ..........................................................E36, E40
MS624 ..................................................................E41
MS625 ..................................................................E37
MS9000 .........................................W17–19, W24–25
MS959 ........................................................... E36–43
MS960 .................................... B172–173, B354–355
MS961 .....................................................B174, B371
MSBNL2020K12 ................................................. B108
MSBNL2525M12 ................................................ B108
MSBNL2525M15 ................................................ B108
MSBNL3225P12 ................................................. B108
MSBNL3232P15 ................................................. B108
MSBNL3232P19 ................................................. B108
MSBNL4040R19 ................................................. B108
MSBNR2020K12 ................................................ B108
MSBNR2525M12................................................ B108
MSBNR2525M15................................................ B108
MSBNR3225P12 ................................................ B108
MSBNR3232P15 ................................................ B108
MSBNR3232P19 ................................................ B108
MSBNR4040R19 ................................................ B108
MSDNN1616H09 ................................................ B109
MSDNN2020K12 ................................................ B109
MSDNN2525M12 ............................................... B109

MSDNN2525M15 ............................................... B109
MSDNN3225P12 ................................................ B109
MSDNN3232P19 ................................................ B109
MSKNL12CA12 ................................................... B115
MSKNL20CA15 ................................................... B115
MSKNL2525M12 ................................................ B109
MSKNL3225P12 ................................................. B109
MSKNL3232P15 ................................................. B109
MSKNL3232P19 ................................................. B109
MSKNR10CA09 .................................................. B115
MSKNR12CA12 .................................................. B115
MSKNR16CA12 .................................................. B115
MSKNR20CA15 .................................................. B115
MSKNR2525M12 ................................................ B109
MSKNR25CA19 .................................................. B115
MSKNR3232P19................................................. B109
MSRNL12CA12................................................... B116
MSRNL16CA12................................................... B116
MSRNL20CA15................................................... B116
MSRNR10CA09 .................................................. B116
MSRNR12CA12 .................................................. B116
MSRNR16CA12 .................................................. B116
MSSNL10CA09 ................................................... B117
MSSNL12CA12 ................................................... B117
MSSNL2020K12 ................................................. B110
MSSNL2525M12 ................................................ B110
MSSNL3232P19 ................................................. B110
MSSNR10CA09 .................................................. B117
MSSNR12CA12 .................................................. B117
MSSNR16CA12 .................................................. B117
MSSNR2020K12................................................. B110
MSSNR20CA15 .................................................. B117
MSSNR2525M12 ................................................ B110
MSSNR3232P19................................................. B110
MSTNR10CA09 .................................................. B118
MSTNR12CA12 .................................................. B118
MSYNL10CA09 ................................................... B119
MSYNL12CA12 ................................................... B119
MSYNL20CA15 ................................................... B119
MSYNR10CA09 .................................................. B119
MSYNR12CA12 .................................................. B119
MSYNR16CA12 .................................................. B119
MSYNR25CA19 .................................................. B119
MSZNL2525M12 ................................................ B110
MSZNR2525M12 ................................................ B110
MTANLS2525M16 .............................................. B133
MTANRS2020K16 ............................................... B133
MTANRS2525M16 .............................................. B133
MTENNS2020K16 ............................................... B133
MTENNS2525M16 .............................................. B133
MTENNS2525M22 .............................................. B133
MTENNS3225P22 ............................................... B133
MTFNL12CA16 ................................................... B139
MTFNL16CA16 ................................................... B139
MTFNL2020K16 ................................................. B134
MTFNL20CA22 ................................................... B139
MTFNL2525M16 ................................................ B134
MTFNR12CA16 ................................................... B139
MTFNR16CA16 ................................................... B139
MTFNR20CA22 ................................................... B139
MTFNR2525M16 ................................................ B134
MTGNL12CA16................................................... B140
MTGNL20CA22................................................... B140
MTGNL2525M16 ................................................ B134
MTGNL2525M22 ................................................ B134
MTGNL3232P22 ................................................. B134
MTGNR12CA16 .................................................. B140
MTGNR1616H16 ................................................ B134
MTGNR16CA16 .................................................. B140
MTGNR2525M16................................................ B134
MTGNR2525M22................................................ B134
MTGNR3232P22 ................................................ B134
MTJNL2020K16H4 ............................................. B136
MTJNL2525M16H4 ............................................ B136
MTJNL2525M22H4 ............................................ B136
MTJNL3225P16H4 ............................................. B136
MTJNR2020K16H4 ............................................. B136
MTJNR2525M16H4 ............................................ B136
MTJNR2525M22H4 ............................................ B136
MTJNR3225P16H4 ............................................. B136
MTJNR3225P22H4 ............................................. B136
MTUNL12CA16 ................................................... B141

MTUNL16CA16 ................................................... B141
MTUNR20CA22 .................................................. B141
MVJNL2020K16 ................................................. B151
MVJNL2525M16 ................................................ B151
MVJNL3225P16 ................................................. B151
MVJNL3225P22 ................................................. B151
MVJNL3232P16 ................................................. B151
MVJNR2020K16 ................................................. B151
MVJNR2525M16 ................................................ B151
MVJNR3225P16 ................................................. B151
MVJNR3225P22 ................................................. B151
MVJNR3232P16 ................................................. B151
MVONL2525M16 ................................................ B151
MVONR2525M16 ............................................... B151
MVVNN2020K16................................................. B152
MVVNN2525M16 ................................................ B152
MVVNN2525M22 ................................................ B152
MVVNN3225P16................................................. B152
MW25 ..........................................U27–35, V146–147
MW3 ..............................................................U40–49
MWLNL2020K06 ................................................ B162
MWLNL2020K08H4 ............................................ B162
MWLNL2525M06 ............................................... B162
MWLNL2525M08H4 ........................................... B162
MWLNL3225P08H4 ............................................ B162
MWLNL3232P08 ................................................ B162
MWLNR2020K06 ................................................ B162
MWLNR2020K08H4 ........................................... B162
MWLNR2525M06 ............................................... B162
MWLNR2525M08H4 .......................................... B162
MWLNR3225P08H4 ........................................... B162
MWLNR3232P08 ................................................ B162
NA3L10 KC5025 .................................................. D12
NA3L10 KCU25 .................................................... D12
NA3L12 KC5010 .................................................. D12
NA3L12 KC5025 .................................................. D12
NA3L16 KCU10 .................................................... D12
NA3L4 K68 ........................................................... D12
NA3L4 KC5010..................................................... D12
NA3L4 KC5025..................................................... D12
NA3L4 KCU10....................................................... D12
NA3L4 KCU25....................................................... D12
NA3L5 KC5010..................................................... D12
NA3L5 KC5025..................................................... D12
NA3L5 KCU25....................................................... D12
NA3L6 KC5010..................................................... D12
NA3L6 KC5025..................................................... D12
NA3L6 KCU25....................................................... D12
NA3L8 KC5010..................................................... D12
NA3L8 KC5025..................................................... D12
NA3L8 KCU10....................................................... D12
NA3L8 KCU25....................................................... D12
NA3R10 KC5010 .................................................. D12
NA3R10 KC5025 .................................................. D12
NA3R10 KCU10 .................................................... D12
NA3R10 KCU25 .................................................... D12
NA3R12 KC5025 .................................................. D12
NA3R12 KCU10 .................................................... D12
NA3R16 KCU10 .................................................... D12
NA3R4 KC5010 .................................................... D12
NA3R4 KC5025 .................................................... D12
NA3R4 KCU25 ...................................................... D12
NA3R5 KC5010 .................................................... D12
NA3R5 KC5025 .................................................... D12
NA3R5 KCU10 ...................................................... D12
NA3R5 KCU25 ...................................................... D12
NA3R6 KC5010 .................................................... D12
NA3R6 KC5025 .................................................... D12
NA3R6 KCU10 ...................................................... D12
NA3R6 KCU25 ...................................................... D12
NA3R8 KC5010 .................................................... D12
NA3R8 KC5025 .................................................... D12
NA3R8 KCU10 ...................................................... D12
NA3R8 KCU25 ...................................................... D12
NA4L4 KC5025..................................................... D12
NA4L4 KCU10....................................................... D12
NA4L5 KC5025..................................................... D12
NA4L6 KC5025..................................................... D12
NA4L8 KCU25....................................................... D12
NA4R4 KC5010 .................................................... D12
NA4R4 KC5025 .................................................... D12
NA4R4 KCU25 ...................................................... D12

NA4R5 KC5025 .................................................... D12
NA4R6 KC5025 .................................................... D12
NA6L2 KC5010..................................................... D12
NA6L2 KC5025..................................................... D12
NA6L2 KCU25....................................................... D12
NA6L25 KCU25 .................................................... D12
NA6L3 KC5025..................................................... D12
NA6L3 KCU25....................................................... D12
NA6R2 KC5010 .................................................... D12
NA6R2 KC5025 .................................................... D12
NA6R2 KCU10 ...................................................... D12
NA6R2 KCU25 ...................................................... D12
NA6R25 KC5025 .................................................. D12
NA6R3 KC5025 .................................................... D12
NA6R3 KCU25 ...................................................... D12
NAS3L10 KC5025 ................................................ D13
NAS3L10 KCU10 .................................................. D13
NAS3L12 KC5025 ................................................ D13
NAS3L4 KC5025 .................................................. D13
NAS3L4 KCU25 .................................................... D13
NAS3L5 KC5025 .................................................. D13
NAS3L5 KCU10 .................................................... D13
NAS3L6 KC5010 .................................................. D13
NAS3L6 KC5025 .................................................. D13
NAS3L6 KCU10 .................................................... D13
NAS3L6 KCU25 .................................................... D13
NAS3L8 KC5010 .................................................. D13
NAS3L8 KC5025 .................................................. D13
NAS3L8 KCU10 .................................................... D13
NAS3L8 KCU25 .................................................... D13
NAS3R10 KC5010 ................................................ D13
NAS3R10 KC5025 ................................................ D13
NAS3R10 KCU10 .................................................. D13
NAS3R12 KC5025 ................................................ D13
NAS3R12 KCU25 .................................................. D13
NAS3R16 KC5025 ................................................ D13
NAS3R4 KC5025 .................................................. D13
NAS3R4 KCU25 .................................................... D13
NAS3R5 KC5025 .................................................. D13
NAS3R5 KCU10 .................................................... D13
NAS3R6 KC5010 .................................................. D13
NAS3R6 KC5025 .................................................. D13
NAS3R6 KCU10 .................................................... D13
NAS3R8 KC5010 .................................................. D13
NAS3R8 KC5025 .................................................. D13
NAS3R8 KCU10 .................................................... D13
NAS3R8 KCU25 .................................................... D13
NASL1010M2Q ..........................................C167, D27
NASL1212M2Q ..........................................C167, D27
NASL1616K3Q ...........................................C167, D27
NASR1010M2Q ..........................................C167, D27
NASR1212M2Q ..........................................C167, D27
NASR1616K3Q ...........................................C167, D27
NB2L K313 ......................................................... C162
NB2R K313 ......................................................... C162
NB3L K313 ......................................................... C162
NB3R K313 ......................................................... C162
NB4L K313 ......................................................... C162
NB4R K313 ......................................................... C162
NBD2R K313 ...................................................... C163
NBD3L K313 ....................................................... C163
NBD3R K313 ...................................................... C163
ND3038L KC5025 ................................................ D14
ND3038R KC5025 ................................................ D14
ND3040L KCU25 .................................................. D14
ND3040R KC5025 ................................................ D14
ND4050R KCU25 .................................................. D14
NDC3040L3 KC5010 ............................................ D14
NDC3040R3 KC5025 ............................................ D14
NDC310RDL75 KC5025 ....................................... D15
NDC310RDR75 KC5025 ....................................... D15
NDC3115VL75 KC5010 ........................................ D16
NDC3115VL75 KCU10 .......................................... D16
NDC3115VR75 KC5010 ........................................ D16
NDC3115VR75 KCU10.......................................... D16
NDC314VR75 KCU10 ............................................ D16
NDC327VR75 KCU10 ............................................ D16
NDC38RDL75 KC5010.......................................... D15
NDC38RDL75 KC5025.......................................... D15
NDC38RDL75 KCU25............................................ D15
NDC38RDR75 KC5010 ......................................... D15
NDC38RDR75 KC5025 ......................................... D15

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com  Y157

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

NDC38RDR75 KCU25 ........................................... D15
NDC38VL75 KC5010 ............................................ D16
NDC38VR75 KC5010 ............................................ D16
NDC4038L2 KC5025 ............................................ D14
NDC4038R2 KC5025 ............................................ D14
NDC4040R3 KC5025 ............................................ D14
NDC4050L2 KC5025 ............................................ D14
NDC4050R2 KC5025 ............................................ D14
NDC4050R3 KC5025 ............................................ D14
NDC68RDR75M KCU10 ........................................ D15
NDC8115VR75M KCU10....................................... D16
NDC88VL75M KC5010 ......................................... D16
NDC88VR75M KC5010 ......................................... D16
NDC88VR75M KCU10 ........................................... D16
NEL12CA2 ............................................C171, D41–42
NEL1616H2 ................................................C168, D28
NEL2020K2 ................................................C168, D28
NEL2525M2 ...............................................C168, D28
NEL2525M3 ...............................................C168, D28
NEL2525M4 ...............................................C168, D28
NEL25CA3 ............................................C171, D41–42
NEL3225P3 ................................................C168, D28
NEL3225P4 ................................................C168, D28
NEL3232P4 ................................................C168, D28
NER12CA2 ............................................C171, D41–42
NER1616H2 ................................................C168, D28
NER2020K2 ................................................C168, D28
NER2525M2 ...............................................C168, D28
NER2525M3 ...............................................C168, D28
NER2525M4 ...............................................C168, D28
NER3225P3 ................................................C168, D28
NER3225P4 ................................................C168, D28
NER3232P4 ................................................C168, D28
NF3125L K313 ................................................... C161
NF3125LK KC5025 ............................................. C159
NF3125LK KCU25 ............................................... C159
NF3125R K313 ................................................... C161
NF3125RK KC5025 ............................................ C159
NF3125RK KCU25 .............................................. C159
NF3156LK KCU25 ............................................... C159
NF3156RK KCU25 .............................................. C159
NF3188L KCU25 ................................................. C161
NF3188R KCU25 ................................................ C161
NF3M200LK KC5025 .......................................... C159
NF3M200RK KC5025 ......................................... C159
NF3M300LK KC5025 .......................................... C159
NF3M300RK KC5025 ......................................... C159
NFD3125LK KC5025 .......................................... C160
NFD3125LK KCU25 ............................................ C160
NFD3125LKI KCU25 ............................................ C160
NFD3125RK KC5025 .......................................... C160
NFD3125RK KCU25 ............................................ C160
NFD3125RKI KC5025 ......................................... C160
NFD3125RKI KCU25 ........................................... C160
NFD3189LKI KCU25 ............................................ C160
NFD3189RKI KCU25 ........................................... C160
NFD3M300LK KC5025 ....................................... C160
NFD3M300RK KC5025 ....................................... C160
NFD4189LK KC5025 .......................................... C160
NFD4189LK KCU25 ............................................ C160
NFD4189RK KCU25 ............................................ C160
NFD4250LK KCU25 ............................................ C160
NFD4250RK KCU25 ............................................ C160
NG1031L KCU25 ................................................ C155
NG1047L KC5025 .............................................. C155
NG1047L KCU25 ................................................ C155
NG1062L KC5025 .............................................. C155
NG1062L KCU25 ................................................ C155
NG1094L KC5025 .............................................. C155
NG1094L KCU25 ................................................ C155
NG2031L K313................................................... C155
NG2031L KC5010 .............................................. C155
NG2031L KCK20B .............................................. C155
NG2031L KCU10 ................................................ C155
NG2031L KCU25 ................................................ C155
NG2031LK KC5010 ............................................ C147
NG2031LK KC5025 ............................................ C147
NG2031LK KCP10B ............................................ C147
NG2031LK KCP25B ............................................ C147
NG2031LK KCU10 .............................................. C147
NG2031LK KCU25 .............................................. C147
NG2031R K313 .................................................. C154

NG2031R KC5010 .............................................. C154
NG2031R KC5025 .............................................. C154
NG2031R KCK20B .............................................. C154
NG2031R KCU10 ................................................ C154
NG2031R KCU25 ................................................ C154
NG2031RK KC5010 ............................................ C146
NG2031RK KC5025 ............................................ C146
NG2031RK KCP10B ............................................ C146
NG2031RK KCP25B ............................................ C146
NG2031RK KCU10 .............................................. C146
NG2031RK KCU25 .............................................. C146
NG2031RK KT315 .............................................. C146
NG2041L KC5010 .............................................. C155
NG2041L KC5025 .............................................. C155
NG2041L KCK20B .............................................. C155
NG2041L KCU25 ................................................ C155
NG2041R K313 .................................................. C154
NG2041R KC5010 .............................................. C154
NG2041R KC5025 .............................................. C154
NG2041R KCK20B .............................................. C154
NG2041R KCU10 ................................................ C154
NG2041R KCU25 ................................................ C154
NG2047L KC5010 .............................................. C155
NG2047L KCU10 ................................................ C155
NG2047L KCU25 ................................................ C155
NG2047LK KC5010 ............................................ C147
NG2047LK KC5025 ............................................ C147
NG2047LK KCP10B ............................................ C147
NG2047LK KCP25B ............................................ C147
NG2047LK KCU10 .............................................. C147
NG2047LK KCU25 .............................................. C147
NG2047R KC5010 .............................................. C154
NG2047R KCK20B .............................................. C154
NG2047R KCU10 ................................................ C154
NG2047R KCU25 ................................................ C154
NG2047RK KC5010 ............................................ C146
NG2047RK KC5025 ............................................ C146
NG2047RK KCP10B ............................................ C146
NG2047RK KCP25B ............................................ C146
NG2047RK KCU10 .............................................. C146
NG2047RK KCU25 .............................................. C146
NG2047RK KT315 .............................................. C146
NG2058L KCU25 ................................................ C155
NG2058R KC5025 .............................................. C154
NG2058R KCU25 ................................................ C154
NG2062L K313................................................... C155
NG2062L KC5010 .............................................. C155
NG2062L KC5025 .............................................. C155
NG2062L KCK20B .............................................. C155
NG2062L KCU10 ................................................ C155
NG2062L KCU25 ................................................ C155
NG2062LK KC5010 ............................................ C147
NG2062LK KC5025 ............................................ C147
NG2062LK KCP10B ............................................ C147
NG2062LK KCP25B ............................................ C147
NG2062LK KCU10 .............................................. C147
NG2062LK KCU25 .............................................. C147
NG2062R K313 .................................................. C154
NG2062R KC5010 .............................................. C154
NG2062R KC5025 .............................................. C154
NG2062R KCK20B .............................................. C154
NG2062R KCU10 ................................................ C154
NG2062R KCU25 ................................................ C154
NG2062RK KC5010 ............................................ C146
NG2062RK KC5025 ............................................ C146
NG2062RK KCP10B ............................................ C146
NG2062RK KCP25B ............................................ C146
NG2062RK KCU10 .............................................. C146
NG2062RK KCU25 .............................................. C146
NG2062RK KT315 .............................................. C146
NG2094L K313................................................... C155
NG2094L KC5010 .............................................. C155
NG2094L KCK20B .............................................. C155
NG2094L KCU10 ................................................ C155
NG2094L KCU25 ................................................ C155
NG2094LK KC5010 ............................................ C147
NG2094LK KC5025 ............................................ C147
NG2094LK KCP10B ............................................ C147
NG2094LK KCP25B ............................................ C147
NG2094LK KCU10 .............................................. C147
NG2094LK KCU25 .............................................. C147
NG2094R K313 .................................................. C154

NG2094R KC5010 .............................................. C154
NG2094R KCK20B .............................................. C154
NG2094R KCU10 ................................................ C154
NG2094R KCU25 ................................................ C154
NG2094RK KC5010 ............................................ C146
NG2094RK KC5025 ............................................ C146
NG2094RK KCP10B ............................................ C146
NG2094RK KCP25B ............................................ C146
NG2094RK KCU10 .............................................. C146
NG2094RK KCU25 .............................................. C146
NG2094RK KT315 .............................................. C146
NG2125L KC5010 .............................................. C155
NG2125L KCK20B .............................................. C155
NG2125L KCU10 ................................................ C155
NG2125L KCU25 ................................................ C155
NG2125LK KC5010 ............................................ C148
NG2125LK KC5025 ............................................ C148
NG2125LK KCP10B ............................................ C148
NG2125LK KCP25B ............................................ C148
NG2125LK KCU10 .............................................. C148
NG2125LK KCU25 .............................................. C148
NG2125R KC5010 .............................................. C154
NG2125R KCU10 ................................................ C154
NG2125R KCU25 ................................................ C154
NG2125RK KC5010 ............................................ C146
NG2125RK KC5025 ............................................ C146
NG2125RK KCP10B ............................................ C146
NG2125RK KCP25B ............................................ C146
NG2125RK KCU10 .............................................. C146
NG2125RK KCU25 .............................................. C146
NG2125RK KT315 .............................................. C146
NG2M050LK KC5010 ......................................... C147
NG2M050LK KCP25B ......................................... C147
NG2M050LK KCU10 ........................................... C147
NG2M050LK KCU25 ........................................... C147
NG2M050RK KC5010 ......................................... C146
NG2M050RK KCP25B ......................................... C146
NG2M050RK KCU10 ........................................... C146
NG2M050RK KCU25 ........................................... C146
NG2M080LK KC5025 ......................................... C147
NG2M080LK KCP10B ......................................... C147
NG2M080LK KCP25B ......................................... C147
NG2M080LK KCU10 ........................................... C147
NG2M080LK KCU25 ........................................... C147
NG2M080RK KC5025 ......................................... C146
NG2M080RK KCP10B ......................................... C146
NG2M080RK KCP25B ......................................... C146
NG2M080RK KCU10 ........................................... C146
NG2M080RK KCU25 ........................................... C146
NG2M100LK KC5010 ......................................... C147
NG2M100LK KC5025 ......................................... C147
NG2M100LK KCP10B ......................................... C147
NG2M100LK KCP25B ......................................... C147
NG2M100LK KCU10 ........................................... C147
NG2M100LK KCU25 ........................................... C147
NG2M100RK KC5010 ......................................... C146
NG2M100RK KC5025 ......................................... C146
NG2M100RK KCP10B ......................................... C146
NG2M100RK KCP25B ......................................... C146
NG2M100RK KCU10 ........................................... C146
NG2M100RK KCU25 ........................................... C146
NG2M120LK KC5010 ......................................... C147
NG2M120LK KC5025 ......................................... C147
NG2M120LK KCP10B ......................................... C147
NG2M120LK KCP25B ......................................... C147
NG2M120LK KCU10 ........................................... C147
NG2M120LK KCU25 ........................................... C147
NG2M120RK KC5010 ......................................... C146
NG2M120RK KC5025 ......................................... C146
NG2M120RK KCP10B ......................................... C146
NG2M120RK KCP25B ......................................... C146
NG2M120RK KCU10 ........................................... C146
NG2M120RK KCU25 ........................................... C146
NG2M140LK KC5025 ......................................... C147
NG2M140LK KCP10B ......................................... C147
NG2M140LK KCP25B ......................................... C147
NG2M140LK KCU10 ........................................... C147
NG2M140LK KCU25 ........................................... C147
NG2M140RK KC5010 ......................................... C146
NG2M140RK KC5025 ......................................... C146
NG2M140RK KCP10B ......................................... C146
NG2M140RK KCP25B ......................................... C146

NG2M140RK KCU10 ........................................... C146
NG2M140RK KCU25 ........................................... C146
NG2M150LK KC5025 ......................................... C147
NG2M150LK KCP25B ......................................... C147
NG2M150LK KCU25 ........................................... C147
NG2M150RK KC5025 ......................................... C146
NG2M150RK KCP25B ......................................... C146
NG2M150RK KCU25 ........................................... C146
NG2M170LK KC5010 ......................................... C147
NG2M170LK KC5025 ......................................... C147
NG2M170LK KCP10B ......................................... C147
NG2M170LK KCP25B ......................................... C147
NG2M170LK KCU25 ........................................... C147
NG2M170RK KC5010 ......................................... C146
NG2M170RK KC5025 ......................................... C146
NG2M170RK KCP10B ......................................... C146
NG2M170RK KCP25B ......................................... C146
NG2M170RK KCU10 ........................................... C146
NG2M170RK KCU25 ........................................... C146
NG2M175LK KC5025 ......................................... C147
NG2M175LK KCP25B ......................................... C147
NG2M175LK KCU25 ........................................... C147
NG2M175RK KCP25B ......................................... C146
NG2M175RK KCU25 ........................................... C146
NG2M195LK KC5010 ......................................... C147
NG2M195LK KCP10B ......................................... C147
NG2M195LK KCP25B ......................................... C147
NG2M195LK KCU25 ........................................... C147
NG2M195RK KC5010 ......................................... C146
NG2M195RK KC5025 ......................................... C146
NG2M195RK KCP10B ......................................... C146
NG2M195RK KCP25B ......................................... C146
NG2M195RK KCU10 ........................................... C146
NG2M195RK KCU25 ........................................... C146
NG2M200LK KC5010 ......................................... C147
NG2M200LK KC5025 ......................................... C147
NG2M200LK KCP10B ......................................... C147
NG2M200LK KCP25B ......................................... C147
NG2M200LK KCU10 ........................................... C147
NG2M200LK KCU25 ........................................... C147
NG2M200RK KC5010 ......................................... C146
NG2M200RK KC5025 ......................................... C146
NG2M200RK KCP10B ......................................... C146
NG2M200RK KCP25B ......................................... C146
NG2M200RK KCU10 ........................................... C146
NG2M200RK KCU25 ........................................... C146
NG2M200RK KT315 ........................................... C146
NG2M220LK KCP25B ......................................... C147
NG2M220LK KCU25 ........................................... C147
NG2M220RK KC5025 ......................................... C146
NG2M220RK KCP25B ......................................... C146
NG2M220RK KCU25 ........................................... C146
NG2M225LK KC5025 ......................................... C147
NG2M225LK KCP10B ......................................... C147
NG2M225LK KCP25B ......................................... C147
NG2M225LK KCU10 ........................................... C147
NG2M225LK KCU25 ........................................... C147
NG2M225RK KC5025 ......................................... C146
NG2M225RK KCP10B ......................................... C146
NG2M225RK KCP25B ......................................... C146
NG2M225RK KCU10 ........................................... C146
NG2M225RK KCU25 ........................................... C146
NG2M250LK KC5025 ......................................... C147
NG2M250LK KCP25B ......................................... C147
NG2M250LK KCU25 ........................................... C147
NG2M250RK KC5025 ......................................... C146
NG2M250RK KCP25B ......................................... C146
NG2M250RK KCU25 ........................................... C146
NG2M275LK KC5010 ......................................... C147
NG2M275LK KCP25B ......................................... C147
NG2M275LK KCU10 ........................................... C147
NG2M275LK KCU25 ........................................... C147
NG2M275RK KC5025 ......................................... C146
NG2M275RK KCP10B ......................................... C146
NG2M275RK KCP25B ......................................... C146
NG2M275RK KCU10 ........................................... C146
NG2M275RK KCU25 ........................................... C146
NG2M300LK KC5010 ......................................... C148
NG2M300LK KC5025 ......................................... C148
NG2M300LK KCP10B ......................................... C148
NG2M300LK KCP25B ......................................... C148
NG2M300LK KCU10 ........................................... C148

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y158

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

NG2M300LK KCU25 ........................................... C148
NG2M300RK KC5010 ......................................... C146
NG2M300RK KC5025 ......................................... C146
NG2M300RK KCP10B ......................................... C146
NG2M300RK KCP25B ......................................... C146
NG2M300RK KCU10 ........................................... C146
NG2M300RK KCU25 ........................................... C146
NG2M320RK KCP25B ......................................... C146
NG2M325LK KCP25B ......................................... C148
NG2M325LK KCU25 ........................................... C148
NG2M325RK KC5025 ......................................... C146
NG2M325RK KCP25B ......................................... C146
NG2M325RK KCU25 ........................................... C146
NG3047L K313................................................... C155
NG3047L KC5010 .............................................. C155
NG3047L KCK20B .............................................. C155
NG3047L KCU10 ................................................ C155
NG3047L KCU25 ................................................ C155
NG3047LK KC5010 ............................................ C148
NG3047LK KC5025 ............................................ C148
NG3047LK KCP10B ............................................ C148
NG3047LK KCP25B ............................................ C148
NG3047LK KCU10 .............................................. C148
NG3047LK KCU25 .............................................. C148
NG3047R K313 .................................................. C154
NG3047R KC5010 .............................................. C154
NG3047R KC5025 .............................................. C154
NG3047R KCK20B .............................................. C154
NG3047R KCU10 ................................................ C154
NG3047R KCU25 ................................................ C154
NG3047RK KC5010 ............................................ C146
NG3047RK KC5025 ............................................ C146
NG3047RK KCP10B ............................................ C146
NG3047RK KCP25B ............................................ C146
NG3047RK KCU10 .............................................. C146
NG3047RK KCU25 .............................................. C146
NG3062L K313................................................... C155
NG3062L KC5010 .............................................. C155
NG3062L KC5025 .............................................. C155
NG3062L KCK20B .............................................. C155
NG3062L KCU10 ................................................ C155
NG3062L KCU25 ................................................ C155
NG3062LEST KB1630 ........................................ C163
NG3062LEST KD1425 ........................................ C163
NG3062LK KC5010 ............................................ C148
NG3062LK KC5025 ............................................ C148
NG3062LK KCU10 .............................................. C148
NG3062LK KCU25 .............................................. C148
NG3062R K313 .................................................. C154
NG3062R KC5010 .............................................. C154
NG3062R KC5025 .............................................. C154
NG3062R KCK20B .............................................. C154
NG3062R KCU10 ................................................ C154
NG3062R KCU25 ................................................ C154
NG3062REST KB1630 ........................................ C163
NG3062REST KD1425 ........................................ C163
NG3062RK KC5010 ............................................ C146
NG3062RK KC5025 ............................................ C146
NG3062RK KCP10B ............................................ C146
NG3062RK KCP25B ............................................ C146
NG3062RK KCU10 .............................................. C146
NG3062RK KCU25 .............................................. C146
NG3062RK KT315 .............................................. C146
NG3072L KC5010 .............................................. C155
NG3072L KCU10 ................................................ C155
NG3072LK KC5010 ............................................ C148
NG3072LK KC5025 ............................................ C148
NG3072LK KCP10B ............................................ C148
NG3072LK KCP25B ............................................ C148
NG3072LK KCU10 .............................................. C148
NG3072LK KCU25 .............................................. C148
NG3072R KC5010 .............................................. C154
NG3072R KCK20B .............................................. C154
NG3072R KCU10 ................................................ C154
NG3072RK KC5010 ............................................ C146
NG3072RK KC5025 ............................................ C146
NG3072RK KCP10B ............................................ C146
NG3072RK KCP25B ............................................ C146
NG3072RK KCU10 .............................................. C146
NG3072RK KCU25 .............................................. C146
NG3078L KCU10 ................................................ C155
NG3078LK KC5010 ............................................ C148

NG3078LK KC5025 ............................................ C148
NG3078LK KCP10B ............................................ C148
NG3078LK KCP25B ............................................ C148
NG3078LK KCU10 .............................................. C148
NG3078LK KCU25 .............................................. C148
NG3078R KC5010 .............................................. C154
NG3078R KCK20B .............................................. C154
NG3078R KCU10 ................................................ C154
NG3078RK KC5010 ............................................ C146
NG3078RK KC5025 ............................................ C146
NG3078RK KCP10B ............................................ C146
NG3078RK KCP25B ............................................ C146
NG3078RK KCU10 .............................................. C146
NG3078RK KCU25 .............................................. C146
NG3088L KC5010 .............................................. C155
NG3088L KCU10 ................................................ C155
NG3088L KCU25 ................................................ C155
NG3088R KC5010 .............................................. C154
NG3088R KCK20B .............................................. C154
NG3088R KCU10 ................................................ C154
NG3088R KCU25 ................................................ C154
NG3094L K313................................................... C155
NG3094L KC5010 .............................................. C155
NG3094L KC5025 .............................................. C155
NG3094L KCK20B .............................................. C155
NG3094L KCU10 ................................................ C155
NG3094L KCU25 ................................................ C155
NG3094LEST KB1630 ........................................ C163
NG3094LEST KD1425 ........................................ C163
NG3094LK KC5010 ............................................ C148
NG3094LK KC5025 ............................................ C148
NG3094LK KCP10B ............................................ C148
NG3094LK KCP25B ............................................ C148
NG3094LK KCU10 .............................................. C148
NG3094LK KCU25 .............................................. C148
NG3094LK KT315 ............................................... C148
NG3094R K313 .................................................. C154
NG3094R KC5010 .............................................. C154
NG3094R KC5025 .............................................. C154
NG3094R KCK20B .............................................. C154
NG3094R KCU10 ................................................ C154
NG3094R KCU25 ................................................ C154
NG3094REST KB1630 ........................................ C163
NG3094REST KD1425 ........................................ C163
NG3094RK KC5010 ............................................ C146
NG3094RK KC5025 ............................................ C146
NG3094RK KCP10B ............................................ C146
NG3094RK KCU10 .............................................. C146
NG3094RK KCU25 .............................................. C146
NG3094RK KT315 .............................................. C146
NG3097L KCU10 ................................................ C155
NG3097L KCU25 ................................................ C155
NG3097R KC5010 .............................................. C154
NG3097R KCK20B .............................................. C154
NG3097R KCU10 ................................................ C154
NG3097R KCU25 ................................................ C154
NG3105L KC5010 .............................................. C155
NG3105L KCU10 ................................................ C155
NG3105L KCU25 ................................................ C155
NG3105R KC5010 .............................................. C154
NG3105R KC5025 .............................................. C154
NG3105R KCK20B .............................................. C154
NG3105R KCU10 ................................................ C154
NG3105R KCU25 ................................................ C154
NG3110L KC5025 .............................................. C155
NG3110L KCU25 ................................................ C155
NG3110R KC5025 .............................................. C154
NG3110R KCU25 ................................................ C154
NG3122L KCU25 ................................................ C155
NG3122R KCU25 ................................................ C154
NG3125L K313................................................... C155
NG3125L KC5010 .............................................. C155
NG3125L KC5025 .............................................. C155
NG3125L KCK20B .............................................. C155
NG3125L KCU10 ................................................ C155
NG3125L KCU25 ................................................ C155
NG3125LEST KB1630 ........................................ C163
NG3125LK KC5010 ............................................ C148
NG3125LK KC5025 ............................................ C148
NG3125LK KCP10B ............................................ C148
NG3125LK KCP25B ............................................ C148
NG3125LK KCU10 .............................................. C148

NG3125LK KCU25 .............................................. C148
NG3125LS0820ST KB1630 ................................ C163
NG3125R K313 .................................................. C154
NG3125R KC5010 .............................................. C154
NG3125R KC5025 .............................................. C154
NG3125R KCK20B .............................................. C154
NG3125R KCU10 ................................................ C154
NG3125R KCU25 ................................................ C154
NG3125REST KB1630 ........................................ C163
NG3125REST KD1425 ........................................ C163
NG3125RK KC5010 ............................................ C147
NG3125RK KC5025 ............................................ C147
NG3125RK KCP10B ............................................ C147
NG3125RK KCP25B ............................................ C147
NG3125RK KCU10 .............................................. C147
NG3125RK KCU25 .............................................. C147
NG3125RK KT315 .............................................. C147
NG3125RS0820ST KB1630 ................................ C163
NG3125RS0820ST KB5625 ................................ C163
NG3142L KCU10 ................................................ C155
NG3142L KCU25 ................................................ C155
NG3142R KC5010 .............................................. C154
NG3142R KCU25 ................................................ C154
NG3156L KC5025 .............................................. C155
NG3156L KCU25 ................................................ C155
NG3156LK KC5010 ............................................ C148
NG3156LK KC5025 ............................................ C148
NG3156LK KCP10B ............................................ C148
NG3156LK KCP25B ............................................ C148
NG3156LK KCU10 .............................................. C148
NG3156LK KCU25 .............................................. C148
NG3156R KC5010 .............................................. C154
NG3156R KC5025 .............................................. C154
NG3156R KCK20B .............................................. C154
NG3156R KCU10 ................................................ C154
NG3156R KCU25 ................................................ C154
NG3156RK KC5010 ............................................ C147
NG3156RK KC5025 ............................................ C147
NG3156RK KCP10B ............................................ C147
NG3156RK KCP25B ............................................ C147
NG3156RK KCU10 .............................................. C147
NG3156RK KCU25 .............................................. C147
NG3178L KCU25 ................................................ C155
NG3178R KC5025 .............................................. C154
NG3185L KC5025 .............................................. C155
NG3185R KCU25 ................................................ C154
NG3189L KC5010 .............................................. C155
NG3189L KC5025 .............................................. C155
NG3189L KCK20B .............................................. C155
NG3189L KCU10 ................................................ C155
NG3189L KCU25 ................................................ C155
NG3189LK KC5010 ............................................ C148
NG3189LK KC5025 ............................................ C148
NG3189LK KCP10B ............................................ C148
NG3189LK KCP25B ............................................ C148
NG3189LK KCU10 .............................................. C148
NG3189LK KCU25 .............................................. C148
NG3189R K313 .................................................. C154
NG3189R KC5010 .............................................. C154
NG3189R KC5025 .............................................. C154
NG3189R KCK20B .............................................. C154
NG3189R KCU10 ................................................ C154
NG3189R KCU25 ................................................ C154
NG3189REST KD1425 ........................................ C163
NG3189RK KC5010 ............................................ C147
NG3189RK KC5025 ............................................ C147
NG3189RK KCP10B ............................................ C147
NG3189RK KCP25B ............................................ C147
NG3189RK KCU10 .............................................. C147
NG3189RK KCU25 .............................................. C147
NG3M100LK KC5025 ......................................... C148
NG3M100LK KCP25B ......................................... C148
NG3M100LK KCU25 ........................................... C148
NG3M100RK KC5025 ......................................... C146
NG3M100RK KCP25B ......................................... C146
NG3M100RK KCU25 ........................................... C146
NG3M120LK KC5025 ......................................... C148
NG3M120LK KCP10B ......................................... C148
NG3M120LK KCP25B ......................................... C148
NG3M120LK KCU10 ........................................... C148
NG3M120LK KCU25 ........................................... C148
NG3M120RK KC5025 ......................................... C146

NG3M120RK KCP10B ......................................... C146
NG3M120RK KCP25B ......................................... C146
NG3M120RK KCU10 ........................................... C146
NG3M120RK KCU25 ........................................... C146
NG3M150LK KC5025 ......................................... C148
NG3M150LK KCP25B ......................................... C148
NG3M150LK KCU25 ........................................... C148
NG3M150RK KC5025 ......................................... C146
NG3M150RK KCP25B ......................................... C146
NG3M150RK KCU25 ........................................... C146
NG3M175LK KC5025 ......................................... C148
NG3M175LK KCP25B ......................................... C148
NG3M175LK KCU25 ........................................... C148
NG3M175RK KC5025 ......................................... C146
NG3M175RK KCP25B ......................................... C146
NG3M175RK KCU25 ........................................... C146
NG3M200LK KC5025 ......................................... C148
NG3M200LK KCP25B ......................................... C148
NG3M200LK KCU25 ........................................... C148
NG3M200LS02020ST KB5625 ........................... C163
NG3M200RK KC5025 ......................................... C146
NG3M200RK KCP25B ......................................... C146
NG3M200RK KCU25 ........................................... C146
NG3M200RK KT315 ........................................... C146
NG3M200RS02020ST KB1630 ........................... C163
NG3M200RS02020ST KB5625 ........................... C163
NG3M220LK KC5025 ......................................... C148
NG3M220LK KCP25B ......................................... C148
NG3M220LK KCU25 ........................................... C148
NG3M220RK KC5025 ......................................... C146
NG3M220RK KCP25B ......................................... C146
NG3M220RK KCU25 ........................................... C146
NG3M225LK KCP10B ......................................... C148
NG3M225LK KCP25B ......................................... C148
NG3M225LK KCU10 ........................................... C148
NG3M225LK KCU25 ........................................... C148
NG3M225RK KC5010 ......................................... C146
NG3M225RK KC5025 ......................................... C146
NG3M225RK KCP10B ......................................... C146
NG3M225RK KCP25B ......................................... C146
NG3M225RK KCU10 ........................................... C146
NG3M225RK KCU25 ........................................... C146
NG3M250LK KC5025 ......................................... C148
NG3M250LK KCP25B ......................................... C148
NG3M250LK KCU25 ........................................... C148
NG3M250RK KC5025 ......................................... C146
NG3M250RK KCP25B ......................................... C146
NG3M250RK KCU25 ........................................... C146
NG3M275LK KC5025 ......................................... C148
NG3M275LK KCP10B ......................................... C148
NG3M275LK KCP25B ......................................... C148
NG3M275LK KCU10 ........................................... C148
NG3M275LK KCU25 ........................................... C148
NG3M275RK KC5010 ......................................... C147
NG3M275RK KC5025 ......................................... C147
NG3M275RK KCP10B ......................................... C147
NG3M275RK KCP25B ......................................... C147
NG3M275RK KCU10 ........................................... C147
NG3M275RK KCU25 ........................................... C147
NG3M300LK KC5010 ......................................... C148
NG3M300LK KC5025 ......................................... C148
NG3M300LK KCP10B ......................................... C148
NG3M300LK KCP25B ......................................... C148
NG3M300LK KCU10 ........................................... C148
NG3M300LK KCU25 ........................................... C148
NG3M300RK KC5010 ......................................... C147
NG3M300RK KC5025 ......................................... C147
NG3M300RK KCP10B ......................................... C147
NG3M300RK KCP25B ......................................... C147
NG3M300RK KCU10 ........................................... C147
NG3M300RK KCU25 ........................................... C147
NG3M300RS02020ST KB1630 ........................... C163
NG3M300RS02020ST KB5625 ........................... C163
NG3M320LK KC5025 ......................................... C148
NG3M320LK KCP25B ......................................... C148
NG3M320LK KCU25 ........................................... C148
NG3M320RK KC5025 ......................................... C147
NG3M320RK KCP25B ......................................... C147
NG3M320RK KCU25 ........................................... C147
NG3M325LK KC5025 ......................................... C148
NG3M325LK KCP25B ......................................... C148
NG3M325LK KCU25 ........................................... C148
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NG3M325RK KC5025 ......................................... C147
NG3M325RK KCP25B ......................................... C147
NG3M325RK KCU25 ........................................... C147
NG3M350LK KC5025 ......................................... C148
NG3M350LK KCP25B ......................................... C148
NG3M350LK KCU25 ........................................... C148
NG3M350RK KC5025 ......................................... C147
NG3M350RK KCP25B ......................................... C147
NG3M350RK KCU25 ........................................... C147
NG3M400LK KC5025 ......................................... C148
NG3M400LK KCP10B ......................................... C148
NG3M400LK KCP25B ......................................... C148
NG3M400LK KCU10 ........................................... C148
NG3M400LK KCU25 ........................................... C148
NG3M400RK KC5010 ......................................... C147
NG3M400RK KC5025 ......................................... C147
NG3M400RK KCP10B ......................................... C147
NG3M400RK KCP25B ......................................... C147
NG3M400RK KCU10 ........................................... C147
NG3M400RK KCU25 ........................................... C147
NG3M400RS02020ST KB5625 ........................... C163
NG3M425LK KCP10B ......................................... C148
NG3M425LK KCP25B ......................................... C148
NG3M425LK KCU10 ........................................... C148
NG3M425LK KCU25 ........................................... C148
NG3M425RK KC5025 ......................................... C147
NG3M425RK KCP10B ......................................... C147
NG3M425RK KCP25B ......................................... C147
NG3M425RK KCU10 ........................................... C147
NG3M425RK KCU25 ........................................... C147
NG3M450LK KCP25B ......................................... C148
NG3M450LK KCU25 ........................................... C148
NG3M450RK KCP25B ......................................... C147
NG3M450RK KCU25 ........................................... C147
NG4125L K313................................................... C155
NG4125L KCU10 ................................................ C155
NG4125L KCU25 ................................................ C155
NG4125LK KCP10B ............................................ C148
NG4125LK KCP25B ............................................ C148
NG4125LK KCU10 .............................................. C148
NG4125LK KCU25 .............................................. C148
NG4125R K313 .................................................. C154
NG4125R KCK20B .............................................. C154
NG4125R KCU10 ................................................ C154
NG4125R KCU25 ................................................ C154
NG4125RK KC5010 ............................................ C147
NG4125RK KCP10B ............................................ C147
NG4125RK KCP25B ............................................ C147
NG4125RK KCU10 .............................................. C147
NG4125RK KCU25 .............................................. C147
NG4189L KC5010 .............................................. C155
NG4189L KCK20B .............................................. C155
NG4189L KCU10 ................................................ C155
NG4189L KCU25 ................................................ C155
NG4189LEST KB1630 ..............................C155, C163
NG4189LK KC5010 ............................................ C148
NG4189LK KC5025 ............................................ C148
NG4189LK KCP10B ............................................ C148
NG4189LK KCP25B ............................................ C148
NG4189LK KCU10 .............................................. C148
NG4189LK KCU25 .............................................. C148
NG4189R K313 .................................................. C154
NG4189R KC5010 .............................................. C154
NG4189R KCK20B .............................................. C154
NG4189R KCU10 ................................................ C154
NG4189R KCU25 ................................................ C154
NG4189REST KB1630 ........................................ C163
NG4189RK KC5010 ............................................ C147
NG4189RK KC5025 ............................................ C147
NG4189RK KCP10B ............................................ C147
NG4189RK KCP25B ............................................ C147
NG4189RK KCU10 .............................................. C147
NG4189RK KCU25 .............................................. C147
NG4213R KCU25 ................................................ C154
NG4250L KC5010 .............................................. C155
NG4250L KC5025 .............................................. C155
NG4250L KCK20B .............................................. C155
NG4250L KCU10 ................................................ C155
NG4250L KCU25 ................................................ C155
NG4250LK KC5010 ............................................ C148
NG4250LK KC5025 ............................................ C148
NG4250LK KCP10B ............................................ C148

NG4250LK KCP25B ............................................ C148
NG4250LK KCU10 .............................................. C148
NG4250LK KCU25 .............................................. C148
NG4250R KC5010 .............................................. C154
NG4250R KC5025 .............................................. C154
NG4250R KCK20B .............................................. C154
NG4250R KCU10 ................................................ C154
NG4250R KCU25 ................................................ C154
NG4250RK KC5010 ............................................ C147
NG4250RK KC5025 ............................................ C147
NG4250RK KCP10B ............................................ C147
NG4250RK KCP25B ............................................ C147
NG4250RK KCU25 .............................................. C147
NG4M300LK KCP25B ......................................... C148
NG4M300LK KCU25 ........................................... C148
NG4M300RK KCP25B ......................................... C147
NG4M300RK KCU25 ........................................... C147
NG4M320LK KCP25B ......................................... C148
NG4M350LK KCP25B ......................................... C148
NG4M350LK KCU25 ........................................... C148
NG4M350RK KCP25B ......................................... C147
NG4M350RK KCU25 ........................................... C147
NG4M400LK KCP10B ......................................... C148
NG4M400LK KCP25B ......................................... C148
NG4M400LK KCU10 ........................................... C148
NG4M400LK KCU25 ........................................... C148
NG4M400RK KC5010 ......................................... C147
NG4M400RK KC5025 ......................................... C147
NG4M400RK KCP10B ......................................... C147
NG4M400RK KCP25B ......................................... C147
NG4M400RK KCU25 ........................................... C147
NG4M450LK KC5025 ......................................... C148
NG4M450LK KCP25B ......................................... C148
NG4M450LK KCU25 ........................................... C148
NG4M450RK KCP25B ......................................... C147
NG4M450RK KCU25 ........................................... C147
NG4M500LK KC5010 ......................................... C148
NG4M500LK KCP10B ......................................... C148
NG4M500LK KCP25B ......................................... C148
NG4M500LK KCU10 ........................................... C148
NG4M500LK KCU25 ........................................... C148
NG4M500RK KCP10B ......................................... C147
NG4M500RK KCP25B ......................................... C147
NG4M500RK KCU10 ........................................... C147
NG4M500RK KCU25 ........................................... C147
NG4M550LK KCP25B ......................................... C148
NG4M550RK KCP25B ......................................... C147
NG4M600LK KCP25B ......................................... C148
NG4M600LK KCU25 ........................................... C148
NG4M600RK KCP25B ......................................... C147
NG4M600RK KCU25 ........................................... C147
NG5312R KCU25 ................................................ C154
NG6375R KCU25 ................................................ C154
NGC2C130L055K KCU25 ................................... C152
NGC2C130R055K KCU25 ................................... C152
NGC2C185L125K KCU25 ................................... C152
NGC2C215L150K KCU25 ................................... C152
NGC2C215R150K KCU25 ................................... C152
NGD2M150LK KC5025 ....................................... C149
NGD2M150LK KCU10 ......................................... C149
NGD2M150LK KCU25 ......................................... C149
NGD2M150RK KC5010....................................... C149
NGD2M150RK KC5025....................................... C149
NGD2M150RK KCU10......................................... C149
NGD2M150RK KCU25......................................... C149
NGD2M200LK KC5010 ....................................... C149
NGD2M200LK KC5025 ....................................... C149
NGD2M200LK KCU10 ......................................... C149
NGD2M200LK KCU25 ......................................... C149
NGD2M200RK KC5010....................................... C149
NGD2M200RK KC5025....................................... C149
NGD2M200RK KCU10......................................... C149
NGD2M200RK KCU25......................................... C149
NGD2M250LK KC5010 ....................................... C149
NGD2M250LK KC5025 ....................................... C149
NGD2M250LK KCU10 ......................................... C149
NGD2M250LK KCU25 ......................................... C149
NGD2M250RK KC5025....................................... C149
NGD2M250RK KCU10......................................... C149
NGD2M250RK KCU25......................................... C149
NGD3062LK KC5010 .......................................... C149
NGD3062LK KC5025 .......................................... C149

NGD3062LK KCU10 ............................................ C149
NGD3062LK KCU25 ............................................ C149
NGD3062RK K313 .............................................. C149
NGD3062RK KC5010.......................................... C149
NGD3062RK KC5025.......................................... C149
NGD3062RK KCU10............................................ C149
NGD3062RK KCU25............................................ C149
NGD3094LK K313 .............................................. C149
NGD3094LK KC5010 .......................................... C149
NGD3094LK KC5025 .......................................... C149
NGD3094LK KCU10 ............................................ C149
NGD3094LK KCU25 ............................................ C149
NGD3094RK K313 .............................................. C149
NGD3094RK KC5010.......................................... C149
NGD3094RK KC5025.......................................... C149
NGD3094RK KCU10............................................ C149
NGD3094RK KCU25............................................ C149
NGD3125LK K313 .............................................. C149
NGD3125LK KC5010 .......................................... C149
NGD3125LK KC5025 .......................................... C149
NGD3125LK KCU10 ............................................ C149
NGD3125LK KCU25 ............................................ C149
NGD3125RK K313 .............................................. C149
NGD3125RK KC5010.......................................... C149
NGD3125RK KC5025.......................................... C149
NGD3125RK KCU10............................................ C149
NGD3125RK KCU25............................................ C149
NGD3189L K313 ................................................ C157
NGD3189L KC5010 ............................................ C157
NGD3189L KCU10 .............................................. C157
NGD3189LK KC5010 .......................................... C149
NGD3189LK KC5025 .......................................... C149
NGD3189LK KCU10 ............................................ C149
NGD3189LK KCU25 ............................................ C149
NGD3189R K313 ................................................ C157
NGD3189R KCU10 .............................................. C157
NGD3189RK KC5010.......................................... C149
NGD3189RK KC5025.......................................... C149
NGD3189RK KCU10............................................ C149
NGD3189RK KCU25............................................ C149
NGD3M200LK KC5025 ....................................... C149
NGD3M200LK KCU25 ......................................... C149
NGD3M200RK KC5010....................................... C149
NGD3M200RK KC5025....................................... C149
NGD3M200RK KCU10......................................... C149
NGD3M200RK KCU25......................................... C149
NGD3M250LK KC5025 ....................................... C149
NGD3M250LK KCU25 ......................................... C149
NGD3M250RK KC5010....................................... C149
NGD3M250RK KC5025....................................... C149
NGD3M250RK KCU25......................................... C149
NGD3M300LK KC5010 ....................................... C149
NGD3M300LK KC5025 ....................................... C149
NGD3M300LK KCU10 ......................................... C149
NGD3M300LK KCU25 ......................................... C149
NGD3M300RK KC5010....................................... C149
NGD3M300RK KC5025....................................... C149
NGD3M300RK KCU10......................................... C149
NGD3M300RK KCU25......................................... C149
NGD3M350LK KC5025 ....................................... C149
NGD3M350LK KCU25 ......................................... C149
NGD3M400LK KC5025 ....................................... C149
NGD3M400LK KCU10 ......................................... C149
NGD3M400LK KCU25 ......................................... C149
NGD3M400RK KC5010....................................... C149
NGD3M400RK KC5025....................................... C149
NGD3M400RK KCU10......................................... C149
NGD3M400RK KCU25......................................... C149
NGD4125LK KC5010 .......................................... C149
NGD4125LK KC5025 .......................................... C149
NGD4125LK KCU10 ............................................ C149
NGD4125LK KCU25 ............................................ C149
NGD4125RK KC5010.......................................... C149
NGD4125RK KC5025.......................................... C149
NGD4125RK KCU10............................................ C149
NGD4125RK KCU25............................................ C149
NGD4189LK KC5010 .......................................... C149
NGD4189LK KC5025 .......................................... C149
NGD4189LK KCU10 ............................................ C149
NGD4189LK KCU25 ............................................ C149
NGD4189RK KC5010.......................................... C149
NGD4189RK KC5025.......................................... C149

NGD4189RK KCU10............................................ C149
NGD4189RK KCU25............................................ C149
NGD4250L K313 ................................................ C157
NGD4250L KC5010 ............................................ C157
NGD4250L KCU10 .............................................. C157
NGD4250LK KC5025 .......................................... C149
NGD4250LK KCU10 ............................................ C149
NGD4250LK KCU25 ............................................ C149
NGD4250R K313 ................................................ C157
NGD4250R KCU10 .............................................. C157
NGD4250RK KC5010.......................................... C149
NGD4250RK KC5025.......................................... C149
NGD4250RK KCU10............................................ C149
NGD4250RK KCU25............................................ C149
NGD4M400LK KCU25 ......................................... C149
NGD4M500LK KCU25 ......................................... C149
NGD4M550RK KCU25......................................... C149
NGP2031L KCU10 .............................................. C152
NGP2031R KC5010 ............................................ C152
NGP2031R KCU10 .............................................. C152
NGP2062L KCU10 .............................................. C152
NGP2062R KC5010 ............................................ C152
NGP2062R KCU10 .............................................. C152
NGP2125L KCU10 .............................................. C152
NGP2125R KCU10 .............................................. C152
NGP3088L KCU10 .............................................. C152
NGP3088R KCU10 .............................................. C152
NGP3088R KD1425 ............................................ C152
NGP3125L KC5010 ............................................ C152
NGP3125R KC5010 ............................................ C152
NGP3125R KCU10 .............................................. C152
NGP3125R KD1425 ............................................ C152
NGP3156R KCU10 .............................................. C152
NGP4189R KCU10 .............................................. C152
NGP4250L KCU10 .............................................. C152
NGP4250R KC5010 ............................................ C152
NJ3010L16 KC5025 ............................................. D17
NJ3010R16 K68 ................................................... D17
NJ3010R16 KC5025 ............................................ D17
NJ3010R16 KCU25 .............................................. D17
NJ3014L12 KC5010 ............................................. D17
NJ3014L12 KC5025 ............................................. D17
NJ3014R12 KC5010 ............................................ D17
NJ3014R12 KC5025 ............................................ D17
NJ3014R12 KCU10 .............................................. D17
NJ3014R12 KCU25 .............................................. D17
NJ3020L8 KC5025 ............................................... D17
NJ3020R8 KC5010 .............................................. D17
NJ3020R8 KC5025 .............................................. D17
NJF3005R32 KC5010........................................... D17
NJF3005R32 KCU10............................................. D17
NJF3006R28 KC5010........................................... D17
NJF3006R28 KC5025........................................... D17
NJF3007L24 KC5010 ........................................... D17
NJF3007R24 KC5010........................................... D17
NJF3007R24 KC5025........................................... D17
NJF3008L20 KC5010 ........................................... D17
NJF3008R20 KC5010........................................... D17
NJF3008R20 KC5025........................................... D17
NJF3009R18 K68 ................................................. D17
NJF3009R18 KC5010........................................... D17
NJF3009R18 KC5025........................................... D17
NJF3009R18 KCU25............................................. D17
NJF3010L16 KC5010 ........................................... D17
NJF3010R16 KC5010........................................... D17
NJF3010R16 KC5025........................................... D17
NJF3012R14 KC5010........................................... D17
NJF3012R14 KC5025........................................... D17
NJF3012R14 KCU25............................................. D17
NJK3005L32 KC5025 ........................................... D18
NJK3005R32 KC5010 .......................................... D18
NJK3005R32 KC5025 .......................................... D18
NJK3006L28 KC5025 ........................................... D18
NJK3006R28 KC5010 .......................................... D18
NJK3006R28 KCU25 ............................................ D18
NJK3007R24 KC5010 .......................................... D18
NJK3007R24 KC5025 .......................................... D18
NJK3007R24 KCU25 ............................................ D18
NJK3008R20 KC5010 .......................................... D18
NJK3008R20 KC5025 .......................................... D18
NJK3008R20 KCU10 ............................................ D18
NJK3008R20 KCU25 ............................................ D18
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NJK3009R18 KC5010 .......................................... D18
NJK3009R18 KC5025 .......................................... D18
NJK3010R16 KC5010 .......................................... D18
NJK3010R16 KC5025 .......................................... D18
NJK3010R16 KCU25 ............................................ D18
NJK3012R14 KC5010 .......................................... D18
NJK3012R14 KC5025 .......................................... D18
NJP3010L16 KC5025 ........................................... D18
NJP3010R16 KC5010 .......................................... D18
NJP3010R16 KC5025 .......................................... D18
NJP3010R16 KCU10 ............................................ D18
NJP3014L12 KC5010 ........................................... D18
NJP3014R12 K68 ................................................. D18
NJP3014R12 KC5010 .......................................... D18
NJP3014R12 KC5025 .......................................... D18
NJP3014R12 KCU10 ............................................ D18
NJP3014R12 KCU25 ............................................ D18
NJP3020L8 KC5025 ............................................. D18
NJP3020R8 KC5010 ............................................ D18
NJP3020R8 KC5025 ............................................ D18
NJP3020R8 KCU25 .............................................. D18
NKLCL2020K11 .....................................................E36
NKLCL2525M11 ....................................................E36
NKLCR1616H11 ....................................................E36
NKLCR2020K11 ....................................................E36
NKLCR2525M11 ....................................................E36
NKLCRF1212M11Q ...............................................E36
NKLNL2020K15 .....................................................E37
NKLNL2525M15 ....................................................E37
NKLNR2020K15 ....................................................E37
NKLNR2525M15....................................................E37
NLW-0.375 S .............................................T115, T118
NLW-16SP S ........................................................T118
NLW12SP WASHER ..............................................T118
NP2002RK KC5010 ............................................ C151
NP2002RK KC5025 ............................................ C151
NP2002RK KCU10 .............................................. C151
NP2002RK KCU25 .............................................. C151
NP2012RK KCU25 .............................................. C151
NP3002RK KC5010 ............................................ C151
NP3002RK KCU10 .............................................. C151
NP3002RK KCU25 .............................................. C151
NP3012RK KC5025 ............................................ C151
NP3012RK KCU25 .............................................. C151
NPD2002RK KC5010 .......................................... C151
NPD2002RK KCU25 ............................................ C151
NPD3002RK KCU25 ............................................ C151
NPD3012RK KC5010 .......................................... C151
NPD3012RK KCU10 ............................................ C151
NPD3012RK KCU25 ............................................ C151
NR2031L KC5010 .............................................. C158
NR2031L KC5025 .............................................. C158
NR2031L KCU10 ................................................ C158
NR2031L KCU25 ................................................ C158
NR2031R KC5010 .............................................. C158
NR2031R KC5025 .............................................. C158
NR2031R KCU10 ................................................ C158
NR2031R KCU25 ................................................ C158
NR2047L KCU25 ................................................ C158
NR2047R KCU25 ................................................ C158
NR2062L KC5010 .............................................. C158
NR2062L KCU10 ................................................ C158
NR2062L KCU25 ................................................ C158
NR2062R KC5010 .............................................. C158
NR2062R KCU10 ................................................ C158
NR2062R KCU25 ................................................ C158
NR2M050L KC5010 ........................................... C158
NR2M050L KCU10 ............................................. C158
NR2M050L KCU25 ............................................. C158
NR2M050R KC5010 ........................................... C158
NR2M050R KC5025 ........................................... C158
NR2M050R KCU10 ............................................. C158
NR2M050R KCU25 ............................................. C158
NR2M075R KC5010 ........................................... C158
NR2M075R KCU10 ............................................. C158
NR2M100L KC5025 ........................................... C158
NR2M100R KC5010 ........................................... C158
NR2M100R KC5025 ........................................... C158
NR2M100R KCU10 ............................................. C158
NR2M125R KC5025 ........................................... C158
NR2M150L KC5025 ........................................... C158
NR2M150R KC5025 ........................................... C158

NR2M175R KC5025 ........................................... C158
NR3031L K313 ................................................... C158
NR3031L KC5010 .............................................. C158
NR3031L KC5025 .............................................. C158
NR3031L KCU10 ................................................ C158
NR3031L KCU25 ................................................ C158
NR3031LK KC5010 ............................................ C150
NR3031LK KC5025 ............................................ C150
NR3031LK KCU10 .............................................. C150
NR3031LK KCU25 .............................................. C150
NR3031R K313 .................................................. C158
NR3031R KC5010 .............................................. C158
NR3031R KC5025 .............................................. C158
NR3031R KCU10 ................................................ C158
NR3031R KCU25 ................................................ C158
NR3031RK KC5010 ............................................ C150
NR3031RK KC5025 ............................................ C150
NR3031RK KCU10 .............................................. C150
NR3031RK KCU25 .............................................. C150
NR3047L K313 ................................................... C158
NR3047L KC5010 .............................................. C158
NR3047L KCU10 ................................................ C158
NR3047L KCU25 ................................................ C158
NR3047LK KC5010 ............................................ C150
NR3047LK KC5025 ............................................ C150
NR3047LK KCU10 .............................................. C150
NR3047LK KCU25 .............................................. C150
NR3047R K313 .................................................. C158
NR3047R KC5010 .............................................. C158
NR3047R KCU10 ................................................ C158
NR3047R KCU25 ................................................ C158
NR3047RK KC5010 ............................................ C150
NR3047RK KC5025 ............................................ C150
NR3047RK KCU10 .............................................. C150
NR3047RK KCU25 .............................................. C150
NR3062L K313 ................................................... C158
NR3062L KC5010 .............................................. C158
NR3062L KC5025 .............................................. C158
NR3062L KCU10 ................................................ C158
NR3062L KCU25 ................................................ C158
NR3062LK KC5010 ............................................ C150
NR3062LK KC5025 ............................................ C150
NR3062LK KCU10 .............................................. C150
NR3062LK KCU25 .............................................. C150
NR3062R K313 .................................................. C158
NR3062R KC5010 .............................................. C158
NR3062R KC5025 .............................................. C158
NR3062R KCU10 ................................................ C158
NR3062R KCU25 ................................................ C158
NR3062RK KC5010 ............................................ C150
NR3062RK KC5025 ............................................ C150
NR3062RK KCU10 .............................................. C150
NR3062RK KCU25 .............................................. C150
NR3078LK KC5010 ............................................ C150
NR3078LK KC5025 ............................................ C150
NR3078LK KCU25 .............................................. C150
NR3078R K313 .................................................. C158
NR3078RK KC5010 ............................................ C150
NR3078RK KCU10 .............................................. C150
NR3078RK KCU25 .............................................. C150
NR3094L K313 ................................................... C158
NR3094L KC5010 .............................................. C158
NR3094L KC5025 .............................................. C158
NR3094L KCU25 ................................................ C158
NR3094R KC5010 .............................................. C158
NR3094R KC5025 .............................................. C158
NR3094R KCU10 ................................................ C158
NR3094R KCU25 ................................................ C158
NR3M100L KC5025 ........................................... C158
NR3M100R KC5025 ........................................... C158
NR3M150L KC5010 ........................................... C158
NR3M150L KC5025 ........................................... C158
NR3M150L KCU10 ............................................. C158
NR3M150R KC5025 ........................................... C158
NR3M200L KC5025 ........................................... C158
NR3M200R KC5025 ........................................... C158
NR4062LK KC5010 ............................................ C150
NR4062LK KCU10 .............................................. C150
NR4062LK KCU25 .............................................. C150
NR4062RK KC5010 ............................................ C150
NR4062RK KCU10 .............................................. C150
NR4062RK KCU25 .............................................. C150

NR4094LK KC5010 ............................................ C150
NR4094LK KC5025 ............................................ C150
NR4094LK KCU10 .............................................. C150
NR4094LK KCU25 .............................................. C150
NR4094R K313 .................................................. C158
NR4094RK KC5010 ............................................ C150
NR4094RK KCU10 .............................................. C150
NR4094RK KCU25 .............................................. C150
NR4125L KC5010 .............................................. C158
NR4125L KCU25 ................................................ C158
NR4125LK KC5010 ............................................ C150
NR4125LK KCU10 .............................................. C150
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T630M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M24
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T630M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M24
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T631M180X250R6HX-D6 KM6515.......................M25
T631M180X250R6HX-D6 KP6525 .......................M25
T631M240X300R6HX-D6 KP6525 .......................M29
T631M240X300R6HX-XL KP6525 ........................M31
T631M300X350R6HX-D6 KP6525 .......................M29

Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 

In
ha

lts
ve

rz
ei

ch
ni

s



kennametal.com Y172

Inhaltsverzeichnis nach Katalognummer

Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n) Katalognr. Seite(n)

T631M300X350R6HX-XL KP6525 ........................M31
T631M330X350R6HX-D6 KP6525 .......................M29
T631M330X350R6HX-XL KP6525 ........................M31
T631M360X400R6HX-D6 KP6525 .......................M29
T631M360X400R6HX-XL KP6525 ........................M31
T631M420X450R6HX-D6 KP6525 .......................M29
T631M420X450R6HX-XL KP6525 ........................M31
T631MF080X100R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF080X100R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF100X100R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF100X100R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF100X125R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF100X125R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF120X125R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF120X125R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF120X150R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF120X150R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF140X125R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF140X125R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF140X150R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF140X150R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF160X150R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF160X150R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631MF180X150R6HX-D4 KM6515 .....................M25
T631MF180X150R6HX-D4 KP6525 ......................M25
T631NC02500-20R3BX-D1 KP6525 ....................M37
T631NC03125-18R3BX-D1 KP6525 ....................M37
T631NC03750-16R3BX-D1 KP6525 ....................M37
T631NC04375-14R3BX-D6 KP6525 ....................M37
T631NC05000-13R3BX-D6 KP6525 ....................M37
T631NF02500-28R3BX-D1 KP6525 .....................M37
T631NF03125-24R3BX-D1 KP6525 .....................M37
T631NF03750-24R3BX-D1 KP6525 .....................M37
T631NF04375-20R3BX-D6 KP6525 .....................M37
T631NF05000-20R3BX-D6 KP6525 .....................M37
T632M050X080R6HX-D1 KP6525 .......................M26
T632M060X100R6HX-D1 KP6525 .......................M26
T632M080X125R6HX-D1 KP6525 .......................M26
T632M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M26
T632M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M26
T632M140X200R6HX-D6 KP6525 .......................M26
T632MF120X150R6HX-D4 KP6525 ......................M26
T632MF140X150R6HX-D4 KP6525 ......................M26
T632MF160X150R6HX-D4 KP6525 ......................M26
T633M050X080R6HX-D1 KP6525 .......................M27
T633M060X100R6HX-D1 KP6525 .......................M27
T633M080X125R6HX-D1 KP6525 .......................M27
T633M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M27
T633M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M27
T633M140X200R6HX-D6 KP6525 .......................M27
T633MF120X150R6HX-D4 KP6525 ......................M27
T633MF140X150R6HX-D4 KP6525 ......................M27
T633MF160X150R6HX-D4 KP6525 ......................M27
T640M040X070R6HX-D1 KP6525 .......................M63
T640M050X080R6HX-D1 KP6525 .......................M63
T640M060X100R6HX-D1 KP6525 .......................M63
T640M080X125R6HX-D1 KP6525 .......................M63
T640M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M63
T640M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M63
T640M140X200R6HX-D6 KP6525 .......................M63
T640M160X200R6HX-D6 KP6525 .......................M63
T640M180X250R6HX-D6 KP6525 .......................M63
T640M200X250R6HX-D6 KP6525 .......................M63
T640M220X250R6HX-D6 KP6525 .......................M63
T640NC#06-32R2BX-D1 KP6525 .........................M67
T640NC#08-32R2BX-D1 KP6525 .........................M67
T640NC#10-24R2BX-D1 KP6525 .........................M67
T640NC02500-20R3BX-D1 KP6525 ....................M67
T640NC03125-18R3BX-D1 KP6525 ....................M67
T640NC03750-16R3BX-D1 KP6525 ....................M67
T640NC04375-14R3BX-D6 KP6525 ....................M67
T640NC05000-13R3BX-D6 KP6525 ....................M67
T640NF#06-40R2BX-D1 KP6525 .........................M67
T640NF#10-32R2BX-D1 KP6525 .........................M67
T640NF02500-28R3BX-D1 KP6525 .....................M67
T640NF03125-24R3BX-D1 KP6525 .....................M67
T640NF03750-24R3BX-D1 KP6525 .....................M67
T640NF04375-20R3BX-D6 KP6525 .....................M67
T640NF05000-20R3BX-D6 KP6525 .....................M67
T641M050X080R6HX-D1 KP6525 .......................M64
T641M060X100R6HX-D1 KP6525 .......................M64
T641M080X125R6HX-D1 KP6525 .......................M64

T641M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M64
T641M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M64
T641M140X200R6HX-D6 KP6525 .......................M64
T641M160X200R6HX-D6 KP6525 .......................M64
T641M180X250R6HX-D6 KP6525 .......................M64
T641M200X250R6HX-D6 KP6525 .......................M64
T641NC02500-20R3BX-D1 KP6525 ....................M68
T641NC03125-18R3BX-D1 KP6525 ....................M68
T641NC03750-16R3BX-D1 KP6525 ....................M68
T641NC04375-14R3BX-D6 KP6525 ....................M68
T641NC05000-13R3BX-D6 KP6525 ....................M68
T641NF02500-28R3BX-D1 KP6525 .....................M68
T641NF03125-24R3BX-D1 KP6525 .....................M68
T641NF03750-24R3BX-D1 KP6525 .....................M68
T641NF04375-20R3BX-D6 KP6525 .....................M68
T641NF05000-20R3BX-D6 KP6525 .....................M68
T642M050X080R6HX-D1 KP6525 .......................M65
T642M060X100R6HX-D1 KP6525 .......................M65
T642M080X125R6HX-D1 KP6525 .......................M65
T642M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M65
T642M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M65
T642M140X200R6HX-D6 KP6525 .......................M65
T642MF120X150R6HX-D4 KP6525 ......................M65
T642MF140X150R6HX-D4 KP6525 ......................M65
T642MF160X150R6HX-D4 KP6525 ......................M65
T643M050X080R6HX-D1 KP6525 .......................M66
T643M060X100R6HX-D1 KP6525 .......................M66
T643M080X125R6HX-D1 KP6525 .......................M66
T643M100X150R6HX-D1 KP6525 .......................M66
T643M120X175R6HX-D6 KP6525 .......................M66
T643M140X200R6HX-D6 KP6525 .......................M66
T643MF120X150R6HX-D4 KP6525 ......................M66
T643MF140X150R6HX-D4 KP6525 ......................M66
T643MF160X150R6HX-D4 KP6525 ......................M66
T650M240X300R6HX-D6 KP6525 .......................M32
T650M240X300R6HX-XL KP6525 ........................M34
T650M300X350R6HX-D6 KP6525 .......................M32
T650M300X350R6HX-XL KP6525 ........................M34
T650M330X350R6HX-D6 KP6525 .......................M32
T650M330X350R6HX-XL KP6525 ........................M34
T650M360X400R6HX-D6 KP6525 .......................M32
T650M360X400R6HX-XL KP6525 ........................M34
T650M420X450R6HX-D6 KP6525 .......................M32
T650M420X450R6HX-XL KP6525 ........................M34
T651M240X300R6HX-D6 KP6525 .......................M33
T651M240X300R6HX-XL KP6525 ........................M35
T651M300X350R6HX-D6 KP6525 .......................M33
T651M300X350R6HX-XL KP6525 ........................M35
T651M330X350R6HX-D6 KP6525 .......................M33
T651M330X350R6HX-XL KP6525 ........................M35
T651M360X400R6HX-D6 KP6525 .......................M33
T651M360X400R6HX-XL KP6525 ........................M35
T651M420X450R6HX-D6 KP6525 .......................M33
T651M420X450R6HX-XL KP6525 ........................M35
T670M030X050R6H-D1 KSN38 ...........................M12
T670M040X070R6H-D1 KSN38 ...........................M12
T670M050X080R6H-D1 KSN38 ...........................M12
T670M060X100R6H-D1 KSN38 ...........................M12
T670M080X125R6H-D1 KSN38 ...........................M12
T670M100X150R6H-D1 KSN38 ...........................M12
T670M120X175R6H-D6 KSN38 ...........................M12
T670M160X200R6H-D6 KSN38 ...........................M12
T680M030X050R6H-D1 KSN38 ...........................M38
T680M040X070R6H-D1 KSN38 ...........................M38
T680M050X080R6H-D1 KSN38 ...........................M38
T680M060X100R6H-D1 KSN38 ...........................M38
T680M080X125R6H-D1 KSN38 ...........................M38
T680M100X150R6H-D1 KSN38 ...........................M38
T680M120X175R6H-D6 KSN38 ...........................M38
T680M160X200R6H-D6 KSN38 ...........................M38
T680M200X250R6H-D6 KSN38 ...........................M38
T820M020X040R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M020X040R6H-D1 KSP32............................M14
T820M020X040R6H-D1 KSP39............................M14
T820M025X045R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M025X045R6H-D1 KSP39............................M14
T820M030X050R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M030X050R6H-D1 KSP32............................M14
T820M030X050R6H-D1 KSP39............................M14
T820M030X050R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M030X050R6H-J KSU31 ..............................M18
T820M035X060R6H-D1 KSP39............................M14

T820M040X070R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M040X070R6H-D1 KSP32............................M14
T820M040X070R6H-D1 KSP39............................M14
T820M040X070R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M040X070R6H-J KSU31 ..............................M18
T820M050X080R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M050X080R6H-D1 KSP32............................M14
T820M050X080R6H-D1 KSP39............................M14
T820M050X080R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M050X080R6H-J KSU31 ..............................M18
T820M060X100R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M060X100R6H-D1 KSP32............................M14
T820M060X100R6H-D1 KSP39............................M14
T820M060X100R6H-D6 KSP39............................M14
T820M060X100R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M060X100R6H-J KSU31 ..............................M18
T820M070X100R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M070X100R6H-D1 KSP32............................M14
T820M070X100R6H-D1 KSP39............................M14
T820M080X125R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M080X125R6H-D1 KSP32............................M14
T820M080X125R6H-D1 KSP39............................M14
T820M080X125R6H-D6 KSP39............................M14
T820M080X125R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M080X125R6H-J KSU31 ..............................M18
T820M100X150R6G-D1 KSP39 ...........................M14
T820M100X150R6H-D1 KSP32............................M14
T820M100X150R6H-D1 KSP39............................M14
T820M100X150R6H-D6 KSP39............................M14
T820M100X150R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M100X150R6H-J KSU31 ..............................M18
T820M120X175R6G-D6 KSP39 ...........................M15
T820M120X175R6H-D6 KSP32............................M15
T820M120X175R6H-D6 KSP39............................M15
T820M120X175R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M140X200R6G-D6 KSP39 ...........................M15
T820M140X200R6H-D6 KSP32............................M15
T820M140X200R6H-D6 KSP39............................M15
T820M140X200R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M160X200R6G-D6 KSP39 ...........................M15
T820M160X200R6H-D6 KSP32............................M15
T820M160X200R6H-D6 KSP39............................M15
T820M160X200R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M180X250R6H-D6 KSP32............................M15
T820M180X250R6H-D6 KSP39............................M15
T820M180X250R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M200X250R6H-D6 KSP32............................M15
T820M200X250R6H-D6 KSP39............................M15
T820M200X250R6H-J KSU30 ..............................M18
T820M220X250R6H-D6 KSP39............................M15
T820M240X300R6H-D6 KSP39............................M15
T820M270X300R6H-D6 KSP39............................M15
T820M300X350R6H-D6 KSP39............................M15
T820M330X350R6H-D6 KSP39............................M15
T820M360X400R6H-D6 KSP39............................M15
T820MF040X050R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF050X050R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF060X050R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF060X075R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF080X100R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF100X100R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF100X125R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF120X100R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF120X125R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF120X125R6H-J KSU30 ............................M18
T820MF120X150R6H-D4 KSP39 ..........................M14
T820MF120X150R6H-J KSU30 ............................M18
T820MF140X100R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF140X125R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF140X150R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF140X150R6H-J KSU30 ............................M18
T820MF160X100R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF160X150R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF160X150R6H-J KSU30 ............................M18
T820MF180X150R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF180X200R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF200X150R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF200X200R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF220X150R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF220X200R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820MF240X150R6H-D4 KSP39 ..........................M15
T820NC#04-40R2B-D1 KSP39 .............................M16

T820NC#04-40R3B-D1 KSP39 .............................M17
T820NC#05-40R2B-D1 KSP39 .............................M16
T820NC#06-32R2B-D1 KSP39 .............................M16
T820NC#06-32R3B-D1 KSP39 .............................M17
T820NC#08-32R2B-D1 KSP39 .............................M16
T820NC#08-32R3B-D1 KSP39 .............................M17
T820NC#10-24R2B-D1 KSP39 .............................M16
T820NC02500-20R2B-D1 KSP39.........................M16
T820NC03125-18R2B-D1 KSP39.........................M16
T820NC03750-16R2B-D1 KSP39.........................M16
T820NC04375-14R2B-D6 KSP39.........................M16
T820NC05000-13R2B-D6 KSP39.........................M16
T820NC05625-12R2B-D6 KSP39.........................M16
T820NC06250-11R2B-D6 KSP39.........................M16
T820NC07500-10R2B-D6 KSP39.........................M16
T820NC08750-9R2B-D6 KSP39 ...........................M16
T820NC10000-8R2B-D6 KSP39 ...........................M16
T820NF#06-40R2B-D1 KSP39 .............................M16
T820NF#10-32R2B-D1 KSP39 .............................M16
T820NF#10-32R3B-D1 KSP39 .............................M17
T820NF02500-28R2B-D1 KSP39 .........................M16
T820NF02500-28R3B-D1 KSP39 .........................M17
T820NF03125-24R2B-D1 KSP39 .........................M16
T820NF03125-24R3B-D1 KSP39 .........................M17
T820NF03750-24R2B-D1 KSP39 .........................M16
T820NF03750-24R3B-D1 KSP39 .........................M17
T820NF04375-20R2B-D6 KSP39 .........................M16
T820NF04375-20R3B-D6 KSP39 .........................M17
T820NF05000-20R2B-D6 KSP39 .........................M16
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T820NF08750-14R2B-D6 KSP39 .........................M16
T820NF10000-12R2B-D6 KSP39 .........................M16
T830M020X040R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M020X040R6H-D1 KSP39............................M40
T830M025X045R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M025X045R6H-D1 KSP39............................M40
T830M030X050R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M030X050R6H-D1 KSP32............................M40
T830M030X050R6H-D1 KSP39............................M40
T830M030X050R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M030X050R6H-J KSU31 ..............................M50
T830M035X060R6H-D1 KSP39............................M40
T830M040X070R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M040X070R6H-D1 KSP32............................M40
T830M040X070R6H-D1 KSP39............................M40
T830M040X070R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M040X070R6H-J KSU31 ..............................M50
T830M050X080R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M050X080R6H-D1 KSP32............................M40
T830M050X080R6H-D1 KSP39............................M40
T830M050X080R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M050X080R6H-J KSU31 ..............................M50
T830M060X100R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M060X100R6H-D1 KSP32............................M40
T830M060X100R6H-D1 KSP39............................M40
T830M060X100R6H-D6 KSP39............................M40
T830M060X100R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M060X100R6H-J KSU31 ..............................M50
T830M070X100R6H-D1 KSP39............................M40
T830M080X125R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M080X125R6H-D1 KSP32............................M40
T830M080X125R6H-D1 KSP39............................M40
T830M080X125R6H-D6 KSP39............................M40
T830M080X125R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M080X125R6H-J KSU31 ..............................M50
T830M100X150R6G-D1 KSP39 ...........................M40
T830M100X150R6H-D1 KSP32............................M40
T830M100X150R6H-D1 KSP39............................M40
T830M100X150R6H-D6 KSP39............................M40
T830M100X150R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M100X150R6H-J KSU31 ..............................M50
T830M120X175R6G-D6 KSP39 ...........................M40
T830M120X175R6H-D6 KSP32............................M40
T830M120X175R6H-D6 KSP39............................M40
T830M120X175R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M140X200R6G-D6 KSP39 ...........................M41
T830M140X200R6H-D6 KSP32............................M41
T830M140X200R6H-D6 KSP39............................M41
T830M140X200R6H-J KSU30 ..............................M50
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T830M160X200R6G-D6 KSP39 ...........................M41
T830M160X200R6H-D6 KSP39............................M41
T830M160X200R6H-J KSU30 ..............................M50
T830M180X250R6H-D6 KSP39............................M41
T830M180X250R6H-J KSU30 ..............................M50
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T830M200X250R6H-J KSU30 ..............................M50
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T830MF120X150R6H-D4 KSP39 ..........................M40
T830MF120X150R6H-J KSU30 ............................M50
T830MF140X150R6H-D4 KSP32 ..........................M41
T830MF140X150R6H-D4 KSP39 ..........................M41
T830MF140X150R6H-J KSU30 ............................M50
T830MF160X150R6H-D4 KSP39 ..........................M41
T830MF160X150R6H-J KSU30 ............................M50
T830MF180X150R6H-D4 KSP39 ..........................M41
T830NC#04-40R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NC#04-40R3B-D1 KSP39 .............................M49
T830NC#05-40R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NC#06-32R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NC#06-32R3B-D1 KSP39 .............................M49
T830NC#08-32R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NC#08-32R3B-D1 KSP39 .............................M49
T830NC#10-24R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NC02500-20R2B-D1 KSP39.........................M46
T830NC03125-18R2B-D1 KSP39.........................M46
T830NC03750-16R2B-D1 KSP39.........................M46
T830NC04375-14R2B-D6 KSP39.........................M46
T830NC05000-13R2B-D6 KSP39.........................M46
T830NC05625-12R2B-D6 KSP39.........................M46
T830NC06250-11R2B-D6 KSP39.........................M46
T830NC07500-10R2B-D6 KSP39.........................M46
T830NC10000-8R2B-D6 KSP39 ...........................M46
T830NF#06-40R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NF#10-32R2B-D1 KSP39 .............................M46
T830NF#10-32R3B-D1 KSP39 .............................M49
T830NF02500-28R2B-D1 KSP39 .........................M46
T830NF02500-28R3B-D1 KSP39 .........................M49
T830NF03125-24R2B-D1 KSP39 .........................M46
T830NF03125-24R3B-D1 KSP39 .........................M49
T830NF03750-24R2B-D1 KSP39 .........................M46
T830NF03750-24R3B-D1 KSP39 .........................M49
T830NF04375-20R2B-D6 KSP39 .........................M46
T830NF04375-20R3B-D6 KSP39 .........................M49
T830NF05000-20R2B-D6 KSP39 .........................M46
T830NF05000-20R3B-D6 KSP39 .........................M49
T830NF05625-18R2B-D6 KSP39 .........................M46
T830NF06250-18R2B-D6 KSP39 .........................M46
T830NF07500-16R2B-D6 KSP39 .........................M46
T830NF08750-14R2B-D6 KSP39 .........................M46
T830NF08750-9R2B-D6 KSP39 ...........................M46
T830NF10000-12R2B-D6 KSP39 .........................M46
T832M030X050R6H-D1 KSP32............................M42
T832M030X050R6H-D1 KSP39............................M42
T832M040X070R6H-D1 KSP32............................M42
T832M040X070R6H-D1 KSP39............................M42
T832M050X080R6H-D1 KSP32............................M42
T832M050X080R6H-D1 KSP39............................M42
T832M060X100R6H-D1 KSP32............................M42
T832M060X100R6H-D1 KSP39............................M42
T832M080X125R6H-D1 KSP32............................M42
T832M080X125R6H-D1 KSP39............................M42
T832M100X150R6H-D1 KSP32............................M42
T832M100X150R6H-D1 KSP39............................M42
T832M120X175R6H-D6 KSP32............................M42
T832M120X175R6H-D6 KSP39............................M42
T832M140X200R6H-D6 KSP32............................M42
T832M140X200R6H-D6 KSP39............................M42
T832M160X200R6H-D6 KSP39............................M42
T832M180X250R6H-D6 KSP32............................M42

T832M180X250R6H-D6 KSP39............................M42
T832M200X250R6H-D6 KSP32............................M42
T832M200X250R6H-D6 KSP39............................M42
T832MF080X100R6H-D4 KSP32 ..........................M42
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T832MF120X150R6H-D4 KSP39 ..........................M42
T832MF140X150R6H-D4 KSP32 ..........................M42
T832MF140X150R6H-D4 KSP39 ..........................M42
T838M020X040R6H-D1 KSP39............................M43
T838M020X040R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M030X050R6H-D1 KSP39............................M43
T838M030X050R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M040X070R6H-D1 KSP39............................M43
T838M040X070R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M050X080R6H-D1 KSP39............................M43
T838M050X080R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M050X080R6H-D6 KSP39............................M43
T838M050X080R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M060X100R6H-D1 KSP39............................M43
T838M060X100R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M060X100R6H-D6 KSP39............................M43
T838M060X100R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M080X125R6H-D1 KSP39............................M43
T838M080X125R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M080X125R6H-D6 KSP39............................M43
T838M080X125R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M100X150R6H-D1 KSP39............................M43
T838M100X150R6H-D1 KSU31 ...........................M43
T838M100X150R6H-D6 KSP39............................M43
T838M100X150R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M120X175R6H-D6 KSP39............................M43
T838M120X175R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M140X200R6H-D6 KSP39............................M43
T838M140X200R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M160X200R6H-D6 KSP39............................M43
T838M160X200R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M180X250R6H-D6 KSP39............................M43
T838M180X250R6H-D6 KSU31 ...........................M43
T838M200X250R6H-D6 KSP39............................M44
T838M200X250R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M220X250R6H-D6 KSP39............................M44
T838M220X250R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M240X300R6H-D6 KSP39............................M44
T838M240X300R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M270X300R6H-D6 KSP39............................M44
T838M270X300R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M300X350R6H-D6 KSP39............................M44
T838M300X350R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M330X350R6H-D6 KSP39............................M44
T838M330X350R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M360X400R6H-D6 KSP39............................M44
T838M360X400R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M390X400R6H-D6 KSP39............................M44
T838M390X400R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M420X450R6H-D6 KSP39............................M44
T838M420X450R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M450X450R6H-D6 KSP39............................M44
T838M450X450R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M480X500R6H-D6 KSP39............................M44
T838M480X500R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838M520X500R6H-D6 KSP39............................M44
T838M520X500R6H-D6 KSU31 ...........................M44
T838MF060X075R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF060X075R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF080X075R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF080X075R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF080X100R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF080X100R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF100X075R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF100X075R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF100X100R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF100X100R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF100X125R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF100X125R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF120X100R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF120X100R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF120X125R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF120X125R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF120X150R6H-D4 KSP39 ..........................M43

T838MF120X150R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF140X100R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF140X100R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF140X125R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF140X125R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF140X150R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF140X150R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF160X150R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF160X150R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF180X150R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF180X150R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF180X200R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF180X200R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF200X150R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF200X150R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF200X200R6H-D4 KSP39 ..........................M43
T838MF200X200R6H-D4 KSU31 ..........................M43
T838MF220X150R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF220X150R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838MF220X200R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF220X200R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838MF240X150R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF240X150R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838MF240X200R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF240X200R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838MF270X150R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF270X150R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838MF300X150R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF300X150R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838MF300X200R6H-D4 KSP39 ..........................M44
T838MF300X200R6H-D4 KSU31 ..........................M44
T838NC#06-32R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NC#06-32R2B-D1 KSU31.............................M47
T838NC#08-32R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NC#08-32R2B-D1 KSU31.............................M47
T838NC#10-24R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NC#10-24R2B-D1 KSU31.............................M47
T838NC#12-24R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NC#12-24R2B-D1 KSU31.............................M47
T838NC02500-20R2B-D1 KSP39.........................M47
T838NC02500-20R2B-D1 KSU31 ........................M47
T838NC02500-20R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC02500-20R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC03125-18R2B-D1 KSP39.........................M47
T838NC03125-18R2B-D1 KSU31 ........................M47
T838NC03125-18R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC03125-18R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC03750-16R2B-D1 KSP39.........................M47
T838NC03750-16R2B-D1 KSU31 ........................M47
T838NC03750-16R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC03750-16R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC04375-14R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC04375-14R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC05000-13R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC05000-13R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC05625-12R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC05625-12R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC06250-11R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC06250-11R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC07500-10R2B-D6 KSP39.........................M47
T838NC07500-10R2B-D6 KSU31 ........................M47
T838NC08750-9R2B-D6 KSP39 ...........................M47
T838NC08750-9R2B-D6 KSU31 ..........................M47
T838NC10000-8R2B-D6 KSP39 ...........................M47
T838NC10000-8R2B-D6 KSU31 ..........................M47
T838NC11250-7R2B-D6 KSP39 ...........................M48
T838NC11250-7R2B-D6 KSU31 ..........................M48
T838NC12500-7R2B-D6 KSP39 ...........................M48
T838NC12500-7R2B-D6 KSU31 ..........................M48
T838NC13750-6R2B-D6 KSP39 ...........................M48
T838NC13750-6R2B-D6 KSU31 ..........................M48
T838NC15000-6R2B-D6 KSP39 ...........................M48
T838NC15000-6R2B-D6 KSU31 ..........................M48
T838NC17500-5R2B-D6 KSP39 ...........................M48
T838NC17500-5R2B-D6 KSU31 ..........................M48
T838NC20000-4,5R2B-D6 KSP39........................M48
T838NC20000-4,5R2B-D6 KSU31 .......................M48
T838NF#06-40R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NF#06-40R2B-D1 KSU31 .............................M47
T838NF#08-36R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NF#08-36R2B-D1 KSU31 .............................M47
T838NF#10-32R2B-D1 KSP39 .............................M47

T838NF#10-32R2B-D1 KSU31 .............................M47
T838NF#12-28R2B-D1 KSP39 .............................M47
T838NF#12-28R2B-D1 KSU31 .............................M47
T838NF02500-28R2B-D1 KSP39 .........................M47
T838NF02500-28R2B-D1 KSU31 .........................M47
T838NF02500-28R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF02500-28R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF03125-24R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF03125-24R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF03750-24R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF03750-24R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF04375-20R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF04375-20R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF05000-20R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF05000-20R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF05625-18R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF05625-18R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF06250-18R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF06250-18R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF07500-16R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF07500-16R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF08750-14R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF08750-14R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF10000-12R2B-D4 KSP39 .........................M47
T838NF10000-12R2B-D4 KSU31 .........................M47
T838NF11250-12R2B-D4 KSP39 .........................M48
T838NF11250-12R2B-D4 KSU31 .........................M48
T838NF12500-12R2B-D4 KSP39 .........................M48
T838NF12500-12R2B-D4 KSU31 .........................M48
T838NF13750-12R2B-D4 KSP39 .........................M48
T838NF13750-12R2B-D4 KSU31 .........................M48
T838NF15000-12R2B-D4 KSP39 .........................M48
T838NF15000-12R2B-D4 KSU31 .........................M48
T839M030X050R6H-D1 KSP39............................M45
T839M030X050R6H-D1 KSU31 ...........................M45
T839M040X070R6H-D1 KSP39............................M45
T839M040X070R6H-D1 KSU31 ...........................M45
T839M050X080R6H-D1 KSP39............................M45
T839M050X080R6H-D1 KSU31 ...........................M45
T839M060X100R6H-D1 KSP39............................M45
T839M060X100R6H-D1 KSU31 ...........................M45
T839M080X125R6H-D1 KSP39............................M45
T839M080X125R6H-D1 KSU31 ...........................M45
T839M100X150R6H-D1 KSP39............................M45
T839M100X150R6H-D1 KSU31 ...........................M45
T839M120X175R6H-D6 KSP39............................M45
T839M120X175R6H-D6 KSU31 ...........................M45
T839M140X200R6H-D6 KSP39............................M45
T839M140X200R6H-D6 KSU31 ...........................M45
T839M160X200R6H-D6 KSP39............................M45
T839M160X200R6H-D6 KSU31 ...........................M45
T839M180X250R6H-D6 KSP39............................M45
T839M180X250R6H-D6 KSU31 ...........................M45
T839M200X250R6H-D6 KSP39............................M45
T839M200X250R6H-D6 KSU31 ...........................M45
T848NPT00625-27R-D56 KSU30 .........................M79
T848NPT01250-27R-D56 KSU30 .........................M79
T848NPT02500-18R-D56 KSU30 .........................M79
T848NPT03750-18R-D56 KSU30 .........................M79
T848NPT05000-14R-D56 KSU30 .........................M79
T848NPT07500-14R-D56 KSU30 .........................M79
T848NPT10000-11,5R-D56 KSU30 ......................M79
T848NPTF00625-27R-D56 KSU30 .......................M79
T848NPTF01250-27R-D56 KSU30 .......................M79
T848NPTF02500-18R-D56 KSU30 .......................M79
T848NPTF03750-18R-D56 KSU30 .......................M79
T848NPTF05000-14R-D56 KSU30 .......................M79
T848NPTF07500-14R-D56 KSU30 .......................M79
T848NPTF10000-11,5R-D56 KSU30 ....................M79
T857G01250-28R-D56 KSP39 .............................M78
T857G01250-28R-D56 KSU31 .............................M78
T857G02500-19R-D56 KSP39 .............................M78
T857G02500-19R-D56 KSU31 .............................M78
T857G03750-19R-D56 KSP39 .............................M78
T857G03750-19R-D56 KSU31 .............................M78
T857G05000-14R-D56 KSP39 .............................M78
T857G05000-14R-D56 KSU31 .............................M78
T857G06250-14R-D56 KSP39 .............................M78
T857G06250-14R-D56 KSU31 .............................M78
T857G07500-14R-D56 KSP39 .............................M78
T857G07500-14R-D56 KSU31 .............................M78
T857G08750-14R-D56 KSP39 .............................M78
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T857G08750-14R-D56 KSU31 .............................M78
T857G10000-11R-D56 KSP39 .............................M78
T857G10000-11R-D56 KSU31 .............................M78
T877G01250-28R-D56 KSP39 .............................M78
T877G01250-28R-D56 KSU31 .............................M78
T877G02500-19R-D56 KSP39 .............................M78
T877G02500-19R-D56 KSU31 .............................M78
T877G03750-19R-D56 KSP39 .............................M78
T877G03750-19R-D56 KSU31 .............................M78
T877G05000-14R-D56 KSP39 .............................M78
T877G05000-14R-D56 KSU31 .............................M78
T877G06250-14R-D56 KSP39 .............................M78
T877G06250-14R-D56 KSU31 .............................M78
T877G07500-14R-D56 KSP39 .............................M78
T877G07500-14R-D56 KSU31 .............................M78
T877G08750-14R-D56 KSP39 .............................M78
T877G08750-14R-D56 KSU31 .............................M78
T877G10000-11R-D56 KSP39 .............................M78
T877G10000-11R-D56 KSU31 .............................M78
T9 S...........................................................T115, T118
TB15 ...................................V9, V11–12, V21, V87–89
TB20 .....................................................................V28
TCDE0800AC5RE KC643M ................................... P42
TCDE1000AC5RE KC643M ................................... P42
TCDE1200AC5RF KC643M ................................... P42
TCDE1600A5CRG KC643M................................... P42
TCDE2000A5CRG KC643M................................... P42
TCDE2500A5CRG KC643M................................... P42
TCGT110201LF KC5025..................................... B243
TCGT110201LF KCU10....................................... B243
TCGT110202HP KC5010 .................................... B243
TCGT110202HP KC5410 .................................... B243
TCGT110202HP KCU25 ...................................... B243
TCGT110204HP K313 ........................................ B243
TCGT110204HP KC5010 .................................... B243
TCGT110204HP KC5025 .................................... B243
TCGT110204HP KC5410 .................................... B243
TCGT110204HP KCU10 ...................................... B243
TCGT110204HP KCU25 ...................................... B243
TCGT110204LF KC5010..................................... B243
TCGT110204LF KC5025..................................... B243
TCGT110204LF KCU10....................................... B243
TCGT110208HP KC5010 .................................... B243
TCGT16T301LF KCU10 ....................................... B243
TCGT16T302HP KC5010 .................................... B243
TCGT16T302HP KCU25 ...................................... B243
TCGT16T302LF KC5010 ..................................... B243
TCGT16T304HP K313 ........................................ B243
TCGT16T304HP KC5010 .................................... B243
TCGT16T304HP KC5025 .................................... B243
TCGT16T304HP KC5410 .................................... B243
TCGT16T304HP KCU10 ...................................... B243
TCGT16T304LF KC5010 ..................................... B243
TCGT16T304LF KCU10 ....................................... B243
TCGT16T308HP K313 ........................................ B243
TCGT16T308HP KC5010 .................................... B243
TCGT16T308HP KC5025 .................................... B243
TCGT16T308HP KC5410 .................................... B243
TCGT16T308HP KCU10 ...................................... B243
TCGT16T308LF KC5010 ..................................... B243
TCGT16T308LF KCU10 ....................................... B243
TCGW090202S01015MT KBH20 ........................ B319
TCGW090204S01015 MT KBH20 ....................... B319
TCGW110202S01015MT KBH10 ........................ B319
TCGW110202S01015MT KBH20 ........................ B319
TCGW110204FST KD1400 ................................. B348
TCGW110204FST KD1425 ................................. B348
TCGW110204S01015MT KBH10 ........................ B319
TCGW110204S01015MT KBH20 ........................ B319
TCGW110204S01225MT KBH10 ........................ B319
TCGW110208S01015MT KBH10 ........................ B319
TCGW110208S01015MT KBH20 ........................ B319
TCGW110208S01225MT KBH10 ........................ B319
TCGW16T304FST KD1400 ................................. B348
TCMT090204FP KCP25B .................................... B244
TCMT090204FP KCU10 ...................................... B244
TCMT090204FP KCU25 ...................................... B244
TCMT090208FP KCU10 ...................................... B244
TCMT090208FP KCU25 ...................................... B244
TCMT110202FP KCU25 ...................................... B244
TCMT110202FP KTP10 ...................................... B244
TCMT110202LF KC5010 .................................... B244

TCMT110202LF KC5025 .................................... B244
TCMT11020411 KT315 ...................................... B243
TCMT110204FP KCK20B .................................... B244
TCMT110204FP KCM25 ..................................... B244
TCMT110204FP KCP10 ...................................... B244
TCMT110204FP KCP25 ...................................... B244
TCMT110204FP KCU10 ...................................... B244
TCMT110204FP KCU25 ...................................... B244
TCMT110204FP KTP10 ...................................... B244
TCMT110204LF KC5010 .................................... B244
TCMT110204LF KC5025 .................................... B244
TCMT110204LF KCK05 ...................................... B244
TCMT110204LF KCK15 ...................................... B244
TCMT110204LF KCK15B .................................... B244
TCMT110204LF KCK20 ...................................... B244
TCMT110204LF KCK20B .................................... B244
TCMT110204LF KCM15 ..................................... B244
TCMT110204LF KCM15B ................................... B244
TCMT110204LF KCM25B ................................... B244
TCMT110204LF KCM35 ..................................... B244
TCMT110204LF KCP10 ...................................... B244
TCMT110204LF KCP10B .................................... B244
TCMT110204LF KCP25 ...................................... B244
TCMT110204LF KCP25B .................................... B244
TCMT110204LF KCP30 ...................................... B244
TCMT110204LF KT315 ...................................... B244
TCMT110204UF KC5010 .................................... B245
TCMT110204UF KCP25 ...................................... B245
TCMT110208FP KCM15 ..................................... B244
TCMT110208FP KCP25 ...................................... B244
TCMT110208FP KCU10 ...................................... B244
TCMT110208FP KCU25 ...................................... B244
TCMT110208LF KC5010 .................................... B244
TCMT110208LF KC5025 .................................... B244
TCMT110208LF KCK05 ...................................... B244
TCMT110208LF KCK15 ...................................... B244
TCMT110208LF KCK15B .................................... B244
TCMT110208LF KCK20 ...................................... B244
TCMT110208LF KCK20B .................................... B244
TCMT110208LF KCM15 ..................................... B244
TCMT110208LF KCM25B ................................... B244
TCMT110208LF KCP10 ...................................... B244
TCMT110208LF KCP25 ...................................... B244
TCMT110208LF KCP25B .................................... B244
TCMT110208LF KCP30 ...................................... B244
TCMT110208LF KT315 ...................................... B244
TCMT110208MF KCK15 ..................................... B245
TCMT110208MF KCK20 ..................................... B245
TCMT110208MF KCK20B ................................... B245
TCMT110208MF KCM25B .................................. B245
TCMT110208MF KCP25 ..................................... B245
TCMT110208MF KCP25B ................................... B245
TCMT110208MP KCK20B .................................. B245
TCMT110208MP KCP25 ..................................... B245
TCMT110208MP KCU10 .................................... B245
TCMT110208UF KC5010 .................................... B245
TCMT110304FP KCP10B .................................... B244
TCMT110304FP KCU10 ...................................... B244
TCMT110304FP KCU25 ...................................... B244
TCMT110308FP KCP05 ...................................... B244
TCMT110308FP KCU10 ...................................... B244
TCMT110308FP KCU25 ...................................... B244
TCMT110312FP KCP05 ...................................... B244
TCMT110312FP KCU10 ...................................... B244
TCMT16T302LF KC5010 .................................... B244
TCMT16T302LF KC5025 .................................... B244
TCMT16T30411 KT315 ...................................... B243
TCMT16T304FP KCP10 ...................................... B244
TCMT16T304FP KCP25 ...................................... B244
TCMT16T304FP KCU10 ...................................... B244
TCMT16T304FP KCU25 ...................................... B244
TCMT16T304LF KC5010 .................................... B244
TCMT16T304LF KC5025 .................................... B244
TCMT16T304LF KCK05 ...................................... B244
TCMT16T304LF KCK15 ...................................... B244
TCMT16T304LF KCK20 ...................................... B244
TCMT16T304LF KCK20B .................................... B244
TCMT16T304LF KCM15 ..................................... B244
TCMT16T304LF KCM25 ..................................... B244
TCMT16T304LF KCM25B ................................... B244
TCMT16T304LF KCM35 ..................................... B244
TCMT16T304LF KCP10 ...................................... B244

TCMT16T304LF KCP10B .................................... B244
TCMT16T304LF KCP25 ...................................... B244
TCMT16T304LF KCP25B .................................... B244
TCMT16T304LF KT315 ...................................... B244
TCMT16T304MP KCK20B ................................... B245
TCMT16T304MP KCM25 .................................... B245
TCMT16T304MP KCM25B .................................. B245
TCMT16T304MP KCP25 ..................................... B245
TCMT16T304MP KCU10 ..................................... B245
TCMT16T30811 KT315 ...................................... B243
TCMT16T308FP KCM25 ..................................... B244
TCMT16T308FP KCP10 ...................................... B244
TCMT16T308FP KCP25 ...................................... B244
TCMT16T308FP KCU10 ...................................... B244
TCMT16T308FP KCU25 ...................................... B244
TCMT16T308FP KTP10 ...................................... B244
TCMT16T308LF KC5010 .................................... B244
TCMT16T308LF KC5025 .................................... B244
TCMT16T308LF KCK05B .................................... B244
TCMT16T308LF KCK15 ...................................... B244
TCMT16T308LF KCK15B .................................... B244
TCMT16T308LF KCK20 ...................................... B244
TCMT16T308LF KCK20B .................................... B244
TCMT16T308LF KCM25 ..................................... B244
TCMT16T308LF KCM25B ................................... B244
TCMT16T308LF KCM35 ..................................... B244
TCMT16T308LF KCP10 ...................................... B244
TCMT16T308LF KCP10B .................................... B244
TCMT16T308LF KCP25 ...................................... B244
TCMT16T308LF KCP25B .................................... B244
TCMT16T308LF KCP30 ...................................... B244
TCMT16T308LF KT315 ...................................... B244
TCMT16T308MF KCK15 ..................................... B245
TCMT16T308MF KCK15B ................................... B245
TCMT16T308MF KCK20 ..................................... B245
TCMT16T308MF KCK20B ................................... B245
TCMT16T308MF KCM25 .................................... B245
TCMT16T308MF KCM25B .................................. B245
TCMT16T308MF KCM35 .................................... B245
TCMT16T308MF KCP10 ..................................... B245
TCMT16T308MF KCP25 ..................................... B245
TCMT16T308MF KCP25B ................................... B245
TCMT16T308MF KCP30 ..................................... B245
TCMT16T308MP KCK20B ................................... B245
TCMT16T308MP KCM15 .................................... B245
TCMT16T308MP KCM25 .................................... B245
TCMT16T308MP KCM25B .................................. B245
TCMT16T308MP KCP10 ..................................... B245
TCMT16T308MP KCP25 ..................................... B245
TCMT16T308MP KCU10 ..................................... B245
TCMT16T308UF KC5010 .................................... B245
TCMT16T308UF KCP25 ...................................... B245
TCMT16T312FP KCP10 ...................................... B244
TCMT16T312FP KCU10 ...................................... B244
TCMT16T312FP KCU25 ...................................... B244
TCMT16T312LF KC5010 .................................... B244
TCMT16T312LF KCK15 ...................................... B244
TCMT16T312LF KCK20 ...................................... B244
TCMT16T312LF KCK20B .................................... B244
TCMT16T312LF KCM25 ..................................... B244
TCMT16T312LF KCP10B .................................... B244
TCMT16T312LF KCP25 ...................................... B244
TCMT16T312MF KCK20 ..................................... B245
TCMT16T312MF KCK20B ................................... B245
TCMT16T312MF KCM25B .................................. B245
TCMT16T312MF KCP10 ..................................... B245
TCMT16T312MF KCP25B ................................... B245
TCMT16T312MP KCP25 ..................................... B245
TCMT220408FP KCM25 ..................................... B244
TCMT220408FP KCP05 ...................................... B244
TCMT220408FP KCP25 ...................................... B244
TCMT220408FP KCU10 ...................................... B244
TCMT220408FP KCU25 ...................................... B244
TCMT220408LF KC5010 .................................... B244
TCMT220408LF KC5025 .................................... B244
TCMT220408LF KCK15B .................................... B244
TCMT220408LF KCK20B .................................... B244
TCMT220408LF KCP10B .................................... B244
TCMT220408LF KCP25 ...................................... B244
TCMT220408LF KCP25B .................................... B244
TCMW16T304 KCK20B ...................................... B246
TCMW16T308 KCK20B ...................................... B246

TD6P K68 ........................................................... B253
TDHB07T1202 KC5010 ...................................... B249
TDHB07T1202 KC5025 ...................................... B249
TDHB07T1202 KCU10 ........................................ B249
TDHB07T1202 KCU25 ........................................ B249
TDHB07T1204 KC5010 ...................................... B249
TDHB07T1204 KC5025 ...................................... B249
TDHB07T1204 KCU10 ........................................ B249
TDHB07T1204 KCU25 ........................................ B249
TDHB07T1204 KT315 ........................................ B249
TDHB07T1208 KC5025 ...................................... B249
TDHB07T12S0 KC5010 ...................................... B249
TDHB07T12S0 KCU25 ........................................ B249
TDHB07T12S0 KT315 ........................................ B249
TDHH07T1202L KC5010 .................................... B249
TDHH07T1202L KCU10 ...................................... B249
TDHH07T1202L KCU25 ...................................... B249
TDHH07T1202R KCU10 ...................................... B249
TDHH07T1204L KC5010 .................................... B249
TDHH07T1204L KCU10 ...................................... B249
TDHH07T1204L KCU25 ...................................... B249
TDHH07T1204R KCU10 ...................................... B249
THW2M ..................................................T58–59, V72, 
 V78, V137–139
THW3M ............................................U27–35, U40–49
TK01338D .............................................................E54
TK01339D .............................................................E54
TM24D14L26Z1 .................................................... W4
TM24D15L30Z1 .................................................... W4
TM24D16L28Z2 .................................................... W4
TM24D16L36Z1 .................................................... W4
TM24EN14BSF KC610M ........................................ W6
TM24EN14BSF KC635M ........................................ W6
TM24EN18NPT KC610M ....................................... W6
TM24EN18NPT KC635M ....................................... W6
TM24EN18NPTF KC610M ...................................... W7
TM24EN18NPTF KC635M ...................................... W7
TM24EN19BSF KC610M ........................................ W6
TM24EN19BSF KC635M ........................................ W6
TM24EN19BSPT KC610M...................................... W7
TM24EN19BSPT KC635M...................................... W7
TM24ENBLANK ...................................................... W7
TM24N050ISO KC610M ........................................ W6
TM24N050ISO KC635M ........................................ W6
TM24N075ISO KC610M ........................................ W6
TM24N075ISO KC635M ........................................ W6
TM24N100ISO KC610M ........................................ W6
TM24N100ISO KC635M ........................................ W6
TM24N10UN KC610M ........................................... W6
TM24N10UN KC635M ........................................... W6
TM24N125ISO KC610M ........................................ W6
TM24N125ISO KC635M ........................................ W6
TM24N12UN KC610M ........................................... W6
TM24N12UN KC635M ........................................... W6
TM24N14UN KC610M ........................................... W6
TM24N14UN KC635M ........................................... W6
TM24N150ISO KC610M ........................................ W6
TM24N150ISO KC635M ........................................ W6
TM24N16UN KC610M ........................................... W6
TM24N16UN KC635M ........................................... W6
TM24N175ISO KC610M ........................................ W6
TM24N175ISO KC635M ........................................ W6
TM24N18UN KC610M ........................................... W6
TM24N18UN KC635M ........................................... W6
TM24N200ISO KC610M ........................................ W6
TM24N200ISO KC635M ........................................ W6
TM24N20UN KC610M ........................................... W6
TM24N20UN KC635M ........................................... W6
TM24N24UN KC610M ........................................... W6
TM24N24UN KC635M ........................................... W6
TM24N250ISO KC610M ........................................ W6
TM24N250ISO KC635M ........................................ W6
TM24N28UN KC610M ........................................... W6
TM24N28UN KC635M ........................................... W6
TM24N32UN KC610M ........................................... W6
TM24N32UN KC635M ........................................... W6
TM25BLANK ........................................................ W15
TM25D17L26Z2 .................................................. W10
TM25D17L36Z2 .................................................. W10
TM25D20L37Z3 .................................................. W10
TM25D20L44Z3 .................................................. W10
TM25D22L43Z3 .................................................. W10
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TM25D22L55Z3 .................................................. W10
TM25D30L55Z5 .................................................. W10
TM25EN115NPT KC610M ................................... W15
TM25EN115NPT KC635M ................................... W15
TM25EN11BSPT KC610M.................................... W15
TM25EN11W KC610M......................................... W15
TM25EN11W KC635M......................................... W15
TM25EN12W KC610M......................................... W15
TM25EN14BSPT KC610M.................................... W15
TM25EN14NPT KC610M ..................................... W15
TM25EN14NPT KC635M ..................................... W15
TM25EN14W KC610M......................................... W15
TM25EN14W KC635M......................................... W15
TM25INSERTSCREW ..........................W4–5, W10–13, 
 W17–19, W24–25
TM25N100ISO KC610M ...................................... W14
TM25N100ISO KC635M ...................................... W14
TM25N10UN KC610M ......................................... W14
TM25N10UN KC635M ......................................... W14
TM25N12UN KC610M ......................................... W14
TM25N12UN KC635M ......................................... W14
TM25N14UN KC610M ......................................... W14
TM25N14UN KC635M ......................................... W14
TM25N150ISO KC610M ...................................... W14
TM25N150ISO KC635M ...................................... W14
TM25N16UN KC610M ......................................... W14
TM25N16UN KC635M ......................................... W14
TM25N18UN KC610M ......................................... W14
TM25N200ISO KC610M ...................................... W14
TM25N200ISO KC635M ...................................... W14
TM25N20UN KC610M ......................................... W14
TM25N20UN KC635M ......................................... W14
TM25N250ISO KC610M ...................................... W14
TM25N250ISO KC635M ...................................... W14
TM25N300ISO KC610M ...................................... W14
TM25N300ISO KC635M ...................................... W14
TM25N8UN KC610M ........................................... W14
TM25N8UN KC635M ........................................... W14
TM25N9UN KC610M ........................................... W14
TM25N9UN KC635M ........................................... W14
TM40D22L43Z3 .................................................. W17
TM40D22L65Z3 .................................................. W17
TM40D30L55Z4 .................................................. W17
TM40D30L80Z3 .................................................. W17
TM40EN008NPT KC610M ................................... W20
TM40EN008NPT KC635M ................................... W20
TM40EN008NPTF KC610M.................................. W21
TM40EN008NPTF KC635M.................................. W21
TM40EN011BSPT KC610M ................................. W21
TM40EN011BSPT KC635M ................................. W21
TM40EN115NPT KC610M ................................... W20
TM40EN115NPTF KC610M.................................. W21
TM40EN11BSF KC610M ...................................... W20
TM40EN11BSF KC635M ...................................... W20
TM40EN12BSF KC610M ...................................... W20
TM40EN14BSF KC610M ...................................... W20
TM40EN16BSF KC610M ...................................... W20
TM40ENBLANK .................................................... W21
TM40N100ISO KC610M ...................................... W20
TM40N100ISO KC635M ...................................... W20
TM40N10UN KC610M ......................................... W20
TM40N12UN KC610M ......................................... W20
TM40N12UN KC635M ......................................... W20
TM40N14UN KC610M ......................................... W20
TM40N150ISO KC610M ...................................... W20
TM40N150ISO KC635M ...................................... W20
TM40N16UN KC610M ......................................... W20
TM40N16UN KC635M ......................................... W20
TM40N18UN KC610M ......................................... W20
TM40N200ISO KC610M ...................................... W20
TM40N200ISO KC635M ...................................... W20
TM40N20UN KC610M ......................................... W20
TM40N20UN KC635M ......................................... W20
TM40N250ISO KC610M ...................................... W20
TM40N300ISO KC610M ...................................... W20
TM40N300ISO KC635M ...................................... W20
TM40N8UN KC610M ........................................... W20
TM40N8UN KC635M ........................................... W20
TM40N9UN KC610M ........................................... W20
TM41D21L45Z1 .................................................. W24
TM41D25L43Z2 .................................................. W24
TM41D30L43Z3 .................................................. W24

TM41D30L65Z3 .................................................. W24
TM41D36L43Z5 .................................................. W24
TM41D36L65Z4 .................................................. W24
TM41EN8NPT KC610M ....................................... W26
TM41EN8NPT KC635M ....................................... W26
TM41ENBLANK .................................................... W26
TM41N300ISO KC610M ...................................... W26
TM41N300ISO KC635M ...................................... W26
TM41N350ISO KC610M ...................................... W26
TM41N350ISO KC635M ...................................... W26
TM41N400ISO KC610M ...................................... W26
TM41N400ISO KC635M ...................................... W26
TM41N450ISO KC610M ...................................... W26
TM41N450ISO KC635M ...................................... W26
TM41N45UN KC610M ......................................... W26
TM41N45UN KC635M ......................................... W26
TM41N4UN KC610M ........................................... W26
TM41N4UN KC635M ........................................... W26
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XNGJ0905ANSNGD3W KCSM40 ........................... S22
XNXF1204ZNENLDW KCK15 ............................... S106
XNXF1204ZNENW KY3500 ................................. S106
XPLT060308ERD41 SC6525 ....................................V7
XPLT060308ERD41 SP6519 ....................................V7
XPLT060308ERD41 X400 ........................................V7
XPLT060308ERD41 X500 ........................................V7
XPNT16160308RF SP6519 ................................ V105
XPNT2020T306RF SP6519................................. V105
XPNT25250408RF SP6519 ................................ V105
XPNT32320612RF SP6519 ................................ V105
XPNT4040T716RF SP6519................................. V105
XPNT5050T716RF SP6519................................. V105
XPPT060308ERD41 KCSM40 ..................................V7
XPPW060310SRD KC510M .....................................V7
XPPW060310SRD KC522M .....................................V7
XPPW060310SRD KCPK30 ......................................V7
XPPW060310SRD KCPM40 .....................................V7
XRDA1000X4CHJ KCPM15 ...................................O49
XRDA1000X4CRM KCPM15 ..................................O49
XRDA1200X5CRG KCPM15 ..................................O49
XRDA1200X5CRK KCPM15 ...................................O49
XRDA1200X5CRM KCPM15 ..................................O49
XRDA1600X6CRK KCPM15 ...................................O49
XRDA1600X6CRM KCPM15 ..................................O49
XRDA1600X6CRN KCPM15 ..................................O49
ZDET16M504FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M508FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M512FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M516FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M520FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M525ER721 GH1 ......................................T90
ZDET16M525FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M530ER721 GH1 ......................................T90
ZDET16M530FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M532FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M540ER721 GH1 ......................................T90
ZDET16M540FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M550FR721 GH1 ......................................T90
ZDET16M560FR721 GH1 ......................................T90
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Für Seitenreferenzen A-E siehe Volume I • Katalog für rotierende Werkzeuge. 
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Nordamerika

USA Kanada Mexiko
Allgemeiner Vertrieb: 1 800 446 7738 Allgemeiner Vertrieb: 800 446 7738 Allgemeiner Vertrieb: 001 888 402 4963
FtMill.Service@kennametal.com toronto.service@kennametal.com k-mx.service@kennametal.com

Technischer Support: 1 800 835 3668 Technischer Support: 1 800 835 3668
na.techsupport@kennametal.com na.techsupport@kennametal.com

Mittel-/Südamerika

Argentinien Chile El Salvador 
Allgemeiner Vertrieb: +54 11 4719 0700 Allgemeiner Vertrieb: +56 2 2264 1177 Prometca S.A. DE C.V.
buenos-aires.ventas@kennametal.com kennametalchile@kennametalchile.cl Allgemeiner Vertrieb: +503 2219 7579

portilloprometca@gmail.com

Brasilien Venezuela 
Allgemeiner Vertrieb: +55 19 3936 9200 Hertec Group
bra.marketing@kennametal.com Allgemeiner Vertrieb: +58 212 7510924

ventas@hertecgroup.com

Afrika

Ägypten Südafrika
Allgemeiner Vertrieb: +44 1384 408060 Allgemeiner Vertrieb: +27 11 748 9300
na.techsupport@kennametal.com na.techsupport@kennametal.com

Weltweite Kontaktadressen

Europa

Österreich Großbritannien Polen
Allgemeiner Vertrieb: +43 2236 3798980 Allgemeiner Vertrieb: +44 1384 408060 Allgemeiner Vertrieb: +48 61 6656501
brunn.sales@kennametal.com kingswinford.service@kennametal.com poland.service@kennametal.com 

Technischer Support: 0800 202873 Technischer Support: 0800 032 8339 Technischer Support: 00800 4411887
eu.techsupport@kennametal.com na.techsupport@kennametal.com eu.techsupport@kennametal.com

Belgien Ungarn Portugal
Allgemeiner Vertrieb: 0800 81 372 Allgemeiner Vertrieb: +36 96 618 150 Allgemeiner Vertrieb: +351 22 4119 400
belgium.sales@kennametal.com gyoer.sales@kennametal.com porto.service@kennametal.com

Technischer Support: 0800 80850
eu.techsupport@kennametal.com Irland Russland

Allgemeiner Vertrieb: +44 1384 408060 Allgemeiner Vertrieb: +7 495 4115386

Tschechische Republik na.techsupport@kennametal.com moscow.information@kennametal.com

Ricany Jazlovice Technischer Support:
Allgemeiner Vertrieb: 800 900 840 Italien Festnetz: 08800 5556394

k-prha.sales@kennametal.com Allgemeiner Vertrieb: +39 02 895 961 Mobiltelefon: +7 8005556394
milano.vendite@kennametal.com eu.techsupport@kennametal.com

Dänemark Technischer Support: 800 916561

Technischer Support: 808 89298 eu.techsupport@kennametal.com Slowakei
na.techsupport@kennametal.com Allgemeiner Vertrieb: 0800 044 053

Luxemburg k-eu-zilina.sales@kennametal.com

Finnland Allgemeiner Vertrieb: +32 4 248 48 48

Technischer Support: 0800 919412 liege.sales@kennametal.com Spanien
na.techsupport@kennametal.com Allgemeiner Vertrieb: +34 93 586 03 50

Niederlande barcelona.service@kennametal.com

Frankreich Allgemeiner Vertrieb: 0800 44 33 201

Allgemeiner Vertrieb: +33 1 60 12 81 00 netherlands.sales@kennametal.com Schweden
info.fr@kennametal.com Technischer Support: 0800 0201130 Technischer Support: 020799246
Technischer Support: 0805 540 367 eu.techsupport@kennametal.com na.techsupport@kennametal.com 

eu.techsupport@kennametal.com

Norwegen Türkei
Deutschland Technischer Support: 800 10080 Allgemeiner Vertrieb: +90 216 574 4780

Allgemeiner Vertrieb: +49 6003 8277 0 na.techsupport@kennametal.com tr.information@kennametal.com

rosbach.sales@kennametal.com

Technischer Support: 0800 0006651 Ukraine
eu.techsupport@kennametal.com Technischer Support: 0800502664

eu.techsupport@kennametal.com



Weltweite Kontaktadressen

Asiatisch-pazifischer Raum

Australien Japan Katar
Allgemeiner Vertrieb: 1 800 666 667 Allgemeiner Vertrieb: +813 3820 2855 Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 6 5529983
k-au.service@kennametal.com Technischer Support: +813 3820 2855 info@passtech.overmach.com

Technischer Support: 1 800 67 4037 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

ap-kmt.techsupport@kennametal.com Saudi Arabien
Korea Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 6 5529983

Bahrain Allgemeiner Vertrieb: +82 2 2109 6100 info@passtech.overmach.com

Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 5529983 Technischer Support: +080 728 0880
info@passtech.overmach.com ap-kmt.techsupport@kennametal.com Singapur*

Allgemeiner Vertrieb: +65 62659222

China Kuwait k-sg.sales@kennametal.com

Allgemeiner Vertrieb: +86 400 889 2135 Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 5529983 Technischer Support: 1800 6221031
Technischer Support: 400 889 2238 info@passtech.overmach.com ap-kmt.techsupport@kennametal.com

k-cn.techsupport@kennametal.com *  Anfragen von Kunden aus Vietnam und den Philippinen 

sind an die Niederlassung in Singapur zu richten.

Dubai Malaysia
Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 5529983 Allgemeiner Vertrieb: +6 03 5569 9080 Taiwan
info@passtech.overmach.com Technischer Support: 1800812990 Allgemeiner Vertrieb: +886 4 2350 1920

ap-kmt.techsupport@kennametal.com taiwan.service@kennametal.com

Indien Technischer Support: 0800 666 197

Allgemeiner Vertrieb: 1800 103 5138 Neuseeland ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Technischer Support: 1800 103 5227 Allgemeiner Vertrieb: 0800 536626
in.techsupport@kennametal.com k-nz.service@kennametal.com Thailand

Technischer Support: 0800 450941 Allgemeiner Vertrieb: +662 642 3455

Indonesien ap-kmt.techsupport@kennametal.com Technischer Support: 18004417820

Allgemeiner Vertrieb: +65 6265 9222 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

k-sg.sales@kennametal.com Oman
Technischer Support: 1800 6221031 Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 6 5529983 Vereinigte Arabische Emirate
ap-kmt.techsupport@kennametal.com info@passtech.overmach.com Allgemeiner Vertrieb: +971 (0) 6 5529983

info@passtech.overmach.com

Israel Pakistan
Allgemeiner Vertrieb: +97 23 558 1313 Allgemeiner Vertrieb: +92 21 2465305
arnold1@inter.net.il itsystem@brain.net.pk

Technischer Support: 1809 449889
na.techsupport@kennametal.com

Weitere Informationen zu Standorten finden Sie auf kennametal.com.
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Symbolerklärung

Symbole für das Drehen

Senken/
Fasen

Kegel-
bohren

Plansenken Bohren
Bohren:
Schräge Eintritts�äche

Bohren:
Schräge 
Austritts�äche

Bohren: 
X-Versatz

Bohren:
Flachbohrung

Bohren:
Paket-
Durchgangsbohrung 
mit Fase

Bohren: 
Konvexe 
Eintritts�äche

Bohren: 
Sacklochbohrung

Bohren: 
Konkave 
Eintritts�äche

Bohren: 
Kettenbohrung

Bohren:
Querbohrung

Bohren:
Halbzylinder

Bohren:  
Eckbohrung 45°

Reiben:
Durchgangsbohrung

Reiben: 
Sacklochbohrung

Reiben:
Querbohrung

Reiben: Sackloch-
und Querbohrung

Reiben:  
Querbohrung

Bohrtiefe:
1 x D

Bohrtiefe:
3 x D

Bohrtiefe:
5 x D

Bohrtiefe:
8 x D

Bohrtiefe:
10 x D

Bohrtiefe:
12 x D

Bohrtiefe:
7 x D

Bohrtiefe:
4 x D

Bohrtiefe:
1,5 x D

Symbole für die Bohrungsbearbeitung

(Fortsetzung)

Schaft: 
KM-TS™

(ISO 26622)

Schaft: 
KM4X™

Schaft:
VDI Schaft

DIN-Nummer
69880

Innere 
Kühlmittelzuführung

Innere 
Kühlmittelzuführung:
100 bar

Innere 
Kühlmittelzuführung:
1500 psi

Innere 
Kühlmittelzuführung:
80 bar

Innere 
Kühlmittelzuführung:
1200 psi

ISO-Nummer
26622

ISO-Nummer
10889

Drehbearbeitung
Proildrehen/
Kopierdrehen

Plandrehen Axial-Einstechdrehen

Fasen Rückwärtsbohren Gewindedrehen Einstechdrehen Abstechdrehen

Innendurchmesser 
Drehen

Innendurchmesser 
Fasen

Innendurchmesser 
Plandrehen

Innendurchmesser 
Einstechdrehen

Innen-Axial-
Einstechdrehen

Tief-Einstechdrehen
Innengewinde-
drehen
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Symbolerklärung

Stirnausführung:
Eckenfase

Stirnausführung:
Flach

Schaft:
Zylindrisch

Schaft:
Zylindrisch
 �h6

Schaft:
Zylindrisch, Weldon®

Schaft:
Zylindrisch
Whistle Notch

Schaft:
Zylindrisch
Whistle Notch �h6

Schaft:
Zylindrisch
Whistle Notch 2°

Schaft:
Zylindrisch mit 
Spann�äche

Zylinderschaft mit 
Spann�äche

SK-Schaft Rübig
Schaft:
SK BT JIS B 6339

Schaft:
SK CAT(CV) ANSI
B5.50

Schaft:
SK DV DIN 69871

Schaft: Zylinderschaft,
Whistle Notch mit
Spann�äche und 
Flansch

Schaft: Zylindrisch  
mit Spann�äche  
und Flansch

Schaft: KM™ Schaft:
HSK DIN 69893

Schaft:
HSK DIN 69893
Form A

Schaft: 
KM-TS™

(ISO 26622)

Schaft:
KM-XMZ

Schaft:
ER

Spiralwinkel:
0º

Spiralwinkel:
15º

Spiralwinkel:
30º

Spitzenwinkel:  
118°

Spitzenwinkel:  
130°

Gewuchtet
(G 6,3/25.000)

Gewuchtet
(G 6,3/10.000)

Gewuchtet
(G 6,3/6.000)

Gewuchtet
(G 16/20.000)

DIN-Nummer
6537

DIN-Nummer
6535

DIN-Nummer
69893

DIN-Nummer
69090-3

Bohren: Kein 
Kühlmittel

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Radial: Bohren

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Radial: Reiben

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Radial: Bohren mit
Wendeschneideplatten

Außenkühlung:
Bohren

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Minimalmengen-
schmierung (MMS):
Bohren

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Axial: Bohren

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Axial: Reiben

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Kühlmitteleintritt AD

B

Innere 

Kühlmittelzuführung:

Kühlmitteleintritt 
AD/B

Werkzeugabmessungen:
2 Spannuten/2 
Führungsfasen/
Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
2 Spannuten/2 
Führungsfasen/
Kein Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
2 Spannuten/3 
Führungsfasen/
Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
2 Spannuten/4 
Führungsfasen/
Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
2 Spannuten/4 
Führungsfasen/
Kein Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
2 Spannuten/4 
Führungsfasen/
X/Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
3 Spannuten/3 
Führungsfasen/
Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
3 Spannuten/3 
Führungsfasen/
Kein Kühlmittel

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen: 2

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen: 3

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen: 4

(Symbole für die Bohrungsbearbeitung — Fortsetzung)
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Symbolerklärung

Symbole für das Gewindebohren

Senken/
Fasen

Bohren:
Flachbohrung

Bohren: 
Sacklochbohrung

Gewindebohren: 
Durchgangsbohrung

Gewindebohren:
Sacklochbohrung

Gewindebohren:
Durchgangsbohrung

HSS-E:
Hochgesch- 
windigkeitsstahl
mit Kobaltlegierung
für härtere
Werkstoffe

HSS-E-PM:
Hochgesch- 
windigkeitsstahl
mit Kobaltlegierung
für härtere
Werkstoffe  
(PM = Pulverstahl)

HM:  
(Hartmetall)

Bohrtiefe:  
2 x D

Anschnitt Form B
(3,5-5,5)

Anschnitt Form C
(2-3)

Anschnitt Form D
(3,5-5)

Anschnitt Form E
(1,5-2)

3–5 Anschnitt Form B
(3-5)

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
0º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
10º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
L8º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
15º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
L15º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
25º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
30º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
42º

Spiralwinkel-
Gewindebohrer:
45º

Mehrbereichs-
Gewindebohrer: 
Spiralförmiger 
Anschnitt

Zug-/
Druckausgleich

DIN-Nummer  
371

DIN-Nummer  
374

DIN-Nummer  
376

DIN-Nummer  
5156

DIN-Nummer 2174

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Radial: 
Gewindebohren

Äußere 
Kühlmittelzuführung: 
Gewindebohren

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Axial: Gewindebohren

Hersteller- 
spezifikationen: 
ISO 2

Hersteller- 
spezifikationen:  
ISO 3

Hersteller-
spezifikationen: JIS

Toleranzklasse:  
2B

Toleranzklasse:  
3B

Toleranzklasse:  
6H

Toleranzklasse:  
6HX

Toleranzklasse:  
6G

Toleranzklasse:  
2BX

Toleranzklasse:  
3BX

UN-Feingewinde

UNC-Normalgewinde NPTF-Gewinde
mit Trockendichtung

NPT-Gewinde
ohne Trockendichtung

Whitworth 
Rohrgewinde

UNC-
Normalgewinde: 
J-Profil

UN-Feingewinde:
J-Profil

ISO – Metrisches
Normalgewinde

ISO – Metrisches
Feingewinde
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Symbolerklärung

Planfräsen
Spiralförmiges 
Interpolieren

Tauchfräsen
Tauchfräsen:
Kugelkopf

Schrägeintauchen:
Rohling

Schrägeintauchen:
Bis zu 3º

Nutenfräsen:
Kugelkopf

Nutenfräsen:
Kugelkopf mit
AP-Abmessungen

Nutenfräsen:
Ebene Stirn�äche

Nutenfräsen:
Ebene Stirn�äche mit
AP-Abmessungen

Zykloidisches Fräsen
Zykloidisches Fräsen:
Kugelkopf

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Kugelkopf

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Kugelkopf mit AE-/
AP-Abmessungen

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Ebene Stirn�äche

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Ebene Stirn�äche mit 
AE-/AP-Abmessungen

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Fasen

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Fasen mit  
AE-/AP-Abmessungen

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Feinschlichten

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Feinschlichten mit
AE-/AP-Abmessungen

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Schlichten

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Schlichten mit
AE-/AP-Abmessungen

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:
Vollhartmetall-
Schaftfräsen,
dünne Wände

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Radius

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Radius mit  
AE-/AP-Abmessungen

3D-Proilfräsen
3D-Proilfräsen mit
AE-/AP-Abmessungen

3D-Proilfräsen mit
Schaftfräser mit 
ebener Stirn�äche

Stirnausführung:
Kugelkopf

Stirnausführung:
Eckenfase

Stirnausführung:
Eckenradius

Stirnausführung:
Flach

Stirnausführung:
Torus

Schaft:
Zylindrisch

Schaft:
Zylindrisch, Weldon®

Schaft:
SK BT JIS B 6339

Schaft:
SK CAT(CV) ANSI
B5.50

Schaft:
HSK: CAT:
Anzugsgewinde:
5/8–11 UNC

Schaft:
HSK A/
DIN69893

Schaft:
Safe-Lock™  
�h6

Schaft:
Safe-Lock™

Schaft:
PSC-Schaft

Schaft:  
Duo-Lock™

Spiralwinkel:
0º

Spiralwinkel:
15º

Spiralwinkel:
20º

Spiralwinkel:
25º

Spiralwinkel:
30º

Spiralwinkel:
35º

Spiralwinkel:
38º

Spiralwinkel:
40º

Spiralwinkel:
45º

Spiralwinkel:
50º

Spiralwinkel:
60º

Spiralwinkel:
43º

Spiralwinkel:
36º

Spiralwinkel:
35º/38º

Spiralwinkel:
37º/39º

Gewuchtet
(G 2,5/25.000)

DIN-Nummer  
6527

DIN-Nummer  
6528

Bohren: Innere 
Kühlmittelzuführung

Innere 
Kühlmittelzuführung

Innere 
Kühlmittelzuführung: 
Axial: 
Vollhartmetallschaftfräser

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:
X (variabel)

Symbole für das Vollhartmetall- und Vollkeramik-Schaftfräsen

(Fortsetzung)
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Symbolerklärung

Plansenken
Spiralförmiges/
kreisförmiges Fräsen

Planfräsen
Spiralförmiges 
Interpolieren

Tauchfräsen

Tauchfräsen:
Kugelkopf

Schrägeintauchen:
Rohling

Nutenfräsen: 
Kugelkopf

Nutenfräsen: 
Scheibe

Nutenfräsen:  
Schulter mit
AE-/AP-Abmessungen

Nutenfräsen:
Scheibenfräsen: 
Kugelkopf

Nutenfräsen: 
Ebene Stirn�äche

Nutenfräsen: 
T

Nutenfräsen: 
T mit AP-
Abmessung

Scheibenfräsen/
Schulter-
fräsen: Kugelkopf

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Grund�äche  
und Schulter

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: Ebene 
Grund�äche

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen:  
Fasen

Nutenfräsen:
Schulter-/Proilfräsen

Nutenfräsen:
Schulter

3D-Proilfräsen
3D-Proilfräsen mit
Schaftfräser mit 
ebener Stirn�äche

PKD-Werkzeug Auskammern
Schaft:
Zylindrisch

Schaft:
Zylindrisch, Weldon®

Schaft:
Zylindrisch Weldon
2 Spann�ächen

Schaft:
Aufschraubbar

Schaft:
HSK DIN 69893

Aufsteckfräser-Schaft

Fräsen:
Innere 
Kühlmittelzuführung

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Druckluft-
kühlung: Radial

Symbole für das Fräsen mit Wendeschneidplatten

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
2

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
3

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
4

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
5

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
6

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
1

Werkzeugabmessungen:
Schneidreihen:  
12

ISO-Nummer
26622

(Symbole für das Vollhartmetall- und Vollkeramik-Schaftfräsen — Fortsetzung)



Werkstoff 
gruppe Beschreibung Inhalt

Zug- 
festigkeit 

RM (MPa)*
Härte 
(HB)

Härte 
(HRC)

Werkstoff 
Anzahl

P0 Kohlenstoffarme Stähle, langspanend C <0,25 % <530 <125 – –

P1 Kohlenstoffarme Stähle, kurzspanend, leicht zerspanbar C <0,25 % <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Stähle mit mittlerem und hohem Kohlenstoffgehalt C >0,25 % >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Legierte Stähle und Werkzeugstähle C >0,25 % 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle C >0,25 % 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stähle – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Hochfeste ferritische, martensitische und PH-Edelstähle – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Austenitischer, nicht rostender Stahl –
<600

130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2 Hochfeste austenitische, nicht rostende Stähle  
und Edelstahlguss

– 600–800 150–230 <25
X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Duplex-Edelstahl – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, 

G-X40CrNiSi27 4

K1 Grauguss – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2
Duktiles Gusseisen (Sphäroguss) mit niedriger  
bis mittlerer Festigkeit und Vermikularguss

– <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3
Hochfeste Gusseisen und bainitisches Gusseisen  
mit Kugelgraphit (ADI)

– >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 Aluminium-Knetlegierungen – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2
Aluminiumlegierungen mit geringem Siliziumgehalt  
und Magnesiumlegierungen

Si-Gehalt 
<12,2 %

– – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3
Aluminiumlegierungen mit hohem Siliziumgehalt  
und Magnesiumlegierungen

Si-Gehalt 
>12,2 %

– – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4
Kupfer-, Messing- und Zink-Basis mit einem 
Zerspanbarkeitsindex von 70 bis–100

– – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Nylon, Kunststoffe, Gummi, Phenole und Glasfaser – – – – Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon®

N6 Kohlefaser- und Graphit-Verbundwerkstoffe, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Metall-Matrix-Verbundwerkstoff (MMC) – – – – –

S1 Warmfeste Legierungen auf Eisenbasis – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Warmfeste Legierungen auf Kobaltbasis – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Warmfeste Legierungen auf Nickelbasis – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titan und Titanlegierungen – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Gehärtete Werkstoffe – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Gehärtete Werkstoffe – – – 48–55 –

H3 Gehärtete Werkstoffe – – – 56–60 –

H4 Gehärtete Werkstoffe – – – >60 –

C1 CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 CFRP/NE-Metalle – – – – –

C3 CFRP/Warmfest – – – – –

C4 CFRP/Edelstahl – – – – –

C5 CFRP/NE-Metalle/Warmfest – – – – –

Werkstoffübersicht • DIN

P Stahl
M Nicht rostender Stahl
K Gusseisen

N NE-Metalle
S Hochwarmfeste Legierungen

H Gehärtete Werkstoffe
C Verbundwerkstoffe (CFRP)
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P0

P1

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

(Fortsetzung)

P1 Kohlenstoffarme Stähle, kurzspanend, leicht zerspanbar Gehalt: C <0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: <530 Härte (HB): <125

P0 Kohlenstoffarme Stähle, langspanend Gehalt: C <0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: <530 Härte (HB): <125

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

1013 USt 34-1 – – G10130 – – – 1233 – – 1.0055 –
1010 C 10 045 M 10 S 10 C G10100 C 10 XC 10 C 10 – – – 1.0301 –
1008 DD 11 ( StW 22) HR 3 SPHD – DD 11 1 C – – – – 1.0332 –
1020 C 22 050 A 20 S 22 C G10200 1 C 22 C 20 C 20 1450 – – 1.0402 –
1025 C 25 070 M 26 S 22 C G10250 1 C 25 C 25 C 25 – – – 1.0406 –
1012 B 500 H – S 12 C G10120 B 500 B XC 12 B 500 B 1332 – – 1.0439 –
1018 C16.8 080 A 17 – G10180 – – – – – – 1.0453 –
1108 10 S 20 210 M 15 – G 11080 10 S 20 10 F 1 CF 10 S 20 – – – 1.0721 –
1010 Ck 10 040 A 10 S 10 C G10100 2 C 10 XC 10 C 10 1265 – – 1.1121 –
1022 20 Mn 5 120 M 19 SMn 420 G 10220 20 Mn 5 20 M 5 G 22 Mn 3 – – – 1.1133 –
1015 Ck 15 080 M 15 S 15 C G 10150 2 C 15 XC 15 C 15 1370 – – 1.1141 –
1021 22 B 2 – SWRCHB 220 G10210 C 22 BE 69 21 B 3 – – – – 1.5508 –

– PS 275 TM S 275 M – – S 275 M S 275 M S 275 M – – – 1.8818 –
– DI-MC 355 B – – – S 355 M E 355 S 355 M – – – 1.8823 –
– DI-MC 420 B S 420 M – – S 420 M E 420 S 420 M – – – 1.8825 –
– S 460 M S 460 M – – S 460 M E460, S460M S460M – – – 1.8827 –
– BTStE 355 TM S 355 ML – – S 355 ML E 355 S 355 ML – – – 1.8834 –
– BTStE 420 TM S 420 Ml – – S 420 ML E 420 S 420 ML – – – 1.8836 –
– St E 320-3Z – – – S 320 GD + ZA – – – – – 1.0250 –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– R St 34-2/ S 205 G2T 34/20CR – K02502 – – – – – – 1.0034 –
– St 33 HR 15 SS 330 K01400 – A 33 Fe 320 – – – 1.0035 –

A 570 Gr. 33 USt 37-2 4360-40 B SS 34 K 02502 S 235 JR G1 E 24-2 Fe 360 BFU 1311 – – 1.0036 –
– St 37-2 HS 37/23 STKR 400 K02702 S 235 JR E 28-2 Fe 430 C 1412 – – 1.0037 –

A 570 Gr. 36 R St 37-2/S235 JRG2 4260-40 C SS 34 K 02502 S235 JR G 2 E 24-2 NE Fe 360 BFN 1312 – – 1.0038 –
– S 235 JRH S 235 JRH – – S235JRH E 24-2 S 235 JRH – – – 1.0039 –
– R St 42-1 – – K02507 – – – – – – 1.0077 –
– S235J2G3/Fe 360 D1 S 235 J 2 G 3 – K01501 S 235 J2 G3 E 24-4 S 235 J2G3 1313 – – 1.0161 –
– C 10 Pb – – – C 10 GPb – – – – – 1.0302 –
– QSt 32-3 – SWRCH6R – CB 4 FF KD – CB 4 F U – – – 1.0303 –
– St 35.8 – STPT 38 K01201 – – – – – – 1.0305 –
– St 37-2 360 STKM 12 A K02504 S 235 JR E 24-2 Fe 360 1412 – – 1.0308 –
– C10D – SWRM 10 – C 10 D FM 10 C 10 D – – – 1.0310 –
– C12D – SWRM 12 – C 12 D – C 12 D – – – 1.0311 –
– R St 15 FeP05 – – Fe P05 FeP05 FeP05 – – – 1.0312 –
– D 6-2 0 1 5 A 03 SWRM 6 G10050 C 4 D – 3 CD 5 – – – 1.0314 –
– St 37.8 – STB 35 – – – Fe 37 – – – 1.0315 –
– St 13 CR 3 SPCD – – – – – – – 1.0333 –
– D D 13 (StW 24) H S 3 SPHE – D D 13 3C – – – – 1.0335 –
– USt 4/DC 04 G – – – D C 04 G 1 – – – – – 1.0336 –
– Ro St 4/DC 04 GT – – – DC 04 GT – – – – – 1.0337 –
– St 4 DC 04/FeP04 SPCE – Fe P04 Fe 14 DC04/FeP04 – – – 1.0338 –
– DC01Cu – – – DC 01 Cu – – – – – 1.0344 –
– RR St 3 CR 3 SPCD – Fe P03 F 13 DC 03/FeP 03 – – – 1.0347 –
– U H I/P 195GH – SGV 480 – P 195 Gh – – – – – 1.0348 –
– St 14 Cu 3 – – – DC 04 Cu – – – – – 1.0354 –
– – 3 CR – – D D 12 D D 12 – – – – 1.0398 –

1015 C 15 080 M 15 S 15 C G10170 C 15 C 12 C 15 1350 – – 1.0401 –
– LSt 45.8 – – – C 16 – C 16 – – – 1.0407 –
– C15D – SWRM 15 – C 15 D FM 15 C 15 D – – – 1.0413 –
– C20D – SWRM 20 – C 20 D FM 20 C 20 D – – – 1.0414 –
– C26D – SWRH 27 – C 26 D FM 26 C 26 D – – – 1.0415 –
– C18D – SWRM 17 – C 18 D FM 18 C 18 D – – – 1.0416 –
– RSt 44-2 440 – G10160 – – – – – – 1.0419 –
– P265 NB – SG 295 – P 265 NB BS 2 – – – – 1.0423 –
– P 265 GH 151-400 SG 30 K02801 P 265 GH A42CP P 265 GH 1430 – – 1.0425 –
– C 22.3 – – – C 22 G 1 – – – – – 1.0427 –
– BSt 420 S – – – Fe B 400 – – – – – 1.0428 –
– C 21 – SFVC 1 K03504 P 305 GH – – – – – 1.0432 –
– GS-45 A1 SC 450 J03001 GE 230 E23-45M – 1305 – – 1.0446 –
– TStE 275 (S 275 NL) 40EE – – S 275 NL S 275 NL S 275 NL – – – 1.0491 –
– St 42.8 – STPT 42 – – – Fe 42 – – – 1.0498 –
– S 335 N (StE 355) 50 E – – S 355 N E 355 S 355 N 2134 – – 1.0545 –
– S 355 NL (TStE 355) 50 E E – – S 355 NL E 355 S 355 N L 2135 – – 1.0546 –
– R 7 S 6/C 7 RG 2 – – – C 7 RG 2 – – – – – 1.0709 –

B1112 9 S 20 220 M 07 SUM 21 G 11120 – – CF 9 S 22 – – – 1.0711 –
1213 9 SMn 28/11 SMn 30 230 M 07 SUM 22 G 12130 11 SMn 28 S 250 CF 9 SMn 28 1912 – – 1.0715 –
12L13 9 SMnPb 28 – SUM 22 L G 12134 11 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 1914 – – 1.0718 –

– 15 S 22/15 S 20 En32M SUM 32 – 15 S 22 – – 1922 – – 1.0723 –
– 15 SMn 13 15 SMn 13 – – 15 SMn 13 15 SMn 13 – – – – 1.0725 –

1215 9 SMn 36/11 S Mn 37 240 M 07 SUM 25 G 12150 11 SMn 37 S 300 CF 9 SMn 36 – – – 1.0736 –
12L14 9 SMnPb 36/11 SMnPb 37 – – G 12144 11 SMnPb 37 S 300 Pb CF 9 SMnPb 36 1926 – – 1.0737 –

– 11 SMnPbTe 37 11 SMn 37 – – 11 SMn 37 – – – – – 1.0738 –
– 15 SPb 20/15 SPb 22 – – – 15 SPb 22 – – – – – 1.0753 –
– 36 SMn 14 36SMn14 – – 36SMn14 36SMn14 – – – – 1.0764 –
– C10D2 – – – C 10 D 2 FM 10 C 10 D 2 – – – 1.1114 –
– Cq 10 (C 10 C) – SWRCH 10 K – C 10 KD – – – – – 1.1122 –
– C15D2 – – – C 15 D 2 FM 15 C 15 D 2 – – – 1.1126 –
– C 18D2 – – – C 18 D 2 FM 18 C 18 D 2 – – – 1.1129 –
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P2

P1

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

P1 Kohlenstoffarme Stähle, kurzspanend, leicht zerspanbar Gehalt: C <0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: <530 Härte (HB): <125

P2 Stähle mit einem mittleren und hohen Kohlenstoffgehalt Gehalt: C >0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: >530 Härte  (HB): <220 (HRC): <25

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– GS-16 Mn 5 – – – G 17 Mn 5 G 17 Mn 5 G17Mn5 – – – 1.1131 –
– C20D2 – – – C 20 D 2 FM 20 C20D 2 – – – 1.1137 –
– C26D2 – – – C 26 D 2 FM 26 C26D 2 – – – 1.1139 –
– GC 16 E/GS-Ck 16 – – – GC 16 E – – – – – 1.1142 –
– C 16 E C 16 E – – C 16 E XC 18 – – – – 1.1148 –
– Cm 22 070 M 20 C 22 R (3 C 22) – 3 C 22 XC 18 u C 22 R – – – 1.1149 –
– Ck 22 050 A 20 S 22 C G10230 2 C 22 XC 25 C 20 – – – 1.1151 –
– Cq 22 – SWRCH20K – C 21 KD – CB 20 FF – – – 1.1152 –
– Ck 25 070 M 26 S 25 C G10250 2 C 25 XC 25 C 25 – – – 1.1158 –
– C2D1 – – – C 2 D 1 – C 2 D 1 – – – 1.1185 –
– 19 MnVS 6 – – – 19 MnVS 6 – – – – – 1.1301 –
– PS 275 TM S 275 M – – S 275 M S 275 M S 275 M – – – 1.8818 –
– DI-MC 355 B – – – S 355 M E 355 S 355 M – – – 1.8823 –
– DI-MC 420 B S 420 M – – S 420 M E 420 S 420 M – – – 1.8825 –
– S 460 M S 460 M – – S 460 M E460, S460M S460M – – – 1.8827 –
– BTStE 355 TM S 355 ML – – S 355 ML E 355 S 355 ML – – – 1.8834 –
– BTStE 420 TM S 420 Ml – – S 420 ML E 420 S 420 ML – – – 1.8836 –
– S 235 J 0 W (Allwesta 360) S 235 J 0 W SMA 400 BW – S 235 JO W S 235 J 0 W – – – – 1.8958 –
– S 355 J 0 W (Allwesta 510) WR 50 B SMA 490 BW – S 235 J0 W E24W-3 S 235 J0 W – – – 1.8959 –
– WTSt 37-2/S235JRW WR 50 B SMA 41 A K11538 S 235 JR W E 24 W-2 – – – – 1.8960 –
– WTSt 37-3 WR 50 C SMA 50 A – S 235 J2 W S 235 J 2 W Fe 360 D FF – – – 1.8961 –
– USt 42-2 – SS 41 – – HS 18-0-2-10 – – – – 1.0040 –
– St 37-2 – – – S 235 JRC E 24-2 S 235 JRC – – – 1.0120 –
– S 235 JR G1F – – – S 235 JRG 1 F – – – – – 1.0160 –
– St 12 DC 01/Fe P01 SPCC – Fe P01 DC 01/fe P01 DC 01/FeP0 1 – – – 1.0330 –
– GS-38 A1 – – GE 200 230-400M – 1306 – – 1.0420 –
– GS-20 Mn 5 – SMnC 420 H15220 – – – – – – 1.1120 –
– G 20 Mn 5 – – – G 20 Mn 5 – G 20 Mn 5 – – – 1.6220 –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– S 355 JR En 50 B SM 490 YA – S 1207 E36-2 Fe 510 BFN – – – 1.0045 –
1035 C 35 060 A 35 S 35 C G 10350 1 C 35 CC 35 C 35 1550 – – 1.0501 –
1045 GS-C 45 080 M 46 S 45 C G10450 1 C 45 CC 45 C 45 1650 – – 1.0503 –
1040 C 40 080 M 40 S 40 C G 10 400 1 C 40 C 40 C 40 – – – 1.0511 –
1046 S 355 K 2 G 4 Cu – – G10460 S 355 K2 G4 Cu – – – – – 1.0519 –
1030 C30 080 M 30 SUP 7 G 10 300 1 C 30 C C 32 C 30 – – – 1.0528 –
1055 C 55 070 M 55 S 55 C J05000 1 C 55 C 55 C 55 1655 – – 1.0535 –
1551 C 50 Pb – – G15510 C 50 G Pb – – – – – 1.0542 –

– GS-60 A3 – – GE 300 320-560M C 45 1606 – – 1.0558 –
1037 36 Mn4 170 H 36 – G10370 – – – – – – 1.0561 –

– PSt 52-3 ( S 355 J2 G3 F) – – – S 355 J2 G3 F – FE 510 C – – – 1.0572 –
– S 355 J2H (RoSt 52-3) 50D – – S355J2H – S355J2H – – – 1.0576 –

1060 C 60 080 A 62 S 60 C-CSP G 10600 1 C 60 AF 70 C 55 C 60 – – – 1.0601 –
1070 C 67 CS 70 S 70 C -CSP G10700 1 CS 67 C 68 C 67 – – – 1.0603 –
1074 C 75 CS 80 – G10740 1 CS 75 C 75 C 75 – – – 1.0605 –
1059 C58D – S 58 C G10590 C 58 D FM 58 C 58 D – – – 1.0609 –
1075 C76D – – G10750 C 76 D FM 76 C 76 D – – – 1.0614 –
1080 C86D CS 80 – G10860 C 86 D FM 86 C 86 D – – – 1.0616 –
1095 C92D 95 CS – G10950 C 92 D – C 92 D – – – 1.0618 –
1110 U 10 S 10 – SUM 12 G11100 – – – – – – 1.0702 –
11L08 10 SPb 20 – – G 11084 10 SPb 20 10 Pb F 2 CF 10 SPb 20 – – – 1.0722 –
1140 35 S 20 212 M 36 – G 11400 35 S 20 35 MF 4 – 1957 – – 1.0726 –
1146 45 S 20 212 M 44 – G 11460 45 S 20 45 MF 4 – 1973 – – 1.0727 –
1151 60 S 20 – – G11510 60 S 20 60 MF 4 – – – – 1.0728 –
1141 36 Mn 6 212 M 36 S Mn 443 G 11410 – – – – – – 1.1127 –
1039 40 Mn 4 150 M 36 – G10390 – 35 M 5 – – – – 1.1157 –
1536 34 Mn 5 En15B SS 55 G15360 – – – – – – 1.1166 –
1030 Cq 35 – F.1133 ( C 35 DF) G 10300 C 35 KD – CB 35 – – – 1.1172 –
1034 Ck 34 080 M 34 S 34 C G 10340 2 C 34 – C 34 – – – 1.1173 –

1038 H Ck 38 – – G 10380 – XF 38 – – – – 1.1176 –
1030 Ck 30 080 M 30 S 30 C G 10300 2 C 30 XC 32 C 30 – – – 1.1178 –
1034 Ck 35 080 M 36 S 35 C G 10340 2 C 35 XC 38 H1 C 35 1572 – – 1.1181 –
1035 Cf 35 060 A 35 S 35 C G 10350 C 35 G XC 38 TS C 35 1572 – – 1.1183 –
1040 Ck 40 080 A 40 S 40 C G 10400 2 C 40 XC 42 H1 C 40 – – – 1.1186 –
1045 Cf 45 060 A 47 S 45 C G10450 C 45 G XC 42 TS C 43 1672 – – 1.1193 –
1055 Ck 55 070 M 55 S 55 C G10550 2 C 55 XC 55 H1 C 55 1655 – – 1.1203 –
1050 Ck 50 080 M 50 S 50 C G10500 2 C 50 XC 48 H1 C 50 1674 – – 1.1206 –
1055 Cm 55 070 M 55 – G 10550 3 C 55 XC 55 H1 C 55 R – – – 1.1209 –
1053 Ck 53 En43C S 53 C G 10530 – – – – – – 1.1210 –
1050 Cf 53 060 A 57 S 50 C G 10500 C 53 G XC 48 TS C 48 1674 – – 1.1213 –
1060 Ck 60 060 A 62 S 58 C G 10640 2 C 60 XC 60 C 60 1678 – – 1.1221 –
1552 52 Mn 5 – – G15520 – – – – – – 1.1226 –
1065 FD (Federstahldraht) 095 A 65 – G10650 C 68 D – – – – – 1.1230 –
1070 Ck 67 060 A 67 S 70 C-CSP G 10700 C 67 S XC 68 C 70 1770 – – 1.1231 –
1069 Ck 68 – – G10690 C 70 D – – – – – 1.1234 –
1080 Ck 75 060 A 78 C 75 G 10800 C 75 S XC 75 C 75 1774 – – 1.1248 –

– Cf 70 – – – C 70 G XC 70 – – – – 1.1249 –
1090 Ck 85 – SK 5 -CSP G 10900 C 85 S XC 90 C 90 – – – 1.1269 –
1085 90 Mn 4 080 A 83 SUP4 G 10850 – – – – – – 1.1273 –
1095 Ck 101 060 A 96 SUP_4 G 10950 C 100 S XC 100 C 100 1870 – – 1.1274 –
1050 C 50 080 M 50 S 50 C G 10 500 1 C 50 C 50 C 50 1674 – – 1.0540 –

– St 52-3 G 4360-50 B SM 50 YB – S 355 J 2 G 3 E 36-3 Fe 510 B 2132 – – 1.0570 –
1078 C78D – SWRH 77 B G10780 C 78 D FM 78 C 78 D – – – 1.0620 –
1035 Cm 35 080 M 36 – G 10350 3 C 35 38 H1 k C 35 R 1572-03 – – 1.1180 –
1566 66 Mn 4 – – G15660 – – – – – – 1.1260 –
1084 C 85 W – SK 5 G10840 C 90 U Y3 90 – – – – 1.1830 –
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��Werkstoffübersicht • Stahl • P3
P3

(Fortsetzung)

P3 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C >0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–850 Härte (HB): <330 (HRC): <35

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

1330 GS-30 Mn 5 120 M 36 SMn 433 H, SCMn 2 K13300 – 35 M 5 – 1330 – – 1.1165 –
1330 28 Mn 6 150 M 28 SCMn 1 G 13300 28 Mn 6 35 M 5 C 28 Mn – – – 1.1170 –
1335 36 Mn 5 150 M 36 SMn 438(H) G13350 – 40 M 5 – 2120 – – 1.1167 –
1345 StSch 90 C/GP 280 GH – – G13450 GP 280 GH GP 280 GH GP 280 GH – – – 1.0625 –
1513 P265 HR 40/30 – G15130 – 12 M 5 – – – – 1.0424 –
4142 43 CrMo 4 – – G41420 – 43 Cr Mo 4 – – – – 1.3563 –
4147 48 CrMo 4 817 M 40 SNC 836 H41470 – 48 CrMo 4 – – – – 1.3565 –
4419 GS-22 Mo 4 243-430 SCPH 11 G44190 G 20 Mo 5 G20Mo5 G 22 Mo 5 – – – 1.5419 –
4520 16 Mo 5 1503-245-420 SBC 690 K11522 – – 16 Mo 5 – – – 1.5423 –
5015 15 Cr 3 523 M15 SCr 415 H G50150 15 Cr 2 12 C 3 – – – – 1.7015 –
5046 44 Cr 2 – – H50460 46 Cr 1 KD 44 Cr 2 – – – – 1.3561 –
5115 16 MnCr 5 527 M 17 SCR 415 G 51150 16 MnCr 5 KD 16 MC 5 16 MnCr 5 2173 – – 1.7131 –
5117 17 Cr 3 17 Cr 3 – G51170 (15 Cr 2 KD) 18 C 3 – – – – 1.7016 –
5130 28 Cr 4 530 A 30 – G51300 28 Cr 4 30 CD 4 – – – – 1.7030 –
5140 41 Cr 4 530 M 40 SCr 440 H G51400 41 Cr 4 42 C 4 41 Cr 4 – – – 1.7035 –
5140 42 Cr 4 530 A 40 SCr 440 – 40 NiCrMo 3 42 C 4 TS 40 NiCrMo 3 2245 – – 1.7045 –
9255 51 Si 7 250 A 53 – G92550 – 51 S 7 48 Si 7 2090 – – 1.0903 –
9255 55 Si 7 250 A 53 SKH 1, SKT 4 G92550 55 NiCrMoV 7 55 S 7 55 Si 8 2085 – – 1.0904 –
9260 60 Si 7 251 A 60 – G92600 60 Si 7 60 S 7 60 Si 7 – – – 1.5027 –
9262 60 SiCr 7 250 A 61 SUP 7 G92620 60 SiCr 8 60 SC 7 60 SiCr 8 – – – 1.0961 –
9262 60 SC 7 – – G92620 60 SiCr 8 61 SC 7 60 SiCr 8 – – – 1.5092 –
9262 60 SiCr 7 – – – 60 SiCr 8 – – – – – 1.7108 –

15B21 H 19 MnB 4 170 H 20 SWRCHB 420 H15211 19 MnB 4 20 MB 5 – – – – 1.5523 –
15B21 H 20 MnB 5 – SWRCHB 620 – 20 MnB 5 20 MnB 5 20 MnB 5 – – – 1.5530 –
50B40 37 CrB 1 120 M 36 SMnC 3 H H50401 38 Cr 2 – 35 CB 1 – – – 1.7007 –
5130 H 34 Cr 4 530 A 32 SCr 430 H G51300 34 Cr 4 KD 32 C 4 34 Cr 4 KB – – – 1.7033 –
5132 H 37 Cr 4 530 A 36 SCr 435 H G51320 37 Cr 4 38 C 4 36 CrMn 4 – – – 1.7034 –

A 204 Gr. A 15 Mo 3 1501-240 STFA 12 K11820 16 Mo 3 15 D3 16 Mo 3 KW 2912 – – 1.5415 –
A 350-LF 5 10 Ni 14 503 SL 3 N 26 K31718 12 Ni 14 12Ni14 18 Ni 14 KT – – – 1.5637 –

A 387 Gr. 12 Cl. 2 16 CrMo 4 4 – – K11564 – – A 18 CrMo 4 5 KW – – – 1.7337 –
A 570 Gr. 36 St 37-3 4360-40 C – K01501 S 235 J2 G3 Fe 360 D1(2), E 24-3 Fe 360 D1(2) 1312 – – 1.0116 –
A 570 Gr. 40 St 44-2 4360-43 B SM 41 B K 02502 S 275 JR E 28-2 Fe 430 BFN 1412 – – 1.0044 –
A 570 Gr. 50 St 50-2 4360-50 B SS 50 – E 295 A 50-2 Fe 490 2172 – – 1.0050 –

A 573 Gr. 70 St 44-3 4360-43 C SM 41 B – Fe 430 D1(2), S 275 
J2 G3 (4) Fe 430 D1(2), E 28-4 Fe 430 D FF 1414 – – 1.0144 –

A 633 Gr. C St E 355 P 355 N SM 50 YB K12000 P 355 N E 355 R/FP Fe E 355 KG 2132 – – 1.0562 –
A 633 Gr. E St E 420 S 420 N SM 50 C K02002 FeE 420 KGN E 420-I Fe E 420 KG 2143 – – 1.8902 –
A 633 Gr. E St E 460 P 460 N SM 53 B K02900 P 460 N E 460-I Fe E 460 KG 2143 – – 1.8905 –

A-6 C 67 W – – T30106 – Y1 70 – – – – 1.1744 –
E 52100 100 Cr 6 535 A 99 SUJ 2 G52986 100 Cr 6 100 C 6 100 Cr 6 2258 – – 1.3505 –

O 2 90 MnCrV 8 BO 2 – T31502 90 Mn V 8 90 MV 8 90 MnVCr 8 KU – – – 1.2842 –
P21 90 Cr 3 – – T51621 – – – – – – 1.2056 –
P3 10 NC 6 – – T51603 15 NiCr 6 10 NC 6 – – – – 1.5713 –
P6 15 NiCr 14 – SNC 22 T51606 – 10 NC 12 – – – – 1.2735 –
T 8 C 80 W2 BW 1B SKC 3 T12008 – Y1 80 C 80 KU – – – 1.1625 –

W 108 C 80 W1 – – T72301 C 80 U Y1 90 C 80 KU 1880 – – 1.1525 –
W 110 C 105 W1 B W 1 A – T72301 C 105 U Y 105 C 100 KU 1880 – – 1.1545 –
W 112 C 125 W – – – C 125 U – – – – – 1.1563 –
W 112 C 125 W – SK 2 T72301 C 120 U Y2 120 C 120 KU – – – 1.1663 –
W 210 100 V 1 BW 2 SKS 43 T72302 100 V 2 Y1 105 V 102 V 2 KU – – – 1.2833 –

– St 50-1 – – – – – – – – – 1.0052 –
– S 235 JO/ Fe 360 C En 40C – – S 235 JO E24-3 Fe 360 CFN – – – 1.0114 –
– QSt 37-3 – SWRCH 12R – – – – – – – 1.0123 –
– S 275 J0 En43C, S275J0 – – S 275 J0/ Fe 430 C S 275 J0, E 28-3 S275J0, Fe430CFN – – – 1.0143 –
– S 275 J2 G4/ Fe 430 D 2 S 275 J2 G4 – – S 275 J2 G4 E28-4, S 275 J2 G4 S 275 J2 G4 1414 – – 1.0145 –
– Ro St 44-2 43C – – S 275 J0 H – S 275 J0 H – – – 1.0149 –
– St 37.0 – STPG 38 – P 235 T1 – – – – – 1.0254 –
– C9D – SWRM 8 – C 9 D FM 9 C 9 D – – – 1.0304 –
– C7D C 7 D SWRM 8 G10060 C 7 D FM 8 C 7 D – – – 1.0313 –
– P235 GH P 235 GH SPV 50 K02503 P 235 GH A 37 CP Fe E 235 1330 – – 1.0345 –
– C 25 Pb – – – C 25 GPb – – – – – 1.0411 –
– L 245 MB 430 – K03006 L 245 MB L 245 MB – – – – 1.0418 –
– P310 NB 224-410 SG 325 K02100 P280GH BS 2 P 275 N 2103 – – 1.0426 –
– L 290 MB – – – L290MB L 290 MB – – – – 1.0429 –
– H III/P285NH – Sm 38 – P 285 NH – – – – – 1.0435 –
– P310 NB 224-430 SG 325 K02100 P305GH P 275 N P 275 N 2103 – – 1.0436 –
– A St 41 P 275 N STK 400 K02100 S 275 N BS 3 P 275 N 2103 – – 1.0437 –
– B 500 A – SD 490 – B 500 A – B 500 A – – – 1.0438 –
– H IV/P295NH – SG 37 K03102 – – Fe 460-2 KW – – – 1.0445 –
– StE 240.7 – – – L 245 NB L 245 NB – – – – 1.0457 –
– TStE 255 – – K11535 – – – – – – 1.0463 –
– 15 Mn 3 Al – – – C 14 GAl – – – – – 1.0468 –
– 19 Mn 6/P 355 GH P 355 GH SGV 46 K03300 P355GH A 52 CP Fe E355-2 2101 – – 1.0473 –
– 17 Mn 4/P 295 GH 224-460B SG 37 K03501 P 295 GH A 48 CP Fe E 295 2102 – – 1.0481 –
– 19 Mn 5 224-460 SG 37 K 03102 – A 52 CP, AP, FP Fe 460- 2 KW – – – 1.0482 –
– L 290 AG – – – L290GA TS E 290 – – – – 1.0483 –
– L 290 NB – – – L290NB L 290 NB – – – – 1.0484 –
– 21 Mn 6 – – K12320 – – – – – – 1.0485 –
– St E 285 P 275 N SM 41 A K 01802 P 275 N P 275 N Fe E 285 KG – – – 1.0486 –
– W St E 285 P 275 N – K 01802 P 275 NH P 275 N Fe E 285 KW – – – 1.0487 –
– T St E 285 P 275 NL 1 SLA 235 A K 01803 P 275 NL 1 P 275 NL 1 Fe E 285 KT – – – 1.0488 –
– H 300/ZSt E 300 H280LA – – H 280 LA E 280 C – – – – 1.0489 –
– S 275 NH S 275 NH – – S 275 NH – S 275 NH – – – 1.0493 –
– S 275 NLH S275NLH – – S 275 NLH – S275NLH – – – 1.0497 –
– C 35 Pb/C 35 GPb – – – C 35 Pb – – – – – 1.0502 –
– St E 315/P 315N – SM 50 A K11506 P 315 N – Fe E 315 KG – – – 1.0505 –
– W St E 315 – SNC 1 K02404 P 315 NH – Fe E 315 KW 2107 – – 1.0506 –
– St 55 – STKM 16A – – – Fe 540 – – – 1.0507 –
– T St E315 – SLA 325 A K02404 P 315 NL – – 2106 – – 1.0508 –
– C 40 Pb – – – C 40 G Pb – – – – – 1.0512 –
– C38D – SWRH 37 – C 38 D FM 38 C 38 D – – – 1.0516 –
– C48D – SWRH 48 – C 48 D FM 48 C 48 D – – – 1.0517 –
– C56D – – – C 56 D FM 56 C 56 D – – – 1.0518 –
– S 355 NH S 355 NH – – S 355 NH – S 355 NH – – – 1.0539 –
– C42D – SWRH 42 B – C 42 D FM 42 C 42 D – – – 1.0541 –
– S 355 JO H 50 C – – S 355 J0 H – S 355 J0 H – – – 1.0547 –
– ZStE 340/ H 340 H 320 L A – – H 320 LA E 315 C – – – – 1.0548 –
– S 335 NLH 50 EE – – S 355 N LH – S 355 N L H – – – 1.0549 –
– S 355 JO En 50 C, S 355 J0 SM 520 M – S 355 J0 S 355 J0, E 36-3 S 355 J0, Fe 510 C FN – – – 1.0553 –
– GS-70 50 C – – S 355 JO C E 36-3 Fe 510 C – – – 1.0554 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

��Werkstoffübersicht • Stahl • P3 (Fortsetzung)

P3

(Fortsetzung)HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

P3 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C >0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–850 Härte (HB): <330 (HRC): <35

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– ZStE 420/H 420 46/40HR, HS, CS – – H 400 LA H 400 LA – – – – 1.0556 –
– P355 NB – SG 365 – P 355 NB BS 4 – – – – 1.0557 –
– W St E 355 P 355 NH – K01600 P 355 NH P 355 NH Fe E 355 KW – – – 1.0565 –
– T St E355 P 355 NL1 SLA 37 – P 355 NL1 P 355 NL1 Fe E 355 KT – – – 1.0566 –
– P355 QH1 P 355 QH – – P 355 QH P 355 QH – – – – 1.0571 –
– S 355 J 2 G 4 S 355 J 2 G 4 – – S 355 J 2 G 4 S 355 J 2 G 4 S 355 J 2 G 4 – – – 1.0577 –
– L 360 MB – – – L 360 MB L 360 MB – – – – 1.0578 –
– St 52.4 – STS 49 – – – – – – – 1.0581 –
– L 360 NB/StE 360.7 – – – L360NB L 360 NB – – – – 1.0582 –

– S 355 J 2 G 3 Cu/St 
52-3 Cu3 – – – S 355 J2 G3 Cu 

+ CR – – – – – 1.0585 –

– C50D – – – C 50 D FM 50 C 50 D – – – 1.0586 –

– QSt 52-3 Cu 3 – – – S 355 J2 G3 
Cu C – – – – – 1.0587 –

– D 53-2 – SWRH 52 B – C 52 D FM 52 C 52 D – – – 1.0588 –
– S 355 J 2 G 4 Cu – – – S 355 J2 G4 Cu – – – – – 1.0592 –

– S355k2G3/Fe 510 DD1 
(MULTIST) S 355 K 2 G 3 SM 520 C K02505 S 355 K 2 G 3 E36-4 S 355 K 2 G 3 – – – 1.0595 –

– S355K2G4/Fe 510 DD 2 
(MULTIS) S 355 K 2 G 4 – – S 355 K 2 G 4 S 355 K 2 G 4 S 355 K 2 G 4 – – – 1.0596 –

– C62D – SWRH 62 B – C 62 D FM 62 C 62 D – – – 1.0611 –
– C66D – – – C 66 D FM 66 C 66 D – – – 1.0612 –
– C68D – SWRH 67 B – C 68 D FM 68 C 68 D – – – 1.0613 –
– C70D – – – C 70 D FM 70 C 70 D – – – 1.0615 –
– C72D – SWRH 72 B – C 72 D FM 72 C 72 D – – – 1.0617 –
– GS-C 25 – SCPH 1 – GP 240 GH GP 240 GH GP 240 Gh – – – 1.0619 –
– C80D – – – C 80 D FM 80 C 80 D – – – 1.0622 –
– C82D – SWRH 82 B – C 82 D FM 82 C 82 D – – – 1.0626 –
– 35 SPb 20 35 SPb 20 – – 35 SPb 20 35 SPb 20 – – – – 1.0756 –
– 45 SPb 20 – – – 46 SPb 20 – – – – – 1.0757 –
– 38 SMnPb 28 38 SMnPb 28 – – 38 SMnPb 28 38 SMnPb 28 – – – – 1.0761 –
– 44 SMn 28 44 SMn 28 – – 44 SMn 28 44 SMn 28 – – – – 1.0762 –
– 44 SMnPb 28 44 SMnPb 28 – – 44 SMnPb 28 44 SMnPb 28 – – – – 1.0763 –
– 36 SMnPb 14 36 SMnPb 14 – – 36 SMnPb 14 36 SMnPb 14 – – – – 1.0765 –
– QSt E 690 TM (S 700 MC) – – – S 700 MC S 690 MC S 700 MC – – – 1.0966 –
– QSt E 260 N 7 S 260 NC – AE 275 NC – S 260 NC – S 260 NCX – – – 1.0971 –

– QSt E 300 TM/S 315 MC 43 F35  
HR, HS, CS – – S 315 MC E 315 D S 315 MC – – – 1.0972 –

– QSt E 300 N 7/ S 315 NC – AE 340 NC – S 315 NC – S 315 NC – – – 1.0973 –
– QSt E340 TM HR 40/30 – – S 340 MC E 335 D – – – – 1.0974 –
– QSt E340 N – – – S 340 NC – Fe E 355 TD – – – 1.0975 –
– QSt E 360TM – – – S 355 MC E 355 D Fe E 355 TM – – – 1.0976 –
– QSt E360 N – – – S 355 NC – Fe E 355 TD – – – 1.0977 –
– QSt E380 TM – – – S 380 MC E 390 D – – – – 1.0978 –
– QSt E380 N – – – S 380 NC – Fe E 380 TD – – – 1.0979 –
– QSt E420 TM HR 50 F 45 – – S 420 MC E 430 D Fe E 420 TM – – – 1.0980 –
– QSt E 420 N – – – S 420 NC – Fe E 420 TD – – – 1.0981 –
– QSt E 460 TM 50/45 HR – – S 460 MC E 445 D – – – – 1.0982 –
– QSt E 460 N – – – S 460 NC – Fe E 460 TD – – – 1.0983 –
– QSt E500 TM – – – S 500 MC E 490 D Fe E 490 TM 2662 – – 1.0984 –
– QSt E500 N – – – S 500 NC – – – – – 1.0985 –
– QSt E550 TM 60/55 HS – – S 550 MC E 560 D Fe E 560 TM – – – 1.0986 –
– QSt E550 N – – – S 550 NC – – – – – 1.0987 –
– EStE 285 P 275 NL 2 STK 400 – P 275 NL 2 P 275 NL 2 P 275 NL 2 – – – 1.1104 –
– EStE 315 – – – S 315 NL 1 – – – – – 1.1105 –
– EStE 355 P 355 NL 2 STK 500 – P 355 NL 2 P 355 NL 2 P 355 NL 2 – – – 1.1106 –
– C5D2 – – – C 5 D 2 FM 6 C 5 D 2 – – – 1.1111 –
– C8D2 – – – C 8 D 2 FM 8 C 8 D 2 – – – 1.1113 –
– C 10 E W/RSD 11 – – – C 10 EW – – – – – 1.1115 –
– C32D2 – – – C 32 D 2 FM 32 C 32 D 2 – – – 1.1143 –
– C36D2 – – – C 36 D 2 FM 36 C 36 D 2 – – – 1.1145 –
– C40D2 – – – C 40 D 2 FM 40 C 40 D 2 – – – 1.1153 –
– C42D2 – – – C 42 D 2 FM 42 C 42 D 2 – – – 1.1154 –
– C46D2 – – – C 46 D 2 FM 46 C46D 2 – – – 1.1162 –
– C 25 R C 25 R – – C 25 R C 25 R C 25 R – – – 1.1163 –
– C48D2 – – – C 48 D 2 FM 48 C48 D 2 – – – 1.1164 –
– 20 Mn 6 150 M 19 – – – 20 M 5 20 Mn 6 – – – 1.1169 –
– C50D2 – – – C 50 D 2 FM 50 C50D 2 – – – 1.1171 –
– C 30 R C 30 R C 30 R ( 3 C 30) – C 30 R C 30 R C 30 R – – – 1.1179 –
– C3D1 – – – C 3 D 1 – C 3 D 1 – – – 1.1187 –
– C40R/Cm 40 C 40 R – – C 40 R C 40 R C 40 – – – 1.1189 –
– Ck 45 080 M 46 S 45 C – 2 C 45 XC 42 C 40 1672 – – 1.1191 –
– Cq 45 – SWRCH45K – C 45 KD – – – – – 1.1192 –
– C 45 R 080 M 46 S 50 C – C 45 R XC 48 H1u C 45 R 1672 – – 1.1201 –
– C52D2 – – – C 52 D 2 FM 52 C 52 D 2 – – – 1.1202 –
– C 53 R/Cm 53 – – – C 53 R – – – – – 1.1205 –
– C 10 R C 10 R – – C 10 R C 10 R – – – – 1.1207 –
– C 16 R C 16 R – – C 16 R C 16 R – – – – 1.1208 –
– C58D2 – – – C 58 D 2 FM 58 C 58 D 2 – – – 1.1212 –
– C62D2 – – – C 62 D 2 FM 62 C 62 D 2 – – – 1.1222 –
– Cm 60 C 60 R – – 3 C 60 C 60 R C 60 R – – – 1.1223 –
– C60D2 – – – C 60 D 2 FM 60 C 60 D 2 – – – 1.1228 –
– C68D2 – – – C 68 D 2 FM 68 C 68 D 2 – – – 1.1232 –
– C66D2 – – – C 66 D 2 FM 66 C 66 D 2 – – – 1.1236 –
– C50R C 50 R – – C 50 R FM 50 C 50 R – – – 1.1241 –
– C72D2 – – – C 72 D 2 FM 72 C 72 D 2 – – – 1.1242 –
– C70D2 – – – C 70 D 2 FM 70 C 70 D 2 – – – 1.1251 –
– C78D2 – – – C 78 D 2 FM 78 C 78 D 2 – – – 1.1252 –
– C76D2 – – – C 76 D 2 FM 76 C 76 D 2 – – – 1.1253 –
– C80D2 – – – C 80 D 2 FM 80 C 80 D 2 – – – 1.1255 –
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��Werkstoffübersicht • Stahl • P3 (Fortsetzung)
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P3 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C >0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–850 Härte (HB): <330 (HRC): <35

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– C82D2 – – – C 82 D 2 FM 82 C 82 D 2 – – – 1.1262 –
– C86D2 – – – C 86 D 2 FM 86 C 86 D 2 – – – 1.1265 –
– C88D2 – – – C 88 D 2 – C 88 D 2 – – – 1.1272 –
– C92D2 – – – C 92 D 2 – C 92 D 2 – – – 1.1282 –
– C98D2 – – – C 98 D 2 – C 98 D 2 – – – 1.1283 –
– 46 MnVS 6 – – – 46 MnVS 6 – – – – – 1.1304 –
– C 90 U – – – C90U – – – – – 1.1535 –
– 85 Cr 1 – – – – Y1 100 C 2 – – – – 1.2004 –
– 140 Cr 3 – SKS 8 – 140 Cr 2 Y2 140 C – – – – 1.2008 –
– 21 MnCr 5 – SCR 420 H – 21 MnCr 5 20 NC 5 – – – – 1.2162 –

– 40 CrMnNiMo 8 6 4 – – – 40 CrMnNiMo 
8-6-4 – – – – – 1.2738 –

– 16 CrNiMo 6 820A16 – – – 16 NCD 6 16NiCrMo6 – – – 1.3531 –
– 100 CrMn 7 3 – – – 100 CrMnMo 7 100 CD 7 – – – – 1.3536 –
– 100 CrMo 7 – SUS 4 K19965 100 CrMo 7 100 CD 7 100CrMo7 – – – 1.3537 –
– 100 CrMnMo 8 – – – – 100 CrMnMo 8 – – – – 1.3539 –
– 46 Si 7 – – – 45 Si 46 S 7 – – – – 1.5024 –
– 55 Si 7 250 A 53 – G92550 56 Si 7 55 S 7 55 Si 8 2085 – – 1.5026 –
– 37 MnSi 5 – – – – 38 MS 5 – F.130.A – – 1.5122 –
– 15 MnMoV 4 5 – – – 15 MnMoV 4-5 15 MDV 4.05 – – – – 1.5402 –
– 11 MnMo 4 5 – – K11123 11 MnMo 45 KE – – – – – 1.5425 –
– 13 MnMo 6 5 – – K11424 11 MnMo 65 KE – – – – – 1.5426 –
– 35 B 2 – SWRCHB 237 – C 35 B 35 B 3 – – – – 1.5511 –
– 24 Ni 8 – SCPL 21 J22501 G 9 Ni 10 22 N 8 G9Ni10 – – – 1.5633 –
– 10 NiCr 5 4 10NiCr5-4 – – 10 NiCr 5-4 10 NiCr 5-4 – – – – 1.5805 –
– 18 MnMoNi 5 5 – – – 18 MnMoNi 5-5 – – – – – 1.6308 –
– 20 MnMoNi 4 5 – SQV 2 B K12539 20 MnMoNi 4-5 – – – – – 1.6311 –

– 15 MnCrMoNiV 5 3 – – – 15 MnCrMoNiV 
5-3 – – – – – 1.6920 –

– 17 CrS 3 17 CrS3 – – 17 CrS 3 17 CrS 3 – – – – 1.7014 –
– 28 CrS 4 – – – 28CrS4 28CrS4 – – – – 1.7036 –
– 34 CrS 4 34 CrS 4 – – 34 CrS 4 34 CrS 4 34 CrS 4 – – – 1.7037 –
– 41 CrS 4 41 CrS 4 – – 41 CrS 4 41 CrS 4 41 CrS 4 2245 – – 1.7039 –
– 38 Cr 4 – – – 38 Cr 4 – 38 Cr 4 – – – 1.7043 –
– 16 CrMo 4 18 CrMo4 SCM 418 H – 18 CrMo 4 15 CD 3.5 18 CrMo 4 – – – 1.7242 –
– 12 CrMo 11 10 – – – – – – – – – 1.7305 –
– 22 CrMoS 3 5 – – – 22 CrMoS 3-5 22 CrMoS 3-5 – – – – 1.7333 –
– 12 CrMo 19 5 3606-625 SCMV 6 K41545 X 12 CrMo 5 Z 10 CD 5.05 16 CrMo 20 5 – – – 1.7362 –
– X 7 CrMo 6 1 B 5 – S50281 CM 5-IG – – – – – 1.7373 –
– 51 CrMoV 4 – – – 51 CrMoV 4 51 CDV 4 51 CrMoV 4 – – – 1.7701 –
– 21 CrMoV 5 7 – – K14073 21 CrmoV 5-7 20 CDV 5.07 – – – – 1.7709 –

– 20 CrMoVTiB 4 10 – – – 20 CrMoVTiB 
4-10

20 CrMoVTiB 
4-10 – – – – 1.7729 –

– PS 275 TMK S 275 ML – – S 275 ML S 275 ML S 275 ML – – – 1.8819 –
– S 500 M – – – S 500 m – – – – – 1.8829 –
– BTStE 460 TM S 460 ML – – S 460 ML E 460 S 460 ML – – – 1.8838 –
– S 500 ML – – – S 500 ML – – – – – 1.8839 –
– S 275 MH – – – S 275 MH – S 275 MH – – – 1.8843 –
– S 275 MLH – – – S 275 MLH – S 275 MLH – – – 1.8844 –
– S 355 MH – – – S 355 MH – S 355 MH – – – 1.8845 –
– S 355 MLH – – – S 355 MLH – S 355 MLH – – – 1.8846 –
– S 420 MH – – – S 420 MH – S 420 MH – – – 1.8847 –
– S 420 MLH – – – S 420 MLH – S 420 MLH – – – 1.8848 –
– S 460 MH – – – S 460 MH – S 460 MH – – – 1.8849 –
– StE 460 S 460 N – – S 460 N E 460 S 460N – – – 1.8901 –
– TStE 460 S 460 L – – S 460 NL E460 S 460 NL – – – 1.8903 –
– S 550 Q – – – S 550 Q E 550 S 550 Q – – – 1.8904 –
– S 460 Q 55 F – – S 460 Q E 460 S 460 Q – – – 1.8908 –
– S 420 NL/TStE 420 S 420 NL STK 540 K02002 S 420 NL E 420 T-I Fe E 420 KT – – – 1.8912 –
– S 620 Q – – – S 620 Q E 620 S 620 Q – – – 1.8914 –
– T St E 460/P460NL1 P 460 NL 1 – K02900 P 460 NL1 E 460 T-I Fe E 460 KT – – – 1.8915 –
– S 460 QL1 55 F – – S 460 QL 1 – – – – – 1.8916 –
– T St E 500 – – K02001 – E 500 T-I – – – – 1.8917 –
– EStE 460/P460Nl2 P 460 NL 2 – – P 460 NL 2 P 460 NL 2 P 460 NL 2 – – – 1.8918 –
– EStE 500/S500NL1 – – – S 500 NL 1 – – – – – 1.8919 –
– TStE 690 VA/S690G1QL – – – S 690 G 1 QL – – – – – 1.8920 –
– TStE 690 VB/S690G2QL – – K11646 S 690 G 2 QL – – – – – 1.8921 –
– S 690 G 4 QL/TStE 690 VC – – – S 690 G 4 QL – – – – – 1.8922 –
– S 590 QL/TStE 590 V – – – S 590 QL – – – – – 1.8923 –
– S 500 Q (StE 500 V) – – – S 500 Q E 500 S 500 Q 2614 – – 1.8924 –
– S 890 QL 1 (EStE 90 V) – – – S 890 QL 1 – – – – – 1.8925 –
– S 690 QL (TStE 690 V) – SHY 685 NS – S 690 QL – – – – – 1.8928 –
– S 690 Q/StE 690 V – SHY 685 N – S 690 Q E 690 S 690 Q – – – 1.8931 –
– WSt E 420/P420NH S 420 NL STK 540 K02002 S 420 NL S 420 NL Fe E 420 KW – – – 1.8932 –
– S 960 QL/TStE 960 V – – – S 960 QL – – – – – 1.8933 –
– WSt E 460/P460NH P 460 NH – K02900 P 460 NH P 460 NH Fe E 460 KW – – – 1.8935 –
– S 960 Q – – – S 960 Q E 960 T-II S 960 Q – – – 1.8941 –
– S 355 J 0 WP WR 50 A – – S 355 J0 WP E 36 W-A3 S 355 J0 WP – – – 1.8945 –
– S 355 J 2 WP S 355 J 2 WP – – S 355 J2 WP E36W-A4 S 355 J2 WP – – – 1.8946 –
– L 415 QB – – – L 415 QB L 415 QB – – – – 1.8947 –
– L 360 QB – – – L 360 QB L 360 QB – – – – 1.8948 –
– L 450 QB – – – L 450 QB L 450 QB – – – – 1.8952 –
– S 460 NH (FGS 47) – – – S 460 NH – S 460 NH – – – 1.8953 –
– L 485 QB – – – L 485 QB L 485 QB – – – – 1.8955 –
– S 460 NLH/FG S 47 – – – S 460 NLH – S460NLH – – – 1.8956 –
– L 555 QB – – – L 555 QB L 555 QB – – – – 1.8957 –
– 9 CrNiCuP 3 2 4 WR 50 A SPA-H K11430 – – – – – – 1.8962 –
– WTSt 52-3 WR 50 C SMA 58 W K11430 S 355 J 2 G 1 W E 36 W-A2 – – – – 1.8963 –
– S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W – – S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W – – – 1.8965 –
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Werkstoff-
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– S 355 K 2 G 1 W S 355 K 2 
G 1 W SMA 490 CW – S 355 K2 G1 W S 355 K2 G1 W S 355 K 2 

G 1 W – – – 1.8966 –

– S 355 K 2 G 2 W S 355 K 2 
G 2 W – – S 355 K2G2W S 355 K 2 

G 2 W
S 355 K 2 

G 2 W – – – 1.8967 –

– QStE 600 TM/S 600 MC – – – S 600 MC E 620 D S 600 MC – – – 1.8969 –
– StE 415..7/L 415 NB – – – L 415 NB L 415 NB – – – – 1.8972 –
– StE 415.7 TM/L 415 MB – – – L 415 MB L 415 MB – – – – 1.8973 –
– S 700 MC (QStE 690 TM) – – – S 700 MC E 690 D S 700 MC – – – 1.8974 –
– L 450 MB/StE 445.7 TM – – – L 450 MB L 450 MB – – – – 1.8975 –
– S 650 MC (QStE 650 TM) – – – S 650 MC E 620 D S 650 MC – – – 1.8976 –
– L 485 MB/StE 480.7 TM – – – L 485 MB L 485 MB – – – – 1.8977 –
– StE 550.7 TM/L 555 MB – – – L 555 MB L 555 MB – – – – 1.8978 –
– St 60-2 4360-55 E SM 58 – E 335 A 60-2 Fe 60-2 1650 – – 1.0060 –
– St 70-2 E 360 – – E 360 A 70-2 Fe 70-2 1655 – – 1.0070 –
– C4D – – – C 4 D FM 5 C 4 D – – – 1.0300 –
– C 22 8 – – – P 250 GH – – – – – 1.0460 –
– H 260/ZSt E 260 H 240 LA – – H 240 LA E 240 C – – – – 1.0480 –
– C32D – SWRH 32 K02701 C 32 D FM 32 C 32 D – – – 1.0530 –
– ZStE 380/H 380 H 360 L A – – H 360 LA E 355 C – – – – 1.0550 –
– C60D – – – C 60 D FM 60 C 60 D – – – 1.0610 –
– 38 SMn 28 38 SMn 28 – – 38 SMn 28 38 SMn 28 – – – – 1.0760 –
– QSt E 260 TM/5260 MC – – – S 260 MC 41 S 7 Fe E 275 TM – – – 1.0970 –
– C3D2 – – – C 3 D 2 FM 5 C 3 D 2 – – – 1.1110 –
– C38D2 – – – C 38 D 2 FM 38 C 38 D 2 – – – 1.1150 –
– C 42 E Al/Ck 42 Al – – – S 355 G15 – – – – – 1.1190 –
– C56D2/D 55-2 – – – C 56 D 2 FM 56 C 56 D 2 – – – 1.1220 –
– C 70 W1 – – – CT 70 C 70 E 2 U C 70 K U – – – 1.1520 –
– C 45 W – – – C 45 U Y3 42 – – – – 1.1730 –
– C 60 W – SK 7 – – Y3 55 – – – – 1.1740 –
– 100 CrMn 6 – – K19195 100 CrMn 6 100 CM 6 – – – – 1.3520 –
– 28 B 2 – SWRCHB 26 – C 30 B 20 B 3 – – – – 1.5510 –
– St E 380 – SM 50 B – S 380 N – Fe E 390 KG – – – 1.8900 –
– TStE 380/S380NL – – – S 380 NL – Fe E 390 KT 2117 – – 1.8910 –
– S 890 Q – – – S 890 Q S 890 Q S 890 Q – – – 1.8940 –
– 46 Si 7 – – – 45 Si 46 S 7 – – – – 1.5024 –
– 55 Si 7 250 A 53 – G92550 56 Si 7 55 S 7 55 Si 8 2085 – – 1.5026 –
– 37 MnSi 5 – – – – 38 MS 5 – F.130.A – – 1.5122 –
– 15 MnMoV 4 5 – – – 15 MnMoV 4-5 15 MDV 4.05 – – – – 1.5402 –
– 11 MnMo 4 5 – – K11123 11 MnMo 45 KE – – – – – 1.5425 –
– 13 MnMo 6 5 – – K11424 11 MnMo 65 KE – – – – – 1.5426 –
– 35 B 2 – SWRCHB 237 – C 35 B 35 B 3 – – – – 1.5511 –
– 24 Ni 8 – SCPL 21 J22501 G 9 Ni 10 22 N 8 G9Ni10 – – – 1.5633 –
– 10 NiCr 5 4 10NiCr5-4 – – 10 NiCr 5-4 10 NiCr 5-4 – – – – 1.5805 –
– 18 MnMoNi 5 5 – – – 18 MnMoNi 5-5 – – – – – 1.6308 –
– 20 MnMoNi 4 5 – SQV 2 B K12539 20 MnMoNi 4-5 – – – – – 1.6311 –

– 15 MnCrMoNiV 5 3 – – – 15 MnCrMoNiV 
5-3 – – – – – 1.6920 –

– 17 CrS 3 17 CrS3 – – 17 CrS 3 17 CrS 3 – – – – 1.7014 –
– 28 CrS 4 – – – 28CrS4 28CrS4 – – – – 1.7036 –
– 34 CrS 4 34 CrS 4 – – 34 CrS 4 34 CrS 4 34 CrS 4 – – – 1.7037 –
– 41 CrS 4 41 CrS 4 – – 41 CrS 4 41 CrS 4 41 CrS 4 2245 – – 1.7039 –
– 38 Cr 4 – – – 38 Cr 4 – 38 Cr 4 – – – 1.7043 –
– 16 CrMo 4 18 CrMo4 SCM 418 H – 18 CrMo 4 15 CD 3.5 18 CrMo 4 – – – 1.7242 –
– 12 CrMo 11 10 – – – – – – – – – 1.7305 –
– 22 CrMoS 3 5 – – – 22 CrMoS 3-5 22 CrMoS 3-5 – – – – 1.7333 –
– 12 CrMo 19 5 3606-625 SCMV 6 K41545 X 12 CrMo 5 Z 10 CD 5.05 16 CrMo 20 5 – – – 1.7362 –
– X 7 CrMo 6 1 B 5 – S50281 CM 5-IG – – – – – 1.7373 –
– 51 CrMoV 4 – – – 51 CrMoV 4 51 CDV 4 51 CrMoV 4 – – – 1.7701 –
– 21 CrMoV 5 7 – – K14073 21 CrmoV 5-7 20 CDV 5.07 – – – – 1.7709 –

– 20 CrMoVTiB 4 10 – – – 20 CrMoVTiB 
4-10

20 CrMoVTiB 
4-10 – – – – 1.7729 –

– PS 275 TMK S 275 ML – – S 275 ML S 275 ML S 275 ML – – – 1.8819 –
– S 500 M – – – S 500 m – – – – – 1.8829 –
– BTStE 460 TM S 460 ML – – S 460 ML E 460 S 460 ML – – – 1.8838 –
– S 500 ML – – – S 500 ML – – – – – 1.8839 –
– S 275 MH – – – S 275 MH – S 275 MH – – – 1.8843 –
– S 275 MLH – – – S 275 MLH – S 275 MLH – – – 1.8844 –
– S 355 MH – – – S 355 MH – S 355 MH – – – 1.8845 –
– S 355 MLH – – – S 355 MLH – S 355 MLH – – – 1.8846 –
– S 420 MH – – – S 420 MH – S 420 MH – – – 1.8847 –
– S 420 MLH – – – S 420 MLH – S 420 MLH – – – 1.8848 –
– S 460 MH – – – S 460 MH – S 460 MH – – – 1.8849 –
– StE 460 S 460 N – – S 460 N E 460 S 460N – – – 1.8901 –
– TStE 460 S 460 L – – S 460 NL E460 S 460 NL – – – 1.8903 –
– S 550 Q – – – S 550 Q E 550 S 550 Q – – – 1.8904 –
– S 460 Q 55 F – – S 460 Q E 460 S 460 Q – – – 1.8908 –
– S 420 NL/TStE 420 S 420 NL STK 540 K02002 S 420 NL E 420 T-I Fe E 420 KT – – – 1.8912 –
– S 620 Q – – – S 620 Q E 620 S 620 Q – – – 1.8914 –
– T St E 460/P460NL1 P 460 NL 1 – K02900 P 460 NL1 E 460 T-I Fe E 460 KT – – – 1.8915 –
– S 460 QL1 55 F – – S 460 QL 1 – – – – – 1.8916 –
– T St E 500 – – K02001 – E 500 T-I – – – – 1.8917 –
– EStE 460/P460Nl2 P 460 NL 2 – – P 460 NL 2 P 460 NL 2 P 460 NL 2 – – – 1.8918 –
– EStE 500/S500NL1 – – – S 500 NL 1 – – – – – 1.8919 –
– TStE 690 VA/S690G1QL – – – S 690 G 1 QL – – – – – 1.8920 –
– TStE 690 VB/S690G2QL – – K11646 S 690 G 2 QL – – – – – 1.8921 –
– S 690 G 4 QL/TStE 690 VC – – – S 690 G 4 QL – – – – – 1.8922 –
– S 590 QL/TStE 590 V – – – S 590 QL – – – – – 1.8923 –
– S 500 Q (StE 500 V) – – – S 500 Q E 500 S 500 Q 2614 – – 1.8924 –
– S 890 QL 1 (EStE 90 V) – – – S 890 QL 1 – – – – – 1.8925 –
– S 690 QL (TStE 690 V) – SHY 685 NS – S 690 QL – – – – – 1.8928 –
– S 690 Q/StE 690 V – SHY 685 N – S 690 Q E 690 S 690 Q – – – 1.8931 –

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

��Werkstoffübersicht • Stahl • P3 (Fortsetzung)

P3

��Werkstoffübersicht • Stahl • P4 
P4

(Fortsetzung)

P3 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C >0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–850 Härte (HB): <330 (HRC): <35

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C>0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 850–1400 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– WSt E 420/P420NH S 420 NL STK 540 K02002 S 420 NL S 420 NL Fe E 420 KW – – – 1.8932 –
– S 960 QL/TStE 960 V – – – S 960 QL – – – – – 1.8933 –
– WSt E 460/P460NH P 460 NH – K02900 P 460 NH P 460 NH Fe E 460 KW – – – 1.8935 –
– S 960 Q – – – S 960 Q E 960 T-II S 960 Q – – – 1.8941 –
– S 355 J 0 WP WR 50 A – – S 355 J0 WP E 36 W-A3 S 355 J0 WP – – – 1.8945 –
– S 355 J 2 WP S 355 J 2 WP – – S 355 J2 WP E36W-A4 S 355 J2 WP – – – 1.8946 –
– L 415 QB – – – L 415 QB L 415 QB – – – – 1.8947 –
– L 360 QB – – – L 360 QB L 360 QB – – – – 1.8948 –
– L 450 QB – – – L 450 QB L 450 QB – – – – 1.8952 –
– S 460 NH (FGS 47) – – – S 460 NH – S 460 NH – – – 1.8953 –
– L 485 QB – – – L 485 QB L 485 QB – – – – 1.8955 –
– S 460 NLH/FGS 47 – – – S 460 NLH – S460NLH – – – 1.8956 –
– L 555 QB – – – L 555 QB L 555 QB – – – – 1.8957 –
– 9 CrNiCuP 3 2 4 WR 50 A SPA-H K11430 – – – – – – 1.8962 –
– WTSt 52-3 WR 50 C SMA 58 W K11430 S 355 J 2 G 1 W E 36 W-A2 – – – – 1.8963 –
– S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W – – S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W – – – 1.8965 –

– S 355 K 2 G 1 W S 355 K 2 
G 1 W SMA 490 CW – S 355 K2 G1 W S 355 K2 G1 W S 355 K 2 

G 1 W – – – 1.8966 –

– S 355 K 2 G 2 W S 355 K 2 
G 2 W – – S 355 K2G2W S 355 K 2 

G 2 W
S 355 K 2 

G 2 W – – – 1.8967 –

– QStE 600 TM/S 600 MC – – – S 600 MC E 620 D S 600 MC – – – 1.8969 –
– StE 415..7/L 415 NB – – – L 415 NB L 415 NB – – – – 1.8972 –
– StE 415.7 TM/L 415 MB – – – L 415 MB L 415 MB – – – – 1.8973 –
– S 700 MC (QStE 690 TM) – – – S 700 MC E 690 D S 700 MC – – – 1.8974 –
– L 450 MB/StE 445.7 TM – – – L 450 MB L 450 MB – – – – 1.8975 –
– S 650 MC (QStE 650 TM) – – – S 650 MC E 620 D S 650 MC – – – 1.8976 –
– L 485 MB/StE 480.7 TM – – – L 485 MB L 485 MB – – – – 1.8977 –
– StE 550.7 TM/L 555 MB – – – L 555 MB L 555 MB – – – – 1.8978 –
– St 60-2 4360-55 E SM 58 – E 335 A 60-2 Fe 60-2 1650 – – 1.0060 –
– St 70-2 E 360 – – E 360 A 70-2 Fe 70-2 1655 – – 1.0070 –
– C4D – – – C 4 D FM 5 C 4 D – – – 1.0300 –
– C 22 8 – – – P 250 GH – – – – – 1.0460 –
– H 260/ZSt E 260 H 240 LA – – H 240 LA E 240 C – – – – 1.0480 –
– C32D – SWRH 32 K02701 C 32 D FM 32 C 32 D – – – 1.0530 –
– ZStE 380/H 380 H 360 L A – – H 360 LA E 355 C – – – – 1.0550 –
– C60D – – – C 60 D FM 60 C 60 D – – – 1.0610 –
– 38 SMn 28 38 SMn 28 – – 38 SMn 28 38 SMn 28 – – – – 1.0760 –
– QSt E 260 TM/5260 MC – – – S 260 MC 41 S 7 Fe E 275 TM – – – 1.0970 –
– C3D2 – – – C 3 D 2 FM 5 C 3 D 2 – – – 1.1110 –
– C38D2 – – – C 38 D 2 FM 38 C 38 D 2 – – – 1.1150 –
– C 42 E Al/Ck 42 Al – – – S 355 G15 – – – – – 1.1190 –
– C56D2/D 55-2 – – – C 56 D 2 FM 56 C 56 D 2 – – – 1.1220 –
– C 70 W1 – – – CT 70 C 70 E 2 U C 70 K U – – – 1.1520 –
– C 45 W – – – C 45 U Y3 42 – – – – 1.1730 –
– C 60 W – SK 7 – – Y3 55 – – – – 1.1740 –
– 100 CrMn 6 – – K19195 100 CrMn 6 100 CM 6 – – – – 1.3520 –
– 28 B 2 – SWRCHB 26 – C 30 B 20 B 3 – – – – 1.5510 –
– St E 380 – SM 50 B – S 380 N – Fe E 390 KG – – – 1.8900 –
– TStE 380/S380NL – – – S 380 NL – Fe E 390 KT 2117 – – 1.8910 –
– S 890 Q – – – S 890 Q S 890 Q S 890 Q – – – 1.8940 –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

A 570 Gr. 40 St 44-2 4360-43 B SM 41 B K 02502 S 275 JR E 28-2 Fe 430 BFN 1412 – – 1.0044 –
– S 235 JO/Fe 360 C En 40C – – S 235 JO E24-3 Fe 360 CFN – – – 1.0114 –

A 570 Gr. 36 St 37-3 4360-40 C – K01501 S 235 J2 G3 Fe 360 D1(2), E 24-3 Fe 360 D1(2) 1312 – – 1.0116 –
– QSt 37-3 – SWRCH 12R – – – – – – – 1.0123 –
– S 275 J0 En43C, S275J0 – – S 275 J0/Fe 430 C S 275 J0, E 28-3 S275J0, Fe430CFN – – – 1.0143 –

A 573 Gr. 70 St 44-3 4360-43 C SM 41 B – Fe 430 D1(2), S 275 J2 
G3 (4) Fe 430 D1(2), E 28-4 Fe 430 D FF 1414 – – 1.0144 –

– S 275 J2 G4/Fe 430 D 2 S 275 J2 G4 – – S 275 J2 G4 E28-4, S 275 J2 G4 S 275 J2 G4 1414 – – 1.0145 –
– Ro St 44-2 43C – – S 275 J0 H – S 275 J0 H – – – 1.0149 –
– St 37.0 – STPG 38 – P 235 T1 – – – – – 1.0254 –
– C9D – SWRM 8 – C 9 D FM 9 C 9 D – – – 1.0304 –
– C7D C 7 D SWRM 8 G10060 C 7 D FM 8 C 7 D – – – 1.0313 –
– L 210 GA – – – L 210 GA TS E 220 Klasse 2 – – – – 1.0319 –
– USD 7/C 8 G1 W – – – C 8 G 1 W – – – – – 1.0323 –
– RSD 7/C8G2W – – – C 8 G 2 W – – – – – 1.0324 –
– RSD 10 Si/C10WSi – – – C 10 W Si – – – – – 1.0339 –
– P235 GH P 235 GH SPV 50 K02503 P 235 GH A 37 CP Fe E 235 1330 – – 1.0345 –
– RRSD 10/C10 W – – – C 10 W – – – – – 1.0351 –
– St 45.8 – STB 410 K02727 – – – – – – 1.0405 –
– C 25 Pb – – – C 25 GPb – – – – – 1.0411 –
– L 245 MB 430 – K03006 L 245 MB L 245 MB – – – – 1.0418 –

1513 P265 HR 40/30 – G15130 – 12 M 5 – – – – 1.0424 –
– P310 NB 224-410 SG 325 K02100 P280GH BS 2 P 275 N 2103 – – 1.0426 –
– L 290 MB – – – L290MB L 290 MB – – – – 1.0429 –
– H III/P285NH – Sm 38 – P 285 NH – – – – – 1.0435 –
– P310 NB 224-430 SG 325 K02100 P305GH P 275 N P 275 N 2103 – – 1.0436 –
– A St 41 P 275 N STK 400 K02100 S 275 N BS 3 P 275 N 2103 – – 1.0437 –
– B 500 A – SD 490 – B 500 A – B 500 A – – – 1.0438 –
– GS-45 – SC 450 – – – – – – – 1.0443 –
– H IV/P295NH – SG 37 K03102 – – Fe 460-2 KW – – – 1.0445 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

��Werkstoffübersicht • Stahl • P4 (Fortsetzung)

P4

(Fortsetzung)

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C>0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 850–1400 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– StE 240.7 – – – L 245 NB L 245 NB – – – – 1.0457 –
– HIII/L 235 GA – – – L 235 GA – – – – – 1.0458 –
– L 245 GA/RRStE 240.7 – – – L 245 GA TS E 250 – – – – 1.0459 –
– St E255 – – K01800 – – – – – – 1.0461 –
– TStE 255 – – K11535 – – – – – – 1.0463 –
– 15 Mn 3 Al – – – C 14 GAl – – – – – 1.0468 –
– 21 Mn 4 – – – – – 20 Mn 4 – – – 1.0469 –
– 19 Mn 6/P 355 GH P 355 GH SGV 46 K03300 P355GH A 52 CP Fe E355-2 2101 – – 1.0473 –
– 17 Mn 4/P 295 GH 224-460B SG 37 K03501 P 295 GH A 48 CP Fe E 295 2102 – – 1.0481 –
– 19 Mn 5 224-460 SG 37 K 03102 – A 52 CP, AP, FP Fe 460- 2 KW – – – 1.0482 –
– L 290 AG – – – L290GA TS E 290 – – – – 1.0483 –
– L 290 NB – – – L290NB L 290 NB – – – – 1.0484 –
– 21 Mn 6 – – K12320 – – – – – – 1.0485 –
– St E 285 P 275 N SM 41 A K 01802 P 275 N P 275 N Fe E 285 KG – – – 1.0486 –
– W St E 285 P 275 N – K 01802 P 275 NH P 275 N Fe E 285 KW – – – 1.0487 –
– T St E 285 P 275 NL 1 SLA 235 A K 01803 P 275 NL 1 P 275 NL 1 Fe E 285 KT – – – 1.0488 –
– H 300/ZSt E 300 H280LA – – H 280 LA E 280 C – – – – 1.0489 –
– S 275 NH S 275 NH – – S 275 NH – S 275 NH – – – 1.0493 –
– S 275 NLH S275NLH – – S 275 NLH – S275NLH – – – 1.0497 –
– L 360 GA – – – L 360 GA – – – – – 1.0499 –
– C 35 Pb/C 35 GPb – – – C 35 Pb – – – – – 1.0502 –
– St E 315/P 315N – SM 50 A K11506 P 315 N – Fe E 315 KG – – – 1.0505 –
– W St E 315 – SNC 1 K02404 P 315 NH – Fe E 315 KW 2107 – – 1.0506 –
– St 55 – STKM 16A – – – Fe 540 – – – 1.0507 –
– T St E315 – SLA 325 A K02404 P 315 NL – – 2106 – – 1.0508 –
– C 40 Pb – – – C 40 G Pb – – – – – 1.0512 –
– C38D – SWRH 37 – C 38 D FM 38 C 38 D – – – 1.0516 –
– C48D – SWRH 48 – C 48 D FM 48 C 48 D – – – 1.0517 –
– C56D – – – C 56 D FM 56 C 56 D – – – 1.0518 –
– StSch 700 (R 0 700) – – – R 0700 – – – – – 1.0521 –

– StSch800 (R 0 800) – – – R 0800 – – – – – 1.0524 –

– Cf 45 Pb – – – – – C 46 – – – 1.0526 –
– C32D – SWRH 32 K02701 C 32 D FM 32 C 32 D – – – 1.0530 –
– GL-A 40 (S 390 G 1 S) – – – S 390 G 1 S – – – – – 1.0532 –
– S 355 NH S 355 NH – – S 355 NH – S 355 NH – – – 1.0539 –
– C42D – SWRH 42 B – C 42 D FM 42 C 42 D – – – 1.0541 –

– Schienen 60 F(R 0600/
St Sch 60) – – – R 0600 – – – – – 1.0544 –

– S 355 JO H 50 C – – S 355 J0 H – S 355 J0 H – – – 1.0547 –
– ZStE 340/H 340 H 320 L A – – H 320 LA E 315 C – – – – 1.0548 –
– S 335 NLH 50 EE – – S 355 N LH – S 355 N L H – – – 1.0549 –
– GS-52 A2 – – GE 260 – – – – – 1.0552 –

– S 355 JO En 50 C, S 
355 J0 SM 520 M – S 355 J0 S 355 J0, E 36-3 S 355 J0, Fe 510 C FN – – – 1.0553 –

– GS-70 50 C – – S 355 JO C E 36-3 Fe 510 C – – – 1.0554 –
– GS-62 – – – S 355 GO 1 – – – – – 1.0555 –
– ZStE 420/H 420 46/40HR,HS,CS – – H 400 LA H 400 LA – – – – 1.0556 –
– P355 NB – SG 365 – P 355 NB BS 4 – – – – 1.0557 –
– GS-62.3 – – – S 355 GO 2 – – – – – 1.0559 –

A 633 Gr. C St E 355 P 355 N SM 50 YB K12000 P 355 N E 355 R/FP Fe E 355 KG 2132 – – 1.0562 –
– N 80 – – – – – – – – – 1.0564 –
– W St E 355 P 355 NH – K01600 P 355 NH P 355 NH Fe E 355 KW – – – 1.0565 –
– T St E355 P 355 NL1 SLA 37 – P 355 NL1 P 355 NL1 Fe E 355 KT – – – 1.0566 –
– 32 Mn 3 – – – – – – – – – 1.0567 –
– P355 QH1 P 355 QH – – P 355 QH P 355 QH – – – – 1.0571 –
– ZStE 460/H 460 – – – – – – – – – 1.0574 –
– S 355 J 2 G 4 S 355 J 2 G 4 – – S 355 J 2 G 4 S 355 J 2 G 4 S 355 J 2 G 4 – – – 1.0577 –
– L 360 MB – – – L 360 MB L 360 MB – – – – 1.0578 –
– St 52.4 – STS 49 – – – – – – – 1.0581 –
– L 360 NB/StE 360.7 – – – L360NB L 360 NB – – – – 1.0582 –

– S 355 J 2 G 3 Cu/St 
52-3 Cu3 – – – S 355 J2 G3 Cu + CR – – – – – 1.0585 –

– C50D – – – C 50 D FM 50 C 50 D – – – 1.0586 –
– QSt 52-3 Cu 3 – – – S 355 J2 G3 Cu C – – – – – 1.0587 –
– D 53-2 – SWRH 52 B – C 52 D FM 52 C 52 D – – – 1.0588 –
– FStE 355 OS 3/S355G03 – – K12000 S 355 G03 – – – – – 1.0591 –
– S 355 J 2 G 4 Cu – – – S 355 J2 G4 Cu – – – – – 1.0592 –

– S355k2G3/Fe 510 DD1 
(MULTIST) S 355 K 2 G 3 SM 520 C K02505 S 355 K 2 G 3 E36-4 S 355 K 2 G 3 – – – 1.0595 –

– S355K2G4/Fe 510 DD 2 
(MULTIST) S 355 K 2 G 4 – – S 355 K 2 G 4 S 355 K 2 G 4 S 355 K 2 G 4 – – – 1.0596 –

– C 30 Pb – – – C 3 0 GPb – – – – – 1.0598 –
– C 60 Pb – – – C 60 GPb – – – – – 1.0602 –
– C 67 GPb/C 67 Pb – – – C 67 GPb – – – – – 1.0606 –
– C 75 GPb/C 75 Pb – – – C 75 GPb – – – – – 1.0607 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

��Werkstoffübersicht • Stahl • P4 (Fortsetzung)

P4

(Fortsetzung)

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C>0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 850–1400 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– C62D – SWRH 62 B – C 62 D FM 62 C 62 D – – – 1.0611 –
– C66D – – – C 66 D FM 66 C 66 D – – – 1.0612 –
– C68D – SWRH 67 B – C 68 D FM 68 C 68 D – – – 1.0613 –
– C70D – – – C 70 D FM 70 C 70 D – – – 1.0615 –
– C72D – SWRH 72 B – C 72 D FM 72 C 72 D – – – 1.0617 –
– GS-C 25 – SCPH 1 – GP 240 GH GP 240 GH GP 240 Gh – – – 1.0619 –
– GP 240 GR – – – GP 240 GR GP 240 GR GP 240 GR – – – 1.0621 –
– C80D – – – C 80 D FM 80 C 80 D – – – 1.0622 –
– StSch 900 A (R 0900) – – – R 0900 – – – – – 1.0623 –
– StSch 900 B (R 0900 Mn) – – – R 0900 Mn – – – – – 1.0624 –

1345 StSch 90 C/GP 280 GH – – G13450 GP 280 GH GP 280 GH GP 280 GH – – – 1.0625 –
– C82D – SWRH 82 B – C 82 D FM 82 C 82 D – – – 1.0626 –
– C88D – – – C 88 D – C 88 D – – – 1.0628 –
– StSch 1200 (R 1200) – – – R 1200 – – – – – 1.0631 –
– C 61/60 Mn 3 – – – C 61 – C 61 – – – 1.0642 –
– C 85/85 Mn 3 – – – C 85 – C 85 – – – 1.0647 –
– 35 SPb 20 35 SPb 20 – – 35 SPb 20 35 SPb 20 – – – – 1.0756 –
– 45 SPb 20 – – – 46 SPb 20 – – – – – 1.0757 –
– 38 SMnPb 28 38 SMnPb 28 – – 38 SMnPb 28 38 SMnPb 28 – – – – 1.0761 –
– 44 SMn 28 44 SMn 28 – – 44 SMn 28 44 SMn 28 – – – – 1.0762 –
– 44 SMnPb 28 44 SMnPb 28 – – 44 SMnPb 28 44 SMnPb 28 – – – – 1.0763 –
– 36 SMnPb 14 36 SMnPb 14 – – 36 SMnPb 14 36 SMnPb 14 – – – – 1.0765 –

9255 51 Si 7 250 A 53 – G92550 – 51 S 7 48 Si 7 2090 – – 1.0903 –
9255 55 Si 7 250 A 53 SKH 1, SKT 4 G92550 55 NiCrMoV 7 55 S 7 55 Si 8 2085 – – 1.0904 –

– StSch 1100 (R 1100 Cr) – – – R 1100 Cr – – – – – 1.0915 –
9262 60 SiCr 7 250 A 61 SUP 7 G92620 60 SiCr 8 60 SC 7 60 SiCr 8 – – – 1.0961 –

– QSt E 690 TM (S 700 MC) – – – S 700 MC S 690 MC S 700 MC – – – 1.0966 –
– QSt E 260 N 7 S 260 NC – AE 275 NC – S 260 NC – S 260 NCX – – – 1.0971 –
– QSt E 300 TM/S 315 MC 43 F35 HR,HS,CS – – S 315 MC E 315 D S 315 MC – – – 1.0972 –
– QSt E 300 N 7/S 315 NC – AE 340 NC – S 315 NC – S 315 NC – – – 1.0973 –
– QSt E340 TM HR 40/30 – – S 340 MC E 335 D – – – – 1.0974 –
– QSt E340 N – – – S 340 NC – Fe E 355 TD – – – 1.0975 –
– QSt E 360TM – – – S 355 MC E 355 D Fe E 355 TM – – – 1.0976 –
– QSt E360 N – – – S 355 NC – Fe E 355 TD – – – 1.0977 –
– QSt E380 TM – – – S 380 MC E 390 D – – – – 1.0978 –
– QSt E380 N – – – S 380 NC – Fe E 380 TD – – – 1.0979 –
– QSt E420 TM HR 50 F 45 – – S 420 MC E 430 D Fe E 420 TM – – – 1.0980 –
– QSt E 420 N – – – S 420 NC – Fe E 420 TD – – – 1.0981 –
– QSt E 460 TM 50/45 HR – – S 460 MC E 445 D – – – – 1.0982 –
– QSt E 460 N – – – S 460 NC – Fe E 460 TD – – – 1.0983 –
– QSt E500 TM – – – S 500 MC E 490 D Fe E 490 TM 2662 – – 1.0984 –
– QSt E500 N – – – S 500 NC – – – – – 1.0985 –
– QSt E550 TM 60/55 HS – – S 550 MC E 560 D Fe E 560 TM – – – 1.0986 –
– QSt E550 N – – – S 550 NC – – – – – 1.0987 –
– FStE 355 OS 3/S355G04 – – – S 355 G04 – – – – – 1.1102 –
– EStE 285 P 275 NL 2 STK 400 – P 275 NL 2 P 275 NL 2 P 275 NL 2 – – – 1.1104 –
– EStE 315 – – – S 315 NL 1 – – – – – 1.1105 –
– EStE 355 P 355 NL 2 STK 500 – P 355 NL 2 P 355 NL 2 P 355 NL 2 – – – 1.1106 –
– C5D2 – – – C 5 D 2 FM 6 C 5 D 2 – – – 1.1111 –
– USD 5/C 8 E1 W – – – C 8 E 1 W – – – – – 1.1112 –
– C8D2 – – – C 8 D 2 FM 8 C 8 D 2 – – – 1.1113 –
– C 10 E W/RSD 11 – – – C 10 EW – – – – – 1.1115 –
– USD 6/C 8 E2 W – – – C 8 E 2 W – – – – – 1.1116 –
– G 24 Mn 4/GS 24 Mn 4 – – – G 24 Mn 4 – – – – – 1.1136 –
– C32D2 – – – C 32 D 2 FM 32 C 32 D 2 – – – 1.1143 –
– C36D2 – – – C 36 D 2 FM 36 C 36 D 2 – – – 1.1145 –
– C38D2 – – – C 38 D 2 FM 38 C 38 D 2 – – – 1.1150 –
– C 25 R C 25 R – – C 25 R C 25 R C 25 R – – – 1.1163 –
– C48D2 – – – C 48 D 2 FM 48 C48 D 2 – – – 1.1164 –

1330 GS-30 Mn 5 120 M 36 SMn 433 H, SCMn 2 K13300 – 35 M 5 – 1330 – – 1.1165 –
1335 36 Mn 5 150 M 36 SMn 438(H) G13350 – 40 M 5 – 2120 – – 1.1167 –

– G 40 Mn 5/GS 40 Mn 5 – – – G 40 Mn 5 – – – – – 1.1168 –
– 20 Mn 6 150 M 19 – – – 20 M 5 20 Mn 6 – – – 1.1169 –
– C50D2 – – – C 50 D 2 FM 50 C50D 2 – – – 1.1171 –
– Ck 38 Pb – – – 25 Mn 4 – – – – – 1.1177 –
– C 30 R C 30 R C 30 R ( 3 C 30) – C 30 R C 30 R C 30 R – – – 1.1179 –
– Ck 35 Pb – – – S 355 G 13 – – – – – 1.1182 –
– Ck 36 – – – S 355 G 14 – – – – – 1.1184 –
– C3D1 – – – C 3 D 1 – C 3 D 1 – – – 1.1187 –
– C40R/Cm 40 C 40 R – – C 40 R C 40 R C 40 – – – 1.1189 –
– C52D2 – – – C 52 D 2 FM 52 C 52 D 2 – – – 1.1202 –
– C 53 R/Cm 53 – – – C 53 R – – – – – 1.1205 –
– C 10 R C 10 R – – C 10 R C 10 R – – – – 1.1207 –
– C 16 R C 16 R – – C 16 R C 16 R – – – – 1.1208 –
– C58D2 – – – C 58 D 2 FM 58 C 58 D 2 – – – 1.1212 –
– Ck 53 Pb – – – C 90 S – – – – – 1.1217 –
– C62D2 – – – C 62 D 2 FM 62 C 62 D 2 – – – 1.1222 –
– Cm 60 C 60 R – – 3 C 60 C 60 R C 60 R – – – 1.1223 –
– C60D2 – – – C 60 D 2 FM 60 C 60 D 2 – – – 1.1228 –
– C68D2 – – – C 68 D 2 FM 68 C 68 D 2 – – – 1.1232 –
– C66D2 – – – C 66 D 2 FM 66 C 66 D 2 – – – 1.1236 –
– C50R C 50 R – – C 50 R FM 50 C 50 R – – – 1.1241 –
– C72D2 – – – C 72 D 2 FM 72 C 72 D 2 – – – 1.1242 –
– C70D2 – – – C 70 D 2 FM 70 C 70 D 2 – – – 1.1251 –
– C78D2 – – – C 78 D 2 FM 78 C 78 D 2 – – – 1.1252 –
– C76D2 – – – C 76 D 2 FM 76 C 76 D 2 – – – 1.1253 –
– C80D2 – – – C 80 D 2 FM 80 C 80 D 2 – – – 1.1255 –
– C82D2 – – – C 82 D 2 FM 82 C 82 D 2 – – – 1.1262 –
– C86D2 – – – C 86 D 2 FM 86 C 86 D 2 – – – 1.1265 –
– C88D2 – – – C 88 D 2 – C 88 D 2 – – – 1.1272 –
– C92D2 – – – C 92 D 2 – C 92 D 2 – – – 1.1282 –
– C98D2 – – – C 98 D 2 – C 98 D 2 – – – 1.1283 –
– 46 MnVS 6 – – – 46 MnVS 6 – – – – – 1.1304 –
– C 90 U – – – C90U – – – – – 1.1535 –
– C 110 W – – – C 110 U – – – – – 1.1554 –
– C 120 U – – – C120U – – – – – 1.1555 –

T 8 C 80 W2 BW 1B SKC 3 T12008 – Y1 80 C 80 KU – – – 1.1625 –
– C 105 W2 – SK 3 – – – – – – – 1.1645 –
– C 135 W – SK 1 – – Y2 140 C 140 KU – – – 1.1673 –

A-6 C 67 W – – T30106 – Y1 70 – – – – 1.1744 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

��Werkstoffübersicht • Stahl • P4 (Fortsetzung)

P4

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C>0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 850–1400 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

(Fortsetzung)

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– 125 Cr 1 – – – 125 Cr 2 Y2 120 C – – – – 1.2002 –
– 85 Cr 1 – – – – Y1 100 C 2 – – – – 1.2004 –
– 140 Cr 3 – SKS 8 – 140 Cr 2 Y2 140 C – – – – 1.2008 –
– 105 Cr 4 – SKC 11 – – – – – – – 1.2057 –
– 21 MnCr 5 – SCR 420 H – 21 MnCr 5 20 NC 5 – – – – 1.2162 –
– 35 CrMo 7 – – – 35 CrMo 7 – – – – – 1.2302 –
– 48 CrMoV 67 – – – – 45 CDV 6 – – – – 1.2323 –
P6 15 NiCr 14 – SNC 22 T51606 – 10 NC 12 – – – – 1.2735 –

– 40 CrMnNiMo 
8 6 4 – – – 40 CrMnNiMo 8-6-4 – – – – – 1.2738 –

– 57 NiCrMoV 7 7 – – – 55 NiCrMoV 7 – – – – – 1.2744 –
– 70 MnMoCr 8 – – – 70 MnMoCr 8 – – – – – 1.2824 –
– 95 MnWCr 5 – – – 95 MnWCr 5 – – – – – 1.2825 –
– 60 MnSi 4 – – – – 60 MSC 4 – – – – 1.2826 –
– 101 Cr 6 – – – – – 102 Cr 6 KU – – – 1.3514 –
– 16 CrNiMo 6 820A16 – – – 16 NCD 6 16NiCrMo6 – – – 1.3531 –
– 100 CrMn 7 3 – – – 100 CrMnMo 7 100 CD 7 – – – – 1.3536 –
– 100 CrMo 7 – SUS 4 K19965 100 CrMo 7 100 CD 7 100CrMo7 – – – 1.3537 –
– 100 CrMnMo 8 – – – – 100 CrMnMo 8 – – – – 1.3539 –

5046 44 Cr 2 – – H50460 46 Cr 1 KD 44 Cr 2 – – – – 1.3561 –
4142 43 CrMo 4 – – G41420 – 43 Cr Mo 4 – – – – 1.3563 –
4147 48 CrMo 4 817 M 40 SNC 836 H41470 – 48 CrMo 4 – – – – 1.3565 –

– 46 Si 7 – – – 45 Si 46 S 7 – – – – 1.5024 –
9259H 51 Si 7 – – – 50 Si 7 – 48 Si 7 2090 – – 1.5025 –

– 55 Si 7 250 A 53 – G92550 56 Si 7 55 S 7 55 Si 8 2085 – – 1.5026 –
9260 60 Si 7 251 A 60 – G92600 60 Si 7 60 S 7 60 Si 7 – – – 1.5027 –

– 65 Si 7 – SUP 7 – – – – – – – 1.5028 –
– 12 Mn 8 – – – 11 Mn 8 KE – – – – – 1.5086 –

9262 60 SC 7 – – G92620 60 SiCr 8 61 SC 7 60 SiCr 8 – – – 1.5092 –
– 37 MnSi 5 – – – – 38 MS 5 – F.130.A – – 1.5122 –
– 50 MnSi 4 – – K04800 – – – – – – 1.5131 –
– 15 MnMoV 4 5 – – – 15 MnMoV 4-5 15 MDV 4.05 – – – – 1.5402 –

A 204 Gr. A 15 Mo 3 1501-240 STFA 12 K11820 16 Mo 3 15 D3 16 Mo 3 KW 2912 – – 1.5415 –
4419 GS-22 Mo 4 243-430 SCPH 11 G44190 G 20 Mo 5 G20Mo5 G 22 Mo 5 – – – 1.5419 –

– 20 MnMo 3 5 – – K12121 – – – – – – 1.5421 –
– G 18 Mo 5 – – – G18Mo5 – G 18 Mo5 – – – 1.5422 –

4520 16 Mo 5 1503-245-
420 SBC 690 K11522 – – 16 Mo 5 – – – 1.5423 –

– 11 MnMo 4 5 – – K11123 11 MnMo 45 KE – – – – – 1.5425 –
– 13 MnMo 6 5 – – K11424 11 MnMo 65 KE – – – – – 1.5426 –
– 13 MnMo 8 5 – – K11423 11 MnMo 85 KE – – – – – 1.5427 –
– 35 B 2 – SWRCHB 237 – C 35 B 35 B 3 – – – – 1.5511 –

15B21 H 19 MnB 4 170 H 20 SWRCHB 420 H15211 19 MnB 4 20 MB 5 – – – – 1.5523 –
15B21 H 20 MnB 5 – SWRCHB 620 – 20 MnB 5 20 MnB 5 20 MnB 5 – – – 1.5530 –

– 24 Ni 8 – SCPL 21 J22501 G 9 Ni 10 22 N 8 G9Ni10 – – – 1.5633 –
A 350-LF 5 10 Ni 14 503 SL 3 N 26 K31718 12 Ni 14 12Ni14 18 Ni 14 KT – – – 1.5637 –

P3 10 NC 6 – – T51603 15 NiCr 6 10 NC 6 – – – – 1.5713 –
– 10 NiCr 5 4 10NiCr5-4 – – 10 NiCr 5-4 10 NiCr 5-4 – – – – 1.5805 –
– 18 MnMoNi 5 5 – – – 18 MnMoNi 5-5 – – – – – 1.6308 –
– 20 MnMoNi 4 5 – SQV 2 B K12539 20 MnMoNi 4-5 – – – – – 1.6311 –
– 10 NiMnMo 6 5 – – K11160 – – – – – – 1.6312 –
– 16 NiCrMO 12 6 – – – – 16 NCD 13 – – – – 1.6782 –
– 15 MnCrMoNiV 5 3 – – – 15 MnCrMoNiV 5-3 – – – – – 1.6920 –

50B40 37 CrB 1 120 M 36 SMnC 3 H H50401 38 Cr 2 – 35 CB 1 – – – 1.7007 –
– 13 Cr 2 – – – – – – – – – 1.7012 –
– 17 CrS 3 17 CrS3 – – 17 CrS 3 17 CrS 3 – – – – 1.7014 –

5015 15 Cr 3 523 M15 SCr 415 H G50150 15 Cr 2 12 C 3 – – – – 1.7015 –
5117 17 Cr 3 17 Cr 3 – G51170 (15 Cr 2 KD) 18 C 3 – – – – 1.7016 –

5130 H 34 Cr 4 530 A 32 SCr 430 H G51300 34 Cr 4 KD 32 C 4 34 Cr 4 KB – – – 1.7033 –
5132 H 37 Cr 4 530 A 36 SCr 435 H G51320 37 Cr 4 38 C 4 36 CrMn 4 – – – 1.7034 –
5140 41 Cr 4 530 M 40 SCr 440 H G51400 41 Cr 4 42 C 4 41 Cr 4 – – – 1.7035 –

– 28 CrS 4 – – – 28CrS4 28CrS4 – – – – 1.7036 –
– 34 CrS 4 34 CrS 4 – – 34 CrS 4 34 CrS 4 34 CrS 4 – – – 1.7037 –
– 41 CrS 4 41 CrS 4 – – 41 CrS 4 41 CrS 4 41 CrS 4 2245 – – 1.7039 –
– 38 Cr 4 – – – 38 Cr 4 – 38 Cr 4 – – – 1.7043 –

5140 42 Cr 4 530 A 40 SCr 440 – 40 NiCrMo 3 42 C 4 TS 40 NiCrMo 3 2245 – – 1.7045 –
– 54 SiCr 6 – – – – 54 SC 6 – – – – 1.7102 –
– 67 SiCr 5 – – – 67 SiCr 5 – 67 SiCr 5 – – – 1.7103 –

9262 60 SiCr 7 – – – 60 SiCr 8 – – – – – 1.7108 –
– 52 SiCrNi 5 – – – – 52 SCN 5 – – – – 1.7117 –

5115 16 MnCr 5 527 M 17 SCR 415 G 51150 16 MnCr 5 KD 16 MC 5 16 MnCr 5 2173 – – 1.7131 –
– 49 CrMo 4 – SCM 445 – – – – – – – 1.7238 –
– 16 CrMo 4 18 CrMo4 SCM 418 H – 18 CrMo 4 15 CD 3.5 18 CrMo 4 – – – 1.7242 –
– 10 CrMo 11 – – – – 12 CD 10 – – – – 1.7276 –
– 16 CrMo 9 3 – – – – 20 CD 8 – – – – 1.7281 –
– 22 CrMoS 3 5 – – – 22 CrMoS 3-5 22 CrMoS 3-5 – – – – 1.7333 –

A 387 Gr. 12 Cl. 2 16 CrMo 4 4 – – K11564 – – A 18 CrMo 4 5 KW – – – 1.7337 –
– 12 CrMo 8 5 – – K21509 – – – – – – 1.7358 –
– 12 CrMo 19 5 3606-625 SCMV 6 K41545 X 12 CrMo 5 Z 10 CD 5.05 16 CrMo 20 5 – – – 1.7362 –
– X 7 CrMo 6 1 B 5 – S50281 CM 5-IG – – – – – 1.7373 –
– 12 CrMo 9 10 – – – – 12 CrMo 9-10 – – – – 1.7375 –
– SG-CrMo 9 – – S50480 – – – – – – 1.7388 –
– 51 CrMoV 4 – – – 51 CrMoV 4 51 CDV 4 51 CrMoV 4 – – – 1.7701 –
– 21 CrMoV 5 7 – – K14073 21 CrmoV 5-7 20 CDV 5.07 – – – – 1.7709 –
– 20 CrMoVTiB 4 10 – – – 20 CrMoVTiB 4-10 20 CrMoVTiB 4-10 – – – – 1.7729 –

6150 50 CrV 4 735 A 50 SUP 10 G61500 51 CrV 4 50 CV 4 50 CrV 4 2230 – – 1.8159 –
– PS 275 TMK S 275 ML – – S 275 ML S 275 ML S 275 ML – – – 1.8819 –
– S 355 G1 M – – – S 355 G 1 M – – – – – 1.8822 –
– BTStE 460 TM S 460 ML – – S 460 ML E 460 S 460 ML – – – 1.8838 –
– S 500 ML – – – S 500 ML – – – – – 1.8839 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

(Fortsetzung)

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C>0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 850–1400 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– S 275 MH – – – S 275 MH – S 275 MH – – – 1.8843 –
– S 275 MLH – – – S 275 MLH – S 275 MLH – – – 1.8844 –
– S 355 MH – – – S 355 MH – S 355 MH – – – 1.8845 –
– S 355 MLH – – – S 355 MLH – S 355 MLH – – – 1.8846 –
– S 420 MH – – – S 420 MH – S 420 MH – – – 1.8847 –
– S 420 MLH – – – S 420 MLH – S 420 MLH – – – 1.8848 –
– S 460 MH – – – S 460 MH – S 460 MH – – – 1.8849 –
– S 460 MLH – – – S 460 MLH – S 460 MLH – – – 1.8850 –

– FStE 355 OS 4/
S420G5Q – – – S 420 G 2 – – – – – 1.8853 –

– P 550 QL – – – P 550 QL – – – – – 1.8878 –
– StE 460 S 460 N – – S 460 N E 460 S 460N – – – 1.8901 –

A 633 Gr. E St E 420 S 420 N SM 50 C K02002 FeE 420 KGN E 420-I Fe E 420 KG 2143 – – 1.8902 –
– TStE 460 S 460 L – – S 460 NL E460 S 460 NL – – – 1.8903 –
– S 550 Q – – – S 550 Q E 550 S 550 Q – – – 1.8904 –

A 633 Gr. E St E 460 P 460 N SM 53 B K02900 P 460 N E 460-I Fe E 460 KG 2143 – – 1.8905 –
– BGH 8906 55 F – – S 460 QL S 460 QL S 460 QL – – – 1.8906 –
– St E 500 – SM 58 K02001 – – – – – – 1.8907 –
– S 460 Q 55 F – – S 460 Q E 460 S 460 Q – – – 1.8908 –

– S 420 NL/TStE 
420 S 420 NL STK 540 K02002 S 420 NL E 420 T-I Fe E 420 KT – – – 1.8912 –

– EStE 420/
S420NL1 – STK 540 – – – – – – – 1.8913 –

– S 620 Q – – – S 620 Q E 620 S 620 Q – – – 1.8914 –

– T St E 460/
P460NL1 P 460 NL 1 – K02900 P 460 NL1 E 460 T-I Fe E 460 KT – – – 1.8915 –

– S 460 QL1 55 F – – S 460 QL 1 – – – – – 1.8916 –
– T St E 500 – – K02001 – E 500 T-I – – – – 1.8917 –

– EStE 460/
P460Nl2 P 460 NL 2 – – P 460 NL 2 P 460 NL 2 P 460 NL 2 – – – 1.8918 –

– EStE 500/
S500NL1 – – – S 500 NL 1 – – – – – 1.8919 –

– TStE 690 VB/
S690G2QL – – K11646 S 690 G 2 QL – – – – – 1.8921 –

– S 690 G 4 QL/
TStE 690 VC – – – S 690 G 4 QL – – – – – 1.8922 –

– S 590 QL/TStE 
590 V – – – S 590 QL – – – – – 1.8923 –

– S 500 Q (StE 
500 V) – – – S 500 Q E 500 S 500 Q 2614 – – 1.8924 –

– S 890 QL 1 (EStE 
90 V) – – – S 890 QL 1 – – – – – 1.8925 –

– S 690 QL (TStE 
690 V) – SHY 685 NS – S 690 QL – – – – – 1.8928 –

– TStE 690 VD/
S690G3QL – – – S 690 G 3 QL – – – – – 1.8929 –

– S 690 Q/StE 
690 V – SHY 685 N – S 690 Q E 690 S 690 Q – – – 1.8931 –

– WSt E 420/
P420NH S 420 NL STK 540 K02002 S 420 NL S 420 NL Fe E 420 KW – – – 1.8932 –

– S 960 QL/TStE 
960 V – – – S 960 QL – – – – – 1.8933 –

– WSt E 460/
P460NH P 460 NH – K02900 P 460 NH P 460 NH Fe E 460 KW – – – 1.8935 –

– P420 QH – – – P 420 QH – – – – – 1.8936 –

– TStE 770 V/
S770QL – – – S 770 QL – – – – – 1.8938 –

– EStE 790 V/
S790QL1 – – – S 790 QL 1 – – – – – 1.8939 –

– S 960 Q – – – S 960 Q E 960 T-II S 960 Q – – – 1.8941 –

– S 550 G 1 QL 1/
EStE 550 VA – – – S 550 G 1 QL 1 – – – – – 1.8944 –

– S 355 J 0 WP WR 50 A – – S 355 J0 WP E 36 W-A3 S 355 J0 WP – – – 1.8945 –
– S 355 J 2 WP S 355 J 2 WP – – S 355 J2 WP E36W-A4 S 355 J2 WP – – – 1.8946 –
– L 415 QB – – – L 415 QB L 415 QB – – – – 1.8947 –
– L 360 QB – – – L 360 QB L 360 QB – – – – 1.8948 –
– L 450 QB – – – L 450 QB L 450 QB – – – – 1.8952 –

– S 460 NH (FGS 
47) – – – S 460 NH – S 460 NH – – – 1.8953 –

– EStE620VA/S 
620 G 1 QL 1 – – – S 620 G 1 QL 1 – – – – – 1.8954 –

– L 485 QB – – – L 485 QB L 485 QB – – – – 1.8955 –

– S 460 NLH/FG 
S 47 – – – S 460 NLH – S460NLH – – – 1.8956 –

– L 555 QB – – – L 555 QB L 555 QB – – – – 1.8957 –
– 9 CrNiCuP 3 2 4 WR 50 A SPA-H K11430 – – – – – – 1.8962 –
– WTSt 52-3 WR 50 C SMA 58 W K11430 S 355 J 2 G 1 W E 36 W-A2 – – – – 1.8963 –
– EStE 690 VA – – – S 690 G1 QL1 – – – – – 1.8964 –

– S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 
G 2 W – – S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W S 355 J 2 G 2 W – – – 1.8965 –

– S 355 K 2 G 1 W S 355 K 2 
G 1 W SMA 490 CW – S 355 K2 G1 W S 355 K2 G1 W S 355 K 2 G 1 W – – – 1.8966 –

– S 355 K 2 G 2 W S 355 K 2 
G 2 W – – S 355 K2G2W S 355 K 2 G 2 W S 355 K 2 G 2 W – – – 1.8967 –

– QStE 600 TM/S 
600 MC – – – S 600 MC E 620 D S 600 MC – – – 1.8969 –

– StE 415..7/L 
415 NB – – – L 415 NB L 415 NB – – – – 1.8972 –

– StE 415.7 TM/L 
415 MB – – – L 415 MB L 415 MB – – – – 1.8973 –

– S 700 MC  
(QStE 690 TM) – – – S 700 MC E 690 D S 700 MC – – – 1.8974 –

– L 450 MB/StE 
445.7 TM – – – L 450 MB L 450 MB – – – – 1.8975 –

– S 650 MC (QStE 
650 TM) – – – S 650 MC E 620 D S 650 MC – – – 1.8976 –

– L 485 MB/StE 
480.7 TM – – – L 485 MB L 485 MB – – – – 1.8977 –

– StE 550.7 TM/L 
555 MB – – – L 555 MB L 555 MB – – – – 1.8978 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

(Fortsetzung)HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle Gehalt: C>0,25 % Zugfestigkeit RM (MPa)*: 850–1400 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

P5 – Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stähle Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–900 Härte (HB): <330 (HRC): <35

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

A 570 Gr. 50 St 50-2 4360-50 B SS 50 – E 295 A 50-2 Fe 490 2172 – – 1.0050 –
– St 60-2 4360-55 E SM 58 – E 335 A 60-2 Fe 60-2 1650 – – 1.0060 –
– St 70-2 E 360 – – E 360 A 70-2 Fe 70-2 1655 – – 1.0070 –
– C4D – – – C 4 D FM 5 C 4 D – – – 1.0300 –
– C 22 8 – – – P 250 GH – – – – – 1.0460 –
– H 260/ZSt E 260 H 240 LA – – H 240 LA E 240 C – – – – 1.0480 –
– ZStE 380/H 380 H 360 L A – – H 360 LA E 355 C – – – – 1.0550 –

– GL-E - 40  
(S 390 G 3 S) – – – S 390 G 3 S – – – – – 1.0560 –

– C60D – – – C 60 D FM 60 C 60 D – – – 1.0610 –
– C 64/64 Mn 3 – – – C 64 – – – – – 1.0640 –
– 38 SMn 28 38 SMn 28 – – 38 SMn 28 38 SMn 28 – – – – 1.0760 –

– QSt E 260 
TM/5260 MC – – – S 260 MC 41 S 7 Fe E 275 TM – – – 1.0970 –

– C3D2 – – – C 3 D 2 FM 5 C 3 D 2 – – – 1.1110 –
1330 28 Mn 6 150 M 28 SCMn 1 G 13300 28 Mn 6 35 M 5 C 28 Mn – – – 1.1170 –

– C 42 E Al/Ck 
42 Al – – – S 355 G15 – – – – – 1.1190 –

– C56D2/D 55-2 – – – C 56 D 2 FM 56 C 56 D 2 – – – 1.1220 –
– C 70 W1 – – – CT 70 C 70 E 2 U C 70 K U – – – 1.1520 –
– C 70 W2 – – – C 70 U – – – – – 1.1620 –
– C 45 W – – – C 45 U Y3 42 – – – – 1.1730 –
– C 60 W – SK 7 – – Y3 55 – – – – 1.1740 –
– 100 CrMn 6 – – K19195 100 CrMn 6 100 CM 6 – – – – 1.3520 –
– 28 B 2 – SWRCHB 26 – C 30 B 20 B 3 – – – – 1.5510 –

5130 28 Cr 4 530 A 30 – G51300 28 Cr 4 30 CD 4 – – – – 1.7030 –
– S 420 G1 M – – – P 550 M – – – – – 1.8830 –
– St E 380 – SM 50 B – S 380 N – Fe E 390 KG – – – 1.8900 –

– TStE 380/
S380NL – – – S 380 NL – Fe E 390 KT 2117 – – 1.8910 –

– TStE 690 VA/
S690G1QL – – – S 690 G 1 QL – – – – – 1.8920 –

– WSt E 380/
P380Nh – – – P 380 NH – Fe E 390 KW 2116 – – 1.8930 –

– S 890 Q – – – S 890 Q S 890 Q S 890 Q – – – 1.8940 –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

410 S X 7 Cr 14 – – – – – – – – – 1.4001 –
405 X 6 CrAl 13 405 S 17 SUS 405 S40500 X 6 CrAl 13 Z 6 CA 13 X 6 CrAl 13 2302 – – 1.4002 –
– X 2 CrNi 1 2 – – – Hyfab3/12 CLC4003 F12N(Mn<1,50) – – – 1.4003 –

416 X 12CrS 13 416 S 21 SUS416 S41600 X 12 CrS 13 Z 12 CF 13 X12CrS13 2380 – – 1.4005 ATI 416™

410 X 12Cr 13 410 S 21 SUS410 S 41000 (X 12 Cr 13 KD) Z 12 C 13 X12Cr13 2302 – – 1.4006 ATI 410™

414 GX 8 CrNi 1 3 410 C 21 SCS 1 S41400 GX 7 CrNiMo 12-1 Z 12 CN 13 M GX 12 Cr 13 – – – 1.4008 –
– X 8 Cr 14 – SUS Y 410 S41080 X 8 Cr 13 KE – – – – – 1.4009 B13Fe
– GX 12 Cr 1 2 – – – GX12Cr12 GX12Cr12 – – – – 1.4011 –
– N 3 2 0 (LW) – – – 3S62 – – – – – 1.4014 –
– X 8 Cr 18 – SUS Y 430 S43080 – – – – – – 1.4015 B17Fe

430 X 8 Cr 17 430 S 15 SUS430 S 43000 X 8 Cr 17 Z8C17 X8Cr17 2320 – – 1.4016 ATI 430™

– X 6 CrNi 17 1 – – – X6CrNi17-1 F17N X6CrNi17-1 – – – 1.4017 –
420 X20Cr13 420 S 37 SUS 420J1 S42000 X 20 Cr 13 Z20C13 X20Cr13 2303 – – 1.4021 ATI 420™

403 X 15 Cr 13 420 S 29 SUS 410 J1 J91201 X 15 Cr 13 Z 12 C 13 M X 12 Cr 13 2301 – A403M 1.4024 ATI 403™

– GX 20 Cr 1 4 420 C 29 SCS 2 – – Z 20 C 13 M – – – A743-4 1.4027 –
420 X 40 Cr 13 – SUS 420 J2 S42080 X 40 Cr 13 Z 40 C 14 X 40 Cr 14 2304 – – 1.4031 –
– GX 120 Cr 29 425 C 11 – – – – – – – F30C 1.4086 –

430 F X 12 CrMoS 17 441 S 29 SUS 430 F S 43020 X 14 CrMoS 17 Z 10 CF 17 X 10 CrS 17 2383 – – 1.4104 –
430 X 4 CrMoS 18 – SUS 430F – X 6 CrMoS 17 Z 6 CDF 18 - 02 – – – – 1.4105 –
– X 2 CrMoSiS 18 2 1 – – J91151 – – – – – CA15 1.4106 –
– GX 8 CrNi 1 2 – – – GX 8 CrNi 12 GX8CrNi 12 G X 8 CrNi 12 – – – 1.4107 –

434 X 6CrMo 17 434 S 17 SUS434 S43400 434S17 Z8CD17-01 X8CrMo17 2325 – – 1.4113 AL 434
– X 15 CrMo 13 – – – – – – – – – 1.4119 –
– GX 70 CrMo 29 2 – – – – Z 60 CD 29.2 M – – – – 1.4136 –
– X 2 CrNi 24 12 309 S 93 – – X 2 CrNi 24 13 KE Z 2 CN 24-14 – – – – 1.4332 CN23/12-IG
– X 5 NiCr 32 21 – – S33200 – – – – – B536 1.4333 H521
– GX 5 CrNiMo 16 5 – – – GX 4 CrNiMo 16-5-1 GX4CrNiMo 16-5-1 G X 4 CrNiMo 16-5-1 – – – 1.4405 –
– ERO 4411 A – – – GX 4 CrNiMo 16-5-2 GX 4 CrNiMo 16-5-2 – – – – 1.4411 –
– X 38 CrMo 14 – – – – – – – – – 1.4419 –
– X 8 CrTi 18 – – – X 6 Cr 18 KE – – – – – 1.4502 –

430 Nb X 6 CrNb 17 – SUS 430 LX – X 3 CrNb 17 Z 8 CNb 17 X 6 CrNb 17 – – – 1.4511 AXC525
409 X 6 CrTi 12 409 S 19 SUH 409 S40900 X 5 CrTi 12 Z 6 CT 12 X 6 CrTi 12 – – – 1.4512 –
– X 6 CrNiTi 12 – – – X 6 CrNiTi 12 X 6 CrNiTi 12 X 6 CrNiTi 12 – – – 1.4516 –
– X 2 CrTi 17 – SUS 430 LX – X 2 CrTi 17 F 20T X 2 CrTi 17 – – – 1.4520 –
– X 8 CrMoTi 17 – – – X 2 CrMoTiS 18 2 X2CrMoTiS18-2 – – – – 1.4523 1802
– GX 5 CrNiCu 16 4 – – – GX 5 CrNiCu 16-4 GX 5 CrNiCu 16-4 – – – – 1.4525 –
– X 6 CrMoNb 17 1 – – – X 6 CrMoNb 17-1 X6CrMoNb 17-1 F 17 MNb – – – 1.4526 –

904 L X 1 NiCrMoCuN 25 20 5 904 S 13 – N08904 X 1 NiCrMoCuN 25 20 5 Z 1 NCDU 25 20 – 2562 – – 1.4539 ATI 904L™

348 X 5 CrNiNb 18 10 S 527 – J92640 – – X 6 CrNiNb 18 11 – – – 1.4546 ATI 348™

– X 5 CrNiNb 19 9 – SUS Y 347 S34780 X 5 CrNiNb 20 10 KE Z 6 CNNb 20-10 – – – – 1.4551 –

– GX 7 NiCrMoCuNb 
42 20 – – – GX 7 NiCrMoCuNb 

4220 – – – – – 1.4559 –

– X 5 CrNiMoNb 
19 12 318 S 96 – S31980 X 5 CrNiMoNb 

19 12 03 KE
Z 4 CNDSNb 

19-12-03 – – – – 1.4576 –

– X 2 CrAlTi 18 2 – – – X 2 CrAlTi 18-2 DMV 59 X 2 CrAlTi 18-2 – – – 1.4605 –
– X 10 CrAl 7 – – – X 10 CrAl 7 – – – – – 1.4713 –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Stahl

��Werkstoffübersicht • Stahl • P5 (Fortsetzung)

P5 P5 – Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stähle Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–900 Härte (HB): <330 (HRC): <35

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– X 215 Cr 12 – – – – – – – – – 1.4721 –
H-12 X 10 CrAl 13 BH 12 SUS 405 T20812 X 10 CrAl 13 Z 10 C 13 X 10 CrAl 12 – – – 1.4724 –
430 X 10 CrAl 18 (430 S 15) SUH 21 S43000 – Z 10 CAS 18 (X 8 Cr 17) – – – 1.4742 –
446 X 10 CrAl 25 – SUH 442 S44600 X 10 CrAl 24 Z 10 CAS 24 X 16 Cr 26 2322 – – 1.4762 –
– GX 40 CrNiSi 27 4 – – J92605 – – – – – – 1.4823 –
– X 12 CrNi 22 12 311 S 94 SUS Y 309 S30980 X 15 CrNi 23 13 – X 16 CrNi 23 14 – – 309 1.4829 –
– X 9 CrNiSiNCe 21 11 2 – – – X 9 CrNiSiNCe 21-11-2 – – – – – 1.4835 –

314 X 15 CrNiSi 25 20 314 S 25 SUH 310 S31400 X 15 CrNiSi 25 20 Z 15 CNS 25.20 X 16 CrNiSi 25 20 – – – 1.4841 Cronifer® 2520
– X 12 CrNi 25 20 310 S 94 – S31080 X 12 CrNi 26 21 KE Z 12 CN 26-21 – – – – 1.4842 –
– CrNi 25 20 – SCS 18 S31400 – – – – – – 1.4843 –

310 S X 12 CrNi 25 21 310 S 24 SUS 310 S S31008 X 8 CrNi 25 21 Z 12 CN 25.20 X 6 CrNi 25 20 2361 – – 1.4845 ATI 310S™

HK X 40 CrNiSi 25 20 310 C 40 SCH 21 J94204 – – GX 40 CrNi 26 20 – – – 1.4848 –
– GX 40 NiCrSiNb 38-18 – – – 3072.76 – – – – – 1.4849 –
– GX 10 NiCrNb 32 20 – – J95151 – – – – – – 1.4859 –

330 X 12 NiCrSi 35 16 NA 17 SUH 330 N08330 X 12 NiCrSi 35 1 6 Z 12 NCS 37.18 – – – – 1.4864 –
– X40NiCrSi38-18 330 C 40 SCH15/SCH16 J94605 330C11/330C40/331C40 – GX50NiCr39-19 – – – 1.4865 –
– GX 50 CrNi 30-30 – – N08801 – Z5NCT3220 – – – – 1.4868 –

B163 X 10 NiCrAlTi 32 20 NA 15 NCF800(TP) – NA15(H) Z10NC32.21 – – B163 – 1.4876 B163
– X 6 NiCrNbCe 32 27 – – – X 6 NiCrNbCe 32-27 – – – – – 1.4877 –
– X 12 NiCrSi 35 19 – – N08830 X1 0 NiCrSi 35 19 – – – – – 1.4886 330
– X 10 NiCrSiNb 35 22 – – – X10NiCrSiNb35-22 – – – – – 1.4887 –
– X 10 CrMoV 9 1 – – S59180 X 10 CrMoV 9-1 – – – – – 1.4903 –
– X 20 CrMoV 12 1 – – – X 20 CrMoV 11-1 – X 20 CrMoV 12 01 KW 2317 – – 1.4922 –
– GX 22 CrMoV 12 1 – – – G-X 22 CrMoV 12 1 GX23CrMoV12-1 G X 23 CrMoV 12-1 – – – 1.4931 –

422 X 20 CrMoWV 12 1 – SUH 616 S42200 – – X 22 CrMoWV 12 1 – – – 1.4935 –
661 X 12 CrCoNi 21 20 – SUH 661 R30155 – – – – – – 1.4971 –

R30155 X 12 CrCoNiMoWNb 21 
20 20 – – R30155 X 12 CrCoNiMoWNb 

21 20 20
Z 12 CKNDWNb 

21.20.20 N-155 – – – 1.4974 –

– X 40 CoCrNi 20 20 – – – – Z 42 CNKDWNb – – – – 1.4977 –
403 X 6 Cr 13 403 S 17 SUS 403 S 40300 X 6 Cr 13 Z 6 C 13 X 6 Cr 13 2301 – A240 1.4000 ATI 410S™

439 X 6 CrTi 17 – SUS 430 LX S 43035 X 8 CrTi 1 7 Z 8 CT 1 7 X 6 CrTi 17 – – – 1.4510 430 Ti

– X 22 CrMoV 1 
-1 = ST12T – – – – – – – – A437-76 

Sorte B4B – ATI FV448™

409 Cb – – – – – – – – – – – ATI 409Cb™

436 S – – – – – – – – – – – ATI 436S™

439 HP – – – S43035 – – – – – – – ATI 439 HP™

441 HP – – – – – – – – – – – ATI 441 HP™

– – – – S44735 – – – – – A240 – AL 29-4C®

– – – – – – – – – – B625 – ATI E-BRITE®

403Cb – – – – – – – – – – – T656
420 

modified – – – – – – – – – – – Stavax ESR

– – – – – – – – – – – – 420HC
– – – – – – – – – – – – CPM 154
– – – – – – – – – – – – CPM® S30V®

– – – – – – – – – – – – CPM® S35VN®

420 V – – – – – – – – – – – CPM® S90V®

– – – – – – – – – – – – M390
422 – – – S42200 – – – – – – – 616
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Stahl

��Werkstoffübersicht • Stahl • P6
P6

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

P6 – Ferritische, martensitische und nicht rostende PH-Stähle Zugfestigkeit RM (MPa)*: 900–1350 Härte (HB): 350-450 (HRC): 35–48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– 17-7 PH 301 S 81 SUS 631 S17700 X 7 CrNiAl 17-7 X7CrNiAl17-7; 
Z9CNA17-07 X 7 CrNiAl 17-7 2388 – A693 1.4564 ATI 17-7™

– GX 22 CrNi 17 ANC 2 – J91803 – Z 20 CN 17.2 M – – – CB30 1.4059 –
– GX 30 CrSi 6 – – – – – – – – – 1.4710 –
– GX 4 CrNi 13 4 – – – GX 4 CrNi 13-4 GX 4 CrNi 13-4 GX 4 CrNi 13-4 – – – 1.4317 –
– GX 40 CrSi 17 – – – – – GX 35 Cr 17 – – – 1.4740 –
– GX 40 CrSi 24 – SCH 1 – – – GX 35 Cr 13 – – – 1.4745 –
– GX 40 CrSi 28 452 C 11 SCH 2 J92605 – – GX 35 Cr 28 – – CC50 1.4776 –

– X 105 CrCoMo 
18 2 – – – – – – – – – 1.4528 N690

440 C X 105CrMo 17 – SUS 440C S44004 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 X 105 CrMo 17 – – – 1.4125 ATI 440C™

– X 110 CrMoV 15 – SUS 430 LX – – Z 4 CN b 17 X 6 CrNb 17 – – – 1.4111 –
5718.9 X 12 CrNiMo 12 S.151 – S64152 – Z12CNDV12 – – – – 1.4939 ATI Jethete™ M152

– X 12 CrNiMoV 12 3 – – – X 12 CrNiMoV 12-3 X 12 CrNiMoV 12-3 – – – – 1.4938 T522
– X 15 TN – – – 420S25 Z40CDV16-02 X40CrMoVN16-2 – – F899 1.4123 X 15 TN

15-5 PH X 15 U 5 W – – S15500 – Z6CNU15.05 – – – A564/
A693/A705 1.4545 ATI 15-5™

– X 19 CrMoNbVN 
11 1 – – – – Z 21 CDNbV 11 – – – – 1.4913 Jethete X19

431 X 19 CrNi 17 2 431 S 29 SUS 431 S 43100 X 19 CrNi 17 2 Z 15 CN 16.02 X 16 CrNi 16 2321 – – 1.4057 431 (HT)
– X 20 CrMo 17 1 – – – – – – – – – 1.4115 B17MoFe

420F Mod X 22 CrMoNiS 13 1 – – – – – – – – – 1.4121 Bioline 4C27A
– X 22 CrMoV 12 1 762 – – X 22 CrMoV 12-1 Z 21 CDV 12 X 22 CrMoV 12 1 – – – 1.4923 Jethete X20

420 X 29 CrS 13 416 S 37 SUS 416 – X 29 CrS 13 Z29CF13 X 29 CrS 13 – – – 1.4029 –
– X 3 CrNiCuTi 12 9 – – S45500 – – X 6 CrNiNb 18 11 – – – 1.4543 ATI 455™

13-8 PH X 3 CrNiMoAl 13 8 2 – – S13800 – Z4 CNDAT 13 09 – – – – 1.4534 ATI 13-8Mo™

420 F X 30 Cr 13 420 S 45 SUS420J2 S42020 X 30 Cr 13 Z 30 C 13 X 30 Cr 13 2304 – CA40 1.4028 –
– X 30CrMoN 15 1 – – – 420S45 Z33C13 – 2304 – – 1.4108 N360
– X 35 CrMo 17 – – – X 39 CrMo 17 1 X39CrMo17-1 X 35 CrMo 17 – – – 1.4122 –
– X 4 CrNiCuNb 16 4 – – J92200 – Z 4 CNUNb 16.4 M – – – – 1.4540 –

415 M X 4 CrNiMo 16 5 1 – – – X 4 CrNiMo 16 5 1 Z 6 CND 16.05.01 – 2387 – – 1.4418 APX4
– X 40 CrNi 25 21 310 S 98 SCH 13 – – – – – – – 1.4846 –
– X 40 CrSiMo 10 2 – SUH3 – X 40 CrSiMo 10-2 Z40CSD10 – – – – 1.4731 –

420 X 45 Cr 13 (420 S45) – – X 45 Cr 13 Z 40 C 14 X 40 Cr 14 – – – 1.4034 –
– X 45 CrMoV 15 – – – X 50 CrMoV 15 Z 50 CD 15 X 50 CrMo V 15 – – – 1.4116 UGI 4116N

HNV3 X 45 CrSi 9 3 – SUH1 – 401S45 Z45CS9 X45CrSi8 – HNV3 – 1.4718 –
HNV 2 X 45 SiCr 4 – – S64006 – – – – – – 1.4704 –

CA 6-NM X 5 CrNi 134 425 C 11 SCS 5 J91540 X 3 CrNiMo 13 4 Z 4 CDN 13.4 X 6 CrNi 13 04 2385 – – 1.4313 –
630 X 5 CrNiCuNb 16 4 – SUS 630 – X 5 CrNiCuNb 16-4 Z6CNU17.04 – – – CB7Cu 1.4542 UGIMA® 4542

17-4 PH X 5 CrNiCuNb 17 4 4 – SUS 630 S17400 X 5 CrNiCuNb 16-4 X5CrNiCuNb16.4 – – – A693 1.4548 –

– X 5 CrNiMoCuNb 
14 5 – – – X 5 CrNiMoCuNb 

14-5
X 5 CrNiMoCuNb 

14-5
X 5 CrNiMoCuNb 

14-5 – – – 1.4594 –

– X 50 CoCrNi 20 20 – – – – – – – – – 1.4978 –
EV8 X 53 CrMnNiN 2 9 349 S 54 SUH35/SUH36 S63008 349S54 Z52CMN21.09 X53CrMnNiN21-9 – EV8 – 1.4871 –
– X 55 CrMo 14 – – – – Z 50 CD 13 – – – – 1.4110 –

– X 60 CrMnMoVNbN 
21 10 – – – – Z 60 CMDVNb 

21-10 Az – – – – 1.4785 –

440 A X 65 CrMo 14 – SUS 440A S44002 X 70 CrMo 15 Z 70 CD 14 – – – – 1.4109 ATI 440A™

– X 7 CrNiAl 17 7 301 S 81 SUS 631 S17700 X 7 CrNiAl 17-7 X7CrNiAl17-7; 
Z9CNA17-07 X 7 CrNiAl 17-7 2388 – A693 1.4568 –

632 X 7 CrNiMoAl 15 7 – – S15700 – – – – – – 1.4574 PH 15-7 Mo®

– X 8 CrCoNiMo 10 6 Z 9 CKD 11 – – S152 Z10CKD10 – – – – 1.4911 ATI FV535™

15-7 PH X 8 CrNiMoAl 15 7 2 – – S15700 X 8 CrNiMoAl 15-7-2 Z8CNDA15.07 X 8 CrNiMoAl 15-7-2 – – A693 1.4532 ATI 15-7™

HNV 6 X 80 CrNiSi 20 443 S 65 SUH 4 S65006 X 80 CrNiSi 20 Z 80 CSN 20.02 X 80 CrSiNi 20 – – – 1.4747 –
– X 85 CrMoV 18 2 – – – X 85 CrMoV 18 2 Z 85 CDMV 18.02 X 85 CrMoV 19 3 – – – 1.4748 –

440 B X 90 CrMoV 18 409 S 1 9 SUS 440 B S44003 X 90 CrMoV 18 Z 3 CT 1 2 X 6 Cr Ti 1 2 – – – 1.4112 –
– X45CrNiW18-9 331 S 40 SUH31 – X 45 CrNiW 18 9 Z35CNWS14.14 X45CrNiW18-9 – – – 1.4873 –
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M1

M2

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Nicht rostender Stahl

��Werkstoffübersicht • Nicht rostender Stahl • M1

��Werkstoffübersicht • Nicht rostender Stahl • M2

(Fortsetzung)

M1 – Austenitischer, nicht rostender Stahl Zugfestigkeit RM (MPa)*: <600 Härte (HB): 130–200

M2 – Hochfeste austenitische, nicht rostende Stähle und Edelstahlguss Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600-800 Härte (HB): 150-230 (HRC): <25

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

CF-8 X 6 CrNi 18 9 304 C 15 SCS 13 – X 2 CrNiN 18 7 Z 6 CN 18.10 M G X 5 CrNi 19-10 2333 – CF8 1.4308 CF-8
– X 2 NiCr 18 16 – – – – Z 3 CDT 18-02 – – – – 1.4321 –
– X 1 CrNi 25 21 – – – X 1 CrNi 25 21 X1CrNi25-21 X 1 CrNi 25-21 – – – 1.4335 Uranus 65

610 X1CrNiSi 18-15-4 – – S30600 X 1 CrNiSi 18-15-4 Z1 CNS 17.5 X 1 CrNiSi 18-15-4 – – A240-97A 1.4361 ATI 610™

CF-8M X 6 CrNiMo 18 10 316 C 16 SCS 14 J92900 GX 5 CrNiMo 19-11-2 GX5CrNiMo 19-11-2 G X 5 CrNiMo 19-11-2 2343 – – 1.4408 –
– GX 2 CrNiMo 19 11 2 – – – GX 2 CrNiMo 19-11-2 GX 2 CrNiMo 19-11-2 GX 2 CrNiMo 19-11-2 – – – 1.4409 –
– ERO 4412 AHMo – – J92900 GX 5 CrNiMo19-11-3 GX 5 CrNiMo 19-11-3 – – – A743CF8M 1.4412 –
– ERO 4416 AHCRMo – – – GX 2 NiCrMoN 25-20-5 GX2NiCrMoN 25-20-5 – – – – 1.4416 –
– GX 6 CrNiMo 18 12 317 C 12 – – – – – – – – 1.4437 –
– X 2 CrNiMo 18 16 5 – – S31780 – – – – – – 1.4440 –
– GX 2 CrNiMoN 17 1 3 4 – – – GX 2 CrNiMoN 17 1 3 4 – – – – – 1.4446 –
– GX 6 CrNiMo 17 13 317 C 16 – J93000 – – – – – CG8M 1.4448 –
– GX 2 NiCrMo 28 20 2 – – – GX 2 NiCrMo 28-20-2 GX 2 NiCrMo 28-20-2 GX 2 NiCrMo 28-20-2 – – – 1.4458 –
– GX 4 NiCrCuMo 30 20 4 – – – GX 4 NiCrCuMo 30-20-4 GX 4 NiCrCuMo 30-20-4 – – – – 1.4527 –
– GX 5 CrNiNb 18 9 347 C 17 SCS 21 J92710 GX 5 CrNiNb 19-11 Z 4 CNNb 19.10 M G-X 5 CrNiNb 19-11 – – – 1.4552 –
– GX 2 CrNiMoCuN 20 18 6 – – – GX 2 CrNiMoCuN 20-18-6 GX 2 CrNiMoCuN 20-18-6 – – – – 1.4557 –
– X 3 CrNiCuMo 17 11 3 2 – – – X 3 CrNiCuMo17 11 3 2 X3CrNiCuMo 17-11-3-2 X 3 CrNiCuMo 17-11-3-2 – – – 1.4578 –
– GX 5 CrNiMoNb 18 10 318 C 17 SCS 22 – GX 5 CrNiMoNb 19-11-2 Z 4 CNDNb 18.12 M GX 6 CRNOMONB 20 11 – – – 1.4581 –
– GX 2 NiCrMoCu 25 2 0 5 – – – GX 2 NiCrMoCu 25-20-5 GX 2 NiCrMoCu 25-20-5 – – – – 1.4584 –
– GX 7 CrNiMoCuNb 18 18 – – J94651 – – – – – – 1.4585 –
– GX 2 NiCrMoCuN 29 25 5 – – – GX 2 NiCrMoCuN 29-25-5 GX 2 NiCrMoCuN 29-25-5 – – – – 1.4587 –
– GX 2 NiCrMoCuN 25 20 6 – – – GX 2 NiCrMoCuN 25-20-6 GX 2 NiCrMoCuN 25-20-6 – – – – 1.4588 –
– GX 25 CrNiSi 18 9 302 C 35 – J92602 – – G X 16 CrNi 20 10 – – CF20 1.4825 –
– GX 40 CrNiSi 22 9 – SCH 12 J92603 – – – – – – 1.4826 –
– GX 50 CrNiNb 25 22 – – – – – – – – – 1.4836 –
– GX 40 CrNiSi 25 12 309 C 30 SCS 17 J93503 – – GX 35 CrNi 25 12 – – CE30 1.4837 –

334 X 8 CrNiAlTi 20 20 – – S33400 – – – – – – 1.4847 ATI 334™

– GX 40 NiCrSiNb 38 18 – – N08004 – – – – – – 1.4849 –
– GX 40 NiCrSiNb 35 25 – – – – – – – – – 1.4852 –
– GX 40 NiCrSi 35 25 – – J95705 – – GX 50 NiCr 35 25 – – – 1.4857 –

105 MA BGH 4892 – – – – – – – – – 1.4892 –
– X 3 CrNi 18 11 – – – – – X 2 CrNiN 18 11 – – – 1.4949 –
– X 2 CrNiMo 19 12 316 S 93 – S31683 x 2 CrNiMo 19 13 03 KE Z 2 CND 19-12-03 – – – – 1.4430 –
– GX 7 NiCrMoCuNb 25 20 – SCS 23 J95150 10.204.3.1B Z 3 NCDU 25.20 M GX 5 NiCrCuMo 29 21 – – – 1.4500 –
– X 3 CrNiCu 19 9 2 – – – S 124 M PHYHQ 4560 304 RH1 – – – 1.4560 ACX276
– – – – S63198 – – – – 19-9 DL – – 19-9 DL
– X 2 CrNiMoN 17 13 3 – – – – Z 2 CND 17.13 X 2 CrNiMoN 17 13 3 – – – – –

332 – – – N08800 – – – – – – – ATI 332™

– – – – N08367 – – – – – – – AL-6XN®

611 – – – S30601 – – – – – A240-97A – ATI 611™

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

304 H X 5 CrNi 18 10 304 S 15 SUS 304 S30409 X 6 CrNi 18 10 KD Z 6 CN 18.09 X 5 CrNi 18 10 2332 – – 1.4301 –
– X 5 CrNi 19 9 308 S 96 – S30888 X 6CrNi 20 10 KE – – – – – 1.4302 –

305 X 4 CrNi 18 12 305 S 19 SUS 305 S30500 X 4 CrNi18 12 KD Z 5 CN 18.12 X 4 CrNi 19 10 – – – 1.4303 –
303 X 10 CrNiS 18 9 303 S 21 SUS 303 S30300 X 10 CrNiS 18 9 Z 10 CNF 18.09 X 10 CrNiS 18 09 2346 – – 1.4305 ATI 303™

304 L X 2 CrNi 19 11 304 C 12 SUS 304L S30403 X 3 CrNi18 10 KD Z 2 CN 18.09 GX 2 CrNi 19 10 2352 – CF3 1.4306 ATI 304L™

304 L X 2 CrNi 18 9 304 S 11 SUS 304L – X 2 CrNi 18 9 CLC18.9.L X 2 CrNi 18-9 – – – 1.4307 –
– GX 2 CrNi 19 11 304 C 12 – J92500 GX2CrNi19-11 GX2CrNi19-11 GX2CrNi19-11 2352 – CF3 1.4309 –

304 LN X 2 CrNiN 18 10 304 S 62 SUS 304 LN S30453 X 2 CrNiN 18 10 Z 8 CN 18.12 X 8 CrNi 19 10 2371 – – 1.4311 –
305 GX 10 CrNi 18 8 302 C 25 SCS 12 – – Z 10 CN 18.9 M – – – – 1.4312 ATI 305™

308 L X 2 CrNi 19 9 308 S 92 SUS Y 308L S30883 X 2 CrNi 20 10 KE Z 2 CN 20.10 – – – – 1.4316 –
– X 2 CrNiN 18 7 – – – X 2 CrNiN 18-7 18-7L 18-7L – – – 1.4318 –

302 X 10 CrNi 18 9 302 S 26 SUS 302 S20200 302S31 Z10CN18-09 X 10 CrNi 18 09 2330 – – 1.4319 ATI 302™

301 X 10 CrNi 18 9 302 S 26 – J92501 X 10 CrNi 18 9 – – – – – 1.4324 –
– X 10 CrNi 30 9 312 S 94 – – X 12 CrNi 30 09 KE Z 10 CN 31-10 – – – – 1.4337 –
– X 3 CrNi 13 4 – – S41086 X 3 CrNi 14 04 KE – – – – – 1.4351 410NiMo

202 X 3CrMnNiN 18 8 7 – – – 284S16 Z8CMN18-08-05 – – – – 1.4371 –
201 X 12 CrMnNiN 17 7 5 284 S 16 SUS 201 – X 12 CrMnNiN 17-7-5 X 12 CrMnNiN17-7-5 X 12 CrMnNiN 17-7-5 – – – 1.4372 ACX060
316 X 5 CrNiMo 17 12 2 316 S 16 SUS 316 S31600 X6 CrNiMo 17 12 2 KD Z 6 CND 17.11 X 5 CrNiMo 17 12 2347 – – 1.4401 ATI 316™

316L X 2 CrNiMo 17 13 2 316 S 12 SUS 316 L S31603 GX 3 CrNiMo 17 12 2 KD Z 3 CND 19.10 M GX 2 CrNiMo 19 11 2348 – – 1.4404 ATI 316L™

316 LN X 2 CrNiMoN 17 12 2 316 S 61 SUS 316 LN S31653 X 3 CrNiMoN 17 12 2 Z 2 CND 17.12 Az X 2 CrNiMoN 17 12 2353 – – 1.4406 ATI 316LN™

– X 5 CrNiMo 13 4 – – J91550 – Z 6 CND 16.05.01 – – – – 1.4407 –
– X12CrNiMoS18-11 – – – – Z3CNDF17-13 – – – – 1.4427 Chronifer® Special KL

316L X 2 CrNiMo 17 12 3 316 S 13 SUS 316L – X 2 CrNiMo 17 12 2 Z 3 CND 17-13-30 X 2 CrNiMo 17-12-3 2348/2353/2354 – – 1.4432 –
– X 2 CrNiMoN 18 12 4 – – – 317 LN CLC18.12.4.LN X2CrNiMoN1812-4 – – – 1.4434 –

316 L X 2 CrNiMo 18 14 3 316 S 11 SCS 16 S31603 X 2 CrNiMo 18 16 Z 2 CND 17.13 X 2 CrNiMo 17 13 2353 – – 1.4435 –
316 X 5 CrNiMo 17 1 3 3 316 S 16 SUS 316 S31600 X6 CrNiMo 18 13 3 KD Z 6 CND 17.12 X 5 CrNiMo 17 13 2343 – – 1.4436 –

317 L X 2 CrNiMo 18 16 4 317 S 12 SUS 317 L S31703 X 3 CrNiMo 18 16 4 Z 2 CND 19.15 X 2 CrNiMo 18 15 2367 – – 1.4438 ATI 317L™

– X 2 CrNiMoN 17 13 5 – – – X 3 CrNiMo 17 13 5 Z 3 CND 18.14-05 AZ – – – – 1.4439 –
– X 2 CrNiMo 18 15 4 – – S31675 – X 3 CrNiMoN 19-14 – – – – 1.4442 –

317 X 5 CrNiMo 17 13 317 S 16 SUS 317 S31700 – – X 5 CrNiMo 18 15 – – – 1.4449 AL 317L+E55
– X 5 CrNiCuNb 16 4 – – – – Z7CNU16.04 – – – – 1.4452 –
– – – – S21904 – – – – – A666 1.4454 ATI 219

– X 2 CrNiMnMoN 20 16 – – – X 2 CrNiMnMoN  
20 15 08 KE – – – – – 1.4455 –

– X 1 CrNiMoN 25 2 5 2 – – S31050 – – – – – – 1.4465 2RE69
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M2

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Nicht rostender Stahl

��Werkstoffübersicht • Nicht rostender Stahl • M2 (Fortsetzung)

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

M2 – Hochfeste austenitische, nicht rostende Stähle und Edelstahlguss Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600-800 Härte (HB): 150-230 (HRC): <25

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– X 1 CrNiMoN 25 22 2 – – – 725 LN DMV 25.22.2 X 1 CrNiMoN 25-22-2 – – – 1.4466 –
– X 1 NiCrMoCuN 25 20 6 – – – – – – – – – 1.4529 Uranus B26 6Mo
– GX 2 NiCrMoCuN 25 20 – – J94650 GX 2 CrNiMoCuN 25-20-6 – – – – – 1.4536 –

– X 1 CrNiMoCuN  
25 25 5 – – – X 1 CrNiMoCuN  

25-25-5
X 1 CrNiMoCuN 

25-25-5
X 1 CrNiMoCuN 

25-25-5 – – – 1.4537 –

321 X 6 CrNiTi 18 10 321 S 12 SUS 321 S32100 X 6 CrNiTi 18 10 Z 6 CNT 18.10 X 6 CrNiTi 18 11 2337 – – 1.4541 ATI 321™

321 A 700 304 S 31 – J92630 – Z 10 CNT 18 11 X 6 CrNiTi 18 11 – – – 1.4544 –

–
X 1  

CrNiMoCuN  
20 18 7

X 1 
CrNiMoCuN 

20 18 7
– S31254

X 1  
CrNiMoCuN  

20-18-7

X 1  
CrNiMoCuN  

20-18-7

X 1  
CrNiMoCuN  

20-18-7
– – – 1.4547 Uranus B25 6Mo

– X 2 NiCrAlTi 32 20 – NCF 800 TB – – – – – – – 1.4558 –

– X 1 NiCrMoCuN  
31 27 4 – – – X 1 NiCrMoCu 31 27 4 X 1 NiCrMoCuN  

31 -27-4
X 1 NiCrMoCuN  

31 -27-4 2584 – – 1.4563 –

– X 3 CrNiCu 18 9 4 394 S 17 SUS XM7 – X3CrNiCu18-9-4 304CU 304K – – – 1.4567 –
316 Ti X 6 CrNiMoTi 17 12 2 320 S 31 SUS 316Ti – X 6 CrNiMoTi 17 12 2 Z 6 CNDT 17.12 X 6 CrNiMoTi 17 12 2350 – – 1.4571 ATI 316Ti™

– GX 5 CrNiMoNb 23 9 – – – – – – – – – 1.4572 –
316 Ti X 10 CrNiMoTi 18 12 320 S 33 SUS 316Ti S31635 – – X 6 CrNiMoTi 17 13 – – – 1.4573 –
318 X 10 CrNiMoNb 18 12 – – – – – X 6 CrNiMoNb 17 13 – – – 1.4583 –
– X 2 CrNiCu 19 10 – – – X 2 CrNiCu 19-10 TX 304L – – – – 1.4650 –
– X1CrNiMoCuN24-22-8 – – S32654 – – – – – – 1.4652 654 SMO®

– 153 MA – – S30415 X 6 CrNiSiNCe 19 10 – – – – – 1.4818 153 MA™

– X 20 CrNiSi 25 4 – – S44635 X 15 CrNiSi 25 4 Z 20 CNS 25.04 X 20 CrNiSi 25 4 – – – 1.4821 –
309 X 15 CrNiSi 20 12 309 S 24 SUH 309 S30900 X 15 CrNiSi 20 12 Z 15 CNS 20.12 X 16 CrNiSi 25,20 – – – 1.4828 ATI 309™

309 S X 7 CrNi 23 14 309 S 24 SUS 309 S J93400 X 12 CrNi 23 13 Z 15 CN 24.13 X 6 CrNi 23 14 – – – 1.4833 –
– 353 MA – – S35315 X 6 NiCrSiNCe 35-25 – – – – – 1.4854 353 MA®

– X 8 NiCrSi 38 18 NA 17 – N08330 – Z 12 NCS 37.18 – – – – 1.4862 –
– X 33 CrNiMnN 23 8 – – – X 33 CrNiMnN 23-8 X 33 CrNiMnN 23-8 – – – – 1.4866 –

EV 12 X 55 CrMnNiN 20 8 – – S63012 X 55 CrMnNiN 20-8 Z 55 CMN 20.08 Az – – – – 1.4875 –
321 X 12 CrNiTi 18 9 321 S 20 SUS 321 S32100 X 10 CrNiTi 18 10 Z 6 CNT 18.12 X 6 CrNiTi 18.11 2337 – – 1.4878 ACX315

EV 11 X 70 CrMnNiN 21 6 – – S63011 – – X 70 CrMnNiN 21 6 – – – 1.4881 –
– X 50 CrMnNiNbN 21 9 – – – X 50 CrMnNiNbN 21-9 Z 50 CMNNb 21.09 – – – – 1.4882 –
– X 7 CrNiNb 18 10 – SUS347H S34709 X7CrNiNb18-10 X7CrNiNb18-10 – – – – 1.4912 –

316 H X 6 CrNiMo 17 13 316 S 51 – S31609 X 6 CrNiMo 17 12 2 Z 6 CND 17-13 B – – – – 1.4919 –
321 H X 8 CrNiTi 18 10 – – – X 6 CrNiTiB 18-10 Z 6 CNT 18-10 B X 6 CrNiTiB 11 – – – 1.4941 –
A660 X 4 NiCrTi 25 15 HR251 SUH 660 S66286 – Z 6 NCTDV 25.15 B – – – – 1.4943 Discaloy

– X 6 CrNiWNb 16 16 – – – – – – – – – 1.4945 –
– X 6 CrNi 18 11 304 S 51 – S30480 X 6 CrNi 18 10 Z 6 CN 18-09 X 5 CrNi 18 10 KW 2333 – – 1.4948 –
– X 6 CrNi 25 20 – – – 310 H – – – – – 1.4951 –
– X 8 CrNiNb 16 13 347 S 51 – – – – – – – – 1.4961 –

– Esshete12 50 – – S21500 X 10 CrNiMoMnNbVB 
15-10-1

X 10 CrNiMoMnNbVB 
15-10-1 – – – A213 1.4982 Esshete 1250

– X 8 CrNiMoBNb 16 16 – – – X 7 CrNiMoBNb 16-16 – – – – – 1.4986 –
301 X 12 CrNi 17 7 301 S 21 SUS 301 S30100 X 12 CrNi 17 7 Z 12 CN 17.07 X 12 CrNi 17 07 2331 – – 1.4310 ATI 301™

– GX 40 CrNi 27 4 – – J92615 – – GX 35 CrNi 28 05 – – – 1.4340 –
304 X 5 CrNi 18 9 304 S 31 SUS 304 S30400 1 Z6CN18.09 X5CrNi1810 2332/2333 – A276 1.4350 ATI 304™

– X 15 CrNiMn 18 8 307 S 98 – – X 15 CrNiMn 18 08 KE Z 8 CNM 19-09-07 – – – – 1.4370 –
S32750 GX 10 CrNiMo 18 9 – SCS 14 A S32750 X 2 CrNiMoN 25-7-4 Z 5 CND 20.10 M X 2 CrNiMoN 25-7-4 – – – 1.4410 –

– X 5 CrNiMo 18 11 315 S 16 – – – – – 2340 – – 1.4420 –
347 X 6 CrNiNb 18 10 347 S 17 SUS 347 S34700 X 6 CrNiNb 18 10 Z 6 CNNb 18.10 X 6 CrNiNb 18 11 2338 – – 1.4550 ATI 347™

316 Cb X 6 CrNiMoNb 17 12 2 318 S 17 – – X 6 CrNiMoNb 17 12 2 Z 6 CNDNb 17.12 X 6 CrNiMoNb 17 12 – – – 1.4580 –
– X 3 CrNiMoN 17 13 – – – X 3 CrNiMoN 17-13-3 – X 2 CrNiMoN 17 12 – – – 1.4910 –
– X 6 CrNi 23 13 – – – 309 H – – – – – 1.4950 –

A286 X 6 NiCrTiMoVB  
25-15-2 286 S 31 – S66286 X 6 NiCrTiMoVB  

21-15-2 – – – – – 1.4980 Incoloy A 286

XM-19 – – – S20910 – – – – – F1314 – ATI XM-19™

303 
plus X – – – S30310 – – – – – XM-5 – 303  

plus X
– X 2 CrNi 18 13 3 – – – – – – – – – – Staybrite® 4435NCu

218 – – – S21800 – – – – – – – Nitronic 60
201LN – – – S20153 – – – – – – – ATI 201LN™-MIL

– X 2 CrNiMoN 17 13 3 – – – – Z 2 CND 17.13 X 2 CrNiMoN 17 13 3 – – – – AL 316LXN
– – – – S31675 – – – – – F1586 – ATI REX 734™

– – – – – – – – – – – – P558
– X 1 NiCrMoCu 22 24 6 – – – – – – – – – – Uranus B66
– – – – – – – – – – – – ATI Datalloy 2®

– – – – – – – – – – – – ATI Staballoy® AG17®

– – – – – – – – – – – – P530
– X 1 NiCrMoCu 31 27 4 – – N08028 – – – – – – – Uranus B28
– – – – – – – – – – – – P750
– – – – – – – – – – – – P750-I
– X 4 CrNiMoN 21 9 4 – – – – – – – – F1586 – M30NW
– – – – – – – – – – – – P550
– – – – – – – – – – – – P580
– – – – – – – – – – – – P650
– – – – – – – – – – – – ATI Datalloy HP™
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Nicht rostender Stahl

M3

K1

Gusseisen

M3 – Nicht rostender Duplex-Stahl Zugfestigkeit RM (MPa)*: <800 Härte (HB): 135-275 (HRC): <30

K1 Grauguss Zugfestigkeit RM (MPa)*: 125-500 Härte (HB): 120-290 (HRC): <32

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– GX 120 CrMo 29 2 – – – – – – – – F30M 1.4138 PK324
– X 2 CrMnNiN 21 5 1 – – S32101 – – – – – – 1.4162 LDX2101
– GX 6 CrNiN 26 7 – – – GX 6 CrNiN 26-7 – – – – – 1.4347 –

S32304 X 2 CrNiN 23 4 – – S32304 SAF 2304 35 N X 2 CrNiN 23-4 2327 – A240 1.4362 ATI 2304™

S31500 X 2 CrNiMoSi 19 5 – – S39215 GX 2 CrNiMoN 25-7-3 GX 2 CrNiMoN 25-7-3 – 2376 – – 1.4417 –

S31803 X 2 CrNiMoN 22 5 3 318 S 13 SUS 329J 3L S31803 & 
S32205

X 2 CrNiMoN  
22 5 3 Z 3 CND 22.05 AZ X 2 CrNiMoN 22-5-3 2377 F51 2205 1.4462 ATI 2205™

– GX 6 CrNiMo 24 8 2 – – – – – – – – – 1.4463 –
– GX 2 CrNiMoN 25 6 3 – – – GX 2 CrNiMoN 25-6-3 GX 2 CrNiMoN 25-6-3 – – – – 1.4468 –
– GX 2 CrNiMoN 26 7 4 – – J93404 GX 2 CrNiMoN 26-7-4 GX 2 CrNiMoN 26-7-4 GX 2 CrNiMoN 26-7-4 – – – 1.4469 –

– X 2 CrNiMoCuWN 25 7 4 – – S32760 X 2 CrNiMoCuWN 25 7 4 X 2 CrNiMoCuWN 
25-7-4

X 2 CrNiMoCuWN 
25-7-4 – – F 55 1.4501 F55

2507 X 2 CrNiMoCuN 25 6 3 – – – X 2 CrNiMoCuN 25-6-3 DMV25.7Cu 329SK – – – 1.4507 Uranus 52N+
– GX 2 CrNiMoCuWN 25 8 4 – – – X 6 CrNiCu 18 10 4 KD Z 4 CNUD 17-11-03 FF – – – – 1.4508 –

– GX 2 CrNiMoCuN  
25 6 3 3 – – – GX 2 CrNiMoCuN  

25-6-3-3
GX 2 CrNiMoCuN 

25-6-3-3
GX 2 CrNiMoCuN 

25-6-3-3 – – – 1.4517 –

– X 4 CrNiMoNb 25 7 – SCS 22 – – – – – – – 1.4582 PK343
– BGH 4593 – – – GX 3 CrNiMoCuN 24 6 2 3 – – – – – 1.4593 Noridur®

329 X 4 CrNiMo 27 5 2 – SUS 329 J1 S32900 X 3 CrNiMo 27 5 2 X 2 CrNiMo 25-7-3 X 3 CrNiMo 27-5-2 2324 – A240 1.4460 10RE51
– GX 2 CrNiMoN 22 5 3 – – – GX 2 CrNiMoN 22-5-3 GX 2 CrNiMoN 22-5-3 GX 2 CrNiMoN 22-5-3 – – – 1.4470 –

S32550 – – – S32550 – – – – – – – Ferralium® Legierung 255
– – – – S32003 – – – – – – – ATI 2003®

– – – – S80211 – – – – – – – ATI 2102™

– – – – S32550 – – – – – – – ATI 255™

– – – – S34565 – – – – – – – ATI 4565™

– X 2 CrNiMoN 25 6 3 – – – – – – – – – – Uranus 47N+
– – – – – – – F60 – – 32760 – Zeron® 100

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– GG-150HB – – – GJL-HB 170 – – – – – 0.6012 –
A48-25 B GG-15 Sorte 150 FC 150 – GJL-150 FGL 150 G 15 0115-00 – A 48 Klasse 25 0.6015 –

– GG-170HB – – N06985 GJL-HB 205 – – – – – 0.6017 –
– GG-190HB – – N06022 GJL-HB 230 – – – – – 0.6022 –

A48-35 B GG-25 Sorte 260 FC 250 – GJL-250 FGL 250 G 25 0125-00 – A 48 Klasse 35 0.6025 –
– GG-26 – FC260 – – – G 26 0126-00 – – 0.6026 –
– GG-220HB – – W06027 GJL-HB 250 FGL 250 – – – – 0.6027 –
– GG-240HB – – – GJL-HB 275 – – – – – 0.6032 –

A48-50 B GG-35 Sorte 350 FC 350 – GJL-350 FGL 350 G 35 0135-00 – A 48 Klasse 50 0.6035 –
– GG-260HB – – – GJL-HB 275 – – – – – 0.6037 –

A48-20 B GG-10 Sorte 100 FC 100 – GJL-100 FGL 100 G 10 0110-00 – A 48 Klasse 20 0.6010 –
A48-30 B GG-20 Sorte 220 FC 200 W06020 GJL-200 FGL 200 G 20 0120-00 – A 48 Klasse 30 0.6020 –
A48-45 B GG-30 Sorte 300 FC 300 – GJL-300 FGL 300 G 30 0130-00 – A 48 Klasse 45 0.6030 –
A48-55 B GG-40 Sorte 400 – – GJL-400 FGL 400 – 0140-00 – A 48 Klasse 55 0.6040 –
A48-40 – – – – – – – – – A 48 Klasse 40 – –
A48-60 – – – – – – – – – A 48 Klasse 60 – –

– – – – – – – – – G1800 A 159 G1800 – –
– – – – – – – – – G3000 A 159 G3000 – –
– – – – – – – – – G10H18 A 159 G3000 – –
– – – – – – – – – G11H18 A 159 G3000 – –
– – – – – – – – – G3500 A 159 G3500 – –
– – – – – – – – – G11H20 A 159 G3500 – –
– – – – – – – – – G4000 A 159 G4000 – –
– – – – – – – – – G13H19 A 159 G4000 – –
– – – – – – – – – G12H21 A 159 G4000 – –
– – – – – – – – – G9H12 A 159 G1800 – –
– GG-26-Cr – – – – – – – – – – –
– GG-25-Cr – – – – – – – – – – –
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Gusseisen

K2

K3

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

K2 – Sphäroguss mit niedriger bis mittlerer Festigkeit und Vermikularguss (CGI) Zusammenpressen RM (MPa)*: <600 

Härte (HB): 130-260 (HRC): <28

K3 – Hochfester Sphäroguss und bainitisches Gusseisen mit Kugelgraphit (ADI)                    Zugfestigkeit RM (MPa)*: >600               Härte (HB): 180-350 (HRC): <43

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– GGL-NiMn137 L-NiMn 13 7 FCA NiMn 13 7 F43000 GJLA-XNiMn 13-7 L-NM 13 7 – – – – 0.6652 –
A 436 Typ 1 GGL- NiCuCr1562 L-NiCuCr 15 6 2 FCA-NiCuCr 15 6 2 F41000 GJLA-XNiCuCr 15-6-2 L-NUC 15 6 2 – – – – 0.6655 –
A 436 Typ 1b GGL-NiCuCr1563 L-NiCuCr 15 6 3 FCA-NiCuCr 15 6 3 F41001 GJLA-XNiCuCr 15-6-3 L-NUC 15 6 3 – – – – 0.6656 –
A 436 Typ 2b GGL-NiCr203 L-NiCr 20 3 FCA-NiCr 20 3 F41003 GJLA-XNiCr 20-3 L-NC 20 3 – – – – 0.6661 –

– GGL-NiSiCr2053 L-NiSiCr 20 5 3 FCA-NiSiCr 20 5 3 – GJLA-XNiSiCr 20-5-3 L-NSC 20 5 3 – – – – 0.6667 –
A 436 Typ 3 GGL- NiCr303 L-NiCr 30 3 FCA-NiCr 30 3 F41004 GJLA-XNiCr 30-3 L-NC 30 3 – – – – 0.6676 –

– GGG-35.3 – – – GJS-350-22 – – 0717-15 – – 0.7033 –
– GGG-40.3 SNG 370/17 FCD 370 – GJS-400-18 FGS 370-17 GSO 42/15 0717-15 – – 0.7043 –
– GGG-45 – FCD 450 – – – – – – – 0.7045 –
– – – – – – FGS450.10 – – – – 0.7049 –
– GGG-65 – – – – – – – – – 0.7065 –
– GGG-NiMn137 S-NiMn 13 7 FCDA-NiMn 13 7 – GJSA-XNiMn 13-7 S-Mn 13 7 – 0772-00 – – 0.7652 –
– GGG-NiCrNb202 S2W FCDA-NiCrNb 20 2 – GJSA-XNiCrNb 20-2 – – – – – 0.7659 –

A 439 Typ D-2B GGG-NiCr203 S-NiCr 20 3 FCDA-NiCr 20 3 F43001 GJSA-XNiCr 20-3 – – – – – 0.7661 –
– GGG-NiSiCr2052 S-NiSiCr 20 5 2 FCDA-NiSiCr 20 5 2 – GJSA-XNiSiCr 20-5-2 S-NSC 20 5 2 – – – – 0.7665 –

A 571 Typ D-2M GGG-NiMn234 S-NiMn 23 4 FCDA-NiMn 23 4 – GJSA-XNiMn 23-4 S-NM 23 4 – – – – 0.7673 –
A 439 Typ D-3 GGG-NiCr303 S-NiCr 30 3 FCDA-NiCr 30 3 F43003 GJSA-XNiCr 30-3 S-NC 30 3 – – – – 0.7676 –

A 439 Typ D-3A GGG-NiCr301 S-NiCr 30 1 FCDA-NiCr 30 1 F43004 GJSA-XNiCr 30-1 S-NC 30 1 – – – – 0.7677 –
– GGG-NiSiCr3055 – FCDA-NiSiCr 30 5 5 – GJSA-XNiSiCr 30-5-5 – – – – – 0.7679 –

A 439 Typ D-5 GGG-Ni35 S-Ni 35 FCDA-Ni 35 F43006 GJSA-XNi 35 S-N 35 – – – – 0.7683 –
A 439 Typ D-5A GGG-NiCr353 S-NiCr 35 3 FCDA-NiCr 35 3 F43007 GJSA-XNiCr 35-3 S-NC 35 3 – – – – 0.7685 –

– GGG-NiSiCr3552 – FCDA-NiSiCr 35 5 2 – GJSA-XNiSiCr 35-5-2 FGS Ni35 Si 
5 Cr2 – – – – 0.7688 –

– GTW-35-04 W 35-04 FCMW 330 Klasse 1 – GJMW-35-0-4 MB 35-7 W 35-04 – – – 0.8035 –
– GTW-S-38-1 2 W 38-12 – – GJMW-360-12 MB 300-12 – – – – 0.8038 –
– GTW-45-07 W 45-07 FCMWP 440 Klasse 3 – GJMW-450-7 MB 450-7 GMB 45 – – – 0.8045 –
– GTW-55 – – – – – GMB 55 – – – 0.8055 –
– GTW-65 – – – – – GMB 65 – – – 0.8065 –

32510 GTS-35-10 B 340/12 FCMP 330 – GJMB-350-10 MN 350-10 – 815 – – 0.8135 –
40010 GTS-45-06 P 440/7 FCMP 440 – GJMB-450-6 MN 450 - 6 P 45-06 852 – – 0.8145 –
50005 GTS-55-04 P 510/4 FCMP 490 – GJMB-550-4 MN 550-4 P 55-04 854 – – 0.8155 –
70003 GTS-65-02 P 570/3 FCMP 540 – GJMB-650-2 MN 650-3 P 65-02 0858-00, 0856-00 – – 0.8165 –
90001 GTS-70-02 P 690/2 FCMP 690 – GJMB-700-2 MN 700-2 P 70-02 0862-03, 0864-03 – – 0.8170 –

– GGV-30 – – – GJV-300 – – – – – 0.9991 –
A 436 Typ 2 GGL-NiCr202 L-NiCr 20 2 FCA-NiCr 20 2 F41002 GJLA-XNiCr 20-2 L-NC 20 2 – 0523-00 – – 0.6660 –
A 436 Typ 4 GGL- NiSiCr3055 L-NiSiCr 30 5 5 FCA-NiSiCr 30 5 5 F41005 GJLA-XNiSiCr 30-5-5 L-NSC 30 5 5 – – – – 0.6680 –
60-40-18 GGG-40 SNG 420/12 FCD 400 Klasse 1 F32800 GJS-400-15 FGS400-12 GS400-12 0717-02 60-40-18 60-40-18 0.7040 –
65-45-12 GGG-50 SNG 500/7 FCD 500 F33100 GJS-500-7 FGS 500-7 GS 500/7 0727-02 65-45-12 65-45-12 0.7050 –

– GGG-60 SNG 600/3 FCD 600-3 – GJS-600-3 – GS 600/3 – 80-55-06 80-55-06 0.7060 –
100-70-03 GGG-70 SNG 700/2 FCD 700 F34800 GJS-700-2 FGS 700-2 GS 700-2 0737-01 100-70-03 100-70-03 0.7070 –
120-90-02 GGG-80 SNG 800/2 FCD 800 F36200 GJS-800-2 FGS 800-2 GS 800-2 – 120-90-02 120-90-02 0.7080 –

A 439 Typ D-2 GGG-NiCr202 L-NiCuCr 20 2 FCDA-NiCr 20 2 – GJSA-XNiCr 20-2 L-NC 20 2 – 0523-00 – – 0.7660 –
A 439 Typ D-2C GGG-Ni22 S-Ni 22 FCDA-Ni 22 F43002 GJSA-XNi 22 S-N 22 – – – – 0.7670 –
A 439 Typ D-4 GGG-NiSiCr3053 S-NiSiCr 30 5 5 FCDA-NiSiCr 30 5 4 F43005 GJSA-XNiSiCr 30-5-3 S-NSC 30 5 5 – – – – 0.7680 –

– GTW-40-05 W 40-05 FCMW 370 – GJMW-400-5 MB 400-5 GMB 40 – – – 0.8040 –
– GGV-40 – – – GJV-400 – – – – – 0.9990 –

80-55-06 – – – F33800 – FGS 350-22 – 0732-03 D5506 – – –
– – – – – – – – – D4018 – – –
– – – – – – – – – D400 – – –
– – – – – – – – – D4512 – – –
– – – – – – – – – D450 – – –
– – – – – – – – – M3210 – – –
– – – – – – – – – M4504 – – –
– – – – – – – – – M5003 – – –
– – – – – – – – – M5503 – – –
– – – – – – – – – M7002 – – –
– – – – – – – – – D7003 – – –
– – – – – – – – – M8501 A 602 M8501 – –
– GGV-45 – – – GJV-450 – – – – – – –
– GGG--SiMo3.08 – – – – – – – – – – –
– GGG--SiMo4.10 – – – – – – – – – – –
– GGG--SiMo5.10 – – – – – – – – – – –
– – – – – – – – – – – – HPI C13 06
– GGV-35 – – – GJV-350 – – – – – – –
– GGV-50 – – – GJV-500 – – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– – – – – – – – – – A 897 125-80-10 – –
– – – – – – – – – – A 897 150-100-7 – –
– – – – – – – – – – A 897 175-125-4 – –
– – – – – – – – – – A 897 200-150-1 – –
– – – – – – – – – – A 897 230-185 – –



 Y210

N1

N2

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
NE-Metalle

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N1

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N2

(Fortsetzung)

N1 – Geschmiedetes Aluminium

N2 – Aluminiumlegierungen mit niedrigem Siliziumgehalt und Magnesiumlegierungen Gehalt: Si <12,2 %

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

1080 Al99.8 – 1A – – – – – – – 3.0128 –
1050 Al99.5 L 31 1B – – A 59050 C – – – – 3.0255 –

– SG-Al 99,5 – – – – – – – – – 3.0259 –
1070 Al99.7 – – – – – 4508 – – – 3.0275 –
3103 AlMn – N3 – – – – – – – 3.0515 –
3003 AlMnCu – – – – – – – – – 3.0517 –
3005 AlMn1Mg0.5 – – – – – – – – – 3.0525 –
3004 AlMn1Mg1 – – – – – – – – – 3.0526 –

– AlMgSiPb – – – – – – – – – 3.0615 –
– SG-Al 99,5Ti – – – – – – – – – 3.0805 –
– SG-Al 99,5 Ti – – – – – – – – – 3.0805 –

2014 AlCuSiMn – H15 – – A-U4SG 3581 – – – 3.1255 –
2017 AlCuMg 1 – – – AW-2017 A A-U4G 3579 – – – 3.1325 –
2024 AlCuMg 2 – L97 – AW-2024 A-U4G1 – – – – 3.1355 –

– AlCuMgPb – – – – – – – – – 3.1645 –
2011 AlCuBiPb – FC1 – – A-U5PbBi 6362 – – – 3.1655 –
6082 AlMgSi 1 – H30 – AW-6005 A A-SGM0.7 3571 – – – 3.2315 –
6060 AlMgSi0.5 – – – – – – – – – 3.3206 –
6063 AlMgSi0.7 – H9 – – A-GS 3569 – – – 3.3206 –
6463 EAlMgSi0.5 – 91E – – – – – – – 3.3207 –
5005 AlMg 1 – N41 – AW-6082 A-G0.6 5764-66 – – – 3.3315 –
5050 – – – – – – – – – – 3.3316 –
5052 AlMg2.5 – 2L56 – – A-G2.5C 4574 – – – 3.3523 –
5754 AlMg 3 – N5 – – A-G3M 3575 – – – 3.3535 –
5454 AlMg2.5Mn – N51 – – A-G2.5MC 7789 – – – 3.3537 –
5086 AlMg4Mn – – – – – – – – – 3.3545 –

– SG-Al Mg 4,5 Mn Zr – – – – – – – – – 3.3546 –
5083 AlMg4,5Mn – N8 – – A-G4.5MC 7790 – – – 3.3547 –
5056 AlMg5 – N6 – – A-G5 3576 – – – 3.3549 –

– AlMg 5 – – – – – – – – – 3.3555 –
7050 AlZnMgCu0,5 L 86 – – – AZ 4 GU/9051 811-04 – – – 3.4144 –
7020 AlZn4.5Mg1 – H17 – – A-Z5G – – – – 3.4335 –
7022 AlZnMgCu0.5 – – – – – – – – – 3.4345 –

– AlZn5,5MgCu – – – – – – – – – 3.4365 –
7075 AlZnMgCu 1.5 – DTD5074 A97075 AL-P7075 A-Z5GU 3735 – 7075 – 3.4365 –
1000 Al99.5H L31 – – – A59050C – – – – 3.0250 –

– Al99.8 – – – – – – – – – 3.0280 –
– AlMg3Mn – – – – – – – – – – –

2025 – – A 2025 FD A92025 – – – – 2025 B 247 2025 – –
1100 – – – – – – – – – – – –
3105 – – – – – – – – – – – –
5657 AlMg0.8Si – – – – – – – – – – –
6070 – – – – – – – – – – – –
6262 – – – – – – – – – – – –
7003 – – – – – – – – – – – –
2050 – – – – – – – – – – – –
7475 – – – – – – – – – – – –
7175 – – – – – – – – – – – –
7178 – – – – – – – – – – – –
5251 AlMg2Mo3 – N4 – – A-G2M 3574 – – – – –
6151 – – – – – – – – – – – –
7001 – – – – – – – – – – – –
7040 – – – – – – – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– SG-Al99,8 – – – – – – – – – 3.0286 –
– G-AlCu 4 TiMg – – – – – – – – – 3.1371 –
– G-AlCu 4 TiMg – – – – – – – – – 3.1371 –
– G-AlCu 5 Ni 1,5 – – – – – – – – – 3.1754 –
– G-AlCu 4 Ti – – – – – – – – – 3.1841 –
– G-AlSi 5 Cu 1 – – – – – – – – – 3.2131 –
– G-AlSi 6 Cu 4 – – – – – – – – – 3.2151 –
– G-AlSi 8 Cu 3 – – – – – – – – – 3.2161 –
– G-AlSi 9 Cu 3 – – – – – – – – – 3.2163 –
– G-AlSi 1 1 – – – – – – – – – 3.2211 –
– SG-AlSi 5 – – – – – – – – – 3.2245 –
– SG-AlSi 5 – – – – – – – – – 3.2245 –
– G-AlSi 5 Mg – – – – – – – – – 3.2341 –

4218 B G-AlSi 7 Mg – – – – – – – – – 3.2371 –
– G-AlSi 9 Mg – – – – – – – – – 3.2373 –
– G-AlSi 10 Mg – – – – – – – – – 3.2381 –
– G-D AlSi 10 Mg – – – – – – – – – 3.2382 –

A 360.2 G-AlSi 10 Mg(Cu) LM 9 – – – – – 4253 – – 3.2383 –
A 413.0 G-D AlSi 12 – – – – – – 4247 – – 3.2582 –

– SG-AlSi 12 – – – – – – – – – 3.2585 –
– G-D AlSi 12(Cu) – – – – – – – – – 3.2982 –

6061 AlMgSiCu – H20 – – A-GSUC 6170 – – – 3.3211 –
– G-AlMg 3 Si – – – – – – – – – 3.3241 –
– G-AlMg 5 Si – – – – – – – – – 3.3261 –
– G-D AlMg 9 – – – – – – – – – 3.3292 –
– G-AlMg5Si(Cu,Mn) – – – – – – – – – 3.3458 –
– SG-AlMg 3 – – – – – – – – – 3.3536 –



 Y211

N2

N3

N4

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
NE-Metalle

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N2 (Fortsetzung)

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N3

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N4

(Fortsetzung)

N2 – Aluminiumlegierungen mit niedrigem Siliziumgehalt und Magnesiumlegierungen Gehalt: Si <12,2 %

N3 – Aluminiumlegierungen mit hohem Siliziumgehalt und Magnesiumlegierungen Gehalt: Si >12,2 %

N4 – Kupfer-, Messing- und Zink-Basis mit einem Zerspanbarkeitsindex von 70-100

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– G-AlMg 3 – – – – – – – – – 3.3541 –
– SG-AlMg 4,5 Mn – – – – – – – – – 3.3548 –
– SG-AlMg 5 – – – – – – – – – 3.3556 –
– G-AlMg 5 – – – – – – – – – 3.3561 –

ZE 41 G-MgZn 4 SE 1 Zr 1 MAG 5 – – MCMgZn 4 RE 1 Zr G-Z 4 TR – – – – 3.5101 –
– G-MgZn 5 Th 2 Zr 1 – – – – – – – – – 3.5102 –

EZ 33 MgSE 3 Zn 2 Zr 1 MAG 6 – – MCMgRE 3 Zn 2 Zr G-TR 3 Z 2 – – – – 3.5103 –
– MgAl 9 Zn 1 – – – – – – – – – 3.5104 –
– G-MgTh 3 Zn 2 Zr 1 – – – – – – – – – 3.5105 –

QE 22 G-MgAg 3 SE 2 Zr 1 MAG 12 – – MCMgRE 2 Ag 2 Zr G-Ag 22,5 – – – – 3.5106 –
– G-D MgAl 6 Zn 1 – – – – – – – – – 3.5612 –
– G-D MgAl 6 – – – – – – – – – 3.5662 –

AZ 81 G-MgAl 8 Zn 1 MAG 1 – – MCMgAl 8 Zn 1 G-A 9 – – – – 3.5812 –
AZ 91 G-MgAl 9 Zn 1 MAG 7 – – MCMgAl 9 Zn 1 G-A 9 Z 1 – – – – 3.5912 –

– G-MgAl 8 Zn 1 – – – – – – – – – 3.5200 –
AS 41 G-D MgAl 4 Si 1 – – – MCMgAl4Si G-A4S 1 – – – – 3.5470 –

– G-AlZn10Si8Mg – – – – – – – – – – –
AS 7 G AlSi7Mg – – – – – – – – – – –
2117 – – – – – – – – – – – –
2218 AlCuMgNi2 – – – – – – – – – – –
2091 – – – – – – – – – – – –
8090 – – – – – – – – – – – –
2090 – – – – – – – – – – – –
2224 – – – – – – – – – – – –
2094 – – – – – – – – – – – –
2095 – – – – – – – – – – – –
2097 – – – – – – – – – – – –
2098 – – – – – – – – – – – –
2099 – – – – – – – – – – – –
2195 – – – – – – – – – – – –
2196 – – – – – – – – – – – –
2197 – – – – – – – – – – – –
2198 – – – – – – – – – – – –
2297 – – – – – – – – – – – –
2397 – – – – – – – – – – – –
8017 – – – – – – – – – – – –
8024 – – – – – – – – – – – –
8091 – – – – – – – – – – – –
8093 – – – – – – – – – – – –
2199 – – – – – – – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

A 413.1 G-AlSi 12(Cu) LM 20 – – – – – 4260 – – 3.2583 –
A 413.2 G-AlSi 12 LM 6 – – – – – 4261 – – 3.2581 –

– G-AlSi17Cu4Mg – – – – – – – – – – –
– GK-AlSi18CuNiMg – – – – – – – – – – –
– GK-AlSi21CuNiMg – – – – – – – – – – –
– GK-AlSi12CuNiMg – – – – – – – – – – –
– GK-AlSi25CuNiMg – – – – – – – – – – –
– G-AlSi 21 CuNiMg – – – – – – – – – – –

4032 – – – – – – – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

C 11000 E-Cu 58 C 101 – – – Cn-a2 – – – – 2.0065 –
C 81100 G-CuL 45 HCC 1 – – – – – – – – 2.0082 –
C 81100 G-Cu L 50 HCC 1 – – – – – – – – 2.0085 –

– CuZn 40 MnPb – – – – – – – – – 2.0241 –
C 26000 CuZn 30 CZ 102 C 2600 – – CuZn 30 – – – – 2.0265 –
C 27200 CuZn 37 CZ 108 – – – CuZn 37 C 2720 – – – 2.0321 –

– CuZn 36 Pb 1.5 – – – – – – – – – 2.0331 –
– S-CuZn40 – – – – – – – – – 2.0366 –
– CuZn 39 Pb 3 + D567 – – – – – – – – – 2.0401 –
– CuZn 40 Pb 2 – – – – – – – – – 2.0402 –

B-198 G-CuZn 15Si 4 – – – – – – – – – 2.0492 –
– CuZn 40Al 1 – – – – – – – – – 2.0561 –
– G-KCuZn 38 Al – – – – – – – – – 2.0591 –

C 86500 G-CuZn 35 Al 1 HTB 1 – – – U-Z 36 N 3 – – – – 2.0592 –
– G-KCuZn 37 Al 1 – – – – – – – – – 2.0595 –

C 86200 G-CuZn 34 Al 2 HTB 1 – – – U-Z 36 N 3 – – – – 2.0596 –
– G-CuZn 25 Al 5 – – – – – – – – – 2.0598 –
– S - CuNi 30 Fe – – – – – – – – – 2.0837 –
– CuNi 10 Fe 1 Mn – – – – – – – – – 2.0872 –

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.
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Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
NE-Metalle

N4

N5

N6

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N4 (Fortsetzung)

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N5

��Werkstoffübersicht • NE-Metalle • N6

N4 – Kupfer-, Messing- und Zink-Basis mit einem Zerspanbarkeitsindex von 70-100

N5 – Nylon, Kunststoffe, Gummi, Phenole und Glasfaser

N6 – Kohlefaser- und Graphit-Verbundwerkstoffe, CFRP

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– S - CuNi 10 Fe – – – – – – – – – 2.0873 –
– CuNi 30 Mn 1 Fe – – – – – – – – – 2.0882 –
– SG-Cu Al 8 – – – – – – – – – 2.0921 –
– SG-CuAl 8 Ni 2 – – – – – – – – – 2.0922 –
– SG-CuAl 9 Ni5 Fe – – – – – – – – – 2.0927 –
– CuAl 10 Fe 3 Mn 2 CA 103 – – – U-A 10 Fe – – – – 2.0936 –
– SG-Cu Al 10 Fe – – – – – – – – – 2.0937 –

C 63000 CuAl 10 Ni 5 Fe 4 Ca 104 – – – U-A 10 N – – – – 2.0966 –
B-148-52 G-CuAl 10 Ni – – – – – – – – – 2.0975 –

– SG-Cu Sn – – – – – – – – – 2.1006 –
– SG-Cu Sn 6 – – – – – – – – – 2.1022 –

C 90800 G-CuSn 12 Pb 2 – – – UE 12 P – – – – 2.1052 –
– G-CuSn 12 Pb – – – – – – – – – 2.1061 –
– G-CuSn 10 Zn – – – – – – – – – 2.1086 –

C 93200 G-CuSn 7 ZnPb – – – – U-E 7 Z 5 Pb 4 – – – – 2.1091 –
– G-CuSn 6 ZnNi LG 4 – – – – – – – – 2.1093 –

C 83600 G-CuSn 5 ZnPb LG 2 – – – U-E 5 Pb 5 Z 5 – – – – 2.1096 –
– G-CuSn 2 ZnPb – – – – – – – – – 2.1098 –

C 93700 G-CuPb 10 Sn LB 2 – – – U-E 10 Pb 10 – – – – 2.1176 –
C 93800 G-CuPb 15 Sn LB 1 – – – U-Pb 15 E 8 – – – – 2.1182 –
C 94100 G-CuPb 20 Sn LB 5 – – – U-Pb 20 – – – – 2.1188 –
C 81500 G-CuCrF 35 CC1-FF – – – – – – – – 2.1292 –
C 18200 CuCrZr CC 102 – – – U-Cr 0,8 Zr – – – – 2.1293 –

– SG-Cu Mn 13 Al 7 – – – – – – – – – 2.1367 –
– SG-Cu Si 3 – – – – – – – – – 2.1461 –

CuSi 3 Mn – – – – – – – – – – 2.1525 –
– OF-Cu – – – – – – – – – 2.0040 –

B-120 E-Cu 57 – – – – – – – – – 2.0060 –
C 10300 SE-Cu C 101 – – – Cu-c1 – – – – 2.0070 –

– CuZn 5 – – – – – – – – – 2.0220 –
C 23000 CuZn 15 CZ 102 C 2300 – – CuZn 15 – – – – 2.0240 –

– G-CuZn 33 Pb – – – – – – – – – 2.0290 –
– CuZn 36 Pb 2 – – – – – – – – – 2.0330 –
– G-CuZn 37 Pb – – – – – – – – – 2.0340 –
– CuZn 40 – – – – – – – – – 2.0360 –
– CuZn 39 Pb 2 – – – – – – – – – 2.0380 –
– CuZn 20 Al 2 – – – – – – – – – 2.0460 –
– CuZn 37Al 1 – – – – – – – – – 2.0510 –
– CuZn 40 Al 2 – – – – – – – – – 2.0550 –
– G-CuZn 40 Fe – – – – – – – – – 2.0590 –
– G-CuAl 10 Fe – – – – – – – – – 2.0940 –

C 90700 G-CuSn 10 CT 1 – – – – – – – – 2.1050 –
C 91700 G-CuSn 12 Ni – – – – – – – – – 2.1060 –

– C35100 – – – – – – – – – – –
– 17665 – – C95500 – – – – – – – –
– MS60 – – – – – – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– LEXAN – – – – – – – – – – –
– HOSTALEN – – – – – – – – – – –
– Polystyrol – – – – – – – – – – –
– Makralon – – – – – – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– GFK – – – – – – – – – – –
– CFK – – – – – – – – – – –

Graphit – – – – – – – – – – – –
CFRP – – – – – – – – – – – –



kennametal.com  Y213

S1

S2

��Werkstoffübersicht • Hochwarmfeste Legierungen • S1

��Werkstoffübersicht • Hochwarmfeste Legierungen • S2

Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen
Hochwarmfeste Legierungen

HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

S1 Hitzebeständige Legierungen auf Eisenbasis Zugfestigkeit RM (MPa)*: 500–1200 Härte (HB): 160-260 (HRC): 25–48

S2 Hitzebeständige Legierungen auf Kobaltbasis Zugfestigkeit RM (MPa)*: 1000–1450 Härte (HB): 250-450 (HRC): 25–48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– X 10 Cr 25 – – – – – – – – – 1.3811 –
– D 1 a – – – – – – – – – 1.3915 –
– D 3 BD 3 – – X 210 Cr 1 2 Z 200 C 12 X 205 Cr 12 KU – – – 1.3916 –
– RNi 12 – – – – – – – – – 1.3926 –
– RNi 8 – – – – – – – – – 1.3927 –
– GX 2 NiCoMoTi1 7 10 – – – – – – – – – 1.6351 Maraging

6501, 6512, 6520 X 2 NiCoMo 18 8 5 – – UNS K92890 S162 Z2NKD18.8 – – – ASTM A646 1.6359 ATI VascoMax® C-250
– X 2 NiCoMo 18-8-5 – – K92890 – – – – – – 1.6359 Maraging
– X 1 CrNiCoMo 13 8 5 – – – – – – – – – – Maraging
– Ni 36 – – – – – – – – – 1.3910 Magnifer 36
– Ni 46 – – – – – – – – – 1.3920 –
– X 2 CrNiCoMo 12 8 5 – – – – – – – – – 1.6980 Maraging

ASTM B463 – – – UNS N08020 – – – – – ASTM B463 2.4660 20CB-3
ASTM A666 – – – – – – – – – ASTM A666 – 6/21/09
ASTM B753 – – – – – – – – – ASTM B753 – AL 4750

S66286 – – NAS 660 UNS S66286 – – A-286 – – – – ATI A286™

– – – – UNS K92810 – – – – – – – ATI VascoMax® C-200
6514 – – – UNS K93120 – – – – – – – ATI VascoMax® C-300

– – – – – – – – – – – – ATI VascoMax® C-350
– – – – – – – – – – – – ATI VascoMax® T-200

6518, 6519, 6591 – – – – – – – – – – – ATI VascoMax® T-250
– – – – – – – – – – – – ATI VascoMax® T-300

5725 – – – – – Z3NCT25 – – SAE 16-25-6 – – Discaloy 16-25-6
ASTM A638 – – – – – Z3NCT25 – – Discaloy ASTM A638 – Discaloy 24

– – – – R30556 – – – – – – – Haynes® 556
5768 X 12 CrCoNi 21 20 – – – – Z12CKNDWNb21.20.20 – – – – – Haynes 556

ASTM F30 – – – – – – – – Invar ASTM F30 – Invar 42
5768 – – – UNS R30155 – Z12CNKDW20 – – – – – Multimet N-155

– – – – – – – – – – – – Multimet N-156
5533 X 40 CoCrNi 20 20 – – – – Z42CKNDW – – – – – S 590

– X 2 NiCrAlTi 32 20 – – – – – – – – – – Sanicro 30
AlSl:665 – – – – – Z8NCTDA2613 – – – – – W-545

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– CoCr 26 Ni 9 Mo – – – – – – – – – 2.4681 –
– CoCr 25 NiW – – – – KC25WN – – – ASTM A567 2.4682 Stellite® 31 (X40)
– CoCr 22 NiW – – – – – – – – – 2.4683 –
– CoCr 28 Mo – – – – KC27D5NFe – – – ASTM F-75 2.4691 HS 21
– CoCr 20 Ni 15 Mo – – – – – – – – – 2.4711 –
– CoCr 29 Mo – – – – – – – – – 2.4723 –
– CoCr 33 W – – – – – – – – – 2.4775 –
– CoCr 28 – – – – – – – – – 2.4778 –
– CoCr 28 Nb – – – – – – – – – 2.4779 –
– – – – – – – – – – ASTM F90 2.4964 F 90
– – – – R30605 – KC20WN – – – – 2.4964 Haynes 25
– CoCr 20 W 15 Ni HR 240 – R30605 – KC20WN – – – 5759 2.4964 L 605
– CoCr 20 W 15 Ni – – CAST Version of L605 – KC20WN – – – 5759 2.4964 Stellite 25

AMS 5399 NiCr 19 Co 11 MoTi – – – – NC 19 KDT – – – – 2.4973 –
– CoCr 20 Ni 20 W – – – – – – – – 5534 2.4979 S 816
– CoCr20NiW – – – – – – – – – 2.4989 –
– – – – R31537 & R31538 – CoCr28Mo – – – ASTM F1537 – F 1537
– – – – – – – – – – ASTM F562 – F 562
– – – – – – – – – – ASTM F563 – F 563
– – – – R30188 – KC22N22W14Fe – – – – – Haynes 188

AlSl 670 CoCr 20 W 15 Ni – – – – KC20WN – – – – – HS 25
– CoCr 26 Ni 14 Mo – – – – – – – – 5380 – HS 30
– CoCr 19 W 14 NiB – – – – – – – – – – HS 36
– – – – – – – – – – – – L 251
– CoCrW 10 TaZrB – – – – KC21W10Ta9 – – – – – MAR-M 302
– CoCr 22 W 9 TaZrNb – – – – KC21W9Ta – – – – – MAR-M 322
– CoCr 24 Ni 10 WTaZrB – – – – KC23N10W7Ta – – – – – MAR-M 509
– – – – – – KC20N20Ta7 – – – – – MAR-M 905
– CoCr 20 Ni 20 Ta – – – – KC20N20Ta7 – – – – – MAR-M 918
– – – – R30159 – – – – – – – MP159
– – – – R30035 – – – – – – – MP35N
– – – – – – KC33W13 – – – – – Stellite 1
– – – – – – KC28W8 – – – – – Stellite 12
– – – – – – KC22N22W14Fe – – – – – Stellite 188
– – – – – – KC26NW – – – – – Stellite 6
– – – – – – – – – – – – Stellite 8 (F75)
– CoCr 25 Ni 20 MoWNb – – – – KC25N20DFeWNb – – – – – V-36
– CoCr 21 Mo 11 W – – – – KC21W11ANbT – – – – – WI-52
– – – – – – KC25N10W7Fe – – – – – X 45
– – – – – – – – – J-1570 – – –
– K13C20N126Fe15D7 – – R3003 & R3008 – K13C20N126Fe15D7 – – – ASTM F1058 – –
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S3 ��Werkstoffübersicht • Hochwarmfeste Legierungen • S3

(Fortsetzung)

S3 Hitzebeständige Legierungen auf Nickelbasis Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–1700 Härte (HB): 160-450 (HRC): <48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– X 7 NiCrCoMo 54 20 – – – – – – – – – 1.2789 –
– Ni 99,7 Mg 0,07 – – J24053 – – – – – A 915 J24053 2.4053 –
– LC-Ni 99,6 – – N02201 – – – – – – 2.4061 –
– – – – N02200 – – – – – – 2.4066 200

Nickel 200 Ni 99,2 NA 11 – N02200 – – – – – – 2.4066 –
– – – – N02201 – – – – – – 2.4068 201

Nickel 201 LC-Ni 99 NA 12 – – – – – – – – 2.4068 –
– NiMn 1 – – – – – – – – – 2.4106 –
– NiMn 1 C – – – – – – – – – 2.4108 –
– NiMn 1,5 – – – – – – – – – 2.4109 –
– NiMn 3 Al – – – – – – – – – 2.4122 –
– NiMn 3 SiMg – – – – – – – – – 2.4126 –
– NiCr 2 Mn – – – – – – – – – 2.4145 –
– NiCr 2 MnSi – – – – – – – – – 2.4146 –
– NiCr 5 MnSi – – – – – – – – – 2.4151 –
– SG-NiTi 4 NA32 – – NA 32 – – – – – 2.4155 –

CZ-100 G-Ni 93 C – – – – – – – – – 2.4175 –
– NiCr 4 Mn – – – – – – – – – 2.4199 –

M 35-1/2 G-NiCu 30 Nb – – N24030 – – – – – – 2.4365 –
– EL-NiCu 30 Mn – – N04402 – – – – – – 2.4366 –

M 30-H G-NiCu 30 Si 3 – – – – – – – – – 2.4367 –
M-255 G-NiCu 30 Si 4 – – – – – – – – – 2.4368 –

– NiCu 30 Al – – – – – – – – – 2.4374 –
– NiCu 30 Al NA 18 – N05500 3072.76 NU 30 AT – – – – 2.4375 Monel® K500
– SG-NiCu 30 MnTi NA 33 – – – – – – – – 2.4377 –
– NiFe 16 CuCr – – – – – – – – – 2.4501 –
– G-NiMo 16 CrW – – – – – – – – – 2.4537 –
– NiCr 21 Mo 14 W – – N26022 – – – – – – 2.4602 INCONEL® Legierung 622
– NiCr 30 FeMo – – – – – – – – – 2.4603 Hastelloy® G-30
– – – – N06059 – – – – – ASTM B575 2.4605 Allcorr
– NiCr 23 Mo 16 Al – – – – – – – – – 2.4605 –
– SG/UP-NiCr 23 Mo 16 – – – – – – – – – 2.4607 –
– NiCr 26 MoW – – – – – – – – – 2.4608 –
– SG-NiMo 27 – – – – – – – – – 2.4615 –
– NiMo 28 – – N10665 – NiMo 28 – – – – 2.4617 –
– NiCr 22 Mo 6 Cu – – – – – – – – – 2.4618 –
– – – – N06985 – – – – – – 2.4619 Hastelloy G-3
– NiCr 22 Mo 7 Cu – – N06985 – – – – – – 2.4619 –
– SG-NiCr 23 Al NA 49 – – – – – – – – 2.4626 –
– SG-NiCr 22 Co 12 Mo NA 50 – – – – – – – – 2.4627 –
– NiCr 20 Ti HR5 – N06075 HR5, 203.4 NC 20 T – – – – 2.4630 Nimonic® 75
– NiCr 20 TiAl NA 20 NCF 80A N07080 HR401, 601 NC 20 TA – – – – 2.4631 Nimonic 80A
– NiCr 20 Co 18 Ti NA 36 – N07090 HR2, 202 NC20KTA – – – – 2.4632 Nimonic 90
– NiCo 20 Cr 15 MoAlTi – – N13021 HR3 NCKD20ATV – – – – 2.4634 Nimonic 105
– NiCo 15 Cr 15 MoAlTi HR4 – – HR401, 601 NCVK15ATD – – – – 2.4636 Nimonic 115

AlSl 687 NiCo 15 Cr 15 MoAlTi – – – – NCKD20AT – – – – 2.4636 Udimet® 700
– NiCr 22 Mo 8 AlCuTi – – – – – – – – – 2.4637 –
– SG-NiCr 20 NA 34 – – – – – – – – 2.4639 –
– NiCr 21 Mo 6 Cu – NCF 600 TP – – – – – – – 2.4641 –
– NiCr 29 Fe – NCF 690 N06690 – NC 30 Fe – – – – 2.4642 INCONEL® Legierung 690
– NiCr 25 FeAlYC – – – – – – – – – 2.4647 –
– NiCr 20 CoMoTi NA 38 NCF 690 N07263 HR10 NCK 20 D – – – – 2.4650 Nimonic C263
– EL-NiCr 26 Mo – – – – – – – – – 2.4652 –
– NiCr 19 Co 14 Mo 4 Ti – – N07001 – NC20K14Y – – – – 2.4654 Waspaloy
– SG-NiCr 29 Mo – – – – – – – – – 2.4656 –
– NiCr 70 30 – – N06008 – – – – – – 2.4658 –
– SG-NiCr 30 Mo 5 W – – – – – – – – – 2.4659 –
– EL-NiCr 29 Mo 5 W – – – – – – – – – 2.4661 –
– NiFe 35 Cr 14 MoTi – – N09901 – Z8NCDT42 – – – – 2.4662 INCOLOY® 901
– NiCr 13 Mo 6 Ti 3 – – N09901 – Z8NCDT42 – – – – 2.4662 Nimonic 901
– NiCr 23 Co 12 Mo – – N06617 – NC22K12D9A – – – – 2.4663 INCONEL® Legierung 617
– NiCr 22 FeMo – – N06002 HR6, 204 NC22FeD – – – – 2.4665 Hastelloy X
– NiCr 22 Fe 18 Mo NA 40 – N06002 – NC22FeD – – – – 2.4665 INCONEL Legierung HX
– NiCr 18 CoMo – – – – NKCD20ATU – – – – 2.4666 Nimonic PK25
– SG-NiCr 19 NbMoTi NA 51 – – – – – – – – 2.4667 –
– NiCr 19 FeNbMo – – N07718 HR8 NC 19 Fe Nb – – – – 2.4668 INCONEL Legierung 718
– NiCr 15 Fe 7 TiAl – – N07750 – NC 15 Fe 7 TA – – – – 2.4669 INCONEL Legierung X750
– G-NiCr 12 Al 6 MoNb – – – – – – – – – 2.4671 –
– G-NiCr 20 Co 20 MoTi – – – – – – – – – 2.4672 –
– NiCo 15 Cr 10 MoAlTi – – N13100 – NK15CAT – – – – 2.4674 IN 100
– NiCo 15 Cr 10 MoAlTi – – – – NK15C10A5T – – – – 2.4674 René 100
– G-NiCo 15 Cr 10 AlTiMo – – – – – – – – – 2.4674 –
– G-NiCo 10 W 10 CrAlNb – – – – – – – – – 2.4676 –
– G-NiCr 50 – – – – – – – – – 2.4678 –
– G-NiCr 35 – – – – – – – – – 2.4679 –
– – – – N10665 – – – – – N7M 2.4685 Hastelloy B-2

CW-12 MW G-NiMo 17 CrW – – – – – – – – – 2.4686 –
– NiCr 25 Mo 7 Ti – – – – – – – – – 2.4693 –
– NiCr 16 Fe 7 TiAl – – N 07751 – – – – – – 2.4694 INCONEL Legierung 751
– G-NiCr 20 Mo 15 – – – – – – – – – 2.4697 –
– NiCr 22 W 14 Mo – – – – – – – – – 2.4733 –
– NiCr 20 AlY – – – – – – – – – 2.4764 –
– NiCr 17 AlWY – – – – – – – – – 2.4765 –
– SG-NiCr 20 Nb NA 35 – – – – – – – – 2.4806 –
– G-NiCr 50 Nb – – – – – – – – – 2.4813 –
– NiCr 15 Fe NA 14 NCF 600 N06600 3072.76 NC 15 Fe – – – – 2.4816 INCONEL Legierung 600
– G-NiMo 30 – – N10276 – NC 15 D 14 KFe – – – – 2.4819 Hastelloy C-276

ASME SB575 NiMo 16 Cr 15 W – – N10276 – NC 17 D – – – – 2.4819 Nimonic C276
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S3 ��Werkstoffübersicht • Hochwarmfeste Legierungen • S3 (Fortsetzung)

(Fortsetzung)HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217.

S3 Hitzebeständige Legierungen auf Nickelbasis Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–1700 Härte (HB): 160-450 (HRC): <48

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– SG-NICr 21 Mo 9 Nb – – – – – – – – – 2.4831 –
– NiCr 20 Mo 15 – – – – – – – – – 2.4836 –
– SG-NiCr 20 Mo 15 – – – – – – – – – 2.4839 –
– – – – N06601 – – – – – – 2.4851 Haynes® 601
– NiCr 23 Fe – NCF 601 N06601 – NC 23 Fe 14 A – – – – 2.4851 INCONEL Legierung 601
– NiFe 33 Cr 25 Co – – – – – – – – – 2.4854 –
– NiCr 19 Mo 9 Si – – – – – – – – – 2.4855 –

ASME SB443 NiCr 22 Mo 9 Nb – – N06625 – NC 22 Fe DNb – – – – 2.4856 Haynes 625
ASME SB443.4 NiCr 22 Mo 9 Nb NA 21 NCF 625 N06625 – NC 22 Fe DNb – – – – 2.4856 INCONEL Legierung 625
ASME SB163 NiCr 21 Mo – – N08825 3072.76 NC21FeDU – – – – 2.4858 INCOLOY® 825

– NiCr 60 15 – – – – – – – – – 2.4867 –
– NiCr 80 20 – – – – – – – – – 2.4869 –
– NiCr 20 AlSi – – – – – – – – – 2.4872 –
– G-NiCr 28 W – – – – – – – – – 2.4879 Centralloy® 4879
– NiCr 17 Mo 17 FeW – – N10002 – NC17DWY – – – CW12MW 2.4883 Hastelloy C
– G-NiMo 16 Cr – – – – – – – – – 2.4883 –
– SG-NiMo 16 cr 16 W NA 48 – – – – – – – – 2.4886 –
– G-NiCr 13 MoAl – – – – – – – – – 2.4888 –
– NiCr 20 Ti HR 5 – N06621 – NC 20 T – – – – 2.4951 –
– NiCr 20 TiAl NA 20 NCF 80 A N07080 – NC 20 TA – – – – 2.4952 –

– NiFe 25 Cr 20 NbTi – – – NiFe 25 Cr 20 
NbTi – – – – – 2.4955 –

– NiCr 20 Co 18 Ti NA 19 – N07090 – – – – – – 2.4969 –
– NiCr 22 W 12 Fe – – – – – – – – – 2.4972 –
– NiCr 19 Co 11 MoTi – – N07041 – NC19KDT – – – – 2.4973 René 41
– NiFeCr 12 Mo – – – – – – – – – 2.4975 –
– NiCr 20 Mo – – – – – – – – – 2.4976 –

– NiCr 20 CoMo – – – – – – – – – 2.4982 –

– NiCr 18 Co – – N07500 – – – – – – 2.4983 Co500

AlSl 684 NiCr 18 CoMoAlTi – – N07500 – NCK19DAT – – – – 2.4983 Udimet® 500
– Ni 99,6 NA 46 – – – – – – – – 2.4060 –
– NiMn 2 – – – – – – – – – 2.4110 –

SZ-100 G-Ni 95 – – – – – – – – – 2.4170 –
– G-Ni 93 Si – – – – – – – – – 2.4180 –
– NiCu 30 Fe – – N04400 3072.76 NU30 – – – – 2.4360 Monel® 400
– NiCu 30 Ti – – – – – – – – – 2.4370 Monel 60
– NiFe 44 – – – – – – – – – 2.4420 Magnifer 53
– NiFe 16 CuMo – – – – – – – – – 2.4530 Perm 77
– NiFeK 6040 – – – – – – – – – 2.4560 –
– NiMo 16 Cr 16 Ti NA 45 – N26455 – – – – – – 2.4610 Hastelloy C-4
– – – – – – 20CB-3 – – – ASTM B463 2.4660 INCOLOY 020
– NiCr 20 CuMo – – N08020 – – – – – – 2.4660 –
– G-NiCr 13 Al 16 MoNb – – – HC203 NC13AD – – – – 2.4670 Nimocast 713
– G-NiCr 50 Nb – – – – – – – – – 2.4680 –
– NiMo 23 Cr 8 Fe – – – – – – – – – 2.4710 –
– NiMo 30 – – – – ND27FeV – – – N-12 MV 2.4810 Hastelloy B
– NiCr 45 23 – – – – – – – – – 2.4890 –
– – – – N13017 – NK17C15D5AT – – – – – Astroloy
– – – – – – – – – – – – Centralloy® 60HTD

AlSl 686 – – – – – NC15Fe10D5AT – – – – – GMR 235
– NiCr 16 MoAl – – – – NC15D5FeAT – – – – – GMR 235-D
– – – – – – – – – – CW6M – Hastelloy C-22
– – – – N06007 – NC22Fe19D6KTa – – – – – Hastelloy G
– – – – N10003 – – – – – – – Hastelloy N
– – – – N06635 – NC15D14KFe – – – – – Hastelloy S
– – – – N10004 – – – – – – – Hastelloy W
– – – – N07263 – NC20K20D6T – – – – – Haynes® 263
– – – – – – – – – – – – Haynes 282
– NiCr 15 Fe – – N06600 – – – – – – – Haynes 600
– – – – – – – – – – – – Haynes 75
– NiCo 32 Cr 26 Mo – – – – – – – – – – HS27
– – – – N06102 – – – – – – – IN 102

ASME SB409 X 10 NiCrAlTi 32-20 – – N08800 3082.76 Z10NC3221 – – – – – INCOLOY 800
– – – – – – Z4NC3221 – – – – – INCOLOY 802
– – – – – – NC29Fe25 – – – – – INCOLOY 804
– NiFe 42 K 15 Nb – – N19903 – Z3NK28 – – – – – INCOLOY 903
– – – – N19907 – – – – – – – INCOLOY 907
– – – – N09925 – – – – – – – INCOLOY 925
– – – – N09945 – – – – – – – INCOLOY 945

ASME SB575 – – – – – NiMo16Cr15 – – – – – INCONEL LEGIERUNG 22
– – – – – – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG 230
– – – – – – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG 600SP
– – – – – – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG 62
– – – – N06626 – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG 625LCF
– – – – – – NC15A – – – – – INCONEL LEGIERUNG 702
– – – – N09706 – NFe10C16NbT – – – – – INCONEL LEGIERUNG 706
– – – – N07718 – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG 718 OP
– – – – – – NC16Fe8TM – – – – – INCONEL LEGIERUNG 721
– NiCr 16 FeTi – – N07722 – NC16FeTi – – – – – INCONEL LEGIERUNG 722
– – – – R30783 – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG 783
– – – – N09925 – – – – – B983 N09925 – INCONEL LEGIERUNG 925
– – – – N10276 – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG C-276
– – – – N07754 – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG MA754
– – – – N07751 – – – – – – – INCONEL LEGIERUNG X751
– – – – K93600 K93603 – – – – – ASTM F1684 – INVAR® 36
– NiCr 20 Co 18 Ti – – – – – – – – – – Jessop G81
– G-NiCr 19 Co – – N07252 – – – – – – – M 252
– – – – N04405 – – – – – – – Monel® R405
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 Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen 
 Hochwarmfeste Legierungen     

S3

S4

��  Werkstoffübersicht • Hochwarmfeste Legierungen • S3  (Fortsetzung)

��  Werkstoffübersicht • Hochwarmfeste Legierungen • S4 

 HINWEIS: Erläuterung der Abkürzungen siehe Seite Y217. 

 S3 Hitzebeständige Legierungen auf Nickelbasis Zugfestigkeit RM (MPa)*: 600–1700 Härte (HB): 160-450 (HRC): <48 

 S4 Titan und Titan-Legierungen Zugfestigkeit RM (MPa)*: 900–1600 Härte (HB): 300-400 (HRC): 33–48 

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

– NiFe 33 Cr 17 Mo – – – – – – – – – – Nimocast PD16
– – – – – HC202 NC20N13 – – – – – Nimocast PE10
– – – – – – NC19K18Fe5TA – – – – – Nimonic® 95

ASME SB575 – – – N06022 – – – – – – – Nimonic C22
– NiCr 22 Fe 18 Mo – – – HR6, 204 NC22FeD – – – – – Nimonic PE13
– NiFe 33 Cr 17 Mo – – – HR207 NW11AC – – – – – Nimonic PE16
– NiCr 20 Co 16 MoTi – – – – NC19KDUN – – – – – Nimonic PK33
– – – NCF 3015 – – – – – – – – NiReVa 3015

AISI 686 – – – – – – – – – – – R-235
AlSl 690 – – – – – Z6NKCDT38 – – – – – Refractaloy 26

– – – – – – NK10C8W7ATaTD – – – – – René 125
– – – – – – NK15C14D6AWT – – – – – René 65
– – – – – – NC15K15ADT – – – – – René 77
– – – – – – NC14K9T5DWA – – – – – René 80
– – – – – – NC14K8 – – – – – René 95
– NiTa 9 Co 8 W 6 CrAl – – – – NTa9K7C6W5A5DT – – – – – TRW VIA
– NiCr 19 NbMo – – – – NC18Fe18Nb6DWT – – – – – Udimet® 630
– – – – – – NCK18TDA – – – – – Udimet 710
– – – – – – NC18K15TDA – – – – – Udimet 720

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

R 50250 Ti-99.8 2 TA 1 – UNS R50250 TA6, TA7, TA8, TA9 AIR:9182T35 – – – ASTM B381F1 3.7025 ATI 30 CP Sorte 1
R 50400 Ti-99.7 2 TA 2-5 – UNS R50400 TA2.5 AIR:9182T40 – – – ASTM B381F2 3.7035 ATI 40 CP Sorte 2

– SG-Ti 2 – – – – – – – – – 3.7036 –
R 50550 Ti-99.6 TA 3 – UNS R50550 TA2, TA3, TA4, TA5 AIR:9182T50 – – – ASTM B381F3 3.7055 ATI 55 CP Sorte 3
R 50700 Ti-99.5 2 TA 6-9 – UNS R50700 – AlR:9182T60 – – – ASTM B381F4 3.7065 ATI 70 CP Sorte 4

– TiNi 0,8 Mo 0,3 – – UNS R53400 – – – – Ti-3Al-1.5Mn ASTM Sorte 12 3.7105 –
Ti 5Al-2.5Sn TiAl 5 Sn 2,5 – – UNS R54520 TA 14,17 T-A5E – – Ti-5Al-2.5Sn – 3.7115 ATI Sorte 6

– TiCu 2 2 TA 21-24 – – – – – – Ti-2Cu – 3.7124 –
R 54620 TiAl 6 Sn 2 Zr 4 Mo 2 Si – – UNS R54620 – – – – Ti-6Al-2Sn-2Zr-4Mo-2Si – 3.7145 –

– TiAl 6 ZrMo 0,5 TA 43 – – – – – – Ti-6-5-0.5 – 3.7155 –

R 56400 TiAl 6 V 4 TA 10-13 TC4 UNS R56400 TA10 TA11 TA12 
TA13 TA28 TA56 TA6V – – Ti-6Al-4V – 3.7164 ATI 6-4™

– TiAl 6 V4 – TC4 UNS R56400 TA10 TA11 TA12 
TA13 TA28 TA56

TA6V, 
AIR:9183 – – Ti-6Al-4V (Beta) – 3.7164 –

R 56620 TiAl 6 V 6 Sn2 – – UNS R56620 – – – – Ti-6Al-6V-2Sn – 3.7175 ATI 6-6-2™

– TiAl 4 Mo 4 Sn 2 TA 45-51 – – – – – – Ti-4Al-4Mo-2Sn – 3.7185 –
– TiAl 3 V2.5 – – UNS R56320 – – – – Ti-3Al-2.5V ASTM Sorte 9 3.7195 ATI 3-2.5-MIL™

R 52250 Ti 1 Pd TP 1 – UNS R 52250 – – – – – ASTM Sorte 11 3.7225 –
R 52400 Ti 2 Pd – – UNS R 52400 – – – – – ASTM Sorte 7 3.7235 –

– Ti 3 Pd – – – – – – – – – 3.7255 –
– TiAl 5 Fe 2,5 – – – – – – – Ti-5Al-2.5Fe – 3.7110 –
– TiV13Cr11Al3 – – – – – – – Ti-13V-11Cr-3Al – – 11/13/03
– Ti-10V-2Fe-3Al – – – – – – – Ti-10.2.3 – – ATI 10-2-3™

– – – – UNS R58153 – – – – Ti-15-333 – – ATI 15-333™

– – – – – – – – – Ti-15Mo (Alpha + Beta) – – ATI 15Mo™ (Alpha + Beta)
– – – – – – – – – Ti-15Mo (Beta) – – ATI 15Mo™ (Beta)
– Ti5Al2Sn2Zr4Cr4Mo – – UNS R58650 – – – – – – – ATI 17™

– TIAl 3 V 8 Cr 6 Mo 4 Z 4 – – – – – – – Ti-3Al-8V-6Cr-4Mo-4Zr ASTN Sorte 19 – ATI 38-644™

– – – – UNS R54250 – – – – Ti-425 ASTM B265 – ATI 425®

– – – – – – – – – Ti-425 MIL – – ATI 425®-MIL
– TiAl 4 Mo 4 Sn 2 Si 0.5 – – – 5103 T-A4DE – – Ti-4Al-4Mo-2Sn-0.5Si – – ATI 4-4-2™

– – – – – – – – – Ti-45Nb – – ATI 45Nb™

– – – – – – – – – Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr – – ATI 5-5-5-3 PM™

– – – – – – – – – Ti-6Al-2Sn-2Zr-
2Mn-2Cr-0.2Si – – ATI 6-2222™

– – – – UNS R54620 – – – – Ti-6Al-4Zr-2Mo-2Sn – – ATI 6-2-4-2 PM™

– TiAl6Zr4Mo2Sn2 – – UNS R54620 
modifi ed – – – – Ti-6Al-4Zr-2Mo-2Sn-0.2Si – – ATI 6-2-4-2-Si PM™

– – – – UNS R56260 – – – – Ti-6-2-4-6 – – ATI 6-2-4-6™

– – – – UNS R56401 – – – – Ti-6Al-4V ELI – – ATI 6-4 ELI™

– TiAl 6 V4 – – UNS R56400 TA10 TA11 TA12 
TA13 TA28 TA56

TA6V, 
AIR:9183 – – Ti-6Al-4V MIL – – ATI 6-4-MIL™

– TiAl 6 V4 – – UNS R56400 TA10 TA11 TA12 
TA13 TA28 TA56

TA6V, 
AIR:9183 – – Ti-6Al-4V MIL (HT) – – ATI 6-4-MIL™

– – – – UNS R56700 – – – – Ti-6-7 ASTM F 1295 – ATI 6-7™

– TiAl8Mo1V1 – – UNS R54810 – – – – Ti-8Al-1Mo-1V – – ATI 8-1-1™

– – – – – – – – – Ti-15Mo-3Nb-3Al-0.2Si ASTM Sorte 21 – Beta 21-S
– – – – – – – – – Ti-12Mo-6Zr-2Fe – – TMZF
– TiAl7Nb – – – – – – – Ti-6Al-7Nb – – –
– TiAl7Mo4 – – – – – – – – ASTM B381 – –
– TiAl 4 Mo 4 Sn 4 Si 0.5 – – – 5203 – – – Ti-4Al-4Mo-4Sn-0.5Si – – –
– TiA6Zr5Mo0.5Si0.25 – – – – T.AGZ.50 – – Ti-6Al-5Zr-0.5Mo-0.25Si – – –
– TiAl6Zr5Mo4CuSi0.2 – – – M201 – – – Ti-6Al-5Zr-4Mo-Cu-0.2Si – – –
– – – TC18 – – – – – Ti-5Al-5Mo-5V-1Cr-1Fe – – –
– – – – UNS %58210 – – – – Ti Beta 21 S ASTM Sorte 21 – –

Ti 98.8 Ti 98.8 – – – – – – – – – – –
Ti 99.9 Ti 99.9 – – – – – – – – – – –

– TiAL 6 Sn 2 Zr 4 Mo 2 – – – – – – – – – – –
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H1

H2

H3

H4

��  Werkstoffübersicht • Gehärtete Stähle und Eisen • H1 

��  Werkstoffübersicht • Gehärtete Stähle und Eisen • H2 

��  Werkstoffübersicht • Gehärtete Stähle und Eisen • H3 

��  Werkstoffübersicht • Gehärtete Stähle und Eisen • H4 

 Werkstoffübersicht in Werkstoffgruppen 
 Gehärtete Stähle und Gusseisen     

 * 1 Mpa = 145 psi 
** Beinhaltet ASTM- und SAE-Werkstoffspezii kationen
AISI – Amerikanischer Fachverband der Eisen- und Stahlindustrie
AFNOR – Nationale französische Organisation für Normung
AMS – Luftfahrt-Werkstoffspezii kationen
ASTM – Amerikanischer Berufsverband der Maschinenbauingenieure
BS – Britische Normen
DIN – Deutsches Institut für Normung
EN – Europäische Normen

JIS – Japanische Industriestandards
SAE – Verband der Automobilingenieure
SIS – Schwedisches Normungsinstitut
UNI – Italienische Organisation für Normung
UNS – Unii ed Numbering System 

��  Erläuterung der Abkürzungen in der Werkstoffaufl istung 

 H1 Gehärtete Werkstoffe Härte (HRC): 44–48 

 H2 Gehärtete Werkstoffe Härte (HRC): 48–55 

 H3 Gehärtete Werkstoffe Härte (HRC): 56–60 

 H4 Gehärtete Werkstoffe Härte (HRC): >60 

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

H 11 X 38 CrMoV 5 H1 BH 11 SKD 6 T20811 X 38 CrMoV 5 H1 Z 38 CDV 5 X 37 CrMoV 5 1 KU – – – 1.2343 –
H11 X 38 CrMoV 5 H1 BH 11 SKD 6 T20811 X 38 CrMoV 5 H1 Z 38 CDV 5 X 37 CrMoV 5 1 KU – – – 1.2343 –
H 13 X 40 CrMoV 5 1 BH 13 SKD 61 T20813 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 X 40 CrMoV 5 1 1 KU 2242 – – 1.2344 –
H 10 X 32 CrMoV 3 3 BH 10 SKD 7 T 20810 X 32 CrMoV 12H-28 32 DCV 28 30 CrMoV 12 27 KU – – – 1.2365 –
H19 X 45 CrCoVW 5 5 5 – – – – – – – – – 1.2678 –

A 532 I B NiCr-LC GX 260 NiCr 42 Sorte 2 A 0512-00 F45001 GJH-X260NiCr 4-2 – – 0512-00 – – 0.9620 –
L6 – – – – – 55 NCDV 07 (HT) – – – – – –

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

A 532 I A NiCr-HC G-X 330 NiCr 42 Sorte 2 B 0513-00 F45000 GJH-X330NiCr 4-2 FB Ni 4 Cr2 HC – 0513-00 – – 0.9625 –
H 21 X 30 WCrV 93 BH 21 SKD 5 T 20821 X 30 WCrV 9 3 Z 30 WCV 9 X 30 WCrV 9 3 KU – – – 1.2581 –
H 12 X 37 CrMoW 5 1 BH 12 SKD 62 T20812 – Z 35 CWDV 5 X 35 CrMoW 05 KU – – – 1.2606 –

– G-X 300 NiMo 3 Mg – – – GJH-X300NiMo 3 Mg – – – – – 0.9610 –
A 532 I B NiCr-LC GX 260 NiCr 42 Sorte 2 A 0512-00 F45001 GJH-X260NiCr 4-2 – – 0512-00 – – 0.9620 –

A 532 III A 25 % Cr GX 260 Cr 27 Sorte 3 D 0466-00 – GJH-X260Cr 27 – – – – – 0.9650 –
– X 2 NiCoMoTi 180905 – – – – Z 2 NKD 180905 – – – – – Durimphy

K12 – – – – – – – – – – – ATI K12 MIL

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

A 532 IIC15 % CrMo-HC G-X 300CrMo 15 3 Sorte 3 A – – GJH-X300CrMo 15-3 – – – – – 0.9635 –
– G-X 300 CrMoNi 15 2 1 Sorte 3 B – F45005 GJH-X300CrMoNi15-2-1 – – – – – 0.9640 –

A 532 IID20 % CrMo-LC GX 260 CrMoNi 20 2 1 Sorte 3 C – F45007 GJH-X260CrMoNi20-2-1 – – – – – 0.9645 –
A 532 III A 25 % Cr G-X 300 CrMo 27 1 Sorte 3 E – – GJH-X300CrMo 27-1 – – – – – 0.9655 –

A 2 X 100 CrMoV 5 1 SKD 12 – – BA 2 Z 100 CDV 5 (HT) X 100 CrMoV 
51 KU 2260 – – 1.2363 –

D7 (HT) – – – T30407 – Z 230 CVA 12 04 – – – – 1.2378 –
O 2 90 MnCrV 8 BO 2 – T31502 90 MnV 8 90 MnV 8 90 MnVCr 8 KU – – – 1.2842 –

A 532 I D Ni-HiCr G-X 300 CrNiSi 95 2 Sorte 2 C 0457-00 F45003 GJH-X300CrNiSi 9-5-2 – – – – – 0.9630 Nihard Typ 4
S 1 60 WCrV 7 BS 1 – – 6020 WCrV 8 55 WC 20 55 WCrV 8 KU – – – 1.2550 –
S 1 60 WCrV 7 BS 1 – – 60 WCrV 8 55 WC 20 55 WCrV 8 UK – – – 1.2550 –
S 7 50 CrMoV 13 14 – – – – – – – – – – Cryodur 2357

K 12 (HT) – – – – – – – – – – – ATI K12-MIL

AISI** DIN BTS JIS UNS EN AFNOR UNI SIS SAE ASTM
Werkstoff-
nummer

Hersteller-
referenz

W 108 C 80 W 1 – – T72301 C 80 U Y1 90 C 80 KU 1880 – – 1.1525 –
D 2 X 155 CrVMo 12 1 BD 2 SKD §§ T 30402 X 153 CrMoV 12 Z 160 CDV 12 X 155 CrVMo 12 1 KU 2310 – – 1.2379 –
– 100 WV4 – SKS 21 – – – – – – – 1.2515 –

D 3 X 210 Cr 12 BD 3 SKD 1 T30403 X 210 Cr 1 2 Z 200 C 12 X 205 Cr 12 KU – – – 1.2080 –
O 7 110 WCrV 5 – – – – – – – – – – –
– Mh97 + Pb – – – – – – – – – – LAW 100 Pb
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 Die angegebenen Telefonnummern gelten nur für den Service in dem jeweils gelisteten Land. 

Land Sprache Telefon E-Mail
Australien Englisch 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Österreich Deutsch 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belgien Englisch/Französisch 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
China Chinesisch 400 889 2238 k-cn.techsupport@kennametal.com
Dänemark Englisch 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finnland Englisch 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Frankreich Französisch 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Deutschland Deutsch 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
Indien Englisch 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Israel Englisch 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
Italien Italienisch 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Japan Englisch 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südkorea Englisch +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malaysia Englisch 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Mexico Spanisch 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com
Niederlande Englisch 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Neuseeland Englisch 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Norwegen Englisch 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polen Polnisch 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Russland (Mobiltelefon) Russisch +7 8005556394 eu.techsupport@kennametal.com
Singapur Englisch 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Südafrika Englisch 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com
Schweden Englisch 020799246 na.techsupport@kennametal.com
Taiwan Englisch 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Thailand Englisch 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Großbritannien Englisch 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukraine Russisch 0800502664 eu.techsupport@kennametal.com
USA Englisch 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com

 Service und Support 
 Kunden-Anwendungssupport (CAS) 

 Sie erhalten schnelle und zuverlässige Lösungen für Ihre schwierigsten Metallbearbeitungs-Anwendungen. 

 Unser Kunden-Anwendungssupport-Team (CAS Team) ist der branchenweit führende Beratungs-Service
für Anwender, die Hilfe bei Werkzeuganwendungen benötigen. 

 Einfacher Zugang zu bewährten Fachkenntnissen der Metallbearbeitung. 

 Kennametals Customer Application Engineers unterstützt Kunden und Ingenieursgruppen weltweit
mit der fachkundigen Auswahl und mit Anwendungsempfehlungen im gesamten Bereich von 
Kennametals Werkzeugsystemen. 

 HÖCHSTES 
SERVICENIVEAU 

 DIENSTLEISTUNGEN 

 HERAUSRAGENDE 
OPTIMIERUNGS-

TECHNOLOGIEN FÜR 
DEN SUPPORT 

 Kurze Reaktionszeiten per Telefon

Kurzfristige Bereitstellung technischer 
Lösungen

Effi zientes Problemmanagement 

 Werkstoffdatenbank

Anwendungsberechnungen

Werkzeugleistungsoptimierung 

 Bearbeitungsdaten

Prozessoptimierung

Zubehör-Support

Werkzeugauswahl

Fehlersuche und -behebung 



SICHERHEIT BEI DER METALLZERSPANUNG

Kennametal, das stilisierte K, A2, A4, AluMill, Beyond, Beyond Blast, Beyond Drive, Beyond Evolution, Blue Box, CTR, DFC, DFR, DFS, DFSP, DFT, Dodeka, Dodeka MAX, Drill Fix, ERICKSON,  

Fix-Perfect, GOdrill, GOmill, GOtap, Green Box, HARVI, HexaCut, HTS, HydroForce, K10, K715, KB1345, KB5630, KBK45, KC5010, KC5025, KC522M, KC625M, KC633M, KC635M, KC637M, 

KC639M, KC643M, KC7135, KC7210, KC7225, KC725M, KC7315, KC7320, KC7325, KC7410, KC9105, KCK10, KCM15, KCMS, KCMS35, KCN05, KCP15, KCPK10, KCPK15, KCPK20, KCPK30, 

KCPM15, KCPM40, KCPM45, KCSM15, KCU10, KCU25, KCU40, KCU45, KD1400, KD1405,  KD1415, KD1420, KD1425, KDF400, KDMB, KDMT, KenClamp, Kendex, KenFeed, Kenlever, Kenloc, 

Kenna Perfect, Kenna Universal, KenTIP, KF1, KGEM, KIPR, K-Lock, KM, KM25, KM40, KM40TS, KM4X, KM4X100, KM-TS, KN25, KNS, KP6505, KP6525, KSCM, KSEM, KSEM PLUS, KSOM, KSRM, 

KSSM, KSSM8+, KSSR, KSSS, KTMS, KTP10, KU25T, KVNS, KY1310, KY3500, KYK10, KYK25, KYS40, Load Optimised Insert Spacing, MaxiMet, MEGA, Mill 1-7, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18,  

Mill 1-25, Mill 4, Mill 4-11, Mill 4-15, Mill 16, ModBORE, NOVO, RIQ, RHR, Rodeka, Romicron, RMS, SIF, SEFAS, Stellite, Stellram, Top Notch, Wedgelock, X-Grade und Y-TECH sind Marken von 

Kennametal, Inc. und werden im Folgenden als solche verwendet. Das Fehlen eines Produkt- oder Dienstleistungsnamens oder Logos in dieser Auflistung stellt keinen Verzicht auf die Rechte an  

der Marke oder sonstigem geistigen Eigentum im Zusammenhang mit der Bezeichnung oder dem Logo durch Kennametal dar.

Android ™ ist eine Marke von Google Inc.

ATI 416 ™, ATI 410 ™, ATI 430 ™, ATI 420 ™, ATI 403 ™, ATI 904L™, ATI 348 ™ sind eingetragene Marken von Allegheny Technologies, Inc.

Discaloy ™ ist eine Marke der Westinghouse Electric Corporation.

DUO-�OCK ® ist eine eingetragene Marke der Haimer GmbH und Duo-Lock ™ ist eine Marke der Haimer GmbH.

Google Play ™ ist eine Marke von Google Inc.

Hardox ® ist eine eingetragene Marke der SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy ® und Haynes ® sind eingetragene Marken der Haynes International, Inc. Corporation.

Hostalen ™ ist eine Marke der Hoechst GmbH Corporation.

INCONEL ®, Monel ®, NIMONIC ® und Udimet ® sind eingetragene Marken der Special Metals Corporation.

iPhone ® und iTunes ® sind eingetragene Marken von Apple Inc. in den USA und in anderen Ländern.

Lexan ® ist eine eingetragene Marke der Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.

Makrolon ® ist eine eingetragene Marke der Bayer Aktiengesellschaft.

Mazak ® und INTEGREX ® sind eingetragene Marken der Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha Corporation.

Roto-Glyd ™ Ring ist eine eingetragene Marke. Roto-Glyd ® ist eine eingetragene Marke Trelleborg Sealing Solutions.

SAFE-�OCK ® ist eine eingetragene Marke der Haimer GmbH und Safe-Lock™ ist eine Marke der Haimer GmbH.

Teflon ™ ist eine Marke von The Chemours Company FC, LLC. 

Weldon ® ist eine eingetragene Marke von Weldon Tool Company.

©2017 Kennametal Inc. Alle Rechte vorbehalten.

WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN
Lesen Sie bitte diesen Abschnitt, bevor Sie die Produkte aus diesem Katalog verwenden!

Gefährdung durch Spanflug und Absplitterungen: Gefahren durch Einatmen und Hautkontakt:

Moderne Metallbearbeitungstechniken arbeiten mit hohen Spindel- 
und Fräserdrehzahlen sowie hohen Temperaturen und Schnittkräften. 
Heiße Metallspäne können sich während der Metallbearbeitung vom 
Werkstück lösen. Obwohl moderne Schneidwerkzeuge so ausgelegt 
und gefertigt sind, dass sie den Schnittkräften und Temperaturen 
standhalten, können diese manchmal splittern, insbesondere wenn 
diese Überbeanspruchung, schweren Stoßbelastungen oder anderen 
Formen des falschen Gebrauchs ausgesetzt werden.

Beim Schleifen von Hartmetall oder anderen fortschrittlichen 
Schneidwerkstoffen entsteht Staub oder Sprühnebel, der 
Metallpartikel enthält. Das Einatmen dieses Staubs oder 
Sprühnebels — insbesondere über einen längeren Zeitraum – kann 
zu vorübergehenden oder permanenten Lungenerkrankungen 
führen oder vorhandene Erkrankungen verschlimmern. Der Kontakt 
mit Staub oder Sprühnebel kann Augen, Haut oder Schleimhäute 
reizen und eventuell bestehende Hautkrankheiten verschlimmern.

Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden: Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden:

•  Tragen Sie immer Ihre persönliche Schutzausrüstung 
einschließlich Schutzbrille, wenn Sie mit 
Metallbearbeitungsmaschinen  
oder in deren Nähe arbeiten. 

•  Stellen Sie immer sicher, dass alle  
Maschinenabdeckungen angebracht sind. 

•  Tragen Sie beim Schleifen immer Atemschutz  
und Schutzbrille. 

•  Sorgen Sie für eine ordnungsgemäße Absauganlage,  
fangen Sie Staub, Sprühnebel oder Schlamm,  
der beim Schleifen entsteht, auf und entsorgen Sie ihn. 

•  Vermeiden Sie Hautkontakt mit Staub oder Sprühnebel. 

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt, das Ihnen von Kennametal zur Verfügung gestellt wird, und konsultieren 
Sie die allgemeinen Sicherheits- und Gesundheitsbestimmungen, Teil 1910, Titel 29, der Bundesgesetzsammlung.

Diese Sicherheitsanweisungen stellen allgemeine Richtlinien dar. In der spanenden Fertigung spielen viele Variablen eine Rolle. Es ist daher 
nahezu unmöglich, jede spezielle Situation abzudecken. Die in diesem Katalog enthaltenen technischen Informationen und Empfehlungen für 
die Zerspanungspraxis finden eventuell keine Anwendung auf Ihre spezielle Bearbeitung. Weitere Informationen finden Sie in Kennametals 
Broschüre zur Metallzerspanungssicherheit, die kostenlos bei Kennametal erhältlich ist (Tel. +1 724 539 5747 oder Fax +1 724 539 5439). 
Bei Anfragen zur Produktsicherheit oder zum Umweltschutz wenden Sie sich bitte telefonisch unter 724 539 5066 oder per Fax unter  
724 539 5372 an unser Corporate Environmental Health and Safety Office.




